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WIERTARKA PNEUMATYCZNA

REVERSIBLE AIR DRILL
DRUCKLUFT-BOHRMASCHINE MIT STAHL-ZAHNKRANZFUTTER
MHEBMATUYECKAS [IPENb

MHEBMATHYHA QPENb

PNEUMATINIS GRAZTAS

PNEIMATISKAIS URBIS

VRTACKA RUGNI VZDUCHOVA

VRTACKA RUGNA VZDUCHOVA
PNEUMATIKUS FUROGEP

MASINA DE GAURIT PNEUMATICA MANDRINA
TALADRADORA NEUMATICA

PERGEUSE PNEUMATIQUE REVERSIBLE
TRAPANO PNEUMATICO

PNEUMATISCHE BOORMACHINE
[INEYMATIKO APAITANO
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PL

1. wlot powietrza

2. ztaczka wlotu powietrza
3. dzwignia wiacznika

4. blokada dzwigni wigcznika
5. uchwyt wiertarski

6. regulacja cinienia

8. narzedzie

9. gniazdo weza

10. waz

11. zlgczka weza

12. smarownica

13. reduktor

14. filtr

15. kompresor

UA

1. nogaya nositpst

2. 3eaHyBav Bif nofavi nosiTps
3. BaXinb BMUKaYa

4. bnokaza Baxens BMMKaya
5. cBepAnyBanbHMii NaTpoH
6. perynioBaHHs TUCKY

8. iHCTpyMeHT

9. WNaHroBMit po3'em

10. wnanr

11. LuNaHroBui po3'eM

12. ny6pukatop

13. peaykTop

14. dinbTp

15. komnpecop

SK

1. vstup vzduchu

2. spojka vstupu vzduchu
3. paka zapinaca

4. blokada paky zapinaca
5. vitacie skltucovadlo

6. nastavenie tlaku

8. nastroj

9. hadicové zasuvka

10. hadica

11. hadicova spojka

12. olejovaé

13. redukény ventil

14. filter

15. kompresor

F

1. entrée d'air

2. connecteur d'entrée d'air
3. levier de marche / arrét
4. verrouillage du levier de marche-arrét
5. mandrin

6. réglage de pression

8. outil

9. prise de tuyau

10. tuyau

11. raccord de tuyau

12. graisseur

13. régulateur

14. filtre

15. compresseur
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1. air inlet

2. air inlet coupler
3. switch lever

4. switch lever lock
5. chuck

6. pressure adjustment
8. tool

9. air hose socket
10. air hose

11. air hose coupler
12. oiler

13. regulator

14. filter

15. compressor

LT

1. oro jéjimas

2. oro j€jimo atvamzdis
3. jungiklio svertas

4. jungiklio sverto blokada
5. griebtuvas

6. slégio reguliavimas
8. jrankis

9. Zarnos lizdas

10. Zama

11. Zaros mova

12. tepaliné

13. reduktorius

14. filtras

15. kompresorius

H

1. levegd bedmldnyilas
2. levegd bedmlényilas csatlakozéja
3. kapcsolokar

4. kapcsolokar retesz
5. furégép foglalata

6. nyomasszabalyozo
8. szerszam

9. témlébemenet

10. toml6

11. tdmldcsatlakozd

12. olajozd

13. reduktor

14. sziirg

15. kompresszor

I

1. presa d'aria

2. raccordo della presa d'aria
3. leva dellinterruttore

4. blocco della leva dell'interruttore
5. mandrino a cremagliera

6. regolazione della pressione
8. strumento

9. sede del tubo

10. tubo

11. raccordo del tubo

12. lubrificatore

13. riduttore

14. filtro

15. compressore

D

1. Lufteinlauf

2. Lufteinlaufnippel

3. Steuerschalterhebel
4. Sperre fiir Steuerschalterhebel
5. Bohrerfutter

6. Druckeinstellung

8. Werkzeug

9. Schlauchsitz

10. Schlauch

11. Schlauchnippel
12. Oler

13. Druckminderer

14. Filter

15. Kompressor

Lv

1. gaisa pievads

2. gaisa pievada savienojums
3. iesledzéja svira

4. ieslédzéja sviras blokade
5. urbjmasinas turétajs

6. spiediena regulésana

8. ierice

9. vada ligzda

10. vads

11. vada savienojums

12. ellosanas instruments
13. reduktors

14. filtrs

15. kompresors

RO

1. orificiul intrarii aerului
2. mufa intrarii aerului
3. manetd comutator

4. blocajul de la maneta comutato
5. mandrina

6. reglarea presiunii

8. scula ajutatoare

9. soclul tubului

10. tub

11. mufa tubului

12. gresor

13. reduktor

14. filtru

15. compresor

NL

1. luchtinlaat

2. aansluiting luchtinlaat
3. schakelaar

4. schakelaarslot

5. boorkop

6. drukregeling

8. werktuig

9. contactdoos slang
10. slang

11. slangaansluiting
12. smeermiddel

13. reduceertoestel
14. filter

15. compressor
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1. BXOAHOE BO3MYLUHOE OTBEPCTHE
2. coeauHuTEND

3. pblyar fomkpata

4. 6nokupoBKa pblyara BknioyaTens
5. cBEPMNMbHbIA NATPOH

6. perynupoBka AasneHus

8. ycTpoiicTeo

9. rHe3no WwnaHra

10. wnaxr

11. coeauHUTENb LWNaHra

12. macneHka

13. peaykTop

14. punstp

15. komnpeccop

Ccz

1. vstup vzduchu

2. spojka vstupu vzduchu
3. packa spinace

4. blokada packy spinace
5. vrtaci sklicidlo

6. nastaveni tiaku

8. nastroj

9. zésuvka hadice

10. hadice

11. spojka hadice

12. olejovac

13. redukéni ventil

14. filtr

15. kompresor

E

1. entrada de aire

2. conector de la entrada de aire
3. palanca del interruptor

4. bloqueo de la palanca del interruptor

5. agarradera del taladrador
6. control de velocidad

8. herramienta

9. entrada de la manguera
10. manguera

11. conector de la manguera
12. lubricador

13. reductor

14. filtro

15. compresor

GR

1. eloaywyn aépa

2. Buopa eloaywyng aépog

3. poxAGG SiakTITn

4. pmhokdpiapa HoxAoU SiakoTTTn
5. OUYKPATHAPAG(TOOK) TPUTIAVIWV
6. pUBpIoN Ticang

8. epyaheio

9. umodoyr) owArjvag (hose socket)
10. owAjva

11. ovdeopog owhrvag (hose connector)

12. ypaoadépog

13. peiwrripag (reducer)
14. giktpo

15. oupTEOTAG
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Przeczyta¢ instrukcje

Read the operating instruction
Bedienungsanleitung durchgelesen
TpounTaTh MHCTPYKLMIO
MpounTars iHCTPYKUitO
Perskaityti instrukcijg

Jalasa instrukciju

Prectet navod k pouZiti

Precitat navod k obsluhe
Olvasni utasitast

Citesti instructunile

Lea la instruccion

Lire les instructions d'utilisation
Leggere [istruzione operativa
Lees de gebruiksaanwijzing
AiopaoTe Tig 0dnyieg Aerroupyiag

Uzywa¢ gogle ochronne

Wear protective goggles
Schutzbrille tragen

Monb30BaTbCS 3aLLMTHBEIMYU O4KaMiA
KopucTyitTech 3axvicHumy okynsipamu
Vartok apsauginius akinius

Jalieto drosibas brilles

PouZivej ochranné bryle

Pouzivaj ochranné okuliare
Hasznéljon véd6szemiiveget!
Intrebuinteaza ochelari de protejare
Use protectores del oido

Porter des lunettes de protection
Indossare occhiali protettivi

Draag beschermende bril

dopéoTe mpooTaTeuTIKG YUONIG

Uzywac ochrony stuchu

Wear hearing protectors

Gehdrschutz tragen

Monb30BaTbCs CPEACTBAMM 3alLUTLI CryXa
Kopucryittech 3acobamu 3axucty cnyxy
Vartoti ausines klausai apsaugoti
Jalieto dzirdes droSibas [idzek|u
Pouzivej chranice sluchu

Pouzivaj chranice sluchu

Hasznaljon flilvédat!

Intrebuinteaza antifoane

Use protectores de la vista

Porter des protecteurs auditifs
Indossare protezioni acustiche

Draag gehoorbeschermers

DopéaTe TPOOTATEUTIKG KON

INSTRUKTC CJA
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MPamax)

Maksymalne cinienie pracy
Maximum air pressure

Max. Betriebsdruck
MakcumanbHoe paboyee fasnetve
MakcumanbHuit pobounit Tuck
Maksimalus darbinis slégis
Maksimals darba spiediens
Pozadovany pritok vzduchu
Maximalny pracovny tlak
Maximalis lizemi nyomas
Presiunea maxima de lucru
Presion de trabajo méaxima
Pression de service maximale
Pressione di lavoro massima
Maximale werkdruk

MéyioTn Trieon epyaaiog

O R Y G

1

STANDARD

Srednica przylacza powietrza

Air connection diameter
Durchmesser des Luftanschlusses
[lnametp BO3AYLIHOrO NPUCOEAMHUTENS
[liameTp noBiTpsiHOro 3eHyBa4a
Oro jvado diametras

Gaisa savienojuma diametrs
Priimér vzduchové pipojky
Priemer vzduchovej pripojky
Alevegd csatlakozasanak atméréje
Diametrul de racordare cu aer
Diametro del conector del aire
Diametre du raccrod d'air

Diametro allacciamento aria
Diameter van de luchtaansluiting
DiGpeTpog 00vdEANG aEPOG
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CHARAKTERYSTYKA NARZEDZIA

Wiertarka pneumatyczna jest narzedziem zasilanym strumieniem sprezonego powietrza pod odpowiednim ci$nieniem. Za pomo-
cg wiertet mocowanych w uchwycie umozliwia wiercenie w metalach, drewnie, tworzywach sztucznych oraz wszedzie tam, gdzie
wymagane jest wiercenie bez udaru. Narzedzia sg przystosowane do pracy wewnatrz pomieszczen i nie nalezy wystawia¢ ich na
dziatanie wilgoci oraz opadéw atmosferycznych. Prawidtowa, niezawodna i bezpieczna praca narzedzia jest zalezna od wtasciwej
eksploatacii, dlatego:

Przed przystapieniem do pracy z narzedziem nalezy przeczytac cala instrukcje i zachowac ja.

Za wszelkie szkody i obrazenia powstate w wyniku uzywania narzedzia niezgodnie z przeznaczeniem, nie przestrzegania prze-
piséw bezpieczenstwa i zalecen niniejszej instrukcji, dostawca nie ponosi odpowiedzialnosci. Uzywanie narzedzia niezgodnie z
przeznaczeniem, powoduje takze utrate praw uzytkownika do gwarancji, a takze z tytutu niezgodnosci z umowa.
WYPOSAZENIE

Wiertarka jest wyposazona w ztaczke pozwalajaca przytaczy¢ jg do uktadu pneumatycznego. Na wyposazeniu znajduje sie takze
kluczyk umozliwiajgcy zamocowanie narzedzia roboczego w uchwycie wiertarskim

DANE TECHNICZNE
Parametr Jednostka miary Wartosé
Numer katalogowy YT-09695
Waga [kq] 0,66
Srednica przylacza powietrza (PT) [mm /"] 6,3/1/4
Srednica weza doprowadzajgcego powietrze (wewnetrzna) [mm /"] 10/3/8
Obroty [min] 20 000
Maksymalna $rednica wiertta [mm] 10
Maksymalne cinienie pracy [MPa] 0,63
Wymagany przeptyw powietrza (przy 0,63 MPa) [/min] 141
Ci$nienie akustyczne (ISO 15744) [dB(A)] 92,0£3,0
Moc akustyczna (ISO 15744) [dB(A)] 103,0£3,0
Drgania (ISO 28927-5) [m/s?] 62+15

OGOLNE WARUNKI BEZPIECZENSTWA

OSTRZEZENIE! Podczas pracy narzedziem pneumatycznym zaleca sie zawsze przestrzegaé podstawowych zasad bezpieczen-
stwa pracy, tacznie z podanymi nizej, w celu ograniczenia zagrozenia pozarem, porazenia pradem elektrycznym oraz uniknigcia
obrazen.

Przed przystapieniem do eksploatacji niniejszego narzedzia przeczytac catg instrukcje i zachowacé ja.

UWAGA! Przeczyta¢ wszystkie ponizsze instrukcje. Nieprzestrzeganie ich moze prowadzi¢ do porazenia elektrycznego, pozaru
albo do uszkodzen ciata. Pojecie ,narzedzie pneumatyczne” uzyte w instrukcjach odnosi sie do wszystkich narzedzi napedzanych
sprezonym strumieniem powietrza pod odpowiednim ci$nieniem.

PRZESTRZEGAC PONIZSZE INSTRUKCJE

Ogdlne zasady bezpieczenstwa

Przed rozpoczgciem instalacji, pracy, naprawy, konserwacji oraz zmiany akcesoriéw lub w przypadku pracy w poblizu narzgdzia
pneumatycznego z powodu wielu zagrozen, nalezy przeczytac i zrozumie¢ instrukcje bezpieczenstwa. Nie wykonanie powyz-
szych czynnosci moze skutkowa¢ powaznymi obrazeniami ciata. Instalacja, regulacja i montaz narzedzi pneumatycznych moze
by¢ wykonywany tylko przez wykwalifikowany i wyszkolony personel. Nie modyfikowac narzedzia pneumatycznego. Modyfikacje
moga zmniejszy¢ efektywnos$¢ oraz poziom bezpieczenstwa oraz zwiekszyé ryzyko operatora narzedzia. Nie wyrzucaé instrukcii
bezpieczenstwa, nalezy je przekazac operatorowi narzedzia. Nie uzywac narzedzia pneumatycznego, jezeli jest uszkodzone. Na-
rzedzie nalezy poddawac okresowej inspekcji pod katem widoczno$ci danych wymaganych norma ISO 11148. Pracodawca/ uzyt-
kownik powinien skontaktowaé sie z producentem w celu wymiany tabliczki znamionowej za kazdym razem gdy jest to konieczne.

Zagrozenia zwigzane z wyrzucanymi cze$ciami

Odtgczy¢ narzedzie od zrodta zasilania przed wymiang narzedzia wstawionego lub akcesoria. Uszkodzenie obrabianego przed-
miotu, akcesoriéw lub nawet narzedzia wstawianego moze spowodowaé wyrzucenie czesci z duzg predkoscia. Zawsze nalezy
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stosowac ochrong oczu odporng na uderzenia. Stopien ochrony nalezy dobiera¢ w zalezno$ci od wykonywanej pracy. Nalezy
sig upewnic, ze obrabiany przedmiot jest bezpiecznie zamocowany. W przypadku pracy narzedziem nad glowa, stosowaé hetm
ochronny. Nalezy réwniez bra¢ pod uwage ryzyko wobec 0séb postronnych. Nalezy sie upewnic, ze obrabiany przedmiot jest
bezpiecznie zamocowany. Nie pracowa¢ narzedziem bez upewnienia sig, ze zostat zainstalowany ogranicznik narzedzia wstawia-
nego. Aby unikng¢ obrazen, nalezy wymienia¢ ogranicznik kiedy zostanie zuzyty, pekniety lub znieksztatcony. Pewnie przytozyé
narzedzie wstawiane do obrabianej powierzchni przed rozpoczeciem pracy.

Zagrozenia zwigzane z pracq

Uzytkowanie narzedzia moze wystawic rece operatora na zagrozenia, takie jak: zmiazdzenie, uderzenie, odciecie, Scieranie oraz
goraco. Nalezy ubiera¢ wiasciwe rekawice do ochrony rak. Operator oraz personel konserwujacy powinni by¢ fizycznie zdolni do
poradzenia sobie z ilo$cia, masg oraz mocg narzedzia. Trzymac narzedzie poprawnie. Zachowa¢ réwnowage oraz zapewniajgce
bezpieczenstwo ustawienie stop. Nalezy zwolni¢ nacisk na urzadzenie startu i stopu w przypadku przerwy w dostawie energii
zasilajacej. Uzywac tylko $rodkéw smarnych zalecanych przez producenta. Unika¢ bezposredniego kontaktu z narzedziem wsta-
wianym podczas oraz po pracy, moze by¢ gorgce. Nalezy stosowaé okulary ochronne, zalecane jest stosowanie dopasowanych
rekawic oraz stroju ochronnego.

Zagrozenia zwigzane z powtarzalnymi ruchami

Podczas stosowania narzedzia pneumatycznego do pracy polegajacej na powtarzaniu ruchdw, operator jest narazony na do$wiad-
czenie dyskomfortu dfoni, ramion, barkéw, szyi lub innych czesci ciata. W przypadku uzytkowania narzedzia pneumatycznego, ope-
rator powinien przyja¢ komfortowg postawe zapewniajgca wtasciwe ustawienie stop oraz unika¢ dziwnych lub nie zapewniajgcych
réwnowagi postaw. Operator powinien zmienia¢ postawe podczas diugiej pracy, pomoze to uniknaé dyskomfortu oraz zmeczenia.
Jezeli operator doswiadcza symptomow takich jak: trwaty lub powtarzajacy sie dyskomfort, bél, pulsujacy bol, mrowienie, dretwienie,
pieczenie lub sztywno$¢. Nie powinien ich ignorowa¢, powinien powiedzie¢ o tym pracodawcy i skonsultowac sie z lekarzem.

Zagrozenia zwigzane z akcesoriami

Odtgczyé narzedzie od zrédta zasilania przed zmiang narzedzia wstawionego lub akcesoria. Stosowac akcesoria i materiaty eks-
ploatacyjne tylko w rozmiarach i typach, ktére sg zalecane przez producenta. W przypadku miotkow, w stosownych przypadkach,
nigdy nie uzywac jakichkolwiek dtut jako narzedzi recznych. Zostaly one specjalnie zaprojektowane i poddane obrébce cieplnej
pod katem wykorzystania jedynie w nieobrotowych narzedziach udarowych. W przypadku mtotkdw i kruszarek, w stosownych
przypadkach, nigdy nie uzywac tepych dtut, poniewaz s one poddawane duzemu obciazeniu i moze pekna¢ ze wzgledu zme-
czenia materiatu. Uzycie tepego narzedzia moze zwigkszy¢ wibracje i dlatego zawsze powinno sig stosowac naostrzone narze-
dzia. W przypadku mtotkéw, w stosownych przypadkach, nigdy nie chtodzi¢ goracych narzedzi wstawianych w wodzie, moze to
skutkowac kruchoscig i przedwczesnym zuzyciem. W przypadku mtotkow, w stosownych przypadkach, uszkodzenie lub pekniecie
narzedzia moze wynikac z niewtasciwego wykorzystania narzedzia jako dzwigni, np. przy podwazaniu. Lepiej pracowaé, usuwa-
jac mniejsze fragmenty, co pozwoli unikng¢ zacie¢. Unika¢ bezposredniego kontaktu z narzedziem wstawianym podczas oraz po
pracy, moze by¢ gorace lub ostre.

Zagrozenia zwigzane z miejscem pracy

Poslizgnigcia, potknigcia i upadki sg gtownymi przyczynami obrazen. Wystrzegac sie, $liskich powierzchni spowodowanych uzyt-
kowaniem narzedzia, a takze zagrozen potknigciem spowodowanym instalacjg powietrzng. Postepowa¢ ostroznie w nieznanym
otoczeniu. Mogg istnie¢ ukryte zagrozenia, takie jak elektryczno$¢ lub inne linii uzytkowe. Narzedzie pneumatyczne nie jest
przeznaczone do stosowania w strefach zagrozonych wybuchem i nie jest izolowane od kontaktu z energig elektryczna. Upewni¢
sig, ze nie istniejg zadne przewody elektryczne, rury gazowe, itp., ktére moga powodowac zagrozenie w przypadku uszkodzenia
przy uzyciu narzedzia.

Zagrozenia zwigzane z oparami i pytami

Pyt i opary powstate przy uzyciu narzedzia pneumatycznego moga spowodowac zly stan zdrowia (na przyktad raka, wady wrodzo-
ne, astma i/ lub zapalenie skory), niezbedne sa: ocena ryzyka i wdrozenie odpowiednich $rodkow kontroli w odniesieniu do tych
zagrozen. Ocena ryzyka powinna zawiera¢ wptyw pytu utworzonego przy uzyciu narzedzia i mozliwo$¢ wzburzenia istniejgcego
pytu. Wylot powietrza nalezy tak kierowaé, aby zminimalizowa¢ wzbudzanie pytu w zakurzonym $rodowisku. Tam gdzie powstajg
pyt lub opary, priorytetem powinna by¢ kontrola ich w zrédle emisji. Wszystkie zintegrowane funkcje i wyposazenie do zbierania,
ekstrakgji lub zmniejszenia pytu lub dymu powinny by¢ prawidtowo uzytkowane i utrzymywane zgodnie z zaleceniami producenta.
Uzywac ochrony drég oddechowych, zgodnie z instrukcjami pracodawcy oraz zgodnie z wymogami higieny i bezpieczenstwa.
Obstuge i konserwacje narzedzia pneumatycznego nalezy przeprowadza¢ wedtug zalecen instrukcji obstugi, pozwoli zminimali-
zowac emisje oparow i pytu. Wybiera¢, konserwowac i wymieniaC narzedzia wstawiane wedtug zalecen instrukcji, aby zapobiec
wzrostowi oparéw i pytu.

Zagrozenie hatasem

Narazenie, bez zabezpieczen, na wysoki poziom hatasu moze spowodowac trwatg i nieodwracalng utrate stuchu oraz inne pro-
blemy, takie jak szum w uszach (dzwonienie, brzeczenie, gwizdanie lub buczenie w uszach). Niezbedna jest ocena ryzyka oraz
wdrozenie odpowiednich $rodkéw kontroli w odniesieniu do tych zagrozen. Odpowiednie kontrole w celu zmniejszenia ryzyka
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moga obejmowac dziatania takie jak: materiaty ttumigce zapobiegajace ,dzwonieniu” obrabianego przedmiotu. Uzywac¢ ochrony
stuchu zgodnie z instrukcjami pracodawcy oraz zgodnie z wymogami higieny i bezpieczenstwa. Obstuge i konserwacje narzedzia
pneumatycznego nalezy przeprowadza¢ wedtug zalecen instrukcji obstugi, pozwoli unikng¢ niepotrzebnego wzrostu poziomu
hatasu. Jezeli narzedzie pneumatyczne posiada tlumik, zawsze nalezy upewni¢ sig, ze jest prawidtowo zamontowany podczas
uzytkowania narzedzia. Wybra¢, konserwowac i wymienic zuzyte narzedzia wstawiane wedtug zalecen instrukcji obstugi. Pozwoli
to unikng¢ niepotrzebnego wzrostu hatasu.

Zagrozenie drganiami

NarazZenie na drgania moze spowodowac trwate uszkodzenia nerwéw i ukrwienia rak oraz ramion.

Nalezy sie ciepto ubra¢ podczas pracy w niskich temperaturach oraz utrzymywacé rece ciepte i suche. Jesli wystapi dretwienie,
mrowienie, bol lub wybielanie skory w palcach i dioni, zaprzesta¢ uzywania narzedzia pneumatycznego, nastepnie poinformowaé
pracodawce oraz skonsultowaé si¢ z lekarzem. Obstuga i konserwacja narzedzia pneumatycznego wedtug zalecen instrukcji
obstugi, pozwoli unikna¢ niepotrzebnego wzrostu poziomu drgan. Nie trzyma¢ narzgdzia wstawianego wolng reka, zwigksza to
ekspozycje na drgania. Trzymac narzedzie lekkim, ale pewnym chwytem, z uwzglednieniem wymaganych sit reakcji, poniewaz
zagrozenie pochodzace od drgan jest zazwyczaj wieksze, gdy sita chwytu jest wyzsza. Utrzymywac rekojesci dodatkowe z po-
zycji centralnej oraz unika¢ nacisku na rekoje$¢ do momentu zatrzymania. W przypadku kruszarek usuwac¢ mniejsze fragmenty
betonu, aby zapobiec zaklinowaniu sie narzedzia. W przypadku kruszarek, przemieszczac narzedzie co kilka sekund. Podczas
przemieszczania nalezy narzedzie zatrzymac, poniewaz drgania osiggajg wysoki poziom jezeli narzedzie wstawiane nie opiera
sig 0 obrabiany materiat.

Dodatkowe instrukcje bezpieczenstwa dotyczace narzedzi pneumatycznych

Powietrze pod ci$nieniem moze spowodowaé powazne obrazenia:

- zawsze odcig¢ doptyw powietrza, oprézni¢ waz z ciSnienia powietrza i odtgczy¢ narzedzie od doptywu powietrza, gdy: nie jest
uzywane, przed wymiang akcesoridw lub przy wykonywaniem napraw;

- nigdy nie kierowa¢ powietrza na siebie lub kogokolwiek innego.

Uderzenie wezem moze spowodowac powazne obrazenia. Zawsze nalezy przeprowadzi¢ kontrole pod katem uszkodzonych lub
luznych wezy i ztaczek. Zimne powietrze nalezy kierowac z dala od rak

Za kazdym razem gdy sg stosowane uniwersalne potaczenia zakrecane (potgczenia kiowe), nalezy zastosowaé trzpienie zabez-
pieczajace i faczniki zabezpieczajace przeciwko mozliwosci uszkodzenia potgczen pomiedzy wezami oraz pomiedzy wezem i
narzedziem. Nie przekracza¢ maksymalnego ci$nienia powietrza podanego dla narzedzia.

Nigdy nie przenosic narzedzia, trzymajac za waz.

WARUNKI EKSPLOATACJI

Nalezy upewni¢ sig, ze zrédio sprezonego powietrza pozwala wytworzy¢ wiasciwe cisnienie robocze oraz zapewnia wymagany
przeptyw powietrza. W przypadku zbyt duzego cinienia powietrza zasilajacego nalezy zastosowac reduktor wraz z zaworem
bezpieczenstwa. Narzedzie pneumatyczne nalezy zasila¢ przez uktad filtra i smarownicy. Zapewni to jednocze$nie czystosé i
nawilzenie powietrza olejem. Stan filtra i smarownicy nalezy sprawdzac przed kazdym uzyciem i ewentualnie oczyscic filtr lub
uzupetnic¢ niedobor oleju w smarownicy. Zapewni to wtasciwg eksploatacje narzedzia i przedtuzy jego zywotnosé.

Przy duzych obcigzeniach zawsze stosowa¢ uchwyt dodatkowy.

W przypadku zatrzymania sie wiertta, np. na skutek zakleszczenia lub podczas przechodzenia przez wiercony materiat, mogg wy-
zwoli¢ sie duze sity obrotowe dziatajgce na narzedzie. Nalezy przyjac taka postawe, aby mdc skutecznie przeciwdziata¢ takim sitom.
Niespodziewany ruch narzedzia lub pekniecie wiertta, moze by¢ przyczyng obrazen.

W przypadku stosowania dodatkowych uchwytéw lub stojakéw podtrzymujgcych, nalezy sie upewnié, ze narzedzie zostato pra-
widtowo i pewnie zamocowane.

Nalezy przyja¢ odpowiednig postawe pozwalajaca przeciwdziata¢ normalnemu lub nieoczekiwanemu ruchowi narzedzia wywo-
tywanemu przez moment obrotowy.

Nalezy trzymaé czesci ciata i odziezy z dala od obracajgcego sie uchwytu i wiertta. Istnieje ryzyko wciggniecia lub pochwycenia.
Zawsze nalezy si¢ upewnic, ze wszelkie klucze i narzedzia uzyte do regulacji i mocowania innych narzedzi wstawianych w wier-
tarce, zostaty usuniete przed rozpoczeciem wiercenia.

UZYTKOWANIE NARZEDZIA

Przed kazdym uzyciem narzedzia nalezy upewni¢ sie, ze zaden element uktadu pneumatycznego nie jest uszkodzony. W przy-
padku zaobserwowania uszkodzen, nalezy niezwtocznie wymieni¢ na nowe nieuszkodzone elementy uktadu.

Przed kazdym uzyciem uktadu pneumatycznego nalezy osuszy¢ wilgo¢ skondensowang wewnatrz narzedzia, kompresora i prze-
wodéw.

Podtgczanie narzedzia do uktadu pneumatycznego

Rysunek pokazuje zalecany sposob podtgczenia narzedzia do uktadu pneumatycznego. Pokazany sposdb zapewni najbardziej
efektywne wykorzystanie narzedzia, a takze przedtuzy zywotno$¢ narzedzia.
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Whpuscic kilka kropli oleju o lepko$ci SAE 10 do wlotu powietrza.

Do gwintu wlotu powietrza mocno i pewnie przykreci¢ odpowiednig koncéwke umozliwiajaca przytaczenie weza doprowadzaja-
cego powietrze. (1)

Na zabieraku narzedzia zamocowa¢ odpowiednig korncéwke. Do pracy z narzedziami pneumatycznymi stosowac tylko wypo-
sazenie przystosowane do pracy z narzedziami udarowymi.

Tam gdzie jest to mozliwe wyregulowac cisnienie (moment obrotowy).

Podigczy¢ narzedzie do uktadu pneumatycznego uzywajac weza o wewnetrznej $rednicy 10 mm / 3/8”. Upewni¢ sie, ze wytrzy-
mato$¢ weza wynosi, co najmniej 1,38 MPa. (lIl)

Uruchomi¢ narzedzie na kilka sekund upewniajac sig, ze nie dochodzg z niego zadne podejrzane dzwigki lub wibracje.

Mocowanie wiertta w uchwycie (1V)
Nalezy wybra¢ wiasciwe dla danej pracy wiertto z chwytem walcowym. Do uchwytu wiozy¢ wiertto, a nastepnie przytrzymujac
tylng czes$¢ uchwytu obracac przednig cze$¢ uchwytu tak, aby wiertto byto pewnie i mocno zamocowane w uchwycie.

Uruchomienie i zatrzymanie narzedzia

Uwaga! Przed uruchomieniem narzedzia pneumatycznego, nalezy sie upewnic, ze zamontowane narzedzie wstawiane nie ma
stycznosci z jakimkolwiek przedmiotem lub jakakolwiek czeScig ciata.

Narzedzie jest uruchamianie za pomoca dzwigni, ktéra otwiera zawdr powietrzny i tym samym zapewnia doptyw sprezonego po-
wietrza do napedu narzedzia. Jezeli dZzwignia jest wyposazona w blokade, ktéra zapobiega przypadkowemu nacisnieciu dzwigni.
Blokade nalezy obréci¢, aby byta réwnolegta do dzwigni, a nastepnie przyciggna¢ dzwignie do obudowy narzedzia. Spowoduije to
uruchomienie narzedzia. Nalezy pozwoli¢ narzedziu osiggng¢ znamionowe obroty i dopiero wtedy przystapic do pracy.

Zatrzymanie pracy narzedzia nastepuje po zwolnieniu nacisku na dzwignie. Dzwignia samoczynnie powraca do potozenia spo-
czynkowego, a blokada zabezpiecza dzwignie. Nalezy wzigé pod uwage, ze narzedzie wstawiane moze sie jeszcze przez jaki$
porusza¢. Nie odktada¢ narzedzia przed catkowitym zatrzymaniem ruchu narzedzia wstawianego.

Wiercenie

Wyregulowag cinienie w uktadzie pneumatycznym tak, aby nie przekroczyto warto$ci maksymalnej dla danego narzedzia.

W uchwycie zamontowa¢ odpowiednie wiertto.

Podtaczy¢ wiertarke do uktadu pneumatycznego.

Weisng¢ wigcznik i sprawdzi¢, czy wiertto nie wykazuje zbyt duzego bicia osiowego. W razie potrzeby odtgczy¢ wiertarke od
zrddta sprezonego powietrza i wymienic wiertto na nowe.

Przytozy¢ wiertto do miejsca, gdzie ma by¢ wiercony otwor.

Stopniowo naciska¢ spust narzedzia.

Aby fatwiej wyprowadzi¢ wiertto z otworu, nalezy zwolni¢ nacisk na wigcznik, poczeka¢ do ustania obrotow wiertta. Przestawi¢
kierunek obrotow na przeciwny i delikatnie nacisng¢ spust. Ostroznie wyprowadzi¢ wiertto z otworu.

Po skoriczonej pracy rozmontowac uktad pneumatyczny i zakonserwowac narzedzie.

KONSERWACJA

Nigdy nie stosowac benzyny, rozpuszczalnika, albo innej palnej cieczy do czyszczenia narzedzia. Opary moga sie zapali¢ powo-
dujgc wybuch narzedzia i powazne obrazenia.

Rozpuszczalniki uzyte do czyszczenia uchwytu narzedziowego i korpusu moga spowodowac rozmigkczenie uszczelnien. Doktad-
nie wysuszy¢ narzedzie przed rozpoczeciem pracy.

W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek nieprawidtowosci w dziataniu narzedzia, narzedzie nalezy natychmiast odtgczy¢ od ukta-
du pneumatycznego.

Wszystkie elementy uktadu pneumatycznego musza by¢ zabezpieczone przed zanieczyszczeniami. Zanieczyszczenia, ktore
dostang sie do uktadu pneumatycznego moga zniszczy¢ narzedzie i inne elementy uktadu pneumatycznego.

Konserwacja narzedzia przed kazdym uzyciem

Odtgczy¢ narzedzie od uktadu pneumatycznego.

Przed kazdym uzyciem wpusci¢ niewielka ilo$¢ ptynu konserwujacego (np. WD-40) przez wlot powietrza.

Podtacz narzedzie do uktadu pneumatycznego i uruchom na okoto 30 sekund. Pozwoli to rozprowadzi¢ ptyn konserwujacy po
wnetrzu narzedzia i je oczyscic.

Ponownie odtgczy¢ narzedzie od uktadu pneumatycznego.

Niewielkg ilo$¢ oleju SAE 10 wpusci¢ do wnetrza narzedzia, przez otwdr wiotowy powietrza i otwory przeznaczone do tego celu.
Zalecane jest uzycie oleju SAE 10 przeznaczonego do konserwacji narzedzi pneumatycznych. Podtaczy¢ narzedzie i je urucho-
mic na krotki czas.

Uwaga! WD-40 nie moze stuzy¢ jako wiasciwy olej smarujacy.

Powyciera¢ nadmiar oleju, ktory wydostat si¢ przez otwory wylotowe. Pozostawiony olej moze uszkodzi¢ uszczelnienia narzedzia.
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Inne czynnosci konserwacyjne

Przed kazdym uzyciem narzedzia nalezy sprawdzic, czy na narzedziu nie sg widoczne jakiekolwiek $lady uszkodzen. Zabieraki,
uchwyty narzedziowe i wrzeciona nalezy utrzymywac¢ w czystosci.

Co 6 miesiecy, albo po 100 godzinach pracy nalezy narzedzie przekazac do przegladu wykwalifikowanemu personelowi w warsz-
tacie naprawczym. Jezeli narzedzie byto uzytkowane bez stosowania zalecanego uktadu doprowadzajacego powietrze, nalezy
zwigkszy¢ czestotliwos¢ przegladéw narzedzia.

Usuwanie usterek

Nalezy przerwa¢ uzytkowanie narzedzia natychmiast po wykryciu jakiejkolwiek usterki. Praca niesprawnym narzedziem moze
spowodowac obrazenia. Wszelkie naprawy lub wymiany elementéw narzedzia, musza by¢ przeprowadzone przez wykwalifikowa-
ny personel w uprawnionym zakfadzie naprawczym.

Usterka Mozliwe r
Wpusci¢ niewielkg ilos¢ WD-40 przez otwdr wlotowy powietrza. Uruchomi¢ narzedzie na kilka sekund. topatki mogly sig przyklei¢ do

wirnika. Uruchomi¢ narzedzie na okoto 30 sekund. Niewielkg iloécig oleju nasmaruj narzedzie. Uwaga! Nadmiar oleju moze spowodo-
wac spadek mocy narzedzia. W takim przypadku nalezy wyczysci¢ naped.

Narzedzie ma zbyt wolne obro-
ty lub nie uruchamia sig

Kompresor nie zapewnia wiasciwego doptywu powietrza. Narzedzie uruchamia sig powietrzem zgromadzonym w zbiorniku kompre-
sora. W miare oprézniania si¢ zbiornika, kompresor nie nadaza z uzupetnianiem brakéw powietrza. Nalezy podiaczy¢ urzadzenie do
jajniejszego kompresora.

Narzedzie uruchamia sig i
potem zwalnia

Y

Upewnic sie, ze posiadane weze maja wewnetrzng srednice, co najmniej taka jak okreslona w tabeli w punkcie 3. Sprawdzi¢ nastawe
Niewystarczajgca moc cinienia, czy jest ustawione na warto$¢ maksymalna. Upewnic sie, ze narzedzie jest w odpowiedni sposéb wyczyszczone i nasmaro-
wane. W przypadku braku rezultatéw, narzedzie oddac do naprawy.

Czesci zamienne
Szczegdtowy wykaz czesci zamiennych produktu znajduje sie w dziale ,Do pobrania”, w karcie produktu, na stronach interneto-
wych TOYA SA: www.toya.pl.

Po zakonczeniu pracy, obudowe, szczeliny wentylacyjne, przetgczniki, rekoje$¢ dodatkowg i ostony nalezy oczysci¢ np. strumie-
niem powietrza (o ci$nieniu nie wiekszym niz 0,3 MPa), pedzlem lub suchg szmatka bez uzycia $rodkéw chemicznych i ptynéw
czyszczacych. Narzedzia i uchwyty oczysci¢ suchg czystg szmata.

Zuzyte narzedzia sg surowcami wtdrnymi - nie wolno wyrzucac ich do pojemnikéw na odpady domowe, poniewaz zawierajg
substancje niebezpieczne dla zdrowia ludzkiego i $rodowiska! Prosimy o aktywng pomoc w oszczednym gospodarowaniu zaso-
bami naturalnymi i ochronie $rodowiska naturalnego przez przekazanie zuzytego urzadzenia do punktu skiadowania zuzytych
urzadzen. Aby ograniczy¢ ilo$¢ usuwanych odpaddw konieczne jest ich ponowne uzycie, recykling lub odzysk w innej formie.
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CHARACTERISTICS OF THE TOOL
Pneumatic drill is a tool powered by a stream of compressed air under appropriate pressure. Using drill bits in the chuck allows
drilling in metals, wood, plastics and wherever drilling without impact is required. The tools are designed to operate indoors and

should not be exposed it to moisture and precipitation. Correct, reliable, and safe operation of the tool is dependent on its proper
use, therefore:

Before working with the tool, read all instructions and keep for further reference.

For any damage or injuries caused by the tool misuse, failure to comply with safety regulations and instructions in this manual, the
supplier will not be responsible. Using the tool contrary to its intended purpose also results in the loss of the user’s rights resulting
from the warranty as well as for non-compliance with the contract.

EQUIPMENT

The pneumatic drill is equipped with a coupler to connect it to the pneumatic system. The equipment also has a key to link the
working tool in the chuck.

TECHNICAL DATA
Item Measurement unit Value
Catalogue number YT-09695
Weight lkg] 0,66
Air Inlet diameter [mm /] 6,3/1/4
Air inlet hose diameter (internal) [mm /7] 10/3/8
Rotations [min”] 20 000
The maximum drill diameter [mm] 10
The maximum operating pressure [MPa] 0,63
Required air flow (of around 0,63 MPa) [I/min] 141
Sound pressure (ISO 15744) [dB(A)] 92,0£3,0
Sound power (ISO 15744) [dB(A)] 103,0+3,0
Vibration (ISO 28927-5) [m/s?] 62+15

GENERAL SAFETY CONDITIONS

WARNING! While working with the pneumatic tool, it is always advisable to follow the basic safety rules, including those below, in
order to reduce the risk of fire, avoid the electric shock and injuries.

Before attempting to use the tool, read all instructions and keep for further reference.

NOTE! Read all instructions below. Failure to comply with them can lead to electrical shock, fire or personal injury. The definition of
“pneumatic tool”, which is used in the instructions, refers to all tools, which are driven by an air compressed stream at the appropriate
pressure.

COMPLY WITH THE FOLLOWING INSTRUCTIONS

General safety rules

Before starting to install, work, repair, maintain or change accessories, or while working near a pneumatic tool due to many haz-
ards, it's necessary to read and understand the safety instructions. If the above mentioned steps are not taken, it may result in
serious injury. The installation, assembling or adjustment of pneumatic tools may only be performed by qualified and trained staff.
Do not modify the pneumatic tool. Modifications can reduce the efficiency and level of safety, and increase the risk for a tool oper-
ator. Do not dispose of safety instructions, but forward it to the tool operator. Do not use the pneumatic tool if it is damaged. The
tool should be subject to periodic inspections for visibility of the data required by ISO 11148. The employer / user should contact
the manufacturer for replacement of a rating plate whenever it is necessary.

Hazards associated with disposed parts.

Disconnect the tool from the power supply before changing the insertion tool or accessory. The damage to the workpiece, acces-
sories or even the inserted tool can cause the ejection of parts at high speed. Always wear eye protection (goggles) - resistant
to impact. Degree of protection should be selected depending on the work that needs to be done. While working with the tool
over your head, use a protective helmet. You should also take into account the risk to bystanders. Make sure that the workpiece
is securely fastened. Do not work with the tool without ensuring that, the insertion tool stop has been installed. To avoid injury,
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replace the stop when it is worn, cracked or distorted. Securely apply the insertion tool into the work surface before starting work.

Hazards associated with the work.

Using the tool can expose the operator’s hands to hazards such as: crushing, impact, cutting, abrasion and heat. It's necessary to
wear the appropriate gloves to protect the hands. The tool operator and maintenance personnel should be physically able to cope
with the quantity of the tools and their power. Hold the tool properly. Keep balance and to ensure the safe feet positioning. It's nec-
essary to relase the pressure on the start and stop device in the case of interruption in the power supply. Use only the lubricants,
which are recommended by the manufacturer. Avoid direct contact with the insertion tool during or immediately after work, cause
it may be hot. Wear protective goggles, it's recommended to use tight gloves and protective clothing.

Hazards associated with repetitive movements

Using a pneumatic tool while work associated with repetitive movements, the operator is exposed to the discomfort of hands,
arms, shoulders, neck or other parts of the body. While using the pneumatic tool, the operator should take a comfortable posture
for correct feet positioning and should avoid postures, which are strange or not providing the balance. The operator should change
his posture during long work, it will help to avoid discomfort and fatigue. If the operator experiences symptoms such as: permanent
or repeated discomfort, pain, throbbing pain, tingling, numbness, burning or stiffnes -. He should not ignore them, he should inform
the employer and consult a doctor.

Hazards associated with accessories

Disconnect the tool from the power supply before changing the insertion tool or accessory. Use accessories and consumables only
in sizes and types recommended by the manufacturer. In case of the hammers, if applicable, never use any chisels as hand tools.
It have been specially designed and heat-treated for use only in non-rotating impact tools. In case of the hammers and crushers,
never use blunt chisels, as applicable, because they are subjected to heavy loads and may break due to material fatigue. Using a
blunt tool can increase vibrations and therefore sharpened tools should always be used. In case of the hammers, as applicable,
never cool hot insertion tools in water, this may result in brittleness and premature wear. In case of the hammers, as applicable,
damage or breakage of the tool may result from improper use of the tool as a lever, for example while lifting. It's better to work by
removing smaller fragments to avoid jams. Avoid direct contact with the insertion tool during or immediately after work, cause it
may be hot or sharp.

Hazards associated with the workplace

Slips, trips and falls are the main causes of injuries. Beware of slippery surfaces caused by the use of the tool, as well as the
hazards of tripping caused by the air supply system. Proceed with care in an unknown environment. There may be hidden threats
such as electricity or other utility lines. Pneumatic tool is not intended for use in potentially explosive atmospheres and is not
isolated from contact with electricity. Ensure that there are no electrical cords, gas pipes, etc. that can be dangerous in case of
the damage by using the tool.

Hazards associated with vapours and dust

Dust and vapours generated by the use of a pneumatic tool can cause poor health or health problems (for example cancer, birth
defects, asthma and / or dermatitis), necessary are: risk assessment and implementation of an appropriate control measures for
these hazards. The risk assessment should include the impact of dust created by using the tools and the possibility of excitation
of the existing dust. The air outlet should be pointed so as to minimize dust excitation in a dusty environment. There, where dust
or fumes are generated, the priority should be to control them at the source of emission. All integrated functions and equipment to
collect, extract or reduce dust or smoke should be properly used and maintained in accordance with the manufacturer’s instruc-
tions. Use the respiratory protection in accordance with the instructions of employer and in accordance with the hygiene and safety
requirements. The service and maintenance of the pneumatic tool should be carried out in accordance with the user manual, it will
minimize fumes and dust emissions. Select, maintain and replace an insertion tools in accordance with the instructions to prevent
the growth of vapours and dust.

Hazards associated with noise.

Exposure to high noise levels without the protection can cause permanent and irreversible hearing loss and other problems such
as tinnitus (ringing, buzzing, hissing, chirping, whistling or humming in the ears). Necessary are: risk assessment and implementa-
tion of an appropriate control measures regarding to these hazards. The appropriate inspections, performed in order to reduce the
risk, may include activities such as: use of insulation materials to prevent the “ringing” of the workpiece. Utilize hearing protectors
in accordance with the instructions of employer and in accordance with the hygiene and safety requirements. The service and
maintenance of the pneumatic tool should be carried out in accordance with the user manual, avoiding an unnecessary increase of
noise level. If the pneumatic tool is fitted with a silencer, always make sure that it is correctly assembled while using the tool. Se-
lect, maintain and replace womn tools in accordance with the instructions. It will allow to avoid unnecessary increase of noise level.

Hazards associated with vibrations

Exposure to vibration may cause, permanent nerve damage and hands and arms blood flow damage - blood vessels and joints
of the hand, wrist and arm. It's necessary to wear warm clothing while working at low temperatures and it's needed to keep the
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hands warm and dry. In case of numbness, tingling, pain or whitening of the skin in the fingers and hands, it's necessary to stop
using the pneumatic tool, then inform the employer and consult a doctor. The service and maintenance of the pneumatic tool
should be carried out in accordance with the user manual, will allow to avoid an unnecessary increase of vibration level. Do not
hold an insertion tool with your free hand, this increases the vibration exposure. Hold the tool with a light but firm grip, taking into
account the required reaction forces, because the risk from vibrations is usually greater when the grip strength is higher. Keep the
additional holders from the central position and avoid pressing the holder until it stops. In case of the crushers, remove smaller
pieces of concrete to prevent wedging of the tool.. In case of the crushers, move the tool every few seconds. During movement,
the tool must be stopped because vibrations reach a high level if an insertion tool does not overlap the workpiece.

Additional safety instructions for pneumatic tools

Air under pressure can cause serious injury:

- always cut off the air supply, empty the hose from the air pressure and disconnect the tool from the air supply when: it is not used,
before changing accessories or while performing repairs;

- never point an air stream at yourself or anyone else.

Hit by hose can cause serious injury. Always check the hoses and fittings for wear and or damage, for any leakes. Cold air should
be pointed away from the hands.

Whenever universal screw connections i.e. twist coupling are used (claw couplings), safety pins and safety connectors must be
used to prevent damage to the connectors between the hoses and between the hose and the tool. Do not exceed the maximum
air pressure specified for the tool.

Never carry the tool by holding the hose.

OPERATING CONDITIONS

It's necessary to ensure that, the source of compressed air allows to create the proper working pressure and it provides the re-
quired air flow. In the case of a too high air pressure , a reducer should be used together with a safety valve. The pneumatic tool
must be powered by filter system and lubricator.

It will ensure, at the same time, the air which is pure and moistured by oil. The condition of the filter and lubricator should be
checked before each use, and possibly clean the filter or to top up the shortage of oil in the lubricator. It will ensure proper opera-
tion of the tool and will extend its normal service life.

In case of heavy loads always use an additional holder.

If the drill stops, for example due to jamming or when passing through the material being drilled, large rotational forces acting on
the tool can be triggered. It's necessary to adopt such a posture, to be able to effectively counteract such forces.

An unexpected tool movement or breaking of the drill may cause injuries.

In case of the using additional holders or supporting stands, ensure that the tool is correctly and securely fastened.

It's necessary to adopt such a posture, which will allow effectively counteract the normal or unexpected movement of the tool
caused by the torque.

Keep body parts and clothes away from the rotating holder and drill. There is a risk of being drawn or caught. Always ensure that
all keys and tools used to adjust and assemble other insertion tools in the drill have been removed before drilling.

USE OF THE TOOL

Before each use of the tool, ensure that no parts of the pneumatic system are damaged. If any damage is observed, immediately
replace it with new undamaged system components.
Before each use of the the pneumatic system, you should dry the condensed moisture inside the tool, compressor and other parts.

Connecting the tool to pneumatic system

The figure shows the recommended method of connecting of the tool to the pneumatic system. The method shown will ensure the
most effective use of the tool and will extend the its normal service life.

Let a few drops of oil with viscosity SAE 10 into the air inlet.

To the air inlet thread securely and firmly tighten screw an appropriate bit to connect the air hose. (Il)

On the tool driver mount an appropriate bit. While working with pneumatic tools it should be used only equipment designed
to work with the impact tools.

There, where it's possible, adjust the pressure (torque).

Connect the tool to pneumatic system using the hose with an inner diameter of 10 mm / 3/8”. Ensure that the hose has a strength
of at least 1,38MPa. (Ill)

Start the tool for a few seconds making sure that no suspicious sounds or vibrations come from it.

Fixing the drill in the holder (V)

Select a drill with roller grip proper for specific job. Insert the drill bit into the chuck and then holding the back of the chuck rotate
the front part of the chuck, so that the drill is fixed in the chuck tightly and reliably.
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Starting and stopping the tool

Caution! Before starting the pneumatic tool, make sure that the mounted inserted tool does not come into contact with any object
or any body part.

The tool is operated by means of a lever which opens the air valve and thus ensures the supply of compressed air to the tool drive.
If the lever is equipped with a lock that prevents the lever from being accidentally pressed. Turn the lock, so that it is parallel to
the lever, and then pull the lever towards the tool housing. This will start the tool. Allow the tool to reach its rated speed and only
then start working.

The tool stops when the pressure on the lever is released. The lever automatically returns to the rest position and the lock secures
the lever. Please note that the inserted tool can still move for some time after. Do not put the tool away until the inserted tool has
come to a complete standstill.

Drilling

Adjust the pressure in the pneumatic system so that it does not exceed the maximum value for the tool.

Fit a suitable drill bit in the holder.

Connect the drill to pneumatic system .

Press the switch and check that the drill / bit does not show excessive axial run out. If necessary, disconnect the drill from the
source of compressed air power, then replace the drill /bit with a new one.

Insert an appropriate drill bitt to the area designated for the opening.

Gradually press the trigger of the tool.

To make it easier to take the drill bit out of the hole, release the pressure on the switch, wait for the drill bit to come to a complete
stop. Change the direction of rotation to opposite and tap the trigger gently. Take the drill bit out of the hole carefully.

After finished work, dismantle the pneumatic system and preserve the tool.

MAINTENANCE

Never use gasoline, solvent or other flammable liquid to clean the tool. The vapours can be ignited, may result the tool explosion
and serious injury.

Solvents, used to clean the tool holder and the body, can result softening of seals. Thoroughly dry out the tool before starting
your work.

In case of any irregularities in the tool operation, the tool should be immediately disconnected from the pneumatic system. All the
components of the pneumatic system must be protected against contamination. Any contamination which enters the pneumatic
system can damage the tool and other components of the pneumatic system.

Tool maintenance before each use.

Disconnect the tool from the pneumatic system.

Before each use, let a few drops of preservative fluid WD-40 through the air inlet.

Connect the tool to the pneumatic system and run for about 30 seconds. It will allow to distribute the preservative fluid inside the
tool and clean it.

Disconnect the tool from the pneumatic system again.

Let a few drops of oil with viscosity SAE 10 inside the tool, through the air inlet and special designed openings for this purpose.
It's recommended to use oil SAE 10 intended for maintenance of pneumatic tools. Connect the tool and run it for the short time.
Note! WD-40 may not be used as an appropriate lubricating oil.

Wipe away excess oil, which has leaked out through the outlets. The oil, which has been leave may damage the tool seals.

Other maintenance operations

Before each use of the tool, check that no signs of damage are visible on the tool. Tool drivers, holders and the spindles must be
kept clean.

Every 6 months or after 100 hours of operation, it's necessary to hand over the tool for reviewing by the qualified personnel in
the repair workshop. If the tool was used without the use of a recommended air supply system, it's necessary to increase the
frequency for reviewing of the tool.

Troubleshooting
It's necessary to stop using the tool immediately, if the tool is found to be defective. Using a defective tool can cause injury. All
repairs or replacements of the tool components should be carried out by qualified personnel at an authorized repair workshop.

Defect Possible solutions

Let a few drops of preservative fluid WD-40 through the air inlet. Run the tool for about few seconds. The blades may stick to the
rotor. Run the tool for about 30 seconds. Lubricate the tool with small amount of oil. Note! The excess of oil can cause a decrease in
power of tool. In this case, it's necessary to clean the drive.

Tool is running too slowly or
does not start.
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Defect Possible solutions
The tool starts and then The compressor does not provide the correct air supply. The tool operates by the air collected in the compressor tank. As the tank
releases. gets emptier, the compressor has not kept pace with the refilling of air shortages. Connect the tool to a more efficient compressor.

Ensure that the hoses have an internal diameter of at least such as specified in the table in point 3. Check the set point of pressure,
Insufficient power whether it's set to the maximum value. Ensure that the tool is properly cleaned and Iubricated. In case a lack of results, forward the
tool for repair.

Spare parts
For a detailed list of spare parts for the appliance go to the “Download” section in the Product tab on the TOYA SA website:
www.toya.pl.

After finishing work, the casing, ventilation slots, switches, additional holder and covers should be cleaned, for example, with a
stream of air (at a pressure not exceeding 0.3 MPa), with a brush or a dry cloth without the use of chemicals and cleaning liquids.
Clean tools and holders with a dry, clean cloth. Used tools are secondary raw materials - do not dispose of it in household waste
containers because it contains hazardous substances to human health or the environment! We ask for active help in the economi-
cal management of natural resources and protection of the natural environment by forwarding the worn tools to the point of storage
of worn equipment. To reduce the amount of disposed waste it's necessary to re-use them, recycle or recover in another form.
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MERKMALE DES WERKZEUGES

Druckluft- Bohrmaschine ist ein Werkzeug, das mit der Druckluft unter entsprechendem Druck betrieben wird. Mittels der im Futter
befestigten Bohrer werden Offnungen in Metall-, Holz-, Kunststoffwerkstlicken und iiberall dort wo kein Schlagbohren bendtigt
wird, gebohrt. Die Werkzeuge sind fir den Funktionsbetrieb innerhalb von Rdumen geeignet und diirfen keiner Feuchtigkeit und
atmospharischen Niederschlagen ausgesetzt werden. Eine einwandfreie und zuverlassige Funktion des Werkzeuges hangt von
der sachgemafen Betriebsart, deshalb:

Vor Arbeitsheginn soll die Betriebsanweisung sorgfaltig durchgelesen und aufbewahrt werden.

Der Lieferant haftet nicht fiir Schaden und Verletzungen, die infolge der nicht bestimmungsgeméafen Verwendung, Nichtein-
haltung der Sicherheitsvorschriften und der vorliegenden Betriebsanweisung entstanden sind. Die nicht bestimmungsgemaRe
Verwendung des Werkzeuges hat auch die Aufhebung der Garantieleistungen zur Folge.

ZUBEHOR

Bohrmaschine ist mit einem Nippel zum Anschluss an die Druckluftinstallation ausgestattet. Zur Ausstattung gehért auch ein
Schlissel fir die Befestigung des Werkzeuges im Futter

TECHNISCHE DATEN

P; ter | MaReinh it GroRe
Katalognummer YT-09695
Gewicht [kq] 0,66
Durchmesser des Luftanschlusses (PT) [mm /7] 6,3/1/4
Schlauchdurchmesser des Luftanschlusses ( Innendurchmesser) [mm /"] 10/3/8
Drehzahl [min] 20 000
Max. Bohrerdurchmesser [mm] 10
Max. Betriebsdruck [MPa] 0,63
Erforderlicher Luftdurchfluss (bei 0,63 MPa) [/min] 141
Schalldruck (ISO 15744) [dB(A)] 92,0430
Schallleistung (ISO 15744) [dB(A)] 103,0£3,0
Schwingungen (ISO 28927-5) [m/s?) 62+15

ALLGEMEINE SICHRERHEITSHINWEISE

ACHTUNG! Wahrend des Einsatzes der Druckluftwerkzeuge sind die grundsétzlichen Sicherheitsvorschriften sowie die nach-
stehend angefiihrten Hinweise einzuhalten, um die Brandgefahrdung, die Gefahrdung des elektrischen Schlages und die Ver-
letzungsgefahrdung zu beschrénken und zu vermeiden.

Vor Arbeitsbeginn mit dem Luftdruckwerkzeug soll die vollstiandige Betriebsanweisung sorgfaltig durchgelesen und
aufbewahrt werden

ACHTUNG! Alle nachstehenden Anweisungen sollen durchgelesen werden. Nichtbeachtung der Anweisungen kann zum elekt-
rischen Schlag, Brand oder Kérperverletzungen fiihren. Unter dem Begriff. Druckluftwerkzeuge in den Sicherheitsanweisungen
sind die mit Druckluft betriebene Werkzeuge zu verstehen.

NACHSTEHENDE ANWEISUNGEN SIND ZU BEACHTEN

Allgemeine Sicherheitsbestimmungen .

Vor Beginn der Installation, des Funktionsbetriebes, einer Reparatur, der Wartung und Anderung des Zubehdrs oder beim Arbei-
ten in der Nahe eines pneumatischen Werkzeuges muss man auf Grund vieler Gefahrdungen die Sicherheitshinweise durchlesen
und verstehen. Die Nichtausfiihrung der obigen Tatigkeiten kann zu ernsthaften kérperlichen Verletzungen fiihren. Die Installa-
tion, Regelung und Montage pneumatischer Werkzeuge darf nur durch qualifiziertes und geschultes Personal ausgefiihrt werden.
Ein pneumatisches Werkzeug darf man auch nicht modifizieren. Die Modifikationen kdnnen die Effektivitat und das Sicherheits-
niveau verringern sowie das Sicherheitsrisiko fir den Bediener des Werkzeuges erhdhen. Die Sicherheitsanleitung darf nicht
weggeworfen werden, sondern ist dem jeweiligen Bediener des Werkzeuges zu Ubergeben. Ebenso sind keine beschadigten
Werkzeuge zu verwenden. Das Werkzeug muss regelmaRigen Inspektionen unterzogen werden, und zwar unter dem Aspekt der
erforderlichen Datensicht entsprechend der Norm ISO 11148. Jedesmal, wenn das notwendig ist, muss sich der Arbeitgeber/
Nutzer mit dem Hersteller zwecks Austausch des Typenschilds in Verbindung setzen.
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Gefahrdungen im Zusammenhang mit ausgeworfenen Teilen

Eine Beschédigung des zu bearbeitenden Gegenstands, des Zubehdrs oder sogar des eingesetzten Werkzeuges kann das Aus-
werfen von Teilen mit hoher Geschwindigkeit zur Folge haben. Man muss deshalb immer einen stofifesten Augenschutz tragen.
Der Schutzgrad ist in Abhangigkeit von der durchzufiihrenden Arbeit auszuwahlen. Vor Beginn des Bohrens ist der Schliissel aus
dem Bohrfutter zu entfernen. Man muss sich auch davon tiberzeugen, ob der zu bearbeitende Gegenstand sicher befestigt ist.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit Verwicklungen

Eine Gefahrdung im Zusammenhang mit Verwicklungen kann zum Erdrosseln, Skalpieren und/oder Verletzungen in dem Fall
filhren, wenn lose Kleidung, Schmuck, Haare oder Handschuhe nicht weit genug vom Werkzeug oder den Zubehérteilen entfernt
gehalten werden.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit dem Funktionsbetrieb

Durch die Nutzung des Werkzeuges konnen die Hande des Bedieners verschiedenen Gefahren ausgesetzt werden, und zwar
solchen wie: Quetschungen, StoRe, Abschneiden, Abscheren und heie Stellen. Man muss deshalb die richtigen Schutzhand-
schuhe Uber die Hande ziehen. Der Bediener sowie das Wartungspersonal miissen physisch in der Lage sein, um mit der Anzahl,
dem Gewicht und mit der Leistung des Werkzeuges fertig zu werden. Das Werkzeug ist richtig festzuhalten.

Dabei muss man sténdig bereit sein, sich gegen normale oder unerwartete Bewegungen zu stellen und immer tber beide Hande
verfiigen zu kdnnen. Wahrend des Bohrens oder Durchbohrens durch das zu bearbeitende Material kann in Folge eines zu hohen
Druckes auf den Bohrer ein hohes Reaktionsdrehmoment erzeugt werden. In jdem Fall wird der Gebrauch von Absorptionsmitteln
fiir das Drehmoment der obigen Reaktion empfohlen: 4 Nm fiir einfache Werkzeuge, 10 Nm fiir Werkzeuge mit Pistolengriff. Dabei
sind die Hande weit weg vom rotierenden Bohrer und dem Bohrfutter zu halten. Es sind nur solche Schmiermittel zu verwenden,
die vom Hersteller empfohlen werden. Man muss Schutzbrillen tragen. Ebenso wird die Verwendung von angepassten Hand-
schuhen sowie Schutzkleidung empfohlen.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit wiederholbaren Bewegungen

Wahrend der Verwendung eines pneumatischen Werkzeuges fiir den Funktionsbetrieb, der auf der Wiederholung von Bewe-
gungen beruht, ist der Bediener einer gewissen Unbehaglichkeit der Hande, Schultern, des Halses oder anderer Kérperteile
ausgesetzt. Bei der Benutzung eines pneumatischen Werkzeuges muss der Bediener eine bequeme Haltung einnehmen, die
einen richtigen Stand der FuRe gewahrleistet sowie komische oder das Gleichgewicht nicht sichernde Haltungen vermeidet. Der
Bediener sollte wahrend einer langeren Betriebszeit seine Haltung andern; dies hilft Unbehagen und Ermidungen zu vermeiden.
Wenn der Bediener solche Symptome verspiirt, wie: dauerhaftes oder sich wiederholendes Unbehagen, Schmerzen, pulsierender
Schmerz, Kribbeln, Taubheit, ein Brennen oder eine gewisse Steifheit, dann sollte er sie nicht ignorieren, sondermn seinem Arbeit-
geber davon berichten und einen Arzt konsultieren.

Gefahrdungen durch das Zubehér

Vor einer Anderung des eingesetzten Werkzeuges oder Zubehdrs ist das Werkzeug von der Stromversorgungsquelle zu trennen.
Das Zubehér und die Betriebsstoffe sind nur in solchen Abmessungen und Typen zu verwenden, die vom Hersteller empfohlen
werden. Vermeiden Sie auch wahrend des Funktionsbetriebes und danach den Direktkontakt mit dem eingesetzten Werkzeug,
denn es kann heiss oder scharf sein.

Gefahrdungen am Arbeitsort

Ausrutschen, Stolpern und Stiirze, das sind die Hauptursachen fiir Verletzungen. Auferdem muss man sich vor rutschigen Fla-
chen und aber auch vor der Stolpergefahr, hervorgerufen durch die Nutzung des Werkzeuges und aber auch die installierte Pneu-
matikanlage, in Acht nehmen. In unbekannter Umgebung sollte man vorsichtig vorgehen, denn es kdnnen verdeckte Gefahren
bestehen, wie Elektrizitdt oder andere Nutzleitungen. Das Pneumatikwerkzeug ist nicht fiir den Einsatz in explosionsgefahrdeten
Zonen bestimmt und ist auch nicht gegen den Kontakt mit Elektroenergie isoliert. Ebenso muss man sich davon tiberzeugen, dass
es keine elektrischen Leitungen, Gasrohre usw. gibt, die im Falle einer Beschadigung wéahrend der Anwendung des Werkzeuges
eine Gefahrdung hervorrufen kdnnen.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit Dampfen und Staub

Die beim Gebrauch des Pneumatikwerkzeuges entstandenen Dampfe und Staub kénnen den Gesundheitszustand verschlech-
tern (zum Beispiel Krebs, angeborene Fehler, Astma und/oder Hautentziindungen hervorrufen). Im Ergebnis dessen ist es not-
wendig, dass eine Risikobewertung und die Uberleitung von Kontrollmanahmen in Bezug auf diese Geféhrdungen durchgefiihrt
werden. Die Bewertung des Risikos muss den Einfluss des beim Gebrauch des Werkzeuges entstehenden Staubes und die
Mdglichkeit des Aufwirbelns von vorhandenem Staub enthalten. Der Austritt des Luftstroms ist so zu lenken, damit das Aufwirbeln
des Staubes in einer verstaubten Umwelt minimiert wird. Dort wo Staub und Dampfe entstehen, muss ihre Kontrolle in der Emis-
sionsquelle vorrangig sein. Alle integrierten Funktionen und die Ausriistung zum Sammeln, der Extraktion oder der Verringerung
des Staubes oder des Rauches missen zweckentsprechend genutzt und gemaR den Empfehlungen des Herstellers erhalten
werden. Entsprechend den Anleitungen des Arbeitgebers sowie den Hygiene- und Sicherheitsvorschriften sind die Atemwege
zu schitzen. Die Bedienung und Wartung des Pneumatikwerkzeuges ist entsprechend den Empfehlungen der Bedienanleitung
durchzufiihren, wodurch eine Minimierung der Emission von Dampfen und Staub erméglicht wird. Die einzusetzenden Werkzeuge
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sind entsprechend den Empfehlungen der Anleitung auszuwahlen, zu warten und auszutauschen, um einer Zunahme der Dampfe
und des Staubes vorzubeugen.

Gefahrdung durch Larm

Wenn man ohne Schutz einem hohen Larmpegel ausgesetzt ist, so kann dies zu einem dauerhaften und irreversiblen Gehdrver-
lust sowie anderen Problemen fiihren, wie z.B. sténdigen Geréuschen in den Ohren (Klingeln, Summen, Pfeifen oder Brummen
in den Ohren). Im Ergebnis dessen ist es notwendig, dass eine Risikobewertung und die Uberleitung von KontrollmaRnahmen
in Bezug auf diese Gefahrdungen durchgefiihrt werden. Die entsprechenden Kontrollen zur Risikoverringerung kénnen solche
MaBnahmen umfassen, wie den Einsatz von Dampfungsmaterialien, um dem ,Klingeln” des zu bearbeitenden Gegenstands
vorzubeugen. Entsprechend den Anleitungen des Arbeitgebers und den Anforderungen an die Hygiene und Sicherheit ist Ge-
hérschutz zu tragen. Die Bedienung und Wartung des Pneumatikwerkzeuges ist gemaR den Empfehlungen der Bedienanleitung
durchzufiihren, wodurch ein unnétiges Ansteigen des Larmpegels vermieden wird. Wenn das Pneumatikwerkzeug einen Dampfer
besitzt, muss man sich immer davon iiberzeugen, ob er wahrend der Nutzung des Werkzeuges richtig montiert ist. Die Auswahl,
die Wartung und der Austausch des verschlissenen, eingesetzten Werkzeuges erfolgt nach den Empfehlungen der Bedienanlei-
tung. Dadurch wird ein unnétiger Anstieg des Larmpegels vermieden.

Gefahrdung durch Schwingungen

Die Einwirkung von Schwingungen kann dauerhafte Schaden der Nerven und Durchblutung der Hande sowie der Schultern
hervorrufen. Wahrend der Arbeit bei niedrigen Temperaturen muss man sich warm anziehen sowie die Hande warm und trocken
halten. Wenn die Hande und Finger gefiihllos sind und zu kribbeln oder zu schmerzen beginnen bzw. die Haut blass wird, dann
muss man sofort mit der Anwendung des Pneumatikwerkzeuges aufhdren und anschlieRend den Arbeitgeber informieren sowie
einen Arzt konsultieren. Durch die Bedienung und Wartung des Pneumatikwerkzeuges entsprechend den Empfehlungen der
Bedienanleitung wird ein unndtiges Ansteigen des Schwingungspegels vermieden. Es darf nicht zugelassen werden, dass das
eingesetzte Werkzeug im zu bearbeitenden Element schwingt, da dies gewdhnlich zu einer Zunahme der Schwingungen fihrt.
Die Auswahl, die Wartung und der Austausch des verschlissenen, eingesetzten Werkzeuges erfolgt nach den Empfehlungen der
Bedienanleitung. Dadurch wird ein unndtiger Anstieg des Schwingungspegels vermieden. Dort, wo es mdglich ist, sollte eine
verdeckende Montage durchgeftihrt werden. Wenn die Maglichkeit besteht, muss man das Gewicht des Werkzeuges im Sténder,
Spanner oder Aquivalent abstlitzen. Das Werkzeug ist mit einem leichten, aber sicheren Griff und unter der Berlicksichtigung
der erforderlichen Reaktionskréafte festzuhalten, weil die Gefahrdung durch die Schwingungen gewdhnlich groRer ist, wenn die
Kraft des Griffes hoher ist.

Zusatzliche Sicherheitshinweise bzgl. pneumatischer Werkzeuge

Die Druckluft kann ernsthafte Verletzungen hervorrufen und deshalb muss man:

- wenn das Werkzeug nicht genutzt wird, vor dem Austauschen von Zubehér oder beim Ausfiihren von Reparaturen immer die
Luftzufuhr sperren, den Schlauch mit dem Luftdruck entleeren und das Werkzeug von der Luftzufuhr trennen;

- den Luftstrom niemals auf sich oder irgendjemand anders richten.

Ein Schlag mit dem Schlauch kann zu ernsthaften Verletzungen fiihren. Deshalb sind regelmaRige Kontrollen in Bezug auf lose
Schlduche und Verbinder durchzufiihren. Die kalte Luft muss von den Handen fern gehalten werden.

Jedesmal wenn Universalsteckverbinder zum Zudrehen (sog. Klauenkupplungen) verwendet werden, muss man Sicherungs-
bolzen und Verbinder einsetzen, die gegen eine mdgliche Beschadigung der Verbindungen zwischen den Schlduchen sowie
zwischen dem Schlauch und dem Werkzeug schitzen. Der fir das Werkzeug vorgegebene maximale Luftdruck darf nicht ber-
schritten werden. Beim Herumtragen des Werkzeuges darf es nie am Schlauch gehalten werden.

BETRIEBSBEDINGUNGEN

Es ist sicherzustellen, dass die Versorgungsquelle der Druckluft einen ausreichenden Betriebsdruck und eine erforderliche Luft-
durchflussmenge liefert. Ist der Versorgungsdruck zu hoch, dann ist ein Druckminderer mit Sicherheitsventil einzusetzen. Das
Druckluftwerkzeug ist tber ein Filter und Oler zu versorgen. Damit wird die Luft gereinigt und gedlt. Der Zustand des Filters und
des Olers vor jedem Einsatz priifen und gegebenenfalls das Filter reinigen und das Ol in dem Oler ergénzen. Damit werden ent-
sprechende Betriebsbedingungen des Werkzeuges gewahrleistet und seine Lebensdauer verléngert.

Bei groRen Belastungen immer einen Zusatzhalter verwenden.

Beim Anhalten des Bohrers, z.B. infolge der Verklemmung oder beim Ausgang aus dem gebohrten Werkstiickes kdnnen hohe
Drehmomente entstehen, die auf das Werkzeug wirken. Eine solche Arbeitsstellung annehmen um den entstandenen Kraften
entgegenwirken zu kdnnen.

Eine unerwartete Werkzeugbewegung oder Bruch des Bohrers kénnen zur Verletzungen fiihren.

Werden zusétzliche Halter oder Stéander verwendet, dann ist sicherzustellen, dass das Werkzeug sicher und einwandfrei befestigt
wurde. Eine entsprechende Arbeitsstellung annehmen, damit man einer normalen oder unerwarteten Werkzeugbewegung infolge
der Drehmomenteinwirkung entgegen wirken kann.

Die Kérperteile und Kleidungsstiicke fern von beweglichen Futter und Bohrer halten. Es besteht die Gefahr des Einziehens oder
Anpackens. Es ist sicherzustellen, dass samtliche Schitissel und Werkzeuge zur Einstellung und Spannen anderer Werkzeuge in
dem Drucklufthammer vor dem Arbeitsheginn entfernt wurden.
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BENUTZUNG DES WERKZEUGES

Vor jedem Gebrauch des Werkzeuges ist sicherzustellen, dass kein Bestandteil der Druckluftinstallation beschadigt ist. Wurden
Beschadigungen festgestellt, dann sollten die beschadigten Bestandteile gegen neue ausgetauscht werden.

Vor jedem Gebrauch der Druckluftinstallation ist die im Inneren des Werkzeuges, Kompressors und Leitungen abgesetzte Feuch-
tigkeit zu beseitigen.

Anschluss des Werkzeuges an die Druckluftinstallation
In der Abbildung wird der empfohlene Anschluss des Werkzeuges an die Druckluftinstallation dargestellt. Der dargestellte An-
schluss gewahrleistet die beste Ausnutzung des Werkzeuges und wird zur Verlangerung der Betriebsdauer beitragen.

Einige Tropfen Ol mit der Viskositat SAE 10 zu dem Lufteinlauf einlassen.

An das Lufteinlaufgewinde ein entsprechendes Endsttick zur Befestigung des Druckluftschlauches sicher und fest anschliefen. (1)
An dem Werkzeugmitnehmer ein entsprechendes Endstiick befestigen.

Zu dem Einsatz an den Druckluftwerkzeugen nur Zubehorteile verwenden, die fiir den Einsatz mit StoBwerkzeugen ge-
eignet sind.

Das Werkzeug an die Druckluftinstallation anschlieen, dabei Schlauch mit dem Innendurchmesser von 3/8” verwenden. Sicher-
stellen, dass die Schlauchfestigkeit zumindest 1,38MPa betragt. (lIl)

Das Werkzeug fiir einige Sekunden in Betrieb setzen um sicherzustellen, dass keine verdachtige Gerdusche oder Vibrationen
entstehen.

Bohrerspannen in dem Futter (V)
Fur jeweilige Arbeit entsprechenden Bohrer mit Zylinderschaft wahlen. Bohrer im Bohrfutter einsetzen, hinteren Bohrfutterteil fest-
halten und vorderen Bohrfutterteil so verstellen, dass der Bohrer zuverldssig und sicher befestigt wird.

Gerét in und auBer Betrieb nehmen

Achtung! Vor Inbetriebnahme des Druckluftgerates sicherstellen, dass das Einbauwerkzeug keine Gegenstande und insbeson-
dere keine Korperteile beriihrt.

Das Werkzeug wird mit einem Heben in Betrieb genommen, der das Druckluftventil 6ffnet und fir die Druckluftiieferung fiir den
Gerateantrieb sorgt. Ist der Hebel mit einer Sperre gegen unerwiinschtes Hebelbetatigen ausgerUstet, ist die Sperre so zu ver-
stellen, dass sie parallel zum Hebel steht, anschlieRend Hebel zum Gerategehause driicken. So wird das Gerat in Betrieb ge-
nommen. Gerat auf Nenndrehzahl gehen lassen und erst danach mit der Arbeit beginnen.

Durch das Ldsen des Hebels wird das Druckluftgerat auRer Betrieb genommen. Der Hebel springt in die Neutrallage selbsttatig
zurlick und wird durch die Sperre gesichert. Dabei ist es zu beachten dass sich das Einbauwerkzeug noch eine gewisse Zeit be-
wegen kann. Gerét nicht zur Seite legen, bis das Einbauwerkzeug ganz stillsteht.

Das Bohren

Luftdruck in der Installation einstellen, damit die fir das jeweilige Werkzeug zuldssige Druckhdhe nicht Uberschritten wird.

Die Bohrmaschine an die Druckluftinstallation anschliefen.

Den Schalter einschalten und priifen, ob der Bohrer keinen Axialschlag hat. Falls notwendig, die Bohrmaschine von der Druckluft-
installation trennen und einen neuen Bohrer einsetzen.

Den Bohrer an die Stelle anlegen, wo die Offnung gebohrt werden soll.

Den Schalter des Werkzeuges allmahlich driicken.

Um den Bohrer aus der Offnung leicht herauszuziehen soll der Schalter ausgeschaltet werden, bis zum Stillstand des Bohrers
abwarten, die Drehrichtung wechseln und den Schalter leicht driicken. Den Bohrer vor3|cht|g aus der Offnung herausziehen.
Nach dem Arbeitsschluss das Werkzeug von der Druckinstallation abschalten und einer Pflege unterziehen.

WARTUNG

Zur Reinigung des Werkzeuges keine Benzin, Losungsmittel oder andere brennbare Fliissigkeiten verwenden. Die Dampfe kon-
nen entziinden und eine Explosion des Werkzeuges und ernsthafte Kérperverletzungen herbeiftihren.

Die bei der Reinigung des Werkzeughalters und des Gehauses verwendeten Losungsmittel kénnen die Dichtungen erweichen.
Das Werkzeug vor dem Arbeitsbeginn sorgfaltig trocknen lassen.

Sollten irgendwelche Stérungen in der Werkzeugfunktion festgestellt werden, dann soll das Werkzeug unverziiglich von der
Druckluftinstallation abgetrennt werden. S&mtliche Bestandteile der Druckluftinstallation sollen vor der Vereinigungen geschiitzt
werden. Die Verreinigungen, die in das Innere der Druckluftinstallation gelingen, kdnnen eine Zerstorung des Werkzeuges und
der sonstigen Bestandteile der Druckluftinstallation herbeifihren.

Wartung des Werkzeuges vor jedem Gebrauch
Werkzeug von der Druckluftinstallation trennen.

ORI GINALANTLTETITUN.G
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Vor jeder Verwendung eine Kleinmenge des Pflegemittels (z.B. WD-40) Uiber den Lufteinlauf einfiihren.

Das Werkzeug an die Druckluftinstallation anschlieBen und fiir 30 Sekunden in Betrieb setzen. Dadurch wird das Pflegemittel in
dem Inneren des Werkzeuges verbreitet und die Innenteile gereinigt.

Das Werkzeug wiederholt von der Druckluftinstallation abschalten. .

Eine Kleinmenge des Ols SAE 10 in das Innere des Werkzeuges (ber den Lufteinlauf und dazugehérige Offnungen einfihren.
Es wird empfohlen, das Ol SAE 10 fiir die Wartung der Druckluftwerkzeuge zu verwenden. Das Werkzeug anschlieRen und eine
kurze Weile laufen lassen.

Achtung! WD-40 kann nicht als das eigentliche Schmierl verwendet werden.

Das durch die Auslauf6finungen ausgelaufene Ol abwischen. Das verbleibende Ol kann eine Beschadigung der Werkzeugdich-
tungen verursachen.

Sonstige Wartungsarbeiten

Vor jeder Verwendung sicherstellen, dass auf dem Werkzeug keine Spuren der Beschadigungen sichtbar sind. Mitnehmer, Spann-
futter, Werkzeughalter und Spindel in Sauberkeit halten.

Jede 6 Monate oder nach 100 Betriebsstunden soll das Werkzeug einer Inspektion in der autorisierten Werkstatt unterzogen
werden. Wird das Werkzeug ohne der Vorrichtung zur Druckluftreinigung und Olung betrieben, dann die Zeitintervalle zwischen
den Inspektionen des Werkzeuges sollen verkiirzt werden.

Beseitigung der Stérungen

Nach Feststellung irgendeiner Stdrung ist die Arbeit sofort einzustellen. Die Benutzung des beschadigten Werkzeuges kann zur
Kérperverletzungen fiihren. Samtliche Reparaturen oder Austausch der Bestandteile sollen von dem Fachpersonal in der autori-
sierten Werkstatt durchgefiihrt werden.

Storung MaRnahmen

Eine Kleinmenge von WD-40 liber Lufteinlauf einfiihren. Das Werkzeug einige Sekunden laufen lassen. Die Schaufeln kénnten an dem
Rotor angeklebt sein. Das Werkzeug etwa 30 Sekunden laufen lassen. Das Werkzeug mit kleiner Menge von Ol einfetten. Achtung! Zu
groie Olmenge kann zur Herabsetzung der Leistung herbeifiihren. In diesem Fall den Antrieb reinigen.

Drehzahl zu klein oder das
Werkzeug lauft nicht an

Das Werkzeug lauft an und | Der Kompressor sichert keine ausreichende Luftmenge. Das Werkzeug lauft mit der in Behélter gespeicherten Luftmenge an. Im Laufe
dann die Drehzahl sinkt der Entleerung des Behélters liefert der Kompressor keine ausreichende Luftmenge. Einen leistungsstérkeren Kompressor verwenden.

Sicherstellen, dass die Schlauche einen Innendurchmesser von zumindest 10 / 3/8” besitzen. Die Druckeinstellung priifen ob die max.
Leistung zu Klein Einstellung vorhanden ist. Priifen, ob das Werkzeug sachgemaR gereinigt und eingefettet kurde. Falls kein Resultat, das Werkzeug an die
Werkstatt zur Reparatur anliefern.

Ersatzteile
Ersatzteilliste fiir das Gerét siehe ,Downloads”, Produktdatenblatt, auf der Webseite: www.toya.pl.

Nach der Beendung der Arbeit soll man Geh&use, Luftungsschlitze, Schalter, Zusatzhandgriff und Bedeckungen z.B. mit dem
Druckluftstrahl (vom Druck nicht groRer als von 0,3 MPa), Pinsel oder trockenen Lappen ohne Benutzung von Chemiemittel und
Reinigungsflussigkeiten reinigen. Die Werkzeuge und Handgriffe soll man mit dem sauberen, trockenen Lappen reinigen.

Verschlissene Werkzeuge sind Sekundérrohstoffe — sie diirfen nicht in die Abfallbehalter fir den Hausmiill geworfen werden, da
sie gesundheits- und umweltgefahrdende Stoffe enthalten. Wir bitten um lhre aktive Mithilfe beim sparsamen Wirtschaften mit
nattrlichen Ressourcen und dem Umweltschutz, in dem Sie das verschlissene Gerat dem Sammelpunk fiir verbrauchte Anlagen
und Geréte (ibergeben. Um die Menge der beseitigten Abfélle zu begrenzen, ist ihre erneute Verwendung, Recycling oder Wieder-
verwertung in einer anderen Form notwendig.
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XAPAKTEPUCTMKA YCTPOWCTBA

lMHeBMaTMYeckas [penb - YCTPONCTBO C NUTaHUEM CTPyeil KOMNPECCMPOBAHHOTO BO3AYXa MO COOTBETCTBYIOLMM [JaBNEHNEM.
C nomoLbto cBepn, KOTOpble KPEMsTCs B NaTpOHe, BO3MOXHO CBEPrEHIe MO MeTansly, AepeBy, CUHTETUYECKUM MaTepuanam
Be3fie TaM, rae Tpebyetcs ceepnetue Ges yaapa. VIHCTpYMEHTbI MpeaHa3HaueHbl 47151 UCMOMb30BaHNS BHYTPU NOMELLEHIA, 1 He
CrnefyeT nofiBepraTh X BO3ENCTBMIO Bary 1 aTMocepHbIx ocaakos. lpaBunbHas, 6esoTkasHas v besonacHas pabota ycTpoit-
CTBa 3aBUCHT OT NPaBUNbHOIA SKCMMyaTaLnn, B CBSI3U C HYeM:

Mepen Hayanom paGoThbI ¢ YCTPONCTBOM HEOGXOAUMO NMOAPOBHO 03HAKOMUTLCS C COAiEPXKaHNEM MHCTPYKLIMK U cOepeyb ee.
lMocTaBLLKK He OTBEYaET 3a BCAYECKMN YiLepd, HaHeCceHHBI B pesynbTaTe NoNb30BaHNst YCTPONCTBOM BOMPekY ero npeaHasHa-
YeHUto, HecobroaeHNst npaur 6e30MacHOCTY 1 yka3aHuil U3 HacTosILLEl MHCTPYKUMK. Monb3oBaHWe YCTPOCTBOM BOMPEKM €0
npenHa3Ha4YeHuIo BbI3bIBAET Takke MOTEPI0 rapaHTUIHLIX NpaB MOTPEBUTENS MO MOBOAY HapyLUEHNS rapaHTUIAHOTO JOroBOpPa.

OCHALLEHUE

,Elpenb OCHallleHa coenHuTenem, ¢ NOMOLLbK KOTOPOro ee MOXHO NMOAKMHYUTD K NHEBMATUYECKOI CcucTEME. Kpome T0r0, MME-
€TCA KN4 And Kpennexns paﬁoqero WHCTPYMEHTa B CBEP/IUIIbHOM NaTpoHe.

TEXHUYECKUE OAHHBIE
MNapametp u 3HaueHue
Homep no karanory YT-09695
Bec [kq] 0,66
[lnameTp Bo3pyLuHoro npucoeantutens (PT) [mm /"] 6,3/1/4
[lnametp LinaHra noaayn Boayxa (BHYTPEHHMIA) [mm/”] 10/3/8
OBoporTbl [min] 20 000
MakcumanbHblit AnameTp ceepna [mm] 10
MakcumanbHoe pabodee faBnenne [MPa] 0,63
Tpebyemoe TeyeHne Bo3ayxa (mpu 0,63 MPa) [1/min] 141
AkycTudeckoe aaenenue (ISO 15744) [dB(A)] 92,0£3,0
AkycTuyeckas motHocTb (ISO 15744) [dB(A)] 103,0+3,0
Kone6anusi (ISO 28927-5) [m/s?] 62+15

OBLLME NPABUNA BE3ONACHOCTH

BHVMAHWE! Bo Bpems nonb3oBaHisi MHEBMATUYECKMM YCTPOCTBOM 06s13aTeNbHO COBMoaaTh OCHOBHbIE MPpaBima TPYLOBON
6e30nacHOCTy, BKIKOYast IPUBEAEHHbIE HUXE, C LIENbIo OrpaHiieHnst pyucka noxapa, yaapa anekTpUYeckuM TOKOM U u3bexanus
TenecHbIX NOBPEXAEHUN.

Mepea Ha4anom nonb30BaHus AaHHOTO YCTPOMCTBA HEOBXOANMO NOAPOGHO O3HAKOMUTLCSA C MHCTPYKLMeN 1 chepedb ee.

BHUMAHWE! OsHakomuTbCsi CO BCEMW MPUBEAEHHBIMM HIXe MHCTPpYKUMaMU. Hecobniofenne MOXeT cTaTb MPUYMHON yaapa
3MNeKTPUYECKMM TOKOM 11 TENeCHBbIX NOBPexXAeHUi. [oHsTMe ,THEBMATUYECKOE YCTPOICTBO”, MPUMEHSIEMOE B MHCTPYKLMSX, Kaca-
€TCs BCeX YCTPOIICTB C NUTaHUEM CTPpyel KOMNPeCcCHPOBAHHOTO BO3fyXa MO COOTBETCTBYIOLMM AABNEHUEM.

COBIMIOOATb MPMBEAEHHBIE HMKE MHCTPYKLIAN

061wme TpeboBaHs k Ge3onacHoCTH

Mepen Hayanom MoHTaxa, paboTbl, peMOHTA, TEXHUYECKOrO 06CMyXMBaHUS U 3aMeHbl MPUHAANEXHOCTEN UMK B Crly4ae Bbl-
MOMHeHMs paboT BOane NHEBMATUYECKUX MHCTPYMEHTOB, YYUTbIBAS MHOXECTBO OMacHOCTEN, HeobXo[nUMOo NpoYnUTaTh W MOHSTL
VHCTPYKLMIO MO TexHuke BesonacHocTu. HecobniopeHne aaHHoro TpeboBaHnst MOXET NMPUBECTU K CEPbE3HbIM TpaBMaMm. YcTa-
HOBKa, HACTPOIIKa U MOHTaX MHEBMATUYECKIX UHCTPYMEHTOB MOTYT BbINOMHSTLCS TONBKO KBaNM(ULMPOBAHHBIM 1 0BYHEHHbIM
nepcoHanom. 3anpelleHo MoANdULMPOBaTb MHEBMATUYECKUA MHCTPYMEHT. MoaudukaLmum MoryT CHU3UTL 3DEKTUBHOCTb
6e30MacHOCTb MHCTPYMEHTA, @ Takke YBENUYUTL PUCKM, KOTOPBIM NOLBEPraeTCs OnepaTop MHCTPyMeHTa. He BbiGpackiBath MH-
CTPYKLMIO N0 TexHUKe 6e30nacHOCTM - ee criedyeT nepenaTb OnepaTopy MHCTPYMeHTa. 3anpeLyeHo Uemonb3oBaTh NOBPEXAEH-
Hblll THEBMATUYECKIA MHCTPYMEHT. Heobx0aMMo nepuoanyeckin npoBepsitb YUTabenbHOCTb AaHHbIX HA MHCTPYMEHTE, Kak 3TOro
Tpebyet ctaHaapt ISO 11148. Pabotogatent / nonb3oBatenb AOMKEH 00paTUTLCS K MPOU3BOANTENIO ANS 3aMEHbI 3aBOLCKOTO
LyMTKa B Cry4ae HeOBXOAMMOCTH.

OPUIMWHANbLHAA WHCTPYKULMWSA
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OnacHocTy, cBsi3aHHble C BbIbpackiBaeMbIMy 3neMeHTaMm1

lMoBpexaeHue obpabaTbiBaemoro npegmeTa, NpuHaanexHOCTER UK Aaxe CMEHHOTo paboyero MHCTPYMEHTa MOXET CTaTb Npu-
UMHOV BbIOPOCA 3neMeHTa Ha BbICOKOI CkopoCTU. Beerga Heobxogmmo nenonb3osath yaaponpoyHyto 3awuty ans rmas. CteneHb
3awWnTbl cneayeT noabupatb B 3aBUCUMOCTY OT BbinonHsaemoit pabotel. Obs3aTenbHO BbIHYTH KMo 13 naTpoHa Apenu neper
Hayarom ceeprieHus. Yoeautbes, 4to obpabaTbiBaeMblil IPEAMET HaEXHO 3aKPEMNEH.

OnacHoCTH, CBsi3aHHbIe C 3anyThiBaHUeM
3anyTbiBaH1e MOXET CTaTb NPUYMHON YyLibsi, OCKANbNNPOBAHIS /WM TPaBMbl, €CIv CBOBOAHAS OfexX[ia, YKpaLLeHWs, BONOChI
11 NepyaTku He YAepXKVBaTb BAANN OT UHCTPYMEHTOB UMW MPUHAANEXHOCTEN.

OnacHocTy, cB3aHHbIEe C paboTtoit

Bo Bpemsi ucnonb3oBaHWs MHCTPYMEHTA PyKU Onepatopa MoryT NOABEPraThCs CrenyoLMM OnacHoCTaM: ApobneHue, yaapsl,
OTpe3aHue, CTUpaHie, oxoru. Heobxoanmo 1cnonb3oBaTb COOTBETCTBYHOLLME NepyaTki Ana awmTsl pyk. Onepatop 1 obeny-
KVUBaIOLMIA NEPCOHan AOMKHbI ObiTb U3MYECKN B COCTOSIHUM CTIPABUTLCS C Pa3MepoM, BECOM M MOLLHOCTbIO MHCTPYMEHTa.
CnepyeT npaBUnbHO epxaTb MHCTPYMEHT. BbiTb rOTOBLIM OTpearpoBaTh Ha HOpManbHble UMK HEOXUAAHHbBIE ABIKEHNS, a
Takke Bceraa bbiTb roToBbIM MCMONb30BaTh 06e pyku. MMpu cBepneHn unn npoceepnuBaun obpabateiBaemoro marepuana B
pesynbTare CAULLKOM CUMBHOTO HaXuMMa Ha CBEprO MOXeT 06pa3oBaThCsl BbICOKMIA BpaLLatoLMii MOMEHT peakuun. B nobom
crnyyae, pekOMeHYeTCs 1Cnonb3oBaThb CPEACTBA ANS MOMOLLEHNS BpaLLAIoLLEro MOMEHTa peakLim cBbille: 4 HM Ans npambix
MHCTpyMeHTOB, 10 HM AiNst MHCTPYMEHTOB C NUCTOMNETHON PYKOSTKOM. Pyku HeobXxoamMo AepxaTb BAanM OT BpaLLatoLLerocs caep-
na v natpoHa apenu. Heo6xoanmo ocnabuTb HaxM Ha YCTPOMCTBO 3amycka M OCTaHOBKM B CyYae OTKIHOYEHNS aNEKTPUYECKON
3Hepruv. Cnegyet Mcnonb3oBaTh TOMbKO PEKOMEHJOBAHHbIE MPOM3BOAMTENEM CMa3oqHble MaTepuansl. HagesaTb 3aliunTHble
OYKM, TaKKE PEKOMEHYETCS UCMONb30BaTh NPUMEratoLLMe NepyaTki U COOTBETCTBYHOLLYIO 3aLLUTHYO OAEXAY.

OnacHoCTH, CBS3aHHbIE C NOBTOPSIOLUMMUCS [BUKEHUSMIA

Bo Bpemst UCNonb30BaHNs MHEBMATUYECKNX UHCTPYMEHTOB [N paBoTbl, CBA3AHHOM C NOBTOPSIOLLMMMCS [BUXEHUSMU, Onepa-
TOP MOXET YyBCTBOBATL AMCKOMAOPT B pyKax, Mneyax, Mpeanneybsx, lWee unu Apyrux Yactsx Tena. B cnyyae ucnonb3osaHus
MHEBMATUYECKIX MHCTPYMEHTOB, ONEPaTOP OMKEH 3aHATb YI0GHOE NONOXeHWE, 0DeCneuMBatOLLEE NPABUTBHOE PACTIONOXEHUE
cTon, v u3beraTb CTPaHHbIX N He 0becnedmBatoLLMX paBHOBECHS NONOXeHNIA. OnepaTop JOMKeH MEHSITb NOMOKEHE BO BPEMS
ANUTEnbHON paBoTbl, 3T0 MOMOXET u3bexaTb avckomdopTa 1 yetanocTu. Koraa oneparop MCTbITLIBAET Takve CUMMTOMbI Kak:
MOCTOSIHHBIA M NOBTOPSIOLLMIACS AUCKOMCOPT, GOMb, MynbCupytoLLyto 6o, MoKanblBaHUe, OHEMEHHE, YOKEHUE UM OKOYeHe-
TIOCTb, OH HE [JOMKEH UX UTHOPMPOBaTH, @ 06513aH COOBLUMTL O HUX CBOEMY paboTofaTento 1 0BpaTUTLCS K Bpauy.

OnacHocTH, CBA3aHHbIE C NPUHAAMNEXHOCTAMM

OTCOEANHUTL YCTPOMCTBO OT UCTOYHMKA NMUTaHWS Neped 3aMeHOM CMEHHbIX paboynx MHCTPYMEHTOB MIN MPUHAAMEXHOCTEN.
/cnonb3oBaTb NPUHAANEXHOCTU U PacXofHble MaTepuanbl TOMbKO PEKOMEHAOBaHHbIX NPOU3BOAUTENEM Pa3MEPOB U THMOB.
3Beratb HENOCPECTBEHHOTO KOHTaKTa CO CMEHHbIM pabo4imM MHCTPYMEHTOM BO BpeMst 1 nocne paboTbl, NOCKOMbKY OH MOXET
ObITb FOPSYNM UM OCTPBIM.

OnacHoCTH, BbI3BaHHbIE LLYMOM

BoapeiicTaue Lyma BbICOKOrO ypoBHs 6€3 Hafnexalleil 3aluTbl MOXET CTaTb MPUUMHON NOCTOSHHO W HeoBpaTUMOlt noTepy
cnyxa, a Takke Apyrvx npobrem, Takux Kak, LWyM B ylLax (3BOH, XyXokaHuUe, CBICT Un ryaeHue). HeoB6X0auMo oLEHNTb pucku n
BHEZPUTL COOTBETCTBYIOLME CPEACTBA KOHTPONS Haf faHHbIMM dakTopamu. COOTBETCTBYHOLLMI KOHTPOMb C LIENbH0 CHUXEHNS
pucka MOXET BKIIK04aTb UCMOMb30BaHNE AEMNUPYIOLMX MaTepUanos, NpeaoTBpaLlatLLyX ,380H" 06pabaTbiBaeMoro npeame-
Ta. Vicnonb3oBaTth CpenCTBa 3alLMTbI CriyXa CrieyeT B COOTBETCTBUN C MHCTPYKLMSIMY paboTofjaTens 1 B COOTBETCTBUM C Tpebo-
BaHUSIMU MO TUreHe v Be3onacHoCcTH. JKCnnyaTauns 1 TeXHUYeckoe oBCnyKMBaHMe MHEBMATUYECKOTO MHCTPYMEHTA [OMKHbI
OCYLLECTBAAATLCS B COOTBETCTBIM C MHCTPYKLMAMM MO 3KCMyaTaLuy - 3TO NO3BOMMT M3BEXaTb HEHYXHOTO YBEMMYEHHS YPOBHS
Lyma. Ecnv nHeBMaTyecKiii MHCTPYMEHT OCHALLEH FNyLuMTeneMm, BCerfa Heobxoaumo y6eauTses, YTo BO BpeMst UCronb3oBa-
HWSt IHCTPYMEHTA OH YCTAHOBMNEH NPaBUNbHO. BbiGUpaTh, 06CIYKUBATb U 3aMEHSITh U3HOLLIEHHBIE CMEHHbIE paBoune MHCTPYMEH-
Thl CTIELlYET COMMACHO MHCTPYKLMM MO 3KCMiyaTaLmuu. OT0 Mo3BONUT N3BexaTb HEHYKHOTO YBEMMYEHIS LyMa.

OnacHocTy, BbI3BaHHbIE BUOpaLMAMM

BubpaLms MOXeT NpuBeCTM k HeobpaTMOMY MOBPEXAEHMI0 HEPBOB 1 KPOBOCHAOXEHNS ki1CTel 1 pyk. Heobxoaumo Tenno ope-
BaTbCS BO BPEMS paboTbl B XOMOAHYIO NOTOAY, ¥ PyKU AOMKHBI BbITb TENMBIMK 1 CyxuMu. B cnyyae oHemeHws, nokanbliBaHus,
6onw unu npu nobeneHn KOXu Ha nanbLax n pykax, He0bXoANMo NpekpaTuTL paboTaTtb C MHEBMATUYECKM MHCTPYMEHTOM, CO-
06wwTe paboToaatento n 06patUTbes k Bpady. CobriofeHme ykasaHuin IHCTPYKLMK NO 3KCTNyaTaLui BO BPEMS CMONb30BaHNs
11 TEXHNYECKOro 0BCYXKVBaHWS MTHEBMATUYECKOTO MHCTPYMEHTA MO3BONMUT 13DEXaTb HEHYXHOTO yYBENMYEHNS YPOBHS BUOpaLmy.
He ponyckatb, 4to6bl CMeHHbII pabo4nii MHCTPYMEHT BuOpupoBan B 06pabaTbiBaeMoM anemeHTe, Kak NpaBmo, 3T0 NPUBOANT K
yBENu4eHuio Bnbpauy. Boibnpats, 06cnyxmBaTh 1 3aMEHSITb U3HOLLEHHbIE CMEHHbIE paboune MHCTPYMEHTbI CrieayeT COrnacHo
VHCTPYKLM NO 3KCnnyaTauymu. OT0 MO3BONMUT M3bexaTb HEHYXHOTO yBennyeHns BubpaLmit. Mo BO3MOXHOCTM MOHTaX creqyet
BbINOMHSATH C UCMONb30BAHNEM 3aLLMTHBIX 3KpaHOB. ECNM 3T0 BOBMOXHO, MHCTPYMEHT CriedlyeT NOfAEepXVUBaTb C MOMOLLBHO CTOM-
ku, HaTsbkuTens unu BanaHcupa. MHCTpYMeHT HeobX0aMMO fiepxaThb Nerko, HO HafleXHo, y4UTbIBas BO3MOXKHbIE CUITbl peaKLmy,
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NOCKONbKY ONacHOCTb, Bbl3BaHHAA Bmﬁpaumeﬁ, KaK npaBuno, Bo3pactaet npu Bonbluem yeunum 3axuma.

OnacHocT, CBA3aHHbIE C MECTOM paboT

CKonbXeHIst, CTIOTbIKaHIUS 1 NAfeHst ABNSITCS MaBHbIMU Npu4nHamy TpasM. OcTeperaTbes CKOMb3akvx MoBepxHocTel, obpa-
30BaHHbIX B PE3yribTaTe MCMONb30BaHNUS MHCTPYMEHTA, a Takke CMOTbIKAHWI O LUMaHr MHeBMaTU4eckow yctaHosku. Cobrioaatb
OCTOPOXHOCTb B HE3HakoMoii 06CTaHoBKe. MoryT MMETb MECTO CKpbITbIE ONACHOCTH, TaKue Kak 3MEKTPUYECTBO UMK Apyriie KoM-
MYHUKaLy. MHEBMaTUYECKMI MHCTPYMEHT He NpeaHa3HaYeH NS UCTIoNb30BaHMs BO B3PLIBOOMACHBIX 30HaX 11 HE UMEET anek-
TPOU30NALMMA. YBEIUTLCS, YTO OTCYTCTBYHOT Kakue-Nbo SNeKTPUYECKUe NPOBOAA, rasoBble TPYBLI 1 T.M., KOTOpbE MOTYT CO3aTb
0MacHoCTb B Cryyae NOBPEXAEHINS BO BPEMS! UCTIONb30BAHMS MHCTPYMEHTA.

[lononHuTenbHbIE MHCTPYKLMM N0 6e30MaCHOCTY 15 THEBMATUYECKUX MHCTPYMEHTOB

CxaTblil BO3OYX MOXET MPUBECTU K CEPbE3HBIM TPaBMaM:

- BCErfia OTKMIoYaTh nofayy Bo3ayxa, CTPaBUTh aBNeHNe BO3OYXa U3 WNaHra v OTCOEAMHIUTb MHCTPYMEHT OT NoJauu BO3ayxa,
€CIW: MHCTPYMEHT He MCTIONb3yeTcsl, nepez 3aMeHoi NPUHAANEXHOCTEN Uk BO BPEMS! BbINONHEHIS PEMOHTHbIX pa6oT;

- HUKOT[ia He HanpaBnsiTh CTPYHO BO3AyXa Ha cebst unu Apyrux niogei.

Yaap LunaHroM MOXeT NpUBECTU K CepbeaHbiM TpaBMaM. Beerda HeoBXxoanmo NpoBepsTh LUMaHM 1 COEANHEHNS Ha NpeameT
HanM4ms MOBPEXAEHWN, @ Takke He ocnabneHsl 1 OHW. He criedyeT HanpaBnsiTb Ha PyKU CTPYIO XOMOAHOTO BO3AyXa.

Kaxgblit pas, koraa cnonb3yoTcs yHuBepcanbHble BUHTOBbIE COBANHEHWS (LUTUATOBbIE COBANHEHWS!), HEOBXOAMMO NPUMEHSTL
CTEPXKHU 1 COBANHUTENM, NPESOXPAHSIOLLME OT BO3MOXHBIX NOBPEXAEHNI  COBANHEHNIA MEXAY LUNAHraMy, a Takke MEXZy LWnaH-
TOM M MHCTPYMeHTOM. He npeBbIlLaTh yka3aHHOro Ansi MHCTPYMeHTa MakcuManbHOro JaBneHus Boayxa.

KateropiyHo 3anpeLyeHo NepeHoCUTb UHCTPYMEHT, Aepka ero 3a LnaHr.

AKCMNYATALIMOHHBIE YCNIOBUA

Heobxomnmo ybeanTbes B TOM, 4TO MCTOMHUK KOMMPECCUPOBAHHOTO Bo3ayxa obecneunsaeT Tpebyemoe paboyee AaBneHve n
COOTBETCTBYHOLLEE TEYeHMe BO3yxa. B cryyae YpeamepHOro AaBneHs BO3yxa NUTaHNs CriedyeT BOCMoNb30BaThCs peayKTo-
POM C MpeAoXpaHNTeNbHbIM knanaHom. MHeBMaTu4eckoe yCTPONCTBO AOMKHO MUTATLCA C UCMONb30BaHMEM CUCTEMBI (hnnbTpa U
MacrneHku. 1o 0becneynT YCToTy 1 OBHOBPEMEHHO YBMaXHEHWE BO3yXa Macrom.

CocTosiH1e GunbTpa W MacreHki Heobxoaumo NpoBEPSTL Nepes KaxabiM MyCKOM 1 B cryyae NoTpeGHOCTM o4UCTUTb DULTP
1 fobaBnTb Macna B MacneHky. 1o obecneynT HaanexaLlyto akCrnyataumio yCTPOCTBA U MOBBICUT €r0 KMBYYECTb.

B cnyyae 6onbLumx Harpy3ok 06s3aTenbHO Monb30BaThCs AONONHUTENBHOI PYKOSTKON.

Ecrn cBepno 3apepxutcs, Hanp., 3aCTpsHET, Npoxoas yepes obpabaTbiBaeMblli MaTepuarn, BO3MOXeH dhakT o6pasoBaHns 3Ha-
YMTENbHON BpaLLATENbHON CUMbl, BIIMSIOLLEN Ha YCTPOIICTBO. Heobxoamumo NpuHsATL Nody, obecneynBaioLLyto ahdeKTUBHOE Npo-
UTBOLENCTBIE YKa3aHHO cune.

HeoxupaHHOe ABWXKEHIE YCTPONCTBA MMM NONOMKa CBEPa MOKET CTaTb MPUYMHON TENECHBIX NOBPEXAEHN.

B cnyyae npumeHeHus JOMOMHUTENbHBIX PYKOSITOK UMK OMOPHBIX CTOEK CrieyeT yOeamThes B TOM, YTO MHCTPYMEHT NpaBUiIbHO
11 HAAEXKHO 3aKpenneH.

Heobxoymo NpuHsITL COOTBETCTBEHHYHO N03Y, 06ECNeUMBAaLOLLY0 NPOTUBOAENACTBIE HOPMATbHBIM U HEOXKAAHHBIM ABUKEHN-
SIM YCTPONCTBA, BbI3BAHHBIM MOMEHTOM BPALLEHMS.

Heobxonnmo fepxaTb YacTu Tena v ofexasl BAanu oT BpallaloLierocs naTpoHa 1 ceepna, NoCKOMbKY 3neMeHThl YCTpoicTBa
MOrYT BTSHYTb WX.

06s13aTenbHo yOeauTbes B TOM, YTO BCAYECKME KIKOUM W MHCTPYMEHTI, KOTOpbIE MCMOMb30BaNNCh BO BPEMS PErYNMPOBKM 1
KpenneHust Apyrux MHCTPYMEHTOB, BCTaBMSIEMbIX B Apenb, yOpaHbl Nepes Haqanom CBepreHis.

MONb30BAHMUE YCTPOACTBOM

ﬂepeﬂ KaxabiM nyckom yCTpOI;ICTBa cnegyet yﬁeﬂMTbCﬂ B TOM, 4YTO He NOBPEANICA HN OANH NIEMEHT NHEBMaTUYECKO CUCTEMBI.
Ecnn 06Hapy)KeHbI noBpexaeHna, cneayet HemeaneHHo 3aMeHUTb HeCnpaBHble 3NIEMEHTbI CUCTEMbI HOBbIMU.

ﬂepeﬂ KaxabIM NpUMEHeHneEM MHEBMATUYECKON CUCTEMbI cnegyet NUKBMAMPOBATL KOHAEHCMPOBAHHYIO Bnary BHYTpU yCTpOVI-
CTBa, kKOMnpeccopa W LLNaHros.

[ModkmoyeHue yempoticmea K mHeeMamuyeckol cucmeme

Ha pucyHke u3obpaxeH pekoMeHA0BaHHbINA Cocob NOAKMHYEHUs YCTPOCTBA K MHEBMATUYECKOI cUCTEME. YkadaHHbIN cnocob
obecneurBaet Hanbonee aheKTMBHOE NOMb30BaHIWE YCTPONCTBOM U MOBBILLAET €10 XUBY4ECTb.

BBecTi Heckonbko kanenb Macna BaskocTn SAE 10 yepes BXOAHOE BO3AYLUHOE OTBEPCTHE.

K pe3bbe BXxoHOro BO3AYLIHOTO OTBEPCTUS HA[EXHO MPUKPYTUTL COOTBETCTBEHHYIO HAacaAKy, 0DecneunBatoLLyto NOAKIIYeHe
LwnaHra nogayu sosayxa. (I1)

YCTaHOBWUTb COOTBETCTBEHHYIO HacafKy Ha noBoake yCTpolcTea. Bo Bpemsi paboTbl ¢ NHEBMaTUYECKUMU YCTPONCTBaMU
Nonb30BaThCA UCKMHUMTENBHO OCHALYEHUEM, NPeAHa3HaYeHHbIM ANs paboTbl ¢ yAapHLIMKU YCTPONCTBAMMU.

Tam, rae 3710 BO3MOXHO, OTPerynupoBaTh JaBneHne (MOMEHT BpaLLeHus).

MopKmoyNTb YCTPOICTBO K MHEBMATYECKON CUCTEME, MONb3YSCh LUMAHTOM BHYTpEeHHero Anametpa 3/8”. Ybeautbcs B ToM, 4TO
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MPOYHOCTb LnaHra paBHa MuHrmym 1,38MPa. (I11)
3aBecTi yCTPOINCTBO Ha HECKOMBKO CeKyHA, YToObl yOeanTes B TOM, YTO OHO He M3AeT HUKaKIX NO[O3PUTENbHBIX 3BYKOB U He
BUGpMpYyeT.

KpenneHue ceepra 6 nampore (1V)

Cnegyet nogobpaTtb COOTBETCTBYHOLLEE ANS JAHHO! PaboThl CBEPNO C LMMMHAPUYECKMM XBOCTOBWKOM. B Aepxatens BCTaBUTL
CBepro, a anee, NpUAEPKVBas 3afIHI0K YacTb AepxaTtens, 06opaunBaTh NepenHiolo YacTb Aepxarens Tak, yTobbl cepro 6bino
HaZEXHO M KPenko 3akpenmeHo B Aepxatene.

3anyck u ocmaHoska UHCMpyMeHma

BHumaHwe! Mepes Hayanom NHeBMATUYECKOrO MHCTPYMEHTa, HeobXoaMMOo YBenuTCs B TOM, YTO YCTaHOBMEH MHCTPYMEHT BCTaB-
NEHbl He MMEET KOHTaKTa C MioBbIM MPEAMETOM Wi NtoGoi YacTbio Tena.

WHCTpYMEHT 3amyck C NOMOLLbHO pblyara, KOTOpbIA OTKPIBAET BO3AYLUHBIN KanaH 1, TeM caMbiM, 0BecrneunBaeT nogady cxatoro
BO3fyXa Ansi MPUBOAA MHCTPYMeHTa. Ecrin pbiuar uMeeT BroKMpoBKY, KoTopasi MPefoTBpallaeT cryyaiiHoe HaxaTue pblyara.
BriokvpoBky HeobXoanMo MoBepHYTb, 4To6bI OHa Bbina napanmenbHa pelyary, a 3aTem NPUBMeYb Pblvar k KOpMycy MHCTPYMeEHTa.
370 NpuBEAET K 3amycky YTUNUTbI. Bbl AOMKHbI NO3BOMNTE CPEACTBE AOCTIKEHUS HOMUHAMbHBIE 0BOPOTEI, M TOMBKO MOTOM
npucTynuTh K paborte.

[pekpatLerre paﬁOTbI WHCTPYMEHTa NPOUCXOAUT NPU OTNYCKaHUM HaXWMa Ha pblyar. Pelyar aBTomMaTiyecku Bo3BpallaeTcs B
MCXOAHOE MNOoroXeHue, a 3aMOoK 3allyLLaeT pblyar. CneqyeT Y4nTbIBATb, YTO UHCTPYMEHT BCTaBMNEHbI, MOXET €Lle Kakoe-T0 ABK-
XeHue. He oTknagbisaTb CPeacTBa A0 NOMHON OCTAHOBKM ABUXKEHNS YCTaHOBIIEHHOTO MHCTPYMEHTA.

CeeprieHue

Takum 06pasom oTperynupoBaTb YCTPOACTBO B MHEBMATUYECKON CUCTEME, YTODbI HE MPEBLICUTL MaKCUManbHbIA YPOBEHb st
[]aHHOTO YCTPOMCTBA.

BcraBuTb B naTpoH Tpebyemoe cBepro.

MopkmtounTb Apenb K THEBMATUYECKOM CUCTEME COMMACcHO Crocoby.

HaxaTb Ha BblkntoyaTenb v NpoBepuTh, He HabrioaaeTcs Nu YpeamepHoe oceBoe BueHue ceepna. B cnyyae HeobxommumocTy
OTKIMKYUTb Apenb 0T UCTOYHUKa KOMNPECCMPOBAHHOMO BO3AyXa U 3aMEHWUTb CBEPIIO HOBbIM.

ﬂpI/IﬂO)KI/ITb CBEpIo K TO4ke 6y/:|,yLuero OTBEPCTUA.

[MocTeneHHo HaxuMaTb Ha BbIKNYaTeNb YCTPOMCTBA.

Yto6bl nerye 66110 BbIHYTH CBEPNO 13 OTBEPCTUS, CNEAyeT 0CBOGOANTb BBIKIKYATENMb U NOAOKAATb, NTOKa CBEPIIO HE NepecTaHeT
BpaLyatbcs. NepekniounTb PeBEpPCHBHbINA NepeknoyaTenb 1 AeNUKaTHO HaxaTb Ha BbikntoyaTenb. OCTOPOXHO BbIBECTU CBEPIO
113 OTBEPCTUSA.

Mocne 3aBeplueHnst paboTbl pa3obpaTb MHEBMATUYECKYHO CUCTEMY M MPOBECTY KOHCEPBALIMIO YCTPOIACTBA.

KOHCEPBALIA

3anpeLuaeTca nonb3oBaTbCs GEH3MHOM, pacTBOPUTENEM U APYTOil FOPIOYEN KMAKOCTbIO BO BPEMS O4YNCTKM yeTpoiicTaa. Mcna-
PEHNS MOTYT BOCMAMEHNTLCS, Bbi3bIBAs B3PbIB YCTPOICTBA 1 CEPbE3HbIE TENECHbIE MOBPEXAEHHS.

PacTeoputeni, npumMeHsieMble BO BpeMst OYUCTKI MaTpoHa YCTPOICTBA W KOPMYCa, MOTYT Bbi3BaTb YXYALIEHUe yNnoTHeHui. B
CBSI3 C 3TWUM CrefiyeT CTapaTenbHO NPOCYLLNTb YCTPONCTBO Nepes Havanom paboTsl.

Ecnu obHapyxeHs! kakue-nubo nepebou B pabote yCTPOICTBa, CrieyeT HEMEANEHHO OTKMIOUNTL YCTPOICTBO OT MHEBMATIYe-
CKOIl CUCTEMBI.

Bce anemeHTbI MHeBMaTYECKOM CUCTEMBI AOMKHBI DbITb 3aLLMLLEHHBIMI OT 3arpsidHeHmi. 3arpssHeHms, NPOHNKAIOLLMe B MHEB-
MaTIYEeCKYI0 CUCTEMY, MOTYT BbI3BaTb NONOMKY YCTPOICTBA U PYrUX 3NEMEHTOB MHEBMATUYECKON CUCTEMbI.

KoHcepsayus ycmpoticmea neped kaxdbiM myckom

OTKMIOYUTB YCTPOICTBO OT MHEBMATUYECKON CUCTEMBI.

Mepep kaxabiM NyckoM criesyeT BBECTU HeBonbLLOe KONWYECTBO MotoLLei xuakocTy (Hanp., WD-40) Yepes BxoHoe BO3ayLLHOE
otBepcTye. [oAKNIYNTL YCTPOCTBO K MHEBMATUHYECKON CUCTEME U 3aBECTM npumepHo Ha 30 cekyHA. bnarogaps aTomy motoLuas
KWAKOCTb Pa3oiiAETCs BHYTPU YCTPOICTBA M O4UCTHT €ro.

CHoBa OTKTI04MTb YCTPOWCTBO OT MHEBMATUYECKON CUCTEMBI.

Heb6onblwoe konnyectBo macna SAE 10 BBECTM BHYTPb YCTPOACTBA Yepe3 BXOAHOE BO3AYLIHOE OTBEPCTUE W OTBEPCTUS, Npes-
Ha3HaueHHble s 3ToM Lienu. PekomeHfyeTcs nonb3oBaTbes Macniom SAE 10, npeaHasHaueHHbIM [Nt KOHCEpBaLMIN NTHEBMaTU-
Yeckux yCTPOMCTB. MOAKMIoUMTb YCTPOICTBO U 3aBECTH €r0 Ha KPaTKoe BPEMS.

BHumatme! 3anpeluaetcs nonb3osatbest WD-40 kak Macrnom, npefHasHayeHHbIM s CMaskul.

BhiTepeTb Macno, KoTopoe MPOHKIIO Yepes BbIXoaHbIE 0TBEPCTUS. OCTaBLUEECS MACTO MOXET MOBPEANTS YNNOTHEHME YCTPOACTBA.

Mpoyue pabomb 110 KOHCEPBaLUU
Mepen kaxabiM NPUMEHEHNEM YCTPOICTBA MPOBEPUTB, HET NN Ha YCTPOINCTBE BUANMBIX CMIEA0B NbbIX NOBpexXaeHwiA. MoBoaky,
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NaTpOHbI M LINWHAENM CReyeT CofepXxaThb B YNCTOTe.
Yepes kaxabix 6 mecsues nnn 100 yacos paboTel cregyeT oTAaTh YCTPOCTBO HA OCMOTP KBanugULMPOBAHHOMY NepcoHany
PEMOHTHOI MacTepckoit. Ecnn ycTpoiicTeo ncnonb3osanock 6e3 npuMeHeHns pekoMeH[0BaHHOI CUCTEMbI NOAAYN BO3AYXa, TO
CreflyeT yBeNn4MTb 4acToTy OCMOTPOB YCTPOIICTBa.

YempareHue nospexdeHuti

Heobxoaumo npepeartb paGoTy yCTPOACTBOM Cpasy e nocrie Toro, kak 6biro 06HapyxeHo ntoboe noBpexaeHue. Monb3osaHue
HencnpaBHbIM YCTPOICTBOM MOXET BbI3BaTb TENECHbIE MOBPEXAEHMS. BCAyeckre PEMOHTLI Unv 3aMeHbI ANEMEHTOB YCTPOICTBA
JAOMKEH NPOBOANTL KBANNGMLIMPOBAHHBIA NEPCOHAMN YMONHOMOYEHHOTO PEMOHTHOTO NPEAMPUSTUS.

n Bo: I BbIX0A U3

Yerpoiicteo paGoTaeT Ha Beectu Hebonbluoe konnyectso WD-40 yYepes BxofHOe BO3AIyLLIHOE OTBEPCTUE. 3aBECTM YCTPOICTBO Ha HECKOMbKO CekyHA. JlonacTu
CIMLLKOM Hu3kux 06OpoTax | MO NPUKNENTbCS K poTopy. 3aBECTV YCTPOCTBO NpuMepHo Ha 30 cekyHa. CMasaTb yCTPOIACTBO HEGOMbLUMM KONMYECTBOM Macna.
1NN He 3aBOAVTCS BHumaHue! YpeamepHoe Konn4ecTBO Macna MOXET BbI3BaTb YObITOK MOLLHOCTY YCTPOIACTBA. B Taokm criyyae CrieflyeT O4MCTUTL NpUBOA.

Komnpeccop He oBecriedvsaeT TpeGyemyto nofiady Boaayxa. YCTPOMCTBO 3aBOAUTCA 3a CYET BO3AYXa, HaKOMMEHHOTO B Pe3epByape Kom-
npeccopa. Mo Mepe ONOPOXHeHs pe3epByapa KOMMPECCOp He YCneBaeT KOMMEHCUPOBATb HEAOCTATOK Bo3ayXa. Crieayer MoAKI MTb
YCTPOWACTBO K G0ree NPOU3BOAUTENLHOMY KOMMPECCOpY.

YCTpoiACTBO 3aBOANTCS 1
3aTeM 3amMeqnseTcs

Y6eauTbes B TOM, YTO BHYTPEHHI AMaMETP NPUMEHSEMBIX LUNAHTOB - MuHuMyM 10 / 3/8”. MpoBepuTb HACTPOIKY AABNEHNS, HACTPOEHO
HepocTaTouHas MOLHOCTL | MM Ha MakcvMarbHblil ypoBeHb. YOeauTbCst B TOM, YTO YCTPOVCTBO OYMLLEHO M CMa3aHO Haanexaluym obpasom. Ecnu HeT pesynbtaTos,
OTAaTb YCTPOICTBO B PEMOHT.

BanacHble Yacmu
IMoppobHblli NepeyeHb 3anacHbix YacTel NMpoaykTa HaxoauTes B pasgene ,Ckavatb’, B XapakTepucTike MpoaykTa, Ha cailte
TOYA SA: www.toya.pl.

Mocne 3aBepLueHNst paboTbl KOPMYC, BEHTUMALMOHHBIE LLENW, NepekmnoyaTent, AONOMHUTENbHYK PYKOSTKY U LWTKU cneayet
O4UCTUTb, Hanp., CTpyel Bo3ayxa (nasneHne He Gonee 0,3 MPa), KUCTbIO 1N CyxOil TPSNOYKOV 683 NPUMEHEHUS XUMUYECKUX
CPEACTB W MOLLMX XKIAKOCTEIA. YCTPOACTBO U 3aXKIUMbl QHUCTUTb CYXOW YMCTON TPSIMKON.

Vcnonb3oBaHHble yCTpOicTBa ABNAOT COBOI BTOPUYHOE ChIpbe, B CBA3M C YeM 3anpeLlaeTcs BbiOpackiBaTb WX B MYCOPHMK
BMECTe C KOMMYHanbHbIMI OTXOAAMM, MOCKOMbKY OHW COAEPXaT BeLLecTBa, OnacHble Ans 3[0poBbs 11 okpyxaroLyeit cpeabl! Bol
MOXeTE OKa3aTb aKTUBHYIO MOMOLLb OTPAcy BTOPUYHON NepepaboTki Chipbsi M OXpaHbl OKpYXaloLLei cpefkbl, OTAaB UCTOMb30-
BaHHOe YCTPONCTBO B MyHKT cbopa Takoro poAa 0TxoAoB. C Lienblo OrpaHnieHms Konm4ecTBa yHUYTOXaeMbIX OTXOA0B HeobXxoau-
MO WX BTOPUYHOE WCMOMb30BaHME NyTEM PELMKIUHIa Uk Jpyroro poaa nepepaboTkut.

OPUTMUHANBHAA WHCTPYKLUMSA
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XAPAKTEPUCTWUKA NPUCTPOIO

[MHeBMaT4YHa ApUIS - MPUCTPIN 3 XMBNEHHAM CTPYMEHEM KOMMPECOBAHOrO MOBITPS MiA BIAMOBIAHNM TUCKOM. 3a AOMOMOTO
cBepAn, AKi KpiNNATLCH Y NATPOHi, MOXHA CBEPAyBaTK MeTan, [JepeBiHy, CUHTETUYHI MaTepiank Ta BCINsKI iHLLI NOBEPXHI, Ae
noTpibHe cBepanyBaHHs 6e3 ynapy. [HCTPYMEHTU NpuU3HaYeHi Anst BUKOPUCTaHHS YCepeanHi MpUMILLEHD, | iX He cnig nigaasaTy
BMNMBY BOMOMM Ta aTMOC(epHVX onagis. MpaBunbHa, 6e3BigMoBHa Ta Be3neyHa npaus NPUCTPOI 3aneXuTb Bif NPABUNLHOT
ekcnnyarauii, y 383Ky 3 YM:

MNepepn noyatkom poGoTH NPUCTPOEM HEOOXiAHO AeTanbHO 03HANOMMUTHCA 3 IHCTPYKLiEto Ta 36eperTH ii.

[MocTavarnbHuK He BiANOBIAAE 3a LWKOAY Ta TINECH: YLUKOKEHHS, HAHECEHI B pesynkTaTi KOpUCTYBaHHS MPUCTPOEM BCynepey 1oro
MPU3HAYEHHIO, HEOOTPUMAHHS NPaBI TexHikK Ge3neku Ta BkasiBok 3 AaHOT IHCTPYKLIi. KopucTyBaHHs NpUCTPOEM BCyrnepey 1oro
MPU3HAYEHHIO BUKIWKAE TaKoX BTpaTy rapaHTiiiHuX NpaB KOPUCTYBaYa 3 OISy Ha MOPYLUEHHS rapaHTiiHOro A0roBOpY.

OCHALLEHHA

[pnns ocHalleHa 3eAHyBaYeM, 3a JOMOMOroK SKOro MOXHa NpueaHaT ii 40 NHeBMaTUYHOI cuctemu. Kpim Lboro, y KOMINeKTi €
TaKOX KI1tod, 32 JOOMOrOt0 SIKOrO POBOYNIA HCTPYMEHT KPINUTLCS Y NATPOHI.

TEXHIYHI JAHI
Mapametp Bumi Ha 3HayeHHs!
Howmep 3a katanorom YT-09695
Bara [kq] 0,66
[liameTp nositpsiHoro 3eHyBaya (PT) [mm /"] 6,3/1/4
[liameTp wnaxra noayi nosiTps (BHYTPILUHiit) [mm /"] 10/3/8
Obepti [min] 20 000
MakcumansHui piameTp ceepana [mm] 10
MakcumansHui pobouuii Tuck [MPa] 0,63
Bupatu nositps (npu 0,63 MPa) [imin] 141
AkycTuuruit Tuek (1SO 15744) [dB(A)] 92,0+3,0
AkycTnyHa notyxHicts (ISO 15744) [dB(A)] 103,0+3,0
KonueanHsi (ISO 28927-5) [m/s?] 6215

MPABWUNA TEXHIKW BE3MEKK

YBATA! MMig 4yac poboTh nHeBMaTU4HUM NPUCTPOEM 0BOBSI3KOBO JOTPUMYBATICS OCHOBHUX MpaBuUN TexHiki 6e3neku, BKMHYHO
3 BKa3aHUMM HIKYE, 3 METOK 0BMEXEHHS PU3IKY NOXEXI, yaapy ENeKTPUIHUM CTPYMOM Ta YHUKHEHHS! TINECHNX YLLIKOMKEHb.

Mepen noyaTkom poGOTH JaHMM NPUCTPOEM HEODXiAHO AETaNbHO 03HANOMMUTMCA 3 IHCTPYKLIEHD Ta 36eperTy ii.

YBATA! OsHartomTech 3 yciMa BKa3aHUMM Hik4e IHCTPyKUisMW. HenoTpumaHHs npaBun MOXe MpuU3BECTU [0 NOXexi, yaapy

€MEeKTPUYHIM CTPYMOM Ta TINECHUX YLUKOMKEHb. TEPMIH ,MTHEBMATUYHNI NPUCTPIIA”, AKWIA BXMBAETLCA B IHCTPYKLISX, CTOCYETbCS
BCIX MPUCTPOIB 3 XWBMEHHAM CTPYMEHEM KOMMPECOBAHOTO NOBITPSA Mif BIANOBIAHUM TUCKOM.

LOTPUMYATECH BKASAHWX HUXKYE IHCTPYKLII

3aranbHi BUMOTY 100 Be3nekn

lepen no4aTkoM MOHTaxy, poboTy, PEMOHTY, TexHiYHOro 06CryroByBaHHs | 3aMiHM npunaans, abo y pasi BUKoHaHHs pobiT Ging
MHEBMATWYHNX IHCTPYMEHTIB, BpaxoBytoun 6esniy Hebeanek, HeODXiqHO MPoYMTaTK | 3PO3yMITH IHCTPYKLIIO 3 TEXHiKu Besnekw.
HepoTpmaHHsi AaHoi BUMOTY MOXe MPU3BECTU [0 CEPO3HUX TPaBM. YCTAHOBKY, HanalUTyBaHHS 1 MOHTaX MHEBMATUYHUX iH-
CTPYMEHTIB MOXe 3ZiiCHI0BaTY TiNbKY kBanichikoBaHMiA Ta NiAroToBREHIA nepcoHan. 3abopoHeHo MoaNdiKyBaTH MHEBMATUYHNI
iHCTpYMeHT. MogmaikaLii MoXyTb 3HU3UTH €EKTUBHICTb i piBeHb De3nekw, a Takox 30inbLMTH Hebeaneky, Ha SiKy HapaxaeTbes
onepatop iHcTpyMeHTa. He BuKMzaTy iHCTpYKLilo 3 TexHiku Gesneku - ii cnig nepenatv onepatopy iHCTpyMeHTa. 3abopoHeHo
BMKOPVCTOBYBATW MOLIKOAXEHNA MHEBMATUYHIA iHCTPYMEHT. HeobxiaHo nepioanyHo nepesipsTi YnTabenbHICTb AaHUX Ha iH-
CTPYMEHTI, ik Liboro Bumarae ctaHaapt ISO 11148. PoboTopaselb / KopucTyBady NOBUHEH 3BEPHYTUCS O BUPOBHIKA ANs 3aMiHV
3aBOACHKOTO LUMTKA B pasi noTpedu.

HeGesneku, NoB'si3aHi 3 eneMeHTaMm, LLO MOXYTb BifmiTaTh

MowwkomkeHHs 06pobntoBaHoro NpeameTa, Npunaans abo HasiTb 3MiHHOTO POBOYOro IHCTPYMEHTa MOXE CTaTi MPUYMHOK BUKN-
[JaHHs enemMeHTy Ha BEnuKiit WBmakocTi. 3axaun HeobXiAHO BUKOPUCTOBYBATY yAapOCTIlKA 3axucT Ans oveir. CTyniHb 3axucTy
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cnia nigbupatin 3anexHo Bif BMKOHYBaHOi po6oTi. OBOB'A3KOBO BUIHATY KoY i3 MATPOHa [pUAS NEpes NoyaTkoM CBEPANIHHS.
[MepekoHaTucs, Lo 06pobntoBaHNi NPeaMET HaAiHO 3aKpinneHNiA.

Hebesneku, noB'a3aHi 3 3annyTyBaHHsM
3annyTyBaHHs MOXe CTaTu MPUYMHOK 3adyLLEHHS, CkambnyBaHHs i/abo TpaBMK, SKLLO BINbHWIA OASr, MpuUKpacK, Bonoces Ta
PYKaBWLi HAMOTaKTLCS Ha IHCTPYMEHT abo npunaans.

Hebesneku, nos’'s3aHi 3 poboToio

Min yac BUKOpUCTaHHS IHCTPYMEHTa pyky onepaTopa MOXYTb HapaXaTuecs Ha HacTynHi Hebeaneky: po3apobneHHs, yaapy, Binpi-
3aHH, CTUpaHHs1, oniki. HeobxigHo BMKOPUCTOBYBATM BIANOBIAHI pykaBuLi Ans 3axucTy pyk. Onepatop i o6cnyroBytounii nepco-
Han NoBWHHI ByTK (hi3nyHO B 3M03i BMOPATICS 3 PO3MIPOM, Baroio Ta NOTYXHICT0 iHCTpyMeHTa. Cria npaBumbHO TPUMATH iHCTpY-
MeHT. Takox noTpiGHo 6yTy roToBMM BipearyBaTh Ha HopManbHi abo HecrnogiBaHi pyxu i 3aBxay GyTh rOTOBM BUKOPUCTOBYBATH
06uagi pyku. Mpn ceepaniHxi abo npocsepantoBanHi 06pobnoBaHoro Matepiany B pesynbTaTi 3aHaATO CUIBHOTO HAaTUCKY Ha
CBEPANO MOXe YTBOPUTUCS BUCOKMIN KpYTHWIA MOMEHT peakLii. Y Bynb-akomy BUNaaky, pekoMeHaYeTLCS BUKOPUCTOBYBATH 3aco-
61 ANS NorMMHaHHS KPyTHOrO MOMEHTY peakLiii noHaa: 4 Hv ans npsmux iHcTpymenTie, 10 HM Ans iHCTpyMeHTiB 3 micToneTHO
pykosiTkoto. Pyku HeobxigHo TpumaTy nopani Bia ceepana, Lo obepraeTbes, i natpoHa Apuns. HeobxigHo nocnabutu Hatuck Ha
MpUCTpiiA 3anycKy | 3ynMHKM B paai BIAKMIOYEHHS enexkTpryHoi eHeprii. Crig BUKOPUCTOBYBATY TiNbKi PEKOMEHOOBAHI BUPOGHUKOM
3MaLLyBanbHi Matepianu. OfsraTvi 3aXMCHi OKyNsipy, Takox PEKOMEHAYETbCS BUKOPUCTOBYBATM PyKaBuLY, LLO NPUNSraioTh 0 pyK
i BiINOBIAHWA 3aXUCHWIA OAST.

Hebesneku, noB'A3aHi 3 NOBTOPIOBAHMMI pyXamm

Mig yac BUKOPUCTaHHS MHEBMATUYHIX IHCTPYMEHTIB Anst poBOTH, NOB'A3aHOI 3 NOBTOPIOBAHUMM PyXaMmu, ONepaTop Moxe Biady-
BaTV ANCKOMAOPT B pyKax, nneyax, nepeannivysx, wii abo iHwWmWX yacTuHax Tina. Y pasi BAKOPUCTaHHS MHEBMATUYHUX iHCTpY-
MEHTIB, OnepaTop MOBMHEH 3aitHATH 3py4YHE MOMOXKEHHS, Lo 3abe3neyye npaBuUmbHE PO3TaLlyBaHHS CTOM, | YHUKATUA AMBHIX
nonoxeHb, abo MonoxeHb, ki He 3abesnedyioTb piBHoBary. OnepaTop NOBUHEH MIHATY MONOXEHHS Mif yac TpuBanoi poboTy
- Lie JOMOMOXe YHUKHYTW AuckomcpopTy Ta BTomMM. Konv onepatop Bif4yBae HacTynHi cMNTOMM: NOCTiHMA abo NoBTOPtOBaHMIA
aunckomeopT, 6inb, NynbCyloUNi Binb, NOKOMIOBAHHS, OHIMIHHS, NEYiHHs abo 3aKNSAKMICTb, BiH HE MOBMHEH iX irHOpYBaTW, a 30-
60B'13aHMit NOBIAOMUTI MPO HIX CBOTO POBOTOAABLIA | 3BEPHYTUCA A0 Mikaps.

Hebe3nekw, noB's3aHi 3 npunagaam

Bin'eaHatv npucTpiit Big [xepena XUBMNEHHs nepes 3aMiHoK 3MiHHUX pobouux iHCTpymMeHTiB abo npunaaas. Bukopuctosysaty
npunaans Ta BUTPaTHI Matepiany Tinbku PeKOMEHA0BaHNX BUPOBHUKOM PO3MIPIB | TUMIB. YHUKaTV 6e3nocepenHbOro KOHTaKTY 3i
3MiHHM PoBO4MM IHCTPYMEHTOM Nig yac i nicnsi poboTu, ockinbku BiH Moxe ByTy rapsiyum abo rocTpum.

Hebesnekw, noB's3aHi 3 micLem poboty

KoB3aHHs, CnOTMKaHHS | NagiHHA € ronoBHUMM NpuyMHamu TpaeM. Cnig ocTepiraTcst ClM3bKIX MOBEPXOHb, YTBOPEHUX Y pe-
3ynbTaTi BUKOPUCTAHHS IHCTPYMEHTA, @ TakoX CroTMKaHb 00 LUNaHrv MHEBMATUYHOI yCTaHOBKW. [oTpumyBaTics 0BepexHOCTi
B HesHaliomili obctaHoBLi. MoxyTb MaTh MicLie npuxoBaHi Hebeanek, Taki sik enekTpuka abo iHLLi komyHikauii. [THeBMaTU4HMiA
iHCTPYMEHT He NMPM3HAYeHNit Ans BUKOPUCTaHHS y BUDYXOHeOe3neuHX 30Hax i He Mae enektpoionsuii. Mepekonatucs, Wo Big-
CYTHi By/ab-siKi €neKTPUYHi ApOTY, ra3osi TpYOH i T.n., ki MOXYTb CTBOPUTY HebE3NeKy B pasi MOLLKOKEHHS Mif Yac BUKOPUCTaHHS!
iHCTpyMeHTa.

Hebesneku, BUKNMKaHi Lwymom

[lia cunbHOro WymMy 6e3 HanexHOro 3axucTy MoXe CTaTi MPUYMHOK MOCTIMHOI W HE3BOPOTHOI BTPATW CRIYXY, @ TaKOX iHLUMX
npoBnem, Takux SiK, LWyM Yy Byxax (A3BiH, A3wx4YaHHS, cBUCT abo ryaiHHs). HeobXxigHO OLiHUTI pr3uky | BNpoBaaMTY BiLNOBIAH
3acobu KOHTPONIO Haa AaHuMK chakTopamu. BignoBigHWi KOHTPOMb 3 METOKO 3HKEHHS PU3VKY MOXe BKIKOYATI BUKOPUCTAHHS
Aemndylounx Matepianis, Wo 3anobiraioTb ,A3BeHHHI" 06pobntoBaHoro Npeameta. BukopucToByBaTi 3acobn 3axucty cryxy
BifNOBIAHO 10 BKa3iBOK poboToaaBLs i BifMOBIAHO [0 BUMOT ririeH 11 Ge3neky. Ekcninyatauis Ta TexHiYHe 06CnyroByBaHHs NHEB-
MaTWU4HOTO iHCTPYMEHTA NOBWHHI 30iCHIOBATUCS BIANOBIAHO A0 IHCTPYKLN 3 ekcniyaTaLii - Lie A03BONUTb YHUKHYTM HEMOTPIBHOTO
36inbLUEHHS PIBHS LLyMY. FKLO MHEBMATUYHNIA IHCTPYMEHT OCHALLEHO FNYLLHUKOM, 3aBXA1 HeobXiaHO NepexoHaTmes, Lo nig vac
BMKOPWCTAHHS iHCTPYMEHTa BiH BCTAHOBNEHMI NpaBumbHO. Bubupatn, obcnyrosyBaTy i 3aMiHATY 3HOLLEH 3MiHHI po6oui IHCTpY-
MEHTY CRifi 3rigHo 3 iHCTPYKUieto 3 ekcninyatauii. Lie 403BONNTb YHUKHYTI HENOTPIBHOrO 36iNbLUEHHS LyMY.

Hebesnekw, BuknukaHi Bibpavismm

BibpaList Moxe npu3BecTM A0 HE3BOPOTHOTO MOLUKOMXEHHS HEPBIB | KPOBOMOCTAYaAHHS M'SICTEN i PyK.

HeobxigHo Tenno opsratucs nig Yac poboTi B XONOAHY NOTOAY, PyKM NOBUHHI ByTv TENmMMK | CyxuMK. Y pasi OHIMIHHS, MOKO-
nioBaHHs, 6onto abo npy NoBiniHHi WKipy Ha nanbugsix i pykax, HEOBXIAHO NPUNMHUTM POBOTY 3 MHEBMATUYHIAM IHCTPYMEHTOM,
nosigoM1TM poboToaaBLs | 3BEPHYTUCA A0 Nikaps. [JoTpuMaHHs BKa3iBOK iHCTPYKLIT 3 ekcrnyaTalii nig Yac BUKOPUCTaHHS | Tex-
HiYHOro 0BCMYroByBaHHS MHEBMATUYHOTO iHCTPYMEHTa [JO3BONUTL YHUKHYTU HEMoTpibHOro 3binbluenHs piBHs Bibpauii. He go-
nyckaTy, Wwob amiHHMiA poboumit iHCTpyMeHT BibpyBaB B 06pobtoBaHOMY enemeHT, sik paBuno, Lie NPU3BOATS 10 30iMbLUEHHS
BibpaLii. Bubuparu, obcnyrosyBaty i 3aMiHATI 3HOLLEHI 3MiHHI poBoui IHCTPYMEHTY cnia 3rigHO 3 IHCTPYKLUieto 3 ekcnnyarauii. Lie
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[03BOMNNTb YHUKHYTU HENOTPIGHOTO 36inbLUeHHs BibpaLliit. [10 MOXNMBOCTI MOHTAX CIif BUKOHYBATU 3 BUKOPUCTAHHAM 3aXMUCHUX
eKpaHiB. FKLLO Lie MOXIMBO, IHCTPYMEHT CTiA NiATPUMyBATH 32 AONOMONOHO CTiiAku, HaTsKHOrO MpUcTpoto abo 6anaqcupa. IHeTpy-
MEHT HeobXifjHO TpUMaTL nerko, ane HafinHo, BPaxoByKYM MOXIMBI CUIW peakLii, OCKiNbki Hebesneka, BuknkaHa Bibpauieto,
Ik IPaBUo, 3pocTae npv BinbLLOMY 3ycunni 3aTuCky.

[opatkosi iHCTpyKUii Wwono 6e3neky Ans NHEBMATUYHIX iHCTPYMEHTIB

CTu1CHeHe NOBITPSt MOXe NPU3BECTY [0 CEPIO3HNX TPaBM:

- 3BV BiKMo4aTH NoAayy NoBITPs, CTPABMIOBATV TUCK NOBITPA 3i LUNAHra i Bif'€4HATY IHCTPYMEHT Bifl NOAaYi NOBITPS, AKLO:
iHCTPYMEHT He BMKOPUCTOBYETLCS, Nepef 3aMiHol Npunaaas abo nif Yac PEMOHTY iHCTPYMeHTa;

- HIKONW He HanpaBnATK CTPyMiHb NOBITPS Ha cebe abo iHLWMX NoaeN.

Yaap WwnaHroM Moxe NpU3BECTV [0 CEPIO3HIX TpaBM. 3aBxau HeoOXiAHO MepeBipsTH LWNaHM i 3'€QHaHHS LWOAO HasiBHOCTI
MOLLKOLPKEHb, @ TAKOX YK BOHYW He ocnabrieHi. He crig HanpaBnsiTv Ha pyki CTPYMiHb XONOHOrO MOBITPSI.

KosxeH pas, konv BUKOPUCTOBYIOTHCS YHIBEPCAIbHI TBIHTOBI 3'€AHAHHS (LUTUCDTOBI 3'€HAHHST), HEODXiAHO 3aCTOCOBYBATH CTEPXHI
Ta 3'eAHyBaYi, L0 3aXWLLAKTb 3'€AHAHHS MIX LUNAaHraMu Ta 3'€AHAHHS MiX LLMAHIOM i IHCTPYMEHTOM Bif MOXIMBIX MOLLKOKEHD.
He nepesuiLLyBaTH Bka3aHOro NS iHCTPYMEHTa MaKCUMAmbHOTO TUCKY MOBITPS.

KaTteropnyHo 3aBOPOHEHO NepeHOCHTY IHCTPYMEHT, TPUMAIOUY 140r0 3a LUMAHT.

EKCMYATALIVIHI YMOBY

HeobxigHo nepekoHaTuCs y TOMY, LU0 [KEPENo KOMMPECOBaHOro NoBiTps 3abesneyye noTpibHMA pobouniA TUCK Ta BigNOBIAHWI
06ir NoBITPS y NHEBMATWYHIA cuCTeM. Y BUNaaKy HagMipHOTO TUCKY MOBITPS Y CUCTEMI XUBMEHHS CIif, CKOPUCTATUCS PeyKTOpPOM
3 3an0bikHUM knanaHoM. XXUBNEHHst MHEBMATUYHOMO NPUCTPOK) MOBMHHO BiAbyBaTUCS 3 BUKOPUCTAHHAM cucTeMm dinbtpa Ta
macnsHku. Lie 3abesneudye YncToTy Ta 0fHOYaCcHO 3BONOKEHHS MOBITPS MacnoMm.

CTaH chinbTpa Ta MacnsHki CRifl NepeBipsTY NEPEs KOXHUM NYCkoM Ta B pasi noTpebu AoAaTi Macna y MacrisiHKy, siKLLO HOro He
BuCTaYae. 3aBAskv LiboMy 3abe3neqyeTbCs NpaBunbHa ekcryaTallis MpUCTPOIO Ta BULOBXKYETLCS NEPIOg H0ro npaLe3AaTHOCTi.
Y BuNafKy, SKLO CBEPANO 3aTPUMAETLCS Mif, Yac CBEPAnYBaHHS Matepiany, Hamnp., 3aCTPArHe, MOXyTb YTBOPIOBATUACH 3HAYHI
obepranbHi cunu, ki AilTb Ha npucTpii. Cniag NpuitHTV No3y, Lo 3abesnedysaTtime edheKTMBHY NPOTUAII0 TakiM Cunam.
HecnogisaHuit pyx npucTpoto abo TpicHyTe CBEPANO MOXe BUKMMKATY TINECH YLUKOMKEHHS.

Y BUNaaKy KOPUCTYBaHHS JOAATKOBUMM pydkamu abo ONOpHUMM CTilikaMu CRiif NEpeKoHaTUCs Y TOMY, L0 eNEeMEHT NPaBUMbHO
Ta HafifHO 3aKpinneHuA.

Heo6xigHo NpuiHSTY BiLNOBIAHY N03y, Lo 3abe3neyye NpoTuzjlo HopManbHUM abo HeodikyBaHUM pyxam MPUCTPOIO, BUKIMKAHUM
MOMEHTOM 06epTaHH.

YacTuHu Tina Ta Bonoccs cnig TpUMaTy 3nans Bif naTpoHa Ta CBepana, Lo 06epTaeTbCes, OCKinbkv BOHO MOXE BTSTHYTH iX.
060B53K0BO NEPEKOHATUCS Y TOMY, LLO Byab-Ki KIiodi Ta IHCTPYMEHTM, SIKi BUKOPUCTOBYBANNCS Mif Yac perymnioBaHHs Ta KpinneH-
H1 iHLLMX iHCTPYMEHTIB y Apuni, npubpaki nepen novatkom poboTy.

KOPUCTYBAHHA NMPUCTPOEM

[Mepes KOXHUM MyCKOM MPUCTPOI) HEOBXIHO NEPEKOHATICA Y TOMY, LLO He MOLLUKOKEHWIA Hi OANH ENEMEHT NHEBMATUYHOI CcucTe-
MU. FAKLLO BIKPUTO MOLUKOMKEHHS, CMifj HEraiHo 3aMiHUTU HECTIPaBHI ENEMEHTI CUCTEMM HOBUMM.

lepen KOXHUM NyCKOM MHEBMATUYHOI CUCTEMM HeobXiaHO No3ByTHCS BOMOTY, L0 KOHAEHCYETLCS BCEPEAMHI MPUCTPOHD, KOMMpE-
copa Ta LUnaHriB.

IMpuedHarHs npucmpoto Ao nHegMamuyHoi cucmemu

Ha pucyHky 306paxeHnii pekoMeHgoBaHui cnocib npueaHaHHs NPUCTPORD O MHEBMATUYHOI ciucTemi. Bkasanuii cnocib 3abes-
neyye HanbinbLL eheKTUBHE KOPUCTYBAHHS MPUCTPOEM, 3aBASKV HHOMY BUAOBXKYETLCS TaKOX NEPio NpaLe3aaTHoCTi NPUCTPOL.
[lopaTy kinbka kpannuH macna BaskocTi SAE 10 yepes BXigHuiA NOBITPSHUIA OTBIp.

[lo pisbby BXigHOro MOBITPSIHOTO OTBOPA HAZiHO NPUKPYTUTY BIANOBIAHY HACALKY, 3aBASKM ki MOXHa Oyae npueaHaTU LnaHr
nogavi nositps. (I1)

3amoHTyBaTV Ha XOMYTWUKY NPUCTPOKO BiANOBIAHY Hacaaky. Mia yac poboTu 3 NHeBMaTUMHUMKM NPUCTPOSIMU KOPUCTYaTUCH
BUKITHOYHO OCHALLEHHAM, NPU3HAYEHNM Ans poOoTH 3 yAapHUMM NPUCTPOSMMU.

lpveaHaTy NpUCTPI 1O MHEBMATUYHOI CUCTEMM 3a [JONOMOrOI0 LunaHra AiameTpoM y 3/8”. MepekoHaTnCs y TOMY, LLO WnaHr
BUTPUMYE HaBaHTaxeHHs MiHimym 1,38MPa. (111)

3aBeCTy NPUCTPIN Ha KiNbbka CEKYHA Ta NepekoHaTuCs y TOMY, LLO BiH He BUAAE HisiKUX Mifo3pinux 3ByKIB Ta He Bidpye.

KpinnexHs ceepdna y nampowi (1V)

MoTpi6Ho BMBpaTV BigNoBiaHe ANs AaHOi PobOTY CBEPAMO 3 LMMIHAPUMYHMM XBOCTOBMKOM. [l0 MATpoOH BCTaBMTW CBEPANO, a
noTiM, MPUTPUMYKOYN 3aJHI0 YacTUHY NaTpoHa, 0bepTaTit NepeaHto YacTuHy naTpoHa Tak, Wob ceepano Byno HagiiHo i MiLHO
3aKpinneHe B NaTPOH.

OPUTIHANBHA IHCTPYKLUISA
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3anyck ma 3ynuHka iHcmpymeHmy

YBara! MepLu Hix 3anyckaTi THEBMATUYHUIA IHCTPYMEHT, NEPEKOHANTECS, LU0 BCTaBMNEHMIA IHCTPYMEHT He KOHTaKTYE 3 Byab-skium
npeameTom abo Gyab-sKoko YaCTUHOM Tina.

[HCTPYMEHT 3anyckaeTbCs 3a A0NOMOrok BaXens, skuil BIoKpUBae MOBITPSHUIA KnanaH i Takum Y1HOM 3abesneyye nogady CTUCHe-
HOTO NOBITPS HA MPYBIZ IHCTPYMEHTY. FKLO Baxinb OCHALLEHWA 3aMKOM, SIkWIA He 103BONSIE BUNAAKOBO HaTWUCKaTM Baxirb. 3amMok
noBuHeH ByTn NOBEPHYTUM Tak, L6 BiH OyB napanenbHM Baxenio, a NOTiM CAif, NOTArHYTY Baxinb Y Kopnyc iHCTpymeHTy. Lie
3anycTuTb IHCTPYMEHT. [103BOMbTE IHCTPYMEHTY JOCSITM HOMIHAMbBHOT LBMAKOCTI i NILLE NOTIM NOYHITh NpaLoBaTy.

MpunuHeHHs poboTy iHCTPyMeHTa BifbyBaETLCA MICNA 3HATTA TUCKY Ha Baxnb. Baxinb aBTOMATUYHO NOBEPTAETLCS 40 NOYaT-
KOBOTO MONOXEHHS, a 3anobixHuK 3adikcye Baxinb. Cnia BpaxoByBaTw, LLO BCTABNEHMIA IHCTPYMEHT BCE Lue MOXe pyxaTucs. He
KnagiTb IHCTPYMEHT Nepef, MOBHUM 3YMUHEHHSM PyXY BCTABMEHOTO iHCTPYMEHTa.

CeepOnysaHHsi

TakuM YMHOM BifIpErymioBaTV TUCK Y MHEBMATMYHIN CUCTEMI, OB HE NEPEBULLMTI MAKCUMaTbHWIA PiBEHb AMst AaHOTO NPUCTPOHO.
3akpinuTy BigNOBIgHE CBEPANO Y NaTPOHi.

[pvenHaTv Apunto 4O NHEBMATUYHOI CUCTEMM Y cnoci6.

HatucHyTn Ha BUMMKaY Ta NepesipuTH, Ui He CriocTepiraeTbes HaaMipHe ocboBe 6UTTS ceepana. Y pasi notpebu BinegHaT
OpUAIo Bif [Kepena KOMMPECOBAHOrO NOBITPS Ta 3aMiHUTW CBEPAO0 HOBUM.

[puknacTin cBepAno A0 TOYKM MaitbyTHLOrO OTBOPY.

locTynoBo HaTuckaT Ha BUMMKAY MPUCTPOIO.

LLlo6 nerwe BUAHSITI CBEPANO 3 OTBOPY, CAif 3BIMbHUTY BUMMKAY Ta NOYeKaTy, MOKU CBEPANO He nepectaHe obepratucs. Me-
PEMKHYTV [IPUMI0 Ha NPOTUANEXHMIA HANPSMOK 0bepTaHHs Ta AenikaTHO HaTUCHYTU Ha BUMUKaY. OBepexHO BIUBECTU CBEPANO 3
0TBOPY.

MNicns 3aBepLueHHs poboTh po3ibpaTh NHEBMATYHY CUCTEMY Ta MPOBECTU KOHCEPBALIil0 MPUCTPOIO.

KOHCEPBAUIA

Hi B sikoMmy pasi He kopucTyBaTMCS GEH3UHOM, PO34MHHUKOM ab0 iHLLOK ManbHOK PIANHOI AMs OYMCTKW MpUCTpoto. Bunapw
MOXYTb 3aropiTiCs, BUKMMKaouM BUOYX NPUCTPOLO Ta NOBaXHI TINECHI YLLUKOLKEHHS.

PO34MHHMKM, LLIO BIKOPUCTOBYIOTHCS 3151 O4MCTKM NATPOHa Ta KOpMyca, MOXYTb BUKIMKATM NOTIPLUEHHS YLLINBHIOUNX eNeMeHTIB.
Y 383Ky 3 LM CTifl CTapaHHO BUCYLUMTI NPUCTPIil Neper noyYaTkom poboTu.

Akwo BukpuTo Byas-aki nepeboi y poboTi npucTpoto, cnif HeraitHo BideAHATM NPUCTPIlA Bif MHEBMATUYHOI CUCTEMM.

Bci enemeHTH nHEBMaTMYHOI CUCTEMM NOBWHHI OyTy 3axuLLeHMK Big 3abpyaHeHHs. bpya, WO NpoHWKae y MHEBMATUYHY CUCTEMY,
MOXeE BUKMMKATI 3HULLEHHS MPUCTPOLO Ta iHLIMX eNeMeHTIB MHEBMATUYHOI CUCTEMM.

KoHcepsauist mpucmpoto neped KOXHUM Myckom

BigegHatv npuCTpilt Big NHEBMATUYHOI CUCTEMM.

lepen KOXHUM MyCKOM A0AATU HEBEMUKY KinbKiCTb MUKYOI pianHK (Hanp., WD-40) Yepes BXifHWI NOBITPSHUIA OTBIP.

lpveaHaTy NpUCTPlt §O MHEBMATWYHOI CUCTEMM Ta 3aBecTy NpnbnmnaHo Ha 30 cekyHA. 3aBasky LbOMY MUKOYa PianHa po3inaeTb-
s BCEPEaHi NPUCTPOKD Ta OYUCTUTb WOTO.

3HoBY BigeAHATI NPUCTPIiA Bif THEBMATUYHOI CUCTEMM.

Hesenuky kinbkicte Macna SAE 10 gopaTin BcepenmHy NpUCTPOLD Yepe3 BXigHWI NOBITPSHUWIA OTBIP Ta MPU3HAYEHi ANs LibOro
otBopu. PekomeHayeTbest BxvBaTh Macno SAE 10, npusradeHe Ans koHcepBaLiii THEBMATUYHIX NPUCTPOiB. lMpueaHaTi npucTpin
Ta 3aBECTY MO0 Ha KOPOTKMIA Yac.

Ygaral Macnom WD-40 He MOXHa KOPUCTYBATUCS SIK MACIoM, MPU3HAYEHUM [N 3MaLLyBaHHS.

BuTeptn sanuwwku macna, WO BUALLNK Yepe3 BUXiOHI OTBOPU. 3anuLLKA Macna MOXyTb BMAMBATA Ha MOTIPLUEHHS WiNbHOCTI
NpUCTpPOLO.

IHwi koHcepeayitiHi npouedypu

lepen KOXHWAM MYCKOM MPUCTPOIO HEODXIAHO MEPEBIPUTM, YN HA HbOMY HEMAE BMAMMMX CRIfiB PiSHOMAHITHUX MOLLKOMKEHD.
XOMYTUKI, NAaTPOHMN AN IHCTPYMEHTIB Ta WNWHAENi CRig YTPUMYBATK Y YUCTOTI.

Yepes koxHux 6 micsiLis abo 100 roguH poboTu cnig Bignatv NpucTpiit Ha ornsia keanicikoBaHOMy NepcoHany PeMOHTHONO 3a-
knagy. SKWo npuUcTpii BUKOPUCTOBYBABCS Be3 3aCTOCOBYBaHHSI PEKOMEHZ0BAHOI CMCTEMW NOAaYi NOBITPS, HeoOXiaHO yacTile
BiggaBaTy oro Ha orns.

YcysaHHs MoWKOOKeHb

HeobxigHo nepepsati poboTy NPUCTPOEM 3pasy X MICMs TOro, K BUKPUTO Byab-ike NOLKOMKeHHs. PoboTa HecnpasHuM npu-
CTPOEM MOXe CTaTi MPUYMHOK TIMECHWUX YLIKOMKeHb. Byab-Akuii peMOHT abo 3aMiHy enemeHTiB NPUCTPOK MOXe MPOBOAUTY
N1 KBanichikoBaHMI NepCcoHan yMoBHOBAXEHOTO PEMOHTHOMO 3aknagy.

OPUTIHANBHA IHCTPYKLISA



UA

n ™ P
MpucTpiit npautoe Ha 3aHaaTo | [lonaTn HeBenwky kinbkicTb Macna WD-40 yepe3 BXiaHMI NOBITPSHMI OTBip. 3aBECTM NPUCTPIil Ha Kinbka cekyHA. flonacTi mornu
HM3bkiX oBepTax abo He npukneiTueh fo potopa. 3aBectit npucTpiit npubnuato Ha 30 cekyna. Heenkow KinbKicTio Macna 3macTuTv npucTpiit. Ysara!
3aBOANTLCA Mepebip Macna Moxe BUKNMKaTH 3MEHLLEHHS MOTYXHOCTi NPUCTPOL. Y Takomy BUNaaKy Chid NPOYUCTUTI NPUBOA.

Komnpecop He 3abeaneyye notpibHy nogayy nositpsi. MpucTpiit 3aBOANTLCS 3 PaxyHOK NOBITPS, LUO HAKOMUYYETLCS Y pe3epsyapi
Komnpecopa. Y Mipy Toro, sik pe3epByap OMOPOXHIOETLCS, KOMNPECOP He BCTUrae KOMMEHCYBATH HecTady nositps. Crif npueHaTv
npUCTPil [0 BiNbLL NOTYXHOTO KOMNpecopa.

MpucTpiit 3aBoaUTLCS | NOTIM
COBINbHIOE PyX

lepexoHaTics y TOMY, L0 AiaMeTp LunaHriB - MiHiMym 10 / 3/8”. MepeBipuTit HACTPOEHNMIA TUCK, 4K BiH Ha MaKCUMAnbHOMY piBH.
HepnocTaThs noTyxHicTb MepexoHaTiCs y TOMY, LIO NPUCTPIA HANEXHIM YMHOM OYLLEHWI Ta 3MaLLEHNIA. SKLLO Lie He MPUHOCHTL PeynbTarty, Bianati
NpUCTPIil Y PEMOHT.

3anyacmunu
[leTanbHuit cMCOK 3anacHuX YacTuH Ans NPoLYKTY MOXHa 3HaliTV B po3pini «3aBaHTaXeHHs», B NPOAyKTOBIl kapTui, Ha Beb-cail-
tax TOYA SA: www.toya.pl.

Micns 3aBepLUeHHs poboTU KOpMyC, BEHTUNSALIHI LWiNWHK, nepemukadi, A0AaTKOBY PyKOSITKY Ta LUTKW CRiA NPOYNUCTUTH, Hanp.,
CTpyMeHeM noBiTpst (Tuck He binblue 0,3 MPa), neHanem abo cyxoto LUMaTKoto Ge3 3acTOCOBYBaHHS XiMiYHUX PEYOBMH Ta MUKMX
piavH. Mpunag Ta 3aTUCKW NMPOYNUCTUTY CYXOI0 YUCTOIO LLIMATOH.

CnpaLboBaHi NpUCTpOi — BTOPUHHA CMPOBHUHA. 3 Ornsay Ha Lie 3a60poHeHOo BUKMAATH iX Y MILLKVM NS CMITTS pa3oM 3 KOMyHarb-
HUMW BifXOZaMU, OCKINbKM BOHW MICTSTb PEYOBMHM, HEOE3NeyHi Ans 340pOBS Ta HABKONMMLLHBOrO cepeposuLal Bu BisbMeTe
aKTUBHY y4acTb Yy BTOPUHHIl nepepobLi BiaxoaiB 3 METOK OXOPOHW HABKOMMLLHBOTO CepeaOoBULLa, SKLLO BifAacTe CripaLboBaHuiA
MpUCTpIiA y MyHKT 360py BifX0AiB TaKOro MOXOXAEHHS. [ins obmexeHHs 06emy Bifxoais, WO NiANsAraloTb 3HULEHHIO, HeobxiaHa ix
BTOPWHHA Nepepobka LUNSXOM PeLMKiHrY YK B iHLLKIA cnocif.

R OPUIIHANBHA IHCTPYKLISA
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|RANKIO CHARAKTERISTIKA
Pneumatinis greZtuvas, tai atitinkamo slégio suslégto oro srauto maitinamas jrankis. |rankio griebtuve jtaisomy grazty pagalba
galima grezti metala, mediena, plastmase bei visur ten, kur yra reikalaujamas besmuginis greZimas. Jrankiai yra skirti naudoti pa-
talpy viduje ir nepatartina juos statyti j drégmés bei atmosferiniy krituliy poveikio pavojy. Taisyklingas, patikimas ir saugus jrankio
darbas priklauso nuo jo tinkamo eksploatavimo, todél:

Prie$ pradedant jrankiu dirbti, reikia perskaityti visa instrukcijg ir jg iSsaugoti.

Uz zalas ir suzalojimus kilusius dél jrankio vartojimo ne pagal paskirtj, dél darbo saugos taisykliy ir Sios instrukcijos reikalavimy
nesilaikymo, tiekéjas nenesa atsakomybés. Jrankio vartojimo ne pagal paskirtj atveju, vartotojas praranda garantijos teise, taip
pat ir dél Sutarties salygy pazeidimo.

|RANGA

Greztuvas yra apripintas atvamzdZiu, kuriuo jrankis gali biti prijungtas prie pneumatinés sistemos. Komplekte yra taip pat raktelis
kuriuo graztai yra jtvirtinami jrankio griebtuve.

TECHNINIAI DUOMENYS

Parametr Mato vienetas Verté
Numeris pagal katalogg YT-09695
Svoris [kq] 0,66
Oro jvado di (PT) [mm /"] 6,3/1/4
Oro tiekimo Zarnos diametras (vidinis) [mm /"] 10/3/8
Apsisukimai [min] 20 000
Maksimalus grazto diametras [mm] 10

lus darbinis slégis [MPa] 0,63
Reikalaujama oro tekmé (esant 0,63 MPa slégiui) [V/min] 141
Akustinis slégis (ISO 15744) [dB(A)] 92,0£3,0
Akusting galia (ISO 15744) [dB(A)] 103,0+3,0
Virpéjimai (ISO 28927-5) [m/s? 62+15

BENDROS DARBO SAUGOS SALYGOS

J]SPEJIMAS! Dirbant pneumatiniu jrankiu, gaisro kilimo ir elektros smigio rizikai apriboti bei kiino suzalojimams i$vengti, rekomen-
duojama visada lajkytis pagrindiniy darbo saugos principy, kartu su Zemiau pateiktomis instrukcijomis.

Pries pradedant eksploatuoti §j jrankj reikia perskaityti visa instrukcij ir ja iSsaugoti.

DEMESIO! Bitina perskaityti visas Zemiau pateiktas instrukcijas. Jy nesilaikymas gali biiti elektrinio smiigio, gaisro arba kiino su-
Zalojimo priezastim. Instrukcijose vartojama sgvoka ,pneumatinis jrankis* apima visus jrankius varomus atitinkamo slégio suslégto
0ro srautu.

LAIKYTIS ZEMIAU PATEIKTY INSTRUKCIJY

Bendrieji saugos principai

Prie$ pradedant instaliuoti, eksploatuoti, taisyti, konservuoti bei keisti aksesuarus arba dirbant arti pneumatinio jrankio, turint ome-
nyje daugelj gresian¢iy pavojy, batina perskaityti ir suprasti saugos instrukcijg. Sio nurodymo nesilaikymas gali bti rimty kiino
pazeidimy bei suzalojimy prieZastis. Pneumatiniy jrankiy instaliavima, reguliavima ir montavima gali atlikti tik kvalifikuotas ir ati-
tinkamai apmokytas personalas. Pneumatinio jrankio nemodifikuoti. Modifikavimai gali sumazinti darbo efektyvuma bei sauguma
ir padidinti nelaimingo jvykio rizika operatoriui. Saugos instrukcijos nei$mesti — btina jg perduoti jrankio operatoriui. Pneumatinio
jrankio nevartoti, jeigu jis yra pazeistas. |rankis turi biti periodiSkai kontroliuojamas tikrinant ar normos ISO 11148 reikalaujamas
duomeny matomumas yra uztikrintas. Esant reikalui, darbdavys/ vartotojas privalo kontaktuotis su gamintoju nominaliy duomeny
skydelio pakeitimo tikslu.

Pavojai susije su sviedziamomis nuo jrankio dalimis.

Apdirbamo ruoSinio, aksesuary arba jtvirtinamo darbinio jrankio paZeidimo pasekméje gali jvykti atlauzy arba daliy dideliu greiciu
iSmetimas. Visada reikia uZsidéti atsparig smagiams akiy apsauga. Tinkamas apsaugos laipsnis priklauso nuo atliekamo darbo
pobadzio. Prie$ pradedant grezti neuzmirsti paSalinti verZliarakij i greZtuvo griebtuvo. Reikia jsitikinti ar apdirbamas ruosinys yra
saugiai ir patikimai jtvirtintas.

ORIGINALI INSTRUKTC CIJA
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Su susipainiojimu susije pavojai
Grésmé susijusi su supainiojimu siejasi su pasmaugimo, nuskalpavimo ir/arba suZeidimo pavojumi, jeigu apranga yra palaidi,
juvelyriniai dirbiniai, plaukai arba pirstinés néra laikomos atokiai nuo jrankio arba aksesuary.

Su darbu susije pavojai

|rankio vartojimas gali sukelti operatoriaus rankoms tokiy suzalojimy pavojy: sutriuskinima, sumusima, atkirtima, aptrynima bei nu-
plikima. Rankoms apsaugoti biitina mavéti tinkamas pirtines. Operatorius bei konservuojantis personalas turi biti fiziskai pajégis
susidoroti su jrankiy kiekiu, jy mase bei jrankio galia. rankj laikyti taisyklingai Batina bti pasiruoSusiam pasipriesSinti jprastiems ir
netikétiems judesiams bei turéti galimybe naudotis abiem rankom. Grezimo arba persigreZimo per apdirbama medziagg metu, dél
pernelyg didelio spaudimo grazto atzvilgiu, gali bti sukeltas didelis sukimo momentas. Kiekvienu atveju rekomenduojama panau-
doti priemones amortizuojancias sukimo momento reakcijg: vir§ 4 Nm paprasty jrankiy atveju, vir§ 10 Nm kai jrankiai turi pistolety
tipo rankenas, vir§ 60 Nm kampiniy suktuvy atveju. Rankas laikyti atokiai nuo besisukancio grazto ir greZtuvo griebtuvo. Maitinimo
energijos dingimo atveju reikia atleisti paleidimo/sustabdymo mygtuka. Jrankio konservavimui naudoti tik gamintojo rekomenduo-
jamus tepalus. Batina neSioti apsauginius akinius, rekomenduojama mavéti gerai pritaikytas pirstines bei apsaugine apranga.

Su kartojamais veiksmais susijes pavojus

Dirbant su pneumatiniu jrankiu, kur judesiai yra kartojami, operatoriui gresia diskomfortas susijes su delnais, pecCiais, sprandu,
kaklu arba kitomis kiino dalimis. Vartojant pneumatinj jrankj, operatorius turi uzimti patogig pozicijg uztikrinancia taisyklingg pédy
padét] ir vengti nejprasty arba negarantuojanciy pusiausvyros, nestabiliy kiino padéciy. ligalaikio darbo metu operatorius privalo
keisti kiino padétj, tai padés iSvengti diskomforto jausmo bei nuovargio. Jeigu operatorius pastebi tokius pozymius kaip: pastovus
arba pasikartojantis diskomfortas, skausmas, pulsuojantis skausmas, Siurpuliai, nutirpimas, perséjimas arba sustingimas, neturi
ju ignoruoti, batina pasakyti apie juos darbdaviui ir susikonsultuoti su gydytoju.

Aksesuary sukelti pavojai

Prie$ keiciant jtaisoma darbinj jrankj arba aksesuarus, reikia atjungti jrankj nuo maitinimo Saltinio. Taikyti tik gamintojo rekomen-
duojamy dydZiy ir tipy aksesuarus bei eksploatacines medziagas. Vengti betarpisko saly€io su jtvirtinamais darbiniais jrankiais
darbo metu ir tuoj po jo, nes gali jie biti karsti arba astris.

Su darbo vieta susije pavojai

Paslydimai, suklupimai ir nupuolimai - tai pagrindinés pazeidimy priezastys. Vengti slydaus pagrindo susidarymo kylancio jrankio
naudojimo pasekméje, o taip pat pavojaus, kuris gresia uzkliuvus uz oro tiekimo jrangos Zarny. NepaZjstamoje aplinkoje elgtis itin
atsargiai. Yra galimi ir nezinomi pavojai, tokie kaip elektros tinklo laidai paslépti sienose arba kitos jrangos. Pneumatinis jrankis
néra skirtas naudoti galimy sprogimy zonose ir néra izoliuotas nuo kontakto su elektros srove. Reikia jsitikinti ar darbo aplinkoje
néra jokiy elektros laidy, dujiniy vamzdZiy, kurie galéty sukelti pavojy jy pazeidimo vartojamu jrankiu atveju.

Su garais ir dulkémis susije pavojai

Dulkeés ir garai kylantys pneumatinio jrankio naudojimo metu gali turéti neigiama poveikj sveikatai (sukelti vézj, astmg ir/arba odos
uzdegima, pagilinti jgimtasias ligas), todél bitina: jvertinti rizikg ir taikyti atitinkamas kontrolés priemones $iy pavojy atzvilgiu. Rizi-
kos jvertinime reikia atsizvelgti j jrankio skleidziamy dulkiy jtaka ir nusédusiy dulkiy sukélimo pavojaus galimybe. Oro iSvedima rei-
kia taip nukreipti, kad dulkiy sklaidymo pavojus darbo aplinkoje baty galimai maziausias. Ten kur kyla dulkés ir garai, svarbiausiai
reikia juos kontroliuoti prie pat ju skleidimo Saltinio. Visos integruotos funkcijos ir jrangos skirtos kaupimui, ekstrakcijai arba dulkiy
ir dmy skleidimo sumazinimui, turi bti taisyklingai vartojamos ir aptarnaujamos pagal gamintojo nurodymus. Taikyti kvépavimo
taky apsauga pagal darbdavio instrukcijas ir darbo bei higienos taisykliy reikalavimus. Pneumatinio jrankio aptarnavima ir konser-
vavima reikia vykdyti pagal aptarnavimo instrukcijos nurodymus, tai leis minimalizuoti gary ir dulkiy emisija. Siekiant uzkirsti kelig
gary ir dulkiy emisijos didéjimui, jtvirtinamus darbinius jrankius reikia parinkti, konservuoti ir keisti pagal instrukcijos nurodymus.

TriukSmo sukeliami pavojai

Klausos apsaugai skirty priemoniy netaikymas esant aukstam triukSmingumo laipsniui, gali sukelti pastovy ir negrjztama klausos
praradimg bei kitas problemas, tokias kaip dzesys ausyse (cypimas, zvimbimas, $vilpimas arba spengimas). Bitina jvertinti rizikg
ir taikyti atitinkamas kontrolés priemones $iy pavojy atZvilgiu. Atitinkamas kontroliavimas skirtas Sio pavojaus rizikai sumazinti gali
eiti jvairiomis kryptimis: galima, pavyzdziui, taikyti medziagas slopinancias apdirbamo ruosinio ,skambéjima”. Taikyti klausos ap-
sauga pagal darbdavio instrukcijas ir darbo bei higienos taisykliy reikalavimus. Pneumatinio jrankio aptarnavimg ir konservavima
reikia vykdyti pagal aptarnavimo instrukcijos nurodymus, tai leis iSvengti nepageidaujamo triukSmingumo lygio padidéjimo. Jeigu
pneumatinis jrankis turi duslintuva, visada prie$ pradedant darbg reikia patikrinti ar jis yra taisyklingai sumontuotas ir stebéti jo
funkcionavima darbo metu. Taisyklingai parinkti, konservuoti ir esant reikalui keisti darbinius jrankius pagal aptarnavimo instruk-
cijos nurodymus. Tai leis iSvengti nereikalingo triukSmo padidéjimo.

Virpesiais sukeliamas pavojus

Virpesiy poveikis gali sukelti pastovy nervinés sistemos pazeidimg ir kraujo pritekéjimo j rankas bei pe€ius pablogéjima. Dirbant
Zemose temperatlirose dévéti Siltus drabuZius bei Zitréti, kad rankos bty Siltos ir sausos. Jeigu pasireik$ nutirpimai, drebulys,
skausmas arba pirsty ir delno odos pabalimas, darbg pneumatiniu jrankiu reikia nutraukti, painformuoti darbdavij ir susikonsultuoti
su gydytoju. Pneumatinio jrankio aptarnavimg ir konservavimg reikia vykdyti pagal aptarnavimo instrukcijos nurodymus, tai leis
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iSvengti nepageidaujamo virpesiy lygio padidéjimo. Neleisti, kad jtvirtinamasis darbinis jrankis vibruoty ruoSinyje, paprastai to
pasekméje didéja virpesiy lygis. Taisyklingai parinkti, konservuoti ir esant reikalui keisti darbinius jrankius pagal aptarnavimo
instrukcijos nurodymus. Tai leis iSvengti nereikalingo virpesiy lygio padidéjimo. Ten kur tai jnanoma reikia taikyti apgaubiamuo-
sius skydus ir aptvarus. Jeigu yra tokia galimybé, jrankio sunky korpusa reikia atremti ant stovo, uzkabinti uz apkabos arba kitaip
subalansuoti. Laikyti jrankj lengvai bet patikimai sugriebus, atsizvelgiant j reikalaujama reakcijos jéga, kadangi virpesiy keliamas
pavojus yra paprastai didesnis, kai jrankis yra laikomas didesniu tvirtumu.

Papildomos pneumatiniy jrankiy saugaus vartojimo instrukcijos

Suslégtas oras gali sukelti rimtus kiino suzalojimus, todél:

- kai jrankis néra vartojamas, kai ketinama keisti aksesuarus arba prie$ atliekant taisymus, visada atkirsti oro pritekéjima, iStustinti
suslégto oro zarng ir atjungti jrankj nuo oro tiekimo $altinio.

- niekada nenukreipti oro srauto j save arba kity asmeny kryptim.

Rimtus suzalojimus gali sukelti i§spridusios Zarnos smigis. Visada reikia kontroliuoti pneumatine jranga tikrinant ar Zaros néra
paZeistos, ar sujungimai yra patikimi ir sandaris. Salto oro srautg reikia kreipti atokia nuo ranky kryptim.

Kiekvieng kartg kai yra taikomi universaliis uzsukamieji sujungimai (kitukiniai sujungimai), reikia panaudoti apsauginius strypus
ir blokuojancius jungiklius uzkertancius kelig zarnas tarpusavyje ir su jrankiu jungianéiy sujungimy pazeidimams. Nevir§yti mak-
simalaus Siam jrankiui numatyto oro slégio.

Niekada nenesti jrankio laikant jj uz zarnos.

EKSPLOATAVIMO SALYGOS

Reikia jsitikinti, ar suslégto oro Saltinis iSgali suteikti tinkamg darbinj slégj bei uztikrinti reikiama oro tekme. Pernelyg didelio tie-
kiamo oro slégio atveju reikia panaudoti slégio reduktoriy kartu su apsauginiu voztuvu. Pneumatinj jrankj reikia maitinti oru per
filtro ir tepalinés mazga. Tai vienu metu uztikrins ir oro Svaruma ir jo suvilginimg alyva. Filtro ir tepalinés bikle reikia tikrinti prie$
kiekvieng vartojima ir jeigu reikia - nuvalyti filtrg ir papildyti alyvos trikuma tepalinéje. Tai uZtikrins tinkama jrankio eksploatavima
ir prailgins jo ilgaamziskuma.

Dideliy apkrovy atveju visada vartoti papildoma laikiklj

Grezimo metu, graZto sustojimo atveju, pvz. jam jstrigus peréjimo per greZiamajj ruoSinj metu, gali kilti didelés veikianios jrankj
sukamosios jégos. Reikia uzimti tokig pozicija, kad sekmingai Sioms jégoms atsispirti.

Nesitikétas ir staigus jrankio judesys arba grazto jtrikimas gali bati suzeidimy priezastim.

Papildomy laikikliy ir atraminiy ramsciy vartojimo atveju reikia jsitikinti, ar jrankis yra taisyklingai ir patikimai jtvirtintas.

Reikia uzimti atitinkamg pozicijg, kuri duos galimybe atsispirti kaip normaliam, taip ir nelauktam sukimosi momento sukeltam
jrankio judesiui.

Negalima laikyti ranky ir kity kino daliy svirties veikimo zonoje, tai gresia rimtais kiino suzalojimais.

Kno ir drabuZiy dalys turi bati saugiame atstume nuo judamy darbiniy jrankiy, kad iSvengti jtraukimo arba jsivélimo pavojaus rizikos.
Reikia visada jsitikinti, ar visi verzliarakgiai ir jrankiai panaudoti reguliavimas ir kity darbiniy jrankiy jtvirtinimui greZtuve liko pasa-
linti prie$ pradedant greZti.

|RANKIO VARTOJIMAS

Pie$ kiekvieng jrankio vartojima reikia jsitikinti, ar joks pneumatiniés sistemos elementas néra suzalotas. Pastebéjus suzalojimus
reikia nedelsiant suZalotus elementus pakeisti naujais tinkamais vartoti sistemos elementais.

Prie$ kiekvieng pneumatinés sistemos panaudojimg reikia paalinti jrankio viduje, kompresoriuje ir Zarnose gary kondensacijos
pasekméje susikaupusig drégme.

Jrankio prijungimas prie pneumatinés sistemos .

Paveiksle parodytas rekomenduojamas jrankio prijungimo prie pneumatinés sistemos bidas. Sis budas uZtikrins efektyviausig
jrankio panaudojima, o taip pat prailgins jo ilgaamziskuma.

JlaSinti kelis lasus SAE 10 lipumo alyvos j oro jéjimo anga.

| sriegiais apripintg oro jéjimo anga stipriai ir patikimai jsukti atitinkama galling numatytg oro tiekimo zarnai prijungti. (I1)

|rankio veleno galvutéje jtvirtinti atitinkama darbine galine. Dirbant pneumatiniais jrankiais vartoti vien tik jranga pritaikyta
dirbti su smuginiais jrankiais.

Ten kur tai galima, reikia sureguliuoti slégj (sukimosi momenta).

Prijungti jrankj prie pneumatinés sistemos vartojant 3/8 vidinio skerspjavio Zarna. |sitikinti, kad Zarnos atsparumas yra nemazes-
nis negu 1,38MPa. (Ill)

Paleisti jrankj kelioms sekundéms, kad patikrinti ar jis veikia be jokiy jtartiny garsy arba virpéjimy

Grazty tvirtinimas greztuvo griebtuve (1V)

Reikia pasirinkti tinkama, nustatytam darbui grezta su cilindriniu laikikliu. | laikiklj jdéti greZta, o véliau prilaikant galine laikiklio dalj,
apsuki prieking laikiklio dalj tokiu badu, kad greztas bty patikimai ir stipriai jmontuotas laikiklyje.
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Jrankio paleidimas ir sustabdymas

Démesio! Prie$ pradédami naudoti pneumatinj jrankj, sitikinkite, kad jtaisytas jrankis nesiekia jokio objekto ar kino daliy.

|rankis paleidZiamas svertu, kuris atidaro oro voztuva ir taip uztikrina suspausto oro tiekimg jrankio pavarai. Jei svirtyje yra uz-
raktas, kuris neleidzia atsitiktinai nuspausti svirties. Uzrakta reikia pasuki taip, kad jis baty lygiagretus svirCiai, ir tada traukti svirtj
jrankio korpuso link. Tai jjungs jrankj. Leisti jrankiui pasiekti vardinj greitj ir tik tada pradéti dirbti.

Jrankio darbas uzbaigiamas atleidus svirties nuspaudima. Svirtis savaime griZta j neutralig padétj, o uzraktas apsaugo svirtj. Rei-
kéty atsizvelgti | tai, kad jstatytas jrankis vis dar gali judéti. Neatidékite jrankio pries visisko jstatyto jrankio sustojimo.

GreZimas

Sureguliuoti slégj pneumatinéje sistemoje taip kad nevirSyty maksimalios vertés nustatytos $io jrankio atzvilgiu.

Griebtuve jtaisyti atitinkama grazta.

Prijungti greZtuva prie pneumatinés sistemos.

Nuspausti jungiklio spaustukg ir patikrinti ar grgZtas sukasi be pernelyg didelio asinio musimo. Esant tokiam atvejui reikia atjungti
greztuva nuo suslégto oro Saltinio ir pakeisti graztg nauju.

Graztg atremti vietoje, kurioje ketinama greZti skyle.

Laipsniskai spausti jrankio paleidimo spaustuka.

Kad lengviau galima bty iStraukti grazt i$ skylés, reikia atleisti spaustuka ir palaukti kol graztas nustos suktis. Perstatyti apsisu-
kimy kryptj | prieSinga puse ir Svelniai nuspausti spaustuka. Atsargiai iStraukti graztg i$ skylés.

Uzbaigus darbg demontuoti pneumating sistema ir uzkonservuoti jrankj.

KONSERVAVIMAS

Niekada nevartoti benzino, tirpiklio, arba kitokio liepsniojo skyscio jrankiui valyti. Garai gali uZsiliepsnoti ir sukelti jrankio sprogima
bei rimtus suzeidimus.

|rankio griebtuvo ir korpuso valymui panaudoti tirpikliai gali suminkstinti sandarinimo medziaga. PrieS pradedant darba jrank] reikia
kruop$ciai iSdziovinti.

Pastebéjus bet kokius jrankio veikimo netaisyklingumus, jrankj reikia tuojau pat atjungti nuo pneumatinés sistemos.

Visi pneumatinés sistemos elementai turi bti apsaugoti nuo uZterSimy. TerSalai, jy patekimo j pneumating sistema atveju gali
sunaikinti patj jrankj ir kitus pneumatinio jrankio elementus.

Jrankio konservavimas prie$ kiekvieng vartojima

Atjungti jrankj nuo pneumatinés sistemos.

Prie$ kiekvieng vartojima jpilti nedidelj konservuojancio skyscio (pvz. WD-40) kiekj per oro siurbimo anga.

Prijungti jrankj prie pneumatinés sistemos ir jj paleisti per mazdaug 30 sekundziy. To pasekméje konservuojantis skystis pasiskleis
jrankio viduje ir jj nuvalys.

Pakartotinai atjungti jrankj nuo pneumatinés sistemos.

Nedidelj SAE 10 alyvos kiekj jpilti  jrankio vidy per oro j€jimo anga ir per tam tikslui skirtas angas. Rekomenduojama vartoti SAE
10 alyva, skirtg konservuoti pneumatinius jrankius. Prijungti jrankj ir jj trumpam jjungti.

Démesio! WD-40 negali bti vartojamas kaip tinkama tepti alyva.

Nutrinti alyvos pertekliy, kuris isipylé per i8éjimo angas. Paliktas alyvos perteklius gali suzaloti jrankio sandarinimo medziaga.

Kitos konservavimo operacijos

Prie$ kiekvieng jrankio vartojimg reikia patikrinti, ar jrankis neturi kokiy nors matomy suzalojimo pédsaky. Veleny galvutes, grieb-
tuvus ir veleny verZiamasias verZles reikia laikyti Svarioje bikléje.

Kas 6 mménesius, arba po 100 darbo valandy reikia jrankj perduoti kvalifikuoto personalo apZidrai j jteisintg remonto dirbtuve.
Jeigu jrankis buvo vartojamas be rekomenduojamos oro tiekimo sistemos, jrankio apZidros turi biiti daznesnés.

Trakumy $alinimas
Pastebéjus bet kokj trikuma jrankio vartojima reikia nedelsiant nutraukti. Darbas su nepilnaverciu jrankiu gali sukelti kino su-
Zzalojimus. Bet kokie taisymai bei jrankio elementy keitimai turi bti atliekami vien tik kvalifikuoto personalo jteisintoje taisykloje.

Trakumas Galimas susidorojimo budas

|pilti nedidelj WD-40 skyscio kiekj per oro jéjimo anga. Paleisti jrankj kelioms sekundéms. Spameliai galéjo prilipti prie rotoriaus.
Paleisti jrankj mazdaug per 30 sekundziy. Nedideliu alyvos kiekiu patepti jrank]. Démesio! Alyvos perteklius gali biti jrankio galios
sumazéjimo prieZastim. Tokiu atveju pavarg reikia nuvalyti.

Per mazi jrankio apsisukimai arba
jrankj nepavyksta paleisti

|rankj galima paleisti, bet paleidus | Kompresorius neuztikrina tinkamo oro tiekimo. |rankis yra paleidZiamas kompresoriaus rezervuare sukaupto oro pagalba.
greitis mazéja Tustéjant rezervuarui, kompresorius nespéja papildyti oro trikuma. |rankj reikia prijungti prie nasesnio kompresoriaus.

Isitikinti, ar turimy Zarny vidinis diametras yra nemazesnis negu 10/ 3/8”. Patikrinti slégio nustatyma, ar nustatymo verté yra

Nepakankama galia maksimali. Patikrinti ar jrankis yra tinkamai nuvalytas ir pateptas. Nesant paZangos jrankj perduoti | taisykla.
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Atsarginés dalys
Detalus gaminio atsarginiy daliy sarasas yra skyriuje ,Atsisiysti*, produkto korteléje, TOYA SA svetainése: www.toya.pl.

Uzbaigus darba reikia iSvalyti korpusa, ventiliacijos angas, jungiklius, papildoma rankenéle ir gaubtus, pvz. oro srautu (su slégiu
nedidesniu negu 0,3 MPa), teptuku arba sausa Sluoste, be jokiy chemisky priemoniy bei plovikliy. Jrankius ir rankenas iSvalyti
sausa Svaria Sluoste.

Sudeéveétiir netinkami vartoti jrankiai — tai antriné zaliava, negalima jy iSmesti j buitiniy atlieky konteinerius, kadangi jy sudétyje yra
Zmogui ir aplinkai pavojingos medziagos! KvieCiame aktyviai prisidéti prie taupaus tkininkavimo natraliais resursais ir bendradar-
biauti natdraliosios aplinkos apsaugoje perduodant sugedusius jrankius j jy surinkimo punktus. Salinamy atlieky kiekiui apriboti,
bdtina siekti jy daugiakarcio panaudojimo taikant reciklingg arba kitus Zaliavy atgavimo biidus.
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IERICES RAKSTUROJUMS
Pneimatiska urbjmasina ir ierice, stradajoSa ar saspiesto gaisu zem noteikto spriegumu. LietoSot urbjus, kuri ir montéti turétaja,
ir iespéjama urbSana metalos, kokmaterialos, plastmasas un visur tur, kur ir vajadziga urb$ana bez &mura. lerices ir paredzétas
darbam telpas, nedrikst to atstat zem mitruma un atmosférisko nokrisnu ietekmes. Pareiza, uzticama un drosa ierices darbiba ir
atkariga no pareizas ekspluatacijas, tapéc:
Pirms darbibu ar ierici jalasa un jasaglaba visu $o instrukciju.
Nogadatajs nenes atbildibu par visiem defektiem un traumam, kuri izceltas ierices nepareizas lietoSanas dél, ka ari droSibas
noteikumus un $o instrukcijas nepaklausiSanas dél. lerices nepareiza lietoSana var bit par garantijas tiesibas zaudéjumu iemeslu
un par nesaderibu ar pardo$anas ligumu.
APGADASANA

Urbjmasina ir apgadata ar savienojumu, kur$ atlauj pievienot ierici pie pneimatisko sistému. Komplekta ir atsléga, kura atlauj
montét darba instrumentu urbjmasinas turétaja.

TEHNISKAS INFORMACIJAS

Parametrs Mérvientba Vértiba
Kataloga numurs YT-09695
Svars [kg] 0,66
Gaisa savienojuma diametrs (PT) [mm /"] 6,3/1/4
Gaisa vada diametrs (ieks.) [mm /"] 10/3/8
Apgriezieni [min] 20000
Maksimals urbja diametrs [mm] 10
imals darba spiediens [MPa] 0,63
Vajadziga gaisa straume (ar 0,63 MPa) [i/min] 141
Akustisks spiediens (ISO 15744) [dB(A)] 92,0+3,0
Akustiska jauda (ISO 15744) [dB(A)] 103,0+3,0
Vibracijas (ISO 28927-5) [m/s?] 6215

VISPARIGAS DROSIBAS NOTEIKUMI

BRIDINAJUMS! Darba laika ar pneimatisko ierici rekomendgjam ievérot visparigus darba dro$ibas noteikumus, kopa ar talak
minétiem noteikumiem, lai ierobeZot ugunsgréka, elektroSoka un ievainojuma bistamibu.

Pirms darbibu ar ierici jalasa un jasaglaba visu $o instrukciju.

UZMANIBU! Jalasa visu apaks minéto instrukciju. Instrukcijas neievaro$ana var bit par ugunsgréka, elektrosoka vai ievainojuma
iemeslu. Vardi ,pneimatiska ierice”, lietoti instrukcijas, atteicas pie visam iericém, stradajoSiem ar saspiesto gaisu.

JAIEVERO TALAK MINETO INSTRUKCIJU

Visparéjie drosibas principi

Pirms instalacijas, darba, remonta, konservacijas uzsakSanas vai aksesuadru mainisanas, vai stradajot pie pneimatisko ierici,
daudzu risku dé|, lidzam salasit un saprast droSibas instrukciju. lepriekSminétu darbibu neveikSana var ierosinat nopietnu ker-
mena ievaino$anu. Pneimatisku instrumentu instalaciju, reguléSanu un montazu var veikt tikai kvalificéts un apmacits personals.
Nedrikst modificét pneimatisko ierici. Modifikacijas var samazinat efektivitati un droibas limeni, ka ari paaugstinat ierices opera-
tora risku. Neizmest droibas instrukciju, nodot to ierices operatoram. Nelietot pneimatisko ierici, kad ir bojata. Periodiski apskatit
ierici, vai ir redzami ISO 11148 norma noteikti dati. Darba devéjam / lietotajam ir jakontakté ar razotaju, lai mainit nominalu tabulinu
katrreiz, kad ir nepiecie$ami.

Risks savienots ar izmestiem elementiem

Apstradata priekSmeta, aksesuara vai ielikta instrumenta bojadana var ierosinat elementa izmeSanu ar lielu atrumu. Vienmér
lietojiet acu aizsardzibu izturigu pret sitieniem. Aizsardzibas limeni uzlasit atkarigi no veiktas darbibas. Nonemt atslégtu no urbj-
masinas patrona pirms urb$anas uzsak$anas. Japarliecinas, ka apstradats priekSmets ir dro$i nostiprinats.

Riski savienoti ar sajauk$anu
Risks savienots ar sajauk$anu var ierosinat aizri$anu, noskalpésanu un/vai ievaino$anu gadijumos, kad valigs apgérbs, juvelie-
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rizstradajumi, mati vai cimdi nav turéti attaluma no ierices vai aksesuariem.

Riski savienoti ar darbu

lerices lietoSanas laika operatora rokas var biit paklautas sekojoSiem riskiem: sadrupina$ana, sitieni, atgriezumi, saberSana vai
karstums. Lietot attiecigus cimdus roku aizsardzibai. Operatoram un konservacijas personalam jabiit fiziski spéki, lai stradat ar
ierices daudzumu, masu un jaudu. Pareizi turét ierici. Esiet gatavi, lai stavét preti normalai vai nejausa kustibai un lai vienmér dis-
ponét ar abam rokam. UrbSanas vai izurbSanas caur apstradato materialu laika, sakariba ar parak augstu spiedienu uz urbju, var
izveidoties parak augsts reakcijas griezes moments. Katra gadijuma rekomendéjam izmantot reakcijas griezes momenta absor-
bésanas lidzeklus virs: 4 Nm taisnam iericém, 10 Nm iericém ar pistoles turétaju. Rokas turét talu no rotéjosa urbja un urbSanas
patrona. Atslabinat spiedi uz starta un apturéSanas ierices barosanas energijas partraukSanas gadijuma. Lietot tikai smérvielas,
kuru rekomendé razotajs. Jalieto aizsardzibas brilles, rekomendéjam izmantot pielagotus cimdus un aizsardzibas apgérbu.

Riski savienoti ar atkartotam kustibam

Pneimatiskas ierices lietoSanas laika darba, savienota ar atkartotam kustibam, operators var just plaukstu, plecu, augsdelmu,
kakla vai citu kermena dalu diskomfortu. Pneimatiskas ierices lietoSanas gadijuma operatoram ir japienem komforta poziciju, kura
nodrosina attiecigu kaju novietoSanu, un jaizvairas no savadam pozicijam, kuras negaranté balansu. Operatoram ir jimaina pozi-
ciju ilglaiciga darba, lai izvairities no diskomforta un gurdenuma. Ja operators darba laika var just sekojoSu simptomu: pastavigs
vai atkartots diskomforts, sépes, pulsgjo$as sapes, knislus, stingSanu, dedzinaSanu vai saspilétibu. Vinam nedrikst to ignorét,
jainformé par to darba devéju un jakonsulté ar arstu.

Riski savienoti ar aksesuariem

Atslégt ierici no baro$anas avota pirms iesprausta instrumenta vai aksesuara maini$anas. lzmantot aksesuarus un ekspluatacijas
materialus tikai izméros un tipos, kuru rekomendg razotajs. lzvairities no tieSa kontakta ar iespraustu instrumentu darba laika vai
péc darba, var bt karsts vai ass.

Riski savienoti ar darba vietu

PaslidéSana, paklupSana un nokrisana ir par galvenajiem traumas iemesliem. |zvairities no slipam virsmam, savienotam ar ierices
izmantoSanu, ka arf no paklup$anas riskiem, savienotiem ar gaisa instalaciju. Esiet uzmanigi nezinama apkartné. Var eksistét
slépti riski, piem. elektriba vai citas ekspluatacijas Iinijas. Pneimatiska ierice nav paredzéta lietoSanai spradziennedro$as zonas
un nav izoléta no kontakta ar elektroenergiju. Parbaudrt, vai nav nekadu elektribas vadu, gazes caurulu utt., kuri var ierosinat
risku bojaSanas ar ierici gadijuma.

Riski savienoti ar tvaikiem un putekliem

Putekli un tvaiki izveidoti pneimatiskas ierices lietoSanas laika var ierosinat slikto veselibas stavokli (piem. vézis, iedzimti defekt,
astma un/vai das iekaisums), nepiecieSami ir: riska novértésana un attiecigu kontroles lidzeklu ievieSana attieciba tiem riskiem.
Riska novértésana jasatur puteklu, izveidotu ierices lietoSanas laika, ietekmi un iespgju uzart esoSus puteklus. Gaisa izeju jano-
virza ta, lai minimizét puteklu uzarSanu puteklaina apkartné. Vietas, kur tiek izveidoti putekli vai tvaiki, par prioritati jabat emisijas
avotu kontrole. Visas integrétas funkcijas un apgadasana puteklu vai dimu savakSanai, ekstrakcijai vai samazinasanai jabat
pareizi izmantotas un saglabatas saskana ar raZotaja rekomendacijam. Lietot elpoSanas organu aizsardzibu, saskana ar darba
devéja instrukcijam un ar darba droSibas un higiénas prasibam. Pneimatiskas ierices apkalpo$anu un konservaciju veikt péc
lietoSanas instrukcijas rekomendacijam, tas atlaus minimizét tvaiku un putek|u emisiju. Izvélét, konservét un mainit iespraustu
instrumentu péc instrukcijas rekomendacijam, lai pasargat no tvaiku un puteklu izdaliSanas limena paaugstinasanas.

TrokSna risks

Paklausanas uz augstu trokSnu, bez aizsardzibas, risks var ierosinat izturigu un neatgriezamu dzirdes pazaudé$anu un citas
problémas, piem. troksnis osas (zvaniSana, dikSana, svilpo$ana vai duné$ana). NepiecieSama ir riska novértéSana un attiecigu
kontroles lidzeklu ievieSana sakartba ar tiem riskiem. Attiecigas kontroles ar riska samazinaSanas mérki var apnemt sekojosu ri-
cibu: slapéSanas materiali, kuri sarga no apstradata priekSmeta ,zvaniSana’. Lietot dzirdes organu aizsardzibu, saskana ar darba
devéja instrukcijam un ar darba droSibas un higiénas prasibam. Pneimatiskas ierices apkalpo$anu un konservaciju veikt pec lieto-
$anas instrukcijas rekomendacijam, tas atlaus izvairities no nevajadziga trok3na limena paaugstina$anas. Ja pneimatiska ierfce ir
apgadata ar trokSna slapetaju, vienmer parbaudt, vai tas ir pareizi uzstadits uz ierices. Izvelét, konservét un mainit nolietotas ie-
baztas ierices péc lietoSanas instrukcijas rekomendacijam. Tas atlaus izvairities no nevajadziga trokna limena paaugstinasanas.

Vibracijas risks

Vibracijas risks var pastavigi sabojat roku un plecu nervu un asinsapgadi.

Stradajot zemas temperatiras, silti jaapgérbjas un jasaglaba rokas siltas un sausas. Gadijuma, kad pirkstos un plaukstas bis
justa stingSana, knisli, sape vai ieradis &das balinaSana, partraukt pneimatiskas ierices lietoSanu, péc tam informét darba devéju
un konsultéties ar arstu. Pneimatiskas ierices apkalpo$anu un konservaciju veikt péc lietoSanas instrukcijas rekomendacijam, tas
atlaus izvairities no nevajadziga vibracijas limena paaugstinaSanas. Neatlaut, lai iesprausts instruments varétu vibrét apstradata
elementa, tas parasti paaugstina vibracijas limeni. Izvélet, konservét un mainit nolietotas iespraustas ierices péc lietoSanas
instrukcijas rekomendacijam. Tas atlaus izvairities no nevajadziga vibracijas limena paaugstinasanas. Tur, kur iesp&jami, jalieto
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aizsardzibas montazu. Ja iespéjami, ierices svaru jaatbalsta uz statna, savilcgja vai [idzsvara. Turét ierici ar vieglu, bet droSu
tvérienu, ievérojot prasitu reakcijas speku, jo vibracijas risks ir parasti augstaks, kad tversanas spéks ir lielakais.

Saspiests gaiss var ierosinat nopietnu ievainojumu:

- vienmer slégt gaisa piepladi, iztukSot §|Gteni un atslégt ierici no gaisa avota, kad: nav izmantota, pirms aksesuaru mainiSanas
vai remontiem;

- nekad nedrikst novirzit gaisu sava vai citas personas virziena.

Slatenes sitiens var ierosinat nopietnu ievainojumu. Vienmér jakontrolé, vai S|itene un savienojumi nav bojati vai valigi. Aukstu
gaisu novirzit talu no rokam. Katrreiz, kad ir izmantoti universali saskrivéjami savienojumi (spilveida savienojumi), jalieto aizsar-
dzibas stienus un savienojumus, kuri sarga no bojajumiem starp $iteném un starp 8|Gteni un ierici. Nedrikst parsniegt maksimalu
gaisa spiedienu, paredzétu iericei. Nedrikst parnest riku turot to uz vadu.

Papildu droSibas instrukcijas pneimatiskam iericém

EKSPLUATACIJAS NOTEIKUMI

Kontrolét, vai saspiesta gaisa avots var nodroSinat pareizu gaisa spiedienu un gaisa straumi. Gadijuma, kad spiediens ir parak
liels, jalieto reduktoru ar droSibas varstu. Pneimatisko ierici japiegada caur filtru un elloSanas sistému. Tas atlauj vienlaicigi nodro-
Sinat tirfbu un gaisa elloSanu. Filtra un elloSanas sistémas stavoklis jabat kontroléts pirms katras lietoSanas, un kad ir vajadzigi,
filtrs jabit notirits un ellas daudzums papildinéts. Tas palidz nodroSinat pareizu ierices ekspluataciju un pagarinat lietoSanas laiku.
Liela noslogojuma gadijumos jalieto papildu rokturu.

Urbja apturéSanas gadijuma, piem. péc blokéSanas vai parieSanas caur materialu laika, var atbrivoties lielas rotacijas spéjas uz
ierici. Darba pozicija jabiit tik stabila, lai efektivi izturét to spé&ju.

lerices negaidita kustiba vai urbja bojajums var bat par ievainojuma iemeslu.

Papildu rokturu vai turétaju lietoSanas gadijuma jakontrolé, lai ierice batu pareizi un tiesi fikséta.

Japienem pareizu poziciju, kura atlauj stavét preti normalai vai negaiditai ierices kustibai griezes momenta dél.

Kermena un apgérba dalas jabit turétas attdluma no rotéta roktura un urbja. Cita gadijuma var bt ievilkti vai pakerti.

Vienmér jakontrolé, vai visas atslégas un ierices, lietotas ierices regulacija ir nonemtas pirms urb$anas sakuma.

IERICES LIETOSANA

Pirms katras ierices lietodanas kontrolét, vai neviens pneimatiskas sisttmas elements nav sabojats. Gadijuma, kad ir konstatéti
bojajumi, nekavejoties jamaina bojato elementu uz jaunu.
Pirms katras ierices ieslégSanas janosusina mitrumu, kura ir kondenséta ierices iek$a, kompresora un vados.

lerices pieslégsana pie pneimatisko sistému
llustracija ir radita rekomendéta pievienoSanas metode. Radita metode atlauj visefektivak lietot ierfci un pagarinat ierices darbibu.

ledvest mazliet ellu SAE 10 uz gaisa pievadi.

Pie gaisa pievades vitni stipri un tieSi pieskriivét pareizu nobeigumu, kura atlauj pievienot gaisa $lateni. (I1)

Uz ierici montét pareizu nobeigumu. Darba ar pneimatiskiem iericém jalieto tikai aksesuaru, kura ir paredzéta ar sitamiem
iericém.

Tur, kur ir iesp&jami, noregulét gaisa spiedienu (griezes momentu).

Pievienot ierici pie pneimatiskas sistémas ar 8iteni, kuras iek3&jais diametrs ir 3/8". Slatenes izturigums jabit vismaz 1,38MPa.
(I

leslégt ierici uz dazadam sekundém un kontrolét, vai nav konstatéti nekadi nepazistamas skanas vai vibracijas.

Urbja fiksésana (IV)
Izvelieties darbam piemérotu urbi ar cilindrisko katu. levietojiet urbi patrona un, turot aiz roktura aizmuguréjo dalu, pagrieziet
roktura priek$éjo dalu ta, lai urbis batu dro$i un stingri iestiprinats patrona.

lerices iedarbina$ana un apturé$ana

Uzmanibu! Pirms pneimatiskas ierices iedarbind$anas parbaudit, vai uzstadits darbariks nevar kontaktéties ar jebkuru prieks-
metu vai kermena dalu.

lerice var bt iedarbinata ar sviru, kas atver gaisa varstu un nodrosina saspiesta gaisa pieplidi pie ierices piedzinas. Ja svira ir
apgadata ar blokadi, kas sarga no netiSas ieslégSanas péc piespieSanas. Blokade jabit pagriezta, lai butu uzstadita paraléli svirai,
péc tam pievilkt sviru pie ierices korpusa. Tas iedarbinas ierici. Atlaut iericei sasniegt nominalu atrumu un tikai tad uzsakt darbu.

lerice izsledzas péc sviras atbrivo$anas. Svira patstavigi atgriezas pie izejas poziciju, un blokade sarga sviru. Jaievero, ka ie-
sprausts darbartks var vél kaut kadu laiku kustoties. Nedrikst atlikt ierici pirms darbarika pilnigas apturé$anas.
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Urbsana

Noregulét gaisa spiedienu, lai neparsniegtu maksimalo noteiktai iericei.

Turétaja novietot pareizu urbju.

Pievienot ierici pie pneimatiskas sistémas.

leslégt ierici un kontrolét, vai urbis parak stipri nekustés uz saniem. Kad ir vajadzigi, atslégt urbjmasinu no spiesta gaisa avota
un mainit urbju uz jaunu.

Piegrast urbju pie vietu, kur bls caurums.

Pakapeniski piespiest ierices iesledzéju.

Lai vieglak nonemt urbju no cauruma, izslégt ierici un pagaidit [idz urbja apturéSanas. Parslégt apgriezienu virzienu uz pretéjo un
delikati ieslégt ierici. Uzmanigi nonemt urbju no cauruma.

Péc darba beigSanu demontét pneimatisko sistému un konservét ierici.

KONSERVACIJA

kas var bt par nopietnas ievaino$anas iemeslu.

Skidinataji, lietoti ierfces tirisana var mikstinat blivéjumu. Pirms darba sakuma ierice jabat tieSi nosusinata.

Gadijuma, kad ir konstatéti kaut kadi nepareizumi ierices darbiba, ierici jaizsledz no pneimatiskas sistémas.

Visi pneimatiskas sistémas elementi jabt sargati no netiruma. Netirumi, kuri ieklis uz pneimatisko sistému, var sabojat ierici un
sistemas elementu.

lerices konservacija pirms katras lietoSanas

Atslégt ierici no pneimatiskas sistémas.

Pirms katras lietoSanas iedvest mazliet konservé$anas Skidrumu (piem. WD-40) uz gaisa pievadi.

Pieslegt ierici pie pneimatisko sistému un ieslégto to uz apm. 30 sekundém. Tas atlauj izsmérét ellu ierices iek$a un to notrit.
Velreiz atslégt ierici no pneimatiskas sistemas.

Mazliet SAE 10 ellu iedvest ierices iek3a, caur gaisa pievadi un caur speciliem caurumiem. Rekomendejam lietot ellu ar labu
kvalitati, paredzétu pneimatiskas ierices konservacijai, ar lipigumu SAE 10. Pieslégt ierici un to iedarbinat uz Tso laiku.
Uzmanibu! WD-40 nevar bit par attiecigu ieelloSanas lidzeku.

Nosausét ellas parumu, kurs var iet &ra caur izejas caurumiem. Atstata ella var sabojat ierfces blivéjumu.

Cita konservédanas darbiba

Pirms katras iericu lietoSanas jakontrolé, vai nav redzamas kaut kadi bojajumu pédas. Saites, rokturi un varpstas jabat turéti
tiruma.

Péc 6 ménesiem vai darba laika 100 stundam ierici jaatdod apskatei servisa kvalificétam personalam. Gadijuma, kad ierice ir
lietota bez rekomendétas gaisa izveSanas sistémas, apskates frekvence jabt biezaka.

Bojajumu novérsana

Japartrauc ierices lietoSanu nekavéjoties péc bojajuma konstatéSanu. Darbiba ar bojato ierici var bt par ievaino$anas iemeslu.
Visi remonti vai ieriéu elementu mainiSanu javeic tikai kvalificéts personals autorizéta servisa.

Bojajums lespéjama laboSana

ledvest mazliet WD-40 ellu caur gaisa pievadu. leslégt ierici uz dazadam sekundém. Lapstinas varétu pielipt pie rotoru. leslégt ierici

uz apm. 30 sekundém. Ar nelielu ellas daudzumu ieellot ierici. Uzmanibu! Ellas parums var samazinat ierices jaudu. Tada gadijuma
jatira dzinéju.

lericei ir parak Ieni apgriezieni
vai ierice nevar iedarbinat

lerice sak darbibu un péc tam | Kompresors nevar nodrosinat pareizu gaisa spiedienu. lerice sak darboties ar gaisu no kompresora tvertnes. Kad spiediens ir sama-
palénina zinats, kompresors nevar papildinat gaisu. Japievieno ierici pie stiprako kompresoru.

Kontrolét, vai vadu iek$éjais diametrs ir vismaz 10 / 3/8”. Kontrolét spiediena uzstadianu, vai ir maksimali noreguléts. Kontrolét, vai

Parak zema jauda ierice ir pareizi notirita un ieellota. Kad nav pozitivo rezultatu, atdod ierici remontam.

Rezerves dalas
Detalizéts produkta rezerves dalu saraksts ir pieejams sadala ,Lejupieladei”, produkta lapa, TOYA SA timekla vietné: www.toya.pl.

Péc darba beigSanu apvalku, ventiléSanas spraugas, parslédzi, papildu rokturi un ekrani jatira, pieméram, ar saspiestu gaisu
(ar spiedienu ne vairak neka 0,3 MPa), otu vai sauso dranu, bez kimiskiem lidzekliem un tiriSanas $kidrumiem. Instrumentus un
rokturus tirit ar sauso tiro dranu.

Nolietotas elektriskas iekartas ir otrreizéjas izejvielas — nevar bt izmestas ar majsaimniecibas atkritumiem, jo satur substances,
kas ir bistamas cilvéku veselibai un videi! Liidzam aktivi palidzét saglabat dabisku bagatibu un sargat vidi, pasnieg$ot izlietoto
iekartu izlietotas elektriskas ierices savak$anas punkta. Lai ierobezot atkritumu daudzumu, tiem jabat vélreiz izlietotiem, parstra-
datiem vai dabdtiem atpakal cita forma.
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CHARAKTERISTIKA NARADI
Pneumaticka vrtacka je naradi napajené stlateného vzduchu o vhodném tlaku. Pomoci vrtak(i upevnénych do sklicidla Ize vrtat
do kovu, dfeva, plastu a vSude tam, kde se vyzaduje vrtani bez pfiklepu. Naradi je pfizplisobeno k pouZiti ve vnitfnich prostorach

a nesmi se vystavovat pusobeni vlhkosti a atmosférickych srazek. Spravna, spolehliva a bezpecéna prace nafadi je zavisla na
spravném pouzivani, proto:

Pied zahajenim prace se zafizenim je tieba precist cely navod k pouziti a fidit se podle ného.

Dodavatel nenese zodpovédnost za Skody a Urazy vzniklé v disledku pouzivani nafadi v rozporu s jeho uréenim a nedodrzovani
bezpecnostnich predpist a pokynd uvedenych v tomto navodu. PouZivani naradi v rozporu s uréenim a se smlouvou ma za
nasledek ztratu naroku uZivatele na zaruku.

PRISLUSENSTVI

Vrtacka je vybavena spojkou umozAuijici jeji pfipojeni k pneumatickému systému. Ve vybavé je rovnéz klicek, ktery umoziuje
upnout pracovni nastroj do vrtaciho sklicidla.

TECHNICKE UDAJE
Parametr Rozmérova jednotk Hodnota
Katalogové ¢islo YT-09695
Hmotnost [kg] 0,66
Priimér vzduchové pripojky (PT) [mm /"] 6,3/1/4
Primér privodni vzduchové hadice (vnitini) [mm /"] 10/3/8
Otacky [min”] 20000
Max. pramér vrtani [mm] 10
alni pracovni tlak [MPa] 0,63
Pozadovany pritok vzduchu (pfi 0,63 MPa) [i/min] 141
Akusticky tlak (SO 15744) [dB(A)] 92,0+3,0
Akusticky vykon (ISO 15744) [dB(A)] 103,0+3,0
Vibrace (ISO 28927-5) [m/s?] 62+15

VSEOBECNE BEZPECNOSTNi PODMINKY

VYSTRAHA! Béhem prace s pneumatickym nafadim se doporucuje dodrZovat vzdy zakladni zasady bezpegnosti prace véetné
nize uvedenych, aby bylo omezeno nebezpeci ohroZeni poZarem, zasazeni elektrickym proudem a vzniku Urazd.

Drive nez zacnete toto naradi pouzivat, prectéte si cely navod k pouziti a fid'te se podle ného.

POZOR! Prectéte si vSechny dale uvedené instrukce. Jejich nedodrZovani muze vést k zasazeni elektrickym proudem, poZaru
nebo Urazu. Pojem ,pneumatické nafadi” pouZity v ndvodech se vztahuje na veSkeré néfadi pohanéné stlatenym vzduchem o
vhodném tlaku.

DODRZOVAT DALE UVEDENE INSTRUKCE

Veobecné bezpecnostni predpisy

Pred zahajenim instalace, prace, oprav, idrzby a vyménou pfisluSenstvi, nebo pfi préaci v blizkosti pneumatického naradi je tfeba
z davodu vyskytu celé fady hrozicich rizik prostudovat bezpeénostni pfedpisy a naucit se je. Nedodrzeni vy$e uvedenych pokynl
mUZe mit za nasledek vznik téZkych Urazt. Instalaci, sefizovani a montaZ pneumatického naradi smi provadét pouze kvalifikovani
a Skoleni pracovnici. Jakékoli zasahy do konstrukce pneumatického naradi jsou zakézany. Takovéto zasahy mohou sniZit Ucin-
nost naradi a jeho bezpecnost a zvysit riziko pro obsluhu naradi. Bezpecnostni predpisy nevyhazuite, je tfeba je dat k dispozici
obsluze naradi. Nepouzivejte poskozené pneumatické naradi. Naradi je nutné podrobovat periodickym prohlidkdm zaméfenym
kromé jiného na ¢itelnost Udaju predepsanych normou ISO 11148. Zaméstnavatel/uZivatel je povinen se spojit s vyrobcem za
Ucelem vymény vyrobniho &titku pokazdé, kdyZ to bude nutné.

Ohrozeni souvisejici s vymrsténim ¢astic materidlu nebo nastroje

Poskozeni obrabéného predmétu, pfisluSenstvi nebo dokonce samotného upnutého nastroje mize byt pficinou vymrsténi ¢astic
materidlu nebo nastroje vysokou rychlosti. Proto je nutné pouzivat prostredky na ochranu odi, které odolavaji narazu. Stuperi
ochrany se musi zvolit podle druhu provadéné prace. Pied zahajenim vrtani odstrarite klicek ze sklicidla vrtacky. Pokazdé je tfeba
zkontrolovat, zda je obrabény pfedmét dikladné upevnén.
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OhroZeni souvisejici se zachycenim a navinutim

OhroZeni spoéivajici v zachyceni a navinuti mtiZe zpusobit uduseni, skalpovani ainebo zmrzaéeni. Mize k nému dojit tehdy, kdyz
se volné ¢asti odévu, bizutérie, vlasy nebo rukavice dostanou do nebezpecné blizkosti rotujiciho néstroje nebo prislusenstvi a
zachyti se do ného.

OhroZeni souvisejici s praci s naradim

Pfi pouZivani nafadi mohou byt ruce obsluhy vystaveny takovému ohroZeni, jakym je napf. zhmoZdéni, naraZeni, odseknuti,
zbroudeni nebo vysoka teplota. Na ochranu rukou je tfeba pouzivat odpovidajici rukavice. Obsluha a pracovnici udrzby musi byt
fyzicky zdatni, aby si poradili s poétem, hmotnosti a vykonem nafadi. Nafadi drzte pfedepsanym zpisobem. Budte pfipraveni
celit bézZnym nebo neocekavanym pohybim a méjte v pohotovosti vzdy obé ruce. Béhem vrtani nebo provrtavani pres obrabény
material maze v dusledku pfili§ vysokého tlaku vzniknout silna reakce od krouticiho momentu. V kazdém pfipadé se k tlumeni
reakce vyvolané krouticim momentem doporuéuje pouzivat vySe uvedené prostfedky téchto parametrd: 4 Nm pro pfimé naradi,
10 Nm pro nafadi s pistolovou rukojeti. Nepfiblizujte se rukama k rotujicimu vrtaku nebo sklicidlu. V pfipadé vypadku energie
napajejici naradi je tfeba uvolnit vypina¢ néfadi. PouZivejte pouze vyrobcem pfedepsané mazaci prostedky. Pfi praci pouzivejte
ochranné bryle, doporucuje se pouzivat vhodné rukavice a ochranny odév.

Ohrozeni souvisejici s opakovanymi pohyby

Pfi pouzivani pneumatického naradi k praci spoCivajici v opakovani pohybl je obsluhy vystavena nasledkim pretiZeni rukou,
pazi, ramen, krku a jinych Casti téla. Pfi pouZivani pneumatického nafadi je obsluha povinng zaujmout pohodiné postaveni,
které spociva ve spravné poloze chodidel, a vyhybat se nepfirozenym poloham a poloham, které nezaru€uji udrzeni rovnovahy.
Obsluha je povinna béhem dlouhotrvajici prace ménit postaveni. Pomaha to zabranit pocitu nepohodli a inavé. Jestlize obsluha
pociti takové symptomy, jako je trvaly nebo opakujici se pocit nepohodli, bolest, pulzujici bolest, brnéni, mravenéeni, truti, paleni
nebo ztuhnuti, nesmi tyto pfiznaky ignorovat a je povinna o tom informovat zaméstnavatele a pfiznaky konzultovat s lékafem.

OhroZeni souvisejici s pouzivanim prislusenstvi

Pred vyménou upnutého néstroje nebo pfisluSenstvi je tfeba odpojit nafadi od zdroje napéjeni. PrisluSenstvi a provozni materialy
pouzivejte pouze takovych rozmérd a typl, které doporucuje vyrobce. BEhem prace nebo po jejim ukonceni se vyhybeijte pfimé-
mu kontaktu s upnutym nastrojem. Kromé toho, Ze je ostry, maze byt i horky.

OhroZeni souvisejici s pracovistém

Uklouznuti, zakopnuti a pady jsou hlavnimi pfiginami trazd. Davejte pozor na kluzké plochy zplsobené pouzivanim nafadi a na
nebezpedi zakopnuti o rozvody stlageného vzduchu. V nezndmém prostfedi se chovejte obezetné. Mohou zde existovat skryté
zdroje ohroZeni, jako rozvody elektfiny nebo jing uzitkovéa vedeni. Pneumatické nafadi neni ur€eno k pouZivani v prostorach s
nebezpeCim vybuchu. Je tfeba si uvédomit, Ze v pfipadé dotyku se Zivymi Castmi elektrickych zafizeni neni nafadi vybaveno
potiebnou izolaci. Zkontrolujte, zda se na misté pouzivani nevyskytuji Zadna elektricka vedeni, plynova potrubi a pod., ktera by v
pfipadé poskozeni pouzivanym nafadim mohla pfedstavovat zdroj ohroZeni.

OhroZeni souvisejici s vyskytem par a prachu

Prach a pary vznikajici pfi pouzivani pneumatického nafadi mohou zpUsobit zhor$eni zdravotniho stavu (napf. vyskyt rakoviny,
vrozenych vad, astmatu a/nebo zénétu kiZe). Proto je nutné toto riziko vyhodnotit a zavést odpovidajici preventivni opatfeni
zaméfena na tento druh ohrozZeni. Vyhodnocovani rizika musi zahrnovat vliv prachu vznikajiciho pfi pouzivani nafadi, jakoz i
moznosti zvifeni pfitomného prachu. Pfivod vzduchu musi byt nasmérovan tak, aby dochazelo k minimalnimu vifeni prachu v
prasném prostfedi. Tam, kde vzniké prach nebo pary, musi mit eliminace zdrojti jejich emise prioritu. Veskera integrovana zafizeni
a vybaveni k zachycovani, odlu¢ovani nebo omezovani vyskytu prachu nebo koufe musi byt spravné provozovana a udrZovana
podle pokynt vyrobce. Uklada se povinnost pouzivat prostfedky na ochranu dychacich cest podle pokynti zaméstnavatele a podle
predpisti bezpecnosti a ochrany zdravi pii praci. Obsluhu a tdrzbu pneumatického naradi je tfeba provadét podle pokynu navodu
na obsluhu. Tim se zabrani nezadouci emisi par a prachu. Aby se zabranilo nar(istu koncentrace par a prachu, je tfeba upinané
nastroje vybirat, udrZovat a provadét jejich vyménu podle pokynd ndvodu na obsluhu.

OhroZeni hlukem

Vystaveni silnému hluku bez odpovidajici ochrany mize zpUsobit trvalou a nevratnou ztratu sluchu a jiné problémy, jako je
Suméni, zvonéni, bzuceni, piskani nebo huceni v usich. Toto riziko je tfeba vyhodnotit a zavést odpovidajici preventivni opatfeni
zaméfena na tento druh ohroZeni. Takovato opatfeni vedouci ke sniZeni rizika mohou zahrnovat pouZiti tumicich materialti, za-
brafujicich chvéni obrabéného predmétu. Uklada se povinnost pouZivat prostfedky na ochranu sluchu podle pokynd zaméstna-
vatele a podle predpist bezpeénosti a ochrany zdravi pfi praci. Obsluhu a tUdrzbu pneumatického nafadi je tfeba provadét podle
pokynu ndvodu na obsluhu. Tim se zabrani nezadoucimu vzristu hladiny hluku. Je-li nafadi vybaveno tlumicem, je vzdy nutné
dbéat na to, aby byl béhem pouZivani nafadi spravné namontovany. Nastroje upnuté v néfadi je tfeba vybirat, udrzovat a v pfipadé
opotfebeni provadét jejich vyménu podle pokyni ndvodu na obsluhu. Tim se zabrani nezadoucimu nardstu hluku.

Ohrozeni vibracemi a otfesy
Vibrace a otfesy mohou zpUsobit trvalé poSkozeni nervi a cévni zmény v rukach a ramenou.
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Pfi praci za nizkych teplot je nutné se teple obléci a dbat na to, aby byly ruce v suchu a teple. Pokud se dostavi trnuti, mravenéeni,
bolest nebo zbéleni kize na prstech a rukach, prestante pneumatické nafadi pouzivat. Potom informuijte o této skutecnosti za-
méstnavatele a pfiznaky konzultujte s Iékafem. Obsluhu a Udrzbu pneumatického naradi je tfeba provadét podle pokynli navodu
na obsluhu. Tim se zabrani nezadoucimu vzrlstu hladiny vibraci. Zabrarite tomu, aby upnuty nastroj v obrabéném predmétu
vibroval. Dochdzi tim ke zvy3eni celkovych vibraci. Nastroje upnuté v naradi je tfeba vybirat, udrzovat a v pfipadé opotfebeni
provadét jejich vyménu podle pokyn( ndvodu na obsluhu. Tim se zabrani nezadoucimu narastu hladiny vibraci. Tam, kde je to
mozné, musi se pouZit krytd montaz. Pokud je to moZné, je tfeba eliminovat hmotnost naradi pomoci stojanu, zavésu nebo sys-
tému vyvazeni. Nafadi drzte lehce, ale pevné, a zohlednéte vyvijenou reakéni silu, ponévadz ohrozeni vibracemi je obvykle tim
V&tSi, ¢im vétsi silou se naradi drzi.

Stlateny vzduch mlze zpUsobit téZké Urazy:

- kdyZ se naradi nepouziva, pred vyménou prisluSenstvi nebo pfi provadéni oprav vzdy uzavfete pfivod vzduchu, zruste tlak
vzduchu v pfivodni hadici a odpojte nafadi od rozvodu stlateného vzruchu;

- proudem vzduchu nikdy nemifte na sebe nebo na kohokoli jiného.

Zasazeni hadici muze zpusobit tézky Uraz. Pravidelné provadéjte kontroly hadic a spojek, hlavné zda nejsou poskozené nebo
uvolnéné. Proudem studeného vzduchu nemifte na ruce. V pfipadech, kdy jsou pouzity univerzalni Sroubovaci spoje (bajonetové
spojky), je tfeba k zajisténi ochrany spoji mezi hadicemi a mezi hadici a naradim proti poskozeni pouzit hadicové trny a ochranné
objimky. Pfekracovat maximaini tlak vzduchu stanoveny pro dané néfadi je zakézano. Nafadi nikdy nepfenasejte drzenim za
hadici.

Doplriujici bezpe€nostni predpisy tykajici se pneumatického naradi

PODMINKY POUZIVANi

Je tfeba se presvédcit, zda zdroj stlateného vzduchu umoZziuje vyvinout spravny pracovni tlak a zabezpecuje pozadovany pritok
vzduchu.

V pfipadé pfili§ vysokého tlaku napéjeciho vzduchu je tfeba pouZit redukéni ventil vEetné pojistného ventilu.

Pneumatické naradi je tfeba napajet pfes systém filtru a olejovace. Zabezpedi se tim souCasné Cistota i naolejovani vzduchu
olejem. Stav filtru a olejovace je tfeba kontrolovat pfed kazdym pouZitim a pfipadné filtr vycistit a do olejovace doplnit olej.
ZabezpeCi se tak spravny chod naradi a prodlouZi se jeho Zivotnost.

Pri velkém zatizeni vzdy pouzivat pfidavnou rukojet.

V pfipadé, Ze dojde k zastaveni vrtaku, napf. v dlsledku sevfeni nebo béhem pfechodu pres vrtany material, mohou vzniknout
velké rotaéni sily pisobici na nafadi. Je tfeba zaujmout takové postaveni, aby bylo mozné této sile U¢inné odolat.

Neocekavany pohyb nafadi nebo prasknuti vrtaku méze byt pfi¢inou vzniku Urazd.V pfipadé pouZiti dodateénych drzak( nebo
podpérnych stojan( je tfeba se presvédcit, zda je nafadi spravné a dikladné namontované.

Je tfeba zaujmout vhodné postaveni umoziiujici eliminovat normalni nebo neocekavany pohyb nafadi vyvolany krouticim mo-
mentem.

Casti t&la a odévu je tfeba udrzovat v dostatetné vzdélenosti od rotujiciho sklicidla a vrtaku. Existuje riziko vtaZzeni nebo zachy-
ceni.

Vzdy je tfeba se presvédcit, zda vSechny klice a nastroje pouZité k nastavovani nebo upeviiovani jinych nastroji vioZenych do
vrtacky byly pfed zahajenim prace odstranény.

POUZiVANi NARADI

Pred kazdym pouzitim nafadi je tfeba se presvédcit, zda néktery prvek pneumatického systému neni poskozeny. V pfipadé, ze
budou poSkozeni zpozorovéna, je tfeba neprodlené tyto prvky vymeénit za nové a neposkozené.

Ped kazdym pouzitim pneumatického systému je tfeba vysusit vihkost zkondenzovanou uvnitf nafadi, kompresoru a rozvodného
systému.

Pripojovani naradi k pneumatickému systému
Vykres znazorfiuje doporucovany zplisob pfipojovani nafadi k pneumatickému systému. Uvedeny zpisob zabezpeci co nejefek-
tivnéjSi vyuziti naradi a prodlouzi jeho zivotnost.

Nakapat nékolik kapek oleje o viskozité SAE 10 do pfivodu vzduchu.

Do zavitu pfivodu vzduchu dikladné zasroubovat pfislusnou koncovku umozruijici pfipojeni pfivodni vzduchové hadice. (II)

Na unése¢ nafadi pipevnit pfislusny nastavec.

K praci s pneumatickym naradim pouzivat pouze pfislusenstvi pfizpliisobené k praci s razovym naradim.

Tam kde je to mozné, nastavit tlak (kroutici moment).

Pripojit zafizeni k pneumatickému systému pomoci hadice s vnitinim primérem 3/8”. Presvédcit se, zda je hadice dimenzovana
na tlak minimainé 1,38 MPa. (Ill)

Uvést zafizeni na nékolik sekund do chodu a pfesvédCit se, zda z ného nevychazeji zadné podezielé zvuky nebo vibrace.
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Upevnéni vrtaku do skiicidla (1V)
Vyberte vrték s valcovou stopkou vhodny pro danou praci. Do sklicidla vioZte vrtak a pak pfidrzte zadni Cast sklicidla a otacejte
predni Casti sklicidla tak, aby vrtak byl pevné a silné namontovan ve sklicidle.

Spusténi a vypnuti naradi

Upozornéni! Pfed spusténim pneumatického naradi se ujistéte, Ze pfipevnény vkladany nastroj nepfichazi do kontaktu s jakym-
koliv pfedmétem nebo ¢asti téla.

Naradi se spousti packou, ktera otevfe vzduchovy ventil a umozni pfivod stla¢eného vzduchu do pohonu nastroje. Pridavné vyba-
veni packy blok&dou zabrariuje nahodnému stlaCeni packy. Blokadu pretolte tak, aby byla rovnobézné k pacce. Poté pfitahnéte
packu smérem k plasti nafadi. Tim se néradi spusti. Vyckejte, aZ naradi dosahne nomindinich otacek. Teprve poté pfistupte k praci.

Nérfadi se zastavi po uvolnéni stisku packy. Packa se automaticky vrati do polohy vypnuto a blokada ji v této poloze zajisti.
Nezapominejte, Ze vkladany nastroj se mize jesté chvili po vypnuti pohybovat. Nafadi neodkladejte, dokud se vkladany nastroj
UpIné nezastavi.

Virténi

Nastavit tlak v pneumatickém systému tak, aby nedoslo k pfekroCeni maximalni pfipustné hodnoty pro dané nafadi.

Do sklicidla namontovat pfislusny vrtak.

Pfipojit vrtacku k pneumatickému systému.

Stisknout spina¢ a zkontrolovat, zda vrtak nevykazuje pfili§ velké osové hazeni. V pripadé potfeby odpojit vrtacku od zdroje
stlateného vzduchu a vyménit vrtak za novy.

PriloZit vrtak k mistu, kde se m4 vrtat otvor.

Postupné mackat spoust nafadi.

K snadnéjSimu vytazeni vrtaku z otvoru je tfeba uvolnit spina¢ a pockat, az se vrtak zastavi. Pfepnout smér otaceni na opacny a
opatrné stisknout spoust. Opatrné vytahnout vrtak z otvoru.

Po ukongeni prace pneumaticky systém rozebrat a nafadi nakonzervovat.

UDRZBA

K ¢isténi naradi nikdy nepouZivat benzin, rozpoustédio nebo jinou hoflavou kapalinu. Vypary by se mohly vznitit a zpUsobit
vybuch nafadi a vazné Urazy.

Rozpoustédla pouzita k ¢isténi rukojeti nafadi a skiiné mohou zplisobit zmékceni tésnéni.

Pred zahajenim prace naradi dukladné vysusit.

V pfipadé zjisténi jakychkoli nepravidelnosti v chodu naradi je tfeba naradi okamzité odpojit od pneumatického systému.
Veskeré prvky pneumatického systému musi byt zabezpecené proti zne€isténim. Necistoty, které se dostanou do pneumatického
systému, mohou zni¢it nafadi a jiné prvky pneumatického systému.

Udrzba néfadi pred kazdym pouzitim

Odpojit nafadi od pneumatického systému.

Pred kazdym pouzitim nadavkovat nevelké mnoZstvi konzervacniho prostfedku (napf. WD-40) pfes vstup vzduchu.

Pfipojit nafadi k pneumatickému systému a uvést naradi do chodu na cca 30 sekund. Umozni se tim rozvést konzervacni pro-
stfedek dovniti nafadi a vycistit ho.

Opét odpojit nafadi od pneumatického systému.

Pres vstupni otvor vzduchu a otvory uréené k tomuto U¢elu nadavkovat nevelké mnoZstvi oleje SAE 10 dovnitf nafadi. Doporucuje
se pouzit olej SAE 10, ktery je uréeny ke konzervaci pneumatického nafadi.

Naradi pfipojit a uvést do chodu na kratky ¢as.

Pozor! WD-40 nelze pouZit jako mazaci olej.

Viytfit prebytek oleje, ktery se dostal pres vystupni otvory. Olej ponechany na néfadi by mohl poskodit tésnéni.

Jiné udrzbarské cinnosti

Pred kazdym pouZitim naradi je tfeba zkontrolovat, zda na ném nejsou zfetelné néjaké stopy poskozeni. UnaSece, nastrojové
upinace a vietena je tfeba udrzovat v Gistoté.

Kazdych 6 mésicti nebo po 100 hodinach prace je tfeba nafadi odevzdat k prohlidce kvalifikovanému personalu opravarské dilny.
Jestlize bylo naradi pouzivano bez pouZiti doporu¢ovaného systému pFivodu vzduchu, je tfeba intervaly prohlidek nafadi zkratit.

Odstrariovani poruch

OkamZité po objeveni jakékoli zavady je tfeba pouzivani nafadi prerusit. Prace s poSkozenym nafadim mize zplsobit draz.
Veskeré opravy nebo vymény prvki nafadi musi byt provedeny kvalifikovanym personalem v opravnéném opravarském zavodé.
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Porucha

Mozné feSeni

Naradi ma pfili§ pomalé otacky
nebo se neuvede do chodu

Nadavkovat nevelké mnozstvi WD-40 pres vstupni otvor vzduchu. Uvést nafadi do chodu na nékolik sekund. Lopatky se mohly
prilepit k rotoru. Uvést nafadi do chodu na cca 30 sekund. Namazat nafadi nevelkym mnoZstvim oleje. Pozor! Prebytek oleje mize
zplsobit pokles vykonu naradi. V takovém pripadé je tfeba vycistit pohon.

Naradi se uvede do chodu, ale
potom zpomali

Kompresor nezabezpeuje poZadovany priitok vzduchu. Nafadi se uvadi do chodu vzduchem nahromadénym ve vzdusniku
kompresoru. Umémé s vyprazdiovanim vzdusniku kompresor nestaci nedostatek vzduchu doplfiovat. Zafizeni je tfeba pfipojit ke
kompresoru s vy$8im vykonem.

Nedostatecny vykon

Provéfit, zda pouzivané hadice maji vnitfni primér minimalné 10 / 3/8”. Pfekontrolovat nastaveni tlaku, zda je nastaven na ma-
ximalni hodnotu. Presvédcit se, zda je naradi pfislusnym zplsobem vycisténé a namazané. Pokud se vysledek nedostavi, odevzdat
nafadi do opravy.

Nahradni dily

Podrobny seznam nahradnich dild najdete v zaloZce ,Ke stazeni“ v oddilu vyrobku na internetovych strankach TOYA SA:

www.toya.pl.

Po ukongeni prace, stojan, ventilaéni mezery, pfepinace, dodatecnou rukojet a ochrany je tfeba o€istit, napfiklad proudem vzdu-
chu (o tlaku maximum 0,3 MPa), Stétcem nebo suchym hadfikem bez pouZiti chemickych prostredkd a Cisticich kapalin. Naradi
a rukojet o€istit suchym Cistym hadfikem.

Opotfebované naradi je zdrojem druhotnych surovin — je zakézano vyhazovat ho do nadob na komunalni odpad, jelikoZ obsa-
huje latky nebezpeéné lidskému zdravi a Zivotnimu prostfedi! Prosime o aktivni pomoc pfi hospodafeni s pfirodnimi zdroji a pfi
ochrané zivotniho prosttedi tim, Ze odevzdate opotfebované zafizeni do sbérného stfediska pouZitych zafizeni. Aby se mnozstvi
vyhazovaného odpadu omezilo, je nevyhnutné ho opétovné vyuZivat, recyklovat nebo zhodnocovat jinou formou.
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CHARAKTERISTIKA NARADIA
Pneumaticka vitacka je naradie pohanané pridom stlateného vzduchu s prisluSnym tlakom. Pomocou vrtakov upevnenych do
sklti¢ovadla je mozné vitat do kovu, dreva, plastov a vSade tam, kde sa pozaduje vitanie bez priklepu. Naradie je prispdsobené

na pouZitie vo vnatornych priestoroch a nesmie sa vystavovat pésobeniu vihkosti a atmosférickych zrazok. Spravna, spolahliva a
bezpecna praca naradia je zavisla od spravneho pouZivania, preto:

Pred zahajenim prace so zariadenim je potrebné pre€itat’ celd inStrukciu a riadit' sa podla nej.

Dodavatel nenesie zodpovednost za akékolvek Skody a Urazy vzniknuté v désledku pouZivania naradia v rozpore s jeho uréenim
a nedodrZovanim bezpecnostnych predpisov a odportcani uvedenych v tychto instrukciach. PouZivanie néradia v rozpore s
uréenim ma za nasledok takisto stratu prava uzivatela na zaruku ako aj z titulu nezhody s dohodou.

PRISLUSENSTVO

Vitacka je vybavena spojkou umoziujicou pripojenie k rozvodu stlaceného vzduchu. Vo vybave je aj klticik umoZiujuci upevne-
nie pracovného nastroja do vitacieho skltu¢ovadla.

TECHNICKE UDAJE
Parameter Rozmerova jdnotka Hodnota
Katalogové ¢islo YT-09695
Hmotnost [kg] 0,66
Priemer vzduchovej pripojky (PT) [mm/"] 6,3/1/4
Priemer privodnej vzduchovej hadice (vnatorny) [mm /"] 10/3/8
Otacky [min”] 20000
alny priemer vrtaka [mm] 10
alny pracovny tlak [MPa] 0,63
Pozadovany prietok vzduchu (pri 0,63 MPa) [i/min] 141
Akusticky tlak (SO 15744) [dB(A)] 92,0+3,0
Akusticky vykon (ISO 15744) [dB(A)] 103,0+3,0
Vibracie (ISO 28927-5) [m/s?] 62£15

VSEOBECNE BEZPECNOSTNE PODMIENKY

VAROVANIE! Pocas prace s pneumatickym naradim sa odportca vzdy dodrziavat zakladné zasady bezpecnosti prace, véitane
uvedenych dalej, aby bolo obmedzené nebezpecenstvo vzniku poziaru, Urazu elektrickym prudom a zabranené Urazom.

Skor nez sa zacne toto naradie vyuzivat, je potrebné precitat’ cely navod a riadit’ sa podfa neho.

POZOR! Pregitat vSetky nizSie uvedené instrukcie. Ich nedodrziavanie moze byt pri¢inou drazu elektrickym pradom, poZiaru
alebo poskodenia zdravia. Vyraz ,pneumatické naradie” pouzity v indtrukciach sa vztahuje na v3etky naradia pohanané stlacenym
vzduchom o vhodnom tlaku.

DODRZIAVAT NIZSIE UVEDENE INSTRUKCIE

Veobecné bezpecnostné predpisy

Pred zahajenim instalacie, prace, oprav, udrzby a pri vymene prisluSenstva, alebo pri praci v blizkosti pneumatického naradia je
potrebné z dovodov vyskytu celého radu hroziacich rizik preStudovat bezpe€nostné predpisy a naucit sa ich. Nedodrzanie vy3Sie
uvedenych pokynov méze mat za nasledok vznik tazkych trazov. InStalaciu, zoradovanie a montaz pneumatického naradia mézu
vykonavat iba kvalifikovani a Skoleni pracovnici. Akékolvek zasahy do konstrukcie pneumatického naradia su zakazané. Takéto
zasahy moZzu znizit iinnost néradia a jeho bezpecnost a zvysit riziko pre obsluhu naradia. Bezpeénostné predpisy nevyhadzuj-
te, je nutné ich dat k dispozicii obsluhe naradia. Nepouzivajte poSkodené pneumatické naradie. Naradie je nutné podrobovat peri-
odickym prehliadkam zameranym okrem iného na ¢itatelnost Uidajov predpisanych normou ISO 11148. Zamestnavatel/pouZivatel
je povinny kontaktovat vyrobcu za Gi¢elom vymeny vyrobného Stitku zakazdym, ked to bude nutné.

Ohrozenie suvisiace s Uletom Castic materialu alebo nastroja

Poskodenie obrabaného predmetu, prislusenstva alebo dokonca samotného upnutého nastroja méze byt pricinou vymrstenia
Castic materidlu alebo nastroja vysokou rychlostou. Preto je nutné pouzivat prostriedky na ochranu ogi, ktoré odoldvaju narazu.
Stupen ochrany sa musi zvolit podia druhu vykonavanej prace. Pred zahajenim vitania vyberte klU¢ik zo skluCovadla vitacky.
Zakazdym je potrebné skontrolovat, ¢i je obrabany predmet dokladne upevneny.
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Ohrozenie suvisiace so zachytenim a navinutim

Ohrozenie spocivajlice v zachyteni a navinuti moZe sposobit’ udusenie, oskalpovanie a/alebo zmrzagenie. Mdze k nemu dojst
vtedy, ked' sa volné asti odevu, bizutéria, vlasy alebo rukavice dostanu do nebezpe€nej blizkosti rotujliceho néstroja alebo pri-
sluSenstva a zachytia sa do neho.

Ohrozenie suvisiace s pracou s naradim

Pri pouZivani néradia mézu byt ruky obsluhy vystavené takému ohrozeniu, akym je napr. pomliazdenie, udretie, odseknutie,
zbrasenie a vysoka teplota. Na ochranu rik je potrebné pouzivat zodpovedajlce rukavice. Obsluha a pracovnici Udrzby musia
byt fyzicky zdatni, aby si poradili s poctom, hmotnostou a vykonom néradia. Naradie drZte predpisanym spdsobom. Budte pripra-
veni Celit beznym alebo neoCakavanym pohybom a majte v pohotovosti vzdy obidve ruky. Pogas vitania alebo previtavania cez
obrabany material moze v dosledku prili§ vysokého tlaku vzniknit silna reakcia od kritiaceho momentu. V kazdom pripade sa na
timenie reakcie vyvolanej krutiacim momentom odporuca pouzivat spomenuté prostriedky tychto parametrov: 4 Nm pre priame
naradie, 10 Nm pre naradie s pistolovou rukovatou. Nepriblizujte sa rukami k rotujicemu vrtaku alebo skluovadlu. V pripade vy-
padku energie napajajucej naradie je potrebné uvolnit vypina¢ naradia. PouZivajte iba vyrobcom predpisané mazacie prostriedky.
Pri préci pouzivajte ochranné okuliare, odporaca sa pouzivat vhodné rukavice a ochranny odev.

Ohrozenie suvisiace s opakovanymi pohybmi

Pri pouzivani pneumatického naradia na pracu spocCivajicu v opakovani pohybov je obsluha vystavena nasledkom pretazenia
ruk, pazi, ramien, krku a inych Casti tela. Pri pouzivani pneumatického naradia je obsluha povinna zaujat pohodiné postavenie,
ktoré spociva v spravnej polohe chodidiel, a vyhybat sa neprirodzenym polohdm a poloham, ktoré nezarucuju udrZanie rovnova-
hy. Obsluha je povinna pocas dlhotrvajlicej prace menit postavenie. Pomaha to zabranit pocitu nepohodlia a unave. Ak obsluha
pociti také symptomy, ako je trvaly alebo opakujici sa pocit nepohodlia, bolest, pulzujica bolest, brnenie, mravéenie, tfpnutie,
palenie alebo stuhnutie, nesmie tieto priznaky ignorovat a je povinna o tom informovat zamestnavatela a priznaky konzultovat
s lekarom.

Ohrozenie suvisiace s pouZivanim prisluSenstva

Pred vymenou upnutého nastroja alebo prisluSenstva je potrebné odpojit naradie od zdroja napajania. PrisluSenstvo a prevadz-
kové materialy pouZivajte iba takych rozmerov a typov, ktoré odporica vyrobca. Pogas prace alebo po jej ukonceni sa vyhybajte
priamemu kontaktu s upnutym nastrojom. Okrem toho, Ze je ostry, mdze byt aj horuci.

Ohrozenie suvisiace s pracoviskom

PoSmyknutie, potknutie a pady st hlavnymi pri¢inami razov. Davajte pozor na kizké plochy spdsobené pouzivanim naradia a
na nebezpecenstvo potknutia sa o rozvody stlaceného vzduchu. V nezndmom prostredi sa spravajte opatrne. MéZu tu existovat
skryté zdroje ohrozenia ako rozvody elektriny alebo iné uZitkové vedenia. Pneumatické naradie nie je uréené na pouzivanie v
priestoroch s nebezpecenstvom vybuchu. Je potrebné si uvedomit, Ze v pripade dotyku s Zivymi ¢astami elektrickych zariadeni
naradie nie je vybavené potrebnou izolaciou. Skontrolujte, &i sa na mieste pouzivania nevyskytuju Ziadne elektrické vedenia,
plynové potrubia a pod., ktoré by v pripade poSkodenia pouzivanym naradim mohli predstavovat zdroj ohrozenia.

Ohrozenie suvisiace s vyskytom par a prachu

Prach a pary vznikajlce pri pouZivani pneumatického naradia méZu spdsobit zhorSenie zdravotného stavu (napr. vyskyt rakoviny,
vrodenych chyb, astmy a/alebo zépalu pokozky). Preto je nutné toto riziko vyhodnotit a zaviest zodpovedajuce preventivne opat-
renia zamerané na tento druh ohrozenia. Viyhodnocovanie rizika musi zahrnovat' vplyv prachu vznikajuceho pri pouzivani naradia
ako aj moznosti zvirenia pritomného prachu. Privod vzduchu musi byt nasmerovany tak, aby dochadzalo k minimalnemu vireniu
prachu v pradnom prostredi. Tam, kde vzniké prach a pary, musi mat elimincia zdrojov ich emisie prioritu. VSetky integrované
zariadenia a vybavenie na zachytavanie, odluovanie alebo obmedzenie vyskytu prachu alebo dymu musia byt spravne pre-
vadzkované a udrziavané podla pokynov vyrobcu. Uklada sa povinnost pouzivat prostriedky na ochranu dychacich ciest podia
pokynov zamestnavatela a podla predpisov bezpeénosti a ochrany zdravia pri praci. Obsluhu a drzbu pneumatického naradia je
potrebné vykonavat podfa pokynov navodu na obsluhu. Tym sa predide neziaducej emisii par a prachu. Aby sa zabranilo narastu
koncentracie par a prachu, je potrebné nastroje na upinanie do naradia vyberat, udrZiavat a vykonavat ich vymenu podla pokynov
navodu na obsluhu.

Ohrozenie hlukom

Vystavenie silnému hluku bez zodpovedajlicej ochrany mdze spdsobit trvalt a nevratnu stratu sluchu a iné problémy, ako je
Sumenie, zvonenie, bzu¢anie, piskanie alebo hucanie v usiach. Toto riziko je potrebné vyhodnotit' a realizovat zodpovedajlice
preventivne opatrenia zamerané na tento druh ohrozenia. Takéto opatrenia veduce ku zniZeniu rizika moZu zahrnovat pouzitie
timiacich materialov zabrarujtcich chveniu obrabaného predmetu. Uklada sa povinnost pouZivat prostriedky na ochranu sluchu
podla pokynov zamestnavatela a podla predpisov bezpe€nosti a ochrany zdravia pri praci. Obsluhu a udrzbu pneumatického
naradia je potrebné vykonavat podla pokynov navodu na obsluhu. Tym sa predide neziaducemu narastu hladiny hluku. Ak je na-
radie vybavené timicom, je vZdy nutné dbat na to, aby bol po¢as pouzivania naradia spravne namontovany. Nastroje na upinanie
do naradia je potrebné vyberat, udrZiavat a v pripade opotrebovania vymenit podfa pokynov ndvodu na obsluhu. Tym sa zabrani
neziaducemu narastu hluku.
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Ohrozenie vibraciami a otrasmi

Vibrécie a otrasy mozu spdsobit trvalé poSkodenie nervov a cievne zmeny v rukéch a ramenéach.

Pri praci za nizkych teplét je nutné sa teplo obliect a dbat na to, aby boli ruky v suchu a teple. Ak sa dostavi tfpnutie, mravéenie,
bolest alebo zbelenie pokozky na prstoch a rukach, prestarte pneumatické naradie pouzivat. Potom informuijte o tejto skutoCnosti
zamestnavatela a priznaky konzultujte s lekarom. Obsluhu a UdrZbu pneumatického néradia je potrebné vykonavat podfa poky-
nov navodu na obsluhu. Tym sa predide neziaducemu narastu hladiny vibracii. Zabrarite tomu, aby upnuty nastroj v obrabanom
predmete vibroval. Dochadza tym ku zvySeniu celkovych vibrécii. Nastroje na upinanie do naradia je potrebné vyberat, udrZiavat
a v pripade opotrebovania vymenit podla pokynov navodu na obsluhu. Tym sa zabrani neZiaducemu narastu hladiny vibracii.
Tam kde je to mozné, musi sa pouZit' krytd montaz. Ak je to mozné, je potrebné eliminovat hmotnost naradia pomocou stojana,
zavesu alebo systému vyvazenia. Naradie drzte lahko ale pevne a zohladnite vyvijanu reakénu silu, nakolko ohrozenie vibraciami
je obvykle tym vécsie, ¢im vacSou silou sa naradie drzi.

Dopliujice bezpecnostné predpisy tykajlce sa pneumatického naradia

Stlaéeny vzduch méZe spdsobit tazké urazy:

- ked' sa naradie nepouziva, pred vymenou prisluSenstva alebo pri vykonavani oprav vzdy uzavrite privod vzduchu, zruste tlak
vzduchu v privodnej hadici a odpojte naradie od rozvodu stlaceného vzduchu;

- prudom vzduchu nikdy nemierte na seba alebo na kohokolvek iného.

Zasiahnutie hadicou mdZe spdsobit tazky uraz. Pravidelne vykonavajte kontroly hadic a spojok, hlavne ¢i nie su poSkodené alebo
uvolnené. Prudom studeného vzduchu nemierte na ruky. V pripadoch, ked su pouzité univerzaine skrutkované spoje (bajone-
tové spojky), je potrebné pre zabezpecenie ochrany spojov medzi hadicami a medzi hadicou a naradim proti poSkodeniu pouzit
hadicové tfne a ochranné objimky. Prekracovat maximalny tlak vzduchu stanoveny pre dané naradie je zakazané. Naradie nikdy
neprenasajte drzanim za hadicu.

PODMIENKY PREVADZKOVANIA

Presved¢ sa, ¢i zdroj stlaceného vzduchu dovoluje vytvorit prislusny pracovny tlak a zabezpe€i pozadovany prietok vzduchu. V
pripade prili§ vysokého tlaku napéjacieho vzduchu je potrebné pouzit redukény ventil véitane poistného ventilu. Pneumatické na-
radie je potrebné napajat ces systém filtra a olejovaca. Zabezpeci sa tak sii¢asne Cistota ako aj navihcenie vzduchu olejom. Stav
filtra a olejovaca je potrebné kontrolovat pred kazdym pouZitim a filter pripadne vycistit alebo doplnit olej do olejovaca. Zabezpeci
sa tak spravne prevadzkovanie naradia a prediZi sa jeho Zivotnost.

Pri vysokom zataZeni vzdy pouZivat pridavnu rukovat.

V pripade zastavenia vrtaka, napr. v dosledku zovretia alebo pri prechode cez vitany material, méze dojst k vyvolaniu velkych sil
na naradie v dosledku krutiaceho momentu. Pri préci je potrebné zaujat také postavenie, aby bolo mozné tymto silam odolavat.
NeoCakavany pohyb naradia alebo prasknutie vrtdka méZze byt pri€inou Urazu.

V pripade pouzivania dodato¢nych drziakov alebo podpernych stojanov je potrebné prekontrolovat, ¢i bolo naradie spravne a
dokladne upevnené.

Je potrebné zaujat vhodné postavenie, aby bolo mozné eliminovat normalny alebo neo&akavany pohyb naradia vyvolany kritia-
cim momentom.

Casti tela alebo odevu je potrebné drzat v dostatoénej vzdialenosti od skitucovadia a vrtaka. Jestvuje nebezpecenstvo vtiahnutia
alebo zachytenia.

VZdy je potrebné sa presvedcit, &i vSetky kltiCe a nastroje pouZité na nastavenie alebo upevnenie inych nastrojov nasadenych do
vitacky boli pred zahajenim prace z naradia odstranené.

POUZIVANIE NARADIA

Pred kazdym pouzitim naradia je potrebné sa presvedCit, ¢i niektory z prvkov pneumatického systému nie je poskodeny. V pripa-
de zistenia poskodeni je potrebné vadné prvky okamzite vymenit za nové a neposkodené.
Pred kazdym pouZitim pneumatického systému je potrebné vysusit vihkost skondenzovanu vnutri naradia, kompresora a rozvodu.

Pripojenie naradia k pneumatickému systému
Vykres znazorfiuje odporacany sposob pripojenia naradia k pneumatickému systému. Uvedeny sposob zabezpedi ¢o najefektiv-
nejSie vyuzitie naradia a pred|zi aj jeho Zivotnost.

Nakvapkat niekolko kvapiek oleja s viskozitou SAE 10 do privodu vzduchu.

Do zavitu otvoru privodu vzduchu dokladne zaskrutkovat prislusnt koncovku umoZiujlcu pripojenie privodnej hadice vzduchu. (Il)
Na uné3a¢ naradia namontovat prislusny nastavec.

Ku praci s pneumatickym naradim pouzivat’ len také prisluSenstvo, ktoré je prisposobené ku praci s razovymi nastrojmi.
Tam kde je to mozné, nastavit tlak (krutiaci moment).

Pripojit naradie ku pneumatickému systému pomocou hadice s vnutornym priemerom 3/8”. Prekontrolovat, €i je hadica dimenzo-
vana na tlak minimaine 1,38MPa. (Ill)

Uviest naradie na niekolko sekund do chodu a presvedCit sa, ¢i z neho nevychadzaju nejaké podozrivé zvuky alebo vibracie.

O R I G I N A L N A vV O D U



SK

Upevnenie vrtaka do sklicovadla (1V)
Viyberte vhodny pre tuto pracu vrtak so stopkovym drZiakom. VioZte vrtak do skfuCovadia a drziac zadnu ¢ast skluCovadla otacajte
jeho prednu Cast tak, aby vrtak bol dobre upevneny.

Spustenie a zastavenie naradia

Pozor! Pred tym, neZ spustite pneumatické naradie, uistite sa, Ci sa pracovny nastroj nedotyka nejakého predmetu alebo akej-
kolvek Casti tela.

Naradie sa spusta packou, ktora otvara vzduchovy ventil, cez ktory je privadzany stlaceny vzduch do pohonu naradia. Ak ma
paka blokadu, ktora predchadza nahodnému stlaceniu packy. Blokadu najprv otocte tak, aby smerovala rovnobezne s packou, a
nasledne packu pritiahnite k plastu naradia. Spustite naradie. Dovolte, aby naradie dosiahlo pozadované menovité otacky, a az
potom zacnite pracovat.

Naradie sa zastavi, ked uvolnite packu. Packa sa samocinne vrati do zakladnej polohy, a blokada automaticky zabezpec€i packu.
Nezabudajte, Ze pracovny nastroj sa moze eSte chvilu hybat. Naradie neodkladajte, kym sa pracovny nastroj Uplne nezastavi.

Vitanie

Nastavit tlak v pneumatickom systéme tak, aby nedoslo ku prekro¢eniu maximalnej hodnota pre dané naradie.

Do skfu¢ovadla namontovat prislusny vrtak.

Pripojit vitacku ku pneumatickému systému.

Stlacit spina¢ a prekontrolovat, ¢i vrtak nevykazuje prili§ velké boéné hadzanie. V pripade potreby odpojit vitacku od zdroja
stla¢eného vzduchu a vymenit vrtak za novy.

Prilozit vrtak na miesto, kde sa ma vitat otvor.

Postupne stlacat spust naradia.

Aby bolo mozné lahsie vytiahnut vrtak z otvoru, je potrebné uvolnit pritlak spinaca a pockat, az sa vrték zastavi. Prepnut smer
otacania na opacny a jemne stlacit spust. Opatrne vytiahnut vrtak z otvoru.

Po ukongeni prace pneumaticky systém rozobrat a naradie nakonzervovat.

UDRZBA

Na Cistenie naradie nikdy nepouzivat benzin, rozpustadio alebo iné horlavé kvapaliny. Vypary by sa mohli vznietit a sposobit
vybuch néradia a vazne zranenia.Rozpustadio pouzité na Cistenie rukovati naradia a skrine moze spdsobit rozmakéenie tesneni.
Pred zahajenim prace naradie dokladne vysusit.

V pripade, Ze bude zistena akakolvek nepravidenost v ¢innosti naradia, je potrebné naradie okamzZite odpojit od pneumatického
systému.

V3etky prvky pneumatického systému musia byt zabezpecené proti zne€isteniu. Negistoty, ktoré sa dostani do pneumatického
systému, méZu znicit naradie a iné prvky pneumatického systému.

Udrzba néradia pred kaZdym pouZitim

Odpojit ndradie od pneumatického systému.

Pred kazdym pouzitim nadavkovat malé mnozstvo konzervacného prostriedku (napr. WD-40) cez vstupny otvor vzduchu.
Pripojit ndradie ku pneumatickému systému a uviest ho do chodu na cca 30 sekind. Umozni sa tym rozviest konzervacny pro-
striedok vo vnutri naradia a vycistit ho.

Opat odpojit naradie od pneumatického systému.

Cez vstupny otvor vzduchu a k tomu Ucelu uréené otvory nadavkovat do vnitra naradia malé mnoZzstvo oleja SAE 10. Odporica
sa pouZit olej SAE 10, ktory je uréeny na konzervaciu pneumatického naradia. Zariadenie pripojit a na kratky ¢as uviest do chodu.
Pozor! WD-40 nie je mozné pouzit ako mazaci ole].

Poutierat prebytok oleja, ktory sa dostal von cez vystupné otvory. Olej ponechany na naradi méze poskodit jeho tesnenia.

Iné tdrzbérske Cinnosti

Pred kaZdym pouzitim naradia je potrebné skontrolovat, ¢i na fiom nie su vidite/né akékolvek stopy poSkodeni. Un&Sace, néstro-
jové upinadla a vretena je potrebné udrziavat v Cistote.

Kazdych 6 mesiacov alebo po 100 hodinach prevadzky je potrebné odovzdat naradie na prehliadku kvalifikovanému personalu
opravarenského zavodu. Ak bolo naradie prevadzkované bez pouzitia odpori¢aného systému napajania vzduchom, je potrebné
interval prehliadok skratit.

Odstrariovanie portch

Po objaveni akychkolvek zavad je potrebné prevadzkovanie naradia okamzite prerusit. Praca s poSkodenym naradim moze byt
priCinou vzniku Urazu. Vetky opravy alebo vymeny prvkov naradia musia byt uskutocnené kvalifikovanym personalom opravne-
ného opravarenského zavodu.

O R I G I N A L N AV O D U



SK

Porucha

Mozné rieSenie

Néradie mé prili$ nizke otacky
alebo ho nie je mozné uviest
do chodu

Nadavkovat malé mnozstvo WD-40 cez vstupny otvor vzduchu. Néradie uviest na niekolko sekind do chodu. Lopatky sa mohli
prilepit ku rotoru. Naradie uviest na cca 30 sekiind do chodu. Malym mnoZstvom oleja naradie namazat. Pozor! Prilis vela oleja
moze sposobit pokles vykonu naradia. V takom pripade je potrebné vygistit pohon.

Néradie sa uvedie do chodu ale
potom spomali

Kompresor nezabezpeCuje dostatocny prietok vzduchu. Naradie sa uvadza do chodu vzduchom nahromadenym vo vzduniku
komopresora. Umerne s vyprazdiiovanim vzdu$nika kompresor nestaci dopliiovat nedostatok vzduchu. Zariadenie je potrebné
pripojit ku kompresoru s vy$8im vykonom.

Nedostatoény vykon

Prekontrolovat, ¢i pouzivané hadice maju vnatorny priemer minimélne 10 / 3/8”. Prekontrolovat nastavenie tlaku, ¢i je nastaveny na
maximalnu hodnotu. Prekontrolovat, ¢i je néradie spravnym spdsobom vycistené a namazané. Ak sa vysledok nedostavi, odovzdat
néradie do opravy.

Néhradné diely

Podrobny zoznam nahradnych dielov vyrobku je uvedeny v ¢asti ,Na prevzatie®, v informacnom liste, na webovych strankach

TOYA SA: www.toya.pl.

Po ukongeni prace, stojan, ventilatné Sterbiny, prepinace, dodatecnou rukovét a ochrany je treba ocistit, napriklad prudem vzdu-
chu (o tlaku maximum 0,3 MPa), Stetcem alebo suchou handrou bez pouziti chemickych prostredkov a €isticich tekutin. Naradi a
rukovat o€istit suchou Cistou handrou.

Opotrebované naradie predstavuje zdroj druhotnych surovin — je zakazané vyhadzovat ho do kontejnerov na komunainy odpad,
nakolko obsahuje latky nebezpecné ludskému zdraviu a Zivotnému prostrediu! Prosime o aktivnu pomoc pri hospodareni s
prirodnymi zdrojmi a pri ochrane Zivotného prostredia tym, ze opotrebované zariadenie odovzdate do zberného strediska opot-
rebovanych zariadeni. Aby sa mnoZstvo vyhadzovaného odpadu obmedzilo, je potrebné ho opatovne vyuzivat, recyklovat alebo
zhodnocovat inymi formami.
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A SZERSZAMOK JELLEMZOI

A pneumatikus firé egy megfeleld nyomasu stiritett levegével meghajtott szerszam. A tokmanyba erdsitett furé segitségével fura-
tokat lehet késziteni vele fémben, faban, miianyagban, és mindeniitt, ahol iités nélkili furasra van szikség. Az eszkdzok ebltéri
haszndlatra vannak kialakitva, nem szabad 6ket kitenni nedvességnek, valamint légkdri csapadékoknak. A szerszam helyes,
meghibasodastol mentes és biztonsagos miikddése a megfeleld lizemeltetéstdl fiigg, ezért:

A berendezéssel torténé munkavégzés eldtt el kell olvasni, és be kell tartani a teljes kezelési utasitast.

A szerszam nem rendeltetésszer(i haszndlata, valamint a biztonsagi eldirasok és a jelen utasitasok be nem tartasa miatt kelet-
kezd karokért a szallitd nem vallal felelésséget. A szerszam nem rendeltetésszerii hasznalata, és egyszersmind a szerz6dés be
nem tartdsa miatt a felhasznal¢ elveszti a garanciahoz valé jogat.

TARTOZEKOK

A farégép el van latva egy, a slritett levegd csatlakoztatasat lehetévé tevd csatlakozoval. A tartozékok kozott talalhatd egy, a
munkaszerszamoknak a tokmanyban valo régzitését lehetévé tevd tokmanykulcs is.

MUSZAKI ADATOK

Paraméter Mértékegység Erték
Katalogusszam YT-09695
Suly [kg] 0,66
Alevego csatlakozasanak atmérdje (PT) [mm /"] 6,3/1/4
Alégtémld (belso) atmérdje [mm /"] 10/3/8
Fordulatszam [perc] 20000
Maximalis flroszar-atméré [mm] 10

alis Uizemi nyomas [MPa] 0,63
Megkivant léghozam (0,63 MPa nyomasnal) [I/perc] 141
Akusztikus nyomas (ISO 15744) [dB(A)] 92,0+3,0
Akusztikus teljesitmény (ISO 15744) [dB(A)] 103,0+3,0
Rezgés (ISO 28927-5) [m/s?] 62+15

ALTALANOS BIZTONSAGI SZABALYOK

FIGYELMEZTETES! A siiritett levegds szerszamokkal végzett munkavégzés alatt, a tiizveszély, elektromos aramiités veszélyé-
nek csokkentése, valamint a balesetek elkertilése érdekében be kell tartani az alapveté munkavédelmi szabalyokat, az alabb
megadott utasitasokkal egytt.

A jelen szerszamokkal torténé munkavégzés el6tt el kell olvasni, és be kell tartani a teljes kezelési utasitast.

FIGYELEM! Olvassa el az alant leirt dsszes utasitast! Ezek be nem tartasa elektromos aramitéshez, tiizhdz vagy testi sérilés-
hez vezethet. A kezelési utasitasban hasznalt pneumatikus szerszam fogalom vonatkozik minden, megfelelé nyomasu siritett
levegdvel mikodtetett szerszamra.

TARTSA BE AZ ALABBI UTASITASOKAT

Altalanos biztonsagi rendszabalyok

Atelepités, munka, javitas, karbantartas, valamint tartozékcsere megkezdése elétt, vagy pneumatikus eszkdz kdzelében végzett
munka esetén, a szamos veszélyforras miatt, el kell olvasni, és meg kell érteni a biztonsagi Gtmutatét. A fentiek elhanyagolasa
komoly testi sérilések forrasa lehet. A pneumatikus eszkoz telepitését, beallitasat és szerelését csak szakképzett és kioktatott
személyzet végezheti. Ne mddositsa a pneumatikus eszkdzt. A modositasok csokkenthetik a hatasossagot és a biztonsag szint-
jét, valamint ndvelhetik az eszkéz kezel6jére leselkedd veszélyeket. Ne dobja ki a biztonsagi utasitast, azt at kell adni az eszkéz
kezel6jének. Ne haszndlja a pneumatikus eszkézt, ha az sériilt. Az eszkozt rendszeres id6kozonként ellendrizni kell az ISO 11148
szabvany altal el6irt adatok lathatésaga szempontjabol. A munkaadénak/ felhasznalénak, minden alkalommal, ha ez sziikséges,
a gyartéhoz kell fordulnia az adattabla cseréjének érdekében.

Akidobott alkatrészekkel kapcsolatos veszély

Amegmunkalt munkadarab, tartozék, vagy maganak a hasznalt eszkoznek a sérilése alkatrészek nagy sebességgel torténd kidoba-
sat okozhatja. Mindig hasznalni kell iitésallé szemvédét. A védelem fokat a végzett munka fliggvényében kell megvalasztani. A faras
megkezdése elétt vegye ki a kulcsot a tokmanybol. Meg kell gy6zédni rla, hogy a megmunkalt munkadarab biztosan rogzitve van.
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Bekapassal kapcsolatos veszélyek
A bekapassal kapcsolatos veszélyek fulladashoz, skalpolédashoz és/vagy sebesiilésekhez vezethetnek abban az esetben, ha a
laza ruhdzatot, ékszert, hajat vagy keszty(t nem tartjak tavol az eszkoztél vagy a tartozékaitol.

A munkavégzéssel kapcsolatos veszélyek

Az eszkdz hasznalata a kezeld kezére veszélyes lehet, a kéz zuzédhat, iités érheti, levaghatja valamely részét, kidorzsolédhet
vagy megéghet. A kéz védelmére megfeleld védkeszty(it kell felvenni. A kezelének, valamint a karbantartast végzé személyzet-
nek fizikailag képesnek kell lennie arra, hogy kezelni tudja az eszkéz darabszamat, tomegét, valamint erejét. Tartsa az eszkozt
helyesen. Alljon készen arra, hogy ellentartson a normalis vagy varatlan mozgasoknak, és mindig mindkét kezét hasznaini tudja.
Faraskor vagy a megmunkalandd anyagon atmend furat készitésekor, a furéra kifejtett tul nagy nyomas kdvetkeztében, nagy
reaktiv nyomaték alakulhat ki. Minden esetben ajanlott olyan eszkdzoket hasznalni, amelyek elnyelik azt a reaktiv forgatonyo-
matékot, amely meghaladja: a 4 Nm-t egyenes szerszamok esetén, 10 Nm-t a pisztoly markolaty szerszamok esetén. A kezét
tartsa tavol a forgd faroszartdl, és a furétokmanytol. El kell engedni a nyomast a start és stop berendezésen a betaplalé energia
kimaradasa esetén. Csak a gyarto altal ajanlott kendanyagokat hasznéaljon. Védészemiiveget kell viselni, ajanlatos a megfeleld
védokesztyli és védruha is.

Az ismételt mozdulatokkal kapcsolatos veszélyhelyzetek

Ha ismétlédé mozdulatokon alapuldé munkahoz hasznal pneumatikus szerszamot, a kezeld ki van téve annak, hogy elfarad a
keze, karja, valla, nyaka vagy a testének mas része. Pneumatikus szerszam hasznélata esetén a kezel6nek kényelmes testhely-
zetet kell felvennie, ami biztositja a labfej megfeleld helyzetét, és keriiinie kell a furcsa, vagy az egyensulyt nem biztositd testhely-
zeteket. A kezel6nek hosszantarté munkavégzés soréan valtoztatnia kell a testhelyzetét, ez segit elkerlni, hogy kényelmetlendl
érezze magat, valamint hogy elfaradjon. Ha a kezel6 olyan tiineteket észlel, mint: tartés vagy ismétlédd diszkomfort, fajdalom,
|iiktetd fajdalom, bizsergés, zsibbadas, g6 érzés vagy merevség, ne hagyja ezt figyelmen kivil, széljon errél a munkaadojanak,
és kérje ki orvos tanacsat.

A munkavégzés helyével kapcsolatos veszélyhelyzetek

Az elcstiszasok, megbotlasok és elesések a sértilések 6 okai. Kertilje a szerszam hasznalataval okozott sikos feliileteket, vala-
mint a Iégvezetékben torténé megbotlassal okozott veszélyhelyzeteket. Ovatosan jarjon el ismeretlen kdryezetben. Eléfordulhat-
nak rejtett veszélyek, mint elektromos kabel, vagy mas hasznalati vezetékek. A pneumatikus szerszam nem hasznalhato robba-
nasveszélyes kdrnyezetben, és nincs szigetelve az elektromos arammal torténd érintkezés ellen. Gy6z6djon meg réla, hogy nincs
semmilyen elektromos kébel, gazcsd stb., amely veszélyhelyzetet teremthetne, ha a szerszam hasznélata kézben megsériil.

Aftartozékok altal okozott veszélyhelyzetek
Csatlakoztassa le a szerszamot az energiaforrasrol, miel6tt betétet vagy tartozékot cserél. Csak a gyartd altal ajanlott méretii és
tipusu tartozékot hasznaljon. Munka kdzben és utana ne érjen a behelyezett betéthez, az forrd vagy éles lehet.

A gbzokkel és porokkal kapcsolatos veszélyek

Apneumatikus szerszam hasznélata kozben keletkezd por és g6z egészségkarosodast okozhat (példaul rakot, sziletési rendelle-
nességet, asztmat és/vagy bérgyulladast). Fel kell becsuini a veszélyt, és megfeleld ellenérzd eszkozoket kell beallitani ezeknek
a veszélyeknek a kontrollalasara. A veszély felbecsilésének ki kell terjednie a szerszam hasznalata kozben keletkez6 porra, és a
mar meglévé por felkavarasanak lehetdségére. A levegd kilépd nyilasét ugy kell irdnyitani, hogy minimalis legyen a por felkava-
rasanak lehet6sége poros kdrnyezetben. Ott, ahol por vagy g6z keletkezik, elsébbséget kell, hogy élvezzen ezek ellenérzése a
kibocsajtd forrasnal. Minden integralt, a keletkezé por vagy fiist 6sszegydijtését, eltavolitasat vagy csokkentését szolgald funkciét
megfeleléen hasznalni kell, és fenn kell tartani, a gyartd ajanlasainak megfeleléen. A munkaadd utasitasanak, valamint a higiénia
és biztonsagi kdvetelményeknek megfeleléen haszndljon a légutak védelmére szolgald eszkozt. A pneumatikus eszkoz kezelését
és karbantartasat a kezelési tmutato szerint kell elvégezni, ez lehet6vé teszi a por- és gézemisszié minimalizalasat. A kezelési
Utmutatd ajanlasai szerint kell kivalasztani, karbantartani és cseréni az elhasznalddott betét szerszamokat, hogy el lehessen
kertlni a por és a g6z keletkezésének ndvekedését.

A zaj altal okozott veszélyek

Ha védGeszkoz nélkiil van kitéve nagy zajnak, az tartds és visszafordithatatlan hallaskarosodast és mas problémakat okozhat,
mint példaul filzigas (csengés, zUgas, sipolas vagy ziimmadgés a flilben) Fel kell mémi a veszélyt, és megfeleld ellenérzé esz-
kozoket kell beallitani ezek kontrollalasara. A veszély csokkentése céljabol foganatositott kontroll olyan intézkedéseket tartalmaz-
hat, mint példaul hangtompitd anyagok, amik megelézik a megmunkalt targy ,csengését’. A munkaadé utasitasanak, valamint
a higiénia és biztonsagi kovetelményeknek megfeleléen hasznaljon a hallasvédd eszkdzt. A pneumatikus eszkoz kezelését és
karbantartasat a kezelési Utmutato szerint kell elvégezni, ezzel elkeriilhetd a zajszint sziikségtelen novelése. Ha a pneumatikus
szerszam el van latva hangtompitdval, mindig meg kell gy6zddni arrdl, hogy az rendesen fel van szerelve a szerszam hasznéala-
takor. A kezelési Utmutatd ajanlasai szerint kell kivalasztani, karbantartani és cseréini az elhasznalddott betét szerszamokat. Ez
lehetévé teszi a zaj szlikségtelen ndvekedésének elkeriilését.
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Rezgés okozta veszélyek

Arezgéseknek valo kitettség a kar és a vall idegeinek és vérellatasanak tonkremeneteléhez vezethet.

Alacsony hémérsékleten torténé munkavégzés esetén melegen kell 6ltdzni, és a kezet is melegen és szarazon kell tartani. Ha
zsibbadast, bizsergést, fajdalmat vagy a ujjak és a kézfej bérének kifehéredését tapasztalja, abba kell hagyni a pneumatikus
szerszam hasznalatat, majd tajékoztatni kell a munkaadét, és orvoshoz kell fordulni. A pneumatikus eszkdz kezelését és karban-
tartasat a kezelési utmutatd szerint kell elvégezni, ezzel elkeriilhetd a rezgésszint szlkségtelen ndvekedése. Ne engedje, hogy
a behelyezett szerszam remegjen a megmunkalandé munkadarabban, altalaban ez a rezgés ndvekedéséhez vezet. A kezelési
Utmutato ajanlasai szerint kell kivalasztani, karbantartani és cserélni az elhasznalddott beteendd szerszamokat. Ez lehetévé teszi
a rezgésszint szikségtelen ndvekedésének elkeriilését. Ahol ez lehetséges, elfedd szerelvényt kell alkalmazni. Ha ez lehetséges,
a szerszam sulyat allvanyra, feszitére vagy ellensulyra kell terhelni. Tartsa a szerszamot kdnnyed, de biztos fogassal, tekintetbe
véve a szikséges ellenerdket, mivel a rezgés okozta veszély altalaban nagyobb, ha nagyobb erével tartja a szerszamot.

A pneumatikus szerszamokra vonatkozd plusz biztonsagi utasitasok

A sritett levegd komoly sériléseket okozhat:

- mindig zérja el a leveg6t, engedje ki a tomlébél a légnyomast, és csatlakoztassa le a szerszamot a levegé betaplalasrol, ha nem
hasznélja, vagy tartozékcsere illetve javitas el6tt;

- soha ne iranyitsa a leveg6t magara vagy valaki masra.

A tdml6 altal okozott (ités komoly sérlilést okozhat. Mindig ellendrizni kell, hogy a tdmlé vagy a csatlakozok nincsenek-e meg-
sérlilve vagy kilazulva. A hideg levegét a kézt6l tavol kell iranyitani.Minden esetben, amikor univerzalis, elfordithatd csatlakozot
hasznélnak (Claw csatlakozo), biztosito tliskéket és biztositd csatlakozokat kell hasznalni a tdml6k kozétti, valamint a toml6 és a
szerszam kozotti csatlakozas sérilésének megeldzése érdekében. Ne 1épje tll a szerszamra megadott maximalis nyomast. Soha
ne hordozza a szerszamot a témlénél fogva.

UZEMELTETESI SZABALYOK

Meg kell bizonyosodni arrdl, hogy a stiritett levegét el6allitd forras létre tudja hozni a megfelelé lizemi nyomast, és biztositja a
sritett levegé megfeleld hozamat.

Tul nagy légnyomas esetén biztonsagi szeleppel ellatott nyomascsokkentét kell alkalmazni. A pneumatikus szerszamokat sz(irg-
rendszeren és olajozon keresztlil kell betaplalni.

Ez egyszerre biztositja a tisztasagot és a levegd olajjal torténd nedvesitését.

Asz(rd és az olajozo allapotat minden hasznalat el6tt ellendrizni kell, és esetleg ki kell tisztitani a sz{ir6t, vagy ki kell egésziteni
az olajozdbdl hidnyzo olajat.

Ez biztositja a szerszadm helyes lzemeltetését, és meghosszabbitja az élettartamét.

Nagy terheléseknél mindig haszndlja a kiegészité fogantyut.

Amennyiben a frészar beszorul, pl. beékelddés miatt, vagy amiatt, hogy atért furandé anyagon, a gépre erés hatast kifejtd, for-
gatd er6k ébredhetnek. Olyan testhelyzetet kell felvenni, hogy ennek az er6hatasnak ellent tudjunk tartani.

A gép varatlan mozdulata, vagy a furészar torése sériilések okozéja lehet.

Kiegészitd fogantyuk vagy szorité allvanyok alkalmazasa esetén meg kell bizonyosodni arrél, hogy a szerszam kellé médon és
biztosan rogzitve van.

Megfeleld testhelyzetet kell felvenni, amely lehetévé teszi, hogy a szerszamnak a forgatonyomaték altal kivaltott normalis vagy
varatlan mozgasait meg tudja tartani.

Atestrészeket és a ruhdzatot tavol kell tartani a forgé tokmanytol és farészartdl. Fennall annak a veszélye, hogy a gép behizza,
vagy elkapja.

A munka megkezdése elétt mindig meg kell bizonyosodni arrdl, hogy a furégépbe befogott munkaszerszamok beallitdsahoz és
rogzitéséhez hasznalt sszes kulcs és szerszam el lett tavolitva.

A GEP HASZNALATA

Minden hasznalatbavétel el6tt meg kell gy6zédni arrdl, hogy a slritett levegé rendszer egyik eleme sem sériilt. Amennyiben
sériilést vesz észre, az elemet azonnal ki kell cserélni egy Uj, hibatlan elemre.

A siiritett levegd rendszer mindenegyes hasznalata el6tt ki kell azt szaritani a gép, a kompresszor és a vezetékek belsejében
Osszegy(ilt kondenzviztl.

A gép csatlakoztatésa a siritett leveg6 rendszerhez

A rajz a gép csatlakoztatdsanak ajanlott modjat mutatja a slritett levegd rendszerhez. A bemutatott mddszer biztositja a gép
legmegfeleldbb hasznalatat, valamint meghosszabbitja a szerszam élettartamat.

Csepegtessen néhany csepp SAE 10 viszkozitasu olajat a levegd belépési nyilasaba.

A levegd belépési nyilas menetéhez er8sen és biztosan csavarozza fel a siritett leveg6 toml6jének csatlakoztatasat lehet6vé
tevd csatlakozat. (1I)

A gép forgdtengelyének tiiskéjére erdsitse fel a megfeleld szerszamot. A pneumatikus szerszamokkal végzett munkéakhoz
csak olyan tartozékokat hasznaljon, amelyek iitve miikodo gépekhez késziiltek.
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Ahol ez lehetséges, allitsa be a nyomast (forgatényomatékot).

Csatlakoztassa a gépet egy 3/8” atmérdjii tomlével a siiritett levegd rendszerre. Bizonyosodjon meg réla, hogy a témlé szilard-
s&ga minimum 1,38MPa. (lIl)

Uruchomi¢ narzedzie na kilka sekund upewniajac sie, ze nie dochodzg z niego zadne podejrzane dzwigki lub wibracje.

A furoszér régzitése a tokmanyban (IV)
Vélassza ki a feladatnak megfelelé hengeres szaru flréfejet. Helyezze be a flrét a tokmanyba, majd a gyorsfogd hatsé részét
lefogva forgassa el az ellils6 részét tgy, hogy a furdfej biztosan és szilardan legyen rogzitve a tokmanyba.

Szerszam elinditasa és leéllitasa.

Figyelem! A pneumatikus szerszam elinditasa elétt gy6z6djon meg, hogy a beszerelt fiirészlap nem ér hozza semmilyen targyhoz
vagy testrészhez.

A szerszam a kapcsolokarral indithatd be, mely a Iégszelep kinyitasaért és a szerszam hajtémuivének siritett levegdvel valo ella-
tasaért felel. A kar olyan retesszel lehet ellatva, mely megakadalyozza a véletlenszerii lenyomast. Forditsa el a reteszt tgy, hogy
a karral parhuzamos legyen, majd hlizza meg a kart a szerszam hazanak iranyaba. A szerszam elindul. Hagyja, hogy a szerszam
elérje a névleges fordulatszamot és csak ezt kdvetden kezdje meg a munkavégzést.

Aszerszam ledllitasa a kar felengedésével torténik. A kar automatikusan visszadll és a retesz ismét bekapcsol. Vegye figyelembe,
hogy a beillesztett fiirészlap a ledllitast kdvetden még révid ideig mozoghat. Ne tegye le a szerszamot addig, amig a flirészlap
teliesen meg nem éll.

Furatkészités

Szabalyozza be a nyomast a s(ritett levegd rendszerben ugy, hogy ne 1épje tul az adott eszkézre megengedett maximalis nyo-
mast.

Atokmanyba fogjon be egy megfeleld furészarat.

Csatlakoztassa a furégépet a siritett levegd rendszerre leirt modon.

Nyomja meg a kapcsolét, és ellendrizze, hogy a furészar nem it-e a tengelye irdnyaban. Szikség esetén valassza le a firdgépet
a siiritett levegdrdl, és cserélje ki a firdszarat egy ujra.

Tartsa a furoszarat ahhoz a helyhez, ahol furatot kell késziteni.

Fokozatosan nyomja meg az eszkéz szelepét.

Hogy kénnyebben ki tudja hizni a farészarat a furatbdl, engedje el a kapcsoldt, és varja meg, amig a furoszar forgasa megall.
Allitsa 4t a forgésiranyt az ellenkezd iranyba, és finoman nyomja meg a szelepet. Ovatosan hizza ki a furészérat a furatbdl.
Amunka befejezése utan szerelje szét a siritett levegd rendszert, és tartsa karban az eszkozt.

KARBANTARTAS

Soha ne hasznaljon benzint, higitét vagy mas gyulékony folyadékot az eszkoz tisztitdsahoz. A g6zok meggyulladhatnak, amitél a
szerszam felrobbanhat és sulyos sériilést okozhat.

A szerszamtokmany és a géptest tisztitdsahoz hasznalt higitdk a tdmitések kilagyulasat okozhatjak. A munka megkezdése elétt
alaposan szaritsa ki az eszkozt.

Amennyiben az eszkdz mikddésében barmilyen rendellenességet észlel, azt azonnal le kell valasztani a s(iritett levegé rend-
szerrol.

Asdritett leveg0 rendszer minden elemét biztositani kell a szennyezddéssel szemben. A szennyezédések, amelyek bekerlinek a
sritett levegd rendszerbe, tonkretehetik a gépet, és a siiritett leveg6 rendszer mas elemeit.

Az eszkéz karbantartésa minden hasznélat elétt

Vélassza le az eszkozt a siritett levegd rendszerrdl.

Minden hasznalat elétt toltson egy kevés konzervaloszert (pl. WD-40-et) a gépbe a levegé bemeneti nyilasan keresztil.
Csatlakoztassa a gépet a s(ritett levegd rendszerre, és inditsa be kérilbelll 30 masodpercre. Ez lehetdvé teszi, hogy a konzer-
valé szer eloszoljon a gép belsejében, és kitisztitsa azt.

Ismételten valassza le az eszkozt a siritett levegé rendszerrdl.

Egy kevés SAE 10 olajat tltson a gép belsejébe a levegd belépd nyilasan és az erre a célra kialakitott nyilasokon keresztil.
Ajanlott a stritett levegs eszkozok karbantartdsahoz késziilt SAE 10 olajat hasznaini. Csatlakoztassa az eszkozt, és inditsa be
egy rovid idore.

Figyelem! A WD-40 nem szolgalhat tényleges kendolajként.

Térdlje ki a felesleges olajat, amely kifolyt a kifuvényilasokon keresztiil. Az otthagyott olaj karosithatja a gép témitéseit.

Egyéb karbantartasi miveletek

Az eszk6z minden hasznalata el6tt meg kell bizonyosodni arrél, hogy az eszkdzén nem lathatéak-e valamilyen sériilés nyomai. A
forgdcsapokat, tokmanyokat és a forgétengelyt tisztan kell tartani.

6 havonta vagy 100 Gzemdranként az eszkdz javitdmihelyben at kell nézetni szakképzett szerel6vel. Ha az eszkézt nem az
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ajanlott levegdellatd rendszerrel hasznaltak, gyakoribba kell tenni a feliilvizsgalatokat.

Hibaelhéritas

Azonnal abba kell hagyni az eszkoz hasznalatat, ha valamilyen meghibasodast fedeznek fel rajta. A hibas eszkézzel torténd mun-
kavégzés sériilésekhez vezethet. Az eszkdzon minden javitast vagy elemcserét javitomihelyben, szakképzett személyzetnek
kell elvégeznie.

Hiba Lehetsé Idé

Téltson be egy kevés WD-40-et a levegé bemeneti nyilasan keresztil. Inditsa be az eszkézt néhany masodpercre. A lapatok
hozzéragadhattak a forgérészhez. Inditsa be az eszkozt koriilbeliil 30 masodpercre. Egy kevés olajjal kenje meg a gépet. Figyelem!
Atul sok olaj a gép teljesitményének csokkenéséhez vezethet. llyen esetben ki kel tisztitani a meghajtést.

Az eszkoz tul lassan forog, vagy
egyaltalan nem indul el.

A kompresszor nem biztosit kelld mennyiség(i levegét. Az eszkoz a kompresszor tartalyaban 6sszegydilt levegével indul be. A
A gép beindul, majd lelassul tartaly kitirilésének mértékében a kompresszor nem gy6zi a hianyzo levegd pétlasat. A berendezést egy nagyobb teljesitményi
kompresszorra kell kotni.

Bizonyosodjon meg réla, hogy a hasznalt tomidnek legalabb 10 / 3/8” az atmérdje. Ellendrizze a nyomas bedllitasat, hogy a
Elégtelen teljesitmény maximalis értékre van-e dllitva. Bizonyosodjon meg rola, hogy a gép megfeleléen ki van tisztitva, és meg van kenve. Amennyiben
nincs eredmény, adja a gépet szervizbe.

Cserealkatrészek
Atermék cserealkatrészeinek részletes listaja a ,Letdltés” menlpontban, a termék adatlapjaban, valamint a TOYA SA weboldalain
talalhato: www.toya.pl

Amunka befejezése utan a testet, a szell6z6 réseket, a kapcsolokat, a kiegészitd fogantyut és a védbburkolatot meg kell tisztitani
légsugarral (max. 0,3 MPa nyomastval), ecsettel vagy széraz ronggyal, vegyi anyagok és tisztitoszerek hasznalata nélkl. A
berendezést és a fogantyUkat szaraz ronggyal kell megtisztitani.

Atdnkrement eszkdz ujrafelhasznalhat6 nyersanyag — nem szabad kidobni a haztartasi hulladéktaroldba, mivel az emberi egész-
ségre és a kdrnyezetre artalmas anyagokat tartalmaz! Kérjuk, hogy aktivan segitse a természeti forrasokkal valé gazdalkodast és
a természeti kornyezete védelmét azzal, hogy a tonkrement berendezést a megfeleld gy(ijtéhelyre viszi. Anhoz, hogy korlatozni le-
hessen az eltavolitandd szemét mennyiségét, sziikséges az Ujrafelhasznalas, recikling vagy mas formaban térténd visszanyerés.
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CARACTERISTICA SCULEI
Bormasina pneumatica este o sculd alimentata cu aer comprimat sub o presiune corespunzatoare. Cu ajutorul burghielor fixate
in mandrina se poate gin metal, lemn, materiale sintetice cat si oriunde este necesara gaurirea fara percutare. Uneltele sunt con-

struite pentru utilizare in interiorul incaperilor si nu trebuie expuse la actiunea umiditatii i a precipitatiilor. Functionarea corecta,
sigura si fiabilitatea sculei depinde de exploatarea ei in modul caracteristic, deci:

Inainte de a incepe sa lucrati cu utilajul trebuie sa cititi toata instructia si sa o pastrati pentru viitor.

In cazul ca nu vor fi respectate inscrierile referitoare la regimul de protejare si ale celor din prezenta instructie furnizorul nu-gi
asuma raspunderea. Utilizarea sculei contrar cu destinatia ei, cauzeaza i si pierderea dreptului la garantie, cat si drepturile care
reies din contract.

INZESTRAREA

Bormasina este inzestrat cu dispozitiv de imbinare cu sistemul pneumatic.Deasemeni in inzestrare se afld si o cheie cu care se
fixeaza scula de lucru in mandrina.

DATE TEHNICE
Parametrii Unitatea de masura Valoarea
Numérul din catalog YT-09695
Greutate [kg] 0,66
Diametrul de racordare cu aer (PT) [mm /"] 6,3/1/4
Diametrul (interior) tubului de alimentare cu aer [mm /"] 10/3/8
Rotatji [min”] 20000
Diametrul maxim al. burghiului [mm] 10
Presiunea maxima de lucru [MPa] 0,63
Curgerea solicitata a aerului (la 0,63 MPa) [i/min] 141
Presiunea acustica (ISO 15744) [dB(A)] 92,030
Putere acustica (ISO 15744) [dB(A)] 103,0+3,0
Vibratii (ISO 28927-5) [m/s?] 62£15

CONDITII GENERALE DE SECURITATE

ATENTIE! Se recomanda ca in timpul utilizarii utilajului pneumatic totdeauna sa fie respectate conditiile de baza ale securitafji
personale de lucru, totodata cu cele de mai jos, cu scopul de a nu fi electrocutat si evitarea leziunilor.

Inainte de a exploata prezentul utilaj se recomanda sa cititi prezenta instructiune si sa o pastrati pentru viitor.

ATENTIE! Trebuie citite toate instructiunile de mai jos. Nerespectarea lor poate provoca electrocutarea, incendiu sau leziuni cor-

porale. Notiunea “sculd pneumatica” repetatin prezenta instructiune se refera la toate sculele actionate de jet de aer sub presine.
TREBUIE RSPECTATE INSTRUCTIUNILE DE MAI JOS

Reguli generale de siguranta

Inainte de a incepe sa instalat, lucrati, reparati, intretine{i sau sa schimbati accesoriile ori in cazul in care lucrafj in apropierea
uneltei pneumatice datorita numarului mare de pericole, trebuie sa cititi si s intelegeti instructjunile de siguranta. In cazul in care
nu realizati aceste activitati se poate ajunge la rani grave. Instalarea, ajustarea si montajul uneltei pneumatice pot fi executate
doar de persoane calificate si instruite. Nu modificati unealta pneumatica. Modificarile pot reduce eficacitatea si nivelul de sigu-
ranta si de asemenea pot creste riscul la care este expus operatorul uneltei. Nu aruncati instructjunile de sigurant, trebuie sa le
transmiteti operatorului uneltei. Nu utilizati unealta pneumatica, in cazul in care este avariata. Unealta trebuie inspectata periodic
pentru a descoperi vizibilitatea informatiilor cerute de standardul ISO 11148. Angajatorul/ utilizatorul trebuie sa ia legétura cu
producétorul pentru a schimba plécuta nominala de fiecare daté cand este necesar.

Pericolele legate de piesele aruncate

Deteriorarea obiectului prelucrat, accesoriilor sau chiar a uneltei introduse poate duce la reculul pieselor cu o viteza mare. Trebuie
sa purtati in permanenta protectie pentru ochi rezistenta la lovituri. Nivelul de protectie trebuie sa corespunda muncii prestate.
Scoateti cheia din mandrina inainte de a incepe sa gauriti. Trebuie sa va asigurati ca obiectul prelucrat este fixat sigur.
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Pericolele legate de prindere
Pericolele legate de prindere pot duce la sufocare, scalpare si/ sau ranire in cazul in care hainele largi, bijuteriile, parul sau ma-
nusile nu se afla departe de unealtd sau accesorii.

Pericolele legate de munca

Utilizarea uneltei poate expune mainile operatorului la pericole cum ar fi: strivire, lovire, frecare si caldura. Trebuie sa folositi
manusi potrivite pentru protectia mainilor. Operatorul si personalul de intretinere trebuie sa fie capabili fizic sa se descurce cu
cantitatea, masa i puterea uneltei. Tineti unealta corect. Fiti pregatiti in permanenta sa va opuneti miscarilor normale precum si
celor neasteptate si aveti mereu la dispozitie ambele méini. Atunci cand faceti gauri in materialul prelucrat datorita presiunii prea
mari de pe burghiu se poate crea un cuplu ridicat de reactie. In orice caz se recomanda utilizarea mijloacelor de absorbtie a turatiei
de reactie de peste: 4 Nm pentru unelte drepte, 10 Nm pentru unelte cu maner pistol. Tineti méainile departe de burghiul care se
roteste si de mandrina. Trebuie sa opriti aparatul cu butonul de pornire si oprire in caz de pana de curent. Utilizati doar agenti de
gresare recomandati de catre producétori. Trebuie sa utilizati ochelari de protectie, se recomanda utilizarea unor manusi ajustate
si a hainelor de protectie.

Pericolele legate de migcari repetate

Atunci cand utilizati unealta pneumatica la lucru ce consta in miscéri repetate, operatorul este expus la disconfortul in zona pal-
melor, bratelor, umerilo, gatului si a altor parti corporale. In cazul in care utilizati unealta pneumatica, operatorul trebuie sa aiba o
pozitie confortabilé care asigurd agezarea corecta a talpilor si evitati pozitiile ciudate sau cele care nu asigura echilibru. Operatorul
trebuie s& schimbe pozitia in cazul in care lucreaza mult timp, acest fapt ajuté la evitarea disconfortului si a oboselii. In cazl in
care operatorul prezintd asemenea simptome precum: disconfort durabil sau repetat, durere, durere pulsabila, furnicare, amortire,
asturime sau intepenire. Nu trebuie sa le ignore ci sa informeze angajatorul despre acest fapt si sé apeleze la sfatul unui medic.

Pericole cauzate de accesorii

Decuplati unealta de la sursa de alimentare inainte de a schimba unealta de lucru sau accesoriul introdus. Utilizati accesorii si
materiale de exploatare de dimensiunile si tipurile, recomandate de producator. Evitati contactul direct cu unealta introdusa in
timpul muncii sau dupa aceasta, acestea pot fi fierbinti sau ascutite.

Pericolele legate de locul de munca

Alunecarile, impiedicérile si cazaturile sunt cauzele principale care duc la leziuni. Fiti ateti la suprafetele lunecoase care pot
aparea datorita utilizarii uneltei precum si la pericolul de impiedicare cauzat de instalatia de aer. Procedati prudent in mediul
necunoscut. Pot exista pericole ascunse, cum ar fi electricitatea sau alte linii utile. Unealta pneumatica nu este destinata pentru
uz in zonele expuse la explozii si nu este izolatd de contactul cu energie electrica. Asigurati-va ca nu exista cabluri electrice, tevi
de gaz, etc., care pot fi periculoaze in caz de deteriorare cu unealta.

Pericolele legate de vapori si pulberi

Praful si vaporii aparuti in timpul utilizarii uneltei pneumatice pot inrdutati starea de sanatate (pot cauza de ex. cancer, defecte
congenitale, astma si/sau iritatji ale pielii), sunt necesare: evaluarea riscului si implementarea mijloacelor corespunzatoare de
control legate de acest tip de pericole. Evaluarea riscului trebuie sa includd impactul prafului creat de utilizarea uneltei si posibi-
litatea de ridicare a prafului existent. Orificiul de evacuare a aerului trebuie indreptat astfel incat sa minimizatj ridicarea prafului
dintr-un mediu prafuit. Acolo unde exista praf sau vapori prioritatea o constituie controlul acestora in sursa de emisie. Toate fun-
ctiile integrate si echipamentele pentru colectarea, extragerea sau diminuarea prafului trebuie sa fie utilizate corect si mentinute
conform recomandarilor producatorului. Utilizati protectie pentru céile respiratorii in conformitate cu instructiunile angajatorului gi
conform cerintelor de igiena si siguranta. Operarea si intrefinerea uneltei pneumatice trebuie efectuate conform recomandarilor
dininstructiunile de utilizare, acest fapt permite minimizarea emisiilor de vapori si pulberi . Selectatj, intretineti si schimbatj uneltele
introduse conform recomandarilor din instructiuni pentru a preveni cresterea cantitatii de vapori si pulberi.

Pericolul legat de zgomot

Expunerea, fara protectie la un nivel ridicat de zgomot poate duce la pierderea definitiva si iremediabild a auzului precum si la
alte probleme, cum ar fi tiuitul in urechi (zumzet, fluierat, tjuit sau piuit in urechi). Evaluarea riscului precum si implementarea
mijloacelor corespunzatoare de control cu privire la aceste pericole. Controalele corespunzatoare care au drept scop diminuarea
riscului pot include asemenea actiuni de genul: materiale de amortizare care previn fiuitul” obiectului prelucrat. Folositi mijloace
de protectie auditiva in conformitate cu instructiunile angajatorului precum si in conformitate cu cerintele de igiena si siguranta.
Operarea si intrefinerea uneltei pneumatice trebuie sé fie realizatd in conformitate cu recomandérile instructjunilor de operare,
permite evitarea cresterii nivelului de zgomot inutil. In cazul in care unealta pneumatica este dotata cu amortizor, trebuie sa va
asigurati mereu ca este montat corect atunci cand unealta este in uz. Selectaj, intretineti si schimbati uneltele uzate conform
recomandarilor din instructiunile de utilizare. Acest fapt permite evitarea cresterii inutile a zgomotului.

Expunere la vibratji

Expunerea la vibratii poate duce la afectarea definitiva a nervilor ia |r|gar|| antebratelor si bratelor
Trebuie s va imbracati gros atunci cand lucrati la temperaturi scazute si sa tineti mainile calde si uscate. in caz de amortire, fur-
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nicare, durere sau albire a pielii degetelor si mainilor, incetatj sa utilizatj unealta pneumatica, apoi informatj angajatorul si apelati
la sfatul unui medic. Operarea si intretinerea uneltei pneumatice conform cu recomandarile instructiunilor de utilizare, acest fapt
permite evitarea cresterii nivelului de vibratji. Nu permiteti ca unealta introdusd sa vibreze in piesa prelucrata, acest fapt duce de
obicei la cresterea vibratiilor. Selectati, intretineti si schimbati uneltele introduse uzate conform recomandérilor din instructiunile
de utilizare. Acest fapt permite evitarea cresterii inutile a nivelului de vibratii. Acolo unde este posibil trebuie sa montati o piesa
de protectie. In cazul in care este posibil trebuie sa sprijiniti greutatea pe un suport, instrument de tensionare sau de echilibrare.
Prindeti usor dar sigur unealta, luand in evidenta fortele necesare de reactie, deoarece pericolul ce provine de la vibratji este de
obicei mai mare atunci cand forta de prindere este mai mare.

Instructiuni aditionale de siguranta referitoare la uneltele pneumatice

Aerul sub presiune poate provoca rani grave:

- decuplati mereu fluxul de aer, eliminati aerul sub presiune din furtun si decuplati unealta de la sursa de aer cand: nu este utilizata,
nainte de schimbarea accesoriilor sau la efectuarea reparatjilor;

- nu indreptati niciodatd aerul spre dumneavoastra sau oricine altcineva.

Lovirea cu furtunul poate provoca rani grave. Trebuie sa verificati mereu daca furtunurile si accesoriile nu sunt deteriorate sau
daca nu joaca. Aerul rece trebuie indreptat departe de maini

De fiecare data cand sunt utilizate conexiuni filetate universale (conexiuni cu carlig), trebuie sa utilizati bolturi de protectie impotriva
posibilitatii de deteriorare a conexiunilor dintre furtunuri si unealtd. Nu depasiti presiunea maxima indicata a aerului pentru unealta.
Nu prindeti de furtun unealta pentru a o deplasa.

CONDITII DE EXPLOATARE

Trebuie verificat, daca sursa de aer comprimat perimte producerea presiuii de lucru corespunzatoare, cat va asigura debitul de aer
necesar. In cazul in care presiunea este prea mare trebuie adaptat reductor cat si supapa de siguranta. Scula pneumaticé trebuie
sa fie alimentata prin intermediul filtrului si lubrefiantului.

Asigurand n acest caz aer curat si umezit cu ulei. Totdeauna, Tnainte de fiecare utilizare, trebuie verificat filtrul si eventual curatat
sau competat nivelul uleiului in gresor. Asigurand in acest mod exploatatia corespunzatoare a sculei prelungind totodata dura-
bilitatea ei.

La sarcini mari totdeauna trebuie adaptat manierul suplmentar.

In cazul in care burghiul se opreste de exemplu din cauza fixarii sau la trecerea prin materialul gaurit,se pot ivi mari forte de
rotatie care actioneaza asupra sculei. Trebuie deci sd ei o postura corespunzatoare, ca sa poti cu efect combate acestei forte.O
neasteptata miscare asculei sau pleznirea burghiului, poate fi pricina leziunilor.

Intrebuintand dispozitive de prindere suplimentare sau suporti ajutatori, trebuie sate asiguri, ca utilajul este fixat corect si sigur.
Trebuie ca in timpul lucrului, s ei asa o atitudine care sa poata combate orice miscare a a sculei fie normala fie neasteptata
provocatd de momentul de rotatie.Este interzisa aproprierea mainilor sau altor parii corporale,cat si a imbracamintei de scula
lucratoare, deoarece rigti ca pot fi trase de scula respectiva.

Totdeauna trebuie sa te asiguri ca, sculele si cheile intrebuintate la reglarea si fixarea altor scule ajutatoare la bormasina au fost
indepértate inainte de inceperea gauririi.

UTILIZAREA UTILAJULUI

Totdeauna, inainte de utilizarea utilajului trebuie sa te asiguri ca, nici un element al sistemului pneumatic nu este defectat. In cazul
constatatarii a oricarui fel de defect, fara intarziere, elementul defectat trebuie neapérat inlocuit cu altul nou fara defect.
Inainte de utilizarea sistemului pneumatic, trebuie uscata umezeala condensata in interiorul sculei, in compresor si conducte.

Atasarea sculei la sistemul pneumatic
Figura arata felul recomandat cum trebuie atasata scula la sistemul pneumatic. Felul aratat asigura folosirea efectiva a sculei,
totodata prelungirea durabilitétii sculei.

In orificiul de intrarea aerului, da drumul la cateva picaturi de ulei cu vizcozitatea SAE 10.

La filetul orificiului de intrarea aerului se ingureubeaza tare si sigur piesa de racordare cu tubul de alimentare cu aer. (Il)

Pe dispozitivul de prindere (pe antrenor) trebuie fixat capatul corespunzator. La lucrul cu scule pneumatice intrebuintati doar
echipament adaptabil la lucru cu scule percutante.

Acolo unde este posibil regleaza presiunea (momentul de rotatie).

Se leaga utilajul la sistemul pneumatic Tntrbuintand furtun cu diametrul interior de 3/8”. Asigura-te, cé rezistenta furtunului nu este
mai mica de 1,38 Mpa.(Ill)

Porneste scula pe timp de cateva secunde, pentru a te convinge ca nu apar nici un fel de sunete sau vibratji.

Fixarea burghiului in mandring (IV)

Selectati un burghiu cu coada cilindricd, adecvat pentru operatia respectiva. Introduceti burghiul in mandrind, apoi, tindnd partea
posterioara a mandrinei, rotiti partea frontald a mandrinei in asa fel incat burghiul s fie ferm si sigur fixat in mandrina.
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Pornirea si oprirea produsului

Atentie! Inainte de pornirea sculei pneumatice, asigurati-va accesoriul montat nu este in contact cu niciun obiect sau cu vreo
parte a corpului.

Scula este actionata prin intermediul unei parghii care deschide ventilul de aer si asigura astfel alimentarea cu aer comprimat
a sculei. Daca pérghia este prevazuta cu un blocaj, acesta impiedica apasarea ei accidentala. Rotiti blocajul astfel incat sa fie
paralel cu parghia si apoi trageti parghia spre carcasa sculei. Prin aceasta se porneste functionarea sculei. Lasati scula sa atinga
turatia integrala si doar apoi porniti lucrul asupra materialului.

Scula se opreste atunci cand parghia este apasatd. Parghia revine automat la pozitia de repaus si blocajul asigura impotriva
apasarii. Retineti c& accesoriul montat se mai poate misca un timp dupa aceea. Nu asati jos scula pana ce accesoriul montat nu
s-a oprit complet.

Géurirea

Regleaza presiunea sistemului pneumatic in asa fel incat sa nu depaseasca valoarea maxima, pentru scula respedctiva.

Introdu in mandrind burghiul respectiv.

Ataseaza bormasina la sistemul pneumatic in asa fel cum este. Apasa intrerupatorul spre a verifica daca nu bate axial. In cazul in
care bataia este prea mare, detaseaza bormasina dela sursa de alimentare cu aer comprimat sio schimba burghiul cu altul nou.
Pune varful burghiului pe locul unde vrei sa gauresti.

Apasa treptat asupra tragaciul sculei.

Cu scopul de a scoate ugor burghiul din gaura facuta, nu mai apasa intrerupl, astaepta putin pana ce burghiul se opreste.
Schimba directia de rotire in sens contrar si apasand treptate tragaciul sculei, scoate burghiul din gaura.

Dupa terminarea lucrului se demonteaza dela sistemul pneumatic iar scula trebuie conservata.

INTRETINEREA

Curatind scula, nu intrebuinta nici odata benzina, solventj, sau alt fel de lichide inflamabile. Vaporii se pot aprinde, provocand
explozia sculei si in consecinta leziuni grave.

Solventji intrebuintati la curatirea dispozitivului de prinderea (fixarea) sculei ajutatoare si a carcasei pot imuia garniturile de
etansare.

Inainte de a incepe lucrul cu scula, ea trebuie bine uscata.

In cazul in care vei constata orice fel de neregularitati in functionarea utilajului, imediat trebuie detasat dela sistemul pneumatic.
Toate elementele sistemului pneumatic trebuie sa fie asigurate impotriva murdariilor. Murdariile, care s-ar gasi in sistemul pneu-
matic pot distruge utilajul si alte elemente ale sistemului pneumatic.

Conservarea utiljului inainte de fiecare utilizare

Se detageaza utilajul dela sistemul pneumatic.

Inainte de fiecare utilizare, in orificiul de intrarea aerului, trebuie introdusa o cantitate mica de lichid de conservare (de ex. WD-40).

Atageaza utilajul la istemul pneumatic si porneste-I pe timp de 30 de secunde. In acest timp lichidul de conservare intra in interiorul
utilajului, curatind- ul.

Din nou trebuie deatasat dela sistemul pneumatic.

Prin orificiul de intrarea aerului si in oroficile destinate pentru ungere, trebuie dat drumul la 0 mica cantitate de ulei SAE 10, desti-
nat pentru conservarea utilajelor pneumatice.

Ataseaza utilaju si porneste-l pe scurt timp.

Atentie! WD-40 nu poate servi ca ulei specific de ungere.

Surplusul de ulei, care a iesit prin orificiile de iesire, trebuie sters. Uleiul nesters poate defecta etansérile utilajului.

Alte actiuni de conservare

Inainte de fiecare utilizare se recomanda sa verifici utilajul, daca vre-un element nu a fost cumva defectat. Antrenorul, dispozitivele
de fixare si axul trebuie intretinute curate.

Se recomanda, ca la fiecare 6 luni, sau dupa 100 de ore de functionare, utilajul trebuie incredintat unui atelier de specialitate
autorizat spre a fi revizuit. Dacd utilajul afost utilizat fara respectarea recomandarilor referitor la sistemul de alimentare cu aer,
trebui dat la revizuit mai des.

Eliminarea defectelor

Imediat, dupd aparitia oricarui fel de defect, utilizarea trebuie intrerupta. Utilizarea utilajului cu defect poate provoca leziuni. Orice
reparatie sau schimbarew a elementelor utilajului, trebuie sa fie efectuate de persoane calificate in acest domeniu la atelier de
specialitate.
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Deranj | Posilibitatea eliminrii

In orificiul de intrarea aerului, d& drumul la o micé cantitate de ulei WD-40. Porneste utilajul pe timp de céteva secunde. Este posibil
ca paletele sa se lipeasca de rotor. Pornrste din nou utilajul dar doar pe timp de 30 de secunde. Unge utilajul cu o mica titate de ulei.
Atentie! Excesul de ulei poate micsora puerea utilajului. In acest caz trebuie curétata actiarea.

Utilajul are rotatjile prea mici
sau nu porneste deloc

Utilajul porneste iar apoi Compresorul nu asigura cantitatea necesara de aer. Utilajul porneste datorita presiunii aerului din rezervor. Compresorul nu reuseste sa
Tncetineste mesul completeze lipsa pii aerului din rezervor. Utilajul trebuie actiat de un comprsor cu debit mai mare.

Trebuie s& te asiguri ca furtunele au diametrul interior de cel putin 10/ 3/8". Verifica ajustarea presiunii, dacste pusa pe valoarea maxi-

Putere insuficienta ma. Asigura-te cd utilajul este corect curatat. In cazul lipsei de rezultate pozitive, utilajul trebuie dat la reparat.

Piese de schimb
O listd detaliatd de piese de schimb se poate gasi in sectiunea ,Download” din fisa produsului, pe site-urile internet ale TOYA
SA: www.toya.pl.

Dupa terminarea lucrului trebuie curatata toata scula, rosturile de trecerea aerului, intreruptorii, manierul si scuturile de exemplu
cu are comprimat cu o presiune nu mai mare de 0,3 Mpa, sau cu penson sau cu o carpa uscata neantrebuintand mijloace chimice
si lichide curatatoare.

Sculele uzate sunt materiale de recuperat — nu este permis de ale arunca la gunoiul de casa, deoarece contin substante periculo-
ase pentru sanatatea oamenilor cét si pentru mediu!. Va rugam sa ajutati activ la administrarea economica a resurselor naturale
cét si la protejarea mediului natural, predand utilajul uzat spre a fi recuperat de catre intreprinderile corespunzatoare. Cu scopul
de a evita cantitatea deseurilor de debitare, este necesara utilizarea lor din nou, dar dupa ce vor fi recuperate prin reciclare sau
in alt mod.
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CARACTERISTICA DE LA HERRAMIENTA

Taladrador neumatico es una herramienta alimentada con aire comprimido con una presion adecuada. Los taladros instalados en
la agarradera facilitan las tareas de taladrar en metales, madera, plasticos y siempre donde taladrado sin percusion es requerido.
Las herramientas han sido disefiadas para uso en los interiores y no deben exponerse a la humedad y precipitaciones. Funcio-
namiento correcto y seguro de la herramienta depende de su uso adecuado, entonces:

Antes de empezar a trabajar con la herramienta es indispensable leer su manual y guardarlo.

El proveedor no asume ninguna responsabilidad por los dafios ocasionados por la herramienta si no se observan las reglas de
seguridad y las recomendaciones del presente manual. Si la herramienta no se usa acorde a su propésito, el usuario pierde
también todos los derechos de garantia.

EL EQUIPO DE LA HERRAMIENTA

El taladrador esta equipado con un conector para conectarla al sistema neumatico. Esta también equipada con una llave que
permite la instalacidn de la herramienta de trabajo en la agarradera del taladrador.

DATOS TECNICOS
Parametro Unidad de medicié Valor
Numero de catalogo YT-09695
Peso [kg] 0,66
Diametro del conector del aire (PT) [mm /"] 6,3/1/4
Didmetro de la manguera de alimentacion de aire (interno) [mm /7] 10/3/8
Rotaciones [min”] 20000
Didmetro maximo del taladro [mm] 10
Presion de trabajo maxima [MPa] 0,63
Flujo del aire requerido (en el nivel de presion de 0,63 MPa) [I/min] 141
Presion acustica(ISO 15744) [dB(A)] 92,0+3,0
Energia acustica (ISO 15744) [dB(A)] 103,0+3,0
Vibraciones (ISO 28927-5) [m/s?] 62+15

CONDICIONES GENERALES DE SEGURIDAD

JATENCION! Durante el trabajo con una herramienta neumatica, se recomienda observar siempre las normas fundamentales de
seguridad de trabajo, también las especificadas en el presente documento, con vista a reducir el riesgo de incendio, el choque
eléctrico y lesiones.

Antes de empezar el trabajo, lea todas las instrucciones y guardelas.

JATENCION! Lea todas las instrucciones especificadas en el presente documento. En el caso de que no se observen, el usuario
corre el riesgo del choque eléctrico, incendio o lesiones. La nocién de ,herramienta neumética” aplicado en las instrucciones se
refiere a todas las herramientas alimentadas con aire comprimido bajo presién adecuada.

OBSERVENSE LAS SIGUIENTES INSTRUCCIONES

Reglas generales de seguridad

Antes de proceder a realizar la instalacion, el trabajo, las reparaciones, el mantenimiento o el cambio de accesorios, 0 en el caso
de trabajar cerca de una herramienta neumatica, debido a numerosos peligros, es menester leer y comprender las instrucciones
de seguridad. En el caso de que no se realicen las acciones mencionadas, el usuario corre el riesgo de lesiones graves. Instala-
cién, ajustes y montaje de herramientas neumaticas deben ser realizados Uinicamente por personal preparado y entrenado. No
modifique herramientas neumaticas. Modificaciones pueden reducir la efectividad y el nivel de seguridad, asi como incrementar
el riesgo que corre el operador de la herramienta. No tire las instrucciones de seguridad y proporciénelas al operador de la herra-
mienta. No use la herramienta neumatica, si esta estropeada. La herramienta debe inspeccionarse periddicamente para asegurar
la visibilidad de las informaciones requeridas en la norma ISO 11148. El empleador/usuario debe comunicarse con el fabricante
para reemplazar la placa de caracteristicas siempre cuando sea necesario.

Peligros relacionados con elementos expulsados
Deterioro del objeto procesado, accesorios o incluso de las herramientas reemplazables puede causar que las partes sean
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expulsadas con gran velocidad. Es menester siempre usar una proteccion de la vista, que sea resistente a impactos. El grado
de proteccion debe seleccionarse de acuerdo con el trabajo realizado. Antes de proceder a taladrar, saque la llave del mandril
portabrocas. Asegurese que el objeto procesado esté sujetado de una forma que no implique peligros.

Peligros relacionados con enmarafiamiento
Peligros relacionados con enmarafiamiento pueden causar ahogamiento, escalpamiento y/o lesiones en el caso de que ropa
holgada, bisuteria, cabello o guantes no se mantengan lejos de la herramienta o los accesorios.

Peligros relacionados con el trabajo

El uso de la herramienta puede implicar peligros para las manos del operador, como: aplastamiento, golpes, amputacién, ras-
paduras y calor. Para proteger las manos es menester usar guantes adecuados. El operador y el personal de mantenimiento
deben ser fisicamente capaces de resistir la cantidad, la masa y el poder de la herramienta. Sujete la herramienta de la manera
adecuada. Mantenga la capacidad de resistir movimientos normales o inesperados de la herramienta y tenga siempre las dos
manos disponibles. Taladrando en o a través del material procesado, una presidn excesiva sobre la broca puede generar un
alto momento de rotacion de la reaccion. En cada caso se recomienda usar medios de absorcion del momento de rotacion de la
reaccion por encima de: 4 Nm para herramientas rectas, 10 Nm para herramientas con mango de pistola. Mantenga las manos
lejos de la broca que esté girando y del mandril portabrocas. Suelte el activador en el caso de interrupciones del suministro de la
energia. Use solamente los lubricantes recomendados por el fabricante. Use gafas de proteccion, se recomienda usar guantes
ajustados y ropa de proteccion.

Peligros relacionados con movimientos repetidos

Usando la herramienta neumatica para trabajos que impliquen movimientos repetidos, el operador estd expuesto a padecer
incomodidades de las manos, los hombros, los brazos, el cuello u otras partes del cuerpo. En el caso de usar herramientas neu-
maticas, el operador debe asumir una posicién comoda que garantice la posicion de los pies, y evitar posiciones extrafias que no
garanticen su equilibrio. EI operador debe cambiar de posicion durante un trabajo largo, lo cual le permitira evitar incomodidad
y cansancio. Si el operador padece tales sintomas como dolor o incomodidad continua o repetida, dolor pulsante, hormigueo,
adormecimiento, ardor o rigidez, no debe ignorarlos sino informar a su empleador y consultarlos con un médico.

Peligros relacionados con los accesorios

Desconectar la herramienta de la fuente de alimentacion antes de reemplazar la herramienta reemplazable o accesorios. Use
accesorios y materiales de trabajo Uinicamente de las dimensiones y de los tipos recomendados por el fabricante. Evitar contacto
directo con la herramienta reemplazable durante y después del trabajo, pues la herramienta puede estar caliente o filosa.

Peligros relacionados con el lugar de trabajo

Resbalamientos, tropezones y caidas son las principales causas de lesiones. Evite superficies resbalosas durante el trabajo con
la herramienta y los peligros que puedan causar tropezones debido al sistema de aire. En lugares desconocidos proceda con
cuidado. Pueden existir peligros latentes, como la electricidad u otras lineas de servicio. Las herramientas neumaticas no se han
disefiado para usarse en atmdsferas explosivas y no estan aisladas del contacto con energia eléctrica. Aseglrese que no existen
ningunos conductores eléctricos, tubos de gas, etc., que impliquen algun peligro en el caso de que la herramienta los estropee.

Peligros relacionados con vapores y polvos

Polvo y vapores generados durante el trabajo con la herramienta neumatica pueden deteriorar el estado de la salud (causando
por ejemplo céncer, defectos congénitos, asma y/o inflamaciones de la piel), Es menester evaluar el riesgo e implementar medios
adecuados de control en cuanto a dichos peligros. La evaluacion del riesgo debe incluir la influencia del polvo generado por la
herramienta y la posibilidad de levantar del polvo existente. La salida del aire debe posicionarse para minimizar el levantamiento
de polvo en un ambiente polvoriento. Donde se generan polvos o vapores, su control en la fuente de emision debe ser una prio-
ridad. Todas las funciones integradas y el equipo para recoger, extraer o reducir el nivel de polvo o humo deben usarse correc-
tamente y mantenerse de acuerdo con las recomendaciones del fabricante. Use aparatos de proteccion de las vias respiratorias
de acuerdo con las instrucciones del empleador y con los requisitos de seguridad e higiene. EI manejo y el mantenimiento de la
herramienta neumatica deben realizarse de acuerdo con las instrucciones del manual, lo cual minimizara la emisién de vapores
y polvo. Seleccione, mantenga y reemplace las herramientas reemplazables de acuerdo con las instrucciones instruccion, para
evitar un incremento de las emisiones de vapores y polvo.

Peligro relacionado con el ruido

Exposicion, sin proteccidn, a altos niveles de ruido puede ser causa de una permanente e irreversible pérdida del oido y otros pro-
blemas, como ruido en los oidos (zumbido o retintin de los oidos). Es menester realizar una evaluacion del riesgo e implementar
adecuadas medidas de control en cuanto a dichos peligros. Adecuados controles para disminuir el riesgo pueden incluir tales ac-
ciones como: materiales silenciadores que impidan el ,zumbido” del objeto procesado. Use protectores del oido de acuerdo con
las instrucciones del empleador y con los requerimientos de higiene y seguridad. EI manejo y mantenimiento de la herramienta
neumatica debe realizarse de acuerdo con las instrucciones del manual, lo cual permitira evitar un incremento innecesario del
nivel de ruido. Si la herramienta neumatica tiene un silenciador, siempre asegUrese que esta instalado correctamente durante el
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uso de la herramienta. Seleccione, mantenga y reemplace herramientas reemplazables gastadas de acuerdo con las instruccio-
nes del manual, lo cual permitira evitar un incremento innecesario del ruido.

Peligros relacionados con vibracion

Exposicion a la vibracién puede causar dafio permanente de los nervios e impedir el aflujo correcto de la sangre a las manos y
los hombros. Durante el trabajo en bajas temperaturas use ropa abrigadora y mantenga las manos célidas y secas. En el caso
de adormecimiento, hormigueo, dolor o emblanquecimiento de la piel de los dedos y las manos, interrumpa el trabajo con la
herramienta neumatica, y luego informe al empleador y consulte a un médico. El uso y el mantenimiento de la herramienta
neumatica de acuerdo con las instrucciones del manual, permitird evitar un incremento innecesario del nivel de vibracién. No
permita que las herramientas reemplazables vibren en el elemento procesado, lo cual por lo general incrementa las vibraciones.
Seleccione, mantenga y reemplace herramientas reemplazables gastadas de acuerdo con las instrucciones del manual, lo cual
permitira evitar un incremento innecesario del nivel de vibracion. Donde sea necesario debe usarse una proteccion. Cuando sea
posible apoye la herramienta en un montante, tensor o un equivalente. Sostenga la herramienta de una forma suave pero segura,
tomando en cuenta las fuerzas requeridas de reaccion, pues el peligro relacionado con la vibracion es por lo general mas alto
mientras mas fuerte se sostenga la herramienta.

Instrucciones adicionales seguridad para trabajo con herramientas neumaticas

Aire comprimido puede causar lesiones graves:

- es menester siempre desconectar la conduccion del aire, liberar la presion de aire en la manguera desconectar la herramienta
de la conduccion del aire, cuando: la herramienta no es usada, antes de reemplazar los accesorios o antes de cualquier repa-
racion;

- jamas dirija el aire hacia si mismo o hacia cualquier otra persona.

Golpes de la manguera puede causar lesiones graves. Es menester siempre asegurarse que las mangueras y los enchufes no
estan estropeados o flojos. Aire frio debe dirigirse lejos de las manos

Cada vez que se empleen conectores universales enroscados (conexiones de diente), es menester usar mandriles de proteccion
y conectores de proteccion para evitar dafios de las conexiones entre las mangueras y entre la manguera y la herramienta. No
exceda la presion maxima del aire indicada para la herramienta. Nunca cargue la herramienta, agarrandola por la manguera.

CONDICIONES DE USO

Asegurese que la fuente del aire comprimido permite generar presion de trabajo adecuada y flujo del aire apropiado. En el caso
de una presion del aire de alimentacion demasiado alta, use el reductor con una valvula de seguridad. La herramienta neumatica
debe alimentarse a través del sistema del filtro y lubricador, lo cual garantizara la limpieza y lubricacion del aire con aceite. Las
condiciones del filtro y del lubricador deben examinarse antes de cada uso y hay que limpiar el filtro y llenar el lubricador con
aceite, si resulta necesario, lo cual garantizara el uso adecuado de la herramienta y prolongara su funcionamiento.

En el caso de cargas grandes use siempre una agarradera adicional.

Si el taladro se detiene y atora en el material procesado, es posible que se generen grandes fuerzas giratorias actuando sobre le
herramienta. Adopte una posicion durante el trabajo que le permita contrarrestar tales fuerzas.

Movimiento inesperado de la herramienta puede causar lesiones que pueden también ocurrir cuando el taladro se rompa.

En el caso de que se usen otras agarraderas y soportes, asegurese que la herramienta ha sido sujetada fuerte y seguro.
Adopte una posicién que le permita contrarrestar movimientos normales o inesperados de la herramienta causados por el mo-
mento giratorio.

Mantenga partes del cuerpo y prendas fuera del alcance de una herramienta en funcionamiento ya que existe riesgo de que
sean agarradas.

Asegurese siempre que todas las llaves y herramientas que se usaron para los ajustes y la instalacion de otras herramientas en
el taladrador han sido removidas antes de que empiece a trabajar.

USO DE LA HERRAMIENTA

Antes de cada uso de la herramienta, asegurese que ninglin elemento del sistema neumético esta dafiado. Si se detectan defec-
tos, los elementos estropeados deben reemplazarse con nuevos y sin defectos.

Antes de cada uso del sistema neumatico hay que eliminar la humedad condensada en el interior de la herramienta, el compresor
y los conductos.

Conexion de la herramienta al sistema neumatico
El dibujo muestra la manera mas recomendada de conectar la herramienta al sistema neumético. La manera demostrada garan-
tizara el uso mas efectivo de la herramienta y prolongara su durabilidad.

Ponga unas gotas del aceite SAE 10 en la entrada del aire.

En la rosca de la entrada de aire instale de una forma segura una terminal apropiada que permita la conexion de la manguera
de alimentacion de aire. (Il)
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En el conductor de la herramienta instale una terminal adecuada. Para trabajos con herramientas neumaticas use solo equi-
pos disefiado para trabajos con herramientas de percusion.

Cuando sea posible, ajuste la presion (el momento giratorio).

Conecte la herramienta al sistema neumatico usando una manguera del diametro interno 3/8”. Asegurese que la resistencia de
la manguera es al menos de 1,38MPa. (lll)

Ponga la herramienta en marcha por unos segundos, asegurandose que no emite ningunos ruidos sospechosos o vibraciones.

Instalacion del taladro en la agarradera (1V)
Seleccione la broca helicoidal apropiada para dada manipulacion. Inserte la broca en portabrocas y sujetando la parte trasera de
portabrocas gire la parte delantera de portabrocas hasta que la broca se quede firmemente fijada.

Arranque y parada de la herramienta

jAtencion! Antes de poner en marcha la herramienta neumatica, asegurese de que la herramienta insertada no entre en contacto
con ningun objeto o parte del cuerpo.

El arranque de la herramienta se realiza mediante una palanca que abre la valvula de aire y garantiza el suministro de aire com-
primido al accionamiento de la herramienta. Si la palanca esté equipada con un bloqueo que evita que la palanca sea presionada
accidentalmente. Gire el bloqueo para que quede paralela a la palanca y, a continuacion, tire de la palanca contra la carcasa de
la herramienta. Con esto se arrancara la herramienta. Deje que la herramienta alcance su velocidad nominal y solo entonces
empiece a trabajar.

La herramienta se detiene cuando se libera la presion sobre la palanca. La palanca vuelve automaticamente a la posicién de
reposo y el blogueo asegura la palanca. Tenga en cuenta que la herramienta insertada todavia puede moverse durante algin
tiempo. No guarde la herramienta hasta que la herramienta insertada se haya detenido completamente.

Taladrado

Ajuste la presion el sistema neumatico para que no exceda el valor maximo para la herramienta.

Coloque el taladro en la agarradera.

Conecte el taladrador al sistema neumatico.

Oprima el interruptor y revise si el taladro no indica azote lateral. Si resulta necesario, desconecte el taladrador de la fuente de
aire comprimido y reemplazar el taladro con uno nuevo.

Coloque el taladro en el lugar donde desea hacer un agujero.

Gradualmente oprima el gatillo de la herramienta.

Para que le sea mas facil retirar el taladro del agujero, suelte el interruptor, espere hasta que se pare el taladro. Ajuste marcha en
direccion opuesta y ligeramente oprimir el gatillo. Cuidadosamente retirar el taladro del agujero.

Después de haber terminado el trabajo, desmantele el sistema neumatico y almacene la herramienta.

MANTENIMIENTO

No use nunca gasolina, disolventes u otras sustancias inflamables. Los vapores pueden incendiarse causando la explosion de
la herramienta y lesiones graves.

Disolventes que se usen para limpiar la agarradera de la herramienta y su armazdn pueden causar que se dafien las juntas de la
magquina. Seque la herramienta antes de que empiece a trabajar.

Si se detectan irregularidades en el funcionamiento de la herramienta, hay que desconectarla inmediatamente del sistema neumatico.
Todos los elementos del sistema neumatico deben ser protegidos de la contaminacién. contaminacion en el sistema neumatico
puede estropear la herramienta y otros elementos del sistema neumatico.

Mantenimiento de la herramienta antes de cada uso

Desconecte la herramienta del sistema neumatico.

Antes de cada uso, aplique una pequefia cantidad del liquido de mantenimiento (por ejemplo, WD-40) a través de la entrada
de aire. Conecte la herramienta al sistema neumatico y pongala en marcha por aproximadamente 30 segundos. Esto permitira
distribuir el liquido de mantenimiento en el interior de la herramienta y limpiarla.

Desconecte la herramienta de nuevo del sistema neumatico.

Aplique una pequefia cantidad del aceite SAE 10 a través de la entrada de aire y a través de las entradas disefiadas para este
propdsito. Se recomienda usar aceite SAE 10 disefiado para herramientas neumaticas. Conecte la herramienta y pongala en
marcha por un momento.

jAtencion! WD-40 no puede usarse como el aceite lubricante.

Elimine exceso del aceite que haya salido por los agujeros. Si deja el aceite puede causar dafios a la herramienta.

Otras acciones de mantenimiento

Antes de cada uso de la herramienta, asegurese si en la herramienta no hay ninguna evidencia de que esté estropeada. Los
conductores, las agarraderas y los husos deben mantenerse limpios.
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Cada seis meses, o cada 100 horas de funcionamiento, la herramienta debe ser examinada por personal capacitado en un taller.
Si la herramienta se usaba sin aplicar el sistema recomendado de alimentacion de aire, hay que aumentar la frecuencia con la
que se examina la herramienta.

Eliminacion de defectos

Deje de usar la herramienta de inmediato si se detecta cualquier defecto. Trabajo con una herramienta defectuosa puede causar
lesiones. Todas las reparaciones o reemplazo de elementos de la herramienta deben hacerse en un taller autorizado por personal
capacitado.

Defecto Posible

La herramienta
tiene rotaciones
demasiado lentas o
no se activa

Aplique una cantidad pequefia de WD-40 a través de la entrada de aire. Ponga la herramienta en marcha por unos segundos. Es posible que
las laminas se hayan pegado al rotor. Ponga la herramienta en marcha por aproximadamente 30 segundos. Lubrique la herramienta con una
cantidad pequefia de aceite. jAtencion! Exceso de aceite puede afectar la energia de la herramienta. En tal caso, se debe limpiar el motor.

La herramienta se
activa pero después
desacelera

El compresor no garantiza la alimentacion suficiente de aire. La herramienta se prende con el aire almacenado en el tanque del compresor.
Mientras el tanque se esta vaciando, el compresor no es capaz de rellenarlo. Conecte la herramienta a un compresor mas eficiente.

Asegurese que el didmetro interno de las mangueras es al menos 10/ 3/8”. Revise el ajuste de la presion — debe ser el valor méaximo. Asegure-

Insuficiente energia . v . " N " . i
9 se que la herramienta esta limpia y lubricada. Si no consigue resultados, mande la herramienta a un taller autorizado para su reparacion.

Piezas de repuesto
Una lista detallada de las piezas de repuesto para el producto se encuentra en la seccién «A descargar, en la ficha técnica del
producto, en la pagina web de TOYA SA: www.toya.pl.

Habiendo terminado el trabajo, es menester limpiar el armazdn, los intersticios de ventilacion, interruptores, el mango adicional
y los protectores con aire comprimido (cuya presion de debe exceder 0,3 MPa) con una brocha o con un trapo seco sin usar
sustancias quimicas y liquidos limpiadores. Limpie las herramientas y los mangos con un trapo seco y limpio.

Herramientas usadas son materiales reciclables — se prohibe desecharlas junto con los desechos domésticos, ya que contienen
sustancias peligrosas para la saludo humana y el medio ambiente! Le rogamos que participe activamente en el manejo econémi-
co de los recursos naturales y la proteccion del medio ambiente enviando herramientas usadas a un punto de almacenamiento
de estas. Con tal de limitar la cantidad de los desechos, es menester reciclarlos.
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CARACTERISTIQUES DE L'OUTIL

L'outil de forage pneumatique est alimenté en air comprimé a une pression appropriée. L'utilisation de I'outil de forage monté dans
la poignée permet de percer dans les métaux, le bois, les matiéres plastiques et partout ou il est nécessaire de forer sans impact.
Les outils sont congus pour travailler a I'intérieur et ne pas exposer a 'humidité et les précipitations. Le fonctionnement correct,
fiable et sdr de 'outil dépend de I'utilisation, parce que:

Avant d'utiliser Poutil, lire toutes les instructions et les maintenir.

Le fournisseur n'est pas responsable pour tout dommage et blessures causés par I'utilisation d'un outil mal utilisé, de ne se
conformer pas aux normes de sécurité et les recommandations de ce manuel. L utilisation de I'outil de maniére incorrecte pro-
voque la perte des droits des utilisateurs a la garantie, ainsi que pour non-respect de I'accord.

EQUIPEMENT

La machine de forage est munie d’un raccord qui permet de se connecter au systéme pneumatique. Elle est équipée également
de la clé, ce qui permet la fixation de I'outil de travail dans le mandrin

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Paramétre Unité de mesure Valeur
numéro de catalogue YT-09695
poids [Kgl 0,66
diamétre de la connexion dair (PT) Mm/«] 6.3/4.1
diamétre du tuyau d'arrivée dair (interne) [Mm/«] 10/3,8
ventes [Min-1] 20 000
diamétre maximum du foret [Mm] 10
pression de service maximal [MPa] 0,63
débit d'air nécessaire (a 0,63 MPa) [L/ min] 141
niveau de pression sonore (ISO 15744) [DB (A)] 92,030
puissance acoustique (ISO 15744) [DB (A)] 109,0 £3.0
vibration (ISO 28927-5) M/s2] 62+15
SECURITE GENERALE

ATTENTION! Lorsque I'on travaille avec I'outil pneumatique il est recommandé de toujours suivre les reégles de sécurité de base,
y compris la liste ci-dessous, afin de réduire les risques d'incendie, d'électrocution et éviter les blessures.

Avant d'utiliser cet outil pour lire toutes les instructions et les maintenir.

REMARQUE! Lisez toutes ces instructions. Le non-respect pourrait donc conduire a un choc électrique, un incendie ou des bles-
sures. Le concept de « outil aérien » utilisé dans l'instruction fait référence a tous les outils entrainés par courant d’air comprimé
sous une pression suffisante.

RESPECTER CES INSTRUCTIONS

Sécurité générale

Avant de commencer l'installation, I'exploitation, la réparation, I'entretien et changer les accessoires ou lorsque vous travaillez a
proximité de I'outil pneumatique en raison des nombreuses menaces, assurez-vous de lire et de comprendre les consignes de sé-
curité. Pas les étapes ci-dessus peut entrainer des blessures graves. Installation, réglage et I'assemblage d’outils pneumatiques
peuvent étre effectués que par du personnel qualifié et formé. Ne modifiez pas I'outil pneumatique. Des modifications peuvent
réduire les niveaux d'efficacité et de sécurité et d'accroitre le risque d'outils opérateur. Ne jetez pas les consignes de sécurité,
vous devez donner les outils de I'opérateur. Ne pas utiliser I'outil pneumatique si elle est endommagée. L'outil doit étre soumis a
un contréle périodique en fonction de la visibilité des données requises par la norme 1SO 11148.

Les risques associés aux pieces jetées

Débranchez 'outil de la source d’alimentation avant de changer d’outils ou d’accessoires insérés. Les dommages a la piece a
usiner, des accessoires d'outils ou méme insert peut entrainer 'éjection de pieces a grande vitesse. Toujours porter des lunettes
de protection résistant aux chocs. Le degré de protection doit &tre choisie en fonction du travail. Assurez-vous que la piece est
bien fixée. Lorsque vous travaillez sur la téte d’outil, appliquez un casque de protection. Vous devez également tenir compte du
risque pour les personnes présentes. Assurez-vous que la piece est bien fixée. Ne pas utiliser I'outil sans vous assurer que vous
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avez installé le limiteur d'insertion de I'outil. Pour éviter les blessures, remplacer le limiteur quand il est usé, fissuré ou déformé.

Les risques liés au travail

L utilisation de I'outil peut exposer les mains de I'opérateur & des menaces, comme I'écrasement, I'impact, la coupe, I'abrasion et
a la chaleur. Vous devriez porter des gants appropriés pour protéger vos mains. Le personnel de I'opérateur et de maintenance
doivent étre physiquement en mesure de faire face a la quantité, le poids et les outils électriques. Tenez correctement I'outil. Main-
tenir 'équilibre et assurer la position de sécurité des pieds. Relachez la pression sur le démarrage du dispositif et d'arrét en cas
de panne d'alimentation. Utilisez uniquement le lubrifiant recommandé par le fabricant. Eviter tout contact direct avec I'outil étant
inséré pendant et aprés le travalil, il peut étre chaud. Les lunettes de protection doivent étre utilisés, il est recommandé d'utiliser
des gants adaptés et des vétements de protection.

Les risques associés aux mouvements répétitifs

Lorsque vous utilisez un outil pneumatique a un travail impliquant la répétition des mouvements, I'opérateur est exposé aux mains
inconfort, les bras, les épaules, le cou ou d’autres parties du corps. Dans le cas de I'utilisation d'outils pneumatiques, I'opérateur
doit prendre une position confortable assure la position correcte des pieds et éviter bizarre ou ne fournissent pas I'équilibre des
attitudes. L'opérateur devrait changer la posture pendant le travail long, il permettra d'éviter I'inconfort et la fatigue. Si 'opérateur
éprouve des symptomes tels que des douleurs persistantes ou récurrentes, la douleur, la douleur lancinante, des picotements,
des engourdissements, brilures ou courbatures. Ne devrait pas les ignorer, vous devez informer votre employeur et consulter
un médecin.

Les risques associés aux accessoires

Débranchez I'outil de la source d'alimentation avant de changer d'outils ou d’'accessoires insérés. Utilisez les accessoires et les
fournitures que les tailles et types qui sont recommandés par le fabricant. Dans le cas des marteaux, selon le cas, ne jamais
utiliser des outils & main burins. lls ont été spécialement congus et cuits pour utiliser uniquement des outils d’impact non rotatifs.
Dans le cas des marteaux et concasseurs, selon le cas, ne jamais utiliser burins émoussé, parce qu'ils sont soumis a des charges
lourdes et peuvent se briser en raison de la fatigue. L'utilisation d’'un outil contondant peut augmenter la vibration et, par consé-
quent, vous devriez toujours utiliser des outils affités. Dans le cas des marteaux, des outils appropriés, chaud jamais frais insérés
dans I'eau, cela peut entrainer une usure prématurée et la fragilité. Dans le cas des marteaux, le cas échéant, des dommages
ou une rupture de l'outil peut résulter d’'une mauvaise utilisation de I'outil comme levier, par exemple. L'ébranlement. Un meilleur
travail, enlever des fragments plus petits, pour éviter les bourrages. Eviter tout contact direct avec I'outil inséré pendant et apres
e travail, peut étre chaud ou pointu.

Les risques liés au lieu de travail )

Les glissades, les trébuchements et les chutes sont les principales causes de blessures. Evitez les surfaces glissantes causées
par I'utilisation de l'outil, et en raison des risques de déclenchement d’air de l'installation. Faire preuve de prudence dans un
environnement inconnu. Il peut y avoir des dangers cachés tels que I'électricité ou d’autres lignes de services publics. outil pneu-
matique n'est pas destiné a étre utilisé dans des atmosphéres potentiellement explosives et n'est pas isolé de tout contact avec
I'électricité. Assurez-vous qu'il n'y a pas de cébles électriques, conduites de gaz, etc., ce qui peut causer des dommages en cas
de dommages a l'outil.

Les risques associés aux vapeurs et poussiéres

La poussiere et les vapeurs créées a I'aide de 'outil pneumatique peut causer des problémes de santé (cancer, malformations
congénitales, I'asthme et / ou inflammation de la peau), sont nécessaires: I'évaluation des risques et mettre en ceuvre des me-
sures de contrdle appropriées par rapport a ces risques. L'évaluation des risques doit inclure I'impact de la poussiere créée en
utilisant les outils et la possibilité d'agitation poussiére existante. La sortie d'air dirigé de fagon a minimiser I'excitation de la pous-
siére dans un environnement poussiéreux. La ou la poussiére ou les vapeurs se posent, la priorité devrait étre donnée le contréle
de leurs émissions a la source. Toutes les fonctions intégrées et de I'équipement pour la collecte, ou pour réduire I'extraction
des vapeurs ou poussiéres soient correctement utilisés et entretenus selon les instructions du fabricant. Utiliser une protection
respiratoire conformément aux instructions de I'employeur et conformément aux exigences d’hygiéne et de sécurité. Exploitation
et entretien des outils pneumatiques doivent étre effectués selon les instructions sont suivies, minimisera I'émission de fumées
et la poussiére. Sélectionner, entretenir et remplacer I'outil inséré conformément aux instructions, afin d’éviter une augmentation
de la vapeur et de la poussiere.

La pollution sonore

L'exposition, sans sécurité, a des niveaux de bruit élevés peuvent entrainer une perte auditive permanente et irréversible et
d'autres problémes tels que les acouphénes (bourdonnement, bourdonnement, sifflement ou bourdonnement dans les oreilles).
II'est nécessaire d'évaluer les risques et mettre en ceuvre des mesures de contréle appropriées par rapport a ces risques. Des
contréles appropriés pour réduire le risque peut comprendre des activités telles que: le matériau d’amortissement pour empécher
« sonnerie » de la piece. Porter une protection auditive conformément aux instructions de I'employeur et conformément aux
exigences d’hygiéne et de sécurité. Exploitation et entretien des outils pneumatiques doivent étre effectués selon les instructions
sont suivies, afin d’éviter une augmentation inutile des niveaux de bruit. Si I'outil pneumatique a un silencieux, vous devez toujours
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vous assurer il est correctement installé lors de I'utilisation de I'outil. Sélectionnez, maintenir et remplacer les outils usés insérés
selon les instructions d'utilisation. Cela permettra d’éviter une augmentation inutile du bruit.

Les risques de vibrations

L'exposition aux vibrations peut causer des dommages permanents aux nerfs et 'approvisionnement en sang aux mains et aux bras.
Vous devez vous habiller chaudement lorsque vous travaillez a basse température et de garder les mains au chaud et au sec. Si
vous ressentez un engourdissement, des picotements, des douleurs ou le blanchiment de la peau dans les doigts et les mains,
arrétez d'utiliser l'outil pneumatique, I'employeur d'informer et de consulter votre médecin. Exploitation et entretien des outils
pneumatiques selon les recommandations du manuel, afin d’éviter une augmentation inutile des niveaux de vibrations. Ne tenez
pas l'outil inséré main libre, il augmente I'exposition aux vibrations. Tenez légérement I'outil, mais une bonne prise en main, en
tenant compte des forces de réaction nécessaires puisque la menace venant de la vibration est généralement plus élevé lorsque
la force de préhension est plus élevée. Gardez la poignée de la position centrale supplémentaire et éviter la pression sur la
poignée jusqu'a la butée. Dans le cas des broyeurs pour enlever les petits morceaux de béton, pour éviter de I'outil coincement.
Dans le cas de concasseurs, déplacer I'outil toutes les quelques secondes. Lors du déplacement doit étre un outil pour arréter,
parce que les vibrations atteignent des niveaux élevés si 'outil n'a pas été inséré par rapport au matériau en cours de traitement.

Les consignes de sécurité supplémentaires pour les outils pneumatiques

L'air comprimé peut causer des blessures graves:

- Toujours couper I'alimentation en air, le tuyau de vidange de la pression de I'air et de I'outil de déconnexion de I'alimentation en
air lorsque: il est utilisé, avant de changer les accessoires ou effectuer les réparations;

- Ne jamais diriger I'air & vous-méme ou quelqu’un d’autre.

Frapper un serpent peut causer des blessures graves. Toujours vérifier pour les tuyaux endommagés ou en vrac et les raccords.
L'air froid doit étre dirigé loin des mains de

Chagque fois qu'ils sont utilisés vissages universels (connexions Claw), appliquer des boulons de sécurité et des connecteurs
de protection contre la possibilité d’'endommager les connexions entre les tuyaux et, entre le tuyau et I'outil. Ne pas dépasser la
pression d'air maximale spécifiée pour 'outil.

Ne transportez jamais I'outil en tenant le tuyau.

CONDITIONS D’UTILISATION

Assurez-vous que la source d'air comprimé, produit une pression de fonctionnement appropriée et fournit le débit d’air souhaité.
Si trop régulateur de pression d'air doit étre utilisé avec soupape de sécurité. outil pneumatique doit étre fourni a travers un filtre
et graisseur. Cela permettra d’assurer a la fois la propreté et de I'huile hydratante air. Condition du filtre et lubrificateur doit étre
vérifié avant chaque utilisation et éventuellement nettoyer le filtre ou pour compléter une pénurie d’huile dans le graisseur. Cela
permettra d'assurer le bon fonctionnement de 'outil et de prolonger sa durée de vie.

Pour des charges élevées utilisez toujours la poignée supplémentaire.

Dans le cas de l'arrét du foret, par exemple. En raison de bourrages papier ou lors du passage a travers le matériau foré peut dé-
clencher une grande des forces de rotation agissant sur l'outil. Une telle attitude devrait étre adoptée pour lutter efficacement contre
ces forces.

Mouvement inattendu de I'outil ou la rupture du foret peut causer des blessures.

Dans le cas de I'utilisation de supports supplémentaires ou des supports, assurez-vous que l'outil est correctement et solidement fixé.
La bonne attitude devrait étre adoptée pour permettre le mouvement normal ou Contrer inattendu du couple outil induit.

Garder les parties du corps et des vétements a 'écart du mandrin en rotation et des bits forage. Il y a un risque de tirer ou pochwy-
cenia.Zawsze assurez-vous que toutes les clés et les outils utilisés pour le réglage et la fixation d'autres outils insérés dans le
forage ont été retirés avant de percer.

UTILISATION DES OUTILS

Avant chaque utilisation de l'outil, assurez-vous qu'aucune partie du systéme pneumatique ne soit pas endommagé. Si vous
remarquez des dommages, vous devez remplacer immédiatement les éléments endommagés du nouveau systéme.

Avant chaque utilisation du systéme pneumatique, drainer 'humidité condensée a l'intérieur de 'outil, un compresseur et des
conduits.

Fixation de l'outil au systéme pneumatique
La figure montre la méthode recommandée pour se connecter aux outils pneumatiques. Comme le montre I'utilisation la plus
efficace des outils, et de prolonger la vie de l'outil.

Laissez quelques gouttes d'huile de SAE 10 a I'entrée d'air.

Le fil de I'entrée d'air a vis fermement a une extrémité pour le raccordement du tuyau d’alimentation en air. (1l)

Aloutil de levage fixer 'embout approprié. Pour travailler avec des outils pneumatiques uniquement d’équipement & usage congu
pour fonctionner avec le choc des outils.
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Lorsqu'il est possible de régler la pression (couple).

Raccorder I'outil & un systéme pneumatique en utilisant un tuyau ayant un diametre intérieur de 10 mm/ 8,3 ». Assurez-vous que
la force du tuyau est au moins 1,38MPa. (Ill)

Exécutez I'outil pendant quelques secondes, en vous assurant qu'il ne vient pas avec des bruits suspects ou vibrations.

Montage du porte-foret (IV)
II faut choisir un foret avec la prise cylindrée, appropriée au travail. Mettre le foret dans la prise et ensuite, en retenant la partie
arriére tourner la partie devant afin que le foret soit bien fixé dans la prise.

Démarrage et arrét de l'outil

Attention ! Avant de démarrer I'outil pneumatique, s'assurer que l'outil insérable n’entre en contact avec aucun objet ou partie
du corps.

L'outil est actionné par un levier qui ouvre la vanne d'air et assure ainsi I'alimentation en air comprimé de I'entrainement de 'outil.
Si le levier est équipé d’une serrure qui empéche d’appuyer accidentellement sur le levier. Tourner le verrouillage pour le rendre
paralléle au levier, puis tirer le levier contre le boitier de l'outil. Ceci lancera 'outil. Laisser I'outil atteindre sa vitesse nominale et
seulement ensuite commencer a travailler.

L'outil s’arréte lorsque la pression sur le levier est relachée. Le levier revient automatiquement en position de repos et le méca-
nisme de verrouillage sécurise le levier. Veuillez noter que I'outil insérable peut toujours se déplacer dans 'outil. Ne pas ranger
I'outil avant I'arrét complet de I'outil insérable.

Forage

Régler la pression dans le systeme pneumatique afin de ne pas dépasser la valeur maximale pour un outil donné.

Le support de montage perceuse appropriée.

Connectez-vous a la perceuse pneumatique.

Appuyez sur le bouton et voir si le foret ne montre pas trop vacillement. Si nécessaire, débranchez le foret de I'alimentation en
air et remplacer le foret par de nouveaux.

Placez le foret a I'endroit ou le trou doit étre percé.

Peu & peu, pousser l'outil de déclenchement.

Pour aider a mettre le foret hors du trou, relacher la pression sur l'interrupteur, attendez que I'arrét de la rotation de la perceuse.
Déplacer dans le sens opposé de rotation et tirer doucement sur la gachette. Déplacez doucement hors du trou de forage.
Apres le travail de démanteler le systéme pneumatique et de préserver l'outil.

ENTRETIEN

Ne pas utiliser de I'essence, d'un solvant ou d’un autre liquide inflammable a I'outil de nettoyage. Les vapeurs peuvent enflammer,
provoquant une explosion et de graves dommages a l'outil.

Les solvants utilisés pour le nettoyage du corps de porte-outil et peut provoquer le ramollissement des joints d’étanchéité. Outil
sécher complétement avant de commencer.

En cas de mauvais fonctionnement, I'outil doit étre débranché immédiatement du systeme pneumatique.

Tous les composants du systéme pneumatique doivent étre protégés de la contamination. Les contaminants qui entrent dans le
systéme pneumatique peuvent détruire 'outil et d’autres éléments du systeme pneumatique.

Outils de maintenance avant chaque utilisation

Débrancher I'outil du systeme pneumatique.

Avant chaque utilisation, laisser une petite quantité d’agent de conservation liquide (par exemple. WD-40) a travers I'entrée d'air.
Connectez l'outil au systéme pneumatique et exécuter pendant environ 30 secondes. Ce distribuera le conservateur liquide a
lintérieur des outils et les nettoyer.

Encore une fois, débrancher l'outil a partir du systéme pneumatique.

Une petite quantité de SAE 10 laissé a l'intérieur de l'outil a travers I'entrée d'air et des ouvertures a cet effet. Il est recommandé
d'utiliser le SAE 10 a conserver des outils pneumatiques. Connectez I'outil et I'exécuter pour un court laps de temps.

Attention! WD-40 peut servir d’huile lubrifiante appropriée.

Sécher 'excés d'huile qui a échappé a travers les ouvertures de sortie. I'huile gauche peut endommager l'outil d'étanchéité.

Autre entretien

Avant chaque utilisation de I'outil, assurez-vous que l'outil est pas de signes visibles de dommages. Les transporteurs, les
porte-outils et les broches doivent étre propres.

Tous les 6 mois ou 100 heures de fonctionnement devrait étre un outil pour passer un examen par un personnel qualifi¢ dans
I'atelier de réparation. Si I'outil a été utilisé sans utiliser le systéme d'alimentation en air recommandé, augmenter la fréquence
des outils d'inspection.
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Dépannage

Vous devez cesser d'utiliser 'outil immédiatement apres la détection de toute faute. Outil de travail inefficace peut causer des
blessures. Toute réparation ou le remplacement des outils composants doivent étre effectués par du personnel qualifié dans un
atelier de réparation agréé.

It o

Laisser une petite quantité de WD-40 a travers l'ouverture d'entrée d'air. Exécutez I'outil pendant quelques secondes. Les lames
peuvent coller au rotor. Exécutez I'outil pendant environ 30 secondes. Une petite quantité d’huile lubrifie I'outil. Attention! Trop d’huile
peut causer une perte d'outils électriques. Dans ce cas, nettoyer le lecteur.

Faute

L'outil est trop lent ou la
rotation ne démarre pas

Le compresseur ne fournit pas le flux d'air. L'outil exécute le compresseur d’air monté dans le réservoir. Comme le vidage du réser-

Loutil démarre et puis ralentit voir, le compresseur ne peut pas faire face a reconstituer les espaces d'air. Connectez I'appareil & un compresseur plus efficace.

Assurez-vous d'avoir les tuyaux ont un diamétre intérieur au moins tel que défini dans le tableau a 'étape 3. Vérifiez la consigne de
La puissance insuffisante pression, est réglé sur la valeur maximale. Assurez-vous que ['outil est correctement nettoyée et lubrifiée. En I'absence de résultats,
la réparation d'outils.

Piéces de rechange
Une liste détaillée des piéces détachées du produit se trouve dans la section « a télécharger », dans la fiche produit, sur le site
Internet de TOYA SA : www.toya.pl.

Apreés l'opération, un boitier, des persiennes, des commutateurs, et le couvercle de la poignée latérale doit étre nettoyé, par
exemple. Un courant d'air (& une pression non supérieure a 0,3 MPa), une brosse ou d'un chiffon sec, sans utilisation de produits
chimiques et de fluides de nettoyage. Outils et poignées outils szmatg.Zuzyte propres secs sont des matieres premiéres secon-
daires - ne pas jeter les avec les ordures ménagéres, car ils contiennent des substances nocives pour la santé humaine et I'en-
vironnement! S'il vous plait soutenir activement la gestion rentable des ressources naturelles et la protection de I'environnement
par la remise de vos équipements usagés au point de dispositifs de stockage utilisés. Pour réduire I'élimination des déchets est
nécessaire pour la réutilisation, le recyclage ou la récupération sous une forme différente.
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CARATTERISTICA DELL'UTENSILE

Il trapano pneumatico € un utensile alimentato con aria compressa fornita a pressione idonea. Con I'utilizzo di punte montate nel
mandrino, consente di forare metalli, legno, plastica e ovunque risulti necessario perforare senza percussione. Gli strumenti sono
adatti per 'uso in ambienti interni e non devono essere esposti a umidita o precipitazioni. Il funzionamento corretto, affidabile e
sicuro dell'utensile dipende dall'uso corretto, per cui:

Prima di procedere con il lavoro leggere attentamente I'istruzione e conservarla per una futura consultazione.

II fornitore non risponde per tutti i danni e lesioni arrecate in seguito all'uso improprio dell'attrezzo, all'inosservanza delle norme
di sicurezza e delle raccomandazioni riportate nella presente istruzione. L'utilizzo dell'utensile in modo non conforme alla sua
destinazione comporta la perdita dei diritti dell'utente a titolo della garanzia ed a titolo di non conformita al contratto.
EQUIPAGGIAMENTO

Il trapano & dotato di un raccordo che ne permette il collegamento all'impianto pneumatico. E inoltre dotato di una chiave per il
montaggio dell'utensile nel mandrino per la foratura.

DATI TECNICI
Parametro Unita di misura Valore
Numero di catalogo YT-09695
Peso [kg] 0,66
Diametro della presa d'aria (PT) [mm /7] 6,3/1/4
Diametro del tubo di alimentazione d'aria (interno) [mm /7] 10/3/8
Giri [min”] 20 000
Massimo diametro della punta [mm] 10
M pressione di funzionamento [MPa] 0,63
Flusso d'aria richiesto (a 0,63 MPa) [/min] 141
Pressione acustica (ISO 15744) [dB(A)] 92,0+£3,0
Potenza acustica (SO 15744) [dB(A)] 103,0 £3,0
Vibrazioni (ISO 28927-5) [m/s?] 62+15

CONDIZIONI GENERALI DI SICUREZZA

AVVERTENZA! Lavorando con uno strumento pneumatico si raccomanda di osservare sempre le norme di sicurezza generali,
assieme a quelle sopra riportate per ridurre il rischio di incendio, scosse elettriche ed altre lesioni.

Prima di procedere con I'utilizzo del prodotto leggere attentamente I'intera istruzione e conservarla per una futura con-
sultazione.

ATTENZIONE! Leggere le istruzioni sottostanti. La loro inosservanza pud comportare scosse elettriche, incendio o lesioni al
corpo. Il termine ,utensile pneumatico” utilizzato nelle istruzioni si riferisce a tutti gli strumenti azionati con flusso d’aria compressa
a pressione.

OSSERVARE LE ISTRUZIONI SOTTOSTANTI

Norme generali di sicurezza

Prima diiniziare l'installazione, lavoro, riparazione, manutenzione e sostituzione degli accessori nel caso di svolgimento del lavoro
in prossimita dell'utensile pneumatico, per motivo di numerosi rischi, occorre leggere e capire l'istruzione di sicurezza. Mancata
osservazione delle attivita sopra riportate pud comportare gravi lesioni del corpo. L'installazione, la regolazione ed il montaggio
degli strumenti pneumatici possono essere eseguiti solo da parte del personale qualificato e formato. Non apportare modifiche
all'utensile pneumatico. Le modifiche possono ridurre I'efficienza ed il livello di sicurezza nonché aumentare il rischio all'opera-
tore dello strumento. Non buttare via [istruzione di sicurezza, trasmetterla alloperatore dello strumento. Non usare I'utensile
pneumatico se risulta guasto. L'utensile deve essere sottoposto all'ispezione dal punto di vista di visibilita dei dati richiesti dalla
norma ISO 1148. Lavoratore/Datore di lavoro deve contattare il produttore nel caso si debba sostituire la targhetta dati ogni volta
quando cio sara.

Rischi legati alle parti proiettate.

Staccare I'utensile dalla fonte di alimentazione prima di sostituire I'utensile inserito oppure I'accessorio. Il guasto delloggetto
lavorato, degli accessori oppure dell'utensile usato pud comportare il lancio della parte con grande velocita. Utilizzare sempre
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la protezione degli occhi resistenze agli urti. Il grado di protezione va adattato in funzione del lavoro eseguito. Assicurarsi che
I'oggetto lavorato sia fissato correttamente. In caso il lavoro con I'utensile debba essere effettuato sopra la testa, usare gli elmetti
protettivi. Inoltre, prendere in considerazione il rischio inerente ai terzi. Assicurarsi che I'oggetto lavorato sia fissato correttamen-
te. Non lavorare con l'utensile senza essere sicuri che sia stato installato il limitatore dell'utensile aggiunto. Per evitare lesioni,
sostituire il limitatore quando verra’ usurato, rotto o deformato. Piazzare bene I'utensile aggiunto alla superficie lavorata prima di
iniziare il lavoro.

Rischi legati al funzionamento

L'uso dell'utensile puo esporre le mani dell'operatore al rischio tipo: schiacciamento, urto, taglio, abrasione o calore. Utilizzare
adeguati guanti per la protezione delle mani. L'operatore ed il personale addetto alla manutenzione devono essere fisicamente
capaci di gestire la quantita, la massa e la potenza dell'utensile. Tenere I'attrezzo in maniera corretta. Mantenere I'equilibrio ed
una impostazione dei piedi che garantisca la sicurezza. Rilasciare la pressione sul dispositivo di start e stop nel caso di mancanza
di energia di alimentazione. Usare solo i lubrificanti raccomandati dal produttore. Evitare contatto diretto con utensile aggiunto
durante e dopo il lavoro dato che esso puo risultare riscaldato. Usare gli occhiali protettivi, si raccomanda di usare i guanti aderenti
e gli indumenti protettivi.

Rischio legato ai movimenti ripetuti

Usando l'utensile pneumatico per il lavoro consistente in ripetizione dei movimenti, 'operatore viene esposto al rischio di disagio
delle mani, spalle, braccia, collo e altre parti del corpo. Durante I'uso dello strumento pneumatico, I'operatore deve adattare una
posizione confortevole la quale garantisca una disposizione dei piedi corretta nonché deve evitare posizioni scomode che met-
tano a rischio 'equilibrio. L'operatore deve cambiare la sua posizione durante un lavoro duraturo per evitare il disagio € la stan-
chezza. Se l'operatore dovesse sentire i sintomi tipo: disagio continuo o recidivo, dolore, dolore pulsante, formicolio, irrigidimento,
bruciore o rigidezza, non dovrebbe ignorali, ma farli presenti al datore di lavoro e contattare un medico.

Rischio legato agli accessori

Staccare l'utensile dalla fonte di energia prima di sostituire I'utensile inserito oppure I'accessorio. Usare accessori e materiali
di consumo solo in dimensione e tipo raccomandati dal produttore. Nel caso dei martelli, in alcuni casi, non usare mai scalpelli
come utensili manuali. Essi sono stati progettati e sottoposti alla lavorazione a caldo dal punto di vista di utilizzo solo negli utensili
a percussione non rotanti. Nel caso dei martelli e frantumatrici, in alcuni casi, non usare mai scalpelli non affilati, dato che essi
vengono sottoposti a carichi elevati e possono rompersi per la stanchezza del materiale. L'uso di uno strumento non affilato pud
aumentare la vibrazione per cui usare sempre utensili affilati. Nel caso dei martelli, in alcuni casi, non raffreddare mai gli accessori
aggiunti nell'acqua dato che cio’ comporta fragilita e 'usura precoce. Nel caso dei martelli, in alcuni casi, la rottura o la fessura
dell'utensile puo risultare dall'uso improprio dell'utensile usato come leva, p.es. incalzando. E’ meglio lavorare rimuovendo piccoli
frammenti per evitare inceppi. Evitare contatto diretto con utensile aggiunto durante e dopo il lavoro dato che esso puo risultare
riscaldato o tagliente.

Rischio legato alla postazione di lavoro.

Scivolamento, inceppamento e cadute rappresentano le cause piti frequenti di lesioni. Evitare superfici scivolose rese tali dall'uso
dell'utensile, nonché il rischio di inceppamento comportato dai conduttori sospesi. Procedere con cautela in un ambiente scono-
sciuto Possono esserci presenti altri rischi tipo elettricita o altre linee sospese. Lo strumento pneumatico non €’ adatto per 'uso
nelle zone pericolose a rischio di esplosione e non €’ stato isolato dal contatto con I'energia elettrica. Assicurasi sulla mancanza
di altri conduttori elettrici, tubi di gas, etc. i quali potrebbero comportare rischio a causa dell'utensile.

Rischi legati ai vapori e polvere

Polvere e vapori generati dallo strumento pneumatico possono comportare il malessere (p.es. cancro, difetti congeniti, asma efo
infiammazione di pelle) per cui bisogna valutare: il rischio e implementazione di mezzi di controllo idonei riferiti al tipo di tali rischi.
La valutazione del rischio dovrebbe prendere in considerazione I'impatto della polvere generata mentre si lavora con I'utensile
e la possibilita di sollevamento della polvere preesistente. Posizionare I'uscita dell'aria in modo tale da ridurre il sollevamento
della polvere in un ambiente polveroso. Laddove venga generata la polvere o vapori, occorre controllarli in maniera prioritaria alla
fonte d’emissione. Tutte le funzioni integrate e gli accessori per trascinare, estrarre o ridurre la polvere o vapori devono essere
correttamente usati e mantenuti secondo le raccomandazioni del produttore. Usare le protezioni delle vie respiratorie, secondo le
istruzioni del datore di lavoro e secondo i requisiti dell'igiene e sicurezza. La gestione e la manutenzione dell'utensile pneumatico
deve essere eseguito secondo le raccomandazioni contenute nell'istruzione d'uso il che permette di ridurre 'emissione dei vapori
e polvere. Selezionare, mantenere e sostituire gli utensili secondo le raccomandazioni dell'istruzione per prevenire 'aumento
delle polveri e dei vapori.

Rischio di rumore

L'esposizione, senza protezioni, ad un alto livello di rumore pud comportare perdita di udito fissa ed irreversibile nonché altri
problemi, tipo tinnito (suono nell'orecchio, ronzio, fischio o brusio). Occorre valutare il rischio ed implementare mezzi di controllo
idonei in relazione a tali rischi. Adeguati controlli volti a ridurre il rischio possono comprendere attivita tipo: materiali smorzanti
che prevengono “ronzio” dell'elemento lavorato. Usare le protezioni dell'udito secondo le istruzioni del datore di lavoro e secon-
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do i requisiti dell'igiene e sicurezza. La gestione e la manutenzione dell'utensile pneumatico deve essere eseguito secondo le
raccomandazioni contenute nellistruzione d'uso il che permette di evitare 'aumento superfluo del livello del rumore. Se I'utensile
pneumatico dispone di smorzatore, occorre sempre assicurarsi che esso sia adeguatamente installato durante I'utilizzo dell'at-
trezzo. Selezionare, mantenere e sostituire gli attrezzi usurati secondo le raccomandazioni dell'istruzione d'uso. Cio permette di
evitare I'eccessivo aumento di rumore.

Rischio di vibrazioni

L'esposizione alle vibrazioni pud comportare danno ai nervi e ai vasi sanguini delle mani e delle braccia.

Vestirsi pesantemente lavorando in temperature basse e mantenere le mani calde ed asciutte. Nel caso di rigidezza, formicolio,
dolore o pelle delle dita e mani bianca, smettere di utilizzare I'utensile pneumatico, dopodiché informare il datore di lavoro e
consultare il medico. La gestione e la manutenzione dell'utensile pneumatico deve essere eseguito secondo le raccomandazioni
contenute nell'istruzione d'uso il che permette di evitare 'aumento superfluo del livello delle vibrazioni. Non impugnare I'utensile
aggiunto con la mano non protetta, dato che cié aumenta I'esposizione alle vibrazioni. Impugnare l'utensile in maniera sicura
tenendo conto delle forze di reazione richieste dato che il rischio derivante dalle vibrazioni risulta maggiore quando la forza dell'im-
pugnatura " maggiore. Mantenere 'impugnatura in posizione centrale ed evitare la pressione sullimpugnatura fino al momento
dell'arresto. Nel caso delle frantumatrici usare frammenti di calcestruzzo piu piccoli per evitare Iinceppo dell'utensile. Nel caso
delle frantumatrici spostare I'utensile ogni qualche secondo. Spostandosi arrestare I'utensile dato che le vibrazioni raggiungono
elevato livello se I'utensile aggiunto non si appoggia sul materiale lavorato.

Altre istruzioni di sicurezza inerenti agli utensili pneumatici

L'aria sotto pressione pud comportare gravi lesioni:

- intercettare sempre I'afflusso dell’aria, svuotare il tubo dalla pressione d'aria e staccare I'utensile dall'afflusso dell’aria quando:
non e’ usato, prima della sostituzione degli accessori e riparazioni effettuate;

- non dirigere mai I'aria verso se stessi oppure verso altre persone

Un colpo con il tubo potrebbe comportare lesioni gravi. Svolgere sempre il controllo dal punto di vista dei tubi e raccordi allentati
0 guasti. L'aria fredda deve essere indirizzata lontano dalle mani.

Ogni volta che vengono usati i collegamenti universali avvitabili (connessioni a dente), usare mandrini di protezione e connettori
che proteggono contro la possibilita di guasto delle connessioni tra i tubi e tra il tubo e I'utensile. Non superare massima pressione
dell'aria indicata per gli utensili.

Non trasportare mai |'utensile impugnandolo per il tubo.

CONDIZIONI D'USO

Assicurarsi che la fonte dell'aria compressa permetta di creare pressione d'esercizio corretta e garantire il flusso d'aria idoneo.
In caso di eccessiva pressione dell'aria di alimentazione usare il riduttore con la valvola di sicurezza. L'utensile pneumatico deve
essere alimentato con sistema del filtro e del lubrificatore. Cio garantisce sia la pulizia che l'idratazione dell’aria con l'olio. Verifi-
care lo stato del filtro e del lubrificatore prima di ogni uso ed eventualmente pulire il filtro o rabboccare I'olio nel lubrificatore. Cid
garantisce un uso corretto dell'utensile e ne prolunga la durata.

Con i carichi grandi, utilizzare sempre un’impugnatura supplementare.

Nel caso dell'arresto della punta, ad es. a causa di inceppamenti o durante il passaggio attraverso il materiale forato, sull'utensile
possono essere esercitate elevate forze di rotazione. Adottare una postura tale per poter contrastare efficacemente tali forze.
Un movimento imprevisto dell'utensile o la rottura della punta possono causare lesioni.

Nel caso di utilizzo di altre impugnature o supporti, assicurarsi che l'utensile sia stato fissato rigidamente e correttamente.
Adottare una postura appropriata per evitare il movimento normale o imprevisto dell'utensile dovuto alla coppia.

Tenere le parti del corpo e gli indumenti lontano dalla parte rotante e dalla punta di trapano. Sussiste il rischio di essere tirati o
afferrati. Assicurarsi sempre che tutte le chiavi di serraggio e gli attrezzi utilizzati per la regolazione e il fissaggio degli altri utensili
inseriti nel trapano siano stati rimossi prima della foratura.

UTILIZZO DELL’UTENSILE

Prima di ogni utilizzo dell'utensile assicurarsi che nessun elemento del sistema pneumatico non sia guasto. Nel caso di manife-
starsi degli guasti, sostituire immediatamente gli elementi del sistema in altri nuovi e privi di difetti.
Prima di ogni uso del sistema pneumatico asciugare I'umidita condensata all'interno dell'utensile, del compressore e dei tubi.

Allacciamento dell'utensile al sistema pneumatico

La figura mostra il modo raccomandato di allacciamento dell'utensile al sistema pneumatico. Il modo presentato assicura I'uso
efficace dell'utensile e prolunga la vita dello strumento.

Aggiungere qualche goccia di olio da viscosita SAE 10 all'interno di presa d'aria.

Awvitare rigidamente alla presa d'aria un terminale adatto che permetta di allacciare il tubo di alimentazione d'aria. (II)

Fissare sul trascinatore un terminale idoneo. Per lavorare con gli utensili pneumatici usare solo accessori adattati al funzio-
namento con strumenti a percussione.
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Laddove sia possibile regolare la pressione (coppia).

Allacciare lo strumento all'impianto pneumatico utilizzando il tubo da diametro interno pari a 10 mm/3/8”. Assicurarsi che la resi-
stenza del tubo ammonti al minimo 1,38 MPa. (IIl)

Attivare lo strumento per un paio di secondo assicurandosi di non sentire nessun suono sospetto o la vibrazione.

Fissaggio della punta nel mandrino (1V)
Selezionare una punta con codolo cilindrico idonea al tipo di foratura Infilare la punta nel mandrino, dopodiché sorreggendo la
parte posteriore del mandrino ruotare la parte anteriore in maniera tale che la punta risulti fissata in modo sicuro e fisso.

Avviamento e arresto dell utensile

Attenzione! Prima di avviare I'utensile pneumatico, assicurarsi che l'utensile inserito non entri in contatto con alcun oggetto
o parte del corpo.

L'utensile viene azionato mediante una leva che apre la valvola dell'aria e garantisce in questo modo I'ingresso dell'aria compres-
sa nell'unita di azionamento dell'utensile. Se la leva € dotata di un bloccaggio che ne impedisce la pressione accidentale. Ruotare
il bloccaggio per renderlo parallelo alla leva, quindi tirare la leva contro I'alloggiamento dell'utensile. In questo modo ['utensile sara
messo in funzione. Lasciare che I'utensile raggiunga la velocita nominale e solo dopo iniziare a lavorare.

L'utensile viene arrestato quando si rilascia la pressione sulla leva. La leva ritorna automaticamente in posizione di riposo
e il meccanismo di bloccaggio la blocca. Occorre prendere in considerazione che I'utensile da inserire puo ancora muoversi per
un certo periodo. Riporre I'utensile solo quando I'attrezzo inserito & completamente arrestato.

Perforazione

Regolare la pressione nel sistema pneumatico in modo che essa non ecceda il valore massimo per un dato strumento.

Montare la punta di trapano appropriata.

Collegare il trapano ad un sistema pneumatico.

Premere l'interruttore on/off e verificare se la punta di perforazione non abbia una fuoriuscita assiale troppo elevata. Se necessa-
rio, scollegare il trapano dalla fonte di alimentazione di aria compressa e sostituire la punta con una nuova.

Piazzare la punta di trapano dove si desidera praticare il foro.

Premere gradualmente il grilletto dell'utensile.

Per facilitare la rimozione della punta di trapano dal foro, rilasciare la pressione sull'interruttore e attendere fino allarresto della
punta di trapano. Ruotare il senso di rotazione in senso antiorario e premere delicatamente il grilletto. Sfilare delicatamente la
punta dal foro.

Al lavoro terminato smontare il sistema pneumatico e mantenere lo strumento.

MANUTENZIONE

Non usare mai la benzina, il solvente o altro liquido infiammabile per la pulizia dello strumento. | vapori possono infiammarsi
comportando esplosione dello strumento e lesioni gravi.

Le solventi usate per pulire il portautensile e del corpo possono ammorbidire le tenute, Asciugare bene lo strumento prima di
iniziare il lavoro.

Nel caso di irregolarita nel funzionamento dello strumento, staccare lo strumento dal sistema pneumatico.

Tutti gli elementi del sistema pneumatico devino essere protetti contro le impurita. Le impurita che penetrano al sistema pneuma-
tico possono guastarlo nonché guastare altri elementi del sistema pneumatico.

Manutenzione dell'utensile prima di ogni uso

Staccare I'utensile dal sistema pneumatico

Prima di ogni uso inserire piccola quantita di liquido di manutenzione (pe.s WD-40) attraverso la presa daria.

Allacciare I'utensile al sistema pneumatico e attivare per ca 30 secondi. Cio’ permette di distribuire il liquido di conservazione
allinterno dell'utensile e pulirlo.

Staccare di nuovo l'utensile dal sistema pneumatico

Inserire una piccola quantita di olio SAE 10 allinterno dell' utensile, attraverso la presa d'aria e fori destinati a tale scopo. Si raccomanda
di usare olio SAE10 destinato per la manutenzione degli strumenti pneumatici. Allacciare I'utensile ed attivarlo per breve tempo.
Attenzione! Il WD-40 non puo servire come olio proprio.

Eliminare I'eccesso d'olio fuoriuscito dai fori di uscita. L'olio rimasto puo danneggiare le tenute.

Altre attivita manutentive

Prima di ogni utilizzo dell'utensile, verificare se su di esso non ci sia nessun segno di danno. Trascinatori, portautensili € mandrini
vanno mantenuti in pulizia.

Ogni 6 mesi oppure dopo 100 ore di funzionamento trasmettere I'utensile per la revisione dal personale qualificato presso I'officina
di riparazione. Se I'utensile veniva usato senza il sistema di alimentazione d’aria raccomandato, aumentare la frequenza delle
revisioni dell'utensile.

I STRUZIONI ORIGINAL.I



Risoluzione dei problemi

Arrestare I'uso dell'utensile subito dopo ave constatato qualche irregolarita. Il lavoro con I'utensile malfunzionante pud comportare
lesioni gravi. Tutte le riparazioni o sostituzioni degli elementi dell'utensile devono essere eseguiti dal personale qualificato presso
I'officina.

p

Guasto

Inserire piccola quantita di WD-40 attraverso la presa d'aria Attivare I'utensile per un paio di secondi. Le spatole possono incollarsi
al rotore. Attivare I'utensile per ca 30 secondi. Lubrificare I'utensile con piccola quantita di olio. Attenzione! L'eccesso dell'olio pud
comportare la riduzione di potenza dell'utensile. In un tale caso pulire il motore.

Se l'utensile ruota troppo
lentamente e non si attiva

Il compressore non garantisce lo sfiato d'aria sufficiente. L'utensile si attiva con I'aria raccolta nel recipiente del compressore. Svu-

Lutensile si atfiva e poi rallenta otando il recipiente, il compressore non a in tempo ad rabboccare I'aria. Allacciare I'utensile ad un compressore piu efficiente.

Assicurarsi che i tubi in possesso abbiamo il diametro interno al minimo pari a quello riportato in tabella al punto 3. Verificare I'impo-
Potenza insufficiente stazione di pressione se risulta impostata sul valore massimo. Assicurarsi che I'utensile sia pulito e lubrificato idoneamente. Nel caso
di mancanza dei risultati, fornire I'utensile alla riparazione.

Ricambi
Un elenco dettagliato delle parti di ricambio per il prodotto & disponibile nella sezione “Scaricabili” nella scheda tecnica del pro-
dotto, sul sito web della TOYA SA: www.toya.pl.

Dopo aver terminato il lavoro, pulire la cassa, i fori di ventilazione, gli interruttori, le maniglie supplementari ed i coperchi per esem-
pio con il flusso d'aria (ad una pressione non superiore a 0,3 MPa), con il pennello oppure con un panno asciutto senza usare
prodotti chimici o detergenti. Pulire gli utensili e i portautensili con un panno pulito ed asciutto. | dispositivi usati rappresentano un
materiale riciclabile - e’ vietato buttarli nei contenitori per rifiuti domestici dato che contengono sostanze pericolose per la salute
umana e per I'ambiente ! Chiediamo di aiutarci attivamente a sfruttare le risorse naturali in una maniera economica e di tutelare
I'ambiente naturale riportando i rifiuti usati presso i punti di smaltimento dei dispositivi elettrici. Per limitare la quantita dei rifiuti
smaltiti €’ indispensabile prendere in considerazione un loro riciclaggio o recupero in una forma diversa.
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SPECIFICATIE VAN HET APPARAAT

De pneumatische boormachine is een apparaat dat gevoed wordt met perslucht onder een gepaste druk. Met behulp van boren
die in de boorkop zijn bevestigd, is het mogelijk om in metalen, hout, kunststof en elk ander materiaal zonder slag te boren. De
apparaten zijn bestemd om in binnenruimtes te werken en mogen niet aan de werking van vochtigheid of atmosferische neerslag
te worden blootgesteld. De correcte, betrouwbare en veilige werking van het apparaat is afhankelijk van correct gebruik, daarom:

Lees de volledige instructie en bewaar deze voordat het product in gebruik wordt genomen.

De leverancier is niet aansprakelijk voor schade en letsels ontstaan uit gebruik dat niet overeenstemt met de bestemming van
het product, niet-naleving van veiligheidsvoorschriften en de in deze instructie vermelde aanbevelingen Gebruik dat niet over-
eenstemt met de bestemming leidt tot verlies van het gebruikersrechts voor garantie, alsook uit hoofde van onverenigbaarheid
met de overeenkomst.

UITRUSTING

De pneumatische boormachine is uitgerust met een aansluiting voor het pneumatische systeem. De uitrusting omvat ook een
sleutel om de boor in de boorkop te plaatsen.

TECHNISCHE GEGEVENS

Parameter Maateenheid Waarde
Catalogusnummer YT-09695
Gewicht [ka] 0,66
Diameter van luchtaansluiting (PT) [mm /7] 6,3/1/4
Diameter van luchttoevoerslang (intern) [mm /"] 10/3/8
Omwentelingen [min] 20 000

le boordiameter [mm] 10

le werkdruk [MPa] 0,63
Vereiste luchtstroom(bij 0,63 MPa) [/min] 141
Akoestische druk (ISO 15744) [dB(A)] 92,0£3,0
Akoestisch vermogen (ISO 15744) [dB(A)] 103,0 £ 3,0
Trillingen (ISO 28927-5) [m/s? 62+15

ALGEMENE VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

WAARSCHUWING! Het is raadzaam om tijdens de werking de algemene veiligheidsvoorschriften na te leven, inclusief de hieron-
der vermelde instructies, om de kans op brandgevaar, elektrocutie en letsels te beperken.

Alvorens met het gebruik van het apparaat te beginnen, lees en bewaar de volledige gebruiksaanwijzing.

OPGELET! Lees aandachtig de hieronder vermelde gebruiksaanwijzing. Niet-naleving kan elektrocutie, brand of lichaamsletsels
veroorzaken. Het begrip ,pneumatisch apparaat” gebruikt in de aanwijzing betreft alle apparaten aangedreven door perslucht
onder een gepaste druk.

VOLG DE HIERONDER VERMELDE INSTRUCTIES

Algemene veiligheidsvoorschriften

Alvorens met de installatie, werk, herstelling, onderhoud en modificaties van accessoires te beginnen of in geval van uitvoering
van werkzaamheden in de buurt van een pneumatisch apparaat wegens vele gevaren, lees aandachtig de veiligheidsvoorschrif-
ten. Niet-naleving van deze aanbevelingen kan tot ernstige letsels leiden. De installatie, instelling en montage van pneumatische
werkinstrumenten mag enkel door gekwalificeerd en opgeleid personeel worden uitgevoerd. Breng geen wijzigingen op pneumati-
sche werktuigen aan. Deze wijzigingen kunnen de effectiviteit en het veiligheidsniveau verlagen en het risico voor de operator van
het apparaat verhogen. Gebruik geen beschadigde pneumatische apparaten. Laat het apparaat periodiek nazien of de vereiste
gegevens door de norm ISO 11148 zichtbaar zijn. De werkgever/ gebruiker moet telkens als dit nodig is met de producent contact
opnemen om de kenplaat te vervangen.

Gevaren in betrekking tot uitgeworpen werkstukken

Ontkoppel het apparaat van de voeding alvorens de boorkop of het accessoire te vervangen. Beschadiging van het bewerkte
materiaal, accessoires of zelfs de boorkop kan tot uitwerping van onderdelen met hoge snelheid leiden. Gebruik altijd schokbe-
stendige oogbescherming. Kies de gepaste beschermingsgraad afhankelijk van de uitgevoerde werkzaamheid. Controleer of
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het bewerkte materiaal op een veilige wijze is gemonteerd. Wanneer het apparaat boven het hoofd in werking is, gebruik een
veiligheidshelm. Neem rekening met mogelijke risico’s voor omstanders. Controleer of het bewerkte materiaal op een veilige wijze
is gemonteerd. Gebruik het apparaat niet zonder zeker te zijn, dat de begrenzer van de boorkop werd geinstalleerd. Om letsel
te voorkomen, vervang de begrenzer indien deze verbruikt, gebarsten of vervormd is. Breng de boorkop stevig op de bewerkte
oppervlakte aan alvorens met de werkzaamheden te beginnen.

Gevaren met betrekking tot de uitgevoerde werkzaamheden

Gebruik van het apparaat kan de handen van de operator blootstellen aan gevaren zoals: verplettering, slag, amputatie, schuren
en hitte. Gebruik gepaste veiligheidshandschoenen ter bescherming. De operator en het technische personeel moeten fysiek in
staat zijn om met aantallen, massa en het vermogen van het apparaat om te kunnen gaan. Houd het instrument op een correcte
wijze vast. Neem een stabiele en een veilige houding aan. In geval dat er tijdelijk geen voeding beschikbaar is, laat de schakelaar
los zodat het apparaat zichzelf uitschakelt. Gebruik enkel smeermiddelen aanbevolen door de producent. Vermijd rechtstreeks
contact met de boorkop tijdens en na de werking, de kop kan heet zijn. Gebruik veiligheidsbrillen. Het is ook raadzaam om aan-
gepaste veiligheidshandschoenen en kledij te gebruiken.

Gevaren in betrekking tot herhaalde bewegingen

Tijdens het gebruik van het pneumatische toestel voor werkzaamheden met herhaalde bewegingen is de operator blootgesteld
aan ongemak aan de handen, armen, schouders, nek of andere lichaamsdelen. In geval van gebruik van een pneumatisch toe-
stel, moet de operator een comfortabele houding en een juiste positie van zijn voeten aannemen en rare of onstabiele houdingen
vermijden. De operator dient zijn houding regelmatig te wijzigen tijdens de uitvoering van langdurige werkzaamheden, wat onge-
mak en vermoeidheid zal helpen te vermijden. Indien de operator symptomen ervaart zoals: voortdurend en herhaald ongemak,
pijn, stekende pijn, jeuk, gevoelloosheid, branderige huid of stijfheid, dan dient hij deze symptomen niet te negeren, de werkgever
te informeren en en een afspraak voor een medische consultatie met de huisarts te maken.

Gevaren in betrekking tot de accessoires

Ontkoppel het apparaat van de voeding alvorens de boorkop of het accessoire te vervangen. Gebruik enkel accessoires en materialen
met afmetingen en types zoals aanbevolen door de producent. In geval van hamers, in gepaste gevallen, gebruik nooit willekeuri-
ge beitels als manuele gereedschap. Ze werden speciaal ontwikkeld en onderworpen aan warmtebehandeling voor gebruik enkel in
niet-roterend slaggereedschap. In geval van hamers en breekmachines, in gepaste gevallen, gebruik nooit stompe beitels, omdat ze
onderworpen zijn aan een langere belasting en kunne hierdoor breken wegens materiaalmoeheid. Gebruik van een stompe beitels kan
tot grotere vibraties leiden. Gebruik daarom altijd scherp gereedschap. In geval van hamers, in bepaalde gevallen, koel warme werktui-
gen nooit in water af, omdat ze hierdoor kwetsbaar worden en voortijdig onbruikbaar kunnen worden. In geval van hamers, in bepaalde
gevallen, beschadiging of het breken van het werktuig kan het resultaat zijn van onjuist gebruik van het werktuig als hendel, bvb. bij
het optillen. Het is beter om tijdens de werkzaamheden kleinere fragmenten te verwijderen, wat mogelijke blokkeringen zal vermijden.
Vermijd rechtstreeks contact met ingevoegd werktuig tijdens of na uitvoering van de werkzaamheden. Het kan heet of scherp zijn.

Gevaren in betrekking tot de werkplek

Uitglijden, struikelen en vallen zijn de hoofdoorzaken van letsels. Vermijd gladde oppervlakken veroorzaakt door gebruik van het
werktuig en ook de gevaren die tot struikelen door de luchtinstallatie kunnen leiden. Wees voorzichtig in onbekende omgevingen.
Er kunnen zich verborgen gevaren zoals elektriciteit of andere gebruikslijnen bevinden. Het pneumatische apparaat is niet be-
stemd voor gebruik in omgevingen met brandgevaar en het is niet geisoleerd tegen contact met de elektrische energie. Controleer
of er geen enkele elektrische draden, gasbuizen ed. aanwezig zijn en die een gevaar kunnen vormen in geval van beschadiging
van het apparaat tijdens de werking.

Gevaren in betrekking tot dampen en stoffen

Stof en dampen kunnen tijdens het gebruik van het apparaat tot verslechtering van de gezondheid (bvb. kanker, aangeboren
afwijkingen, astma en/of huidontsteking) leiden. Het is nodig om de risico’s te beoordelen en de nodige controlemiddelen in te
voeren in betrekking tot deze gevaren. De beoordeling dient de invioed van de stof tijdens de uitvoering van de werkzaamheden
met het apparaat te bevatten. De luchtuitlaat dient zodanig te worden gericht, dat de vorming van stof in een stoffige omgeving
geminimaliseerd wordt. Daar waar stof en dampen ontstaan, is het prioritair om ze te controleren bij de bron van hun uitstoot. Alle
geintegreerde functies en uitrusting voor de verzameling, extractie of vermindering van de stof of rook dienen overeenkomstig
met de aanbevelingen van de producent te worden gebruikt en onderhouden. Gebruik bescherming van de luchtwegen, overeen-
komstig met de instructies van de werkgever en overeenkomstig met de vereisten van de hygiénische en veiligheidsvoorschriften.
De bediening en het onderhoud van het pneumatische apparaat dient volgens de aanbevelingen van de gebruiksaanwijzing te
worden uitgevoerd, wat de uitstoot van dampen en stof zal minimaliseren. Kies, onderhoud en vervang de ingevoegde elementen
volgens de aanbevelingen van de instructie om de toename van dampen en stof te vermijden.

Gevaren in betrekking tot lawaai

Blootstelling, zonder bescherming, aan hoog lawaainiveau kan permanent en onomkeerbaar gehoorverlies en andere problemen
zoals ruis in de oren (klanken, gezoem, gefluit of gejoel in de oren) veroorzaken. Het is nodig om de risico’s te beoordelen en
de nodige controlemiddelen in te voeren in betrekking tot deze gevaren. Gepaste controle ter verlaging van deze risico’s kan
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de volgende acties omvatten: dempingsmaterialen die het ,klinken” van het bewerkte voorwerp in de oren vermijden. Gebruik
oorbeschermers overeenkomstig met de aanbevelingen van de werkgever en de vereisten van de hygiénische en veiligheidsvoor-
schriften. De bediening en het onderhoud van het pneumatische apparaat dient volgens de aanbevelingen van de gebruiksaan-
wijzing te worden uitgevoerd, wat de onnodige toename van het lawaai zal vermijden. Kies, onderhoud en vervang de verbruikte
invoegelementen volgens de aanbevelingen van de gebruiksaanwijzing om de toename van onnodig lawaai te vermijden.

Gevaren in betrekking tot trillingen

Blootstelling aan trillingen kan permanente beschadiging van de zenuwen en bloedtoevoer in de handen en armen veroorzaken.
Gebruik warme kledij tijdens de uitvoering van de werkzaamheden in lage temperaturen en houd de handen warm en droog.
In geval van gevoeloosheid, tintelingen, pijn en bleekwordende huid van vingers en handen, beéindig alle werkzaamheden en
informeer vervolgens hierover de werkgever en consulteer het probleem met de huisarts. De bediening en het onderhoud van
het pneumatische apparaat dient volgens de aanbevelingen van de gebruiksaanwijzing te worden uitgevoerd, wat een onnodige
toename van de trillingen zal vermijden. Houd het gereedschap zacht, maar stevig vast, rekening houdend met de vereiste reac-
tiekrachten, omdat het gevaar van trillingen doorgaans groter is wanneer de sterkte van de greep groter wordt. Houd de aanvul-
lende handgrepen uit een centrale positie vast en vermijd druk op de handgreep tot het moment waarop het apparaat sil wordt. In
geval van breekmachines, verwijder de kleinere betonfragmenten om te voorkomen dat het apparaat vast komt te zitten. In geval
van breekmachines, verplaats het apparaat om enkele seconden. Tijdens de verplaatsing moet het apparaat stilstaan, omdat de
trillingen een hoog niveau kunnen bereiken indien het ingevoegde element niet op het bewerkte materiaal steunt.

Aanvullende veiligheidsvoorschriften betreffende pneumatische apparaten

Lucht onder druk kan ernstige letsels veroorzaken:

- sluit de luchttoevoer altijd af, ledig de slang van de luchtdruk en ontkoppel het apparaat van de luchttoevoer, wanneer het: niet
wordt gebruikt, vodr de vervanging van accessoires of tijdens de uitvoering van herstellingen;

- richt de lucht nooit in jouw richting of die van anderen.

Een klap van de slang kan ernstige letsels veroorzaken. Controleer altijd of losse slangen of aansluitingen niet beschadigd zijn.
Koude lucht dient ver van handen gericht te worden

Telkens als er universiéle schroefaansluitingen worden gebruikt (klauwverbindingen), dienen beschermende spillen en verbin-
dingselementen tegen mogelijke beschadigingen van aansluitingen tussen de slangen en tussen de slang en het gereedschap te
worden gebruikt. Overschrijd de voor het apparraat aangegeven maximale luchtdruk niet.

Gebruik de slang niet om het apparaat te verplaatsen.

GEBRUIKSVOORWAARDEN

Zorg ervoor, dat de bron van perslucht de juiste werkdruk genereert en de vereiste doorstroom van lucht garandeert. In geval van
een te hoge voedingsdruk dient het reduceertoestel samen met de veiligheidsklep te worden gebruikt. Het pneumatische apparaat
dient via het filtersysteem en het smeermiddel te worden gevoed. Dit zal tegelijkertijd garanderen, dat de lucht door de olie gezui-
verd en bevochtigd wordt. Controleer vodr elk gebruik de staat van het filter en het smeermiddel. Reinig eventueel het filter en vul
het tekort van olie in het smeermiddel aan. Dit zal het juiste gebruik van het apparaat garanderen en zijn levensduur verlengen.
Gebruik altiid de aanvullende handgreep bij grote belastingen.

In geval dat de boor stopt, bvb. wanneer de boor vast komt te zitten of terwijl ze door het geboorde materiaal gaat, kunnen grote
omwentelingskrachten vrijkomen die het apparaat kunnen beinvioeden. Neem een gepaste houding aan om zulke krachten tegen
te kunnen werken.

Een onverwachte beweging van het apparaat of het breken van de boor kan letsels veroorzaken.

In geval dat aanvullende handgrepen of ondersteunende standaards worden gebruikt, controleer of het element juist en stevig
werd gemonteerd.

Neem een gepaste houding aan om normale of onverwachte beweging van het apparaat veroorzaak door het koppel tegen te
kunnen werken.

Houd het lichaam en de kledij ver van de roterende boorkop en de boor, zodat ze door hen niet ingetrokken of gevangen worden.
Controleer altijd of alle sleutels en gereedschap gebruikt voor de instelling en bevestiging van andere elementen in de boorma-
chine verwijderd zijn alvorens met boren te beginnen.

GEBRUIKSAANWIJZING

Alvorens elk gebruik, controleer of de elementen van het pneumatische systeem niet beschadigd zijn. In geval van schade, dienen
de elementen door nieuwe, onbeschadigde elementen te worden vervangen.

Alvorens elk gebruik, dient van het pneumatische systeem de gecondenseerde vocht binnen het werktuig, de compressor en de
kabels te worden afgedroogd.

Aansluiting van het apparaat aan het pneumatische systeem

De tekening toont de aanbevolen wijze van aansluiting. Deze wijze verzekert het meest effectieve gebruik van het apparaat,
waardoor zijn levensduur ook zal worden verlengd.
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Laat een paar druppels van olie met viscositeit SAE 10 in de luchtinlaat.

Monteer een gepast uiteinde aan de schroefdraad van de luchtinlaat zodat de luchtslang kan worden aangesloten. (1)

Bevestig een gepast uiteinde aan de aandrijfrol van het apparaat. Voor pneumatische apparaten gebruik enkel uitrusting
bestemd voor gebruik met slagtoestellen.

Verstel de druk (koppel) daar waar het mogelijjk is.

Sluit het apparaat aan het pneumatische systeem met behulp van een slang met een interne diameter van 10 mm/ 3/8". Contro-
leer of de sterkte van de slang ten minste 1,38MPa. (Ill) bedraagt.

Schakel het apparaat voor enkele seconden om te controleren of er geen verdachte geluiden of vibraties voorkomen.

Monteren van de boor in de boorkop (IV)
Plaats de boor in de kop, en hou vervolgens het achterste deel van de kop vast terwijl het voorste deel zodanig gedraaid wordt,
zodat de boor in de kop goed vastzit.

Gereedschap starten en stoppen

Let op! Let er voor het starten van het pneumatisch gereedschap op dat het ingestoken gereedschap niet met voorwerpen
of lichaamsdelen in aanraking komt.

Het gereedschap wordt bediend door middel van een hendel die de luchtklep opent en zo de toevoer van perslucht naar de
gereedschapsaandrijving verzekert. Als de hendel is uitgerust met een vergrendeling die voorkomt dat de hendel per ongeluk
wordt ingedrukt. Draai het slot om het evenwijdig te maken aan de hendel en trek vervolgens de hendel tegen de behuizing van
het gereedschap. Hiermee wordt het gereedschap gestart. Het gereedschap het nominale toerental laten bereiken en pas daarna
met de werkzaamheden beginnen.

Het gereedschap stopt wanneer de druk op de hendel wordt opgeheven. De hendel keert automatisch terug naar de ruststand en
het vergrendelingsmechanisme vergrendelt de hendel. Houd er rekening mee dat het inzetgereedschap nog even kan bewegen.
Het gereedschap pas opbergen, nadat het inzetgereedschap volledig tot stilstand is gekomen.

Boren

Verstel de druk in het pneumatische systeem zodanig, dat de maximale waarde van het gegeven apparaat niet wordt overschreden.
Monteer de gepaste boor in de kop.

Sluit de boormachine aan het pneumatische systeem.

Druk op de schakelaar en controleer of de boor een niet te grote axiale slag vertoont. Ontkoppel de boormachine van de pers-
luchtbron en vervang de boor door een nieuwe indien nodig.

Plaats de boor op de plaats waar het gat dient te worden geboord.

Druk geleidelijk op de trekker van het apparaat.

Om de boor makkelijker uit het gat te laten komen, laat de schakelaar los zodat de boor tot stilstand komt. Stel de omwentelingen
in omgekeerde richting in en druk zachtjes op de trekker. Verwijder vervolgens de boor voorzichtig uit het gat.

Na begindiging van de werkzaamheden, demonteer het pneumatische systeem en voer een onderhoud van het apparaat uit.

ONDERHOUD

Gebruik nooit benzine, een verdunner of andere brandbare vioeistoffen om het apparaat te reinigen. De dampen kunnen vuur
vatten en het apparaat te laten ontploffen en ernstige letsels veroorzaken.

Gebruik van verdunners om de boorkop en het corpus te reiningen, kunnen de afdichtingen zacht maken. Droog het apparaat
nauwkeurig af alvorens met de werkzaamheden te beginnen.

In geval er om het even welke onregelmatigheden in de werking van het apparaat worden opgemerkt, ontkoppel het werktuig van
het pneumatische systeem.

Alle elementen van het pneumatische systeem moeten tegen verontreininging te worden beveiligd. De verontreiniging kan tot
vernieling van het apparaat en van andere elementen van het pneumatische systeem leiden.

Onderhoud van het apparaat véér elk gebruik

Ontkoppel het werktuig van het pneumatische systeem.

Alvorens elke gebruik vul de luchtinlaat met een kleine hoeveelheid van conserverende vloeistof (vb. WD-40).

Sluit het werktuig aan het pneumatische systeem en schakel het apparaat in voor gedurende ong. 30 seconden. De conserveren-
de vloeistof zal zich hierdoor in het apparaat kunnen verspreiden en het reinigen.

Ontkoppel opnieuw het werktuig van het pneumatische systeem.

Giet via de luchtinlaat en de hiervoor bestemde gaten een kleine hoeveelheid van SAE 10-olie in het werktuig. Het is aanbevolen
om SAE 10- olie te gebruiken, omdat ze bestemd is voor conservatie van pneumatische apparaten. Sluit het werktuig opnieuw
aan en schakel het voor een korte tijd in.

Opgelet! WD-40 mag niet als geschikte smeerolie dienen.

Droog de overtollige olie, die uit de uitiaatopeningen is gekomen, af. Olie die niet verwijderd is, kan de afdichtingen van het
apparaat beschadigen.

OORSPRONKELIJKE INSTRUCTIES
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Andere onderhoudshandelingen

Alvorens elk gebruik van het apparaat, controleer of enige schade op het apparaat niet zichtbaar is. Aandrijfrollen, houders en
spillen dienen schoon te worden gehouden. Om de 6 maanden of na 100 werkuren dient het apparaat door gekwalififceerd service
personeel te worden nagezien. Indien het apparaat zonder de toepassing van de aanbevolen persluchtsysteem werd gebruikt,
laat het apparaat vaker door de technische dienst nazien.

Verhelpen van storingen

Zodra om het even welke storing wordt opgemerkt, beéindig onmiddellijk alle werkzaamheden met het apparaat. Werkzaamheden
uitvoeren met een defect apparaat kan ernstige letsels veroorzaken. Alle herstellingen of vervangingen van de elementen, moeten
door het gekwalificeerde personnel van de technische dienst te worden uitgevoerd.

Storing Mogelijke oplossing

Laat een kleine vloeistofhoeveelheid van WD-40 via de Iuchtinlaat. Schakel het apparaat voor enkele seconden in. De bladen kunnen
in de rotor vastzitten. Schakel het apparaat gedurende ongeveer 30 seconden in. Smeer het apparaat in met een kleine hoeveelheid
van olie.Opgelet! Overtollige olie kan het vermogen verlagen. In dit geval dient de aandrijving te worden gereinigd.

De compressor garandeert de juiste luchttoevoer niet. Het apparaat wordt ingeschakeld met behulp van de in de tank verzamelde
lucht. Naarmate de tank wordt leeggemaakt, kan de compressor het luchtekort niet tijdig aanvullen. Sluit het apparaat aan een meer
efficiénte compressor.

Het apparaat werkt op een te
laag toerental of wil niet starten

Het apparaat start en vertraagt
daarna

Controleer of de interne diameters van de slangen afmetingen hebben zoals aangegeven in de tabel, punt 3. Controleer de drukaf-
Onvoldoende vermogen stelling, of deze op de maximale waarde is afgesteld. Controleer, dat het apparaat op een correcte wijze gereinigd en gesmeerd werd.
Indien dit geen resultaten oplevert, laat het apparaat herstellen.

Reserveonderdelen
Een gedetailleerde lijst van de onderdelen van het product vindt u in de rubriek ,Downloadbaar”, in de productfiche, op de website
van TOYA SA: www.toya.pl.

Na beéindiging van de werkzaamheden dient de behuizing, ventilatiespleten, schakelaars, aanvullende handgreep en cover te
worden gereinigd met behulp van bvb. perslucht (met een druk niet groter dan 0,3 MPa), of met behulp van een penseel of een
droge vod zonder gebruik te maken van chemische en reiningsmiddelen. Reinig de houders en de werkinstrumenten met behulp
van een propere en droge vod. Verbruikte werkinstrumenten zijn afvalmaterialen — het is verboden om ze in huishoudelijk vuil
te gooien, omdat ze substanties bevatten die gevaarlijk voor de gezondheid en het milieu zijn. We verzoeken om hulp in zuinig
beheer van natuurlijke hulpbronnen en de beschermiing van het milieu. Gelieve alle verbruikte apparaten naar de daarvoor be-
stemde containerparken te brengen. Om het aantal van verwijderd afval te beperken is het nodig om ze opnieuw te gebruiken,
recyclen en in een andere vorm terug te winnen.

OORSPRONKELIJKE INSTRUCTIES
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XAPAKTHPIZTIKA TOY EPFAAEIOY

Mveuparikd TpuTTavI €ival éva epyaAeio TTou TPOPOSOTEITAI PE PO TIETTETEVOU AEPT UTTO TNV KaTGAANAN Trigan. Me T xprion Tpu-
TAVIWV 0TO GuykpaTtipa, emTpémel T didTpnon o pétara, §UAo, TTAAOTIKG Kar oTroudriTToTe amaeital JIGTPNaN Xwpig Kpouan.
Ta epyaheia eival oxedlaopéva yia ECWTEPIKK Xprion Kai dev TpETel va exTiBevTal o€ uypacia 1} BpoxdtTwon. H cwaTr, agiémmoTn
kal ao@aAig Aeiroupyia Tou pyaheiou, e§aptdaTal amé Tnv owaoTr Xprion Tou. é 1év Adyo auTo:

Mpiv §exivigeTe va xpnapormoInoeTe 1o epyaleio, Siafdote 0AOKANPo TO eyXeIPidIo Kal aToBnKeUOTE TO.
la otoladrToTe {nuIG KaI TPAUKATIOUOUG TTou TIpoKaAoUvTal amé Tn Xprian Tou epyaAeiou, TTOU Sev CUPHOPOUVOVTal HE TOUG

KavoVIoUOUG Kai TIS 00nyieg Tou TTapdvTog eyxelpidiou ao@aleiag, o TTpounBeuTrg dev eival utreUBuvog. H xpron Tou epyaleiou
avTiBeTa pe Tov EMBIWKOUEVO OKOTIG TOU, EXEI WG ATTOTEAEGHA TNV ATTWAEID TwV DIKAIWHATWY TOU XPRAOTN YIa TNV £yyunon, kabwg

KQI TN Jn OUPHGPQWAN e Tn oUppacn.
EZOMAIZMOZX

To Tpumavi givai eoTTAIoUEVO PE Eva GUVOETHO TTOU ETTITPETTEN TN GUVOEDT TOU WE TO TIVEUHATIKG oUaTnpa. O eEomTAIopOG BIoBETE!
emiong éva KAIdi yia Tnv T0mmoBETNON TOU €pyaAEiou Epyaaiag aTov guyKpaTipa (TO0K) TpuTIavioU.

TEXNIKA ZTOIXEIA
Napdperpog Movdda pérpnong ZroIyeia
ApiBu6G karahdyou YT-09695
Bdpog [ka] 0,66
MNiGpetpog o0vdeang aépa (PT) [mm /"] 6,3/1/4
AidpeTpog Tou cwAfva oépa (ETWTEPIKOG) [mm /7] 10/3/8
MepioTpogn [min] 20000
H péyion diapeTpog Tou TpUTIAVIod [mm] 10
MéyioTn Tieon Aeimoupyiag [MPa] 0,63
AmairoUpevn por aépa (ota 0.63 MPa) [l/min] 141
Nieon Axou (ISO 15744) [dB(A)] 92,0£3,0
loUg fixou (ISO 15744) [dB(A)] 103,0+3,0
Dovroeig (ISO 28927-5) [m/s?] 62+15

FENIKOI OPOI AZOAAEIAZ

MPOEIAOINHZH! Otav epyadeate pe 10 TIVEUPATIKG Epyaheio, eival TTGvTa oK6TIWO va akoAoubeiTe Toug BaaikoUg Kavoveg aopa-
Aeiag, oupTepIAapBavopévwy auTwy TTou divovtal TAPOKATW, YIa VA PEIWOETE TOV KivOuvo TTUpKayIdg, NAEKTPOTTANGiag kal va
aTmOQUYETE TPAUMATIOHOUG.

Mpiv xpnaipotromoete auto 1o epyaleio, SiafdoTe 0AdkANpo To yxeIpidio Kal amobnkedoTe TO.

MPOZOXH! AioBdoTe OAeg TI TTapakaTw odnyieg. EQv dev 1o kavere, pmopei va TpokAnBei nAektpomAngia, TTupkayid A Tpaupari-
op6g. O 6pog «TIVEUHATIKG Epyaeion TTOU XpnailoTToleiTal aTIg 0dnyieg xprong IoxUel yia OAa Ta pyaleia Tou kivoUvTal umd pon
TIETNEGHEVOU QP HE TNV KATGAANAN Triean.

AKOAOYGHXTE AYTEZ TIx OAHTIEX

l"evikoi kavoveg aogaeiag

Mpiv apxioete va ouvapuoloynoeTe, va epyadeoTe, va eMoKeUdleTe, va diatnpeite A va aAadeTe eCaptipara fj 6tav epydleate
KovTd g€ éva Trveupariko epyaeio, Adyw oAwv kivaUvwy, SiaBaoTe kai katavoraTe Ti 0dnyieg aoaAeiag. Edv dev katavorioeTe
TIG TTapamdvw odnyieg acaeiag, evdéxetal va mpokAnBei copapos TpaupaTIouoS.

H eykardaTtaon, n pUBuion kar n ouvappoAdynan, TIVEUPATIKWY EQYaAEiwv EMTPETETaN var ekTEAEITal povo amo CEIBIKEUEVO Kal
eKTTQIOEUNEVD TIPOOWTTIKG. Mnv TpoTToToIETE TO TIVEUUATIKG €pyaAeio. Or TPOTIOTIOINCEIG UTTOPOUV Va PEIWCOUV TNV aTTOTEAE-
opamkdTnTa TOU Kai To ETiTmedo ao@aAeiag kai va au§iaouv Tov kivauvo Tou XeipioTh. Mnv Tetdre Tig odnyieg aogaAeiag, va Tig
TapadiveTe aTov XEIPIOTN Tou epyaeiou. Mnv xpnaipoTroigite To TrveupaTikd epyaeio edv eivai kateaTpapuévo. To epyaheio Tpémel
va EMBewpEiTal TTEPIOBIKA yIa TRV 0paTéTNTA TWV dedopévwy TTou ammaitolvTal atd 1o TpdTutmo ISO 11148. O epyoddTng / xprioTng
TIPETTEN VO ETTIKOIVWVATEI LIE TOV KATAOKEUAATH YIOl VO QVTIKATAOTAGE! TO TapTreAak! ke gopd Trou ival amapaitnro.

Kivduvol OxeTIKG pe aTToppITITOpEVa EGOpTALATA.
Amoouvd£aTe To epyaAeio aTd TNV TIMyI EVEPYEIAg TTPIV AVTIKATAOTAOETE To ToToBeTNUEVO epyaleio  Ta ageaoudp. H {nuic aTo
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TePdyIo epyaaiag, aTa aeaoudp fi aKGa Kal 0To TOTOBETNUEVO pyaeio PTTopEi va TIpoKaAéTEr TV eKTAgEUTN Twv ECapTNUATWY
e pey@An Tax0TnTa. XpnoIHOTIOIEITE TIAVTA TIPOCTATIA MOTIWV TTOU €ival avBEKTIKA aTnv kKpouan. O Babudg pooTtaciag Ba Tpémel
va emAéyeTar avaloya e 1o £pyo Trou exTeAeiTal. Befaiwbeire 611 10 TEPdyI0 epyaaiag eival oTabepd oTepewpévo. Otav epyaleaTe
pe T0 epyaheio Tavw amd To KEQAN 0ag, XPNOILOTIOINGTE TPOCTATEUTIKO Kpdvog. O Kivduvog yia un efouciodoTnuéva dropa
Ba mpémel emiong va AauBdveral umdwn. BeBaiwbeite 611 To Tepdyio epyaciag eival oTaBepd oTepewpévo. Mnv epyaleoTe pe To
epyaheio xwpig va BePaiwBeite 6T £xel TooBETNBET N ao@dAEi a0 £pyaAeio. MMa va aTro@UyETE TPAUNATIONOUS, QVTIKATAOTAOTE
NV ac@aAeia (stopper) étav eivar @Bapuévn, payifuévn i mapapopwpévn. TomoBeThaTE e ao@aAeia To epyaleio oTnv Em@Aaveia
gpyaaiag pIv EEKIVATETE TV £pyaaia.

Kivduvol epyaaiag

H xprion Tou epyaAeiou pmopei va ekBETEI Ta xEpIa TOU XeIPIOTH O€ KIvOUvoug dTTwg: Bpauan, kpouan, kotr, TpIBA kai BepudTnTa.
Mpémer va @opdre 1o OwoTd yavTia yia va TPooTaTéWeTe Ta XEpIa 0ag. O XEIPIOTAG Kal TO TTPOCWTTIKG GUVTAPNONG TTPETE va
€ival IKavoi va XEIPIoTOUV To BApog kal TV 10XU Tou epyaAeiou. KpatAaTe 1o epyaAeio owaTd. AiatnpriaTe I0oppoTTia Kal e500@a-
\ioTe oTaBepr| oTéon TodIwv. ATac@ahioTe TV Tiean 0T GUCKEUN EKKivnang kai SIOKOTIAG O€ TTEpITTwan OIOKOTIAG EVEPYEIDG.
Xpnaipotoigite Povo AIavTIKG TTOU GUVIGTWVTAI OTTG TOV KATAOKEUAOTH. ATIOQUYETE TNV GUECT ETTAQN HE TO EPYOAEio TTOU EXEl
eloayBei katd T SIdpKela Kal UETG TV epyaaia, PTTopei va gival {eaTo. MpETTEl va XpNOIKOTIOIEITE TTPOOTATEUTIKG YUaAIG ao@aAeiag,
OUVIOTATOI N XPrON TIPOCTATEUTIKWY YAVTILV KOl TIPOOTATEUTIKWY EVOUUATWY.

Kivduvol trou axertifovtal pe emavaAapBavOpEeVeS KIVATEIG

Orav xpnoiygotoieite éva TIVEUPATIKG €pYaAeio yia emavaAauBavOopeveg KIVATEIG, O XEIPIOTAG EKTIBETal otV TaAaImwpia Twv xe-
PILY, TWV quxlévwv TWV u’)pwv TOU )\muou i AWV pepwVY Tou ou’)pmog Orav xpnoipoToieite éva TrveupanKé epyaAeio, o
)(alplomg npsnel va nalpvsn pia vetn omor] 0 va £§a0QaAilel myv owoTh 10noecmor] TWV TTOBIWV Kal va anoq;euyal mapdgeveg
i un |copporrnpavsg K|vnce|g O xeipioThg péel va aAAadel m oTéon Tou Katd ™ 5I0pK€IG pcu(pag epyaoiag, 6a BonbAce oTnv
amoguyr} duo@opiag kal KGTwang. Eav 0 XeIPIOTAG TTAPOUCIAoEl CUNTITWHOTA OTTWG: uéviun A emavalappavopevn duogopia,
mévo, TaAGuevo Tovo, Jupufiykiaoua, poudiaopa, kauon f Suokapyia. Aev Tpémel va Ta ayvorioel, Ba TPETEl va EVNUEPWOEI
TOV €pY0dATN Kal va GUMBOUAEUTE vav yiaTpod.

Kivduvol Tou oxertifovtal pe egaptipara

AmoouvdéaTe To epyaAeio amd v TmyR evépyeiag TPiv aAAGEeTe To epyaAeio A Ta eGapTAUATA TTOU EXETE TOTTOBETADEL Xpnaipo-
TIolEiTE eEapTANATA KOl avaAWCIYA JOVO O€ WeyEBN Kal TUTIOUG TTOU OUVIOTWVTAI OO TOV KATaoKEUaaTH. Ma Ta oeupid,  6Tou
evdeikvuTal, TTOTE PN xpnolpoTolgite opileg wg epyaheia xeipdg. ‘Exouv oxediaoTei e0ikd Ka Beppikd emegepyaotei yia xprion
pévo gg pn epIoTpe@OPEVa epyaheia kpouang. MNa oQupIG kal OTIACTAPES, TIOTE Wn XPnolpoToieiTe auBAU (oTopwpEvES) GUIAEG,
oo evoeikvuTal, €TTEIBN UTTOKEIVTAI O€ Bapl QopTio Kal UTTopEi va aTTdoEl Adyw kOTrwang. Xpnaipotolwviag éva apBAU epyaieio
uTopei va augrael Tig GOVATEIS, WG K ToUTou, Ba TTETTEI TTAVTa VOl XpNoIHOTTOIETE akoviopéva epyaheia. MNa Ta ogupid 6TTou evdei-
KvUTOQI, TIOTE PNV KpUWveTal (eaTo epyaheio BadovTag To uEoa aTo vepod, UTTopE val yivel e0BpaaTo Kal ke TTpdwpn eBopd. ZTnv Te-
piTITWaoN Twv oeupIwY, BAARN i Bpauon Tou epyaAeiou, PTropei va TTpokUWouv amé akatdAAnAn xprion Tou epyaAeiou wg AoaTog,
T.X.. 6TQV TO avaonkwvetal. Eivar kaAUtepa va SOUAEWETE apaIpUVTAg IKPOTEPT KOPHATIA YIa Va QTTOQUYETE TIG ETTITTAOKEG. ATTo-
QUyeTe TNV duean emagn We To epyakeio Trou Exel eloayBei katd Tn didipkela Kal PeTd TV epyaaia, pTmopei va eivar {EaTd fj aixunpod.

Kivduvol Trou oxeTifovTal e Tov Xuwpo epyaaiag

Ta yAuoTprijpaTa T TIOPATTATAWOTA Kal OF TITWGEIG, €ival ol KUpIEG aiTieg TpaupaTiopou. Mpoaéxete Tig olioBnpég emedveleg ToU
TpokaAoUvTal aTrd TN XPHON Tou EpyaAeiou, kaBwg Kai Toug KIvOUVOUS aTrd TTapaTaTApATa TIOU TPOKAAOUVTOI aTTG TNV €yKaTd-
oTaon Tou aépa. MpoxwpnaTe e mpoaoy! ot éva dyvwaTo TepIBaAlov. Mopei va uTdpyouv Kpugég amreINég OTTwG 1 NAEKTPIKN
evépyeia 1) GANeS ypappés Koviig weéeiag. To TrveupaTikd epyaAeio dev TTpoopieTal yia Xprion o€ duvNTIKA EKPNKTIKEG TIEPIOKEG
ki Oev ival HOVWUEVO aTTo ETTAQN e NAEKTPIONO. BeBaiwbeite O Sev uTrdp)ouV nAeKTPIKG KaAwdIa, owArveg agpiou K.A.T. TIou
uTTopei va TpoRouv ETKIVOUVEG GV £XOUV KATAOTPAPE aTTO TO EPYOAEID.

Kivduvol mou oxetifovtar pe avaBupidoeig Kai okovn

H okévn kar o1 avaBupidoeig Tou TrpokaAouvTal atmd T xprion evog TIVEUPATIKOU EPYOAEioU UTTOPOUV va TIPOKAAEGOUV KOKH
uyeia (yio Tapadelyua Kapkivo, YeVeTIKEG avwpahies, GoBua fi deppartinida), ekTiunan Tou Kivduvou Kai katdAMnAa pétpa eAéyyou
xpeiadovral yia autoUs Toug Kivduvoug. H ektiunon emkivduvatnTag mpémel va mepidapaver Tnv emidpacn g okévng mou on-
pioupyeital pe To epyakeio kai ol TBavEG evoAATEIS aTmo TV uTidpyouaa okovn. H £§odog Tou aépa Ba Tpémel va kaTeuBlveTal
£101 woTe va eAayioTomoleital n dnuioupyia akdvng, o€ TepIBANOV e OKOvN. Ze TepiTITwaon dnuioupyiag okovng fi avabupidoe-
wv, TPOTEPAIBTNTA EXEI VA YIVE EAEYXOG OTNV TNV EKTTOUTIAG TOUG. OAEG 01 EVOWUATWHEVEG AeIToupyieG Kal e0TTAIGOG yia T
ouMoyn, v egaywyr i T peiwaon TG okévng A Twv avaBupidoewy Ba TPETTEN va Xpno1PoTIolouvTal Kai va guvTnpolvTal waTd
oUpewva e TIG 0dnyieg Tou KaTaoKeuaaTh. XpnoIPOTIOIRGTE AVATIVEUCTIK| TTPOOTACIN GUUQWVA WE TIG 0dnyieg Tou epyodoTn
kol oUp@wva PE TIG amaITioeIg uyleviig kal ao@aAeiag. H Aeimoupyia kal n ouvTripnan Tou TrveuparikoU epyaAeiou Ba Trpémel va
TIPAYHATOTIOIEITAI GUUPWVA HE TIG 0dNYIES TOU KATAOKEUADTH, EAOIOTOTIOIVTAG TNV EKTTOUTT avaBupIGoewy kal okévng. EAECTe,
OUVTNPEITE KaI QVTIKATAOTACTE Ta EPYTAEil TTOU £X0UV €loayOei CUQuVa PE TIG 0dNYiEG, yia va aToQUYETE TNV dnuIoupyia ava-
Bupidoewy Kar akovng.
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Kivduvog nxopUmravang

H éxBean, xwpic aopdAeia, oe uynAa emmimeda BopUBou pTmopei va TIpoKaAéael pOVIUN Kal in avaoTpéwiun amwAEIa TG akofg
kal GAa TTpoBAruaTa, mwg N euPor (koudolvioua, Bodioua, ceupiypara, f fountd ata auTid). Eivar arapaitnto va ekTiundei o
Kivduvog kai va epappoaTolv KatdAAnAa péTpa eAéyxou ae oyéan pe autég TG ameIAég. KatdAAnAoug eAéyxoug yia T peiwaon Tou
KIvdUvou ptropei va epIAapBavouv evépyeieg OTwG: T0 UAIKG amooBEang yia va aTToQUYETE TO «koudOUVIGHAY TOU QVTIKEIUEVOU
epyaaiag. Gopdre TPOOTATEUTIK KOG CUHQWVA e TIG 0dNyieg ToU pyodOTN Kal GUIWVA LE TIG OTTQITAOEIG TNG UYIEIVAG KOl
ao@dAeiag. H Aeioupyia kai n ouvTApnon Twv TIVEUHATIKWY epyaleiwy Ba TTpETel va TTpaypaToToleiTal cUp@wva e TIG 0dnyieg
TOU €yXeIpidiou XEIPIOTOU, TIPOKEINEVOU va amoeuxBei pia Trepitt algnon Tou Bopufou. Edv 1o TIveupaTiké epyaleio £xel éva
olyaoThpa, BeBaiwBeite o1l €xel ToToBeTNBEI oWATE dTAV XPNOIUOTIOIETE TO EpyaAeio. EMAESTE, ouvTnpeiTe Kal avTIKATOOTATTE T
@Bappéva UNKG oupewva pe TIG 0dnyieg Aeimoupyiag Tou epyaAeiou. Autd Ba amo@uyel v dokotm augnan Tou Bopufou.

Kivduvog Kkpadaopwv

H éxBeon o€ dovrioeig pmopei va pokahéael poviun BAGRN Twv vEUpwY Kal TNV TIAPOXT QiPaTOG OTa XEPIO KOl OTA MTTPATOA.

Oa pémel va CeaTaiveaTe 6tav epyaleaTe oe xaunAég Bepuokpaaies kal va KpaTate Ta Xépia oag (E0TA Kal aTeyvd. Av €xeTe
poUdlaoua, HUPHAYKIaoHa, TTOVO A AeUkavarn Tou &éppatog aTa SAKTUAG Gag Kal OTA XEPIQ 0OG, OTAOTACTE Va XPNOIHOTIOIEITE TO
TIVEUPQTIKO EPYTAEIO, OTN GUVEXEID, EVNEPWOTE TOV EpYODATN Kal cuPBouAeuTeiTe évav yiatpd. H Aeimoupyia kar ouvtipnan Tou
TIveupaTikoU epyaAeiou oUpQwva Pe TIg 0dnyieg Xprioews ,6a amo@Uyel Tnv dokotmn augnon Tou emmédou Twv Kpadaouwv. Mnv
KpaTare 10 gpyaheio We xahapo xépl, autd augdvel v €kBean oe kpadaapous. KpatiaTe To epyaleio pe eAagpid aAAG oTabepr
Aapr, AapBdvovtag umoywn Ty amaimoUpevn dUvapn,mg avtidpaong, emeidh o kivduvog ammd Toug kpadaopoug eival cuviBug
peyaAdTepog 6tav n duvapn AaBrg eival peyaAutepn. KparioTe Tig pooBeteg AdaBég amoé Ty Kevipiky 6¢on kai amo@lyeTe va
méCete ™ Aan péxpr va otapatioel. MNa BpauaTipeg, apaipéaTe Ta PIKPOTEPA KOPUATIA TOU OKUPOOEPATOG VIO VO ATTOQUYETE TNV
mayideuon Tou epyaAeiou. Na BpauaThpeg, petakivijoTe To epyaheio kaBe Aiya deutepdAemTa. Katd tn didpkeia g Kivnong, 1o
epyaheio Tpémel va aTapaThoel emmeidn ol kpadaauoi pBavouv o€ uynAd eTriTedo, dv To EI0ayOpEVO EPYAAEID DEV AKOUPTIA THaVW
0T0 TEPAXI0 EpYATiag.

Mp6abeteg 0dnyieg ao@aAeiag yia Ta TVEUPATIKA epyaAeia

O memeopévog aépag pmropei va pokaAéael coBapolg TPaupaTIoHOUG:

- aQaIpEDTE TIaVT TNV TPOYOS0TIN aépa, AdEIGTTE TOV EUKAUTITO CWARVA OO TNV TTEGN G€PA KOl OTTOOUVOEDTE TO EpyaAEio ammd
v Tapox !} aépa dtav: dev ¥pnaluoToleital, TPIv ANGEETE CapTANATA ) TIPAYUATOTIOIEITE ETTIOKEUEG;

- TIOTE NV KaTEUBUVETE TOV GEPA GTOV QUTO 0OG 1 O€ OTTOIOVORTIOTE GAAO.

‘Evag owArvag pmopei va rpokahéael aoBapd TpaupaTiopd. EAEyxete TdvTa yia Toug eU0KauTITOUG CWARVEG Kal Ta eEapTApaTa.
KpatiaTe Tov kpUo aépa pakpId ammo Ta xEpia 0ag

Orore ypnoipotoicire SieBvelg ouVETPES (OPIVKTAPQ) (UVdETHOI OTPEWNG), TTPETTEN va XpnailoTToinBolv ac@aNiopévol akpo-
OEKTEG KaI 0UVOETOI a0@aAeiag yia TNV amoguyr BAARNG OTIG oUVETEIG PETAGU TwV CWARVWY Kal METAgU TOU OwAfva Kal Tou
epyaheiou. Mnv utrepBaivete T péyioTn Tricon aépa TTou kaBopileTal yia To EpYaAEio.

[ToTE PNV PETOKIVEITE TO EPYAAEID KPATWVTAG TO OTTO TOV CWARjva.

OPOI AEITOYPTIAZ

BeBaiwBeite 61 n TyR memeopévou aépa, Trapdyer katdAnAn Triean Aemoupyiag kai rapéxer Tnv emBupnT poy aépa. Edv n
Triean Tou aépa Tpo@odoaiag ival TTOAU uwnAr, xpnaoIoToIRaTE évav pelwTrhpa ue BaABida acgaAciag. To TveupaTikd epyaleio
TIPETTEN va TPOYODOTEITaI JETW TOU QGIATPOU Kail Tou ouaTAWATOG AiTravang. Tautéxpova Ba e§aopalioer Tnv kabapidTnTa Kai TNV
evudarwan Tou aépa pe AddI. H kardoTaon Tou gikTpou kai N Airavong mmpéel va eAéyxoval Trpiv amd kGBe xpAon kai eav,eival
amapaitnTo kaBapioTe 10 YiATpo i cupTTANpWwaTe Aadl oTo AmavTrpa. Autd Ba Slaoalioel Tnv 0pBr xprion Tou epyaAeiou kai Ba
dieupuvel T didpkela Tng (wiig Tou.

Ta Bapid opria xpnaipotoieite Tavta pio TpoaBeTn Aan.

2V TEPITITWON aKivnToTIoinang Tou TpuTravioy, yia apddelypa. Adyw eutrAokig A 6tav diEpxeTal To UAIKG TTpog SidTpnan, Wto-
pei vo TIPOKOAEDE! JEYAAEG TTEPIOTPOPIKEG BUVANEIG TIOU £TTEVEPYOUV aTO epyaAeio. Eival amapaitnto va uioBetiooupe pia Tétola
0TAON YO VA UTTOPECOULE Va avTIOTABHICOULE ATTOTEAEGUATIKG QUTEG TIG SUVALEIG.

Mia arpoaddknTn Kivnon epyaAeiou r ékpnén Tou TpuTTavIoU pTTopET va TTPOKAAETEI TPAUATIOPOUG.

Orav xpnaipotoieite Tpdabeta atnpiyuaTa A uooTnpiypara, BeBaiwbeite 611 T0 pyaleio eival CwOTE Kol ACQAAWG OTEPEWHEVO.
[pémel va aipveTe owaTH 0TAON WOTE var avTIoTaBICETaI N Kavovikr 1 amrpoaddKknTn Kivnan Tou epyaAeiou Trou TipokaAeiTal
amod T POt OTPEWNG.

KpatAaTe Tar gépn Tou 0WpaTog Kal Ta poUxa HakpIG atrd Ty TepIoTPEQAUEVN AaBr kal To TpuTTdvi. YTTApXEl KivOuvog va TTIaoTEITE.
Mévra va eiote Beaior 611 GAa Ta KAEIDIA Kal Ta epyaheia TToU XpnolotroloUvTal yia T pUBKIoN Kai TV ToTToBETNON pyaAEiwy
agaipébnkav Tpiv amoé m didTpnan.

XPHZH TOY EPTAAEIOY

Mpiv am6 KaBe xprion Tou epyaheiou, BeBaiweite 6T dev Exouv KaTaOTPaPE TURPATA TOU TIVEUMOTIKOU OUCTAPATOG. AV TTIapaTh-
proete omoladATIoTE {NpId, AVTIKATAOTAGTE Ta APECWG WE KAIVOUPYI ECAPTALATA TOU GUGTAHATOG.

APXIKES OAHTIIESTS
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Mpiv aré KGBe xprion Tou TIVEUUATIKOU GUGTARATOG, ATTOCTPAYYIOTE TNV UYPATial TIOU GUPPIKVWVETAI OTO ECWTEPIKG TOU €pyaAEi-
0U, OTOV OUUTTIEDTH KOl TOUG OWARVEG.

20vOeaN TOU EPYaAEioU OTO TIVEUPATIKO GUOTAMO
To oxAua deixvel TOV GUVIOTWHEVO TPATTO GUVOEDNG TOU EPYOAEiOU HE TO TIVEUMATIKG cUoTnpa. H uéBodog Tmou Tapouaidletal Ba
eCaogahioel v amoteAeaparnikétepn xprion Tou epyaAeiou kal Ba emekTeivel T didpkeia {wiig Tou.

MpocBéaTe pepikég aTaydveg SAE 10 viscosity otnv €icodo aépa.

10 OTIEipwpa gl0aywyng aépa BIdwaTe aopahwg To katdAAnAo dkpo yia va ouvdéaeTe Tov elkapTTo owArva Tou agpa. (11)
ZuvdéaTe T owoTr akpn oTo eopéa epyaAeiwy. NMNa epyaaieg pe veupaTikd epyaleio, xpnoipotoigite povo e§omhiopd
TPOCAPHOCHEVO IO Epyacia e EpyaAcia kpoUang.

'Oou eivai Guvardv, puBpioTe Tnv Tricon (potm oTPEWNG).

YuvdéaTe To epyaheio OTO TIVEUPATIKG GUGTNUA XPNOIHOTIOIVTAG £vav EUKAUTITO OwARva PE EowTepikr OidpeTpo 10 mm / 3/8 «.
BeBaiwBeite 611 0 eUkapTTog owARvag éxer avioxn TouhdyioTov 1,38MPa.(lll)

Z€KIVATTE TO EPYOAEio yia pepIka GeuTepdAeTTa, BePaiwBeital ot GmroTrTor Aol kai dovraelg Gev Epyovial amé autd..

Zrepéwan Tou TpuTTavioU aTo auykpatipa (Took).(IV)

EmAEETE TO KATAAANAO TPUTTGVI VIO TNV GUYKEKPIPEVN Epyaaiar e TOV KUAIVOPIKG Koppo. ZTnv utrodoyr va ToTToBeThaeTe TpwTd T0
TPUTTAVI , OTN GUVEXEID, KPOTWVTAG TO OTToBIo TUAKA TG AABRG Kal TIEPITTPEPOVTAG TO UTTPOOTIVO TUAUA TG AaBAg, €101 WATE TO
TPUTIAVI Va BpiokeTal oTaBepd kal duvaTd aTepewpévo atnv uTTodoxN TG AaBrg.

Evepyorroinan kai Siakomn 1ou epyaAeiou

Mpoooyn! Mpiv evepyoTIOIROETE TO TIVEUMOTIKG epyaheio, Tpémel va BeBaiwBeite 6T ouvapuoloynuévn didraln dev Epyetal o€
ETTOQI L€ OTTOI0dNTTOTE AVTIKEIPEVO 1} OTTOIOANTIOTE PEAOG TOU GLIPATOG.

To epyaleio evepyoTroieital he xpran Tou poxAou Tou avoivel T BaABida aépog Kai €101 SIao@aAilel TNV €I0P0A CUNTTIEGHEVOU
aépa aTov KIVNTAPIO Pnxavioud Tou epyaheiou. Av o LoxAGG eival e§oTTAiopévog pe To pTTAoKApIoa TTou TTpoaTaTelel até Tuxaio
TIGTNUa Tou PoXAOU, TTIPETTEN VO TIEPIOTPEWETE TO UTTAOKAPIOUA, WOTE va gival TTapdAAnAa aTo HoxAS kai aTn GuvEXEID va TpaBAgeTe
ToV JoxAG Trpog To TrepiBAnpa Tou epyaAeiou. AuTé evepyoTrolei To epyaheio. MpEmel va emMTPEWETE OTO epyaleio va GTATEI OTIG
OVOPQOTIKEG TIEPITTPOPES TOU Kal MOVO TOTE Va apXioETE VO EpYAlEDTE.

H Siakotr Aeiroupyiag Tou epyaleiou yivetal agoU ameAeuBepwoete Tov poxAd. O HoxAdG pévog Tou emaTpéel oTn Béon adpdvel-
ag Kal 70 pTrAoKdpIopa TTpoaTaTeUer Tov PoxAG. Mpémer va AdBeTe utdyn 61 n didragn ptopei va KivnBei akopn Aiyo kaipd peTd.
Mn Badere 1o epyaleio Tpiv oTapatioel TARPwG N Kivnon Tng didtagng.

Aidrpnon

PuBpioTe tnv Trigon oo Tveuparnikd oUoTNUa €101 WOTE VO pnv UTTePPaivel Tn PEYIOTN TIWN yia TO EPYOAEiD.

TomoBetraTe éva kat@AAnAo TPUTIGVI GTO CUYKPATAPA.

ZUVOEDTE TO TPUTTAVI OTO TIVEUMOTIKG 0UOTNMA.

MMiéaTe 10 B1akdTrTN KAt EAEYETE GTI TO TPUTTAVI OEv deixvel uTTePPBOAIKG eKTAG KévTpou dGova. Av gival aTrapaitnTo, ATOoUVEDTE TO
TPUTIGVI QIO TNV TTNYNA TEMECUEVOU aEPQ Kal avTIKATAOTAGTE TO TPUTTAVI e éva VEO.

TomoBetroTe T0 TPUTIGVI GTO ONpEio GTTou TTPETE va TPUTINBET ) TpUTTa.

Zradlakd mETTE TN oKavdAAn Tou epyaeiou.

T va ieukoAdveTe TV £§0d0 Tou TPUTIAVIOU aTTd TNV OTT, aTTEAEUBEPWOTE TNV TTiEaT) GTOV SIOKOTITN, TEPILEVETE VO OTANATHOE TO
TpuTtavl. FupioTe TV avTioTpogn KateuBuvan kar ayyicte eAappd T okavdaAn. MapTe TPOTEKTIKG TO TPUTIAVI £5w AT TNV TPUTTA.
A@oU 0AOKANPWOETE TNV EPYATIQ, ATTOCUVOPHOAOYAOTE TO TIVEUHATIKO GUCTNHA KOl GUVTNPAOTE TO EPYAAEIO.

LYNTHPHZH

Moté unv xpnoiuotoigite Bevdivn, S1aAUTN fi GO eU@AekTO UYPO Yia va kaBapioete 1o epyaheio. O avabupidoelg evoExeTal va
avagAeyouv TpoKaAwvTag v €kpngn Tou epyaleiou kal coBapd TpaUATIOO.

O1 d1aAUTEG TTOU XPNOILOTIOI00VTAI YIa TOV KABAPIOHO TOU CUYKPATAPA EPYAAEIWV KOl TOU GWMOTOG UTTOPOUV VO HOAAKWOOUV TIG
HOVWCEIG. ZTeyVWaTe KaAd To epyaAeio Tpiv EekiviioeTe TV epyaaia.

Ze TEPIMTWON TapaTuTiwy ot Aeimoupyia Tou epyaAeiou, 1o epyaleio Ba Tpémel va amoouvdede auéowg ammd T0 TIVEUOTIKO
oloTnua.

'Ol Ta €GapTrpara Tou TIveupaTikoU ouaTipaTtog Tpémel va poaTatedovtal amé putravar. Or putroyoveg ouaieg Trou EIo€pyovTal
0TO TIVEUUATIKG GUCTNWA PTTOPOUV VOl KATAGTPEWOUV TO EPYOAEID Kal GAAQ GTOIXEID TOU TTVEUPATIKOU OUOTAPATOG.

Zuvtipnon Tou epyaAeiou Tpiv atmd kdbe xprion
AToouvd£aTe T0 €pyaAEio aTTO TO TIVEUPOTIKG GUOTNMA.

Mpiv amé k@B xprion, a@ACTE pia YIkpA TTOodTNTa oUVTNENTIKOU UYPOU (Tr.X. WD-40) uéow Tng €106d0u aépa.

APXIKES OAHTIIES
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YuvdéaTe To epyaheio aTo TrveupaTikd oUotnua Kai AeiroupyrioTe To TrepiTou 30 SeutepdAeTmta. Auté Ba oag emTPEWE Va KukAo-
@oprael To Uypd auvTipnang péoa oo epyaheio Kal va To kaBapiael.

AmoouvdéaTe Eava 1o epyakeio amd To TTveupaTikd oUoTnua.

TomoBerhaTe pia pikpr ToodmTa SAE 10 010 epyaleio, péow TnG €10650U OEPT KAl TwV TPUTIWV TTOU £XOUV OXESINOTE yia TO
OKOTTO auTO. ZuVIOTATaI 1) XPron eAaiou SAE 10 yia Tn ouvTpnon TIVEUPATIKWY EpYaAEiwv. ZUVOEDTE TO epyaAeio kal AeroupyroTe
T0 Y10 JIKPOG XPOVIKG SidoTnua.

Mpoooxn! To WD-40 dev pmmopei va xpnaipotoindei wg kardAAnAo Addi Aimavang.

Ymohoimma Aadiou Tou €xouv SiagUyel uEow Twv eE6dwv. Edv agroete 1o AddI, Ptropei va TpokAnbei BAGRN oTIg povwaeig Tou
epyaAeiou.

AMn ouvripnon

Mpiv am6 k@Be xprion Tou epyaheiou, BePaiwbeite oT dev umdpyouv onuadia {nuiag ato epyaAeio. Ta ypavadia, ol uTTodoxEG
epyaheiwv kail o GrpakTol TTpémel va diatnpouvtal kabapd.

KdBe 6 urveg 1y petd amoé 100 wpeg epyaaiag, To epyaleio Ba Tpémer va utroBANBEi ot €Aeyxo Ao EEEIBIKEUUEVO TIPOOWTTIKG OE
éva ouvepyeio EMOoKeEUWV. Av T0 epyaheio €xel xpnoloTToINBe Xwpig T XPAGN GUVICTWUEVOU GUOTAKATOG TIAPOXNG aEPa, aUEAaTE
Tn oUXVOTNTa EMBEWPNONG Tou EpyaAeiou.

Avniperwmaon mpoBAnudrwy

Oa TPETEI VO OTAPOTACETE VO XPNOIMOTIOIEITE TO Epyaheio apéowg PETA TV avixveuan Tuxdv duoAeimoupyiwv. H epyaaia pe éva
un Aeimoupyik6 epyaeio pumopei va TpokaAéael Tpaupamiopd. OAEG o1 ETOKEUEG 1 QVTIKATAOTACEIG TwV EEaPTNUATWY TOU EpyaAeiou
TIpETTEl val eKTEAOUVTOI OO ECEIBIKEUNEVO TIPOOWTTIKG O€ EOUTIOBOTNUEVO CUVEPYEID ETTIOKEUNG.

Z@aApa MibavA Abon
L . . .| Egappoote pia pikpry moodtnta WD-40 péow Tng e106d0u aépa. ZekiviiaTe To epyaheio yia Aiya SeutepohetTa. Or Aetrideg Ba

ggf?gﬁc‘g'o elvai oA apy6 f pmopoloav va koAfaouv aTov dpopéa. ZekiviaTe To epyaheio yia Trepitou 30 deutepdAemta. AmdveTe To epyaleio e pIkpr
mooéTnTa Aadiol. Mpoaoxn! H utrepPoAikr ToodTnTar AadioU HTTopei va TTPoKaAETE TITWaN TG evépyelag Tou epyaAeiou. Ze aut Tnv
TepitTwon, kabapiote T povada diokou.

To epyaheio §ekiva kai oTn O oupmieoTng dev mapéxel owoTh Tapoxr aépa. To epyaleio evepyoroigital amd Tov aépa TTou cuoowpeleTal aTn Seapevii Tou

OUVEXEID aTTEAEUBEPUIVET oupmieotr. Kabug n degapev eivar kevr, 0 oupTmeaTrg Oev Popei va oupBadioer ge Ty EMepn aépa. ZUVBETTE Tn GUGKEUN OF TTIO
QaTod0TIKG GUPTTIETTH.

Avemapkig 10x0g BeBaiwBeite 611 01 eUKapTITOl OWARVES EXOUV ECWTEPIKT DIGETPO TOUAGKIOTOV 6TTWG KaBopieTal aTov Trivaka aTo onpeio 3. EAéyEre m
pUBuion Trieong yia péyiot Tipn. BeBaiwBeite 6T To epyaleio éxel kabBapioTel kai Amavei owaTd. Edv Sev umrdpyouv amoteAéopara,
T0 €pYOAEiO TIPETTEN VA ETTIOKEUTOTEI.

AviaMakrikg

AvahuTikég katdAoyog avTaAAaKTIKWY Tou TIpOidvTog UTTdpxel oTo TUrpa «Ia kaTéBaauan aTo GEATIO TOU TIPOIGVTOg OTNV I0TOCE-
Aida Tng TOYA SA: www.toya.pl.

MeTd Tnv ohokAfpwon TG epyaaiag, To TrepiBANUa, oI OXIOUES e6aepIopoU, O DIOKOTITEG, N TTPACBETN AaBn Kai Ta KaAUUpaTa TTE-
el va kaBapidovral, yia Tapddelyua, Ue Tiean aépa (ot Tiean Tou dev umepPaivel Ta 0,3 MPa), pe fouptoa 1 aTeyvo Travi xwpig
TN XPHON XNHIKWV 0UCIV Kol KaBapiopou uypwv. KaBapioTe Ta epyaleia kai Tig AaBég e éva aTeyvd kabapd Tavi. Ta @Bapuéva
epyaleia eivar avakuKAWOIUG - PNV Ta TIETATE O JOXEIR OIKIOKWY aTTOPPIMUATWY, TIEPIEXOUV 0UGTEG ETTIKIVOUVEG Yia TNV avBpuwTTIvn
uyeia kai 1o TrepIBAAov! ZnToupe evepyr| BoriBeia aTNV OIKOVOIKI BIOKEIPION TwV PUOIKWY TIOPWV Kal 6TV TIPOCTAGIA TOU Pu-
a1koU TrepIBGANOVTOG PETAPEPOVTAG TN XPNOILOTIOINKEVN GUOKEUR OTO ONuEio aTToBAKEUANG TOU XpNaIWoTIoINUEVOU EE0TTAIOHOU.
Ma va pewdei n ToodtTa Twv amoBARTWY Tou £xouv agaipedei, ival amapaitnTn N EMavaypnaoilomoinan, n avakukAwaon A n
avaktnon pe GAAN opor.

APXIKES OAHTIIESTS



TOYASA. ODDZIAt WARSZAWSKI TOYA ROMANIA SA

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn Soseaua Odai 109-123
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Mtochéw k. Nadarzyna www.yato.ro
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fax 0317104008
DEKLARACJA ZGODNOSCI

DECLARATION OF CONFORMITY
DECLARATIE DE CONFORMITATE

0818/YT-09695/EC/2018

Deklarujemy z peing odpowiedzialnoscig, ze nizej wymienione wyroby:
We declare and guarantee with full responsibility that the following products:
Declaram si garantam pe proprie raspundere c& produsele urmatoare:

Wiertarka pneumatyczna; 0,63 MPa; 20 000 min™'; 10 mm; nr kat.: YT-09695
Pneumatic drill; 0,63 MPa; 20 000 min*'; 10 mm; item no. YT-09695
Bormasina pneumatica; 0,63 MPa; 20 000 min'; 10 mm; cod articol. YT-09695

do ktérych odnosi sig niniejsza deklaracja, sg zgodne z ponizszymi normami:
meet requirements of the following European Standards / Technical Specifications:
satisfac cerintele Standardelor europene / Specificatiilor tehnice urméatoare:

EN ISO 11148-3:2012

i spetniajg wymagania dyrektyw:
and fulfill requirements of the following European Directives:
si satisfac cerintele Directivelor europene urmatoare:

2006/42/WE  Maszyny i urzadzenia bezpieczenstwa
2006/42/EC  Machinery and safety elements
2006/42/WE  Directiva pentru utilaje si dispozitive de siguranta

Numer seryjny: dotyczy wszystkich numeréw seryjnych urzadzen wymienionych w deklaracii
Serial number: concern all serials numbers of item(s) mentioned in this declaration

Numér de serie: se referd la toate numere de serie ale articolelor specificate in aceasta declaratie
Rok budowy / produkgji: | Year of production: | Anul de fabricatie: 2018

Nazwisko i adres osoby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
The person authorized to compile the technical file:

Persoana autorizatd sa intocmeasca dosarul tehnic:

Tomasz Zych

TOYAS.A., ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polska | Poland | Polonia

Wroctaw, 2018.08.01
(miejsce i data wystawienia) (nazwisko i podpis osoby upowaznignej)

INSTRUKCJA ORYGINATLNA



