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HAGOP AKKYMYITATOPHBIX LUTN®OBATIbHbBIX MALLUH
HABIP AKYMYTIATOPHUX LLUTI®YBATIbHUX MALUMH

AKUMULIATORINIS SLIFUOKLIS RINKINYS
AKUMULATORA SLIPMASINA KOMPLEKTS
SADA AKUMULATOROVYCH BRUSEK
SUPRAVA AKUMULATOROVYCH BRUSOK
AKKUMULATOROS CSISZOLOGEP KESZLET
SET POLIZOARE CU ACUMULATOR

JUEGO DE AMOLADORAS A BATERIA

JEU DE MEULEUSES SANS-FIL

KIT DI SMERIGLIATRICI A BATTERIA

EEN SET DRAADLOZE SCHUURMACHINES
SET AEIANTHPQN MITATAPIAS

KOMINEKT AKYMYIATOPHM LUNAROMALLINHN
CONJUNTO DE AFIADORAS SEM FIO

SET AKUMULATORSKIH BRUSILICA
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PL EN DE RU
PL

1. korpus

2. rekojes¢ dodatkowa

3. ostona tarczy $ciemej

4. wrzeciono

5. blokada wrzeciona

6. wigcznik

7. regulacja predkosci obrotowej
8. tarcza $cierna ($ciernica)

9. kotnierz mocujgcy dolny

10. kotnierz mocujgcy gérny

11. akumulator

12. fadowarka akumulatora

13. wskaznik natadowania akumulatora
14. zatrzask akumulatora

UA

1. kopnyc

2. joNoMiKHa pykosiTka

3. 3aXMCHWIT KOXYX Kpyra

4. wnuHpens

5. 6nokyBaHHs WnHaens

6. KHOMKa BBIMKHEHHS

7. perymnioBaHHs YacToTi 0BepTaHHs
8. abpa3uBHUi Kpyr (ouck)

9. HWXKHIA 3aTUCKHUI (hnaHeLb

10. BepxHilt 3aTUCKHUIA naneLb

11. akymynsiTopHa 6arapest

12. 3apspHuiA NpUCTpii akymynsTopa
13. iHauKaTOp 3apsimKeHHs akymynaTopa
14. 3awinka akymynstopa

SK

1. skrifa naradia

2. pomocna rukovat

3. kryt brusneho kotuca

4. vreteno

5. aretécia vretena

6. vypinac

7. regulécia otacok

8. brasny kotu¢

9. vnitorny upinaci krazok
10. vonkajsi upinaci krizok
11. akumulator

12. nabijacka akumulatora
13. indikator nabitia akumulétora
14. zapadka akumulatora

FR

1. corps

2. poignée auxiliaire

3. couvercle de la roue

4. broche

5. verrouillage de la broche

6. interrupteur

7. régulateur de vitesse

8. roue abrasive (roue)

9. fond de la bride de montage
10. bride de fixation supérieure
11. batterie

12. chargeur de batterie

13. indicateur de charge de la batterie
14. loquet de la batterie

BG

1. kopnyc

2. AOMbHUTENHA PbKOXBaTKa

3. 3aWuTa Ha WIMDOBBYHIS ANCK

4, wnnHaen

5. 3aKniouBaHe Ha WhuHaena

6. GyToH 3a BKMHO4BaHE

7. perynupaxe Ha ckopocTTa Ha BbpTeHe
8. abpasuBeH Auck (LWNUOBbYEH ACK)
9. [loNeH MOHTaxeH naHeL

10. ropeH MOHTaxeH dnaHeL

11. akymynatop

12. 3apsiiHO YCTPOIICTBO 3a akymynatopa

13. MHAVKaTOp 3a 3apexpaHe Ha akymynaropa

14. cxoba Ha akymynatopa

I N _S
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EN

1. body

2. additional handle

3. abrasive disk guard

4. spindle

5. spindle lock

6. switch

7. speed regulation

8. abrasive disk (grinding wheel)
9. lower mounting flange
10. upper mounting flange
11. rechargeable battery
12. battery charger

13. battery charge indicator
14. battery latch

LT

1. korpusas

2. papildomoji rankena

3. 8lifavimo disko gaubtas
4. velenas

5. veleno blokuoté

6. jungiklis

7. greicio reguliavimas

8. Slifavimo diskas

9. apatiné tvirtinimo mova
10. virSutin tvirtinimo mova
11. akumuliatorius

12. akumuliatoriaus jkroviklis

13. akumuliatoriaus jkrovimo indikatorius

14. akumuliatoriaus spragtukas

HU

1. géptest

2. kiegészité fogantyl

3. a csiszolokorong védéburkolata
4. forgétengely

5. forgétengely retesze

6. kapcsold

7. fordulatszém szabalyzo

8. csiszolétarcsa (csiszolokorong)
9. alsd rogzitd karima

10. felsd rogzitd karima

11. akkumulator

12. akkumulator t6ltSje

13. az akkumulator toltottségének kijelzése
14. akkumulator rogzitd csatja

IT

1. corpo

2. impugnatura supplementare
3. protezione del disco abrasivo
4. mandrino

5. bloccaggio del mandrino

6. interruttore

7. regolatore di velocita

8. disco abrasivo

9. flangia fissante inferiore

10. flangia fissante superiore
11. batteria

12. caricatrice della batteria

13. indicatore di caricamento della batteria

14. bloccaggio della batteria

PT

1. corpo

2. cabo auxiliar

3. protegdo do disco abrasivo
4. fuso

5. blogueio do fuso

6. botao ligar / desligar

7. controlo de velocidade

8. disco abrasivo (md)

9. flange de fixagao inferior
10. flange de fixagao superior
11. bateria

12. carregador de bateria

14. trinco da bateria

T R UK C J A

13. indicador de carga de bateria

RO ES FR IT NL GR BG PT HR AR

DE

1. Gehéuse

2. zusétzlicher Handgriff

3. Abdeckung der Schleifscheibe
4. Spindel

5. Blockade der Spindel

6. Schalter

7. Geschwindigkeitsregelung

8. Schleifscheibe

9. unterer Befestigungsflansch
10. oberer Befestigungsflansch
11. Akku

12. Ladegerét des Akkus

13. Ladeanzeige des Akkus

14. Schnappverschluss des Akkus

Lv

1. korpuss

2. papildus rokturis

3. abraziva diska aizsegi

4. varpsta

5. varpstas blokade

6. iesledzéjs

7. atruma regulé$ana

8. abrazivs disks

9. apaksgja stiprino$a uzmava
10. augséja stiprinoda uzmava
11. akumulators

12. akumulatora uzlades stacija

14. akumulatora sprosts

RO

1. carcasé

2. méner aditional

3. carcasa discului abraziv
4. arbore

5. blocarea arborelui

6. comutator

7. ajustare turatie

8. disc abraziv

9. flansa de fixare jos

10. flansa de fixare sus
11. acumulator

12. incércator acumulator
13. indicator incarcare acumulator
14. blocada acumulator

NL

1. behuizing

2. extra handgreep

3. afscherming slijpschiff
4. spil

5. spilblokkade

6. schakelaar

7. snelheidsregulatie

8. slijpschijf (slijpsteen)
9. onderste borgring

10. bovenste borgring
11. accu

12. accu-oplader

13. oplaadindicator accu
14. accugrendel

HR

1. tijelo

2. dodatna rucka

3. stitnik brusne ploce

4. vreteno

5. blokada vretena

6. prekidac

7. podeSavanje brzine okretanja
8. brusna plo¢a

9. donja montazna kragna
10. gornja montazna kragna
11. akumulator

12. punjac akumulatora

14. zatvara¢ akumulatora

O RY G I

13. akumulatora uzladésanas raditajs

13. indikator stanja napunjenosti akumulatora

N A LNA

RU

1. kopnyc

2. [ONONHUTENbHas PyKosiTka

3. 3aLUMTHBII KOXYX Kpyra

4. wnnHaens

5. GriokvipoBka LWNKHAens

6. KHOMKa BKMIOYeHHs

7. perynupoBKka 4acToTbl BpaLLeHms

8. abpa3nBHbIi Kpyr (Anck)

9. HKHUA 3aXUMHBIA thnaHew,

10. BEpXHWil 3aXMMHBIR hnatel

11. akkymynsTopHas barapes

12. 3apsiHOe YCTPOICTBO akkyMynsTopa
13. MHOVKaTOp 3apsIKkY akKyMymsTopa
14. 3awenka akkymynstopa

(¥4

1. skfifi naradi

2. pomocna rukojet

3. kryt brusného kotouce
4. vieteno

5. aretace vietena

6. vypinac

7. regulace otacek

8. brusny kotou¢

9. vnitfni upinaci krouzek
10. vnéj$i upinaci krouzek
11. akumulator

12. nabijecka akumulatoru
13. indikétor nabiti akumulatoru
14. zapadka akumulatoru

ES

1. cuerpo

2. empufiadura auxiliar

3. resguardo del disco abrasivo
4. husillo

5. bloqueo del husillo

6. interruptor

7. ajuste de velocidad

8. disco abrasivo (muela)

9. brida de montaje inferior
10. brida de montaje superior
11. bateria

12. cargador de bateria
13.indicador de bateria

14. pestillo de la bateria

GR

1. Koppog

2. mpdadetn XelpohaBn

3. kdAuppa Siokou Aciavong
4. meipog

5. epmhokr Treipou

6. dlakoTrTng

7. pUBpion TaxuTnTag

8. diokog Aciavong

9. kdTw KOAGPO OTEPEWONG
10. dvw KoAGpo oTepéwang
11. cuoowpeutig

12. popTIOTAG CUTCWPEUTH
13. SeikTng POpTIONG CUGCWPEUTH
14. pévdaro
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1. korpus

2. wigeznik elektryczny
3. regulator obrotow

4. nakretka mocujaca
5. uchwyt narzedziowy
6. gniazdo akumulatora
7. Klucz

UA

kopnyc

€NneKTPUHIIA BUMIKAY
perynsTop 06eptia
KpinunbHa raiika

MaTpoH Ans iHCTPYMEHTY
THI3Zo akymynsitopa
Koy

NN

SK

1. korpus

2. elektricky zapinat

3. regulator otacok

4. upeviiujlica matica

5. skfucovadio

6. priehradka akumulatora
7.kla¢

FR

corps

interrupteur électrique
régulateur de vitesse
écrou de fixation
porte-outils

logement de la batterie
clef

Nk WND =

BG

1. kopnyc

2. 6yToH 3a BKMIO4BaHE

3. perynupaHe Ha oGopotuTe
4. 3akpensalla ravka

5. LiaHra 3a paBoTHI UHCTPYMEHTH

6. rHe3no 3a akymynatopa
7. Koy

DE RU UA LT LV CZ SK HU RO ES FR

EN

1. body

2. electric power switch
3. speed control

4. fixing nut

5. tool chuck

6. battery socket

7. wrench

LT

1. korpusas

2. elektrinis jungiklis

3. apsisukimy reguliavimas
4. tvirtinimo verzlé

5. jrankio rankena

6. akumuliatoriaus lizdas
7. raktas

HU

1. héz

2. elektromos kapcsoldgomb

3. fordulatszam beallito

4. rgzitd gy(ir(

5. szerszambefogo

6. akkumulator csatlakozdaljzat
7. kules

IT

1. corpo

2. interruttore elettrico

3. regolatore di velocita

4. dado di fissaggio

5. portautensile

6. vano di alloggiamento della batteria
7. chiave

PT

1. armagao

2. interruptor elétrico

3. controlador de velocidade
4. porca de fixagdo

5. porta-ferramentas

6. tomada de bateria

7. chave

NS TR UKU CJA

IT NL GR
DE

1. Gehduse

2. Elektroschalter

3. Drehzahlregler

4. Befestigungsmutter
5. Werkzeughalter

6. Akkusockel

7. Schlissel

Lv

1. korpuss

2. elektriskais slédzis

3. griedanas atruma regulators
4. stiprinadanas uzgrieznis

5. instrumentu turétajs

6. akumulatora ligzda

7. atsléga

RO

1. carcasa

2. comutator de alimentare

3. buton de reglare a vitezei

4. Piulité de fixare

5. suport mandrina de prindere pentru scule
6. compartiment acumulator

7. cheie

NL

1. behuizing

2. elekirische schakelaar
3. toerentalregeling

4. bevestigingsmoer

5. gereedschapshouder
6. accucontactdoos

7. sleutel

HR

1. tijelo

2. elektricni prekidac
3. regulator obrtaja
4. montazna navrtka
5. drdka za alat

6. utikaC akumulatora
7. kljué

ORY G IN

BG PT HR AR
RU

1. kopnyc

2. 3NEKTPUYECKHI BbIKTIOYATENb

3. perynsiTop CKOpOCTY BpaLLeHNs

4. kpenexHas raitka

5. NaTpOH NS YCTaHOBKX UHCTPYMEHTa
6. rHeano akkymynstopa

7. knioy

cz

1. télo néfadi

2. elektricky spina¢
3. regulétor otacek
4. upeviiovaci matice
5. sklicidlo

6. zésuvka baterie
7.Klie

ES

1. cuerpo

2. interruptor eléctrico

3. regulador de velocidad
4. tuerca de fijacion

5. portaherramientas

6. toma de bateria

7. llave

GR

1. owpa

2. nAekTpIKGG BIOKOTITNG

3. pUBuion oTpoPUV

4. mepikdyAio auykpdtnang
5. ummodoyr e§aptrpaTog
6. ummodoyr pTatapiag

7. kheidi
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Przeczyta¢ instrukcje

Read the operating instruction
Bedienungsanleitung durchgelesen
MpounTaTh MHCTPYKLMIO
MpounTaTb HCTPYKLitD
Perskaityti instrukcijg

Jalasa instrukciju

Prectet navod k pouZiti
Precitat ndvod k obsluhe
Olvasni utasitast

Citesti instructunile

Lea la instruccion

Lisez la notice d'utilisation
Leggere il manuale d'uso
Lees de instructies

AiaBdoTe Tig 0dnyieg xpriang
MpoyeTeTe PbKOBOACTBOTO
Ler as presentes instrugdes
Procitajte prirucnik

15, 1adsd

&

Stosowac ochrone drég oddechowych

Use respiratory protection

Atemwege schiitzen!

TpUMEHATD 3alLUTY AbIXaTemNbHbIX MyTew
KopucTyittecs: 3axi1cToM MXanbHIX Wnsxis
Taikyti kvépavimo taky apsaugq

Lietojiet elpo$anas traktu aizsardzibu

Pouzivejte prostfedky na ochranu dychacich cest
Pouzivajte prostriedky na ochranu dychacich ciest
Hasznaljon légzésvéds alarcot

Utilizati aparatori ale céilor respiratorii

Proteja las vias respiratorias

Utiliser une protection respiratoire

Utilizzare la protezione respiratoria

Gebruik ademhalingsbescherming
XpnoIYOTIOINOTE AVATIVEUOTIKY TTPOCTaCa
M3nonsgaitte pecnupatopHa 3aluuTa

Usar protecao respiratoria

Koristite zastitu za disanje

ol gl des sl

S

Nie stosowac do cigcia

Do not use for cutting

Nicht zum Schneiden verwenden
He ncnonbayiite ans pesku

He B1KopuCTOBYIiTE ANS Pi3aHHs
Nenaudokite pjovimui
Neizmantojiet to grieSanai
NepouZivejte k fezani
Nepouzivajte na pilenie/rezanie
Ne haszndlja vagésra

Nu il folositi pentru taiere

No use la amoladora para cortar
Ne pas ['utiliser pour couper

Non utilizzarla per tagliare

Niet gebruiken om te snijden
Mnv 1o XpnoioTIOIEiTE Yiat KOTIH
He w3nonaBaiite MHCTPyMeHTa 3a psaHe
Néo utilizar para corte

Ne koristiti za rezanje
O]

N STRUKTZCUJA

Uzywaj gogle ochronne

Wear protective goggles

Schutzbrille verwenden
Monb30BaTbCA 3aLUMTHBIMYU O4KaM
KopucTyitTech 3axvicHumy okynsipamu
Vartok apsauginius akinius

Jalieto drogibas brilles

PouZivej ochranné bryle

PouZivaj ochranné okuliare
Hasznéljon véddszemiiveget!
Intrebuinteaza ochelari de protejare
Use protectores del oido

Portez des lunettes de protection
Utilizzare gli occhiali di protezione
Draag een veiligheidsbril
XpnotyotromaTe Ta yuakid TpoaTaaiag
3non3gartte 3awwuTHY ouuna

Usar 6culos de protegéo

Koristite zastitne naocale

(BN Ol Il

Zawsze pracuj szlifierka trzymajac ja dwiema rekami
Always work the grinder holding it with two hands

Uzywac¢ ochrony stuchu

Wear hearing protectors

Tragen Sie Gehorschutz

TMonb3oBaTbCs CPEACTBAMM 3aLLUUTI CIyXa
KopucTyitTech 3acobami 3axucTy cnyxy
Vartoti ausines klausai apsaugoti

Jalieto dzirdes droSibas lidzeklu

PouZivej chranice sluchu

PouZivaj chranice sluchu

Hasznaljon fiilvédét!

Intrebuinteaza antifoane

Use protectores de la vista

Portez une protection auditive

Utilizzare i dispositivi di protezione dell'udito
Draag gehoorbescherming

XpnotyoTroInoTe Tig waoTideg
M3nonasaitte cpeacTea 3a 3alluTa Ha cnyxa
Use protegdo auditiva

Nosite zastitu za sluh

Gp e Sl e

Arbeiten Sie immer mit zwei Handen an der Schleifmaschine
Bcerna pabortaiiTe WnndoBanbHoi MaLLMHO ABYMS pykami
3aBxav npaLioiiTe 3i WnichyBanbHoK MaLLMHOK ABOMA pyKamit

Slifuokliu visada dirbkite dviem rankomis

Vienmér stradajiet ar slipmasinu, turot to ar abam rokam

Brusku pfi préci vzdy obsluhujte obéma rukama

Brisku pri préci vzdy drzbe oboma rukami

Mindig két kézzel fogja a csiszoldgépet munka kozben
Folositi intotdeauna polizorul tindndu-I cu ambele méini

Use siempre la amoladora con las dos manos

Utiliser toujours la meuleuse en la tenant & deux mains

Lavorare con la smerigliatrice afferrandola sempre con entrambe le mani
Werk altijd met de slijper terwijl u deze met twee handen vasthoudt
Na epyddeate mavTa kpatwvTag To TpiBeio kai Pe Ta 500 xépia

BuHaru paborete ¢ brnownarida ¢ aBe pbLie

Trabalhar sempre a afiadora com as duas méos
Sa brusilicom uvijek radite drzei nju objema rukama

oy U S b il 21 i L 8
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Ten symbol informuje o zakazie umieszczania zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego (w tym baterii i akumulatoréw) tacznie z innymi odpadami. Zuzyty sprzet
powinien by¢ zbierany selektywnie i przekazany do punktu zbierania w celu zapewnienia jego recyklingu i odzysku, aby ogranicza ilo$¢ odpadéw oraz zmniejszy¢ stopnien
wykorzystania zasobow naturalnych. Niekontrolowane uwalnianie sktadnikéw niebezpiecznych zawartych w sprzecie elektrycznym i elektronicznym moze stanowi¢ zagroze-
nie dla zdrowia ludzkiego oraz powodowa¢ negatywne zmiany w $rodowisku naturalnym. Gospodarstwo domowe petni wazna role w przyczynianiu si¢ do ponownego uzycia
i odzysku, w tym recyklingu zuzytego sprzetu. Wiecej informacji o wlasciwych metodach recyklingu mozna uzyskac¢ u wiadz lokalnych lub sprzedawcy.

This symbol indicates that waste electrical and electronic equipment (including batteries and storage cells) cannot be disposed of with other types of waste. Waste equipment
should be collected and handed over separately to a collection point for recycling and recovery, in order to reduce the amount of waste and the use of natural resources. Un-
controlled release of hazardous components contained in electrical and electronic equipment may pose a risk to human health and have adverse effects for the environment.
The household plays an important role in contributing to reuse and recovery, including recycling of waste equipment. For more information about the appropriate recycling
methods, contact your local authority or retailer.

Dieses Symbol weist darauf hin, dass Elektro- und Elektronik-Altgerate (einschlieRlich Batterien und Akkumulatoren) nicht zusammen mit anderen Abféllen entsorgt werden
diirfen. Altgerate sollten getrennt gesammelt und bei einer Sammelstelle abgegeben werden, um deren Recycling und Verwertung zu gewahrleisten und so die Abfallmenge
und die Nutzung natirlicher Ressourcen zu reduzieren. Die unkontrollierte Freisetzung gefahrlicher Stoffe, die in Elektro- und Elektronikgeraten enthalten sind, kann eine
Gefahr fiir die menschliche Gesundheit darstellen und negative Auswirkungen auf die Umwelt haben. Der Haushalt spielt eine wichtige Rolle bei der Wiederverwendung
und Verwertung, einschlieBlich des Recyclings von Altgeréten. Weitere Informationen zu den geeigneten Recyclingverfahren erhalten Sie bei den értlichen Behdrden oder
Ihrem Handler.

3TOT CUMBON MHPOPMUPYET O 3anpeTe NOMELLATb U3HOLIEHHOE BMIEKTPUYECKOE U ANEKTPOHHOE 0GOpYAOBaHHE (B TOM uucre Gatapen 1 akkyMynaTopbl) BMECTE C ApyruMi
oTxopamu. M3HoLueHHoe 06opyaoBaHme [OMKHO cOBMpaTLCS CEnekTUBHO U NepedaBaTbCcs B Touky cBopa, YToObl 0GecnednTb ero nepepaboTky 1 yTunuaaumio, Ans Toro,
4TOGbI OrpaHNYMTL KOMMYECTBO OTXOAOB, M YMEHBLUUTb UCMONb30BaHME MPUPOAHBIX PECYPCOB. HEKOHTPONMPYeMbIl BbIGPOC ONacHbIX BELLECTB, COREPXALUMXCS B SMEKTpH-
4ECKOM W 3N1EKTPOHHOM 0GOPYAOBaHNUY, MOXET NPECTaBNSTL YrpO3y ANs 3A0POBLS YENoBeKa, 1 MPUBOAUTS K HEraTUBHBIM U3MEHEHUSIM B OKpyXaioLLei cpeae. [lomaluHee
XO3SICTBO WrPAET BaXHYHO POMb MU MOBTOPHOM WCTIONB3OBAHMA U YTUAM3ALWMM, B TOM YUCTIE, YTUAM3ALMK U3HOLEHHOTO 0BopyaoBakms. MoapobHyto MHbopMaLuio o
NpaBurbHbIX METOAAX YTUNM3ALMY MOXHO NONYYTb Y MECTHbIX BIIACTE UMK Y NpoaaBLa.

L{eit cumBon noBigomnsie Npo 3a60poHy PO3MILLEHHS! BIAXOAIB ENEKTPUYHOTO Ta eNeKTPOHHOTO obnaaHaHHs (B TOMY YuCHi akyMynsTOpIB), Y TOMY YWCH 3 iHLUMMM BIAXOAaMM.
BianpavsosaHe o6naaHaHHs noBuHHO 6yt BIGipKkoBO 3ibpaHo | nepenaHo B NYHKT 360py Ans 3aGeaneyeHHs ioro nepepobki1 i BAHOBNEHHS, 06 3MEHLUMTY KINbKICTb BiaXo-
[iB | 3VEHLLMTY CTYNiHb BUKOPUCTAHHS NPUPOAHKX PeCypeiB. HEKOHTPONbOBaHE BUBINbHEHHS HEBE3NeUHNX KOMMOKEHTIB, LU0 MICTATLCS B ENEKTPUYHOMY Ta eNeKTPOHHOMY
obnapHaHHi, MoXe npeacTaBnsaTH Hebeaneky ANs 3A0POB'S MOANHM | BUKNWKATY HeraTUBHI 3MiH B HABKOMMLLIHBOMY Cepe/oBHLLi. FOCNOAapCTBO Bifirpae BanuBy pornb Y
PO3BUTKY NOBTOPHOTO BUKOPUCTAHHS Ta BIAHOBEHHS, BKITIOYa04M YTUMi3aLiio BUKOpUCTaHOro obnaaHaHHs. binblu AetanbHy iHthopmaLito npo npaBumbHi MEeToau yTunisavii
MOXHa OTpUMaTK y MiCLieBOi Bnajy abo npoaasLis.

Sis simbolis rodo, kad draudziama iSmesti panaudota elektring ir elektronine jrangq (jskaitant baterijas ir akumuliatorius) kartu su kitomis atliekomis. Naudota jranga turéty
bati renkama atskirai ir siunciama j surinkimo punkta, kad baty uZtikrintas jos perdirbimas ir utilizavimas, siekiant sumazinti atliekas ir sumazinti gamtos istekliy naudojima.
Nekontroliuojamas pavojingy komponenty, esanciy elektros ir elektroninéje jrangoje, iSsiskyrimas gali kelti pavojy Zmoniy sveikatai ir sukelti neigiamus natiralios aplinkos
pokycius. Namy tkis vaidina svarby vaidmenj prisidedant prie pakartotinio jrenginiy naudojimo ir utilizavimo, jskaitant perdirbima. Norédami gauti daugiau informacijos apie
tinkamus perdirbimo btidus, susisiekite su savo vietos valdZios institucijomis ar pardavéju.

&7s simbols informé par aizliegumu izmest elektrisko un elektronisko iekartu atkritumus (tostarp baterijas un akumulatorus) kopa ar citiem atkritumiem. Nolietotas iekartas ir
jasavac atseviski un janodod savakSanas punkta ar mérki nodrosinat atkritumu otrreiz&jo parstradi un regeneraciju, lai ierobezotu to apjomu un samazinatu dabas resursu
izmantoganas limeni. Elektnska]as un elektroniskajas iekartas ietverto blstamo sastavdalu nekontroléta izdaliSanas var radit cilveku veselibas apdraudejumu un izraistt
negativas izmainas apkal idé. Majsaimnieciba pilda svarigu lomu otrreizé; izmantosanas un regeneracuas tostarp nolietoto iekartu parstrades veicina$ana. Vairak
informacijas par ‘atbilstosam otrreizéjas parstrades metodém var sanemt pie vietéjo varas iestazu parstavjiem vai pardevéja.

Tento symbol informuje, Ze je zakazano likvidovat pouzité elektrické a elektronické zafizeni (véetné baterii a akumulétord) spolecné s jinym odpadem. Pouzité zafizeni by
mélo byt shromazdovano selektivné a odesilano na sbérné misto, aby byla zajisténa jeho recyklace a vyuZiti, aby se snizilo mnoZstvi odpadu a sniZil stupef vyuzivani
pfirodnich zdroju. Nekontrolované uvoliiovani nebezpecnych slozek obsazenych v elektrickych a elektronickych zafizenich mize predstavovat hrozbu pro lidské zdravi a
zpusobit negativni zmény v pfirodnim prostiedi. Doméacnost hraje dulezitou roli pfi pispivani k opétovnému pouziti a vyuziti, vcetné recyklace pouzitého zafizeni. Dalsi
informace o vhodnych zptsobech recyklace Vam poskytne mistni Grad nebo prodejce.

Tento symbol informuje o zékaze vyhadzovania opotrebovanych elekirickych a elektronickych zariadeni (vratane batérii a akumulatorov) do komunéineho (netriedeného)
odpadu. Opotrebované zariadenia musia byt separované a odovzdané do prislusnych zbernych miest, aby mohli byt néleZite recyklované, ¢im sa znizuje mnozstvo odpadov
a zmenguje vyuzivanie prirodnych zdrojov. Nekontrolované uvolfiovanie nebezpecnych Iatok, ktoré st v elektrickych a elektronickych zariadeniach, moze ohrozovat ludské
zdravie a mat negativny dopad na Zivotné prostredie. Kazda domacnost ma déleZitd tlohu v procese opétovného pouzitia a opatovného ziskavania surovin, vratane recy-
klacie, z opotrebovanych zariadeni, BlizSie informécie o spravnych metddach recyklacie vam poskytne miestna samosprava alebo predajca.

Ez a szimbdlum arra hivja fel a figyelmet, hogy tilos az elhasznalt elektromos és elektronikus késziléket (tébbek kdzott elemeket és akkumulatorokat) egyéb hulladékokkal
egylitt kidobni. Az elhasznalt késziléket szelektiven gylijtse és a hulladék mennyiségének, valamint a természetes er6forrasok felhasznalasanak csokkentése érdekében
adja le a megfelelé gydjtépontban Ujrafeldolgozés és Ujrahasznositas céljabdl. Az elektromos és elektronikus készlilékben talalhatd veszélyes dsszetevok ellendrizetlen
kibocsatasa veszélyt jelenthet az emberi egészségre és negativ valtozasokat okozhat a természetes kdmyezetben. A haztartasok fontos szerepet toltenek be az elhasznalt
késziilék Ujrafeldolgozasaban és Ujrahasznositasaban. Az Ujrahasznositas megfeleld médjaival kapcsolatos tovabbi informéciokat a helyi hatésagoktol vagy a termék
értékesitojétol szerezhet.

Acest simbol indica faptul c& deseurile de echipamente electrice si electronice (inclusiv baterii si acumulatori) nu pot fi eliminate impreuna cu alte tipuri de deseuri. Deseurile
de echipamente trebuie colectate si predate separat la un punct de colectare in vederea reciclarii si recuperarii, pentru a reduce cantitatea de deseuri si consumul de resurse
naturale. Eliberarea necontrolata a componentelor periculoase continute in echipamentele electrice si electronice poate prezenta un risc pentru sénatatea oamenilor si are
efect advers asupra mediului. Gospodériile joaca un rol important prin contributia lor la reutilizare si recuperare, inclusiv reciclarea deseurilor de echipamente. Pentru mai
multe informatii in legdturd cu metodele de reciclare adecvate, contactati autoritatile locale sau distribuitorul dumneavoastra.

Este simbolo indica que los residuos de aparatos eléctricos y electrénicos (incluidas las pilas y acumuladores) no pueden eliminarse junto con otros residuos. Los aparatos
usados deben recogerse por separado y entregarse a un punto de recogida para garantizar su reciclado y recuperacion a fin de reducir la cantidad de residuos y el uso de
los recursos naturales. La liberacion incontrolada de componentes peligrosos contenidos en los aparatos eléctricos y electrénicos puede suponer un riesgo para la salud
humana y causar efectos adversos en el medio ambiente. El hogar desempefia un papel importante en la contribucion a la reutilizacién y recuperacion, incluido el reciclado
de los residuos de aparatos. Para obtener més informacion sobre los métodos de reciclaje adecuados, péngase en contacto con su autoridad local o distribuidor.
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Ce symbole indique que les déchets d'équipements électriques et électroniques (y compris les piles et accumulateurs) ne peuvent étre éliminés avec d'autres déchets.
Les équipements usagés devraient étre collectés séparément et remis & un point de collecte afin d'assurer leur recyclage et leur valorisation et de réduire ainsi la quantité
de déchets et ['utilisation des ressources naturelles. La dissémination incontrélée de composants dangereux contenus dans des équipements électriques et électroniques
peut présenter un risque pour la santé humaine et avoir des effets néfastes sur 'environnement. Le ménage joue un rdle important en contribuant a la réutilisation et a la
valorisation, y compris le recyclage des équipements usagés. Pour plus d'informations sur les méthodes de recyclage appropriées, contactez votre autorité locale ou votre
revendeur.

Questo simbolo indica che I'apparecchiatura elettrica e elettronica usurata (comprese le batterie e gli accumulatori) non pud essere smaltita insieme con altri rifiuti. Le appa-
recchiature usurate devono essere raccolte separatamente e consegnate al punto di raccolta specializzato per garantire il riciclaggio e il recupero, al fine di ridurre la quantita
dirifiuti e diminuire I'uso delle risorse naturali. Il rilascio incontrollato dei componenti pericolosi contenuti nelle apparecchiature elettriche e elettroniche puo costituire il rischio
per la salute umana e causare gli effetti negativi sull'ambiente naturale. Il nucleo familiare svolge il ruolo importante nel contribuire al riutilizzo e al recupero, compreso il
riciclaggio dell'apparecchiatura usurata. Per ottenere le ulteriori informazioni sui metodi di riciclaggio appropriate, contattare I'autorita locale o il rivenditore.

Dit symbool geeft aan dat afgedankte elekirische en elektronische apparatuur (inclusief batterijen en accu’s) niet samen met ander afval mag worden weggegooid. Afge-
dankte apparatuur moet gescheiden worden ingezameld en bij een inzamelpunt worden ingeleverd om te zorgen voor recycling en terugwinning, zodat de hoeveelheid afval
en het gebruik van natuurlijke hulpbronnen kan worden beperkt. Het ongecontroleerd vrijkomen van gevaarlike componenten in elektrische en elektronische apparatuur
kan een risico vormen voor de menselijke gezondheid en schadelijke gevolgen hebben voor het milieu. Het huishouden speelt een belangrijke rol bij het bijdragen aan
hergebruik en terugwinning, inclusief recycling van afgedankte apparatuur. Voor meer informatie over de juiste recyclingmethoden kunt u contact opnemen met uw gemeente
of detailhandelaar.

Auté 10 oUpBolo Seixvel OTI amayopeUETal N aMOPPIYN XPNOIMOTIOINKEVOU NAEKTPIKOU Kai NAEKTpOVIKOU €SOTTAIOLOU (OUNTIEPIAGPBAVOPEVWY TWV UTTATAPILV Kal
ouoowPEUTWY) pe GMa améBAnTa. O xpnoipomololpevog EomTAIop6s Ba Tpémel va cuMEyeTar emAekTIKG Kai va amooTéAAeTal o onueio auloyig yia va e§aopahioTei n
avakUKAWOT| Tou Kai 1 avakman Tou yia T peiwon Twv amoPAfTwy Kai T peiwan Tou BaBuol xprong Twv guoikwv Topwv. H avegéAeykTn ameAeuBépwon emikivouvwv
OUOTATIKWY TTOU TIEPIEKOVTAI OTOV NAEKTPIKG KOl NAEKTPOVIKG €5OTTAIOG pTTopei var amoteAéael ameIAr yia Ty avBpuwmivn uyeia kol va TTpokaAéael apvnTikéG aAhayég
070 QuUOIKG TEPIBAAMoV. To voikokupid SiadpapariZel onpavtik poAo aTnv OUMBOAT 0TV ETTAVaYENOINOTIOINGN Kal aVAKTNOT, CUPTIEpIAaBavopévngG TG avakukAwong,
¥pnoipomoinpévou e€omAiopoU. Ma TepIoadTepeg TANPOPOPIEG OXETIKA HE TIG KATAANAEG HEBOBOUG avaKUKAWONG, ETTIKOIVWVIATTE PE TIG TOTIIKEG APXES ) TOV TTWANTH.

To3u CUMBOM MHOPMIPA, Ye U3KBBPNAHETO Ha U3XaBEHOTO EeNEKTPUYECKO U ENEKTPOHHO 0BOpYABaHE (BKMIOYMTENHO Batepuy v akyMynatopw) 3aeaHo ¢ GutosuTe otna-
AbLW e 3abpaxeHo. MaxabexoTo obopyasate Tpsitea Aa ce cbbUpa OTAENHO U Aa Ce Npefaje B NyHKTa 3a cbbupate Ha Takua OTNaabLM, 3a A4a Ce OCUTypi HEroBOTO
PeLMKnMpaHe 1 Onon3oTBOPSIBaHe, Aa Ce HaMank KONMYECTBOTO Ha OTNa/IbLTE U 1A Ce HaMany PasXofa Ha NPUPOHK PECYPCH. HEKOHTPOMMPAHOTO M3NyCKaHe Ha onacHi
CbCTaBKY, CbAbPKALLM Ce B ENEKTPUYECKOTO 1 ENEKTPOHHOTO 0GOPYABaHE, MOXe Aia NPeACTaBNSBa 3annaxa 3a HOBELLKOTO 3ApaBe v Aa NPULMHY OTPULIATENHIM NPOMEHM B
oKonHara cpepa. [OMaKIHCTBOTO Urpae BaxHa PoNsi B NPUHOCA 3a MOBTOPHaTA ynoTpeba 1 0non30TBOPSIBAHETO, BKIIKUUTENHO PELIMKIMPAHETO Ha U3XaBEHOTO 0GOpyABaHE.
3a noBeyie MH(OPMALIS OTHOCHO MPABUIHUTE METOAM 38 PELIMKIMPAHE, MOMs, CBLPXKETE Ce C MECTHUTE BNacTi UM ¢ Npojasaya.

Este simbolo indica que os residuos de equipamentos elétricos e eletrénicos (incluindo pilhas e baterias) ndo podem ser colocados juntamente com outros residuos. Os
residuos de equipamentos devem ser recolhidos separadamente e entregues a um ponto de recolha para garantir a sua reciclagem e recuperagéo, a fim de reduzir a
quantidade de residuos e a utilizagéo de recursos naturais. A libertagao nao controlada de componentes perigosos contidos em equipamentos elétricos e eletrénicos pode
representar um risco para a satde humana e causar efeitos ambientais adversos. O lar desempenha um papel importante ao contribuir para a reutilizagéo e recuperagao,
incluindo a reciclagem de residuos de equipamentos. Para mais informagdes sobre os métodos de reciclagem apropriados, contacte a sua autoridade local ou revendedor.

Ovaj simbol oznatava da se otpadna elekiricna i elektronicka oprema (ukljuCujuci baterije i akumulatore) ne smije odlagati s ostalim otpadom. Rabljenu opremu treba skupl-
jati selektivno i predati na sabiro mjesto kako bi se osiguralo njezino recikliranje i oporaba, kako bi se smanijila koli¢ina otpada i smanjio stupanj koristenja prirodnih resursa.
Nekontrolirano ispustanje opasnih komponenti sadrzanih u elektri¢noj i elektronickoj opremi moze predstavljati prijetnju ljudskom zdravlju i uzrokovati negativne promjene u
prirodnom okoli$u. Kucanstvo ima vaznu ulogu u doprinosu ponovnoj uporabi i oporabi, ukljucujuci recikliranje otpadne opreme. Za vi$e informacija o ispravnim metodama
recikliranja obratite se lokalnim vlastima ili prodavacu.
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CHARAKTERYSTYKA NARZEDZIA

Szlifierka katowa jest elektronarzedziem przeznaczonym do szlifowania i ciecia metali oraz mineralnych materiatéw budowlanych
takich jak cegta, kamien naturalny i sztuczny, beton, glazura itp. za pomocg tarcz ciernych i $ciernic dobranych odpowiednio
dla danego materiatu. W zadnym wypadku narzedzia nie wolno uzywa¢ do obrébki materiatéw innych niz wymienione wyzej, np.
do szlifowania i cigcia drewna czy polerowania. Prawidtowa, niezawodna i bezpieczna praca szlifierki jest zalezna od wiasciwej
eksploatacii, dlatego przed przystapieniem do uzytkowania szlifierki:

Przed przystapieniem do pracy z narzedziem nalezy przeczytac cala instrukcje i zachowac ja.

Zawsze stosowac ostone oczu!

Nie stosowa¢ $ciernic o maksymalnej dopuszczalnej predkosci obwodowej mniejszej niz 80 m/s!

Nie stosowaé Sciernic o maksymalnej dopuszczalnej predkosci obrotowej mniejszej niz predkos¢ obrotowa szlifierki.
Uwaga! Powstajacy podczas szlifowania niektorych powierzchni, powstajacy pyt moze by¢ szkodliwy dla zdrowia lub
toksyczny.

Za szkody powstate w wyniku nie przestrzegania przepiséw bezpieczenstwa i zalecen niniejszej instrukcji dostawca nie ponosi
odpowiedzialnosci.

WYPOSAZENIE
Produkt jest dostarczany w stanie kompletnym, ale wymaga przeprowadzenia czynno$ci montazowych przed rozpoczeciem pra-

cy. Wraz z produktem sg dostarczane: akumulator, stacja tadujgca (fadowarka), ostona tarczy $ciernej, klucz do mocowania
$ciernicy oraz rekojes$¢ dodatkowa.

PARAMETRY TECHNICZNE
Parametr Jednostka miary Wartos¢
Numer katalogowy YT-828293
Napiecie sieci \J] 18 DC
Obroty znamionowe [min] 3000 - 8500
Srednica tarczy $ciemej [mm] 125
Srednica otworu tarczy $ciemej [mm] 22,2
Koricowka wrzeciona M14
Masa [kq] 1,26
Poziom hatasu
- ci$nienie akustyczne L, £ K [dB (A)] 89,0+3,0
-mocl , +K [dB (A)] 97,0£3,0
Poziom drgan , . + K (rekojes¢ gtéwna / dodatkowa) [m/s?] 72815
Klasa izolacji Il
Stopien ochrony IPX0
Rodzaj akumulatora Li-lon
Pojemnos¢ akumulatora [Ah] 4
tadowarka*
Napigcie wejsciowe V] 220 - 240
Czestotliwos¢ sieci [Hz] 50/60
Napiecie wyjciowe [\ 21DC
Prad wyj$ciowy [A] 24
Moc znamionowa W] 60
Czas tadowania*™* [h] 2
Parametr Jednostka miary Wartos¢
Nr katalogowy YT-82824
Napigcie znamionowe V] 18DC
Srednica uchwytu narzedziowego [mm] 6
Maksymalna $rednica wyposazenia [mm] 25
Rozmiar gwintu nakretki mocujacej M15
Obroty znamionowe [min”'] 8000 - 26 000
Poziom hatasu
- cisnienie akustyczne [dB(A)] 78,0430
- moc [dB(A)] 89,0£3,0
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Parametr ka miary Wartos¢
Poziom drgan [m/s?] 24715
Stopien ochrony IPX0
Masa [kg] 1,37
Rodzaj akumulatora Li-lon

* tylko w modelach wyposazonych w akumulator i tadowarke
** podany czas tadowania dotyczy tylko akumulatora o pojemnosci wymienionej w tabeli

Deklarowana warto$¢ emisji hatasu zostata zmierzona za pomoca standardowej metody badan i moze by¢ uzyta do poréwnania
jednego narzedzia z drugim. Deklarowana warto$¢ emisji hatasu moze zostac¢ uzyta we wstepnej ocenie ekspozycii.
Deklarowana, catkowita warto$¢ drgan zostata zmierzona za pomocg standardowej metody badan i moze by¢ uzyta do poréw-
nania jednego narzedzia z drugim. Deklarowana, catkowita warto$¢ drgan moze zosta¢ uzyta we wstepnej ocenie ekspozycji.
Uwagal! Emisja drgan podczas pracy narzedziem moze sie rézni¢ od zadeklarowanej wartosci, w zalezno$ci od sposobu uzycia
narzedzia.

Uwaga! Nalezy okresli¢ srodki bezpieczenstwa majace chroni¢ operatora, ktdre sa oparte na ocenie narazenia w rzeczywistych
warunkach uzytkowania (wliczajac w to wszystkie czesci cyklu pracy, jak na przyktad czas kiedy narzedzie jest wytgczone lub
pracuje na biegu jatowym oraz czas aktywaciji).

OGOLNE WARUNKI BEZPIECZENSTWA

UWAGA! Przeczyta¢ wszystkie ponizsze instrukcje. Nieprzestrzeganie ich moze prowadzi¢ do porazenia elektrycznego, pozaru
albo do uszkodzen ciata. Pojecie ,narzedzie elektryczne” uzyte w instrukcjach odnosi sie do wszystkich narzedzi napedzanych
pradem elektrycznym zaréwno przewodowych jak i bezprzewodowych.

PRZESTRZEGAC PONIZSZYCH INSTRUKCJI

Miejsce pracy

Miejsce pracy nalezy utrzymywac dobrze oswietlone i w czystosci. Nieporzadek i stabe o$wietlenie moga by¢ przyczynami
wypadkow.

Nie nalezy pracowac narzedziami elektrycznymi w srodowisku o zwigkszonym ryzyku wybuchu, zawierajacym palne ciecze,
gazy lub opary. Narzedzia elektryczne generuja iskry, ktére moga spowodowac pozar w kontakcie z palnymi gazami lub oparami.
Nie nalezy dopuszcza¢ dzieci i 0séb postronnych do miejsca pracy. Utrata koncentracji moze spowodowac¢ utrate kontroli
nad narzedziem.

Bezpieczenstwo elektryczne

Wtyczka przewodu elektrycznego musi pasowac do gniazdka sieciowego. Nie wolno modyfikowa¢ wtyczki. Nie wolno
stosowac zadnych adapteréw w celu przystosowania wtyczki do gniazdka. Niemodyfikowana wtyczka pasujaca do gniazdka
zmniejsza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

Unika¢ kontaktu z uziemionymi powierzchniami takimi jak rury, grzejniki i chtodziarki. Uziemienie ciata zwigksza ryzyko
porazenia pradem elektrycznym.

Nie nalezy naraza¢ narzedzi elektrycznych na kontakt z opadami atmosferycznymi lub wilgocia. Woda i wilgo¢, ktéra do-
stanie si¢ do wnetrza narzedzia elektrycznego zwigksza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

Nie przecigzac¢ kabla zasilajacego. Nie uzywac kabla zasilajacego do noszenia, podtaczania i odigczania wtyczki od
gniazdka sieciowego. Unika¢ kontaktu kabla zasilajacego z cieptem, olejami, ostrymi krawedziami i ruchomymi elemen-
tami. Uszkodzenie kabla zasilajgcego zwigksza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

W przypadku pracy poza pomieszczeniami zamknigtymi nalezy uzywac przediuzaczy przeznaczonych do pracy poza
pomieszczeniami zamknigtymi. Uzycie odpowiedniego przediuzacza zmniejsza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

W przypadku, gdy uzywanie elektronarzedzia w srodowisku wilgotnym jest nieuniknione, jako ochrong przed napigciem zasi-
lania nalezy stosowa¢ urzadzenie réznicowopradowe (RCD). Zastosowanie RCD zmniejsza ryzyko porazania pradem elektrycznym.

Bezpieczenstwo osobiste

Przystepuj do pracy w dobrej kondycji fizycznej i psychicznej. Zwracaj uwage na to, co robisz. Nie pracuj bedac zmeczo-
nym lub pod wptywem lekéw lub alkoholu. Nawet chwila nieuwagi podczas pracy moze prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata.
Uzywaj srodkéw ochrony osobistej. Zawsze zaktadaj gogle ochronne. Stosowanie $rodkéw ochrony osobistej, takich jak
maski przeciwpytowe, obuwie ochronne, kaski i ochronniki stuchu zmniejszajg ryzyko powaznych obrazen ciata.

Unikaj przypadkowego wiaczenia narzedzia. Upewnij sig, ze wiacznik elektryczny jest w pozycji ,wytaczony” przed pod-
faczeniem narzedzia do sieci elektroenergetycznej. Trzymanie narzedzia z palcem na wigczniku lub podtgczanie narzedzia
elektrycznego, gdy wigcznik jest w pozycji ,wtgczony” moze prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata.

Przed wtaczeniem narzedzia elektrycznego usun wszelkie klucze i inne narzedzia, ktére zostaty uzyte do jego regulacji.

|
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Klucz pozostawiony na obracajacych si¢ elementach narzedzia moze prowadzié¢ do powaznych obrazen ciata.

Utrzymuj réwnowage. Przez caly czas utrzymuj odpowiednia postawe. Pozwoli to na fatwiejsze zapanowanie nad narze-
dziem elektrycznym w przypadku niespodziewanych sytuacji podczas pracy.

Stosuj odziez ochronna. Nie zaktadaj luzniej odziezy i bizuterii. Utrzymuj wtosy, odziez i rekawice robocze z dala od ru-
chomych czesci narzedzia elektrycznego. Luzna odziez, bizuteria lub diugie wiosy moga zaczepic¢ o ruchome czesci narzedzia.
Stosuj odciagi pytu lub pojemniki na pyl, jesli narzedzie jest w takie wyposazone. Zadbaj o to, aby je poprawnie podta-
czy¢. Uzycie odciaggu pylu zmniejsza ryzyko powaznych obrazen ciafa.

Ostroznos$¢ w uzywaniu elektronarzedzia

Przed wiozeniem baterii akumulatorow nalezy sie upewnié, czy wiacznik jest w pozycji ,wytaczony”. Wkiadanie baterii
akumulatoréw do elektronarzedzia, gdy wigcznik jest w pozycji ,zataczony,” moze spowodowaé wypadki.

Nalezy uzywaé wytacznie tadowarki zalecanej przez producenta. Uzycie tadowarki przeznaczonej do jednego typu baterii
akumulatoréw, do tadowania innego typu baterii akumulatoréw moze by¢ przyczyng pozaru.

Nalezy uzywac elektronarzedzi wytacznie z baterig akumulatorow okreslong przez producenta. Uzycie innej baterii akumu-
latoréw moze by¢ przyczyng obrazen lub pozaru.

W czasie, gdy bateria akumulatoréw nie jest uzywana, nalezy ja przechowywac z dala od metalowych przedmiotow ta-
kich, jak spinacze do papieru, monety, gwozdzie, sruby, lub inne mate metalowe elementy, ktére moga zewrze¢ zaciski.
Zwarcie zaciskow akumulatora moze spowodowac oparzenia lub pozar.

W niekorzystnych warunkach, z akumulatora moze wydosta¢ sie ciecz; nalezy unikac z nig kontaktu. Jezeli przypadko-
wo nastapi zetkniecie sie z ciecza, nalezy przemy¢ woda. Jezeli ciecz trafi do oczu, nalezy szuka¢ pomocy medycznej.
Wydostajgca si¢ z akumulatora ciecz moze spowodowac podraznienia lub oparzenia.

Podczas wykonywania pracy, w ktorej narzedzie wstawiane moze zetknac¢ si¢ z ukrytym przewodem pod napieciem
trzymac narzedzie elektryczne za pomoca izolowanych uchwytéw. Narzedzie wstawiane podczas kontaktu z przewodem
pod napieciem moze spowodowac, ze metalowe elementy narzedzia moga sie znalez¢ pod napigciem, co moze spowodowaé
porazenie elektryczne operatora narzedzia.

Naprawy
Naprawiaj narzedzie tylko w uprawnionych do tego zaktadach, uzywajacych tylko oryginalnych czesci zamiennych. Za-
pewni to wlasciwe bezpieczenstwo pracy narzedzia elektrycznego.

DODATKOWE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA DLA SZLIFIEREK | POLEREK DYSKOWYCH

Narzedzie jest przeznaczone tylko do szlifowania, szlifowania za pomoca papieru $ciernego, szlifowania za pomoca
szczotek drucianych oraz przecinania. Zapoznac sie ze wszystkimi ostrzezeniami, instrukcjami, ilustracjami oraz spe-
cyfikacjami dostarczonymi wraz z elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie wszystkich instrukcji zamieszczonych ponizej moze
prowadzi¢ porazeniem elektrycznym, pozarem i / lub powaznymi obrazeniami.

Nie przeksztatcaj tego narzedzia do pracy, do ktérej nie zostato zaprojektowane i wyszczegdlnione przez producenta.
Taka konwersja skutkowac utratg kontroli i spowodowa¢ powazne obrazenia.

Postugiwanie si¢ narzedziem jako polerka lub w inny sposéb niz opisany w instrukcji jest zabronione. Praca narzgdziem,
do ktorej nie jest przeznaczone moze stworzy¢ ryzyko i skutkowac obrazeniami ciata.

Nie nalezy stosowac akcesoriow, ktore nie zostaty zaprojektowane i nie sg przeznaczone przez producenta. To, ze akce-
soria mozna zamontowa¢ do narzedzia nie oznacza, ze gwarantujg bezpieczng prace.

Maksymalna predko$¢ obrotowa akcesoriéw musi by¢ réwna lub wigksza od maksymalnej predkosci obrotowej narze-
dzia. Akcesoria 0 mniejszej predkosci obrotowej niz predko$¢ narzedzia moga, podczas pracy rozpasé sie na kawatki.
Zewnetrzna $rednica oraz grubos$¢ akcesoriow musi si¢ zawiera¢ w przedziale rozmiaréw okreslonym dla narzedzia.
Akcesoria o niewtasciwych rozmiarach nie moga by¢ wiasciwie ostaniane i obstugiwane.

Rozmiar otworu mocujacego kot, tarcz, kotnierzy oraz innych akcesoridow musi pasowaé do rozmiaru wrzeciona narze-
dzia. Akcesoria, ktorych rozmiar otworu mocujgcego nie odpowiada rozmiarowi wrzeciona narzedzia, po uruchomieniu wpadng
w wibracje i moze to spowodowag utrate kontroli nad narzedziem.

Nie stosowaé uszkodzonych akcesoriow. Przed kazdym uzyciem zbada¢ stan akcesoridw na obecnos$¢, odpryskoéw,
peknig€, przetar¢ i nadmiernego zuzycia. W przypadku upuszczenia akcesoriéw nalezy sprawdzi¢ je pod katem uszko-
dzen albo zamontowac nowe, nieuszkodzone akcesoria. Po ogledzinach i zainstalowaniu akcesoriéw nalezy umiescic
siebie oraz osoby postronne poza ptaszczyzna obrotu akcesoridw, nastepnie uruchomi¢ narzedzie na jedna minute przy
maksymalnej predkosci obrotowej. Podczas testu uszkodzone akcesoria ulegng zniszczeniu.

Stosowac srodki ochrony osobistej. W zaleznosci od zastosowania stosowac ostony twarzy, gogle lub okulary ochron-
ne. Jezeli jest wymagane, stosowa¢ maski przeciwpytowe, ochrone stuchu, rekawice oraz fartuchy chroniace przed
niewielkimi fragmentami akcesoriéw lub materiatéw powstajacych podczas pracy. Ochrona oczu musi by¢ zdolna do za-
trzymania lecacych odtamkéw powstajacych podczas pracy. Maska przeciwpytowa musi by¢ zdolna do filtracji pytu powstajacego
podczas pracy. Zbyt diugie wystawienie na dziatanie hatasu moze skutkowaé utratg stuchu.

Utrzymywac bezpieczny dystans pomiedzy miejscem pracy, a osobami postronnymi. Osoby wchodzace do miejsca pra-
cy musza stosowac srodki ochrony osobistej. Odtamki powstajgce podczas pracy lub odtamki uszkodzonych akcesoriow
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moga wylecie¢ poza najblizsze otoczenie miejsca pracy.

Podczas wykonywania pracy, w ktorej tarcza moze zetkna¢ sie z ukrytym przewodem elektrycznym pod napieciem lub
przewodem zasilajacym trzymac szlifierke tylko za pomoca izolowanych uchwytéw. Tarcza podczas kontaktu z przewodem
pod napigciem moze spowodowaé, ze metalowe elementy narzedzia moga sie znalez¢ pod napigciem, co moze spowodowac
porazenie elektryczne operatora narzedzia.

Umieszczaé przewdd zasilajacy z dala od obracajacych sie elementéw narzedzia. W przypadku utraty kontroli nad narze-
dziem, przewod moze zostaé przeciety lub pochwycony, a dtoh lub ramig operatora moze zosta¢ wciggniete w obracajace sie
elementy maszyny.

Nigdy nie odktada¢ narzedzia do momentu catkowite zatrzymania sie obracajacych elementéw. Obracajace sie elementy
moga ,pochwyci¢” podtoze i wyrwaé narzedzie spod kontroli.

Nie uruchamian narzedzia podczas przenoszenia. Przypadkowy kontakt z obracajgcymi sie elementami moze spowodowaé
pochwycenie i wciggniecie odziezy i kontakt narzedzia z ciatem operatora.

Nalezy regularnie czysci¢ otwory wentylacyjne narzedzia. Wentylator silnika wciaga kurz i pyt powstajacy podczas pracy,
do $rodka narzedzia. Nadmierne nagromadzenie drobin metalu zawartych w kurzu zwigksza ryzyko porazenia elektrycznego.
Nie pracowa¢ narzedziem w poblizu tatwopalnych materiatow. Iskry powstajace podczas pracy mogg spowodowac pozar.
Nie stosowac akcesoriow wymagajacych chtodzenia ciecza. Woda lub ptyn chfodzacy moga powodowaé porazenie pradem
elektrycznym.

Rozmiar gwintu akcesoriow musi pasowa¢ do gwintu wrzeciona szlifierki. W przypadku akcesoriéw montowanych za
pomoca kotnierzy, otwér montazowy akcesoriow musi pasowac¢ do rozmiaru mocujacego kotnierza. Akcesoria, ktdre nie
pasuja do mocowania elektronarzedzia spowodujg brak réwnowagi, nadmierne wibracje oraz mogg powodowac utrate kontroli.
Ostrzezenia zwigzane z odbiciem narzedzia w strone operatora

Odbicie narzedzia w strone operatora jest nagta reakcjg na zablokowane lub zaci$niete: tarcze obrotowa, tasme polerujacg
szczotke lub inne akcesorium. Zablokowanie lub zacisniecie powoduje gwattowne zatrzymanie si¢ obracajgcego sie akcesorium,
co skutkuje obrotem elektronarzedzia w strone przeciwng do obrotu akcesorium.

Na przyktad, jezeli tarcza $cierna jest zablokowana lub zaciénigty przez obrabiany przedmiot, krawedz tarczy, ktéra wchodzi do
punktu zaci$nigcia moze sie zagtebi¢ w powierzchni materiatu powodujac, ze tarcza wydostanie sig lub zostanie wyrzucona.
Tarcza moze takze wydostac sie w kierunku do lub od operatora, w zalezno$ci od kierunku ruchu ciernicy w miejscu zacisniecia.
Tarcze $cierne moga takze pekna¢ w tych warunkach.

Odbicie narzedzia w strone operatora jest wynikiem niewtasciwego uzycia i / lub niezastosowania sie do wskazoéwek zawartych w
instrukcji obstugi. Zjawiska mozna unikna¢ przestrzegajac ponizsze zalecenia.

Stosowac pewny chwyt narzedzia oraz odpowiednig pozycje ciata i rak, pozwoli to oprze¢ sie sitom powstajacym pod-
czas odbicia. Zawsze stosowac¢ dodatkowy uchwyt, jezeli zostat dostarczony wraz z narzedziem, zapewni to maksymalna
kontrole podczas odbicia lub niespodziewanego obrotu podczas uruchamiania narzedzia. Operator jest w stanie kontrolo-
wac obrét lub odbicie narzedzia, jezeli zastosuje odpowiednie $rodki ostroznoci.

Nigdy nie umieszcza¢ dtoni w poblizu obracajacych sie elementow narzedzia. Obracajace sie elementy moga, podczas
odbicia, wej$¢ w kontakt z dtonia.

Nie ustawia¢ sie w strefie, w ktéra narzedzie przemiesci sie podczas odbicia. Odbicie skieruje narzedzie w kierunku prze-
ciwnym do kierunku obrotu tarczy $ciernej, w migjscu jej zakleszczenia sie.

Zachowaé szczeg6lng uwage podczas pracy w poblizu naroznikéw, ostrych krawedzi itp. Unika¢ podbijania i zaklesz-
czania sie tarczy sciernej. Podczas obrdbki naroznikéw lub krawedzie wystepuje zwigkszone ryzyko zakleszczenia sig tarczy
Sciernej, co prowadzi do utraty kontroli nad narzedziem lub odbiciem narzedzia.

Nie stosowac tarcz z taicuchem tngcym do obrébki drewna, segmentowych tarcz diamentowych z obowodowym odstepem
miedzy segmentami wigkszym niz 10 mm lub pit zebatych. Takie tarcze powodujg czeste odbicia i utrate kontroli nad narzedziem.

Ostrzezenia zwigzane ze szlifowaniem i cieciem

Stosowa¢ tylko tarcze przystosowane do pracy z narzedziem oraz ostony zaprojektowane do danego rodzaju tarczy.
Tarcze, do ktorych narzedzie nie zostato zaprojektowane nie moga by¢ wiasciwie ostaniane i nie sg bezpieczne.

Tarcza wypukta musi by¢ zamontowana w taki sposob, aby jej powierzchnia szlifujgca musi nie wystawata poza ptasz-
czyzne kotnierza ochronnego ostony. Nieprawidtowo zamontowana tarcza, ktéra wystaje ponad ostong stanowi zagrozenie
bezpieczenstwa w trakcie pracy.

Ostona musi by¢ bezpiecznie przymocowana do narzedzia i ustawiona w pozycji zapewniajacej maksimum bezpieczen-
stwa, tak aby jak najmniejszy obszar tarczy byt odstoniety w kierunku operatora. Ostona pomaga ochroni¢ operatora przed
potamanymi fragmentami tarczy oraz zapobiega przypadkowemu zetknigciu sie z tarcza.

Tarcza musi by¢ stosowana zgodnie z przeznaczeniem. Na przyktad: nie szlifowac tarcza przeznaczong do cigcia. Tarcze
$cierne do ciecia sg przeznaczone do obcigzenia obwodowego, sity boczne przytozone do takiej tarczy moga spowodowac jej
rozpadniecie sie.

Zawsze stosowac nieuszkodzone tarcze mocujace, ktore sa we wiasciwym rozmiarze dostosowanym do tarczy $ciernej.
Wiasciwe tarcze mocujace tarcze $cierng zmniejszajg mozliwo$¢ uszkodzenia tarczy $ciernej. Tarcze mocujgce do tarcz tngcych
moga by¢ inne od tarcz mocujgcych do tarcz szlifierskich.

Nie stosowa¢ zuzytych tarcz sciernych z wigkszych narzedzi. Tarcza Scierna o wigkszej Srednicy nie jest przystosowana do
wigkszej predkosci obrotowej mniejszych narzedzi i moze peknac.
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Jezeli stosujesz tarcze podwdjnego przeznaczenia zawsze stosuj ostone wiasciwa dla danego rodzaju pracy. Zastoso-
wanie niewfasciwej ostony moze prowadzi¢ do tego, ze nie zostanie zapewniony pozadany stopien zabezpieczenia, co moze
prowadzi¢ do powaznego urazu.

Ostrzezenia zwigzane z cigciem

Nie nalezy ,zacina¢” tarczy lub przyktada¢ zbyt duzego nacisku. Nie nalezy podejmowac prob zbyt gtebokiego ciecia.
Nadmierne naprezenie tarczy $ciernej zwigksza obcigzenie i podatno$¢ na skrecenie lub pochwycenie tarczy w przecinanej
szczelinie co zwigksza ryzyko odbicia w strong operatora lub zniszczenia tarczy.

Nie umieszcza¢ swojego ciata w linii cigcia oraz za obracajaca sie tarcza scierna. Jezeli podczas pracy tarcza $cierna
porusza si¢ oddalajac od ciata operatora, odbicie w kierunku operatora moze skierowac wirujacg tarcze oraz narzedzie w strone
operatora.

Jezeli tarcza zostanie pochwycona lub nastapi przerwanie cigcia z jakiegokolwiek powodu, nalezy wytaczy¢ narzedzie i
przytrzymac je w bezruchu do czasu catkowitego zatrzymania obrotu tarczy. Nigdy nie nalezy podejmowac préb wypro-
wadzenia wirujacej tarczy tnacej ze szczeliny, poniewaz moze to skutkowac odbiciem w strone operatora. Nalezy znalez¢é
przyczyny oraz podjaé wiasciwe kroki w celu wykluczenia pochwycenia tarczy.

Nie wznawiac ciecia w materiale. Nalezy pozwoli¢ tarczy osiaggna¢ znamionowe obroty i dopiero ostroznie wprowadzi¢
ja w szczeling cigcia. Tarcza moze zostac zacisnigta, wyciagnieta lub odbita w strong operatora jezeli cieci jest wznawiane w
materiale.

Nalezy podpiera¢ panele oraz inne ponadwymiarowe materialy w celu zminimalizowania ryzyka zacisnigcia i odbicia w
strone operatora. Ponad wymiarowe materiaty wykazujg tendencje do uginania sie pod wiasnym cigzarem. Podpdrki musza by¢
umieszczone pod materiatem w poblizu linii ciecia oraz w poblizu krawedzi materiatu, po obu stronach linii ciecia.

Zachowa¢ szczeg6Ing ostroznos¢ w przypadku wykonywania cie¢ wgtebnych w $cianach oraz innych nieznanych po-
wierzchniach. Wystajgca tarcza moze przecig¢ przewody gazowe, elektryczne lub inne obiekty, ktore mogg spowodowaé odbicie
w strone operatora.

Nie podejmowac prob cigcia po tuku. Przecigzenie tarczy zwieksza jej obcigzenie i podatno$¢ na skrecanie lub zakleszczanie w
szczelinie cigcia oraz prawdopodobienstwo odbicia w strone operatora lub pekniecie tarczy, co moze prowadzi¢ do powaznego urazu.

Ostrzezenia zwiazane ze szlifowaniem papierem $ciernym

Stosuj papier $cierny we wtasciwym rozmiarze. Podczas doboru $ciernicy, nalezy kierowaé sig¢ zaleceniami producenta.
Znacznie wystajacy poza tarcza papier Scierny moze spowodowac skaleczenie, a takze zwigksza ryzyko zakleszczenia, rozdarcia
lub wystapienia zjawiska odbicia wstecznego w strone operatora.

Ostrzezenia zwigzane z pracg szczotka druciang

Zachowaj ostroznos¢, poniewaz odtamki drutéw sg wyrzucane ze szczotki takze podczas normalnej pracy. Nie przecia-
zac drutow przez przyktadanie zbyt duzej sity do szczotki. Druty z fatwoscig moga przebi¢ lekkie ubranie i/ lub skére.

Jezeli jest zalecane uzycie oston podczas pracy szczotka druciang nalezy zapobiec jakiemukolwiek kontaktowi szczotki
z ostona. Szczotka druciana moze zwigkszy¢ Srednice pod wptywem obcigzenia oraz sity odsrodkowe;.

Ostrzezenia zwiazane z polerowaniem
Nie pozwalaj aby jakakolwiek luzna czes¢ krazka polerskiego lub sznurka mocujacego wirowata swobodnie. Luzne i
wirujace sznurki moga zaplatac sie w palce lub zosta¢ pochwycone przez obrabiany przedmiot.

DODATKOWE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE SZLIFIEREK PROSTYCH

Narzedzie jest przeznaczone tylko do szlifowania, polerowania, pracy ze szczotka druciang rzezbienia oraz przecina-
nia. Zapozna¢ sie ze wszystkimi ostrzezeniami, instrukcjami, ilustracjami oraz specyfikacjami dostarczonymi wraz z
elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie wszystkich instrukcji zamieszczonych ponizej moze prowadzi¢ porazeniem elektrycznym,
pozarem i / lub powaznymi obrazeniami.

Nie nalezy stosowa¢ akcesoriow, ktore nie zostaly zaprojektowane i nie sg zalecane przez producenta. To, ze akcesoria
mozna zamontowa¢ do narzedzia nie oznacza, ze gwarantujg bezpieczng prace.

Znamionowa predkos¢ obrotowa akcesoriow musi by¢ wigksza lub réwna od maksymalnej predkosci obrotowej narze-
dzia. Akcesoria 0 mniejszej predkosci obrotowej niz predko$¢ narzedzia moga, rozpas¢ sie na kawatki podczas pracy.
Zewnetrzna srednica oraz grubos$¢ akcesoriow musi si¢ zawiera¢ w przedziale rozmiaréw okreslonym dla narzedzia.
Akcesoria o niewfasciwych rozmiarach nie moga by¢ wiasciwie kontrolowane.

Rozmiar otworu mocujacego kot, tarcz, kotnierzy oraz innych akcesoriow musi pasowac do rozmiaru wrzeciona narze-
dzia. Akcesoria, ktérych rozmiar otworu mocujgcego nie odpowiada rozmiarowi wrzeciona narzedzia, po uruchomieniu wpadng
w wibracje i moze to spowodowa¢ utrate kontroli nad narzedziem.

Trzpienie: tarcz, dyskow polerujacych, tarcz tnagcych musza by¢ w petni wiozone do zacisku lub uchwytu narzedziowe-
go. Jezeli trzpien jest w niewystarczajgcy sposéb przytrzymywany oraz/ lub wystaje zbyt daleko, narzedzie wstawiane moze sie
poluzowac i zosta¢ wyrzucone z duzg predkoscia.

Nie stosowa¢ uszkodzonych akcesoriow. Przed kazdym uzyciem zbada¢ stan akcesoriow takich jak tarcz $ciernych na
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obecnos¢, pekniec i przetaré, tarcz polerujacych na obecnos$¢ peknieé, przetaré i nadmiernego zuzycia, szczotek drucia-
nych na obecnosé poluzowanych lub peknietych drutéw. W przypadku upuszczenia akcesoriow nalezy sprawdzic je pod
katem uszkodzen albo zamontowac nowe, nieuszkodzone akcesoria. Po ogledzinach i zainstalowaniu akcesoriow nalezy
umiescic siebie oraz osoby postronne poza ptaszczyzng obrotu akcesoriéw, nastepnie uruchomi¢ narzedzie na jedna
minute przy maksymalnej predkosci obrotowej. Podczas testu uszkodzone akcesoria ulegng zniszczeniu.

Stosowac srodki ochrony osobistej. W zaleznosci od zastosowania stosowac¢ ostony twarzy, gogle lub okulary ochron-
ne. Jezeli jest wymagane, stosowa¢ maski przeciwpytowe, ochrone stuchu, rekawice oraz fartuchy chroniace przed
niewielkimi fragmentami akcesoriow lub materiatéw powstajacych podczas pracy. Ochrona oczu musi by¢ zdolna do za-
trzymania lecacych odtamkéw powstajacych podczas pracy. Maska przeciwpytowa musi by¢ zdolna do filtracji pytu powstajacego
podczas pracy. Zbyt diugie wystawienie na dziatanie hatasu moze skutkowa¢ utratg stuchu.

Utrzymywac bezpieczny dystans pomiedzy miejscem pracy, a osobami postronnymi. Osoby wchodzace do miejsca pra-
cy musza stosowac srodki ochrony osobistej. Odtamki powstajace podczas pracy lub odtamki uszkodzonych akcesoridw
moga wylecie¢ poza najblizsze otoczenie miejsca pracy.

Podczas wykonywania pracy, w ktérej narzedzie wstawione moze zetknaé sie z ukrytym przewodem pod napigciem
trzymac narzedzie elektryczne za pomoca izolowanych uchwytow. Narzedzie wstawiane podczas kontaktu z przewodem
pod napigciem moze spowodowaé, ze metalowe elementy narzedzia moga sie znalez¢ pod napigciem, co moze spowodowac
porazenie elektryczne operatora narzedzia.

Mocno trzyma¢ narzedzie w rece (rekach) podczas uruchamiania. Moment obrotowy reakcii silnika przyspieszajacego do
petnej predkosci moze spowodowac obrocenie sie narzedzia.

Gdy jest to mozliwe, stosowa¢ zaciski do przytrzymania obrabianego elementu. Nigdy nie trzyma¢ matego elementu
obrabianego w jednej rece, a narzedzia w drugiej podczas pracy. Uzycie zaciskow do zamocowania niewielkich elementéw
obrabianych umozliwi wykorzystanie rak do kontroli narzedzia. Okragte materiaty takie, jak trzpienie czy rury majg tendencje do
obrotu podczas przecinania oraz mogg spowodowac zakleszczenie lub gwattownych ruch w kierunku operatora.

Umieszczaé przewdd zasilajacy z dala od obracajacych si¢ elementéw narzedzia. W przypadku utraty kontroli nad narze-
dziem, przewod moze zostaé przeciety lub pochwycony, a dton lub ramie operatora moze zosta¢ wciggniete w obracajace sie
elementy maszyny.

Nigdy nie odktadaé narzedzia do momentu catkowitego zatrzymania sig obracajacych elementéw. Obracajgce sig elemen-
ty moga ,pochwyci¢” podioze i wyrwa¢ narzedzie spod kontroli.

Po wymianie akcesoria wstawianego lub jakiejkolwiek regulacji nalezy si¢ upewnié, ze nakretka wrzeciona, uchwyt
narzedziowy lub jakiekolwiek narzedzie regulacyjne zostato bezpiecznie dokrecone. Poluzowane urzadzenie regulacyjne,
moze si¢ niespodziewanie przemiescic, powodujac utrate kontroli, poluzowane, obracajace sie elementy zostang gwattownie
Wyrzucone.

Nie uruchamian narzedzia podczas przenoszenia. Przypadkowy kontakt z obracajgcymi sie elementami moze spowodowac
pochwycenie i wciggniecie odziezy i kontakt narzedzia z ciatem operatora.

Nalezy regularnie czysci¢ otwory wentylacyjne narzedzia. Wentylator silnika wcigga kurz i pyt powstajgcy podczas pracy, do
$rodka narzedzia. Nadmierne nagromadzenie drobin metalu zawartych w kurzu zwigksza ryzyko porazenia elektrycznego.

Nie pracowa¢ narzedziem w poblizu tatwopalnych materiatow. Iskry powstajace podczas pracy mogg spowodowac pozar.
Nie stosowac akcesoriow wymagajacych chtodzenia ciecza. Woda lub ptyn chiodzacy moga powodowaé porazenie pradem
elektrycznym.

Ostrzezenia zwigzane z odbiciem narzedzia w strone operatora

Odbicie narzedzia w strone operatora jest nagta reakcjg na zablokowane lub zaci$niete: tarcze obrotowa, tasme polerujacg
szczotke lub inne akcesorium. Zablokowanie lub zaci$niecie powoduje gwattowne zatrzymanie si¢ obracajgcego si¢ akcesorium,
co skutkuje obrotem elektronarzedzia w strone przeciwng do obrotu akcesorium.

Na przykiad, jezeli tarcza $cierna jest zablokowana lub zaci$nigty przez obrabiany przedmiot, krawedz tarczy, ktéra wchodzi do
punktu zaciéniecia moze sie zagtebi¢ w powierzchni materiatu powodujac, ze tarcza wydostanie sie lub zostanie wyrzucona.
Tarcza moze takze wydostac sie w kierunku do lub od operatora, w zaleznosci od kierunku ruchu $ciernicy w miejscu zacisnigcia.
Tarcze Scierne moga takze pekna¢ w tych warunkach.

Qdbicie narzedzia w strone operatora jest wynikiem niewtasciwego uzycia i / lub niezastosowania sie do wskazéwek zawartych w
instrukcji obstugi. Zjawiska mozna unikna¢ przestrzegajac ponizsze zalecenia.

Stosowac pewny chwyt narzedzia oraz odpowiednig pozycje ciata i rgk, pozwoli to oprze¢ sie sitom powstajacym pod-
czas odbicia. Operator jest w stanie kontrolowa¢ obrét lub odbicie narzedzia, jezeli zastosuje odpowiednie $rodki ostroznosci.
Zachowa¢ szczeg6lng uwage podczas pracy w poblizu naroznikow, ostrych krawedzi itp. Unika¢ podbijania i zaklesz-
czania sie tarczy Sciernej. Podczas obrdbki naroznikéw lub krawedzie wystepuje zwigkszone ryzyko zakleszczenia sig tarczy
$ciernej, co prowadzi do utraty kontroli nad narzedziem lub odbiciem narzedzia.

Nie stosowac tarcz pit tarczowych z zebami. Ostrza powodujg czeste odbicia i utrate kontroli nad narzedziem.

Zawsze wprowadzac narzedzie wstawiane w materiat w tym samym kierunku, w ktérym krawedz cigcia wychodzi z ma-
teriatu (ten sam kierunek w ktérym sa wyrzucane wiory). Wprowadzanie narzedzia w niewtasciwym kierunku spowoduje, ze
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krawedz tnaca narzgdzia wstawianego, wydostanie si¢ z materiatu i pociagnie narzgdzie w kierunku prowadzenia.

Podczas stosowania pilnikéw obrotowych, tarczy tnacych, przecinarek szybkotnacych lub przecinarek z weglika spie-
kanego, zawsze nalezy bezpiecznie zamontowac obrabiany materiat. Te akcesoria mogg zostac zlapane jezeli zostang nieco
przechylone w rzazie i spowodowac odbicie. Jezeli tarcza tnaca zostanie ztapana, zwykle peka. Jezeli pilnik obrotowy lub przeci-
narka z weglika spiekanego zostanie zlapana moze wydostac sie z rzezu i spowodowac utrate kontroli nad narzedziem.

Ostrzezenia zwigzane ze szlifowaniem i cieciem tarczami $ciernymi

Stosowac tylko tarcze przystosowane do pracy z narzedziem oraz ostony zaprojektowane do danego rodzaju pracy. Na
przyktad nie szlifowa¢ krawedzia Sciernic tnacych. Tarcze $cierne do cigcia sg przeznaczone do obcigzenia obwodowego, sity
boczne przytozone do takiej tarczy mogg spowodowacé jej rozpadniecie sie.

W przypadku gwintowanych stozkéw sciernych i czopéw, stosowaé tylko nieuszkodzone trzpienie tarcz z ptaskim kot-
nierzem we wlasciwym rozmiarze i dtugosci. Uzycie wlasciwego trzpienia zredukuje mozliwo$¢ pekniecia.

Nie ,zacina¢” tarcz tngcych lub przyktada¢ do nich zbyt duzego nacisku. Nie prébowac zwiekszy¢ gtebokosci ciecia. Przecigzanie
tarczy zwigksza obcigzenie, podatno$¢ na skrecanie i zdzieranie w trakcie ciecia oraz prawdopodobienstwo odbicia lub znisz-
czenia tarczy.

Nie ustawia¢ swoich rak w linii oraz za wirujaca tarcza. Jezeli w trakcie pracy tarcza oddala sig od rak, to w przypadku odbicia
wirujgca tarcza i narzedzie zostanie skierowane w strone operatora.

Jezeli tarcza zostata ztapana, zablokowana lub w przypadku przerwy w cieciu z dowolnej przyczyny, nalezy wytaczy¢
narzedzie i przytrzymac je w bezruchu do czasu az do catkowitego zatrzymania tarczy. Nigdy nie podejmowac proby
uwolnienia tarczy tnacej z rzazu jezeli tarcza jest w ruchu, w przeciwnym wypadku moze dojs¢ do odbicia. Zbada¢ przy-
czyny i przedsiewzigé prawidtowe kroki aby wyeliminowac przyczyne blokowania tarczy.

Nie wznawiac¢ cigcia w obrabianym materiale. Pozwoli¢ tarczy osiagna¢ petna predkosé, a nastepnie ostroznie wznowic¢
ciecie. Tarcza moze zablokowac sie, wydosta¢ sie z materiatu lub odbi¢ jezeli elektronarzedzie jest uruchamiane w obrabianym
materiale.

W celu uniknigcia zaci$niecia lub odbicie tarczy, nalezy podpiera¢ panele oraz inne ponadwymiarowe obrabiane materia-
fy. Duze materiaty majg tendencje do uginania sig pod wtasnym ciezarem. Podporki muszg zosta¢ umieszczone pod obrabianym
materiatem w poblizu linii cigcia oraz w poblizu krawedzi materiatu, po obu stronach linii cigcia.

Zachowa¢ szczeg6lng ostroznos¢ podczas wycinania wnek w Scianach lub innych powierzchniach. Tarcza moze przecigé
przewody gazowe, wodne lub elektryczne, a takze obiekty, ktdre spowodujg odbicie.

Ostrzezenia zwiazane z pracg szczotka druciang

Zachowaj ostroznos¢, poniewaz odtamki drutéw sg wyrzucane ze szczotki takze podczas normalnej pracy. Nie przecia-
zac drutow przez przyktadanie zbyt duzej sity do szczotki. Druty z fatwoscia moga przebic lekkie ubranie i/ lub skére.

Przed uzyciem, na przynajmniej jedng minute pozwoli¢ szczotkom osiggnac predkos¢ pracy. Podczas tego nikt nie moze
sta¢ przed lub w linii szczotki. Luzne odtamki drutéw lub druty wyleca ze szczotki podczas tej operacii.

Skierowac urobek spod wirujacej szczotki z dala od siebie. Podczas pracy, mate odtamki oraz mate fragmenty drutéw mogq
zosta¢ wyrzucone z duzg predkoscig i whic sie w skére.

OBSLUGA AKUMULATORA

Instrukcje bezpieczenstwa tadowania akumulatora

Uwagal Przed rozpoczeciem fadowania upewnic sie, czy korpus zasilacza, przewod i wtyczka nie sg popekane i uszkodzone. Za-
brania sie uzywania niesprawnej lub uszkodzonej stacji fadujacej i zasilacza! Do tadowania akumulatoréw wolno uzywac jedynie
stacji fadujacej i zasilacza dostarczonych w zestawie. Uzywanie innego zasilacza moze spowodowaé¢ powstanie pozaru lub znisz-
czenie narzedzia. Ladowanie akumulatora moze odbywac sig jedynie w pomieszczeniu zamknietym, suchym i zabezpieczonym
przed dostepem oséb niepowotanych, a zwlaszcza dzieci. Nie wolno uzywac stacji tadujace;j i zasilacza bez statego dozoru osoby
dorostej! W razie konieczno$ci opuszczenia pomieszczenia, w ktdrej odbywa sie fadowanie, nalezy odtgczy¢ tadowarke od sieci
elektrycznej przez wyjecie zasilacza z gniazda sieci elekirycznej. W przypadku wydobywania sie z tadowarki dymu, podejrzanego
zapachu itp. nalezy natychmiast wyja¢ wtyczke tadowarki z gniazda sieci elektrycznej!

Narzedzie dostarczane jest z akumulatorem nie natadowanym, dlatego przed rozpoczeciem pracy nalezy go tadowac zgodnie z pro-
cedura opisang ponizej za pomoca znajdujacych sie w zestawie zasilacza i stacji tadujgcej. Akumulatory typu Li-lon (litowo — jonowe)
nie wykazujg tzw. “efekt pamigciowego”, co pozwala je dotadowywa¢ w dowolnym momencie. Zalecane jest jednak roztadowanie
akumulatora podczas normalnej pracy, a nastepnie natadowanie do petnej pojemnosci. Jezeli ze wzgledu na charakter pracy nie jest
mozliwe za kazdym razem takie potraktowanie akumulatora, to nalezy to zrobi¢ przynajmniej co kilka, kilkanascie cykli pracy. W zad-
nym wypadku nie wolno roztadowywac akumulatorow zwierajac elektrody, gdyz powoduje to nieodwracalne uszkodzenia! Nie wolno
takze sprawdzac stanu natadowania akumulatora, przez zwieranie elektrod i sprawdzanie iskrzenia.

Przechowywanie akumulatora

Aby wydtuzy¢ czas zycia akumulatora nalezy zapewni¢ wiasciwe warunki przechowywania. Akumulator wytrzymuje okoto 500 cy-
kli fadowanie - roztladowanie”. Akumulator nalezy przechowywa¢ w zakresie temperatur od 0 do 30 stopni Celsjusza, przy wzgled-
nej wilgotno$ci powietrza 50%. Aby przechowywa¢ akumulator przez dtuzszy czas, nalezy go natadowac do ok 70% pojemnosci.
W przypadku diuzszego przechowywania nalezy okresowo, raz w roku natadowa¢ akumulator. Nie nalezy doprowadza¢ do nad-
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miernego roztadowania akumulatora, gdyz skraca to jego zywotno$¢ i moze spowodowac nieodwracalne uszkodzenie. W trakcie
przechowywania akumulator bedzie si¢ stopniowo roztadowywat, ze wzgledu na uptywno$¢. Proces samoistnego roztadowania
zalezy od temperatury przechowywania, im wyzsza temperatura, tym szybszy proces roztadowania. W przypadku niewtasciwego
przechowywania akumulatoréw moze doj$¢ do wycieku elektrolitu. W przypadku wycieku nalezy zabezpieczy¢ wyciek za pomoca
srodka neutralizujgcego, w przypadku kontaktu elektrolitu z oczami, nalezy obficie przemy¢ oczy woda, a nastepnie niezwiocz-
nie skorzysta¢ z pomocy lekarskiej. Zabronione jest korzystanie z narzedzia z uszkodzonym akumulatorem. W przypadku
catkowitego zuzycia akumulatora nalezy go odda¢ do specjalistycznego punktu zajmujacego sie utylizacjg tego typu odpadow.

Transport akumulatorow

Akumulatory litowo — jonowe wg przepiséw prawnych sg traktowane jak materiaty niebezpieczne. Uzytkownik narzedzia moze
transportowac narzedzie z akumulatorem oraz same akumulatory drogg ladowa. Nie muszg by¢ wtedy spetnione dodatkowe
warunki. W przypadku zlecenia transportu osobom trzecim (na przyktad wysytka za pomocg firmy kurierskiej) nalezy postepowac
zgodnie z przepisami dotyczacymi transportu materiatdw niebezpiecznych. Przed wysytkg nalezy skontaktowac sie w tej sprawie
z 0sobg o odpowiednich kwalifikacjach.

Zabronione jest transportowanie uszkodzonych akumulatoréw. Na czas transportu demontowane akumulatory nalezy usung¢ z
narzedzia, odstoniete styki zabezpieczy¢, np. zaklei¢ tasma izolacyjna. Akumulatory zabezpieczy¢ w opakowaniu w taki sposob,
aby nie przemieszczaly sie wewnatrz opakowania w trakcie transportu. Nalezy takze przestrzegac przepisow krajowych dotycza-
cych transportu materiatéw niebezpiecznych.

Akumulator zasilajacy

Do zasilania mozna uzy¢ tylko jednego z wymienionych akumulatoréw Li-lon YATO 18 V: YT-82842, YT-82843, YT-82844, YT-
82845, ktdre mozna tadowac tylko za pomocg fadowarek YATO YT-82848 lub YT-82849. Zabronione jest uzytkowanie innych
akumulatoréw o innym napieciu znamionowym i nie pasujgcych do gniazda akumulatora urzadzenia. Zabronione jest przerabianie
gniazda i/lub akumulatora, aby je dopasowa¢ do siebie.

Akumulator wsung¢ w gniazdo zasilania stykami skierowanymi do wnetrza narzedzia, az do momentu zdziatania zatrzasku aku-
mulatora. Upewni¢ sie, ze akumulator nie wysunie sie podczas pracy. Odtaczy¢ akumulator nalezy przez nacisniecie i przytrzy-
manie zatrzasku, a nastepnie wysuniecie akumulatora z obudowy narzedzia.

tadowanie akumulatora

Uwaga! Przed tadowaniem nalezy odtgczy¢ zasilacz stacji tadujacej od sieci elektrycznej przez wyciggniecie wtyczki zasilacza z
gniazda sieci elektrycznej. Ponadto nalezy oczysci¢ akumulator i jego zaciski z brudu i pytu za pomoca miekkiej, suchej szmatki.
Akumulator posiada wbudowany wskaznik natadowania. Naciskajac przycisk zaswieca sie diody (1), im wigcej, tym bardziej nata-
dowany akumulator. Jezeli po nacisnieciu przycisku diody sie nie $wiecg oznacza to roztadowany akumulator.

Odtaczy¢ akumulator od narzedzia.

Wsuna¢ akumulator w gniazdo tadowarki (V).

Podtaczy¢ tadowarke do gniazda sieci elektrycznej.

Zaswieci sig czerwona dioda, co oznacza proces tadowania.

Po zakonczeniu tadowania zgasnie dioda czerwona, a zaswieci si¢ dioda zielona, oznaczajgca petne natadowanie akumulatora.
Nalezy wyciggna¢ wtyczke zasilacza z gniazda sieci elektryczne;.

Wysuna¢ akumulator ze stacji tadujacej, naciskajac przycisk zatrzasku akumulatora.

Uwagal Jezeli po podigczeniu tadowarki do sieci elektrycznej zaswieci sie zielona dioda oznacza to w petni natadowany akumu-
lator. W takim wypadku tadowarka nie rozpocznie procesu fadowania.

MONTAZ ELEMENTOW WYPOSAZENIA SZLIFIERKI KATOWEJ

Montaz ostony tarczy Sciernej

W tym celu nalezy natozy¢ ostone tarczy na cylindryczng czes$¢ korpusu wokot wrzeciona i przy pomocy $ruby lub zacisku obej-
my ostony, unieruchomi¢ tak, aby ostona byta zamocowana prosto, mocno i pewnie. Tak ustawi¢ ostone tarczy $ciernej, by nie
ostonieta czes$¢ tarczy byta mozliwie jak najdalej od dioni uzytkownika szlifierki. Nigdy nie pracowa¢ szlifierkg bez prawidiowo
zamontowanej ostony tarczy!

Wraz ze szlifierkg jest dostarczana ostona zapewniajgca wtasciwg ochrone tylko podczas szlifowania za pomoca tarcz $ciernych
i tarcz wykorzystujgcych papier $cierny oraz niektdrych szczotek drucianych. Tarcza po zamontowaniu na wrzecionie nie moze
wystawac poza boczng krawedz ostony. W przypadku wykonywania innego rodzaju dozwolonej pracy nalezy skontaktowac sie z
producentem w celu nabycia ostony przeznaczonej do tego rodzaju pracy.

W przypadku uzycia ostony Typu A (do ciecia) do szlifowania powierzchnig boczna, ostona moze kolidowac z obrabianym przed-
miotem powodujac staba kontrole nad narzedziem. W przypadku uzycia ostony Typu B (do szlifowania) do przecinania za pomoca
$ciernicy wzrasta ryzyko ekspozycji na iskry oraz czastek oraz takze na cze$ci tarczy w przypadku pekniecia jej. Podczas uzycia
ostony Typu A (do ciecia), Typu B (do szlifowania) lub Typu C (kombinowanej) do ciecia lub szlifowania powierzchnig boczng
betonu lub kamienia, wzrasta ryzyko ekspozycji na pyt oraz utrate kontroli na skutek odbicia w strone operatora. Podczas uzycia
ostony Typu A (do ciecia), Typu B (do szlifowania) lub Typu C (kombinowanej) z tarczowg szczotkg druciang o grubosci, ktéra
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spowoduje, ze szczotka bedzie wystawata poza kotnierz ostony moze spowodowaé, ze druty moga pochwyci¢ ostone co dopro-
wadzi do pekania drutéw.

Montaz rekojeSci dodatkowej
Zamontowa¢ rekojes¢ przez jej pewne przykrecenie do gtowicy narzedzia.

OBSLUGA TARCZ SCIERNYCH SZLIFIERKI KATOWEJ

UWAGA! Montaz tarcz $ciernych moze by¢ dokonywany tylko przy odtgczonym napieciu zasilajgcym. Zdemontowac akumulator
z gniazda narzedzial

Usytuowanie kotnierzy mocujacych

Nalezy zwrdci¢ uwage, ze tarcze w miejscu mocowania do wrzeciona mogg mie¢ rézng grubosc.

W zalezno$ci od uzywanych tarcz $ciernych cienkich (grubo$¢ do 3,2 mm), badz grubych (grubo$¢ powyzej 3,2 mm) inne jest
usytuowanie kotnierzy mocujgcych (Ill). Maksymalna grubos$¢ tarczy $ciernej, ktérg mozna zamocowa¢ do szlifierki wynosi 6 mm.

Montaz tarcz $ciernych

Odtgczy¢ napiecie zasilajgce od narzedzia. Zdemontowa¢ akumulator z gniazda narzedzia!

Podczas montazu nalezy zwrécié¢ uwage, by krawedzie A (V) na dole trzpienia wrzeciona i kotnierzy mocujgcych doktadnie sie nakladaty.
Osadzi¢ gorny kotnierz mocujgcy na wrzecionie.

Osadzi¢ tarcze $cierng na wrzecionie i gérnym kotnierzu mocujacym

Nakreci¢ dolny kotnierz mocujacy na wrzeciono.

Wecisna¢ blokade wrzeciona i dokreci¢ dolny kotnierz mocujacy za pomocg klucza, a nastepnie zwolnic nacisk na przycisk blokady.
Zamontowac¢ akumulator, wigczy¢ szlifierke i obserwowac jej prace bez zadnego obcigzenia przez czas okoto 1 minuty.
Zdemontowa¢ akumulator i sprawdzi¢ zamocowanie tarcz.

Demontaz tarcz Sciernych

Wylaczy¢ szlifierke i zdemontowa¢ akumulator z gniazda narzedzia.

Weisna¢ blokade wrzeciona i odkreci¢ dolny kotnierz mocujacych przy pomocy klucza do mocowania, a nastepnie zdjg¢ tarcze
$cierng z wrzeciona. Oczyscic wrzeciono oraz kotnierze mocujace z pytu oraz innych zanieczyszczen powstatych w trakcie pracy.

Rodzaje tarcz Sciernych

Do pracy szlifierkg mozna stosowa¢ kazda Sciernice wzmocniong oplotem, przeznaczong do stosowania ze szlifierkami katowymi
o0 dopuszczalnej predkosci obwodowej co najmniej 80 m/s oraz $rednicach mocowania i zewnetrznych okreslonych w tabeli z
danymi technicznymi.

Jezeli tarcza $cierna jest wyposazona w otwdr niegwintowany do jej montazu nalezy uzy¢ kotnierzy mocujgcych.

Mozliwy jest takze montaz tarcz o $rednicy zewnetrznej okre$lonej w tabeli z danymi technicznymi, wyposazonych w otwdr gwin-
towany M14. W takim wypadku nie nalezy stosowac¢ kotnierzy mocujacych, a tarcze przykreci¢ bezpo$rednio do wrzeciona, blo-
kujac go przyciskiem, a tarcze dokrecajgc mocno i pewnie za pomocg klucza ptaskiego (nie bedacego na wyposazeniu szlifierki).
W przypadku tarcz umozliwiajacych montaz krazka papieru $ciernego za pomocg rzepu, nalezy stosowac tylko krazki papieru
$ciernego o $rednicy okreslonej w tabeli z danymi technicznymi. Krazki nalezy umieszczac koncentrycznie na tarczy. Krawedz
krazka nie moze wystawa¢ poza krawedz tarczy.

Mozliwe jest takze stosowanie $ciernych tarcz diamentowych o wymiarach okreslonych w tabeli z danymi technicznymi, prze-
znaczonych do cigcia i szlifowania na sucho. Montaz nalezy przeprowadzi¢ tak samo jak w przypadku tarcz Sciemych. Jezeli
wykorzystywane sg diamentowe tarcze segmentowe, odstep miedzy segmentami nie moze przekracza¢ 10 mm, mierzony na
obwodzie tarczy, a segmenty muszg mie¢ ujemny kat natarcia.

Do obrébki metali zaleca sie stosowac tarcze $cierne wykonane z materiatéw przeznaczonych do obrébki danego rodzaju metalu.
Nalezy zapoznac sie z dokumentacjg dotgczong do tarczy Sciernej.

Do obrdbki materiatdw ceramicznych mozna stosowac tarcze $cierne przeznaczone do obrébki kamienia lub tarcze diamentowe,
przeznaczone do pracy na sucho.

Szczotki druciane i tarcze z papierem $ciernym zaleca sig wykorzystywa¢ do usuwania starych powtok lakierniczych z elementéw
metalowych.

Zabronione jest przerabianie otworu mocujacego, wrzeciona lub stosowanie pierscieni redukeyjnych w celu dostosowania $red-
nicy otworu mocujgcego do $rednicy wrzeciona. Zabronione jest stosowanie tarcz $ciernych o $rednicy mocowania innej niz
okreslona w tabeli z danymi technicznymi. Zabronione jest stosowanie tarcz z tancuchem tngcym lub pit tarczowych, ze wzgledu
na to, ze zwigkszaja ryzyko wystapienia odbicia narzgdzia w strong operatora.

Uwagal Zabronione jest stosowanie innych tarcz niz dopuszczone do uzytku w tej instrukcji. Nawet jeZeli da sig je zamontowa¢ do
wrzeciona szlifierki. Niewtasciwe tarcze moga nie wytrzymac obcigzen generowanych w trakcie pracy szlifierka katowa. Uszko-
dzone, rozpadajace sie tarcze $cierne stanowig zagrozenie powaznymi urazami ciata lub $mierci.

UWAGA! Wszystkie czynno$ci wymienione w niniejszym rozdziale nalezy wykonywac przy odtaczonym napieciu zasilajgcym -

I NS TRUKCJA ORYGINALNA



PL
akumulator musi zosta¢ odtgczony od narzedzial

UZYTKOWANIE SZLIFIERKI KATOWEJ

Zdemontowa¢ akumulator z gniazda narzedzia!

Przed przystapieniem do pracy narzedziem nalezy sprawdzic¢ czy korpus obudowy i akumulatora nie sg uszkodzone.

Jezeli widoczne sg jakiekolwiek uszkodzenia zabrania sie podtgczania akumulatora do narzedzia!

Zamocowac ostone tarczy $ciernej i rekojesc.

Nigdy nie pracowac¢ szlifierka bez zamontowanej ostony tarczy $cierne;j!

Dobra¢ odpowiedni do rodzaju pracy typ tarczy $ciernej i zamontowac tarcze na wrzecionie szlifierki.

Obrabiany materiat zamontowa¢ w odpowiedni sposéb tak, aby nie przemieszczat sie w trakcie obrébki, na przyktad za pomo-
cq imadet lub zaciskdw. Tarcza szlifierki wiruje z wysokg predkoscig i niewtasciwe zamocowanie obrabianego materiatu moze
spowodowac jego niekontrolowane przemieszczenie sig w trakcie pracy, co zwigksza ryzyko odniesienia powaznych obrazen.
W przypadku ciecia nalezy podpiera¢ przecinany materiat po obu stronach linii ciecia, ale w taki sposdb, aby w trakcie przecinania
nie spowodowat zakleszczenia tarczy tnacej. Podpory nalezy umiejscowi¢ w poblizu krawedzi przecinanego materiatu oraz w
poblizu linii cigcia.

Zatozy¢ ochrone oczu, ochronniki stuchu i rekawice ochronne.

Sprawdzi¢, czy wigcznik znajduje sige w pozycji ,wytaczony - 0”. Nastepnie podtaczy¢ akumulator do narzedzia.

Przyja¢ odpowiednig pozycje gwarantujaca zachowanie réwnowagi i uruchomic szlifierke wiacznikiem.

Jezeli wigcznik jest umiejscowiony w gémej lub bocznej $cianie korpusu szlifierki, to w celu wigczenia, nalezy nacisna¢ wigcz-
nik w tylnej jego czesci, a nastepnie, nie zwalniajgc nacisku przesuna¢ go do przodu w kierunku oznaczonym symbolem ,I”.
Wigcznik moze posiadac zaczep, ktdry pozwala na zablokowanie go w tej pozycji, co utatwia dtugotrwatg prace. Aby wytaczy¢
szlifierke nalezy nacisna¢ wigcznik w jego tylnej czesci i pozwoli¢ mu sig wycofa¢. W przypadku utraty zasilania w trakcie pracy
z zablokowanym wigcznikiem, podjecie pracy po przywréceniu zasilania bedzie mozliwe dopiero po odblokowaniu i ponownym
zatgczeniu wigcznika.

Jezeli szlifierka jest wyposazona we wigcznik umieszczony w dolnej czesci rekojesci, nalezy nacisnaé i przytrzymaé przycisk
blokady, a nastepnie wcisna¢ wiacznik. Weisnigty wigcznik nalezy trzyma¢ podczas wykonywania pracy, ale nie jest konieczne
przytrzymywanie przycisku blokady. Zwolnienie nacisku na wigcznik spowoduje wytgczenie szlifierki. Taki wigcznik nie posiada
mozliwosci zablokowania go na czas pracy.

Przystapi¢ do pracy przyktadajac wtasciwg powierzchnie tarczy do obrabianego materiatu:

- w przypadku tarcz $ciernych do szlifowania nalezy szlifowa¢ powierzchnig boczng i / lub czotowa,

- w przypadku $ciernic listkowych nalezy szlifowa¢ powierzchnia boczng tak, aby listki papieru $ciernego poruszaly sie réwnolegle
do obrabianego materiatu,

- w przypadku tarcz z rzepem umozliwiajgcym zamocowanie papieru ciernego, szlifowanie nalezy przeprowadzi¢ powierzchnig
boczng,

- w przypadku szczotek drucianych nalezy dokonywaé obrobki zakohczeniem drutéw, a nie ich powierzchnig boczna,

- w przypadku tarcz do ciecia, nalezy cia¢ powierzchnig czotowa, nie szlifowa¢ powierzchnig czotowg tarcz przeznaczonych do cigcia.

Regulacja predkosci obrotowej (VI)

Regulacja predkosci obrotowej jest mozliwa tylko przy podtgczonym akumulatorze zasilajgcym.

Naciskac¢ przycisk, zostang kolejno pod$wietlone kontrolki znajdujace sie przy numerze biegu. Im wigksza liczba biegu tym wyz-
sza predkos¢ obrotowa. Po osiggnieciu najwyzszej predkosci, kolejne nacisniecie przycisku spowoduje przejécie do biegu o
najnizszej predkosci. Nizsze biegi posiadajg kontrolki pod$wietlane na zielono, a wyzsze biegi posiadajg kontrolki pod$wietlane
na czerwono.

Nizsze obroty nalezy stosowa¢ do szczotek i Sciernic z papieru $ciernego. Wysokie obroty nalezy stosowac do tarcz $ciernych.

Podczas szlifowania powierzchnig boczng utrzymywaé szlifierke pod katem nie wigkszym niz 30 stopni wzgledem obrabianej
powierzchni (VII). Przesuwac szlifierke ptynnymi ruchami do siebie i od siebie.

Podczas ciecia, tarcza tngca powinna sie znajdowac pod katem prostym wzgledem cietej powierzchni. Nie nalezy dokonywaé
cigcia pod innym katem. Zabronione jest zmienianie kata tarczy tnacej wzgledem obrabianego materiatu w trakcie samego ciecia.
Nalezy dokonywac cigcia tylko w linii prostej. Nie zastosowanie sie do powyzszych zalecen zwigksza ryzyko zakleszczenia tarczy
tnacej w obrabianym materiale, co moze spowodowa¢ zjawisko odbicia narzedzia w strone operatora, peknigcie tarczy lub jej
rozpadniecie sie.

Podczas ciecia nalezy prowadzi¢ szlifierke w kierunku obrotéw tarczy (VIII).

W czasie pracy szlifierkg nie wywiera¢ zbyt duzego nacisku na obrabiany materiat i nie wykonywa¢ gwattownych ruchdw, aby nie
spowodowac zakleszczenia lub pekniecia i rozerwania tarczy $ciernej.

Nie wolno dopusci¢ do przecigzenia szlifierki, temperatura powierzchni zewnetrznych nigdy nie moze przekroczy¢ 60°C.

Po zakonczonej pracy wytgczy¢ szlifierke, zdemontowac akumulator i dokona¢ przegladu.

Uwagal! Tarcza moze wirowa¢ jeszcze przez jaki$ czas po wytaczeniu szlifierki. Przed przystgpieniem do przegladu nalezy od-
czekac do ostygniecia tarczy. Podczas pracy zaréwno tarcza jak i obrabiany materiat moga sie nagrza¢ do wysokiej temperatury.
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Pamietaj! Przy pracy szlifierka katowa:

Zawsze stosowaé ostone oczu.

Nie stosowac tarcz ciernych o maksymalnej dopuszczalnej predkosci obwodowej mniejszej niz 80 m/s.

Nie stosowac tarcz Sciernych o maksymalnej dopuszczalnej predko$ci obrotowej mniejszej niz predkos$¢ obrotowa szlifierki.

MONTAZ WYPOSAZENIA SZLIFIERKI PROSTEJ

UWAGA! Wszystkie czynno$ci wymienione w niniejszym rozdziale nalezy wykonywac przy odtaczonym napieciu zasilajgcym -
akumulator musi zosta¢ odtgczony od narzedzia!

Montaz wyposazenia w uchwycie narzedziowym (1)

Przed umieszczeniem narzedzia wstawianego w uchwycie moze by¢ konieczne poluzowanie nakretki mocujacej. W tym celu jed-
nym z kluczy nalezy przytrzymac wrzeciono, a drugim odkreci¢ nakretke. Nakretki nie nalezy catkowicie demontowa¢ z uchwytu.
Umiesci¢ trzpien narzedzia wstawianego w uchwycie. Pomigdzy czescig roboczg narzedzia wstawianego i uchwytem narzedzio-
wym nie moze by¢ wiekszy odstep niz 8 mm. Ponadto nalezy sie upewni¢, ze przynajmniej potowa trzpienia narzgdzi wstawiane-
go znajduje sie wewnatrz uchwytu narzedziowego.

Demontaz wyposazenia jest mozliwy po poluzowaniu nakretki mocujacej.
Ostrzezenie! Bezposrednio po zakoficzeniu pracy narzedzie wstawiane moze by¢ gorace. Nalezy odczeka¢ do jego samoistnego
ostudzenia przed demontazem.

OBSLUGA SZLIFIERKI PROSTEJ

Uruchamianie i zatrzymywanie szlifierki

Przed uruchomieniem szlifierki nalezy jg chwyci¢ oburacz za uchwyty lub za izolowane czg$ci obudowy, a nastepnie upewnic sie,
ze narzedzie wstawiane nie ma kontaktu z zadnym przedmiotem. Kierunek obrotu wrzeciona jest zaznaczony za pomocg strzatki
na obudowie narzedzia w poblizu uchwytu narzedziowego.

Narzedzie uruchomi¢ naciskajac i przytrzymujac tylng cze$¢ przycisku wigcznika, a nastepnie przesuwajac do przodu (Ill). Wiacz-
nik mozna zablokowac w przedniej pozycji co moze byé pomocne podczas diugotrwatej pracy.

Uruchomione narzedzie przytrzyma¢ w takiej pozycji przez ok. 30 sekund obserwujac w tym czasie czy nie dochodzg z niego
podejrzane dzwigki, czy nadmiernie nie hatasuje lub wpada w nadmierne drgania.

Jezeli nie zostang zaobserwowane zadne oznaki nieprawidtowej pracy nalezy narzedzie wytaczy¢ zwalniajac nacisk na wigcznik
lub, jezeli byt zablokowany, naciskajac tylng czes¢ przycisku wiacznika. Przycisk wycofa sie samoczynnie, narzedzia wstawiane
moze poruszac sie jeszcze przez jaki$ czas po zwolnieniu wigcznika.

Narzedzie mozna odtozy¢ dopiero po catkowitym zatrzymaniu ruchu narzgdzia wstawianego.

Regulacja predkosci obrotowej (1V)

Regulacja predkosci obrotowej jest mozliwa tylko przy podtgczonym akumulatorze zasilajgcym.

Naciskac przycisk, zostang kolejno podswietlone kontrolki znajdujgce sie przy numerze biegu. Im wigksza liczba biegu tym wyz-
sza predkosc¢ obrotowa. Po osiggnigciu najwyzszej predkosci, kolejne nacisniecie przycisku spowoduje przejscie do biegu o
najnizszej predkosci. Nizsze biegi posiadajg kontrolki pod$wietlane na zielono, a wyzsze biegi posiadajg kontrolki pod$wietlane
na czerwono.

UZYTKOWANIE SZLIFIERKI PROSTEJ

Przy uzytkowaniu $ciernic nalezy zachowa¢ podstawowe $rodki ostroznosci. Przed kazdym uzyciem nalezy dokona¢ ogledzin
$ciernic pod katem uszkodzen i deformacii. Zabronione jest stosowanie Sciernic w ktdrych zaobserwowano jakiekolwiek uszko-
dzenia. Sciernic nie nalezy rzuca¢, uderzac i gwattownie przyktada¢ do obrabianego materiatu. Moze to doprowadzi¢ do rozpad-
nigcia sie Sciernicy, a tym samym spowodowac ciezkie obrazenia.

Trzpieh wyposazenie nie moze wystawac wiecej niz 8 mm z uchwytu narzedziowego.

Akcesoria stosowac zgodnie z ich przeznaczeniem. Na przyktad, nie szlifowa¢ tarczami przeznaczonymi do cigcia, nie wykorzy-
stywac wiertet do frezowania bocznego.

Przed montazem akcesoriow nalezy ustawi¢ wiasciwg dla danego typu wyposazenia predko$¢ robocza. Po dokonaniu montazu
nalezy pozwoli¢ osiggna¢ petng predkos¢ robocza. Do obrabianego materiatu przyktadaé tylko obracajgce sie z petng predkoscia
akcesoria. Nie stosowac nadmiernej sity, a tylko taka, jaka jest potrzebna do prawidtowej pracy. Tarcze do szlifowania przyktada¢
pod niewielkim katem do obrabianego materiatu. Tarcze do ciecia przyktadac prostopadle do zamierzonego rzazu. Szczotki przy-
kfadac tak, aby obrdbki dokonywaty kofice drutéw nie ich powierzchnie boczne.

Po zakonczeniu obrébki odsunaé bezpiecznie akcesoria od obrabianego materiatu, a nastepnie wytaczy¢ elektronarzedzie i od-
czekac do catkowitego zatrzymania akcesoria wstawianego. Odtgczy¢ akumulator od elektronarzedzia i przystapi¢ do demontazu
lub regulacji.

Obrabiany materiat nalezy zamocowaé lub podeprze¢ w taki sposéb zeby zapobiec jego oraz jego fragmentom niekontrolowane-
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mu ruchowi w trakcie obrobki. Mozna do tego wykorzysta¢, podpérki, uchwyty, zaciski, imadta itp. Mocowania nalezy dokona¢ w
taki sposdb, aby zapewni¢ swobodny dostep do obrabianej powierzchni.

Narzedzie zawsze trzymac oburgcz za izolowane chwyty (V). Uczyni to prace bezpieczniejszg i pozwoli fatwiej kontrolowa¢ na-
rzedzie, takze w trakcie niespodziewanych sytuacii.

Narzedzie nalezy trzymaé z sitg wystarczajgca do bezpiecznej pracy. Nadmiernie mocny uchwyt moze spowodowaé zmeczenie.
Nalezy unikac trzymania narzedzia tylko za pomocg samych palcow.

W przypadku stosowania akcesoriéw nakrecanych na gwintowany trzpien, nalezy tak dobiera¢ akcesoria, aby gwint mocujacy nie
byt dtuzszy od otworu w ktdry zostanie wkrecony. Zapobiegnie to pekaniu akcesoriow. Nalezy stosowa¢ trzpienie z kotnierzem
oporowym, ktéry jest ptaski, bez podciec i wgtebien. Zwigkszy to powierzchnie styku trzpienia z akcesorium i zapobiegnie jego
pekaniu.

Nie wolno stosowa¢ akcesoriéw o $rednicy wigkszej niz podana w tej instrukcji.

Przystapi¢ do pracy. Przy pracy ciggtej nalezy kontrolowa¢ nagrzewanie si¢ szlifierki i narzedzia, i w miare wzrostu temperatury
robi¢ przerwy w czasie pracy. Aby nie dopusci¢ do przegrzania silnika zaleca sie stosowac czeste przerwy w pracy szlifierki i dba¢
o0 drozno$¢ szczelin wentylacyjnych.

W czasie pracy szlifierka nie wywierac zbyt duzego nacisku na obrabiany materiat i nie wykonywa¢ gwattownych ruchdw, aby nie
spowodowac uszkodzenia zamocowanego wyposazenia lub samej szlifierki.

Wiercac lub frezujgc w stali lub aluminium mozna chtodzi¢ narzedzia olejem emulgujacym lub cieczg chiodzaca zalecang dla
okreslonego materiatu, natomiast nie zaleca sie stosowania chtodziwa przy pracach w mosigdzu. W koricowej fazie wiercenia
otwordw przelotowych nalezy zmniejszy¢ nacisk na wiertto, celem uniknigcia jego ztamania lub zakleszczenia. Po zakleszczeniu
wiertfa natychmiast nalezy wytaczy¢ narzedzie. Wywieranie duzych naciskow na narzedzia, lub niewtasciwy dobor obrotéw do
danego rodzaju prac powodujg przecigzenie narzedzia, co mozna rozpozna¢ po znacznym nagrzewaniu si¢ powierzchni ze-
wnetrznych korpusu.

Nie wolno dopuscic do przecigzenia narzedzia, temperatura powierzchni zewnetrznych nigdy nie moze przekroczy¢ 60 °C.

Po zakonczonej pracy wytgczy¢ narzedzie, odtgczy¢ akumulator i dokonaé konserwacii i ogledzin.

KONSERWACJA | PRZEGLADY

UWAGA! Przed przystapieniem do regulacji, obstugi technicznej lub konserwacji wyciagnij wtyczke narzedzia z gniazdka sieci
elektrycznej lub odigcz akumulator od narzedzia. Po zakofczonej pracy nalezy sprawdzi¢ stan techniczny elektronarzedzia po-
przez ogledziny zewnetrzne i ocene: korpusu i rekojesci, przewodu elektrycznego z wtyczka i odgietka lub obudowy akumulatora,
dziatania wigcznika elektrycznego, droznosci szczelin wentylacyjnych, iskrzenia szczotek, gtosnosci pracy fozysk i przektadni,
rozruchu i réwnomierno$ci pracy. W okresie gwarancji uzytkownik nie moze domontowac elektronarzedzi, ani wymienia¢ zadnych
podzespotow lub czesci sktadowych, gdyz powoduije to utrate praw gwarancyjnych. Wszelkie nieprawidtowo$ci obserwowane
przy przegladzie, lub w czasie pracy, sg sygnatem do przeprowadzenia naprawy w punkcie serwisowym. Po zakonczeniu pracy,
obudowe, szczeliny wentylacyjne, przetaczniki, rekoje$¢ dodatkowa i ostony nalezy oczysci¢ np. strumieniem powietrza (o cisnie-
niu nie wigkszym niz 0,3 MPa), pedzlem lub suchg szmatka bez uzycia $rodkéw chemicznych i ptynéw czyszczacych. Narzgdzia
i uchwyty oczysci¢ suchg czystg szmatka.
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TOOL DESCRIPTION

The angle grinder is a power tool designed for grinding and cutting metals and mineral building materials such as brick, natural
and artificial stone, concrete, glazing, etc. using abrasive discs and grinding wheels selected for a given material. Under no
circumstances must the tool be used for processing materials other than those mentioned above, e.g. for grinding and cutting
wood or polishing. The correct, reliable and safe operation of the grinder requires its proper use, so before using the grinder:

Read the entire instructions manual before the first use of the tool and keep it for future reference.

Always use an eye guard!

Do not use grinding discs with a maximum permissible perimeter speed of less than 80 m/s!

Do not use grinding wheels with a maximum permissible rotational speed lower than the grinder’s speed.
Caution! Produced during the sanding of certain surfaces, the resulting dust can be harmful to health or toxic.

The supplier is not liable for any damage resulting from failure to observe the safety instructions and recommendations contained
in this manual.

EQUIPMENT

The tool is delivered complete but requires preparation before starting work. The product is supplied with a battery pack, a
charging station (charger), an abrasive disc guard, a wrench for fixing the grinding disc and an additional handle.

TECHNICAL DATA
Parameter Unit Value
Part no. YT-828293
Mains voltage V] 18 DC
Rated rpm [min”'] 3000 - 8500
Diameter of the abrasive disc [mm] 125
Diameter of the abrasive disc hole [mm] 22.2
Spindle taper M14
Weight [kg] 1.26
Noise level
-sound pressure L, + K , [dB (A)] 89.0+£3.0
-power L +K [dB (A)] 97.0£3.0
Vibration level , . + K (main/additional handle) [m/s?] 72815
Insulation class 1l
Protection rating IPX0
Battery type Li-lon
Battery capacity [Ah] 4
Charger*
Input voltage \Y] 220 - 240
Mains frequency [Hz] 50/60
Output voltage \Y] 21DC
Output current [A] 24
Rated power W] 60
Charging time** [h] 2
Parameter Unit Value
Catalogue No. YT-82824
Rated voltage \Y] 18 DC
Tool chuck diameter [mm] 6
Max.diameter of accessories [mm] 25
Thread size of the fixing nut M15
Rated rpm [min] 8,000 - 26000
Noise level
- sound pressure [dB(A)] 78.0+3.0
- power [dB(A)] 89.0+£3.0
Vibration level [m/s?] 247+15
Protection rating IPX0
Weight [kg] 1.37
Battery type Li-lon

ORIGINAL INSTRUCTIONS
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* only for models equipped with a battery and charger
** the specified charging time applies only to the battery with the capacity listed in the table

The declared noise emission value has been measured using the standard test method and can be used to compare one tool to
another. The declared noise emission value can be used in the preliminary exposure assessment.

The declared total vibration value has been measured using the standard test method and can be used to compare one tool to
another. The declared total vibration value can be used in the initial exposure assessment.

Caution! The vibration emission during tool operation may differ from the declared value, depending on the manner the tool is used.
Caution! Safety measures to protect the operator, which are based on an assessment of exposure under actual conditions of use
(including all parts of the work cycle, such as the time when the tool is switched off or idle and the activation time), must be specified.

GENERAL SAFETY CONDITIONS

NOTE! Get acquainted with all the instructions below. Failure to observe them may lead to an electric shock, fire or injuries. The
notion of electric tool used in the instructions applies to all the tools which are powered with electric current, both wire tools and
wireless ones.

OBSERVE THE FOLLOWING INSTRUCTIONS

Place of work

The place of work must be properly illuminated and clean. Disorder and poor illumination may be a cause of accidents.

Do not work with electric tools in explosive environments, or those which contain inflammable liquids, gases or vapours.
Electric tools generate sparks, which may cause a fire in case of contact with inflammable gases or vapours.

Do not allow children and outsiders to the place of work. A lack of concentration may result in a loss of control over the tool.

Electric safety

The plug of the power supply cable must fit the mains socket. Do not modify the plug. Do not use any adapters what-
soever in order to adapt the plug to the socket. Unmodified plug which fits the socket reduces the risk of an electric shock.
Avoid contact with grounded surfaces, such as pipes, heaters and refrigerators. Grounding of the body increases the risk
of an electric shock.

Do not expose electric tools to precipitation or humidity. Water and humidity which gets into the electric tool increases the
risk of an electric shock.

Do not overload the power supply cable. Do not use the power supply cable in order to carry the tool or to connect and
disconnect the plug from the mains socket. Avoid contact of the power supply cable with heat, oils, sharp tools and
moving elements. Damage to the power supply cable increases the risk of an electric shock.

In case work is realised outside closed areas, it is necessary to use extension cords designed for applications outside
closed areas. Using a correct extension cord permits to reduce the risk of an electric shock.

If operating a power tool in a damp location is unavoidable, use a residual current device (RDC) protected supply. Use of
an RCD reduces the risk of electric shock.

Personal safety

Commence work in good physical and psychological conditions. Pay attention to what you do. Do not work if you are
tired or under effects of medicines or alcohol. Even a moment’s inattention during work may lead to serious injuries.

Always use individual means of protection. Always wear goggles. Using individual means of protection, such as dust-masks,
protective shoes, helmets and hearing protections permits to reduce the risk of serious injuries.

Avoid accidental activation of the tool. Make sure the switch is in the OFF position, before you connect the tool to the
mains. Holding the tool with a finger on the switch or connecting an electric tool when the switch is in the ON position may lead
to serious injuries.

Before you turn an electric tool on remove all the spanners and other tools, which have been used for adjustments. A
spanner left on rotating elements of the tool may lead to serious injuries.

Keep your balance. Maintain an appropriate position. It will permit to control the electric tool in case of unpredicted situations
during its operation.

Use protective clothes. Do not wear loose clothes or jewellery. Keep your hair, clothes and gloves away from moving
elements of the electric tool. Loose clothes, jewellery or long hair may get caught on moving elements of the tool.

Use dust extractors or dust containers, if the tool is equipped with any. Make sure they are properly connected. Using of
dust extractors permits to reduce the risk of serious injuries.

Safety precautions while using the electric tool

Before the battery is installed, make sure the switch is off. Installation of the battery when the switch is on may lead to accidents.
Use solely the charger recommended by the manufacturer. Using a charger designed for another type of battery may be a cause
of fire.
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The electric tool must be operated exclusively with the battery indicated by the manufacturer. Using another battery may be a
cause of fire or injuries.

When the battery is not used, it must be stored away from such metal objects as paper clips, coins, nails, screws or other small
metal elements, which might short-circuit the terminals. Short-circuited terminals of the battery may cause burns or fire.

Under adverse circumstances liquid may leak from the battery; avoid any contact. In case of accidental contact with the liquid,
rinse it with water. In case of eye contact, seek medical. The liquid leaking from the battery may cause irritation or burns.

During work when the tool may touch a hidden live conductor, the electric tool must be held by insulated handles. The installed bit
in case of contact with a live conductor may conduct electricity to the metal elements of the tool, which may cause electric shock
to the operator.

Repairs
The tool may be repaired only by authorised service centres, which must use solely original spare parts. It will guarantee
a proper level of safety of operation of the electric tool.

ADDITIONAL SAFETY GUIDELINES FOR DISC GRINDERS AND POLISHING MACHINES

The tool is intended only for grinding, grinding with sandpaper, grinding with wire brushes and cutting. Read and view
all warnings, instructions, figures, and specifications supplied with the power tool. Failure to follow all of the instructions
provided below may result in electrocution, fire, or serious injury.

Do not convert this tool to make it fit for a job for which it has not been designed and specified by the manufacturer. Such
conversion will result in loss of control and cause serious injuries.

It is prohibited to use the tool as a polishing machine or in any other manner which is non-compliant with the manual.
Performing other works for which the tool is not intended may pose a risk and result in injuries.

Do not use accessories that have not been designed or intended for the work with the tool by the manufacturer. The fact
that the accessories can be installed on the tool does not ensure safe operation.

The maximum rotational speed of the accessories must be equal to or greater than the maximum rotational speed of the
tool. Accessories with a lower rotational speed than the tool speed can disintegrate into fragments during operation.

The outer diameter and thickness of accessories must be within the size range specified for the tool. It is not possible to
properly guard or operate improperly sized accessories.

The size of the hole used for fixing wheels, discs, flanges, and other accessories must match the size of the tool spindle.
Accessories with a fixing hole size not suitable for the tool spindle size will start to vibrate during operation, which may result in
the loss of control of the tool.

Do not use damaged accessories. Before each use, examine the condition of the accessories for possible splinters,
cracks, abrasions and excessive wear. If any accessories are dropped, check them for damages or install new and
undamaged accessories. After checking and installing the accessories, make sure you and all bystanders stand
outside the rotation plane of the accessories, then run the tool for one minute at a maximum rotational speed. Damaged
accessories will disintegrate during the test.

Wear personal protective equipment. Use face shields, goggles, or safety goggles, depending on the application. If
required, use dust masks, hearing protection, safety gloves, and aprons to protect against small pieces of accessories
or materials generated during work. The eye protection must allow for stopping any flying debris generated during work. The
dust mask must be capable of filtering out dust generated during work. Exposure to noise for too long can result in hearing loss.
Ensure all bystanders keep a safe distance from the work area. Persons entering the work area must wear personal
protective equipment. Debris or pieces of damaged accessories which are generated during work can be thrown out of the
immediate vicinity of the work area.

When carrying out work during which the disc may come into contact with a live concealed electrical cable or power
cord, hold the sander by the insulated handles only. When the disc is in contact with a live wire, it may cause the metal parts
of the tool to become live, which may lead to electrocution of the tool operator.

Keep the power cord away from rotating tool parts. If you lose control of the tool, the cord can be cut or caught, and your hand
or arm can be drawn into the rotating parts of the machine.

Never put down the tool until the rotating parts have come to a complete standstill. The rotating parts can “catch” the ground
and pull the tool out of your control.

Do not turn on the tool while carrying it around. Inadvertent contact with rotating parts can cause your clothes to be caught
and pulled in by the tool, which can result in contact with the operator’s body.

Clean the tool’s ventilation openings regularly. The motor fan draws dust generated during operation inside the tool. Excessive
accumulation of metal particles contained in the dust increases the risk of electrocution.

Do not use the tool near flammable materials. Sparks generated during operation may cause a fire.

Do not use accessories that require liquid cooling. Water or coolant may lead to

electrocution.

The thread size of the accessories must match the thread of the sander spindle. For flange-mounted accessories, the
fixing hole for the accessories must match the size of the fixing flange. Accessories which do not fit into the power tool mount
will cause imbalance, excessive vibration and may result in loss of control.
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Warnings related to tool kickback towards the operator

The kickback of the tool towards the operator is a sudden reaction to a blocked or clamped: rotating disc, polishing belt, brush or
other accessory. Blocking or jamming causes a rotating accessory to stop suddenly, which results in the power tool rotating in the
opposite direction to the accessory rotation.

For example, if the grinding wheel is blocked or clamped by the workpiece, the edge of the disc that enters the clamping point may
sink into the surface of the material causing the disc to come out or be ejected.

The disc can also be ejected towards or away from the operator, depending on the direction of the grinding wheel movement at
the jamming point. Abrasive discs may also break in these conditions.

The tool kickback towards the operator is a result of misuse or failure to follow the guidelines in the manual. This phenomenon can
be avoided by following the instructions below.

Use a firm grip on the tool and the correct body posture and hands position to withstand the forces generated by the
kickback. Always use an additional handle, if supplied with the tool, to ensure maximum control during the kickback or
any unexpected rotation during the tool start. The operator will be able to control the tool rotation or the kickback if appropriate
precautions are taken.

Keep your hands away from rotating tool parts. The rotating parts can come into contact with your hands during kickback.
Do not stand in the area where the tool may move during the kickback. The kickback will direct the tool in the opposite
direction to the direction of the abrasive disc rotation at the jamming point.

Pay special attention when working near corners, sharp edges, etc. Prevent the abrasive disc from runout and being
jammed. When machining corners or edges, there is an increased risk of the grinding wheel jam, leading to a loss of control or
tool kickback.

Do not use discs with a cutting chain for wood processing, segmented diamond discs with circumferential spacing
between segments greater than 10 mm or discs with teeth. Such discs cause frequent kickbacks and loss of control of the
tool.

Warnings related to grinding and cutting

Use only discs intended for work with a chosen tool and guards designed for a given type of disc. The discs for which the
tool is not designed cannot be properly guarded and are not safe.

The convex disc must be mounted in such a way that the grinding surface does not protrude beyond the plane of
the protective flange of the guard. An incorrectly mounted disc that protrudes above the guard poses a risk to safety during
operation.

The guard must be securely attached to the tool and positioned for maximum safety so that the smallest possible area
of the disc is exposed towards the operator. This guard helps to protect the operator from broken disc fragments and prevents
accidental contact with the disc.

The disc must be used as intended. For example, do not grind with a cutting disc. Abrasive discs for cutting are designed
for circumferential load, lateral forces applied to such a disc may cause it to disintegrate.

Always use undamaged fixing discs, which are of the correct size adapted to the abrasive disc. The correct fixing discs for
the abrasive discs reduce the possibility of damage to the abrasive discs. The fixing discs for cutting discs can be different from
the fixing discs for abrasive discs.

Do not use worn abrasive discs from larger tools. A larger diameter grinding wheel is not suited for a higher rotational speed
of smaller tools and may break.

If you use dual-purpose discs, always use a guard appropriate for the type of work. The use of the wrong guard may lead
to the failure to provide the desired degree of protection, which can lead to serious injury.

Warnings related to cutting

Do not “jam” the disc or apply too much pressure. Do not try to cut too deep. Excessive stress of the grinding wheel
increases load and susceptibility for twisting or catching the disc in the cut groove, which increases the risk of kickback towards
the operator or disc damage.

Do not place your body in the cutting line or behind the rotating grinding wheel. If during operation, the grinding wheel
rotates in the direction away from the operator’s body, the kickback towards the operator can direct the rotating disc and tool
towards the operator.

If the disc is caught or the cut is interrupted for any reason, turn off the tool then keep it at a standstill until the disc
rotation stops completely. Never attempt to get the rotating cutting disc out of the groove as it may result in kickback
towards the operator. It is recommended to find causes and take appropriate steps to prevent the disc from being caught.

Do not resume cutting in the material. Allow the disc to achieve its nominal rotational speed and only then carefully
insert it into the cut groove. The disc may be clamped, pulled out, or kicked back towards the operator if the cut is resumed
in the material.

Support panels and other oversized materials to minimise the risk of clamping and kickback towards the operator.
Oversized materials tend to bend under their own weight. The supports must be placed under the material close to the cutting line
and close to the edge of the material on both sides of the cutting line.

Take special care when performing deep cuts in the walls or other unknown surfaces. A protruding disc may cut through
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gas pipes, electric cables, or other objects that may cause a kickback towards the operator.
Do not attempt to cut following the shape of an arc. Overloading the disc increases its load and susceptibility to twisting or
jamming in the cut groove and the likelihood of kickback towards the operator or disc damage, which can lead to serious injury.

Warnings related to grinding with sandpaper

Use the correct size sandpaper. When selecting a grinding wheel, follow the manufacturer’s recommendations.
Sandpaper that protrudes well beyond the disc may cause injury, and also increase the risk of jamming, tearing or kickback
towards the operator.

Warnings related to the work with the wire brush

Be careful, as wire fragments are also ejected from the brush during normal operation. Do not overload the wires by
applying too much pressure to the brush. The wires can easily pierce thin clothing or skin.

If the use of guards is recommended during the work with the wire brush, prevent any contact of the brush with the
guard. The wire brush can increase its diameter under load and centrifugal force.

Safety warnings related to polishing
Do not allow any loose part of the polishing disc or fastening cord to rotate freely. Loose and rotating cords can entangle
in the fingers or be caught in the workpiece.

ADDITIONAL SAFETY INSTRUCTIONS FOR STRAIGHT GRINDERS

The tool is designed only for grinding, polishing, work with wire brush, carving and cutting. Read all the warnings, in-
structions, illustrations and specifications supplied along with this power tool. Failure to observe all instructions presented
below may lead to electric shock, fire and/or serious injuries.

Do not use any accessories that have not been designed and are not recommended by the manufacturer. The fact that any
accessory may be installed does not mean that it guarantees safe operation.

Maximum rotational speed of accessories must be higher or equal to maximum rotational speed of the tool. Accessories
of smaller rotational speed than the speed of the tool may disintegrate during operation.

Outer diameter and thickness of accessories must stay within the range defined for the tool.

Accessories of wrong dimensions may not be properly controlled.

Size of mounting hole of wheels, discs, flanges and other accessories must fit the size of tool’s spindle. Accessories with
mounting hole not filling the size of tool’s spindle will start vibrating after the start and this may result in loss of control of the tool.
Shafts of: discs, polishing wheels, cutting discs must be inserted in full into hand grip or tool chuck. If the shaft is not
sufficiently held down and/or it protrudes too far, the tool inserted may be loosened and ejected at a high speed.

Do not use damaged accessories. Before each use check the condition of such accessories as abrasive wheels for the
presence of cracks and abrasion, polishing wheels for the presence of cracks, abrasion and excessive use, wire brushes
for the presence of loosened or cracked wires. In case of dropping of accessories they must be examined for damages or
new, undamaged accessories should be installed. Once the accessories are examined and installed, you and other third
parties should stay out of the plane of rotation of accessories, and then start the tool for one minute at the maximum
rotational speed. Damaged accessories shall be destroyed during the test.

Use personal safety equipment. Depending on application, use protection of faces, goggles or safety glasses. If it is
required, use anti-dust masks, hearing protections, gloves or aprons protecting from small parts of accessories or
materials produced during operation of the tool. Eye protection must be able to stop flying chips produced during operation
of the tool. Anti-dust mask must be able to filtrate the dust produced during operation of the tool. Too long exposure to noise may
result in loss of hearing.

Maintain safe distance between the workplace and outsiders. Persons accessing the workplace must use personal safety
equipment. Chips produced during the work or chips of damaged accessories may fly out of immediate vicinity of the workplace.
While working, where the inserted tool may come into contact with hidden live wire, hold the power tool using insulated handles.
Inserted accessory when coming into contact with a live wire may cause metal components of the tool to become energized, which
could result in electric shock to the tool operator.

Firmly hold the tool in your hand (hands) during the start. The torque of the engine accelerating to full speed can cause the
rotation of the tool.

When possible, use the clamps to hold down the workpiece. Never hold the small workpiece in one hand and the tool
in the other hand during the work. Using clamps for fastening small workpiece will allow controlling the tool with your hands.
Round materials such as spindles and pipes tend to rotate during cutting and may cause a jam or sudden movement towards
the operator.

Place the power cable out of rotating tool components. In case the control of tool is lost, the cable may be cut or seized, and
the operator’s hand or arm may be drawn into rotating tool’s components.

Never put aside the tool until all rotating elements are stopped completely. Rotating elements may “seize” the substrate and
get the tool out of control.

After the replacement of inserted accessory or any adjustment, always make sure that the nut of the spindle, tool chuck
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or any adjustment tool has been firmly tightened. Loosened adjustment tool may unexpectedly displace and cause the loss of
control, loosened and rotating elements will be ejected at high speed.

Do not start the tool while carrying it. Accidental contact with rotating elements may cause the clothes being seized and drawn
in and contact of tool with operator’s body.

It is required to clean the ventilation slots of the tool on regular basis. Motor’s fan sucks up the dirt and dust produced during
operation of the tool to the interior of the tool. Excessive accumulation of metals particles contained in dust increases the threat
of electric shock.

Do not operate the tool close to flammable materials. Sparks produced during the work may cause a fire.

Do not use accessories that require cooling liquid. Water or cooling liquid may cause electric shock.

Warning associated with a risk of rebound of tool in direction of operator.

Rebound of tool in direction of an operator is a result of sudden reaction to locked or clamped: rotating disc, polishing belt, brush
or other accessories. Locking or clamping causes sudden stoppage of the rotating accessory which results in rotation of power
tool in a direction opposite to rotation of an accessory.

For example, if the abrasive wheel is locked or clamped by the workpiece, the edge of wheel entering the point of clamping may
penetrate the surface of material, causing the wheel getting out or being ejected. The wheel may also get out in direction of an
operator or in opposite direction, depending on direction of motion of abrasive wheel at clamping point. Abrasive wheels may also
crack under such conditions.

Rebound of tool in direction of an operator is a result of improper use and/or failure to comply with instructions contained in this
manual. This phenomenon may be avoided by adhering to recommendations.

Apply the secure grip of the tool and proper posture of the body and hands, this will allow counteracting the rebound
forces. An operator is able to control the rotation or rebound of tool if proper precautions are taken.

Special precautions should be taken during the work close to corners, sharp edges etc. Avoid bumping and binding of grinding
wheel. When processing corners or edges, there is an increased risk of binding of grinding wheel which leads to loss of control
of tool or rebound of tool.

Do not use circular saws with teeth. Blades cause repeated rebounds and loss of control of tool.

Always insert the tool into the material in the same direction in which the edge of cutting exits the material (direction of
ejection of chips). Inserting the tool in wrong direction will make the cutting edge of the tool inserted exits the material and pulls
the tool in this direction.

When using rotating files, cutting wheels, high-speed cutters made of self-bonded carbide, always fasten the workpiece
safely. These accessories may be seized if they are slightly tilted in saw cut and cause the rebound. If a cutting wheel is seized,
it usually breaks. If a rotating file or cutter made of self-bonded carbide is seized, it may get out of the saw cut and cause loss of
control of tool.

Warnings related to grinding and cutting by means of abrasive wheels

Use only discs designed to work with the tool and guards designed for the particular type of job. For example, do not
grind using the edge of cutting wheels. Abrasive wheels for cutting are designed for peripheral load; lateral forces applied to
such wheel can make it fall to pieces.

In case of threaded abrasive cones and studs, use only undamaged shafts of plates with flat flange of the right size and
length. The use of correct shaft will reduce the risk of cracking.

Do not “jam” the cutting wheels or apply too much pressure to them. Do not try to increase the cutting depth. Excessive pressure
on wheel increases the load, torsion and abrasion resistance during cutting, and the likelihood of a rebound or damage to wheel.
Do not place your hands in the line and behind the spinning wheel. If in the course of work the disc moves away from your
hands, then in the case of rebound the rotating wheel and tool will be directed towards the operator.

If the wheel has been seized, locked, or in the event of discontinued cutting for any reason, turn off the tool and hold it
idle until the wheel stops completely. Never attempt to release a cutting wheel from a saw cut if the wheel is in motion,
otherwise it may cause a rebound. Investigate the causes and take the correct steps to eliminate the cause of locking the wheel.
Do not resume cutting in the workpiece. Let the wheel reach full rotational speed, and then carefully resume cutting. The
wheel may be locked, get out of the material or bounce if the power tool is started while in the workpiece.

In order to avoid wheel clamping or bouncing, you have to support panels and other oversized materials. Large-size
materials tend to bend under their own weight. Supports must be placed under the workpiece near the line of cutting and near the
edge of the material on both sides of the cutting line.

Special caution must be taken when cutting cavities in walls or other surfaces. The wheel can cut gas and water pipes or
electric cables, as well as objects that will cause a rebound.

Warnings related to work with wire brush

Caution must be taken, because the wire splinters are ejected out of the brush also during normal operation. Do not
overload the wires by applying excessive force to the brush. Wires can easily puncture light clothing and/or skin.
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Before the use, for at least one minute let brushes reach the operating speed. Then, no one can stand in front of or in line
of the brush. Loose splinters of wires or wires will be thrown out of the brush during this operation.

Direct the material from the spinning brush away from you. While working, small splinters and small pieces of wire can be
thrown out at high speed and stick into the skin.

BATTERY MAINTENANCE

Safety instructions for battery charging

Caution! Before starting charging, make sure that the power unit body, cable and plug are not cracked or damaged. It is forbidden
to use a defective or damaged charging station and power unit! Use only the supplied charging station and power unit to charge
the batteries. The use of another power unit may result in fire or damage to the tool. The battery should only be charged in a
closed, dry room, protected against unauthorised access, especially by children. Do not use the charging station and power unit
without the constant supervision of an adult! If you need to leave the room where the product is being charged, disconnect the
charger from the mains by removing the power unit's plug from the mains socket. If smoke, suspicious odours, etc. are escaping
from the charger, remove the charger plug from the mains socket immediately!

The tool is supplied with an uncharged battery and should therefore be charged according to the procedure described below with
the included power unit and charging station before use. Li-ion (lithium-ion) batteries do not have the so-called “memory effect’,
which means they can be recharged at any time. However, it is recommended to discharge the battery during normal operation
and then charge it to full capacity. If, due to the nature of work, it is not possible to use the battery in such a manner every time,
it should be done at least every several work cycles. Never discharge any batteries by short-circuiting the battery plates, as this
will cause irreparable damage! In addition, do not check the battery charge status by short-circuiting the electrodes and checking
their sparking.

Storing the battery

Ensure the proper storage conditions to extend the battery’s life. The battery can withstand approximately 500 charge-discharge
cycles. Store the battery at a temperature ranging from 0°C to 30°C at a relative air humidity of 50%. Charge the battery to approx.
70% of its total capacity to store it for a longer period of time. In case of prolonged storage, the battery should be periodically
charged once a year. Do not over-discharge the battery as this will shorten its life and may cause irreparable damage. During
storage, the battery will gradually discharge due to leakage. The self-discharge process depends on the storage temperature —
the higher the temperature is, the faster the discharge process is. If the batteries are stored incorrectly, the electrolyte may leak.
In case of leakage, secure the leak with a neutralising agent. In the case of electrolyte contact with eyes, rinse eyes thoroughly
with water, and immediately seek medical attention. It is not allowed to use the tool with a damaged battery. If the battery is
completely worn, return it to a specialist waste disposal centre.

Transporting the batteries

Lithium-ion batteries are treated as hazardous goods according to legal regulations. The user of the tool can transport the product
together with the battery and the batteries alone by land. In that case, no additional conditions have to be met. If you entrust
transport to third parties (e.g. a courier company), follow the regulations regarding the transport of hazardous goods. Before
shipping, please contact a properly qualified person.

Itis not allowed to transport damaged batteries. For the duration of transport, remove the demountable batteries from the product
and secure the exposed contacts, e.g. by covering them with insulation tape. Protect the batteries in the packaging in such a way
that they do not move inside the packaging during transport. National regulations for the transport of hazardous materials must
also be observed.

Rechargeable battery

Only one of the following YATO Li-lon 18 V batteries can be used to power the tool: YT-82842, YT-82843, YT-82844, YT-82845,
which can only be charged with YATO YT-82848 or YT-82849 chargers. It is forbidden to use other batteries with a different rated
voltage and not matching the device battery socket. It is forbidden to modify the socket or battery to make them match.

Slide the battery into the socket with the contacts facing inside the tool until the battery latch engages. Make sure that the battery
will not slide out on its own during operation. Disconnect the battery by pressing and holding the latch and then pulling the battery
out of the tool housing.

Charging the battery

Caution! Before charging, disconnect the charging station power unit from the mains by removing the plug from the mains socket.
In addition, clean the battery and battery clamps of dirt and dust with a soft, dry cloth.

The battery has a built-in charge indicator. The LEDs will light up by pressing the button (1), the more of them come on, the more
charged the battery is. If the LEDs do not light up when the button is pressed, the battery is discharged.

Disconnect the battery from the tool.

Slide the battery into the charger socket (V).

Plug the charger into a mains socket.

The red LED will light up, which indicates the charging process.

When charging is complete, the red LED will turn off and the green LED will light up to indicate that the battery is fully charged.
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Pull the power unit plug out of the mains socket.
Pull the battery out of the charging station by pressing the battery latch button.

Caution! If the green LED lights up when the charger is connected to the mains, the battery is fully charged. In this case, the
charger will not start the charging process.

ASSEMBLY OF ANGLE GRINDER ACCESSORIES

Installation of the abrasive disc guard

To do this, place the disc guard on the cylindrical part of the body around the spindle and use a screw or clamp to fix the guard
so that it is attached straight, firmly and securely. Place the abrasive disc guard so that the covered part of the disc is as far away
from the hand of the grinder as possible. Never operate the grinder without the disc guard installed correctly!

The grinder is supplied with a guard to ensure proper protection only when sanding with abrasive discs and discs using sandpaper
and some wire brushes. The disc must not protrude beyond the side edge of the guard when mounted on the spindle. If any other
type of authorised work is carried out, contact the manufacturer for a guard intended for this type of work.

When using a Type A guard (for cutting) for grinding with a lateral surface, the guard may interfere with the workpiece causing
poor control of the tool. When a Type B guard (for grinding) is used for cutting with a grinding wheel, the risk of exposure to sparks
and particles increases, as well as to parts of the wheel in the event of a breakage. When using a Type A (for cutting), Type B (for
grinding) or Type C (combined) guard for cutting or grinding of concrete or stone with side surface, the risk of exposure to dust and
loss of control due to kickback towards the operator increases. When using a Type A (for cutting), Type B (for grinding) or Type C
(combined) guard with a disc wire brush of a thickness that will cause the brush to protrude beyond the guard flange, it may cause
the wires to catch the guard, which will cause the wires to break.

Installing the additional handle
Install the handle by screwing it securely to the tool head.

ANGLE GRINDER ABRASIVE WHEEL HANDLING
CAUTION! Install the abrasive discs when the supply voltage is disconnected. Remove the battery from the tool socket!

Positioning of the fixing flanges

Note that the discs at the place of fixing to the spindle may be of different thickness.

Depending on the thin abrasive discs used (thickness up to 3.2 mm) or thick ones (thickness over 3.2 mm), the location of the
fixing flanges (I1l) is different. The maximum thickness of the abrasive disc that can be attached to the grinder is 6 mm.

Grinding wheel assembly

Disconnect the supply voltage from the tool. Remove the battery from the tool socket!

During installation, make sure that the edges A (IV) at the bottom of the spindle tip and the fixing flanges overlap thoroughly.
Place the upper fixing flange on the spindle.

Place the abrasive disc on the spindle and the upper fixing flange

Screw the lower fixing flange on the spindle.

Press the spindle lock and tighten the lower fastening flange with a wrench and then release the pressure on the lock button.
Install the battery, turn the grinder on and observe its operation without any load for about 1 minute.

Remove the battery and check the disc for proper installation.

Removing the abrasive discs

Turn off the grinder and remove the battery from the tool socket.

Press the spindle lock and unscrew the lower fixing flange with the fixing wrench and then remove the abrasive disc from the
spindle. Clean the spindle and the fixing flanges of dust and other contaminants generated during operation.

Types of grinding wheels

Any grinding wheel reinforced with a plait intended for use with angle grinders with a permissible circumferential speed of at least
80 m/s and fixing and external diameters specified in the technical data table may be used with the grinder.

If the grinding wheel is provided with a non-threaded hole for its assembly, use the fixing flanges.

It is also possible to assemble wheels with an external diameter specified in the technical data table, equipped with a M14
threaded hole. In this case, do not use fixing flanges and screw the wheel directly to the spindle, locking it with a button, and
tightening the wheel firmly and securely using a flat wrench (not included with the grinder).

In the case of wheels enabling the installation of the sandpaper disc with Velcro, only sandpaper discs with the diameter specified
in the technical data table should be used. The disc should be placed concentrically on the wheel. The edge of the disc must not
project beyond the edge of the wheel.

Itis also possible to use diamond grinding wheels with the dimensions specified in the technical data table intended for dry cutting
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and grinding. Perform the assembly in the same manner as in the case of grinding wheels. When using diamond segmented discs,
the gap between the segments must not exceed 10 mm, measured at the perimeter of the disc, and the segments must have a
negative angle of attack.

It is recommended to use grinding wheels made of materials intended for machining a given type of metal. Refer to the
documentation provided with the grinding wheel.

Grinding wheels intended for machining stone or diamond grinding wheels for dry working can be used for the machining of
ceramic materials.

It is recommended to use wire brushes and sandpaper discs to remove old paint coats from metal parts.

It is forbidden to modify the fixing hole, spindle or use reduction rings to adjust the diameter of the fixing hole to the spindle
diameter. It is forbidden to use grinding wheels with a fixing hole diameter other than specified in the technical data table. It is
forbidden to use grinding wheels with a cutting chain or cutting discs because they increase the risk of tool kickback towards the
operator.

Caution! It is forbidden to use discs other than those allowed for use in this manual, even if they can be assembled on the grinder
spindle. Improper discs may not withstand the loads generated during the operation of the angle grinder. Damaged or decaying
grinding wheels present a risk of serious injury or death.

CAUTION! All operations mentioned in this chapter must be carried out with the power supply disconnected — the battery must
be disconnected from the tool!

USING THE ANGLE GRINDER

Remove the battery from the tool socket!

Before using the tool, check that the housing and battery body are not damaged.

If any damage is visible, it is forbidden to connect the battery to the tool!

Fix the abrasive disc cover and handle.

Never work with the grinder without the abrasive disc guard installed!

Select the type of abrasive disc suitable for the type of operation and install the disc on the grinder spindle.

The workpiece must be secured, e.g. with vices or clamps, in such a manner that it cannot move during work. The grinder disc
rotates at a high speed and, if not properly secured, the material may move uncontrollably during work, which would increase the
risk of serious injury.

In the case of cutting, support the material being cut on both sides of the cutting line, but in such a way that it does not cause the
cutting disc to jam during cutting. Place the supports near the edge of the material being cut and near the cutting line.

Wear eye protection, hearing protectors and protective gloves.

Check that the power switch is in the off position “O”. Then connect the battery to the tool.

Keep an appropriate body position to ensure balance and turn the tool on with the switch.

If the power switch is located in the upper or side wall of the grinder body, press the power switch in the rear part of it to turn it on,
and then, without releasing the pressure, move it forward in the direction marked with the symbol “I.” The power switch may have
a hitch that allows it to be locked in this position easier prolonged use. To turn the grinder off, press the power switch on the back
of the grinder and allow it to retract. If the power supply is lost while working with the locked power switch, it will only be possible
to start work after the power switch has been restored after unlocking and restarting the power switch.

If the grinder is equipped with a power switch located in the lower part of the handle, press and hold the lock button and then press
the power switch. Hold the power switch pressed while performing work, but it is not necessary to hold the lock button. Releasing
the pressure on the power switch will turn the grinder off. Such a power switch cannot be locked for operation.

Start work by applying the correct surface of the disc to the workpiece:

- when using abrasive discs grind with the side and/or front surfaces,

-in the case of leaf grinding wheels, grind with the side surface so that the sandpaper leaves move parallel to the workpiece,

-in the case of velcro discs enabling the attachment of sandpaper, sanding should be carried out with the side surface,

-in the case of wire brushes, the surface should be worked on with ends of the wires and not with their side surface,

- in the case of cutting discs, cut with the front surface, do not grind with the front surface of the cutting discs.

Speed control (VI)

Speed control is only possible when the supply battery is connected.

Press the button and the lights next to the gear number are illuminated one after another. The higher the number of gears, the
higher the speed. Once the highest speed is reached, the next press of the button will shift to the lowest speed gear. Lower gears
have lights illuminated in green and higher gears have lights illuminated in red.

The lower speed should be used for brushes and grinding discs made of sandpaper. The high speed should be used for abrasive
discs.

When grinding with the side surface, keep the grinder at an angle of not more than 30 degrees from the surface to be worked on

(VII). Move the grinder smoothly to and from yourself.
When cutting, the disc should be at a right angle to the cut surface. Do not cut at a different angle. It is forbidden to change the
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angle of the cutting disc to the workpiece while cutting. Cut only in a straight line. Failure to follow the above recommendations
increases the risk of jamming the cutting disc in the workpiece, which can cause the tool to bounce towards the operator, break
the disc or fall apart.

When cutting, guide the grinder towards the rotation of the disc (VIII).

When working with the grinder, do not exert too much pressure on the workpiece and do not make sudden movements in order
not to cause jamming or cracking and tearing of the abrasive disc.

Do not overload the tool, the temperature of the external surface must never exceed 60°C.

After finishing work, turn off the grinder, remove the battery and inspect it.

Caution! The disc may be still spinning for some time after turning the grinder off. Wait for the disc to cool down before starting the
inspection. During operation, both the disc and the material to be processed can become heated to high temperatures.

Remember! When operating with an angle grinder:

Always use an eye guard.

Do not use abrasive discs with a maximum permissible circumferential speed of less than 80 m/s.

Do not use abrasive discs with a maximum permissible rotational speed of less than the grinder’s rotational speed.

ASSEMBLY OF THE ACCESSORIES OF THE STRAIGHT GRINDER

CAUTION! All operations mentioned in this chapter must be carried out with the power supply disconnected — the battery must
be disconnected from the tool!

Installation of tooling in the tool chuck (Il)

It may be necessary to loosen the fixing nut before inserting a tool into the chuck. To do this, hold the spindle with one spanner
and unscrew the nut with the other. The nut should not be completely taken off the chuck.

Place the shank of the tool in the chuck. There must be a gap of no more than 8 mm between the working part of the tool and the
chuck. Moreover, make sure that at least half of the tool shank is inside the chuck.

Remove the tooling by by loosening the fixing nut.
Warning! The tooling might be hot immediately after finishing work. Allow it to cool down itself before removing.

STRAIGHT GRINDER OPERATION

Starting and stopping the grinder

Before starting the grinder, hold it with both hands on the handles or isolated housing elements and make sure that the tool does
not come into contact with any objects. The direction of rotation of the spindle is indicated by an arrow on the tool housing near
the tool chuck.

Start the tool by pressing and holding the back of the on/off button and then sliding it forward (Ill). The on/off switch can be locked
in the front position which can be helpful during prolonged work.

When the tool is started up, hold it in this position for about 30 seconds, watching for any suspicious noises, excessive noise or
excessive vibration.

If no signs of malfunction are found, the tool should be switched off by releasing pressure on the switch or, if it was locked, by
pressing the back of the switch button. The button retracts automatically, but the tool can still move for some time after the switch
is released.

The tool can be put away only after the inserted tool has come to a complete standstill.

Speed control (1V)

Speed control is only possible when the supply battery is connected.

Press the button and the lights next to the gear number are illuminated one after another. The higher the number of gears, the
higher the speed. Once the highest speed is reached, the next press of the button will shift to the lowest speed gear. Lower gears
have lights illuminated in green and higher gears have lights illuminated in red.

USING THE STRAIGHT GRINDER

Basic precautions must be taken when using grinding stones. Before each use, the grinding stones should be visually inspected
for damage and deformation. It is forbidden to use grinding stones in which any damage has been found. Grinding stones should
not be thrown, struck or violently applied to the workpiece. This can cause the grinding stone to disintegrate, resulting in serious
injury.

The shank of the tooling must not protrude more than 8 mm from the chuck.

Use accessories according to their intended use. For example, do not grind with discs designed for cutting, do not use drill bits
for side milling.

Before fitting the tooling, set the correct operating speed for the type of equipment. After installation, allow the too to reach its full
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working speed. Apply only full-speed rotating accessories to the workpiece. Do not apply excessive force, but only as much force
as is needed for proper operation. Apply sanding discs at a slight angle to the workpiece. Place the cutting discs perpendicular
to the intended cut. Brushes should be applied in such a way that the ends of the wires, not their lateral surfaces, abrade the
workpiece.

When finished working, move the accessory safely away from the workpiece, then switch off the power tool and wait for the in-
serted tool to come to a complete stop. Disconnect the battery from the power tool and proceed with disassembly or adjustment.
The workpiece must be clamped or supported in such a way as to prevent uncontrolled movement of the material and its parts
while being worked on. This can be done using supports, brackets, clamps, vices, etc. Clamping should be done in such a way
as to ensure free access to the work surface.

Always hold the tool with both hands by the insulated handles (V). This will make the work safer and allow easier control of the
tool, also during unexpected situations.

Hold the tool with sufficient force to work safely. An overly firm grip can cause fatigue. Avoid holding the tool with your fingers
alone.

When using tools screwed onto a threaded shank, they should be selected so that the fixing thread is no longer than the hole into
which it will be screwed. This will prevent the accessories from breaking. Stems with flat flanges and without undercuts or recesses
should be used. This will increase the contact area between the stem and the accessory and prevent breakage.

Accessories with a diameter larger than that specified in this manual must not be used.

Get to work. In continuous operation, the heat build-up of the grinder and tool should be monitored and breaks should be taken
during operation as the temperature rises. To prevent the motor from overheating, it is advisable to take frequent breaks from the
grinder and keep the ventilation slots clear.

When working with the grinder, do not exert too much pressure on the workpiece and do not make sudden movements in order
not to damage the tool fitted or the grinder itself.

When drilling or milling in steel or aluminium, tools can be cooled with emulsifying oil or coolant recommended for the specific
material, while the use of coolant is not recommended when working in brass. In the final phase of drilling through holes, the
pressure on the drill bit should be reduced to avoid breaking or jamming. Once the drill is jammed, switch off the tool immediately.
Exerting high pressures on the tools, or a wrong choice of speed for the type of work involved, will result in overloading of the tool,
which can be recognised by significant heating of the outer surfaces of the tool body.

Do not overload the tool, the temperature of the external surface must never exceed 60°C.

After finishing work, switch off the tool, disconnect the battery and perform maintenance and inspection.

MAINTENANCE AND INSPECTIONS

CAUTION! Before starting adjustment, maintenance or servicing, pull the tool plug out of the mains socket or disconnect the
battery from the tool. Having finished working, inspect the power tool for damage by visually checking the exterior and the body
and the handles. Check the power cord with plug and its rubber gland or the battery housing, the action of the electric power
switch, the ventilation openings for clogging, the motor brushes for sparking, the noise of the bearings and the drive transmission,
and how the power tool starts and runs. During the warranty period, the user is not allowed to install any power tools or replace any
components or parts, as this will void the warranty rights. Any irregularities found during the inspection or the operation signal the
need for repair to be done at the service centre. After finishing work, the housing, ventilation openings, switches, auxiliary handle
and covers should be cleaned e.g. with an air jet (with a pressure not exceeding 0.3 MPa), paintbrush or dry cloth without the use
of chemicals and cleaning agents. Clean the tools and the handles with a clean dry cloth.
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GERATEBESCHREIBUNG

Der Winkelschleifer ist ein Elektrowerkzeug zum Schleifen und Trennen von metallischen und mineralischen Baumaterialien wie
Ziegel, Natur- und Kunststein, Beton, Fliesen usw. unter Verwendung von Schieifscheiben und Schieifkdrpern, die auf das jewei-
lige Material abgestimmt sind. Das Werkzeug darf auf keinen Fall zur Bearbeitung anderer als der oben genannten Materialien
verwendet werden, z. B. zum Schleifen und Schneiden von Holz oder zum Polieren. Ein korrekter, zuverlassiger und sicherer
Betrieb des Schleifers hangt von der korrekten Bedienung ab, daher miissen die folgenden Schritte vor der Verwendung des
Schleifers durchgefiihrt werden:

Lesen Sie daher vor dem Betrieb die gesamte Bedienungsanleitung durch und bewahren Sie sie auf.

Verwenden Sie immer Augenschutz!

Verwenden Sie keine Schleifscheiben mit einer maximal zuldssigen Umfangsgeschwindigkeit von weniger als 80 m/s!
Verwenden Sie keine Schleifscheiben, deren maximal zuldssige Drehzahl niedriger ist als die Drehzahl der Schleifmaschine.
Achtung! Der beim Schleifen bestimmter Oberflachen entstehende Staub kann gesundheitsschédlich oder giftig sein.

Der Lieferant haftet nicht fiir Schaden infolge der Nichtbeachtung der Sicherheitsvorschriften und der Bestimmungen dieser Be-
dienungsanleitung.

ZUBEHOR

Das Produkt wird komplett geliefert, muss aber vor der Inbetriebnahme zusammengebaut werden. Im Lieferumfang enthalten
sind: Akku, Ladestation (Ladegerat), Schleifscheibenabdeckung, Schleifscheibenschliissel und Zusatzhandgriff.

TECHNISCHE DATEN
P; ter MaReinheit Wert
Artikel-Nr. YT-828293
Netzspannung \4] 18 DC
Nenndrehzahl [min] 3000 - 8500
Durchmesser der Schleifscheibe [mm] 125
Lochdurchmesser der Schleifscheibe [mm] 22,2
Spindel-Endung M14
Gewicht [kg] 1,26
Larmpegel
- Schalldruck L , + K [dB (A)] 89,0£3,0
-Leistung L, +K [dB (A)] 97,0£3,0
Schwingungspegel ,, . + K (Haupt-/Zusatzgriff) [m/s?] 7,28+15
Schutzklasse Il
Schutzart IPX0
Akkutyp Li-lon
Akkukapazitat [Ah] 4
Ladegerat*
Eingangsspannung V] 220 - 240
Netzfrequenz [Hz] 50/60
Ausgangsspannung [\ 21DC
Ausgangsstrom [A] 2,4
Nennleistung W] 60
Ladezeit™ [h] 2
P " MaReinhoit Wert
Art. Nr. YT-82824
Nennspannung V] 18DC
Durch des Werkzeughalters [mm] 6
Maximaler Durchmesser der Zubehdrteile [mm] 25
GewindegroRe der Haltemutter M15
Nenndrehzahl [min] 8.000 - 26.000
Larmpegel
- Schalldruck [dB(A)] 78,0+£3,0
- Leistung [dB(A)] 89,0+3,0
Schwingungsemission [m/s?] 24715
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P - T Mafeinh m Wert
Schutzart IPX0
Gewicht [kg] 1,37
Akkutyp Li-lon

* nur bei Modellen mit Akku und Ladegerét
** Die angegebene Ladezeit gilt nur fiir den Akku mit der in der Tabelle angegebenen Kapazitat

Der angegebene Gerauschemissionswert wurde nach einem Standardpriifverfahren gemessen und kann zum Vergleich eines
Geréts mit einem anderen verwendet werden. Der angegebene Gerduschemissionswert kann fiir eine vorlaufige Expositions-
bewertung verwendet werden.

Der angegebene Gesamtschwingungswert wurde mit dem Standardprifverfahren gemessen und kann zum Vergleich des Werk-
zeugs mit einem anderen verwendet werden. Der angegebene Gesamtschwingungswert kann fiir die erste Expositionsbewertung
verwendet werden.

Achtung! Die Schwingungsemission wahrend des Werkzeugbetriebs kann je nach Einsatz des Werkzeugs vom angegebenen
Wert abweichen.

Achtung! Zum Schutz des Bedieners sind Sicherheitsmalnahmen festzulegen, die auf einer Bewertung der Exposition unter tat-
séchlichen Einsatzbedingungen (einschlieRlich aller Teile des Arbeitszyklus, wie z. B. der Zeit, in der das Werkzeug ausgeschaltet
ist oder im Leerlauf anlauft, sowie der Aktivierungszeit) beruhen.

ALLGEMEINE SICHERHEITSBEDINGUNGEN

ACHTUNG! Die nachstehenden Anweisungen durchlesen. Die Nichteinhaltung der nachstehenden Anweisungen kann einen
elektrischen Schlag, Brand oder Kérperverletzungen fiihren. Der Begriff ,Elektrowerkzeug” bezieht sich auf alle mit dem elektri-
schen Strom angetriebenen Werkzeuge sowohl mit der Netzleitung als auch ohne Netzleitung.

DIE NACHSTEHENDEN ANWEISUNGEN EINHALTEN!

Arbeitsplatz

Der Arbeitsplatz soll gut beleuchtet sein und In der Sauberkeit gehalten werden. Das Durcheinander und nicht ausreichende
Beleuchtung konnen Arbeitsunfalle verursachen.

Die Elektrowerkzeuge diirfen in der Umgebung mit erhohter Explosionsgefahr, oder brennbaren Fliissigkeiten Gasen
oder Dunste nicht verwendet werden. Die Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die in Berlihrung mit brennbaren Gasen oder
Dunsten Brand verursachen kénnen.

Kindern und unbefugte Personen fern von dem Arbeitsplatz halten. Die Konzentrationsschwéche kann zum Verlieren des
Beherrschens iiber dem Werkzeug fiihren.

Elektrische Sicherheit

Leitungsstecker muss an die Netzsteckdose passen. Der Stecker darf nicht modifiziert werden. Keine Adapter zur An-
passung des Leitungssteckers an die Netzsteckdose verwenden. Der nicht modifizierte Leitungsstecker, der genau an die
Netzsteckdose passt vermindert die Gefahr des elektrischen Schlages.

Den Kontakt mit geerdeten Flachen wie Rohre, Heizkorper, Kiihlschrénke vermeiden. Die Korpererdung erhoht das Ri-
siko des elektrischen Schlages. Die Elektrowerkzeuge diirfen dem Einfluss von atmospharischen Niederschlagen oder
Der Feuchtigkeit nicht ausgesetzt werden. Wasser und Feuchtigkeit, die in das Innere des Elektrowerkzeuges eindringen,
erhdhen die Gefahr des elektrischen Schlages.

Den Netzkabel nicht iiberlasten. Die Netzkabel nicht zum Tragen, Abschalten und Einschalten des Leitungssteckers zum
Netzsteckdose verwenden. Den Kontakt des Leitungskabels mit der Warme, Ol, scharfen Kanten und beweglichen Teilen
vermeiden. Beschadigung des Leitungskabels erhoht die Gefahr des elektrischen Schlages.

Be idem Einsatz auBerhalb der geschlossener Rdumen sollen fiir AuRen geeignete Verlangerungsschniire verwendet
werden. Die Verwendung der geeigneten Verlangerungsschniire vermindert die Gefahr des elektrischen Schlages.

In dem Fall, wenn der Einsatz des Elektrowerkzeuges in einem feuchten Umfeld unvermeidlich ist, dann muss man als
Schutz vor der Spannung der Stromversorgung ein Differentialstromgerét (RCD) verwenden. Die Anwendung des RCD
verringert das Risiko eines elektrischen Stromschlags.

Personensicherheit

Dei Arbeit soll bei guter korperlicher und geistlicher Verfassung ausgefiihrt werden. Inmer darauf achten was gemacht
wird. Die Arbeit darf nicht bei der Ermiindung oder unter Einfluss von Alkohol oder Medikamenten ausgefiihrt werden.
Sogar eine momentane Unaufmerksamkeit wahrend der Arbeit kann zu ernsthaften Korperverletzungen fiihren.

Die personlichen Schutzmittel verwenden. Immer die Schutzbrille tragen. Die Verwendung von personlichen Schutzmitteln
wie Staubmasken, Schutzschuhe, Helme und Gehérschutz vermindern die Gefahr der ersthaften Kérperverletzungen.

Das zuféllige Einschalten des Elektrowerkzeuges vermeiden. Bitte priifen ob der Schalter in der Stellung ,AUS” steht
bevor das Elektrowerkzeug an das elektrische Netz angeschlossen wird. Das Halten der Finger auf dem Schalter oder An-
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schluss des Elektrowerkzeuges bei dem eingeschalteten Schalter kann zu ernsthaften Kérperverletzungen fiihren.

Vor Einschalten des Elektrowerkzeuges sollen alle Schliissel und Werkzeuge entfernt werden, die zur Einstellung ver-
wendet worden waren. Der an den beweglichen Teilen des Werkzeuges hintergelassene Schltissel kann ernsthafte Kérperver-
letzungen herbeifiihren.

Gleichgewicht halten. Durch die ganze Zeit entsprechende Arbeitsstellung einnehmen. Dadurch I&sst sich das Elektrowerk-
zeug in den unerwarteten Notféllen bei der Arbeit leichter beherrschen.

Schutzkleidung tragen. Keine lose Kleidung oder Schmuck tragen. Haare, Kleidung und Arbeitshandschuhe fern von
den beweglichen Teilen des Elektrowerkzeuges halten. Lose Kleidung, Schmuck oder lange Haare kdnnen an die bewegliche
Teile des Elektrowerkzeuges anhaken.

Staubabsaugung oder Staubbehilter verwenden falls das Werkzeug damit ausgestattet wird. Bitte sorgen Sie dafiir damit
sie sachgemaR angeschlossen sind. Verwendung der Staubabsaugung vermindert die Gefahr der ernsthaften Kérperverletzungen.

Verwendung des Elektrowerkzeuges

Das Elektrowerkzeug nicht iiberlasten. Das zur ausfiihrende Aufgabe geeignete Werkzeug verwenden. Entsprechende
Auswahl des Werkzeuges gewahrleistet eine leistungsfahige und sichere Arbeit.

Das Werkzeug darf nicht verwendet werden, falls der Netzschalter nicht funktioniert. Das Werkzug, welches sich mit dem
Schalter nicht kontrollieren I&sst, ist gefahrlich und soll zur Reparatur geliefert werden.

Den Leitungsstecker von der Netzsteckdose herausziehen wenn das Werkzeug eingestellt oder Zubehor ausgetauscht
bzw. das Werkzeug aufbewahrt wird. Dadurch wird das zufallige Einschalten des Elektrowerkzeuges vermieden.

Das Elektrowerkzeug vor den Zutritt von Kindern schiitzen. Die bei der Bedienung des Werkzeuges nicht eingeschulten
Personen diirfen das Werkzeug nicht verwenden. Das Elektrowerkzeug kann in den Handen der nicht geschulten Personen
gefahrlich sein.

Entsprechende Instandhaltung des Werkzeuges gewahrleisten. Das Werkzeug auf nicht eingepasste Teile und Spiele der
beweglichen Teile priifen. Bitte iberpriifen, ob irgendein Bestandteil des Werkzeuges nicht beschadigt ist. Die Storun-
gen sollen vor dem Einsatz des Werkzeugen beseitigt werden. Viele Unfalle sind durch nicht sachgemaRe Instandhaltung
des Werkzeuges verursacht.

Schneidewerkzeugen sollten sauber und gescharft sein. Sachgemal geschérfte Schneidenwerkzeuge lassen sich besser
wahrend der Arbeit kontrollieren.

Dei Elektrowerkzeuge und Zubehor gemaR der vorstehenden Anweisungen benutzen. Die Werkzeuge entsprechend der
Aufgabe und die Arbeitsbedingungen einsetzen. Die nicht bestimmungsgemaRe Verwendung des Werkzeuges kann das
Risiko der Gefahren erhdhen.

Instandsetzungen
Die Werkzeuge sollen nur in den autorisierten Werkstatten bei der Verwendung der Originalersatzteile repariert werden.
Dadurch wird die entsprechende Arbeitssicherheit des Elektrowerkzeuges gewahrleistet.

ZUSATZLICHE SICHERHEITSHINWEISE FUR SCHLEIFMASCHINEN UND SCHEIBENPOLIERER

Das Werkzeug ist nur zum Schleifen, Schleifen mit Schleifpapier, Biirsten und Schneiden bestimmt. Alle mitgelieferten
Warnungen, Anleitungen und Spezifikationen griindlich lesen. Werden folgende Anleitungen missachtet, kann es zum elekt-
rischen Schlag, Brand und/oder ernsthaften Verletzungen fihren.

Wandeln Sie dieses Werkzeug nicht fiir Arbeiten um, fiir die es nicht vom Hersteller konzipiert und spezifiziert wurde. Ein
solcher Umbau fiihrt zum Verlust der Kontrolle und zu schweren Verletzungen.

Die Verwendung des Geréts als Poliermaschine oder in einer anderen, nicht in diesem Handbuch beschriebenen Weise
ist verboten. Bei bestimmungsfremdem Einsatz kann das Werkzeug eine Gefahr mit méglichen Kérperverletzungen herbei-
fiihren.

Zubehdrteile nicht verwenden, die vom Hersteller nicht entwickelt und bestimmt wurden. Kann ein Zubehérteil am Werk-
zeug montiert werden, bedeutet es nicht, dass eine sichere Arbeit gewéahrleistet wird.

Die maximale Drehzahl der Zubehorteile muss gleich oder hdher der maximalen Drehzahl des Werkzeugs sein. Die Zu-
behdrteile mit einer kleineren Drehzahl kénnen beim Einsatz auseinander brechen.

Der AuBendurchmesser und die Dicke der Zubehdrteile miissen den fiir das Werkzeug festgelegten Werten entsprechen.
Sonst ist es nicht mglich, sie ordnungsgeméaf abzuschirmen und zu bedienen.

Der Bohrungsdurchmesser der Schleifteller und -scheiben, der Befestigungsflanschen usw. muss dem Durchmesser
der Arbeitsspindel entsprechen. Sonst kénnen die Zubehorteile beim Geratestart in Schwingungen geraten und zum Verlust
der Werkzeugbeherrschung fiihren.

Beschadigte Zubehdrteile nicht einsetzen. Vor jedem Gebrauch den Zustand des Zubehors auf das Vorhandensein von
Absplitterungen, Rissen, Abrieb und iibermaBigem VerschleiB priifen. Nach dem Sturz sollen die Zubehdrteile auf mog-
liche Beschadigungen gepriift oder neuwertige, intakte eingebaut werden. Nachdem das Zubehorelement visuell ge-
priift wurde und montiert ist, sichere Kérperlage auBerhalb seiner Drehebene einnehmen, Unbefugte fernhalten und das
Werkzeug fiir eine Minute mit maximaler Drehzahl laufen lassen. Bei diesem Test werden beschadigte Zubehorteile zerstort.
Personliche Schutzausriistung benutzen. Je nach Anwendung Gesichtsschutz, Korbbrille oder Schutzbrille verwenden.
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Wenn erforderlich, Staubschutzmasken, Gehorschutz, Schutzhandschuhe sowie Schutzkittel gegen kleine, betriebs-
bedingte Zubehorteil- oder Materialsplitter tragen. Der Augenschutz muss in der Lage sein, die wahrend des Betriebs an-
fallenden Splitter abzuhalten. Die Staubschutzmaske muss den bei der Arbeit entstehenden Staub zuriickhalten kénnen. Eine
anhaltende Larmexposition kann zum Gehérverlust fiihren.

Unbefugte fern vom Arbeitsplatz halten. Personen, die den Arbeitsplatz betreten, miissen personliche Schutzausriistung
tragen. Betriebsbedingte Materialpartikel oder Zubehdrteilsplitter kénnen weit herumfliegen.

Kann die Schleifscheibe bei der Arbeit eine versteckte, unter Spannung stehende elektrische Leitung beriihren, ist das
Werkzeug nur an isolierten Haltegriffen zu halten. Bei der Berlhrung einer unter Spannung stehenden Leitung kénnen die
Metallelemente des Werkzeugs unter Spannung stehen und den elektrischen Schlag des Bedieners herbeifiihren.

Stromkabel fern von rotierenden Zubehorteilen halten. Bei Verlust der Werkzeugbeherrschung kann das Stromkabel ge-
schnitten oder erfasst werden, die Hand oder der Arm des Bedieners kann durch rotierende Maschinenkomponenten mitgerissen
werden.

Gerdt mit rotierenden Komponenten niemals zur Seite legen und vor dem Ablegen immer auf ihren Stillstand warten.
Rotierende Komponenten kénnen den Untergrund erfassen und das Werkzeug auBer Kontrolle bringen.

Werkzeug beim Transport nicht starten. Durch eine zuféllige Beriihrung der rotierenden Elemente kann es zum Mitnehmen und
Einziehen der Kleidungsstiicke und dem Kontakt des Werkzeugs mit dem Korper des Bedieners kommen.

Luftungsschlitze des Werkzeugs regelmaBig reinigen. Der bei der Arbeit entstehende Staub wird durch den Ventilator in den
Werkzeuginnenraum gesaugt. Bei GibermaRigem Metallpartikelgehalt im Staub kann es zu einem elektrischen Schlag kommen.
Mit dem Werkzeug nicht in der Nahe von brennbaren Stoffen arbeiten. Die entstehenden Funken kdnnen einen Brand ent-
fachen.

Fliissigkeitsgekiihlte Zubehorteile nicht verwenden. Das Wasser oder die Kuhlfliissigkeit konnen elektrischen Schlag
verursachen.

Die GewindegroRe des Zubehdrs muss mit dem Gewinde der Schleifspindel libereinstimmen. Bei flanschmontiertem
Zubehor muss die Montagebohrung fiir das Zubehor mit der MontagegroBe des Flansches iibereinstimmen. Zubehor,
das nicht in die Halterung des Elektrowerkzeugs passt, filhrt zu Unwucht, (ibermaRigen Vibrationen und kann zum Verlust der
Kontrolle iiber das Gerét fiihren.

Warnhinweise zum Riickschlagen des Werkzeugs

Das Riickschlagen des Werkzeugs zum Bediener hin ist eine unerwartete Reaktion auf das Blockieren oder Verklemmen der
Schleifscheibe, Biirste oder des Polierbands bzw. eines anderen Zubehdrteils. Dann wird das rotierende Zubehérteil sofort zum
Stillstand gebracht, folglich dreht sich das Elektrowerkzeug entgegen der Drehrichtung des Zubehdrteils.

Beispiel: wird die Schleifscheibe im bearbeiteten Gegenstand verklemmt, kann die Schleifscheibenkante, die bis zum Verklem-
mungspunkt eingefiihrt wird, tief ins Material eingefiihrt werden, sodass sie herausgefiihrt oder weggeschleudert werden kann.
Die Scheibe kann sich je nach ihrer Drehrichtung an der Verklemmungsstelle zum Bediener hin oder vom Bediener weg bewegen.
Schleifscheiben kénnen unter diesen Bedingungen brechen.

Das Riickschlagen des Werkzeugs zum Bediener hin ist Folge eines fehlerhaften Gebrauchs und/oder der Nichtbeachtung der
Hinweise in der Bedienungsanleitung. Durch das Beachten folgender Hinweise kann es verhindert werden.

Schleifmaschine immer sicher fassen und entsprechende Korper- und Handposition halten, um maximale Werkzeugkon-
trolle beim Zuriickschlagen zu gewéhrleisten. Gegebenenfalls mitgelieferten Zusatzhaltegriff verwenden, um maximale
Werkzeugkontrolle beim Zuriickschlagen oder der unerwarteten Drehung beim Werkzeugstart zu gewéhrleisten. Der Be-
diener kann die Drehung oder das Zurlickschlagen des Werkzeugs kontrollieren, wenn er entsprechende Vorsichtsmafinahmen
beachtet.

Mit den Handen niemals in die Néhe rotierender Werkzeugkomponenten greifen. Sie konnen sich beim Zuriickschlagen des
Werkzeugs die Hand verletzen.

Nicht in den Bereich, in welchen das Werkzeug beim Riickschlag sich bewegen kann, treten. Durch den Riickschlag wird
das Werkzeug an der Verklemmungsstelle entgegen der Drehrichtung der Schleifscheibe bewegt.

Seien Sie besonders vorsichtig bei Arbeiten in der Nahe von Ecken, scharfen Kanten usw. Vermeiden Sie Stampfen und
Verklemmen der Schleifscheibe. Bei der Bearbeitung von Eckbereichen oder scharfen Kanten besteht eine groRere Verklem-
mungsgefahr der Schleifscheibe, sodass das Werkzeug aufier Kontrolle geraten und zum Bediener hin zuriickschlagen kann.
Keine Sagekettenscheiben fiir die Holzbearbeitung, segmentierte Diamantscheiben mit einem Umfangsspalt zwischen
den Segmenten von mehr als 10 mm oder Zahnségen einsetzen. Diese Bauteile fiihren zu einem Versagen der Maschinen-
kupplung und einem Verlust der Kontrolle tiber die Maschine.

Warnhinweise zum Schleifen und Schneiden mit Schleifscheiben

Verwenden Sie nur Scheiben, die fiir die Verwendung mit dem Werkzeug geeignet sind, und Verkleidungen, die fiir den
jeweiligen Scheiben-Typ ausgelegt sind. Scheiben, fir die das Werkzeug nicht ausgelegt ist, kénnen nicht ordnungsgemaf
abgeschirmt werden und sind nicht sicher.

Eine konvexe Scheibe muss so montiert werden, dass die Schleiffliche nicht iiber die Ebene des Schutzflansches der
Schutzeinrichtung hinausragt. Falsch montierte Scheiben, die iber die Schutzeinrichtung hinausragen, stellen ein Risiko fiir
die Sicherheit wahrend des Betriebs dar.

Die Schutzvorrichtung muss sicher am Werkzeug befestigt und in eine Position gebracht werden, die maximale Sicher-
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heit bietet, so dass der kleinste Bereich der Scheibe in Richtung des Bedieners freigelegt wird. Die Abdeckung schiitzt den
Bediener vor Bruchstiicken der Scheibe und verhindert den versehentlichen Kontakt mit der Scheibe.

Die Scheibe muss bestimmungsgemaR verwendet werden. Zum Beispiel: Schleifen Sie nicht mit einer Trennscheibe.
Trennschleifscheiben sind fiir die Randbelastung ausgelegt, die Querkrafte, die auf die Trennscheibe wirken, kénnen sie zum
Zerfall bringen.

Verwenden Sie immer unbeschadigte Befestigungsscheiben, die in der fiir die Schleifscheibe richtigen Grofe sind. Die
richtige Befestigung der Schleifscheibe reduziert die Mglichkeit einer Beschéadigung der Schieifscheibe. Die Spannscheiben fiir
Trennscheiben kénnen sich von den fiir Schleifscheiben unterscheiden.

Verwenden Sie keine abgenutzten Schleifscheiben von groBeren Werkzeugen. Eine Schleifscheibe mit gréBerem Durch-
messer ist nicht fiir die hdhere Geschwindigkeit kleinerer Werkzeuge ausgelegt und kann brechen.

Wenn Sie Scheiben mit zwei Bestimmungszwecken verwenden, sollten Sie immer den richtigen Schutz fiir die jeweilige
Aufgabe benutzen. Die Verwendung einer falschen Schutzvorrichtung kann dazu filhren, dass der gewiinschte Schutz nicht ge-
geben ist, was zu schweren Verletzungen fiihren kann.

Warnungen beziiglich des Schneidens

Schneiden Sie die Scheibe nicht an und iiben Sie nicht zu viel Druck aus. Versuchen Sie nicht, zu tief zu schneiden. Eine
UberméaRige Spannung der Schleifscheibe erhoht die Belastung und die Anfalligkeit fur ein Verdrehen oder Greifen der Scheibe im
Schneidebereich, was das Risiko eines Riickschlags fir den Bediener oder einer Beschadigung der Scheibe erhoht.
Positionieren Sie Ihren Kérper nicht in der Schnittlinie oder hinter einer rotierenden Schleifscheibe. Wenn sich die Schleif-
scheibe wahrend des Betriebs vom Kérper des Bedieners wegbewegt, kann der Riickschlag zum Bediener die rotierende Scheibe
und das Werkzeug auf den Bediener richten.

Wenn die Scheibe eingeklemmt wird oder das Schneiden aus irgendeinem Grund unterbrochen wird, schalten Sie das
Werkzeug aus und halten Sie es still bis die Drehung der Scheibe vollstandig zum Stillstand kommt. Versuchen Sie
niemals, eine rotierende Trennscheibe aus dem Schlitz zu nehmen, da dies zu einem Riickschlag auf den Bediener
fithren kann. Die Griinde miissen gefunden und geeignete Schritte unternommen werden, um die Scheibe von der Erfassung
zu bewahren.

Nehmen Sie das Schneiden im Material nicht wieder auf. Lassen Sie die Scheibe ihre Nenndrehzahl erreichen und fiihren
Sie sie nur vorsichtig in den Schneidschlitz ein. Die Scheibe kann geklemmt, herausgezogen oder zum Bediener zuriick-
geschlagen werden, wenn der Schnitt im Material wieder aufgenommen wird.

Platten und andere iibergroRe Materialien stiitzen, um das Risiko des Einklemmens und des Riickschlags zum Bediener
hin zu minimieren. UbergroRle Materialien neigen dazu, sich unter ihrem eigenen Gewicht zu verbiegen. Die Stitzen missen
unter dem Material nahe der Schnittlinie und nahe der Materialkante, auf beiden Seiten der Schnittlinie, angebracht werden.
Seien Sie besonders vorsichtig, wenn Sie Einschnitte in Wande und andere unbekannte Oberflachen vornehmen. Eine
hervorstehende Scheibe kann Gas- bzw. Stromkabel oder andere Gegenstande durchschneiden, die einen Riickschlag in Rich-
tung des Bedieners verursachen kdnnen. 3

Versuchen Sie nicht, in einem Bogen zu schneiden. Eine Uberlastung des Messers erhoht die Belastung des Messers und
macht es anfalliger fiir ein Verdrehen oder Verklemmen im Schnittspalt und erhdht die Wahrscheinlichkeit, dass es auf den Be-
diener zuriickprallt oder das Messer bricht, was zu schweren Verletzungen fiihren kann.

Warnhinweise zum Schleifpapiereinsatz

Verwenden Sie Schleifpapier in der richtigen GroRe. Herstellerhinweise bei der Schleifscheibenwahl beachten. Ist das
Schleifpapier wesentlich groRer als der Schleifteller, kann es Verletzungen verursachen sowie eine erhdhte Gefahr von Verklem-
mung, Aufreilen, oder Riickschlag zum Bediener hin herbeifiihren.

Warnungen im Zusammenhang mit dem Betrieb von Drahtbiirsten B

Seien Sie vorsichtig, da im normalen Betrieb auch Drahtsplitter aus der Biirste herausgeschleudert werden. Uberlasten
Sie die Drahte nicht, indem Sie zu viel Kraft auf die Biirste ausiiben. Die Drahte kdnnen problemlos Kleidung und/oder Haut
leicht durchstechen.

Wenn wéhrend des Betriebs einer Drahtbiirste die Verwendung von Abdeckungen empfohlen wird, muss jeglicher Kon-
takt zwischen der Biirste und der Abdeckung verhindert werden. Eine Drahtbiirste kann unter Belastung und infolge der
Zentrifugalkraft ihren Durchmesser vergroRern.

Warnungen beziiglich des Polierens

Achten Sie darauf, dass sich kein loses Teil der Polierscheibe oder der Befestigungsschnur frei drehen kann. Lose und
sich drehende Schniire kdnnen sich in den Fingern verfangen oder im Werkstick héangen bleiben.

ZUSATZLICHE SICHERHEITSHINWEISE FUR GERADSCHLEIFER

Das Werkzeug ist nur zum Schleifen, Polieren, den Drahtbiirsteneinsatz, Schnitzen sowie Trennen bestimmt. Alle mit

dem Elektrowerkzeug gelieferten Warnungen, Anleitungen, Abbildungen sowie Spezifikationen griindlich lesen. Das
Nichtbeachten der folgenden Anleitungen kann zum elektrischen Schlag, Brand und/oder ernsthaften Verletzungen fiihren.
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Keine Zubehorelemente verwenden, die nicht vom Hersteller entwickelt wurden und nicht empfohlen werden. Die Mdg-
lichkeit, ein solches Element zu montieren, bedeutet bei weitem keine sichere Arbeit.

Die Nenndrehzahl der Zubehérelemente muss mindestens der maximalen Drehzahl des Werkzeuges entsprechen. Die
Zubehdrelemente mit einer zu kleineren Drehzahl konnen bei der Arbeit auseinanderfallen.

Der AuBendurchmesser und die Dicke der Zubehorelemente miissen den fiir das Werkzeug festgelegten Werten ent-
sprechen. Die Zubehdrelemente mit falschen Malen kénnen nicht richtig kontrolliert werden.

Der Durchmesser der Befestigungsbohrung fiir Teller, Scheiben, Flansche und sonstige Zubehdrelemente muss der
Werkzeugspindel entsprechen. Die Zubehdrelemente mit einem anderen Bohrungsdurchmesser als derjenige der Werkzeug-
spindel kdnnen beim Start stark vibrieren und die Werkzeugkontrolle verhindern.

Die Bolzen der Teller, Polier- oder Trennscheiben miissen im Futter oder Werkzeughalter genau befestigt werden. Wird
der Bolzen nicht fest genug gehalten und/oder ist er nicht tief genug eingefiihrt, kann sich das Element I6sen und mit einer hohen
Geschwindigkeit weggeschleudert werden.

Beschadigte Zubehorelemente nicht verwenden. Zubehdrelemente, wie Trennscheiben - auf Risse und Scheuerstellen,
wie Polierscheiben - auf Risse, Scheuerstellen und iibermaRigen VerschleiB, wie Drahtbiirsten - auf lose oder gebroche-
ne Drahtstiicke, vor jedem Einsatz griindlich priifen. Auf den Boden gefallene Zubehérelemente sind auf Beschadigun-
gen zu priifen, oder es sind neue zu verwenden. Nach der Besichtigung und Installation der Zubehérelemente sind der
Bediener und alle Fremdpersonen von der Drehungsreichweite des Werkzeuges fernzuhalten. Jetzt kann das Werkzeug
fiir ca. eine Minute mit maximaler Drehzahl gestartet werden. Bei diesem Test werden beschadigte Zubehdrelemente zerstort.
PSA verwenden. Je nach der vorgesehen Arbeit konnen es Gesichtsschutz, dichtschlieRende Brille oder eine Schutz-
brille sein. Wenn erforderlich, Staubschutzmasken, Gehdrschutz, Schutzhandschuhe oder -kleidung tragen, um sich
gegen bei der Arbeit bildende, kleine Zubehor- oder Materialpartikel zu schiitzen. Der Augenschutz muss bei der Arbeit
entstehende Splitter zurtickhalten kdnnen. Die Staubschutzmaske muss bei der Arbeit entstehenden Staub zuriickhalten kénnen.
Eine zu lange Larmexposition kann mit einer Gehdrbeeintrachtigung resultieren.

Fremde vom Arbeitsbereich fernhalten. Personen, die den Arbeitsbereich betreten, miissen PSA tragen. Bei der Arbeit
entstehende Splitter oder Partikel der Zubehérelemente kénnen aus dem Direkten Arbeitsbereich hinaus fliegen.

Ist es bei der Arbeit damit zu rechnen, dass das Werkzeug eine verdeckte Leitung unter Spannung beriihrt, ist es mit
isolierten Mitteln festzuhalten. Bei der Beriihrung einer unter Spannung stehenden Leitung kénnen die Metallteile des Werk-
zeuges auch unter Spannung sein, was mit dem elektrischen Schlag des Bedieners resultieren kann.

Werkzeug bei der Inbetriebnahme kriftig festhalten. Der Drehmoment des auf Hochtouren gehenden Motors kann sonst die
Rotation des Werkzeuges in den Handen verursachen.

Wenn méglich, Zwingen zum Festhalten des Werkstiickes verwenden. Kleines Werkstiick bei der Arbeit niemals in einer
Hand und das Werkzeug in der anderen halten. Werden Klemmen / Zwingen zum Werkstickfesthalten verwendet, kann das
Werkzeug mit beiden Handen kontrolliert werden. Runde Werkstiicke, wie Rohre oder Bolzen, neigen beim Trennen zum Rotieren
und kénnen dadurch Verklemmen oder eine heftige Bewegung zum Bediener hin verursachen.

Stromkabel fern von rotierenden Werkzeugteilen halten. Gerat das Werkzeug aufler Kontrolle, kann das Kabel geschnitten
oder mitgenommen werden, rotierende Werkzeugteile kénnen die Hand oder das Arm des Bedieners erfassen.

Werkzeug ausschlieBlich nach vollstédndigem Stillstand seiner Komponenten zur Seite legen. Rotierende Elemente kdnnen
den Untergrund ,erfassen*, das Werkzeug kann dadurch auBer Kontrolle geraten.

Nach dem Wechsel einer Einbauelementes oder nach jeder Einstellung ist sicherzustellen, dass die Spindelmutter, der
Werkzeughalter oder irgendeine Einstellvorrichtung sicher festgezogen wurde. Eine geldste Einstellvorrichtung kann sich
unerwartet bewegen und zum Verlust der Kontrolle fihren. Geldste, rotierende Elemente kdnnen heftig weggeschleudert werden.
Werkzeug nicht beim Tragen in Gang setzen. Eine zufallige Berlihrung mit den rotierenden Elementen kann zur Mithahme und
dem Einziehen der Kleidungsstiicke, sowie zum Kontakt mit dem Kérper des Bedieners fiihren.

Liftungsschlitze des Werkzeuges regelmaRig reinigen. Der Ventilator nimmt den bei der Arbeit entstehenden Staub auf.
Durch tiberméaRige Metallpartikel im Staub wird die Gefahr des elektrischen Schlages erhoht.

Werkzeug nicht in einer ziindfahigen Umgebung einsetzen. Fliegende Funken kdnnen einen Brand entfachen.
Wassergekiihlte Zubehdrelemente nicht verwenden. Das Wasser oder die Kiihiflissigkeit kann zum elektrischen Schlag fiihren.

Warnhinweise betreffend eventuellen Werkzeugriickschlag in Bedienerrichtung

Der Werkzeugrtickschlag ist eine unerwartete Reaktion auf das Blockieren oder Verklemmen der Schleifscheibe, des Polierpads,
der Drahtbiirste oder eines anderen Zubehdrelementes. Dadurch kann das Zubehdrelement plétzlich gestoppt werden, sodass
das Werkzeug sich in der entgegen gesetzten Richtung dreht.

Beispiel: wird die Schleifscheibe durch das Werkstiick verklemmt, kann die eingedrungene Schleifscheibenkante tiefer ins Ma-
terial greifen, sodass die Schleifscheibe zurlickgeschlagen werden oder herausspringen kann. Je nach der Drehrichtung der
Schleifscheibe an der Verklemmungsstelle kann die Schleifscheibe zum Bediener hin oder vom Bediener weg springen. Die
Schleifscheiben kénnen auch dabei brechen.

Das Zuriickschlagen des Werkzeuges zum Bediener hin ist Folge eines falschen Gebrauches und/oder der Nichtbeachtung der
Hinweise in der Bedienungsanleitung. Es kann durch das Beachten folgender Hinweise verhindert werden.
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Werkzeug sicher fassen sowie Korper und Hande entsprechend positionieren, um den Riickschlagkraften entgegen-
zuwirken. Bei Beachten entsprechender Vorsichtsmanahmen kann der Bediener die Werkzeugdrehung oder den -riickschlag
unter Kontrolle halten.

In der Nahe von Eckbereichen, scharfen Kanten usw. besonders vorsichtig arbeiten. Riickschlagen und Verklemmen der
Schleifscheibe verhindern. Bei der Bearbeitung von Ecken oder scharfen Kanten besteht eine erhdhte Verklemmungsgefahr
der Schleifscheibe, dadurch kann das Werkzeug aufer Kontrolle geraten und zuriickschlagen.

Gezinkte Kreisségen nicht einsetzen. Sie konnen oftmals zum Riickschlag und Verlust der Werkzeugkontrolle fihren.
Zubehdrelement immer in der gleichen Richtung ins Material einfiihren, in welcher die Schneidkante das Material ver-
lasst (Ausschlagrichtung der Spane). Sonst kann die Schneidkante des Zubehérelementes aus dem Material springen und das
Werkzeug in die Flihrungsrichtung mitnehmen.

Werkstiick beim Einsatz von Drehfeilen, Trenn-, Schnelltrenn- oder Hartmetallscheiben immer sicher befestigen. In etwas
geneigter Stellung im Material kdnnen diese Elemente mitgenommen werden und zum Riickschlag des Werkzeuges fiihren. Eine
mitgenommene Trennscheibe kommt normalerweise zum Bruch. Eine mitgenommene Drehfeile oder Hartmetalltrennscheibe
kann aus dem Sageschnitt springen und zum Verlust der Werkzeugkontrolle fiihren.

Warnhinweise betreffend den Schleif- und Trennscheibeneinsatz

Nur fiir das Werkzeug ausgelegte Schleif- / Trennscheiben sowie fiir jeweilige Arbeiten bestimmte Schutzverkleidungen
verwenden. Beispiel: nicht mit der Trennscheibenkante schleifen. Die Trennscheiben sind zum Schneiden mit ihrem Umfang
bestimmt, die auf die Trennscheibe wirkenden Seitenkrafte kdnnen zu ihrem Bruch fiihren.

Bei Schleifkegeln und -bolzen mit Gewinde nur intakte Flachbundscheibenbolzen mit richtigen Abmessungen und Lén-
gen verwenden. Sonst steigt die Bolzenbruchgefahr.

Verklemmen der Schneidscheiben vermeiden und keinen tbermaRigen Druck darauf austiben. Schneidtiefe nicht (ibermaRig
stark erhéhen. Durch die Trennscheibeniiberlastung wird das Element bei der Arbeit verdreht und schneller abgenutzt, es kann
zum Riickschlag und der Zerstorung der Trennscheibe kommen.

Hande nicht in der Trennscheibenebene sowie hinter der rotierenden Trennscheibe halten. Geht die Trennscheibe bei der
Arbeit von den Handen weg, bewegen sich die rotierende Trennscheibe und das Werkzeug zum Bediener hin.

Bei einer mitgenommenen oder verklemmten Trennscheibe bzw. bei jeglichen Arbeitsunterbrechungen ist das Werk-
zeug auszuschalten und bis zum Stillstand der Trennscheibe sicher zu halten. Niemals versuchen, die rotierende Trenn-
scheibe aus der Schnittstelle herauszufiihren, sonst kann es zum Werkzeugriickschlag kommen. Ursachen priifen und
entsprechende Malnahmen treffen, um das Verklemmen der Trennscheibe zu verhindern.

Trennen des Werkstiickes bei angehaltener Trennscheibe nicht wiederholen. Trennscheibe auf Hochtouren gehen lassen
und anschlieBend Material erneut trennen. Wird das Werkzeug im Werkstiick in Gang gesetzt, kann die Trennscheibe ver-
klemmen, aus dem Material herausspringen oder zurlickschlagen.

Materialpaneele oder andere Werkstiicke mit groBen Abmessungen sicher abstiitzen, um das Verklemmen oder den
Riicksprung der Trennscheibe zu verhindern. GroRe Werkstiicke neigen zum Durchbiegen unter eigener Last. Die Abstlitzun-
gen sind in der Schnittstellen- sowie der Materialkantennahe an beiden Schnittlinienenden aufzustellen.

Beim Herstellen von Aussparungen in den Wanden oder anderen Fléchen besonders vorsichtig vorgehen. Mit der Trenn-
scheibe kénnen Gas-, Wasserrohre oder Elektroleitungen, wie auch Objekte beschédigt werden, die auch zum Werkzeugriick-
schlag fiihren kdnnen.

Warnungen betreffend den Drahtbiirsteneinsatz

Vorsicht ist geboten, weil die Drahtstiicke bei der normalen Arbeit herumfliegen konnen. Rotierende Drahtbiirste nicht
tiberlasten. Die Drahtstiicke konnen eine diinne Kleidung und/oder die Haut leicht verletzen.

Drahtbiirste vor dem Einsatz mindestens eine Minute auf Hochtouren laufen lassen. Aufenthalt von Personen vor in der
Achse der Drahtbiirste verhindern. Lose Drahtstlicke kénnen dabei herumfliegen.

Abgetragenes Material von sich selbstfern halten. Kleine Material- oder Drahtstlicke kénnen kréftig geschleudert werden und
die Haut verletzen.

BATTERIEWARTUNG

Sicherheitshinweise zum Laden des Akkus

Achtung! Vergewissern Sie sich vor dem Aufladen, dass das Gehéuse des Netzteils, das Kabel und der Stecker keine Risse
oder Schéaden aufweisen. Es ist verboten, eine defekte oder beschédigte Ladestation und Stromversorgung zu verwenden! Zum
Laden der Akkus durfen nur die mitgelieferte Ladestation und das Netzteil verwendet werden. Die Verwendung eines anderen
Netzteils kann zu einem Brand oder einer Beschédigung des Gerats fiihren. Der Akku darf nur in einem geschlossenen, trockenen
und vor unbefugtem Zugriff, insbesondere von Kindern, geschiitzten Raum geladen werden. Benutzen Sie die Ladestation und
das Netzteil nicht ohne standige Aufsicht von Erwachsenen! Wenn es notwendig ist, den Laderaum zu verlassen, trennen Sie
das Ladegerat vom Netz, indem Sie den Netzstecker aus der Steckdose ziehen. Wenn Rauch, Geriiche usw. aus dem Ladegerat
austreten, ziehen Sie sofort den Ladestecker aus der Steckdose!

Das Gerat wird mit einem ungeladenen Akku geliefert, der vor Beginn der Arbeit mit Hilfe des mitgelieferten Netzteils und der La-
destation wie unten beschrieben geladen werden muss. Lithium-lonen-Akkus haben keinen sog. ,Memory-Effekt", der es ermég-
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licht, sie jederzeit wieder aufzuladen. Es wird jedoch empfohlen, den Akku wahrend des normalen Betriebs zu entladen und dann
auf volle Kapazitat aufzuladen. Wenn es aufgrund der Art der Arbeit nicht mdglich ist, den Akku jedes Mal so zu behandeln, sollte
dies mindestens alle Paar bis Dutzend Arbeitsgange erfolgen. Akkus diirfen auf keinen Fall durch KurzschlieRen der Elektroden
entladen werden, da dies zu irreparablen Schaden fiihrt! Es ist auch nicht erlaubt, den Ladezustand des Akkus durch Kurzschlie-
fen der Elektroden und Priifen auf Funkenbildung zu kontrollieren.

Lagerung des Akkus

Es miissen richtige Lagerbedingungen geschaffen werden, um die Lebensdauer der Akkus zu verlangern. Der Akku reicht fiir ca.
500 Lade- und Entladezyklen. Lagern Sie den Akku in einem Temperaturbereich von 0 bis 30 Grad Celsius bei einer relativen Luft-
feuchtigkeit von 50 %. Um den Akku Uber einen langeren Zeitraum zu lagern, sollte sie er ca. 70 % seiner Kapazitét aufgeladen
werden. Bei langerer Lagerung sollte der Akkus regelmaRig, einmal im Jahr geladen werden. Entladen Sie den Akku nicht zu
stark, da dies seine Lebensdauer verkiirzt und zu irreparablen Schéden fuhren kann. Wahrend der Lagerung wird sich der Akku
aufgrund von Ableitung allmahlich entladen. Der Prozess der Selbstentladung hangt von der Lagerungstemperatur ab, je hdher
die Temperatur, desto schneller der Entladevorgang. Bei falscher Lagerung des Akkus kann der Elektrolyt auslaufen. Bei einem
Auslauf sichern Sie das Leck mit einem Neutralisationsmittel, beim Elektrolytkontakt mit den Augen, spiilen Sie die Augen griind-
lich mit Wasser ab und suchen Sie dann sofort einen Arzt auf. Der Gebrauch des Gerats mit einem beschadigten Akku ist
verboten. Wenn der Akku vollstndig verbraucht ist, geben Sie ihn an eine spezialisierte Entsorgungsstelle zurtick.

Transport von Akkus

Lithium-lonen-Akkus werden nach den gesetzlichen Bestimmungen als Gefahrgut behandelt. Der Benutzer des Werkzeugs kann
das Produkt mit dem Akku und den Akku selbst auf dem Landweg transportieren. Zuséatzliche Bedingungen miissen dabei nicht
erfillt sein. Wenn Sie den Transport an Dritte (z. B. Spediteur) auslagern, beachten Sie die Vorschriften fir den Transport von
Gefahrgut. Vor dem Versand kontaktieren Sie diesbezuglich bitte eine qualifizierte Person.

Es ist verboten, beschadigte Akkus zu transportieren. Wéhrend des Transports sollten zerlegte Akkus aus dem Gerét entfernt
werden, freiliegende Kontakte sollten gesichert werden, z. B. mit Isolierband versiegelt werden. Schiitzen Sie die Akkus in der
Verpackung so, dass sie sich wahrend des Transports nicht in der Verpackung bewegen. Die nationalen Vorschriften fiir den
Transport von Gefahrstoffen sind ebenfalls zu beachten.

Wiederaufladbarer Akku

Zur Stromversorgung kann nur einer der aufgefiihrten YATO 18-Volt-Li-lon-Akkus verwendet werden: YT-82842, YT-82843, YT-
82844 und YT-82845, die nur mit Ladegeraten YATO YT-82848 oder YT-82849 geladen werden kénnen. Es ist verboten, andere
Akkus mit einer anderen Nennspannung zu verwenden, die nicht mit dem Akkufach des Geréates tibereinstimmen. Es ist verboten,
das Akkufach und/oder den Akku umzubauen, um sie anzupassen.

Stecken Sie den Akku mit den Kontakten zum Inneren des Gerats in die Steckdose, bis die Akkuverriegelung einrastet. Stellen
Sie sicher, dass der Akku wahrend des Betriebs nicht herausrutscht. Trennen Sie den Akku durch Driicken und Halten der Ver-
riegelung und anschlieBendes Herausziehen des Akkus aus dem Gehduse des Werkzeugs.

Aufladen des Akkus

Achtung! Ziehen Sie vor dem Aufladen den Netzstecker der Ladestation aus der Steckdose, indem Sie den Netzstecker aus der
Steckdose ziehen. Reinigen Sie auRerdem den Akku und die Klemmen mit einem weichen, trockenen Tuch von Schmutz und Staub.
Der Akku hat eine eingebaute Ladeanzeige. Wenn Sie die Taste driicken, leuchten die LEDs (11) auf, je mehr, desto besser ist der
Akku geladen. Wenn die LEDs beim Driicken der Taste nicht leuchten, ist der Akku entladen.

Trennen Sie den Akku vom Werkzeug.

Stecken Sie den Akku in die Ladebuchse (V).

Schliefen Sie das Ladegerét an eine Steckdose an.

Die rote LED leuchtet auf, was den Ladevorgang anzeigt.

Wenn der Ladevorgang abgeschlossen ist, erlischt die rote LED und die griine LED leuchtet auf, um anzuzeigen, dass der Akku
vollstandig geladen ist.

Ziehen Sie den Netzstecker aus der Netzsteckdose.

Ziehen Sie den Akku aus der Ladestation, indem Sie die Verriegelungstaste driicken.

Achtung! Wenn nach dem Anschlieen des Akkuladegerates die griine LED leuchtet, ist der Akku vollsténdig geladen. In diesem
Fall startet das Ladegeréat den Ladevorgang nicht.

WINKELSCHLEIFER SCHLEIFSCHEIBE HANDHABUNG

Montage der Schleifscheibenabdeckung

Legen Sie dazu die Schleifscheibenabdeckung auf den zylindrischen Teil des Gehduses um die Spindel und befestigen Sie ihn
mit einer Schraube oder Klemme am Schutzbiigel, so dass die Schleifscheibenabdeckung gerade, fest und sicher befestigt ist.
Stellen Sie die Schleifscheibenabdeckung so ein, dass der ungeschutzte Teil der Schieifscheibe so weit wie méglich von der Hand
des Schleifers entfernt ist. Betreiben Sie den Schleifer niemals ohne korrekt montierte Schleifscheibenabdeckung!
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Zusammen mit dem Schleifer wird eine Schleifscheibenabdeckung geliefert, die nur beim Schleifen mit Schleifscheiben und
Schleifpapier und einigen Drahtbiirsten den richtigen Schutz bietet. Die auf der Spindel montierte Scheibe darf nicht tiber die Sei-
tenkante der Abdeckung herausragen. Fiir andere zuldssige Arbeiten wenden Sie sich bitte an den Hersteller, um eine fir diese
Art von Arbeiten geeignete Abdeckung zu erhalten.

Bei der Verwendung eines Schutzes vom Typ A (Schneiden) fiir das seitliche Schleifen kann der Schutz das Werkstiick behindern
und eine schlechte Werkzeugkontrolle verursachen. Bei der Verwendung eines Schutzes vom Typ B (Schleifen) zum Trennen
mit einer Schleifscheibe besteht ein erhdhtes Risiko der Exposition gegenuber Funken und Partikeln sowie gegeniiber Teilen der
Scheibe im Falle eines Scheibenbruchs. Bei der Verwendung eines Schutzes vom Typ A (Schneiden), Typ B (Schleifen) oder
Typ C (Kombination) zum Schneiden oder Schleifen mit einer Seitenfldche aus Beton oder Stein besteht ein erhdhtes Risiko der
Staubbelastung und des Kontrollverlusts aufgrund der eines Riickschlags zum Bediener. Bei Verwendung eines Schutzes vom
Typ A (Schneiden), Typ B (Schleifen) oder Typ C (Kombination) mit einer Tellerdrahtbiirste, die so dick ist, dass die Biirste tiber
den Flansch des Schutzes hinausragt, kdnnen die Drahte am Schutz hangen bleiben, was zu Drahtbruch fiihren kann.

Montage des Zusatzhandgriffs
Montieren Sie den Griff, indem Sie ihn fest auf den Werkzeugkopf schrauben.

VERWENDUNG DES WINKELSCHLEIFERS

ACHTUNG! Die Montage von Schleifscheiben darf nur bei ausgeschalteter Versorgungsspannung erfolgen. Nehmen Sie den
Akku aus dem Werkzeugsockel.

Lage der Befestigungsflansche

Es sollte beachtet werden, dass die Scheiben an der Stelle, an der sie an der Spindel befestigt sind, unterschiedliche Dicken
haben kénnen.

Je nachdem, ob diinne (Dicke bis 3,2 mm) oder dicke (Dicke Uber 3,2 mm) Schleifscheiben verwendet werden, ist die Lage der Spann-
flansche (I11) unterschiedlich. Die maximale Dicke der Schleifscheibe, die am Schleifer angebracht werden kann, betragt 6 mm.

Montage der Schleifscheiben

Trennen Sie die Versorgungsspannung vom Werkzeug. Nehmen Sie den Akku aus dem Werkzeugsockel.

Beim Zusammenbau ist darauf zu achten, dass sich die Kanten A (IV) an der Unterseite der Spindel und die Befestigungsflansche
genau Uberlappen.

Montieren Sie den oberen Befestigungsflansch auf die Spindel.

Befestigen Sie die Schleifscheibe auf der Spindel und dem oberen Spannflansch

Schrauben Sie den unteren Befestigungsflansch auf die Spindel.

Driicken Sie die Spindelarretierung ein und ziehen Sie den unteren Befestigungsflansch mit einem Schraubenschliissel fest,
lassen Sie dann den Druck auf den Arretierungsknopf los.

Legen Sie den Akku ein, schalten Sie den Schleifer ein und beobachten Sie ihn etwa 1 Minute lang ohne Last.

Nehmen Sie den Akku heraus und tiberpriifen Sie die Befestigung der Scheiben.

Entfernung von Schieifscheiben

Schalten Sie den Schleifer aus und nehmen Sie den Akku aus dem Werkzeugsockel.

Driicken Sie die Spindelarretierung und schrauben Sie den unteren Spannflansch mit einem Spannschliissel ab und nehmen Sie
den Schleifteller von der Spindel. Reinigen Sie die Spindel und die Befestigungsflansche von Staub und anderen Verunreinigun-
gen, die wahrend des Betriebs entstehen.

Schleifscheibentypen

Fr Schleifarbeiten kann jede fiir den Einsatz mit Winkelschleifern konzipierte gewebeverstarkte Schleifscheibe mit einer zulds-
sigen Umfangsgeschwindigkeit von mindestens 80 m/s und den in der Tabelle der technischen Daten angegebenen Spann- und
AuBendurchmessern verwendet werden.

Wenn die Schleifscheibe mit einer Montagebohrung ohne Gewinde versehen ist, verwenden Sie die Befestigungsflansche.

Es ist auch mdglich, die Scheiben mit einem in der Tabelle mit den technischen Daten angegebenen AuRendurchmesser zu mon-
tieren, die eine M14-Gewindebohrung haben. Verwenden Sie in diesem Fall keine Befestigungsflansche und schrauben Sie die
Scheibe direkt auf die Spindel, indem Sie sie mit einem Knopf verriegeln und die Scheibe fest und sicher mit einem Maschinen-
schliissel festziehen (nicht im Lieferumfang der Schleifmaschine enthalten).

Bei Scheiben, die die Montage einer Schleifpapierscheibe mit Klette erméglichen, sollten nur Schleifpapierscheiben mit einem in
der Tabelle mit den technischen Daten angegebenen Durchmesser verwendet werden. Die Papierscheiben sollten konzentrisch
auf die Scheibe gelegt werden. Ihre AuRenkante darf aus der Scheibe nicht ragen.

Es ist auch méglich, Diamantschleifscheiben mit den in der Tabelle mit den technischen Daten angegebenen Abmessungen, die
zum Trockenschneiden und Schleifen bestimmt sind, zu verwenden. Die Montage sollte in der gleichen Weise wie bei Schleif-
scheiben erfolgen. Werden diamantbesetzte Scheiben verwendet, darf der Abstand zwischen den Segmenten, gemessen am
Umfang der Scheibe, 10 mm nicht iberschreiten, und die Segmente miissen einen negativen Anstellwinkel haben.
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Es wird empfohlen, zur Metallbearbeitung Schleifscheiben aus Materialien zu verwenden, die zur Bearbeitung der jeweiligen
Metallart bestimmt sind. Lesen Sie die mit der Schieifscheibe gelieferte Dokumentation.

Zur Bearbeitung von keramischen Werkstoffen konnen Schieifscheiben fiir die Steinbearbeitung oder Diamantscheiben fiir den
Trockenbetrieb verwendet werden.

Es wird empfohlen, DrahtbUrsten und Schleifpapierscheiben zu verwenden, um alte Lackschichten von Metallteilen zu entfernen.
Es ist verboten, das Befestigungsloch, die Spindel zu andern oder Reduzierringe zu verwenden, um den Durchmesser des Be-
festigungslochs an den Durchmesser der Spindel anzupassen. Es ist verboten, Schleifscheiben mit anderen als den in der Tabelle
der technischen Daten angegebenen Befestigungsdurchmessern zu verwenden. Es ist verboten Scheiben mit Schneidkette oder
Kreisségen einzusetzen, da sie das Risiko von Zurlickwerfen des Werkzeugs zum Bediener hin erhdhen.

Achtung! Es ist verboten, andere als die in dieser Bedienungsanleitung zugelassene Scheiben zu verwenden. Auch wenn sie
auf der Schleifspindel montiert werden kann. Falsche Scheiben kénnen den wahrend des Betriebs des Winkelschleifers auftre-
tenden Belastungen nicht standhalten. Beschadigte, gebrochene Schleifscheiben kdnnen zu schweren Verletzungen oder zum
Tod fiihren.

ACHTUNG! Alle in diesem Kapitel erwahnten Arbeiten miissen bei abgeschalteter Stromversorgung durchgefiihrt werden - der
Akku muss vom Gerat abgeklemmt werden!

MONTAGE DES ZUBEHORS DES GERADSCHLEIFERS

Nehmen Sie den Akku aus dem Werkzeugsockel.

Uberpriifen Sie vor der Arbeit mit dem Gerat, dass das Gehéuse und der Akku nicht beschédigt sind.

Bei sichtbaren Schaden ist es verboten, den Akku an das Gerat anzuschlieRen!

Befestigen Sie die Schleifscheibenabdeckung und den Griff.

Betreiben Sie die Schleifmaschine niemals ohne montierte Schieifscheibenabdeckung!

Wahlen Sie den fir die Betriebsart geeigneten Schieifscheibentyp und montieren Sie die Schleifscheibe auf der Schieifspindel.
Wenn erforderlich ist das bearbeitete Material so zu befestigen, dass es sich bei der Bearbeitung nicht verschieben kann. Dazu
dienen bspw. Schraubstécke oder Klemmzangen. Die Schleifscheibe rotiert mit einer hohen Drehzahl und falsch befestigtes Ma-
terial kann sich bei der Arbeit unkontrolliert bewegen, dadurch entsteht eine erhdhte ernsthafte Verletzungsgefahr.

Beim Schneiden das geschnittene Werkstlick beidseitig der Schneidlinie abstiitzen, jedoch so, dass die Trennscheibe beim
Schneiden nicht klemmt. Die Stiitzen sollten nahe der Schnittkante des Werkstiickes und nahe der Schnittlinie lokalisiert werden.
Tragen Sie Augen- und Gehdrschutz sowie Arbeitshandschuhe.

Priifen Sie, ob der Schalter in der Stellung ,Aus - 0“ steht. SchlieBen Sie dann den Akku an das Gerét an.

Halten Sie richtigen Stand, der das Gleichgewicht garantiert, und starten Sie die Schleifmaschine mit dem Schalter.

Wenn sich der Schalter auf der Oberseite oder an der Seite des Schleifmaschinengehauses befindet, driicken Sie zum Einschal-
ten den Schalter auf der Riickseite der Schleifmaschine und schieben Sie ihn dann, ohne den Druck zu [6sen, nach vorne in die
mit I markierte Richtung. Der Ein/Aus-Schalter kann mit einer Arretierung versehen werden, die es ermdglicht, ihn in dieser Posi-
tion zu verriegeln, damit er auch langfristig problemlos funktioniert. Um den Schleifer auszuschalten, driicken Sie den Schalter
auf der Riickseite des Schleifers und lassen Sie ihn einfahren. Wenn die Stromversorgung wahrend des Betriebs bei verriegeltem
Schalter unterbrochen wird, kann die Arbeit erst wieder aufgenommen werden, wenn die Stromversorgung wiederhergestellt ist
und der Schalter entriegelt und wieder eingeschaltet wurde.

Wenn der Schleifer mit einem Ein/Aus-Schalter an der Unterseite des Griffs ausgestattet ist, halten Sie die Sperrtaste gedriickt
und driicken Sie dann den Schalter. Halten Sie den Schalter wéhrend der Arbeit gedriickt, aber es ist nicht notwendig, den Ar-
retierungsknopf gedrickt zu halten. Wenn Sie den Druck auf den Schalter loslassen, schaltet sich der Schleifer aus. Ein solcher
Schalter hat nicht die Mdglichkeit, ihn fiir den Betrieb zu sperren.

Beginnen Sie mit der Arbeit, indem Sie die richtige Oberflache der Scheibe auf das Werkstiick ansetzen:

- bei Schleifscheiben mit der Seiten- und/oder Stirnfléache schleifen,

- bei Lamellenschleifscheiben ist mit der Seitenflache so zu schleifen, dass sich die Schleifpapierlamellen parallel zum Werkstiick
bewegen;

- Bei Scheiben mit Klette, die die Befestigung von Schleifpapier ermdglichen, sollte das Schleifen mit einer Seitenflache durch-
gefiihrt werden.

- Bei Drahtbiirsten sollte die Bearbeitung mit den Drahtenden und nicht mit ihrer Seitenflache gefiihrt werden.

- bei Trennscheiben mit der Stirnflache schneiden, nicht mit der Stimflache der Trennscheiben schleifen.

Drehzahlregelung (VI)

Die Drehzahlregelung ist nur méglich, wenn der Versorgungsakku angeschlossen ist.

Driicken Sie die Taste, dann werden die Kontrollleuchten an der Gangnummer hervorgehoben. Je gréRer der Gang ist, desto
héher ist die Drehzahl. Sobald die hdchste Geschwindigkeit erreicht ist, fiihrt ein weiteres Driicken der Taste zum Laufen mit der
niedrigsten Geschwindigkeit. Die niedrigeren Gange verfiigen Giber griin beleuchtete Kontrollleuchten und die héheren Gange
verfigen tiber rot beleuchtete Kontrollleuchten.

Niedrigere Umdrehungen sollten fiir Schleifpapierbirsten und Schleifscheiben verwendet werden. Hohe Umdrehungen sollten fiir
Schleifscheiben verwendet werden.
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Halten Sie die Schleifmaschine beim Schleifen mit der Seitenflache unter einem Winkel von nicht mehr als 30 Grad zur bearbei-
teten Oberflache (VII). Bewegen Sie das Werkzeug sanft hin und her.

Beim Schneiden sollte die Trennscheibe senkrecht zur geschnittenen Flache stehen. Nicht unter anderem Winkel schneiden. Es
ist verboten, den Winkel der Trennscheibe gegentiber dem Werkstlick wahrend des Schneidens selbst zu &ndern. Nur in einer
geraden Linie schneiden. Die Nichtbeachtung der obigen Empfehlungen erhdht die Gefahr der Klemmung der Trennscheibe im
Werkstiick, was dazu fihren kann, dass das Werkzeug zum Bediener hin zuriickgeworfen wird, die Scheibe bricht oder zerfallt.
Fihren Sie den Schleifer beim Schneiden in der Drehrichtung der Scheibe (VII).

Uben Sie beim Arbeiten nicht zu viel Druck auf das Werkstlick aus und machen Sie keine ruckartigen Bewegungen, um eine
Klemmung oder einen Bruch der Schleifscheibe zu vermeiden.

Die Schleifscheibe darf nicht tiberlastet werden und die AuRenflachentemperatur darf 60°C nicht iiberschreiten.

Nach der Arbeit schalten Sie die Schleifmaschine aus, demontieren Sie den Akku und fiihren Sie eine Inspektion durch.
Achtung! Die Scheibe kann nach dem Ausschalten der Maschine noch einige Zeit nachlaufen. Lassen Sie die Scheibe abkuhlen,
bevor Sie die Inspektion durchfihren. Wahrend des Betriebs kdnnen sich sowohl die Scheibe als auch das Werksttick auf eine
hohe Temperatur erwérmen.

Wichtig! Bei Arbeiten mit dem Winkelschleifer:

Verwenden Sie immer Augenschutz.

Verwenden Sie keine Schleifscheiben, deren maximal zulassige Umfangsgeschwindigkeit weniger als 80 m/s betragt.

Es ist verboten, Schleifscheiben zu verwenden, deren maximal zuldssige Drehzahl niedriger als die der Schleifmaschine ist.

MONTAGE DES ZUBEHORS DES GERADSCHLEIFERS

ACHTUNG! Alle in diesem Kapitel erwahnten Arbeiten miissen bei abgeschalteter Stromversorgung durchgefiihrt werden - der
Akku muss vom Gerat abgeklemmt werden!

Einbau von Zubehdr in den Werkzeughalter ()

Es kann notwendig sein, die Haltemutter zu I8sen, bevor Sie das Einsatzwerkzeug in den Werkzeughalter einsetzen. Halten Sie
dazu die Spindel mit einem Schraubenschllissel fest und schrauben Sie die Mutter mit dem anderen ab. Die Mutter sollte nicht
vollstandig vom Werkzeughalter entfernt werden.

Setzen Sie den Schaft des Einsatzwerkzeugs in den Werkzeughalter ein. Zwischen dem Arbeitsteil des Einsatzwerkzeugs und
dem Werkzeughalter darf ein Spalt von hdchstens 8 mm vorhanden sein. Achten Sie auferdem darauf, dass sich der Schaft des
Einsatzwerkzeugs mindestens zur Halfte im Werkzeughalter befindet.

Die Demontage des Geréts ist durch Losen der Haltemutter méglich.
Warnung! Unmittelbar nach der Fertigstellung kann das Einsatzwerkzeug heif sein. Lassen Sie es vor der Demontage spontan
abkuhlen.

GERADSCHLEIFBETRIEB

Starten und Stoppen des Schleifers

Fassen Sie den Schleifer vor der Inbetriebnahme mit beiden Handen an den Griffen oder an den isolierten Geh&useteilen an und
achten Sie darauf, dass das Einsatzwerkzeug nicht mit einem Gegenstand in Berlihrung kommt. Die Drehrichtung der Spindel ist
durch einen Pfeil auf dem Werkzeuggehéuse in der Nahe des Werkzeughalters gekennzeichnet.

Starten Sie das Werkzeug, indem Sie die Riickseite der Ein/Aus-Taste gedriickt halten und dann nach vorne schieben (IIl). Der
Ein/Aus-Schalter kann in der vorderen Position arretiert werden, was bei langerem Arbeiten hilfreich sein kann.

Halten Sie das Werkzeug nach dem Einschalten etwa 30 Sekunden lang in dieser Position und achten Sie auf verdéchtige Ge-
rausche, ibermafigen Larm oder ibermaRige Vibrationen.

Wenn keine Anzeichen fiir eine Fehlfunktion festgestellt werden, sollte das Werkzeug durch Nachlassen des Drucks auf den
Schalter oder, falls er verriegelt war, durch Driicken der Riickseite des Schalterknopfes ausgeschaltet werden. Der Knopf zieht
sich automatisch zurlick, die Einsatzwerkzeuge konnen sich noch einige Zeit bewegen, nachdem der Schalter losgelassen wurde.
Das Werkzeug kann erst abgesetzt werden, wenn die Bewegung des Einsatzwerkzeugs zum Stillstand gekommen ist.

Drehzahlregelung (1V)

Die Drehzahlregelung ist nur méglich, wenn der Akku angeschlossen ist.

Driicken Sie den Knopf, die Leuchtdioden neben der Gangnummer leuchten nacheinander auf. Je héher die Anzahl der Génge,
desto hoher die Geschwindigkeit. Sobald die hdchste Geschwindigkeit erreicht ist, wird beim néchsten Driicken des Knopfes der
niedrigste Gang eingelegt. In den unteren Gangen leuchten die Leuchtdioden griin, in den oberen Géangen rot.

VERWENDUNG DES GERADSCHLEIFERS

Bei der Verwendung von Schleifscheiben miissen grundlegende Vorsichtsmalnahmen beachtet werden. Vor jedem Gebrauch
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sollten die Schleifscheiben einer Sichtprifung auf Beschadigungen und Verformungen unterzogen werden. Es ist verboten,
Schleifscheiben zu verwenden, bei denen Beschadigungen festgestellt wurden. Schleifscheiben diirfen nicht geworfen, geschla-
gen oder gewaltsam auf das Werkstlick aufgesetzt werden. Dies kann dazu fiihren, dass sich die Schleifscheibe 16st, was zu
schweren Verletzungen fiihren kann.

Der Werkzeugschaft darf nicht mehr als 8 mm aus dem Werkzeughalter herausragen.

Verwenden Sie das Zubehor entsprechend seinem Verwendungszweck. Schleifen Sie zum Beispiel nicht mit Trennscheiben,
verwenden Sie keine Bohrer zum Seitenfrasen.

Stellen Sie vor der Montage von Zubehérteilen die richtige Betriebsgeschwindigkeit fur den jeweiligen Gerétetyp ein. Nach dem
Zusammenbau die volle Arbeitsgeschwindigkeit erreichen lassen. Wenden Sie nur mit voller Drehzahl rotierendes Zubehor auf
das Werkstlick an. Wenden Sie keine ibermaRige Kraft an, sondern nur so viel, wie fir den ordnungsgemafen Betrieb erforder-
lich ist. Setzen Sie die Schleifscheiben in einem leichten Winkel zum Werkstiick an. Legen Sie die Trennscheiben rechtwinklig
zum vorgesehenen Schnitt an. Die Birsten sollten so angebracht werden, dass die Enden der Drahte behandelt werden, nicht
ihre Seitenflachen.

Wenn Sie mit der Bearbeitung fertig sind, entfernen Sie das Zubehdrteil sicher vom Werkstiick, schalten Sie das Elektrowerkzeug
aus und warten Sie, bis das Einsatzzubehdr vollstandig zum Stillstand gekommen ist. Trennen Sie den Akku vom Elektrowerk-
zeug und fahren Sie mit der Demontage oder Einstellung fort.

Das zu bearbeitende Material muss so eingespannt oder unterstitzt werden, dass eine unkontrollierte Bewegung des Materials
und seiner Teile wahrend der Bearbeitung verhindert wird. Dies kann mit Hilfe von Stiitzen, Klammern, Klemmen, Schraubsto-
cken usw. geschehen. Das Einspannen sollte so erfolgen, dass ein freier Zugang zur zu bearbeitenden Flache gewahrleistet ist.
Halten Sie das Werkzeug immer mit beiden Handen an den isolierten Griffen (V). Das macht die Arbeit sicherer und erleichtert die
Kontrolle tiber das Werkzeug, auch in unerwarteten Situationen.

Halten Sie das Werkzeug mit ausreichender Kraft, um sicher zu arbeiten. UbermaRiges Halten kann zu Ermiidung fiihren. Ver-
meiden Sie es, das Werkzeug nur mit den Fingern zu halten.

Bei der Verwendung von Zubehor, das auf einen Gewindeschaft geschraubt wird, sollte das Zubehor so gewahit werden, dass
das Befestigungsgewinde nicht langer ist als die Offnung, in die es geschraubt werden soll. Dadurch wird verhindert, dass das
Zubehor zerbricht. Verwenden Sie einen Schaft mit einem Druckring, der flach ist und keine Hinterschneidungen oder Vertiefun-
gen aufweist. Dadurch wird die Kontaktflache zwischen dem Schaft und dem Zubehérteil vergroRert und ein Bruch verhindert.
Zubehdr mit einem groReren Durchmesser als dem in dieser Anleitung angegebenen darf nicht verwendet werden.

Dann kénnen Sie mit der Arbeit beginnen. Bei Dauerbetrieb sollte die Erwarmung der Schleifmaschine und des Werkzeugs
{iberwacht werden, und es sollten wéhrend des Betriebs Pausen eingelegt werden, wenn die Temperatur ansteigt. Um eine Uber-
hitzung des Motors zu vermeiden, ist es ratsam, haufige Pausen einzulegen und die Liftungsschlitze frei zu halten.

Uben Sie bei der Verwendung des Schleifers nicht zu viel Druck auf das Werkstiick aus und machen Sie keine ruckartigen Be-
wegungen, um die angeschlossenen Gerate oder den Schleifer selbst nicht zu beschadigen.

Beim Bohren oder Frasen in Stahl oder Aluminium kdnnen die Werkzeuge mit emulgierendem Ol oder einem fiir den jeweiligen
Werkstoff empfohlenen Kiihimittel gekiihlt werden, wahrend die Verwendung von Kihimitteln bei Arbeiten in Messing nicht emp-
fohlen wird. In der letzten Phase des Durchbohrens sollte der Druck auf den Bohrer verringert werden, um ein Abbrechen oder
Verklemmen zu vermeiden. Wenn der Bohrer klemmt, schalten Sie das Gerat sofort aus. Ein zu hoher Druck auf die Werkzeuge
oder die falsche Wahl der Drehzahl fiir die jeweilige Arbeit fiihrt zu einer Uberlastung des Werkzeugs, die sich durch eine starke
Erwarmung der AuBenflachen des Werkzeugkérpers bemerkbar macht.

Das Werkzeug darf nicht Uberlastet werden - die AuRenflachentemperatur darf 60 °C niemals iberschreiten.

Nach Abschluss der Arbeiten schalten Sie das Gerat aus, trennen Sie den Akku und fiihren Sie Wartungs- und Inspektionsarbei-
ten durch.

WARTUNG UND INSPEKTIONEN

ACHTUNG! Ziehen Sie den Netzstecker des Gerats aus der Steckdose oder trennen Sie den Akku vom Gerét, bevor Sie Einstel-
lungen, Wartungs- oder Instandhaltungsarbeiten vornehmen. Nach Beendigung der Arbeit ist der Zustand des Elektrowerkzeugs
durch eine Sichtpriifung zu tberpriifen und zu beurteilen: Gehduse und Griff, Elektrokabel mit Stecker und Zugentlastung bzw.
Akkugehause, Funktion des Elektroschalters, Durchgangigkeit der Liftungsschlitze, Funkenbildung der Biirsten, Lautstérke der
Lager und Getriebe, Anlaufen und GleichméaRigkeit des Betriebs. Es ist wahrend der Garantiedauer fiir den Betreiber verboten,
Elektrowerkzeuge oder sonstige Komponenten anzubauen, da es sonst zum Verlust der Garantieanspriiche fiihrt. UnregelmaRig-
keiten, die bei der Inspektion oder im Betrieb festgestellt werden, sind ein Signal fiir die Reparatur in der Servicestelle. Gehause,
Liiftungsschlitze, Schalter, Zusatzhandgriff und Schutzverkleidungen nach beendeter Arbeit bspw. mit Druckluft (bei maximal 0,3
MPa), mit einem Pinsel oder einem trockenen Lappen ohne Chemie- und Reinigungsmittel reinigen. Werkzeuge und Griffe mit
einem trockenen sauberen Tuch reinigen.

ORI GINALANTLTETITUNG
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XAPAKTEPUCTUKN MALLUHbBI

YrnoBas WnndoBanbHasi MalliHa - 3TO 3MEKTPOUHCTPYMEHT, MpenHasHajeHHbIA Anst WnoBaHUS U Peskv MeTannmmyeckux u
MUHepanbHbIX CTPOUTEMbHBIX MaTepuanoB, Takix Kak KUpMiY, MPUPOAHBIA W UCKYCCTBEHHBIN KaMeHb, BETOH, niuTka 1 T.4., ¢
MOMOLLbI0 aBpa3vBHbIX AUCKOB U LUNMEOBAMBHBIX KPYroB, NogoGpaHHbIX B COOTBETCTBIM C MaTepuanoM. Hu B koem cryyae He
WCNOMNb3yWTe MHCTPYMEHT AN 06paboTky ApYrX MaTepuarnoB, KpOME BbilLeykasaHHbIX, HanpuMep, WNMGOBKA 1 pe3kv Aepesa
unu nonvposku. MpasurbHas, HagexHasi v GesonacHas pabota WnMdoBanbHO MaLLMHBI 3aBUCUT OT MPaBIULHON 3KCMTyaTa-
L, NO3TOMY Nepef; UCNOMb3oBaHNEM LUNNGOBANBHON MaLLMHI:

Mpexae 4emM NPUCTYNUTL K paGOTe C UHCTPYMEHTOM, HE0GXOAMMO NPOYUTATL PYKOBOACTBO W XPaHUTL €ro BONIN3N MecTa
npoBefeHus pabor.

Bcerga ucnonb3yitte cpefcTBa 3awWwmThl rnas!

He ncnonb3yitte abpa3uBHbIE AMCKM C MaKCUManbHOW [OMYCTUMOI OKPYXKHOW CKOPOCTBLH MeHbLue Yem 80 m/c!
3anpeuaetca Ucnonb3oBaTh abpa3uBHbIE AUCKM C MAaKCUManbHOW OMYCTUMON CKOPOCTLIO BPaLLEHUs MeHbLUeH, Yem
HOMMWHanbHas CKOPOCTb BpalLieHNs WnnOBaNbHON MaLIUHBI.

Brumanue! O6pasytowasncs npy wnucoBke HEKOTOPbIX NOBEPXHOCTEN Mbifb MOXET ObITb BPeAHO ANS 3A0POBbLS UNK
TOKCUYHOM.

MocTaBLUvK He HECET OTBETCTBEHHOCTY 3a yiLepB, BOHUKLMIA B pesynbTaTe HecoBMioAeHns Npasun TexHuku BeonacHocTy 1
PEKOMeHALIMIl HACTOSILLETO PYKOBOACTEA.

AKCECCYAPbI

YCTPOWCTBO NOCTABMSIETCS B KOMMMEKTHOM COCTOSIHIM, HO TPEGYET MPOBEAEHMsi MOHTaXHBIX AEACTBUIA Nepes Hayanom 1cnosb-
30BaHs. B KOMNNEKT NOCTaBKM M3NENNS BXOAST: akkyMynsiTop, 3apsaHasi CTaHLms (3apsAHOE YCTPOICTBO), KOXYX LUnnoBanb-
HOrO Kpyra, Krkod 4151 LWANGOBANbHOTO Kpyra W BCIOMOraTenbHash pyKosiTka.

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKK

Mapawmetp Ennnuua I 3HayeHue
Howmep no karanory YT-828293
Hanpsixenue cetn [B] 18 DC
HomuHanbHas ckopocTb BpalleHns [MnH] 3000 - 8500
[nametp abpaaveHoro aucka [mm] 125
[lnametp otBepcTUs abpaavBHOrO Aucka [mm] 22,2
HakoHeuHuK WwinHaens M14
Bec [kr] 1,26
YpoBeHb Wwyma

- 3BykoBOE AaBneHve L, + K (06 (A)] 89,0+3,0
- MowHocTb L, + K [mB (A)] 97,030
YposeHb BuOpauwm , . + K (ocHoBHas / fononHuTensHas pykosTka) [m/c?) 72815
Knacc nsonsiuum I}
CreneHb 3awuThl IPX0
Tun akkymynstopa Li-lon
EwmkocTb akkymynsitopa [Ay] 4
3apsiaHoe YCTponcTBo®

HanpsixeHue Ha Bxoe [B] 220 - 240
Yacrora Toka [ru] 50/60
HanpsixeHue Ha Bbixoae [B] 21DC
BbixogHoi Tok [A] 24
HomnHanbHas MOLLHOCTb [B1] 60
Bpems 3apsigku** [4] 2
MNapawmetp [ 3HayeHue

Ne no katanory YT-82824
HomrHanbHoe HanpsixeHne [B] 18 DC
[lnameTp pyKOSTKM MHCTPyMeHTa [mm] 6
MakcumanbHbIi AnameTp ocHacTKin [mm] 25
Pa3mep pesbbbl kpenexHoii raiku M15
HomrHanbHas ckopocTb BpaLLeHIs [MnH] 8000 - 26 000

OPUIMWHANTBLHAA WHCTPYKULNWSA
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Napametp E, M3Mef 3HayeHue
YpoBeHb Lyma

- 3BYKOBOE [JaBNEHNe [aB(A)] 78,0£3,0
- MOLUHOCTb [BB(A)] 89,030
YposeHb BuGpaLmm [m/c?] 247415
CreneHb 3almThl IPX0
Bec [kr] 1,37
Tun akkymynsitopa Li-lon

* TONbKO ANs MOAENel, OCHALLIEHHBIX akKyMynSTOPOM W 3apsiAHbIM YCTPOACTBOM
** ykasaHHOe BpeMs 3apsiaKki1 OTHOCUTCA TOMBKO K akKyMynsTopy C eMKOCTbIO, ykasaHHol B Tabnuue

3asiBNeHHOe 3HaYeHUe 3MUCCUM LyMa Bbino M3MEPEHO C UCTIOMNb30BaHUEM CTaHAAPTHONO METO/A WCTIbITAHMIA 1 MOXET UCTIOMb-
30BaTbCs 5 CPABHEHYSI OHOTO MHCTPYMEHTa C ApyrvM. 3asBNeHHOe 3HaYeHne 3MUCCHM LyMa MOXET ObiTb MCMONb30BAHO MY
nepBoHaYaribHoM OLEHKEe BO3AENCTBMS.

3anBnexHoe obllee 3HaueHre BUOpaLMmM ObiNo U3MEPEHO C UCTIONb30BAHUEM CTAHAAPTHOTO METOAA MCTbITAHMIA U MOXET UC-
nonb30BaTbCs ANS CPABHEHWS OHOTO MHCTPYMEHTa C ApyrvM. 3asiBneHHoe obluee 3HauyeHue BUBpaLm MOXET ObITb UCMONb30-
BaHO Npu NepBOHaYarbHOM OLEHKE BO3AENCTBMS.

BHumatrme! 3HaueHue BGpaLmy BO BpeMsi paboTbl C MHCTPYMEHTOM MOXET OT/IMYATLCS OT 3aSBNEHHOTO 3HaYEHHs B 3aBUCUMO-
CTW 0T criocoBa 1Cnonb30BaHIUsS UHCTPYMEHTA.

BHumanme! Heobxomnmo onpefennts Mepbl 6€30MacHOCTI NSt 3aLMTbI MOMb30BaTENs, KOTOPble OCHOBAHbI HA OLEHKE BO3fel-
CTBWS B pearbHbIX YCNIOBUSIX MCMONb30BaHWst (BKMKOYas BCe YacTi paboyero Lukna, Hanpumep, Koraa MHCTPYMEHT BbIKIHOYEH 1nu
paboTaeT Ha XonoCTOM XOAy 1 BpeMs akTvsaLmm).

OBLLME NPABUNA BE3ONACHOCTH

BHUMAHWE! [etanbHo 03HaKOMUTBCS C YKa3aHHBIMU MHCTPYKLMAMI. X HecoBrioneHre MOXET CTaTb MPUYMHON yaapa anek-
TPUYECKIM TOKOM, MOXapa U TeNecHbIX NoBpeXaeHi. MOHATIE ,3NeKTPOYCTPOICTBO”, MPUMEHSEMOE B MHCTPYKLMAX, KacaeT-
C51 BCEX YCTPOWCTB C 3MEKTPOMPUBOAOM, Kak NPOBOAHbIX, Tak 1 6ECIPOBOAHBIX.

COBIMIOOATb YKABAHHBIE NHCTPYKLIMA

PaGouee mecTo

Heobxoaumo obecneunTb Hagnexalyee ocBeTieHMe paboyero MecTa u cofepaTb ero B uucTote. becnopsifok  HegocTa-
TOYHOE OCBETIIEHWE MOTYT CTaTb MPUYMHON HECYACTHOTO CryYast.

He pekomeHayeTcsi paboTa ¢ aneKTpoycTPOMCTBaMU B MECTaX C BbICOKUM PUCKOM B3pbiBa, A€ 0GHapyXeHbI roproymne
KMAKOCTM, ra3bl Unu ucnapexus. Bo Bpems paboTbl anekTpoycTpoiiCTB 06pasytoTcst UCKPbI, KOTOPbIE MOTYT Bbl3BaTb NoXap B
pesynbTare peakLmi C FOPHYMMIA ra3ami Ui UCAPEHNSIMU.

[leTsiM ¥ NOCTOPOHHMM MM 3anpeLyaeTcs NpebbiBaTh Ha paboyem MecTe. HefocTatouHasi COCPEAOTOYEHHOCTb MOXKET
BbI3BATb NOTEPH) KOHTPONS Haf YCTPOUCTBOM.

AnekTpuyeckas 6esonacHocTb

Llitencenb anekTpycTPOMCTBA JOMKEH COBNAAATh C CETEeBbIM rHe3A0M. 3anpeLyaeTcs MoauduLMpoBaTh WTencenb. 3a-
npelyaeTcs Nonb30BaTbCA aganTepamu € LieNbl COeANHEHUs WTencens ¢ rHeagoM. He MognduumpoBaHHbIi LUTENCENb,
COBMafatoLLuii C THE3NOM, YMEHbLLAET PUCK NOPaXEHIUSH ANEKTPUYCEKUM TOKOM.

Heobxonumo n3beratb KOHTaKTa ¢ 3a3eMNeHHbIMU NOBEPXHOCTSAMMU, TaKUMU, Kak TPyObl, 6aTapen U xonogunbHuku. 3a-
3eMIIeHVe Tena NoBbILIAET PUCK yAapa ANeKTPUYECKUM TOKOM.

He nogBepratb 3nekTpoycTPOMCTBa BNMSHUIO aTMOCepPHBLIX 0CaAKOB Ny Braru. Boga v Bnara, NpoHuKkas BHYTPb anek-
TPOYCTPOIICTBa, NOBBILLAIOT PUCK NONOMKM YCTPOCTBA M TENECHBIX NOBPEXAEHUN.

He neperpyxatb npoBoaa nutaHus. He nonb3oBaTbCcsl NPOBOAOM NUTAHUS C LIENbIO NEpeABWKEHMS, NOAKIHYEHUA U OT-
KIMKOYEHUS WTeNcens OT FHe3Aa CeTU NuTaHms. M3beraTb KOHTaKTa NPOBOAA MUTaHUS C TeNMbIMM NpeaMeTamMm, MacrnoMm,
OCTPbLIMM KpasiMi 1 NOABWKHLIMM 3nieMeHTamMu. [10BpexaeHne NpoBoaa NUTaHWS NOBLILLAET PUCK NOPAKEHUS AMEKTPUYECKIM.
B cnyuae paGoThI BHe 3aKpbIThIX NOMELLEHNI CrieAyeT NoNb30BaTbCA YANMHUTENAMMU, NPegHa3HauYeHHbIMM ANnsi paboThbl BHe
3aKpbITbIX NOMeLLeHMIA. [onb30BaHNe COOTBETCTCBEHHBIMI YMMHUTENSMMY YMEHBLLAET PUCK NOPAKEHIS 3MIEKTPUYECKIM TOKOM.
Ecnu ucnonb3oBaHMe 3aneKTPOMHCTPYMEHTa BO BNAXHOW cpefe SBNAETCS HeU30eXHbIM, Torga B kavyecTBe 3aluThbl OT
HanpsikeHnsi HeoGX0AUMO UCMONB30BaTb YCTPOMCTBO 3awuTHoro otknioyeHus (Y30). Mpumererne Y30 cHuxaeT puck
MOPaXEHNs 3NEKTPUYECKIM TOKOM.

JlnyHas GesonacHocTb

Heobxogumo npuctynatb k pabote B xopoLiem ¢pr3nM4eckom U NCUXUYeckoM cocTosHMU. BHumaTenbHo cneautb 3a
X0f0M NpoBoAMMON onepauum. He pabotatb yctanbim, nocne npuema MeankaMeHTOB Unu ynopebnenns cnuptHoro. He
3abbIBaTb O TOM, 4TO NOTEPS KOHLIEHTPALIMM Ha JOMI0 CEKYHAbI MOXET BbI3BaTb CEPLE3HBIE TENECHBIE NOBPEXAEHNS.

OPUTMUHANLBLHAA UHCTPYKLUMUSA



RU

Monb3oBaTbecs cpeacTBaMK NyHOM 6e3onacHocTy. 06s3aTeNnbHO OAETh 3aLUMTHBIE OUKW. [10Nb30BaHIE CPEACTBAMM NTNYHON
3aLLWTbI, TAKUMM, Kak NPOTUBOMbINBHbIE MACKW, Kackil 1 YILHbIE BKMaAbILLM, YMEHBLUAET PUCK CEPbE3HbIX TENeCHbIX NOBPEXAEHMN.
W36erarb cryyaitHoro nycka yctpoicTaa. lMepea noaknioueHneM yCTPONCTBa K 3NeKTPOCETH NUTaHUA YoeanTLes B TOM, 4TO
BbIKNIOYaTeNb HAXOAUTCA B MO3NLINM «BbIKM.». He AepxaTb naneL Ha Boikrk4aTene 1 He NOAKMIYaTL ANeKTPOYCTPOICTBO K CeTH
MATaHIS, €CTIN BbIKIKOYaTENb HAXOAMTCS B NO3NLIMN «BKN.», NOCKONbKY 3TO MOXET Bbl3BaTb CEPbE3HbIE TENECHbIE MOBPEXAEHMS.
Mepepn nyckom anekTpoycTponcTBa HeOOGXOAMMO yOpaTh BCE KIMHUM U APYrUe MHCTPYMEHTBI, KOTOpbIe MCMOMNbL30Ban1ch
BO BpeMs ero perynupoBkiu. Kntoy, 0CcTaBLLKIACA Ha BpaLLATENbHbIX ANeMEeHTaX YCTPOICTBA, MOXET CTaTb MPUYIMHOI Cepbe3HbIX
TENecHbIX MOBPEXAEHNN.

Cobntopatb paBHoBecue. [ocTOAHHO paGoTaTb B COOTBETCTBEHHOM M03€e. JTO 0ONEryMT KOHTPOMb HaZ MHEBMATUYECKAM
YCTPOWCTBOM B Crly4ae HenpeaBMaeHHbIX MPOUCLLECTBUIA BO BpeMs paboThl.

OpeTb 3awWuTHY ofexay. He HOCMTL NpocTpoHyto ofexay M ykpalueHus. Bonochl, opexay U nepyatku Aepxatb BAanu
OT NOABVKHBIX YacTel YCTPOICTBA. [POCTOPHAN OeXAa, YKPaLUEHNS UM ANMHHbIE BOMOCHI MOTYT 3aLIENUTbCS 3a NOABIKHbIE
4acTu ycTpoicTBa.

lMonb3oBaTbCs OTCOCOM MbINKU UMK MeLKaMi NS NbINK, €CNK YCTPONCTBO OCHaLLEHO HUMK. M03a6oTUTLCS 0 TOM, YTO-
Obl NpaBMNBEHO NOAKNIOYMTL UX. /ICMIOMb30BaHME 0TCOCA MbINM YMEHBLLAET PUCK CEPBE3HBIX TENECHBIX MOBPEXAEHMI.

Monb3oBaHWe INEKTPOYCTPOINCTBOM

He neperpyxatb anekTpoycTpoiicTBo. Monb30BaTbCcA YCTPOMCTBOM, OTBEYAKOWMM [AaHHOMY BuAy pabotbl. Bbibop
YCTPOIACTBA, COOTBETCTBYIOLLErO JaHHOMY Buay paboThl, 0becneynBaeT NoBbILEHNE NPOM3BOANTENBHOCTY U TPYAOBOIA 6e3o-
MacHocTu.

3anpelaeTca Nonb30BaTLCA ANEKTPOYCTPOICTBOM, ECNM He paGoTaeT CeTeBOM BbIKNoyaTenb. YCTPOHCTBO, KOTOPOE He-
BO3MOXHO KOHTPONMPOBATH C NOMOLLbIO CETEBOTO BbIKIKOYATENS, ONACHOE; CreayeT OTAATb €ro B PEMOHT.

Heo6xoAuMo OTKNOYMTL WITENCENb OT rHe3/a CeTU NUTaHUA Nepez PerynMpoBKoM, 3aMeHOI akceccyapoB MMM XpaHeH!-
eM ycTpolicTBa. briarofaps aTomy ynactcst u3bexatb CryyaitHoro nycka anekTpoyCcTpoiCTBa.

XpaHuTb ycTpOCTBa B MeCTe, HeJOCTYNHOM ANiA AeTel. He pa3pelatb paGoTaTh C yCTPOMCTBOM JIULIAM, He 0OY4YEHHBIM
oBcnyxuBaTh ero. ANeKTPOyCTPOICTBO MOXET DbiTb ONacHsIM B pykax Heoby4yeHHoro onepatopa.

06ecne4nTb COOTBETCTBEHHYHO KOHCEPBaLWI0 ycTpoicTBa. MpoBepsTh, HET NI B HEM HECOOTBETCTBMIA 1 3a30pOB B NoA-
BUWXHbIX YacTsaX. [IpoBepATh, He NOBPEAUNUCHL NN KaKue-TO anemMeHThbl yeTpoilcTBa. Ecnu oGHapykeHbl noBpexaeHus,
TO CneAyeT YCTPaHUTbL X Nepes NMycKoM 3NeKTpoycTpoicTBa. MHOMO HeCHaCTHbIX CryyaeB Bbl3blBAeT HEMpaBUMbHasH KOH-
CepBaLys yCTPOCTBa.

PesxyLune MHCTPYMEHTbI OMKHbI ObITb YUCTLIMM M OTTONEHHBLIMU. Bnarogaps npasiibHOM KOHCEPBALMI PEXYLUNE UHCTPY-
MEHTbI JIerye KOHTPONMPOBATH BO Bpems paboTsi.

lMonb3oBaTbCs ANEKTPOYCTPOICTBAMM U aKCeccyapami COFMAcHO BblleyKa3aHHLIM WHCTPYKUMAM. Monb30BaThes WH-
CTPYMEHTaMMu B COOTBETCTBUM C UX NpeAHa3HauYeHWeM, yunTbIBas BUA paboThkl M ycnoBus Ha paGovem mecte. Momb-
30BaHu1e MHCTPYMEHTaMn ANs NPoBEAEHWs ApyrvX onepauyii, YeM Te, NS KOTOPbIX OHW Bbini paspaboTaHbl, MOBbILLAET pPUCK
OnacHbIX MOMEHTOB BO Bpemst paboT.

PeMOHTbI
PeMOHTMpOBaTL YCTPOMCTBO UCKMIOYMUTENBHO B YNONHOMOYEHHbIX MPEANPUATUAX, NOMbL3YIOWMXCA TONLKO OpUTMHAmNb-
HbIMM 3anacHbIMM YacTsMK. 310 obecnednBaeT Tpebyemylo TpyaoByto 6e30MacHOCTb BO BPeMS paboTbl C aMEKTPOYCTPOACTBOM.

[NOMNONHUTENbHBIE NHCTPYKLIUW NO BE3OMACHOCTM ANA WIN®OBANbHBLIX MALLUH U AUCKOBBIX NOMXPO-
BANbHbIX MALLWH

WNHCTpYMeHT npeaHasHayeH ToNbKo Ans WwnudoBaHus, WNngoBaHNa ¢ noMoLbio WwnvdoBanbHoi bymary, wnudgosa-
HUSi NPOBONOYHOM LETKON 1 pe3ku. Monb3oBaTeNnb 06513aH 03HAKOMUTLCS CO BCEMU NPeAYNPEeXAEHNAMU, UHCTPYKLM-
AIMM, U306paXeHUAMM U cneLrduKaLmMaMI, NOCTaBEHHbIMI B KOMNIEKTE C 3NEKTPUYECKUM MHCTpyMeHTOM. Hecobnio-
[AeHve BCEX HIDKENPUBEAEHHbIX MHCTPYKLMIA MOXET MPUBECTI K MOPaXeHII0 3MEKTPUYECKM TOKOM, BO3HUKHOBEHMIO Noxapa u/
M Cepbe3HbIM TPaBMaM.

He moanduumpyitte 3TOT MHCTPYMEHT ANnA paboTbl, ANs KOTOPOW OH He Obin pa3paboTaH U He ObIn yka3aH NPOM3BOAK-
Tenem. Takas mofudukaLns NpUBEAET K NOTEPE KOHTPONS 1 CEpbe3HbIM TPaBMaMm.

3anpeuaetca MCMONb30BaTh AaHHbIA MHCTPYMEHT B KayecTBe MOMMPOBAaNbHON MallMHbI MAW APYrM CMOCOGOM, OT-
NWYHBLIM OT ONMCAHHOTO B HacToALeM PYKOBOACTBE. PaboTa ¢ MHCTPYMEHTOM He MO Ha3HaYeHWio MOXET CO3AaThb Yrpoay v
MPUBECTM K TPaBMaM.

He ucnonb3yiite akceccyapbl, koTopble He Obinu pa3paboTaHbl M NpeABUAEHbI Npon3BoauTeNneM. ToT akT, YTo akceccy-
apbl MOTyT BbITb 3aKPENMeHb! Ha MHCTPYMEHT, He 03Ha4aeT, YTO OHU rapaHTMpytoT 6esonacHyto pabory.

MakcumanbHas ckopocThb BpalleHUs akceccyapoB A0MKHa ObITh paBHa MK NPeBbILaTh MaKCUManbHYH CKOPOCThL Bpa-
LUEHNs MHCTPYMeHTa. AKCeccyapbl, KOTOpble PaboTaloT ¢ MeHbLUEl! CKOPOCTBHO BPALLEHNS, YeM CKOPOCTb MHCTPYMEHTa, MOTyT
BO BpeMs paboTbl pasneTeTbes Ha KyCKu.

BHewwHwWit AnameTp 1 TonLmHa akceccyapoB AOMKHbI HAXOANTLCS B AMaNa3oHe pa3mMepoB, yKa3aHHOM [Jisi UHCTPYMeH-
Ta. AKceccyapbl HECOOTBETCTBYHOLLIMX Pa3MEPOB HE MOTYT BbITb JOMKHBIM 06Pa30M 3aLLMLLEHbI 11 UCTIONb30BATHCS.

OPUTITMUHANBHAA MUHCTPYKLUMUA
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Pa3mep MOHTaXHOro oTBEpCTUA ANA KPENNeHUs AUCKOB, KPYroB, (inaHLUeB W [pYrux akceccyapoB, [OJKEH COOTBET-
CTBOBaTb pa3Mepy LWNWHAENS, 3aKPEeNnneHHOro Ha MHCTPYMEHT. AKceccyapbl, pasviep MOHTaXHOTO OTBEPCTUSH KOTOPbIX HE
COOTBETCTBYET Pa3Mepy LUNMHAENS, 3aKPEnneHHOro Ha MHCTPYMEHT, NPU BKIIOYEHIM MOABEPTHYTCS BO3AENCTBIK BUGpaLmu, YTo
MOXET NPUBECTY K NOTEPE KOHTPONS HaJ UHCTPYMEHTOM.

He ponyckatb ucnonb3oBaHUs NOBPEXOEHHbIX 3NEeMEHTOB ocHaleHus. Nepea KaxabiM MCMNONbL30BaHUEM 3NIEMEHTOB
OCHalLeH!s1 He06X0AMMO NPOBEPUTL UX TEXHNYECKOE COCTOSIHME Ha NPeAMET OTCYTCTBUS CKOMOB, TPELUMH, NOTEPTOCTEN
1 Ype3MepHoro usHoca. Mpu nageHuu aneMeHTOB OCHaLLEHUs cneayeT YoeAuTLCA B OTCYTCTBUM UX MOBPEXAEHUH, a
npy HeobXOANMOCTY YCTaHOBUTL HOBBIE. [locne ocMoTpa M yCTaHOBKM TpeGyeMoro ocHalueHus, creayet yoeauThes,
YTO OnepaTop MallMHbI W Apyrve NoAM HaXoAATCA 3a NpeAenamu paboyeit 30HbI MHCTPYMEHTA, @ 3aTeM BKMKOYUTb ero
Ha OAHY MUHYTY C MaKCMManbHOM CKOPOCTLI0 BPaLLeHUs. Bo Bpemsi NpoGHOTo BKIOYEHNS MOBPEXAEHHbIE SMEMEHTBI OCHa-
LeHns ByayT croMaHsl.

Mpu paboTe ¢ MHCTPYMEHTOM crieayeT UCNoNb3oBaTh CPEACTBA MHAMBUAYANbHON 3aWwuThI. B 3aBUcMmocTH oT npume-
HEeHusl, UCNONb30BaTh 3aLLMTY NULA U 3aWUTHbIe o4kK. Mpn HeoOGXOANMOCTM MCMONbL30BATL Takke NPOTMBONLINEBYH
Macky, NPOTMBOLYMHbIE HayWHMKM, 3alMTHbIE NepyaTkv U OAexAy ANs 3alMUTbl OT MENKMX (parmeHTOB 3NeMeHTOB
OCHAaLLEHNUA UNK YacTUL, MaTepuanoB Bo Bpems paboTbl. 3aluTa rnas JomkHa ObiTb CnocobHa 0CTaHOBUTL NeTALMe dpar-
MEHTbI, BO3HMKaloLye B npovecce paboTsl. Pecninpatop aomkeH BbiTb cnocobeH dunbTpoBaTh Mbinb, 06pasytoLLyiocs B npoLec-
ce paboTbl. [inuTenbHoe BO3AENCTBYE LyMa MOXET NPUBECTY K NOTEPe CryXa.

CoxpaHsiiiTe 6e3onacHoe paccTosiHue Mexay paboyum MecToM U MOCTOPOHHUMM nuuamu. Jluua, KoTopbie NPUXoasT
Ha paboyee MecTo, JOMKHbI UCMONb30BaTh CPEACTBA UHAUBUAYANbHON 3alWmTbl. Bo Bpemst paboTbl MalLMHBI, YacTuLbl
0bpabatbiBaeMoro Matepuana unu parMeHTbl NOBPEXAEHHbBIX 3NEMEHTOB OCHALLEHNst MOTYT BbiTb BbIOPOLLEHLI 3@ Mpeaent
paboyeit 30HbI.

lpw BbINONHEHWM PaGoTLI, NPY KOTOPOI KPYT MOXET COMPUKOCHYTHLCA CO CKPbITLIM 3MEKTPUYECKUM NPOBOAOM NOA Ha-
NpsXKEHUEM UNK C LIHYPOM NUTAHUS, AePXUTE WUGOBaANbLHYH MaLIKUHY TONBKO 3a U30NMPOBaHHbIE PyKOATKM. Kpyr, npu
KOHTaKTe C POBOAOM NOf, HAMpPsHKEHEM, MOXET NPUBECTY K TOMY, YTO METaNNUYECKIE SNIEMEHTbI UHCTPYMEHTA MOTYT HalTUCh
noz, HaNpsHKEHWEM, YTO MOXKET MPUBECTU K MOPAXKEHMIO 3NEKTPUYECKM TOKOM ONepaTopa MHCTPYMEHTA.

LLIHyp nuTaHMs noMeLyaiiTe BAanM OT BPaLLaOLLMXCA ANIEMEHTOB MHCTPYMeHTa. [1pu noTepe KOHTPONS HaZ MHCTPYMEHTOM,
LWHYp MOXeT ObITb pa3pesaH unn 3axBadveH, U NagoHb UMK Mpeansedbe onepatopa MOryT ObiTb BTSHYTHI BO BpaLLaroLLmecs
KOMMOHEHTbI MaLLHbI.

He oTknagbiBaiTe MHCTPYMEHT 4O MOMEHTa MOMHOW OCTAaHOBKM BPALLaOWMXCA ANeMEHTOB. Bpaluatolmecs aneMeHTbl
MOTYT NOBPEAMTL HaxoasLLMecs nobnn3ocTv NpeaMeThl M MPUBECTU K NOTEPE KOHTPOMS Haf, MHCTPYMEHTOM.

He BkntoyaiiTe MHCTPYMEHT Npu ero nepemeLLeHnm. CryyaitHblii KOHTAKT C BPaLLAtOLLMMMCS ANEMEHTaMU MOXET NPUBECTY K
3aLLEeMITEHNI0 OAEXAbI OnepaTopa 1 ero TpPaBM1POBAHMIO.

PerynsipHo ouuLwjaiiTe BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTUS MHCTPYMEHTa. BeHTUnATOp fBUratens BTAIMBAET Mbifb, 06pasyioLLy-
tocs BO Bpemsi paboThl, BHYTPb MHCTPyMEHTa. Upe3MepHOe CKOMMeHne YacTul MeTanma B Mbiiv YBENWYMBAET PUCK NOPaKEHMS
3MEKTPUYECKIM TOKOM.

He paGotaTb ¢ UHCTPYMEHTOM BONM3M NErkoBOCNNaMEHSIIOLWMUXCA MaTepuanoB. VICkpbl OT COMPUKOCHOBEHWSI MHCTPYMEHTa
¢ obpabarbiBaembiM MaTepUanom MOryT MPUBECTM K BO3HUKHOBEHHIO NOXapa.

He ponyckaTb Mcnonb30BaHWs 3NEeMEHTOB OCHaLLeHMsl, TPeOyHLLMX XMAKOCTHOTO oxnaxaeHus. Boga unu oxnaxaatoas
KWAKOCTb MOXET MPUBECTU K MOPAKEHUIO SMEKTPUYECKUM TOKOM.

Pa3mep pe3bObl akceccyapoB AomkeH NOAXOAUTB K pe3bbe WwnvHaens wnudoBanbHoON MalwuHbl. B cnyyae akceccya-
POB, yCTaHaBNUBAEMbIX C MOMOLLLH (hNaHLEB, MOHTaXXHOE OTBEPCTUE aKCECCYapOoB JOMKHO COOTBETCTBOBAThL pa3me-
pam MOHTaxHOro chnaHua. Akceccyapbl, KOTopble He MOAXOAST K KPEMMeHWIo 3NeKTPOMHCTPYMEHTa, MOTYT Bbi3blBaTb OTCYT-
CTBME PABHOBECHS], Ype3MEPHYHO BIMOPALMIO U NPUBECTM K MOTEPE KOHTPOMNS HAZ HUM.

Mpenynpexnexus, cBA3aHHbIE C 06paTHLIM yAapOM B CTOPOHY onepaTopa

O6patHbii ygap — 310 0TOPOC MHCTPYMEHTa B CTOPOHY OnepaTopa B pesynbTaTe BHE3anHON peakuyi Ha 3alleMneHre uni 3aknu-
HUBaHWe BpaLLaloLLerocs Aucka, MonMpoBanbHONA NEHTbI, LUETKU UM [pyrol Hacagku. BnokvpoBka unn 3axum MOXeT cTaTb
MPUYIHOI PE3KOA OCTAHOBKY BPALLAIOLLErocs akceccyapa, YTo MPUBOAMT K BPALLIEHIO ANEKTPOUHCTPYMEHTA, B CTOPOHY NpoTU-
BOMONOXHYIO BPALLIEHNIO akceccyapa.

Hanpumep, ecnn abpasuBHbiii anck 3abnokuposancs unu 3actpsn B obpabatbiBaeMoM Matepuare, alleMneHHblil kpail ancka
B MOMEHT MOXET yrnybuTbCst B NOBEPXHOCTb MaTepuana, B pesynsrare Yero pouNCXoauT AUCK MOXET BbICBODOAMTLCS Uk BbiTb
0T6pOLLEH.

[lnck MoXeT Takxe BbICBOBOANTLCS B HANPaBAEHUM OnepaTopa Unv OT HEro, B 3aBICMMOCTY OT HanPaBMeHus [BYXEHIS LWndo-
BasbHOTO Kpyra B 30He 3axatist. [pu aTom abpasuBHBIi Kpyr MOXET Takke CoMaTbCs.

MpuumHolt 0BpaTHOrO yaapa MHCTPYMEHTa B CTOPOHY OnepaTopa SBMSETCS HECOOTBETCTBYHOLLEE MCMONb30BaHMe WMk Heco-
OniojeHmne ykasaHuit, NPUBEAEHHbIX B PYKOBOACTBE MO 0BCIYXMBaHMIO YCTPOICTBA. Takoil CUTyaLMu MOXHO n3bexars, cobmio-
Aast pekoMeHAaLMN, NPUBEREHHbIE HINKE.

Pa6otaTb ¢ MHCTPYMEHTOM cneayeT B YCTOAYMBOM MONOXEHWUN, KPENKO yAepkuBas ero AByMA pykamu. Micnonb3oBatb
[ONONHUTENbHbINA fepkaTeNb, eCIY OH BXOAUT B KOMIIEKT NOCTaBKM, YTO 06ECNEYMT MakCUManbHbIi KOHTPONb Haj
MHCTPYMEHTOM Npu 06paTHOM yAape UNi HEOXUAAHHOM ABUKXEHUM MHCTPYMEHTa NpU ero BkNoyeHnn. Onepatop MOXeT
KOHTPONMPOBATH BpalLieHne 1 0BpaTHbIN yaap MHCTPYMEHTa, ECTIM NPEANPUMET HaAnexalume Mepbl NPELOCTOPOKHOCTH.

OPUTMUHANLBLHAA UHCTPYKLUMUSA
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Hukoraa He nomeLyaiiTe pyku pszoOM C BpaLLalLWMMICS aneMeHTaMu MHCTpyMeHTa. Bo Bpems obpatHoro yaapa Bpatuato-
LLMeCs aneMeHTbl MOryT 6biTb MPUYMHON TPABMUPOBAHMS PYK.

He cToliTe B 30He, B KOTOPYIO MHCTPYMEHT NEPeMecTUTCS BO BpeMs obpaTHoro yaapa. Ipi obparHoM yaape UHCTPYMEHT
OyneT NpuBeaeH B ABIMKEHIE, NPOTUBOMNONOXHOE HAaNPaBMEHVIO BPALLEHNS LN OBANbHONO kpyra B 30HE ero 3allemneHns unm
3aKNUHUBAHNS.

Cobniopalite 0cobyr0 0CTOPOXHOCTL Npu pabote B6MM3M YrnoB, oCTPbIX KpaeB u T. . W3beraiite noanpbirnBaHus u
3aKNUHUBaHMA WnudoBanbHOro Aucka. Bo Bpems 06paboTku yrnoB UK kpaes YBENMYMBAETCH PUCK 3aKNUHMBAHWS Lnn-
(hOBabHOTO J1CKa, YTO MOXET NPUBECTM K NOTEPE KOHTPONSH HAZ, MHCTPYMEHTOM W c1roi 06paTHOrO yaapa UHCTPYMeHTa.
He ncnonbayitte ancku ¢ pexyluen Lenbio Ansa o6paboTku ApeBecuHbl, CErMEHTUPOBaHHbIE anMa3sHble AUCKM C nepu-
¢hepuiiHbim 3a30pom mexay cermeHTamu 6onee 10 MM unu 3y6uatbie nunbl. Takue JUCKK 4acTo NPUBOAAT K 0BpaTHOMY
yAapy v NoTepe KOHTPONS Haf, MIHCTPYMEHTOM.

MNpepynpexaeHus, cBA3aHHbIe € WNUdOBaHNEM U PE3KOK

WcnonbayiiTe TonbKo AnCKMW, NpefHa3HayYeHHble Ans paboTbl ¢ MHCTPYMEHTOM, U KOXYXU, peAHa3HaueHHbIe AnA [aH-
HOTO Tuna Kpyra. [I1cku, Ans KOTOPbIX MHCTPYMEHT He Obin paspaboTaH, MOTyT ObiTb HeHaanexaLm 0bpasoM 3allmLLEHbl 1
OHY Hebe3onacHb!.

Bbinyknblit AUCK AOMKeH GbITb YCTaHOBNEH TakMM 06pa3oM, 4TobbI ero WnudoBansHas NOBEPXHOCTL He BbICTynana
3a NNOCKOCTb 3aWMUTHOrO (hnaHua Koxyxa. HenpasunbHO YCTaHOBMEHHBIA AVCK, KOTOPbIA BBICTYNAET HaZ KOXYXOM, CO3aaeT
yrpo3y 6e3onacHocT B BpeMst paboTb.

Koxyx pomkeH 6bITb HapeXHO MPUKPENNEH K MHCTPYMEHTY M NOMELLEH B MONOXEHUM, 0becneynBatoLeM MakcuManb-
Hy'o 6e30nacHOCTb TakuM 06pa3om, 4ToObl ANnA onepaTopa Gbina OTKPbITa MUHMManNbHas nnowaab Aucka. Koxyx nomo-
raeT 3alLyMTUTL OnepaTopa OT OTCOEANHMBLUMXCS (hparMeHTOB Jucka W NPefoTBpaLYAeT ClyYalHbIA KOHTAKT C AUCKOM.

[luck pomkeH ncnonb3oBaThCA NO HasHayeHuMto. Hanpumep: He wnudyiite AMCKOM, NpeAHa3HaYeHHbIM Ans pesku. Pe-
Kyllme WwnudoBanbHble ANCKM NMpeaHasHayeHbl ANs Harpy3ok nNo nepumeTpy, GOKOBbIE CUMbI, MPUMOXEHHBIE K TaKOMY AMCKY,
MOTyT NPUBECTU K 10 pacnagy.

Bcerna ucnonb3yitte HenoBpeX/AeHHbIE KpensLmMe ANCKW, COOTBETCTBYHOLWME pa3mepam LwnndgoBanbHoro aucka. Co-
OTBETCTBYHOLLME ANCKN, KPENALLME WNN(OBaNbHbI ANCK, YMEHbLLAKT PUCK NMOBPeXAEeHNs WwnncoBanbHoro aucka. Kpenawme
AMCKV ANS PEXYLLMX ANCKOB MOTYT OTNINYATLCS OT KPENsLLMX ANCKOB ANs LNNdOBanbHbIX UCKOB.

He ucnonb3yiite U3HoLeEHHbIE WNKUdOBaNbHbLIE AUCKM OT GonbLuero MHCTpyMeHTa. AGpasuBHbIii A1ck Bonbluero anameTpa
He npefHa3sHayeH Ans bonee BbICOKON CKOPOCTY BPALLEHNSt MEHBLLETO MHCTPYMEHTA 1 MOXET CrIOMaThCs.

Ecnu Bbl ncnonb3yeTe AncKu [BOHOMO Ha3Ha4YeHUsA, BCETa NCMONb3YiTe KOXyX, COOTBETCTBYHOWMIA TUNY paGoThl. Vic-
MoMb30BaHNE HEMPaBUMLHOTO KOXYXa MOXET MPUBECTU K TOMY, 4To He OyaeT obecneyeHa Tpebyemas CTeneHb 3alyuThl, Y4TO
MOXET NPUBECTM K CEPbE3HBIM TPaBMaM.

lMpeaynpexaeHus, cBA3aHHbIE C pe3KOi

He «3aknuHuBaiiTe» AUCK W He HaXMMaWTe CIULIKOM CUMLHO Ha Hero. He nbiTaiiTech pe3atb cnuwkom rny6oko. Ypes-
MepHOe HanpshkeHne abpaavBHOTO [AVCka YBENNYMBAET Harpy3Ky U CKIOHHOCTb K MOBOPAYMBAHUIO MMM 3aKMHWBAHWIO ANCKa B
BbINONHSAEMO LTPOGe, UTO YBENNUMBAET pUck 06PATHOTO yAapa B CTOPOHY OnepaTopa Unu NoBPEXAeHs Ancka.

He pacnonaraiite cBoe Teno BAONb IMHWM Pe3aHNA UNK 3a BpaLyaowumcs abpasmBHbIM AuckoM. Ecnv Bo Bpems paboTs
abpasnBHbIA ANCK NepeMelLaeTcs OT Tena onepatopa, 06paTHbI yaap B CTOPOHY OnepaTopa MOXET HanpasuTb BpaLLAKLLNIACS
AVCK 1 IHCTPYMEHT B CTOPOHY OnepaTtopa.

Ecnu auck Gypet 3axBayeH, Unu no Kakon-nu6o npuymuHe GyaeT npekpalyeHa peska, BbIKIHYMTE MHCTPYMEHT U yaep-
XMBaWTe ero B HEMOABUXHOM COCTOSIHUM A0 NONHOI OCTaHOBKM BpalueHUs aucka. Hukoraa He nbitaiiTech BbIBECTH
BPaLaOLMIACA PEXYILMIA ANCK U3 WTPOOLI, TaK Kak 3TO MOXET NPMBECTU K 0OpaTHOMY yaapy B CTOPOHY oneparopa.
HaiiauTe npuimHbl v npuMUTe Mepbl, YTOBLI UCKMIONTL 3aXBaT Aucka.

He Bo306HOBRANTE pe3ky B MaTepuane. Mo3sonkTe AUCKY AOCTUYb HOMUHANLHBLIE 060POTLI U TONLKO TOTAA OCTOPOXKHO
BBeAMTe ee B WTPOOY peskn. [Iuck MOXeT BbiTb 3axat, u3BneyeH unu oTbpOLLEH B CTOPOHY onepatopa, ecni peska Oyaet
BO306HOBNEHa B Matepuane.

Mopnupaitte naHenu v Apyrve KpynHorabapuTHble MaTepuanbl AN MUHUMW3aLMN PUCKa 3aXMMa U OTCKOKa B CTOPOHY
oneparopa. Y kpynHorabapuTHbIX MaTepuanoB CKMOHHOCTb CrnbaTbes noa cobCTBEHHbIM BecoM. Onopbl JOMKHbI BbITb pacno-
NOXeHbI MoA MaTepuanom 6nmako K KUK pa3pesa v 6nnako K kpato Matepuana, ¢ 06enx CTOPOH NMHUK paspesa.

BynbTe 0cobeHHO 0CTOPOXHBI NPU BBINONHEHUM PE30B B CTEHAX M APYrVX HEU3BECTHBIX MOBEPXHOCTAX. TopyaLLmi Anck
MOXeT Mpopesarb ra3oBble TPyObl Unn anekTpuyeckve kabenu unu Apyrie npeameTbl, KOTOpbIe MOTYT Bbi3BaTb 06paTHBIA Yaap
B CTOPOHY oneparopa.

He nbiTaitTeck pesatb no ayre. MNeperpyska Ancka yBenM4MBAET ero Harpyaky 1 BOCNPUMMYMBOCTb K CKPYUMBaHMIO MW 3aKNK-
HMBaHWIO B Na3y pesa W BEPOSTHOCTb OTAA4M B CTOPOHY OnepaTopa Unu TPeLuyHbl A1CKa, YTO MOXET MPUBECTU K CEpbe3HbIM
TpaBMaw.

MpeaynpexaeHus, cBA3aHHbIe ¢ WKUgOBanLHON Gymarom

Wcnonbayiite HaxpayHyto Gymary npaBunbHoro pasmepa. Mpu BoiGope AuameTpa gucka HeobxoaUMO crneaoBaTh UH-
CTPYKUMAM npousBoauTens. AGpasuBHbIiA MaTepuar, BbICTYNaoWuii 3a npeaenbl WindoBanbHOro ANCcka, MOXET NPUBECTM K
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TPaBMUPOBAHWIO, a TAKXE YBENMUYEHUIO PUCKa 3aKNMHUBAHWA, U3nomMa unun 0T6p003 WHCTPYMEHTa B CTOPOHY oneparopa.

MpepynpexaeHus, cBA3aHHbIE ¢ paboTON NPOBONOYHOMN LLETKM

CobGnioaaliTe 0OCTOPOXHOCTb, MOTOMY YTO (pparmMeHTbl NPOBONOKM BbIGPAcHIBAIOTCSA U3 LIETKN TaKke NpU HOPManbHOM
pabote. He neperpyxaiite npoBonoky, NpuknagbiBas CNMWKOM GonbLuoe ycunue K LweTke. [poBonoka MOXeET Nerko npo-
KOMOTb NErKyto OAEXAY /MM KOXY.

Ecnu pekomeHayeTcs UCNONb30BaTh 3alUTy BO BpeMsi paGoThbl C MOMOLLbIO NPOBOMOYHON LETKMU, He AonyckaiTe Ka-
KOro-nnmbo KOHTaKTa LWeTKM ¢ 3aWmTon. [1poBONoyHas LEeTka MOXET YBENUYMTb AMAMETP NOA HArpy3KoW unn nog AeicTBUeM
LLEHTPOBEXHO CUTbI.

MNpeaynpexaeHusi, CBA3aHHLIE C NONMPOBKOIA
He ponyckaiite, 4To6bI Kakasi-nMGo He3akpenneHHas YacTb NOMMPOBOYHOTO ANCKA MM KPENeXHOro WHYpa Bpawanach
cB060gHO0. CBOBOAHbIE 1 BPALLAILIMECS LIHYPLI MOTYT 3aNyTaThCs B NarbLiaX UM 3aLENNTLCS 3a 3aroTOBKY.

HOMNONHUTENbHBIE YKA3AHWUA NO BE3OMACHOCTHM AN1A NPAMOLUNN®OBANBHbIX MALLUH

WHCTpymeHT npegHa3HayeH TONbKO ANA WnugOoBKM, NONMPOBKH, pPaboTbl C NPOBONOYHON LETKOM, pe3b0bl U NPOpPe3KM.
O3HaKoMbTECH CO BCEMM NpeaynpexAeHNAMU, MHCTPYKLMAMU, UNMIOCTPALMAMM U cneLnduKaLmsmMm, KOTopble nocTas-
NAKTCA BMECTE C ANEKTPOMHCTPYMeHTOM. HecobnioeHie Beex NpuBeAeHHBIX HIKE MHCTPYKLMIA MOXET NPUBECTM K nopaxe-
HUIO 3NEKTPUYECKUM TOKOM, NOXapy U / UM CEPbE3HBIM NOBPEXAEHMSIM.

He ncnonb3yiite akceccyapbl, KoTopble He pa3paboTaHbl ANA AaHHOTO MHCTPYMEHTa U He PeKOMEHAYIOTCA NPOM3BOAK-
TeneM. ToT chakT, YTo akceccyapbl MOXHO NPUKPENUTL K UHCTPYMEHTY, He 03HAYaeT, YTO OHU rapaHTUpytoT BesonacHyto pabory.
HomuHanbHas ckopocTb BpalleHNs akceccyapoB AOMKHa ObiTb Gonblue Unu paBHa MakCUManbHOW CKOPOCTH Bpalle-
HUSA MHCTPYMeHTa. [py MCnonb3oBaHWM akceccyapoB ¢ Bonee HU3KO CKOPOCTbIO BPALLEHWS], YeM CKOPOCTb BPALLEHNS MHCTPY-
MEHTa, OHW MOTYT pacnacTbCs BO Bpems paboThl Ha YacTyl.

BHewwHWit AnameTp 1 ToNILMHA akceccyapoB AOMKHBI ObITh B Npeaenax pa3MepoB, Yka3aHHbIX AN UHCTPYMEHTa.
Akceccyapbl C HECOOTBETCTBYIOLMMM Pa3MePaMit HEMb3s MPaBUIBHO KOHTPOMMPOBATS.

Pa3mep MOHTaxHOro oTBEPCTMA ANA KPYroB, AUCKOB, (inaHLeB 1 APYruX akceccyapoB [OMKEH COOTBETCTBOBATL pas-
Mepy WNWHAENs MHCTPYMeHTa. AKceccyapbl, pasMep KOTOPbIX He COOTBETCTBYIOT pasMepy LUNUHAENS UHCTPYMEHTa, nocne
BKIIOYEHMS MHCTPYMEHTa MOTYT BUBGPMPOBATH 1 3TO MOXET NPUBECTY K MOTEPE KOHTPOMS Haj, MHCTPYMEHTOM.

CTepxeHb: ANCKY, WNKUdoBanbHbIe ANCKN, PeXyLLMe AUCKM AOMKHBI ObITb NOMHOCTLIO BCTABNEHbI B 3aXWUM UK NaTPOH
MHCTPYMeHTa. ECrv cTepeHb HE[0CTaTONHO YAEPXKWUBAETCS 1 / UMW CIIMLLKOM [Janeko BbICTYNaeT, BCTABNSEMbIA UHCTPYMEHT
MOXET NOCNabnsTbCs 1 BbITaNKUBATLCS C BBICOKON CKOPOCTbIO.

He ncnonb3yiTte noBpexaeHHbIe akceccyapbl. Kaxabiit pa3 nepea Mcnonb3oBaHMEM NPOBEPSANATE COCTOSIHUE aKcecey-
apoB: wnudoBanbHbIe KPYrv NPOBEpPANTE Ha Hanuune TPELMH U NOTEPTOCTEN, NONMPOBOYHLIE KPYTU MPOBEpANTE Ha
Hanuuue TPELLWH, NOTePTOCTeN U Ype3MepHbIi U3HOC, MPOBONIOYHbIE WETKW NPOBepANTe Ha Hanuune cBOGOAHBLIX UK
pa3opBaHHbIX NPOBONOK. B cnyyae napeHus akceccyapoB cnepyeT NPOBEPUTH UX HA HanMyue NOBPEXAEHNA UNK ycTa-
HOBWUTbL HOBblE, HENOBPEXAEHHbIE akceccyapsbl. Mocne 0cMOTPa U YCTAHOBKM aKCeccyapoB CrielyeT HaxoauTLCA BHE
30HbI BPALLEHNs aKCeCCyapoB, 3aTeM CleAyeT 3anyCTUTb MHCTPYMEHT Ha OfiHY MUHYTY C MaKCMManbHOW CKOPOCTh0. Bo
BPEMS TECTUPOBAHMS NOBPEX/AEHHbIE akceccyapbl 6yayT YHUUTOKEHDI.

Wcnonb3yiiTe cpeacTsa MHAMBUAYANLHON 3aWuThl. B 3aBUCMMOCTM OT NPMMEHEHNs UCNONb3yiTe 3alWuTy ANA nuua 1
3alwmTHble o4ku. Ecnmn Tpebyetcs, ncnonb3yitte nbinesalmTHbIe Macku, CPeACTBA 3alLMTLI CryXa, nepyaTku U hapTyku
ANA 3aWuTbl OT MeNKnX (parMeHTOB akceccyapoB MM MaTepuanoB, koTopble 0Gpa3oBbIBatoTCA Npu pabote. 3awmTa
rnas [OMMKHa 3alLMLLAaTh OT NETALLMX 06roMKoB, KOTOpble 06pa3oBbIBalOTCS BO Bpems paboTbl. MbinesawmntHas Macka AomkHa
hunbTpoBaTb Nbifb, KOTOPas 06pa3oBbIBaeTCs BO Bpems paboTel. CrnLKOM [ONToe BO3AECTBIE LyMa MOXET NPUBECT K No-
Tepe cnyxa.

Cobntopalite 6e3onacHoe paccTosiHUe Mexay pabounm MecTom U MOCTOPOHHMMM Nuuami. Juua, BXoaswwue B 30HY pa-
604ero MecTa, AOMKHbI UCMONb30BaTh CPeACTBA UHANBUAYaNLHOM 3awmThl. O6romku, 06pasytoLmecs Bo Bpemsi paboThl
1V parMeHTbl MOBPEXAEHHBIX aKCECCyapoB, MOTYT BhIMIETET 3a 30Hy paboyero MecTa.

Bo Bpems paGor, koraa BCTaBNEHHbIA MHCTPYMEHT MOXET CONPUKOCHYTLCA CO CKPbITLIM NPOBOAOM NOJ, HaNpsiKeHNeM,
[EPXKUTE INEKTPUYECKUIA MHCTPYMEHT 3a U30NMPOBAHHbIE PyYki. BCTaBNEHHbI MHCTPYMEHT BO BpeMst KOHTaKTa C NpoBo-
[J0M MOA HanPSXKEHNEM MOXET NPUBECTY K TOMY, YTO METanNyeck1e NeMeHTbI MHCTPYMEHTa OKaxyTCs N0, HanpshkeHneM, 4To
MOXET NPUBECTM K MOPAXEHMIO 3NEKTPUIECKIM TOKOM.

Bo Bpems BKNIOYEHNs KpENKo AepKUTE MHCTPYMEHT B PyKe (Pykax). KpyTsLLumi MOMEHT yckopsitoLLerocs ABMUraTenst 0 nor-
HOW CKOPOCTI MOXET NPUBECTI K BPALLEHNIO MHCTPYMEHTA.

o BO3MOXHOCTU MCMONBL3YNTE 3aXNUMbI NN YAEPXKaHUA 3aroToBkU. Hukoraa He aepxuTe ManeHbKyH 3aroToBKY B Ofi-
HOW pyKe, a MHCTPYMEHT B ipyroil Bo BpeMs paboTbl. Vcronb3oBanme 3axinMoB N5 KpenmeHns HebombLUX 3aroTOBOK No3Bo-
NSIET UCNONb30BaTb PyKM NS KOHTPONS MHCTPYMEHTa. Kpyrmble MaTepuantl, Takue kak CTepHI v TpYOKM, CKIOHHbI BpaLLATHCS
BO BPEMSI PE3KV W MOTYT NMPUBECTY K 3aKNMHMBAHMIO UMW BHE3AMHOMY ABWXEHWIO B HanpaBneHu oneparopa.

KaGenb nutanns jomkeH HaxoauTLCS BAANM OT BPALLAMOLLMXCS ANEMEHTOB MHCTPYMEHTA. B crnyyae notepu KOHTPONS Haj
MHCTPYMEHTOM, BO3MOXHO NepepesblBaHye U 3amaTbiBaHue kabens, a Takke BO3MOXHO, YTO KUCTb UM pyKy onepatopa MoXeT
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3aTsHYTb BO BpaLLAOLLMECS SNEMEHThI MaLUMHbI.
Hukoraa He knaauTe MHCTPYMEHT, NoKa BpalLatoLumecs 3NeMeHTbI He 0CTaHOBATCS MONHOCTBLH. BpaluatoLymecs aneMeHTbl
MOTYT «MOAXBATUTbY OCHOBY W BbIBECTU MHCTPYMEHT U3-TIOf KOHTPONS.

Mocne 3amMeHbl BCTaBNSIEMOro akceccyapa unu noboii Apyroii perynnpoBKM y6eauTech, 4To raika WNUHAENS, pyKosTka
MHCTPYMEeHTa Unu NtoGoi APYroi MHCTPYMEHT PErynnupoBKM HaAEXKHO 3aTAHYTI. MocrabneHHoe YCTPOICTBO PEryNMPOBKM
MOXET HEOXMAHHO NepeMeLLaThes, YTO MPUBELET K NMOTEPE KOHTPOMS, BpaLLatoLmecs aneMeHTsl GyayT Bbinaaath.

He 3anyckaiiTe MHCTPYMEHT BO BpeMsi nepeHocku. CryyaliHbili KOHTaKT C BpaLLaoLUMMUCS SMEMEHTaMn MOXET MPUBECTY K
3aXBaTbIBaHUIO W BTSTVIBAHWIO OAEXAbI W K KOHTaKTY C TEMOM Onepatopa.

PerynsipHo oumwwaiTe BeHTUNSALNOHHbIE OTBEPCTUA MHCTPYMeHTa. BeHTunstop Motopa BeackiBaeT B cebsi Mbinb, kotopast
o6pasyeTcsi Bo Bpemsi paBoThl. UpeamMepHOe HaKoMmeHne YacTuL MeTansa, Conepxallerocs B Mbinu, YBENUUUBAET PUCK Nopa-
KEHUS MEKTPUYECKUM TOKOM.

He paGoraiite B6nM3u nerkoBocnnameHsitoLwuxcs Matepuanos. ckpbl, obpasyiolmecs Bo Bpemsi paboTbl, MOryT NpuBecTy
K noxapy.

He ucnonbayiite akceccyapbl, TpeGytolme oxnaxaeHUs XUAKOCTbI0. Boja 1nn oxnaxgaroLLas XWAKOCTb MOTYT NpuBecTy
K MOPaXeHMI0 NEKTPUIECKIM TOKOM.

MpepynpexpaeHus, cBA3aHHbIE C OTCKOKOM MHCTPYMEHTa B CTOPOHY onepaTopa

OTCKOK MHCTPYMEHTa B CTOPOHY Onepatopa — 370 BHe3anHasi peakums Ha 3abrokMpoBaHHbIM WK 3axaTblil: BpaLLaoLMiACs
[MCK, NONMPOBOYHYHO NEHTY, LETKY WM Apyroit akceccyap. BrokupoBaHue v 3axaTue NPUBOAKT K TOMY, YTO BpaLLatoLLMiics
aKceccyap pesko OCTAHaBMMBAETCS, YTO MPUBOAUT K TOMY, YTO 3NIEKTPOMHCTPYMEHT BPALLAETCSA MPOTUBOMONOXHO BPALLEHMIO
akceccyapa.

Hanpumep, ecnu abpaawBHbIl MCK 3a0NOKMPOBaH UMK 3aXaT 3aroTOBKOMA, kpait fINCka, KOTOPbIA BXOAMT B TOUKY 3auMa, MOXeT
BOWTM B OBEPXHOCTb MaTepuana, YTo Np1BESET K TOMY, YTO AUCK BbIPBETCS N GyaeT oTOpoLLEH. [IUCK Takke MOXET BbIpBaThCS
B CTOPOHY OMepaTopa Wi OT Hero, B 3aBUCUMOCT OT HanpaBneHnst ABWKEHIsS aBpasvBHOTO AMcKa B TOUKE 3axuma. ABpasuBHbIe
JMCKY TaKKe MOTYT TPECHYTb B 3TUX YCHIOBMSX.

OTCKOK MHCTPYMEHTa B CTOPOHY OrlepaTopa sIBNSETCS pe3ynbTaToM HEnpaBuibHOTO MCMOMb30BaHNS U / v HecobrioaeHms yka-
3aHUI MHCTPYKUMM MO SKCMnyaTaLmi. Bbl MOXeTe u3BexaTb ST0ro, Crieays MPUBELEHHBIM HIDKE PEKOMEHAALMAM.

[lepXuTe MHCTPYMEHT Kpenko 1 cobntofaiiTte NpaBuUNLHOE MONOXEHUE Tena U PyK, 3TO NO3BONUT CONPOTUBNATLCH CU-
nam, BO3HWKALWWWM BO Bpems oTckoka. Onepatop MOXET ynpaBnsTb BPaLYEHNEM Wi OTCKOKOM MHCTPYMeHTa, ecniv byaet
BbINOMHSATH COOTBETCTBYIOLLME MEPbI NPEAOCTOPOKHOCTH.

Cobntoaatb 0cobyHo 0OCTOPOXKHOCTL NPy paboTe BONIU3M YrNOB, OCTPLIX Kpaes u T. A. U3beraiite nonbos 1 3aknMHMBaHUA
abpasuHoro aucka. Mpy pabote ¢ yrmamu Unm kpasimu YBENMUMBAETCS PUCK 3aKNMHMBaHNS abpasuBHOrO Aucka, YTo MOXeT
MPVBECTY K MOTEPE KOHTPONS Haj MHCTPYMEHTOM UMW K OTCKOKY MHCTPYMEHTa.

He ucnonbayiite ancku ANCKOBBIX NuN ¢ 3yObAMM. [1e3BuS NPUBOASAT K YACTbIM OTCKOKaM M NOTEPe KOHTPONS Haf MHCTPY-
MEHTOM.

Bcerpa BcTaBnsiiTe MHCTPYMEHT, BCTAaBNAEMbII B MaTepuarn, B TOM Xe HanpaBneH!u, B KOTOPOM PexyLiuid Kpail BbIXo-
AUT U3 MaTepuana (To e HanpaBneHue, B KOTOPOM BbIGpachIBaOTCA CTPYXKN). BCTaska MHCTPYMEHTa B HEMpaBUibHOM
HanpaBneHuy MPUBEAET K TOMY, YTO PEXYLLMIA Kpai BCTABNSEMOTO MHCTPYMEHTa BbIAAET U3 MaTepuana 1 noTsHET UHCTPYMEHT
B HanpaBneHUM NPOBELEHMS.

Mpy ncnonb3oBaHNM BpaLLAOLLMXCA MTUNOK, PEXYLUMX AUCKOB, BbICOKOCKOPOCTHLIX PE3aKOB MMM TBEPAOCNNABHbIX pe3-
LIOB 3aroToBKa BCeraa [OMKHa ObITb HaAEKHO 3aKpenneHa. OTu akceccyapbl MOryT 3aKNUHUTL B CIyyae nepekoca, 1 3To
MPYBEAET K OTCKOKY. ECNn pexyLyyit AncK 3aKnMHNT, 0BbIHO OH TpeckaeTcs. Ecnv BpalLatoLancs nuika U TBepAOCTNaBHbIiA
peseL| 3aKNMHST, OHW MOTYT BbINATI M3 MaTepuana i NPUBECTM K NOTEpe KOHTPONS Haf, MHCTPYMEHTOM.

MpeaynpexpeHus, kacarowuecs WnMOBKY U Pe3KN aGpasMBHbLIMU AUCKaMU

Wcnonb3yiiTe TONbLKO Te AUCKM, KOTOpble NPeAHa3Ha4eHbl Ans paboTbl C UHCTPYMEHTOM U 3alUTHbIE NPUCNOCOBNeHUs,
npeAHa3HayYeHHbIe ANA faHHOro BUAa pabotkl. Hanpumep, He wnudyiite kpasimu oTpesHoro kpyra. LLinudosanbHbie Kpy-
1 ANst pe3ku npeaHasHayeHb! Ans NepucepuitHoN Harpyaku, WHbIE CUIbl, MPUMOXEHHBIE K TaKOMY KPYry, MOTYT NpUBECTU K ee
paspyLLEeHI0.

B cnyuyae pe3b60BbIX aGpa3nBHbIX KOHYCOB U Liand UCMONb3YHTe TONbKO HENOBPEXAEHHbIE CTEPXKHU AUCKOB C NNOCKUM
¢hnaHuem HyxxHOro pa3mepa 1 ANKHLI. Vcnonb30BaHNe NPaBUIbHOTO CTEPXKHST YMEHBLUNT BEPOSTHOCTb MOSIBNEHNS TPELLMH.
He «cxumalite» pexylume QUCKM W He HAAaBNMBAMTE HA HUX CIIMLLIKOM CUMbHO. He mbiTaiiTech yBenuuuTh rnybuHy npopesky.
[Meperpy3ka aucka yBenu4YMBaEeT Harpy3Ky, BO3MOXHOCTb CBOPAYMBAHNS U U3HALLMBAHWE BO BPEMS PE3KU, a Takke BEPOSITHOCTb
0TCKOKa MNN NOBPEXAEHMS AncKa.

He pacnonaraiTe pyku no nuHUM BpalyatoLLerocs gucka v 3a Bpatiarowuinics auck. Ecnu B xoge pabotsl guck otgansercs
OT PyK, TO B CMyyae OTCKOKa BPALLAIOLLMACS AUCK M UHCTPYMEHT OyayT HaXOAUTLCS B HAaNpaBneHuu onepatopa.

Ecnv auck 3aknuHuno, 3a6nokupoBancs unu B cryyae npepbiBaHUsA NpoLecca pe3ku no kakon-nu6o npuumte, cnegyer
BbIKMIOYUTb MHCTPYMEHT U NoAepXaTh ero B pexume 6e3AeCTBUSA, NOKa AUCK NONMHOCTLIO He ocTaHOBUTCA. Hukorga He
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NbITakTECh CHATL PEXYLYNA ANCK, ECNIN OH eLle BPALAeTCs, MHa4Ye 3TO MOXKET MPUBECTH K OTCKOKY. V3y4nTte npuimHbl v
npeanpuMUTE NpaBimbHbIE Luary, 4Tobbl YCTPaHNUTL NPUYIMHY BNOKMPOBKK AKCKa.

He B0306HOBNANTE Npouecc pesku Ha 3aroToBke. CHayana no3BonkTe AUCKY AOCTUYL MOJTHON CKOPOCTH, 3aTeM OCTO-
POXHO BO30GHOBUTE pe3Ky. [Iuck MOXeT 3abnoKMpoBaThCs, BLIXOAUTL U3 MaTepuana unn oTckakveaTh, €CIN 3NeKTPOUHCTPY-
MEHT 3anyCcKkaeTcs B 3aroToBKe.

Y1o6bI M3bekaTh 3aKaTnA UM OTCKOKA ANCKa, HeOOXOAMMO NoANMpaTL NaHenu U Apyrue HerabapuTHbIe 3arotoBku. Ma-
Tepuanbl 60NbLLOTO pa3mepa CKMOHHBI K crinbaHuto noa cobCcTBEHHbIM BeCOM. [0ANOpKI AOMKHBI pacnonaraTsCs Mog 3aroToBKoM
PSAOM C NIMHVEN PE3KN 1 PAAOM C Kpaem MaTepuana, no 06e CTOPOHbI NMHUM PE3KYL.

CobntopaliTe 0COGYH0 OCTOPOXHOCTbL MPKU NPOpPe3Ke HULW B CTEHAX UMK APYrMX NOBEPXHOCTAX. [JUCK MOXET npopesaTb
ra3oBble, BOAsHbIE TPYOKM MW 3NeKTPONpOBOAa, a Takke 0BbEKTbI, KOTOPbIE MOTYT NPUBECTM K OTCKOKY.

MpeaynpexpeHus, kacarowwuecs paboTbl ¢ NPOBOMOYHOMN LETKOM

BynbTe 0CTOPOXHBI, MOTOMY YTO OGNIOMKM NPOBONOKM OTCKAaKWBAIOT OT LETKU BO BPeMs HOpPManbHOro pexuma pao-
Tbl. He neperpy:xalite npoBonoky, npuknaabIBas CnuvwwKom GonbLuyto cuny K wweTke. [posonoka nerko npobueaet nerkyio
OOEXAY W [ NN KOXY.

Mepen ncnonb3oBaHMeM LLETKN Pa3roHnTe ee 10 CKOPOCTM PaboTbl Ha MUH. OAAHY MUHYTY. Bo Bpems 3Toro HUKTO He Aon-
eH CTOATb Nepe/ UMM Ha NUHUM WeTKKM. Bo Bpems 3ol onepaLiim 13 LLETKU BbINETT 0BNOMKI NPOBOMOKIA UMW NPOBOMOKA.
Y6epute BbIpaboTaHHbIN MaTepuan 3-nop BpaLyaroLencs WeTkm ot cebs. Bo Bpems pabotbl Menkie obnomky 1 pparme-
Thl NPOBOIOKI MOTYT BbIGPACHIBATLCS C BBICOKOM CKOPOCTBIO 11 3aCTPEBATL B KOXE.

OBCIY)XXUBAHUE AKKYMYNIATOPA

WHempykyuu no mexHuke 6esonacHocmu npu 3apsdke akkymynsmopa

Brumanue! Mepes Havarnom 3apsiakv yoenuTech, 4To kopryc brioka nuTaHms, kaberb 1 BUNka He MMEKOT TPELLIMH U NOBpeXae-
HuiA. 3anpeLLaeTcs UCMONb30BaTh HEVMCTIPABHYIO I NOBPEXAEHHYIO 3apSAHYI0 CTAHLWMIO 1 6ok nuTaHus! [ins 3apsiaky akkymy-
NSATOPOB WCMONb3YITE TOMBKO 3apSAHYI0 CTaHLMI0 11 6MOK NUTaHus, nocTaBnsieMble B komnnekTe. Micnons3oBarue fpyroro 6rnoka
NUTaHNS MOXET NPUBECTM K BO3rOpaHIK0 N MOBPEXAEHMI0 YCTPOICTBA. 3apsiaka akkyMynaTopa JOmKHa NPON3BOAUTLCS TOMBKO
B 3aKPbITOM, CyXOM MOMELLEHNM, 3aLUMLLEHHOM OT [OCTYyMa NOCTOPOHHWUX MWL, 0coBeHHO feTei. 3anpelyaeTcs Ucnonb30BaTh
3apsfIHyio CTaHUuio 6e3 NocTosiHHOMO npucMoTpa B3pocnbix! Ecnu Bam Heo6xogmMo NokuHYTb NOMELLEHIE, B KOTOPOM Npouc-
XOOMT 3apsiaka, OTCOEANHIUTE 3apsIBHOE YCTPOCTBO OT SMEKTPUYECKON CETU, BbITALLMB BUNKY 6IIOKA NUTaHWS 13 3NEKTPUYECKON
po3etku. Mpy NosiBNEHUN AbiMa, 3anaxoB 1 T.4. U3 3apsiAHOTO YCTPONCTBA HEMEANEHHO BbIHBTE BITIKY 3apsiHOrO yCTPOICTBA U3
CceTeBoli poseTkm!

YCTpOICTBO NOCTABMNSIETCS C HE3APSHKEHHBIM aKKyMYNATOPOM, NO3TOMY nepef Havanom paboT crefyeT 3apsauTb B COOTBET-
CTBMU C NPOLEAYPON, ONMCAHHO HUXE, C MCMIONb30BAHNEM BXOAALLMX B KOMANEKT 6ioka NUTaHUs v 3apsigHON CTaHLmm. Akkymy-
nsTopbl TNa Li-lon (muTuit-woHHbIE) He 06naaatoT Tak HasbiBaeMbIM «3(hEKTOM NamaTy, Gnaroaaps Yemy UX MOXHO 3apshkaTb
B Nno6oe Bpemsi. TeM He MeHee, PEKOMEHYETCS Pa3psanTh akKyMynsTop BO BpEMsi HOpManbHoW paboTsl, @ 3aTeM NONHOCTbI
€ero 3apsgnTb. Ecnv B cBSI3M ¢ xapakTepom paboTbl HEBO3MOXHO Kaxablil pa3 BbINOMHSATL ONUCAHHYHO BhILLe NPOLEaypy, TO ee
CreflyeT BbINOMHSATH Kak MAHAMYM Kaxble Heckorbko paboumx Lnknos. Hu npu kakux obCTosiTenbCTBax Henb3s paspsikaTth ak-
KyMynsTop, 3amblkast €ro MeKTPobl, Tak Kak 3T0 MOXET MPUBECTY K HENONPaBMMOMY NOBPEXAEHNI0 akkymynsTopa! Kpome Toro,
3anpeLLaeTcs NpoBepsTb COCTOSHIE 3apsia akkyMynsTopa, 3amblkast ANeKTPOAb! 1 MPOBEPSIst UCKPEHME.

XpaHeHue akkymynsmopa

[ins npoanexms cpoka cnyxObl akkyMynsTopa cnenyet obecneunTs Haanexallye YCnoBust XpaHeHusi. AKKyMynsTop paccuutan
npumepHo Ha 500 LnKNoB 3apsakv v paspsaki. AKKyMynsTop criesyeT XpanuTb B AvanasoHe Temnepatyp ot 0 go 30 rpapycos
Llenbcust npu oTHOCHTENBHOM BniaxHOCTM 50%. [iNs AnNNUTENbHOTO XpaHeHNs akkyMynsTopa ero criefyeT 3apshxaTb MPUMEPHO Ha
70%. B cnyyae AnUTenbHOMO XpaHeHUs akkyMynsTop CeayeT nepuoanyecku 3apsikatb OAMH pas B rof. He gonyckarite ypes-
MepHOVi Pa3psAKK akkyMynsaTopa, Tak Kak aTo COKpaTUT CpoK ero CryObl M MOXKET MPUBECTM K HEMOMPaBUMOMY MOBPEXAEHMIO.
Bo Bpemst xpaHeHust akkyMynsTop NOCTENEHHO paspshkaeTcs u3-3a yTedkn Toka. Mpouecc camopaapsiia 3aBuCKT OT Temnepa-
TYpbl XpaHEHIS — YeM BbiLLE TeMnepaTypa, Tem BbicTpee npouece paspsaa. HenpaBunbHOe XpaHeHe akkyMynsTOpoB MOXET
MPVBECTY K yTeuKe anekTponuTa. BoamoxHas yTeuka A0mKHa BbiTb yCTpaHeHa NOCpenCTBOM UCMOMb30BaHNS HEATPaNN3ytoLLEero
cpenctga. Mpy nonagaxnyi 3neKTponuTa B rasa TLaTenbHO NMPOMOITE [1a3a BOOW, a 3aTeM HeMeAneHHo obpatuTecs 3a Me-
AVLMHCKON MOMOLLbH0. 3anpeLyaeTcs MCNonb30BaTh YCTPONCTBO C MOBPEXAeHHbIM akkymynaTopom. Ecnu akkymynsTop
MONHOCTbIO Pa3PsHKEH, OTNPABLTE €ro0 B CMIELMaNU3MpOBaHHBIA NYHKT YTUNM3aLMK OTXOAO0B Takoro TUna.

TpaHcropmupoeka akKkyMmynsmopos

JIUTUIA-MOHHBIE aKKyMYNATOPLI B COOTBETCTBUM C 3aKOHOLATENBCTBOM OTHOCATCS K ONACHBIM rpy3aM. onb3oBaTenb MHCTPYMEH-
Ta MOXET NepeBo3UTb MHCTPYMEHTLI BMECTE C akkyMyrsiTOpOM 1 CaMin akkyMynTopbl Ha3eMHbIM TpaHcnopTom. B aTom cnydae
BBINONHEHE JOMONHUTENbHBIX YCOBMIA He TpeGyeTcs. B crydae nopyyeHust nepesoski TPETbMM fuLam (Hanpumep, AocTaBka
Kypbepckoii cnyx6oit), criegyeT cobniofath Npasuna Nepesoskn OnacHbIX rpy3oB. Mepes OTMpaBKol HEOBXOAMMO CBA3ATLCS C
KBANMULMPOBAHHBIM CTIELMANCTOM N0 3TOMY BOMPOCY.

3anpeLLaeTcs NepeBo3uTb NMOBPEXAEHHbIE akKyMyNSTOpLl. Bo BpeMsi TpaHCMOPTUPOBKM pa3obpaHHble akkyMynsaTops! cregyet
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W3BNEYb 13 MHCTPYMEHTA, 3aLUMTUTh OTKPbITbIE KOHTAKTLI, HAMPUMEP, U30MSLMOHHOI NEHTON. AKKYMYMSITOPbI B YNakoBKe Criepy-
€T XpaHuTb Takum 06pasom, YTobl BO BpeMs TPaHCTOPTUPOBKI OHU HE MepeMeLLantch BHYTPb YnakoBky. Takke HeoBXopumo
cobniopaTb HaLMoHanbHbIe MpaBiiia NepeBoakin ONacHbIX rpy3os.

AKKymynsmop numaHusi

[ing nuTaHws ycTpoicTBa MOXHO UCMONb30BaTh TOMBKO OAMH U3 Yka3aHHbIX akkymynsTopos Li-lon YATO 18 V: YT-82842, YT-
82843, YT-82844 n YT-82845, koTopble MOXHO 3apsikaTb TOMbKO C MOMOLLbHO 3apsigHbix ycTpoiicTs YATO YT-82848 unm YT-
82849. 3anpeLuaetcs 1Cnonb30BaTh ApYrue akkyMynsTopbl C ApYrMM HOMUHAMbHBIM HaMpsKEHNeM, He NOAXOAsLLME K pasbemy
YCTPOIICTBA ANs akkymynsTopa. 3anpeLuaeTcs nepeaenbsiBatb pasbem unnu akkymynaTtop, YTobel nogorHaTh X Apyr K Apyry.
BcTaBbTe akkymynsiTop B pasbem, KOHTaKTbl JOMKHbI ObiTb HaNpaBneHs! BHYTPb MHCTPYMEHTA A0 TeX Nnop, noka He cpabotaet
3alLenka akkymynsitopa. Y6eanTech, 4To akkyMynsTop He OTCOEAMHIUTCS BO BpeMst paboThl. AKKyMyNSTOp MOXHO OTCOEAMHUT,
Ha)XVMas 1 yaepxvBas 3alLienky, a 3aTeM u3Bnekas akkyMynsTop U3 Kopnyca UHCTpyMeHTa.

3apsidka akkymynsmopa

Brumanue! Mepen 3apsakoit oTcoennHnTe GMoK NUTaHNS 3apSAHON CTaHLMN OT CETW, BbiTaLUMB BUMNKY 6oka nuTaHus 13 poseT-
Ku aneKkTpuyeckoi ceTu. Kpome Toro, 04nUCTUTE akKyMymSTOP U ero KneMMbl OT rPsian W Mbini MATKOM CyXOi TKaHbHO.
AKKyMynSITOp MMEeeT BCTPOEHHbIN MHAMKATOP 3apsga. Mocne HaxaTtus Ha KHOMKY 3aropsTcs MHAMKaTOpHbIe AnoAbl (I1), Tem cunb-
Hee, Yem bonee 3apskeH akkymynsTop. ECriv cBeToanoas! He 3aropatoTcst Ny HaxaTiu KHOMKW, 3TO 03HaYaET, YTO akkyMynsTop
Pa3pPSHKEH.

OTCOEnMHITE aKKyMynSTOP OT MHCTPYMEHTA.

BcTaBbTe akkyMynsTop B rHesno 3apsaHoro yctpoictaa (V).

[MoakniounTe 3apsiaHOe YCTPONCTBO K NEKTPUYECKON PO3ETKE.

3aropuTcs KpacHbIl CBETOANOA, YKa3blBatoLLMiA Ha NPOLIECC 3apsaK.

Korna 3apsinka Gypner 3aBeplueHa, KpacHbIii CBETOANOA MOTACHET, @ 3eMeHblii CBETOAMOL, 3aropuTes, ykaablBast Ha To, UTO aKky-
MYTNATOP MOMHOCTbIO 3aPSHKEH.

BbIHbTE BUNKy Onoka NuTaHIs 13 pO3ETKI ANEKTPUYECKON CETU.

BbIHETE aKkyMynsTop 13 3apsigHON CTaHLMM, HaXaB KHOMKY 3aLLenKi akKyMynsTopa.

Buumanme! Ecnv npu nogknioyeHny 3apsigHOro YCTPOWCTBA K CETU 3aropaeTcst 3eMeHblit CBETOANOL, akkyMymnaTop NONHOCTbI0
3apshkeH. B 3ToM crnyyae 3apsHOe YCTPOVCTBO HE HaYHET NPOLIECC 3apsaky.

CBOPKA MPUHALNEXHOCTEN N1 YIUM

Ycmaroska Koxyxa abpa3sugHozo ducka

[ins aToro ycTaHoBHTE 3aLUMTHBIA KOKYX AKMCKA Ha LMMMHAPUYECKYIO YacTb KOpMyca BOKPYT LWNMHAENS W, UCTIOMb3yS BUHT UNK
3aXMM Ha 3a)VMe 3aLUMTHOTO KOXyXa, 3achuKeupyiiTe ero Tak, 4Tobbl KOXyX Obin 3akpenmneH npsimo, NPOYHO 1 HadexHo. OTpe-
TyNMpYITE 3aLLMTHBIA KOXyX abpasvBHOTO Ancka Takum 06pa3om, 4Tobbl HesaLUMLLEHHaS YaCcTb AMCKa HaX0AMMach kak MOXHO
Aarnblue oT pyki nonb3osaTens WnnthoBanbHOM MalwmHel. Hukoraa He paboTaiiTe Ha WnndoBanbHoW MallHe 6e3 npaBunbHO
YCTAHOBMEHHOO 3aLUMTHOrO Koxyxa!

B komnnekTe co wnuchosanbHOM MaLLWHONA NOCTABAAETCA 3alLMUTHBIA KOXYX, 0DECneUMBaloLMiA HaAnexaLlyo 3aluTy ToNbko
npu WwnudosaHuy abpasnBHLIMK AVCKaMU W MCKaMI C UCMONb30BAHUEM HaxAa4HOM ByMaru u HEKOTOPbIX MPOBOMOYHBIX LLETOK.
[lnck, ycTaHoBMEHHbIV Ha LUNMKAENe, He [JOMKEH BbICTyNaTb 3a GOKOBYO KPOMKY 3aLUMTHOTO KoXyxa. [ns Apyrux BUAoB paspe-
LUeHHbIX paboT oBpaTnTeCh K NPOM3BOANUTENHO 33 3aLLMUTON, NpeaHa3Ha4eHHON Ans AaHHOro Buaa pabor.

Ecrn ans wnmudosaHns 6okoBOi NOBEPXHOCTY MCTIONb3YETCA KOXYX TUNa A (Ans pesku), OH MOXET co3aaBaTb MOMex1 Ans 3a-
TOTOBKW, NPUBOAS K NMOXOMY YNpaBneHuo MHCTpyMeHTOM. [py ncnonb3oBaHui koxyxa Tuna B (ans wnncosaHus) Ans peski
LnudoBarnbHbIM KPYroM YBEMMUMBAETCS PUCK BO3AEACTBIS UCKP 1 YaCTuL, a Takke Ha 4acTi Aucka B Cryyae ero pacTpeckusa-
Hus. [Mpu ncnonb3oBaHUK Koxyxa Tvna A (ans pesku), Tuna B (ans wnncosanus) unu tuna C (KOMBMHMPOBAHHBI) ANS Pe3ki
U WnndpoBaHmMs BOKOBOIE MOBEPXHOCTI BETOHA UMM KaMHSt YBENUYNBAETCS PUCK BO3AENCTBUS MbINN W NOTEPU KOHTPONS 13-3a
OTAa4M B CTOPOHY onepatopa. [1pu 1cnonb3oBarM koxyxa Tna A (ans peskw), Tuna B (ans wnndosarws) nmn tuna C (kombu-
HMPOBAHHBII) C JUCKOBOIA NPOBOMOYHON LLETKOM Takoi TONLLMHI, 4TO LieTka byAeT BbICTYNaTh 3a Npenensl dnaHLa koxyxa, ato
MOXET MPUBECTY K TOMY, 4TO MPOBOMOKA MOXET 3aXBaTbIBATLCA KPBILLKOW, Y4TO MPMBEAET K pa3pbiBy MPOBOMOKM.

Ycemaroska 0ononHUMenbHoU pyyKku
YcTaHoBUTE PyKOSTKY, HAEKHO NPUKPYTUB €€ K FoNoBKe MHCTPYMEHTA.

OBPALLEHVE C ABPA3/BHbIM KPYTOM YITIOBOW LUNUOMALIMHBI

BHUMAHWE! YcTaHoBky LunndoBanbHbIX KPYroB MOXHO MPOWU3BOAMTL TOMBKO MPU OTKIOYEHHOM UCTOYHWKE NUTaHWS. BbiHbTe
aKkyMynsiTop 13 rHesfa ycTpolicTBa.

PacrnonoxeHue KpenexHbix haHyes

OPUIMWHANTBLHAA WHCTPYKULNWSA
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O6patuTe BHUMAHME, YTO AWCKI B MECTE KPEMMEHUS K LUNUHAENIO MOTYT UMETb Pa3HYH) TOMLLMHY.

B 3aBucMOCTY OT TOro, UCMONb3YHOTCS NN TOHKME (TOMWMHA 40 3,2 MM) unn ToncTble (TonwmHa 6onee 3,2 MM) abpasuBHble
aucku, pacnonoxenne kpenexHbix dnanues (IIl) otnuyaetcs. MakcumanbHas TonwmHa abpasvBHOrO AKcKa, KOTOPbI MOXHO
YCTaHOBWTb Ha LLNOBaNbHYIO MaLLKHY, COCTaBMSET 6 MM.

Ycmaroska abpasugHbix QUCKO8

OTCOEANHUTE NHCTPYMEHT OT UCTOYHWKA MUTaHWS. BbIHBTE akkyMynsTop 13 rHesaa ycTpoiicTaa.

Mpu cbopke ybeauTecs, uto kpasi A (IV) B HUXKHEI YaCTV CTEPXKHS LUMMHAENS 1 KpenexHble naLbl TO4HO COBMaAaloT.
YcTaHOBIUTE BEPXHMI MOHTaXHbIA (hNaHeL, Ha WNUHAENb.

YcraHoBITE abpa3suBHbIN AUCK HA LUINVHAEMb W BEPXHMIA KPENEeXHbIA (riaHew

[TPUKPYTUTE HUKHUA KpeneXHbIN (hnaHew K WNHAEN!O.

BcraBbTe chukcaTop LUNMHAENS W 3aTSIHUTE HIKHUIA KDEMEXHBI (naHew; rae4YHbIM KIto4YoM, 3aTeM ocnabbTe JaBreHme Ha KHOMKY
chukcatopa.

YcTaHoBUTE aKkyMynsTop, BKOUMTE LWNMdoBanbHyo MalwmHy 1 noHabniopaite 3a ee paboToit Bes Harpyskv B Te4eHune npu-
MEPHO 1 MUHYTBI.

1A3BnekinTe akkymynsTop 1 npoBepLTe Kpernnexme A1CKoB.

YdaneHue abpa3usHbix AUCK08

BhikntounTe WnudoBanbHy0 MaLLUHY 1 U3BNEKUTE akkyMYmsTOP 13 THE3Aa MHCTPYMEHTa.

HaxmuTe Ha BNOKMPOBKY LWINMHAENS 1 OTKPYTUTE HUKHIA KPENEXHBIA (hnaHew; C NOMOLLBIO 3aXUMHOTO KIkoua, 3aTeM CHUMUTE
abpaavBHbIN guck co WwnmuHaens. OuncTuTe WNMHAENb W KpenexHble draHLbl OT Mbinu 1 ApYroro Mycopa, 0bpasytoLerocs Bo
Bpems paboTbl.

Turibl abpa3usHbIx OUCKO8

[ing wnndoBaHns MOXeT MCMONb30BaTLCA MH060M LNMGOBAMBHBIN ANCK, YCUNEHHbIA ONNETKON, MPeAHa3HaYEHHbIN NS UCTOMb-
30BaHS C YrNOBbIMU LUNN(OBANBLHBIMU MaLLUHaMM C AOMYCTUMOI OKPYXXHOI CKOPOCTbIO He MeHee 80 M/c, AnameTpamu kpenne-
HUS 1 HapYXXHBIMY AaMETPaMK, Yka3aHHbIMY B TabruLie C TEXHNYECKUMU XapaKTepuCTUKamu.

Ecnu wnnchosanbHbIit AnCKk MMeeT oTBepcTve 6e3 pebbel, To ANs ero YCTaHOBKI UCTIONb3YITe KpenexHble dnaHLibl.

Takke MOXHO yCTaHaBNMBATb AUCKM C HAPYXHbIM [UAMETPOM, yka3aHHbIM B TabnuLie C TEXHUIECKUMI XapaKTepucTukamm, ume-
fommm pesbbosoe otBepcTve M14. B aTom criyyae He ncnonbayiite KpenexHble (naHLbl i NPUKPYTUTE AUCK HEMOCPEACTBEHHO
K LUNMHAENIo, 3adhMKCMPOBAB €0 KHOMKOM W HAAEXKHO 3aTSHYB ANCK NIOCKVM KIIOYOM (HE BXOAWT B KOMMNEKT LUMM(OBAbHON
MaLUHBI).

B cnyyae [vckoB, NO3BONSIOWMX YCTaHABNNBATb KPYr HaxgayHo! Bymari ¢ numyykoid, CedyeT UCMonb3oBaTh TONMbKO KPyriA
HaXxaayHol bymaru ¢ 4nameTpoM, ykasaHHbIM B TabrnLie C TEXHUYECKUMM XapakTepucTukamu. Kpyru pasmeLuarite KOHLEHTpUye-
CK Ha Aucke. Kpail kpyra He [OMKeH BbICTyNaTh 3a kpail aucka.

Takke MOXHO MCTIONb30BaTh anmasHble WUGoBanbHbIE AUCKA C pasMepamu, ykasaHHbIMI B TabnuLe C TEXHUYECKUMI Xapak-
TEpUCTUKaMM, NPeAHa3HaYeHHbIe ANS CyXoil pesku 1 WwnndoBaHus. MoHTax JOMKEH BbIMOMHATLCS TakuMm xe obpasom, kak
1 MOHTaX abpaavBHbIX AMCKOB. B cnyyae MCnonb3oBaHNs anMasHbIX CErMEHTUPOBAHHbIX AVCKOB, 3a30p MEXOY CermMeHTamu,
N3MEpEeHHbIN Ha NepuMeTpe Ancka, He AomKeH npesbiluath 10 MM, @ CerMeHTbI JOMKHbI IMETb OTPULATENbHBIA yron aTaky.
Pekomenrpyetcs ncnonb3osatb abpasnBHble AVCKM U3 MaTepuanos, NpeaHasHaverHbIx Ans 06paboTku AaHHoro Tna metanna.
Heobxo1mo 03HaKOMUTLCS C JOKYMEHTALIMIA, NpuriaraeMoit K LWNuchoBansHoMY NCKY.

[ins 0bpaboTky kepamnyeckux MaTepuanos MOryT UCMOMb30BATLCA LLNMGOBANbHbIE AUCKU, MPeaHa3HaueHHble Ans 0bpaboTku
KaMHsl, UM anmasHble AVCKW, NpeaHa3HaueHHbIe NS Cyxoi paboTbl.

PekomeHayeTcs Mcnonb3oBaTb MPOBOMOYHbIE LUETKN W HAXAAYHbIE ANCKA ANS YAANEHNS CTapbiX JTaKOKPaCOYHbIX MOKPLITHIA C
METannM4Yecknx aNeMeHTOB.

3anpeLyaeTcs nepefenbiBaTh KpenexHoe OTBEPCTHE, WNMHAENb UMW UCONb30BATb NEPEXOAHBIE KOMbLi@ ANst PerynmpoBKi Co-
OTBETCTBS iNaMeTpa KpenexHoro oTBepCTUs C AMamMeTpoM LNHAENS. 3anpeLLaeTcs uenonb3oBarb abpasvBHble ANCK C Ana-
METPaM KPenmneHus, OTNIMYHBIMM OT ykadaHHbIX B TabnuLie ¢ TEXHUYECKMMI napameTpamu. 3anpeLuaeTcs MCnonb30oBaTh ANCKM C
PeXyLLUelt LIEMbIO NN LIMPKYNSAPHBIMU NTaMK, MOCKONBKY OHM YBEMMYMBAIOT PUCK OTAA4M B CTOPOHY onepatopa.

BHumaHwe! 3anpeluaetcs 1Cnonb3oBaTh ANCKM, OTANYHbIE OT padpeLUeHHbIX B JaHHOM PyKOBOACTBE. [laxe ecrin OH MOXeET bbiTb
YCTaHOBMEH Ha LNuHAENe WnncoBanbHON MaLLMHbl. HECOOTBETCTBYIOLLME AMCKU MOTYT HE BblAEpXaTb Harpy3ku, CO3faBaemol
BO Bpems paboThl yrnoBoi LWNMGOBaNbHONM MaLLHbI. [ToBPeXAEHHbIe, M3HOCUBLUMECS LWNGOBANbHbIE ANCKW MOTYT NPUBECTA
K Cepbe3HbIM TPaBMaM WUin CMepTy.

BHUMAHWE! Bce onepaLiu, ynoMsiHyTbIe B 3TON rMaBe, A0MKHbI BbIMOMHATLCS NPK OTKMIOYEHHOM MUTaHUN - akKyMynsaTop Aon-
eH ObITb OTCOEAMHEH OT MHCTPYMeHTa!

UCMONb30BAHUE YTTIOBOM LUNUOMALLUHBI

BbIHbTE akkyMynsTop W3 rHesga yCTponcTea.
Mepen Hayanom paboTbl € MHCTPYMEHTOM YBeaUTECh, UTO KOPMYC M aKKyMyNSTOPHbIA 60K He MOBPEXAEHbI.

OPUTMUHANLBLHAA UHCTPYKLUMUSA



RU

Ecrn BuaHb! kakne-nnbo noBpexaeHns, 3anpeLLaeTcs NoAKmioYaTb akkyMynaTop K MHCTPYMeHTY!

YCTaHoBUTE 3alLUTHBII KOXYX abpasuBHOTO AMCKa W PYKOSITKY.

Hukoraa He ncnonb3ayiTe WndoBanbHyio MaLnHy 6e3 yCTaHOBNEHHOM KPbILLKA LnnchoBanbHoro auckal

BbibepuTe TvN LWNMEOBANLHOTO AMCKa, MOAXOAALLMIA ANS JAHHOTO TNa paboTel, 1 YCTAHOBUTE ANCK Ha WNMHAEND WnndoBanb-
HOW MaLLMHBI.

3aroToBKy crefyeT 3aukc1poBaTh COOTBETCTBYHOLLMM 06pa3om, 4Tobbl OHa He nepemelyanack Bo Bpemst 0bpaboTku, Hanpu-
Mep, C NOMOLLIbIO TUCKOB MM 3axmMOB. LLInndosanbHbI ANCK BPALLAETCA C BbICOKOW CKOPOCTbIO, @ HenpasunbHas dukcaums
3aroTOBKI MOXET MPUBECTY K HEKOHTPONMPYEMOMY NepeMELLEHMI0 3aroToBKIN BO BPEMS paboTbl, 4TO yBENMYMBAET PUCK MONyye-
HUS! CEPLE3HON TPABMbI.

B cnyyae pesku, Heobx0aMMO NoALepXMBaTL pa3pe3aeMbiii MaTepuan ¢ 06enx CTOPOH NMHUM Pe3KU, HO Takum 06pa3oM, YTobbI
370 He NPUBENO K 3aKNNHWBAHWIO PEXYLLIEro iucka Bo Bpems pekit. Onopbl OMKHbI BbITb pacronoxeHs! No kpato paspe3aemoro
matepvana 1 Bonuan nuHuM paspesa.

HapeTb 3awwnTHbIE 04KN, 3aLLUTHbIE HAYLUHIKA W 3aLLMTHbIE NepyaTky.

Y6epuTech, YTO BbIKIMKOYaTENb HAXOAUTCS B NONOKEHNM «BbIKMoYeH» — O. 3aTeM NoaKNouMTE akkyMynsTop K UHCTPYMEHTY.
[pummTE NPaBUMLHOE MOMOXEHNE, KOTOPOE rapaHTUPYET NOAAEPXaHNe PaBHOBECUS W 3anyCTUTE LWNKOBANbHYI0 MaLUMHY C
MOMOLLbIO NepeknioyaTens.

Ecrn BbIknoyaTenb pacnonoxeH Ha BepxHe Ui 6oKoBoIi YacTy kopryca LNMGOBaNbHOM MaLLWHbI, s €r0 BKIHOYEHUS Ha-
KMUTE Ha BbIKIIoYaTeNb Ha 3aAHelt YacT! MHCTPYMEHTA, a 3aTeM, He 0criabnsst AaBNeHWs, TONKHUTE ero Briepes B HanpasneHnm,
0603Ha4eHHOM «l». BblknioyaTenb MOXET UMeTb (UKCaTop, KOTOPbI NO3BONSET 3athMKCMPOBATbL €r0 B 3TOM NOMOXEHUN ANs
ynobcTBa AnMUTENbHON pPaboTbl. YTo6bI BbIKMOYNTL WAUGOBAMNBHYI MALLMHY, HXXMUTE Ha BbIKIIOYaTENb Ha 3a[Hel YacTi UH-
CTPyMeHTa ¥ AaiiTe eMy BTSHYTbCH. B cnyyae nponagams nutaHus npu pabote ¢ 3abnokMpoBaHHLIM BbIKMtoyaTenem Havarb
paboTy nocne BOCCTAHOBMEHWS NEKTPONUTAHNS MOXHO ByAeT TONbKO nocne pasbriokupoBKy M MOBTOPHOTO BKMKYEHNS BbIKIHO-
yarens.

Ecnn wnudosanbHas MalLmHa OCHaLLEHa BbIKIOYaTenem, pacrofno)eHHbIM B HIKHEN 4acTyh pyKOSTKM, HAXMUTE W yaepxusainTe
KHOMKy GMOKMPOBKY, @ 3aTeM HaxMuTe Ha BbiknioyaTenb. Bo Bpems paboTbl fepxiTe BbIKMOYaTeNb HaxaTbiM, HO HET HeobXoau-
MOCTU yAepxuBaTb KHOMKy 6riokuposki. Ocnabnerie HaxaTus Ha BbiKMtoyaTens NPUBEAET K OTKMIOHEHINIO MHCTPYMEHTa. Takoil
BbIKMIO4aTeNb He MMEET BO3MOXHOCTY 6nokvpoBkyv Ansg paboTsi.

Mpuctynute k paboTe, NpukNaabIBas COOTBETCTBYHOLLYIO NOBEPXHOCTb AKCka k 06pabaTbiBaeMoit 3aroToBKe:

- B CIyyae HaxaauHblX ANCKOB ANst LWNudoBKM HE0BX0AMMO UCTONb30BaTE GOKOBYIO M/ MM TOPLIEBYHO NOBEPXHOCTHIO,

- B Cnyyae HaxaayHon Bymaru ans wnndosku HeobXoaMMO UCnonb3oBaTb HOKOBYKO MOBEPXHOCTb,YTOBbI MNCTbI HaXAAYHOM
Bymar nepemelLLanuch napannensbHo obpabaTbiBaemoit 3aroToeke,

- B CNy4ae ANCKOB Ha NnMyykax, MO3BONSHOLLMX NPUKPENAATbL HaxaauHyto bymary, WwnndosaHue AOMKHO OCYLLECTBRSTLCS Bo-
KOBOW MOBEPXHOCTHIO,

- B CIyyae NpOBOMOYHbIX LUETOK, 00paboTky cnedyeT AenaTb KOHLAMM NPOBOMOKM, @ He BOKOBO NOBEPXHOCTLHO,

- B Cly4ae pexyLLmux AMCKOB HE0OX0AMMO paspe3aTb (PpOHTanbHOM CTOPOHON, He WNoBaTh (POHTANLHON CTOPOHOI ANCKOB,
npenHasHayYeHHbIX Ans Peski.

Pezynuposka ckopocmu epawjeHust (VI)

PerynnpoBaHie ckopocTi BO3MOXHO TONBKO MNP NOAKMIOYEHHOM aKKyMYNATOpe MUTaHNS.

Mocne HaxaTus KHOMKV NOCAeA0BATENbHO 3aropatoTes MHAMKATOPbI PAAOM C HOMEPOM nepeaadyn. Yem BonbLue Y1cno nepedad,
TeM BblLLE BpaLLaTenbHas ckopocTb. [ocne fOCTUXeHNs Hanbonbluelh CKOPOCTM CeAytoLLEee HaxaTue KHOMKW NPUBEAET K nepe-
KIIOYEHIIO Ha CaMyto HU3KYI0 nepenady. Ha Huawmx nepefayax MHANKATOPbI FOPST 3eNeHbIM LIBETOM, @ Ha BbICLUMX - KPACHBIM.
[INst LWETOK 1 HaXdauHbIX KpYroB CredyeT Mcnonb3oBaTb bonee HU3KkMe CKOpOCTM. BbICOKyK CKOPOCTb CRenyeT 1Cnonb3osaTh
Ans abpasnBHbIX VCKOB.

[Mpu wnuchosaHMm ¢ BOKOBOV NOBEPXHOCTBIO AEPXKUTE LWNMGOBaNbHYK MaLLUHY NoA yriom He 6onee 30 rpagycos k obpabatbi-
Baemoit nosepxHocT (VII). LLinudposanbHyto MalLMHy cnefyeT nnasHo nepemetLuarts k cebe u ot cebs.

[pu peske pexyLLmiA ANCK [LOMKEH HAXOANTLCS N0 NPAMBIM YITIOM K NOBEPXHOCTM peski. He pexbTe noa Apyrum yrnom. 3anpe-
LLaeTCs M3MEHSTb Yron PEXYLLEro Auncka No OTHOLIEHMIO K 3aroToBKe BO BpeMs CaMoi peski. Heobxoanmo pesatb TonbKo no
npsimoii. Hecobnioperne BbilleykazaHHbIX pekoMeraaLuil NOBBLILLAET PUCK 3aKNMHMBAHUS PeXyLLEro aucka B 0bpabaTbiBaemoil
3aroTOBKeE, YTO MOXET MPUBECTM K OTAAYE B CTOPOHY OfiepaTtopa, MOBPEXAEHMIO ANCKA UMW MONOMKE.

Ipw peske HanpaBnsTe WNMGOBANbHY0 MaLLMHY B CTOPOHY HanpaBneHus BpatleHns gucka (VIII).

Bo Bpems paboThl LNMdoBanbHONM MaLLMHON HE OKasbiBaliTe Ype3MEpHOro JaBneHus Ha obpabaTbiBaemblii MaTtepuan v He
[AenaiTe peskix ABVKEHUIA, YToDbI n3bexarb 3akNMHMBaHNS, NOBPEXAEHNS UMW NONOMKM ANCKa Ans LWIMGOBKA.

He fonyckaite neperpysku LWnncoBanbHON MaLLMHbI - TeMnepaTypa BHELLHUX NOBEPXHOCTEN HUKOTAA HE MOXET MPeBbillaTh
60°C.

Mocne okoHyaHst paboThl BbIKNIOYNTE LNMGOBANbHYIO MaLLKHY, AEMOHTUPYITE akKyMynsATOp U caenaiTe ocMOTp.

BHumaHue! [lnck MOXeT BpaLLaThCs B TEYEHWE HEKOTOPOrO BPEMEHN NOCNe BbIKMKUEeHNs WndoBanbHoN MalumHbl. Mepen Bbl-
MOMHeHMeM ocMoTpa HeobXo[MMOo JOXAATLCS MOKa AUCK OCThIHET. Bo Bpemst paboThl ANCK W 3aroTOBKa MOTYT HarpeBaTtbecst A0
BbICOKOW TEMNepaTypbl.

OPUTITMUHANBHAA MUHCTPYKLUMUA
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Momuute! Mpu paboTte ¢ yrnoBoit WnudoBanbHO| MaLNHON:

Bceraa ucnonbayiTe CpeAcTBa 3alluTbl ras.

He ncnonb3yitte abpasnBHble ANCKM C MaKCUManbHON A0MYCTUMOI OKPYXKHOW CKOPOCTbIO MeHbLUe Yem 80 m/c.

3anpelLyaeTcs UCMONb30BaTh HaXAAYHbIE AUCKI C MaKCUMaTbHON [ONYCTUMON CKOPOCTbIO BPALLIEHNS MEHbLUEN, YeM HOMUHAMb-
Has CKOpOCTb BpalLLeHNs LNNAOBaNbHON MaLUUHBI.

PABOTA HA MPAMOLLNU®OBANBHON MALIMHE

3anyck u ocmaHoska winuhosanbHol MauHb!

lMepeq 3anyckom LWNMGoBanbHOM MalLUHbI AepXUTE ee 0benmn pykamu 3a py4ki 6o 3a U30NMPOBaHHbIE ANeMeHTbI kopnyca
11 3aTeM ybeauTeCh, YTO BCTABHOI MHCTPYMEHT He ConpuKkacaeTcs ¢ kakumu-nubo npenmetamu. HanpaeneHye BpaLLeHus WniH-
[Aens yka3aHo CTPENKOil Ha Kopryce NHCTPYMEHTa PSAOM C NaTPOHOM 7151 MHCTPYMEHTa.

3anycTuTe MHCTPYMEHT, HaXaB 1 YepXuUBas 3a[HI0K0 YacTb KHOMKM BbIkMioYaTens, a 3atem casitHys ee nepes (lIl). Beikntova-
TeNb MOXHO 3athMKCMPOBATb B NEpeHEM NONOXEH!I, YTO MOXET ObiTb NONE3HO Npy AnnTenbHoi paboTe.

[Mocne 3anycka MHCTPYMEHTa yOepXMBaiiTe ero B 3TOM nonoxeHun okono 30 cekyHa, Habnoaas 3a nosiBneHnem Nofo3puTenb-
HbIX LLIYMOB, YPE3MEPHOTO LUyMa 1 Ype3MepHON BMOpaLm.

Ecnu npuaHakos HeucnpaeHOCTM He HabnioAaeTes, UHCTPYMEHT CenyeT BbiKIoUnTb, 0Cnabue AaBneHre Ha BbikntoYaTens umm,
€CNM OH Bbin 3abnok1poBaH, HaxaB Ha 3aAHIOK YacTb KHOMKM Bbikmioyatens. KHOMKka BTArMBAETCS aBTOMATUYECKM, BCTaBHOM
NHCTPYMEHT MOXET €LLie HeKOTOPOe BpeMst ABUraTbCs NOCNE OTMYCKaHWUs BbIKMoYaTens.

VIHCTPYMEHT MOXHO OTMIOXMUTb TOMBKO NOCIE NONHON OCTaHOBKM BCTABHOTO MHCTPYMEHTA.

Peaynuposka ckopocmu gpauweHust (1V)

PerynnpoBka ckopocTy BpalLLeHns BO3MOXHO TONBKO NP NOAKMIOYEHHOM aKKyMYNATOpe MUTaHNS.

HaxmuTe Ha KHOMKY, NocnesoBaTenbHO 3aropaTes MHAMKATOpbI, KOTOPbE HAaXOAATCS PALOM C HOMepOM nepenayn. Yem Gonblue
HOMep Mnepeaayy, TeM BiLLe CKOPOCTb. [Tocne AOCTIKEHINst HanBoNbLLEN CKOPOCTY CREAYHOLLEe HaxaThe KHOMKV NPUBEAET K ne-
PEKITIOYEHINI0 Ha CaMyto HU3KYto Nepedady. Ha Hualunx nepefayax MHAMKaTopb! ropsiT 3eMeHbIM LIBETOM, @ Ha BBICLUMX - KPaCHBIM.

UCMONb30BAHME NPAMOLLMNGOBANLHON MALLMHBI

Mpw rcnonb3oBaHMyM WNcoBanbHbIX KPYroB Heobxoanumo cobniofatb OCHOBHbIE MePbl MPeAOCTOPOXHOCTU. Mepen KaxabiM
1CMOMb30BaHWEM LUNMAOBanbHbIe Kpyrv CieayeT B13yanbHO OCMATpUBaTh Ha NpeaMeT NoBpexaeHuii n fedopmaumu. 3anpe-
LL@eTcs 1Cnonb30BaTh LUNMAOBANbHbIE Ky, B KOTOPbIX Obinv 3aMedeHbl kakne-nbo nospexaenms. LnudosanbHbie kpyr
Henb3s GpocaTb, yaapsTb UMK PE3KO NPUKNaabIBaTL K 3aroToBke. ITO MOXKET NPMBECTY K pa3pyLUEHMIo WNMGOBANbHOrO Kpyra,
UTO MOXET MPUBECTY K CEPbe3HbIM TpaBMaM.

XBoCTOBMK 0BOPYAOBaHMS He AOMKEH BbICTYNATh U3 NaTPOHa ANs MHCTPYMeHTa bonee Yem Ha 8 MM.

Vicnonb3ayite NpuHaAneXHOCTU B COOTBETCTBUM C UX Ha3HauyeHneM. Hanpumep, He WwnmudyiTe guckamu, npesHasHaveHHbIMM
ANs pesku, He UCTIoMNb3yiiTe CBepna Ans 60KkoBOro ppe3epoBaHis.

Mepen ycTaHOBKOI NPUHAANEXHOCTEN YCTAaHOBUTE NpaBUIbHYI paboyy CKOpoCTb ANS AaHHOrO Tvna obopyaosaHus. Mocne
cbopku paiTe Habpatb nonHyto pabouyto CkopoCTb. MpuknaabiBaliTe K 3aroToBKe TOMbKO MPUHAANEXHOCTY, BpaLLAMLLNECS HA
MOMHOM CKOPOCTY. He npunaraiite YpeamMepHbIX YCUNKiA, @ TOMBKO CTOMBKO, CKOMbKO HE0BX0AMMO Ans npaBiibHOA paboTsl. Mpu-
knapbiBaitTe WnndoBanbHble Kpyrv nof HeBONbLUMM YITIOM K 3aroToBKe. YCTaHaBnuBaiTe pexyLuve AuCKM nepneHankynspHo
npennonaraemMomy paspesy. LLleTkv cnepyet npuknagbiBath Takum 06pasom, 4tobbl 06pabaTbiBanMCh KOHLb! IPOBOAOB, @ HE X
B0KOBbIE NOBEPXHOCTH.

Mo okoH4aHUK 0BpaboTku Be3onacHo OTBEAUTE NPUHALMEXHOCTb OT 3ar0TOBKM, 3aTEM BbIKIIOUMTE SMEKTPOUHCTPYMEHT U [10-
KAUTECH MOMHON OCTAHOBKM BCTABHON NPUHAANEXHOCTN. OTCOEAMHUTE akkyMynsTOp OT aNEeKTPOUHCTPYMEHTa U NpucTynaiite K
CHSTMIO UMK PErynMpoBKe.

O6pabatbiBaemblii MaTepuan AOMKeH ObiTb 3axaT Unu NOALEPKNBATLCA TakuM 06pa3oM, YTobbl NPefoTBPaTUTL HEKOHTPONK-
pyemoe nepemelLLeHIe MaTepuana v ero Yacteil Bo Bpemst 06paboTki. 3T0 MOXHO caenaTb C MOMOLLbO ONop, KPOHLUTEIIHOB,
3aKNMOB, TUCKOB U T.A. 3aXnUM AOMKEH OCYLLECTBNATLCS TakuM 06pa3om, 4tobbl 0becneunTs cBoBOAHbIA JOCTYN Kk 06pabaTbl-
BAEMOI MOBEPXHOCTU.

Bcerna fepxunte HCTPyMeHT o0benmm pykamu 3a 13onmpoBarHbie pykosTku (V). 3To caenaet paboty 6onee 6esonacHoil 1 no-
3BONUT Nerye KOHTPONMPOBATL MHCTPYMEHT, B TOM YICIE B HENPEABUAEHHbIX CUTYaLMAX.

[lepvTe MHCTPYMEHT C ycunneM, AOCTaTouHbIM Ans 6esonacHoil paboTbl. CIMLKOM KPemKkuil XBaT MOXET BbI3BaTb YCTaNoCTh.
He ynepxuBaiiTe MHCTPYMEHT OAHMMM NanbLamu.

Mpn 1CnONb30BaHMM NPUHAANEXHOCTEN, HABUHUMBAEMBIX Ha Pe3bbOBOI XBOCTOBIK, MPUHAANEXHOCTI CneayeT BblbupaTh Tak,
4To6bI kpenexHas pesbba bbina He ANMHHEe 0TBEPCTHSA, B KOTOPOE OHN ByAyT BBUHYMBATLCS. ITO NPE[OTBPATUAT NONOMKY Npy-
HaanexHoctel. CnepyeT MCnonb3oBaTb XBOCTOBUKM C YNOPHBIM KOMbLOM, KOTOPOE [OMKHO BbiTb nnockum, 6e3 noapesos 1
yrny6neHwit. 310 yBENMYMT NNOLLAAb KOHTAKTA MEXZY XBOCTOBMKOM 1 MPUHAANEXHOCTBIO 1 NPEAOTBPATUT MOMOMKY.
3anpeLLaeTcs 1cnonb3oBaTh NPUHAANEXHOCTY MaMeTpoM GorbLue, YeM ykasaHO B AaHHON MHCTPYKLMK.

Mpuctynaiite k pabore. IMpyu HenpepbIBHOI paboTe CreayeT CNeanTb 3a HarpeBoM LUNM(OBAMbHON MALUMHBI N MIHCTPYMEHTA

OPUTMUHANLBLHAA UHCTPYKLUMUSA
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Mpy MOBbILLEHNM TEMNEPATYPbI AeNnaTb NepepbiBbl B pabote. [ing npesoTBpalLeHns neperpesa ABMUratens PeKOMeHAyeTcs ae-
naTb YacTble nepepbiBbl B padoTe WnndoBanbHOM MaLLNHB 1 AepkaTb BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTUS CBOBOAHBIMA.

Bo Bpems pabotbl co wnnoBanbHON MalLMHONM He OKkasbiBalTe Ype3MepHOro faBneHns Ha obpabaTbiBaemblit MaTepuan 1 He
[AenaiiTe peskix ABIKEHWNA, 4ToObl n3bexaTb NOBPEXAEHNS YCTAHOBNEHHOrO 060PY/A0BaHNS 1 CaMON LUMNEOBANLHON MALUMHBI.
Mpn cBepreHnn unu pe3epoBaHi B CTanK UMK amoMUHAM UHCTPYMEHTBI MOXHO OXNaxaaTb AMYyMbCUOHHBIM MacioM 1in
OXnaxaaroLLeit XNAKOCTbIO, PEKOMEHO0BAHHON [N KOHKPETHOrO Matepuana, Tora kak npu pabote ¢ naTyHbio MCMoNb3oBaHne
oXnaxpaaroLLei KuaKoCTV He pekoMeHAyeTcs. Ha 3akniounTensHOM atane CBEpneHus CKBO3HbIX OTBEPCTUI aBNeHIe Ha CBEPNO
CrefyeT yMeHbLUMTb, 4Tobbl 30exaTb NONOMKM UK 3aknHNBaHKS. ECnv CBEPNO 3aKNMHMIO, HEMEEHHO BBIKITIOUUTE UHCTPY-
MeHT. BbiCOKOe [JaBNneHIe Ha MIHCTPYMEHT UM HenpaBunbHbIA BbIGOP CKOPOCTY 4N AaHHOTO BAA paboT NpuBEAET K neperpyake
VHCTPYMEHTA, 4TO MOXHO Pacrno3HaThb Mo 3HaYNUTENbHOMY HarpeBy BHELLHMX MOBEPXHOCTEN KOpMyca MHCTPYMEHTA.

He ponyckaiite neperpyski MHCTPYMeHTa - TeMnepaTypa BHELLHUX NOBEPXHOCTEN HUKOTAA He MOXeT npeBbilatb 60°C.

Mocne okoHYaHMs paboTbl BLIKMIOYUTE UHCTPYMEHT, OTCOEAMHIUTE akKyMyNsTOp, BbINOMHUTE TEXHUYECKoe 0BCnyxXuBaHWe 1 BU-
3yarbHbili 0CMOTP.

TEXHWYECKWIA YXO U TEXHUYECKUE OCMOTPbI

BHVMAHWE! Mepen BbINOMHEHUEM PETYNMPOBOK, TEXHUYECKOTO 0BCYKMBAHWUS UM PEMOHTA BbIHETE BUIKY MHCTPYMEHTA U3
CETEeBOII PO3ETKM UMM OTCOEAMHUTE aKKyMYNSTOp OT MHCTPYMeHTa. llocne 3aBeplueHnst paboTbl MPOBEAMTE OCMOTP W OLIEHKY
TEXHIYECKOrO COCTOSHNS MHCTPYMEHTa: KopMyca, AepxaTenei, CeTeBoro NpoBoAa C BUMKOI 1 rBKIM NpucoeanHeHmem, yHk-
LIMOHNPOBAHWS 3NEKTPUYECKONO BbIKIKOYATENS, MPOXOAMMOCTb BEHTUNMALIMOHHBIX OTBEPCTUI N1 OTBOAA BO3AYXa, OTCYTCTBMUS
WCKPEHMS LLETOK, OTCYTCTBIA LymMa Npu paboTe NOALWMMHUKOB W LLIECTEPEH, UCNPABHOCTb 3amycka 1 PaBHOMEPHOCTb paboTel.
[leMOHTaX 3neKTPOUHCTPYMEHTA UMW 3aMeHa NOLY3M0B U KOMMOHEHTOB B TEYEHWE rapaHTHitHoro cpoka Monb3oBaTenem npuse-
JET K NoTepe rapaHTim Ha yCTPOACTBO. Jliobble HECOOTBETCTBIS, BbISIBNIEHHbIE NPY TEXHUYECKOM OCMOTPE Wi BO BpeMst paboTbl,
TpebyeT HemeaneHHOro PEMOHTa B CepBUCHOM LieHTpe. [locne 3aBepLueHist paboTbl, KOpMyc, BEHTUAALMOHHbIE OTBEPCTMS, Ne-
pekrioyaTeni, AOMOMHUTENbHbIA AepXaTenb U 3aLLMTHBIA KOXYX 04UCTUTE, HaNpUMep, C MOMOLLbI0 CTPYM CKaToro Bo3ayxa (mpw
AaBneHui, He npesbilatoLm 0,3 MIMa), ¢ NOMOLLbBHO KUCTI U CyXOi, MATKOA TkaHi 63 NCONb30BaHS XMUYECKIX BELLECTB
1 YNCTALLMX KUAKOCTEN. VIHCTPYMEHT 1 iepxaTenit O4NCTITE CyXOiA, YUCTON TPSMKON.

OPUIMWHANTBLHAA WHCTPYKULNWSA
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XAPAKTEPUCTWUKA IHCTPYMEHTA

KyToa wnidysanbHa MalLnHa - Lie eneKTPOiHCTPYMEHT, MPU3HaYeHmin ANs WiyBaHHA Ta pi3aHHS METaneBnX i MiHepanbHnX
ByniBenbHMX MaTepianis, Takux K Lerna, NpUPOSHNIA i LUTYYHWIA kaMiHb, BETOH, NNKTKa TOLYO, 33 A0MOMOrok abpasnBHUX ANCKIB
i WnicpyBanbHuX kpyrie, nigibpaHux BiAMoBigHO A0 MaTepiany. 3a xoaHnXx 06CTaBUH He BUKOPUCTOBYITE IHCTPYMEHT Ansi 06po6ku
iHLMX MaTepianiB, OKPIM 3a3Ha4YeHnX BULLe, Hanpuknag, ANs WnidyBaHHS Ta pisaHHs AepeBuHM abo nonipysanHs. MpasumbHa,
HapiliHa | 6eaneyHa poboTa LnidyBanbHOI MaLLMHK 3anexuTb Bifl NPaBUbHOI ekcnyaTaLlii, TOMy nepes BUKOPUCTAHHSM Lfli-
hyBanbHOI MaLLWHY:

Mepww Hix npucTynuTH A0 PobOTH 3 IHCTPYMEHTOM, HEOOXiAHO 03HAMOMMTMCA 3 IHCTPYKLUiELO 3 ekcnnyaTauii i 36epertu
il ANs NOAanbLIOro BUKOPUCTAHHS.

3aBxau BUKOPUCTOBYMTE 3ac06M 3axucTy oyent!

He BukopucToBy/iTe abpa3nBHi AUCKM 3 MaKCMMamNbHOK AOMYCTUMOR) WBKAKICTIO 0OepTaHHsA MeHwwe 80 m/c!
3a60pOHAETLCSA BUKOPUCTOBYBATH abpa3nBHi AUCKM 3 MaKCUMamNbHO [ONYCTUMOLD WBUAKICTIO 0GepTaHHA MEHLLOI,
HiX HOMiHanbHa YacToTa 06epTaHHs iHCTPYMEHTa.

YBara! MNun, wo yTBoprETLCA NiA Yac wnidyBaHHA AesKMX NOBEPXOHb, Moxe OyTW LWKIANMBMM Ans 300poB’s abo
TOKCUYHUM.

lMocTauanbHuK He Hece BIANOBiAanbHOCTI 3a LUKOAY, Siki BUHMKIA BHACMIAOK HELOTPUMAHHS NpaBun TexHikv 6e3neku i pekomeH-
[JaLiin, 3aMiLLEHVX Y Liiit iIHCTPYKLT.

OCHALLEHHA

MpopyKT NOCTaBNSETLCS B KOMNNEKTHOMY CTaHi, ane BuMarae NpoBefeHHst MOHTaXHWUX pobiT nepep novatkom poboti. [lo komn-
NEKTY NOCTaBKM BXOASATb: aKyMynsTop, 3apsaHuii MPUCTPIN, KOXYX LWNiyBanbHOrO Kpyra, raiikoBui KIKoY ANs KpinneHHs abpa-

31BHOTO Aucka Ta AOMOMIKHA pyKoATKa.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKK

Mapawmetp OpuHuua 3HayeHHA
KatanoxHuit Homep YT-828293
Hanpyra mepexi [B] 18 DC
HomiHanbHe obepraHHst [xg] 3000 - 8500
[liametp wnicysanbHoro kpyra [mm] 125
[liameTp oTBOpY LWnichyBanbHOro kpyra [mm] 22,2
HakoHeuHuK WwinHaens M14
Maca [kr] 1,26
PiseHb Wwymy
- 3ByKkoBUA Tek L, + K [aB(A)] 89,0+3,0
- notyxHictb L, £ K [aB(A)] 97,0+3,0
PigeHb Bibpauii , . * K (ocHoBHa / gonoMixHa pykosTka) [m/c?) 72815
Knac isonsiwji I}
CryniHb 3axucTy IPX0
Bua akymynstopa JliTiA-ioHHMA
EMHICTb akymynsiTopa [A-ron] 4
3apsiaHuiA npucTpiit®
BxigHa Hanpyra [B] 220 - 240
Yacrora mepexi [Fu] 50/60
BuixigHa Hanpyra [B] 21DC
BuxigHuii ctpym [A] 24
HomiHanbHa notyxHicTs [B1] 60
Yac 3apsmKeHHs [ron] 2
MNapawmetp OpvHNus I 3HayeHHs
Howmep katanory YT-82824
HomiHanbHa Hanpyra [B] 18 DC
[liameTp Tpumaya iHCTpyMeHTy [mm] 6
MakcumanbHuit gjiameTp obnagHaHHs [mm] 25
Po3mip pi3bbu kpinunbHOI raiiku M15
HomiHansHe obepraHHs [x8"] 8 000 - 26 000
OPUIIHAINbBHA IHCTPYKUIA
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Napametp 0, i 3HaueHHs
PieHb wymy

- 3BYKOBMIA TUCK [aB(A)] 78,0£3,0
- MOTYXKHICTb [BB(A)] 89,030
PiseHb Bibpaliit [m/c?] 247415
CTyniHb 3axucty IPX0
Maca [kr] 1,37
Bup akymynstopa JNiTii-ioHHmiA

* TiNbKW Ha MOAENSX, OCHALLEHIX akyMynaTOpOM i 3apsiAHUM NPUCTPOEM
** 333Ha4eHI Yac 3apsaKM BIGHOCUTBCS TiNbKM A0 aKyMynaTopa 3 EMHICTIO, Sika 3a3HaveHa B TabnuLyi

3asBreHe 3HaueHHs BUMPOMIHIOBAHHS LLyMy Byno BIUMIpsIHO 3a JONOMOroi0 CTaHAapTHOro MeTody BUnpobyBaHb | Moxe 6yTu Bu-
KopuCTaHe [Nt MOPIBHSHHS OBHOTO IHCTPYMEHTY 3 iHLMM. 3asBNEHe 3HaYeHHS BUNPOMIHIOBAHHS LLyMy MOXe DyTi BUKOPUCTaHO
NPy NEPBUHHIN OLHL BNAKBY.

3asBneHe 3aranbHe 3Ha4eHHs BibpaLiii byno BUMIPSHO 3 BUKOPUCTaHHAM CTaHAapPTHOrO METOAY BUNPOBYBaHb | MOXeE BUKOPUCTO-
BYBATUCA NS NOPIBHAHHA OAHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLWMM. 3asBneHe 3aranbHe 3HaueHHs BibpaLlii Moxe ByTh BUKOpUCTaHO Mpi
NEPBUHHIN OLjiHLi BNAMBY.

YBara! 3HaueHHs BibpaLiii nig Yac poboTu 3 IHCTPYMEHTOM MOXE BIAPI3HATUCA Bif 3aBNEHOTO 3HAYEHHS 3amexHo Bif cnocoby
BIKOPUCTaHHS! IHCTPYMEHTa.

YBara! HeoOxiaHo Bkasat 3axoau Ge3neku [ns 3aX1CTy KOPUCTyBaYa, Siki 3aCHOBaHI Ha OL|iHLi BNMMBY B peanbHUX yMOBax Bu-
KOpUCTaHHS (BKIKO4atouy BCi YaCTUHM poBoYOro LKAy, Hanpuknag, vac, Konu iHCTPYMEHT BUMKHEHHIA abo NpaLitoe Ha XOnocToMy
X0fy, @ TaKOX Yac 3anycky).

3ATAJIbHI MPABUIIA BE3MEKK

YBATA! Heo6xiaHo aeTanbHo 03HaoMUTICS 3 yCiMa iHCTPyKLUisiMK. HenoTpumaHHst ix MOXe CTaTu MPUUYMHOK yaapy enexkTpuy-

HUM CTPyMOM, MOXexi abo TiNecHX MOLKOKeHb. TepMiH ,eneKTPONPUCTPI’, SKUI BXUBAETCS B IHCTPYKLISX, CTOCYETHCS YCiX
NPUCTPOIB 3 eNEKTPONPUBOLOM, SIK MPOBIAHHX, TaK | 6e3NpoBIgHMX.

LOTPUMYBATUCSA BKASAHWX IHCTPYKLIN

PoGoue micue

PoGovye micLie noBUHHO ByTi YnCTUM Ta AoBpe ocBiTNEHNM. beanaaas Ta HeAOCTaTHE OCBITNIEHHS MOXYTb CTaTU MPUYUHAMM
HeLLacnMBIX BUNAAKIB.

He cnin npautoBaTit 3 enekTpPONpUCTPOSMN B CepefoBULLI 3 MiABULLEHUM PU3NKOM BUBYXY, Y IKOMY BUKPUTO NanbHi
piAavHK, rasu a6o Bunapw. Mig yac poboTi NPUCTPOIB YTBOPIOOTLCS ICKPK, SIKi MOXYTh BUKMMKATM NOXEXY BHACMILOK peakwii 3
nanbHYMK razamu abo Bunapamu.

[liTAm Ta cTOpoHHIM ocoGam 3abopoHsieTbes nepeGyBaTh Ha poGoyoMy Micui. Brpata 3ocepemerHst MOXe BUKIMKaTY
BTPATY KOHTPOITKO Haf, MPUCTPOEM.

EnektpuyHa 6e3neka

Llitencensb enekTponpoBoAa NOBMHEH NacyBaTyh A0 rHi3aa Mepexi. 3a60poHAETLCA MogudikyBaTy WTencenb. 3abopo-
HAETLCS BUKOPUCTOBYBATH ByAb-iKi afanTepy 3 METOK 3€[AHAHHSA WTeNcens 3 rHi3aom. He moandikoBaHwii LWTeNcenb, LWo
nacye Ao rHisaa, 3MeHLLYe PU3VK yaapy enekTpUYHM CTPYMOM.

Cnip yHUKaTH KOHTAKTY 3 3a3eMNEHUMN NMOBEPXHAMM, TaKUMMU, fIK TPyOu, 6aTapei Ta xonoAMnbHUKK. 3a3eMneHHs Tina
NiABULLYE PU3NK APy eNneKTPUIHAM CTPYMOM.

He cnip BUcTaBNATM NHeBMaTW4Hi NPUCTPOI HA KOHTAKT 3 aTMOCtepHUMI onagamu Ta Bonoroto. [Micns NPOHMKHEHHS
BCEPEAVHY enexkTPONpUCTPOI BOfA Ta BOMOra NiABMLLYE PU3NK Yapy eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

He nepeBaHTaxyBaTi npoBia x1BneHHs. He KopucTyBaTCA NPOBOAOM XUBNEHHS 3 METOHO NEPEHECEeHHs, NiAEAHaHHA Ta
BilEAHaHHSA WTENCens Bif rHi3Aa Mepexi. YHUKaTV KOHTaKTy NPOBOAA XMBIEHHSA 3 TENNMMU NpeaMeTamu, Macrnom, ro-
CTPUMM KpasiM1 Ta pyXOMUMM eneMeHTaMu. TOLKOKEHHS MPOBOAA XVBNEHHS NIABULLYE PU3VK YAAPY €NEKTPUYHIAM CTPYMOM.
Y Bunaaky po6oTi nNo3a 3aKpUTUMM NPUMILLEHHAMM CNif KOPUCTYBATUCS 3A0BKYBa4YaMu, NPUCTOCOBAHUMU A0 poboTH
no3a 3akpUTMMM NPUMiLLeHHAMN. KopuCTyBaHHS BiANOBIAHAMM 300BXYBaYaMu 3MEHLLYE PU3NK YAapy enekTPUYHIM CTPYMOM.
AKWo BUKOPUCTAHHS eNEKTPOIHCTPYMEHTY Y BONIOrOMY CepeioBULLi € HEMUHYYMM, TOAi ANS 3aXMCTY Bif HaNpyr1 Heo6-
XiHO BMKOPUCTOBYBATH NPUCTPIil 3axucHoro BiakniodeHHs (M3B). 3acTocysanHs 3B 3Hukye puank ypaxeHHs enektpuy-
HUM CTPYMOM.

Ocobucra 6esneka

Cnip nounHatu pobory, 6yayuu y nobpomy chizuuHomy Ta ncuxiyHomy craHi. HeobxiaHo yBaxHO cnifgkysaTi 3a BUKOHY-
BaHoIo onepauieto. He cnia npautoBaTh BTOMNEHUM, Nicns NpUioMy MeavKaMeHTIiB Ta BXXMBAHHS ankoroibHUX HanoiB.
He 3abyBaiiTe npo Te, L0 HaBiTb CEKYHAHA HEYBaXHICTb MOXe MPUBECTY 0 MOBAXHUX TINECHNX NOLIKOAKEHb.

OPUTIHANbLHA I HCTPYKLIS



UA

Cnig kopucTyBaTucs 3aco6amu ocobucToi 6e3neku. 060BA3KOBO 0AAITM 3aXMCHI OKynsapu. KopucTyBaHHs 3acobamm oco-
Ouctoi beaneku, TakuMu, Sk NPOTUNKMOBI MAck, 3aX1CHe B3YTTS, Kackil Ta BYLLHI BKNAAN 3MEHLLYE PU3NK NOBAXHIX TiNECHUX
MOLLKOZXEH.

Cnip yHukaT1 BUNaaKoBOro nycky npuctpoto. HeobxinHo nepekoHaTucs y TOMY, WO BUMUKAY 3HAXOAUTHCA Y NO3uLii
“BUKN.”, nepes BBIMKHEHHAIM NPUCTPOIO Y enekTpomepexy. He crig TpumaTit nanelib Ha BuMukadi abo nifegHyBaTin enekTpo-
NPUCTPIN, SIKLLO BUMMKAY 3HAXOAUTLCS Y NO3NLT “BKM.”, OCKINbKM Lie MOXE BUKIMKATI NOBAXHi TINECH MOLIKOAKEHHS.

Mepepn nyckom enekTponpuUcTpoK HeoOXiAHO YCYHYTM BCi KNHoYi Ta iHCTPYMEHTH, SiKi BUKOPMCTOBYBanucs nia Yac noro
peryntoBaHHs. Knioy, WO 3anuwmecs Ha obepTanbHuX enemeHTax NpucTporo, MOXe CTaTh NPUYMHOKD MOBAXHMX TINECHUX MO-
LIKOMPKEHD.

HeobxigHo yTpumyBaTti piBHOBary. MocTiitHo npautoBaTy y BiANOBiAHiINi No3i. 3aBAAKN LbOMY NONETLUMTLCS KOHTPONb Haj
€MeKTPONPUCTPOEM Y BUMaKy HECMOAIBaHUX CUTYaLilt nif Yac poboT.

Cnip KopucTyBaTMCA 3aXMCHUM oasroM. He HocuTM NpocTOpHUIA oasr Ta npukpacy. Bonoces, ogsr Ta pykaBuui cnig
TpUMaTy 30ans Bif PyXOMUX YaCTUH eNneKTPOnpMCTporo. [MpocTopHMiA oagr, Bonoccs abo npukpack MoxXyTb 3a4enuTucs abo
OyTI BTATHYTAMYW PYXOMUMM 4ACTMHAMM MPUCTPOIO.

Cnip KopucTyBaTMCs BiABOAOM Nvny abo Millkamu AnA NuAy, AKWLO NPUCTPIN OCHaLeHuit Humu. Mopbaiite npo Te, W06
npaBunbHO nigeaHaTy ix. KopucTyBaHHs BifBOAOM NUNY 3MEHLLYE PU3NK NOBAKHIX TINECHNX NOLUIKOKEHD.

KopucTyBaHHs enektponpuctpoem

He nepeBaHTaxyiTe enektponpucTpiid. Cnia kopuCTyBaTUCA IHCTPYMEHTaMM, WO BiANOBIAATL JAHOMY BUAY PoGoTy.
Binnosianuit f06ip iHCTPYMEHTY A0 AaHOI pobOTY rapaHTye MifBULLEHHS NPOAYKTUBHOCTI Ta TPYAOBOI Desneky.
3a60pOHAETLCS KOPUCTYBATUCA ENEKTPONPUCTPOEM, SIKLLIO He NPALIKOE 10ro BUMMKAY Mepexi. [pucTpilt, skuit HEMOXNBO
KOHTPOMIOBATH 3a AOMOMOTOI0 BUMMKa4a Mepexi, Hebeaneunuis; cnig BigaaT oro y PEMOHT.

Cnip BUIAHATYM WTencenb 3 rHi3Aa Mepexi nepeq perynoBaHHAM, 3aMiHOK akcecyapiB Ta NepexoByBaHHAM NMPUCTPOIO.
3aBasku LiboMy By yHUKHETE BUNAAKOBOrO MycKy eneKTponpucTpoio.

MpucTpoi cnip nepexoByBaTy y MicLli, HeAoCTyNHOMY Ans AiTell. 3a60POHAETLCA NpaLoBaTH 3 TPUCTPOEM ocobam, AKi
He HaBYeHi 06cnyroByBaTy MOro. ENekTponpucTpili B pykax He HaBYEHOTO onepaTopa Moxe CTaTv HebeaneyHum.
3abe3neynTy BiANOBiAHY KOHCepBaLil NpucTpoto. MepeBipAT NPUCTPIN 3 TOYKN 30py HEBIPHUX 3€AHAHB Ta 3a30piB Y
pyxomux yacTuHax. NepeBipaT, 4n He NOLIKOAKEHWU BYAb-AKNIA €NeMEHT NPUCTPOO. FAKLLIO BUKPUTO MONOMKM, TO Chif
YCYHYTH iX nepea noyaTkoM poboTy 3 enekTponpucTpoeM. barato Hellacnueix BUNaLKIB BUKNMKaHO BHACMIAOK HenpaBurib-
HOI KOHCepBaLlii NpucTpoto.

Pixyyi iHCTpYyMeHTH cnia nepexoByBaTi YUCTUMM Ta HaTOuEHUMK. [paBINbHa KOHCEPBALs PiXyYMX IHCTPYMEHTIB nonerLuye
KOHTPOMb Haf HAMK nig Yac poboTu.

KopucTyBatica enektponpuctposiMi Ta akcecyapamu 3rifjHO 3 BKa3aHUMM BHMLLe iHCTPYKuismu. KopuetyBaTucs npu-
CTPOSIMM Ta IHCTPYMEHTaMM 3rigHO 3 iX NPU3HAYEHHSIM Ta BPaxoByBaT YMOBM Ha pob6o4omy Micuji. BukopucrosyBaHHs
MPUCTPOIB Ta IHCTPYMEHTIB BCYnepey ix MpU3HaYeHHI0 NifBHLLYE PU3nK HebeaneyHnx cuTyaii.

PemoHTH

Cnip npoBOAUTH PEMOHTH NPUCTPOIO BUKITIOYHO B YOBHOBAXEHUX 3aKNnajax, Lo KOPUCTYIOTLCS NULLIE OPUTiHANBHUMU
3an4acTuHamu. Lie rapaHTye BignoBigHWi piBeHb beanekv nig yac poboTy 3 enekTPoNpUCTPOEM.

MOOATKOBI IHCTPYKLIIT 3 TEXHIKM BE3MEKW ANS LWNIGYBANBHWUX MPUCTPOIB TA IUCKOBUX NOMIPYBANBHUKIB

IHCTPYMEHT Npu3HaYeHni TiNbKK Ans WinidyBaHHs, WnidyBaHHA HaXAAYHUM NanepoM, WinidyBaHHA APOTAHOH LLiTKO
Ta pi3aHHs. O3HaomTecs 3 ycima nonepemXeHHAMM, IHCTPYKLiAMK, intocTpavisMu Ta cneumdikalisamu, Wo AopaoTbes
[10 eNeKTPONPUCTPOIO . HeoTPUMAaHHS BCIX HAaBEAEHUX HIDKYE iHCTPYKLII MOXE MPU3BECTU A0 YPaXeHHs eNekTpUYHAM CTpy-
MOM, NOXexi Ta/abo Cepio3HIX TPaBM.

He nepetBopioitTe Liei iHCTPYMEHT Ans po6oTw, Ans AKOi BiH He 6yB pPO3poOneHNit i Lie He 3a3Ha4eHO BUPOOHMKOM. Take
NepeTBOPEHHS NPU3BeAe A0 BTPATI KOHTPOMIO Ta CEPO3HUX TPaBM.

3a060POHSETLCA BUKOPUCTOBYBATH IHCTPYMEHT B NONipyBanbHOro NPUCTPOI0 abo iHWKUM CnocoboM, Hix ONMCaHo B iH-
CTPYKLifIX. BukopncTaHHs AaHoro iHCTPYMEHTY He 3a MPU3HAYeHHSM MOXe CTBOPHOBATW 3arpo3y Ans 3[OPOB’'S KOpUCTyBava i
NpUBECTM 10 TPaBMYyBaHHS.

He ponyckati BUKOpPUCTaHHS eNeMeHTIB OCHALLEHHS, Lo He Oynu 3anpoeKkToBaHi i nepeabayeHi BUpobHMKoM. Toil dakT,
L0 eNeMeHTM 0CHaLLIEHHS MOXYTb DyT) BCTAHOBNEHI Ha IHCTPYMEHT, He 03Hauae, L0 BOHY rapaHTytoTh GesneyHy pobory.
MakcumanbHa WBMAKICT 06epTaHHA enemMeHTIB OCHALEHHS NOBUHHA JOPIBHIOBATM aGo NepeBuLLYBaT MakCUManbHy
WBMAKICTb 06epTaHHs iHCTPYMEHTY. EnemeHTy ocHaLLEHHS, SiKi NPaLtoloTb 3 MEHLLOH LBWAKICTIO 06epTaHHs, Mo BiAHOLLEHHIO
[0 LBMAKOCTI IHCTPYMEHTY, Nig Yac poboTv MoxyTb ByTH 3namai.

3HauyeHHs 30BHIWHbLOTO JiamMeTpa i TOBLUMHM eNeMEHTIB OCHALLEHHs MOBMHHI 3HAXOOUTUCSA B MeXaX PO3MipiB, 3a3Ha-
YeHWX ANA LUbOro iHCTPYMeHTY. EnemMeHTH OCHaLLEHHs HEBIAMOBIAHMX PO3MIpIB HE MOXYTb BYTW HaNeXHUM YMHOM 3aKpuTi
3aXUCHIUM KOXYXOM i 3abe3neuntu cnpasHy poboTy NpUCTPOIO.

Po3mip MoHTaXHOro oTBOPY ANA KPyriB, AMCKIB, hNaHLiB i iHLWIMX ereMeHTIB OCHALLIEHHSs, NOBUHEH BiANOBIAaTH po3Mipy
WNWHAENS, BCTAHOBNEHOrO B iHCTPYMEHTI. ENeMeHTI OCHALLEHHS, PO3MIp MOHTaXHOTO OTBOPY KWX HE BIANOBigaE PO3MIpy
LUNWHAENS, NPV BKITKYEHHI MPUCTPOIO MigAaayThes CUIbHOI BibpaLi, Lo MOXe NPUBECTM {0 BTPATI KOHTPOMIO Haf iHCTPYMEHTOM.

OPUTIHANbBHA IHCTPYKLUISA



UA

He ponyckati BUKOPMCTaHHA NOLIKOKEHNX €NEMEHTIB OcHaLeHHs. Mepea KOXHUM BUKOPUCTAHHAM €NEMEHTIB OCHa-
LEHHs HeobXiAHO NepeBipUTH iX TEXHIYHUIA CTaH Ha NpeAMeT BiACYTHOCTi CKOMIB, TPIlLMH, NoTepToCTel i HaAMipHOro
3Hocy. Mpu nagiHHi enemMeHTiB OCHALLEHHA CNif NepeKOHATMCA Y BiACYTHOCTI iX NOLIKOMXKEHb, 8 NPX HeobXiAHOCTI BCTa-
HOBWTM HoBi. [licns ornspy i ycTaHOBKM HEOGXiAHOrO OCHaLUEHHS, CIif NepeKoHaTUCS, WO OnepaTop MalMHM i iHwWi
NoAM 3HAXOAATLCSA 32 MeXaMu POBOYOT 30HU IHCTPYMEHTY, a NOTIM BKITOYUTYU HOrO Ha OAHY XBUIMHY 3 MAKCUMaIbHOK
WwBKAKICTI0 06epTanHs. Mig Yac npobHOro BKIKOUYEHHS MOLUKOKEH ENEMEHTM OCHaLLEHHs ByayTb 3namani.

Mpw poborTi 3 iHCTPYMEHTOM cRif BUKOPMCTOBYBATH 3acoby iHAUBIAYanbHOro 3axuUCTy. 3aneXHo Bif 3aCTOCYBaHHSA, BU-
KOPMUCTOBYBATHM 3aXUCT 06NMYYS i 3axucHi okynapu. Mpu HeoOXiAHOCTI BUKOPMCTOBYBATH TaKOX MPOTUMMIOBY MAcKy,
3aco6u 3axucTy opraHiB Cnyxy, 3aXMCHI pyKaBUYKM i OAAT ANs 3aXUCTY Bif APIGHNX hparMeHTiB enemMeHTIB OCHaLLEHHS!
260 yacTMHOK MaTepianiB nig yac po6oTu. 3axucT o4ei NoBUHEH ByTy 3aaTHIIA 3aTpuUMyBaTK Nig Yac poboTu ApibHI dhparmMeH-
! i yacTkv 0bpobntoBaHoro matepiany. [MpoTununoBa Macka NoBUHHa ByTy 3naTHa CinbTpyBaTH NN, LLO YTBOPHETLCS B MPOLEC
06p0obkv noBepxHi. 3aHaATO TPUBANWIA BNWB LLYMY MOXe NPUBECTM [0 BTPATH CIYXY.

CTopoHHi 0cobu noBuHHI nepebyBaTu Ha 6e3neyHiit BiacTaHi BiA poboyoro micus onepatopa wnichyBanbHOI MaLMHN.
Oco6u, siki nepebyBatoTh B 30Hi po6OTH onepaTopa, NOBMHHI BUKOPUCTOBYBaTH 3acobu iHAMBiayanbHoro 3axucty. i
yac poboTn MaLmHK, YacTkv obpobnioBaHoro matepiany abo (parMeHTI NOLUKOMKEHNX enemMeHTIB OCHALLEHHS MOXYTb ByTu
BUKUHYTI 33 Mexi poBo4oi 30HM.

Mig yac BUKOHaHHS POGIT, NPX AKMX iCHYE MOXNMBICTbL 3iTKHEHHA AMUCKA 3 eNEKTPUYHUM NPOBOAOM BCEPeauHi CTiHM,
L0 3HaX0AATLCA MiA Hanpyrok a6o 3 cunoBuM kabenem, WwnidyBanbHy MalMHY Cig TPUMATH TiNbKK 33 JONOMOTOH
i30MbOBaHMX BnacHMKiB. KOHTaKT NpoBoay NiA Hanpyroio 3 LwnichyBanbHUM KPYroM MalUMHW, Sika MICTUTb MeTaneBi eneMeHTH,
MOXe MPU3BECTU 30 YPaXEHHS ENEKTPUYHIM CTPYMOM Ta CEPII03HIX TPaBM onepaTopa.

Kabenb XuBNEHHA NPUCTPOIO MOBUHEH 3HAXOAMTMCS Ha Ge3neyHii BiACTaHi Bif 06ePTOBUX eNEeMEHTIB iHCTPYMEHTY.
Brpara KoHTpONto Haf iIHCTPYMEHTOM MOXE NPUBECTM A0 3aTuCkaHHs abo 0OpuBY kabento XMBMEHHS | TpaBMyBaHHs onepartopa.
Hikonu He knapiTb iHCTPYMEHT A0 MOMEHTY MOBHOI 3ynuHKM Moro ob6epToBux enemeHTiB. O6epTOBi enemMeHT MOoXyTb
MOLLKOANTI NPEAMETH, LLIO 3HAXOAATLCS NOBNM3Y | NPUBECTI A0 BTPATU KOHTPONKO Hafl iHCTPYMEHTOM.

He BMMKaliTe iHCTPYMEHT Npy 1Oro NepeHeceHHi. Bunagkosuil KOHTaKT 3 00epTOBMMM enemMeHTamn Moxe NprU3BeCTH 0 3a-
TUCKaHHS OfArY onepaTopa i 10ro TpaBMyBaHHs.

HeoGxiaHo perynspHo NpoBOANTY OUMLEHHS BEHTUNALIMHNX OTBOPIB iHCTPYMEHTY. BeHTUNATOp ABUryHa BTArye Nur, O
YTBOPIOETHCA i Yac poboTK, BCcepeanHy iHCTpYMeHTY. HaaMipHe CkynYeHHs YaCTUHOK MeTany B numy 30inbLuye pU3NK ypakeHHs
€MEeKTPUYHUM CTPYMOM.

He npautoiite 3 iHCTpyMeHTOM No6nM3y nerko3anMMCTIX MaTepianis. Ickpy Big AOTUKY iHCTPYMEHTY 3 06pobnioBaHNM MaTe-
pianom MoXyTb MPUBECTM 10 BUHUKHEHHS MOXEX.

He ponyckaiite BUKOPUCTaHHS eNEMEHTIB OCHALLEHHS, L0 BUMAraloThb PiAMHHOTO oxonomkeHHs. OxonomkysanbHa pigiHa
abo Boaa MOXe NPU3BECTM [0 YPAXKEHHS ENEKTPUYHIM

CTPYMOM.

Po3wmip pi3bbneHHs akcecyapiB NOBUHEH NigxoAuTH A0 pi3bbu WwnuHAens wnidyBanbHOi MawuHW. Y pasi akcecyapis,
WO KpiNnATbCS 3a JONOMOroK (hNaHLiB, MOHTaXHMIA OTBIP akcecyapiB MOBMHEH BiANOBiAaTW PO3Mipy KpinUNbHOro
¢nanus. MprHanexHoCTi, Ski He NiAX0AATb ANS KPINNeHHs [0 eNeKTPOIHCTPYMEHTY, MOXYTb BUKIMKATV BIACYTHICTb PiBHOBArH,
Bifl HaAMIpHOI BiGpaLii i NpUBECTM 10 BTPATM KOHTPONHO.

3acTepexeHHs LOAO BiAKWAAHHS IHCTPYMEHTY B HanpsMKy onepartopa

BinkuaaHHs iHCTpyMeHTy y Bik onepaTopa Moxe BUHUKHYTY B pe3ynbTaTi panToBoi peakLii Ha 3aliemnerHst abo 3aknuHIBaHHS
[Jucka, Lo 0BepTaeThCs, NONMPOBanbHOM CTPIYKM, LLiTKU ab0 iHLLOT Hacaaku. 3alemMnenHs abo 3aknuHIOBaHHS MOXe CTaTv Npu-
YMHOIO PaNTOBOI 3aTPUMKIN 06EPTOBOT HAaCaZAKM, LLO NPU3BOAUT NPUCTPI B PYX B HANPSMKY, MPOTUNEXHOMY 0BepTaHHIO HacazKu.
Hanpuknag, sikwwo abpasusHuin Kpyr 3aTucHeHmiA abo 3acTpsr B 0OpobntoaHOMy Matepiani, kpai Ancka B MOMEHT 3alLieMNeHHs
MOXe NornnbuTUCS B MOBEPXHIO MaTepiany, B pe3ynbTaTi 4oro Auck Moxe BuiATI abo BiabuTucs 3 matepiany.

BigkupaHHs abpa3nBHOro aucka MOXe CTaTicsl B CTOPOHY onepaTopa abo Big HbO0, B 3aMEXHOCT Bif HAaNpsiMKy pyxy Aucka B
30Hi 3aLLemneHHs. Mpu Lpomy abpaawBHMiA AUCK MOXe TakoX 3namaTucs.

[puynHoto BigKMaaHHs iHCTpyMeHTY y Gik onepaTopa € HeBifMoBiAHe BUKOPUCTaHHS i/abo HenoTpUMaHHS BKa3iBOK, HABELEHUX B
KepiBHULITBI M0 06CNyroByBaHHIO MPUCTPOI0. Takoi cUTyaLlii MOXHa YHUKHYTU, AOTPUMYIOUMCh PEKOMEHAALIN, HABEAEHNX HIDKYe.
MpautoBaTh 3 iHCTPyMEHTOM CRif B CTiKOMY NONOXEHHi, MiLlHO YTpUMYytouM 1ioro ABoMa pykamu. BukopuctoByBaty
[I0AaTKOBY PYKOATKY, AIKLIO BOHA BXOAUTL B KOMMIEKT MOCTABKM, L0 3a0e3neUnTb MaKCUManbHN KOHTPOMNb Haf, iHCTPY-
MEHTOM Npw BiakuaaHHi abo HecnofiBaHOMY pyci iHCTPYMEHTY Npu 10ro BKMOYeHHi. AKLo onepatop 6yae 3acTocoBysaTy
BiANOBiaHi 3ano6ixHi 3axoau, BiH 3MOXe KOHTPOMIOBATU PyX IHCTPYMEHTY abo cury BinKuaaHHS!.

TpumaiiTe pyku aanexo Bin 06epToBux enemMeHTiB iHCTpyMeHTY. [ Yac BifkuaaHHs 06epToBi enemeHTH MOXyTb ByTi npu-
UMHOK TPaBMYBaHHS PyK.

MNepebyBaiiTe 3a Mexamu 30HM Aii BiAKMAaHHSA iHCTPYMeHTY. [py BigkuaaHHi iHCTPYMEHT Byfie NpUBEEHNIA B PyX, NPOTUNEX-
HIA HanpsmMKy 0bepTaHHs LWNidhyBanbHOMO AUCKa B 30Hi 1100 3aLeMnenHs abo 3aknuHIoBaHHS.

Dotpumyiitecsi oco6nnBoiobepexxHOCTi npu poboTi N06NM3y KYTOBUX KOHCTPYKLiN, FOCTPUX KpaiB Towo. YHUKanTe Bia-
XWUNEHHA | 3aKNUHIBaHHA WhicyBanbHoro aucka. g yac obpobkn kyTiB abo kpaiB 36INbLLYETHCS PU3NK 3aKMMHIOBAHHS!
abpasnBHOTO AKCKa, LLO MOXE NPU3BECTY A0 BTPATU KOHTPOMKO HAZ iHCTPYMEHTOM abo 3BOPOTHOTO yAapy iHCTPYMEHTY.

He BuKOpMCTOBYIITE ANCKM 3 PiXYy4YUM NaHLOroM Ans o6poOKkM [epeBnHN, CErMEHTOBaHI anMasHi AUcku 3 nepudepiii-
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HUM 3330pOM Mix cermeHTamm Ginble 10 Mm abo 3y6yacTi nunku. Taki AMCKM YacTo NPU3BOAATL O 3BOPOTHOIO YAAPY |
BTPATV KOHTPOMIO HaZ IHCTPYMEHTOM.

3acTepexeHHs! WoAo WiidyBaHHs i pi3aHHA

BukopucToByitTe TinbKu AMCKW, NPUCTOCOBaHI ANs PobOTU 3 IHCTPYMEHTOM i KOXyXM, MPU3HAYeHi AN AaHOro Tvny
ancka. [luckn, Ans AKX iHCTPYMEHT He ByB CMpPOEKTOBaHMIA, MOXYTb 6YyTV HEHANEXHUM YMHOM 3aXULLEHi KOXyXxamu i He ByTu
BesneyHnmu.

Bunyknuit guck noBMHeH GyTU BCTAHOBNEHUIA TaKUM YMHOM, LWO6 iHoro wiidyBanbHa NOBEPXHS He BUCTynana 3a nno-
LMHY 3ax1cHOro dhnaHLs Koxyxa. HenpaBunbHO BCTaHOBEHMIA ANCK, AkVIA BUCTYNAE Hajy KOXYXOM, CTBOPHOE 3arpoay beanedli
nig yac po6otu.

Koxyx noBuHeH 6yTu HapiitHO NPUKPINNeHni [0 iHCTPYMEHTY i MOMILLEHWIA B NONOXEHHI, Lo 3a6e3neyye MakcuManbHy
Ge3neky, Wob Ans onepatopa byna BiakpUTa MakcMManbHO MOXNMBA NAoLya Ancka. Koxyx gonomarae 3ax1cTuTi onepa-
TOpa Bif 3MamMaHuX YacTuH Aucka i 3anobirae BUNaAKOBOMY KOHTaKTY 3 AUCKOM.

[lMcK NOBUHEH BUKOPUCTOBYBATHUCA 3a NpU3HaYeHHAM. Hanpuknaa: He wnichyBaTi AUCKOM, NPU3HAYEHUM ANA Pi3aHHs.
ABpasnBHi pixyyi ANCKN NpU3HaYeHi ANs KPyroBUX HaBaHTaXeHb, DidHi cumun, NpUKnaaeHi A0 Takoro AUCKY, MOXYTb BUKMMKATH
i10ro po3naaaHHs.

3aBxaM BMKOPUCTOBYIATE HEYLIKOAXEHI KPiNMNbHI AMCKY, WO BiANOBiAaloTb po3mipam abpasueHoro Avcka. BignosigHi
AVCKI, LU0 KpINAAT LUNichyBanbHMIA KpYT, 3SMEHLLYIOTb PU3IK NOLLKOMKEHHS LumidbyBanbHOro kpyra. KpinumnbHi gucki Ans pixyumx
[JUCKIB MOXYTb BIAPI3HATCA Bif KpINUABHUX ANCKIB ANS LWNiPyBanbHOMO Kpyra.

He BukopucTOByiTE 3HOLWeHI WNihyBanbHi AMCKN BiA BENUKUX iHCTPYMeHTIB. HaxaauyHui auck Ginbluoro fiametpa He
pO3paxoBaHuii Ha BinbLu BICOKY LUBMAKICTb 06EPTaHHS MEHLLNX IHCTPYMEHTIB | MOXe TPICHYTH.

AKWwo B1 BUKOPUCTOBYETE AMCKU NOABINHOrO NPU3HAYEHHS, 3aBXOU BUKOPUCTOBYMTE 3aXMCT, BiANOBIAHMIA 40 TMNY po-
60TH. BukopucTaHHs HeNpaBMIbHOTO 3aXMCTy MOXe MPU3BECTM A0 TOro, Lo baxaHuii CTyniHb 3axucTy He byae 3abesneyenmit,
LLIO MOXe NPU3BECTM [0 CEPHO3HIX TPaBM.

MonepeaxeHHs, NOB’A3aHi 3 pizaHHAM

He cnip «3aknuHioBaTH» Ancku abo Aoknapatv HapMipHy cuny Hatucky. He cnig Hamaratues 3piiicHioBaTH cnpoOy Haa-
TO rMMBOKOTO pi3aHHs. HagMipHe HanpyxeHHs abpasnBHOro Ancky 30inbLLye HABAHTaXEHHS Ta CIPUHATAMBICTL 0 Aedopma-
Ljii a6o 3axonneHHs auKy B YTBOpPEHOMY nasi, Lo 36inbLUye pUanK BifkuaaHHs abo MOLIKOMKEHHS JMCKY.

He posrawoByiiTe cBOE Tino Ha NiHii pisaHHs Ta 3a abpa3uBHUM AMCKOM, Lo obepTaeTbea. FKLO nig Yac pobotn abpa-
3UBHIA [IUCK PYXaETbCs, BiOAANsIOUUCH Bif Tina onepatopa, BiKWAAHHS B HanpsAMKy oneparopa MOXe CripsiMyBaTh ucK, L0
obepraeTbes, Ta iHCTpymMeHT B bik onepatopa.

flkwo anck byne 3axonneHo abo BinOyAeTbCA 3ynuHKA Pi3aHHA 3 GyAb-AKOI NPUYMHK, CRiA BUMKHYTH iIHCTPYMEHT Ta
npUTpMMaTH 1Moro 6e3 pyxy Ao NOBHOI 3ynuHKM obepTaHHA aucky. Hikonu He cnipg 3aincHioBaTv cnpob BUIIMaHHS pixy-
4Oro [AUCKY, Lo 0GepTaeThbCs, 3 Nady, OCKINLKY Lie MOXe NPU3BECTH A0 10ro BUpUBaHHA B Bik onepatopa. Cnif 3'scysaty
NPUYKUHA Ta 3LIACHUTI BIANOBIAHI 3aX0AN ANS HELOMYLUEHHS 3aXONMEHHS AUCKY.

He npopoBxyiTe pisaHHa matepiany. Cnia A03BONMTM JOCATHYTW AVCKY HOMIHanNbHUX 006epTiB i nuwe Toai obepexHO
BBECTU MOrO B Na3 pi3aHHA. [uck moxe Byt 3aTCHYTUM, BUTATHYTUM abo BupBaHUM B ik onepatopa, SIKLLO NPOAOBXUTA
pi3aHHs B MaTepiani.

MNaHeni Ta iHwWi HeraGapuTHi MaTepianu cnig nignupaTy, Wo6 MiHIMi3yBaTH PU3NK 3aTUCKAHHS Ta BiAKMAAHHS B HANPSMKY
oneparopa. HerabapuTHi MaTepianu MaioTb TEHAEHLLK BUTMHATUCS Nif BRiacHoto Barot. [lignopy cnif postaluoByBaTy nig Ma-
Tepianom Henoganik Nixii pisaHHs Ta 6ins kpato Matepiany 3 060x BokiB Bia Nikii pisaHHs.

MloTpumyBaTiucs 0COBNMBOI 06EpPeXHOCTi Yy BUNAAKY BUKOHAHHA 3arMuUOMH B CTiHaX Ta iHWWX HEBIAOMMX MOBEPXHSAX.
BucTynaroumit auck Moxe poapisati enekTpuuHi kabeni, ra3osi Tpybu Ta iHLi 06'ekTH, SKi MOXYTb MPU3BECTM A0 BiAKUAAHHS B
6ik onepatopa.

He Hamaraiitecs pizati no ays3i. lepeBaHTaxeHHs ne3a 36inbLUye NOro HaBaHTAKEHHS Ta CIPUAHATIMBICTb [0 3aKPyyBaHHS
abo 3aKnMHIOBaHHS B LUINWHI PO3pi3y Ta AMOBIPHICTb BIACKOKY B CTOPOHY onepatopa abo po3puBy Aucka, Lo MOXe NpuU3BECTU
[0 CEPMO3HNX TPaBM.

3acTepexeHHs OO0 BUKOPUCTaHHA abpa3nBHOro nanepy

BukopucToByitTe HaxaauHui nanip BignosigHoro po3mipy. Mpu Bubopi aiameTpa Kpyra HeoOXigHO cnigyBaTh IHCTPYK-
LisiM BUpoOHUKa. ABpasvBHUIn MaTepiarn, kv BUCTYNae 3a Mexi LnipyBanbHoro kpyra, MoXe MpUBECTM 0 TPaBMyBaHHs, a
TaKoX 30iNbLUEHHS PU3MKY 3aKMUHIOBAHHS!, 3namy abo Bigfadi iHCTpymeHTy y Bik onepatopa.

MonepemxeHHsl, NOB’A3aHi pOGOTH 3 APOTAHOIO LWITKOK

MoTpumyiiTecb 06epeXHOCTI, OCKINbKM ynamku APOTIB BUKMAAKTLCS 3i WITKW TaKoX Nif Yac 3BUYaiiHoi pobotu. He nepe-
BaHTaXyiTe APOTH, NPUKNaAaoyMu HaaMIpHi 3ycunns Ao WiTku. [IpoTh nerko MoxyTb NPOKONOTM OAgr ifabo Lukipy.

AKwo pekoMeHOYETLCS BUKOPUCTAHHS 3aXMCHUX €NeMEHTIB Mg 4Yac poboTH APOTAHOK LWiTKOW, cnig 3ano6irtu
OyAb-AKOMY KOHTAKTY LUITKM i3 3aXMCHUM eneMeHTOM. Y JpOTSHOI LWiTKV Mif BNNWBOM HaBaHTaXEHHS Ta BifLEHTPOBOI C1nM
Moxe 36inbluyBaTuCs fiameTp.
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MonepemxkeHHs, NOB’A3aHi 3 NoNipyBaHHAM
He ponyckaiie, W06 6yAb-Aka BinbHa YacTMHa NonipyBanbHOro A1cka abo WHypa KpinneHHs BinbHO oGepTanacs. BinbHi
LUHYpV Ta LUHYpW, LU0 0BepTaoTbCA, MOXYTb 3anmyTaTucs B nanbLgsx abo 3a4enuTncs 3a 3aroToBky.

DOJATKOBI IHCTPYKLII 3 BE3NEKW ANSA NPAMUX LUNI®YBANBHUX MALIUH

IHCTPYMEHT npu3HayeHni Tinbku ANs WnidyBaHHs, NoNipyBaHHA, PO6OTH 3 APOTAHOIO LYiTKO, Pi3bONEHHSA Ta pi3aHHs.
O3sHalfomTecs 3 yciMa nonepemKkeHHAMM, IHCTPYKLIAMY, intocTpauismMm Ta cneuurdikaLisMm, SiKi NOCTaBNATLCA pa3oM
3 eNeKTPOIHCTPYMEHTOM. HeoTpUMaHHS BCiX HABEAEHUX HIDKYE IHCTPYKLlh MOXe NMPU3BECTM A0 YPaXeHHs enekTpUiHAM CTpy-
MOM, NOXeXi Ta / abo Ceprio3HNX NOLLKOMKEHb.

He BuKOpuCTOBYIATE aKkcecyapw, siki He po3po6neHi Ans AaHOTo IHCTPYMEHTY i He peKOMeHAYITLCA BUPOGHUKOM. Toil
haKT, LLIO aKcecyapy MoXHa NPUKPINUTY [0 IHCTPYMEHTY, He 03Ha4ae, L0 BOHM rapaHTytoTb BeaneyHy poboTy.

HomiHanbHa wenakicTb 06epTaHHs akcecyapiB NOBUHHA 6yTH 6inbLuoko abo Takok CamMoK fK MakCUManbHa WBUAKICTb
obGepTaHHs iHCTPYMEHTY. [pu BUKOPUCTaHHI akcecyapiB 3 BinbLu HU3bKOK LWBMAKICTIO 06epTaHHs, HiX LBMAKICTE 0BepTaHHs
iHCTPYMEHTY, BOHI MOXYTb PO3MacTUCs Mif 4ac poboT Ha YacTUHM.

30BHilUHil AiameTp i TOBLYMHA aKkcecyapiB NOBUHHI ByTH B Mexax po3MmipiB, BKa3aHUX Ans iHCTPYMEHTY.

Akcecyapy HEBIANOBIAHOMO PO3MIPY HE MOXHA NPaBUIbHO KOHTPOMKOBATY.

Po3mip MoHTaXHOro oTBOpY Ans Kin, AUCKIB, (hnaHLiB Ta iHWMX akcecyapiB NOBMHEH BiANOBIAaTM PO3Mipy WAMHAENs
iHCTpyMeHTY. AKcecyapy, po3Mip SKUX He BifmnoBigae Po3MIpy LWNUHAENS HCTPYMEHTY, MiCns BKITIOYEHHS IHCTPYMEHTY MOXYTb
BiDpyBaT i Lie MOXe MPUBECTM [0 BTPATU KOHTPOIKO Haf iHCTPYMEHTOM.

CTpuxXeHb: AUCKM, WNidyBanbHi ACKM, PiXYYi AMCKW NOBUHHI GyTW NOBHICTIO BCTaBNEHi B 3aTUCK abo naTpoH iHCTpy-
MeHTY. AKLIO CTPUKEHb HEAOCTAaTHBO YTPUMYETLCS | / ab0 3aHaATO Aaneko BUCTYMae, TO iHCTPYMEHT, LU0 BCTABMSIETbCS, MOXe
nocnabnioBaTics Ta BULLTOBXYBATUCS 3 BUCOKOH) LUBUAKICTO.

Hikonu He BMKOpUCTOBYIiTE MowKomxeHi akcecyapu. Llopasy nepea BUKOpUCTaHHAIM nMepeBipsiiTe CTaH aKcecyapis:
wnidyyBanbHi Kpyru nepeBipsaiTe Ha HasBHICTb TPIlLMH i NOTepTOCTEN, NoNipyBanbHi Kona nepeBipsAiTe Ha HasABHICTb
TPILYMH, NOTepPTOCTEN | HAAMIPHUI 3HOC, APOTAHI WiTKK NepeBipsATe Ha HasBHICTL BiNbHMX abo posipBaHuUX ApoTiB. Y
pasi nagiHHA akcecyapiB cnif nepeBipuTH iX Ha HASBHICTb NOLIKOMXeHb ab0 BCTAaHOBUTM HOBI, HEYLIKO/KEH akcecya-
pu. Micns ornspy i ycTaHOBKM akcecyapiB cnip nepebyBaTi no3a 30HOK 06epTaHHA akcecyapiB, NOTIM CNif 3anyCTUTK
iHCTPYMEHT Ha OAHY XBUIMHY 3 MaKCUMaNbHOK WBUAKICTHO. i Yac TeCTyBaHHS NOLLKOKeHI akcecyapy byayTb HULLEH.
BukopucToByitTe 3aco61 iHAMBIAyanbHOro 3axmcTy. 3anexHo Bif 3aCTOCYBaHHA BUKOPMCTOBYMTE 3aXUCT Ans obnuyys
Ta 3aXUCHi oKynapu. AKLO NOTPiGHO, BAKOPUCTOBYIATE MMNO3aXMCHi MAacku, 3aC0O6M 3aXUCTY CNYXY, PyKaBUYKM i hapTyxu
AnA 3axucTy Bip ApiOHUX chparMeHTiB akcecyapiB abo matepianis, siki yTBOPHOIOTLCA NN PoBOTI. 3axuCT 04elt NOBUHEH
3axuLLaTy Bif yNamKis, WO NeTATh, ki YTBOPIOKOTLCA Nid yac poboTy. MinosaxicHa Macka NoBIUHHA (inNLTPYBATV NN, LLO YTBO-
POETLCSA Nif Yac poboTn. 3aHaATo AOBIAN BB LLUYMY MOXe NPUBECTW 4O BTPATH CIIyXY.

MoTpumyiiteck 6e3neyHoi BifcTaHi Mix po6ounM MicLieM i cTOpoHHIMKM ocobamu. Ocobu, fiki BXoAsATL [0 30HM poGoyoro
Micus, NOBMHHI KOPUCTYBaTMCA 3aco6aMy iHAMBIAYaNnbHOMO 3aXMUCTy. Ynamki, Lo YTBOPIOKOTLCA Nif yac poboTn abo dpar-
MEHT NOLLKO/PKEHUX aKCecyapiB, MOXYTb BUNETITY 3a 30HY pOBOYOTO MiCLs.

MNip yac pobit, Konu BCTaBMEHMIA IHCTPYMEHT MOXe CTUKHYTMCH 3 MPUXOBAHUM NPOBOAOM MiA Hanpyro, TpUMaiTe
€NTeKTPUYHMI IHCTPYMEHT 3a i30NbOBaHi Py4KM. BCTaBMEHWI IHCTPYMEHT Mif Yac KOHTaKTY 3 MPOBOAOM Mif HAMPYroto MoXe
Np13BECTM A0 TOTO, LLO METanesi eNeMeHTI IHCTPYMEHTY BUSBNATLCS TakOX Mid HANpyrok, L0 MOXe NPU3BECTU [0 YpaXeHHs
€MNeKTPUYHIM CTPYMOM.

Mip yac BKNIOYEHHS MiLHO TPUMaWTe IHCTPYMEHT B pyLi (pykax). KpyTHuUiA MOMEHT [BUryHa, LLO PO3raHAeTbCs 10 MOBHOI
LUBMAKOCTI, MOXe NPUBECTN A0 0BEPTaHHS IHCTPYMEHTY.

FAKLO Lie MOXNMBO, BUKOPUCTOBYIMTE 3aTMCKaYi ANs YTPUMaHHA 3aroToBku. Hikonu He TpuMaiiTe ManeHbKy 3aroToBKy B
OAHIN pyui, @ IHCTPYMEHT B iHLWIN nif yac poboTu. BukopuctaHHs 3aTuckadiB Ans KpinneHHs HEBEMKIX 3aroTOBOK A03BOMNSIE
BMKOPWCTOBYBATM PYKM NS KOHTPOMKO iHCTPYMEHTY. Kpyrmi maTepianu, Taki sik CTpyKHI | TpyBKu, cxunbhi obeptatucs nig yac
pi3aHHs i MOXYTb NPUBECTY A0 3aKNMHIOBaHHS abo panToOBOro pyXy B HanpsiMKy onepaTopa.

Kabenb XvBReHHs NOBUHEH 3HAaXOAUTMCA AANeKo Bif 06epTOBUX eneMeHTIB iHCTPYMeHTY. Y pasi BTpaTh KOHTPOMo Haj
iHCTPYMEHTOM MOXTMBE NepepisaHHst abo 3amoTyBaHHS kabento, a Takox MOXMMBe, L0 KCTb abo pyky onepatopa MoXe 3aTsr-
HyTY nip, 06epTOBi eNeMEHTH MaLLUHK.

He BinknapaiTe iHCTpyMeHT, NOKu 06ePTOBi eNeMeHTH He 3yNUHATLCA NOBHICTO. O6epTOBi ENEMEHTI MOXYTb «MiAXONUTUY
OCHOBY i BUBECTY IHCTPYMEHT 3-Mifl KOHTPONHO.

Micns 3amiHu akcecyapa, Lo BCTaBNSAETLCSA, 300 OyAb-AKOro iHWOro perynioBaHHs NepekoHalTecs, Wo raika WnuHae-
NS, pyKosATKa iHCTPYyMeHTY abo OyAb-AKWW iHILMIA IHCTPYMEHT PerynioBaHHA HapiitHo 3aTarHyTi. Mocnabnenuit npuctpin
perynioBaHHs MOXe HeCroAiBaHO nepemilLaTics, Lo Npuasefae 0 BTpaTH KOHTPOto, 06epToBi enemeHTy ByayTb BUNaaaTy.

He BMuKaliTe iHCTPYMEHT MiA Yyac nepeHOCKW. BunaakoBuii KOHTaKT 3 06epTOBIMI €NleMEHTaMM MOXE NMPU3BECTU [0 3ave-
NNeHHs | BTATYBaHHSA OAArY i A0 KOHTAKTY 3 Tinom oneparopa.

PerynsipHo oumwaiite BEHTUNALiNHI OTBOPM IHCTPYMEHTa. BeHTUNATOP ABUryHa BCMOKTYE B cebe nunm, sV yTBOPIOETLCA Nif
yac pobotu. HagMipHe HaKonMYeHHS YaCTUHOK MeTany, Lo MICTATBCS B MMMy, 30iMbLUYE PU3NK YPaKeHHS eNeKTPUYHIM CTPYMOM.
He npautoiite nobnusy nerkosainMmcTX Matepianis. Ickpu, LU0 YTBOPIOKOTLCA Mid Yac poBOTH, MOXYTb MPUBECTU O NOXapy.
He BukopucTOBYIiTE aKkcecyapy, WO BUMaraoTb OXONOMKEHHS piavHOLo. Boga abo oxonomkyBanbHa pifnHa MOXyTb npu-
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BECTW 10 YAiapy ENEeKTPUYHUM CTPYMOM.

3acTepexeHHs LOA0 BiACKOKY iHCTPYMEHTY y Gik oneparopa

Binckik iHcTpymeHTy y Bik onepatopa — Lie panToBa peakLis Ha 3abnokoBaHuil abo 3aTUCHYTUIA: 0BepPTOBMIA AUCK, NONipyBanbHy
CTPiuKy, LLiTKy abo iHLLKIt akcecyap. BriokyBaHHs abo 3aTuckaHHs NpU3BOAKTL A0 TOTO, LU0 06EPTOBMIA akcecyap pisko 3ynMHSETb-
Cs,, @ Lie y CBOK Yepry Npu3BOANUTb A0 TOTO, LLO eNeKTPOIHCTPYMEHT 0BepTaeTbCst NPOTUNEXHO 0BEpTaHHIo akcecyapa.

Hanpuknag, skwo abpaausHuii auck 3abnokoBanmii abo 3aTUCHYTWIA 3aroTiBreto, Kpaii ANCKY, SKUA BXOAUTL B TOUKY 3aTUCKY,
MOXe YBIAiTV B MOBEPXHIO MaTepiany, Lo Npu3seae Ao Toro, Lo A1CK BUPBETLCS abo Byae BiAKMHYTUI. [l1Ck Takox Moxe BU-
pBaTiCs Y CTOPOHY onepaTopa abo y NPOTUNEXHY CTOPOHY, 3aNeXHO Bif HanNpsMKy pyxy abpasuBHOTO AMCKY B TOYLY 3aTuCKy.
ABpasBHi AMCKN TAKOX MOXYTb TPICHYTU B LIUX yMOBAX.

Binckik iHCTpymMeHTy y Bik onepaTtopa € pe3ynsTaToM HenpaBnibHOTO BIUKOPUCTaHHS Ta / abo HEAOTPUMAHHS BKa3iBOK iHCTPYKL
no excnnyaravii. Bu MoxeTe YHUKHYTW LbOro, AOTPUMYIOHMC HABEAEHUX HIKYe pekoMeHaaLlii.

TpuMmaiiTe iHCTPYMEHT MILHO | JOTPUMYITECH NPABUNLHOTO MONOXEHHS Tina i pyK, Lie A03BONUTL YUHUTY OMip cunam,
L0 BUHUKAKOTB Nif Yac Bigckoky. Onepatop Moxe kepyBaTi 0bepTaHHsM abo BifCKOKOM iHCTPYMEHTY, kLo Byze BUKOHyBaTH
BiANOBIaHI 3anobixHi 3axoau.

DoTpumyBaTncs oco6nuBoi o6epexHoCTi Npu poboTi NobnM3y KyTiB, FOCTPUX KpaiB i T. A. YHuKalTe nigbuTTs i 3aKnuHto-
BaHHs abpaausHoro aucky. Mpu pobori 3 kyTamn abo kpasmi 36iNbLLYETHCS PU3NK 3aKIMHIOBAHHS aDPa3NBHOTO ANCKY, LLO MOXe
MPWBECTM 10 BTPATYW KOHTPOO Hap iHCTPYMEHTOM abo [0 BIACKOKY iHCTPYMEHTY.

He BuKOpuMCTOBY/TE ANCKM OUCKOBMX MUNOK i3 3yOusamu. Jlesa npu3BoasiTb 4O YACTUX BIACKOKIB i BTpATU KOHTPOMKO Haj
IHCTPYMEHTOM.

3aBxau BCTaBNANTE iHCTPYMEHT, WO BCTABNAETLCA B MaTepian, B TOMY X HanpsiMKy, B IKOMY piXy4uil Kpail BUXOAUTb
3 Matepiany (Toi e HanpsIMOK, B IKOMY BUKMAAIOTLCA CTPYXKKM). BCTaBNEHHS iHCTPYMEHTY B HEMPaBUbHOMY HanpsiMKy
npueese A0 TOro, LLO PiXY4WIA Kpalt IHCTPYMEHTY, L0 BCTaBNSAETLCS, BUIAAE 3 MaTepiany i NOTArHe iHCTPYMEHT B HanpsiMKy npo-
BEEHHS.

Ipw BUKopUCTaHHi 06epTOBMX NUMOK, PiXXY4YMX ANCKIB, BACOKOLIBUAKICHUX pi3akiB abo TBepAOCnNaBHMUX pi3LiiB 3aroToB-
Ka 3aBXAW NOBMHHA BYTU HapiitHO 3akpinneHa. L|i akcecyapy MOXyTb 3aKNMHUTY B pasi nepekocy, i Lie npuasene A0 BiACKOKY.
FKLLO piXy4mil AUCK 3aKNMHWUTB, 3a3BI4all BiH TpickaeTbes. Akwo obepToBa nunka abo TBEpAOCNNABHUNA piseLib 3aKMMHUTb, BOHY
MOXYTb BUIATU 3 MaTepiany i NPUBECTU A0 BTPATH KOHTPOMIO Hafl HCTPYMEHTOM.

3acTepexeHHs, Lo CTOCYOTLCA WihyBaHHs i pi3aHHs abpa3nBHUMM AMCKaMm

BukopucToByiiTe TinbKkuM Ti AUCKM, AIKi NpU3HaYeHi AnA PoOOTH 3 IHCTPYMEHTOM i 3aXMCHI NPUCTOCYBAHHS, NPU3HAYEHI
Ans pavoro Buay po6otu. Hanpuknap, He wnidyiTe kpasmu BiapisHoro kona. LLinidysanbHi kpyri Ans pisaHHs Npu3HaveHi
Ans nepudepinHoi HaBaHTaXEHHS, iHLLI CUAK, MPUKNaZeHi O Takoro Koma, MOXYTb MPUBECTM O OO PyiHYBaHHS.

Y pasi pi3sb6oBUx abpa3nBHMX KOHYCIB i Land) BUKOPUCTOBYMTE TiNbKM HEYLIKOMXKEHi CTPVXKHI ANCKIB 3 NNOCKMM ¢hnaH-
LieM NoTPiGHOro po3mipy i AOBXKUHMN. BUKOPUCTaHHS NPaBUIBHOTO CTPUXKHS 3MEHLUMTh IMOBIPHICTb NOSIBY TPILLMH.

He «cTuckaiiTe» pixkyui AMCKM | He HaTUCKaliTe Ha HUX 3aHaATO CUNbHO. He HamararTecs 3BinbLunTy IMubuHy pisanHs. Mepesan-
TaKEHHS AUCKY 36inbluye HaBaHTXEHHS, MOXIMBICTb 3ropTaHHsl i 3HOLLYBAHHS Nif Yac pi3aHHs, a Takox AMOBIPHICTb BifCKOKY
200 NOLUKOIKEHHS aucka.

He poamiLyyiTe pyku Ha niHii 06epToBoro Aucky i 3a 06epToBUM AMCKOM. AKLLO Nig Yac poboTn AUCK BiLAanseTbCA Big pyk,
TO Y BUNaAKY BiACKOKY 06EPTOBMIA ANCK | IHCTPYMEHT ByayTb 3HAXOAUTUCS B HANPsIMKY onepatopa.

Akwio AUCK 3aknuHMNO, BiH 3a0nokyBaBcs abo B pasi nepepuBaHHA NPoLECy pisaHHs 3 6yAb-AKOI NPUYMHH, CMiJj BAMKHY-
TV IHCTPYMEHT i NOTPUMATH 10T B pexuMi 6e3aianbHOCTI, NOKW AUCK NOBHICTHO He 3ynuHUTLCA. Hikonu He HamaraiTecs
3HATM PiXyUMA OUCK, AKILO BiH We 06epTaeTbes, iHaKLLE Lie MOXe NPUBECTM O BifCKOKY. BuBYiTb NpuumHm i 3pobitb npa-
BUINbHI KPOKW, W06 YCYHYTV NpuinHy 6riokyBaHHs AUCKY.

He BigHOBNI0O/TE Npouec pi3aHHs Ha 3aroTiBni. CnoyaTky f03BONLTe AUCKY AOCAITH MOBHOI LWBMUAKOCTI, NOTiM 06epexHo
BiAHOBITb pi3aHHA. [uck Moxe 6riokyBaTucs, BAXOBUTY 3 MaTepiany abo BifickakyBaTy, SKLLO eNeKTPOIHCTPYMEHT 3amyCKaeTbCs
B 3aroTieni.

LLlo6 yHMKHYTH 3aTMCHEHHS abo BiACKOKY AMCKY, HeoOXiaHO nianupaTi naHeni i iHwi HerabapuTHi 3arotoBkM. Matepianm
BEMMKOro PO3MIpy CXUIbHI 0 3rMHAHHA if BACHO Baroto. [MiAnipkv NOBUHHI pO3TaLLOBYBATUCSA Mif 3aroTiBNE0 NOpyY 3 NiHieo
pi3aHHs! i nopyuy 3 kpaem Matepiany, no 06uasa 6ok NiHii pisaHHs.

MoTpumyiiTeck 0ocobnmBoi 06epexHOCTi Npy Npopi3ui Hiw B cTiHax abo iHWKWX noBepxHsAX. [luck MoXe Npopi3aty rasosi,
BOAsHI TpyBKu abo enekTponpoBOAKY, a Takox 06'eKTH, siki MOXYTb MPUBECTM [0 BIACKOKY.

3acTepexeHHs, Lo CTOCYHTLCSA POBOTH 3 APOTAHOL LITKOH

ByabTe 06epexHi, TOMy L0 ynamku ApoTy BigckaKyioTh Bif WiTKKM Nig 4ac HOpManbHoOro pexumy pobotu. He nepeBanTa-
XyWTe ApiT, NPUKNaAarym 3aHaaTo BeNuKy cuny Ao Witku. [piT nerko npobusae nerkuii oagr i / abo Wwkipy.

lMepen BUKOPUCTAHHSAM LLITKW PO3XKEHITh ii 4O POGOYOT WBMAKOCTI Ha OAHY XBUNUHY. MiA Yac LULOro HIXTO He NOBWHEH
cTosTK neped a6o Ha niHii witku. [ig yac Liei onepaii 3 LWiTku BUNeTATL ynamku 4poty abo apir.
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MpuGepitb Bia cebe BUpoGNeHni maTepian 3-nig Witku, wo o6epraeTbes. [ig yac poboty ApibHI ynamkm i pparmeHTV apoTy
MOXYTb BUKWAATUCA 3 BUCOKOK LUBUAKICTHO | 3aCTpAraTy B LLIKIpI.

OBCIYrOBYBAHHA AKYMYNATOPA

IHempykuii 3 mexHiku 6e3nexu 0nst 3apsdku akymynsmopa

YBara! MNepen 3apsixaHHsM NepexkoHainTecs, Lo Kopryc 6MoKy KUBMEHHS, LLHYP Ta LWTEKep He MakoTb TPILUMH abo NOLLKOmKEHb.
3abopoHeHo BUKOPUCTOBYBATY HeCTpaBHY abo NOLIKOMXEHY 3apsaHy CTanujto Ta 6ok xuenerHs! LLlo6 3apsauTv akymynstopu,
[03BONSIETLCS BUKOPUCTOBYBATY NULLE 3aPSAHY CTaHLjlo | BroK XMBMEHHS, WO BXOASTb [0 KOMMNEKTY. BukopuctaHHs iHWworo
6noky XVUBNEHHS MOXE NPU3BECTM A0 NoXexi abo NOLIKOMKEHHS IHCTPYMeHTY. 3apsiaka akyMmynsTopa Moxe BiabyBaTucs Tinbku
B 3aKpUTOMY NMPUMILLIEHHI, CyXOMY i 3aXV1LLIEHOMY Bifj HECAHKLIOHOBaHOr0 [JOCTYMY, 0cobnmBo AiTeil. He BIUKOpUCTOBYIiTE 3apsiaHoi
cTaHuii | 6rioka xuBneHHs 6e3 nocTiitHoro Harnsigy aopocnux! FAKLLO HeobXigHO BUITY 3 NpUMILLEHHS, A€ BinbyBaeTbCs 3apsiaka,
Bif'€AHaliTe 3apsaHMIA MPUCTPIA Bif eNEKTPOMEPEXi, BUAHSBLUM LuTekep ONoKy XMBMEHHS 3 Po3eTki. AKWO 3 3apsaHOro npu-
CTPO BUXOAUTH AUM, NiLO3PINKIA 3anax i T.4., HeraHo BiAKNIOYITb 3apsSAHNIA NPUCTPIi Big po3eTku!

[puCTPili NOCTaBNSETHCS 3 HE3APSHKEHNM aKyMYyNATOPOM, TOMY Nepes no4atkom pobiT oo crif 3apsAaNTY BifNOBIAHO A0 NPO-
Lieypy, ON1CaHoi HUXYE, 3 BUKOPUCTaHHSM BrIoKy XUBNEHHS Ta 3apsiaHoi CTaHLii, WO BXoasTb A0 komnnekTy. JiTii-ioHHi 6atapei
He MatoTb Tak 3BaHOr0 «edekTy nam'siTi», Lo A03BONSE 3apsaxaTh ix y Oyab-sakuit MOMEHT. [poTe pekOMEHAYETLCS po3psimKaT
aKyMmynsTop nig Yyac HopmanbHoi poboTK, a NoTiM NOBHICTHO 3apsmpKaTy. FAKLWO, 3 Ornsay Ha xapakTep poboTH, HEMOXIMBO KOX-
HOro pa3y Tak pobuTY 3 aKyMynsTOpoM, TO Lie Cifl poBUTM NPUHAAMHI KOXHI Kiflbka AECSATKIB LMKMiB poboTy. 3a kogHux 0beTaBuH
aKyMynsTopy He MOBWHHI PO3PSAKATUCA LUNSXOM 3aMUKaHHS EneKTPOAiB, OCKIMbKN Lie MPU3BOAUTL [0 HEMOMPABHOIO MOLLKO-
IxkeHHs! Takox He NepeBipsifiTe CTaH 3apsiay akyMynsiTopa, 3amiukatosm enekTpoau Ta NepeBipsio4m nosisy ickop.

36epieaHHs akymynsmopa

[insi TpuBanoro TepMiHy cnyxbu akymynstopa HeobxigHo 3abe3neunTn HanexHi yMoByu 36epiraHHs. AKyMynsTop BUTPUMYE
6rm3bko 500 LmkniB «3apsaka - pospsakar. Akymynatop cnia 36epirati B gianasoHi Temneparyp Bia 0 go 30 rpagycis Lienscis,
3 BigHocHoto BonoricTio 50%. [ins TpuBanoro 36epiraHHst akymynsitopa ioro noTpibHo 3apsguTit npubnuato Ao 70% emHocTi.
Y pasi TpuBanoro 3bepiraHHs NepIOANYHO NepesapsmkaniTe akyMynsTop pas Ha pik. He joBoasTe akymynsTop Ao HagMipHOro
PO3PSAKAHHS, OCKIMbKM Lie CKOPOYye TepMiH ioro cnyxbu Ta Moxe 3aBaaTi HenonpasHOI Lkoaw. if Yac 30epiraHHs akymyns-
TOp NOCTYNOBO PO3PSIKAETLCS Yepes BUTIK CTpymy. Mpoliec camopo3psidy 3anexuTh Big Temnepartypu 30epiraHHs, YuM BULLE
Temneparypa, TuM LuBMALLE BifbYBaETbCA NpoLec po3psmKeHHs. AKLWO akymynsTopy 36epiraloTbCs HenpaBumbHO, ENEKTPONIT
Moxe npoTikatu. Y pasi BuTikaHHs, BUTIK HEOBXIAHO 3achikcyBaTy HEMTPani3ytoUnM areHToM, y pasi KOHTaKTY eNekTPONiTy 3 04nMa,
MPOMMTY OHi BENMKOKO KiMbKICTIO BOAY, @ NOTIM HEeranHo 3BepHyTUC A0 Nikaps. 3a00pOHEHO BUKOPUCTOBYBATH iHCTPYMEHT 3
NOLIKOKEHNM aKyMynATOPOM. FAKLLO akyMynsTop NOBHICTHO BUYEPNaHO, MOBEPHITh 1Or0 Y CreLlianidoBaHmii LIeHTp yTunisawii
ANS LbOro TUMY BigXogis.

TpaHcropmysaHHs akymynsmopie

JliTiit-ioHHi akymynaTOpy BIANOBIAHO A0 3aKOHOAABYMX HOPM PO3MAAAITLCS Ak HebeaneuHi matepiany. Kopuctysay iHCTpYMEHTY
MOXe TPaHCTIOpTYBaTK BUPIO 3 akyMynaTopoM i 6e3 HbOro Ha3eMHIM TpaHCnopToM. [loAaTKOBUX YMOB He MOTPIOHO BUKOHYBATH.
Y pasi nepegavi TpaHCMOPTYBaHHs TpeTiM ocobam (Hanpuknag, LOCTaBKOKW Kyp'epoM) HeobXigHO JOTpUMYBATACS NpaBun ne-
peBeseHHs HebeanewHnx matepianis. Mepea BinnpaBneHHaM 3BepHiTbes, byab nacka, Ao 0cobu 3 BifNoBiAHOK KBanidikaLlieto.
lepeBe3eHHs MOLLKOKEHNX akyMynsTopis 3a6opoHeHo. i Yac TpaHCNopTyBaHHS 3HSTI akyMynsTOpY NOBUHHI ByTH BUMyYeHi 3
iHCTPYMEHTY, BIAKPUTI KOHTaKTI MOBWHHI BTV 3aXWLLEHi, HanpuUKnaz, repMeTUYHAMM i30NALIAHAMY CTpiYKaMm. 3akpiniTb akymy-
NATOPY B YNAKOBLI TaKM YWHOM, LLI0B BOHM He NepeMiLLanics BcepeanHi ynakoBKkm nia yac TpaHenopTyBaHHs. HeobXinHo Takox
AOTPUMYBATUCS HALiOHaNbHUX NpaBun nepeBe3eHHs HebeaneyHnx matepianis.

AKyMynImop XueneHHs

[Ins XvBNEHHs NPUCTPOK0 MOXHA BUKOPWUCTOBYBATM NWLLE OfWH 3 BKa3aHuX akymynaropis Li-lon YATO 18 B: YT-82842, YT-
82843, YT-82844, YT-82845, siki MoxHa 3apsihxaTin nuLle 3a JOMOMOrow 3apsigHux npuctpois YATO YT-82848 abo YT-82849.
3ab0pOHAETHCS BUKOPUCTOBYBATH iHLLI aKyMyNSATOPU 3 iHLLOK HOMIHAbHOK HAMPYToI0, L0 He MiAXOAATb A0 rHi3Aa akymynsTopa
npucTpoto. 3aBopoHAETLCS 3MiHIOBATY THI3A0 Talabo akymynsTop, wob aganTysath ix ofHe A0 OAHOrO.

BcrasTe akymynsTop Y rHi3fo XvBneHHs Tak, o6 koHTakTi 6ynu cnpsMoBaHi BCcepeanHy iHCTpyMeHTa A0 TUX ip, MOKW He crpa-
Lioe chikcatop akymynstopa. MepekoHaiTecs, LLO akyMynsTop He Bif eAHaeTbCA Nig yac poboTn. AKyMynsTop MoXHa Bif eaHaTy,
HaTVUCHYBLLY | YTPUMYIOUM 3aCyBKY, @ NOTIM BUTATHYBLUM akyMyNsTOp 3 KOpMyCy iHCTPYMeHTa.

3apsi0xaHHs akymynsmopa

YBara! lNepen 3apszakoto Bi'eaHaiTe GOk KVBNEHHS 3apsAHOI CTaHLLT Bif €NeKTPOMEPEX, BUTATHYBLUM LUTEKEP 3 PO3ETKM enek-
TpoMepexi. Kpim Toro, ouncTiTh akymynsiTop i ioro knemu Big Bpyay i i1y M'sIKOKo CyXOHK TKaHUHOH.

Akymynsatop mae BOynoBaHuii inankatop 3apsgy. Micns HaTUCKaHHS Ha KHOMKY 3aropsiTbest iHaukatopHi gioau (Il), Tum cunbhiwe,
4uM BinbLue 3apsmKeHmin akyMmynaTop. FKWO CBITNOMIOA He 3aropsaTbCS MPW HATUCKaHHI KHOMKY, Lie 03HaYae, Lo akymynsaTop
PO3PSIKEHNNA.

Bin'eaHaiite akymynaTop Bif iHCTPYMEHTY.

OPUTIHANBHA IHCTPYKLISA
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BcrasTe akymynsTop y rHiago 3apsiaHoro npuctpoto (V).

[TioKNKOYITH 3apSAHNIA NPUCTPIN A0 ENEKTPUYHOI PO3ETKM.

3aropuTbCs YepPBOHWI CBITNOAIOA, AKIA BKa3ye Ha NPOLIEC 3apsAKM.

Konu 3apsinka byae 3aBeplueHa, YepBOHMIA CBITNOAION 3racHe, a 3eMeHuil CBITNOAION 3aropuTLCs, BKA3ylou Ha Te, Lo akymyns-
TOP NOBHICTIO 3apPSIKEHNA.

HeobxigHo BUIHATY BINIKY BoKa XMBNEHHS 3 PO3ETKN eNeKTPOMEPEXi.

BUTArHiTh akyMynsTop 3 rHiana 3apsgHOrO MPUCTPOIO, HATUCHYBLLUM KHOMKY cikcaTopa akymynsitopa.

YBara! SKLWo npy NiAKNIYeHHi 3apsigHOro NPUCTPOID A0 Mepexi 3aropseTbest 3eMeHil CBITNOAIOM, akyMynsTop NOBHICTIO 3apsi-
IKeHUi. B UboMy BUNazKy 3apsigHuii NPUCTPIi He NOYHe NPOLEC 3apsiaKm.

3B0PKA NMPUHALNEXHOCTEN ANA WNIOYBANBHUX MALLUH

MoHmax 3aXUCHO20 KOXyXa WrichyearnbHo20 Kpyea

[Ing UbOro BCTAHOBITL 3aXWCHMIA KOXYX AMCKA HA LMMIKAPUYHY YaCTUHY KOPMYCY HABKOMO LUMMHAENS i, BAKOPUCTOBYIOYM TBUHT
abo 3atuckay Ha XOMyTi KOXyxa, 3adikcyitTe Tak, o6 koxyx ByB 3akpinneHuii Npsimo, MiLHO i HapjliHo. BCTaHoBITh 3axucHuiA
KoXyX LLUnichyBanbHOro Kpyra Tak, LWob HesaxulueHa JacTuHa kpyra Gyna sikomora fjari Big pyku kopucTyBaya LnicpyBansHol
MaLLMHK. Hikonu He BUKOpUCTOBYiATE LunichyBanbHy MaLLmHy 6e3 npaBunbHO BCTAHOBMEHOTO 3aXMCHOTO Koxyxa!

3axuCHuIA KOXKYX NOCTABNAETCA 3 LNihyBaNbHO MaLMHOW ANS 3abe3neyeHHs HanexHoro 3axmcTy Tibki Npy LnidyBaHHi
abpaavBHUMK AMCKaMK | AUCKaMM 3 BUKOPUCTAHHAM HaXOaYHOro nanepy i [AeskuX APOTAHMX LLTOK. [IUCK, BCTAHOBNEHMIA Ha
LUNWHAENI, He MOBMHEH BIUCTYNATY 3a Bi4Hy KPOMKY 3aXV1CHOTO KoxyxXa. [Ins iHLLMX BIWAIB A03BONEHMX pobiT 3BEPHITLCS A0 BUPOD-
HMKa, OO OTPUMATU 3aXMCHUIA KOXYX, MPU3HAYEHUIA ANS LbOro BuAy pobiT.

Akwo Ans wnidysaHHs 6i4HOT NOBEPXHI BUKOPUCTOBYETLCS 3aXUCT TUMY A (ANS pi3aHHs), 3aXUCT MOXe 3iTKHYTUCS i3 3aroTOBKOHO,
YO CMIPU4UHNTL MOTaHNIA KOHTPONb IHCTPYMEHTY. IMpy BUKOPUCTaHHI 3axucTy TNy B (Ans wnidyBaHHs) Ans pisaHHs 3 BUKOPUC-
TaHHAM LUAidhyBaNbHOTO Kpyra 30inbLUYETbCA PU3MK HAPAXKEHHS Ha ICKPY Ta YaCTUHKN AUCKY, SIKLLIO BiH TpicHe. Mpyn BUKOPUCTaHHI
Kpuwku Tvny A (ons pisaHHs), Tuny B (ans wnicpysaHHs) abo Tny C (kombiHoBaHOro) Ans pisaHHs abo wwnidhyBaHHs BiuHoi
noBepxHi 6eToHy abo kameHto, 36iNbLUYETHCH PU3NK HAPAKEHHS HA MM Ta BTPATM KOHTPOMIO Yepes BiACKaKyBaHHS B CTOPOHY
onepartopa. Mpu BUKOpUCTaHHI KpULLKKM TUNy A (Ans pisaHHst), Tuny B (ans wnicysaHst) abo tuny C (komBiHOBaHOI) 3 AMCKOBOK
APOTSHOIO LLITKOO 3 TOBLUMHOHO, LU0 NPU3BESE A0 BUCTYNY LLiTKM 3a MexXi (hnaHLs KpULLKW, Lie MOXe NPU3BECTU [0 3aXONMeHHs
KpWLLKM, LLO NPpU3BEAE [0 PO3pUBY APOTY.

Monmax dodamkogoi pykosmku
3akpinitb pyKOSITKY, HagiiHO NPUKPYTUBLLM i 10 FOMOBKM iHCTPYMEHTA.

KYTOBA LUNI®YBANbHA MALLUNHA OBPABOTKA ABPA3UBHOIO KPYTA

YBATA! MonTax abpa3snBHUX AUCKIB MOXE 3iICHIOBATUCS Tinbkv MNPy BiAKMIOYEHIA HAanpy3i XuBNEeHHs. BuiiMit akymynsrop 3
rHi3ga iHCTpyMeHTa.

PosmatuysaHHsi KpinusbHUX ¢raHuie

3BepHITb yBary, LU0 Kpyrit B MiCLji KpiNneHHs A0 WNHAENS MOXYTb MaTy Pi3Hy TOBLUWHY.

3anexHo Bif TOTO, YK BUKOPUCTOBYHOTLCS TOHKI (TOBLUMHA 40 3,2 MM) abo TOBCTI (TOBLYMHA NOHAA 3,2 MM) WichyBanbHi Kpyru,
poaTalyBaHHst kpinv nbHux conaHLis (111) BigpisHsieTbes. MakcumanbHa ToBLLMHA LnidyBanbHOrO Kpyra, kvl MOXHa 3akpinuTy
Ha LnidyBanbHilt MaLLHi, CTaHOBUTb 6 MM.

MoHmax abpa3ugHux duckie

Bin'eaHaiite Hanpyry xvBneHHs Bif iHCTPYMEHTY. BUiMITb akymynsTop 3 rHisga iHCTpymeHTa.

Mig Yac MoHTaxXy nepekoHanTecs, Lo kpai A (IV) B HUXHIA YaCTUHI CTPYKHS WINVHAENS | KpINUNbHI (riaHLi TOYHO NepekpuBaioTh
OAVH OBHOIO.

BCTaHoBITb BEPXHIit KpiNUNbHUI hriaHelb Ha LWNUHAENb.

3akpiniTb WnichyBanbHuiA Kpyr Ha WNWHAEMi Ta BEPXHBOMY KPIMUIbHOMY thnaHLyi

TTPUKPYTITH HYKHIN KPINUMBHKUIA (hNaHeLb A0 WNUHAENS.

BcrasTe chikcaTop WNMHAENS i 3aTAHITb HUXHIA MOHTaXHMIA hnaHeLb 3a JONOMOroH rankoBoro Kikoya, NOTiM BignyCTiTh KHOMKY
chikcatopa.

BcraHoBiTb akymynsiTop, yBIMKHIT LnidyBanbHy MalLvHy i nocrioctepiraiite 3a ii poboToto 6e3 HaBaHTaXeHHs NpoTsroM npu-
6nm3HO 1 XBUMUHN.

BuiimiTb akymynsaTop i nepesipTe KpinneHHs AUCKiB.

3Hamms winichysanbHux Auckie

BMMKHITb LwnichyBanbHY MaLLMHY Ta BUAMITb akyMynsTop 3 PO3ETKM IHCTPyMeHTa.
HatucHiTb Ha cikcatop LWNMHAENs Ta BIAKPYTITb HYXHIA KpINMbHWA hnaHewb 3a SOMOMOTOt0 3aTUCKHOTO Krioya, a NoTiM 3HIMITb
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wnidysanbHWiA Kpyr 3i WnuHAens. O4MCTiTh WNWKAENb | KPINUMbHI dinaHLi Bif kMY Ta iHLLOO CMITTS, L0 YTBOPIOETLCS Mif Yac
poboTu.

Budu abpasusHux Ouckie

[insi wicpyBaHHs MOXe BUKOPUCTOBYBATUCS Byab-sikiiA LUMiyBaNbHIUA JUCK, NOCUNEHUA 0BNAETEHHSM, MPU3HAYEHMIA ANs BY-
KOPUCTaHHS 3 KyTOBMMM LLMichyBaNbHUMK MaLUMHaMK1 3 AOMYCTUMOK 0BepTOBOK WBMAKICTIO He MeHLue 80 m/c Ta AiameTpamu
KpinneHHs Ta 30BHILLHIM JiaMeTpamu, 3a3HaYeH MM B TabnuLi 3 TEXHIYHUMM JaHUMU.

Akwwo abpasneHUil AnCK 0bnafHaHiA HeHapi3HM OTBOPOM ANS 00 BCTaHOBMEHHS, BUKOPUCTOBYITE KPIMUMbHI (hnaHL.

TakoX MOXHa BCTAHOBTY AUCKM 3 30BHILUHIM AiaMEeTpOM, 3a3Ha4eHnM B Tabnuui 3 TEXHIYHUMM AaHuMu, 0BnagHaHi HapiHM OTBO-
pom M14. Y Lbomy BUNaAKy He BUKOPUCTOBYITE KpinumbHi chnaHLli Ta npukpyuyitTe auck 6e3nocepeaHbo Ha WNUHAEMb, 3adikcyBaBs-
LUK /A0rO 33 [JOMOMOTOI0 KHOMKM Ta HAZIAHO 3aTSArHYBLUM AVCK NAOCKUAM KItodeM (He BXOAWTb 0 KOMMNEKTY LumipMaLLmnHi).

Y pasi fuckiB, L0 A03BONSIOTL BCTAHOBMIOBATY KPYT 3 HaXaa4HUM nanepom 3a A0noMOroto M MyyKiA, Crif BUKOPUCTOBYBATY NULLe
Kpyrv 3 HaXAa4YHMM Nanepom AiaMeTpoM, 3a3HaqeHM B TabnuLli 3 TEXHIYHUMU AaHumu. Kpyrv crif po3milllyBaTh KOHLEHTPUYHO
Ha aucky. Kpai kpyra He MOXe BUCTYNaTi 3a Mexi ancka.

TakoX MOXHa BUKOPUCTOBYBATY anmasHi LumidhyBanbHi AUCKM 3 PO3MIpaMiA, 3a3HAYEHMM B TaBMULLi 3 TEXHIYHUMM AaHAMW, Npy-
3HaYeHi ns Cyxoro pidaHHs Ta wwnidysaHHs. MOHTaX MOBUHEH BMKOHYBATUCA TakVM e YMHOM, K i Y BUNaaKy abpasvBHuX
[JuCKiB. Y BUNAAKY BUKOPUCTaHHS anMasHnX CErMEHTOBaHMX AMCKIB MPOMDKOK MiX CErMEHTaMu He Moxe nepesuLysath 10 MM,
SKLLO BUMIPIOBATY NO OKPYXXHOCTI IUCKa, @ CETMEHTY MOBUHHI MaTV Bify EMHUIA KyT aTaku.

PekomerpyeTbCs BUKOPUCTOBYBATY abpaavBHi AMCKI, BATOTOBMEHI 3 MaTepiania, npuaHayeHnx Ans 0bpobki faHoro Tuny metany.
[vB. pokymeHTaLio, Lo AoaaeTbes L0 abpa3wBHOTO Ancka.

[inst 06pobku KepamiyHX MaTepianie MoXyTb BUKOPUCTOBYBATUCS abpasvBHi AUCKW, NpuaHadeHi Ans 0bpobku kameHto, abo
anmasHi A1CKI, MPU3HaYeHi AN Cyxoro WidhyBaHHs.

[ins BupaneHHs ctapux nakocapBboByx MOKPUTTIB 3 METaNEBIX KOMMOHEHTIB PEKOMEH/IYETbCS BUKOPUCTOBYBATM [POTSHI LLiTKV
Ta [NCKN 3 HAXAAYHWM Nanepom.

3abopoHsieTbes nepepobka KpinubHOro 0TBOPY, LNMHAENS abo BUKOPUCTAaHHS PEAyKUIAHUX Kineub Ans perynioBaHHs giameTpa
KpinunbHoro oTBOpY A0 AiaMeTpa LWnuHAens. 3ab0opoHAETLCS BUKOPUCTOBYBATY abpaavBHi ANCKM 3 fiaMeTpamut KpINneHHs, Bif-
MiHHUMI Bifj 3a3Ha4€HNX B TabNMLi 3 TeXHIYHMM faHuMK. 3a6OPOHAETLCS BUKOPUCTOBYBATY AUCKM 3 pi3anbHUM NaHLiorom abo
LIMPKYNSAPHAMM NUMAMI, OCKINbKI BOHM MiABMLLYIOTb PU3NK BiOUTTS IHCTPYMeHTY B ik onepatopa.

YBara!l 3a60pOHEHO BUKOPUCTOBYBATM iHLLI AUCKM, HiX Ti, L0 JO3BONEHI ANst BUKOPUCTaHHS B LIbOMY MOCIGHMKY. HaBiTb kL0
110r0 MOXHa BCTAHOBUTW Ha WUNMHAENI WichyBanbHOI MaLMHK. HeBiANOBIAHI AVCKM MOXYTb He BUTPUMATU HABaHTAXEHHS, LLO
BMHWKaKOTb Mg Yac poboTK KyTOBOI LNihyBanbHOI MaLLuHW. MoLKomkeHi, TRICHYTI WnichyBanbHi ANCKN - Le pU3MK CEPIA03HIX
TpaBm abo cmepri.

YBATA! Bci onepadii, 3a3HaqeHi B LibOMY PO3Aini, NOBUHHI BUKOHYBATMCS NP BigKIMIOHEHOMY ENEKTPOXMBIEHHI - akyMynsTop
MoBWHEH BYTW Bif'€AHAHWIA Bif, iHCTPYMeEHTY!

BUKOPUCTAHHS KYTOBOI LLMI®YBANBHOT MALIMHKM

Buitmitb akymynsTop 3 rHiafa iHcTpymeHTa.

Mepen noyatkom po6oTy 3 IHCTPYMEHTOM NEPEKOHANTEC, LU0 KOPNYC | aKyMyNSTOP HE MOLLUKOAKEHI.

FAKLLO NOMITHI Byb-siKi NOLIKOXEHHS, 3a60POHSETHCS MiAKIHOYaTY akyMynsTop Ao iHeTpyMeHTal

BcTaHoBiTb 3aXMCHUI KOXYX LUAidYBanbHOTO Kpyra Ta pyKOSITKY.

Hikonu He BuKkopucTOBY#TE LUNichyBanbHy MaLLnHy 6e3 BCTAHOBNEHOTO KoXyXa LunidyBanbHOro aucka!

BuBepitb Tvn WnihyBansHOro aucka, LWo Bignosigae 1y poboTy, i BCTAHOBITH WNidhyBanbHUA AUCK Ha LUNUHAEN WhidyBanbHOT
MaLLnHY.

3aroToBky cnig 3adikcyBaTi BignosigHAM YnHOM, W06 BoHa He nepemilanacs nig yac 06pobku, Hanpuknag, 3 BUKOPUCTaHHSM
newar abo 3atuckavis. LLnidyBanbHMA Auck 0BepTaeTbCs 3 BIUCOKOK LUBMAKICTIO, @ HEMpaBumbHa ikcalis 3aroToBkU Moxe
MPU3BECTM [0 HEKOHTPONBOBAHOTO NEPEMILLEHHS! 3ar0TOBKM if Yac poboTy, Lo 3BiMbLUye pU3MK OTPUMAHHSH CEPH03HOT TPaBMK.
Y pasi pisaHHs nigTpUMyiiTe pisaHuit MaTepian 3 060x BOKIB NiHii pisaHHsl, ane TakuM YMHOM, 106 B HbOMY HE 3alLemIToBaBCs
wnidyBanbHUA Auck nig yac pisaHHs. Onopu cnig posmilysatit 6ins kpato pisaHoro matepiany Ta 6ing nikii pisaHHs.
BukopucToByiiTe 3acobu 3axucTy opraHis 30py, 3aco61 3aXUCTy OpraHiB CIyXy Ta 3aX1CHI pykaBUYKM.

lMepekoHaiiTecs, LU0 BUMUKaY 3HaXOANTLCS B NONOXEHHI «BUMKHEHOY - O. MOTiM NigKMioYiT akyMynsiTop 0 iHCTPYMeHTa.
3aiiMiTb NpaBurbHeE NONOXEHHS!, 106 3abe3neunTy piBHOBArY, i 3anyCTiTh WNidMaLLMHY 33 JOMOMOTOK BUMMKaYa.

FKLLO BMMMKaY po3TaLLoBaHMil 3BepXy abo 300Ky Ha Kopnyci LnichyBanbHOT MaLLWHK, ANS A0TO BBIMKHEHHS HATUCHITL Ha BUMM-
kaJ Ha 3afHivt naHeni LWnidyBarnbHOI MaLLMHK, a NOTIM, He BigMyCKako4W KHOMKM, MPOCYHbTE HOro Bepeq Y HanpsiMKy, NO3Ha4eHo-
My nitepoto «l». Bummkay moxe matu cikcatop, skuii [o3Bonse 3adikcyBaTyt 0ro B LibOMY MOMOXEHHI Ans 3py4HOCTI TpuBanoi
pobotu. LLio6 BUMKHYTY LunichMALLKHY, HATUCHITL Ha BUMMKaY Ha 3adHii naHeni iHCTyMeHTa i AaitTe HoMy BTArHyTMCS. AKLO nig
yac po60Tu 3 3a6MOKOBaHUM BUMMKAYEM 3HIKHE XIBMEHHSI, PO3NOYaTt poboTy niCns BiGHOBNEHHS XMBMEHHS MOXHa Oyae nuwe
nicns Toro, ik BUMMKay Oyzie po3brokoBaHO Ta 3HOBY YBIMKHEHO.

FKLLO WniyarnbHa MalLMHa OCHALLEHa BUMUKaYEM, PO3TALLIOBAHUM BHU3Y PYKOSITKM, HATUCHITH | yTPUMYiATe KHOMKY 6r10KyBaHHS, a
MOTIM HATUCHITb Ha BUMKau. [ig Yac poboTy TpuMaiiTe BIUMIKaY HAaTUCHYTIM, ane He 060B'S3KOBO YTPUMYBATY KHOMKY ONOKyBaHHS.
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FAKLLO BiGNYCTUTY BUMMKAY, LUMichyBarnbHa MaLLnHa BUMKHETLCS. Takii BUMUKaY HE Mae MOXIMBOCTI BriokyBaHHS Ha yac poboTu.
MpucTynaiite fo poboTy, NpuKnaaat4y BiAMNOBIAHY NOBEPXHIO AKCKa O 3aroTOBKM:

- y BUNaaKy LwnichysanbHux ANCKis, Cnia wnidysat 6okoBOK Ta/abo NuLEBor NOBEPXHENO,

- y BUNaaKy NemioCcTKOBIX KyriB, LWAidyiiTe BOKOBOK NOBEPXHENO Tak, 106 nemocTku abpaavBHOTO nanepy pyxanucs napanens-
HO 3aroToBLyj,

- y BUNaAKy AUCKIB 3 NMMMYYKOH, L0 A03BONAIOTL 3aKpinuTi abpaavBHuii nanip, WniyBaHHs NOBMHHO 3AiicHIOBaTUCS 3 BiYHOK
NOBEPXHEHD,

- Y BUNAZKy APOTOBWX LLITOK Cif 06pobnsiTit KiHUsMM APOTIB, a He iX 6i4HOK NOBEpXHEto,

- y BUNAAKy pianbHuX AWCKIB, CMif pi3aT TOPLEBOIO MOBEPXHEHD, He LMidyBaTh TOPLIEBOID NOBEPXHEK ANCKIB, MPU3HAYEHUMM
Ans piskul.

PeeayniogatHs weudkocmi obepmatHs (V)

PerynioBaHHst LWBMAKOCTI MOXMMBE MULLE TOAI, KOMW MIAKITOYEHO aKyMyNSTOP XUBMEHHS.

HaTucHiTb KHOMKY, iHAMKaTOpY NOpYY 3 HOMEPOM Nepeaadi 3aropsTbCs OANH 3a OJHUM. YuM BuLLa nepeaya, TuM binblua Wwemg-
KicTb. [Micns [OCArHEHHS HAMBULLOI LWBMAKOCTI HACTYMHE HATUCKaHHS KHOMKW MepemMukae Ha HalHimkdy nepepadvy. Ha Himkdnx
nepegadax iHaukaTopy NiACBIYYIOTLCA 3eMEHNM KONbOPOM, @ Ha BULLMX Nepeaayax - YEPBOHUM.

[ns witok i wnicyBanbHUX KpyriB 3 Haxaa4yHM nanepom Crig BUKOPUCTOBYBATI MEHLLI LUBMAKOCTI. BukopucToByiiTe BUCOKY
LBMAKICTb ANs abpa3uBHNX KPYTiB.

Mpw wricpyBaHHi GOKOBOK NOBEPXHEHD, TPUMAITE LuMichyBanbHY MaLLMHY ig KyToM He binbiue 30 rpagycis 10 NOBEPXHi 3aroToB-
ku (VI). WnicyBanbHy MalumHy cnif nnasHo nepemiluaty fo cebe i sin cebe.

[Tpu pisaHHi pi3anbHNI MUCK NOBUHEH PO3MILLYBATICA Mid MPSMUM KYTOM [0 NOBEPXHI pi3aHHs. He BUKOHYBATY pi3aHHs nif iHLLUM
kyToM. 3a60pOHSETLCS 3MIHIOBATY KyT pi3anbHOro AuCka Mo BiJHOLLEHHIO O 3aroTOBKW Mig yac camoi pisku. Cnig BUKOHyBaTH
pi3aHHs TinbKi B NPsMiit MiHii. HeaoTpuMaHHs BULLE3a3HaueHnx pekomMeHaaLiin 30inbLuye puavk 3aLiemMneHHs pisanbHOro Aucka B
3aroToBLj, LLIO MOXe NPU3BECTY [0 BiAKWAAHHS IHCTPYMEHTY B HanpsiMKy onepaTopa, 3namy aucka abo 1oro TpilluH.

Min vac pisaHHs BEAiTb iHCTPYMEHT B Hanpsimky obeptanHs aucka (VIII).

Mig yac poboT LwnichyBanbHOK MaLLMHOK He MpWKNafaiiTe CUMBHOTO HATUCKY Ha 3aroTOBKY i He pobiTb piskux pyxiB, o6 He
BUMKMWKaTK 3aLLemneHHst abo TpiLLyHN WwrihyBanbHoro aucka.

He nepeBaHTaxyiiTe iHCTPYMEHT, TEMNepaTypa 30BHILLHLOI MOBEPXHI HIKONW He MOBMHHA NepeBuLLyBaTi 60°C.

Micns 3akiHYeHHs pobiT BUMKHITL LWnipMaLLMHY, 3HIMITb akyMynsTOp i OFfsHBTE HOro.

Yeara! [uckv moxyTb 0Bepratucsi npoTAroM Aeskoro Yacy Micnisi BUMKHEHHS iHCTpyMeHTa. Mepen BUKOHaHHSM Ornsigy AaunTe
aucky oxonoHyTu. Iig yac poboTy i auck, i 3aroToBka MOXyTb HarpiBaTUCs 4O BUCOKOI TEMNepaTypu.

MNam’siTaiTe! Mpu po6ori 3 KyToBOHO WNihyBanbHOK MaLNHOK:

3aBXau BUKOPUCTOBYIATE 3aCOOM 3aXUCTY O4el.

He BukopucToByliTe abpaauBHi AMCKM 3 MaKCMManbHOK JOMYCTUMOIO LIBUAKICTIO 06epTaHHs MeHLe 80 m/c.

3ab0pOHSIETHCS BUKOPUCTOBYBATY abpasuBHi AMCKM 3 MaKCUMArbHOK JOMYCTUMONO LBMAKICTIO 0BEPTaHHS MEHLLOH, HiX HOMi-
HanbHa YacToTa 0bepTaHHs iHCTPyMeHTa.

MOHTAX NPUHALNEXHOCTEW NPAMOTO LUMIHKY

YBATA! Bei onepadii, 3a3HaqeHi B LibOMY PO3Aini, NOBUHHI BUKOHYBATMCS NP BigKIMIOHEHOMY eNEKTPOXMBIEHHI - akyMynsTop
MoBWHEH BYT Bif'€AHAHWA Bif IHCTPYMeEHTY!

Mormax obnaOHaHHs & nampori 0ns iHcmpymermis (1)

Mepen TvM, Sk BCTABUTI IHCTPYMEHT B NaTPOH, MOXe 3Haa0buUTCH 0cnabuTin KpinubHY raiky. [ns LibOro ofHIM raitkoBiM Kio-
4em NpUTPUMYITE LWNUHAEN, @ iHLWM BIZKPYTITb raiiky. [aika He NoBUHHA ByTW NOBHICTIO 3HATA 3 NATPOHY.

TMoMiCTiTb XBOCTOBMK HCTPYMeEHTY B naTpoH. Mixk po6040to YaCTHHOIO iHCTPYMEHTY, LLIO BCTABASETLCS, | TATPOHOM AMS IHCTPYMeH-
Ty NoBUHEH ByT 3a30p He binbLue 8 Mm. Kpim Toro, nepexoHaiiTecs, Lo npuHaiiMHi NONOBMHA XBOCTOBMKA BCTABHOTO IHCTPYMEH-
Ta 3HaXOANTLCS BCEPEANHI NATPOHY ANS IHCTPYMEHTY.

3HaTTS 0ONagHaHHS MOXIMBE NiCNs NOCNabneHHs raiki KpinnexHs.
YBATA! Bigpa3y nicnst 3aBepLueHHs poboTi BCTaBHMIA IHCTPYMEHT Moxe ByTi rapsunm. [epen 3HATTAM faiiTe HOMY CamOCTiliHO
OXONMOHYTH.

POBOTA MPAMOLLNIKYBAJTbHOT MALIUHU

Banyck i 3ynurka wnichysansHoi MawuHu

lMepeq 3anyckom LunipyBanbHOi MalLvHu TpumaitTe ii 0boma pykamu 3a Tpumadi abo 3a i30nboBaHi enemeHT Koprycy i nepe-
KOHaWTeCs, L0 BCTAaBHUIA IHCTPYMEHT He CTUKAETbCS 3 Byfb-SkuMu npeameTamu. Hanpsmok obepTaHHst WNUHAENS Mo3Ha4eHo
CTPINKOK Ha KOPMYCi iHCTPYMEHTY NOpYY 3 NaTPOHOM AfS iHCTPYMEHTY.

3anycTiTb iHCTPYMEHT, HATUCHYBLLW | YTPUMYIOH4M 3aAHI0 YaCTUHY KHOMKM BUMWKaYa, a noTim nocyHste ii Bnepeq (II1). Bumukay
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MOXHa 3adikcyBaTh B NepefHbOMY NONOKEHHI, L0 Moxe ByTi KOPUCHO nif Yac TpuBarnoi npaii.

Micns 3anycky iHCTPYMEHTY NPUTPUMAIiTE i 0ro B LibOMY MoMoxeHHi NpubnuaHo 30 cekyHA, cnocTepiratouy 3a byab-skumm nifos-
pinuMu 3ByKamin, HaAMIPHUM LymMoM abo HagMIpHOH BibpalLlieto.

AKLO 03HAK HECPABHOCTI HE CMOCTEPIraeTbes, IHCTPYMEHT Crlif BUMKHYTM, NOCNabuBLLM TUCK Ha BUMUKaY abo, AkLwo BiH OyB
3abnoKoBaHWiA, HATUCHYBLLN Ha TUMbHY CTOPOHY KHOMKW BUMMKaYa. KHOMKa BUTATYETbCS aBTOMATUYHO, BCTABHMIA IHCTPYMEHT
MOXe pyxaTics Lue Aesikni yac nicns Toro, Sk BAMMKaY BiAnyCKaETbCS.

[MoknagiTb IHCTPYMEHT TifbKi NiCAS NOBHOI 3yMUHKIA BCTABHOTO IHCTPYMEHTY.

PezyntosatHs weudkocmi obepmanHs (1V)

PeryntoBaHHst LwBMAKOCTi 06epTaHHs MOXMMBE NWLLE TOZI, KoMK MiSKMIYEHMIA aKyMynsITop KUBMEHHS.

HaTuCHiTb Ha KHOMKY, iHAMKATOpK MOPYY 3 HOMEPOM nepeaadi 3aropsTbCs OAMH 3a OfHUM. Yum Binblue HOMep nepeaadi, TM
BULYA WBWAKICTb. icNs AOCATHEHHS HAMBMLLOI LUBMAKOCTI HACTYMHE HATUCKaHHS KHOMKW NPU3BOANTL A0 NEPEMIUKaHHS Ha Hai-
HUKYy nepesaqy. Ha Hkumx nepeavax iHaukaTopy nifcBivyTLCS 3eNEHM KONbOPOM, @ Ha BULLMX Nepeaayax - YePBOHNM.

BUKOPUCTAHHA NPAMOrO LUNIHYBAJIbHOIO MALLMHA

Mig yac BuKopuCTaHHsi abpaavBHUX KPYTiB Cif 4OTPUMYBATUCS OCHOBHIX 3anoBikHIX 3ax0AiB. Mepen KOXHUM BUKOPUCTAHHSIM
abpaaviBHi Kpyry cnif BidyanbHO NEPEBIPATI HA HAsiBHICTb NOLLKOMKeHb i AechopmaLliit. 3abopoHseTbes BUKopucToByBaTH abpa-
3UBHI Kpyry, Ha sikux Bynu nomiyeHi 6yab-siki NOLLUKOAKEHHS. ABpa3uBHi Kpyrv He MOXHa KuaaTu, yaapsiti abo 3 cunoto npuknaga-
TV [0 3aroToBku. Le Moxe npu3BecTn [0 pyitHyBaHHs abpasvBHOTO Kpyra, L0 MOXE CTIPUYMHITY CEpii03Hi TPaBMM.

XBoCTOBMK 0BnaAHaHHs He NOBUHEH BUCTYNATH BiMbLu HiX HA 8 MM 3 NATPOHY ANs IHCTPYMEHTY.

BukopucToByiiTe npunaans 3a npusHayeHHsM. Hanpuknag, He wnicpyiite gnckamu, NpusHadYeHnMn Ans pisaHs, He BUKOPUCTO-
ByiATe cBepana Ans 6ivHoro (pesepyBaHHs.

lepen BCTAHOBMEHHSIM NPUNAAAS BCTAHOBITb BifnoBiaHY pobody WBKAKICTb ANst AaHOrO UMy obnaaHaHHs. Micns BCTaHOBNEHHS
[03BOMLTE AOCAITY NOBHOI poboyoi WBKAKOCT. MpuknagariTe Ao 3aroToBKM Nuie 06epToBe Npunaaas, Lo obepTaeTbes 3 NoB-
HOtO LWBMAKICTH0. He npuknaaaiTe HagMipHUX 3ycunb, a nvLLe CTifbky, CKinbki HeobxigHo Ans npaBunbHoi poboTy. Mpuknagaiite
AVCKM ANS WAidhyBaHHA Ni HEBENWKMM KyTOM A0 3aroToBky. Po3TalloByiiTe AUCKM ANS pi3aHHS NepneHanKynsapHo A0 3anmaHo-
BaHoro poapi3y. LLiTku cnig 3acTocoByBaTin TakuM YnHOM, o6 0BpobnsTy KiHLi ApOTiB, @ He iX Bi4Hi NoBEpXHi.

Micns 3aBepLueHHs 06pobkK Be3neyHo BiaBeniTb Npunazas Bif 3aroTOBKW, BUMKHITH €MEKTPOIHCTPYMEHT i [lo4eKailTecst NOBHOI
3yMYHKW BCTaBHOTO Npunanas. Bin'eaHaiTe akymynsTop Bif eNeKTPOIHCTPYMEHTY | MPUCTYNiTb 40 OO 3HATTS ab0 perynioBaHHs.
O6pobritoBaHuii MaTepian NoBUHEH ByTI 3akpinneHui abo NigTpPUMYBaTUCS TakUM YWHOM, LLOG 3anobirTu HEKOHTPONbOBAHOMY
NepeMiLLeHHI0 MaTepiany Ta #oro YacTuH nig yac 06pobku. [INs Lboro MOXHa BMKOPUCTOBYBATY OMOPW, KPOHLUTENMHM, 3aTucKaui,
neluata Towo. 3aTuckaHHst Crif 3AiliCHIOBATI TakuM YnHOM, 06 3abe3neynTin BinbHUA AOCTYN A0 POBOYOI NOBEPXHI.

3aBxau TpumaTe iHCTPyMeHT oboma pykamu 3a i3onboBaHi Tpumadi (V). Lie 3po6utb poboty BesneyHilolo i 403BoNuTL nerie
KOHTPONIOBATY HCTPYMEHT, B TOMY 4MCTi B HenepeabadyBaHX cuTyaLisix.

TpumaiiTe iHCTPYMEHT 3 JOCTaTHBOK CUMOK Ans Ge3neyHoi poboTi. 3aHaaTo MiLHWI XBaT MOXE BUKNUKaTX BTOMY. He Tpumalite
IHCTPYMEHT NuLLE NanbLsAMU.

[pw BUKOPUCTaHHI NPUNaaAs, Lo HarBUHYYETLCS Ha PisbO0BMIA XBOCTOBYK, CNiA NiabupaTy npunaans Takum YnHoM, LWob pisb-
6a kpinnenHs He byna [OBLLOIO 3a OTBIP, B Akui BOHa byae Bkpydysatucs. Lie nossonnTb 3anobirmn nonomui npunagas. Cnig
BMKOPVCTOBYBATW XBOCTOBUKI 3 YMOPHUM (niaHLieM, sIKuil € NAOCKUM i He Mae nifpisi abo 3arnubnexb. Lle 36inbwuTb nnowy
KOHTaKTy MiX XBOCTOBUKOM Ta NpUnaafsm i JO3BONUT 3anoBirtin nonomLyi.

He MoXHa BMKOPUCTOBYBATM NpUnasas 3 AiaMeTpoMm, Ginblumm 3a BKa3aHWUiA Y LA IHCTPYKLi.

Mpuctynaiite go pobotu. Mig yac 6eanepepsHoi pobOTY CMif CTEXUTY 3@ HarpiBaHHAM LAiYBaNbHOI MaLLNHY Ta IHCTPYMEHTY
i pobuTi nepepsu B poboTi B Mipy niaBuLeHHs Temnepatypw. LLlo6 3anobirt neperpisaHHio ABUryHa, pekOMEHYETbCS pobuTH
yacTi nepepau B poboTi 3 LWichyBanbHOK MALLKMHOK | TPUMATI BEHTUAALIHI OTBOPY BINbHUMM.

Mig yac poboTy 3 WnihyBanbHOK MaLLKHOK He pobiTb 3aHaATO BENMKMA HaTUCK Ha 06pobnioBaHuil MaTepian i He pobiTb piskix
pyxiB, 406 He NOLIKOAWTYM BCTaHOBMNEHe obnaaHaHHs abo camy LnichyBanbHy MaLLnHY.

Mpw cBepAniHHi abo thpesepysaHHi cTani abo antoMiHito HCTPYMEHTM MOXHa OXOMOZXYBaTH eMYMbrylo4iM Macnom abo oxonop-
KyBanbHOIO PiVHON, PEKOMEHA0BAHOK ANst KOHKPETHOTO MaTepiany, B TOit Yac Sk Npu poboTi 3 NaTyHHIO He PeKoMeHAYETHCS
BMKOPVCTOBYBATI OXOMOMXYBaNbHy piavHy. Ha 3aBepluanbHOMY eTani CBEPANiHHS HACKPI3HUX OTBOPIB TUCK Ha CBEPANO Crif
3MEHLLUNTH, LB YHUKHYT NONOMKY ab0 3aKnMHIOBAHHS. SAKLLO CBEPANO 3aKMNHUNO, HEraliHO BUMKHITL IHCTPYMEHT. Bicokuii Tuck
Ha IHCTPYMEHT abo HenpaBubHHIA BUGIP LBWAKOCTI BIANOBIAHO 40 TUMY pobOTY NPU3BEAE [0 NEPEBAHTAXEHHS! IHCTPYMEHTY, L0
MOXHa PO3Mi3HaT 33 3HAYHWUM HarpiBaHHAM 30BHILLHIX MOBEPXOHb KOPMYCY iHCTPYMEHTY.

He nepesaHTaxyiiTe iHCTPYMEHT, TEMNepaTypa 30BHILLHLOI MOBEPXHI HIKONMW He NOBMHHa NepesuLLyBaTi 60°C.

Micns 3akiHYeHHs pobOTN BUMKHITb IHCTPYMEHT, Bif'€AHaiiTe akyMynsTopHy batapeto i BUkoHaliTe TexHiYHe 06CnyroByBaHHS i
Bi3yarnbHWUA ornsg.

E OPUTIHANBHA IHCTPYKLISA
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TEXHIYHE OBCITYrOBYBAHHA TA Ornsaau

YBATA! lMepen BMKOHAHHAM HanaluTyBaHHs, 06CnyroByBaHHAM abo TeXHiHUM 06CyroByBaHHAM BUTSIHITb BUIIKY IHCTPYMEHTa
3 po3eTku abo Bif'eaHaliTe akymynsTop Bif iHCTpyMeHTa. [licns 3akiHyeHHs poBoTW nepeBipTe TEXHIYHMA CTaH eNEKTPOIHCTPY-
MEHTY LUNSIXOM Bi3yanbHOro OrMsiAY Ta OLHKW: KOPMYCY Ta PyKOSITKI, eNeKTPUYHOrO kabenio 3 BUMKOLO Ta 3amobiXHUKOM HaTsry
abo kopnycy akymynsitopa, poboTin enekTPUYHOTO BUMMKaYa, NPOXIAHOCTI BEHTUNSALAHUX OTBOPIB, ICKPIHHS LUITOK, PiBEHb LyMY
NiAWUNHUKIB i LIeCTepeHb, NycK i nnasHicTb poboTu. MpoTsArom rapaHTiliHOro TepMiHy, BU He MoxeTe posibpatv npunag abo
3amiHioBaTK AeTani abo iHWi KOMMOHEHTH, HiX Ti, Aki nepepaxoBaHi Hk4e, Tak Sk Lie Npu3sene A0 BTpaTyW rapaHTii. byab-aki
HeBIANOBIAHOCTI, L0 crocTepiraloTbes nig Yac ornsgy abo nif yac poboTy, € CMrHaNoM Ans NPOBEAEHHS PEMOHTY Y CepBiCHOMY
LieHTpi. Micns po6oTu, kopnyc, BEHTUAALINHI LLINWHK, BUMUKaYi, | Py4kv NOBUHHI OyTW OYWLLEHI, HANPUKNaZ NOTOKOM MOBITPS (Mpu
TUCKy He BinbLue 0,3 MMMa), witkoto abo Cyxoto TkaHUHO, 6e3 BUKOPUCTaHHS XiMIYHIX PEHOBYH i 04MLLYBANbHIX PiauH. OunCTiTh
IHCTPYMEHTU Ta PyYKM CYXOH YMCTOLO FaHYipKOHD.

OPUTIHANbBHA IHCTPYKLUISA E
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|RANKIO CHARAKTERISTIKA

Kampinis $lifuoklis - elektrinis jrankis, skirtas metalinéms ir mineralinéms statybinéms medziagoms, pvz., plytoms, nataraliam ir
dirbtiniam akmeniui, betonui, plyteléms ir t. t., Slifuoti ir pjauti, naudojant pagal medziaga parinktus plonus ir storesnius $lifavimo
diskus. Jokiu bidu nenaudokite Sio jrankio kitoms medZiagoms apdoroti, pvz., $lifuoti ir pjauti arba poliruoti mediena. Teisingas,
patikimas ir saugus $lifuoklio veikimas priklauso nuo teisingo veikimo, todél prie$ naudodami $lifuoklj:

Prie$ naudodami jrankj reikia perskaityti visa darbo su produktu instrukcijg ir j iSsaugoti atei€iai.

Visada naudokite akiy apsauga!

Nenaudokite story Slifavimo disky, kuriy maksimalus leistinas perimetro greitis yra mazesnis nei 80 m/s.
DraudZiama naudoti storus Slifavimo diskus, kuriy maksimalus greitis yra maZesnis uz §lifuoklio greit].
Démesio! Slifuojant tam tikrus pavirsius susidarancios dulkés gali buti kenksmingos sveikatai arba toksiSkos.

Tiekéjas neatsako uZ nuostolius, atsiradusius dél saugos taisykliy ir Sios instrukcijos rekomendacijy nesilaikymo.
KOMPLEKTACIJA

Produktas pristatomas pilnai surinktas, taciau prie$ pradedant surinkimo proceddirg jis turi bati tinkamai paruotas. Kartu su gaminiu tie-
kiama: jkraunamas akumuliatorius, jkrovimo stotelé (jkroviklis), $lifavimo disko dangtis, Slifavimo disko verzliaraktis ir pagalbiné rankena.

TECHNINIAI PARAMETRAI
Parametras Matavimo vienetas Verté
Katalogo numeris YT-828293
Tinklo jtampa V] 18 DC
Nominallis apsisukimai [min”'] 3000 - 8500
Slifavimo disko skersmuo [mm] 125
Slifavimo disko skylés skersmuo [mm] 22,2
Suklio antgalis M14
Masé [kq] 1,26
Triuk$mo lygis
- akustinis slégis L , £ K [dB (A)] 89,0430
-galial , K [dB (A)] 97,0£3,0
Virpésiu lygis , . £ K (pagrindiné / papildoma rankena) [m/s?] 728+15
Izoliacijos klasé 1}
Apsaugos laipsnis IPX0
Akumuliatoriaus tipas Licio jony
Akumuliatoriaus talpa [Ah] 4
|kroviklis*
|éjimo jtampa \Y] 220 - 240
Tinklo daznis [Hz] 50/60
15&jimo jtampa V] 21DC
15&jimo srové [A] 24
Nominali galia W] 60
Pakrovimo laikas** [h] 2
Parametras Matavimo vienetas Verté
Katalogo Nr. YT-82824
Nominali jtampa \Y] 18 DC
|rankio rankenos diametras [mm] 6
Maksimalus jrangos skersmuo [mm] 25
Tvirtinimo verZlgs sriegio dydis M15
Nominaltis apsisukimai [min] 8.000 - 26000
Triuk$mo lygis
- akustinis slégis [dB(A)] 78,0+3,0
- galia [dB(A)] 89,0£3,0
Virpésiu lygis [m/s?] 24715
Apsaugos laipsnis IPX0
Masé [kg] 1,37
Akumuliatoriaus tipas Licio jony

ORIGINALI INSTRUIKTC CIJA
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* tik modeliuose, kuriuose yra akumuliatorius ir jkroviklis
** nurodytas jkrovimo laikas taikomas tik akumuliatoriui, kurio talpa nurodyta lenteléje

Deklaruota bendra triukSmo skleidimo verté buvo matuojama naudojant standartinj bandymo metoda ir gali biiti naudojama tam, kad
palyginti vieng jrankj su kitu. Deklaruota bendra triuk§mo skleidimo verté gali biiti naudojama pradiniame ekspozicijos jvertinime.
Deklaruota bendra vibracijos verté buvo matuojama naudojant standartinj bandymo metoda ir gali bati naudojama tam, kad paly-
ginti vieng jrank] su kitu. Deklaruota bendra vibracijos verté gali biti naudojama pradiniame ekspozicijos jvertinime.

Démesio! Vibracijos emisija darbo metu naudojant jrankj gali skirtis nuo deklaruojamos vertés, priklausomai nuo jrankio naudojimo.
Démesio! Batina nurodyti saugos priemones operatoriaus apsaugai, kurios grindziamos poveikio vertinimu esant realioms nau-
dojimo salygoms (jskaitant visas darbo ciklo dalis pavyzdZiui, laikas, kai jrankis yra i§jungtas arba tus€iosios eigos atveju bei
aktyvinimo laikas).

BENDROS SAUGOS SALYGOS

DEMESIO! Bitina perskaityti visas Zemiau aprasytas instrukcijas. Jy nesilaikymas gali biti elektros smigio, gaisro arba kiino
suzalojimo priezastim. Vartojama instrukcijose ,elektrinio jrankio” sgvoka yra taikoma visiems elektra varomiems jrenginiams,
maitinamiems elektros laidy pagalba, o taip pat bevieliniu budu.

LAIKYKITES ZEMIAU ISDESTYTY INSTRUKCIJY

Darbo vieta

Darbo vieta turi buti gerai apSviesta ir laikoma Svarioje bikléje. Netvarka ir silpnas apSvietimas gali bati nelaimingy jvykiy
priezastim.

Nevartoti elektriniy jrankiy padidintos sprogimo rizikos aplinkoje, kurioje yra liepsnieji skysc€iai, dujos bei garai. Elekri-
niai jrankiai kibirk$Ciuoja, o tai, salytyje su liepsniaisiais skysciais arba dujomis, gali sukelti gaisra.

| darbo aplinkg negalima prileisti vaiky bei pasaliniy asmeny. I$siblaskymo pasekméje galima prarasti jrankio kontrole.

Elektriné apsauga

Elektrinio jrankio kistukas turi tikti prie elektros tinklo rozetés. KiStuko negalima modifikuoti. Taip pat negalima vartoti jokiy
adaptavimo elementy, kuriy pagalba galima bity kistuka sujungti su elektros tinklo rozete.

Nemodifikuotas kiStukas, deramai sutaikytas su originalia rozete, sumazina elektros smigio rizika. Reikia vengti kon-
takto su jzeminty jrenginiy, tokiy kaip vamzdziai, Sildytuvai bei Saldytuvai, pavirSiais. Kino jzeminimas didina elektros
smugio rizika.

Elektrinius jrankius bitina saugoti nuo atmosferiniy krituliy bei drégmés poveikio. Vandens ir drégmes jsiskverbimo |
elektros jrankio vidy atveju, didéja elektros smagio rizika.

Maitinimo kabelio negalima perkrauti. Negalima nesti jrankio, laikant jj uz maitinimo kabelio, o jjungiant ir iSjungiant kis-
tuka i$ elektros tinklo rozetés, negalima traukti uz laido. Vengti maitinimo kabelio kontakto su Silumos Saltiniais, tepalais,
astriomis briaunomis ir judamais elementais. Maitinimo kabelio suZalojimas didina elektros smagio rizika.

Atliekant darba uzdary patalpy iSoréje, butina vartoti ilgintuvus atitinkamai pritaikytus darbui lauko salygomis. Tinkamo
ilgintuvo vartojimas sumazina elektros smagio rizika.

Tuo atveju, kai elektros jrankio naudojimo drégnoje aplinkoje negalima iSvengti, apsaugai nuo maitinimo jtampos uztikrinti
reikia vartoti skirtuminés srovés apsaugos jtaisg (RCD). RCD jtaiso panaudojimas sumazina elektros smiigio patyrimo rizika.

AsmeniSkas saugumas

Imkis darbo biidamas geroje fizinéje ir psichinéje bikléje. Sukaupk démesj j tai, ka darai. Nedirbk bidamas nuvarges
arba vaisty arba alkoholio poveikio jtakoje. Net momentinis démesio iSblaSkymas darbo metu, gali bati rimty kiino suzalojimy
priezastim.

Vartok asmeniSkos apsaugos priemones. Visada uzsidék apsauginius akinius. Tokiy asmeniskos apsaugos priemoniy var-
tojimas, kaip dulkiy kaukés, apsauginé avalyné, Salmai ir klausos apsaugos ausinés, sumazina rimty kiino suzalojimy pavojy.
Venk atsitiktinio jrankio jjungimo. Pries prijungdamas jranki prie elektros energijos tinklo, jsitikink, ar jungiklis yra ,,is-
jungimo” pozicijoje. Jrankio laikymas su pirStu ant jungiklio arba pneumatinio jrankio jungimas, kai jungiklis yra ,jjungtoje” pozi-
cijoje gali sukelti rimtus kiino suzalojimus.

Prie$ jjungiant pneumatinj jrankj pasalink visus verzliarakcius ir kitus jrankius vartotus jam sureguliuoti. VerZliaraktis
paliktas ant rotuojanciy jrankio elementy, gali sukelti rimtus kiino suZalojimus.

Dirbdamas, visg laikg iSlaikyk pusiausvyra ir stabilig padétj. Tai leis lengviau valdyti pneumatinj jrankj, visokiy netikétumy
darbo metu atvejais.

Dévék apsaugine apranga. Nenesiok laisvy drabuziy ir juvelyriniy dirbiniy. Plaukai, drabuziai ir pirstinés turi bati pa-
kankamai toli nuo judamy elektrinio jrankio daliy. Laisvi drabuZiai, juvelyriniai dirbiniai arba ilgi plaukai gali jsivelti | judamas
jrankio dalis.

Vartok dulkiy siurbimo priemones arba dulkiy kaupimo rezervuarus, jeigu jrankis yra jais apripintas. Pasirtpink, kad jie
bty taisyklingai prijungti. Vartojant dulkiy siurbimo priemones, mazéja sunkiy kiino suZalojimo pavojus.

ORIGINALI INSTRUKTCIUJA
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Elektrinio jrankio vartojimas

Neperkrauk elektrinio jrankio. Ketinama darbg atlik jam tinkamu jrankiu. Taisyklingas jrankio parinkimas atliekamam darbui
uztikrins produktyvesnj ir saugesnj jo atlikima.

Nevartok elektrinio jrankio, jeigu jo tinklo jungiklis neveikia. |rankis, kurio negalima valdyti tinklo jungikliu yra pavojingas
vartoti ir reikia jj atiduoti j taisykla.

Prie$ jrankj reguliuojant ar keiiant jo aksesuarus, o taip pat pries jj sandéliuojant, iStrauk kiStuka i$ elektros tinklo
rozetés. Tai leis iSvengti atsitiktinio elektrinio jrankio jjungimo.

|rankj laikyk vaikams neprieinamoje vietoje. Neleisk jrankio vartoti asmenims neapmokytiems jo aptarnavime. Elektrinis
jrankis neapmokyto personalo rankose gali bati pavojingas.

Uztikrink tinkama jrankio konservavima. Tikrink judamujy daliy tarpus bei paskiry elementy tarpusavj suderinimg. Ti-
krink visus jrankio elementus, ar kuris nors i$ jy néra suzalotas. Defekty atsiradimo atveju, prie$ pneumatinj jrankij var-
tojant, reikia juos pasalinti. Daugelio nelaimingy jvykiy priezastim yra netinkamai atliktas jrankio konservavimas.

Pjovimo jrankius reikia laikyti Svarioje bukléje ir tinkamai iSastrintus. Tinkamai konservuotus pjovimo jrankius, darbo metu
yra lengviau kontroliuoti.

Elektrinius jrankius ir aksesuarus vartok vadovaudamasis auks¢iau iSdéstytomis instrukcijomis. |rankius taikyk pagal
paskirtj, atsizvelgdamas j darbo pobidi ir jo atlikimo salygas. |rankiy vartojimas kitokiam darbui negu jie yra suprojektuoti,
didina pavojingy situacijy kilimo rizika.

Taisymai
Taisyk jrankj vien tik jteisintose tokiems taisymams taisyklose, kuriose yra vartojamos tiktai originalios keiciamosios
dalys. Tai tinkamai uZtikrins saugy elektrinio jrankio darbg.

PAPILDOMOS SAUGUMO INSTRUKCIJOS SLIFUOKLIAMS IR DISKINIAMS POLIRAVIMO |RENGINIAMS

Jrankis skirtas tik slifavimui, Slifavimui Svitriniu popieriumi, lifavimui vieliniais Sepeciais ir pjovimui. Susipazinkite su
visais kartu su elektros jrankiu pateikiamais jspéjimais, instrukcijomis, iliustracijomis ir specifikacijomis. Dél visy Zemiau
iSvardyty nurodymy nesilaikymo gali atsirasti elektros Soko, gaisro ir/arba sunkiy suzalojimy.

Nekeiskite Sio jrankio darbams, kuriems jis nebuvo sukurtas ir nenurodytas gamintojo. Dél tokio pakeitimo prarandama
kontrolé ir galima rimtai susizaloti.

Draudziama naudoti jrankj kaip poliravimo masing ar kitokiu biidu nei nurodyta instrukcijose. Darbas su jrankiu ne pagal
paskirtj, gali sukelti pavojy ir kiino suZalojima.

Nenaudokite priedy, kurie nebuvo gamintojo suprojektuoti ir kuriy gamintojas nenumateé. Tai, kad priedai gali bati montuo-
jami ant jrankio, nereiSkia, kad jie uztikrina saugy darba.

Didziausias priedy greitis turi bati lygus arba didesnis uz didziausig jrankio greitj. Priedai, kuriy apsisukimy greitis yra
mazesnis nei jrankio greitis, darbo metu gali subyréti j gabalus.

Priedy iSorinis skersmuo ir storis turi atitikti jrankiui nustatyta dydzio diapazona. Netinkamo dydZio priedai negali bti
tinkamai patikrinti ir valdomi.

Raty, disku, flanSy ir kity priedy montavimo skylés dydis turi atitikti jrankio suklio dydj. Priedai, kuriy montavimo skylés
dydis neatitinka jrankio suklio dydZiui, po jjungimo pradés virpéti ir dél to galima neteki jrankio valdymo galimybés.
Nenaudokite pazeisty priedy. Pries kiekvieng naudojima, patikrinkite priedy biikle atplaisy, jtrakimu, nutrynimy ir perne-
lyg didelio nudilimo atzvilgiu. Jei priedai nukris, patikrinkite, ar jie sugadinti, ar jmontuokite naujus, nepazeistus priedus.
Patikrinus ir jmontavus priedus, patalpinkite save ir pasalinius asmenis uz priedy sukimosi plok§tumos, tada jjunkite
jrankj vieni minutei maksimaliu grei€iu. Bandymo metu sugadinti priedai bus sunaikinti.

Naudokite asmenines apsaugos priemones. Priklausomai nuo naudojimo, naudokite veido skydus ar apsauginius aki-
nius. Jei reikia, naudokite dulkiy kaukes, klausos apsaugos priemones, pirstines ir prijuostes, kad darbo metu apsaugo-
tumeéte nuo nedideliy priedy arba darbo medziagy fragmenty. Akiy apsauga turi sugebéti sustabdyti skraidancius gabaliukus,
kurie atsiranda darbo metu. Dulkiy kauké turi sugebéti filtruoti darbo metu susidariusias dulkes. Per ilgas triukSmo poveikis gali
sukelti klausos praradima.

Laikykite saugy atstuma tarp darbo vietos ir pasaliniy asmeny. | darbo vieta jeinantys asmenys turi naudoti asmenines
apsaugos priemones. Darbo metu atsirade fragmentai arba sugadinty priedy fragmentai gali iSkristi uZ artimiausios darbo vietos
Z0nos.

Atliekant darba, kai diskas gali liestis su pasléptu laidu su jtampa arba maitinimo laidu, laikykite Slifuoklj tik su izoliuoty
rankeny pagalba. Kai diskas lieCiasi su laidu su jtampa, gali sukelti, kad metalinés jrankio dalys gali bti veikiamos jtampos, kas
gali sukelti elektros smigj.

Maitinimo laida déti atokiau besisukanciy jrankio elementy. Jei prarandamas jrankio valdymas, laidas gali bt nupjautas arba
sugautas, o operatoriaus delnas ar petys gali bt jtraukta j besisukancig masing.

Niekada neatidékite jrankio tol, kol nesustos besisukancios dalys. Besisukantys elementai gali ,sugauti* pagrinda ir iStraukti
jrankj i$ valdymo.

Nejunkite jrankio perneSant. Atsitiktinis salytis su besisukanciomis dalimis gali sukelti drabuziy sugavima ir iStraukimg bei
jrankio susiddrima su operatoriaus kinu.

Reguliariai valykite jrankio ventiliacijos angas. Jrankio variklio ventiliatorius jtraukia dulkes, kurios susidaro jrankiui veikiant, j
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jo vidy. Per didelis metaliniy daleliy kaupimasis dulkése padidina elektros smagio pavojy.
Nenaudokite prietaiso netoli degiy medziagy. Darbo metu atsirandancios kibirkStys gali sukelti gaisra.
Nenaudokite priedy, kuriems reikia auSinimo skysc¢iu. Vanduo ar ausinimo skystis gali sukelti elektros Soka.

anga turi atitikti tvirtinimo movos dydziui. Priedai, neatitinkantys elektrinio jrankio tvirtinimams, sukelia pusiausvyros stoka,
pernelyg didele vibracijg ir gali sukelti kontrolés netekima.

|spéjimai, susije su jrankio atsimusimo link operatoriaus

|rankio atsimusimas link operatoriaus yra staigia reakcija j besisukancio disko, poliravimo juostos, Sepetélio ar kito priedo sublo-
kavima arba uzspaudima. Besisukancio priedo sublokavimas arba uZspaudimas staigy jo sustojima, dél kurio jrenginys sukasi
prieSinga kryptimi nei sukasi priedas.

Pvz., jei Slifavimo diskas yra uzblokuotas arba uZstriges dél apdirbamo daikto, disko krastas, kuris patenka j uzsispaudimo taska,
gali jsiskverbti | medziagos pavirsiy, o diskas gali iSkristi arba bati iSmestas i$ pavirSiaus.

Diskas taip pat gali judéti link operatoriaus ar nuo jo, priklausomai nuo $lifavimo disko judéjimo krypties uZsispaudimo vietoje.
Siose salygose $lifavimo diskai gali taip pat surtikti.

Jrankio atsimusimas link operatoriaus yra netinkamo naudojimo ir/arba instrukcijose esanciy nuorody nesilaikymo rezultatas.
Galima iSvengti reikinio vadovaujantis toliau pateiktomis rekomendacijomis.

|ranki laikykite stipriai ir tinkamai nustatykite kiino ir ranky padétj, tai leis Jums pasipriesinti atsimus§imo metu susi-
dariusioms jégoms. Visada naudokite papildoma rankena, jei ji tiekiama su jrankiu, tai uztikrins maksimaly valdyma
atsimu$ant ar netikéto apsisukimo metu, kai jjungiate jrankj. Operatorius gali valdyti jrankio sukimasi ar atSokima, jei jis taiko
tinkamas atsargumo priemones.

Niekada nedékite rankos $alia besisukan¢iy jrankio daliy. Besisukantys elementai atsimu$imo metu gali liestis su delnu.
Negalima statyti zonoje, kurioje jrankis gali persistumti atsimusimo metu. Atmusimas nukreips jrankj prieSinga kryptimi nei
$lifavimo disko apsisukimy kryptis, vietoje kurio jis susiblokuos.

Dirbdami prie kampuy, astriy briauny ir t.t., bukite labai atsargis. Venkite Slifavimo disko atsimusimo ir jstrigimo. Kai ap-
dirbami kampai ar briaunos, yra padidéjusi Slifavimo disko atsimusimo ir jstrigimo rizika, dél kurios prarandamas jrankio valdymas
arba jrankis atsimusa.

Nenaudokite pjovimo disky su grandinés medienai apdirbti, segmentuoty deimanty disky su didesniu nei 10 mm perife-
riniu tarpu tarp segmenty ar dantyty pjikly. Tokie diskai sukelia daznai atSokima ir jrankio valdymo praradima.

|spéjimai, susije su Slifavimu ir pjovimu

Naudokite tik diskus, pritaikytus darbui su jrankiu, ir duotam disky tipui suprojektuotus danggéius. Diskai, kuriems jrankis
nebuvo suprojektuotas, negali bti tinkamai apsaugoti ir néra saugas.

ISgaubtas diskas turi biiti montuojamas taip, kad jo Slifavimo pavirsius neissikisty uz apsauginio dangcio plokStumos.
Netinkamai jmontuotas diskas, kuris iSsikiSes vir§ dangcio, darbo metu kelia grésme saugumui.

Dangtis turi bati patikimai pritvirtintas prie jrankio ir turi bati tokioje padétyje, kad bity uztikrinta maksimali sauga, kad
kuo mazesné disko dalis bty atidengta operatoriaus kryptimi. Dangtis padeda apsaugoti operatoriy nuo sulauZyty skydo
daliy ir apsaugo nuo atsitiktinio saly¢io su disku.

Diskas turi bati naudojamas taip, kaip numatyta. Pavyzdziui: neslifuoti disku skirtu pjovimui. Abrazyviniai pjovimo diskai
yra suprojektuoti apskritiminéms apkrovoms, tiems diskams taikomos Soninés jégos gali sukelti jy suirima.

Visada naudokite nesugadintus montavimo diskus, kurie atitinka Slifavimo disko dydziui. Tinkami $lifavimo diskus tvirti-
nantys diskai sumazina $lifavimo disko paZeidima. Pjovimo disky tvirtinantys diskai gali skirtis nuo $lifavimo disky tvirtinimo disky.
Nenaudoti sunaudoty Svitriniy disky i$ didesniy jrankiy. Didesnio skersmens $lifavimo diskas néra skirtas didesniam mazes-
niy jrankiy sukimosi greiciui ir gali sutrakti.

Jei naudojate dvigubos paskirties diskus, visada naudokite darbo tipg atitinkan¢ia apsauga. Naudojant netinkama apsau-
gq gali nepavykti uztikrinti norimo lygio apsaugos, todél galima sunkiai susizaloti.

|spéjimai, susije su pjovimu

Negalima ,strigdyti“ disky ir per stipriai jy spausti. Nebandykite pjauti per giliai. Dél per didelio Slifavimo disko jtempimo
padidéja disko apkrova ir galimybé susisukti ar sukibti su pjovimo vaga, o tai padidina atatrankos ar sugadinimo rizikg.
Nestapinkite savo kiino pjovimo linijoje ir uz besisukancio Slifavimo disko. Jei Slifavimo diskas darbo metu juda nutolstant
nuo operatoriaus kiino, atatranka operatoriaus kryptimi gali nukreipti besisukant] diskg ir jrankj operatoriaus link.

Jei diskas bus sugautas arba pjovimas dél kokiy nors priezas¢iy nutriksta, iSjunkite jrankj ir laikykite jj nejudantj, kol
disko sukimasis visiSkai sustos. Niekada nebandykite i§stumti besisukancio pjovimo disko i§ angos, nes tai gali sukelti
atSokima operatoriaus link. Suraskite prieZastis ir imkités reikiamy priemoniu, kad iSvengtuméte skydo sugavimo.

Nestiprinti pjovimo medziagoje. Leiskite diskams pasiekti vardinj greitj ir tada atsargiai jstumkite juos i pjovimo vaga.
Diskas gali bti uzspausti, iStraukti arba atmusti operatoriaus link, jei pjaunamas medziagoje armavimas.

Plokstés ir kitos negabaritinés medziagos turéty bati paremtos, kad bity sumazinta uzspaudimo ir atSokimo opera-
toriaus kryptimi rizika. Negabaritinés apdirbamos medZiagos yra linke linkti dél savo svorio. Ramsciai turi bati patalpinti po
medZiaga $alia pjovimo linijos, o taip pat medziagos krasto, abiejose pjovimo linijos pusése.
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Bukite ypac atsargils, kai pjaunate sienas ir kitus pavirsius nezinomus. ISsikiSgs skydas gali nupjauti dujy vamzdzius, elek-
tros laidus ar kitus daiktus, kurie gali sukelti atSokima operatoriaus link.

Nebandykite pjauti lanku. Perkrovus geleZte padidéja jos apkrova ir imlumas susisukimui ar uZstrigimui pjavio angoje bei tikimy-
bé, kad gelezté atsitrenks j operatoriy ar ply$, o tai gali sukelti sunkius suzalojimus.

|spéjimai, susije su Slifavimu Svitriniu popieriumi

Naudokite tinkamo dydzio $vitrinj popieriy. Renkantis $lifavimo diskus laikykités gamintojo nurodymy. Didelis $vitrinio
popieriaus kiekis, iSsikiSes i$ disko, gali sukelti suzalojima ir padidinti jstrigimo, suplySimo ar atbulinio atsimusimo link operatoriaus
rizikg.

|spéjimai susije su vieliniy Sepetéliy naudojimu

Bukite atsargus, nes vielos drozlés i$ Sepetélio iSmetamos ir normaliai dirbant. Neperkraukite viely per stipriai spau-
dziant Sepeteél]. Vielos gali lengvai perdurti lengvus drabuZius ir (arba) oda.

Jei naudojant vielinj Sepetj rekomenduojama naudoti dangcius, apsaugokite nuo bet kokio kontakto tarp Sepetélio ir
apsaugo. Vielinio Sepetélio skersmuo gali padidéti dél apkrovos ir iScentrinés jégos.

|spéjimai, susije su poliravimu
Neleiskite, kad kokia nors laisva poliravimo disko ar tvirtinimo virvelés dalis laisvai suktysi. Atsilaisvinusios ir besisukan-
Cios virvelés gali jsipainioti  pirStus arba patekti j ruosinj.

PAPILDOMOSIOS SAUGOS INSTRUKCIJOS TIESIOMS SLIFULELIMS

Jrankis skirtas tik slifavimui, poliravimui, darbui su vieliniu Sepetéliu bei pjovimui. Susipazinti su visais jspéjimais, ins-
trukcijomis, piesiniais bei specifikacijomis pateiktomis kartu su elektriniu jrankiu. Visy Zemiau pateikty nurodymy nesilai-
kymas, gali sukelti elektros smigj, gaisrg ir (arba) rimtg suzalojima.

Nenaudoti priedy, kurie néra suprojektuoti ir nerekomenduojami gamintojo. Tai, kad priedai gali bdti pritvirtinti prie jrankio,
nereiSkia, kad jie uztikrina saugy veikima.

Priedy nominalus apsisukimy greitis turi biti didesnis arba lygus didZiausiam jrankio greiciui. Priedai, kuriy nominalus
greitis maZesnis nei jrankio greitis gali subyréti j gabalus darbo metu.

ISorinis priedy skersmuo ir storis turi atitikti jrankio nustatytg dydzio diapazona.

Neteisingo dydZio priedai negali bati tinkamai valdomi.

Raty, disky, flansy ir kity priedy montavimo skylés dydis turi atitikti suklés jrankio dydziui. Priedai, kuriy montavimo skylés
dydis neatitinka suklés jrankio dydZiui, po paleidimo gali vibruoti, todél gali sumaZéti jrankio valdymas.

Diskuy, poliravimo disky, pjovimo disky strypas turi buti visiSkai jdétas j spaustuka arba jrankio laikiklj. Jei strypas yra
nepakankamai laikomas ir (arba) iSsikiSa per toli, jdétas jrankis gali atsilaisvinti ir iSmestas su dideliu greiciu.

Nenaudoti pazeisty priedy. Pries kiekvieng naudojima patikrinti priedy, tokiy kaip, abrazyviniai diskai -jtriikiy ir pratrynimy
atzvilgiu, poliravimo diskai jtrikiy, pratrynimy ir pernelyg didelio nudilimo atzvilgiu, vieliniai Sepeciai - atsilaisvinusiy ar
sutriikusiy viely atzvilgiu, bikle. Atveju, kai priedas nukris reikia patikrinti jj suzalojimy atzvilgiu arba jdéti naujus, nesu-
gadintus priedus. Patikrinus ir primontavus priedus reikia patalpinti save bei pasalinti asmenis uz priedy pasisukimo riby,
po to jjungti jrankj vienai minutei su maksimaliu pasisukimy greiciu. Tokio bandymo metu sugadinti priedai bus sunaikinti.
Naudoti asmenines apsaugos priemones. Priklausomai nuo panaudojimo naudoti veido skydus, akinius ar apsaugi-
nius akinius. Jei reikia, naudoti nuo dulkiy saugancias kaukes, klausos apsaugos priemones, pirstines ir prijuostes
apsaugancias nuo nedideliy priedy arba medziagy fragmenty atsirandanciy darbo metu. Akiy apsauga turi sustabdyti j org
imestas Siuksles atsirandancias darbo metu. Nuo dulkiy sauganti kauké turi sugebeéti filtruoti veikimo metu susidariusias dulkes.
Per ilgas triuk8mo poveikis gali sukelti klausos praradima.

ISlaikyti saugy atstumg tarp darbo vietos ir paSaliniy asmeny. Asmenys, pateke j darbo vieta, privalo naudoti asmenines
apsaugos priemones. NuolauZos atsiradusios darbo metu arba suzaloty priedy nuolauzos gali iSskristi uZ daro vietos zonos.
Atliekant darba, kuriame jstatytas jrankis gali liestis su pasléptu laidu su jtampa, laikyti elektrinj jrankj izoliuoty laikikliy
pagalba. Jrankis jdedamas kontakto su laidu su jtampa metu gali sukelti, metaliniy jrankio daliy jtampa, dél to operatoriui gali
iSkilti elektros smagis.

Tvirtai laikyti jrankj ranka (rankomis) paleidimo metu. Kylantis i$ variklio pagreicio atsako | visg sukimosi greitj sukimosi mo-
mentas gali sukelti jrankio apsisukima.

Jei jmanoma, naudoti spaustukus apdirbamo elemento laikymui. Darbo metu niekada nelaikyti mazo apdirbamo elemen-
to vienoje rankoje, o jrankio kitoje rankoje. Nedideliy apdirbamy elementy laikymui naudojami spaustukai leis panaudoti ran-
kas jrankio valdymui. Apvalios medZiagos tokios, kaip strypai ar vamzdziai turi pjovimo metu tendencijg pasisukti bei gali sukelti
uzstrigima arba staigy judéjima operatoriaus link.

Déti maitinimo laida atokiau nuo besisukan€iy jrankiy daliy. Netekus jrenginio kontrolés, laidas gali biti nupjautas arba pa-
griebtas, o operatoriaus delnas arba petys gali bt jtrauktas | besisukancius masinos elementus.

Niekada neatidéti jrankio kol besisukancios dalys visiskai nesustos. Besisukantys elementai gali ,sugauti” pagrindg arba
negalima bus kontroliuoti jrankio.

Pakeistus jdedamajj prieda arba po kazkokios reguliacijos reikia jsitikinti, kad suklés verzlé, jrankio laikiklis ar bent kuris
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reguliacijos jrankis bty saugiai prisuktas. Atlaisvintas reguliacijos jrankis gali netikétai pakeisti vieta, kas gali sukelti kontrolés
netekima, atsilaisving, besisukantys elementai bus staigiai iSmesti.

Nejunkti jrankio perneSimo metu. Atsitiktinis kontaktas su besisukanciais elementais gali sukelti drabuZiy sugavima ir jtraukima
ar jrankio kontaktg su operatoriaus kanu.

Reguliariai valykite jrankio ventiliacijos angas. Variklio ventiliatorius jtraukia dulkes atsirandancias darbo metu  jrenginio vidy.
Per didelis metaliniy daleliy esanciy dulkése kaupimasis padidina elektros smigio pavojy.

Negalima dirbti su jrankiu $alia degiy medziagy. Kibirktys atsirandancios darbo metu gali sukelti gaisra.

Nenaudoti priedy reikalaujanciy ausinimo skys€iu. Vanduo ar ausinimo skystis gali sukelti elektros Soka.

|spéjimai susije su jrankio atSokimu j operatoriaus puse

|rankio apSokimas j operatoriaus puse tai staigi reakcija j rotacinio disko, juosta poliruojancio Sepetélio ar kito priedo uzblokavimg
arba uzsispaudima. UzZblokavimas arba uZsispaudimas sukelia staigy besisukancio priedo sustojima, dél ko elektrinis jrankis
sukasi priesinga kryptimi nei priedo sukimosi kryptis.

Pavyzdziui, jeigu abrazyvinis diskas apdirbamo daikto uzblokuotas arba uzspaustas, disko briauna, kuri patenka j uzspaudimo
taSka gali prasiskverbti j medziagos pavirsiy, dél ko diskas gali iSkristi arba biti iSmestas. Diskas taip pat gali iSeiti link arba nuo
operatoriaus, priklausomai nuo disko judéjimo krypties uzspaudimo vietoje. Tokiose salygoje abrazyviniai diskai gali taip pat sutrakti

Jrankio atSokimas | operatoriaus puse yra netinkamo naudojimo ir / arba instrukcijoje pateikty rekomendacijy nesilaikymo pase-
kme. Galima to iSvengti atliekant toliau pateiktas instrukcijas.

Stipriai laikyti jrankj bei priimti tinkama kaino ir ranky pozicija, tai leis atsispirti jégoms, kurios atsiranda atSokimo metu.
Operatorius gali kontroliuoti jrankio pasisukima arba atSokima, jeigu naudoja tinkamas saugumo priemones.

Atkreipti ypatinga démesj dirbant prie kampuy, astriy briauny ir tt, vengti Slifavimo disko atSokimo ir uzspaudimo. Apdirbant
kampus arba briaunas yra padidéjusi Slifavimo disko uzstrigimo rizika, kas sukelia kontrolés praradima arba jrenginio atSokima.
Nenaudoti dantyty pjovimo disky. ASmenys daZnai sukelia atSokima ir jrankio kontrolés praradima.

Visada vesti jrankj jdedamg j medziaga ta pacia kryptimi, kuria pjovimo briauna iSeina i$ medziagos (ta pati kryptis,
kurig iSmetamos drozlés). Neteisinga kryptimi jdedamas jrankis sukelia jdedamo jrankio briauny i$éjima i§ medZiagos ir jrenginio
patraukimg j vedimo krypt.

Naudojant sukamasias dildes, pjovimo diskus, didelés spartos pjaustytuvus arba cementuoto karbido pjaustytuvus,
visada reikia saugiau primontuoti apdirbama medziaga. Sie priedai gali biti sugauti, jei bus Siek tiek pakreipti pjovime ir sukelti
atSokima. Jei diskas bina sugautas, paprastai sutriksta. Jei didelés spartos pjaustytuvas arba cementuoto karbido pjaustytuvas
bina sugautas gali jis iSkristi i$ pjovimo linijos ir sukelti jrankio kontrolés netekima.

|spéjimai susije su $lifavimu ir pjaustymu abrazyviniais diskais

Naudoti tik diskus pritaikytus dirbti su Siuo jrankiu apsaugos priemones suprojektuotas duoto darbo tipui. Pavyzdziui,
neslifuoti pjaunamy disky briaunomis. Abrazyviniai diskai pjovimui skirti periferiniai apkrovai, Soninés jégos pridétos prie tokio
disko gali sukelti jo subyréjima.

Srieginiy abrazyviniy kuginiy ir smeigiy atveju, naudoti tik nesuzalotus disky su tinkamo dydzio ir ilgio plokS¢ia mova,
strypus. Tinkamo strypo panaudojimas sumazina sutrakimo galimybe.

Neblokuoti ir neveikti pjovimo disky labai dideliu prispaudimu. Nebandyti padidinti pjovimo gylio. Disko perkrovimas padidina
apkrova, jautruma susisukimui ir nudilimui pjovimo metu bei disko atSokimo arba sunaikinimo tikimybe.

Nelaikyti ranky besisukancio disko linijoje arba uz disko. Jei darbo metu diskas nutolsta nuo ranky, tai atSokimo atveju besi-
sukantis diskas ir jrankis bus nukreiptas link operatoriaus.

Jei diskas buvo sugautas, uzblokuotas arba pertraukos pjovime dél bent kokios priezasties, reikia iSjungti jrankj ir prilai-
kyti ji nejudantj iki visiSko disko sustojimo. Niekada nebandyti iStraukti pjovimo disko i$ pjovimo linijos jei diskas juda,
nes gali jvykti atSokimas. Patikrinti priezastis ir imtis tinkamy veiksmy dél disko blokavimo priezasties paSalinimo.

Negalima atnaujinti pjovimo apdirbamoje medziagoje. Leisti diskui pasiekti pilna greitj, o po to atnaujinti pjovima. Diskas
gali uZsiblokuoti, iSkristi i§ medZiagos arba atSokti, jei elektros jrenginys jjungiamas apdirbamoje medziagoje.

Siekiant iSvengti uzsiblokavimo ar disko atSokimo, paneles ir kitas negabaritines medziagas reikia paremti. Didelés me-
dZiagos linkusios lenktis nuo savo svorio. Atramos turi biti padétos po apdirbama medziaga prie pjovimo linijos bei netoli medzia-
gos briaunos, abiejose pjovimo linijos pusése.

Ypatingai atsargiai pjauti ertmes sienose ar kituose pavirSiuose. Diskas gali perpjauti duju, vandens vamzdZius ar elektros
laidus, o taip pat objektus, kurie gali sukelti atSokima.

|spéjimai susije su darbi vieliniu Sepeciu

Vartoti atsargiai, nes vielos gabalai yra iSmetami i$ Sepecio taip pat normalaus darbo metu. Neperkrauti viely dideliu
Sepecio prispaudimu. Vielos gali lengvai paZaisti lengvus drabuzius ir / arba oda.

Prie$ naudojimg leisti bent vieng minute SepeCiams pasiekti darbo greitj. Tuo metu niekas negali stovéti prieSais arba
Sepecio linijoje. Sios operacijos metu i§ Sepetélio iSkrenta viely nuolauzos arba vielos.

Nukreipkite purva i$ po besisukancio Sepetélio kuo toliau nuo saves. Darbo metu mazos nuolauzos bei mazi vielos fragmen-
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tai gali bati iSmetami su dideliu grei€iu ir jsmigti j odg
AKUMULIATORIY PRIEZIURA

Saugaus akumuliatoriaus jkrovimo instrukcijos

Démesio! Pries jkrovima jsitikinkite, kad maitinimo Saltinio korpusas, laidas ir kitukas néra jtrke ir pazeisti. Draudziama naudoti
neveikiancig arba sugadintg jkrovimo stotele ir maitinimo Saltinj! Akumuliatoriy jkrovimui gali bati naudojamas tik komplekte esan-
¢ig jkrovimo stotele ir maitinimo Saltinj. Kito maitinimo Saltinio naudojimas gali sukelti gaisrg ar sugadinti jrankj. Akumuliatoriaus
Ikrovimas gali vykti tik uzdaroje, sausoje patalpoje, apsaugotoje nuo neteisétos, ypac vaiky, prieigos. Negali naudoti maitinimo
stoties ir Saltinio be nuolatinés suaugusiyjy priezidros! Jei reikia palikti patalpg, kurioje vyksta jkrovimas, atjunkite jkroviklj nuo
elektros tinklo, atjungdami maitinimo $altinj nuo elektros lizdo. Jei i$ jkroviklio kyla ddmai, jtartini kvapai ir t.t., i$ karto iStraukite
ikroviklj i§ maitinimo lizdo!

|rankis pristatomas su nejkrautu akumuliatoriumi, todél prie$ pradedant darbg, jj reikia jkrauti toliau apradyta tvarka, naudojant
komplekte esantj maitinimo $altinj ir jkrovimo stotele. Li-ion (li¢io jony) tipo akumuliatoriai neturi t.v. ,atminties efekto®, kas leidzia
juos bet kuriuo metu jkrauti. Taciau rekomenduojama iSkrauti akumuliatoriy normaliomis eksploatacijos salygomis, 0 po to pilnai
jkrauti. Jei dél darbo pobadZio nejmanoma kiekviena karta taip pat tvarkyti akumuliatoriaus, tai reikia tai atlikti maZiausiai kas kelis,
keliolika darbo cikly. Bet kokiu atveju akumuliatoriai neturéty biti iSkraunami sujungiant elektrodus, nes tai sukelia nepataisoma
zalg! Negalima tikrinkit akumuliatoriaus jkrovos bisenos sujungiant elektrodus ir tikrinant kibirkstis.

Akumuliatoriaus laikymas

Kad akumuliatorius veikty ilgiau, turi biti sudarytos tinkamos laikymo salygos. Akumuliatorius gali atlaikyti apie 500 ,jkrovimo-iSlei-
dimo* cikly. Laikykite akumuliatoriy intervale nuo 0 iki 30 Celsijaus laipsniy temperatdros intervale, su santykiniu 50% drégnumu.
Norint akumuliatoriy laikyti ilgesnj laika, jis turi biti jkrautas mazdaug iki 70% talpos. ligiau laikant, periodikai jkraukite akumulia-
toriy karta per metus. Neleisti, kad akumuliatorius per daug i$sikrauty, nes tai sutrumpina tarnavimo laika ir gali sukelti negriztama
Zala. Saugojimo metu akumuliatorius bus palaipsniui iSkraunamas dél laiko. Savaiminio iSkrovimo procesas priklauso nuo laikymo
temperatdros, tuo auk$tesné temperatira, tuo greiciau vyksta i$sikrovimas. Jei akumuliatoriai laikomi netinkamai, elektrolitas gali
nutekéti. Nutekéjimo atveju, nuotékis turi bati apsaugotas neutralizuojanciu agentu, elektrolito sglycio su akimis atveju, praplauti
akis dideliu vandens kiekiu ir nedelsiant kreiptis j gydytoja. Draudziama naudoti jrankj su sugadintu akumuliatoriumi. Jei
akumuliatorius visiSkai iSnaudotas, atiduokite jj j specialy atlieky $alinimo centra.

Akumuliatoriy transportavimas

Licio jony akumuliatoriai pagal jstatymus laikomi pavojingomis medZiagomis. |rankio vartotojas gali transportuoti gaminj kartu su
akumuliatoriumi bei pacius akumuliatorius sausuma. Tada papildomi reikalavimai neturi biti taikomi. Jei transportas uzsakytas
pas trecigsias $alis (pvz., siuntimas per kurjerj), privalo, a laikytis pavojingy medziagy gabenimo taisykliy. Prie$ iSsiunciant Siuo
klausimu kreipkités | atitinkamai kvalifikuotg asmen;.

Draudziama transportuoti sugadintus akumuliatorius. Transportavimo metu i$ jrankio turi bt iSmontuoti akumuliatoriai, turi bti
apsaugotos jungtys, pvz., padengtos izoliacine juostele. Apsaugoti pakuotéje esanCius akumuliatorius taip, kad transportavimo
metu jie nejudéty pakuotés viduje. Taip pat turi biti laikomasi valstybiniy pavojingy medZiagy gabenimo taisykliy.

Maitinimo akumuliatorius

Jrenginiui maitinti galima naudoti tik viena i§ Siy Li-lon YATO 18 V akumuliatoriy: YT-82842, YT-82843, YT-82844, YT-82845, kuriuos
galima jkrauti tik YATO YT-82848 arba YT-82849 jkrovikliais. Draudziama naudoti kitus akumuliatorius su kitokia vardine jtampa ir
neatitinkancius jrenginio akumuliatoriaus lizdo. DraudZiama keisti lizda ir (arba) akumuliatoriy, kad jie atitikty vienas kitam.

|kiSkite akumuliatoriy | lizdg taip, kad kontaktai bity nukreipti j jrenginj, kol suveiks akumuliatoriaus skigstis. |sitikinkite, kad
akumuliatorius neiSsistums darbo metu. Akumuliatoriaus atjungimas jmanomas paspaudus ir laikant sklgstj, o po to iSimant aku-
muliatoriy i jrankio korpuso.

Akumuliatoriaus jkrovimas

Démesio! Prie$ jkraunant, atjunkite jkrovimo stoties maitinimo Saltinj nuo elektros tinklo, iStraukiant maitinimo Saltinio kistukg i$
elektros tinklo lizdo. Be to, ivalykite i§ akumuliatoriaus ir jo gnybtus purva ir dulkes su minksta, sausa $luoste.

Akumuliatorius turi jmontuota jkrovos indikatoriy. Paspaudus jungiklj, uZsidegs indikatoriniai diodai (II), tuo daugiau, tuo labiau
akumuliatorius jkrautas. Jei, paspaudus mygtuka, diodai neuzsidega - akumuliatorius iSkrautas.

Atjungti akumuliatoriy prie jrankio.

|stumkite akumuliatoriy | jkroviklio lizdg (V).

Prijunkite jkroviklj prie sieninio lizdo.

UZsidegs raudonas Sviesos diodas, o tai reiskia jkrovimo procesa.

Baigus jkrovima, raudonas $viesos diodas i$sijungs ir uzsidegs zalias diodas, rodantis, kad akumuliatorius visi$kai jkrautas.
[traukite maitinimo Saltinio kistuka i$ maitinimo tinklo.

I8stumti akumuliatoriy i$ jkrovimo stoties paspaudziant akumuliatoriaus fiksavimo mygtuka.

Démesio! Jei po jkroviklio prijungimo prie maitinimo Saltinio uZsidega Zalia lemputé, tai reiskia visiSkai jkrautg akumuliatoriy. Tokiu
atveju jkroviklis nepradés jkrovimo proceso.
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KAMPINIY SLIFULELIY PRIEDY SURINKIMAS

Slifavimo disko dangéio montavimas

Norédami tai padaryti, uzdékite disko dangtj ant cilindrinés korpuso dalies aplink suklj ir, naudodami apsauginio spaustuko varzta
arba spaustuka, uzfiksuokite taip, kad dangtis baty pritvirtinta tiesiai, tvirtai ir patikimai. Sureguliuokite lifavimo disko dangtj taip,
kad neapsaugota disko dalis bty kuo toliau nuo $lifuoklio naudotojo rankos. Niekada nedirbkite su $lifuokliu tinkamai neuzsidéje
disko danggio!

Kartu su Slifuokliu tiekiamas dangtis, kuris uZtikrina tinkama apsauga tik Slifucjant plonais ar storais Slifavimo diskais, naudojant
Svitrinj popieriy ir kai kuriuos vielinius Sepecius. Ant suklio sumontuotas diskas neturi iSsikisti uz Soninio dangcio krasto. Dél kity
leistiny darby rasiy kreipkités j gamintoja, kad jsigytuméte danggius, skirtus tokiems darbams atlikti.

Jei Soniniam pavirsiui Slifuoti naudojamas A tipo (pjovimui) dangtis, jis gali kliudyti ruoSiniui ir lemti netinkama jrankio valdyma. Kai
B tipo dangtis (Slifavimui) naudojama spjovimui su Slifavimo disku, padidéja kibirkS¢iy ir daleliy, taip pat disko daliy, jei jis sulizta,
poveikio rizika. Naudojant A tipo (pjovimui), B tipo (Slifavimui) arba C tipo (kombinuotas) dang€ius betonui arba akmens Soniniam
pavirSiui pjauti arba $lifuoti, padidéja dulkiy poveikio ir kontrolés praradimo rizika dél atSokimo operatoriaus link. Kai naudojate A
tipo (pjovimui), B tipo (Slifavimui) arba C tipo (kombinuotas) danggius su diskiniu $epeciu, kurio storis yra toks, kad Sepetys gali
iSsikisti uz apsaugos Ziedo, laidai gali suimti dangtj, todél vielos gali suldzti.

Papildomos rankenos montavimas
Sumontuokite rankena tvirtai prisukdami jg prie jrankio galvutés.

KAMPINIS SLIFULELIS SLIUOTINIY RATY VALDYMAS
DEMESIO! Slifavimo diskus galima montuoti tik atjungus maitinimo jtampa. I$imkite akumuliatoriy i$ jrankio lizdo!

Tvirtinimo flan$y vieta

Atkreipkite démes, kad disky storis tvirtinimo prie suklio vietoje gali skirtis.

Priklausomai nuo to, ar naudojami ploni (iki 3,2 mm storio), ar stori (didesnio nei 3,2 mm storio) $lifavimo diskai, skiriasi prispau-
dimo flany vieta (1ll). DidZiausias $lifavimo disko, kurj galima pritvirtinti prie $lifuoklio, storis yra 6 mm.

Slifavimo disky montavimas

Atjungti jrankio maitinimo jtampa. ISimkite akumuliatoriy i$ jrankio lizdo!

Surinkdami jsitikinkite, kad suklio koto apacioje esantys krastai A (V) ir tvirtinimo flanSai tiksliai sutampa.
UZdékite virSutinj tvirtinimo flanSg ant suklio.

Slifavimo disko montavimas ant suklio ir virSutinio prispaudimo flan$o

Prisukite apatinj tvirtinimo flan3g prie suklio.

|stumkite suklio fiksatoriy ir verZliarakciu priverZkite apatinj tvirtinimo flansa, tada atleiskite fiksatoriaus mygtuka.
|dékite akumuliatoriy, jjunkite $lifuoklj ir mazdaug 1 minute stebékite, kaip jis veikia be apkrovos.

ISimkite akumuliatoriy ir patikrinkite disky montavima.

Slifavimo disko isémimas

I8junkite Slifuoklj ir iSimkite akumuliatoriy i$ jrankio lizdo.

|stumkite suklio fiksatoriy ir verzliarak¢iu priverZkite apatinj tvirtinimo flan$a, tada atleiskite fiksatoriaus mygtuka, tada nuimkite
$lifavimo diska nuo suklio. I8valykite suklj ir prispaudimo flan$us nuo dulkiy ir kity darbo metu susidariusiy Siuksliy.

Slifavimo disky tipai

Slifavimui gali bati naudojamas bet koks $lifavimo diskas sutvirtintas pynute, skirtas naudoti su kampiniais Slifuokliais, kuriy
leistinas apskritiminis greitis yra ne mazesnis kaip 80 m/s ir kuriy tvirtinimo bei iSoriniai skersmenys nurodyti techniniy duomeny
lenteléje.

Jei $lifavimo diske yra skylé be sriegio, naudokite tvirtinimo flan3a.

Taip pat galima sumontuoti lenteléje su techniniais duomenimis nurodyto i$orinio skersmens diskus su M14 sriegine anga. Siuo
atveju nenaudokite tvirtinimo flan3y ir prisukite diska tiesiai prie suklio, uZfiksuodami jj mygtuku ir tvirtai bei patikimai priverzdami
diska ploksciu verZliarak€iu (jo néra Slifuoklio jrangoje).

Jei diskelius galima sumontuoti su lipukais, turéty biti naudojami tik lenteléje su techniniais duomenimis nurodyto skersmens $lifa-
vimo popieriaus diskai. Diskeliai turéty biti koncentriSkai iSdéstyti ant disko. Diskelio briauna negali iSsikisti uz jrankio disko briauny.
Taip pat galima naudoti lenteléje su techniniais duomenimis nurodyty matmeny deimantinius $lifavimo diskus, skirtus sausam
pjaustymui ir Slifavimui. Montavimas turi bti atliekamas taip pat, kaip ir Slifavimo disky atveju. Jei naudojami deimantiniai se-
gmentuoti diskai, tarpas tarp segmenty neturi virSyti 10 mm, matuojant disko pakrastyje, o segmenty poveikio kampas turi bati
neigiamas. 3

Rekomenduojama naudoti $lifavimo diskus, pagamintus i$ medziagy, skirty tam tikro tipo metalui apdoroti. Zr. su $lifavimo disku
pateikta dokumentacija.

Keraminéms medziagoms apdoroti gali bati naudojami $lifavimo diskai, skirti akmenims apdoroti, arba deimantiniai diskai, skirti
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sausiems darbams.

Senas dazy dangas nuo metaliniy komponenty rekomenduojama pasalinti vieliniais Sepeciais ir Slifavimo popieriaus diskais.
Draudziama keisti tvirtinimo anga, suklj arba naudoti redukcinius Ziedus, kad sureguliuotuméte tvirtinimo angos skersmenj pagal
suklio skersmenj. Draudziama naudoti Slifavimo diskus, kuriy tvirtinimo skersmenys nenurodyti techniniy duomeny lenteléje.
Draudziama naudoti diskus su pjovimo grandine ar diskiniais pjtklais, nes jie padidina jrankio atspindéjimo operatoriaus link
pavojy.

Démesio! Draudziama naudoti diskus, i§skyrus Sioje instrukcijoje leidziamus diskus. Net jei jj galima sumontuoti ant $lifuoklio
suklio. Netinkami diskai gali neiSlaikyti apkrovy, atsirandanciy kampiniam $lifuokliui veikiant. PaZeisti, gendantys $lifavimo diskai
kelia sunkaus suzalojimo ar mirties pavojy.

DEMESIO! Visi §iame skyriuje isvardyti veiksmai turi biti atliekami atjungus maitinimo jtampa - akumuliatorius turi biiti atjungtas
nuo jrankio!

NAUDOJANT KAMPINIS SLIUOTUVAS

ISimkite akumuliatoriy i$ jrankio lizdo!

Prie$ pradédami dirbti su jrankiu, patikrinkite, ar nepazeistas korpusas ir akumuliatorius.

Jei matomi kokie nors paZeidimai, akumuliatoriy prie jrankio jungti draudziama!

Sumontuokite $lifavimo disko dangtj ir rankena.

Niekada nenaudokite $lifuoklio be sumontuoto $lifavimo disko danggio!

Pasirinkite Slifavimo disko tipa, atitinkantj veikimo tipa, ir sumontuokite Slifavimo diska ant $lifuoklio suklio. .

Ruosinj reikia pritvirtinti tinkamu badu, kad jis nejudéty apdirbimo metu, pvz., naudojant tvirtinimus ar gnybtus. Slifavimo diskai
sukasi dideliu grei€iu ir netinkamas apdorojamos medziagos tvirtinimas darbo metu gali sukelti nekontroliuojama judéjima, o tai
padidina rimty suzeidimy pavojy.

Jei pjaunate, laikykite pjaunamajg medziagg abiejose pjovimo linijos pusése, bet taip, kad pjovimo metu pjovimo diskas neuZzstrig-
ty. Atramos turi biti padétos netoli pjovimo medZiagos krasto ir netoli pjovimo linijos.

Dévékite akiy, ausy apsaugq ir apsaugines pirstines.

|sitikinkite, kad jungiklis yra pozicijoje ,i$jungtas — 0*. Tada prijunkite akumuliatoriy prie jrankio.

Nustatykite tinkamag padeétj, kad uZtikrintuméte pusiausvyra, ir jjunkite Slifuoklj jungikliu.

Jei jungiklis yra Slifuoklio korpuso virSuje arba Sone, norédami jj jjungti, paspauskite jungiklj Slifuoklio galinéje dalyje ir, neatleis-
dami spaudimo, stumkite jj j priekj, ,I* pazyméta kryptimi. jungimo ir i§jungimo jungiklis gali bati su fiksatoriumi, kuris leidZia jj
uzfiksuoti Sioje padétyje, kad jj bity lengva naudoti ilgg laikg. Norédami iSjungti Slifuoklj, paspauskite jungiklj Slifuoklio galinéje
dalyje i leiskite jam pasitraukti. Jei dirbant su uZrakintu jungikliu dingsta elektra, darbg bus galima pradéti tik atkdrus maitinima,
kai jungiklis bus atrakintas ir vél jjungtas.

Jei $lifuoklis turi jjungimo ir i§jungimo jungiklj, esantj rankenos apacioje, paspauskite ir palaikykite uzrakto mygtuka, tada paspaus-
kite jungiklj. Dirbdami laikykite jungiklj nuspausta, taciau nebitina laikyti nuspausta uzrakto mygtuka. Atleidus jungiklj, Slifuoklis
isijungia. Tokiame jungiklyje néra galimybés jj uZrakinti, kad jis veikty.

Pradékite darba pridedami atitinkamg disko pavirsiy prie ruosinio:

- Slifavimo disky atveju Slifuojama Soniniu ir (arba) priekiniu pavirSiumi,

- §lifavimo disky Soninis pavirsius $lifucti taip, kad $lifavimo popieriaus diskas judéty lygiagreciai ruoSiniui,

- jei diskai yra su lipukais, leidzian€iu pritvirtinti lifavimo popieriy, Slifuoti reikia Soniniu pavirSiumi,

- jei naudojami vieliniai $epeciai, apdirbimas turi bti atliekamas vielos galais, 0 ne Soniniu pavirSiumi,

- jei naudojami pjovimo diskus, pjaustyti pavirSiumi, neslifucti priekiniu disko pavir§iumi.

Apsisukimy greicio reguliavimas (VI)

Greicio reguliavimas galimas tik tada, kai prijungtas maitinimo akumuliatorius.

Paspauskite mygtuka, Salia pavaros numerio uZsidegs viena po kitos lemputés. Kuo didesnis pavaros skaicius, tuo didesnis
greitis. Pasiekus didziausig greitj, paspaudus kitg mygtukg bus perjungta | maziausig greitj. Zemesnés pavaros lemputés Sviecia
zaliai, o aukstesnés - raudonai.

Slifuodami Soniniu paviriumi, laikykite $lifuoklj ne didesniu kaip 30 laipsniy kampu ruoinio paviriaus atzvilgiu (VIl). SklandZiais
judesiais stumkite lifuoklj nuo ir link saves.

Pjaunant pjovimo diskas turi bati staciu kampu pjaunamo pavirSiaus atzvilgiu. Nepjaukite kitu kampu. Pjovimo metu draudziama
keisti pjovimo disko kampa ruosinio atzvilgiu. Pjauti galima tik tiesia linija. Jei nesilaikysite auk3ciau pateikty rekomendacijy,
padidéja pjovimo disko jstrigimo ruosinyje pavojus, dél kurio jrankis gali atsimusti link operatoriaus, diskas gali sulizti arba suirti.
Pjaudami kreipkite $lifuoklj disko sukimosi kryptimi (VIIl).

Darbo metu nespauskite pernelyg ruoSinio ir nedarykite staigiy judesiy, kad nesugadintuméte jrankio antgalio ar Slifavimo disko.
Neleiskite, kad $lifuoklis bty perkrautas - iSoriniy pavirsiy temperattira niekada negali virSyti 60 °C.

Baige darbg iSjunkite Slifuoklj, iSmontuokite akumuliatoriy ir jj patikrinkite.

Démesio! I$jungus Slifuoklj diskas tam tikrg laikg gali suktis. Prie$ tikrindami palaukite, kol diskas atvés. Darbo metu diskas ir
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ruosinys gali jkaisti iki aukStos temperatiros.

Atsiminkite! Dirbdami su kampiniu $lifuokliu:

Visada naudokite akiy apsauga.

Nenaudokite Slifavimo disky, kuriy maksimalus leistinas perimetro greitis yra maZesnis nei 80 m/s.
Draudziama naudoti Slifavimo diskus, kuriy maksimalus greitis yra mazesnis uz $lifuoklio greitj.

TIESIOSIOS SLIUKLES PRIEDY SURINKIMAS

DEMESIO! Visi $iame skyriuje i$vardyti veiksmai turi biti atliekami atjungus maitinimo jtampa - akumuliatorius turi biti atjungtas
nuo jrankio!

Jrangos montavimas jrankio laikiklyje (Il)

Prie$ jkisant jstatomg jrank] j laikiklj, gali prireikti atlaisvinti tvirtinimo verZle. Norédami tai padaryti, vienu verZliarakCiu laikykite
suklj, o kitu atsukite verZle. Verzlé neturéty bati visiSkai nuimta nuo laikiklio.

|dékite jstatomo jrankio kota j laikiklj. Tarp jstatomo jrankio darbinés dalies ir jrankio laikiklio turi bati ne didesnis kaip 8 mm tarpas.
Be to, sitikinkite, kad bent pusé jstatomo jrankio koto yra jrankiy laikiklyje.

I8imti jrangg galima atlaisvinus tvirtinimo verZle.
|spéjimas! I8kart po uzbaigimo jstatomas jrankis gali bati karstas. Prie$ iSardydami leiskite jam atvésti.

TIESIOSIOS SLIUKLES EKSPLOATACIJA

Slifuoklio paleidimas ir sustabdymas

Prie§ paleisdami $lifuoklj, abiem rankomis suimkite jg uz laikikliy ar izoliuoty korpuso daliy ir jsitikinkite, kad jstatomas jrankis
neliecia jokio daikto. Suklio sukimosi kryptj rodo rodyklé ant jrankio korpuso $alia jrankiy laikiklio.

Jjunkite jrankj paspausdami ir laikydami jjungimo/ijungimo mygtuko galing dalj, o tada slinkite juo j priekj (Ill). Jungiklj galima
uzfiksuoti priekinéje padétyje, o tai gali bati naudinga ilgai dirbant.

Kai jrankis jjungiamas, palaikykite jj Sioje padétyje apie 30 sekundziy, stebédami, ar nesigirdi jtartiny garsy, per didelio triukSmo
ar per didelés vibracijos.

Jei nepastebéta jokiy gedimo pozZymiy, jrankj reikia iSjungti atleidZiant jungiklj arba, jei jis buvo uZblokuotas, paspaudziant galinj
jungiklio mygtuka. Mygtukas jtraukiamas automatiskai, o atleidus jungiklj jstatomi jrankiai dar kurj laika gali judéti.

|rankj galima padéti tik tada, kai jstatomi jrankiai visiSkai sustos.

Apsisukimy greicio reguliavimas (IV)

GreiCio reguliavimas galimas tik tada, kai prijungtas maitinimo akumuliatorius.

Paspauskite mygtuka, Salia pavaros numerio uzsidegs viena po kitos lemputés. Kuo didesnis pavaros skaiCius, tuo didesnis
greitis. Pasiekus didZiausig greitj, paspaudus kitg mygtukg bus perjungta | maZiausig greitj. Zemesnés pavaros lemputés Sviecia
zaliai, o aukstesnés - raudonai.

NAUDOJANT TISIYJY SLIFUL]

Naudojant $lifavimo diskus batina laikytis pagrindiniy atsargumo priemoniy. Prie$ kiekvieng naudojima $lifavimo diskai turi bati
vizualiai apZidrimi, ar néra paZeidimy ir deformacijy. DraudZiama naudoti Slifavimo diskus, ant kuriy pastebéta kokiy nors paZeidi-
my. Slifavimo disky negalima métyti, dauZyti ar stipriai spausti prie ruo$inio. Dél to $lifavimo diskas gali suirti ir smarkiai susiZeisti.
Jrangos kotas negali i8sikisti i$ jrankio laikiklio daugiau kaip 8 mm.

Naudokite priedus pagal jy paskirtj. PavyzdZiui, neslifuokite pjovimui skirtais diskais, nenaudokite graZty Soniniam frezavimui.
Prie§ montuodami priedus, nustatykite darbinj greitj pagal jrangos tipg. Sumontavus leiskite dirbti visu greiciu. Prie ruoSinio pridé-
kite tik visu grei€iu besisukancius priedus. Nenaudokite pernelyg didelés jégos, o tik tiek, kiek reikia tinkamam darbui. Slifavimo
diskus prie ruosinio pridékite nedideliu kampu. Padékite pjovimo diskus statmenai numatytam pjaviui. Sepetéliai turi bati naudo-
jami taip, kad veikty viely galai, o ne jy Soniniai pavirsiai.

Baige apdirbti, saugiai atitraukite priedg nuo ruoSinio, tada isjunkite elektrinj jrankj ir palaukite, kol jstatomas jrankis visiSkai su-
stos. Atjunkite akumuliatoriy nuo elektrinio jrankio ir teskite ardymo arba reguliavimo darbus.

Apdirbama medziaga turi biti prispausta arba paremta taip, kad apdirbimo metu medziaga ir jos dalys negaléty nekontroliuojamai
judéti. Tai galima padaryti naudojant atramas, laikiklius, spaustuvus ir pan. Prispaudimas turi biti atliekamas taip, kad baty uZti-
krintas laisvas priéjimas prie darbinio pavirsiaus.

Visada laikykite jrankj abiem rankomis uz izoliuoty rankeny (V). Taip darbas taps saugesnis ir bus lengviau valdyti jrankj, taip pat
ir netikétose situacijose.

|rankj laikykite pakankamai stipriai, kad galétuméte saugiai dirbti. Pernelyg tvirtas suémimas gali sukelti nuovargj. Venkite laikyti
jrankj tik pirstais.

Naudojant priedus, prisukamus prie srieginio koto, priedus reikia rinktis taip, kad tvirtinimo sriegis bty ne ilgesnis uz skyle, j kurig
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jie bus jsukami. Taip iSvengsite priedy sutriikimy. Turéty bati naudojami kotai su atraminiu plok$¢iu flandu, be jpjovy ar jduby. Taip
padidinsite kontakto plotg tarp koto ir priedo ir iSvengsite sutrikimy.
Negalima naudoti priedy, kuriy skersmuo yra didesnis, nei nurodyta Sioje instrukcijoje.

Pradékite darba. Nepertraukiamai dirbant reikia stebéti, kaip Slifuoklis ir jrankis jkaista, o temperatirai pakilus daryti pertraukas.
Kad variklis neperkaisty, patartina daznai daryti pertraukas, o ventiliacijos angos turi bito $varios.

Darbo $lifuokliu metu nespauskite pernelyg ruo$inio ir nedarykite staigiy judesiy, kad nesugadintuméte pritvirtintos jrangos ar
paties $lifuoklio.

Greziant ar frezuojant plieng ar aliuminj, jrankius galima ausinti emulgavimo alyva arba ausinimo skys¢iu, rekomenduojamu kon-
kreciai medziagai, o dirbant su Zalvariu ausinimo skys¢io naudoti nerekomenduojama. Galutiniame skyliy grezimo etape reikia
sumazinti grazto spaudima, kad jis nesuldzty arba neuzstrigty. UZstrigus graZtui, nedelsdami i8junkite jrankj. Dél didelio jrankiy
spaudimo arba netinkamai parinkto grei€io, atsizvelgiant j darbo pobiidj, jrankis bus perkrautas, o tai galima atpazinti i§ didelio
jrankio korpuso iSoriniy paviriy jkaitimo.

Neleiskite, kad jrankis baty perkrautas - iSoriniy pavirsiy temperatira niekada negali vir$yti 60 °C.

Baige darba, iSjunkite jrankj, atjunkite akumuliatoriy ir atlikite techning priezitrg bei patikrinimus.

PRIEZIURA IR KONTROLE

DEMESIO! Prie$ reguliuodami, atlikdami techning prieZiirg ar remontg, idtraukite jrankio kistuka i§ elektros tinklo lizdo arba
atjunkite akumuliatoriy nuo jrankio. Baige darbg patikrinkite elektrinio jrankio techning bukle vizualiai apzitrédami ir jvertindami
korpusg ir rankena, elektros laidg su kiStuku ir jtempimo maZinimo jtaisu arba akumuliatoriaus korpusa, elektros jungiklio veikima,
ventiliacijos angy $vara, Sepegiy kibirkSCiavima, guoliy ir krumpliaraciy skleidZiama triukSmo lygj, paleidimg ir sklandy veikima.
Garantijos metu vartotojas negali jdiegti elektros jrankiy ar pakeisti jokiy komponenty, nes tai sukelia garantijos netekima. Visi
pazeidimai, pastebimi atliekant patikrinima ar eksploatacijos metu, yra signalas, kad turi bati atliktas remontas techninés prieZid-
ros centre. Baige darba, korpusa, ventiliacijos angas, jungiklius, papildoma rankeng ir danggius reikia valyti, pvz., su oro srautu
(kurio slégis ne didesnis kaip 0,3 MPa), Sepetéliu arba sausu skuduréliu be chemikaly ir valymo skyséiy. Jrankius ir rankenas
valyti sausu, Svariu skuduréliu.

m ORIGINALI INSTRUIKTC CIJA



Lv
INSTRUMENTA APRAKSTS

Lenka slipmadina ir elektroinstruments, kas paredzéts metala un mineralu biivmaterialu tadu ka kiegeli, dabigs un maksligais
akmens, betons, flizes u. tml. slipéSanai un grieSanai ar atbilstosiem slipdiskiem atkariba no noteikta materiala. Nekada gadijuma
nedrikst izmantot instrumentu citu materialu, iznemot iepriekS minétos, apstradei, pieméram, koka slipé3anai un grieSanai vai pu-

|eSanai. Pareiza, uzticama un dro3a slipmasinas darbiba ir atkariga no tas pareizas darbibas, tapéc pirms sakat lietot slipmasinu:

pirms sakat lietot instrumentu, izlasiet visu instrukciju un saglabajiet to.

Vienmér lietojiet acu aizsardzibas lidzek|us!

Nelietojiet slipdiskus ar maksimalo pielaujamo periférisko atrumu, kas ir zemaks par 80 m/s!

Nelietojiet slipdiskus ar maksimalo pielaujamo grieSanas atrumu, kas ir zemaka par slipmasinas grieSanas atrumu.
Uzmanibu! Putekli, kas rodas dazu virsmu slipéSanas laika, var bat veselibai kaitigi vai toksiski.

Piegadatajs neatbild par kaitéjumiem, kas radusies, neievérojot droSTbas noteikumus un §is instrukcijas noradrjumus.
APRIKOJUMS

Produkts tiek piegadats pilnigi samontéta stavokli, tomér pirms darba saksanas ir javeic salikSanas darbibas. lerices komplekta
ietilpst: akumulators, ladé$anas stacija (Iadétajs), slipdiska parsegs, slipdiska stiprina$anas atsléga un papildrokturis.

TEHNISKIE PARAMETRI
Parametrs Mérvieniba Vértiba
Kataloga numurs YT-828293
Tikla spriegums V] 18 DC
Nominalais grie$anas atrums [min"] 3000-8500
Slipdiska diametrs [mm] 125
Slipdiska cauruma diametrs [mm] 22,2
Varpstas uzgalis M14
Svars [kq] 1,26
Trok3na limenis
— akustiskais spiediens L , + K_ [dB(A)] 89,0£3,0
— akustiska jauda L, + K [dB(A)] 97,0£3,0
Vibraciju limenis ,, , . + K (galvenais rokturis/papildrokturis) [m/s?] 72815
Izolacijas klase 11
Aizsardzibas pakape IPX0
Akumulatora veids Li-lon
Akumulatora tilpumsss [Ah] 4
Ladatajs*
leejas spriegums \4] 220-240
Tikla frekvence [Hz] 50/60
Izejas spriegums \4] 21DC
Izejas strava [A] 24
Nominala jauda W] 60
Ladesanas laiks** [h] 2
Parametrs Mérvieniba Veértiba
Kataloga Nr. YT-82824
Nominalais spriegums \Y] 18 DC
Instrumentu turétaja diametrs [mm] 6
Maksimalais aprikojuma diametrs [mm] 25
StiprinaSanas uzgrieZna vitnes izmérs M15
Nominalais grieSanas atrums [min-] 8000-26 000
TrokSna limenis
— akustiskais spiediens [dB(A)] 78,0£3,0
— jauda [dB(A)] 89,0£3,0
Vibraciju limenis [m/s?) 24715
Aizsardzibas pakape IPX0
Svars [kg] 1,37
Akumulatora veids Li-lon
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* tikai modelos, kas aprikoti ar akumulatoru un ladétaju
** noradrtais ladésanas laiks attiecas tikai uz akumulatoru ar tabula noradrto tilpumu

Deklaréta trokSna emisijas vértiba ir izmérita ar standarta pétijumu metodi un var tikt izmantota, lai salidzinatu vienu instrumentu
ar ofru. Deklaréta kopéja trokSna emisijas vertiba var tikt izmantota sakotnéjai iedarbibas novértésanai.

Deklaréta kopéja vibraciju emisijas vértiba ir izmérita ar standarta pétijumu metodi un var tikt izmantota, lai salidzinatu vienu
instrumentu ar otru. Deklaréta kopgja vibraciju emisijas vértiba var tikt izmantota sakotnéjai iedarbibas novértésanai.

Uzmanibul! Vibraciju emisija instrumenta darbibas laika var atSkirties no deklarétas vértibas atkariba no instrumenta izmantoSa-
nas veida.

Uzmanibu! Janoteic droSibas pasakumi lietotdja aizsardzibai, kas balstas uz iedarbibas novértéjumu faktiskos lietoSanas apstak-
|os (ieskaitot visas darba cikla dalas, pieméram, laiku, kad instruments ir izslégts vai darbojas tukSgaita, un aktivizéSanas laiku).

VISPARIGI DROSIBAS NOTEIKUMI

UZMANIBU! Jalasa $o instrukciju. So noteikumu neievéro$ana var biit par elektrooka, ugunsgréka un ievainojuma iemeslu. Par

Lelektriskam iericém” ir saprastas visas ierices, kuras strada ar elekiribu - ar vadiem, vai bez vadiem.
JAIEVERO APAKSA MINETO INSTRUKCIJU

Darba vieta

Darba vieta jabut labi apgaismota un tira. Nekartiba un tum3s apgaismojums var bat par nelaimes notikuma iemeslu.
Nedrikst lietot elektroierici tur, kur ir paaugstinata eksplozijas bistamiba, kur ir degosi Skidrumi, gazes un tvaiki. Elektro-
ierices generé dzirksteles, kuras var bat par ugunsgréka iemeslu péc kontakta ar uzliesmojosiem gazém vai tvaikiem.

Nedrikst pielaut bérniem un citdm personam atrasties darba vieta. Koncentracijas zaudé$ana var bat par kontroles zaudé-
$anas iemeslu.

Elektriska drosiba

Elektribas vada kontaktdaksa jabut pielagota pie ligzdas. Nedrikst modificét kontaktdakSu. Nedrikst lietot kaut kadu
adapteru lai pielagot kontaktdakSu. Nemodificéta kontaktdakSa samazina elektroSoka risku.

Nedrikst kontaktéties ar iezemétam virsmam, piem. caurules, radiatori un dzesétaji. Kermena iezeméjums var bt par
elektroSoka iemeslu. )

Nedrikst apdraudét elektrisko ierici ar kontaktu ar atmosfériskiem nokri$niem vai mitrumu. Udens un mitrums, kuri naks
ierices ieksa, var bit par elektroSoka iemeslu.

Nedrikst parslogot apgadasanas vadu. Nedrikst nésat ierici vai ieslégt/izslégt ierici, turéSot to ar vadu. Izvairoties, lai
vads nekontaktétu ar siltumu, ellam, asam malam un kustigiem elementiem. Bojats vads var biit par elektroSoka iemeslu.
Gadijuma, kad darbs ir veidots arpus telpas, jabut lietoti pagarinaSanas vadi, paredzéti darbibai ara. Pareiza pagarinasa-
nas vada lietoSana samazina elektroSoka risku.

Gadijuma, kad elektroierice ir lietota mitra apkartne, par sprieguma barosanas aizsardzibu jalieto uz diferencialo stravu
reagéjosu automatslédzu (RCD). RCD lieto$ana samazina elektriskas stravas trieciena risku.

Personala drosiba

Stradat var tikai laba fiziska un psihiska kondicija. Jabit uzmanigi darba. Nedrikst stradat nogura stavokli, vai péc medi-
kamentu vai alkohola pienem3anas. Pietiek neuzmanibas moments, lai ievainot kermenu.

Jalieto personalas aizsardzibas lidzek|us. Vienmeér jalieto droSibas brilles. Personalas aizsardzibas [idzekli, piem. pretputek-
lu maskas, droSibas apavi, kiveres un prettrok3na austinas, samazina ievainojuma risku.

Jabut uzmanigi, lai nejausi neieslégt ierici. Jakontrole, vai ieslédzis biitu ,,izslégta” pozicija pirms ierices pievienoSanu pie
elektrotikla. lerices turéSana ar pirkstu uz ieslédzi vai kad ieslédzis ir ,ieslégtd” pozicija var bat par kermena ievainoSanas iemeslu.
Pirms elektriskas ierices iesleg$anas janonem visas atslégas un citu ierici, kuri bija lietoti regulacija. Atsléga, kura ir
atstata uz ierices rotejoSiem elementiem, var nopietni ievainot kermenu.

Jasaglaba lidzsvaru. Visu laiku jasaglaba pareizu poziciju. Tas atlaus vieglak stradat ar elektrisko ierici negaiditas situacijas.
Jaapgeérbj drosibas apgérbu. Nedrikst apgérbt brivo apgérbu un juvelierizstradajumu. Mati, apgérbs un darba diraini
jabut turéti talu no ierices kustigam dalam, jo var aizkabinaties uz ierices kustigiem elementiem.

Jalieto puteklu izsikanas ierici vai puteklu tvertnes, kad ierice ir ar tam apgadata. Jakontrol€, vai tadas ierices ir pareizi
pievienotas. Puteklu izsikSanas ierice atlauj samazinat bistamibu veselibai.

Elektriskas ierices lietoSana

Nedrikst parslogot elektrisko ierici. Jalieto ierici, kura ir pareiza noteiktai darbibai. Pareiza ierices izvéléSana atlauj stradat
efektivak un drosak.

Nedrikst lietot elektrisko ierici, kad ir bojats elektrisks slédzéjs. lerice, kuru nevar kontrolét ar elektrisko sledzgju, ir bistama
un jabut atdota remontam.

Atslégt kontaktdakSu no ligzdas pirms reguléSanas, aksesuaru mainiSanas un ierices glabasanas. Tas var sargat no
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ierices gadijuma iesleg$anas.

Glabat ierici bérniem nepieejama vieta. Neatlaut stradat ar ierici neapmacitiem cilvékiem. Elektriska ierice var bit bistama
neapmacita personala rokas.

Nodrosinat pareizu ierices konservaciju. Kontrolét ierices neatbilstibu un atstarpes. Kontrolét, vai ierices elementi nav
bojati. Bojajumu konstatéSanas gadijuma to jasaremonté pirms elektriskas ierices lietoSanas. Daudz nejausibu var notikt
péc nepareizas ierices konservacijas.

Griezigo ierici jatur tiriba un uzasinata stavokli. Pareiza griezigas ierices konservacija atlauj vieglak kontrolét ierici darba laika.
Lietot elektrisko ierici un aksesuaru saskana ar So instrukciju. Lietot paredzéto ierici, ievéroSot darba veidu un apstak|u.
lerice lietota cita darbiba, neka bija paredzéta, var bt par bistamas situacijas iemeslu.

Remonti
lerici var remontét tikai autorizétos servisos, kuri lieto originalo rezerves dalu. Tas var nodrosinat pareizu lietosanas drosibu.

PAPILDU DROSIBAS INSTRUKCIJAS SLIPMASINAM UN DISKU PULETAJIEM

Instruments ir paredzéts tikai slipéSanai, slipéSanai ar smilSpapiru, slipéSanai ar stieplu birstei un grieSanai. lepazistie-
ties ar visiem bridinajumiem, instrukcijam, attéliem un specifikacijam, kas piegadati kopa ar elektroinstrumentu. Visu
turpmak sniegto instrukciju neievéroSana var radit elektroSoka, ugunsgréka un/vai nopietnu traumu risku.

Nemodificéjiet o instrumentu darbam, kuram to nav projektgjis un noradijis razotajs. Sada modifikacija var klat par kon-
troles zaudésanas un nopietnu traumu iemeslu.

Instrumentu nedrikst izmantot ka pulétaju vai jebkada cita veida, kas nav aprakstits instrukcija. Instrumenta izmanto$ana
darbam, kuram tas nav paredzéts, var radit risku un izraisTt traumas.

Nedrikst izmantot piederumus, ko razotajs nav projektéjis un nav paredzgjis. Tas, ka piederumus var uzstadit instrumenta,
nenozimé, ka tie garanté drosu darbu.

Piederumu maksimalajam grieSanas atrumam ir jabit vienadam vai augstakam par instrumenta maksimalo grieSanas
atrumu. Piederumi, kuru grieSanas atrums ir zemaks par instrumenta atrumu, darba laika var saskelties gabalos.

Piederumu aréjam diametram un biezumam ir jaietilpst izméru diapazona, kas noteikts instrumentam. Piederumi ar nepa-
reiziem izmériem nevar bat pareizi aizsargati un apkalpoti.

Ritenu, disku, atloku un citu piederumu stiprinaanas cauruma izméram ir jabit piemérotam instrumenta varpstas izme-
ram. Piederumi, kuru stiprina$anas cauruma izmérs neatbilst instrumenta varpstas izméram, péc instrumenta iedarbina$anas sak
vibrét, kas var izraisit kontroles par instrumentu zaudésanu.

Nelietojiet bojatus piederumus. Pirms katras lietoSanas reizes parbaudiet piederumu stavokli, lai parliecinatos, ka tie ir
brivi no atlobijumiem, plaisam, noberzumiem vai nav parmeérigi nodilusi. Piederumu nokri$anas gadijuma parliecinieties,
ka tie nav bojati, vai uzstadiet jaunus piederumus, kas ir brivi no bojajumiem. Péc piederumu apskates un uzstadisanas
novietojiet sevi un apkartéjos cilvékus arpus piederumu grieSanas plaknes, péc tam iedarbiniet instrumentu uz vienu
minati ar maksimalo grieSanas atrumu. Testa laika bojatie piederumi tiek iznicinati.

Lietojiet individualas aizsardzibas lidzek|us. Atkariba no pielietojuma izmantojiet sejas aizsardzibas lidzek|us vai aizsar-
gbrilles. Ja nepiecieSams, izmantojiet puteklu maskas, dzirdes aizsardzibas lidzeklus, aizsargcimdus un priekSautus,
kas aizsarga no nelieliem piederumu vai materialu fragmentiem, kuri rodas darba laika. Acu aizsardzibas [idzekliem ir
jaspgj aizturét lidojoSas atlizas, kas rodas darba laika. Puteklu maskai ir jaspéj filtrét puteklus, kas rodas darba laika. Parak ilga
paklauSana trokSna iedarbibai var izraisit dzirdes zaudé$anu.

leverojiet droSu attalumu starp darba vietu un apkartéjiem cilvékiem. Personam, kas ieiet darba viet, ir jaizmanto indi-
vidualas aizsardzibas lidzekli. Atlizas, kas rodas darba laika, vai bojatu piederumu fragmenti var tikt izsviesti arpus tuvakas
darba vietas apkartnes.

Veicot darbu, kura laika disks var saskarties ar sléptu elektrisko vadu zem sprieguma vai baroSanas kabeli, turiet slip-
masinu tikai aiz izolétiem rokturiem. Diskam saskaroties ar kabeli zem sprieguma, instrumenta metala elementos var rasties
spriegums, kas var izraisit instrumenta lietotaja elektroSoku.

Novietojiet baroSanas kabeli talu no rotéjoSiem instrumenta elementiem. Kontroles par instrumentu zaudéSanas gadijuma
kabelis var tikt pargriezts vai aizkerts, un lietotaja plauksta vai roka var tikt ievilkta ierices rot€josajos elementos.

Nekad neatlieciet instrumentu pirms ta rotéjoSu elementu pilnigas apstasanas. RotéjoSie elementi var “aizkert” virsmu,
izraisot kontroles par instrumentu zaudésanu.

Neiedarbiniet instrumentu ta parnesanas laika. Nejausa saskare ar rotgjoSiem elementiem var izraistt apgérba aizker$anu un
ievilkSanu un instrumenta saskari ar lietotaja kermeni.

Regulari tiriet instrumenta ventilacijas atveres. Dzingja ventilators ievelk puteklus, kas rodas darba laika, instrumenta ieksa.
Parmeériga metala dalinu, ko satur putekli, uzkraSanas paaugstina elektrosoka risku.

Nelietojiet instrumentu viegli uzliesmojoSu materialu tuvuma. Dzirksteles, kas rodas darba laika, var izraisit ugunsgréku.
Neizmantojiet piederumus, kas prasa dzesé$anu ar tideni. Udens vai dzeséSanas Skidrums var izraisTt elektroSoku.
Piederumu vitnes izméram ir jabut piemérotam slipmasinas varpstas vitnes izméram. Piederumu, kas uzstadami, iz-
mantojot atlokus, montazas caurumam ir jabit piemérotam atloka stiprinaSanas caurumam. Piederumi, kas nav piemé-
roti elektroinstrumenta stiprinjumam, rada Iidzsvara trikumu un parmérigas vibracijas un var izraisit kontroles par instrumentu
zaudésanu.
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Bridinajumi, kas saistiti ar instrumenta atsitienu lietotaja virziena

Instrumenta atsitiens lietotaja virziena ir pek3na reakcija uz rotéjosa diska, puléSanas lentes, sukas vai cita piederuma iesprisanu
vai saspieSanu. lespriSana vai saspie$ana izraisa strauju rotéjo$a piederuma apstasanos, ka rezultata elektroinstruments sak
griezties pretéja virziena neka piederums.

Pieméram, ja apstradajamais priekSmets ir blokéjis vai saspiedis slipdisku, diska mala, kas ieiet saspieSanas punkta var iegriez-
ties materiala virsma, ka rezultata disks var izk|at vai tikt izsviests.

Disks var arT izk|ut lietotéja virziena vai pretéja virziena atkariba no slipdiska kustibas virziena saspieSanas vieta. Sados apstaklos
slipdiski var ari saplist.

Instrumenta atsitiens lietotaja virziena ir nepareizas lietoanas un/vai lietoSanas instrukcija ietverto noradijumu neievéroSanas
rezultats. No $is paradibas var izvairities, ievérojot talak sniegtos noradijumus.

Drosi turiet instrumentu, ienemiet atbilstoSu kermena un roku pozu, kas lauj pretoties spékiem, kuri rodas atsitiena laika.
Vienmér izmantojiet papildrokturi, ja tas ietilpst instrumenta komplekta. Tas nodroSina maksimalo kontroli atsitiena vai
negaiditas kustibas instrumenta iedarbinasanas laika gadijuma. Lietotajs spéj kontrolét instrumenta grieSanos vai atsitienu,
ja vin$ ievero atbilstoSus piesardzibas pasakumus.

Nekad nenovietojiet plaukstas instrumenta rotéjoSu elementu tuvuma. Instrumenta atsitiena laika rotéjosie elementi var
saskarties ar plaukstu.

Nestaviet zona, kura instruments parvietosies atsitiena gadijuma. Atsitiens novirza instrumentu pretéja virziena attieciba uz
slipdiska grieSanas virzienu ta iesprasanas vieta.

leverojiet ipasu piesardzibu, stradajot stiru, asu malu u. tml. tuvuma. lzvairieties no diska uzsi$anas un iesprii§anas.
Stiru vai malu apstrades laika pastav paaugstinats slipdiska iesprisanas risks, kas izraisa kontroles par instrumentu zaudé$anu
vai instrumenta atsitienu.

Neizmantojiet diskus ar griezéjkédi koka apstradei, dimanta segmenta diskus ar periféro atstarpi starp segmentiem, kas
parsniedz 10 mm, vai zobzagus. Sadi diski bieZi izraisa atsitienu un kontroles par instrumentu zaudésanu.

Bridinajumi, kas saistiti ar slipéSanu un grieSanu

lzmantojiet tikai slipdiskus, kas pielagoti darbibai ar instrumentu, un parsegus, kas projektéti $im slipdiska veidam.
Slipdiski, kuriem instruments nav projektéts, nevar bit pareizi aizsargati un nav drosi.

Izliektam slipdiskam ir jabut uzstaditam ta, lai ta slipéjosa virsma neizvirzitos arpus parsega aizsargatloka virsmas.
Nepareizi uzstaditais slipdisks, kas izvirzas arpus parsega, rada risku drosibai darba laika.

Parsegam ir jabit dro$i nostiprinatam pie instrumenta un uzstaditam pozicija, kas nodrosina maksimalo drosibu ta, lai
péc iespéjas mazaka slipdiska dala bitu atsegta lietotaja pusé. Pérsegs palidz aizsargat lietotaju no salauztiem diska frag-
mentiem un novérs nejausu saskari ar disku.

Disks ir jalieto atbilstosi ta pielietojumam. Pieméram, nedrikst slipét ar disku, kas paredzéts grieSanai. Slipdiski grieSanai
ir paredzéti perimetra slodzei, sanspéku pielikSana Sadam diskam var izraisit pie ta saSkelSanos.

Vienmér lietojiet stiprinaSanas diskus, kas nav bojati un kam ir pareizs izmérs, kur$ piemérots slipdiskam. Pareizi slip-
diska stiprinaSanas diski samazina ta bojasanas risku. Griezéjdisku stiprinadanas diski var atSkirties no slipdisku stiprinaSanas
diskiem.

Nelietojiet nodiluSus slipdiskus, kas paredzéti lielakiem instrumentiem. Slipdisks ar lielaku diametru nav pielagots augsta-
kam mazaku instrumentu grieSanas atrumam un var saplist.

lzmantojot divfunkciju diskus, vienmér lietojiet parsegu, kas piemérots noteiktam darba veidam. Nepareiza parsega iz-
manto$anas gadijuma var netikt nodroSinata vélama aizsardzibas pakape, kas var klat par nopietnu traumu iemeslu.

Bridinajumi, kas saistiti ar grieSanu

Nedrikst izraisit diska iespriidumu vai izdarit parmérigu spiedienu uz to. Neméginiet veikt parak dzilus griezumus. Par-
merigs slipdiska nospriegojums paaugstina slodzi un ta sagrieSanas vai aizkerSanas grieSanas sprauga risku, kas savukart
paaugstina atsitiena lietotaja virziena vai slipdiska bojajuma risku.

Nenovietojiet savu kermeni grieSanas Iinija un aiz rotéjosa slipdiska. Ja darba laika slipdisks kustas, attalinoties no lietotaja
kermena, atsitiens var novirzit rotgjoso slipdisku un instrumentu lietotéja virziena.

Ja slipdisks tiek aizkerts vai grieSana tiek partraukta jebkada iemesla dél, izslédziet instrumentu un turiet to nekustigi
lidz diska pilnigas apstasanas bridim. Nekad neméginiet izvilkt rotéjoso disku no spraugas, jo tas var izraisit atsitienu
lietotaja virziena. Noskaidrojiet iemeslu un veiciet atbilstoSus pasakumus, lai novérstu diska aizkerSanu.

Neatsaciet grieSanu materiala. Laujiet diskam sasniegt nominalo grieSanas atrumu un tikai péc tam piesardzigi ievadiet
to grieSanas sprauga. Ja grieSana tiek atsakta materiala, griezéjdisks var tikt saspiests, izvilkts vai atsists lietotaja virziena.
Atbalstiet panelus un citus liela izméra materialus, lai samazinatu diska saspieSanas un atsitiena lietotaja virziena risku.
Liela izméra materialiem ir tendence izliekties sava svara ietekmé. Balsti ir janovieto zem materiala grieSanas Iinijas un materiala
malas tuvuma, abas grieSanas linijas pusés.

levérojiet ipaSu piesardzibu, veicot dzilus griezumus sienas un citas nezinamas virsmas. Disks var pargriezt gazes cauru-
les, elektriskos kabelus vai citus objektus, kas var izraistt atsitienu lietotaja virziena.

Neméginiet griezt pa loku. Diska parslogo$ana palielina ta slodzi un tendenci sagriezties vai iesprist griezuma un atsitiena
lietotaja virziena vai diska sakelSanas risku, kas var izraisit nopietnu traumu.
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Bridinajumi, kas saistiti ar slipé$anu ar smil$papiru
Lietojiet pareiza izméra smil$papiru. Izvéloties slipdisku, rikojieties péc razotaja noradijumiem. SmilSpapirs, kas ievéro-
jami izvirzas arpus pamatnes var izraisit ievainojumu, paaugstina iesprisanas, saplésanas vai atsitiena lietotaja virziena risku.

Bridinajumi par slipéSanu ar stieplu birsti

levérojiet piesardzibu, jo stieplu atliizas tiek izsviestas no birstes ari normalas darbibas laika. Neparslogojiet stieples,
izdarot parak lielu spiedienu uz birsti. Stieples var vienkarsi izdurt vieglu apgérbu un/vai adu.

Ja stieplu birstes lietoSanas laika ieteicams lietot parsegus, novérsiet jebkadu birstes saskari ar parsegu. Stieplu birste
var paaugstinat diametru slodzes un centrbédzes spéka ietekme.

Bridinajumi, kas saistiti sar puléSanu
Nepielaujiet, lai brivi grieztos jebkada puléSanas diska vai stiprina$anas auklas valiga dala. Valigas un rotéjoas auklas var
sapties pirkstos vai tas var aizkert apstradajams priekSmets.

PAPILDU DROSIBAS NORADIJUMI TAISNAM DZIRNAVINAM

Instruments ir paredzéts tikai slipéSanai, puléSanai, darbam ar stieplu suku, veido$anai un griesanai. lepazistieties ar vi-
siem bridinajumiem, instrukcijam, ilustracijam un specifikacijam, kas piegadatas kopa ar elektroinstrumentu. Visu zemak
noradito instrukciju neievérosana var novest pie elektroSoka, ugunsgréka un/vai smagam traumam.

Neizmantojiet citus aksesuarus, iznemot razotaja projektétos un ieteiktos. Tas, ka aksesuarus var uzstadit instrumenta,
nenozimé, ka tie garanté drosu darbu.

Aksesuaru nominalajam grieSanas atrumam ir jabat lielakam vai vienadam ar instrumenta maksimalo grieSanas atrumu.
Aksesuari, kuru grieSanas atrums ir mazaks neka instrumenta atrums, darba laika var saskelties gabalos.

Aksesuaru aréjam diametram un biezumam jaietilpst instrumentam nosacitaja izméru diapazona.

Aksesuari ar nepareiziem izmériem var nebit pareizi kontroléti.

Ritenu, disku, atloku un citu instrumentu stiprinaSanas cauruma izméram ir jabit piemérotam instrumenta varpstas iz-
méram. Aksesuari, kuru stiprinaSanas cauruma izmérs nav piemérots instrumenta varpstas izméram, péc ierices iedarbinasanas
sak vibrét, kas var novest pie kontroles par instrumentu zaudésanas.

Slipdisku, puléSanas disku, grieSanas disku katiem ir jabat pilniba ievietotam patrona vai instrumentu turétaja. Ja kats
ir nepietiekami nostiprinats un/vai paraks daudz izvirzits arpus patronas vai turétaja, ieliekamais instruments var klat valigs un
atdalities ar lielu atrumu.

Neizmantojiet bojatus aksesuarus. Pirms katras lietoSanas reizes parbaudiet aksesuaru stavokli, lai parliecinatos, ka
slipdiskiem nav plaisu un nodilumu, pulé$anas diskiem nav plaisu, nodilumu un parmériga nolietojuma pazimju, stie-
plu sukam nav valigu vai sapléstu stiep|u. Ja aksesuars ir nokritis, parbaudiet, vai tas nav bojats vai uzstadiet jaunu
aksesuaru, kas ir brivs no bojajumiem. Péc aksesuaru apskatiSanas un uzstadiSanas novietojiet sevi un apkartéjos
cilvékus arpus aksesuaru rotacijas plaknes, péc tam uz vienu miniti iedarbiniet instrumentu ar maksimalo grieSanas
atrumu. Testa laika bojati aksesuari tiek iznicinati.

lzmantojiet individualas aizsardzibas lidzeklus. Atkariba no pielietojuma izmantojiet sejas aizsargus, aizsargbrilles. Ja
nepiecieSams, izmantojiet puteklu maskas, dzirdes aizsardzibas lidzeklus, cimdus un priekSautus, kas aizsarga no ne-
lieliem aksesuaru vai materialu fragmentiem, kas rodas darba laika. Acu aizsardzibas [idzekliem jaspéj aizturét lidojoSas
atltizas, kas rodas darba laika. Puteklu maskai jaspéj filtrét puteklus, kas rodas darba laika. Parak ilgstoSa paklauSana trokSna
iedarbtbai var novest pie dzirdes zaudésanas.

Saglabajiet drosu attalumu starp darba vietu un apkartéjiem cilvékiem. Cilvekiem, kas ienak darba vieta, jalieto individualas
aizsardzibas lidzekli. Atlizas, kas rodas darba laika, vai bojatu aksesuaru atliizas var aizlidot arpus darba vietas tuvakas apkartnes.
Veicot darbu, kura laika ieliekamais instruments var saskarties ar sléptu vadu zem sprieguma, turiet elektroinstrumentu
aiz izolétiem rokturiem. lelickamajam instrumentam saskaroties ar vadu zem sprieguma, taja var rasties spriegums, kas var
izraistt instrumenta lietotaja elektroSoku.

ledarbinot instrumentu, turiet to stipri roka (rokas). Pilna atruma sasniegSanas laika dzinéja reakcijas griezes momenta
ietekmé instruments var apgriezties.

Ja tas ir iespéjams, izmantojiet spiles apstradajama elementa fikséSanai. Darba laika nekad neturiet mazu apstradajamo
elementu viena roka un instrumenta otra roka. Spilu izmanto$ana nelielu apstradajamo elementu fikséSanas lauj izmantot
rokas instrumenta kontroléSanai. Pérgriezot apalus materialus, tadus ka stieni vai caurules, tiem ir tendence apgriezties, un tie
var izraisit iespradumu vai strauju kustibu lietotaja virziena.

Novietojiet baroSanas vadu talu no instrumenta rotéjosiem elementiem. Kontroles par instrumenta zaudé$anas gadijuma
vads var tikt pargriezts vai satverts, un lietotdja plauksta vai roka var tikt ievilkta ierices rotéjoSajos elementos.

Nekad neatlieciet instrumentu lidz ta rotéjoSo elementu pilnigas apstasanas bridim. RotéjoSie elementi var “aizkert” pamat-
ni un izraut instrumentu no kontroles.

Péc ieliekama aksesuara nomainas vai jebkadas citas manipulacijas parliecinieties, ka varpstas uzgrieznis, instrumentu
turétajs vai jebkads cits regulésanas instruments ir drosi savilkts. Valigs regulédanas instruments var negaidtti parvietoties,
izraisot kontroles zaudéSanu, valigi rot&josi elementi strauji atdalisies.

Neiedarbiniet instrumentu ta parnésasanas laika. Nejauss kontakts ar rotgjosiem elementiem var novest pie apgérba dalas
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satverSanas un ievilkSanas un instrumenta kontakta ar lietotaja kermeni.

Regulari tiriet instrumenta ventilacijas atveres. Dzingja ventilators iesic putek|us, kas rodas darba laika, instrumenta iekSiené.
Parmeériga metala dalinu, ko satur putekli, uzkraSanas palielina elektroSoka risku.

Nestradajiet ar instrumentu viegli uzliesmojo$u materialu tuvuma. Dzirksteles, kas rodas darba laika, var izraistt ugunsgréku.
Neizmantojiet aksesuarus, kas prasa dzeséSanu ar tidens. Udens vai dzeséSanas Skidrums var izraisit elektroSoku.

Bridinajumi, kas saistiti ar instrumenta atlékSanu lietotaja virziena.

Instrumenta atlekSana lietotaja virziena ir pékSna reakcija uz slipdiska, puléSanas lentes, sukas vai cita aksesuara iesprasanu vai
saspieSanu. lespriiSana vai saspieSana noved pie rotéjoSa aksesuara straujas apstasanas, ka rezultata elektroinstruments sak
griezties pretéja virziena neka aksesuars.

Pieméram, ja apstradajamais priekSmets bloké vai saspieZ slipdisku, diska mala, kas ieiet saspieSanas punkta var iedzilinaties
materidla virsma, ka rezultata disks var izk|at vai tikt izsviests. Disks var ari izkldit lietotaja virziend vai virziena atkariba no slipdis-
ka kustibas virziena saspie$anas vieta. Sados apstaklos slipdiski var arf saplist.

Instrumenta atlékSana lietotaja virziena ir nepareizas lietoSanas un/vai lietoSanas instrukcija ietverto noradijumu neievéro$anas
rezultats. So paradibu var novérst, ievérojot zemak minétos noradijumus.

Drosi turiet instrumentu, ienemot atbilstoSu kermena un roku poziciju. Tas lauj pretoties spékiem, kas rodas atlékSanas
laika. Lietotajs spéj kontrolét instrumenta grieSanas vai atiek3anu, ja vin$ ievéro attiecigus piesardzibas pasakumus.

leverojiet ipasu piesardzibu stradajot stiiru, asu malu u. tml. tuvuma. lzvairieties no slipdiska uzsiSanas un iespriiSanas.
Stdru vai malu apstrades laika ir palielinats slipdiska iespriSanas risks, kas noved pie kontroles par instrumentu zaudé$anas vai
instrumenta atléksanas.

Neizmantojiet zagripu ar zobiem. Asmeni izraisa biezu atlékSanu un kontroles par instrumentu zaudésanu.

leliekamo instrumentu vienmér ievadiet materiala taja pasa virziena, kura griezéjmala iziet no materiala (virziens, kura
tiek izmestas skaidas). Ja instruments tiek ievadits nepareiza virziena, ieliekama instrumenta griezéjmala izklds no instrumenta
un pavilks instrumentu ta vadi$anas virziena.

Izmantojot rotéjosas viles, grieSanas diskus, atrgriezéjtérauda vai cietsakauséjuma grieSanas diskus, vienmér droSi
janostiprina apstradajamais materials. Sie aksesuari var tikt aizkerti, ja tiek nedaudz noliekti griezuma, un izraisit atiekSanu. Ja
grieSanas disks tiek aizkerts, tas parasti saplist. Ja rotéjosa vile vai cietsakausgjuma grieSanas disks tiek aizkerti, tie var izk|Gt no
griezuma un novest pie kontroles par instrumentu zaudéSanas.

Bridinajumi, kas saistiti ar slipeéSanu un grieSanu ar slipdiskiem

lzmantojiet tikai diskus, kas pieméroti darbam ar instrumentu, un aizsargus, kas projektéti noteiktam darba veidam.
Pieméram, neslipgjiet ar grieSanas slipdisku malu. GrieSanas slipdiski ir paredzéti perimetra slodzei, sanspéku pielik$ana
$adam diskam var novest pie ta saskelSanas.

Vitnotu slipkonusu un rédzu gadijuma izmantojiet tikai brivus no bojajumiem disku katus ar plakanu atloku ar atbilstoSu
izméru un garumu. Pareiza kata izmanto$ana samazina sapli$anas risku.

Neizraisiet grieSanas disku “iespridumu’, nepielieciet tiem parak liela spiediena. Neméginiet palielinat griezuma dzilumu. Diska pars-
logoSana palielina slodzi, tendenci uz sagrieSanos un noplésanu grieSanas laika, ka arf diska atlékSanas vai bojasanas iespéjamibu.
Nenovietojiet savas rokas viena linija ar rotéjosu disku vai aiz ta. Ja darba laika disks attalinas no rokam, tad atlékSanas
gadijuma rotgjosais disks un instruments tiks novirziti lietotaja virziena.

Ja disks ir aizkerts, iespridis vai grieSana tika partraukta jebkada iemesla dél, izslédziet instrumentu un turiet to nekusti-
gi lidz diska pilnigai apstasanas. Nekad neméginiet atbrivot disku no griezuma, ja disks kustas, pretéja gadijuma tas var
atlekt. Noskaidrojiet iemeslu un veiciet nepiecieSamus pasakumus, lai likvidétu diska blokéSanas iemeslu.

Neatsaciet grieSanu apstradajamaja materiala. Laujiet diskam sasniegt pilnu atrumu, péc tam piesardzigi atsaciet grieSa-
nu. Disks var iesprist, izk|it no materiala vai atlékt, ja elektroinstruments tiek iedarbinats apstradajamaja materiala.

Lai izvairitos no diska saspieSanas vai atlekSanas, atbalstiet pane|us vai citus lielizméra apstradajamos materialus.
Lieliem materiala gabaliem ir tendence ieliekties zem sava svara. Atbalsti janovieto zem apstradajama materiala grieSanas Iinijas
tuvuma un materiala malu tuvuma, pa abam grieSanas [inijas pusém.

leverojiet ipasu piesardzibu, izgriezot niSas sienas vai citas virsmas. Disks var pargriezt gazes vai Gdens caurules vai elek-
triskos vadus, ka ari objektus, kas var izraisit ta atlekSanu.

Bridinajumi, kas saistiti ar darbu ar stieplu suku

levérojiet piesardzibu, jo stieplu atliizas tiek izmestas ari normalas darbibas laika. Neparslogojiet stieples, pieliekot sukai
parak lielu spéku. Stieples viegli var izklut cauri planam apgérbam un/vai adai.

Pirms lieto$anas laujiet sukam vismaz uz vienu miniti sasniegt darba atrumu. Saja laika neviens nedrikst atrasties pirms
sukas vai viena linija ar to. Sis operacijas laika no sukas tiek izsviestas valigas stieplu atlizas vai stieples.

Novirziet ar sukas nonemto materialu talu no sevis. Darba laika mazas atliizas un mazi stieplu fragmenti var tikt izmesti ar
lielu atrumu un iespiesties ada.
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AKUMULATORA APKOPE

Akumulatora ladésanas drosibas instrukcija

Uzmanibu! Pirms |adéSanas sak$anas parliecinieties, ka baroSanas bloka korpuss, kabelis un spraudnis nav saplisusi vai bojati.
Nedrikst lietot [adéSanas staciju vai baro$anas bloku, ja tie nedarbojas vai ir bojati! Akumulatoru 1ddéSanai var izmantot tikai Ia-
deésanas staciju un baro$anas bloku, kas ietilpst komplekta. Cita baro$anas bloka izmanto$ana var izraisit ugunsgréku vai instru-
menta bojajumu. Akumulatoru var ladét tikai slégta, sausa telpa, kas aizsargata no nepiederou personu, jo ipasi bérnu piekluves.
Ladésanas staciju un baro$anas bloku nedrikst lietot bez pastavigas pieaugusa uzraudzibas! Ja nepiecieSams atstat telpu, kur
tiek veikta ladeSana, atvienojiet 1adétaju no elektriska tikla, izvelkot ladetaja kontaktdakSu no elektriska tikla kontaktligzdas. Ja no
ladétaja izdalas dimi, aizdomiga smaka u. tml., nekavéjoties atvienojiet ladétaja kontaktdakSu no elektriska tikla kontaktligzdas!
lerice tiek piegadata ar neuzladétu akumulatoru, tapéc pirms darba sakS$anas tas ir jauzladé atbilstosi talak aprakstitajai pro-
ceddrai, izmantojot komplekta ietilpstoSo baroSanas bloku un ladéSanas staciju. Li-lon tipa (litija jonu) akumulatoriem nepiemit
ta saucamais “atminas efekts”, kas lauj ladét tos jebkura bridr. Tomér ieteicams izladét akumulatoru parastas darbibas laika un
pilniba to uzladét. Ja darba raksturs nelauj izdarit to katru reizi, veiciet So procediru vismaz ik péc vairakiem darbibas cikliem. Ne-
kada gadijuma nedrikst izladét akumulatorus, izraisot ssavienojumu starp elektrodiem, jo tas rada neatgriezeniskus bojajumus!
Neparbaudiet arf akumulatora uzlades limeni, savienojot elektrodus un parbaudot dzirksteloSanu.

Akumulatora uzglabasana

Lai pagarinatu akumulatora kalpoSanas laiku, nodroSiniet pareizus uzglabasanas apstaklus. Akumulators iztur aptuveni 500 ladé-
Sanas un izladésanas ciklus. Glabajiet akumulatoru temperatiru diapazona no 0 °C lidz 30 °C, pie gaisa relativa mitruma 50 %.
Lai uzglabatu akumulatoru ilgaku laiku, uzladéjiet to Iidz aptuveni 70 % tilpuma. ligsto$as uzglabasanas gadijuma regulari uzla-
dejiet akumulatoru vienu reizi gada. Nelaujiet akumulatoram parmérigi izladeties, jo tas saisina ta kalpo$anas laiku un var izraisit
ta neatgriezenisku bojajumu. Uzglabasanas laika akumulators pakapeniski izladgjas izolacijas vaditspéjas dél. Patvaligas izlade-
§anas process ir atkarigs no uzglabasanas temperatiiras — jo augstaka temperattira, jo atraks izladeSanas process. Nepareizas
akumulatoru uzglabasanas gadijuma var notikt elektrolita noplide. Noplides gadijuma likvidgjiet to ar neitraliz&joSu lidzekli. Ja
elektrolits ir nonacis acts, nomazgajiet tas ar lielu dens daudzumu, péc tam nekavéjoties vérsieties péc mediciniskas palidzibas.
lerici nedrikst lietot ar bojato akumulatoru. Pilnigi izlietoto akumulatoru nododiet specializéta punkta, kas nodarbojas ar $ada
veida atkritumu utilizaciju.

Akumulatoru transportéSana

Saskana ar tiesibu aktu noteikumiem litija jonu akumulatori tiek uzskatti par bistamiem izstradajumiem. Instrumenta lietotajs var
transportét instrumentu kopa ar akumulatoru un pasus akumulatorus ar sauszemes transportu. Nav jaizpilda papildu nosacijumi.
Ja transportésana ir uzticéta treSajam personam (pieméram, stiSana ar kurjerpastu), jarikojas saskana ar tiesibu aktu noteiku-
miem, kas attiecas uz bistamu izstradajumu transportéSanu. Pirms akumulatoru satiSanas sazinieties par $o jautajumu ar personu
ar atbilstosu kvalifikaciju.

Nedrikst transportét bojatus akumulatorus. Akumulatori ir jaiznem no ierfces uz transportéSanas laiku un jaaizsarga atklati kontak-
ti, pieméram, aizliméjot tos ar izolacijas lenti. Aizsargajiet akumulatorus iepakojuma ta, lai transportéSanas laika tie neparvietotos
iepakojuma iek3a. leverojiet arT vietéjo tiesibu aktu noteikumus, kas attiecas uz bistamu izstradajumu transportésanu.

BaroSanas akumulators

lerices baro$anai var izmantot tikai vienu no minétajiem akumulatoriem Li-lon YATO 18 V: YT-82842, YT-82843, YT-82844, YT-
82845, ko var ladét tikai ar ladétajiem YATO YT-82848 vai YT-82849. Nedrikst izmantot citus akumulatorus ar citu nominalo sprie-
gumu, kas nav piemeéroti ierices akumulatora ligzdai. Nedrikst modificét ligzdu un/vai akumulatoru, lai tos pielagotu vienu otram.
levadiet akumulatoru baroSanas ligzda ta, lai ta kontakti batu vérsti instrumenta ieksa, idz iedarbojas akumulatora fiksators.
Parliecinieties, ka akumulators neizbidisies darbibas laika. Lai atslégtu akumulatoru, nospiediet fiksatoru un paturiet to nospiestu,
péc tam izbidiet akumulatoru no instrumenta korpusa.

Akumulatora ladésana

Uzmanibu! Pirms [adéSanas atvienojiet IadéSanas stacijas baroSanas bloku no elekriska tikla, izvelkot kontaktdakSu no elektris-
ka tikla kontaktligzdas. Iztiriet akumulatoru un ta spailes no netirumiem un putekliem ar mikstu, sausu lupatinu.

Akumulatoram ir iebavéts uzlades indikators. Nospiezot pogu, iedegas gaismas diodes (1) — jo vairak, jo augstaks akumulatora
uzlades limenis. Ja péc pogas nospiesanas gaismas diodes neiedegas, tas nozimé, ka akumulators ir izladéts.

Atvienojiet akumulatoru no instrumenta.

levadiet akumulatoru ladétaja ligzda (V).

Pievienojiet 1adétaju elektriska tikla kontaktligzda.

ledegas sarkana gaismas diode, kas nozimé ladésanas procesu.

Péc ladésanas pabeigSanas sarkanas gaismas diode nodziest, un iedegas zala gaismas diode, kas nozimé, ka akumulators ir
pilnba uzladéts.

Izvelciet barosanas bloka kontaktdak$u no elektriska tikla kontaktligzdas.

Izbidiet akumulatoru no 1adéSanas stacijas, nospieZot akumulatora fiksatora pogu.
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Uzmanibu! Ja péc ladétaja pievienoSanas elekiriskajam tiklam iedegas zala gaismas diode, tas nozimé, ka akumulators ir pilniba
uzladats. Sada gadijuma ladétajs neuzsak ladésanas procesu.

LENKA DZIRNAVINAS PIEDERUMU MONTAZA

Slipdiska parsega uzstadisana

Sim mérkim uzlieciet slipdiska parsegu uz korpusa cilindriskas dalas ap varpstu un blokéjiet to ar skrivem ta, lai parsegs btu
nostiprinats taisni, stingri un drosi. Uzstadiet slipdiska parsegu ta, lai slipdiska dala, kas nav aizsegta, atrastos péc iespéjas talak
no slipmasinas lietotaja rokas. Nekad nelietojiet slipmasinu bez pareizi uzstadita slipdiska parsega!

Slipma3inas komplekta ietilpst parsegs, kas nodroSina atbilstoSu aizsardzibu, tikai slipéjot ar slipdiskiem un diskiem ar smilSpapi-
ra lapam un dazam stieplu birstém. Pé&c slipdiska uzstadiSanas uz varpstas, disks nedrikst izvirzities arpus parsega sanu malas.
Veicot citu atlautu darba veidu, sazinieties ar razotaju, lai iegadatos parsegu, kas paredzéts $im darba veidam.

Izmantojot A tipa parsegu (grieSanai) slipésanai ar sanu virsmu, parsegs var saskarties ar apstradajamu priek$metu, izraisot sliktu
kontroli par instrumentu. Izmantojot B tipa parsegu (slipéSanai), grieanai ar slipdisku, tiek paaugstinats dzirkstelu un dalinu, ka
ari diska dalu tas saskelSanas gadijuma iedarbibas risks. Izmantojot A tipa parsegu (grieSanai), B tipa parsegu (slipésanai) vai
C tipa parsegu (kombinéto) betona vai akmens grieSanai vai slipéSanai ar sanu virsmu, tiek paaugstinats puteklu iedarbibas un
kontroles zaudéSanas atsitiena lietotaja virziena rezultata risks. Izmantojot A tipa parsegu (grieSanai), B tipa parsegu (slipésanai)
vai C tipa parsegu (kombinéto) ar diska stieplu birsti ar biezumu, kura dé| birste izvirzas arpus parsega atloku, stieples var aizkert
parsegu, ka rezultata stieples saskelsies.

Papildroktura uzstadisana
Uzstadiet rokturi, dro3i pieskravéjot to pie instrumenta galvas.

LENKA DZIRNAVINAS ABRAZIVA RITENU APSTRADE
UZMANIBU! Uzstadot slipdiskus, baroganas spriegumam ir jabit atvienotam. Demontgjiet akumulatoru no instrumenta ligzdas!

Stiprina$anas atloku novietojums

Pievérsiet uzmantbu tam, ka slipdisku biezums to stiprinaSanas pie varpstas var atskirties.

Atkariba no izmantojamiem planiem (biezums Iidz 3,2 mm) vai bieziem (biezums virs 3,2 mm) slipdiskiem abrazivie diski, stiprina-
$anas atloku novietojums ir at3kirigs. Maksimalais slipdiska biezums, ko var uzstadit slipmasing, ir 6 mm.

Slipdisku uzstadisana

Atslédziet baroSanas spriegumu no instrumenta. Demontéjiet akumulatoru no instrumenta ligzdas!

UzstadiSanas laika pieversiet uzmanibu tam, lai A malas (IV) varpstas stiena apakSdala un stiprinaSanas atloki precizi sakristu.
Uzstadiet aug$éjo stiprinaSanas atloku uz varpstas.

Uzstadiet slipdisku uz varpstas un aug$éja stiprina$anas atloka.

Uzskraveéjiet apak3gjo stiprinaSanas atloku uz varpstas.

lespiediet varpstas blokétaju un pievelciet apakséjo stiprinaSanas atloku ar atslégu, péc tam atlaist spiedienu uz blokétaja pogu.
Uzstadiet akumulatoru, ieslédziet slipmasinu un aptuveni vienu mindti novérojiet tas darbibu bez slodzes.

Demontgjiet akumulatoru un parbaudiet slipdisku stiprinajumu.

Slipdisku demontaza

Izsledziet slipmasinu un demontgjiet akumulatoru no instrumenta ligzdas.

Nospiediet varpstas blokétaju un atskravejiet apaksejo stiprinadanas atloku ar stiprindSanas atslégu, péc tam nonemiet slipdisku
no varpstas. |ztiriet varpstu un stiprinaSanas atlokus no putekliem un citiem netirumiem, kas radusies darba laika.

Slipdisku veidi

Darbam ar slipma$inu var izmantot jebkadu slipdisku, kas pastiprinats ar pinumu un paredzéts lietoSanai ar lenka slipmasinam
ar pielaujamo periférisko atrumu vismaz 80 m/s un stiprindjuma un aréjo diametru, kas noteikts tabula ar tehniskajiem datiem.
Ja slipdisks ir aprikots ar caurumu bez vitnes, ta uzstadisanai izmantojiet stiprinaSanas atlokus. .

Var ari uzstadit diskus ar tabula ar tehniskajiem datiem noteikto aréjo diametru, kas aprikoti ar M14 vitnotu caurumu. Sada gadi-
juma neizmantojiet stiprinaSanas atlokus un pieskravéjiet disku tiesi pie varpstas, blokgjot to ar pogu un stingri un drosi pievelkot
disku ar plakanu uzgrieznatslégu (neietilpst slipmasinas komplekta).

Disku gadijuma, kas lauj uzstadit smilSpapira slipdisku ar Velcro stiprinajumu, var lietot tikai smilSpapira slipdiskus ar diametru,
kas noteikts tabula ar tehniskajiem datiem. Novietojiet slipdiskus koncentriski uz diska. Slipdiska mala nedrikst izvirzities arpus
diska malas.

Var arf izmantot dimanta slipdiskus ar tabula ar tehniskajiem datiem noteiktajiem izmériem, kas paredzéti sausai grieSanai un
slipé$anai. Uzstadi$ana ir javeic tapat ka slipdisku gadijuma. Izmantojot dimanta segmentu diskus, atstarpe starp segmentiem,
kas méritas uz diska apkartméra, nedrikst parsniegt 10 mm, un segmentiem ir jabat negativs uzpltides lenkis.

Metalu apstradei ieteicams izmantot slipdiskus, kas izgatavoti no materialiem, kuri paredzéti noteikta metala veida apstradei.
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lepazistieties ar dokumentaciju, kas pievienota slipdiskam.

Keramisko materialu apstradei var izmantot slipdiskus, kas paredzéti akmens apstradei, vai dimanta diskus, kas paredzéti sausai
darbibai.

Stieplu birstes un smilSpapira slipdiskus ieteicams izmantot vecu krasu parklajumu nonemsanai no metala elementiem.
Aizliegts modificét stiprinaSanas caurumu, varpstu vai izmantot redukcijas gredzenus, lai pielagotu stiprindSanas cauruma diamet-
ru varpstas diametram. Aizliegts izmantot slipdiskus ar citu stiprindjuma diametru, kas nav noradits tabula ar tehniskajiem datiem.
Aizliegts izmantot diskus ar griezéjkédi vai zagripas, jo tie paaugstina instrumenta atsitiena lietotaja virziena risku.

Uzmanibul! Aizliegts lietot citus slipdiskus, kas nav atlauti lietoSanai Saja instrukcija, pat ja tos var uzstadit uz slipmasinas varp-
stas. Nepareizi diski var neizturét slodzi, kas rodas lenka slipma$inas darbibas laika. Bojatie, saSkélusies slipdiski rada nopietnu
traumu vai naves risku.

UZMANIBU! Veicot visas $aja nodala minétas darbibas, iericei ir jabat atvienotai no baro$anas sprieguma — akumulatoram ir
jabat atvienotam no instrumenta!

LENKA DZIRNAVINAS IZMANTOSANA

Demontgjiet akumulatoru no instrumenta ligzdas!

Pirms sakat darbu ar instrumentu, pérliecinieties, ka korpuss un akumulators nav blokéts.

Ja ir redzami jebkadi bojajumi, nedrikst pievienot akumulatoru instrumentam!

Uzstadiet slipdiska parsegu un rokturi.

Nekad nestradajiet ar slipmasinu bez uzstadrta slipdiska parsega!

Izvélieties atbilstodu slipdiska tipu atkariba no darba veida un uzstadiet disku uz slipmasinas varpstas.

Nostipriniet apstradajamo materialu attieciga veida ta, lai tas neparvietotos apstrades laika, pieméram, izmantojot spiles vai
skravspiles. SlipmaSinas disks roté ar augstu atrumu un nepareiza apstradajama materiala nostiprinaana var novest pie ta
nekontrolétas parvietoanas darbibas laika, kas paaugstina nopietnu traumu gi$anas risku.

GrieSanas gadijuma atbalstiet griezto materialu abas grieSanas Iinijas pusés ta, lai griezéjdisks neiespristu grieSanas laika.
Novietojiet balstus griezta materidla malas un grieSanas Iinijas tuvuma.

Uzvelciet acu un dzirdes aizsardzibas [idzeklus un aizsargcimdus.

Parliecinieties, ka slédzis atrodas pozicija “izslégts — O”. PEc tam pievienojiet akumulatoru instrumentam.

lenemiet atbilstoSu poziciju, kas garanté lidzsvara saglabasanu, un iedarbiniet slipmasinu ar slédzi.

Ja slédzis atrodas slipmaSinas korpusa augSpusé vai sanos, lai ieslégtu slipmasinu, nospiediet slédzi tas aizmuguré un péc
tam, neatlaizot spiedienu, parvietojiet to uz priekSu virziena, kas apziméts ar “I". Slédzim var bt fiksators, kas lauj to blokét Saja
pozicija, lai atvieglo ilgstoSu darbu. Lai izslégtu slipma3inu, nospiediet slédzi slipmasinas aizmuguré un laujiet tai atgriezties
sakotnéja pozicija. Stravas padeves partraukSanas gadijuma, stradajot ar blokétu slédzi, darbu var atsakt péc stravas padeves
atjaunosanas un slédZa atkartotas nospieSanas.

Ja slipmasina ir aprikota ar slédzi roktura apak$dala, nospiediet blokétaja pogu un turiet to nospiestu, péc tam nospiediet slédzi.
Veicot darbu, jatur nospiests slédzis, bet nav jatur nospiesta blokétaja poga. Atlaizot spiedienu uz slédzi, slipmasina tiek izslégta.
Sads slédzis nav aprikots ar iesp&ju blokét to uz darba laiku.

Saciet stradat, pieliekot atbilstoSu diska virsmu pie apstradajama materiala:

— slipdisku slipésanai gadijuma slip&jiet ar sanu un priek$gjo virsmu;

— lapinveida slipdisku gadijuma slipgjiet ar sanu virsmu t3, lai smilSpapira lapinas parvietotos paraléli apstradajamam materialam;
— disku, kas lauj nostiprinat smilSpapiru ar Velcro stiprinajumu, gadijuma slipgjiet ar sanu virsmu;

— stieplu birstu gadijuma veiciet apstradi ar stieplu galiem, nevis ar to sanu virsmu;

— griezéjdisku gadijuma grieziet ar priek€jo virsmu, neslipéjiet ar griezéjdisku priek$€jo virsmu.

GrieSanas atruma requléSana (VI)

Grie$anas atruma regulé$ana ir iespéjama tikai tad, ja ir pievienots akumulators.

Nospiezot pogu, iedegas blakus atruma numuram esoSie indikatori. Jo lielaks atruma skaitlis, jo augstaks grieSanas atrums. No-
spiezot pogu péc augstaka atruma sasniegSanas, ierice atgrieZas pie zemaka atruma. Zemaki atrumi deg zala krasa, un augstako
atrumu indikatori deg sarkana krasa.

Izmantojiet zemakus atrumus birstém un smilSpapira slipdiskiem. [zmantojiet augstakus atrumus slipdiskiem.

Slip&jot ar sanu virsmu, turiet slipmasinu lenkT, kas neparsniedz 30 gradus attieciba pret apstradajamu virsmu (VII). Parvietojiet
slipma$inu ar plisto$am kustibam no sevis un uz sevi.

GrieSanas laika griezéjdiskam ir jaatrodas taisna lenki pret grieztu virsmu. Neveiciet grieSanu cita lenkl. Aizliegts mainit griezéj-
diska lenki attieciba pret apstradajamu materialu grieSanas laika. Veiciet grieSanu tikai taisna [iija. lepriek$ minéto noradijumu
neievéro$ana paaugstina griezéjdiska iespriduma apstradajama materiala risku, kas var izrais't atsitienu lietotaja virziena, diska
plisumu vai saskelSanos.

GrieSanas laika vadiet slipmasinu diska griesanas virziena (VIII).

Darba ar slipma$inu laika neizdariet parmérigu spiedienu uz apstradajamu materialu un neveiciet straujas kustibas, lai izvairitos
no slipdiska iespraduma vai plisuma un ta saSkelSanos.
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Nepielaujiet slipmasinas parslodzi — aréjas virsmas temperatira nekad nedrikst parsniegt 60 °C.

Péc darba pabeiganas izslédziet slipmasinu, demontéjiet akumulatoru un veiciet apskati.

Uzmanibul! Disks var rotét vél kadu laiku péc slipmasinas izslégSanas. Pirms apskates veikSanas pagaidiet, lidz disks atdziest.
Darba laika gan disks, gan apstradajams materials var uzkarst lidz augstai temperatarai.

Atcerieties! Stradajot ar lenka slipmasinu:

vienmér lietojiet acu aizsardzibas lidzeklus;

nelietojiet slipdiskus ar maksimalo pielaujamo periférisko atrumu, kas ir zemaks par 80 m/s;

nelietojiet slipdiskus ar maksimalo pielaujamo grie$anas atrumu, kas ir zemaka par slipma$inas grieSanas atrumu.

TAISNAS DZIRNAVINAS PIEDERUMU MONTAZA

UZMANIBU! Veicot visas $aja nodala minétas darbibas, iericei ir jabat atvienotai no baro$anas sprieguma — akumulatoram ir
jabat atvienotam no instrumenta!

Aprikojuma uzstadisana instrumentu turétaja (Il) .

Pirms ieliekama instrumenta ievietoSanas turétaja, var bat nepiecieSams atlaist valigak stiprinaSanas uzgriezni. Sim mérkim turiet
varpstu ar vienu atslégu, un ar otru atskrivéjiet uzgriezni. Nedemontgjiet uzgriezni pilnba no turétaja.

levietojiet ieliekama instrumenta katu turétaja. Atstarpe starp ieliekama instrumenta darba dau un instrumentu turétaju nedrikst
parsniegt 8 mm. Papildus tam japarliecinas, ka vismaz puse no ielickama instrumenta kata atrodas instrumentu turétaja iek$a.

Aprikojumu var demontét, atlaizot valigak stiprinadanas uzgriezni.
Bridinajums! TieSi péc darba pabeigSanas ieliekamais instruments var bit karsts. Pirms demontazas pagaidiet, [idz tas atdziest.

TAISNAS DZIRNAVINAS EKSPLUATACIJA

Slipmasinas iedarbindSana un apturésana

Pirms slipmaSinas iedarbinasanas satveriet to ar abam rokdm aiz rokturiem vai aiz izolétam korpusa dalam un parliecinieties,
ka ieliekamais instruments nesaskaras ar nevienu priekSmetu. Varpstas grieSanas virziens ir noradits ar bultinu uz instrumenta
korpusa instrumenta turétaja tuvuma.

ledarbiniet instrumentu, nospiezot un turot nospiestu slédza pogas aizmuguréjo dalu un péc tam parbidot to uz prieksu (Ill). Slédzi
var blokét priek$&ja pozicija, kas var bat noderigs ilgstoSa darba laika.

Turiet iedarbinato instrumentu $ada pozicija aptuveni 30 sekundes, vienlaikus novérojot, vai nerodas aizdomigas skanas, parme-
rigs troksnis vai parmérigas vibracijas.

Ja nav pamanitas nekadas nepareizas darbibas pazimes, izslédziet instrumentu, atlaizot spiedienu uz slédzi vai, ja tas ir blokéts,
nospiezot slédZa pogas aizmuguréjo dalu. Poga automatiski atgriezas sakotnéja pozicija, tacu ielickamais instruments var kusté-
ties vél kadu laiku péc sledza atlaiSanas.

Instrumentu var atlikt tikai péc ieliekama instrumenta pilnigas apstasanas.

Grie$anas atruma regulésana (1V)

GrieSanas atruma reguléSana ir iespéjama, tikai ja ir pievienots baroSanas akumulators.

Nospiediet pogu, secigi iedegas blakus atruma skaitla esosie indikatori. Jo lielaks atruma skaitlis, jo augstaks grieSanas atrums.
NospieZot pogu péc augstaka atruma sasnieg$anas, instruments pariet uz zemako atrumu. Zemako atrumu indikatori deg zala
gaisma, un augstako atrumu indikatori deg sarkana gaisma.

IZMANTOJOT TAISNO DZIRNAVINAS

Lietojot slipdiskus, ievérojiet piesardzibas pamatpasakumus. Pirms katras lieto$anas reizes veiciet slipdisku apskati, lai parlieci-
natos, ka tie nav bojati vai deforméti. Nedrikst lietot slipdiskus, ja ir pamantti jebkadi to bojajumi. Slipdiskus nedrikst mest, sist pa
tiem vai strauji pielikt apstradajamam materialam. Tas var izraisTt slipdiska saskelSanos, kas var k|Gt par nopietnu traumu iemeslu.
Aprikojuma stienis nedrikst izvirzities vairak par 8 mm no instrumentu turétaja.

Lietojiet piederumus atbilstosi to paredzétajam pielietojumam. Pieméram, neslipgjiet ar slipdiskiem, kas paredzéti sénu grieSanai,
neizmantojiet urbjus sanu frézésanai.

Pirms piederumu uzstadiSanas iestatiet noteiktam aprikojuma veidam atbilstoSo darba atrumu. Péc piederuma uzstadiSanas
laujiet tam sasniegt pilnu darba &trumu. Pielieciet apstradajamam materialam tikai piederumus, kas griezas ar pilno atrumu.
Nepiemérojiet parmérigu spéku, bet tikai tadu, kas ir nepiecieSama pareizai darbibai. Pielieciet slipdiskus apstradajamam ma-
terialam neliela lenki. Pielieciet griezéjdiskus perpendikulari paredzétajam griezumam. Pielieciet birstes ta, lai veiktu apstradi ar
stieplu galiem, nevis ar to sanu virsmam.

Péc apstrades pabeigSanas drosi nonemiet piederumus no apstradajama materiala, izslédziet elektroinstrumentu un pagaidiet,
[ildz ieliekamais piederums pilniba apstajas. Atvienojiet akumulatoru no elektroinstrumenta un veiciet demontazu vai reguléSanu.
Nostipriniet apstradajamu materialu vai atbalstiet to ta, lai novérstu materiala vai ta fragmentu nekontrolétu kustibu apstrades
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laika. Sim mérkim var izmantot balstus, turétajus, spiles, skrivspiles u. tml. Nostipriniet materialu t, lai nodroSinatu brivu piekluvi
apstradajamajai virsmai.

Vienmér turiet instrumentu ar abam rokam aiz izolétajiem rokturiem (V). Tas padara darbu droSaku un |auj vieglak kontrolét ins-
trumentu, arT neparedzétas situacijas.

Turiet instrumentu ar spéku, kas pietickams droSam darbam. Parak spécigs satvériens var izraisit nogurumu. lzvairieties no
instrumenta turé$anas tikai ar pirkstiem.

Lietojot piederumus, kas uzskravéjami uz vitnota kata, izvélieties piederumus ta, lai stiprindSanas vitne nebitu garéka par cau-
rumu, kura tie tiek ieskriiveti. Tas novérs piederumu sapliSanu. lzmantojiet stienus ar plakanu balstatloku bez izgriezumiem un
iedzilinajumiem. Tas palielina stiena un piederuma saskares virsmu un novers ta saplisanu.

Nedrikst izmantot piederumus, kuru diametrs parsniedz $aja instrukcija noradito.

Saciet darbu. Nepartraukta darba laika kontrolgjiet slipmasinas un instrumenta uzkarsanu, un, temperatirai paaugstinoties, vei-
ciet partraukumus darba laika. Lai novérstu dzingja parkaranu, ieteicams ievérot biezus partraukumus slipamasinas darbibas
laikad un rlpéties par ventilacijas atveru caurejamibu.

Stradajot ar slipmasinu, neizdariet parmérigu spiedienu uz apstradajamu materialu un neveiciet straujas kustibas, lai izvairitos no
uzstadita aprikojuma vai pasas slipmasinas bojajuma.

Urbjot vai fréz&jot térauda vai alummija, dzeséjiet instrumentus ar emulgéjou ellu vai dzeséSanas Skidrumu, kas ieteicami no-
teiktam materialam, savukart, stradajot ar misinu, nav ieteicams lietot dzeséSanas Skidrumu. Caurumu urb3anas pedéja posma
samaziniet spiedienu uz urbi, lai izvairitos no ta ldzuma vai iespriduma. Urbja iespriduma gadijuma nekavéjoties izsledziet ins-
trumentu. Parak liela spiediena uz instrumentu izdari$ana vai nepareizas grieSanas atruma izvéle noteiktam darba veidam izraisa
instrumenta parslodzi, ko var atpazit péc instrumenta korpusa aréjas virsmas ievérojamas uzkarsanas.

Nepielaujiet instrumenta parslodzi — aréjo virsmu temperattra nekad nedrikst parsniegt 60 °C.

Péc darba pabeigSanas izslédziet instrumentu, atvienojiet akumulatoru un veiciet tehnisko apkopi un apskati.

TEHNISKA APKOPE UN APSKATES

UZMANIBU! Pirms regulé$anas vai tehniskas apkopes veikanas, izvelciet instrumenta kontaktdaksu no elektrotikla kontaktligz-
das vai atvienojiet akumulatoru no instrumenta. Péc darba pabeigSanas parbaudiet elektroinstrumenta tehnisko stavokli, veicot
aréjo apskati un novértéjot: korpusu un rokturi, elektriska kabela kontaktdakSu un aizsargu pret parmerigu kabela salocisanu vai
akumulatora korpusu, ventilacijas atveru caurejamibu, suku dzirksteloSanu, gultnu un parvadu darbibas skalumu, iedarbinaSanu
un darbibas vienméribu. Garantijas perioda lietotajs nedrikst demontét elektroinstrumentus un nomainit nekadus mezglus vai
sastavdalas, jo tas noved pie garantijas tiesibu zaudéSanas. Visas problémas, kas pamanitas apskates vai darbibas laika, ir
signals, lai veiktu remontu servisa centra. Péc darba pabeigSanas iztiriet korpusu, ventilacijas atveres, parslégus, papildrokturi un
parsegus, pieméram, ar saspiesta gaisa pltismu (ar spiedienu, kas neparsniedz 0,3 MPa), otu vai sausu lupatinu, neizmantojot
kimiskos lidzeklus un mazgaSanas Skidrumus. Iztiriet instrumentus un rokturus ar sausu, tiru lupatinu.
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POPIS NARADI

Uhlové bruska je elektrické nafadi urdené k broueni a fezani kovovych a minerainich stavebnich materiald, jako jsou cihly,
pfirodni a umély kamen, beton, dlazdice atd., brusnymi kotouci a brusnymi hlavicemi vybranymi podle daného materialu V
Z&dném pfipadé nepouzivejte naradi k jinému nez vyse uvedenému zpracovani materiald, napr. k brouseni a fezani nebo lesténi
dreva. Spravny, spolehlivy a bezpecny provoz brusky je zavisly na spravném pouZivani, proto pfed pouZitim brusky:

Pred zahajenim prace s naradim si prectéte cely navod k obsluze a uschovejte ho pro pozdéjsi potrebu.
Vidy pouzivejte ochranu odi.

Nepouzivejte brusné hlavice s maximalni pripustnou obvodovou rychlosti nizsi nez 80 m/s!
Nepouzivejte brusné hlavice s maximalnimi pfipustnymi otackami nizsimi, nez jsou otacky brusky.
Upozornéni! Prach vznikajici pfi brouseni nékterych povrchii mize byt zdravi $kodlivy nebo toxicky.

Dodavatel nenese odpovédnost za Skody vzniklé v disledku nedodrzeni bezpecnostnich zasad a pokyni tohoto navodu k obsluze.
VYBAVENI

Produkt je dodavan v kompletnim stavu, ale vyZaduje provedeni pfipravnych €innosti pfed zahajenim prace. Soucasné
vyrobkem se dodava: baterie, nabijeci stanice (nabijecka), kryt brusného kotouce, kli¢ na brusné hlavice a pomocna rukojet.

»

TECHNICKE PARAMETRY
Parametr Mérna jednotk Hodnota
Katalogové ¢islo YT-828293
Sitové napéti V] 18 DC
Jmenovité otacky [min”] 3000 - 8500
Priimér brusného kotouce [mm] 125
Primér otvoru brusného kotouce [mm] 22,2
Koncovka vietene M14
Hmotnost [kg] 1,26
Hladina hluku
- akusticky tlak L, £ K, [dB (A)] 89,0£3,0
-wykon L, K [dB (A)] 97,0£3,0
Urovef vibraci a, . * K (hlavni rukojet / pomocné rukojet) [m/s? 72815
Trida izolace 1l
Stupei ochrany IPX0
Typ baterie Li-lon
Kapacita baterie [Ah] 4
Nabijecka*
Vstupni napéti \4] 220 - 240
Frekvence sité [Hz] 50/60
Vystupni napéti \4] 21DC
Vystupni proud [A] 24
Jmenovity vykon W] 60
Cas nabijeni** ] 2
Parametr Mérna jednotk Hodnota
Katalogové Cislo YT-82824
Jmenovité napéti \Y] 18 DC
Priimér sklicidla [mm] 6
M. alni primér nastavce [mm] 25
Velikost zavitu pojistné matice M15
Jmenovité otacky [min'] 8000 - 26 000
Hladina hluku
- akusticky tlak [dB(A)] 78,0+£3,0
- vykon [dB(A)] 89,0£3,0
Urovef vibraci [mis? 247115
Stuped ochrany IPX0
Hmotnost [kg] 1,37
Typ baterie Li-lon
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* pouze u modelt vybavenych baterii a nabijeckou
** uvedena doba nabijeni se vztahuje pouze na baterii s kapacitou uvedenou v tabulce

Deklarovana hodnota emise hluku byla méfena pomoci standardni zkuSebni metody a miZe byt pouZita k porovnani jednoho
nafadi s druhym. Deklarovana hodnota emise hluku mize byt pouZita pii pfedbéZném posouzeni expozice.

Deklarovana celkova hodnota vibraci byla méfena pomoci standardni zku$ebni metody a mize byt pouzita k porovnani jednoho
néfadi s druhym. Deklarovana celkova hodnota vibraci miZe byt pouZita pro po¢ateéni posouzeni expozice.

Upozornéni! Emise vibraci pfi prace s nafadim se mohou li$it od deklarované hodnoty v zavislosti na zplisobu pouZiti nafadi.
Upozornénil Je tfeba stanovit bezpeCnostni opatfeni k ochrané obsluhy na zakladé posouzeni expozice v realnych pracovnich
podminkach (vCetné vSech ¢asti pracovniho cyklu, napf. doba, kdy je nafadi vypnuté nebo pracuje na volnobéhu, doba aktivace).

VSEOBECNE BEZPECNOSTNi PODMINKY

POZOR! Precdist vSechny nize uvedené instrukce. Jejich nedodrZovani miZe vést k zasazeni elektrickym proudem, poZaru nebo
Urazu. Pojem ,elekirické nafadi” pouZity v instrukcich se vztahuje na vSechna naradi pohanéna elektrickym proudem bez ohledu
na to, jestli jsou s pfivodem nebo bez ného.

DODRZOVAT NiZE UVEDENE INSTRUKCE

Pracovisté

Pracovisté je treba udrzovat dobie osvétlené a ¢isté. Nepofadek a Spatné osvétleni mohou byt pficinou nehod.

Neni dovoleno pracovat s elektrickym naradim v prostredi se zvySenym rizikem vybuchu, kde se nachazeji horlavé kapa-
liny, plyny nebo vypary. Elektricka naradi vytvareji jiskry, které pfi styku s hoflavymi plyny nebo vypary mohou zpUsobit pozar.
Détem a nepovolanym osobam neni dovolen pristup na pracovisté. Snizena pozornost miize byt pficinou ztraty kontroly
nad naradim.

Elektricka bezpecnost

Zastrcka elektrického privodu musi licovat se sit'ovou zasuvkou. Neni dovoleno zastrcku prizpisobovat. Neni dovoleno
pouzivat zadné adaptéry pro prizpiisobeni zastréky do zasuvky. Nepfizpisobovana zastrcka licujici se zasuvkou snizuje
riziko zasaZeni elektrickym proudem.

Vyhybat se kontaktu s uzemnénymi plochami jako potrubi, ohfivace a lednicky. Uzemnéni téla zvySuje riziko zasaZeni
elektrickym proudem.

Neni dovoleno vystavovat elektrické naradi kontaktu s atmosférickymi srazkami nebo vlhkosti. Voda a vihkost, které se
dostanou dovnitf elektrického néradi, zvy3uji riziko zasazeni elektrickym proudem.

Nepietézovat napajeci kabel. Nepouzivat napajeci kabel k pfenaseni, pfipojovani nebo odpojovani zastrcky ze sitové za-
suvky. Zamezit dotyku napajeciho kabelu s teplem, oleji, ostrymi hranami a pohyblivymi predméty. PoSkozeni napajeciho
kabelu zvy3uje riziko Urazu elektrickym proudem.

V pfipadé prace mimo uzavieného prostoru nutno pouzivat prodluzovaci kabel uréeny pro pouziti mimo uzavieného
prostoru. Pouziti naleZitého prodluZovaciho kabelu sniZuje riziko zasazZeni elektrickym proudem.

V pripadé, Ze je pouziti naradi ve vihkém prostredi nevyhnutné, je tfeba v napajecim obvodu pouzit jako ochranu rozdi-
lovy proudovy chrani¢ (RCD). Pouziti RCD snizuje riziko Urazu zavinéného elektfinou.

Osobni bezpeénost

Pracuj, jen kdyz jsi v dobré fyzické a psychické kondici. Soustred’ se na to, co délas. Nepracuj, kdyz jsi unaveny nebo
pod vlivem Iékii nebo alkoholu. Chvile nepozornosti béhem prace miZe vést k vaznym zranénim téla.

Pouzivej prostiedky osobni ochrany. Vzdy si nasad’ ochranné bryle. Pouzivani prostfedk( osobni ochrany jako protiprachovy
respirator, ochranna obuv, pfilba a chranice sluchu snizuii riziko vaznych trazu.

Zabran nahodnému zapnuti naradi. Pred pfipojenim naradi k elektrické siti se ubezpe¢, ze elektricky spinac je v poloze
»vypnuto”. DrZeni nafadi s prstem na spinaci nebo pfipojovani elektrického naradi, kdyz je spina¢ v poloze ,zapnuto’, mize
vést k vaZnym Grazam.

Pied zapnutim elektrického naradi odstran vSechny klice a jiné nastroje, kterych bylo pouzito na jeho sefizovani. Kli¢
ponechany v rotujicich elementech nafadi miZe zpUsobit vazné razy téla.

Udrzuj rovnovahu. Po celou dobu udrzuj nalezité postaveni. Umozni to jednodussi ovladnuti elektrického néfadi v pfipadé
neocekavanych situaci béhem prace.

Pouzivej ochranny odév. Nepouzivej pfili§ volny odév a bizutérii. Udrzuj vlasy, odév a pracovni rukavice mimo dosahu
pohyblivych ¢asti elektrického naradi. Volny odév, bizutérie nebo dlouhé vlasy se mohou zachytit do pohyblivych ¢asti naradi.
Pouzivej odsavace prachu nebo zasobniky na prach, jestlize je naradi timto zplisobem vybaveno. Postarej se o to, aby
byly spravné piipojeny. PouZivani odsavace prachu snizuje riziko vazného poskozeni zdravi.

Pouzivani elektrického naradi
Elektrické naradi nepretézuj. K dané praci pouzivej jen naradi k tomu urcené. Spravny vybér nafadi pro dany druh prace
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zabezpeci, Ze prace bude efektivnéjsi a bezpecngjsi.

Nepouzivej elektrické naradi, kdyz nefunguje jeho sitovy spinac. Néfadi, které nelze oviadat pomoci sitového spinace, je
nebezpecné a je tfeba ho odevzdat do opravy.

Vytahni zastréku z napajeci zasuvky pred sefizovanim, vyménou prislusenstvi nebo ulozenim naradi. Tim se zabrani
nahodnému zapnuti elektrického nafadi.

Naradi prechovavej v misté, které je nepfistupné détem. Nedovol, aby naradi obsluhovaly osoby nevyskolené k jeho
obsluze. Elektrické naradi v rukou nevyskolené obsluhy mize byt nebezpecné.

Zabezpe¢ nalezitou udrzbu naradi. Kontroluj nafadi z pohledu nepfizplsobeni a vili pohyblivych ¢asti. Kontroluj, jestli
neni néjaky element naradi poSkozen. V pfipadé zjisténi néjakych zavad je potrebné je pied pouzitim elektrického naradi
opravit. Mnoho nehod je zplisobenych nespravné udrZovanym néfadi.

Rezné nastroje je potfebné udrzovat Cisté a nabrousené. Spravné udrZované fezné nastroje jsou béhem prace snadnéji ovladatelné.
Pouzivej elektrické naradi a prislusenstvi v souladu s vySe uvedenymi instrukcemi. Pouzivej nafadi v souladu s jeho
uréenim a ber do avahy druh a podminky préace. PouZiti nafadi k jiné préci, nez bylo projektovano, maze zvysit riziko vzniku
nebezpecnych situaci.

Opravy
Naradi davej do opravy jen podnikim k tomu opravnénym, které pouzivaji vyhradné originalni nahradni dily. Tim bude
zajisténa nalezita bezpeénost prace elektrického naradi.

DOPLNUJICi BEZPECNOSTNI POKYNY PRO KOTOUCOVE BRUSKY A LESTICKY

Naradi je uréeno pouze k brouseni, brouseni brusnym papirem, brouseni draténymi kartaci a fezani. Seznamte se se
vSemi varovanimi, pokyny, ilustracemi a technickymi tdaji dodanymi s elektronaradim. NedodrZeni vSech niZe uvedenych
pokyn(i muzZe mit za nasledek Uraz elektrickym proudem, poZar a/nebo vazné zranéni.

Nepiestavujte naradi pro praci, pro kterou nebylo navrzeno a specifikovano vyrobcem. Takova pfeména mize mit za
nasledek ztratu kontroly a zpusobit vazné zranéni.

Naradi je zakazano pouzivat jako lesticku nebo jinym zplisobem, nez je uvedeno v navodu k obsluze. PouZiti s nafadim k
jinym pracim, nez ke kterym je uréeno, vytvafi riziko a mlze vést ke zranéni osob.

Nepouzivejte prisluSenstvi, které nebylo navrzeno vyrobcem a neni k naradi ureno. Skutecnost, Ze pfislusenstvi Ize k
naradi pfipojit, neznamena, Ze je zarucen bezpeény provoz.

Maximalni rychlost otacek prislusenstvi musi byt stejna nebo vy$si nez maximalni rychlost otacek naradi. Prislusenstvi s
nizsi povolenou rychlosti otacek nez je rychlost otacek nafadi, se mize béhem prace roztfistit na kusy.

Vnéjsi pramér a tloustka prisluSenstvi musi byt v rozsahu rozméra, uréenych pro toto naradi. PrisluSenstvi nespravné
velikosti nelze spravné zakrytovat a provozovat.

Velikost montazniho otvoru pro disky, kotouce, pfiruby a dalsi prislusenstvi musi odpovidat rozméru vietene brusky.
Prislusenstvi, u kterého rozmér upinaciho otvoru neodpovida velikosti vietene néstroje, pfi spusténi vibruje, mize tak dojit ke
ztraté kontroly nad naradim.

Nepouzivejte poSkozena pfisluSenstvi. Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte stav pfisluSenstvi z hlediska pfitomnosti
odprysknutych kousku, prasklin, odfenych mist a nadmérného opotiebeni. Pokud dojde k padu pfislusenstvi,
zkontrolujte, zda neni poSkozené, pripadné pouzijte nové, neposkozené prisluSenstvi. Po prohlidce a montazi
prisluSenstvi se Vy a dalSi pfitomné osoby postavte mimo rovinu rotace pfisluSenstvi, teprve nyni na jednu minutu
spust'te naradi s maximalnimi otackami. Je-li pfisluSenstvi poskozené, dojde béhem testu k jeho zniceni.

Pouzivejte osobni ochranné prostredky. V zavislosti na zpisobu pouziti pouzivejte ochranné tity, bryle nebo ochranné
bryle. V pfipadé potreby pouzivejte protiprachové masky, ochranu sluchu, rukavice a zastéry k ochrané pred malymi
Ulomky pfisluSenstvi nebo materialGi vytvarenych béhem prace. Ochrana o¢i musi byt schopna zastavit Iétajici Glomky
vznikajici béhem prace. Protiprachova maska musi byt schopna filtrovat prach vznikajici pfi praci. Nadmérné vystaveni hluku
miZze mit za nasledek ztratu sluchu.

Dodrzujte bezpeénou vzdéalenost mezi mistem prace a prihlizejicimi osobami. Osoby vstupujici do mista prace musi
pouzivat osobni ochranné pomiicky. Ulomky vznikajici béhem prace nebo dlomky poskozeného prislusenstvi mohou odlétavat
mimo nejblizSi okoli pracovisté.

Pokud provadite prace, pfi kterych mize disk prijit do styku se skrytym elektrickym kabelem nebo kabelem napéajecim
brusku, drzte brusku pouze za izolované rukojeti. Kotou¢ miZe pfi styku s vodi¢em pod napétim zplisobit, Ze se kovové &asti
naradi ocitnou pod napétim, coz mliZe vést k Urazu obsluhy naradi elektrickym proudem.

Napajeci kabel udrzujte mimo dosah rotujicich ¢asti naradi. Ztratite-li kontrolu nad nafadim, maze dojit k prefiznuti nebo k
zachyceni kabelu a dlaf nebo paze operatora mohou byt zachyceny rotujicimi Eastmi stroje.

Nikdy neodkladejte naradi, dokud se rotujici ¢asti UpIné nezastavi. Rotujici ¢asti mohou pfijit do kontaktu s podkladem a
vytrhnout néfadi mimo kontrolu.

Nespoustéjte naradi béhem prenaseni. Nahodny kontakt s rotujicimi souc¢astmi miize zplisobit zachyceni a namotani odévu
nebo kontakt s télem uzivatele.

Vétraci otvory naradi je nutné pravidelné €istit. Ventilator motoru naséva prach, ktery vznika pfi praci, dovnitf naradi. Nadmérné
hromadéni kovovych ¢astic v prachu zvySuje riziko Urazu elektrickym proudem.
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Nepracujte s naradim v blizkosti hoflavych materiald. Jiskry generované béhem prace mohou zpusobit pozar.

Nepouzivejte prisluSenstvi vyzadujici chlazeni kapalinou. Voda nebo chladivo mohou zplsobit Graz

elektrickym proudem.

Velikost zavitu prisluSenstvi musi odpovidat zavitu vietene brusky. V pripadé pfislusenstvi, které se upeviuje pfirubou,
musi byt montazni otvor prislusenstvi shodny s rozmérem upinaci pfiruby. PfisluSenstvi, které nepasuje k upeviiovacimu
prvku elektronaradi, muze zpsobit nevyvazenost, nadmérné vibrace a miize zpusobit ztratu kontroly.

Varovani tykajici se zpétného razu naradi

Odraz nafadi ve sméru k uzivateli je nahlou reakci pfi zaseknuti nebo zatlaceni rotacniho kotouce, lestici pasky, kartace nebo
jiného prisluSenstvi. Zablokovani nebo zaseknuti zpUsobi nahle zastaveni rotujiciho pfisluSenstvi, coz dale zpUsobi otaceni
elektronaradi v opaéném sméru nez pfisluSenstvi.

Pokud se napfiklad brusny kotou¢ zablokuje nebo zasekne o obrabény predmét, hrana kotouce se v misté zaseknuti miize
zafiznout do povrchu materidlu a tim zpUsobit, Ze se kotou¢ uvolni nebo bude vymrstén.

V/ zavislosti na sméru pohybu kotouce v misté zaseknuti se mlze kotou¢ uvolnit smérem k operatorovi nebo od néj. Brusné
kotoute mohou za téchto podminek také prasknout.

Zpétny raz nafadi je vysledkem nespravného pouZiti a / nebo nedodrzeni pokynd uvedenych v navodu k pouziti. VySe uvedenym
jevlim se Ize vyhnout pfi dodrZovani nize uvedenych doporuéeni.

Naradi drzte pevné a udrzujte spravnou polohu téla a rukou, umozni Vam to odolat silam vznikajicim pfi zpétném razu.
Vzdy pouzivejte pfidavnou rukojet’, pokud je soucasti naradi, zajisti Vam maximalini kontrolu béhem zpétného razu nebo
neocekavaného otoceni pfi spousténi naradi. Pokud uZivatel dodrzi nélezita bezpecnostni opatfeni, je schopen mit otoceni
nebo odraz brusky pod kontrolou.

Nikdy neumist'ujte ruce do blizkosti rotujicich ¢asti naradi. Rotujici soucasti se mohou béhem odrazu dostat s rukama do
kontaktu.

Nestujte v oblasti, do které béhem zpétného razu naradi sméfuje. Zpétny raz nasméruje naradi v opaéném sméru, nez je
smeér otaceni brusného kotouce v misté jeho zaseknuti.

Zvlastni pozornost vénujte praci v blizkosti roht, ostrych hran atd. Vyhnéte se zarazeni a zaseknuti brusného kotouce.
Béhem obrabéni rohli nebo hran existuje zvySené riziko vzpficeni brusného kotouce, coz vede ke ztraté kontroly nad naradim
nebo k jeho odrazu.

Nepouzivejte kotouce s feznym fetézem pro zpracovani dieva, segmentové diamantové kotouce s obvodovou vzdalenosti
segmentt vétsi nez 10 mm nebo ozubené pily. Takové kotouce zpUsobuiji Casty zpétny raz a ztratu kontroly nad nafadim.

Varovani pfi brouseni a fezani

Pouzivejte pouze kotouce pfizplsobené pro praci s naradim a ochrannymi kryty navrzenymi pro dany typ kotouce.
Kotouce, pro které neni nastroj navrzen, nemohou byt fadné chranény a nejsou bezpeéné.

Konvexni kotou¢ musi byt namontovan tak, aby jeho brusny povrch nevyénival mimo rovinu ochranné pfiruby
ochranného krytu. Nespravné namontovany kotouc, ktery vyCniva mimo kryt, pfedstavuje béhem provozu bezpecnostni riziko
Ochranny kryt musi byt bezpe¢né pfipevnén k naradi a nastaven do polohy zajist'ujici maximalni bezpecnost tak, aby
byla co nejmensi oblast kotouce odkryta smérem k operatorovi. Ochranny kryt chrani operatora pred zlomenymi ¢astmi
kotouce a zabrariuje nahodnému kontaktu s kotoucem.

Kotou¢ se musi pouzivat v souladu s uréenim. Napriklad: je zakazano brousit kotou¢em uréenym k fezani. Brusné kotouce
uréené k fezani jsou urceny pro obvodové zatizeni, bo¢ni sily piisobici na takovy kotou¢ mohou zplisobit jeho rozpad.

Vizdy pouzivejte neposkozené upinaci kotouce, které maji v poméru k brusnému kotouci spravnou velikost. Spravné
upinaci kotoue pro brusné kotouce snizuji riziko poSkozeni brusného kotouge. Upinaci kotouce pro fezaci kotouce se mohou liSit
od upinacich kotoucu pro brusné kotouce.

Nepouzivejte opotfebované brusné kotouce z vétsich naradi. Brusny kotou¢ s vétSim primérem neni uréen pro vysSi rychlost
mensich naradi a muze prasknout.

Pokud pouzivate dvouucelové kotouce, vzdy pouzivejte spravny kryt pro dany typ prace. PouZiti nevhodného krytu mize
vést k tomu, Ze nebude zajistén pozadovany stuperi zabezpeceni, coz mliZe vést k vaznému zranéni.

Varovani pro fezani

Je zakazano ,zasekavat“ kotouce nebo vyvijet priliSny tlak. Nepokousejte se fezat prili§ hluboko. Nadmérné napéti
brusného kotouce zvySuje zatiZeni a nachylnost ke krouceni nebo zachyceni kotouCe v mezefe fezu, coZ zvySuie riziko zpétného
razu nebo zni¢eni kotouce.

Nestavte se do linie fezu a za rotujici brusny kotoué. Pokud se pfi praci pohybuje brusny kotou¢ smérem od téla operatora,
odraz ve sméru operatora muze nasmérovat rotujici kotou¢ a nafadi smérem k operatorovi.

Pokud se kotouc zasekne nebo se fez z jakéhokoli divodu prerusi, nafadi vypnéte a ponechte v klidu, dokud nedojde k
UpInému zastaveni rotace kotouce. Nikdy se nepokousejte vyvést rotujici fezny kotou¢ ze Stérbiny, nasledkem muiize byt
zpétny raz naradi smérem k obsluze. Najdéte pfiCinu a podniknéte pfislusné kroky tak, aby nedoslo k opétovnému zaseknuti
kotouce.

Nepokracuijte v fezani materialu. Az kotou¢ dosahne jmenovité rychlosti, zasurite ho opatrné do fezné mezery. Jestlize
je Fezani obnoveno s kotouem zasunutym v materialu, mize dojit k zaseknuti, vytazeni nebo odrazeni kotouce smérem k
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operatorovi.

Panely a jiné nadmérné materialy je tfeba podepfit, aby se minimalizovalo riziko zaseknuti a zpétného razu ve sméru
k operatorovi. Nadmérné materialy maji sklon se ohybat pod vlastni hmotnosti. Podpéry musi byt umistény pod materialem v
blizkosti linie fezu a pobliz okraje materialu na obou stranéch linie fezu.

Pii provadéni zarezl do stén a jinych neznamych povrchi budte obzvlasté opatrni. Vyénivajici kotou¢ miize profiznout
plynové, elektrické nebo jiné predméty, které mohou zpUsobit zpétny raz naradi.

Nepokousejte se provadét zakfivené fezy. Pretizeni kotouce zvySuje zatizeni kotouce a zvySuje moznost zkrouceni nebo
zaseknuti v fezu a pravdépodobnost zpétného razu smérem k operatorovi nebo prasknuti kotouce, coz mize vést k vaznému
zranéni.

Varovani v souvislosti s brousenim brusnym papirem

Pouzivejte brusny papir spravné velikosti. Pfi vybéru brusného kotouce se fid'te doporucenimi vyrobce. Brusny papir,
ktery znaéné presahuje kotou¢, mize zpusobit poranéni, a také zvySuje riziko zaseknuti, roztrzeni nebo zpétného odrazu ve
sméru uZivatele.

Varovani pro praci s draténym kartacem

Bud'te opatrni, jelikoz tlomky dratki jsou vymrst'ovany z kartace i béhem normalniho provozu. Nepietézujte dratky pfilis
velkym tlakem na kartac. Dratky mohou snadno proniknout lehkym odévem a / nebo kiZi.

Pokud se pfi pouziti draténého kartdce doporucuje pouziti ochrannych krytl, zabraite jakémukoli kontaktu mezi
karta¢em a krytem. Dratény karta¢ mize zvétsit svij pramér v disledku zatizeni a odstredivé sily.

Varovani pri lesténi
Nedovolte, aby se jakakoli volna cast lesticiho kotouce nebo upeviiovaci $iiry volné otacela. Volné a rotujici $idry se
mohou namotat na vfeteno nebo se zachytit v obrobku.

DOPLNUJICi BEZPECNOSTNi POKYNY PRO PRIME BRUSKY

Nastroj je urcen pouze pro brouseni, lesténi, prace s draténym karta¢em, tvarovani a fezani. Seznamte se se vSemi varo-
vanimi, pokyny, obrazky a specifikacemi, které jsou dodavany s elektronastrojem. Nedodrzeni vSech instrukci nasledujicich
pokynd muZe zpusobit Uraz elektrickym proudem, pozar a / nebo vazné zranéni.

Nepouzivejte prisluSenstvi, ktera nejsou navrzena a doporucena vyrobcem. To, Ze pfisluSenstvi Ize pfipevnit k nastroji,
neznamena, ze zaru¢uji bezpecny provoz.

Jmenovita rychlost otaceni prislusenstvi musi byt vétsi nebo rovné maximalni rychlosti otaceni nastroje. PfisluSenstvi s
men3i rychlosti otageni, neZ je rychlost nastroje mohou se rozpadnout na kusy béhem provozu.

Vnéjsi pramér a tloustka prislusenstvi musi byt v rozmezi velikosti uréenych pro nastroje.

Prisluenstvi s nevhodnymi velikostmi nemohou byt fadné kontrolovana.

Velikost otvoru pro pripevnéni kol, kotoucu, pfirub a dalSiho pfislusenstvi musi odpovidat velikosti vietena nastroje.
Prislusenstvi, kterych velikost otvoru pro pfipevnéni neodpovida velikosti vietena nastroje, po spusténi zacnou vibrovat, coz miize
vést ke ztraté kontroly nad nastrojem.

Koliky: kotoucu, lesticich disku, fezacich kotoucti by mély byt ipIné upevnény do svorky nebo drzaku naradi. Pokud kolik
neni dostate¢né upevnén nebo / a pilis tréi, tak se mize upevnéné naradi uvolnit a nasledné byt vymrsténo velkou rychlosti.
Nepouzivejte poSkozené prisluSenstvi. Pred kazdym pouzitim zkontrolujte stav prislusenstvi jako napfiklad brusnych
kotouc, zda na nich nejsou praskliny nebo otéry, lesticich kotouct, zda na nich nejsou praskliny a odfeniny nebo
nadmérné opotiebeni, draténych kartacu, zda nejsou draty uvolnéné nebo prasklé. V pripadé upousténi prislusenstvi,
je nutné zkontrolovat zda nejsou poskozena nebo namontovat nové, neposkozené prislusenstvi. Po kontrole a instalaci
prisluSenstvi se postavte mimo mista otacek pfislusenstvi, plati to i pro pfihlizejici osoby, nasledné naradi zapnéte s
maximalnimi ota¢kami na jednu minutu. BEhem testu bude vadné pfisluSenstvi niceno.

Pouzivejte osobni ochranné prostiedky. V zavislosti na oblasti pouzivejte prostiedky pro ochranu obliceje nebo ochran-
né bryle. Pokud je to nutné, pouzivejte masky proti prachu, ochranu sluchu, rukavice a zastéry na ochranu pred nevel-
kymi kousky pfislusenstvi nebo materialdi uvolnénymi béhem préace. Ochrana o¢i musi byt schopna zastavit Iétajici Glomky,
které vznikaji pfi praci. Maska proti prachu musi byt schopna filtrovat prach, ktera vznika pfi préci. Dlouhodobé vystaveni hluku
muze zpUsobit ztratu sluchu.

UdrZujte bezpecnou vzdalenost mezi mistem prace a osobami tfetimi. Lidé, ktefi pfichazeji na pracovni mista musi pouzit
osobni ochranné prostredky. Ulomky vznikajici pfi praci nebo tlomky poskozenych pfisluSenstvi

Béhem provadéni prace, pii které muze dojit ke kontaktu upevnéného naradi a skrytého vodice pod napétim, drte elek-
trické naradi pomoci izolovanych drzakd. Upevnéné nafadi mize béhem kontaktu s vodicem pod napétim zpisobit, ze kovové
elementy naradi budou pod napétim, coz miize mit za nasledek zasah operatora naradi elektrickym proudem.

Pevné drzite nastroj v ruce (rukou) pfi spusténi. To¢ivy moment reakce motoru zrychlujiciho na plnou rychlost mize zpUsobit
otoCeni nafadi.

Pokud je to mozné, pouzijte svorky pro udrzeni obrobku. Béhem prace nikdy nesmite mit maly obrobek v jedné ruce a
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nastroj v druhé. PouZiti svorek pro upevnéni malych obrobkd vam umozni pouzivat ruce pro obladani nastroje. Kulaté materialy,
jako napfiklad koliky nebo trubky maji tendenci se béhem profezavani otacet a mohou zpUsobit zablokovani nebo vyrazny pohyb
smérem k operatorovi.

Umistéte napajeci kabel daleko od rotujicich prvki nastroje. V pfipadé ztraty kontroly nad naradim, Ize kabel preseknout
nebo zachytit, a dlafi nebo rameno operatora mize byt vtaZzeno do otacejicich se elementd stroje.

Nikdy odkladejte nastroj pred Uplnym zastavenim rotujicich prvku. Rotujici prvky miZzou uchopit povrch a vytrhnout naradi
z ruky.

Po vyméné vlozného prislusenstvi nebo provedeni jakékoliv tpravy, je nutné se ujistit, Ze matice vietena, drzak naradi
nebo jakykoli regulaéni nastroj byly bezpecné dotazeny. Povolené regulaéni zafizeni se mize necekané premistit, coz vede
ke ztraté kontroly. Uvolnéné, rotujici prvky budou nahle vyhozeny.

Nesmite zapinat nastroj béhem prenaseni. Nahodny kontakt s rotujicim prvky mize vést k

uchopeni a vtahnuti obleceni, coz zplisobi kontakt nastroje s télem operatora.

Pravidelné vycistéte vétraci otvory na naradi. Ventilator motoru vtahuj prach vznikajici pfi praci

dovnitf nastroje. Nadmémé hromadéni kovovych Castic, obsaZenych v prachu, zvysuje riziko Urazu elektrickym proudem.
Nepouzivejte pfistroj v blizkosti hoflavych materiald. Jiskry, vznikajici béhem provozu mohou vést k pozéru.

Nepouzivejte prislusenstvi, které vyzaduji chlazeni kapalinou. Voda nebo chladici kapalina mize vést k trazu elektrickym
proudem.

Varovani spojené s odrazem nastroje smérem k operatorovi.

Odraz nastroje smérem k operatorovi je nahla reakce na blokovani nebo sevieni: rotujicich kotouce, pasky lestici karta¢ nebo
jiného prislusenstvi. Zablokovani nebo zatahnuti zplisobuje nahle zastaveni rotujiciho pfisluSenstvi, coz vede k obratu naradi v
opacném sméru vici obratu piislusenstvi.

Napfiklad, pokud se brusny kotou¢ zablokuje nebo je sevieny obrabénym pfedmétem, tak se okraj kotouce, ktery se nachazi v
bodé sevreni, mize zatlacit do povrchu materidlu, coZ zpusobi, Ze se kotou¢ uvolni nebo bude vymrstén. Kotou¢ se mize uvolnit
smérem k nebo smérem od operatora, v zavislosti na sméru pohybu brusného kotouce na misté sevieni. Brusné kotouce mohou
také prasknout za téchto podminek.

Odraz nastroje ve sméru operatora je vysledkem nespravného pouZiti a / nebo nedodrzeni pokyni obsazenych v névodu k obslu-
ze. Teto situaci Ize zabranit dodrzovanim nasledujicich doporuceni.

Pouzijte pevny uchop nastroje a spravné drzeni téla a rukou, coz vam umozni odolat silam, které vznikaji béhem odrazu.
Operator ma moznost kontrolovat obrat nebo odraz nastroje, pokud pouZije pfislu$na bezpecnostni opatreni.

Vénujte zvlastni pozornost pfi praci v blizkosti zaoblené roh, ostrych hran atd. Pfedchazejte nadzvednuti a zaseknuti
brusného kotouce. Pfi obrabéni zaoblenych roht nebo hran se zvySuje riziko zaseknuti brusného kotouce, coz vede ke ztraté
kontroly nad nastrojem nebo jeho odrazem.

Nepouzivejte kotoucli kotoucovych pil se zuby. Osti zplisobuji Casté odrazy a také ztratu kontroly nad nastrojem.

Vidy do materialu upevnéné naradi stejnym smérem, ve kterém fezna hrana vychazi z materialu (ve stejném sméru,
ve kterém jsou vyhazovany hobliny). Upevnéni nafadi ve Spatném sméru vede k vyndani fezné hrany upevnéného nafadi z
materidlu a potahnuti nafadi ve sméru vedeni.

P¥i poutziti rotujicich pilnikd, feznych kotouéu, vysokorychlostnich fréz nebo fréz ze slinutého karbidu je tfeba vzdy ob-
robek bezpeéné upevnit. Tato pfislusenstvi mohou byt chyceny, pokud budou trochu naklonény v fezu a zpUsobi odraz. Pokud
fezny kotou€ bude chycen, obvykle praska. Bude-li chycen rotujici pilnik nebo fréz ze slinutého karbidu, mtze vypadnout z drahy
fezu a vést ke ztraté kontroly nad nastrojem.

Varovani tykajici se brouseni a fezani brusnymi kotouci

Pouzivejte pouze kotouce uréené pro praci s nastrojem a kryty uréené pro tento druh prace. Napfiklad, nesmite brousit
hranou rozbru$ovacich kotoucu. Brusné kotouce na fezani jsou uréeny na obvodovou zatéz, pfiéné sily plsobici na takovy
kotou¢ mohou zpisobit jeji rozpadnuti.

V pripadé zavitovych brusnych kotou¢ - kuzell a kolikt, pouzivejte pouze neposkozené koliky kotoucti s plochou pfi-
rubou se spravnym rozmérem a délkou. Pouziti spravného koliku sniZuje moznost prasknuti.

Nesmite Fezné kotouce zasekavat nebo pfili§ moc na né tlacit. NesnaZte se zvysit hloubku Fezani. PretiZeni kotoucl zvySuje
zatizeni, nachylnost ke zkrouceni a odfeni béhem Fezani a pravdépodobnost odrazu nebo zniceni kotouce.

Nedavejte své ruce podél drahy fezu a za vibrujicim kotou¢em. Pokud se béhem provozu kotou€ vzdaluje od ruky, v pFipadé
odrazu, budou vibrujici kotou¢ a nafadi nasméfovany k operatorovi.

Pokud kotou¢ byl chycen nebo zablokovan v pfipadé preruseni fezani z jakéhokoli diivodu, vypnéte nastroj a drzte je v
nehybnosti az k iplnému zastaveni kotoucl. Nesnazte se nikdy uvolnit fezny kotou¢ z vyrezu, pokud kotou¢ je v pohy-
bu, v opac¢ném pfipadé to mize vést k odrazu. Zkontrolujte pficiny a zahajte spravné kroky pro odstranéni pficiny blokovani
kotoucu.

Neopakuijte fezy v obrobku. Nejdfive pockejte, dokud naradi nedosahne piné rychlosti, az potom opatrné pokracujte v
fezu. Pokud zapnete elektrické zafizeni v obrabéném materidlu, tak se kotou¢ mize zablokovat, uvolnit z materialu nebo mize
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dojit k zpétnému narazu.

Za ucelem predchazeni zatlaceni nebo zpétného narazu kotouce, podepiete desky a jiné nadrozmérné obrabéné mate-
rialy. Velké materidly maji tendenci se ohybat pod vlastni hmotnosti. Podpéry musi byt umistény pod obrabénym materidlem v
blizkosti linie fezu a v blizkosti hrany materidlu, na obou stranach linie fezu.

Zvlastni opatrnosti béhem vyrezavani vyklenku ve zdi nebo v jinych povrsich. Kotou¢ mize profiznout plynové nebo vodo-
vodni potrubi, elektrické kabely, a také objekty, které zplsobi zpétny naraz.

Varovani souvisejici s praci s draténym kartacem

Bud'e opatrni, protoze tlomky drati z kartace vypadavaji i béhem normaini prace. Nepretézujte draty prilis velkym tla-
¢enim na karta¢. Draty mohou snadno profiznout tenké obleceni a / nebo kiizi.

Pied pouzitim, umoznéte kartacim dosahnout pracovni rychlost minimalné na jednu minutu. Tehdy nesmi nikdo stat
pred nebo na draze kartace. \Volné Glomky dratti nebo dréty se béhem této operace z kartace uvolni a odleti.

Material obrabény kartacem drzte od sebe daleko. BEéhem prace mohou byt malé dlomky i malé fragmenty dratl vymrstény s
velkou rychlosti a mohou se zafiznout do kize.

UDRZBA BATERIE

Bezpeénostni pokyny pro nabijeni baterie

Upozornéni! Pfed nabijenim baterie zkontrolujte, zda pouzdro napajeciho zdroje, kabel ani konektor nabijecky nejsou praskié
nebo poskozené. Je zakazano pouzivat nefunkéni nebo poskozenou nabijeci stanici a poSkozeny napéjeci zdroj! K nabijeni
baterii je mozné pouzit pouze nabijeci stanici a napajeci zdroj, dodavané s vyrobkem. PouZiti jiného napéjeciho zdroje mize
zpusobit pozar nebo poskozeni néradi. Nabijeni baterie miize probihat pouze v uzaviené, suché mistnosti, zabezpecené proti
pfistupu nepovolanych osob, zejména déti. Nabijeci stanici a napajeci zdroj nepouZivejte bez neustalého dohledu dospélé osoby!
V pfipadé nutnosti opustit mistnost, ve které probiha nabijeni, odpojte nabijecku od elektrické sité vytazenim zastrcky nabijeCky
z elektrické zasuvky. Pokud z nabijecky vychazi kouf, podezfely zapach atp., okamZité odpojte zastréku nabijecky od elektrické
zasuvky!

Néfadi se dodava s nenabitou baterii, proto ji pfed zahajenim prace v souladu s postupem popsanym niZe nabijte sestavou
napéjeciho zdroje a nabijeci stanice. Baterie typu Li-ion (lithium-iontové) nemaji tzv. ,pamétovy efekt, miZete je tedy zaéit
nabijet kdykoliv. Doporuéujeme vSak béhem normalniho provozu baterii vybit a nasledné nabit na pinou kapacitu. Neni-li mozné
vzhledem k povaze prace baterii vZdy Uplné vybit a znovu nabit, mélo by se to provadét minimainé kazdych nékolik desitek
pracovnich cykl. Za zadnych okolnosti by se baterie neméla vybijet zkratovanim elektrod, vede to k nevratnému poskozeni
baterie! Je rovnéz zakdzano kontrolovat stav nabiti baterie zkratovanim elektrod a kontrolou jiskfeni.

Skladovani baterii

Aby se prodlouzila Zivotnost baterie, musi byt zaji$tény spravné podminky skladovani. Baterie vydrzi pfiblizné 500 cykld ,nabiti
- vybiti*. Baterii skladujte pfi teploté 0 az 30 °C s relativni vlhkosti vzduchu 50 %. Aby bylo mozné baterii skladovat del3i dobu,
musi byt nabité asi na 70 % své kapacity. V pipadé delsiho skladovani je nutné baterii pravidelné jednou za rok dobit. Zamezte
nadmérnému vybiti baterie, jelikoz se tim zkracuje jeji Zivotnost a mize dojit k jejimu nevratnému poskozeni. BEhem skladovani
se baterie postupné vybiji. Proces samovybijeni zavisi na teploté skladovani, ¢im vy33i je teplota, tim rychleji dochazi k vybijeni.
Pokud neni baterie spravné skladovana, maze dojit k tniku elektrolytu. V pfipadé Uniku je tfeba elektrolyt zajistit neutralizatnim
prostfedkem, pfi kontaktu s o€ima je tfeba o¢i dikladné vyplachnouti a ihned vyhledat Iékaf'skou pomoc. Je zakazano pouzivat
zafizeni s poSkozenou baterii. Pokud je baterie zcela vybita a nelze ji nabit, odevzdejte ji na odb&mém misté specializujicim se
na likvidaci tohoto typu odpadd.

Preprava baterii

Lithium-iontové baterie jsou podle pravnich predpisi povaZzovany za nebezpecny materidl. UzZivatel naradi vSak mize nafadi s
baterii i samotné baterie pfepravovat silniéni dopravou. V takovém pfipadé neni nutné splfiovat dodate¢né podminky. V pfipadé
predani prepravy tfetim stranam (napfiklad zasilka kuryrni spolecnosti) je nutné dodrZovat pravidla pro pfepravu nebezpecnych
materialli. Pfed odeslanim kontaktujte osobu s pfislusnou kvalifikaci v dané oblasti.

Je zakézano prepravovat poSkozené baterie. BEhem pfepravy musi byt demontovatelné baterie ze zafizeni odstranény,
exponované kontakty musi byt zajistény, napf. zalepeny izolacni paskou. Baterie zajistéte v obalu tak, aby se b&hem pfepravy
uvnitf baleni nepohybovaly. Je nutné rovnéz dodrzovat narodni predpisy tykajici se prepravy nebezpecnych materiald.

Dobijeci baterie

K napéjeni zafizeni je mozné pouZit pouze nasledujici baterie: Li-lon YATO 18 V: YT-82842, YT-82843, YT-82844 a YT-82845,
které je mozné nabijet pouze nabijeckami YATO YT-82848 nebo YT-82849. Pouzivat jiné baterie s jingm jmenovitym napétim,
které neodpovidaji zasuvce baterie zafizeni, je zakdzano. Je zakézano upravovat zasuvku a/nebo baterie za ucelem jejich
vzajemného pfizplsobeni.

Vlozte baterii do zasuvky tak, aby kontakty sméfovaly dovnitf komory a nahoru, musi zaklapnout zapadka baterie. Zkontrolujte,
zda se baterie béhem provozu nemlze vysunout. Baterii odpojte stisknutim a pfidrzenim zapadky a vysunutim baterie ze zasuvky
zafizeni.
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Nabijeni baterie

Upozornéni! Pfed nabijenim odpojte sitovy adaptér nabijeci stanice ze sité vytazenim zastréky z elektrické zasuvky. Dale
ocistéte baterii a jeji kontakty od necistot a prachu mékkym, suchym hadfikem.

Baterie ma vestavény indikétor nabiti. Po stisknuti tlacitka se rozsviti diody (I1), &im vice jich sviti, tim vice je baterie nabita. Pokud
po stisknuti tlaCitka diody nesviti, znamena to, Ze baterie je vybita.

Odpojte baterii od naradi.

Zasufite baterii do zasuvky v nabijecce (V).

Pfipojte nabijecku do elektrické zasuvky.

Rozsviti se Cervend dioda, ktera signalizuje proces nabijen.

Po nabiti baterie ¢ervena dioda zhasne a rozsviti se zelena dioda, coz znamena, ze je baterie piné nabita.

Odpojte zastréku napajeciho zdroje od elektrické zasuvky.

Po stisknuti tlacitka zapadky baterie baterii z nabijeci stanice vyjméte.

Upozornéni! Pokud se po pfipojeni nabijecky do sité rozsviti zelena dioda, znamena to, Ze je baterie plné nabité. V takovém
pfipadé nabijecka proces nabijeni nezahaji.

MONTAZ PRISLUSENSTVi UHLOVE BRUSKY

Montaz ochranného krytu brusného kotouce

Nasadte ochranny kryt brusného kotouce na valcovou ¢ast télesa kolem vietena a Sroubem nebo upinaci svorkou zajistéte
ochranny kryt tak, aby byl bezpe&né a spolehlivé upevnén. Nastavte kryt brusného kotoude tak, aby nechranéna ¢ast kotouce byla
co nejdale od ruky uzivatele brusky. Brusku nikdy nepouZivejte bez spravné nasazeného krytu kotouce!

S bruskou se dodava ochranny kryt, ktery poskytuje dostatenou ochranu pouze pfi brouseni brusnymi kotougi, kotougi s brusnym
papirem a s nékterymi draténymi kartaci. Kotou¢ namontovany na vietenu nesmi pfesahovat bocni okraj ochranného krytu. Pro
jiné povolené prace se obratte na vyrobce a vyzadejte si ochranny kryt uréeny pro tento typ praci.

U krytu typu A (k Fezani) k brouseni boéni plochou, mtiZe tento kryt kolidovat s obrobkem, coz mé za nasledek slabou kontrolu nad
naradim. U krytu typu B (k brouseni) se b&hem fezani brusnym kotougem zvySuje riziko rozstfiku jisker a ¢astic a pfi prasknuti
kotouce také jeho Casti. U krytu typu A (k Fezani), typu B (k brouSeni) nebo typu C (kombinovany) k fezéani nebo brouseni
boéni plochou betonu nebo kamene se pii zpétném razu zvySuje riziko expozice prachu a ztraty kontroly odrazu smérem k
operatorovi. U krytu typu A (k Fezani), typu B (k brouseni) nebo typu C (kombinovany) s draténym kotou€ovym kartacem o sile,
ktera zplisobuje, Ze karta¢ vyEniva mimo pfirubu $titu, mohou draty zachycovat 8tit, coz vede k ulamovani dratkd.

Montéaz pfidavné rukojeti
Rukojet pevné zasroubujete do hlavy nastroje.

UHLOVA BRUSKA MANIPULACE S BRUSNYM KOTOUCEM

UPOZORNENI! Montaz brusného papiru se smi provadét pouze s odpojenym napajecim zdrojem. Ze zasuvky nafadi vyjméte
baterii!

Umisténi montaznich pfirub

Upozorfiujeme, Ze kotouce v misté pripojeni k vietenu mohou mit r(izné tloustky.

V zavislosti na pouzitych tenkych (tloustka do 3,2 mm) nebo silnych (tloustka nad 3,2 mm) brusnych kotoucich se umisténi
montaznich prirub (Il li8i. Maximalni tlouStka brusného kotouce, ktery Ize na brusku pfipevnit, je 6 mm.

Montaz brusnych kotouct

Odpojte napajeni od nafadi. Ze zasuvky nafadi vyjméte baterii!

Pfi montaZi dbejte na to, aby okraje A (IV) na spodni strané dfiku vietena a upinaci pfiruby presné licovaly.

Na vfeteno nasadte horni upinaci pfirubu.

Na vfeteno a horni upinaci pfirubu nasadte brusny kotouc.

Na vfeteno nasroubuijte dolni upinaci pfirubu.

Stisknéte blokadu vietena, klicem dotahnéte spodni upinaci pfirubu, potom uvolnéte tlak na aretaénim tlaitku.
Nainstalujte baterii, zapnéte brusku a po dobu asi 1 minuty sledujte jeji provoz bez zatéze.

Vyjméte baterii a zkontrolujte upevnéni kotoucd.

Vyjmuti brusnych kotouct

Brusku vypnéte a vyjméte baterii ze zasuvky.

Stisknéte blokadu vfetena, kli¢em odSroubujte dolni upinaci pfirubu, potom brusny kotou¢ vyjméte z vietena. Vfeteno a upinaci
pfiruby ocistéte od prachu a jinych negistot vzniklych pfi praci.
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Typy brusnych kotoucu

K préci bruskou Ize pouZit jakykoli brusny kotou zesileny opletenim ur€eny pro pouZiti s Uhlovymi bruskami s pfipustnou
Pokud je brusny kotou¢ vybaven otvorem bez zavitu, pouZijte k jeho montazi montazni pfiruby.

Je mozné montovat také kotouce s vnéjsim primérem uvedenym v tabulce s technickymi Udaji, vybavené otvorem se zavitem
M14. V tomto pipadé nepouzivejte upinaci pfiruby a kotou¢ nasroubujte pfimo na vfeteno, stisknéte blokadu a pevné a bezpeéné
dotahnete plochym klicem (neni sou¢asti dodavky brusky).

U kotoucu, které umoznuji upevnéni brusného papiru pomoci suchého zipu, pouzivejte pouze kruhovy brusny papiru o praméru
uvedeném v tabulce s technickymi udaji. Kruhovy brusny papir musi byt umistén na kotoudi soustfedné. Hrana brusného papiru
nesmi vyénivat za okraj kotouce.

Pro suché fezani a brouSeni je mozné pouzit také diamantové brusné kotouce o rozmérech uvedenych v tabulce technickych
(daju. MontéZ se provadi stejnym zpisobem jako v pfipadé brusnych kotouct. U segmentovych diamantovych kotouct nesmi
vzdalenost segmentl pfesahnout 10 mm méfeno po obvodu kotouce a segmenty musi mit zaporny Uhel Cela.

Pro obrabéni kovi se doporucuje pouzivat brusné kotouce z materialli uréenych pro obrabéni daného typu kovu. Seznamte se
prosim s dokumentaci dodanou s brusnym kotoucem.

Pri praci s keramickymi materialy je mozné pouzit brusné kotouce uréené pro obrabéni kamene nebo diamantové kotouce uréené
pro praci za sucha.

K odstrariovani starych vrstev barvy z kovovych dilli se doporucuiji draténé kartace a kotouce s brusnym papirem.

Je zakézano upravovat upinaci otvor, vieteno nebo pouZivat redukéni krouzky k pfizpsobeni priméru upinaciho otvoru priméru
vietene. Je zakdzano pouzivat brusné kotouce s jinym primérem upnuti, nez je uvedeno v tabulce s technickymi udaji. Je
zakazano pouzivat kotouce fetézovych nebo kotouCovych pil, které zvySuiji riziko zpétného razu nafadi smérem k obsluze.
Upozornénil Je zakdzano pouzivat jiné disky nez ty, které jsou v této pfirucce schvaleny pro pouziti. | v pfipadé, ze je mozné
je namontovat na vieteno brusky. Nevhodné kotouCe nemusi vydrzet zatizeni kterému jsou pfi pouziti Uhlové brusky vystaveny.
Poskozené, rozpadajici se brusné kotouce predstavuiji riziko vazného zranéni nebo dokonce smrti.

UPOZORNENI! Véechny operace uvedené v této kapitole se musi provadét s odpojenym napajenim - baterie musi byt od néfadi
odpojena!

POUZITi UHLOVE BRUSKY

Ze zasuvky naradi vyjméte baterii!

Pred praci s naradim zkontrolujte, zda nejsou pouzdro a baterie poskozeny.

Pokud je viditelné jakékoli poSkozeni, je zakazéno baterii k naradi pfipojovat!

Nasadte kryt brusného kotouce a rukojet.

Brusku nikdy nepouzivejte bez nasazeného ochranného krytu brusného kotouce!

Vyberte typ brusného kotouce vhodného pro danou préci a nasadte ho na vieteno brusky.

Obrobek upevnéte vhodnym zplsobem tak, aby se béhem zpracovani nepohyboval, napfiklad pomoci svéraku nebo svorek.
Kotoug brusky rotuje velice rychle a nespravné pfipevnéni opracovavaného materidlu mize zpUsobit, Zze se béhem prace zatne
nekontrolované presouvat, coz zvySuje riziko t€zkého zranéni.

Pri fezani podeprete fezany material na obou stranach linie fezu, ale tak, aby béhem fezani nedoslo k zaseknuti fezného kotouce.
V blizkosti okrajli fezaného materidlu a v blizkosti linie fezu umistéte podpéry

Pouzivejte ochranu o€, usi a ochranné rukavice.

ZKontrolujte, zda je vypina& v poloze vypnuto - ,0. Potom k naradi pfipojte baterii.

Zaujméte dostatecné vyvazenou polohu a spina¢em spustte brusku.

Pokud je vypina¢ umistén v horni nebo bo¢ni sténé téla brusky, pro zapnuti stisknéte vypinac v jeho zadni ¢asti a potom, aniz
byste uvolnili tlak, ho posurite dopfedu ve sméru oznaceném symbolem ,I. Spina¢ mize byt vybaven zapadkou, ktera umozriuje
jeho uzaméeni v této poloze, coZ usnadriuje jeho dlouhodobé oviadani. Cheete-li brusku vypnout, stisknéte spinac na jeho zadni
Casti a nechte ho zasunout. Pokud pfi praci se zablokovanym spinatem dojde k vypadku napéjeni, bude mozné zahajit praci az
po odblokovani a opétovném zapnuti spinace.

Je-li bruska vybavena spinatem na dolni ¢asti rukojeti, stisknéte a pfidrZte tlaitko blokady a potom spinaC stisknéte. Pfi praci
drzte spinac stisknuty, ale neni nutné drZet stisknuté tlaCitko blokady. Uvolnénim tlaku na spinag se bruska vypne. Takovy vypina¢
nema moznost zablokovani béhem provozu.

Zacnéte pracovat piilozenim spravného povrchu kotouce na obrobek:

- v pfipadé brusnych kotou¢d uréenych k brouseni brousime boéni a/nebo Eelni plochou,

- v lamelovych kotoucl brousime bocni plochou tak, aby se lamely brusného papiru pohybovaly rovnobézné s obrobkem,

- v piipadé kotouct se suchym zipem umoZiiujicim pfipevnéni brusného papiru je nutné brouseni provadét bocni plochou,

- v pfipadé draténych kartacd by se mélo pracovat konci dratd, nikoli jeho bocni plochou,

- v pfipadé feznych kotouct fezte celni plochou, nebruste ¢elni plochou kotouce uréeného k fezani.

Regulace otacek (V)
Nastaveni rychlosti je mozné pouze pfi pfipojené napajeci baterii.
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Stisknéte tladitko, kontrolni LED vedle &isla prevodového stupné se postupné rozsviti. Cim vyssi je prevodové &islo, tim vy3si je
rychlost. Po dosaZeni nejvy3si rychlosti se dalSim stisknutim tlagitka pfepnete na rychlostni stupen s nejnizsi rychlosti. U nizSich
rychlostnich stuprid sviti kontrolni LED zelené, u vy$Sich ¢ervené.

U kartacu a brusnych hlavic s brusnym papirem pouzivejte nizsi otacky. U brusnych kotou¢d miZete pouzivat vysoké otacky.

Pfi brouseni bocni plochou udrzujte brusku v Uhlu maximalné 30 stuprit vici obrabéné ploSe (VII). Pohybuite bruskou plynulymi
pohyby k sobé a od sebe.

PFi fezani by mél byt fezny niZ v pravém uhlu k fezanému povrchu. NefeZte pod jinym Ghlem. Béhem Fezani je zakazano ménit
Uhel fezného kotouce vici obrobku. Rezy provadéjte pouze v pfimém sméru. NedodrZeni téchto opatfeni zvySuije riziko zaseknuti
fezného kotouce v obrobku, coz mlize zpUsobit zpétny raz nafadi smérem k obsluze, prasknuti kotouce nebo jeho rozpad.

Pi fezani vedte brusku ve sméru otaceni kotouce (VIII).

Pfi pouzivani brusky nevyvijejte na obrobek piili§ velky tlak a neprovadéjte prudké pohyby, aby nedoSlo k zaseknuti nebo
prasknuti a roztrzeni brusného kotouce.

Brusku nepretéZuijte, teplota vnéjSiho povrchu nesmi nikdy pFekrogit 60 °C.

Po ukonéeni prace brusku vypnéte, vyjméte baterii a provedte kontrolu.

Upozornéni! Kotou€ se muize otacet jeSté néjakou dobu po vypnuti brusky. Pfed tdrzbou nechte kotou¢ vychladnout. Béhem
provozu se kotou€ i obrobek mohou zahfivat na vysokou teplotu.

Nezapomerite! Pfi praci s uhlovou bruskou:

Vzdy pouzivejte ochranu ocil

Nepouzivejte brusné hlavice s maximalni pfipustnou obvodovou rychlosti nizsi nez 80 m/s.
NepouZivejte brusné kotouce s maximalnimi pfipustnymi otackami niz8imi, nez jsou otacky brusky.

MONTAZ PRISLUSENSTVi PRIME BRUSKY

UPOZORNENI! Véechny operace uvedené v této kapitole se musi provadét s odpojenym napajenim - baterie musi byt od néfadi
odpojena!

Instalace nastavci do sklicidla (Il)

Pred vloZzenim nastavce do sklicidla miZe byt nutné povolit pojistnou matici. Za timto G¢elem jednim kli¢em pfidrZujte vfeteno a
druhym kli¢em matici vySroubujte. Matice by neméla byt ze sklicidla zcela odstranéna.

VloZte stopku nastavce do skli¢idla. Mezi pracovni ¢asti nastavce a sklicidlem nesmi byt vét$i mezera nez 8 mm. Kromé toho
zkontrolujte, aby alespori polovina stopky vyménného néstavce byla uvnitf skli¢idla.

Demontaz nastavce je mozna po uvolnéni pojistné matice.
Varovani! Bezprostfedné po ukonéeni prace miZe byt nastavec horky. Pfed demontéZi ho nechte samovolné vychladnout.

PROVOZ PRIME BRUSKY

Spusténi a zastaveni brusky

Pred spusténim brusky ji uchopte obéma rukama za rukojeti nebo za izolované &asti krytu a nasledné zkontrolujte, zda naradi
nepfijde do styku s Zadnym pfedmétem. Smér otaceni vietena je vyznacen Sipkou na krytu nafadi v blizkosti sklicidla.

Naradi spustite stisknutim a pfidrzenim zadni ¢asti tlacitka spinace a jeho naslednym posunutim dopfedu (1ll). Spinaé Ize zablo-
kovat v predni poloze, coz muze byt pfi déle trvajici praci uzitecné.

Po spusténi néfadi ho podrZte v této poloze asi 30 sekund a sledujte, zda se neozyvaji podezfelé zvuky, nadmérny hluk nebo
nadmérné vibrace.

Pokud nejsou pozorovany Zadné znamky poruchy, nafadi vypnéte uvolnénim tlaku na spina¢ nebo pokud je spina¢ zablokovan,
stisknutim zadni strany spinace. Tlagitko se automaticky vrati, nastavec se jesté néjakou dobu po uvolnéni spinace mize po-
hybovat.

Néradi Ize odloZit teprve az po Uplném zastaveni pohybu vyménného nastavce.

Regulace otacek (IV)

Regulace otacek je mozna pouze pfi zapojené napajeci baterii. .

Stisknéte tlacitko, kontrolni LED vedle Cisla pfevodového stupné se postupné rozsviti. Cim vyssi je pocet prevodovych stupnid,
tim je rychlost vy33i. Po dosazeni nejvy3si rychlosti se dalSim stisknutim tlaCitka zafadi nejnizsi rychlostni stuper. U nizSich
rychlostnich stupid sviti kontrolni LED zelené, u vy$Sich cervené.

POUZITi PRIME BRUSKY

Pri pouzivani brusnych nastavci je tfeba dodrzovat zakladni bezpeénostni opatfeni. Pfed kazdym pouZitim je tfeba brusné
nastavce vizualné zkontrolovat, zda nejsou poskozené a deformované. Je zakézano pouzivat brusné nastavce, u kterych bylo
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zjiténo jakékoli podkozeni. S brusnymi nastavci se nesmi hazet, tlouci s nimi nebo je nasilné piikladat k obrobku. To by mohlo
zpUsobit rozpad brusného nastavce a vazné zranéni.

Trn nastavce nesmi vy¢nivat ze sklicidla vice nez 8 mm.

Nastavce pouzivejte v souladu s jejich uréenim. Napfiklad nebruste néstavci uréenymi k fezani, pro boéni frézovani nepouzivejte vrtaky.
Pfed montazi nastavce nastavte spravné provozni otacky pro dany typ nastavce. Po instalaci povolte plnou pracovni rychlost. Na
obrobek prikladejte pouze rotujici néstavec s pinymi otackami. Nevyvijejte nadmérmou silu, ale pouze takovou, ktera je nutna pro
spravnou funkci. PfiloZte brusné nastavce pod mirym thlem k obrobku. Rezné nastavce umistéte kolmo k zamyslenému fezu.
Kartace prikladejte tak, aby kartaCovani provadély pouze konce dratt, nikoli jejich bocni plochy.

Po dokonéeni obrdbéni odsunite pracovni nastavec bezpecné od obrobku, vypnéte elektrické nafadi a pockejte, az se pracovni
nastavce zcela zastavi. Od elektrického nafadi odpojte baterii a pokracujte v demontaZi nebo sefizovani.

Obrabény material musi byt upnut nebo podepien tak, aby se béhem obrabéni zabranilo nekontrolovanému pohybu materialu a
jeho Casti. K tomu Ize pouZit podpéry, drzaky, svorky, svéraky atd. Upinani musi byt provedeno tak, aby byl zajitén volny pfistup
k pracovni ploe.

neocekavanych situacich.

Naradi drZte dostateCnou silou tak, abyste mohli bezpeéné pracovat. PFili§ pevny Gchop mize zpUsobit Unavu. Nedrzte nafadi
pouze prsty.

Pfi pouziti nastavcl Sroubovanych na zavitovy dfik je tfeba volit nastavce tak, aby upeviiovaci zavit nebyl delsi nez otvor, do
kterého se Sroubuje. Tim se zabrani prasknuti nastavce. Je tfeba pouZivat dfiky s plochym pfitlaCnym limcem bez podfiznuti nebo
vybrani. Tim se zvétsi styéna plocha mezi trnem a nastavcem a zabrani se jeho zlomeni.

Nastavce s vétSim primérem, nez je uvedeno v této priruéce, se nesmi pouZivat.

Pustte se do prace. Pfi nepretrzitém provozu je tfeba sledovat zahfivani brusky a nastavce a pfi zvySeni teploty Cinit prestavky.
Abyste zabranili prehrati motoru, doporuéujeme délat v praci s bruskou asté prestavky a udrzovat volné vétraci otvory.

Béhem prace nevyvijejte na obrobek pfili§ velky tlak a neprovadéjte prudké pohyby, mohlo by dojit k poSkozeni nastavce nebo
brusky.

Pfi vrtani nebo frézovani do oceli nebo hliniku Ize nastroje chladit emulgacnim olejem nebo chladici kapalinou doporu¢enou pro
dany material, ale pfi praci s mosazi se pouziti chladici kapaliny nedoporucuje. V zavéreéné fazi vrtani prichozich otvord je tfeba
snizit tlak na vrtak, aby nedoslo k jeho zlomeni nebo zaseknuti. Jakmile se vrtak zasekne, okamzité naradi vypnéte. Vyvijeni
vysokych tlakdl na nastavce nebo nespravna volba otacek pro dany typ prace vede k pretizeni nastavce, coZ se pozna podle
vyrazného zahfati vnéjSich povrchd télesa nastavce.

Brusku nepretéZuijte, teplota vnéjSiho povrchu nesmi nikdy pfekrocit 60 °C.

Po ukongeni prace nafadi vypnéte, vyjméte baterii a provedte UdrZbu a kontrolu.

UDRZBA A PROHLIDKY

UPOZORNENI! Pied sefizovanim, servisem nebo tidrzbou vytahnéte zastréku naradi ze sitové zasuvky nebo odpojte akumulator
od néfadi. Po skonCeni prace zkontrolujte technicky stav elektronafadi. Prohlédnéte ho zvnéjsku a zkontrolujte téleso a rukojeti,
elektricky kabel se zastrckou a gumovou ochranou, ¢innost elektrického spinace, priichodnost ventilacnich otvord, jiskieni uhliku,
hlasitost pohybu loZisek a pfevodovky, rozbéh a rovnomémost prace. Uzivatel nesmi v zarucni dobé demontovat elektronafadi
ani vyménovat Zadné podsestavy nebo jiné prvky, vede to ke ztraté narokd vyplyvajicich ze zaruky. Veskeré zavady, kterych
si vSimnete pfi prohlidce nebo béhem prace, jsou signalem k provedeni opravy v servisu. Po zakonCeni prace oCistéte plast,
ventilaéni otvory, spinace, vedlej$i rukojet a kryty napf. proudem vzduchu (tlak maximainé 0,3 MPa), §tétcem nebo suchym
hadfikem bez pouziti chemickych prostfedku a Cisticich kapalin. Naradi a rukojeti ocistéte suchym Cistym hadfikem.
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CHARAKTERISTIKA NARADIA

Uhlové bruska je elektrické naradie, ktoré je uréené na brisenie a rezanie kovovych a mineralnych stavebnych materialov, ako su
tehly, prirodny a umely kameri, beton, obklady a dlazby ap., s pouzitim brisnych koticov a brisnych valcov vybranych prislu$ne
podra typu obrabaného materialu. Naradie sa v ziadnom pripade nesmie pouzivat na obrabanie inych materialov nez tych, ktoré
s uvedené vysSie, napr. na brusenie a rezanie dreva ¢i na leStenie. Spravna, spolahliva a bezpeéna praca brisky zavisi od
nalezitého pouzivania a udrzby, preto predtym, nez zaCnete brisku pouzivat:

Skar nez zacnete vyrobok pouzivat’ oboznamte sa s celym obsahom pouzivatel'skej prirucky. Prirucku nalezite uschovajte.
Vzdy pouzivajte ochranu o€i!

Nepouzivajte brisne kotlice s najvy$Sou pripustnou obvodovou rychlost'ou nizSou nez 80 m/s!

Nepouzivajte brusne kottce s najvy$Sou pripustnou uhlovou rychlost'ou nizSou nez menovita uhlova rychlost' brusky.
Pozor! Prach, ktory vznika pri briseni niektorych povrchov, moze byt zdraviu Skodlivy alebo toxicky.

Za pripadné Skody, ktoré vzniknu nasledkom nedodrZiavania bezpe¢nostnych pokynov a odportcani, ktoré s uvedené v tejto
prirucke, vyrobca ani dodavatel nezodpoveda.

VYBAVENIE

Vlyrobok sa dodava v kompletnom stave, avSak pred pouzitim sa musia vykonat isté pripravné prace. S vyrobkom sa dodava:
akumulator, nabijacia stanica (nabijacka), kryt brisneho kotuca, klu¢ na upeviiovanie brisneho kotica a pomocna rukovat.

TECHNICKE PARAMETRE
Parameter Merna jednotk Hodnota
Katalogové Eislo YT-828293
Napétie el. siete [\ 18 DC
Menovita uhlova rychlost [min] 3000 - 8500
Priemer brisneho kotuca [mm] 125
Priemer otvoru brisneho kotica [mm] 22,2
Koncovka vretena M14
Hmotnost [kq] 1,26
Urovefi hiuku
- akusticky tlak L, £ K , [dB (A)] 89,0£3,0
- akusticky vykon L, + K [dB (A)] 97,0£3,0
Urovef vibracii e £ K (hlavné/pomocné rukovét) [m/s?) 72815
Trieda izolacie (ochrany krytom) 1l
Stupei ochrany krytom IPX0
Typ akumulatora Li-lon
Kapacita akumulatora [Ah] 4
Nabijacka*
Vstupné napatie V] 220 - 240
Frekvencia el. napétia [Hz] 50/60
Vystupné napatie V] 21DC
Vystupny prid [A] 24
Menovity prikon W] 60
Trvanie nabijania™ [h] 2
P: ter Merna jednotk Hodnota
Kataldgové ¢. YT-82824
Menovité napétie V] 18 DC
Priemer sklucovadla [mm] 6
A alny priemer vybavenia [mm] 25
Velkost zavitu upeviiovacej matice M15
Menovita uhlova rychlost [min] 8000 - 26000
Urove hiuku
- akusticky tlak [dB(A)] 78,0£3,0
- vykon [dB(A)] 89,0£3,0
Urovef vibrécii [m/s?] 247£15
Stupen ochrany krytom IPX0
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P; Merna jednott Hodnota
Hmotnost [kq] 1,37
Typ akumulatora Li-lon

* iba v modeloch, ktoré maju akumulator a nabijacku
** uvedené trvanie nabijania sa tyka iba akumulatora s kapacitou uvedenou v tabulke

Deklarovana hodnota emisie hluku bola merana $tandardnou testovacou metddou a moze sa pouZivat na porovnavanie jedného
naradia s inymi. Deklarovana hodnota emisie hluku sa moze pouZit na vstupné hodnotenie expozicie.

Deklarovan celkova uroven vibracii bola merana Standardnou testovacou metddou a mdze sa pouZivat na porovnavanie jedné-
ho naradia s inymi. Deklarovana celkova uroven vibracii sa mdze pouzit na vstupné hodnotenie expozicie na vibracie.

Pozor! Skutocna droven vibracii sa od deklarovanej hodnoty moze lisit, a zavisi od konkrétneho spdsobu pouZitia naradia.
Pozor! Bezpe€nostné opatrenia a prostriedky, ktoré maju chranit operatora, musia byt urcené na zaklade hodnotenia expozicie
v skutoénych podmienkach pouzivania (zohladnujic vSetky pracovné fazy, ako napriklad ¢as, ked je naradie vypnuté, ked je
spustené na volnobehu, ako aj pri jeho spustani).

VSEOBECNE BEZPECNOSTNE PODMIENKY

POZOR! Pregitat vSetky nizSie uvedené instrukcie. Ich nedodrziavanie moze byt pri¢inou urazu elektrickym pradom, poZiaru
alebo poskodenia zdravia. Pojem ,elektrické naradie” pouzity v instrukciach sa tyka vetkych zariadeni poharianych elektrickym
prudom, a to su¢asne bud s privodom alebo bez privodu elektrickej energie.

DODRZIAVAT NIZSIE UVEDENE INSTRUKCIE

Pracovisko

Pracovisko je potrebné udrziavat' dobre osvetlené a v ¢istote. Neporiadok a slabé osvetlenie mdzu byt pri¢inou nehdd.

S elektrickym naradim nie je dovolené pracovat’ v prostredi so zvy$enym rizikom vybuchu, s vyskytom horfavych kvapalin,
plynov alebo par. Elektrické zariadenia vytvaraju iskry, ktoré v styku s horfavymi plynmi alebo parami m6Zu spdsobit poZiar.
Nepovolanym osobam a det'om nie je dovoleny pristup na pracovisko. Znizenie pozornosti méZe mat za nasledok stratu
kontroly nad naradim.

Elektricka bezpeénost

Zastrcka elektrického privodu musi pasovat’ do sietovej zasuvky. Nie je dovolené zastréku upravovat'. Nie je dovolené
pouzivat' Ziadne adaptéry za ti¢elom prispdsobenia zastréky do zasuvky. Neupravovana zastrcka, ktora pasuje do zasuvky,
znizuje riziko zasiahnutia elektrickym pradom.

Vyhybat' sa kontaktu s uzemnenymi plochami ako rary, ohrievace a chladni¢ky. Uzemnenie tela zvySuje riziko zasiahnutia
elektrickym pradom.

Nie je dovolené vystavovat' elektrické naradie kontaktu s atmosférickymi zrazkami alebo s vlhkost'ou. Voda a vihkost,
ktoré sa dostanu do vnutra elektrického néradia, zvy3uju riziko zasiahnutia elektrickym pradom.

Nepretazovat' napéjaci kabel. Nepouzivat' napajaci kabel na nosenie, pripojovanie a odpojovanie zastrcky zo sietovej
zasuvky. Zabranit' kontaktu napajacieho kabla s teplom, olejmi, ostrymi hranami a pohyblivymi predmetmi. PoSkodenie
napajacieho kabla zvy3uije riziko zasiahnutia elektrickym pradom. )

V pripade prace mimo uzavretych priestorov je potrebné pouZivat' prediZovacie kable uréené pre pracu mimo uzavretych
priestorov. Pouzitie naleZitého predlzovacieho kabla zniZuje riziko zasiahnutia elektrickym pradom.

V pripade, ze je pouzitie elektronaradia vo vihkom prostredi nevyhnutné, je potrebné v napajacom obvode pouzit' ako
ochranu rozdielovy pridovy chrani¢ (RCD). Pouzitie RCD zniZuje riziko urazu zavineného elektrinou.

Osobna bezpeénost’

Pracuj, len ak si v dobrej fyzickej a psychickej kondicii. Sustred’ sa na to, €o robis. Nepracuj, ak si unaveny alebo pod
vplyvom liekov alebo alkoholu. Iba chvila nepozornosti po¢as prace moze zapri€init vazne Urazy.

Pouzivaj prostriedky osobnej ochrany. Vzdy si nasad’ ochranné okuliare (uréené pre dany druh prace). PouZivanie
prostriedkov osobnej ochrany ako prachové respiratory, ochranna obuv, prilby a chranice sluchu znizuju riziko vaznych drazov.
Zabran nahodnému zapnutiu naradia. Pred pripojenim naradia k elektrickej sieti sa uisti, ze elektricky spina¢ je v polohe
»vypnuté”. Drzanie naradia s prstom na spinaci alebo pripajanie elektrického naradia, ked je spina¢ v polohe ,zapnuté”, méze
zapricinit vazne Urazy.

Pred zapnutim elektrického naradia odstran vsetky kftuce a iné nastroje, ktoré sa pouzivali na jeho nastavenie. KIu¢
ponechany na rotujucich ¢astiach zariadenia moze zapri€init vazne Urazy.

Udrzuj rovnovahu. Po cely ¢as udrzuj nalezité postavenie. To umozni jednoduchsie ovladanie elektrického naradia v pripade
neocakavanych situacii pocas prace.

Pouzivaj ochranny odev. Neobliekaj si vofny odev, nenos bizutériu. Udrzuj vlasy, odev a pracovné rukavice v dostatocnej
vzdialenosti od pohyblivych ¢asti elektrického naradia. Volny odev, bizutéria alebo dlhé viasy sa mézu zachytit do pohybli-
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vych Casti naradia.
Pouzivaj odsavace prachu alebo zasobniky na prach, pokial je nimi naradie vybavené. Postaraj sa, aby boli spravne
pripojené. Pouzitie odsavania prachu znizuje riziko vazneho ohrozenia zdravia.

Prevadzkovanie elektrického néaradia

Elektrické naradie nepret'azuj. Pre danu pracu pouzivaj spravne naradie. Spravny vyber naradia pre danu pracu zabezpedi,
Ze praca bude produktivnejsia a bezpecnejsia.

Nepouzivaj elektrické naradie, ak nefunguje jeho sietovy spinac. Naradie, ktoré sa neda ovladat pomocou sietového
spinaca, je nebezpecné a je potrebné odovzdat ho do opravy.

Pred nastavovanim, vymenou prisluSenstva alebo uskladnenim naradia odpoj zastrcku z napéjacej zasuvky. Zabrani sa
tak nahodnému zapnutiu elektrického néradia.

Naradie uskladiuj na mieste nepristupnom pre deti. Nedovol, aby s naradim pracovali osoby nezaSkolené pre jeho ob-
sluhu. Elektrické naradie v rukach nezaskolenej obsluny méZe byt nebezpecné.

Zabezped nalezitd udrzbu naradia. Kontroluj naradie po stranke neprispdsobeni a vofe pohyblivych Easti. Kontroluj,
€i niektora cast naradia nie je poSkodena. V pripade zistenia zavad je potrebné ich pred pouzitim elektrického naradia
odstranit. Vela nehdd byva sposobenych nespravne udrzovanym naradim.

Rezné nastroje je potrebné udrziavat v €istote a naostrené. Spravne udrZzované rezné nastroje sa pocas prace jednoduchsie oviadaju.
Pouzivaj elektrické naradie a prisluSenstvo v sulade s vyssie uvedenymi inStrukciami. Naradie pouzivaj na tcely, na
ktoré je uréené a vzdy zohladni druh a podmienky prace. PouZivanie néradia na iné prace, nez na ktoré bolo projektované,
moZe zvysit riziko vzniku nebezpeénych situdcii.

Opravy
Opravy naradia zver len k tomu opravnenym firmam, ktoré pouzivaju vyhradne originalne nahradné diely. Tak bude za-
bezpecena naleZita bezpe€nost prace elektrického naradia.

DODATOCNE BEZPECNOSTNE POKYNY TYKAJUCE SA KOTUCOVYCH BRUSOK A LESTICIEK

Naradie je uréené iba na brusenie, brusenie brisnym papierom, brisenie drétenymi kefami a na prerezavanie (pilenie).
Oboznamte sa so vSetkymi vystrahami, varovaniami, pokynmi, odporucaniami, obrazkami, vykresmi a Specifikaciami,
ktoré st dodané spolu s elektronaradim. Nedodrziavanie pokynov, ktoré st uvedené nizsie, moze viest k zasahu el. pradom,
poZiaru alalebo k vdznym drazom a nehodam.

Neupravujte toto naradie na iné pouzitie, nez na aké je navrhnuté a Specifikované vyrobcom. Taka dprava méze viest k
strate kontroly a k vaZnym drazom.

Nepouzivajte naradie ako lesticku alebo inym sposobom, nez je to opisané v prirucke, je to zakazané. Pouzivanie naradia
spdsobom, na ktoré nie je uréené, predstavuie riziko a moze dojst k Urazu a nehode.

Nepouzivajte prislusenstvo, ktoré vyrobca nenavrhol (nevyrobil) a neurcil (nepovolil) na také pouzitie. To, Ze sa nejaké
prislusenstvo da do naradia namontovat eSte neznamena, ze sa mdzZe bezpeéne pouzivat s danym naradim.

Pripustna maximalna uhlova rychlost prisluSenstva sa musi zhodovat' alebo musi byt' vyssia ako maximaina uhlova
rychlost’ naradia. PrisluSenstvo, ktoré ma pripustni maximalnu uhlovi rychlost nizSiu nez naradie, mbZe sa pocas prace roz-
padnut na kusky.

Vonkajsi priemer a hrubka prislusenstva musi byt' v rozsahu stanovenych rozmerov (velkosti) daného naradia. PrisluSen-
stvo s inymi (nespravnymi) rozmermi nemdze byt naleZite zakryté (chranené) ani pouzivané.

Velkost' upeviiovacieho o otvoru kotti¢ov, unasacov a iného prislusenstva musi pasovat’ k rozmerom vretena naradia.
PrisluSenstvo, ktorého upeviiovaci otvor nie je kompatibilny s rozmermi vretena naradia, po spusteni zacne vibrovat, ¢o mbze
viest aZ k strate kontroly nad néradim.

Nepouzivajte poSkodené prisluSenstvo. Pred kazdym pouzitim vzdy skontrolujte stav prislusenstvo, ¢i nie su viditelné
vystrbenia, prasknutia, predretia ¢i nadmerné opotrebovanie. V pripade, ak prisluSenstvo spadlo, dokladne ho skontro-
lujte, €i nie je poSkodené, alebo pouzite nové, neposkodené prislusenstvo. Ked' naradie nalezite skontrolujete a namon-
tujete prislusenstvo postavte sa tak vy ako aj postranné osoby mimo rovinu rotovania prislusenstva, potom naradie
spustite na cca 1 minttu pri maximalnych otackach. Pocas tohto testu sa pripadné poskodené prisluSenstvo vaésinou znici.
Pouzivajte osobné ochranné prostriedky. Podla typu pouzitia pouzivajte ochranu tvare alebo ochranné okuliare. Ak je
to potrebné, pouzivajte protiprachové masky, ochranu sluchu, rukavice ako aj zastery chraniace pred malymi kaskami
prisluSenstva alebo sutin vznikajucich po€as prace. Ochrana oi musi dokazat zastavit pripadné letiace Ulomky vznikajice
pocCas prace. Protiprachova maska musi dokazat filtrovat' (zachytit) prach vznikajuci poCas prace. Prili§ dihé vystavenie na pdso-
benie hluku mdze viest k strate sluchu.

Zachovavajte bezpecnli vzdialenost postrannych oséb od miesta vykonavania prace. Osoby, ktoré vchadzaju na miesto
vykonavania prace, musia pouzivat' nalezité osobné ochranné prostriedky. Ulomky vznikajice pocas prace alebo tlomky
Pocas vykonavania prace, pri ktorej moze dojst’ ku kontaktu kottca so skrytym elektrickym kablom pod napéatim alebo
s napéajacim kablom, brisku drzte iba za izolované rukovéte. Pripadny kontakt kotica s vodicom pod napétim méZze viest k
tomu, Ze kovové prvky naradia budu pod napatim, ¢i nasledne méze spdsobit, Ze operator naradia bude zasiahnuty el. pridom.
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Napajaci kabel umiestiujte tak, aby bol vzdy v bezpeénej vzdialenosti od rotujucich prvkov. V pripade, ak stratite kontrolu
nad elektrondradim, moZe dojst k prerezaniu alebo k navinutiu napéjacieho kabla, a tieZ mdze byt dlan alebo celd ruka operatora
zachytena rotujucim prvkom néradia.

Naradie neodkladajte, kym sa rotujtice prvky tplne nezastavia. Rotujlce prvky mézu zachytit podklad a operator méZe stratit
nad nim kontrolu.

Nespustajte naradie pocas prenasania. Nasledkom nahodného kontaktu s rotujicimi prvkami moze ddjst k zachyteniu a k
vtiahnutiu oblecenia, alebo méZe dojst ku kontaktu s telom operatora.

Pravidelne ¢istite vetracie otvory naradia. Ventilator motora vtahuje do vnutra naradia Spinu a prach, ktoré s vo vzduchu na
mieste pouZivania ndradia. Ak sa v naradi nahromadi prili§ vela kovového prachu, zvySuje sa riziko zasahu el. pradom.

Naradie nepouzivajte v blizkosti Fahkohorfavych materialov. Iskry vznikajice pocas prace mbzu vznietit poziar.
Nepouzivanie prislusenstvo, ktoré musi byt' kvapalne chladené. Nasledkom kontaktu s vodou alebo chladiacou kvapalinou
moze dojst k zasahu el. pradom.

Zavit prisluSenstva musi byt kompatibilny so zavitom vretena brusky. V pripade prislusenstva, ktoré sa montuje pomo-
cou prirub, montazny otvor prisluSenstva musi pasovat’ k rozmerom opeviiovacej priruby. PrisluSenstvo, ktoré nepasuje
(nie je kompatibilné) k upevneniu elektronaradia, pri pripadnom pouziti nie je zachovana rovnovaha, vznikaji nadmerné vibracie,
a nasledne mdze dojst k strate kontroly nad naradim.

Varovania tykajuce sa odrazenia naradia smerom k operatorovi

Qdrazenie naradie smerom k operatorovi je nahla reakcia na pripadne zablokovanie alebo zaseknutie rotujliceho kotuca, brasnej
kefy alebo iného prisluenstva. Nasledkom zablokovania alebo zaseknutia dochadza k nahlemu zastaveniu rotujiceho prvku, ¢o
nasledne vedie k otoceniu elektronaradia opaénym smerom ako smer otaCok prisluSenstva.

Napriklad, ak sa brusny koti¢ zablokuje alebo zasekne do obrabaného predmetu, hrana kottca, ktora vchadza do bodu zasek-
nutia, méZe sa zahlbit do materialu, a kotd¢ nasledne méze vypadnut alebo méZze byt odhodeny.

Koti¢ mdze z daného obrobku vyjst v smere k alebo od operatora, v zavislosti od smeru jeho pohybu v mieste uviaznutia. Brisne
kotii€e mdzu v takych pripadoch aj prasknut.

K odhodeniu naradia smerom k operatorovi dochadza nasledkom nespravneho pouZzivania a/alebo nasledkom nedodrzania poky-
nov, ktoré su uvedené v tejto prirucke. Tomuto neZiaducemu javu moZete predist, ak budete dodrZiavat nasledovné odporucania.
Naradie pocas prace vzdy drzte pevne a pocas prace zaujmite nalezitii polohu tak, aby ste v pripade odhodenia naradia
dokazali adekvatne zareagovat' (princip akcie a reakcie). Ak bola s naradim dodana pomocna ricka, naradie pouzivajte
s dodato€nou rukovét'ou, to zaru€i, Ze pri pripadnom odrazeni alebo pri neo€akavanom pohybe pri spusteni budete mat’
nad naradim maximalnu kontrolu. Operator dokaZe kontrolovat (adekvatne zareagovat) pripadné otoCenie alebo odrazenie
naradia, ak zachova vhodné opatrenia.

Nikdy nepriblizuje dlane k rotujicim prvkom naradia. Rotujuce prvky mozu v pripade odhodenia néradia zasiahnut dlan
(alebo inu ¢ast tela).

Nestojte v oblasti, do ktorej sa naradie v pripade odhodenia presunie. Naradie pri odhodeni smeruje opaénym smerom k
smeru otacania brisneho kotuca, s osou na mieste zaseknutia.

Pocas prace v blizkosti rohov, ostrych hran ap. zachovavajte naleziti obozretnost. Predchadzajte odhodeniu a zasek-
nutiu brasneho kott¢a. Pri obrabani rohov alebo hran je riziko zaseknutia brasneho kotuca vacsie, moze dojst k strate kontroly
nad naradim alebo k odhodeniu néradia.

Nepouzivajte kotuce s retazou na opracovavanie dreva, segmentové diamantové kotuce s obvodovou medzerou medzi
segmentmi vac¢Sou nez 10 mm ani ozubené pilové kotice. Pri pouZivani takych koticov ¢asto dochadza k odrazom a k
strate kontroly nad naradim.

Varovania suvisiace s brisenim a rezanim

Pouzivajte iba kotuce, ktoré sui uréené na pouzivanie s danym naradim, ako aj kryty, ktoré su uréené na dany typ prace.
Kotuge, ktoré nie st kompatibilné s néradim, nie su néleZite chranené a preto ich pouzivanie nie je bezpecné.

Vypukly kotué musi byt namontovany takym spésobom, aby jeho brisny povrch nepresahoval za rovinu ochrannej
priruby krytu. Nespravne upevneny kotd¢, ktory presahuje za kryt, poCas prace predstavuje bezpe¢nostné riziko.

Kryt musi byt bezpecne upevneny k naradiu a musi byt' v takej polohe, ktora zaru€uje maximalnu bezpecnost, tak, aby
bola smerom k operatorovi odkryta ¢o najmensia plocha kotti¢a. Kryt pomaha chranit operatora pred odlomenymi kiiskami
kotu¢a a predchadza pripadnému kontaktu s koticom.

Kotu¢ pouzivajte v sulade s jeho urcenim. Napriklad: koti¢om, ktory je uréeny na pilenie, nelestite. Brisne kotuce na
pilenie su pripravené na axialne zataZenie (v rovine rotacie), v pripade sil pdsobiacich z boku (na rovinu rotacie) méze dojst k
rozpadnutiu takého kotuca.

Vzdy pouzivajte iba neposkodené unasace, ktoré maju nalezity rozmer vhodny pre pouzivané brasne kruhy. Spravne
pouzivané unasace s brasnymi kruhmi znizuju riziko pripadného poSkodenia. UnaSace na rezacie kotice méZu byt iné neZ
unasace na brasne kruhy.

Nepouzivajte opotrebované brasne kruhy z vaésieho naradia. Brasny kotu¢ s vacésim priemerom nie je prispdsobeny vy$§im
ota¢kam menSich nastrojov a mdze prasknit.

Ak pouzivate dvojucelové kotuce, vzdy pouzite kryt vhodny na dant pracu. Pouzivanie nevhodného krytu moze viest k
tomu, Ze nebude zabezpecena nalezita troven ochrany, ¢o moze viest k vaznemu Urazu.
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Varovania suvisiace s rezanim/pilenim

V Ziadnom pripade ,nezasekavajte” kotii¢ ani naradie prili$ silno netlacte. Nepokusajte sa vykonavat' prili§ hiboky rez.
Prili§ silné napnutie kotica zvacSuje zatazenie a nachylnost na skrutenie alebo na zachytenie kotica vo vytvéranej Skére, ¢o
zvySuje riziko odhodenia smerom k operatorovi alebo znicenia kotuca.

Neumiestriujte svoje telo na linii rezu ani za rotujucim kotu€om. Ak sa kotu¢ pocas prace ota€a vzdalujic sa od tela opera-
tora, pri odhodeni smerom k operatorovi sa mdZu rotujice kotice a naradie nasmerovat k operatorovi.

Ak dojde k zachyteniu kottica alebo sa praca prerusi z akéhokolfvek iného dovodu, naradie vypnite a podrzte ho bez
pohybu dovtedy, kym sa kotiice uplne nezastavia. Nikdy sa nepokusajte vytiahnut' rotujici koti¢ zo Skary, pretoze v
takom pripade méze dojst’ k odhodeniu naradia smerom k operatorovi. Najdite priinu a prijmite potrebné opatrenia, aby ste
zabranili zachytavaniu kotuca.

Nezacinajte pilit’ priamo v materiali. Umoznite, aby sa koti¢ rozkrutil na menovité otacky, a az potom kotu¢ opatrne vo-
ved'te do reznej Skary. V opatnom pripade sa kotu¢ méZe zasekndt, vytiahnut alebo odrazit smerom k operatorovi.

Paneli a iné rozmerné materialy nalezite podoprite, aby ste minimalizovali riziko zaseknutia kotii¢a a odrazenia naradia
smerom k operatorovi. Nadrozmerné materialy sa mozu ohybat' iba v dosledku vlastnej vahy. Podpery musia byt umiestnené
pod materidlom v blizkosti linie rezu, ako aj v blizkosti okrajov materialu, na oboch stranéch linie rezu.

V pripade vykonavania rezov v stenach ako aj v inych neznamych povrchoch, zachovavajte nalezitu opatrnost'. Rotujuci
kotu€ mdze preseknut plynové potrubie, elektrické kable alebo iné objekty, ktoré mézu byt pri€inou odhodenia naradia smerom
k operatorovi.

Nepokusajte sa rezat’ po obluku. PretaZenie kottic¢a zvySuje jeho zatazenie a nachylnost na skritenie alebo zaseknutie v reze,
a pravdepodobnost odrazu smerom k operatorovi alebo prasknutia koti¢a, ¢o moze viest k vaznemu Urazu.

Varovania tykajuce sa brusenia brisnym papierom

Pouzivajte brisny papier spravnej velkosti. Pri vybere brasneho papiera dodrziavajte pokyny vyrobcu. Znacne vystava-
juci brusny papier moze spdsobit Uraz, a tiez zvacuje riziko zaseknutia, roztrhnutia, ako aj riziko nahleho odhodenia néradia
smerom k operatorovi.

Varovania suvisiace s pouzivanim drétenych koticov

Zachovavaijte opatrnost’, pretoze odlomené kusky drotov odfrkuju z kotuca aj pocas normalinej prace. Droty nepretazujte
prili$ silnym pritla¢anim kefy k materialu. Dréty jednoducho prepichnu fahké oblecenie a/alebo pokozku.

Ak pri praci s pouzitim droteného kotuca pouzivate ochranné prostriedky (napr. $tity), zabrante akémukolvek kontaktu
kefy s ochranou. Droteny kotu¢ mdze v dosledku zatazenia a odstredivej sily zvacsit svoj priemer.

Varovanie suvisiace s pouzivanim lestiacich koticov
Zabrante, aby akakolvek volna cast’ lestiaceho kotuia alebo upeviiovacej Sniirky mohla volne rotovat'. Uvolnené a rotu-
juce Snarky sa moZu zapliest do prstov alebo byt zachytené obrabanym predmetom.

DODATOCNE BEZPECNOSTNE POKYNY PRE PRIAMY BRUSKY

Naradie je uréené len na brasenie, leStenie, pracu s drotenou kefou, vyrezavanie a rezanie. Oboznamte sa so vSetkymi
upozorneniami, in§trukciami, ilustraciami a Specifikaciami dodanymi s elektrickym naradim. Nedodrziavanie nizSie uvede-
nych indtrukcii mdze mat za nasledok zasah elektrickym pridom, poziar a/alebo vézne Urazy.

Nepouzivajte prisluSenstvo, ktoré vyrobca nenavrhol ani neodporudil. To, Ze je prisluSenstvo mozné instalovat do naradia
neznameng, zZe je jeho pouZitie bezpecné.

Menovité otacky prisluSenstva musia byt’ vacsie alebo rovné maximalnym otackam naradia. PrisluSenstvo s nizSimi otac-
kami ako su otaCky naradia sa moZe poCas prevadzky rozpadnut na mensie kusky.

Vonkajsi priemer a hrubka prisluSenstva musia byt v intervale rozmerov stanovenych pre naradie.

S prisluSenstvom s nespravnymi rozmermi nie je mozné nalezite manipulovat.

Rozmer otvoru na upeviiovanie kolies, kottcov, prirub alebo iného prislusenstva musi sediet’s rozmerom vretena nara-
dia. PrisluSenstvo, ktorého rozmer upeviiovacieho otvoru nezodpoveda rozmerom vretena naradia, zaéne po zapnuti vibrovat,
€o mdzZe viest k strate kontroly nad néradim.

Hriadele: kotucoyv, lestiacich kotucov, reznych kotii€ov musia byt tplne vlozené do svoriek alebo do drziaka naradia. Ak
hriadel nie je dostato¢ne upevneny alebo/a prili§ vytfca, tak sa méZe viozené naradie uvomit a nasledne moze byt vymrstené
velkou rychlostou.

Nepouzivajte poSkodené prislusenstvo. Pred kazdym pouzitim skontrolujte stav prisluSenstva ako napriklad brasnych
kotti¢ov, ¢i nie su na nich praskliny alebo nie st zodreté, lestiacich kotucov, €i nie st na nich praskliny, nie su zodraté
alebo nadmerne opotrebované, drétenych kief, €i nie s droty uvolnené alebo prasnuté. V pripade padu prislusenstva
ho skontrolujte, €i nie je poSkodené alebo namontujte nové, neposkodené prisluSenstvo. Po kontrole a instalovani pri-
slusenstva sa postavte mimo miesta otacok prislusenstva, plati to aj pre prihliadajice osoby, nasledne naradie zapnite
s maximalnymi otackami na jednu minatu. PoCas testu sa poSkodené prisluSenstvo zniéi.

Pouzivajte prostriedky osobnej ochrany. V zavislosti od druhu prace s naradim pouzivajte ochranu tvare alebo ochranné
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okuliare. Ak je potrebné, tak pouzivajte masky proti prachu, ochranu sluchu, rukavice a zastery na ochranu pred nevel-
kymi kiiskami prisluSenstva alebo materialov uvolnenymi pocas prace. Ochrana oéi musi zadrZiavat odlietavajice tlomky
vznikajuce pocas prace. Maska proti prachu musi filtrovat prach vznikajuci pocas prace. Prili§ dlhé vystavovanie hluku moze mat
za nasledok stratu sluchu.

Dodrziavajte bezpe¢nil vzdialenost' medzi pracovnymi priestorom a prihliadajicimi osobami. Osoby, ktoré vstupuju do
pracovného priestoru musia pouzivat prostriedky osobnej ochrany. Ulomky vznikajlce pocas prace alebo tlomky poskode-
ného prisluSenstva mdzu byt vymrstené do blizkeho okolia pracovného priestoru.

Pocas vykonavania prace, pri ktorom moze dojst’ ku kontaktu upevneného naradia a skrytého vodica pod napétim, drzte
elektrické naradie pomocou izolovanych drziakov. Upevnené naradie moze pocas kontaktu s vodicom pod napétim spdsobit,
Ze kovové elementy naradia budu pod napatim, o mdZe mat za nasledok zasah operatora naradia elektrickym pradom.

Pri zapnuti naradie pevne drzte v ruke (rukach). Kratiaci moment reakcie motora zrychlujiiceho na pind rychlost méze spdsobit
otoCenie naradia.

Ak je mozné, tak pouzivajte svorky na upevnenie obrabaného elementu. Nikdy pocas prace nedrzte maly obrabany
element v jednej ruke a naradie v druhej ruke. PouZitie svoriek na upevnenie nevelkych obrabanych elementov umozni pouZit
ruky na manipulaciu s naradim. Okruhle materidly, ako napriklad hriadele alebo riry maju tendenciu sa pocas prerezévania otacat
amozu spdsobit zablokovanie alebo vyrazny pohyb smerom k operatorovi.

Umiestnite napajaci kabel v dostatocnej vzdialenosti od otacajucich sa elementov naradia. V pripade straty kontroly nad
naradim, sa méZe kabel preseknut alebo zachytit, a dlaf alebo rameno operatora méZe byt vtiahnuté do otacajlcich sa elemen-
tov stroja.

Nikdy neodkladajte naradie, pokym sa otacajiice elementy Uplne nezastavia. Otacajlce elementy mozu ,zachytit* podklad
a vytrhnut néradie spod kontroly.

Po vymene vkladaného prisluSenstva alebo akomkol'vek nastaveni sa uistite, ¢i je matka vretena, drziak naradia alebo
akékol'vek regulacné naradie bezpe¢ne dotiahnuté. Uvolnené regulacné zariadenie sa méZe neCakane premiestnit, o sposo-
bi stratu kontroly, uvolnené, otacajlce sa elementy sa prudko uvolnia a vymrstia.

Nezapinajte naradie pocas prenasania. Nahodny kontakt s ota¢ajlcimi sa elementami méZe spdsobit zachytenie a navinutie
oble€enia, nasledne méZe dojst ku kontaktu naradia s telom operéatora.

Pravidelne Cistite ventilacné otvory naradia. Ventilator motora nasava prach vznikajuci po¢as prace do vnutornej ¢asti naradia.
Nadmerné nahromadenie Castic kovu obsiahnutych v prachu zvySuje riziko zasahu elektrickym pradom.

Nepracujte s naradim v blizkosti horfavych materialov. Iskry vznikajice poCas prace mozu spdsobit poZiar.

Nepouzivajte prisluSenstvo, ktoré vyzaduje chladenie kvapalinou. Voda alebo chladiaca kvapalina mdze sposobit zasah
elektrickym pradom.

Varovania suvisiace so spatnym narazom smerom k operatorovi

Spétny naraz naradia smerom k operatorovi je nahla reakcia na zablokovanie alebo zaseknutie (zovretie): otoéného kotuca,
leStiacej pasky, kefy alebo iného prislusenstva. Zablokovanie alebo zaseknutie sposobi prudké zaseknutie otacajiceho sa prislu-
Senstva, €0 ma za nasledok otocenie elektrického naradia do opaénej strany ako otacanie prislusenstva.

Napriklad, ak sa brusny kotu¢ zablokuje alebo je zovrety obrabanym predmetom, tak sa okraj kotuca, ktory sa nachadza v bode
zovretia, mdze zatlaCit do povrchu materialu, Co spdsobi, ze sa kotu¢ uvolni alebo bude vymrsteny. Kotu¢ sa méze uvolnit sme-
rom k alebo smerom od operatora, v zavislosti od smeru pohybu brisneho kotuc¢a na mieste zovretia. V takych pripadoch méze
dojst aj k prasknutiu brisnych kotucov.

K spatnému narazu naradia smerom k operatorovi dochadza v désledku nespravneho pouzivania a / alebo nedodrZiavania upo-
zorneni uvedenych v ndvode na pouzitie. Je mozné tomu predist dodrziavanim nizSie uvedenych odpordcani.

Naradie drzte pevne a dodrziavajte spravnu polohu tela a rik, vd'aka comu je mozné odolat’ pésobeniu sily v désledku
spatného narazu. Operator dokaze kontrolovat otoenie alebo spatny naraz néradia, ak pouziva prislusné prostriedky ochrany.
Bud'te obzvlast’ opatrny pri praci v blizkosti rohov, ostrych hran atd'.. Predchadzajte nadvihnutiu a zaseknutiu briisneho
kotuca. Pocas obrabania rohov alebo hran je vysSie riziko zaseknutia brisneho kotuca, co moze viest k strate kontroly nad
naradim alebo spatnému narazu naradia.

Nepouzivajte pilové kottice so zubami. Hrany kotucov spdsobuju Casté spatné narazy a stratu kontroly nad naradim.

Naradie vzdy vkladajte do obrabaného materialu v rovnakom smere, v ktorom okraj rezu vychadza z materialu (rovnaky
smer, ako smer vyhadzovania hoblin). VloZenie néradia v nespravnom smere spdsobi, Ze rezna hrana néradia sa dostane von
z materialu a potiahne naradie v smere vedenia rezu.

Pocas pouzivania rotacnych pilnikov, reznych kotucov, vysokorychlostnych fréz alebo fréz zo spekaného karbidu, vzdy
bezpecéne upevnite obrabany material. Toto prisluSenstvo sa moZe zasekndt, ak sa len trochu vychylili v reze a mdze sposobit
spatny naraz. Ak sa rezny kot(¢ zasekne, tak obyCajne praskne. Ak sa zasekne rotaény pilnik alebo fréza zo spekaného karbidu,
tak sa mdZu uvolnit z rezu, ¢o ma za nésledok stratu kontroly nad naradim.

Varovanie suvisiace s brasenim alebo rezanim brasnymi kotaémi

Pouzivajte vyluéne kotice prispésobené na prace s naradim a kryty navrhnuté na dany typ prace. Napriklad nebruste
hranou brusnych kotucov. Brisne kotice na rezanie st uréené na obvodovl zataz, priecne sily posobiace na takyto kotic¢
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mozu spdsobit jej rozpadnutie.

V pripade zavitovych brisnych kotli¢ov - kuzelov a kolikov, pouZivajte len neposkodené hriadele kotucov s plochou
prirubou so spravnym rozmerom a dlzkou. PouZitie spravneho hriadela znizuje moznost prasknutia.

,Nezadrhavajte" rezné kotuce ani na ne prili§ netlacte. Neskusajte zvacsit hibku rezu. Pretazenie kotuca zvySuje zatazenie,
moznost skritenia a strhnutia pocas rezania a pravdepodobnost spatného narazu alebo poSkodenia kotuca.

Nevkladajte svoje ruky v smere ani za otacajuci sa kotuc. Ak sa pocas prace kotu¢ vzdaluje od ruk, tak v pripade spatného
narazu sa vibrujuci kotu¢ a naradie pohybuje smerom k operatorovi.

Ak sa kotu¢ zasekol, zablokoval alebo v pripade prerusenia rezania z akejkolvek priciny, vypnite naradie a nehybne
ho drzte, az do uplného zastavenia kotuca. Nikdy sa nepokusajte uvolnit’ rezny kotic z rezu, ak sa kotuc este toci,
v opacnom pripade moze dojst’ k spatnému narazu. Zistite pricinu a vykonajte spravne kroky za U¢elom odstranenia priciny
zablokovania kotuca.

Nepokracuijte v reze v obrabanom materiali po vypnuti naradia. Najskér pockajte, pokym naradie nedosiahne pind rych-
lost, az potom opatrne pokracujte v reze. Ak zapnete elektrické zariadenie v obrabanom materidli, tak sa kot(¢ moze zabloko-
vat, uvolnit z materidlu alebo moZe dojst k spatnému narazu.

Za ucelom predchéadzania zatlacenia alebo spatného narazu kottca, podoprite dosky a iné nadrozmerné obrabané ma-
terialy. Velké materialy maju tendenciu sa ohybat pod vlastnou hmotnostou. Podpery musia byt umiestnené pod obrabanym
materidlom v blizkosti linie rezu a v blizkosti hrany materialu, na oboch stranach linie rezu.

Budte obzvlast' opatrny pocas vyrezavania vyklenkov v stene alebo v inych povrchoch. Koti¢ méZze prerezat plynové
alebo vodovodné potrubie, elektrické kable, a tieZ objekty, ktoré spdsobia spétny naraz.

Varovania suvisiace s pracou s drétenou kefou

Bud'te opatrni, pretoze ulomky drétov z kefy vypadavaju aj po€as normalnej prace. Nepretazujte droty prili§ velkym
tlacenim na kefu. Droty moZu lahko prerezat tenké oblecenie a / alebo koZu.

Pred pouzitim, umoznite kefam dosiahnut' pracovnu rychlost minimalne na jednu minatu. Vtedy nesmie nikto stat' pred
alebo v smere kefy. Volné Glomky drotov alebo droty sa pocas tejto operacie z kefy uvolnia a odletia.

Material obrabany kefou drzte od seba d'aleko. Pocas prace mozu byt malé tlomky aj malé fragmenty drotov vymrstené s vel-
kou rychlostou a m6zu sa zarezat do koZze.

UDRZBA BATERIE

Bezpecnostné pokyny nabijania akumulatorov

Pozor! Predtym, nez zaénete nabijat, uistite sa, ¢i korpus zdroja, kabel a zastrcka nie st prasknuté alebo nejako poskodené.
Ak st nabijacia stanica alebo zdroj nefunkéné alebo poskodené, v Ziadnom pripade ich nepouZivajte! Na nabijanie akumula-
torov pouzivajte iba nabijacku a zdroj, ktoré st dodané v stprave. V pripade pouzitia iného zdroja méze dojst k poziaru alebo
k poskodeniu zariadenia. Akumulator sa moZe nabijat iba v zatvorenej, suchej miestnosti, ktora je chranena pred pristupom
nepovolanych osdb, predovSetkym deti. Nabijacia stanica a zdroj musia byt pocas nabijania pod neustalym dohladom dospelej
osoby! V pripade, ak musite opustit miestnost, v ktorej prebieha nabijanie, nabijacku odpojte od el. napétia vytiahnutim zdroja z
el. zasuvky. V pripade, ak z nabijacky unika dym, citite podozrivy zapach ap. okamZite vytiahnite zastrcku nabijacky z el. zasuvky!
Néradie sa dodava s nenabitym akumulatorom, preto pred zagatim prace musite akumulator nabit v stlade s procedurou, ktora
je opisana nizsie, s pouZitim zdroja a nabijacej stanice. Akumulatory typu Li-lon (litiovo-idnové) neprejavuju tzv. ,pamatovy jav*,
vdaka ¢omu sa mdZu nabijat v fubovolnej chvili. AvSak napriek tomu odporii¢ame, aby ste akumulator pri normalnej praci Uplne
vybili, a nasledne Uplne nabili. Ak to vzhlfadom na charakter prace nemozete zakazdym zabezpecit, potom to robte aspor raz na
niekolko pracovnych cyklov. Akumulatory v Ziadnom pripade nevybijajte skratovanim kontaktov akumulatora, pretoZe v opaénom
pripade sa akumulator méZe trvalo poskodit! TieZ v ziadnom pripade nekontrolujte Uroven nabitia akumultora skratovanim kon-
taktov (elektréd), tzn. kontrolovanim iskrenia.

Uchovavanie akumulatora

Na predIzenie Zivotnosti akumulatora zabezpecte nalezité podmienky uchovavania. Trvacnost akumulatora je priblizne 500 cyklov
,nabitie - vybitie”. Akumulator uchovavajte pri teplote v rozsahu od 0 do 30 stupfiov Celzia, a pri relativnej vihkosti vzduchu 50 %.
Ak chcete akumulator uchovavat dlhsi ¢as, vybite ho na priblizne 70 % kapacity. V pripade, ak akumulator dih$i ¢as nepouzivate,
pravidelne, aspon raz rok, ho nabite. Zabrarite, aby sa akumulator nadmerne vybil, pretoze to skracuje jeho trvacnost a méze sa
trvalo poskodit. Akumulator sa pocas uchovavania postupne pomaly samovolne vybija. Proces samovolného vybijania zavisi od
teploty uchovavania, ¢im vy$Sia teplota, tym je proces samovolného vybijania rychlejsi. V pripade nespravneho uchovavania aku-
mulatorov, mdze dojst k nebezpenému uniku elektrolytu. V pripade, ak dojde k Uniku elektrolytu, uniknuty elektrolyt zabezpedte
neutralizujucim pripravkom, v pripade kontaktu elektrolytu s o€ami, o¢i okamzite preplachnite velkym mnoZstvom vody a bezod-
kladne vyhladajte lekarsku pomoc. Zariadenie v ziadnom pripade nepouzivajte, ak ma poskodeny akumulator. V pripade, ak
sa akumulator uplne opotrebuje, moZe ho likvidovat iba Specializované centrum, ktoré sa zaober4 likvidaciou odpadov tohto typu.

Preprava akumulétorov

Litiovo-iénove akumulatory sa v zmysle platnych predpisov povazuju za nebezpeéné materialy. Pouzivatel mdze zariadenie, vy-
robok s akumulatorom alebo iba samotné akumulatory prepravovat iba suchozemskou prepravou. V takom pripade nemusia byt
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splnené dodatoéné podmienky. V pripade poverenia prepravy tretim osobam (napriklad v pripade zasielky kuriérskou spolo¢nos-
tou) postupujte podra platnej legislativy tykajlicej sa prepravy nebezpeénych materidlov. Pred zasielkou tuto zaleZitost konzultujte
s osobou, ktord méa nalezité kvalifikacie.

Poskodené akumulatory sa nesmu prepravovat. Pocas prepravy musia byt akumulatory, ktoré sa daju vybrat, vybraté z naradia,
kontakty akumulatorov musia byt naleZite zabezpecené, napr. izolatnou paskou. Akumulatory v baleni zabezpecte takym spé-
sobom, aby sa poCas prepravy vo vnutri balenia nemohli premiestiiovat. TieZ dodrZiavajte platné miestne predpisy tykajuce sa
prepravy nebezpecnych materidlov.

Napéjaci akumulator

Zariadenie sa da napéjat jednym z nasledujucich akumulatorov Li-lon YATO 18 V: YT-82842, YT-82843, YT-82844, YT-82845,
nabijajte iba s pouZitim nabijaciek YATO YT-82848 alebo YT-82849. Nepouzivajte iné akumulatory s inymi menovitymi paramet-
rami (predovetkym napatim), ktoré nie si kompatibilné so zasuvkou akumulatora zariadenia. V Ziadnom pripade neprerabajte
zésuvku akumulétora a/alebo akumulator, aby k sebe pasovali.

Akumulator zasurite do zasuvky tak, aby konektory smerovali dovnutra zariadenia, aZ kym nezapadne zépadka akumulatora.
Skontrolujte, €i sa akumulétor pocas prace nevysunie. Akumulator odpojte nasledovne: stlate a podrzte zapadku, a nasledne
vysunite akumulator z plaSta naradia.

Nabijanie akumulatora

Pozor! Pred nabijanim odpojte zdroj nabijacej stanice od el. napatia vytiahnutim zéstréky napajacieho kabla zdroja z el. zasuvky.
Okrem toho mékkou, suchou handrickou vy¢istite akumulator a jeho kontakty, odstrante pripadnu $pinu a prach.

Akumulator ma integrovany ukazovatel urovne nabitia. Ked stlacite tlacidlo, zasvietia kontrolky ukazovatefa (Il), ¢im viac, tym je
akumulator viac nabity. Ked po stladeni zapinaca kontrolky nesvietia, znamena to, Ze je dany akumulator Uplne vybity.
Akumulator vytiahnite (odpojte) z naradia.

Akumulator zasurite do zasuvky nabijacky (V).

Nabijacku pripojte k el. napatiu (zastréku nabijacky zastréte do el. zasuvky).

Zasvieti Cervend kontrolka, to znamend, Ze prebieha proces nabijania.

Ked sa nabijanie skon¢i, Cervena kontrola zhasne a zasvieti sa zeleng, to znamena, ze akumulator je Uplne nabity.

Zastrcku zdroja vytiahnite z el. zasuvky.

Stlacte tlacidlo zapadky (blokady) akumulatora a vytiahnite ho z nabijacej stanice.

Pozor! Ked nabijacku pripojite k el. napatiu a zasvieti zelena kontrolka, vlozeny akumulator je Uplne nabity. Nabijacka v takom
pripade nespusti proces nabijania.

MONTAZ PRISLUSENSTVA UHLOVEJ BRUSKY

Montaz ochranného krytu brdsneho kotuca

Postupujte nasledovne: zaloZte kryt kotuca na valcovu €ast korpusu okolo vretena, a s pouzitim skrutky alebo svorky uchopenia
krytu, znehybnite tak, aby bol kryt upevneny rovno, silno a bezpecne. Kryt brusneho kotuc¢a umiestnite tak, aby nechranend ¢ast
kotuca bola ¢o najdalej od ruk operatora brisky. Nikdy nepouzivajte brisku bez spravne upevneného krytu kotdcal

Spolu s briskou sa dodava kryt, ktory zarucuje primerand ochranu len pri briseni s pouzitim brisnych kotucov, ako aj koticov
z brisneho papiera, ako aj niektorych drétenych koticov. Koti€ po namontovani na vretene nesmie vyCnievat poza bocny okraj
krytu. V pripade, ak chcete vykonavat iné typy povolenych prac, obratte sa na vyrobcu, u ktorého si mozete kipit kryt uréeny na
vykonavanie daného typu prace.

V pripade, ked pouzivate kryt typu A (na rezanie) pri bruseni boénym povrchom, kryt méZe kolidovat s obrabanym predmetom, ¢o
vedie k slabej kontrole nad naradim. V pripade, ked pouZivate kryt typu B (na brisenie) na rezanie s pouZitim brisneho kotuca
rastie riziko expozicie na iskry a Ciastocky, ako aj na Casti kotica v pripade, ak by do3lo k jeho puknutiu. Pri pouziti krytu typu
A (na rezanie), typu B (na brisenie) alebo typu C (kombinovaného) na rezanie alebo brisenie bocného povrchu beténu alebo
kamena sa zvySuje riziko expozicie na prach a stratu kontroly v désledku odrazu smerom k operatorovi. Pri pouZiti krytu typu A
(na rezanie), typu B (na brusenie) alebo typu C (kombinovaného) s koticovou drotenou kefou s hrubkou, ktora spdsobi, ze kefa
bude vycnievat za prirubu krytu, mdZe to sposobit, Ze drty zachytia kryt, o vedie k ldmaniu dr6tov.

Montaz pomocnej rucky
Namontujte rukovét tak, Ze ju pevne priskrutkujete k hlave néradia.

UHLOVA BRUSKA MANIPULACIA S BRUSNYM KOLIESOM

POZOR! Brusny koti¢ namontujte vzdy len vtedy, ked je naradie odpojené od el. napatia. Vytiahnite akumulator zo zasuvky
zariadenia!

Umiestnenie upevriovacich prirub
Upozorfiujeme, Ze kotice na mieste upevnenia k vretenu mézu mat' réznu hrabku.
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Podla toho, ¢i pouZivate tenké (do 3,2 mm) alebo hrubé (nad 3,2 mm) brasne kottce, zavisi umiestnenie upeviiovacich prirub (1ll),
ktoré je odliSné. Maximalna hribka brusneho kotuca, ktory méZe byt upevneny v bruske, je 6 mm.

Montaz brisnych kotucov

Néradie odpojte od el. napétia. Vytiahnite akumulator zo zasuvky zariadenia!

Pri montazi davajte pozor, aby sa hrany A (IV) v spodnej Casti vretena a upeviiovacie priruby, presne prekryvali.
Nasadte horni montaznu prirubu na vreteno.

Nasadte brasny kotu¢ na vreteno a hornt upeviiovaciu prirubu

Naskrutkujte dolnd montéZnu prirubu na vreteno.

Zatlacte blokadu vretena a s pouzitim kft¢a utiahnite spodnu upeviiovaciu prirubu, a nasledne uvolnite tlacidlo blokady.
Vlozte akumulator, zapnite brisku a priblizne 1 minutu sledujte jej pracu bez zataZenia.

Vytiahnite akumulator a skontrolujte upevnenie kotuca.

Demontaz brasnych koticov

Vypnite brisku a vytiahnite akumulator zo zsuvky néradia.

Stlacte blokadu vretena a s pouzitim kltu¢a odskrutkujte spodnu upeviiovaciu prirubu, a nasledne zlozte brasny kotu¢ z vretena.
Vydistite vreteno a upeviiovacie priruby, odstrarite z nich prach a iné necistoty, ktoré vznikli pocas prace.

Typy brusnych kotucov

Na brisenie sa mdze pouzivat akykolvek brisny disk ureny na pouzivanie v uhlovych braskach s pripustnou obvodovou rych-
lostou aspori 80 m/s, ako aj s upeviiovacim a vonkaj$im priemerom v stlade s udajmi, ktoré st uvedené v tabulke technickych
parametrov.

Ak ma brusny kotl¢ otvor bez montazneho zavitu, pouZite upeviiovacie priruby.

Mbzete tieZ namontovat kotice s vonkajsim priemerom v sulade s Udajmi, ktoré su uvedené v tabulke technickych parametrov,
ktoré maju zavitovy otvor M14. V takomto pripade nepouZivajte upeviiovacie priruby, a koti¢ priskrutkujte priamo k vretenu,
zablokujte ho tlacidlom, a kotd¢ silno a pevne dotiahnite plochym kli¢om (nie je dodany s brdskou).

V pripade kotucov, na ktorych sa da namontovat brdsny papier s pouZitim suchého zipsu, pouzivajte iba brisne kruhy s prieme-
rom v stlade s idajmi, ktoré st uvedenym v tabulke technickych parametrov. Kruhy umiestfiujte presne v strede na disku (kotuci).
Hrana kruhu nesmie vy¢nievat cez okraj kotuca.

Mbzu sa tiez pouzivat diamantové brusne kotice s rozmermi v stlade s udajmi, ktoré su uvedené v tabulke technickych pa-
rametrov, ktoré su urcené na rezanie a brisenie nasucho. Montaz vykonajte rovnako, ako v pripade brusnych kotucov. Ak sa
pouzivaju diamantové segmentové kotlce, odstup medzi jednotlivymi segmentami, merany na obvode kotuca, nepresiahne 10
mm, a segmenty maju zaporny uhol sklonu.

Odport¢ame, aby ste na obrabanie kovov pouZivali brisne kotuce vyrobené z materialov, ktoré su urené na obrabanie daného
typu kovu. Oboznamte sa s dokumentaciou, ktora je priloZzena k brasnemu kotdcu.

Na obrabanie keramickych materidlov pouzivajte brisne kotuce, ktoré su uréené na opracovavanie kamefa alebo diamantové
kotuce, ktoré st uréené na obrabanie nasucho.

Odporucame, aby ste drotené kefy a kotuce na braisne kruhy pouzivali na odstrariovanie starych naterov z kovovych predmetov.
V ziadnom pripade neprerabajte upeviiovaci otvor, vreteno, ani nepouzivajte redukéné krazky na prispdsobenie priemeru upev-
novacieho otvoru k priemeru vretena, také konanie je zakézané. NepouZivajte brisne kotuce s inymi upeviiovacimi priemermi
neZ také, ktoré s uvedené v tabulke technickych parametrov. NepouZivajte retazové alebo pilové kotuce, kedZe zvySuju riziko
odrazenia naradia smerom k operatorovi.

Pozor! NepouZivanie iné kotuce neZ tie, ktoré su zretelne povolené v tejto prirucke. Dokonca aj vtedy, ked sa daju namontovat na
vreteno brasky. Nespravne kotuce nemusia vydrzat zatazenia vytvarané pocas praci s uhlovou briskou. Poskodené, rozpadajlice
sa brusne kotuce predstavuju riziko, mdZu byt pri¢inou vaZneho urazu a dokonca smrti.

POZOR! Véetky ¢innosti uvedené v tejto kapitole vykonavaijte iba vtedy, ked je naradie odpojené od el. napatia — akumulator musi
byt odpojeny od naradia!

POUZITIE UHLOVEJ BRUSKY

Vytiahnite akumulator zo zasuvky zariadenia!

Pred zacatim prace s naradim vzdy skontrolujte, Ci nie je poskodeny korpus plasta ani akumulator.

Ak je viditelné akékolvek poskodenie, v Ziadnom pripade nevkladajte akumulator do néradia!

Upevnite kryt brusneho kotuca a rukovat.

Nikdy nepouzivajte brisku bez namontovaného krytu brisneho kotucal

Viyberte naleZity typ brusneho kotuca podla typu vykonavanej prace, a brisny kotu¢ namontujte na vreteno brasky.

Obrabany material nalezitym spdsobom upevnite tak, aby sa pocas obrabania nepresuval, napr. pomocou zverakov alebo svo-
riek. Kotl¢ brasky rotuje vysokou rychlostou, a v pripade, ak by bol obrabany material nespravne upevneny, moze pocas prace
dojst k jeho nekontrolovanému presunutiu, ¢o zvySuije riziko vazneho Urazu ¢i nehody.

V pripade rezania podoprite rezany material na oboch stranach linie rezania takym spdsobom, aby sa pocas rezania v reze neza-
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sekol rezny kotd€. Podpery umiestnite v blizkosti okrajov rezaného materidlu a v blizkosti linie rezu.

ZaloZte si ochranu o€i, ochranu sluchu a pracovné rukavice.

Skontrolujte, ¢i je zapina¢ vo vypnutej polohe — O. Potom do naradia viozte akumulator.

Zaujmite spravnu polohu, ktora zarui zachovanie rovnovahy, a brasku spustite zapinacom.

Ak je zapinaC umiestneny na hornej alebo bocnej stene korpusu brasky, ked chcete néradie zapnut, stlacte zapina¢ na zadnej
strane, a nasledne ho presurite, bez toho, aby ste ho prestali stlacat, dopredu v smere oznatenom symbolom ,I*. Zapina¢ méze
mat zépadku, vdaka ktorej sa d& uzamknut' v zapnutej polohe, €o ufahCuje vykonavanie nepretrZitej prace. Ked chcete brasku
vypnut, stlacte zapina€ na zadnej strane a umoznite, aby sa zapina¢ vratil na vypnutd polohu. V pripade, ak po¢as prace s uza-
mknutym zapinaom déjde k preruseniu el. napétia, po obnoveni el. napatia budete moct zaCat pracovat aZ vtedy, ked zapinaé
najprv odblokujete, a potom opéat zapnete.

Ak ma briska zapina¢ umiestneny v dolnej ¢asti rukovate, stlaéte a podrzte tlacidlo blokady, a nasledne stlaéte zapinac. Zapina¢
musite pocas prace drzat stlaCeny, avSak nemusite drzat tlacidlo blokady. Briska sa vypne, ked pustite zapina¢. Tento zapinad
sa poCas vykondavania prace neda zablokovat.

Zacnite pracu prilozenim naleZitého povrchu koti¢a k opracovavanému materialu:

- v pripade brisnych kotucov briste pouzivajuc boény a/alebo &elny povrch,

- v pripade lamelovych kotucov briste pouZivajuc bocny povrch tak, aby sa lamely brisneho papiera pohybovali rovnobezne s
obrabanym materialom,

- v pripade kotucov so suchym zipsom, na ktoré sa upeviiujl brisne kruhy, braste pouZivajic boény povrch,

- v pripade drétenych koticov, obrabajte pouzivajuc koncovky drétov, nepouzivajte bocné povrchy,

- v pripade reznych kotucov, na rezanie pouzivajte elny povrch, kotuémi, ktoré st uréené na rezanie, nepouzivajte na brisenie.

Nastavenie uhlovej rychlosti (VI)

Uhlova rychlost sa dé nastavovat len vtedy, ked je pripojend napajaci akumulator.

Stlacte tlaCidlo, nasledne zasvietia kontrolky, ktoré sa nachadzaju pri Cisle rychlosti. Cim je Cislo rychlosti vysSie, tym je vysSia
uhlova rychlost. Po dosiahnuti najvy$Sej rychlosti, dal$im stladenim tlacidla sa opat nastavi najnizSia rychlost. NizSie rychlosti
maju kontrolky, ktoré svietia nazeleno, a vysSie rychlosti maju kontrolky svietiace naCerveno.

Niz3ie otacky nastavte pri pouzivani kief a koticov s brisnym papierom. Vy3Sie otacky nastavte pri pouzivani brasnych kotdcov.

Pri bruseni bo&nym povrchom drzte brisku pod uhlom najviac 30 stupriov voci obrabanému povrchu (VII). Brasku presuvaijte
plynulymi pohybmi k sebe a od seba.

Pri rezani musi byt rezny kotu¢ pod pravym uhlom vocCi rezanému povrchu. NereZte pod inym uhlom. Pocas rezania v Ziadnom
pripade nemerite uhol rezania vo¢i obrabanému materidlu. Rezte iba v priamej linii. Nedodrzanie vy$Sie uvedenych pokynov zvy-
Suje riziko zaseknutia rezného kotuca v obrabanom materidli, o moZe viest k odrazeniu naradia smerom k operatorovi, zlomeniu
kotdca alebo k jeho rozpadnutiu.

Pri rezani brusku vedte v smere otacania kotuca (VIII).

Pocas prace brasku nepritiaCajte k obrabanému materialu prili§ silno, ani nevykonavajte prudké pohyby, aby ste predisli zasek-
nutiu, puknutiu €i roztrhnutiu brsneho kotuca.

Brasku v Ziadnom pripade nepretaZujte — teplota vonkajsich povrchov v Ziadnom pripade nesmie presiahnut +60 °C.

Po skonceni prace brusku vypnite, vytiahnite akumulator a vykonajte potrebnu kontrolu a Udrzbu.

Pozor! Kotl€ po vypnuti brisky moZe este isty Cast rotovat. Pred vykonanim kontroly pockajte, kym koti¢ dostatocne nevychlad-
ne. Pocas prace sa tak kotu¢ ako aj obrabany material mozu zohriat na vysoku teplotu.

Nezabudajte! Pri praci s uhlovou briskou:

Vzdy pouzivajte ochranu o€i.

Nepouzivajte brisne kotuce s najvy$Sou pripustnou obvodovou rychlostou nizSou nez 80 m/s.

NepouZivajte brusne kotuce s najvy$Sou pripustnou uhlovou rychlostou nizSou neZ je menovita uhlova rychlost brasky.

MONTAZ PRISLUSENSTVA PRIAMY BRUSKY

POZOR! Vetky €innosti uvedené v tejto kapitole vykonavajte iba vtedy, ked je néradie odpojené od el. napétia — akumulétor musi
byt odpojeny od naradia!

Montaz prislusenstva v sklucovadle (1)

Pred vlozenim pracovného nastroja do sklucovadla méZe byt potrebné uvolnit upeviiovaciu maticu. V takom pripade jednym z
klucov uchopte vreteno, a druhym odskrutkujte maticu. Maticu neodskrutkujte zo skfu€ovadia Uplne.

Umiestnite stopku pracovného nastroja do skiucovadla. Medzi pracovnou ¢astou pracovného nastroja a skluovadlom nesmie byt
Vvacsi odstup nez 8 mm. Okrem toho sa uistite, Ze aspofi polovica stopky pracovného nastroja sa nachadza vo vnutri sklucovadla.

Pracovny nastroj sa da zdemontovat po uvolneni upeviiovacej matice.

Varovanie! Pracovny nastroj moze byt bezprostredne po skon&eni prace hortci. Pred demontéZou pockajte, kym samocinne
dostatoéne vychladne.
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PREVADZKA ROVNEJ BRUSKY

Spustanie a zastavovanie brisky

Predtym, nez brasku spustite, uchopte ju oboma rukami za rucky alebo za izolované Casti plasta, a nasledne sa uistite, ¢i sa
pracovny nastroj nedotyka Ziadneho predmetu. Smer otacania vretena oznacuje Sipka, ktora je na plasti naradia v blizkosti
sklu¢ovadla.

Néradie spustite stlatenim a podrzanim zadnej Casti tlacidla zapinaca, a naslednym posunutim dopredu (Ill). Zapina¢ sa da
zablokovat' v prednej polohe, o moze byt uzitoné pri dlh§om vykonavani prace.

Néradie po spusteni podrzte v tejto polohe priblizne 30 sekund, a v tom Case sledujte, ¢i nevydava podozrivé zvuky, nie je prili§
hluéné alebo &i prili§ nevibruje.

Ak nezistite Ziadne priznaky nespravnej prace, naradie vypnite uvolnenim zapinaca, alebo ak bol zapina¢ zablokovany, stla¢enim
zadnej Casti tlacidla zapinaca. Tlagidlo sa vracia samocinne, pracovny nastroj sa mdZe eSte nejaky ¢as po uvolneni zapinaca hybat.
Naradie mozete odlozit az vtedy, ked sa pracovny nastroj Uplne zastavi.

Nastavenie uhlovej rychlosti (1V)

Uhlova rychlost sa da nastavovat len vtedy, ked je pripojena napajam akumulator.

Stlacte tlacidlo, nasledne zasvietia kontrolky ktoré sa nachadzajii pri &isle rychlosti. Cim je &islo rychlostl vySSie, tym je vysSia
uhlova rychlost. Po dosiahnuti najvy$sej rychlosti, dal$im stlacenim tlaCidla sa opat nastavi najnizSia rychlost. Nizsie rychlosti
maju kontrolky, ktoré svietia nazeleno, a vysSie rychlosti maju kontrolky svietiace naCerveno.

POUZITIE PRIAMY BRUSKY

Pri pouzivani brasnych kottcov dodrZiavajte zakladné bezpeénostné opatrenia. Brisne kotuce pred kazdym pouzitim vizuaine
skontrolujte, €i nie su poSkodené alebo deformované. NepouZivajte brisne kotice, ktoré su akékolvek spdsobom poskodené.
Brusne kotice nehadzte, neudierajte ani prudko neprikladajte k obrabanému materialu. M6Ze to viest k rozpadnutiu brisneho
kotu€a, o nasledne mdze viest k vaznemu Urazu.

Stopka nastroja nesmie vycnievat zo sklucovadla o viac nez 8 mm.

PrisluSenstvo pouZivajte v sulade s jeho uréenim. Napriklad kottce, ktoré su uréené na rezanie, nepouZivajte na brisenie, ani
nepouzivajte vrtaky na bo¢né frézovanie.

Pred montaZou prisluSenstva nastavte pozadovanu uhlovt rychlost pre dany typ pracovného nastroja. Po montazi vzdy umoznite,
aby dosiahla pInu pracovnu rychlost. K obrabanému materialu prikladajte iba prisluSenstvo, ktoré rotuje na pinej rychlosti. Nepo-
uzivajte nadmernu silu, ale len taku, ktora je potrebna na spravne vykonavanie prace. Brisne kotuce prikladajte k obrabanému
materialu pod nevelkym uhlom. Kotuce na rezanie prikladajte kolmo na planovany rez. Kefy prikladajte tak, aby sa na obrabanie
pouzivali koncovky drétov, a nie ich boéné plochy.

Po skon€eni obrabania bezpecne odsurite prislusenstvo od obrabaného materialu, a nasledne vypnite elektronaradie a pockajte,
kym sa prisluSenstvo Uplne zastavi. Odpojte akumulator od elektronaradia, aZ potom vykonajte demontaz alebo nastavovanie.
Obrabany material upevnite alebo podoprite takym spdsobom, aby ste predisli nekontrolovanému pohybu materialu a jeho Easti
poCas obrabania. MoZete na to pouzit podpery, drZiaky, svorky, zveraky ap. Upevnenia urobte takym sposobom, aby ste zabez-
peili slobodny pristup k obrabanému povrchu.

Naradie vzdy uchopuijte oboma rukami za izolované rukovate (V). Praca tak bude bezpecnejSia a naradie mdZete lepSie kontro-
lovat, aj pri neoCakavanej situécii.

Naradie drZte dostatocne silne, aby bola praca bezpecna. Prili$ silné uchopenie moze viest k neziaducej unave. Naradie, nakolko
je to mozné, nedrzte iba prstami.

Pri pouzivani prisluSenstva naskrutkovaného na zavitovi stopku, prisluSenstvo mus byt zvolené tak, aby upeviiovaci zavit nebol
dihsi nez otvor, do ktorého bude zaskrutkované. Mézete tak predist popraskaniu prislusenstva. Pouzivajte stopky s prltlacnou
prirubou, ktoré je plochd, bez zérezov a prehibenin. Zva&si to kontaktnti plochu medzi stopkou a prislusenstvom, a zabrani jej
popraskaniu.

NepouZivajte prisluSenstvo s va&Sim priemerom, nez je uvedeny v tejto prirucke.

Zacatie prace. Pri nepretrZitej praci kontrolujte zohrievanie brusky a pracovného nastroja, a pri zvySovani teploty robte prestavky.
Aby nedoslo k prehriatiu motora, odporti¢ame, aby ste pocas prace ¢asto robili prestavky, a davajte pozor, aby boli vetracie otvory
priechodné.

Naradie poCas prace nepritlaCajte k obrabanému materialu prili§ silno, ani nevykonavajte prili§ prudké pohyby, kedZe v opaénom
pripade sa moze poskodit tak pracovny nastroj ako aj samotna briska.

Pri vitani alebo frézovani do ocele alebo hlinika mdzete chladit pracovny nastroj emulgacnym olejom alebo chladiacou kvapalinou
odport¢anou pre dany material, avSak neodport¢ame, aby ste pouZivali chladivo pri obrabani mosadze. V zavereénej faze vita-
nia priechodnych otvorov je potrebné zniZit pritlak na vrtak, aby nedoslo k jeho zlomeniu alebo zaseknutiu. V pripade, ak sa vrtak
zasekne, naradie okamZite vypnite. Pouzivanie prili§ vysokého pritlaku na naradie, alebo nastavenie nespravnej uhlovej rychlosti
pre dany typ prace, mdZe viest k pretaZeniu naradia, o méZete rozpoznat po znaénom zohriatim vonkajSich povrchov korpusu.
Néradie v Ziadnom pripade nepretazujte — teplota vonkajSich povrchov v Ziadnom pripade nesmie presiahnut +60 °C.

Ked skoncite pracu, naradie vypnite, vytiahnite akumulator, vykonajte potrebni tdrzbu a néradie skontrolujte.
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UDRZBA A KONTROLY

POZOR! Predtym, nez zanete naradie nastavovat, vykonavat technicku obsluhu alebo UdrZbu, vytiahnite zastréku napajacieho
kabla naradia z el. zasuvky alebo z néradia vytiahnite akumulator. Po skonceni prace skontrolujte technicky stav elektronaradia,
tzn. vykonaijte vizualnu kontrolu vonkajsich prvkov a ohodnotte: korpus a rukovéte, napajaci kabel so zastrékou a s priechodkou,
alebo plasta akumulatora, fungovanie elektrického zapinaca, priechodnost vetracich prieduchov, iskrenie kief, hlasitost prace
loZisk a prevodov, spustenie a rovnomernost prace. Pouzivatel neméZe poCas zéruénej lehoty elektronaradie demontovat, ani
vymienat Ziadne moduly alebo diely, v opanom pripade poskytnuta zaruka prestava platit. VSetky pripadné nezhody zistené
poCas technickej kontroly alebo poCas prace su signalom, Ze je potrebna kontrola alebo oprava v autorizovanom servise. Po
skonceni prace plast naradia, vetracie prieduchy, prepinace, dodato¢nu rukovat a kryty vycistite, napr. pridom vzduchu (s tlakom
nie vacsim nez 0,3 MPa), Stetcom alebo suchou handrickou, nepouZivajte chemickeé pripravky ani Eistiace prostriedky. Naradie a
rukovéte o€istite suchou Cistou handri¢kou.
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SZERSZAMLEIRAS

A sarokcsiszold olyan elektromos szerszam, amelyet fém és asvanyi épitéanyagok, példaul tégla, természetes és mesterséges
kd, beton, csempe sth. csiszolasara és vagasara terveztek, az anyagnak megfelelden kivalasztott csiszolokorongok hasznala-
taval. A szerszam semmilyen korilmények kdzott nem hasznalhatd a fent emlitettektél eltérd anyagok megmunkalasara, pl. fa
csiszoldsara és vagasara vagy polirozasra. A csiszoldgép helyes, megbizhatt és biztonsagos miikodése a megfeleld kezeléstol
fiigg, ezért a csiszologép hasznalata el6tt:

A termék hasznalata el6tt olvassa el az egész hasznalati utmutatot és drizze azt meg.

Mindig hasznaljon véddszemiiveget!

Ne hasznaljon olyan csiszolokorongokat, amelyeknek a megengedett keriileti fordulatszama kisebb, mint 80 m/s!

Ne hasznaljon olyan csiszolokorongokat, amelyeknek a megengedett keriileti fordulatszama kisebb, mint a sarokcsiszo-
16 fordulatszama.

Figyelem! A bizonyos feliiletek csiszolasa soran keletkez6 por egészségre karos vagy mérgezé lehet.

Asszallitd nem vallal felelésséget a biztonségi el6irasok és az ebben a hasznéalati utasitasban foglalt ajanlasok be nem tartasabél
eredd karokeért.

FELSZERELTSEG

A termék kompletten kerll szallitésra, azonban a hasznélata el6tt néhany dsszeszereld lépésre van szlkség. A termékhez a
kévetkez6k tartoznak: akkumulator, toltéallomas (t61t6), csiszoldkorong burkolat, csiszoldkorong régzité kulcs és segédfogantyu.

MUSZAKI PARAMETEREK

Paraméter Mértékegység Erték
Kataldgusszam YT-828293
Halozati feszliltség \Y] 18 DC
Névleges fordulatszam [min] 3000 - 8500
Csiszolokorong atmérdje [mm] 125
Csiszolokorong furatatmérsje [mm] 22,2
Orso cslicsa M14
Témeg [kg] 1,26
Zajszint
- hangnyomasszint L , + K [dB (A)] 89,0+£3,0
- hangteljesitményszint L , + K [dB (A)] 97,0£3,0
Rezgésszint , . + K (f6 fogantyd / segédfogantyu) [m/s?] 7,28+15
Erintésvédelmi osztaly Il
Védettségi szint IPX0
Akkumulator tipusa Li-lon
Akkumulator kapacitasa [Ah] 4
Tolts*
Bemeneti fesziiltség \Y] 220 - 240
Halézati frekvencia [Hz] 50/60
Kimeneti fesziiltség |\ 21DC
Kimeneti aram [A] 2,4
Névleges teljesitmény W] 60
Toltési id6* [h] 2
Paramét Mértékegység Erték
Kataldgusszam YT-82824
Névleges feszilltség [\ 18 DC
Szerszambefogo atmérdje [mm] 6
Tartozék maximalis atmérdje [mm] 25
Ardgzitdanya menetmérete M15
Névleges fordulatszém [min] 8000 - 26000
Zajszint
- hangnyomésszint [dB(A)] 78,0+£3,0
- hangteljesitményszint [dB(A)] 89,0+3,0
Rezgésszint [m/s?] 24715
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Paramét Mértékegység Erték
Védettségi szint IPX0
Tomeg [kg] 1,37
Akkumulator tipusa Li-lon

* csak akkumulatorral és toltével felszerelt modellek esetében
** a feltiintetett toltési id6 csak a tablazatban feltlintetett kapacitast akkumulatorra vonatkozik

A zajszint nyilatkozott értéke hagyomanyos vizsgalati modszerekkel lett meghatarozva és szerszamok 6sszehasonlitasara alkal-
mas. A zajszint nyilatkozott értéke az expozicié elézetes értékelésekor is felhasznalhato.

A rezgések megadott 6sszértéke hagyomanyos vizsgalati modszerekkel lett meghatarozva és szerszamok dsszehasonlitdsara
alkalmas. A rezgések megadott dsszértéke az expozicio elézetes értékelésekor is felhasznalhatd.

Figyelem! A szerszdm haszndlatakor kibocsatott rezgések a szerszam hasznalatanak modjatol fiiggéen eltérhetnek a megadott
értékektdl.

Figyelem! Az operator védelme érdekében meg kell hatarozni azokat a biztonségi dvintézkedéseket, amelyek a valds felhasznala-
si kérlilmények kdzott meghatarozott expoziciéra vannak alapozva (ideértve a munkaciklus mindegyik részét, példaul azt az idét,
amikor a szerszam ki van kapcsolva, amikor alapjaraton miikadik, vagy az aktivalasi idét).

ALTALANOS BIZTONSAGI ELOIRASOK

FIGYELEM! Olvassa el az 6sszes alabbi el6irast. Az alabbiak be nem tartdsa aramitéshez, tizvészhez illetve testi sériiléshez
vezethet. A hasznalati utasitdsokban hasznalt ,elektromos fesziiltség” fogalom minden drammal hajtott vezetékes, illetve vezeték
nélkli berendezésekre vonatkozik.

MINDIG TARTSA BE AZ ALABBI UTASITASOKAT

Munkahely

A munkahely legyen mindig jol kivilagitott és tiszta. A rendetlenség és a nem megfeleld vilagitas balesetek kivaltd okai
lehetnek

Az elektromos késziilékekkel soha ne dolgozzon gyulékony folyadék, illetve gaz kézelében, robbanasveszélyes kornye-
zetben. Az elektromos berendezések szikrakat szérhatnak, melyek gyulékony gazokkal egyiitt tlizvészt okozhatnak.

Soha ne engedjen gyerekeket, illetve mas hozza nem értéket a munkahelyhez. Az dsszpontositas elveszitésével elveszitheti
a munkaeszkoz feletti uralméat is.

Elektromos biztonsag

Az elektromos tapvezeték csatlakozojanak illeszkednie kell az elektromos aljzatha. Soha ne alakitsa at a csatlakozot.
Soha ne hasznaljon semmilyen adaptert a csatlakozonak az aljzatba valé beillesztése érdekében. Nem mddositott, az
aljizatba ill6 csatlakozo csokkenti az aramiités kockazatat.

Mindig keriilje el a foldelt feliiletekkel pl. csovek, fiitotestek, hiitdszekrények stb. valé érintkezést. A test foldelése noveli
az aramiités kockazatat.

Soha ne tegye ki az elektromos berendezést csapadék, illetve nedvesség hatasanak. Az elektromos berendezésbe beleke-
rilé viz és nedvesség névelik az aramités kockazatat.

Soha ne terhelje tul az elektromos tapvezetéket. Soha ne hasznalja az elektromos tapvezetéket berendezés hordozasara,
a csatlakozonak az elektromos aljzatbha/bél belkihuzésara. Keriilje el az elektromos vezetéknek meleggel, olajjal, éles
peremekkel illetve mozgé elemekkel vald érintkezését. Az elektromos tapvezeték sérilései ndvelik az aramiités kockazatat.
A zart helyiségen kiviil zajlé6 munka esetében kizarélagosan kiiltéri hosszabbitét hasznaljon. A megfelelé hosszabbitd
hasznélataval csdkken az &ramiités kockdzata.

Abban az esetben, ha az elektromos eszkoz nedves kornyezetben torténd hasznalatat nem lehet elkeriilni, a tapfesziilt-
ség elleni védelemként aram-védokapcsolét (RCD) kell hasznalni. Az RCD hasznalata csokkenti az elektromos &ramiités
veszélyét.

Személyvédelem

Csak jo lelki és fizikai allapotban alljon munkaba. Mindig figyeljen arra, mit csinal. Soha ne dolgozzon, amikor tul faradt,
illetve gyogyszer vagy alkohol hatasa alatt all. Pillanatnyi figyelmetlenség komoly sériilésekhez vezethet.

Mindig alkalmazza a személyi védelem eszkozeit. Mindig vegye fel a védészemiiveget. A személyvédelem eszkozeinek:
védémaszkok, véddlabbeli, sisakok, illetve fiilvéd6k hasznalata jelentésen csokkenti a testi sérilések kockazatat.

Keriilje el a berendezés véletlen bekapcsolasat. A berendezés az elektromos halézataba vald csatlakozasa el6tt mindig
bizonyosodjon meg arrdl, hogy a kapcsolégomb a ,kikapcsolt” pozicidban van. Elektromos halézatba valé csatolaskor
benyomott kapcsolasi gomb illetve ,bekapcsolt” poziciéba tartott kapcsoldgomb komoly testi sérilésekhez vezethet.

A pneumatikus rendszer bekapcsolasa el6tt tiintesse el az dsszes, a beallitasahoz hasznalt csavarhuzot és egyéb tar-
gyat. Amozgd elemeken felejtett kulcs komoly testi sérlilésekhez vezethet.
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Ugyeljen az egyensiilyra. Egész id6 alatt tartsa fenn a megfeleld testhelyzetet. Munka kdzben kialakuld vératian helyzetek-
ben ez megkdnnyiti a elektromos berendezés iranyitasat.

Hasznaljon véddruhat. Ne hordjon laza ruhazatot, illetve ékszert. Hajat, ruhazatat illetve munkakesztyiijét tartsa tavol az
elektromos berendezésétdl. Laza ruhazat, ékszer illetve hosszd haj beleakadhat a berendezés mozgo alkatrészeibe.
Amennyiben lehetséges hasznaljon porelszivokat, illetve portarolokat. Ugyeljen a megfeleld, szabalyos felszerelésére.
Porelszivd hasznalata csokkenti a komoly testsérilések eléfordulasi kockazatat.

Elektromos berendezés hasznélata

Soha ne terhelje til az elektromos berendezést. Mindig az adott munkahoz megfelelé eszkozt hasznaljon. A megfeleld
munkaeszkoz kivalasztasa eredményesebb és biztonsagosabb munkavégzéshez vezet.

Soha ne hasznalja az elektromos berendezést, amennyibe nem miikddik a kapcsoldgombja. A berendezés, melyet nem tud
szabalyozni kapcsolégombbal veszélyes, illetve javitando.

Atartozékok cserélése és beallitasa el6tt illetve a berendezés eltarolasa el6tt huizza ki a csatlakozot az elektromos aljzat-
bol. Ez lehet6vé teszi az elektromos berendezés véletlenszer(i bekapcsolasanak elkerilését.

Az eszkozt mindig a gyerekek eldl elzart helyen tarolja. Soha ne hagyja, hogy a berendezést a hasznalataban nem kikép-
zett emberek hasznaljak. A nem kiképzett személyzet kezében az elektromos eszkdz veszélyes lehet.

Biztositsa a berendezés megfelelé karbantartasat. Ellendrizze a nem tokéletesen illeszkedd, illetve tul laza mozgo ré-
szeket. Ellendrizze, hogy a berendezés valamelyik alkatrésze nem sériilt-e. Meghibasodas észlelése esetében még az
elektromos berendezés hasznalata megkezdése el6tt javitsa ezt ki. A berendezés nem megfeleld karbantartasa nagyon sok
balesetnek okozéja.

A véago elemeket mindig tartsa élesen és tisztan. A megfelelden karbantartott vagoeszkozoket munka kdzben kénnyebben
lehet iranyitani.

Az elektromos berendezéseket és tartozékait csak a jelen hasznalati utasitasban foglaltak szerint hasznalja. A beren-
dezéseket mindig rendeltetésszeriien, munka koriilményeit és fajtajat figyelembe véve hasznalja. A berendezések nem
rendeltetésszer(i hasznalata ndvelheti a veszélyes helyzetek kialakulasanak kockazatat.

Javitasok
Az eszkoz javitasait kizarolagosan az erre jogosult, eredeti alkatrészeket hasznald szervizekben végeztesse. Ez garantalja
az elektromos berendezés biztonsagos munkajat.

TOVABBI BIZTONSAGI UTASITASOK A CSISZOLOKHOZ ES A TARCSAS POLIROZOKHOZ

A szerszam kizardlag csiszolasra, csiszoldpapirral valo csiszolasra, drotkefével valé csiszolasra és vagasra hasznalha-
to. Olvassa el az elektromos szerszamhoz mellékelt figyelmeztetéseket, Gtmutatokat, illusztraciokat és miiszaki jellemz6-
ket. Az alabbi utasitasok valamelyikének be nem tartasa elektromos aramitéshez, tizhéz és/vagy komoly sérilésekhez vezethet.
Ne alakitsa at ezt a szerszamot nem rendeltetésszerii és a gyarto altal nem megengedett munka végrehajtasa érdekében.
Az ilyen étalakitas az iranyitas elvesztésével és sulyos sériiléssel jar.

Tilos a késziiléket polirozoként vagy egyéb modon, az itmutatdban leirtaktol eltéréen hasznalni. A nem rendeltetésszeri
haszndlat veszélyes helyzet kialakulasahoz és testi sériilésekhez vezethet.

Nem szabad olyan tartozékot hasznalni, amelyet nem a gyarto tervezett, és amelyet a gyarté nem ajanl. Az, hogy az adott
tartozékot rogziteni lehet a szerszamra, nem jelenti azt, hogy a hasznalata biztonsagos.

A tartozék maximalis forgasi sebességének egyenlének vagy nagyobbnak kell lennie a szerszam maximalis forgasi se-
bességétol. A szerszam forgasi sebességétdl kisebb sebességii tartozékok hasznalat kozben széteshetnek.

A tartozékok kiils6 atméréje és vastagsaga legyen a termék esetében meghatarozott méret intervallumon beliil. A nem
megfelelé méretl tartozékok nincsenek megfelelden lefedve és kezelve.

A kerekek, korongok, gallérok és egyéb tartozékok rogzitésére szolgald nyilas méretének meg kell felelnie a késziilék
orsoméretének. A nem megfeleld méretli és a szerszam orsojahoz nem il rogzitdnyilassal rendelkezd tartozékok a szerszam
beinditasat kovetden berezonalnak, ami a szerszam feletti iranyitas elvesztésével jarhat.

Nem hasznaljon sériilt tartozékokat. Hasznalat el6tt mindig ellendrizze a tartozékok allapotat, kiilondsen ligyelve a lepat-
togzodas, repedés, surlédas vagy tulzott elhasznalédas jeleire. A tartozék leejtése esetén ellendrizze, hogy nem sériilt-e,
vagy helyezzen fel 0j, sériilésmentes tartozékot. A tartozékok szemrevételezése és felhelyezése utan a felhasznalé és a
szerszam kornyezetében talalhaté személyek alljanak a tartozék forgasi sikjan kiviil, majd inditsa el egy percre a szer-
szamot maximalis fordulattal. Ennek az ellenérzd eljarasnak a soran a sériilt tartozékok elromlanak.

Hasznaljon személyi védofelszerelést. Hasznalattol fiiggéen alkalmazzon arcvédét vagy védészemiiveget. Ha sziiksé-
ges, hasznaljon porvédé maszkot, fillvédot, véddkesztyiit és olyan védokotényt, amely megévja a felhasznalét a tartozék
apro részeitdl és a hasznalat soran keletkezé anyagoktol. Valasszon olyan véddszemiiveget, amely képes megallitani a
hasznélat soran keletkez6 térmelékeket. A porvédé maszk legyen alkalmas a hasznalat soran keletkezd por felfogasara. A zajnak
valo tul hosszu kitétel hallaskérosodast okozhat.

Tartson biztonsagos tavolsagot a munkavégzés helye és a kozelben tartozkodd személyek kozott. A munkateriileten
tartozkodo személyek viseljenek személyi védofelszerelést. A készlilék hasznalata soran keletkezd tormelékdarabok vagy a
sérlilt tartozék darabjai a munkavégzés kdzvetlen kdrnyezetén kiviilre repilhetnek.
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Olyan munkalat soran, amikor a korong rejtett elektromos, fesziiltség alatt [évé vezetékkel vagy tapkabellel talalkozhat,
a csiszologép kizarodlag szigetelt véddkesztyiivel hasznalhaté. Ha a korong fesziiltség alatt 1évd vezetékkel talalkozik, a
szerszam fém alkatrészei is feszliltség ala kerilhetnek, ami elektromos aramiitéshez vezethet.

A tapkabelt tartsa a szerszam forg6 alkatrészeitol tavol. A szerszam feletti iranyitas elvesztése a tapkabel atvagasahoz vagy
becsipédéséhez vezethet, melynek hatdsara a szerszam forgd alkatrészei beranthatjak a kezelé személy kézfejét vagy karjat.
A késziiléket mindig csak azt kdvetden tegye le, hogy a forgd alkatrészek teljesen megalltak. A forgd alkatrészek ,beakad-
hatnak” a talajba, ami a szerszam feletti iranyitas elvesztésével jarhat.

Ne inditsa el a késziiléket athelyezés kdzben. Aforgd alkatrészek véletlenszerli megérintése a ruha becsipédéséhez és beran-
tasahoz, valamint a kezelé testével val6 érintkezéshez vezethet.

Rendszeresen tisztitsa a szerszam szellézonyilasait. A motor ventilatora a szerszam belsejébe szivja be a munkavégzéskor
keletkezd port. A porban talalhatd fémrészecskeék tulzott felgyiilemlése néveli az elektromos aramiités kockazatat.

Ne haszndlja a szerszamot gyulékony anyagok kozelében. A munkavégzéskor keletkezé szikrak tliz kialakuldsahoz vezet-
hetnek.

Ne hasznaljon vizhiitést igényl6 tartozékot. A hiitéfolyadék vagy hiitéviz elektromos aramiitéshez vezethet.

A tartozékok menetének mérete feleljen meg a csiszologép menetének. Gallérok segitségével rogzitett tartozékok esetén
a tartozékok szereldnyilasanak ugyanakkoranak kell lennie, mint a gallér rogzitési méretének. Az elektromos szerszamhoz
nem ill§ tartozékok felboritjak az egyensulyt és tllzott rezgést okoznak, ami a szerszam feletti iranyitas elvesztésével jarhat.

A szerszam kezel6 iranyaba val6 visszaiitésével kapcsolatos figyelmeztetések

A szerszam kezeld iranyaba vald visszaiitése egy hirtelen, az alabbi alkatrészek elakadaséaval vagy beszorulasaval jaré reakcio:
forgotarcsa, polirozészalag vagy egyéb tartozék. Az elakadas vagy beszorulés a forgd alkatrész hirtelen megallasahoz vezet, ami
pedig a szerszam elmozdulasat eredményezi a tartozék forgasiranyaval ellentétes iranyban.

Példaképpen, ha a csiszolokorong elakad vagy beszorul a megmunkalt targy felliletén, a korong felllettel érintkez6 éle berantasra
kertlhet, ami a korong kioldodasahoz vagy kidobasahoz vezethet.

Akorong a kezelével ellentétes vagy megegyezé iranyba is kidobddhat, annak fiiggvényében, hogy a csiszoldpapir a beszorulds
pontjaban melyik iranyba forgott. A csiszolokorong ilyen kériilmények kdzott megrepedhet.

A szerszam kezeld iranyaba vald visszaiitése a nem megfelel hasznalatbdl és/vagy a hasznalati Gtmutatoban feltiintetett utasi-
tasok be nem tartasabol adddik. Ez a jelenség az alabbi utasitasok betartasaval elkeriilhetd.

Fogja biztosan a szerszamot és alkalmazzon megfeleld testtartast. Ez lehet6vé teszi, hogy ellenalljon a visszaiitéskor
keletkezé eréknek. Ha a késziilék plusz fogantyuval keriilt szallitasra, mindig hasznalja azt. Ez maximalis iranyitast
biztosit visszaiités vagy a késziilék beinditasakor fellépd varatlan kifordulas esetén. A kezel6 megfelelé dvintézkedések
meghozatala esetén képes megakadalyozni a szerszam kifordulasat vagy visszaiitését.

Soha ne helyezze kézfejét a szerszam forgo alkatrészeinek kozelébe. A szerszam visszaiitése esetén a forgd alkatrészek
érintkezhetnek a kézfejjel.

Keriilje azt a zonat, amelyre a késziilék a visszaiitést kovetden keriilhet. Visszalitéskor a szerszam a csiszolokorong forgasi
iranyaval ellentétes iranyba mozdul el.

Jarjon el kiilondsen 6vatosan a sarkakhoz, pl. élekhez stb. kozeli munkavégzés soran. Keriilje a visszaiitést és a csiszo-
l6korong beszorulasat. Sarkak vagy élek megmunkalasakor megnd a csiszolokorong beszoruldsanak esélye, ami a szerszam
feletti iranyitas elvesztésével, vagy a szerszam visszalitésével jarhat.

Ne hasznaljon famegmunkalasra szolgalé lancos fiirésztarcsat, szegmentalt gyémantkorongot 10 mm-nél nagyobb peri-
férias hézaggal vagy fogazott fiirészt. Az ilyen jellegii tarcsak gyakori visszalitést és a szerszam feletti iranyitas elvesztését
okozzak.

Csiszolassal és vagassal kapcsolatos figyelmeztetések

Kizarolag a szerszammal egyiittmiikodo korongokat és az adott koronghoz illé védéburkolatokat hasznalja. El6fordulhat,
hogy a szerszamhoz nem ill6 korongokat a véddburkolat nem fogja megfelel6en lefedni, ezért a hasznalatuk nem biztonsagos.
A kapos korongokat tgy kell rogziteni, hogy annak csiszold feliilete ne alljon ki a védéburkolat feliiletén kiviil. A nem
megfelelden rogzitett, védbburkolat fellletén tdlnydlo korong veszélyforrast jelent munkavégzés kozben.

A korongot biztonsagosan kell a szerszamhoz rogziteni és ugy kell beallitani, hogy maximalis biztonsagot nyujtson,
tehat a korong lehet6 legkisebb feliilete legyen a kezeld iranyaba felfedve. A véddburkolat megdvja a kezelét a korongrél
lepattogzo részektdl és megakadalyozza a koronggal valé véletlenszeri érintkezést.

A korongot rendeltetésszeriien hasznalja. Példa: Ne csiszoljon vagokoronggal. A vagokorong a kerlileti terhelésnek allnak
ellen, az oldals6 er6hatasok a korong széteséséhez vezethetnek.

Mindig megfeleld, csiszolokorong méretéhez hozzaigazitott, sériilésmentes rogzitétarcsat hasznaljon. A megfeleld,
csiszoldkorongot rogzitd tarcsa hasznalata csokkenti a vagokorong sértilésének kockazatat. A vagokorongok és a csiszolokoron-
gok rogzitétarcsai kiildnbozhetnek.

Ne hasznaljon nagyobb szerszambol szarmazé elhasznalt csiszolokorongot. A nagyobb atmérdjii csiszolokorongokat nem
a kisebb szerszamok nagyobb fordulatszamahoz tervezték, és eltérhetnek.

Ha keétfunkcios tarcsat hasznal, mindig a feladatnak megfelelé védéburkolatot hasznalja. A nem megfelel6 védéburkolat
hasznélata az elvart mértékl védelem hidnyat eredményezheti, ami sdlyos sériiléshez vezethet.
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Vagassal kapcsolatos figyelmeztetések

Ne mozgassa ,,szaggatottan” a tarcsat és ne fejtsen ki tul nagy nyomast. Ne probaljon tal mélyre vagni. A vagokorong
tulzott megfeszitése ndveli a terhelést és a tarcsa elcsavarodasanak és a vagott nyilasba vald becsipédésének kockazatat, ami
néveli a kezeld iranyaba valé visszaltés és a trcsa megrongalodasanak valdsziniségét.

Egyik testrésze se legyen a vagas vonalaban, valamint a forgé vagokorong mogott. Ha munka kézben a vagdkorong a
kezel6 testének iranyaval ellentétes iranyba halad, a kezel6 iranyaba valé visszalités a forgd tarcsat és a szerszamot a kezeld
iranyaba indithatja el.

Ha a korong becsipddik vagy a vagas barmilyen oknal fogva ledll, kapcsolja ki a szerszamot és tartsa azt mozdulatlanul
a szerszam teljes leallasaig. Soha ne probalja meg a forgasban Iévé korongot kivenni a nyilashél, mivel az a kezel ira-
nyaba valé visszaiitéshez vezethet. Azonositsa be a tarcsa becsipddésének okat és haritsa el a problémat.

Ne folytassa a vagast kozvetleniil az anyagban. Varja meg, hogy a szerszam elérje a névleges fordulatszamot és csak ezt
kovetden helyezze azt be dvatosan a nyilasba. Ha a vagast az anyagban inditja Ujra, a tarcsa beszorulhat és berantasra vagy
visszalitésre keriilhet a kezeld személy iranyaba.

Tamassza ala a paneleket és az egyéb, tulméretezett anyagokat a beszorulas és a kezeld iranyaba valé visszaiités kocka-
zatanak minimalizalasa érdekében. A tulméretezett anyagok a sajat stlyuk alatt meghajolhatnak. A tdmasztékokat a vagashoz
kozel helyezze az anyag ala, valamint az anyag széleinél, a vagasi vonal mindkét oldalan.

Falak és egyéb ismeretlen anyagok mély bevagasakor kiilondsen 6vatosan jarjon el. A tarcsa kiallo része gazvezetékekbe
és elektromos vezetékekbe vagy egyéb targyakba litkozhet, amik a kezeld iranyaba vald visszalitéssel jarhatnak.

Ne kiséreljen meg ives vagast. A tarcsa tllterhelése ndveli a ra gyakorolt terhelést és a nyilasban valé elcsavarodasra vagy
beakadasra val6 hajlamot, valamint a kezel6 felé torténd visszacsapas vagy a tarcsa eltérésének valdszinliségét, ami sulyos
sérlilést okozhat.

Csiszolépapirral térténé munkavégzéssel kapcsolatos figyelmeztetések

Hasznaljon megfelelé méretii csiszolopapirt. A csiszoldelem kivalasztasakor vegye figyelembe a gyartd ajanlasait. A
tarcsa kerlletétdl jelent6sen nagyobb csiszolépapir hasznalata sériléshez vezethet, valamint noveli a beszorulas, tépddés, vagy
a kezel6vel megegyez6 iranyu visszaiités valdszinliségét.

Drotkefe hasznalataval kapcsolatos figyelmeztetések

Ovatosan jarjon el, mivel normal munkavégzés kézben is kidobasra keriilnek dréttormelékek. Ne terhelje til a drotokat
tul nagy eré kifejtésével. A drétok kénnyedén athatolnak kdnnyebb ruhadarabokon és/vagy a béron.

Ha a drétkefével valé munkavégzés kozben védéburkolat hasznalata javasolt, ne hagyja, hogy a kefe érintkezzen a bur-
kolattal. A drotkefe &tmérdje a terhelés és a centrifugalis eré hatasara megnéhet.

Polirozassal kapcsolatos figyelmeztetések
Ne hagyja, hogy a polirozékorong vagy a rogzitézsinér meglazult része szabadon forogjon. A laza és forgd zsinér ragaba-
lyodhat az ujjra vagy beakadhat a munkadarabba.

TOVABBI BIZTONSAGI UTASITASOK AZ EGYENES CSISZOLOKHOZ

Az eszkoz kizarolag csiszolasra, polirozasra, drétkefézésre és vagasra valo. Meg kell ismerkedni az 6sszes figyelmezte-
téssel, utasitassal, illusztracioval, valamint az elektromos eszkozzel szallitott specifikaciokkal. Az alabbiakban feltlintetett
utasitasok figyelmen kiviil hagyasa elektromos aramiitéshez és/vagy komoly sebesiiléshez vezethet.

Nem szabad olyan tartozékokat hasznalni, amelyeket nem a gyarté tervezett és nem ajanl. Az, hogy ezeket a tartozékokat
fel lehet szerelni az eszkdzre, nem jelenti, hogy garantaljak a biztonsagos munkat.

A tartozékok névleges fordulatszamanak nagyobbnak kell lennie, mint az eszkdz maximalis fordulatszama, vagy meg
kell egyeznie azzal. Azok a tartozékok, amelyek névleges fordulatszama kisebb az eszkéz fordulatszamanal, munka kdzben
darabokra hullhatnak.

A tartozékok kiils6 atméréje és vastagsaga bele kell férjen az eszkdzhoz meghatarozott mérettartomanyba.

A nem megfelelé méretd tartozékokat nem lehet kell§ kontroll alatt tartani.

A kerekeket, tarcsakat, karimakat és egyéb eszkozoket rogzitd furatok méretének illeni kell az eszkoz forgétengelyének
méretéhez. Azok a tartozékok, amelyek rogzitd furatdnak mérete nem felel meg az eszkoz forgotengelyének, beindités utan
vibrélni kezdenek, ez pedig a szerszam feletti kontroll elvesztését okozhatja.

Csapolas: a tarcsak, polirozé korongok, darabol6 tarcsak teljesen benne kell legyenek a szerszam befogdjaban. Ha a
csap nem kel modon van befogva valamint/ vagy tul messzire all ki, a betett tartozék kilazulhat, és a nagy sebesség kidobhatja.
Ne hasznaljon sériilt tartozékot. Minden hasznalat el6tt meg kell vizsgalni a tartozékokat: a csiszolokorongokat, hogy
nincsenek -e megrepedve és kikopva, a polirozé korongokat, hogy nincsenek -e megrepedve, tilzottan elkopva és el-
hasznalédva, a drotkeféket, hogy a drétok nincsenek -e kilazulva vagy eltorve. Amennyiben a tartozékok leesnek, elle-
nérizni kell, nem sériiltek -e meg, vagy uj, épp tartozékot kell beszerelni. A szemlézés és a tartozék beszerelése utan On-
nek és a kiviilallo személynek olyan helyre kell allnia, hogy ne legyenek a tartozék forgasi sikjaban, majd be kell inditani
az eszkozt egy percre, maximalis fordulatszammal. A teszt soran a séril tartozékok tdnkremennek.

Egyéni véddeszkozoket kell hasznalni. A hasznalati céltél fiiggden arcvédaot, védészemiiveget kell hasznalni. Ha el6 van
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irva, porvédo alarcot, hallasvédot, védokesztyiit és védokatényt kell viselni a munka kozben levalo kis tartozék darabok
vagy munkadarab szilankok ellen. A szemvéddnek képesnek kell lennie, hogy megallitsa a munka kézben keletkezett, kirepulé
szilankokat. A porvédd alarcnak ki kell tudnia sziirni a munka kézben keletkezett port. Ha til hosszu ideig van kitéve zajnak, az a
hallasanak romlasahoz vezethet.

Tartson biztonsagos tavolsagot a munka helye és a kiviilallo személyek kozott. A munkahelyre belépé személyeknek
egyéni véddeszkozoket kell hasznalniuk. A munka kozben vagy a tartozék sériilésekor keletkezd szilankok kirepiilhetnek

a munkahely kézvetlen kérnyezetébe.

Olyan munka kivitelezése kozben, amikor az eszkoz fesziiltség alatt 1évo, rejtett elektromos kabellel talalkozhat, a szer-
szamot a szigetelt nyelénél fogva kell tartani. A feszliltség alatt 1év vezetékhez érd eszkoz fém részei is feszliltség ala keriil-
hetnek, ami miatt a szerszam kezel6jét aramiités érheti.

Erdsen tartsa a kezében a gépet, amikor beinditja. A teljes sebességre felgyorsité motor forgatényomatékanak reakcioja
elfordithatja a gépet.

Ha ez lehetséges, hasznaljon szoritokat a megmunkalandé elem rogzitéséhez. Munka kézben soha ne tartsa a kis mun-
kadarabokat az egyik kezében, a masikban pedig a gépet. A nem tll nagy munkadarabok rogzitése szabadda teszi a kezeit
a gép tartasahoz. Az olyan kerek anyagok, mint a tiiskék, vagy csovek, hajlamosak elfordulni a darabolasuk kézben, valamint
beékel6dhet vagy hirtelen kirighatnak a gépkezeld iranyaba.

Tartsa tavol a halézati kabelt az gép forgé elemeitdl. Ha elveszti az uralmat a gép felett, elvaghatja, vagy bekaphatja a veze-
téket, és a gépkezeld kezét vagy karjat is elkaphatja a gép forgd alkatrésze.

Soha ne tegye le a gépet addig, amig a forgé elemek teljesen meg nem alinak. A forgd elemek ,elkaphatjak” a padlézatot,
és kitéphetik a gépet a kezébdl.

A betett tartozék kicserélése vagy barmilyen beallitas utan meg kell gy6zddni arrél, hogy a forgétengely csavaranyaja, a
tokmany vagy barmilyen beallité szerszam biztonsagos meg lett hizva. A kilazult bedllitd berendezés varatlanul elmozdul-
hat, ezzel a gép feletti uralom elvesztéséhez vezethet, a kilazult, forgd elemek varatlanul kirepiilhetnek.

Ne inditsa be a gépet, amikor hordozza. Ha véletlenil a forgé elemekhez ér, azok bekaphatjak a ruhazatat,

és a gép a kezeld testéhez érhet.

Rendszeresen tisztitani kell a szerszamok szell6z6 nyilasait. A motor ventillatora beszivja a munka soran keletkezd port a gép
belsejébe. A porban taldlhato fémszemcsék tulzott felgytilemlése néveli az elektromos aramiités veszélyét.

Ne dolgozzon a géppel gyulékony anyagok kozelében. A munka kdzben keletkezé szikrak tiizet okozhatnak.

Ne hasznaljon olyan tartozékot, amit folyadékkal kell hiiteni. A viz vagy hitéfolyadék elektromos aramitést okozhat.

A szerszamnak a gépkezeld iranyaba torténd visszariigasaval kapcsolatos figyelmeztetések

A gépkezel iranyaban torténd visszargas hirtelen reakcidja annak, ha a forgo tarcsa, a kefét polirozd szalag, vagy mas tartozék
megakad vagy beékel6dik. A megakadas vagy beékelédés a forgd szerszam hirtelen ledllasat okozza, ami miatt az elektromos
gép hirtelen elfordul a szerszam forgasiranyaval ellentétes irdnyban.

Példaul, ha a csiszol6 korong blokkolddik, vagy beékelddik a megmunkalt munkadarabba, a tarcsa peremének az a pontja, ahol
a beékelddés torténik, benyomddik az anyag feliiletébe, amiknek kdvetkeztében a tarcsa kieshet vagy kirepiilhet. A tarcsa kire-
plilhet a gép kezeldjének irdnyaban vagy tdle tavolodva, attdl fliggden, milyen irdnyban forgott a csiszoldkorong a beékelédéskor.
A csiszolokorong el is torhet ilyenkor.

Az, hogy a gép visszarug a gépkezeld iranyaba, az helytelen kezelés és / vagy a kezelési utasitas be nem tartasanak kdvetkez-
ménye. A jelenséget az alabbi ajanlasok betartasaval el lehet keriilni.

Biztosan fogja a gépet, a teste és a keze megfeleld helyzetben legyen, ami lehetdvé teszi a visszarugaskor keletkezd
erd ellentartasat. A gépkezeld képes kontrollaini a gép forgasat és visszarigasat, ha megfeleld elévigyazatossagi eszkozoket
alkalmaz.

Munka kézben kiilonosen iigyeljen a sarkok, éles peremek sth. kozelében. Igyekezzen elkeriilni a csiszolétarcsa vissza-
rigasat és beékelddését. A sarkok vagy szélek megmunkalasakor nagyobb a csiszolétarcsa beékelédésének veszélye, ami a
gép feletti uralom elvesztéséhez, vagy a gép visszarligasahoz vezethet.

Ne hasznaljon fogazott fiirésztarcsat. A fogak miatt gyakrabban rig vissza a gép, és kénnyebben lehet elvesziteni az uralmat
a gép felett.

Mindig ugyanabban az iranyban vezesse be gépet az anyagba, amilyenben a vagas éle megy be az anyagba (az az irany,
amelyben a forgacsok repiilnek ki). Ha nem megfelelé iranyban forog a gépbe fogott szerszam, a vago éle kilép az anyagbdl,
és elhlizza a gépet a vezetés iranyaba.

Amikor forgo reszeldt, vagotarcsat, gyorsvagot vagy rotacios szénacél vagoét hasznal, a munkadarabot mindig bizton-
sagosan rogziteni kell. Ezek a szerszamok beszorulhatnak, ha egy kicsit megdontik 6ket, és visszarughatnak. Ha a vagétarcsa
beszorul, altalaban eltérik. Ha a forgd reszeld vagy a rotacios szénacél vagd beszorul, kiléphet a horonybdl, és ez a gép feletti
uralom elvesztéséhez vezethet.

Csiszolassal és csiszolotarcsaval torténé vagassal kapcsolatos figyelmeztetések
Kizarolag a géppel torténé munkahoz késziilt tarcsat, és az adott munkahoz tervezett véddburkolatot hasznaljon. Példaul
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ne csiszoljon a vagotarcsa élével. A vagotarcsa a kerileten fellépd terhelésre van kialakitva, az ilyen tarcsara haté oldaliranyu
erdk a tarcsa szétesését okozhatjak.

Menetes csiszolé kupok és csapok hasznalata esetén csakis sériilésmentes, lapos karimaju, megfeleld méretii és hosz-
szlisagu csapot alkalmazzon a szerszamhoz. Megfeleld csap hasznalata csokkenti a torés lehetéségét.

Ne ,ékelje” be a vagotarcsat, vagy ne fejtsen ki ra tul nagy erét. A probaljon meg elmélyiteni a bevagas mélységét. A tarcsa
tulterhelése noveli terhelést, a csavarodasra, kopasra valé hajlamot vagas kézben, valamint a visszarigas vagy tarcsa tonkre-
menetelének veszélyét.

Ne tartsa a kezét a forgd tarcsa vonalaban vagy a tarcsa mogott. Ha munka kdzben a tarcsa eltavolodik a kézt6l, akkor a forgo
tarcsa és a gép visszarlgasa a gépkezeld iranyaban torténik.

Ha a tarcsa beszorul, blokkolodik vagy barmilyen okboél sziinetet tart a munkaban, ki kell kapcsolni a gépet, és addig
mozdulatlanul kell tartani, amig a tarcsa teljesen leall. Soha ne prébalja meg kiszabaditani a tarcsat a vagasi horonybdl,
ha a tarcsa forog, mivel ez visszarigashoz vezethet. Meg kell vizsgalni, miért szorult be a tarcsa, és megfeleld Iépéseket kell
tenni a beszorulas elkeriilése érdekében.

Ne kezdje tjra a vagast a munkadarabban. Tegye lehetové, hogy a tarcsa elérje a teljes fordulatszamot, majd 6vatosan
vezesse be a résbe. A tarcsa beékelédhet, kiugorhat az anyagbdl, vagy visszardghat, ha a gépet tgy inditja be, hogy a tarcsa
benne van az anyagban.

A tarcsa beékelddésének vagy visszariigasnak elkeriilése érdekében a paneleket és a tilméretes anyagokat ala kell
tamasztani. A nagy méret(i anyagok hajlamosak a sajat sulyuk alatt behajolni. A tdmaszokat a megmunkalandé anyag alatt kell
elhelyezni, a vagas vonalanak kézelében, valamint az anyag széleinek kdzelében, a vagas mindkét oldalan.

Legyen kiilondsen figyelmes beugrok kivagasanal falban vagy mas feliiletben. A tarcsa atvaghat gazvezetékeket, vizveze-
tékeket vagy elektromos kébeleket, de olyan targyakat is, amelyek miatt a gép visszarug.

Drotkefével végzett munkaval kapcsolatos veszélyek

Legyen dvatos, mivel a drétszilankok repiilhetnek ki a kefébdl, még normal munkavégzés esetén is. Ne terhelje til a
drotokat, tul nagy erét fejtve ki a kefére. A drétok kdnnyedén at tudjak szurni a kénny( ruhazatot és/vagy a bért.

Hasznalat el6tt legalabb egy percig hagyja, hogy a kefe elérje a maximalis iizemi fordulatszamot. Ezalatt senki nem éllhat
a kefe el6tt vagy annak vonalaban. A laza drét szilankok vagy drétdarabok ezalatt a mivelet alatt kireplinek a kefébdl.

A forgé kefébdl kirepiilé hulladékokat magatdl elfelé iranyitsa. Munka kézben a kis szilankok és drétdarabkék nagy sebes-
séggel kireptilhetnek, és beleallhatnak a bérbe.

AKKUMULATOR KARBANTARTASA

Akkumulator feltbltésével kapcsolatos biztonsagi utasitasok

Figyelem! A toltés megkezdése el6tt ellendrizze le, hogy a tapegység haza, a vezeték és a dugo nincs-e megrepedve vagy
sériilve. Tilos nem megfeleléen mikodd vagy karosodott toltéallomast és tapegységet hasznaini! Az akkumulatort kizarélag a ter-
mékhez mellékelt tolt6vel és tapegységgel toltse. Egyéb tapegység hasznalata tlizhoz vagy a késziilék karosodasahoz vezethet.
Az akkumulator toltése kizarolag szaraz, illetéktelen hozzaféréstdl (kilondsen gyermekektdl) védett, beltéri helyiségben hajthatd
végre. Tilos a toltdallomast és a tapegységet felndtt személy folyamatos felligyelete nélkil hasznélni! Ha annak a helyiségnek az
elhagyasara van sziikség, amelyben a téltés zajlik, hizza ki a tApegységet a konnektorbdl. Ha a t6lt6bdl fiist szabadul fel vagy
gyanus szagot érez, stb., azonnal hlizza ki a tolt6 dugojat az elektromos aljzatbdl!

A kész(ilék lemerilt akkumulatorral keriil szallitasra, ezért a munka megkezdése elétt toltse azt fel az alabb leirtaknak megfe-
leléen, a készletben taldlhatd tapegység és toltdallomas segitségével. A Li-lon (litium-ion) tipusu akkumulatorok mentesek a
,memoriahatéstol”, igy barmelyik pillanatban télthetdk. Ajanlott azonban az akkumulator teljes lemeritése normal munkavégzés-
sel, majd a teljes feltdltése. Ha a munkalatok természete nem teszi lehetévé az akkumulator ilyen jellegii toltését, néhany, vagy
tizen-egynéhany hasznalati ciklusként legaldbb egyszer hajtsa végre a fent ajanlott teljes téltést. Semmilyen korilmények kozott
sem megengedett az akkumulator lemeritése az elektrédak révidre zarasaval, mivel az visszafordithatatlan karokat okozhat! Nem
megengedett az akkumulator toltottségének az elektrodak Gsszeérintésével és a szikrak tanulmanyozasaval valé ellendrzése.

Akkumulator térolasa

Az akkumulator élettartamanak meghosszabbitasa érdekében megfelel6 tarolasi feltételeket kell biztositani. Az akkumulator kb.
500 ,toltés-lemertilés” ciklusra képes. Tarolja az akkumulatort 0-30 Celsius fok kézott, kb. 50%-os relativ paratartalom mellett.
Huzamosabb tarolas esetén toltse fel az akkumulatort kb. 70%-ig. Huzamosabb tarolas esetén idékdzonként, évente legalabb
egyszer toltse fel az akkumulatort. Nem hagyja, hogy az akkumulator tdlzottan lemeriljon, mivel az lerdviditi az élettartamat és
visszafordithatatlan karokat okozhat benne. Tarolas kdzben az akkumulator az 6nmeriilés jelenségére vald tekintettel fokozato-
san meriini fog. Az 6nmeriilés folyamata a helyiség hémérsékletétdl fiigg. Minél magasabb a hémérséklet, annal gyorsabban
zajlik ez a folyamat. Az akkumulatorok nem megfeleld tarolasakor elektrolit szivargasra kertilhet sor. Szivargas esetén kezelje le
a kiszivargott anyagot semlegesité készitménnyel. Az elektrolit szemmel vald érintkezésekor mossa ki bé vizzel, majd haladékta-
lanul forduljon orvoshoz. Tilos a késziilék hasznalata sériilt akkumulatorral. Az akkumulator teljes elhasznalédasat kdvetéen
adja azt le az ilyen jellegli hulladék Ujrahasznositasaval foglalkozé pontban.
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Akkumulétorok széllitasa

A litium-ion akkumulatorok a torvény értelmében veszélyes anyagnak mindstilnek. A felhasznalé az akkumulatorral ellatott ter-
méket, vagy magat az akkumulatort szarazf6ldon szallithatja. Ebben az esetben nincs sziikség tovabbi feltételek betartasara. Ha
harmadik felet biz meg a szallitassal (példaul futarszolgalatot), a veszélyes anyagok szallitdsara vonatkozé eléirasoknak megfe-
leléen kell eljami. Szallitas el6tt vegye fel a kapcsolatot megfeleld képesitéssel rendelkezé személlyel.

Tilos a sérlilt akkumulatorok szallitasa. A szallitas idejére a kiveheté akkumulatorokat el kell tavolitani a termékbdl, a felfedett
érintkez6ket pedig le kell fedni, pl. szigetelészalaggal. Az akkumulatort ugy kell elhelyezni a csomagoléasban, hogy szallitas kéz-
ben ne mozdulhasson el. Ezen kivil be kell tartani a veszélyes anyagok szallitasara vonatkozd orszagos eldirasokat.

Tépellaté akkumulator

A készlilék mikodtetéséhez csak a kovetkezd 18 V-os Li-lon YATO akkumulatorok egyike hasznalhatok: YT-82842, YT-82843,
YT-82844 és YT-82845, amelyek csak YATO YT-82848 vagy YT-82849 toltdvel tolthetdk. Tilos mas, eltérd névleges feszliltségl
és a szerszam akkumulatorfoglalatéhoz nem illé akkumulatort hasznalni. Tilos az aljzatot és/vagy az akkumulatort ugy atalakitani,
hogy illeszkedjenek egyméshoz.

Helyezze be az akkumulatort az aljzatba ugy, hogy az érintkezdk a szerszam belseje felé nézzenek, amig az akkumulator retesze
miikodésbe nem Iép. Gy6z6djon meg arrdl, hogy az akkumulator nem csuszik ki munkavégzés kdzben. Az akkumulator eltavoli-
tasahoz nyomja le és tartsa lenyomva a reteszt, majd huzza ki az akkumulatort a szerszam hazabal.

Akkumulator téltése

széraz ronggyal tavolitsa el az akkumulatorrol és a reteszeirdl a szennyezdéseket.

Az akkumulator egy beépitett toltdtiség jelzével van ellatva. A kapcsoldgomb megnyomasakor felvillannak a lampak (Il) - minél
tobb lampa vilagit, annal nagyobb az akkumulator toltottsége. Ha a lampa gombjanak megnyomasakor egyik lampa sem villan
fel, az akkumulator teljesen le van mertilve.

Vegye ki az akkumulatort a szerszambol.

Helyezze az akkumulatort a t61t6 foglalataba (V).

Csatlakoztassa a t6lt6t halozati aljzathoz.

Felvillan a toltést jelzd piros visszajelzé lampa.

Az akkumulator feltoltését kdvetben kialszik a piros ldmpa és felvillan az akkumulator teljes felt6ltését jelz6 zold lampa.

Huzza ki a tapegység dugojat a konnektorbol.

A retesz gombjanak megnyomasaval vegye ki az akkumulatort a t6ltébdl.

Figyelem! Ha a t6lt6 haldzati aljzathoz valé csatlakoztatasa utan felvillan a zold Iampa, az akkumulator teljesen fel van téltve.
Ebben az esetben a toltési folyamat nem indul el.

SZORK(OSZOLO TARTOZEKOK OSSZESZERELESE

A csiszolokorong véddburkolatanak régzitése

Ehhez helyezze a tarcsa burkolatat a haz hengeres részére az ors6 koriil, és a burkolatot rogzit elem csavarjaval vagy szorit6ja-
val rogzitse ugy, hogy a burkolat egyenesen, erésen és biztonsagosan rogzitésre keriljon. Allitsa be a csiszoldkorong védéburko-
latat gy, hogy a korong nem védett része a lehetd legtavolabb legyen a szerszam felhasznalojanak kezétél. Soha ne mikodtesse
a csiszolét a burkolat megfeleld felszerelése nélkil!

A csiszoldgéphez mellékelt véddburkolat csak csiszolopapirral és egyes drétkefékkel torténd csiszolaskor nyujt megfeleld védel-
met. Az orsora szerelt korong nem nyulhat tdl a védéburkolat oldalsé peremén. Egyéb jellegl, megengedett munkalatok esetén
forduljon a gyartéhoz az adott tipust munkahoz tervezett burkolat beszerzését illetéen.

Ha Atipusu (vagashoz) véd6burkolatot haszndl az oldals fellilettel val csiszolaskor, a véddburkolat nekititkdzhet a munkadarab-
nak, ami a szerszam megnehezitett iranyitasat eredményezheti. B tipusu (csiszolashoz) védéburkolat vagaskor valé hasznalata
esetén megnd a szikraknak, a részecskéknek és a tarcsa sérilésekor a tarcsadaraboknak vald kitettség kockazata. Ha A tipusu
(vagashoz), B tipusu (csiszolashoz) vagy C tipusu (kombinalt) burkolatot hasznal beton vagy ké oldalfelilettel valé vagasahoz
vagy csiszolasahoz, megnd a pornak valo kitettséggel és a visszacsapas okozta iranyitas-vesztéssel jard kockazat. Ha A tipusu
(vagashoz), B tipusu (csiszolashoz) vagy C tipust (kombinalt) burkolatot hasznal egy olyan vastagsagu korongkefével, amelynek
hatasara a kefe tulnydlik a burkolat peremén, akkor a drétok beakadhatnak a burkolatba, ami a drétok elszakadasahoz vezet.

Plusz fogantyd rogzitése
Szerelje fel a foganty(t a szerszamra valé biztonségos felcsavarasaval.

$ZORKOSZORE CSISZOLO KEREKKEZELES

FIGYELEM! A csiszolokorong kizarélag lecsatlakoztatott aramellatas mellett helyezhet6 fel. Vegye ki az akkumulatort a szerszam
aljzatabol!

122 E R EDE T I UTA S i T A_S



HU

A régzit gallérok helye

Vegye figyelembe, hogy a tarcsak vastagsaga az orsohoz vald rogzités helyén eltérd lehet.

Attol figgben, hogy vékony (vastagsag legfeljebb 3,2 mm) vagy vastag (vastagséag 3,2 mm felett) csiszolokorongot hasznal-e, a
szoritokarimak (1Il) elhelyezkedése eltérd. A csiszolohoz csatlakoztathato csiszolékorong maximalis vastagsaga 6 mm.

Csiszolokorong felhelyezése

Sziintesse meg a szerszam &ramellatasat. Vegye ki az akkumulatort a szerszam aljzatabdl!

Osszeszereléskor iigyeljen arra, hogy az ors¢ aljan évé A (IV) élek és a rogzité karimak pontosan fedjék egymast.
lllessze a felsd rogzitkarimat az orsdra.

Szerelje fel a csiszolokorongot az orsora és a fels rogzité karimara

Csavarozza az als¢ rogzitékarimat az orsora.

Nyomja be az orsé zarat, és egy villaskulccsal hiizza meg az also rogzitd karimat, majd engedje fel a reteszelé gombot.
Helyezze be az akkumulatort, kapcsolja be a csiszologépet, és kb. 1 percig figyelie meg a miikddést terhelés nélkdl.
Vegye ki az akkumulatort, és ellendrizze a tarcsa rogzitését.

Csiszolékorongok eltavolitasa

Kapcsolja ki a csiszolot, és vegye ki az akkumulatort a szerszam foglalatabol.

Nyomja le az ors6 reteszét, és csavarja le az als¢ rogzitékarimat egy régzitékulcs segitségével, majd vegye le a csiszolokorongot
az orsordl. Tisztitsa meg az orsét és a rogzitékarimakat a miikddés kézben keletkezd portdl és egyéb szennyezddésektd!.

Csiszoldkorongok tipusai

A szerszamhoz a legalabb 80 m/s megengedett kerlileti sebességi, valamint a miiszaki adatokat tartalmazé tablazatban megha-
tarozott belsd és kilsé rogzitési atmérdvel rendelkez6, zsindrral megerdsitett csiszolokorongok hasznalhatok.

Ha a csiszolokorong nem menetes lyukkal van ellatva, rogzitéskor hasznaljon rogzitékarimat.

A miiszaki adatokat tartalmazd tablazatban feltlintetett kiilsé atmérdji, M14-es menetes furattal ellatott korongok is rogzitheték.
Ebben az esetben ne hasznaljon régzitékarimakat, és a korongot kdzvetlenll az orsohoz régzitse ugy, hogy a gombbal reteszeli,
a korongot pedig egy lapos kulccsal (a sarokcsiszold nem tartalmazza) hiizza meg biztosan és erdsen.

Acsiszolopapir tépbzaras rogzitését lehetvé tevo korongok esetében csak a miiszaki adatokat tartalmazd tablézatban megadott
atmérdji csiszoldpapirt szabad hasznalni. A csiszolopapirt koncentrikusan kell a korongra helyezni. A csiszoldpapir széle nem
l6ghat ki a korongon tul.

A miiszaki adatokat tartalmazé tablazatban megadott méretli, széraz vagasra és csiszolasra szant gyémantkorongok is hasz-
nalhatdk. A rogzitést a csiszolékorongokhoz hasonldan kell elvégezni. Rombusz alaku szegmentalt tarcsa hasznalata esetén
a szegmensek kozotti rések a tarcsa keriiletén mérve nem haladhatjak meg a 10 mm-t, a szegmenseknek pedig negativ dé-
|ésszdgiinek kell lenniik.

Fémmegmunkalas esetén ajanlott az adott fémtipus megmunkalasara alkalms anyagbol késziilt csiszolokorong hasznalatta. Lasd
Keramiaanyagok szaraz megmunkalasakor lehet6ség van kéhéz szant csiszoldkorong vagy gyémantkorong hasznalatara.
Arégi festékbevonatok fémalkatrészekrél vald eltavolitdsahoz hasznaljon drétkefét és csiszoldpapirt.

Tilos a rogzitényilast, orsot vagy redukcios gydrit atalakitani a rogzitényilas dtméréjének orsé atméréjéhez valo hozzéigazitasa
végett. Tilos a miiszaki adatokat tartalmazo tablazatban feltiintetettél eltéré atmérdji csiszolokorongok hasznalata. Tilos a tar-
csakat vagolanccal vagy kérflrésszel hasznalni, mert azok névelik a szerszam kezel6 felé torténd visszacsapasanak kockazatat.
Figyelem! Tilos a jelen Utmutatéban engedélyezett korongoktdl eltéré korongok hasznalata. Még akkor is, ha lehetséges a rogzité-
slik a sarokesiszol6 orséjara. Eléfordulhat, hogy a nem megfelel6 tarcsak nem fognak ellenalini a sarokesiszolé miikddése soran
keletkezé terhelésnek. A sériilt, szétesd csiszolokorongok balesetveszélyesek és életveszélyesek lehetnek.

FIGYELEM! Az ebben a fejezetben felsorolt 6sszes miiveletet lecsatlakoztatott tapfesziiltség mellett kell végrehajtani - az akku-
mulétort ki kell venni a szerszambol!

A SZOGKOSZOLO HASZNALATA

Vegye ki az akkumulatort a szerszam aljzatabol!

Miel6tt elkezdené a szerszammal valé munkavégzést, ellenérizze, hogy a haz és az akkumulator nem sériilt-e meg.

Ha barmilyen sérilés lathato, tilos az akkumulatort a szerszamhoz csatlakoztatni!

Rogzitse a csiszolotarcsa védéburkolatat és a fogantyut.

Soha ne mikédtesse a csiszologépet a csiszolékorong burkolaténak felszerelése nélkiil!

Vlassza ki a miiveletnek megfelelé csiszolokorongot és régzitse a sarokcsiszold orsojara.

Ragzitse a megmunkalni kivant anyagot Ugy, hogy megmunkalas kdzben ne mozduljon el, pl. satuval vagy asztalos szoritéval. A
csiszolétarcsa nagy sebességgel forog és a megmunkalt anyag nem megfeleld rogzitése az anyag ellenérizetlen elmozduldsahoz
vezethet, ami ndveli a komoly sértilések kockéazatat.

Vagas esetén tamassza ala az anyagot a vagasi vonal mindkét oldalan, ugy, hogy a vagas soran ne okozzon vagokorong-elaka-
dast. A tamasztékokat a vagott anyag széle és a vagasi vonal kdzelében kell elhelyezni.
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Viseljen védészemiiveget, fllvédot és védokeszty(t.

Ellendrizze, hogy a kapcsologomb ,kikapcsolt - 0” helyzetben van-e. Ezutén csatlakoztassa az akkumulatort a szerszamhoz.
Vegyen fel megfeleld testtartast az egyensuly biztositasahoz, és inditsa el a sarokcsiszolét a kapcsoléval.

Ha a kapcsol6 a csiszold hazénak tetején vagy oldalan talalhato, a bekapcsolashoz nyomja meg a kapcsoldt a csiszold hatuljan,
majd a gomb felengedése nélkil nyomja elére az ,I” szimbélummal jeldlt iranyba. A kapcsoloégomb egy retesszel lehet ellatva,
amely lehetévé teszi az ebben a helyzetben vald rogzitést, ami megkdnnyiti a szerszam huzamosabb hasznalatat. A csiszolégép
kikapcsolasahoz nyomja meg a hatuljan 1év6 kapcsoldt, és hagyja visszahuzodni. Ha a reteszelt kapcsoloval trténd mikodés
kdzben aramkimaradas kévetkezik be, a munkat csak az aramellatas helyreallitdsa utan lehet megkezdeni, miutan a kapcsolét
feloldottak és Ujra bekapcsoltak.

Ha a csiszologép a fogantyu aljan talalhaté be-/kikapcsoléval van felszerelve, nyomja meg és tartsa lenyomva a reteszeldgombot,
majd nyomja meg a kapcsol6t. Munka kdzben tartsa lenyomva a kapcsolét, de a reteszel6gombot nem szikséges lenyomva tarta-
ni. A kapcsoldra gyakorolt nyomas felengedésével a csiszologép kikapesol. Az ilyen jellegl kapcsold nem rendelkezik reteszelés
lehetdségével.

Folytassa a munkat a tarcsa megfeleld feliiletének munkadarabhoz valé hozzaérintésével:

- csiszolokorong esetében oldal- és/vagy homlokfellilettel kell csiszolni,

- lamellas csiszoldkorongok esetében az oldalfelilettel kell csiszolni, ugy, hogy a csiszoldpapir lamellai a munkadarabbal parhu-
zamosan mozogjanak,

- a tépbzarral rogzithetd csiszolokorongok esetében a csiszolast az oldalfellilettel kell végezni,

- drotkefék esetében a drotok végével kell megmunkalni a munkadarabot, nem pedig az oldalsé feliiletiikkel,

- vagokorongok esetében homlokfellilettel vagjon, ne csiszoljon a vagasra alkalmas korongok homlokfeliletével.

Fordulatszam beéllitas (VI)

A fordulatszam-szabalyozas csak akkor lehetséges, ha a tapakkumulator csatlakoztatva van.

Nyomja meg a gombot, a sebességfokozat szama melletti lampak egymas utan kigyulladnak. Minél magasabb a sebességfokozat
szama, annal nagyobb a sebesség. A legmagasabb sebesség elérése utan a gomb kévetkez6 megnyomasaval a legalacsonyabb
sebességfokozat keriil bekapcsolasra. Az alacsonyabb sebességfokozatok esetében a lampak zdld szinnel, a magasabb sebes-
ségfokozatok esetében pedig piros szinnel vilagitanak.

Akefék és a csiszoldpapirok esetében alacsonyabb fordulatszamot kell hasznalni. A csiszolokorongokhoz nagy sebességet hasz-
naljon.

Az oldalfellilettel torténd csiszoldskor tartsa a sarokcsiszolét legfeljebb 30 fokos sz6gben a megmunkalt feltilethez képest (VI1). A
szerszamot egyenletesen mozgassa oda-vissza.

Vagaskor a vagokorongnak merdlegesnek kell lennie a vagasi feliletre. Ne vagjon mas szégben. Vagas kézben nem valtozhat
a vagokorong és a munkadarab altal bezart szog. Kizardlag egyenes vonall vagasokat hajtson végre. A fenti ajanlasok be nem
tartasa noveli a vagokorong munkadarabban valé elakadasanak kockazatat, ami a szerszam kezel6 felé vald visszacsapasahoz,
valamint a tarcsa eltéréséhez vagy széteséséhez vezethet.

Vagas kdzben a korong forgasi iranyaval megegyez0 iranyban vezesse a sarokcsiszolét (VIII).

A sarokesiszoldval valé munkavégzéskor ne fejtsen ki tul nagy erét a megmunkalt anyagra és a csiszolékorong megrepedésének
és elszakadasanak elkerilése érdekében ne hajtson végre hirtelen mozdulatokat.

Ne terhelje til a sarokcsiszolét, a kiilsd feliletek hémérséklete nem haladhatja meg a 60°C fokot.

Amunka befejeztével kapcsolja ki a sarokcsiszoldt, vegye ki az akkumulatort és vizsgalja meg a szerszamot.

Figyelem! A csiszoldkorong a sarokcsiszold kikapcsolasat kovetéen még egy ideig foroghat. Az ellendrzés elvégzése el6tt hagyja
lehdini a korongot. A mikddés soran mind a korong, mind a munkadarab magas hémérsékletre heviilhet.

Ne feledje! Sarokcsiszoloval végzett munka kézben:

Mindig hasznaljon védészemiiveget.

Ne hasznaljon olyan csiszolokorongokat, amelyeknek a megengedett kerlileti fordulatszama kisebb, mint 80 m/s.

Ne haszndljon olyan csiszolokorongokat, amelyeknek a megengedett keriileti fordulatszama kisebb, mint a sarokcsiszol6 fordu-
latszama.

AZ EGYENES CSISZOLO TARTOZEKAINAK OSSZESZERELESE

FIGYELEM! Az ebben a fejezetben felsorolt 6sszes miiveletet lecsatlakoztatott tapfesziiltség mellett kell végrehajtani - az akku-
mulétort ki kell venni a szerszambodl!

Tartozékok régzitése a szerszambefogdban (1)

Eléfordulhat, hogy meg kell lazitani a rogzitéanyat, mielétt a szerszamot a befogdba helyezné. Ehhez az egyik villaskulccsal fogja
meg az orsot, a masikkal pedig csavarja ki az anyat. Az anyat nem szabad teljesen eltavolitani a befogérol.

Helyezze be a szerszam szarat a befogoba. A behelyezett szerszam munkafeliilete és a befogd kozétti hézag legfeljebb 8 mm
lehet. Ezenkiviil gy6z8djon meg arrdl, hogy a szerszam szaranak legalabb a fele a befogdban van.
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A szerszam eltavolitasa a rogzitéanya meglazitasaval lehetséges.
Figyelem! Kézvetlenil a munka befejezése utan a behelyezett szerszam forrd lehet. A kivétele elétt varja meg, hogy az magéatol
lehdljon.

EGYENES CSISZOLO MUKODESE

A csiszold elinditésa és leéllitasa

A csiszold beinditasa elétt fogja meg a fogantyut vagy a haz szigetelt részeit mindkét kézzel, majd gy6z6djon meg, hogy a be-
helyezett szerszam nem érintkezik semmilyen targgyal. Az orsé forgasiranyat a szerszamhazon, a szerszambefogd kozelében
1évé nyil jelzi.

Inditsa el a szerszamot a be-/kikapcsold gomb hatsd részének megnyomasaval és lenyomva tartasaval, majd elére csisztatasa-
val (I1l). A kapcsol6 eliilsé helyzetben régzithetd, ami hosszabb munkavégzéskor hasznosnak bizonyulhat.

Amikor a szerszamot beinditja, tartsa ebben a helyzetben kértilbelil 30 masodpercig, Ugyelve arra, hogy nem észlel-e gyanls
hangokat, tulzott zajt vagy tulzott rezgést.

Ha nem észleli meghibasodas jeleit, a szerszamot a kapcsoldra gyakorolt nyomas felengedésével, vagy ha az reteszelve volt,
a kapcsoldgomb hatuljanak megnyomasaval kell kikapcsolni. A gomb automatikusan visszahtzédik, a behelyezett szerszam a
kapcsold felengedése utan még egy ideig mozoghat.

A szerszamot csak a behelyezett szerszam teljes megallasa utan engedje el.

Fordulatszam beallités (IV)

Afordulatszam-beallitas csak akkor lehetséges, ha a tapakkumulator csatlakoztatva van.

Nyomja meg a gombot, a sebességfokozat szama melletti lampak egymas utan kigyulladnak. Minél magasabb a sebességfokozat
szama, annal nagyobb a sebesség. A legmagasabb sebesség elérése utan a gomb kévetkez6 megnyomasaval a legalacsonyabb
sebességfokozat kertil bekapcsolasra. Az alacsonyabb sebességfokozatok esetében a lampak z6ld szinnel, a magasabb sebes-
ségfokozatok esetében pedig piros szinnel vilagitanak.

AZ EGYENES CSISZOLO HASZNALATA

A csiszolokorongok hasznalatakor alapvet6 ovintézkedéseket kell megtenni. Minden hasznalat el6tt ellendrizni kell a csiszoléko-
rongokat szemrevételezéssel a sérillések és deformacidk szempontjabdl. Tilos olyan csiszolékorongokat hasznalni, amelyeken
barmilyen sériilés lathatd. A csiszolokorongokat nem szabad dobalni, Gtésnek kitenni vagy er6szakosan a munkadarabnak neki-
Utni. Ez a csiszoldkorong szétesését okozhatja, ami sulyos sériilésekhez vezethet.

A szerszam tengelye nem allhat ki 8 mm-nél nagyobb mértékben a szerszamtartobol.

A tartozékokat rendeltetéstiknek megfelelden hasznalja. Példaul ne csiszoljon vagasra tervezett koronggal, és ne hasznaljon
firészarat oldalmarashoz.

A tartozékok behelyezése elétt allitsa be a berendezés tipusanak megfeleld mikddési sebességet. A rogzitést kdvetben varja
meg, hogy a szerszam elérje a teljes fordulatszamot. Csak teljes sebességgel forgd tartozékokat hasznaljon a munkadarab meg-
munkalasakor. Ne fejtsen ki tllzott erét, csak annyit, amennyi a megfeleld munkavégzéshez szikséges. A csiszolokorongokat
enyhe szOgben érintse hozza a munkadarabhoz. Helyezze a vagékorongokat a tervezett vagasvonalra merélegesen. A keféket
Ugy hasznélja, hogy a huzalok végei munkaljak meg a targyat, ne pedig az oldalsé feliletik.

A megmunkalas befejeztével biztonsagosan tavolitsa el a tartozékot a munkadarabtdl, majd kapcsolja ki az elektromos szer-
szamot, és varja meg, amig a behelyezett szerszam teljesen megall. Hizza ki az akkumulatort az elektromos szerszambdl, és
folytassa a szétszerelést vagy a bedllitast.

A megmunkalandé anyagot tgy kell régziteni vagy megtémasztani, hogy a megmunkalds soran az anyag és annak alkatrészei
ne mozdulhassanak el. Ez torténhet tdmaszok, tartdk, szoritok, satuk stb. segitségével. A régzitést ugy kell végrehajtani, hogy a
munkafellilethez szabad hozzéférést biztositson.

A szerszamot mindig mindkét kezével tartsa a szigetelt fogantyaknal fogva (V). Ez biztonsagosabba teszi a munkat, és lehetévé
teszi a szerszam konnyebb iranyitasat, varatian helyzetekben is.

A biztonsagos munkavégzéshez elegendd erével tartsa a szerszamot. A tdl erds fogas korai faradast okozhat. A szerszamot ne
csak az ujjaival tartsa.

Menetes szérra csavarozott tartozékok hasznalata esetén a tartozékokat ugy kell kivalasztani, hogy a régzitémenet ne legyen
hosszabb, mint az a furat, amelybe becsavarjak. Ez megakadalyozza a tartozékok eltérését. Olyan szarakat hasznaljon, amelyek
lapos, bevagas és bemélyedés nélkili nyomdgallérral rendelkeznek. Ez megndveli az érintkezési feliletet a tengely és a tartozék
kozott, és megakadalyozza a torést.

A jelen utmutatdban megadottnal nagyobb atmérdji tartozékokat nem szabad hasznalni.

Kezdje el a munkavégzést. Folyamatos munkavégzés kdzben feliigyelni kell a csiszolo és a szerszdm héképzddését, és a hé-
mérséklet emelkedésekor szlineteket kell tartani. A motor tiimelegedésének megeldzése érdekében ajanlatos gyakori sziineteket
tartani a csiszoloval valé munkavégzés kdzben, tovabba a szell6zényilasokat szabadon kell tartani.

Munkavégzéskor ne fejtsen ki til nagy erét a megmunkalt anyagra és a tartozék, valamint a csiszol6 sériilésének elkertilése
érdekében ne hajtson végre hirtelen mozdulatokat.
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Acél vagy aluminium farasakor vagy marasakor a szerszamokat emulgeal olajjal vagy az adott anyaghoz ajanlott hiitéfolyadék-
kal lehet hiiteni, mig sérgaréz megmunkalasakor nem ajanlott hiitéfolyadék hasznalata. A lyukak &tflrasanak végs6 fazisaban a
fardszarra gyakorolt nyomast csokkenteni kell a torés vagy elakadas elkerilése érdekében. Ha a furészar elakadt, azonnal kap-
csolja ki a szerszamot. A szerszamra kifejtett nagy nyomas vagy az adott munka tipusanak nem megfeleléen megvalasztott for-
dulatszam a szerszam tulterhelését eredményezi, ami a szerszamhaz kiilsé felileteinek jelentés felmelegedésérdl ismerhetd fel.
Ne terhelje tl a szerszamot, a kiilso felliletek hémérséklete nem haladhatja meg a 60°C fokot.

A munka befejeztével kapcsolja ki a szerszamot, vegye ki az akkumulatort és hajtsa végre a karbantartassal és szemrevétele-
zéssel kapcsolatos lépéseket.

KARBANTARTAS ES ATTEKINTES

FIGYELEM! Huzza ki a szerszam dugojat a konnektorbdl, vagy huzza ki az akkumulatort a szerszambol, miel6tt bedllitast vagy
karbantartast végezne. A szerszdm hasznalatat kovetéen kiilsé szemrevételezéssel hatarozza meg a termék alabbi alkatré-
szeinek miiszaki allapotat: haz és fogantyu, tapkabel és dugé vagy akkumulator haza, elektromos kapcsolégomb miikddése,
szellzényilasok atjarhatésaga, szénkefék szikrazasa, csapagyak és attételek miikddésének hangereje, a késziilék beinditasa
és a miikddés egyenletessége. A garancidlis iddszak alatt a felhasznalé nem szerelheti szét a szerszamot, nem cserélhet benne
alkatrészt és alkotoelemet, mivel az a garancia elvesztését vonja maga utan. Az attekintés vagy munkavégzés soran észlelt meg-
hibasodasok esetén javitas céljabol forduljon szervizhez. Munkavégzést kovetben tisztitsa le pl. siritett levegével (max. 0,3 MPa
nyomas), ecsettel vagy tiszta ronggyal vegyszerek és tisztitdszerek hasznalata nélkiil a hazat, a szell6zényilasokat, a kapcsold-
gombokat, a plusz fogantyut és a véddburkolatot. A szerszamot és a fogantyut tiszta, széraz ronggyal tisztitsa.
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DESCRIEREA SCULEI

Polizorul unghiular este o scula electrica destinata polizarii si taierii metalelor si materialelor de constructie minerale de exemplu
caramida, p|atra naturala si artificiald, beton, glazuri etc. folosind discuri abrazive si roti abrazive selectate pentru un anumit
material. In niciun caz, scula nu trebuie folosita pentru prelucrarea altor materiale in afara celor sus- mentionate, de exemplu
pentru polizarea si taierea lemnului sau pentru polizare. Functionarea corectd, fiabila si sigurd a polizorului deplnde de utilizarea
sa corectd, de aceea:

Cititi intregul manual cu instructiuni inainte de prima utilizare a masinii si pastrati-l pentru consultare ulterioara.
Folositi intotdeauna aparatoare pentru ochi!

Nu folositi discuri abrazive cu viteza periferica maxima sub 80 m/s!

Nu folositi roti abrazive cu turatie maxima mai mica decét turatia polizorului.

Atentie! Praful generat la polizarea anumitor suprafete poate fi daunator pentru sanatate sau chiar toxic.

Furnizorul produsului nu accepta nicio responsabilitate pentru daune rezultate in urma nerespectarii regulilor de siguranta si
instructiunilor din acest manual.

ECHIPAMENT

Scula este livratd in stare completd si necesita pregétire inainte de utilizare. Produsul este livrat cu un pachet de acumulatori, o
statie de incércare (incarcator), o aparatoare pentru discul abraziv, o cheie pentru fixarea discului abraziv si un méner suplimentar.

DATE TEHNICE
Parametru Unitate Valoare
Nr. piesa YT-828293
Tensiunea la retea V] 18c.c.
Turatia nominald [min] 3000 - 8500
Diametrul discului abraziv [mm] 125
Diametrul gaurii discului abraziv [mm] 22,2
Tija conica M14
Masa [kg] 1,26
Nivel de zgomot
- presiune acustica L , + K [dB(A)] 89,0+£3,0
- putere acustica L, + K [dB(A)] 97,0+£3,0
Nivel vibratie a, , . + K (maner principal / suplimentar) [m/s?) 72815
Clasa de izolatie 1l
Clasificarea protectiei IPX0
Tip de acumulator Li-ION
Capacitatea acumulatorului [Ah] 4
Incércétor*
Tensiune de alimentare: V] 220 - 240
Frecventa la retea [Hz] 50/60
Tensiune de iesire V] 21¢c.c.
Curent de iesire [A] 24
Putere nominala W] 60
Timp de incarcare™ [h] 2
Parametru Unitate Valoare
Nr. Catalog YT-82824
Tensiune nominald V] 18c.c.
Diametrul mandrinei sculei [mm] 6
Diametrul maxim al accesoriilor [mm] 25
Dimensiunea filetului piulitei de prindere M15
Turatia nominala [min] 8.000 - 26000
Nivel de zgomot
- presiune sonord [dB(A)] 78,0430
Putere: [dB(A)] 89,0£3,0
Nivel de vibratii [m/s?] 24715
Clasificarea protectiei IPX0
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Parametru Unitate Valoare
Masa [kq] 1,37
Tip de acumulator Li-ION

* doar pentru modelele echipate cu acumulator si incércator
** timpii de incércare specificati se refera doar la acumulatorul de capacitatea mentionata in tabel

Valoarea totald declarata a emisiilor sonore a fost masurat in conformitate cu metoda de testare standard si poate fi folosita pen-
tru a compara un dispozitiv cu altul. Nivelul total declarat de emisii sonore poate fi folosit pentru evaluarea preliminara a expunerii.
Valoarea totald declarata a vibratiilor a fost masurata in conformitate cu metoda de testare standard si poate fi folosité pentru a
compara 0 masina cu alta. Nivelul total declarat de vibratii poate fi folosit pentru evaluarea initiala a expunerii.

Atentie! Emisia de vibratji in timpul utilizarii masinii poate diferi fatd de valoarea declarata, in functie felul in care este folosita
masina.

Atentie! Masurile de sigurantd pentru protectia operatorului se bazeaza pe evaluarea expunerii emisiilor in conditii reale de utiliza-
re (inclusiv toate elementele ciclului de lucru, ca de exemplu timpul in care masina este oprita si timpul de activare).

CONDITII GENERALE DE SECURITATE

ATENTIE! Trebuie citite toate instructiunile de mai jos. Nerespectarea lor poate duce la electrocutae, la incendiu sau la leziuni.
Notiunea “scula electrica” folosita in instructiuni se refera la toate sculele actionate cu curent electric, atét cele alimentate cu
energie prin cablu cat si cele fara cablu.

TREBUIE RESPECTATE INSTRUCTIUNILE DE MAI JOS

Locul de lucru

Locul de lucru trebuie intretinut curat si sa fie bine iluminat. Dezordinea cét si iluminarea insuficienta pot fi pricina accidentelor.
Nu se recomanda utilizarea sculelor electrice in mediu in care este marit riscul exploziei, sau in mediu care contine fluide in-
flamabile, gaze sau vapori. Sculele electrice genereaza scantei care, in contact cu gaze sau vapori inflamabili pot pricinui incendiu.
Evitati aproprierea la locul de munca a copiilor sau a altor persoane straine. In afard acest avertisiment fiti foarte atentj,
deoarece pierderea concentratiei poate pricinui pierdera controluluii asupra sculei.

Securitatea electrica

Sztecarul conductorului electric trbuie sa corespunda cu priza electrica. Este interzisa modificarea stecarului. Este inte-
rzisa modificarea stecarului cu scopul de a fi adaptabil la priza electrica. Sztecarul ne modificat micsoreaza riscul electrocutarii.
Evitati posibilitatea contactului cu cu obiecte cu impamantare ca tevi, radiatoare si instalatii frigorifere. Corpul omenesc
impamantat mareste riscul electrocutarii.

Se recomanda evitarea expunerii sculei electrice in contact cu percipitatii atmosferice sau cu umezeala. Apa si umezeala,
care intra in interiorul sculei electrice mareste riscul electrocutarii.

Nu supraincarcati conducta de alimentare electrica. Nu purtati scula tinand-o de conducta de alimentare electrica, nu
trageti de conducta vrand sa scoateti stecarul din priza de alimentare electrica. Evitati contactul conductei cu caldura,
cu uleiuri, sau cu obiecte ascutite si elemente in migcare. Defectarea conductei de alimentare mareste riscul electrocutarii.
In cazul efectuarii lucrului in afara incaperilor trebuie sa intrebuintati conductori prelungitori destinati pentru intrebuinta-
rea lor afara. Intrebuintarea conductorilor corespunzatori micgoreaza riscul elctrocutarii.

In cazul in care nu puteti evita sa utilizai unealta electrica intr-un mediu umed, drept protectie impotriva tensiunii electri-
ce trebuie sa utilizati un dispozitiv cu curent diferential (RCD). Utilizarea RCD scade riscul de electrocutare.

Securitatea personald

Apuca-te de lucru numai in buna conditie fizica si psihica. Fii precaut la ceace faci. Nu lucra atunci cand esti obosit sau sub
influenfa medicamentelor sau a alcoolului. Cea mai mica neatentje, in timpul lucrului, poate provoca leziuni serioase a corpului.
Intrebuinteaza mijloace de protejare personala. Totdeauna puneti ochelari de protectie. Intrebuintarea mijloacelor de pro-
tejare personala, adica masti respiratorii de protectie, incaltdminte de protectie, casti si antifoane pe urechi micsoreaza riscul
leziunilor serioase ale corpului tau.

Evita intamplatoarea punere in functiune a sculei. Inainte de a alimenta scula cu energie electrica verifica totdeauna daca
intrerupatorul este pe pozitia ,,deconectat". Tindnd degetul pe intrerupatorul sculei sau punerea in functiune a sculei electrice
atunci cand intrerupatorul este pe pozitia , conectat’ poate duce la leziuni serioase ale corpului tau.

Inainte de a pune in functiune scula electrica da la o parte toate cheile si alte scule care au fost intrebuintate la reglarea
ei. Cheia lasata pe elementele rotitoare ale sculei poate duce la leziuni serioase ale corpului tau.

Pastreaza-ti echilibrul. Tot timpul pastreaza statura corespunzatoare. Aceasta pozitie iti va permite sa stapanesti scula
electrica in cazuri de situatii de lucru neasteptate.

Impbraca-te in haine de protejare. Nu te imbraca in haine largi si cu bijuterii. Parul, imbracamintea i manusile sa nu
le apropii de piesele in migcare ale sculei electrice. Imbracamintea larga, bijuteria sau parul lung se pot agata de piesele in
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miscare ale sculei.
Intrebuinteaza extractor de praf sau recipient pentru praf, daca scula este inzestrata cu recipient. Imbina le corect. Utili-
zarea extractorului de praf micsoreaza riscul leziunilor serioase ale corpului tau.

Utlizarea sculei electrice

Nu supra incérca scula electrica. Utilizeaza scula corespunzatoare lucrului care trebuie sa- faci. Alegerea sculei corespu-
nzétoare lucrului respectiv, asigura eficientd si siguranta in timpul lucrului.

Nu intrebuinta scula electrica, daca intrerupatorul ei nu functioneaza corect. Scula, pe care nu o poti verifica utilizand intre-
rupatorul alimentarii electrice este foarte periculoasa deci trebuie data la reparat.

Inainte de reglarea sculei, schimbarea accesoriilor sau la terminrea lucrului, deconecteaza conducta de alimentare. Scula
electrica deconectatd dela alimentare evitd o neasteptata, intamplatoare punere in functiune.

Pastreaza scula la loc neaccesil copiilor. Nu permite nimanui sa lucreze cu scula electrica daca nu este scolarizat in
ceace priveste deservirea ei. Scula electrica poate fi foarte periculoasa in mana cuiva ne scolarizat.

Scula trebuie sa fie intrefinuta corespunzator. Verifica daca scula este bine pasuita, nu are jocuri la piesele in migcare.
Verifica desemeni, daca vreun element la scula electrica nu este defectat. In caz ca vei constata vreun deranjament, el
trebuie eliminat inainte de a utiliza scula. Multe accidente au avut loc din cauza intretinerii ne corespunzatoare.

Sculele taietoare trebuie intretinute curate si scutite. Intretinerea corespunzatoare a sculei tdietoare poate fi cu usurinta
controlata in timpul lucrului.

Utilizeaza scula electrica si accesoriile conform instructiunilor de mai sus. Utilizeaza sculele in conformitate cu destnatia
lor, avand in vedere felul lucrului si conditjile de lucru. Intrebuintarea sculelor la alt fel de lucrari decat la cele pentru care au
fost proiectate, mareste riscul nasterii situatiilor periculoase.

Reparatiile
Repararea sculei trebuie executata numai de catre ateliere autorizate, care au numai piese de schimb originale. In acest
fel, este asigurata securitatea utilizarii sculei electrice.

INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA SUPLIMENTARE PENTRU POLIZOARE UNGHIULARE SI MASINI DE SLEFUIT

Scula este destinata doar polizarii, polizarii cu hértie abraziva, polizarii cu perii de sarma si taierii. Cititi si vizualizati toate
avertizarile, instructiunile, cifrele si specificatiile livrate o data cu scula electrica. Nerespectarea tuturor instructiunilor de
mai jos poate duce la electrocutare, incendiu sau raniri grave.

Nu modificati scula pentru a o face sa se potriveasca la o lucrare pentru care nu a fost destinata si nu a fost specificata
de producator. Asemenea modificare va duce la pierderea controlului si la provocarea unor accidente grave.

Este interzis sa folositi scula ca scula de lustruit sau in orice alt fel care nu este in conformitate cu manualul. Efectuarea
altor lucrari in afara celor pentru care este destinatd masina poate prezenta un risc si duce la accidente.

Nu folositi accesorii care nu au fost avute in vedere de producator sau destinate lucrului cu masina. Faptul c& pot fi atasate
accesorii la masina electrica nu garanteaza functionarea in conditii de siguranta.

Turatia maxima a accesoriilor trebuie sa fie egala ca turatia maxima a masinii, sau mai mare. Accesoriile cu turatie mai mica
decat turatia masinii se pot dezintegra in fragmente n timpul functionrii.

Diametrul exterior si grosimea accesoriilor trebuie sa fie in limitele dimensiunilor specificate pentru masina. Nu este
posibil sa se controleze sau utilizeze accesorii de dimensiuni necorespunzatoare.

Dimensiunea gaurii de montare a talerelor, discurilor, flanselor si altor accesorii trebuie sa corespunda dimensiunii
axului masinii. Accesoriile cu dimensiunea gaurii de montare necorespunzatoare pentru dimensiunea axului masinii vor incepe
sa vibreze n timpul functiondrii, ceea ce poate duce la pierderea controlului asupra masinii.

Nu folositi accesorii deteriorate. inainte de fiecare utilizare, verificati starea accesoriilor pentru a identifica prezenta unor
fragmente desprinse, a crapaturilor, abraziunii si uzurii excesive. T cazul in care vreun accesoriu este scapat pe jos, ve-
rificati-l daca prezinta deteriorari sau montati un accesoriu nou si nedeteriorat. Dupa ce ati verificat si montat accesoriile,
asigurati-va cad dumneavoastra si toti cei aflati in zona stau in afara planului de rotatie al accesoriilor, apoi porniti masina
timp de un minut la turatie maxima. Accesoriile deteriorate se dezintegreaza in timpul testului.

Folositi echipament de protectie individual. Folositi masti de fata si ochelari de protectie, in functie de lucrare. Daca este
necesar. folositi masti de praf, protectii auditive, manusi de protectie si sorturi pentru a va proteja impotriva fragmentelor
mici de accesorii sau material desprinse timpul lucrului. Protectia pentru ochi trebuie sa poata opri particulele generate in
timpul lucrului. Masca de praf trebuie sa poata filtra particulele generate in timpul functionarii. Expunerea prea indelungata la
zgomot poate duce la pierderea auzului.

Asigurati-va ca toate persoanele din jur se afld la o distanta sigura fatd de zona de lucru. Persoanele care au acces la
locul de munca trebuie sa poarte echipament de protectie individual. Fragmentele sau bucétile de accesorii deteriorate, care
sunt generate in timpul lucrului, pot fi proiectate in apropierea zonei de lucru.

La efectuarea unor lucrdri in care discul poate intra in contact cu un cablu sau conductor electric aflat sub tensiune, ti-
neti masina doar de méanerele izolate. Cand discul este in contact cu un cablu aflat sub tensiune, aceasta poate duce la punerea
sub tensiune a pértilor metalice, ducénd la electrocutarea operatorului masinii.

Feriti cablul electric de componentele rotative ale masinii. Daca pierdeti controlul asupra masinii, cablul electric poate fi prins
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sau taiat iar mana sau bratul dumneavoastra pot fi trase de componentele rotative ale masinii.

Nu lasati niciodatd masina jos inainte de oprirea completd a componentelor rotative. Componentele rotative pot s& se
,agate” de sol si, astfel, scula s& va scape de sub control.

Nu porniti masina in timpul deplasarii. Contactul neintentionat cu piesele in miscare poate duce la agatarea si tragerea hainelor
de catre scula, aceasta putand intra in contact cu corpul dumneavoastra.

Curatati regulat orificiile de ventilatie ale sculei. Ventilatorul aspira in interiorul sculei praful generat in timpul lucrului. Acumu-
larea excesiva de particule metalice continute n praf creste riscul de electrocutare.

Nu folositi masina in apropiere de materiale inflamabile. Scanteile generate in timpul functionarii pot provoca incendii.

Nu folositi accesorii care necesita racire cu lichid. Apa sau agentul de racire pot provoca

electrocutarea.

Dimensiunea filetului accesoriilor trebuie sa corespunda filetului de la axul masinii de slefuit. Pentru accesoriile mon-
tate prin intermediul flansei, orificiul de prindere a accesoriilor trebuie sa corespunda dimensiunii flansei de prindere.
Accesoriile care nu se potrivesc la sistemul de montare al sculei vor duce la descentrare, vibratii excesive si pot duce la pierderea
controlului asupra sculei.

Avertizari in legatura cu reculul masinii spre operator

Reculul sculei spre utilizator este cauzat de blocarea talerului rotativ, periei, benzii de lustruit sau de altor accesorii, Blocarea sau inte-
penirea duce la oprirea brusca a accesoriului, ceea ce duce la rotirea masinii electrice in sens opus celui de rotatie al accesoriului.
De exemplu, dacd discul abraziv este blocat sau intepenit in piesa de Iucru, muchia discului se poate infunda in suprafata mate-
rialului, facand ca discul sa fie aruncat in afara sau in sus.

Discul poate fi proiectat spre sau dinspre operator, in functie de sensul de rotatie al discului abraziv in punctul de blocare. Este
posibil ca discurile abrazive sa se rupd in aceste conditii.

Reculul masinii catre utilizator este rezultatul utilizarii incorecte si/sau nerespectarii instructiunilor din Manualul utilizatorului. Ace-
asta situatie poate fi evitata prin respectarea instructiunilor urmatoare.

Prinderea ferma a masinii electrice si pozitia corecta a corpului si bratelor asigura rezistenta impotriva fortelor de recul.
Folositi intotdeauna un méaner suplimentar daca este livrat cu masina, pentru a asigura controlul maxim in timpul reculu-
lui sau oricarei miscari neasteptate in timpul pornirii masinii. Utilizatorul va putea controla rotatia masinii sau reculul daca se
iau masurile de precautie corespunzatoare.

Feriti mainile de componentele rotative ale masinii. Piesele rotative pot intra in contact cu méinile in urma reculului.

Nu stati in zona unde scula poate sa ajunga din cauza reculului. Reculul va deplasa masina in sens opus celui de rotatie a
discului abraziv, in punctul de prindere.

Acordati o atentie speciala la lucrul in apropiere de colturi, muchii ascutite etc. Preveniti deplasarea axiala a discului
abraziv si blocarea sa. La prelucrarea unor colturi sau muchii exista un risc crescut de blocare a discului abraziv, ducand la
pierderea controlului sau reculului sculei.

Nu folositi discuri cu lant taietor pentru prelucrarea lemnului, discuri diamantate segmentate cu spatii pe circumferinta
intre segmente mai mari de 10 mm sau discuri cu dinti. Asemenea discuri provoacé adesea reculuri si pierderea controlului
asupra sculei.

Avertizari privind polizarea si taierea

Folositi doar discuri destinate pentru lucrul cu scule de ména si aparatori corespunzatoare pentru un anumit tip de disc. Discurile
pentru care nu a fost proiectata scula nu pot fi acoperite corespunzator si nu sunt sigure.

Discul convex trebuie montat astfel incat suprafata de slefuire sa nu depaseasca planul flansei de protectie a aparatoa-
rei. Un disc incorect montat, care depaseste aparatoarea, prezinta risc in timpul utilizarii.

La masina trebuie fixata bine o aparatoare, asezata intr-o pozitie care asigura siguranta maxima, astfel incat sa fie
expusa spre operator cea mai micd suprafata a discului posibila. Aceastd aparatoare ajuta la protejarea operatorului faté de
fragmentele de disc spart si previne contactul accidental cu discul.

Discul trebuie folosit conform destinatiei sale. De exemplu, nu polizati cu un disc pentru taiere. Discurile abrazive de taiere
sunt proiectate pentru sarcin circumferentiara si fortele laterale aplicate asupra unui asemenea disc pot duce la spargerea sa.
Folositi intotdeauna flanse de prindere nedeteriorate, de dimensiune corectd, adaptata la discul de téiere. Flansele corecte care
prind discul abraziv reduc posibilitatea de deteriorare a discului. Flansele de prindere pentru discurile de taiere pot fi diferite de
flansele de prindere pentru discurile abrazive.

Nu folositi discuri abrazive uzate luate de la masini mai mari. Un disc de diametru mai mare nu este adaptat la turatia mai
mare a sculelor mai mici si se poate sparge.

Daca folositi discuri multifunctionale, folositi intotdeauna o aparatoare adecvata pentru tipul de lucrare respectiv. Utili-
zarea unei apdratori necorespunzatoare poate duce la neasigurarea gradului de protectie dorit, ceea ce poate avea ca rezultat
accidente grave.

Avertizari in legatura cu taierea

Nu ,,loviti” cu discul si nu aplicati o presiune prea mare. Nu incercati sa taiati prea adanc. Solicitarea excesiva a discului de
polizare duce la cresterea sarcinii si susceptibilitatea de flambare sau prindere a discului in rostul taieturii, ceea de creste riscul
de recul spre operator sau de deteriorare a discului.
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Nu stati cu corpul in planul de taiere sau in spatele discului de polizare aflat in migcare de rotatie. Daca, in timpul lucrului,
discul abraziv se roteste in sensul dinspre operator, reculul spre operator poate impinge discul si scula spre operator.

Daca discul este blocat sau taierea este intrerupta din indiferent ce motiv, opriti scula si tineti-o nemiscata pana ce ro-
tatia inceteaza complet. Nu incercati niciodata sa trageti discul abraziv care se roteste afara din rostul taieturii, deoarece
aceasta poate duce la recul spre operator. Se recomanda sé gasiti cauzele si sa luati masuri corespunzatoare pentru a preveni
blocarea discului.

Nu reluati taierea cand discul este in material. Lasati discul sa atinga turatia nominala si doar apoi introduceti cu atentie
discul in rostul taieturii. Discul poate fi blocat, tras sau impins inapoi spre operator in cazul in care taierea este reluata in
material.

Sustineti panourile si alte materiale supradimensionate pentru a minimiza riscul de blocare si recul spre operator. Piesele
de lucru supradimensionate au tendinta sa de incovoaie sub propria greutate. Suporturile trebuie plasate sub piesa de lucru in
apropiere de linia de taiere si aproape de marginea piesei de lucru, de ambele parti ale liniei de taiere.

Aveti grija in mod deosebit la efectuarea unor taieturi adanci in pereti sau alte suprafete necunoscute. Un disc poate tdia
conducte de gaz, cabluri electrice sau alte obiecte care pot cauza reculul catre operator.

Nu incercati sa téiati dupa o linie curba. Suprasolicitarea discului duce la cresterea sarcinii i posibilitatea de rasucire sau blo-
care in rostul taieturii si probabilitatea de recul spre operator sau de deteriorare a discului, ceea ce poate duce la accidente grave.

Avertizari privind polizarea cu hartie abraziva

Folositi hértie abraziva de dimensiune corespunzatoare. La selectarea unui disc abraziv, respectati instructiunile produ-
catorului. O foaie abraziva care depaseste mult talerul poate provoca accidente si, de asemenea, poate creste riscul de blocare,
rupere sau recul spre utilizator.

Avertizari in legatura cu lucrul cu peria de sarma

Atentie, deoarece fragmente de sarma pot fi proiectate din perie in cursul functionarii normale. Nu suprasolicitati firele
aplicand o presiune prea mare asupra periei. Sdrma se poate agata usor de imbracéminte subtire sau piele.

In cazul in care se recomanda utilizarea aparatorilor la lucrul cu peria de sarmd, impiedicati orice contact intre perie si
aparatoare. Peria de s&rma isi poate creste diametrul sub sarcind si sub efectul fortei centrifuge.

Avertizari de siguranta privind lustruirea
Nu lasati vreo parte libera de la discul de lustruire sau coarda de fixare s se roteasca liber. Corzile libere si care se rotesc
se pot agata de degete sau de piesa de prelucrat.

INSTRUCTIUNI SUPLIMENTARE DE SIGURANTA PENTRU RASZOARELE DREPTE

Echipamentul este destinat numai pentru slefuirea, polizarea, curdtarea, perforarea sau tdierea obiectelor prelucrate.
Trebuie sa se ia la cunostinta toate avertismentele si instructiunile, precum si sa se consulte ilustratiile si specificatiile
tehnice livrate impreuna cu echipamentul electric. Nerespectarea instructiunilor prezentate in acest document poate avea ca
urmare electrocutarea, incendiul sau vatamari corporale grave.

Nu trebuie sa se utilizeze accesorii care nu au fost proiectate si nu sunt recomandate de catre producator. Faptul ca
accesoriile pot fi montate pe echipament nu garanteaza ca utilizarea acestora este sigura.

Viteza nominala de rotatie a accesoriilor trebuie sa fie mai mare sau egala cu viteza maxima de rotatie a echipamentului.
Accesoriile cu o viteza de rotatie mai micd decat viteza echipamentului se pot fragmenta in timpul utilizarii.

Diametrul interior si grosimea accesoriilor trebuie sa fie cuprinse in intervalul de dimensiuni specificat pentru echipa-
ment. Accesoriile de dimensiuni neconforme nu pot fi controlate adecvat.

Dimensiunea sistemului de montare a bilelor, discurilor, conurilor sau a altor accesorii folosite trebuie sa corespunda
cu dimensiunea fusului echipamentului electric. Accesoriile cu o dimensiune a sistemului de montare care nu corespunde cu
dimensiunile fusului echipamentului, dupa pornirea echipamentului vor intra in vibratii, ceea ce poate duce la pierderea controlului
asupra echipamentului.

Miezurile: discurilor, discurilor de polizare, discurilor de taiere s.a.m.d. trebuie sa fie introduse complet in mandrina sau
sistemul de prindere. Daca miezul nu este blocat in mod adecvat sil sau este prea lung, accesoriul se poate slabi si poate fi
aruncat la distanta cu o viteza foarte mare. .

Nu folositi accesorii avariate. Inainte de fiecare utilizare verificati starea accesoriilor. In cazul discurilor abrazive verifi-
cati dacd acestea nu prezinté crapaturi si urme de uzura. Discurile de polizare si slefuire trebuie verificate daca nu sunt
crapate, prea sterse sau daca nu prezinta urme de uzura. In cazul periilor de sarmé trebuie sa se verifice dacé sarmele
nu sunt slabite sau crapate. In cazul in care accesoriile cad de pe echipament, trebuie ca acestea sa fie verificate daca
nu prezinta urme de avariere, sau sa se monteze alte accesorii fara urme de avariere. Dupa inspectarea si instalarea
accesoriilor trebuie sé se elibereze locul in care vor fi utilizate accesoriile (atat de catre dumneavoastra cét si de catre
persoanele terte), dupa care sa se porneasca echipamentul timp de un minut la viteza maxima de rotatie In timpul acestui
test accesoriile avariate vor fi distruse. .

Folositi mijloacele de protectie personald adecvate. In functie de utilizare, folositi ecrane pentru fata, masti sau ochelari
de protectie. Daca este necesar, folositi masti de protectie impotriva prafului, protectoare auditive, manusi si halate de
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protectie pentru a impiedica contactul cu fragmentele mai mici de material sau accesorii care va pot vatama in timpul
lucrului. Protectia ochilor trebuie sa impiedice contactul cu orice fel de particule care pot aparea in timpul lucrului. Masca de
protectie impotriva prafului trebuie s& aiba posibilitatea de filtrare a prafului aparut in timpul utilizérii. Expunerea prea indelungata
la zgomot poate avea ca efect pierderea auzului.

Mentineti o distanta adecvata intre locul de lucru si persoanele terte. Persoanele care intré in zona de utilizare a echipa-
mentului trebuie sa utilizeze mijloacele de protectie personala adecvate. Spanul care apare in timpul prelucrarii materialului
sau elementele accesoriilor avariate

poate s& sara in afara zonei de lucru demarcate.

In timpul executarii lucrarilor in cadrul carora accesoriul de prelucrare introdus poate intra in contact cu un cablu elec-
tric ascuns si aflat sub tensiune, trebuie sa tineti echipamentul de manerele izolate. Pértile metalice ale accesoriului de
prelucrare introdus pot intra in contact direct cu firele cablului electric aflate sub tensiune, ceea ce poate duce la electrocutarea
operatorului echipamentului.

In timpul pornirii, echipamentul trebuie tinut strans in mand (maini). Momentul de rotatie al motorului care accelereaza la
viteza maxima de rotatie poate duce la rotirea echipamentului.

Dacd este posibil, folosm cleme de strangere pentru fixarea elementului prelucrat. In timpul prelucrarii, niciodata nu
tineti cu o ména elementele prelucrate mai mici, tinand totodata cu cealaltd mana echipamentul. Folosirea clemelor pentru
fixarea elementelor prelucrate mai mici va permite utilizarea ambelor méini pentru controlarea echipamentului. Materialele rotun-
de, ca de exemplu barele sau tevile, au tendinta de rotatie in timpul tdierii si pot duce la imobilizarea discului sau la o miscare
rapida a echipamentului in d|rect|a operatorului (retur)

Amplasati cablul de alimentare la o distantd adecvatd de elementele echipamentului care se afla in miscare. Tn cazul
pierderii controlului asupra echipamentului, cablul poate fi prins sau taiat de disc, iar mana sau bratul operatorulm pot fi prinse in
elementele echipamentului care se afla in miscare.

Niciodata nu lasati jos echipamentul pana cand elementele aflate in miscare nu se opresc complet. Elementele aflate in
miscare pot ,agata” suprafata pe care sunt amplasate, ceea ce poate avea ca efect pierderea controlul asupra echipamentului.
Dupa schimbarea accesoriului de prelucrare introdus sau orice fel de reglare a acestuia, trebuie s va asigurati ca piulita
fusului, mandrina sau orice alt element de reglare a fost ingurubat pana la nivelul de protectie adecvat. Accesoriul de
prelucrare se poate deplasa accidental, avand ca efect pierderea controlului, iar accesoriile de prelucrare aflate in miscare se
pot desprinde brusc.

Nu porniti echipamentul in timpul transportérii Contactul accidental cu elementele aflate in miscare poate avea ca efect
agatarea si prinderea echipamentului si intrarea in contact cu corpul operatorului.

Curatati regular orificiile de ventilare ale echipamentului. in timpul lucrului, ventilatorul motorului trage praful si spanul aparute
in timpul prelucrarii si acestea patrund in interiorul echipamentului. Cumularea prea mare de particule de metal contmute in praf
face sa creasca riscul de electrocutare.

Nu folositi echipamentul in apropierea materialelor inflamabile. Scénteile aparute in timpul utilizarii echipamentului pot cauza
un incendiu.

Nu folositi accesorii care necesita racire cu apa sau alt tip de lichid. Apa sau lichidul de racire pot duce la

electrocutare.

Avertismente legate de posibilitatea de retur a echipamentului catre operator

Returul echipamentului catre operator este o reactie brusca la blocarea sau strangerea accesoriului de prelucrare: disc rotativ,
banda de polizare, perie sau alt accesoriu utilizat. Blocarea sau strangerea are ca efect oprirea rapida a accesoriului aflat in mis-
care, ceea ce duce la rotirea echipamentului electric catre partea opusa directiei de rotire a accesoriului.

De exemplu, daca discul abraziv este blocat sau strans de catre obiectul prelucrat, marginea discului, care intra in punctul de
strangere poate patrunde in suprafata materialului, avand ca efect iesirea sau desprinderea discului. Discul se poate deplasa in
directia cétre sau de la operator, in functie de directia de rotire a discului in locul de strangere. In astfel de condiii este posibila
si craparea discurilor de prelucrare.

Returul echipamentului catre operator este rezultatul utilizérii neadecvate si / sau nerespectarii indicatiilor din instructiunile de
utilizare. Aceste situatii pot fi evitate daca se respecta recomandérile de mai jos.

Tineti bine echipamentul, pastrand o pozitie adecvatd a mainilor si a corpului, pentru a putea contra fortele care apar
in timpul returului. Daca aplica mijloacele de sigurantd adecvate, operatorul este in stare s& controleze rotatia sau returul
echipamentului.

Aveti o vigilentd sporita in timpul prelucrarii colturilor, a marginilor ascutite s.a.m.d. Evitati returul si blocarea discului
abraziv in obiectul prelucrat. In timpul prelucrarii colturilor sau marginilor riscul de blocare a discului este sporit, ceea ce poate
avea ca efect pierderea controlului asupra echipamentului si returul acestuia.

Nu folositi discuri de taiere cu dinti. Dintii au ca efect cresterea riscului de retur si de pierdere a controlului asupra echipa-
mentului.

Intotdeauna introduceti echipamentul de prelucrare in material din aceeasi directie din care marginea téierii iese din
material (aceeasi directie in care sunt aruncate spanul si praful). Introducerea echipamentului de prelucrare din directia nea-
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decvata va avea ca efect iesirea discului de taiere din material si tragerea echipamentului pe directia de conducere.

in timpul folosirii pllelor rotatlve a discurilor de taiere, a fierastraielor cu taiere rapida sau a cele cu cap de carbura
intotdeauna trebuie sa se fixeze foarte bine materialul ce urmeaza a fi prelucrat. Aceste accesorii se pot bloca foarte usor
daca materialul se deplaseaza minim, ceea ce poate avea ca efect returul. Daca discul de taiere se blocheaza, in cele mai multe
cazuri acesta crapa. Dacé pila rotativa sau fierastraul cu carburd se va bloca, acesta poate iesi din crap, ceea ce poate avea ca
efect pierderea controlului asupra echipamentului.

Avertismente legate de taierea si slefuirea cu ajutorul discurilor abrazive

Folositi numai discurile adaptate la functionarea cu echipamentul, precum si carcasele de protectie proiectate adecvate

pentru operatiunile efectuate. De exemplu, nu slefuiti cu marginea discurilor de taiere. Discurile abrazive de tdiere sunt

proiectate pentru a suporta solicitari circulare; solicitarile laterale la care este supus un astfel de disc pot avea ca efect craparea

acestuia.

Tn cazul conurilor abrazive ghintuite si a stifturilor, folositi numai miezuri nedeteriorate, cu flansa neted, cu dimensiunea

si lungimea potrivite. Folosirea miezului adecvat va reduce riscul de crapare.

Nu ,blocati” discurile de taiere si nu apasati prea mult pe acestea in timpul utilizarii. Nu incercati s& mariti adancimea de taiere.

Suprasolicitarea discului creste sarcina, riscul de indoire si uzura a discului in timpul taierii, precum si probabilitatea de retur sau

distrugere a discului.

Nu amplasati mainile in linie cu discul sau in spatele acestuia. Daca in timpul utilizérii acesta se distanteaza de la maini,

atunci Tn cazul returului discul aflat in miscare se va deplasa in directia operatorului.

Daca discul a fost prins sau s-a blocat in timpul unei pauze de taiere, indiferent de motiv, echipamentul trebuie oprit si

mentinut nemiscat pana cand discul se opreste complet. Niciodata nu efectuati o proba de eliberare a discului de taiere

daca discul se afla in miscare, in caz contrar poate avea loc efectul de retur. Verificati cauzele si intreprindeti pasii necesari

pentru a elimina cauza de blocare a discului.

Nu reinnoiti taierea in materialul prelucrat. Permiteti discului sa atinga viteza maxima de rotatie, dupa care reincepeti din

nou taierea. Discul se poate bloca, poate iesi din materialul prelucrat sau poate avea loc efectul de retur daca echipamentul este

pornit direct in materialul prelucrat.

Pentru a evita blocarea sau returul discului, trebuie sa se sustina panourile sau alte materiale prelucrate care au un

gabarit sporit. Materialele de dimensiuni sporite au tendinta de a se indoii sub propria greutate. Sistemele de sustinere trebuie

amplasate sub materialul prelucrat, in apropierea zonei de taiere si in apropierea marginilor materialului, de ambele parti ale liniei

de tdiere.

Pastrati o atentie deosebitd in cazul executdrii orificiilor in pereti sau alte suprafete. Discul poate taia conductele de gaze,

apa sau cablurile electrice, precum si alte obiecte a caror téiere poate avea ca efect returul.

Avertismente legate de utilizarea periilor de sarma

Pastrati vigilenta adecvatd, deoarece resturile de sdrma sunt aruncate din perie si in timpul utilizérii normale. Nu supra-

solicitati sarmele aplicand o forta prea mare pe perie. Sarmele pot foarte usor sa strapunga imbracamintea delicata si sau
ielea.

Fnainte de prima utilizare permiteti echipamentului pe care ati montat periile de prelucrare sa functioneze pana atinge

viteza maxima de lucru. In acest timp nicio persoana nu se poate afla in fata periei sau in linia de functionare a acesteia. Frag-

mente de s&rma sau chiar sarme intregi vor fi aruncate din accesoriul de prelucrare

Spanul sau elementele componente ale periei de prelucrare cu sarma trebuie directionate catre un loc sigur. Tn timpul

utilizérii, mici fragmente de s&rma sau span pot fi aruncate cu viteza foarte mare si se pot nfi ige In imbracaminte sau piele.

INTRETINEREA BATERIEI

Instructiuni de siguranta pentru incércarea acumulatorului

Atentle' Tnainte de i inceperea incarcarii, asigurati-va ca corpul incarcatorului, cablul si stecherul nu prezmta fisuri sau deteriorari.
Este interzisa utilizarea unui incarcator sau alimentator defect sau deteriorat! Folosm doar incércétorul si acumulatorul livrat pen-
tru incarcarea acumulatorului. Utilizarea altor tipuri de incarcétoare poate duce la incendiu sau deteriorarea produsului. Acumula-
torul trebuie incércat doar intr-o incapere inchisa, uscat, protejata impotriva accesului neautorizat, in special din partea copiilor.
Nu folositi incércatorul si alimentatorul in absenta supravegherii permanente de catre un adult! Tn cazul in care trebuie sa parasiti
incaperea unde se incarca produsul, deconectaﬂ incarcatorul de la refea scotand stecherul alimentatorului din priza. In cazul in
care din incdrcator se degaja fum, miros, etc., scoatet,l imediat §techerul incarcatorului din priza!

Scula este livrata cu acumulator neincarcat astfel incat acesta trebuie incarcat imediat in conformitate cu procedura descrisa in
acest manual folosind incarcdtorul inclus inainte de utilizare. Acumulatorii Li-ion (ioni de litiu) nu prezinta asa-numitul ,efect de
memorie”, ceea ce permite incarcarea lor in orice moment. Cu toate acestea, se recomanda sa descarcati acumulatorul in cursul
utilizérii normale si apoi sa il incarcati la capacitatea integrald. Dacé, din cauza naturii lucrdrii, nu este posibil sa procedati de fie-
care data in acest fel cu acumulatorul, trebuie s& faceti aceasta cel putin o data la cateva cicluri de lucru. Nu descércati niciodata
acumulatorii scurtcircuitand bornele lor, deoarece aceasta duce la deteriorarea lor ireversibild! De asemenea, nu verificati starea
de incdrcare a acumulatorului scurtcircuitand bornele si verificand daca se produc scantei.

Depozitarea acumulatorilor

Asigurati depozitarea corespunzatoare pentru a prelungi durata de viatd acumulatorului. Acumulatorul poate suporta aproximativ
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500 de cicluri de incércare-descarcare. Depozitati acumulatorul la o temperaturé ntre 0 si 30 °C si o umiditate relativa a aerului
de 50%. Incarcat| acumulatorul la aproximativ 70% din capacitatea sa totald pentru o penoada de depozitare mai indelungata.
Tn cazul depozitarii prelungite, acumulatorul trebuie incarcat periodic o data pe an. Nu supra-descarcati acumulatorul, deoarece
aceasta duce la scurtarea duratei sale de viaté si poate produce deteriorari ireversibile. Tn cursul dep02|tar|| acumulatorul se va
descarca treptat din cauza curentului de scurgere. Rata de autodescércare depinde de temperatura de depozitare: cu cét este mai
mare temperatura de depozitare, ca atat va fi mai mare rata de descarcare. In cazul in care acumulatorii sunt depozitati incorect,
electrolitul se poate scurge. In cazul scurgerii, neutralizati scurgerea cu un agent de neutralizare. In cazul in care electrolitul intra
in contact cu ochii, clétiti bine ochii cu apa si solicitati imediat ingrijire medicald. Este interzis sa folositi scula cu acumulatorul
deteriorat. In cazul in care acumulatorul este uzat complet, returnati- la un centru de colectare specializat.

Transportul acumulatorilor

Acumulatorii litiu-ion sunt tratati ca produse periculoase in conformitate cu prevederile legale. Utilizatorul sculei poate transporta
produsul cu acumulatori si acumulatorii separati pe cai de transport terestru. In cazul acesta, nu trebuie indeplinite cerinte su-
plimentare. In cazul in care incredintati transportul unor terti (de exemplu unei firme de curierat), respectati prevederile privind
transportul bunurilor periculoase. Inainte de expediere, va rugam sa contactati o persoand calificata corespunzator.

Este interzis sa transportati acumulatori deteriorati. Pe durata transportului, scoateti acumulatorii demontati din produs, asigurati
contactele expuse, de exemplu acoperindu-le cu banda izolatoare. Protejati acumulatorii din ambalaj astfel incat sa nu se depla-
seze in interiorul ambalajului in timpul transportului. Trebuie sa respectati de asemenea prevederile nationale privind transportul
materialelor periculoase.

Acumulator reincércabil

Se pot folosi doar unul dintre urmatorii acumulatori 18 V Li-lon YATO pentru alimentarea sculei: YT-82842, YT-82843, YT-82844,
YT-82845, care se pot incdrca cu incarcatoare YATO YT-82848 sau YT-82849. Este interzis sa folositi alti acumulatori cu tensiune
nominala diferita si care nu se potrivesc in compartimentului pentru acumulatori al aparatului. Este interzis sa modificati compar-
timentul sau acumulatorul pentru a le face sa se potriveasca.

Introduceti acumulatorul in compartimentul sdu cu contactele orientate spre interiorul sculei, pand ce inchizétoarea se cuple-
azd. Asigurati-vd ca acumulatorii nu se desprind de la sine in timpul functionarii. Deconectati acumulatorul ridicand si tinand
inchizatoarea si apoi tragand acumulatorul afara din lacasul sculei.

Incércarea acumulatorului .

Atentie! Inainte de incarcare, deconectati incarcatorul de la sursa de alimentare scotand stecherul din priza. In plus, curatati
acumulatorul si clemele acumulatorului de murdarie si praf cu o lavetd moale, uscata.

Acumulatorul are un indicator de incarcare integrat. Ledurile se vor aprinde la apasarea butonului (Il), cu cat mai multe sunt
aprinse, cu atat este mai incarcat acumulatorul. Daca ledurile nu se aprind la apasarea butonului, acumulatorul este descarcat.
Deconectati acumulatorul de la scula.

Introduceti acumulatorul in I&dcasul incarcatorului (V).

Introduceti incdrcatorul intr-o priza.

Ledul rosu se aprinde, indicand procesul de incércare.

Cand incarcarea este finalizata, ledul rosu se stinge si se aprinde ledul verde, pentru a indica faptul ca acumulatorul este complet
incarcat.

Scoateti stecherul cablului de alimentare din priza.

Scoateti acumulatorul din incércator apdsand butonul clemei acumulatorului.

Atentie! Dac ledul verde se aprinde cand incarcitorul este conectat la retea, acumulatorul este deplin incarcat. In cazul acesta,
ncarcatorul nu va incepe procesul de incarcare.

MONTAJUL ACCESORIILOR POLIZORULUI ANGOLARI

Instalarea aparétorii discului abraziv

Pentru aceasta, puneti aparatoarea discului pe partea cilindricé a carcasei in jurul axului si folositi un surub sau o cleméa pentru a
prinde aparatoarea astfel incét s fie fixata drept, ferm si sigur. Puneti aparatoarea discului abraziv astfel incat partea acoperita sa
fie cat mai departe posibil de méanerul polizorului. Nu folositi niciodata polizorul fara apératoarea discului montata corect!
Polizorul este echipat cu o aparatoare pentru a asigura protectia corespunzatoare doar la slefuire cu discuri abrazive si discuri
cu hértie abraziva si unele perii de sarma. Discul nu trebuie s& depaseasca marginea laterala a apératorii cand este montat pe
ax. In cazul in care se efectueaza orice alt tip de lucrare autorizatd, contactati producatorul pentru o aparatoare pentru acest tip
de lucrare.

La utilizarea unei aparatori de tip A (pentru taiere) pentru polizare cu o suprafatd laterald, aparétoarea poate interfera cu piesa
de lucru, provocand controlul necorespunzator asupra sculei. Cand este folosita o aparatoare de tip B (pentru polizare) la taierea
cu un disc abraziv de polizat, creste riscul de expunere la scantei si particule , precum si la fragmente de disc in cazul spargerii.
La utilizarea unei aparatori de tip A (pentru taiere), de tip B (pentru polizare) sau tip C (combinat) pentru taierea sau polizarea
betonului sau pietrei cu o suprafatd laterala, creste riscul de expunere la praf si de pierdere a controlului din cauza reculului catre

I NS TRUCTIUNI ORIGINALE



RO

operator. La utilizarea unei aparatori de tip A (pentru taiere), de tip B (pentru polizare) sau tip C (combinat) cu un disc cu perie de
sarma de o grasime care face ca peria sa depaseasca flansa aparatorii, este posibil ca firele de sarmé s fie agatate de aparatoa-
re, ceea ce duce la ruperea firelor.

Instalarea manerului suplimentar
Instalati manerul insurubandu-I ferm in capul sculei.

MANIPULAREA ROTII ABRASIVE POLIZORA ANGOLARE

ATENTIE! Instalati foile abrazive doar cand tensiunea de alimentare este deconectatd. Scoateti acumulatorul din compartimentul
sculei!

Pozitionarea flanselor de fixare

Va rugam sa ret|net| ca discurile de la locul de fixare pe ax pot avea grosimi diferite.

Tn functie de discurile abrazive subtiri folosite (gr03|me péna la 3,2 mm) sau a celor groase (grosime peste 3,2 mm), pozitia flanse-
lor de prlndere (1) este diferita. Grosimea maxima a discului abraziv care poate atasat la polizor este de 6 mm.

Montarea discului abraziv

Deconectati tensiunea de alimentare de la sculd. Scoateti acumulatorul din compammentul sculei!

Tn timpul instalarii, asigurati-va ca marginile A (IV) la partea inferioard a varfului axului si flansele de prindere de suprapun core-
spunzator.

Puneti flansa de prindere superioaré pe ax.

Punetl discul abraziv pe ax si instalati flansa superioara de prindere.

Insurubatl flansa inferioard de pnndere pe ax.

Apasatl butonul de blocare a axului si strangeti flansa de prindere inferioara cu o cheie apoi eliberati butonul de blocare.

Instalati acumulatorul, porniti scula si urmariti functionarea sa féra sarcind, timp de aproximativ un minut.

Scoateti acumulatorul si verificati dacd instalarea discului este corectd.

Demontarea discurilor abrazive

Opriti polizorul si scoateti acumulatorul din compartimentul sculei!.

Apasati butonul de blocare a axului si desurubati flansa de prindere inferioaré cu cheia si apoi scoateti discul abraziv de pe ax.
Curatati axul si flansele de prindere de praf si alte impuritati generate in timpul functionarii.

Tipuri de discuri abrazive

Se poate folosi orice disc abraziv armat cu plasa destinat utilizarii cu polizoare unghiulare cu viteza periferica de minim 80 m/s si
diametre de prindere si externe specificate in tabelul cu date tehnice.

In cazul in care discul abraziv este prevazut cu o gaura de montare fara filet, folositi flansele de prindere.

Este posibil de asemenea s& montati discuri cu un diametru exterior specificat in tabelul cu date tehnice, echipate cu o gaurd
filetata de M14. In cazul acesta, nu folositi flanse de prindere si insurubati discul direct pe ax, blocandu-l cu un buton si strangand
discul ferm si sigur folosind in cheie plata (ne|nclusa in I|vrare)

Tn cazul discurilor care permit montarea unui disc de hartie abraziva cu Velcro, se pot folosi doar discuri de hartie abraziva cu
diametrul specificat in tabelul cu date tehnice. Discul de hartie trebuie plasat concentric pe discul suport. Marginea discului de
hartie nu trebuie sa treaca dincolo de marginea discului suport.

Este posibil de asemenea sa folositi discuri diamantate cu domeniile specificate in tabelul cu date tehnice, destinate taierii si
polizarii uscate. Efectuati montarea in acelasi mod ca in cazul discurilor de polizare. La utilizarea unor discuri diamantate seg-
mentate, rostul intre segmente nu trebuie s& depaseasca 10 mm masurat la perimetrul discului si segmentele trebuie sa aiba un
unghi de atac negativ.

Se recomanda sé folositi discuri abrazive din materiale destinate prelucrarii unui anumit tip de material. A se vedea documentatia
livrata cu discul abraziv.

Discurile abrazive destinate pentru prelucrarea pietrei sau discurile diamantate pentru prelucrare uscata pot fi folosite pentru
prelucrarea materialelor ceramice.

Se recomanda sa folositi perii de sarma si discuri de hartie abraziva pentru a indeparta straturile de vopsea veche de pe piesele
metalice.

Este interzis sa modificati gaura de prindere, axul sau sa folositi inele reductoare pentru a ajusta diametrul gdurii de prindere in
raport cu diametrul axului. Este interzis s& folositi discuri abrazive cu un diametru de prindere altul decét cel specificat in tabelul
cu date tehnice. Este interzis sa folositi discuri de tip fierastrau cu lant sau discuri de tdiere deoarece ele cresc riscul de recul al
sculei spre utilizator.

Atentie! Este interzis sa folositi alte discuri decat cele permise pentru utilizare in acest manual, chiar dacd ele pot fi montate pe
axul sculei. Discurile necorespunzatoare pot sa nu suporte sarcinile generate in timpul functionarii polizorului unghiular. Discurile
deteriorate sau uzate prezinta un risc de accidente grave sau mortale.
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ATENTIE! Toate operatiile mentionate in acest capitol trebuie executate cu tensiunea de alimentare oprita — acumulatorul trebuie
deconectat de la sculd!

UTILIZAREA POLIZORULUI ANGOLARI

Scoateti acumulatorul din compartimentul sculei!
Inainte de utilizarea sculei, verificati daca carcasa si compartimentul acumulatorului nu sunt deteriorate.
Daca este vizibila vreo deteriorare, este interzis sa se conecteze acumulatorul la scula!
Prindeti aparatoarea discului abraziv si ménerul.
Nu folositi niciodata polizorul fara apératoarea discului abraziv montata!
Selectati tipul de disc abraziv adecvat pentru tipul de lucrare si montati-I pe axul polizorului.
Materialul de prelucrat trebuie fixat, de exemplu cu menghine sau cleme, astfel incat sa nu se poata deplasa in timpul lucrului.
Discul abraziv se roteste la turatie mare si, in cazul in care materialul de lucru nu este fixat sigur, acesta se poate misca in mod
necontrolat in timpul lucrului, ceea ce va creste riscul de accidentare grava.
Tn cazul taierii, sustineti materialul de taiat pe ambele pairti ale liniei de taiere, dar astfel incat sa nu duca la blocarea discului taietor
n timpul taieri. PIasatJ suporturile Tn apropierea marginii materialului care este taiat si aproape de linia de taiere.
Purtati protectie pentru ochi, pentru auz si manusi de protectie.
Verificati daca comutatorul produsului este in pozitia de oprit - 0. Apoi conectati acumulatorul la scula.
Adoptat| 0 pozitie adecvata pentru pastrarea echilibrului si porniti scula din comutator.
Tn cazul in care comutatorul de alimentare se afld pe partea superioara sau laterala a carcasei polizorului, apasati comutatorul de
alimentare in partea sa posterioard pentru pornire si apoi, fara a elibera presiunea, deplasati-| inainte in sensul marcat cu simbolul
,I". Comutatorul poate avea o piedica pentru blocarea sa pe aceasté pozitie pentru lucrul mai comod la utilizare prelungité. Pentru
oprirea polizorului, apasati comutatorul de alimentare de pe partea posterioara a polizorului si lasati- sa se retraga. In cazul in
care se pierde alimentarea electrica in timpul lucrului cu comutatorul de alimentare blocat, lucrul va putea fi reluat doar dupa ce
comutatorul a fost readus dupd deblocare si dupa repornirea din comutatorul de alimentare.
Daca polizorul este echipat cu un comutator aflat in partea inferioara a manerului, apasati si tineti apasat butonul de blocare
si apoi apasati comutatorul de alimentare. Tineti apasat comutatorul de pornire in timpul lucrului dar nu este necesar sa tineti
butonul de blocare. Daca eliberati comutatorul de alimentare, polizorul se opreste. Asemenea comutator de alimentare nu poate
fi blocat pentru lucru.
Incepetl lucrul aplicand suprafata adecvata a discului de lucru pe piesa de prelucrat:

- la utilizarea discurilor abrazive, polizati cu suprafetele laterale si/sau frontald,
- in cazul rotilor abrazive cu clapete, polizati cu suprafata laterald astfel incét foile de hartie abraziva sa se deplaseze paralel cu
piesa de prelucrat,
- In cazul discurilor velcro pentru prinderea hértiei abrazive, slefuirea trebuie facuta cu suprafata laterald,
- in cazul periilor de s&rma, suprafata trebuie prelucratd cu capetele firelor si nu cu suprafata lor laterald,
- In cazul discurilor de téiere, taiati cu suprafata frontald, nu polizati cu suprafata frontala a discurilor de taiere.

Reglarea vitezei (VI)

Reglarea turatiei este posibila doar cand este conectat acumulatorul de alimentare.

Apasati butonul si ledurile de Ianga numarul de pe buton se aprind unul dupa altul. Cu cat numarul vizibil pe buton este mai mare,
cu atat este mai mare turatia. Cand este atinsa turatia maxima, urmatoarea apasare a butonului va duce la trecerea pe treapta
cea mai joasa. Treptele inferioare au led-urile iluminate in verde si treptele superioare, in rosu.

Turatia inferioara trebuie folosita pentru perii si discuri abrazive din hartie abraziva. Turatia mare trebuie folosita pentru discuri
abrazive.

La polizarea cu suprafata laterald, tineti polizorul la un unghi de nu mai mult de 30 de grade fata de suprafata prelucrata (VII).
Miscati polizorul usor inainte si inapoi spre dumneavoastra.

La taiere, discul de taiere trebuie sa fie la un unghi drept fatd de suprafata taiata. Nu taiati la un unghi diferit. Este interzis sa
modificati unghiul discului de taiere in relatie cu piesa de lucru in timpul taierii. Taiati doar in linie dreapta. Nerespectarea reco-
mandarilor sus-mentionate creste riscul de blocare a discului taietor in piesa de prelucrat, ceea ce poate duce la reculul sculei
spre utilizator, fisurarea sau spargerea discului.

La taiere, ghidati polizorul in sensul de rotatie a discului (VIII).

Nu exercitati in timpul lucrului cu polizorul o presiune excesiva asupra piesei de prelucrat si nu faceti miscari bruste, pentru a
preveni blocarea sau fisurarea si spargerea discului abraziv.

Nu suprasolicitati scula, temperatura suprafetei sale exterioare nu trebuie sa depaseasca niciodaté 60 °C.

Dupa ce ati terminat lucrul, opriti polizorul, demontati acumulatorul si efectuati operatiile de verificare.

Atentie! Discul se mai poate roti un timp dupa oprirea polizorului. Asteptatl ca discul sa se raceasca inainte de a incepe verificarea.
In tlmpul lucrului, atat discul, cét si materialul de prelucrat se pot incalzi la temperaturi ridicate.

Va rugam sa retineti! La lucrul cu polizorul unghiular:
Folositi intotdeauna aparatoare pentru ochi.
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Nu folositi discuri abrazive cu viteza perifericd maxima sub 80 m/s.
Nu folositi discuri abrazive cu turatie maxima mai micé decét turatia polizorului.

MONTAJUL ACCESORIILOR RASNITEI DREPTE

ATENTIE! Toate operatiile mentionate in acest capitol trebuie executate cu tensiunea de alimentare oprita — acumulatorul trebuie
deconectat de la sculd!

Instalarea accesoriilor in mandrina pentru scule (1)

Poate fi necesar sa se slabeasca piulita de prindere inainte de a introduce un accesoriu in mandrina. Pentru aceasta, tineti axul
cu o cheie si desurubati piulita cu cealaltd cheie. Piulita nu trebuie scoasé complet de pe mandrina.

Introduceti axul accesoriului in mandrina. Trebuie sa fie un rost de minim 8 mm intre partea de lucru a accesoriului si mandrina.
In plus, asigurati-va ca cel putin jumatate din axul accesoriului este introdus in mandrina.

Tndepartati accesoriul slébind piulita de prindere.
Avertizare! Accesoriul poate fi fierbinte imediat dupa terminarea lucrului. Lasati-l sa se rdceasca inainte de a-l scoate.

FUNCTIONARE SLEFITA DREPTA

Pornirea si oprirea masinii de slefuit

Inainte de pornirea polizorului, tineti-l cu ambele méini de manere sau de elementele izolate ale carcasei si asigurati-vé ca acce-
soriul nu intra in contact cu vreun obiect. Sensul de rotatie al axului este indicat de o ségeaté pe carcasa, in apropierea mandrinei.
Porniti scula apaséand si tindnd spre spate butonul de pornire/oprire si apoi impingandu-I inainte (I11). Comutatorul pornit/oprit
poate fi blocat pe pozitia frontald, ceea ce poate fi util in cazul lucrului pe termen indelungat.

Cand scula este pornita, tineti-o in aceasta pozitie timp de aproximativ 30 de secunde, urmarind dacd se produc zgomote sus-
pecte, zgomot excesiv sau vibratie excesiva.

In cazul in care nu se constata indicii de functionare defectuoasa, scula trebuie oprita prin eliberarea presiunii asupra comutatoru-
lui sau, dacd acesta a fost blocat, prin apasarea inapoi butonul comutatorului. Butonul se retrage automat, dar accesoriul se mai
poate misca un timp dupa eliberarea comutatorului.

Scula poate fi Iasata jos doar dupa ce accesoriul s-a oprit complet.

Reglarea vitezei (IV)

Reglarea turatiei este posibila doar cand este conectat acumulatorul de alimentare.

Apasati butonul si ledurile de Ianga numarul de pe buton se aprind unul dupa altul. Cu cat numarul vizibil pe buton este mai mare,
cu atét este mai mare turatia. Cand este atinsa turatia maxima, urmatoarea apasare a butonului va duce la trecerea pe treapta
cea mai joasa. Treptele inferioare au led-urile iluminate in verde si treptele superioare, in rosu.

UTILIZAREA RASNITEI DREPTE

La utilizarea unor pietre de polizor trebuie luate masuri de precautie de baza. Tnainte de fiecare utilizare, pietrele de polizor trebuie
verificate vizual s& nu prezinte deteriorari sau deformari. Este interzis sa folositi pietre de polizor la care s-au identificat deteriorari.
Pietrele de polizor nu trebuie aruncate, lovite sau aplicate violent pe piesa de prelucrat. Aceasta poate duce la dezintegrarea
pietrei de polizor, ducand la accidente grave.

Axul accesoriului nu trebuie sd iasd mai mult de 8 mm din mandrina.

Folositi accesorii in conformitate cu destinatia lor. De exemplu, nu polizati cu discuri destinate pentru taiere, nu folositi burghie
pentru frezare laterala.

Inainte de montarea accesoriului, setati turatia corecta pentru tipul de echipament respectiv. Dupa instalare, Iasati accesoriul sa
atinga turatia de lucru integrald. Aplicati accesoriul pe piesa de prelucrat doar dupa ce atinge turatia integrald. Nu aplicati o forta
excesiva, ci doar forta necesara pentru functionarea corespunzatoare. Aplicati discurile de polizare la un unghi usor inclinat fata
de piesa de prelucrat. Plasati discurile de taiere perpendicular pe taietura intentionatd. Periile trebuie aplicate astfel incat piesa de
prelucrat sa intre in contact cu varfurile firelor, nu cu suprafata lor laterala.

La terminarea lucrului, indepartati accesoriul la o distanta sigurd de piesa de prelucrat, apoi opriti scula electrica si asteptati ca
accesoriul s se opreasca complet. Deconectati acumulatorul si treceti la dezasamblare sau reglare.

Piesa de prelucrat trebuie prinsa cu cleme sau sustinuta astfel incat sé se prevind deplasarea necontrolata a materialului si a
unor parti ale sale in timpul prelucrarii. Aceasta se poate face folosind suporturi, bride, cleme, menghine etc. Prinderea cu cleme
trebuie facuta astfel incat sd se asigure accesul liber la suprafata de prelucrat.

Tineti intotdeauna scula de méanerele izolate, folosind ambele méini (V). Prin aceasta, munca va fi mai sigura si va permite con-
trolul mai usor al sculei, chiar si in situatii neprevazute.

Tineti scula cu suficienta fortd pentru a lucra n siguranta. O strangere prea ferma poate provoca oboseala. Evitati sé tineti scula
doar cu degetele.

La utilizarea de accesorii insurubate pe un ax filetat, ele trebuie selectate astfel incét filetul de prindere sa nu fie mai lung decat
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gaura in care va fi insurubat. Aceasta va impiedica ruperea accesoriilor. Trebuie folosite tije cu flanse drepte si fara praguri sau
santuri. Prin aceasta se creste suprafata de contact intre tija si accesoriu si se previne ruperea.
Nu trebuie folosite accesorii cu un diametru mai mare decét cel specificat in acest manual.

Lucrul cu scula La functionarea continua, trebuie urmérita incélzirea polizorului si a accesoriului si trebuie facute pauze de lucru
cand temperatura creste. Pentru a preveni supraincélzirea motorului, se recomanda sa faceti pauze frecvente si sa mentineti
libere fantele de ventilatie.

Nu exercitati in timpul lucrului cu polizorul o presiune excesiva asupra piesei de prelucrat si nu faceti miscari bruste, pentru a
preveni deteriorarea accesoriului sau a polizorului.

La gaurire sau frezare in otel sau in aluminiu, accesoriile pot fi racite cu emulsie de ulei sau agent de racire recomandat pentru
materialul respectiv, dar nu se recomanda utilizarea agentului de récire la lucrul in alama. In etapa finala de gaurire, trebuie redusa
presiunea asupra burghiului pentru a evita ruperea sau blocarea. Cand burghiul este blocat, opriti imediat scula. Exercitarea unor
presiuni prea mari asupra sculei sau alegerea gresita a turatiei pentru tipul de lucrare respectiv va duce la suprasolicitarea sculei,
care se poate recunoaste prin incalzirea semnificativa a suprafetelor exterioare ale carcasei sculei.

Nu suprasolicitati scula, temperatura suprafetei sale exterioare nu trebuie sa depaseasca niciodaté 60 °C.

Dupa ce ati terminat lucrul, opriti scula, demontati acumulatorul si efectuati operatiile de inspectie si intretinere.

INTRETINERE SI REVIZII

ATENTIE! Inainte de a incepe activitétile de reglare, intretinere sau service, scoateti stecherul sculei din priza sau deconectati
acumulatorul de la sculd. Dupa ce terminati lucrul, inspectati scula electrica sé& nu fie deterioratd, inspectand exteriorul si carcasa
si ménerele. Verificati cablul de alimentare si mansonul de cauciuc sau carcasa acumulatorului, actionarea comutatorului de
alimentare, orificiile de ventilatie sa nu fie infundate, periile motorului sé nu prezinte scantei, zgomotul rumentilor si al antrenarii
si pornirea si functionarea sculei electrice. In timpul perioadei de garantie, utilizatorul nu are voie sa instaleze alte scule, sa inlo-
cuiasca componente sau piese, deoarece aceasta duce la pierderea drepturilor de garantie. Orice nereguli identificate in timpul
verificrii sau functiondrii inseamna ca trebuie efectuata remedierea la centrul de service. La incheierea lucrului, carcasa, orificiile
de ventilatie, comutatoarele, manerul suplimentar si capacul trebuie curdtate, de ex. cu jet de aer (cu o presiune de maxim 0,3
MPa), cu o pensuld sau lavetd uscata, fara a folosi substante chimice sau lichide de curatare. Curatati sculele si manerele cu o
lavetd uscatd si curata.
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CARACTERISTICAS DE LA HERRAMIENTA

La amoladora angular es una herramienta eléctrica disefiada para amolar y cortar materiales de construccién metalicos y minera-
les, como ladrillos, piedra natural y artificial, hormigén, azulejos, etc., usando discos abrasivos y muelas abrasivas seleccionados
en funcién del material. La herramienta no debe utilizarse en ninglin caso para procesar materiales distintos de los mencionados
anteriormente, por ejemplo, lijar y cortar madera o pulir. El funcionamiento correcto, fiable y seguro de la amoladora depende de
un manejo correcto, por lo que antes de utilizar la amoladora:

Antes de empezar a utilizar la herramienta, lea todo el manual y consérvelo para futuras consultas.

jUtilice siempre proteccion para los ojos!

iNo utilice discos abrasivos con una velocidad periférica maxima permitida inferior a 80 m/s!

No utilice discos abrasivos con una velocidad inferior a la velocidad nominal de la amoladora.

jAtencion! El polvo producido durante el rectificado de determinadas superficies puede ser perjudicial para la salud o toxico.

El proveedor no se responsabiliza de los dafios derivados del incumplimiento de las normas de seguridad e instrucciones con-
tenidas en este manual.

EQUIPAMIENTO

El producto se suministra como completo, pero requiere operaciones de preparacién antes de comenzar el trabajo. Con el
producto se suministran: bateria, estacion de carga (cargador), proteccion del disco abrasivo, llave para fijar el disco abrasivo y
mango auxiliar.

PARAMETROS TECNICOS

Pardmetro Unidad de medida Valor
Numero de catélogo YT-828293
Tension de red \Y] 18 CC
Rotaciones nominales [min] 3000 - 8500
Didmetro del disco abrasivo [mm] 125
Diametro del agujero del disco abrasivo [mm] 22,2
Punta del husillo M14
Peso [kg] 1,26
Nivel sonoro

- presion acustica L , +K [dB (A)] 89,0+£3,0
-potenciaL , + K , [dB (A)] 97,0£3,0
Nivel de vibracion ,, .. + K (mango principal / auxiliar) [m/s?] 7,28+15
Clase de aislamiento 1l
Grado de proteccion IPX0
Tipo de bateria Li-lon
Capacidad de la bateria [Ah] 4
Cargador®

Tension de entrada V] 220 - 240
Frecuencia de red [Hz] 50/60
Tension de salida \Y] 21CC
Corriente de salida [A] 24
Potencia nominal W] 60
Tiempo de carga™ [h] 2
Parédmetro Unidad de medida Valor
N° de catalogo YT-82824
Tension nominal V] 18 CC
Didmetro del portaherramientas [mm] 6
Didmetro méximo del equipamiento [mm] 25
Tamafio de rosca de la tuerca de sujecion M15
Rotaciones nominales [min] 8.000 - 26000
Nivel sonoro

- presion acustica [dB(A)] 78,0+£3,0
- potencia [dB(A)] 89,0+3,0
Nivel de vibracion [m/s?] 247415
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Grado de proteccion IPX0
Peso [kg] 1,37
Tipo de bateria Li-lon

* s6lo en los modelos equipados con bateria y cargador
** el tiempo de carga especificado se aplica solo a la bateria con la capacidad indicada en la tabla

El valor de emision de ruido declarado se ha medido utilizando el método de prueba estandar y puede utilizarse para comparar
una herramienta con otra. El valor de emision de ruido declarado puede utilizarse en la evaluacion inicial de la exposicion.

El valor de vibracion total declarado se ha medido utilizando el método de prueba estandar y puede utilizarse para comparar una
herramienta con otra. El valor de vibracidn total declarado puede utilizarse en la evaluacion inicial de la exposicion.

jAtencion! La emision de vibraciones durante el funcionamiento de la herramienta puede diferir del valor declarado, dependiendo
de la forma en que se utilice la herramienta.

jAtencion! Deben especificarse medidas de seguridad para proteger al operador, que se basan en una evaluacion de la expo-
sicién en condiciones reales de uso (incluidas todas las partes del ciclo de trabajo, como el tiempo en que la herramienta esta
apagada o inactiva y el tiempo de activacion).

CONDICIONES GENERALES DE SEGURIDAD

JATENCION! Lea todas las siguientes instrucciones. Si no se observan las instrucciones, existe el peligro del choque eléctrico,
incendio o lesiones. La nocidn de ,herramienta eléctrica” que se aplica en las instrucciones se refiere a todas las herramientas
alimentadas con corriente eléctrica — tanto aldmbricas como inalambricas.

OBSERVENSE LAS SIGUIENTES INSTRUCCIONES

El lugar de trabajo

El lugar de trabajo debe ser bien iluminado y limpio. Desorden e iluminacion débil pueden ser causas de accidentes.

No use herramientas eléctricas en condiciones de un riesgo elevado de explosion, cerca de liquidos o gases inflama-
bles. Herramientas eléctricas generan chispas que pueden causar incendios en contacto con gases inflamables.

Evite el acceso de nifios y personas no autorizadas al lugar de trabajo. Falta de concentracion necesaria puede causar que
pierda el control de la herramienta.

Seguridad eléctrica

El enchufe del cable eléctrico debe ser adecuado para el contacto. Queda prohibido modificar el enchufe y usar adap-
tadores para adecuar el enchufe al contacto. El enchufe no modificado que es adecuado para el contacto reduce el riesgo
del choque eléctrico.

Evita el contacto con superficies conectados con tierra - pipas, calentadores y radiadores. Lo cual puede aumentar el
riesgo del choque eléctrico.

No exponga las herramientas a precipitaciones o humedad. Agua y humedad que se filtren al interior de la herramienta
eléctrica aumentan el riesgo del choque eléctrico.

No permita la sobrecarga del cable de alimentacion. No use el cable de alimentacion para cargar, conectar y desconectar
el enchufe del contacto de la red eléctrica. Evita el contacto del cable de alimentacion con objetos calientes, aceites,
bordes afilados y elementos moviles. Defectos del cable de alimentacion aumentan el riesgo del choque eléctrico.

En el caso del trabajo fuera de los interiores cerrados, use extensiones adecuados para tales trabajos. Aplicacion de
extensiones adecuadas reduce el riesgo del choque eléctrico.

Seguridad personal

Empiece el trabajo en buenas condiciones fisicas y psiquicas. Ponga atencion a lo que esta haciendo. Evite el trabajo
si esta cansado o bajo influencia de medicinas o alcohol. Un momento de descuido durante el trabajo puede ser causa de
lesiones graves.

Use medios de proteccion personal. Siempre use anteojos protectores. Uso de medios de proteccion personal como méas-
caras contra polvo, calzado protector, cascos y protectores del oido reduce el riesgo de lesiones graves.

Evite encender la herramienta por casualidad. Asegurese que el interruptor eléctrico esta en la posicion ,,apagado” an-
tes de conectar la herramienta a la red eléctrica. Sujetar la herramienta con un dedo sobre el interruptor o conectarla cuando
el interruptor esta en la posicion ,encendido” puede ser causa de lesiones graves.

Antes de encender la herramienta eléctrica, remueva todas las llaves y herramientas de ajuste. Una llave en los elementos
giratorios de la herramienta puede ser causa de lesiones graves.

Manténgase en equilibrio y todo el tiempo conserve una posicién adecuada. Esto le permitira controlar la herramienta
eléctrica con mas facilidad en el caso de situaciones imprevistas durante el trabajo.

Use ropa protectora. No se ponga ropa floja y bisuteria. Mantenga el cabello, la ropa y los guantes lejos de los elementos
moviles de la herramienta eléctrica. Ropa floja, bisuteria o cabello largo pueden atorarse en los elementos méviles de la herramienta.
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Use removedores o contenedores de polvo, si la herramienta esta equipada con ellos. Conéctelos correctamente. Uso de
removedores de polvo reduce el riesgo de lesiones graves.

Uso de la herramienta eléctrica

No permita la sobrecarga de la herramienta eléctrica. Use la herramienta adecuada para el tipo de trabajo. Uso de herra-
mientas adecuadas garantizara un trabajo mas efectivo y mas seguro.

No use la herramienta eléctrica si no funciona su interruptor. La herramienta que no se puede controlar por medio de su
interruptor es peligrosa y debe repararse.

Desconecta el enchufe del contacto antes de cualquier ajuste, cambio de accesorios o almacenamiento de la herramien-
ta. Eso permitira evitar que la herramienta eléctrica se encienda casualmente.

Almacena la herramienta fuera del alcance se nifios. No permita que trabajen con ella personas no capacitadas. La he-
rramienta eléctrica puede ser peligrosa en las manos de tales personas.

Asegure mantenimiento adecuado de la herramienta. Controle la herramienta respecto al encaje y piezas moviles flojas.
Revise si cualquier elemento de la herramienta no esta daiiado. Si se detectan defectos, es menester eliminarlos antes
de que se use la herramienta eléctrica. Muchos accidentes son causados por un mantenimiento inadecuado de la herramienta.
Herramientas cortantes deben mantenerse limpios u afilados. Herramientas cortantes correctamente conservadas pueden
controlarse con mas facilidad durante el trabajo.

Use herramientas eléctricas y accesorios con acuerdo a las presentes instrucciones. Use las herramientas con acuerdo
a su funcion tomando en cuenta el caracter y las condiciones del trabajo. Usar las herramientas para propésitos diferentes
a los de su disefio puede aumentar el riesgo de situaciones peligrosas.

Reparaciones
Repare las herramientas solamente en talleres autorizados que usan refacciones originales. Esto garantizara la seguridad
del trabajo con la herramienta eléctrica.

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD ADICIONALES PARA AMOLADORAS Y PULIDORAS DE DISCO

La herramienta solo esta disefiada para el lijado, el lijado con papel de lija, el cepillado y el corte. Lea todas las adverten-
cias, instrucciones, ilustraciones y especificaciones suministradas con la herramienta eléctrica. Si no se siguen todas las
instrucciones dadas a continuacion, se pueden producir descargas eléctricas, incendios y/o lesiones graves.

No modifique esta herramienta para trabajos para los que no haya sido diseiada y especificada por el fabricante. Dicha
modificacion dara lugar a la pérdida de control y lesiones graves.

Esta prohibido utilizar la herramienta como pulidora o de cualquier otra manera que no sea la descrita en el manual.
Trabajar con una herramienta para los usos no previstos puede crear riesgos y provocar lesiones personales.

No utilice accesorios que no hayan sido disefiados ni previstos por el fabricante. El hecho de que los accesorios puedan
acoplarse a la herramienta no significa que garanticen un funcionamiento seguro.

La velocidad de rotacion maxima de los accesorios debe ser igual o superior a la velocidad maxima de la herramienta.
Los accesorios con una velocidad de rotacion inferior a la de la herramienta pueden romperse en pedazos durante el funciona-
miento.

El diametro exterior y el espesor de los accesorios deben estar dentro del rango de tamao especificado para la herra-
mienta. Los accesorios de tamafio inadecuado no se pueden proteger 0 manipular adecuadamente.

El tamaiio del orificio de fijacion de las ruedas, muelas, bridas y otros accesorios debe coincidir con el tamafio del hu-
sillo de la herramienta. Los accesorios que no tienen el mismo tamafio que el husillo de la herramienta, vibraran después del
arranque y podran hacer que se pierda el control de la herramienta.

No utilice accesorios dafiados. Antes de cada uso, examine el estado de los accesorios por presencia de astillas, grietas,
abrasiones y desgaste excesivo. Si se caen los accesorios, se debe comprobar si estan dafados o instalar nuevos e
intactos. Después de la inspeccion e instalacion de los accesorios, coléquese a si mismo y a otras personas fuera del
area de rotacion de los accesorios y luego haga funcionar la herramienta durante un minuto a la maxima velocidad de
rotacion. Durante la prueba, los accesorios dafiados seran destruidos.

Use equipo de proteccion individual. Dependiendo de la aplicacion, utilice protectores faciales, gafas panoramicas o
de seguridad. Si es necesario, utilice mascaras antipolvo, protectores auditivos, guantes y delantales para protegerse
contra pequefas piezas de accesorios o materiales que se formen durante el trabajo. La proteccion ocular debe ser capaz
de detener los escombros que vuelan producidos durante el funcionamiento. La mascara antipolvo debe ser capaz de filtrar el
polvo generado durante el funcionamiento. La exposicidn excesiva al ruido puede causar la pérdida de audicion.

Mantenga una distancia segura entre el lugar de trabajo a otras personas. Las personas que entran en el area de trabajo
deben usar equipos de proteccion individual. Las astillas producidas durante el funcionamiento o fragmentos de accesorios
dafiados pueden ser expulsadas de las inmediaciones del &rea de trabajo.

Cuando realice trabajos en los que el disco pueda entrar en contacto con un cable eléctrico bajo tensién u oculto o un
conducto de alimentacion, sujete la maquina tinicamente con mangos aislados. El disco puede estar bajo tensién cuando
entra en contacto con cables bajo tension y puede causar que partes metélicas de la herramienta se pongan bajo tension, provo-
cando una descarga eléctrica al operador de la herramienta.
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Coloque el conducto de alimentacion lejos de los elementos giratorios de la herramienta. Si pierde el control de la herra-
mienta, el cable puede ser cortado o atrapado y la mano o el brazo del operador puede ser atrapado por las partes giratorias de
la maquina.

Nunca coloque aparte la herramienta hasta que las piezas giratorias se hayan detenido completamente. Las piezas gira-
torias pueden ,agarrar” el suelo y sacar la herramienta del area de control.

No arranque la herramienta mientras la transporta. El contacto accidental con piezas giratorias puede causar que la ropa
quede atrapada y arrastrada, y que la herramienta entre en contacto con el cuerpo del operador.

Limpie regularmente las rejillas de ventilacion de la herramienta. El ventilador del motor aspira la suciedad y el polvo gene-
rado durante el funcionamiento hacia el interior de la herramienta. La acumulacion excesiva de particulas metalicas contenidas
en el polvo aumenta el riesgo de descarga eléctrica.

No trabaje con la herramienta en el entorno de materiales inflamables. Las chispas que se producen durante el funciona-
miento pueden provocar un incendio.

No utilice accesorios que requieran refrigeracion por liquido. El agua o el refrigerante pueden causar descargas

eléctricas.

El tamafio de la rosca de los accesorios debe coincidir con la rosca del husillo de la amoladora. En el caso de los acce-
sorios instalados mediante brida, el orificio de montaje de los accesorios debe coincidir con el tamafio de montaje de
la brida. Los accesorios que no encajan en el soporte de la herramienta eléctrica causaran desequilibrio, vibracion excesiva y
pueden ocasionar la pérdida de control.

Advertencias relacionadas con el rebote de la herramienta hacia el operador

El rebote de la herramienta hacia el operador es una reaccion repentina a una rueda, cinta de pulir el cepillo u otro accesorio blo-
queados o enclavados. Si se bloguean o enclavan, el accesorio giratorio se detiene bruscamente, lo que hace que la herramienta
eléctrica gire en el sentido opuesto a la rotacién del accesorio.

Por ejemplo, si el disco abrasivo es bloqueado o enclavado por la pieza mecanizada, el borde del disco que entra en el punto de
enclavamiento puede penetrar en la superficie del material, haciendo que el disco se escape o sea expulsado.

El disco también puede escapar hacia o desde el operador, dependiendo de la direccion de movimiento de la rueda en el punto
de enclavamiento. Asimismo, los discos abrasivos pueden agrietarse en estas condiciones.

El rebote de la herramienta hacia el operador es el resultado de un uso incorrecto y/o de no seguir las instrucciones del manual
de uso. Los fendmenos pueden evitarse siguiendo las siguientes recomendaciones.

Utilice un agarre firme y la posicion correcta del cuerpo y las manos para soportar las fuerzas generadas por el rebote.
Utilice siempre un mango auxiliar, si se suministra con la herramienta, para asegurar el maximo control durante el rebote
o rotacion inesperada al arrancar la herramienta. El operador puede controlar la rotacion o el rebote de la herramienta si se
toman las precauciones apropiadas.

Nunca coloque la mano cerca de piezas de herramientas en rotacion. Las partes giratorias pueden entrar en contacto con
la mano durante el rebote.

No se coloque en la zona hasta la cual la herramienta se movera durante el rebote. El rebote dirigira la herramienta en la
direccion opuesta a la direccion de rotacion del disco abrasivo en el punto de su enclavamiento.

Preste especial atencion cuando trabaje cerca de esquinas, bordes afilados, etc. Evite dar golpes y enclavar el disco
abrasivo. Al mecanizar esquinas o cantos, existe un mayor riesgo de que el disco abrasivo se enclave, provocando una pérdida
de control o un rebote de la herramienta.

No utilice discos con cadena cortante para trabajar la madera, discos de diamante segmentados con un espacio periféri-
co entre los segmentos superior a 10 mm ni sierras dentadas. Tales discos causan rebotes frecuentes y pérdida de control
de la herramienta.

Advertencias sobre el lijado y corte

Utilice inicamente discos adecuados para su uso con la herramienta y pantallas protectoras disefiadas para el tipo de dis-
co determinado. Los discos para los que no se ha disefiado la herramienta no proporcionan proteccién adecuada ni son seguros.
El disco convexo debe montarse de forma que la superficie de lijado no sobresalga mas alla del plano de la brida de
proteccion de la pantalla protectora. Un disco mal montado que sobresalga por encima de la pantalla protectora supone un
riesgo para la seguridad durante el funcionamiento.

La pantalla protectora debe estar firmemente sujeta a la herramienta y colocada en una posicion que proporcione la
maxima seguridad, de modo que el area mas pequeia del disco quede expuesta hacia el operador. La pantalla ayuda a
proteger al operador de fragmentos de discos rotos y evita el contacto accidental con el disco.

La muela debe utilizarse segun lo previsto. Por ejemplo: no use un disco para el corte. Los discos abrasivos de corte estan
disefiados para la carga periférica, las fuerzas laterales aplicadas al disco de corte pueden provocar su desintegracion.

Utilice siempre discos de sujecion no dafiados, que tengan el tamafio correcto para el disco abrasivo. La sujecion correcta
del disco abrasivo reduce la posibilidad de que se dafie el mismo. Los discos de sujecion del disco de corte pueden ser diferentes
de los discos de sujecion del disco abrasivo.

No utilice discos abrasivos desgastados de herramientas mas grandes. Un disco abrasivo de mayor didmetro no es adecua-
do para una mayor velocidad de las herramientas mas pequefias y puede romperse.

Si utiliza discos de doble funcion, utilice siempre una proteccion adecuada para el tipo de trabajo. El uso de la pantalla

142 M AN UA L O R I G I N A L



ES

protectora incorrecta puede provocar que no se proporcione el grado de proteccién deseado, lo que puede provocar lesiones
graves.

Advertencias relacionadas con el corte

No ,atasque” el disco ni aplique demasiada presion. No intente cortar demasiado profundo. La excesiva tension sobre
el disco abrasivo aumenta la carga y la susceptibilidad a la torsién o al agarre del disco en la ranura cortada, lo que provoca un
mayor riesgo de rebote hacia el operador o de dafios en el disco.

No coloque su cuerpo en la linea de corte o detras del disco abrasivo en movimiento. Si durante el funcionamiento el
disco abrasivo se aleja del cuerpo del operador, el rebote hacia él puede dirigir el disco en movimiento y la herramienta hacia el
operador.

Si el disco queda atrapado o si el corte se interrumpe por cualquier motivo, apague la herramienta y manténgala sin mo-
vimiento hasta que la rotacion del disco se detenga por completo. Nunca intente sacar el disco de corte en movimiento
de la ranura, ya que esto podria resultar en un rebote hacia el operador. Busque las causas y tome las medidas adecuadas
para eliminar el agarre del disco.

No reanude el corte en el material. Deje que el disco alcance su velocidad nominal y solo introdiizcalo con cuidado en
la ranura de corte. Eldisco puede ser enclavado, sacado o rebotado hacia el operador si el corte se reanuda en el material.
Apoye paneles y otros materiales de gran tamafio para minimizar el riesgo de enclavamiento y rebote hacia el operador.
Los materiales de gran tamafio tienden a doblarse por su propio peso. Los apoyos deben colocarse bajo el material cerca de la
linea de corte y cerca del borde del material, a ambos lados de la linea de corte.

Tenga especial cuidado al hacer cortes en las paredes y otras superficies desconocidas. Un disco saliente puede cortar los
conductos de gas, cables eléctricos u otros objetos que puedan causar un rebote hacia el operador.

No intente cortar en arco. La sobrecarga del disco aumenta su carga y la susceptibilidad a la torsidn o atascamiento en la ranura
del corte y la probabilidad de rebote hacia el operador o ruptura del disco, lo que puede provocar lesiones graves.

Advertencias sobre el lijado con papel de lija

Utilice papel de lija del tamafio correcto. Al seleccionar un disco abrasivo, es necesario seguir las recomendaciones
del fabricante. El papel de lija que sobresale significativamente més alla del disco abrasivo puede causar lesiones y también
aumentar el riesgo de enclavamiento, desgarro o rebote hacia el operador.

Advertencias relacionadas con el trabajo realizado con un cepillo de alambre

Tenga cuidado, ya que las astillas de alambre también son expulsadas del cepillo durante el funcionamiento normal. No
sobrecargue los alambres aplicando demasiada fuerza al cepillo. Los alambres pueden perforar facilmente la ropa ligera
ylo la piel.

Si se recomienda el uso de cubiertas durante el trabajo con un cepillo de alambre, debe evitarse todo contacto entre el
cepillo y la cubierta. El cepillo de alambre puede aumentar su diametro bajo carga y fuerza centrifuga.

Advertencias relacionadas con el pulido
No permita que alguna parte suelta del disco de pulido o del cable de sujecion gire libremente. Las cuerdas sueltas y
giratorias pueden enredarse en los dedos o quedar atrapadas por la pieza mecanizada.

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD ADICIONALES PARA AMOLADORAS RECTAS

Esta herramienta es solo para moler, pulir, trabajar con cepillo de alambre, esculpir y cortar. Observe todas las adverten-
cias, instrucciones, ilustraciones y especificaciones provistas con la herramienta eléctrica. El incumplimiento de todas las
instrucciones a continuacion puede provocar descargas eléctricas, incendios y / o lesiones graves.

No utilice accesorios que no han sido disefiados ni destinados por el fabricante.

El hecho de que los accesorios pueden montarse en la herramienta no garante una operacion segura.

La velocidad maxima de los accesorios tiene que ser igual o mayor que la velocidad maxima de la herramienta. Los
accesorios con una velocidad inferior a la velocidad de la herramienta pueden romperse durante la operacion.

El didmetro exterior y el espesor de los accesorios deben estar dentro del intervalo de tamafio especificado para la he-
rramienta. Los accesorios de tamafio incorrecto no pueden ser protegidos y apoyados de manera adecuada.

El tamafio del orificio de montaje de las ruedas, discos, bridas y otros accesorios debe coincidir con el tamafio del husillo de la
herramienta. Accesorios, cuyo tamafio agujero de montaje no coincide con el tamafio del husillo de la herramienta, después de
iniciar comienzan a vibrar, pueden provocar la pérdida de control del dispositivo.

No utilice accesorios dafiados. Antes de cada uso, inspeccione el accesorio prestando atencion a la presencia de pica-
duras, grietas, rozaduras y desgaste excesivo. Si se le cae el accesorio, debe comprobar si no presenta dafos o instalar
nuevo accesorio, sin dafios. Después del examen y la instalacion de accesorios, hay que poner el operador y todas las
personas cercanas fuera del plano de rotacion de accesorios, a continuacion, ejecutar la herramienta durante un minuto
a velocidad maxima. Durante la prueba, seran destruidos accesorios dafiados.

Utilice equipo de proteccion individual. Dependiendo de la aplicacion, utilice protecciones faciales, gafas de proteccion
o gafas de seguridad. Si necesario, utilice mascarillas contra el polvo, proteccion para los oidos, guantes y delantales de
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proteccion contra pequefos fragmentos de accesorios o materiales generados durante el funcionamiento. La proteccion
de los ojos debe ser capaz de detener escombros generados durante la operacidn. Mascarilla contra el polvo debe ser capaz de
filtrar el polvo generado durante la operacion. La exposicién prolongada al ruido puede causar pérdida de la audicion.

Mantener una distancia de seguridad entre el lugar de trabajo y las personas terceras. Las personas que entran en el lugar de
trabajo deben usar equipo de proteccion personal.

Astillas generadas durante la operacion o astillas de accesorios dafiados puede volar mas alla del entorno inmediato del lugar
de trabajo.

Durante el trabajo, donde la herramienta insertada puede entrar en contacto con el cable vivo oculto, sujete la herramien-
ta eléctrica con mangos aislados. Una herramienta insertada durante el contacto con un cable con corriente puede hacer que
las herramientas metalicas permanezcan bajo tensidn, lo que podria causar una descarga eléctrica al operador.

Sostenga firmemente la herramienta en la mano (las manos) durante la puesta en marcha. El par del motor de aceleracion
a toda velocidad puede hacer que la herramienta gire.

Siempre que sea posible, use abrazaderas para sostener la pieza de trabajo. Nunca sostenga una pieza de trabajo pequefia
en unamanoy la otra en el lugar de trabajo. El uso de abrazaderas para asegurar piezas de trabajo pequefias permite el uso de
las manos para controlar la herramienta. Los materiales redondos como los husos y las tuberias tienden a rotar durante el corte
y pueden causar un atasco o un movimiento repentino hacia el operador.

Coloque el cable de alimentacion lejos de piezas giratorias de la herramienta. En caso de pérdida de control de la herramienta,
el cable se puede cortar o agarrar y la mano o el brazo del operador puede ser arrastrado hacia las partes giratorias de la maquina.
Nunca coloque la herramienta hasta que las piezas giratorias se hayan detenido por completo. Los elementos giratorios
pueden ,agarrar” el suelo y romper la herramienta fuera de control.

Después de reemplazar el accesorio insertado o cualquier ajuste, asegtrese de que la tuerca del husillo, el portaherra-
mientas o cualquier herramienta de ajuste estén bien apretados. El dispositivo de control de aflojamiento puede moverse
inesperadamente, causando la pérdida de control, el aflojamiento y la rotacion rapida de los componentes.

No inicie la herramienta al transportarla. El contacto accidental con elementos giratorios puede provocar la captura y el tirdn
de la ropa y el contacto de la herramienta con el cuerpo del operador..

Limpie regularmente las ventilas de la herramienta. El ventilador del motor barre polvo y polvo en la herramienta durante el
funcionamiento. La acumulacién excesiva de particulas de metal en el polvo aumenta el riesgo de descarga eléctrica.

No opere la herramienta cerca de materiales inflamables. Las chispas generadas durante el funcionamiento pueden provocar
un incendio.

No use accesorios que requieran refrigeracion liquida. El agua o el refrigerante pueden causar una descarga eléctrica.

Advertencias de rebote del dispositivo hacia el operador

El rebote del dispositivo hacia el operador es una reaccion repentina al bloqueo o cierre de: disco, cintas de pulido, cepillo o
cualquier otro accesorio. El bloqueo o el cierre provoca una parada repentina del accesorio giratorio, lo que resulta en la rotacion
de la herramienta en el sentido opuesto a la rotacion del accesorio.

Por ejemplo, si el disco abrasivo se bloguea o se sujeta por la pieza de trabajo, el borde del disco que entra en el punto de cierre
puede clavarse en la superficie del material haciendo que el disco se salga o se descarta. El disco puede también salir hacia ope-
rador o en el sentido contrario, en funcion del sentido de movimiento del disco abrasivo en el lugar de cierre. Los discos abrasivos
también pueden romperse en estas condiciones.

El rebote del dispositivo hacia el operador resulta de mal uso y / o de no cumplimiento de las instrucciones en el manual. Se
puede evitar este fenémeno mediante el cumplimiento de las siguientes recomendaciones.

Utilice un agarre firme y la posicion adecuada del cuerpo y de las manos, lo que deja resistir las fuerzas generadas durante
el rebote. El operador es capaz de controlar la herramienta de rotacion o reflexion, si se aplican las precauciones apropiadas.
Preste especial atencion cuando trabaje cerca de esquinas, bordes afilados, etc. Evite levantar y sujetar la rueda abrasi-
va. Cuando se aplican curvas o bordes, existe un mayor riesgo de atasco de la rueda abrasiva, lo que conduce a la pérdida del
control de la herramienta o la reflexion de la herramienta.

No utilice discos con sierras de cadena o de corte. Las cuchillas provocan rebotes frecuentes y pérdida del control de la
herramienta.

Siempre inserte una herramienta insertada en el material en el mismo sentido en el que el borde cortante sale del mate-
rial (en la misma direccion en que se arrojan las virutas). Insertar la herramienta en la direccion incorrecta hara que el filo de
la herramienta insertada se escape del material y tire de la herramienta en la direccion de la guia.

Cuando se usan limas giratorias, discos de corte, cortadores de alta velocidad o fresas de carburo cementado, la pieza
de trabajo siempre debe estar fijada de forma segura. Estos accesorios se pueden atrapar si estan ligeramente inclinados
en el corte y provocan un rebote. Si el disco de corte esta atrapado, generalmente explota. Si se atrapa un archivo rotatorio o un
cortador de metal duro, puede salir de la carpa y provocar la pérdida de control de la herramienta.

Advertencias asociados con la molienda y discos de corte abrasivos
Utilice solo discos y protectores de cambio de herramienta disefiados para el tipo de trabajo. Por ejemplo, no muela el
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borde de las ruedas de corte. Las cuchillas abrasivas estan disefiadas para carga periférica, las fuerzas laterales aplicadas a
dicho disco pueden causar que el disco se rompa.

Para conos y tacos abrasivos roscados, use solo ejes planos no dafiados del tamafio y la longitud correctos. Usar el eje
correcto reducira la posibilidad de agrietamiento.

No ,atasque” los discos de corte ni aplique demasiada presién sobre ellos. No intente aumentar la profundidad de corte. La
sobrecarga del disco aumenta la carga, la rigidez torsional y el desgarro durante el corte, y la probabilidad de un rebote o dafio
en el disco.

No coloque sus manos en la linea y detras del disco giratorio. Si en el curso de la operacion el disco se aleja de las manos,
en el caso de la reflexion, el disco giratorio y la herramienta se dirigiran hacia el operador.

Si el disco ha sido atrapado, bloqueado o, en caso de interrupcion del corte por algin motivo, apague la herramienta
y manténgala en reposo hasta que el disco se detenga por completo. Nunca intente liberar un disco de corte de un
cortador si el disco esta en movimiento; de lo contrario, podria provocar un rebote. Investigue las causas y siga los pasos
correctos para eliminar la causa del bloqueo del disco.

No reanude el corte en la pieza de trabajo. Deje que el escudo alcance la velocidad méaxima, luego reanude cuidadosa-
mente el corte. El disco puede bloquearse, salir del material o rebotar si la herramienta eléctrica se inicia en la pieza de trabajo.
Para evitar la saturacion o la reflexion del disco, los paneles y otras piezas de gran tamafio deben tener un soporte. Los
materiales grandes tienden a doblarse por su propio peso. Los accesorios deben colocarse debajo de la pieza de trabajo
cerca de la linea de corte y cerca del borde del material a cada lado de la linea de corte.

Tenga cuidado al cortar cavidades en paredes u otras superficies. El disco puede cortar gas, agua o cables eléctricos, asi
como también objetos que causaran reflejos.

Advertencias relacionadas con el funcionamiento del cepillo de alambre

Tenga cuidado porque las astillas de alambre se expulsan del cepillo durante el funcionamiento normal. No sobrecargue
los cables aplicando demasiada fuerza al cepillo. Los alambres pueden penetrar facilmente en la ropa ligera y / o la piel.

Antes de utilizar, por lo menos durante un minuto, deje los cepillos llegar a la velocidad de operacion. Nadie puede parar-
se antes o en la linea del cepillo. Las astillas o cables flojos saldran del cepillo durante esta operacion.

Sefiale la suciedad del cepillo giratorio lejos del operador. En el trabajo, se pueden arrojar pequefios fragmentos y pequefios
trozos de alambre a alta velocidad y dentro de la piel.

MANTENIMIENTO DE LA BATERIA

Indicaciones de seguridad para la carga de la bateria

jAtencion! Antes de iniciar la carga, asegurese de que el cuerpo de la fuente de alimentacion, el cable y el enchufe no estén
agrietados o dafiados. jEsta prohibido utilizar una estacion de carga y una fuente de alimentacion defectuosas o dafiadas! Utilice
Unicamente la estacion de carga y la fuente de alimentacion suministradas para cargar las baterias. El uso de otra fuente de
alimentacion puede provocar incendios o dafios en la herramienta. La bateria solo debe cargarse en un lugar cerrado, seco y
protegido contra el acceso no autorizado, especialmente por parte de nifios. jNo utilice la estacién de carga o la fuente de alimen-
tacion sin la supervision constante de un adulto! Si necesita salir de la sala de carga, desconecte el cargador de la red eléctrica
retirando la fuente de alimentacion de la toma de corriente. jSi sale humo, olores, etc. del cargador, desenchufe el cargador de
la toma de corriente inmediatamente!

La herramienta se suministra con la bateria no cargada, por lo que, antes de su uso, debe cargarse de acuerdo con el procedi-
miento descrito a continuacion utilizando la fuente de alimentacion y la estacion de carga suministradas. Las baterias de iones
de litio no tienen el llamado «efecto memoriay, lo que permite recargarlas en cualquier momento. Sin embargo, se recomienda
descargar la bateria durante el funcionamiento normal y luego cargarla a plena capacidad. Si, debido a la naturaleza del trabajo,
no es posible hacerlo, la descarga debe hacerse al menos cada varios ciclos de trabajo. jNunca descargue las baterias haciendo
un cortocircuito en los electrodos, ya que esto causaria dafios irreparables! Ademas, no compruebe el estado de carga de la
bateria cerrando los electrodos y comprobando las chispas.

Almacenamiento de la bateria

Para extender la vida Util de la bateria, asegurese de que las condiciones de almacenamiento sean adecuadas. La bateria dura
unos 500 ciclos de carga y descarga. Guarde la bateria en un rango de temperatura de 0 a 30 °C a una humedad relativa del 50%.
Para almacenar la bateria durante un periodo de tiempo més largo, carguela hasta aproximadamente el 70% de su capacidad. En
caso de almacenamiento prolongado, la bateria debe cargarse periédicamente una vez al afio. No descargue en exceso la bate-
ria, ya que esto acortara su vida util y puede causar dafios irreparables. Durante el almacenamiento, la bateria se descargara pro-
gresivamente debido a fugas. El proceso de autodescarga depende de la temperatura de almacenamiento, mientras mas alta sea
la temperatura, mas rapido sera el proceso de descarga. Si las baterias no se almacenan correctamente, el electrolito podra tener
fugas. En caso de fuga, asegure la fuga con un agente neutralizante, en caso de contacto del electrolito con los ojos, enjuague
bien los ojos con agua y luego busque atencién médica inmediata. Esté prohibido usar el dispositivo con la bateria dafiada.
Si la bateria esta totalmente gastada entréguela a un punto de servicio especializado en la eliminacién de este tipo de residuos.
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Transporte de baterias

Las baterias de iones de litio son tratadas como materiales peligrosos de acuerdo a las regulaciones legales. El usuario de la
herramienta puede transportar la herramienta con la bateria y las propias baterias en transporte terrestre. No es necesario que se
cumplan otras condiciones. Si subcontrata el transporte a terceros (por ejemplo, un servicio de mensajeria), siga las normas para
el transporte de mercancias peligrosas. Antes de realizar el envio, péngase en contacto con una persona cualificada.

Esta prohibido transportar baterias dafiadas. Durante el transporte, las baterias desmontadas deben ser retiradas de la he-
rramienta, los contactos expuestos deben ser asegurados, por ejemplo, sellados con cinta aislante. Proteja las baterias en el
embalaje de tal manera que no se muevan dentro del embalaje durante el transporte. También deben observarse las regulaciones
nacionales para el transporte de materiales peligrosos.

Bateria de alimentacion

Solo se pueden utilizar las baterias de Li-lon YATO de 18 V indicadas para la alimentacion: YT-82842, YT-82843, YT-82844 y
YT-82845 que solo pueden cargarse con los cargadores YATO YT-82848 o YT-82849. Esté prohibido utilizar otras baterias con
una tension diferente y que no coincidan con las ranuras de la unidad. Esté prohibido modificar las ranuras y/o la bateria para
que coincidan.

Inserte la bateria en la ranura de alimentacion con los contactos hacia el interior de la herramienta hasta que el cierre a presion
de la bateria se enganche. Asegurese de que la bateria no se suelte durante el funcionamiento. La bateria se debe desconectar
presionando y sosteniendo el cierre y luego sacando la bateria de la carcasa de la herramienta.

Carga de la bateria

jAtencion! Antes de la carga, desconecte la fuente de alimentacion de la red eléctrica retirando el enchufe de la toma de corrien-
te. Ademas, limpie la bateria y los terminales de la misma de suciedad y polvo con un pafio suave y seco.

La bateria tiene un indicador de carga incorporado. Pulsando el botén se encenderan los LEDs (1) - el grado de intensidad de
la luz indica el nivel de carga de la bateria. Si los LEDs no se encienden cuando se pulsa el botdn, la bateria esta descargada.
Desconecte la bateria de la herramienta.

Introduzca la bateria en la ranura del cargador (V).

Conecte el cargador a una toma de corriente.

EI LED rojo se encendera indicando el proceso de carga.

Cuando la carga esté completa, el LED rojo se apagara y el LED verde se encendera para indicar que la bateria esta comple-
tamente cargada.

Desenchufe la fuente de alimentacién de la toma de corriente.

Extraiga la bateria de la estacion de carga pulsando el botén de cierre de la bateria.

jAtencion! Si el LED verde se enciende cuando el cargador esta conectado a la red eléctrica, la bateria estd completamente
cargada. En este caso, el cargador no iniciara el proceso de carga.

MONTAJE DE ACCESORIOS PARA AMOLADORAS ANGULARES

Montaje de la proteccion del disco abrasivo

Coloque la proteccion del disco en la parte cilindrica del cuerpo alrededor del husillo y, mediante un tornillo o una abrazadera en
la abrazadera de la proteccion, fijelo de modo que la proteccion quede instalada de forma recta, firme y segura. Ajuste la protec-
cion del disco abrasivo de modo que la parte no protegida del disco quede lo mas alejada posible de la mano del usuario de la
amoladora. No utilice nunca la amoladora sin la proteccion del disco abrasivo correctamente instalada.

Se suministra una proteccion con la amoladora para proporcionar una proteccion adecuada solo cuando se lija con discos abra-
sivos y discos que utilizan papel de lija y algunos cepillos de alambre. El disco, una vez montado en el husillo, no debe sobresalir
del borde lateral de la proteccion. Para otros tipos de trabajo permitidos, péngase en contacto con el fabricante para obtener una
proteccion disefiada para ese tipo de trabajo.

Si se utiliza un protector de tipo A (para el corte) para lijar la superficie lateral, el protector puede interferir con la pieza de trabajo
causando un mal control de la herramienta. Cuando se utiliza un protector de tipo B (para lijar) para cortar con una muela, el
riesgo de exposicion a chispas y particulas aumenta, asi como a partes del disco si se rompe. Cuando se utiliza un protector de
tipo A (para el corte), tipo B (para lijar) o tipo C (combinado) para cortar o lijar la superficie lateral de hormigén o piedra, el riesgo
de exposicion al polvo y la pérdida de control debido al rebote hacia el operador aumenta. Cuando se utiliza un protector de tipo
A (para el corte), tipo B (para lijar) o tipo C (combinado) con un cepillo de alambre en forma de disco de un espesor que hara
que el cepillo sobresalga mas alla del collar del protector, puede hacer que los alambres agarren el protector, lo que hara que
los alambres se rompan.

Montaje del mango auxiliar
Monte el mango atornillandolo firmemente al cabezal de la herramienta.
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MANEJO DE RUEDA ABRASIVA PARA AMOLADORA ANGULAR

JATENCION! El disco abrasivo solo puede instalarse cuando la tension de alimentacion esta desconectada. Retire la bateria de
la ranura de la herramienta.

Ubicacion de las bridas de fijacion

Tenga en cuenta que el grosor de los discos en el punto de fijacién al husillo puede variar.

Dependiendo de si se utilizan discos abrasivos finos (grosor hasta 3,2 mm) o gruesos (grosor superior a 3,2 mm), la ubicacién
de las bridas de fijacion (I1l) es diferente. El grosor méaximo del disco abrasivo que puede fijarse a la amoladora es de 6 mm.

Montaje del disco abrasivo

Desconecte la fuente de alimentacion de la herramienta. Retire la bateria de la ranura de la herramienta.

Al realizar el montaje, asegurese de que los bordes A (IV) de la parte inferior del husillo y las bridas de fijacion se solapan exac-
tamente.

Coloque la brida de montaje superior en el husillo.

Instale el disco abrasivo en el husillo y en la brida de fijacién superior.

Atornille la brida de fijacion inferior en el husillo.

Empuije el bloqueo del husillo y apriete la brida de fijacion inferior con una llave, luego suelte la presion sobre el boton de blogueo.
Instale la bateria, encienda la amoladora y observe su funcionamiento sin carga durante aproximadamente 1 minuto.

Retire la bateria y compruebe el montaje de los discos.

Retirada de los discos abrasivos

Apague la amoladora y retire la bateria de la toma de la herramienta.

Apriete el bloqueo del husillo y desenrosque la brida de fijacién inferior con una llave de apriete; a continuacion, retire el disco
abrasivo del husillo. Limpie el husillo y las bridas de fijacién de polvo y otros residuos generados durante el funcionamiento.

Tipos de discos abrasivos

Se puede utilizar cualquier muela reforzada con trenzado, disefiada para su uso con lijadoras angulares con una velocidad peri-
férica admisible de al menos 80 m/s y los didmetros de montaje y exterior definidos en la tabla con los datos técnicos.

Si el disco abrasivo esta provisto de un orificio no roscado, utilice bridas de montaje para montarlo.

También es posible montar discos con el didmetro exterior especificado en la tabla con los datos técnicos, equipadas con orificio
roscado M14. En este caso, no utilice las bridas de sujecion y atornille el disco directamente en el husillo bloqueandolo con el
botdn y apretando el disco de forma firme y segura con una llave (no suministrada con la lijadora).

En el caso de los discos que permiten el montaje del disco de papel de lija con velcro, utilice Unicamente discos de papel de lija
del didametro especificado en la tabla con los datos técnicos. Los discos deben colocarse concéntricamente en el disco. El borde
del disco no debe sobresalir el disco.

También es posible utilizar discos abrasivos de diamante de las dimensiones especificadas en la tabla de datos técnicos para
el corte y el rectificado en seco. La instalacion debe realizarse de la misma manera que para los discos abrasivos. Si se utilizan
discos de diamante segmentados, la distancia entre los segmentos no sera superior a 10 mm, medida en la periferia del disco, y
los segmentos tendran un angulo de abrasién negativo.

Para el mecanizado de metales, se recomienda utilizar discos abrasivos fabricados con materiales destinados al mecanizado del
tipo de metal en cuestion. Consulte la documentacién suministrada con el disco abrasivo.

Cuando se trabaja con materiales ceramicos, se pueden utilizar discos abrasivos disefiados para el trabajo en piedra o discos de
diamante disefiadas para el trabajo en seco.

Se recomiendan los cepillos de alambre y los discos con papel de lija para eliminar las capas de pintura antiguas de las piezas
metalicas.

Esta prohibido modificar el orificio de sujecion o el husillo o utilizar anillos de reduccion para adaptar el diametro del orificio de
sujecion al diametro del husillo. Esta prohibido utilizar discos abrasivos con un didmetro de sujecion distinto al especificado en la
tabla con los datos técnicos. Se prohibe el uso de discos con cadena de corte o sierras circulares, ya que aumentan el riesgo de
que la herramienta rebote hacia el operario.

jAtencion! Se prohibe el uso de discos distintos a los aprobados en este manual. Incluso si se pueden montar en el husillo de la
lijadora. Los discos inadecuados pueden no soportar las cargas generadas al utilizar una lijadora angular. Los discos abrasivos
dafiados y desintegrados suponen un riesgo de lesiones personales graves o de muerte.

JATENCION! Todas las operaciones mencionadas en este capitulo deben realizarse con la alimentacion eléctrica desconectada
- ila bateria debe estar desconectada de la herramienta!

USO DE LA AMOLADORA ANGULAR

Retire la bateria de la ranura de la herramienta.
Antes de trabajar con la herramienta, compruebe que la carcasa y la bateria no estén dafiadas.
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Si se observa algun dafio, jesta prohibido conectar la bateria a la herramiental

Instale la proteccion del disco abrasivo y el mango.

No utilice nunca la amoladora sin la proteccion del disco abrasivo.

Seleccione el tipo de disco abrasivo adecuado para el trabajo y monte el disco en el husillo de la amoladora.

En caso necesario, el material a mecanizar debe sujetarse de forma adecuada para que no se mueva durante el mecanizado, por
ejemplo, mediante mordazas o abrazaderas. El disco de la amoladora gira a alta velocidad y, si no esta bien sujeto, el material
puede moverse de forma incontrolada durante el funcionamiento, lo que aumenta el riesgo de lesiones graves.

Al cortar, apoye el material a cortar a ambos lados de la linea de corte, pero de forma que no provoque el atasco del disco de corte
durante el corte. Coloque los soportes cerca de los bordes del material a cortar y cerca de la linea de corte.

Use proteccion para los ojos, protectores auditivos y guantes de seguridad.

Compruebe que el interruptor esta en la posicion de «apagado - O». A continuacion, conecte la bateria a la herramienta.
Adopte una posicién suficientemente equilibrada y ponga en marcha la amoladora con el interruptor.

Si el interruptor esta situado en la parte superior o lateral del cuerpo de la amoladora, para encenderla, presione el interruptor
situado en la parte trasera de la amoladora y, a continuacidn, sin soltar la presion, empuijela hacia delante en la direccion marcada
con una «l». El interruptor de encendido/apagado puede tener un seguro que permita bloquearlo en esta posicién para facilitar
el trabajo. Para apagar la amoladora, pulse el interruptor situado en la parte trasera de la amoladora y deje que retroceda. En
caso de pérdida de corriente durante el funcionamiento con el interruptor bloqueado, solo se podra empezar a trabajar una vez
restablecida la corriente tras desbloquear y volver a conectar el interruptor.

Sila amoladora esté equipada con un interruptor de encendido/apagado situado en la parte inferior del mango, mantenga pulsado
el botén de bloqueo y, a continuacion, pulse el interruptor. Mantenga pulsado el interruptor mientras trabaja, pero no es necesario
mantener pulsado el botdn de bloqueo. Si se deja de presionar el interruptor, la amoladora se apagara. Un interruptor de este tipo
no tiene la opcion de bloguearlo para poder trabajar.

Comience a trabajar aplicando la cara correcta del disco a la pieza:

- en el caso de los discos de lijado abrasivos, se debe lijar con la cara lateral y/o frontal,

- en el caso de las muelas de Iaminas, lijar con la cara lateral de forma que las [aminas de papel de lija vayan paralelas a la pieza,
- en el caso de los discos con velcro para fijar el papel de lija, el lijado debe realizarse con la cara lateral,

- en el caso de los cepillos de alambre, el trabajo debe realizarse con el extremo del alambre y no con su lado,

- en el caso de los discos de corte, cortar con la cara frontal, no amolar con la cara frontal de los discos disefiados para el corte.

Control de velocidad de rotacion (Vi)

El control de velocidad solo es posible cuando la bateria de alimentacion esta conectada.

Pulse el botdn, las luces situadas junto al nimero de marcha se iluminan una tras otra. Cuanto mayor sea el nimero de mar-
chas, mayor seré la velocidad. Una vez alcanzada la velocidad maxima, la siguiente pulsacion del botdn cambiara a la marcha
de menor velocidad. Las marchas bajas tienen luces iluminadas en verde y las marchas altas tienen luces iluminadas en rojo.
Deben utilizarse velocidades mas bajas para los cepillos y las muelas de papel de lija. Utilice alta velocidad para los discos
abrasivos.

Al lijar con la cara lateral, mantenga la amoladora en un angulo no superior a 30 grados con respecto a la superficie de trabajo
(VII). Desplace la amoladora con movimientos suaves hacia delante y hacia atras.

Al cortar, el disco de corte debe estar en angulo recto con la superficie a cortar. No corte en un angulo diferente. Esté prohibido
cambiar el angulo del disco de corte en relacion con la pieza durante la operacion de corte. Realice los cortes solo en linea recta.
El incumplimiento de estas precauciones aumenta el riesgo de que el disco de corte se atasque en la pieza de trabajo, lo que
puede hacer que la herramienta retroceda hacia el operador, rompa el disco o haga su desintegracion.

Al cortar, guie la amoladora en el sentido de rotacion del disco (VIII).

Durante el trabajo con la amoladora, no ejerza demasiada presion sobre la pieza de trabajo ni haga movimientos bruscos para
no atascar o romper y desintegrar el disco abrasivo.

No sobrecargue la amoladora, la temperatura de la superficie externa nunca debe superar los 60 °C.

Cuando haya terminado de trabajar, apague la amoladora, retire la bateria y realice una inspeccion.

jAtencion! El disco puede seguir girando durante algun tiempo después de apagar la amoladora. Deje que el disco se enfrie antes
de repararlo. Durante el funcionamiento, tanto el disco como la pieza pueden calentarse.

iRecuerde! Al trabajar con una amoladora angular:

Utilice siempre proteccion para los 0jos.

No utilice discos abrasivos con una velocidad periférica maxima permitida inferior a 80 m/s.
No utilice discos abrasivos con una velocidad inferior a la velocidad nominal de la amoladora.
MONTAJE DE LOS ACCESORIOS DE LA RECTIFICADORA

{ATENCION! Todas las operaciones mencionadas en este capitulo deben realizarse con la alimentacién eléctrica desconectada
- jla bateria debe estar desconectada de la herramiental!
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Instalacién de accesorios en el portaherramientas (Il)

Puede ser necesario aflojar la tuerca de sujecion antes de insertar la herramienta de insercion en el portaherramientas. Para ello,
sujete el husillo con una llave y desenrosque la tuerca con la otra. La tuerca no debe retirarse completamente de la empufiadura.
Coloque el mandril de la herramienta de insercion en el portaherramientas. Entre la parte de trabajo de la herramienta de inser-
cion y el portaherramientas debe haber un espacio no superior a 8 mm. Ademas, asegurese de que al menos la mitad del mandril
de la herramienta de insercion esté dentro del portaherramientas.

El desmontaje del accesorio es posible aflojando la tuerca de sujecion.
jAdvertencial Inmediatamente después de terminar el trabajo, la herramienta de insercién puede estar caliente. Deje que se
enfrie espontaneamente antes de desmontarla.

FUNCIONAMIENTO DE LA RECTIFICADORA RECTA

Arranque y parada de la amoladora

Antes de poner en marcha la amoladora, sujétela con las dos manos sobre los mangos o las partes aisladas de la carcasa y
asegurese de que la herramienta no entre en contacto con ningun objeto. El sentido de giro del husillo se indica mediante una
flecha en la carcasa de la herramienta, cerca del portaherramientas.

Ponga en marcha la herramienta manteniendo pulsada la parte posterior del boton de encendido/apagado y deslizandola hacia
delante (Ill). El interruptor puede bloquearse en la posicion delantera, lo que puede resultar util durante un trabajo prolongado.
Cuando la herramienta se ponga en marcha, manténgala en esta posicién durante unos 30 segundos, observando si se producen
ruidos sospechosos, ruidos excesivos o vibraciones excesivas.

Si no se observan signos de mal funcionamiento, la herramienta debe apagarse soltando la presién sobre el interruptor o, si es-
taba bloqueado, pulsando la parte posterior del boton del interruptor. El botdn se retrae automaticamente, la herramienta puede
seguir moviéndose durante algun tiempo después de soltar el interruptor.

Puede poner aparte la herramienta después de que la herramienta de insercion se haya detenido completamente.

Control de velocidad de rotacion (1V)

El control de velocidad solo es posible cuando la bateria de alimentacion esta conectada.

Pulse el botdn, las luces situadas junto al nimero de marcha se iluminan una tras otra. Cuanto mayor sea el numero de marcha,
mayor sera la velocidad. Una vez alcanzada la velocidad maxima, la siguiente pulsacion del botén cambiara a la marcha de la
velocidad minima. Las marchas méas bajas tienen luces iluminadas en verde y las marchas mas altas tienen luces iluminadas
en rojo.

USO DE LA RECTIFICADORA RECTA

Deben tomarse precauciones basicas al utilizar muelas abrasivas. Antes de cada uso, las muelas deben inspeccionarse visual-
mente para detectar dafios y deformaciones. Esta prohibido utilizar muelas abrasivas en las que se haya observado algun dafio.
Las muelas no deben lanzarse, golpearse ni aplicarse violentamente sobre la pieza. Esto puede provocar la desintegracion de
la muela y causar lesiones graves.

El mandril del accesorio no debe sobresalir mas de 8 mm del portaherramientas.

Utilice los accesorios de acuerdo con su uso previsto. Por ejemplo, no esmerile con discos disefiados para cortar, no utilice
brocas para el fresado lateral.

Antes de montar accesorios, ajuste la velocidad de funcionamiento correcta para el tipo de accionamiento. Después de la insta-
lacion, deje que funcione a toda velocidad. Aplique a la pieza de trabajo Unicamente accesorios que giren a toda velocidad. No
aplique una fuerza excesiva, sino solo la necesaria para un funcionamiento correcto. Aplique los discos de rectificado ligeramente
inclinados sobre la pieza de trabajo. Coloque los discos de corte perpendiculares al corte previsto. Los cepillos deben aplicarse
de forma que trabajen los extremos de los alambres, no sus superficies laterales.

Una vez terminado el mecanizado, aleje el accesorio de la pieza de trabajo de forma segura, apague la herramienta eléctrica y
espere a que el accesorio de insercion se detenga por completo. Desconecte la bateria de la herramienta eléctrica y proceda al
desmontaje o ajuste.

El material mecanizado debe sujetarse o apoyarse de forma que se impida el movimiento incontrolado del material y sus partes
durante el mecanizado. Para ello se pueden utilizar soportes, escuadras, abrazaderas, mordazas, etc. La sujecion debe realizar-
se de forma que se garantice el libre acceso a la superficie de trabajo.

Sujete siempre la herramienta con ambas manos por las empufiaduras aisladas (V). Esto hara que el trabajo sea mas seguro y
permitira un control mas facil de la herramienta, también en situaciones inesperadas.

Sujete la herramienta con fuerza suficiente para trabajar con seguridad. Un agarre demasiado firme puede causar fatiga. Evite
sujetar la herramienta solo con los dedos.

Cuando se utilizan accesorios atornillados a un mandril roscado, los accesorios deben seleccionarse de forma que la rosca de
fijacion no sea mas larga que el orificio en el que se va a atornillar. Esto evitara que se rompan los accesorios. Deben utilizarse
mandriles con un collarin de empuje plano, sin muescas ni rebajes. Esto aumentara el drea de contacto entre el mandril y el
accesorio y evitara roturas.
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No deben utilizarse accesorios con un didmetro superior al especificado en este manual.

Proceda al trabajo. En funcionamiento continuo, debe controlarse la acumulacion de calor de la amoladora y la herramienta,
asi como deben hacerse pausas en la medida en que aumente la temperatura. Para evitar que el motor se sobrecaliente, es
aconsejable hacer pausas frecuentes en el funcionamiento de la amoladora y mantener despejadas las ranuras de ventilacion.
Durante el trabajo con la amoladora, no ejerza demasiada presion sobre el material a procesar ni haga movimientos bruscos para
no dafiar el accesorio ni la propia amoladora.

Al taladrar o fresar en acero o aluminio, las herramientas pueden refrigerarse con aceite emulsionante o un refrigerante reco-
mendado para el material especifico, pero no se recomienda el uso de refrigerante cuando se trabaja en laton. En la fase final
del taladrado de agujeros pasantes, debe reducirse la presion sobre la broca para evitar roturas o atascos. Una vez atascado el
taladro, apague inmediatamente la herramienta. El ejercicio de presiones elevadas sobre las herramientas o la eleccion incorrec-
ta de la velocidad para el tipo de trabajo de que se trate provocaran una sobrecarga de la herramienta que puede detectarse por
un calentamiento significativo de las superficies exteriores del cuerpo de la herramienta.

No sobrecargue la herramienta, la temperatura de la superficie externa nunca debe superar los 60 °C.

Después de terminar el trabajo, apague la herramienta, desconecte la bateria y realice el mantenimiento y la inspeccion.

MANTENIMIENTO Y REVISIONES

JATENCION! Saque el enchufe de la toma de corriente o desconecte la bateria de la herramienta antes de realizar ajustes,
revisiones o tareas de mantenimiento. Después de terminar el trabajo, compruebe el estado técnico de la herramienta eléctrica
mediante una inspeccion y evaluacion externa de: el cuerpo y el mango, el cable eléctrico con enchufe y elemento flexible o la
caja de la bateria, el funcionamiento del interruptor eléctrico, la permeabilidad de las ranuras de ventilacién, chispas de los cepi-
llos, el nivel de ruido de los cojinetes y engranajes, la puesta en marcha y la suavidad de funcionamiento. Durante el periodo de
garantia, el usuario no esta autorizado a desmontar las herramientas eléctricas ni a sustituir ninglin subconjunto o componente,
ya que esto provocara la pérdida de los derechos de garantia. Cualquier irregularidad observada durante la inspeccion o durante
el funcionamiento es una sefial para llevar a cabo una reparacion en el punto de servicio. Una vez finalizados los trabajos, la
carcasa, las ranuras de ventilacion, los interruptores, el mango adicional y las protecciones se limpiaran, por ejemplo, con un
chorro de aire (presion no superior a 0,3 MPa), un cepillo 0 un pafio seco sin utilizar productos quimicos ni liquidos de limpieza.
Limpie las herramientas y los mangos con un pafio limpio y seco.
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CARACTERISTIQUES DE L'OUTIL

La meuleuse d'angle est un outil électrique congu pour le meulage et la découpe de matériaux métalliques et de minéraux de
construction tels que la brique, la pierre naturelle et artificielle, le béton, le carrelage, etc., a I'aide de disques et de meules abrasifs
sélectionnés en fonction du matériau. En aucun cas, I'outil ne doit étre utilisé pour traiter des matériaux autres que ceux mention-
nés ci-dessus, par exemple pour poncer et couper du bois ou pour polir. Le fonctionnement correct, fiable et stir de la meuleuse
dépend de son utilisation correcte, donc avant d'utiliser la meuleuse :

Lisez ce manuel avant I'utilisation de I'outil et le conservez.

Utilisez toujours une protection des yeux !

N’utilisez pas de meules abrasives dont la vitesse circonférentielle maximale autorisée est inférieure a 80 m/s !
N'utilisez pas d’accessoires dont la vitesse maximale autorisée est inférieure a la vitesse de la meuleuse.

Attention ! Les poussiéres produites lors du pongage de certaines surfaces peuvent étre nocives pour la santé ou toxiques.

Le fournisseur n'est pas responsable des dommages résultant du non-respect des consignes de sécurité et des recommanda-
tions de ce manuel.

EQUIPEMENT
Le produit est livré complet, mais il nécessite un assemblage avant d’étre utilisé. Les éléments suivants sont fournis avec le

produit : une batterie, une station de charge (un chargeur), une protection de la meule abrasive, une clé de serrage de la meule
abrasive et une poignée supplémentaire.

PARAMETRES TECHNIQUES
Paramétre Unité de mesure Valeur
Référence catalogue YT-828293
Tension d'alimentation \Y] 18 DC
Vitesse de rotation nominale [min'] de 3000 & 8500
Diamétre du disque abrasif [mm] 125
Diametre de I'alésage du disque abrasif [mm] 22,2
Pointe de la broche M14
Poids [kg] 1,26
Niveau sonore
- pression acoustique L , + K [dB (A)] 89,0+£3,0
-puissance L, +K , [dB (A)] 97,0£3,0
Niveau de vibration , , . + K (poignée principale / supplémentaire) [m/s?] 728+15
Classe d'isolation 1l
Degré de protection IPX0
Type de batterie Li-lon
Capacité de la batterie [Ah] 4
Chargeur*
Tension d'entrée V] 220 & 240
Fréquence du secteur [Hz] 50/60
Tension de sortie |\l 21DC
Courant de sortie [A] 24
Puissance nominale W] 60
Durée de charge* [h] 2
Paramétre Unité de mesure Valeur
N° catalogue YT-82824
Tension nominale V] 18 DC
Diamétre du porte-outils [mm] 6
Diamétre maximal des accessoires [mm] 25
Taille du filetage de I'écrou de fixation M15
Vitesse de rotation nominale [min] 8000 - 26000
Niveau sonore
- pression sonore [dB(A)] 78,0+£3,0
- puissance [dB(A)] 89,0+3,0
Niveau de vibrations [m/s?] 247415
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Paramétre Unité de mesure Valeur
Degré de protection IPX0
Masse [kg] 1,37
Type de batterie Li-lon

* uniquement dans les modeles équipés d’une batterie et d'un chargeur
** le temps de charge spécifié ne s'applique qu'a la batterie dont la capacité est indiquée dans le tableau

La valeur d’émission sonore déclarée a été mesurée a I'aide d'une méthode d’essai standard et peut étre utilisée pour comparer
un outil avec un autre. La valeur d’émission sonore déclarée peut étre utilisée dans I'évaluation initiale de I'exposition.

Le niveau de vibration total déclaré a été mesuré selon la méthode d’essai standard et peut étre utilisé pour comparer un outil
avec un autre. Le niveau de vibration total déclaré peut étre utilisé pour I'évaluation initiale de I'exposition.

Attention ! L'émission des vibrations pendant le fonctionnement de l'outil peut différer de la valeur déclarée, en fonction de la
maniére dont I'outil est utilisé.

Attention ! Les mesures de sécurité pour la protection de I'opérateur, basées sur une évaluation de I'exposition dans les conditions
réelles d'utilisation (comprenant toutes les parties du cycle d'utilisation, comme la durée pendant laquelle I'outil est a I'arrét ou
lorsqu'il fonctionne au ralenti et la durée de mise en régime), doivent étre spécifiées.

CONSIGNES GENERALES DE SECURITE

ATTENTION ! Lisez toutes les consignes mentionnées ci-dessous. Le non respect de ces consignes peut conduire a une com-
motion électrique, & un incendie ou a des blessures. La notion d'«outil électrique » utilisée dans les notices d'utilisation se référe
a tous les outils alimentés par un courant électrique, tant a ceux avec fil qu'a ceux sans fil.

RESPECTEZ LES CONSIGNES CI-DESSOUS

Lieu de travail

Le lieu de travail doit étre bien éclairé et propre. Un désordre et un mauvais éclairage peuvent provoquer des accidents.

Il est interdit d’utiliser des outils électriques dans un environnement a grand risque d’explosion, Ia ou il y a des liquides
inflammables, des gaz ou des vapeurs. Les outils électriques font apparaitre des étincelles qui, étant en contact avec des gaz
ou vapeurs inflammables, risquent de provoquer un incendie.

Protégez le lieu de travail contre I'accés des tiers et des enfants. En cas de déconcentration ['utilisateur risque de ne pas
contréler l'outil.

Sécurité électrique

La fiche du cable électrique doit correspondre a la prise. Il est interdit de modifier la fiche. Des adapteurs qui ont pour
but d’adapter la fiche a la prise sont également interdits. Une fiche non modifiée qui correspond a la prise réduit le risque de
commotion électrique.

Evitez tout contact avec des surfaces mises a la terre telles que des tuyaux, des radiateurs et des réfrigérateurs. La mise
a la terre du corps augmente le risque de commotion électrique.

N’exposez pas d’outils électriques a la pluie ou a 'humidité. L'eau et 'humidité qui pénétrent a l'intérieur de l'outil électrique
augmentent le risque de commotion électrique.

Ne surchargez pas le cable d’alimentation. N'utilisez pas le cable d’alimentation pour transporter, connecter et décon-
necter la fiche de la prise électrique. N’exposez pas le cable d’alimentation a la chaleur, aux huiles, aux arétes vives et
aux éléments mobiles. Un endommagement du cable d’alimentation augmente le risque de commotion électrique.

Si vous travaillez hors des locaux fermés utilisez uniquement des rallonges électriques prévus pour étre utilisés hors
des locaux fermés. L'utilisation d'un rallonge électrique approprié réduit le risque de commotion électrique.

Dans le cas ou I'utilisation de Ioutil électrique dans un environnement humide est inévitable, utilisez un dispositif dif-
férentiel a courant résiduel (DDR) en tant que protection contre la tension d’alimentation. L'utilisation des DDR réduit le
risque de commotion électrique.

Sécurité individuelle

Nutilisez I'outil que lorsque vous étre en une bonne condition physique et mentale. Faites attention a tous vos mou-
vements. Ne travaillez pas lorsque vous étes fatigué ou sous I'influence de médicaments ou d’alcool. Méme un moment
d'inattention lors du travail peut entrainer des blessures graves.

Portez un équipement de protection individuelle. Portez toujours des lunettes de protection. L utilisation de I'équipement
de protection individuelle comme des masques respiratoires, des chaussures de sécurité, des casques et une protection auditive
réduit le risque de blessures graves.

Evitez tout démarrage accidentel de I'outil. Assurez-vous que I'interrupteur électrique est en position « arrét » avant de
connecter I'outil au réseau électrique. Si vous tenez le dispositif avec un doigt posé sur l'interrupteur ou si vous branchez I'outil
électrique lorsque linterrupteur est en position « en marche », vous risquez de subir des blessures graves.
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Avant de mettre I'outil électrique en marche, retirez toutes les clés et autres outils qui ont été utilisés pour son ajustage.
Une clé laissée sur des éléments de I'outil en rotation peut entrainer des blessures graves.

Gardez votre équilibre. Gardez tout le temps une position convenable. Ainsi, vous pourrez bien contréler l'outil électrque en
cas de situations imprévue lors du travail.

Portez des vétements de protection. Ne portez pas de vétements amples ni de bijoux. Gardez vos cheveux, des véte-
ments et des gants loin des pieces mobiles de I'outil électrique. Des vétements amples, des bijoux ou des cheveux longs
risquent d'étre attrapés par des piéces mobiles de I'outil. Utilisez des extracteurs de poussiéres ou des bacs pour pous-
siéres, si l'outil en est équipé. Connectez-les correctement. L'utilisation d’un extracteur de poussiere réduit le risque de
blessures graves.

Utilisation de I'outil électrique

Ne surchargez pas votre outil électrique. Utilisez un outil qui est approprié pour un travail donné. Un choix convenable de
I'outil vous garantit la sécurité et I'efficacité lors du travail.

N’utlisez pas I'outil électrique lorsque son interrupteur ne fonctionne pas. Un outil qui ne peut étre contrélé a l'aide de
linterrupteur électrique est dangereux et doit étre réparé.

Débranchez I'outil de la source d’alimentation avant de régler, de remplacer des accessoires ou de stocker I'outil. Ceci
permet d’éviter la mise en marche accidentelle de I'outil électrique.

Stockez I’outil hors de portée des enfants. Ne permettez pas aux personnes non qualifiées d’utiliser I'outil électrique. Les
outils électriques peuvent étre dangereux lorsque ses utilisateurs n'ont pas été convenablement formés.

Veillez a I'entretien approprié de I'outil. Assurez-vous qu’il n’y a pas de piéces inappropriées ou de jeux des éléments
mobiles. Assurez-vous qu’aucun élément de I'outil n’est endommagé. Tout défaut remarqué doit étre réparé avant d’uti-
liser I'outil. De nombreux accidents sont causés par des outils incorrectement entretenus. Gardez I'outil coupant propre et
affaité. Il est plus facile de controler un outil coupant lorsqu'il est bien entretenu.

Utilisez les outils électriques et ses accessoires conformément aux indications ci-dessus. Utilisez toujours des outils
conformément a leur destination et aux conditions de travail. L'utilisation des outils pour des opérations différentes a celles
pour lesquelles ils ont été congues augmente le risque d’apparition des situations dangereuses.

Réparations
Uniquement des services autorisés ont le droit de réparer I'outil ou I'on utilise des piéces de rechange d’origine. Ceci
garantit la sécurité lors de I'utilisation de I'outil électrique.

CONSIGNES DE SECURITE SUPPLEMENTAIRES POUR LES MEULEUSES ET LES POLISSEUSES A DISQUE

L’outil est congu uniquement au meulage, au pongage au papier de verre, au brossage et a la découpe. Lisez tous les
avertissements, les instructions, les illustrations et les spécifications fournies avec I'outil électrique. Le non-respect de
toutes les instructions ci-dessous peut entrainer une électrocution, un incendie et/ou des blessures graves.

Ne transformez pas cet outil pour des travaux pour lesquels il n’a pas été congu et spécifié par le fabricant. Une telle
transformation entrainera une perte de contréle et des blessures graves.

Il est interdit d'utiliser I'outil comme une polisseuse ou de toute autre maniere que celle décrite dans le manuel. Utiliser
I'outil dans une situation non prévue pourra engendrer un danger ou provoquer des blessures.

N'utilisez pas d’accessoires qui ne sont pas congus et prévus par le fabricant. Le fait que des accessoires peuvent étre
montés sur I'outil ne signifie pas qu'ils garantissent un fonctionnement sr.

La vitesse maximale supportée par les accessoires doit étre égale ou supérieure a la vitesse maximale de I'outil. Les
accessoires dont la vitesse de rotation prévue est inférieure a la vitesse de rotation de l'outil, peuvent se briser en morceaux
pendant le fonctionnement.

Le diameétre extérieur et I'épaisseur des accessoires doivent se situer dans la plage de dimensions spécifiée pour I'outil.
Les accessoires de tailles incorrectes ne peuvent pas étre correctement protégés ou manipulés.

Les dimensions des trous de fixation des roues, disques, brides et autres accessoires doivent correspondre a la taille
de la broche de I'outil. Les accessoires qui n'ont pas la méme taille que la broche de I'outil, vibreront au moment de la mise en
marche et pourront entrainer la perte de contréle de I'outil.

N'utilisez pas d’accessoires endommagés. Avant toute utilisation, examinez I'état des accessoires pour déceler la pré-
sence éventuelle d’éclats, de fissures, d’abrasions ou d’usure excessive. En cas de chute d’accessoires, il faut vérifier
s’ils sont endommagés et éventuellement monter des accessoires neufs et non endommagés. Aprés I'inspection et le
montage des accessoires, se positionner et positionner les autres personnes a I'extérieur de la zone de rotation des
accessoires, ensuite faire tourner outil pendant une minute a la vitesse maximale. Pendant le test les accessoires endom-
magés seront détruits.

Utilisez les équipements de protection individuelle. Utilisez des écrans faciaux, des lunettes de protection ou des verres
de sécurité en fonction d’utilisation de I'outil. Si nécessaire, utilisez des masques anti-poussiére, des protections audi-
tives, des gants et des tabliers pour vous protéger contre de petits fragments d’accessoires ou de matériaux projetés
pendant le travail. La protection oculaire doit pouvoir arréter les débris éjectés pendant le fonctionnement. Le masque anti-pous-
siére doit pouvoir filtrer la poussiére générée pendant le fonctionnement. Une exposition excessive au bruit peut entrainer la perte
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d’audition.

Gardez une distance de sécurité entre la zone de travail et les autres personnes. Les personnes qui pénétrent sur un lieu
de travail, doivent porter des équipements de protection individuelle. Des éclats ou des fragments d’accessoires endomma-
gés peuvent étre éjectés a proximité immédiate de la zone de travail.

Lors des travaux au cours desquels la meule peut entrer en contact avec un cable électrique ou un cordon d’alimentation
sous tension caché, il faut tenir la meuleuse obligatoirement a I'aide des poignées isolées. La meule peut étre conducteur
électrique lorsqu'elle touche un céble sous tension et les parties métalliques de I'outil peuvent étre sous tension, ce qui peut
provoquer un choc électrique de 'opérateur.

Placez le cordon d’alimentation a I'écart des éléments en rotation de Ioutil. En cas de perte de controle de I'outil, le cordon
d'alimentation peut étre coupé ou attrapé et la main ou le bras de 'opérateur peut étre coincé dans les parties tournantes de la
machine.

Ne rangez jamais I'outil avant I'arrét complet des pieces tournantes. Les piéces tournantes peuvent s'« agripper » a la sur-
face et provoquer la perte de controle de I'outil.

Ne démarrez pas I'outil lors des déplacements. Suite au contact accidentel avec les piéces tournantes, les vétements peuvent
étre attrapés et coincés, 'outil peut alors entrer en contact avec le corps de 'opérateur.

Nettoyez régulierement les ouvertures de ventilation de 'outil. Le ventilateur du moteur aspire la poussiére et les saletés gé-
nérées pendant le fonctionnement a I'intérieur de I'outil. Une accumulation excessive de particules métalliques dans la poussiére
augmente le risque d'électrocution.

N’utilisez pas I'outil a proximité de matériaux inflammables. L'apparition d’étincelles pendant le fonctionnement peut provo-
quer un incendie.

N’utilisez pas d’accessoires qui nécessitent le refroidissement par un liquide. L'eau ou le liquide de refroidissement peuvent
provoquer une

électrocution.

La dimension du filetage des accessoires doit correspondre au filetage de la broche de la meuleuse. Pour les acces-
soires montés a I'aide de brides, le trou de montage des accessoires doit correspondre a la taille de la bride de serrage.
Les accessoires qui ne correspondent pas correctement au support de I'outil électrique, provoquent un déséquilibre, des vibra-
tions excessives et peuvent entrainer la perte de contréle.

Avertissements relatifs au rebond de I'outil vers I'opérateur

Le rebond de l'outil vers 'opérateur est une réaction soudaine au blocage ou au serrage du plateau rotatif, de la meule de polis-
sage, de la brosse ou de tout autre accessoire. Le blocage ou le serrage provogue un arrét soudain de 'accessoire en rotation,
ce qui entraine la rotation de I'outil électrique dans le sens opposé a la rotation de I'accessoire.

Par exemple, si une meule abrasive est bloquée ou serrée par la piece a usiner, le bord de la meule qui tombe sur le point de
serrage peut pénétrer dans la surface du matériau et provoquer une sortie rapide ou I'éjection de la meule.

La meule peut également s'échapper vers ou s'éloigner de I'opérateur, en fonction du sens de déplacement de la meuleuse au
point du serrage. Les meules abrasives peuvent également se briser dans ces conditions.

Le rebond de I'outil vers I'opérateur est le résultat d'une mauvaise utilisation et/ou du non-respect des instructions du mode d'em-
ploi. Ces phénomenes peuvent étre évités en suivant les recommandations ci-dessous.

Maintenez une prise ferme et une position correcte du corps et des mains pour résister aux forces provoquées par le
rebond. Utilisez toujours une poignée supplémentaire, si elle est fournie avec I'outil, pour assurer un contréle maximal
pendant le rebond ou une rotation inattendue lors du démarrage de I'outil. L'opérateur est en mesure de contréler la rotation
ou le rebond de l'outil si des précautions appropriées sont respectées.

Ne mettez jamais la main a proximité de piéces tournantes de I'outil. Les piéces tournantes peuvent entrer en contact avec
la main en cas de rebond de l'outil.

Ne vous positionnez pas dans la zone ol 'outil est susceptible de se trouver lors du rebond. Le rebond enverra 'outil dans
la direction opposée au sens de rotation de la meule abrasive, a I'endroit ou elle est coincée. ;

Faites particulierement attention lorsque vous travaillez prés des coins, des arétes vives, etc. Evitez les rebonds et le
blocage de la meule abrasive. L'usinage des angles ou des arétes présente un risque accru de blocage de la meule abrasive,
pouvant entrainer la perte de contrdle ou le rebond de l'outil.

N'utilisez pas de disques a chaine pour le travail du bois, de disques diamantés segmentés avec un espace périphérique
entre les segments supérieur a8 10 mm ou de scies a dents. Ces disques provoquent des rebonds fréquents et la perte de
controle de l'outil.

Avertissements concernant le pongage et la découpe

N'utilisez que des meules adaptées a I'outil et des capots de protection congus pour le type de meule spécifique. Les
meules pour lesquelles I'outil n’a pas été congu, ne peuvent pas étre correctement protégées et ne sont pas sdres.

Une meule convexe doit étre montée de sorte que la surface de pongage ne dépasse pas de la surface de la bride de
protection du capot. Une meule mal montée qui dépasse du capot de protection, présente un risque pour la sécurité lors de
['utilisation.

Le capot de protection doit étre solidement fixé a I'outil et placé dans une position offrant une sécurité maximale, de
sorte que méme la plus petite partie de la meule soit exposée a I'opérateur. Le capot de protection protége I'opérateur contre
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les débris de la meule et empéche tout contact accidentel avec la meule.

La meule doit étre utilisée conformément a 'usage prévu. Par exemple : ne poncez pas avec une meule prévue pour la
découpe. Les meules abrasives pour la découpe sont congues pour des efforts périphériques, les forces latérales appliquées a
la meule de coupe peuvent provoquer sa désintégration.

Utilisez toujours des brides de serrage en bon état, qui sont de la taille adaptée a la meule abrasive. Une bride de serrage
adaptée a la meule abrasive réduit le risque d’'endommagement de la meule. Les brides de serrage pour les meules de découpe
peuvent étre différentes des brides de serrage pour les meules abrasives.

N'utilisez pas de meules abrasives usées provenant d’outils plus gros. Une meule abrasive de plus grand diametre n'est pas
congue pour une plus grande vitesse de rotation des outils plus petits et elle peut se briser.

Si vous utilisez des meules a double usage, utilisez toujours une protection adaptée a la tache spécifique. L'utilisation
d'une protection inadéquate peut avoir pour effet que le degré de protection souhaité n’ait plus assuré, ce qui peut provoquer des
blessures graves.

Avertissements relatifs a la découpe

Ne « bloquez » pas la meule et n’appliquez pas trop de pression. Ne tentez pas de couper trop profondément. Une tension
excessive de la meule abrasive augmente la charge et la susceptibilité a la torsion ou au grippage de la meule dans la fente
découpée, ce qui augmente le risque de rebond vers I'opérateur ou d’'endommagement de la meule.

Ne vous positionnez pas dans la ligne de coupe ou derriére la meule abrasive en rotation. Si, pendant le fonctionnement,
la meule abrasive s'éloigne du corps de l'opérateur, le rebond vers I'opérateur peut diriger la meule en rotation et 'outil vers
I'opérateur.

Si la meule est coincée ou si la découpe est interrompue pour une raison quelconque, il faut éteindre I'outil et le main-
tenir immobile jusqu’a ce que la rotation de la meule s’arréte complétement. Ne tentez jamais de faire sortir la meule de
coupe en rotation de la fente, car cela pourrait entrainer le rebond vers I'opérateur. Il faut en trouver des raisons et prendre
des mesures appropriées pour éliminer le coincement de la meule.

Ne recommencez pas a couper dans le matériau. Laissez la meule atteindre sa vitesse nominale et ne I'insérez qu’avec
précaution dans la fente de découpe. La meule peut étre coincée, retirée ou repoussée vers 'opérateur si la découpe est
reprise dans le matériau.

Les panneaux et les autres matériaux surdimensionnés doivent étre soutenus pour minimiser le risque de blocage et de
rebond vers I'opérateur. Les matériaux surdimensionnés ont tendance a se plier sous leur propre poids. Les supports doivent
étre placés sous le matériau a proximité de la ligne de coupe et pres du bord du matériau, des deux cétés de la ligne de coupe.
Il faut étre particulierement prudent en faisant des entailles en plongée dans les murs et les autres surfaces inconnues.
Une meule saillante peut couper des cables de gaz ou délectricité ou d'autres objets qui peuvent provoquer le rebond vers
['opérateur.

N’essayez pas de couper en courbe. La surcharge de la meule augmente sa charge et sa susceptibilité a la torsion ou au
coincement dans la fente de découpe et la probabilité de rebond vers I'opérateur ou de rupture de la meule, ce qui peut entrainer
des blessures graves.

Avertissements relatifs au pongage au papier de verre

Utilisez du papier de verre de la bonne taille. Lors du choix d’une meule abrasive, les recommandations du fabricant
doivent étre prises en compte. Le papier de verre qui dépasse excessivement de la meule abrasive peut causer des blessures
et augmenter le risque de blocage, de déchirure ou de rebond vers I'opérateur.

Avertissements relatifs a I'utilisation des brosses métalliques

Faites attention, car des éclats de fils sont également éjectés de la brosse pendant le fonctionnement normal. Ne sur-
chargez pas les fils en appliquant une force trop importante a la brosse. Les fils peuvent facilement percer des vétements
légers et/ou la peau.

Si l'utilisation de capots de protections est recommandée pendant I'utilisation d’une brosse métallique, tout contact
entre la brosse et le capot de protection doit étre évité. La brosse métallique peut augmenter son diametre sous I'action de
la charge et de la force centrifuge.

Avertissements relatifs au polissage
Ne laissez pas tourner librement une partie de la meule a polir ou du cordon de fixation. Les cordons laches et tournants
peuvent s'emméler dans les doigts ou étre attrapées par la piéce a usiner.

INSTRUCTIONS DE SECURITE SUPPLEMENTAIRES POUR LES MEULEUSES DROITES

L’outil est congu uniquement pour le meulage, le polissage, le travail avec une découpe et une brosse métallique. Lisez
tous les avertissements, des instructions, des illustrations et des indications fournies avec cet outil. Le non-respect des instruc-
tions ci-dessous peut entrainer un choc électrique, un incendie et/ou des blessures graves.

Ne pas utiliser des accessoires qui ont été congus et ne sont pas recommandés par le fabricant. Il est que les accessoires
peuvent étre montés sur 'outil et cela ne signifie pas qu'on peut garantir le meilleur fonctionnement.
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La vitesse nominale d’accessoires doit étre supérieure ou égale a la vitesse maximale de 'outil. Les composants avec une
vitesse inférieure a la vitesse de l'outil peuvent se casser en morceaux pendant le fonctionnement.

Le diamétre extérieur et I'épaisseur des accessoires doit étre dans la gamme de taille spécifiée pour I'outil.

Les accessoires pour les dimensions incorrectes ne peuvent étre contrélés de maniere adéquate.

La taille du trou de roues, des disques, des brides et autres accessoires doit correspondre a la taille de la broche
porte-outil. Accessoires, taille des trous de montage qui ne correspond pas a la taille de la broche d'outil, aprés avoir commencé
vnt tomber dans de vibrations qui peuvent causer une perte de controle.

Boulons: disques, disques a polir, les disques doivent étre complétement insérés dans le terminal ou le porte-outil. Si
le mandrin est insuffisamment maintenu et/ou dépasse trop loin I'insertion dans l'outil peut se détacher et d'étre jeté a grande
vitesse.

Ne pas utiliser d’accessoires endommagés. Avant chaque utilisation, inspectez les accessoires tels que la présence de
meules, les fissures et les frottements, roues de polissage pour les fissures, les frottements et 'usure excessive, des
brosses métalliques pour la présence de fils laches ou brisés. Si vous laissez tomber les accessoires, s'il vous plait les
vérifier pour les dommages ou installer de nouveaux accessoires en bon état. Aprés examen et les accessoires installés,
vous vous mettez et spectateurs en dehors du plan de rotation des accessoires, I'outil puis exécutez pendant une minute
a vitesse maximale.Pendant I'essai, les accessoires endommagés seront détruits.

Porter un équipement de protection individuelle. Selon I'application, utilisé un écran facial, des lunettes ou des lunettes.
Si nécessaire, utiliser des masques de poussiére, protection auditive, des gants et tabliers pour se protéger contre
de petits fragments d’accessoires ou de matériaux générés pendant le fonctionnement. La protection des yeux doit étre
capable d'arréter les débris volants générés pendant le fonctionnement. Le masque anti-poussiere doit étre capable de filtrer la
poussiére produite pendant I'opération. Une exposition prolongée au bruit peut entrainer une perte auditive.

Maintenir une distance de sécurité entre le lieu de travail et les étrangers. Les personnes qui entrent sur le lieu de travail
doivent utiliser un équipement de protection individuelle.

Au cours des travaux, dans lequel I'outil inséré peut prendre contact avec le conducteur en direct caché pour maintenir
I'outil d’alimentation électrique par des poignées isolées. L'outil inséré en contact avec un conducteur sous tension peut
provoquer que les parties métalliques de 'outil peuvent étre mis sous tension, ce qui peut provoquer a I'opérateur de 'outil un
choc électrique.

Tenez fermement I'outil dans la main (la main) lors du démarrage. La réaction du couple moteur a I'accélération de vitesse
peut provoquer une rotation de l'outil.

Quand il est possible d’utiliser des pinces pour maintenir la piece. Ne tenez jamais une petite piéce dans une main, et les
autres outils en cours de fonctionnement. L utilisation des pinces pour attacher de petites pieces permettent I'utilisation des
mains pour contréler 'outil. matériaux ronds tels que des tiges ou des tubes ont une tendance a la rotation pendant la coupe et
peuvent causer de brouillage ou d’'un mouvement brusque en direction de I'opérateur.

Placez le cordon d’alimentation loin des piéces en rotation de I'outil. Si vous perdez le contréle de l'outil, le cable peut étre
coupé ou capturé, et la main ou le bras de 'opérateur peut étre pris dans les parties tournantes de la machine.

Ne remettez jamais jusqu’a ce que I'outil complétement arréter la rotation des éléments. Les éléments rotatifs peut de
substrat d’outil « de prise » et sortir de controle.

Aprés le remplacement des accessoires ou insérer tout réglage, faire en sorte que I'écrou de broche, mandrin ou tout
autre outil de régulation est bien serré. Dispositif de réglage en vrac peut se déplacer de maniére inattendue, ce qui provoque
une perte de contrle, les composants en vrac rotatifs seront projetés violemment.

Ne pas actionné outil lorsque vous le transportez. contact accidentel avec les piéces en rotation peut provoquer

un ravissement et en tirant des vétements et des outils avec le corps de I'opérateur.

Nettoyer régulierement les orifices de ventilation de I’outil. Le ventilateur du moteur aspire la saleté et la poussiére générée
pendant le travail de I'outil. Une accumulation excessive de particules métalliques contenues dans la poussiere augmente le
risque de choc électrique.

Ne pas utiliser 'outil a proximité de matériaux inflammables. Les étincelles générées pendant le fonctionnement peuvent
provoquer un incendie.

Ne pas utiliser des accessoires qui nécessitent un refroidissement du liquide. L'eau du liquide de refroidissement peut
provoquer un choc électrique

Avertissements associés a 'outil vers I'opérateur

La réflexion de l'outil vers Il'opérateur a verrouillage brusque ou pincé: le disque en rotation, une bande, une brosse de polissage
ou un autre accessoire. Le blocage ou serrage provoque un arrét brusque de 'accessoire en rotation, ce qui entraine la rotation
de l'outil dans le sens opposé a I'amélioration de rotation.

Par exemple, si la meule est verrouillée ou bloquée par la piece, le bord de la lame qui pénétre dans le point de pincement peut
creuser dans la surface de la matiere provoquant la roue d’échapper ou étre jeté. Bouclier peut également sortir en direction ou a
I'extérieur de 'opérateur, selon la direction du mouvement de la pince de roue en place. Les meules peuvent aussi casser dans
ces conditions.

La rebond de l'outil vers 'opérateur est le résultat d’'une mauvaise utilisation et/ou le non respect des instructions du manuel. Le
phénomene peut étre évité en observant les recommandations suivantes.
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Utilisez la poignée de Ioutil et la position respective du corps et des mains, il résistera aux forces générées lors du
rebond. L'opérateur est en mesure de controler la rotation ou des outils de réflexion, appliquer les précautions appropriées.
Soyez extrémement prudent lorsque vous travaillez a proximité des coins, des arétes vives, etc. Evitez Shill et blocage
de la roue abrasive. Pendant le traitement, les coins ou les arétes sont a un risque accru de blocage de la roue, ce qui conduit
a une perte de controle de la réflexion de I'outil ou de l'outil.

Ne pas utiliser des lames de scie circulaires avec les dents. Les lames provoquent une réflexion fréquente et une perte de
contrle.

Toujours saisir I'outil inséré dans le matériau dans la méme direction, dans lequel I'aréte de coupe sort du matériau
(la méme direction dans laquelle les copeaux sont évacués). outil entrant dans la mauvaise direction provoque la pointe de
Iinsert d’outil, sortir du matériau et I'outil va tirer dans le sens de la course.

Lors de I'utilisation des fichiers de disques de coupe rotatifs, outils de coupe a grande vitesse ou avec du carbure de
scie, toujours monter solidement la piéce a travailler.Ces accessoires peuvent étre pris si elles sont Iégérement inclinées dans
la coupe et la réflexion cause. Sila lame de scie est prise, il y a un crack habituellement. Si un fichier ou carbure du couteau rotatif
est capturé cela peut provoquer une perte de controle.

Avertissements associés a des disques de coupe abrasifs de meulage

Utilisez uniquement des disques congus pour fonctionner avec I'outil et couvertures congu pour le type de travail. Par
exemple, les meules rectifient I'aréte de coupe. La meule abrasive de coupe est destinée a étre chargée des forces latérales
appliquées a la circonférence de la lame et cela peut provoquer une désintégration.

Dans le cas des inspections et des cones filetés abrasifs, appliquer uniquement des disques endommagés avec la taille
correcte et la longueur correcte. L'utilisation du mandrin approprié va réduire la possibilité de rupture.

Ne pas essayer d'augmenter la profondeur de coupe. La surcharge d’augmentation de la charge de la lame, la susceptibilité a la
déchirure et de torsion lors de la coupe et la probabilité de réflexion ou d’endommager la lame.

Ne placez pas vos mains dans la lign le disque en rotation. Si, pendant le disque de commande se déplace loin de la main,
dans le cas de la roue a filer a la réflexion et I'outil est dirigé vers l'opérateur.

Si le disque est pris, bloqué, ou en cas de coupure pour une raison quelconque, éteignez I'outil et le maintenir inmobile
jusqu’a ce que la lame d’arréter complétement. Ne tentez jamais de libérer la lame de la coupe si la lame est en mouve-
ment, sinon il peut conduire a rebondir.Enquéter sur les causes et prendre des mesures appropriées pour éliminer la cause
du bouclier de blocage.

Non reprendre la coupe de la piéce. Laisser le disque pour atteindre reprendre toute vitesse, puis découpez soigneuse-
ment. Bouclier peut se coincer, dans un matériau ou dévier lorsque l'outil est exécuté dans la piéce.

Afin d’éviter la réflexion ou un cadran, des panneaux de soutien et d’autres matériaux surdimensionnés traités. Les
grands matériaux ont tendance a s'affaisser sous leur propre poids. Les supports doivent étre placés sous la piece a usiner a
proximité de la ligne de coupe et pres du bord de la matiére sur les deux cdtés de la ligne de coupe.

une extréme prudence lors de la découpe des évidements dans les murs ou d’autres surfaces. Bouclier peut couper le gaz,
I'eau ou 'électricité, et les objets qui provoquera une réflexion.

Avertissements liés au travail avec une brosse métallique

Faites attemtion parce que que les morceaux de fil sont éjectés de la brosse également pendant le fonctionnement
normal. Ne surchargez pas les fils en appliquant une force excessive a la brosse. Les fils peuvent facilement pénétrer dans
des vétements légers et/ou de la peau.

Avant d'utiliser, pendant au moins une minute pour permettre des brosses pour atteindre la vitesse de fonctionnement.
Bien que personne ne peut se placer devant ou dans la brosse. des piéces en vrac ou les fils de la brosse roulent au cours
de cette opération.

Diriger la sortie de la brosse rotative a une distance les uns des autres. Pendant le fonctionnement, de petits morceaux et
de petits morceaux de fil peuvent étre projetés a grande vitesse et coller a la peau.

ENTRETIEN DE LA BATTERIE

Consignes de sécurité pour la charge de la batterie

Attention ! Avant de commencer la charge, assurez-vous que le corps de I'alimentation, le cable et la prise ne sont pas fissurés
ou endommages. Il est interdit d'utiliser une station de recharge et une alimentation électrique défectueuses ou endommagées !
Seuls la station de charge et I'adaptateur électrique fournis peuvent étre utilisés pour charger les batteries. L'utilisation d’une autre
alimentation électrique peut entrainer un incendie ou endommager l'outil. La batterie ne doit étre chargée que dans un endroit
fermé, sec et protégé contre tout accés non autorisé, en particulier des enfants. N'utilisez pas la station de charge et I'alimenta-
tion sans la surveillance constante d'un adulte | S'il s'avere nécessaire de quitter la piéce ou se déroule la charge, débranchez
le chargeur du secteur en retirant I'alimentation de la prise secteur. Si de la fumée, des odeurs, etc. s'échappent du chargeur,
débranchez immédiatement la fiche du chargeur de la prise secteur !

L'outil est fourni avec une batterie non chargée et avant de commencer le travail, la batterie doit donc étre chargée selon la procé-
dure décrite ci-dessous en utilisant I'alimentation et a station de charge incluses dans 'ensemble. Les batteries Li-lon (lithium-ion)
n'ont pas ce qu'on appelle « 'effet mémoire », ce qui leur permet d’étre rechargées a tout moment. Cependant, il est recommandé
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de décharger la batterie en utilisation normale et de la charger ensuite a pleine capacité. Si, en raison de la nature du travail, il
n’est pas possible de faire cette opération a chaque fois, il faut a faire au moins tous les quelques ou quelques dizaines de cycles
de travail. Les batteries ne doivent en aucun cas étre déchargées en court-circuitant les électrodes, car cela provoquerait des
dommages irréparables ! Il est également interdit de vérifier I'état de charge de la batterie en fermant les électrodes et en vérifiant
la présence d'étincelles.

Stockage de la batterie

Pour prolonger la durée de vie de la batterie, il est nécessaire d’assurer des conditions de stockage appropriées. La batterie dure
environ 500 cycles de « charge / décharge ». Stockez la batterie dans une température comprise entre 0 et 30 degrés Celsius et a
une humidité relative de 50 %. Pour pouvoir stocker la batterie plus longtemps, elle doit étre chargée a environ 70 % de sa capa-
cité. En cas de stockage prolongé, la batterie doit étre rechargée une fois par an. Ne déchargez pas trop la batterie, car cela peut
réduire sa durée de vie et causer des dommages irréparables. Pendant le stockage, la batterie se décharge progressivement,
car elle se décharge toute seule. Le processus d’autodécharge dépend de la température de stockage, plus la température est
élevée, plus le processus de décharge est rapide. Si les batteries sont mal stockées, une fuite d’électrolyte peut se produire. En
cas de fuite, sécurisez la fuite avec un agent neutralisant, en cas de contact de I'électrolyte avec les yeux, rincez abondamment
les yeux a I'eau, puis consultez immédiatement un médecin. Il est interdit d’utiliser I'outil avec une batterie endommagée.
Lorsque la batterie est complétement usée, retournez-la dans un centre d’élimination des déchets spécialisé.

Transport de batteries

Les batteries au lithium-ion sont traitées comme des matiéres dangereuses conformément aux réglementations légales. Lutilisa-
teur peut transporter I'outil avec la batterie ainsi que les batteries seules par voie terrestre. Il n'est pas nécessaire de remplir de
conditions supplémentaires. Si le transport est commandé a des tiers (par exemple un envoi par courrier), les régles relatives au
transport de matieres dangereuses doivent étre respectées. Veuillez contacter une personne diiment qualifiée avant I'expédition.
II'est interdit de transporter des batteries endommagées. Pendant le transport, retirez les batteries démontées de I'outil et sécuri-
sez les contacts exposés, par exemple en les scellant avec du ruban isolant. Protégez les batteries dans I'emballage de maniéere
a ce qu'elles ne se déplacent pas a l'intérieur de I'emballage pendant le transport. Les réglementations nationales en matiére de
transport de matiéres dangereuses doivent également étre respectées.

Batterie rechargeable

Une seule des batteries Li-lon YATO 18 V énumérées ci-dessous peut étre utilisée pour alimenter 'outil : YT-82842, YT-82843,
YT-82844, YT-82845 qui ne peuvent étre chargées qu'avec des chargeurs YATO YT-82848 ou YT-82849. Il est interdit d'utiliser
d'autres batteries avec une tension nominale différente et ne correspondant pas a la prise de batterie de l'outil. Il est interdit de
modifier la prise et/ou la batterie pour les rendre compatibles.

Insérez la batterie dans son logement avec les contacts tournés vers l'intérieur de I'outil jusqu'a ce que le verrou de la batterie
fonctionne. Assurez-vous que la batterie ne sort pas pendant le fonctionnement. La batterie doit étre déconnectée en appuyant et
en maintenant enfoncé le verrou, puis en retirant la batterie du boitier de I'outil.

Charge de la batterie

Attention ! Avant de charger, débranchez I'alimentation de la station de recharge du secteur en enlevant la fiche de la prise de
courant. De plus, éliminez la saleté et la poussiere éventuellement présentes sur la batterie et les bornes de la batterie avec un
chiffon doux et sec.

La batterie est équipée d'un indicateur de niveau de charge intégré. Lorsque vous appuyez sur le bouton, les témoins lumineux
(I1) s'allument, plus ils sont nombreux, plus la batterie est chargée. Si les témoins lumineux ne s'allument pas lorsque le bouton
est enfoncé, cela signifie que la batterie est déchargée.

Débranchez la batterie de I'outil.

Insérez la batterie dans la prise du chargeur (V).

Branchez le chargeur sur une prise électrique du secteur.

Le témoin rouge s'allume, ce qui indique que le processus de charge est en cours.

Lorsque la charge est terminée, le témoin rouge s'éteint et le témoin vert s'allume, ce qui indique que la batterie est complétement
chargée.

Retirez la fiche de I'alimentation de la prise de courant.

Retirez la batterie de la station de charge en appuyant sur le bouton de verrouillage de la batterie

Attention ! Si le témoin lumineux vert s’allume lorsque le chargeur est connecté au secteur, cela signifie que la batterie est com-
pletement chargée. Dans ce cas, le chargeur ne lance pas le processus de charge.

ASSEMBLAGE DES ACCESSOIRES POUR MEULEUSES D’ANGLE
Assemblage de la protection de la meule abrasive
Pour ce faire, placez la protection de la meule sur la partie cylindrique du corps autour de la broche et, a 'aide d’'une vis ou d'un

collier de serrage de la protection de la meule, fixez-la de maniére a ce qu’elle soit en position droite, ferme et solide. Réglez la
protection de la meule abrasive de sorte que la partie non protégée de la meule soit aussi éloignée que possible de la main de

158 I' NS TRUCTI ON S ORI GINATL E S



FR

I'utilisateur de la meuleuse. N'utilisez jamais la meuleuse sans que la protection de la meule soit correctement installée !

Le meuleuse est fournie avec un capot pour assurer une protection adéquate uniquement lors du pongage avec des meules
abrasives, des meules utilisant du papier de verre et certaines brosses métalliques. La meule, une fois montée sur la broche, ne
doit pas dépasser le bord latéral de la protection. Pour les autres types de travaux autorisés, contactez le fabricant pour obtenir
un capot congu pour ce type de travaux.

Si un capot protection de type A (pour la découpe) est utilisé pour le pongage de la surface latérale, le capot peut interférer avec
la piece a usiner, ce qui entraine un mauvais controle de l'outil. Si un capot protection de type B (pour le meulage) est utilisé pour
la découpe avec une meule, le risque d'exposition aux étincelles et aux particules augmente, ainsi qu'aux parties de la meule
si celle-ci se casse. Si un capot protection de type A (pour la découpe), de type B (pour le pongage) ou de type C (combiné) est
utilisé pour la découpe ou le pongage de la surface latérale du béton ou de la pierre, le risque d'exposition a la poussiére et de
perte de contréle en raison du rebond vers I'opérateur augmente. Si un capot de protection de type A (pour la découpe), de type
B (pour le pongage) ou de type C (combiné) est utilisé avec une brosse métallique a disque d’'une épaisseur telle que la brosse
dépasse de la bride du capot, les fils peuvent s'accrocher au capot et se casser.

Montage de la poignée supplémentaire
Montez la poignée en la vissant solidement a la téte de I'outil.

MEULEUSE D’ANGLE MANUTENTION DE LA MEULE ABRASIVE

ATTENTION ! Les meules abrasives ne doivent étre installées que lorsque I'alimentation électrique est débranchée. Retirez la
batterie de son logement dans l'outil !

Emplacement des brides de serrage

Notez que I'épaisseur des meules au point de fixation a la broche peut varier.

Selon que I'on utilise des meules abrasives fines (d'une épaisseur allant jusqu'a 3,2 mm) ou épaisse (d’une épaisseur supérieure
a 3,2 mm), l'emplacement des brides de serrage (Ill) est différent. L'épaisseur maximale d’'une meule abrasive qui peut étre fixée
ala meuleuse, est de 6 mm.

Montage des meules abrasives

Débranchez la tension d’alimentation de l'outil. Retirez la batterie du logement de l'outil !

Lors de 'assemblage, veillez a ce que les bords A (IV) en bas de la broche et les brides de serrage se recouvrent complétement.
Montez la bride de serrage supérieure sur la broche.

Montez la meule abrasive sur la broche et la bride de serrage supérieure.

Serrez la bride de serrage inférieure sur la broche.

Enfoncez le verrouillage de la broche et serrez la bride de serrage inférieure avec une clé, puis relachez la pression sur le bouton
de verrouillage.

Installez la batterie, mettez la meuleuse en marche et observez son fonctionnement a vide pendant environ une minute.

Retirez la batterie et vérifiez le montage des meules.

Démontage des meules abrasives

Eteignez la meuleuse et retirez la batterie de son logement dans I'outil.

Enfoncez le verrouillage de la broche et dévisser la bride de serrage inférieure a I'aide d'une clé de serrage, puis retirez la meule
abrasive de la broche. Nettoyez la broche et les brides de serrage de la poussiere et des autres débris générés pendant le
fonctionnement.

Types de meules abrasives

Toute meule renforcée par une tresse peut étre utilisée avec des meuleuses d’angle ayant une vitesse circonférentielle admissible
d’'au moins 80 m/s et des diametres extérieur et de fixation spécifiés dans le tableau des caractéristiques techniques.

Si la meule abrasive est équipée d’un trou non fileté, utilisez les brides de serrage pour la monter.

Il est également possible de monter des meules d’'un diameétre extérieur spécifié dans le tableau des caractéristiques techniques,
munis d'un trou fileté M14. Dans ce cas, n'utilisez pas de brides de serrage et vissez la meule directement sur la broche en ver-
rouillant cette derniére a I'aide d'un bouton et en serrant fermement et solidement la meule a l'aide d’'une clé plate (non fournie
avec la meuleuse).

Dans le cas des meules permettant d'installer un disque de papier de verre avec velcro, seuls les disques de papier de verre d'un
diamétre spécifié¢ dans le tableau des caractéristiques techniques doivent étre utilisés. Les disques de papier de verre doivent
étre placés concentriquement sur la meule. Le bord du disque de papier de verre ne doit pas dépasser du bord de la meule.

Il est également possible d'utiliser des meules diamantées de dimensions spécifiées dans le tableau des caractéristiques tech-
niques, destinées a la découpe et au meulage a sec. Le montage doit étre effectué de la méme maniére que pour les meules
abrasives. Si des meules diamantées segmentées sont utilisées, I'écart entre les segments ne doit pas dépasser 10 mm, mesuré
sur la circonférence de la meule, et les segments doivent avoir un angle d'attaque négatif.

II'est recommandé d'utiliser des meules abrasives faites de matériaux destinés au traitement d’'un type de métal donné. Consultez
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la documentation fournie avec la meule.

Pour le traitement de matériaux céramiques, des meules abrasives congues pour le traitement de la pierre ou des meules diaman-
tées congues pour un fonctionnement a sec peuvent étre utilisées.

II'est recommandé d'utiliser des brosses métalliques et des meules avec du papier de verre pour enlever les vieux revétements
de peinture des pieces métalliques.

II'est interdit de modifier le trou de fixation et la broche ou d'utiliser des bagues de réduction pour ajuster le diametre du trou de
fixation au diamétre de la broche. Il est interdit d'utiliser des meules abrasives ayant des diameétres de fixation autres que ceux
spécifiés dans le tableau des caractéristiques techniques. Il est interdit d'utiliser des meules a chaine ou des scies circulaires, car
elles augmentent le risque de rebond de I'outil vers I'opérateur.

Attention ! Il est interdit d'utiliser des meules autres que celles autorisées dans ce manuel. Méme si elles peuvent étre montées
sur la broche de la meuleuse. Les meules défectueuses peuvent ne pas résister aux charges générées pendant le fonctionnement
de la meuleuse d'angle. Les meules abrasives endommagées et qui s'effondrent, présentent un risque de blessures graves ou
mortelles.

ATTENTION ! Toutes les opérations énumérées dans ce chapitre doivent étre effectuées avec I'alimentation électrique déconnec-
tée — la batterie doit étre déconnectée de l'outil !

UTILISATION DE LA MEULEUSE D’ANGLE

Retirez la batterie de son logement dans l'outil !

Avant de travailler avec I'outil, vérifiez que le boitier et le corps de la batterie ne sont pas endommagés.

Si des dommages sont visibles, il est interdit de connecter la batterie a l'outil !

Fixez la protection de la meule abrasive et la poignée.

Ne faites jamais fonctionner la meuleuse sans la protection de la meule abrasive montée !

Sélectionnez le type de meule abrasive adaptée au type d'usinage et installez la meule sur la broche de la meuleuse.

Montez la piéce a usiner d’une maniére appropriée afin qu'elle ne bouge pas pendant 'usinage, par exemple en utilisant des étaux
ou des pinces. La meule de la meuleuse tourne a grande vitesse et si la piece n'est pas correctement fixée, elle peut se déplacer
de fagon incontrélable pendant le travail et accroitre le risque de blessures graves.

En cas de découpe, soutenez le matériau a couper des deux cotés de la ligne de coupe, mais de maniére a ce qu'il ne géne pas
la meule de coupe pendant la coupe. Les supports doivent étre placés prés du bord du matériau a couper et pres de la ligne de
coupe.

Portez des lunettes de protection, des protecteurs individuels contre le bruit et des gants de protection.

Vérifiez que le bouton de mise en marche est en position « arrét — 0 ». Ensuite, connectez la batterie a I'outil.

Adoptez une position suffisamment équilibrée et démarrez la meuleuse avec le bouton de mise en marche.

Sile bouton de mise en marche est situé sur le dessus ou sur le c6té du corps de la meuleuse, pour la mettre en marche, appuyez
sur l'arriére du bouton de mise en marche puis, sans relacher la pression, poussez-le vers 'avant dans la direction désignée par le
symbole « | ». Le bouton de mise en marche peut étre muni d’un clip qui permet de le verrouiller dans cette position pour faciliter
les travaux d’usinage prolongés. Pour éteindre la meuleuse, appuyez sur I'arriére du bouton de mise en marche et laissez-le se
rétracter. Si I'alimentation est coupée pendant le fonctionnement avec le bouton de mise en marche verrouillé, il ne sera possible
de recommencer a travailler qu'aprés le rétablissement du courant, une fois le bouton de mise en marche déverrouillé et enfoncé.
Si la meuleuse est équipée d'un bouton de mise en marche situé au bas de la poignée, appuyez sur le bouton de verrouillage
et maintenez-le enfoncé, ensuite appuyez sur le bouton de mise en marche. Maintenez le bouton de mise en marche enfoncé
pendant le travail, mais il n’est pas nécessaire de maintenir le bouton de verrouillage enfoncé. En relachant le bouton de mise en
marche, la meuleuse s'éteint. Ce type de bouton de mise en marche ne peut pas étre verrouillé pour le temps d'usinage.
Commencez a travailler en appliquant la surface correcte de la meule sur la piece a usiner :

- en cas de meules abrasives, poncez avec la surface latérale et/ou la surface frontale,

- en cas de meules a lamelles, poncez avec la surface latérale de sorte que les lamelles de papier de verre soient paralléles a
la piéce a usiner,

- en cas de meules munies d’une attache de type Velcro pour la fixation du papier de verre, le pongage doit étre effectué avec la
surface latérale,

- en cas des brosses métalliques, le travail doit étre effectué avec les extrémités des fils et non avec leur surface latérale,

- en cas de meules de découpe, coupez avec la surface frontale, ne poncez pas avec la surface frontale des meules de découpe.

Contréle de la vitesse de rotation (VI)

Le contréle de la vitesse n'est possible que lorsque la batterie d'alimentation est connectée.

Appuyez sur le bouton, les témoins lumineux & c6té du numéro de vitesse s’allument 'un apres 'autre. Plus le nombre de vitesses
est élevé, plus la vitesse est élevée. Une fois que la vitesse la plus élevée est atteinte, la pression successive du bouton permet
de passer a la vitesse la plus basse. Les témoins des vitesses inférieures s'allument en vert et ceux des vitesses supérieures
en rouge.

Des vitesses inférieures doivent étre utilisées pour les brosses et les disques de papier de verre. Utilisez une vitesse élevée pour
les meules abrasives.

INSTRUCTIONS ORIGINALE.S
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Pendant le pongage avec la surface latérale, maintenez la meuleuse a un angle de 30 degrés maximum par rapport au plan de
travail (VII). Déplacez la meuleuse en effectuant des mouvements lents de va-et-vient.

Lors de la coupe, la meule de coupe doit étre positionnée a angle droit par rapport a la surface a couper. Il est interdit de couper
a un angle différent. Il est interdit de modifier I'angle de la meule de coupe par rapport a la piéce a usiner pendant 'opération de
découpe. Effectuez des coupes uniquement en ligne droite. Le non-respect de ces précautions accroit le risque de coincer la
meule de coupe dans la piéce, ce qui peut entrainer le rebord de I'outil vers I'opérateur, la fissure ou la désintégration de la meule.
Lors de la coupe, guidez la meuleuse dans le sens de rotation de la meule (V).

Lors de I'utilisation de la meuleuse, n'exercez pas une pression trop forte sur la piece a usiner et ne faites pas de mouvements
brusques afin d'éviter le coincement ou la fissure et I'éclatement de la meule abrasive.

Ne surchargez pas la meuleuse, la température de la surface extérieure ne doit jamais dépasser 60 °C.

Une fois le travail terminé, éteignez la meuleuse, démontez la batterie et procédez a l'inspection.

Attention ! La meule peut encore tourner pendant un certain temps aprés l'arrét de la meuleuse. Laissez refroidir la meule avant
d'effectuer I'inspection. Pendant I'utilisation, la meule et la piéce & usiner peuvent chauffer jusqu’a une température élevée.

Rappelez-vous ! Pendant le travail avec une meuleuse d’angle :

Utilisez toujours une protection des yeux.

N'utilisez pas de meules abrasives dont la vitesse circonférentielle maximale autorisée est inférieure a 80 m/s.
N'utilisez pas d'accessoires dont la vitesse maximale autorisée est inférieure a la vitesse de la meuleuse.

MONTAGE DES ACCESSOIRES DE LA MEULEUSE DROITE

ATTENTION ! Toutes les activités énumérées dans ce chapitre doivent étre effectuées avec I'alimentation électrique déconnectée
- la batterie doit &tre déconnectée de I'outil !

Montage des accessoires dans le porte-outils (1)

Il peut étre nécessaire de desserrer 'écrou de fixation avant d'insérer un accessoire dans le porte-outils. Pour ce faire, tenez la
broche avec une clé et dévissez I'écrou avec l'autre. L'écrou ne doit pas étre complétement retiré du porte-outils.

Insérez la tige de I'accessoire dans le porte-outil. L'écartement entre la partie travaillante de 'accessoire et le porte-outils ne
peut pas étre supérieur a 8 mm. En outre, assurez-vous qu’au moins la moitié de la tige de I'accessoire se trouve a l'intérieur du
porte-outils.

Le démontage des accessoires est possible en desserrant I'écrou de fixation.
Avertissement ! Inmédiatement apres avoir terminé le travail, I'accessoire peut étre chaud. Laissez-le refroidir spontanément
avant de le démonter.

FONCTIONNEMENT DE LA MEULEUSE DROITE

Démarrer et arréter la meuleuse

Avant de démarrer la meuleuse, tenez-la avec les deux mains par les poignées ou par les parties isolées du boitier et assu-
rez-vous que la meuleuse n'entre en contact avec aucun objet. Le sens de rotation de la broche est indiqué par une fleche sur le
boitier de l'outil placée prés du porte-outils.

Mettez I'outil en marche en appuyant et en maintenant I'arriere du bouton marche/arrét, puis en le faisant glisser vers I'avant (IlI).
Le bouton marche/arrét peut étre verrouillé en position avant, ce qui peut étre utile lors d’un travail prolongé.

Lorsque l'outil est mis en marche, maintenez-le dans cette position pendant environ 30 secondes, en surveillant I'apparition de
tout bruit suspect, de tout bruit excessif ou de toute vibration excessive.

Si aucun signe de dysfonctionnement n’est observé, I'outil doit étre éteint en relachant I'appui sur le bouton marche/arrét ou,
s'il était verrouillé, en appuyant sur I'arriere du bouton marche/arrét. Le bouton se rétracte automatiquement, 'accessoire peut
encore bouger pendant un certain temps aprés le relachement du bouton marche/arrét.

Ne posez 'outil qu'apres I'arrét complet de 'accessoire.

Contréle de la vitesse de rotation (IV)

Le controle de la vitesse de rotation n'est possible que lorsque la batterie d’alimentation est connectée.

Appuyez sur le bouton, les lumieres a coté du numéro de vitesse s'allument 'une apres I'autre. Plus le numéro de vitesses est éle-
vé, plus la vitesse est élevée. Une fois que la vitesse la plus élevée est atteinte, la pression successive du bouton permet de pas-
ser a la vitesse la plus basse. Les voyants des vitesses inférieures s'allument en vert et ceux des vitesses supérieures en rouge.

UTILISATION DE LA MEULEUSE DROITE
Des précautions de base doivent étre prises lors de I'utilisation des meules. Avant chaque utilisation, les meules doivent étre

inspectées visuellement pour vérifier qu'elles ne sont pas endommagées ou déformées. Il est interdit d'utiliser des meules sur
lesquelles des dommages ont été constatés. Les meules ne doivent pas étre lancées, frappées ou positionnées brusquement sur
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le matériau a usiner. Cela peut provoquer la désintégration de la meule et entrainer des blessures graves.

La tige de I'accessoire ne doit pas dépasser de plus de 8 mm le porte-outils.

Utilisez les accessoires conformément a leur utilisation prévue. Par exemple, ne pas meuler avec des disques congus pour cou-
per, ne pas utiliser de forets pour le fraisage latéral.

Avant de monter les accessoires, réglez une vitesse de fonctionnement adaptée au type d’accessoires spécifiques. Apres l'ins-
tallation, laissez I'outil a atteindre la vitesse de fonctionnement maximale. Appliquez sur le matériau a usiner uniquement des
accessoires qui tournent a pleine vitesse. N'utilisez pas de force excessive, mais seulement une force nécessaire au bon fonc-
tionnement. Placez les disques de pongage légerement inclinés par rapport au matériau a usiner. Placez les disques de coupe
perpendiculairement a la coupe prévue. Placez les brosses de maniére que le traitement soit effectué par les extrémités des fils
et non par leurs surfaces latérales.

Une fois I'usinage terminé, éloignez I'accessoire en toute sécurité du matériau usiné, puis éteignez I'outil électrique et attendez
que l'accessoire soit complétement arrété. Débranchez la batterie de I'outil électrique et procédez au démontage ou au réglage.
Le matériau a usiner doit étre fixé ou soutenu de maniére a empécher tout mouvement incontrélé du matériau et de ses parties
pendant I'usinage. Cela peut se faire a l'aide de supports, d'étriers, de pinces, d'étaux, etc. Le serrage doit étre effectué de ma-
niére a garantir un acces libre a la surface a usiner.

Tenez toujours 'outil @ deux mains par les poignées isolées (V). Cela rendra le travail plus sir et permettra de controler plus
facilement l'outil, méme dans des situations inattendues. )
Tenez I'outil avec une force suffisante pour travailler en toute sécurité. Une prise trop ferme peut provoquer de la fatigue. Evitez
de tenir l'outil avec vos seuls doigts.

Lors de I'utilisation d’accessoires vissés sur une tige filetée, les accessoires doivent étre sélectionnés de maniére a ce que le
filetage de fixation ne soit pas plus long du trou dans lequel il sera vissé. Cela préviendra la rupture des accessoires. Il convient
d'utiliser des tiges avec une bride de retenu plate, sans découpes ni indentations. Cela permettra d’augmenter la surface de
contact entre la tige et 'accessoire et préviendra sa fissuration.

Les accessoires dont le diameétre est supérieur a celui spécifié dans ce manuel, ne doivent pas étre utilisés.

Mettez-vous au travail. En cas de fonctionnement continu, il faut surveiller le chauffage de la meuleuse et de I'outil et faire des
pauses pendant le fonctionnement lorsque la température augmente. pour éviter une surchauffe du moteur, il est conseillé de faire
des pauses fréquentes et de laisser les fentes de ventilation dégagées.

En utilisant la meuleuse ne pas exercer trop de pression sur le matériau a usiner et ne pas effectuer de mouvements brusques
pour ne pas endommager I'accessoire ou la meuleuse méme.

Lors du pergage ou du fraisage dans I'acier ou 'aluminium, l'outil peut étre refroidi avec de I'huile émulsifiante ou un liquide de
refroidissement recommandé pour le matériau spécifique, tandis que I'utilisation d'un liquide de refroidissement n’est pas recom-
mandée lors du travail dans le laiton. Dans la phase finale du percage des trous de passage, la pression exercée sur le foret doit
étre réduite pour éviter la rupture ou le blocage. Lorsque le foret est bloqué, arrétez immédiatement l'outil. Les pressions élevées
exercées sur I'outil ou le choix d’une vitesse inadaptée au type de travaux effectués, entraine une surcharge de l'outil, qui se
reconnait par un réchauffement important des surfaces extérieures du corps de l'outil.

Ne pas surcharger l'outil, la température de la surface extérieure ne doit jamais dépasser 60 °C.

Une fois le travail terminé, éteignez I'outil, déconnectez la batterie et effectuez I'entretien et I'inspection.

ENTRETIEN ET INSPECTIONS

ATTENTION ! Débranchez la fiche de I'outil de la prise de courant ou déconnectez la batterie de I'outil avant d'effectuer des
réglages, un entretien ou une maintenance. A la fin des travaux, vérifiez I'état technique de l'outil électrique en effectuant un
examen visuel et en évaluant : le corps, la poignée, le cable électrique et la fiche ainsi que sa liaison flexible, le fonctionnement du
bouton de mise en marche, le libre passage par les ouvertures de ventilation, les étincelles des charbons, le niveau sonore des
roulements et des engrenages, le démarrage et I'uniformité du fonctionnement. Pendant la période de garantie, I'utilisateur n'est
pas autorisé a démonter I'outil électrique ou a remplacer des composants, sinon cela entrainera la perte des droits a la garantie.
Toute imperfection constatée lors de l'inspection ou pendant le fonctionnement est un signal pour effectuer des réparations dans
un service aprés-vente. Apres avoir fini les travaux, le boitier, les ouvertures de ventilation, les interrupteurs, la poignée supplé-
mentaire et les capots doivent étre nettoyés, par exemple avec un jet dair (d’une pression inférieure a 0,3 MPa), une brosse ou
un chiffon sec sans utiliser de produits chimiques ou de liquides de nettoyage. Nettoyez les outils et les poignées avec un chiffon
sec et propre.
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CARATTERISTICA DELL'UTENSILE

La smerigliatrice angolare € un elettroutensile progettato per smerigliare e tagliare metalli e materiali da costruzione minerali come
mattoni, pietra naturale e artificiale, calcestruzzo, piastrelle, ecc. utilizzando dischi abrasivi e mole selezionati in base al materiale
da lavorare. In nessun caso I'utensile deve essere utilizzato per la lavorazione di materiali diversi da quelli sopra menzionati, ad
esempio per levigare e tagliare il legno o per lucidare. Il funzionamento corretto, affidabile e sicuro della smerigliatrice dipende dal
suo corretto utilizzo, quindi prima di usare la smerigliatrice:

Prima di iniziare i lavori con questo utensile leggere il presente manuale d’uso per intero e conservarlo.

Usare sempre la protezione per occhi!

Non utilizzare le mole con la velocita massima consentita inferiore a 80 m/s!

Non utilizzare le mole con la velocita massima consentita inferiore alla velocita nominale della smerigliatrice.
Attenzione! La polvere prodotta durante la levigatura di alcune superfici puo essere nociva per la salute o addirittura tossica.

I fornitore declina ogni responsabilita per danni derivanti dalla mancata osservanza delle norme di sicurezza e delle raccoman-
dazioni contenute nel presente manuale.

ACCESSORI

II' prodotto viene consegnato completo, ma richiede una serie di attivita di assemblaggio prima di cominciare la lavorazione. Il
prodotto viene fornito con: una batteria, una stazione di ricarica (caricabatterie), uno schermo di protezione della mola, una chiave
per il fissaggio della mola e un'impugnatura supplementare.

PARAMETRI TECNICI

Parametro Unita di misura Valore
Numero di catalogo YT-828293
Tensione di rete V] 18 DC
Regime nominale [min] 3000 - 8500
Diametro della mola [mm] 125
Diametro del foro della mola [mm] 22,2
Punta del mandrino M14
Peso [kg] 1,26
Livello di rumore

- pressione sonora L, + K [dB (A)] 89,0+3,0
- potenza sonora L, + K [dB (A)] 97,0£3,0
Livello di vibrazioni , . + K (impugnatura principale / supplementare) [m/s?] 7,28+15
Classe di isolamento Il
Grado di protezione IPX0
Tipo di batteria Li-lon
Capacita della batteria [Ah] 4
Caricabatterie*

Tensione di entrata V] 220 - 240
Frequenza di rete [Hz] 50/60
Tensione di uscita V] 21DC
Corrente di uscita [A] 24
Potenza nominale W] 60
Tempo di ricarica** [h] 2
Parametro Unita di misura Valore

N. di catalogo YT-82824
Tensione nominale V] 18 DC
Diametro del portautensile [mm] 6
Diametro massimo dell'attrezzatura [mm] 25
Dimensione della fi del dado di fissaggio M15
Regime nominale [min] 8.000 - 26000
Livello di rumore

- pressione sonora [dB(A)] 78,0+£3,0

- potenza [dB(A)] 89,0+3,0
Livello di vibrazioni [m/s?] 247415
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Parametro Unita di misura Valore
Grado di protezione IPX0
Peso [kg] 1,37
Tipo di batteria Li-lon

* solo nei modelli dotati di batteria e caricabatterie
** il tempo di ricarica specificato vale solo per la batteria con la capacita indicata nella tabella

II'valore di emissione sonora dichiarato & stato misurato con il metodo di prova standard e pud essere utilizzato per confrontare
un utensile con un altro. Il valore di emissione sonora dichiarato puo essere utilizzato nella valutazione iniziale dell'esposizione.
II'valore delle vibrazioni totale dichiarato € stato misurato con il metodo di prova standard e pud essere utilizzato per confrontare
un utensile con un altro. Il valore delle vibrazioni totale dichiarato pud essere utilizzato nella valutazione iniziale dell'esposizione.
Attenzione! Le emissioni di vibrazioni durante I'utilizzo dell'utensile possono differire dal valore dichiarato, a seconda del modo in
cui l'utensile viene utilizzato.

Attenzione! Devono essere specificate le misure di sicurezza per la protezione delloperatore che si basano su una valutazione
dell'esposizione nelle condizioni d'uso reali (comprese tutte le parti del ciclo di lavoro, come per esempio il tempo di inattivita
dell'utensile o di funzionamento al minimo e il tempo di attivazione).

CONDIZIONI GENERALI DI SICUREZZA

ATTENZIONE! Leggere attentamente le istruzioni sotto riportate. Il mancato rispetto delle istruzioni di cui sotto puo causare una
scossa elettrica, un incendio o lesioni. La nozione ,dispositivo elettrico” riportata nei manuali d'uso si riferisce a tutti i dispositivi
azionati elettricamente, con e senza cavo.

RISPETTARE LE PRESCRIZIONI DI CUI SOTTO

Posto di lavoro

Il posto di lavoro deve essere adeguatamente illuminato e pulito. Il disordine sul posto di lavoro e I'illuminazione insuf-
ficiente possono causare infortuni.

Non utilizzare dispostivi elettrici in ambienti che presentano un elevato rischio di esplosione, con liquidi, gas o vapori
infiammabili.

Vietare I'accesso al posto di lavoro ai terzi ed ai bambini. La mancanza di concentrazione puo portare alla perdita di controllo
del dispositivo.

Sicurezza elettrica . .

La spina del cavo elettrico deve essere idonea alla presa di corrente. E vietato modificare la spina. E vietato utilizzare
adattatori per adattare la spina alla presa di corrente. La spina non sottoposta alle modifiche che corrisponde alla presa di
corrente riduce il rischio di scossa elettrica.

Evitare il contatto con superfici con messa a terra, quali tubazioni, radiatori e frigoriferi. La messa a terra aumenta il rischio
di scossa elettrica.

Proteggere i dispositivi elettrici dalle precipitazioni atmosferiche o dall’'umidita. La penetrazione dell'acqua allinterno del
dispositivo aumenta il rischio di scossa elettrica.

Evitare il sovraccarico del cavo di alimentazione. Non utilizzare il cavo di alimentazione per trasportare il dispositivo,
per collegare e scollegare la spina dalla presa di corrente. Tenere il cavo di alimentazione lontano dalle fonti di calore,
dagli oli, dai bordi acuti e dagli elementi mobili. Il cavo di alimentazione danneggiato aumenta il rischio di scossa elettrica.
Qualora il dispositivo dovesse essere utilizzato all’aperto, utilizzare solo prolunghe adatte all’'uso all’aperto. L'uso di
un’adeguata prolunga riduce il rischio di scossa elettrica.

Qualora fosse indispensabile utilizzare il dispositivo elettrico in un ambiente umido, occorre impiegare il dispositivo di
protezione contro la corrente di guasto (RCD). L'impiego del dispositivo RCD riduce il rischio di scossa elettrica.

Sicurezza individuale

Provvedere al lavoro in buona condizione fisica e mentale. Fare attezione a cio che si fa. Non lavorare se ci si sente
stanchi, sotto I'effetto di farmaci o alcol. Una minima disattenzione durante I'uso del dispositivo pud causare gravi lesioni.
Indossare i mezzi di protezione individuale. Portare sempre gli occhiali di protezione. L'uso dei mezzi di protezione indivi-
duale quali maschere antipolvere, scarpe di protezione, elmetti e protezioni dell'udito riduce il rischio di gravi lesioni.

Evitare I'avviamento accidentale del dispositivo. Assicurarsi che I'inseritore si trova in posizione “OFF” prima di col-
legare il dispositivo alla rete elettrica. Non tenere il dito sull'inseritore o non collegare il dispositivo alla rete con l'inseritore in
posizione “ON” per evitare gravi lesioni.

Prima di avviare il dispositivo elettrico, rimuovere tutte le chiavi e altri attrezzi di regolazione. La chiave lasciata sugli
elementi mobili puo causare gravi lesioni.

Stare sempre in equilibrio. Stare sempre in una posizione adeguata per controllare meglio il dispositivo in caso di situa-
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zioni inaspettate durante I'uso del dispositivo.

Indossare adeguati indumenti di protezione. Non indossare indumenti larghi o pendenti né gioielli. Tenere i capelli, gli in-
dumenti e i guanti di protezione lontani dai pezzi mobili del dispositivo. Gli indumenti larghi, i gioielli oppure i capelli sciolti
potrebbero entrare in contatto con i pezzi mobili del dispositivo. Impiegare impianti di aspirazione o contenitori per polveri,
se il dispositivo ne & dotato. Collegarli in modo corretto. L'impiego del sistema di aspirazione riduce il rischio di gravi lesioni.

Utilizzo del dispositivo elettrico

Evitare il sovraccarico del dispositivo elettrico. Utilizzare sempre il dispositivo idoneo al tipo di lavorazione. Il dispositivo
idoneo al tipo di lavorazione permette di utilizzare il dispositivo in modo pit efficiente e sicuro.

Non utilizzare il dispositivo elettrico se I'inseritore non funziona. Il dispositivo che non pud essere controllato tramite l'inse-
ritore, € pericoloso e va consegnato al centro di assistenza.

Prima di eseguire lavori di regolazione, sostituzione accessori o conservazione, rimuovere la spina dalla presa, per
evitare I'avviamento accidentale del dispositivo elettrico.

Tenere il dispositivo fuori dalla portata dei bambini. Il dispositivo non deve essere utilizzato da persone non addestrate.
I dispositivo utilizzato dalle persone non addestrate puo essere pericoloso.

Garantire una corretta manutenzione del dispositivo. Controllare eventuali giochi dei pezzi mobili. Controllare eventuali
danneggiamenti dei componenti del dispositivo. In caso di qualsiasi difetto, riparare il dispositivo prima dell’'uso. Molti
infortuni derivano da un'inadeguata manutenzione del dispositivo. Il dispositivo da taglio deve essere pulito e affilato. La
corretta manutenzione permette di controllare meglio il dispositivo da taglio durante I'uso.

| dispositivi elettrici e gli accessori vanno utilizzati conformemente alle prescrizioni sotto riportate. Utilizzare i dispositivi
per gli scopi cui sono destinati, prendendo in considerazione il tipo e le condizioni della lavorazione. L'uso dei dispositivi
per gli scopi diversi pud provocare situazioni pericolose.

Riparazioni
La riparazione del dispositivo deve essere eseguito solo presso centri di assistenza autorizzati, che impiegano i pezzi di
ricambio originali. Cio garantisce la sicurezza dell’uso del dispositivo elettrico.

ULTERIORI AVVERTIMENTI DI SICUREZZA PER SMERIGLIATRICI E LUCIDATRICI A DISCO

L'utensile & destinato esclusivamente alla levigatura, alla levigatura con carta abrasiva, alla spazzolatura con filo me-
tallico e al taglio. Leggere tutte le avvertenze, le istruzioni, le illustrazioni e le specifiche fornite con Ielettroutensile. La
mancata osservanza di tutte le istruzioni riportate di seguito pud provocare scosse elettriche, incendi e/o lesioni gravi.

Non modificare questo utensile per le applicazioni diverse dall’'uso previsto e specificato dal produttore. Tale modifica
comporterebbe la perdita di controllo e gravi lesioni.

E vietato utilizzare I'utensile come lucidatrice o in modo diverso da quanto descritto nel manuale. L'uso non previsto
dell'utensile puo causare rischi e lesioni.

Non utilizzare accessori che non sono stati progettati e destinati dal produttore. Il fatto che gli accessori possano essere
montati sullutensile non significa che garantiscano un funzionamento sicuro.

La velocita massima di rotazione degli accessori deve essere uguale o superiore alla velocita massima di rotazione dell’'u-
tensile. Gli accessori aventi una velocita di rotazione inferiore a quella dell'utensile possono andare a pezzi durante il lavoro.

Il diametro esterno e lo spessore degli accessori devono rientrare nell'intervallo delle dimensioni specificate per I'uten-
sile. Gli accessori non correttamente dimensionati non possono essere adeguatamente schermati 0 maneggiati.

La dimensione dei fori di fissaggio delle ruote, dei dischi, delle flange e degli altri accessori deve corrispondere alla
dimensione del mandrino dell’utensile. Gli accessori, in cui la dimensione del foro di fissaggio non corrisponde a quello del
mandrino dell'utensile, vibrano dopo I'uso e possono causare la perdita di controllo dell'utensile.

Non utilizzare accessori danneggiati. Prima di ogni utilizzo controllare lo stato degli accessori per verificare la presenza
di schegge, crepe, abrasioni e usura eccessiva. In caso di caduta di accessori, controllare che non siano danneggiati
oppure installare nuovi accessori non danneggiati. Dopo I'ispezione e I'installazione degli accessori, prendere posizio-
ne e collocare le altre persone al di fuori dell’area di rotazione degli accessori e far girare I'utensile per un minuto alla
massima velocita di rotazione. Gli accessori danneggiati saranno distrutti durante la prova.

Utilizzare i dispositivi di protezione individuale. Indossare schermi facciali, occhiali di protezione o occhiali di sicurezza
a seconda dell’utilizzo dell’utensile. Se necessario, utilizzare maschere antipolvere, protezioni dell’udito, guanti e grem-
biuli per proteggersi da piccole parti di accessori o di materiali prodotti durante il lavoro. La protezione degli occhi deve
essere in grado di proteggere contro la proiezione di frammenti prodotti durante il lavoro. La maschera antipolvere deve essere
in grado di filtrare la polvere generata durante il lavoro. Un’eccessiva esposizione al rumore pud causare la perdita dell'udito.
Mantenere una distanza di sicurezza tra il luogo di lavoro e le altre persone presenti. Le persone che entrano nell’area
di lavoro, devono indossare i dispositivi di protezione individuale. Le schegge prodotte durante il lavoro o i frammenti di
accessori danneggiati possono fuoriuscire dalle immediate vicinanze dell'area di lavoro.

Quando si eseguono lavori in cui il platorello puo venire a contatto con un filo elettrico o un cavo di alimentazione na-
scosto e sotto tensione, tenere la levigatrice solo con impugnature isolate. Se esposto a un cavo sotto tensione il platorello
pud causare la messa in tensione di parti metalliche dell'utensile, con conseguenti scosse elettriche per 'operatore dell'attrezzo.
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Posizionare il cavo di alimentazione lontano dagli elementi rotanti dell’utensile. Se si perde il controllo dell'utensile, il cavo
puo essere tagliato o impigliato e la mano o il braccio del operatore possono essere intrappolati nelle parti rotanti della macchina.
Non riporre mai I'utensile, finché le parti rotanti non siano completamente ferme. Le parti rotanti possono “afferrare” la
superficie e provocare la perdita del controllo dell'utensile.

Non far girare I'utensile mentre viene spostato. Il contatto accidentale con le parti rotanti pud causare I'impigliamento e I'in-
trappolamento degli indumenti e portare 'utensile a contatto con il corpo dell'operatore.

Pulire regolarmente i fori di ventilazione dell’utensile. La ventola del motore aspira all'interno dell'utensile la polvere generata
durante il funzionamento. Un eccessivo accumulo di particelle metalliche contenute nella polvere aumenta il rischio di scosse
elettriche.

Non utilizzare I'utensile in prossimita di materiali infiammabili. Le scintille generate durante il funzionamento possono pro-
vocare incendi.

Non utilizzare accessori che richiedono il raffreddamento a liquido. L'acqua o il refrigerante possono causare scosse
elettriche.

La dimensione della filettatura degli accessori deve corrispondere alla filettatura del mandrino della smerigliatrice. In
caso di accessori installati mediante flange, il foro di montaggio degli accessori deve corrispondere alle dimensioni della
flangia di fissaggio. Gli accessori che non sono adatti al supporto dell'elettroutensile, causano squilibrio, vibrazioni eccessive e
possono provocare la perdita di controllo.

Avvertenze relative al contraccolpo dell’utensile verso I'operatore

Il contraccolpo dell'utensile verso I'operatore & una reazione improvvisa al blocco o alla chiusura del disco rotante, del nastro per
lucidatura, della spazzola o di un altro accessorio. Il blocco o la chiusura provocano un arresto improvviso dell'accessorio rotante,
con conseguente rotazione dell'elettroutensile nella direzione opposta alla rotazione dell'accessorio stesso.

Ad esempio, se il platorello & bloccato o vincolato dal pezzo lavorato, il bordo del platorello che entra nel punto di bloccaggio, pud
penetrare nella superficie del materiale causando la fuoriuscita o 'espulsione del platorello.

II platorello pud anche fuoriuscire verso I'operatore o dall'operatore, a seconda della direzione di movimento della mola nel punto
di bloccaggio. In queste circostanze i dischi possono anche rompersi.

Il contraccolpo dell'utensile verso I'operatore & dovuto ad un uso improprio €/o alla mancata osservanza delle istruzioni contenute
nel manuale per 'uso. Questo fenomeno pud essere evitato seguendo le istruzioni riportate qui di seguito.

Utilizzare una presa salda ed assumere una corretta posizione del corpo e delle mani per resistere alle forze generate
durante il contraccolpo. Utilizzare sempre un’impugnatura supplementare, se fornita con 'utensile, per garantire il mas-
simo controllo durante il contraccolpo o la rotazione inattesa mentre I'utensile viene avviato. L'operatore € in grado di
controllare la rotazione o il contraccolpo dell'utensile se adotta le opportune misure di precauzione.

Non avvicinare mai la mano agli elementi rotanti dell’'utensile. Durante il contraccolpo le parti rotanti possono venire a con-
tatto con la mano.

Non posizionarsi nell’area in cui I'utensile si muovera durante il contraccolpo. Il contraccolpo puntera I'utensile nella dire-
zione opposta alla direzione di rotazione della mola, dove la mola ¢ stata inceppata.

Prestare particolare attenzione quando si lavora in prossimita di angoli, spigoli vivi ecc. Evitare la manomissione e
P'inceppamento della mola. Durante la lavorazione di angoli o spigoli vivi aumenta il rischio di inceppamento della mola con
conseguente perdita di controllo o contraccolpo dell'utensile.

Non utilizzare dischi con catene da taglio per la lavorazione del legno, dischi diamantati segmentati con uno spazio pe-
riferico tra i segmenti superiore a 10 mm o seghe dentate. Tali dischi causano frequenti contraccolpi e la perdita di controllo
dell'utensile.

Avvertenze relative alla levigatura e al taglio

Utilizzare esclusivamente le mole adatte al lavoro con I'utensile e le protezioni progettate per il tipo di mola specifico. Le
mole per le quali I'utensile non ¢ stato progettato, non possono essere correttamente schermate e non sono sicure.

La mola con superficie convessa deve essere montata in modo che la sua superficie di smerigliatura non sporga oltre
il piano della flangia di protezione dello schermo. La mola installata in modo errato, che sporge al di sopra dello schermo,
costituisce un rischio per la sicurezza durante il funzionamento.

Lo schermo deve essere saldamente fissato all’'utensile e posizionato per assicurare la massima sicurezza in modo che
possibilmente una minima superficie della mola sia esposta all’operatore. Questo schermo aiuta a proteggere 'operatore
da frammenti di mola rotti e previene il contatto accidentale con la mola.

La mola deve essere utilizzate per le finalita previste. Ad esempio, non smerigliare con una mola da taglio. Le mole da
taglio sono progettate per essere utilizzate per il carico periferico e le forze laterali applicate ad esse possono provocarne la
disintegrazione.

Utilizzare sempre platorelli non danneggiati e di dimensione corretta idonea alla mola. Il corretto serraggio dei platorelli
riduce la possibilita di danneggiare la mola. | platorelli per mole da taglio possono essere diversi dai platorelli per mole di sme-
rigliatura.

Non utilizzare mole usurate provenienti da utensili piu grandi. La mola da taglio con un diametro maggiore non € adatta a
una maggiore velocita di rotazione di utensili piu piccoli e pud rompersi.

Se si utilizzano mole a doppio uso, utilizzare sempre una protezione adatta al tipo di lavoro specifico. L'uso della protezio-
ne sbagliata non puo garantire la protezione desiderata, il che pud portare a lesioni gravi.
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Avvertenze relative al taglio

Non “inceppare” la mola e non esercitare troppa pressione. Non cercare di tagliare troppo in profondita. Un’eccessiva
tensione della mola aumenta il carico e la suscettibilita alla torsione o all'intrappolamento della mola nella scanalatura che viene
tracciata, il che aumenta il rischio di contraccolpo in direzione dell'operatore o di danni alla mola.

Non posizionare il corpo nella linea di taglio o dietro la mola rotante. Se, durante il funzionamento, la mola si allontana dal
corpo dell'operatore, il contraccolpo in direzione dell'operatore puo dirigere la mola rotante e l'utensile verso I'operatore.

Se lamola é stata intrappolata o se il taglio € interrotto per qualsiasi motivo, spegnere I'utensile e tenerlo fermo, finché la
rotazione della mola non si arresta completamente. Non tentare mai di far uscire la mola da taglio rotante dalla scanala-
tura, in quanto cio potrebbe causare il contraccolpo in direzione dell’operatore. E necessario trovarne le cause e prendere
le misure appropriate per escludere il rischio di intrappolamento della mola.

Non riprendere il taglio nel materiale. Lasciare che la mola raggiunga la sua velocita nominale e solo dopo inserirla con
cautela nella scanalatura. La mola pud essere vincolata, rimossa o rimbalzata verso I'operatore se il taglio viene ripreso nel
materiale.

Sostenere pannelli ed altri materiali sovradimensionati per ridurre al minimo il rischio di bloccaggio e di rimbalzo verso
I'operatore. | materiali sovradimensionati tendono a piegarsi sotto il proprio peso. | supporti devono essere posizionati sotto il
materiale, vicino alla linea di taglio e vicino al bordo del materiale, su entrambi i lati della linea di taglio.

Prestare particolare attenzione quando si eseguono tagli profondi in pareti e in altre superfici sconosciute. Una mola
sporgente puo tagliare tubi del gas, cavi elettrici o altri oggetti che possono causare un contraccolpo in direzione dell’'operatore.
Non tentare di tagliare lungo linea curva. Il sovraccarico della mola ne aumenta il carico e la suscettibilita alla torsione o
allinceppamento nella fessura del taglio e la probabilita di rimbalzo verso 'operatore o la rottura della mola, il che pud portare a
gravi lesioni.

Avvertenze relative alla carta abrasiva per carteggiatura

Utilizzare carta abrasiva delle dimensioni corrette. Nella scelta di un platorello si deve tener conto delle indicazioni del
produttore. La carta abrasiva che sporge notevolmente oltre il platorello, pud causare lesioni e aumentare il rischio di inceppa-
mento, strappo o contraccolpo verso l'operatore.

Avvertenze relative all’uso della spazzola metallica

Fare attenzione, poiché anche le schegge di filo metallico vengono espulse dalla spazzola durante il normale funziona-
mento. Non sovraccaricare i fili applicando troppa forza alla spazzola. | fili possono facilmente perforare indumenti leggeri
efo la pelle.

Se si raccomanda l'uso di schermi di protezione durante il funzionamento con una spazzola metallica, si deve evitare
qualsiasi contatto tra la spazzola e lo schermo. La spazzola metallica pud aumentare il suo diametro sotto I'effetto del carico
e della forza centrifuga.

Avvertenze relative alla lucidatura
Non lasciar girare liberamente qualsiasi parte sciolta del disco di lucidatura o del cavo di fissaggio. | cavi allentati e rotanti
possono impigliarsi nelle dita o essere catturati dal pezzo da lavorare.

ULTERIORI ISTRUZIONI DI SICUREZZA PER SMERIGLIATRICI DIRITTE

L’attrezzo €’ destinato soltanto alla rettifica, lucidatura, spazzolatura mediante una spazzola in filo di acciaio, incisione
e taglio. Occorre leggere attentamente tutte le avvertenze, istruzioni, figure e specifiche fornite insieme all’'elettroattrezzo. L'inos-
servanza di tutte le istruzioni riportate di seguito puo’ provocare scossa elettrica, incendio e/o lesioni gravi.

Non usare accessori non progettati e non raccomandati dal costruttore. Il fatto che un dato accessorio €’ montabile sull'at-
trezzo non significa che esso garantisca un funzionamento sicuro.

La velocita’ nominale di rotazione di accessori deve essere superiore o uguale alla velocita’ massima di rotazione dell’at-
trezzo. Gli accessori la cui velocita’ di rotazione e’ inferiore a quella dell’attrezzo possono spezzarsi durante il funzio-
namento.

Il diametro esterno e lo spessore degli accessori deve rientrare nel range di valori definito per I'attrezzo.

Gli accessori dalle dimensioni non corrette sono incontrollabili.

La dimensione del foro di fissaggio di dischi, ruote, flange, e altri accessori deve corrispondere alla dimensione del
mandrino dell’attrezzo. Gli accessori il cui foro di fissaggio non corrisponda al mandrino dell’attrezzo, dopo I'avviamento
inizieranno a vibrare , implicando la perdita di controllo dell’attrezzo.

I perni: per dischi di lucidatura, dischi da taglio, ecc. devono essere inseriti completamente nella pinza o nel portaatrez-
zo. Nel caso in cui il perno sia insufficentemente bloccato e/o sporga troppo, utensile da inserire puo’ allentarsi ed essere
espulso con un’alta velocita’.

Non usare accessori difettosi. Prima di ogni avviamento, verificare lo stato degli accessori quali dischi abrasivi, in ottica
di presenza di rotture o tagli, dischi di lucidatura in ottica di presenza di rotture, tagli, usura eccessiva, spazzole in filo di
acciaio in ottica di presenza di fili allentati o rotti. In caso di caduta di accessori, e’ necessario verificare eventuali dan-
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neggiamenti oppure sostituirli con accessori nuovi. Dopo la verifica e installazione degli accessori, occorre posizionarsi
fuori area di rotazione degli stessi, e poi avviare I'attrezzo per un minuto a massima velocita’ di rotazione. Durante tale
prova, accessori guasti vanno distrutti.

Applicare i DPI. In funzione di uso, applicare schermi protettivi, gogle e occhiali di protezione. Ove richiesto, usare ma-
scherine antipolvere, dispositivi di protezione dell’udito, guanti e grembiule protettivo contro piccoli pezzi di accessori
e materiali prodotti durante il lavoro. La protezione degli occhi deve essere in grado di fermare schegge generate ed
espulse durante il lavoro. La mascherina antipolvere deve essere in grado di filtrare le polveri prodotte durante il lavoro. Un’e-
sposizione prolongata al rumore puo’ causare la perdita dell'udito.

Mantenere una distanza di sicurezza tra I'area di lavoro e le persone estranee. Le persone che entrano nella zona di
lavoro devono usare i DPI necessari. Le schegge prodotte durante il lavoro e frammenti di accessori guasti possono essere
espulsi nelle vicinanze dell'area di lavoro.

Durante I'esecuzione di operazioni, dove I'attrezzo inserito puo’ essere a contatto con il cavo nascosto sotto tensione,
¢’ necessario afferrare I'attrezzo elettrico a mezzo di impugnature isolate. L attrezzo inserito a contatto con cavo elettrico in
tensione puo’ provocare la situazione in cui gli elementi metallici dell'attrezzo stesso possano essere sotto tensione, causando
la scossa elettrica all'operatore.

Afferrare bene Iattrezzo in mano (mani) durante I'avviamento. La coppia di rotazione di reazione del motore che accellera alla
velocita’ massima puo’ provocare il girare dell'attrezzo.

Ove possibile, applicare le pinze per bloccare I'elemento lavorato. Durante il lavoro, non tenere mai in una mano I'e-
lemento lavorato e nell’altra I'attrezzo. L'impiego delle pinze per il fissaggio di piccoli elementi da lavorare consentira’
di usare le mani per controllare I'attrezzo. | materiali rotondi, quali perni e tubi tendono a girare durante il taglio, e possono
provocare incastrazione o un movimento violento verso I'operatore.

Il cavo di alimentazione deve essere tenuto lontano da elementi mobili dell’attrezzo. In caso di perdita di controllo
dell’attrezzo, il cavo puo’ essere tagliato o afferrato, mentre la mano o il braccio dell’operatore puo’ essere infilato nell’e-
lemento mobile dell’attrezzo.

Non depositare mai I'attrezzo prima dell’arresto completo delle sue parti mobili. Gli elementi in movimento possono
safferrare” il fondo ed impedire il controllo dell’attrezzo.

Dopo il cambio dell’accessorio inserito, e dopo qualsiasi regolazione, €’ necessario accertarsi che il dado del mandrino,
il portautensile e ciascun strumento di regolazione siano stati avvitati in sicurezza. Strumento di regolazione allentato
puo’ spostarsi all'improvviso, implicando la perdita di controllo e I'espulsione violenta di elementi in movimento.

Non avviare mai I'attrezzo durante il suo spostamento. Un contatto accidentale con elementi in movimento puo’ provo-
care incastrazione e contatto dell’attrezzo con il corpo dell’operatore.

E’ necessario pulire regolarmente i fori di ventilazione dell’attrezzo. Durante il funzionamento, il ventilatore del motore
aspira le polveri generate all’'interno dell’attrezzo. L'accumulo eccessivo di particelle di metallo contenute nelle polveri aumen-
ta il rischio di scossa elettrica.

Non usare I'attrezzo vicino a materiali infiammabili. Le scintille prodotte durante il lavoro possono essere causa di
incendio.

Non usare accessori che richiedo il raffreddamento a liquido. L'acqua o altro liquido di raffreddamento possono provocare
scossa elettrica.

Avvertenze relative al rimbalzo dell’attrezzo verso I'operatore

Il rimbalzo dell'attrezzo verso I'operatore e’ una reazione improvvisa in caso di bloccaggio o stringimento di disco rotante, nastro
di lucidatura, spazzola o altri accessori. Il bloccaggio e stringimento causano un arresto violento dell'accessorio in movimento,
implicando il giro dell'elettroattrezzo nella direzione opposta rispetto alla rotazione dell'accessorio.

Ad esempio, se il disco abrasivo e’ bloccato o grippato dal particolare in lavorazione, il bordo del disco entrante nel punto di
stringimento puo’ penetrare nella superficie del materiale, causando I'uscita o I'espulsione del disco stesso. Inoltre, tale disco puo’
liberarsi verso o dall'operatore a seconda della direzione di movimento della mola nel punto di stringimento. In queste condizioni
i dischi abrasivi possono anche rompersi.

Il rimblazo dell'attrezzo verso I'operatore €’ dovuto all'uso improprio e/o allinosservanza delle indicazioni contenute nel manuale
d'uso. Tale situazione €’ evitabile a condizione del rispetto delle seguenti istruzioni.

Afferrare con sicurezza I'attrezzo e posizionare adeguatamente il corpo e le mani, permettendo di resistere alle forze
presenti durante il rimbalzo. L'operatore e’ in grado di controllare la rotazione e il rimbalzo dell’attrezzo, a patto che
applichi adeguate precauzioni.

Porre una particolare attenzione durante il lavoro vicino ad angoli, spigoli vivi, ecc. Evitare di slanciare e inceppare il
disco abrasivo. Durante la lavorazione di angoli e di spigoli aumenta il rischio di inceppamento del disco abrasivo, impli-
cando la perdita di controllo dell’alttrezzo e il suo rimbalzo.

Non usare mai sege circolari. Le lame causano frequenti rimbalzi e perdita di controllo dell’attrezzo.

L’attrezzo deve essere sempre inserito nel materiale nella stessa direzione dell’uscita del spigolo di taglio dal materiale
(la stessa direzione dell’espulsione dei truccioli). Gli attrezzi inseriti nella direzione scorretta causano I'uscita dello spi-
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golo di taglio dell’attrezzo inserito dal materiale, tirandolo verso la direzione di guida.

Durante le operazioni con uso di lime rotanti, dischi da taglio, dischi per troncatrici per taglio rapido, dischi di carburi ce-
mentami, e’ necessario fissare in sicurezza I’elemento da lavorare. Detti accessori possono essere afferrati leggermente
inclinati nel ritaglio causando il rimbalzo. Qualora il disco da taglio venga bloccato, di solito si rompe. Se la lima rotante o il
disco in carburi cementati viene bloccato, puo’ liberarsi dal ritaglio, implicando la perdita di controllo dell'attrezzo.

Avvertenze relative alla rettifica e taglio con uso di dischi abrasivi

Impiegare soltanto i dischi adeguati al lavoro con I'attrezzo, applicare i ripari progettati per determinato tipo di ope-
razione. Ad esempio, non rettificare gli spigoli delle mole da taglio. | dischi abrasivi da taglio sono destinate al carico
periferico, le forze laterali applicate a tale disco possono causare la sua rottura.

In caso di coni abrasivi filettati e di tenoni, impiegare soltanto perni dei dischi a flangia piana non danneggiati dalla
dimensione e lunghezza corretta. L'uso di perno corretto riduce possibilita’ di rottura.

Non ,stringere” i dischi da taglio e non esercitare una pressione troppo alta su di essi. Non tentare di aumentare la profondita’ di
taglio. Il sovraccarico del disco aumenta il carico, la vulnerabilita’ alla distorsione e allo staccamento durante il taglio e la proba-
bilita’ di rimbalzo o distruzione del disco.

Non posizionare le proprie mani in linea con il disco in rotazione. Qualora, durante il lavoro, il disco si allontani dalle mani,
allora, in caso di rimbalzo, il disco in rotazione e I'attrezzo saranno rivolti verso I'operatore.

In caso di grippamento, bloccaggio o in caso di interruzione del taglio per qualsiasi motivo, e’ necessario spegnere
I'attrezzo e lasciarlo fermo fino all’arresto completo del disco. Non tentare mai di togliere il disco da taglio dal ritaglio
mentre questo €’ in movimento, altrimenti puo’ verificarsi il rimbalzo. Esaminare le cause e attivarsi al fine di eliminare
la causa di bloccaggio del disco.

Non riprendere il taglio del materiale lavorato. Consentire alla mola di raggiungere la velocita’ massima, e successiva-
mente riprendere con cautela il taglio. Il disco puo’ bloccarsi, uscire dal materiale e rimbalzare qualora I'elettroattrezzo sia
avviato nel materiale lavorato.

Onde evitare strigimento o rimbalzo del disco, e’ necessario prevedere supporti per pannelli e per altri materiali grandi
da lavorare. | materiali grandi tendono a piegarsi sotto il proprio peso. | supporti devono essere sistemati sotto il materiale
da lavorare, vicino alla linea di taglio e del bordo del materiale, da entrambi i lati della linea di taglio.

Mantenere una cautela particolare durante I'intaglio di vani nelle pareti o in altre superfici. Il disco puo’ tagliare le tubazioni
elettriche, di gas e di acqua, e anche oggetti che provocheranno il rimbalzo.

Avvertenze relative all’'uso di spazzola in filo di acciaio

Mantenere la cautela, in quanto le schegge di fili vengono proiettate dalla spazzola anche durante il funzionamento
normale. Non sovraccaricare i fili mediante I'applicazione di una forza eccessiva alla spazzola. | fili possono perforare
facilmente gli indumenti e /o la pelle.

Prima di usare le spazzole, permetterle almeno per un minuto di raggiungere la velocita’ di lavoro. In quel momento
nessuno puo’ stare davanti o in linea alle spazzole. Durante questa operazione, dalla spazzola vengono espulsi  frammenti
difili sciolti e fili interi.

| residui di lavorazione presenti sotto la spazzola in rotazione devono essere depositati lontano da noi. Durante I'ese-
cuzione di operazione, piccole scegge e piccoli frammenti di fili possono essere proiettati ad alta velocita’ e perforare
la pelle.

MANUTENZIONE DELLA BATTERIA

Avvertenze di sicurezza per la ricarica della batteria

Attenzione! Prima di iniziare la ricarica, assicurarsi che il corpo dell'alimentatore, il cavo e la spina non presentano crepe o danni.
E vietato utilizzare una stazione di ricarica e un alimentatore difettosi o danneggiati! Per caricare le batterie utilizzare solo la sta-
zione di ricarica e I'alimentatore in dotazione. L'uso di un altro alimentatore pud provocare incendi o danni all'utensile. La batteria
deve essere caricata solo in un luogo chiuso, asciutto e protetto contro I'accesso non autorizzato, specialmente dei bambini. Non
utilizzare la stazione di ricarica e I'alimentatore senza una costante supervisione di un adulto! Se € necessario lasciare il locale di
ricarica, scollegare il caricabatterie dalla rete togliendo I'alimentatore dalla presa di rete. In caso di fuoriuscita di fumo, odori ecc.
dal caricabatterie, rimuovere immediatamente la spina del caricabatterie dalla presa di corrente!

L'utensile viene fornito con una batteria scarica e prima dell'uso deve quindi essere caricato secondo la procedura descritta di
seguito, utilizzando I'alimentatore e la stazione di ricarica in dotazione. Le batterie di tipo Li-ion (agli ioni di litio) non hanno il cosid-
detto “effetto memoria” che permette di ricaricarle in qualsiasi momento. Tuttavia, si raccomanda di scaricare la batteria durante
il normale funzionamento e poi di caricarla alla massima capacita. Se, a causa della natura del lavoro, questo procedimento non
& ogni volta possibile, deve essere eseguito almeno ogni alcuni, diversi cicli di lavoro. Non scaricare mai le batterie provocando
un corto circuito degli elettrodi, in quanto cio pud causare danni irreparabili! Inoltre, non controllare lo stato di carica della batteria
provocando un corto circuito degli elettrodi e controllando le scintille.

Conservazione della batteria

Per prolungare la durata della batteria devono essere garantite le condizioni di conservazione appropriate. La batteria ha una du-
rata di circa 500 cicli di carica-scarica. Conservare la batteria a temperature comprese fra 0 e 30 gradi Celsius e 'umidita relativa
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del 50%. Per conservare la batteria per un periodo di tempo pit lungo, & necessario caricarla fino al 70% della sua capacita. In
caso di stoccaggio prolungato, la batteria deve essere periodicamente caricata una volta all'anno. Non scaricare eccessivamente
la batteria, in quanto cio ne accorcia la durata e puo causare danni irreparabili. Durante lo stoccaggio la batteria si scarica gradual-
mente a causa di perdite. Il processo di scarico automatico dipende dalla temperatura di stoccaggio, piu alta € la temperatura, piu
veloce € il processo di scarico. Se le batterie sono immagazzinate in modo scorretto, I'elettrolita potrebbe fuoriuscire. In caso di
perdita, contenere la perdita con un agente neutralizzante, in caso di contatto dell'elettrolita con gli occhi, sciacquare abbondan-
temente gli occhi con acqua, quindi consultare immediatamente un medico. Non utilizzare I'utensile con la batteria difettosa.
La batteria esausta deve essere consegnata ad un centro di smaltimento specializzato.

Trasporto delle batterie

Secondo le disposizioni di legge, le batterie agli ioni di litio sono trattate come materiali pericolosi. L'utilizzatore dell'utensile pud
trasportarlo con la batteria e le batterie stesse via terra. Non & necessario che siano soddisfatte ulteriori condizioni. In caso di
esternalizzazione del trasporto ai terzi (ad esempio spedizione mediante corriere), seguire le norme per il trasporto di merci peri-
colose. Prima della spedizione occorre contattare al riguardo una persona competente.

E vietato trasportare batterie danneggiate. Durante il trasporto, le batterie smontate devono essere rimosse dall'utensile, i contatti
esposti devono essere protetti, ad esempio sigillati con nastro isolante. Proteggere le batterie nellimballaggio in modo che non
si muovano all'interno dell'imballaggio durante il trasporto. Devono essere rispettate anche le norme nazionali per il trasporto di
materiali pericolosi.

Batteria di alimentazione

Solo una delle seguenti batterie agli ioni di litio YATO da 18 V puo essere utilizzata per alimentare 'utensile: YT-82842, YT-82843,
YT-82844 e YT-82845, che possono essere caricate solo con caricabatterie YATO YT-82848 lub YT-82849. E vietato utilizzare
altre batterie con una tensione nominale diversa e non adatte al vano di alloggiamento della batteria dell'utensile. E vietato ma-
nomettere il vano di alloggiamento e/o la batteria per adattarlo 'uno all'altra.

Inserire la batteria nel vano di alloggiamento con i contatti rivolti verso l'interno dell'utensile e verso il basso fino all'innesto del fer-
mo della batteria. Assicurarsi che la batteria non scivoli fuori durante il funzionamento. La batteria puo essere rimossa premendo
e tenendo premuto il fermo e poi estraendo la batteria dall'involucro dell'utensile.

Ricarica della batteria

Attenzione! Prima della ricarica scollegare I'alimentatore della stazione di ricarica dalla rete elettrica, togliendo la spina dell'ali-
mentatore dalla presa di rete. Inoltre, eliminare lo sporco e la polvere dalla batteria e dai suoi terminali con un panno morbido e
asciutto.

La batteria ha un indicatore del livello di carica incorporato. Premendo il pulsante si accendono i LED (Il). Piu LED si accendono,
piti carica sara la batteria. Se i LED non si accendono quando si preme il pulsante, la batteria & scarica.

Scollegare la batteria dall'utensile.

Inserire la batteria nella stazione di ricarica (V).

Collegare il caricabatterie ad una presa di corrente.

Il LED rosso si accende indicando il processo di ricarica in corso.

Quando la carica € completa, il LED rosso si spegne e il LED verde si accende per indicare che la batteria € completamente
carica.

Estrarre la spina dell'alimentatore dalla presa di corrente.

Rimuovere la batteria dalla stazione di ricarica premendo il pulsante di blocco della batteria.

Attenzione! Se il LED verde si accende quando il caricabatterie & collegato alla rete elettrica, la batteria &€ completamente carica.
In questo caso, il caricabatterie non avvia il processo di ricarica.

MONTAGGIO ACCESSORI PER SMERIGLIATRICI ANGOLARI

Installazione della protezione della mola

Aftal fine, posizionare la protezione della mola sulla parte cilindrica del corpo attorno al mandrino e, utilizzando una vite o il fis-
saggio della fascetta della protezione, bloccarla in modo che sia dritta e saldamente fissata. Regolare la protezione della mola in
modo che la parte non protetta della mola sia posizionata il piti lontano possibile dalla mano dell'utente della smerigliatrice. Non
utilizzare mai la smerigliatrice senza la protezione della mola correttamente installata!

La smerigliatrice & dotata di una protezione per garantire un'adeguata protezione solo durante la levigatura con mole e dischi
che utilizzano carta abrasiva e alcune spazzole metalliche. Il disco, una volta installato sul mandrino, non deve sporgere oltre il
bordo laterale della protezione. Per altri tipi di lavori consentiti, contattare il produttore per acquistare una protezione progettata
per il tipo di lavoro specifico.

Quando si utilizza una protezione di tipo A (per il taglio) per smerigliare la superficie laterale, la protezione pu interferire con il
pezzo in lavorazione causando uno scarso controllo dell'utensile. Quando si utilizza una protezione di tipo B (per la levigatura) per
tagliare con una mola, aumenta il rischio di esposizione a scintille e particelle, nonché a parti della mola in caso di rottura della
stessa. Quando si utilizza una protezione di tipo A (per il taglio), di tipo B (per la levigatura) o di tipo C (combinata) per tagliare o
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levigare il calcestruzzo o la pietra con la superficie laterale, aumenta il rischio di esposizione alla polvere e di perdita di controllo a
causa del rimbalzo verso I'operatore. Quando si utilizza una protezione di tipo A (per il taglio), di tipo B (per la levigatura) o di tipo
C (combinata) con una spazzola metallica a disco di uno spessore che fara sporgere la spazzola oltre la flangia della protezione,
questo puo causare che i fili catturino la protezione provocando la rottura dei fili.

Installazione dell'impugnatura supplementare
Installare 'impugnatura avvitandola saldamente alla testa dell'utensile.

SMERIGLIATRICE ANGOLARE MOVIMENTAZIONE MOLA ABRASIVA

ATTENZIONE! Una mola puo essere installata solo quando I'alimentazione elettrica € scollegata. Rimuovere la batteria dal vano
di alloggiamento dell'utensile!

Posizione delle flange di fissaggio

Occorre tenere presente che le mole possono differire in spessore nel punto di fissaggio al mandrino.

A seconda che vengano utilizzate le mole sottili (spessore fino a 3,2 mm) o spesse (spessore superiore a 3,2 mm), la posizione
delle flange di fissaggio (Il) & diversa. Lo spessore massimo di una mola che puo essere installata sulla smerigliatrice, € di 6 mm.

Installazione delle mole

Scollegare la tensione di alimentazione dall'utensile. Rimuovere la batteria dal vano di alloggiamento dell'utensile!

Durante l'installazione, assicurarsi che i bordi A (V) alla base del mandrino e le flange di fissaggio si sovrappongano in maniera
precisa.

Collocare la flangia di fissaggio superiore sul mandrino.

Collocare la mola sul mandrino e sulla flangia di fissaggio superiore.

Awvitare la flangia di fissaggio inferiore sul mandrino.

Spingere il blocco del mandrino e serrare la flangia di fissaggio inferiore con una chiave, quindi rilasciare il pulsante di blocco.
Installare la batteria, accendere la smerigliatrice e osservarne il funzionamento a vuoto per circa 1 minuto.

Rimuovere la batteria e controllare il fissaggio delle mole.

Rimozione delle mole

Spegnere la smerigliatrice e rimuovere la batteria dalla presa dell'utensile.

Premere il blocco del mandrino e svitare la flangia di fissaggio inferiore con una chiave per il fissaggio, quindi rimuovere la mola
dal mandrino. Pulire il mandrino e le flange di fissaggio dalla polvere e da altre impurita generate durante il funzionamento.

Tipi di mole

Per lavorare con la smerigliatrice pud essere utilizzata qualsiasi mola rinforzata con intreccio, progettata per le smerigliatrici ango-
lari con la velocita consentita di almeno 80 m/s e con diametri di fissaggio e diametri esterni specificati nella tabella dei dati tecnici.
Se la mola & provvista di un foro non filettato per la sua installazione, utilizzare le flange di fissaggio.

E inoltre possibile installare le mole, con il diametro esterno specificato nella tabella dei dati tecnici, dotate di un foro filettato M14.
In tal caso, non utilizzare flange di fissaggio e avvitare la mola direttamente al mandrino, bloccandolo con un pulsante e serrando
saldamente la mola con una chiave piatta (non fornita in dotazione con la smerigliatrice).

In caso di mole che consentono 'installazione di un disco di carta vetrata con velcro, devono essere utilizzati solo dischi di carta
vetrata con un diametro specificato nella tabella dei dati tecnici. | dischi devono essere posizionati in modo concentrico sulla mola.
II bordo del disco non deve sporgere oltre il bordo della mola.

E inoltre possibile utilizzare dischi diamantati con dimensioni specificate nella tabella dei dati tecnici, destinati al taglio e alla
smerigliatura a secco. L'installazione deve essere eseguita come indicato per le mole. Se si utilizzano dischi segmentati diaman-
tati, la distanza tra i segmenti non deve superare i 10 mm misurati al perimetro del disco e i segmenti devono avere un angolo
d'attacco negativo.

Per la lavorazione di metalli si raccomanda di utilizzare le mole realizzate con materiali progettati per la lavorazione di un deter-
minato tipo di metallo. Consultare la documentazione fornita con la mola.

Per il trattamento di materiali ceramici possono essere utilizzate le mole progettate per la lavorazione di pietre o dischi diamantati
destinati alla lavorazione a secco.

Si raccomanda di utilizzare spazzole metalliche e dischi di carta vetrata per rimuovere vecchi rivestimenti di vernice da compo-
nenti metallici.

E vietato manomettere il foro di fissaggio e il mandrino o utilizzare anelli di riduzione per adattare il diametro del foro di fissaggio
al diametro del mandrino. E vietato utilizzare mole con diametri di fissaggio diversi da quelli specificati nella tabella dei dati tecnici.
E vietato utilizzare mole con una catena da taglio o seghe circolari, perché aumentano il rischio di rimbalzo dell'utensile verso
I'operatore.

Attenzione! E vietato utilizzare mole diverse da quelle autorizzate per 'uso in questo manuale. Anche se possono essere installate
sul mandrino della smerigliatrice. Le mole inappropriate non possono sopportare i carichi generati durante il funzionamento della
smerigliatrice angolare. Le mole danneggiate € in pezzi rappresentano un rischio di lesioni gravi o morte.
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ATTENZIONE! Tutte le operazioni elencate in questa sezione devono essere eseguite con 'alimentazione scollegata — la batteria
deve essere scollegata dall'utensile!

UTILIZZO DELLA SMERIGLIATRICE ANGOLARE

Rimuovere la batteria dal vano di alloggiamento dell'utensile!

Prima di iniziare i lavori con questo utensile, verificare che I'alloggiamento e il corpo della batteria non siano danneggiati.

Se sono visibili danni, & vietato collegare la batteria all'utensile!

Installare la protezione della mola e I'impugnatura.

Non utilizzare mai la smerigliatrice senza lo schermo di protezione della mola installato!

Selezionare il tipo di mola adatto al tipo di lavorazione e installare la mola sul mandrino della smerigliatrice.

Il materiale da lavorare deve essere fissato in modo tale da non poter essere spostato durante la lavorazione, ad esempio me-
diante morse o0 morsetti. La mola della smerigliatrice ruota ad alta velocita e se il materiale lavorato non ¢ fissato correttamente,
potrebbe muoversi in modo incontrollato durante il funzionamento, aumentando il rischio di lesioni gravi.

In caso di taglio, sostenere il materiale tagliato su entrambi i lati della linea di taglio, ma in modo che non causi I'inceppamento
del disco da taglio durante il taglio. | supporti devono essere posizionati vicino al bordo del materiale da tagliare e vicino alla linea
di taglio.

Indossare occhiali protettivi, protezioni uditive e guanti di protezione.

Verificare che il pulsante di accensione sia in posizione di “spegnimento - 0". Collegare quindi la batteria allutensile.

Adottare una posizione corretta che garantisce I'equilibrio, e avviare la smerigliatrice con il pulsante di accensione.

Se il pulsante di accensione ¢ situato nella parte superiore o laterale del corpo della smerigliatrice, per accenderla, premere la
parte posteriore del pulsante di accensione e poi, senza rilasciare il pulsante, spingerlo in avanti nella direzione contrassegnata
con la lettera “I". Il pulsante di accensione puo essere dotato di un gancio che lo blocca in questa posizione per facilitare le la-
vorazioni prolungate. Per spegnere la smerigliatrice, premere la parte posteriore del pulsante di accensione e lasciarlo rientrare.
Se I'alimentazione viene interrotta durante il funzionamento con il pulsante di accensione bloccato, sara possibile riprendere la
lavorazione solo dopo il ripristino dell'alimentazione, sbloccando e riaccendendo il pulsante di accensione.

Se la smerigliatrice € dotata di un pulsante di accensione situato nella parte inferiore dellimpugnatura, tenere premuto il pulsante
di blocco e quindi premere il pulsante di accensione. Tenere premuto il pulsante di accensione durante il lavoro, ma non & neces-
sario tenere premuto il pulsante di blocco. Se il pulsante di accensione viene rilasciato, la smerigliatrice si spegne. Il pulsante di
accensione di questo tipo non pud essere bloccato per la durata delle lavorazioni.

Iniziare la lavorazione applicando la corretta superficie della mola al materiale da lavorare:

-in caso di mole per rettifica, smerigliare con la superficie laterale e/o frontale,

- in caso di platorelli a lamelle, smerigliare con la superficie laterale in modo che le lamelle di carta vetrata si spostino parallela-
mente al materiale lavorato,

-in caso di platorelli con velcro che permettono di fissare la carta vetrata, la smerigliatura deve essere effettuata con la superficie
laterale,

- in caso di spazzole metalliche, la lavorazione deve essere effettuata con le estremita delle spazzole e non con la superficie laterale,
- in caso di dischi da taglio, effettuare il taglio con la superficie frontale, non smerigliare con la superficie frontale dei dischi da taglio.

Regolazione della velocita di rotazione (V)

La regolazione della velocita & possibile solo quando la batteria di alimentazione ¢ collegata.

Premendo il pulsante, le spie accanto al numero della marcia si accendono una dopo l'altra. Maggiore € la marcia, maggiore € la
velocita. Una volta raggiunta la velocita piu alta, la successiva pressione del pulsante consente di passare alla marcia piu bassa.
Le marce inferiori sono illuminate in verde, quelle superiori in rosso.

Per le spazzole e le mole con carta vetrata si devono usare velocita inferiori. Utilizzare le alte velocita per le mole.

Durante la smerigliatura con la superficie laterale mantenere la smerigliatrice ad un angolo non superiore ai 30 gradi rispetto alla
superficie lavorata (VII). Spostare la smerigliatrice con movimenti fluidi, avvicinandola e allontanandola da se stessi.

Durante il taglio, il disco da taglio deve trovarsi ad angolo retto rispetto alla superficie da tagliare. Non tagliare ad un’altra ango-
lazione. E vietato modificare I'angolo del disco da taglio rispetto al materiale durante il taglio stesso. Tagliare solo in linea retta.
La mancata osservanza delle raccomandazioni di cui sopra aumenta il rischio di inceppamento del disco da taglio nel materiale
lavorato, che puo causare il rimbalzo dell'utensile verso I'operatore, la rottura o la disintegrazione del disco.

Durante il taglio guidare la smerigliatrice nel senso di rotazione del disco (VIII).

Durante il lavoro con la smerigliatrice non esercitare troppa pressione sul materiale da lavorare e non effettuare movimenti im-
provvisi per non causare I'inceppamento o la rottura e la disintegrazione della mola.

Non sovraccaricare la smerigliatrice, la temperatura delle superfici esterne non deve mai superare i 60°C.

Dopo aver terminato la lavorazione, spegnere la smerigliatrice, smontare la batteria e ispezionarla.

Attenzione! Il disco pud ancora ruotare per un certo tempo dopo che la smerigliatrice & stata spenta. Lasciare raffreddare il
disco prima di eseguire I'ispezione. Durante il funzionamento, sia il disco che il materiale lavorato possono riscaldarsi fino a una
temperatura elevata.
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Ricordati! Quando si lavora con la smerigliatrice angolare:

Usare sempre la protezione per occhi.

Non utilizzare le mole con la velocita massima consentita inferiore a 80 m/s.

Non utilizzare le mole con la velocita massima consentita inferiore alla velocitd nominale della smerigliatrice.

MONTAGGIO DEGLI ACCESSORI DELLA SMERIGLIATRICE DIRITTA

ATTENZIONE! Tutte le operazioni elencate in questa sezione devono essere eseguite con I'alimentazione scollegata - la batteria
deve essere scollegata dall'utensile!

Installazione degli accessori nel portautensile (1)

Prima di posizionare un attrezzo da inserire nel portautensile potrebbe essere necessario allentare il dado di fissaggio Atal fine,
tenere il mandrino con una chiave e svitare il dado con I'altra. Il dado non deve essere completamente rimosso dal portautensile.
Posizionare il mandrino dell'attrezzo da inserire nel portautensile. La distanza tra la parte dell'attrezzo da inserire utilizzata per le
lavorazioni e il portautensili non deve essere superiore a 8 mm. Inoltre, assicurarsi che almeno la meta del mandrino dell'attrezzo
da inserire sia all'interno del portautensili.

La rimozione dell'accessorio & possibile allentando il dado di fissaggio.
Attenzione! Subito dopo aver terminato la lavorazione, I'attrezzo da inserire pud essere caldo. Prima di smontarlo lasciarlo raf-
freddare.

FUNZIONAMENTO DELLA MACINATRICE DIRITTA

Awvio e arresto della smerigliatrice

Prima di avviare la smerigliatrice, tenerla con entrambe le mani per le impugnature o le parti isolate dell'alloggiamento e assicu-
rarsi che I'attrezzo da inserire non entri in contatto con alcun oggetto. Il senso di rotazione del mandrino & indicato da una freccia
sull'alloggiamento dell'utensile vicino al portautensile.

Awviare ['utensile premendo e tenendo premuto il retro del pulsante di accensione/spegnimento e facendolo scorrere in avanti
(1. I pulsante di accensione pud essere bloccato in posizione anteriore, il che pud essere utile durante le lavorazioni prolungate.
Una volta avviato I'utensile, mantenerlo in questa posizione per circa 30 secondi, verificando che non vi siano rumori sospetti o
eccessivi oppure vibrazioni eccessive.

Se non si notano segni di malfunzionamento, I'utensile deve essere spento, rilasciando il pulsante di accensione o, se era bloc-
cato, premendo il retro del pulsante di accensione. Il pulsante si ritrae automaticamente, pero I'attrezzo da inserire pud ancora
muoversi per qualche tempo dopo il rilascio del pulsante di accensione.

Non riporre I'utensile, finché I'attrezzo da inserire non si & fermato completamente.

Controllo della velocita (1V)

Il controllo della velocita & possibile solo quando la batteria di alimentazione & collegata.

Premendo il pulsante, le spie accanto al numero della marcia si accendono una dopo ['altra. Maggiore € la marcia, maggiore € la
velocita. Una volta raggiunta la velocita pil alta, la successiva pressione del pulsante consente di passare alla marcia pit bassa.
Le marce inferiori sono illuminate in verde, quelle superiori in rosso.

UTILIZZO DELLA MACINATRICE DIRITTA

Quando si utilizzano le mole, & necessario adottare le precauzioni di base. Prima di ogni utilizzo, le mole devono essere ispezio-
nate visivamente per verificare che non vi siano danni e deformazioni. E vietato utilizzare le mole che presentano danni. Le mole
non devono essere lanciate, colpite o applicate con violenza sul materiale da lavorare. Cio pud causare la disintegrazione della
mola, con conseguenti gravi lesioni.

I mandrino dell’accessorio non deve sporgere pit di 8 mm dal portautensile.

Utilizzare gli accessori per le finalita previste. Ad esempio, non smerigliare con dischi progettati per il taglio, non utilizzare punte
da trapano per la fresatura laterale.

Prima di installare gli accessori, impostare la velocita di funzionamento adatta al tipo di accessorio specifico. Dopo l'installazione,
lasciare che I'utensile raggiunga la massima velocita di lavoro. Applicare al materiale da lavorare solo accessori rotanti a piena
velocita. Non applicare una forza eccessiva, ma solo quella necessaria per la lavorazione corretta. Posizionare i dischi abrasivi
lievemente ad angolo rispetto al materiale da lavorare. Posizionare i dischi da taglio perpendicolarmente al taglio previsto. Posi-
zionare le spazzole in modo che la lavorazione sia eseguita dalle estremita dei fili e non le loro superfici laterali.

Al termine della lavorazione, allontanare gli accessori in modo sicuro dal materiale lavorato, quindi spegnere I'elettroutensile e
attendere che I'accessorio sia completamente arrestato. Scollegare la batteria dall'elettroutensile e procedere allo smontaggio o
alla regolazione.

Il materiale da lavorare deve essere bloccato o supportato in modo da evitare movimenti incontrollati del materiale e delle sue parti
durante la lavorazione. A tal fine si possono utilizzare supporti, staffe, morsetti, morse, ecc. Il serraggio deve essere effettuato in
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modo da garantire il libero accesso alla superficie di lavoro.

Tenere sempre I'utensile con entrambe le mani per le impugnature isolate (V). Questo rendera il lavoro piu sicuro e consentira un
piu facile controllo dell'utensile, anche in situazioni impreviste.

Impugnare I'utensile con forza sufficiente per lavorare in sicurezza. Una presa troppo salda puo causare affaticamento. Evitare
di tenere I'utensile solo con le dita.

Quando si utilizzano accessori avvitati su un madrevite, gli accessori devono essere selezionati in modo che il filetto di fissaggio
non sia pitl lungo del foro in cui verra avitato. In questo modo si previene la rottura degli accessori. E opportuno utilizzare man-
drini piatti con flange di arresto, privi di tagli o incavi. In questo modo si aumenta I'area di contatto tra il mandrino e I'accessorio
e si previene la sua rottura.

Non & consentito utilizzare accessori di diametro superiore a quello specificato nel presente manuale.

Iniziare la lavorazione. In caso di funzionamento continuo, & necessario monitorare il riscaldamento della smerigliatrice e dell'at-
trezzo e fare delle pause quando la temperatura aumenta. Per evitare il surriscaldamento del motore, si consiglia di fare frequenti
pause utilizzando la smerigliatrice e assicurarsi che le fessure di ventilazione siano libere.

Quando si lavora con la smerigliatrice, non esercitare troppa pressione sul materiale da lavorare e non effettuare movimenti
improwvisi per non danneggiare 'accessorio o la smerigliatrice stessa.

Quando si eseguono fori o fresature nell'acciaio o nell'alluminio, I'utensile pud essere raffreddato con un olio emulsionante o con
un liquido di raffreddamento raccomandato per il materiale specifico, mentre I'uso del refrigerante non & raccomandato quando
si lavora I'ottone. Nella fase finale dell'esecuzione di fori passanti, la pressione sulla punta deve essere ridotta per evitare rotture
o inceppamenti. In caso di inceppamento della punta , spegnere immediatamente 'utensile. Una forte pressione sull'utensile o la
scelta di una velocita inadeguata per il tipo di lavorazione da svolgere, causano il sovraccarico dell'utensile, riconoscibile da un
notevole riscaldamento delle superfici esterne del corpo dell'utensile.

Non sovraccaricare |'utensile, la temperatura delle superfici esterne non deve mai superare i 60°C.

Dopo aver terminato il lavoro, spegnere ['utensile, scollegare la batteria ed eseguire la manutenzione e l'ispezione visiva.

MANUTENZIONE E RIESAMI

ATTENZIONE! Prima di iniziare regolazioni, interventi di assistenza o manutenzione, staccare la spina dell'utensile dalla presa di
corrente o scollegare la batteria dallutensile Al termine dei lavori, verificare le condizioni tecniche dell'elettroutensile mediante
ispezione e valutazione esterna del corpo e dellimpugnatura, del cavo elettrico con spina e flessibile o dell'alloggiamento della
batteria, del funzionamento dell'interruttore elettrico, della permeabilita delle fessure di ventilazione, della formazione delle scin-
tille dalle spazzole, del livello di rumorosita dei cuscinetti e degli ingranaggi, della messa in funzione e della scorrevolezza del
funzionamento. Durante il periodo di garanzia, 'utente non € autorizzato a installare elettroutensili supplementari né a sostituire
alcun componente o elemento, in quanto cid comporta la perdita dei diritti di garanzia. Eventuali irregolarita riscontrate durante
lispezione o il funzionamento segnalano la necessita di far riparare I'utensile in un punto di assistenza. Al termine dei lavori, l'invo-
lucro, le fessure di ventilazione, gli interruttori, 'impugnatura supplementare e le protezioni devono essere puliti, ad esempio con
un getto d'aria (pressione non superiore a 0,3 MPa), una spazzola o un panno asciutto senza I'uso di prodotti chimici o di liquidi
per la pulizia. Pulire gli utensili e le impugnature con un panno asciutto e pulito.
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KENMERKEN VAN HET GEREEDSCHAP

De haakse slijper is een elekirisch gereedschap voor het slijpen en doorslijpen van metalen en minerale bouwmaterialen zoals
baksteen, natuur- en kunststeen, beton, tegels, enz. met behulp van slijpschijven en -schijven die zijn geselecteerd op basis van
het materiaal. In geen geval mag het gereedschap worden gebruikt om andere dan de hierboven genoemde materialen te bewer-
ken, bijv. schuren en snijden van hout of polijsten. Een juiste, betrouwbare en veilige werking van de slijpmachine is afhankelijk
van een juiste bediening, dus voordat u de slijpmachine gebruikt:

Lees voordat u met het gereedschap gaat werken de volledige handleiding door en bewaar deze.

Altijd oogbescherming gebruiken!

Gebruik geen slijpschijven met een maximaal toegestane omtreksnelheid van minder dan 80 m/s!

Gebruik geen slijpschijven met een maximaal toelaatbare snelheid die lager is dan de snelheid van de slijpmachine.
Let op! Het stof dat vrijkomt bij het schuren van bepaalde oppervlakken kan schadelijk zijn voor de gezondheid of giftig.

De leverancier is niet aansprakelijk voor schade als gevolg van het niet naleven van de veiligheidsvoorschriften en de aanbeve-
lingen in deze handleiding.

UITRUSTING

Het product wordt compleet geleverd, maar vereist montagehandelingen voordat het kan worden gebruikt. Het volgende wordt
meegeleverd: oplaadbare accu, laadstation (lader), slijpschijfdeksel, slijpsleutel en hulphandgreep.

TECHNISCHE PARAMETERS
Parameter M heid Waarde
Catalogusnummer YT-828293
Netspanning [\ 18 DC
Nominale toeren [min] 3000 - 8500
Diameter van schuurschijf [mm] 125
Boringdiameter van de schuurschijf [mm] 22,2
Spindelpunt M14
Massa [kg] 1,26
Geluidsniveau
- geluidsdruk L , £ K_ [dB (A)] 89,0£3,0
-vermogen L , + K [dB (A)] 97,0+£3,0
Trillingsniveau , .. + K (hoofd-/hulphandgreep) [m/s?] 728£15
Isolatiekl 1l
Beschermingsgraad IPX0
Accu-type Li-lon
Accucapaciteit [Ah] 4
Lader*
Ingangsspanning \Y] 220 - 240
Netwerkfrequentie [Hz] 50/60
Uitgangsspanning V] 21DC
Uitgangsstroom [A] 24
Nominaal vermogen W] 60
Oplaadtijd** [h] 2
P; ter M heid Waarde
Catalogusnummer YT-82824
Nominale spanning V] 18 DC
Diameter van de gereedschapshouder [mm] 6
Maximale diameter van de uitrusting [mm] 25
Schroefdraadmaat van de borgmoer M15
Nominale toeren [min] 8.000 — 26000
Geluidsniveau
- geluidsdruk [dB(A)] 78,0£3,0
- vermogen [dB(A)] 89,0+3,0
Trillingsniveau [m/s?] 24715
Beschermingsgraad IPX0

OORSPRONKELIJKE INSTRUCTIES 175



NL

P " M heid Waarde
Massa [kq] 1,37
Accu-type Li-lon

* alleen op modellen die zijn uitgerust met een accu en een lader
** De opgegeven laadtijd geldt alleen voor de accu met de in de tabel vermelde capaciteit

De opgegeven geluidsemissiewaarde is gemeten volgens een standaardtestmethode en kan worden gebruikt om het ene gereedschap
met het andere te vergelijken. De opgegeven geluidsemissiewaarde kan worden gebruikt bij de initiéle beoordeling van de blootstelling.
De aangegeven totale trillingswaarde is gemeten met behulp van de standaard testmethode en kan worden gebruikt om het ene
gereedschap met het andere te vergelijken. De opgegeven totale trillingswaarde kan worden gebruikt bij de eerste beoordeling
van de blootstelling.

Let op! De trillingsemissie tijdens het gebruik van het gereedschap kan afwijken van de opgegeven waarde, afhankelijk van de
manier waarop het gereedschap wordt gebruikt.

Let op! Er moeten veiligheidsmaatregelen ter bescherming van de bediener worden gespecificeerd, die gebaseerd zijn op een
beoordeling van de blootstelling onder reéle gebruiksomstandigheden (met inbegrip van alle onderdelen van de bedrijfscyclus,
zoals de tijd dat het gereedschap wordt uitgeschakeld of stationair draait en de activeringstijd).

ALGEMENE VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

LET OP!! Lees al deze instructies. Het niet naleven van de instructies kan leiden tot elektrische schokken, brand of persoonlijk
letsel. De term ,elektrisch gereedschap” dat wordt gebruikt in de instructies verwijst naar alle apparaten die worden aangedreven
door elektrische stroom zowel bedraad als draadloos.

NALEVEN VAN ONDERSTAANDE INSTRUCTIES

Werkplaats

Houd de werkplek goed verlicht en schoon. Een rommelige werkplek en slechte verlichting kunnen leiden tot ongelukken.
Men dient het gereedschap niet te gebruiken in een omgeving met verhoogd risico op ontploffing die brandbare vloei-
stoffen, gassen of dampen bevatten. Van elektrisch gereedschap kunnen vonken afkomen die brand kunnen veroorzaken
indien deze vonken in aanraking komen met brandbare gassen of dampen.

Geen kinderen of omstanders toelaten tot de werkplaats. Concentratieverlies kan leiden tot controleverlies over het apparaat.

Elektrische veiligheid

De stekker van de elektrische kabel dient te passen in het stopcontact. Men dient de stekker niet aan te passen. Het is
verboden gebruik te maken van adapters om op die wijze de stekker geschikt te maken voor het stopcontact. Een niet
aangepaste stekker die past op het stopcontact vermindert het risico op elektrische schokken.

Vermijd contact met geaarde oppervlakken zoals buizen, verwarmingen en koelers. Aarding van het lichaam verhoogt het
risico op een elektrische schok.

Het elektrisch gereedschap niet blootstellen aan contact met regen of vocht. Water en vocht dat in het elektrische apparaat
terecht komt vergroot de kans op een elekirische schok.

De stroomkabel niet overbelasten. Gebruik de stroomkabel niet om het apparaat te dragen of om de stekker uit het
stopcontact te trekken. Vermijd contact van de stroomkabel met hitte, olie, scherpe randen en bewegende delen. Een
beschadigde stroomkabel verhoogt het risico op een elektrische schok.

In geval van werkzaamheden in de open lucht dient men gebruik te maken van verlengsnoeren die bestemd zijn voor
gebruik buitenshuis. Het gebruik van een correcte verlengsnoer vermindert het risico op elektrische schokken.

Indien het gebruik van het elektrische gereedschap in een vochtige omgeving onvermijdbaar is dient men ter bescher-
ming tegen voedingsspanning gebruik te maken van een aardlekschakelaar(RCD). De toepassing van een aardlekschake-
laar vermindert het risico op een elektrische schok.

Persoonlijke bescherming

Start de werkzaamheden indien men in een goede lichamelijke en geestelijke conditie verkeerd. Besteed aandacht aan
hetgeen dat men doet. Verricht geen werkzaamheden indien men moe is of onder invioed van medicijnen of alcohol. Een
moment van onoplettendheid kan leiden tot ernstige verwondingen.

Maak gebruik van persoonlijke beschermingsmiddelen. Draag altijd een veiligheidsbril. Het gebruik van persoonlijke be-
schermingsmiddelen, zoals stofmaskers, veiligheidsschoenen, helmen en gehoorbeschermers verminderen het risico op ernstig
lichamelijk letsel.

Voorkom het onbedoeld inschakelen van gereedschap. Controleer of de elektrische schakelaar zich in de positie “uit”
bevindt voordat het gereedschap wordt aangesloten op het elektriciteitsnet. Het vasthouden van het apparaat met de vinger
op de schakelaar of het aansluiten van het elektrische apparaat op het moment dat de schakelaar op “aan” staat kan leiden tot
ernstig persoonlijk letsel.
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Voordat men het elektrische gereedschap inschakelt dient men eventuele sleutels en andere gereedschappen die zijn
gebruikt voor het instellen te verwijderen. Een sleutel die is achtergelaten op de roterende onderdelen van het gereedschap
kunnen leiden tot emstige verwondingen.

Blijf in evenwicht. Blijf de gehele tijd in de juiste houding. Dit maakt het makkelijker het elektrische apparaat onder controle
te houden in geval van onverwachte situaties tijdens het gebruik.

Maak gebruik van beschermende kleding. Draag geen loszittende kleding en sieraden. Houd het haar, kleding en werk-
handschoenen uit de buurt van bewegende delen van het elektrische gereedschap. Loszittende kleding, sieraden of lange
haren kunnen in aanraking komen met de bewegende delen van het gereedschap. Maak gebruik van stofafscheiders of
stofbakken indien van toepassing. Zorg ervoor dat dit correct wordt vastgemaakt. De toepassing van een stofafzuiging
vermindert het risico op ernstige verwondingen.

Gebruik van het elektrische apparaat

Het elektrische apparaat niet belasten. Maak gebruik van gereedschap dat nodig is voor de desbetreffende werkzaam-
heden. Correct gereedschap dat bestemd is voor de desbetreffende werkzaamheden zorg voor efficiéntere en veiligere werk-
zaamheden.

Maak geen gebruik van het elektrische gereedschap indien de schakelaar niet werkt. Gereedschap dat niet kan worden
gecontroleerd door middel van de schakelaar is gevaarlijk en dient te worden gerepareerd.

Trek de stekker uit het stopcontact voordat men het apparaat gaat afstellen, toebehoren gaat vervangen of voordat men
het gereedschap wilt opslaan. Dit voorkomt het onbedoeld inschakelen van het elektrische gereedschap.

Bewaar het gereedschap buiten het bereik van kinderen. Laat ongeschoolde personen geen gebruik maken van het
gereedschap. Het elektrisch gereedschap kan gevaarlijk zijn in de handen van ongeschoolde personen.

Zorg voor het juiste onderhoud van het gereedschap. Controleer het gereedschap op fouten of loszittende onderdelen.
Controleer de onderdelen op beschadigingen. In geval van eventuele gebreken dient men dit te repareren voordat men
gebruik gaat maken van het elektrische apparaat. Veel ongelukken worden veroorzaakt door onjuist onderhouden gereed-
schap. Houd snijgereedschappen scherp en schoon. Goed onderhouden snijgereedschappen zijn makkelijker te controleren
tijdens de werkzaamheden.

Gebruik elektrisch gereedschap en accessoires in overeenstemming met deze instructies. Gebruik gereedschappen
voor het beoogde doel, rekening houdend met het type en de arbeidsomstandigheden. Het gebruik van gereedschappen
voor andere werkzaamheden dan de bestemming daarvan kan de kans op gevaarlijke situaties te verhogen.

Reparatie
Repareer het gereedschap alleen op de daarvoor gerechtigde plaatsen en maak alleen gebruik van originele onderdelen.
Dit garandeert een goede veiligheid van het elektrisch gereedschap.

AANVULLENDE VEILIGHEIDSINSTRUCTIES VOOR SCHIJFSCHUURMACHINES EN POLIJSTMACHINES

Het gereedschap is alleen ontworpen voor schuren, schuren met schuurpapier, schuren met staalborstels en snijden.
Maak uzelf vertrouwd met alle waarschuwingen, instructies, illustraties en specificaties die bij het elektrische gereed-
schap worden geleverd. Het niet naleven van alle onderstaande instructies kan een elektrische schok, brand en / of ernstig
letsel tot gevolg hebben.

Bouw dit gereedschap niet om voor werkzaamheden waarvoor het niet door de fabrikant ontworpen en gespecificeerd
is. Een dergelijke ombouw zal leiden tot verlies van controle en ernstig letsel veroorzaken.

Het is verboden het gereedschap te gebruiken als polijstmachine of op een andere manier dan in de gebruiksaanwijzing
beschreven staat. Werken met het gereedschap waarvoor het niet is bedoeld, kan een risico vormen en letsel veroorzaken.
Gebruik geen accessoires die niet zijn ontworpen en niet zijn aanbevolen door de fabrikant. Het feit dat de accessoires op
het gereedschap kunnen worden gemonteerd, betekent niet dat ze een veilig werk garanderen.

De maximale snelheid van de accessoires moet gelijk zijn aan of groter zijn dan de maximale snelheid van het gereed-
schap. Accessoires met een lagere snelheid dan de snelheid van het gereedschap kunnen tijdens het gebruik in stukken breken.
De externe diameter en dikte van de accessoires moeten binnen het gespecificeerde groottebereik voor het gereedschap
vallen. Accessoires van onjuiste afmetingen kunnen niet goed worden afgedekt en gehanteerd.

De maat van het bevestigingsgat voor wieltjes, schijven, flenzen en ander toebehoren moet overeenkomen met de maat
van de spindel van het gereedschap. Accessoires, waarvan de grootte van het montagegat komt niet overeen met de grootte van
de gereedschapsspindel, zullen na het starten beginnen te vibreren, wat tot verlies van controle over het gereedschap kan leiden.
Gebruik geen beschadigde accessoires. Controleer voor elk gebruik de staat van de accessoires op de aanwezigheid
van spatten, scheuren en overmatige slijtage. Als u de accessoires laat vallen, controleert u deze op schade of plaatst
u nieuwe, onbeschadigde accessoires. Nadat u de accessoires hebt geinspecteerd en geinstalleerd, plaatst u uzelf en
omstanders buiten het rotatievlak van het accessoire en voert u het gereedschap vervolgens een minuut lang uit met de
maximale snelheid. Slechte accessoires worden tijdens de test beschadigd.

Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen. Gebruik afhankelijk van de toepassing gezichtsbescherming, bril of veilig-
heidsbril. Gebruik indien nodig stofmaskers, gehoorbescherming, handschoenen en schorten om te beschermen tegen
kleine fragmenten van accessoires of werkmaterialen. Oogbescherming moet in staat zijn om rondvliegende deeltjes die
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tijdens de werking ontstaan, te stoppen. Het stofmasker moet het stof kunnen filteren dat tijdens het gebruik wordt gegenereerd.
Te lange blootstelling aan lawaai kan gehoorverlies veroorzaken.

Houd een veilige afstand tussen de werkplek en buitenstaanders. Personen die de werkplek betreden, moeten persoon-
lijke beschermingsmiddelen gebruiken. Fragmenten die tijdens het werk worden gemaakt of fragmenten van beschadigde
accessoires kunnen uit de directe omgeving van de werkplek vliegen.

Wanneer u werkzaamheden uitvoert waarbij de schijf in aanraking kan komen met verborgen elektrische leidingen of
stroomkabels die onder spanning staan, mag u de polijstmachine alleen vasthouden met geisoleerde handgrepen. De
schijf kan in contact met een stroomvoerende draad ertoe leiden dat de metalen onderdelen van het gereedschap onder spanning
komen, waardoor de bediener van het gereedschap een elektrische schok kan krijgen.

Plaats het netsnoer uit de buurt van de draaiende delen van het gereedschap. In geval van verlies van controle over het
gereedschap, kan het snoer worden doorgesneden of worden gevangen en kan de hand of arm van de bestuurder in de draaiende
machineonderdelen worden getrokken.

Zet het gereedschap nooit neer totdat de draaiende delen volledig tot stilstand zijn gekomen. Roterende elementen kunnen
de grond “vangen” en het gereedschap uit de hand trekken.

Start het gereedschap nooit tijdens het verplaatsen. Door per ongeluk contact met de draaiende delen kan de kleding worden
gevangen en naar binnen worden getrokken en kan het gereedschap in contact komen met het lichaam van de gebruiker.
Reinig regelmatig de ventilatieopeningen van het gereedschap. De motorventilator zuigt stof aan dat ontstaat tijdens het
gebruik van het gereedschap. Overmatige ophoping van metaaldeeltjes in het stof verhoogt het risico van een elektrische schok.
Gebruik het gereedschap niet in de buurt van ontvlambare materialen. Vonken tijdens het werk kunnen brand veroorzaken.
Gebruik geen accessoires die vloeistofkoeling vereisen. Water of koelvioeistof kan een elektrische schok

veroorzaken.

De schroefdraadgrootte van de accessoires moet overeenkomen met de schroefdraad van de polijstmachine. Bij acces-
soires die op een flens worden gemonteerd, moet het montagegat voor de accessoires overeenkomen met de montage-
maat van de flens. Accessoires die niet in de houder van het elektrisch gereedschap passen, veroorzaken onbalans, overmatige
trilingen en kunnen leiden tot verlies van controle over de machine.

Waarschuwingen met betrekking tot het terugveren van het gereedschap naar de bediener

De reflectie van het gereedschap naar de bediener is een plotselinge reactie op een geblokkeerde of geklemde roterende schif,
borstelpolijstband of een ander accessoire. Een blokkering of vastklemming zorgt ervoor dat het draaiende accessoire plotseling
stopt, waardoor het elektrische gereedschap in de tegenovergestelde richting van de rotatie van het accessoire draait.

Als de schuurschijf bijvoorbeeld door het werkstuk geblokkeerd of geklemd wordt, kan de rand van de schif die in het klempunt
komt, zich in het opperviak van het materiaal ingraven, waardoor de schijf naar buiten komt of wordt uitgeworpen.

De schuurschijf kan ook in de richting van of van de bediener weg bewegen, afhankelijk van de bewegingsrichting van de schuur-
schijf op het klempunt. Schuurschijven kunnen ook breken onder deze omstandigheden.

Het terugveren van het gereedschap naar de bediener is het gevolg van onjuist gebruik en / of niet-naleving van de instructies in
de bedienershandleiding. Verschijnselen kunnen worden vermeden door de onderstaande aanbevelingen op te volgen.

Gebruik een stevige greep op het gereedschap en een juiste houding van lichaam en hand om de krachten die tijdens het
terugveren ontstaan te weerstaan. Gebruik altijd een extra handgreep, als deze bij het gereedschap wordt geleverd, zorgt
dit voor maximale controle tijdens rebound of onverwachte rotatie bij het starten van het gereedschap. De operator kan de
rotatie of het terugveren van het gereedschap controleren als de juiste voorzorgsmaatregelen worden genomen.

Plaats uw hand nooit in de buurt van de draaiende delen van het gereedschap. Roterende elementen kunnen, tijdens het
terugveren, in aanraking komen met de hand.

Sta niet in de zone waarin het gereedschap zal bewegen tijdens het terugveren. Het terugveren richt het gereedschap in de
tegenovergestelde richting van de draairichting van de schuurschiff, in de plaats van de blokkering ervan.

Let vooral op bij het werken in de buurt van hoeken, scherpe randen, etc. Vermijd het stoppen en vastlopen van de
schuurschijf. Bij het bewerken van hoeken of randen bestaat een verhoogd risico op vastlopen van de schuurschijf, wat kan
leiden tot verlies van controle of terugveren van het gereedschap.

Gebruik geen zaagkettingschijven voor houtbewerking, gesegmenteerde diamantschijven met een perifere opening
tussen de segmenten van meer dan 10 mm of tandzagen. Dergelijke schijven veroorzaken vaak terugveren en verlies van
controle over het gereedschap.

Waarschuwingen met betrekking tot slijpen en snijden

Gebruik alleen schijven die geschikt zijn voor gebruik met het gereedschap en de afschermingen die zijn ontworpen
voor het type schijf. Schijven waarvoor het apparaat niet is ontworpen, kunnen niet goed worden afgeschermd en zijn niet veilig.
Een bolle schijf moet zodanig worden gemonteerd dat het slijpvlak niet buiten het vlak van de beschermingsflens van de
afscherming uitsteekt. Een onjuist gemonteerde schijf die boven de afscherming uitsteekt, vormt een risico voor de veiligheid
tijdens het gebruik.

De afscherming moet stevig aan het gereedschap worden bevestigd en in een positie worden geplaatst die maximale
veiligheid biedt, zodat het kleinste gedeelte van de schijf in de richting van de bediener wordt blootgesteld. De afdekking
helpt de bediener te beschermen tegen gebroken schijvenfragmenten en voorkomt onbedoeld contact met de schiff.

De schijf moet worden gebruikt zoals bedoeld. Bijvoorbeeld: niet slijpen met een snijschijf. Snijdende slijpschijven zijn
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ontworpen voor perifere belasting, de zijdelingse krachten die op de snijschijf worden uitgeoefend, kunnen ervoor zorgen dat
deze uiteenvalt.

Gebruik altijd onbeschadigde klemschijven, die in de juiste maat voor de slijpschijf zijn. De juiste klemming van de slijp-
schijf vermindert de kans op beschadiging van de slijpschif. De klemschijven van de doorslijpschijven kunnen afwijken van de
klemschijven van de slijpschijven.

Gebruik geen versleten slijpschijven van grotere gereedschappen. Een schuurschijf met een grotere diameter is niet ontwor-
pen voor de hogere snelheid van kleinere gereedschappen en kan breken.

Als u schijven voor tweeérlei gebruik gebruikt, gebruik dan altijd een beschermkap die geschikt is voor het type werk.
Het gebruik van de verkeerde bescherming kan ertoe leiden dat de gewenste mate van bescherming niet wordt geboden, wat
kan leiden tot ernstig letsel.

Waarschuwingen met betrekking tot het snijden

Het zaagblad niet “vastzetten” of te veel druk uitoefenen. Probeer niet te diep te snijden. Overmatige spanning van het
zaagblad verhoogt de belasting en de gevoeligheid voor verdraaiing of vastgrijpen van het zaagblad in de snijspleet, wat het risico
op terugslag voor de bediener of beschadiging van het zaagblad verhoogt.

Plaats uw lichaam niet in de snijlijn of achter een draaiend zaagblad. Als het zaagblad tijdens het gebruik van de machine
van het lichaam van de gebruiker af beweegt, kan de terugslag in de richting van de gebruiker het roterende zaagblad en het
gereedschap in de richting van de gebruiker sturen.

Als het zaagblad vastzit of als het snijden om welke reden dan ook wordt onderbroken, schakel dan het gereedschap uit
en houd het stil totdat het zaagblad volledig stopt met draaien. Probeer nooit het roterende zaagblad uit de gleuf te rijden,
omdat dit kan leiden tot een terugslag naar de gebruiker. De redenen moeten worden gevonden en er moeten passende
maatregelen worden genomen om te voorkomen dat het zaagblad komt vast te zitten.

Hervat het snijden in het materiaal niet. Laat de zaag nominale snelheid bereiken en steek ze dan pas voorzichtig in de
snijsleuf. Het zaagblad kan worden vastgeklemd, uitgetrokken of teruggeslingerd worden in de richting van de bediener als de
snede in het materiaal wordt hervat.

Platen en andere overmaatse materialen moeten worden ondersteund om het risico van vastklemmen en terugkaatsen
naar de operator te minimaliseren. Overmaatse materialen hebben de neiging om te buigen onder hun eigen gewicht. De
steunen moeten onder het materiaal worden geplaatst, dicht bij de snijlijn en dicht bij de rand van het materiaal, aan beide zijden
van de snijlijn.

Wees bijzonder voorzichtig bij het maken van insnijdingen in muren en andere onbekende oppervlakken. Een uitstekend
zaagblad kan door gas- of elektriciteitskabels of andere voorwerpen snijden die een terugslag in de richting van de gebruiker
kunnen veroorzaken.

Probeer niet in een boog te snijden. Overbelasting van het mes verhoogt de belasting en gevoeligheid voor draaien of vastlo-
pen in de sleuf van de snede en de kans op terugslag naar de gebruiker of scheuren van het mes, wat kan leiden tot ernstig letsel.

Waarschuwingen met betrekking tot schuren met schuurpapier
Gebruik schuurpapier van de juiste grootte. Een grote hoeveelheid schuurpapier dat uit de schijf steekt, kan letsel. Ver-
oorzaken en het risico op vastlopen, scheuren of terugkaatsing van de rug naar de gebruiker vergroten.

Waarschuwingen met betrekking tot het werken met het gereedschap

Wees voorzichtig, want ook bij normaal gebruik worden er draadsplinters uit de borstel geslingerd. Overbelast de dra-
den niet door te veel kracht op de borstel uit te oefenen. De draden kunnen gemakkelijk lichte kleding en/of huid doorboren.
Als het gebruik van afdekkingen wordt aanbevolen tijdens de werking van een draadborstel, moet elk contact tussen de
borstel en de afdekking worden voorkomen. Een draadborstel kan onder belasting en centrifugale kracht zijn diameter vergroten.

Waarschuwingen met betrekking tot het schuren
Laat geen losse delen van de polijstschijf of het bevestigingssnoer vrij ronddraaien. Losse en draaiende snaren kunnen in
de vingers verstrikt raken of in het werkstuk vast komen te zitten.

AANVULLENDE VEILIGHEIDSINSTRUCTIES VOOR RECHTE SLIJPERS

Het toestel is enkel bestemd voor het slijpen, polijsten en werken met een staaldraadborstel bestemd voor beitel-en
snijwerk. Lees aandachtig alle meegeleverde waarschuwingen, instructies, illustraties en specificaties . Niet naleven van
de benedenvermelde instructies kan tot elektrocutie, brand en/of ernstige letsels leiden.

Gebruik geen accessoires die niet ontworpen en aanbevolen zijn door de producent. Het feit dat deze accessoires op het
toestel kunnen worden gemonteerd, betekent niet dat ze een veilige werking garanderen.

Het nominale toerental van accessoires kan hoger of gelijk aan het maximale toerental van het toestel zijn. Accessoires
met een lager toerental dan dat van het toestel kunnen in stukken uiteenvallen tijdens de werking.

De externe diameter en de dikte van accessoires moet overeenkomstig zijn met de technische dimensies bestemd voor
het toestel.
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Accessoires die daaraan niet voldoen kunnen niet op de juiste wijze worden gecontroleerd.

De afmetingen van de bevestigingsopening van de wielen, schijven, flenzen en andere accessoires moeten in de spil van
het toestel passen. Accessoires met afmetingen die daaraan niet beantwoorden zullen na inschakeling vibreren, wat controle-
verlies van het toestel kan veroorzaken.

Schijfspillen, polijstschijven, snijschijven moeten volledig in de daarvoor bestemde klem of boorkop worden gemon-
teerd. Indien de spil op een onvoldoende wijze wordt vastgehouden en/of te ver uitsteekt, kan het loskomen en worden uitgewor-
pen met een grote snelheid

Gebruik geen beschadigde accessoires. Controleer voor elke gebruik de staat van de accessoires: slijpschijven voor de
aanwezigheid van barsten en slijtage, polijstschijven voor de aanwezigheid van barsten, slijtage en sporen van overma-
tig gebruik, staaldraadborstels voor de aanwezigheid van losse en gebarsten stalen draden. In geval dat een accessoire
op de grond valt, controleer deze voor schade en indien nodig monteer een er nieuw zonder schade. Na visuele inspectie
en installatie van de accessoires, zorg ervoor dat jezelf en omstanders zich buiten het bereikvlak van de accessoires
bevinden. Schakel het toestel vervolgens voor één minuut op maximaal toerental in. Tijdens de test zullen de beschadigde
accessoires worden vernield.

Maak gebruik van persoonlijke beschermingsmiddelen. Afhankelijk van toepassing gebruik gezichtsbeschermers, bril-
len of veiligheidsbrillen, Indien vereist, gebruik stofmaskers, oorbeschermers, handschoenen en werkkledij die tegen
kleine accessoirefragmenten en materialen bescherming bieden. Oogbeschermers moeten in staat zijn om rondvliegende
fragmenten tegen te houden. De stofmasker moet de stof die tijdens de werkzaamheden ontstaan is, kunnen filtreren. Een te
lange blootstelling aan lawaai kant ot gehoorverlies leiden.

Zorg ervoor dat er voldoende afstand is tussen de werkplaats en omstanders. Personen die de werkplaats betreden,
dienen van persoonlijke beschermingsmiddelen gebruik te maken. Scherven van beschadigde accessiores die tijdens de
werkzaamheden kunnen ontstaan, kunnen buiten de directe werkomgeving kunnen worden weggeworpen.

Tijdens de werkzaamheden, kan het ingeschakelde toestel met een verborgen draad onder stroom contact maken. Houd
het toestel met behulp van geisoleerde handgrepen vast. Contact met een een verborgen draad onder stroom kan de metalen
elementen van het toestel onder stroom zetten, wat tot elektrocutie van de operator kan leiden.

Tijdens het inschakelen, houd het toestel met beide handen vast. Het toerental van de motor die tot de maximale snelheid
versnelt, kan tot verplaatsing van het toestel leiden.

Indien mogelijk, gebruik klemmen om het te bewerken element vast te houden. Houd nooit een klein element met één
hand en het toestel met de andere tijdens de werkzaamheden vast. Gebruik van kiemmen voor te bewerken elementen zal
de operator in staat stellen om het toestel met de handen te controleren. Ronde materialen zoals spillen of buizen kunnen roteren
tijdens het snijden en kunnen tot beklemming of een onverwachte beweging in de richting van de operator leiden.

Zorg ervoor dat de stroomkabel zich ver van bewegende elementen bevindt. In geval van controleverlies over het toestel,
kan de kabels worden doorgesneden of gegrepen terwijl de hand of de arm van de operator in de bewegende elementen van de
machine worden getrokken.

Het toestel mag niet worden weggezet voordat alle bewegende elementen tot stilstand zijn gekomen. De bewegende
elementen kunnen de ondergrond ,grijpen” en het toestel oncontroleerbaar maken.

Na vervanging van de accessoires, voordat het toestel wordt ingeschakeld of afgesteld, controleer of de spilmoer, boor-
kop of om het even welk afstelinrichting veilig werd ingedraaid. Losgekomen afstelinrichting kan zich onverwacht verplaatsen
en tot controleverlies leiden waardoor de losgekomen elementen drastisch zullen worden weggeworpen.

Schakel het toestel niet in tijdens het verplaatsen ervan. Toevallig contact met de bewegende elementen kan tot het grijpen
in intrekken van de kledij en verolgens tot contact van toestel met het lichaam van de operator leiden.

Reinig regelmatig de ventilatieopeningen van het toestel. De motorventilator trekt de stof naar het toestel toe tijdens de wer-
king, Overtollige opstapeling van metaalresten in de stof vergroot het gevaar tot elektrocutie.

Gebruik het toestel niet in de nabije omgeving van lichtontvlambare materialen. Mogelijke vonken kunnen brand veroorzaken.
Gebruik geen accessoires die koeling met vloeistoffen vereisen. Water en koelvioeistof kunnen tot elektrische schokken leiden.

Waarschuwingen met betrekking tot weerkaatsing van het toestel in de richting van de operator

Weerkaatsing van het toestel in de richting van de operator is een plotse reactie op een geblokkeerde of geklemde draaischif,
tape die de borstel polijst of een andere accessoire. De blokkade of beklemming veroorzaakt een plotse stopzetting van het
bewegende accessoire met een omwenteling van het elektrotoestel in de tegenovergestelde zijde van de onwenteling van het
accessoire als gevolg.

Bij voorbeeld, indien de slijpschijf geblokkeerd of geklemd is door het bewerkte voorwerp, schijfrand, die tot het klempunt ingaat,
kan zich in de materiaalopperviakte verdiepen waardoor de schijf vrijkomt of uitgeworpen wordt. De schijf kan ook in de richting
naar de operator en in de richting van de operator vrijkomen, afhankelijk van bewegingsrichting van de slijpschijf op de plaats van
beklemming. Slijpschijven kunnen ook in die omstandigheden barsten.

Weerkaatsing van het toestel in de richting van de operator is het resultaat van verkeerd gebruik en/of het niet naleven van de

in deze instructie opgegeven aanbevelingen. Deze verschijnselen kunnen worden vermeden door het neleven van de hieronder
vermelde aanbevelingen.
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Gebruik de handgrepen en zorg ervoor dat de positie van de handen en het lichaam correct zijn waardoor het mogelijk
zal zijn om de weerkaatsingskrachten te kunnen weerstaan. De operator is in staat om de omwentelingen of de weerkaatsing
van het element te controleren, indien hij de gepaste voorzorgsmaatregelen zal toepassen.

Wees bijzonder voorzichtig tijdens de werking in de nabijheid van hoeken, scherpe randen e.d. Vermijd de verhoging en
beklemming van de slijpschijf. Tijdens het bewerken van hoeken en randen bestaat een verhoogde risico voor beklemming van
de slijpschijf, wat tot controleverlies over het toestel of weerkaatsing van het toestel kan leiden.

Het is verboden om getande cirkelzaagbladen te gebruiken. Bladen kunnen tot veelvoorkomende weerkaatsingen en contro-
leverlies over het toestel leiden.

Gebruik het toestel dat in het materiaal wordt geplaatst in dezelfde richting waarvan de snijrand uit het materiaal uitkomt
(dezelfde richting in dewelke snippers worden uitgegooid). Gebruik van het toestel in verkeerde richting zal ertoe leiden dat
de snijdende rand van het toestel uit het materiaal zal vrijkomen en het toestel in de stuurrichting zal trekken.

Tijdens het gebruik van roterende vijlen, snijschijven, snel snijdende snijmachines of snijmachines uit verbrandings-
carbide, dient het bewerkte materiaal altijd veilig te worden gemonteerd. Deze accessoires kunnen gegrepen worden indien
ze in zaagsnede gekanteld worden en kunnen een weerkaatsing veroorzaken. Indien een snijdende schijf gegrepen wordt zal ze
gewoonlijk barsten. Indien de roterende vijl of de snijmachine uit verbrandingscarbide worden gegrepen, kunnen ze uit de zaags-
nede vrijkomen en tot controleverlies over het toestel leiden.

Waarschuwingen met betrekking tot het slijpen en snijden met behulp van slijpschijven

Gebruik enkel schijven die bestemd zijn voor werkzaamheden met het toestel en behuizingen die ontworpen zijn voor
een gegeven soort van werk. Slijp bijvoorbeeld schuurschijven niet met de rand. Schuurschijven voor het snijden zijn be-
stemd voor perifere belasting, de zijdelingse krachten van zulke schijf kunnen ertoe leiden dat de schijf uiteenvalt.

In geval van schuurkegels en pinnen met schroefdraden, gebruik enkel onbeschadigde spillen van schijven met vlakke
flenzen met correcte afmeting en lengte. Gebruik van het juiste spillen zal de vorming van barsten reduceren.

Vermijd beklemmingen van snijschijven en druk erop niet te hard. Probeer de snijdiepte niet te vergroten. Overbelasting van de
schijf vergroot de uitgeoefende belasting, mogelijkheid tot verdraaiing en scheuren tijdens het snijden alsook de waarschijnlijkheid
van weerkaatsing of vernieling van de schijf.

Plaats de handen niet in de lijn of achter de spinnende schijf. Indien de schijf zich tijdens de werkzaamheden van de handen
verwijdert, dan in geval van weerkaatsing zal de spinnende schijf en het toestel zich in de richting van de operator richten.

Indien de schijf gegrepen, geblokkeerd werd of in geval van pauze in het snijden om willekeurige reden, schakel het
toestel uit en wacht totdat de schijven tot volledige stilstand komen. Probeer nooit een snijdende schijf uit de zaagsnede
vrij te geven indien deze in beweging is, omdat dan de schijf kan worden weerkaatst.

Vind de oorzaken en pas gepaste stappen toe om de oorzaak voor het blokkeren van de schijf te elimineren.

Hervat het snijden van het bewerkte materiaal niet. Laat de schijf de maximale snelheid bereiken en hervat enkel dan heel
voorzichtig het snijden. De schijf kan geblokkeerd worden, uit het materiaal vrijkomen of weerkaatsen indien het elektrotoestel
in het bewerkte materiaal wordt ingechakeld.

Om beklemming of weerkaatsing van de schijf te vermijden, dienen de panelen en andere te grote verwerkte materialen
te worden ondersteund. Grote materialen hebben de neiging om te buigen onder hun eigen gewicht. De steunen dienen onder
het te bewerken materiaal te worden geplaatst dichtbij de snijlijn en dichtbij de rand, aan beide zijden van de snijlijn. Wees bij-
zonder voorzichtig tijdens het snijden van holtes in wanden of andere oppervlakken. De schijf kan kabels voor gas, water
en elektriciteit en voorwerpen, die weerkaatsing zullen veroorzaken, doorsnijden.

Waarschuwingen met betrekking tot werkzaamheden met de staaldraadborstel

Wees voorzichtig, omdat de scherven van de draden ook tijdens normale werkzaamheden kunnen loskomen. Zet een
niet te grote druk op de draden van de borstel. De borsteldraden kunnen heel gemakkelijk dun kledij en/of huid doorsnijden.
Alvorens de borstel te gebruiken, laat de borstels hun werksnelheid bereiken. Sta nooit voor of in de borstellijn terwijl de
borstel hun werksnelheid bereikt. Losse draadscherven of draden zullen tijdens deze operatie loskomen.

Houd afstand van het onder de vibrerende borstel komende materiaal. Tijdens de werking kunnen kleine scherven en draad-
fragmenten weggeworpen worden met een grote snelheid en de huid doorsnijden.

BATTERIJ ONDERHOUD

Veiligheidsinstructies voor het opladen van de oplaadbare accu

Let op! Alvorens op te laden moet u controleren of de behuizing van de voeding, het snoer en de stekker niet gebarsten of be-
schadigd zijn. Het is verboden om een defect of beschadigd oplaadstation en stroomvoorziening te gebruiken! Gebruik alleen het
bijgeleverde laadstation en de bijgeleverde netadapter om de accu’s op te laden. Gebruik van een andere voeding kan brand of
beschadiging van het gereedschap tot gevolg hebben. Het opladen van de accu kan alleen plaatsvinden in een afgesloten ruimte,
droog en beveiligd tegen onbevoegde toegang, vooral van kinderen. Gebruik het laadstation en de stroomconvertor niet zonder
voortdurend toezicht van een volwassene! Als het nodig is de laadruimte te verlaten, koppelt u de lader los van het lichtnet door
de voeding uit het stopcontact te halen. Als er rook, een verdachte geur, enz. uit de lader komt, trek dan onmiddellijk de lader uit
het stopcontact!
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Het gereedschap wordt geleverd met een niet-geladen accu, dus voordat u met het werk begint moet u deze opladen volgens de
hieronder beschreven procedure met behulp van de meegeleverde voeding en het oplaadstation. Li-ion-accu’s vertonen niet het
zogenaamde “geheugeneffect”, waardoor u ze op elk gewenst moment kunt opladen. Het wordt echter aanbevolen om de accu
te ontladen tijdens normaal gebruik en deze vervolgens volledig op te laden. Als het door de aard van het werk niet mogelijk is de
accu elke keer op deze manier te behandelen, moet dat op zijn minst om de paar of zo cycli gebeuren. De accu’s mogen in geen
geval worden ontladen door de elektroden te kortsluiten, omdat dit onherstelbare schade aanricht! Controleer ook de laadtoestand
van de accu niet door de elektroden te kortsluiten en te controleren op vonken.

Opslag van oplaadbare accu

Om de levensduur van de oplaadbare accu te verlengen, moeten de juiste opslagomstandigheden worden gegarandeerd. De
accu kan ongeveer 500 cycli van “opladen - ontladen” aan. Bewaar de accu in een temperatuurbereik van 0 tot 30 graden Celsius,
met een relatieve luchtvochtigheid van 50%. Om de accu voor een lange tijd op te bergen, moet deze worden opgeladen tot een
capaciteit van ongeveer 70%. In het geval van een langere opslag moet de accu regelmatig, eenmaal per jaar worden opgeladen.
Laat de accu niet te lang ontladen, omdat dit de levensduur verkort en onherstelbare schade aanricht. Tijdens de opslag zal de
accu geleidelijk leeg raken als gevolg van lekkage. Het zelfontladingsproces is afhankelijk van de opslagtemperatuur, hoe hoger
de temperatuur, hoe sneller het ontlaadproces. Als accu’s verkeerd worden opgeborgen, kan er elektrolyt gaan lekken. In geval
van lekkage moet de lekkage worden beveiligd met een neutraliserend middel, in het geval van contact van de elektrolyt met de
ogen, de ogen spoelen met veel water en dan onmiddellijk een arts raadplegen. Het is verboden om het gereedschap met een
beschadigde accu te gebruiken. Als de accu volledig is opgebruikt, breng haar dan naar een gespecialiseerd afvalverwerkings-
centrum voor dit type afval.

Transport van accu’s

Lithium-ionaccu’s worden volgens de wettelijke voorschriften als gevaarlijke stoffen behandeld. De gebruiker kan het product met
de accu en de accu’s zelf over land vervoeren. Aan aanvullende voorwaarden hoeft niet te worden voldaan. In het geval van trans-
port naar derden (bijvoorbeeld verzending per koerier), moet u voldoen aan de regels voor het vervoer van gevaarlijke materialen.
Neem voor de verzending contact op met iemand met de juiste kwalificaties in deze materie.

Het is verboden om beschadigde accu’s te vervoeren. Tijdens het transport dienen gedemonteerde accu’s uit het gereedschap
te worden verwijderd, de blootliggende contacten moeten worden vastgezet, bijv. afgedicht met isolatietape. Bevestig de accu’s
zodanig in de verpakking dat ze zich tijdens het transport niet in de verpakking verplaatsen. De nationale voorschriften met be-
trekking tot het vervoer van gevaarlijke materialen moeten ook in acht worden genomen.

Oplaadbare accu

Slechts één van de vermelde YATO 18 V Li-lon accu’s kan worden gebruikt voor de stroomvoorziening: YT-82842, YT-82843, YT-
82844 en YT-82845, die alleen kunnen worden opgeladen met YATO opladers YT-82848 of YT-82849. Het is verboden om andere
accu’s te gebruiken met een andere nominale spanning en die niet overeenkomen met de accu-contactdoos van het apparaat. Het
is verboden om het stopcontact en/of de accu te vervangen om ze in elkaar te passen.

Steek de accu in het stopcontact met de contacten naar de binnenkant van het apparaat gericht totdat de vergrendeling van de
accu vastklikt. Controleer of de accu niet losraakt tijdens het gebruik. Maak de accu los door de vergrendeling ingedrukt te houden
en vervolgens de accu uit de behuizing van het apparaat te schuiven.

Accu opladen

Let op! Koppel voor het opladen de stroomtoevoer van het laadstation los van het lichtnet door de stekker uit het stopcontact te
halen. Reinig eveneens de accu en de accupolen van vuil en stof met een zachte, droge doek.

De accu heeft een ingebouwde laadindicator. Door op de netschakelaar te drukken gaan dioden (11) branden, hoe meer er oplich-
ten, hoe meer de accu is opgeladen. Als de LED’s niet oplichten wanneer de knop wordt ingedrukt, is de accu ontladen.

Sluit de accu aan op het gereedschap.

Schuif de accu in de oplaadbus (V).

Steek de lader in een stopcontact.

De rode LED zal oplichten, wat het laadproces aangeeft.

Wanneer het opladen voltooid is, gaat de rode LED uit en gaat de groene LED branden om aan te geven dat de accu volledig is
opgeladen.

Trek de stekker van de lader uit het stopcontact.

Trek de accu uit het laadstation door op de accuvergrendelingsknop te drukken.

Let op! Als de groene LED oplicht wanneer de lader op het lichtnet is aangesloten, is de accu volledig opgeladen. In dit geval zal
de lader het laadproces niet starten.

MONTAGE VAN HAAKSE SLIJPER ACCESSOIRES

Montage van de schuurschijfbescherming
Plaats hiertoe de schijfbescherming op het cilindrische gedeelte van het lichaam rond de spindel en zet deze met een schroef
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of klem op de beschermkap vast, zodat de beschermkap recht, stevig en stevig vastzit. Stel de schuurschijfbescherming zo af
dat het onbeschermde deel van de schijf zo ver mogelijk van de hand van de slijper verwijderd is. Gebruik de slijpmachine nooit
zonder correct gemonteerde beschermkap!

Bij de schuurmachine wordt een beschermkap geleverd die alleen voldoende bescherming biedt bij het schuren met schuurschij-
ven en schijven met schuurpapier en sommige draadborstels. De op de spindel gemonteerde schijf mag niet buiten de zijrand van
de afscherming uitsteken. Neem voor andere toegestane werkzaamheden contact op met de fabrikant voor een afscherming die
voor dat soort werkzaamheden is ontworpen.

Als een type A afscherming (voor het snijden) wordt gebruikt om het zijvlak te slijpen, kan de afscherming het werkstuk verstoren,
waardoor het gereedschap slecht onder controle kan worden gehouden. Wanneer een type B afscherming (voor het slijpen) wordt
gebruikt voor het doorsnijden met een slijpschijf, neemt het risico op blootstelling aan vonken en deeltjes toe, evenals aan delen
van de schiff als deze breekt. Bij gebruik van een type A (voor het snijden), type B (voor het slijpen) of type C (gecombineerd)
afscherming voor het snijden of slijpen van het zijopperviak van beton of steen, neemt het risico op blootstelling aan stof en verlies
van controle als gevolg van stuiteren naar de operator toe. Bij gebruik van een type A (voor het snijden), type B (voor het slijpen) of
type C (gecombineerd) afscherming met een schijfdraadborstel van een dikte die ervoor zorgt dat de borstel buiten de kraag van
het deksel uitsteekt, kan dit ertoe leiden dat de draden het deksel grijpen, waardoor de draden zullen breken.

Montage van de extra handgreep
Monteer de handgreep door deze stevig op de kop van het gereedschap te schroeven.

HAAKSE SLIJPER BEHANDELING VAN SCHUURWIELEN

LET OP! De montage van slijpschijven mag alleen plaatsvinden als de voedingsspanning is uitgeschakeld. Verwijder de accu uit
de contactdoos van het gereedschap!

Plaats van de bevestigingsflenzen

Merk op dat de schijven op het bevestigingspunt aan de spindel in dikte kunnen verschillen.

Naargelang dunne (dikte tot 3,2 mm) of dikke (dikte boven 3,2 mm) schuurschijven worden gebruikt, is de plaats van de klemflen-
zen (Ill) verschillend. De maximale dikte van de schuurschijf die op de slijpmachine kan worden bevestigd is 6 mm.

Montage van de slijpschijven

Koppel de voeding van het gereedschap los. Verwijder de accu uit de contactdoos van het gereedschap!

Let er bij de montage op dat de randen A (V) onderaan de spindelschacht en de bevestigingsflenzen elkaar precies overlappen.
Monteer de bovenste bevestigingsflens op de spindel.

Slijpschijf op spindel en bovenste bevestigingsflens monteren

Schroef de onderste bevestigingsflens op de spindel.

Druk de spindelvergrendeling in en draai de onderste bevestigingsflens vast met een moersleutel, laat vervolgens de druk op de
vergrendelingsknop los.

Plaats de accu, schakel de slijpmachine in en observeer de werking ervan zonder belasting gedurende ongeveer 1 minuut.

De accu verwijderen en de bevestiging van de schijf controleren.

Verwijderen van slijpschijven

Schakel de slijpmachine uit en verwijder de accu uit de gereedschapshouder.

Druk de spilvergrendeling in en draai de onderste bevestigingsflens los met een klemsleutel, verwijder vervolgens de schuurschijf
van de spindel. Reinig de spindel en de klemflenzen van stof en ander vuil dat tijdens het gebruik ontstaat.

Soorten slijpschijven

Elke voor gebruik met haakse slijpmachines ontworpen versterkte slijpschijf met een toegestane omtreksnelheid van minstens 80
m/s en de in de tabel met technische gegevens aangegeven opspan- en buitendiameters mag gebruikt worden.

Als de slijpschijf voorzien is van een gat zonder schroefdraad voor de installatie, gebruik dan de bevestigingsflenzen.

Het is ook mogelijk om schijven met een in de tabel met technische gegevens aangegeven uitwendige diameter met een
M14-schroefgat te installeren. Gebruik in dit geval geen bevestigingsflenzen en schroef de schijf rechtstreeks op de spindel
door deze met een knop te vergrendelen en de schijf stevig en zeker vast te draaien met een platte sleutel (niet inbegrepen in
de slijpmachine).

Gebruik bij schijven waarbij de schuurpapierschijf met klittenband kan worden bevestigd, alleen schuurpapierschijven met de
diameter die in de tabel met technische gegevens is aangegeven. De schijven moeten concentrisch op de schijf worden geplaatst.
De rand van de schijf mag niet buiten de rand van de schijf van het toestel uitsteken.

Het is ook mogelijk om diamant slijpschijven te gebruiken met de in de tabel met technische gegevens aangegeven afmetingen,
bestemd voor droog slijpen en slijpen. De installatie moet op dezelfde manier worden uitgevoerd als bij slijpschijven. Indien ge-
segmenteerde diamantschijven worden gebruikt, mag de spleet tussen de segmenten niet groter zijn dan 10 mm, gemeten aan
de omtrek van de schijf, en moeten de segmenten een negatieve invalshoek hebben.

Het wordt aanbevolen om slijpschijven te gebruiken die gemaakt zijn van materialen die bedoeld zijn voor de behandeling van een
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bepaald type metaal. Raadpleeg de meegeleverde documentatie bij de slijpschif.

Voor de behandeling van keramische materialen mogen slijpschijven voor steenverwerking of diamantschijven voor droog gebruik
worden gebruikt.

Het wordt aanbevolen om staalborstels en schijven met schuurpapier te gebruiken om oude verflagen van metalen componenten
te verwijderen.

Het is verboden om het bevestigingsgat, de spindel of de reductieringen te bewerken om de diameter van het bevestigingsgat aan
te passen aan de diameter van de spindel. Het is verboden andere dan de in de tabel met technische gegevens vermelde slijp-
schijven met bevestigingsdiameters te gebruiken. Het is verboden schijven met een zaagketting of cirkelzaagbladen te gebruiken
omdat ze het risico op een terugslag van het gereedschap richting de gebruiker verhogen.

Let op! Het is verboden andere schijven te gebruiken dan die welke in deze handleiding zijn toegestaan. Zelfs als deze op de
slijpspindel kan worden gemonteerd. Ongeschikte schijven zijn mogelijk niet bestand tegen de belastingen die ontstaan bij het
gebruik van een haakse slijpmachine. Beschadigde, uit elkaar vallende slijpschijven vormen een risico op ernstig persoonlijk
letsel of de dood.

LET OP! Alle activiteiten die in dit hoofdstuk worden genoemd, moeten worden uitgevoerd met ontkoppelde stroomtoevoer - de
accu moet worden ontkoppeld van het gereedschap!

DE HAAKSE SLIJPER GEBRUIKEN

Verwijder de accu uit de contactdoos van het gereedschap!

Controleer voordat u met het apparaat gaat werken of de behuizing en de accu niet beschadigd zijn.

Als er beschadigingen zichtbaar zijn, is het verboden de accu op het gereedschap aan te sluiten!

Plaats de schuurschijfbescherming en de handgreep.

Gebruik de slijpmachine nooit zonder dat de slijpschijfafdekking is geinstalleerd!

Kies het geschikte type slijpschijf voor de klus en monteer de schijf op de spindel van de slijpmachine.

Monteer het werkstuk op een geschikte manier zodat het tijdens de bewerking niet kan verschuiven, bijvoorbeeld met bankschroe-
ven of klemmen. De slijpschijf draait met hoge snelheid en het ondeskundig vastzetten van het werkstuk kan veroorzaken dat het
ongecontroleerd beweegt tijdens het gebruik, wat het risico op ernstige letsels vergroot.

In het geval van snijden, steun het snijmateriaal aan beide zijden van de snijlijn, maar zodanig dat de snijschijf niet vastloopt
tijdens het snijden. De steunen moeten dicht bij de rand van het zaagmateriaal en in de buurt van de zaaglijn worden geplaatst.
Draag oogbescherming, gehoorbescherming en veiligheidshandschoenen.

Controleer of de schakelaar in de stand “off - 0” staat. Sluit dan de accu aan op het gereedschap.

Neem de juiste positie in om evenwicht te garanderen en start de slijpmachine met de schakelaar.

Als de schakelaar zich aan de bovenkant of zijkant van het slijphuis bevindt, drukt u, om hem in te schakelen, op de schakelaar
aan de achterkant van de slijpmachine en duwt u hem vervolgens, zonder de druk los te laten, naar voren in de richting “I". De
aan/uit-schakelaar kan een vergrendeling hebben waarmee hij in deze stand kan worden vergrendeld voor gemakkelijk langdurig
gebruik. Om de slijpmachine uit te schakelen, drukt u op de schakelaar aan de achterkant van de slijpmachine en laat u deze
terugtrekken. Als de stroom uitvalt tijdens de werking met de vergrendelde schakelaar, kan het werk pas worden aangevat nadat
de stroom is hersteld nadat de schakelaar is ontgrendeld en weer ingeschakeld.

Als de schuurmachine is uitgerust met een aan/uit-schakelaar aan de onderkant van de handgreep, houdt u de vergrendelknop
ingedrukt en drukt u vervolgens op de schakelaar. Houd de schakelaar ingedrukt terwijl u werkt, maar u hoeft de vergrendelknop
niet ingedrukt te houden. Als u de druk op de schakelaar loslaat, wordt de molen uitgeschakeld. Een dergelijke schakelaar heeft
niet de mogelijkheid om de bediening te vergrendelen.

Begin te werken door het juiste schijfopperviak op het werkstuk aan te brengen:

- In het geval van slijpschijven om te slijpen, slijp op de zijkant en/of de voorkant,

- bij lamellenschijven het zijvlak zo slijpen dat de schuurvellen parallel aan het te bewerken materiaal bewegen,

- in het geval van klittenbandschijven die de bevestiging van schuurpapier mogelijk maken, moet het slijpen worden uitgevoerd
met het zijopperviak,

- Bij draadborstels moet het werk worden uitgevoerd door het uiteinde van de draad en niet op zijn kant,

- In het geval van doorslijpschijven, snijden met de voorkant, niet slijpen met de voorkant van de doorslijpschif.

Snelheidsregeling (VI)

Snelheidsregeling is alleen mogelijk wanneer de voedingsaccu is aangesloten.

Druk op de toets, de lampjes naast het versnellingsnummer gaan één voor één branden. Hoe hoger het aantal versnellingen, hoe
hoger de snelheid. Zodra de hoogste snelheid is bereikt, wordt bij een volgende druk op de knop overgeschakeld naar de laagste
versnelling. Bij lagere versnellingen branden de lampjes groen en bij hogere versnellingen rood.

Voor borstels en schuurpapier moeten lagere snelheden worden gebruikt. Voor schuurschijven moet een hoge snelheid worden gebruikt.
Houd de slijpmachine bij het slijpen met het zijoppervlak onder een hoek van niet meer dan 30 graden ten opzichte van het be-
werkte oppervlak (VI1). Beweeg de slijpmachine in vloeiende bewegingen van u weg en naar u toe.

Bij het snijden moet de snijschijf loodrecht op het snijvlak staan. Niet onder een andere hoek snijden. Het is verboden de hoek van
de snijschijf ten opzichte van het werkstuk te wijzigen tijdens het snijden zelf. Snijd alleen in een rechte lijn. Het niet naleven van
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de bovenstaande aanbevelingen verhoogt het risico op het vastlopen van de snijschijf in het werkstuk, waardoor het gereedschap
naar de bediener kan stuiteren, de schijf kan breken of kan uiteenvallen.

Leid de slijpmachine bij het doorslijpen in de draairichting van de schijf (VIIl).

Oefen bij het gebruik van de schuurmachine niet te veel druk uit op het werkstuk en maak geen plotselinge bewegingen om vast-
lopen of barsten en scheuren van de schuurschijf te voorkomen.

Overbelast de slijpmachine niet, de buitenopperviaktetemperatuur mag nooit hoger zijn dan 60°C.

Na afloop van de werkzaamheden de slijpmachine uitschakelen, de accu demonteren en inspecteren.

Let op! De schijf kan nog enige tijd na het uitschakelen van de slijpmachine draaien. Laat de schijf afkoelen voordat u de inspectie
uitvoert. Tijdens het gebruik kunnen zowel de schijf als het werkstuk opwarmen tot een hoge temperatuur.

Denk eraan! Bij het werken met een haakse slijper:

Altijd oogbescherming gebruiken.

Gebruik geen slijpschijven met een maximaal toelaatbaar omwentelingstoerental van minder dan 80 m/s.
Gebruik geen slijpschijven met een maximaal toelaatbaar toerental dat lager is dan dat van de slijpmachine.

MONTAGE VAN DE ACCESSOIRES VAN DE RECHTE SLIJPER

LET OP! Alle activiteiten die in dit hoofdstuk worden genoemd, moeten worden uitgevoerd met ontkoppelde stroomtoevoer - de
accu moet worden ontkoppeld van het gereedschap!

Plaatsen van de uitrusting in de gereedschapshouder (1)

Het kan nodig zijn de borgmoer los te draaien alvorens het insteekgereedschap in de houder te plaatsen. Houd daartoe de spindel
vast met één sleutel en draai de moer los met de andere. De moer mag niet volledig van het handvat worden verwijderd.

Plaats de schacht van het inzetgereedschap in de houder. Tussen het werkstuk en de gereedschapshouder mag niet meer dan 8
mm ruimte zitten. Zorg er bovendien voor dat ten minste de helft van de schacht van het insteekgereedschap zich in de gereed-
schapshouder bevindt.

De apparatuur kan worden verwijderd door de borgmoer los te draaien.
Waarschuwing! Onmiddellijk na voltooiing kan het insteekgereedschap heet zijn. Laat het spontaan afkoelen alvorens het te
demonteren.

RECHTE SLIJPER WERKING

Starten en stoppen van de slijpmachine

Voordat u de slijpmachine start, houdt u deze met beide handen aan de handgrepen vast en zorgt u ervoor dat de gereedschap
niet in contact komt met welk voorwerp ook. De draairichting van de spil wordt aangegeven door een pijl op het gereedschapshuis
in de buurt van de gereedschapshouder.

Start het gereedschap door de achterkant van de aan/uit-schakelaar ingedrukt te houden en dan naar voren te duwen (lll). De
schakelaar kan in de voorste stand worden vergrendeld, wat handig kan zijn bij langdurig werk.

Als het gereedschap in deze stand staat, houd het dan ongeveer 30 seconden vast en let op ongewone geluiden of trillingen.
Als er geen tekenen van slechte werking worden waargenomen, moet het gereedschap worden uitgeschakeld door de druk op
de schakelaar los te laten of, als hij vergrendeld was, door de achterkant van de schakelknop in te drukken. e drukknop trekt zich
automatisch terug, het insteekgereedschap kan nog enige tijd bewegen nadat de schakelaar is losgelaten.

Het gereedschap kan pas worden neergezet als de beweging van het insteekgereedschap volledig is gestopt.

Snelheidsregeling (V)

Snelheidsregeling is alleen mogelijk wanneer de voedingsaccu is aangesloten.

Druk op de toets, de lampjes naast het versnellingsnummer gaan één voor één branden. Hoe hoger het aantal versnellingen, hoe
hoger de snelheid. Zodra de hoogste snelheid is bereikt, wordt bij een volgende druk op de knop overgeschakeld naar de laagste
versnelling. Bij lagere versnellingen branden de lampjes groen en bij hogere versnellingen rood.

DE RECHTE SLIJPER GEBRUIKEN

Bij het gebruik van slijpschijven moeten elementaire voorzorgsmaatregelen worden genomen. Voor elk gebruik moeten de slijp-
schijven visueel worden geinspecteerd op beschadiging en vervorming. Het is verboden slijpschijven te gebruiken waarin be-
schadigingen zijn geconstateerd. Slijpschijven mogen niet worden gegooid, geslagen of met geweld op het werkstuk worden
aangebracht. Hierdoor kan de slijpschijf uiteenvallen, met ernstig letsel tot gevolg.

De gereedschapshouder mag niet meer dan 8 mm uit de gereedschapshouder steken.

Gebruik de accessoires overeenkomstig hun bestemming. Bijvoorbeeld, niet slijpen met schijven die bedoeld zijn om te snijden,
geen boren gebruiken voor zijwaarts frezen.

Voordat u accessoires monteert, moet u de juiste werksnelheid voor het type apparatuur instellen. Eenmaal in elkaar gezet, laat
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u het op volle snelheid draaien. Pas alleen roterende accessoires op volle snelheid toe op het werkstuk. Oefen niet te veel kracht
uit, maar slechts zoveel als nodig is voor de goede werking. Breng de schuurschijven onder een lichte hoek op het werkstuk
aan. Plaats de snijschijven loodrecht op de beoogde snede. De borstels moeten zo worden aangebracht dat de uiteinden van de
draden worden behandeld en niet hun zijvlakken.

Als u klaar bent met de bewerking, verwijdert u het inzetstuk veilig van het werkstuk, schakelt u het elektrische gereedschap uit
en wacht u tot het inzetstuk volledig tot stilstand is gekomen. Maak de accu los van het elektrische gereedschap en ga verder
met de demontage of afstelling.

Het te bewerken materiaal moet zodanig worden opgespannen of ondersteund dat ongecontroleerde beweging van het materiaal
en de delen ervan tijdens de bewerking wordt voorkomen. Dit kan gebeuren met behulp van steunen, beugels, klemmen, bank-
schroeven, enz. Het spannen moet zodanig gebeuren dat vrije toegang tot het te bewerken oppervlak gewaarborgd is.

Houd het gereedschap altijd met beide handen vast aan de geisoleerde handgrepen (V). Dit zal het werk veiliger maken en de
controle over het gereedschap vergemakkelijken, ook in onverwachte situaties.

Houd het gereedschap met voldoende kracht vast om veilig te kunnen werken. Een te stevige greep kan vermoeidheid veroorza-
ken. Voorkom dat u het gereedschap alleen met uw vingers vasthoudt.

Bij gebruik van toebehoren dat op een schroefdraadschacht wordt geschroefd, moet het toebehoren zo worden gekozen dat de
bevestigingsschroefdraad niet langer is dan het gat waarin het wordt geschroefd. Dit voorkomt dat de accessoires breken. Er
moeten stelen worden gebruikt met een drukkraag die vlak is en zonder ondersnijdingen of uitsparingen. Dit vergroot het contac-
toppervlak tussen de doorn en het accessoire en voorkomt breuk.

Accessoires met een grotere diameter dan in deze handleiding is aangegeven, mogen niet worden gebruikt.

Ga aan het werk. Bij continu gebruik moet de warmteontwikkeling van de slijpmachine en het gereedschap in de gaten worden
gehouden en moeten tijdens het gebruik pauzes worden ingelast wanneer de temperatuur stijgt. Om te voorkomen dat de motor
oververhit raakt, is het raadzaam regelmatig een pauze in te lassen en de ventilatiesleuven vrij te houden.

Oefen bij het gebruik van de schuurmachine niet te veel druk uit op het werkstuk en maak geen plotselinge bewegingen om de
aangesloten apparatuur of de schuurmachine zelf niet te beschadigen.

Bij het boren of frezen in staal of aluminium kan het gereedschap worden gekoeld met emulgerende olie of een voor het specifieke
materiaal aanbevolen koelmiddel, terwijl het gebruik van koelmiddel niet wordt aanbevolen bij het werken in messing. In de laatste
fase van het doorboren van gaten moet de druk op de boor worden verminderd om breken of vastiopen te voorkomen. Schakel
het gereedschap onmiddellijk uit als de boor is vastgelopen. Het uitoefenen van hoge druk op het gereedschap, of de verkeerde
keuze van de snelheid voor het soort werk, leidt tot overbelasting van het gereedschap, wat te herkennen is aan een aanzienlijke
verhitting van de buitenopperviakken van het gereedschapslichaam.

Overbelast het gereedschap niet. De temperatuur van de buitenoppervlakken mag nooit hoger zijn dan 60°C.

Na afloop van de werkzaamheden het apparaat uitschakelen, de accu loskoppelen en onderhoud en inspectie uitvoeren.

ONDERHOUD EN ONDERHOUDSBEURTEN

LET OP! Trek de stekker uit het stopcontact of haal de accu uit het apparaat voordat u aanpassingen, onderhoud of reparaties
uitvoert. Controleer na het werk de toestand van het elektrische gereedschap door de buitenkant visueel te inspecteren en te
beoordelen: het lichaam en de handgreep, de elektrische kabel met stekker en trekontlasting of de behuizing van de batterij, de
werking van de elektrische schakelaar, de goede werking van de ventilatiesleuven, het vonken van de borstels, de luidheid van de
lagers en tandwielen, het starten en de gelijkmatigheid van de werking. Tijdens de garantieperiode mag de gebruiker elektrische
gereedschappen niet demonteren of componenten vervangen, omdat dit de garantie ongeldig maakt. Eventuele geconstateerde
onregelmatigheden tijdens de inspectie of tijdens het werk zijn een signaal om reparaties uit te voeren in het servicecentrum.
Na gebruik moeten het huis, de lamellen, schakelaars en de bijkomende handgreep en kap worden gereinigd, bijvoorbeeld met
een stroom lucht (bij een druk van ten hoogste 0,3 MPa), een borstel of een droge doek, zonder gebruik van chemicalién en
reinigingsvloeistoffen. Reinig gereedschappen en handvatten met een droge schone doek.
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XAPAKTHPIZTIKA EPTAAEIOY

To ywviakd TpiBeio eival éva nAeKTPIKG epyaleio Tou TpoopileTal yia T Agiavon Kai KO METAANKWY Kal OPUKTWY OMIKWY
UNIKWY, 6TTwg ToUBAQ, QUOIKEG Kal TeXVNTEG TIETPEG, OKUPODEUD, TTAGKAKIA K.ATT., e AciavTikoUg Giokoug kar TpoxoUg Aciavang
Trou emAEyovTal avaAoya pe To UAIKG. Ze Kayia TTEPITTTWOT Dev TTPETTEN VO XPNGIMOTIOIEITAI TO EPYAAEID Yia TNV ETTECEPYATia UKWV
GAwv atmd auTd ToU avagépovTal TapaTdvw, Tr.Y. yia Agiavan kai kot EuAou fi oTiABwon. H owoTh, a§idmot kai ao@ahig
Aermoupyia Tou TpiBeiou e§apTéTal aTmé TOV oWOTO XEIPIOPS, YI' AUTS TIPIV aTd Tn Xprion Tou TpiReiou:

Mpiv §ekivigeTe va XpnaipoTroleiTe To epyaleio, Tpémel va SiafdoeTe OAEg TG 0dNyieg XPONG KAl Val TIG PUAGEETE.
XpnoIyoTIoIEiTE TTAVTA TNV TTPOCTATIO PHATIWV.

Mnv xpnoipotrolgite TpoXoUg Agiavong He PEYIOTN EMITPETOPEVN TIEPIPEPEINKT TaXUTNTA PIKPOTEPN a6 80 m/s!

Mnv xpnoipotrolgite Tpoxoug Asiovong pe péyioTn emTpeTopEVn TaxUTNTa XauNASTEPN aTrd TV TaXUTNTA TOU TPIREiOU.
Mpoooxn! H akévn mou Trapdyetal katd Tn Agioavan opiopuévwy em@aveiwv PTropei va givar empBAang yio v uvyeia 1 ToSIkA.

O mpopnBeutig dev QEper euBUVN yia {NUIEG TIOU OPEIAOVTaI OTN YN CUMHOPPWOT) PE TOUG KAVOVEG OCPAAEIag Kal TIg oUaTATEIG
TToU avagépovTal aTig rapoUaeg odnyieg XpAong.

EZOMAIZMOZ

To mpoiév apadidetar o€ AP KatdaTacn, aAAd aTraiTei pyaaieg TTPOETOIMAGiaG TTPIV TV évapén TG epyaaiag. Me To Tpoidv
TapéxovTal Ta €EAG: Emava@opTICOpEVn pTmaTapia, oTaBudg @OPTIoNG (QPOPTIOTAG), TTPOOTATEUTIKG diokou Agiavang, KAeIdi yia T
oTepéwan Tou TpoxoU Aciavang kai BonBnTikr AaBh.

TEXNIKEZ NAPAMETPOI

MNapdperpog Movdda pérpnong Tipn
Kwdikdg kataAdyou YT-828293
Taon diklou \Y] 18DC
OVOUTOTIKEG TTEPIOTPOPEG [min] 3000 - 8500
AiGpeTpog AiavTikou diokou [mm] 125
AidpeTpog otrg AetavTikou iokou [mm] 22,2
Akpo GEova M14
Bapog [kg] 1,26
Emimedo BopUpou

- akouoTikA Tigan L, £ K. [dB (A)] 89,0+£3,0
-iox0gL,, £ K [dB (A)] 97,0£3,0
Emimedo dovioewv ,, . + K (kupia / Bondnriki Aapr) [m/s?] 7,28+15
Khdon pévwang Il
Babudg mpooTaciag IPX0
Tumog pmatapiog Li-lon
XwpnTikdTTa TNG PTTaTapiag [Ah] 4
Dopriotig*

Taon €10650u \Y] 220 - 240
Tuyvornta dikTdou [Hz] 50/60
Téon e§odou [\ 21DC
PeUpa e§6d0u [A] 24
OvopaoTikr 1oX0g W] 60
Xpévog popriong™ [h] 2
Napdperpog Movdda pérpnong Tipn
Kwdikdg katahdyou YT-82824
OvopaoTikr 16on V] 18 DC
AiapeTpog Aaprig epyaAeiou [mm] 6
MéyioTn 81dpeTpog e§oTAiopoU [mm] 25
MéyeBog omeipuwparog Tou Tragipadiol ouykpdTnong M15
OVOPAOTIKEG TTEPIOTPOPES [min] 8.000 - 26000
Eimedo BopUuBou

- NXNTIKR TTiEon [dB(A)] 78,0+£3,0
- 10XUg [dB(A)] 89,0£3,0
Emimedo kpadaopwy [m/s?] 247415
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Napdpetpog Movdda pérpnong Tipn
Babuo6g mpootaciag IPX0
Bdpog [kg] 1,37
Tumog pmarapiog Li-lon

* p6vo o€ povTéAa eCOTTAIGPEVa e pTTaTapia Kal GopTIoTA
** 0 UTIOBEIKVUOHEVOG XPOVOS QAPTIONG I0XUEI OVO YIa TNV UTTATORIa JE TN XWPNTIKOTNTA TIOU QVOQEPETQI OTOV TTVAKA

H dnAwpévn Tipr dovAoewy PETPABNKE pe TN oTAvVTap MEBODO PETPNONG Kal MTTOPEI Va XPNGIWOTIoNBEi ue OKoTIO T oUykpIon
€vOg epyaAeiou pe éva dAo. H dnAwpévn Tipr Sovioewv utopei va xpnoipotroinbei atnv eicaywyikr agioAdynan g ékBeang.

H dnAwpévn ouvohikr Tipr dovioewv peTpribnke pe T otdviap PéBodo HETPNONG Kai PTTOPED va XpnolgoToinBel e oKoTo
TN oUykpion €vog epyaAeiou We éva GANo. H ouvoAikr dnAwpévn TR dovAoEwY PTIOPEi var XpnaIpoToinBei oty €loaywyiknA
agloAdynon Tng ékBeang.

MpoooyA! H ekmoutm GovAgewv Katd TV epyacia e Tn ouokeur pmopei va Siagépel amd T dnAwyévn TP, avaloya pe Tov
TpOTO XPONG TNG CUTKEUNG.

Mpocoyn! Mpémel va opioeTe Ta PETPO A0PAAEING TIOU £X0UV WG GKOTTO TNV TIPOCTAia TOU XEIPIOTH Kail BadifovTal aTnv agioAdynan
NG ékBeang oTIg TpaypaTikéG ouvbrikeg xprong (oupmepidapBavouévwy GAwv Twy Qacewy Tou KUKAou epyaaiag, dmmwg yia
TapAdEIyUa XPOVOG KATE TOV 0TT0i0 T0 £pYaAEio eival aTrevepyoTToinuévo r AeiToupyei pe v adpavi TaxdtnTa kaBwg Kai n dIGpKEI
kaTtd TV oTroia eivar evepyod).

FENIKOI OPOI AZOAAEIAZ

MPOZOXH! AioBdaTe KaAd Tig 0dnyieg xprong. H un Tpnon umopei va géper TNV NAEKTPOTTANGia, TNV TTUPKAYIG A TIG CWHOTIKEG
BAGBeS. H évvoia ,nAekTpIKG epyaAeio” TIOU XpnolUoTIOIETal OTIG 0dnyieg XPriong apopd 6Aa Ta epyaheia TTou TTpowBolvTal HE TO
NAEKTPIKG PEUHA GO0 WE TO KAAWBIO TOGO KAl XWPIG.

NAYMAKOYETE TIz MAPAKATQ OAHTIEX

Tormog epyaaiag

‘0 1émog TnG epyagiag mpémel va diatnpeital kaAd Qwri{opevog Kal kaBapdg. H akataoTacia Kai 0 XapnAdg QwTIouog
uTopolv va gépouv atuxfuara.

Aev mpémrel va epyadeoTe pe Ta NAEKTPIKG epyaleia aTo TepIBGAAOV e To augnpévo pioko Ekpngng, Tou TrepIEXEl EGPAEKTA
uypd, agpia fj atpoUs. Ta nAekTpikd epyaeia Bydlouv omibeg, TTou uropolv va TTPOKAAEGOUV TTUPKAYIG OE ETTOQR JE Ta EUPAEKTA
aépla i atpouUs.

Na kpardre pokpid Ta ToudId Kal T TPiTA TPOOWTIA aTrd TOV XWPO epyaaioag. H EMewn TG ouykévipwaong pmopei va
TIPOKAAEDE TV aTTWAEIN EAEYXOU OTO £pyaEio

HAexTpikn aog@dAsia

O peupaToANTITNG TPETEN VO TaIPIGTEl Pe TV Tpila. ATrayopeUeTal 1) TPOTTOTIOINGT TOU PEUPATOARTITN. ATrayopeUeTal
N XPAon OTOIOUSATIOTE TUTTOU TIPOCOPHOYEN PE OKOTTO TNV TPOCGapuoyr Tou @Ig oTnv Tpia. Mn Tpotomoinuévog
peupaToARTITNG TTOU TaIPIAE! TNV TTPIfa PEIOVEl TO pioko NAEKTPOTTANGia.

Na ammo@elyeTe TNV ETOQN PE YEIWHPEVESG EMIPAVEIEG TETOIEG OTIWG OI TWANVEG, Ta KAAOPIPEP Kal Ta Wuyeia. H yeiwan Tou
OWHATOG QUEAVEN TO PioKo TNG NAEKTPOTTANGiaG.

Aev mpémel va eKBETETE TO NAEKTPIKA £pyaAgia o€ ETaQR Pe To aTHOTQAIPIKG aoBANTa 1} TNV Uypagia. To vepd Kai n
uypaaia, ou Ba e10EABEI 0TO E0WTEPIKO TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou augdvel To pioko TG NAekTpoTTANGiag.

No pnv emBapuveral To kaAwdio TpopodoTnang. Na pnv xpnoipotmoleite To kaAwdio TPOPOSOTNONG Yia TN PETAPOPA,
™ o0v8eon kai TRV amoaUvdeon Tou @ig atrd Tn pida. No amopelyere TV emagn Tou kaAwdiou TPOPOSOTNONG HE TN
BeppotnTa, To AGSIQ, Ta KOPTEPG AVTIKEIMEVD Kol Tl KIVINTG oToixeia. H BAGRN Tou kaAwdiou Tpo@oddTnang augavel 1o pioko
nAeKTPOTTANGiaG.

LTNV TEPITITWOT) TG EPYATIOG EKTOG KAEIGTWV XWPWV TIPETTEI VA XPNOIHOTIOIETE TIG PTTOAAVTE(ES TTOU TTpOOpifovTal VI
MV epyaaia eKTOG TwV KAEIOTWY Xwpwv. H xprion ¢ katdAAnAng pmaAavtédag peiwvel 1o pioko TG nAekTpotrAngiag.

ITnv mepimTwaon, 6mou n Xprion Tou nAekTpikol epyaAciou o€ uypod TepIBAAAOV Eival avaTTOPEUKTN, WG TNV TTPOCTACIN
aTroé TV TaoN TPOYOSATNANG TPETTEI VA XPNOIUOTIOIEITE TN GUOKEUN UTToAEITOpEvoU peuparog (RCD). H xprion Tou RCD
EIWVEI TO PIOKO NAEKTPOTTANEICG.

H mpoowmiki ac@dAeia

Zekivnoe TNV epyaoia g€ KaAf QUOIKA Kol YUXIKA kardotaon. Awoe mpogoxn o€ autd mou kdvelg. Na unv epydadeoai
KOUPOOPEVOG ) UTTO TNV ETMIPPON TWV QAPHAKWY ) Tou aAK0OA. AKGU Kal Jiat OTIYWF aTTPOoESiag Katd Ty epyacia umopei
va QEPEI TIG 0OPAPEG CWUATIKEG BAGBES.

Xpnoipotoinoe Ta péoa TG TPOoWIKAG agpdAeiag. Na gopdg mavTa Ta yuaAid TpoaTagiag. H xpron Twv péowv Tng
TPOCWTIKAG a0PAAEIag, TETOIWY GTTWG O HAOKES KATd TNG OKOVNG, TO TIPOCTATEUTIKG UTTORMATA, TO KPAVN KAl Ol WTAOTTIOEG

188 AP X I KE ¥ O A H T I E >



GR

EILVOUV TO PIOKO TWV ETIKIVOUVWY CWHATIKWY BAaBwv.

No amo@elyetal n Tuyoio evepyomoinon Tou epyaheiou. BeBaiwbeite, o nAektpikdg dlakoTTNG Eival oTn Oéon
+EVEPYOTTOINUEVOG” TIPIV TN GUVSEDN Tou epyaleiou aTo BikTUO NAEKTPIKAG EVEPYEIAG. To KPATNUA TOU epyaheiou pe TO
dayTuAo aTo BlakdTTn 1} n olvdean Tou nAekTpIKOU epyaheiou, 6Tav o BIakGTTNG eival aTn B€on ,evepyoTroinpévog” pTmopei va
QEPEI 0OPAPEG CWHATIKEG PAGBES.

Mpiv v evepyorroinan Tou nAekTpikoU epyaAeiou a@aipeoe OAa Ta KAEiBId kol Ta nAEKTpIKG epyoheia, Trou
Xpnoigotroiinkav yia Tn puBpIoT Tou. To agnuévo KAEIdi OTa TIEPIOTPEPGUEVA OTOIXEID TOU EpyaAEioU UTTOPET Vo GEEI TIG
o0Bapég owpaTkES BAABES.

Alotnpnoe v 10oppotia. AloTApnoe ouvéxela TNV KatdAAnAn 8éon. Autd Ba Zou emTpéwer Tov TIo €UKOAO €Aeyx0 OTO
NAEKTPIKG EPYAAEIO OE TTEPITITWOT TWV AVATIOYEUKTWY KATAOTAOEWV KaTd TNV Epyacia.

Qépu mv évéucn wpocracriag Na Hnv (popdrs v XoAapr évduan kai koourpata. Kpdra ta puMld mv évﬁuor] Kal 1ol
ydvTia apvaclag ucu(plu amo Ta KIVI‘]TC( pépn Tou nAekTpikoU epyaleiou. H xahapn évduon, Ta Koopnuam A 0 pakpId paMla
HTIOPOUV VO TNAOTOUV OTa KIVATG pépn Tou epyaeiou. Xpnapotroinae Toug ouMékTeg okévng 1 Ta Soxeia yio T okovn,
€dv 1o epyaAcio gival e§omAiopévo ot TéTola. PPOvTIOE WOTE va Ta EyKaTaoTAGEIG KaAd. H xprion Tou GUAEKTN TnG okdvng
EIWVEI TO PIOKO TWV GORAPWY CWHATIKWY BAaBwV.

H xprion Tou nAekTpikoU epyaheiou

Na pnv emiBapivere 10 nAekTpIkd epyaleio. Xpnaipomoinae To katdAAnAo epyaleio yia Tn guykekpipévn epyaaia. H
kaTéAANnAn emmoyr Tou epyaAeiou yia T ouykekpipévn epyaaia, Ba oou eEacpalioe Ty o amodoTIKY Kl ao@aAr pyacia.

Na pnv xpnoipotroigital To nAekTpIKO pyaleio, edv Sev AeiToupyei 0 nAekTPIKOG S1aKOTITNG TOU pedpaTOG. To Epyaleio, TTou
ehéyyetar pe Tn BoriBeia Tou diakdTrT TOU PelPATOG €ival ETIKIVOUVO Kai TpETTel va G0BEi TTPOG ETTIOKEUN.

BydAe 10 @ig amd TV mpila TPIV TN pUBMION, TNV aAAayr Twv avTOAAGKTIKWY f TV amoBrkeuan Tou epyaAciou . Autd Ba
EMITPEWE TNV OTTOQUYH TNG TUXAIOG EVEPYOTTOINGNG TOU NAEKTPIKOU epyaAEiou.

To epyaAcio va guAdooeTal pokpid oo Ta raidid. No pnv emiTpémere va epyddovral pe 1o epyahgio Ta TPOGWITA TTOU dEV
ekmondeUTnKa. To NAekTpIKG epyaleio PTropei va eivar EMKIVOUVO OTa XEPIT EVOG N EKTTAIBEUEVOU.

E¢aopdAhioe Tnv kaAUTepn ouvtiipnon Tou epyaleiou. EAeyxe To epyaleio amd T ywvia Tou pn TaipiaoToU Kal Twv
XoAapoTATWY TwV KIVATWV TENPATwv. EAgyXe €dv To oro108RATTOTE GTOIXEIO TOU EpYaAEiou Dev gival KATEGTPAPYPEVO. ZTNV
mePITTWON TNG avakdAuyng Twv BAaBwv Tpémel va Tig emdIopBwaEeTe TPIV TN XPrion Tou NAeKTPIKOU epyaeiou. MoAG
atuyfiuara TpokaAouvTal Adyw Tng akardAAnAng ouvtipnong Tou epyaAeiou. Ta epyaAcia komfg Tpémel va Siarnpouvral
KaBapd kol akoviopéva. Ta katdAMnAa ouvinpnuéva epyaheia AEyxovTal KaAUTepa katd T epyaaia.

Xpnaoipotroinae Ta nAekTpIKA epyaeia kai Ta avTaAAOKTIKG oUp@WVa PE TIG TapaTrdvw odnyieg xpriang. Xpnaoiyomoinoe
T0 EpyaAgia OUPQWVA PE TOV TPoOPIoTHO AapBdvovTag uTrown To €idog kai TIg cUVBKeS epyaaiag. H xprion Twv epyaAeiwv
yia GMn epyaaia ammé auThv TTou oXedIGOTNKAV UTTOPEi va auroel To pioko dnpioupyiag Twv ETIKIVOUVWY KATAOTACEWY.

Emiokeuég
Emiokéuaoe 1o epyaAcio povo o€ e§ouciodoTnuéVa GUVEPYEi, XPNOIHOTIOIWVTOG HOVO T AUBEVTIKG avTOAAGKTIKA. AUTO
Ba oou egaopahioel TV katGANAn ac@dAeia epyaaiag Tou NAEKTPIKOU epyaAeiou.

NPOZOETEZ OAHTIEZ AZOAAEIAZ A TPIBEIA KAI ZTIABQTEZ

To epyaheio poopileran povo yia Aciavon, Aciavan pe yuahoxapto, Tpiyipo pe auppdriveg Bolproeg kai komh. AiaBdoTe
0OAgg TIG TpogISoTTOINTEIG, 0dNYiES, EIKOVEG Kal TTPOdIaYPAPES TTOU TrapéxovTal Pe To NAEKTPIKG epyaAeio. H un ipnon
Ohwv Twv odnyiwv xpriang Tou avagépovTal TTOPaKATW UTTOPET va TTPoKaAéael NAeKTPOTTANGia, TTUpKayId Kal/fj onuavTIkoug
TPQUUATIONOUG.

Mnv petarpémere auTo 10 Epyaleio o€ epyacia yia TV otroia dev €xel oxeBIOTEN Kal KABOPIOTEN ATTO TOV KATOOKEUOOTH.
H peTaTpoTTr auTh pTmopei va Exel wg ammoTéAEapa TN aTTwAEIR EAEYXOU kal GoBap6 Tpaupanious.

H xpr’]on TOU spya)\siou w¢ oTIABWTA A pE 0110|ov6r']1'rots dAo TpéTro amod auUTOV TTOU naplypd(psml oTIg odnyieg
xprong qmyopeusm Epyaaia pe 10 epyaeio pe 1o okoTO yia Tov oTroia To EpyaAeio dev TTPOOPICETAI PTTOPET va TIPOKAAETE!
TPAUHATIOHOUE OLHATOG,

Aev emMITPETTETAI VO XPNOIPOTIOIEITE T aieTOUdp TTOU Gev aXEBIATTNKAV Kal SEV TTPOTEIVOVTI OTTO TOV KATAOKEUAOTH. To
yeyovdg 611 T0 ageooudp Tropei va auvappohoynBei aTo epyaheio auté dev eyyudtal TV ac@alr epyacia.

Méyian TaxuTnTa TEPIOTPOPNG TWV ageToudp TPETTE! Va ival iola 1} peyaAUTePN aTr TN PEYIOTN TAXUTNTO TIEPIGTPOPNHG
ToU epyaAciou. Ta aggaoudp p Tnv TaXUTNTA TTEPIOTPOPAG MIKPOTEPN aTTO TNV TaUTNTA TOU EpYaAEiOU PTTOpOUV va GTIC0UV KOTA
n Aermoupyia.

H e§wrepikn S1GPETPOG Kal TO TAX0G TwV afedoudp TPETTEI AV TEPIEXETAI GTO PACHA TwV SlaoTACEWV TToU KaBopifovTal
yia 10 epyaAgio. Ta afegoudp pe akatdAnAeg S1aoTdoeig dev EMTPETETAN VA TIPOCTATEUTOUV OWAOTA Kai BV EXOUV KATAAANAO
XEIPIOUO.

To péyeBog Tou avoiyHaTog GuUVapPPOAGYNONG TWV TPOXWY, TwV SioKwv, Twv GAAVT{wV Kai GAAwv afeooudp Tpémer va
Taupiagel oo péyebog TG aTpdkTou. Ta ageaoudp Twv ommoiwv To WéyeBOg Tou avoiyuaTog cuvappoAdynang Toug Oev Taipladel
0T0 €yEBOG TNG ATPAKTOU TOU EPyaAEiou, PETG aTTd TV evepyoTroinan apxilel TIg dovATEIG auTd UTTOPET va TIPOKOAEDE TNV EAAEIYN
eAéyxou Tou epyagiou.
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Mnv xpnoipotroieite omoaopéva afeooudp. Mpiv omd kaBe xpron eAéyxete TNV KatdoTaon Twv agegoudp yia
Eephoudiopara, pwypég, TPIRES kal PBopd. Ze TepiTTWON TTOU TTéETE KATTOI0 a§ETOUdp TTPETTE Vol TO EAEYEETE Yia BAGRES
1 va ouvappohoynoeTe éva kaivouplo ageooudp xwpig BAARES. Aol ekTeAEoETE TOV EAEYXO KOl GUVAPHOAOYNOETE Ta
ageooudp TPETEl va aTTopakpuveeiTe padi pe TpiToug £§w oo TNV EMIQPAVEIA TWV TEPIGTPOPWV TWV OfETOUAP Kal
OTN GUVEXEID VO EVEPYOTTOINOETE TO EPYaAEio yio éva AETITO e TN péyioTng TaxUTNTa TEPIOTPOPNG. Katd T dokiuA Ta
oTraopéva aeooudp KaTaoTpEPOVTal.

Xpnoipotroigite Ta péoa artopikig mpooTagiag AvaAoya pe TNV avdykn XPnOIUOTIOIEiTE PAOK, EVIOXUPEVA yuohid
1} yuaAid. Av oTrauTeiTal XPNOIPOTIOIEITE PAOKA OKOVNG, WTACTIIOES, YAVTIO KAl TTOIEG TTOU TTPOOTATEUOUV OTTO HIKPd
KOPpATIO TV agEooudp 1 TwV UAIKWV Ta oTroia dnuioupyolvTal Katd Tnv epyaaio. H mpooTacia Twy paTiwv TTpETel va eival
o€ B¢on va oTaparhoel Ta BpauopaTa TTou TETAyovTal kal dnpioupyouvTal katd T Sidpkeia TG epyaciag. H pdoka okdvng TpETel
va QIATPGPEI TN okdvn TIou dnpioupyeital katd Ty pyaaia. H ékBean a1o 66pupo yia Trépa oAU HeyaAO XpoVIKG dIGOTNWA UTTOPET
va TTPOKAAEDEN OTTWAEID OKONAG.

AiaTnpAoTe pia ao@aln améoTaan HETAgi TOU XWPOU EPYOTiag KAl TWV TTOPEUPITKOPEVWY. Ta TTpOGWTTA TTOU EIGEPYOVTAI
OTOV XWPO EPYACiag TPETEl v popolv HEoa aTOpIKAG TTpooTagiag. Ta Bpalauara rou dnpioupyolvral Katd Tn epyaaia i Ta
KoppaTia xaAaouévwy ageaoudp PTropei va TeTdgouv E¢w ammd To Mo KovTIVO TrepIBGAAOV Tou TETIOU EpYaaiag.

Katd Tnv epyacia omoTte 0 Siokog PTTOPEi Vo TTEl OE ETMAQN PE KATTOI0 KPUPPEVO NAEKTPIKO KaAwSio utrd Tdon N éva
KaAwdio Tpo@odoaiag, TPEMEl va KPATATE TO EpyaAEio povo amé TG povwpéveg AaBég. O Giokog Katd TV ETTAQH WE TO
kaAwdio utré Tdon prmopei va TTPoKaAéaer 6T Ta PETAAIKG EEapTANATA TG GUOKEUNG TBavwg va Bpebolyv utd Tdon Kai auto
pmopei va pokaAéael NAEKTPOTTANGial TOU XEIPIOTH TG GUCKEUNG.

KparfioTe 10 kaAwd10 TpoPod0ogiag HaKpId aTrd Ta TEPIOTPEPOUEVA ESAPTAHOTA TG CUGKEUNG. Z€ TEPITITWON ATTWAEING
eAéyyou vw 0T GUoKeUR, To KaAWSIo PTTopEi va KOTTEl 1 TTIaoTE VW) TO XépI 1) 0 Bpayiovag Tou XeIpIaTH uTTopEi va TpapnxTolv
OT0 TIEPIOTPEPOPEVA EEAPTANATA TNG OUOKEUAG.

Moté pnv BageTe KATTOU TN CUCKEUR TIPIV OTAPATAGOUV EVTEAWG TO TIEPICTPEPOHEVA HEPN. Ta TTEQIOTPEPOUEVA EEAPTANAT
utropolv va TPaBrEouV To UTTOOTPWHA KOl VO OPTTAEOUV T CUCKEUN EKTOG TOU EAEYXOU.

Mnv xpnoipotroieite Tng Guokeun Otav Tn PETaQEPETE. Tuyaia ETaQA UE Ta TIEPIOTPEPOMEVT ECAPTALOTA UTTOPET VO TTPOKAAEDE!
n Aqun kai To TpaBNyHa evupaaiag kal Thv TR TG CUOKEUAG PE TO GWHA TOU XEIPIOTH.

TakTikd Tpémel va kaBapilere Ta avoiyparta e§agpiopou. O avepioTpag TOU KIVATHPG aTTopPO@AE! T GKOVN TIoU dnuioupyeiTal
kaTtd TV pyacia, puéoa otn ouokeur. YTEPBOAIKK auyKEVTPWON owiamdiwy YETAAAOU TTOU TTEPIEXOVTAI OTN OKOVN aUEavel Tov
Kivduvo nAekTpomrAngiag.

Mnv epydadeoTe pe 10 epyaleio kovTd o€ e0@AekTa UAIKA. O1 oTrIvBripeg TTou dnpIoupyoUvTal KATA TN AEITOUpYit TNG GUOKEUNG
uTTOpEN va TTPOKaAETOUV TTUpKaYyId.

Mn xpnoipomoigite Ta aeooudp ou amaitoUv TRV Yugn pe uypd, To vepd r To WUKTIKG PEGO HTTOPOUV Va TIPOKAAEGOUV
nAekTpotANgia.

To péyeBog Tou OTTEIPWHATOG TWV aeToudp TTPETTEN Va TaIPIAgel oTO oTrEipwpa Tou dfova Tou OTIABWTH. € TEPITITWON
Twv afecoudp Tou cuvappoAoyouvTal Pe Xpron Twv AAVT{wy, To Avolyla guvappoAdynang Twv afecoudp TPETrel va
Taupiagel oo péyeBog TG @AdvTiag Tou ouvappooyeire. Ta afeooudp Tou dev TaIpIGlouv 0TO TOOK Tou NAEKTPOEPYaAEiou Ba
mpokaAéaouv TV aTmwAEIa IcoppoTTiag, uTepBoAIKEG DOVATEIS Kal JTTOPOUV VO TIPOKAAETOUV TNV OTTWAEIX EAEYXOU.

Mpoe1SotroINaeIg TXETIKA PE TOV KiVOUVO KAWTGHATOG TTPOG TV KATEUBUVOT TOU XEIPIOTH

H avékpouon og kareuBuvan oG Tov XepIoT ival pia §agvikr avtidpacn Adyw eUTTAOKNG A GUNTTIEGNG TOU TTEPIOTPOPIKOU
diokou, TG Tawviag oTiABwaong, Tng Bolptoa 1) aAou ageaoudp. H euAoki 1) n oupTrieon TpokaAei {a@vikd oTaudTHUa TOU
TIEPIOTPEPOHEVOU AEETOUAP Kal QUTO TIPOKAAET TV TTEPIOTPOQK TOU NAekTpOEPYaAEioU Oe KaTelBuvan avTiBem TTpog T @opd Tou
ateaoudp.

la mapadeypa, 6tav o diokog Aciavang eival UTTAOKapPIoPEVOS 1 CUNTTIEGHEVOG OTTO TO UTIO KATEPYOTa QVTIKEIUEVO, N KN TOU
diokou, n oTToia EI0EPXETaI GTO ONEID GUNTIIEONG, UTTOPET va I0€ABEl aTNV £MI@AVEIa Tou UNKOU TTIpoKaAwvTag Ty €60d06 1 TV
améppiwn Tou diokou.

O diokog pmopei akdun va e¢EABeI ae KaTelBuvan TTPOG Tov XeIPIoTA avaAoya pe v kaTelBuvan Tou diokou Aciavong aTo anpeio
ouptrieang. O1 diokol Agiavang pTropei va 0TTA00UV UTIO aUTEG TIG GUVBNKEG.

H avdkpouan oe katelBuvan oG Tov XelpIoTh eival amotéAeapa akatdAANANG xpAong kai / A Jn THPNONG Twv 0dNyIWV XPAONG.
MTTopeiTe va ammoQUYETE TO PAIVOPEVO, TNPWVTAG TIG TTAPAKATW TTPOTACEIG.

Xpnaoporroieite otabepry Aqyn Toug epyaheiou kar TNV KatdAANAn B£0T TOU OWHATOG KAl TWV XEPIWV, £TO1 UTTOPEITE VA
KATOTOAEUAOETE TIG SUVApEIG TTOU dnpioupyolvTal Katd TV avdkpouan. MdvTa xpnaipotoigite Ty wpoabern Aapn av
auth) TapéxeTal padi pe 1o epyaleio, £1a1 Slao@aAilere To péyioTo EAeyxo Katd To KAWTONUA f} TNV SOQVIKA TEPIOTPOPR
KaTd To ekivnua Tou epyaheiou. O xelpIoTAG UTTOPET va EAEyXEl TNV TTEPIOTPOQR 1} TO KAWTONUA Tou epyaleiou, av epappolel
katdAAnAa pétpa rpoaTaciag.

Moté pnv Balere 10 XEPI 0O KOVTG OTO TEPICTPEPOPEVA PEPN TOU EPYAAEIOU. Ta TTEQIOTPEPOUEVD ECAPTAOTA PTTOPEI, KATG
TNV avaKpouan, va PTTaivouv o ETTaQn He 10 XEpI.

Mn orékeote otn Jwvn Omou To epyaleio peTakiveital katd Thv avtidpaon kAwrorAparog. To kKAwtonua kateuBuver 1o
epyaheio anVv katewBuvon avtiBetn o @opd Tou diokou Asiavan Tou onueiou TG EUTTAOKAG Tou.

AwoTe 1810iTEPN onpacia katd TNV epyacia dirAa o€ ywvieg, aixunpég Akpeg KATT. ATTOQEUYETE TNV AVAKPOUOT) Kal THV
epAoki| Tou Sigkou Aiavong. Kard tnv emeCepyaaia Twy ywviwy 1 Twv akpwv Tapoudidletar augnuévog kivouvog ENTTAOKAG
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ToU Biokou TPIBAG Kal auTé TTPOKAAET EMAEIYN EAEYXOU TTGVW OTO EPYCTAEIO ) GTO KAWTONA TOU EPYaAEiou.

Mnv xpnoipomoigite diokoug pe aAuaida komig yia TNV Katepyagia §UAou, TUNUATIKOUG BioKOUG SIOMAVTIWV ME
TEPIPEPIKO KEVO PETASU TwV THNPATWY peyaAiTepo amd 10 mm i odoviwrd wpidvia. TéTolol digkor TpoKaAoUv Guyvo
KAWTONUO Kol omTwAEIR EAEYXOU TOU €pyaheiou.

MpocidotroInoeig OXETIKG pE TN Agiavan Kal TV Kot

Xpnaoipotroigite p6VO Toug SigKOUG TTOU TTPOOPIJoVTal YIa EPYATia e TO EpYaAEiO Kal T TIPOOTATEUTIKG OXESIATHEVA i
TOV GUYKEKpIPévo TUTIO Siokou. O1 digKol yia Toug 0TToioug N GUCKEUR OV €ival axediaapévn GV UTTOPOUV VAl TIPOOTATEUOVTA
OwoTd Kal dev gival aoPaAEiG.

O kuptég Siokog TpEmel va eykataoTabei €101 WOTE N Em@AvEIa Asiavong va punv €§Exel amd TV EMQAVEIA ThG
TPooTaTEUTIKAG QAGVT{ag Tou TpoaTaTeuTiKoU. ‘Evag akat@AnAa eykaraoTnuévog Oiokog Tou €§éxel Tavw amd 1o
TIPOCTATEUTIKG aTToTEAE KivOuvo KaTd TV epyaocia.

To mpooTaTEUTIKO TPETEI Va €ival OTEPEWNEVO PE ao@dAeia aTo epyaleio Kal va gival oTn Béon Tou Slao@aAilel T
péyioTn ag@dAeia, WOTE va aTTOKAAJTITETOI TO PIKPOTEPO BUVOTO KOPNATI TNG EMIQAVEING TOu Siokou o€ KaTelBuvon Tpog
TOV XeIpIoTH. To TTpoaTaTeuTIKd GUPBANEI OTNV TTPOCTATIA TOU XEIPIOTH OTIO OTIOCUEVA KOPMATIA TOU BIOKOU Kol TTpOoTaTEVE!
amé Tuyaia ETagr pe Tov dioko.

O diokog TPEMEI Vo XPNOIPOTIOIEITAI TUNPWVA PE TOV TTPOOPIGHO Tou. Ma Tapdderypa: Un Aidvete pe To dioko Tou
mpoopiletal yia kotrh. Or AciavTikoi digkol KOTTAG TTpoopifovTal yia TIEPIUETPIKA @OPTWAN, Of TTAEUPIKEG BUVALEIS TIAVW O€ aUTd
0V i0KO PTTOPET VO TOV OTIGOOUV.

Mdvra xpnoipotoicite Toug diokoug oTEPEWONG TTOU BeV Eival OTTAOHEVOI, EXOUV TO CWATO PEYEBOG TTOU TTPOGaPHOZETaI
oTo diogko Agiavang. O owaToi Siokol TTou oTEPEWVOULV Tov dioko Agiavang peiwvouv v mBavétnta BAGBNG Tou diokou
Aeiavang. O1 diokor auvapuoAdynong yia Toug diokoug koTm¢ pTTopei va Slagépouv amd Toug dioKoug GuvappoAdynong yia Toug
diokoug Aciavang.

Mn xpnoiporroigite petayeipiopévoug diokoug Aciavong amd peyoAutepa epyaleio. O diokog Aciavang peyahutepng
diauétpou dev rpoopileTal yia TV uwnAdTePn TaKUTNTA HIKPOTEPWY EQYOAEIWV KaI PTTOPET va OTTACE!.

Edv xpnoiporroicite diokoug SITTARG XpONG, XPNOIUOTIOIEITE TIAVTA VO TIPOCTATEUTIKG KATAAANAO yia Tov TUTTO EpyaTiag.
H xprion AavBaopévou TTPoaTaTEUTIKOU MTTOPET VO €XEI WG ATTOTEAETUA var IV TTapéxeTal o mBuunTog Badudg Tpoataadiag,
yeyovog Trou ptropei va 0dnyrioel o€ coBapd TpaupaTIopo.

Mpocidotoinoeig komAg

Mnv «koAAdTe» Tov Bioko kai pnv aokeite utrepBoAikn miean. Mnv emixelpeite va koBeTe TOAU Badid. H utrepBoAIkr Tdon
oTov Bioko Agiavong augdvel To QopTio kal TNV EuaioBnaia oe TEPIOTPOH ) TAGILO Tou Sigkou 0TO DIGKEVO KOTIAG, Yeyovag TTou
augaver Tov Kivduvo KAwTaraTog TPog Tov XeIpIoTh 1 {npidg aTov dioko.

Mnv TotroBeteite TO CWUPA COAG GTN YPAUURA KOTTAG Kl oW o TOV TEPIOTPEPOpEVO Sioko Agiavang. EGv o diokog
A€iavang ammoPaKPUVETaI OTTO TO GWUA TOU XEIPIOTH Katd T Sidipkeia TG A€Imoupyiag, To KAWToNUa Tpog Ty Kateubuvan Tou
XEIPIOTA PTTOpED va KaTeuBUvel Tov TIEPIOTPEPOPEVO BIOKO Kal TO EPYAAEID TTPOG TOV XEIPIOTH.

Edv o diokog miaoTei f} Siakotei n Kot yia omrolovdimoTe AOyo, ATTEVEPYOTTOINOTE TO EPYUAEIO KOl KPOATAOTE TO OTACIHO
£wg OTOU ) TTEPIGTPOPN TOU Sigkou oTapaThoEl EviEAwS. MoTE Pnv emixeIpeiTe va 08Ny OETE TOV TEPIOTPEPOpEVO Bioko
Kotrg £§w amro TNV auAdkwan, kaBwg auté pTropei va odnynoel g€ KAwTanUa TPog TNV KatedBuvan Tou xeipioTH. Bpeite
Toug Adyoug Kai AdBeTe Ta KatdAAnAa péTpa yia va aTrokAgioeTe To TIdaIPO Tou diokou.

Mnv ouveyioere Tnv Kot} 6T0 UAIKG. AQHOTE TOV BioKO VO PTAOEI GTNV OVOHOOTIKN TaXUTNTO KOl TOTE TOTTOBETAOTE TOV
TIPOCEKTIKG 0TO Bidkevo Komng. O dioKog PTTOPEi va GUCQIKTE, VO TPARNXTEN TTPOG Ta €EW A VO KAWTOHOEI TTPOG TOV XEIPIOTA
€qv §ava yivetal n Kot 0To GUYKEKPIPEVO UAIKO.

Ta waved ki GAAa utreppey€Bn UAIkG Trpémer va €xouv oTAPIEN YIa va EAAXIOTOTIOIEITAI O KiVEUVOG GUOQIENG Kai
KAWTOPATOG TTPOG TNV KaTEGBUVAN TOU XeIpIoTH . Ta utrepuey£On UAIKG Teivouv va KGUTITOVTaI KATW a6 T B1KG Toug BApog.
Ta otnpiyuaTa TPETEN va ToTroBETOUVTal KATW aTrd T0 UAIK KOVTA TN ypapu KOTTAG Kal KovTd oTnv dkpn Tou UAIKOU, aTIg dUo
TTAEUPEG TNG YPaWNG KOTTTG.

Na eioTe 1B10iTEpa TTPOOEKTIKOI OTAV KAVETE BaBIEG EYKOTTEG OE TOiXOUG Kol GAAEG dyvwoTeG EmIQAveIEG. O TTPOESEKWY
dioKog pTTopei va kel GwArveg agpiou, NAEKTPIKG kaAwdia fj GMa avTiKeipeva TTou PTTopolv va TTpokaAéaouv Ty avTidpaon
KAWTORUOTOG TTPOG TOV XEIPIOTH.

Mnv emixeipeite va kdvere kapmiAeg Topég. H utep@optwon e Aetridag augaver 1o goprtio kail Tnv euaiobnaia ae GUGTPOOA 1
€UTTAOKI) OTNV EYKOTTA TNG TOAG Kal TNV TBavaTTa KAWTGAPATOG TTPOG ToV XeIpIOTH 1} pAENG Tou diokou, yeyovog Tou ITTopEi va
odnynoel g€ 6oBapd TPAUUATIOHO.

MpoeiSotroinan oxerikd pe Tn Agiavon pe 1o Xapti Asiavang

Xpnoipotroiote yuaAéxopto owotou peyéBoug. Otav mpooappolete Tn SidueTpo, mwpémel va AdBete umoyn TIg
OUOTAOEIG TOU KaTAOKEUOOTH. To XapTi Aciavang Tou e&€xel anpavTiké amd Tov dioko UTTopEi va TTPOKAAETE! TPAUPATIONG Kal
akopn augdvel Tov Kivouvo eUTTAOKNG, OTTACIATOG 1} TO PaIVOUEVO TOU KAWTOAUATOG TTPOG TOV XEIPIOTH.

po€IBoTToINOEIG OXETIKG HE TV EPYOTia e cuppaTOBoupTaa
Na gioTe mpoaekTiKoi yiaTi Ta Bpadopara kaAwdiwv TeTdyovTal amd Tn folpTaa €MioNG KATA T SIGPKEIX TNG KAVOVIKAG
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epyagiag. Mnv utrep@opTwVETE To GUPHATA aoKWVTAG uTEpBOAIKA SUvaun atn Bouptoa. Ta oUpuaTa PHTTOPOUV EUKOAT VOl
dlamepdoouv eAagpid poUxa Kai/f Gépua.

Edv ouvioTdtal n XpARon TPOOCTATEUTIKWV KATA T XPRon TnG OUPHOTOBOUPTOOG, ATTOPUYETE OTOIAdATIOTE ETTAQH
peTagu Tng BolpToag Kal Tou TPoaTaTEUTIKOU. H cuppatéBouptoa ptopei va augnbei oe didueTpo Adyw Tou gopTiou Kal TG
(QUYOKEVTPIKAG SUVaUNG.

MpoeiGotroiaeig aTiABwong
Mnv agrvere kavéva xahapd TpRpa Tou Siokou oTiABwong 1} Tou kaAwdiou oTepéwong va TepioTpéPeTal eAeUBepa. O1
XOAGPEG Kal TIEPIOTPEPOPEVEG XOPDEG UTTOPOUV VO TTAEXTOUV OTa AYTUAA I} va TTIOOTOUV a6 TO UTTG KaTEPYaTia UAIKG.

NPOZOETEZ OAHIIEX AZOAAEIAZ I'A EYOEIA MAEIZTEZ

To mpoidv mpoopileTal Pévo yia TpIRN, Agiavan, epyacieg pe auppaTéBouptaa, OKAAIHA Kal KOTTA. ZuvIoTATaI N avayvwaon 6Awv
TWV TIPOEIDOTIOIRTEWY, 0ONYILV, ATTEIKOVIOEWV KaBWG Kal Twv TEXVIKWY TTpodiaypa®wy Tou AdBare padi pe 1o NAEKTPIKS Epyaheio.
Mn oupudpoewan ae dAeg Tig TapakdTw uTrodeiCeig PTmopei va odnyroel ae nAekTpotrAngia, Trupkayid kai/f cofapoug Tpaupari-
opoug.

Aev TIpETTEN VO XPNOIOTIOIEITE ageaoudp To oTToio dev £xel oxedIdael A Gev CUVETTNOE 0 TTapaywydg. To yeyovag 6TI PTTOpEITE vVa
OUVOETETE TO AEETOUGP pe TO epyaAeio, dev EyyuaTal aTTd HOVO TOU TNV a0QaA £pyaaia. H ovopaOTIKR TTEpITTPOQIK TaxUTnTa TOU
ateaoudp Tpémel va utrepaivel A va ico0Tal pe T péyioTn TaxUTnTa Tou epyaheiou. Av 1o aeaoudp XpnoIMOTIOIETaI LE TIEPITTPO-
QIKI} TOUTNTO PIKPGTEPN OTTO TNV TaXUTNTA TOU EPYAAEioU, TOTE QUTE HTTOPOUV VOl YiVOUV KOPPATION EVW) EPYALEDTE.

H e€wrepikn SIAPETPOG KaBWG Kal T0 TTAXOG TwV TPOCapTNUATWY TPéTel va TrEpIAapBavetal aTa Opia Twv KaBopIoEVWY yia TO
epyaheio dlaoTaoEwy.

Aev Ba €xeTe TN GuVaTOTNTA ATTOTEAETUATIKOU EAEYXOU TOU EpYaAEiou GV Ta ageaoudip Sev £xouv TIG KATAANAES dlaoTAoEIG.

01 6100TA0EIG avoiypaTog TnG UTTOBOXAG Y1 TOUG TPOXOUG, diokoug, AAVT(eG £dpaang KaBuwg kai yia Ta utrdAoITTa aggaoudp, Tpé-
TIEN VO avTIaToIXoUV oTIG dlaaTdoelg TG atpdkTou. Ta aggaoudp aTa oToia To dvolyua dev avTIoToIKEl OTIG SIN0TATEIG TNG ATPAKTOU
TOU epyaAeiou, KaToTTIV EvepyoTToinang UTmaivouv ae dovnaorn Tou 0dnyei aTnv amwAeia EAEyXOU Tou pyaeiou.

Meipor: Tou diokou Tpoyiopatog, Siokou oTiABwang, diokou KOTTAG TTPETTEN va OTEPEWBOUV TTIARPWS GTO TOOK ) GTO TAXUTOOK TOU
epyaAeiou. Ze TepiTITWON TMoU 0 TiEipog Oev oTepewdei kaAd kar / 1 e§éxel uTrepBOAIKE, To TIpOCGpTNUA TTOPET Va Eaitel Kal va
€KTOGEUTEN e PeyEAn TaxuTnTa.

Mn xpnoigoroieite ageaoudp pe BAGRN. Mpiv amd kdbe xpron eAéyEte v katdoTaon Tou agegoudp T.x. 10 dioko Aciavong yia
TUXWV pwYLEG A ydapaiuara, To dioko aTiABwang yia Tuxwv pwypés, yoapaipara i utrepBoAik @Bopd, T ouppatdBouptoa yia
TUXWV XaAapd 1 payiouéva oUpHOTa. ZE TIEPITITLON TITWAONG KATTOIOU OTTo Ta agEaoudp, TPETE va TO EAEYEETE yia TUXWV {NUIEG
1} va ouvappoloynoete éva dAho, aképaio. Katdmv eAéyxou, Trpémel va oTaBeite eoeig kal GAAa TTPOoWTTA EKTOG TG EUBEAEING
TIEPIOTPOPAG TOU EEAPTANATOG KAl 0T GUVEXEID VOl EVEPYOTIOIRCETE TO £pYOAEiD yia Eva AeTITd pe péyioTn TaxUTnTa TEPICTPOPAG.
Kard n didipkeia Tou TeoT, Ta a&eooudip e kamoia avwpaAia Ba kataoTpagolv.

Na AapBdvere mavTa TPOCWTTIKG PETPA TTPOOTAGIOG. AvaAoya e TV TTEPITITWOT, VO XPNCIWOTIOIETE ACTTdA YIa TO TTPACWTIO,
TIPOCTATEUTIK pdoka 1 yuakid. Otav eival amapaitTo, va QopaTe avaTveuaTK YAoK OKOVNG, WTOAOTTIdES, yavTia Kol TodId
TIoU TrpoaTaTeUEl IO HIKPA EaPTAMATA Kal UAIKG TTou dnpioupyolvTal kaTd T SIdpKEla TNG KaTepyaaiag. Ta TpoaTaTeuTIkd yia Ta
paTia TTpETEl va £Xouv TN duvatdTnTa OTTOKPOUCNG TWV EKTOSEUEVWY, KATA TN dIdpKEIa TG epyaadiag, Bpauopdrwy. H avarveu-
OTIKA paoKa TTPETTEN va PEPEl GIATPOl TTPOTaTIAG EVaVTI TNG oKAVNG TIou dnuIoupyEiTal KaTd Tnv epyaaia. H exTeTapévn ékBean oe
B6pupo ptopei va TPOKAAETE! TNV ATTWAEIN OKONG.

AianpAoTe pio ao@aAf aTéaTaoN HETAEY TOU OnuEiou EpYaTiag Kal TwV TTOPEUPIOKOUEVWY aTéUwY. Ta GTopa TTou Ba prmaivouv
0T0 XWPo epyaaiag Tpémel va AdapBdvouv opiouéva pérpa TPoowTikAg TpoaTaciag. Ta Bpatcuara Tou dnuioupyouval Katd m
XPron A Ta GUVTPIUMATA TwV KATEOTPAMHEVWY EAPTNUATWY UTTOPOUV v EKTOEEUTOUV TTEPE ATTO TO XWPO EQYATIOG.

Kard m xpAon a1o xwpo 6Tou T0 £pyaAeio UTTopei va £pBel o ETTagr pe KAToI0 KPUHKEVO UTTO Taan KaAwdio, n Aapn Tou epyahei-
OU TTOU KPOTATE TTPETTEN VOl PEPEI VWO Tar PeTaANIKG aToIygia Tou EpyaAgiou, Katd TV ETTAQN e T0 UTTO Ton KaAwSIo PTTopouv
kal autd va BpeBolv utd Tdon pe Tov Kivduvo TIpOKANaNG NAEKTPOTTANGiaG aToV XEIPIOTH ToU epyaAgiou.

KpatioTe yepd 1o epyaeio aTo xépi (0Ta xépia) oag KaTé TV ekkivnan. H aTiyur TEPIOTPOPAG TOU KIVNTAPA TTOU ETTITAXUVEI MEXPI
va Qréael TNV mArfpn Taxdmra umopei va avarrodoyupiaei 1o pyaAcsio.

‘Omou uTtdpxer n duvaTéTNTa, VO XPNOIKOTIOIEITE GIOYOVES YIO VO GUYKPOTATETE To KaTepyaldpevo aToixeio. Katd T didpkeia g
€pyaaiag, TOTE Pnv KPATATE TO KATEPYALOUEVO OTOIXEID OTO éva kai To epyaheio aTo delTepo Xépl. EQv xpnoipooieite Tig alaydveg
yIQ TN GUYKPATNON TWV PIKPWY KATEPYALOMEVWY OTOIXEIWY, UTTOPEITE VO XPNOILOTIOIRCETE T XEPIT YIa TOV AeyXO TOU epyaheiou.
Ta oTpoyyuAd UAIKG 6TTwG o1 Treipol 1 GwARVES Exouv TNV TAON va TTEPIOTPEPOVTAI KATA TN BIGPKEID TNG KOTIG KOl UTTOpoUV val
mpokaAéoouv EMTTAOKNA A aTdToun Kivnon oTnv KaredBuvan Tou XeIpIoTH.

Na kpaTare 10 TPOPOBOTIKG PAKPIG AT T TTEPIOTPEPOUEV PEPN TOU EPYAAEIOU. ZE TTEPITTTWON OTTWAEING EAEYXOU TOU EpyaAEiou,
70 KaAWwAIO UTTOPET va KOTTE A var EUTTAGKET EVW) TO XEPI 1) O Bpaxiovag Tou XEIPIOT PTTOpEi va TPaBNXTEN avapesa oTa TEPIOTPE-
@OEVO PEPN TOU PNXAVIHATOG.

[oTé unv a@rvete éva epyaAeio TPOTOU va GTaPATAGOUY TIARPWG Ta TIEPIOTPEPOUEVA PEPN TOU. Ta TIEPIOTPEPOHEVA PEPN UTTOPOUV
va «TTIAo0UVY TO €30QOG Kal va BEGOUV TO EPYTAEID EKTOG EAEYXOU.

Metd amo avTikardoTaon Tou ageaoudp f otmoladrToTe pUBuIoT, TPETTEI VO OIYOUPEUTEITE £QV TO TIAgIMADI TNG aTpdkTou, N AaBrh
1} omolodrTroTe PUBUICOPEVO HEPOG E0QIGE KaAG. H xahapdtnTa Tou puBpICOpEVOU PEPOUG UTTOPET VO ETQEPEI TNV EKTOTTICH TOU Kal
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0T GUVEXEID TNV OTTWAEIX EAEYXOU Qv Ta XaAapG TIEPICTPEQPOPEVA PEPN EKTPEVIOVIOTOUV OTTOTONA.

Mnv evepyotroiite 10 epyaheio katd Tn SIGPKEI TG HETAPOPAS. Tuxaia ETTAQN PE TO TTEPIOTPEPOUEVA PEPN UTTOPET VO TIPOKQ-
Aogl payKwpa kol TpaBnypa Tou evOUPATOG Kal OTr GUVEXEID TV ETTAQH TOU EPYAAEIOU HE TO GUWMA TOU XEIPIOTH.

Mpéer TakTikG va kaBapideTe Tig TPUTTEG £§aepiopoU Tou epyaAeiou. O avepIoTAPAG TOU KIVNTAPA QTTOPPOPAE! HETT 0T GUTKEUN
Tn OKGVN TToU dnuioupyeital katd T xprion Tou epyaAeiou. H ouaowpeuan peydAng ToootnTag PETAAAIKWY cwuaTdiwy Ta OToia
TePIEXEl oKV augaver Tov Kivduvo nAekTpotrAngiag.

Mn xpnoipoTroigite To epyaheio kovd ota elghekta UAIkd. Or oTriBeg TTou axnuaTiCovtal katd Tn Aeiroupyic Tou epyaleiou pmmopolv
va TIPOKAAETOUY TTUpKayId.

Mn xpnaipoTroigite ageooudp Tou amaitolv wign e uypd. To vepd A KATTOI0 WUKTIKG Uypd pmropolv va TpokaAéaouv nAektpomAngia.

[MPpo€IdOTIOINTEIG OXETIKG WE TNV OTTOKPOUCT pYAAEIOU TTIPOG TNV KATEUBUVGN TOU XEIPIOTY

H amékpouan Tou epyaAeiou TPOG Tov XEIPIOTH aTToTeAE! pia aTTOTOUN ETTIOPACT AOYW UTTAOKAPICUEVOU f} CUGPIYUEVOU: TTEPIOTPE-
@opevou diokou, Taviag aTiABwang, Bouptaag A kamolou GAou ageaoudp. MmAokdpiopa iy aUo@ign TpokaAei ammdToun Siakoth
TWV OTPOPWY TOU EEAPTAUATOG UE OTTOTEAEOHD TNV TIEPIOTPORN TOU epyaAeiou ae avTiBeTn KatelBuvan amd TV TEPIOTPOPH TOU
ageooudp.

Mapadeiypatog xapn é1av o diokog Aeiavang eival UTTAOKAPIOHEVOS ) OQIYIEVOS OTTO TO KATEPYAJOHEVO QVTIKEIHEVO, Ial GKPN TOU
diokou Trou WTaivel 1o onueio oUoQIgNG UTmopei va e10¢ABel péoa atnv em@dveia Tou UNikoU pe amotéheapa o diokog va Byel
8w 1} va ekogevdovioTei. O diokog umopei eTmiong va kateuBuvBei Tpog Tov XelpIoT 1 avTiBeTa, avaloya e Ty katelBuvon Tng
Kivnang Tou Tpigiou 010 onpeio oUOQIENG. Z€ TETOIO TTEPITITWOT 01 BiTKOI UTTOPOUV ETTIONG VOl OTIAGOUV.

H amékpouan Tou epyaheiou Tpog Tov XeIpIoTr| amodelkvUel AavBaopévn xprion Kai / fj pn CUMPGPEWAN HE 0dnyieg Tou eyxelpIdi-
ou. Mropeite va 1o amo@UyeTe akoAouBwvTag TIG TTapakdTw UTTOdEIEEIS.

Kparwvrag ataBepd Tn Aapn Tou epyakeiou Kai diatnpuwvTag owaTh GTACN TOu OWHATOG Kal Tou Bpayiova Ba umopéaete va
avTioTaBeiTe oTIG SUVANEIG TIoU evepyoTToloUvTal Katd Tnv amékpouan. O XelpIoTAG €xel T duvatdTnTa EAEYXOU TNG TEPIOTPOPAG I
NG amékpouang dtav eQapudlel kataAMnAa pETpa aoaAeiog.

Na rpooéyeTe 181aiTepa 6TAV EQYAJEDTE KOVTA O€ YWVIEG 1 aixunpég akpeg K.ATT. Na amogelyete v aviywan kai Tn aUo@ign Tou
diokou TPIBAG. Kamd Tnv KaTepyaoia Twv YwVIOKWY ONpEiwy Kal Twv Gkpwy UTTAp)E! peyaAiTepn mBAVOTNTA PTTAOKAPITHATOG TOU
digkou TTou 0dnyei TNV omWAEIX EAEYXOU f} OTNV ATTOKPOUGT) TOU EPYaAEiou.

Mn xpnoipotoieite Toug diokoug yia Siokotpiovo pe dévria. Or Aemideg pe GOvTia TTpokaAolv GUXVEG OTTOKPOUDEIG KAl ATTWAEID
eAéyyou epyaheiou.

Mévra va eiodyeTe T0 €GpTNUa péoa aTo kaTepyalopevo UNIKG pe Tnv idia katelBuvan 6mwg n dkpn KoTmg Tou Byaivel amd
oxlopr (idia katedBuvon pe autAv TTou ekTogedovTal Ta TpiupaTa). H ouvappoAdynon Tou faptripatog o€ AdBog katelBuvan Ba
€XEl WG OTTOTEAETHO TO OTI N dkpn KOTIMG Tou €loayouévou eéaptruatog Ba Byer amd To katepyalduevo UAIKG kai Ba Tpapritel To
epyaheio TPOG TV KatelBuvon 0dARyNaNg.

Kard tn xpAon tng mepioTpe@dpevng Aipag, Tou diokou koTmg, Tou KATITN uwnArg TaxUTNTag fj Tou KOTIN Pe @PUyUEVO kapRidio,
TAVTa va PPOVTIoETE yia TNV ac@alr TomobEtnan TG katepyalduevng UAnG. Ta ageooudp pmopei va epTmAakolv o eAa@pid Ke-
KAipévn B€an kai va TpokaAéoouv amdkpouan. Otav diokog koTmg UTTooTEl KATTOIO EUTTAOKT, GUVABWG OTIGEL X€ TTEPITITWOT TTOU
UTTOOTET EUTTAOKN 1) TIEPIOTPEPOHEVN AiLa 1} O KOTITNG pE @PUYpEVO KapPidio, TOTE YTTopEi va Byl atré T OIOUN Kal Vo TIPOKOAEDE!
NV ammWAEI eAEyXou epyaAgiou.

MpoeiGotroinan oxeTikd pe Tn Agiavan kai Kot pe diokoug TpIRNG

Na xpnoipooigite amoKAEIOTIKG TOUG BiTKOUG TIOU TTIPO0PICovVTal YIa TNV EPYATia E TO GUYKEKPIMEVO EPYAAEID KABWG Kal TIG aaTTi-
deg Tou oxedidoTnkav yia TéTolou €idoug epyacia. Mapadeiyparog xapn pnv mPoXwPNROTE 0TN Agiavan XPnaIMOTTOILVTAG TNV AKEN
ToU iokou kotmAg. Or Giokol KOTIG TTPooPICovVTal YIar TIEPIPEPIKG POPTIO Kal O TIAEUPIKEG Buvapels 6Tav eQapudlovial aE TETOI0
digko Umopouv va 1o SlaAUcouy.

Ze TIEPIMTTWON ASIOVTIKWY KWVWVY UE OTTEIPWUO VA XPNOIPOTIOIEITE ATTOKAEIOTIKG [N @Bapuévoug Treipoug yia diokoug pe TTAaTU
QAavTda Kan ue owaTég SlaaTdoeig kai Pikog. H xprian evog opBou Treipou peiwvel Tig mbavaTnTeg Bpaldong.

Mn «pmrAokdapeTen Toug diokoug kotmg kai pnv méeTe pe umrepBoAikr dUvapn. Mn dokiudoete va augioete Bdbog g kotrg. H
uTIEPPOPTWAN ToU diokou autavel Ty emBapuvan kai T Tédon TPog oTPéRAwan kai eBopd katd TV KoT, KaBuwg Kai Tnv moa-
vOTNTa OTTOKPOUTNG 1 KATAGTPOPNG Tou dioKOU.

Mn Badete Ta xépia oag ot ypappn epyaciag oUTe Tiow atd Tov mepIoTpE@OpEvo dioko. Otav katd Tn xpron o Giokog atopa-
KpUveTal od Ta Xépia onpaiver 0TI O€ TEPITITWOT aTTOKPOUCNG O TTEPIOTPEPOLEVOG Diokog Kal To epyaAeio Ba kaTeuBUvovTal TTPog
TOV XEIPIOTA.

Edv o diokog mdaTnke, £xel UTTAOKGPE iy O€ TEPITITWAN SIaKOTIAG £pyaciag yia omolodATIoTE AOY0, TIPETTEN VO ATTOCUVOETETE TO
€pyaAeio Kai va 1o kpatdTe g€ aKivnoia WOTIoU 0 BioKog Va oTaPATATE! EVIEAWS. MoTE Un DOKIMACETE va ameAeuBEpWOETE €va
dioko kotmAg amd T oxioun 6tav o diokog autdg BpiokeTal ev' KIVATE TTEIBN MTTOPE] va TTPOKAAETETE ATTOKPOUAT.

ENéyEre v armia kar ot ouvéyeia AdBeTe Ta KatdAnAa péTpa yia va ealeipete Tv aitia eutrAoknig diokou.

Mn ouveyiCete v kot Tdvw 01O KaTePyaopevo UAIKG. EmTpéwte oT0 dioKo va avamTUei TARpN TaxUTnTa KOl 0T CUVEKEID
ETTAVEKKIVOTE TTPOTEKTIKG TV KoTTr. O Siokog pTropei var PTTAoKApeEl, va Byer até To kaTepyadopevo UNIKG 1} va aTrokpouaTei 6Tav
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Bpioketal péoa a1o UAIKG TN aTIyUA 6Tav yiveTal vepyoTroinan Tou pyaheiou.

la va aTroQuyeTe TN aUoPIEN 1 TNV amékpouan Tou diokou, Ba Tpémel va TomobeTAaETE aTNPiyUaTa KATW o Ta TAveA A T GAAa
katepyadopeva UAIKG peyaou peyéBoug. Or peyaheg empdveieg Exouv v Tdon va Auyidouv katw amd 1o Bdpog Toug. Ta aTnpiypa-
Ta TIPETTEl Vo TOTIoBETOUVTaN KATW OTTd To Katepyalduevo UAIKG, TTANGIOV Twv YPOPUWY KOTTAG Kal TANaiov Twv dkpwv Tou uAikoU
Kai oTr’ TIG QU0 PEPIES TNG YPaPUAG KOTTAG.

Na €ioTe 1010iTepa TTPOTEKTIKOI KaTd TN XApagn Twv KoIAOTATWY O€ ToiXoug A o€ AMeg em@dveieg. O Biokog UTTOPET va KOWEI TIG
YPapPES PUaIKOU agpiou, VEPOU f) NAEKTPIKEG YPAUHES OTAV T QVTIKEINEVA TTPOKAAEGOUV ATTOKPOUGT).

Mpocidotroinon oXeTIKA Pe TNV Epyacia pe guppatofouptoa

Na poaéyeTe €meIdr| Ta ATTOKOUMATA TNG CUPHATOROUPTOAG EKTOSEUOVTaI Kal KaTd TV opaAr xprion Tng. Mnv emBaplvere Ta
oUpuara aokwvtag Tnv utrepBOAIKR dUvapn mévw oTn Bolptoa. Ta oUppata pTropolv EUKOAA dIATPUTIATOUY Ta pouxa Kai/f 10
dEpua 0ag.

Mpv amd T xprion TpEmer va a@raETE TIg BoUPTaEG TOUAGXIOTOV yia €va AETITO va avamTugouv Ty TaxuTnTa epyaaiag. Katd
ditipkeia ekeivng TG TepIddou dev TpéTel Kaveig va BpiokeTal TPIV 1 aTn ypaupr TG Bouptaag. Kamoia xaAapd KopudTia Twv
ouppdTwy A oUppata Ba ekTogeutodv aTmd T BoUpToa KaTé TN IGPKEID TNG AEIToupyiag TnG. Ta aToEIVAPIA TNG TIEPIOTPEPOUEVNG
BoUpToag va kaTeuBUveTE Hakpid até aag. Katé m Aemoupyia TG BolpTaag, Ta GTTOKOUHATA TwV CUPHATWY MTTOpOUV Va EKTOSEU-
100V pE PeydAn TaxUTnTa Kal va Kap@wBouv 010 SEPUa.

ZYNTHPHZH MNATAPIAZ

Odnyies aopdAciag oxenkd ue T eopTion Tng pmarapiag

Mpoooxn! Mpiv amd ™ edpTion, BeBaiwbeite 0TI TO CWHA TOU PETAOXNMATIOTA PEUPATOS, TO KaAWSIO Kai To Buoua dev Exouv
payioel i kataoTpagei. ATayopeUeral n xpron eAATTWUOTIKOU 1 KaTeoTpaupévou atabuou @opTiong kai Tpogodoaiag! Mévo
0 0TaBUAG POPTIONG KOl TPOYODOTIKG TTOU TTAPEKOVTAI Hadi e TO TTPOIGV UTTOPOUV va XpenaiuotmonBolv yia T eOpTIon Twv
pmrarapiwv. H xprion dAhou Tpo@odoTikou ptropei va TTpokaAéael Tupkayid A {nuid aTo epyaAeio. H dpTion Tng urarapiag utopei
va TrpayuaToToleital Povo o KAIoTO, Enpd Kar TTPoaTaTEUPEVO XWpo EvavTl Un eéouaiodonpévng TpdaRacng, 1I8iwg TaIdiwy.
Mn xpnaipotolgite T0 0TaBUS POPTIONG Kai TO TPOPODOTIKG Xwpig auvexr emifAewn amé evihikal Edv mpémel va Uyete amd 10
OwuATIO POPTIONG, ATTOCUVIEETTE TO YOPTIOT ATTG TV TIPIla aTrocuvdéovTag To TpopodoTIkG amd Tnv Trpifa. Edv Byer kamvog,
00WA K.ATT. @116 TOV QOPTIOTH, ATTOCUVOEETTE APECWG TOV GOPTIOTA aTTd TV Tpidal

To epyaheio TTapadideTal pe TV TraTapia aQdpTIoTn, EMOUEVWS, TIPIV EEKIVATETE TNV €pyaaia, Ba TPETel va @opTIOTEl CUPQWVA
e Tn dladIkaaia o TTEPIYPAPETal TIAPAKATW XPNOIMOTIOIWVTAG TO TIAPEXOHEVO TPOPODOTIKG Kai aTabud @dpTiong. O1 uTatapieg
TUToU Li-lon (pmmaTapieg 16vTwy AiBiou) dev €XOUV TO AeyOHEVO «QAIVOMEVO UVAHINGY, TO OTIOI0 TOUG ETTITPETEI VO ETTAVAQOPTI{OVTAl
avd mdoa oTiyun. QoT600, CUVIOTATAN N EKPOPTION TNG PTTaTapiag katd T SIGpKela TG KavoviKAG AeiToupyiag kai, aTn auvéxela, n
@opTIoN TG o€ TAPN XwPENTIKGTNTA. Edv, Adyw TG @Uong Tng epyaaiag, dev eival Suvati n emegepyaaia G PmmaTapiag pe autév
TOV TPOTIO KGBe Qopd, Ba Tpéel var yiveTal TOUAGYIOTOV KGBE pePIKOUG fy TTEPIoadTEPOUG KUKAOUG £pyaaiag. Z€ Kapia TEpITTWon
dev péTrel va amo@opTifovTal ol PTraTapieg pe T BpaxukUkAwan Twv nAekTpodiwy, kaBwg autd TpokaAei aveavopBwn BAGSN!
Emriong, unv eAéyxete TV KaTdoTAON GOPTIONG TNG UTTATAPIAG BPAXUKUKAWVOVTAG Ta NAEKTPOSIA Kal EAEYXOVTAG yia OTTIVORAPEG.
Amobrikeuon umarapiag

Mpémer va mapéxovtal katdAAnAeg ouvBrkes amoBrkeuong yia Ty mapdraon g Sidpkeiag {wrg TG ptarapiog. H pmatapia
pmopei va avtégel mepimou 500 KUKAOUG «pOpTIoNG - EKPOPTIONG». ATroBnKeUaTe v utratapia petagt 0 kai 30 BaBpwv Kehaiou pe
oxeTikn uypaaia aépa 50%. Ma va ammoBnKeUoEeTe TNV PTratapia yia peyaAo xpoviké didatnpa, gopriote v aTto 70% TrepiTou Tng
XwpenTikétnTag TnG. MNa Tapatetapévn amobrikeuan, emavaopTieTe TV pmratapia TepIodikd, pia opd 10 Xpdvo. Mnv ekpoprTieTe
utrepBolika Ty pmaTapia, kaBwg autd peiwvel ™ Sidpkeia (wng TG Kai pmopei va TpokaAéael un avaoTpéwiun BAGRN. Katd
n OidpKeia NG amodrkeuong, n Uatapio Ba amogopTioTei aTadiakd Adyw Tng diapporg peupatog. H aubdpuntn Siadikagia
amopdpTiong e§aptdral amd T Beppokpaaia amoBrkeuang, 6ao uwnAdTepn eival n Beppokpaaia, 1600 TayUTepn eival n Sladikacia
amo@oéptiong. Edv o1 pmmatapieg dev amobnkeutolv owaoTd, 0 NAEKTPOAITNG PTTopei va Siappelcel. e Tepimtwan diappong, n
dlappor) Ba Tpémel va pooTateleTal Ye Evav TTapdyovTa eEOUDETEPWONG, O€ TIEPITITWON ETAPNG TOU NAEKTPOAUTN WE Ta paTIa,
TAOVETE KOAG TO PdTiar Pe vepd Kal aTn ouvéxela {nTAoTe auéowg 1aTpiki BorBeia. ATrayopeUeTal va XPnOIUOTIOINOETE TO
€pyaAeio pe KATEGTPAPPEVN UTTATOPIa. Z€ TIEPITITWON OUVOAIKAG KaTavaAwang pmratapicag, 6a TETel va emMOTPEPETAI O€ EI0IKO
onyeio diaBeang amoBAfTwY.

Merapopd pmarapiwv

Or pmarapieg 16vTwy AiBiou avTipeTwiovial w¢ €mMKivouva UNKG oUp@wva pe Toug vouikoUg Kavoviopols. O xprotng
TOU €PYOAEIOU PTTOPET VO PETAQEPEI TO pyaAEio WE TV pTTaTapia kai TIg idIEG TIG UTTaTapieg amd v §npd. Aev xpeidderal va
mAnpolvTal TpdoBeTeg TpoUToBETEIg. Ze TEpiTTwon avdbeang TG HETaQopdg o€ Tpitoug (yia Tapddelypa, aTmooToAn pe
ETAIPEIN TAXUPETAPOPWY), AKOAOUBATTE TOUG KAVOVIOUOUG OXETIKG HE T PETAQOPG eTTKIVOUVWY UAIKWV. Mpiv atrd Tv amooToAd
ETMKOIVWVIACTE HE Eva ATOHO Pe Ta KaTdAANAa TTpoadvTa.

AmayopeUeTal N JETaQOPG KATEOTPAUMEVWY pTTaTapiwv. Katd T uetagopd, o apaipoUpeveg PTmaTapieg TPETTEN va agaipeBolv
amoé 1o epyaAeio, of ekTeBEIUEVEG ETAQEG TIPETEN v ao@ANIOTOUV, TT.Y. va OQPaYIOTOUV PE HOVWTIKK Taivia. Ac@ahioTe Tig
uTatapieg 0T CUOKEUAGia PE TETOIO TPGTTO WOTE Va NV KIVOUVTalI B 0T CUCKEUACia KaTd Tn petagopd. Mpémel emiong va
TNEOUVTaI OI €BVIKOI KAVOVEG IO TN HETAYOPA ETTIKIVOUVWY EUTIOPEUNATWY.
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Emavagopni{6uevn pmarapia 1popodoaiag

Mo TV Tpogodoaia pmopolv va xpnaipotoinBolv pévo ol akéAoubeg utatapieg Li-lon YATO 18 V: YT-82842, YT-82843, YT-
82844, YT-82845, ou pmopouv va gopriovral uévo pe Toug goptiotés YATO YT-82848 r YT-82849. Amayopeuetal n xprion
GMwv pTTaTapIV e dIGQOPETIKY OVOUOOTIKY TGO Kol oToieg dev TalpIGdouv Pe TV uTiodoxn TG pTatapiag TG GUCKEUNG.
ATayopeUETal va TPOTTOTTOINGETE TNV UTTOdoXH 1/Kal TV YTratapia yia va 1o ouvOEaETe PETACU TOUG.

Eioaydyete v pmmatapia oty uTodoyxr| Tp090300i0¢ e TIG ETAPEG OTPOUWEVEG TTPOG TO ECWTEPIKO TOU EpyaAeiou péxpl va
Aermoupyrioel To pévtalo Tng pmmatapiag. BeBaiwBeite o1i n pratapia dev Ba @uyer atod Tn Béon g katd T didipkela TG Aeioupyiag.
MmopeiTe va ammoouvdECETE TV UTTATAPIO TIATWVTOG KOl KPATWVTOG TO HAVTAAO KAl TN CUVEEIR GEPVOVTAG TV PTTATapIa a6 TO
mepiBAnUa Tou epyaleiou.

Goprion umarapiag

Mpoooxn! Mpiv amd T QOPTION, OTTOCUVOEEDTE TO TPOPOSOTIKG Tou aTaBUOU PAPTIoNG 0T TO BiKTUO ATTOCUVOEOVTAG TO
TpoQodOTIKG oTmd TNV Trpida. ETmAéov, kaBapiaTe T pTmaTapia Kol Toug akpOdEKTEG TNG aTTO Bpwpid kai akdvn Pe éva JaAakd,
oTEYVO TIOVi.

H pmatapia diabéTel evowpatwpévn évoeign @dpmiong. Me 1o marnua Tou kouptiol avaBouv ta LED (If), 6oo mepioadrepa 1600
TEPIooOTEPA POPTIOPEVN €ival N uTtaTapia. Edv Ta LED dev avaBouv agoU TATAOETE TO KOUUTT, QUTO ONUGIVE! JIa ATTOQOPTIOEVN
umarapia.

AmoouvdéeaTe TV PTrarapia aTmd 1o epyaeio.

Y0pete TV PTatapio otV utrodoyr Tou goptiaTh (V).

YuvdEaTE TO POPTIOTN O€ pia TTpida.

Oa avdwel 1o KokkIvo LED, pdyua ou anuaivel T dladikacia ¢opTiong.

'Otav ohokAnpw6ei n @dpTion, 1o kéKKIvo LED ofrjvel kai 1o pdoivo LED avdpel, umodeikviovTag 61l n utrarapia ival TAfpwg
POPTIOUEVN.

2 ouvéxeia, TpaBrgTe 1o @I TOU TPOYODOTIKOU aTTd TNV TTPila.

AQaip£aTe TN PTTATOPIC ATTG TO OTABHG POPTIONG TIATWVTAG TO KOUNTI 0TO UAVTaAO TNG UTTaTOpIaG.

Mpoooxn! Edv uetd m olvdean Tou oprioTr aTo diktuo avdwel n Tpdaoivn Auyvia LED, autd anuaiver pia TARPwS QopTiouévn
pmaTapia. e autAv TV TTEPITITWAN, 0 opTIoTG dev Ba Eekivijaer T Sladikaaia @épTiong.

ZYNAPMOAOIHZH EZAPTHMATQN FQNIAKOY METOY

2uvappoAdynan mpoatareutikou yia ioko Aeiavang

lo va 1o KAVETE QUTO, TOTIOBETATTE TO TIPOGTATEUTIKG TOU BioKOU aTO KUAIVOPIKG TURUa TOU OWHATOG YUpw até Tov dgova Kal,
xpnoigotolvTag pia Bida fi Eva o@IyKTAPa 0TO OTEAEXOG TOU TIPOCTOTEUTIKOU, OTEPEWCTE TO £T01 WOTE TO TIPOGTATEUTIKO Va Eival
io10, 0T00EPO Kal e ao@aAég. PuBuioTe To TpoaTaTeuTikG Tou Giokou Agiavang £T01 WOTE TO N TTPOCTATEUPEVO TURUA Tou Giokou
va Bpioketal 600 T0 GuVaTOV IO HaKPIG a6 TO XEPI TOU XPRoTN Tou TpIEiou. MMOTE un XpPnOILOTIOIETE TO TPIBEID XWPIG Va gival
OwaoTd TOTIOBETNPEVO TO TIPOCTATEUTIKG TOU!

To TpooTaTeUTIKO TTIOU TIaPEXETaN PE TO TpIBeio eival yia va Trapéxel Emapkn TTpooTadia povo katd m Aciavan pe AsiavTikoug
diokoug kai diGKOUG TTOU XPNCIWOTIoI0UV YUaAdXapTo Kal JEPIKEG auppdTiveg Bouptaeg. O Siokog, 6Tav gival TOTTOBETNUEVOS GTOV
agova, dev TETel va TIPOEEKEl TIEPa aTTO TO TIAEUPIKO GKPO Tou TTpoaTaTeuTIkoU. [Ma GAAOUG TUTIOUG ETTITPETTOUEVWY EPYOTIWY,
ETTIKOIVWVIAOTE PE TOV KATOOKEUQOTN IO éva TIPOCTATEUTIKG TTOU TTPOOPICETAI VIO TOV GUYKEKPIUEVO TUTTO EQYACIWV.

Edv xpnoipotroigital TpooTareuTikd TUTIOU A (1o KOTTH) yia T Agiavan Tng TAEUPIKAG EMQAVEING, TO TTPOCTATEUTIKO HTTOPEI VO
mapepBaiver aTo avTikeipevo epyaaiag mpokaAwvTag kakd éAeyxo Tou epyaAeiou. Otav 1o TpoaTareutikd TUTIOU B (yia Aciavon)
xpnoigooieital yia kot e dioko Agiavang, o kiviuvog ékBeang ae omvOrpeg kal owyaTidia augaveral, KaBug Kal ae uépn Tou
diokou eav améael. Otav xpnaipoToieital To TpoaTateuTikd TuTrou A (yia kotr), Tutrou B (yiar Agiavan) ry Timrou I (pikTd xprion) yia
NV KOTI A TN Agiavan Tng TAEUPIKAG ETIPAVEING OKUPODENATOG A TIETPAG, O KivOUvOg €KBEONG O€ akAVN Kal OTTWAEING TOU EAEyXOU
Moyw kAwTorpaTog TTpog Tov XepiaTh augaverar. OTav xpnaiuoTToIEiTe To TpoaTaTeUTIKG TUTTOU A (Yia ko), TUTTou B (yia Aciavan)
Ay utmou I (WIKTr Xprion)ue ouppdTivn diokoBoupTaa Tdyoug TTou TpokaAel T BolpToa va TTPoEEEXEl TTEPQ aTTd TO KOAGPO Tou
TIPOCTATEUTIKOU, Ta KAAWSIO MTTOPE] Va TNACOUV TO TIPOCTATEUTIKG, 0dnywvTag ot Bpadon oUppartog.

Eykardoraon ¢ mpdobetng AaBric
TomoBerAaTe T Aapn BIdWvoVTAG TV pe ao@dAeia TV Kepahr) Tou epyaheiou.

FQNIAKO MIAOZ AEIANTIKO XEIPIZMO TPOXOQY

Mpoooyn! H cuvapuoAéynan tou AciavTikoU diokou pTropei va yivel uévo pe amoouvdedepévn Taon Tpopodoaiag. AQaipéaTe Ty
uTaTapia armmd Ty utrodoxr Tou EpYaAEiou.

Eykaraotaon twv @Aavi{wy orepéwong

Znueiwtéov 011 01 Biokol 0To onueio TPOGdEDNG OTOV GOV PTTOPET va £XOUV BIAQOPETIKG TTAXOG.
Avdhoya pe 10 av xpnaoigomrolodvTal AeTrtoi AsiavTikoi diokol (Tréxog éwg 3,2 mm) fj xovTpoi (Tréxog Gvw Twv 3,2 mm), n Béon
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Twv @Aavt{wv atepéwang (11l eivar dia@opeTikr. To péyiaTo Taxog Tou AeiavTikou Siokou TTou PTTopei va TotroBeTnBei aTov dgova
gival 6 mm.

2uvappoAdynon twv diokwv Agiavong

Atoouvd£aTe TV TA0N TPO0POd0Tiag aTmd To epyaAeio. AaipéaTe Ty UTTaTapia omé Ty uTodox 1 Tou epyaAeiou.

Kard  ouvappoAdynon, Bepaiweite o1i or akuég A (IV) aTo kdTtw pépog Tou dgova kai of PAGVTZES aTEPEWANG ETTKAAUTITOVTC
aKpIBuG.

TomoBetrhoTe TNV Gvw GAGVT(a OTEPEWDNG OTOV GGOVa.

TomoBeTAaTe TOV AelavTiKG dioko aTov agova kai Tnv dvw GAGVT(a aTeEpEwang

BidwaTe v kdTw eAGvTda oTEPéWwong oTov dgova.

pwéTe TV acahion Tou GEova kal ogicTe TNV KaTw GAGVT(a oTEPEWONG HE Eva KAEIST K, OTN OUVEXEID, aTTEAEUBEPWOTE TV
TTiEan 0TO KOUPTT ao@ANIoNG.

TomoBeTAaTE TNV PTTOTAPIC, EVEPYOTTOINGTE TO TPOREIO KAl TTAPaTNPEITE TN AEToUpyia Tou Xwpig PopTio yia TTepiTou 1 AeTTTO.
AgaipéaTe TV uTratapia kai EAEyETE T aTeEPEwan Twv SioKwv.

Agaipean Asiavtikwy diokwv

ATevepyoTroInaTe T0 TPIBEID KOl AQAIPEDTE TNV uTTaTapia atmd Tnv utrodoxr Tou EpyaAEiou.

Mamote TV aoedhion Tou agova kai EeRIdWOTE TNV KaTw QAGVTa OTEPEWONG XpPnoldoTrolvTag éva KAEIBi alo@igng, oTn
ouvéxela agaipéaTe Tov AelavTiké dioko amo Tov agéva. KaBapioTe Tov agdva kai Tig @AAVT(EG oTepEwang amd T akdvn kal GAa
uTroAeippata oy dnuioupyoUvTal katd T Aemoupyia.

Tumor Giokwv Aiavang

[0 T0 TPGXIOPA HTTOPOUV VO XPNCIWOTIOIOUVTAI OIOIBATIOTE TPOXOI Aciavang evioxupévol pe TTAESoUda TTou TTpoopidovTal yia Xpron
JE YWVIOKA TPIBEIT UE ETTPETOPEVN TTEPIPEPEIOKT TaxUTNTa TOUAGYIoTOV 80 m/s kai e DIAUETPOUG OTEPEWONG KAl EGWTEPIKEG TTOU
kaBopifovTar aTOV TTVOKQ TEXVIKWY DESOUEVIV.

Edv o 1pox6g Aciavong eival podIacpEVOG PE OTTA XWPIG OTTEIpWHA YIo TNV €yKATAOTAoN ToU, XPNOIMOTIOINOTE TIG GAGVTZES
OTEPEWANG.

Eivar emiong duvarh n eykardotaon Tpoxwv pe efwrepikry didueTpo Tou kabopileTal aTov Tivaka pe Texvikd Oedopéva,
eComhiopévwy Pe ot pe omreipwpa M14. Ze aut TV TepITTTWON, Pnv XpnoloTToleite AGVTCeg OTeEPEWANG Kal BISWOTE ToV TPOXO
ameuBeiag oTov ATpakTo ACQPAAICOVTAG TOV WE Eval KOUUTTI Kal o@iyyovtag Tov Tpoxd duvard kai oTabepd e éva eTmimedo KAeIdi
(mou dev TrepIAapBaveTal oToV OET).

LIV TIEPITITWOT TPOXWY TTOU ETMTPETTOUV TNV ToTroBET o Tou digkou yuaAdxapTtou e Velcro, Ba Tpémel va xpnaiuotololvial
uévo diokol yuahdyaptou pe diGueTpo Tou kaBopiletal oTov Trivaka pe Ta TexviKG Oedopéva. O1 diokol TTpéTel va ToToBeTouvTal
OMOKEVTPa TTAVW aTov TpOX0. To GKpo Tou diokou dev TTPETTEN va TIPOECEXE! OTTO TO AKPO TOU TPOYOU.

Eivar emmiong Suvat n xprion Tpoxwv Aciavong diapavtiv pe diacTdaeig ou kabopidovTal aTov Trivaka pe TEXVIKG dedopéva, Tou
TpoopidovTal yia 0TeYVr KOTI Kail Agiavan. H eykardoTaon Tpémel va yiveral Ue Tov idIo TpOTIo GTTwg OTNV TIEPITITWON TWV TPOXWY
Aeiavang. EQv xpnaipotololvTal SiapavTéviol TURuaToTToinpévol Siakol, To Keve JETagU Twv TUnUaTwy eV TTpérel va utrepBaiver Ta
10 mm, 6Twg peTpaTar otV TIEPIGEPEIT TOU BioKOU, Kail Ta TUAPATO TTPETTEN vV EXOUV OpVNTIKK ywvia TPOGROAAG.

ZuvIoTaTal N XPAOoN TPOXWY Aciavang KaTaoKEUaoPEVWY atmd UNIKG TTou TIpoopIfovTal yIa TNV KATEPYOTia GUYKEKPIMEVOU TUTTOU
peTdAou. AvaTpégTe oTNV TEKUNPIWOT TTOU TIOPEXETal e TOv TPOXO Agiavang.

Mo v emegepyacia KEPAuIKWY UNKWY, UTTopolv va XpnalkoTTolouvTal Tpoxoi Agiavang mrou TpoopilovTal yia Ty eme¢epyacia
NiBwv 1} Tpoxoi diapavTiv Trou TpoopidovTal yia &nen Aemoupyia.

YuvioTdTal N XPAoN CUPUATIVWY BOUpTOWV Kal diokwv YUOAGKAPTOU yia TV o@aipean ToAaiv mxpIopdTwy Bagnhg amd
peTaMIka e¢aptiuaTa.

AmayopeUeTal n ETavVaKaTEPYaaia TG OTTAG OTEPEWDNG, TOU ATPAKTOU I N Xpron dakTuAiwv peiwaong yia T puBpion Tng diapérpou
NG 0oTmM¢ oTEPEWaNG oTn SIGuETPO Tou aTpdkTou. ATTayopeUETal N Xprion Tpoxwy Aciavang pe SIAPETPO OTEPEWANG DIPOPETIKA
aTo eKeivn Tou kaBopileTal aTov THivaka TEXVIKWY GeGopévwy. ATIayopeUETal N XPAan TPOXWY e ahuaida kotrrg 1} Siokotpiovwv
€meIdn augdvouv Tov Kiviuvo avakAaong Tou epyaAgiou TTPOG TOV XEIPIOTH.

MpoooynA! AmayopeUetal n xprian TPOXWY dICYOPETIKWY aTTd auToUg TIoU EX0UV eYKPIBET yia XpAion g€ auTEG TIG 0dnyieg XPRong.
Axbpa ki av pmopei va TommoBetnBei aTov arpakTo Tou TpIREIou. O1 akatdAAnAOI TPOXOI EVOEXETQI VO NV QVTEXOUV T QOPTION TIOU
dnuioupyoUvTal Katé T Aeiroupyia Tou ywviakou TpiBeiou. O1 kateaTpapuévol TPoxoi Asiavang mapouaidlouv kivduvo cofapol
TpaUUaTIopoU 1 Bavdrou.

Mpoooxn! OAeg o1 epyaaieg Tou avagépovial e autd TO KEQAAQIO TIPETTE va EKTEAOUVTOI PE CTTOOUVOEDEPEVN TV TTCPOXH
PEUMATOG - N pTTaTapia TTPETTEN Vat Eival aTToouvdEdePEV aTTd To epyaleio!

XPHZIMOIMOIQNTAZ TON FQNIAKO METPO
AQaipéaTe TNV pTTaTORia ATTO TNV UTIOd0XT TOU £pyaAEiou.

[piv epyaaTeite e 10 pyaheio, EAEyETE 611 To TTEPIBANMA Kol N PTTatapia dev £xouv UTTOOTEl {nuIG.
Edv omoiadriote {nuid eivar oparr, amayopeUeTal n gUVOEDN TG PTTATApIOg 0TO epyaAgio!
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EykaraoThoeTe T0 TpoaTateuTikG Tou Siokou Asiavang kai T Aapn.

[oté pnv Aeiroupyeite Tov AelavTipa Xwpic EyKATETNEVO TO TIPOOTATEUTIKG TPOKOU Aciavong!

EmAECTe Tov TUTIO TpOYOU Aciavang Tou eival katdAnAog yia To €idog xpriong kai TOTToBETAaTE TOV TPOXO Agiavang aTov GTPKTO
T0U AglavThpa.

TomoBetrhoTe CWOTA TO TEPAXIO EPYaCiag £T01 LOTE VO PNV KIVEITAI KATA TV ETEGEPYaATia, yia TapAdEyIa XPnOIMOTIOIVTOG
peyyévn 1 o@iyktipes. O 1poxdg Tou Tpieiou TrEPIOTPEPETAI PE WEYGAN TaXUTNTA Kal N akaTGAANAN ouvapuoAGynar Tou uto
kaTepyaoia UNKoU pTropei va TpokaAéael Tn petakivnor Tou Xwpig éAeyxo katd v epyacia kai €101 audvetal o Kivduvog
00BaPWY TPOUNOTIOHWY.

XInv TepITTWaN TG KOTMG, atnpi¢Te T0 UAIKG KOTIG Kai aTIG 800 TTAEUPEG TG YPOUUAG KOTIG, GAAG pE TETOIO TPOTIO WOTE VA UnV
TIPOKaAET EUTTAOKA TOU TPOXOU KOTTAG KaTa T DIGPKEIX TNG KOTIAG. Ta oTnpiyuata TTRETTEN va TOTTOBETOUVTaI KOVTA OTNV GKpPN TOU
UAIKOU KOTTAG Kal KOVTG OTN ypaupr| KOTTAG.

Na popdre TTPOCTATEUTIKG paTIWY, HECT TIPOOTACIOG TNG AKONG KAl TIPOCTATEUTIKA yAvTIaL.

BeBaiwbeite 611 0 Siakdrng Bpioketal oTn BE0n «amevepyotoinang - 0». X1 Guvéxeia, OUVOETTE TV UTTOTOpIa 0T EPYaAEio.
NaBete T owaTr Béon yia va diao@akioeTe TV I00ppoTTia Kal EekIviaTe Tov AciavTipa e To dlakdTrm).

Edv o SiokomTng Bpioketal 010 €maGvw PEPOG A 0TO TTAGI TOU GWHATOG Tou TPIBEIOU, VIO Va TOV EVEPYOTIOINOETE, TIEGTE TOV
dlakdTrT 070 oW PEPOG TOU TPIREIOU Kall, OTN OUVEXEID, XWPIG VO OTANATACETE TNV TTEDN, OTIPWETE TOV TTPOG Ta ENTTPOG TTPOG
Vv KateUBuvon tou eEper To aUPBoAo «ln. O BIOKGTITNG AeIToupyiag TTopEi va EXEl Eval KOUPTIWWA TIOU Va ToV KAEIBWVE 0 QUTA
Tn B¢éon yia e0KoAn Kai pakpoxpdvia Aeroupyia. Ma va atevepyotroiaeTe To Tpofeio, TaTiaTe Tov SIAKOTITN OO THoW PEPOG TOU
TpIBEIoU KaI AQrOTE TO VO aTTOoUPBET. Z€ TrEPITITWON aTTWAEING PEUPATOG KaTd T Agioupyia pe KAeIBwpévo diakdTrn, n évapén Tng
epyaaiag Ba eival duvarr pévo PETd TV aTTOKATAOTAC TNG TPOPOS0TING, aPoU 0 DIAKOTITNG §ekAEIdWOE kai evepyotroinBei Eavd.
Edv o Tpifeio eival e§omhiopévo pe diakdTn Aemoupyiag Trou PpiokeTal oTo KATw pEPOG TG AaBrg, TaTAOTE Kal KPATAOTE
TIOTNUEVO TO KOUNTI a0QANIoNG Kal, 0T GUVEXEID, TIATAATE Tov BIOKGTTT. KpatiaTe Tov SIOKOTITN Tratnuévo Katd T dIGpkela TG
epyaaiag, aMa dev eival ammapaitTo va Kpatdte TaTnPévo To KoupTr ac@dhiong. H ameAeubépwan tng Trieang atov SiakdTrn Ba
amevepyotoinael 1o TpIReio. ‘Evag TéT0106 SIOKGTTNG eV £xEl TN duvaTOTNTO A0QANIONG KATE Tr DIGPKEID AEITOUpYiag.

YuveyioTe va epyaleaTe eQapuolovTag T owaTh EM@AVEID TOU TPOXOU OTO QVTIKEIUEVO EQYaOTiag:

- OTNV TIEPITTITWON TPOXWV Agiavang, kavTe Tn Aciavan pe TTAEUPIKNA 1 / Kal HETWTTIKY ETTIQAVEID,

- 0TV TEPITITWOT TPOXWV Aciavang, AeiGveTe TV TAEUPIKN EMQAvEIa £T01 WOTE Ta PUAAT Tou yuaAdxapTou va kivoivTal TTapdAAnAa
JE TO QVTIKEIUEVO Epyaaiag,

- 0TV TepiTTwon diokwv pe Velcro Tou emTpémouv Ty TpoadpTnon yuaAdxaptou, n Asiavan TPETTEN va TIPAYUOTOTIOIETAI UE
TAEUpIKN Empaveia,

- OTNV TIEPITITWON GUPHATIVWY BOUpTOWY, N ETeCepyaaia TPETel var ViveTal Pe Ta GKpa Tou GUPPATOS Kal GX1 JE TNV TTAEUPIKY
EMQAvEID,

- OTNV TIEPITITWON TPOXWV KOTTAG, VO KOBETE g TNV UTTPOCTIVE GWn, UNV TTpayuaToTolEiTe Tn Agiavan pe Ty 10 TPOoWTIO Twv
SioKwv KOTTAG.

Pu6uion atpogwv (VI)

H pUBpion Twv oTpo@wv eival duvarr Pévo 6tav eivar ouvdedepEvn N uTratapia TPOPOd00iag.

MarhoTe T0 KOUpTH, 01 EVOEIKTIKEG Auyvieg diTAa aTov apiBpd TayxUtnTag avdBouv n pia petd mv dAAn. Oco peyaAiTepog eival o
apiBudg TG TaxuTNTaG, T600 HEYAAUTEPES €ival | aTPOPES. MOAIG emiTeuxBoUv of UWNAGTEPEG OTPOYEG, E TO ETTOPEVO TTATNUA
ToU koupTmoU Ba peTafeiTe aTIG OTPOPEG PE T XapnAetepn TaxUtnTa. O XapnASTEPEG TaxUTNTEG EXOUV EVBEIKTIKEG AUXViEG TTOU
avaBouv e TPAoIvo Xpwua Kal ol UPNASTEPES TaxUTNTEG £XOUV EVOEIKTIKEG AUXVieG TTOU avaBOuV e KOKKIVO XpwHa.

Ta 71 BoUpToEg Kal TOUG TPOXOUS YUOAGXAPTOU TTIPETTEI VOl XpNaIloTIolo0vTal XapnAdTEPES TaXUTNTEG. XPNOIMOTIOIEITE TIG UPNAEG
OTPOYES yia AciavTikoUg dioKoug.

Kard 1 Aciavon pe v TAEUpIKA em@Aavela, KpatioTe Tov Aelaviripa o€ ywvia Ox1 ueyaAitepn amd 30 poipeg wg Tpog TV
emegepyadopevn emeaveia (VIl). Na perakiveite Tov Aciavipa opaAd Tpog €0Gg kal Jakpid aTmd €046,

Katd v ko, o Tpoxdg KoTirg TpéTel va eival o€ opBr| ywvia pe v em@aveia komrg. Mnv koBete o€ dIaQOPETIKY ywvia.
AmayopeUeTal va aMGEETE T ywvia Tou TpoxoU KOTIMG O OXEDT WE TO QVTIKEIUEVO Epyaaiag KaTd Tn SIdpKeIa TG iBIag TG KOTTAG.
Na koBete pévo og ubeia ypauuA. H un oupgudpewaon e TG TTapaTmdvew oUCTACEIG augavel Tov Kivouvo euTTAokiG Tou Giokou
KOTTAG OTO QVTIKEIUEVO epyaaiag, yeyovag TIou uTropei va TTpokaAéael kKAwTanua Tou epyaheiou TTpog Tov xelpioTr, Bpadon Tou
diokou rj didoTracH Tou.

Kard v ko, kateuBUveTe To TpIBEio Tpog TV KateuBuvan mepiaTpogrig Tou diakou (VIII).

Evw epyddeate pe Tov Asiavtipa, pnv aokeite uepBoAik Trieon oTo uhikd TTou uTroRAAAETaN OE eTTECEPYaTian KOl pnv KAVeTe
EaQVIKEG KIVATEIG, WOTE VO pnv PTTAOKGPE! 1} VO OTIA0EI Kal var OKIGTET 0 TPOK6G Aciavang.

O Aeiavtipag dev TPETEl va UTTEPYOPTWVETAI Kal 1) BepUoKpaaia Twv e§wTEPIKWY EMPaAVEIDY Oev TpéTel TToTé va uTrepBaivel 60
°C

ApoU 0AOKANPWTETE TIG EPYATIEG, OTTIEVEPYOTIOIRATE TOV AEIOVTAPA, OTTOCUVAPHOAOYiOTE TV UTTATapIa Kl ETNIBEWPAOTE TOV.
MpocoyA! O Tpoxdg PTmopei va TEPIOTPEPETAl YIa KATTOI0 XPpOvIKS SIGoTNUA ETE TNV OTTEVEPYOTTOINGN TOU TTPOIGVTOG. AQHaTE
T0 TPOXO VO KPUWOEI TIPIV EKTEAEETE TV €mBewpnon. Katd Tn didipkeia G Aeitoupyiag, T600 0 TPOXOG 600 Kal TO QVTIKEILEVO
epyaaiag Pmopouv va BeppavBolv péxpr uwnAr Bepuokpaaia.
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Na Bupdore! Kard Tnv epyacia pe Tov ywviokd Aciavripa:

XPNOIOTIOIEITE TIAVTA TNV TIPOCTACIA HATIWV.

Mn xpnoipooigite diokoug Aeiavang pe péyiotn eEmTpemOpevVn TEpIPepeiakn TaxitnTa pikpdrepn ammd 80 m/s.

Mnv xpnaipoTroieite TpoxoUg Aciavang pe péyioTn emTpemopevn TaxUtnTa xapnAdtepn ammo Ty TaxutnTa Tou AglavTApa.

ZYNAPMOAOIHZH TQN EZAPTHMATQN TOY EYOEIAZ MYAQY

Mpocoyn! OAeg o1 epyaaieg TOU avapEPOVTal O€ AUTS TO KEYAAQIO TTPETTEN VOl EKTEAOUVTAI E OTTOCUVOEDEPEVN TNV TTIAPOXT PEUMA-
T0G - N uTraTapia TTPETTEN va Eival atroouvdedepévn oo To epyaAeio!

Eykardaraon efomhiouot atnv urrodoxn epyaeiwv ()

Evdéxeral va xpelaoTei va xaAapwoeTe To TagIuadI uykpaTnong Tpiv TommoBeTAaETE T0 epyaheio atny uTrodoxn. Ma va 1o kavete
autd, kpatAaTe Tov dgova We To Eva KAEIST kai EBIdWaTe To TagIuAdI e To GANo. To TTagiuadr dev PETEN va aQaIpeDEi eviEAWS
amd v utmodoxn.

TomoBetraTe Tov d¢ova Tou epyaAeiou aTnv uTrodoxn. Mpémer va urdpyel dIGKeVo 6x1 LEYaAUTEPO aTTd 8 mm ETAgU TOU TUAWATOG
€pyaaiag Tou epyaAeiou kar TG uTodoyng Tou. EmmAéov, BeBaiwBeite 6T TouhdyiaTov 0 pIodg G§ovag Tou epyaleiou Bpioketal
péoa aTn uTIodoyr TOU EpyaAEiou.

H agaipeon Tou egomhiopou eival duvath pe ™ xaAdpwan Tou Tagipadiold ouykpdTong.
Mpoeidomroinan! Apéowg petd Tv oAokAfPwonN epyaciwy, To epyaAgio uTropei va ival oAU (eaT6. AQROTE TO VA KPUWOE aTTO
U6V TOU TTPIV TO ATTOOUVAPHOAOYHOETE.

AEITOYPTIA EYOIAZ MIANOZ

Ekkivnon kai radan Aimoupyiag Asiavrripa

Mpiv amd mv évapén Tou Aeiavtrpa, TAOTE Tov Kal Pe Ta 8o xépia atmd TIg AaBég A ammd povwpéva aToixeia Tou TepIBARpaTOg
kal, oTn ouvéxela, BePaiwbeiTe 6T T0 EpyaAeio dev EpxeTal o€ ETaQN e OTTOI0dATIOTE avTIKEWEVO. H KaTelBuvan TrEPIGTPOPRG TOU
G€ova uTrodeikvueTal amo éva BEAog aTo TepiBANua Tou pyaleiou kovTd aTnv UTIOBOKN TOU epyaAgiou.

EvepyotmoiaTe 10 epyaAeio TATWVTAG Kal KpATWVTAG TIATNUEVO TO THoW PEPOG TOU KOUPTTIOU SIaKATITN Kal OTN GUVEXEID TTIECOVTAG
pog Ta eutrpdS (I1). O diakbTTNG AeiToupyiag pmropei va ac@aAioTei aTnV UTTpoaTivi) Béan, yEyovog TIoU UTTOPET va €ival XPAGIO
oTav epYAgeaTe yia PeyaAa Xpovika dIOOTAPATA.

KpatiaTe 10 evepyotmoinpévo epyaheio o€ aut T B¢on yia Tepimou 30 deutepOAeTTTa, TIPOTEXOVTAG KaTd TN DIGPKEIT QUTAG TNG
ePIGdOU Yia TUXGv UTroTrToug BopuBoug, urepBolikd B6pupBo fi urepPoAIKr d6vnan.

Edv dev maparnpnBouv onuddia ducAemoupyiag, To epyaleio TPETE va aTrevepyoTToinei pe TV atmeAeubEépwan TG Trieang To
JIOKGTITN 1, €dv ATAV 00QANOPEVO, JE TO TIATNUA TOU TTIoW PEPOUG TOU KOUMTTIOU TOU BIakATTTN. To KOUNTI aTmooUpETal auTOpaTa,
T0 €yKATAOTNPEVA EPYOAEiQ HTTOPOUV VO KIVOUVTAI GKOHA YIa KATTOI0 XPOVIKO dIGOTNMO HETG TNV aTTeAEUBEPWON Tou BIOKGTTTN.

To epyaleio PTTOPEITE va TO AKOUNTIATETE KATW UOVO Aoy TO EYKATACTNUEVO EPYOAEIO EXEI OTAATATEN EVIEAWG.

PaBuion atpopwy (1V)

O éAeyxog TaxUTnTag eivar duvatég pévo tav eival guvdedepEvn N PTTaTapia TpoQodoaiag.

MatoTe T0 KoupTr, o1 evOEIKTIKEG Auyvieg BiTAa aTov apiBud TaxUtnTag avdBouv n pia petd v dAAn. Ooo peyahiTtepog eival o
apiBudg TG TaxUTNTaG, T600 PeYaAUTEPES Eival oI aTPOPES. MONIG emiTeuxBei n uwnAdTEPN TaXUTNTA, WE TO ETTOUEVO TIATNWA TOU
koupTmoU Ba petaBeite anv xapnAdtepn Taxutnta. Or o XapnAég TaxUTnTeg Exouv eVOEIKTIKEG AuXViEG TToU avaBouv e TTPACIVO
XPWHA Kai 0f uwnAdTEPEG TaXUTNTEG £XOUV EVOEIKTIKEG AUXVIEG TIOU QVABOUV HE KOKKIVO XPUWHA.

XPHZIMOTMOIQNTAZ TON EYOEIO METPO

Kard n xprion Tpoxwv Asiavang mpémel va AapBdvovial facikég TPo@UAGEEIS. Mpiv atd KaBe xpAan, ol Tpoxoi Asiavang Tpéel
va eAEyyovTal oTITIKG yia {npiég Kal TTapapopeuwaels. ATrayopeletal n xprion Tpoxwv Agiavang aToug omoioug £xel TrapaTnenoei
omoladrmote {nuid. O1 Tpoxoi Aciavang dev Tpémel va TremodvTal, va xTumolvTal 1y va egapuélovial Bicia aTo TePdIo epyaaiag.
Aut pmropei va pokakéael Tnv ammooUvBean Tou TPoXoU Agiavang, e ammoTéAeapa coBapd TpaupaTioud.

0 &govag Tou §oTTAIoOU dev TIPETTEl Va TTPOESEXEl TTEPICTOTEPO ATTO 8 mm amd TV uTTodoXH.

XpnaoipotoinaTe Ta e§apTAuaTa oUPQWva e TV TTPOPAETTOUEVN TOUG XPAON. MNa TTapAdEIyUa, PNV TIPAYUATOTIOIETE Agiavarn e
TpOX0UG TTOU TTPOOPICOVTAI it KOTTH, NV XPNOIHOTIOIEITE TPUTTAVIA YIa TTAEUPIKG Qpeldpiopa.

Mpiv amé v Tomobémoan efaptudTwy, pubpiote T TaxitnTa Aemoupyiag katdMnAn yia Tov T0T0 Tou e§oTAiopoU. Metd Ty
gykatdoTaon, emMTpEWTE TNV TTAAEN TaxUTNTa Agimoupyiag. EQapudaTe pévo mepioTpe@dpeva egapTrhuaTa TTARPOUG TaxUtnTag oTo
Tepayio epyaaiag. Mnv aokeite utepBoAikr dUvapn, ad pévo tdon dUvayn 6éon amaieitar yia T owoTh Aeitoupyia. EQapuoélete
T0UG TPOXOUG Agiavang uTré eAagpd ywvia aTo TEdXIo epyaciag. Toug Giokoug koG epapu6leTe kKaBeTa TNV TTPOPAETTOEVN
kotm. Or BolpToeg Tpémel va epappolovTal pe TETOI0 TPOTTO WOTE VO Ta GKPA TWV GUPHATWY Kal 8X1 Of TIAEUPIKEG ETTIQAVEIEG TOUG
va Kavouv Tnv emegepyaaia.

'Otav ohokAnpwoETe TV £MMECEPYaTia, ATOUAKPUVETE TO €EAPTNHA PE a0QAAEIa aTTO TO TEUAXIO EPYATIOG, OTTEVEPYOTTOIRATE TO

198 AP X I KE ¥ O A H T I E >



GR

NAEKTPIKG EPYAAEIO Kal TIEPIPEVETE VOl OTAPATAOEN EVIEAWS TO EEAPTNHA. ATTOCUVOEDTE TNV UTTOTARIO aTTd TO NAEKTPIKG EQYTAEID Kal
OUVEYioTE JE TNV amroouvappoAdynan f T pubpion.

To Tpog emegepyaaia UNKG TTPETEl va GUYKPATEITaI 1} var OTNpICeTal e TETOIO TPOTIO WOTE VOl ATTOTPETTETAI N AVEGEAEYKTN LETO-
Kivnon Tou Kai Twv PEPWV Tou KaTd Tn SIdpKela TG KaTepyaaiag. Autd pTiopei va yivel pe T xprion aTnpiypaTwy, Bpoyiovwy,
OQIVKTAPWY, Péyyevwy K.ATT. H aTepéwan TpETel va yivetal e TEToio TpATTo WOTe va eEac@ahiCeTal n ehelBepn TpdoBaon oTnv
EMPAvEIa EPYaTiag.

Kpardre mévra 1o epyaleio kar e Ta 800 xépia amd Tig povwuéves AaBég (V). Autd Ba kataoThoel Thv epyacia ao@aréaTtepn Kal
Ba emTpéwel Tov EUKOAGTEPO €AeyXO TOU epyaheiou, KON kal o€ aTTPOBAETITEG KATAOTATEIG.

Kpatdte 10 epyaleio pe emapkr dUvapn yia va epyaoTeite pe ao@dAeia. Mia urepBoAikd duvaré TIGoIHo UTTOPEi Vo TTPOKAAEDE!
kéTwon. AmoUyeTe va KpatdTe T0 EpYaAEio Povo e Ta dayTUAG oag.

Orav xpnoipotoieite e§aptApaTa Bidwpéva o€ oTrEIpWTd OTEAEXOG, Ta eEapTANATA TTPETTEN Va ETIAEyOVTal €101 WOTE TO OTTEIPWHA
OTEPEWONG va Unv eival pakpUTepo amd Tnv o atnv otoia Ba BidwBouv. Autd Ba aToTpéWel TO GTIACIUO TwV aggaoudp. Oa Tpé-
TIEI VO XPNOIHOTIOI00VTal GE0VES e KOAGPO WBNoNG TTou €ival ETTITTESO Kal Xwpig yKOTTEG A e00XEG. AuTO Ba augfiael TV em@Avela
emaeig PeTagu Tou agova kal Tou eEaptApaTog kal Ba ammotpéwel T Bpadon.

Aev TpéTel va xpnoipotololvial eéaptipara ue SiGueTpo ueyaAiTepn amoé auTr Trou kaBopiletal aTig 0dnyieg xpriang.

lMpayuarotmoifoTe TV epyacia. Ze ouvexn Aeimoupyia, Ba Tpémer va apakoAoubeital n adgnon g Bepuokpaaiog Tou Asiaviipa
kai Tou epyaheiou kai va yivovtal diaAgippara otav augavetal n Beppokpaaia. Mo va amo@UyeTe TNV UTIEPBEPUAVON TOU KIVNTAPA,
ouvioTaTal va Kavere ouyvd diaheiupata ot Aeitoupyia Tou AeiavTripa kail va IaTnpeiTe TIG OXIoPEG aepIoUoU eEAEUBEPEG.

Katd n dicpkeia TG Aeimoupyiag Tou Aeiaviipa, pnv aokeite uTTepPOAIK TTiEan aTo TePdyIo epyaciag Kal unv KAveTe Eapvikég
KIVAOEIG, WOTe va Hnv KATOOTPEWETE TO eidpmua Kai Tov A€iavTrpa.

Kard m Gmpnon i 10 cpps(aploua o€ xaAuBa n alouyivio, Ta epva)\uu pTropouv va Luuxovml it3 va)\uKTwpuTonomTlKo AadI A He
WUKTIKO UYPS TIOU GUVIOTATaI Yit TO GUYKEKPIEVO UNIKO, €VG) 1) XPrGN WUKTIKOU Uypol Sev ouVIOTATal KTd TV epyaoia ot opei-

XaAko. Zmv TeAiki} @dan g diaTpnong IOUTTEPWY OTTIWV, N THEGT OTO TPUTTAVI TIPETTEN Va PEIWBE yia va aTTo@EUYBEi TO OTTACIUO
A N epmmAokr. MONIG To TpUTTAVI PTTAOKGEI, ATTEVEPYOTTOINATE APESWS TO epyaheio. H doknon uwnAwv méoewv oTa pyaheia f n
AavBaopévn emhoyr} TG TaxiTnTag yia Tov 100 TG £pyaaiag Ba odnyroel ae uTTep@APTWAN Tou epyaAeiou, N oTToia PTTopEi va
avayvwpIoTEl a6 T GNUOVTIKA BEPUAVON TWV EGWTEPIKWV ETTIPAVEIWY TOU GWIOTOG TOU EPYTAEiOU.

Mnv utrepgoprwveTe To Epyaheio, n Bepuokpacia e§wepIKrG emedveiag Sev TTpémel ToTé va Eemmepvd Toug 60 °C.

AQoU OAOKANPWOETE TV €PYQOTIQ, ATTIEVEQYOTTOINATE TO EPYAAEIO, ATTOOUVOEDTE TNV PTTATOAPIA KOl TIPAYMOTOTTOINGTE EPYAOiES
ouvTAPNONG Kal EMBEWPNONG.

ZYNTHPHZH KAI ENIOEQPHZEIZ

MpocoxA! TpaBigre 10 Buoua Tou epyakeiou amd v Tpida A amoouvdEDTE TV pTTaTapia amd To €pyaAgio TPV amod TIg
puBuioeig, Tv emBewpnan i ™ ouvtripnon. Apol oAokANPWOETE TV epyaaia TTPETEN va EAEYEETE TNV TEXVIKT KATAOTAAN TOU
NAEKTPOEPYAAEIOU TTOPATNPWVTAG TO EGWTEPIKA Kal Va EKTIUATETE: TOV KOPUO Kal T AaBr, 10 nAekTpIK KaAwdIo pe To Buoua Kai
T0 TIPOCTATEUTIKG 1 TO TrePiBANUa TG pmatapiag, T Aeiroupyia Tou S1aKATTM, Tn dIATTEPATOTNTA TWV OXICHWY EEAEPITUOU, TO
omvenpiopd Bouptowv, To emimedo BopUPou epyaaiag TPIREWY kal peTddoong kivnang, To Eekivnua Kai v opaAi Asimoupyia.
Karé v mepiodo eyylnong o xpARoTng dev PTTopei va aTroouvappoAoyroel 0UTE va avTIKATAoTAGEN KATTOI0 UTTOoUCTN WA 1 6GpTNHa
NG GUOKEUNG, yIaTi £701 XAvel Ta SikalwpaTa gyyinong. OmoleadATmoTe TTapaTUTTEG TTAPATNPATETE KATA TNV EMOEWENON 1 KATE T
Aeimoupyia gival orjpa yia TV avaBeon TG EMOKEURG OTO £§0UTI000TNUEVO KEVTPO TEXVIIKAG UTTOOTAPIENG. AQOU OAOKANPWOETE TV
epyaoia Tpémel va kabapioete 1o TEPIBANKA, TI OXIOUEG £§aEPITNOU, TOUG DIOKOTITEG, TV TTPOGBETN AaBh Kal Ta TTPOCTATEUTIKA
T.X. € por| oupTTEauévou aépa (ue Triean o1 peyahiTepn amé 0,3 MPa), pe pia Bolptoa i éva aTeyvd Upaopa Xwpig XnpIka
TIOPACKEUAOATA A OTTOPPUTIAVTIKA. ZKOUTTOTE TO £pyaAeio kai Tn AaBn pe oTeyvo, kabapd Upaopa.
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XAPAKTEPUCTUKA HA UHCTPYMEHTA

‘briownaidbT e enekTpUYEcKkN MHCTPYMEHT, NIPEAHA3HAYEH 3a LWNUGOBaHE 1 Psi3aHe Ha METani 1 MUHeparnHn CTPOUTENHU Ma-
TepUani Kato TyXmn, €CTECTBEH U U3KYCTBEH KaMbK, GETOH, rnadypa v Apyri ¢ NOMOLLTa Ha LNndOBLYHN 1 aBpasuBHU ANCKOBE,
CHOTBETH 32 JafieHusi MaTepuan. B Hukakbe Cryyail MHCTPYMEHTBT He TpsibBa a ce uanonasa 3a 06paboTka Ha Matepuany,
Pa3NuYHK OT NOCOYEHNTE NO-TOPE, HanpUMep 3a WNUGOBaHE U ps3aHe Ha AbPBECUHA UMW nonupaHe. MpaBunHoTO, HafeXaHO
1 Be3onacHo AelcTBIe Ha brroLmaiitha 3aBucy OT NpaBuUiHaTa excrroaTaLs, CriefoBaTenHo, Npean a 3anoyHeTe Aa U3nors-
BaTe MHCTPYMeHTa:

lpeau aa 3anoyHeTe M3NON3BaHe Ha MHCTPYMEHTa, TPAOBA Aa NpoyeTeTe LsNaTa UHCTPYKLUMA U Aa A 3anasure.

BwHaru nsnonssaiite npeanasHu cpeacTsa 3a ouunte!

He n3non3gaiite wnugosbLYHM AUCKOBE C MaKCMManHa AonycTumMa nepudiepHa ckopocT no-manka ot 80 m/s!

He u3nonsgaitTe WnucoBbLYHN AMCKOBE C MaKCUManHa JOMYCTUMA CKOPOCT Ha BbpTeHE, MO-HUCKA OT CKOPOCTTa Ha
BbpTeHe Ha brnolwnaida.

BHumanme! MpaxbT, KOMUTO Ce OTAENs Npy WnaidaHe Ha HAKOM NOBLPXHOCTM, MOXe Aa Obae BpeAeH 3a 3APaBeTo UK
TOKCHYEH.

[loCTaBUMKBT He HocK OTrOBOPHOCT 3a LLETH, Bb3HUKHANM nopaan HecnassaHe Ha npasunarta 3a 6esonacHocT 1 yKasaHudaTta ot
HacToALlaTa MHCTPYKLKUA.

OBOPYOBAHE
MpomyKTLT Ce [OCTaBst CroBeH, HO Ce M3NCKBAT MOHTAXHM AEMHOCTY MPEAV 3anoysaHe Ha pabota. 3aeaHo C NpoayKTa ce [oC-

TaBsT: aKymyraTop, 3apsigHa CTaHuWst (3apsAHO YCTPOIICTBO), MPefasHa 3aluTa Ha LWnndoBbYHIS AUCK, KoY 3a 3akpenBaHe
Ha LUNMEHOBBYHMS UCK W [IOMBITHUTENHA PbKOXBATKA.

TEXHUYECKU NAPAMETPHU
MNapameTtbp MepHa CroifHocT
KaranoxeH Homep YT-828293
MpexoBo HanpexeHne V] 18 DC
HomuHanHu o6opotu [min] 3000 - 8500
[lnameTbp Ha WnndoBbYHMS AUCK [mm] 125
[lvameTbp Ha 0TBOpa Ha LWUDOBLYHINS AUCK [mm] 22,2
HakpaiiHuk Ha Wwnukgena M14
Terno [ka] 1,26
HuBo Ha wym
- 3BykoBO HansraHe L, + K [dB (A)] 89,030
-mownoct L £ K , [dB (A)] 97,0£3,0
Hugo Ha BuBpaumm ,, - + K (masHa / gonbiHUTeNHa pbKoxBaTka) [m/s?] 7,28+15
Knac Ha usonauus Il
CreneH Ha 3awmra IPX0
Bup akymynatop Li-lon
Kanauutet Ha akymynatopa [Ah] 4
3apsgHo ycTpoiicTBo*
BxozHo Hanpexenne \4] 220 - 240
Yecrota Ha Mpexara [Hz] 50/60
MaxonHo HanpexeHue V] 21DC
WaxopeH Tok [A] 24
HomuHanHa mMowHocT W] 60
Bpewme 3a 3apexaaHe*™* [h] 2
Napametbp MepHa CroifHocT
KatanoxeH Homep YT-82824
HomuHanHo HanpexeHue V] 18DC
[lnameTbp Ha LaHrata [mm] 6
MakcumaneH anameTbp Ha akcecoapute [mm] 25
Paavep Ha pesbara Ha (ukcupallara ravika M15
HomuHanHu o6opotu [min”'] 8000 - 26000
HvBo Ha wym
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MNapametbp MepHa CroifHocT
- 3BYKOBO HansraHe [dB(A)] 78,0£3,0
- MOLLHOCT [dB(A)] 89,0+3,0
HuBo Ha BUGpaLmy [m/s?] 24715
CreneH Ha 3awmTa IPX0
Terno [kg] 1,37
Bua akymynatop Li-lon

* camo 3a Mopenu, 0BopyaBaHM C akyMynaTop 1 3apsiaHO YCTPOACTBO
** I0COYEHOTO BPEME 3a 3apexaaHe Ce OTHACS CaMo 3a akymynaTop C KanauuTeT, ocoyeH B Tabnuuara

[leknapupaHata CTOMHOCT Ha eMIUCHS Ha LLYM € M3MepeHa Mo CTaHAAPTHNS METOZ Ha U3NUTBaHe W MOXe Aa Ce U3MOoMn3ea 3a cpas-
HsiBaHe Ha efH MHCTPYMEHT C Apyr. [leknapupaHaTa CTOAHOCT Ha EMUCUS Ha LLYM MOXe Aa Ce W3ron3ea npu MbpBOHaYanHaTa
OLieHKa Ha excnosuupsTa.

[leknapupaHata obLua cToAHOCT Ha BUGpaLmnTe e 3MepeHa No CTaHAapTHUS METOZ, Ha M3NUTBAHE 1 MOXE /a Ce W3non3ea 3a
CpaBHsIBaHE Ha eVH MHCTPYMEHT ¢ Apyr. [eknapupanara oblya CTOMHOCT Ha BUbpaLuvTe MOXe Aa Ce M3non3sa npu MbpBOHa-
YanHaTa OLieHKa Ha exkcrosuuusTa.

BHumaHue! Emucusta Ha Bubpauuy no Bpeme Ha paboTa ¢ MHCTPyMEHTa MOXe Aa Ce pasnuyaBa OT AeknapupaHara CTOMHOCT B
3aBUCKMMOCT OT Ha4MHa Ha 13MoN3BaHe Ha MHCTPYMEHTa.

BHumarme! TpsbBa fa ce nocovar MepkuTe 3a 6e30MacHOCT 3a 3aluuTa Ha onepatopa, kouto 6asupaT Ha OLeHkaTa Ha ekcro-
3UumsTa Npu AENCTBUTENHI YCNIOBUS Ha ynoTpeba (BKMOYMTENHO BCUYKN YaCTU Ha paboTHUS LMKBA, KaTo HampyMep BPEMETO,
KoraTo MHCTPYMEHTBT € M3KMKo4eH 1N paboTy Ha npaseH Xof 1 BpeMeTo 3a pabota).

OBLUW NPEOYNPEXOEHWUA 3A BE3ONACHOCT HA ENEKTPUYECKUTE UHCTPYMEHTU

Mpeaynpexpenue! TpsbBa Aa npoyeTeTe BCUYKM NpedynpexaeHns 3a 6e30MacHOCT, MKOCTPaLMM U crneumrduKaumm,
NPefoOCTaBEHN C TO3N eNEKTPUYECKM MHCTPYMEHT/ MaluMHa. HecnassaHeTo Ha Tesn ykasaHus Moxe Aa A0BeAe A0 TOKOB
yrap, noxap Unu CeprosHo HapaHsiBaHe.

MaseTe BCMYKN NpeaynpexaeHNUs N MHCTPYKLMM 33 GbAeLLM CpaBKu.

TepMUHBT ,eNEeKTPOUHCTPYMEHT/ MalLWHA", U3MON3BaH B MPemyNpPEXAeHNsTa, Ce OTHACS 3a BCUYKM MHCTPYMEHTW/ MaluMHU,
3aXpaHBaHy C eNEeKTPUYECKN TOK, KaKTO KUYHM, Taka 1 GEIKNYHM.

BesonacHocT Ha paboTHOTO MSCTO

MopabpxanTe paboTHOTO MSACTO AOGPE OCBETEHO M YMCTO. Be3nopsabKbT U cnaBoTo OcBeTNEeHe MoraT fa 6baaT npudmMHa
3a 3riononyka.

He paboteTe ¢ enekTpuyecku MHCTPYMEHTI/ MalLMHW B CPeAa C NOBULLEH PUCK OT eKCMIO3MS, ChAbKALLA 3ananumMm TeYHO-
CTH, ra30Be Mn napu. ENexTpuyeckuTte MHCTPYMEHTM/ MaLLMHI reHepUpaT UCKPU, KOUTO MOraT [1a Bb3nnaMeHsT Mpax Wi UnapeHus.
He 6uBa fa fonyckaTe AOCTHN Ha AeLa M BLHLIHM NWLA A0 PaGoTHOTO MACTO. HEBHUMAHNETO MOXe Aa [oBeae o 3aryba
Ha KOHTPON HAZ MHCTPYMEHTA.

Enektpuyecka 6esonacHoct

LllencensbT Ha enekTpuyeckus kaben Tpsa6Ba Aa Gbae CbBMECTUM C MPEXOBUS KOHTaKT. He npomeHsiiTe wencena no
HUKaKbB HauuH. He u3non3eaiiTe HUKAKBM LENCENHU apanTepy CbC 3a3eMEHN eNEKTPUYECKN MHCTPYMEHTH/ MaLunHW.
HenpomeHeH Luencen, CbBMECTUM C NeKTPUYECKNS KOHTAKT, Hamansisa pucka OT TOKOB yaap.

N36srBaitTe KOHTaKT CbC 3a3eMeHN MOBBLPXHOCTM KaTo TPLOW, papuaTopy 1 XnagunHuum. 3a3eMsBaHeTo Ha TANOTO yBe-
n4aBa pucka oT TOKOB yAap.

He n3naraitte enekTpoMHCTPyMEHTUTE/ MALUMHUTE Ha KOHTAKT ¢ aTMOcchepHU Banexu unu Bnara. Bogarta v snarara, npo-
HMKBALLY B €NEKTPOMHCTPYMEHTa/ MalLnHaTa, MOBMLLABAT pUCKa OT TOKOB yAap.

He npetoBapBaiite 3axpaHBalums kaGen. He usnonsgaire 3axpaHBalums kaGen 3a npeHacsiHe, TerneHe Unu uaternsiHe
Ha Lencena ot koHTakTa. 36sreanTe KoHTaKTa Ha 3axpaHBaLLms kaben ¢ TONNMHa, Macna, oCTpu pbOOBe U ABMKELLN ce
yacTu. [oBpexaaHeTo N 3anNNUTaHETo Ha 3axpaHBaluys kaben yBennyaBa pucka oT TOKOB yaap.

Mpyu pabota M3BBLH 3aTBOPEHM MOMELLEHNA U3NON3BaNTe YABLITKUTENM, NPeAHa3HavYeHn 3a paboTa U3BLH 3aTBOPEHM
nomelieHus. 13non3saHeTo Ha yAbMKUTEN, NPeAHa3HaveH 3a paboTa Ha OTKPUTO, HamMansBa pucka OT TOKOB yAap.

Korato u3nonaeaHeTo Ha eneKkTPOMHCTPYyMeHTa/ MalMHUTE BbLB BnakHa cpeAa e HeusGexHo, KaTo 3awuTa cpelly
3axpaHBalLo HanpexeHue TpsbBa Aa ce n3nonssa AedekTHOTOKoBO ycTpoiicTBO (RCD). V13nonasaHeTo Ha fedheKTHOTOKO-
Ba 3awwmta RCD Hamansea onacHOCTTa OT TOKOB yaap.

JlnyHa GesonacHocT

Bbpaete npeasuanuem, HabnioaaBaiiTe TOBa, KOETO NPaBUTE, M GbAETE pasyMHU, KOraTo paboTuTe C eNeKTPUYECKU MHCTPY-
MeHT/ MawwuHa. He n3nonasaiite enekTPOMHCTPYMEHTal MaluMHaTa, ako CTe YMOPEHM Ui NoA Bb3AENCTBUETO HA HAPKOTULK,
ankoxon unu nekapcTea. [lopu eanH MOMEHT Ha HEBHMaHWE Mo BpeMe Ha paboTa Moxe Aa [I0Befe 40 CEPUO3HU HapaHsIBaHHS.

OPMWUIMUWHANDHO PBHBKOBOJACTTBO
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W3non3BaitTe nu4HM npepAnasHu cpeacTBa. BuHaru HoceTe npeanasHu ounna. /13non3saHeTo Ha NMYHM NpeanasHu cpen-
CTBA KaTo NPOTMBONPAXOBM MACcky, MPOTUBOMMb3raLLy 0BYBKW, KaCkW 1 aHTUDOHM HaMansBa pucka OT CEpPUO3HM HapaHABaHWS.
N3bsarBaitTe HeBONHO BKMKOUYBaHe. YBepeTe ce, Ye OYyTOHBT 3a BKIIOYBAHE € B NONOXEHWe ,M3KMoYeH", npeau Aa CBbp-
XeTe eNeKTPOMHCTPYMeHTa/ MallMHaTa KbM 3aXxpaHBaHeTo U/unu akymynatopa, npeau fa ro NoBA1rHeTe Unu npemecTu-
Te. [IpeHacsHeTo Ha enexTPONHCTPYMEHTa / MalLuHaTa ¢ NPbCT BbpXy BYTOHa 3a BKMIOYBaHe Ui CBbP3BaHe Ha 3axpaHBaHeTo
Ha eneKTPOMHCTPYMeHTa/ MalLMHaTa, korato GyTOHBT € B NONOXeHNe ,BKITKOYEH", MOXe Aa AOBEAE 0 CEepUO3HN HapaHsBaHWS.
Mpeayn pa BkNOUYMTE eNEKTPOUHCTPYMEHTal MallMHaTa, OTCTPaHeTe BCUYKM KNIOYOBE U APYTM UHCTPYMEHTH, KOUTO ca
61nu n3non3saHu 3a HeroBoTo perynupaxe. OCcTaBeH BbpXy BbPTALLMTE CE YACTU HA MHCTPYMEHTa/ MalLMHaTa Kitoy MOXe Aa
MPUYIHY CEPUO3HIN HApaHSBaHWS.

He ce npotsraiTe 1 He ce HaknaHanTe TBbLpAe Aaney. llogabpkanTte npaBUNHa CTOMKa U paBHOBECHE NPE3 LANOTO Bpe-
Me. ToBa LLie yNecHn KOHTpona BbpXy eNeKTPONHCTPYMEHTa/ MaluiHaTa B Cyyaii Ha Heo4akBaHm cUTyaLm no Bpeme Ha paboTa.
W3nonsBaitte noaxopsio obnekno. He HoceTe wupoku apexu unm 6uxyTa. [ipbkTe Kocata U 06neknoTo aaney ot ABU-
ELLM ce YacTu Ha eneKTPOMHCTPYMeHTal MawwmHara. LnpokuTe apexu, GuxyTa unm abnra koca Morat Aa 6baat yroBeru ot
ABIKELLM Ce 4acTu Ha MHCTPYMEHTa.

Ao ycTpoiiCcTBaTa ca NPOEKTMPaHU 3a CBbP3BaHe Ha NPaxoynoBuTeN UNK 3a cboMpaHe Ha npax, TpsAbBa Aa ce yBepuTe, Ye
Te Ca CBbP3aHy 1 M3MON3BaHN NpaBUNHO. /13non3saHeTo Ha NpaxoynoBuTeN HamMansBa prcka oT 3M0MoyKM, CBbP3aHK C npaxa.
He no3sonsBaiiTe HaTPyNaHWAT ONKUT OT YecTaTa ynoTpeba Ha MHCTPYMeHTa/ MallMHaTa Aa AoBefe A0 HEGPEXHOCT W
npeHebpersaHe Ha NpaBunara 3a 6e3onacHOCT. bearpuxkHuTe AeNCTBIS MOraT ia NPUYMHAT CEPUO3HI HapaHABaHMs 3a YacT
OT cekyHpata.

Ynotpe6a v rpuka 3a eneKTpOMHCTPyMeHTal MaluHaTa

He npeToBapBaiiTe enekTpoMHCTpyMeHTal MawwmHata. 3non3gaiTe enekTpoMHCTPYMEHT/ MaliMHa, nogxoasLy 3a ubpa-
HOTO NpunoxeHue. MNpaBUIHNAT eNEKTPOMHCTPYMEHT/ MaLLMHa Le ocurypu no-gobpa n 6esonacHa pabota, ako ce uanonsga
3a NPOEKTUPAHOTO HaTOBapBaHe.

He n3non3sBaiite eneKkTPOMHCTPYMeHTal MalwmnHaTa, ako GYTOHBLT 3a BKNIOYBAHE HE BKIKOYBA M He WU3KNHYBA MHCTPY-
MeHTa. VIHCTpyMeHT/ MaLLnHa, KouTo He MoraT Aa 6baat ynpaenseaHy oT ByToHa 3a BKMIOYBaHE Ha 3aXpaHBaAHETO, Ca ONacHM 1
TpsibBa fa 6baaT peMOHTMPaHH.

W3kntoyeTe wwencena ot kOHTaKTa /unu u3BapeTe akymynartopa, ako To MOXe Aa Ce OTAENN OT eneKTPOUHCTPYMeHTa/
MaluvHaTa, Npeayn Aa perynupare, CMeHUTe NPUHAANEXHOCTUTE UK ja CbXPaHUTe WHCTpyMeHTal MaluMHaTa. Takvea
npennasHu MepKi L NpefoTBPaTAT HEBOHO BKIIOYBAHE HA ENEKTPOMHCTPYMEHTa/ MaluMHaTa.

CbXxpaHABaiTe MHCTPYMEHTa Ha MACTO, HEJOCTLIHO 3a AieLia, He NO3BONABATE Ha NULA, KOUTO He Ca 3ano3HaTH C enek-
TPOMHCTPYMEHTa/ MalIMHATa UMK C Te3M MHCTPYKLIMK, ia U3NON3BaT eNeKTPOUHCTPYMeHTa/ MalwmHata. Enektpuyeckute
WHCTPYMEHTW/ MaLLMHI Ca OnacHW B pbLieTe Ha HeobyyeHu noTpebuTent.

lpaBeTe npernean Ha eneKTPUYECKUTE MHCTPYMEHTH/ MalMHKM K akcecoapu. lpoBepsBaiTe MHCTPYMeHTal MawKHaTa
32 HeCHOTBETCTBMUA UMM GIOKMPaHe Ha ABMKELLM CE YacTu, NOBPeAA Ha YacTH U BCAKAKBM APYTM YCIIOBHUS, KOUTO MoraT
Aia NOBNUAAT Ha paboTaTa Ha enekTPOUHCTPYMeHTal MawmHaTa. [peay U3Non3BaHeTo Ha eNeKTPOMHCTPYMeHTa/ MaLu-
HaTa noBpepaara TpsA6Ba Aa ce otcTpaHu. MHoro ot 3nononykuTe npu pabota ca NpUYMHEHN OT HenpaBuUHa MOAAPHXKKA Ha
NHCTPYMeHTa/ MaluMHaTa.

Pexelwumte MHCTPYMeHTH TpsbBa Aa Ce NoAAbPXKAT YUCTM U 3aTOYEHU. [PaBUIHO NOAABbPXKAHNTE PEXELLM UHCTPYMEHTH C
ocTpu pbOoBE Ca Mo-Manko NoAaTNMBI Ha BGnokupaHe v No-Necku 3a ynpasnexue no Bpeme Ha pabora.

M3non3BaitTe enekTpUYECKU UHCTPYMEHTH/ MaLLMHK, aKcecoapy, HaKPaMHMLIM Ha MHCTPYMEHTU U T.H. B CbOTBETCTBUE
C HacToSAILUMTE MHCTPYKLMK, KaTo B3emMeTe NpeaBuA BUABT M YCroBMATa Ha paboTa. /13non3saHeTo Ha MHCTPYMeHTUTE 3a
Apyrin paboTHN AEHOCTY, PasniyH OT NpefHa3HaYEHNETO UM, MOXE Aa JOBEE 40 Bb3HWKBAHE Ha OMacHa CUTyaLus.

MpbXTe APLKKUTE U 3aXBaLLaLLMTe NOBBLPXHOCTH CyXM, YUCTU M Be3 Macno u rpec. XnbaraBute APbKKM 1 3axBalLaLyuTe
MOBBPXHOCTY He Mo3BonseaT besonacHa pabota i KOHTPON Ha MHCTPYMeHTa/ MaLLMHaTa B ONacHN CUTyaLm.

PeMoHT
EneKTpoMHCTPYMeHTHT/ MalwmHaTa TpsibBa Aa 6bAaT PpeMOHTUPaHN CaMo B OTOPU3UPAHU CEePBU3M C U3NON3BAHETO CaMO
Ha OpUTMHaNHKU pe3epBHM YacTK. ToBa Le ocurypy Heobxogumara 6e3onacHoCT Ha paboTa Ha enekTPOMHCTPYMEHTA.

OOMbAHUTENHW MHCTPYKLIUW 3A BE3OMACHOCT 3A LNAAOMALLMHW U JUCKOBU MONUPALLIM MALLUHM

WHCTpyMeHTHT e npeAHa3HayYeH camo 3a WwnudgoBaHe, WnugoBaHe ¢ WKYPKa, C TeNeHa YeTka 1 3a psisaHe. Tps6Ba aa
npoyeTeTe BCUYKM NpeAynpexaeHNs, MHCTPYKLMUM, UNIOCTPALMN U cneumuduKaumm, NpefocTaBeHn C eneKTPONHCTPY-
MeHTa. HecnasBaHeTo Ha BCUYKI MHCTPYKLMM, NOCOYEHN NO-A0NY, MOXe Aa [oBefe A0 TOKOB yAap, noxap Wwunu cepuosHo
HapaHsBaHe.

He moandmumpaitte T031 MHCTPYMEHT 3a paGoTa, 3a KOATO He € MPOEKTUPaH W He e NpeHa3HayYeH OT NPONU3BOAUTENS.
lMopobHa moamdmkaums we Aoseae 4o 3aryba Ha KOHTPOM U CEPUO3HI HapaHsBaHWA.

3abpaHeHo e U3NoN3BaHETO Ha MHCTPYMEHTa 3a NoNUpaHe U No APYTr HAYUH, Pa3nNYeH OT OMUCaHNS B MHCTPYKLMATA.
A3nonaBaHeTo Ha MHCTpyMeHTa 3a paboTa He No NpefHa3HaYeHe MOXe Aa Cb3aade PUCKoBe U fia JoBeAe A0 HapaHsBaHe.

He n3non3sBaiiTe akcecoapu, KOUTO He ca NPOEKTMPaHWN U NpeAHa3HaueHn 3a MHCTPYMEHTa oT npou3BoauTens. Tosa, Ye
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akcecoapuTe Morat fja GbjaT MOHTMpaHK B MHCTPYMEHT, He 03Ha4aBa, Ye Te rapaHTupar 6esonacHa pabota.

MakcumanHaTa ckopocT Ha BbpTeHe Ha akcecoapuTe TpsioBa fja 6bae paBHa UNU No-ronsiMa oT MakcMMarnHara ckopocT
Ha BbpTeHe Ha MHCTPYMeHTa. AKCECOapy C Mo-HuCka CKOPOCT Ha BbPTEHE OT CKOPOCTTa Ha MHCTPYMEHTa MoraT fia ce pasnag-
HaT no Bpeme Ha paborta.

BbHIWHUAT AameTbp U AebenvHaTta Ha akcecoapuTe TpsioBa Aa GbaT B Avana3oHa Ha pa3mepuTe, onpegeneH 3a UH-
CTpyMeHTa. AKCEcoapuTe C HENpaBUMHN pasmepy He MoraT Aa GbaaT NpaBuiHO 3alLyUTeH 1 0BCyXBaHM.

Pa3mepsT Ha 0TBOpa 3a 3aKpenBaHe Ha AUCKOBe, (hnaHLy 1 Jpyru akcecoapn TpAGBa fa CLOTBETCTBA Ha pa3mepa Ha
LWIAMHAENA Ha MHCTPYMeHTa. AKCecoapy, YMATO pasMep Ha MOHTaXXHWUSI OTBOP He CbOTBETCTBA Ha pasMepa Ha LnuHAena Ha
MHCTPyMeHTa, LLe BMOpMpaT cnep CTapTupaHe 1 Moxe Aa ce CTUrHe A0 3aryba Ha KOHTpon BbpXy UHCTPYMeHTa.

He n3nonsgaite noBpeneHu akcecoapu. Mpeau Beska ynotpeba TpsGBa Aa NpoBepuTe ChCTOSHUETO Ha aKcecoapuTe
32 eBEHTYanH| OTYYNBaHMs, NYKHATUHW, OXYyNBaHe U NPeKoMepHO M3HOCBaHe. AKo akcecoapuTe ca NagHanu Ha 3emsTa,
npoBepeTe I 3a NOBPeAW WUNW WHCTanMpanTe HOBYW, HeMoBpedeHN akcecoapu. Cned nNpoBepka U MOHTaX Ha aKkceco-
apuTe OoTCTpaHeTe CTPaHWYHWUTE NULA U Ce OTAPBLNHETE M3BLH PaBHUHATA Ha BbPTEHe Ha akcecoapute, cnef KOeTo
CTapTuUpaiiTe MHCTPYMEHTA 3a eAHa MUHYTa C MaKCUMarnHa CKOpoCT Ha BbpTeHe. 10 BpeMe Ha TeCTBaHETO NMOBPEAEHUTE
akcecoap e BbAaT YHULLOKEHU.

W3non3BaitTe NMYHM NpeanasHu cpeacTsa. B 3aBucUMOCT OT NpunoxeHneTo, U3non3BanTe WT 3a IULE UNKU Npeanastu
ouuna. Ako ce U3MCKBa, U3MON3BailTe NPOTMBONPAXOBU MACKK, 3alLMTa Ha cyXa, PbKaBULM U NPECTUNKY, 3a fa ce npea-
nasuTe OT Mark1 YacTh OT akcecoapuTe UNK MaTepuaniu, OTAENAHM No Bpeme Ha pabota. 3awuTata Ha ouuTe Tpsibea aa
MOXe Aa Crvpa neTsLyMTe OTIIOMKI, FeHepUpaHn no Bpeme Ha pabota. MpoTusonpaxoBara Macka Tpsibea Aa Moxe fia huntpupa
npaxa, reHepupaH no Bpeme Ha paborta. MpexkomepHaTa ekcrnosnuns Ha LLym Moxe Aa AoBeae Ao 3aryba Ha cryxa.

CnasBailTe 6e3onacHo pascTosiHue Mexay paboTHOTO MSCTO M CTpaHuyHuTe nuua. Jluuarta, BNM3awm Ha paGoTHOTO
MSACTO, TPsIGBA Aa HOCAT NUYHU npeanasHu cpepcTBa. OTNOMKM, OTAENEHU MO BpeMe Ha paboTa Wrv napyeTa NoBpeaeH:
MPUHAANEXHOCTM, MOTaT fja U3NETAT OT 30HaTa Ha PaBoTHOTO MACTO.

Mpy n3BbpLLIBaHE Ha paboTa, NPy KOATO AUCKBLT MOXE Aa Bne3e B KOHTAKT CbC CKPUT eNeKTPUYECKM kaben nog Hanpe-
XeHUe UNW 3axpaHBaly kaben, APLKTE MHCTPYMEHTa caMo 33 M30NMpPaHU PbKOXBATKW. KOHTaKTLT Ha Aucka ¢ kaben nog
HanpexeHue MoXe Aa [10Beae A0 HanuuMe Ha HanpexeHe BbpXy MeTanHUTe YacTi Ha MHCTPYMEHTa, KOETO MOXE fja MPUYMHIA
TOKOB yAiap Ha onepaTopa Ha UHCTPYMEHTa.

MocTaBeTe 3axpaHBalyms kaben aaney ot BbPTALMTE Ce YaCTU Ha MHCTPYMeHTa. B cnyyait Ha 3aryba Ha KOHTPON BbpXY
MHCTPyMeHTa kabensT Moxe Aa Gbae CpsidaH U 3akadeH v pbkaTta UK pamoTo Ha onepatopa Morat fia 6baaT u3gbprany BbB
BbPTALLMTE CE YACTU Ha UHCTPYMEHTA.

Hukora He ocTaBsiiiTe UHCTPYMEHTA, JOKATO BLPTALLMTE Ce YaCTH He CNpaT HambiHO. BbpTALWTE Ce KOMMOHEHTU MoraT Aa
3axBaHaT OCHOBATa W ia U3BEAAT MHCTPYMEHTA OT KOHTPOS.

He BKkntouBaiiTe MHCTPYMeHTa N0 BpeMe Ha npeHacsiHe. CriyyaliHUSIT KOHTaKT C BbPTSILLM Ce KOMMOHEHTU MOXe Aa AoBefe A0
3axBalliaHe Ha 0bMeKnoTo 1 0 KOHTAKT Ha MHCTPYMEHTA C TSMOTO Ha onepaTopa.

PenoBHO nouncTBaliTe BEHTUNALMOHHUTE OTBOPYU HA MHCTPYMEHTA. BeHTUNATOPbT Ha ABUraTens 3acMyksa reHepupanms no
Bpeme Ha pabota npax. [pekoMepHOTO HaTpynBaHe Ha METaMNHM YacTuLy, ChbpXally Ce B Npaxa, yBenu4aBa pucka ot TokoB
ynap.

He paboteTe ¢ MHCTpyMeHTa B 6n13oCT [0 3ananumu matepuanu. Vickpute, reHepupaHu no Bpeme Ha pabota, morat fAa
npeau3BmKaT noxap.

He n3non3gaiite akcecoapy, M3UCKBALLM TEYHO OXMnaxaaHe. Bogara unu oxnagutenHara TEYHOCT MOTaT fja NPUYMHST TOKOB
ypap.

Pa3mepbT Ha pesbara Ha akcecoapuTe TpsibBa Ja CbOTBETCTBA Ha pe3baTta Ha WnUHAeNna Ha briownanda. 3a akceco-
apy, MOHTMPaHW C hnaHew, MOHTaXHUAT OTBOP Ha MHCTPYMeHTa TpsAbBa Aa CLOTBETCTBA Ha pa3Mepa Ha MOHTaXHMS
¢hnaHeul. AkcecoapuTe, KOUTO He Ca CbBMECTUMY ChC 3aKPENBAHETO Ha ENEKTPOUHCTPYMEHTA, LLe AoBeAaT Ao 3aryba Ha GanaH-
ca 1 MoXe Aa ce CTUrHe A0 3aryba Ha KOHTporn Haf MHCTpyMeHTa.

MpepynpexaeHns 3a oTckayaHe Ha MHCTPYMEHTa KbM onepaTopa

OTcKayaHeTo Ha MHCTPYMEHTa KbM OnepaTopa e BHe3arnHa peakuys npy 6nokMpaHe unm 3akneLysaHe Ha: BbPTALY ce AUCK, No-
nMpaLLa NeHTa, YeTka unn Apyr akcecoap. BrokmpaHeTo unu 3akneLyBaHeTo BOAK A0 PA3KO CMPaHE Ha BbPTALLMS Ce akcecoap,
KOETO BOAY [0 3aBbpTaHe Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTa B MPOTUBOMOMNOXHA NOCOKA Ha BbPTEHETO Ha akcecoapa.

Hanpumep, ako abpa3vBHUAT auck e Grokupan unv 3aterHar ot obpaboTeanus aeTann, pbObT Ha AK1CKa, KOWTO BNM3a B TOYKaTa
Ha 3aTAraHe, MOXe Aa NoTbHe B MOBBbPXHOCTTA Ha MaTepuana, KoeTo BOAM [0 M3Nu3aHe Nk U3XBbpsHe Ha Ancka.

[INcKkBbT MOXe Aa U3NeTV B NOCOKa KbM UMK OT OnepaTopa, B 3aBMCMMOCT OT MocoKaTa Ha ABWKEHME Ha LWNNGOBBYHNS [NCK B
TO4KaTa Ha 3akneLlBaHe. AGpasvBHUTE ANCKOBE CLLO MOraT ia Ce CHYNST NPy Te3n YCroBNS.

OTcKayaHeTo Ha MHCTPYMeHTa KbM OnepaTopa e pesynTaT Ha HenpasunHa ynotpeba uwnu HecnassaHe Ha ykasaHusiTa, Cb-
AbPXaLLM Ce B MHCTPYKLMATa 3a ekcnnoataums. FBneHneTo Moxe Aa 6bae n3berHato, kato ce creasat npenopbkuTe No-[ony.
W3non3Baitte 3ApaBo 3axBallaHe Ha MHCTPYMEHTa M NpaBUNHA NO3NLIMA Ha TAMOTO W pbLieTe, TOBA LUe BU NO3BONK Aa
ycToMTE Ha CUNUTE, Bb3HUKBALLM N0 BpeMe Ha oTckayaHeTo. BuHaru u3nonagaiiTe JOMbRHUTENHA APBXkKA, aKo e AocTa-
BEHa C MHCTPYMEHTA, 3a fja OCUTypUTe MakcMManeH KOHTPON No BpeMe Ha OTCKayaHe WNK HeoYaKBaHO 3aBbpTaHe Npu
cTapTMpaHe Ha MHCTPyMeHTa. OnepaTopbT € B CbCTOSHE [ KOHTPONMPa BbPTEHETO UMW OTCKaYaHETO HA MHCTPYMEHTa, ako
€ B3eN MOAXOAALLN NPeAnasHn MEPKY.
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Hukora He nocTaesiiTe pbLUeTe Cn 6numso A0 BbpTALUTE Ce YaCcTU Ha UHCTPYMEHTa. Mo Bpeme Ha OTCka4yaHe BbpTALLMTE Ce
ereMeHTI MoraT fia BNsi3aT B KOHTAKT C pbkaTa.

He Bnu3zaiite B 30HaTa, KbAeTO UHCTPYMEHTDHT Le Ce NpemMeCcTU No Bpeme Ha OTCKOK. OtckavaHeTo LLie Haco4M MHCTPyMeHTa
B 110cOKa, 06paTHa Ha MocokaTa Ha BbPTEHe Ha LNMOBLYHNS ANCK, Ha MACTOTO Ha 3aknelLBaHe.

OcoGeHo BHUMaBaliTe Npu pa6ota B Gnu3ocT Ao bIMM, ocTpu pbboBe U Ap. M3GsrealiTe oTckayaHe W 3aknewiBaHe Ha
mnMd)OBBHHMH AUCK. Korato o6pa60TBaTe i pbﬁOBe, CblLieCTBYBa NOBULUEH PUCK OT 3akneLliBaHe Ha LUJ'II/I(*)OB'bHHVIFI
JANCK, KOETO BOAM [0 3ary6a Ha KOHTPON Ha MHCTPYMEHTa WMk OTCKOK Ha MHCTPYMEHTa.

He n3nonagaiite AuCKOBe € pexella Bepura 3a AbPBo0OpPaboTBaHe, CerMeHTUpaHU AMaMaHTeHU ANCKOBeE C nepudepHo
pa3cTosiHUe MeXAy cermeHTUTe no-ronsiMo ot 10 mm unm AnckoBe Cbe 3b6W. TakMBa AUCKOBE NPUUNHSBAT YECTO OTCKa-
YaHe K 3aryba Ha KOHTPON BbPXy MHCTPYMEHTA.

MpepynpexaeHus, cBbp3aku ¢ WnudoBaHe 1 psiaHe

W3non3BaitTe camo AMCKOBE, CbBMECTUMM C MHCTPYMEHTA W 3aLyuUTH, NPOEKTUPaHK 3a JAAEHUA TN AuCK. [lnckoBeTe, 3a
KOMTO MHCTPYMEHTBT He € NPOeKTMpaH, He MoraT Aa 6bat npaBunHO 3alLUTEHU 1 He ca e3onacHu.

N3nbkHanuaT guck Tpadsa Aa Obje MOHTMPaH NO TaKbB HAauMH, Ye HeroBaTa WNgOBLYHA MOBBLPXHOCT Aa He U3nu3a
M3BbH paBHMHATa Ha 3alWMUTHUA hnaHew Ha npeAnasHara awmTa. HenpaBuiHO MOHTUPaHWST ANCK, KOWTO 3NI13a Haz npef-
nasHara 3alUuTa, Cb3fasa puck 3a GesonacHocTTa no Bpeme Ha pabota

MpeanasHara 3awmTa TpsGBa Aa 6bAe 3APaBO NPUKPENeHa KbM MHCTPYMEHTa U NOCTaBeHa B NOMNOXEHNe, OCUTypABALLO
MakcuManHa 6e3onacHoCT, Taka Ye Bb3MOXHO Hal-Marka 4acT oT aucka fa 6bae oTKpuTa OT CTpaHa Ha oneparopa.
3awutata nomara 3a npeAnassaHe Ha oneparopa OT CYyNeHn eNeMERTY Ha A1cKa 1 NPeaoTBpaTABa Clly4aeH KOHTaKT C Aucka.
[uckbT TpsAGBa Aa ce M3non3Ba CbrnacHo npegHasHavyeHueto. Hanpumep: He wnaidaiite ¢ AMCK, NpeAHa3HayeH 3a
psisaHe. [luckoBeTe 3a psidaHe ca NPOEKTUPaHK 3a neprdepHO HaTOBapBaHe, CTPAHUYHUTE CUNK, MpUNaraHu BbpXy TakbB AKCK,
MoraT [ja NPUYMHST HEroBOTO pasnajaHe.

BuHaru nsnonsgaiite HenoBpeaeHN duKcUpaLLyM AMCKOBE, KOUTO ca C NPABUNHUS pa3Mep 3a WNNUgoBBLYHMSA Anck. [Tpa-
BUITHWSIT 3aKpenBaLL ANCKk Hamansea Bb3MOXHOCTTa OT MOBPeAa Ha LWNnGoBbYHNS AKCK. [INCKOBETE 3a 3aKkpenBaHe Ha pexeLy-
Te AVCKOBe MoraT Aia ce pasnuyaBar OT [VCKOBETE 3a 3aKkpernBaHe Ha Lnardallute [NUCKoBe.

He n3nonaBaiTe U3HOCEHM WNMOBLYHU AMCKOBE OT MO-roneMn MHCTpyMeHTH. LLnndoBbyeH Anck ¢ no-ronsam anameTsp
He e NPOeKTVpaH 3a No-BUCOKaTa CKOPOCT HA BbPTEHE B NMO-ManKUTe MHCTPYMEHTH M MOXE fia Ce CHyNM.

Ako n3non3Bare AMCKOBe C [BONHO NpeJHa3HauyeHue, BUHAry U3non3BainTe npeanasHa 3aluTa, KOATo e NoaxoAsLya 3a
CbOTBETHUSA BUA paboTa. /13non3saHeTo Ha HeMoaXoAsLLA 3aLUMTa MOoXe fja JoBee A0 NUNCa Ha KenaHaTa CTeneH Ha 3alunTa,
KOeTo MOXe Aia 0Befie A0 CEpUO3HN HapaHsIBaHNS.

Mpenynpexnexus, CBbP3aHM ¢ pA3aHeTo

W3bsareanTe “3aknewBaHe” Ha AuUCKa 1 He yNpaxXHABaiiTe NpeKaneHo cuneH Hatuck. He ce onuTBaiiTe ga pexete TBbpAe
AbN60oKo. [PeKOMEPHNAT HaTUCK BbpXy abpa3snBHUS ANCK yBENNYaBa HAaTOBapBaHETO M MOAATNIMBOCTTA Ha YCyKBaHe Unu 3axBa-
LiaHe Ha Ancka B pa3pesa, KOeTo yBennyaBa pucka oT oTckaqaHe KbM Onepatopa Unv noBpefaa Ha aucka.

He noctaBsiiTe TANOTO €Y B NMHMATA Ha pA3aHe M 3aA BLPTAWMA ce abpa3uBeH AUCK. Ako abpasvBHUAT AuCK Ce oTAa-
neyasa OT TANOTO Ha OnepaTopa no Bpeme Ha pabota, OTCka4aHeTo KbM OnepaTopa MOXe Aa HacouM BbPTALLNS Ce ANCK 1
MHCTPYMEHTA KbM HEro.

Ako aMcKbT GbAe 3axBaHaT UNK pA3aHeTo Gbje NPeKLCHATO MO HAKAaKBa NPUYNHA, U3KMHOYETe MHCTPYMEHTa U o 3a-
APBLKTE HENOABMWKEH, JOKaTO BLPTEHETO Ha AUCKa CNpe HanbnHO. Hukora He ce onuTBaiiTe Aa U3BeAeTe BLPTALWMA ce
pexeLy AMCK OT pa3pesa, Thii kaTo TOBa MOXe Aa ioBee A0 OTcKayaHe KbM onepatopa. Tpsbea Aa OTkpueTe npuymnHaTa i
7Aa npeAnpremeTe NOAXOAALLM MEPKY, 3a Aa Ce U3KIIOUYM 3axXBaLLaHeTo Ha Ancka.

He Bb306HOBABalTe pAsaHeTo B MaTepuana. OcTaBeTe AMCKa fia AOCTUTHE HOMUHAMHATA CU CKOPOCT W e/iBa cnep ToBa
ro nocTaBeTe BHUMaTeNHO B pa3pe3a. [CKbT MOXe fia Obae 3akmnelLleH, “3mbpnaH Uiu OTKNOHEH KbM onepaTopa, ako pssa-
HeTo Ce Bb306HOBYM B MaTepuana.

MNaHenuTe 1 Apyrute maTepuanu ¢ ronemu pasmepu Tps6sa aa ce noanpart, 3a Aa ce CBefe [0 MUHUMYM PUCKBLT OT
3aKnelBaHe W OTckayaHe KbM onepatopa. [pekaneHo ronemuTe Matepuank ca CKIoHHI fja Ce OrbBaT nop cobCTBEHOTO CH
Terno. [MoanopuTe TpsibBa fa ce NOCTaBSAT NoA MaTepuana B 6nu3ocT Ao NMHUATa Ha ps3aHe 1 B 6nu3ocT Ao pvba Ha MaTepuana,
OT [1BETE CTPaHU Ha NMHNATA Ha ps3aHe.

3anaseTe 0cobeHO BHMMaHMe, KOraTo NpaBuTe AbNOOKM pa3pesn B CTEHW U APYrv HEMO3HATH NOBBLPXHOCTH. /3nbkHa-
TMST AUCK MOXeE Aa MPEepexe rasonpoBoay, eNekTPONpoBOAN Nk APYTY NPEAMETH, KOUTO MOraT Aa A0BeAaT A0 OTCKayaHe KbM
oneparopa.

He ce onuTBaliTe fa pexete no kpuBa NuHUA. [peToBapBaHETO Ha AVcKa yBENiaBa HaTOBApBaHETO My W NOAATINBOCTTa My
Ha yCyKBaHe UNK 3akreLuBaHe B paspesa v BEpOSTHOCTTa Aa OTCKOYM KbM OnepaTopa Unu AUCKBT fia Ce CHyMi, KOETO MoXe Aa
[0Befe 710 CEp1o3HO HapaHsiBaHe.

MpepynpexaeHns 0THOCHO WwnandaHe ¢ WKypka

W3non3BaitTe Wwkypka ¢ npaBuneH pasmep. Mpu n3dopa Ha wnandaly AUCK cneaBaiiTe NPenopbLKUTE Ha NPOM3BOANTENS.
[pekoMepHO 13nu3allaTa U3BbH AucKa LUKypka MOXE fia MPUYMHI HAapaHsiBaHe 1 ChLLO Taka yBenu4yaBa pucka oT 3akneLlyBaHe,
pasKbCBaHe W ABMEHNETO OTCKaYaHe KbM oneparopa.
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MpepynpexpeHns oTHOCHO paboTa C TeneHun YeTkn

Bbaete BHUMaTeNHM, Thil KaTO MeTanHUTe OTIOMKM OT YeTKaTa Ce M3XBbPNAT CbILO M MO BpeMe Ha HopmarHa pabora.
He npetoBapBaiiTe TeneHata 4eTka, KaTo npunarate NpekoMepHa cuna BbPXy Hes. TenoBeTe Morat NecHo Aa npobust
nekv Apexu ninnm koxa.

Ao ce npenopbyBa U3NON3BaHETO Ha NpeAnasHu 3aluMTi Npu paboTa ¢ TeneHa YeTka, N3BArBanTe BCAKAKHLB KOHTAKT
Ha yeTKaTa CbC 3aluTara. TeneHaTta Yetka MOXe a YBenn4M AuameTbpa Cu Nof Bb3AENCTBMETO HA HATOBAPBAHETO W LIEHT-
pobexHata cuna.

MpeaynpexaeHus, cBbP3aHu ¢ NonMpaHeTo
He nosBonsBaiite Ha kakBaTo U Aa 6uno cBob6oAgHa YacT OT MonMpalwma AMCK UMK 3aKpenBalla HULWWKA Ja Ce BbpTH
cB06GOAHO. PasxnabeHuTe 1 BbPTALLM CE HULLKM MOTaT Aa Ce 3anneTaTt B NPbCTUTe NN Aa ce 3akayar B 06paboTeaHus aetain.

OOMbAHUTENHW MHCTPYKLIUW 3A BE3OMACHOCT 3A MPABU LUNAW®OBE

WHCTpymMeHTHT e npeAHa3HayYeH camo 3a wnandaxe, nonupatxe, TeneHa 4yeTka, AbpBopesba u psasaxe. Mpoyetere BCMY-
Ki1 NpeaynpexAeHus, MHCTPYKLMK, UNKOCTPaLMK U cneunduKaLmm, [OCTaBEHN C eNeKTPONMHCTPYMeHTa. HecnassaHeTo Ha
BCUYKW UHCTPYKLMW, M3BPOEHI No-A0My, MOXE Aia 0Bene 0 TOKOB YAap, Noxap W/unu Cepuo3Ho HapaHsiBaHe.

He n3nonaBgaiite akcecoapu, KOUTO He ca NPOEKTUpPaHM U NpenopbYaHu oT nponssoauTens. Camo 3aLLoTo JafjeH akceco-
ap Moxe Aa 6bae NpUKpeneH KbM MHCTPYMEHT, He rapaHTupa besonacHa pabora.

HomuHanHuTe 060poTH Ha akcecoapuTe TpsbBa Aa ca NO-roNemMu UK paBHU Ha 06OPOTUTE Ha UHCTPYMeHTa. Akcecoapy,
KOWTO Ce BLPTAT NMO-Manko OT CKOPOCTTa Ha MHCTPYMEHTa, MOraT fia Ce CHYNST Ha napyeTa no Bpeme Ha pabora.

BBHWHMAT AnameTbp 1 AebenuHata Ha NpuHaanexHocTMTe TpAGBa Aa ca B Anana3oHa Ha pasmepa, onpeaeneH 3a uH-
CTpyMeHTa. AKCecoapuTe C HenpaBureH pa3mep He MoraT fja Ce KOHTPOnupaT NpaBuiHo.

PasmepnbT Ha MOHTaXHMA OTBOP Ha Komena, AMCKOBe, (hnaHLmM U ApYrv NPUHAANeXHOCTM TpAOBA [a CLOTBETCTBA HA
pa3mepa Ha WNMHAENa Ha MHCTPYMeHTa. AKCecoapy, KOUTO He CbOTBETCTBAT Ha pasMepa Ha LUMWHAENA Ha MHCTPYMEHTa, Lie
BMOpUpaT Npy 3aaeiicTBaHe 1 TOBa MOXe fia fioBeAe A0 3aryba Ha KOHTPON BbPXY UHCTPYMEHTa.

[MopHuuMTe Ha: AMCKOBE, NONMUPALLM ANCKOBE, pekeLyy AMCKOBe TPAOBa Aa ObAAT HaMbNHO BKapaHu B MAaTPOHHMKA UK
AbpXaya Ha MHCTPYMeHTa. AKO LMTBT He Ce AbpXM JOCTATBYHO M/UAN CTbPYM TBbPAE MHOTO, MHCTPYMEHTBT 3a BKapBaHe
MOXe [ja ce pa3xnabu v Aa bbie M3XBBLPEH C BICOKA CKOPOCT.

He u3nonsBaitte noBpeaenn npuHaanexHocTy. Mpeau Besika ynotpeba npoBepsiBaiiTe akcecoapy kato abpasnBHM au-
CKOBe 3a MyKHAaTMHW U NPOTPUBaHe, NONMpaLLM AUCKOBE 3a NYKHATUHU, NPOTPUBAHE W NPEKOMEPHO U3HOCBaHe, TeNeHn
YeTKM 3a pa3xnabeHn unu cyyneHn npoBoAHNLM. AKO akcecoapuTe ObAaT M3MmycHaTH, NpoBepeTe v 3a NoBpean unu
MHCTanupaiTe HOBM, HenoBpeseHM akcecoapu. Cnea kaTo NpoBepuTe W MHCTanMpaTte akcecoapute, nocTtaBeTe cebe
CY U OKOTHUTE U3BLH PaBHMHATa Ha BbPTEHe Ha akcecoapuTe, cnej KOeTo NycHeTe MHCTPYMEHTa 3a eiHa MUHYTa Npu
MakcumanHu oboportu. o Bpeme Ha TecTa NoBpeAeHNTe akcecoapu Lue 6baaT YHULLOKEHM.

W3non3Baitte nuyHK Npeanasnyu cpeAcTBa. B 3aBUCHMOCT OT NPUNOXEHNETO M3NON3BAITE WHUTOBE 3a JIULE, O4MMa UNK
npeAnasHmn ouuna. Ako e HeoOxoAMMO, M3NON3BaTe MackK 3a Npax, 3alyMTa 3a Cryxa, PbKaBULW U NPECTUNKK, 3a i ce
npennasuTe OT Manku1 4acTu OT aKkcecoapy UNN MaTepuany, reHepupaHn No BpeMe Ha pabota. 3aluuTara 3a ounTe Tpsbea
7Aa e B CbCTOSHME Aa Crpe NETALLM OTIOMKW, reHepupaHi no Bpeme Ha pabota. Mackata 3a npax Tpsbsa Aa Moxe Aa huntpupa
npaxa, reHep1paH no Bpeme Ha pabota. MpoAbMKUTENHOTO U3naraHe Ha LYM MOXe fia JoBeAe A0 3aryba Ha cnyxa.
Cna3BaiiTe 6e3onacHo pa3cTosiHWe Mexay pPaGoTHOTO MACTO W MMHyBauuTe. JluuaTa, BNu3awm Ha paboTHOTO MSACTO,
TpaGBa Aa HOCAT NMYHYM NpeANasHu cpeAcTBa. [NapyeTa, reHepupany no Bpeme Ha paboTa unu cuyneHn akcecoapu

MOXe fia M3neTu OT HenocpeacTBeHa bnmaocT 4o paboTHOTO MACTO.

Korato n3sbpiuBare pabora, npu KOATO BKapaH MHCTPYMEHT MOXe /i Brie3e B KOHTaKT CbC CKPUT MPOBOAHUK NOA Hanpe-
XeHue, APLKTE eNEeKTPOMHCTPYMEHTA C M30NNpPaHM PbKOXBATKM. VIHCTPYMEHT, NOCTaBeH, A0KATO € B KOHTAKT C MPOBOAHMK
MOA HaNPEXeHe, MOXe f1a HanpaBy METaNHUTE YacTu Ha MHCTPYMEHTa NOZ HanpeXeHue, KOETO MOXe fia OBene 40 TOKOB Yap
Ha oneparopa Ha UHCTpyMeHTa.

[pbxTe MHCTPYMEHTa 34paBo B pbKa(u), korato cTapTuparte . Peakunsata Ha BbpTALMA MOMEHT Ha ABUraTens, Kouto ce
ycKopsiBa [0 MbiHa CKOPOCT, MOXe fia A0BeAe A0 BbPTEHE Ha MHCTPYMEHTA.

W3non3Baitte ckobu 3a 3agbpkaHe Ha AeTaina, korato € BbaMOXHO. Hukora He ApbTe Manbk AeTaiin B efHaTa pbka
1 WHCTPYMEHT B Jpyrarta, Aokato pabotuTe. M3non3saHeto Ha ckobu 3a 3afbpkaHe Ha Marnkv [eTanni Le B1 No3Bonn Aa
u3rionasate pblieTe Cy, 3a Aa ynNpaBnaBaTe MHCTPYMeHTa. Kpbrin Matepuanit kato AOPHULM 1 TpBOM ca CKNOHHM Aa Ce BbpTAT
110 BPEMe Ha psidaHe ¥ MoraT Aia NPUYMHAT 3apbCTBAHE UMK PA3KO ABUXEHE KbM OnepaTopa.

MpbxTe 3axpaHBawus kaben Aaney oT BLPTALUYM Ce YaCTU Ha MHCTPYMEHTA. AKO KOHTPOITLT BbpXy NHCTPYMeHTa 6bze narybeH,
kabermbT Moxe fia GbAie Cpsi3aH Nk 3axBaHar W pbkaTa Ha onepaTopa Moxe Aa Ob/e 3axBaHaTa BbB BbPTALLM Ce YacTi Ha MaLLMHaTa.
Hukora He ocTaBslTe MHCTPYMEHTa, OKAaTO BCUYKW BLPTALLM CE YaCTyW He Ca CMPeny HambIHO. BbpTALWTE Ce KOMMOHEH-
TV MoraT Aa ,crpabyar” semsTa 1 Aa U3BaaAT MHCTPYMEHTA U3BBH KOHTPON.

Cnep cMsiHa Ha akcecoap 3a BMOXKa UNM M3BbPLIBAHE HA KaKBUTO W Ja GUNO HACTpOIiKKM, yBepeTe ce, Ye rankara Ha
WNMHAena, Abpkaya Ha MHCTPYMEHTa UMK KOWTO M [1a € MHCTPYMEHT 3a HacTpoWKa e 34paBo 3aTerHar. PasxnabeHo pery-
NMpaLLOo YCTPOICTBO MOXeE Aia Ce MPeMEeCTU Heo4akBaHo, NPUIMHABaiky 3aryba Ha KOHTpon, pasxnabeHuTe BbPTALLM Ce YacTy
Le ObAaT U3XBBLPNEHN PS3KO.

OPMWUIMUHAINHO PBKOBOALCTTBO



BG

He nyckaitTe MHCTPYMeHTa, floKaTo ce ABMXUTE. CriyyaeH KOHTAKT C BbPTSLLYM Ce YacTV MOXe Aa MPpUUMHY 3axBallaHe v Jbp-
naHe Ha APexXV U KOHTaKT MeXAy MHCTPYMEHTa 1 TANOTO Ha oneparopa.

MoumcTBaiiTe peOBHO BEHTUNALMOHHNTE OTBOPU HA MHCTPYMEHTa. BEHTUNATOPbT Ha ABUraTens 3acMyKBa npax 1 npax,
reHepupaH no Bpeme Ha paboTa LeHTbpa Ha MHCTPYMeHTa. [pekoMepHOTO HaTpynBaHe Ha MeTasHu YacTULM, ChAbPXaLLM ce B
npaxa, yBenu4yaBa pucka ot TOkoB yaap.

He paboteTe ¢ MHCTPYMeHTa B 6NIM30CT A0 3ananumu Matepuanu. Vickpute, reHepupanm no Bpeme Ha pabota, Morat fa
MPUIMHSIT NOXap.

He n3snonagaitte akcecoapy, KOUTO U3MCKBAT TEYHO oXnaxpaaHe. Bojata Uy oxnaxpallara TEYHOCT MOTaT Aa MPUUUHAT
TOKOB Y/iap eneKTPUECKM.

lMpepynpexpeHns 3a oTkaT Ha MHCTPYMEHTa KbM oneparopa

OTKaTbT Ha MHCTPYMEHTa KbM OfepaTopa e BHe3anHa peakLysl Ha 3akreLLeH unu NpuLmMnaH: BbpTsill, ce A1CK, NOMMpaLy KomnaH,
yeTka unm Apyr akcecoap. MpuLwmnBaHeTo unn NpULLMNBAHETO BOAK A0 BHE3AMHO CMMpaHe Ha BbPTALMS Ce akcecoap, KOeTo
kapa eneKTPOMHCTPYMEHTa Aa Ce BbpTH B NOCOKa, 0BpaTHa Ha BbPTEHETO Ha akcecoapa.

Hanpumep ako abpasueen anck E GnokupaH unv 3atucHat npes Aetaiina , pba Ha 0CTpUeTo, KOMTO BMN3a HaAoMy TouKa Ha 3a-
TAraHe Moxe 611 3apoBiN B NOBLPXHOCTTA MaTepuan kapaiikvi LuTa Aa u3nese unu Aa octaHe 13xebpheH. LLUWTsT moxe aa snese
11 B NOCOKA [0 UMK OT OnepaTop, B 3aBMCUMOCT OT MOCOKa Ha ABIKEHME KOMENo Ha MSCTOTO Ha ckobu. ABpaavBHU ucKoBe Te
CbLLO MOraT fia Ce CryKaT Npu Te3u YCroBus.

OTKaTbT Ha MHCTPYMEHTa KbM OriepaTopa € pesynTaT OT HenpaBuiHa ynoTpeba uiunu HecnaasaHe Ha UHCTPYKLMUTE B PbKOBOA-
CTBOTO 3a oneparopa. ToBa siBneHue Moxe fia ce u3berHe, kato criefpare NpenopbKiTe Mo-[oy.

W3non3BaiiTe 34paBo MHCTPyMEHTa 1 NpaBWIHaTa NO3ULMA HA TANOTO M pLLETe CH, 32 Aa YCTOUTE Ha CUNUTE, FeHepupaHu
npu otkat. OnepatopbT MOXE Aa KOHTPOMMPa BbPTEHETO WUrW OTKaTa Ha MHCTPYMEHTa, ako Ce B3eMaT NOAXOMsILLY NpeanasHi MepKul.
Bbaete ocobeHo BHMMaTENHM, KOraTo paboTuTe OKOMO bIMKU, 0OCTPU pbOOBe U T.H. U36sreaitTe GnbckaHe U 3aApLCTBaHEe
Ha abpasuBHoTo Koneno. Mpu obpaboTka Ha b UNK pLOOBE ChLUECTBYBA MOBULLEH PUCK OT 3aKNMHBaHE Ha abpasvBHOTO
korerno, koeTo Boay A0 3aryba Ha KOHTPON BbpXy MHCTPYMEHTA UM OTKAT Ha MHCTPYMEHTA.

He n3nona3Baiite AuckoBe 3a LUPKyNAPeH TPUOH Cbe 3b6KM. OcTpreTata NPUUNHABAT YECTM OTKAT U 3aryba Ha KOHTPOM BbPXY
MHCTPYMEHTa.

BuHaru BkapBaiTe MHCTPYMeHTa B MaTepuana B CbLyaTa Nocoka, B KOATO pexewusT pbb uanusa ot matepmana (cbLjara
nocoka, B KOITO U3XBbPNAT CTPYKKUTE). [T0CTABSHETO Ha MHCTPYMEHTA B IPeLUHa NOCoKa LUe JOBEE O U3N13aHe Ha pexe-
s pub Ha MHCTPYMEHTA 3a BMbKBAHE OT MaTepuana 1 U3gbprBaHe Ha MHCTPYMEHTa Mo NOCoKa Ha ONoBoTO.

Korato usnonasare BbpTALM Ce NUNK, AUCKOBE 32 psi3aHe, BUCOKOCKOPOCTHU HOXOBE N TBbPAOCNNABHN HOXOBE, BU-
Haru MOHTUpanTe 34paBo AeTaiina. Tean akcecoapy Morat fa Obaart 3axBaHaTh, ako Ce HaKIOHST NIEKO B Cpe3a, U Aa NpUInHAT
oTKaT. AKO pexeLmsT anck Gbae 3axaaHar, Toi 0BUKHOBEHO Ce cyynBa. AKO BbpTsLLaTa ce nura Unu TBbPAOCMIABHUAT HOX e
3axBaHaTa, Ts MOXe /la M3nese oT cpesa 1 a [oBeze [0 3aryba Ha KOHTPOM BbPXY UHCTPYMEHTa.

MpepynpexaeHus, cBbp3aHu ¢ WnaiidaHe U psisaHe ¢ abpa3uBHM konena

W3non3BaitTe camo ocTpueTa, KOUTO Ca MOAXOAALM 32 MHCTPYMEHTa, U NpeanasuTenu, KOUTO ca NpegHa3HauYeHu 3a
pabotara. Hanpumep, He wnmndoBaiite ¢ pbba Ha pexewwuTe AuckoBe. AGPa3NBHUTE PEXELLM Konena ca NPOEKTUPaHM 3a
HaTOBapBaHe No NeputepusTa, CTpaHNIHUTE CUMK, MPUNOKEHN KbM KONENoTo, MoraT Aa ro Hakapat Aa ce C4ymnu.

3a pe36oBaHK abpa3vBHM KOHYCH M Liandu U3NON3BaiTe CaMo HeMOBPEAEHU JOPHULM 3a KONEeNo € NoChK thnaHel ¢
npaBUMHUA pa3mep M AbMkMHA. 13non3BaHETo Ha NPaBIUHUS JOPHMK LLE HaMany Bb3MOXHOCTTa OT CHynBaHe.

He ,3aknuHsBaiiTe" pexelunTe ANCKOBE U HE TV HaTuCKaiTe TBbpAe MHoro. He ce onuTBailTe Aa yBenuunTe AbnbounHata Ha
psisaHe. [peToBapBaHeTO Ha OCTPUETO YBENUYaBa HATOBAPBAHETO, CKMOHHOCTTA KbM YCyKBaHEe W HaapacksaHe Mo Bpeme Ha
psi3aHe 11 BEPOSITHOCTTA OT OTKAT WMk C4yMBaHe Ha OCTPUETO.

[pbXxTe pbLeTe CM U3BLH NIMHUATA U 3a[ BLPTALLOTO Ce 0CTPHUE. AKO HOXBT Ce OTAaNeum OT pbLEeTe Bi N0 BpeMe Ha paboTa,
B Crlyyail Ha OTKAT, BbPTSILUMSIT CE HOX U MHCTPYMEHTBT LU Gb/iaT Haco4eHu KbM onepaTopa.

AKO OCTPMETO € 3aKneLyeHo, 3aKNeLeHO UM ako PsA3aHeTO Cnpe MO HSIKaKBa MPUYMHA, U3KMKOYETE MHCTPYMEHTA U ro
OpbXTe HenoABUKHO, AOKATO OCTPUETO cnpe HanbiHO. Hukora He ce onuTBaiTe Aa 0CBOOGOANTE OCTPUETO HA TPUOHA OT
npope3a, JOKaTo OCTPUETO € B ABUKEHME, B NPOTUBEH CIyyali MOXe Ja Bb3HUKHE OTKaT. [1poyyeTe NpuunHUTE M B3eMeTe
NpaBUIHNTE CTBIKK, 3@ Aa OTCTpaHNUTE NpUYMHaTa 3a BrokvpaHe Ha Hoxa.

He nogHoBsBaiiTe psa3aHeTo B Aetaiina. OctaBeTe OCTPUETO Aa AOCTUTHE MbJIHA CKOPOCT, CNej KOeTO BHUMATENHO Npo-
ObinkeTe psasaHeTo. OCTPUETO MOXE A Ce 3akauu, 4a U3nese OT MaTepuana Uim ja OTCKOYW Ha3ag, ako eNeKTPOUHCTPYMEHTLT
paboTy B AeTaina.

MopabpxanTe naHenu U Apyrv roneMu AeTannu, 3a ga npegoTBpaTuTe NPULLMNBaHe Ha OCTPUETO UM OTKaT. [onemute
matepuany ca CKroHHu Aa yBucBart nog cobcteeHata cvu Texect. Mognopute Tpsibea Aa Gbaat nocTaBeHu nog AeTaiina 6nmso Ao
NUHWUSITA Ha psidaHe 1 6rn3o 1o pbba Ha MaTepuana oT ABETe CTPaHU Ha NIMHUSTA Ha psi3aHe.

BbaeTe M3KNIOYMTENHO BHUMATENHM, KOraTo U3psi3BaTe BAMbLOGHATUHM B CTEHW UNU APYr1 NOBBLPXHOCTU. OCTPUETO MOXE
[a Npepexe ra3osu, BOAHN UNW EMEKTPUYECKN MMHIW, KAKTO U NPEAMETU, KOUTO LLE NPUYMHSIT OTKaT.

OPMUIMUMHAINHO PBBKOBOD@LCTUBO
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MpeaynpexpaeHus, CBbP3aHK ¢ paBoTa C TeneHa YeTka

BbaeTe BHAMATENHH, Thil KaTo NapyeTa Ten ce U3XBBLPNAT OT YeTkaTa U Mo Bpeme Ha HopmanHa pa6ota. He npeToBap-
BaiiTe NPOBOAHULIMTE, KAaTO NpUmarate TBbPAE MHOTO CUNa BbPXY YeTKaTa. [TPOBOSHULMTE MOraT NECHO Aa NPoBUAT Nekv
Apexv nnu koxa.

OcraBerte YeTKUTe ja AOCTUrHAT paboTHa CKOPOCT MOHe efHa MUHyTa npeay ynotpe6a. Mpes ToBa BpeMe HUKOW He MOXe Aa
CTOM Npex UK Ha eAHa NIMHKSI C YeTKaTa . PasxnabeHy napyeTa Ten uimi 1LY LUE U3NETAT OT YeTKaTa o Bpeme Ha Tasv onepais.
HacoueTe ocTaTbuuTe OT BLPTALLATa Ce YeTKa Aaney ot Bac. [1o Bpeme Ha paGoTa Markv TPecKU 1 Markin hparMeHT oT Ten
morat fja Gbiat U3XBbPIIEHM C BUCOKA CKOPOCT ¥ 1@ 3anenHar 3a koxara.

NOAAPBHXKA HA BATEPUATA

WHempykyuu 3a 6e3onacHocm npu 3apexoaxe Ha akymynamopa

Brumanue! lMpeau 3apexaare ce yBepeTe, Ye KOpnychT, kabembT 1 LenCenbT Ha 3aXpaHBaLLOTO YCTPOCTBO HE Ca HanyKaHu
unn nospeneHn. 3abpaHeHo e 13non3BaHeTo Ha NoBpefeHa CTaHLMA 3a 3apexaaHe 1 3apsaHo yeTpolicto! 3a 3apexaaHe Ha
akymynatopuTe Tpsisa Aja Ce 13non3BaT camo 3apspHaTa CTaHLNs 1 3apsAHOTO YCTPONCTBO, JOCTABEHM B KOMMAeKTa. A3nons-
BaHETO Ha ApYro 3apsAHO YCTPOICTBO MOXE /@ MPUYMHI NOXap U NOBpeaa Ha WHCTPYMeHTa. AkyMynatopbT MOXe fa ce
3apex[a camo B 3aTBOPEHO, CyX0 NoMeLLeHie, 06e3onaceHo cpeLly A0CTbN Ha BbHLLHM LA, 0cobeHo Aela. He nanonssaiite
3apsfiHaTa CTaHLyMs M 3axpaHBaLyoTo yCTPOCTBO Ge3 NOCTOSHEH Haf3op OT Bb3pacTeH! Ako e HeobXxoaumo Aa u3nesete ot
CTasiTa, B KOSTO Ce NpOBEXAa 3apexaaHeTo, W3KMioyeTe 3apsifHOTO YCTPOIACTBO OT eMneKkTpuyeckaTa Mpexa, kato WakmuuTe
3aXpaHBaHETO OT eNEKTPUYECKNS KOHTAKT. AKO OT 3apsAHOTO YCTPOMCTBO W3NU3a AUM, MUPUC 1 T.H., He3abaBHO n3BadeTe Len-
cena Ha 3apsAHOTO YCTPOMCTBO OT ENEKTPUYECKUS KOHTaKT!

YCTPOCTBOTO Ce AOCTaBs C He3apedeH akymynatop, Taka Ye npeau a 3anodHete pabota, TpsbBa Aa ro 3apegute CbnacHo
npovienypara, onucaHa no-Aory, kato 13Mon3eate NpUOXEHOTO 3apsAHO YCTPOUCTBO 1 3apsigHa CTaHLyMs. AkymynatopuTte ot
1A Li-lon (mUTreBo - MOHHW) HAMAT T.Hap. ,edheKkT Ha nameTTa“, KOeTo N03BONSBA 3aPEXAAHETO UM MO BCSKO Bpeme. Mpenopbysa
ce obaye akymynaTopbT Aa Ce U3TOLLM MO BPEME Ha HopMmarHa paboTa 1 crieq ToBa fia ce 3apeay [0 MbieH kanauuTet. Ako
nopafy ecTecTBOTO Ha paboTaTta He e Bb3MOXHO akyMynaTopbT Aa ce TPETUPa No TO3W HauuH BCekW MbT, ToBa TpsbBa Aa ce
npaBy Hal-Manko Ha BCEKM HSKOMKO LMKbNa Ha paboTta. B HukakbB criyuai akymynaropuTe He TpsibBa Aa ce paspexaar ypes
KbCO CbeaVHEHNE Ha KNemuTe, Thil kaTo ToBa Npu4nHsBa HeobpaTumm nospeam! ChlLo Taka He 61Ba fja NpoBepsBaTe CTeneHTa
Ha 3apexzaaHe Ha akymynatopa Ypes CBbp3BaHe HakbCo Ha KnemuTe 1 MpoBepKa 3a UCKpH.

CnxpaHeHue Ha akymynamopa

TpsibBa fia ce OCUrypST NOAXOASALLM YCOBIS 3a CbXpaHeHKe, 3a Aa Ce YA XUBOTLT Ha akymMynaTopa. AkymynatopbT MoXe
na n3obpxku okono 500 uukbna Ha ,3apexaaHe - paspexpaaHe”. CbxpaHsBaiTe akymynatopa npu Temnepartypa mexay 0 u 30
rpagyca no Lienawit npu oTHOCUTENHa BNaHOCT Ha Bb3aayxa 50%. 3a Aa cbxpaHsBaTe akymynaTtopa npes npoAbIKUTENEH ne-
pvof oT Bpeme, TpsbBa fa ro 3apeaute Ao okorno 70% OT HeroBus kanauuTet. B cryyali Ha NpoObIKMTENHO ChbXpaHeHue npesa-
pexpaliTe akymynaropa nepyoanyHo, BEAHbX rofuiiHo. He natoLLaBaliTe npekoMepHo akymynatopa, Thii kaTo ToBa Cbkpalliasa
KVIBOTa My 1 MOXe Aa Npu4mHN HeobpaTumm noBpeau. Mo Bpeme Ha CbXPaHEHNETO akyMynaTopbT NOCTENEHHO LLe Ce pa3pexsaa.
lpoueckbT Ha camopaspexaaHe 3aBucy OT TemrnepaTypaTta Ha CbXpaHeHie, KOMKOTO No-B1COKa e Temneparypara, Tonkosa no-
Obp3 e NPoLIECHT Ha paspexaaHe. AKo akyMynaTopuTe ce CbXpaHsiBaT HeNpaBIIHO, eNEKTPONUTBLT MOXe Aa uaTeve. B cnyyail Ha
n3TYaHe, TeybT TpsbBa fa 6bae 0besonaceH ¢ HeyTpanuanpaly areHT. B cryyali Ha KOHTaKT Ha eNeKTPOnuTa C 04uUTe N3MUiiTe
o4nTe 06UNHO € BoAa U Crief ToBa He3abaBHO NOTbPCETE MeANLMHCKa NoMOLL. 3aBpaHeHo e M3NOoN3BaHETO Ha MHCTPYMEHTa
¢ noBpeAeH akymynarop. B cnyyali Ha MbiHO M3HOCBaHe Ha akymynatopa Toil Tpsibea Aa 6bae npenaneH Ha creunan1anpaHo
MSCTO 3a 06e3BpexaaHe Ha To3n BUL OTNaAbLM.

TpaHcropmupaHe Ha akymynamopu

CbrnacHo 3aKkoHOBMTE pa3nopenbv NUTUEBO-OHHNTE akymynaTopu ce TPETUpaT KaTo onacHu matepuanu. MoTpebutenat Ha
WHCTPYMEHTa MOXeE [a TPaHCMopTHUpa UHCTPYMEHTa C akymyrnatopa ¥ camuTe akymynaTopu no CyXombTeH TpaHCnopT. B Toau
cryyaii He e HeobxoauMo fa 6baaT M3MbAHEHN AOMbAHUTENHM YCNoBHSl. B cryyali Ha Bb3naraHe Ha TPaHCMOPTUPAHETO Ha TpeTa
CTpaHa (Hanpumep JocTaBka C kypuepcka dupma), TpsibBa ja ce crieasar pasnopenbute 0THOCHO MPeBo3a Ha OnackHu Matepu-
anu. ﬂpej:lVI TPaHCNOPTUPAHETO Ce CBbPXETE C NOAX0AALLO KBal‘II/Id)VILlVIpaHO niue.

3abpaHeHo e TpaHCMopTMPaHeTo Ha NOBPeAeHN akymynaTopu. 1o BpeMe Ha TpaHCMopTUpaHe AEMOHTUPaHUTE akymynaTopu
TpsibBa Aa 6baaT n3BageH OT MHCTPYMEHTa, OTKpUTITE KOHTaKTV Tpsabea fAa ObaaT obesonacery, Hanp. 3aneyataHm ¢ u3ona-
LIMOHHa neHTa. 3akpeneTe akyMmynatopuTe B OnakoBKkaTa No TakbB Ha4iH, Ye Aa He Ce [BIKaT BbTPE B Hesl M0 BPEMe Ha TpaHC-
noptupaHe. TpsibBa fia Ce Cna3BaT HaLMoHanHuTe NpaBuna v pasnopeadu 3a NpeBo3 Ha onacHI ToBapw.

3axpansaly akymynamop

3a 3axpaHBaHe Ha MHCTPYMEHTa MOXe Aa Ce M3nonaea camo eAnH oT cnefnuTe akymynaropy Li-lon YATO 18 V: YT-82842,
YT-82843, YT-82844, YT-82845, kouto mMoraT Aa ce 3apexgar camo cbe 3apsgHu yetpoitctea YATO YT-82848 nnn YT-82849.
3abpaHeHo € M3Non3BaHeTo Ha ApYrv akyMynaTopy ¢ pasniniyHo HOMUHAIHO HANPEXEHWE, KOUTO HE CbOTBETCTBAT Ha rHE3[0TO
3a aKymynaTop B yCTPOACTBOTO. 3abpaHeHo e Aa Mogudmumpare rHe3noTo M/mnn akymynatopa, 3a fia nacHat eaHo KbM [pyro.
lMocTaBete akymynatopa B rHE3[0TO C KOHTaKTH, 0GbpHATU KbM BbTPELUHOCTTA HA UHCTPYMEHTA U HaZoMy, AOKATO 3akrovarn-
kaTa Ha akymynaropa LupakHe. YBepeTe Ce, Ye akyMynatopbT HsMa [ja Ce M3nb3He HaBbH No BpeMme Ha pabota. PaseauHete
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aKymynartopa, Kato HaTUCHETe U 3abpXuTe 3aKnyankara, crnej KoeTto u3Bafete akymynaropa ot kopnyca Ha UHCTPYMEHTa.

3apexdaHe Ha akymynamopa

BxumaHue! MMpeay 3apexaaHe U3knioyeTe 3axpaHBaHETO Ha 3apsiiHata CTaHLWs OT enekTpudeckara Mpexa, kato u3gbpnare
Liencena OT eneKkTPUYEeCKNs KOHTaKT. ﬂOI‘I'bJ'IHI/ITeJ'IHO TpHSBa [[a NoYncTUTe akymynatopa v Knemute OT 3aMbpcaBaHnUA U npax
C MeKa, Cyxa Kbpna.

AKyMynaTopbT UMa BrpafieH MHAMKaTop 3a 3apexaaHe. pu Hatuckare Ha GyToHa caetopmonuTe (I1) Lwe cBETHaT, KONKoTo noBe-
Ye anoada CBeTAT, TONKOBa rnoseye 3apefeH e akyMynatopbT. Ako cnef HaTuckaHe Ha 6yTOHa aunoanTe He CBETAT, TOBA 03Ha4YaBa
W3TOLLEH aKkymymaTop.

Pa3seguHeTte akymynatopa oT MHCTPyMeHTa.

MocraeeTe akymynatopa B rHe3foTo 3a 3apexaate (V).

CBbpXeTe 3apAAHOTO YCTPONCTBO KbM ENEKTPUYECKNS KOHTAKT.

YepBeHWST CBETOANOL CBETBA, 3a /A MOKaXe NpoLieca Ha 3apexaaHe.

KoraTo 3apesnaHeTo NpuKIiouy, YepBEHUST AUOZ LU CE U3KMIOUM W LLie CBETHE 3eMIEHUST AMOM, 32 Aa MOKake, Ye akyMynatopbT
€ HaMbIHO 3apefeH.

Tpsibea Aa u3gbpnaTe Luencena Ha 3apsiaHOTO OT KOHTaKTa.

3BapeTe akymynaTopa OT CTaHLMsATa 3a 3apexfiaHe Jpes HaTuckaHe Ha ByToHa 3a 3aKriuBaHe Ha akymynaTopa.

BHumanme! Ako crefj CBbP3BaHe Ha 3apsiaHOTO YCTPOCTBO KbM eMeKTpuyeckara Mpexka CBETHe 3eMeHUST MOA, TOBa Nokassa
HaMmbHO 3apeneH akymynatop. B T03v cryqail 3apsgHOTO YCTPOVCTBO HAMa fa 3arnoqHe NPOLEC Ha 3apekaaHe.

MOHTAX HA AKCECOAPU 3A BITIOLWNA®OB

MoHmax Ha npedna3Hama 3awjuma Ha walih ducka

3a Ta3u uen TpsibBa [ja nocTaBUTE NpefnasHaTa aluuTa Ha [Ancka BbpXy LMIMHAPUYHATA YacT Ha KOpMyca OKoMo LWNWHAeNa 1 ¢
MoMoLLTa Ha BUHT nu ckoba Ha 3aluuTata Aa 8 ukcupaTe Taka, 4e a bbe MOHTMpaHa npaBumHO, 34PpaBo W CUrypHo. 3alymTa-
Ta Ha WnuoBbYHMS JuCK TpsibBa Aa ce perynupa Taka, Ye OTKpUTaTa YacT Ha LWNnoBbYHMS AuCK 1a Obae Bb3MOXHO Hall-a-
Tley OT pbKaTa Ha onepatopa. Hukora He paboteTe ¢ WnnoBbYHaTa MaluMHa 6e3 NpaBuUnHO MOHTMpaHa 3aluuTa Ha auckal
KbM wwnmndoBbyYHaTa MalMHa ce [OCTaBs npeanasHa 3allyTa, Koo ocUrypsisa NOAXOAsLLA 3aluuTa camo npy WnudosaHe ¢
LNNEOBBYHI ANCKOBE U MCKOBE OT LUKYPKa ¥ HAKOM TeneHu YeTkin. MOHTUPaHWST Ha WnuHaena auck He TpsbBa fa uanusa
3BbH CTPaHNYHUA pbb Ha NpepnasHata sawwTa. Mpyu M3NbAHEHWE Ha Apyr BUA paspelleHa pabota Tpsbea Aa ce CBbpXeTe ¢
Npou3BOANTENS, 3a Aa 3aKynuTe 3aluuTa 3a To3n BiA pabota.

Korato nanonasarte 3aiuuta ot T4n A (3a pssae) 3a WnndoBaHe Ha CTPaHU4HN NOBBPXHOCT, 3alLuTaTa MOXe fia Bnuaa B KOH-
TaKT ¢ 06paboTBaHmMs AeTai, KOeTo Lue AoBeae A0 NOL KOHTPOM MHCTPYMEHTA. AKO 3a psidaHe C LWNUGOBLYEH ANCK Ce 13nonasa
3awmTa ot Tvn B (3a wnncoBaHe), ChLUECTBYBA MOBULLEH PUCK OT W3NaraHe Ha UCKPW W YacTULK, KakTo 1 Ha YacTy OT Aucka,
ako Toil ce cuynu. Korato nsnonsgarte 3aluuta ot Tvn A (3a psizate), Tun B (3a wnaidare) umm tun C (kombuHupaHa) 3a psidaHe
nnv Wwnaidaxe Ha CTPaHUYHaTa MOBBPXHOCT Ha DETOH MK KambK, ChLUECTBYBA MOBULLEH PUCK OT U3naraHe Ha npax u 3aryba
Ha KOHTPON nopaau oTckayaHe kbM onepatopa. Mpyu u3non3eaqe Ha 3aluuTa ot Tvn A (pssate), Tun B (wnaidate) unn tun C
(komBuHMpaHa) ¢ auckoBa TeneHa YeTka ¢ AebennHa, nopaan KOsITo YeTkata CTbpyi M3BBH (pnaHewa Ha aluTara, Moxe Aa ce
CTWTHe A0 3aXBalliaHe Ha 3aluyuTaTa oT TenoBeTe, KOeTo Aa A0BEAE A0 C4ynBaHe Ha TENoBeTe Ha YeTkata.

MoHma Ha domb/HUMeHama pbKoxeamka
MoHTUpaiiTe pbKOXBaTKaTa, KaTo s 3aBMeTE 34paBO KbM [MaBaTa Ha MHCTPyMEHTa.

BITOLNAA® PABOTA C ABPA3VUBHU KPUNA

BHUMAHWE! MoHTWpaHeTo Ha LnndoBbYHM AUCKOBE MOXe [a Ce U3BbPLUBA CaMo NPU U3KMIOYEHO 3aXPaHBaLLO HanpexeHue.
/13BageTe akymynaropa oT rHe3goTo Ha MHCTpyMeHTal

MecmononoxeHue Ha hukcupawume naHyu

TpsibBa Aa ce 06bpHe BHUMaHKe, Ye ANCKOBETE B TOYKaTa Ha 3akpernBaHe KbM LN1HAena Morat Aa 6baat ¢ pasnuyHa aebenvha.
B 3aBucuMOCT OT M3nonaBaHeTo Ha ThHKM (febenuHa [o 3,2 mm) unn febenu (nebenuHa Hag 3,2 mm) WnndoBbYHM ANUCKOBE,
MECTOMoNoxXeHNeTo Ha 3akpensaLute dnaHuy (Ill) e pasnuuHo. MakcumanHata febenvHa Ha WindoBbYHIS NCK, KOWTO MOXeE
na 6bje MOHTVPaH KbM LNMGOBbYHATA MaLLKHA, € 6 mm.

Mormax Ha wnughosbyrume duckose

PaseauHeTe 3axpaHBaLLOTO HANpeXeHIe OT MHCTPYMEHTa. V3BaaeTe akymynaTopa oT rHe3foTo Ha MHCTpYMeHTa!

[Mpu MoHTaxa TpsibBa Aa ce yBepuTe, Ye pbboseTe A (IV) B fonHaTa YacT Ha LUNMHAENA 1 MOHTaXHUTE (raHLy ce NpunokpueaT
TOYHO.

MoHTHpaliTe ropH1st MOHTaXeH (hnaHeLl Ha WnuHaena.

MocTasete Wwnaid Ancka Ha WNMHAENA 1 FOPHIS MOHTaXeH dnaHel|

OPMUIMUMHAINHO PBBKOBOD@LCTUBO
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3aBwiiTe [ONHINA MOHTaXeEH (hnaHeLl BbpXY LWNuHAena.

HaTucHeTe 3aknioyBaLLns MexaHU3bM Ha LWNWHAENa W 3aTerHeTe AOMHMA 3akpenBaly chraHel ¢ Kiiod, creg koeTto ocsobopete
HaTucka BbpXy byToHa 3a 3aknoysaHe.

MoHTupaiite akymynatopa, BkntoueTe brnoLunarida v Habniofasaite Herosata paboTa 6e3 Hikakso HaToBapBaHe B NPOAbIIKE-
HWe Ha 1 MuHyTa.

[lemoHTupaiiTe akymynatopa 1 NpOBEpeTe MOHTaXa Ha [JMCKOBETE.

Lemormax Ha wnughosbyHuUme duckose

/3kntoveTe brnownaida 1 13BageTe akymynaropa OT rHe3[0TO Ha MHCTPYMEHTa.

HaTucHeTe 3akniouBaLLms MexaHU3bM Ha LUNUHAENA 1 pa3BuiiTe JONHUS (uKcvpaly dniaHeL ¢ NOMOLLTa Ha (OUKCUPALLNS KITKOY,
crneg KoeTo OTCTpaHeTe LUMMOBLYHNS AUCK OT WnuHAena. MouncTeTe WNnHAENa U MOHTaXHUTE (hnaHLy OT Npax 1 Apyri 3a-
MbpCSIBaHUS, FeHEpUpaHi No Bpeme Ha pabota.

Budose wnughosbyHu duckoge

3a pabora ¢ browwnarida Moxe a Ce U3non3sa BCeky LWNGOBbYEH AUCK, NPEAHA3HAYEH 3a U3NON3BaHe C briownandu ¢ go-
nycTma nepucepHa ckopocT MUHUMYM 80 M/s 1 (pUKCUPALLM M BBHLLHM AMaMeTpW, TOCOYEH B TabnuLaTta C TeXHNYECKU AaHHM.
Ako abpaauBHusT auck e obopyasaH ¢ oTBop 6e3 pesdba 3a MoHTaxa My, U3non3gaiTe duKkcUpaLLmTe driaHLy.

Bb3MOXHO € CbLL0 Taka [1a Ce MOHTUpaT ANCKOBE C BbHLLEH AMAMETHP, NOCOYEH B Tabnuuarta ¢ TexHU4eCkm JaHHU, 06opyaBaHM
c oTBOp C pe3ba M14. B 1031 cnyyail He u3non3BaiiTe 3akpensaluuTe (naHLUyM 1 3aBUHTETE AKCKA AMPEKTHO KbM LUNWHAENa,
kaTo ro 3akmniouute ¢ byTOHa 1 3aTerHeTe Ancka 30paBo W CUTYPHO C raeyeH KoY (He e BKIKYEH B KOMMNeKTa Ha briownaiida).
B cnyyaii Ha guckoBe, N03BOMSBALYYM NOCTaBSHE Ha AMCK OT LLUKYpKa C MOMOLLTa Ha BEMKpo, CreABa Aa ce 13non3sat camo AUCKo-
BE OT LUKYpKa C IUaMETbP, MOCOYEH B TabnuLiaTa ¢ TEXHUYECKM [aHHW. [IUCKOBETE OT LUKypKa Ce NOCTaBSAT KOHLEHTPUYHO BbPXY
aucka. PuObT Ha WkypkaTta He TpsibBa ja M3nuaa U3BbH puba Ha aucka.

Bb3MOXHO € CbLUO Taka fja Ce U3MoN3BaT AnamMaHTeH WNnGOBbYHN AUCKOBE C pa3mMepy, OCOYEHN B TabnuuaTa ¢ TEXHUYECKH
[aHHW, NpeaHa3HaueHu 3a psisaHe 1 Cyxo WwnudoBaHe. IHCTanMpaHeTo UM creaBa Aa ce M3BbLPLLBA MO ChLUMS HAYMH, KaKTO Npu
abpaauBHuTe AuckoBe. AKO CE W3MON3BaT AnaMaHTEeHN CErMEHTHI AUCKOBE, Pa3CTOSHUETO MExy cermeHTuTe He Tpsiba aa
Hapsuwasa 10 mm, n3mepeHo no nepudepnsTa Ha Ancka, a CerMeHTUTe Tpsbea Aa uMar oTpULATENeH brbl Ha aTaka.
MpenopbyBa ce Aa ce uanonasar abpasvBHM ANCKOBE, M3paboTeHy OT MaTepuany, NpeaHasHaveHu 3a obpaboTka Ha fafeH Tvn
metan. TpsibBa Aa ce 3ano3HaeTe ¢ AOKYMEHTaLWsTa, NPUMOXEHa KbM LUNNOBBYHNS JUCK.

3a obpaboTkata Ha kepamU4HI MaTepuanu Morat fia Ce M3nonaear LWnoBbYHN [ANCKOBE, NpefHasHayeHn 3a obpaboTka Ha
KambK, Unv AMaMaHTeHN A1CKOBe, NpeaHasHaYeHu 3a cyxa pabora.

3a oTCTpaHsiBaHe Ha CTapy NOKPUTUS OT 6OV OT METaMHN KOMNOHEHTY Ce NPEenopbYBa M3MON3BAHETO Ha TENEHI YETKN U ANCKOBE
OT LLKYpKa.

3abpaHeHo e a ce npepaboTea 3akpenBaLLs 0TBOP, LUNUHAENA UMK Aa Ce U3MON3BaT PeayKUMOHHI NPBCTEHW, 3a a Ce aanTu-
pa inamMeTbpa Ha 3akpenBalLLyst OTBOP CMPSIMO AUaMeTbpa Ha LWnuHaena. 3abpaHsiza ce 13non3BaHeTo Ha abpa3uBHI AUCKOBE C
[J1amMeTpy 3a 3aKpenBaHe, pa3nnyHI OT NOCOYEeHUTe B Tabnmuata ¢ TeXHUYecky JaHHW. 3abpaHsiBa ce 13non3saHETo Ha A1CKOBE
C pexeLLa Bepura Unm LMpKynsipu, Thbid KaTo Te yBenuyaBar pucka oT 0TCkayaHe Ha MHCTPYMEHTa KbM oneparopa.

BHumatme! 3abpaHeHo e 13non3BaHeTo Ha AWCKOBE, PasnUyHY OT Te3u, paspeLueHm 3a ynoTpeba B Taaw MHCTpyKLmS. lopu, ako
morart fja 6baT MOHTUPaHM Ha LWNWHAena Ha briownaida. HenpaBunHuTe AuCKOBe MOraT Aa He M3ObpkaT Ha HATOBapBaHMATA,
reHepupaHu no Bpeme Ha pabotara Ha brownaida. MospeaexnTe, pasnagalyy ce WnnoBbYHN ANCKOBE NPEACTaBNSBAT PUCK
OT CEPUO3HO HapaHsBaHE UM CMBPT.

BHVMAHWE! Benuk aeitHocTy, u3bpoeHn B HacTosILLMS pasaen, Tpsibea Aa ce U3BbpLUBAT NpY paseAnHEHO 3axpaHBaHe - aky-
MynaTopbT TpsibBa Aa Obae paseanHeH OT HCTpyMeHTal

U3NON3BAHE HA bITIOWMNEA®

/13BageTe akymynaropa oT rHe3goTo Ha MHCTpyMeHTal

Mpeav Aa 3anoyHeTe pabota ¢ MHCTPYMEHTa, MPOBEPETe Aanu KOPMyChbT W akyMynaTopbT He Ca MOBPEAEHH.

AKo Ma BUAMMY NOBPEAN, CBLP3BAHETO Ha akyMynaTopa KbM UHCTPYMeHTa e 3abpaHeHo!

MoHTupaiiTe npeanasHara 3aluTa Ha WingOoBbYHIS [ANCK 11 PbKoXBaTKaTa.

Hwkora He paboTeTe ¢ briownaiica 6e3 MOHTVpaHa 3aluTa Ha LWNNdOoBbYHNS Anck!

1136epeTte TNa WnOBLYEH AUCK, MOAXOASALL 3a TUMA paboTa, U MOHTUPaNTe WNMGOBBYHNS JUCK B LWNMHAENA Ha brioLnali-
®a.

O6paboTBaHAT feTalin ce MOHTUPa NO NOAXOAALL HaYMH, Taka Ye fia He Ce [iBUXM Mo Bpeme Ha obpaboTkaTa, Hanpumep ype3
MeHreme 1nm ckobu. LLUnnehoBBLYHNST ANCK Ce BbPTY C BIUCOKA CKOPOCT M HEMPABIIHOTO 3akpenBaHe Ha 0bpaboTeaHNs matepuan
MOXe Aia MPUYMHI HEKOHTPONMPAHO JiBUXEHNE NO Bpeme Ha paboTa, KOeTo yBennyaBa pucka oT Cepuo3HO HapaHsBaHe.

B cnyvait Ha psidaHe, nopabpxkaiTe pAsaHus Matepuan ot ABETe CTPaHM Ha pexeLyata MuHus, Ho Mo TakbB HauuH, Ye fa He
MPUYMHK 3aKMeLLBaHe Ha PexXeLLs Auck No BpeMe Ha psisaHeto. Moanopute Tpsbea fa Ovaat noctaeqn 6mm13o Ao pvba Ha
psi3aHus Matepuan v Bnuao [o NUHUSTA Ha pssaHe.

Hocete npeanasHu cpeacTea 3a 04MTe, Npeanasku CpeacTsa 3a Cryxa 1 3alMTHI PbKaBULIN.

OPMUIMWHANHO PBKOBOJLCTEBDO
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YBepeTe ce, ye OyTOHBT 3a BKITKOYBaHe € B NOnoxeHue ,M3kmioyeHo - 0 . Cnen Toa CBbpXETe akyMynaTtopa KbM MHCTPYMEHTa.
3aemeTe npaBunHaTa No3uLms, 3a Aa ocurypuTe 6anaHc u BkmioyeTe briownaida ¢ byToHa 3a BKio4BaHe.

Ako BYTOHBT 3a BKITKOYBAHE Ce HaMWpa B ropHaTa UnK CTpaHNYHaTa CTeHa Ha kopnyca Ha brmownaida, HaTtucHete byToHa B
3a/iHaTa My 4acT v cneq Toea, Des fja ocBoboxaaBaTe HaTiCka, fo NpUABMXETE Hanpes B Nocokara, 0TbenssaHa CbC CMBO-
na ,I”. ByTOHBT 3a BKMIOYBAHE MOXE [a MMa MexaHWU3bM, KOTO NO3BOMsBA 3aknio4BaHE B TOBA MOMOXEHWE, KOETO YNecHsBa
AbnrotpaliHata paboTa ¢ MHCTpYMeHTa. 3a Aa uskmiounTe brmounaida, HaTucHete GyToHa 3a BKMoYBaHe B 3aaHaTa My Yact
1 ro ocTaBeTe Aa Ce BbpHe. B cnyyail Ha 3aryba Ha 3axpaHBaHe no Bpeme Ha pabota ¢ 6nokupaH ByTOH 3a BKMouBaHe, cnep
Bb3CTAHOBABaHE Ha 3axpaHBaHETo Lue 6bae Bb3MOXHO fia 3anoyHeTe paboTa camo Cnep OTKMIoYBaHE M MOBTOPHO BKIOYBaHE
Ha byTOHa 3a BKMtOYBaHE.

Ako briownaiidbT e 0bopyaBaH ¢ GYTOH 3a BKIKOYBAHE, PA3NoNOXeH B [onHaTa 4YacT Ha ApbxkaTa, HaTUCHETe W 3agpbxTe Oy-
TOHa 3a bnokaaata, cnep KoeTo HaTucHeTe byToHa 3a BKMouBaHe. [lpbxkTe OyTOHa 3a BKMi0YBaHe HaTUCHaT, jokaTo pabotuTe, HO
He e Heobxoanmo Aa abpxuTe GyToHa 3a 3akntouBaHe. OCBOBOX1ABAHETO HA HATUCKa BbPXY BYTOHA 3a BKIIOYBAHE LLE M3KITHOUM
broLwnanda. Takbs GYTOH 3a BKIIOYBAHE He MOXe fia ce briokvpa no Bpeme Ha paborta.

MpucTbnete kbM paboTa, kaTo NPUNOXUTE NpaBUHaTa NOBBLPXHOCT Ha ANcka BbPXy 06paboTaHus matepuan:

- B CNlyyail Ha WnnchoBbYHN ANCKOBE LNNEOBaiTe CbC CTPaHNYHA /UMK YenHa NOBbPXHOCT,

- B CIyy4ail Ha ANCKOBE OT LUKYpKa LUN1choBalTe CTPaHMYHaTa NOBLPXHOCT Taka, Ye MUCTOBETE LUKypKa A Ce ABIKAT YCopeaHo
Ha 06paboTBaHus aetarin,

- B CMy4ait Ha BEMKpO [AMCKOBE NO3BONABALLM 3aKPEMBAHETO Ha LUKYpKa, WndoBaHeTo Tpsbea fja Ce N3BbPLUN CbC CTPAHUYHA
MOBBPXHOCT,

- B CIyyail Ha TeneHu YeTkv obpaboTkata TpsidBa ja Ce M3BbLPLLBA C KpauLyaTa Ha TENOBETe, a He CbC CTPaHUYHaTa UM MOBbPX-
HocT,

- B CIyyail Ha AMCKOBe 3a psidaHe TpsibBa fa Ce pexe C YenHata noBbPXHOCT, He LWnnoBanTe C YenHaTa NoBbPXHOCT Ha ANCKO-
Be, NpefHa3Ha4eHn 3a psisaHe.

Peaynupare Ha obopomume (VI)

YnpaBneH1eTo Ha CKOPOCTTa € Bb3MOXHO CaMo KoraTo e CBbp3aH 3axpaHBalLusT akymynarop.

HatucHete GyToHa, KOHTPONHIUTE CBETNMHY, HAMMpALLW Ce MpU HOMepa Ha NpedaBskaTa, CBETBAT efHa creq apyra. Konkoto
no-BUCOK HOMep Ha Mpeaaskata, TOMKOBa Mo-BiUCOKa € ckopocTTa. Cnep JOCTUraHe Ha Haii-BUcoKaTa CKOpOCT, CRefBaLloto
HaTuCkaHe Ha GyToHa LLe NPEeBKIYM Ha NpeaaBkaTa C Hail-HUCka CkopocT. Ha no-HuCkUTe NpefiaBky KOHTPONHITE Nlamnv CBETST
CbC 3eMeHa CBETNMHA, a Ha MO-BUCOKWTE - C YepPBEHa.

3a yeTkuUTe 1 abpasuBHUTE AMCKOBE OT LKYpKa TpsiGBa Aa ce WU3nonasaT no-HUCKM CKOPOCTY. /3nonasaiite BIUCOKA CKOPOCT 3a
abpasuBHM auckoBe.

[Mo Bpeme Ha WnMdoBaHe CbC CTPaHUYHATA NOBLPXHOCT APBXTE brroLnarida nog brbn He no-ronsam ot 30 rpagyca cnpsMo
obpaboteaHara nosbpxHocT (VII). MpemecTBaiiTe brnowwnaida Hanpes 1 Hasag, C NNaBHI ABUKEHNS.

Mpu psizaHe pexeluusT avck Tpsibea aa Gbae nog npas brbi CnpsMO psizaHaTa NoBbPXHOCT. He pexete nog apyr brbn. 3abpa-
HEHO € Jja Ce NMPOMEHS brba Ha pexeLLms auck cnpsmMo 06paboTBaHus 4eTaiin no BpeMe Ha CamoTo psisaHe. PexeTe camo no
npasa n1HUs. HecnassaHeTo Ha ropHIUTE NPenopbky yBENMYaBa prcka OT 3akNeLLBaHe Ha PeXeLyns AUCK B AeTalina, KoeTo Moxe
Aa [joBefe 40 OTCKOK Ha MHCTPYMEHTa KbM OnepaTopa, CHynBaHe Wnu pasnafjaHe Ha ancka.

KoraTo pexerte, HanpaensiBaiiTe brioLunaiida no nocokara Ha BbpTeHe Ha gucka (VII).

He ynpaxHsiBaiiTe npexaneHo ronsiM HaTu1ck BbpXY AeTalina no Bpeme Ha paboTa 1 He NpaBeTe pesku [BVKEHUS, 3a Ja 13berHe-
Te 3aKreLLBaHe Uy C4ynBaHe U paskbCBaHe Ha LNMOBLYHIS ANCK.

He npetoBapsaiiTe briolwnaida, TeMmnepatypata Ha BbHLUHIUTE NOBbPXHOCTY HUKOra He TpsibBa fja HaaBuwasa 60°C.

Crnen npukniouBaHe Ha pabotata U3KNIoYeTe NHCTPYMEHTa, AEMOHTUPaIATe akyMynaTopa 1 U3BbpLUETE BU3yanHa npoBepka.
BHumatme! [uckbT MoxXe Aa ce BbpTM M3BECTHO BpeMe Cred M3kmioyBaHe Ha brnownaida. OcTaseTe aucka Aa ce oxnaau,
npeau ga u3BbpluMTe nposepkata. Mo Bpeme Ha pabota AnckbT v 06paboTBaHMAT AeTaln MoraT Aa ce HarpsiBaT 4o BMCOKa
Temneparypa.

3anomHere! Mpu pabora ¢ brnownand:

BuHaru u3nonasaiite npeanasHu cpeacTea 3a ouuTe.

He n3nonaBaiite abpaavBHu AWCKOBE C MaKCUManHa fonycTuma nepudepHa ckopocT no-manka ot 80 m/s.

He nanonaBaiite Wn1doBLYHM [MCKOBE C MaKCUManHa AoMyCTMMa CKOPOCT Ha BbpTeHe, MO-HUCKa OT CKOPOCTTa Ha BbpTeHe Ha
brownanda.

MOHTAX HA NPUHAONEXXHOCTUTE HA MPABATA MENYAJIKA

BHVMAHWE! Beuuky aeitHocTy, u3bpoeHn B HacTosLLMS pasaen, Tpsibea Aa ce U3BbpLUBAT NpW paseAnHEHo 3axpaHBaHe - aky-
MynaTopbT TpsibBa Aa Obae paseanHeH OT HCTpymeHTal

MoHmax Ha akcecoapume 8 yaHeama (1)
Bb3MOXHO e Aa ce Hanoxu Aa pasxnabute cukcupalyara raiika, npeam a nocTaBinTe MHCTPYMEHTa B LaHraTa. 3a Aa HanpasuTe
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TOBa, 3aAPbXTE LiaHrata C e4uH KoY, a C BTOpK OTBWITE raitkata. [aiikata He Tpﬂ6Ba [a ce CBand HanblHo.
[MocTaBeTe onatukara Ha MHCTPYMEHTA B LiaHrata. Me)K,qy pa60THaTa 4acT Ha pa60THMﬂ WHCTPYMEHT U LaHrata TpﬂﬁBa a nuMa
pascTosAHMe He no-ronsamo ot 8 mm. OcBeH ToBa Cce yBepeTe, Ye NoHe NonoBMHaTa OT onallkata Ha MHCTPYMEHTa € B LiaHrata.

/3BaxpaaHeTo Ha 060pyaBaHETO € Bb3MOXHO Ype3 pasxnabBaHe Ha ukcupallaTa raika.
MpenynpexaeHe! HenocpeacTeeHo cneq 3aBbpLuBaHe Ha pabotaTta paboTHUAT MHCTPYMEHT Moxe Aa e ropey. Octasete ro aa
Ce 0Xnaau, npeau Aa ro LeMoHTHpaTe.

MPABA PABOTA HA LLUNAW®

[TycKkaHe U criupaHe Ha WughogbyHama MawuHa

Mpeav aa crapTvparte npasata WnaidmalunHa, XBaHeTe sl ¢ ABETe pblie 3a APBXKIATE UMK 38 U30NMPAHUTE YacTi Ha kopriyca 1
ce yBepeTe, Ye PaBOTHUAT MHCTPYMEHT He € B KOHTaKT C HUKaKbB NpeAMeT. [ocokaTa Ha BbpTeHe Ha LunuHaena e 0603HayeHa
CbC CTPenka Bbpxy Kopryca Ha MHCTpYMeHTa B BMU30CT [0 LiaHraTa Ha MHCTpyMeHTa.

CrapTupaiiTe MHCTPYMEHTa, KaTo HaTUCHETE W 3a[bpXUTE 3a/HaTa YacT Ha OyTOHa 3a BKMKOYBaHe/M3KMKuBaHe 1 cried ToBa
n3bytate Hanpeq (I11). ByToHbT 3a BkMto4BaHe/M3KkNto4YBaHe Moxe fia Gb/e 3aKmio4eH B NPEAHO MONOKEHIE, KOETO MOXe fa Gbae
nonesHo npu NPOAbMkUTENHa paboTa.

3aapbXTe 3afeiCTBaHVS MHCTPYMEHT B TOBA NONOXeEHUE 3a 0kono 30 CeKyHAM, kaTo Npe3 TOBa BpEME CIEATe 3a NO[03PUTENHN
LLYMOBE, MPEKOMEPEH LUYM UMW PEKOMEPHU BUBpaLMM.

Ako He ce HabniofaBaT Npu3HaLy Ha HEU3NPABHOCT, MHCTPYMEHTBT TPsiGBa fla Ce M3KIIOUM, KaTo Ce OTMYCHE HATUCKLT BbpXY
NPEBKIHOYBATENS UMK, ako € GUN 3akmioyeH, KaTo Ce HaTUCHE 3apHaTa yacT Ha GyToHa. ByTOHbT ce uaTerns aBToMaTuyHo, a
paBOTHUAT MHCTPYMEHT MOXE [a Ce [IBWKY OLLE U3BECTHO BpeMe Crief 0CBOGOXIABAHETO Ha MPEBKIoYBaTens.

MHCTPYMEHTBT MOXe fja Gbie OCTaBEH efBa Cnef KaTo ABIKEHUETO Ha paBOTHUS HAKpaiiHUK CTIpe HaMbIHO.

Peaynupare Ha obopomume (1V)

PerynupaHeTo Ha CkopocTTa € Bb3MOXHO Camo Korato 3axpaHBalLiusi akyMynatop e CBbp3aH.

HatucHete GyToHa, KOHTPONHIUTE CBETNMHY, HAMMpaLLW Ce MpU HOMepa Ha MpeAaBskaTta, CBETBAT efHa creq apyra. Konkoto
no-BUCOK HOMep Ha Mpeaaskata, TOMKOBA Mo-BiUCOKa € ckopocTTa. Cnep JOCTUraHe Ha Haii-BUcoKaTa CKOpOCT, CRefBaLloto
HaTuCkaHe Ha GyToHa LLe NPEeBKITYM Ha NpeaaBkaTa C Hail-HUCKka CkopocT. Ha no-HuckuTe Npefiasky KOHTPONHITE Nlamnv CBETST
CbC 3eMeHa CBETNMHA, a Ha MO-BUCOKWTE - C YepBEHa.

N3MON3BAHE HA MPABA LUTAMHAYKA

[Mpu n3non3BsaHe Ha LWNMEOBLYHM HaKpaHULYM TpsibBa Aa ce B3eMaT OCHOBHYW NpeanasHu Mepku. Mpeam Besika ynoTpeba Lwunu-
(hOBBYHNTE HaKpailHWLY TpsibBa Aa ce NpoBepsiBaT BU3yarnHo 3a NoBpeay v Aedopmaumm. 3abpaHeHo e fja ce 13non3ear LWnm-
(hOBBYHN HaKpalHULK, Mo KouTo ca 3abensidaHu nospean. LLnudosbyHuTe HakpaitHuLy He TpsibBa Aa ce XBLPNST, YAPST Unu
Hacuna Aa ce nputuckat kbM obpaboTBaHns Aetaiin. ToBa MOXe [a [AOBEAE A0 CYynBaHe Ha WAM(OBLYHUS HaKpaHK 1 A0
CEpWO3HM HapaHsBaHWs.

Onatukata Ha paboTHISt IHCTPYMEHT He TpsibBa Aa CTbpYM Ha NnoBeve OT 8 mm OT LaHrara.

/3nonaBaitte akcecoapuTe cnopes npesHasHadeHneTo um. Hanpumep, He WwnucoBaiTe ¢ MHCTPYMEHTH, NpeaHasHayeHy 3a
psi3aHe, He 13MON3BaiiTe CBPeANa 3a CTPaHNyHo (hpe3oBaHe.

Mpenv aa MoHTMpaTe akcecoapuTe, 3ajaliTe npasinHaTa paboTHa CkOpocT 3a TWma Ha obopyasaHeTo. Crea uHCTanupaHe
TpsibBa fia M34akaTe A0 AOCTUraHe Ha MbfHa paboTHa ckopocT. Mpunaraiite kbM 0OpaboTBaHWs AeTalin camo BbPTALM Ce C
MbIHa CKOPOCT akcecoapy. He npunaraiite npekoMepHa cina, a camo TOMKOBA, KOMKOTO & HeoOX0AMMO 3a MPaBUIHOTO (DyHK-
LmoHmpaHe. Mpunaralite WAM(OBBYHUTE akcecoapy Nog ek brbn kbM 06paboTeanms AeTaiin. [Mpunaraiite pexeLuuTe Anckose
nepreHanKyNSIPHO Ha nnaHupaHus cpe3. Yetkute TpsibBa fja ce npunarat no TakbB HauvH, Ye obpaboTkata ja ce U3BbpLLBa OT
KpauLiata Ha TeNnoBeTe, a He OT CTPaHNYHNUTE UM MOBBPXHOCTY.

Crnep npukntoysaHe Ha obpaboTkata oTapbIHETE akcecoapa Ha besonacHo pascTosHue ot 06paboTBaHus AeTaiin, cnef KoeTo
W3KIIOYETE ENEKTPOMHCTPYMEHTA W U34aKaiiTe akcecoapbT Aa Cripe HambiHo. OTCTpaHeTe akyMynatopa oT eneKTPOUHCTPYMEH-
Ta 1 NPOABLITKETE C AEMOHTaXa NN perynupaHeTo.

O6pabotBannsT mMatepuan Tpsbea fa Gbae 3axsaHaT U NOAMPSH MO TaKbB HAYMH, Ye [ja Ce MPeAoTBPaTU HEKOHTPOMMPYEMOTO
[JBXEHWe Ha MaTepyana v HeroBuTe 4acTy no Bpeme Ha obpaboTkara. ToBa MOXe [ia CTaHe C NOMOLLTa Ha Oropu, Ckobu, CTAM, MeH-
remeta 1 ap. MpuTickaHeTo TpsibBa Aa ce M3BbPLLBA MO HAUMH, KOTO OcurypsiBa CBOGOAEH JOCTbN 0 06paboTBaHaTa NOBbPXHOCT.
BuHaru apbxTe MHCTPYMeHTa C fiBeTe pblie 3a uonupanute pukoxeatku (V). Tosa we Hanpasw pabotata no-6esonacHa u e
M03BONYN NO-NECHO YMPaBNEHNe HA MHCTPYMEHTA, ChLLO W B HEOYaKBaHN CUTYaLM.

[lpbKTe MHCTPYMEHTa C focTaTbyHa cuna, 3a Aa pabotute GesonacHo. MpekaneHo CUNHMAT 3axBaT MoXe Aa foBeAe [0 ymMopa
Ha pbLieTe. 3barsaiite Aa AbpxUTE UHCTPYMEHTA CaMOo C NPBCTH.

Korato ce u3nonasar akcecoap, 3aBUHTEHM Ha pe3boBaH LndT, akcecoapuTe TpsbBa Aa ce u3bupat Taka, Ye dukcupaliara
pesba Aa He e Mo-AbAra OT 0TBOPA, B KOWTO Lie Ce 3aBUHTBA. ToBa LLe NPeAOTBPaTY CHYNBaHETO Ha akcecoapuTe. Tpsibea fa ce
13ron3Bar LWMGToBE C onopHa sika, 6e3 Hapean v BATLOHATUHY. TOBa Lue YBENU4M KOHTaKTHaTa NoLL, Mexay LudTa u akceco-
apa v Lue NpeaoTBpaTit C4ynBaHETO My.
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He TpﬂﬁBa [a ce 13non3ear akcecoapun ¢ AMaMeTbp, No-ronam OT NOCOYEHUS B Ta3n UHCTPYKLUS.

3anouHete pabota. Mpu npogbmkuTenHa pabota Tpsabea Aa ce cneaw HarpsBaHeTo Ha Lnaida u MIHCTPYMEHTa 1 Aa ce NpaBssT
MOYMBKM NPW NOBWLLABAHE Ha TemnepaTypaTa. 3a Aa NpefoTBpaTUTeE NPErpsiBaHETO Ha ABUraTeNs, € NPENopbYUTENHO Aa NpaBu-
Te YECTV NOYMBKIA M [ja NOALbPXKATE BEHTUNALWMOHHUTE OTBOPY MPOXOAUMA.

Mo Bpeme Ha paboTa He ynpaxHsiBaliTe NpeKaneHo ronsam HaTuck Bbpxy 0bpaboTBaHus Matepuan 1 He NpaBeTe Pesku ABUXKE-
HWs, 3a fia M3DerHeTe NOBPeAa Ha HakpaitHuka MW Ha nardallara MatuHa.

Korato npobusare unu thpesosate B CTOMaHa U anyMUHUIA, MHCTPYMEHTUTE MOraT fia Ce OXMNakaaT C eMynripaLLo Macmno uim
oxnaxpallia TeYHOCT, MpenopbYaHa 3a KOHKPETHWS MaTepuan, HO W3Non3BaHeTo Ha oxnaxpalua TEYHOCT He ce NMpenopbyBa
npu pabota B MecuHr. BbB (puHanHata dasa Ha npobuBaHe Ha OTBOPM HATUCKLT BbPXY CBPEANOTO TpsibBa fa ce Hamanu, 3a
fAa ce n3berHe cuyneaHe unu 3aknelLaHe. Ako CBPEANOTO 3acenHe, He3abaBHO M3KMKYeTe MHCTPYMEHTA. YNpaxHABAHETO Ha
CUMEH HaTUCK BbPXY MHCTPYMEHTUTE U HEMPaBUIHUAT M300P Ha CKOPOCT 3a CbOTBETHMS BUA paboTa BoAK 0 NpeToBapBaHe
Ha MHCTPyMEHTa, KOETO Ce pasno3HaBa Mo 3HaYNTENHOTO HarpsiBaHe Ha BbHLLHMTE MOBBPXHOCTY Ha KOPMYCa Ha MHCTPYMEHTA.
He npetoBapBaiiTe MHCTPYMeHTa - TeMnepaTypaTa Ha BbHLUHUTE MOBLPXHOCTY HUKOTa He TpsbBa Aa Haaguiasa 60°C.

Cniep npukmntouBaHe Ha paboTarta M3KIKoYeTe MHCTPYMEHTa, 13BajeTe akymynaTopa 1 U3BbpLUETe NOAAPBXKa W BU3yanHa npoBepKa.

NOAOPBXKA U NPEMMEQN

BHUMAHWE! Mpeon ga npuctbnute KbM LEMHOCTW MO HACTPOMKA, TEXHUYECKO 0OCMYXBaHE Wi MOAAPBLXKKA, W3LbpraiiTe
Luencena Ha MHCTPYMEHTa OT enekTpudeckaTa Mpexa Ui pa3efuHeTe akymynatopa ot UHCTpyMeHTa. Criefl npuknioyBaHe Ha
paboTaTa npoBepeTe TEXHNIECKOTO ChCTOSIHNE HA ENEKTPOMHCTPYMEHTA YPE3 BU3yarnHa NpoBepKa v OLeHKa Ha: kopryca 1 pb-
KoxBaTkaTa, enektpuyeckist kaben c Liencen n MaHLIOH UK Kopnyca Ha akymynatopa, pabotata Ha OyToHa 3a BKMtO4BaHe,
MPOXOANMOCTTA Ha BEHTUNALIMOHHUTE OTBOPY, UCKPEHE Ha YETKUTE, HUBOTO Ha LLYM Mpy paboTa Ha narepuTe v peaykTopa, nycka
11 paBHOMepHaTta pabota. Mo BpeMe Ha rapaHUMOHHUS CPOK NOTPEOUTENST He MOXe A CrnobsiBa JOMbHUTENHN eNeMEHTH KbM
€MEKTPUYECKNS MHCTPYMEHT UMM J1a NOAMEHSI KOMMOHEHTN UM NOABbL3NM, Thii KaTO TOBA e aHynmMpa rapaHLMOHHUTE NpaBa.
Bcuuki HeCOTBETCTBYS, KOHCTATMPaHW MO BPEME Ha Mpernesa Ui no Bpeme Ha paboTa, ca CUrHan 3a U3BbPLUBAHE Ha PEMOHT
B cepBu3eH NyHKT. Criefj 3aBbpLuBaHe Ha paboTata KopnychT, BEHTUNALMOHHUTE OTBOPU, MPEBKIIOYBATENNTE, CrOMaraTenHara
pbKOXBATKa W NpeanasH1Te 3aluuTyv TpsibBa ja Ce NOYMCTAT - HanpUMep C Bb3AyLuHa cTpys (C HansraHe He noseve ot 0,3 MPa),
C YeTka unu cyxa Kbpra 6e3 13non3saHe Ha XMMUKani 1 MoYMCTBALLM TeYHOCTH. MoYnCTETEe MHCTPYMEHTUTE W PBKOXBATKUTE ChC
Cyxa, Ym1cTa Kbpna.

OPMUIMUMHAINHO PBBKOBOD@LCTUBO



PT
CARACTERISTICAS DA FERRAMENTA

A afiadora angular é uma ferramenta elétrica concebida para retificar e cortar materiais de construgdo metalicos e minerais
tais como tijolos, pedra natural e artificial, betéo, vidrados, etc., utilizando discos abrasivos e més selecionadas de acordo com
o0 material. Em circunstancia alguma deve a ferramenta ser utilizada para processar outros materiais para além dos acima
mencionados, por exemplo, retificar e cortar madeira ou polir. O funcionamento correto, fidvel e seguro da afiadora depende do
funcionamento correto, portanto, antes de utilizar a afiadora:

Antes de trabalhar com a ferramenta, leia 0 manual completo e guarde-o.

Use sempre protegao ocular!

Nao utilize més com uma velocidade periférica maxima permitida de menos de 80 m/s!

Nao utilize més com uma velocidade maxima admissivel inferior a velocidade da afiadora.

Atencéo! O pd produzido durante a retificacdo de certas superficies pode ser nocivo para a saude ou toxico.

O fornecedor ndo sera responsavel por danos resultantes do ndo cumprimento das normas e recomendagdes de seguranga
deste manual.

ACESSORIOS

O produto é fornecido completo, mas requer passos de montagem antes da operagao. Séo fornecidos com o produto: bateria,
estacédo de carregamento (carregador), protegao do disco abrasivo, chave de fixagdo da mé e cabo auxiliar.

ESPECIFICAGOES
Parametro Unidade de medida Valor
Numero de catélogo YT-828293
Tenséo da rede [\ DC 18
Velocidade nominal [min] 3000 - 8500
Diametro do disco abrasivo [mm] 125
Diémetro do furo do disco abrasivo [mm] 22,2
Ponta do fuso M14
Peso [kg] 1,26
Nivel de ruido
- pressdo sonora, , £, [dB (A)] 89,0£3,0
- poténia, , £, [dB (A)] 97,0£3,0
Nivel de vibrago , , . + K (cabo principal / auxiliar) [m/s?) 72815
Classe de isolamento 1l
Grau de protegao IPX0
Tipo de bateria Li-lon
Capacidade da bateria [Ah] 4
Carregador*
Tens@o de entrada \Y] 220 - 240
Frequéncia da rede [Hz] 50/60
Tensao de saida V] DC 21
Corrente de saida [A] 24
Poténcia nominal W] 60
Tempo de carga*™ [h] 2
Parametro Unidade de medida Valor
N° de catalogo YT-82824
Tensdo nominal V] DC 18
Diametro do porta-ferramentas [mm] 6
Di&metro maximo do acessorio [mm] 25
Tamanho da rosca da porca de fixagdo M15
Velocidade nominal [min] 8 000 - 26 000
Nivel de ruido
- presséo sonora [dB(A)] 78,0430
- poténcia [dB(A)] 89,0£3,0
Nivel de vibragéo [m/s?] 24715
Grau de protegéo IPX0
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[ Peso ‘ kg] ‘ 137 |
| Tipo de bateria \ \ Li-lon |

* apenas nos modelos equipados com bateria e carregador
** 0 tempo de carga dado aplica-se apenas a bateria com a capacidade listada na tabela

O valor de emissao sonora declarado foi medido usando um método de prova padrdo e pode ser utilizado para comparar uma
ferramenta com outra. O valor de emissé&o sonora declarado pode ser utilizado na avaliagao inicial da exposicao.

O valor de vibragéo total declarado foi medido usando um método de prova padréo e pode ser usado para comparar uma ferra-
menta com outra. O valor de vibragéo total declarado pode ser usado na avaliago inicial da exposigao.

Atencao! A emisséo de vibragéo durante o funcionamento da ferramenta pode variar do valor declarado, dependendo de como
a ferramenta é utilizada.

Atencao! Devem ser definidas medidas de seguranca para proteger o operador, que se baseiam numa avaliagéo da exposicao
nas condices reais de utilizagdo (incluindo todas as partes do ciclo de trabalho, tais como o tempo em que a ferramenta esta
desligada ou inativa e o tempo de ativagao).

AVISOS GERAIS DE SEGURANGA PARA FERRAMENTAS ELETRICAS

Aviso! Leia todos os avisos de seguranga, ilustragdes e especificagces fornecidas com esta ferramenta elétrica. O seu
incumprimento pode levar a choque elétrico, incéndio ou ferimentos graves.

Guarde todos os avisos e instrugdes para referéncia futura.

O termo “ferramenta elétrica” utilizado nos avisos refere-se a todas as ferramentas elétricas, com e sem fios.

Seguranga no local de trabalho

Mantenha o local de trabalho bem iluminado e limpo. Desordem e ma iluminagdo podem causar acidentes.

Nao utilize ferramentas elétricas num ambiente com risco acrescido de explosao contendo liquidos, gases ou vapores
inflamaveis. As ferramentas elétricas geram faiscas que podem incendiar pd ou fumos.

Néo devem ser permitidas criangas e transeuntes no local de trabalho. A perda de concentragéo pode resultar numa perda
de controlo.

Seguranga elétrica

Aficha do cabo elétrico deve corresponder a tomada de alimentagao. Nao modifique a ficha de forma alguma. Nao utilize
nenhum adaptador de ficha com ferramentas elétricas ligadas a terra. Uma ficha ndo modificada que cabe na tomada reduz
o risco de choque elétrico.

Evite o contacto com superficies aterradas, tais como tubos, radiadores e frigorificos. O aterramento do corpo aumenta
o risco de choque elétrico.

Nao exponha as ferramentas elétricas a precipitagao ou humidade. A 4gua e humidade que entra numa ferramenta elétrica
aumenta o risco de choque elétrico.

Nao sobrecarregue o cabo de alimentagao. Néo utilize o cabo de alimentagéo para transportar, puxar ou desligar a ficha
da tomada elétrica. Evite o contacto entre o cabo elétrico e o calor, 6leos, arestas vivas e pecas moveis. Um cabo de
alimentacéo danificada ou emaranhado aumenta o risco de choque elétrico.

Utilizar cabos de extensdo destinados a utilizagao fora de espagos fechados. A utilizagdo de um extensor concebido para
uso externo reduz o risco de choque elétrico.

Se a utilizagéo de uma ferramenta elétrica num ambiente himido for inevitavel, deve ser utilizado um dispositivo de cor-
rente residual (RCD) como protegéo contra a tensao de alimentagao. A utilizagdo do RCD reduz o risco de choque elétrico.

Seguranga pessoal

Seja cauteloso, preste atengdo ao que esta a fazer e mantenha o senso comum quando trabalhar com a ferramenta
elétrica. Nao use a ferramenta elétrica se estiver cansado ou sob a influéncia de alcool ou drogas. Até um momento de
desatengéo no trabalho pode levar a sérios danos pessoais.

Use um equipamento de protecéo individual. Use sempre uma protecéo ocular. O uso de equipamento de protegéo indivi-
dual, como mascaras contra poeira, sapatos de seguranga antiderrapantes, capacetes e protetores auditivos, reduz o risco de
ferimentos pessoais graves.

Evite o arranque acidental. Certifique-se de que o interruptor elétrico esta na posicao “desligado” antes de ligar a fonte
de alimentagao e/ou a bateria, pegar ou transportar a ferramenta elétrica. Transportar a ferramenta elétrica com o dedo no
interruptor ou ligar a ferramenta elétrica quando o interruptor esta na posi¢ao “on” pode levar a lesdes graves.

Antes de ligar a ferramenta elétrica, retire quaisquer chaves ou outras ferramentas que tenham sido usadas para a ajus-
tar. Uma chave deixada nas partes rotativas da ferramenta pode levar a lesdes graves.

Nao estenda as mdos nem se incline demais. Mantenha sempre a atitude certa e o equilibrio. Isto permitir-he-a controlar a
ferramenta elétrica mais facilmente em caso de situagdes inesperadas durante a operacéo.

214 I NS TRUGOE S ORI G I NA S



PT

Use roupas adequadas. Néo use roupa solta ou joias. Mantenha o cabelo e as roupas longe das partes méveis da ferra-
menta elétrica. Roupas soltas, joias ou cabelos compridos podem ser apanhados por pegas em movimento.

Se o equipamento for adaptado a ligagéo a extragao ou recolha de pd, certifique-se de que esta ligado e que é utilizado
corretamente. A utilizagdo da extragdo de p6 reduz os riscos derivados de po.

Nao deixe que a experiéncia adquirida com o uso frequente da ferramenta cause descuido e ignorancia das regras de
seguranga. Uma agéo descuidada pode causar ferimentos graves num segundo.

Uso e cuidado da ferramenta elétrica

Nao sobrecarregue a ferramenta elétrica. Utilize a ferramenta elétrica de acordo com a sua fungéo. A ferramenta elétrica
certa proporcionard um desempenho melhor e mais seguro se for utilizada para a carga prevista.

Nao utilize a ferramenta elétrica se o interruptor elétrico ndo permitir ligar e desligar. Uma ferramenta que néo pode ser
controlada pelo interruptor de corrente € perigosa e deve ser devolvida para reparago.

Tire a ficha da tomada e/ou remova a bateria se esta for desmontavel da ferramenta antes de ajustar, substituir acesso-
rios ou armazenar a ferramenta. Tais medidas preventivas evitardo o acionamento acidental da ferramenta elétrica.
Mantenha a ferramenta fora do alcance das criangas, ndo deixe que pessoas que ndo estejam familiarizadas com a
ferramenta elétrica ou com estas instrugdes utilizem a ferramenta. As ferramentas elétricas sao perigosas nas méos de
utilizadores néo treinados.

Faga manutencéo das ferramentas elétricas e acessorios. Verifique a ferramenta quanto a qualquer desajuste ou en-
cravamento de pecas moveis, danos nas pegas e quaisquer outras condigdes que possam afetar o desempenho da
ferramenta elétrica. Os danos devem ser reparados antes de utilizar a ferramenta elétrica. Muitos acidentes séo causados
por ferramentas indevidamente mantidas.

Mantenha as ferramentas de corte limpas e afiadas. Quando devidamente mantidas, as ferramentas de corte com bordas
afiadas sdo menos propensas a encravar e sao mais faceis de controlar enquanto operadas.

Utilize ferramentas elétricas, acessorios e ferramentas de insergao, etc. de acordo com estas instrugdes, tendo em conta o tipo
e as condicoes de trabalho. A utilizacdo de ferramentas para fins diferentes da sua concegao pode resultar numa situagao perigosa.
Mantenha os punhos e as superficies de aderéncia secos, limpos e isentos de 6leo e graxa. Os punhos e as superficies
escorregadias nao permitem o manuseamento e controlo seguro da ferramenta em situagdes perigosas.

Reparagoes
Repare a ferramenta elétrica apenas em oficinas autorizadas, utilizando apenas pecas sobressalentes originais. Isto ira
garantir a seguranga adequada da ferramenta elétrica.

INSTRUGOES DE SEGURANGA ADICIONAIS PARA AFIADORAS E POLIDORAS DE DISCOS

A ferramenta foi concebida apenas para retificar, lixar com papel abrasivo, lixar com escovas de arame e cortar. Leia
todos os avisos, instrugoes, ilustragoes e especificagoes fornecidas com a ferramenta elétrica. O ndo cumprimento de
todas as instrugdes abaixo pode levar a choque elétrico, incéndio e/ou ferimentos graves.

Nao converta esta ferramenta para trabalhos para os quais nao tenha sido concebida e especificada pelo fabricante. Tal
conversao resultara na perda de controlo e causara lesGes graves.

E proibida a utilizagao da ferramenta como polidora ou de qualquer outra forma para além da descrita nas instrugoes.
Trabalhe com o instrumento ao qual n&o se destina pode criar riscos e resultar em lesées.

Nao devem ser utilizados acessorios que nao sejam concebidos e destinados pelo fabricante. S6 porque um acessério
pode ser adaptado a uma ferramenta néo significa que garanta um funcionamento seguro.

A velocidade maxima do acessorio deve ser igual ou maior do que a velocidade maxima da ferramenta. Os acessdrios
com uma velocidade de rotagéo inferior & da ferramenta podem, durante o funcionamento, partir-se em pedagos.

0 diametro exterior e a espessura do acessorio devem estar dentro da gama de tamanhos especificada para a ferramen-
ta. Acessdrios de tamanho impréprio ndo podem ser devidamente protegidos e manuseados.

0 tamanho do orificio de montagem para rodas, discos, flanges e outros acessorios deve corresponder ao tamanho
do fuso da ferramenta. Os acessorios cujo tamanho do furo de montagem néo corresponde ao do fuso da ferramenta vibrardo
quando ativados e podem resultar na perda de controlo da ferramenta.

Nao utilize acessoérios danificados. Antes de cada utilizagéo, examine o estado dos acessérios quanto a presenca, lasca,
fissuras, abrasdo e desgaste excessivo. Se os acessorios forem largados, verifique se estao danificados ou encaixar
acessorios novos e nao danificados. Apds a inspecao visual e instalagéo dos acessorios, coloque-se fora do plano de
rotagdo dos acessorios e, em seguida, faga funcionar a ferramenta durante um minuto a velocidade maxima. Durante o
teste, os acessorios danificados serdo destruidos.

Utilize equipamento de protegdo pessoal. Dependendo da aplicagao, utilize protegdes faciais, 6culos de prote¢éo ou
6culos de seguranga. Se necessario, utilize mascaras contra o p6, protegao auditiva, luvas e aventais para proteger con-
tra pequenos fragmentos de acessorios ou materiais gerados durante o trabalho. A protecdo dos olhos deve ser capaz de
parar os detritos voadores gerados durante o trabalho. A mascara de p6 deve ser capaz de filtrar o pé gerado durante o trabalho.
A exposi¢do ao ruido durante demasiado tempo pode resultar em perda de audigéo.

Mantenha uma distancia segura entre a area de trabalho e os membros do publico. As pessoas que entram no local de

I NS TRUGCOES ORI GINAIS




PT

trabalho devem usar equipamento de protegao pessoal. As lascas geradas durante o trabalho ou fragmentos de acessdrios
danificados podem voar para fora das imediagdes da area de trabalho.

Ao realizar trabalhos em que o disco possa entrar em contacto com um cabo elétrico escondido sob tenséo ou cabo de
alimentagéo, segure a afiadora apenas com cabos isolados. O disco, ao entrar em contacto com um fio sob tens&o, pode
fazer com que as partes metalicas da ferramenta se tornem sob tens&o, o que pode electrocutar o operador da ferramenta.
Coloque o fio de alimentagao longe de componentes rotativos da ferramenta. Se o controlo da ferramenta for perdido, o
cabo pode ser cortado ou apanhado e a méo ou brago do operador pode ser puxado para os componentes rotativos da maquina.
Nunca pouse a ferramenta até que as pegas rotativas tenham parado completamente. As pegas rotativas podem “agarrar’
o0 chao e puxar a ferramenta para fora de controlo.

Nao execute a ferramenta durante o manuseamento. O contacto acidental com pegas rotativas pode resultar em apanhar e
puxar a roupa e a ferramenta entrar em contacto com o corpo do operador.

Limpe regularmente as aberturas de ventilagao da ferramenta. O ventilador do motor aspira 0 p6 e a poeira gerada durante o
funcionamento na ferramenta. A acumulagao excessiva de particulas de metal contidas no pé aumenta o risco de choque elétrico.
Nao trabalhe com a ferramenta perto de materiais inflamaveis. As faiscas geradas durante o funcionamento podem causar
um incéndio.

Nao utilize acessorios que exijam arrefecimento com liquido. A &gua ou o liquido de arrefecimento pode causar choques elétrico.
0 tamanho da rosca dos acessoérios deve corresponder a rosca do fuso da afiadora. Para acessérios montados com
flange, o orificio de montagem dos acessoérios deve corresponder ao tamanho da flange de montagem. Os acessorios que
nado se adaptam a fixagdo da ferramenta elétrica irdo causar desequilibrio, vibragéo excessiva e podem causar perda de controlo.

Avisos relacionados com o ressalto da ferramenta em diregao ao operador

O ressalto da ferramenta em direcéo ao operador é uma reagdo abrupta a um disco bloqueado ou preso: disco rotativo, fita de
polir da escova ou outro acessério. Quando bloqueado ou apertado, 0 acessorio rotativo para abruptamente, resultando na rota-
¢éo da ferramenta elétrica no sentido oposto ao da rotagéo do acessorio.

Por exemplo, se o disco abrasivo for bloqueado ou preso pela pega, a borda do disco que entra no ponto de fixagao pode cavar
na superficie da pega, fazendo com que o disco saia ou seja expulso.

O disco também pode sair na diregéo de ou para o operador, dependendo da dire¢do do movimento da mé no ponto de aperto.
Os discos abrasivos também se podem partir nestas condigées.

O ressalto da ferramenta para o operador é o resultado de uma ma utilizagéo e/ou ndo cumprimento das instrugdes do manual.
0 fenémeno pode ser evitado através da observagdo das seguintes recomendagdes.

Use um aperto firme na ferramenta e uma posigao apropriada do corpo e das maos, isto ajudara a resistir as forgas
geradas durante o ressalto. Utilize sempre um cabo auxiliar se fornecido com a ferramenta, isto assegurara o maximo
controlo durante o ressalto ou rotagao inesperada ao arrancar a ferramenta. O operador é capaz de controlara rotagao ou
ressalto da ferramenta se tomarem as precaugdes apropriadas.

Nunca coloque a sua méo perto de componentes rotativos da ferramenta. Os elementos rotativos podem, durante o ressal-
to, entrar em contacto com a méo.

Nao se posicione na zona para onde a ferramenta se movera durante o ressalto. O ressalto desviara a ferramenta da diregéo
de rotagdo do disco abrasivo, onde esta encravado.

Tenha especial cuidado ao trabalhar perto de cantos, arestas vivas, etc. Evite a elevagdo e o encravamento do disco
abrasivo. Ao maquinar cantos ou arestas, existe um risco acrescido de encravamento do discoabrasivo, levando a perda de
controlo da ferramenta ou ao ressalto da ferramenta.

Nao utilize discos com uma cadeia de corte para o trabalho da madeira, discos diamantados segmentados com mais de
10 mm de espagamento entre segmentos ou serras dentadas. Tais discos causam frequentes ressaltos e perda de controlo
da ferramenta.

Avisos de retificagao e corte

Utilize apenas discos adequados para a ferramenta e protegdes concebidas para o tipo de disco. Os discos para os quais
a ferramenta néo tenha sido concebida n&o podem ser devidamente protegidos nem séo seguros.

0 disco convexo deve ser montado de tal forma que a sua superficie de retificagcdo nao saia além do plano da flange
protetor. Um disco mal ajustado que sai acima da protegéo representa um risco de seguranga durante o funcionamento.

A protecédo deve ser firmemente fixada a ferramenta e posicionada para a maxima seguranga para que a menor area
possivel do disco esteja exposta em diregao ao operador. A protecéo ajuda a proteger o operador de fragmentos de disco
partidos e evita o contacto acidental com o disco.

0 disco deve ser utilizado como pretendido. Por exemplo: nao retifique com um disco concebido para cortar. Os discos
de corte abrasivos sdo concebidos para carga periférica; forgas laterais aplicadas a um disco deste tipo podem causar a sua
desintegragéo.

Utilize sempre discos de aperto ndo danificados que tenham o tamanho correto para o disco abrasivo. Os discos apro-
priados para a fixagdo de um disco abrasivo reduzem eventuais danos no disco abrasivo. Os discos de fixacéo para discos de
corte podem ser diferentes dos discos de fixagao para discos de retificagao.

Nao utilize discos abrasivos desgastados de ferramentas maiores. Um disco abrasivo de maior didmetro ndo é concebido
para a maior velocidade de ferramentas mais pequenas e pode partir-se.

INSTRUCOES ORIGINAILS



PT

Se estiver a utilizar discos de dupla finalidade utilize sempre uma protegao apropriada para o tipo de trabalho. A utilizagéo
de uma protego inadequada pode levar a que ndo seja fornecido o grau de protegéo desejado, o que pode levar a lesdes graves.

Avisos de corte

Nao “encrave” o disco nem aplique demasiada pressao. Nao tente cortar demasiado profundamente. A tensdo excessiva
no disco abrasivo aumenta a carga e a susceptibilidade de torcer ou apanhar o disco na ranhura a ser cortada, 0 que aumenta o
risco de ressalto em dire¢@o ao operador ou de danos no disco.

Nao coloque o seu corpo na linha de corte e atras do disco abrasivo rotativo. Se o disco abrasivo se afastar do corpo do
operador durante a operagao, o ressalto em diregdo ao operador pode direcionar o disco rotativo e a ferramenta para o operador.
Se o disco for apanhado ou o corte for interrompido por qualquer razao, desligue a ferramenta e mantenha-a parada até
a rotagdo do disco parar completamente. Nunca tente extrair o disco de corte rotativo fora da ranhura, pois isto pode
resultar num ressalto em dire¢éo ao operador. E necessario encontrar as causas e tomar as medidas apropriadas para que
nao se produza o apanhamento do disco.

Nao retome o corte no material. Permita que o disco atinja a sua velocidade nominal e s6 depois insira-a cuidadosa-
mente na ranhura de corte. O disco pode ser preso, puxado para fora ou ressaltado em dire¢@o ao operador se o corte for
retomado no material.

Apoie os painéis e outros materiais sobredimensionados para minimizar o risco de aperto e ressalto para o operador. Os
materiais sobredimensionados tendem a dobrar-se sob o seu proprio peso. Os apoios devem ser colocados debaixo do material
perto da linha de corte e perto da borda da pega, de ambos os lados da linha de corte.

Tenha especial cuidado ao fazer cortes de imerséo em paredes e outras superficies desconhecidas. Um disco saliente
pode cortar linhas de gas, linhas eléctricas ou outros objetos que podem causar um ressalto para o operador.

Nao tente fazer cortes curvos. A sobrecarga do disco aumenta a sua carga e a sua susceptibilidade a torcer ou encravar na
fenda de corte e a probabilidade do ressalto em diregéo ao operador ou da ruptura do disco, o que pode levar a leses graves.

Avisos de retificagao com papel de lixa

Utilize papel de lixa do tamanho correto. Ao selecionar uma md, siga as recomendagdes do fabricante. O papel de lixa
saliente muito além do disco pode causar lesdes e também aumenta o risco de encravamento, rasgamento ou ressalto em
diregao ao operador.

Avisos de trabalho com escova de arame

Tenha cuidado, pois os fragmentos de arame também sao expulsos da escova durante o funcionamento normal. Nao so-
brecarregue os arames, aplicando demasiada forga a escova. Os arames podem facilmente perfurar roupas leves e/ou pele.
Se for recomendada a utilizagao de prote¢des quando se trabalha com uma escova de arame, qualquer contacto entre
aescova e a protegao deve ser evitado. Uma escova de arame pode aumentar de didmetro sob carga e forca centrifuga.

Avisos de polimento
Nao permita que qualquer parte solta do disco de polimento ou do cordao de fixagéo gire livremente. As cordas soltas e
giratdrias podem ficar enredadas nos dedos ou presas na pega de trabalho.

INSTRUGOES DE SEGURANGA ADICIONAIS PARA RETIFICAS RETAS

A ferramenta foi concebida apenas para lixar, polir, trabalhar com escova de arame, esculpir e cortar. Leia todos os
avisos, instrugdes, ilustragdes e especificagdes fornecidas com a ferramenta elétrica. O ndo cumprimento de todas as
instrugbes abaixo pode levar a choque elétrico, incéndio e/ou ferimentos graves.

Os acessorios que nao sejam concebidos e recomendados pelo fabricante nao devem ser utilizados. S porque um aces-
sorio pode ser adaptado a uma ferramenta néo significa que garanta um funcionamento seguro.

A velocidade nominal do acessoério deve ser maior ou igual a velocidade maxima da ferramenta. Os acessérios com uma
velocidade de rotacéo inferior & da ferramenta podem, durante o funcionamento, partir-se em pedagos.

0 diametro exterior e a espessura do acessério devem estar dentro da faixa de tamanhos especificada para a ferramen-
ta. Os acessorios de tamanho improprio ndo podem ser devidamente inspecionados.

0 tamanho do furo de montagem para rodas, discos, flanges e outros acessérios deve corresponder ao tamanho do fuso
da ferramenta. Os acessorios cujo tamanho do furo de montagem néo corresponde ao do fuso da ferramenta vibrardo quando
ativados e podem resultar na perda de controlo da ferramenta.

Mandris: discos, discos de polir, discos de corte devem ser totalmente inseridos na bragadeira ou no porta-ferramentas. Se o
mandril for insuficientemente segurado e/ou saltar demasiado, a ferramenta de inserg&o pode soltar-se e ser expulsa a alta velocidade.
Nao utilize acessorios danificados. Antes de cada utilizagéo, examine o estado de acessoérios tais como discos abrasi-
vos por presenca de fendas e abraséo, discos de polir por presenca de fendas, abraséo e desgaste excessivo, escovas
de arame por presenga de arames soltos ou partidos. Se os acessorios cairem, verifique se estao danificados ou instale
acessorios novos e nao danificados. Apds a inspecao visual e instalagdo dos acessorios, coloque-se fora do plano de
rotagdo dos acessorios e, em seguida, faga funcionar a ferramenta durante um minuto a velocidade maxima. Durante o
teste, os acessorios danificados serdo destruidos.
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Utilize equipamento de protegédo pessoal. Dependendo da aplicacéo, utilize protecgdes faciais, 6culos de protegao ou
6culos de seguranga. Se for necessario, utilize mascaras contra o p6, protegéo auditiva, luvas e aventais para proteger
contra pequenos fragmentos de acessorios ou materiais gerados durante o trabalho. A protegéo dos olhos deve ser capaz
de parar as lascas expulsas geradas durante o trabalho. A mascara anti-p6 deve ser capaz de filtrar o pd gerado durante o traba-
Iho. A exposicéo ao ruido durante demasiado tempo pode resultar em perda de audigo.

Mantenha uma distancia segura entre a area de trabalho e as pessoas nao autorizadas. As pessoas que entram no local de
trabalho devem usar equipamento de protecao pessoal. Lascas geradas durante o trabalho ou fragmentos dos acessérios partidos
podem ser expulsas fora da proximidade imediata do local de trabalho.

Ao realizar trabalhos em que uma ferramenta de insergao possa entrar em contacto com um fio sob tensdo escondido,
segure a ferramenta elétrica com algas isoladas. Uma ferramenta de inser¢do em contacto com um fio sob tenséo pode fazer
com que as partes metalicas da ferramenta fiqguem sob, o que pode causar choque elétrico ao operador da ferramenta.

Segure firmemente a ferramenta na (s) mao (s) durante o arranque. O binério de reagdo do motor de aceleracéo a toda a
velocidade pode fazer rodar a ferramenta.

Sempre que for possivel, utilize grampos para segurar a pega. Nunca segure uma pequena pega numa mao e uma ferra-
menta na outra enquanto trabalha. A utilizagdo de grampos para segurar pequenas pegas de trabalho permitira a utilizagéo de
maos para controlar a ferramenta. Materiais redondos tais como pinos ou tubos tendem a rodar durante o corte € podem causar
encravamento ou movimento violento em diregdo ao operador.

Coloque o fio de alimentagao longe de componentes rotativos da ferramenta. Se o controlo da ferramenta for perdido, o
fio pode ser cortado ou apanhado e a méo ou brago do operador pode ser puxado para os componentes rotativos da maquina.
Nunca pouse a ferramenta até que as pegas rotativas tenham parado completamente. As pegas rotativas podem “agarrar’
o solo e fazer com que a ferramenta fique sem controlo.

Depois de substituir um acessorio de inser¢do ou qualquer ajuste, certifique-se de que a porca do fuso, o porta-ferra-
menta ou qualquer ferramenta de ajuste esteja firmemente apertado. Um dispositivo de ajuste solto pode mover-se inespe-
radamente, causando a perda de controlo, os componentes soltos e rotativos serdo violentamente expulsos.

Nao arranque a ferramenta durante o transporte. O contacto acidental com pegas rotativas pode

agarrar e puxar roupas e causar o contacto entre a ferramenta e o corpo do operador.

Limpe regularmente as ranhuras de ventilagao da ferramenta. O ventilador do motor aspira o pd e a sujidade gerados durante
o funcionamento dentro

da ferramenta. A acumulag&o excessiva de particulas de metal contidas no p6 aumenta o risco de choque elétrico.

Nao trabalhe com a ferramenta perto de materiais inflamaveis. As faiscas geradas durante o funcionamento podem causar
um incéndio.

Nao utilize acessoérios que exijam arrefecimento com liquido. A dgua ou o liquido de refrigeracédo podem causar um choque
elétrico.

Avisos relacionados com o ressalto da ferramenta em diregao ao operador

O ressalto da ferramenta em dire¢ao ao operador é uma reagao repentina a um disco bloqueado ou apertado: disco rotativo, cinta
de polimento da escova ou outro acessério. Se bloqueado ou apertado, 0 acessorio rotativo para repentinamente, resultando na
rotagéo da ferramenta elétrica no sentido oposto ao da rotagao do acessorio.

Por exemplo, se odisco abrasivo for bloqueado ou apertado pela pega, a borda do discoque entra noponto de aperto pode ca-
var na superficie domaterial , fazendo com queo disco saia ou seja expulso. O disco também pode sair na diregaopara ou do
operador, dependendo da dire¢do do movimento da mé no ponto deaperto. Osdiscos abrasivos também sepodem partir nestas
condicdes.

O ressalto da ferramenta em dire¢@o ao operador é o resultado de uma ma utilizagéo e/ou ndo cumprimento das instrugbes do
manual. O fenémeno pode ser evitado através da observacéo das seguintes recomendagdes.

Apanhe a ferramenta firmemente e adote uma posicéo apropriada do corpo e das maos, isto ajudara a resistir as forcas
geradas durante o ressalto. O operador é capaz de controlar a rotagdo ou ressalto da ferramenta se forem tomadas as pre-
caugdes apropriadas.

Tenha especial cuidado ao trabalhar perto de cantos, arestas vivas, etc. Evite a elevagéo e o encravamento do disco
abrasivo. Ao maquinar cantos ou arestas, existe um risco acrescido de encravamento do disco abrasivo, levando & perda do
controlo da ferramenta ou ao ressalto da ferramenta.

Nao utilize laminas de serra com dentes. As Iaminas causam ressaltos frequentes e perda de controlo da ferramenta.

Insira sempre a ferramenta no material na mesma direcédo em que a aresta de corte sai do material (a mesma dire¢ao
em que as aparas sao expulsas). Ainsercao da ferramenta na diregéo errada fara com que a aresta de corte da ferramenta de
insercao saia do material e puxe a ferramenta na diregdo do movimento.

Ao utilizar limas rotativas, discos de corte, cortadores de alta velocidade ou cortadores de carboneto, fixe sempre a
peca de trabalho com seguranga. Estes acessorios podem ser apanhados se forem ligeiramente inclinados na linha de corte e
causar um ressalto. Se o disco de corte for apanhado, normalmente parte-se. Se uma lima rotativa ou um cortador de carboneto
forem apanhados podem sair da linha de corte e causar uma perda de controlo da ferramenta.

INSTRUCOES ORIGINAILS



PT

Avisos relacionados com retificagao e corte com discos abrasivos

Utilize apenas discos adequados para a ferramenta e guardas concebidos para o tipo de trabalho. Por exemplo, ndo
retifique com a borda dos discos de corte. Os discos de corte abrasivos s@o concebidos para carga periférica; forgas laterais
aplicadas a um disco deste tipo podem causar a sua ruptura.

Para cones abrasivos roscados e pivos, utilize apenas mandris de disco de flanco plano nao danificadas com o tamanho
e comprimento corretos. A utilizagdo do mandril correto reduzira a possibilidade de quebra.

Nao “encrave” os discos de corte nem aplique pressao excessiva sobre eles. Nao tente aumentar a profundidade de corte. A
sobrecarga do disco aumenta a carga, a susceptibilidade de torcer e descascar durante o corte, e a probabilidade de ressalto
ou dano do disco.

Nao alinhe as maos com ou por detras do disco rotativo. Se o disco se afastar das méos durante a operagéo, o disco rotativo
e a ferramenta seréo dirigidos para o operador no caso de um ressalto.

Se o disco for apanhado, bloqueado ou se houver uma interrupgéo no corte por qualquer razéo, desligue a ferramenta e
mantenha-a parada até o disco parar completamente. Nunca tente libertar o disco de corte da linha de corte se o disco
estiver em movimento, caso contrario, podera ocorrer um ressalto. Investigue as causas e tome as medidas corretas para
eliminar a causa do bloqueio do disco.

Nao retome o corte na pega de trabalho. Permita que o disco atinja a velocidade maxima e depois retome cuidadosa-
mente o corte. O disco pode encravar, sair do material ou saltar se a ferramenta elétrica for arrancada na peca de trabalho.

Os painéis e outras pegas de trabalho sobredimensionadas devem ser suportados para evitar o aperto ou o ressalto do
disco. Os materiais grandes tendem a dobrar-se sob o seu proprio peso. Os suportes devem ser colocados debaixo da peca
perto da linha de corte e perto da borda do material, em ambos os lados da linha de corte.

Tenha especial cuidado ao cortar recessos em paredes ou outras superficies. O disco pode cortar linhas de gés, agua ou
elétricas, assim como objetos que causardo um ressalto.

Avisos associados ao trabalho com escovas de arame

Tenha cuidado, pois os fragmentos de arame também séo expulsos da escova durante o funcionamento normal. Nao so-
brecarregue os arames, aplicando demasiada forga a escova. Os arames podem facilmente perfurar roupas leves efou pele.
Antes da utilizagao, deixe as escovas atingirem a velocidade de funcionamento durante pelo menos um minuto. Durante
este periodo, ninguém pode ficar em frente ou na linha da escova. Fragmentos de arame solto ou arames serdo expulsos
da escova durante esta operacéo.

Afaste de si os residuos gerados de debaixo da escova giratéria. Durante o funcionamento, pequenas lascas e pequenos
fragmentos de arame podem ser expulsos a alta velocidade e penetrar na pele.

MANUTENGAO DA BATERIA

Instrugbes de seguranga para carregar a bateria

Atencéol! Antes de carregar, certifique-se de que o corpo da fonte de alimentagéo, cabo e ficha néo estéo rachados ou danifica-
dos. E proibido usar uma estagdo de carga e alimentagao elétrica defeituosa ou danificada! Utilize apenas a estagéo de carga e
a fonte de alimentagéo fornecida com o conjunto de baterias para carregar as baterias. A utilizagao de outra fonte de alimentagao
pode causar incéndio ou danos na ferramenta. A bateria sé pode ser carregada em local fechado, seco e protegido de acessos
n&o autorizados, especialmente por criangas. Nao utilize a estagao de carga e a fonte de alimentagéo sem a superviséo de um
adulto! Se precisar sair da sala onde ocorre o carregamento, desconecte o carregador da rede elétrica, removendo a fonte de
alimentagéo da tomada. Se houver fumo, cheiro suspeito, etc. do carregador, desligue imediatamente o carregador da tomada
elétrical

Aferramenta é entregue com uma bateria ndo carregada, pelo que deve ser carregada de acordo com o procedimento descrito
abaixo, utilizando a fonte de alimentagéo e a estacao de carga incluidas, antes de iniciar os trabalhos. As baterias do tipo ido
de litio ndo tém o chamado “efeito de memdria”, o que lhes permite serem carregadas a qualquer momento. No entanto, é reco-
mendado descarregar a bateria durante o funcionamento normal e depois carrega-la até a sua capacidade maxima. Se, devido a
natureza do trabalho, ndo for possivel tratar a bateria desta forma todas as vezes, isso deve ser feito pelo menos a cada varios
ciclos de trabalho. Em nenhuma circunstancia as baterias devem ser descarregadas por curto-circuito dos elétrodos, pois isso
causa danos irreparaveis! Também néo ¢ permitido verificar o estado de carga da bateria através de curto-circuito dos elétrodos
e verificagéo de faiscas.

Armazenamento da bateria

Para prolongar a vida util da bateria, devem ser fornecidas condicbes de armazenamento adequadas. A bateria pode suportar
aproximadamente 500 ciclos de “recarga - descarga”. Armazene a bateria num intervalo de temperatura de 0 a 30 graus Celsius
com uma humidade relativa de 50%. Para armazenar a bateria por um periodo de tempo mais longo, ela deve ser carregada
a cerca de 70% da sua capacidade. Para um armazenamento prolongado, recarregue a bateria uma vez por ano. Néo sobre-
carregue a bateria, pois isso encurta a sua vida util e pode causar danos irreparaveis. Durante o armazenamento, a bateria ira
descarregar-se gradualmente devido a fugas. O processo de auto-descarga depende da temperatura de armazenamento, quanto
mais alta for a temperatura, mais rapido serd o processo de descarga. Se as baterias forem armazenadas incorretamente, o
eletrolito pode vazar. Em caso de vazamento, repare o vazamento com um agente neutralizante, em caso de contacto entre o
eletrélito e os olhos, enxaguie bem os olhos com agua e, em seguida, procure imediatamente assisténcia médica. E proibido o

I NS TRUGCOES ORI GINAIS




PT

uso da ferramenta com a bateria danificada. Se a bateria estiver completamente gasta, deve ser levada para uma instalagao
de eliminagéo especializada para este tipo de residuos.

Transporte de baterias

De acordo com os regulamentos legais, as baterias de ides de litio s@o tratadas como materiais perigosos. O utilizador da fer-
ramenta pode transportar a ferramenta com a bateria e as proprias baterias por terra. N&o ha condi¢des adicionais que tenham
de ser satisfeitas. Se o transporte for encomendado a terceiros (por exemplo, envio por correio rapido), os regulamentos para o
transporte de materiais perigosos devem ser seguidos. Antes do envio, contacte com uma pessoa qualificada.

E proibido o transporte de baterias danificadas. Durante o transporte, as baterias desmontadas devem ser removidas da ferra-
menta, os contactos expostos devem ser fixados, por exemplo, selados com fita isolante. Fixe as baterias na embalagem para
que ndo se movam dentro da embalagem durante o transporte. As regulamentacdes nacionais sobre o transporte de materiais
perigosos também devem ser observadas.

Bateria de alimentagéo

Apenas uma das baterias YATO 18 V de ibes de litio listadas pode ser utilizada para fornecimento de energia: YT-82842, YT-
82843, YT-82844, YT-82845, que s6 podem ser carregados com carregadores YATO YT-82848 ou YT-82849. E proibida a utiliza-
¢éo de outras baterias com uma classificagéo de voltagem diferente e que n&o se ajustem a tomada da bateria do dispositivo. E
proibido alterar a tomada e/ou a bateria para que encaixem.

Insira a bateria na tomada com os contactos virados para o interior da ferramenta até o trinco da bateria engatar. Certificar-se
de que a bateria ndo se mova fora durante o funcionamento. Desligue a bateria pressionando e segurando o trinco e depois
removendo a bateria fora da caixa da ferramenta.

Carregamento da bateria

Atencéo! Antes de carregar, desligue a fonte de alimentagéo da estacéo de carregamento da rede, desligando a ficha da tomada
de alimentagao da rede. Além disso, limpe a bateria e os seus terminais da sujeira e do p6 com um pano macio e seco.

A bateria tem um indicador de carga incorporado. Ao pressionar o botéo, os LEDs (Il) acenderdo, quanto mais a bateria estiver
carregada. Se os LEDs néo acenderem apds pressionar o botdo, a bateria é descarregada.

Desligue a bateria da ferramenta.

Insira a bateria na tomada do carregador (V).

Conecte o carregador numa tomada elétrica.

O LED vermelho acenderd, o que indica o processo de carregamento.

Quando a carga estiver completa, a luz vermelha apagar-se-a e a luz verde acender-se-a para indicar que a bateria esta total-
mente carregada.

Remova a ficha de alimentagéo da tomada elétrica.

Retire a bateria da estagao de carga pressionando o bot&o de trava da bateria.

Atencéo! Se o LED verde acender quando o carregador estiver ligado a corrente, a bateria esta totalmente carregada. Neste
caso, o carregador ndo iniciara o processo de carregamento.

MONTAGEM DE ACESSORIOS DE REBARBADORA

Montagem da protegéo do disco abrasivo

Para tal, coloque a protegéo do disco na parte cilindrica do corpo a volta do fuso e, utilizando um parafuso ou grampo na pro-
tecéo, imobilize de modo a que a protecéo seja fixada de forma direita, firme e segura. Ajuste a protegéo do disco abrasivo de
modo a que a parte ndo protegida do disco fique o mais longe possivel da méo do utilizador da afiadora. Nunca opere a afiadora
sem a protegdo do disco corretamente montadal

Uma protegéo é fornecida com a afiadora para proteger adequadamente apenas quando se retifica com discos abrasivos e dis-
cos usando papel de lixa e algumas escovas de arame. O disco, quando montado no fuso, ndo deve sobressair além da borda
lateral da protegdo. Para outros tipos de trabalho permitido, contacte o fabricante para adquirir uma protegéo concebida para
esse tipo de trabalho.

Ao utilizar uma protegéo de tipo A (corte) para retificar superficies laterais, a protecéo pode interferir com a pega de trabalho,
causando um controlo deficiente da ferramenta. Se for utilizada uma protegéo de tipo B (retificagéo) para cortar com uma mo,
existe um risco acrescido de exposicéo a faiscas e particulas e também a partes do disco se este se partir. Quando se utiliza
uma protecéo tipo A (corte), tipo B (retificag@o) ou tipo C (combinagao) para cortar ou retificar com a superficie lateral de betao
ou pedra, existe um risco acrescido de exposicéo ao pé e de perda de controlo devido ao ressalto em diregdo ao operador. Ao
utilizar uma protecéo Tipo A (corte), Tipo B (retificagdo) ou Tipo C (combinagéo) com uma escova de arame de disco de uma
espessura que fard com que a escova saia além da flange da protecao pode causar que os arames apanhem a protegao levando
a quebra dos arames.

Montagem do cabo auxiliar
Monte o cabo aparafusando-o firmemente na cabega da ferramenta.
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REBARBADORA ANGULAR MANUSEIO DE REBOLOS ABRASIVO

ATENGAO! A instalagéo dos discos abrasivos s6 pode ser efetuada quando a tenséo de alimentagéo estiver desligada. Retire a
bateria da tomada da ferramenta.

Localizagéo das flanges de fixagdo

Note-se que os discos no ponto de fixagdo ao fuso podem variar em espessura.

Dependendo se s&o utilizados discos abrasivos finos (espessura até 3,2 mm) ou grossos (espessura acima de 3,2 mm), a locali-
zagéo das flanges de fixagéo (lll) é diferente. A espessura maxima do disco abrasivo que pode ser fixado & afiadora é de 6 mm.

Montagem de discos abrasivos

Desconecte a tensao de alimentacéo da ferramenta. Retire a bateria da tomada da ferramenta.

Ao montar, certifique-se de que as arestas A (IV) na base do fuso e as flanges de fixagao se sobrepdem exatamente.

Coloque a flange de fixagéo superior no fuso.

Monte o disco abrasivo no fuso e na flange de fixagéo superior.

Aparafuse a flange de fixagéo inferior no fuso.

Empurre o bloqueio do fuso e aperte a flange de fixagéo inferior com uma chave, depois liberte a presséo no botdo de bloqueio.
Instale a bateria, ligue a afiadora e observe o seu funcionamento sem qualquer carga durante cerca de 1 minuto.

Retire a bateria e verifique a fixagdo dos discos.

Remogéo de discos abrasivos

Desligue a afiadora e retire a bateria da tomada da ferramenta.

Desaperte o bloqueio do fuso e afrouxe a flange de fixagao inferior utilizando uma chave de aperto, depois remova o disco abra-
sivo do fuso. Limpe o fuso e as flanges de fixagdo do pd e outros detritos gerados durante o funcionamento.

Tipos de discos abrasivos

Qualquer mo reforcada trangada concebida para ser utilizada com afiadoras angulares com uma velocidade periférica permitida
de pelo menos 80 m/s e os diametros de fixagao e externos especificados na tabela de dados técnicos podem ser utilizados para
trabalhos de retificacéo.

Se o disco abrasivo estiver equipado com um orificio ndo roscado, devem ser utilizadas flanges de fixagao para a montagem.
Também é possivel encaixar discos com o diametro exterior especificado na tabela de dados técnicos, equipados com um orificio
roscado M14. Neste caso, ndo devem ser utilizadas flanges de fixacéo, e o disco deve ser aparafusado diretamente no fuso,
bloqueando-o com um botéo e apertando o disco bem e firmemente com uma chave inglesa (néo fornecida com a afiadora).

No caso de discos que permitem a montagem do disco de lixa com Velcro, sé devem ser utilizados discos de lixa com o didmetro
especificado na tabela de dados técnicos. Os discos de lixa devem ser colocados concentricamente sobre o disco. A borda do
disco de lixa ndo deve sobressair além da borda do disco.

Também ¢é possivel utilizar discos diamantados abrasivos das dimensdes especificadas na tabela de dados técnicos para corte
e retificagdo a seco. A montagem deve ser realizada da mesma forma que para os discos abrasivos. Se forem utilizados discos
diamantados segmentados, a distancia entre segmentos ndo deve exceder 10 mm, medida na circunferéncia do disco, e os
segmentos devem ter um angulo de ataque negativo.

Para maquinar metais, recomenda-se a utilizagéo de discos abrasivos feitos de materiais concebidos para o tipo de metal que
esta a ser maquinado. Consultar a documentagao fornecida com o disco abrasivo.

Os discos abrasivos concebidos para pedra ou discos diamantados concebidos para trabalho a seco podem ser utilizados para
trabalhar materiais ceramicos.

Escovas de arame e discos de papel abrasivo séo recomendados para a remogéo de revestimentos antigos de pegas metalicas.
E proibido modificar o orificio de fixagéo, o fuso ou utilizar anéis de redugéo para adaptar o didmetro do orificio de fixagéo ao
diametro do fuso. E proibida a utilizag&o de discos abrasivos com um diémetro de montagem diferente do especificado na tabela
de dados técnicos. E proibida a utilizacdo de discos com uma corrente de corte ou serras circulares, pois aumentam o risco de
a ferramenta ressaltar para o operador.

Atencdo! E proibida a utilizagéo de quaisquer outros discos para além dos autorizados para uso neste manual. Mesmo que pos-
sam ser montados no fuso da afiadora. Os discos inadequados podem n&o ser capazes de suportar as cargas geradas pela afia-
dora angular. Os discos abrasivos danificados e desintegrados representam um risco de ferimentos pessoais graves ou de morte.

ATENGAO! Todas as atividades listadas neste capitulo devem ser realizadas com a alimentagéo desligada - a bateria deve ser
desligada da ferramental

USANDO A REBARBADORA
Retire a bateria da tomada da ferramenta.

Antes de trabalhar com a ferramenta, verifique se a caixa e a bateria néo estéo danificados.
Se qualquer dano for visivel, é proibido ligar a bateria a ferramenta!
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Instale a protegao do disco abrasivo e o cabo.

Nunca opere a afiadora sem a protegdo do disco abrasivo instalada!

Selecione o tipo apropriado de disco abrasivo para o trabalho € instale o disco no fuso da afiadora.

Fixe a peca de trabalho de forma adequada para que ndo se mova durante a maquinagem, por exemplo, com vicios ou gram-
pos. Amé gira a alta velocidade e o aperto incorrecto da pe¢a pode causar o seu movimento incontrolavel durante a operagéo,
aumentando o risco de ferimentos graves.

Ao cortar, apoie 0 material a cortar em ambos os lados da linha de corte, mas de forma a ndo causar o encravamento do disco
de corte durante a operagéo. Os apoios devem ser posicionados perto da borda do material a cortar e perto da linha de corte.
Use protegdo dos olhos, protegdo dos ouvidos e luvas de protegao.

Verifique se o interruptor esté na posicao “desligado - 0". Em seguida, ligue a bateria a ferramenta.

Assuma uma posigao de equilibrio adequada e inicie a afiadora com o interruptor.

Se o interruptor estiver localizado na parte superior ou lateral da afiadora, para a ligar, pressione o interruptor na parte traseira
e depois, sem libertar a pressao, empurre-0 para a frente na dire¢ao marcada com “I". O interruptor de ligar/desligar pode ter
um bloqueio que lhe permite ser bloqueado nesta posicao para uma operagéo facil a longo prazo. Para desligar a afiadora,
pressione o interruptor na parte traseira e deixe-o retrair. Se a alimentagéo for cortada durante o funcionamento com o interruptor
blogueado, s6 sera possivel iniciar o trabalho depois de a alimentagdo ser restaurada quando o interruptor for desbloqueado e
voltar a ser ligado.

Se a afiadora estiver equipada com um interruptor de ligar/desligar situado na parte inferior do cabo, pressione e mantenha
pressionado o botdo de bloqueio e, em seguida, pressione o interruptor. Mantenha o interruptor pressionado enquanto trabalha,
mas néo é necessario manter pressionado o botdo de bloqueio. A libertagéo de presséo no interruptor ird desligar a afiadora. Tal
interruptor ndo tem a opgao de o bloquear para funcionamento.

Inicie o trabalho aplicando a superficie correta do disco a pega de trabalho:

- retifique com a superficie lateral e/ou frontal em caso de discos abrasivos,

- no caso de discos de laminas, retifique com a superficie lateral para que as lIaminas abrasivas se movam paralelamente a pega
a trabalhar,

- no caso de discos com um fecho de Velcro para fixar o papel de lixa, a retificagdo deve ser efetuada com a superficie lateral,

- no caso de escovas de arame, o tratamento deve ser efetuado com as pontas dos arames e néo com a sua superficie lateral,
- no caso de discos de corte, corte com a superficie frontal, ndo retifique com a superficie frontal dos discos de corte.

Controlo de velocidade (V)

O controlo da velocidade s6 é possivel quando a bateria de alimentagéo esta ligada.

Pressione o botéo, as luzes ao lado do nimero da marcha séo iluminadas uma apés a outra. Quanto maior for 0 niumero de mar-
cha, maior sera a velocidade. Uma vez atingida a velocidade mais alta, a seguinte pressao do botdo mudaré para a velocidade
mais baixa. As marchas inferiores tém luzes iluminadas a verde e as superiores tém luzes iluminadas a vermelho.

As velocidades mais baixas devem ser utilizadas para escovas e discos de lixa. Aplique alta velocidade para discos abrasivos.

Ao retificar com a superficie lateral, mantenha a afiadora num angulo nao superior a 30 graus em relagao a superficie de trabalho
(VII). Desloque a afiadora a em movimentos suaves para e longe de si. )
Ao cortar, o disco de corte deve estar em angulo recto com a superficie a ser cortada. N&o corte em qualquer outro angulo. E
proibido alterar o &ngulo do disco de corte em relagdo a pega durante o proprio corte. Corte apenas em linha recta. O ndo cum-
primento destas recomendagdes aumenta o risco de o disco de corte encravar na pega, 0 que pode resultar no fendmeno de
ressalto da ferramenta em diregdo ao operador, na quebra ou desintegragéo do disco.

Ao cortar, oriente a afiadora no sentido de rotagéo do disco (VIII).

Ao utilizar a afiadora, ndo exerca demasiada pressao sobre a pega nem faga movimentos bruscos de modo a ndo causar o disco
abrasivo a encravar ou quebrar e desintegrar-se.

Néo sobrecarregue a afiadora, a temperatura das superficies externas nunca deve exceder 60 °C.

Quando o trabalho estiver concluido, desligue a afiadora, retire a bateria e faga uma inspegao.

Atencaol! O disco ainda pode rodar durante algum tempo apés a afiadora ter sido desligada. Aguarde que o disco arrefega antes
da manutengao. Durante o funcionamento, tanto o disco como a pega podem estar quentes.

Lembre! Quando se trabalha com uma afiadora angular:

Use sempre protecéo ocular.

Néo utilize discos abrasivos com uma velocidade periférica maxima permitida de menos de 80 m/s.
Nao utilize discos abrasivos com uma velocidade maxima admissivel inferior a velocidade da afiadora.

MONTAGEM DOS ACESSORIOS DA RETIFICADORA RETA

ATENGAOQ! Todas as atividades listadas neste capitulo devem ser realizadas com a alimentagéo desligada - a bateria deve ser
desligada da ferramenta!
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Montagem do acessério no porta-ferramentas (1l)

Poderéa ser necessario soltar a porca de fixagao antes de inserir a ferramenta de inser¢ao no porta-ferramentas. Para isso, segure
o fuso com uma chave e afrouxe a porca com a outra. A porca ndo deve ser completamente removida do porta-ferramentas.
Coloque o mandril da ferramenta de insergéo no porta-ferramentas. Deve haver um intervalo de 8 mm, no maximo, entre a parte
de trabalho da ferramenta de insergéo e o porta-ferramentas. Além disso, certifique-se de que pelo menos metade do mandril da
ferramenta de insergao esta dentro do porta-ferramentas.

Aremogao do acessdrio é possivel afrouxando a porca de fixago.
Aviso! Imediatamente ap6s a conclusao do trabalho, a ferramenta de inser¢@o pode estar quente. Deixe arrefecé-lo espontanea-
mente antes de desmontar.

OPERAGAO DE RETIFICADOR RETO

Iniciar e parar a retificadora

Antes de iniciar a retificadora, agarre-a com ambas as maos pelas empunhaduras ou pelas partes isoladas da caixa, e certifique-
-se de que a ferramenta de insergéo ndo entra em contacto com nenhum objeto. O sentido de rotagao do fuso ¢ indicado por uma
seta na caixa da ferramenta perto do porta-ferramentas.

Ligue a ferramenta premindo e segurando a parte traseira do botéo on/off e depois deslizando-o para a frente (Ill). O interruptor
pode ser blogueado na posigo frontal, o que pode ser Util durante um trabalho prolongado.

Quando a ferramenta for colocada em funcionamento, mantenha-a nesta posicéo durante cerca de 30 segundos, observando
quaisquer ruidos suspeitos, ruido excessivo ou vibragdo excessiva.

Se néo forem observados sinais de mau funcionamento, a ferramenta deve ser desligada, libertando a presséo no interruptor ou,
se este tiver sido bloqueado, premindo a parte de tras do botéo do interruptor. O botéo retrai automaticamente, a ferramenta de
inser¢do ainda pode mover-se durante algum tempo ap6s o interruptor ser libertado.

Aferramenta s6 pode ser colocada no chdo depois de 0 movimento da ferramenta de inser¢ao parar completamente.

Controlo da velocidade (V)

O controlo da velocidade s6 é possivel quando a bateria de alimentagéo esta ligada.

Prima o boto, as luzes ao lado do nimero da velocidade séo iluminadas uma apés a outra. Quanto maior for o nimero de velo-
cidade, maior sera a velocidade. Uma vez atingida a velocidade mais alta, o préximo premir do botdo alterara para a velocidade
mais baixa. As velocidades mais baixas tém luzes iluminadas a verde e as mais altas tém luzes iluminadas a vermelho.

USANDO O MOEDOR RETO

Devem ser tomadas precaugdes basicas na utilizagéo de mds. Antes de cada utilizagéo, as més devem ser inspecionadas visual-
mente para detetar danos e deformagdes. E proibida a utilizacdo de mos em que tenham sido observados quaisquer danos. As
mds ndo devem ser atiradas, golpeadas ou violentamente aplicadas na pega de trabalho. Isto pode causar a desintegracéo da
md, resultando em lesdes graves.

O mandril do acessério néo deve sobressair mais de 8 mm do porta-ferramentas.

Utilize acessorios de acordo com a sua utilizag@o prevista. Por exemplo, ndo retifique com discos concebidos para cortar, ndo
utilize brocas para fresagem lateral.

Antes de instalar os acessérios, defina a velocidade de funcionamento correta para o tipo de acessorio. Apés a instalagéo, permi-
ta atingir a velocidade de trabalho total. Aplique apenas acessdrios rotativos a toda a velocidade na pega de trabalho. Nao aplique
forca excessiva, mas apenas tanta forga quanto for necessaria para um funcionamento adequado. Aplique discos de retificagdo
num pequeno angulo na peca. Os discos de corte devem ser aplicados perpendiculares ao corte pretendido. As escovas devem
ser aplicadas de tal forma que as extremidades dos arames efetuem o tratamento e néo as suas superficies laterais.

Quando terminar a maquinagéo, afaste 0 acessdrio da pega de trabalho com precaugéo, depois desligue a ferramenta elétrica e
espere que o acessorio de insercdo pare completamente. Desconecte a bateria da ferramenta elétrica e proceda a desmontagem
ou ajuste.

O material a ser maquinado deve ser fixado ou apoiado de modo a impedir o0 movimento descontrolado do material e das suas
pecas durante a maquinagao. Isto pode ser feito utilizando suportes, bragadeiras, grampos, vicios, etc. A fixagdo deve ser feita
de modo a assegurar o livre acesso & superficie de trabalho.

Segure sempre a ferramenta com as duas méaos pelas empunhaduras isoladas (V). Isto tornara o trabalho mais seguro e permitira
um controlo mais facil da ferramenta, também durante situagdes inesperadas.

Segure a ferramenta com forga suficiente para trabalhar com seguranga. Segurar com forga excessiva pode causar fadiga. Evite
segurar a ferramenta apenas com os dedos.

Ao utilizar acessérios aparafusados numa ponta roscada, os acessorios devem ser selecionados de modo a que a rosca de fixa-
¢éo ndo tenha mais comprimento do que o orificio em que sera aparafusada. Isto evitara que os acessorios se partam. Devem
ser utilizados pontas com um colar que seja plano, sem rebaixos ou entalhes. Isto aumentara a area de contacto entre a ponta
€ 0 acessorio e evitara a sua ruptura.

Nao devem ser utilizados acessérios com um didmetro maior do que o especificado neste manual.
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Comece o trabalho. Em funcionamento continuo, a acumulagdo de calor da retificadora e da ferramenta deve ser monitorizada
e as pausas devem ser feitas a medida que a temperatura aumenta. Para evitar o sobreaquecimento do motor, é aconselhavel
fazer pausas frequentes da retificadora e manter as ranhuras de ventilagdo desobstruidas.

Ao utilizar a retificadora, ndo exerga press@o excessiva sobre a pega nem faga movimentos bruscos para ndo danificar o aces-
sorio fixado ou a propria retificadora.

Ao furar ou fresar em ago ou aluminio, as ferramentas podem ser arrefecidas com 6leo emulsionante ou um liquido de arrefe-
cimento recomendado para o material especifico, enquanto que a utilizagao de liquido de arrefecimento ndo é recomendada
quando se trabalha em latdo. Na fase final da perfuragéo de orificios transversais, a pressao sobre a broca deve ser reduzida
para evitar a quebra ou o encravamento. Quando a broca estiver encravada, desligue imediatamente a ferramenta. Exercer
pressdes elevadas sobre as ferramentas ou a escolha errada da velocidade para o tipo de trabalho resultara numa sobrecarga
da ferramenta, o que pode ser detetado pelo aquecimento significativo das superficies exteriores da armagao da ferramenta.
Né&o sobrecarregue a ferramenta, a temperatura das superficies externas nunca deve exceder 60 °C.

Quando terminar, desligue a ferramenta, retire a bateria e faca a manutengéo e inspegao.

MANUTENGAO E INSPEGOES

ATENGCAOQ! Puxe a ficha da ferramenta da tomada de corrente ou desligue a bateria da ferramenta antes de fazer ajustes, servigo
ou manutengao. Apds o trabalho é necessario verifique o estado técnico da ferramenta elétrica através de inspecéo e avaliagéo
externa de: armagéo e cabo elétrico com ficha e protetor flexivel ou caixa da bateria, funcionamento do interruptor elétrico, aber-
tura das ranhuras de ventilagao, faiscas de escovas, ruido de rolamentos e engrenagens, arranque e regularidade da operagao.
Durante o periodo de garantia, o utilizador ndo pode desmontar as ferramentas elétricas ou substituir quaisquer conjuntos ou
componentes, podendo isso resultar na perda dos direitos de garantia. Quaisquer anomalias observadas durante a inspe¢éo ou
durante a operagao, sdo um sinal para realizar uma reparagdo num ponto de assisténcia técnica. Apés o trabalho, a armagéo, as
ranhuras de ventilagdo, os interruptores, o cabo adicional e as coberturas devem ser limpos, por exemplo, com uma corrente de
ar (com presséao ndo superior a 0,3 MPa), com uma escova ou pano seco, sem utilizar produtos quimicos e liquidos de limpeza.
Limpe as ferramentas e os punhos/ suportes com um pano seco e limpo.
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ZNACAJKE ALATA

Kutna brusilica je elektriéni alat namijenjen za brusenje i rezanje metala i mineralnih gradevinskih materijala kao $to su cigla,
prirodni i umjetni kamen, beton, plocice itd. pomo¢u abrazivnih diskova i brusnih plo¢a odabranih prikladno za odredeni materijal.
Alat se ni pod kojim uvjetima ne smije koristiti za obradu materijala koji nisu gore navedeni, npr. za brudenje i rezanje drva ili
poliranje. Ispravan, pouzdan i siguran rad brusilice ovisi o pravilnom radu, stoga prije uporabe alata:

Prije pocetka rada s alatom treba prog€itati cijele upute i sacuvati ih.

Uvijek koristite zastitu ociju!

Nemojte koristiti brusne ploce s najveéom dopustenom perifernom brzinom manjom od 80 m/s!

Nemojte koristiti brusne ploce s najve¢om dopustenom brzinom rotacije nizom od brzine rotacije brusilice.
Pozor! Prasina koja nastaje tijekom obrade nekih povr§ina moze niti toksic¢na ili Stetna po zdravlje.

Dobavlja¢ nije odgovoran za Stete nastale zbog nepridrzavanja sigurnosnih propisa i preporuka ovog priru¢nika.
OPREMA

Proizvod se dostavlja kompletan, ali zahtjeva montazne radnje prije pocetka rada. S proizvodom dostavlja se: akumulator, postaja
za punjenje (punjac), zastita brusne ploce, klju¢ za montazu ploge kao i dodatna rucka.

TEHNICKI PARAMETRI
Parametar Jedinica mjere Vrijednost
Kataloski broj YT-828293
Napon mreze V] 18 DC
Nazivno okretanje [min”'] 3000 - 8500
Promijer brusne ploce [mm] 125
Promijer otvora brusne ploce [mm] 22,2
ZavrSetak vretena M14
TeZina [kq] 1,26
Razina buke
- akustiéni tlak L , + K_ [dB (A)] 89,0£3,0
-snagal ,tK [dB (A)] 97,0+£3,0
Razina vibracija , , £ K (glavna / dodatna rucka) [m/s?] 72815
Klasa izolacije 1l
Stupanj zastite IPX0
Vrsta akumulatora Li-lon
Kapacitet akumulatora [Ah] 4
Punjac*
Ulazni napon \4] 220 - 240
Frekvencija mreze [Hz] 50/ 60
Izlazni napon \Y] 21DC
Izlazna struja [A] 24
Nazivna snaga W] 60
Vrijeme punjenja** [h] 2
Parametar Jedinica mjere Vrijednost
Kataloski br YT-82824
Nominalni napon \4] 18 DC
Promjer dréke alata [mm] 6
Maksimalni promjer opreme [mm] 25
Dimenzija navoja montazne matice M15
Nazivno okretanje [min] 8000 - 26 000
Razina buke
- akusticni tiak [dB(A)] 78,0+£3,0
- snaga [dB(A)] 89,0+£3,0
Razina vibracija [m/s?) 24715
Stupanj zastite IPX0
Tezina [kg] 1,37
Vrsta akumulatora Li-lon
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* samo u modelima opremljenim akumulatorom i punjacem
** navedeno vrijeme punjenja vezano je samo za akumulator s kapacitetom navedenim u tablici

Deklarirana vrijednost emisije buke izmjerena je standardnom metodom ispitivanja i moZe se koristiti za usporedbu jednog alata
s drugim. Deklarirana vrijednost emisije buke moze se koristiti u pocetnoj procjeni izlozenosti.

Deklarirana ukupna vrijednost vibracija izmjerena je standardnom metodom ispitivanja i moZe se koristiti za usporedbu jednog
alata s drugim. Deklarirana ukupna vrijednost vibracija moZe se koristiti u pocetnoj procjeni izlozenosti.

Pozor! Emisija vibracija tijekom rada alatom moZe se razlikovati od deklarirane vrijednosti, ovisno o nacinu uporabe.

Pozor! Moraju se definirati sigurnosne mijere za zastitu operatera, koje se temelje na procjeni izloZzenosti u stvarnim uvjetima
uporabe (ukljuéujuéi sve dijelove radnog ciklusa, kao $to je kada je alat iskljucen ili u praznom hodu, i vremena aktivacije).

OPCA UPOZORENJA ZA SIGURNOST ELEKTRICNIH ALATA

Upozorenje! Procitajte sva sigurnosna upozorenja, ilustracije i specifikacije isporucene s ovim elektriénim alatom. Ako
to ne ucinite, moze doci do strujnog udara, pozara ili ozbiljne ozljede.
Sacuvajte sva upozorenja i upute za buduéu upotrebu.

Izraz ,elektricni alat” koji se koristi u upozorenjima ukljucuje sve elektricne alate, s kablom ili bez kabla.

Sigurnost na radnom mjestu

Odrzavaijte radni prostor dobro osvijetljenim i €istim. Nered i [o3a rasvjeta mogu dovesti do nesreca.

Nemoijte raditi s elektricnim alatima u okruzenju s povecanim rizikom od eksplozije, koje sadrzi zapaljive tekucine, plino-
ve ili pare. Elektricni alati stvaraju iskre koje mogu zapaliti prasinu ili pare.

Drzite djecu i promatrace podalje od radnog podrucja. Gubitak koncentracije moze dovesti do gubitka kontrole.

Elektri¢na sigurnost

Utikac kabela za napajanje mora odgovarati uti¢nici. Nemojte ni na koji nacin mijenjati utika¢. Ne koristite adaptere utika-
¢a s uzemljenim elektriénim alatima. Nemodificirani utika¢ koji se uklapa u utiénicu smanjuje rizik od strujnog udara.
Izbjegavajte kontakt s uzemljenim povrsinama kao Sto su cijevi, radijatori i hladnjaci. Uzemljenje vadeg tijela povecava
rizik od strujnog udara.

Ne izlazite elektri¢ne alate padalinama ili vlazi. Ulazak vode i vlage u elektricni alat povecava rizik od strujnog udara.
Nemojte preopteretiti kabel za napajanje. Nemojte koristiti kabel za napajanje za nosenje, povlacenje ili izvlacenje utikaca
iz uticnice. Izbjegavajte kontakt kabela za napajanje s toplinom, uljima, o$trim rubovima i pokretnim dijelovima. Osteceni
ili zapetljani kabel za napajanje povecava rizik od strujnog udara.

Kada radite na otvorenom, koristite produzne kabele koji su namijenjeni za vanjsku upotrebu. Koristenje produznog kabela
prikladnog za vanjsku upotrebu smanjuje rizik od strujnog udara.

Ako je rad elektri¢nog alata u vlaznom okruzenju neizbjezan, mora se koristiti uredaj za zaostalu struju (RCD) kao zastita
od mreznog napona. Koristenje RCD-a smanjuje rizik od strujnog udara.

Osobna sigurnost

Budite oprezni, pazite $to radite i koristite zdrav razum kada radite s elektricnim alatom. Nemojte koristiti elektriéni alat dok ste
umorni ili pod utjecajem droga, alkohola ili lijekova. Cak i trenutak nepaznje tijekom rada moze dovesti do ozbiljnih osobnih ozljeda.
Koristite osobnu zastitnu opremu. Uvijek nosite zastitu za o¢i. Koristenje osobne zastitne opreme kao $to su maske za prasinu,
neklizajuée zastitne cipele, kacige i zastita za sluh smanjuje rizik od ozbiljnih osobnih ozljeda.

Sprijecite slu¢ajno pokretanje. Provjerite je li elektricni prekidac u polozaju ,iskljuceno” prije spajanja na napajanje ifili
baterije, podizanja ili nosenja elektricnog alata. No3enje elektricnog alata s prstom na prekidacu ili ukljuivanje elektriénog alata
s prekidacem u poloZaju ,ukljuéeno” moze dovesti do ozbiljnih ozljeda.

Uklonite sve kljuceve ili druge alate koji su koriSteni za podeSavanje elektricnog alata prije nego Sto ga ukljucite. Klju¢
ostavljen na rotiraju¢im dijelovima alata moze uzrokovati ozbiljne ozljede.

Nemojte posegnuti niti se previSe naginjati. Odrzavajte pravilno drzanje i ravnotezu cijelo vrijeme. To ¢e olak$ati upravlja-
nje elektricnim alatom u slu€aju neocekivanih radnih situacija.

Odjenite se prikladno. Ne nosite Siroku odjecu ili nakit. DrZite kosu i odjecu dalje od pokretnih dijelova elektri¢nog alata.
Siroka odjeca, nakit ili duga kosa mogu biti zahvaceni pokretnim dijelovima.

Ako su predvideni uredaji za usisavanije ili sakupljanje prasine, provijerite jesu li spojeni i pravilno koristeni. Koristenje
usisavanja praSine smanjuje rizik od opasnosti povezanih s prasinom.

Ne dopustite da iskustvo ste¢eno ¢estom uporabom alata uzrokuje nepaznju i zanemarivanje sigurnosnih pravila. Neo-
prezno rukovanje moze uzrokovati ozbiljne ozljede u djeli¢u sekunde.

Upotreba i njega elektri¢nih alata

Ne preoptereduijte elektricni alat. Koristite ispravan elektri¢ni alat za odabranu primjenu. Ispravan elektriéni alat omoguéit
¢e bolji i sigumniji posao kada se koristi za predvideno optere¢enje.
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Ne koristite elektricni alat ako ga prekida¢ ne ukljucuije i ne iskljucuje. Alat koji se ne moze kontrolirati pomo¢u prekidaca je
opasan i mora se popraviti.

Iskljucite utikac iz uti¢nice i/ili uklonite bateriju ako se moze odvojiti od elektriénog alata prije podesavanja, mijenjanja
pribora ili spremanja alata. Ove preventivne mjere sprijeit ¢e slu€ajno ukljucivanje elektri¢nog alata.

Alat drzite izvan dohvata djece, ne dopustite osobama koje nisu upoznate s elektri¢nim alatom ili ovim uputama da ga koriste.
Elektricni alati opasni su u rukama neobucenih korisnika.

Odrzavajte elektricne alate i pribor. Provjerite ima li na alatu neporavnatosti ili zaglavljivanja pokretnih dijelova, slomlje-
nih dijelova i bilo kojeg drugog stanja koje moze utjecati na rad elektricnog alata. OStecenja se moraju popraviti prije
uporabe elektriénog alata. Mnoge nesrece uzrokuju nepropisno odrzavani alati.

Drzite alate za rezanje Cistima i ostrima. Pravilno odrzavani rezni alati s ostrim rubovima manje ¢e se zaglaviti i lakSe ih je
kontrolirati tijekom rada.

Koristite elektricne alate, pribor i alate za umetanje itd. u skladu s ovim uputama, uzimajuci u obzir vrstu i uvjete rada.
Koritenje alata za posao koji nije namijenjen moze dovesti do opasne situacije.

Drzite rucke i povrsine za drzanje suhima, Cistima i bez ulja i masti. Skliske rucke i povrine za drZanje ne dopustaju siguran
rad i kontrolu alata u opasnim situacijama.

Popravci

Elektricni alat neka popravljaju samo ovlastene radionice, uz koriStenje samo originalnih rezervnih dijelova. To ¢e osigu-
rati pravilan rad elektricnog alata.

DODATNE SIGURNOSNE UPUTE ZA BRUSILICE | ALATE ZA POLIRANJE S PLOCOM

Alat je namijenjen iskljucivo brusenju, bruSenju pomocu brusni papir a, bruSenju zicanom cetkanju i rezanju. Pro€itajte
sva upozorenja, upute, ilustracije i specifikacije isporucene s elektri¢nim alatom. Nepostivanje svih dolje navedenih uputa
moze dovesti do strujnog udara, pozara ifili ozbiljne ozljede.

Nemojte pretvarati ovaj alat u rad za koji nije konstruiran i specificiran od strane proizvodaca. Takva preinaka rezultirat ¢e
gubitkom kontrole i uzrokovati ozbiljne ozljede.

Uporaba alata kao alata za poliranje na nacin drugaciji nego $to je to navedeno u uputama nije dozvoljena. Rad s alatom
za koji nije namijenjen moZe stvoriti rizik i rezultirati osobnim ozljedama.

Nemojte koristiti pribor koji nije projektirani i namijenjen sa strane proizvodaca. Samo zato Sto se pribor moze priévrstiti
na alat ne jaméi siguran rad.

Najveca brzina rotacije pribora mora biti jednaka ili ve¢a od najvece brzine rotacije alata. Pribor koji ima manju ojretajnu
brzinu od brzine alata moZe se razbiti u dijelove tijekom rada.

Vanijski promjer i debljina pribora moraju biti unutar raspona veli¢ina navedenog za alat. Oprema neadekvatnih dimenzija
ne moze biti zasticena na odgovarajuci nacin te ne moze se s njom pravilno rukovati.

Veli¢ina otvora za montiranje kotaca, plo¢a, prirubnica i drugog pribora mora odgovarati veli¢ini vretena alata. Pribor ¢ija
veli€ina otvora za montiranje ne odgovara veli€ini vretena alata ¢e vibrirati kada se aktivira i to moze uzrokovati gubitak kontrole
nad alatom.

Nemoijte koristiti osteceni pribor. Prije svake uporabe provjerite ima i pribora na komadi¢ima, pukotinama, ogrebotina-
ma i prekomjernoj istroSenosti. Ako pribor padne, provjerite ima li oStecenja ili postavite novi, neosteceni pribor. Nakon
pregleda i ugradnje pribora, postavite sebe i promatrace izvan ravnine rotacije pribora, a zatim pokrenite alat jednu
minutu pri maksimalnom broju okretaja u minuti. Tijekom testa oSteceni pribor se unisti.

Koristite sredstva za osobnu zastitu. Ovisno o uporabi, koristite zastitu za lice ili zastine naocale. Ako je potrebno, kori-
stite maske za prasinu, zastitu za sluh, rukavice i pregace za zastitu od malih dijelova pribora ili materijala koji nastaju
tijekom rada. Zastita za oci mora biti sposobna zaustaviti lete¢e krhotine nastale tijekom rada. Maska za prasinu mora mo¢i
filtrirati praSinu koja nastaje tijiekom rada. Predugo izlaganje buci moZe ostetiti sluh.

Odrzavajte sigurnu udaljenost izmedu mjesta rada i tre¢cim osobama. Osobe koje ulaze u mjesto rada trebaju koristiti
sredstva za osobnu zastitu. Krhotine nastale tijekom rada ili krhotine oSte¢enog pribora mogu odletjeti iz neposredne blizine
radnog podrucja.

Drzite brusilicu izoliranim hvataljkama samo kada obavljate posao gdje bi plo¢a mogla doci u kontakt sa skrivenom
elektri¢nom Zicom pod naponom ili kabelom za napajanje. Ostrica, kada je u kontaktu sa Zicom pod naponom, moze izazvati
napon na metalnim dijelovima alata, Sto moZe uzrokovati strujni udar rukovatelja alatom.

Drzite kabel za napajanje dalje od rotirajucih dijelova alata. Ako se izgubi kontrola nad alatom, uze se moZze presjeci ili zahva-
titi, a Saka ili ruka rukovatelja moZe biti zahvacena rotiraju¢im dijelovima stroja.

Nikada nemojte odlagati alat dok se svi rotirajuci dijelovi potpuno ne zaustave. Rotirajuéi elementi mogu uhvatiti podlogu te
na taj se nacin moze izgubiti kontrola nad alatom.

Nemojte pokretati alat tijekom prenosenja. Sluajni kontakt s rotiraju¢im dijelovima moze uzrokovati zahvacanje i uvlatenje
odjece te dolazak alata u kontakt s tijelom operatera.

Redovito Cistite ventilacijske otvore alata. Ventilator motora uvlaci prasinu i prljavstinu nastalu tijekom rada u alat. Prekomjerno
nakupljanje metalnih ¢estica sadrZanih u prasini pove¢ava opasnost od strujnog udara.

Nemojte raditi u blizini lakozapaljivih materijala. Iskre koje nastaju tijekom rada mogu izazvati poZar.

Nemojte koristiti opremu koja zahtjeva hladenje teku¢inom. Voda ili teku¢ina za hladenje mogu izazvati strujni udar.
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Dimenzija navoja opreme mora odgovarati navoju vretena brusilice. Za pribor koji se montira na prirubnicu, otvor za
ugradnju pribora mora odgovarati veli¢ini prirubnice za ugradnju. Oprema koja ne odgovara nastavku elektricnog alata
uzrokovat ¢e neuravnotezenost, pretjerane vibracije i mogu uzrokovati gubitak kontrole.

Upozorenja vezana s odbijanjem alata u smjeru operatera

Povratni udar alata prema rukovatelju je iznenadna reakcija na zaglavljeni ili prikljeSteni: rotirajuci kota¢, remen za poliranje, Cetku
ili drugi pribor. Stipanje ili tipanje uzrokuje naglo zaustavljanje rotirajuéeg pribora, uzrokujuci da se elektriéni alat vrti u suprotnom
smjeru od okretanja pribora.

Na primijer, ako je abrazivni kota¢ blokiran ili stegnut radnim komadom, rub kotaa koji ulazi u tocku prikljeStenja moze se zabiti u
povrsinu materijala uzrokujuéi da kotaci¢ izade ili bude izbacen.

Plo¢a takoder moZe iza¢i prema ili od operatera, ovisno o smjeru brusne ploce gdje je priklieStena. Brusne plo¢e mogu puci u
tim uvjetima.

Povratni udar alata prema operateru rezultat je pogreSne uporabe ifili nepostivanja uputa u prirucniku za rukovanje. Ovaj se
fenomen moze izbjedi slijedeci preporuke u nastavku.

Cvrsto drzite alat i ispravan polozaj tijela i ruku kako biste se oduprli silama koje nastaju tijekom povratnog udarca.
Uvijek koristite pomo¢nu rucku, ako je isporucena s alatom, za maksimalnu kontrolu tijekom povratnog udarca ili ne-
ocekivane rotacije prilikom pokretanja alata. Rukovatelj mozZe kontrolirati rotaciju ili povratni udar alata ako se poduzmu
odgovarajuce mjere opreza.

Nikada nemojte stavljati tuku u blizini rotiraju¢ih elementa alata. Rotirajuci elementi mogu, tijekom odbijanja, uéi u kontakt
s rukom.

Nemoijte stajati u zoni, u kojoj ¢e alat naci prilikom odbijanja. Povratni udar usmjerit ¢e alat suprotno od smjera vrtnje brusne
plo¢e na mjestu gdje je zapela.

Budite posebno pazljivi kada radite oko uglova, ostrih rubova itd. Izbjegavajte udarce i zaglavljivanje brusne ploce. Prilikom
obrade kutova ili rubova, postoji povecani rizik od zapinjanja brusne ploge, Sto dovodi do gubitka kontrole alata ili povratnog udarca alata.
Nemojte koristiti lan¢ane ploce za obradu drva, segmentirane dijamantne ostrice s obodnim razmakom izmedu segme-
nata ve¢im od 10 mm ili nazubljene ostrice pile. Takve ploce dovode do ¢estog odbijanja i gubitka kontrole nad alatom.

Upozorenja vezana za brusenje i rezanje

Koristite samo ostrice koje su prikladne za alat i Stitnike dizajnirane za vrstu ostrice. Ploce za koje alat nije namijenjen ne
Zaobljena plo¢a mora biti montirana na takav nacin da njezina povrsina za brusenje ne smije strsati izvan ravnine za-
$titne prirubnice Stitnika. Nepravilno postavijena ostrica koja strSi iznad Stitnika predstavlja sigurnosnu opasnost tijekom rada.
Stitnik mora biti Evrsto montirani na alat i postavljen za maksimalnu sigurnost tako da $to je moguce manje ostrice bude
izlozeno operateru. Stitnik pomaze u zastiti rukovatelja od slomljenih fragmenata ostrice i sprjeCava slu€ajni kontakt s ostricom.
Plo¢a se mora koristiti sukladno namjeni. Na primjer: nemojte brusiti plocom koja je namijenjena za rezanje. brusne ploce
za rezanje projektirane su za obodno opterecenje, bocne sile primijenjene na plo¢i mogu uzrokovati njegovo pucanije.

Uvijek koristite neoStecene podloge koje su odgovarajuce veli¢ine za abrazivnu plocu. Ispravne podloge za brusnu plocu
smanjuju moguénost ostecenja brusne ploCe. Podloge za rezne plo¢e mogu se razlikovati od podloga za brusne ploce.

Nemojte koristiti istroSene brusne ploce s veceg alata. Brusna ploca veceg promjera nije dizajnirana za vece brzine manjih
alata i moZe se slomiti.

Kada koristite ostrice s dvostrukom namjenom, uvijek koristite odgovarajuci stitnik za posao. Koristenje neodgovarajuceg
Stitnika moze rezultirati nedostatkom Zeljenog stupnja zastite, Sto moZe dovesti do ozbiljne ozljede.

Upozorenja vezana za rezanje

Nemojte “zaglaviti” ostricu ili primijeniti previSe pritiska. Ne pokusavajte rezati preduboko. Prekomjerna napetost brusne
ploce povecava opterecenje i €ini nju podloznijom zakretanju ili zahvacanju brusne ploce u utoru koji se reze, $to povecava rizik
od povratnog udarca prema operateru ili ostecenju ploce.

Drzite svoje tijelo podalje od linije reza i iza rotiraju¢eg brusne ploce. Ako se brusna ploca tijekom rada odmakne od tijela
operatera, povratni udar prema operateru moze usmijeriti rotirajuci kota¢ i alat prema operateru.

Ako se ostrica zaglavi ili se rezanje prekine iz bilo kojeg razloga, iskljucite alat i drzite ga mirno dok se ostrica potpuno
ne zaustavi. Nikada ne pokusavajte izbaciti rotirajuci noz iz utora jer to moze uzrokovati povratni udar prema operateru.
Moraju se pronaci uzroci i poduzeti odgovarajuc¢e mjere kako bi se sprijecilo da meta bude uhvacena.

Nemojte ponavljati rezanje u materijalu. Pustite da oStrica postigne nazivnu brzinu prije nego $to je pazljivo umetnete u
prorez. OStrica se moze stegnuti, povuci ili odbaciti natrag prema operateru ako se rezanje nastavi u materijalu.

Poduprite ploce i druge prevelike materijale kako biste smanjili rizik od prikljestenja i udarca unatrag prema operateru.
Predimenzionirani materijali skloni su ugibati pod vlastitom teZinom. Potpore moraju biti postavijene ispod tkanine u blizini linije
reza i blizu ruba tkanine s obje strane linije reza.

Budite iznimno oprezni kada radite rezove uranjanjem u zidove i druge nepoznate povrsine. Ostrica koja str§i moze presjeci
plinske vodove, elektri¢ne vodove ili druge predmete koji mogu uzrokovati povratni udar operateru.

Ne pokusSavajte rezati u luku. Preopterecenje oStrice povecava optereéenje na ostrici i &ini je osjetljivijom na uvijanje ili zaglavlji-
vanje u zarezu i vjerojatnost povratnog trzaja prema operateru ili lomljenje ostrice, $to moZe dovesti do ozbiljine ozljede.
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Upozorenja vezana za brusenjem brusni papir om
Koristite brusni papir odgovarajuce veli¢ine. Tijekom odabira abraziva, vodite se preporukama proizvodaca. Pretjerana
koli¢ina brusnog papira moze uzrokovati ozljede i povecati rizik od prikljeStenja, kidanja ili povratnog udarca operateru.

Upozorenja vezana za rad s ¢elicnom cetkom

Budite oprezni jer se odlomci Zice izbacuju iz ¢etke i tijekom normalnog rada. Nemojte preopteretiti Zice primjenom
prevelike sile na ¢etku. Zice mogu lako probiti laganu odjeéu ifili kozu.

Ako se pri koristenju Zi¢ane Cetke preporucuje uporaba Stitnika, mora se sprijeciti svaki kontakt izmedu Cetke i Stitnika.
Zi¢ana Cetka moZe povecati promjer pod opterecenjem i centrifugalnom silom.

Upozorenja vezana za poliranje
Nemojte dopustiti da se bilo koji olabavljeni dio podloge za poliranje ili uzeta slobodno vrti. Labava i rotiraju¢a uzad mogu
zaplesti u prste ili zapeti za radni komad.

DODATNE SIGURNOSNE UPUTE ZA RAVNE BRUSILICE

Alat je namijenjen samo za brusenje, poliranje, brusenje zicanom cetkom, rezbarenje i rezanje.ProCitajte sva upozorenja,
upute, ilustracije i specifikacije isporucene s elektricnim alatom. Nepostivanje svih dolje navedenih uputa moze dovesti do strujnog
udara, poZara ifili ozbiljne ozljede.

Ne koristite pribor koji nije dizajnirao i preporucio proizvodac.Samo zato $to se pribor moze priCvrstiti na alat ne jaméi
siguran rad.

Nazivni broj okretaja u minuti pribora mora biti veci ili jednak broju okretaja u minuti alata.Pribor koji se okre¢e manje od
brzine alata moZe se razbiti u dijelove tijekom rada.

Vanjski promjer i debljina pribora moraju biti unutar raspona veli€ina navedenog za alat.Pribor neodgovarajuce veli¢ine ne
moze se ispravno kontrolirati.

Veli¢ina otvora za montiranje kotaca, diskova, prirubnica i drugog pribora mora odgovarati veli¢ini vretena alata.Pribor
koji ne odgovara veliCini vretena alata Ce vibrirati kada se aktivira i to moZe uzrokovati gubitak kontrole nad alatom.

Trnovi: diskova, brusnih diskova, reznih diskova moraju biti potpuno umetnuti u steznu glavu ili drza¢ alata.Ako se oso-
vina ne drzi dovoljno ifili previde strsi, alat za umetanje moze se olabaviti i izbaciti velikom brzinom.

Nemojte koristiti osteceni pribor. Prije svake uporabe pregledajte dodatke kao $to su abrazivni kotaci za pukotine i
habanje, polirni kotaci za pukotine, habanje i prekomjerno troSenje, Zicane cetke za labave ili slomljene Zice. Ako pribor
padne, provjerite ima li o$tecenja ili postavite novi, neosteceni pribor. Nakon pregleda i ugradnje pribora, postavite sebe
i promatrace izvan ravnine rotacije pribora, a zatim pokrenite alat jednu minutu pri maksimalnom broju okretaja u minuti.
Tijekom testa, oSteceni pribor ¢e biti unisten.

Koristite osobnu zastitnu opremu. Ovisno o primjeni, koristite Stitnike za lice, naocale ili zastitne naocale. Ako je potreb-
no, koristite maske za prasinu, zastitu za sluh, rukavice i pregace za zastitu od malih dijelova pribora ili materijala koji
nastaju tijekom rada.Zastita za oci mora biti sposobna zaustaviti lete¢e krhotine nastale tijekom rada. Maska za praSinu mora
modi filtrirati prasinu koja nastaje tijekom rada. Dugotrajna izloZenost buci moze rezultirati gubitkom sluha.

Odrzavajte sigurnu udaljenost izmedu radnog mjesta i promatraca. Osobe koje ulaze na radno mjesto moraju nositi
osobnu zastitnu opremu.Krhotine nastale tijekom rada ili polomljeni pribor

moze izletjeti iz neposredne blizine radnog mjesta.

Prilikom izvodenja radova gdje umetnuti alat moze do¢i u kontakt sa skrivenom zicom pod naponom, elektricni alat drzite
izoliranim hvataljkama.Alat umetnut dok je u kontaktu sa Zicom pod naponom moZe uc€initi metalne dijelove alata pod naponom,
$to moZe dovesti do strujnog udara operatera alata.

Cvrsto drzite alat u rukama(ama) prilikom pokretanja. Reakcija zakretnog momenta motora koji ubrzava do pune brzine moze
uzrokovati vrtnju alata.

Koristite stezaljke za drzanje obratka kada je to moguce. Nikada nemojte drzati mali obradak u jednoj ruci, a alat u drugoj
ruci dok radite.KoriStenje stezaljki za drzanje malih obradaka omogucit ¢e vam koriStenje ruku za upravljanje alatom. Okrugli
materijali kao $to su igle i cijevi imaju tendenciju rotirati tijekom rezanja i mogu uzrokovati zaglavljivanje ili naglo kretanje prema
operateru.

Drzite kabel za napajanje dalje od rotirajucih dijelova alata.Ako se izgubi kontrola nad alatom, uze se moze presje¢i ili zahva-
titi, a Saka ili ruka rukovatelja moZe biti zahvacena rotiraju¢im dijelovima stroja.

Nikada nemojte odlagati alat dok se svi rotirajuci dijelovi potpuno ne zaustave.Rotiraju¢e komponente mogu ,zgrabiti” tlo i
izvugi alat izvan kontrole.

Nakon zamjene dodatka za umetak ili bilo kakvih podesavanja, provjerite jesu li matica vretena, drzac alata ili bilo koji
alat za podesavanje dobro zategnuti.Labavi uredaj za podeSavanje moze se neoCekivano pomaknuti uzrokujuci gubitak kontro-
le, labavi rotirajuci dijelovi ¢e biti snazno odbaceni.

Nemojte pokretati alat dok se krece.Slucajni kontakt s rotirajuéim dijelovima moze uzrokovati

hvatanje i poviacenje odjece te kontakt izmedu alata i tijela operatera.

Redovito Cistite ventilacijske otvore alata.Ventilator motora uvlaci prasinu i praSinu koja nastaje tijekom rada

srediste alata. Prekomjerno nakupljanje metalnih Cestica sadrzanih u prasini pove¢ava opasnost od strujnog udara.
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Ne koristite alat u blizini zapaljivih materijala.Iskre nastale tijekom rada mogu izazvati pozar.
Ne koristite pribor koji zahtijeva hladenje tekucinom.Voda ili rashladna tekuc¢ina mogu izazvati strujni udar
elektricni.

Upozorenja o povratnom udaru alata prema operateru

Povratni udar alata prema rukovatelju je iznenadna reakcija na zaglavljeni ili prikljeSteni: rotirajuci kota¢, remen za poliranje, Cetku
ili drugi pribor. Stipanje ili tipanje uzrokuje naglo zaustavljanje rotirajuéeg pribora, uzrokujuci da se elektriéni alat vrti u suprotnom
smjeru od okretanja pribora.

Na primijer, ako je abrazivni kota¢ blokiran ili stegnut radnim komadom, rub kotaa koji ulazi u tocku prikljeStenja moze se zabiti u
povrsinu materijala uzrokujuéi da kotaci¢ izade ili bude izbacen. Plo¢a takoder moze iza¢i prema ili od operatera, ovisno o smjeru
brusne ploce gdje je prikljeStena. Brusni kotaci takoder se mogu slomiti pod ovim uvjetima.

Povratni udar alata prema operateru rezultat je pogre$ne uporabe ifili nepostivanja uputa u prirucniku za rukovanje. Ovaj se
fenomen moZe izbje¢i slijedeci preporuke u nastavku.

Cvrsto drzite alat i ispravan polozaj tijela i ruku kako biste se oduprli silama koje nastaju tijekom povratnog udarca.
Rukovatelj moZe kontrolirati rotaciju ili povratni udar alata ako se poduzmu odgovaraju¢e mjere opreza.

Budite posebno pazljivi kada radite oko uglova, ostrih rubova, itd. Izbjegavajte udarce i zaglavljivanje abrazivnog kotaca.
Prilikom obrade kutova ili rubova, postoji povecani rizik od zapinjanja abrazivnog kotaca, $to dovodi do gubitka kontrole alata ili
povratnog udarca alata.

Nemojte koristiti oStrice kruzne pile sa zubima. Ostrice uzrokuju Ceste povratne trzaje i gubitak kontrole nad alatom.

Alat uvijek umetnite u materijal u istom smjeru u kojem ostrica izlazi iz materijala (isti smjer u kojem strugotine izbacuju).
Umetanije alata u pogreSnom smijeru uzrokovat ¢e da ostrica alata za umetanje izade iz materijala i povuci alat u smjeru kanapa.
Kada koristite rotacijske turpije, rezne ploce, brze rezace ili rezace od tvrdog metala, uvijek évrsto montirajte obradak.
Ovi dodaci se mogu zakaciti ako se malo nagnu u rezu i izazvati povratni udarac. Ako se disk za rezanje uhvati, obicno ¢e se
slomiti. Ako se rotacijska turpija ili reza¢ od tvrdog metala zakaci, moze izadi iz reza i uzrokovati gubitak kontrole nad alatom.

Upozorenja vezana uz brusenje i rezanje abrazivnim kotacima

Koristite samo ostrice koje su prikladne za alat i Stitnike koji su dizajnirani za posao. Na primjer, nemojte brusiti rubom
reznih plo¢a. Abrazivni kotaci za rezanje dizajnirani su za obodno opterecenje, bocne sile primijenjene na kotaéi¢ mogu uzro-
kovati njegovo pucanje.

Za navojne abrazivne konuse i osovine koristite samo neostecene igle za kotace s ravnom prirubnicom ispravne veli¢ine
i duljine. Koristenje ispravnog trna smanjit ¢e moguénost loma.

Nemoijte ,zaglaviti” rezne ploce niti ih previse pritiskati. Ne poku$avajte povecati dubinu rezanja. Preopterecenije ostrice povecava
opterecenje, sklonost uvijanju i habanju tijekom rezanja te vjerojatnost povratnog udarca il loma ostrice.

Drzite ruke izvan linije i iza rotirajuce ostrice. Ako se ostrica odmakne od vasih ruku tijekom rada, u slu¢aju povratnog udarca,
rotirajuca oStrica i alat bit ¢e usmjereni prema operateru.

Ako se ostrica zaglavi, zaglavi ili ako se rezanje zaustavi iz bilo kojeg razloga, iskljucite alat i drzite ga mirnim dok se
ostrica potpuno ne zaustavi. Nikada nemojte pokusavati osloboditi ostricu pile od zareza dok je ostrica u pokretu, inace
moze doc€i do povratnog udarca.lstraZite uzroke i poduzmite ispravne korake za uklanjanje uzroka zaglavljivanja ostrice.

Ne nastavljajte s rezanjem u izratku. Pustite da oStrica postigne punu brzinu, a zatim pazljivo nastavite s rezanjem. OS-
trica se moze zaglaviti, iza¢i iz materijala ili udariti unatrag ako elektri¢nim alatom radite u izratku.

Poduprite ploce i druge prevelike izratke kako biste sprijecili prikljeStenje oStrice ili povratni udar. Veliki materijali imaju
tendenciju da se ulegnu pod viastitom tezinom. Podupirai moraju biti postavljeni ispod obratka u blizini linije reza i blizu ruba
materijala s obje strane linije reza.

Budite iznimno oprezni pri rezanju udubljenja u zidovima ili drugim povr§inama. Ostrica moZe rezati plinske, vodene ili
elektricne vodove, kao i predmete koji mogu izazvati povratni udar.

Upozorenja vezana za rad sa zicanom cetkom

Budite oprezni jer se krhotine Zice izbacuju iz Cetke i tijekom normalnog rada. Nemojte preopteretiti Zice primjenom
prevelike sile na ¢etku. Zice mogu lako probiti laganu odjecu ifili kozu.

Ostavite ¢etke da postignu radnu brzinu najmanje jednu minutu prije uporabe. Tijekom toga nitko ne smije stajati ispred
ili u redu s ¢etkom. Olabavljeni komadi Zice ili Zice izletjet e iz Cetke tijekom ove operacije.

Usmijerite krhotine s Cetke koja se okrece dalje od sebe. Tijekom rada, male krhotine i mali komadiéi Zice mogu biti baceni
velikom brzinom i zalijepiti se za koZu.

ODRZAVANJE BATERIJA

Sigurnosne upute vezane za punjenje akumulatora
Pozor! Prije punjenja provjerite da tijelo adaptera za napajanje, kabel i utika¢ nisu napukli ili oteceni. Zabranjena je uporaba
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neispravne ili oSte¢ene stanice za punjenje i strujnog adaptera! Za punjenje baterija smije se koristiti samo stanica za punjenje i
strujni adapter isporuceni u kompletu. Koristenje drugog izvora napajanja moZe dovesti do poZara ili odtecenja alata.

Punjenje baterije smije se odvijati samo u zatvorenoj, suhoj prostoriji i zasti¢enoj od pristupa neovlastenih osoba, posebno djece.
Nemojte koristiti stanicu za punjenje i adapter bez stalnog nadzora odrasle osobe! Ako morate napustiti prostoriju za punjenje,
iskljucite punja¢ iz elektricne mreze tako da iskopCate adapter za napajanje iz mrezne utiénice. U slu¢aju dima, sumnjivog mirisa
i sl. iz punjaca, odmah izvucite utika€ punja¢a iz mrezne utiCnice!

Alat se isporucuje s nenapunjenim akumulatorom, pa ga je prije pocetka rada potrebno napuniti prema dolje opisanom postupku
pomocu isporucenog napajanja i stanice za punjenje. Li-lon (litij-ionske) baterije ne pokazuju tzv “memory effect’, koji vam omo-
gucuje da ih napunite u bilo kojem trenutku.

Medutim, preporuCuje se isprazniti bateriju tijekom normalnog rada i zatim je napuniti do punog kapaciteta. Ako zbog prirode
posla nije moguce svaki put tretirati bateriju na ovaj nacin, to treba uciniti barem svakih nekoliko ili nekoliko radnih ciklusa. Ni pod
kojim uvjetima ne smijete prazniti baterije kratkim spojem elektroda, jer to uzrokuje nepopravljivu Stetu! Takoder nije dopusteno
provjeravati stanje napunjenosti akumulatora kratkim spojem elektroda i provjeravanjem iskri.

Pohrana akumulatora

Kako biste produZili vijek trajanja akumulatora, osigurajte odgovarajuce uvjete skladiStenja. Akumulator traje oko 500 ciklusa pu-
njenja i praznjenja. Akumulator treba Cuvati na temperaturi od 0 do 30 stupnjeva Celzijusa i relativnoj viaznosti od 50%. Kako biste
akumulator pohranili na dulje vrijleme, napunite je do priblizno 70% kapaciteta. Kod duljeg skladistenja, treba povremeno, jednom
godidnje, napuniti akumulator. Nemojte prekomjerno isprazniti akumulator, jer to skracuje njegov radni vijek i moze izazvati trajna
oStecenja. Tijekom skladiStenja, akumulator ¢e se postupno prazniti zbog proteka vremena. Proces samopraZnjenja ovisi o tem-
peraturi skladiStenja, $to je viSa temperatura, proces praznjenja je brzi. Moze do¢i do curenja elektrolita ako se baterije nepravilno
skladiste. U slucaju curenja, zastitite curenje sredstvom za neutralizaciju, ako elektrolit dode u kontakt s oima, isperite oéi s
puno vode i odmah potraZite lije¢nicku pomog. Nije dozvoljena uporaba alata s oSte¢enim akumulatorom. Ako je akumulator
potpuno istro$en, potrebno ga je odnijeti na specijalizirano mjesto za zbrinjavanje ove vrste otpada.

Prijevoz akumulatora

Litij-ionski akumulatori se prema zakonskim propisima tretiraju kao opasne tvari. Korisnik alata moze kopnom transportirati alat
s s akumulatorom ili sam akumulator. Tada ne moraju biti ispunjeni dodatni uvjeti. Ako je prijevoz ugovoren s tre¢im osobama
(npr. dostava kurirskom sluzbom), moraju se postivati propisi o prijevozu opasnih materijala. Prije slanja treba se posavjetovati s
odgovarajucée kvalificiranom osobom.

Zabranjen je transport ostecenih akumulatora. Za vrijeme transporta, rastavljene akumulatore treba ukloniti iz alata, izlozene
kontakte treba zastititi, npr. zalijepiti izolacijskom trakom. Osigurajte akumulator u pakiranju na nacin da se tijekom transporta ne
pomicu unutar pakiranja. Takoder se moraju postivati nacionalni propisi za prijevoz opasnih materijala.

Akumulator za napajanje

Za napajanje se moze koristiti samo jedan od navedenih YATO 18V Li-lon akumulatora: YT-82842, YT-82843, YT-82844, YT-
82845 koji se mogu puniti samo s YATO YT-82848 ili YT-82849 punjacima. Nije dozvoljena uporaba akumulatora s drugacijim
nazivnim naponom i koji nisu odgovarajuéi gnijezdu akumulatora uredaja. Zabranjeno je mijenjati gnijezdofili akumulator radi
uzajamnog prilagodavanja.

Umetnite akumulator u utiCnicu s kontaktima okrenutim prema unutradnjosti alata dok se zasun baterije ne uklopi. Provjerite da
akumulator nece izaci tijekom rada. Iskljuciti akumulator pritiskanjem i zadrzavanjem zasuna, nakon toga izvuéi ga iz kucista
uredaja.

Punjenje akumulatora

Pozor! Prije punjenja treba iskljuciti punja¢ postaje za punjenje s elektricne mreze tako da se izvuce utika¢ punjaca iz gnijezda
elektricne mreze. Osim toga treba o€istiti akumulator i njegove kleme od prijavstine i praSine pomoc¢u mekane, suhe krpe.
Akumulator ima ugradeni indikator napunjenosti. Pritiskajuci gumb, upalit ¢e se diode (Il), Sto vipe, onda je ve¢a razina napunje-
nosti akumulatora. Ako nakon pritiskanja gumba, diode nisu upaljene, znaci to da je akumulator ispraznjeni.

Iskljuciti akumulator s alata

Staviti akumulator u gnijezdo punjaca (V).

Spojiti punja¢ na gnijezdo elektritne mreze.

Upalit ¢e se crvena dioda, Sto znaci da postupak punjenja je u tijeku.

Nakon zavrSetka punjenje ugasit ¢e se crvena dioda, a upalit ¢e se zelena dioda, $to znaci da je akumulator napunjen.

Tada izvadite utika¢ punjaca s gnijezda elektricne mreZe.

Izvadite akumulator iz postaje za punjenje, pritiskajuéi gumb zatvaraca akumulatora.

Pozor! Ako zelena LED dioda svijetli nakon spajanja punja¢a na mrezu,akumulator je potpuno napunjeni. U tom slu€aju punjaé
nece zapoceti proces punjenja.
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MONTAZA PRIBORA ZA KUTNE BRUSILICE

Montaza zaétita brusne ploce

Da biste to uinili, postavite Stitnik oStrice na cilindricni dio tijela oko vretena i uz pomoc vijka ili stezaljke stezaljke $titnika imobili-
zirajte ga tako da Stitnik bude fiksiran ravno, Cvrsto i sigurno. Postavite Stitnik brusne ploge tako da nezasticeni dio ploce bude $to
dalje od ruke korisnika. Nikada nemojte raditi s brusilicom bez pravilno montirane zaptite ploce!

Stitnik se isporucuje s brusilicom kako bi se osigurala odgovarajuéa zastita samo pri brusenju abrazivnim diskovima i diskovima
od brusnog papira i nekim Zi¢anim ¢etkama. Disk nakon montaze na vreteno ne smije strSati izvan bo¢nog ruba Stitnika. Ako
obavljate druge vrste dopustenih radova, obratite se proizvodacu za kupnju Stitnika namijenjenog za ovu vrstu posla.

Kada koristite Stitnik tipa A (rezanje) za boéno brusenje, Stitnik moZe smetati obradenom materijalu uzrokujuci loSu kontrolu alata.
Ako se Stitnik tipa B (brusenje) koristi za rezanje brusnom plo¢om, povecava se rizik od izlaganja iskrama i ¢esticama, a takoder
i dijelu ploce ako se slomi. Kada koristite Stitnik tipa A (rezanje), tipa B (brusenje) ili tipa C (kombinacija) za rezanje ili bruSenje na
bo¢nu stranu betona ili kamena, postoji povecan rizik od izlaganja prasini i gubitka kontrole zbog povratnog udarca prema opera-
ter. Kada koristite $titnik tipa A (rezanje), tipa B (bruSenje) ili tipa C (kombinacija) sa Zi¢anom Cetkom na kotacu koja je dovoljno
debela da produZi ¢etku izvan ruba Stitnika, moZe doci do zapinjanja Zica za Stitnik, Sto dovodi do loma Zice.

Montaza dodatne rucke
Montirajte rucku zavrtanjem na glavu alata.

KUTNA BRUSILICA RUKOVANJE ABRAZIVNIM PLOSCIMA
POZOR! Brusne plo¢e smiju se postavljati samo kada je napajanje iskljuceno. Izvadite akumulator iz uti¢nice alata!

PoloZaj montaznih prirubnica

Treba napomenuti da diskovi na mjestu pri¢vrS¢ivanja na vreteno mogu imati razlicite debljine.

Ovisno o upotrijebljenim tankim (debljine do 3,2 mm) ili debelim (debljine preko 3,2 mm) brusnim diskovima, poloZaj montaznih
prirubnica (1l) je razlicit. Maksimalna debljina brusne ploce koja se moze priévrstiti na brusilicu je 6 mm.

Montaza brusnih ploca

Iskljuciti alat s napona. Izvadite akumulator iz uti¢nice alata!

Prilikom sastavljanja, pazite da rubovi A (IV) na dnu drske vretena i montazne prirubnice toéno budu poravnati.
Fiksirajte ¢vrsto montaznu prirubnicu na vretenu.

Fiksirajte brusnu plo¢i na vretenu i gornjoj montaznoj prirubnici.

Zavrnite donju montaznu prirubnicu na vreteno.

Gurnite blokadu vretena i zategnite donji stezni prsten pomocu klju¢a, zatim otpustite pritisak na gumb za zakljuavanje.
Stavite bateriju, ukljucite brusilicu i promatrajte njegov rad bez opterecenja oko 1 minutu.

Izvadite akumulator i provjerite pricvrS¢enje ploca.

Demontaza brusnih plo¢a

Iskljucite brusilicu i izvadite bateriju iz uticnice alata.

Pritisnite blokadu vretena i odvrnite donju steznu prirubnicu pomocu steznog kljuca, zatim skinite brusnu plo¢u s vretena. O€istite
vreteno i montazne prirubnice od prasine i drugih necistoca koje nastaju tijekom rada.

Virste brusnih plo¢a

Brusilica se moZe koristiti s bilo kojom brusnom plo¢om oja¢anom pletenicom, namijenjenom za uporabu s kutnim brusilicama s
maksimalnom obodnom brzinom od najmanje 80 m/s i pri¢vrsnim i vanjskim promjerima navedenim u tablici s tehniCkim poda-
cima.

Ako brusna plo¢a ima rupu bez navoja, moraju se koristiti prirubnice za pricvrs¢ivanje.

Takoder je moguce ugraditi diskove vanjskog promjera navedenog u tablici s tehnickim podacima, opremljene rupom s navojem
M14. U tom slucaju nemojte koristiti montazne prirubnice, ve¢ zavmite disk izravno na vreteno, priCvrstite ga gumbom i Cvrsto i
sigurno zategnite disk ravnim klju¢em (ne isporucuje se s brusilicom).

U slucaju diskova koji dopustaju ugradnju brusnog papira na ¢i¢ak, smiju se koristiti samo brusni papiri promjera navedenog u
tablici s tehnickim podacima. Diskove treba postaviti koncentriéno na plocu. Rub diska ne smije str3ati izvan ruba ploce.
Takoder je moguce koristiti abrazivne dijamantne ostrice dimenzija navedenih u tablici s tehnickim podacima, namijenjene suhom
rezanju i bruSenju. MontaZu treba izvesti na isti nagin kao i za abrazivne diskove. Ako se koriste oStrice s dijamantnim segmen-
tima, razmak izmedu segmenata ne smije biti ve¢i od 10 mm, mjereno oko opsega ostrice, a segmenti moraju imati negativan
nagibni kut.

Za obradu metala preporuca se koristiti brusne kotace izradene od materijala namijenjenih obradi odredene vrste metala. Pogle-
dajte dokumentaciju isporuéenu s brusnom plo¢om.

Za obradu keramickih materijala mogu se koristiti brusne plo¢e namijenjene obradi kamena ili dijamantne plo¢e namijenjene
suhom radu.
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Za skidanje starih slojeva boje s metalnih elemenata preporuéuju se Zicane Cetke i diskovi s brusnim papirom.

Zabranjeno je mijenjati montazni otvor, vreteno ili koristiti redukcijske prstene za prilagodavanje promjera montaznog otvora
promjeru vretena. Zabranjeno je koristiti abrazivne diskove s promjerom stezanja koji nije naveden u tablici s tehnickim podacima.
Zabranjeno je koristiti oStrice s lancem za rezanje ili ostrice kruzne pile, jer pove¢avaju opasnost od odbacivanja alata prema
operateru. .

Pozor! Zabranjeno je koristiti diskove koji nisu odobreni za uporabu u ovom prirucniku. Cak i ako se mogu montirati na brusno
vreteno. Neodgovarajuéi diskovi moZda nece izdrzZati naprezanja nastala tijekom rada kutne brusilice. O$te¢ene brusne ploce koje
se raspadaju predstavljaju opasnost od ozbiljnih ozljeda ili smrti.

POZOR! Sve radnje navedene u ovom poglavlju moraju se izvoditi s isklju¢enim napajanjem - akumulator mora biti odvojen od
alata!

KORISTENJE KUTNE BRUSILICE

Izvadite akumulator iz uti¢nice alata!

Prije pocetka rada s alatom provijerite jesu i tijelo kuciSta i akumulator oSteceni.

Ako su vidljiva bilo kakva oStecenja, nemojte spajati akumulator na alat!

Postavite $titnik brusne ploce i rucku.

Nikada nemojte raditi s brusilicom bez postavijenog Stitnika za brusnu plocu!

Odaberite odgovarajucu vrstu brusne ploe za vrstu posla i montirajte plocu na vreteno brusilice.

Pri¢vrstite obradeni materijal na prikladan nacin tako da se ne pomice tijekom obrade, na primjer Skripcima ili stezaljkama. Brusna
plo¢a se okreée velikom brzinom i nepravilno pri€vricivanje obradenog materijala moze uzrokovati nekontrolirano pomicanje
tijekom rada, $to povecava rizik od ozbiljnih ozljeda.

Prilikom rezanja poduprite materijal koji reZete s obje strane linije rezanja, ali tako da ne zaglavi list pile tijekom rezanja. Nosace
treba postaviti blizu ruba materijala koji se reZe i blizu linije rezanja.

Stavite zastitu ociju, sluha i zastitne rukavice.

Provjerite da li je prekida¢ na poloZaju ,iskljuCeni - 0“. Nakon toga spojite akumulator na alat.

Zauzmite pravilan poloZaj kako biste osigurali ravnoteZu i ukljucite brusilicu pomocu prekidaca.

Ako se prekida¢ nalazi u gornjoj ili boénom zidu tijela brusilice, da biste ga ukljucili, pritisnite prekida¢ u njegovom straznjem dijelu,
a zatim ga bez popustanja pritiska pomaknite prema naprijed u smjeru ozna¢enom s “I “ simbol. Prekida¢ moze imati kop¢u koja
mu omogucuije zaklju¢avanje u tom poloZaju, $to olakSava dugotrajni rad. Da biste iskljucili brusilicu, pritisnite prekida€ na njego-
voj straznjoj strani i pustite ga da se uvuce. U slu¢aju nestanka struje tijekom rada s zaklju¢anim prekidagem, nakon ponovnog
uspostavljanja napajanja moci ¢ete nastaviti s radom tek nakon otklju¢avanja i ponovnog ukljucivanja prekidaca.

Ako brusilica prekida¢ za ukljugivanjefisklju¢ivanje koji se nalazi na dnu rucke, pritisnite i drzite gumb za zaklju¢avanje, a zatim
pritisnite prekida¢ za ukljucivanjefiskljucivanje. DrZite tipku za napajanje pritisnutom dok radite, ali nije potrebno drZati tipku za
zakljucavanje. Otpustanjem pritiska na prekidacu iskljucit ¢ete brusilicu. Takav prekida¢ nema mogucnost blokiranja tijekom rada.
Nastavite s radom primjenom ispravne povrSine ostrice na obradenom materijalu:

- u sluéaju brusnih plo¢a za brusenje, brusite bo¢nom ifili prednjom povrsinom,

- u slucaju lamelastih ploca, izbrusite bo¢nu povrsinu tako da se listovi brusnog papira pomicu paralelno s obradenim materijalom,
- u slu¢aju ploca s Cicak trakom za pricvrs¢ivanje brusnog papira, brusenje treba izvesti bocnom povrsinom,

- u sluCaju Zi¢ane Cetke, radite s krajevima Zica, a ne s njihovom bo&nom povrsinom,

- za rezne ploce, rezite s prednjom stranom, nemojte brusiti s prednjom stranom reznih nozeva.

Podesavanje brzine okretanja (V)

Podesavanje brzine je moguce samo kada je akumulator spojeni.

Pritisnite gumb, svjetla pored broja izvodenja bit ¢e istaknuta. Sto je veéi broj stupnjeva prijenosa, vec¢a je brzina okretanja. Nakon
postizanja najvece brzine, ponovnim pritiskom na tipku prebacujete se u najsporiji stupanj prijenosa. Nizi stupnjevi prijenosa
svjetle zelenom bojom, a visi stupnjevi prijenosa crvenom.

Za Cetke i ploe od brusnog papira treba koristiti nize brzine. Za brusne ploce treba koristiti veliku brzinu.

Kada brusite boénom povrSinom, drZite brusilicu pod kutom od najvise 30 stupnjeva u odnosu na povrsinu koju obradujete (VII).
Pomijerajte brusilicu glatkim pokretima prema sebi i od sebe.

Prilikom rezanja, list pile treba biti pod pravim kutom u odnosu na povrsinu koju rezete. Nemojte rezati ni pod kojim drugim kutom.
Zabranjeno je mijenjati kut rezne ploCe u odnosu na radni predmet tijekom stvarnog procesa rezanja. ReZite samo u ravnoj liniji.
NepridrZavanje gore navedenih preporuka povecava rizik od zaglavljivanja rezne ploce u obradenom materijalu $to moZe uzroko-
vati odbacivanje alata prema rukovatelju, slomljenje plo¢e ili njegovo raspadanije.

Prilikom rezanja vodite brusilicu u smjeru vrtnje diska (VIII).

Prilikom rada s brusilicom nemojte previSe pritiskati obradeni materijal i nemojte raditi nagle pokrete kako ne bi doslo do zaglav-
liivanja ili pucanja i kidanja abrazivne ploce.

Brusilica se ne smije preopteretiti, temperatura vanjskih povrsina nikada ne smije prijeci 60°C.

Nakon zavrSetka rada iskljucite brusilicu, izvadite akumulator i pregledajte alat.

ORIGINALNI PRIRUZCNIK 233



HR

Pozor! Plo¢a mozZe jo$ neko vrijeme rotirati nakon iskljucivanja brusilice. Prije poCetka pregleda treba sacekati da ploce se ohladi.
Tijekom rada ploca, kao i obradeni materijal mogu se zagrijati do visoke temperature.

Nemojte zaboraviti! Kod rada s kutnom brusilicom:

Uvijek koristite zastitu o€iju.

Nemoijte koristiti brusne ploce s maksimalnom dopustenom perifernom brzinom manjom od 80 m/s

Nemojte koristiti brusne plo¢e s maksimalnom dopustenom brzinom rotacije nizom od brzine rotacije brusilice.

MONTAZA PRIBORA RAVNE BRUSILICE

POZOR! Sve radnje navedene u ovom poglavlju moraju se izvoditi s iskljuéenim napajanjem - akumulator mora biti odvojen od
alatal

MontaZa opreme u alatnoj drsci (1)

Prije Sto postavite alat na dr8ku, mozda bude potrebno olabaviti montaznu maticu. U tom cilju jednom od kljuCeva zadrZite vrete-
no, a drugim odvrnite maticu. Ne treba potpuno demontirati maticu s drske.

Stavite korpus montiranog alata u drsku. Izmedu radnog dijela alata za umetanje i drzaca alata ne smije biti viSe od 8 mm. Tako-
der, provjerite je li barem polovica drSke alata za umetanje unutar drZaca alata.

Rastavljanje opreme moguce je nakon otpustanja pricvrsne matice.
Upozorenje! Alat za umetanje moZe biti vru¢ neposredno nakon upotrebe. Ostavite ga da se sam ohladi prije rastavljanja.

RAD RAVNE BRUSILICE

Pokretanje i zaustavijanje brusilice

Prije pokretanja brusilicu drzite objema rukama za rucke ili za izolirane dijelove kuéita, a zatim pazite da umetnuti alat ne dode u
dodir s bilo kakvim predmetom. Smjer vrtnje vretena oznaden je strelicom na ku¢istu alata u blizini drza¢a alata.

Pokrenite alat tako da pritisnete i drzite strazniji dio prekidaca i zatim ga pomaknete prema naprijed (lIl). Prekida¢ se moZe zaklju-
Cati u prednjem poloZaju, to moze biti od pomoéi tijekom dugotrajnog rada.

Drzite radni alat u ovom poloZaju otprilike 30 sekundi, promatrajuci za to vrijeme da li iz njega dolaze sumnjivi zvukovi, stvara li
pretjeranu buku ili pretjerane vibracije.

Ako nema znakova neispravnog rada, iskljuCite alat otpustanjem pritiska na prekidac ili, ako je bio zaklju¢an, pritiskom na straznju
stranu gumba prekidaca. Gumb ¢e se automatski povuci, a umetnuti alati mogu se pomicati jo$ neko vrijeme nakon otpustanja
prekidaca.

Alat se moze odloZiti tek nakon $to se alat za umetanje potpuno zaustavi.

Kontrola brzine (IV)

PodeSavanje brzine je moguce samo kada je baterija prikljucena. .

Pritisnite gumb, svjetla pored broja izvodenja ce svijetliti naizmjenicno. Sto je veci broj stupnjeva prijenosa, veca je brzina okre-
tanja. Nakon postizanja najvece brzine, ponovnim pritiskom na tipku prebacujete se u najsporiji stupanj prijenosa. NiZi stupnjevi
prijenosa imaju zelena svjetla, a visi stupnjevi prijenosa imaju crvena svjetla.

UPOTREBA RAVNE BRUSILICE

Treba poduzeti osnovne mjere opreza pri koritenju brusnih ploca. Prije svake uporabe provjerite ima li na brusnim plo¢ama
ostecenja i deformacija. Zabranjeno je koristiti brusne ploCe na kojima su uogena bilo kakva ostecenja. Brusni kotaci ne smiju se
bacati, udarati ili nasilno nanositi na radni komad. To moze uzrokovati pucanje brusne ploce, uzrokujuci ozbiljne ozljede.

Korpus pribora ne smije viriti viSe od 8 mm iz drzaca alata.

Opremu koristite sukladni namjeni. Na primjer, nemojte brusiti diskovima prikladnim za rezanje, nemojte koristiti svrdla za bo¢no
glodanje.

Prije montaze opreme treba podesiti odgovarajucu za pribor radnu brzinu. Nakon montaze dopustite da alat postigne punu radnu
brzinu. Koristite samo pribor koji se okre¢e punom brzinom u odnosu na obrazen materijal. Nemojte koristiti pretjeranu silu, samo
onoliko koliko je potrebno za pravilan rad. Postavite brusne plo¢e pod blagim kutom u odnosu na radni predmet. Postavite oStrice
za rezanje okomito na Zeljeni rez. Postavite Cetke tako da se obraduju krajevi Zica, a ne njihove bo¢ne povrsine.

Nakon strojne obrade sigurno odmaknite pribor od obradenog materijala, zatim iskljucite elektriéni alat i pricekajte da se umetnuti
pribor potpuno zaustavi. Odvojite akumulator od elektricnog alata i nastavite s rastavljanjem ili pode$avanjem.

Obradeni metarijal mora biti fiksiran il poduprijet na takav nacin da se sprijeci nekontrolirano pomicanje njega i njegovih dijelova
tijekom obrade. U tu svrhu mogu se koristiti nosaci, drzaci, stezaljke, Skripci itd. PriGvr3¢ivanje treba izvesti na takav nacin da se
osigura slobodan pristup povrsini koja se obraduje.

Alat uvijek drzite objema rukama za izolirane drske (V). To ¢e uciniti rad sigurnijim i omoguciti vam lakSe upravljanje alatom, ¢ak
iu neoCekivanim situacijama.
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Drzite alat dovoljno &vrsto za siguran rad. Pretjerano ¢vrst stisak moZe izazvati umor. Izbjegavaijte drZanje alata samo prstima.
Kada koristite pribor koji se privija na navojni zatik, pribor treba odabrati tako da montaZni navoj ne bude duzi od rupe u koju ¢e se
uvrtati. To ¢e sprijeciti pucanju opreme. Upotrijebite nitne s ravnom kragnom, bez rezova ili udubljenja.

To ¢e povecati kontaktnu povrinu korpusa s priborom i sprijeciti njegovo lomljenje
Nemoijte koristiti dodatke promjera veceg od onog navedenog u ovim uputama.

Krenite s radom. Kod konstantnog rada kontrolirajte zagrijavanje brusilice i alata, te kako temperatura bude rasla, pravite pauze
tijekom rada. Da se ne bi dogodilo pregrijavanje motora tijekom rada, preporuca se Ceste pauze rada brusilice te briga za venti-
lacijske zazore.

Prilikom rada s brusilicom nemojte previse pritiskati obradeni materijal i nemojte raditi nagle pokrete kako ne biste ostetili priklju-
Ceni pribor ili samu brusilicu.

Prilikom buSenja ili glodanja u ¢eliku ili aluminiju, alate mozete hladiti uljiem za emulgiranje ili rashladnim sredstvom preporu¢enim
za odredeni materijal, ali se ne preporucuje koristenje rashladnog sredstva pri radu s mesingom. U zavrénoj fazi buSenja rupa
potrebno je smanijti pritisak na svrdlo kako se ne bi slomilo ili zaglavilo. Ako se svrdlo zaglavi, odmah iskljuCite alat. IzvrSavanje
velikog pritiska na alate ili nepravilan odabir rotacija za odredenu vrstu posla uzrokuje preopterecenie alata, Sto se moZe prepo-
znati po znaCajnom zagrijavanju vanjskih povrsina tijela.

Alat se ne smije preopteretiti, temperatura vanjskih povrsina nikada ne smije biti veca od 60 °C.

Nakon zavrSetka rada iskljucite alat, odvojite akumulator i obavite odrZavanje i vizualni pregled.

ODRZAVANJE | PREGLEDI

POZOR! Iskljucite alat iz elektriéne uticnice ili iskljucite bateriju iz alata prije izvodenja bilo kakvog podeSavanja, servisa ili odr-
zavanja. Nakon zavrSetka rada provjerite tehniCko stanje elektriCnog alata vizualnim pregledom i procjenom: kucista i rucke,
elektriCnog kabela s utikacem i rasterecenjem natezanja ili kucista baterije, rada elektri¢nog prekidaca, prohodnosti ventilacijskih
otvora, iskrenja Cetkica, buke razina leZajeva i zup¢anika, pokretanje i nesmetan rad. Tijekom jamstvenog roka, korisnik ne smije
sastavljati elekiricne alate ili mijenjati bilo koje podsklopove ili komponente, jer ¢e to ponistiti jamstvo. Sve nepravilnosti uocene
tijekom pregleda ili tijekom rada signal su za obavljanje popravka u servisu. Nakon zavrSetka radova, kuciste, ventilacijske otvore,
prekidace, dodatnu rucku i poklopce treba o€istiti, npr. mlazom zraka (s tlakom ne ve¢im od 0,3 MPa), ¢etkom ili suhom krpom
bez upotrebe kemikalija i ¢i§¢enja. tekucine. OCistite alate i rucke suhom Eistom krpom.
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TOYASA. ODDZIAt. WARSZAWSKI TOYAROMANIA SA

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn Soseaua Odai 109-123
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Mtochéw k. Nadarzyna www.yato.ro
fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828 tel: 031 710 8692
fax 0317104008
DEKLARACJA ZGODNOSCI

DECLARATION OF CONFORMITY

DECLARATIE DE CONFORMITATE
0223/YT-828293/EC/2023

Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscia, ze nizej wymienione wyroby:
We declare and guarantee with full responsibility that the following products:
Declardm si garantdm pe proprie raspundere cé produsele urmatoare:

Akumulatorowa szlifierka katowa | Cordless angle grinder | Polizor unghiular cu acumulator
18 Vd.c.; 3000 - 8 500 min‘'; 125 mm; M14; nr kat. | item no. | cod articol. YT-828293

do ktérych odnosi sie niniejsza deklaracja, sg zgodne z ponizszymi normami:
meet requirements of the following European Standards / Technical Specifications:
satisfac cerintele Standardelor europene / Specificatiilor tehnice urmatoare:

EN 62841-1:2015

EN IEC 62841-2-3:2021 + A11:2021
EN 55014-1:2017 + A11:2020

EN 55014-2:2015

i spetniajg wymagania dyrektyw:
and fulfill requirements of the following European Directives:
si satisfac cerintele Directivelor europene urmétoare:

Maszyny i urzadzenia bezpieczenstwa

2006/42/WE  Machinery and safety elements
Directiva pentru utilaje si dispozitive de siguranta (H.G. nr. 1029/2008)
Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna

2014/30/UE Electromagnetic compatibility (EMC) Directive
Directiva privind compatibilitatea electromagnetica (EMC) (H.G. nr. 487/2016)
Substancje niebezpieczne w sprzecie elektrycznym

2011/65/UE  Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances
Restrictia utilizarii unor substante periculoase (H.G. nr. 322/2013)

2014/35/EU Directiva distributie echipamente electrice in limite de tensiune, (H.G. nr. 409/2016)

Numer seryjny: dotyczy wszystkich numerow seryjnych urzadzen wymienionych w deklaracji
Dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym wprowadzono oznaczenie CE: 23

Serial number: concern all serials numbers of item(s) mentioned in this declaration

The last two digits of the year in which the CE marking was affixed: 23

Numar de serie: se refera la toate numere de serie ale articolelor specificate in aceasta declaratie
Ultimele doua cifre ale anului in care s-a aplicat marcarea: 23

Rok budowy / produkgj: | Year of production: | Anul de fabricatie: 2023

Nazwisko i adres osoby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
The person authorized to compile the technical file:

Persoana autorizaté sa intocmeascé dosarul tehnic:

Tomasz Zych

TOYAS.A., ul. Softysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polska | Poland | Polonia

Wroctaw, 2023.02.01
(miejsce i data wystawienia) (nazwisko i podpis osoby upowaznionej)
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TOYASA. ODDZIAt. WARSZAWSKI TOYAROMANIA SA

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn Soseaua Odai 109-123
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Mtochéw k. Nadarzyna www.yato.ro
fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828 tel: 031 710 8692
fax 0317104008
DEKLARACJA ZGODNOSCI

DECLARATION OF CONFORMITY

DECLARATIE DE CONFORMITATE
0223/YT-82824/EC/2023

Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscia, ze nizej wymienione wyroby:
We declare and guarantee with full responsibility that the following products:
Declardm si garantdm pe proprie raspundere cé produsele urmatoare:

Akumulatorowa szlifierka prosta | Cordless straight grinder | Polizor drept cu acumulator
18V d.c.; 8000 - 26 000 min'; 6 mm; M15; nr kat. | item no. | cod articol. YT-82824

do ktérych odnosi sie niniejsza deklaracja, sg zgodne z ponizszymi normami:
meet requirements of the following European Standards / Technical Specifications:
satisfac cerintele Standardelor europene / Specificatiilor tehnice urmatoare:

EN 62841-1:2015

EN 60742-2-23:2013
EN IEC 55014-1:2021
EN IEC 55014-2:2021

i spetniajg wymagania dyrektyw:
and fulfill requirements of the following European Directives:
si satisfac cerintele Directivelor europene urmétoare:

Maszyny i urzadzenia bezpieczenstwa

2006/42/WE  Machinery and safety elements
Directiva pentru utilaje si dispozitive de siguranta (H.G. nr. 1029/2008)
Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna

2014/30/UE Electromagnetic compatibility (EMC) Directive
Directiva privind compatibilitatea electromagnetica (EMC) (H.G. nr. 487/2016)
Substancje niebezpieczne w sprzecie elektrycznym

2011/65/UE  Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances
Restrictia utilizarii unor substante periculoase (H.G. nr. 322/2013)

2014/35/EU Directiva distributie echipamente electrice in limite de tensiune, (H.G. nr. 409/2016)

Numer seryjny: dotyczy wszystkich numerow seryjnych urzadzen wymienionych w deklaracji
Dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym wprowadzono oznaczenie CE: 23

Serial number: concern all serials numbers of item(s) mentioned in this declaration

The last two digits of the year in which the CE marking was affixed: 23

Numar de serie: se refera la toate numere de serie ale articolelor specificate in aceasta declaratie
Ultimele doua cifre ale anului in care s-a aplicat marcarea: 23

Rok budowy / produkgj: | Year of production: | Anul de fabricatie: 2023

Nazwisko i adres osoby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
The person authorized to compile the technical file:

Persoana autorizaté sa intocmeascé dosarul tehnic:

Tomasz Zych

TOYAS.A., ul. Softysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polska | Poland | Polonia

Wroctaw, 2023.02.01
(miejsce i data wystawienia) (nazwisko i podpis osoby upowaznionej)
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