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AKUMULATOROWA WIERTARKO-WKRETARKA 78080
CORDLESS DRILL/DRIVER

AKKU-BOHRSCHRAUBER

AKKYMYNSITOPHAS1 IPENb-LLYPYMOBEPT
AKYMYJISITOPHUA PUNb-LLUYPYITOBEPT
AKUMULIATORINIS GREZTUVAS-SUKTUVAS
AKUMULATORA URBJMASINA-SKRUVGRIEZIS
AKUMULATOROVY VRTACI SROUBOVAK
AKUMULATOROVY VRTACI SKRUTKOVAC

AKKUS FURO-CSAVAROZO

MASINA DE GAURIT S| INSURUBAT CU ACUMULATOR
TALADRO ATORNILLADOR A BATERIA
PERCEUSE-VISSEUSE SANS-FIL

TRAPANO AVVITATORE A BATTERIA
BOORSCHROEVENDRAAIER MET ACCU
APAMANOKATEABIAO MITATAPIAS

AKYMY/TATOPEH BUHTOBEPT

AKUMULATOROWA SZLIFIERKA KATOWA 78090
CORDLESS ANGLE GRINDER

AKKU-WINKELSCHLEIFER

AKKYMYISITOPHAS YITIOBASI LUNMN®OMALLIUHA

AKYMYJISITOPHA KYTOBA LUI®YBAJIbHA MALLUMHA

AKUMULIATORINIS KAMPINIS SLIFUOKLIS

AKUMULATORA LENKA SLIPMASINA

AKUMULATOROVA UHLOVA BRUSKA

AKUMULATOROVA UHLOVA BRUSKA

AKKUS SAROKCSISZOLO

POLIZOR UNGHIULAR CU ACUMULATOR

AMOLADORA ANGULAR A BATERIA

MEULEUSE DE’ANGLE SANS FILS

SMERIGLIATRICE ANGOLARE A BATTERIA

ACCU-HOEKSLIJPMACHINE

AKATEPIASTHE FONIAKHE FONIAS C €

AKYMYJTATOPEH bIIOLLNANA®
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PL

1. wiertarko - wkretarka

2. akumulator

3. wigcznik

4. przetacznik kierunku obrotow

5. uchwyt wiertarski

6. przetacznik momentu obrotowego
7. fadowarka akumulatora

8. wskaznik natadowania akumulatora
9. zatrzask akumulatora

UA

1. Apunb-LUypynoBepT

2. akymynstop

3. BummKay

4. nepemukay HanpsiMky 0bepris

5. naTpoH cBepana

6. perynsiTop KpyTHOro MOMEHTY

7. 3apSAHWIA NpuCTPiit akymynsiTopa
8. iHgukaTop 3apsiy akymynsitopa
9. cikcatop akymynsitopa

SK

1. vitaci skrutkovac

2. akumulator

3. zapina¢

4. prepinac smeru otacok

5. vitatkové sklu¢ovadlo

6. prepinac kratiaceho momentu
7. nabijacka na akumulatory

8. ukazovatel nabitia akumulatora
9. zapadka akumulétora

FR

1. perceuse-visseuse

2. batterie

3. gachette de l'interrupteur

4. commutateur de sens de rotation
5. mandrin porte-foret

6. commutateur de couple

EN

1. drill driver

2. battery

3. power switch

4. rotation direction switch
5. drill chuck

6. torque switch

7. battery charger

8. battery charge indicator
9. battery clamp

LT

1. greztuvas-suktuvas

2. akumuliatorius

3. jungiklis

4. apsisukimy krypties jungiklis

5. greztuvo laikiklis

6. apsisukimy momento jungiklis

7. akumuliatoriaus jkrovimas

8. akumuliatoriaus jkrovos indikatorius
9. akumuliatoriaus fiksatorius

HU

1. flr6 - csavarozo

2. akkumulator

3. bekapcsolégomb

4. forgasirany valtoztato gomb
5. tokmany

6. nyomatékkapcsold

7. akkumulator toltd

8. akkumulator toltottség jelzd
9. akkumulétor retesz

IT

1. trapano-avvitatore

2. batteria

3. pulsante di accensione

4. commutatore del senso di rotazione
5. portapunte

6. selettore di coppia

LV CZ SK HU RO ES FR IT

DE

1. Bohrschrauber
. Akku
3. Ein-/Ausschalter
4. Drehrichtungsschalter
5. Bohrfutter
6. Drehmomentschalter
7. Akkuladegerat
8. Akkuladezustandsanzeige
9. Akkuverriegelung

Lv

1. urbjmasina skravgriezis

2. akumulators

3. sledzis

4. grieSanas virziena parslégs

5. urbjpatrona

6. griezes momenta parslégs

7. akumulatora ladétajs

8. akumulatora uzlades limena indikators
9. akumulatora fiksators

RO

1. bormasina

2. acumulator

3. comutator de alimentare

4. comutator pentru sensul de rotatie

5. mandrind

6. comutator pentru marimea cuplului

7. incarcator acumulator

8. indicator de incarcare a acumulatorului
9. cleste acumulator

NL

1. boor - schroefmachine
2. accu

3. schakelaar

4. draairichtingsschakelaar
5. boorhouder

6. draaimomentschakelaar

NL GR BG
RU

1. Apenb-Luypynosept

2. akkymynstop

3. BKno4arenb

4. nepekrioyatenb HanpaBneHus BpaLleHs
5. natpoH ceepna

6. nepekrtioyatenb BpaLLATENbHOrO MOMEHTa
7. 3apsigHoe YCTPOVCTBO akKyMynsTopa

8. MHAMKaTOp 3apsiakK akkymynsTopa

9. 3allenka akkymynaTopa

cz

1. vrtacko - Sroubovék

2. baterie

3. vypinaé

4. prepinaC sméru otacek

5. sklicidlo

6. prepina¢ tocivého momentu
7. nabijecka baterie

8. indikator nabiti baterie

9. zapadka baterie

ES

1. taladro/destornillador

2. bateria

3. interruptor de encendido

4. selector de sentido de rotacion
5. portabrocas

6. interruptor de par

7. cargador de bateria

8. indicador de carga de la bateria
9. cierre de la bateria

GR

1. dpamavokaradpido

2. ymarapio

3. dlakéTg Aeiroupyiag

4. dlakéTmg KaTelBuvang TePIOTPOPAG
5. 100K TPUTIAVOU

6. dlakomg potg

7. chargeur de la batterie 7. caricabatterie 7. acculader 7. QopTIOTAG PTTaTapiag
8. témoin de charge de la batterie 8. indicatore di carica della batteria 8. laadindicator van de accu 8. évdeIgn popriong pmatapiog
9. loquet de la batterie 9. chiusura della batteria 9. accuklem 9. kAeioTpo pTTaTapiag
BG
1. GopmaLLmHa - BUHTOBEPT
2. akymynatop
3. ByToH 3a BKMK4BaHE
4. NpeBKIiO4BaTEN Ha NOCOKATa Ha BbPTEHE
5. MaTpoHHMK
6. NpeBKio4BaTEN Ha BLPTALLMS MOMEHT
7. 3apsiaHo YCTPOVCTBO 3a akymyrnaTtopa
8. MHOVKaTOp 3a 3apexaaHe Ha akymynaropa
9. ckoba Ha akymynatopa
I NS TR UK C J A ORY GINALNA
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PL

1. korpus

2. rekojes¢ dodatkowa

3. ostona tarczy $ciemej

4. wrzeciono

5. blokada wrzeciona

6. wigcznik

7. klucz do mocowania tarczy $ciemej
8. tarcza $cierna ($ciernica)

9. kotnierz mocujgcy dolny

10. kotnierz mocujgcy gérny

11. akumulator

12. fadowarka akumulatora

13. wskaznik natadowania akumulatora
14. zatrzask akumulatora

RU

1. kopnyc

2. DoNonHUTENbHas PYKOATKA

3. 3aLUTHBIA KOXYX Kpyra

4, wnnHaens

5. GriokvipoBKka WNKHAens

6. KHOMKa BKIOYeHHs

7. K04 NSt Kpennenns abpasueHoro kpyra
8. abpa3nBHbIA Kpyr (Anck)

9. HKHUA 3aXUMHBIA thnaHel,

10. BEpXHWil 3XMMHBI hnaHeL

11. akkymynsiTopHas 6atapes

12. 3apsifHOe YCTPOICTBO akkyMynsitopa
13. MHOVKaTOp 3apskY akkymynsTopa
14. 3awenka akkymynstopa

Lv

1. korpuss

2. papildus rokturis

3. abraziva diska aizsegi

4. varpsta

5. varpstas blokade

6. iesledzéjs

7. atsléga abraziva diska stiprinasanai
8. abrazivs disks

9. apak$gja stiprinosa uzmava

10. augs@ja stiprinosa uzmava

11. akumulators

12. akumulatora uzlades stacija

13. akumulatora uzladésanas radtajs
14. akumulatora sprosts

HU

1. géptest

2. kiegészitd fogantyu

3. a csiszolokorong védéburkolata

4. forgétengely

5. forgétengely retesze

6. kapcsold

7. kulcs a csiszolokorong régzitéséhez
8. csiszoldtarcsa (csiszolokorong)

9. also rogzitd karima

10. fels6 rogzité karima

11. akkumulétor

12. akkumulator télt6je

13. az akkumulator toltottségének kijelzése
14. akkumulator rogzitd csatja

FR

1. corps

2. poignée auxiliaire

3. couvercle de la roue

4. broche

5. verrouillage de la broche

6. interrupteur

7. clé pour la fixation de la meule
8. roue abrasive (roue)

9. fond de la bride de montage
10. bride de fixation supérieure
11. batterie

12. chargeur de batterie

13. indicateur de charge de la batterie
14. loquet de la batterie

I NS TR UKC J A

EN

1. body

2. additional handle

3. abrasive disk guard

4. spindle

5. spindle lock

6. switch

7. the wrench for mounting the abrasive wheel
8. abrasive disk (grinding wheel)
9. lower mounting flange

10. upper mounting flange

11. rechargeable battery

12. battery charger

13. battery charge indicator

14. battery latch

UA

1. kopnyc

2. ponomikHa pykosTka

3. 3aXV1CHUIA KOXYX Kpyra

4, wnuHaenb

5. BrokyBaHHs LWNMHAENs

6. KHOMKa BBIMKHEHHS

7. KN4 Ans kpinnexHs aBpaauBHOTO kpyra
8. abpa3nBHUi Kpyr (Avck)

9. HWXHIR 3aTUCKHUI hnaHeLb

10. BepxHiit 3aTucKHMil hnaqeLb

11. akymynstopHa 6atapes

12. 3apspHuit NpuCTpiil akymynsTopa

13. iHaMKaTOP 3apSIKEHHs akymynsiTopa
14. 3awinka akymynstopa

Ccz

1. skfifi naradi

2. pomocna rukojet

3. kryt brusného kotouce

4. vieteno

5. aretace vietena

6. vypina¢

7. kli¢ na montaz brusného kotouce
8. brusny kotou¢

9. vnitfni upinaci krouzek

10. vnéj8i upinaci krouzek

11. akumulator

12. nabijecka akumulétoru

13. indikétor nabiti akumulatoru
14. zapadka akumulatoru

RO

1. carcasa

2. maner aditional

3. carcasa discului abraziv

4. arbore

5. blocarea arborelui

6. comutator

7. cheie pentru fixarea discului
8. disc abraziv

9. flansé de fixare jos

10. flanga de fixare sus

11. acumulator

12. incarcator acumulator

13. indicator incarcare acumulator
14. blocada acumulator

IT

1. corpo

2. impugnatura supplementare

3. protezione del disco abrasivo

4. mandrino

5. bloccaggio del mandrino

6. interruttore

7. chiave per montare il disco abrasivo
8. disco abrasivo

9. flangia fissante inferiore

10. flangia fissante superiore

11. batteria

12. caricatrice della batteria

13. indicatore di caricamento della batteria
14. bloccaggio della batteria

O R Y G

DE

1. Gehéduse

2. zusatzlicher Handgriff

3. Abdeckung der Schleifscheibe
4. Spindel

5. Blockade der Spindel

6. Schalter

7. Schltissel zum Befestigen der Schleifscheibe
8. Schleifscheibe

9. unterer Befestigungsflansch

10. oberer Befestigungsflansch
11. Akku

12. Ladegerét des Akkus

13. Ladeanzeige des Akkus

14. Schnappverschluss des Akkus

LT

1. korpusas

2. papildomoji rankena

3. $lifavimo disko gaubtas

4. velenas

5. veleno blokuoté

6. jungiklis

7. verZliaraktis 8lifavimo diskui jtvirtinti
8. 8lifavimo diskas

9. apatiné tvirtinimo mova

10. virSutiné tvirtinimo mova

11. akumuliatorius

12. akumuliatoriaus jkroviklis

13. akumuliatoriaus jkrovimo indikatorius
14. akumuliatoriaus spragtukas

SK

1. skrifia naradia

2. pomocna rukovat

3. kryt brusneho kotuca

4. vreteno

5. aretécia vretena

6. vypina

7. klu¢ na montéz brisneho kotica
8. brusny kotu¢

9. vnitorny upinaci krizok

10. vonkajsi upinaci krizok

11. akumultor

12. nabijacka akumulétora

13. indikator nabitia akumulatora
14. zapadka akumulatora

ES

1. cuerpo

2. empufiadura auxiliar

3. resguardo del disco abrasivo
4. husillo

5. bloqueo del husillo

6. interruptor

7. clave para fijar la hoja abrasiva
8. disco abrasivo (muela)

9. brida de montaje inferior

10. brida de montaje superior
11. bateria

12. cargador de bateria
13.indicador de bateria

14. pestillo de la bateria

NL

1. behuizing

2. extra handgreep

3. afscherming slijpschijf
4. spil

5. spilblokkade

6. schakelaar

7. sleutel voor het vastzetten van de slijpschijf
8. slijpschiif (slijpsteen)
9. onderste borgring

10. bovenste borgring
11. accu

12. accu-oplader

13. oplaadindicator accu
14. accugrendel

N ALNA
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GR

1. Koppog

2. ipdadeTn xeipohapr

3. kGAuppa diokou Aciavong

4. meipog

5. epmhokn meipou

6. dlakoTTTNG

7. kheidi atepéwang diokou Agiavang
8. diokog Aeiavang

9. k4Tw KOAGPO OTEPEWONG

10. dvw koAdpo oTepéwang

11. oUOOWPEUTAG

12. QopTIOTG CUOTWPEUTH

13. SeikTng POpTIONG CUGOWPEUTH
14. pyavdaro

Przeczyta¢ instrukcje

Read the operating instruction
Bedienungsanleitung durchgelesen
MpouuTaTh MHCTPYKLMIO
MpounTarh iHCTPYKUitD
Perskaityti instrukcijg

Jalasa instrukciju

Prectet ndvod k pouZiti
Precitat' névod k obsluhe
Olvasni utasitast

Citesti instructunile

Lea la instruccion

Lisez la notice d'utilisation
Leggere il manuale d'uso
Lees de instructies

AwapdoTe Tig 0dnyieg xpriong

BG

1. Kopp6g

2. IpooBen Xelpohapr

3. k@Auppa diokou Aciavong

4. meipog

5. epmhokr Teipou

6. dlakémg

7. xheidi oTepéwang diokou Aiavang
8. diokog Aeiavang

9. KGTw KOAGPO aTEPEWONG

10. Gvw koAdpo oTepéwong

11. ouoowpeutig

12. QopTIOTHG CUCOWPEUTH

13. Beikmng POPTIONG CUTOWPEUTH
14. pévdaro

Uzywaj gogle ochronne

Wear protective goggles

Schutzbrille verwenden
[Monb3oBaTbCA 3aLUMTHBIMK O4KaMK
Kopuctyiitech 3axucHimm okynspamu
Vartok apsauginius akinius

Jalieto droibas brilles

PouZivej ochranné bryle

PouZivaj ochranné okuliare
Hasznaljon véddszemiveget!
Intrebuinteaza ochelari de protejare
Use protectores del oido

Portez des lunettes de protection
Utilizzare gli occhiali di protezione
Draag een veiligheidsbril
XpnoipotroifoTe Ta yuaAid TpooTaaiag

Uzywac¢ ochrony stuchu

Wear hearing protectors

Tragen Sie Gehdrschutz

[Monb3oBaTbCst CpeacTBaMM 3aLLMThI Cryxa
Kopucryiitech 3acobamm 3axucTy criyxy
Vartoti ausines klausai apsaugoti

Jalieto dzirdes dro$ibas lidzeklu

PouZivej chranice sluchu

PouZivaj chranice sluchu

Hasznaljon fiilvédét!

Intrebuinteaza antifoane

Use protectores de la vista

Portez une protection auditive

Utilizzare i dispositivi di protezione dell'udito
Draag gehoorbescherming
Xpno1poTIoIAaTE TIG WTaoTTidEG

MpoyeTeTe pLKOBOACTBOTO 3nona3gaiiTe 3aluTHM o4una

)i

Ten symbol informuje o zakazie umieszczania zuzytego sprzetu elekirycznego i elektronicznego (w tym baterii i akumulatoréw) tgcznie z innymi odpadami. Zuzyty sprzet
powinien by¢ zbierany selektywnie i przekazany do punktu zbierania w celu zapewnienia jego recyklingu i odzysku, aby ogranicza¢ ilo$¢ odpadéw oraz zmniejszy¢ stopnien
wykorzystania zasobdw naturalnych. Niekontrolowane uwalnianie sktadnikw niebezpiecznych zawartych w sprzecie elektrycznym i elektronicznym moze stanowi¢ zagroze-
nie dla zdrowia ludzkiego oraz powodowac negatywne zmiany w $rodowisku naturalnym. Gospodarstwo domowe pefni wazng rolg w przyczynianiu sig do ponownego uzycia
i odzysku, w tym recyklingu zuzytego sprzetu. Wigcej informacji o whasciwych metodach recyklingu mozna uzyskac u wiadz lokalnych lub sprzedawcy.

Wanona3gaitTe cpeacTBa 3a 3aluuTa Ha cnyxa

This symbol indicates that waste electrical and electronic equipment (including batteries and storage cells) cannot be disposed of with other types of waste. Waste equipment
should be collected and handed over separately to a collection point for recycling and recovery, in order to reduce the amount of waste and the use of natural resources. Un-
controlled release of hazardous components contained in electrical and electronic equipment may pose a risk to human health and have adverse effects for the environment.
The household plays an important role in contributing to reuse and recovery, including recycling of waste equipment. For more information about the appropriate recycling
methods, contact your local authority or retailer.

Dieses Symbol weist darauf hin, dass Elektro- und Elektronik-Altgerate (einschlieRlich Batterien und Akkumulatoren) nicht zusammen mit anderen Abféllen entsorgt werden
drfen. Altgerate sollten getrennt gesammelt und bei einer Sammelstelle abgegeben werden, um deren Recycling und Verwertung zu gewahrleisten und so die Abfallmenge
und die Nutzung nattirlicher Ressourcen zu reduzieren. Die unkontrollierte Freisetzung gefahrlicher Stoffe, die in Elektro- und Elektronikgeraten enthalten sind, kann eine
Gefahr fiir die menschliche Gesundheit darstellen und negative Auswirkungen auf die Umwelt haben. Der Haushalt spielt eine wichtige Rolle bei der Wiederverwendung
und Verwertung, einschlieRlich des Recyclings von Altgeraten. Weitere Informationen zu den geeigneten Recyclingverfahren erhalten Sie bei den drtlichen Behérden oder
Ihrem Handler.

3TOT CUMBOM MH(OPMUPYET O 3arpeTe NOMELLATb U3HOLIEHHOE ANEKTPUIECKOE U ANEKTPOHHOE 0BOpY0BaHHE (B TOM YMCTe Gatapem 1 akkyMynsTopbl) BMECTE C ApyruMiA
oTxoaamu. M3HolueHHoe 0BopyaoBaHue AOMKHO COBMpaTbCs CEMEKTUBHO M MepedaBaTbcs B TOWKy cbopa, YTobbl obecnewnTs ero nepepabotky u yTunusaumio, Ans
TOro, YT06bI OrpaHn4uTL KOMM4ECTBO OTXOA0B, U YMEHbLWUTL UCMONb3oBaHWe NPUPOAHBLIX PECYPCOB. HeKOHTpOﬂVIpyeMbH;I BblﬁpOC OnacHbIX BELLECTB, COAEpXKaLuMxca B
ONEeKTPUYECKOM 1 3MEeKTPOHHOM OGOPYAOBHHMM, MOXET NpefCTaBnATb Yrpo3y ANA 300pOBbA YeroBeka, W NPUBOAUTL K HEraTBHbIM U3MEHEHWAM B Opr)KalolJ.leVI cpeqge.
,Elomau.mee XO03SIACTBO WrpaeTt BaxHYyl ponb NpW MOBTOPHOM WCMOMb30BaHWM W yTUNWU3auuW, B TOM YuCne, yTunusauun U3HOLIEHHOro DGOPWJOBEHMH. ﬂoqpoﬁHy»o
MHdJOpMaLlVIlO 0 NpaBWIbHbIX METOAAX YTUNU3aLUN MOXHO NOMY4UTb Y MECTHbIX Bracten unu Yy npoaasua.

Lieit cumeon nosifomnse npo 3a6OPOHY PO3MILLEHHS BiAXOAIB ENEKTPUYHOTO Ta eneKTPOHHOTO OBnafHaHHs (B TOMY YCTi akyMynsiTopiB), y TOMY 4uchi 3 iHWWMI
Biaxonamu. BignpauboeaHe obnaaHanHs noBuHHO ByTy BUGIPKOBO 3i6paHo i nepefiaHo B NyHKT 360py Ans 3abe3nederHs 1oro nepepobkm i BIAHOBNEHHS, LWOG 3MeHLMTI
KinbKiCTb BIAXOAIB i 3MEHLLMTI CTYMiHb BUKOPUCTAHHS NPUPOAHUX pecypciB. HEKOHTPONbOBaHE BUBINbHEHHS HEGE3NEYHNX KOMMOHEHTIB, L0 MICTATLCS B ENEKTPUYHOMY Ta
€NeKTPOHHOMY 06napHaHHi, MOXe NPeACTaBNATY Hebeaneky ANS 34OPOB’s MKAVHY i BUKNMKATI HETaTVBHI 3MiHN B HABKOMWLLUHBOMY CepedoBHLLi. FOCNOAapCTBO Bidirpae
BaJWBY POTib Y PO3BUTKY MOBTOPHOTO BUKOPUCTAHHS Ta BiAHOBMEHHS, BKIKO4alouN YTUMiaLlio BUKOpUCTaHOro oBnapHaHHs. BinbLu fAetansHy iHhopmaLiiio npo npaBumbHi
MeToAy yTunisaLii MoXHa oTpuMaTi y MicLieBoi Bnaau abo npoaasLis.

ORY GINATLN_A
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Sis simbolis rodo, kad draudziama iSmesti panaudota elektring ir elektronine jrangq (jskaitant baterijas ir akumuliatorius) kartu su kitomis atliekomis. Naudota jranga turéty
bati renkama atskirai ir siun¢iama j surinkimo punkta, kad baty uZtikrintas jos perdirbimas ir utilizavimas, siekiant sumaZinti atliekas ir sumazinti gamtos istekliy naudojima.
Nekontroliuojamas pavojingy komponenty, esanciy elektros ir elektroninéje jrangoje, iSsiskyrimas gali kelti pavojy Zmoniy sveikatai ir sukelti neigiamus natdralios aplinkos
poky¢ius. Namy tkis vaidina svarby vaidmenj prisidedant prie pakartotinio jrenginiy naudojimo ir utilizavimo, jskaitant perdirbima. Norédami gauti daugiau informacijos apie
tinkamus perdirbimo btidus, susisiekite su savo vietos valdZios institucijomis ar pardavéju.

Sis simbols informé par aizliegumu izmest elekrisko un elektronisko iekartu atkritumus (tostarp baterijas un akumulatorus) kopa ar citiem atkritumiem. Nolietotas iekartas ir
jasavac atseviski un janodod savakSanas punkta ar mérki nodrosinat atkritumu otrreiz&jo parstradi un regeneraciju, lai ierobezotu to apjomu un samazinatu dabas resursu
izmantoSanas limeni. Elektriskajas un elektroniskajas iekartas ietverto bistamo sastavdalu nekontroléta izdalisanas var radit cilvéku veselibas apdraudéjumu un izraisit
negativas izmainas apkartéja vide. Majsaimnieciba pilda svarigu lomu otrreizéjas izmantoSanas un regeneracijas, tostarp nolietoto iekartu parstrades veicina$ana. Vairak
informacijas par atbilsto$am otrreizéjas parstrades metodém var sanemt pie vietgjo varas iestazu parstavjiem vai pardevéja.

Tento symbol informuje, Ze je zakazano likvidovat pouzité elekirické a elektronické zafizeni (véetné baterii a akumulétor() spolecné s jinym odpadem. Pouzité zafizeni by
mélo byt shromazdovéno selektivné a odesilano na sbérné misto, aby byla zajisténa jeho recyklace a vyuZiti, aby se snizilo mnoZstvi odpadu a sniZil stupef vyuzivani
pfirodnich zdroju. Nekontrolované uvoliiovani nebezpecnych slozek obsazenych v elektrickych a elektronickych zafizenich mize predstavovat hrozbu pro lidské zdravi a
zpusobit negativni zmény v pfirodnim prostredi. Doméacnost hraje dulezitou roli pfi pispivani k opétovnému pouziti a vyuziti, vcetné recyklace pouzitého zafizeni. Dalsi
informace o vhodnych zpusobech recyklace Vam poskytne mistni Grad nebo prodejce.

Tento symbol informuje o zékaze vyhadzovania opotrebovanych elektrickych a elektronickych zariadeni (vratane batérii a akumulatorov) do komunalneho (netriedeného)
odpadu. Opotrebované zariadenia musia byt separované a odovzdané do prislusnych zbernych miest, aby mohli byt néleZite recyklované, ¢im sa znizuje mnozstvo odpadov
a zmen3uje vyuzivanie prirodnych zdrojov. Nekontrolované uvolfiovanie nebezpeénych Iatok, ktoré st v elektrickych a elektronickych zariadeniach, méze ohrozovat fudské
zdravie amat negat\'vny dopad na Zivotné prostredie Kaidé doma’cnosf ma déleiitu ulohu Vv procese opétovného pouiitia a opétovného ziskavania surovin, vratane recy-

Ez a szimbdlum arra hivja fel a figyelmet, hogy tilos az elhasznalt elektromos és elektronikus késziléket (t6bbek kdzott elemeket és akkumulatorokat) egyéb hulladékokkal
egyitt kidobni. Az elhasznalt késziiléket szelektiven gydijtse és a hulladék mennyiségének, valamint a természetes eréforrasok felhasznalasanak csokkentése érdekében
adja le a megfelelé gy(ijtpontban L'ljrafeldolgozés és Ujrahasznositas céljabdl. Az elektromos és elektronikus késziilékben talalhato veszélyes dsszetevok ellendrizetien
klbocsatasa veszélyt jelenthet az emberi egészségre és negativ valtozasokat okozhat a természetes krmyezetben. A haztartasok fontos szerepet téltenek be az elhasznalt
késziilék Ujrafeldolgozasaban és Ujrahasznositasaban. Az Ujrahasznositas megfelelé médjaival kapcsolatos tovabbi informéciokat a helyi hatésagoktol vagy a termék
értékesitojétdl szerezhet.

Acest simbol indicé faptul cd deseurile de echipamente electrice si electronice (inclusiv baterii si acumulatori) nu pot fi eliminate impreuna cu alte tipuri de deseuri. Deseurile
de echipamente trebuie colectate si predate separat la un punct de colectare in vederea reciclérii si recuperdrii, pentru a reduce cantitatea de deseuri si consumul de resurse
naturale. Eliberarea necontrolata a componentelor periculoase continute in echipamentele electrice si electronice poate prezenta un risc pentru sdntatea oamenilor si are
efect advers asupra mediului. Gospodariile joacé un rol important prin contributia lor la reutilizare si recuperare, inclusiv reciclarea deseurilor de echipamente. Pentru mai
multe informatii in legatura cu metodele de reciclare adecvate, contactati autoritatile locale sau distribuitorul dumneavoastra.

Este simbolo indica que los residuos de aparatos eléctricos y electronicos (incluidas las pilas y acumuladores) no pueden eliminarse junto con otros residuos. Los aparatos
usados deben recogerse por separado y entregarse a un punto de recogida para garantizar su reciclado y recuperacion a fin de reducir la cantidad de residuos y el uso de
los recursos naturales. La liberacion incontrolada de componentes peligrosos contenidos en los aparatos eléctricos y electrénicos puede suponer un riesgo para la salud
humana y causar efectos adversos en el medio ambiente. El hogar desempefia un papel importante en la contribucion a la reutilizacion y recuperacion, incluido el reciclado
de los residuos de aparatos. Para obtener mas informacion sobre los métodos de reciclaje adecuados, pdngase en contacto con su autoridad local o distribuidor.

Ce symbole indique que les déchets d'équipements électriques et électroniques (y compris les piles et accumulateurs) ne peuvent étre éliminés avec d'autres déchets.
Les équipements usagés devraient étre collectés séparément et remis a un point de collecte afin d'assurer leur recyclage et leur valorisation et de réduire ainsi la quantité
de déchets et ['utilisation des ressources naturelles. La dissémination incontrélée de composants dangereux contenus dans des équipements électriques et électroniques
peut présenter un risque pour la santé humaine et avoir des effets néfastes sur 'environnement. Le ménage joue un réle important en contribuant a la réutilisation et a la
valorisation, y compris le recyclage des équipements usagés. Pour plus d'informations sur les méthodes de recyclage appropriées, contactez votre autorité locale ou votre
revendeur.

Questo simbolo indica che 'apparecchiatura elettrica e elettronica usurata (comprese le batterie e gli accumulatori) non puo essere smaltita insieme con alfri rifiuti. Le appa-
recchiature usurate devono essere raccolte separatamente e consegnate al punto di raccolta specializzato per garantire il riciclaggio e il recupero, al fine di ridurre la quantita
dirifiuti e diminuire I'uso delle risorse naturali. Il rilascio incontrollato dei componenti pericolosi contenuti nelle apparecchiature elettriche e elettroniche puo costituire il rischio
per la salute umana e causare gli effetti negativi sull'ambiente naturale. Il nucleo familiare svolge il ruolo importante nel contribuire al riutilizzo e al recupero, compreso il
riciclaggio dell'apparecchiatura usurata. Per ottenere le ulteriori informazioni sui metodi di riciclaggio appropriate, contattare I'autorita locale o il rivenditore.

Dit symbool geeft aan dat afgedankte elektrische en elektronische apparatuur (inclusief batterijen en accu’s) niet samen met ander afval mag worden weggegooid. Afge-
dankte apparatuur moet gescheiden worden ingezameld en bij een inzamelpunt worden ingeleverd om te zorgen voor recycling en terugwinning, zodat de hoeveelheid afval
en het gebruik van natuurlijke hulpbronnen kan worden beperkt. Het ongecontroleerd vrijkomen van gevaarlike componenten in elektrische en elektronische apparatuur
kan een risico vormen voor de menselike gezondheid en schadelijke gevolgen hebben voor het milieu. Het huishouden speelt een belangrijke rol bij het bijdragen aan
hergebruik en terugwinning, inclusief recycling van afgedankte apparatuur. Voor meer informatie over de juiste recyclingmethoden kunt u contact opnemen met uw gemeente
of detailhandelaar.

Autd 10 oUpBoro Sefxvel OTI amayopeUeTal n aMOPPIYN XPNOIMOTIOINKEVOU NAEKTPIKOU Kai NAEKTpOVIKOU €EOTTAIOHOU (CUNTIEPIAQPBAVOPEVWY TWY PTTATAPILY Kal
ouoowpeuTwy) pe GMa amépAnTa. O xpnoipomololpevog e§omAiop6s Ba Tpémel va cuMéyeTar emAekTIKG Kai va amooTéAAeTal oe anueio auloyig yia va e§aopahioTei n
avakUKAwoT Tou Kai 1 avakman Tou yia T peiwon Twv amoPAfTwy Kai T peiwan Tou BaBuol xprong Twv guoikwy Topwv. H avegéAeykn ameAeubépwon emkivouvwv
OUOTATIKWY TTOU TIEPIEKOVTAI OTOV NAEKTPIKG KOl NAEKTPOVIKG €50TAIoG pTTopei var amoteAéael amelAr yia Ty avBpuwmivn uyeia ki va TipokaAéael apvnTikéG ahhayég
070 QUOIKG TrePIBAAOV. To voikokupld SiadpapariZel onpavtikd poAo aTnv OUMBOAY TNV ETTAVaYXPNOIKOTIOINGN KAl avaKTNoN, cupTepIAapBavopévng TG avakukAwong,
Xpnoipotronpévou eomAiopoU. Ma TepIooOTEPES TTANPOPOPIES OXETIKA e TIG KATAMNAES PEBABOUG aVAKUKAWONG, ETTIKOIVWVAGTE LIE TIG TOTTIKEG APXES 1) TOV TIWANTH.

Toau cumBON MHGOPMKPA, He U3XBBPNISHETO Ha U3XaBEHOTO ENEKTPUYECKO 1 eNEKTPOHHO 0BOpyABaHe (BKMK4MUTENHO Gatepum 11 akymynaTopy) 3aefHo ¢ GutosuTe oTna-
[abUn e 3abpaxeHo. M3xabeHoto obopyasaHe Tpsibea Aa ce cbbupa OTAENHo U Aa ce npefaje B NyHKTa 3a CbbupaHe Ha TakvBa OTnajbLy, 3a fia Ce OCUTypy HEroBOTO
peuvKnupaHe 1 onon3oTBopsiBaHe, Aa Ce Hamanu KonnYecTBOTO Ha OTNaAbLMTE W 4 Ce HAManW pa3xoaa Ha NPUPOAHM Pecypei. HEKOHTPONMPAHOTO U3nyCckaHe Ha Onackm
CbCTaBKW, CbAbpXally Ce B ENEKTPUYECKOTO U ENEKTPOHHOTO oﬁopyqaaHe, MOXe [a NpeacTaBnsABa 3ansiaxa 3a YoBELUKOTO 34paBe U Aa NPUYMHU OTPULATENHM NPOMEHN B
OKonHara cpefa. ﬂOMaKMHCTBOTO urpae BaxHa pons B NpUHOCa 3a NoBTOpHaTa yncnpeﬁa 1 0MoN30TBOPABAHETO, BKIKOYUTENHO PELIMKNUPAHETO Ha n3xabeHoto o60py/:(BaHe.
3a noeeve VIHdJOpMaLLMﬂ OTHOCHO MpaBwUnHWTE METOAN 3a PeLnKIpaHe, Mons, CBbPXETE Ce C MECTHUTE BNacTV UK C npodasava.
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CHARAKTERYSTYKA NARZEDZIA

Wiertarko - wkretarka jest uniwersalnym, niewymagajacym zewnetrznego zrédta zasilania narzedziem przeno$nym, przezna-
czonym dla majsterkowiczow do wykonywania otworéw w réznorodnych materiatach (np. drewno i materialty drewnopochodne,
metale) a takze do wkrecania i wykrecania wkretow i $rub. Jej szczegdine zalety docenig majsterkowicze wykonujacy réznorodne
prace montazowe i wykonczeniowe.

Szlifierka katowa jest elektronarzedziem przeznaczonym do szlifowania i ciecia metali oraz mineralnych materiatéw budowlanych
takich jak cegta, kamien naturalny i sztuczny, beton, glazura itp. za pomocg tarcz Sciernych i $ciernic dobranych odpowiednio dla
danego materiatu. W zadnym wypadku narzedzia nie wolno uzywac do obrébki materiatéw innych niz wymienione wyzej, np. do
szlifowania i ciecia drewna czy polerowania.

Prawidiowa, niezawodna i bezpieczna praca szlifierki jest zalezna od wiasciwej eksploatacji, dlatego przed przystapieniem do
uzytkowania szlifierki:

Przed przystapieniem do pracy z narzedziem nalezy przeczytac calg instrukcje i zachowac ja.

Zawsze stosowac ostone oczu!

Nie stosowac sciernic o maksymalnej dopuszczalnej predkosci obwodowej mniejszej niz 80 m/s!

Nie stosowaé $ciernic o maksymalnej dopuszczalnej predkosci obrotowej mniejszej niz predkos¢ obrotowa szlifierki.

Za szkody powstate w wyniku nie przestrzegania przepisow bezpieczenstwa i zalecen niniejszej instrukcji dostawca nie ponosi
odpowiedzialnosci.

WYPOSAZENIE

Produkt jest dostarczany w stanie kompletnym, ale wymaga przeprowadzenia czynno$ci montazowych przed rozpoczeciem pra-
cy. Wraz z produktem sg dostarczane: akumulator i stacja fadujaca (fadowarka).

PARAMETRY TECHNICZNE
Parametr dnostka miary Wartosé
Numer katalogowy 78080
Napiecie robocze V] 20DC
Obroty (bieg jatowy) [min] 0-350/0- 1300
Maks. moment obrotowy [Nm] 26
Poziom hatasu
- ci$nienie akustyczne [dB] 70,3+5,0
-mocl, [dB] 81,350
Stopien ochrony IPX0
Klasa izolaji [}
Poziom drgan [m/s?] 2,368+ 1,5
Masa [kg] 1,07
Uchwyt narzgdziowy [mm] 08-10
Maksymalna $rednica wiercenia
- w drewnie [mm] 20
- w betonie [mm] 10
- w stali [mm] 10
Rodzaj akumulatora Li-lon
Pojemnos$¢ akumulatora® [Ah] 2
tadowrka*
Napiecie wejéciowe [V~] 100 - 240
Czestotliwo$¢ sieci [Hz] 50/60
Moc znamionowa W] 47
Napiecie wyjciowe I\ 21,5DC
Prad wyjéciowy [A] 2,2
Czas fadowania** [h] 1
Parametr dnostka miary Wartos¢
Numer katalogowy 78090
Napigcie sieci V] 20DC
Obroty znamionowe [min] 8000
Srednica tarczy $ciemej [mm] 125
ORY G I NATLN_A
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Parametr Jednostka miary Wartos¢
Srednica otworu tarczy $ciemej [mm] 22,2
Koricowka wrzeciona M14
Masa [kg] 1,26
Poziom hatasu

- ci$nienie akustyczne L, £ K [dB (A)] 855+3,0
-mocl , +K [dB (A)] 96,5+3,0
Poziom drgan , . + K (rek. gtéwna / dodatkowa) [m/s? 6,173 £15/5741 £15
Klasa izolacji Il
Stopien ochrony IPX0
Rodzaj akumulatora Li-lon
Pojemnos¢ akumulatora* [Ah] 2
tadowarka*

Napigcie wejsciowe V] 100 - 240
Czestotliwosc sieci [Hz] 50/60
Napiecie wyjsciowe \J] 21,5DC
Prad wyjéciowy [A] 2,2
Moc znamionowa W] 47
Czas tadowania*™* [h] 1

* tylko w modelach wyposazonych w akumulator i fadowarke
** podany czas tadowania dotyczy tylko akumulatora o pojemnosci wymienionej w tabeli

Deklarowana warto$¢ emisji hatasu zostata zmierzona za pomoca standardowej metody badan i moze by¢ uzyta do poréwnania
jednego narzedzia z drugim. Deklarowana warto$¢ emisji hatasu moze zosta¢ uzyta we wstepnej ocenie ekspozycii.
Deklarowana, catkowita warto$¢ drgan zostata zmierzona za pomoca standardowej metody badan i moze by¢ uzyta do poréw-
nania jednego narzedzia z drugim. Deklarowana, catkowita warto$¢ drgan moze zosta¢ uzyta we wstepnej ocenie ekspozycji.
Uwagal! Emisja drgan podczas pracy narzedziem moze sie rézni¢ od zadeklarowanej wartosci, w zalezno$ci od sposobu uzycia
narzedzia.

Uwagal Nalezy okresli¢ $rodki bezpieczenstwa majace chroni¢ operatora, ktdre sg oparte na ocenie narazenia w rzeczywistych
warunkach uzytkowania (wliczajgc w to wszystkie czesci cyklu pracy, jak na przyktad czas kiedy narzedzie jest wytgczone lub
pracuje na biegu jatowym oraz czas aktywaciji).

OGOLNE OSTRZEZENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA ELEKTRONARZEDZI

Ostrzezenie! Nalezy zapozna¢ sie ze wszystkimi ostrzezeniami bezpieczenstwa, ilustracjami oraz specyfikacjami do-
starczonymi z tym elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie ich moze prowadzi¢ do porazenia elektrycznego, pozaru albo do
powaznych urazow.

Zachowac wszystkie ostrzezenia oraz instrukcje do przysztego odniesienia sig.

Pojecie ,elektronarzedzie” uzyte w ostrzezeniach odnosi sig do wszystkich narzedzi napedzanych pradem elektrycznym zaréwno
przewodowych, jak i bezprzewodowych.

Bezpieczenstwo miejsca pracy

Miejsce pracy nalezy utrzymywac dobrze oswietlone i w czystosci. Nieporzadek i stabe o$wietlenie moga by¢ przyczynami
wypadkow.

Nie nalezy pracowac elektronarzedziami w srodowisku o zwiekszonym ryzyku wybuchu, zawierajacym palne ciecze,
gazy lub opary. Elektronarzedzia generujg iskry, ktére moga zapali¢ pyt lub opary.

Nie nalezy dopuszcza¢ dzieci i 0s6b postronnych do miejsca pracy. Utrata koncentracji moze spowodowac utrate kontroli.

Bezpieczenstwo elektryczne

Wtyczka przewodu elektrycznego musi pasowac do gniazdka sieciowego. Nie wolno modyfikowa¢ wtyczki w jakikolwiek
sposob. Nie wolno stosowa¢ zadnych adapteréw wtyczki z uziemionymi elektronarzedziami. Niemodyfikowana wtyczka
pasujaca do gniazdka zmniejsza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

Unikaé¢ kontaktu z uziemionymi powierzchniami takimi jak rury, grzejniki i chtodziarki. Uziemienie ciata zwigksza ryzyko
porazenia pradem elektrycznym.

Nie nalezy naraza¢ elektronarzedzi na kontakt z opadami atmosferycznymi lub wilgocig. Woda i wilgo¢, ktdra dostanie sie
do wnetrza elektronarzedzia zwigksza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

Nie przecigza¢ kabla zasilajacego. Nie uzywac kabla zasilajagcego do noszenia, ciggniecia lub odtgczania wtyczki od
gniazdka sieciowego. Unika¢ kontaktu kabla zasilajacego z cieptem, olejami, ostrymi krawedziami i ruchomymi czescia-
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mi. Uszkodzenie lub splatanie kabla zasilajacego zwigksza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

W przypadku pracy poza pomieszczeniami zamknigtymi nalezy uzywac¢ przediuzaczy przeznaczonych do pracy poza
pomieszczeniami zamknigtymi. Uzycie przediuzacza przystosowanego do pracy na zewnatrz pomieszczen zmniejsza ryzyko
porazenia pragdem elektrycznym.

W przypadku, gdy uzywanie elektronarzedzia w srodowisku wilgotnym jest nieuniknione, jako ochrone przed napigciem
zasilania nalezy stosowac urzadzenie réznicowopradowe (RCD). Zastosowanie RCD zmniejsza ryzyko porazania pradem
elektrycznym.

Bezpieczenstwo osobiste

Pozostan czujny, zwracaj uwage na to, co robisz i zachowuj zdrowy rozsadek podczas pracy elektronarzedziem. Nie uzy-
waj elektronarzedzia bedac zmeczonym lub pod wptywem narkotykow alkoholu lub lekéw. Nawet chwila nieuwagi podczas
pracy moze prowadzi¢ do powaznych urazéw osobistych.

Uzywaj srodkoéw ochrony osobistej. Zawsze zaktadaj ochrone wzroku. Stosowanie $rodkéw ochrony osobistej, takich jak maski
przeciwpylowe, przeciwposlizgowe obuwie ochronne, kaski i ochronniki stuchu zmniejszajg ryzyko powaznych urazéw osobistych.
Zapobiegaj przypadkowemu uruchomieniu. Upewnij sig, ze wigcznik elektryczny jest w pozycji ,wytaczony” przed podta-
czeniem do zasilania i/lub akumulatora, podniesieniem lub przenoszeniem elektronarzedzia. Przenoszenie elektronarzedzia z
palcem na wigczniku lub zasilenie elektronarzedzia, gdy wiacznik jest w pozycji wigczony” moze prowadzi¢ do powaznych urazéw.
Przed wiaczeniem elektronarzedzia usun wszelkie klucze i inne narzedzia, ktore zostaty uzyte do jego regulacji. Klucz
pozostawiony na obracajgcych sie elementach narzedzia moze prowadzi¢ do powaznych urazéw.

Nie siegaj i nie wychylaj sie zbyt daleko. Utrzymuj odpowiednia postawe oraz rownowage przez caly czas. Pozwoli to na
tatwiejsze zapanowanie nad elektronarzedziem w przypadku niespodziewanych sytuacji podczas pracy.

Ubieraj sie odpowiednio. Nie zakfadaj luzniej odziezy lub bizuterii. Utrzymuj wlosy oraz odziez z dala od ruchomych cze-
sci elektronarzedzia. Luzna odziez, bizuteria lub diugie wlosy moga zosta¢ pochwycone przez ruchome czesci.

Jezeli urzadzenia sa przystosowane do podtaczenia odciggu pytu lub gromadzenia pytu, upewnij sig, ze zostaly one
podiaczone i uzyte prawidtowo. Uzycie odciagu pylu zmniejsza ryzyko zagrozen zwigzanych z pytami.

Nie pozwol, aby doswiadczenie nabyte z czgstego uzycia narzedzia spowodowaty beztroske i ignorowanie zasad bezpie-
czenstwa. Beztroskie dziatanie moze spowodowac powazne urazy w utamku sekundy.

Uzytkowanie i troska o elektronarzedzie

Nie przeciazaj elektronarzedzia. Uzywaj elektronarzedzia wlasciwego do wybranego zastosowania. Wiasciwe elektrona-
rzedzie zapewni lepszg i bezpieczniejszq prace jezeli zostanie uzyte do zaprojektowanego obcigzenia.

Nie uzywaj elektronarzedzia, jesli wiacznik elektryczny nie umozliwia wiaczenia i wytaczenia. Narzedzie, ktére nie daje sie
kontrolowac¢ za pomocg wigcznika sieciowego jest niebezpieczne i nalezy je odda¢ do naprawy.

Odtacz wtyczke od gniazdka zasilajacego i/lub zdemontuj akumulator, jezeli jest odiaczalny od elektronarzedzia przed
regulacja, wymiang akcesoriow lub przechowywaniem narzedzia. Takie $rodki zapobiegawcze pozwolg na unikniecie przy-
padkowego wigczenia elektronarzedzia.

Przechowuj narzedzie w miejscu niedostepnym dla dzieci, nie pozwél osobom nieznajacym obstugi elektronarzedzia lub
tych instrukcji postugiwac sie elektronarzedziem. Elektronarzedzia s niebezpieczne w rekach nieprzeszkolonych uzytkownikow.
Konserwuj elektronarzedzia oraz akcesoria. Sprawdzaj narzedzie pod katem niedopasowan lub zacig¢ ruchomych cze-
$ci, uszkodzen czesci oraz jakichkolwiek innych warunkow, ktére moga wplynaé na dziatanie elektronarzedzia. Uszko-
dzenia nalezy naprawi¢ przed uzyciem elektronarzedzia. Wiele wypadkéw jest spowodowanych przez niewtasciwe konser-
wowane narzedzia.

Narzedzia tnace nalezy utrzymywac czyste i naostrzone. Wiasciwie konserwowane narzedzia tnace z ostrymi krawedziami
jest mniej sktonne do zakleszczania i jest tatwiej kontrolowac je podczas pracy.

Stosuj elektronarzedzia, akcesoria oraz narzedzia wstawiane itd. zgodnie z niniejszymi instrukcjami, biorac pod uwage
rodzaj i warunki pracy. Stosowanie narzedzi do innej pracy niz zostaty zaprojektowane, moze spowodowa¢ powstanie niebez-
piecznej sytuacii. )

Rekojesci oraz powierzchnie do chwytania utrzymuj suche, czyste oraz wolne od oleju i smaru. Sliskie rekojesci i po-
wierzchnie do chwytania nie pozwalajg na bezpieczng obstuge oraz kontrolowanie narzgdzia w niebezpiecznych sytuacjach.

Naprawy
Naprawiaj elektronarzedzie tylko w uprawnionych do tego zaktadach, uzywajacych tylko oryginalnych czesci zamien-
nych. Zapewni to wiasciwe bezpieczenstwo pracy elektronarzedzia.

OSTRZEZENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA WIERTAREK

Instrukcje bezpieczenstwa dla wszystkich dziatan

Stosuj ochronniki stuchu podczas wiercenia udarowego. Ekspozycja na hatas moze spowodowac utrate stuchu.

Uzyj dodatkow-ej -ych rekojesci. Utrata kontroli moze spowodowac obrazenia ciata.

Wiasciwie chwyé narzedzie przed uzyciem. To narzedzie wytwarza wysoki moment obrotowy i bez wiasciwego trzymania
podczas pracy, utrata kontroli moze spowodowac obrazenia ciata.
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Trzymaj narzedzie za izolowane chwyty podczas pracy gdzie akcesorium tnace moze zetknaé si¢ z ukrytym przewodem
lub z kablem zasilajacym. Akcesoriom tngce stykajac sie z przewodem ,pod napieciem” moze spowodowac, ze metalowe czesci
narzedzia znajda si¢ ,pod napieciem” i spowodujg porazenie elektryczne operatora.

Instrukcje bezpieczenstwa podczas uzywania dtugich wiertet

Nigdy nie pracuje przy wyzszej predkosci obrotowej niz maksymalna predkos¢ obrotowa wiertta. Przy wyzszej predkosci
wiertlo prawdopodobnie si¢ wygnie jezeli dopusci sie do swobodnego obrotu bez kontaktu z obrabianym materiatem, powodujac
obrazenia ciata.

Zawsze zaczynaj prace przy niskiej predkosci i wtedy kiedy koniec wiertta ma kontakt z obrabianym materiatem. Przy
wyzszej predkosci wiertto prawdopodobnie sie wygnie jezeli dopusci si¢ do swobodnego obrotu bez kontaktu z obrabianym ma-
teriatem, powodujac obrazenia ciata.

Stosuj docisk tylko w kierunku osi wiertta i nie stosuj nadmiernego docisku. Wiertto moze sie zgig¢ powodujac pekniecie
lub utrate kontroli, powodujgc obrazenia ciata.

DODATKOWE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA DLA SZLIFIEREK | POLEREK DYSKOWYCH

Narzedzie jest przeznaczone tylko do szlifowania, szlifowania za pomoca papieru $ciernego, szlifowania za pomoca
szczotek drucianych oraz przecinania. Zapozna¢ sie ze wszystkimi ostrzezeniami, instrukcjami, ilustracjami oraz spe-
cyfikacjami dostarczonymi wraz z elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie wszystkich instrukcji zamieszczonych ponizej moze
prowadzi¢ porazeniem elektrycznym, pozarem i / lub powaznymi obrazeniami.

Postugiwanie sie narzedziem jako polerka lub w inny sposéb niz opisany w instrukcji jest zabronione. Praca narzedziem,
do ktdrej nie jest przeznaczone moze stworzy¢ ryzyko i skutkowac obrazeniami ciata.

Nie nalezy stosowac akcesoriow, ktore nie zostaty zaprojektowane i nie sg przeznaczone przez producenta. To, ze akce-
soria mozna zamontowac do narzedzia nie oznacza, ze gwarantujg bezpieczng prace.

Maksymalna predkos¢ obrotowa akcesoriéw musi by¢ réwna lub wigksza od maksymalnej predkosci obrotowej narze-
dzia. Akcesoria 0 mniejszej predkosci obrotowej niz predkos$¢ narzedzia moga, podczas pracy rozpasé sig na kawatki.
Zewnetrzna Srednica oraz grubosc¢ akcesoriow musi si¢ zawiera¢ w przedziale rozmiaréw okreslonym dla narzedzia.
Akcesoria o niewfaciwych rozmiarach nie moga by¢ wiasciwie ostaniane i obstugiwane.

Rozmiar otworu mocujacego kol, tarcz, kotnierzy oraz innych akcesoriow musi pasowaé do rozmiaru wrzeciona narze-
dzia. Akcesoria, ktérych rozmiar otworu mocujgcego nie odpowiada rozmiarowi wrzeciona narzedzia, po uruchomieniu wpadng
w wibracje i moze to spowodowa¢ utrate kontroli nad narzedziem.

Nie stosowaé uszkodzonych akcesoriow. Przed kazdym uzyciem zbada¢ stan akcesoriow na obecnosé, odpryskow,
peknig¢, przetar¢ i nadmiernego zuzycia. W przypadku upuszczenia akcesoriéw nalezy sprawdzi¢ je pod katem uszko-
dzen albo zamontowa¢ nowe, nieuszkodzone akcesoria. Po ogledzinach i zainstalowaniu akcesoriéw nalezy umiescic¢
siebie oraz osoby postronne poza ptaszczyzng obrotu akcesoriow, nastepnie uruchomic¢ narzedzie na jedng minute przy
maksymalnej predkosci obrotowej. Podczas testu uszkodzone akcesoria ulegng zniszczeniu.

Stosowac srodki ochrony osobistej. W zaleznosci od zastosowania stosowac¢ ostony twarzy, gogle lub okulary ochron-
ne. Jezeli jest wymagane, stosowa¢ maski przeciwpytowe, ochrone stuchu, rekawice oraz fartuchy chroniace przed
niewielkimi fragmentami akcesoriéw lub materiatéw powstajacych podczas pracy. Ochrona oczu musi by¢ zdolna do za-
trzymania lecacych odtamkéw powstajacych podczas pracy. Maska przeciwpytowa musi by¢ zdolna do filtracji pytu powstajacego
podczas pracy. Zbyt diugie wystawienie na dziatanie hatasu moze skutkowa¢ utratg stuchu.

Podczas wykonywania pracy, w ktorej tarcza moze zetkna¢ si¢ z ukrytym przewodem elektrycznym pod napieciem lub
przewodem zasilajacym trzymac szlifierke tylko za pomoca izolowanych uchwytéw. Tarcza podczas kontaktu z przewodem
pod napieciem moze spowodowa¢, ze metalowe elementy narzedzia moga sie znalez¢ pod napigciem, co moze spowodowaé
porazenie elektryczne operatora narzedzia.

Utrzymywac bezpieczny dystans pomiedzy miejscem pracy, a osobami postronnymi. Osoby wchodzace do miejsca pra-
cy musza stosowac srodki ochrony osobistej. Odtamki powstajace podczas pracy lub odtamki uszkodzonych akcesoriow
moga wylecie¢ poza najblizsze otoczenie miejsca pracy.

Umieszczaé przewdd zasilajacy z dala od obracajacych sie elementéw narzedzia. W przypadku utraty kontroli nad narze-
dziem, przewod moze zostaé przeciety lub pochwycony, a dton lub ramig operatora moze zosta¢ wciggniete w obracajace sie
elementy maszyny.

Nigdy nie odktadac narzedzia do momentu catkowite zatrzymania sie obracajacych elementéw. Obracajgce si¢ elementy
moga ,pochwyci¢” podtoze i wyrwaé narzedzie spod kontroli.

Nie uruchamian narzedzia podczas przenoszenia. Przypadkowy kontakt z obracajgcymi sie elementami moze spowodowaé
pochwycenie i wciggnigcie odziezy i kontakt narzedzia z ciatem operatora.

Nalezy regularnie czysci¢ otwory wentylacyjne narzedzia. Wentylator silnika wcigga kurz i pyt powstajacy podczas pracy, do
$rodka narzedzia. Nadmierne nagromadzenie drobin metalu zawartych w kurzu zwigksza ryzyko porazenia elektrycznego.

Nie pracowa¢ narzedziem w poblizu tatwopalnych materiatow. Iskry powstajace podczas pracy mogg spowodowac pozar.
Nie stosowa¢ akcesoriow wymagajacych chtodzenia ciecza. Woda lub ptyn chtodzacy moga powodowaé porazenie pradem
elektrycznym.
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Ostrzezenia zwiazane z odbiciem narzedzia w strong operatora

Odbicie narzedzia w strone operatora jest nagta reakcjg na zablokowane lub zaciéniete: tarcze obrotowa, tasme polerujaca
szczotke lub inne akcesorium. Zablokowanie lub zacisniecie powoduje gwaltowne zatrzymanie sie obracajacego sie akcesorium,
co skutkuje obrotem elektronarzedzia w strong przeciwng do obrotu akcesorium.

Na przyktad, jezeli tarcza $cierna jest zablokowana lub zaci$niety przez obrabiany przedmiot, krawedz tarczy, ktéra wehodzi do
punktu zaci$nigcia moze sie zagtebi¢ w powierzchni materiatu powodujac, ze tarcza wydostanie sie lub zostanie wyrzucona.
Tarcza moze takze wydostac sie w kierunku do lub od operatora, w zaleznosci od kierunku ruchu $ciernicy w miejscu zacisnigcia.
Tarcze Scierne moga takze pekna¢ w tych warunkach.

Odbicie narzedzia w strone operatora jest wynikiem niewtasciwego uzycia i / lub niezastosowania sie do wskazéwek zawartych w
instrukcji obstugi. Zjawiska mozna unikna¢ przestrzegajac ponizsze zalecenia.

Stosowac pewny chwyt narzedzia oraz odpowiednig pozycje ciata i rak, pozwoli to oprze¢ sie sitom powstajacym pod-
czas odbicia. Zawsze stosowacé dodatkowy uchwyt, jezeli zostat dostarczony wraz z narzedziem, zapewni to maksymalna
kontrole podczas odbicia lub niespodziewanego obrotu podczas uruchamiania narzedzia. Operator jest w stanie kontrolo-
wac obrét lub odbicie narzedzia, jezeli zastosuje odpowiednie $rodki ostroznoci.

Nigdy nie umieszcza¢ dtoni w poblizu obracajacych si¢ elementéw narzedzia. Obracajace sie elementy moga, podczas
odbicia, wej$¢ w kontakt z dfonia.

Nie ustawiac si¢ w strefie, w ktora narzedzie przemiesci si¢ podczas odbicia. Odbicie skieruje narzedzie w kierunku prze-
ciwnym do kierunku obrotu tarczy ciernej, w miejscu jej zakleszczenia sie.

Zachowa¢ szczeg6lng uwage podczas pracy w poblizu naroznikéw, ostrych krawedzi itp. Unika¢ podbijania i zaklesz-
czania sie tarczy $ciernej. Podczas obrébki naroznikow lub krawedzie wystepuje zwiekszone ryzyko zakleszczenia sig tarczy
$ciernej, co prowadzi do utraty kontroli nad narzedziem Iub odbiciem narzedzia.

Nie stosowa¢ tarcz z tancuchem tnacym lub pit tarczowych. Ostrza powodujg czeste odbicia i utrate kontroli nad narzedziem.

Ostrzezenia zwigzane ze szlifowaniem i cigciem tarczami Sciernymi

Stosowac tylko tarcze przystosowane do pracy z narzedziem oraz ostony zaprojektowane do danego rodzaju tarczy.
Tarcze, do ktdrych narzedzie nie zostato zaprojektowane nie moga by¢ wiasciwie ostaniane i nie sg bezpieczne.

Powierzchnia szlifujgca tarcz wypuklych musi po montazu znajdowac si¢ ponizej krawedzi ostony tarczy. Niewtasciwie
zamontowana tarcza, ktdra bedzie wystawata ponad krawedz ostony nie moze by¢ odpowiednio chroniona.

Ostona musi by¢ bezpieczne przymocowana do narzedzia i ustawiona w pozycji zapewniajacej maksimum bezpieczen-
stwa, tak aby jak najmniejszy obszar tarczy byt odstoniety w kierunku operatora. Ostona pomaga ochroni¢ operatora przed
potamanymi fragmentami tarczy oraz zapobiega przypadkowemu zetknieciu sie z tarcza.

Tarcza musi by¢ stosowana zgodnie z przeznaczeniem. Na przyktad: nie szlifowac tarcza przeznaczong do cigcia. Tarcze
Scierne do ciecia sg przeznaczone do obcigzenia obwodowego, sity boczne przytozone do takiej tarczy mogg spowodowac jej
rozpadniecie sie.

Zawsze stosowac nieuszkodzone tarcze mocujace, ktore sg we wiasciwym rozmiarze dostosowanym do tarczy $ciernej.
Wiasciwe tarcze mocujace tarcze $cierng zmniejszajg mozliwo$¢ uszkodzenia tarczy $ciernej. Tarcze mocujgce do tarcz tngcych
moga by¢ inne od tarcz mocujgcych do tarcz szlifierskich.

Nie stosowa¢ zuzytych tarcz $ciernych z wigekszych narzedzi. Tarcza Scierna o wiekszej $rednicy nie jest przystosowana do
wigkszej predkosci obrotowej mniejszych narzedzi i moze peknac.

Ostrzezenia zwigzane ze szlifowaniem papierem $ciernym

Nie stosowa¢ ponadwymiarowych tarcz z papierem sciernym. Podczas doboru Sciernicy, nalezy kierowac sig zalece-
niami producenta. Znacznie wystajacy poza tarcza papier $cierny moze spowodowac skaleczenie, a takze zwieksza ryzyko
zakleszczenia, rozdarcia lub wystapienia zjawiska odbicia wstecznego w strone operatora.

Ostrzezenia zwigzane z pracg szczotka druciang

Zachowaj ostroznos¢, poniewaz odtamki drutéw sg wyrzucane ze szczotki takze podczas normalnej pracy. Nie przecia-
za¢ drutow przez przyktadanie zbyt duzej sity do szczotki. Druty z tatwoscig moga przebic lekkie ubranie i/ lub skore.

Jezeli jest zalecane uzycie oston podczas pracy szczotka druciang nalezy zapobiec jakiemukolwiek kontaktowi szczotki
z ostona. Szczotka druciana moze zwigkszy¢ Srednice pod wptywem obcigzenia oraz sity od$rodkowej.

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

UWAGA! Wszystkie czynnosci wymienione w niniejszym rozdziale nalezy wykonywaé przy odtgczonym napieciu zasilajacym
- akumulator musi zosta¢ odtgczony od narzedzia!

Instrukcje bezpieczeristwa fadowania akumulatora

Uwagal Przed rozpoczeciem fadowania upewnic sie, czy korpus zasilacza, przewod i wtyczka nie sg popekane i uszkodzone. Za-
brania sie uzywania niesprawnej lub uszkodzonej stacji fadujacej i zasilacza! Do tadowania akumulatoréw wolno uzywac jedynie
stacji fadujacej i zasilacza dostarczonych w zestawie. Uzywanie innego zasilacza moze spowodowa¢ powstanie pozaru lub znisz-
czenie narzgdzia. tadowanie akumulatora moze odbywac si¢ jedynie w pomieszczeniu zamknigtym, suchym i zabezpieczonym
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przed dostepem 0séb niepowotanych, a zwtaszcza dzieci. Nie wolno uzywac stacji tadujace; i zasilacza bez statego dozoru osoby
dorostej! W razie konieczno$ci opuszczenia pomieszczenia, w ktdrej odbywa sig fadowanie, nalezy odtgczy¢ tadowarke od sieci
elektrycznej przez wyjecie zasilacza z gniazda sieci elektrycznej. W przypadku wydobywania sie z tadowarki dymu, podejrzanego
zapachu itp. nalezy natychmiast wyja¢ wtyczke tadowarki z gniazda sieci elektrycznej!

Narzedzie dostarczane jest z akumulatorem nie natadowanym, dlatego przed rozpoczeciem pracy nalezy go tadowac zgodnie z pro-
cedura opisang ponizej za pomoca znajdujacych sie w zestawie zasilacza i stacji fadujgcej. Akumulatory typu Li-lon (litowo — jonowe)
nie wykazujg tzw. “efekt pamieciowego”, co pozwala je dotadowywaé w dowolnym momencie. Zalecane jest jednak roztadowanie
akumulatora podczas normalnej pracy, a nastepnie natadowanie do peinej pojemnosci. Jezeli ze wzgledu na charakter pracy nie
jest mozliwe za kazdym razem takie potraktowanie akumulatora, to nalezy to zrobi¢ przynajmniej co kilka, kilkanascie cykli pracy. W
zadnym wypadku nie wolno roztadowywa¢ akumulatoréw zwierajac elektrody, gdyz powoduje to nieodwracalne uszkodzenia! Nie
wolno takze sprawdza¢ stanu natadowania akumulatora, przez zwieranie elektrod i sprawdzanie iskrzenia.

Przechowywanie akumulatora

Aby wydtuzy¢ czas zycia akumulatora nalezy zapewni¢ wlasciwe warunki przechowywania. Akumulator wytrzymuje okoto 500
cykli tadowanie - roztadowanie”. Akumulator nalezy przechowywac w zakresie temperatur od 0 do 30 stopni Celsjusza, przy
wzglednej wilgotno$ci powietrza 50%. Aby przechowywa¢ akumulator przez diuzszy czas, nalezy go natadowa¢ do ok 70% po-
jemnosci. W przypadku dtuzszego przechowywania nalezy okresowo, raz w roku natadowa¢ akumulator. Nie nalezy doprowadzaé
do nadmiernego roztadowania akumulatora, gdyz skraca to jego zywotno$¢ i moze spowodowac nieodwracalne uszkodzenie.

W trakcie przechowywania akumulator bedzie sie stopniowo roztadowywat, ze wzgledu na uptywnosc. Proces samoistnego roz-
tadowania zalezy od temperatury przechowywania, im wyzsza temperatura, tym szybszy proces roztadowania. W przypadku nie-
wiasciwego przechowywania akumulatoréw moze doj$¢ do wycieku elektrolitu. W przypadku wycieku nalezy zabezpieczy¢ wyciek
za pomocg $rodka neutralizujgcego, w przypadku kontaktu elektrolitu z oczami, nalezy obficie przemy¢ oczy wodg, a nastepnie
niezwtocznie skorzysta¢ z pomocy lekarskiej. Zabronione jest korzystanie z narzedzia z uszkodzonym akumulatorem.

W przypadku catkowitego zuzycia akumulatora nalezy go odda¢ do specjalistycznego punktu zajmujacego sie utylizacjg tego
typu odpaddw.

Transport akumulatorow

Akumulatory litowo — jonowe wg przepiséw prawnych sg traktowane jak materiaty niebezpieczne. Uzytkownik narzedzia moze
transportowac narzedzie z akumulatorem oraz same akumulatory drogg ladowa. Nie muszg by¢ wtedy spetnione dodatkowe
warunki. W przypadku zlecenia transportu osobom trzecim (na przyktad wysytka za pomoca firmy kurierskiej) nalezy postepowac
zgodnie z przepisami dotyczacymi transportu materiatow niebezpiecznych. Przed wysytkg nalezy skontaktowac si¢ w tej sprawie
z 0soba 0 odpowiednich kwalifikacjach.

Zabronione jest transportowanie uszkodzonych akumulatoréw. Na czas transportu demontowane akumulatory nalezy usung¢ z
narzedzia, odstoniete styki zabezpieczy¢, np. zaklei¢ tasmg izolacyjng. Akumulatory zabezpieczy¢ w opakowaniu w taki sposab,
aby nie przemieszczaly sie wewnatrz opakowania w trakcie transportu. Nalezy takze przestrzegac przepisow krajowych dotycza-
cych transportu materiatéw niebezpiecznych.

tadowanie akumulatora

Uwagal Przed tadowaniem nalezy odtgczy¢ zasilacz stacji tadujacej od sieci elektrycznej przez wyciagniecie wtyczki zasilacza z
gniazda sieci elektrycznej. Ponadto nalezy oczysci¢ akumulator i jego zaciski z brudu i pytu za pomoca migkkiej, suchej szmatki.
Akumulator posiada wbudowany wskaznik natadowania. Naciskajac przycisk zadwiecq sie diody (II), im wiecej, tym bardziej
natadowany akumulator. Jezeli po naci$nieciu przycisku diody sie nie $wiecg oznacza to roztadowany akumulator.

Odtgczy¢ akumulator od narzedzia.

Wsuna¢ akumulator w gniazdo tadowarki (11).

Podtaczy¢ tadowarke do gniazda sieci elektrycznej.

Zaswieci sie czerwona dioda, co 0znacza proces fadowania.

Po zakonczeniu tadowania zgasnie dioda czerwona, a zaswieci sie dioda zielona, oznaczajgca petne natadowanie akumulatora.
Nalezy wyciggna¢ wtyczke zasilacza z gniazda sieci elektryczne;.

Wysuna¢ akumulator ze stacji fadujacej, naciskajac przycisk zatrzasku akumulatora.

Uwagal Jezeli po podigczeniu tadowarki do sieci elektrycznej zaswieci sig zielona dioda oznacza to w petni natadowany akumu-
lator. W takim wypadku tadowarka nie rozpocznie procesu fadowania.

OBSLUGA WIERTARKI

Ustawianie predkosci obrotowej i dobor momentu obrotowego

Wkretarka posiada dwa mechanicznie przetgczane biegi (Ill). W zaleznosci od wybranej maksymalnej predkosci obrotowej nalezy
wybra¢ jeden z nich. Bieg ktory charakteryzuje nizsza predko$¢ obrotowa jest zalecany do dokrecania i odkrecania $rub, nato-
miast bieg charakteryzujacy sie wyzsza predkoscia jest zalecany do wiercenia.

Moment obrotowy ustawia si¢ za pomocg pierscienia umieszczonego za uchwytem wiertarskim (IV). Im wigksza liczba nastawy
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tym wyzszy moment obrotowy oferuje wkretarka. Nie nalezy ustawia¢ wyzszego momentu niz jest to konieczne do poprawnej
pracy. W przeciwnym przypadku moze doj$¢ do zniszczenia gwintow. W przypadku wkrecania wkretow bezposrednio w materiat
nalezy do$wiadczalnie dobra¢ wiasciwy moment obrotowy, przeprowadzajac prébe na materiale odpadowym. Jezeli nie jest zna-
ny maksymalny moment obrotowy jaki jest bezpieczny dla danego potaczenia, nalezy nastawi¢ najmniejsza warto$¢, a nastepnie
ja zwieksza¢, az do osiggniecia odpowiedniej dla pracy wartosci. Jezeli wkretarka osiggnie maksymalny nastawiony moment
obrotowy, zadziata sprzegto przeciwprzecigzeniowe, nalezy wtedy zaprzesta¢ dokrecania.

Produkty wyposazone w funkcje wiercenia z udarem posiadaja symbol miotka widoczny na pierécieniu nastaw. Ustawienie pier-
$cienia na symbolu miotka spowoduje zatgczenie mechanizmu udarowego. Wiercenie z udarem nalezy stosowaé do wykonywa-
nia otwordéw w betonie i nie nalezy stosowa¢ do wykonywania otwordw w drewnie czy tworzywach sztucznych.

W przypadku wykorzystania narzedzia do wiercenia otworéw nalezy nastawic pierscien na symbolu wiertta lub miotka, spowoduje
to odtgczenie sprzegta przeciwprzecigzeniowego, a na wiertto zostanie przekazany maksymalny moment obrotowy.

Uwagal Nie nalezy wykorzystywaé nastaw oznakowanych liczbami do wiercenia. Zadziatanie sprzegta przeciwprzecigzeniowego
w trakcie wiercenia moze spowodowac zniszczenie materiatu lub wiertta oraz zwigksza ryzyko odniesienia obrazen.

Mocowanie wiertet w uchwycie wiertarskim

Nalezy wybra¢ wiasciwe dla danej pracy wiertfo z chwytem walcowym.

Do uchwytu wiozy¢ wiertto. Dokrecaé rekg uchwyt wiertarski, az do czasu, gdy wiertto bedzie pewnie zamocowane (V).
Ustawi¢ najwiekszy moment obrotowy. Pokretto momentu obrotowego ustawi¢ na symbol wiertta lub miotka.

Ustawianie kierunku obrotéw
Ustawi¢ przefacznik kierunku obrotéw na Zzadang pozycje. Kierunek obrotéw oznaczono strzatkg (VI). Grot strzatki pokazuje
kierunek ruchu wiertet i wkretéw prawoskretnych.

Uwagal Zmiana kierunku obrotéw moze by¢ dokonana jedynie przy odfgczonym napieciu zasilajagcym! Nie wolno zmienia¢ kie-
runku obrotéw w trakcie pracy wiertarko - wkretarki!

Mocowanie koricowek Srubokretowych w uchwycie wiertarskim
Do otworu uchwytu wiertarskiego wiozy¢ uchwyt do koncéwek, a nastepnie wlasciwa dla danej pracy koncowke lub zamocowac
koncowke bezposrednio w uchwycie (VII).

Czynnosci przygotowawcze do pracy

Przed przystapieniem do pracy:

Zamocowac obrabiany materiat w imadle lub za pomoca $ciskow stolarskich.

Uzywac¢ narzedzi roboczych wlasciwych dla wykonywanej pracy. Zadbaé o to, by byty naostrzone i w dobrym stanie.

Zatozy¢ odziez roboczg i $rodki ochrony wzroku i stuchu.

Chwyci¢ narzedzie oburgcz (VIII).

Przyja¢ pewng i stabilng postawe.

Wigczy¢ narzedzie naciskajac palcem wigcznik elektryczny.

Uwagal W przypadku zaobserwowania w czasie pracy podejrzanych hatasow, trzaskow, swadu itp. natychmiast wytaczy¢ narze-
dzie i wyja¢ akumulator z narzedzia.

UZYTKOWANIE WIERTARKI
Uwaga! W czasie uzytkowania narzedzia nalezy stosowa¢ ochronniki stuchu!

Stosowanie prawego lub lewego kierunku obrotow

Obroty prawe stosowac w trakcie wiercenia powszechnie stosowanymi wierttami prawoskretnymi.

Obroty lewe stosowa¢ w przypadku zakleszczenia sie wiertta prawoskretnego w materiale oraz przy wykrecaniu wkretow. W
przypadku wykrecania wkretow stosowa¢ minimalne obroty.

Wiercenie w drewnie

Przed wykonaniem otworu zaleca si¢ zamocowac¢ obrabiany materiat $ciskami stolarskimi lub w imadle, a nastepnie punktakiem
lub gwozdziem ustali¢ miejsce wiercenia. W uchwycie wiertarskim zamocowa¢ wiasciwe wiertto, ustalic moment obrotowy, podta-
czy¢ narzedzie do akumulatora i rozpocza¢ wiercenie.

W przypadku wykonywania otworéw ,na wylot” zaleca sie pod materiat podtozy¢ podktadke drewniana, dzigki czemu krawedz
otworu u wylotu nie bedzie poszarpana.

W przypadku wykonywania otworéw o duzych $rednicach wczeéniej zaleca sig wywierci¢ mniejszy otwor prowadzacy.

Wiercenie w metalach

Zawsze nalezy pewnie zamocowa¢ obrabiany materiat. W przypadku cienkiej blachy zaleca sie podtozy¢ pod nig kawatek drewna,
aby unikna¢ niepozadanych zagie¢ itp. Nastepnie zaznaczy¢ miejsca wykonywania otworéw punktakiem i rozpocza¢ wiercenie.
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Uzywa¢ wiertet do stali. W przypadku wiercenia w zeliwie biatym zaleca si¢ uzywanie wiertet z koicéwkami z weglikéw spieka-
nych. Przy wierceniu wigkszych otworéw zaleca sig¢ wykonanie wczesniej mniejszego otworu prowadzacego.

Przy wierceniu w stali do chtodzenia wiertta uzywaé oleju maszynowego.

Dla aluminium stosowac jako chtodziwo terpentyne lub parafine.

Przy wierceniu w mosigdzu, miedzi lub Zeliwie nie nalezy stosowa¢ $rodkéw chtodzacych. W celu schtodzenia czesto wyjmowaé
wiertto z materiatu, aby pozwoli¢ mu na ostygniecie.

Wiercenie w twardych, zwartych materiatach ceramicznych (beton, twarda cegfa, kamien, marmur itp.)
Przed wykonaniem wiasciwego otworu nawierci¢ bez udaru mniejszy otwér. Wiasciwy otwor wykonywac z wigczong funkcjg
udaru. Stosowaé wiertta udarowe z koricéwka z weglikéw spiekanych, w dobrym stanie.

Wiercenie w glazurze, migkkiej cegle, tynku itp
Stosowa¢ wiertta udarowe. Nie wigcza¢ udaru. W trakcie wiercenia naciska¢ narzgdzie mocno ze statg sita. Co pewien czas
wyjmowac wierto z wierconego otworu w celu usuniecia pytu i odpadow.

Wykorzystanie narzedzia do wkrecania lub wykrecania wkretow

W tym celu zaleca sie: stosowanie jak najnizszej predkosci obrotowej oraz uzywanie odpowiednich koncowek.
Koncdwki mozna mocowaé bezposrednio w uchwycie wiertarskim lub za pomoca specjalnego uchwytu magnetycznego.
W celu wykrecenia wkretu przestawi¢ kierunek obrotow przetgcznikiem na obroty lewe.

Uzywanie przystawek
Narzedzie nie moze by¢ uzywane do napedu przystawek roboczych.

Uwagi dodatkowe

W czasie pracy nie nalezy wywiera¢ zbyt duzego nacisku na obrabiany materiat i nie wykonywa¢ gwattownych ruchéw, aby nie
spowodowac uszkodzenia narzedzia roboczego i wiertarki.

W czasie pracy stosowac regularmne przerwy.

Nie wolno dopusci¢ do przeciazenia narzedzia, temperatura powierzchni zewnetrznych nigdy nie moze przekroczy¢ 60 °C.

Po zakonczonej pracy wytaczy¢ wiertarke, wyja¢ akumulator i dokona¢ konserwaciji i ogledzin.

MONTAZ ELEMENTOW WYPOSAZENIA SZLIFIERKI KATOWEJ

Montaz ostony tarczy $ciernej

W tym celu nalezy natozy¢ ostone tarczy na cylindryczng cze$¢ korpusu wokét wrzeciona i przy pomocy $ruby lub zacisku obej-
my ostony, unieruchomi¢ tak, aby ostona byta zamocowana prosto, mocno i pewnie. Tak ustawi¢ ostone tarczy $ciernej, by nie
ostonieta czes¢ tarczy byta mozliwie jak najdalej od dtoni uzytkownika szlifierki. Nigdy nie pracowa¢ szlifierkg bez prawidtowo
zamontowanej ostony tarczy!

Wraz ze szlifierkg jest dostarczana ostona zapewniajgca wtasciwg ochrone tylko podczas szlifowania za pomoca tarcz $ciernych
i tarcz wykorzystujgcych papier cierny oraz niektérych szczotek drucianych. Tarcza po zamontowaniu na wrzecionie nie moze
wystawa¢ poza boczng krawedz ostony. W przypadku wykonywania innego rodzaju dozwolonej pracy nalezy skontaktowac sie z
producentem w celu nabycia ostony przeznaczonej do tego rodzaju pracy.

W przypadku uzycia ostony Typu A (do cigcia) do szlifowania powierzchnig boczna, ostona moze kolidowac z obrabianym przed-
miotem powodujac staba kontrole nad narzedziem. W przypadku uzycia ostony Typu B (do szlifowania) do przecinania za pomoca
Sciernicy wzrasta ryzyko ekspozycji na iskry oraz czastek oraz takze na czesci tarczy w przypadku pekniecia jej. Podczas uzycia
ostony Typu A (do ciecia), Typu B (do szlifowania) lub Typu C (kombinowanej) do ciecia lub szlifowania powierzchnig boczng
betonu lub kamienia, wzrasta ryzyko ekspozycji na pyt oraz utrate kontroli na skutek odbicia w strone operatora. Podczas uzycia
ostony Typu A (do ciecia), Typu B (do szlifowania) lub Typu C (kombinowanej) z tarczowg szczotkg druciang o grubosci, ktéra
spowoduje, ze szczotka bedzie wystawata poza kotnierz ostony moze spowodowaé, ze druty moga pochwycic ostone co dopro-
wadzi do pekania drutéw.

Montaz rekoje$ci dodatkowej
Zamontowat rekoje$¢ przez jej pewne przykrecenie do glowicy narzedzia.

OBSLUGA TARCZ SCIERNYCH

UWAGA! Montaz tarcz $ciernych moze by¢ dokonywany tylko przy odtgczonym napieciu zasilajgcym. Zdemontowa¢ akumula-
tor z gniazda elektronarzedzia!

Montaz tarcz Sciernych

Odtaczy¢ napiecie zasilajgce od narzedzia. Zdemontowac akumulator z gniazda elektronarzedzial
Podczas montazu nalezy zwréci¢ uwage, by krawedzie A (X) na dole trzpienia wrzeciona i kotnierzy mocujgcych doktadnie sig naktadaty.
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Osadzi¢ gorny kotnierz mocujacy na wrzecionie.

Osadzi¢ tarcze $cierng na wrzecionie i gérnym kotnierzu mocujacym

Nakreci¢ dolny kotnierz mocujacy na wrzeciono.

Wecisna¢ blokade wrzeciona i dokreci¢ dolny kotnierz mocujacy za pomocg klucza, a nastepnie zwolnic nacisk na przycisk blokady.

Zamontowa¢ akumulator do elektronarzedzia, wigczy¢ szlifierke i obserwowacé jej prace bez zadnego obcigzenia przez czas okoto
1 minuty.
Zdemontowac akumulator i sprawdzi¢ zamocowanie tarcz.

Usytuowanie kotnierzy mocujacych

Nalezy zwrdci¢ uwage, ze tarcze w miejscu mocowania do wrzeciona moga mie¢ rézng grubosc.

W zaleznosci od uzywanych tarcz sciernych cienkich (grubo$¢ do 3,2 mm), badz grubych (grubo$¢ powyzej 3,2 mm) inne jest
usytuowanie kotnierzy mocujacych (XI). Nie stosowac tarcz grubszych niz 6 mm.

Demontaz tarcz Sciernych

Wylaczy¢ szlifierke i zdemontowaé¢ akumulator.

Weisng¢ blokade wrzeciona i odkreci¢ dolny kotnierz mocujacych przy pomocy klucza do mocowania, a nastepnie zdjg¢ tarcze
$cierng z wrzeciona. Oczysci¢ wrzeciono oraz kotnierze mocujace z pytu oraz innych zanieczyszczen powstatych w trakcie pracy.

Rodzaje tarcz Sciernych

Do pracy szlifierkg mozna stosowa¢ kazda $ciernice przeznaczong do stosowania ze szlifierkami katowymi o dopuszczalnej pred-
kosci obwodowej co najmniej 80 m/s oraz $rednicach mocowania i zewnetrznych okreslonych w tabeli z danymi technicznymi.
Jezeli tarcza $cierna jest wyposazona w otwdr niegwintowany do jej montazu nalezy uzy¢ kotnierzy mocujgcych.

Mozliwy jest takze montaz tarcz o $rednicy zewnetrznej okreslonej w tabeli z danymi technicznymi, wyposazonych w otwdr gwin-
towany M14. W takim wypadku nie nalezy stosowac kotnierzy mocujacych, a tarcze przykreci¢ bezposrednio do wrzeciona, bloku-
jac go przyciskiem, a tarcze dokrecajac mocno i pewnie za pomoca klucza ptaskiego (nie bedacego na wyposazeniu szlifierki).
W przypadku tarcz umozliwiajagcych montaz krazka papieru $ciernego za pomocg rzepu, nalezy stosowac tylko krazki papieru
$ciernego o $rednicy okreslonej w tabeli z danymi technicznymi. Krazki nalezy umieszcza¢ koncentrycznie na tarczy. Krawedz
krazka nie moze wystawac poza krawedz tarczy.

Mozliwe jest takze stosowanie $ciernych tarcz diamentowych o wymiarach okreslonych w tabeli z danymi technicznymi, przezna-
czonych do ciecia i szlifowania na sucho. Montaz nalezy przeprowadzic tak samo jak w przypadku tarcz $ciernych.

Do obrébki metali zaleca sie stosowac tarcze $cierne wykonane z materiatéw przeznaczonych do obrébki danego rodzaju metalu.
Nalezy zapoznac¢ sie z dokumentacjg dotgczong do tarczy Sciernej.

Do obrébki materiatéw ceramicznych mozna stosowac tarcze $cierne przeznaczone do obrébki kamienia lub tarcze diamentowe,
przeznaczone do pracy na sucho.

Szczotki druciane i tarcze z papierem $ciernym zaleca si¢ wykorzystywac do usuwania starych powtok lakierniczych z elementéw
metalowych.

Zabronione jest przerabianie otworu mocujacego, wrzeciona lub stosowanie pierscieni redukeyjnych w celu dostosowania $red-
nicy otworu mocujgcego do $rednicy wrzeciona. Zabronione jest stosowanie tarcz $ciernych o $rednicy mocowania innej niz
okreslona w tabeli z danymi technicznymi. Zabronione jest stosowanie tarcz z faricuchem tngcym lub pit tarczowych, ze wzgledu
na to, ze zwiekszajq ryzyko wystapienia odbicia narzedzia w strone operatora.

Uwagal! Zabronione jest stosowanie innych tarcz niz dopuszczone do uzytku w tej instrukcji. Nawet jezeli da sie je zamontowaé do
wrzeciona szlifierki. Niewtasciwe tarcze moga nie wytrzymaé obcigzen generowanych w trakcie pracy szlifierka katowa. Uszko-
dzone, rozpadajace sie tarcze $cierne stanowig zagrozenie powaznymi urazami ciata lub $mierci.

UZYTKOWANIE SZLIFIERKI

Zdemontowa¢ akumulator z gniazda elektronarzedzial

Przed przystapieniem do pracy narzedziem nalezy sprawdzi¢ czy obudowa, ostona oraz akumulator nie sg uszkodzone.

Jezeli widoczne sg jakiekolwiek uszkodzenia zabrania sie pracy szlifierka!

Zamocowac ostone tarczy ciernej i rekojesc.

Nigdy nie pracowac¢ szlifierka bez zamontowanej ostony tarczy $cierne;j!

Dobra¢ odpowiedni do rodzaju pracy typ tarczy $ciernej i zamontowac tarcze na wrzecionie szlifierki.

Obrabiany materiat zamontowa¢ w odpowiedni sposob tak, aby nie przemieszczat sie w trakcie obrdbki, na przyktad za pomocg
imadet lub zaciskéw. Tarcza szlifierki wiruje z wysoka predkoscia i niewtasciwe zamocowanie obrabianego materiatu moze spowo-
dowac jego niekontrolowane przemieszczenie sig w trakcie pracy, co zwigksza ryzyko odniesienia powaznych obrazen.

W przypadku ciecia nalezy podpiera¢ przecinany materiat po obu stronach linii ciecia, ale w taki sposdb, aby w trakcie przecinania
nie spowodowat zakleszczenia tarczy tnacej. Podpory nalezy umiejscowi¢ w poblizu krawedzi przecinanego materiatu oraz w
poblizu linii cigcia.

Zatozy¢ ochrone oczu, ochronniki stuchu i rekawice ochronne.
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Sprawdzi¢, czy wiacznik znajduje sie w pozycji ,wylaczony - 0", wigcznik jest wycisnigty. Nastepnie podigczy¢ akumulator do
elektronarzedzia.

Przyja¢ odpowiednig pozycje gwarantujgcg zachowanie réwnowagi i uruchomic narzedzie wigcznikiem.

Wiacznik posiada blokade zabezpieczajacq przed przypadkowym uruchomieniem narzedzia. Nalezy przesunaé blokade w lewo
lub prawo, przytrzymaé ja w tej pozycji, a nastepnie wcisng¢ wigcznik (XIV). Po tym jak narzedzie sig uruchomi mozna zwolni¢
nacisk na blokade. Wiacznik nie ma mozliwosci zablokowania pozycji wigczonej, nalezy go trzymac przez caly czas pracy. Zwol-
nienie nacisku na wigcznik wytacza narzedzie. Tarcza moze jeszcze wirowaé przez jakis czas po zwolnieniu nacisku na wigcznik.
Przystapi¢ do pracy przyktadajac wtasciwg powierzchnie tarczy do obrabianego materiatu:

- w przypadku tarcz $ciernych do szlifowania nalezy szlifowa¢ powierzchnig boczng i / lub czotowa,

- w przypadku $ciernic listkowych nalezy szlifowa¢ powierzchnia boczng tak, aby listki papieru $ciernego poruszaly sie réwnolegle
do obrabianego materiatu,

- w przypadku tarcz z rzepem umozliwiajgcym zamocowanie papieru $ciemego, szlifowanie nalezy przeprowadzi¢ powierzchnig boczna,

- w przypadku szczotek drucianych nalezy dokonywa¢ obrébki zakonczeniem drutéw, a nie ich powierzchnig boczna,

- w przypadku tarcz do ciecia, nalezy cia¢ powierzchnig czotowa, nie szlifowa¢ powierzchnig czotowa tarcz przeznaczonych do ciecia.

Podczas szlifowania powierzchnig boczng utrzymywaé szlifierke pod katem nie wigkszym niz 30 stopni wzgledem obrabianej
powierzchni (XV). Przesuwac szlifierke ptynnymi ruchami do siebie i od siebie.

Podczas ciecia, tarcza tngca powinna sie znajdowac pod katem prostym wzgledem cietej powierzchni. Nie nalezy dokonywaé
cigcia pod innym katem. Zabronione jest zmienianie kata tarczy tnacej wzgledem obrabianego materiatu w trakcie samego ciecia.
Nalezy dokonywac cigcia tylko w linii prostej. Nie zastosowanie sie do powyzszych zalecen zwigksza ryzyko zakleszczenia tarczy
tngcej w obrabianym materiale, co moze spowodowaé zjawisko odbicia narzedzia w strone operatora, peknigcie tarczy lub jej
rozpadniecie sie.

Podczas cigcia nalezy prowadzi¢ szlifierke w kierunku obrotow tarczy (XVI).

W czasie pracy szlifierka nie wywiera¢ zbyt duzego nacisku na obrabiany materiat i nie wykonywac gwattownych ruchdw, aby nie
spowodowac zakleszczenia lub pekniecia i rozerwania tarczy $ciernej.

Nie wolno dopusci¢ do przecigzenia szlifierki, temperatura powierzchni zewnetrznych nigdy nie moze przekroczy¢ 60°C.
Wylgczenie szlifierki nastepuje przez zwolnienie nacisku na wigcznik.

Po zakonczonej pracy wytaczyc¢ szlifierke, zdemontowac akumulator i dokona¢ przegladu.

Uwagal! Tarcza moze wirowac jeszcze przez jakis czas po wytgczeniu szlifierki. Nalezy poczekac do catkowitego zatrzymania
ruchu $ciernicy przed odfozeniem szlifierki. Przed przystapieniem do przegladu nalezy odczekac do ostygniecia tarczy. Podczas
pracy zaréwno tarcza jak i obrabiany materiat mogq sie nagrza¢ do wysokiej temperatury.

Pamietaj! Przy pracy szlifierka katowa:

Zawsze stosowa¢ ostone oczu.

Nie stosowac tarcz Sciernych o maksymalnej dopuszczalnej predkosci obwodowej mniejszej niz 80 m/s.

Nie stosowac tarcz ciernych o maksymalnej dopuszczalnej predkosci obrotowej mniejszej niz predkosé obrotowa szlifierki.

KONSERWACJA | PRZEGLADY

UWAGA! Przed przystapieniem do regulacii, obstugi technicznej lub konserwacji wyciagnij wtyczke narzedzia z gniazdka sieci
elektrycznej. Po zakoficzonej pracy nalezy sprawdzi¢ stan techniczny elektronarzedzia poprzez ogledziny zewnetrzne i ocene:
korpusu i rekojesci, przewodu elektrycznego z wtyczka i odgietka, dziatania wigcznika elektrycznego, droznosci szczelin wentyla-
cyjnych, iskrzenia szczotek, gtosnosci pracy tozysk i przektadni, rozruchu i réwnomierno$ci pracy. W okresie gwarancji uzytkownik
nie moze domontowac elektronarzedzi, ani wymienia¢ zadnych podzespotéw lub czesci sktadowych, gdyz powoduje to utrate
praw gwarancyjnych. Wszelkie nieprawidtowosci obserwowane przy przegladzie, lub w czasie pracy, sg sygnatem do przeprowa-
dzenia naprawy w punkcie serwisowym. Po zakonczeniu pracy, obudowe, szczeliny wentylacyjne, przetaczniki, rekoje$¢ dodatko-
wa i ostony nalezy oczysci¢ np. strumieniem powietrza (o ci$nieniu nie wigkszym niz 0,3 MPa), pedzlem lub suchg szmatkg bez
uzycia $rodkéw chemicznych i ptynow czyszczacych. Narzedzia i uchwyty oczysci¢ suchg czysta szmata.
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PROPERTIES OF THE TOOL

The drill driver is a universal, portable tool which does not require an external power source, designed for DIY enthusiasts to drill
holes in various materials (e.g. wood and wood-based materials, metals) as well as to drive and remove screws and bolts. Its
specific advantages will be appreciated by DIY enthusiasts performing various assembly and finishing works.

The angular grinder is an electric tool designed for grinding and cutting metals as well as mineral construction materials, such as
bricks, natural and artificial stone, concrete, glaze, etc. with abrasive disks and grinding wheels selected for the given material.
The tool must not be used for processing other materials than those mentioned above, e.g. for grinding and cutting wood or
polishing.

A correct, reliable and safe functioning of the grinder depends on its proper use, so:

Before you proceed to operate the grinder, read the manual thoroughly and keep it.

Always use protective goggles!

Do not use grinding wheels whose maximum acceptable tangential velocity is lower than 80 m/s!

Do not use grinding wheels whose maximum acceptable rotational speed is lower than the rotational speed of the grinder.

The supplier will not be held responsible for any damage resulting from the safety regulations and the recommendations indicated
hereby not being observed.

EQUIPMENT

The product is supplied in a complete state but it requires some installation activities before starting its operation. The product is
supplied with the battery and charging station (charger).

TECHNICAL PARAMETERS
Parameter Unit Value
Catalogue No. 78080
Operating voltage V] 20DC
Revolutions (idle speed) [min] 0-350/0- 1300
Max. torque [Nm] 26
Noise level
- sound pressure [dB] 70,3+5,0
-power L, [dB] 81,350
Protection rating IPX0
Insulation class [}
Vibration level [m/s? 2,368+ 1,5
Weight lkg] 1,07
Tool chuck [mm] 0,8-10
Max. drilling diameter
- in wood [mm] 20
- in concrete [mm] 10
- in steel [mm] 10
Battery type Li-lon
Battery capacity* [Ah] 2
Charger*
Input voltage [V~] 100 - 240
Mains frequency [Hz] 50/60
Rated power W] 47
Output voltage V] 21,5DC
Output current [A] 22
Charging time** [h] 1
Parameter Unit Value
Catalog number 78090
Mains voltage \Y] 20DC
Rated revs [min”'] 8000
Diameter of the abrasive disk [mm] 125
Diameter of the abrasive disk hole [mm] 22,2
Spindle tip M14

ORIGINAL INSTRUCTION.S



EN

Parameter Unit Value
Weight [kg] 1,26
Noise level

- accustic pressure LpA £ KpA [dB (A)] 855+3,0
-powerL  +K [dB (A)] 96,5+3,0
Vibration level , ,. +K [m/s?] 6,173 £1,5/5741 £15
Insulation class l
Degree of protection IPX0
Type of the battery Li-lon
Capacity of the battery* [Ah] 2
Charger*

Input voltage V] 100 - 240
Mains frequency [Hz] 50/60
Output voltage V] 21,5DC
Input current [A] 2,2
Rated power W] 47
Time of charging™ [h] 1

*only for models equipped with battery and charger
** charging time applies only to the battery with a capacity listed in table

The declared noise emission value has been measured using the standard test method and can be used to compare one tool to
another. The declared noise emission value can be used in the preliminary exposure assessment.

The declared total vibration value has been measured using the standard test method and can be used to compare one tool to
another. The declared total vibration value can be used in the initial exposure assessment.

Caution! The vibration emission during tool operation may differ from the declared value, depending on the manner the tool is used.
Caution! Safety measures to protect the operator, which are based on an assessment of exposure under actual conditions of use
(including all parts of the work cycle, such as the time when the tool is switched off or idle and the activation time), must be specified.

GENERAL WARNINGS FOR THE SAFETY OF POWER TOOLS

Warning! Read all safety warnings, illustrations and specifications provided with this power tool. Failure to do so may
result in electric shock, fire or serious injury.
Keep all warnings and instructions for future reference.

The term “power tool” used in warnings applies to all tools driven by power both wired and wireless.

Workplace safety

Keep the workplace well-lit and clean. Disorder and poor lighting can be causes of accidents.

Do not work with power tools in an environment with an increased risk of explosion, containing flammable liquids, gases
or vapors. Power tools generate sparks that can ignite dust or fumes.

Children and third persons should not be allowed to enter the workplace. Loss of concentration can result in loss of control.

Electrical safety

The plug of the electric cable must match the power socket. You must not modify the plug in any way. Do not use any
plug adapters with earthed power tools. An unmodified plug that fits the outlet reduces the risk of electric shock.

Avoid contact with earthed surfaces such as pipes, radiators and coolers. Grounding the body increases the risk of electric shock.
Do not expose power tools to contact with atmospheric precipitation or moisture. Water and moisture that gets inside the
power tool increases the risk of electric shock.

Do not overload the power cable. Do not use the power cord to carry, pull or unplug the power plug from the power outlet.
Avoid contact of the power cable with heat, oils, sharp edges and moving parts. Damage or entanglement of the power cord
increases the risk of electric shock.

In the case of working outside closed rooms, use extension cords intended for work outside closed rooms. The use of an
extension cord adapted for outdoor use reduces the risk of electric shock.

When using a power tool in a humid environment is unavoidable as a protection against supply voltage use a residual
current device (RCD). The use of RCD reduces the risk of electric shock.

Personal safety
Stay alert, pay attention to what you do and keep common sense while working with the power tool. Do not use a power
tool when you are tired or under the influence of alcohol or medication. Even a moment of inattention while working can

lead to serious personal injury.
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Use personal protective equipment. Always wear eye protection. The use of personal protective equipment such as dust
masks, anti-slip safety shoes, helmets and hearing protection reduce the risk of serious personal injury.

Prevent accidental operation. Make sure that the electric switch is in the “off” position before connecting to the power
supply and / or battery, lifting or moving the power tool. Moving the power tool with the finger on the switch or powering the
power tool, when the switch is in the “on” position can lead to serious injuries.

Before turning on the power tool remove any keys and other tools that were used to adjust it. The key left on the rotating
parts of the power tool can lead to serious injuries.

Do not reach and do not lean too far. Keep the right attitude and balance all the time. This will allow easier control over the
power tool in case of unexpected work situations.

Dress accordingly. Do not wear loose clothing or jewelry. Keep your hair and clothing away from moving parts of the
power tool. Loose clothing, jewelry or long hair can be caught by moving parts.

If the devices are fitted for the connection of dust extraction or dust collection, make sure that they are connected and
used properly. The use of dust extraction reduces the risk of dust hazards.

Do not let the experience acquired from frequent use of the tool resulted in carelessness and ignoring safety rules.
Carefree action can cause serious injuries in a fraction of a second.

Use and care of the power tool

Do not overload the power tool. Use the power tool appropriate for the selected application. The right power tool will pro-
vide a better and safer job if used according to the designed load.

Do not use the power tool, if the electric switch does not allow switching on and off. Power tool, which cannot be controlled
by means of a power switch is dangerous and must be returned for repair.

Disconnect the plug from the power socket and / or remove the battery if it is detachable from the power tool before adjusting,
changing accessories or storing the tool. Such preventive measures will allow you to avoid accidentally turning on the power tool.
Keep the tool out of the reach of children, do not let people who do not know how to operate the power tool or these
instructions use a power tool. Power tools are dangerous in the hands of untrained users.

Maintain power tools and accessories. Check the tool for mismatches or jams of moving parts, damage to parts and any
other conditions that may affect the operation of the power tool. Damage must be repaired before using the power tool.
Many accidents are caused by incorrectly maintained tools.

Keep cutting tools sharp and clean. Properly maintained cutting tools with sharp edges are less prone to jamming and are
easier to control when working.

Use power tools, accessories and inserted tools etc. in accordance with these instructions, taking into account the type
and conditions of work. The use of tools for work other than designed is likely to result in a dangerous situation.

Handles and gripping surfaces must be dry, clean and free from oil and grease. Slippery handles and gripping surfaces do
not allow for safe operation and control of the tool in dangerous situations.

Repairs
Repair the power tool only in authorized facilities using only original spare parts. This ensures proper operation safety of
the power tool.

SAFETY WARNINGS FOR DRILLS

Safety instructions for all activities

Use hearing protectors when hammer drilling. Exposure to noise can cause hearing loss.

Use the additional handle(s). Loss of control can cause personal injury.

Grasp the tool properly before use. This tool generates high torque and when it is not properly held during operation, loss of
control can cause personal injury.

Hold the tool by the insulated handles when working where the cutting accessory may come into contact with the hidden
cord or supply cable. Cutting accessory coming into contact with a live wire can cause the metal parts of the tool to become “live”
and cause an electric shock to the operator.

Safety instructions when using long drill bits

Never operate at a higher rotational speed than the maximum drill bit rotational speed. At higher speeds, the drill bit will
probably bend and cause personal injury if it is allowed to rotate freely without contact with the workpiece.

Always start working at low speed and when the end of the drill bit is in contact with the workpiece. At higher speeds, the
drill bit will probably bend and cause personal injury if it is allowed to rotate freely without contact with the workpiece.

Apply pressure only in the direction of the drill bit axis. Do not apply excessive pressure. The drill bit can bend, causing
breakage or loss of control which will result in personal injury.

ADDITIONAL SAFETY GUIDELINES FOR DISC GRINDERS AND POLISHING MACHINES

The tool has been designed exclusively for grinding, grinding with abrasive paper, grinding with wire brushes and cut-
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ting. Get acquainted with all the warnings, instructions, illustrations and specifications supplied along with the electric
tool. If the instructions below are not observed, there is a risk of electric shock, fire and / or serious injuries.

It is prohibited to use the tool as a polishing machine or in a way which does not comply with the manual. Using the tool
for jobs it is not designed for implies a risk and may cause injuries.

Do not use accessories which have not been designed and are not recommended by the manufacturer. The fact that ac-
cessories may be installed in the tool does not mean work with them is safe.

The maximum rotational speed of the accessories must be higher than or equal to the maximum rotational speed of the
tool. Accessories of a lower rotational speed than the speed of the tool may break during work.

The outer diameter and the thickness of accessories must fall within the range of dimensions indicated for the tool.
Accessories of incorrect dimensions cannot be properly protected and operated.

Threaded mounting of accessories must match the grinder spindle thread. The dimensions of the hole in which wheels,
disks, flanges and other accessories are installed must comply with the dimensions of the spindle of the tool. Acces-
sories in which the dimensions of the fixing hole do not comply with the dimensions of the spindle of the tool, will vibrate after start,
which may preclude a proper control of the tool.

Do not use damaged accessories. Before each use, make sure the accessories are not splintered, broken or excessively
worn. If accessories are dropped make sure they are not damaged or install new accessories. Once accessories have
been inspected and installed, all persons must remain away from the plane of rotation of the accessories, and start the
tool for a minute with the maximum rotational speed. During the test damaged accessories will be destroyed.

Use individual protection means. Depending on the job, wear face protections or safety goggles. If it is required use dust
masks, hearing protectors, gloves and aprons protecting from small fragments of the accessories or materials generated
during work. Eye protection must stop flying pieces generated during work. The dust mask must filter dust generated during work.
Excessive exposition to noise may lead to hearing impairment.

While realising tasks during which the disc may come into contact with a hidden live electric wire or a power supply
cable hold the grinder by insulated handles. If the disc touches a live wire, the metal elements of the tool may cause electric
shock to the operator of the tool.

Maintain a safe distance between the place of work and third persons. Persons who approach the place of work must
use individual protection means. Chips generated during work or fragments of damaged accessories may be ejected beyond
the direct vicinity of the place of work.

Place the power supply cord away from the rotating wheels. In case the operator loses the control over the tool, the cord may
be cut or caught, and the hand or arm of the operator may be drawn into the rotating elements of the machine.

Never put down the tool until the rotating elements have stopped completely. The rotating elements may ,catch” the ground
and impede the control of the tool.

Do not start the tool while carrying it. Accidental contact with the rotating elements may cause drawing clothes and contact of
the tool with the body of the operator.

Clean the ventilating holes of the tool regularly. The ventilator of the motor pulls the dust generated during work into the tool.
Excessive accumulation of metal particles contained in the dust increase the risk of electric shock.

Do not operate the tool in the vicinity of inflammable materials. The sparks generated during work may cause a fire.

Do not use accessories which require cooling with liquids. Water or cooling liquid may cause an electric shock.

Warnings related to the possibility of the tool rebounding towards the operator

Rebounding of the tool towards the operator is caused by a sudden reaction to blocked or seized discs or polishing belts or another
accessory, which causes a sudden stop of the rotating accessory and a turn of the electric tool opposite to the direction of rotation.
For example, if the grinding disc is seized by the object being processed, the edge of the disc, which is at the point of seizure may
get deeper into the surface of the material, and thus get ejected.

The disc may also move towards or away from the operator, depending on the direction of movement of the grinding wheel at the
place of seizure. Grinding wheels may also break.

Rebounding of the tool towards the operator is caused by incorrect operation and / or inobservance of the indications contained
in the operating manual. It may be prevented if the following recommendations are followed.

Hold the tool firmly and adopt an adequate position of the body and the hands, which will permit you resist the force
generated when the tool rebounds. Always use the additional handle, if it has been supplied with the tool, which will
ensure a maximum control when the tool rebounds or turns inadvertently during start. The operator is able to control the
turning or rebound of the tool, if adequate safety measures have been taken.

Do not ever place hands close to the rotating elements of the tool. The rotating elements may, in case the machine rebounds,
get into contact with the hand.

Do not remain within the area into which the tool will move in case of rebound. A rebound will propel the tool in the direction
opposite to the rotation of the grinding disk, where it is seized.

Be particularly careful during work close to corners, sharp edges, etc. Avoid flicking up and seizure of the grinding disk.
During work on corners or edges there is an increased risk of seizure of the grinding disk, which may imply a loss of control over
the tool or rebound of the tool.

Do not use disks with cutting chains or disk saws. The edges cause frequent rebounds, which may lead to a loss of control
over the tool.

ORIGINAL INSTRUCTIONS



EN

Warnings related to grinding and cutting with abrasive disks

Use only disks which are adequate for the tool and guards designed for the given type of disk. Disks which are not compat-
ible with the tool cannot be properly protected and are not safe.

The grinding surface of centre depressed wheels must be mounted below the plane of the guard lip. An improperly
mounted wheel that projects through the plane of the guard lip cannot be adequately protected.

The guard must be secured to the tool and placed in a position which ensures maximum safety, so that the smallest
possible area of the disk is unprotected towards the operator. The guard helps to protect the operator from broken fragments
of the disk and prevents accidental contact with the disk.

The disk must be used as intended. For example: do not grind with disks designed for cutting. Abrasive disks for cutting
are designed for circumferential load, and the lateral forces applied to such a disk may destroy it.

Always use undamaged fixing disks, whose dimensions must be compatible with the grinding disk. Adequate fixing disks
for the abrasive disk reduce the risk of damaging the grinding disk. The fixing disks for cutting disks may differ from the fixing disks
designed for grinding disks.

Do not use worn abrasive disks from bigger tools. An abrasive disk of a bigger diameter is not adapted to a bigger rotational
speed of smaller tools and may break.

Warnings related to grinding with abrasive paper
Do not use discs with abrasive papers of an excessive size. While selecting the grinding wheel, follow the guidelines of
the manufacturer. Abrasive paper which significantly exceeds the size of the disc may cause injuries and increases the risk of
seizure, tearing or rebounding towards the operator.

Warnings related to work with wire brushes

Be careful, since fragments of wires are ejected from the brush also during normal work. Do not overload the wires exert-
ing excessive force on the brush. The wires may easily perforate light clothes and/or the skin.

If it is recommended to use guards while working with wire brushes, preclude any contact of the brush with the guard.
The diameter of the wire brush may increase due to the load and the centrifugal force.

PREPARATION FOR WORK

ATTENTION! All the operations mentioned in this point must be realised with the power supply off.
- the battery must be disconnected from the tool!

Safety recommendations for battery loading

Attention! Before loading may start make sure the body of the charger, the cable and the plug are not broken or damaged. It
is prohibited to use a damaged loading dock and charger! For the purpose of loading batteries only the charging dock and the
charger provided may be used. Using another charger may be a cause of fire or damage the tool. Batteries may be charged only
in a dry room, protected from unauthorised persons, particularly children. Do not use the charging dock and the charger without
permanent supervision of an adult! If it is necessary to leave the room where loading is taking place, it is required to disconnect the
charger from the mains, removing the charger from the mains socket. In case when smoke comes out of the charger, or a strange
smell is emitted, etc., it is required to immediately remove the plug of the charger from the mains socket!

The tool and automatic return screwdriver is provided with an unloaded battery, so before work may commence, it is required
to charge it following the procedure below, using the charger and charging dock provided. Li-ION batteries do not show the so
called “memory effect’, so it is allowed to charge them at any moment. However, it is recommended to discharge them during
normal work, and then load them to their full capacity. If due to the nature of the task it is not possible to do so each time, then it
is required to do it at least from time to time. Under no circumstances is it allowed to discharge the batteries short-circuiting the
electrodes, since this would cause irreversible damage! It is also prohibited to check the load of the batteries, short-circuiting the
electrodes for sparking.

Storage of the battery

In order to prolong the life of the battery, it is required to provide adequate storage conditions. The batteries can go through ap-
proximately 500 ,loading - discharging” cycles. The battery must be stored between 0 and 30°C, at the relative humidity of 50%. In
order to store the battery for a prolonged period, it is required to charge it to approximately 70% of its capacity. In case of prolonged
storage, it is required to recharge the battery once a year. Do not permit excessive discharging of the battery, since this would
reduce its life and may cause irreversible damage.

During storage, the battery will be gradually unloading due to leakage conductance. The process of automatic unloading depends
on the temperature of storage, since the higher the temperature, the fastest the process. In case of incorrect storage of batteries,
there is a danger of electrolyte leakage. In case of leakage, it is required protect the leakage with neutralizing agent. In case of
contact of electrolyte with the eyes, it is required to rinse the eyes abundantly, and then immediately seek medical assistance. It
is prohibited to use a tool with a damaged battery.

In case the battery is completely worn out, it is required to deposit it at a special point dedicated to disposal of such waste.

ORIGINAL INSTRUCTION.S



EN

Transport of the batteries

Lithium-ion batteries are in accordance with legal regulations treated as dangerous waste. The user of the tool may transport the
tool with the battery or only batteries by land. Then no additional conditions must be complied with. In transport is realised by third
parties (for example dispatch through courier service), then it is required to proceed in accordance with regulations for transport
of dangerous materials. Before shipment, contact an authorised person.

It is prohibited to transport damaged batteries. During transport the battery must be removed from the tool, and the exposed
contacts protected, e.g. with insulating tape. Protect the batteries so that they do not move inside the package during transport. It
is also required comply with the national regulations for transport of dangerous materials.

Charging the battery

Attention! Before charging you should disconnect the charger from the mains by unplugging the power supply plug from the mains.
In addition, you should clean the battery and its terminals of dirt and dust with a soft, dry cloth.

The battery has a built-in charge indicator. When you press the button, LEDs will light up (1), the more LEDs will light up, the more
fully the battery pack is charged. If the button is pressed and the LEDs are off it means that the battery is discharged.
Disconnect the battery from the tool.

Push the battery in the charger socket ().

Plug the charger into a mains socket.

When the red LED lights up, it means the loading process.

When charging is complete, the red LED goes off, and green LED lights up, indicating a full charge of the battery.

Unplug the charger from the mains outlet.

Remove the battery from the charging station, by pressing the battery latch button.

Attention! If, when the charger is connected to the power supply, the green LED is on, this indicates a fully charged battery. In this
case, the charger does not start charging.

DRILL OPERATION

Setting rotational speed and selecting the torque

The cordless screwdriver has two mechanically-switched gears (I1l). Depending on the selected maximum rotational speed, select
one of them. A gear that is characterised by a lower rotational speed is recommended for driving and removing the screws, while
a gear that is characterised by a higher speed is recommended for drilling.

The torque is set with the ring located behind the chuck (IV). The higher the setting number the higher is torque offered by the
screwdriver. Do not set a higher torque than it is necessary in order to work properly. Otherwise, this may lead to the destruction
of threads. In the case of screwing the screws directly into the material, you should experimentally choose the correct torque, by
carrying out a test on waste material. If you do not know which the maximum torque is safe for a given connection, you should set
the smallest value and then increase it, until you achieve a suitable value for your work. If the screwdriver reaches the maximum
set torque, the overload clutch will start its operation, then you should stop tightening.

If the product has been equipped with a drilling function with stroke, has the hammer symbol is visible on the setting ring. If you
adjust the ring on hammer symbol this will start the hammer mechanism. Drilling with stroke should be used for drilling in concrete,
and it should not be used for drilling in wood or plastic.

In the case when you use of the tool for drilling holes, you should adjust the ring to the symbol of a drill or a hammer, This will
disconnect the overload clutch, and the maximum torque will be transferred to the drill bit.
Attention! You should not use the settings which are marked with numbers for drilling. Operation of the overload clutch during
drilling may cause the destruction of material or damage the drill bit, this would also increase the risk of injury.

Installing drill bits in the drill chuck

Select the drill bit with a cylindrical holder suitable for the work.

Insert the drill bit into the chuck. Tighten the drill chuck by hand until the drill bit is securely attached (V).
Set the maximum torque. Set the torque ring to the drill bit or hammer symbol.

Setting the rotation direction
Set the rotation direction switch to the desired position. The direction of rotation is indicated by an arrow (VI). The arrowhead
shows the movement direction of the drill bit and right-hand screws.

Caution! The direction of rotation must only be changed when the supply voltage is disconnected! Do not change the rotation
direction during the operation of the drill driver!

Installing the screwdriver bits in the drill chuck

Insert the chuck for bits into the hole of the drill chuck, and then insert the bit suitable for work or install the bit directly into the
chuck (VII).
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Preparatory actions for operation

Before starting work:

Attach the workpiece in a vice or using G clamps.

Use working tools appropriate for the work to be carried out. Make sure that they are sharpened and in good condition.

Wear work clothing and eye and hearing protection equipment.

Grasp the tool with both hands (VIII).

Adopt a firm and stable posture.

Turn on the tool by pressing the electric power switch with your finger.

Caution! If you notice any suspicious noises, cracks, odour, etc. during operation, immediately turn off the tool and remove the
battery from the tool.

USING THE DRILL
Caution! Use hearing protectors when using the tool!

Using the right-hand or left-hand rotation direction

Use right-hand rotation when drilling with commonly used right-hand drill bits.

Apply left-hand rotation in case of jamming of the right-hand drill bit in the material and when removing screws. When removing
the screws, use a minimum rotational speed.

Drilling in wood

Before drilling a hole, it is recommended to fix the workpiece with G clamps or place it in a vice, and then use a punch or a nail
to determine the place of drilling. Insert the correct drill bit in the drill chuck, set the torque, connect the tool to the battery and
start drilling.

When making through holes, it is recommended to place a wooden pad under the material, so that the edge of the hole at the
outlet will not be torn.

In the case of drilling holes with large diameters, it is recommended to drill a smaller guide hole beforehand.

Drilling in metals

Always fasten the workpiece securely. In the case of thin sheet metal, it is recommended to place a piece of wood under it to avoid
unwanted bends, etc. Then mark the locations of holes with a punch and start drilling.

Use drill bits intended for steel. It is recommended to use sintered carbide drill bits when drilling in white cast iron. When drilling
larger holes, it is recommended to make a smaller guide hole beforehand.

When drilling in steel, use general purpose lubricating oil to cool the drill bit.

For aluminium, use turpentine or paraffin as a coolant.

Do not use cooling agents when drilling in brass, copper or cast iron. For cooling, remove the drill bit from the material frequently
to allow it to cool down.

Drilling in hard, compact ceramic materials (concrete, hard brick, stone, marble, efc.)
Before drilling the correct hole, drill a smaller hole. Do not use the hammer drilling function for this operation. The correct hole
should be drilled with the hammer drilling activated. Use sintered carbide hammer drill bits in good condition.

Drilling in glazed tiling, soft brick, plaster, etc.
Use hammer drill bits. Do not activate the hammer drilling function. During drilling, press the tool firmly with constant force. Re-
move the drill bit from the drilled hole from time to time to remove dust and waste.

Using the tool for driving or removing the screws

For this purpose, it is recommended to use the lowest possible rotational speed and use appropriate bits.
The bits can be installed directly in the drill chuck, or with a special magnetic chuck.

To remove the screw, change the rotation direction with the switch to the left-hand rotation.

Using attachments
The tool must not be used to drive work attachments.

Additional notes

When working, do not exert too much pressure on the workpiece and do not make sudden movements in order not to damage
the drill bit and the drill.

Take regular breaks during work.

Do not overload the tool, the temperature of the external surfaces must never exceed 60°C.

After finishing work, turn off the drill, disconnect the battery and perform maintenance and visual inspection.
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ASSEMBLY OF ANGLE GRINDER ACCESSORIES

Assembly of the abrasive wheel guard

For this purpose, you should put on the wheel cover on the cylindrical body part around the spindle and with a screw or clip of
cover ring clamp, immobilize it, so the cover will be mounted straight ahead, firmly and tightly. Set the guard of the grinding wheel,
so the unsheltered part of the grinding wheel will be as far as possible from the hand of a grinder user. Never work with the grinder
without correctly mounted grinding wheel guard!

With the grinder there is supplied the guard, which provides the adequate protection only when grinding with abrasive wheels and
wheels using sandpaper and some wire brushes. After installing the wheel on the spindle, the accessory must not protrude beyond
the side guard. In the case of performance of any other type of allowed work, you should contact the manufacturer to acquire the
guard intended for this kind of work.

Installation of auxiliary handle
Mount the handle by its firm screwing to the tool heading.

OPERATION OF THE GRINDING WHEELS

ATTENTION! Mounting of the abrasive wheels may be done only with disconnected power supply. Remove the battery pack
from the power tool socket!

Installing the wheels

Disconnect power supply voltage from the tool. Remove the battery pack from the power tool socket!

During the assembly please pay attention, that the edges A (X) at the bottom of the spindle shaft and of the mounting flanges
exactly overlap.

Install the top mounting flange on spindle,

Mount the grinding wheel on the spindle and on the upper mounting flange.

Screw the bottom mounting flange on the spindle.

Press the spindle lock and tighten the lower mounting flange with a key and then release the lock button.

Mount the battery to the power tool, turn on the grinder and watch its work without any load by the time of about 1 minute.
Remove the battery and inspect the wheels mounting.

The location of the mounting flanges

Please pay attention, that grinding wheels, in the point of mounting to the spindle, can vary in their thickness.

Depending on the applied grinding wheels, which are thin (thickness up to 3.2 mm), or thick (thickness above 3.2 mm) the posi-
tioning of mounting flanges (XI) is different. Do not use wheels thicker than 6 mm.

Removing the grinding wheels

Turn off the grinder and remove the battery.

Press the spindle lock and loosen the lower mounting flange with the wrench for mounting, and then remove the abrasive wheel
from the spindle. Clean the spindle and clamping flanges of dust and other pollutants arising in the course of work.

Types of abrasive wheels

You can use for grinder all grinding wheels designed for use with angle grinders with a permissible peripheral speed of at least 80
m/s and fixing and external diameters specified in the technical data table.

If the grinding wheel is equipped with an unthreaded hole, for its mounting you should use the mounting flanges.

It is also possible to mount the grinding wheels with an outside diameter specified in the technical data table, equipped with a
threaded hole M14. In this case, you should not use the mounting flanges, and the grinding wheel should be screwed directly
to the spindle, by blocking it with a button, and by tightening the blade firmly and securely with a flat wrench (the grinder is not
equipped with it).

In the case of wheels, which allow for mounting the sandpaper wheel by using Velcro, you should only use the sandpaper wheels,
which are specified in the table of technical data. The wheels should be placed concentrically on the grinding wheel. The edge of
the wheel should not protrude beyond the wheel edge.

Itis also possible to use diamond grinding wheels with dimensions specified in the technical data table, intended for cutting and
dry grinding. Installation should be carried out in the same way as for grinding wheels.

For metal treatment it is recommended to use grinding wheels made of materials intended for the processing of a given type of
metal. Refer to the documentation that is attached to the grinding wheel.

For the processing of ceramic materials you can use the grinding wheel or diamond grinding wheels, designed for a dry work.
Wire brushes and sanding wheels are recommend for removing old paint coatings from metal parts.

It is prohibited to modify the mounting hole, spindle or use reduction rings in order to align the mounting hole diameter to the
diameter of spindle. It is prohibited to use grinding wheels with a mounting diameter other than the diameter specified in the tech-
nical data table. It is forbidden to use wheels with the cutting chain or disk saws. because that increases the risk of tool rebound
toward the operator.
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Attention! It is forbidden to use other grinding wheels than those, which are approved for use in this manual. Even if they can be
mounted on the grinder spindle. Inappropriate grinding wheels may not withstand the loads generated during the operation of the
angle grinder. Damaged, crumbling grinding wheels create a threat of serious injury or death.

USE OF THE GRINDER

Remove the battery from the power tool socket!

Before working with the tool, you should check whether the enclosure, cover and battery are not damaged.

If there are any visible damages it is prohibited to operate the grinder!

Attach the cover of grinding wheel and the handle.

Never work with the grinder without correctly mounted grinding wheel guard!

Choose the type of grinding wheel, which is appropriate for the type of work, and mount the grinding wheel on the grinder spindle.
Workpiece should be mounted in an appropriate way, so it does not move during its machining, for example, by clamps or clips.
The wheel of grinder spins at high speed and improper mounting of the workpiece can cause its uncontrolled movement during
operation, which increases the risk of injury.

In the case of cutting you should support the cut material on both sides of the cut line, but in such a way, that during cutting it would
not cause the grinding wheel jam. Supports should be positioned near the edges of cut material, and near the cut line.

Wear eye protection, hearing protectors and working gloves.

Check that the switch is in the “off - 0" position, the switch is depressed. Then connect the battery pack to the power tool.
Assume an appropriate position to ensure balance and turn the tool on with the switch.

The on/off switch has a safety lock to prevent the tool from being started accidentally. Move the lock to the left or right, hold it in
this position and then press the switch (XIV). Once the tool has started, the pressure on the lock can be released. The switch does
not have the option of locking the on position, it must be held at all times during operation. Releasing pressure on the switch turns
the tool off. The wheel may still rotate for some time after releasing the pressure on the switch.

Proceed to work by applying the proper surface of the grinding wheel to workpiece:

- in the case of grinding wheels for grinding you should grind by the side and/or front surface,

- in the case of flap grinding wheels you should grind by the surface side so that the sandpaper leaves would move parallel to
the workpiece,

- in the case of wheels with Velcro, which allow for fixing the abrasive paper, grinding must be carried out by side surface,

-in the case of wire brushes the treatment should be done by wires endings, not by their side surface,

- in the case of grinding wheels for cutting, you should cut by their front surface, do not grind by the front surface of grinding
wheels, which are designed for cutting.

When grinding with a side surface you should keep the grinder at an angle of no more than 30 degrees with respect to the treated
surface (XV). Move the grinder forward and back by smooth moves.

During cutting, the grinding wheel should be at a right angle relative to the cut surface. Do not make the cut at a different angle. Itis
forbidden to change an angle of the cutting grinding wheel in relation to the workpiece during the cutting operation. The cut should
be made only in a straight line. Failure to follow these guidelines increases the risk of grinding wheel jam in workpiece, which can
cause rebound of tool toward the operator, rupture of the grinding wheel or its disintegration

uring cutting, drive the grinder in the direction of rotation of the wheel (XVI).

During grinder operation, do not exert too much pressure on the treated material, and do not make sudden movements, to not
cause jamming, or cracks and bursts of grinding wheel.

Do not allow to overload the grinder, its external surfaces temperature should never exceed 60°C.

The grinder is stopped after releasing the pressure on the switch.

At the end of work you should turn off the grinder, remove the battery and make an examination.

Attention! The grinding wheel can rotate even for some time after the machine is switched off. You should wait until a complete
stop of grinding wheel movement before putting away the grinder. Prior to the inspection you should wait for cooling of the grinding
wheel. During the work, both, grinding wheel and workpiece material, can warm up to a high temperature.

Remember! When operating the angle grinder:

Always use eye protection.

Do not use grinding wheels of a maximum allowable peripheral speed of less than 80 m/s.

Do not use grinding wheels of a maximum allowable rotational speed less than the rotational speed of the grinder.

MAINTENANCE AND OVERHAUL

ATTENTION! Before any adjustment, technical service or maintenance operations unplug the tool. Once the operations have been
finished, the technical conditions of the tool must be assessed by means of external evaluation and inspection of the following
elements: body and handle, conductor with a plug and deflection, functioning of the electric switch, patency of ventilation slots,
sparking of brushes, noise level of functioning of bearings and gears, start-up and smoothness of operation. During the guarantee
period, the user cannot dismantle the electric tools or change any sub-assemblies or elements, since it will cancel any guarantee
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rights. All irregularities detected at overhaul or during functioning of the tools are a signal to have the tool repaired at a service
shop. Once the functioning has been concluded, the casing, ventilation slots, switches, additional handle and protections must be
cleansed with a stream of air (at a pressure not exceeding 0.3 MPa), with a brush or a cloth without any chemical substances or
cleaning liquids. Tools and handles must be cleansed with a clean cloth.
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CHARAKTERISTIK DES WERKZEUGES

Der Bohrschrauber ist ein universelles, stromversorgungsfreies, tragbares Werkzeug, das fiir Heimwerker entwickelt wurde, um
Lécher in verschiedenen Materialien (z. B. Holz und Holzwerkstoffe, Metalle) zu bohren sowie Schrauben ein- und auszudrehen.
Die besonderen Vorteile werden von Heimwerkern geschétzt, die eine Vielzahl von Montage- und Ausbauarbeiten durchfiihren.
Die Winkelschleifmaschine ist ein Elektrowerkzeug, das zum Schleifen und Trennen von Metallen sowie mineralhaltigen Bau-
materialien, und zwar solchen wie Ziegel, Natur- und Kunststein, Beton, Glasur usw., mit Hilfe von Schleifscheiben bestimmt
ist, die auch entsprechend fir das jeweilige Material ausgewahlt werden. In keinem Fall darf der Winkelschleifer, wie es auch
genannt wird, fir die Bearbeitung anderer als 0.a. Materialien verwendet werden, wie z.B. zum Schleifen und Trennen von Holz
oder zum Polieren.

Der richtige, zuverlassige und sichere Funktionsbetrieb des Winkelschleifers ist von der korrekten Nutzung abhangig, deshalb
muss man vor Beginn der Nutzung der Schleifmaschine folgendes beachten:

Vor Beginn der Arbeiten mit diesem Werkzeug muss man die gesamte Anleitung durchlesen und sie einhalten.

Verwenden Sie immer einen Augenschutz!

Verwenden Sie keine Schleifscheiben mit einer maximal zuldssigen Umfangsgeschwindigkeit von weniger als 80 m/s!
Verwenden Sie keine Schleifscheiben mit einer maximal zuldssigen Drehgeschwindigkeit , die geringer als die Drehge-
schwindigkeit der Schleifmaschine ist.

Fir samtliche Schaden, die im Ergebnis der Nichteinhaltung von Sicherheitsvorschriften und Empfehlungen der vorliegenden
Anleitung entstanden, tibernimmt der Lieferant keine Haftung.

AUSRUSTUNG

Das Produkt wird im kompletten Zustand angeliefert; aber die Durchfiihrung von Montagearbeiten vor Betriebsbeginn ist erforder-
lich. Zusammen mit dem Produkt werden angeliefert: Akku, Ladestation (Ladegerat).

TECHNISCHE PARAMETER
Parameter R Wert
Katalog-Nr. 78080
Betriebsspannung V] 20DC
Umdrehungen (Leerlauf) [min] 0-350/0- 1300
Max. Drehmoment [Nm] 26
Lérmpegel
- Schalldruck [dB] 70,3+5,0
- Schallleistungspegel L, [dB] 81,3450
Schutzart IPX0
Schutzklasse Il
Schwingungspegel [m/s?] 2,368+ 1,5
Gewicht lkg] 1,07
Aufnahme [mm] 08-10
ler Bohrdurch
-im Holz [mm] 20
- im Beton [mm] 10
- im Stahl [mm] 10
Akkutyp Li-lon
Akkukapazitat* [Ah] 2
Ladegerat*
Eingangsspannung [V~] 100 - 240
Netzfrequenz [Hz] 50/60
Nennleistung W] 47
Ausgangsspannung V] 21,5DC
Ausgangsstrom [A] 2,2
Ladezeit™ [h] 1
Parameter MaBeinh Wert
Katalognummer 78090
Netzspannung \Y] 20DC
Nenndrehzahl [min] 8000
N A L A NL E I T UN G
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Durchmesser der Schleifscheibe [mm] 125
Lochdurchmesser der Schleifscheibe [mm] 22,2
Spindelende M14
Gewicht [kg] 1,26
Lérmpegel

- akustischer Druck L, +K , [dB (A)] 855+£3,0
- akustische Leistung L , + K [dB (A)] 96,5+ 3,0
Schwingungspegel a, ,. + K [m/s?] 6,173 £15/5741 +1,5
Isolierklasse Il
Schutzgrad IPX0
Art der Batterie Li-lon
Kapazitat des Akkus* [Ah] 2
Ladegerat*

Eingangsspannung V] 100 - 240
Netzfrequenz [Hz] 50/60
Ausgangsspannung V] 21,5DC
Ausgangsstrom [A] 2,2
Nennleistung W] 47
Ladezeit™ [h] 1

*nur in den mit einem Akku und Ladegerat ausgedriisteten Modellen
** die angegebene Zeit betrift nur die in der Tabelle mit der Kapazitat angegebenen Akkus

Der angegebene Gerauschemissionswert wurde nach einem Standardpriifverfahren gemessen und kann zum Vergleich eines
Geréts mit einem anderen verwendet werden. Der angegebene Gerduschemissionswert kann fiir eine vorlaufige Expositions-
bewertung verwendet werden.

Der angegebene Gesamtschwingungswert wurde mit dem Standardpriifverfahren gemessen und kann zum Vergleich des Gerats
mit einem anderen verwendet werden. Der angegebene Gesamtschwingungswert kann fir die erste Expositionsbewertung ver-
wendet werden.

Achtung! Die Schwingungsemission wahrend des Geréathetriebs kann je nach Einsatz des Gerats vom angegebenen Wert abweichen.
Achtung! Zum Schutz des Bedieners sind Sicherheitsmanahmen festzulegen, die auf einer Bewertung der Exposition unter tat-
séchlichen Einsatzbedingungen (einschlieRlich aller Teile des Arbeitszyklus, wie z. B. der Zeit, in der das Gerat ausgeschaltet ist
oder im Leerlauf anlduft, sowie der Aktivierungszeit) beruhen.

ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE FUR ELEKTROWERKZEUGE

Warnung! Alle mit diesem Elektrowerkzeug / dieser Maschine mitgelieferten Sicherheitshinweise, Abbildungen und Spezi-
fikationen griindlich lesen. Bei Nichtbeachten ist elektrischer Schlag, Brand oder ernsthafte Verletzungen nicht auszuschlieRen.

Alle Warnungen sowie Anleitungen fiir mégliche Bezugnahme aufbewahren.

Der in den Warnungen verwendete Begriff ,Elektrowerkzeug / Maschine* betrifft alle Werkzeuge / Maschinen mit dem Netz- oder
kabellosen Elektroantrieb.

Sicherheit am Arbeitsplatz

Arbeitsplatz gut beleuchtet und sauber halten. Bei Unordnung oder schwacher Beleuchtung kann es zu Unféllen kommen.
Elektrowerkzeuge / Maschinen nicht in einer Umgebung mit erhohter Explosionsgefahr, mit brennbaren Fliissigkeiten,
Gasen oder Dampfen gebrauchen. Bei Einsatz von Elektrowerkzeugen / Maschinen kann der Funkenflug zr Staub- oder Dampf-
entzlindung fiihren.

Kinder und Unbefugte fern vom Arbeitsplatz halten. Bei reduzierter Konzentration kann die Kontrolle ber das Werkzeug
verloren gehen.

Elektrische Sicherheit

Der Stecker des Stromkabels muss fiir die Steckdose geeignet sein. Stecker niemals modifizieren. Keine Steckeradapter
mit geerdeten Elektrowerkzeugen / Maschinen verwenden. Originalstecker, die zur Steckdose passen, minimieren die Gefahr
eines mdglichen elektrischen Schlages.

Beriihrung geerdeter Flachen, wie Rohre, Heizkorper, Kiihlgerate, vermeiden. Die Erdung auf den Kérper erhoht die Gefahr
eines mdglichen elektrischen Schlages.

Elektrowerkzeuge / Maschinen gegen direkte Regen- oder Schneeeinwirkung schiitzen. Dringt Wasser oder Feuchte ins
Elektrowerkzeug / die Maschine, erhoht sich die Gefahr eines méglichen elektrischen Schlages.

Stromkabel nicht iiberlasten. Gerdt am Stromkabel werde tragen, noch ziehen, Gerét durch Ziehen des Steckers und
nicht des Stromkabels elektrisch abschalten. Kontakt des Stromkabels mit Warme, Olen, scharfen Kanten und beweg-
lichen Teilen vermeiden. Ein beschadigtes oder verwirrtes Stromkabel erhoht die Gefahr eines elektrischen Schlages.
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Bei der Arbeit im Freien nur Verlédngerungskabel fiir den Einsatz im Freien verwenden. Mit derartigen Verlangerungskabeln
wird die Gefahr eines elektrischen Schlages minimiert.

Ist der Einsatz der Elektrowerkzeugen / Maschinen in einer feuchten Umgebung unvermeidbar, sind Stromschutzvor-
richtungen zum Schutz gegen die Versorgungsspannung einzusetzen. Dadurch wird die Gefahr eines elektrischen Schlages
minimiert.

Personliche Sicherheit

Immer achtsam bleiben, alle Tatigkeiten vorsichtig durchfiihren und Zurechnungsfahigkeit bei der Arbeit mit Elektrowerk-
zeugen / Maschinen behalten. Elektrowerkzeuge / Maschinen bei Miidigkeit oder unter Einfluss von Alkohol, Drogen oder
Arzneimitteln nicht bedienen. Nur eine kurze Unachtsamkeit kann bei der Arbeit ernsthafte Kdrperverletzungen herbeiftihren.
Personliche Schutzausriistungen verwenden. Schutzbrille immer tragen. Personliche Schutzausriistungen, wie Staubschutz-
masken, rutschfreies Schutzschuhwerk, Schutzhelme und Gehdrschutz, reduzieren die Gefahr emsthafter Korperverletzungen.
Unerwartete Inbetriecbnahme des Gerates vermeiden. Vor dem Netz- / Akkuanschluss oder Vertragen des Elektrowerk-
zeuges / der Maschine sicherstellen, dass der Steuerschalter auf ,Aus“ steht. Wird das Elektrowerkzeug / die Maschine
mit dem Finger auf dem Steuerschalter vertragen oder mit dem Steuerschalter auf ,Ein“ angeschlossen, kann es zu ernsthaften
Kérperverletzungen fihren.

Alle Schliissel und andere Werkzeuge, die zur Einstellung des Elektrowerkzeuges / der Maschine verwendet wurden,
vor Einschalten des Gerates entfernen. Ein an den rotierenden Komponenten des Elektrowerkzeuges / der Maschine zurlick-
gelassener Schliissel kann zu ernsthaften Verletzungen fiihren.

Nicht zu weit greifen oder sich beugen. Fiir eine korrekte Korperstellung wéahrend der Arbeit sorgen. Dadurch kann das
Elektrowerkzeug / die Maschine bei unerwarteten Situationen bei der Arbeit einfacher beherrscht werden.

Entsprechende Schutzkleidung tragen. Lose Kleidung oder Schmuck nicht tragen. Lose Haare und die Kleidung fern
von beweglichen Komponenten des Elektrowerkzeuges / der Maschine halten. Lose Kleidungsstlicke, Schmuck oder lange
Haare kdnnen durch diese Komponenten erfasst werden.

Sind die Gerite fiir den Anschluss einer Staubabsaugung ausgelegt, sicherstellen, dass sie korrekt angeschlossen und
betrieben wird. Mithilfe einer Staubabsaugung wird die Gefahr ernsthafter Kérperverletzungen minimiert.

Nicht zulassen, dass die bei der haufigen Bedienung von Elektrowerkzeugen / Maschinen gewonnenen Erfahrungen
zur Unachtsamkeit und Ignorierung der Sicherheitsgrundsatze fiihren. Das unvorsitichige Vorgehen kann blitzschnell zu
Korperverletzungen fihren.

Elektrowerkzeuge / Maschinen gebrauchen und pflegen

Elektrowerkzeug / Maschine nicht liberlasten und nur fiir den geplanten Einsatz gebrauchen. Ein entsprechendes Elektro-
werkzeug / eine Maschine kann eine leistungsstérkere und sicherere Arbeit gewahrleisten, wird das Gerét fiir die beabsichtigte
Beanspruchung eingesetzt.

Elektrowerkzeug / Maschine nicht iiberlasten, wenn die Ein- und Ausschaltung mit dem Steuerschalter nicht moglich ist.
Kann keine Kontrolle tiber das Elektrowerkzeug / die Maschine mit dem Steuerschalter gewahrleistet werden, stellt es eine Gefahr
dar und das Gerét ist dann reparieren lassen.

Stecker des Stromkabels ziehen und/oder (abbaubaren) Akku demontieren, bevor eine Einstellung, der Zubehdrwechsel
oder die Lagerung des Elektrowerkzeuges / der Maschine durchgefiihrt wird. Durch diese Sicherheitsmafinahmen kann eine
unerwartete Inbetriebnahme des Elektrowerkzeuges / der Maschine verhindert werden.

Elektrowerkzeug / Maschine fern von Kindern lagern, Elektrowerkzeug / Maschine durch Personen, die in der Gerate-
bedienung oder diesen Anleitungen nicht unterwiesen sind, nicht bedienen lassen. Von nicht unterwiesenen Personen
bediente Elektrowerkzeuge / Maschinen stellen eine Gefahr dar.

Elektrowerkzeuge / Maschinen und Zubehor ordnungsgemaR warten. Elektrowerkzeuge / Maschinen auf nicht zusammen-
passende oder verklemmte Werkzeuge, beschédigte Komponenten oder sonstige Falle kontrollieren, die Funktion des
Elektrowerkzeuges / der Maschine beeintrachtigen konnen. Alle Schaden vor Einsatz des Elektrowerkzeuges / der Maschi-
ne beheben lassen. Viele Unfalle werden durch eine mangelhafte Wartung des Elekirowerkzeuges / der Maschine herbeigefiihrt.
Schneidwerkzeuge immer sauber und gescharft halten. Ordnungsgemal gewartete scharfkantige Schneidwerkzeuge ver-
klemmen sich selten und kénnen bei der Arbeit besser kontrolliert werden.

Nur Elektrowerkzeuge / Maschinen, Zubehor oder sonstige Anbauwerkzeuge usw. nach dieser Bedienungsanleitung ein-
setzen, dabei die Art und die Bedingungen der jeweiligen Arbeit beriicksichtigen. Werden Werkzeuge nicht bestimmungs-
gemal eingesetzt, kann es zu gefahrlichen Situationen fiihren.

Handgriffe und Haleflaichen immer trocken, sauber, 6I- und schmierstofffrei halten. Durch verschmutzte Handgriffe und Hal-
teflachen wird eine sichere Bedienung und Kontrolle des Elektrowerkzeuges / der Maschine bei gefahrlichen Situationen unmaglich.

Reparaturen

Elektrowerkzeug / Maschine nur in entsprechenden Vertragswerkstétten unter Einsatz von Originalersatzteilen reparie-
ren lassen. Dadurch wird eine entsprechende Arbeitssicherheit des Gerates gewahrleistet.
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SICHERHEITSWARNUNGEN FUR BOHRER

Sicherheitshinweise fiir alle Aktivitaten

Tragen Sie beim Schlagbohren einen Gehérschutz. Larmbelastung kann zu Horverlust fiihren.

Verwenden Sie die zusitzlichen Griffe. Der Verlust der Kontrolle kann zu Verletzungen fiihren.

Greifen Sie das Gerat vor Gebrauch richtig. Dieses Gerat erzeugt ein hohes Drehmoment, und wenn Sie es nicht richtig fest-
halten, kann der Verlust der Kontrolle zu Verletzungen fiihren.

Halten Sie das Gerat mit einem isolierten Griff, wenn Sie an Stellen arbeiten, an denen das Schneidezubehdr mit einem
stromfiihrenden Draht oder einem Stromkabel in Beriihrung kommen kann. Ein Schneidwerkzeug, das mit einem stromfiih-
renden Draht in Berlihrung kommt, kann dazu fiihren, dass die Metallteile des Geréts unter Spannung stehen und der Bediener
einen Stromschlag erleidet.

Sicherheitshinweise fiir die Verwendung langer Bohrer

Arbeiten Sie nie mit einer hoheren Drehzahl als der maximalen Bohrerdrehzahl. Bei hoheren Drehzahlen besteht die Gefahr,
dass sich der Bohrer verbiegt, wenn er sich ohne Kontakt mit dem Werkstiick frei drehen kann, was zu Verletzungen fiihren kann.
Beginnen Sie immer mit einer niedrigen Drehzahl, wenn die Spitze des Bohrers das Werkstiick beriihrt. Bei héheren Dreh-
zahlen besteht die Gefahr, dass sich der Bohrer verbiegt, wenn er sich ohne Kontakt mit dem Werksttick frei drehen kann, was
zu Verletzungen fiihren kann.

Driicken Sie nur in Richtung der Bohrerachse und iiben Sie keinen iibermaBigen Druck aus. Der Bohrer kann sich ver-
biegen und dadurch brechen oder zum Kontrollverlust fiihren, was zu Verletzungen fiihren kann.

ZUSATZLICHE SICHERHEITSHINWEISE FUR SCHLEIFMASCHINEN UND SCHEIBENPOLIERER

Das Werkzeug ist nur zum Schleifen, Schleifen mit Schleifpapier, das Schleifen mit Drahtbiirsten und Durchtrennen
bestimmt. Man muss sich vorher mit allen Warnungen, Anleitungen, lllustrationen sowie Spezifikationen vertraut ma-
chen, die dem Elektrowerkzeug beigefiigt sind. Die Nichteinhaltung aller nachfolgenden Hinweise kann zu einem elektrischen
Stromschlag, Feuer und/oder ernsthaften Verletzungen fiihren.

Das Werkzeug darf nicht als Poliermaschine oder auf andere Art und Weise, als in der Anleitung beschrieben, verwendet
werden bzw. sein Einsatz ist verboten. Die Arbeit mit dem Werkzeug, fir die es nicht bestimmt ist, bildet ein Risiko und kann
zu Kérperverletzungen fiihren.

Es darf kein Zubehor verwendet werden, das nicht durch den Hersteller projektiert und empfohlen wurde. Die Tatsache,
dass man das Zubehér am Werkzeug montieren kann, bedeutet nicht, dass dadurch ein sicherer Funktionsbetrieb gewéhrleistet
ist. Die maximale Drehgeschwindigkeit der Zubehorteile muss groRer oder gleich der maximalen Drehgeschwindigkeit
des Werkzeuges sein. Zubehor mit einer geringeren Drehgeschwindigkeit als die Geschwindigkeit des Werkzeuges kann wah-
rend des Betriebes in Stiicke zerfallen

Der AuBendurchmesser und die Dicke der Zubehorteile miissen sich im fiir das Werkzeug bestimmten Intervall der Abmes-
sungen befinden. Die Zubehdrteile mit nicht entsprechenden Abmessungen kénnen auch nicht richtig verdeckt und bedient werden.
Die Abmessung der Offnung zur Befestigung der Réder, Scheiben, Flansche sowie der anderen Zubehérteile muss zur
Abmessung der Werkzeugspindel passen. Zubehorteile, deren MaRe der Befestigungsoffnung nicht den Mafen der Spindel
des Werkzeuges entsprechen, beginnen nach der Inbetriebnahme zu vibrieren und das kann zu einem Verlust der Kontrolle tiber
das Werkzeug fiihren.

Keine beschédigten Zubehdrteile verwenden. Vor jedem Gebrauch ist der Zustand der Zubehorteile auf vorhandene
Abblatterungen, Risse und Scheuerstellen sowie iibermaBigen VerschleiB zu iiberpriifen. Wenn die Zubeharteile herun-
tergefallen sind, dann miissen sie in Bezug auf Beschadigungen gepriift bzw. neue unbeschadigte Zubehorteile montiert
werden. Nach den Sichtpriifungen und dem Installieren der Zubehorteille muss man sich und unbeteiligte Personen
auBerhalb der Drehflache des Zubehors in Sicherheit bringen, anschlieRend das Werkzeug fiir eine Minute bei maximaler
Drehgeschwindigkeit in Betrieb nehmen. Wahrend des Tests werden die beschadigten Zubehérteile zerstort.

Verwenden Sie personliche Schutzmittel. In Abhangigkeit von der Anwendung sind Abdeckungen als Gesichtsschutz
bzw. Schutzbrillen einzusetzen. Wenn erforderlich, dann sind auch Staubschutzmasken, Gehoérschutz, Handschuhe
oder Schiirzen zu tragen, die vor den nicht groRen Fragmenten des Zubehdrs oder den beim Funktionsbetrieb ent-
stehenden Materialien schiitzen. Der Augenschutz muss in der Lage sein, die wahrend der Arbeit herumfliegenden Teilchen
aufzuhalten. Die Staubschutzmaske dagegen muss den wahrend der Arbeit entstehenden Staub filtrieren kdnnen. Wenn man zu
lange der Larmeinwirkung ausgesetzt ist, kann dies zum Gehdrverlust fuhren.

Wahrend der Ausfiihrung der Arbeit, bei der das eingesetzte Werkzeug mit einer verdeckten spannungsfiihrenden Lei-
tung in Beriihrung kommen kann, ist das Elektrowerkzeug an den isolierten Griffen zu halten. Das eingesetzte Werkzeug
kann wahrend des Kontaktes mit der spannungsfiihrenden Leitung bewirken, dass sich die Metallelemente des Werkzeuges unter
Spannung befinden, was wiederum einen elektrischen Stromschlag des Werkzeugbedieners hervorrufen kann.

Es muss auch darauf geachtet werden, dass zwischen dem Einsatzort und den unbeteiligten Personen ein Sicherheits-
abstand eingehalten wird. Personen, die sich in den Arbeitsbereich begeben, miissen personliche Schutzmittel tragen.
Die bei der Arbeit entstehenden Bruckstiicke oder Teilchen von beschadigten Zubehérteilen kénnen auch aus dem Arbeitsbereich
hinaus in die nachste Umgebung fliegen.
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Die Stromversorgungsleitung ist von den rotierenden Elementen des Werkzeuges fern zu halten. Wird die Kontrolle tiber
das Werkzeug verloren, kann die Leitung durchgeschnitten oder sich verfangen bzw. die Hand oder Schulter des Bedieners in die
rotierenden Elemente des Werkzeuges hereingezogen werden.

Das Werkzeug niemals ablegen, bevor nicht die rotierenden Elemente zum vélligen Stillstand gekommen sind. Die rotie-
renden Elemente kdnnen den Untergrund ,ergreifen” und das Werzeug auRer Kontrolle bringen.

Wahrend des Herumtragens darf das Werkzeug nicht in Betrieb genommen werden. Ein zufalliger Kontakt mit den rotie-
renden Elementen kann das Ergreifen und Hereinziehen der Kleidung sowie eine Berlihrung des Werkzeuges mit dem Korper
des Bedieners hervorrufen.

Die Beliiftungséffnungen sind regelmaBig zu reinigen. Der Lifter des Motors saugt den wahrend der Arbeit entstehenden
Staub in das Innere des Werkzeuges. Ein Uberméafiges Ansammeln von Metallteilchen im Staub erhdht das Risiko eines elek-
trischen Stromschlags.

Mit dem Werkzeug darf man nicht in der Nahe von leicht brennbaren Materialien arbeiten. Die dabei entstehenden Funken
konnen ein Feuer hervorrufen.

Es sind auch keine Zubehdrteile zu verwenden, die eine Kiihlung durch Fliissigkeit erfordern. Das Wasser oder die Kihl-
fliissigkeit konnen zu einem elekirischen Stromschlag fiihren.

Warnungen im Zusammenhang mit einem RiickstoR in die Richtung des Bedieners

Der RiickstoR des Werkzeuges auf den Bediener ist die plétzliche Reaktion auf das Blockieren oder Verklemmen folgender
Baugruppen: die rotierende Schleifscheibe, das Band mit der polierenden Biirste oder andere Zubehérteile. Das Blockieren und
Verklemmen bewirkt ein ruckartiges Anhalten der rotierenden Zubehdrteile, was wiederum zu einer Drehung des Elektrowerk-
zeuges in die Gegenrichtung zur Drehung des Zubehdrs fiihrt.

Zum Beispiel, wenn die Schleifscheibe durch den zu bearbeitenden Gegenstand blockiert oder verklemmt wird, kann sich die
Kante der Schleifscheibe, die in den Punkt der Verklemmung eingeht, in die Oberflache des Materials vertiefen und dabei be-
wirken, dass die Schleifscheibe herauskommt oder ausgeworfen wird. Die Schleifscheibe kann auch vom Bediener hin oder
weggehen, und zwar in Abhangigkeit der Bewegung der Schieifscheibe an der Stelle der Verklemmung. Ebenso kdnnen die
Schleifscheiben unter diesen Bedingungen auch reiflen

Der RiickstoRt des Werkzeuges in die Richtung des Bedieners ist das Ergebnis einer nicht richtigen Anwendung und/oder der
Nichteinhaltung der in der Bedienanleitung enthaltenen Hinweise. Diese Erscheinungen kann man durch das Einhalten der nach-
stehenden Empfehlungen vermeiden.

Verwenden Sie eine sicheren Griff am Werkzeug sowie eine entsprechende Kdrperhaltung und der Hande, denn dadurch
kann man den beim RiickstoR entstehenden Kraften entgegenwirken. Es ist auch immer ein zusatzlicher Handgriff zu
verwenden, wenn er zusammen mit dem Werkzeug angeliefert wurde. Dadurch wird eine maximale Kontrolle wéhrend
des RiickstoBes oder einer unerwarteten Drehung wéhrend der Inbetriebnahme des Werkzeuges gewahrleistet. Der Be-
diener ist in der Lage, die Drehung oder den RiickstoR des Werkzeuges zu kontrollieren, wenn er entsprechende VorsichtsmaR-
nahmen verwendet.

Mit der Hand niemals in die Nahe der rotierenden Teile des Werkzeuges kommen. Wahrend eines RiickstoRes kdnnen die
rotierenden Elemente mit der Hand in Bertihrung kommen.

Das Werkzeug nicht in einer Zone aufstellen, in die das Werkzeug sich bei einem RiickstoB verlagert. Der RiickstoR lenkt
das Werkzeug in die Gegenrichtung zur Drehrichtung der Schleifscheibe, und zwar an der Stelle ihrer Verklemmung.

Achten Sie bei der Arbeit besonders auf die Ndhe von Ecken, scharfen Kanten usw. Vermeiden Sie das Abheben und
Verklemmen der Schleifscheibe. Wahrend der Bearbeitung von Ecken und Kanten tritt ein erhéhtes Risiko der Verklemmung
der Schleifscheibe auf, was zu einem Kontrollverlust tiber das Werkzeug oder RiickstoR des Werkzeuges fihrt.

Bitte keine Scheiben mit Schneidkette oder von Kreissagen verwenden. Diese Schneiden bewirken oft RiickstoRe und den
Verlust der Kontrolle tiber das Werkzeug.

Warnungen im Zusammenhang mit dem Schleifen und Trennen durch Schleifscheiben

Es sind nur solche Scheiben zu verwenden, die fiir den Betrieb mit diesem Werkzeug geeignet sind und die Abdeckun-
gen, die fiir die entsprechende Betriebsart projektiert wurden. Scheiben, fiir die das Werkzeug nicht projektiert wurde,
kdnnen nicht richtig verdeckt werden und sind nicht sicher.

Die Abdeckung muss sicher am Werkzeug befestigt und in einer Position eingestellt sein, die ein Maximum an Sicher-
heit garantiert, und zwar so, dass in Richtung des Bedieners die kleinste Flache der Schleifscheibe nicht bedeckt ist.
Die Abdeckung hilft dem Bediener, sich vor den Bruchstiicken der Scheibe zu schiitzen und einer zufélligen Berlihrung mit der
Schleifscheibe vorzubeugen.

Die Schleifscheibe muss entsprechend ihrem Verwendungszweck eingesetzt werden. Zum Beispiel: nicht mit einer
Scheibe schleifen, die zum Trennen bestimmt ist. Die Trennschleifscheiben sind fiir eine Belastung auf dem Umfang bestimmt;
die an solch eine Scheibe angelegten Seitenkrafte konnen ihren Zerfall hervorrufen.

Dabei sind auch immer unbeschédigte Befestigungsscheiben zu verwenden, die in der richtigen Abmessung an die
Schleifscheibe angepasst sind. Die richtigen Scheiben zum Befestigen der Schieifscheibe verringern die Méglichkeit einer
Beschadigung der Schleifscheibe. Die Scheiben zum Befestigen der Trennscheiben kénnen andere als die Befestigungsscheiben
fir Schleifscheiben sein.

Verwenden Sie keine verschlissenen Schleifscheiben aus groReren Werkzeugen. Die Schleifscheibe mit gréRerem Durch-
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messer ist nicht fur die gréRere Drehgeschwindigkeit kleinerer Werkzeuge geeignet und kann reiflen.

Warnungen fiir das Schleifen mit Schleifpapier

Keine iiberdimensionierten Scheiben mit Schleifpapier verwenden. Bei der Auswahl der Schleifscheibe ist sich nach
den Empfehlungen des Herstellers zu richten. Schieifpapier, das deutlich auRerhalb der Schleifscheibe Ubersteht, kann zu
Verletzungen flihren sowie auch das Risiko des Verklemmens, des Reiflens oder des Auftretens eines RiickstoRes in Richtung
des Bedieners erhdhen.

Warnungen im Zusammenhang mit dem Einsatz der Drahtbiirste

Vorsichtig sein, denn die Bruchstiicke der Drahte werden auch schon wahrend des Normalbetriebs aus der Biirste
geworfen. Die Dréhte nicht iiberlasten bzw. keine zu groRe Kraft an die Biirste anlegen. Die Drahte kénnen mit Leichtigkeit
leichte Bekleidung und/oder die Haut durchstoRRen.

Wenn der Gebrauch von Abdeckungen wéhrend der Arbeit mit einer Drahtbiirste empfohlen wird, muss man jedem Kon-
takt der Biirste mit der Abdeckung vorbeugen. Die Drahtbiirste kann unter dem Einfluss der Belastung sowie der Fliehkraft
den Durchmesser vergroem.

VORBEREITUNG FUR DEN BETRIEB

ACHTUNG! Alle im nachfolgenden Kapitel beschriebenen Tatigkeiten sind bei abgeschalteter Stromversorgung auszufiihren
— der Akku muss vom Werkzeug getrennt bleiben!

Sicherheitshinweise beim Laden des Akkus

Hinweis! Vor dem Laden muss man sich davon iiberzeugen, ob das Netzteilgehéuse, die Leitung und der Stecker nicht gerissen
bzw. beschadigt sind. Die Verwendung einer nicht funktionsfahigen oder beschadigten Ladestation und Netzteiles ist verboten!
Zum Laden der Akkus dirfen nur die Ladestation und das Netzteil verwendet werden, die zum Lieferumfang gehéren. Der Einsatz
eines anderen Netzteiles kann zur Entstehung eines Brandes oder Zerstérung des Werkzeuges fiihren. Das Laden des Akkus
darf nur in einem geschlossenen, trockenen und vor dem Zugriff unbeteiligter Personen, besonders Kinder, geschitzten Raum
erfolgen, wobei standig die Aufsicht einer erwachsenen Person erforderlich ist! Falls das Verlassen des Raumes, in dem das
Laden erfolgt, unbedingt notwendig sein wird, muss man das Ladegerat vom Elektronetz trennen, in dem man das Netzteil aus
der Netzsteckdose nimmt. Wenn aus dem Ladegerat Rauch, verdachtiger Geruch usw. austritt, muss man sofort den Stecker des
Ladegerates aus der Netzsteckdose ziehen!

Bei Anlieferung ist der Akku des Bohrgerétes — des Schraubers nicht aufgeladen. Deshalb muss man ihn vor Beginn der Arbeiten
entsprechend der nachstehend beschriebenen Verfahrensweise mit Hilfe des zum Lieferumfang gehdrenden Netzteiles und der
Ladestation aufladen. Die Akkus vom Typ Li-ION (Lithium-lonen) zeigen keinen sog. ,Speichereffekt’, wodurch es mdglich ist,
dass sie zu jedem beliebigen Moment nachgeladen werden kdnnen. Es wird jedoch empfohlen, den Akku wahrend des Normal-
betriebs zu entladen, um ihn dann bis zur vollen Kapazitét wieder aufzuladen. Wenn es auf Grund des Charakters der Arbeit nicht
jedesmal méglich ist, den Akku so zu behandeln, dann ist das wenigstens nach jeweils einigen Betriebszyklen durchzufiihren.
In keinem Fall durfen die Akkus durch KurzschlieBen der Elektroden entladen werden, da dadurch unumkehrbare Schaden
hervorgerufen werden! Ebenso darf der Ladezustand des Akkus nicht durch das KurzschlieRen der Elektroden und Priifen der
Funkenbildung tberpriift werden.

Lagerung des Akkus

Um die Lebensdauer des Akkus zu verlangern, muss man die richtigen Lagerbedingungen gewahrleisten. Der Akku hélt ungefahr
500 Zyklen ,Laden — Entladen” aus und muss bei einer Temperatur von 0 bis 30°C sowie bei einer relativen Luftfeuchtigkeit von
50% gelagert werden. Um den Akku Uiber einen l&ngeren Zeitraum lagern zu kénnen, muss man ihn bis zu 70% seiner Kapazitat
aufladen. Bei einer langeren Lagerung muss man den Akku regelméaRig ein Mal im Jahr aufladen. Man darf auch kein GibermaRi-
ges Entladen des Akkus zulassen, da dies seine Haltbarkeit verkirzt und einen unumkehrbaren Schaden hervorrufen kann.
Wahrend der Lagerung wird sich der Akku stufenweise auf Grund seines Auslaufens entladen. Der Prozess der Selbstentladung
hangt von der Lagertemperatur ab, d.h. je héher die Temperatur, desto schneller ist der Prozess des Entladens. Bei nicht sach-
gemaler Lagerung der Akkus kann es zu eiknem Ausfluss des Elektrolyten kommen. Wenn ein Ausfluss erfolgt, dann muss man
den Ausfluss mit einem neutralisierenden Mittel sichern; bei einem Kontakt des Elektrolyten mit den Augen, muss man sie intensiv
mit Wasser auswaschen und anschlieBend unverziglich arztliche Hilfe in Anspruch nehmen. Das Benutzen des Werkzeuges
mit einem beschadigten Akku ist verboten!

Bei einem volligen Verschlei® des Akkus muss man ihn einem Spezialdienst tibergeben, der sich mit der Entsorgung derartiger
Abfallstoffe beschaftigt.

Transport der Akkus

Die Lithium-lonen-Akkumulatoren werden entsprechend den gesetzlichen Vorschriften als Gefahrenstoffe behandelt. Der Nutzer
des Werkzeuges kann das Werkzeug mit Akku oder die Akkus selbst auf dem Landwege transportieren. Dabei missen nicht
unbedingt zusatzliche Bedingungen erfiillt werden. Werden Dritte mit dem Transport beauftragt (zum Beispiel beim Versand mit
einer Kurierfirma), muss man entsprechend den Vorschriften fir einen Gefahrenstofftransport verfahren. Vor dem Versand muss
man sich in dieser Angelegenheit mit einer entsprechend qualifizierten Person in Verbindung setzen.
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Das Transportieren beschadigter Akkus ist dagegen verboten. Die fiir die Zeit des Transports demontierten Akkus sind aus dem
Werkzeug zu entfernen und die Kontakte entsprechend zu schiitzen, z.B. mit einem Isolierband bekleben. In der Verpackung sind
die Akkus so zu schiitzen, dass sie sich wahrend des Transports nicht fortbewegen kdnnen. Ebenso miissen die Vorschriften des
Landes bzgl. des Transports von Gefahrenstoffen beachtet werden.

Laden des Akkus

Hinweis! Vor dem Laden muss man das Netzteil der Ladestation durch das Herausziehen des Steckers aus der Netzsteckdose
vom Stromversorgungsnetz trennen. Darliber hinaus sind die Klemmen des Akkus vom Schmutz und Staub mit einem weichen
und trockenen Lappen zu reinigen.

Der Akku besitzt eine eingebaute Ladeanzeige. Wenn die Taste gedrtickt wird, erleuchten die Dioden (1I), wenn umso mehr, dann
ist der Akku geladen. Wenn nach dem Driicken der Taste die Dioden nicht leuchten, dann ist der Akku entladen.

Trennen Sie jetzt den Akku vom Werkzeug.

Schieben Sie den Akku w die Steckdose des Ladegerates (II).

Dann wird das Ladegerat an die Netzsteckdose angeschlossen.

Es erleuchtet eine rote Diode, was bedeutet, dass der Ladevorgang beginnt. .

Nach dem Beenden des Ladens erlischt die rote Diode, und es erleuchtet eine griine Diode, was bedeutet, dass der Akku voll
geladen ist.

Jetzt muss man den Stecker des Netzteiles aus der Netzsteckdose ziehen.

Dann wird der Akku aus der Ladestation genommen, in dem man die Taste des Schnappverschlusses fiir den Akku drtickt.

Hinweis! Wenn nach dem AnschlieRen des Ladegerates an das Elektronetz die griine Diode leuchtet, dann ist der Akku voll
geladen. In solch einem Fall startet das Ladegerét keinen Ladevorgang.

BOHRBETRIEB

Drehgeschwindigkeitseinstellung und Drehmomentenwahl

Der Schrauber hat zwei mechanisch geschaltete Gange (Ill). Je nach gewahlter maximaler Drehzahl sollte einer davon ausge-
wahlt werden. Der Gang mit kleinerer Drehzahl wird zum Anziehen und L6sen der Schrauben empfohlen, wahrend der Gang mit
héherer Drehzahl wird zum Bohren ein Getriebe empfohlen.

Das Drehmoment wird mit Hilfe eines Ringes eingestellt, der hinter dem Bohrfutter angebracht ist (IV). Je hoher die Zahl der Ein-
stellung desto héher das durch den Akkuschrauber angebotene Drehmoment. Fir die korrekte Arbeit ist es nicht unbedingt not-
wendig, ein héheres Drehmoment einzustellen. Andernfalls kann es auch zum Zerstéren der Gewinde kommen. Beim Eindrehen
von Schrauben direkt in das Material muss man experimentell das richtige Drehmoment wéhlen, in dem man die Versuche mit
Abfallmaterial durchfiihrt. Wenn das maximale Drehmoment, welches fiir die gegebene Verbindung sicher ist, erreicht ist, muss
man den kleinsten Wert einstellen und ihn dann bis zum Erreichen des entsprechenden Betriebswertes erhdhen. Wenn der Akku-
schrauber das maximal eingestellte Drehmoment erreicht, spricht die Uberlastkupplung an und man muss mit dem Anschrauben
aufhdren.

Wenn das Produkt mit der Schlagbohrfunktion ausgeristet ist, hat es ein sichtbares Hammersymbol auf dem Einstellring. Das
Einstellen des Ringes auf dem Hammersymbol bewirkt das Anschalten des Schlagbohrmechanismus. Das Schlagbohren muss
man zum Bohren in Beton und nicht zum Bohren in Holz oder Kunststoffen verwenden.

Beim Benutzen des Werkzeuges zum Bohren von Léchern, muss man den Ring auf das Symbol des Bohrers oder des Hammers
einstellen. Dadurch wird die Uberlastkupplung abgeschaltet und das maximale Drehmoment auf den Bohrer tibertragen.
Hinweis! Die mit Zahlen gekennzeichneten Einstellungen sind nicht zum Bohren zu verwenden. Das Ansprechen der Uberlastkupp-
lung wahrend des Bohrens kann eine Zerstérung des Materials oder des Bohrers hervorrufen und das Verletzungsrisiko erhéhen.

Einspannen der Bohrer im Bohrfutter

Waéhlen Sie den fir die jeweilige Arbeit richtigen Bohrer mit dem zylindrischen Schaft.

Setzen Sie den Bohrer in das Spannfutter ein. Ziehen Sie das Spannfutter mit der Hand an, bis der Bohrer sicher eingespannt ist (V).
Stellen Sie das maximale Drehmoment ein. Stellen Sie den Drehmomentschalter auf das Bohrer- oder Hammersymbol.

Einstellen der Drehrichtung
Stellen Sie den Drehrichtungsschalter auf die gewiinschte Stellung. Die Drehrichtung ist durch einen Pfeil (V1) gekennzeichnet.
Die Pfeilspitze zeigt die Drehrichtung der rechtsgangigen Bohrer und Schrauben.

Achtung! Die Drehrichtung darf nur bei abgeschalteter Versorgungsspannung geéndert werden! Ander Sie die Drehrichtung
wéhrend der Arbeit mit dem Bohrschrauber nicht!

Befestigen der Schraubendreherbits im Bohrfutter

Setzen Sie den Bithalter in das Bohrfutter und dann Sie das fiir die jeweilige Arbeit richtige Bit ein oder befestigen Sie das Bit
direkt im Bohrfutter (VII).
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Vorbereitende Arbeiten

Vor der Arbeit:

Befestigen Sie das Werkstiick in einem Schraubstock oder mit Schraubzwingen.

Verwenden Sie das richtige Werkzeug fiir die jeweilige Aufgabe. Stellen Sie sicher, dass die Werkzeuge gescharft und in gutem
Zustand sind.

Tragen Sie Arbeitskleidung sowie Augen- und Gehdrschutz.

Halten Sie das Werkzeug mit beiden Handen (VIII).

Nehmen Sie eine feste und stabile Haltung ein.

Schalten Sie das Gerat ein, indem Sie mit dem Finger den Elektroschalter eindriicken.

Achtung! Wenn wahrend des Betriebs verdachtige Gerausche, Knistern, Geruch usw. beobachtet werden, schalten Sie das Ge-
rat sofort aus und entfernen Sie den Akku aus dem Gerét.

VERWENDUNG DES BOHRERS
Achtung! Gehérschutz muss bei der Arbeit mit dem Gerat getragen werden!

Verwendung der Drehung im oder gegen den Uhrzeigersinn

Verwenden Sie beim Bohren mit handelsiiblichen Rechtsspiralbohrern den Uhrzeigersinn.

Drehen Sie gegen Uhrzeigersinn, wenn sich ein Rechtsspiralbohrer im Material verklemmt hat und wenn Sie Schrauben entfer-
nen. Verwenden Sie beim Entfernen von Schrauben die niedrigste Drehzahl.

Bohren im Holz

Vor dem Bohren ist es ratsam, das zu bohrende Material mit einer Tischlerzwinge oder in einem Schraubstock einzuspannen.
Montieren Sie im Bohrfutter den richtigen Bohrer, stellen Sie das Drehmoment ein, schlieRen Sie das Werkzeug an den Akku an
und beginnen Sie mit dem Bohren.

Beim Bohren von Durchgangsldchern wird empfohlen, eine Holzunterlage unter das Material zu legen, damit der Rand des Lochs
am Ausgang nicht gerissen wird.

Beim Bohren von Lochern mit groBen Durchmessern ist es ratsam, zuerst ein kleineres Fiihrungsloch zu bohren.

Bohren in Metallen

Sichern Sie das Werkstlick immer fest. Bei diinnen Blechen ist es ratsam, ein Stiick Holz unterzulegen, um unerwiinschte Biegun-
gen usw. zu vermeiden. Markieren Sie die Locher mit einem Locher und beginnen Sie mit dem Bohren.

Verwenden Sie Stahlbohrer. Beim Bohren in weiBem Gusseisen wird empfohlen, Bohrer mit Hartmetallspitzen zu verwenden.
Beim Bohren groRerer Locher wird empfohlen, vorher ein kleineres Fiihrungsloch zu erstellen.

Verwenden Sie beim Bohren in Stahl Maschinendl zur Kuhlung des Bohrers.

Fir Aluminium verwenden Sie Terpentin oder Paraffin als Kuhimittel.

Beim Bohren in Messing, Kupfer oder Gusseisen sollte kein Kihimittel verwendet werden. Um den Bohrer zu kihlen ziehen sie
ihn héaufig aus dem Werksttick heraus, damit er abkihlen kann.

Bohren im harten, kompakten keramischen Material (Beton, Hartstein, Stein, Marmor, efc.)
Bevor Sie das eigentliche Loch machen, bohren Sie ein kleineres Loch ohne Schlag. Das eigentliche Loch sollte mit eingeschal-
teter Schlagfunktion gebohrt werden. Verwenden Sie Hartmetall-Schlagbohrer in gutem Zustand.

Bohren in Fliesen, weichen Ziegeln, Putz efc.
Schlagbohrer verwenden. Schalten Sie das Schlagbohren nicht ein. Beim Bohren das Gerat mit konstanter Kraft festdrlicken.
Entfernen Sie den Bohrer regelmaRig aus der Bohrung, um Staub und Abfalle zu entfernen.

Verwenden des Werkzeuges zum Ein- und Ausschrauben von Schrauben

Dazu wird empfohlen, mit méglichst geringer Drehzahl zu arbeiten und entsprechende Bits zu verwenden.
Die Bits kdnnen direkt im Bohrfutter oder mittels eines speziellen Magnetfutters gespannt werden.

Um die Schraube auszuschrauben, schalten Sie mit dem Drehrichtungsschalter den Linkslauf (L) ein.

Verwendung von Ansétzen
Das Werkzeug darf nicht zum Antrieb von Arbeitsansatzen verwendet werden.

Zustétzliche Anmerkungen

Uben Sie bei der Arbeit nicht zu viel Druck auf das Werkstiick aus und machen Sie keine Ruckbewegungen, damit das Arbeits-
werkzeug und der Schrauber nicht zu beschédigt werden.

Legen Sie wahrend des Betriebs regelmaRige Pausen ein.

Das Werkzeug darf nicht Uiberlastet werden — die AuRenflachentemperatur darf 60°C niemals tberschreiten.
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Nach der Arbeit schalten Sie den Bohrer aus, ziehen Sie den Akku aus und filhren Sie Wartungs- und Inspektionsarbeiten durch.

MONTAGE DES WINKELSCHLEIFERZUBEHORS

Montage der Abdeckung fiir die Schleifscheibe

Zu diesem Zweck muss man die Abdeckung der Scheibe auf den zylindrischen Teil des Gehduses rundum die Spindel anlegen
und sie mit Hilfe einer Schraube oder eines Klemmbligels der Abdeckung gerade, fest und sicher befestigen. Die Abdeckung der
Schleifscheibe ist so einzustellen, damit der unbedeckte Teil der Schleifscheibe sich mdglichst weit entfernt von der Hand des Nut-
zers des Winkelschleifers befindet. Man darf den Winkelschleifer niemals ohne richtig montierter Abdeckung in Betrieb nehmen!
Zusammen mit dem Winkelschleifer wird eine Abdeckung geliefert, die den richtigen Schutz nur wahrend des Schleifens mit den
Schleifscheiben und mit solchen Scheiben gewahrleistet, die Schleifpapier sowie einige Drahtbiirsten benutzen. Die auf der
Spindel montierte Scheibe darf nicht dber die seitliche Kante der Abdeckung hervorstehen. Bei der Ausfiihrung einer anderen
Art des erlaubten Funktionsbetriebes muss man sich mit dem Hersteller zwecks Erwerb der fir eine derartige Arbeit bestimmten
Abdeckung in Verbindung setzen.

Montage eines zusétzlichen Handgriffes
Der Handgriff ist durch sicheres Anschrauben an den Kopf des Werkzeuges zu montieren.

BEDIENUNG DER SCHLEIFSCHEIBEN

HINWEIS! Die Montage der Schleifscheiben darf nur bei abgetrennter Stromversorgung erfolgen. Nehmen Sie die Batterie aus
dem Fach des Elektrowerkzeuges!

Montage der Schleifscheiben

Stromversorgung vom Werkzeug trennen. Den Akku aus dem Fach des Elektrowerkzeuges entnehmen!

Wahrend der Montage muss man darauf achten, dass die Kante A (X) unten am Bolzen der Spindel und die Befestigungsflansche
sich genau Uberdecken.

Den oberen Befestigungsflansch auf die Spindel setzen.

Jetzt setzt man die Schleifscheibe auf die Spindel und den oberen Befestigungsflansch.

Den unteren Befestigungsflansch auf die Spindel schrauben.

Driicken Sie die Blockade der Spindel und der untere Befestigungsflansch wird mit Hilfe des Schiiissels angeschraubt, danach wird
der Druck auf die Blockadetaste wieder freigegeben.

Dann baut man den Akku wieder in das Elektrowerkzeug, schaltet den Schieifer ein und beobachtet seinen Betrieb ohne jegliche
Belastung iiber eine Minute lang.
Der Akku wird wieder ausgebaut und die Befestigung der Scheiben tberprift.

Anordnung der Befestigungsflansche

Man muss darauf achten, dass die Scheiben an der Stelle ihrer Befestigung an die Spindel verschiedene Dicken haben kdnnen.
In Abhangigkeit von den verwendeten diinnen Schleifscheiben (Dicke bis zu 3,2 mm), bzw. dicken (Dicke Uber 3,2 mm) ist die
Anordnung der Befestigungsflansche anders (I1). Verwenden Sie keine Schieifscheiben, die dicker als 6 mm sind.

Demontage der Schieifscheiben

Winkelschleifer ausschalten und den Akku ausbauen.

Blockade der Spindel eindriicken und den unteren Befestigungsflansch mit dem Schliissel fiir die Befestigung abschrauben, da-
nach wird die Schleifscheibe von der Spindel genommen. Die Spindel und die Befestigungsflansche sind vom Staub und anderen
Verunreinigungen, die wahrend des Betriebes entstanden, zu reinigen.

Arten der Schieifscheiben

Fir die Arbeit mit dem Schleifer kann man jede Schleifscheibe verwenden, die fiir die Anwendung mit Winkelschleifern mit einer
zulassigen Umfangsgeschwindigkeit von mindestens

80 m/s und Befestigungs- und AuBendurchmessern wie in der Tabelle mit den technischen Daten angegeben geeignet sind.
Wenn die Schleifscheibe mit einem Loch ohne Gewinde fiir ihre Montage ausgeristet ist, muss man die Befestigungsflansche
verwenden.

Moglich ist auch die Montage von Schleifscheiben mit einem Auendurchmesser wie in der Tabelle mit den technischen Daten
definiert und ausgertistet mit einem Gewindeloch von M14. In solch einem Fall muss man keine Befestigungsflansche verwenden
und die Schleifscheibe direkt an die Spindel anschrauben, und zwar blockiert mit einer Taste, und die Schleifscheibe sicher und
fest anschrauben mit einem Schraubenschliissel (gehdrt nicht zur Ausriistung des Winkelschleifers).

Bei den Schleifscheiben, welche die Montage eines Schleifpapierbogens mit einem Klettverschluss ermdglichen, darf man nur
Schleifpapierscheiben mit einem Durchmesser wie in der Tabelle mit den technischen Daten angegeben verwenden. Die Schei-
ben muss man kozentrisch auf der Schleifscheibe anbringen. Die Kante der Scheibe darf nicht iiber die Kante der Schleifscheibe
hervorstehen.
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Die Verwendung von Diamant-Schleifscheiben mit den Abmessungen wie in der Tabelle mit den technischen Daten, die zum
Schneiden und Schleifen nach dem Trockenverfahren bestimmt sind, ist auch maglich. Die Montage muss man genauso durch-
fiihren wie bei den Schleifscheiben.

Fir die Bearbeitung von Metallen werden Schleifscheiben verwendet, die fiir die Bearbeitung einer gegebenen Metallart herge-
stellt sind. Man muss sich mit der fiir die Schleifscheibe beigefligten Dokumentation vertraut machen.

Fur die Bearbeitung von keramischen Materialien kann man Schieifscheiben verwenden, die fiir die Bearbeitung von Steinen oder
Diamant-Schleifscheiben fiir den Trockenbetrieb vorgesehen sind.

Die Drahtbursten und Schleifpapierscheiben empfiehlt man zum Beseitigen alter Lackbeziige auf Metallelementen.

Das Umarbeiten des Befestigungsloches, der Spindel oder die Anwendung von Reduzierringen zwecks Anpassung des Durch-
messers vom Befestigungsloch an den Spindeldurchmesser ist verboten. Ebenso ist die Verwendung von Schleifscheiben mit
einem anderen Befestigungsdurchmesser als in der Tabelle mit den technischen Daten festgelegt verboten. Verboten ist auch die
Anwendung von Schleifscheiben mit Schneidketten oder Kreisségen, und zwar aus dem Grund, dass dadurch das Risiko eines
RiickstoRes des Werkzeuges in die Richtung des Bedieners erhoht wird.

Hinweis! Die Verwendung anderer Schleifscheiben als in dieser Anleitung angegeben, ist verboten, und sogar dann, wenn man
sie an die Spindel des Winkelschleifers montieren kann. Falsche Schleifscheiben kdnnen die wéahrend des Betriebes des Win-
kelschleifers erzeugten Belastungen nicht aushalten. Beschadigte bzw. auseinanderfallende Schleifscheiben sind auferdem eine
Gefahr fur ernsthafte Verletzungen oder Tod.

ANWENDUNG DES WINKELSCHLEIFERS

Den Akku aus dem Fach des Elektrowerkzeuges ausbauen!

Vor der Arbeitsaufnahme mit diesem Werkzeug muss man priifen, ob das Gehause, die Abdeckung und der Akku nicht beschadigt
sind.

Wenn irgendwelche sichtbaren Schaden vorhanden sind, dann ist der Betrieb mit dem Schleifer verboten!

Die Abdeckung der Schleifscheibe und den Handgriff montieren.

Arbeiten Sie niemals mit dem Winkelschleifer ohne montierte Abdeckung der Schieifscheibe!

Wahlen Sie den zur Betriebsart entsprechenden Typ der Schleifscheibe und montieren Sie diese Scheibe auf der Spindel des
Winkelschleifers.

Das zu bearbeitende Material ist so entsprechend zu montieren, damit es sich wahrend der Bearbeitung nicht verlagern kann,
zum Beispiel mit Schraubzwingen oder Schraubstock zu befestigen. Die Schleifscheibe des Winkelschleifers rotiert mit hoher
Geschwindigkeit und eine falsche Befestigung des zu bearbeitenden Materials kann sein unkontrolliertes Verlagern wahrend des
Betriebes hervorrufen, wodurch das Risiko in Bezug auf ernsthafte Verletzungen erhdht wird.

Beim Schneiden muss man das zu schneidende Material an beiden Seiten der Schnittlinie abstiitzen, aber so, dass wéahrend des
Durchschneidens kein Verklemmen der Trennscheibe hervorgerufen wird. Die Stiitzen sind in der Nahe der Kante des durchzu-
schneidenden Materials sowie in der Nahe der Schnittlinie anzubringen.

Augenschutz, Gehérschutz und Schutzhandschuhe sind anzulegen.

Priifen Sie, ob der Ein/Aus-Schalter in der Stellung ,Aus - 0“ steht, der Ein/Aus-Schalter ist gedriickt. Schliefen Sie dann den Akku
an das Elektrowerkzeug an.

Nehmen Sie eine geeignete Position ein, um das Gleichgewicht zu gewéhrleisten, und bedienen Sie das Gerét tiber den Schalter.
Der Ein/Aus-Schalter ist mit einer Sicherheitssperre versehen, die ein versehentliches Einschalten des Geréts verhindert. Schieben
Sie die Sicherheitssperre nach links oder rechts, halten Sie sie in dieser Position und driicken Sie dann den Ein/Aus-Schalter (XIV).
Sobald das Gerét gestartet ist, kann der Druck auf die Sicherheitssperre aufgehoben werden. Der Ein/Aus-Schalter hat keine Mog-
lichkeit, die Einschaltposition zu sperren, er muss wahrend des Betriebs immer gehalten werden. Wenn Sie den Druck auf den Ein/
Aus-Schalter loslassen, wird das Gerat ausgeschaltet. Die Scheibe kann sich noch einige Zeit drehen, nachdem der Druck auf den
Ein/Aus-Schalter aufgehoben wurde.

Bei der Arbeitsaufnahme legt man die richtige Flache der Schleifscheibe an das zu bearbeitende Material:

- bei den Schleifscheiben muss man die Seiten und/oder die Frontseite schleifen,

- bei den Lamellenschleifscheiben muss man die Seitenflache so schleifen, dass sich die Lamellen des Schieifpapiers parallel
zum zu bearbeitenden Material bewegen,

- bei den Schleifschieben mit Klettverschluss, der die Befestigung des Schleifpaiers ermdglicht, muss man das Schleifen mit der
Seitenflache durchfiihren,

- bei den Drahtbiirsten muss man die Bearbeitung mit den Drahtenden ausfiihren, und nicht mit der Seitenflache,

- bei den Schleifscheiben zum Schneiden muss man mit der Frontfldche schneiden; schleifen Sie nicht mit der Frontflache der
Schleifscheiben, die zum Schneiden vorgesehen sind.

Wahrend des Schleifens mit der Seitenflache muss man den Winkelschleifer mit einem Winkel von nicht mehr als 30° in Bezug
auf die zu bearbeitende Flache halten (XV). Der Winkelschleifer ist mit flieBenden Bewegungen zu sich und von sich zu schieben.
Wahrend des Schneidens sollte sich die Trennscheibe in einem geraden Winkel in Bezug auf die zu schneidende Fléche befinden.
Das Schneiden darf also nicht unter einem anderen Winkel ausgefiihrt werden. Wahrend des Schneidens selbst ist eine Anderung
des Winkels der Trennscheibe in Bezug auf das zu bearbeitende Material verboten. Man muss das Schneiden nur in gerader
Linie ausfiihren. Halt man sich nicht an die obigen Empfehlungen erhéht sich das Risiko des Verklemmens der Trennscheibe im
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zu bearbeitenden Material, wodurch der RiickstoRt des Werkzeuges in Richtung des Bedieners, das Reien der Scheibe oder ihr
Auseinanderfallen hervorgerufen werden kann.

Wahrend des Schneidens muss man den Schleifer in der Drehrichtung der Schleifscheibe fiihren (XVI).

Wahrend des Betriebes darf man keinen zu groRen Druck auf das zu bearbeitende Material ausiiben und keine ruckartigen Bewe-
gungen ausfihren, damit kein Verklemmen oder Reiften und Zerbrechen der Schleifscheibe hervorgerufen wird.

Eine Uberlastung des Winkelschleifers darf nicht zugelassen werden, die Temperatur der AuRenflachen darf niemals 60°C nicht
Uberschreiten.

Das Ausschalten des Schleifers erfolgt durch Freigabe des Druckes auf den Schalter.

Nach beendeter Arbeit ist der Winkelschleifer auszuschalten, der Akku auszubauen und eine Durchsicht vorzunehmen.

Hinweis! Die Schleifscheibe kann nach dem Ausschalten des Schleifers noch fiir eine bestimmte Zeit rotieren. Man muss bis zum
vélligen Stillstand der Schleifscheibe und noch vor dem Ablegen des Winkelschleifers abwarten. Vor Beginn der Durchsicht muss
man ebenso warten, bis die Schleifschiebe abgekiihlt ist. Wahrend des Betriebes kdnnen sich sowohl die Schieifscheibe als auch
das zu bearbeitende Material bis zu einer hohen Temperatur erhitzen.

Denken Sie daran! Beim Arbeiten mit dem Winkelschleifer muss man:

Immer einen Augenschutz verwenden.

Keine Schleifscheiben mit einer maximal zul&ssigen Umfangsgeschwindigkeit von weniger als 80 m/s verwenden. .

Keine Schleifscheiben mit einer maximal zuléssigen Drehgeschwindigkeit von weniger als die Drehgeschwindigkeit des Winkel-
schleifers verwenden.

KONSERVIERUNG UND UBERSICHTUNGEN

ACHTUNG! Vor dem Beitritt zur Regulierung, technischen Bedienung und Konservierung soll man die Einrichtung von der Elek-
tronetz durch die Herausziehung des Steckers aus der Netzdose abschalten. Nach der Beendung der Arbeit soll man technischen
Stand durch duRere Besichtigungen und die Beurteilung von: Gestell und Handgriff, Elektroleitung mit Stecker und Abbiegungs-
stlick, Tatigkeit des Elektroschalters, Durchgéngigkeit von Liftungsschlitzen, Funken von Biirsten, Arbeitslautstérke von Lager
und Getriebe, Anfahren und ArbeitsgleichmaRigkeit Uberprifen. In der Garantiezeit kann der Benutzer keine Elektrowerkzeuge
demontieren oder keine Bauteile sowie Bestandteile austauschen, weil dies eine Verlierung der Garantierechte verursacht. Alle
beobachtete bei der Ubersicht oder in der Arbeitszeit Unrichtigkeiten bestimmen das Signal zur Durchfiihrung der Reparatur im
Service. Nach der Beendung der Arbeit soll man Gehéuse, Liftungsschlitze, Schalter, Zusatzhandgriff und Bedeckungen z.B. mit
dem Druckluftstrahl (vom Druck nicht gréRer als von 0,3 MPa), Pinsel oder trockenen Lappen ohne Benutzung von Chemiemittel
und Reinigungsflissigkeiten reinigen. Die Werkzeuge und Handgriffe soll man mit dem sauberen, trockenen Lappen reinigen.
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XAPAKTEPUCTUKA UHCTPYMEHTA

[lpenb-LuypynoBepT npeacTaBnseT cobol yHMBEPCanbHbIA NOPTATUBHbIIA MHCTPYMEHT Be3 BHELUHEro NCTOYHIKA NUTaHWS, Npep-
Ha3HaueHHbI Ans aHTy3uacTos DIY, Ans npocBepn BaHMs 0TBEPCTUN B Pa3nuyHblx MaTepuanax (Hanpumep, ApeBeciHa i ape-
BECHble MaTepuanbl, MEeTanmbl), a Takke Ans BBIUHYMBAHIS 1 OTBUHYMBAHWS LLYPYNOB v BONTOB. Ero oTnuunTenbHble NpeumyLue-
CTBA N0 JOCTOVMHCTBY OLIEHST MAcTepa, BbIMOMHAIOLUME Pa3nnyHble MOHTAXHbIE 1 OTAENOYHbIE PaboThl.

Yrnosas wnngosanbHas MalwmHa (6onrapka) - 310 3MeKTPOMHCTPYMEHT, MpeAHa3HaueHHbI ANns WndoBaHUs 1 peskv meTan-
OB W MMHEPANbHbIX CTPOUTENbHBIX MaTEPUanoB, TakiX Kak KMPMY, MPUPOSHBIA 11 UCKYCCTBEHHBII kamMeHb, BETOH, kepammye-
ckasi NANTKa 1 T.N. C NOMOLLb0 abpasvBHbIX IMCKOB W KpYroB, COOTBETCTBYHOLLMX 0BpabaTbiBaemMomMy MaTepuany. Kateropuyecku
3anpeLLeHo MCronb3oBaTb MHCTPYMEHT Ans 06paboTku MaTepuanos, OTINYHbIX OT BblLLEYKa3aHHbIX, HaMp., ANs WNNhoBaHus 1
Pe3Ky APEBECHHbI UM NONMPOBKY.

MpasunbHas, HapexHas 1 6esonacHas paboTa LwnndhoBanbHON MaLLMHbI 3aBIUCUT OT COOTBETCTBYIOLLIEN ee KCnyaTaLum, a fns
3TOr0 Nepefl HaYanoM UCMonb30BaHNS LNM(OBANLHON MaLLMHBI:

lMepen Hayanom akcnnyarauum ycTpoicTBa HEOOXOAUMO NOMHOCTLH0 NPOUMTATh MHCTPYKLIMIO U COXPAHUTD ee.

Bcerna ucnonb3oBatb 3awmty Ans rnas!

3anpeLyaeTcs Ucnonb3oBaTh aGpPa3uBHbIE KPYri C MAKCUMAINbHO JOMYCTUMON CKOPOCTLH BPaLLieHUs MeHbLuell Yem 80 m/c!
He ncnonb3oBatb abpa3nBHbIe Kpyr1, MakcuMarnbHas AOMyCTUMasn 4acToTa BPALEHUs KOTOPbIX MeHbLUE CKOPOCTH Bpa-
LeHuns WnngoBanbHOM MaLIMHbI.

3a yu.|ep6, MPUYYHEHHBIN HapyLieHnem npasun BesonacHocTu 1 pekoMeHAaLuin AaHHOM WHCTPYKLMK, NOCTaBLUMK OTBETCTBEH-
HOCTM He HeceT.

OCHACTKA

LUnudoBanbHast MalnHa MoCTaBNSETCA B MOMHOCTbIO KOMMMEKTHOM COCTOSIHUM, OAHAKO, nepen HavanoM paboTbl Heobxoau-
MO BbINOHNTb HECKONBKO MOATOTOBUTENbHbIX OMepaLiuil. YCTPOCTBO KOMMNEKTYETCS: akkyMynaTopHoi 6aTapeel, 3apsaHbIM

YCTPOWCTBOM (aAanTepom).

TEXHWYECKWE XAPAKTEPUCTUKK

MNapametp " 3HaveHue
Howmep no karanory 78080
PaBoyee HanpsixeHue [B] 20DC
CKopocTb BpaLLeHns (Ha XONOCTOM Xogy) [MnH] 0-350/0- 1300
Makc. KpyTsALWMiA MOMEHT [Hwm] 26
YposeHb wyma

- 3ByKOBOE JaBneHune [aB] 70,3+5,0
- MowHocTb L, [B] 81,3150
CreneHb 3aLmThl IPX0
Knacc usonsuum [}
YpoBeHb B1bpaLuit [m/c?) 2,368+ 15
Bec [kr] 1,07
[MaTpoH Ans yCTaHOBKM MHCTPYMEHTa [mm] 08-10
Makc bl MaMETP

- B peBECUHE [mm] 20

- B BeToHe [mm] 10

- BCTanm [mm] 10
Tun akkymynstopa Li-lon
EmKocTb akkymynsitopa* [A4] 2
3apsipHasi craHums”®

Hanpsxenue Ha Bxone [B~] 100 - 240
Yacrora Toka [ 50/60
HomnHanbHas MoLHOCTb [B1] 47
HanpsixeHue Ha Bbixoze [B] 21,5DC
BhixogHoit Tok [A] 2.2
Bpewms 3apsigkn*™* [4] 1
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Mapawmetp EanHuua nsmep 3HayeHue
Aptukyn 78090
Hanpsixenue cetn [B] 20DC
HomuHanbHble 060poTh! [MnH] 8000
[lvametp abpasnBHoro kpyra [mm] 125
[lnameTp LieHTpanbHoro oTBepcTus abpaavBHOTO kpyra [mm] 22,2
HakoHeuHuK WwnnHaens M14
Macca [kr] 1,26
YposeHb Wwyma

- akycTyeckoe fasnexve L, + K (06 (A)] 85,5130
- akycTuyeckas MolHocTb L, + K (06 (A)] 96,5+3,0
YposeHb Bubpaumm , £ K [m/c?] 6,173 +15/5741 £15
Knacc anextponsonsuun 1}
CreneHb 3awuThl IPX0
Tun akkymynsiTopHoit Gatapen Li-lon
EMKOCTb akkymynsiTopHoii Gatapen* [A-y] 2
3apsigHoe ycTpoicTBO*

BxozHoe Hanpsixerne [B] 100 - 240
Yacrora cetn [ru] 50/60
BbixojHoe Hanpsxexne [B] 21,5DC
BhixogHoi Tk [A] 2,2
HomuHanbHas MOLHOCTb [BT] 47
Bpems 3apspku™ [4] 1

* Tonbko ana MO/ZleﬂeVl, OCHaLLEHHbIX aKKyMynaTopoM U 3apsaHbIM yCTpOVICTBOM
** Bpems 3apsiaku ykasaHo TOMbKo NSl akkyMynsiTopHoi BaTapein ¢ eMKOCTbI0, ykasaHHoI B Tabnuue

3asBneHHoe 3HaueHne 3MUCCUM Luyma Gbino M3MEPEHO C UCMONb30BaHWEM CTaHAAPTHOTO METOAA UCTbITAHMA U MOXET UCMOMb-
30BaTbCS 47151 CPABHEHIS OAHOTO MHCTPYMEHTA C APYTvM. 3asiBNEHHOE 3HAYEHME 3MUCCIM LUyMa MOXET GbiTb UCTIONb30BaHO MpH
nepBoHaYanbHoM OLieHKe BO3LEACTBIS.

3asenexHoe obLuee 3HaueHue BGpaLMK BbINO M3MEPEHO C 1CMOMb30BaHWEM CTaHAAPTHOTO METOAA MCTIbITAHMIA U MOXET UC-
Monb30BaTLCS ANt CPABHEHNS OAHOTO MHCTPYMEHTa C APYrvM. 3asBrieHHoe obliee 3HaueH e BUGPALIMM MOXET GbiTb UCTIONb30-
BaHO NPW NepBOHAYAINbHON OLIEHKE BO3AECTBUS.

BHumaHue! 3HaueHue BuGpaLmu Bo BpeMs paBoTbl C MUHCTPYMEHTOM MOXET OTAINYATLCS OT 3aSBMEHHOTO 3HAYEHNS B 3aBUCUMO-
CTV OT cnocoba UCMonb30BaHUS MHCTPYMEHTa.

BHumaHue! Heobxoaumo ykasaTb Mepbl 6e30MacHOCTY sl 3aLLyThl NOMb30BATENS, KOTOPLIE OCHOBaHbI Ha OLIEHKE BO3NECTBIS
B pearbHbIX YCNOBUSIX MCMONb30BaHNS (BKMtoYas BCE YacTin paboyero Lmkna, Hanpumep, KOraa MHCTPYMEHT BbIKIKOYEH Nk pa-
BoTaeT Ha XorocToM X0y 1 BpeMs akTuBaLmm).

OBLLUME NPEAOCTEPEXEHWA, KACAIOLIMECA BE30NACHOCTW NEKTPOUHCTPYMEHTOB

MNpepocTtepexeHne! Cneayet 03HaKOMUTLCA CO BCEMU NPEAOCTEPEXEHNAMM MO 630MacHOCTH, UNMIOCTPALMAMY U Chew-
udpmMKaLmsMm, KoTopble JOCTABAAMNMUCH C 3TUM INEKTPOMHCTPYMEHTOM / MalwmMHoW. HecobnioaeHre nx MoXeT NpuBecT1
K 3NEeKTPUYECKOMY NOpPaKEHMIO, NOXapy UMK K Cepbe3HbIM TpaBMaMm.

CoxpaHuTb BCE NPESOCTEPEREHNS U UHCTPYKLMK ANs GyyLIEro OTHECEHUS.

TMOHATUS «ANEKTPOUHCTPYMEHT / MalLWHa», UCTIONB30BaHHbIE B MPENOCTEPEXEHNSX, OTHOCUTCS KO BCEM MHCTPYMEHTaM / MaLum-
HaM, KOTOpble MPUBOASATCA B 4EICTBIE 3NEKTPUYECKNM TOKOM, Kak MPOBOAHIX, Tak 1 BeCnpoBOAHbIX.

BesonacHocTb paboyero MecTa

PaGouee mecTo crneayeT coxpaHATb NPy XOpoLUeM OCBELLEHUM U B yucToTe. becrnopsgok u cnaboe ocseLLeHne MoryT ObiTb
MPUYMHAMU BO3HUKHOBEHWS CIy4aeB.

He cnepyet paGoTat aneKTPOMHCTpYMeHTaMM | MalLHaMK B CPeAe C YBENNYeHHbLIM PUCKOM B3PbIBa, KOTOPbII COEPXKUT ropio-
4me KMAKOCTH, rasbl UIN Mapbl. SMEKTPOMHCTPYMEHTBI / MALLMHBI FEHEPVIPYHOT MCKPI, KOTOPbIE MOTYT 3aKeub Mbirb UM Mapb!.

He cnenyer fonyckartb AeTeit v NOCTOPOHHIX UL K pabodemy MecTy. [oTepst KOHLIEHTPaLIWY MOXET CTaTb NPUUMHON NOTEpI KOHTPONS.

AnekTpuyeckas 6esonacHocTb

LLitencenb npoBoAa AomkeH NOAXOAUTL K ceTeBoW po3eTke. He nonaraetcs MoauchyumMpoBath WTENcenu Kakum-nueo
MHbIM cnoco6om. He nonaraeTcsi npUMeHsTb HUKaKUX afanTepoB WTENCeNs C 3a3eMSIEHHLIMU 3NeKTPOUHCTPYMEHTaMK
| MawuHamm. He MoanULMPOBaHHbIA LUTENCENb, NOAXOASALMIA K PO3ETKE, YMEHBLLAET PUCK MOPAXKEHNS 3NEKTPUYECKIM TOKOM.
Cnepyet n3beratb KOHTaKTa C 3a3eMNEHHbIMU TaKUMM NOBEPXHOCTSAAMU, Kak TpyObl, 06orpeBaTeny U XonogusibHUKK.

OPUIMWHANTBLHAA WHCTPYKULNWSA
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3a3semnenue Tena yBennuMBaeT puck NOPaXeHNs aNeKTPUIECKUM TOKOM.

He cnepyet nopBepraTh aneKTPOMHCTPYMEHTI / MaLUMH Ha KOHTAKT ¢ aTMOC(epHLIMIU OCakaM Unu BnaxHoOCTLI0. Boga
11 BMAXHOCTb, KOTOPAs MPOHUKHET BHYTPb SMEKTPOUHCTPYMEHTA / MALUMHBI, YBEMNYMBAET PUCK MOPAXKEHNS ANEKTPUYECKIM TOKOM.
He npotaruBathb nutarowmii kabenb. He npumeHsTb nuTarowero kabens, Y4ToObl HOCUTB, TAHYTb UMK OTCOEANHATH
LTencenk OT CETEBOW PO3eTkM. /3beratb KoHTaKkTa NuTaloLLEero kabens ¢ TennoM, Macnami, OCTPbIMU KPOMKaMM 1 NOABIKHBI-
MK yacTamu. [oBpexaeHre U cnyTbiBaHWe NUTAlOLEro kabens yBenu4YMBaET PUCK MOPaKEHNS 3NEKTPUYECKIM TOKOM.

B cnyyae pa6oTbl BHe 3aKpbITbIX NOMELLEHWIA, crieayeT NPUMEHATL YANUHUTENM, NPeHa3HaYeHHbIe AN paboThbl BHe
3aKpbITbIX MOMELYEHUHA. VIcnonb3oBaHne yanMHUTENS, NPUCNocoBNeHHOro Ans paboTbl HAPYXy MOMELLEHIA, YMEHbLUAET PUCK
MopaXeHnst 3NeKTPUYECKM TOKOM.

B cnyvae, korga npuMeHeHWe 3NeKTPOMHCTPYMEHTa / MalWKUH BO BRaXHOW cpefe ABNAETCA Heu3bexHbIM, Torda Kak
3alLMTy OT HanpsKeHUs MUTaHUA crieAyeT NPUMEHATL YcTpoicTBO AvddepeHumansHoro Toka (YAT) [aHen. residual
current device, RCD]. Mpumerenne YT yMeHbLIGET PUCK NOPaxeHs! 3NEKTPUIECKM TOKOM.

MepconanbHas 6e3onacHocTb

Byab 6auTtenex, obpaluait BHMMaHWe Ha To, YTO [ienaellb, ¥ XpaHu 3ApaBbli paccyAok BO BpeMsi paboThl € aNeKTpo-
MHCTPYMEHTOM | MaLMHOW. He NpuMeHsit 3NeKTPOMHCTPYMEHTa / MalLnHbl, Byay4in nepeyTOMNEHHbIM Unv o BO3AeNCTB1EM
HapKOTVUKOB aMnKorons Unu nekapcTs. [laxe MUHyTa HEBHUMaHUS BO BpeMst paboTbl MOXET NPUBECTU K Cepbe3HbIM NepcoHarnb-
HbIM TPaBMaMm.

MpumeHsit cpeacTBa NnepcoHanbHON 3alumuTbl. Beerna HaknaabiBai 3awmTy 3perus. [pUMeHeHne CPeACTB NepcoHabHON
3aLUNTBI, TAKNX KaK Mbine3aLyTHbI pecrnpaTop, MPOTUBOCKONb3ALLAS 3aLnTHAS 06yBb, Kacku 11 3aLLMTHIKN CAIyXa, yMEHBLUAKT
PUCK Cepbe3HbIX NEPCOHaMNbHBIX TPaBM.

MpepoTBpaluail cnyyaiHblid BBOA B AercTBUE. YOeauch, YTo INEKTPUYECKUiA BKNOYaTenb nepes NoacoeauHeHeM K
NUTaHUIO M/MNKN aKKYMYNATOPY, NOAHECEHUEM WUNW NEPEHOCKON ANEKTPOMHCTPYMEHTa | MaLUMHbI, HAXOAUTCA B NO3ULUN
«BbIKNIOYEH». [lepeHocka 3MEKTPOUHCTPYMEHTa / MallMHbI C NarbLeM Ha BKMKOYaTene UM NuTaHue 3nekTpoMHCTpyMeHTa /
MalLVHBI, KOrfja BKIOYaTeNb HaXoAMTCs B MO3ULMM «BKITHOYEH), MOXET MPUBECTY K CEPLE3HBIM TPaBMaM.

Mepen BKNioYeHUEM| INEKTPOMHCTPYMEHTA | MaLMHLI CHUMW BCE KIKOYW W ApYrve WHCTPYMEHTbI, KoTopble 6binu uc-
nonb30BaHbI ANs ero perynmpoBkiu. Kniod, 0CTaBNeHHbIN Ha BpaLLATENbHbIX ANeMeHTax MHCTPYMEHTa / MalLiHbI, MOXET BECTH
k Cepbe3HbIM TpaBMaMm.

He npoTtsirnsail pyky 1 He BbICOBLIBAICA OYEHb Aaneko. YaepxuBai COOTBETCTBYHOLLEE NONOXEHHUe, a TaKKe PaBHOBe-
CHe Ha NPOTSXEHNM BCEro BpeMeHu. OT0 N03BOMUT Nerye OBNaAeTb 3MEKTPONHCTPYMEHTOM / MaLLMHOW B Crlyyae HenpeaBu-
AeHHbIX CUTyaLWi BO BpeMs paboTbl.

CooTBeTCTBEHHO ofeBalics. He HapeBan 6onee cBo6oAHYHO oaexay Unu GuxyTepuio. Yoepxusai Bonochl n ofexay B oT-
[AaneHun oT NOABYUXHbIX YacTel aNeKTPOUHCTPYMeHTa / MalwmHbl. CBoBoaHas oaexaa, BuxyTepus Ui AnNHHbIE BONOCH MOTYT
ObITb CXBaYEHbI NOBUXHBIMU YACTAMM.

Ecnu ycTpoiicTBa npucnoco6neHb! Ans NpucoeauHeHNs BbITSKKM| MbINU UK HAKOMNEHUS NbINK, y6eanchb, YTO OHM Gbinu
NoAcOeAMHEHbI U UCMONb30BaHbI NPaBUNLHO. [PUMEHEHNE BITSKKY MblM YMEHBLUAET PUCK YrPo3, CBA3aHHBIX C MbINSMK.

He no3Bonb, 4T06bI ONbIT, NPUOBPETEHHBII YaCTbIM UCTONL30BaHNEM MHCTPYMEHTa /| MaluMHbI, NoBMnekny 6e33aboTHOCTH
1 UrHopupoBaHue npaeun 6e3onacHocTy. be3saboTHOe AelCTBIE MOXET NPUBECTY 30 CEPbE3HbIX TPABM B OAHY OO CEKYHAb.

kcnnyaraums 1 3a60TNMBOCTL 06 INEKTPOMHCTPYMEHTE | MaluHe

He neperpy:xaii aneKTpoOMHCTPYMEHT / MawwnHy. NMpUMeHsI 3NeKTPOMHCTPYMEHT | MaLUMHY, COOTBETCTBYIOWMIA ANSA Bbl-
6paHHoOro npumeHeHusi. CoOTBETCTBYHOLMI 3NMEKTPOMHCTPYMEHT / MalumMHa obecneunT nyyyio 1 Gonee GesonacHyto paboty,
ecnv byaeT UCnonb3oBaH A5 CPOEKTUPOBAHHOI Harpyaku.

He npumeHsi i aNeKTPOMHCTPYMEHT | MaLLMHY, €CNW 3NEKTPUYECKUIA BKMIOYaTeNb He AeNaeT BO3MOXHbLIM BKMHOYEHHE|
1 BbIKNIoYeHue. VIHCTPYMEHT / MaluMHa, KOTOpbIA He JaeTCs KOHTPOMMPOBATL NPpU MOMOLL CETEBONO BbIKMKOYaTENs SBNAETCS
OMacHbIM 1 ero CneayeT CAaTb B PEMOHT.

OTCcOoeAMHM WTEeNcenb OT NUTaKOLEN PO3ETKN U/IMNK AEMOHTUPYIA aKKyMynAToOp, eCNV SIBNSAETCA OTKNIOYaeMbIM OT 3rekK-
TPOMHCTPYMEHTa | MaLKHbI Nepez PerynmpoBKoOiA, 3aMeHON NPUHAANEXKXHOCTEI UMM XpaHEeHEM MHCTPYMEHTa / MaLUKHBI.
Takvie npesoXpaHUTErbHbIE MEPOMPUSATS NO3BONST N3DeXaTb Cry4aitHoro BKOYEHNS ANEKTPOMHCTPYMEHTA / MaLLMHBI.

XpaHu MHCTPYMEHT B HeJOCTYMHOM [N1Al AeTeit MecTe, He NO3BOMb NULIAM, He3HALMM 06CNYKUBAHNS ANEKTPOUHCTPY-
MeHTa /| MaLNHbI UNK 3TUX MHCTPYKLWHA, NONb30BaTLCA INEKTPONHCTPYMEHTOM | MALIMHOW. ONEKTPOVHCTPYMEHTbI / MaLLm-
Hbl ONaCHbI B PyKkax NoNb3oBaTeneit, He NPOLLEALLMX KypChbl NOATOTOBKM.

MpoBoAK TeXHNYECKUI yXOp 3a INEKTPOMHCTPYMEHTaMM | MallMHAMK, @ TaKKe 3a NPUHAANEXHOCTLIO. [1poBEPSit HCTPY-
MEHT / MaLLNHY MOA YTTIOM HECOOTBETCTBYS UMK HAaCEYeK MOABIKHBIX YacTeld, MOBPEXAEHMIA YacTell, a Takke Kakux-nubo [pyrnx
YCIOBMI, KOTOPbIE MOTYT MOBANSATbL HA AEICTBIE ANEKTPOMHCTPYMEHTa / MalLMHbI. MoBpeXaeHns cneayeT NOYUHUTL nepen
MCnonb30BaHWeM 3NEKTPOUHCTPYMeHTa / MawwmHbI. MHOTO CryyaeB Bbl3BaHbl HECOOTBETCTBEHHbIM TEXHUYECKUM YXO[OM 3a
NHCTPYMEHTaMM / MaLLMHamy.

PexyLune MHCTPYMEHTbI CrieAyeT YAepXXMBaTh B YUCTOTE U B 3a0CTPEHHOM COCTOSIHUM. PeXyLLie MHCTPYMEHTBI C OCTPbIMI
KpOMKamMm C COOTBETCTBEHHO MPOBEAEHHBIM TEXHUYECKIM YXOAO0M SBMSIOTCA MEHee CKMOHHBIMY K 3aLLeMIeHmio/3aKkMHUBaHNIO
11 MOXHO Nerye KOHTPONMPOBATb MX BO BpeMst paboT.

TpuMeHsAI 3NeKTPOUHCTPYMEHTI / MaLLMHbI, TPUHAANEKHOCTU U UHCTPYMEHTI, KOTOPbIE BCTABMNSAKTCA U T.A. COMNacHo

OPUTMUHANLBLHAA UHCTPYKLUMUSA
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C AaHHbIMU UHCTPYKUMAMU, NPUHUMaA BO BHUMaHWe BUO U yCrnoBuA pa60'rb|. anIMeHeHVIe WHCTPYMEHTOB Ona npyr0|7|
paﬁOTbI, 4eM Ans KOTOpOW Bbinu CMPOEKTUPOBAHbI, MOXET NPUBECTU 0 BO3HUKHOBEHIS OMAcHOM cutyauuu.

PyKOﬂTM W NOBEPXHOCTU ANA XBAaTKU coxparmﬁ CYXUMMU, YUCTbIMU, a TaKxe cBOGOAHBLIMM OT Macna u Masu. Ckorb3kve
PYKOATK 1 NOBEPXHOCTU ANA XBaTKW HE NO3BONAKT Ha 6e3onacHoe 06CJ'Iy)KVIBaHMe, a TaKxXe KOHTPONMPOBaHWE UHCTPYMEHTa /
MaLUWHbI B ONACHbIX CUTYaUUAX.

PeMOHTbI
PeMOHTUPY I INeKTPOMHCTPYMEHT / MaLMHY TONLKO B YUPENAEHUAX, UMEIOLIMX Ha ITO cRyxeOHbIe NpaBa, KOTopbie Npu-
MEHSIIOT TONbKO OpUrMHanbHbIe 3anyacti. Obecneyb aTy COOTBETCTBYHOLLYH Be30nacHoCTb paboTbl ANEKTPOMHCTPYMEHTA.

NPEOYNPEXAEHNS, KACAIOILMECS BE30MACHOCTU APENEN

WHCTpyKuUMA no TexHMKe Ge30macHOCTH ANs BCeX AeNCTBUN

Bo Bpems ypapHoro cBeprieHus MCNONb3yiTe CPeACTBa 3alUUThl OPraHoB cnyxa. BoageiicTaie LWyma MOXET NpuBECTH K
rnoTepe cnyxa.

WcnonbayiiTe AONONHUTENBHOM(-bIX) PYKOATKU(-0K). [ToTEPS KOHTPONS MOXET NPUBECTY K TPaBMaM.

Mpexpe Yem MCNONb30BaTh MHCTPYMEHT, CXBAaTUTE €ro NPaBUIbHO. OTOT MHCTPYMEHT CO3AET BbICOKUIA KPYTALLMIA MOMEHT,
11 B CTy4ae HenpaBUrbHOrO 3axBata NoTeps KOHTPONSt MOXET NPUBECTY K TPaBMaM.

Bo Bpems paboThbl iepxuUTE UHCTPYMEHT TONBKO 33 U30NTMPOBAHHbIE PYKOATKM, KOTAA PEXYLUMA MHCTPYMEHT MOXET CO-
npuKacaTbCsl CO CKPbITbIM NPOBOAOM MNK kaGenem nuTaHus. KOHTaKT pexyLLero MHCTPYMEHTa ¢ MPOBOAOM MOZ Hanpsi-
KEHMEM MOXET MPUBECTM K TOMY, 4TO MeTannnyeckve aneMeHTbl MHCTPYMEHTa MOTYT HalTUCh MO, HaNpsKeHWEM, YTO MOXeT
MPYBECTY K MOPaXEHI0 ANEKTPUYECKVM TOKOM OnepaTopa MHCTPYMEHTa.

WNHCTpyKumMM no TexHuke 630MacHOCTM NPK UCMONb30BaHMM ANMHHBIX CBEpPN

Hukorpa He paGotaiiTe CO CKOPOCTHH BpaLUeHusl, NpeBbillatoleli MakcMManbHYH CKOPOCTb BpalueHus ceepna. Mpu
Bonee BICOKOI CKOPOCTU CBEPIIO MOXET COTHYTCS B Cry4ae cBOBOAHOrO BpaLLeHis 6e3 koHTakTa ¢ 06pabaTbiBaeMbiM MaTepy-
arnom, 4To MOXET NPUBECTU K TpaBMaM.

Bcerpa HaumHaiiTe paboTy Npu HU3KOI CKOPOCTH U KOFAA KOHeL| CBepra conpukacaeTcs ¢ o6pabaTbiBaeMbIM MaTepua-
nom. [Mpu Goree BbICOKOIA CKOPOCTH CBEPNIO MOXET COTHYTLCS B CMydae CBOBOAHOrO BpalleHus 6e3 koHTakTa ¢ obpabarbiBae-
MbIM MaTepuarnoM, YTo MOXET NPUBECTI K TPABMaM.

MpuMeHsiiiTe AaBneHe ToNbKO B HAaNpaBneHUN OCu CBepra, He MPUMeHsAITe YpeamepHoe AaBneHne. CBEpNo MOXET Co-
THYTbCS, NPUBOAS K PACTPECKUBAHWIO UMM MOTEPU KOHTPONS, Y4TO MOXET CTaTb MPUIMHON TPaBM.

OOMONHUTENBHBIE NHCTPYKLIUW NO BE3OMACHOCTM ANA WIN®OBAJbHBLIX MALLWH U AUCKOBBIX NOMNPO-
BANbHbIX MALLWH

WHCTpyMeHT NnpefiHa3HayeH TONbKO ANs WNNGOBKM C NOMOLLbLIO KPYroB, HaXAayHoi GyMaroi U NPOBOMOYHBIX LETOK, a
Takxe Ansa pesku. HeobxoanMo 03HaKOMUTLCA CO BCEMU NpeaynpexaeHNAMN, MHCTPYKLIMAMM, UNKOCTPaLMAMM 1 cre-
UMUKaLMAMI, NpUnaraeMbIMi K NeKTPOMHCTPYMeHTY. Hecobniofenmne Kakinx-nmbo 13 HUKECTIEAYIoLWNX YKasaHmii MOXeT
MPVBECTY K MOPAXEHI0 ANEKTPUYECKUM TOKOM, NoXapy /v cepbesHbiM TpaBMam.

3anpeLaeTca MCMNoNb30BaTh MHCTPYMEHT B Ka4eCTBe NONMPOBOYHON MaLNHLI UMK NS BbINOMHEHWUS 3aAad, OTIMYHbIX
OT ONMCaHHbIX B AaHHOM PYKOBOACTBE. /cnonb3oBaHme MHCTPYMEHTa Ans paboT fnst KOTOPbIX OH He MPeAHa3Ha4eH MOXeT
NpeacTaBNATb OMACHOCTb W NPUBECTI K TPABMaM.

3anpeLyaetcs MCnonb30BaTb NPUHAANEXHOCTY, KOTOPbIE HE NPeAHa3HaueHbl AN JAHHOTO YCTPOMCTBA M He PEKOMEH-
[A0BaHbl Npon3soauTtenem. PakT, YT0 NPUHAANEXHOCTI NOAXOAAT K AAHHOMY MHCTPYMEHTY, He rapaHTupyeT ux 6esonacHoro
1CMOMb30BAHMS.

MakcumanbHas ckopocTb BpalleHUst NPUHAANEXHOCTE! A0MKHA ObITb GONbLUE MNK paBHON MaKCMManbHOI CKOPOCTH
BPaLUEHNs CamMoro MHCTPyMeHTa. [puHaaNexHOCTU CO CKOPOCTbIO BPALLEHUS MeHbLLEN, YeM Y UHCTPYMEHTa, MOryT paso-
pBaTbCA Ha Kycku B mpoLecce paboTbl.

HapyXHblit auameTp U ToNWMHA NPUHAANEKHOCTEN [OMKHbI ObITb B Npefenax AuanasoHa, OnpeeneHHoro Ans uH-
cTpymeHTa. [puHafNexHOCTV HECOOTBETCTBYIOLMX Pa3MEPOB HE MOTYT ObiTb HAANeXaLLMM 06pasom 3aLLMLLEHbI KOXYXOM 1
NpaBUMBHO UCMOMb30BATHCS.

Pa3mep oTBepcTUs AUCKOB, KPYroB, (hnaHLeB 1 Apyrux NPUHAANEXHOCTEN A0MKEH COOTBETCTBOBATL PasMepy WNUHAE-
NSt MHCTPYMeHTa. [PUHAANEXHOCTI, pa3Mep OTBEPCTUS KOTOPbIX He COOTBETCTBYIOT pasMepy LUNMHAENS UHCTPYMEHTa nocrne
BKIIOYEHMS HAYNHAIOT BUBPUPOBATB, YTO MOXET NPUBECTM K NOTEPE KOHTPONS HAZ, UHCTPYMEHTOM.

He ncnonb3oBatb noBpexaeHHbIe npuHaanexHocTu. Mepen kaxabiM MCNONbL30BaHUEM HEOOXOAMMO NPOBEPUTL NpU-
HaANEeXHOCTM Ha NPeAMET HannyUsA CKOMOB, TPELUWH, MOTEPTOCTeN U Ype3mMepHOro usHoca. B cnyyae nageHus npunaa-
NeXHOCTEN, MX HEOOXOAMMO NPOBEPUTL HA HanM4Me NOBPEXAEHWUIA UMK YCTaHOBUTL HOBbIe 6e3 noBpexaeHuit. Mocne
0CMOTpa W YCTaHOBKW NPUHAANEXHOCTM HEO6XOAMMO Pa3MECTUTL MHCTPYMEHT TaK, YTobbl HUKTO He HaxoAuncs B nno-
CKOCTM BpaLLeHNs NPUHAANEKHOCTY, 3aTeM 3anyCTUTL YCTPOCTBO HA OAHY MMHYTY Ha MakCUManbHoil ckopocTu. Bo
BPEMS 3TOr0 MCTIbITaHNS NOBPEXAEHHbIE NMPUHAANEXHOCTI NPUAYT B HETOAHOCTD.

OPUTITMUHANBHAA MUHCTPYKLUMUA



RU

Wcnonb3oBaThb cpeAacTBa MHAMBUAYaNbHOM 3alMThl. B 3aBUCMMOCTH OT cuTyauun crefdyeT UCMONb30BaTh 3alUTHbLIE
nonymacku unu ouku. lMpu Heo6XoAMMOCTHM MCMONB30BaTL PECNUpaTOpbl, CPEACTBA 3alUMThLI OPraHoB CNyXa, nepyarku
1 hapTyku ANs 3aWMTbI OT OCKONIKOB NPUHAZANEXHOCTEN UNU MaTepuanoB, OTCKAaKUBAIOLWMX B npouecce paboTbl WH-
cTpymeHTa. CpefcTBa 3alyyThl [na3 JOMKHbI 0CTAHOBMUTb NETSLLME OCKOMKM, 0bpasytolLmecs B npoLecce paboTbl IHCTPYMEHTA.
Pecnupartop fomkeH (unbTpoBaTh Nbifb, BO3HUKAIOLLYO BO BpeMst paboTsl. [InuTenbHoe BO3AENCTBIE LiyMa MOXET NPUBECTY
k notepe cnyxa.

Bo Bpems BbInonHeHus paboT, Npu KOTOPbIX KPYr MOXET 3aAeTb CKPbITbINA 3NEKTPUYECKUA NPOBOS, NOA HanpsiKeHUEM,
UMK WHYP NUTaHKA WNUcoBanbHYK MalKHY HEOGX0AMMO AepkaTh TONbKO 33 U30NIUPOBAHHbLIE PYYKM. [1pyu KOHTaKTe
Kpyra C NpOBOAOM MO HanpsKeHNEM 3NEeKTPUYECKMIA TOK MOXET NOCTYMUTb Ha METanMMYECKVNe ANEMEHTbI HCTPYMEHTA, YTO, B
CBO 04epesb, MOXET MPUBECTY K NOPAXEHIUKD ONepaTopa NHCTPYMEHTA SMEKTPUYECKUM TOKOM.

MocTopoHHMe NnLa AOMKHBI HAX0AUTLCSA Ha 6e30MacHOM PacCTOsIHWM OT MecTa NpoBefeHus pa6ort. Jiuua, Bxoasime B
30Hy NpoBefeHus paboT, JOMKHbI UCMONB30BaTb CPeACTBA UHAUBUAYaNbHON 3awuTbl. Ockomnku, obpasyroLLmecs B npo-
Liecce paboTbl Uy 0BNOMKI NOBPEXAEHHBIX NPUHAANEXHOCTE MOTYT BbINETETL 3a Npeaensl MecTa HenoCpeaCTBEHHOrO Npo-
BeaeHus pabor.

Pacnonoxutb kabenb NUTaHUs BOAAnu OT BpaLaloLWMUXCA YacTel MHCTPYMeHTa. B criyyae notepu KOHTpons Hag MHCTPYMEH-
TOM Kabenb n1TaHnst MOXeT ObiTb NepepesaH UMk HaMoTaTbCA Ha MHCTPYMEHT, @ pyka Ny NIeYo onepaTopa MoryT nonacTb Nog
BPALLAIOLUMIACS SNEMEHT MaLLWHbI.

Kateropuuecku 3anpelyaetcs oTknaabIBaTb MHCTPYMEHT A0 NOJTHOM OCTaHOBKM BPaLLaloLLMXCS ANEeMEeHTOB. Bpaliatowy-
€Cs1 ANeMEHTbI MOTYT “3aLennTbest” 3a Mo U BbIpBaTh MHCTPYMEHT U3 PyK.

He Bknio4YaTb MHCTPYMEHT BO BpeMs nepeHocku. Mpu CnyyaitHoM KOHTaKTe BpalLaloLynecs YacTi MOTyT 3aXBaTuTb W 3ars-
HYTb OZEXY 11 TPAaBMUPOBATb OMnepaTopa.

HeoGxoaumo perynsipHO YMCTUTb BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTUS MHCTPYMEHTa. BEHTUNATOp ABUraTens BTSMMBAET Mbifb,
0bpasytoLLytocs Bo Bpemst paboTbl BO BHYTPb MHCTPYMEHTA. M3BbITOYHOE HaKoMeHWe MEMKIX YacTuL, MeTanna, CoaepKaLLmuxcs
B MbINW, YBEMMYNBAET PUCK NOPAKEHMUS AMEKTPUYECKIM TOKOM.

He ucnonb3oBaTb MHCTPYMEHT BONN3M NETKOBOCMIaMEHSIOWMXCA MaTepuanoB. Vckpbl, BO3HMKaoLMe B xofe paboTsl,
MOryT NPUBECTU K NOXapy.

He ucnonb3oBaTb NpMHaAnNeXHOCTH, KOTOPLIE TPEOYHOT “KMAKOCTHOTO oxnaxaeHusa”. Boga unm oxnaxaaroLas XuokocTb
MOXET NMPUBECTY K MOPAXKEHMIO 3MEKTPUYECKIM TOKOM.

Mpepynpexaenus, cBA3aHHbIE C PE3KUM OTCKOKOM MHCTPYMEHTa B CTOPOHY oneparopa

Pe3kuii OTCKOK MHCTPYMEHTa B CTOPOHY OnepaTopa ABNSETCS BHE3anHo! peakuyelt Ha 6nokMpoBKy K 3aknuHNUBaHWE Bpalua-
foLLerocst vcka, abpaavBHOTO Kpyra, LeTkV Uk ApYriX NPUHaANEXHOCTeR. BriokupoBka 1N 3aknuHUBaHWe BbI3bIBAET PE3KYHO
OCTaHOBKY BPALLAOLLENCs NPUHAANEKHOCTM, YTO BbI3bIBAET BPALLEHNE NHCTPYMEHTA B HanpaBfeHu, NPOTUBOMONOKHOM Ha-
NpaBNEeHNI0 BPaLLEHWS NPUHAANEKHOCTH.

Hanpumep, ecnu wnncoanbHbIi kpyr GyaeT 3abnokvposaH unu 3axat obpabaTbiBaMolt feTanblo, kpai kpyra, HaxoAsLmiics
B TO4Ke BOKMPOBKIA, MOXET Bpe3aTbCs B MOBEPXHOCTb MaTepuana, B pesyrsraTe Yero Kpyr MOXeT pasbrnokupoBatbes Unn ero
MOXET BbIGPOCHTD.

Kpyr Takoke MOXeT BbIpBaTLCS B HANPaBMEHUN K UMK OT OnepaTopa, B 3aBUCKMOCTY OT HAanpaBreHns ABIKEHS 3axatoro abpa-
31BHOTO Kpyra. Takke B TakiX yCrioBisix abpasuBHbIl Kpyr MOXET TPECHYTh.

OTCKOK MHCTPYMEHTa B CTOPOHY OnepaTopa SBMAETCA Pe3ynsTaTOM HEMpaBunbHOMO MCMONb30BaHMS U/unu Hecobnioperns ykasa-
HIA, NpYBEAEHHBIX B MHCTPYKLIM NO 3KCMyaTaLmi. [JaHHOro SBNeHus MOXHO 13bexaTb, cobnioaas criefytoLme pekoMeHaaLmm.
Heo6xoanmo AepkaTb WHCTPYMEHT COOTBETCTBYHWMM 06pa3oM U coGnioaaTh NpaBUNLHOE MONOXKEHWE Tena U pyK,
YTO MO3BOMUT CO3/AAaTL CONPOTUBMEHME CUNaM, BO3HUKaIOLMM BO Bpems oTcKoka. Bcerna Heo6xoaumo ncnonb3oBath
GOKOBYHO PYKOSATKY, €CNW OHa BXOAMUT B KOMMNIEKT YCTPOICTBA, 3T0 06eCneynT MakcuManbHbI KOHTPONb B Cryyae oT-
CKOKa MNW HEeOXMAAHHOO BPalLeHWs npyu 3anycke ycTpoitcTBa. Onepatop MMeeT BO3MOXHOCTb KOHTPONMPOBATL OTCKOK
VHCTPYMEHTA Ui ero BpaLLeHIe, ecnv NPeAnpUMET COOTBETCTBYHOLLME MEPbI MPEAOCTOPOXHOCTY.

Kareropuyecku 3anpelyaercs nomelyarb pyku pspoM ¢ BpalalowUMUCs YacTsIMU MHCTpYMeHTa. B cryyae oTckoka Bpa-
LIAoLLMECS ANEMEHTbI MOTYT TPaBMUPOBATb PYKY.

3anpelyaeTcs HaXO[MUTLCA B 30HE, B KOTOPYHO MHCTPYMEHT MOXET NepeMecTUTLCA BO BpeMsi OTCKOKa. [1pu OTCKOKe WH-
CTPYMEHT NepeMeLLaeTcs B HanpaeneH, NPOTUBONONOXHOM HanpaBeHio BpaLLeHIs Kpyra B TOUKE 3aKMHUBAHWS.
Heobxoaumo cobniopath NpeaenbHy0 OCTOPOXHOCTL NpK paboTe BONM3M HapyXHbIX YIMOB, OCTPbIX Kpaes U T.4. U3-
GeraTb OTCKaKMBaHWA W 3aKNMHWBaHUA abpasuBHOro kpyra. Bo Bpems 06paboTki HapyXKHbIX YrnoB UK KDOMOK BO3HUKAET
MOBBILUEHHBII PUCK 3aKMMHWBAHMS Kpyra, YTO NPUBOANT K NOTEPE KOHTPONS HAZ UHCTPYMEHTOM UMK K €ro OTCKOKY.
3anpeLyaetcs Ucnonb3oBaTh KPYru € LENSAMU UK NUMbHbIE AUCKU. 3yObsi BbI3bIBAOT YACTLIE OTCKOKW M MOTEPH) KOHTPONS!
Had UHCTPYMEHTOM.

Mpeaynpexaexus, cBA3aHHbIe €O WNNGOBaHUEM W Pe3KOW C UCTIONb30BaHUEM abpa3uBHLIX KPYroB

Wcnonb3oBaThb TONLKO Kpyru, NpeaHasHaueHHble Ans paGoTbl C AaHHLIM MHCTPYMEHTOM, a Takke 3allUTHbIE KOXYXHU,
pa3pa6oTtaHHble Ansi AAHHOTO TUMa KPYroB.

Kpyri1 He npeaHasHaueHHble N5 [aHHOTO MHCTPYMEHTa He MOTyT BbiTb HanexalLym 06pasoM 3aLLuLLEHb! KOXYXOM 1 6e30nacHo
1CMONb30BaTHCS.

OPUTMUHANLBLHAA UHCTPYKLUMUSA
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3alLMTHBIN KOXKyX AOIMKEH ObITb HAAEXKHO NPUKPENIEH K MHCTPYMEHTY M YCTaHOBIIEH B NONOXEHWM, 06ecneymBatolLeM Mak-
cvManbHyr 6e30nacHOCTb, Tak, 4T0BbI CO CTOPOHLI OnepaTopa 0CTaBancs MUHUMAanbHbIA CErMEHT He3alLMLLEHHOTO Kpyra.
3aLyTHBIN KOXYX MPEROTBPALLIAET CIyualiHbIi KOHTaKT oneparopa ¢ abpasiBHbIM KPYroM 1 3aLUMLLAeT ero oT 06IOMKOB Kpyra.
Kpyru Heobxoanmo npumMeHsTb Mo Mx HasHaueHuto. Hanpumep, He wnucoBath 0Tpe3HbIMK Kpyramu. OTpesHble kpyri
npeaHaaHayeHbl ANst OKPYXHON Harpy3ki, a cumbl B GOKOBOM HanpaBneHuy MOryT Bbl3BaTb pacnaf kpyra.

Bcerpna cneayet ncnonb3oBaTb HeNoBpeX/AEHHbIE 3aXMMHbIE (hnaHLbl, pa3Mep KOTOPbIX COOTBETCTBYET pa3mepy abpa-
3MBHOrO Kpyra. CoOTBETCTBYlOLLME 3aKVMHbIE (DNaHLbl Ans abpasuBHOTO Kpyra yMeHbLUAKT BEPOSTHOCTL NOBPEXAEHNS No-
cnefHero. 3axuMHble hnanLibl Ans OTPE3HbIX KPYroB MOTYT OTNNYATLCA OT 3aXUMHBIX (hNaHLEeB Ans LAMGOBaNbHbLIX KPYroB.
3anpeuaetcsa ncnonb3oBaTh U3HOLEHHbIE aBpa3uBHbIe KPYrv, NpeaHa3Ha4YeHHble Ans 6onbLMX MHCTPYMEHTOB. AbBpa-
3MBHbI Kpyr GOrbLIEro AameTpa He paccuMTaH Ha BbICLLYI0 CKOPOCTb BPALLEHMS, KOTOPO XapaKTepuaykTCs MeHbLUMe -
MaLLMHBI, U MOXET TPECHYTb.

lpepynpexpeHns, cBizaHHbIE € WNNGOBKOI HaxAa4YHOI Gymaron

3anpelaetca ncnonb3oBaTh HaXAauHbIe ANUCKN HECOOTBETCTBYHOLero pasmepa. Mpu BuiGope kpyra Tpebyetcs cneno-
BaTb MHCTPYKLMAM nponssBoauTens. Ecnu HaxaauHas bymara sHaunTensHO BbIXOANT 3a MPeAenbl Kpyra, 3T0 MOXET MPUBECTY
K TPaBMe, a Takke YBENN4MBAET PUCK 3aKMUHWBAHNS, Pa3pblBa UMM BCTPEYHOTO OTCKOKA MO HAaNpaBMeHuio K onepaTopy.

lMpeaynpexaeHus, cBA3aHHbIe C NPUMEHEHNEM NPOBONTOYHON LETKU

Cnepyet cobntofaTb OCTOPOXHOCTb, MOCKONBKY KYCKM MPOBONOKW MOTYT BblOpachiBaTbCs U3 LWETKU [axe NpuU Hop-
ManbHoi pabote. He neperpyxartb LieTKy, He NMPUKNaAbIBaTL K Hel Ype3mepHoe ycunue. [poBofa ¢ NerkocTblo MoryT
MPOTKHYTb NETKy0 OAEXAY UMM KOXY.

Ecnu pekomeHayeTcs MCnonb30BaTh KOXYX Npu paboTte ¢ NPOBONOYHON LIETKOW, CneayeT UCKMIOUNTL Nio6ON KOHTAKT
LETKM C KOXYXOM. [1pOBOMOYHas LETKa MOXET YBENUYNTLCS B AaMeTpe MOf Harpy3Kkol 1 BCNEACTBUE BO3AENCTBUS LIEHTPO-
BexHON CUmbl.

NOArOTOBKA K PABOTE

BHVMAHWE! Bce pabotbl, onucaHHble B 3TOM pasgene, cnedyeT NpoBOAWTb, OTKMKOYMB YCTPOWNCTBO OT MCTOYHMKA MUTaHMS
— 06513aTENBHO OTKMIOYUTD aKKyMYyNSTOp OT ycTpoiicTaal

MHempykuuu no 6eonacHoli 3apsidke akkyMmynsmopa

Buumanue! Mepen Hayanom 3apspku Heobxoaumo ybeauTbes, YTO Kopnyc 6roka MUTaHNs, LWHYP W LTEMNCenbHas BUMKa He
UMEIOT TPELLMH N NOBPeXAeHNA. 3anpeLuaeTcs UCnonb3oBaTh HencnpasHyto NGO MOBPEXAEHHYO 3apsAHYI CTaHLMIO 1N
Bnok nutaHus! [ins 3apsakv akkyMynsiTopa MOXHO MCTIONb30BATh TOMBKO 3apSAHYI0 CTaHLMIO M BNoK NUTaHMs U3 KOMMNeKTa ak-
kymynsTopa. Mcnonb3oBanue ntoboro fpyroro 6noka NuTaHus MOXET NPUBECTY K BOrOPaHMIO NN NOBPEXAEHMIO MHCTPYMEHTA.
3apsiaka akkymynsiTopa MOXET OCYLLECTBAIATLCS TOMbKO B 3aKPbITOM, CyXOM NOMELLEHM, 3aLUMLLEHHOM OT JOCTYNa MOCTOPOHHMX
nmu, ocobeHHo AeTel. 3anpeLLaeTcs UCNonb30BaTh 3apSAHYH CTaHLMI0 1 6ok MuTaHks 6e3 NOCTOSHHOTO MPUCMOTPa B3POCHbIX!
Ecnu um TpebyeTcs BIATY 13 NOMELLEHIS:, B KOTOPOM 3apsKaeTcs akkyMynaTop, He06XoaMMO OTKNIOYNTL 3apsiaHOe YCTPOICTBO
OT CeTW, BbIHYB BUITKY Drioka nuTtaHns u3 poseTku. B cryyae nosiBnenms B 3apsgHOM YCTPOMCTBE AbIMA, NOAO3PUTENBHOTO 3anaxa
1 T.N., HEODXOANMO HEMELNEHHO BbIHYTb BUMKY 3apSAHOMO YCTPOCTBA 13 po3eTky!

[lpenb-LuypynoBepT NOCTaBNSETCS C He 3apsikeHHbIM akKyMynsSTOPOM, NO3TOMY Nepes Ha4anom aKcnnyaTtaLum ero Heobxoanmo
3apsAMTb B COOTBETCTBUM C NPOLIEAYPON, OMUCAHHOM HIXE, C MOMOLLbK NpunaraeMblx Onoka nUTanns 1 3apspHON CTaHLMK.
AkkymynsiTops! Li-lon (nuTuit-uoHHbIE) HE MOABEPKEHDI T. H. “apdekTy namsiTu’, YTo No3BONsieT NoA3apsiKaTh X B Ntoboe Bpemst.
OpHako, peKoMeHAYeTCS MOMHOCTbI0 paspsikaTb akkyMynsSTop B MPOLECCe HOPManbHON 3KCMnyaTaLy, a 3aTeM 3apshkaTb ero 4o
MakcumanbHol emkocTi. Ecnu xapakTtep paboT He No3BONSET peann3oBaTb AaHHbIA anropuTM, Tora HeobXoAMMo 3T0 fenatb,
no kpanHe mepe, kaxasle 10-20 umknos. Kateropuyecki 3anpeLLaeTcs pa3psikatb akkyMynsiTop, KOPOTKO 3aMblkast ero aneKTpo-
ZAbl, MOCKOMbKY 3TO BbI3biBAET HeoOpaTUMble noBpexaeHns! Takke 3anpeLiaeTcs NpoBepsiTb COCTOSHIE 3apsiaa akkymynsTopa
nyTeM 3aMblkaH1st ANEKTPOAOB A5 MPOBEPKM UCKPEHMS.

XpaHeHue akkymynsmopa

[ins npoaneHus cpoka aKcnnyarauui akkymynstopa Heobxoanmo obecneunTb Hagnexalune yCrnoBus XpaHeHust. AKKymynsTop
BbiepxuBaeT okono 500 LKnoB “3apsiika-pa3spsaka’. AKKyMynsTop cnenyet xpaHuTb npu Temnepatype ot 0 go 30 rpapycos
no Lienbcuio u oTHocuTenbHOIM BnaxHocTi Bodayxa 50%. [INs XpaHeHUst akkyMynsTopa B TEYEHWe JOMroro BPEMEHW,ero He-
0bxogumo 3apsiauTh npumepHo Ha 70% emkocTu. Bo Bpemst ANMTENbHOO XpaHeHns HeOBX0AMMO NEPUOANYECKM (OAVH pa3 B
rof) 3apskatb akkymynsTop. He crefyet gonyckarb Ype3MepHOro paspsida akkymynsitopa, MOCKOMbKY 3TO CHUKAET CPOK ero
9KCMNyaTaLym U MOXeT Bbl3BaTb HeOBpaT/MbIE NOBPEXIEHNS.

Bo Bpemst xpaHeHWst akkymynsiTop GyaeT nocTeneHHo paspskaTbesl U3-3a yTeuku. MpoLecc camonpon3BombHOM paspsiaku 3a-
BUCUT OT TEMMEPATYPbI XPAHEHHS!: YEM BbilLe TEMNepaTypa, TeM BbICTpee NPOMCXoanT paspsiaka. HenpasunbHoe XpaHeHue ak-
KyMYTSITOPOB MOXET MPUBECTM K yTeuKe anekTponuTa. B cnyyae yTeuku anektponuta, MecTo yTeuku Tpebyetcs obpabotath Heit-
TPanu3yHLLMM areHToM, a Mpy NonafaHnuy ANeKTponuTa B rnasa, HeobXoauMo TLaTeNbHO MPOMbITL UX BOMbLLNM KONNYECTBOM
BOAbI M HEMEZEHHO 06paTUTLCS K Bpady. 3anpelyaeTcs MCNoNb3oBaTh MHCTPYMEHT C NOBPEXAEHHLIM aKKyMynsiTOPOM.

OPUIMWHANTBLHAA WHCTPYKULNWSA



RU
B Clny4ae NonHoro n3Hoca akkymynsaropa, ero HeobxoauMo caatb B CI'IeLLVIaﬂVISVIpOBaHHbIVI NYHKT yTUIn3auum 0TX040B.

TpaHcropmuposka akKyMys1amopos

JINTHA-NOHHBIE aKKYMYNATOPbI COMMAcHO 3aKOHOAATENbCTBY ABAAIOTCH OMAacHbIMM Matepuanamu. Monb3osatens MHCTPYMEHTa
MOXeTE NepeBo3NTb MHCTPYMEHT C akkyMynTOPOM W CaMy akKyMymsITOpbl Ha3eMHbIM TpaHcnopToM. B aTom cnyyae He Tpebyer-
CS1 BbINOMHATH Kakine-nbo [ononHUTenbHble YCnoBus. B cnyyae nopyyerist TPaHCMOPTUPOBKI akKyMYNSTOPOB TPETbUM NuLiam
(Hanp., BocTaBka Kypbepckoit cnyx6oi), Heobxoammo cobniofaTh NONOXEHUS O TPAHCTIOPTUPOBKE ONaCHbIX MaTepuanos. Mepen
0TNpaBKOW CreayeT 06paTUTLCS No 3TOMY BOMPOCY K NULLY, BNafetoLeMy COOTBETCTBYIOLLEN KBanndukaLmen.

3anpeLyaeTcs TPaHCNOPTUPOBATL MOBPEXAEHHbIE akKyMynsTopbl. Ha Bpems TPaHCMOPTUPOBKN CbEMHbIE aKkyMynsTopbl He-
00X0QMMO CHSATb C MHCTPYMEHTA, OTKPbITbIE KOHTaKTLI 0BMOTaTb, Hanp., U30NMeHTON. B ynakoBke akkymynatopbl Tpebyetcs pas-
MeCTUTb Takim 0bpasom, 4Tobbl OHM He MepemeLLanicb BHYTPY YNakoBKU BO BPEMS TPAHCTIOPTMPOBKM. Takke Heobxoanmo
cobniofiaTh HaLMoHanbHbIe MONOXEHS O TPAHCTIOPTMPOBKE OMACHbIX MaTePUanos.

3apsiOka akkymynsmopa

Brumanue! Mepen 3apsakoi He0OX0AMMO OTCOEANHNTL 3apS[HOE YCTPOWCTBO OT 3MEKTPOCETH, BbIHYB BUKY Brioka nuTaHms
13 po3eTku. Kpome Toro, TpedyeTcs 04MCTUTL KNeMMbl akkyMynsTopa v cam akkyMynaTop OT rpsiait v Mbink C NOMOLLbIO MSATKOR,
CYXOMt TKaHm.

AKKyMYnATOp MMEET BCTPOEHHBII MHAMKaTop 3apspa. Mpu Haxatun Ha KHOMKY 3aropatoTcs MHAvKatopHble ceetogmopsl (I1).
KonuyecTBo 3aropeBLUMXCS CBETOMOA0B COOTBETCTBYET YPOBHIO 3apsifiKi akkyMynsTopa. ECriv npu HaxaTuv KHOMKV CBETOAMOb!
He 3aroparoTcs - 370 03Ha4aeT, YTO akKyMynATOP Pa3psKEH.

OTCOEANHNTB aKKyMYNATOP OT MHCTPYMEHTA.

BcraBuTb akkymynsTop B rHe3no 3apsigHoro yerporictaa (I1).

lMopkmiounTb 3apsAHOE YCTPOICTBO K PO3ETKE.

3aropuTcs KpacHbli MHANKATOpP, COMPOBOXAAOLLNI NPOLIECC 3apsiaKky.

locne 3aBeplueHMs 3apspku KpacHbIi MHAWKATOP MOracHeT, M 3aropuTcs 3eMeHblil, YKasblBaloWMil Ha MOMHYI0 3apsaKy
akkymynsTopa.

Heobxoanmo BbIHyTb BUIKY 3apsiAHOrO YCTPOICTBA U3 3MEKTPUYECKON PO3ETK.

BbIHYTb akkyMynsTop 13 3apsaHOTO YCTPOICTBA, HaXVMMas Ha 3alLenky akkymynaTtopa.

Buumanme! Ecnv nocne noakntodeHns 3apagHoro yCTpOI;ICTBa K CEeTU 3aroputca 3eneHblit WHOMKaTOp - 9TO O3Ha4aert, 4To
aAKKyMynATOp 3apskeH NONMHOCTbLHO. B atom Cnyvae, sapsaHoe yCTpOV]CTBO He Ha4yHeT npoLecc 3apaaku.

BYPOBAS PABOTA

Hacmpolika yacmomel paujeHust U 8sibopa Kpymsauwe20 MoMeHma

[lpenb nmeet ABa MexaHu4ecku nepekntovaemsle nepefaqu (l11). B 3aBucmocTit oT BbIGpaHHOI MaKCUManbHO BpalLaTenbHoM
CKOPOCTY BbIBMPAETCA 0AHa M3 HUX. [Ins 3aTArMBanNs 1 ocnabneHns BUHTOB PEeKOMEHYeTCs 1Cnonb3oBaTh nepefady ¢ bonee
HI3KOIA CKOPOCTBIO BPALLEHNS, @ A4S CBEPNIEHNS - nepeaady ¢ Gonee BbICOKON CKOPOCTLIO BPALLEHHS.

KpyTALLMiA MOMEHT yCTaHaBNMBAETCS C MOMOLLbI0 KOMbLia, HaxopsLuerocs 3a natpoHom (IV). bombluee yncno cooTeeTcTByeT
BonbLuemy KpyTsiLLemy MOMeHTY. He crieflyeT ycTaHaBnuBaTh KpyTALLMA MOMEHT BOMbLUE, YeM 3TO He0BX0AMMO ANst HopManbHOM
pabotbl. B npoTuBHOM cryyae - MOXHO MoBpeauTb pe3bby. [INs 3aBMHUMBAHWS LLUYPYNOB HEMOCPEACTBEHHO B MaTepuan
TpebyeTcs aKCnepuMeHTanbHo NoobpaTh COOTBETCTBYIOLLMIA KPYTALLMIA MOMEHT, BbINOMHUB UCTbITaHUS HA OTXOAaX Matepuana.
Ecrn HeusBecTeH MakcuManbHblil KPYTALLMA MOMEHT, De3onacHblil Ans AAHHOTO COEANHEHMS, HEeoOXOAMMO YCTaHOBUTb
MUHManbHOE 3HaYeHWe, a 3aTeM YBENW4MBATbL €ro [0 COOTBETCTBYHOLLErO A5 AaHHON paboTbl 3HayeHns. Ecnu wwypynosept
JOCTUTHET MaKCUMAnbHOTO YCTAHOBMEHHOTO 3HaYeHNs KpYTALLEro MOMEHTa, cpaboTaeT npesoxpaHuTensHas MydTa, 1 B 3TOM
crnyyae HeobXoMMo NPeKPaTUTL 3aBUHYMBAHNE.

Ecnu ycTpoicTBO OCHALLEHO (PyHKLMEN CBEPNEHNs C YAApOM, Ha KombLie HAaCTPOeK MMeeTcs cuMBon MonoTka. [Mpn ycTaHoBke
KonbLia Ha CMMBOIE MOIOTKA BKMIOYAETCS YAAPHBI Mexannam. CBepreHne ¢ yaapoM CriefyeT UCTonb30oBaTh ANs CBEPeHNs
oTBepCTUi B 6ETOHE, 0fHAKO, OHO HEMPUMERIMO ANS BLINONHEHNS OTBEPCTUI B AEPeBe MK NNacTuke.

[pu MCnonb3oBaHMN MHCTPYMEHTA [N CBEPTIEHINS OTBEPCTUI KONbLIO HEOBXOANMO YCTaHOBWUTL Ha CIMBOM CBEPAA I MOMOTKA,
370 OTKIKOUUT NPEAOXPaHMUTENbHYI0 MYCOTY, M Ha cBepno ByAeT nepeaaBaTbCs MakCUManbHbIA KPYTALLAA MOMEHT.

BHumatnme! He ycTaHaenuBath npu CBEpNEHUN KOMbLO B MOMOXeEHUs ¢ Ludpamu. CpabaTbiBaHie NpesoxpaHuTenbHON MydTsl
BO BPEMSs CBEPIIEHNS MOKET NPUBECTM K MOBPEXAEHMIO MaTepuana Ui Ceepna, a Takke MoBbILLAET PYUCK MOMYYeHNS TPaBMbI.

Kpennerue ceepn 8 nampoHe

BbibepyTe npaBuibHOE CBEPO C LIMMHAPUYECKAM XBOCTOBIKOM ANS iaHHO paboTbl.

BcraBbTe cBEpno B naTpoH. 3aTsiHuTe NaTpoH BPyYHYHo, Moka CBEpo He byaeT HaaexHo 3akpenneHo (V).

YcTaHoBWTE MaKCUManbHbIA KPYTALMIA MOMEHT. YCTaHOBIUTE PyuKy KpyTSLLEro MOMEHTa Ha CUMBOM CBEpra UMk MonoTka.

OPUTMUHANLBLHAA UHCTPYKLUMUSA
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Hacmpolika HanpagneHus epauieHust
YcTaHoBUTE nepekmnioyaTenb HanpaeneHus 060poTOB B HYXHOe MOMOXeHWe. Hanpasnenye BpalieHnst 0603Ha4eHo CTpenKkoi
(V1). CTpenka nokasbiBaeT HanpaBMnere ABIKEHNS CBEPI U BUHTOB MO YaCOBOW CTPETIKE.

BHumanme! /3meHeHe HanpaBneHus BpaLLeHNs MOXHO U3MEHUTb TOMBKO MPK OTKMKOYEHHOM HaNPsKeHUM nuTaHns! He MeHsin-
Te HanpaBneHue BpalLeHnst BO BpeMst paboTbl Apenu-Luypynosepral

3akpenneHue HaKkOHEYHUKO8 OMEepMKU 8 nampoHe ceepna
BcTaBbTe NaTpoH AN HAKOHEYHUKOB B OTBEPCTUE NATPOHa, 3aTeM BCTaBbTe COOTBETCTBYHLLNI HAKOHEYHMK UMK 3aKpenuTe Ha-
KOHEYHWK HenocpeacTBeHHO B natpoHe (VII).

Modeomoska k pabome

Mepen Havanom paboTel

3akpenuTe 3aroToBKy B TUCKaX UMK C MOMOLLbHO CTONSAPHBIX XOMYTOB.

Vcnonb3ayitte paboyne MHCTPYMEHTLI, NOAXOASALLME ANS BBINONHAEMOi paboTbl. YBeauTech, 4To CBEpra OCTPbIE U B XOPOLLEM
COCTOSHIN.

HapeHste pabouyto ofexay v CpeacTBa 3aLyuThl OPraHoB 3peHus 1 criyxa.

BosbmuTech 3a uHcTpymeHT obenmn pykamm (VIII).

MpumuTe yCTORUMBYIO 1 CTABUMBHYIO MO3NLMNIO.

BKIK04MTE MHCTPYMEHT, HaXaB NanbLEeM Ha SNeKTPUYECKuil BbIKoYaTenb.

Brumanue! Ecnv Bo Bpems paboTbl HabnioaatoTcs Noao3puTenbHble 3BYKW, TPECKM, BOHb 1 T. fl., HEMEANEHHO BbIKIKUUTE NH-
CTPYMEHT W U3BMNEKUTE U3 HEro akkyMynsTop.

MCMONIb30BAHUE [IPEIb
BHumaHwe! Mpyu ncnonb3osaHni MHCTPYMEHTA CrieayeT NPUMEHATL NPOTMBOLLYMOBbIE HayLLIHMKN!

Mcronb30eaHue npagozo U N1e80e0 HanpasreHus 8paeHus

Vcnonb3yiiTe BpalLeHe BNPABO MPY CBEPAIEHUM C MOMOLLbIO PaBbIX CBEPIT.

Vcnonb3yitTe BpalueHWe BNeBO B CRyyae 3aCTpeBaHWsi NPaBoro CBEpNa Mpu OTKPYYMBaHUW BUHTOB. B cnyyae OTKpyunBaHus
BUHTOB CIeZyeT MCMOMb30BaTb MUHUMATbHYI0 CKOPOCTb BPALLEHMS!.

CeeprieHue 8 depege

Mpexae Yem BbINOMHUTL OTBEPCTUE PEKOMEHAYETCS 3aKpenuTb 0bpabaTbiBaeMblii MaTepuan ¢ MoMOLLbH0 CTONAPHBIX 3aXUMOB
WM B TUCKaX, @ 3aTeM C MOMOLLbHO MyaHCOHa UMW TBO3AS OMpeAenuTb MEecTo CBeprieHus. B natpoHe 3akpenuTe npasumibHoe
CBEpO, YCTAHOBUTE KPYTALMA MOMEHT, MOAKIOUNTE UHCTPYMEHT K akKyMynsiTOpY 11 HaYHUTE CBEprEHMe.

B cryyae BbINOMHEHNs CKBO3HBIX OTBEPCTUIA PEKOMEHLYETCS MOMECTUTb NOA MaTepuanomM epeBsHHYI0 noaknaaky, Gnaroaaps
YeMy kpaii OTBEPCTUS Ha BbIXofe He ByaeT pBaHbIM.

B cryyae BbiNonHeHNst 0TBEPCTHIA BOMBLLOTO AMaMeTpa PEKOMEHLYETCS NpenBapuTeNbHO NPOCBEPNUTL MUMOTHOE OTBEPCTUE
MEHbLLET0 pasMepa.

CeeprieHue 8 Memarnnax

Bcerna HyxHo npoyHo 3akpenuTb obpabaTbiBaeMblii MaTepuan. B cnyyae TOHKOTO NucTa MeTanna pekoMeHayeTcs noMeLlatb
Moz, HAM KYCOK iepeBa, YTobbl M3bexaTtb HexenaTenbHbIX M3rMboB 1 T. N. 3aTem NOMeTLTE MECTO CBEPIIEHNSt OTBEPCTUIA C MOMO-
LLbtO MyaHCOHa W HaYHUTE CBEPNEHME.

Vcnonb3yitte cTanbHble ceepna. B crnyyae ceeprieHns B 6enom YyryHe pekOMEHYeTCs MConb30BaTh CBEPNA 13 TBEPAbIX Crina-
BOB. B cnyyae cBepneHus 6onbLLMX OTBEPCTUIN PEKOMEHAYETCS 3apaHee BbINOMHUTL MEHbLLEE MUIOTHOE OTBEPCTHE.

B cnyyae cBeprieHnsi B cTanu UCMonb3yiiTe MalLMHHOE Maco ANt OXMaxaeHus Ceepra.

C cnyyae anioMUHKS UCnonb3yiiTe CkUMMAAP Uy napadnH B kKa4eCTBe OXMaxaatoLLei XUaKoCTH.

B cnyyae cBepneHust B naTyHu, MeOM UK YyryHe HeMb3s UCMOMb30BaTh OXNAAUTENbHbIE XUAKOCTY. [INs oxnaxaeHust ceepra
perynsipHo U3BnekanTe CBEPNO U3 Marepuana, 4Tobbl N03BONUTL €MY OCTbITb.

CaeprieHue 8 meepdbix, MIOMHbIX Kepamuyeckux Mamepuanax (6emoH, meepdbil Kupnuy, kaMeHe, Mpamop u m.d.)

Mepen Tem, kak caenaTb COOTBETCTBYIOLLEE OTBEPCTUE, MPOCBEPNNTE OTBEPCTME MeHblLero pasmepa 6e3 yaapa. CooTeeTcTay-
loLLiee OTBEPCTUE AOMKHO BbITb BEINOMHEHO C BKIKOYEHHON (yHKLMel yaapa. VicnonbayiiTe yaapHble CBEpNa ¢ HakoOHEYHUKOM 13
TBEpAbIX CMNaBOB B XOPOLUEM COCTOSHMM.

CeeprieHue 8 KepaMudeckoll NumKe, MSeKoM Kuprude, wmykamypke u m. 1.

Wcnonbayitte ynapHele ceepria. He Bkmiovaiite yaap. Bo Bpems cBepneHusi nnoTHO NpukuMaiiTe UHCTPYMEHT C MOCTOSIHHOIA
cunoi. PerynsipHo nsenekante cBEpro U3 NPOCBETNISIEMOrO OTBEPCTHS, YTOBLI yAANNTb Mblflb 1 OTXO/I.

OPUTITMUHANBHAA MUHCTPYKLUMUA
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Ucnonb3osaHue UHCMpymeHma ons BKpy4YUBaHus Unu ebIKpy4ugaHus 8UHMO8

[ns atoro PEKOMEHAYETCA UCNOSb30BaTL CamyHo HI3KYH CKOPOCTb 1 MCMOMNb30BaTh COOTBETCTBYHOLLME HAKOHEYHMKA.
HaKOHEUHWKUMOXHO KpenuTtb HenocpeACTBEHHO B CBEPNNBHOM NATPOHE UNni C NOMOLLbHO CneLnanbHOro MarHUTHOTO Aepxartens.
Yro6bl BbIKDYTUTb BUHT, NEPEKNIOYMTE HanpaB/ieHNe BpalleHna Ha BpalleHWe BeBO B NOMOLLbIO Nepeknovarens.

Ucnonb3osaHue npucmasok
MHCprMeHT He MOXET MCMonb30BaThCs ANs NPUBEAEHNS B fiecTBMe pa60qv|x NPUCTaBOK.

[ononrumenbHeie 3ameyaHus

Bo Bpems paboTbl He Oka3biBalTe Ype3MEPHOro AaBneHus Ha obpabaTbiBaeMblli MaTepuan  He JenaiTe pe3kux ABUKEHWIA,
4T06bI M30eXaTh NOBPEXAEHNS paboyero MHCTPYMEHTa U APEnU.

[lenalite perynsipHble nepepbiBbI BO BpeMsi paboTbi.

He ponyckaiite neperpyski MHCTPYMeHTa - TeMnepaTypa BHELLHUX NMOBEPXHOCTEN HUKOTAA He MOXeT npesbiwatb 60°C.

Mocre okoH4aHNs paBoTh! BLIKIOHUTE APeNb, CHUMUTE akkyMyMnSTOp W BLINOMHUTE TEXHUYECKoe 0BCNYXIUBaHIE 1 BU3yarbHblil OCMOTP.

CBOPKA NMPUHALNEXHOCTEM NS YIUM

MoHmasx 3auumHo20 Koxyxa abpa3ugHo2o Kpyea

C aT0i1 Lienblo TpebyeTcs YCTaHOBUTb KOXYX Kpyra Ha LIMMMHOPUYECKYIO YacTb KOpMyca BOKPYT LWNMHAENS U C MOMOLLbH BUHTA
NIV 3aX1Ma epKaBKiN Koxyxa 3adMKcupoBaTh €ro POBHO, HEMOABIMKHO 1 HaaexHO. Koxyx abpasneHoro kpyra Tpebyetcs ycta-
HOBYTb TakiM 06pa3oM, YTOBbI HE3aLUMLLEHHbIV CETMEHT Kpyra HaXoauncs kak MOXHO AarbLue OT pyku Monb3oBaTens Wimdma-
LnHbI. Kateropuyecky 3anpellaetcs pabotath cO LnudoBanbHOM MallHON 6e3 NpaBuIbHO YCTaHOBMEHHOMO KoXyxa kpyra!

B koMnnekT wnndmalLmHbl BXOBUT KOXYX, 00ecneunBatoLLmii HaanexaLlyto 3aluTy TONbKO Npy LWAMGOBaHUM C UCTIONb30BaHW-
eM abpaavBHbIX KPYroB W KpyroB Anst ByMaxHbIX HaaauHbIX AUCKOB, @ Takke HEKOTOPbIX MPOBOMOYHBIX LUETOK. Kpyr, ycTaHoB-
NEHHbIV Ha LWNUHAENe, He MOXET BbICTYNaTh 3a Kpali KoxXyxa. [ins BbINONHEHNst Apyrvx BUGOB paspellerHbIX paboT cneayet
CBA3aTbCA C NPOVU3BOANTENEM C LiEMbI0 NPUOBPETEHNS 3aLUMTHOTO KOXYXa Ans Takoro poaa pabor.

Mormax 6okoeoll pyKosmKu
YCTaHOBHTb PYKOSITKY, HaEXHO MPUBUHTYB €€ K TONOBKE MHCTPYMEHTA.

MCNONb30BAHWUE ABPA3UBHbBIX KPYTOB

BHUMAHWE! MoHTax abpaanBHbIx KpYroB MOXET BbIMOMHATLCS TONBKO MNPy OTKIMIOYEHHOM NiTaHnu. U3Bneyb akkymynsTop u3
rHe3ga neKTPOUHCTpyMeHTal

YcmaHoska abpa3susHbiX Kpy208

OTKMIOUUT NUTAHNE OT MHCTPYMEHTA. 3Bneyb akkymMynsiTop U3 rHe3aa anekTponHCTpymeHTal

Bo Bpemst MoHTaxa cnegyeT ybeauTses, UTo kpast A (X) HIKHEN YacTy LUNMHAENS U 3aXUMHbIX (riaHLEB COBMAAAoT.

HapeTtb BepXHWI 3axMHbIA (riaHew Ha LWNUHAEMb.

HapeTb abpaavBHbIii Kpyr Ha LINMHEENb 1 BEPXHWIA 3aXUMHbIA (naHeL,

3@BUHTUTL HUKHWA 3aXUMHBII (hnaHew, Ha WNUHAEMb.

HaxaTb 6noKVpOBKY LUNMHAENS W 3aTSHYTh HKHWA 3aXUMHBIA (hriaHew, ¢ NOMOLLbIO KMtoya, a 3aTeM 0cBo60auTb KHoMKy 6ro-
KMPOBKM.

BcTaBuTb akkyMynsTop B aneKTPOMHCTPYMEHT, BKIOUUTL WAMOBanbHYH0 MaLLHY U noHabniofaTh 3a ee pabotoii 6e3 Harpy3ku
B TEYEHNE MPUMEPHO OLHOM MUHYTHI.
OTCOEANHUTL aKKyMYNSITOp 1 NPOBEPUTL KPEMNEHIe aBpasnBHbIX KPYroB.

YemaHoeka 3aXUMHbIX ¢hriaHues

CnepyeT yunTbIBaTb, YTO KPYriA B MECTE KPEMNEHNst K LUNUHAEMI MOTYT UMETb Pa3NNYHYHO TOMLLMHY.

B 3aBucumocTy 0T ncnonb3yemblx abpasiBHBbIX KPYroB: TOHKMX (TONLLUMHOM A0 3,2 MM) UIv TORCTBIX (TOMLMHOI Bonee 3,2 Mm),
3aXMMHble (hnaHLbl yeTaHaBnuBatoTes no pasHomy (XI). He ncnonb3osatb kpyr Tonile 6 MM.

JlemoHmax abpaaugHbix kpy2oe

BbikntoumTh WnndoBanbHY0 MaLLKHy 1 OTCOEAUHUTL akKyMYmsaTop.

HaxaTb OnOKMPOBKY LINUHAENS 1 OTBUHTUTL HKHWIA 3aXKWMHBIA (riaHeL, ¢ MOMOLLBIO KItoYa. 3aTeM CHSATb Kpyr CO LUMWHAENS.
OuUMCTUTb LWINUHAENb W 3aXUMHblEe (hnaHLibl OT NbINM 1 APYTIX 3arpsisHeHNIA, 06pa3oBaBLLKXCS B npoLiecce paboTbl.

Budb! abpasugHbix kpy2oe

Ha WwnudosanbHoil MaLLMHe MOXHO ycTaHaBnMBaTh Nto6oil abpaawBHbIl Kpyr, NpeaHasHaYeHHbIN NSt UCNONb30BaHMS B YITIOBbIX
LWNMhoBanbHbIX MaLLMHAX C MaKCUManbHON CKOPOCTLIO BpalleHus He MeHee 80 M/c. BHeLwHuIn anameTp 1 anameTp LeHTpanb-
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HOTO OTBEPCTUS YKa3aHbl B TabMuLie C TEXHNYECKUMM XapaKTEPUCTUKaMN.

Ecnu abpasveHbIit kpyr umeeT oTBepcTve 6e3 pesblbl, AN KpenneHus Takoro kpyra HeobXoanMO WUCMOMb30BaTh 3aXMMHblE
chnaHLpl.

Taloke MOXHO YCTaHOBWTb KPYriA C BHELLHMM ANaMETPOM, Yka3aHHbIM B TabnuLie ¢ TEXHIECKUMI XapaKTepucTukamm ¢ peabbolt
M14 B UeHTpanbHOM 0TBEPCTMN. B 3TOM Cryyae 3axumHble hnaHLbl He ucnonb3aytotes. Kpyr npukpyynBaeTcs HeMoCPenCcTBEHHO
K LINMHAEMI0, KOTOPbII BrIOKUPYeTCst KHOMKOWA. 3aTem Kpyr HeOBXOAUMO HaZIeXHO 3aTAHYTb rae4YHbIM KIHOM (He BXOAWT B KOM-
NAeKT WnngoBanbHON MaLLnHbI).

[Ins KpyroB, Ha KOTOPbIX MMEETCS IUNyyKa Ans KPenneHUs HaxaadHbIX ANCKOB, CieAyeT UCMONb30BAaTh TOMbKO HaXAauHbIe AUCKH
C MaMeTPOM yKa3aHHbIM B TabnmLie C TEXHUYECKUMM XapaKTepucTikamu. ITi ANCKN HeobXOANMO KOHLIEHTPUYECKM KpenuTb K
kpyry. Kpomka aucka He MOXET BbIXOANTb 3a Kpali Kpyra.

Kpome Toro, MoxHo ncnonb3oBaTb abpaaviBHble anmasHble Kpyru ¢ pasMepamu, ykasaHHbIMU B TabnuLie C TEXHNYECKUMM Xapak-
TEPUCTUKAMW, NS Pe3Kki W CyXol NNAOBKY. YCTaHOBKA [OMKHA BbINOMHSATCS TakuM xe 00pasoM, kak v B cnyyae abpasvBHbIX
KpyroB.

[inst 06paboTku MeTannoB pekoMeHAyeTCs UCnonb3oBaTb abpasiBHbIE Ky, U3TOTOBNEHHbIE U3 MaTepuanos, npeaHasHayeH-
HbIX Ang 06paboTku AanHoro Tuna metanna. CreayeT 03HaKOMUTLCS C AOKYMEHTaLMel, npunaraemoil kK abpasnsHoMy Kpyry.
[inst 0bpaboTky kepaminyeckix MaTepuanos MOXHO MCTONb30BaTb abpasuBHbIe Ky, NpenHasHaueHHble Anst 0BpaboTkn kamHs
1NN anmasHble Kpyrin 4ns Cyxoi WindoBKA.

[poBONOYHbIE LLETKY 1 KPYIM C Haxaa4yHo! Bymaroil pekoMeHayeTcs MCnonb3oBaTh AN yAaneHUs ¢ MeTaninyeckux noepx-
HOCTel CTapbIX NaKOKPACOUHbIX MOKPLITUN.

3anpelyaeTcs MoannLMPOBaTL LIEHTPanbHOE OTBEPCTUE, LWMMHAENb WM UCTONb30BaTb PEAYKLUMOHHbIE KOMbLA C LiENbio
afanTauum mameTpa LIeHTPanbHOro OTBEPCTIA Kpyra K AMameTpy LWnnHAens. 3anpellaeTcs Mcnonb3osatb abpasuBHble Kpyru,
AV1aMeTp LeHTPanbHOro OTBEPCTUS KOTOPbIX OTNIMYAETCS OT yKasaHHbIX B TabnuLe C TEXHUYECKUMI XapakTepucTikamu. 3anpe-
LLaeTcs MCnonb30BaTh KPYru C LENsMU UM NUMbHbIE AVCKW, MOCKOMBKY OHYW YBEMMYMNBAIOT PUCK OTCKOKA MHCTPYMEHTA B CTOPOHY
oneparopa.

BHumarme! 3anpeluaetcs 1cnonb3osaTb Kpyrv, KOTOpble HE pa3pelLeHbl ANs 1CMonb30BaHNsa B JaHHOM PyKOBOACTBe. [laxe
€CTN OHI MOryT BbiTb YCTAHOBNEH Ha LWNMHAENE LUNMGOBANbHONA MallMHbL. HecooTBETCTBYHOLLME KPYT MOTYT He BbldepxaTb
Harpy3ok, BO3ECTBYIOLLMX Ha HUX BO BpeMs paboTbl C yroBoi WnndoBansHON MaLLnHbl. [OBpeXaeHHbIe, pacnaBLUNeCs K-
hoBarbHbIe KPYri CO3AAI0T ONACHOCTb HAHECEHNS Cepbe3HbIX TPaBM MK CMEPTU.

3KCMNYATALMA LWNUGOBANBLHON MALIMHBI

/13Bneyb akkymynsTop 13 rHesfa anekTpoMHCTpyMeHTal

Mepen Hayanom paboTkl C UHCTPYMEHTOM HEOBXOANMO MPOBEPUTS, HE MOBPEXAEHBI N KOPNYC MHCTPYMEHTA, KOXYX 11 akKyMynsTop.
[Mpy HanM4Mm Kakux-nNBo BAMMBIX NOBPEXAEHNI 3aNpeLLAeTCs CMONb30BaTh WNMGOBaNbHYK MaLLKHY!

YCTaHOBUTb KOXYX 3aLUnTbI Kpyra 1 pyKOSTKY.

Kateropuyecku 3anpeLyaetcs pabotatb 6e3 npaBumibHO yCTaHOBNEHHOTO Koxyxa abpaaneHoro kpyral

Bbibpatb COOTBETCTBYIOLLMI ANS NaHMPYEMOi paboTbl TN abpa3nBHOTO Kpyra 1 YCTaHOBMTb €ro Ha LUMMKAENe WndoBanbHON
MaLLHbI.

O6pabatbiBaemblii aNEMEHT 3akpenuTb Tak, YTobbl OH He [ABurancs BO Bpemst 06paboTku, Hamp., C MOMOLLbBIO 32XIMOB UK
Tuckos. Kpyr LwnncoBanbHON MaLLMHLI BPALLAETCs C BbICOKOA CKOPOCTLIO, M HEMpaBumbHOe kpenneHue obpabdaTbiBaemoro ane-
MEHTa MOXET MPUBECTY K HEKOHTPONMPYEMOMY NepeMELLEHIN0 NOCTIEAHEro BO BpeMsi paboTbl, 4TO YBENUYMBAET PUCK NOMYYEHNS
CEPbE3HOII TPaBMbI.

Ecnu obpabatbiBaembiii anemMeHT HeoBXOANMO Nepepesarb, TorAa Noa HUM ¢ 0Benx CTOPOH OT MMHUK pe3a TpebyeTes yeTaHo-
BUTb OMOPbI, HO TaK, YTODbI M3bexaTb 3aknMH1BaHNS OTPE3HOTO Kpyra B MpoLecce peski. Onopbl AOMKHbI HAXOAMTLCS BO3MNE
KpaeB pa3pe3aeMoro Marepuana i Boane NiHUN pesa.

OpeTb 3alUNTHBIE 04K, CPECTBA AN 3aLUMThI OPraHOB CNYXa W 3aLUMTHbIE NepyaTkul.

YBenuTech, YTO BbIKMIOYATENb HAXOANTCS B NONOKEHUN «BBIKIIOYEHO - 0», BbIKMIOYaTENb Haxart. 3aTeM NOAKMIoUUTE akkymyns-
TOP K 3MEKTPOUHCTPYMEHTY.

lpumKTE NpaBUNbHOE NOMOXEHNE, KOTOPOE rapaHTUpyeT NOAAEpkaHNe PaBHOBECUS 1 3anyCTUTE UHCTPYMEHT C MOMOLLbIO Bbl-
knioyarens.

Bbikntouatens OcHaLLeH npesoxpaHuTensHON GrokMpoBKol Anst NPeoTBPALLEHUs CyvaitHoro 3anycka MHCTpymeHTa. Mepe-
MecTiTe BNOKVPOBKY BNEBO UMW BNPaBo, YAEPXKVBANTE ee B 3TOM MONOKEHNM, @ 3aTeM HaxMuTe Ha Bolkmiovatens (XIV). Mo-
cne 3anycka WHCTPYMeHTa AaBrneHue Ha BrokMpoBKy MOXHO ocnabuTb. Bbikntouatenb He MMeeT BOIMOXHOCTH 3adukcupoBaTh
BKITHO4EHHOE MOMOXeHWE, ero HeobXoaMMOo MOCTOSHHO yAEepXMBaTb B BpeMs paboTsl. OcnabneHvne AaBneHns Ha BbIKIOYaTeNb
MPVBOAVT K BBIKMIOYEHMIO MHCTPYMEHTa. [INCK MOXET BpaLLaThCs elLie HEKOTOpOe BPeMs NOCHE TOro, Kak Bbl NEPecTaHeTe Haxm-
MaTb Ha BbIKMio4aTenb.

Mpuctynuts k paboTe, NpuknaabBas COOTBETCTBYIOLLYIO CTOPOHY Kpyra k o6pabaTbiBaeMoMy Matepuany.

- B cryyae abpaanBHbIX LNOBaNbHbIX KPYroB HE0OXoaumo Wwnmudosatb GOKOBOM U/nk TOPLIEBOI NOBEPXHOCTBLIO Kpyra,

- B CIyyae nenecTkoBblx abpaanBHbIX KPYroB He0OXOAMMO LLNMdoBaTb GOKOBOI NOBEPXHOCTBIO, Tak YTOObI NENEeCTKN HaxaauHo
Bymaru nepemeLLianuch napannensHo obpabaTsiBaemoit AeTany,

- B CTly4ae KpyroB C NMMyYKoil ANs KpenmneHnst HaxaadHoii bymari, wnndgosats HeobxoamMo GOKOBOI MOBEPXHOCTHIO,
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- B Chy4ae ﬂpOBOﬂOqHOVI LLIETKM NMOBEPXHOCTb Cneayet O6pa6aTbIBaTb KOHLiaMu NpoBOJIOKK, @ He UX 60KOBbIMM NOBEPXHOCTAMU,
- B Cly4ae OTpesHbIX KpyroB Matepuan Heobxogumo pesatb TOpLIOM, 3anpeLLaeTcs Wn1dosaTb Matepian TopLOM OTPE3HbIX Kpyros.

Mpy wnmndoBaHM BOKOBOI NOBEPXHOCTBIO, MaLLMHY HEOBX0AMMO yaAepx1BaTb noa yrnom He 6onbiue 30 rpasycos k obpabdatbl-
Baemoit noBepxHocTH (XV). Mepemelyarts W1 oBanbHYK0 MaLIUHY CrefyeT nraBHbIMU JBVKEHUSIMN OT cebst 1 k cebe.

Bo Bpems peski OTPe3HOM Kpyr [OMKEH HAaXOAUTCS NOL NMPSMbIM YoM K paspe3aemoli NoBEpXHOCTU. He crieayet pesatb nog
ApYrAM yrnom. 3anpeLuaeTcs U3MeHsTb yron oTpe3Horo kpyra k obpabaTbiBaemMoMy MaTepuany HenocpeAcTBEHHO BO BpeMs
pesku. PesaTb HE0BXOAMMO UCKIKOUNTENBHO MO NPSMON NMHUK. HecobniofeHne 3Tux NpaBun yBENMYMBAET PUCK 3aKMMHMBAHMS
kpyra B 0bpabaTbiBaeMoM MaTepuane, YTo MOXET BbI3BaTb OTCKOK MHCTPYMEHTa B CTOPOHY onepatopa unv 06pa3oBaHie B kpyre
TPELLMH W Pa3pbiBOB.

Bo Bpems peski wnnchoBanbHyI0 MalLWHy CrieyeT BECTU B HanpaBneHnm BpaLyenms kpyra (XVI).

Bo Bpems paboTbl co N1 oBanbHOM MaLLMHON HEMb3s CAMLLKOM CUbHO HaxUMaTb Ha obpabaTbiBaeMblilt MaTepuan unu ae-
natb peskue ABWKEHNS, YTOObI He BbI3BaTb 3aKMMHUBAHWS Kpyra Uk 06pasoBaHis B HEM TPELLMH U Pa3pbiBOB.

He ponyckatb k neperpyake LWNMoBanbHOM MaLLMHbI, TEMNEPATypa BHELUHMX NOBEPXHOCTEN HUKOTAA He MOXET MpeBbillaTh
60°C.

[Insi BbIKNIYEHNS LN OBANbHON MaLLKHBI TpebyeTcs 0cBOBOANTL BKIKYATENb.

Mocne 3aBeplueHnst paboTbl BBIKMIOYATL LUNUEOBANbHYID MALLMHY, OTCOEAMHUTL aKKyMynsTOpHYlo 6atapeto W BbINOMHUTL
ocMmoTp.

BHumatme! Kpyr MoXeT Bpalyatbcs eLle HeKOTopoe BpeMst Nocre BbIKMIoHeHs LWndoBanbHON MallMHbI. [loxaaTbcs nomHoi
OCTaHOBKM abpasnBHOrO kpyra nepep Tem, kak OTIOXUTb MHCTPYMeHT. Mepe Hayanom ocMoTpa HeobXoAMMO NO[oXAATb Moka
kpyr oxnaautes. B npouecce paboTsl kpyr 1 0bpabaTbiBaeMblii 3NEMEHT MOryT pa3orpeThesi A0 BbICOKOM TEMMEpaTypbl.

MomHuTe! Bo Bpems paboTbi ¢ yrnoBoi WnudoBanbHON MaLIMHON:

Bceraa ucnonb3osarth 3alwuTy Ans rnas.

3anpeLuaeTcs 1cnonb3oBaTh abpasiBHbIE KPYru C MaKCUManbHO AOMYCTUMON CKOPOCTbIO BpaLLEHNst MeHbLLel, yem 80 m/c.

He ncnonb3osatb abpaaBHble Kpyrit, MakcuMansHas [OMYCTUMAs YacToTa BpaLLeHUst KOTOpbIX MeHbLUE CKOPOCTU BpaLLeHus
LWNNOBANbHON MaLLKHbI.

KOHCEPBALIUA U OCMOTPbI

BHVMAHWE! Mepen Hayanom HacTpoiku, TEXHUIECKOTo 0BCNY)XUBaHUS UMK KOHCEPBALMN CIeaYET BbHYTb LUTENCEMb YCTPOli-
CTBa W3 rHe3aa anektpoceTy. Mocne 3aBepLuerns paboTbl CneayeT NPOBEPUTL TEXHUYECKOE COCTOSHINE SMEKTPOYCTPONCTBA My-
TeM BHELLHEro 0CMOTPa W OLIEHKV: KOpryca W PyKOSITKW, 3NeKTPONpOBOAaA CO LUTENcenem v oTrnbkoi, paboTbl anekTpuyeckoro
BKMiOYaTens, NPOXoAMMOCTI BEHTUNALMOHHBIX LUENEN, MCKPEHWS! LLETOK, YPOBHS LLyMa npyu paboTe MOALIMMHIKOB 1 nepenayn,
3anycka 1 paBHOMEpHOCTM paboTbl. B TeyeHne rapaHTuitHOrO nepuopa notpebuTenb He MOXET MPOBOAUTL [OMOMHUTENBHOMO
MOHTaXa 3NeKTPOYCTPOICTB 1 MPOBOAMTHL 3aMeHy NMobbIX YaCcTell U COCTaBHbIX, MOCKONbKY 3TO BbI3bIBAET NOTEPIO rAPaHTUIHBIX
npas. Bce nepebou, obHapyxeHHble BO BpeMs 0CMOTpa Unu paboTel, SBNSIOTCA CUrHaNoM Ans NpoBeAEHNs PEMOHTa B cep-
BIMCHOM NyHKTe. [Mocne 3aBepLueHns paboTbl KOPNYC, BEHTUNALIMOHHBIE LLENW, NEpeKnioqaTent, AOMONHUTENbHYI0 PYKOSTKY 1
LUMTKM CIeAYeT O4MCTUTb, Hanp., CTPyei Bo3ayxa (naenetue He 6onee 0,3 MPa), KUCTbIo i Cyxoi TpAnoykoii 6e3 npumeHeHms
XMMUYECKIX CPEACTB 1 MOKLLMX XMAKOCTEN. YCTPOCTBO U 3aKNMbI O4UCTUTL CYXOI YUCTOM TPAMKON.
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XAPAKTEPUCTWUKA IHCTPYMEHTA

[lpunb-LUypynoBepT - Lie YHiBepCanbHIiA MOPTATUBHIIA IHCTPYMEHT 6€3 30BHILUHBOrO [Xepena XUBMEHHs, MPU3HaYernii Ang Ans
nroburenis DIY «3pobu cam», Ans BUKOHaHHA OTBOPIB B PI3HOMAHITHUX MaTepianax (Hanpuknag, B AepeBuHi Ta MaTepianax Ha
OCHOBI IEPEBUHY, METanNax), a Takox Ans BKPYYyBaHHs Ta BigkpyvyBaHHs rBUHTIB i BonTie. Moro ocobnusi nepesarn OLiHSTL
MalicTpu, sIKi BUKOHYIOTb PI3HOMaHITHI MOHTaXHI Ta 03806ntoBanbHi poboTy.

Kytoa wnidpyBanbHa MalumHa (Gonrapka) - Lie enekTpoiHCTPYMEHT, NpU3HaYeHni Ans WnihyBaHHs Ta pisaHHs MeTaniB i MiHe-
panbHux byaiBenbHNX MaTepiani, Takvx S Lierna, MPUPOAHWIA | LUTYYHUA KaMiHb, BETOH, kepamiyHa NnTKa TOLO 3a A0NOMOTor
abpaauBHNX KpyriB Ta AuckiB. [ins pisHMx mMaTtepiania cnif BUKOPUCTOBYBATM BiANOBIAHI Kpyru. KaTeropuyHo 3aBOpOHEHO BuMKO-
pUCTOBYBATU IHCTPYMEHT Anst 06pobku Matepianis, BiAMIHHIX Bif BULLEHABEAEHMX, HaNp., Ans WAidhyBaHHS Ta Pi3ku AEPEBUHM
abo nonipyBaHHs.

MpasunbHa, HagiitHa | GeneyHa poboTa LunichyBarnbHOI MalLWHK 3anexuTh Bif BiANOBILHOI ii excrinyaTadii, a Ans Lsoro nepen
MoYaTKOM BUKOPUCTAHHS LLMicPyBamnbHOI MaLLMHK:

Mepepn novaTkom eKcnyatawii 4aHOro iHCTPYMeHTa HeOOXiAHO MOBHICTIO NPOYMTaTH IHCTPYKLUitO | 36eperTy i

3aBkayu BUKOPUCTOBYBATH 3aXMCT ANs o4en!

3a60pOoHSAETLCSA BUKOPUCTOBYBATM aGpa3vBHi Kpyril 3 MakCUManbHO [OMYCTUMOHO LWBMAKICTHO 06epTaHHA MEHLLOHO Hix 80 m/c!
He BukopucToByBaTM abpa3uBHi Kpyri, MakcuManbHa AOMyCTMa YacToTa 0GepTaHHs AKUX MeHLLa WBMAKOCTI obepTaH-
HS WnichyBanbHOT MALMHW.

3a LwKopy, 3anogisiHy BHaCMiAoK NopyLUeHHst npaBun Ge3nek i pekoMeHAaLii AaHOi HCTPYKLl, nocTayanbHUK BignoBiAaNbHOCT
He Hece.

OCHACTKA

LUnichysanbHa MaluMHa NOCTABNSETLCA B KOMNNEKTI, OfHaK, nepefn noyarkom poboTu HeoBXiAHO BIKOHATM Kiflbka MiAroOTOBYMX
onepauii. MpucTpili KOMMNEKTYETLCS: akyMyNATOPHOK batapeeto, 3apsaHAM NPUCTPOEM (aaanTepom).

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKK

Mapawmetp Oamnnnus if 3HayeHHs
KatanoxHuit Homep 78081, 78082, 78080
Po6oya Hanpyra [B] 20DC
0O6epTy (xonocTui xia) [x8] 0-350/0-1300
Makc. KpyTHUI* MOMEHT [Hm] 26
PiseHb wymy

- 3BYKOBMIA TUCK [B] 70,3+5,0
- NOTYXHICTb L [B] 81,3150
CryniHb 3axucty IPX0
Knac isonsuji I}
PiseHb Bibpaii [m/c?] 2,368+1,5
Maca [kr] 1,07
[MaTpoH Ans iHCTpYMeHTy [mm] 0,8-10
MakcumanbHui fiameTp CBepANiHHS

- B epeBUHI [mm] 20

- B 6eToHi [mm] 10

- B CTani [mm] 10
Bua akymynsitopa Li-lon
EMHiCTb akymynsiTopa* [A-ron] 2
3apsigHuil npucTpin®

BxigHa Hanpyra [B~] 100 - 240
Yacrora mepexi [ 50/60
HomiHanbHa notyxHicTs [B1] 47
BuixigHa Hanpyra [B] 215DC
BuxigHuii cTpym [A] 2,2
Yac 3apsmKeHHs [ron] 1
Mapawmetp 0, if 3HayeHHs
Aptukyn 78090
Hanpyra mepexi [B] 20DC

OPUTIHANbLHA I HCTPYKLIS



UA

HomiHanbHi 0bepti [x81] 8000
[liameTp abpasueHoro kpyra [mm] 125
[liameTp LeHTpanbHoro oTBopy abpasuBHOrO kpyra [mm] 22,2
HakoHeuHuk wnuHaens M14
Maca [kr] 1,26
PiseHb Wwymy

- aKyCTMYHMiA THek L, £ K. [b (A)] 85,5+3,0
- akycTuyHa noTyxHicTb L, + K| [nB (A)] 96,5+3,0
PigeHb Bibpauii , . £ K [m/c?] 6,173 £1,5/5741 +15
Knac isonsiuji 1]
Knac saxucry IPX0
Tun akymynsTopHoi batapei Li-lon
EMHICTb akymynsaTopHoi batapei* [A - rog] 2
3apspHuil npucTpin®

BxigHa Hanpyra [B] 100 - 240
Yacrora mepexi [y 50/60
BuixigHa Hanpyra [B] 21,5DC
BuxipHuii ctpym [A] 2,2
HomiHanbHa notyxHicTs [Br] 47
Yac sapsaku™ [ron] 1

* TinbKK AN MOAENeN, OCHALLEHNX akyMynsiTOPOM i 3apsiEHIM NPUCTPOEM
** yac 3apsAKM BKa3aHWIA TiNbkv NS akyMynsiTopa 3 EMHICTIO, 3a3HayeHo y Tabnuui

3asBreHe 3HaueHHs BUMPOMiHIOBAHHS LLyMy Byno BIMIpsIHO 3a ONOMOr0i0 CTaHAapTHOro MeTody BUNpobyBaHb | Moxe byTu Bu-
KOpUCTaHe [Nt MOPIBHAHHS OAHOTO IHCTPYMEHTY 3 iHLMM. 3asBNEHe 3HAaYEHHS BUNPOMIHIOBAHHS LLyMy MOXe DyTi BUKOPUCTaHO
NpY NEPBUHHIN OLiHL BNAKBY.

3asBneHe 3aranbHe 3Ha4eHHs BibpaLiit 6yno BUMIPSHO 3 BUKOPUCTaHHSM CTaH4APTHOrO MeToAy BUNPOBYBaHb | MOXe BUKOPUCTO-
BYBATUCA ANS MOPIBHAHHA OAHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLWMM. 3asBneHe 3ararnbHe 3HaueHHs BibpaLlii Moxe 6yTh BUKOpUCTaHO Mpi
NEPBUHHIN OLjiHLi BNAKBY.

YBara! 3HaueHHs Bibpauiit nig yac poboTu 3 IHCTPYMEHTOM MOXE BIAPI3HATUCA Bif 3aBNEHOT0 3HAYEHHS 3anexHo Bif cnocoby
BIKOPUCTaHHS! IHCTPYMEHTa.

YBara! HeoOxiaHo Bkasat 3axoau Ge3neku [ns 3aX1CTy KOPUCTyBaYa, Ski 3aCHOBaHI Ha OLjiHLi BNMMBY B peanbHUX yMoBax Bu-
KOpUCTaHHS (BKIKO4atoUy BCi YaCTUHM poBOYOro LKAy, HAanpuKnag, vac, Konu iHCTPYMEHT BUMKHEHMIA abo NpaLitoe Ha XOnocToMy
X0Ay, a TaKoX Yac 3anycky).

3ATANbHI 3ACTEPEXEHHA, LLO CTOCYTbCA BE3NEKU ENEKTPOIHCTPYMEHTIB

3actepexeHHs! HanexuTb o3HaloMuUTUCA 3i BCiMa 3acTepexeHHAMM Woao Gesneku, inocTpauisamu i cneumdikauismm,
AKi AOCTABNANUCS 3 LM €NIEKTPOIHCTPYMEHTOM / MaLmMHO0. HenotpumanHs ix Moxe NpuBecTn [0 enekTpUdHOI Nopasky,
noxexi abo 4o CEepiosHNX TPaBM.

36eperTy BCi 3acTepexeHHs i iIHCTPYKLIT AN MalibyTHLOTO BiAHECEHHS.

TMOHATTS «ENeKTPOIHCTPYMEHT / MaLLNHa», BUKOPUCTaHI B 3aCTEPEXEHHSX, BIHOCUTLCS 40 BCIX iHCTPYMEHTIB / MaLLWH, ki mpu-
BOAATBLCA B fit0 €MIEKTPUYHUM CTPYMOM, SiK NPOBIAHNX, TaK i 6e3npoBiAHMX.

Besneka po6oyoro micus

Po6oye micue HanexuTb 36epiratv npu AO6POMY OCBITHEHHI Ta B YMCTOTi. beanap i cnabke OCBITNEHHS MOXyTb 6yTn npu-
YMHaMV BUHUKHEHHS BUMAZKIB.

He HanexuTb npautoBaT eneKkTPoOiHCTPyMeHTaMu | MallMHaMK B CepefioBMLLi i3 30iNbLIEHMM PU3MKOM BUOYXY, AKUN
MiCTUTb roptoui piAuHK, ra3u a6o napu. EnekTpoiHCTPyMEHTY / MaLLMHY TeHepyHTb ickpH, siki MOXyTb 3ananuTi nun abo napy.
He HanexuTb gonyckatu fiTeii i CTOPOHHIX ocib fo poboyoro Micus. Brpara koHLEHTpaLii MOoXe CTaT MPUYMHOK BTPaTH
KOHTpONHO.

EnektpuyHa 6e3neka

LLitencenb npoBoAY MOBUHEH MiAX0ANTM 0 MepexeBoi po3eTku. He HanexuTb MoaudikyBaTu Wwrenceni AkUM-Hebyab
iHWMM cnoco6om. He HanexuTb 3aCTOCOBYBaTH XOAHUX aAanTepiB WTencens i3 3a3eMneHUMI eNeKTPOIHCTPYMeHTaMu |
MaLuMHamm. He MopudikoBaHmit LWTencenb, LLO Nacye [0 PO3ETKM, 3MEHLLYE PU3IK NOPa3Ki eNeKTPUIHAM CTPYMOM.

HanexuTb yHUKaTM KOHTaKTY i3 3a3eMNeHUMM TaKUMM NOBEPXHAMM, K TPYOu, obirpiBavi i xonoaunbHUKK. 3a3eMneHHs
Tina 36inbLUye pU3MK NOpaski eNeKTPUYHAM CTPYMOM.

He HanexwTb HapakaTy eneKTPOIHCTPYMEHTH | MaLIMHU Ha KOHTAKT 3 aTMocdepHUMY onaaaHHsAMM abo BonoricTio. Boga
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i BONOTiCTb, Sika MPOHIKHE BCEPEANHY eNeKTPOIHCTPYMEHTY / MaLLiHK, 36inbLLye PU3NK NOPasKil eNEKTPUYHUM CTPYMOM.

He npotsiryBati XuBMnbHUiA Kabenb. He 3acTocoByBaTH XMBUNbLHOTO Kabento, o6 HOCUTH, TArHYTU abo BimyeaHyBaTH
Tencenb Bif MEPeXeBOi PO3ETKU. YHUKATV KOHTAKTY XUBUNBHOrO Kabenio 3 TennoM, Macnamm, roCTPUMM KpOMKaMy i
PyXOMMMM YacTuHaMK. [oLWKoKeHHst aB0 CnyTyBaHHS XVUBUIBHOTO kabenio 36inbLLye puank nopaskv enexkTpUyHIM CTPyMOM.
Y pasi po6oTi no3a 3aKpUTUMM NPUMILLEHHSIMU, HaNeXuUTb 3aCTOCOBYBaTH NOAOBXKYBaYi, NPU3HaYeHi Ans poboTH nosa
3aKpUTUMK NPUMILLEHHAMK. ByKOpuCTaHHS NOfOBXyBaya, MPUCTOCOBAHONO ANt poBOTH Ha30BHI MPUMILLEHb, 3MEHLLYE PU3NK
nopaskyl eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

Y pasi, Konu 3acTocyBaHHS eNeKTPOiHCTPYMEHTY / MaLuMHU Y BONOTOMY CepefoBHLLi € HEMUHYYUM, TOAI SIK 3aXMCT Bif Ha-
NPYrv XVBMEHHS HanexXuTb 3acTOCOBYBATU NpUCTPil AudbepeHuianbHoro ctpymy (MAC) [aHen. residual current device,
RCD]. 3actocyBanHst [ C 3meHLLye pr3nk Nopaskit enekTpUYHIM CTPYMOM.

MepcoHanbHa 6e3neka

Byab nunbHUM, 3BepTait yBary Ha Te, Lo pobuL, Ta 6epexu 3A0POBUIA Y34 Nif Yac poGOTH 3 eNEKTPOIHCTPYMEeHTOM /
MaLumHoto. He 3acTocoBy# eneKTPOIHCTPYMEHTY / MaluMHy, Byayyn nepeBTOMNEHMM abo nif BNNIMBOM HapKOTMKIB anko-
ronto abo nikiB. HaBiTb XB1MMHa HeyBary Mia Yac poboTi MoXe MPUBECTI A0 CEPIO3HNX NEPCOHANBHIX TPABM.

3acTocoByii 3ac061 NepcoHanbHOro 3axucTy. 3aBXay Haknaaai 3axucT 3opy. 3acTocyBaHHs 3ac06iB NepCoHaNbHOO 3axu-
CTY, Takux SIK NMNO3axUCHWIA pecnipaTop, NPOTUKOB3KE 3aXV1CHE B3YTTS, KACKV i 3aXMCHIKI CIYXY, 3MEHLLYIOTb PU3IK CEPIO3HMX
MepCOHambHNX TPaBM.

3anobirait BUnagkoBoMy BBeAeHHH0 B Aito. MepeKoHalics, o eneKTPUYHMIA BMUKaY nepes Nig>eAHaHHAM A0 XUBNEHHS
i akymynsTopa, ninHeCeHHsM ab0 NepeHeCeHHAM eNEeKTPOIHCTPYMEHTY / MalLMHU, 3HAXOANUTLCA B NO3MLT «BUMKHEHUIAY.
lepeHeceHHs enekTPOIHCTPYMEHTY / MaLLMHM 3 NanbLieM Ha BMUKayi a0 X1BMEHHS eneKTPOIHCTPYMEHTY / MaLLMHM, KOnv BMUKaY
3HaX0AUTLCS B NO3NLT «BKIIOYEHMIA», MOXE MPUBECTM A0 CEPII03HUX TPABM.

Mepepn BKNIOYEHHAM €NEKTPOIHCTPYMEHTY | MalLMHU 3HIMU BCi KMHOi Ta iHWI iHCTPYMeHTK, siki Gynu BUKOpUCTaHi ans
1Aoro peryntoBaHHs. Kntod, 3anuwienmit Ha obepTanbHUX eneMeHTax iHCTPYMEHTY / MalLMHK, MOXe BECTU 10 CEPO3HUX TPaBM.
He npotsryii pyku i He BUCOBYIACS Ayxe Aaneko. YTpUMyi BinnoBiaHe NONOXEHHS, a TaKoX PiBHOBAry NpoTAroM BCbOro
yacy. Lle A03BoNMTb Neriue 0BONOAITM ENEKTPOIHCTPYMEHTOM / MaLLMHOK Y BUNafKy HenepenbadeHnx cutyalii nig yac pobotu.
BianogigHo opsraiics. He HapiBai BinbHiwmi ogar abo GixyTepito. YTpumyih Bonoccs i ogsr Ha Bipaani Big pyxoMmux va-
CTWH eneKTPOIHCTPYMEHTY / MawwmHK. BinbHuii opsr, GixyTepis abo foBre BONOCCS MOXyTb BTN CXOMMEH: pyXOMUMM YaCTUHAMM.
AKwWwo npucTpoi NPUCTOCOBAHI ANA NPUESHAHHA BUTATY NNy abo HAKOMNIEHHA NUIY, NepeKoHalics, Wo BOHU Oynu npu-
€[iHaHi i BUKOPMCTaHi NpaBUNbHO. 3aCTOCYBaHHS BUTATY MUY 3MEHLLYE PU3NK 3arpo3, 3B)3aHIX 3 MAMOM.

He posBonb, o6y aocBia, npuaGaHUit YacTUM BUKOPUCTAHHAM IHCTPYMEHTY | MaLIMHU, CNPUYUHUNK Be3TYPBOTHICTS i
irHopyBaHHsA npaBun 6e3neku. beaTypboTHa Ais MoXe NPUBECTI A0 CEPIO3HNX TPaBM 3a OAHY YaCTKy CEKYHAN.
Ekcnnyarauis i A6ainuBicTb 3a eneKTPOIHCTPYMEHT / MaLnHY

He nepeHaBaHTaxy eNeKTPOIHCTPYMEHT / MalLMHY. 3aCTOCOBYM €NEKTPOIHCTPYMEHT / MaLLMHY, BiANOBiAHWI Ans BUGpa-
HOrO 3aCTOCYBaHHS. BifnoBiaHuil enekTPOIHCTPYMEHT / MaLLMHa 3abe3nednTb kpally i 6e3neyHilty poboty, skwo byae Bukopuc-
TaHW ANS CIPOEKTOBAHOTO HaBAHTAXEHHS.

He 3acTocoByil eneKTpOiHCTPYMEHT / MaLIMHY, SKLO eNEKTPUYHMIA BMUKaY He POOUTH MOXIMBUM BKIIOYEHHS | BUKIHO-
YeHHsI. IHCTPYMEHT / MalunHa, kWit He AaeTbCs KOHTPOMIOBATM 3a [J0NOMOTOl0 MEPEXEBOro BUMUKaYa € Hebe3neyHM i ioro
HanexXuTb 3AaTi Ha PEMOHT.

BimenHai wrencenb Bif XMBUNbHOI PO3ETKM Ta AEMOHTYN aKyMyNATOP, AKWO € TaKUM, WO BiAKMIOYAETLCA Bif enek-
TPOIHCTPYMEHTY | MallMHM Nepea PerynioBaHHsAM, 3aMiHO0 npunagas abo 36epiraHHAM iHCTpyMeHTY | MawuHu. Taki
3anoBikHi 3aX0au JO3BONSATH YHUKHYTW BUNAAKOBOTO BKIOYEHHS ENEKTPOIHCTPYMEHTY / MaLLMHM.

Bepexw iHCTpyMeHT B HelOCTYNHOMY AN AiTel MicLi, He 403BOMb 0c06aM, L0 He 3HaloTb 06CNYroBYBaHHA eneKTPo-
iHCTPYMEHTY / MawwuHK abo LMX IHCTPYKLIN, KOPUCTYBATUCA €NEKTPOIHCTPYMEHTOM | MaLMHOK. EnekTpoiHCTpymeHTH /
MalLnHY HebeaneyHi B pykax KOPUCTYBaUiB, LLIO He NPOALLAN KYpCH MiArOTOBKY.

MpoBoab TexHiYHMIA JOrNAA 3a eNeKTPOIHCTPYMEHTaMu / MallMHaMK, a TAaKoX 3a pUHanexHicTo. Mepesipan iHCTpyMeHT
| malmMHy nif KyToM HeBiANoBiAHOCTI abo 3apy6oK PyXOMUX YaCTHUH, NOLIKOAXKEHb YaCTUH, @ TaKOX AIKUX-HebyAb iHLWNX
YMOB, AIKi MOXYTb BNMHYTW Ha Ait0 €NEKTPOIHCTPYMEeHTa / MaLnHW. [TOLWKOMKEHHS HaneXnTb NONaroAnTy nepes BUKOpUC-
TaHHSAM eneKTPOIHCTPYMEHTY / MalwmHK. barato BUNaaKiB BUKNMKaHI HEBIAMOBIAHAM TEXHIYHUM AOMMSAOM 3a iHCTpYMeHTamu /
MalLLMHaMU.

Pixyui iHCTPYMEHTN HaneXuTb YTPMMYBaTH B YUCTOTI Ta B 3aroCTPEHOMY CTaHi. Pixydi iHCTPYMEHTM 3 TOCTPUMM KPOMKaMM
3 BIANOBIAHO NPOBEAEHNM TEXHIYHUM OMMAAOM MEHLL CXUNbHI A0 3aTUCKYBaHHS /3aKMNHIOBAHHS Ta MOXHA NErko KOHTPOMKBaTHh
ix nig vac pobotu.

3acTocoByM eNeKTPOIHCTPYMEHTH | MalMHU, NPUNaAAs Ta iIHCTPYMEHTH, siKi BCTaBNAKOTLCA i T.4. 3rigHO 3 JaHWUMK iH-
CTPYKLifiMK, Gepyyu [0 yBaru BUrNsAA i yMOBM poBoTH. 3aCTOCyBaHHS IHCTPYMEHTIB ANs iHWWOT poboTu, Hix Ans skoi ynu
CNPOEKTOBAHi, MOXe NMPUBECTU [0 BUHVUKHEHHS HeDe3neyHoi cuTyauii.

PykosTi i noBepxHi Ans xBaTku 36epirait CyXxumMu, YUCTUMM, a TaKoX BiNbHUMM Bif mMacna i masi. Cnuabki pykosiTi i no-
BEPXHi ANs XBaTKM He [O3BONSOTh Ha Be3neyHe o6CryroByBaHHs!, @ TakoX Ha KOHTPOMb IHCTPYMEHTY / MaLLnHW B HeDe3neyHmx
cUTyaLjisix.
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PemoHTH
PemoHTYi! enekTpoiHCTPYMEHT / MaLLMHY NULLe B YCTaHOBaX, L0 MatoTb Ha Lie Cnyx060Bi npaBa, ki 3aCTOCOBYIOTL NULLe
opuriHanbHi 3an4acTuhm. 3abesned Lo BiANOBIAHY De3neky poboTH enekTPOIHCTPYMEHTY.

3ACTEPEXEHHS! LLIOA0 BE3NEKW APENEW

IHCTpYyKUii 3 TexHiku 6e3neku Ans BCix Aii

BukopucToByitTe 3aC00M 3aXUCTY OpraHiB CnyXy NiA Yac yAapHOro BKPYYyBaHHA. HapakeHHs Ha LWym MOXe NpuBecTH A0
BTPATK CAYXY.

BukopucroByiite JopaTkoBy(-i) pykosTKy(-ku). BTpata KOHTPONIO MOXe NPU3BECTM 40 TPABM.

lMepepn BUKOPUCTAHHAM TpUMaliTe iHCTPYMEHT HaNeXHUM YMHOM. Lieit iHCTpyMEHT CTBOPIOE BUCOKMIA KpYTHUIA MOMEHT i Be3
HanexHoro oro TpUMaHHs nif Yac poboTw, BTpaTa KOHTPOMKO MOXe NPU3BECTY [0 TPABM.

TpuMmaiiTe iHCTPYMEHT 3a i30MbOBaHI PyYKU TiNbKKU TOA|, KONM iHCTPYMEHT MOXe 3iTKHYTMCSA 3 MPUXOBAHUM NPOBOAOM
ab0 LWHYPOM XMBNEHHs. Pixydi NpuHanexHOCTi, L0 KOHTaKTYOTb 3 MPOBOAOM Mif Hanpyroo, MOXyTb MPUBECT A0 TOTO, L0
BiIKpUTi METaneBi YacTUHY enekTPOIHCTPYMEHTY ByayTb Mif HANPYrOK | MOXYTb BUKMWKATI YPaXEHHs onepaTopa enekTpuYHuM
CTPYMOM.

IHCTpYKUi 3 TeXHikn 6e3neku Nip Yac BUKOPUCTaHHS AOBIUX CBEPAN

Hikonu He npauoiiTe 3 6inbLuoto WBKUAKICTIO 06epTiB, HiX MaKcMManbHa WBKAKICTL 06epTiB cBepana. Ha GinbLuii wena-
KOCTi CBEP/AMNO, NMOBIPHO, 3TMHAETLCS, AKLLO 110MY A03BONSAETLCS BiNbHO 0bepTaTncs Be3 KOHTaKTy 3 MpeamMeToM, Lo 0bpobns-
€TbCA, LLO CMPUYMHSE TPABMM.

3aBXau noyMHanTe NpaLloBaTV Ha HU3bKIiK WBMAKOCTI, i TOAI, KONK KiHeUb cBepana Oyae MaTi KOHTaKT npegmeToMm,
1o 06pobnsieTbes. Ha binbLuiil WBNMAKOCTI CBEPANO, AMOBIPHO, 3rMHAETLCA, IKLLO MOMY [LO3BONSETLCS BifbHO 0bepTaTucs 6es
KOHTaKTy 3 NpenMETOM, L0 0BpOBNSETLCS, LLO CMIPUYMHSIE TPABMN.

BukopucToBYiiTe NPUTUCKAHHS NKLLE B HAMPAMKY OCi CBEPANiHHS | He 3aCTOCOBYIATe HaAMipHUIA HaTucK. CBepano Moxe
3irHyTUCS, L0 Npu3Bese 40 TPiLMH abo BTPaTH KOHTPONI, L0 NPU3BEAE [0 TPaBM.

HOOATKOBI IHCTPYKLIIT 3 TEXHIKM BE3MEKW ANS LWNIGYBANBHWX MPUCTPOIB TA IUCKOBUX NOMIPYBANBHUKIB

IHCTPYMEHT npu3HaYeHnin Tinbkn Ans wnidyBaHHA 3 BUKOPUCTaHHAM abpa3uBHUX KpyriB, HaXAa4yHOro nanepy i Apo-
TAHUX LWiTOK, @ TaKOX ANA pisaHHs. HeoGXigHO o3HalloMuTMCA 3 yciMa nonepeaKeHHAMHU, iIHCTPYKUisIMM, intocTpaLismm
i cneuudikauisamu, Wo AOAAKOTLCA OO0 eNEKTPOIHCTPYMeHTa. HegotpumaHHs Oyab-sKoi 3 HKYEHABEAEHMX BKa3iBOK MOXe
MPU3BECTM 10 YPAKEHHS ENEKTPUYHIM CTPYMOM, MOXeXi Ta/abo Cepito3Hux TpaBMm.

3a00pOHAETLCS BUKOPUCTOBYBATH IHCTPYMEHT AIK NOMNipyBanbHy MalunHy abo Ans BAKOHAHHSA 3aBAaHb, He ONUCAHUX Y
[aHin iHCTPYKUi. BukopucTaHs iHCTpymeHTa Ans pobiT, Ans sKUX BiH He NpU3HaYeHuii MoXe CTaHOBUTYM Hebeaneky i npu3BecTy
A0 TPpaBM.

3abopoHAETLCA BUKOPUCTOBYBATH NpUNapas, sIki He NPU3HaYeHi Ans LbOro NPUCTPOHO i He PeKOMEHAO0BaHI BUPOOHM-
koM. Te, LU0 NpUnazAs NiAXoANTb NS AAHOTO IHCTPYMEHTA, He rapaHTye 110ro 6e3neyHoro BUKOPUCTaHHS.

MakcumanbHa WweKaKicTb 06epTaHHsA NpunapAn He NOBUHHA YTV MEHLLIOK MaKCUManbHOI LWBUAKOCTI 06epTaHHs camoro
iHcTpymeHTa. Mpunanas 3i WBMAKICTIo 06epTaHHS MEHLLOIO, HiX Y iHCTPYMEHTa, MOXYTb PO3ipBATUCS Ha LUMATKM Mg Yac poboTu.
30BHiLUHil AiaMeTp | TOBWWMHA NpUNaaas NOBUHHI MICTUTMCA B MeXax Aiana3oHy, BUSHAY€HOro Ans iHCTPYMEHTa.
Mpunanas HeBIANOBIAHIX PO3MIPIB He MOXYTb BYTV HANEXHIM YNHOM 3aXMLLEH] KOXYXOM i MPaBUIbHO BIUKOPUCTOBYBATHCS.
Po3amip oTBopy AMckiB, KpyriB, thnaHuUiB 1 iHWOro Npunagas NoBUHEH BiANOBIAATM PO3MIpY WNUHAENS IHCTPYMEHTa.
Mpvnaaas, po3mip 0TBOPY SIKOTO HE BiANOBIfAE PO3MIPY LUNMHAENS IHCTPYMEHTa, Nicns BBIMKHEHHS NOYMHaE BibpyBaTy, Lo MOXe
NPU3BECTI [0 BTPATU KOHTPONIO HAZ IHCTPYMEHTOM.

He BukopucToByBaTH NOWKoAXeHi npunapas. lepen KOXXHUM BUKOPUCTAHHAM HEOOXiAHO nepeBipuTM NpUnagas Ha Ha-
SIBHICTb BiKONIB, TPilUMH, NoTepTocTel i HaAMipHOro 3Hocy. B pasi nagiHHa npunapas, ihoro HeoOXigHO nepeBipuTH
Ha HasBHICTb NOLKOAXeHb abo BCTaHOBUTH HOBe 6e3 nowwkoaxeHb. llicns ornsgy Ta ycTaHOBKM npunagas HeobXigHo
CTEXUTH, WWOO HiXTO He 3HaXOAMBCS B NNOLWMHI 00epTaHH: Npunaaas, NoTiM 3anyCTUTH iHCTPYMEHT Ha OfiHY XBUINMHY Ha
MaKcMManbHii weuakocTi. Mg Yac Liboro BUNpobyBaHHs NOLIKOMKEH Npunasas CTaHyTb HEMPUAATHUMM.

BukopucToByBaTH 3acobu iHAMBIAYyanbHOro 3axMcTy. 3anexHo Bif CUTYaLi Crif 3aCTOCOBYBaTH 3aXMCHi HamiBMackm
abo okynapu. 3a noTpedy cnia BUKOPUCTOBYBATH pecnipaTopy, 3acobu 3axMcTy opraHiB cnyxy, pykaBu4ku i (apryxu
[NA 3aXMCTY Bif OCKONKIB Npunagas abo mMatepianis, Wo BURiTalOThb Nig Yac poboTu iHCTpymeHTa. 3acobu 3axucTy ouent
MOBWHHI 3yMMHSITI OCKOMKY, LLO BiANiTaloTh NPy poboTi iIHCTpyMeHTa. Pecnipatop NoBUHEH (hinbTpyBaTH NN, LLO YTBOPHETHCS Mif
yac poboTy. Tpusana Ais Wymy MOXe NPU3BECTU A0 BTPATH CIIyXY.

Mip yac BUKOHAHHA POGIT, NPK AKMX KPYr MOXeE 3a4enMTH MPUXOBAHWUI €NEKTPUYHWI NPOBIA MiA Hanpyrot, abo WHyp
KMBNEHHS, WhichyBanbHy MalmnHy HeobXiAHO TPUMaTH TiNbKM 3a i30MbOBaHi Py4ku. [pu KOHTaKTi Kpyra 3 NPOBOLOM Mg
Hanpyrot enekTPU4HIA CTPYM MOXe NOCTYNUTY Ha MeTanesi eNeMEeHTY IHCTPYMEHTA, LLIO MOXe MPU3BECTU A0 YPaXeHHs onepa-
TOpa iHCTPYMEHTa ENEKTPUYHUM CTPYMOM.

CTOpOoHHi 0cO6M NOBUHHI NepebGyBaTh Ha Ge3neyHil BiacTaHi Big MicLs npoBeAeHHs po6iT. Ocobwu, siki BxoasaTb B pobo-
yy 30HY, NTOBUHHI BUKOPUCTOBYBATH 3ac0o0M iHAMBIAYanbHOro 3axucty. OCKOMKM, L0 YTBOPIOKOTLCS B npoveci poboTn abo
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ynamKi NOLLKOMKEHOro NpuUnasas MOXyTb BUNETITU 33 Mexi MicLs 6e3nocepeiHboro NpoBeaeHHs pobiT.

Kabenb XuBneHHs cnip po3TallyBaTu 3Aans Bif YaCTWH iHCTPYMeHTa, Lo 06epTatoTbes. Y pasi BTpaTh KOHTPOMK Haj
iHCTpYMeHTOM, kabenb XvBneHHs Moxe 6yTv nepepisanit abo HamMoTaTMCS Ha IHCTPYMEHT, @ pyka Yu Mreye oneparopa MOxe
MoTPanuTY Mg eNeMEHTY MaLLNHK, Lo 0BepTatoThCs.

KareropuyHo 3a6opoHeHO BigknagaTu iHCTpYMEHT 40 NOBHOI 3yNMHKM eNeMEHTIB, Lo oGepTatoTbes. EnemenTy, 1o obep-
TaTLCA, MOXYTb “3a4ennTcs” 3a NIANOry i BUPBATH IHCTPYMEHT 3 PYK.

He BMuKaTy iHCTpyMeHT nig Yac nepeHeceHHs. Mpy BUNaLKOBOMY KOHTaKTi YacTUHM, WO 06epTarThesl, MOXYTb CXOMUTH i
3aTArHYTU OASAT 11 TPaBMyBaTH OnepaTopa.

HeoGxigHo perynsipHo YMCTUTM BEHTUNSALINHI OTBOPU IHCTPYMeHTa. BeHTunsTop ABUryHa BTArYE nun, L0 YTBOPIOETHCS Mif
yac poboTn BcepeamHy iHCTpyMeHTa. HagMipHe HakonuyeHHs ApibHIX YacTUHOK MEeTany, WO MICTATLCS B nuIy, 36inbLuye puUsmk
YpaXeHHs eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

He BuKopucTOBYBaTH iHCTPYMEHT NobnM3y nerko3aMMCTUX MaTtepianis. Ickpy, WO BUHMKAKTL Mig Yac pobotu, MoXyTb
MPU3BECTY 30 MOXEXI.

He BuKopucTOBYBaTM NpUnaaas, Wo noTpedye oxonomkeHHs piguHoto. Bofa abo oxonomxytoya pigiHa MoXyTb NpU3BecTy
[0 YPAXEHHS eNeKTPUIHIM CTPYMOM.

3acTepexeHHs! LWOAO pi3koro BinOUTTS iHCTPYMEHTa y CTOPOHY oneparopa

BinbutTs iHCTPYMEHTa y CTOPOHY onepaTtopa € panToBOk peakLiieto Ha 6nokyBaHHs abo 3aTUCKaHHS Kpyra, NonipyBanbHOi CTpiy-
ku, LWiTk abo iHoro npunaaas, LWwo obepraeTbes. BrokyBaHH: abo 3aTiCKaHHs CIPUYKHSE Pi3Ky 3yNUHKY NPUNAAAS, Lo BUKNIKU-
kae 0bepTaHHs IHCTPyMEHTa B HANPSIMKY, MPOTUMEXHOMY A0 HanpsMky obepTaHHs npunaaas.

Hanpwknag, sikwo wnidysansHuil kpyr Gyae 3abnokoBaHmil abo 3aTucHyTUil Y AeTani, Lo 0BpobnsieTbCs, kpaw kpyra, Lo 3Haxo-
QUTLCS B TOULL DNOKYBaHHSI, MOXe Bpi3aTucs B MOBEPXHIO MaTepiany, B pe3ynbTaTi Horo Kpyr Moxe BUATU 3 MaTepiany, abo 1oro
MOXE BUKUHYTY B CTOPOHY.

Kpyr Takox Moxe BupBaTUCS B HanpsiMKy A0 abo Bif onepaTopa, B 3anexHOCTi Bl HANPsSIMKY PyXy Kpyra B MicLi GrokyBaHHs.
Okpim LipOro 3a Takux yMOB LUichyBamnbHuIA Kpyr MOXe TPICHYTH.

BinbuTTs iHCTpymeHTa y Bik onepaTopa € pesynsTaToM HenpaBubHOTO BUKOPUCTaHHS Ta/abo HedoTPUMAHHS BKa3iBOK, HaBeae-
HUX B IHCTPYKLUIi 3 ekcnnyarTavii. [JaHOro SBNLLA MOXHA YHUKHYTH, AOTPUMYHYUCH HACTYMHUX PEKOMeHAaLiN.

IHCTpyMeHT HeoOXiaHO TPMMATH Tak, o6 3a6e3neynTy NpaBUbHE NONOXEHHA Tina i PYK, ke A03BONUTL CTBOPUTM ONip
cunam, Wo BUHUKAKTB Mif Yac BiAOUTTS. 3aBkau HeobXiAHO BUKOPUCTOBYBATH BiuHY PYKOATKY, SIKLIO BOHA BXOAUTH B
KOMMNNEKT iHCTPYMeHTa, Lie 3a6e3neynTb MakcUManbHUI KOHTPONb Y pasi BiabuTTa abo HecnofiBaHOro o6epTaHHs Nip
yac 3anycky npuctpoto. Onepatop Mae MOXIMBICTb KOHTPOMIOBATY BIAOUTTS iHCTPYMeHTa abo 1oro obepTaHHs, SKLO 3Aiic-
HWTb BiANOBIAHI 3anobixHi 3axoau.

KareropuyHo 3aGopoHeHo knacTv pyku 6insi YacTUH iHCTPYMeHTa, Lo o6epTatoThes. Y pasi BinbutTs enemenTy, Lo obep-
TaloTHCSA, MOXYTb TPABMYBATH PYKY.

3abopoHseTbea nepebyBaTy B 30Hi, B AIKY iHCTPYMEHT MOXe nepemicTUTUCA Nif yac BipbuTTa. Mpy BinbuTTi iHCTpyMeHT
nepemiLLaeTbCs B HaNpsiMKY, MPOTUNEXHOMY 40 HAanpsIMKy 0bepTaHHs Kpyra B TOML| 3aKNMHIOBAHHS.

HeoGxigHo foTpumyBaTUCs Haf3BUYaliHOI 06ePEXHOCTI NiA Yac po6oTH NOGNN3Y 30BHILIHIX KyTiB, FOCTPUX KpaiB i T.A.
YHuKaTti BifbMTTA i 3aKnuHIOBaHHA WnidyBanbHoro kpyra. llig yac 06pobky 30BHILLHIX KyTiB abo KpaiB € BUCOKMIA pU3MK
3aKIMHIOBAHHS Kpyra, L0 MPWU3BOANTL 40 BTPATU KOHTPONIO HaZ IHCTPyMeHTOM abo Ao ioro BifbutTs.

3abopoHsAETLCA BUKOPMCTOBYBATW KPYrit 3 naHutoramu abo auckosi nunu. 3yGu CnpuymHAIoTb YacTi BigbuTTs i BTpaTy
KOHTPONIO Haf IHCTPYMEHTOM.

MonepemkeHHs WoAo WhidyBaHHA i Pi3KM 3 BAKOPUCTaHHAM abpa3uBHUX AUCKIB

Cnip BMKOPUCTOBYBATK TiNbKM [AUCKM, NPU3HAYEHI ANs PoOOTU 3 AAHUM IHCTPYMEHTOM, i 3aXUCHI KOXYXM, po3pobneHi
Ans paHoro Tuny Kpyrie. Kpyrv He npuaHadyeHi Anst AaHoro iHCTPyMEHTa He MOXyTb BYTI HANEXHUM YNHOM 3aXULLEHI KOXYXOM
i Be3neyHo BUKOPUCTOBYBATHUCS.

3ax1CHMI KoXyX NOBUHEH ByTH Ge3neyHo NpUKpINNeHniA A0 IHCTPYMEHTa i BCTAHOBNEHMIA B NONOXEHHI, Lo 3a6e3nevye
MakcuManbHy 6e3neky, Tak, Wob 3 6oky onepaTopa 3anuiLaBCs MiHIMaNbHUA CErMEHT He3aXULEHOTo ANUCKa. 3axMCHMIA
KoXyx 3anobirae BUNaaKoBOMY KOHTaKTy onepaTopa 3 ANCKOM, 3axMLLae 110ro Bif ynamkis aucka.

Kpyrv HeobxiaHO 3acTocoByBaTH 3a Npu3HayeHHsM. Hanpuknag, He wnichyBaTy BigpisHUMM Kpyramu. BigpiaHi kpyrv po3-
paxoBaHi Ha HaBaHTaXEHHS NepneHAnKYNApHE [0 OCi, a Cumi B BiYHOMY HanpAMKY MOXYTb 3namarti Kpyr.

3aBxau cnif BUKOPUCTOBYBATH HEYLIKOMXKEHi 3aTUCKHI chnaHLi, po3mip sikux BiAnoBigae po3mipy abpasuBHOro kpyra.
BinnosiaHi 3atuckHi hnaLi Ans abpasuBHOrO Kpyra 3MeHLLYoTb MMOBIPHICTb MO0 MOLUIKOMKEHHS. 3aTuCKHi hnaHLi Ans Biapis-
HUX KpYriB MOXYTb BiAPISHATUCS Bif 3aTUCKHUX (hnaHLiB Ans WiyBanbHNX KPyris.

3ab0pOoHSAETLCA BUKOPUCTOBYBATH 3HOLLIEHI abpa3vBHI Kpyru, Npu3HayeHi Ans iHCTpYMeHTIB Ginbloro poamipy. Abpa-
31BHII Kpyr BiNbLLOrO AiaMeTpy He po3paxoBaHMi Ha BUCOKY LUBWAKICTb 06epTaHHS, SKOK0 XapaKTepu3yioTbCs MEHLUI LnichyBarnb-
Hi MaLLMHK, BiATaK BiH MOXE TPICHYTH.

I'Ionepen)KeHHﬂ wono LIJHiq)yBaHHﬂM HaXpga4HUM nanepom

3ab0pOoHSETLCA BUKOPUCTOBYBATYM NanepoBi HaxAa4Hi Aucku HesignosigHoro poamipy. Mpw BuGopi kpyra notpibHo Ao-
TPUMyBaTUCA BKa3iBOK BUPOBHMKA. FKLLO HaXAauHWIA AUCK 3HAYHO BUXOAMTb 3a MEXi Kpyra, Lie MOXe Npu3BecTy 40 TpaBMH,
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a Takox 30iMbLUye PU3NK 3aKM1HIOBaHHS, po3puBy abo BiOUTTS y HanpsMKy onepatopa.

MonepemkeHHs LWOAO 3aCTOCYBAHHA APOTAHOI LiTKM

Cnip potpumyBaTics 06epekHOCTi, OCKINbKY LWMATKX APOTIB MOXYTb BUMITaTH 3i LWiTKW HaBiTb NPY HOpManbHii poori. He
nepeBaHTaXyBaTH LYiTKY i He NPUKNaaaTh Ao Hei HagMipHoro 3ycunns. [1poTy MOXyTb NErko NPOTKHYTY Nerkui opsir ifabo Lkipy.
SIKWo peKkOMeHAYETLCSA BUKOPUCTOBYBATH KOXyX NPU POGOTi 3 APOTAHOHO LLITKOH, CIIif BUKMHOUUTY OYAb-AKMIA KOHTAKT LLiT-
KU 3 KOXyXOM. [IpoTsiHa LLiTKa MOXe 30inbLUMTMCS B AiaMeTPi Nif HABaHTaXEHHSIM, & TakoX BHACTIZOK BNAVBY BiALEHTPOBOI CUMy.

NIAroTOBKA 10 POBOTH

YBATA! Bci poboTi, BkasaHi y JaHoMy poagini, HeobXigHO NPOBOANTY 3 BUMKHYTUM XMBMEHHSIM — akyMynsiTop crig BigeaHaTy
BiA npucTpoto!

[Hempykuii' 3 6e3neyHo20 3apsdxaHHs akymynsamopa

YBara! [Nepeq noyaTtkom 3apsmkaHHs HeobXiAHO MepekoHaTues, WO Kopmyc BRoKy KMBMEHHS, LHYP i LWTENcembHa BUMka He
MatoTb TpilLWH abo noLLKomKeHb. 3aDOPOHAETLCH BIKOPUCTOBYBATM HECpaBHy abo MOLKOMKEHY 3apsaHy CTaHuilo abo bnok
XvBneHHs! [Ins 3apspkaHHs akymynsitopa MOXHa BUKOPUCTOBYBATU Tifbkv 3apsiAHy CTaHLito | BNOK KMBMEHHS 3 KOMMNEKTY
akymynstopa. BukopuctanHs 6yab-AKkoro iHLIoro 610Ky XMBMEHHS MOXe NPU3BECTY A0 NOXeXi ab0 MOLIKOPKEHHS iHCTPYMEHTa.
3apsmkaHHs akymynsTopa MOXe 3AiCHIOBATUCS NULLE B 3aKPUTOMY, CyXOMY MPUMILLIEHHI, 3aXMLLEHOMY Bif [OCTYMY CTOPOHHIX
oci6, ocobnueo fiTen. 3abOPOHSETLCA BUKOPUCTOBYBATM 3apAAHY CTaHLo i Brok XMBMEHHS 3a BIACYTHOCTI MOCTIRHOMO Harmsay
popocnmx! FAKLLO iM NOTPIBHO BUITM 3 NPUMILLEHHS!, B IKOMY 3apsKaeTbCs akyMynsTop, HeobxigHo BiAKMIUMTY 3apsaHUi npy-
CTPilt Bif, MepeXi, BUAHABLLM BUMKy 6MOKY XUBMNEHHS 3 PO3eTKK. Y pasi NosiBu B 3apsigHOMY NpUCTPOI AUMY, Mifo3pinoro 3anaxy
TOLLO, NOTPIOHO HEraiHo BUIHATI BITIKY 3apSiBHOTO NPUCTPOLO 3 po3eTku!

[lpunb-LuypynoBepT NOCTaBNSIETLCS 3 He 3apsPKEHUM akyMynsTopoM, TOMy Nepef noyaTkoM ekcrnyatauii loro HeobxigHo 3a-
PSAUTY BiBNOBIAHO 4O MPOLIEAYPW, OMMCAHOI HIDKYE, 3a [LONOMOrOoto BNOKY JKMBMEHHS | 3apsHOI CTaHLi (3 kKoMnnekTy). Akymyns-
Topy Li-lon (niTilt-ioHHi) He matoTb ,echekTy nam’'aTi’, Lo A03BONSE A03apsaKyBaTH iX y Oyab-akuii yac. OfHak, pekoMeHaYeTbCs
MOBHICTIO PO3PAANTYM aKyMynATOP Y MPOLIECi HOPManbHOI eKkcnyaTaLii, a noTiM 3apspKaTy 110ro A0 MaKCUManbHOT EMKOCT. SKLLO
xapakTep pobiT He JO3BONSIE peanisyBaTit iaHuit anroputM, Todi HeobXinHo Lie pobuTy, npuHaliMHi, koxHi 10-20 umknie. Kare-
TOPUYHO 3a06OPOHSETHCS PO3PSLKATU aKyMynsITOp, KOPOTKO 3aMUKaloui Oro eNneKTPOAM, OCKINbKMA Lie CTIPUUUHSIE HE3BOPOTH
nowwkompkeHHs! Takox 3ab0poHSETHCS NepeBipATY CTaH 3apsay akyMynsTopa LUMSXOM 3aMUKaHHS eneKTPOAiB Ans nepesipki
ICKPIHHS.

36epieanHs akymynsmopa

[ins npogoBxXeHHs TepMiHy ekcnnyaralii akymynsitopa HeobxigHo 3abe3neumTin HanexHi ymoBu ioro 30epiraHHs. AkymynsTop
poapaxoBaHuii NpubnmuaHo Ha 500 LMKNIB ,3apsmKeHHs - Po3psmKeHHs”. AkymynsTop cnif 3bepiratv npu Temnepartypi Big 0 Ao
30 rpapycis 3a Liensciem i BigHocHiA BonorocTi noitpst 50%. [Ans 36epiraHHs akymynstopa npoTArom [OBroro 4acy, #oro Heob-
XigHo 3apsiguTv npubnmaHo Ha 70% emkocTi. Mig yac TpuBanoro 36epiraHHs HeobXiAHO NepioanyHO (04MH pa3 Ha pik) 3apsaxaTy
akymynatop. He cnig gonyckatv HaaMipHOro po3psifKeHHs akyMynsTopa, OCKinbk Lie 3HWXKye TepMiH Aoro ekcniyataLi i Moxe
BUKIMNKATI HE3BOPOTHI YLLUKOPKEHHS.

Min yac 36epiraHHs akymynsTop 6yae NOCTYNOBO PO3psKaTUCs Yepe3 BTpaTK. MpoLec MIMOBINBHOI PO3PSAAKN 3anexnTb Bif
Temnepatypu 3bepiraHHs: YuM BULLA TeMnepaTypa, TUM LBKMALLe BiaOyBaeTbCs po3psaka. HenpasunbHe 30epiraHHs akymyns-
TOPIB MOXe NMPU3BECTU A0 BUTOKY ENEKTPONITY. Y pasi BUTOKY €NeKTpOniTy, MicLie BUTOKY MoTpibHO 06pobuTh HeitTpaniytounm
areHToM, a Npu nonaaaHHi enexkTporiTy B odi, HeOOXiAHO PETENBHO NMPOMUTH iX BENUKOIO KiNbKICTIO BOAM i HEraiHo 3BepHyTUCS A0
nikaps. 3a00POHAETLCA BUKOPUCTOBYBATM iHCTPYMEHT 3 NMOLIKO/KEHUM aKyMYNATOPOM.

Y pasi noBHOro 3HOCY akymynsTopa, ioro HeobxiaHO 34aTy B CreLlianidoBaHuii yHKT yTunisauii Biaxogis.

TpaHcropmysaHHs akymynsamopie

JliTiii-ioHHi akymynsiTopu 3rigHo i3 3aKOHOAABCTBOM € HebeaneyHuMu Matepianamu. Kopuctysay iHCTpyMEHTa MOXe NepeBo3uTy
iHCTPYMEHT 3 aKyMymnATOpOM i CaMi akyMymnsaTopi Ha3eMHUM TPAHCMOPTOM. B LiboMy BuMafKy He NoTpibHO BUKOHYBaTV OyAb-sKi
[04aTKOBi YMOBW. Y pasi JOPYYEHHS TPaHCMOPTYBaHHS akyMynsTopiB TpeTiM ocobam (Hanp., Kyp'epcbkiit cnyx6i), HeobxigHo
AOTPUMYBATUCS MOMOXEHb MPO TPaHCMOPTyBaHHs Hebe3neyrnx matepiani. Mepen BiANPaBKOK CiA 3BEPHYTUCS LOAO LbOro
NUTaHHs O 0CObM, sika BoMogi€ BigMOBigHO kBanidikaLlieto.

3ab0pOHSIETLCS TPAHCNOPTYBATI NOLLKOMXKEH] akyMynsiTopu. Ha yac TpaHCropTyBaHHs 3HIMHI akymMynsTopu HeobxigHo 3HsTH 3
iHCTpyMeHTa, 0BMOTaTV BifKPUTI KOHTAKTH, HaNp., i30NALIAHOK CTPIYKOH0. B ynakoBLi akymynsiTopy noTpibHO po3MicTUTX Tak, Lwob
BOHY He NepeMiLLanics ycepeauHi ynakoBKi Mif Yac TPaHCMOPTYBaHHS. Takox HeobXiHO BUKOHYBATW HaLiOHaMbHI NONOXEHHS
LLO/I0 TPAHCMOPTYBaHHs Hebe3neyHUx MaTepianis.

3apsdxanHs akymynsmopa

YBara! [Nepep 3apsmkaHHsaM HeobXiaHO Bif'eAHATY 3apsAHIA NPUCTPIN Bif eneKTPOMepeXi, BUAHABLLN BIMIKY BMOKY XUBNEHHS
3 po3eTki. Kpim Toro, NoTpiBHO 04MCTUTY Knemu akymynsitopa i cam akyMynsiTop Big 6pyay Ta nuny 3a A0NoMoror M'sikoi, Cyxoi
TKaHUHY.

OPUTIHANbBHA IHCTPYKLUISA
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AxymynsTop mae BOYAOBaHMIA iHaMKaTop 3apsmkaHHs. Mpy HaTUCKaHHI Ha KHOMKY 3aropsitoTbest iHAnKkaTopHi caitnogiogn (I1).
KinbkicTb cBiTnogioais, WO 3aropinucs, BIANOBIAAE PIBHIO 3apsAmKeHHs akymynaTopa. AKWO Npy HATUCKaHHI KHOMKKM CBITROAIOAM
He 3aropsioTbCA - Lie 03Ha4ae, Lo aKyMynsTop PO3PSHKEHMIA.

Bin'eaHatyv akymynsTop Big iHCTpymeHTa.

BcraBuTn akymynsatop B rHi3fo 3apsigHoro npuctpoio (11).

MigKNoUMTY 3apSAHA NPUCTPIN [0 PO3ETKU.

3aropuThbCs YEPBOHMIA IHANKATOP, LUO CBIAYMTL MPO MOYATOK NPOLIECY 3aPSHKAHHS.

Micns 3aBepLUEHHS 3apsmKaHHA YePBOHMIN IHANKATOP racHe, i 3aropsETbCs 3eNeHMiA, SKUA BKasye Ha Te, L0 akyMynsTop 3aps-
IDKEHWA.

HeobxigHo BURHSATI BINKY 3apSBHOMO MPUCTPOIO 3 ENEKTPUYHOT PO3ETKN.

BuiiHSITV akymMynsiTop 3 3apsiiHOrO MPUCTPOKD, HATUCKaKouM Ha 3aLLinKy akymynsTopa.

YBara! Ao nicns NiaKkmYeHHs 3apsAHOTO MPUCTPOIO 30 MEPEXi 3aropuTLCS 3eNeHNI IRAVKATOP - Lie 03HaYae, Lo akyMynsTop
MOBHICTIO 3aPSAMKEHNIA. Y LibOMY BUNAAKY, 3apsAHMIA NPUCTPIA HE MOYHE NPOLIEC 3apsKaHHS.

POBOTA CIBATKK

YemaHoeka weudkocmi obepmanHs ma nmiobip KpymHo2o MOMeHmy
LllypynoBept mae figi nepegadi 3 mexaHivHuM nepemmkanHam (111). 3anexHo Big 0bpaHoi MakcuManbHoi WBMAKOCTI 0bepTaHHs,
noTpibHO BMOpaTK OfHY 3 HUX. [iNg BKPYYYBaHHS i BiAKPYYYBaHHS IBUHTIB PEKOMEHAYETLCS NMepefaya 3 MEHLLOK WBMAKICTIO
obepTaHHs, a Ans cBepANiHHS — 3 BinbLUOIO LUBIMAKICTI0 06epTaHHS.

KpyTHWIA MOMEHT BCTaHOBMIOETHCS 3a 4OMOMOTOH) KinbLg, LU0 3HaxoauTbes 3a natpoHoM (IV). Yuwm inblue yucno, BubpaHe Ha
KinbLyi, TUM BinbLUKiA KDYTHUIA MOMEHT. He crify BCTAHOBMIOBATY KPYTHUIA MOMEHT GiNbLUMM, HiX Le HeobXiaHO ANs npaBuibHOT
poboTu. IHaKiwe MoxHa noLkoauTY pisbby. [N 3akpyyyBaHHs Wypynis 6e3nocepenHsO B MaTepian noTpibHO ekcnepuMeHTanbHo
nigibpaTy BiANOBIAHMA KPYTHWI MOMEHT, NPOBIBLUM BUNPOBYBaHHS Ha Bifxofax Matepiany. KL MakcuManbHUA KpyTHWIA MOMEHT
€ HEeBiJOMWM, TOAI ANs BUKOHaHHS 6e3neyHoro 3'eaHaHHst He0OXigHO BCTAHOBUTI MiHIManbHE 3HaYeHHs!, a NoTiM 30inbLuyBaTy
ioro Ao BiANOBIAHOMO AN AaHOi pobOTH 3HAYeHHS. FKWO LYpYNOBEPT AOCATHE MaKCUManbHOrO BCTAHOBMEHOMO 3HAUYeHHS
KpYTHOrO MOMEHTY, CripaLitoe 3anobixHa MydhTa, i B LibOMYy BUNaaKy HeobXiaHO NPUMMHIATI 3aKpyYyBaHHS.

FKLLO NpUCTpit OCHALLEHWIA PYHKLIEI CBEPAMIHHA 3 YAAPOM, Ha KiNbLi HanawwTyBaHb € CUMBON MOMOTKA. [1pu yCTaHOBL KinbLis
Ha CUMBONI MONOTKA BMUKAETLCA YAAPHWIA MexaHiaMm. CBepAniHHA 3 yaapoM Chif BUKOPUCTOBYBATY NSt CBEPAMIHHS OTBOPIB B
GeTOHi, 0HaK, BOHO He 3aCTOCOBYETLCS ANS BUKOHAHHS OTBOPIB B iEpeBi abo nnacTuky.

Mpn BIKOPUCTaHHI IHCTPYMEHTa ANs CBEPANIHHA OTBOPIB KiflbLie HeObXiAHO BCTAHOBUTY Ha CMBON cBepAna abo monotka, Lie
BiIKNIO4MTb 3anobikHy MydTY, i Ha cBepano Byae nepenaBaTncs MaKCUMarnbHMIA KPYTHUIA MOMEHT.

YBara! lMpu cBepAniHHi He MOXHa BCTAHOBMIOBATY KiMbLie B NONOXEHHS 3 Ludpamu. CnpauboByBaHHs 3anobixHoi MydTv nig yac
CBEpANIHHS MOXe NMPU3BECTM 10 MOLLKOAKEHHS MaTepiany abo cBepana, a Takox NifBHLLYE PUNK OTPUMAHHS TPaBMK.

3akpinneHHs ceepdn y nampoHi

Bubepitb cBEPANO 3 LMMIHAPUYHIM XBOCTOBMKOM, SiKe BIANOBIAAE A0 AaHOi poboTu.

Bcraste cBepano B naTpoH. 3aTarkitb NaTpoH BpyYHY, NOKM CBEPANO He Byae HagiitHo 3akpinneHo (V).

HanaluTyitte MakcumarnsHUil KpYTHUIA MOMEHT. HanaluTyiite perynsitop KpyTHOro MOMEHTY Ha CUMBON cBepana abo MonoTka.

HanawmyeaHHs Hanpsmy obepmaHHs
HanawuTyite nepemmnkay Hanpsmky obeptanHs y HeobxiaHe nonoxerHs. Hanpsamok obepranHs nosHadeHo crpinkoto (V1). Ctpin-
ka nokasye HanpsIMOK pyXy CBEPA Ta IBUHTIB 33 rOAMHHIKOBOK CTPIMKOH.

YBara! Hanpsimok 06epTaHHsi MOXHa 3MIHUTU NuLLe Npu BiAIMKHEHIA Hanpy3i xuBneHHs! He amiHioiiTe Hanpsimok obepTaHHS Mg
yac pobotu apuni-ypynosepral

3akpinneHHs HakoHeYHUKIG Wypyrnosepma e nampoHi ceepdna
BcrasTe Tpumad Ans HaKOHEYHWKiB B OTBIp NaTpoHa Ans CBepAna, a noTiM BCTaBTe BiANOBiAHWA ANS AaHOI POBOTU HAKOHEYHMK
abo 3adikcyiite itoro BesnocepeaHbo B natpori (VII).

Onepavii nidzomogku do pobomu

Mepep Tvm, 5K po3noyati poboty, HeobxiaHo:

3akpiniTb MaTepian, wo 0bpobnseTbes, B TUCKax abo 3a LONOMOro0 CTONSIPHUX 3aTHCKaviB.

BukopuctoByitte poboui iHCTPYMEHTW, BifNOBIAHI A0 BUKOHYBaHOI poboTy. NepekoHaliTecs, WO CBEpANa rocTpi Ta B sKicHOMY
CTaHi.

BukopucTosyiiTe pobounii oasr, 3acobu 3axucTy OpraHiB 30py Ta Cyxy.

Tpumaitte iHCTpymMeHT o6oma pykamu (VIII).

MpuiAmiTb CTiitke i CTabinbHE NOMOXEHHS.

OPUTIHANbLHA I HCTPYKLIS
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YBIMKHITb IHCTPYMEHT, HAaTUCHYBLLW BUMMKAY XUBNEHHS NanbLem.
YBara! Ao nig yac ekcnnyaraui cnocTepiraloTbCs Migo3pini 3Byku, TPICK, 3anaxv TOLLO, HEraHO BUMKHITb IHCTPYMEHT i BUTST-
HITb 3 HbOTO aKyMynsTop.

BUKOPUCTAHHA APUNA
Ygara! [ig 4ac BUKOpUCTaHHS! IHCTPYMEHTY NOTPiIBHO 3aCTOCOBYBATY 3aC00M N5 3aXUCTy OpraHiB cryxy!

BukopucmarHs Hanpsmky obepmanHs npasopyy abo sigopyd

BukopucTosyiite 0bepTaHHs NpaBopyy npy CBEPANiHHI 3a3BKyalt BUAKOPUCTOBYBAHUMY NPABOCTOPOHHIMI CBEPANAMM.
BukopucToByiite 06epTaHHs niBopyY y BUNaAKY 3akniHioBaHHS NPaBOCTOPOHHBOTO CBEPAMA Y MaTepiani Ta nij Jac BifKpy4yBaH-
Hsl TBUHTIB. BUTSIrytoun rBUHTY, BUKOPUCTOBYIATE MiHiManbHY LWBMAKICTL 0BepTiB.

Ceep0niHHsI 8 0epesuHi

Mepen TM, ik 3pobUTY OTBIP, PEKOMEHAYETLCS 3adikcyBaTh MaTepian, Lo 06pobrseTsCS, CTONAPHIMI XOMyTamu abo B TUCkax,
a noTiM 3a 10NOMOroi0 MiTuMKa abo LiBsIxa BU3HA4MTX MicLie CBEpANiHHS. Y NaTpoHi Ans cBepaia 3akpiniTb BianosiaHe CBEpANO,
BCTAHOBITb KPYTHUIA MOMEHT, MiAKMIOMiTh IHCTPYMEHT [0 akyMynaTopa i PO3NOYHITb CBEPATIHHS.

Y pasi BMKOHaHHsi OTBOPIB «HACKpi3b» PEKOMEHAYETLCS NiAKNacTy Nid Matepian Aepes'sHy Lwaiiby, WwWob He posipeaTi kpail 0TBO-
py Ha BUXOgi.

FKLLo BI CBEpANMTE OTBOPM BENMKOTO AAiaMeTpa, PEKOMERAYETLCA NPOCBEPANUTY 3a33aneriab MEHLUNIA HANPSMHKIA OTBIP.

CeepOniHHs 8 Memanax

3aBxan HapiHo 3akpinmioiiTe Matepian, Wo 0bpobnseTbes. Y BUNaaKy TOHKOTO NUCTa PEKOMEHAYETbCS MiAKNacT! nig HeOro
LUMaTOK JEPEBUHM, 40D YHUKHYTU HebaxaHNX BUMMHIB TOLLO. MOTiM NO3Ha4Te OTBOPU MITYMKOM i MOYHITH CBEPANIHHS.
BukopucTtosyitte cBepana ans crani. Mpu ceepaniHki B 6inomy YaByHi pekOMEHAYETbCS BUKOPUCTOBYBATU CBEPANA 3 TBEpAO-
CMNaBHUMM HakoHeuHWKkamu. [pu cBepAniHHi BinbLUMX OTBOPIB PEKOMEHAYETLCS 3a3nanerib 3pobuTi MEHLLNI HAaNPSIMHUIA OTBIP.
Ipv cBEpANiHHI B CTani BUKOPUCTOBYWTE MALLVHHE MACMO 15 OXOMOAKEHHS CBEpANa.

[ins antomiHito BUKopuCTOBY#Te ckunupap abo napadiH B IKOCTi OXOMOAXYBaNbHOI PiaUHN.

Mig yac ceepaniHHs B naTyHi, Medi abo YaByHi He Crii BUKOPUCTOBYBATM OXONOMKYBAmbHI pifuHY. [Insk OXONomKeHHs Yacto
BUAMaliTe CBEPANO 3 MaTepiany, o6 BOHO OXOMOHYIO.

CeepdniHHs y meepdux, KomnakmHuX KepamidHux Mamepianax (bemoH, meepda ueana, KamiHb, MapMyp moujo)
MepLu Hix 3pobUTM NpaBUNbHWIA OTBIP, MPOCBEPANITL MEHLLWIA OTBIp 6e3 yaapy. MpaBunbHUA OTBIp crig PobUTH 3 YBIMKHEHOHD
chyHKLUieto yaapy. BukopucToByiiTe yaapHi ceepana 3 TBEpLOCMNABHMM HAKOHEYHUKaMK B AOBPOMY CTaHi.

CeepOniHHs 8 naumui, M’sKiti ueani, wmykamypui mowo.
BukopucTosyitte ynapHi ceepana. He Bmukaiite yaap. Mia 4ac CBEpANiHHS MiLHO HaTUCKaliTe Ha IHCTPYMEHT 3 MOCTIHOK CUITON0.
MepiognyHo BUIiMaliTe CBEPANO 3 NPOCBEPAIEHONO OTBOPY, 0D BURANUTM NN Ta BIAXOAM.

BukopucmarHs iHcmpymeHma Onsi 3akpy4yeaHHs abo 8idkpyyyeaHHs 28uHMig

[Ins uboro pekomMeHOyeTbCs BUKOPUCTOBYBATU SKOMOTA MEHLLY LUBMAKICTb i BUKOPUCTOBYBATH BifMOBIAHI HAKOHEYHMKN.
HakoHeuHMKM MOXHa 3akpinuTh 6esnocepeaHs0 B NaTpoHi cBepana abo 3a A0MOMOrOK CreLyianbHOr0 MarHiTHOrO naTpoHa.
LLlo6 BUKPYTUTM FBIHT, NEpecTaBTe HanpsiMok 0BepTiB NepemMukayem Ha 0bepTaHHs niBopyy.

BukopucmarHs eknadok
[HCTPYMEHT He MOXHa BUKOPUCTOBYBATM ik MPUBOLGHWA NPUCTPIl ANst pobOYOro HaBICHOTO 0BnagHaHHs.

Lodamkosi 3aysaxeHHs

Mig yac poboTi He MpuKNapanTe CUbHOTO HATUCKY Ha 3aroTOBKY i He PobiTb Pi3kiX PyXiB, OB He NOLKOAUTM POBOYNI IHCTPY-
MEHT Ta Apunb.

Mig wyac poboTn pobiTb perynspHi nepepsu.

He nepeBaHTaxyiiTe iHCTPYMEHT, TEMNepaTypa 30BHILLHLOI MOBEPXHI HIKONK He MOBMHHA NepeBuLLyBaTi 60°C.

Micns 3akiHYeHHs pobOTI BUMKHITL ApHrib, 3HIMITb akyMynsITOp i BUKOHalTE TeXHI4He 06CyroByBaHHS Ta BisyarnbHuii ormsy.

3B0PKA MPUHALNEXHOCTEN ANS WNIGYBANBHUX MALLUH

MoHmasx 3axucHo20 KOXyxa abpasusHo2o kpyaa

[ns uboro NOTPIGHO BCTAHOBUTY KOXYX Kpyra Ha LIMNIHOPUYHY YaCTMHY KOpryca HaBKOMO LUNMHAENS i 3@ AONOMOTOK rBUHTa abo
3aTuCKy AepkaBKN Koxyxa 3adpikcyBaTy ioro piBHO, HepyXxoMo i HagiliHo. Koxyx abpasvBHOro kpyra NoTPiOHO BCTAHOBUTY Tak,
1406 He3axMLLEH CETMEHT Kpyra 3HaX0AMBCS sikHaiiaani Bif pyki kopucTyBaya LunicdhysanbHi MalmHi. KateropuyHo 3abopoHe-
HO NpaLitoBaTy 3i LWnichyBanbHOK MaLLMHOK Be3 NpaBUIbHO BCTAHOBEHOTO KoxXyxa!

OPUTIHANbBHA IHCTPYKLUISA
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Y KOMNMeEKT WihyBanbHOI MaLLVHN BXOBUTB KOXYX, LLIO 3abe3neyye HanexHit 3aX1CT Tinbku Npy LuAidhyBaHHi 3 BUKOPUCTaHHAM
abpasvBHIX KpYTiB i KpyriB ANs HaXaa4YHUX NanepoBUX JMCKIB, @ TaKoX AESKUX JPOTSHUX LYiTOK. BCTaHOBREHWI Ha WnuHAeni
Kpyr He MOXe BUCTYNaTu 3a Kpai Koxyxa. [Ins BAKOHaHHS iHLLMX BUEB A03BONEHVX pobiT Crif 38'43aTnCS 3 BAPOOHINKOM 3 METOID
npuabaHHs 3aXVCHOTO KOXyXa ANS Takux pobiT.

MoHmasx 6i4HOi QOMOMIKHOT pyKOSMKU
BcraHoBUTY pykoSTKY, HaAIHO NPUKPYTUBLUW ii A0 rOMOBKY IHCTPYMEHTA.

BUKOPUCTAHHA ABPA3UBHUX KPYTIB

YBATA! MoHTax abpasuBHIX KpyriB MOXe BMKOHYBATVCS TinbKu Mpu BidiMKHEHOMY XVBMEHHI. BUIHATYM akymynsTop 3 rHi3aa
eneKTpoiHcTpymeHTa!

YemaHoeka abpasugHux kpyeie

BinkmiounTin X1BNEHHS B IHCTPYMeHTa. BUitHSITV akyMynsTop 3 rHisfa enekTpoiHcTpymenTal

Mig yac MoHTaxy cnig nepekoHaTucs, Wwob kpai A (X) HUKHBOI YaCTUHW LWNMHAENS | 3aTUCKHUX (hnaHLIB TOYHO 36iraloThbCs.
BcraHoBUTY BepXHilt 3aTUCKHWI (hnaHeLb Ha WNNHEENb.

BcraHoBUTY abpasvBHUI Kpyr Ha LINWHAENb | BEPXHIl 3aTUCKHMIA (hriaHeLlb.

3aKpyTUTU Ha LUINUHAEM] HUXKHIA 3aTUCKHUA naHewb.

HaTnCHyTM KHOMKy BroKyBaHHS LNMHAENS | 3aTATHYTY HIDKHIN 3aTUCKHUA (hriaHeLb 3a A0NOMOTOI0 KITKo4a, a MoTiM BIANYCTUTM KHOMKY
BnokyBaHHs.

BcTaBuTyi akymynsTop B enekTpoiHCTPYMEHT, BBIMKHYTH LunichyBanbHy MaLLWHy i cnocTepiratit 3a i pobototo 6e3 HaBaHTakeHHs
MpoTSIroM NpuBAU3HO OAHIET XBUMMHU.
Bin'eaHatv akymynstop i nepesipuTy kpinneHHs abpaauBHuX KpyriB.

YcmaHoska 3amuckHuX ¢hranuie

Cnip, BpaxoByBaTy, L0 Kpyry B MICLLi KpiNAEHHS A0 LWNUHAENS MOXYTb MATX Pi3HY TOBLLMHY.

3anexHo Bif BUKOPUCTOBYBaHMX abpa3vBHUX KpyriB: TOHKMX (TOBLLMHOK A0 3,2 MM) abo TOBCTUX (TOBLUMHOW NoHag 3,2 Mm),
3aTUCKHI (hnaHLii BCTaHOBMIOKTLCS MO pisHoMy (XI). He BUKOprCTOBYBaTH Kpyry TOBLLMHOLO GinbLue 6 MM.

[Lemormax abpasusHux kpyaie

BuMKHYTY WnichyBanbHy MalLMHy i Big'efHaT akymynsiTop.

HaTucHyTv GnokyBaHHs LWNMHAENS | BIGKPYTUTI HKHIV 3aTUCKHIIA (hnaHeLb 3a JONOMOroI0 Kkoya. MoTiM 3HSITW Kpyr 3i WnuHaens.
OuMCTUTY LINMHAEND | 3aTUCKHI raHLi Big MUy Ta iHLWKX 3aBpyaHeHb, Lo YTBOPUNKMCA Mg yac poboTy.

Budu abpasusHux kpyeie

Ha wnidbyBanbHiit MaLLWHi MOXHa BCTaHOBMIOBATM BCi aBpa3uBHi Kpyri, IPU3HaYeHi A5 BUKOPUCTaHHS B KYTOBMX LUMipyBaNbHINX
MalLLMHaX 3 MaKCMManbHOH LUBWAKICTIO 0bepTaHHs He MeHLe 80 m/c. 30BHILLHI [iaMETPy KpyriB | AiaMeTpu iXHiX LEHTPanbHNX
OTBOPIB BKa3aHi B TabnuLi 3 TEXHIYHUMM XapaKTepUCTUKaMM.

Akwwo abpa3sueHUil kpyr Mae oTBip 6e3 pisbu, Todi ANs KpiNneHHs Takoro kpyra HeobXigHo BUKOPUCTOBYBATM 3aTUCKHI (hnaHLi.
TaKkox MOXHa BCTAHOBMIOBATM KPYrvt 3 30BHILLHIM AiaMeTpoM, BkasaHuM Yy TabnuLli 3 TEXHIYHUMM XapaKTepucTkamm, 3 piabboto
M14 B ueHTpanbHoMy oTBOpI. Y LibOMY BUNaZKY 3aTUCKHI (riaHLi He BUKOpUCTOBYHOTLCS. Kpyr npukpyyyeTbes 6eanocepeaHbo Ao
LNVHAENS, Sk BMOKYETLCS KHOMKOK. MOTiM Kpyr HEObXiAHO MILHO 3aTArHYTY KItoYeM (He BXOAUTD B KOMMNEKT LWipyBanbHoi
MaLLHM).

[ns kpyriB, Ha kWX € NUNYYKa ANs KpinneHHst NanepoBuX HaxgavHUX AWCKIB, CMiA BUKOPWUCTOBYBATM TiflbKW HaXaauHi AUCKN 3 Ai-
aMeTpoM 3a3HayeHM y Tabnuui 3 TEXHIYHMMM xapakTepucTukamu. Lii ancki HeobxifHO KOHLEHTPUYHO KpinuTy [0 kpyra. Kpomka
[CKa He MOXE BUXOLUTY 3a Kpai Kpyra.

Okpim Toro, 4t pisaHs i Cyxoro LuMighyBaHHs MOXHa BIKOPUCTOBYBATY abpasBHi anMasti Kpyru, po3Mipu sikux BkasaHi B Tabnu-
Lji 3 TEXHIYHMMI XapaKTepUCTUKaMK. [XHS yCTaHOBKA NOBMHHA BUKOHYBATMCS aHanorivyHo, sk i y BUNaaKy 3suyaitHinx abpasmeHiX
Kpyris.

[inst 0BpoBki MeTanis pekoMeHayeTHCS BUKOPUCTOBYBATY abpasiBHi Kpyrie, BUFOTOBNEHI 3 MaTepiania, NpusHayeHnx Ans 06pod-
kv fiaHoro Tuny metany. Cnig o3HaromMuTICS 3 JOKyMeHTaLieto, Lo foaaeThes Ao abpasvBHOTo kpyra.

[ins 06pobku KepamivHuX MaTepianis MOXHa BMKOPUCTOBYBATY abpasuBHi Kpyri, npuaHayeHi Ans 06pobku kameHto abo anmasHi
Kpyri Anst Cyxoro WridpysaHHs.

[IpOTSHI WiTKY | KpyrW 3 NanepoBUMM HaXAa4YHUMU AUCKaMN PEKOMEHOYETLCA BUKOPUCTOBYBATY [N YCYHEHHS 3 MeTaneBux
MOBEPXOHb CTapuX nakothapBoBIX NOKPUTTIB.

3abopoHeHo MoaudikyBaTH LEHTpanbHUA OTBIP Kpyra, WNuHAENb abo BUKOPUCTOBYBATW PELyKLiiHI KinbLs 3 MeTO aganTauii
JiameTpa LigHTpanbHoro 0TBOpY Kpyra [0 AiameTpy LwnvHaens. 3abopoHeHo BUKopuUCTOBYBaTH abpaauBHi Kpyri, AiaMeTp LieH-
TPanbHOro 0TBOPY SIKMX BifPI3HSAETHCS Bifl 3a3HAYEHMX B TaBMUL 3 TEXHIYHUMM XapakTepucTikamu. 3aBopoHEHO BIKOPUCTOBYBa-
TV KPYry 3 NaHLoramn abo ANCKOBI MANK, OCKINbKI BOHY 30iMbLUYIOTb PU3NK BIROUTTS iHCTpYMeHTa Y bik onepartopa.

OPUTIHANbLHA IHCTPYKLU
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YBara! 3ab0poHeHO BUKOPUCTOBYBATH KpyriA, SIki HE [JO3BONEHI NS BIUKOPUCTaHHS B AaHii IHCTPYKLi. HaBiTb SKLLO BOHW MOXYTb
6yTu BCTaHOBMEHi Ha LWNWHAENi WhiyBanbHOi MaLMHIL. HeBIANOBIHI Kpyrt MOXYTb He BUTPUMATU HaBaHTaXeHb, L0 AioTb Ha
HUX nif Yac poboTu KyToBOI LWNichyBanbHOI MaLLH. MOLKOMKEHI, TPICHYTI WichyBanbHi Kpyri CTBOPIOKTH Hebeaneky HaHeceH-
Hsl CEpro3HIX TpaBm abo cmepTi.

EKCMNYATALIS LUNI®YBANBHOT MALLMHM

BuitHsTV akymynsTop 3 rHisga enekTpoiHcTpymeHTal

Mepes noyaTkom poboTy 3 IHCTPYMEHTOM HEOBXiAHO NEPeBIPUTY, UK HE NOLLKOAKEHNIA KOPMYC, KOXYX Ta akyMynsTop.

3a HasBHOCTI OyAb-AK1X BUAUMIX NOLIKOMKEHb 32D0POHEHO BMKOPUCTOBYBATY LUAichyBanbHY MaLLmnHy!

BCTaHOBUTY KOXYX 3aXUCTY Kpyra i pYKOSTKY.

KateropuuHo 3abopoHeHo npaoBati 3i WnidyBansbHoK0 MaLlnHo 6e3 npaBunbHO BCTAHOBMEHOTO Koxyxa abpasusHoro kpyra!
Bubpatu BianosigHuit ans 3annaxosaHoi poboTy TN abpaavBHOTO Kpyra i BCTAHOBMTM /0T Ha LMMHAEN LWAidyBanbHOT MaLLMHN.
O6pobrtoBaHuii enemMeHT 3akpinuTy Tak, LWob BiH He pyxascs nia yac o6pobku, Hanp., 3a JOMOMOro 3aTuckadie abo newar.
Kpyr wnidpyBanbHoi MalumnHi1 06epTaeThes 3 BUCOKOIO BMAKICTHO, | HEMPaBIMbHE KPINneHHs eneMeHTa, Lo 06pobnseTbes, Moxe
MP13BECTM [10 HEKOHTPONBOBAHOTO OO NMepeMiLLeHHs B npoLieci 0BpoBKi, Lo 30iMbLye PU3nk OTPUMAHHS CEPIIO3HIX TPaBM.
KLU0 enemeHT HeobXigHO po3pisaTy, Togi nia HUM 3 060X GOKIB Bif MiHii pisaHHs NOTPIGHO BCTAHOBUTY ONOPH, ane Tak, LWo6 YHIK-
HYTI 3aKNMHIOBAHHS! BifPI3HOTO Kpyra B MpoLieci pisaHHs. Onopy NOBMHHI 3HaX0AMTUCS 3 060X KpaiB eneMeHTa, Lo po3pisyeThes
i 6inst MiHiT pisaHHs.

OparaTin 3axucHi okynspu, 3acoby Ans 3axXucTy OpraHis cryxy Ta poboui pykasuLyi.

MepekoHaiiTecs, L0 BUMUKAY 3HAXOANTLCA B NOMOXKEHHI «BUMKHEHO - O», KHOMKa BMMKaya BUTUCHYTA. MOTiM NigKNIoYiTh aky-
MYNSITOP 10 €NEKTPOIHCTPYMEHTY.

3aiMiTb NpaBumbHe NonoxeHHs, o6 3abeaneunTy piBHOBArY, i 3anyCTiTb IHCTPYMEHT 3a AONOMOTOL0 BUMMKaYa.

Bumukay ocHalleHuit 3anobikHum BriokyBaHHsSIM, WO 3anobirae BUNAZAKOBOMY 3amycky iHCTpyMeHTY. MepemicTitb 6rokyBaHHs
niBopy4 abo npasopyy, yTpuUMyiATe ii B LibOMY NOMOXeHH, a NoTiM HaTucHiTb BuMukay (XIV). Micns sanycky iHCTpYMEHTY TUCK Ha
BnokyBaHHs MOXHa nocnabuTi. Bumukay He Mae MOXNMBOCTI dhikcaLlii yBIMKHEHOTO MOMOXeEHHS!, HOro HeoOXiAHO yTpUMyBaTU
BECb Yac nig yac pobotu. Konw BK BigmyckaeTe BUMMKAY, iHCTPYMEHT BUMMKaETLCS. [INCK MOXe Lie 0DepTaTncs npoTarom Aesko-
ro Yacy micns Toro, Sk B BiANyCTATE BUMMKAY.

MpuctynuTi fo poboTu, Npuknaziakoum BignoBiAHY CTOPOHY abpasusHoro kpyra fo 06pobnioBaHoro Matepiany.

- y BUNaaKy abpaavBHOrO LUMihyBanbHOrO Kpyra Wwiidysati noTpibHO BiuHO i/abo TOpLIEBOKD MOBEPXHEND Kpyra,

- y BUNaaKy nentocTkoBoro abpasneHoro kpyra wwnichysath HeobxiaHo 6i4HOK NoBEpXHeo, TaK, WL NeNntCTkM HaxaayHoro nane-
Py pyXanucst napanenbHo A0 NOBEPXHI, Lo 06pobnseTbes,

-y BUNaAKY Kpyra 3 MNyYKOH0 AN KpiNneHHs nanepoBux HaxaayHuX AUCKIB LwnihysaTh HeobXiaHO BiuHOK NOBEPXHED,

- APOTSIHOMO LLTKOKO MOBEPXHIO Crlig 06p0obnsTH KiHLAMM POTY, @ He iXHiMI BiYHUMM NOBEPXHSMM,

- BifIpi3Hi kpyry po3pisytoTb MaTtepian TopLieM, 3abopoHeHo LunichyBaTit TOpLEM Bifpi3HNX KPYTiB.

Mpw WwnidyBaKHi BiYHOIO MOBEpPXHEND WWidyBanbHy MaLLnHy HeobxiaHO yTpumyBaTy nig kyToM He binbue 30 rpagycis Ao 06po-
6BnioBaHoi nosepxHi (XV). Mepemilyaty wnicysanbHy MallMHy crig nnaBHAMK pyxamu Big cebe i fo cebe.

Mig yac pisaHHs BiAPI3HWA KPYr NOBUHEH 3HAXOANTLCS MiA NPSMUM KYTOM A0 MOBEPXHI, Ky BiH po3pisye. He cnig pisati nig iH-
MM KyToM. 3aBOPOHEHO 3MIHIOBATM KYT BIAPI3HOTO Kpyra BiHOCHO 06pobntoBaHoro Matepiany 6eanocepenHsO Nid Yac pisaHHs.
Pisatut HeobxifHO Tinbki Mo Npsmii Nikii. HenotpumarHs uux npasun 36iMbLuye pr3nk 3aKnnHIOBaHHS kpyra B 06pobnoBaHoMy
matepiani, Lo MOXe BUKNMKaTV BiABUTTS iHCTpyMeHTa Y bik onepatopa abo yTBOPEHHS B Kpy3i TPILUMH i pO3pHBIB.

Mig yac pisaHHst WnicyBanbHY MaLLKHY Chif BECTU B HAaNpsiMky obepTaHst kpyra (XVI).

Mig yac po6oT 3 WnidyBanbHOK MALLWHO HE Cif 3aHaATO CUNbHO HaTUCKaTH Ha 06poBMtoBaHNIA MaTepian i pobuTy piski pyxy,
106 He CIPUYNHUTY 3aKNNHIOBAHHS Kpyra abo YTBOPEHHS B HbOMY TPILLMH | PO3pUBIB.

3abopoHeHo fonyckaTi NepeBaHTaXeHHs LWNidyBanbHOi MaLLMHK, TemnepaTypa 30BHILLHIX MOBEPXOHb HIKOMM HE MOBUHHA ne-
pesuLyBath 60°C.

[insi BAMKHEHHS! LunichyBanbHOT MaLLMHY NOTPIBHO BiANYCTUTY KHOMKY BBIMKHEHHS.

MNicns 3aBepLueHHs PoBOTM BUMKHYTI LNiyBanbHy MaLLMHY, B €AHATV akyMynsTOpHy 6atapeto i BUKoHaTy Ornsia.

Ygara! Kpyr moxe obeptaTics Lye Aeskuil Yac nicnst BAMKHEHHs! LuAidhyBanbHOI MaLumHK. [loyekatucs NoBHOI 3yniHku abpaaus-
HOTO Kpyra nepes TM, K BifKnacTy iHCTpymeHT. Mepea noyYaTkom ornsay HeoOXIAHO NoYeKaTh MOKK KPyr OXOMOHeE. Y MPOLEC
poboTh abpaauBHwii Kpyr | enemenT, Lo 06pobrseTCs, MOXYTb POSIrPITUCS 10 BUCOKOT TeMnepaTypy.

Nam’siTaiTe! Mig yac po6oTH 3 KyTOBOKO LWNihyBaNbHOW MALINMHOK:

3aBxay cnig BUKOPUCTOBYBATY 3aXMCT NS O4E.

3abopoHeHo BYKOPUCTOBYBATI abpasuBHi Kpyrvt 3 MakcUMarnbHO JOMYCTUMOLO LBWAKICTIO 06epTaHHs MEHLLOK Hix 80 m/c.

He BukopucToByBaTi abpaauBHi kpyrit, MakcuMarnbHa [ONyCTMa YacToTa 0BepTaHHs SKUX MeHLLa WBKWAKOCTI 0bepTaHHs wri-
hyBanbHOI MaLLMHK.

OPUTIHANbBHA IHCTPYKLUISA
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KOHCEPBALIA TA Ornag

YBATA! Nepen noyatkom perymnioBaHHs, TeXHiYHOro 0BcnyroBysaHHs abo koHcepBaLii CRiA BUAHATY LUTENcenb npunagy 3 rHisga
enekTpomepexi. [licns 3aBepLueHHs poboTy chif, NepeBipUTY TEXHIYHMA CTaH ENEKTPONpPUNazy LUNSXOM 30BHILLHBOTO OrMIsAY Ta
OLiHKI: Kopriyca Ta PYKOSITKM, ENEKTPONPOBOAA 3 LUTENCENeM i BiArMHKOK, poBoTH ENEKTPUYHOTO BIUMMKAYA, NPOXIAHOCTI BEHTH-
NALIAHAX LWINWH, ICKPEHHS LYITOK, PIBHS WyMy Npy poboTi NiALMNHKKIB Ta nepeaavi, 3anycka Ta piBHOMipHoCTi poboTi. MpoTsrom
rapaHTiltHOro Nepiofly KOPUCTYBaY He MOXe NPOBOANTY AOAATKOBYIA MOHTaX enekTponpunagia abo samiHy byab-sikux enemeHTiB
Ta YaCTyH, OCKIMbKY Lie BUKNMKaE BTPaTy rapaHTiltHix npas. Beinski nepe6oi, BukpuTi nig yac ornspy abo poboty, € curHanom ao
NpOBEAEHHS PEMOHTY Y cepBicHoMY MyHKT. [licns 3aBeplueHHst poboTi Kopnyc, BEHTUMALAHI LWinuHW, NepeMukadi, J0AaTKoBY
PYKOSITKY Ta LUMATKN CrIig NPOYNUCTUTY, Hanp., CTPyMeHeM nosiTps (Tuck He binbue 0,3 MPa), neHanem abo cyxoto wmatkoto 6e3
3aCTOCOBYBAHHS XIMIYHWX PEYOBH Ta MUIOYMX PifvH. punag Ta 3aTuCkv MPOYMCTUTI CYXOK YMCTOH) LLIMATON.

m OPUTIHANBHA IHCTPYKLISA
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|RANKIO CHARAKTERISTIKA

Greztuvas-suktuvas yra universalus nesiojamas jrankis be iSorinio maitinimo Saltinio, skirtas ,pasidaryk pats” entuziastams skyliy
jvairiose medziagose (pvz., medienoje, metaluose) grezimui, taip pat varzty prisukimui ir iSsukimui. Jis ypatingai pravers atliekant
jvairius surinkimo ir apdailos darbus.

Kampinis $lifuoklis, tai elektrinis jrenginys skirtas Slifuoti ir pjauti metalg bei mineralines statybines medziagas, tokias kaip plytos,
natdralus ir dirbtinis akmuo, betonas, glazdra ir pan., pritaikyty duotosioms medZiagoms abrazyviniy ir $lifavimo disky pagalba.
Jokiu atveju negalima jrankio naudoti kitoms negu auk$ciau minétos medziagoms apdirbti, pvz. medienos $lifavimui, pjovimui
arba poliravimui.

Taisyklingas, patikimas ir saugus $lifuoklio darbas priklauso nuo tinkamo jo eksploatavimo, todél prie$ $lifuoklj pradedant naudoti:

Pries pradedant dirbti su jrankiu, reikia atidziai perskaityti visa instrukcija ir jg iSsaugoti.

Visada naudokite akiy apsaugos priemones!

Nenaudokite $lifavimo disky, kuriy maksimalus leistinas apskritiminis greitis yra mazesnis negu 80 m/s!

Nenaudokite Slifavimo disky, kuriy maksimalus leistinas apsisukimy greitis yra mazesnis negu slifuoklio veleno apsisu-
kimy greitis.

UZ bet kokias Zalas kilusias dél jrankio naudojimo nesilaikant darbo saugos taisykliy ir Sios instrukcijos rekomendaciju, tiekéjas
neneSa atsakomybés.

|RANGA

Gaminys yra pristatomas sukomplektuotoje bikléje, taciau prie$ pradedant darbg reikia atlikti tam tikrus montazinius darbus.
Kartu su jrankiu yra pristatomi: akumuliatorius, jkrovimo stotis (jkroviklis).

TECHNINIAI PARAMETRAI

Parametras Matavimo vienetas Verté
Katalogo numeris 78080
Darbiné jtampa \4] 20DC
Apsisukimai (tuscia eiga) [min] 0-350/0-1300
Maks. apsisukimy momentas [Nm] 26
TriukSmo lygis
- akustinis slégis [dB] 70,3+5,0
-galial, [dB] 813+50
Apsaugos laipsnis IPX0
Izoliacijos klasé 1}
Virpesiy lygis [m/s?] 2,368+1,5
Masé [kq] 1,07
|rankio laikiklis [mm] 0,8-10
lus grezimo skersmuo
- medienoje [mm] 20
- betone [mm] 10
- plieniné [mm] 10
Akumuliatoriaus tipas Li-lon
Akumuliatoriaus talpa* [Ah] 2
|kroviklis*
|éjimo jtampa [V~] 100 - 240
Tinklo daZnis [Hz] 50/60
Nominali galia W] 47
18&jimo jtampa \4] 215DC
15&jimo srove [A] 2,2
Pakrovimo laikas™ [h] 1
Parametras Mato vienetas Verté
Kataloginis numeris 78090
Tinklo jtampa V] 20DC
Nominalds apsisukimai [min] 8000
Slifavimo disko diametras [mm] 125
Slifavimo disko diametras [mm] 22,2

ORIGINALI INSTRUKTCIUJA
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Parametras Mato vienetas Verté
Veleno galiné dalis M14
Masé [kq] 1,26
TriukSmingumo lygis

- Akustinis slégs L, £ K [dB (A)] 855+3,0
-galial,, +K [dB (A)] 96,5£3,0
Virpéjimy lygis , . £ K [m/s? 6,173 £15/5741 +15
Izoliacijos klasé Il
Apsaugos laipsnis IPX0
Akumuliatoriaus tipas Li-lon
Akumuliatoriaus talpa* [Ah] 2
|kroviklis*

|éjimo jtampa V] 100 - 240
Tinklo daznis [Hz] 50/60
1$&jimo jtampa V] 21,5DC
13&jimo srove [A] 2,2
Nominali galia W] 47
Pakrovimo laikas** [h] 1

* tik modeliuose aprapintuose akumuliatoriumi ir jkrovikliu
** nurodytas pakrovimo laikas liecia tik akumuliatoriy su lenteléje pateikta talpa.

Deklaruota bendra triukSmo skleidimo verté buvo matuojama naudojant standartinj bandymo metodg ir gali bati naudojama tam, kad
palyginti vieng jrankj su kitu. Deklaruota bendra triukSmo skleidimo verté gali biiti naudojama pradiniame ekspozicijos jvertinime.
Deklaruota bendra vibracijos verté buvo matuojama naudojant standartinj bandymo metodg ir gali bati naudojama tam, kad paly-
ginti vieng jrankj su kitu. Deklaruota bendra vibracijos verté gali biti naudojama pradiniame ekspozicijos jvertinime.

Démesio! Vibracijos emisija darbo metu naudojant jrankj gali skirtis nuo deklaruojamos vertés, priklausomai nuo jrankio naudojimo.
Démesio! Bitina nurodyti saugos priemones operatoriaus apsaugai, kurios grindziamos poveikio vertinimu esant realioms nau-
dojimo salygoms (jskaitant visas darbo ciklo dalis pavyzdziui, laikas, kai jrankis yra i§jungtas arba tusciosios eigos atveju bei
aktyvinimo laikas).

BENDRI |SPEJIMAI DEL ELEKTROS |RANKIY SAUGUMO

|spéjimas! Reikia susipazinti su visais saugumo jspéjimais, iliustracijomis, o taip pat specifikacijomis, pristatytomis su
elektros jrankiais / masina. Jy nesilaikymas gali privesti prie elektros srovés smagio, gaisro arba kiino suzalojimo.

Saugoti visus jspéjimus, o taip pat instrukcijas sekan¢iam kartui.

Savoka ,elektros jrankis / masina” panaudota jspéjimuose susijusiuose su visais jrankiais / masiny maitinamy elektros srove, su
laidais kaip ir be laidy..

Saugumas darbo vietoje

Darbo vieta turi bati gerai apSviesta ir Svari. Netvarka ir silpnas apSvietimas gali bati nelaimingy atsitikimy priezastimi.
Negalima naudoti elektros jrankiy / masiny aplinkoje kur yra didesné sprogimo rizika, kuriose yra degiis skys¢iai, dujos
arba garai. Elektros jrankiai / masinos generuoja kibirkstis, kurios gali uzdegti dulkes arba garus.

Neleiskite j darbo vieta vaiky pasaliniy Zmoniy. Koncentracijos praradimas gali privesti prie kontrolés praradimo.

Elektriné sauga

Maitinimo laido kiStukas turi biti pritaikytas prie tinklinio lizdo. Negali jokiu bidu pakeisti kiStuko. Negalima naudoti
jokiy kistuko adapteriy su jzemintais elektros jrankiais / masinomis. Nemodifikuotas kiStukas tinkantis prie lizdo mazina
elektros srovés smagio rizika.

Vengti salyCio su jzemintais pavirSiais, tokiais kaip vamzdziai, Sildytuvai ir ausintuvai. Kiino jZeminimas didina elektros
srovés smagio rizika.

Negalima privesti prie elektros jrankiy / masinos salycio su atmosferos krituliais arba drégme. Vanduo ir drégmé, kuri pateks
| elektros jrankio / mainos vidaus didina elektros srocés smgio rizika.

Negalima perkrauti maitinimo laido. Negalima naudoti maitinimo laido kiStuko nesimui, prijungimui ir atjungimui nuo
tinklinio lizdo. Vengti saly€io maitinimo lizdo su Siluma, aliejais, aStriomis briaunomis ir judanciais elementais. Maitinimo
laido paZeidimas didina elektros srovés smagio rizika.

Darbo uz uzdary patalpy riby atveju reikia naudoti prailgintuvus, skirtus darbui uz uzdary patalpy riby. Tinkamo prailgin-
tuvo panaudojimas, pritaikyto darbui iSoréje mazina elektros smagio rizika.

Atveju kai naudojamas elektros jrankis / masina drégnoje aplinkoje yra neiSvengiamas, kaip apsauga nuo maitinimo
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jtampos reikia naudoti skirtingos jtampos jrengima (RCD). RCD panaudojimas maZina elektros srovés smigio rizika.

Asmeninis saugumas

Bukite jautris, kreipkite démesj j tai ka darai ir vadovaukis sveiku protu darbo su elektros jrankiu / masina metu. Nenau-
dokite elektros jrankio / masinos esant nuovargiui arba suvartojus narkotikus, alkoholj ar vaistus. Démesingumo akimirkai
trakumas gali privesti prie rimty asmeniniy suzeidimy.

Naudoti asmenines apsaugos priemones Visada dévékite akiy apsauga. Asmeninés apsaugos priemoniy, tokiy kaip dulkiy
kaukés, apsauginé nuo slydimo apsauganti avalyné, Salmai ir klausos apsauga mazina rimty asmeniniy suzeidimy rizikg.
Saugokite nuo atsitiktinio jrenginio uzvedimo. |sitikinkite, kad elektros jungiklis yra ,isjungtas” pozicijoje pries pri-
jungiant prie maitinimo ir/arba akumuliatoriaus, elektros jrankio / masinos pakélimo arba perkélimo. Elektros jrankio /
masinos su pirStu ant jungiklio perkélimas arba elektros jrankio / masinos maitinimas, kai jungiklis yra pozicijoje ,jjungtas” gali
privesti prie rimty suzalojimy.

Prie$ elektros jrankio / masinos jjungima iSimkite visus raktus ir kitus jrankius, kurie buvo panaudoti jo reguliavimui.
Raktas paliktas ant judamy elementy jrankio / masinos gali privesti prie rimty suZalojimy.

Nesiekite ir nepasilenkite per toli. ISsaugokite tinkama pozicija ir lygsvara per visa laika. Tai leis lengviau valdyti elektros
jrankj / masing netikéty situacijy darbo metu atveju..

Dévékite tinkama apranga. Nedévékite laisvos aprangos arba bizuterijos. Turékite plaukus o taip pat apranga atokiau nuo
judangiy elektros jranki / masinos elementy. Laisva apranga, bizuterija arba ilgi plaukai gali bti jsukti j judamus elementus.
Jeigu jrengimai yra pritaikyti prijungti prie dulkiy iStraukimo arba dulkiy kaupimo, jsitikinkite, kad buvo jie prijungti ir
tinkamai panaudoti. Dulkiy iStraukimo panaudojimas mazina pavojy, susijusiy su dulkémis rizika.

Neprileiskite prie to, kad patirtis jgyta dél elektros jrankio / masinos panaudojimas privedé prie saugumo taisykliy igno-
ravimo. Nesaugus veikimas gali privesti prie rimty suzeidimy per akimirka.

Elektros jrankiy / masinos naudojimas ir priezitira

Neapkraukite elektros jrankio / masinos. Naudokite elektros jrankius / masinas tinkamam pasirinktam naudojimui. Tinka-
mas elektros jrankis / masina uZtikrins geresnj ir saugesnj darba, jeigu bus panaudotas suprojektuotai apkrovai.

Nenaudokite elektros jrankio / masinos, jeigu elektros jungiklis neleidzia jjungti arba iSjungti. Jrankis / maSina, kuriy nega-
lima kontroliuoti su tinkliniu jungikliu yra nesaugus ir reikia juos atiduoti taisymui.

ISimkite kiStuka i$ maitinimo lizdo ir/arba iSmontuokite akumuliatoriy, jeigu yra atjungtas nuo elektros jrankio / masinos
prie$ reguliavima, aksesuary pakeitimu arba jrankio / masinos sandéliavimo. Tokios apsaugos priemonés padés iSvengti
atsitiktinio elektros jrankio / masinos jjungimo.

Laikykite jrankj vaikams neprieinamoje vietoje,neprileiskite, kad asmenys nezinantys kaip naudoti elektros jrankj / ma-
§ing arba ty instrukcijy naudoty elektros jrankius / masina. Elektros jrankiai / masinos yra pavojingos naudojant mokymy
nepraéjusiems naudotojams.

Prizitirékite elektros jrankius / masinas ir aksesuarus. Patikrinkite jrankius / masinas judamy daliy nepritaikymo arba
uzstrigimo atveju, elementy arba kokiy nors kity salygy, kurie gali turéti jtakq elektros jrankio / masinos veikimui. Suge-
dimus reikia pataisyti pries$ elektros jrankio / masinos panaudojima. Daugelis atvejy jvyko dél netinkamos elektros jrankio /
masinos prieZidros.

Pjovimo jrankius reikia laikyti Svaroje ir aStrus. Tinkamai priZirimi pjovimo jrankiai su astriomis briaunomis yra maziau linke
uzstrigti ir lengviau yra lengviau kontroliuoti darbo metu.

Naudokite elektros jrankius / masinas, aksesuarus, o taip pat montuojamus jrankius ir t.t. pagal Sias instrukcijas, atsi-
2velgiant j darbo salygas ir rasj. Jrankiy naudojimas skirtingam darbui negu buvo suprojektuota, gali privesti prie pavojingos
situacijos atsiradimo.

Rankenas ir laikymo pavirsius islaikykite sausus, $varius, o taip pat be alyvos ir tepaly. SlidZios rankenos ir laikymo pavir-
Siai neleidZia saugiai naudoti ir kontroliuoti jrankio / masinos pavojingy situacijy metu.

Remontas
Remontuokite jrankius / masinas tik jgaliotuose servisuose, naudojant vien tik originalias atsargines dalis. Tai uztikrins
elektros jrankio darbo tinkama sauguma.

PASTABOS DEL GREZTUVY SAUGUMO

Saugos instrukcijos visai veiklai

Greziant su smiigiu, naudokite klausos apsaugos priemones. TriukSmo poveikis gali sukelti klausos praradima.

Naudokite papildoma (-as) rankeng (-as). Kontrolés praradimas gali sukelti kiino suZalojima.

Prie$ naudojima, jrankj tinkamai suimkite. Sis jrankis sukuria didelj sukimo momentg ir be tinkamo laikymo darbo metu, kai
prarandama kontrolé, galima sukelti kiino suZalojima.

Dirbdami laikykite jrankj uz izoliuoty rankeny, kur pjovimo priedas gali liestis su pasléptu laidu arba maitinimo laidu.
Pjovimo priedas lieciasi su laidu su jtampa, gali sukelti, kad metalinés jrankio dalys gali biti veikiamos jtampos, kas gali sukelti
elektros smig;.
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Saugumo instrukcijos naudojant ilgus graztus

Niekada nedirbkite didesniu grei¢iu, nei maksimalus grazto apsisukimy greitis. Esant didesniam grei¢iui, graztas gali i$si-
lenki, jei ji laisvai sukasi nesiliesdama su ruoSiniu ir taip gali sukelti kiino suzalojima.

Visada pradékite darbg su nedideliu greiciu ir tik tada, kai grazto galas lieciasi su ruosiniu. Esant didesniam greiiui, graz-
tas gali iSsilenkti, jei ji laisvai sukasi nesiliesdama su ruoSiniu ir taip gali sukelti kiino suZalojima.

Taikykite slégj tik grezimo asies kryptimi ir nenaudokite per didelio slégio. Greztuvas gali susilenkti, kas gali sukelti sulizimg
ar valdymo praradima, kas gali sukelti kino suzalojima.

PAPILDOMOS SAUGUMO INSTRUKCIJOS SLIFUOKLIAMS IR DISKINIAMS POLIRAVIMO |RENGINIAMS

Jrankis yra skirtas tik Slifavimui, $lifavimui su Svitriniu popieriumi, Slifavimui vieliniy Sepeciy pagalba bei pjovimui. Su-
sipazinkite su visais jspéjimais, instrukcijomis, iliustracijomis bei kartu su jrankiu pristatytomis specifikacijomis. Nesi-
laikymas $iy Zemiau pateikty instrukcijy nurodymy gali sukelti elektros smagio patyrima, gaisra ir/arba rimtus pazeidimus.
Jrankio naudojimas poliravimui arba kitiems tikslams negu aprasyta instrukcijoje yra draudziamas. |rankio naudojimas
darbams, kuriems atlikti néra skirtas, gali sukelti rizikg ir pasekméje gali bti rimty kiino suzalojimy priezastimi.

Negalima naudoti aksesuary, kurie néra Siam jrankiui suprojektuoti ir néra jo gamintojo rekomenduojami. Tai, kad akse-
suarus pavyksta sumontuoti su jrankiu nereiSkia, kad jie garantuoja saugy darba.

Nominalus aksesuary apsisukimy greitis visada turi buti didesnis arba lygus maksimaliam jrankio veleno apsisukimy grei-
Ciui. Aksesuarai turintys maZesnj greitj negu jrankio veleno greitis gali darbo metu suskilti  didele jéga sviedZiamus gabaliukus.
Aksesuary iSorinis diametras ir storis turi buti apibréztame jrankiui matmeny diapazone.

Neatitinkamy matmeny aksesuarai negali bti tinkamai apsaugoti ir aptarnaujami.

Apskritimy, disky, movy bei kity aksesuary tvirtinimui skirtos angos turi tiksliai atitikti jrankio veleno dydj. Aksesuarai,
kuriy tvirtinimo angos dydis neatitinka jrankio veleno dydj, jrankj paleidus jpuls j vibracijas, ko pasekméje galima prarasti jrankio
kontroliavimo galimybe.

Pazeisty aksesuary nenaudoti. Pries kiekvieng panaudojima sukontroliuoti aksesuary biikle, patikrinti ar néra atplaisy,
jskylimy, i$trynimy ir pernelyg didelio susidévéjimo.

Aksesuarui nukritus reikia jj apziuréti ar néra pazeistas, o jeigu turi matomus pazeidimus, reikia jj pakeisti nauju, ne-
pazeistu aksesuaru. Aksesuarus patikrinus ir uzinstaliavus, reikia paciam ir paSaliniams asmenims uzimti vieta nesu-
tampancia su aksesuary sukimosi plokstuma ir po to paleisti jrankj maksimaliu apsisukimy grei¢iu per vieng minute. Sio
testavimo metu pazeisti aksesuarai liks sunaikinti.

NeSioti asmeninés apsaugos priemones. Priklausomai nuo atliekamo darbo uzsidéti veido apsaugos skyda, sandarius
arba apsaugai skirtus akinius. Jeigu reikia, taikyti kaukes nuo dulkiy, klausa apsaugancias ausines, pirstines bei pri-
juostes apsaugancéias nuo nedideliy aksesuary nuolauzy arba kylanciy darbo metu medziagy. Akiy apsaugos priemonés
turi efektyviai sulaikyti darbo metu kylancias bei sviedziamas nuolauZas. Kauké nuo dulkiy turi efektyviai filtruoti susidarancias
darbg atliekant dulkes. Pernelyg ilgas triuk§mo poveikis gali sukelti klausos praradima.

Atliekant darbus, kuriy metu yra pavojus, kad darbiné jrankio dalis gali susiliesti su elektros jtampg turin€iu laidu, jrankj
reikia laikyti tik izoliuoty laikikliy pagalba. |rankio griebtuve jtaisyto darbinio jrankio susilietimo su elektros jtampg turin¢iu laidu
pasekméje, metaliniai jrankio elementai gali jgauti tokig pacig jtampa ir tuo badu jrankio operatorius gali patirti elektros smag.
Batina laikyti saugy atstuma tarp darbo vietos ir pasaliniais asmenimis. Asmenys jeinantys j darbo vietos aplinkg turi ne-
Sioti asmeninés apsaugos priemones. Darbo metu kylancios apdirbamy medziagy dalelés arba pazeisty aksesuary nuolauzos
Maitinimo kabelj reikia atitraukti kuo toliau nuo jrankio rotuojan¢iy elementy. Praradus jrankio kontrole kabelis gali biti
perpjautas arba sugriebtas ir to pasekméje operatoriaus delnas arba ranka gali bati jtrauktos j darbine jrankio zong.

Niekada jrankio neatidéti, kol jo besisukantys elementai visiSkai nesustojo. Rotuojantys elementai

gali ,sugriebti* pagrinda, ko pasekméje jrankio kontrolé liks prarasta.

Nesant jrankj atsitiktinai jo nepaleiskite. Atsitiktinis kontaktas su rotuojanciais elementais gali sukelti

drabuziy sugriebima, jy patraukima ir gali jvykti darbinés jrankio dalies susilietimas su operatoriaus kdnu.

Reikia reguliariai valyti ventiliacines jrankio angas. Variklio ventiliatorius jtraukia darbo metu kylancias dulkes

jrankio vidy. Pernelyg didelis dulkése esanciy gelezies daleliy susikaupimas padidina elektros smigio rizikg.

Nedirbti su jrankiu arti lengvai uzsideganéiy medziagy. Darbo metu kylancios kibirkstys gali sukelti gaisra.

Nenaudoti aksesuary, kurie reikalauja ausinimo skys¢io pagalba. Vanduo arba ausinimo skystis gali sukelti elektros smagio
patyrima.

|spéjimai susije su jrankio atmusimu operatoriaus kryptimi.

|rankio atmusimas operatoriaus link — tai staigi reakcija kylanti rotuojan¢iam diskui, poliravimo juostai, Sepeciui arba kitam akse-
suarui uzsiblokavus arba jstrigus. Aksesuaro uzblokavimas arba jstrigimas sukelia staigy jo sustabdyma, o tai sukelia elektros
jrankio apsisukima j prieSingg puse aksesuaro sukimosi atzvilgiu.

Pavyzdziui, jeigu Slifavimo diskas uzsiblokuoja arba lieka apdirbamo ruosinio uZspaustas, disko briauna, kuri jeina

istrigimo vieton gali jeiti giliau | medziagos pavirsiy, ko pasekméje diskas atSoks arba bus atmustas.

Diskas gali isSokti operatoriaus link arba nuo jo, priklausomai nuo to kuria kryptimi diskas sukosi suspaudimo vietoje. Tokiu atveju
abrazyviniai diskai gali taip pat ir suskilti.
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|rankio atmusimas operatoriaus link reikia, kad jis buvo netaisyklingai panaudotas ir/arba nebuvo laikytasi aptarnavimo instruk-
cijoje esanciy nurodymy. Sio reiskinio galima i$vengti laikantis Zemiau pateikty nurodymy.

Batina patikimai stipriai laikyti jrankj, uzimti stabilia kiino ir ranky pozicija, tai leis sékmingai pasiprieSinti atmusimo
maksimalig jrankio kontrole atmusimo metu arba netikéto jrankio apsisukimo atveju jo paleidimo metu. Jeigu operatorius
bus atitinkamai atsargus, jis neabejotinai sugebés kontroliuoti jrankio apsisukima arba jo atmusima.

Niekada nepriartinti delno prie rotuojan¢iy jrankio elementy. Besisukantys elementai gali atmusimo

atveju susiliesti su delnu.

Nestoti j zong, kurioje jrankis atmusimo metu gali atsirasti. Atmusimas nukreips jrankj prieSinga kryptimi nei kryptis j kurig
sukasi Slifavimo diskas jo jstrigimo vietoje.

Atkreipti ypatingg démesj dirbant arti kampuy, astriy briauny ir pan. Vengti situacijy kuriuose yra galimi abrazyvinio disko
jstrigimai bei atmusimai. Apdirbant kampus arba briaunas kyla didesné abrazyvinio disko jstrigimo ir kontrolés praradimo bei
jrankio atmusimo rizika.

Nevartoti disky su pjovimo grandine arba diskiniy pjukly. Jy aSmenys daZnai sukelia jrankio atmusimus ir jo kontrolés pra-
radima.

|spéjimai susije su §lifavimu ir pjovimu abrazyviniy disky pagalba

Naudoti tik diskus pritaikytus dirbti su duotuoju jrankiu bei apsauginius gaubtus suprojektuotus duotojo tipo darbams.
Diskai, kuriems $is jrankis néra suprojektuotas negali bti tinkamai apsaugoti gaubto pagalba, todél jie néra saugs.

Gaubtas turi bati patikimai pritvirtintas prie jrankio ir nustatytas pozicijoje, kuri uztikrina maksimaly sauguma, taip, kad
operatoriaus link likty nukreiptas galimai maziausias neapgaubto disko plotas. Gaubtas padeda apsaugoti operatoriy nuo
galimy disko atplaidy ir uZkerta kelig atsitiktiniam susilietimui su disku.

Diskas turi biti naudojamas pagal jo paskirtj. Pavyzdziui: neslifuoti disku, kuris yra skirtas pjovimui, o ne Slifavimui.
Abrazyviniai pjovimo diskai yra pritaikyti apskritiminei jy apvado apkrovai, veikiant tokj diska Soninémis jégomis galima sukelti
disko sutrdikinéjima ir sunaikinima.

Visada naudoti nepazeistus tvirtinimo diskelius, kuriy dydis yra tinkamai pritaikytas prie Slifavimo disko. Tinkamai pri-
taikyti Slifavimo disko tvirtinimo diskeliai sumaZina $lifavimo disko paZeidimo rizika. Pjovimo disky tvirtinimo diskeliai gali skirtis
nuo Slifavimo disky tvirtinimo diskeliy.

Nenaudoti sudéveéty Slifavimo disky naudoty su didesnio gabarito Slifuokliais. Didesnio diametro $lifavimo diskas néra
pritaikytas prie maZesnio jrankio darbo salygy — mazesnio jrankio sukimosi greitis yra didesnis ir todél didesnio diametro diskas
gali suskilti.

|spéjimai susije su Slifavimu Svitrinio popieriaus pagalba

Nenaudoti didesnio negu nominalaus dydzio disky su Svitriniu popieriumi. Parenkant $lifavimo diska, vadovautis ga-
mintojo rekomendacijomis. Pernelyg iSsikiSantis uz disko krasto Svitrinis popierius gali suzeisti, o be to padidina jstrigimo,
perplésimo arba atbulinio atmusimo operatoriaus kryptimi rizika.

|spéjimai susije su vielinio Sepecio naudojimu

Dirbant su rotuojanciu vieliniu Sepeciu yra batinas atsargumas taip pat dél to, kad normalaus darbo metu i§ Sepecio
yra iSmetamos viely nuolauzos. Vengti viely perkrovimo - nespausti Sepecio pernelyg didele jéga. Viely nuolauzos gali
lengvai pramusti plonus drabuzius ir/arba oda.

Jeigu darbams su vieliniu Sepeciu yra rekomenduojamas gaubty taikymas, reikia Ziaréti, kad Sepetys jokiu budu nesi-
liesty su gaubtu. Vielinis Sepetys apkrovos ir iScentrinés jégos veikiamas gali padidinti savo diametra.

PARUOSIMAS DARBUI

DEMESIO! Visus $iame skyriuje minimus veiksmus reikia atlikti turint atjungta maitinimo jtampa — akumuliatorius privalo biti
atjungtas nuo jrankio!

Akumuliatoriaus krovimo saugos instrukcija

Démesio! Prie§ pradedant krauti reikia jsitikinti ar kroviklio korpusas, laidas ir kistukas néra sutrkinéti ir paZeisti. Netvarkingos
arba pazeistos jkrovimo stoties ir lygintuvo naudojimas yra draudziamas! Akumuliatoriams krauti galima naudoti tik jkrovimo
stot] ir maitintuva pristatytus komplekte. Kitokio maitintuvo taikymas gali sukelti gaisrg arba jrankio sugadinimg. Akumuliatoriaus
krovimas gali bti atliekamas tik uzdaroje, sausoje ir paSaliniams asmenims neprieinamoje patalpoje. |krovimo stoties ir lygintuvo
negalima naudoti be suaugusio asmens pastovios priezitiros! Jeigu aplinkybiy pasekméje i$ patalpos, kurioje vyksta krovimas
reikia iSeiti, tai kroviklj reikia atjungti nuo elektros tinklo, tuo tikslu atjungiant maitintuva nuo elektros tinklo rozetés. Tuo atveju jeigu
i§ kroviklio pradés skleistis dimai, bus jau¢iamas jtartinas kvapas ar pan., nedelsiant kroviklio kistuka reikia iStraukti i$ elektros
tinklo rozetés!

GreZtuvas-suktuvas yra pristatomas su nejkrautu akumuliatoriumi, todél prie§ pradedant darbg reikia jj jkrauti pagal zemiau ap-
radyta procedira, panaudojant tuo tikslu komplekte esantj maitintuva ir jkrovimo stotj. Li-ION (li¢io — jony) tipo akumuliatoriai neturi
taip vadinamo ,atminties efekto®, taigi galima juos krauti bet kokiu momentu. Taiau visgi rekomenduojama akumuliatoriy iSkrauti
normalios eksploatacijos eigoje, o po to jkrauti jj iki pilnos talpos. Jeigu dél darbo pobldzio kiekvieng kartg negalima su akumulia-
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toriumi to padaryti, reikia tai padaryti bent kas keletg darbo cikly. Jokiu atveju negalima akumuliatoriaus iSkrauti trumpai sujungiant
jo polius, tai sukelia neatstatomg akumuliatoriaus suZalojima! Negalima taip pat tikrinti akumuliatoriaus jkrovimo laipsnio, trumpai
jungiant elektrodus kibirk§¢iavimui jvertinti.

Akumuliatoriaus sandéliavimas.

Siekiant prailginti akumuliatoriaus gyvybinguma, reikia uztikrinti jam atitinkamas sandéliavimo salygas. Akumuliatorius iSlaiko
mazdaug 500 ,jkrovimo — iSkrovimo* cikly. Akumuliatoriy reikia laikyti temperatiros diapazone nuo 0 iki 30°Celsiaus, esant 50%
santykinei oro drégmei. Norint akumuliatoriy sandéliuoti per ilgesnj laika, reikia jj pakrauti iki mazdaug 70% talpos. llgalaikio
akumuliatoriaus sandéliavimo atveju, reikia jj periodiskai, kartg | metus pakrauti. Akumuliatoriaus pernelyg neiSkrauti, nes tai
sutrumpina jo gyvybinguma ir gali sukelti neatstatomg jo pazeidima.

Akumuliatorius sandéliavimo metu vyksta laipsniskas jo i$sikrovimo procesas dél savaiminio srovés nutekéjimo. Savaiminio aku-
muliatoriaus iSsikrovimo procesas priklauso nuo sandéliavimo temperatiros, kuo aukstesné sandéliavimo temperattira, tuo yra
greitesnis iSsikrovimo procesas. Netaisyklingo akumuliatoriy sandéliavimo atveju, gali pasireiksti elektrolito iStekéjimo reiskinys.
Elektrolito iStekéjimo atveju reikia iStekéjusj elektrolitg neutralizuoti, taikant atitinkama neutralizavimo priemone, o elektrolito kon-
takto su akimis atveju, reikia akis praplauti gausiu vandens kiekiu ir nedelsiant kreiptis | gydytoja. Draudziama naudoti jrankj
su pazeistu akumuliatoriumi.

Visisko akumuliatoriaus susidévejimo atveju reikia jj atiduoti j specializuotg punkta, kuris uzsiima $io tipo atlieky utilizavimu.

Akumuliatoriy transportavimas

Licio — jony akumuliatoriai pagal teisinius aktus yra laikomi pavojingomis medziagomis. Jrankio vartotojas jrankj su akumuliatoriumi
arba pacius akumuliatorius gali transportuoti sausumos keliais. Tais atvejais néra keliami papildomi reikalavimai. Transportavimg
pavedus tretiesiems asmenims (pvz. i$siuntimas kurjerio firmai tarpininkaujant), reikia laikytis pavojingy medziagy transportavima
reglamentuojanciy taisykliy. Prie$ i$siuntima reikia Siuo reikalu susikontaktuoti su atitinkamas kvalifikacijas turin¢iu asmeniu.
PaZeistus akumuliatorius transportuoti draudziama. Transporto tikslu demonui skirtus akumuliatorius reikia iSimti i$ jrankio, o
plikus kontaktus reikia uZizoliuoti, pvz. izoliacinés juostos pagalba. Akumuliatorius reikia jtvirtinti pakuotéje tokiu bidu, kad trans-
porto metu negaléty pakuotés viduje slankioti. Reikia taip pat laikytis pavojingy medZiagy transportavimg reglamentuojanciy
nacionaliniy taisykliy.

Akumuliatoriaus krovimas

Démesio! Prie$ pradedant krauti akumuliatoriy, reikia kroviklio tiekiklj atjungti nuo elektros tinklo, tuo tikslu istraukti tiekiklio laido
kiStuka i$ elektros tinklo rozetes. Be to, minkStu sausu skuduréliu reikia nuvalyti akumuliatoriy ir jo gnybtus nuo purvo ir dulkiy.
Akumuliatorius yra aprapintas jkrovimo indikatoriumi. Nuspaudus mygtuka pasisviecia diodai (11), kuo labiau akumuliatorius pa-
krautas, tuo stipriau Svyti. Jeigu nuspaudus mygtuka diodai nedviecia, tai reiskia, kad akumuliatorius yra iSkrautas.

Atjungti akumuliatoriy nuo jrankio.

|kisti akumuliatoriy j jkroviklio lizdg (I1).

Prijungti jkroviklj prie elektros tinklo rozetés.

UZsidvies raudonas diodas, kas reikia, kad krovimo procesas vyksta.

Pasibaigus krovimui raudonas diodas uZgesta, o uzsiviecia Zalias diodas, kas reikia, kad akumuliatorius yra pilnai pakrautas.
IStraukti tiekiklio kistuka i$ elektros tinklo rozetes.

Nuspaudus akumuliatoriaus spragtuka istraukti akumuliatoriy i$ jkrovimo stoties.

Démesio! Jeigu prijungus jkroviklj prie elektros tinklo uzsiziebs Zalias diodas, tai reikia, kad akumuliatorius yra pilnai pakrautas.
Tokiu atveju jkroviklis jkrovimo proceso nepradés.

GREZIMO OPERACIJA

Apsisukimy greicio ir apsisukimy momento nustatymas

Suktuvas turi du mechanikus greicio perjungimus (Ill). Atsizvelgiant j pasirinkta maksimaly apsisukimy greitj, reikia pasirinkti
vieng i$ jy. Sraigtams priverZti ir atlaisvinti rekomenduojama naudoti mazesniu apsisukimy greiciu pasizymintj greitj, o greZiant -
didesniu greiiu pasizymintj greit].

Sukimosi momentas yra nustatomas po griebtuvu (V) esancio Ziedo pagalba. Juo didesnis yra nustatymy skaicius tuo didesnj
sukimo momentg jsuktuvas uZtikrina. Nenustatyti didesnio sukimosi momento negu tai yra bitina taisyklingam darbui atlikti. Prie-
Singu atveju sriegiai gali bati sunaikinti. Norint jsukti sraigtus tiesiogiai | medziaga, reikia eksperimentiSkai parinkti tinkama sukimo
momentg atliekant sraigto jsukimo bandymus panaudojant tuo tikslu nereikalingg medZiagos lauza. Jeigu néra zinomas maksi-
malus sukimo momentas, koks yra saugus duotajam sujungimui, reikia nustatyti maziausiag momento verte, o po to j palaipsniui
didinti, kol bus pasiekta atitinkama duotajam darbui verté. Jeigu jsuktuvas pasieks maksimaly nustatytg sukimo momenta, tada
suveiks perkrovos saugiklio sankaba, tokiu atveju reikia nutraukti tolesnj sukima. ;

Jeigu gaminys yra apriipintas smaginio grezimo funkcija, jis turi ant nustatymy Ziedo matoma plaktuko simbolj. Ziedo nukreipimas
| plaktuko simbolj sukels smiginio mechanizmo jjungima. Smaginj greZima reikia naudoti darant skyles betone, tagiau jis neturi
biti taikomas skyléms greZti medienoje arba plastmaséje.
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|rankj naudojant skyliy grezimui, zieda reikia nustatyti ant grazto arba plaktuko simbolio, to pasekméje perkrovos saugiklio sanka-
ba bus atjungta, o graZtui liks perduotas maksimalus sukimo momentas.

Démesio! Nenaudoti grezimo tikslu skaitmenimis pazenklinty nustatymy. Perkrovos saugiklio sankabos suveikimas grezimo atve-
ju gali sukelti greziamos medziagos arba grazto sunaikinima bei padidina kiino paZeidimo rizika.

Greztuvo antgaliy tvirtinimas laikiklyje

Duotam darbui pasirinkite tinkama graztg su cilindriniu kotu.

|kiskite grazta j laikiklj. Priverzkite laikiklj ranka, kol grazto antgalis bus patikimai pritvirtintas (V).

Nustatykite didZiausig apsisukimy momentg. Nustatykite apsisukimy momento rankenéle ties grazto arba plaktuko simboliu.

Apsisukimy krypties nustatymas
Nustatykite apsisukimy krypties jungiklj j norimg padétj. Sukimosi kryptis nurodoma rodykle (V1). Rodyklé rodo graZto antgaliy ir
varzty pagal laikrodzio rodykle judéjimo krypt].

Démesio! Sukimosi kryptj galima keisti tik atjungus maitinimo jtampa! Greztuvui-suktuvui veikiant nekeiskite sukimosi krypties!
Atsuktuvo antgaliy tvirtinimas grezimo laikiklyje
|statykite antgaliy laikiklj j graZto laikiklio anga, tada jkiskite atitinkama antgalj arba pritvirtinkite antgalj tiesiai laikiklyje (VII).

Paruosimo darbui veiksmai

Prie§ pradedant darba:

|tvirtinkite ruoSinj spaustuve arba verztuve.

Naudokite atliekamam darbui tinkamus darbo jrankius. |sitikinkite, kad baty astrds ir geros biklés.

Déveékite darbo drabuzius ir akiy bei klausos apsaugos priemones.

Suimkite jrankj abiem rankomis (VIII).

Kiino padétis turi bt tvirta ir stabili.

Jjunkite jrankj pirStu paspausdami maitinimo jungiklj.

Démesio! Jei dirbant pastebimas jtartinas triukSmas, jtrikimai, keistas kvapas, nedelsdami ijunkite jrank ir iSimkite akumuliatoriy.

GRAZIMO NAUDOJIMAS
Démesio! Naudojant jrankj, naudokite klausos apsaugos priemones!

Sukimosi j deSine arba j kaire krypciy naudojimas

Sukimasi j kaire naudokite, kai deSinysis graztas jstringa medziagoje ir atsukami varztus. ISsukdami varztus naudokite maZiausig greitj.

Grezimas medienoje

Prie$ greZiant skyle, ruosinj rekomenduojama pritvirtinti prie spaustuvo arba su verZtuvai, o po to kerneriu arba vinimi nustatyti
grezimo vietq. Laikiklyje pritvirtinkite tinkama grazta, nustatykite apsisukimy momenta, prijunkite jrankj prie akumuliatoriaus ir
pradékite grezti.

Darant kiaurymes po medziaga rekomenduojama pakisti medinj tarpiklj, dél kurio skylés krastas prie iSleidimo angos nebus
dantytas.

Jei greZiamos didelio diametro skylés, rekomenduojama i anksto iSgreZti maZesne kreipiamajg skyle.

Grezimas metale

Visada tvirtai pritvirtinkite ruo$inj. Plonos skardos atveju rekomenduojama po ruoSiniu pakisti medZio gabalg, kad baty iSvengta
nepageidaujamy jlinkimy ir pan.Tada kerneriu pazymekite skyliy padarymo vietas ir pradékite grezti.

Naudokite plienui skirtus graztus. GreZiant baltg ketg rekomenduojama naudoti graztus su cementuoto karbido antgaliais. Gre-
Ziant didesnes skyles, rekomenduojama i$ anksto padaryti mazesne kreipiamajg skyle.

Grezdami pliene, naudokite masinine alyva greztuvo antgaliui ausinti.

Aliuminiui kaip ausinimo skystj naudokite terpenting arba parafina.

GreZiant Zalvarj, varj ar keta, ausinimo skysciy naudoti negalima. Norédami atvésti, daZnai iSimkite grazta i§ medziagos, kad jis atvésty.

GreZimas kietose, tankiose keraminése medziagose (betone, kietose plytose, akmenyse, marmure ir kt.)
Prie$ grezdami tiksline skyle, iSgrezkite maZesne skyle be smagio. Tiksline skyle reikia greZti jjungus smgio funkcijg. Naudokite
geros baklés smaginius graztus su cementuoto karbido galais.

GreZimas sieninése ar grindy plokstelése, minkstoje plytoje, gipse ir kt.

Naudokite smginius graZtus. Nejjunkite smtgio. Grezdami jrankj tvirtai spauskite pastovia jéga. PeriodiSkai iSimkite grazta i$
iSgreztos skylés, kad paSalintuméte dulkes ir atliekas.
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Jrankio naudojimas varztams prisukti arba atsukti

Siuo tikslu rekomenduojama naudoti maZiausig galima apsisukimy greit] ir tinkamus antgalius.
Antgaliai gali biti tvirtinami tiesiai greztuvo grazty laikiklyje arba naudojant specialy magnetinj laikiklj.
Norédami iSsukti varzta, jungikliu nustatykite sukimosi kryptj j sukimasi j kaire.

Adapteriy naudojimas
|rankis negali bti naudojamas darbiniams priedams varyti.

Papildomos pastabos

Darbo metu nespauskite pernelyg ruoSinio ir nedarykite staigiy judesiy, kad nesugadintuméte jrankio ar greZtuvo.
Darbo metu darykite reguliarias pertraukas.

Neleiskite, kad jrankis baty perkrautas - iSoriniy pavirsiy temperatdra niekada negali virSyti 60 °C.

Baige darba, iSjunkite greztuva, iSimkite akumuliatoriy ir atlikite technine prieZidra bei patikrinimus.

KAMPINIY SLIFULELIY PRIEDY SURINKIMAS

Slifavimo disko gaubto montavimas

Tuo tikslu reikia uzdéti disko gaubtg ant cilindrinés korpuso dalies aplinkui veleno ir varztu arba gaubto apkabos gnybtu uZfiksuoti
ji taip, kad gaubtas bty jtvirtintas lygiai, stipriai ir patikimai. Slifavimo disko gaubtg nustatyti taip, kad atidengta abrazyvinio disko
dalis baty kaip galint toliau nuo $lifucklio naudotojo delno.. Niekada nedirbti su Slifuokliu be taisyklingai sumontuoto Slifavimo
disko gaubto!

Kartu su $lifuokliu yra pristatomas gaubtas uztikrinantis tinkama apsauga tik Slifuojant abrazyviniais diskais bei diskais ant kuriy
yra uzdedami $vitrinio popieriaus diskeliai bei kai kuriy vieliniy Sepeciy atveju. Ant veleno sumontuotas aksesuaras negali iSsikisti
uz gaubto Soninio krasto. Atliekant kitokio pobldzio leisting darba, reikia susikontaktuoti su jrankio gamintoju ir jsigyti Siam darbui
skirtg gaubta.

Papildomos rankenos montavimas (XI)

Papildoma rankena sumontuoti, prisukant jg patikimai prie jrankio galvos. Rankenoje yra lizdas leidziantis laikyti raktg skirta
Slifavimo diskui jtvirtinti. Tai leidzia patogiai laikyti verZliaraktj. UZbaigus visus su verZliarak&io panaudojimu susijusius darbus,
reikia jj jkisti j lizda ir jsitikinti, kad jis i$ lizdo atsitiktinai neiskris savo svorio poveikyje.

SLIFAVIMO DISKU APTARNAVIMAS

DEMESIO! Slifavimo disky montavimas gali bilti atliekamas tik esant atjungtai maitinimo jtampai. Akumuliatoriy bitina i$mon-
tuoti i$ elektros jrankio lizdo!

Slifavimo disky montavimas

Atjungti maitinimo jtampg - tuo tikslu iSmontuoti akumuliatoriy i$ elektros jrankio lizdo!

Montavimo metu reikia atkreipti démesj, kad A kraStai (X) veleno strypo apacioje ir jtvirtinimo movy krastai tiksliai ant saves uzeity.
UZmauti virSutine tvirtinimo mova ant veleno.

UZdéti ant veleno Slifavimo diska, atremiant jj ant virSutinio jtvirtinimo diskelio..

Prisukti apatinj jtvirtinimo diskelj ant veleno.

Nuspausti veleno blokuote ir prisukti apatine tvirtinimo mova verZliarak¢io pagalba, o po to atleisti blokuotés mygtuka.

|montuoti akumuliatoriy j elektros jrankio lizda, jjungti $lifuoklj ir stebéti jo darba be jokios apkrovos per mazdaug 1 minute.
ISmontuoti akumuliatoriy ir patikrinti ar diskas yra patikimai jtvirtintas.

Jtvirtinimo diskeliy iSdéstymas

Reikia atkreipti démesj, kad abrazyviniai diskai jy jtvirtinimo ant veleno vietoje gali turéti jvairy storj.

Priklausomai nuo naudojamy plony abrazyviniy disky (storis iki 3,2 mm), arba story (storis nir§ 3,2 mm), jtvirtinimo diskeliy iSdés-
tymas yra skirtingas (XI). Nenaudoti storesniy negu 6 mm storio disky.

Slifavimo disky iSmontavimas

Slifuoklj ijungti ir iSmontuoti akumuliatoriy.

Nuspausti veleno blokuote ir atsukti apatine tvirtinimo movag montavimo verZliarakéio pagalba, o po to nuo veleno nuimti Slifavimo
diska. Nuvalyti veleng bei jtvirtinimo diskelius nuo dulkiy ir kity darbo metu susidariusiy suterSimy.

Slifavimo disky tipai

Darbui su $lifuokliu galima naudoti kiekvieng abrazyvinj diska skirtg naudoti su kampiniais Slifuokliais, kuriy leistinas periferinis
greitis yra maziausiai 80 m/s, o tvirtinimo angy diametrai ir iSoriniai skersmenys yra iSvardinti techniniy duomeny lenteléje.

Jeigu abrazyvinis arba kitokio tipo diskas turi angg be sriegiy, tai jo montavimui reikia panaudoti jtvirtinimo diskelius.
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Slifavimo disky su iSoriniu skersmeniu apibréZtu lenteléje su techniniais duomenimis montavimas yra galimas, Kai jie turi M14
dydzio sriegius. Tuo atveju nereikia naudoti jtvirtinimo diskeliy, o diskg prisukti tiesiogiai ant veleno, blokuojant jj spaustuku, o
diska prisukant stipriai ir patikimai plokS¢io verzliarak&io pagalba (verZliaraktis nejeina j Slifuoklio komplekta).

Disky atveju ant kuriy yra galimas Svitrinio popieriaus diskeliy montavimas kibuky pagalba, reikia naudoti tik Svitrinio popieriaus
diskelius, kuriy skersmenys yra iSvardinti techniniy duomeny lenteléje. Siuos diskelius reikia montuoti ant disko koncentrigkai.
Svitrinio diskelio briauna negali i$sikisti uz disko krasto.

Yra galimas taip pat deimantiniy disky naudojimas, jeigu jy dydis yra pateiktas techniniy duomeny lenteléje ir jie yra skirti sausam
pjovimui ir lifavimui. Jy montavimas yra toks pats, kaip likusiyjy abrazyviniy disky atveju.

Metaly apdirbimui rekomenduojama naudoti abrazyvinius diskus pagamintus i§ medziagy skirty duotojo metalo apdirbimui. Reikia
visada susipaZinti su pridéta prie abrazyvinio disko dokumentacija.

Keraminiy medziagy apdirbimui galima naudoti abrazyvinius diskus skirtus akmeny apdirbimui arba deimantinius diskus skirtus
sauso apdirbimo darbams.

Vielinius epecius ir diskus su Svitrinio popieriaus diskeliais rekomenduojama naudoti seny lako sluoksniy $alinimui nuo metaliniy
elementy pavirsiy.

Tvirtinimui skirtos angos arba veleno perdirbimas, kaip ir redukciniy Ziedy taikymas tam, kad suderinti tvirtinimo angos diametra su
veleno diametru yra draudZiamas. Draudziamas yra taip pat abrazyvinio disko naudojimas, jeigu jo tvirtinimo skersmuo yra kitoks
nei apibréZtas techniniy duomeny lenteléje. DraudZiama naudoti diskus su pjovimo grandine arba diskinius pjiklus, kadangi jie
didina jrankio atmusimo operatoriaus link rizika.

Démesio! Draudziama naudoti abrazyvinius diskus kitokius negu leidZiami pagal $ig instrukcija. Net jeigu pavyksta juos sumon-
tuoti ant Slifuoklio veleno. NeiSvardinti techninéje duomeny lenteléje abrazyviniai diskai gali neiSlaikyti kylanciy kampinio $lifuoklio
darbo metu apkrovy. PaZeisti, subyréjimu gresiantys abrazyviniai diskai kelia rimty kino pazeidimy arba net mirties patyrimo
pavojy.

SLIFUOKLIO EKSPLOATAVIMAS

Akumuliatoriy iSmontuoti i$ elektros jrankio lizdo!

Prie$ pradedant dirbti su jrankiu, reikia patikrinti, ar jrankio korpusas, gaubtas bei akumuliatorius néra pazeisti.

Jeigu yra matomi kokie nors paZeidimai, darbas $lifuokliu yra draudziamas!

Sumontuoti §lifavimo disko gaubtg ir rankena.

Niekada nedirbti su $lifuokliu be taisyklingai sumontuoto $lifavimo disko gaubto!

Parinkti atitinkama ketinamam darbui atlikti $lifavimo disko tipg ir sumontuoti diskg ant $lifuoklio veleno.

Apdirbimui skirtg ruosinj tinkamu bddu pritvirtinti prie darbastalio, kad apdirbimo metu nejudéty, pavyzdZiui spaustuvais arba
staliaus verztuvais. Slifuoklio diskas sukasi dideliu greiciu ir netinkamas ruosinio pritvirtinimas gali sukelti jo nekontroliuojama
pasistliméjima darbo metu, kas Zenkliai padidina rimty kiino pazeidimy rizika.

Pjovimo atveju pjaunamg medziaga reikia atremti i§ abiejy pjovimo linijos pusiy, bet tokiu bidu, kad pjovimo metu nesukelti pjovimo
disko jstrigimo uZsispaudziancioje pjovimo spragoje. Atramas reikia taikyti arti pjaunamos medziagos krasto ir arti pjovimo linijos.
UZsidéti akiy apsauga, ausines klausai apsaugoti ir darbines pirstines.

Patikrinkite, ar jungiklis yra ,i$jungta - 0 padétyje, ar jungiklis nejspaustas. Tada prijunkite akumuliatoriy prie elektrinio jrankio.
Nustatykite tinkama padétj, kad uZtikrintuméte pusiausvyra, ir jjunkite jrankj jungikliu.

Jjungimo / ijungimo jungiklis turi apsauginj uzrakta, kad jrankis nebity netyCia jjungtas. Perstumkite uzrakig | kaire arba j deSine,
palaikykite jj Sioje padétyje ir paspauskite jungiklj (XIV). Jjungus jrankj, galima atleisti uzrakto spaudima. Jungiklio negalima uZzfik-
suoti jjungimo padétyje; jis turi bati laikomas visg darbo laikg. Atleidus jungiklio spaudima, jrankis i$sijungia. Diskas gali dar suktis
po spaudimo atleidimo.

Darbui pradéti, atitinkama rotuojant] Slifavimo disko pavirsiy reikia priglausti prie apdirbamo ruoSinio:

- §lifavimo disky atveju $lifuoti reikia arba Soniniu ir / arba frontiniu pavirSiumi,

- lapeliniy $lifavimo disky atveju, reikia $lifuoti Soniniu pavirSiumi taip, kad $vitrinio popieriaus lapeliai judéty lygiagreciai apdirba-
mos medZiagos atzvilgiu,

- disky su kibukais leidzianciais pritvirtinti prie jy Svitrinj popieriy, atveju, Slifavimas vykdomas Soniniu pavirsiumi,

- vieliniy $epeciy atveju ruoSinys apdirbamas viely galiukais, o ne Soniniu pavirSiumi,

- pjovimo disky atveju pjovimas atliekamas frontiniu disko pavir§iumi, $iy pjovimo disky frontinio pavirsiaus nenaudoti $lifavimui.

Slifuojant $oniniu pavirsiumi $lifuoklj laikyti nedidesniu negu 30 laipsniy kampu apdirbamo pavirsiaus atzvilgiu (XV). Slifuoklj darbo
metu stumdyti tolygiais judesiais j save ir nuo saves.

Pjaunant, pjovimo diskas turi biti laikomas staciu kampu pjaunamo pavirSiaus atzvilgiu. Pjovimas neturi bati daromas kitokiu
kampu. Pjovimo eigoje draudziama keisti disko kampa apdirbamos medziagos atZvilgiu. Pjovimas turi bti atliekamas tik pagal
tiesig linijg. Auksciau pateikty rekomendacijy nepaisymas padidina pjovimo disko jstrigimo apdirbamoje medziagoje rizika, kas
gali sukelti jrankio atmusimo operatoriaus link reiskin;.

Pjovimo metu $lifuoklj reikia stumti disko apsisukimy kryptimi (XVI).

Dirbant Slifuokliu, netaikyti pernelyg didelés jégos apdirbamos medziagos atzvilgiu ir nedaryti staigiy judesiy, kad nesukelti
Slifavimo disko jstrigimo arba jtrikimo arba sunaikinimo.

Neprileisti prie jrankio perkrovimo, iSoriniy jrankio korpuso pavirsiy temperattra niekada negali vir$yti 60°C.
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Jrankio iSjungimas jvyksta atleidus jungiklio mygtuka.

Darbg uzbaigus $lifuoklj i§jungti, akumuliatoriy iSmontuoti ir atlikti apzidra.

Démesio! ISjungus Slifuoklj diskas gali dar kurj laikg suktis. Reikia palaukti, kol Slifavimo diskas visiskai nustos suktis ir tik tada
galima $lifuoklj atidéti. Prie$ atliekant apZidira reikia palaukti kol diskas visiskai atau$. Darbo metu kaip diskas, taip ir apdirbama
medZiaga gali jSilti iki aukstos tempertdros.

Neuzmirsk! Dirbant kampiniu $lifuokliu:

Visada uzsidéti akiy apsauga.

Nenaudoti Slifavimo disky, kuriy maksimalus leistinas periferinis greitis yra mazesnis negu 80 m/s.

Nenaudoti pjovimo disku, kuriy leistinas maksimalus apsisukimy greitis yra maZesnis negu $lifuoklio apsisukimy greitis.

KONSERVACIJA IR PERZIURA

DEMESIO! Prie$ pradedant siaurapjiklio reguliavima, techninj aptarnavima ar konservacijg istrauk jrankio laido kistuka i$ elektros
tinklo rozetés. Uzbaigus darba reikia patikrinti elektros jrankio techninj stovj apzidrint jj i$ iSorés ir tikrinant: korpusg ir rankena,
elektros laidg su kistuku ir atlenkimu, elektros jungiklio veikima, ventiliacijos angy praeinamuma, Sepetéliy kibirkSciavima, guoliy
ir pavary darbo garsuma, paleidima ir darbo tolyguma. Garantijos metu vartotojas negali demontuoti elektros jrenginiy nei keisti
bet kokius mazginius surinkimus arba sudedamasias dalis, kadangi to pasekméje bity prarastos garantijos teisés. Visokie pa-
stebéti perZilros metu, arba darbo metu netaisyklingumai - tai signalas, kad reikia jrank] atiduoti pataisymui j serviso dirbtuve.
UzZbaigus darba reikia i$valyti korpusa, ventiliacijos angas, jungiklius, papildoma rankenéle ir gaubtus, pvz. oro srautu (su slégiu
nedidesniu negu 0,3 MPa), teptuku arba sausa $luoste, be jokiy chemisky priemoniy bei plovikliy. rankius ir rankenas iSvalyti
sausa Svaria Sluoste.
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IERICES RAKSTUROJUMS

Urbjmasina skravgriezis ir universals pamésajams instruments, kas neprasa aréjo baroSanas avotu un ir paredzéts majamatnie-
kiem caurumu dazados materialos (pieméram, koka un kokmaterialos, metalos) izgatavo$anai, ka arf skriivju ieskrivésanai un
izskrivéSanai. Ta Tpasibas novértés majamatnieki, kas veic dazadus montaZas un apdares darbus.

Lenka slipmasina ir elektroierice, paredzéta metala un mineralu bavmaterialu slipésanai un grieSanai, piem. kiegelim, dabisks un
maksligs akmens, betons, glazdra utt., ar abraziviem un slipéSanas diskiem, izvélétiem attiecigam materialam. Nekada gadijuma
ierice nevar bt lietota citu, neka iepriekSminéti, materialu apstradasanai, piem. koksnes slipésanai, grieSanai vai pulésanai.
Pareiza, uzticama un dro3a ierices darbiba ir atkariga no pareizas ekspluatacijas, tapéc pirms lietosanas:

Pirms darbibas ar ierici uzsak$anas salasiet un saglabajiet visu $o instrukciju.

Vienmér lietot acu aizsargbrilles!

Nedrikst lietot abrazivu elementu ar maksimalu pielaujamu rotacijas atrumu mazaku par 80 m/s!

Nedrikst lietot abrazivu elementu ar maksimalu pielaujamu rotacijas atrumu mazaku neka ierices rotacijas atrums!

Piegadatajs nenes atbildibu par zaud&jumiem, ierosinatiem dro$ibas noteikumu un instrukcijas rekomendaciju
neieveroSanas del.

APGADASANA

Produkts ir piegadats komplekta, bet jablt samontéts pirms darba uzsékSanas. Kopa ar produktu ir piegadati: akumulators,
ladesanas stacija (ladétajs).

TEHNISKI PARAMETRI

Parametrs Mérvieniba Veértiba
Kataloga numurs 78080
Darba spriegums V] 20DC
GrieSanas atrums (tuk$gaita) [min-] 0-350/0-1300
Maksimalais griezes moments [Nm] 26
Trok$na [imenis

— akustiskais spiediens [dB] 70,3+5,0
—jauda L, [dB] 813+50
Aizsardzibas pakape IPX0
Izolacijas klase [}
Vibraciju limenis [m/s?] 2,368+1,5
Svars [kg] 1,07
Instrumentu turétajs [mm] 0,8-10
Maksimalais urbSanas diametrs

— koka [mm] 20

— betona [mm] 10

— térauda [mm] 10
Akumulatora veids Li-lon
Akumulatora tilpums* [Ah] 2
Ladatajs*

leejas spriegums [V~] 100 - 240
Tikla frekvence [Hz] 50/60
Nominala jauda W] 47
Izejas spriegums V] 215DC
Izejas strava [A] 2,2
Ladésanas laiks™ [h] 1
Parametrs Mérvieniba Veértiba
Kataloga numurs 78090
Spriegums [\ 20DC
Nominali apgriezieni [min] 8000
Slipésanas diska diametrs [mm] 125
Slipésanas diska cauruma diametrs [mm] 22,2
Varpstas uzgalis M14
Svars [ka] 1,26
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Parametrs Mérvieniba Vértiba
Trok$na [imenis

- akustisks spiediens L , + K [dB (A)] 855+3,0
-jaudal , K, [dB (A)] 96,5£3,0
Vibraciju limenis . + K [m/s?] 6,173 £1,5/5741 +15
Izolacijas klase 1l
Drosibas [imenis IPX0
Akumulatora veids Li-lon
Akumulatora tilpums* [Ah] 2
Ladatajs*

leejas spriegums V] 100 - 240
Frekvence [Hz] 50/60
Izejas spriegums V] 21,5DC
Izejas strava [A] 2,2
Nominla jauda W] 47
Ladeésanas laiks** [h] 1

* tikai modelos ar akumulatoru un ladétaju
** Uzradits ladéSanas laiks attiecas tikai akumulatoram ar tabula minétu tilpumu

Deklaréta trokSna emisijas vértiba ir izmérita ar standarta pétijumu metodi un var tikt izmantota, lai salidzinatu vienu instrumentu
ar ofru. Deklaréta kopéja trok3na emisijas vértiba var tikt izmantota sakotnéjai iedarbibas novértésanai.

Deklaréta kopéja vibraciju emisijas vértiba ir izmérita ar standarta pétijumu metodi un var tikt izmantota, lai salidzinatu vienu
instrumentu ar otru. Deklaréta kopgja vibraciju emisijas vértiba var tikt izmantota sakotnéjai iedarbibas novértésanai.

Uzmanibul! Vibraciju emisija instrumenta darbibas laika var at3kirties no deklarétas vértibas atkariba no instrumenta izmanto3a-
nas veida.

Uzmanibu! Janoteic drosibas pasakumi lietotéja aizsardzibai, kas balstas uz iedarbibas novértgjumu faktiskos lietoSanas apstak-
los (ieskaitot visas darba cikla dalas, pieméram, laiku, kad instruments ir izslegts vai darbojas tuk3gaita, un aktivizéSanas laiku).

VISPARIGIE BRIDINAJUMI PAR ELEKTROINSTRUMENTU DROSIBU

Bridinajums! lepazistieties ar visiem drosibas bridinajumiem, attéliem un specifikacijam, kas piegadati kopa ar $o elek-
troinstrumentuliekartu. To neievéroSana var novest pie elektroSoka, ugunsgréka vai nopietnam traumam.

Saglabajiet visus bridinajumus un instrukcijas turpmakai izmantoSanai.

Jédziens “elektroinstrumentsfiekarta”, kas lietots bridinajumos attiecas uz visiem ar elektribu darbinamiem vada un bezvada
instrumentiem/iekartam.

Darba vietas drosiba

Uzturiet darba vietu tiriba, nodrosiniet labu apgaismojumu. Nekartiba un sliktais apgaismojums var klat par nelaimes gadi-
jumu iemesliem.

Nedrikst stradat ar elektroinstrumentiem/iekartam vidé ar paaugstinatu spradzienbistamibu, kas satur viegli uzliesmojosus
Skidrumus, gazes vai izgarojumus. Elektroinstrumenti/iekartas generé dzirksteles, kas var aizdedzinat puteklus vai izgarojumus.
Nepielaujiet bérnu un nepilnvarotu personu piekluvi darba vietai. Koncentracijas zaudeésana var novest pie kontroles zau-
dejumam.

Elektriska drosiba

Elektriska kabela kontaktdak3ai ir jabit piemérotai kontaktligzdai. Nedrikst jebkada veida modificét kontaktdakSu. Ar
iezemétiem elektroinstrumentiem/iekartam nedrikst izmantot nekadus kontaktdakSas adapterus. Nemodificéta kontakt-
daksa, kas ir piemérota kontaktligzdai, samazina elektroSoka risku.

lzvairieties no saskares ar iezemétam virsmam, tadam ka caurules, radiatori un ledusskapji. Kermena iezemésana paaug-
stina elektroSoka risku.

Nedrikst paklaut elektroinstrumentus/iekartas atmosféras nokriSnu vai mitruma iedarbibai. leklUstot elektroinstrumenta/
iekartas ieksiené, Gdens un mitrums paaugstina elektroSoka risku.

Neparslogojiet barosanas vadu. Neizmantojiet barosanas vadu ne$anai, vilk$anai, kontaktdaksas pieslég$anai elektriskajam
tiklam vai atslégSanai no ta. Izvairieties no baroSanas vada saskares ar siltumu, ellam, asam malam un kustigiem elemen-
tiem. Bojats vai sapinies barosanas kabelis paaugstina elektrosoka risku.

Darbibas arpus slégtam telpam gadijuma jaizmanto pagarinataji, kas paredzéti lietoSanai arpus slégtam telpam. Pagari-
nataja lietoSana, kas pielagots lietoSanai arpus telpam, samazina elektroSoka risku.

Ja elektroinstrumentaliekartas lietosana mitra vidé ir nepiecie$ama, aizsardzibai pret baro$anas spriegumu izmantojiet
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uz diferencialo stravu reagéjosu automatslédzi (RCD). RCD izmanto$anas samazina elektro$oka risku.

Individuala drosiba

levérojiet piesardzibu, pievérsiet uzmanibu tam, ko Jus darat, saglabajiet veselo sapratu, stradajot ar elektroinstru-
mentuliekartu. Nelietojiet elektroinstrumentuliekartu noguruma stavokli, alkohola, narkotiku vai zalu ietekmé. Pat viens
neuzmanibas mirklis darba laika var novest pie nopietnam traumam.

Lietojiet individualos aizsardzibas lidzek|us. Vienmér lietojiet redzes aizsardzibas lidzek|us. Individualo aizsardzibas [idzeklu,
tadu ka puteklu maskas, pretslides aizsargapavu, kiveru un dzirdes aizsardzibas lidzek|u, lietoSana samazina nopietnu traumu risku.
Novérsiet nejausu iedarbinasanu. Pirms pieslégt elektroinstrumentuliekartu barosanas avotam un/vai akumulatoram,
pacelt vai parnest to, parliecinieties, ka elektriskais slédzis atrodas pozicija “izslégts”. Elektroinstrumenta/iekartas par-
neSana ar pirkstu uz sledza vai elektroinstrumenta/iekartas barosana, kad slédzis atrodas pozicija “izslégts”, var novest pie
nopietnam traumam.

Pirms ieslégt elektroinstrumentuliekartu, nonemiet visas atslégas un citus instrumentus, kas tika izmantoti ta reguléSa-
nai. Uz rotéjosiem elektroinstrumentaliekartas elementiem atstata atsléga var novest pie nopietnam traumam.

Nestiepieties un neliecieties parak talu. Saglabajiet pareizu kermena poziciju un lidzsvaru visu darbibas laiku. Tas lauj
vieglak kontrolét elektroinstrumentu/iekartu negaiditu situaciju darba laika gadijuma.

Geérbieties atbilstosi. Nevalkajiet brivus apgérbus vai rotaslietas. Turiet matus un apgérbus talu no kustigam elektroinstrumenta/
iekartas dalas. Kustigas dalas var aizkert brivus apgérbus, rotaslietas vai garus matus.

Ja ierices ir pielagotas puteklu nosiikSanas vai puteklu savakSanas sistémas pieslégSanas, parliecinieties, ka ta ir pie-
slégta un tiek izmantota pareizi. Puteklu nosiksanas sistémas izmanto$ana samazina riskus, kas saistiti ar putekliem.
Nepielaujiet, lai pieredze, kas iegiita no biezas elektroinstrumentaliekartas izmanto$anas, novestu pie bezriipibas un
drosibas noteikumu ignoréSanas. Bezriipiga darbiba sekundes dala var novest pie nopietnam traumam.

Elektroinstrumentaliekartas lietoSana un ripes par to

Neparslogojiet elektroinstrumentuliekartu. Lietojiet elektroinstrumentuliekartu, kas piemérots izvélétajam pielietoju-
mam. Atbilsto$s elektroinstruments/iekarta nodrosina labaku un drosaku darbibu, ja tas ir izmantots projektétai slodzei.
Neizmantojiet elektroinstrumentuliekartu, ja elektriskais slédzis nelauj ieslégt un izslégt to. Elektroinstruments/iekarta,
kuru nav iespéjams kontrolét ar tikla sledZa palidzibu, ir bistams, tas janodod remontam.

Pirms reguléSanas, aksesuaru nomainas vai elektroinstrumentaliekartas uzglabasanas atslédziet kontaktdakSu no baro-
Sanas kontaktligzdas un/vai demontgjiet akumulatoru, ja to var atslégt no elektroinstrumentaliekartas. Sadi aizsardzibas
pasakumi |auj izvairities no nejausas elektroinstrumentaliekartas ieslégsanas.

Uzglabajiet instrumentu bérniem nepieejama vieta, nelaujiet lietot elektroinstrumentuliekartu personam, kas neparzina
elektroinstrumentaliekartas apkalposanu vai $o instrukciju. Elektroinstrumentifiekartas ir bistami neapmacitu lietotaju rokas.
Veiciet elektroinstrumentaliekartas un aksesuaru tehnisko apkopi. Parbaudiet elektroinstrumentuliekartu, lai parliecina-
tos, kas tas ir brivs no nesakritibam vai kustigu dalu iespridumiem, dalu bojajumiem un jebkadiem citiem faktoriem, kas
var ietekmét elektroinstrumentaliekartas darbibu. Pirms elektroinstrumentaliekartas lietoSanas novérsiet ta bojajumus.
Daudzi nelaimes gadrjumi notiek elektroinstrumenta/iekartas nepareizas tehniskas apkopes dél.

GrieSanas elementus uzturiet tirus un asus. Pareizi kopti grieSanas instrumenti ar asam malam retak iesprdst darbibas laika
un tos ir vieglak kontrolét.

Lietojiet elektroinstrumentus/iekartas, aksesuarus, ielieckamus instrumentus utt. atbilstosi Sim instrukcijam, nemot véra
darba veidu un apstaklus. Instrumentu izmantojo$ana citam darbam, iznemot to, kuram tie ir projektéti, var novest pie bistamas
situacijas.

Uzturiet rokturus un virsmas, kas paredzétas turéSanai, sausas un brivas no ellam un smérvielam. Slideni rokturi un virs-
mas, kas paredzétas turéSanai, nelauj drosi apkalpot un kontrolét elektroinstrumentu/iekartu bistamas situacijas.

Remonti
Veiciet elektroinstrumentaliekartas remontus tikai pilnvarotos servisa centros, izmantojot tikai originalas rezerves dalas.
Tas nodrosina elektroinstrumenta darbibas dro3ibu.

BRIDINAJUMI PAR URBJMASINU DROSIBU

Drosibas instrukcijas visam darbibam

Triecienurb3anas laika lietojiet dzirdes aizsardzibas lidzeklus. PaklauSana trokSna iedarbibai var novest pie dzirdes zaudéSanas.
Lietojiet papildrokturi(-us). Kontroles zaudé$ana var izraisit traumas.

Pareizi satveriet instrumentu pirms ta lieto$anas. Sis instruments rada augstu griezes momentu un, ja darba laika netiek turéts
pareizi, kontroles zaudé$ana var izraisit traumas.

Veicot darbu, kura laika griezéjpiederums var saskarties ar sléptu kabeli vai barosanas kabeli, turiet instrumentu aiz
izolétiem rokturiem. Griezéjpiederumiem saskaroties ar kabeli zem sprieguma, instrumenta metala elementos var rasties sprie-
gums, kas var izraistt lietotéja elektroSoku.
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Drosibas instrukcijas, lietojot garus urbjus

Nekad nestradajiet ar grieSanas atrumu, kas parsniedz urbja maksimalo grieSanas atrumu. Augstaka atruma gadijuma, ja
tiek pielauta urbja briva grieSanas bez saskares ar apstradajamu materialu, urbis var izliekties un izraisit traumas.

Vienmer saciet darbu ar zemu atrumu un kad urbja gals saskaras ar apstradajamu materialu. Augstaka atruma gadijuma, ja
tiek pielauta urbja briva grieSanas bez saskares ar apstradajamu materialu, urbis var izliekties un izraisrt traumas.

lzdariet spiedienu tikai urbja ass virziena un neizdariet parmérigu spiedienu. Urbis var izliekties, izraisot plisumu vai kontro-
les zaudeSanu, kas var klat par traumu iemeslu.

PAPILDU DROSIBAS INSTRUKCIJAS SLIPMASINAM UN DISKU PULETAJIEM

lerice ir paredzéta tikai slipé$anai, slipéSanai ar smilSpapiru, slipésanai ar drasu sukam un griesanai. Lietotajam ir obli-
gati jaiepazist ar bridinajumiem, instrukcijam, ilustracijam

un elektroierices specifikacijam. Visu apak$a minéto instrukciju neievéroSana var biit par elektroSoka, ugunsgréka un / vai
nopietna ievainojuma iemeslu.

Nedrikst lietot ierici ka puléSanas instrumentu, griezéju vai cita veida, neka aprakstita instrukcija. Cits, neparedzéts darbs
ar ierici var ierosinat risku un bt par kermena ievainojuma iemeslu.

Nedrikst lietot aksesuaru, kuru neprojektéja un neparedzéja razotajs. Pat ja aksesuaru var samontét uz ierices - tas ne-
nozimé, ka tie garanté drosu darbu.

Aksesuaru maksimalam griezes atrumam jabat augstakam vai vienadam, ka ierices griezes atrums. Aksesuari ar zemako
pielaujamo griezes atrumu var sagazties darba laika.

Aksesuaru aréjam diametram un biezumam jaatrodas iericei noteikto izméru diapazona.

Aksesuari ar nepareiziem izmériem nevar bt attiecigi segti un apkalpoti.

Ripu, disku, atloku un citu aksesuaru cauruma izmérs jabut piemérots ierices varpstas izméram. Aksesuari ar nepielagoto
stiprindSanas cauruma izméru péc ierices iedarbinaSanas saks vibrét, kas var bat par kontroles zaud&juma iemeslu.

Nedrikst lietot bojatu aksesuaru. Pirms katras lietoSanas parbaudit aksesuaru stavokli, vai nav tur lausku, plaisu, sarive-
$anu un parmérigu izlietoSanu. Aksesuaru nogrii$anas gadijuma parbaudit, vai aksesuari nav bojati vai samontét jaunu,
nebojatu. Péc apskates un aksesuaru instaléSanas novietot sevi un citu personu aiz aksesuaru rotéSanas zonas, péc tam
iedarbinat ierici uz vienu minati ar maksimalu griezes atrumu. Parbaudes laika bojati aksesuari bas iznicinati.

Jalieto personalas aizsardzibas lidzekli. Atkarigi no izmanto$anas, lietojiet sejas aizsardzibu vai aizsardzibas brilles. Ja
nepiecieSami, lietojiet pretputeklu masku, dzirdes aizsardzibas lidzeklu, dirainus un kiteli, lai pasargaties no nelieliem
aksesuaru fragmentiem vai materialiem darba laika. Acu aizsardzibai jaaptur darba laika izveidota drumsla. Pretputeklu mas-
kai jafiltré puteklu darba laika. Parak ilga dispozicija uz troksni var bit par dzirdes zaudéjuma iemeslu.

Veicot darbu, kad ierice var kontaktéties ar sléptiem elektribas vadiem ar spriegumu vai barosanas vadiem, elektroierici
turét ar izolétiem rokturiem. Disks, kontaktgjoties ar elektribas vadiem, var ierosinat situaciju, kad ierices metala elementi bls
zem sprieguma, kas var ierosinat ierices operatora elektroSoku.

Saglabat droSo distanci starp darbavietu un citam personam. Personam, kas atrodas darbavieta, jalieto personalas aiz-
sardzibas lidzekli. Drumslas darba laika vai bojato aksesuaru drumslas var aizlaisties no darbavietas tuvakas apkartnes.
Elektribas vadu novietot talu no rotéjamiem ierices elementiem. Gadijuma, kad lietotajs zaudé kontroli, ierice var pargriezt
vai nokampt vadu, un operatora plauksta vai roka var bit ievilkta ar rotéjamiem ierices elementiem.

Nedrikst atlikt ierici, kad rotéjosie elementi nav pilnigi aptureéti. RotéjoSie elementi var nokampt grunts un izraut ierici.
Nedrikst iedarbinat ierici parnesanas laika. Nejauss kontakts ar rot&josiem elementiem var pabeigties ar apgérba nokampsanu
un ievilkSanu, ka arf operatora kermena ievainoSanu.

lerices ventilacijas caurumi jabat regulari firiti. Dzinéja ventilators var iestkt puteklus ierices iek3a. Parmérigs metélu gruzu
saturs puteklos paaugstina elektroSoka risku.

Nedrikst stradat ar ierici pie viegli uzliesmojoSiem materialiem. Dzirksti darba laika var bt par ugunsgréka iemeslu.
Nedrikst lietot aksesuaru, kas vajag atvésinaSanu ar Skidrumu. Udens vai atvésinaSanas Skidrums var bt par elektroSoka
iemeslu.

Bridinajumi par ierices atsiSanu operatora puse.

lerices atsiSana operatora virziena ir strauja reakcija uz rotéSanas diska, puléSanas lentes, sukas vai cita aksesuara noblokésanu
vai saspieSanu. NoblokéSana vai saspieSana ierosina rotéjosa aksesuara strauju apturéSanu, kas var ierosinat ierices pagrieSanu
pretéja virziena.

Pieméram, ja abrazivs disks tiks noblokets vai saspiests apstradata priekSmeta, diska mala, kas atrodas saspieSanas punkta, var
nogremdeéties materiala virsma, ierosinot diska atbrivoSanu vai atmesanu.

Disks var arf atsisties operatora virziena vai cita virziend, atkarigi no instrumenta kustibas virziena saspieSanas vieta. Abrazivi
diski var arT saplist minétos apstak|os.

Ja ierice ir atsista operatora pusg, tas nozime, ka bija nepareizi lietota un / vai nebija ievérotas lieto$anas instrukcijas rekomen-
dacijas. Var izvairoties no atsiSanas, ievéroSot sekojoSo rekomendaciju.

lerice jabat tiesi turéta, operatoram jabit attieciga darba pozicija, lai turéties preti spékiem atsiSanas laika. Vienmer jalieto
papildu rokturu, ja ir piegadats ar ierici, tas nodrosinas maksimalo kontroli atsiSanas laika vai ierices negaiditas rotéSanas
gadijuma iedarbinaSanas laika. Operators var kontrolét ierices roteSanu vai atsiSanu, jaievéro attiecigi droSibas lidzekli.
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Nedrikst novietot plaukstu pie rotéjosiem ierices elementiem. Rotéjosi elementi var, atsiSanas momenta, kontaktéties ar roku.
Nedrikst atrasties zona, kur ierice var parvietoties atsiSanas laika. AtsiSana novirzis ierici pretéja virziena, neka slipésanas
diska roteanas virziens, noblokéanas vieta.

Jabiit seviski uzmanigiem darba pie stiiriem, asam malam utt. Nedrikst saSaut un noblokét abrazivu disku. Staru un malu
apstradasanas laika biezak var nobloketies slipéSanas disks, un péc tam operators var zaudét kontroli var ierice var atsist.
Nedrikst lietot disku ar grieSanas kedi vai ripzagi. Asi var ierosinat biezu atsi$anu un kontroles zaudésanu.

Bridinajumi savienoti ar slipéSanu un grieSanu ar slipéSanas diskiem

Lietot tikai disku, paredzétu darbam ar ierici un aizsegu, projektétu attiecigam diska veidam.

Diski, kuriem ierice nav projektéta, nevar bt pareizi aizsegti un nav drosi.

Aizsegam jabat drosi stiprinatam pie ierici un uzstaditam pozicija, kas nodrosina maksimalu drosibu, lai vismazaka
diska platiba butu atsegta operatora virziena. Aizsegs palidz sargat operatoru no diska salauztiem fragmentiem un sarga no
nejausa kontakta ar disku.

Disku jalieto saskana ar paredzéSanu. Pieméram, nedrikst slipét ar disku, paredzétu grieSanai. SlipéSanas diski grieSanai
ir paredzéti aploces noslogojumam, sanu spéki var ierosinat diska sabruk$anu.

Vienmér lietot nebojatu stiprinasanas disku, kuram ir attiecigs izmérs, pielagots slipéSanas diskam. Attiecigi stiprinasa-
nas diski samazina iespéju bojat slipéSanas disku. StiprinaSanas diski grieSanas diskiem var bit citi, neka stiprinaSanas diski
slipéSanas diskiem.

Nedrikst lietot izlietoto slipésanas disku no lielakajam iericém. Slipé$anas disks ar lielako diametru nav paredzéts mazaka
instrumenta lielakam griezes atrumam un var saspragt.

Bridinajumi savienoti ar slipéSanu izmantojot smil$papiru
Nedrikst lietot nesameérigu disku ar smilSpapiru. Abraziva diska izvéles laika jaievéro razotaja rekomendaciju. Parak liels
smilSpapirs var ierosinat sagrieSanu, ka art paaugstina noblokésanas, partrikSanas vai atsiSanas operatora virzien risku.

Bridinajumi darbam ar drasu suku

Esiet seviSki uzmanigi, jo drasu fragmenti tiek izmesti no sukas ari pareizas darbibas laika. Nedrikst parak stipri spiest
uz suku, lai neparslogot dratu. Drati var viegli caurdurt vieglu apgérbu un/vai adu.

Jair rekomendéta aizsega lietosana darba ar dradu suku, neatlaut, lai suka kontaktétu ar aizsegu. Drasu suka var palielinat
savu diametru péc noslogojuma vai centrbédzes spéka.

DARBA SAGATAVOSANA
UZMANIBU! Visu darbibu, minétu $aja nodala, javeic ar izslégto elektroapgadi — akumulatoru jaatslédz no ierices!

Akumulatora uzladésanas drosibas instrukcijas

Uzmanibu! Pirms uzladéSanas uzsakSanas parbaudrt, vai adaptera korpuss, vads un kontaktdak3a nav jebkura veida bojati. Ne-
drikst lietot nekartigu vai bojatu uzlades staciju un baroSanas adapteru! Akumulatoru uzladé$anai drikst lietot tikai uzlades staciju
un adapteru no ierices komplekta. Cita adaptera lietoSana var ierosinat ugunsgréku vai ierices bojasanu. Akumulatoru var ladét
tikai slégtas, sausas telpas, sargatas no nepilnvarotu personu pieejas, seviskiem no bérniem. Nedrikst izmantot uzlades staciju un
baro$anas adapteru bez pieaugusas personas uzraudzibas! Gadijuma, kad bls nepiecieSami pamest telpu, kur ir [adéta ierice,
atslégt uzlades staciju no elektribas tikla, atslédzot baro$anas adapteru no elektribas ligzdas. Gadijuma, kad no ierices noplida
dami, aizdomigas smarzas utt., ierici nekavéjoties atslégt no elekiribas tikla!

lerice ir piegadata ar neuzladétu akumulatoru, tapéc pirms darba uzsaksanas to ir nepiecieSami uzladét sakara ar turpmak aprak-
stitu proceduru, lietojot adapteru un uzlades staciju. Li-lon (litija-jonu) akumulatoriem gandriz nav ,atminas efekta’, kas nozimé,
ka akumulators var bt ladéts jebkura momenta. Bet rekomendéjam izladét akumulatoru normala darba laika, un péc tam to pilnigi
uzladet. Gadijuma, kad sakara ar darba veidu nav iesp&jami ta rikoties ar akumulatoru, rekomendéjam ta darit vismaz ik péc
daziem darba cikliem. Nekada gadijuma nedrikst izladét akumulatoru, savienojot elektrodu, jo tas var to galigi sabojat! Nedrikst
ari parbaudit akumulatora uzladéSanas stavokli sledzot elektrodu un parbaudot dzirksteloSanu.

Akumulatora uzglabasana

Lai pagarinat akumulatora raZotspéju, nodro$inat attiecigus glabasanas apstaklus. Akumulators var bat uzladét un izladet 500
ciklos. Akumulatoru glabat temperatdra no 0 Iidz 30 °C, relativa mitruma 50%. Lai glabat akumulatoru ilgsto$a laika, to ir nepie-
cieSami uzladét lidz ap tilpuma 70%. ligsto3as glabasanas gadijuma periodiski, vienu reizi gada, uzladét akumulatoru. Nedrikst
parak stipri izladet akumulatoru, jo tas saisina ta darbspéju un var ierosinat galigu bojasanu.

Uzglabasanas laika akumulators pakapeniski izladés, sakara ar izolacijas vaditspéju. Patstavigas izladéSanas process ir atkarigs
no uzglabasanas temperatdras - ja temperatira ir augstaka, izladésana ir atraka. Nepareizas glabasanas gadijuma no akumu-
latora var izlTt elektrolits. Tada gadijuma pasargat izpladi ar neitralizéSanas lidzek|u, ja noklust acTs, tas skalot ar lielu daudzumu
Udens, péc tam kontaktéties ar arstu. Nedrikst lietot ierici ar bojatu akumulatoru.

Akumulatora pilnigas izlietoSanas gadijuma to ir nepiecieSami atdod speciala punkta, kur ir utilizéti tada veida atkritumi.
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Akumulatoru transportéSana

Litija-jonu akumulatori, sakara ar likumdoSanu, ir uzskatTti par bistamiem materiliem. lerices lietotdjs var transportét ierici ar
akumulatoru un paSu akumulatoru ar sauszemes transportu. Tad nav nepiecieSami ievérot papildu noteikumu. Gadijuma, ja
transportéSana tiek nodota treSajam persondm (piem. sitiSana ar kurjera firmu), jaievéro saskana ar noteikumiem par bistamu
materialu transportéSanu. Pirms satiSanas lidzam kontaktéties ar attiecigi kvalificétam personam.

Nedrikst transportét bojatu akumulatoru. TransportéSanas laika demontéti akumulatori jabdt nonemti no ierices, atklati kontaki
jabat segti, piem. aizliméti ar izolacijas lenti. Akumulatoru nodroSinat iepakojuma, lai nevarétu parvietoties iepakojuma ieksa
transportéSanas laika. levérot valsts noteikumus par bistamu materialu transportésanu.

Akumulatora ladésana

Uzmanibu! Pirms ladésanas atslégt uzlades stacijas baroanas adapteru no elektribas tikla, atslédzot kontaktdaksu no elektribas
ligzdas. Akumulatoru un ta kontaktus notirit no piesérnojumiem un putekliem, izmantojot mikstu, sausu lupatinu.

Akumulators tiek apgadats ar ieblvétu uzladéSanas raditaju. PEc pogas piespieSanas uzliesmos diodes (11), cik vairak, tik akumu-
lators ir labak uzladéts. Ja péc pogas piespieSanas diodes neieslédzas, tas nozimé izladétu akumulatoru.

Atslégt akumulatoru no ierices.

lebazt akumulatoru ladésanas stacijas ligzda (1l).

Pieslegt adapteru pie elektroapgades ligzdas.

Saks spidét sarkana diode, kas nozimé uzsaktu ladéSanas procesu.

Péc ladesanas pabeigSanas sarkana diode izslégs un saks spidét zala diode, kas nozime akumulatora pilnu uzladésanu.

Atslégt baroSanas adaptera kontaktdaksu no elektribas ligzdas.

Izbazt akumulatoru no uzlades stacijas, spiezot akumulatora sprosta pogu.

Uzmanibu! Ja péc ladeésanas stacijas pieslégSanas pie elektribas tikla saks spidét zala diode, tas nozimé, ka akumulators ir
pilnigi uzladéts. Tada gadijuma uzlades stacija nesaks ladét akumulatoru.

URBSANAS DARBIBA

Griesanas atruma un griezes momenta iestatisana

Skravgriezim ir divi mehaniski parsiedzami atrumi (1ll). Atkariba no izveléta maksimala grieSanas atruma ir jaizvélas viens no
tiem. Skrdvju pievilkSanai un atskrivéSanai ieteicams izmantot atrumu, kas raksturojas ar zemaku grieSanas atrumu, bet urbSanai
ieteicams izmantot atrumu, kas raksturojas ar augstaku grieSanas atrumu.

Griezes moments tiek noteikts ar gredzenu aiz urbjmasinas turétaju (IV). Augstakais skaitlis nozimé augstako ierices griezes
momentu. Neuzstadit augstako griezes momentu, neka nepiecieSams. Cita gadijuma ir iespéjama vitnu bojadana. Gadijuma,
kad skrives tiek ieskriivétas tieSi materiala, izvélét attiecigu griezes momentu péc parbaudes uz atlieku materiala. Ja nav zinams
maksimals griezes moments, dro$s attiecigam savienojumam, uzstadit viszemako vértibu, un péc tam to paaugstinat, lidz attiec-
gas vértibas sasnieg$anai. Ja ierice sasniegs maksimalo uzstadito griezes momentu, saks funkcionét pret noslogojuma sajigs,
tad partraukt pieskrivésanu.

Ja produkts ir apgadats ar urbSanas ar amuru funkciju, uz regulacijas gredzena atrodas amura simbols. Gredzena parslégSana
uz @mura simbolu ieslédz amura mehanismu. UrbSanu ar amuru lietot caurumu urb$anai betona. Neieteicama amura urbana
caurumiem koka vai plastikas materialos.

GadTjuma, kad ierice ir izmantota caurumu urb$anai, parslégt gredzenu uz urbja vai amura simbolu, tas atslégs pret noslogojuma
sajugu, un urbis rotés ar maksimalu griezes momentu.

Uzmanibu! Nedrikst izmantot funkciju apzimétu ar cipariem urb$anai. Pret noslogojuma sajuga iedarbina$ana urb$anas laika var
ierosinat materiala var urbja bojaSanu un paaugstinat ievainojuma risku.

Urbju nostiprindSana urbjpatrona

[zvélieties noteiktam darbam piemérotu urbi ar cilindrisku katu.

levietojiet urbi urbjpatrona. Pievelciet urbjpatronu ar roku, [idz urbis ir stingri nostiprinats (V).

lestatiet augstako griezes momentu. Uzstadiet griezes momenta grozdmo pogu uz urbja vai &mura simbola.

Griesanas virziena iestatiSana
Uzstadiet grieSanas virziena parslégu vélamaja pozicija. GrieSanas virziens ir noradits ar bultinu (VI). Bultina norada urbju un
labo skrivju grieanas virzienu.

Uzmanibu! Veicot grieSanas virziena izmainu, baroSanas spriegumam ir jabit atslégtam! Darba laika nedrikst mainit urbja skrd-
vgrieZa grieSanas virzienu!

Skravgrieza uzgalu nostiprindsana urbjpatrona

levietojiet uzgalu turétaju urbjpatronas atveré, péc tam noteiktam darbam piemérotu uzgali vai nostipriniet uzgali tiesi urbjpatrona
(vi.
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Sagatavosana darbibai

Pirms darba s&kSanas:

nostipriniet apstradajamo materialu skrivspilés vai ar galdnieka spilém;

izmantojiet ieliekamos instrumentus, kas pieméroti veiktajam darbam; parlpéjieties, lai tie btu uzasinati un laba stavokr,
valkajiet darba apgérbu, ka ar acu un dzirdes aizsardzibas lidzeklus;

satveriet instrumentu ar abam rokam (VIIl);

ienemiet droSu un stabilu pozu;

ieslédziet instrumentu, nospiezot elektrisko slédzi ar pirkstu.

Uzmanibu! Ja darbibas laika tiek pamantti aizdomigi trok3ni, smaka u. tml., nekavéjoties izslédziet instrumentu un iznemiet no
ta akumulatoru.

INSTRUMENTA LIETOSANA
Uzmanibu! Lietojot instrumentu, valkajiet dzirdes aizsardzibas lidzeklus!

GrieSanas virziena pa labi vai pa kreisi izmantosana

Izmantojiet grieSanos pa labi, urbjot ar parasti izmantotiem labajiem urbjiem.

Izmantojiet grieSanos pa kreisi, ja labais urbis ir iespridis materiala vai izskravéjot skraves. Izskravéjot skrives, izmantojiet
minimalo grieSanas atrumu.

Urb$ana koka

Pirms cauruma izveido3anas ieteicams nostiprinat apstradajumu materialu ar galdnieka spilém vai skrivspilés, péc tam noteikt
urb$anas vietu ar punktsiti vai naglu. Nostipriniet atbilstoSu urbi urbjpatrona, iestatiet griezes momentu, pievienojiet instrumentu
akumulatoram un saciet urbt.

Veidojot caurejoSus caurumus, ieteicams novietot zem materiala koka paplaksni, lai cauruma izejas mala nebdtu robaina.

Urbjot caurumus ar lieliem diametriem, ieprieks ieteicams izurbt mazaku priekScaurumu.

Urbsana metalos

Vienmér stingri nostipriniet apstradajamu materialu. Planas metala loksnes gadijuma ieteicams novietot zem tas koka gabalu, lai
izvairitos no nevélamiem izliekumiem u. tml. Péc tam atziméjiet caurumu urb$anas vietas ar punktsiti un saciet urbt.

[zmantojiet urbjus teraudam. Urbjot baltaja ¢uguna, ieteicams izmantot urbjus ar cietsakausgjuma uzgaliem. Urbjot lielakus cau-
rumus, ieteicams ieprieks izveidot mazaku priekScaurumu.

Urbjot térauda, izmantojiet maSinellu urbja dzesésanai.

Aluminija gadijuma ka dzeséSanas Skidrumu izmantojiet terpentinu vai parafinu.

Urbjot misina, vara vai uguna, nedrikst izmantot dzeséSanas Iidzek|us. Lai dzesétu urbi, biezi iznemiet to no materiala un laujiet
tam atdzist.

Urb3ana cietos, blfvos keramiskos materialos (betona, cietos kiedelos, akmeni, marmora u. tml.)
Pirms nepiecieS§ama cauruma izveido$anas izurbiet mazaku caurumu bez trieciena. Izveidojiet nepiecieSamo caurumu ar ieslégtu
triecienurb$anas funkciju. Lietojiet triecienurbjus ar cietsakauséjuma galu, kas ir laba stavokl.

Urb$ana flizés, mikstos kiegelos, apmetuma u. tml.
Izmantojiet triecienurbjus. Neieslédziet triecienurbSanas funkciju. Urb$anas laika stingri piespiediet instrumentu ar pastavigu spé-
ku. Regulari iznemiet urbi no urbjama cauruma, lai novaktu puteklus un atkritumus.

Instrumenta izmanto$ana skravju ieskrivéSanai vai izskrivésanai

Sim mérkim ieteicams izmantot péc iespéjas zemaku atrumu un lietot atbilstodus uzgalus.
Uzgalus var nostiprinat tieSi urbjpatrona vai ar ipaSu magnétisko turétaju.

Lai izskravétu skrivi, izmainiet grieSanas virzienu ar parslégu uz grieSanos pa kreisi.

Piericu lietoSana
Instrumentu nedrikst izmantot darba piericu darbinasanai.

Papildu piezimes

Darba laika neizdariet parmérigu spiedienu uz apstradajamu materialu un neveiciet straujas kustibas, lai izvairitos no darba
instrumenta un urbjmasinas bojajuma.

Darba laika ievérojiet regularus partraukumus.

Nepielaujiet instrumenta parslodzi — aréjo virsmu temperattra nekad nedrikst parsniegt 60 °C.

P&c darba pabeigsanas izslédziet urbjmasinu, iznemiet akumulatoru un veiciet tehnisko apkopi un apskati.
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LENKA DZIRNAVINAS PIEDERUMU MONTAZA

Abraziva diska aizsega montaza

Aizsegu uzstadit uz korpusa cilindrisku dalu pie varpstas un ar skrivi vai aizsega apskavu nostiprinat to ta, lai aizsegs batu
uzstadits taisni, stipri un drosi. SlipéSanas diska aizsegu uzstad ta, lai atklata diska dala batu iesp&jami talu no lietotaja rokam.
Nedrikst stradat ar ierici bez pareizi uzstadita aizsega.

Ar ierici tiek piegadats aizsegs, kas sarga tikai darba ar abraziviem diskiem un smilSpapiru, ka arf dazadam drasu sukam. Disks
péc montazas nevar [ist aiz aizsega sanu malu. Cita atlauta darba gadijuma lidzam kontaktéties ar razotaju, lai iegdt attiecigu
aizsegu.

Papildu roktura montaza

Uzstadtt papildus rokturu, dro$i to pieskrivéjot pie ierices galvinas. Rokturt ir ligzda, kas lauj glabat slipéSanas diska atslegu.
Tas atvieglo atslegas glabasanu. Péc visu darbu ar atslégu pabeig$anas to ir nepiecieSami iebazt ligzda un parbaudtt, vai nevar
patstavigi izbazties.

SLIPESANAS DISKU APKALPOSANA

UZMANIBU! Slipa$anas disku montazu var veikt tikai ar atslégto elektroapgadi. Demontét akumulatoru no elektroierices
ligzdas!

Abraziva diska montéza

Atslégt ierices elektroapgadi. Demontét akumulatoru no elektroierices ligzdas!

Montazas laika ievérot, lai malas A (X) varpstas apak$éja dala un uzmavas sakristu.

Uzstadit aug$éju stiprinoSu uzmavu uz varpstas.

Uzstadit slipéSanas disku uz varpstas un augséjas stiprinosas uzmavas.

Uzstadit apak$éjo stiprinoSu uzmavu uz varpstas.

Piespiest varpstas blokadi un pieskrivét apak$éjo uzmavu ar atslégu, péc tam atbrivot blokades pogu.

Uzstadit akumulatoru elektroiericg, ieslégt ierici un novérot darbu bez noslogojuma ap 1 mindti.
Demontét akumulatoru un parbaudit disku stiprindSanu.

StiprinéSanas uzmavu novieto§ana

Esiet uzmanigi, ka diski stiprindSanas vieta var at3kirties ar biezumu.

Atkarigi no izmantotiem planiem abraziviem diskiem (biezums lidz 3,2 mm) vai bieziem (vairak par 3,2 mm) stiprinaanas uzma-
vas ir novietotas citadi (XI). Nelietot disku biezaku neka 6 mm.

Abraziva diska demontéza

Izslégt ierfci un demontét akumulatoru.

Piespiest varpstas blokadi un atskravet apaksgjo uzmavu ar atslégu, péc tam nonemt disku no varpstas. Notirit varpstu un uzmavu
no putekliem un citiem piesarnojumiem péc darba.

Abraziva diska veidi

Darbam var bit izmantots katrs abrazivas ripas veids, paredzéts darbam ar lenka slipmasinu ar rotécijas atrumu vismaz 80 m/s,
ka arf stiprind$anas un aré&jiem diametriem noteiktiem tehnisko datu tabula.

Ja disks ir apgadats ar nevitnotu caurumu, montazai jabt lietotas stiprinaSanas uzmavas.

Var bt arf montéti diski ar aréju diametru noteiktu tehnisko datu tabula, ar vitnotu caurumu M14. Tada gadijuma nav nepiecieSami
izmantot stiprinadanas uzmavu, un disks ir tiesi pieskriivéjams pie varpstas, blokéts ar pogu, disku pieskravét stipri un drosi ar
plakanu atslégu (nav komplekta).

Gadijuma, kad irizmantoti diski, kas atlauj piestiprinat smilSpapiru ar limlenti, jabat izmantoti tikai slipmasinas rinki, kas atbilst diame-
tram noteiktam tehnisko datu tabula. SmilSpapira disku novietot koncentriski uz diska. Rinka mala nevar stavét arpus diska robezam.
Var bit izmantoti dimanta diski ar izmériem noteiktiem tehnisko datu tabula, paredzéti sausai grieSanai un slipé3anai. Montazas
metode ir vienada, ka slipé$anas diskiem.

Metalu apstradasanai rekomendéjam izmantot slipgSanas diskus no materialiem, paredzétiem attieciga metala veidiem. lepazities
ar abraziva diska dokumentaciju.

Keramikas materialu apstradasanai izmantot abrazivu disku paredzétu akmens apstradasanai vai dimanta disku, paredzétu sau-
sam darbam.

Drasu suku un diskus ar smilSpapiru rekomendéjam izmantot vecu lakas virsmu nonem$anai no metala elementiem.

Nedrikst parveidot stiprinaSanas caurumu, varpstu vai izmantot redukcijas gredzenus, lai pielagot stiprinaSanas caurumu varpstas
diametram. Nedrikst izmantot abrazivu disku ar stiprina§anas diametru citu, neka noteikts tehnisko datu tabula. Nedrikst izmantot
disku ar grieSanas k&dém vai ripzagu, jo tie paaugstina atsiSanas risku operatora virziena.

Uzmanibu! Nedrikst lietot citu disku, neka noteikti $aja instrukcija. Pat ja var bt uzstaditi uz ierices varpstas. Neattiecigi diski var
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neizturét slodzi, generéto darba ar lenka slipmasinu. Bojati, sadaliti abrazivi diski var ierosinat loti nopietnu kermena ievainojumu
vai navi.

SLIPMASINAS LIETOSANA

Demontét akumulatoru no elektroierices ligzdas!

Pirms darba uzsak$anas parbaudrt, vai ierices korpuss, segums un akumulators nav bojati.

Ja ir redzami kaut kadi bojajumi, nedrikst stradat ar ierici!

Uzstadit abraziva diska aizsegu un rokturu.

Nedrikst stradat ar ierici bez pareizi uzstadita abraziva diska aizsegal

Izvélet darba veidam attiecigu abraziva diska tipu un uzstadrt disku uz varpstas.

Apstradatu materialu uzstadit attiecigi, lai nevarétu parvietoties darba laika, piem. ar spilém vai spailém. Slipmasinas disks roté
ar |ofi lielu atrumu un apstradata materiala nepareiza piestiprinaSana var ierosinat nekontrolétu parvietoSanu darba laika, kas
paaugstina nopietnu ievainojumu risku.

GrieSanas gadijuma pargriezamu materialu atbalstit grieSanas ITnijas abas pusés, lai grieSanas laika nenoblokét grieSanas disku.
Atbalstus novietot pie griezta materiala malam un pie grieSanas Inijas.

Lietot acu, dzirdes aizsardzibu un dro$ibas cimdus.

Parliecinieties, ka slédzis ir pozicija “izslégts — 0", slédzis nav nospiests. Péc tam pievienojiet akumulatoru elektroinstrumentam.
lenemiet atbilstoSu pozu, kas garanté [idzsvara saglabaSanu, un iedarbiniet instrumentu ar slédzi.

Slédzis ir aprikots ar blokétaju, kas novers nejausu instrumenta iedarbinaSanu. Parvietojiet blokétaju pa kreisi vai pa labi, paturiet
to §aja pozicija un péc tam nospiediet slédzi (XIV). Péc instrumenta iedarbina$anas var atlaist spiedienu uz blokétaju. Slédzis nav
aprikot ar iesp&ju blokét to pozicija “ieslégts”, tas ir jatur ieslégts visu darba laiku. AtlaiZot spiedienu uz slédzi, instruments tiek
izslégts. Disks var griezties vél kadu laiku péc slédzZa atlaiSanas.

Uzsakt darbu, piebidot attiecigu diska virsmu pie apstradata materiala:

- slipésanas disku gadijuma slipét ar sanu un/vai priek3&ju virsmu,

- lapu abrazivu disku gadijuma slipét ar sanu virsmu, lai smildpapira lapinas varétu kustoties paraléli apstradatam materialam,

- pielipinatu smilSpapira disku gadijuma slipéSanu veikt ar sanu virsmu,

- drasu suku gadijuma materialu apstradat ar drasu uzgaliem, ne ar sanu virsmu,

- grieSanas disku gadijuma griezt ar priek$&ju virsmu, neslipét ar priek3&ju virsmu un nelietot grieSanas disku slipésanai.

SlipéSanas ar sanu virsmu, slipmasinu turét ar lenki ne vairak par 30 gradiem attieciba apstradatai virsmai (XV). Parvietot slip-
masinu ar laidendm kustibam uz priekSu un atpakal.

Griezot, ripzagis jabit novietots perpendikulari grieztai virsmai. Nedrikst griezt ar citu lenki. Nedrikst mainit grieSanas diska lenki
attieciba apstradatam materidlam paSas grieSanas laika. Griezt tikai taisna [inija. Minétu noradijumu neievéro$ana paaugstina
ripzaga noblok&Sanas iespéjamibu apstradata materiala, kas var ierosinat ierices atsi$anu operatora virziena, diska sasprag$anu
vai sadaliSanu.

GrieSanas laika slipmasinu vadit diska griezes virziena (XVI).

Darba laiké parak stipri nepiespiest apstradatu materialu un neveikt asu kustibu, lai neierosinat abraziva diska noblokésanu vai
saspragsanu.

Nedrikst parslogot ierici, aréjas virsmas temperatira nevar parsniegt 60°C.

lerice izslédzas péc ieslédzéja atbrivosanas.

Péc darba pabeigSanas izslégt ierici, demontét akumulatoru un veikt apskati.

Uzmanibu! Disks péc izslégSanas var rotét nekadu laiku. Pagaidrt lidz slipéSanas diska pilnigai apturéSanai pirms ierices atlikSa-
nas. Pirms apskata uzsak$anas pagaidrt [idz diska atdziSanai. Darba laika disks un apstradats materials var sakarst lidz augstam
temperataram.

Neaizmirstiet! Darba ar lenka slipmasinu:

Vienmér lietot acu aizsargbrilles.

Nedrikst lietot abrazivu disku ar maksimalu pielaujamu rotacijas atrumu mazaku par 80 m/s.

Nedrikst lietot abrazivu disku ar maksimalu pielaujamu rotacijas atrumu mazaku neka ierices rotacijas atrums.

KONSERVACIJA UN APSKATISANA

UZMANIBU! Pirms regulg$anai, tehniskai apskatisanai un uzturésanai janonem ierices elekiribas vadu no ligzdas. Péc darbibas
jakontrolé elektroierices tehnisko stavokli, apskatiSot un vertésot: apvalku un rokturi, elektribas vadu ar kontaktdakSu un iztaisno-
taju, ka ari - paplasinaSanas vadus, apro¢u pogas darbibu, ventiléSanas spraugas pargajibu, ogles sukas spigulo$anu, gultnu un
transmisijas darbibas skanu, ierices darba startu un darbibas vienmérigumu. Garantijas laika lietotajs nevar demontét elektroierici
un nevar mainit nevienu dalu, jo tas veido garantijas zaud&jumu. Visi nepareizumi pieziméti ierices darba vai apskatiSanas laika
ir par signalu, lai veidot remontu servisa. Péc darba beigSanu apvalku, ventilé$anas spraugas, parslédzi, papildu rokturi un ekrani
jatira, pieméram, ar saspiestu gaisu (ar spiedienu ne vairak neka 0,3 MPa), otu vai sauso dranu, bez kimiskiem [idzekliem un
tiriSanas Skidrumiem. Instrumentus un rokturus firit ar sauso tiro dranu.
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CHARAKTERISTIKA NARADI

Vrtatko-Sroubovak je univerzaini, pfenosny nastroj, ktery nevyzaduje externi zdroj energie, ureny pro kutily k vrtani otvor(i do
riznych materialli (napf. dfevo a materidly na bazi dfeva, kovy) a také k Sroubovani a uvolfiovani Sroubl a vrutt. Jeji specialni
prednosti oceni kutilové, ktefi provadéji rizné montézni a dokongovaci prace.

Uhlova bruska je elektrické naradi uréené k brouseni a fezani kovl a mineralnich stavebnich materiald, jakymi jsou napfiklad
cihly, pfirodni a umély kdmen, beton, obkladacky a dlaZdice a pod., pomoci brusnych a feznych kotou¢t zvolenych podle druhu
daného materidlu. V Zadném pfipadé neni dovoleno naradi pouzivat k obrabéni jinych material(i, nez jaké jsou uvedené vyse,
napf. k brouseni a fezani dfeva nebo k lesténi.

Spravna, spolehliva a bezpe€na prace brusky je zavisla na nalezitém provozovani, proto:

Pfed zahajenim prace s naradim je nutné si precist cely navod na obsluhu, fidit se nim a uschovat ho pro pfipadné
pozdéjsi pouziti.

Vzdy pouzivejte ochranu ocil

Nepouzivejte kotouce, jejichz maximalni dovolena obvodova rychlost je mensi nez 80 m/s!

Nepouzivejte kotouce, jejichz maximalni dovolené otacky jsou mensi nez otacky brusky.

Dodavatel nenese odpovédnost za Skody vzniklé v disledku nedodrzovani bezpec€nostnich predpist a pokynd uvedenych v tomto
navodu na obsluhu.

PRISLUSENSTVi

Viyrobek se dodava v kompletnim stavu, ale pfed zahajenim prace je tfeba provést urcité montazni Ukony. Spolecné s vyrobkem
se doddvaji: akumulator, nabijeci stanice (nabijecka).

TECHNICKE PARAMETRY
Parametr Mérna jednotka Hodnota
Katalogové ¢islo 78080
Provozni napéti \4] 20DC
Otacky (volnobéh) [min”] 0-350/0-1300
Max. toCivy moment [Nm] 26
Hladina hluku
- akusticky tlak [dB] 70,3+5,0
-vykonL, [dB] 813+50
Stupen kryti IPX0
Trida izolace [}
Urove vibraci [m/s?] 2,368+15
Hmotnost [kq] 1,07
Upinaci sklicidlo [mm] 0,8-10
Maximalni pramér vrtani
- do dfeva [mm] 20
- do betonu [mm] 10
- do oceli [mm] 10
Typ baterie Li-lon
Kapacita baterie* [Ah] 2
Nabijecka*
Vstupni napéti [V~] 100 - 240
Frekvence sité [Hz] 50/60
Jmenovity vykon W] 47
Vystupni napéti \Y] 215DC
Vystupni proud [A] 2,2
Cas nabijeni** I 1
Parametr Rozmérova jednotka Hodnota
Katalogové ¢islo 78090
Sitové napéti V] 20DC
Jmenovité otacky [min] 8000
Priimér brusného kotouce [mm] 125
Priimér otvoru brusného kotouce [mm] 22,2
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Parametr a jednotk Hodnota
Koncovka vietena M14
Hmotnost [kq] 1,26
Hladina hluku

- akusticky tlak L, £ K [dB (A)] 855+3,0
- akusticky vykon L, £ K [dB (A)] 96,5+3,0
Hladina vibraci ah,AG + K [m/s?] 6,173 £15/5741 +15
Trida izolace Il
Stupen ochrany IPX0
Druh akumulétoru Li-lon
Kapacita akumulétoru* [Ah] 2
Nabijecka*

Vstupni napéti V] 100 - 240
Sitova frekvence [Hz] 50/60
Vystupni napéti V] 21,5DC
Vystupni proud [A] 2,2
Jmenovity pfikon W] 47
Doba nabijeni* [h] 1

* pouze u modelt vybavenych akumulatorem a nabijeckou
** uvedena doba nabijeni plati pouze pro akumulatory s kapacitou uvedenou v tabulce

Deklarovana hodnota emise hluku byla méfena pomoci standardni zku$ebni metody a mlZe byt pouZita k porovnani jednoho
nafadi s druhym. Deklarovana hodnota emise hluku mize byt pouzita pfi pfedbéZném posouzeni expozice.

Deklarované celkova hodnota vibraci byla méfena pomoci standardni zkuebni metody a muze byt pouZita k porovnani jednoho
naradi s druhym. Deklarovana, celkova hodnota vibraci mize byt pouZita pro poCateéni posouzeni expozice.

Pozor! Emise vibraci béhem préce s nafadim se mohou lisit od deklarované hodnoty v zavislosti na zplisobu pouZiti naradi.
Pozor! Stanovte bezpeénostni opatfeni k ochrané operatora, zaloZend na posouzeni expozice v realnych podminkach pouzivani
(vCetné vSech Casti pracovniho cyklu, jako je Cas, kdy je nafadi vypnuté nebo pracuje na volnobéhu a doba aktivace).

VSEOBECNE BEZPECNOSTNi POKYNY PRO POUZIVANI ELEKTRICKEHO NARADI

Varovani! Seznamte se se vSemi bezpeénostnimi pokyny, obrazky a specifikacemi dodanymi s timto elektronaradim /
strojem. Jejich nedodrZovani muze vést k drazu elektrickym proudem, poZaru nebo vaznému poranéni.

Vsechny bezpecnostni pokyny a navody si uschovejte pro budouci pouziti.

Pojem ,elektronaradi / stroj* pouzity v pokynech se vztahuje na vSechno narfadi / stroje pohanéné elektrickym proudem, jak
dratové, tak i bezdrétové.

Bezpecnost pracovisté

Pracovisté udrzujte dobie osvétlené a ¢isté. Neporadek a Spatné osvétleni mohou byt pficinou trazd.

S elektronaradim / strojem nepracuijte v prostredi se zvySenym nebezpecim vybuchu, obsahujicim hoflavé latky, plyny
nebo vypary. Elektronafadi / stroje vytvareji jiskry, které mohou zapalit prach nebo vypary.

Nepoustéjte do blizkosti elektronaradi déti a nezicastnéné osoby. OkamZik nepozornosti muze zpUsobit ztratu kontroly.

Elektricka bezpecnost

Zastrcka napajeciho kabelu musi odpovidat sitové zasuvce. Zastréku nijak neupravuijte. Nepouzivejte zadné adaptéry zastr-
¢ky s uzemnénym elektronaradim / strojem. Neupravend zastréka odpovidajici zasuvce snizuje riziko Urazu elektrickym proudem.
Zabrante styku téla s uzemnénymi predméty, jako jsou trubky, radiatory a chladnicky. Uzemnéné télo zvySuje nebezpeci
Urazu elektrickym proudem.

Nevystavujte elektronaradi / stroj atmosférickym vliviim nebo vlhkosti. Voda a vihkost, které proniknou dovniti elektronaradi
| stroje, zvySuji nebezpeci trazu elektrickym proudem.

Nepietézujte napajeci kabel. Nepouzivejte jej pro prenaseni, tazeni nebo odpojovani zastrcky ze sit'ové zasuvky. Zabran-
te styku napajeciho kabelu s teplem, oleji, ostrymi hranami a rotujicimi ¢astmi. Poskozeni nebo zamotani napajeciho kabelu
zvySuje nebezpeci Urazu elektrickym proudem.

P¥i praci venku pouzivejte prodluzovaci kabely uréené pro venkovni pouziti. Pouziti venkovniho prodluzovaciho kabelu
snizuje riziko Urazu elektrickym proudem.

V pripadé, Ze elektronafadi / stroj musite pouzit ve vlhkém prostiedi, pouzijte jako ochranu proudovy chrani¢ (RCD).

Pouziti RCD snizuje nebezpedi Urazu elektrickym proudem.
N AV oD U
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Osobni bezpecnost

Bud'te opatrni, davejte pozor na to, co délate a pouzivejte zdravy rozum pfi praci s elektronaradim / strojem. Elektrona-
fadi / stroj nepouzivejte, kdyz jste unaveni nebo pod vlivem drog, alkoholu nebo Iéki. Dokonce i sebemensi nepozornost
pfi praci miiZe zpdsobit vazny uraz.

Pouzivejte osobni ochranné prostredky. Vzdy pracujte s ochranou zraku. PouZivani osobnich ochrannych prostfedku, jako
jsou protiprachové masky, neklouzava ochranna obuv, pfilby a chranice sluchu snizuji nebezpeéi vazného poranéni.

Zabrante nahodnému spusténi. Ujistéte se, Ze sitovy spinac je v poloze ,,vypnuto® pred pfipojenim k elektrickému na-
pajeni a/nebo akumulétoru, zvedanim nebo prenasenim elektronaradi / stroje. PfenaSeni elektronafadi / stroje s prstem na
spinaci nebo napajeni elektronafadi / stroje, kdyz je spina¢ v poloze ,zapnuto*, mize zplisobit vazny Uraz.

Pred zapnutim elektronaradi/ stroje odstrante veskeré klice a jiné sefizovaci nastroje. Klice ponechané v rotujicich ¢astech
elektronaradi / stroje mohou byt pfi¢inou Urazu.

Nesahejte a nevyklanéjte se pfilis daleko. Udrzujte stabilni postoj a rovnovéahu po celou dobu prace. Umozni to snadnéjsi
ovladani elektronafadi / stroje v piipadé nenadalych situaci pfi praci.

Oblékejte se vhodné. Nenoste volny odév nebo bizuterii. Vlasy a odév méjte v dostatecné vzdalenosti od rotujicich ¢asti
elektronaradi / stroje. Volny odév, bizuterie nebo dlouhé viasy mohou zachyfit rotujici Casti.

Pokud je zafizeni pfizplisobeno odtahu prachu nebo hromadéni prachu, ujistéte se, Ze zafizeni byla spravné pfipojena a
pouzita. PouZiti odtahu prachu sniZuje nebezpedi spojené s prachem.

Nedovolte, aby zkuSenosti ziskané ¢astym pouzivanim elektronaradi / stroje byly pri¢inou nepozornosti a nedodrzovani
bezpecénostnich zasad. Nezodpovédné chovani mlZe zplsobit vazny Uraz ve zlomku sekundy.

Pouzivani elektronaradi / stroje a servis

Elektronaradi / stroj nepietézuje. Elektronaradi / stroj pouzivejte pro uréené pouziti. Technicky zpUsobilé elektronaradi /
Elektronaradi / stroj nepouzivejte, pokud sitovy spina¢ neumoziiuje zapnuti a vypnuti. Elektronafadi / stroj, které nelze
kontrolovat pomoci sitového spinace, je nebezpecné a musi se dat k opravé.

Pred sefizenim, vyménou pfislusenstvi nebo uschovani elektronaradi/ stroje odpojte zastréku ze sitové zasuvky a/nebo
vytahnéte akumulator, pokud jej Ize vyjmout z elektronaradi / stroje. Takové bezpenostni opatfeni zabrani nahodnému
zapnuti elektronafadi / stroje.

Naradi uchovavejte na misté nedostupném pro déti, nedovolte osobam neznalym obsluhy elektronaradi / stroje nebo
téchto navodu obsluhovat elektronaradi/ stroj. Elektronaradi / stroj jsou nebezpecné v rukou nezaskolenych uzivateld.
Provadéjte udrzbu elektronaradi / stroje a prisluSenstvi. Kontrolujte je z hlediska netésnosti nebo zaseknuti rotujicich
casti, poskozeni dilt a jakychkoli jingych podminek, které mohou ovlivnit fungovani elektronaradi / stroje. Poskozeni
opravte pied pouZitim elektronaradi / stroje. Mnoho Uraz( je zplsobeno nespravnym provedenim udrzby elektronafadi/ stroje.
Rezné nastroje udrzujte Cisté a naostrené. Spravné udrZovany fezny nastroj s ostrymi hranami je méné nachyiny na zaseknuti
a snadnéji se kontrolujte béhem prace.

Pouzivejte elektronaradi / stroje, prisluSenstvi a vestavené nastroje atd. v souladu s témito navody, se zohlednénim typu
a pracovnich podminek. PouZivani nafadi pro jinou praci, neZ byla navrzena, mize vést k nebezpec€né situaci.

Rukojeti a tichopné povrchy udrzujte suché, Cisté a bez oleje a maziv. Kluzké rukojeti a ichopné povrchy neumozriuji bez-
pecnou obsluhu a kontrolu elektronafadi / stroje v nebezpecnych situacich.

Opravy
Elektronaradi / stroj nechte opravit pouze v autorizovanych servisech, s pouzitim vyluc¢né originalnich nahradnich dilt.
Zajisti to spravnou bezpe&nou praci elektronafadi.

BEZPECNOSTNi UPOZORNENi PRO PRACI S VRTACKOU

Bezpecnostni pokyny pro vSechny operace

Pi priklepovém vrtani pouzivejte chranice sluchu. Vystaveni hluku mize zplsobit ztratu sluchu.

Pouzijte pfidavné rukojeti. Ztrata kontroly mdze zpUsobit zranéni.

Pied pouzitim naradi fadné uchopte. Toto nafadi vytvari vysoky tocivy moment a bez spravného uchopeni béhem provozu
mUZe ztrata kontroly zpusobit zranéni osob.

Jestlize pracujete na mistech, kde mize dojit ke kontaktu fezného nastroje se skrytym vodi¢em nebo napajecim kabelem
naradi, drzte naradi pouze za izolované rukojeti. KdyZ se nafadi dostane do kontaktu s vodicem pod napétim, mohou se i
kovové ¢asti naradi ocitnout pod napétim a zpUsobit Uraz operatora elektrickym proudem.

Bezpecnostni pokyny pfi pouziti dlouhych vrtaku

Nikdy nepracujte s vy$simi obratkami otaceni, nez je maximalni rychlost otaceni vrtaku. Pokud se mlze vrtak bez kontaktu
s obrobkem volné otacet, pfi vy$si rychlosti se pravdépodobné ohne a mize zplisobit zranéni osob.

Vrtat za€inejte vzdy pii nizkych otackach a tak, aby se Spicka vrtaku dotykala obrobku. Pokud se mize vrtak bez kontaktu
s obrobkem volné otacet, pfi vy$si rychlosti se pravdépodobné ohne a mize zplisobit zranéni osob.
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Tlak na vrtacku vyvijejte pouze ve sméru osy vrtaku a nevyvijejte nadmérny tlak. Vrtak se muze ohnou, cozZ zpUsobi jeho
prasknuti nebo ztratu kontroly a zptsobi zranéni osob.

DOPLNUJICi BEZPECNOSTNi POKYNY PRO KOTOUCOVE BRUSKY A LESTICKY

Toto naradi je uréeno pouze k brouseni, brouseni pomoci brusného papiru, brouseni pomoci draténych kartacu a k
déleni material(. Seznamte se vS§emi vystraznymi upozornénimi, navody, ilustracemi a specifikacemi dodanymi spolu
s elektrickym naradim. Nedodrzovani veskerych dale uvedenych predpisti mize vést k trazu elektrickym proudem, pozaru
alnebo k vaznym zranénim.

Pouzivat toto naradi jako lesticku nebo jinym zpisobem, nez uvadi navod na obsluhu, je zakazano. Prace, na kterou neni
naradi uréeno, mUZe byt riskantni a mize mit za nasledek vznik Urazu.

Pouzivat nastroje nebo prislusenstvi, které vyrobce nenavrhnul nebo které neni pro naradi uréeno, neni dovoleno. To, ze
nastroj je mozné do nafadi upnout, neznameng, Ze prace s nim bude bezpecna.

otacky nafadi se mize béhem prace rozpadnou na kousky.

Vnéjsi primeér a tloustka nastroje musi lezet v intervalu rozmérd, ktery je pro naradi predepsan. Na nastroj s nespravnymi
rozméry nelze pouzit originalni kryty a nelze ho bezpeéné obsluhovat.

Rozmér otvoru upinacich krouzku, kotoucd, pfirub a jiného prisluSenstvi musi licovat s rozmérem vietena naradi. Na-
stroj, jehoz rozmér upinaciho otvoru neodpovidé rozméru vietena naradi, zatne po uvedeni do chodu vibrovat, coz miiZe zplisobit
ztrétu kontroly nad naradim.

Nepouzivejte nastroje, které jsou poSkozené. Pred kazdym pouzitim zkontrolujte stav nastroju, zda se na nich nevy-
skytuje nataveny material, zda nejsou prasknuté, prodiené nebo nadmérné opotiebované. V piipadé padu nastroje je
treba zkontrolovat, zda nedoslo k jeho poskozeni, nebo namontovat nastroj novy, neposkozeny. Po prohlidce a instalaci
nastroje je tfeba, aby obsluha a nepovolané osoby zaujaly polohu mimo roviny rotace nastroje. Nasledné se naradi
uvede do chodu na jednu minutu pfi maximalnich otackach. Béhem této zkousky se poskozeny nastroj obvykle projevi tak,
Ze dojde k jeho destrukci.

Pouzivejte osobni ochranné pracovni prostredky. Podle okolnosti pouzijte ochranny kryt obliceje, masku nebo ochranné
bryle. Pokud to podminky vyzaduji, pouzijte prachové respiratory, chranice sluchu, rukavice a zastéru, které chrani pred
malymi kousky obrabéciho nastroje nebo materialu, které se béhem prace uvolfiuji. Chranice o¢i musi byt schopné zastavit
letici alomky, které se pfi praci uvolfiuji. Prachovy respirator musi byt schopny odfiltrovat prach vznikajici pfi praci. Pili§ dlouhé
plsobeni hluku mize mit za nasledek ztratu sluchu.

Béhem prace, pfi které hrozi riziko kontaktu kotouce se skrytym elektrickym vodiéem pod napétim nebo sitovym kabe-
lem, drze brusku pouze pomoci izolovanych rukojeti. Pfi kontaktu kotouce s vodiéem pod napétim hrozi, Ze se na kovové
prvky naradi mize dostat napéti, coz mize zpusobit obsluze traz elektrickym proudem.

Mezi pracovistém a nepovolanymi osobami dodrzujte bezpecnou vzdalenost. Osoby vstupujici na pracovi$té musi pou-
zivat osobni ochranné pracovni prostiedky. Ulomky vznikajici béhem prace nebo tlomky z poskozeného obrabéciho nastroje
mohou odletét i do vétSi vzdalenosti, nez je nejblizSi okoli pracovisté.

Pii praci dbejte na to, aby byl sitovy kabel umistén v bezpecné vzdalenosti od rotujicich ¢asti naradi. V pfipadé ztraty
kontroly nad naradim by mohlo dojit k pfeseknuti nebo zachyceni kabelu a ruka nebo paze obsluhy by mohla byt vtazena do
rotujicich Casti stroje.

Naradi nikdy neodkladejte dfive, dokud se rotujici prvky Uplné zastavi. Rotujici prvky by se mohly ,zachytit’ o podlozku a
vytrhnout naradi z rukou obsluhy.

Neuvadéjte naradi do chodu béhem jeho pfenaseni. Pipadny kontakt s rotujicimi prvky muze zpUsobit zachyceni a vtazeni
odévu a nafadi by se tak dostalo do kontaktu s télem obsluhy.

Chladici otvory naradi je treba pravidelné €istit. Ventilator motoru nasava prach vznikajici pfi praci dovnitf naradi. Nadmérné
nahromadéni ¢astecek kovu obsazenych v prachu zvySuje riziko drazu elektrickym proudem.

S naradim nepracuijte v blizkosti snadno hoflavych materiali. Jiskry vznikajici pfi praci by mohly zplisobit pozar.
Nepouzivejte nastroje, které vyzaduiji kapalinové chlazeni. Voda nebo chladici kapalina by mohly zpGsobit Uraz elektrickym
proudem.

Upozornéni na nebezpeci odrazeni naradi na obsluhu

OdraZeni naradi smérem na obsluhu je nahla reakce na zaseknuty nebo sevfeny rotujici kotoug, lestici pas, kartaé nebo jiny
nastroj. Pfi zaseknuti nebo sevfeni dojde k prudkému zastaveni rotujiciho nastroje, v dusledku ¢eho se elektrické naradi otoci a
vymrsti proti sméru rotace nastroje.

KdyZ se napfiklad brusny kotou€ v obrabéném materialu zasekne nebo ho obrabény pfedmét sevie, hrana kotouce, ktera vstupu-
je do bodu sevreni, se miize o povrch materialu zachytit a v dlsledku toho kotou¢ vyskoci ven nebo se odrazi.

Kotou¢ pak miZe sméfovat na obsluhu nebo od obsluhy podle toho, jaky byl smér rotace kotouce v misté sevieni. Za téchto
okolnosti mize také dojit k prasknuti kotouce.

Odrazeni naradi smérem na obsluhu je disledkem nespravného pouzivani a/nebo nedodrZovani pokynd uvedenych v navodu na
obsluhu. Tomuto jevu Ize predejit dodrzovanim nize uvedenych pokyn(.

Naradi drzte pevné a zaujméte odpovidajici polohu téla a rukou. Pouze tak Ize odolat silam vznikajicim pfi odrazeni nafa-
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di. Vzdy pouzivejte pomocnou rukojet’, pokud byla spolu s naradim dodana. Ziskate tak maximalni kontrolu nad naradim
v pfipadé odrazeni nebo neocekavané reakce v okamziku uvedeni nafadi do chodu. Pokud bude obsluhujici osoba nalezité
opatrna, bude schopna reakci nebo odrazeni naradi zachytit.

Nikdy nemanipulujte rukama v blizkosti rotujicich ¢asti naradi. Rotujici prvky se mohou pfi odrazeni dostat do kontaktu
s rukama.

Nezdrzujte se v prostoru, kam se bude naradi po odrazeni pohybovat. Odraz nasméruje nafadi smérem opacnym ke sméru
otaceni kotouce v misté jeho sevfeni.

Mimoradnou opatrnost zachovavejte pfi praci v blizkosti rohti, ostrych hran a pod. Zabrarite odskakovani a zasekavani
se brusného kotouce. Pfi opracovani rohd nebo hran existuje zvySené riziko sevfeni kotouce, coZ by mohlo vést ke ztraté
kontroly nad naradim nebo k odrazeni néfadi.

Nepouzivejte kotouce s fezacim fetézem nebo kotoucové pily. Zuby zpusobuji ¢asté odrazy nafadi a ztratu kontroly nad nim.
Upozornéni na rizika pii brouseni a fezani brusnymi kotouci

Pouzivejte pouze kotouce pfizptisobené k praci s naradim a takové kryty, které byly pro dany typ kotouce navrzeny.

Pri pouZiti kotoucd, pro které nebylo n&fadi navrZeno, neposkytuje pfislusny kryt nafadi fadnou ochranu a jejich pouZziti tedy miize
byt nebezpecné.

Kryt musi byt k naradi radné pfipevnén a nastaven do takové polohy, aby zajistoval maximaini bezpecnost, tedy aby
na operatora sméfovala co nejmensi nekryta ¢ast kotouce. Kryt pomaha chranit operatora pfed Glomky kotouce a brani
nahodnému kontaktu s kotoucem. 5
Kotou¢ se musi pouzivat pouze k uréenym Gicelim. Napiiklad kotouéem uréenym k fezani neni dovoleno brousit. Rezaci
kotouce jsou piizplisobeny obvodovému zatizeni. Bocni sily pusobici na takovy kotou¢ mohou zapficinit jeho destrukci.
Pouzivejte vzdy pouze neposkozené upinaci krouzky, které jsou svymi rozméry prizpisobeny brusnému kotouéi. Sprav-
né upinaci krouzky uréené k upnuti brusného kotouce snizuji riziko jeho poskozeni. Upinaci krouzky feznych kotouci se mohou
lisit od upinacich krouzk( brusnych kotou¢u.

Nepouzivejte opotiebované brusné kotouce z vétSiho naradi. Brusny kotou¢ s vétsim primérem neni pfizplisoben

vy$Sim otdckam mensSiho né&fadi a mlze prasknout.

Upozornéni na rizika pfi brouseni brusnym papirem

Nepouzivejte nadrozmérné kotouce s brusnym papirem. Pfi vybéru kotouce je tieba se fidit pokyny vyrobce. Brusny
papir, ktery znacné precniva pires okraj kotouce, mize zplsobit zranéni a také zvySuje riziko sevieni, roztrzeni nebo vyskytu jevu
zpétného odrazu na obsluhu.

Upozornéni na rizika pfi praci s draténymi kartaci

Dbejte opatrnosti, ponévadz tlomky drati jsou vymrStovany z kartace i béhem bézné prace. Nepretézujte draty prilis
velkym pfitlakem na kartac. Draty mohou snadno propichnout lehky odév a/nebo kiizi.

Aby se béhem prace zabranilo jakémukoli kontaktu kartace s rukama, doporucuje se pouzivat ochranné kryty. Dratény
kartac totiz miize pod vlivem zatiZeni a odstfedivé sily zvétsit svaj pramér.

PRIPRAVA K PRACI

POZOR! Veskeré ¢innosti uvedené v této kapitole je tfeba provadét pfi vypnutém napajecim napéti — akumulator musi byt od
naradi odpojeny!

Bezpecnostni pfedpisy pro nabijeni akumulatoru

Upozornéni! Pfed zahajenim nabijeni zkontrolujte, zda téleso sitového zdroje, kabel a zastrcka nejsou popraskané nebo jinak
poskozené. PouZivani vadné nebo poskozené nabijeci stanice a sitového zdroje je zakézano! K nabijeni akumulatordi Ize po-
uzivat pouze nabijeci stanici a sitovy zdroj dodany v ramci soupravy. Pouziti jiného sitového zdroje by mohlo vést ke vzniku
pozaru nebo poskozeni nafadi. Nabijeni akumulatoru Ize provadét pouze v suché a uzaviené mistnosti, zabezpecené proti vstupu
nepovolanych osob a zejména déti. Nabijeci stanici a sitovy zdroj neni dovoleno pouzivat bez trvalého dozoru dospélé osoby!
Bude-li nezbytné opustit mistnost, ve které probiha nabijeni, je tfeba nabijecku odpojit od elektrické sité vyjmutim sitového zdroje
ze zasuvky elektrické sité. Pokud by z nabijecky vychézel kouf, podezfely zapach a pod., je tfeba okamZité vytahnout zastrcku
nabijecky ze zasuvky elektrické sité!

Vrtaci Sroubovék se dodava s nenabitym akumulatorem; proto je tfeba pred zahajenim prace akumulétor nabit nize pospanym
postupem pomoci sitového zdroje a nabijeci stanice, které jsou sougasti soupravy. Akumulatory typu Li-lon (lithium-iontové)
prakticky nevykazuii tzv. ,pamétovy efekt”, coZ dovoluje akumulator dobijet v libovolném okamziku. Doporuuje se vSak akumu-
lator vybit béhem normaini prace a potom ho nabit na plnou kapacitu. Jestlize vSak s ohledem na charakter prace neni mozné
pokazdé takto s akumulatorem naloZit, pak je nutné to udélat nejméné kazdych nékolik nebo nékolik desitek pracovnich cykla.
V/ Z&dném pfipadé neni dovoleno vybijet akumulator zkratovanim kontaktd, jelikoz by v disledku takového poCinani doslo k
jeho nevratnému poskozeni! Taktéz neni dovoleno kontrolovat stav nabiti akumulatoru zkratovanim kontaktt a sledovanim, zda
dochazi k jiskeni.
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Skladovéni akumulatort

Aby se maximalné prodlouZila Zivotnost akumulatoru, je tfeba k jeho uskladnéni zajistit odpovidajici podminky. Akumulator vydrZi
asi 500 cykll ,nabiti — vybiti”. Akumulétor je tfeba skladovat v rozsahu teplot od 0 do 30 stupriti Celsia pfi relativni vihkosti vzduchu
50 %. Pokud se ma akumulator skladovat delSi dobu, je tfeba ho nabit na cca 70 % kapacity. V pfipadé delSiho skladovani je tfeba
pravidelné jednou za rok akumulator dobit. Nesmi se dopustit, aby doslo k upInému vybiti akumulatoru, ponévadz se tim zkracuje
jeho Zivotnost a mUze dojit k jeho nevratnému poskozeni.

Béhem skladovéni se bude akumulator v diisledk svod postupné vybijet. Proces samovybijeni je zavisly na teploté skladovani.
Cim vyssi teplota, tim je proces vybijeni rychlejsi. Pfi nespravném skladovani akumulatord mize dojit k Uniku elektrolytu. V
piipadé uniku je tfeba vyteCeny elektrolyt zneSkodnit pomoci neutralizujiciho prostfedku, v pfipade zasazeni o¢i elektrolytem je
tfeba oci vyplachnout proudem vody a nasledné okamzité vyhledat Iékafskou pomoc. Pouzivani naradi s poSkozenym akumu-
latorem je zakazano.

Po uplynuti doby Zivotnosti akumulatoru je ho tfeba odevzdat do specializovaného stfediska, které se zabyva zneSkodrovanim
odpadu tohoto typu.

Doprava akumulatorti

Lithium-iontové akumulatory jsou podle pravnich pfedpisti povazovany za nebezpetné materialy. UZivatel nafadi mize nafadi
prepravovat s akumulatorem nebo samotné akumulatory pozemni dopravou. V takovém pfipadé nemusi byt dodrzeny dodate¢né
podminky. V pfipadé, Ze bude jejich pfeprava svéfena tietim osobam (napfiklad zasilka prostrednictvim kuryrni firmy), je tfeba
postupovat podle predpist pro pfepravu nebezpecénych materiald. Pfed podanim zasilky na pfepravu je nutné se v této véci spojit
s prislu$né kvalifikovanou osobou.

Preprava poSkozenych akumulatort je zakazana. Na dobu pfepravy je nutné demontované akumulatory vyjmout z nafadi a ne-
chranéné kontakty zajistit napf. zalepenim izola¢ni paskou. Akumulatory se musi v obalu zajistit tak, aby se uvnitf obalu v priibéhu
prepravy nepohybovaly. Je taktéz nutné dodrZovat narodni pfedpisy tykajici se pfepravy nebezpeénych materiald.

Nabijeni akumulétoru

Upozornéni! Pfed nabijenim je tfeba odpojit sitovy zdroj nabijeci stanice od elektrické sité vytaZenim zastréky sitového zdroje
ze zasuvky elektrické sité. Navic je tfeba akumulator a jeho kontakty o€istit od necistot a prachu pomoci mékkého a suchého
hadfiku.

Akumulator ma vestavény indikator nabiti. Po stisknuti tlagitka se rozsviti diody (11). Cim vic jich sviti, tim vic je akumulator nabity.
Jestlize se po stisknuti tladitka diody nerozsviti, znamena to, Ze akumulator je vybity.

Odpojte akumulator od nafadi.

Zasunte akumulator do osazeni nabijecky (II).

Nabijecku pfipojte do zasuvky elektrické sité.

Rozsviti se Eervena dioda, coz znameng, ze probiha proces nabijeni.

Po ukonéeni nabijeni cervena dioda zhasne a rozsviti se zelena dioda, ktera signalizuje, Ze akumulator je piné nabity.
Vytahnéte zastrcku sitového zdroje ze zasuvky elektrické sité.

Stisknéte tlagitko zapadky akumulatoru a vysurite ho z nabijeci stanice.

Upozornéni! Jestlize se po pfipojeni nabijecky k elektrické siti rozsviti zelena dioda, znamena to, Ze akumulator je piné nabity.
V takovém pfipadé nabijecka nabijeci proces nespusti.

OBSLUHA VRTANI

Nastaveni rychlosti a vybér tocivého momentu
Sroubovak ma dva mechanicky spinané pfevody (Ill). VV zavislosti na zvolené maximalni rychlosti je tfeba zvolit jeden z nich. Pro
utahovani a povolovani roubl se doporucuje prevod s nizsi rychlosti, pro vrtani pfevod s vy$si rychlosti.

Kritiaci moment sa nastavuje pomocou krizku umiestneného za sklugovadiom (IV). Cim vagsie islo nastavime, tym vyssi
kratiaci moment skrutkova¢ vyvinie. Nesmie sa v3ak nastavovat vy$$i moment, neZ je pre prisluSnd pracu potrebny. V opaénom
pripade mdze dojst ku poskodeniu zavitov. Pri skrutkovani skrutiek priamo do materiélu je treba zvolit zodpovedajuci kratiaci
moment pokusne uskutoCnenim skusky na odpadovom materidli. Ak nie je znamy maximalny kritiaci moment, ktory je pre dany
spoj bezpeény, je potrebné nastavit najnizsiu hodnotu a postupne ju zvySovat, az sa dosiahne hodnota pre dant pracu vhodna.
Ak skrutkova¢ dosiahne maximalny nastaveny krutiaci moment a aktivuje sa spojka proti pretazeniu, vtedy je nutné so skrutko-
vanim prestat.

Ak je vyrobok vybaveny funkciou vftania s priklepom, na nastavovacom krizku naradia sa nachadza symbol kladiva. Nastavenim
krizku na symbol kladiva ddjde ku zapnutiu priklepového mechanizmu. Vitanie s priklepom sa pouZiva pri zhotovovani otvorov
do betdnu a nesmie sa pouZivat pri vitani otvorov do dreva alebo plastov.

Pri pouZivani naradia na vftanie otvorov je treba krizok nastavit na symbol vrtaka alebo kladiva. Tym sa deaktivuje spojka proti
pretaZeniu a na vrtak bude vyvinuty maximalny kratiaci moment.

Upozornenie! Hodnoty nastavenia oznacené Cislami sa pri vitani nesmd pouzivat. Aktivovanie spojky proti pretazeniu pocas
vitania mdze spdsobit poskodenie materialu alebo vrtaka a zvy3uje riziko trazu.

O R I G I N A L N A Vv O D U



cz

Upevnéni vrtaki do vrtaciho sklicidla

Vyberte vrtak vhodny pro danou préci, s valcovou stopkou.

VloZte vrtak do sklicidla. Ru¢né utahujte skliCidlo, dokud vrtak pevné nedrzi (V).

Nastavte nejvyssi toCivy moment. Nastavte knoflik tocivého momentu na symbol vrtacky nebo kladiva.

Nastaveni sméru otaCek
Nastavte prepina¢ sméru otaceni do pozadované polohy. Smér otaceni je oznaéen Sipkou (VI). Hrot Sipky ukazuje smér pohybu
pravotocivych vrtakl a $roubu.

Pozor! Smér otaceni Ize zménit pouze pfi odpojeném napajecim napéti! Beéhem provozu vrtatko-Sroubovaku neménte smér
otacenil

Upevnéni Sroubovékovych bitt do sklicidla
VloZte drzak bitli do otvoru ve sklicidle a nasledné bit vhodny pro danou tlohu nebo upevnéte bit pfimo k drzaku (VII).

Pripravné cinnosti k préaci

Pred zahajenim prace:

Upnéte obrobek do svéraku nebo pomoci stolafskych svorek.

Pouzivejte pracovni nastroje vhodné pro vykonavanou praci. Dbejte na to, aby byly vrtaky ostré a v dobrém stavu.

Pouzivejte pracovni odév a ochranu o¢i a sluchu.

Uchopte nastroj obéma rukama (VIII).

Zaujméte pevny a stabilni postoj.

Naradi zapnéte stisknutim prstem elektrického vypinace.

Pozor! Pokud béhem provozu zaznamenate jakékoli podezielé zvuky, praskani, svédéni atd., okamzité naradi vypnéte a vyjméte
z naradi baterii.

POUZIVANI VRTACKY
Pozor! Pii pouZivani nastroje pouzivejte chranice sluchu!

Otéaceni doprava nebo doleva

Pfi vrtani s bézné pouzivanymi pravostrannymi vrtaky pouzivejte pravostrannou rotaci.

V pfipadé zaseknuti pravostranného vrtaku do materialu a pfi odSroubovavani Sroubli pouZijte otaceni vlevo. Pii vySroubovavani
$roubli pouzivejte minimalni rychlost.

Vrtani do dreva

Pred vytvofenim otvoru se doporuCuje upevnit obrobek truhlafskymi svorkami nebo svérakem a potom k oznacit misto vrtani
razidlem nebo hfebikem. Nasadte do skli¢idla odpovidajici vrtak, nastavte tocivy moment, pfipojte nafadi k baterii a zanéte vrtat.
Pfi vrtani ,prichozich” otvort se doporucuje umistit pod materiél dfevénou podlozku, aby okraj otvoru na vystupu nebyl potrhany.
Pokud jsou vrtany otvory s velkym primérem, doporucuje se pfedem vyvrtat mensi vodici otvor.

Virténi do kovii

Obrobek vzdy bezpeéné upevnéte. U tenkého plechu se doporuéuje umistit pod néj kus dfeva, zabrani se tak nezadoucim ohy-
biim apod. Nasledné oznacte otvory razidlem a miZete zacit vrtat.

Pouzivejte vrtaky na ocel. Pfi vrtani do bilé litiny se doporu¢uje pouZzivat vrtacky se slinutymi karbidovymi hroty. Pfi vrtani vétSich
otvorl se doporucuje predem vytvofit mensi vodici otvor.

Pri vrtani do oceli pouzivejte k chlazeni vrtaku .strojni olej.

U hliniku pouZijte jako chladivo terpentyn nebo parafin.

Pfi vrtani do mosazi, médi nebo litiny se chladici kapalina nepouziva. Pro chlazeni €asto vyndavejte vrték z materidlu a nechte
jej vychladnout.

Virtani do tvrdych, hustych keramickych materiald (beton, tvrdé cihly, kamen, mramor atd.)
Pred vyvrtanim skutecného otvoru vyvrtejte mensi otvor bez piiklepu. Udélejte odpovidajici otvor se zapnutou funkci pfiklepu.
Pouzivejte priklepové vrtaky s koncovkou ze slinutych karbidd, v dobrém stavu.

Virténi do glazury, mékkych cihel, omitky atd.
Pouzivejte pfiklepové vrtéky. Nezapinejte pfiklep. BEhem vrtani na néstroj tlacte silné, stalou silou. Pravidelné vysunuijte vrtak z
vrtaného otvoru a odstraruijte prach a odpad.

PouZiti néradi k zasroubovani nebo vysroubovani Sroubti
K tomuto Ucelu se doporuCuje: pouZivat nejnizsi otacky a pouzivat vhodné bity.
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Bity je mozné upevnit pfimo do skli¢idla vrtacky nebo do specidlniho magnetického sklicidla.
Pro vySroubovani Sroubu prestavte smér otacek oto¢enim spinaCe doleva.

Pouziti pfidavnych zafizeni
Nastroj nelze pouZit k pohonu pracovnich nastavcd.

Jiné pozndmky

Pfi praci nevyvijejte piilis velky tlak na zpracovavany material a neprovadéjte prudké pohyby, abyste neposkodili pracovni néstroj
a vrtak.

Pfi praci délejte pravidelné prestavky.

Naradi nepretézujte, teplota vnéj$iho povrchu nesmi nikdy prekrocit 60°C.

Po ukongeni prace vrtatku vypnéte, vyjméte baterii a provedte udrzbu a kontrolu.

MONTAZ PRISLUSENSTVi UHLOVE BRUSKY

Montéz krytu brusného kotouce

Ochranny kryt je tfeba nasadit na valcovou ¢ast télesa nafadi okolo vietena a pomoci $roubtl nebo stahovaci objimky kryt
pfipevnit tak, aby byl v rovné poloze a aby pevné a spolehlivé drzel. Kryt brusného kotouce se musi nastavit do takové polohy,
aby nekryta ¢ast kotouce byla pokud mozno co nejdal od rukou obsluhy brusky. S bruskou nikdy nepracuijte bez spravné namon-
tovaného krytu kotouce!

S bruskou se dodava kryt, ktery zajistuje odpovidajici ochranu pouze pfi brouSeni pomoci brusnych kotouéu, kotouéd vyuziva-
jicich brusny papir a nékterych draténych kartacd. Kotou¢ namontovany na vieteno nesmi precnivat mimo bocni okraj krytu.
V pfipadé, Ze budete mit v imyslu provadét nestandardni praci, kterou vSak pfedpisy pro toto naradi pfipoustéji, je tfeba se spojit
s vyrobcem a obstarat si kryt urceny pro tento druh prace.

Montaz pomocné rukojeti

Rukojet se montuje jejim dikladnym zasroubovanim do hlavy nafadi. Rukojet je pfizpisobend k uloZeni klice na upinani brus-
nych kotou¢u. Kli¢ tak je pro obsluhu néfadi snadno dostupny. Po ukonceni vSech praci, které vyzaduji pouZiti tohoto klice, je
tfeba ho vloZit do osazeni v rukojeti a ovéfit, zda nedoje k jeho samovolnému vypadnuti viastni vahou.

POUZiVANi BRUSNYCH KOTOUCU

UPOZORNENI! MontéZ brusnych kotougt Ize provadét pouze pf odpojeném napajecim napéti. Demontujte akumulator z osazeni
elektrického nafadi!

Montaz brusnych kotouct

Odpojte napajeci napéti od naradi. Demontujte akumulator z osazeni elektrického naradi!

Pri montaZe dbejte na to, aby hrana A (X) v dolni ¢asti osazeni vietene a hrana upinacich krouzkd vzajemné presné licovaly.
Na vieteno nasadte vnitfni upinaci krouzek.

Na vieteno s vnitfnim upinacim krouzkem nasadte brusny kotou¢.

Na vfeteno naSroubuijte vnéjSi upinaci krouzek.

Stlacte aretaci vietena a vnéjsi upinaci krouZek dotahnéte pomoci klice. Potom aretaci uvolnéte.

Do elektrického naradi namontujte akumulator, brusku zapnéte a sleduite jeji chod bez zatizeni po dobu asi 1 minuty.
Demontujte akumulator a zkontrolujte upnuti kotouce.

Usporadani upinacich krouzkd

Je tfeba mit na paméti, Ze kotouce mohou mit v misté upnuti na vfeteno riizné tioustky.

Podle toho, zda se pouzivaji tenké brusné kotouce (tloustka do 3,2 mm) nebo hrubé (tloustka nad 3,2 mm), je i rizné uspoFadani
upinacich krouzk (X1). NepouZivejte kotouce hrubsi nez 6 mm.

Demontéz brusnych kotouct

Viypnéte brusku a demontujte akumulator.

Stisknéte aretaci vietena a pomoci kli¢e odSroubujte vnéj$i upinaci krouZek. Potom sejméte brusny kotou¢ z vfetena. Vieteno a
upinaci krouzky ocistéte od prachu a jinych necistot vznikajicich pfi praci.

Druhy brusnych kotouct

K préci s bruskou Ize pouzivat jakékoli kotouce uréené pro Uhlové brusky, jejichz dovolena obvodova rychlost je nejméné 80 m/s
a upinaci a vnéjSi priméry odpovidaji Udajim uvedenym v tabulce technickych parametra.

Jestlize je brusny kotou€ vybaven otvorem bez zavitu, je k jeho montaZi nutno pouzit upinaci krouzky.

Mozna je také montaz kotou€u, jejichz vnitni pramér odpovida hodnoté uvedené v tabulce technickych Udaju a jez jsou vybaveny
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zavitovym otvorem M14. V takovém pfipadé upinaci krouzky neni tfeba pouzivat. Kotou¢ se nasroubuje pfimo na vfeteno (které
se musi tlacitkem zaaretovat) a pevné a spolehlivé dotahne plochym klicem (neni souéasti pfisluSenstvi brusky).

U kotou¢u, na které je mozné nasadit krouZek brusného papiru pomoci suchého zipu, je tfeba pouZivat pouze takové krouzky
brusného papiru, jejichZ primér je uveden v tabulce technickych Udaji. Krouzek brusného papiru je tfeba umistit na kotou¢
koncentricky. Okraj krouzku nesmi pfe¢nivat mimo hranu kotouce.

Je mozné pouzivat i diamantové brusné kotouce, jejichZ rozméry odpovidaji idajlim uvedenym v tabulce technickych ddajli a jez
jsou uréeny k fezani a brouseni nasucho. Montaz se provadi stejnym zptisobem jako v pfipadé béznych brusnych kotouéu.

K obrabéni kovli se doporucuje pouzivat brusné kotouce vyrobené z materiall uréenych k obrabéni daného druhu kovu. Je tfeba
se seznamit s dokumentaci pfilozenou k brusnému kotoudi.

K obrabéni keramickych materialli lze pouZivat brusné kotouce uréené na obrabéni kamene, nebo diamantové kotouce uréené
pro praci nasucho.

Dréténé kartace a kotouce s brusnym papirem se doporuéuje pouZivat k odstrafiovéni starych natérd z kovovych predmét.
Upravy upinaciho otvoru, vietena nebo pouZivani redukénich krouzkl k pfizpisobeni priméru upinaciho otvoru priméru vfetena
je kategoricky zakézano. Je rovnéz zakazéano pouzivat brusné kotouce, jejichz upinaci priméry jsou jiné nez hodnota uvedena v
tabulce technickych Udaju. Je zakdzano pouzivat kotouce s fezacim fetézem nebo pilové kotouce, a to z toho divodu, Ze zvysuji
riziko zpétného vrhu nafadi na obsluhu.

Upozornéni! Je zakdzano pouZivat jiné kotouce, nez jaké jsou pfedepsané v tomto navodu. A to ani tehdy, kdyz se daji na vfeteno
brusky namontovat. Nespravné kotouce by nemusely vydrZet zatizeni generované béhem chodu Uhlové brusky. Poskozeng,
rozpadavajici se brusné kotouce predstavuiji hrozbu vzniku vaznych drazti nebo dokonce smrti,

POUZiVANi BRUSKY

Demontujte akumulator z osazeni elektrického nafadi!

Pred zahajenim prace s nafadim je tfeba zkontrolovat, zda neni poSkozena skFifi nafadi, kryt brusného kotouce a akumulator.
Jestlize jsou patrna jakakoli poskozeni. dalSi prace s bruskou je zakdzanal

Namontujte kryt brusného kotouce a rukojet.

S bruskou nikdy nepracuijte bez namontovaného krytu brusného kotouce!

Vyberte typ brusného kotouce odpovidajici druhu prace a namontujte ho na vfeteno brusky.

Obrabény material upevnéte tak, aby se béhem obrabéni nepohyboval, napfiklad do svéraku nebo pomoci svérek. Kotou¢ brusky
rotuje vysokou rychlosti a nespravné upevnéni obrabéného materialu mdze byt pfi¢inou jeho nekontrolovatelného pohybu béhem
prace, coz zvysuije riziko vzniku vaznych trazd.

V pripadé fezani je tfeba fezany material podepfit po obou stranach ¢ary fezu, ale takovym zplisobem, aby béhem fezani nedoslo
k sevieni fezného kotouce. Podpéry je tfeba umistit v blizkosti okraje fezaného materidlu a v blizkosti ¢ary fezu.

Nasadte si prostfedky na ochranu o€, chranice sluchu a ochranné rukavice.

Zkontrolujte, zda je spinac v poloze ,vypnuto - 0, spinac je uvolnény. Potom k elektrickému nafadi pfipojte akumulator.
Zaujméte dostatecné vyvazenou, stabilni polohu a stla¢enim spinae brusku spustte.

Spinac je vybaven bezpeénostni pojistkou - zamkem, zabraruje se tak nahodnému spusténi naradi. Posurite zamek doleva
nebo doprava, pfidrzte ho v této poloze a stisknéte spina¢ (XIV). Po spusténi nastroje je mozné tlak na zdmek uvolnit. Spina¢
neni mozné v zapnuté poloze zablokovat, musi se po celou dobu provozu drzet. Uvolnénim tlaku na spina¢ se bruska vypne. Po
uvolnéni tlaku na spina¢ se brusny kotou¢ mize setrvacnosti jesté chvili otacet.

Préci zacnéte pfilozenim pfislusné plochy kotouce k obrabénému materialu:

- v pfipadé brusnych kotou¢t uréenych k brouseni je tfeba brousit boéni a/nebo Celni plochou,

- v piipadé lamelovych brusnych kotou¢u je tfeba brousit boéni plochou tak, aby se lamely brusného papiru pohybovaly rovno-
bézné s obrabénym materidlem,

- v pfipadé kotoucl se suchym zipem umozriujicim upevnit brusny papir je tfeba brouseni provadét boéni plochou,

- v pfipadé draténych kartacu je tfeba obrabéni provadét konci dratd a nikoli jejich bocni plochou,

- v pfipadé feznych kotoucl je tfeba fezat ¢elni plochou, brouseni ¢elni plochou kotou¢d uréenych k fezani neni dovoleno.

Béhem brouseni bocni plochou drZte brusku pod thlem maximalné 30 stuprid vzhledem k obrabéné plose (XV). Bruskou pohy-
bujte plynulymi pohyby k sobé a od sebe. .

Béhem Fezani musi byt Fezny kotou¢ orientovan kolmo k fezanému povrchu. Rezani pod jinym Ghlem neni dovoleno. V pribéhu
samotného fezani je rovnéz zakazano ménit Uhel fezného kotouce vici obrabénému materiélu. Rez je tfeba vést pouze pfimo-
¢afe. NedodrZovani vyse uvedenych pokynu zvySuie riziko sevfeni fezného kotouce v obrabéném materiélu, coz mize vést ke
zpétnému vrhu naradi smérem na obsluhu, prasknuti kotouce nebo jeho rozpadnuti.

Béhem fezani je tfeba vést brusku ve sméru rotace kotouce (XVI).

Béhem prace s bruskou se nesmi na obrabény material vyvijet pfili§ velky tlak a nesmi se provadét prudké pohyby, aby nedoslo
k sevieni nebo prasknuti a roztrzeni brusného kotouce.

Pretézovani brusky je nepfipustné. Teplota vnéjSiho povrchu naradi nesmi nikdy prekrocit 60 °C.

Bruska se vypina uvolnénim tlaku na vypinac.

Po ukongeni prace brusku vypnéte, demontujte akumulator a provedte prohlidku.

Upozornéni! Po vypnuti brusky maze kotou€ jesté urcitou dobu rotovat. Pfed odloZenim brusky je proto tfeba pockat, dokud se
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brusny kotou¢ uplné nezastavi. Pfed zahajenim prohlidky je tfeba pockat, az kotou¢ vychladne. Béhem prace se jak kotoug, tak
obrabény material mohou zahfat na vysokou teplotu.

Zapamatujte si! Pfi praci s Ghlovou bruskou:

VZdy pouzivejte ochranu o€i.

NepouZivejte brusné kotouce, jejichz maximalni dovolena obvodova rychlost je mensi nez 80 m/s.
NepouZivejte brusné kotouce, jejichz maximalni dovolené otacky jsou mensi nez otacky brusky.

UDRZBA A PROHLIDKY

POZOR! Veskeré ¢innosti zvazané z; vyménou pfislusenstvi, sefizovanim apod, je potfeba realizovat pfi vypnutym napéti na-
pajeni nafadi, proto pfed zahajenim téchto Cinnosti je potfeba odpojit zastréku od elektrické sité. Po ukonceni préace je tfeba
skontrolovat technicky stav elektonafadi prohlidkou a hodnocenim: stojanu a rukojeti, elektrického vodice vetné zastréky a
ohybani, plisobeni elektrického spinace, prichodnosti ventilaénich mezer, jiskieni kartacd, hlasitosti prace loZisek a pfevodovek,
spousténi a rovnomeérnosti prace. BEhem zéaruéni doby pouZivatel nesmi demontovat elektronaradi, ani ménit veSkere provozni
jednotky nebo soucasti, protoze miZe stratit narok na zaruku. Veskere nespravnosti zjisténe béhem prohlidky, nebo provozovani,
jsou signalem pro provedeni opravy v zaruénim servisu. Po ukonCeni prace, stojan, ventilatni mezery, pfepinace, dodatecnou
rukojet a ochrany je tfeba o€istit, napfiklad proudem vzduchu (o tlaku maximum 0,3 MPa), $tétcem nebo suchym hadFikem bez
pouziti chemickych prostfedku a Cisticich kapalin. Naradi a rukojet oistit suchym ¢istym hadfikem.
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CHARAKTERISTIKA NARADIA

Vitaci skrutkovac je univerzalne naradie, ktoré nepotrebuje externy zdroj el. napétia. Je to mobilné naradie urcené pre doméacich
majstrov na vytvaranie otvorov v réznych materidloch (napr. drevo a materialy na baze dreva, kovy), ako aj na skrutkovanie a
odskrutkovanie skrutiek. Prednosti naradia ocenia domaci majstri, ktori vykonavaju rézne montazne a dokon&ovacie prace.
Uhlova bruska je elektrické naradie urené na brasenie a rezanie kovov a mineralnych stavebnych materialov, akymi st napriklad
tehly, prirodny a umely kamen, betdn, obkladacky a dlazdice a pod., pomocou brusnych a reznych kotucov zvolenych podra dru-
hu daného materidlu. VV Ziadnom pripade nie je dovolené naradie pouzivat na obrabanie inych materialov, nez aké su uvedené
vy3Sie, napr. na brlsenie alebo rezanie dreva alebo na leStenie.

Spravna, spolahlivd a bezpeéna praca brusky je zavisla na nalezitom prevadzkovani, a preto:

Pred zahajenim prace s naradim je potrebné si precitat’ cely navod na obsluhu, riadit' sa nim a uschovat’ ho pre pripadné
neskorsie pouzitie.

Vzdy pouzivajte ochranu ocil

Nepouzivajte kotuce, ktoré maju maximalnu dovolent obvodovu rychlost’ mensiu nez 80 m/s!

Nepouzivajte kotuce, ktoré maju maximalne dovolené otacky mensie nez otacky brisky.

Dodavatel nenesie zodpovednost za Skody vzniknuté v désledku nedodrziavania bezpecnostnych predpisov a pokynov uvede-
nych v tomto navode na obsluhu.

PRISLUSENSTVO

Vyrobok sa dodava v kompletnom stave, ale pred zahajenim prace je potrebné vykonat ur¢ité montazne ukony. Spolu s vyrobkom
sa dodavaju: akumulator, nabijacia stanica (nabijacka).

TECHNICKE PARAMETRE

Parameter Merna jednotka Hodnota
Kataldgové ¢islo 78080
Pracovné napatie V] 20DC
Otacky (volnobeh) [min”] 0-350/0-1300
Max. kratiaci moment [Nm] 26
Urover hiuku

- akusticky tlak [dB] 70,3+5,0
-vykonL, [dB] 813+50
Stupei ochrany krytom IPX0
Trieda izolacie (ochrany krytom) 1}
Urove vibracii [m/s?] 2,368+15
Hmotnost [kq] 1,07
Sklucovadlo [mm] 0,8-10
Maximalny priemer vitania

- do dreva [mm] 20

- do beténu [mm] 10

- do ocele [mm] 10
Typ akumulétora Li-lon
Kapacita akumulatora® [Ah] 2
Nabijacka*

Vstupné napatie [V~] 100 - 240
Frekvencia el. napétia [Hz] 50/60
Menovity prikon W] 47
Vystupné napatie V] 215DC
Vystupny prad [A] 2,2
Trvanie nabijania™ [h] 1
Parameter Rozmerova jednotka Hodnota
Kataldgové ¢islo 78090
Sietové napatie V] 20DC
Menovité otacky [min] 8000
Priemer brisneho kotlca [mm] 125
Priemer otvoru brisneho kotica [mm] 22,2
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Koncovka vretena M14
Hmotnost [kq] 1,26
Hladina hluku

- akusticky tlak L, £ K , [dB (A)] 855+3,0
- akusticky vykon L, + K [dB (A)] 96,5+3,0
Hladina vibracii ah,AG £ K [m/s?] 6,173 £1,5/5741 +15
Trieda izolacie l
Stupe ochrany IPX0
Druh akumulétora Li-lon
Kapacita akumulatora® [Ah] 2
Nabijacka*

Vstupné napatie \Y] 100 - 240
Frekvencia siete [Hz] 50/60
Vystupné napatie V] 21,5DC
Vystupny prud [A] 2,2
Menovity prikon W] 47
Doba nabijania*™* [h] 1

*iba u modelov vybavenych akumulatorom a nabijackou
** uvedend doba nabijania plati iba pre akumulétory s kapacitou uvedenou v tabulke

Deklarovana hodnota emisie hluku bola merana Standardnou testovacou metddou a moze sa pouZivat na porovnavanie jedného
naradia s inymi. Deklarovana hodnota emisie hluku sa moze pouZit na vstupné hodnotenie expozicie.

Deklarovana celkova Uroven vibracii bola merana $tandardnou testovacou metédou a mdZe sa pouZivat na porovnavanie jedné-
ho néradia s inymi. Deklarovana celkova uroven vibracii sa mdZe pouZit na vstupné hodnotenie expozicie na vibracie.

Pozor! Skutocna droven vibrécii sa od deklarovanej hodnoty méze Iisit, a zavisi od konkrétneho spbsobu pouzitia naradia.
Pozor! Bezpe€nostné opatrenia a prostriedky, ktoré maju chranit operatora, musia byt ur¢ené na zéklade hodnotenia expozicie
v skutoénych podmienkach pouzivania (zohladiujuc vSetky pracovné fazy, ako napriklad &as, ked je naradie vypnuté, ked je
spustené na volnobehu, ako aj pri jeho spustani).

VSEOBECNE UPOZORNENIA TYKAJUCE SA BEZPECNOSTI PRE ELEKTRICKE NARADIE

Upozornenie! Oboznamte sa so vSetkymi bezpeénostnymi upozorneniami, ilustraciami a Specifikaciami, ktoré st dodané
spolu s elektrickym naradim / strojom ich nedodrZiavanie moze viest k urazu elektrickym pradom, poziaru alebo k vaznym
zraneniam.

Zachovajte vSetky upozornenia a navod pre budtce pouzitie.

Termin ,elektrické naradie / stroj” pouZité v upozorneniach sa vztahuje na vSetky naradia / stroje pohanané elektrickym pradom,
¢i uz drotové (s kablom), alebo bezdrotové.

Bezpecnost’ na pracovisku

Udrzujte pracovisko dobre osvetlené a Cisté. Neporiadok a zIé osvetlenie mdzu byt pricinou nehdd.

Nepouzivajte elektrické naradia / stroje v prostredi so zvySenym rizikom vybuchu, ktoré obsahuje horfavé kvapaliny,
plyny alebo vypary.Elektrické naradia / stroje vytvaraju pri préci iskry, ktoré mozu zapalit prach, alebo vypary.

Nedovolte, aby deti a nepovolané osoby vstupovali na pracovisko. Strata koncentracie mdZe spdsobit stratu kontroly nad strojom.

Elektricka bezpeénost

Zastrcka elektrického kabla musi pasovat' do zasuvky. Zastréku nesmiete upravovat’ akymkofvek sposobom. Nie je
dovolené pouzivat Ziadne adaptéry zastréky s uzemnenym elektrickym naradim / strojmi. Neupravovana zéstrcka, ktora
pasuje do zasuvky, zniZuje riziko zasiahnutia elektrickym pradom.

Vyhnite sa kontaktu s uzemnenymi povrchmi ako su rury, radiatory a chladnicky. Uzemnenie tela zvySuje riziko Urazu
elektrickym pradom.

Nie je dovolené vystavovat’ elektrické naradie / stroje kontaktu s atmosférickymi zrazkami, alebo s vlhkostou. Voda a
vihkost ktoré sa dostant do vnitra elektrického naradia / stroja, zvySuju riziko zasiahnutia elektrickym pradom.

Nepretazujte sietovy kabel. Nepouzivajte napajaci kabel na nosenie, tahanie a odpojovanie zastréky zo sietovej zasuv-
ky. Zabrante kontaktu napajacieho kabla s teplom, olejmi, ostrymi hranami a pohyblivymi ¢ast'ami. PoSkodenie, alebo
zamotanie napajacieho kabla zvySuje riziko zasiahnutia elektrickym pridom.

V pripade prace mimo uzavretych priestorov je potrebné pouzivat predizovacie kable urené pre pracu mimo uzavretych
priestorov. PouZitie naleZitého predlzovacieho kabla na vonkajiu pracu zniZuje riziko zasiahnutia elektrickym pradom.

V pripade, kedy je pouzitie elektrického naradia / stroja vo vihkom prostredi nevyhnutné, tak je potrebné ako ochrana proti na-
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pajaciemu napétiu pouzit' zvySkové prudové zariadenie (RCD). Pouzitie zariadenia RCD znizuje riziko Urazu elekrickym pridom.

Osobna bezpecnost’

Zostanite stale pozorny, venujte pozornost' tomu, ¢o robite a pocas prace s elektrickym naradim / strojom . pouzivajte
zdravy rozum. Nepouzivajte elektrické naradie / stroj, ak ste unaveny, alebo pod vplyvom drog, alkoholu, alebo liekov.
Dokonca aj chvila nepozomosti pocas prace moze zapricinit vazne Urazy.

Pouzivajte prostriedky osobnej ochrany. Vzdy si nasadte ochranné okuliare. PouZivanie prostriedkov osobnej ochrany,
akymi st prachové respiratory, protiSmykova ochranna obuy, prilby a chranice sluchu znizuju riziko vaznych Urazov.

Zabrante nahodnému zapnutiu naradia. Pred pripojenim, zdvihnutim, alebo prenaSanim elektrického naradia / stroja k
elektrickej sieti, batérii sa uistite, ze je elektricky spina¢ je v polohe ,,vypnuté”. Prenaanie elektrického naradia / stroja s
prstom na spinaci, alebo pripajanie elektrického naradia /stroja, ked je spina¢ v polohe ,zapnuté”, moze zapricinit vazne Urazy.
Pred zapnutim elektrického naradia / stroja odstrante vSetky kl'ice a iné nastroje, ktoré sa pouzivali na jeho nastavenie.
KIa¢ ponechany na rotujucich astiach naradia / stroja moze zapricinit vazne Urazy.

Nesiahajte a nenaklanajte sa prili§ d’aleko, udrzujte rovnovahu. Po cely ¢as udrzujte nalezité postavenie a rovnovahu.
Umozni to jednoduchsie ovladanie elektrického naradia / stroja v pripade neo¢akavanych situécii pocas prace.

Pouzivajte ochranny odev. Neobliekajte si vony odev, nenoste bizutériu. UdrZujte viasy a odev v dostatocnej vzdialenosti od
pohyblivych ¢asti elektrického naradia / stroja. Volny odev, bizutéria, alebo dihé viasy sa m6Zu zachytit do pohyblivych Casti naradia.
Ak je zariadené prispdsobené na pripojenie odsavaca prachu, alebo zasobnika na prach, tak sa uistite, ¢i boli dobre
pripojené a spravne pouzité. PouZitie odsdvaca prachu znizuje riziko ohrozenia zdravia spojené s prachom.

Nedovolte, aby skisenosti z ¢astého pouzivania naradia / stroja mali za nasledok neopatrnost’ a ignorovanie bezpec-
nostnych pravidiel. Nezodpovedna ¢innost mdze sposobit vazne zranenia v zlomku sekundy.

Prevadzkovanie a starostlivost’ o elektrické naradie / stroj

Nepretazujte elektrické naradie / stroj. Pouzivajte vhodné elektrické naradie / stroj pre vybranu ¢innost’. Spravny vyber
elektrického naradia / stroja pre danu pracu zabezpeci lepSiu a bezpeénejSiu pracu.

Nepouzivajte elektrické naradie / stroj, ak nefunguje jeho sietovy spina¢. Naradie / stroj, ktoré sa neda ovladat pomocou
sietového spinaca, je nebezpecné a je potrebné odovzdat ho do opravy.

Pred nastavovanim, vymenou prislusenstva, alebo uskladnenim elektrického naradia / stroja, odpojte zastrcku z napa-
jacej zasuvky alalebo batérie, pokial sa da odpojit’ od elektrického naradia / stroja. Takéto predbezné opatrenia zabrania
nahodnému zapnutiu elektrického naradia / stroja.

Naradie uskladriujte na mieste nepristupnom pre deti, nedovofte, aby s elektrickym naradim / strojom pracovali osoby
nezaskolené pre jeho obsluhu, alebo oboznamené s navodom pre elektrické zariadenie / stroj. Elektrické naradie / stroj
moze byt v rukéch nezaskoleného pouZivatela nebezpecné.

Zabezpecte nalezitd Gdrzbu elektrického naradia / stroja a prisluSenstva. Kontrolujte naradie / stroj po stranke neprisp6-
sobeni, alebo zasekavania pohyblivych ¢asti, poSkodeni ¢asti a akychkolvek inych podmienok, ktoré mézu mat' vplyv
na fungovanie elektrického naradia / stroja. V pripade zistenia zavad je potrebné ich pred pouzitim elektrického naradia
| stroja odstranit’. Vela nehdd byva spdsobenych nespravnou Udrzbou naradia / stroja.

Rezné nastroje je potrebné udrziavat' ¢isté a naostrené. Spravne udrzované rezné nastroje s ostrymi hranami sa tak rychlo
nezaseknU a daju sa pocas prace jednoduchsie ovladat.

Pouzivajte elektrické naradia/ stroje, prisluSenstvo a nastroje atd'. v stlade s tymito inStrukciami, pricom berte na vedomie druh
a podmienky préace. Pouzivanie naradia na iné prace, nez na ktoré bolo navrhnuté, mdze spdsobit vytvorenie nebezpeénych situacii.
Rukovéte a uchopovacie plochy udrziavajte v Cistote, suché a bez oleja a tuku. Kizké rukovate a upinacie plochy neumoz-
fiuju bezpeénu prevadzku a kontrolu nradia / stroja v nebezpeénych situéciach.

Opravy
Opravy elektrického naradia / stroja zverte len k tomu opravnenym firmam, ktoré pouzivaju vyhradne originalne nahrad-
né diely. Bude tak zabezpeCena naleZita bezpe€nost prace elektrického naradia.

BEZPECNOSTNE VYSTRAHY A UPOZORNENIA PRI POUZIVANI VRTACIEK

Bezpecnostné pokyny pre vsetky cinnosti

Pocas priklepového vitania pouzivajte vhodné chranice sluchu. Vystavenie na hluk méZe viest k strate sluchu.

Pouzivajte dodatoéni rukovét'. Nasledkom straty kontroly méze djst k Urazu & nehode.

Naradie pred pouzitim nalezite uchopte. Toto naradia vytvara vysoky kratiaci moment a bez nalezitého uchopenia pocas prace
moze dojst k strate kontroly, Co mdZe viest k Urazu &i nehode.

Pri praci na miestach, kde méze dojst' ku kontaktu rezného nastroja so skrytym vodi¢om alebo napajacim kablom nara-
dia, drzte naradie vzdy len za izolované rukovéte. Pripadny kontakt pracovného nastroja s vodicom pod napatim méZe viest k
tomu, Ze kovové prvky naradia budu tieZ pod napéatim, €o nasledne mdze viest k zasahu operatora el. pradom.

Bezpecnostné pokyny pocas pouzivania dlhych vrtakov
Nikdy nepouzivajte vy$Siu uhlovi rychlost’, nez je maximalna uhlova rychlost’ vrtaka. Vrtak sa pri vy$3ej rychlosti pravdepo-
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dobne vyhne, ak dojde k slobodnej rotacii bez styku s obrabanym materialom, a méZze dojst k drazu ¢i nehode.

Pracu vzdy zacinajte od nizkej uhlovej rychlosti a vykonavaijte ju iba vtedy, ked’ sa koniec vrtaka dotyka obrabaného
materialu. Vrtak sa pri vy$Sej rychlosti pravdepodobne vyhne, ak ddjde k slobodnej rotécii bez styku s obrabanym materialom, a
moZze dojst k drazu ¢i nehode.

Naradie pritlacajte iba v smere osi vrtaka a nikdy netlacte prili$ silno. Vrtak sa mdze vyhnit v désledku ¢oho mdze puknut
a moze dojst k strate kontroly, o nasledne méze viest k Urazu ¢i nehode.

DODATOCNE BEZPECNOSTNE POKYNY TYKAJUCE SA KOTUCOVYCH BRUSOK A LESTICIEK

Toto naradie je uréené iba na brusenie, brisenie pomocou brisneho papiera, brisenie pomocou drotenych kief a na
delenie materialov. Oboznamte sa so vSetkymi vystraznymi upozorneniami, ndvodmi, ilustraciami a Specifikaciami do-
danymi spolu s elektrickym naradim. NedodrZiavanie vSetkych dalej uvedenych predpisov moze viest k urazu elektrickym
prudom, poziaru a/alebo vaznym zraneniam.

Pouzivat' toto naradie ako lesticku alebo inym spésobom, nez je uvedené v navode na obsluhu, je zakazané. Praca, na
ktoru nie je naradie urcené, moze byt riskantna a moZze byt pricinou vzniku drazu.

Nastroje alebo prislusenstvo, ktoré vyrobca nenavrhol a ktoré nie je pre naradie uréené, sa nesmie pouzivat'. To, Ze sa
obrabaci nastroj d& na naradie namontovat, neznamena, Ze praca s nim bude bezpecna.

otacky naradia sa moze pri praci rozpadnut na kusy.

Vonkajsi priemer a hrubka nastroja musia zodpovedat' rozmerovému rozsahu, ktory je pre naradie predpisany.

Na nastroj s nespravnymi rozmermi nie je mozné pouZzit originalny kryt a nie je mozné ho bezpecne obsluhovat.

Rozmer otvoru upinacich krizkov, kotucov, prirub a iného prisluSenstva musi licovat' s rozmerom vretena naradia.
Nastroj, u ktorého rozmer upinacieho otvoru nezodpoveda rozmeru vretena naradia, zatne po uvedeni do chodu vibrovat, ¢o
moze spdsobit stratu kontroly nad naradim.

Nepouzivajte nastroje, ktoré st poskodené. Pred kazdym pouzitim skontrolujte stav nastrojov, €i sa na nich nevyskytuje
nataveny material, ¢i nie su prasknuté, predraté alebo nadmerne opotrebované. V pripade padu nastroja je potrebné
skontrolovat, ¢i nedoslo k jeho poSkodeniu, alebo namontovat’ nastroj novy, neposkodeny. Po prehliadke a instalacii
nastroja je potrebné, aby obsluha a nepovolané osoby zaujali polohu mimo rovinu rotécie nastroja. Nasledne sa naradie
uvedie do chodu na jednu minutu pri maximalnych otackach. Pocas tejto skusky sa poskodeny nastroj zvy&ajne prejavi tak,
Ze dojde k jeho destrukcii.

Pouzivajte osobné ochranné pracovné prostriedky. Podla okolnosti pouzite ochranny kryt na tvar, masku alebo ochran-
né okuliare. Ak to podmienky vyzaduiju, pouzite prachové respiratory, chranice sluchu, rukavice a zastery chraniace pred
malymi dlomkami obrabacieho nastroja alebo materialu, ktoré sa pocas prace uvolfiujd. Prostriedky na ochranu oéi musia
byt schopné zastavit letiace Ulomky uvolfiujlce sa pri praci. Prachovy respirator musi byt schopny odfiltrovat prach vznikajuci pri
praci. V dosledku prili§ dihého vystavovania posobeniu hluku méZe dojst ku strate sluchu.

Pocas prace, pri ktorej hrozi riziko kontaktu kotica so skrytym elektrickym vodi€om pod napétim alebo sietovym
kablom, drzte brisku pomocou izolovanych rukoviti. Ak by doslo ku kontaktu koti¢a s vodiCom pod napéatim, na kovové
prvky néradia by sa dostalo napatie, o by mohlo obsluhe spdsobit raz elektrickym pradom.

Medzi pracoviskom a nepovolanymi osobami je potrebné dodrziavat’ bezpeénii vzdialenost. Osoby vstupujlce na pra-
covisko musia pouzivat osobné ochranné pracovné prostriedky. Ulomky vznikajice pri praci alebo tlomky z poSkodeného
Pri praci dbajte na to, aby sa sietovy kabel nachadzal v bezpe¢nej vzdialenosti od rotujucich ¢asti naradia. V pripade
straty kontroly nad naradim by mohlo déjst ku prerezaniu alebo zachyteniu kabla a ruka alebo rameno obsluhy by mohli byt
vtiahnuté do rotujlcich prvkov stroja.

Naradie nikdy neodkladajte skér, kym sa rotujlce ¢asti Uplne nezastavia. Rotujlce prvky by sa mohli ,zachytit* o podlozku
a vytrhnut naradie z ruk obsluhy.

Neuvadzajte naradie do chodu pocas jeho prenasania. Pripadny kontakt s rotujicimi prvkami moze sposobit zachytenie a
vtiahnutie odevu a naradie by sa tak dostalo do kontaktu s telom obsluhy.

Otvory chladenia naradia je potrebné pravidelne Cistit. Ventilator motora naséva prach vznikajuci poCas prace do vnitra
naradia. Nadmerné nahromadenie Ciastociek kovu nachadzajucich sa v prachu zvySuje riziko trazu elektrickym pradom.

S naradim nepracujte v blizkosti lFahko horfavych materialov. Iskry vznikajice pri praci by mohli sposobit’ poziar.
Nepouzivajte nastroje, ktoré vyzaduju kvapalinové chladenie. Voda alebo chladiaca kvapalina mozu sposobit’ Uraz elektric-
kym pradom.

Upozornenie na nebezpecenstvo odrazenia naradia na obsluhu

Odrazenie naradia na obsluhu je nahla reakcia na zaseknutie alebo zovretie rotujuceho kotuca, lestiaceho pasu,

kefy alebo iného nastroja. Po zaseknuti alebo zovreti dojde ku prudkému zastaveniu rotujliceho nastroja, v désledku ¢oho sa
elektrické naradie otoCi a vymrsti proti smeru rotacie nastroja.

Ked sa napriklad brasny koti¢ v obrabanom materidli zasekne alebo ho obrabany material zovrie, hrana kotuca, ktora vstupuje
do bodu zovretia, sa mdZe o povrch materialu zachytit a v dosledku toho kotd¢ vyskoéi von alebo sa odrazi.

Kotu¢ potom mdze smerovat na obsluhu nebo od obsluhy podfa toho, aky bol smer rotécie kotica v mieste zovretia. Za tychto
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okolnosti méZe taktiez dojst ku prasknutiu kotdca.

Odrazenie naradia na obsluhu je désledkom nespravneho pouZivania a/alebo nedodrziavania pokynov uvedenych v navode na
obsluhu. Tomuto javu je mozné predist dodrZiavanim nasledujtcich pokynov.

Naradie drzte pevne a zaujmite zodpovedajiicu polohu tela a rik. Potom bude mozné odolat’ silam vznikajicim pri od-
razeni naradia. Vzdy pouzivajte pomocnu rukovét, ak bola spolu s naradim dodana. Ziskate tak maximalnu kontrolu
nad naradim pri jeho odrazeni alebo neoc¢akavanej rotacii pri uvedeni do chodu. Pokial bude obsluhujica osoba nalezite
opatrna, bude schopna rotaciu alebo odrazenie naradia zachyftit.

Nikdy nemanipulujte rukami v blizkosti rotujucich prvkov naradia. Rotujice prvky sa mozu pri odrazeni dostat do kontaktu
s rukami.

Nezdrzujte sa v priestore, kam sa naradie bude pri odrazeni pohybovat. Odraz nasmeruje naradie smerom opacnym ku
smeru rotacie koti¢a v mieste jeho zovretia.

Mimoriadnu opatrnost’ zachovavajte pri praci v blizkosti rohov, ostrych hran a pod. Zabraite odskakovaniu a zase-
kavaniu sa brisneho kottca. Pri obrabania rohov alebo hran jestvuje zvySené riziko zovretia kotica, o moze sposobit’ stratu
kontroly nad naradim alebo odrazenia néradia.

Nepouzivajte kotlice s rezacou ret'azou alebo kotiicové pily. Zuby spdsobuiju ¢asté odrazy naradia a stratu kontroly nad nim.

Upozornenie na rizika pri bruseni a rezani brasnymi kotuémi

Pouzivajte iba také kottice, ktoré su pre pracu s naradim prispésobené, a sticasne takeé kryty, ktoré boli pre dany druh
koti¢a navrhnuté. Pri pouZiti koticov, pre ktoré nebolo néradie navrhnuté, neposkytuje prislusny kryt riadnu ochranu a ich
pouzitie mbze teda byt nebezpecné.

Kryt musi byt' ku naradiu riadne pripevneny a nastaveny do takej polohy, aby zaist'oval maximalnu bezpecnost, teda
aby na operatora smerovala ¢o najmensia nekryta ¢ast' kotic¢a. Kryt chrani operatora pred Ulomkami koti¢a a zabraruje
nahodnému kontaktu s kotacom.

Koti¢ sa musi pouzivat’ iba na uréené ucely. Napriklad koti¢om uréenym na rezanie sa nesmie brusit’. Rezacie kotuce su
prispdsobené obvodovému zatazeniu. Bocné sily pdsobiace na takyto kot(i¢ mézu spdsobit jeho destrukciu.

Pouzivajte vzdy iba neposkodené upinacie krazky, ktoré st svojimi rozmermi prispésobené brisnemu koticu. Spravne
upinacie kruzky urené na upevnenie brasneho kotica znizuju riziko jeho poskodenia. Upinacie krizky pre rezné kotuce mézu
byt iné nez upinacie kruzky pre brisne kotuce.

Nepouzivajte opotrebované brisne kotuce z vacsieho naradia. Brusny kotUc¢ s vacsim priemerom nie je prispdsobeny
vy$$im otdkam mensieho naradia a mdze prasknut.

Upozornenie na rizika pri braseni brasnym papierom

Nepouzivajte nadrozmerné kotuce s brusnym papierom. Pri vybere kotti¢a je potrebné sa riadit' pokynmi vyrobcu. Brisny
papier, ktory znaéne precnieva cez okraj kotii€a, moze spdsobit zranenia a tiez zvySuje riziko zovretia, roztrhnutia alebo vyskytu
javu spatného odrazu na obsluhu.

Upozornenie na rizika pri praci s drotenymi kefami

Bud'te opatrni, nakofko ulomky drétov st vymrstované z kefy aj pri beznej praci. Droty nepretazujte prili§ velkym tlakom
na kefu. Dréty méZu fahko prepichnit fahky odev a/alebo pokozku.

Aby sa pocas prace zabranilo akémukolvek kontaktu kefy s rukami, odporica sa pouzivat ochranné kryty. Drotena kefy
totiz méZe pod vplyvom zatazZenia a odstredivej sily zvacsit svoj priemer.

PRIPRAVA KU PRACI

POZOR! Vsetky ¢innosti uvedené v tejto kapitole je potrebné vykonavat pri odpojenom napajacom napati — akumulator musi byt
od naradia odpojeny!

Bezpeénostné predpisy pre nabijanie akumulatora

Upozornenie! Pred zahajenim nabijania skontroluite, ¢i teleso sietového zdroja, kabel a zastréka nie st popraskané alebo posko-
dené. Zakazuje sa poZivat chybnu alebo podkodenu nabijaciu stanicu a sietovy zdroj! Na nabijanie akumulatorov je mozné pouzivat
iba nabijaciu stanicu a sietovy zdroj dodany v rémci supravy. Pouzitie iného sietového zdroja mdze spdsobit vznik poziaru alebo
znicenie zariadenia. Nabijanie akumulatora sa mdZe uskutocriovat iba v uzavretej, suchej miestnosti, zabezpecenej pred vstupom
nepovolanych oséb a najma deti. Nabijacia stanica a sietovy zdroj sa nesmu pouzivat bez trvalého dozoru dospelej osoby! Ak
bude nevyhnutné opustit miestnost, v ktorej sa nabijanie uskuto¢riuje, je potrebné odpajit nabijacku od elektrickej siete vytiahnutim
sietového zdroja zo zasuvky elektrickej siete. Ak by z nabijacky unikal dym, podozrivy zapach a pod., je potrebné okamZite vytiahnut
zastréku nabijacky zo zasuvky elektrickej siete!

Vftaci skrutkovaC sa dodava s nenabitym akumulatorom; preto je potrebné pred zahajenim prace akumulator nabit niZSie opisa-
nym postupom pomocou sietového zdroja a nabijacej stanice, ktoré su sti¢astou stipravy. Akumulatory typu Li-lon (litium-idnové)
prakticky nevykazuju tzv. ,paméatovy efekt’, €o dovoluje akumulator dobijat v lubovolnom okamihu. Odporuca sa vSak akumulator
vybit pri normélnej praci a potom ho nabit na pinu kapacitu. Ak vSak vzhladom na charakter prace nie je mozné zakazdym takto s
akumulatorom nalozit, potom je nutné to urobit najmenej kazdych niekolko alebo niekolko desiatok pracovnych cyklov. V ziadnom
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pripade nie je dovolené vybijat akumulator skratovanim kontaktov, nakolko by to spdsobilo jeho nevratné poskodenie! Rovnako
nie je dovolené kontrolovat stav nabitia akumulatora skratovanim kontaktov a sledovanim, ¢i dochadza ku iskreniu.

Skladovanie akumulétora

Aby sa maximalne prediZila Zivotnost akumulatora, je potrebné mu zaistit zodpovedajtice podmienky skladovania. Akumulator vy-
drzi asi 500 cyklov ,nabitie — vybitie”. Akumulator je potrebné skladovat v rozsahu teplét od 0 do 30 stupfiov Celzia a pri relativnej
vihkosti vzduchu 50 %. Ak sa mé akumulator skladovat dihsi ¢as, je potrebné ho nabit na cca 70 % kapacity. V pripade dihsieho
skladovania je potrebné pravidelne raz za rok akumulator dobit. Nesmie sa dopustit, aby doSlo k Gpinému vybitiu akumulatora,
nakolko sa tym skracuje jeho Zivotnost a mdZe dojst k jeho nevratnému poSkodeniu.

Pocas skladovania sa bude akumulator v désledku zvodov postupne vybijat. Proces samovolného vybijania zavisi od teploty
skladovania. Cim vy3Sia teplota, tym je proces vybijania rychlej$i. Pri nespravnom skladovani akumulatorov moze dojst k uniku
elektrolytu. V pripade uniku je potrebné vyteCeny elektrolyt zneSkodnit pomocou neutralizaného prostriedku, v pripade vniknutia
elektrolytu do o¢i je potrebné oci preplachnut pradom vody a nasledne neodkladne vyhladat lekarsku pomoc. Pouzivanie nara-
dia s poSkodenym akumulatorom je zakazané.

Po uplynuti doby Zivotnosti akumulatora je potrebné ho odovzdat do Specializovaného strediska zaoberajiceho sa zneskodrio-
vanim odpadov tohto typu.

Doprava akumulatorov

Litium-iénové akumulatory st podfa pravnych predpisov povaZované za nebezpe¢né materialy. PouZivatel naradia méZe néradie
prepravovat' s akumulatorom alebo samotné akumulatory pozemnou dopravou. Vtedy nemusia byt spinené dodatoéné pod-
mienky. V pripade, Ze bude ich preprava zverena tretim osobam (napriklad zésielka prostrednictvom kuriérskej firmy), je treba
postupovat podfa predpisov pre prepravu nebezpeénych materialov. Pred podanim zasielky na prepravu je nutné sa v tejto veci
spojit's prislusne kvalifikovanou osobou.

Preprava poskodenych akumulatorov je zakdzana. Na dobu prepravy je potrebné demontované akumulatory vybrat z néradia a
nechranené kontakty zaistit napr. zalepenim izolacnou paskou. Akumulatory sa musia v obale zaistit tak, aby sa vnutri obalu v
priebehu prepravy nepohybovali. Je taktieZ nutné dodrziavat narodné predpisy tykajuce sa prepravy nebezpecnych materilov.

Nabijanie akumulatora

Upozornenie! Pred nabijanim je potrebné odpaijit sietovy zdroj nabijacej stanice od elektrickej siete vytiahnutim zastreky zdroja zo za-
suvky elektrickej siete. NavySe je potrebné akumulator a jeho kontakty o€istit od neistot a prachu pomocou makkej, suchej handricky.
Akumulator mé& zabudovany indikator nabitia. Po stlageni tlagidla sa rozsvietia diédy (II). Cim viac ich svieti, tym viac je akumulator
nabity. Ak sa po stlaceni tlacidla diddy nerozsvietia, znamena to, ze akumulator je vybity.

Odpojte akumulator od naradia.

Zasurite akumulator do osadenia nabijacky (II).

Nabijacku pripojte do zasuvky elektrickej siete.

Rozsvieti sa Cervena dioda, €o znamena, Ze prebieha proces nabijania.

Po ukonéeni nabijania ¢ervena diéda zhasne a rozsvieti sa zelena didda, ktora signalizuje, ze akumulator je pine nabity.
Vytiahnite zastrcku sietového zdroja zo zasuvky elektrickej siete.

Stlacte tlacidlo zapadky akumulatora a vysurite ho z nabijacej stanice.

Upozornenie! Ak sa po pripojeni nabijacky ku elektrickej sieti rozsvieti zelena diéda, znamena to, Ze akumulator je plne nabity. V
takom pripade nabijacka nabijaci proces nespusti.

PREVADZKA VRTACKY

Nastavenie uhlovej rychlosti a vyber kratiaceho momentu

Skrutkova¢ méa dva mechanicky preradované rychlosti (Il). Podla poZadovanej maximainej uhlovej rychlosti zvolte jednu z nich.
Nizsi prevodovy stupen, ktory sa vyznaCuje nizSou uhlovou rychlostou, odpori¢ame na utahovanie a odskrutkovavanie. Vyssi
prevodovy stupen, ktory sa vyznacuje vy§Sou uhlovou rychlostou, odpori¢ame na vitanie.

A forgatényomatékot a furétokmany mégétt elhelyezett gytiriivel lehet bedllitani (IV). Minél nagyobb szam van beéllitva, annal
nagyobb a csavarhizd forgatényomatéka. Nem szabad az adott munkahoz szlikségesnél nagyobb forgatényomatékot beallitani.
Ellenkez6 esetben a csavar menete tonkremehet. Amennyiben kézvetlendl hajt be fa- vagy lemezcsavart az anyagba, tapasztalat
alapjan kell kivalasztani a helyes forgatényomatékot, egy hulladék anyagon végezve probakat. Ha nem ismert a maximalis forga-
tonyomaték, ami még biztonsagos az adott kdtéshez, a legkisebb értéket kell beallitani, majd azt névelni, amig el nem éri az adott
munkahoz legjobb értéket. Ha a csavarhizo eléri a beallitott maximalis forgatonyomatékot, és miikddésbe 1ép a tulterhelés elleni
tengelykapcsol, akkor abba kell hagyni a becsavarozast.

Ha a terméknek van (itveflro funkcidja, a beallitd gy(irli egy kalapacs jel lathatd. Ha a gyiir(it a kalapécs jelre allitja, bekapcsolja
az (tveflro mechanikat. Utvefrast akkor kell alkalmazni, ha betonban készit furatot, nem szabad hasznalni, ha faban vagy
mianyagban torténd furasnal.

Ha furatok készitéséhez hasznalja az eszkdzt, a gydrt a furé vagy a kalapacs jelre kell allitani, ekkor a tllterhelés ellen védd
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tengelykapcsold kiold, a furé pedig megkapja a maximalis forgatényomatékot.
Figyelem! Nem szabad a szdmokkal jelzett bedllitdsokat firasra hasznalni. A tulterheld elleni tengelykapcsold mikodésbe lépése
miatt tdnkremehet az anyag vagy a fird, és megnd a testi sérilés veszélye.

Upevnenie vrtékov v sklucovadle

PouZivajte vrtak vhodny na vykonavanie danej prace s valcovou stopkou.

VloZte vrtak do skluCovadla. Sklucovadlo ru¢ne utiahnite, az kym nebude vrtak pevne upevneny (V).
Nastavte maximalny kratiaci moment. Nastavte koliesko momentu na symbol vrtéka alebo kladiva.

Nastavenie smeru otacok .
Prepnite prepina¢ smeru otacok na pozadovanu polohu. Smer ota¢ania je oznaceny Sipkou (VI). Sipka ukazuje smer pohybu
pravotoCivych vrtakov a skrutiek

Pozor! Smer otacok sa da zmenit iba vtedy, ked je odpojené napéjacie napétie! Smer ota¢ania nemerite pocas prace naradia.

Upevriovanie koncoviek na skrutkovanie v sklucovadle
Do otvoru v sklucovadle vloZte stopku drZiaka na koncovky, a potom do drziaka na koncovky viozte prislusnd koncovku, alebo
moZete koncovku upevnit priamo v sklu¢ovadle (VII).

Priprava na pracu/pouZivanie

Pred za¢atim prace:

Upevnite obrabany materidl vo zveraku alebo s pouZitim stolarskych svoriek.

Pouzivajte pracovné nastroje vhodné na vykonavanie danej prace. Postarajte sa, aby boli naostrené a v dobrom stave.

Noste vhodny pracovny odev, ako aj ochranu oci a sluchu.

Uchopte naradie oboma rukami (VIII).

Postavte sa pevne a stabilne.

Zapnite naradie, prstom stlacte elektricky zapinac.

Pozor! Ak si pocas prace viimnete podozrivé zvuky, praskanie, smrad ap., naradie okamZite vypnite a vyberte z naradia aku-
mulator.

POUZIVANIE VRTACKY
Pozor! Pri pouZivani naradia pouzivajte néleZitt ochranu sluchul!

PouZivanie pravého alebo lavého smeru otacok

Pravé otacky pouzivajte poCas vitania bezne pouzivanymi pravotoCivymi vrtakmi.

Lavé otacky pouZivajte v pripade ak sa pravotocivy vrtak zasekne v materiali, alebo pri odskrutkovavani skrutiek. Pri odskrutko-
vavani skrutiek pouZivajte minimalnu rychlost.

Vitanie do dreva

Pred vytvorenim otvoru odporu¢ame, aby ste upevnili obrabany material stolarskymi svorkami alebo v zveraku, a potom razidlom
alebo klincom ur€ili miesto vitania. V skluCovadle spravne upevnite vrtak, nastavte kratiaci moment, viozte do naradia akumulator,
a zaCnite vitat.

Pri vftani priechodnych otvorov odpori¢ame, aby ste pod material podiozili nejaku drevenu podlozku, vdaka tomu bude okraj
vitaného otvoru rovnejsi.

Pri vitani otvorov s velkym priemerom odport¢ame, aby ste vopred vyvitali men$i vodiaci otvor.

Vitanie do kovov

Obrabany predmet vzdy pevne upevnite. V pripade tenkého plechu odporiéame, aby ste pod plech podiozili kus dreva, vdaka
tomu predidete neZelanym ohybom ap. Potom zaznacte miesta otvorov razidiom a zaénite vitat.

Pouzivajte vrtaky do ocele. Pri vitani do bielej liatiny odporti¢ame, aby ste pouzivali vrtaky s karbidovymi hrotmi. Pri vftani vacSich
otvorov odpori¢ame, aby ste vopred vyvftali mensi vodiaci otvor.

Pri vitani do ocele na chladenie vrtaka pouzivajte vhodny strojovy olej.

Pri vitani do hlinika pouZivajte ako chladivo terpentin alebo parafin.

Pri vitani do mosadze, medi alebo liatiny, nepouzivajte chladiace prostriedky. Pri vitani Casto vytahujte vrtak z materialu, aby
mohol vrtak vychladnat.

Vitanie do tvrdych, kompaktnych keramickych materialov (beton, tvrdé tehly, kameri, mramor ap.)

Predtym, nez vyvitate poZzadovany otvor, najprv vyvftajte mensi otvor, pricom nepouzivajte priklep. Pozadovany otvor vyvitajte
bez pouzivania priklepu. PouZivajte priklepové vrtaky zo spekaného karbidu, ktoré su v nalezitom stave.

Vitanie do glazry, makkych tehal, omietky ap.
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Pouzivaijte priklepové vitacky. Nezapinajte priklep. Pocas vitania naradie pritlacajte silnou stélou silou. Pravidelne vytahuijte vrtak
z vyvitaného otvoru tak, aby ste odstranili prach a iny odpad.

PoutZitie néradia na skrutkovanie alebo odskrutkoyaqie skrutiek
Koncovky méZete upevnit priamo do sklucovadla alebo s pouZitim $pecialneho magnetického drZiaka.
Ked chcete skrutku odskrutkovat, prestavte smer otaCok prepinatom na favé otacky.

PouZivanie nadstavcov
Néradie sa nesmie pouzivat na pohananie pracovnych nadstavcov.

Dodatoc¢né poznamky

Pocas prace naradie nepritidCajte k obrabanému materialu prili§ silno, ani nevykonavaijte nahle pohyby, aby sa neposkodil pra-
covny nastroj ani skrutkovac.

Pocas préce pravidelne robte prestavky.

Naradie v ziadnom pripade nepretaZujte — teplota vonkajsich povrchov v Ziadnom pripade nesmie presiahnut +60 °C.

Ked skonéite pracu, vypnite vftacku, vyberte akumulator, vykonajte potrebnu UdrZbu a néradie skontrolujte.

MONTAZ PRISLUSENSTVA UHLOVEJ BRUSKY

Montéz krytu brisneho kotuca

Ochranny kryt je potrebné nasadit na valcovu ¢ast skrine naradia okolo vretena a pomocou skrutiek alebo stahovacej objimky
kryt pripevnit tak, aby bol v rovnej polohe a aby pevne a spolahlivo drzal. Kryt brisneho kotu¢a sa musi nastavit do takej polohy,
aby nekryta Cast kotdca bola pokial mozno €o najdalej od ruk obsluhy brasky. S briskou nikdy nepracujte bez spravne namon-
tovaného krytu kotuca!

S briskou sa dodava kryt, ktory zabezpecuje zodpovedajlicu ochranu iba pri briiseni pomocou brasnych kottcov, koticov vyu-
zivajucich brasny papier a niektorych drotenych kief. Kotd¢ namontovany na vreteno nesmie precnievat mimo bocny okraj krytu.
V pripade, Ze budete mat v imysle vykonavat neStandardnu pracu, ktori vSak predpisy pre toto naradie pripistaju, je treba sa
spojit' s vyrobcom a obstarat’ si kryt urceny pre tento druh préace.

Montaz pomocnej rukovéte

Rukovét sa montuje jej dokladnym zaskrutkovanim do hlavy néradia. Rukovét je prispdsobena na ulozZenie kli¢a na upinanie
brusnych kotucov. KIU¢ tak je pre obsluhu naradia fahko dostupny. Po ukon&eni vSetkych préc, ktoré vyZaduju pouZitie tohto kfu-
Ca, je potrebné ho viozit do osadenia v rukovéti a preverit, & neddjde k jeho samovolnému vypadnutiu viastnou vahou.

POUZIVANIE BRUSNYCH KOTUCOV

UPOZORNENIE! MontaZ brisnych kottcov je mozné uskutocfiovat iba pri odpojenom napajacom napéti. Vytiahnite akumulator
z osadenia elektronaradial

Montaz brisnych kotucov

Odpojte napatie napajania od naradia. Demontujte akumulator z osadenia elektronaradia!

Pri montazi dbajte na to, aby hrana A (X) v dolnej Casti osadenia vretena a hrany upinacich krizkov vzajomne presne licovali.
Na vreteno nasadte vnutorny upinaci kruzok.

Na vreteno s vnatornym upinacim krizkom nasadte brusny kotu¢.

Na vreteno naskrutkujte vonkajsi upinaci kruzok.

Stlacte aretaciu vretena a vonkajsi upinaci kriizok dotiahnite pomocou klti¢a. Potom tlacidlo aretacie uvolnite.

Do elektrondradia namontujte akumulator, brisku zapnite a sleduijte jej chod bez zataZenia po dobu asi 1 minuty.
Demontujte akumulator a skontrolujte upnutie kotica.

Usporiadanie upinacich krizkov

Je treba mat' na paméti, Ze kotuée mdZu mat v mieste upnutia na vreteno rozne hrabky.

Podla toho, ¢i sa pouZivaju tenké brusne kotice (hribka do 3,2 mm) alebo hrubé (hrubka nad 3,2 mm), je iné aj usporiadanie
upinacich krazkov (XI). Nepouzivajte kotice hrubSie nez 6 mm.

Demontaz brasnych koticov

Vypnite brusku a demontujte akumulétor.

Stlacte aretaciu vretena a pomocou klt¢a odskrutkujte vonkajsi upinaci krizok. Potom stiahnite brisny kotu¢ z vretena. Vreteno
a upinacie krizky o€istite od prachu a inych necistot vznikajucich pri praci.
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Druhy brisnych kottcov

Pre préacu s braskou je mozné pouzivat akékolvek kotuce urcené pre uhlové brusky, ktorych dovolend obvodova rychlost je naj-
menej 80 m/s a upinacie a vonkajSie priemery zodpovedaju Gidajom uvedenym v tabulke technickych parametrov.

Ak je brasny kotu¢ vybaveny otvorom bez zavitu, je na jeho montaz nutné pouZit upinacie krazky.

Mozna je tiez montaz kotucov, ktorych vonkajsi priemer zodpoveda hodnote uvedenej v tabulke technickych Udajov a ktoré su vy-
bavené zavitovym otvorom M14. V takom pripade nie je pouZitie upinacich krizkov potrebné. Kotd¢ sa naskrutkuje priamo na vre-
teno (ktoré sa musi tlacidlom zaaretovat) a pevne a spolahlivo dotiahne plochym kfti¢om (nie je sucastou prislusenstva brisky).
U kotu&ov, na ktoré je mozné nasadit krizok brisneho papiera pomocou suchého zipsu, je treba pouzivat iba také krizky bras-
neho papiera, ktorych priemer je uvedeny v tabufke technickych Udajov. KruZok brusneho papiera je potrebné umiestnit na kotu¢
koncentricky. Okraj krizku nesmie preCnievat mimo hranu kotdca.

Je mozné pouzivat aj diamantové brasne kotuce, ktorych rozmery zodpovedaju Uidajom uvedenym v tabulke technickych Udajov
a ktoré su urCené na rezanie a brusenie nasucho. Montaz sa vykonava rovnakym spésobom ako v pripade beznych brusnych
kotucov.

Na obrabanie kovov sa odportca pouZivat brisne kotuce vyrobené z materialov uréenych na obrabanie daného druhu kovu. Je
potrebné sa zoznamit' s dokumentaciou prilozenou k brusnému kotdcu.

Na obrabanie keramickych materialov je mozné pouzivat brisne kotice urené na obrabanie kamena alebo diamantové kotuce
ur¢ené pre pracu nasucho.

Drotené kefy a kotlce s brisnym papierom sa odporica pouZivat na odstrariovanie starych naterov z kovovych predmetov.
Upravy upinacieho otvoru, vretena alebo pouZivanie redukénych kruZkov na prispdsobenie priemerov upinacich otvorov priemeru
vretena je kategoricky zakdzané. Je zakazané pouZivat brasne kotuce, ktorych upinacie priemery su iné nez hodnoty uvedené v
tabulke technickych udajov. Je zakézané pouZivat kotuce s rezacou retazou alebo pilové kotuce, a to z toho dévodu, Ze zvy3uju
riziko spatného vrhu naradia na obsluhu.

Upozornenie! Je zakazané pouzivat iné kotice, neZ aké st povolené v tomto navode. A to ani vtedy, ked sa daju na vreteno
brusky namontovat. Nespravne kotice by nemuseli vydrzat zatazenie generované pocas chodu uhlovej brasky. PoSkodeng,
rozpadavajlce sa brasne kotuce predstavuji hrozbu vzniku vaznych Urazov alebo dokonca smrti.

POUZIVANIE BRUSKY

Vytiahnite akumulator z osadenia elektronaradia!

Pred zahajenim prace s naradim je potrebné skontrolovat, ¢i nie je poSkodena skrifia naradia, kryt kot(ca a akumulator.

Ak su badatelné akékolvek poSkodenia, dalSia praca s briskou je zakézand!

Namontujte kryt brisneho kott¢a a rukovat.

S braskou nikdy nepracujte bez namontovaného krytu brisneho kotucal

Viyberte typ brusneho kotu¢a zodpovedajici druhu prace a namontujte ho na vreteno brisky.

Obrabany material pripevnite tak, aby sa po¢as obrabania nepohyboval, napriklad do zveraka alebo pomocou zvierok. Kotu¢
brusky rotuje vysokou rychlostou a nespravne upevnenie obrabaného materialu moze byt pricinou jeho nekontrolovatelného
pohybu pocas prace, €o zvySuie riziko vzniku vaznych urazov.

Pri rezani je treba rezany material podopriet na oboch stranach Ciary rezu, ale takym spdsobom, aby poCas rezania nedoslo ku
zovretiu rezného kotica. Podpery je potrebné umiestnit v blizkosti okraja rezaného materidlu a v blizkosti Ciary rezu.

Nasadte si prostriedky na ochranu oi, chranice sluchu a ochranné rukavice.

Skontrolujte, ¢i je zapinac vo vypnutej polohe ,0°, zapina€ je vytlaceny. Nasledne pripojte akumulator k elektronaradiu.

Zaujmite spravnu polohu, ktora zaruci zachovanie rovnovahy, a spustite naradie zapinacom.

Zapina€ ma bezpeénostnu blokadu, ktora predchadza nahodnému spusteniu naradia. Presunte blokadu dolava alebo doprava,
podrzte ju v tejto polohe, a nasledne stlacte zapina¢ (XIV). Ked sa naradie spusti, mdZete tuto blokadu uvolnit. Zapinac sa neda
zablokovat v zapnutej polohe, musite ho pocas prace drZat cely ¢as stlaceny. Ked zapina€ pustite, néradie sa vypne. Kotu¢ méze
po pusteni zapinaca este istd chvilu rotovat.

Pracu zacnite prilozenim prislusnej plochy kotuca k obrabanému materialu:

- v pripade brusnych kotucov uréenych na brisenie je treba brusit bocnou alalebo Eelnou plochou,

- v pripade lamelovych brusnych koticov je treba brisit bocnou plochou tak, aby sa lamely brisneho papiera pohybovali rovno-
beZne s obrabanym materidlom,

- v pripade kotucov so suchym zipsom umoZznujicim pripevnit brusny papier je treba brisenie vykonavat bocnou plochou,

- v pripade drotenych kief je treba obrabanie vykonavat koncami drétov a nie ich bocnou plochou,

- v pripade reznych kotdcov je treba rezat ¢elnou plochou, brusenie Celnou plochou kotucov uréenych na rezanie nie je dovolené.

Pri briseni boénou plochou drZte brisku pod uhlom najviac 30 stupfiov vzhfadom ku obrébanej ploche (XV). Briskou pohybujte
plynulymi pohybmi k sebe a od seba.

Pocas rezania musi byt rezny kotu¢ orientovany kolmo k rezanému povrchu. Rezanie pod inym uhlom nie je dovolené. V prie-
behu samotného rezania je taktiez zakdzané menit uhol rezného kotuca voCi obrabanému materidlu. Rez je treba viest iba po
rovnej Giare. Nedodrziavanie vy$sie uvedenych pokynov zvySuje riziko zovretia rezného kotica v obrabanom materiali, ¢o méze
viest k spatnému vrhu naradia smerom na obsluhu, prasknutiu kott¢a alebo jeho rozpadnutiu.

Pocas rezania je treba viest brusku v smere rotécie kotica (XVI).
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Pocas prace s braskou sa nesmie na obrabany material vyvijat prili§ velky tiak a nesmu sa vykonavat prudké pohyb, aby nedo$lo
ku zovretiu alebo prasknutiu a roztrhnutiu brisneho kottca.

Pretazovanie brisky je nepripustné. Teplota vonkajSich pléch nesmie nikdy prekrogit 60 °C.

Braska sa vypina uvolnenim tlaku na vypinac.

Po ukongeni prace brasku vypnite, demontujte akumulator a vykonajte prehliadku.

Upozornenie! Po vypnuti brisky méze kotd¢ este urcity Cas rotovat. Pred odloZenim brisky je preto potrebné pockat, kym sa
brusny kotu¢ Uplne nezastavi. Pred zahéjenim prehliadky je potrebné pockat, kym kotu¢ nevychladne. PoCas prace sa ako kotuc,
tak i obrabany materidl méZu zohriat na vysoku teplotu.

Zapamatajte si! Pri praci s uhlovou braskou:

VZdy pouzivajte ochranu o€i.

NepouZivajte brusne kotuce, ktoré maji maximalnu dovolenu obvodovu rychlost men3iu nez 80 m/s.
Nepouzivajte brisne kotuce, ktoré maju maximalne dovolené otacky mensSie nez otacky brasky.

UDRZBA | PREHLIADKY

POZOR! Vsetké Cinnosti svazané z; vymenou prisluSenstva, regulaciu apod, je potreba realizovat pri vypnutym napétiu napajenia
naradi, preto pred zahajeniem techto Cinnosti je potreba odpojit zastréku od elektrické sieti. Po ukonéeni prace je treba skon-
trolovat’ technicky stav elektonaradi prehlidkou i hodnocenim: stojanu i rukojeti, elektrického vodice vratane zastréky a ohybani,
posobeni elektrického spinaca, prochodnosti ventilaénich Strbin, iskrenie kartaCov, hlasitosti loZisek a prevodovek, uvadzania
do pohybu a rovnomernosti prace. Po¢as zaruéného obdobia pouZivatel nesmi demontovat’ elektronéradi, ani menit' provozné
jednotky alebo sugiasti, pretoze mdze stratit narok na zaruku. VSetké nespravnosti zjistené pocas prehliadky, alebo provozovania,
su signalem pre provedeni opravy v zaruéném servisu. Po ukonéeni prace, stojan, ventilatné Sterbiny, prepinace, dodate¢nou
rukovat a ochrany je treba ogistit, napriklad prudem vzduchu (o tlaku maximum 0,3 MPa), Stetcem alebo suchou handrou bez
pouziti chemickych prostredkov a Cisticich tekutin. Naradi a rukovat ogistit suchou €istou handrou.
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AZ ESZKOZ JELLEMZOI

A furé-csavarozoé egy univerzalis, kilsé aramforrast nem igénylé, hordozhat6 szerszam, amelyet a barkacsmunkasok nyilasok
kiilonb6z6 anyagokban (pl. fa és faalapu anyagok, fémek) vald végrehaijtasara, valamint csavarok be- és kihajtasara hasznalnak.
Kiildnleges el6nyeit értékelni fogjak a killonbdzd szerelési és kivitelezési munkalatokat végz6 ezermesterek.

A sarokcsiszol6 egy fém valamint asvanyi épitéanyagok, mint a tégla, természetes és mesterséges kd, beton, csempe stb. az
adott anyaghoz megfelel6en megvalasztott csiszolékoronggal torténé csiszoldséra és darabolasara kész(ilt. Semmilyen esetben
sem szabad a szerszamot a fentiektdl eltéré anyagok, pl. fa csiszolasahoz vagy polirozasahoz hasznalni.

A csiszol6 helyes, meghibasodastdl mentes és biztonsagos mikodése a megfeleld izemeltetéstdl fiigg, ezért a csiszold hasz-
nalatbevétele elétt:

Az eszkozzel torténé munkavégzés megkezdése eldtt el kell olvasni a teljes kezelési utasitast, és meg kell 6rizni.
Mindig hasznaljon szemvédét!

Ne hasznaljon olyan csiszolokorongot, amelynek maximalis megengedett keriileti sebessége 80 m/s-nal kisebb!

Ne hasznaljon olyan csiszolokorongot, amelynek maximalis megengedett keriileti sebessége kisebb, mint a gép fordu-
latszama!

Abiztonsagi eldirasok és a jelen utasitasok be nem tartasa miatt keletkezé karokért a szallité nem vallal feleldsséget.
TARTOZEKOK

A berendezést komplett llapotban szallitjuk, de dssze kell szerelni. A termékhez tartozik: akkumulator, dokkol6 allomas (akku-
mulatortolts).

MUSZAKI PARAMETEREK

Paraméter Mértékegység Erték
Katalogusszam 78080
Uzemi fesziltség V] 20DC
Fordulatszam (alapjarat) [min] 0-350/0- 1300
Max. forgatényomaték [Nm] 26
Zajszint

- hangnyomasszint [dB] 70,3+5,0
- hangteljesitményszint L, + KwA [dB] 813£50
Védettségi szint IPX0
Erintésvédelmi osztaly Il
Rezgésszint [m/s? 2,368+ 1,5
Tomeg [kg] 1,07
Szerszémbefogd [mm] 08-10
Maximélis flrasi atmérd

- faban [mm] 20

- betonban [mm] 10

- acélban [mm] 10
Akkumulator tipusa Li-lon
Akkumulator kapacitasa* [Ah] 2
Tolte*

Bemeneti fesziiltség [V~] 100 - 240
Halozati frekvencia [Hz] 50/60
Névleges teljesitmény W] 47
Kimeneti fesziiltség V] 21,5DC
Kimeneti dram [A] 2,2
Toltési id6* [ 1
Paraméter Mértékegység Erték
Katalogusszam 78090
Halozati fesziiltség \Y] 20DC
Névleges fordulatszam [perc] 8000
Csiszolokorong atmérdje [mm] 125

A végotércsa furatanak atmérdje [mm] 22,2
Aforgdtengely vége M14
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Paraméter Mértékegység Erték
Témeg [kq] 1,26
Zajszint
- akusztikus nyomas L, K, [dB (A)] 855+3,0
ény L, +K [dB (A)] 96,5+3,0
Rezgésszint , . +K [m/s?) 6,173 £1,5/5741 +15
Szigetelési osztaly 1l
Védelmi fokozat IPX0
Az akkumulator tipusa Li-lon
Az akkumulator kapacitasa* [Ah] 2
Akkumulatortolts*
Bementi fesziltség \Y] 100 - 240
Halozati frekvencia [Hz] 50/60
Kimenti feszliltség V] 21,5DC
Kimeneti aram [A] 2,2
Névleges teljesitmény W] 47
Toltési id6** [h] 1

* csak az akkumulatorral és akkumulatortoltovel ellatott modellekhez
**a megadott toltési id6 csak a tablazatban megadott kapacitast akkumulétorra vonatkozik

A zajszint nyilatkozott értéke hagyomanyos vizsgalati modszerekkel lett meghatarozva és szerszamok 6sszehasonlitasara alkal-
mas. A zajszint nyilatkozott értéke az expozicié elézetes értékelésekor is felhasznalhato.

A rezgések megadott 6sszértéke hagyomanyos vizsgalati modszerekkel lett meghatarozva és szerszamok dsszehasonlitdsara
alkalmas. A rezgések megadott 6sszértéke az expozicio elézetes értékelésekor is felhasznalhato.

Figyelem! A szerszam hasznalatakor kibocsatott rezgések a szerszam hasznalatanak modjatol fliggben eltérhetnek a megadott értékektdl.
Figyelem! Az operator védelme érdekében meg kell hatarozni azokat a biztonségi dvintézkedéseket, amelyek a valds felhasznala-
si korlilmények kdzott meghatarozott expoziciéra vannak alapozva (ideértve a munkaciklus mindegyik részét, példaul azt az idét,
amikor a szerszam ki van kapcsolva, amikor alapjaraton mikadik, vagy az aktivalasi idét).

AZ ELEKTROMOS KISGEPEK BIZTONSAGARA VONATKOZO, ALTALANOS FIGYELMEZTETESEK

Figyelmeztetés! Meg kell ismerkedni az 6sszes figyelmeztetéssel, utasitassal, illusztracioval, valamint az elektromos
eszkozzel | géppel széllitott specifikaciokkal. Ezek be nem tartasa elektromos &ramiitéshez, tiizhz vagy komoly testi sérii-
léshez vezethet.

Meg kell 6rizni minden figyelmeztetést, valamint a hasznalati utasitast, hogy késébb meg lehessen nézni.

A kezelési utasitasban hasznalt ,elektromos berendezés / gép” fogalom vonatkozik minden, elektromos arammal mikodtetett
berendezésre/ gépre, vezetékesre és vezeték nélkiilire egyarant.

Biztonsag a munkahelyen

A munkavégzés helyét jol meg kell vilagitani, és tisztan kell tartani. A rendetlenség és a nem kelld megvilagitas balesetek
okozoja lehet.

Nem szabad az elektromos berendezésekkel / gépekkel fokozottan robbanasveszélyes, tilizveszélyes folyadékokat, ga-
zokat, g6zoket tartalmazo kornyezetben dolgozni. Az elektromos berendezések / gépek szikrazhatnak, amely meggyuijthatja
a port vagy a parat.

Nem szabad a munkavégzés helyére gyermekeket vagy kiviilallo személyeket engedni. A koncentracié elvesztése a kontrol
elvesztéséhez vezethet.

Elektromos biztonsag

Halozati kabel dugaszanak illenie kell az elektromos halézat dugaszoldaljzataba. Semmilyen médon nem szabad val-
toztatni dugaszon. Nem szabad semmilyen dugaszadaptert hasznalni az elektromos berendezésekkel / gépekkel. Ha a
dugaszok vagy dugaszoldaljzatok nincsenek atalakitva, az csokkenti az aramiités veszélyét.

Keriilni kell, hogy a test és a gép olyan foldelt feliiletekkel érintkezzen, mint csovek, fiittestek és hiitok. A test foldeltsége
noveli az aramiités veszélyét.

Nem szabad a az elektromos berendezést / gépet csapadéknak vagy nedvességnek kitenni. A viz és nedvesség, amely az
elektromos berendezés / gép belsejébe jut, megnéveli az elektromos aramiités veszélyét.

Ne vagja el a halozati kabelt. Ne hasznalja a halézati kabelt az eszkoz hordozasahoz, vonszolasahoz vagy a dugasz kihi-
zasahoz halozati dugaszoldaljzatbol. Keriilje, hogy a halézati kabel hével, olajjal, éles szélekkel és mozg6 alkatrészekkel
érintkezzen. A sérillt vagy 6sszegabalyodott haldzati kabel ndveli az dramiités veszélyét.
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Amennyiben zart helyiségen kiviil dolgozik, kiiltéri hosszabbitét kell hasznalni. Kiiltéri hosszabbitd hasznalata csokkenti
az aramiités veszélyét.

Abban az esetben, ha az elektromos berendezés /gép nedves kornyezetben torténé hasznalatat nem lehet elkeriilni, a
tapfesziiltség elleni védelemként aram-véddkapcsolot (RCD) kell hasznalni. Az RCD hasznalata csékkenti az elektromos
aramutés veszélyét.

Személyes biztonsag

Legyen résen, figyeljen arra, amit csinal, és hasznalja a jozan eszét az elektromos berendezéssel / géppel végzett munka
kozben. Nem hasznalja a elektromos berendezést / gépet, ha faradt, illetve tudatmédosité szerek, alkohol vagy gyogy-
szer hatésa alatt all. A munkavégzés soran mar egy pillanatnyi figyelmetlenség komoly testi sériilésekhez vezethet.
Hasznaljon egyéni védéeszkozoket. Mindig vegyen fel véddszemiiveget. Az olyan egyéni védéeszkdzok hasznalata, mint a
porvédé alarc, csuszasgatlé munkavédelmi cipd, sisak és fllvédd, csdkkenti a komoly testi sériilések veszélyét.

El6zze meg a véletlen beinditast. Bizonyosodjon meg réla, hogy a kapcsold ,kikapcsolt” allasban van, miel6tt az elekt-
romos berendezést / gépet csatlakoztatja a tapfesziiltséghez és/vagy az akkumulatorhoz, felemeli vagy hordozza azt.
Az elektromos berendezés / gép olyan mddon torténd szallitdsa, hogy az ujja az elektromos berendezés / gép kapcsoléjan vagy
betaplalasan van, illetve ha a kapcsol6 ,bekapcsolt” allapotban van, sulyos, testi sériiléseket okozhat.

Az elektromos berendezés / gép bekapcsolasa elétt el kell tavolitani minden olyan kulcsot és egyéb szerszamot, amelyet
a gép beallitasahoz hasznalt. Az elektromos berendezés / gép forgd elemein hagyott kulcs sulyos, testi sériiléseket okozhat.
Ne nyujtézkodjon és ne hajoljon ki til messze. Mindig tartsa meg a kell6 testhelyzetet és az egyensulyat. Ez lehet6vé
teszi, hogy uralma alatt tartsa az elektromos berendezést / gépet a munkavégzés kdzben bekovetkezd varatlan helyzetekben.
Oltozzon megfeleloen Ne viseljen laza ruhazatot és ékszereket. Tartsd tavol a hajat és a ruhajat az elektromos berende-
zés | gép mozgo alkatrészeitdl. A laza ruhazatot, ékszereket és a hosszu hajat a mozgé alkatrészek elkaphatjak.

Ha a berendezések ugy vannak kialakitva, hogy csatlakoztatni lehet hozzajuk porelszivét vagy porgyiijtt, gy6zodjon
meg rola, hogy azokat csatlakoztattak és jol hasznaljak. A porelszivo hasznalata csokkenti a porral kapcsolatos veszélyek
kockazatat.

Ne engedje, hogy a berendezés / gép hasznalata soran szerzett tapasztalatai gondatlanna tegyék, és figyelmen kiviil
hagyja a biztonsagi szabalyokat. A gondatlan cselekvés egy pillanat alatt slyos balesetek okozéja lehet.

Az elektromos berendezés / gép hasznalata és gondozasa

Ne terhelje tul az elektromos berendezést / gépet. Hasznalja a kivalasztott alkalmazashoz megfelelé elektromos be-
rendezést / gépet. A megfelel6 elektromos berendezés / gép jobb és biztonsdgosabb munkat tesz lehetévé, ha azt a tervezett
terheléshez hasznaljak.

Ne hasznalja az elektromos berendezést / gépet, ha az elektromos kapcsoldval nem tudja be- és kikapcsolni. A berende-
zés | gép, amit nem lehet a haldzati kapcsol6val kontrolalni, veszélyes, és meg kel javittatni.

Miel6tt hozzafog az elektromos berendezés / gép beallitasahoz, tartozékanak cseréhez vagy tarolasa el6tt, hiizza ki a
dugaszt a halozati dugaszoléaljzathol és/vagy vegye ki az akkumulatort, ha az kivehetd az elektromos berendezéshdl /
gépbdl. Az ilyen megel6z6 intézkedések lehetévé teszik az elektromos berendezés / gép véletlen bekapcsolasat.

Tartsa a szerszamot gyermekektdl elzarva, ne engedje, hogy olyan személyek kezeljék az elektromos berendezést /
gépet, akik nem ismerik azt, vagy az elektromos berendezés / gép jelen hasznalati utasitasat. Az elektromos berendezés /
gép veszélyesek a nem kioktatott személyek kezében.

Tartsa karban az elektromos berendezést / gépet és a tartozékokat. Ellendrizze az elektromos berendezést / gépet, hogy
minden megfelelden illeszkedik-e, vagy a mozgé alkatrészek nincsenek-e beékelddve, nincsenek-e sériilt alkatrészek,
valamint nincs-e barmilyen mas olyan koriilmény, ami hatassal lehet az elektromos berendezés / gép miikodésére. A hi-
bakat meg kell javitani az elektromos berendezés / gép hasznalata el6tt. Szamos baleset okozéja az elektromos berendezés
| gép nem megfeleld karbantartasa.

A vago szerszamokat tiszta és megélesitett allapotban kell tartani. A kelléen karbantartott, éles vagdszerszamokat kénnyebb
kezelni a munkavégzés soran, nehezebben ékelddnek be.

Az elektromos berendezést / gépet, annak tartozékait, betét szerszamait stb. a jelen hasznalati utasitasnak megfeleléen
hasznalja, a munka fajtajanak és a munkavégzés koriilményeinek a figyelembe vételével. Ha az eszkozt nem a rendelteté-
sének megfelel6 fajtaju munkahoz haszndlja, az noveli a veszélyes helyzetek eldallasanak lehetdségét.

A nyeleket és fogofeliileteket tartsa szarazon, tisztan, olajtol és kenéanyagtol mentesen. A cstiszds nyél vagy fogofeliilet
nem teszi lehetévé az elektromos berendezés / gép.

Javitasok

Az elektromos berendezést / gépet kizardlag erre jogosult szervizekben és csak eredeti cserealkatrészek hasznalataval
szabad javitani. Ez biztositja az elektromos eszkdz mikddésének biztonsagat.

FUROK BIZTONSAGAVAL KAPCSOLATOS FIGYELMEZTETESEK

Mindegyik tevékenységgel kapcsolatos biztonsagi utasitasok
Utvefiras esetén viseljen fiilvédot. A zajnak valé kitétel hallaskarosodashoz vezethet.
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Hasznalja a plusz fogantyukat. A szerszam feletti iranyitas elvesztése testi sériilést okozhat.

Hasznalat elétt fogja meg megfeleléen a szerszamot. Ez a szerszdm magas forgatonyomatékot képes eldallitani és a munka
kdzbeni helytelen fogasa az iranyitas elvesztéséhez és testi sériléshez vezethet.

A szerszamot csak a szigetelt markolatoknal fogva fogja, amikor olyan helyen dolgozik, ahol a tartozék a szerszam tap-
kabelével vagy rejtett vezetékkel érintkezhet. Ha a vago tartozék fesziltség alatt Iévé vezetékkel talalkozik, a szerszam fém
alkatrészei is feszlltség ala keriilhetnek, ami a kezel6 elektromos aramiitéséhez vezethet.

Hosszu furészarak hasznalatara vonatkozd biztonsagi utasitasok

Soha ne hasznalja a furészarat a névleges fordulatszamanal magasabb fordulaton. Nagyobb sebességnél a furészar sza-
bad, megmunkalt anyaggal valo érintkezés nélkili mozgasakor valdsziniileg meghajlik, ami testi sériilést okozhat.

A munkat mindig alacsony fordulatszamon kezdje tigy, hogy a firészar a megmunkalt anyaghoz ér. Nagyobb sebességnél
a furészar szabad, megmunkalt anyaggal valo érintkezés nélkiili mozgasakor valészinlileg meghajlik, ami testi sériilést okozhat.
A szerszamot kizardlag a furészar tengelyének mentén terhelje és ne alkalmazzon tulzott nyomast. A furészar elgorbiilhet,
ezaltal repedést vagy a szerszam feletti iranyitas elvesztését és testi sériilést okozva.

TOVABBI BIZTONSAGI UTASITASOK A CSISZOLOKHOZ ES A TARCSAS POLIROZOKHOZ

Az eszkoz kizarolag csiszolasra, csiszolopapirral, drotkefével torténd csiszolasra és darabolasra szolgal. Meg kell ismer-
ni az elektromos géppel szallitott Gsszes figyelmeztetést,

utasitast, illusztraciot és specifikaciot. Az alabbiakban feltlintetett utasitdsok figyelmen kivil hagyasa elektromos aramiitéshez
és/vagy komoly sebesiléshez vezethet.

A berendezés polirozo gépkeént, vagy az utmutatoban leirtaktol eltéré modon hasznalni tilos. Az eszkdzzel végzett olyan
munka, amelyre az nem valo, veszélyhelyzetet teremthet, és testi sériilésekhez vezethet.

Nem szabad olyan tartozékokat hasznalni, amelyeket nem a gyart6 tervezett, és nem ajanl. Az, hogy ezeket a tartozékokat
fel lehet szerelni az eszkdzre, nem jelenti, hogy garantaljak a biztonsagos munkat.

A tartozékok névleges fordulatszamanak nagyobbnak kell lennie, mint az eszk6z maximalis fordulatszama, vagy meg
kell egyeznie azzal. Azok a tartozékok, amelyek névleges fordulatszama kisebb az eszkoz fordulatszamanal, munka kézben
darabokra hullhatnak.

A tartozékok kiils6 atmérdje és vastagsaga bele kell férjen az eszkdzhoz meghatarozott mérettartomanyba.

A nem megfelelé méretd tartozékokat nem lehet kell§ kontroll alatt tartani.

A kerekeket, tarcsakat, karimakat és egyéb eszkozoket rogzito furatok méretének illeni kell az eszkoz forgétengelyének
méretéhez. Azok a tartozékok, amelyek régzitd furatdnak mérete nem felel meg az eszkéz forgétengelyének, beinditas utan
vibralni kezdenek, ez pedig a szerszam feletti kontroll elvesztését okozhatja.

Ne hasznaljon sériilt tartozékot. Minden hasznalat el6tt meg kell vizsgalni a tartozékok allapotat, nincsenek-e rajtuk csor-
bulasok, repedés, kopas, vagy tulzott elhasznalodas. Amennyiben a tartozékok leesnek, ellendrizni kell, nem sériiltek-e
meg, vagy Uj, épp tartozékot kell beszerelni. A szemlézés és a tartozék beszerelése utan Onnek és a kiviilallé személynek
olyan helyre kell alinia, hogy ne legyenek a tartozék forgasi sikjaban, majd be kell inditani az eszkozt egy percre, maxi-
malis fordulatszammal. A teszt soran a séril tartozékok tonkremennek.

Egyéni védéeszkozoket kell hasznalni. A hasznalati céltdl fiiggden arcvédot, véddszemiiveget kell hasznalni. Ha el6 van
irva, porvéd® alarcot, hallasvédét, védokesztyiit és védokotényt kell viselni a munka kézben levalé kis tartozék darabok
vagy munkadarab szilankok ellen. A szemvéddnek képesnek kell lennie, hogy megallitsa a munka kdzben keletkezett, kirepilé
szilankokat. A porvédd alarcnak ki kell tudnia sziirni a munka kézben keletkezett port. Ha til hosszu ideig van kitéve zajnak, az a
halldsanak romlaséhoz vezethet.

Olyan munka kivitelezése kozben, amikor a tarcsa fesziiltség alatt 1évo, rejtett elektromos kabellel talalkozhat, a szer-
szamot kizardlag a szigetelt fogantyuinal fogva szabad tartani. A feszliltség alatt 1évé vezetékhez ér6 eszkoz fém részei is
fesziiltség ala kertilhetnek, ami miatt a szerszam kezeldjét aramtés érheti.

Tartson biztonsagos tavolsagot a munka helye és a kiviilallo személyek kozott. A munkahelyre belépé személyeknek
egyéni véddeszkozoket kell hasznalniuk. A munka kézben vagy a tartozék sériilésekor keletkezd szilankok

kirepilhetnek a munkahely kdzvetlen kdrnyezetébe.

Tartsa tavol a halozati kabelt az gép forgé elemeitdl. Ha elveszti az uralmat a gép felett, elvaghatja, vagy bekaphatja a veze-
téket, és a gépkezeld kezét vagy karjat is elkaphatja a gép forgd alkatrésze.

Soha ne tegye le a gépet addig, amig a forgé elemek teljesen meg nem allnak. A forgd elemek ,elkaphatjak”

a padlézatot, és kitéphetik a gépet a kezeld kezébdl.

Ne inditsa be a gépet, amikor hordozza. Ha véletlenil a forgd elemekhez ér, azok bekaphatjak a ruhazatat, és a gép a kezeld
testéhez érhet.

Rendszeresen tisztitani kell a szerszamok szell6z6 nyilasait. A motor ventillatora beszivja a munka soran keletkez6 port a gép
belsejébe. A porban tallhaté fémszemcsék tulzott felgytilemlése ndveli az elektromos aramiités veszélyét.

Ne dolgozzon a géppel gyulékony anyagok kozelében. A munka kdzben keletkezd szikrak tiizet okozhatnak.

Ne hasznaljon olyan tartozékot, amit folyadékkal kell hiteni. A viz vagy hiitéfolyadék elektromos aramiitést okozhat.
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A szerszamnak a gépkezeld iranyaba torténd visszariigasaval kapcsolatos figyelmeztetések

Agépkezeld iranyaban torténd visszarigas hirtelen reakciéja annak, ha a forgé tarcsa, a kefét polirozd szalag, vagy mas tartozék
megakad vagy beékel6dik. A megakadas vagy beékelédés a forgd szerszam hirtelen ledllasat okozza, ami miatt az elektromos
gép hirtelen elfordul a szerszam forgasiranyaval ellentétes iranyban.

Példaul, ha a csiszold korong blokkolodik, vagy beékelddik a megmunkalt munkadarabba, a tarcsa peremének az a pontja,

ahol a beékelddés torténik, benyomadik az anyag feliiletébe, amiknek kovetkeztében a tarcsa kieshet vagy kirepiilhet.

A tércsa kirepllhet a gép kezel6jének iranyaban vagy téle tavolodva, attol fiiggéen, milyen iranyban forgott a csiszoldkorong a
beékeldéskor. A csiszolékorong el is torhet ilyenkor.

Az, hogy a gép visszarlg a gépkezeld iranyaba, az helytelen kezelés és / vagy a kezelési utasitas be nem tartasanak kovetkez-
ménye. A jelenséget az alabbi ajanlasok betartasaval el lehet keriilni.

Biztosan fogja a gépet, a teste és a keze megfeleld helyzetben legyen, ami lehetévé teszi a visszartigaskor keletkez6 eré
ellentartasat. Mindig hasznalja a plusz fogantyut, ha ilyet szallitottak a géppel, ez biztositja, hogy az eszkdz visszariga-
sakor vagy a beinditasnal el6fordulé varatlan elfordulaskor maximalisan uralja a gépet. A gépkezel6 képes kontrollélni a
gép forgasat és visszarugasat, ha megfeleld elévigyazatossagi eszkozoket alkalmaz.

Soha nem tartsa a kezét a gép forgd elemeinek kozelében. A forgd elemek visszarigaskor a kezel6 kezéhez érhetnek.

Ne alljon abba a zonaba, amiben a gép mozog, amikor visszarug. A visszariigaskor az eszkoz a csiszolétarcsa fogasiranyaval
ellenkezd irdnyban mozdul el, a beékelddés helyén.

Munka kozben kiilonésen iigyeljen a sarok, éles peremek stb. kdzelében. Igyekezzen elkeriilni a csiszolétarcsa visszari-
gasat és beékel6dését. A sarkok vagy szélek megmunkalasakor nagyobb a csiszolétarcsa beékeldésének veszélye, ami a gép
feletti uralom elvesztéséhez, vagy a gép visszariigasahoz vezethet.

Ne hasznaljon fogazott lancfiirészt vagy fiirésztarcsat. A fogak miatt gyakrabban rug vissza a gép, és kénnyebben lehet
elvesziteni az uralmat a felette.

Csiszolassal és csiszolotarcsaval torténd vagassal kapcsolatos figyelmeztetések

Kizarolag a géppel torténé munkahoz késziilt tarcsat, és az adott tarcsahoz tervezett védoburkolatot hasznaljon.

Olyan tarcsakat, amelyre nem tervezték a gépet, nem lehet rendesen védeni a burkolattal, és veszélyesek.

Avédodburkolatnak biztonsagosan rogzitve, és a maximalis biztonsagot nyujté helyzetbe beallitva fenn kell lennie az esz-
kozon, ugy hogy a tarcsanak a lehetd legkisebb része legyen szabadon a kezeld iranyaban. A védéburkolat védi a kezel6t
a tarcsa letort darabjai ellen, valamint megakadalyozza, hogy véletlenil a tarcsahoz érjen.

A tarcsat a rendeltetésének megfelel6 kell hasznélni. Példaul ne haszndlja csiszolasra a vagasra késziilt korongot. A
vagotarcsa a kerileten fellépd terhelésre van kialakitva, az ilyen tarcsara hato oldaliranyu er6k a tarcsa szétesését okozhatjak.
Mindig épp rogzitd tarcsat hasznaljon, amelyek koziil a megfeleld méretet hasznalja a csiszold tarcsahoz. A megfeleld
rogzitd tarcsa csokkenti a csiszolotarcsa sériilésének lehetdségét. A vagotarcsakhoz hasznalandd rogzitd tarcsa eltérhet a csi-
szolotarcsakhoz hasznalandoktol.

Ne hasznaljon nagyobb gépben elkopott tarcsat. A nagyobb atméréji csiszold tarcsa nem alkalmas a kisebb

gépek nagyobb fordulatszamahoz, és eltdrhet.

Papirral torténd csiszolassal kapcsolatos figyelmeztetések

Ne hasznaljon méreten feliili tarcsat csiszol6 papirral. A csiszolétarcsa kivalasztasakor a gyarté ajanlasait kell kovetni.
A joval a tarcsan tdl kialld csiszoldpapir sebestilést okozhat, ndveli a beékelddés, szétszakadas vagy a gépkezeld iranyaban
torténd hatrarlgas veszélyét.

Drotkefével végzett munkaval kapcsolatos veszélyek

Legyen dvatos, mivel a drétszilankok repiilhetnek ki a kefébdl, még normal munkavégzés esetén is. Ne terhelje til a
drotokat, tul nagy erét fejtve ki a kefére. A drotok konnyedén &t tudjak szarni a kdnny( ruhazatot és/vagy a bért.

Ha a drotkefével torténé munkahoz véddburkolat alkalmazasat ajanljak, meg kell akadalyozni, hogy a kefe barmilyen
médon a véddburkolathoz érjen. A terhelés alatt megndhet a drétkefe atmérdje, és a centrifugalis er.

FELKESZULES A MUNKAVEGZESRE

FIGYELEM! Az alabbi fejezetben foglalt minden miveletet fesziltségmentesités utan kell elvégezni — az akkumulatort le kell
venni a szerszamrol!

Az akkumulator téltésének biztonsagi ajanlasai

Figyelem! A téltés megkezdése elétt bizonyosodjon meg réla, hogy a tapegység teste, a halézati vezeték és a dugasz nem repedt
vagy sériilt-e. Tilos hibas vagy sériilt dokkolot vagy tapegységet hasznalni! Az akkumulatorok toltéséhez kizardlag a készletben
szallitott dokkold allomast és t6ltét szabad hasznalni. Mas tapegység hasznalata tiizet okozhat, vagy tonkreteheti a készuléket.
Az akkumulatort kizardlag zart, széraz, illetéktelen személyek, féként gyerekek eldl elzart helyiségben lehet tlteni. Nem szabad
az dokkol6 allomast és a tapegységet feln6tt személy allando feligyelete nélkiil tolteni. Amennyiben el kell hagyni a helyiséget,
ahol az akkumulator toltése folyik, a toltét le kell kapcsolni az elektromos halézatrél a tapegység kihtizasaval a halézati duga-
szoldaljzatbol. Amennyiben a toltd flistdl, gyands szaga van stb., azonnal ki kell huzni a t6lt6 dugaszat az elektromos halézat
dugaszoldaljzatabdl.

104 E R EDE T I UTA S i T A_S



HU

A faré-csavarhtzét toltetlen akkumulatorral szallitjuk, ezért a munkavégzés megkezdése el6tt az alabbiakban leirtak szerint fel
kell tolteni a készletben taldlhato tapegység és dokkold allomas segitségével. A Li-lon (litium - ion) akkumulatorok nem mutatnak
un. ,emlékezd effektust’, ami azt jelenti, hogy barmikor lehet tolteni 6ket. Ajanlott azonban az akkumulator kimeritése normal
izemben, majd ezutan feltdlteni teljes kapacitasig. Ha a munka jellege miatt nem lehet minden alkalommal igy eljarni az akku-
mulatorral, akkor minden néhany, tizegynéhany ciklus utan kell ezt tenni. Semmi esetben sem szabad az akkumulatort a pélusok
rovidre zarasaval kistitni, mivel ez a visszafordithatatlan tonkremenetelét okozza. Ugyancsak nem szabad az akkumulator tolt6tt-
segét a polusok rovidre zarasaval és szikraztatassal ellendrizni.

Az akkumulatorok tarolasa

Az akkumulator élettartama meghosszabbitasanak érdekében biztositani kell a megfeleld tarolasi korilményeket. Az akkumulator
kérilbelil 500 ,feltoltés — kimerités” ciklust bir ki. Az akkumulatort 0-30°C hémérsékleten, 50% relativ Iégnedvesség-tartalom
mellett kell tarolni. Az akkumulator hosszabb taroldsahoz azt kb. 70%-ra fel kell tolteni. Hosszabb tarolas esetén, idékozonkeént,
évente egyszer, fel kell tolteni az akkumulatort. Nem szabad megengedni az akkumulator tllzott kimerilését, mivel ekkor csokken
az élettartama, és visszafordithatatlan karosodast szenvedhet.

Térolas kézben az akkumulator fokozatosan kimerill, tekintettel kistilésére. A dnkistlés folyamata a tarolasi hémérséklettél fiigg,
minél magasabb a hémérséklet, annal gyorsabb a kimeriilés folyamata. Helytelen tarolas esetén az akkumulatorbdl kifolyhat az
elektrolit. Az elektrolit kifolyasa esetén semlegesitd szerrel kell kezelni a kifolyt folyadékot, amennyiben az elektrolit a szembe
ker(il, a szemet bd vizzel ki kell mosni, azutan azonnal orvoshoz kell fordulni. Tilos a berendezést sériilt akkumulatorral
hasznalni.

Az akkumulator teljes elhasznalddasa esetén azt az ilyen tipust hulladékok artalmatlanitasaval foglalkozé szervezetnek kell atadni.

Az akkumulatorok széllitasa

A litium-ion akkumulatorok a jogszabalyok szerint veszélyes hulladéknak szallitanak. Az eszkdz hasznaldja szallithatja az akku-
mulatort tartalmazd eszkozt, illetve magat csak az akkumulatort szérazfoldi uton. Ekkor nem kell plusz feltételeket teljesiteni. Ha
a szallitast harmadik személyre bizza (példaul futarcéggel kiildi), a veszélyes anyagokra vonatkozé el6irasok szerint kell eljarni.
Feladas el6tt a kompetens személlyel fel kell venni ebben az tigyben.

Tilos sérilt akkumulatorokat szallitani. A szallitas idejére a leszerelt akkumulatort ki kell venni az eszk6zb6l, a szabadon 1évé
érintkezket pedig le kell védeni, pl. le kell ragasztani szigeteld szalaggal. Az akkumulatorokat a csomagolasban gy kell levédeni,
hogy szallitas kozben ne mozduljanak el a csomagban. Be kell tartani a veszélyes anyagok szallitaséara vonatkozo, az orszagos
el6irasokat is.

Az akkumulator téltése

Figyelem! Toltés elétt a tolté tapegységét, az elektromos haldzatrél a dugasz kihlzasaval a halézati dugaszoldaljzatbdl, le kell
valasztani az elektromos halézatrdl. Ezen kivil egy puha, széraz ronggyal meg kell tisztitani az akkumulatort és az érintkezéit a
kosztél és a portdl.

Az akkumulatorba be van épitve egy feltoltottséget mutatd kijelzé. Ha megnyomja a gombot, kigyulladnak diddak (I1), minél tobb,
anndl jobban fel van téltve az akkumulator. Ha a gomb megnyomasakor a diédak egyaltalan nem vildgitanak, az akkumulator ki
van merlilve.

Vegye le az akkumulatort a szerszamrol.

Tolja be az akkumulatort a tolt6 fészkébe (I1).

Csatlakoztassa a haldzati kabel dugaszat az elektromos hal6zat dugaszoldaljzataba.

Kigyullad a vords diéda, ami az akkumulator toltését jelzi.

Atoltés befejezddése utan a vords dioda kialszik, és kigyullad a zold didda, ami azt jelzi, hogy a téltd aram alatt van.

Huzza ki a t6lt6 dugaszat az elektromos halézat dugaszoléaljzatabol.

Megnyomva az akkumulator retesznek nyomdgombjat, csUsztassa ki az akkumulatort az akkumulatortélté vezet6sinébél.

Figyelem! Ha, miutan csatlakoztatta a téltét az elektromos halézathoz, kigyullad a z6ld didda, az azt jelenti, hogy az akkumulator
teljesen fel van toltve. llyen esetben a t6lt6 nem kezdi meg a toltést.

FURO MOVELET

Fordulatszam- és nyomatékbeallitas
A csavaroz6 két, mechanikusan kapcsolhato sebességgel rendelkezik (11l). A sebességet a kivant maximalis fordulatszam alapjan
kell kivalasztani. A csavarok be- és kihajtasahoz alacsonyabb fordulatszam, furashoz pedig nagyobb fordulatszam ajanlott.

Turatia se seteazé cu ajutorul inelului amplasat dupd mandring (IV). Cu cat numarul setarii este mai mare cu atat turatia maginii
de infiletat este mai mare. Nu setati o turatie mai mare decét cea necesara pentru functionarea corecta. In caz contrar filetele
se pot defecta. In cazul in care infiletati suruburi direct in material trebuie s selectati experimental turatia corectd, sé efectuati
0 lucrare de proba pe un material rezidual. In cazul in care nu cunoastefi turatia maxima sigura pentru conexiunea respectiva
trebuie sa setati cea mai mica valoare, pe care trebuie sa o cresteti treptat pana ce atingeti valoarea corespunzatoare. In cazul
in care masina de infiletat atinge turatia maxima se activeaza ambreiajul de suprasolicitare, trebuie sa incetatj sa infiletatj atunci.
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Tn cazul in care produsul a fost dotat cu functia de infiletare cu percutie este prevazut cu simbolul cu ciocan vizibil pe inelul de
setare. Setarea inelului pe simbolul ciocanului duce la activarea mecanismului cu percutie. Gaurirea cu percutie trebuie utilizata
pentru efectuarea de géuri in beton si nu trebuie efectuata pentru efectuarea de gauri in lemn sau materiale plastice.

In cazul in care folositi unealta pentru a efectua gauri trebuie sa setati inelul pe simbolul burghiu sau ciocam, ceea ce duce la
decuplarea ambreiajului de suprasolicitare si turatia maxima va fi transferata pe burghiu.
Atentie! Nu folositi setarile marcate cu numere pentru a efectua gauri. Actionarea ambreiajului antisuprasolicitare in timpul lucrului
poate duce la deteriorarea materialului sau burghiului si sporeste riscul de aparitie a leziunilor.

Furdészérak régzitése a tokméanyban

Valassza ki a végrehajtandd munkanak megfeleld, hengeres szaru firészarat.

Helyezze be a firészérat a tokmanyba. Hizza meg kézzel a tokmanyt, hogy a furoszar biztonsagosan rogziljén (V).
Allitsa be a maximalis forgatnyomatékot. Allitsa a gytiriit a furészar vagy a kalapacs szimbélumra.

Forgasirany beallitasa
Allitsa a forgasirany kapcsolot a kivant helyzetbe. A forgasiranyt egy nyil jelzi (V1). Anyil hegye a firoszarak és a jobbos menettel
ellatott csavarok forgasiranyat mutatja.

Figyelem! A forgasirany csak akkor valtoztathatd meg, ha a tapfesziiltség le van valasztva! Ne valtoztassa meg a forgasiranyt a
faré-csavarozé miikadése kozben!

Csavarozd bitek rogzitése a furétokmanyban
Helyezze be a bitbefogot a tokmanyba, majd helyezze be a megfelelé bitfejet, vagy rogzitse azt kdzvetleniil a tokmanyban (VII).

Hasznélatra val elékészités

A munka megkezdése el6tt:

Rdgzitse a munkadarabot satuval vagy asztalos szoritéval.

Haszndljon a végrehajtott munkanak megfelelé munkaeszkézt. Gyéz6djon meg arrél, hogy a furészérak élesek és jo dllapotban vannak.
Viselien munkaruhazatot, védészemiveget és hallasvédst.

Fogja meg a szerszamot két kézzel (VIII).

Vegyen fel biztos és stabil testtartast.

Kapcsolja be a szerszamot a fékapcsolé ujjal valé megnyoméasaval.

Figyelem! Ha miikddés kézben gyanUs zajt, recsegést, szagot stb. észlel, azonnal kapcsolja ki a szerszamot, és vegye ki az
akkumulatort.

A FURO HASZNALATA
Figyelem! A szerszam hasznalatakor viseljen flilvédét!

Jobbos vagy balos forgasirany hasznalata

Hasznalja a jobbos forgasiranyt az ltalanosan hasznalt, jobbos flrdszarakkal valé farashoz.

Hasznélja a balos forgasiranyt a jobbos furészar anyagban val6 elakadasakor vagy csavarok kicsavarasakor. Csavarok kihajta-
sahoz hasznaljon minimalis sebességet.

Furas faban

Anyilas elkészitése el6tt javasolt rogziteni a munkadarabot asztalos szoritoval vagy satuval, majd egy lyukasztéval vagy szeggel
meghatarozni a firas helyét. Rdgzitse a tokmanyban a megfeleld firdszarat, llitsa be a nyomatékot, helyezze be az akkumula-
tort és kezdje meg a farast.

Az anyag teljes atfurasakor ajanlott egy fa alatétet helyezni az anyag ala, hogy a furat széle ne csorbuljon ki.

Nagy atmérdji furatok készitése esetén ajanlott kisebb vezetéfuratot késziteni.

Furas fémben

Mindig biztonsagosan rogzitse a munkadarabot. Vékony fémlemez esetén ajanlott egy fadarabot helyezni ala, hogy elkeriiljik az
anyag meghajlasat stb. Ezutan jeldlje meg a lyukakat egy pontozéval, és kezdje el a farast.

Hasznaljon acélhoz szant furészarakat. Fehér 6ntottvas flrasakor javasolt karbamid végzddéssel ellatott firoszarakat hasznaini.
Nagyobb furatok készitésekor ajanlott kisebb vezetfuratot késziteni.

Acél furasakor hiitse le a farohegyet gépolajjal.

Aluminiumhoz hasznaljon terpentint vagy paraffint hiitéfolyadékként.

Sargaréz, réz vagy ontottvas firasakor ne hasznaljon hiit6folyadékot. A megfeleld hiités érdekében gyakran tavolitsa el a faro-
szarat az anyagbdl, hogy lehdiljon.
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Kemény, témdr keramia anyagok firasa (beton, kemény tégla, k6, marvany stb.)

Avégsé nyilas elkészitése elétt furjon egy kisebb atmérdjli lyukat (it6 mozgas nélkil. A végsé nyilast litveflrd izemmadban hajtsa
végre. Hasznaljon jo allapotban 1évé, Utvefurashoz alkalmas, karbamid hegyi furészarakat.

Furas keramiaban, puha téglaban, vakolatban stb.

Hasznaljon dtvefurd faroszarakat. Ne kapcsolja be az Utvefirast. Furas kézben erésen nyomja a szerszamot, allandd erdvel.
Rendszeresen tavolitsa el a furdszarat a furatbdl, hogy eltavolitsa a port és a tormeléket.

A szerszam hasznélata csavarok be- és kihajtasdhoz

E célbdl javasolt a lehetd legkisebb fordulatszam és megfeleld bitfejek hasznélata.

A bitfejek rogzitheték kdzvetlendl a furétokmanyban, vagy egy specidlis magneses bitbefogd segitségével is.
A csavar eltavolitasahoz forgassa el a kapcsolét balra.

Feltétek hasznalata

A szerszam nem hasznalhaté munkafeltétek meghajtasara.

Tovabbi megjegyzések

Munkavégzéskor ne fejtsen ki tul nagy erét a megmunkalt anyagra és a szerszam, valamint az anyag sérilésének elkerilése
érdekében ne hajtson végre hirtelen mozdulatokat.

Hasznalat kdzben rendszeres id6kozonként tartson sziinetet.

Ne terhelje tll a szerszamot, a kiilsé feliiletek hémérséklete nem haladhatja meg a 60°C fokot.

A munka befejeztével kapcsolja ki a furét, vegye ki az akkumulatort és hajtsa végre a karbantartassal és szemrevételezéssel
kapcsolatos [épéseket.

SZORKOSZOLO TARTOZEKOK OSSZESZERELESE

A csiszoldkorong védéburkolata

Ehhez fel kell tenni a korongvédd burkolatot a forgotengely koril levd hengeres részre, és a csavar vagy a szoritd pant segitsé-
gével rogziteni kell tgy, hogy a véd6burkolat egyenesen, er8sen és biztosan rogzitve legyen. Ugy éllitsa be a csiszoldtarcsat,
hogy annak a véddburkolattal nem takart része minél messzebb legyen a kezeld kezétdl. Soha ne dolgozzon rendesen felszerelt
korongvédd burkolat nélkal!

Acsiszologéppel egyiitt szallitunk egy védéburkolatot, amely csak csiszolétarcsaval, csiszolopapirt hasznald tarcsakkal és néme-
lyik drotkefével végzett munka kdzben biztosit megfelelé védelmet. A forgétengelyre felszerelt korong nem allhat ki a védéburkolat
szélén tul. Masfajta, megengedett munka végzése esetén kapcsolatba kell [épni az ehhez a fajta munkéhoz késziilt véddburkolat
beszerzése Ugyében.

A kiegészit6 fogantyu felszerelése

Afogantyut a gép fejéhez torténd biztos racsavarozassal kell felszerelni. Fogantyu el van latva egy, a csiszolokorong rogzitéséhez
valo kulcs tarolasara szolgalo fészekkel. Ez megkonnyiti a kulcs tarolasat. A kulcs hasznalatat igénylé munkak befejezése utan
azt be kell dugni a fészekbe, és meg kell gy6zédni réla, hogy nem esik ki a sajat sdlyanak hatasa alatt.

A CSISZOLOKORONGOK KEZELESE

FIGYELEM! A csiszolétarcsakat csak a gép fesziiltségmentesitése utan szabad felszerelni. Az akkumulatort ki kell szerelni az
elektromos eszkdz dugaszoloaljzatabol!

A csiszolotércsék felszerelése

Vélassza le a tapfesziiltség a szerszamrdl. Ki kell szerelni akkumulatort az elektromos eszkdz dugaszoldaljzatabol!
Felszereléskor figyelni kell arra, hogy az A szél (X) a forgdfej tiiskéjének alsé oldalan és a régzitd kariman pontosan fedésben
legyen.

Tegye fel a fels6, rogzit6 karimat a forgdtengelyre.

Tegye fel a csiszolokorongot a forgétengelyre, és a felsd, rogzité kariméara.

Csavarozza fel az als¢, rogzité karimat a forgétengelyre.

Nyomja be a forgétengely reteszét, és csavarozza fel a rogzité karimat a kulcs segitségével, majd engedje ki a retesz nyomo-
gombjat.

Szerelje be az akkumulatort az elektromos gépbe, kapcsolja be a csiszoldgépet, és figyelje meg a terhetlen lizemét korilbelil 1
percen keresztil.
Huzza ki a dugaszt a hélézati dugaszoldaljzatbol, és ellendrizze a korongok régzitését.

A régzité kariméak elhelyezése

Figyelni kell arra, hogy a tarcsak vastagsaga a forgéfejhez rogzités helyén kulonbdzd lehet.
Attol fliggden, hogy vékony csiszolétarcsat (vastagsag max. 3,2 mm), vagy a vastagot (a vastagsaga 3,2 mm feletti) hasznal, mas
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madon kell elhelyezni a rogzité karimat (XI). Ne hasznaljon 6 mm-nél vastagabb korongot.

A csiszolotarcsak leszerelése

Kapcsolja ki a csiszologépet, és szerelje ki az akkumulatort.

Nyomja be a forgétengely reteszét, és csavarozza le a rogzité kulcs segitségével az alsé karimat, majd vegye le a csiszoltarcsat
a forgotengelyrdl. Tisztitsa meg a forgdtengelyt és a rogzitd karimakat a munka kézben keletkezett portél és egyéb szennyezé-
désektdl.

A csiszolotarcsak fajtaja

A csiszologéppel barmilyen fajtaju csiszolokorongot lehet hasznalni, amelynek a megengedett keriileti sebessége legalabb 80
m/s, valamint a rogzit6 furat atmérdje és a kiilsé atméré megegyezik a miiszaki adatok tablazataban szerepl6kkel.

Ha a csiszolokorong nem menetes furattal készllt, a felszereléséhez rogzit6 karimakat kell hasznalni.

Fel lehet szerelni a tablazatban megadott, kiilsé atmérdji tarcsat is, ami M14 menetes furattal van ellatva. llyen esetben nem
kell rogzité karimakat hasznalni, a tarcsat kdzvetleniil a forgétengelyre kell felszerelni, reteszelve a nyomégombbal, és a tarcsat
erésen és biztosan felcsavarozva a lapos kulcs segitségéve (nincs a csiszologép tartozékai kdzott).

Az olyan tarcsak esetében, amelyekre tépdzar segitségével csiszoldpapir korongot lehet felerdsiteni, a miiszaki adatok tabla-
zataban megadott atmér6jl csiszoldpapir korongot kell hasznalni. A csiszolékorongokat kézpontosan kell a tarcsara helyezni. A
korong széle nem éllhat ki a korong szélén tul.

Lehetdség van szaraz vagasra és csiszolasra késziilt, gyémant csiszolotarcsak hasznalatara is, amelyek megfelelnek a miiszaki
adatok tablazataban megadott adatoknak. A felszerelést ugyanugy kell végrehajtani, mint a csiszolétarcsak esetében.

Fém megmunkalasahoz az adott fém megmunkalaséra szolgalé anyagbol késziilt tarcsak hasznalatét ajanljuk. Meg kell ismemni
a csiszolétarcsahoz csatolt dokumentaciot.

Keramia anyagok megmunkalasahoz ké megmunkalasahoz késziilt vagy gyémant tarcsat lehet hasznalni, amelyekkel szarazon
lehet dolgozni.

Adrétkefés és a csiszold papiros tarcsakat régi lakkbevonatok eltavolitasahoz ajanljuk fém elemekrél.

Tilos a rogzitd furatot, a forgétengelyt atalakitani, vagy szikitd gyiriiket hasznalni a régzit6 furat atmérdjének a forgétengely
atméréjéhez igazitédsa céljabdl. Tilos mas méretd rogzité 4tmérdjl tarcsak hasznalni, mint ami a miiszaki adatok tablazataban
meg van adva. Tilos lancfiirészes tarcsat vagy flirésztarcsat hasznaini, tekintettel arra, hogy névelik a visszartgas veszélyét
kezel6 iranyaba.

Figyelem! Tilos masfajta tarcsat hasznalni, mint ami ebben az Gtmutatéban meg van adva. Még akkor is, ha fel lehet szerelni a
csiszologép forgotengelyére. Eléfordulhat, hogy a nem megfeleld tarcsak nem birjak ki a csiszoldgéppel végzett munka kdzben
keletkez6 terheléseket. A sériilt, szétesd csiszolotarcsak komoly sebesiiléseket vagy halalt okozhatnak.

A CSISZOLOGEP HASZNALATA

Ki kell szerelni akkumulatort az elektromos eszkéz dugaszoldaljzatabdl!

Az eszkdzzel végzett munka megkezdése el6tt ellendrizni kell, hogy gép teste, a véd6burkolat, a fogantyu és a csiszoldkorong
nem sériilt-e.

Ha barmilyen sériilés észlelhetd, tilos a csiszoldgépet lizemeltetnil

Szerelje fel a csiszolokorong véddburkolatat és a fogantyut.

Soha ne dolgozzon rendesen felszerelt korongveédd burkolat nélkal!

Valassza ki a megfeleld tipusi munkahoz valé csiszolétarcsat, és szerelje fel a csiszologép forgdtengelyére.

A megmunkalandd anyagot fogja be tgy pl. egy satuba, hogy a megmunkalas kdzben ne mozduljon el. A csiszologép tarcséja
nagy sebességgel forog, és a rosszul rogzitett, megmunkalandd anyag varatlanul elmozdulhat megmunkalas kézben, ami néveli
komoly sebeslilések esélyét.

Vagaskor az elvagando6 anyagot a vagas vonalanak mindkét oldalan ala kell tdmasztani, de olyan médon, hogy vagaskor a va-
gotarcsa ne ékel6djon be. Az alatamasztasokat az elvagando anyag széleinek, és a vagas vonalanak kézelében kell elhelyezni.
Tegyen fel szemvédét, fiildugét és munkavédelmi keszty(t.

Ellendrizze, hogy a kapcsold ,kikapcsolt- 0” alldsban van-e, valamint, hogy a kapcsold le van-e nyomva. Ezutén csatlakoztassa
az akkumulatort az elektromos szerszdmhoz.

Vegyen fel megfeleld testtartast az egyensuly biztositasahoz, és inditsa el a szerszamot a kapcsoloval.

A kapcsolégomb biztonsagi retesszel van ellatva, amely megakadalyozza a szerszam véletlen elinditasat. Mozgassa a reteszt
balra vagy jobbra, tartsa ebben a helyzetben, majd nyomja meg a kapcsoldt (XIV). Ha a szerszam elindult, a reteszre gyakorolt
nyomas feloldhatd. A kapcsolét nem lehet bekapcsolt allasban reteszelni; mikodés kézben mindig lenyomva kell tartani. A kap-
csolégomb felengedése kikapcsolja a szerszamot. A tarcsa a bekapcsoldgomb felengedését kbvetden még egy ideig foroghat.
Kezdje meg a munkat, megfeleld testhelyzetet felvéve, és a csiszoldgépet a megmunkalandd anyaghoz tartva.

- csiszolotarcsak esetén az oldalso és / vagy homlokfeliiletet kell csiszolni,

- ivben 1év@ csiszoldanyag esetén az oldalsé feliilettel kell csiszolni, hogy a csiszolopapir a megmunkalandé anyaggal parhuza-
mosan mozogjon,

- tépbzaras tarcsak esetén, amellyel rdgziteni lehet, az oldalso felilettel kell csiszolni.

- drétkefe hasznalata esetén a megmunkalast a drotszalak végével kell végezni, nem pedig az oldalfeliletével,
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- vagotarcsa esetén a homlokfeliilettel kell vagni, nem szabad csiszolni a vagasra késziilt korong oldalfeliiletével.

Amikor az oldalfelllettel csiszol, a csiszologépet maximum 30 fokos szOgben kell tartani a megmunkalandé felulethez képest
(XV). A csiszoldgépet folyamatos mozdulatokkal kell mozgatni magunk felé, és magunktél eltvolodva.

Vagaskor a vagotarcsanak a vagando felliletre merélegesen kell allnia. Nem szabad mas szdgben vagni. Tilos a vagasnak a
megmunkalandé anyag felliletéhez viszonyitott sz6gét valtoztatni egy adott vagas soran. Csak egyenes vonalban szabad vagni.
Ha nem tartja megét a fenti ajanlasokhoz névekszik a vagétarcsa beékelddésének kockazata a megmunkalandé anyagba, ami a
gép visszarugasat okozhatja a kezel6 iranyaba, vagy eltdrhet és széteshet a tarcsa.

Vagas kozben a csiszoldgépet a tarcsa forgasanak iranyaban kell vezetni (XVI).

A csiszologép lizemelése kdzben nem szabad tul nagy nyomast kifejteni a megmunkalandé anyagra, és nem szabad hirtelen
mozdulatokat tenni, hogy ne okozza a csiszolokorong beékelddését vagy toréseét.

Nem szabad a csiszoldgépet tulterhelni, a gép kiilso felliletének hémérséklete soha nem haladhatja meg a 60 °C-ot.

A csiszologépet a kapesold elengedésével lehet kikapesolni.

A munka befejezése utan kapcsolja ki a csiszoldgépet, szerelje le az akkumulatort, és végezze el a fellilvizsgalatot.

Figyelem! Kikapcsolas utan a vagotarcsa még egy ideig foroghat. A csiszoldgép lecsatlakoztatasa eldtt meg kell vami, amig a
tarcsa forgasa teljesen megall. Miel6tt megkezdi a szemlét, meg kell varni, amig a tarcsa kihil. Munka kézben mind a tarcsa, mint
a megmunkalandé anyag magas hémérsékletre hevilhet.

Ne felejtse el! A sarokcsiszoléval végzett munka kozben:

Mindig hasznaljon szemvédét!

Ne hasznaljon olyan csiszolokorongot, amelynek maximalis megengedett keriileti sebessége 80 m/s-nal kisebb!

Ne hasznaljon olyan csiszolékorongot, amelynek maximalis megengedett kertileti sebessége kisebb, mint a gép fordulatszamal!

KARBANTARTAS ES KONZERVALAS

FIGYELEM! A beallitas, miszaki kezelés vagy karbantartas el6tt a berendezés dugvillajat ki kell hizni az elektromos halézat
dugaljabol. A munka befejezése utan kiilsé szemlevételezéssel ellenérizni kell az elektromos berendezés miszaki allapotat, és
meg kell itélni: a testet és a foganty(t, a haldzati vezetéket a dugvillaval és a megtérésgatiéval, az elektromos kapcsold miké-
dését, a szelldz0 jaratok atjdrhatdsagat, a szénkefék szikrazasat, a csapagyak és attételek hangossagat, gép beinduldsat és
egyenletes mikodését. A garancialis iddszakban a felnasznald nem szerelhet az elektromos berendezéshez, és nem is cserélhet
ki semmiféle részegységet vagy tartozékot, mivel ez a garancidlis jog elvesztésével jar. A szemrevételezésnél vagy a mitkodés
kézben tapasztalt barmiféle rendellenesség jelzés arra, hogy a gépet szervizben meg kell javitani. A munka befejezése utan a
testet, a szell6z6 réseket, a kapcsoldkat, a kiegészitd fogantyut és a védéburkolatot meg kell tisztitani Iégsugarral (max. 0,3 MPa
nyomasuval), ecsettel vagy szaraz ronggyal, vegyi anyagok és tisztitdszerek hasznalata nélkiil. A berendezést és a fogantyukat
szaraz ronggyal kell megtisztitani.
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CHARACTERISTICI UNEALTA

Aceasta bormasina este o scula portabila care nu are nevoie de o sursa de alimentare externa, proiectata pentru ca cei pasionati
de bricolaj sa poata gauri diverse materiale (de exemplu lemn si materiale lemnoase, metale) precum si pentru insurubarea si
desurubarea suruburilor si bolturilor. Avantajele sale particulare vor fi apreciate de pasionatii de bricolaj care efectueaza diverse
lucrari de asamblare si finisare.

Polizorul unghiular este o unealté electrica destinata pentru slefuit si taiat metal si materiale de constructie minerale precum
caramida, piatra naturala i sintetica, beton, gresie etc. cu discuri de polizor adaptate pentru materialul respectiv. In niciun caz nu
folositi pentru a prelucra materiale diferite de cele sus-mentionate, de ex. pentru slefuit lemn sau pentru lustruit.

Functionarea corect, fiabild si in conditii de siguranta a polizorului depinde de exploatarea corecta, de aceea inainte de a utiliza
polizorul:

inainte de a lucra cu unealta trebuie si cititi toate instructiunile si sa le pastrati.
Folositi mereu protectie oculara!

Nu folositi discuri cu turatia maxima admisa de circuit mai mica de 80 m/s!

Nu folositi discuri cu cu turatia maxima admisa mai mica decét turatia polizorului.

Pentru daunele aparute in urma nerespectarii normelor de siguranta si a recomandarilor din aceste instructiuni, furnizorul nu este
raspunzator.

DOTARE

Aparatul este livrat complet, dar necesita anumite activititi de montaj inainte de a incepe lucrul- impreuna cu produsul sunt livrate:
acumulatorul, statia de incarcare (incarcatorul).

PARAMETRI TEHNICI

Parametru Unitate Valoare
Nr. Catalog 78080
Tensiune de lucru V] 20DC
Turatie (la ralanti) [min] 0-350/0-1300
Cuplu maxim [Nm] 26
Nivel de zgomot

- presiune sonord [dB] 70,3+5,0
- putere acustica L [dB] 81,3450
Clasificarea protectiei IPX0
Clasa de izolatie [}
Nivel de vibratii [m/s?] 2,368+15
Masa [kq] 1,07
Mandrina de prindere pentru biti [mm] 0,8-10
Diametrul maxim de géurire

-inlemn [mm] 20

- in beton [mm] 10

- in otel [mm] 10
Tip de acumulator Li-lon
Capacitatea acumulatorului* [Ah] 2
Incércétor*

Tensiune de alimentare: [V~] 100 - 240
Frecventa la retea [Hz] 50/60
Putere nominala W] 47
Tensiune de iesire \4] 21,5DC
Curent de iesire [A] 2,2
Timp de incarcare™ [h] 1
Parametru Unitate de masura Valoare
Numér de catalog 78090
Tensiune de refea |\ 20DC
Turatie nominald [min] 8000
Diametrul discului abraziv [mm] 125
Diametrul orificiului discului abraziv [mm] 22,2
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Parametru Unitate de méasura Valoare
Capat arbore M14
Masa [kq] 1,26
Nivel de zgomot

- presiune acustica L , + K [dB (A)] 85,5+3,0
-putereL K, [dB (A)] 96,5+3,0
Nivel de vibratji , . K [m/s?] 6,173 £15/5741 +15
Clasa de izolatie I}
Nivel de protectie IPX0
Tip de acumulator Li-lon
Capacitate acumulator* [Ah] 2
Incércétor*

Tensiune de intrare V] 100 - 240
Frecventa de refea [Hz] 50/60
Tensiune de iesire V] 21,5DC
Curent de iesire [A] 2.2
Putere nominala W] 47
Durata de incarcare* [h] 1

* doar in cazul modelelor dotate cu acumulator si incarcétor
** durata indicata de incdrcare se refera doar la acumulatorul cu capacitatea indicata in tabel

Valoarea totala declarata a emisiilor sonore a fost masurata in conformitate cu metoda de testare standard si poate fi folosita pen-
tru a compara un dispozitiv cu altul. Nivelul total declarat de emisii sonore poate fi folosit pentru evaluarea preliminara a expunerii.
Valoarea totald declarata a vibratiilor a fost mésurata in conformitate cu metoda de testare standard si poate fi folosité pentru a
compara o scula cu alta. Nivelul total declarat de vibratii poate fi folosit pentru evaluarea initiala a expunerii.

Atentie! Emisia de vibratii in timpul utilizérii masinii poate diferi fata de valoarea declaratd, in functie felul in care este folosita masina.
Atentie! Masurile de siguranta pentru protectia operatorului se bazeaza pe evaluarea expunerii emisiilor in conditii reale de utiliza-
re (inclusiv toate elementele ciclului de lucru, ca de exemplu timpul in care masina este oprita si timpul de activare).

AVERTIZARI GENERALE PENTRU SIGURANTA LA LUCRUL CU SCULE ELECTRICE

Avertizare! Cititi toate avertizarile, ilustratiile si specificatiile prezentate cu aceasta scula electrica. Nerespectarea instruc-
tiunilor poate provoca electrocutare, incendiu sau accidente grave.

Pastrati toate avertizarile si instructiunile pentru consultare ulterioara.
Termenul ,sculd electrica ” folosit in avertizari se aplica tuturor sculelor electrice actionate electric, atat cu cablu cat si cu acumulator.

Siguranta locului de munca

Mentineti locul de munca bine iluminat si curat. Dezordinea si iluminatul deficitar pot provoca accidente.

Nu lucrati cu sculele electrice intr-un mediu cu risc crescut de explozie, cu lichide, gaze sau vapori inflamabili. Sculele
electrice genereaza scantei care pot duce la aprinderea prafului sau vaporilor.

Copiii si alte persoane neautorizate nu trebuie sa aiba acces la locul de munca. Lipsa concentrérii poate duce la pierderea
controlului.

Siguranta electrica

Stecherul cablului electric trebuie sa corespunda prizei electrice. Nu trebuie sa modificati in niciun fel stecherul. Nu folositi adap-
toare la alimentarea sculelor electrice. Un stecher nemodificat care se potriveste in priza reduce riscul de electrocutare.

Evitati contactul cu suprafete impamantate, cum sunt conductele, caloriferele si refrigeratoarele. Impaméntarea corpului
creste riscul de electrocutare.

Nu expuneti sculele electrice la contactul cu precipitatii atmosferice sau umiditatea. Apa si umiditatea care patrund n
interiorul sculei electrice cresc riscul de electrocutare.

Nu suprasolicitati cablul de alimentare. Nu folositi cablul de alimentare pentru a transporta produsul, a conecta sau de-
conecta stecherul la sau de la priza. Evitati contactul cablului de alimentare cu caldura, uleiurile, muchii ascutite si piese
in miscare. Deteriorarea sau incurcarea cablului de alimentare cresc riscul de electrocutare.

In cazul lucrului in afara incéperilor inchise, folositi cabluri prelungitoare destinate lucrului la exterior. Utilizarea de cabluri prelun-
gitoare destinate lucrului la exterior reduce riscul de electrocutare.

Cand utilizarea unei scule electrice intr-un mediu umed este inevitabild, folositi pentru protectie electrica un dispozitiv de
siguranta diferential pentru curent rezidual (RCD). Utilizarea unui dispozitiv RCD reduce riscul de electrocutare.
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Siguranta personala

Fiti atenti, acordati atentie la ce faceti si recurgeti la bunul simt in timp ce lucrati cu scula electrica. Nu folositi o scula
electrica cand sunteti obosit sau sub influenta alcoolului sau medicamentelor. Chiar si un singur moment de neatentie in timpul
lucrului poate duce la accidente personale grave.

Folositi echipament de protectie personal. Folositi protectie pentru ochi. Utilizarea echipamentului de protectie personal cum
sunt mastile de praf, incaltdmintea antiderapanta, castile si protectiile pentru urechi reduc riscul unor accidente personale grave.
Preveniti pornirea accidentald. Asigurati-va ca comutatorul electric este in pozitia ,,Off” inainte de conectarea alimentarii
electrice si/sau acumulatorului, ridicarii sau deplasarii sculei electrice Deplasarea sculei electrice cu degetul pe comutator
sau alimentarea sculei electrice, cand comutatorul este pe pozma ,on” poate duce la accidente grave.

Tnainte de pornirea sculei electrice indepartati toate cheile si alte unelte folosite pentru ajustarea sa. O cheie |asata pe piesele
rotative ale sculei electrice poate duce la accidente grave.

Nu va intindeti si nu va aplecati prea mult. Pastrati-va permanent postura adecvata si echilibrul. Aceasta va va permite un
control mai usor asupra sculei electrice in cazul unor situatii de lucru neasteptate.

Imbracati-va corespunzator. Nu purtati haine largi si bijuterii. Feriti-va parul si hainele de piesele in miscare ale sculei electrice.
Hainele largi, bijuteriile sau parul lung pot fi prinse de piesele in miscare.

Daca dispozitivele sunt echipate pentru conectarea unui sistem de extragere sau colectare a prafului, asigurati-va ca ele
sunt conectate si folosite in mod corespunzator. Utilizarea unui dispozitiv de extragere a prafului reduce riscurile legate de praf.
Nu va bazati pe experienta acumulata prin zur frecventa a sculei electrice sa va facd mai neatenti si sa ignorati regulile de
siguranta. Utilizarea neatentd poate duce la accidente grave intr-o fractiune de secunda.

Utilizarea t ingrijirea sculei electrice

Nu suprasolicitati scula electrica . Folositi scula electrica corespunzatoare pentru aplicatia aleasa. Scula electrica cores-
punzatoare va asigura o lucrare mai bund si mai sigura daca este folositd in conformitate cu sarcina pentru care a fost proiectata.
Nu folositi scula , daca comutatorul electric nu permite pornirea si oprirea sa. O sculd electrica , care nu poate fi controlata
prin intermediul comutatorului este periculoasa si trebuie returnata pentru reparatii.

Deconectati stecherul de la priza silsau scoateti acumulatorul daca se poate detasa de la scula electrica inainte de
ajustarea, inlocuirea accesoriilor sau depozitarea sculei electrice. Asemenea masuri preventive va permit sa evitati pornirea
accidentald a sculei electrice.

Nu lasati scula electrica la indeméana copiilor, nu lasati persoanele care nu stiu cum se lucreaza cu scula electrica sau nu
cunosc aceste instructiuni sa foloseasca scula electrica . Sculele electrice sunt periculoase in mainile unor utilizatori neinstruiti.

Intret|net| sculele electrice si accesoriile. Verificati scula electricd s& nu prezinte nepotriviri sau blocaje ale pieselor in miscare,

deteriorari ale pieselor sau alte probleme care ar putea afecta functionarea sculei electrice. Defectiunile trebuie remediate
inainte de zur sculei electrice. Multe accidente sunt cauzate de scule electrice.ncorect intretinute.

Pastrati sculele taietoare in stare ascutita si curate. Sculele taietoare corect intretinute, cu muchii ascutite, sunt mai putin
predispuse la blocare si sunt mai usor de controlat in timpul lucrului.

Folositi scule electrice, accesorii si unelte etc. in conformitate cu aceste instructiuni, luand in considerare tipul si con-
ditiile de lucru. Utilizarea sculelor pentru alte lucrari in afara celor pentru care sunt destinate poate duce la situatii periculoase.

Manerele si suprafetele de prindere trebuie s fie uscate, curate si fara ulei sau grasimi. Manerele si suprafetele de prindere
alunecoase nu permit functionarea sigura si controlul asupra sculei electrice in situatii periculoase.

Reparatii
Reparati scula electrica doar la centre de service autorizate, folosind doar piese de schimb originale. Aceasta asigura
siguranta corespunzétoare a sculei electrice.

INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA PENTRU BORMASINI

Instructiuni de siguranta pentru toate activitatile

Folositi protectii auditive la utilizarea de rotopercutoare. Expunerea la zgomot poate duce la pierderea auzului.

Folositi manere suplimentare. Pierderea controlului poate duce la accidente.

Tineti bine scula inainte de utilizare. Aceasté sculd genereaza cupluri de torsiune mari si, dacd nu este tinuta bine in timpul
utilizarii, pierderea controlului poate duce la accidente..

Tineti scula doar de manerele izolate, atunci cand lucrati in locuri unde accesoriul de téiere poate intra in contact cu
vreun cablu ascuns sau cu cablul de alimentare. In cazul in care accesoriul taietor intra in contact cu un cablu sub tensiune,
aceasta poate duce la punerea sub tensiune a partilor metalice ale sculei electrice si la electrocutarea operatorului

Instructiuni de siguranta la utilizarea de burghie lungi

Nu lucrati niciodata la turatie mai mare decét turatia maxima a burghiului. La turatii mai mari, este probabil ca burghiul s& se
curbeze si poate produce accidente daca este Iasat sa de roteasca liber far a fi in contact cu piesa de prelucrat.

Incepeti intotdeauna lucrul la turatie redusa si reduceti turatia si la final, cand burghiul este in contact cu piesa de prelu-
crat. La turatii mai mari, este probabil ca burghiul sa se curbeze si poate produce accidente daca este lasat s& de roteascé liber
fara a fi in contact cu piesa de prelucrat.
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Aplicati presiune doar in directia axului burghiului. Nu aplicati o presiune excesiva. Burghiul se poate curba, provocand
ruperea sa sau pierderea controlului, ceea ce poate duce la accidente.

INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA SUPLIMENTARE PENTRU POLIZOARE UNGHIULARE S MASINI DE SLEFUIT

Unealta este destinata doar pentru slefuit, slefuit cu hartie abraziva, slefuit cu perii de sarma si pentru taiat. Cititi toate
avertismentele, instructiunile, ilustratiile si specificatiile furnizate impreuna cu unealta electrica. Nerespectarea tuturor
instructiunilor de mai jos poate duce la electrocutare, incendii si/sau leziuni grave.

Utilizarea uneltei drept aparat de lustruit sau in alt mod decat cel descris in instructiuni este interzisa. Utilizarea uneltei
pentru lucrari pentru care nu este destinata poate prezenta riscuri si poate duce la leziuni corporale.

Nu folositi accesorii care nu au fost proiectate si nu sunt indicate de cétre producator. Faptul cd accesoriile pot fi montate
nu inseamna ca asigura functionarea corecta.

Turatia maxima a accesoriilor trebuie sa fie egald sau mai mare decat turatia uneltei. Accesoriile cu turatie mai mica decat
cea a uneltei se pot rupe in bucati in timpul lucrului.

Diametrul extern si grosimea accesoriilor trebuie sa fie cuprinse in intervalul de dimensiuni stabilit pentru unealta.
Accesoriile cu dimensiuni neadecvate nu pot fi protejate si operate in mod corespunzator.

Dimensiunea orificiului de fixare a rofilor, discurilor, flangelor si a altor accesorii trebuie sa se potriveasca cu dimensiu-
nea arborelui uneltei. Accesoriile cu orificiul de montare a carui dimensiune nu corespunde dimensiunii arborelui uneltei, dupa
ce sunt pornite incep sa vibreze ceea ce poate duce la pierderea controlului asupra uneltei.

Nu folositi unelte deteriorate. Inainte de fiecare utilizare verificati starea accesoriilor pentru a observa dacé sunt prezente
desprinderi, fisuri, urme de frecare si de uzura excesiva. In cazul in care accesoriile cad trebuie sa le verificafi pentru a
observa daca nu sunt defecte sau sa montati accesorii noi care nu sunt defecte. Dupa ce ati inspectat si instalat acceso-
riile trebuie sa va pozitionatj, la fel ca si persoanele din jur, in afara planului de rotire al accesoriilor, apoi porniti unealta
timp de un minut la turatie maxima. In timpul testului accesoriile defecte se distrug.

Folositi mijloace de protectie personala. In functie de utilizare folositi masti si ochelari de protectie. Daca este cazul fo-
lositi masti antipraf, protectie auditivd, manusi si halate de protectie impotriva fragmentelor mici de accesorii sau de ma-
teriale aparute in timpul lucrului. Protectia oculara trebuie s& poata opri particulele desprinse in timpul lucrului. Masca antipraf
trebuie sa poata filtra praful apérut in timpul lucrului. Expunerea prea indelungata la zgomot poate duce la pierderea auzului.

Pe durata efectuarii lucrarilor in timpul carora discul poate atinge un cablu electric ascuns sub tensiune sau un cablu de
alimentare fineti polizorul doar de manerele izolate. Atunci cand atinge cablul sub tensiune se poate intampla ca elementele
uneltei sa fie sub tensiune, ceea ce poate duce la electrocutarea operatorului uneltei.

Mentineti o distanta de siguranta intre locul de munca si persoanele din jur. Persoanele care intra in locul de munca tre-
buie sa foloseasca mijloace de protectie personala. Aschiile care apar in timpul lucrului sau schijele din accesoriile deteriorate
pot séri in afara zonei imediate de lucru. .

Amplasati cablul de alimentare departe de piesele in migcare ale uneltei. In cazul in care pierdeti controlul asupra uneltei,
cablul de alimentare poate fi rupt sau prins, iar mana sau bratul operatorului poate fi tras de piesele in migcare din aparat.

Nu lasati unealta pana ce elementele in migcare nu se opresc. Piesele in miscare pot ,prinde” substratul ceea ce poate duce
la pierderea controlului asupra uneltei.

Nu porniti unealta in timp ce o transportati. Contactul accidental cu piesele in miscare poate duce la prinderea si tragerea
imbracamintei si la contactul uneltei cu corpul operatorului.

Trebuie sa curatati in mod regullat orificiile de ventilatie ale uneltei. Ventilatorul motorului trage praful si pulberile care apar in
timpul lucrului in interiorul uneltei. Acumularea excesiva de pilitura de metal din praf mareste riscul de electrocutare.

Nu lucrati cu unealta in apropierea materialelor inflamabile. Scanteile care apar in timpul lucrului pot provoca incendii.

Nu folositi accesorii care trebuie racite cu lichid. Apa sau lichidul de racire pot duce la electrocutare.

Avertizari legate de reculul uneltei catre operator

Reculul uneltei inspre operator este o reactie brusca legaté de blocarea sau strangerea: discului, benzii de lustruire, periei, sau a
altui accesoriu. Blocarea sau strangerea duce la oprirea brusca a accesoriului, ceea ce duce la rotirea uneltei electrice in directia
opusa celei de rotire a accesoriului.

De exemplu, dacé discul abraziv este blocat sau stréns de obiectul prelucrat, marginea discului care intra in punctul de strangere
se poate adanci in material, ceea ce face ca discul sd iasa sau sa fie aruncat.

Discul poate iesi in directia catre si dinspre operator, in functie de directia de miscare a discului abraziv in locul de blocare. Dis-
curile abrazive pot crapa in aceste conditii.

Reculul uneltei catre operator este cauzat de utilizarea necorespunzatoare si/sau nerespectarea indicatjilor din instructjunile de
utilizare. Aceste fenomene pot fi evitate respectand awiska mozna unikna¢ przestrzegajac ponizsze zalecenia.

Prindeti ferm unealta si luati o pozitie corecta a corpului si a mainilor, acest lucru va permite sa reactionati la fortele care
apar in timpul reculului. Folositi mereu ménerul aditional, daca a fost livrat impreuna cu unealta, acest lucru va asigura
controlul maxim in timpul reculului sau in caz de rotatie neagteptata atunci cand porniti unealta. Operatorul poate controla
turatia sau reculul uneltei daca respecta masurile corespunzatoare de siguranta.

Nu amplasati niciodata mainile aproape de piesele in migcare ale uneltei. Piesele in miscare pot, in caz de recul, sa intre in
contact cu mana.
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Nu va amplasati in zona in care unealta se deplaseaza in caz de recul. Reculul directioneaza unealta in directia opusa fata
de cea de rotire a discului abraziv, in locul de blocare al acestuia.

Fiti extrem de precauti in timpul lucrului in apropierea colturilor, marginilor ascutite etc. Evitati lovirea si blocarea discu-
lui abraziv. In timp ce prelucratj colturile sau marginile apare riscul sporit de blocare a discului abraziv, ceea ce duce la pierderea
controlului asupra uneltei sau la reculul uneltei.

Nu folositi discuri cu lant sau discuri de ferastrau. Taisul duce deseori la recul si pierderea de control asupra uneltei.

Avertizari legate de slefuire i taierea cu discuri abrazive

Folositi doar discuri adaptate pentru functionare cu unealta si carcase de protectie proiectate pentru tipul respectiv de
disc. Discurile pentru care unealta nu a fost proiectata nu pot fi protejate corespunzator si nu sunt sigure.

Protectia trebuie sa fie montata sigur pe unealta si setata intr-o pozitie care asigura maximum de siguranta, astfel incat
cea mai mica zona de munca sa fie descoperita in directia operatorului. Protectia ajuté la protejarea operatorului de frag-
mentele desprinse de disc si previne atingerea accidentald a discului.

Discul trebuie utilizat conform cu destinatia. De exemplu: nu slefuiti cu discuri destinate pentru taiere. Discurile abrazive
pentru taiat sunt destinate pentru sarcina de circuit, fortele laterale atribuite unui astfel de disc pot duce la distrugerea acestuia.
Folositi mereu doar discuri de fixare intregi, cu dimensiune corespunzatoare adaptata pentru discurile abrazive. Discurile
potrivite pentru fixarea discului abraziv reduc posibilitatea de deteriorare a discului abraziv. Discurile de fixare pentru discurile de
taiat pot fi diferite de cele destinate pentru discurile de slefuit.

Nu folositi discuri abrazive uzate din unelte mai mari. Discul abraziv cu diametru mai mare nu este adaptat pentru turatie mai
mare pentru unelte mai mici si se poate crapa.

Avertizari legate de slefuirea cu hartie abraziva

Nu folositi discuri cu dimensiuni prea mari cu hartie abraziva. Atunci cand selectati discul abraziv trebuie sa respectai
recomandarile producatorului. Hartia care iese prea tare in afara poate provoca rani, precum si sporeste riscul de blocare,
rupere sau de aparitie a fenomenului de recul catre operator.

Avertizari legate de lucrul cu peria de sarma

Fiti precauti deoarece bucatile desprinse de sarma sunt aruncate din perie chiar si in timpul lucrului normal. Nu supra-
solicitati sirmele apasand prea tare pe perie. Sdrma poate strapunge cu usurintd hainele lejere si/sau pielea.

Daca se recomanda utilizarea de carcase de protectie atunci cand lucrati cu peria de sarma, trebuie sa preveniti orice
contact al periei cu carcasa. Peria de sarma poate mari diametrul sub influenta sarcinii si a fortei centrifuge.

PREGATIREA PENTRU LUCRU

ATENTIE! Toate actiunile enumerate in acest capitol trebuie fa cute cu tensiunea de alimentare deconectaté - acumulatorul
trebuie separat dela utilaj.

Instructiuni de siguranta de incarcare a acumulatorului

Atentie! Inainte de a incepe sa incarcafj trebuie sa va asgiruati ca stecherul, cablul si carcasa incarcatorului nu sunt fisurate sau de-
fecte. Se interzice utilizarea statjei de incarcare si a incarcatorului atunci cand acestea nu functioneaza corect sau sunt defecte! Pentru
a incarca acumulatorii folositi doar statia de incércare si incércatorul din dotare. Utilizarea altui incarcator poate provoca incendiu sau
deteriorarea uneltei. Incarcarea acumulatorului poate fi efectuaté doar intr-o incapere inchisa, uscaté si feritd de accesul persoanelor
strdine, in special a copiilor. Nu le permitetj sa foloseasca statja de incarcare si incércatorul fard supravegherea unei persoane adulte! In
cazul in care este necesar sé parasiti incaperea in care se efectueaza incarcarea, trebuie s scoatefi stecherul incarcatorului din priza.
In cazul in care din incarcator iese fum, miros suspect, etc. trebuie sa scoatetj imediat stecherul incarcatorului din priza!

Masina de gaurit-surubelnita electrica este livrata cu acumulatorul descarcat, de aceea inainte de a incepe lucrul trebuie sa-I
incarcati in mod conform cu procedura descrisa mai jos folosind incarcatorul si statia de incarcare. Acumulatorii tip Li-ION (litiu-
ion) nu prezintd aga-numitul ,efect de memorie”, ceea ce permite incércarea acestora in orice moment. Se recomanda totusi
descarcarea acumulatorului in timpul lucrului normal, iar apoi sa-l incarcati pana la capacitate maxima. In cazul in care datorita
tipului de lucrare nu puteti opera in acest mod de fiecare daté acumulatorul, trebuie sa faceti acest lucru la fiecare céteva sau la
céte o duzina de cicluri de functionare. Se interzice descarcarea acumulatorilor prin scurt-circuitarea electrodelor, deoarece acest
lucru poate duce la defectiuni ireversibile! De asemenea se interzice verificarea starii acumulatorilor prin apropierea electrodelor
care sa duca la scanteierea acestuia.

Depozitarea acumulatorului

Pentru a prelungi durata de functionare a acumulatorului trebuie sé asigurati conditiile corespunzatoare de depozitare. Acumu-
latorul rezista aproximativ 500 cicluri ,incarcare - descarcare”. Acumulatorul trebuie depozitat in intervalul de temperaturi intre
0° si 30° Celsius, la o umiditate relativd a aerului de 50%. Pentru a depozita acumulatorul o duratd indelungata trebuie s&-I in-
carcati pana la 70% din capacitate. In cazul in care depozitaj o duratd mai indelungatd trebuie s incarcati periodic, o data pe an
acumulatorul. Nu permitefj descarcarea excesiva a acumulatorului, deoarece acest lucru scurteaza durata de viata a acestuia si
poate provoca daune ireversibile.

Pe durata de depozitare a acumulatorului acesta se va descarca treptat, datorita scurgerii timpului. Procesul de descarcare depin-
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de de temperatura de depozitare, cu cat temperatura este mai ridicata, cu atat mai rapid este procesul de descarcare. In caz de
depozitare neadecvata a acumulatorilor se poate ajunge la scurgeri de electrolit. In caz de scurgeri trebuie s& asiguratj scurgerea
cu o substanta de neutralizare, in caz de contact al electrolitului cu ochii, trebuie sa spalati din abundenta cu apa, iar apoi apelati
la asistenta medicald. Se interzice utilizarea uneltei cu acumulator defect.

In cazul in care acumulatorul este uzat in totalitate trebuie sa-I transmiteti la un punct specializat in colectarea si reciclarea acestui
tip de deseuri.

Transportul acumulatorilor

Acumulatorii litiu — ion cf. normelor legale sunt considerati materiale periculoase. Utilizatorul uneltei poate transporta unealta
cu acumulator sau doar acumulatorii pe uscat. Nu trebuie indeplinite conditii aditionale. In cazul in care comandati efectuarea
transportului unor persoane terte (de exemplu prin firmé de curierat) trebuie s& procedati in conformitate cu prevederile referi-
toare la transportul de materiale periculoase. Inainte de a trimite prin colet trebuie sa luati legétura cu o persoana cu calificari
corespunzatoare.

Se interzice transportul acumulatorilor defecti. Pe timpul transportului acumulatorii demontatj trebuie dati jos de pe unealta,
punctele de contact descoperite trebuie protejate, de ex. lipiti cu banda adeziva. Acumulatorii trebuie protejati in ambalaj astfel
incét sa nu se deplaseze in ambalaj in timpul transportului. De asemenea trebuie s& respectati prevederile nationale cu privire la
transportul de materiale periculoase

Incércarea acumulatorului

Atentie! Inainte de incarcare trebuie sa decuplati incarcatorul de la statia de incarcare scoatefi stecherul din priza. Pe langa
acestea trebuie sa curatati acumulatorul si clemele acestuia de mizerie si praf cu o lavetd moale i uscata.

Acumulatorul este dotat cu un indicator de incarcare incorporat. Apdsand butonul se aprind diodele (XI), cu cat mai multe, cu atat
mai incércat este acumulatorul. In cazul in care dupa apasarea butonului diodei acestea nu se aprind inseamna ca acumulatorul
este descarcat.

Decuplati acumulatorul de la unealta.

Introduceti acumulatorul in soclul incércatorului (I1).

Cuplati incarcatorul la priza retelei electrice.

Se aprinde dioda rosie, ceea ce inseamna ca procesul de incarcare a inceput.

Dupa ce atj terminat de incarcat se stinge dioda rosie si se va aprinde dioda verde care inseamna ca acumulatorul a fost incarcat
integral.

Scoateti stecherul incarcatorului din priza.

Scoateti acumulatorul din statia de incarcare, apasand butonul de blocare al acumulatorului.

Atentje! in cazul in care dupa cuplarea incércatorului la refeaua electrica se aprinde dioda verde inseamné c& acumulatorul este
incarcat integral. In acest caz incarcatorul nu incepe procesul de incarcare.

OPERATIUNEA DE GAMURI

Setarea turatiei si selectarea marimii cuplului .

Surubelnita cu acumulator are doud trepte cu comutare mecanica (Ill). In functie de turatia maxima, selectati una dintre ele.
Treapta cu turatia nominala inferioaré se recomanda pentru insurubarea si desurubarea suruburilor, iar treapta cu turatie mai
mare se recomanda pentru gaurire.

Turatia se seteazé cu ajutorul inelului amplasat dupd mandring (IV). Cu cat numarul setarii este mai mare cu atat turatia maginii
de infiletat este mai mare. Nu setati o turatie mai mare decét cea necesara pentru functionarea corecta. In caz contrar filetele
se pot defecta. In cazul in care infiletati suruburi direct in material trebuie s selectati experimental turaia corectd, sé efectuati
o lucrare de proba pe un material rezidual. In cazul in care nu cunoastefi turatia maxima sigura pentru conexiunea respectiva
trebuie sa setati cea mai mica valoare, pe care trebuie sa o cresteti treptat pana ce atingeti valoarea corespunzatoare. In cazul
in care magina de infiletat atinge turatia maxima se activeaza ambreiajul de suprasolicitare, trebuie s& incetati s& infiletati atunci.
In cazul in care produsul a fost dotat cu functia de infiletare cu percutie este prevazut cu simbolul cu ciocan vizibil pe inelul de
setare. Setarea inelului pe simbolul ciocanului duce la activarea mecanismului cu percutie. Gaurirea cu percutie trebuie utilizata
pentru efectuarea de gauri in beton si nu trebuie efectuaté pentru efectuarea de géuri n lemn sau materiale plastice.

In cazul in care folositi unealta pentru a efectua gauri trebuie sa setatj inelul pe simbolul burghiu sau ciocam, ceea ce duce la
decuplarea ambreiajului de suprasolicitare si turatia maxima va fi transferata pe burghiu.

Atentie! Nu folositi setarile marcate cu numere pentru a efectua gauri. Actionarea ambreiajului antisuprasolicitare in timpul lucrului
poate duce la deteriorarea materialului sau burghiului si sporeste riscul de aparitie a leziunilor.

Instalarea burghielor in mandrind

Alegeti burghiul cu coada adecvat pentru lucru.

Introduceti burghiul adecvat in mandrina. Strangeti mandrina cu ména pana ce burghiul este prins ferm (V).
Setati cuplul maxim. Puneti inelul pentru setarea cuplului pe simbolul burghiu sau ciocan.
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Setarea sensului de rotatie
Setati comutatorul pentru sensul de rotatie pe pozitia dorita. Sensul de rotatie este indicat de o sageata (V). Capul sagetii indica
sensul de rotatie al mandrinei si suruburi cu filet pe dreapta.

Atentie! Sensul de rotatie trebuie schimbat doar cand sursa de alimentare electrica este deconectata. Nu modificati sensul de
rotatie Tn timpul utilizarii surubelniteil

Instalarea varfurilor de surubelnita in mandriné
Introduceti suportul pentru varfuri in orificiul mandrinei si apoi introduceti vérful adecvat pentru lucru sau instalati varful direct in
mandrina (VII).

Actiuni de pregétire pentru lucru

Inainte de inceperea lucrului:

Atasati piesa de prelucrat intr-o menghina sau folosind cleme G.

Folositi scule adecvate pentru lucrarea respectiva. Asigurati-va cd burghiele sunt ascutite si in stare buna.

Purtati imbracaminte de lucru si echipament de protectie pentru ochi si auz.

Tineti scula cu ambele maini (VIII).

Adoptati o pozitie ferma si stabila.

Porniti scula apasénd cu degetul comutatorul de alimentare.

Atentie! Dacd constatati orice zgomot suspect, crapaturi, mirosuri suspecte etc., opriti imediat scula si scoateti acumulatorul din ea.

UTILIZAREA GORGINILOR
Atentie! Folositi protectie pentru auz la utilizarea sculeil

Utilizarea sensului de rotatie spre dreapta sau stanga.

Rotatia spre dreapta trebuie aplicaté la gdurirea cu burghie obisnuite cu spirala pe dreapta.

Folositi rotatia spre stanga in cazul blocérii in material a burghiului cu spirala pe dreapta si la scoaterea suruburilor. La scoaterea
suruburilor, folositi o turatie minima.

Géurirea in lemn

Inainte de a face o gaurd, se recomanda sa fixati piesa de prelucrat cu cleme G sau intr-o menghina si apoi sa folositi un punc-
tator sau un cui pentru a marca centrul gaurii. Fixati burghiul adecvat in mandrind, reglati cuplul, conectati scula la acumulator si
incepeti operatia de gdurire.

La efectuarea de gduri strapunse, se recomanda sa puneti o placa de lemn sub material astfel incat marginea gaurii sa nu prezinte
rupturi in zona de iesire.

In cazul gaurilor cu diametre mari, se recomanda sa dati inainte o gaura de ghidare cu diametru mai mic.

G4urirea in metale .

Fixati intotdeauna bine piesa de prelucrat. In cazul tablei metalice subtiri, se recomanda sa puneti o bucatd de lemn dedesubt,
pentru a preveni eventuale deformari nedorite etc. Apoi marcati centrul gaurilor cu un punctator si incepeti gaurirea.

Folositi burghie pentru otel. Se recomanda sa folositi burghie cu varf de vidia la gaurirea fontei albe. La gaurile de diametru mare,
se recomanda s& dati in prealabil o gauré de ghidare de diametru mai mic.

La gaurirea otelului, folositi ulei de masini pentru racirea burghiului.

La gaurirea aluminiului, folositi terebentind sau ulei de parafina pentru récire.

Nu folositi niciodata lichide de racire la gaurirea alamei, cuprului sau fontei. Pentru racire, scoateti frecvent burghiul din material
pentru a-| lasa sa se raceasca.

Gaurirea in materiale dure, compacte (ceramicd, beton, caramida dura, piatrd, marmura efc.)
Inainte de a da gaura la dimensiunea finald, faceti o gaura cu un diametru mai mic. Nu folositi functia rotopercutor pentru aceasta
operatie. Gaura cu dimensiunea finala trebuie data cu functia rotopercutor activata. Folositi burghie cu varf vidia in stare buna.

Géurirea placilor ceramice glazurate, caramizilor moi, tencuielii etc.
Folositi burghie pentru rotopercutor. Nu activati functia rotopercutor. La gdurire, apasati bormasina ferm, exercitand o forta con-
stanta. Din cand in cand, scoateti burghiul din gaura pentru a elimina praful si reziduurile.

Utilizarea sculei pentru ingurubarea si desurubarea suruburilor

Pentru acest scop se recomanda sa folositi cea mai mica turatie posibila si varfuri corespunzatoare.
Varfurile se pot fixa direct in mandrina sau folosind 0 mandrina magnetica speciala.

Ca s& desurubati un surub schimbati sensul de rotatie cu comutatorul pe stanga.
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Utilizarea accesoriilor speciale
Scula nu trebuie folositd pentru antrenarea unor accesorii de lucru.

Observatii suplimentare

Nu exercitati in timpul lucrului o presiune excesivé asupra piesei de prelucrat si nu faceti miscari bruste, pentru a preveni deteri-
orarea burghiului si a sculei.

Faceti pauze regulate in timpul lucrului.

Nu suprasolicitati scula, temperatura suprafetelor sale exterioare nu trebuie sa depdseasca niciodata 60 °C.

Dupa ce ati terminat lucrul, opriti scula, demontati acumulatorul si efectuati operatiile de inspectie intretinere si verificare vizuala.

MONTAJUL ACCESORIILOR POLIZORULUI UNGHIULAR

Montajul carcasei discului abraziv

Pentru a face acest lucru aplicati carcasa discului pe partea cilindrica a carcasei in jurul arborelui si folositi surubul sau clema
inelului carcasei pentru a imobiliza astfel incat carcasa sa fie fixata simplu, ferm si sigur. Setatj carcasa discului abraziv astfel in-
cat partea neacoperita sa fie cat mai departe de mana utilizatorului masinii de slefuit. Nu lucrati cu masina de slefuit fara carcasa
discului abraziv corect montata!

Impreuna cu ma§ina de slefuit este furnizata carcasa de proteclie care asigura protectia corespunzatoare pe durata §Iefuirii cu
discuri abrazive si discuri cu hartie abraziva si unele perii de sarma. Dupa montarea pe arbore discul nu poate depasi marginea
laterala a carcasei de protectie. In caz de efectuare a altui tip de lucru permis trebuie s luati legétura cu producétorul pentru a
cumpara carcasa destinata pentru acest tip de lucrare.

Montajul ménerului adifional

Infiletati ferm manerul pe capul uneltei. Manerul este prevazut cu soclu care permite deopzitarea cheii pentru fixarea discului
abraziv. Acest fapt faciliteaza depozitarea cheii. Dupa ce ati terminat toate lucrarile care necesita utilizarea cheii trebuie sa o
introducetj in soclu i sa va asigurati ca nu iese automat sub greutatea proprie.

MANIPULAREA DISCURILOR ABRAZIVE

ATENTIE! Montajul discului abaziv poate fi realizat doar atunci cand tensiunea de alimentare este decuplata. Demontati acumu-
latorul din priza uneltei electrice!

Montarea discurilor abrazive

Decuplati tensiunea de alimentare de la unealta. Demontati acumulatorul din priza uneltei electrice!

Pe durata montajului trebuie s avetj grija ca marginile A (X) din partea inferioara a arborelui i flansele de fixare sa se suprapuna
exact.

Fixati flansa superioara de fixare pe arbore.

Fixati discul abraziv pe arbore si pe flansa de montare de sus.

Infiletati flansa de fixare de jos pe arbore.

Apasatj blocada arborelui si infiletatj flansa de fixare de jos cu cheia, iar apoi incetatj sa apasatj blocada.

Montati acumulatorul in unealta electrica, porniti masina de slefuit si observati cum functioneaza in gol timp de aproximativ 1
minut.
Demontati acumulatorul si verificati daca discurile au fost montate corect.

Pozitia flanselor de fixare

Trebuie sa luatj in considerare faptul c& discurile pot avea o grosime diferité in locul de montare pe arbore.

In functie de discurile abrazve subliri utilizate (grosime de max. 3,2 mm), sau groase (grosime mai mare de 3,2 mm) situarea
flangelor de fixare este diferita (XI). Nu folositi discuri cu grosimea mai mare de 6 mm.

Demontarea discurilor abrazive

Opriti masina de slefuit si demontati acumulatorul.

Apasati blocada arborelui si desfiletati flanga de fixare de jos cu cheia, iar apoi datj jos discul abraziv de pe arbore. Curatati arborele
si flansele de fixare de praf si alte impuritati generate in timpul lucrului.

Tipurile de discuri abrazive

Pentru lucrul cu masina de slefuit puteti folosi orice disc abraziv destinat pentru utilizare cu masini de slefuit unghiulare cu turatja
de cel pugin 80 m/s, precum si diametrele de fixare si externe in tabelul cu date tehnice.

Tn cazul in care discul abraziv este previzut cu orificiu nefiletat pentru montajul acestuia trebuie s folositi flanse de fixare.

De asemenea puteti monta discuri abrazive cu diametrul extern stabilit in tabelul cu date tehnice dotate cu orificiu filetat M14. Tn
acest caz nu puteti folosi flanse de fixare, infiletati discul direct pe arbore, blocatj-l cu butonul si infiletati discul ferm si bine cu o
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cheie plata (nu face parte din dotarea masinii de slefuit).

In cazul discurilor care permit montajul discului de hartie abraziva cu scai trebuie sa folositi doar discuri abrazive cu diametrul
indicat in tabelul cu date tehnice. Discurile trebuie amplasate concentric pe discul abraziv. Marginea discului abraziv nu poate
depasi marginea discului.

De asemenea putetj folosi discuri diamantate cu dimensiunile din tabelul cu date tehnice destinate pentru taiere si slefuire uscata.
Montajul trebuie efectuat la fel ca in cazul celorlalte tipuri de discuri abrazive.

Pentru prelucrarea metalelor se recomanda utilizarea de discuri abrazive fabricate din materiale destinate pentru prelucrarea
tipului respectiv de metal. Trebuie sa luafj la cunostintd documentatia anexata la discul abraziv.

Pentru prelucrarea materialelor ceramice puteti folosi discurile abrazive destinate pentru prelucrarea pietrelor sau discuri diaman-
tate pentru prelucrarea uscata.

Se recomanda utilizarea periilor de sarma si discurilor cu hartie abraziva pentru indepartarea straturilor vechi de vopsea de pe
piesele de metal.

Se interzice prelucrarea orificiului de fixare, arborelui sau utilizarea de inele de reductie pentru adaptarea diametrului orificiului de
fixare pe diametrul arborelui. Se interzice utilizarea discului abraziv cu diametru de fixare diferit de cel stabilit in tabelul cu date
tehnice. Se interzice utilizarea discurilor cu lant sau discurilor pentru taiat datorita riscului de aparitie a reculului uneltei in directia
operatorului.

Atentie! Se interzice utilizarea altor discuri decat cele admise pentru utilizare in aceste instruciuni. Chiar daca acestea pot fi
montate pe arborele masinii de slefuit. Discurile necorespunzatoare pot sa nu reziste la sarcinile generate in timpul lucrului cu
masina de slefuit unghiulara. Discurile abrazive defecte, descompuse reprezinta un pericol de aparitie a unor leziuni corporale
grave sau de deces.

UTILIZAREA MASINII DE SLEFUIT

Demontati acumulatorul din priza uneltei electrice!

Inainte de a incepe lucrul cu unealta trebuie sa verificati daca carcasa aparatului, protectia si acumulatorul nu sunt defecte.

In cazul in care observatj orice defectiuni se interzice lucrul cu masina de slefuit!

Montati protectia discului abraziv $i manerul.

Nu lucrati niciodata cu masina de slefuit fara ca protectia discului abraziv sa nu fie montata!

Selectati modul corect de functionare a discului abraziv $i montatj discul abraziv pe arborele masinii de slefuit.

Materialul prelucrat trebuie fixat in mod corespunzator astfel incat sa nu se deplaseze in timpul prelucrérii, de exemplu folosind
menghine sau cleme. Discul masinii de slefuit se roteste la o turatie ridicata, iar fixarea necorespunzatoare a materialului prelucrat
poate duce la deplasarea necontrolata a acestuia in timpul lucrului, ceea ce méreste riscul de aparitie a unor leziuni grave.

In caz de téiere trebuie sa sustineti materialul de taiat pe ambele pérti ale liniei de taiere, dar astfel incat pe durata taierii s nu
duca la blocarea discului. Suporturile trebuie amplasate in apropierea marginii materialului tdiat si in apropierea liniei de taiere.
Purtati protectie oculara, protectie auditiva si manusi de protectie.

Verificati comutatorul sa fie in pozitia ,Off - 0”, comutatorul este apasat. Apoi conectati pachetul de baterii la scula electrica.
Adoptati o pozitie adecvata pentru pastrarea echilibrului si porniti scula din comutator.

Comutatorul pornit/oprit are o piedicé prin care se impiedica pornirea accidentala a sculei. Deplasati piedica la stanga sau la
dreapta si tineti-o in aceasta pozitie si apoi apasati comutatorul (XIV). Dupa pornirea sculei, nu mai este necesara apasarea
piedicii. Comutatorul nu prezinta optiunea de blocare pe pozitie, el trebuie tinut apasat tot timpul in cursul functiondrii. Prin elibe-
rarea presiunii asupra comutatorului, scula se opreste. Discul poate s& se mai roteascé un timp dupa eliberarea comutatorului.
Incepeti sa lucrati asezand suprafata corespunzatoare a discului abraziv pe materialul de prelucrat:

- Tn cazul discurilor pentru slefuit trebuie sa slefuiti cu suprafata laterald si/sau frontald,

- in cazul discurilor abrazive cu foi trebuie sa folositi suprafata laterald astfel incat foile discului abrazi sa se miste paralel pe
suprafata materialului prelucrat,

- In cazul discurilor cu scai care permite montarea hartiei abrazive, slefuirea trebuie efectuata cu suprafata laterala,

- in cazul periilor de sarma trebuie sa efectuati prelucrarea cu capatul sarmelor si nu cu suprafata laterala,

- n cazul discurilor pentru taiat trebuie sa taiati cu suprafata frontald, nu slefuiti cu suprafata frontala a discurilor pentru téiat.

Atunci cand slefuiti cu suprafata laterala mentineti masina de slefuit la un unghi care nu depaseste 30 de grade fata de suprafata
de prelucrat (XV). Deplasati masina de slefuit cu miscari line catre dvs. si dinspre dvs.

Pe durata taierii discul abraziv trebuie sa fie pozitionat la un unghi drept fatd de suprafata de taiat. Nu trebuie sa téiati la un alt
unghi. Se interzice schimbarea unghiului discului de tdiat fata de materialul prelucrat pe durata taierii. Trebuie sa taiati doar in linie
dreaptd. Nerespectarea recomandarilor de mai sus mareste riscul de blocare a discului pentru taiat in materialul prelucrat, ceea
ce poate duce la reculul aparatului in directia operatorului, craparea discului abraziv sau distrugerea acestuia.

Pe durata taierii trebuie sa deplasati masina de slefuit in directia turatiei discului VII).

Pe durata lucrului cu aparatul de slefuit nu exercitati o presiune prea mare asupra materialului prelucrat si nu faceti miscari bruste
care ar putea duce la blocarea, fisurarea sau ruperea discului pentru slefuit.

Nu suprasolicitati masina de slefuit, temperatura suprafetelor externe nu trebuie s& depéseasca niciodatd 60°C.

Incetati sa apasati comutatorul pentru a opri magina de slefuit.

Dupa ce terminati lucrul opriti magina de slefuit, decuplati acumulatorul si efectuati operatiunile de mentenanta si inspectare.
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Atentie! Discul se roteste un timp dup& oprirea masinii de slefuit. Trebuie sé agsteptati pané la oprirea definitiva a migcarii discului
inainte de a ldsa jos masina de slefuit. inainte de a efectua inspectia trebuie sa asteptati pana ce discul se raceste. In timpul
lucrului atét discul abraziv cat si materialul prelucrat se pot incélzi la o temperatura ridicata.

Retineti! Atunci cand lucrati cu masina de slefuit unghiulara:

Purtati mereu protectie pentru ochi.

Nu folositi discuri abrazive cu turatia maxima mai mica decat 80 m/s.

Nu folositi discuri abrazive cu turatia maxima mai mica decat turatia masinii de slefuit.

CONSERVAREA S| REVIZIILE

Atentie! Inainte de a incepe reglarea, deservirea tehnica sau conservarea scote fisa conductei de alimentare din priza cu tensiune
electrica. Dupa terminarea lucrului trebuie verificata starea tehnica a sculei electrice, aspectul ei exterior adica: carcasa si minie-
rul, conductorul electric si fisa lui, functionarea intrerupatorului electric, rosturile de trecerea aerului (ventilatia), scaterierea periilor
(carbunilor), sonoritatea lagarelor si angrenajului, pornirea si corectitudinea functionarii, In timpul garantiei uzufructuarul nu poate
anexa nimic la scula respectiva gi nici nu poate sa schimbe nici un subansamblu, deoarece se pierde dreptul la garantie. Daca
in timpul functionarii vor fi constate necorectitudeni sau alte simptome neasteptate, inseamna ca trebuie facuta revizia periodica
la servis. Dupa terminarea lucrului trebuie curatata toata scula, rosturile de trecerea aerului, intreruptorii, manierul si scuturile de
exemplu cu are comprimat cu o presiune nu mai mare de 0,3 Mpa, sau cu penson sau cu o carpa uscata neantrebuintand mijloace
chimice si lichide curatétoare.
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PROPIEDADES DE LA HERRAMIENTA

El taladro destornillador es una herramienta portétil universal y sin fuente de alimentacion externa, disefiada para que los brico-
ladores hagan agujeros en una diversos materiales (por ejemplo, madera y materiales a base de madera, metales), asi como
para atornillar y desatornillar tornillos y pernos. Sus ventajas particulares seran apreciadas por los profesionales del bricolaje que
realizan diversos trabajos de montaje y acabado.

La rectificadora angular es una herramienta eléctrica disefiada para rectificar y cortar metales y materiales minerales de construc-
cion como ladrillo, piedra natural y artificial, concreto, azulejo y otros, usando discos abrasivos seleccionados adecuadamente
para el material. Bajo ninguna circunstancia la herramienta debe usarse para procesar materiales distintos a los arriba mencio-
nados, por ejemplo para rectificar y cortar madera o para pulir.

El funcionamiento correcto, infalible y seguro de la herramienta depende de su adecuada operacion, y por lo tanto:

Antes de comenzar cualquier trabajo con la herramienta es menester leer todo el manual y guardarlo.

iSiempre use proteccion de la vista!

iNo use discos abrasivos cuya maxima velocidad circunferencial aceptable es menor que 80 m/s!

iNo use discos abrasivos cuya maxima velocidad circunferencial aceptable es menor que la velocidad de rotacion de
la rectificadoral

El proveedor no sera responsable por los dafios ocasionados en el caso de no seguir las reglas de seguridad y las recomenda-
ciones del presente manual.

EQUIPAMIENTO

El producto se entrega completo pero requiere el trabajo de instalacion antes de comenzar la operacion. Junto con el producto
se suministran: bateria, la estacion (de carga).

ESPECIFICACIONES
Parametro Unidad de medida Valor
Nuimero de catalogo 78080
Tension de trabajo \4] 20DC
Revoluciones (al ralenti) [min] 0-350/0- 1300
Par maximo [Nm] 26
Nivel sonoro
- presion acustica [dB] 70,3+5,0
- potencia L, [dB] 81,3450
Grado de proteccion IPX0
Clase de aislamiento Il
Nivel de vibracion [m/s? 2,368+ 1,5
Peso [ka] 1,07
Portaherramientas [mm] 0,8-10
Didmetro méximo de perforacion
- en madera [mm] 20
- en hormigén [mm] 10
- en acero [mm] 10
Tipo de bateria Li-lon
Capacidad de la bateria* [Ah] 2
Cargador*
Tension de entrada [V~] 100 - 240
Frecuencia de red [Hz] 50/60
Potencia nominal W] 47
Tension de salida V] 21,5DC
Corriente de salida [A] 2,2
Tiempo de carga™ [h] 1
Parametro Unidad de medida Valor
Numero de catélogo 78090
Tension de red V] 20DC
Rotaciones nominales [min] 8000
Didmetro del disco abrasivo [mm] 125
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Pardmetro Unidad de medida Valor
Didmetro del orificio de la rueda [mm] 22,2
Terminal del husillo M14
Masa / Peso [ka] 1,26
Nivel de ruido

- presion sonora L, + K , [dB (A)] 855+3,0
- potencia acustica L, + K [dB (A)] 96,5+ 3,0
Nivel de vibraciones a, + K [m/s?] 6,173 £15/5741 +1,5
Clase de aislamiento Il
Grado de proteccion IPX0
Tipo de bateria Li-lon
Capacidad de la bateria * [Ah] 2
Cargador *

Voltaje de entrada V] 100 - 240
Frecuencia de la red [Hz] 50/60
Tension nominal [\ 21,5DC
Corriente de salida [A] 2,2
Potencia nominal W] 47
Tiempo de carga ** [h] 1

* s6lo en los modelos equipados con bateria y cargador
** el tiempo de carga es aplicable sélo a la bateria con la la capacidad indicada en la tabla

El valor de emision de ruido declarado se ha medido utilizando el método de prueba estandar y puede utilizarse para comparar
una herramienta con otra. El valor de emision de ruido declarado puede utilizarse en la evaluacion inicial de la exposicion.

El valor de vibracion total declarado se ha medido utilizando el método de prueba estandar y puede utilizarse para comparar una
herramienta con otra. El valor de vibracion total declarado puede utilizarse en la evaluacion inicial de la exposicion.

jAtencion! La emision de vibraciones durante el funcionamiento de la herramienta puede diferir del valor declarado, dependiendo
de la forma en que se utilice la herramienta.

jAtencion! Deben especificarse medidas de seguridad para proteger al operador, que se basan en una evaluacion de la expo-
sicién en condiciones reales de uso (incluidas todas las partes del ciclo de trabajo, como el tiempo en que la herramienta esta
apagada o inactiva y el tiempo de activacion).

ADVERTENCIAS GENERALES PARA LA SEGURIDAD DE LAS HERRAMIENTAS ELECTRICAS

jAtencion! Lea todas las advertencias de seguridad, ilustraciones y especificaciones proporcionadas con esta herramienta eléc-
trica | maquina. Debido al incumplimiento pueden producirse electrocuciones, incendios o lesiones graves.

Guarde todas las advertencias e instrucciones para referencia futura.

El concepto ,herramienta eléctrica / maquina” utilizado en advertencias se aplica a todas las herramientas / maquinas impulsa-
das eléctricamente, tanto por cable como inaldmbrico..

Seguridad en el lugar de trabajo

Mantenga el lugar de trabajo bien iluminado y limpio. El desorden y la mala iluminacion pueden ser causas de accidentes.
No trabaje con herramientas eléctricas / maquinas en un ambiente con un mayor riesgo de explosion, que contenga
liquidos, gases o vapores inflamables. Las herramientas eléctricas / maquinas generan chispas que pueden encender el polvo
0 los humos.

Los nifios y terceros no deberian estar autorizados a ingresar al lugar de trabajo. La pérdida de concentracién puede
provocar la pérdida de control.

Seguridad eléctrica

El enchufe del cable eléctrico debe coincidir con el tomacorriente. No debe modificar el enchufe de ninguna manera. No
use adaptadores de enchufe con herramientas eléctricas / maquinas conectadas a tierra. Un enchufe sin modificar que se
ajuste al tomacorriente reduce el riesgo de electrocucion.

Evite el contacto con superficies puestas a tierra tales como tuberias, radiadores y refrigeradores. Poner a tierra el cuerpo
aumenta el riesgo de electrocucion.

No exponga las herramientas eléctricas / maquinas a la lluvia o la humedad. Agua y humedad que se meten en la herra-
mienta eléctrica / maquinas aumenta el riesgo de electrocucion.

No sobrecargue el cable de alimentacion. No use el cable de alimentacion para transportar, tirar o desenchufar el cable
de alimentacion de la toma de corriente. Evite el contacto del cable de alimentacion con calor, aceites, bordes afilados y
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piezas moviles. Dafios o enredos en el cable de alimentacion aumentan el riesgo de electrocucion.

En el caso de trabajar fuera de las habitaciones cerradas, use cables de extension destinados a trabajar fuera de las
habitaciones cerradas. El uso de un cable de extensién adaptado para uso en exteriores reduce el riesgo de descarga eléctrica.
Cuando el uso de una herramienta eléctrica / maquina en un ambiente himedo es inevitable, se debe usar un dispositivo de
corriente residual (RCD) como proteccion contra el voltaje de suministro. El uso de RCD reduce el riesgo de descarga eléctrica.

Seguridad personal

Esté atento a lo que esta haciendo y use el sentido comin cuando utilice una herramienta eléctrica / maquina. No use
una herramienta eléctrica / maquina si esta cansado o bajo la influencia del alcohol, drogas o medicamentos. Incluso un
momento de falta de atencidn mientras se trabaja puede ocasionar lesiones personales graves.

Use equipo de proteccion personal. Siempre use proteccion para los ojos. El uso de equipo de proteccion personal como
mascaras contra el polvo, zapatos de seguridad antideslizantes, cascos y protectores auditivos reduce el riesgo de lesiones
personales graves.

Evite la activacion accidental del dispositivo. Asegurese de que el interruptor eléctrico esté en la posicion ,apagado”
antes de conectarlo a una fuente de alimentacion y / o la bateria, al levantar o mover la herramienta eléctrica/ maquina.
Mover la herramienta eléctrica / maquina con el dedo en el interruptor de encendido o encender las herramientas eléctricas /
magquinas, cuando el interruptor esta en la posicion ,encendido” puede ocasionar lesiones graves.

Antes de encender la herramienta eléctrica / maquina elimine las llaves y otros instrumentos que se han usado para
ajustarlo. Una llave que queda en los elementos giratorios de la herramienta / maquina puede provocar lesiones graves.

No alcances y no te apoyes demasiado. Mantenga la actitud correcta y el equilibrio todo el tiempo. Esto permitira un con-
trol mas facil sobre la herramienta eléctrica / maquina en caso de situaciones de trabajo inesperadas.

Vistete apropiadamente. No use ropa suelta o joyas. Mantenga su cabello y ropa lejos de las partes méviles de la herra-
mienta eléctrica / maquina. La ropa suelta, joyas o el cabello largo pueden quedar atrapados en las piezas méviles.

Si los dispositivos estan disefiados para conectar la extraccion de polvo o la recoleccion de polvo, asegurese de que
estén conectados y utilizados correctamente. El uso de extraccion de polvo reduce el riesgo de peligros de polvo.

No dejes que la experiencia adquirida por el uso frecuente de la herramienta / maquina causen descuido e ignorancia de
las reglas de seguridad. Una accion despreocupada puede causar lesiones graves en una fraccion de segundo.

Uso y cuidado de la herramienta eléctrica / maquina

No sobrecargue la herramienta eléctrica / maquina. Use una herramienta eléctrica / maquina adecuada para su aplicacion.
Una herramienta eléctrica / maquina adecuada proporcionara un trabajo mejor y més seguro si se utiliza para la carga disefiada.
No use la herramienta eléctrica / maquina, si el interruptor eléctrico no habilita ni deshabilita. Una herramienta / maquina,
que no se puede controlar con el interruptor de encendido es peligroso y debe repararse.

Desconecte el enchufe del tomacorriente y / o retire la bateria si se puede desconectar de la herramienta eléctrica / ma-
quina antes de ajustar, cambiar accesorios o guardar la herramienta. / maquina. Dichas medidas preventivas le permitiran
evitar encender accidentalmente la herramienta eléctrica / maquina.

Mantenga la herramienta fuera del alcance de los nifios, no permita que las personas que no saben como manejar la
herramienta eléctrica / maquina o no conocen estas instrucciones utilicen una herramienta eléctrica / maquina. Las
herramientas eléctricas / maquinas son peligrosas en manos de usuarios no entrenados.

Mantener herramientas eléctricas / maquinas y accesorios. Compruebe herramienta / maquina para verificar desajustes
o atascos de partes méviles, dafos en las piezas y cualquier otra condicion que pueda afectar el funcionamiento de
la herramienta eléctrica/ maquina. El dafio debe ser reparado antes de usar la herramienta eléctrica / maquina. Muchos
accidentes son causados por herramientas mal mantenidas / maquina.

Mantenga las herramientas de corte afiladas y limpias. Las herramientas de corte correctamente mantenidas con bordes
afilados son menos propensas a atascarse y son mas faciles de controlar durante el trabajo.

Use herramientas eléctricas / maquinas, accesorios y herramientas de insercion y similares de acuerdo con estas ins-
trucciones, teniendo en cuenta el tipo y las condiciones de trabajo. El uso de herramientas para trabajos distintos a los
disefiados probablemente pueda crear una situacion peligrosa.

Los mangos y las superficies de agarre deben estar secos, limpios y libres de aceite y grasa. Las empufiaduras y las su-
perficies de agarre resbaladizas no permiten un funcionamiento y monitoreo seguros de la herramienta / maquina en situaciones
de peligro.

Reparos

Repare la herramienta eléctrica / maquina solo en sitios autorizados que solo utilicen piezas de repuesto originales. Esto
garantizara una seguridad de funcionamiento adecuada de la herramienta eléctrica.

ADVERTENCIAS DE SEGURIDAD DE LOS TALADROS

Instrucciones de seguridad para todas las actividades

Use protectores auditivos mientras usa el taladro percutor. La exposicion al ruido puede causar pérdida de audicion.
Use las empuiiaduras adicionales. La pérdida de control puede causar lesiones personales.
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Sujete la herramienta correctamente antes de usarla. Esta herramienta genera un alto par de torsion y, si no es sujetada
correctamente durante el funcionamiento, la pérdida de control puede causar lesiones.

Sostenga la herramienta por los mangos aislados durante los trabajos cuando el accesorio de corte pueda entrar en
contacto con un cable oculto o un cable de alimentacion. El accesorio de corte que esta en contacto con el cable bajo tension
puede causar que partes metalicas de la herramienta se pongan bajo tensidn provocando una descarga eléctrica al operador.

Indicaciones de seguridad durante el uso de brocas largas

Nunca opere a una velocidad superior a la velocidad méaxima de la broca. A velocidades mas altas, la broca probablemente
se deformara si llega a girar libre sin contacto con la pieza de trabajo, causando lesiones.

Siempre comience a trabajar a baja velocidad y cuando el extremo de la broca esté en contacto con el material que se
esta procesando. A velocidades mas altas, la broca probablemente se deformara si llega a girar libre sin contacto con la pieza
de trabajo, causando lesiones.

Aplique presion solo en la direccion del eje de perforacion y no aplique presion excesiva. La broca puede deformarse,
causando una fractura o pérdida de control, y en consecuencia causando lesiones.

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD ADICIONALES PARA LIJADORAS Y PULIDORAS DE DISCO

La herramienta esta disefiada unicamente para rectificar, rectificar con lija, rectificar con cepillos de alambre y cortar. Es
menester familiarizarse con todas las advertencias, instrucciones, ilustraciones y especificaciones suministradas junto
con la herramienta eléctrica. En el case de no seguir todas las siguientes instrucciones existe el riesgo de choque eléctrico,
incendio y/o lesiones serias.

Se prohibe usar la herramienta como pulidora o de una manera distinta a la que se presenta en las instrucciones
Cualquier uso de la herramienta para trabajos para los cuales no esta disefiada puede implicar peligro y causar lesiones.

No se debe usar accesorios que no hayan sido disefiados y no son recomendados por el fabricante. El hecho de que los
accesorios puedan instalarse en la herramienta no significa que garanticen un trabajo seguro.

La velocidad nominal de la rotacion de los accesorios debe ser mas grande o igual que la velocidad de rotacion maxima
de la herramienta. Accesorios de una velocidad de rotacion inferior a la velocidad de la herramienta pueden desinte-
grarse durante el trabajo.

El diametro externo y el grosor de los accesorios deben caber dentro del rango de las dimensiones especificado para
la herramienta.

Los accesorios de una dimension inadecuada no pueden ser protegidos y controlados de una manera correcta.

La dimension del orificio de fijacion de los discos, cuellos y otros accesorios debe ser apropiado para la dimension del huso
de la herramienta. Los accesorios para los cuales la dimension del orificio de fijacion no es adecuada para la dimension del huso de la
herramienta, una vez activados empezaran a vibrar, lo cual puede provocar que el operador pierda el control sobre la herramienta.
No use accesorios estropeados. Antes de cada uso, revise las condiciones de los accesorios, como discos abrasivos o
discos para pulir para ver si no estan dafados, y cepillos de alambre para ver si no contienen alambre flojo o roto. En
el caso de que los accesorios se caigan, es menester revisar si no estan estropeados o instalar accesorios nuevos que
no estén dafiados. Después de revisar e instalar los accesorios, es menester colocarse a si mismo y a los terceros fuera
del plano de rotacion de los accesorios, y luego poner la herramienta en marcha por un minuto a la velocidad maxima
de rotacion. Durante la prueba los accesorios estropeados seran destruidos.

Use medios de proteccion personal. Dependiendo del uso de la herramienta, use proteccion del rostro, gafas de se-
guridad o lentes de proteccion. Si se requiere, use mascaras antipolvo, proteccion de oido, guantes o delantales que
protejan de fragmentos pequefios o materiales generados durante el trabajo. La proteccion de la vista debe ser suficiente
para frenar fragmentos expulsados durante el trabajo. La mascara antipolvo debe poder filtrar polvo generado durante el trabajo.
Exposicion excesiva al ruido puede causar la pérdida de oido.

Durante trabajos en los cuales el disco pueda entrar en contacto con un cable bajo voltaje escondido, es menester agar-
rar la herramienta eléctrica por los mangos aislados. El disco durante contacto con un cable bajo voltaje puede causar que
los elementos de metal de la herramienta puedan estar bajo voltaje, lo cual implica un peligro de choque eléctrico del operador
de la herramienta.

Mantenga una distancia segura entre el lugar de trabajo y los terceros. Personas que entren al lugar de trabajo, deben
usar medios de proteccion personal. Fragmentos generados durante el trabajo o fragmentos de accesorios dafiados pueden
ser expulsados fuera del rango mas préximo al lugar de trabajo.

Coloque el cable de alimentacion fuera de alcance de los elementos giratorios de la herramienta. En el caso de perder el
control sobre la herramienta, el cable puede ser cortado o atrapado, y la mano o el brazo del operador pueden ser jalados hacia
los elementos giratorios de la maquina.

Nunca ponga la herramienta en una superficie antes de que se hayan detenido por completo los elementos giratorios.
Los elementos que estén girando pueden “agarrar” la superficie lo cual impediria el control de la herramienta.

No se debe poner la herramienta en marcha cargandola de un lugar a otro. Un contacto casual con los elementos giratorios
puede causar que las prendas queden atrapadas, lo cual implicaria contacto de la herramienta con el cuerpo del operador.

Es menester limpiar regularmente los orificios de ventilacion de la herramienta. El ventilador del motor succiona polvo
que se forma durante el trabajo hacia el interior de la herramienta. Una acumulacion excesiva de particulas de metal en el polvo
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incrementa el riesgo del choque eléctrico.
No trabaje con la herramienta cerca de materiales inflamables. Chispas generadas durante el trabajo pueden causar incendio.
No use accesorios que requieran de ser enfriados con liquidos. Agua o liquido de enfriamiento pueden causar choque eléctrico.

Advertencias relacionadas con la posibilidad de rebote de la herramienta hacia el operador

Rebotes de la herramienta hacia el operador son una reaccion inesperada a un disco bloqueado o atrapado: discos de rotacion,
la banda de pulir, cepillos u otros accesorios. El bloqueo del accesorio causa que la herramienta se detenga repentinamente, los
cual implica la rotacion de la herramienta eléctrica en la direccion opuesta a la rotacién de los accesorios.

Por ejemplo, si el disco abrasivo esta bloqueado por el objeto que esta siendo procesado, el borde del disco que esté en el punto
de estrechamiento puede hundirse en la superficie del material, causando que el disco salga o sea expulsado. El disco puede
también salir hacia el operador o en la direccion contraria, dependiendo de la direccién de movimiento del disco abrasivo en el
punto de estrechamiento. Discos abrasivos pueden también romperse bajo tales circunstancias.

Rebote de la herramienta hacia el operador es causado por un uso incorrecto o sucede cuando se ignoran las recomendaciones
indicadas en el manual. Se pueden evitar observando las recomendaciones presentadas a continuacion.

Agarre la herramienta de una manera segura y adopte una posicion adecuada del cuerpo y de las manos, lo cual permiti-
ra resistir las fuerzas generadas durante el rebote. Siempre se debe usar el mango adicional, si es que se suministra con
la herramienta, lo cual permitira ejercer maximo control durante rebote o un giro inesperado durante la activacion de la
herramienta. El operador puede controlar la rotacion o los rebotes de la herramienta, si toma precauciones adecuadas.

No ponga jamas las manos cerca de los elementos rotativos de la herramienta, que durante rebote pueden causar lesiones
de la mano.

No permanezca en el area hacia la cual la herramienta se movera debido a rebote. El rebote dirigira la herramienta en la
direccidn opuesta a la direccion de rotacidn del disco abrasivo, en el lugar de bloqueo.

Manténgase particularmente atento durante el trabajo cerca de esquinas, bordes filosos, etc. Evite movimientos brus-
cos y estrechamiento de discos abrasivos. Durante el procesamiento de esquinas o bordes existe un riesgo particular de
bloguearse el disco abrasivo, lo cual puede provocar que el operador pierda el control sobre la herramienta o causar rebotes de
la herramienta.

No use discos para sierras con discos dentados. Los filos causan muchos rebotes y la pérdida del control sobre la herramienta.

Advertencias relacionadas con pulir y cortar usando discos abrasivos

Use unicamente discos adecuados para el trabajo con la herramienta y protecciones disefiadas para el tipo de trabajo.

Discos que no sean compatibles con la herramienta no pueden ser protegidos adecuadamente y no son seguros.

La proteccion debe estar siempre instalada en la herramienta de una manera segura y colocada en una posicion que
garantice la maxima seguridad, para que la menor area del disco posible esté descubierta del lado del operador. La
proteccion permite proteger al operador de fragmentos rotos del disco y de un contacto inesperado con el disco.

El disco debe usarse de acuerdo con su disefio y propésito. Por ejemplo, no se debe pulir con el borde de discos
abrasivos para cortar. Discos abrasivos para cortar no se disefian para la carga circunferencial, y las fuerzas laterales pueden
causar que el disco se desintegre.

Siempre use discos de fijacion no estropeados, cuyo tamafio es adecuado para el do disco abrasivo. Discos de fijacién
adecuados para los discos abrasivos reducen el riesgo de dafiar el disco abrasivo. Discos de fijacion para discos para cortar
pueden ser diferentes que los discos de fijacion para discos para rectificar.

No use discos abrasivos desgastados de herramientas mas grandes. Disco abrasivo de un diametro mayor no es adecuado
para una velocidad de rotacion mas grande de herramientas mas chicos y puede romperse.

Advertencias relacionadas con pulir usando lija
No use discos con lija de dimensiones excesivas. Seleccionando el disco abrasivo es menester seguir las recomenda-
ciones del fabricante. Lija que salga fuera del didametro del disco puede causar lesiones e incrementa el peligro de que el disco
se bloquee, rompa o0 que rebote hacia el operador.

Advertencias relacionadas con los cepillos de alambre

Sea cuidadoso, ya que fragmentos de alambre son expulsados del cepillo también durante trabajo normal. No sobrecar-
gue el alambre usando una fuerza excesiva con los cepillos. Alambres pueden facilmente perforar prendas ligeras y la piel.

Si se recomienda usar la proteccion durante trabajos con cepillos de alambre, entonces es menester prevenir cualquier con-
tacto entre el cepillo con la proteccion. El cepillo de alambre puede incrementar el diametro bajo la influencia de la fuerza centrifuga.

PREPARACION PARA EL TRABAJO

jAtencion! Todas las acciones mencionadas en el presente capitulo deben realizarse con la tension de alimentacion desconec-
tada; el acumulador debe ser desconectado de la herramiental

Instrucciones de seguridad para la carga de la bateria
jAtencion! Antes de comenzar la carga, asegUrese que el armazon del cargador, el cable y la clavija no estén rotos y estro-
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peados. jSe prohibe usar la base de carga o cargadores defectuosos o estropeados! Para la carga la bateria se deben usar
Unicamente la base de carga y el cargador suministrados. Uso de otro cargador puede ser causa de incendio o estropear la
herramienta. La bateria puede ser cargada tnicamente en interiores cerrados, secos y protegidos ante acceso de personas no
autorizadas, especialmente nifios. jNo se debe usar la base de carga y el cargador sin una supervision constante de un adulto! Si
es necesario salir del cuarto donde se esta realizando la carga, es menester desconectar el cargador de la red eléctrica, sacando
el cargador del enchufe de la red eléctrica. jEn el caso de que del cargador sale humo o el cargador emite un olor sospechoso,
etc. es menester inmediatamente sacar la clavija del cargador del enchufe de la red eléctrica!

El destornillador/taladro se suministra con la bateria descargada, y por lo tanto antes de comenzar el trabajo es menester cargarla
de acuerdo con el procedimiento que se indica a continuacion, usando el cargador y la base de carga suministrados. Las baterias
de iones de litio Li-ION no muestran el “efecto de memoria”, lo cual permite cargarlas en cualquier momento de la fuerza. Se re-
comienda sin embargo descargar la bateria durante trabajo normal, y después cargarla completamente. Si debido al caracter del
trabajo no es posible hacerlo cada vez, entonces es menester hacerlo al menos cada determinado numero de ciclos de trabajo.
iBajo ninguna circunstancia no se debe descargar la bateria uniendo los electrodos, ya que esto causara dafios irreparables! No
se debe tampoco revisar el nivel de carga de la bateria uniendo los electrodos para ver el chisporroteo.

Almacenamiento de la bateria

Para prolongar la vida de la bateria, es menester almacenarla en condiciones adecuadas. La bateria aguanta unos 500 ciclos
de, carga - descarga”. La bateria debe almacenarse dentro del rango de temperaturas entre 0 y 30°C, y en la humedad relativa
del aire de 50%. Para almacenar la bateria por un tiempo prolongado, es menester cargarla hasta un 70% de su capacidad. En
el caso de almacenamiento largo, es menester cargar la bateria una vez al afio. No se debe permitir que la bateria se descargue
excesivamente, pues esto reducird su vida y puede ser causa de dafios irreversibles.

Durante almacenamiento, la bateria se estara descargando gradualmente debido a la conductancia de dispersion. El proceso de
descarga automatica depende de la temperatura de almacenamiento. Mientras mas alta la temperatura, mas rapida la descarga.
En el caso de almacenamiento incorrecto de la bateria, existe la posibilidad de fuga de electrolito. En el caso de fuga, es menester
asegurarlo con una sustancia neutralizadora. En el caso de contacto de electrolito con los ojos, es menester enjuagarlos abundante-
mente con agua, y después inmediatamente buscar ayuda médica. Se prohibe usar la herramienta con la bateria dafiada.

En el caso de que la bateria se desgaste completamente, es menester enviarla a un punto especializado en tratamiento de
desechos de este tipo.

Transporte de las baterias

Las baterias de iones de litio son tratados, segun regulaciones legales, como materiales peligrosos. El usuario de la herramienta
puede transportar la herramienta con la bateria o s6lo las baterias por tierra y entonces no deben cumplirse ningunas condiciones
adicionales. En el caso de encargar el transporte a terceros (por ejemplo, envié a través de mensajeria), es menester actuar de
acuerdo con reglamentos que regulen el transporte de materiales peligrosos. Antes del envio, es menester comunicarse con una
persona adecuadamente calificada.

Se prohibe transportar baterias estropeadas. Para el transporte la bateria debe sacarse de la herramienta, y los contactos
expuestos deben protegerse, por ejemplo con cinta de aislamiento eléctrico. La bateria debe ser asegurada en el empaque de
tal manera que no se desplace dentro del empaque durante el transporte. También es menester seguir reglamentos nacionales
para materiales peligrosos.

Cargar la bateria

iPrecaucion! Antes de la carga, desconecte la fuente de alimentacion de la estacion de carga tirando del enchufe de la toma
eléctrica. Asimismo limpiar la bateria y sus terminales de suciedades y polvo con un pafio suave y seco.

La bateria tiene un indicador de carga incorporado. Al pulsar el botdn se iluminara el LED (Il), el, la bateria mas mas cargada. Si
tras pulsar el botdn, el LED no se ilumina, la esta bateria descargada.

Desconectar la bateria de la herramienta.

Insertar la bateria en la toma de cargador (Il).

Enchufar el cargador en una toma eléctrica.

Se iluminara la luz roja significando el inicio del proceso de carga.

Después de la carga, el LED rojo se apagara y se encendera el LED verde, indicando que la bateria estd completamente cargada.
Desconectar el adaptador de CA de la toma eléctrica.

Extender la bateria de la estacion de carga, presionando el pestillo de la bateria.

iPrecaucion! Si el cargador esta conectado a la red eléctrica el LED verde indica una bateria completamente cargada. En este
caso, el cargador no inicia la carga.

OPERACION DE TALADRO
Ajuste de velocidad de rotacion y seleccion de par

El destornillador tiene dos marchas mecanicas (1ll). Dependiendo de la velocidad maxima de rotacion seleccionada, se debe se-
leccionar una de ellas. Para el apriete y aflojamiento de los tornillos se recomienda una marcha que se caracterice por una menor
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velocidad de rotacion, mientras que para la perforacion se recomienda una marcha que se caracterice por una mayor velocidad.

El par se fija por medio de un anillo localizado por detras de la empufiadura (1V). Al aumentar el nimero de ajuste, se elevar el
par del destornillador.

No establezca un par mas alto de lo necesario para su correcto funcionamiento. De lo contrario, se puede dafar las roscas. En
el caso de atornillar directamente en el material debe ser elegido el par adecuado experimentalmente al llevar a cabo una prueba
en el material de desecho. Si no se conoce el par maximo que es seguro para la conexion deseada, establecer el valor minimo,
y aumentar hasta que se alcance el valor adecuado para el trabajo.

Si el destornillador alcance el valor méaximo de par motor, se activara el embrague de sobrecarga de trabajo, entonces debe
dejar de apretar.

Si el producto esta equipado con la funcién de perforacion de impacto, es visible un simbolo del martillo en el anillo de ajustes. Al
ajustar el anillo en el simbolo del martillo, se generaré un mecanismo de impacto. Esta funcién debe ser utilizada para perforar
en concreto y no para hacer agujeros en la madera o el plastico.

En caso de usar la herramienta para la perforacion, fijar el anillo en un simbolo de martillo o de taladro, luego se desconectara el
embrague de sobrecarga, y se dara al taladro un par maximo.

jPrecaucion! No utilice los ajustes marcados con niimeros para la perforacion. La activacion del embrague de sobrecarga durante
la perforacion puede dafiar el material o perforar y aumenta el riesgo de lesiones.

Fijacién de las brocas en el portabrocas

Seleccione la broca correcta con un vastago cilindrico para el trabajo.

Inserte la broca en el portabrocas. Apriete el portabrocas con la mano hasta que la broca esté bien sujeta (V).
Ajuste el par maximo. Ajuste la perilla de par al simbolo de broca o martillo.

Ajuste del sentido de giro
Ponga el selector de sentido de rotacion en la posicién deseada. El sentido de rotacion se indica con una flecha (VI). La punta de
flecha muestra el sentido del movimiento de las brocas y los tornillos con el sentido de las agujas del reloj.

jAtencion! El sentido de rotacion solo se puede cambiar cuando la tension de alimentacion esta desconectada! jNo cambie el
sentido de rotacion durante el funcionamiento del taladro destornillador!

Fijacién de las puntas de destornillador en el portabrocas
Inserte el soporte de puntas en el orificio del portabrocas, luego inserte la punta apropiada o fije la punta directamente en el
portabrocas (VII).

Preparacion para la operacion

Antes de empezar a trabajar:

Fije la pieza de trabajo en un tornillo de banco o con abrazaderas de carpinteria.

Use herramientas de trabajo adecuadas para el trabajo realizando. Asegurese de que estén afiladas y en buenas condiciones.
Use ropa de trabajo y proteccion ocular y auditiva.

Agarre la herramienta con las dos manos (VIII).

Adopte una postura firme y estable.

Encienda la herramienta pulsando el interruptor con el dedo.

jAtencion! Si se observan ruidos sospechosos, crujidos, olor a quemado, etc. durante el funcionamiento, apague inmediatamen-
te la herramienta y retire la bateria de la misma.

USO DEL TALADRO
jAtencion! jUtilice protectores auditivos cuando utilice la herramienta!

Uso del sentido de giro derecho o izquierdo

Use el giro a la derecha al perforar con brocas de rotacion a derecha de uso comun.

Use el giro a la izquierda si la broca de rotacién a derecha se atasca en el material y al desenroscar los tomillos. Al retirar los
tornillos, utilice rotaciones minimas.

Perforacion en madera

Antes de hacer un agujero, se recomienda fijar la pieza de trabajo con abrazaderas o en un tornillo de banco, y luego usar un
punzén o clavo para determinar la ubicacién de la perforacion. Fije la broca correcta en el portabrocas, ajuste el par, conecte la
herramienta a la bateria y comience a perforar.

Al hacer agujeros pasantes, se recomienda colocar un calzo de madera debajo del material, gracias a lo cual el borde del agujero
sera liso.

Si se perforan agujeros de gran didmetro, se recomienda hacer primero un agujero guia mas pequefio.
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Perforacion en metal

Sujete siempre firmemente la pieza de trabajo. En el caso de una hoja delgada, se recomienda colocar un trozo de madera debajo
de ella para evitar dobladuras no deseadas, etc. Luego marque los agujeros con un punzén y comience a perforar.

Use brocas de acero. Al perforar en hierro fundido blanco, se recomienda utilizar brocas con puntas de carburo sinterizado. Al
perforar agujeros mas grandes, se recomienda hacer primero un agujero guia mas pequefio.

Al perforar en acero, use aceite para maquinas para enfriar la broca.

Para el aluminio, use trementina o parafina como refrigerante.

Los refrigerantes no deben usarse cuando se perfora en latdn, cobre o hierro fundido. Para enfriar, retire la broca del material con
frecuencia para permitir que se enfrie.

Perforacion en materiales ceramicos duros y compactos (hormigon, ladrillo duro, piedra, mérmol, etc.)

Antes de hacer el agujero final, perfore un agujero mas pequefio sin percusion. El agujero final debe hacerse con la funcidn de
percusion habilitada. Use brocas de impacto con punta de carburo sinterizado en buena condicion.

Perforacion en azulejos, ladrillo blando, yeso, efc.

Use brocas de impacto. No active la percusion. Durante la perforacion, presione la herramienta firmemente con fuerza constante.
Retire periddicamente la broca del orificio perforado para eliminar el polvo y los residuos.

Uso del taladro para atornillar o destornillar tornillos

Para ello, se recomienda utilizar la velocidad més baja posible y utilizar las puntas adecuadas.

Las puntas se pueden fijar directamente en el portabrocas o mediante un portapuntas magnético especial.
Cambie el selector a la rotacion a izquierda para destornillar el tornillo.

Uso de accesorios
La herramienta no debe usarse para accionar accesorios de trabajo.

Notas adicionales

Durante el trabajo, no ejerza demasiada presion sobre el material a procesar ni haga movimientos bruscos para no dafiar la
herramienta y el taladro.

Aplique descansos regulares durante el trabajo.

No sobrecargue la herramienta, la temperatura de la superficie externa nunca debe superar los 60 °C.

Después de terminar el trabajo, apague el taladro, retire la bateria y realice el mantenimiento y la inspeccion.

MONTAJE DE ACCESORIOS PARA AMOLADORAS ANGULARES

Instalacion del resguardo del disco

Para este fin insertar el resguardo en la parte cilindrica del cuerpo alrededor del husillo y — mediante un tornillo o una abrazadera
del terminal de resguardo — inmovilizarlo de modo que el resguardo sea fijado bien, recta y firmemente. Colocar el resguardo del
disco abrasivo de modo que la parte no protegida del disco se encuentre posiblemente més lejos de las manos del operador.
Nunca se trabaje con la amoladora sin resguardo del disco abrasivo adecuadamente fijado!

Se suministra junto con la amoladora el resguardo que proporciona una proteccion adecuada no sélo durante la molienda con
discos abrasivos y discos para el papel de lija abrasivo, pero también algunos cepillos de alambre.

Instalacion de empufiadura adicional

Encajar la empufiadura enroscandolo a un determinado cabezal de la herramienta. La empufiadura tiene una una ranura para
almacenar la clave de montaje de la rueda.

Esto hace que es mas facil almacenar la clave. Una vez finalizado todo el trabajo que requiere el uso de la clave, hay que inser-
tarla en la ranura y asegurarse que no se deslice de forma espontanea por su propio peso.

MANEJO DE LOS DISCOS ABRASIVOS

NOTA! El montaje de los discos abrasivos se puede realizar sélo con fuente de alimentacion desconectada. Retire la bateria
de la toma de corriente!

Instalacién de discos abrasivos

Desconectar la fuente de alimentacion a la herramienta. Retire la bateria de la toma de corriente!

Durante la instalacion, prestar atencion a que los bordes A (X) en la parte inferior de perno del husillo y de las bridas de fijacion, se
superpongan exactamente.

Insertar la brida de montaje superior en el husillo.

Colocar el disco abrasivo en el husillo y la brida de montaje superior

Atornillar la brida inferior en el husillo.

Presionar el bloqueo del husillo y apretar la brida inferior con una clave, y luego soltar el botén de blogueo.
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Montar la bateria a la herramienta eléctrica, poner en marcha la amoladora y revisar su trabajo sin carga ninguna durante
aproximadamente uno minuto.
Retirar la bateria y comprobar la fijacion de los discos.

Localizacién de las bridas de montaje

Cabe sefalar que los discos en la parte de fijacion al husillo pueden tener diferentes espesores.

Dependiendo de los discos abrasivos finos utilizados (espesor 3,2 mm) o gruesos (espesor por encima de 3,2 mm) varia la ubi-
cacion de las bridas de fijacién (XI). No utilice discos mas gruesos de 6 mm.

Desmontaje de los discos abrasivos

Apagar la amoladora y retire la bateria.

Pulse el blogueo del husillo y afloje la brida inferior de montaje con una clave para colocar y quitar el disco abrasivo desde el husillo.
Limpiense el husillo y las bridas de polvo y otros contaminantes generados durante el funcionamiento.

Tipos de muelas abrasivas
Para trabajar con esta amoladora se puede utilizar todas las muelas abrasivas disefiadas para su uso con amoladoras angu-
lares siendo el régimen maximo de al menos 80 m / s y didmetros y de montaje externo especificado en la tabla con los datos
técnicos.

Si la amoladora o el disco estan equipados con un orificio no roscado para la instalacion, utilice las bridas de montaje.

También se puede montar muelas con un didmetro externo especificado en la tabla con los datos técnicos, equipado con un
orificio roscado del tamafio especificado en la tabla. En este caso, no debe utilizarse bridas de montaje, pero atornillar la muela
directamente al husillo, de acuerdo con las instrucciones adjuntas a la misma.

En el caso de los discos que dejan montar un disco de papel de lija mediante velcro, sélo utilizar discos de papel de lija con un
diametro especificado en la tabla con los datos técnicos. Los discos deben ser colocados de forma concéntrica en la muela. El
borde del disco no debe sobresalir mas alla del borde de la muela.

También es posible utilizar discos de diamante con las dimensiones especificadas en la tabla con los datos técnicos, para el corte
y molienda en seco. La instalacion debe ser llevada a cabo de la misma manera que para las otras ruedas.

Para los trabajo en el metal se recomienda el uso de ruedas de materiales disefiados para el procesamiento de un tipo particular
de metal pulido. Por favor, consulte la documentacidn que acompafia la muela.

Para el tratamiento de materiales ceramicos se pueden utilizar las muelas para el procesamiento de piedra y diamante pulido o
las muelas disefiadas para el tratamiento en seco.

Los cepillos de alambre y los discos con papel de lija se recomienda para ser utilizado para quitar la pintura vieja de metal.

Esta prohibido modificar el orificio de montaje, el husillo o el uso de los anillos de reduccién con el fin de adaptar el diametro del
agujero de montaje para el diametro del husillo. Esta prohibido el uso de la muela con un didmetro de fijar distinto a lo especifi-
cado en la tabla con los datos técnicos. Esta prohibido el uso de un disco duro con sierras de cadena o de corte, debido al hecho
de que aumentan el riesgo de rebote de la herramienta hacia el operador.
iPrecaucion! Esta prohibido el uso de las muelas distintas que no sean aprobadas para su uso en este manual. Incluso si pue-
den ser montadas en el husillo de la maquina. Las muelas inadecuadas no pueden soportar las cargas generadas durante el
funcionamiento de la amoladora angular. Dafiadas, las ruedas que se desmoronan, presentan un riesgo de lesiones personales
graves o la muerte.

USO DE LAAMOLADORA

Retire la bateria de la toma de corriente!

Antes de iniciar el trabajo, comprobar si la caja, el resguardo y la bateria no estén dafiados.

Si hay algunos dafios visibles, queda prohibido usar la amoladora.

Fijar el resguardo del disco y la empufiadura.

Nunca operar con la amoladora sin resguardo del disco abrasivo.

Seleccionar el tipo de disco abrasivo adecuado para el trabajo ejecutado y montar el disco en el husillo de la amoladora.

La pieza de trabajo debe estar fijada de modo que no se desplace en el tratamiento, por ejemplo por medio de abrazaderas o gra-
pas. Disco abrasivo gira a alta velocidad, y la fijacién adecuada de la pieza de trabajo puede resultar en movimiento incontrolado
durante el funcionamiento, lo que aumenta el riesgo de lesiones graves.

Durante el corte hay que soportar el material cortado de ambos los lados de la linea de corte de modo que durante el corte no causa
atasco del disco abrasivo. Los soportes deben ser colocados cerca del borde de la pieza de trabajo y cerca de la linea de corte.
Llevar equipamiento de proteccion personal o sea gafas de proteccion, protector auricular y guantes de proteccion.

Compruebe que el interruptor esta en la posicion «apagado - 0», el interruptor esta presionado. A continuacion, conecte la bateria
a la herramienta eléctrica.

Adopte una posicién suficientemente equilibrada y ponga en marcha la herramienta con el interruptor.

Elinterruptor de encendido/apagado tiene un bloqueo de seguridad para evitar que la herramienta se ponga en marcha acciden-
talmente. Mueva el bloqueo hacia la izquierda o la derecha, manténgalo en esta posicion y presione el interruptor (XIV). Una vez
que la herramienta se ha puesto en marcha, se puede liberar la presién sobre el bloqueo. El interruptor no se puede bloquear en

128 M AN UA L O R I G I N A L



ES

la posicién de encendido, debe mantenerse presionado en todo momento durante el funcionamiento. Al liberar la presién sobre
el interruptor, la herramienta se apaga. El disco puede seguir girando durante algun tiempo después de liberar la presion sobre
el interruptor.

Empezar a trabajar mediante la aplicacion adecuada de la superficie del disco a la pieza de trabajo

- utilizando muelas abrasivas moler la superficie lateral y / o la cara,

- utilizando de ruedas de aletas moler superficie lateral de modo que las hojas de papel de lija se muevan en paralelo a la pieza
de trabajo,

- utilizando de ruedas con velcro para permitir la fijacion de papel de lija, la molienda debe ser llevado a cabo superficie lateral,
- utilizando cepillos de alambre hay que tratar la pieza de trabajo con extremidades de alambres y no con su superficie lateral,

- en el caso de discos para cortar, se debe cortar con la cara de disco, no moler con la parte frontal del disco dedicado para cortar.

Durante molienda de la superficie lateral mantener la amoladora en un angulo mayor de 30 grados con respecto a la superficie a
ser tratada. (XV). Pasar la herramienta con los movimientos suaves en el plano horizontal, de un lado a otro.

Durante el corte, la muela debe ser colocada en angulo recto con la superficie de corte. No hacer el corte en un angulo diferente.
Esté prohibido cambiar el dngulo de la muela de corte con relacion a la pieza de trabajo durante el corte. Los cortes deben hacer-
se so6lo en linea recta. El incumplimiento de estas instrucciones aumenta el riesgo de atasco de la rueda en la pieza de trabajo, lo
que puede causar una herramienta efecto rebote hacia el operador, una rotura de la rueda o desintegracion.

Al cortar se debe conducir la amoladora en el sentido de rotacion del disco (XVI).

Durante el funcionamiento, no ejercer demasiada presién con la amoladora sobre la pieza de trabajo, y no hacer movimientos
bruscos, a fin de no causar pellizcos o grietas y la rotura de la muela.

No sobrecargue la amoladora, la temperatura de la superficie exterior nunca debe exceder los 60 ° C.

Se apaga la herramienta por la liberacion de la presion en el interruptor..

Acabados los trabajos, apagar la herramienta, quitar la bateria y revisar la amoladora.

jPrecaucion! La muela puede girar durante algiin tiempo después de apagar el dispositivo. Antes de la revision, esperar a que se
enfrie la muela. Durante el funcionamiento, tanto la muela como la pieza de trabajo pueden ser calentadas a una temperatura alta.

Recuerde! Cuando se trabaja una amoladora angular:

Siempre use proteccion para los ojos.

No utilice muelas con una velocidad permisible maxima inferior a 80 m/ s.

No utilice muelas abrasivas con una velocidad maxima autorizada menor que la velocidad de la amoladora.

MANTENIMIENTO E INSPECCIONES

{ATENCION! Antes de empezar el ajuste, servicio técnico o mantenimiento, saque el enchufe de la herramienta del contacto de
la red eléctrica. Habiendo terminado el trabajo, es menester revisar el estado técnico de la herramienta eléctrica por medio de un
control externo y la evaluacion de: el armazdn y el mango, el cable eléctrico con el enchufe, el funcionamiento del interruptor eléc-
trico, los intersticios de ventilacién, el chispear de los cepillos, el nivel de ruido de los cojinetes y las transmisiones, el arranque y
la uniformidad del funcionamiento. Dentro del periodo de garantia, el usuario no puede desmantelar las herramientas eléctricas
0 cambiar sus partes ya que pierde de esta manera los derechos de garantia. Todas las irregularidades que se detecten durante
una inspeccion o el trabajo implican la necesidad de reparar la herramienta en un taller especializado. Habiendo terminado el
trabajo, es menester limpiar el armazdn, los intersticios de ventilacion, interruptores, el mango adicional y los protectores con aire
comprimido (cuya presion de debe exceder 0,3 MPa) con una brocha o con un trapo seco sin usar sustancias quimicas y liquidos
limpiadores. Limpie las herramientas y los mangos con un trapo seco y limpio.
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CARACTERISTIQUES DES OUTILS

La perceuse-visseuse est un outil portable universel qui ne nécessite pas de source d’énergie externe, congu pour les bricoleurs
pour faire des trous dans divers matériaux (par exemple le bois et les matériaux & base de bois, les métaux) ainsi que pour
visser et dévisser des vis et des boulons. Ses atouts feront qu’elle sera appréciée par les bricoleurs qui réalisent divers travaux
d'assemblage et de finition.

Une meuleuse d'angleest un outil électrisé qui est congu pour la coupe et le broyage des métaux et des matériaux de construction
minéraux, tels que la brique, la pierre naturelle et artificielle, le béton, les tuiles, etc. Au moyen de meules et de meules choisies
de maniére appropriée pour le matériau. Dans tous les cas, 'outil ne doit pas étre utilisé pour le traitement de matiéres autres que
celles mentionnées ci-dessus, par exemple. Pour le meulage et le polissage ou la coupe de bois.

Le fonctionnement correct, fiable et stir du broyeur dépend de I'opération proprement dite, donc avant d'utiliser le broyeur:

Avant d’utiliser I'outil, lire toutes les instructions et les maintenir.

Toujours utiliser des lunettes de protection!

Ne pas utiliser des roues avec une vitesse périphérique maximale tolérée inférieure a 80 m/s!
Ne pas utiliser des roues avec une vitesse inférieure a la vitesse de rotation de la meule.

Pour les dommages résultant du non-respect des régles de sécurité et les recommandations de ce manuel, le fournisseur n'est
pas responsable.

EQUIPEMENT

Le produit est livré complet, mais nécessite des travaux d'installation avant de commencer. Avec le produit sont fournis: batterie,
station de charge (charge).

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Paramétre Unité de mesure Valeur
Référence catalogue 78080
Tension de service \4] 20DC
Vitesse de rotation (a vide) [min] 0-350/0-1300
Couple maximal [Nm] 26
Niveau sonore

- pression sonore [dB] 70,3+5,0
- puissance L, [dB] 81,3450
Degré de protection IPX0
Classe d'isolation [}
Niveau de vibration [m/s?] 2,368+15
Masse [kq] 1,07
Porte-outils [mm] 0,8-10
Diamétre maximal de pergage

- en bois [mm] 20

— dans le béton [mm] 10

- en acier [mm] 10
Type de batterie Li-lon
Capacité de la batterie [Ah] 2
Chargeur*

Tension d'entrée [V~] 100 - 240
Fréquence du secteur [Hz] 50/60
Puissance nominale W] 47
Tension de sortie V] 21,5DC
Courant de sortie [A] 2,2
Durée de charge™ [h] 1
Paramétre Unité de mesure Valeur
numéro de catalogue 78090
réseau de tension V] 20DC
vitesse nominale [Min-1] 8000
diametre de la meule [Mm] 125
diamétre des trous de la roue [Mm] 22,2
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broche M14
masse [Kg] 1,26
niveau de bruit

- pression acoustique LpA + KpA [DB (A)] 85530
- Puissance LwA £ KwA [DB (A)] 96,5+ 3,0
Niveau de vibration ah, AG + K M/s2] 6,173 £15/5741 +15
classe d'isolation 1l
degré de protection IPX0
Type de batterie Li-lon

* Capacité de la batterie [Ah] 2
chargeur *

tension d'entrée \Y] 100 - 240
fréquence [Hz] 50/60
la tension de sortie V] 21,5DC
courant de sortie [A] 2.2
puissance nominale W] 47
Temps de charge ** [H] 1

* Uniquement pour les modéles équipés de la batterie et le chargeur
** Le temps de charge est seulement la capacité de ladite batterie dans le tableau

La valeur d’émission sonore déclarée a été mesurée a 'aide d'une méthode d’essai standard et peut étre utilisée pour comparer
un outil avec un autre. La valeur d’émission sonore déclarée peut étre utilisée dans I'évaluation initiale de I'exposition.

Le niveau des vibrations total déclaré a été mesuré selon la méthode d’essai standard et peut étre utilisé pour comparer les outils
entre eux. Le niveau des vibrations total déclaré peut étre utilisé pour I'évaluation initiale de I'exposition.

Attention ! L'émission des vibrations pendant le fonctionnement de l'outil peut différer de la valeur déclarée, en fonction de la
maniere dont I'outil est utilisé.

Attention ! Les mesures de sécurité pour la protection de I'opérateur, basées sur une évaluation de I'exposition dans les conditions
réelles d'utilisation (comprenant toutes les parties du cycle d'utilisation, comme la durée pendant laquelle I'outil est a I'arrét ou
lorsqu'il fonctionne au ralenti et la durée de mise en régime), doivent étre spécifiées.

MISES EN GARDE GENERALES DE SECURITE PUISSANCE

Attention!Assurez-vous de lire toutes les consignes de sécurité, illustrations et spécifications fournies avec cet outil de
puissance /machine. Le non-respect pourrait donc conduire a un choc électrique, un incendie ou des blessures graves.

Conservez tous les avertissements et les instructions pour référence ultérieure.
Le terme « Pouvoir / Machine« Utilisé dans les avertissements se rapporte a tous les outils /machines mues par la force et sans fil.

La sécurité au travail

La zone de travail bien éclairé et propre. Le désordre et un mauvais éclairage peuvent étre des causes d'accidents.

Ne pas utiliser des outils électriques /machines dans un environnement a un risque accru d’explosion, contenant des
liquides inflammables, de gaz ou de vapeurs. Puissance /Machine lls générent des étincelles qui peuvent enflammer les
poussieres ou fumées.

Ne laissez pas les enfants ou d’autres personnes au lieu de travail. La perte de concentration peut entrainer une perte de contréle.

Sécurité électrique

Brancher le cordon électrique doit correspondre a la prise de courant. Ne pas modifier la fiche de quelque fagon. Ne pas
utiliser de fiches d’adaptateur avec des outils électriques mis a la terre /machines. bouchon non modifié qui correspond a
la prise réduit le risque de choc électrique.

Eviter tout contact avec des surfaces mises a la terre telles que les tuyaux, les radiateurs et les refroidisseurs. Mise a la
terre du corps augmente le risque de choc électrique.

Ne pas exposer les outils électriques /machines au contact de ’humidité ou la pluie. L'eau et 'humidité qui pénetre a linté-
rieur puissance /Machine augmente le risque de choc électrique.

Ne surchargez pas le cordon d’alimentation. Ne pas utiliser le cable d’alimentation pour porter, tirer ou de débrancher
la prise de courant de la prise murale. Evitez que le cordon a la chaleur, I'huile, des arétes vives et des piéces mobiles.
Confusion ou endommager le cordon d’alimentation augmente le risque de choc électrique.

Si vous travaillez a I'extérieur, utilisez une rallonge destinée a une utilisation en extérieur. L'utilisation d’'un cordon adapté
a une utilisation en extérieur réduit le risque de choc électrique.

Dans le cas ou I'utilisation d’outils électriques /machines dans un environnement humide est inévitable en tant que pro-
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tection contre la tension d’alimentation doit étre utilisée dispositif de courant résiduel (RCD). L'utilisation réduit le risque
de RCD manilles électrocutions.

Sécurité personnelle

Restez vigilant, regardez ce que vous faites preuve de bon sens lors de I'utilisation d’un outil électrique /machine. Ne
pas utiliser les outils électriques /machine alors que vous étes fatigué ou sous I'influence de I'alcool, de drogues ou de
médicaments. Un moment d'inattention pendant I'utilisation peut entrainer des blessures graves.

Utiliser un équipement de protection individuelle. Toujours porter des lunettes de protection. L'utilisation d'équipements
de protection individuelle, comme un masque anti-poussiére, chaussures de sécurité antidérapantes, casques et protections
auditives réduire le risque de blessures graves.

Eviter toute manipulation accidentelle. Assurez-vous que binterrupteur électrique est en position « off » avant de se
connecter au pouvoir et /machine ou de la batterie, ramasser ou transporter I'outil. Passation de pouvoir /Machine avec un
doigt sur l'interrupteur ou de la puissance d’excitation /machine Lorsque l'interrupteur est en position « marche » peut entrainer
des blessures graves.

Avant de mettre le pouvoir /machine Retirez toutes les clés et autres outils qui ont été utilisés pour son réglement. Touche
gauche sur les éléments rotatifs des outils /machine peut entrainer des blessures graves.

Ne pas atteindre et penchez trop loin. Maintenir une bonne posture et de I'équilibre en tout temps. Cela permettra de faci-
liter le contréle de prise de l'outil de puissance /machine en cas de situations imprévues pendant le fonctionnement.

Habiller en conséquence. Ne portez pas de vétements plus souples ou des bijoux. Gardez vos cheveux et vétements
loin des piéces mobiles de I'outil /machine. Des vétements amples, des bijoux ou des cheveux longs peuvent étre pris dans
les pieces mobiles.

Si les dispositifs sont congus pour connecter I'extraction de la poussiére ou I'accumulation de poussiére, assurez-vous
qu'ils sont connectés et correctement utilisés. L utilisation de I'extraction de poussiére réduit les risques de dangers dus aux
poussieres.

Ne laissez pas I'expérience acquise lors de I'utilisation fréquente d’un outil /machine conduit a la négligence et en igno-
rant les régles de sécurité. Opération négligente peut causer des blessures graves dans une fraction de seconde.

Utilisation et entretien de I'outil de puissance /machine

Ne surchargez pas le pouvoir /machine. Utiliser des outils électriques /machine pertinentes pour I'application sélection-
née. outil électrique approprié /machine fournir un meilleur et plus sdr le travail si elle est utilisée pour la charge prévue.

Ne pas utiliser les outils électriques /machineSi un interrupteur électrique ne permet pas I'inclusion et I'exclusion. Outil
/Machine ce qui ne peut étre contrélé a I'aide du bouton d’alimentation est dangereux et doit étre réparé.

Déconnecter la fiche de la prise murale et/ ou retirer la batterie, si elle est détachable de I'outil motorisé /machine avant
d’ajuster, de changer les accessoires ou de ranger I'outil /machine. De telles mesures préventives permettront d’éviter une
puissance de démarrage accidentelle /machine.

outil de magasin hors de portée des enfants, ne laissez pas les gens qui ne connaissent pas le pouvoir d’exploitation /
machine ou ces instructions pour utiliser I'outil de puissance /machine. puissance /Machine lls sont dangereux entre les
mains des utilisateurs non formés.

Maintenir les outils électriques /machine et accessoires. outil de vérification /machine pour les confitures mésapparie-
ments ou des piéces mobiles, les pieces endommagées et d’autres conditions qui peuvent affecter le fonctionnement de
puissance /machine. Les dommages doivent étre réparés avant d’utiliser les outils électriques /machine. De nombreux
accidents sont causés par des outils maintenus inappropriés /machine.

Maintenez vos outils affatés et propres. Des outils correctement entretenus avec des arétes vives est moins sujette au brouil-
lage et il est plus facile a contréler pendant le fonctionnement.

Utiliser des outils électriques /machine, Accessoires et outils insérés, etc. conformément a ces instructions, en tenant
compte du type et des conditions de travail. L utilisation d'outils pour le travail différent de celui qui a été congu, peut entrainer
une situation dangereuse.

La poignée et les surfaces de préhension, maintenir propre, sec et exempt d’huile et de graisse. poignées glissantes et
surfaces de préhension ne permettent pas les outils commande et de controle en toute sécurité /machine dans des situations
dangereuses.

Réparation
Réparation dyoutils électriques /machine ne bénéficient des facilités, en utilisant uniquement des piéces de rechange
d’origine. Cela permettra d'assurer la sécurité de I'outil approprié.

AVERTISSEMENTS CONCERNANT LA SECURITE DES PERCEUSES
Consignes de sécurité pour toutes les activités
Utiliser des protecteurs auditifs lors du pergage a percussion. L'exposition au bruit peut causer une perte auditive.

Utiliser les poignées supplémentaires. La perte de controle peut causer des blessures corporelles.
Bien saisir I'outil avant utilisation. Cet outil génére un couple de serrage élevé et une perte de contrdle peut causer des bles-
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sures si I'outil est mal maintenu pendant son fonctionnement.

Tenir I'outil par les poignées isolées pendant les travaux ou I'accessoire de coupe peut entrer en contact avec un fil
caché ou un cable électrique. Si un accessoire de coupe entre en contact avec un fil sous tension, les parties métalliques de
I'outil peuvent devenir « sous tension » et causer un choc électrique a 'opérateur.

Consignes de sécurité lors de I'utilisation de forets longs .

Ne jamais travailler a une vitesse supérieure a la vitesse maximale de la perceuse. A des vitesses plus élevées, le foret se
déformera probablement s'il est relaché pour une rotation libre sans contact avec la piéce, causant ainsi des blessures.
Commencer toujours a travailler a basse vitesse et lorsque I'extrémité du foret est en contact avec le matériau a usiner.
A des vitesses plus élevées, le foret se déformera probablement s'il est relaché pour une rotation libre sans contact avec la piéce,
causant ainsi des blessures.

N’appliquer la pression que dans le sens de I'axe du foret et ne pas appliquer de pression excessive. Le foret peut se plier,
causant une fracture ou une perte de contréle, causant des blessures.

CONSIGNES DE SECURITE SUPPLEMENTAIRES POUR LES MEULEUSES ET LES POLISSEUSES

L’outil est congu uniquement pour le meulage, le pongage a I'aide de papier de verre, le sablage a I'aide de brosses mé-
talliques et de coupe. Lisez tous les avertissements, des instructions, des illustrations et des indications fournies avec
cet outil.Le non-respect des instructions ci-dessous peut entrainer un choc électrique, un incendie et / ou des blessures graves.
En utilisant I'outil comme polisseur ou de toute autre maniére que celle décrite dans le manuel est interdite. outil de travail
qui n'a pas été congu peut créer un risque et causer des blessures.

Ne pas utiliser des accessoires qui ont été congus et ne sont pas destinés par le fabricant. Il est que les accessoires
peuvent étre montés sur 'outil ne signifie pas que garantir le meilleur fonctionnement.

La vitesse de rotation maximale de I'accessoire doit étre égale ou supérieure a la vitesse maximale de I'outil. Les compo-
sants avec une vitesse inférieure a la vitesse des outils peuvent, en cours d'utilisation se désintégrer.

Le diamétre extérieur et I'épaisseur des accessoires doit étre dans la gamme de taille spécifiée pour I'outil.

Accessoires pour les dimensions incorrectes ne peuvent pas étre suffisamment protégés et pris en charge.

Montage de la taille du trou de roues, des disques, des brides et autres accessoires doit correspondre a la taille de la
broche porte-outil. Accessoires, taille des trous de montage qui ne correspond pas a la taille de la broche d'outil, apres avoir
commencé a 'automne et les vibrations peuvent causer une perte de contréle.

Ne pas utiliser d’accessoires endommagés. Avant chaque utilisation, vérifier la présence d’accessoires, écaillage,
fissures, usure par frottement et 'usure excessive. Si vous laissez tomber les accessoires, s’il vous plait les vérifier pour
les dommages ou installer de nouveaux accessoires en bon état. Aprés examen et les accessoires installés, vous vous
mettez et spectateurs en dehors du plan de rotation des accessoires, outil puis exécutez pendant une minute a vitesse
maximale.Pendant I'essai, les accessoires endommagés seront détruits.

Porter un équipement de protection individuelle. Selon I'application, utilisé un écran facial, des lunettes ou des lunettes.
Si nécessaire, utiliser des masques de poussiére, protection auditive, des gants et tabliers pour se protéger contre de
petits fragments d’accessoires ou de matériaux générés pendant le fonctionnement.Protection des yeux doit étre capable
d'arréter les débris volants générés pendant le fonctionnement. Le masque anti-poussiére doit étre capable de filtrer la poussiére
produite pendant I'opération. Une exposition prolongée au bruit peut entrainer une perte auditive.

Pendant le travail, dans laquelle le disque peut communiquer avec la tension de ligne électrique caché ou cordon d’ali-
mentation pour maintenir le broyeur uniquement avec des poignées isolées. Bouclier en contact avec un conducteur sous
tension peut provoquer les parties métalliques de I'outil peut étre mis sous tension, ce qui peut provoquer opérateur de l'outil de
choc électrique.

Maintenir une distance de sécurité entre le lieu de travail et les étrangers. Les personnes qui entrent sur le lieu de tra-
vail doivent utiliser un équipement de protection individuelle.accessoires tessons résultant pendant le fonctionnement ou
échardes endommagés lls peuvent voler au-dela de I'environnement immédiat du lieu de travail.

Placez le cordon d’alimentation loin des piéces en rotation de I'outil. Si vous perdez le contrdle de l'outil, le cable peut étre
coupé ou capturé, et la main ou le bras de 'opérateur peut étre pris dans les parties tournantes de la machine.

Ne remettez jamais jusqu’a ce que I'outil complétement arréter la rotation des éléments. Les piéces rotatives

peut « capture » d'un substrat d’outil et de sortir de contréle.

Ne pas actionné outil lorsque vous le transportez. contact accidentel avec les piéces en rotation peut provoquer
ravissement et en tirant des vétements et des outils contact avec le corps de I'opérateur.

Nettoyer réguliérement les orifices de ventilation de I'outil. Le ventilateur du moteur aspire la saleté et la poussiere générée
pendant le travail, centre de l'outil. Une accumulation excessive de particules métalliques contenues dans la poussiere augmente
le risque de choc électrique.

Ne pas utiliser I'outil a proximité de matériaux inflammables. Les étincelles générées pendant le fonctionnement peut pro-
voquer un incendie.

Ne pas utiliser des accessoires qui nécessitent un refroidissement liquide. L'eau ou du liquide de refroidissement peut
provoquer un choc électrique électrique.
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Avertissements associés a I'outil de réflexion vers I'opérateur

La réflexion de I'outil vers la réponse de 'opérateur a verrouillage brusque ou pincé: le disque en rotation, une bande, une brosse
de polissage ou un autre accessoire. Le blocage ou serrage provoque un arrét brusque de 'accessoire en rotation, ce qui entraine
la rotation de I'outil dans le sens opposé a I'amélioration de rotation.

Par exemple, si la meule est verrouillée ou bloquée par la piece, le bord de la lame qui pénétre dans la

le point de pincement peut creuser dans la surface du matériau entrainant la roue pour échapper ou d'étre mis au rebut.
Bouclier peut également sortir en direction ou a I'extérieur de I'opérateur, selon la direction du mouvement de la pince de roue en
place. Les meules peuvent aussi casser dans ces conditions.

Outil de réflexion vers I'opérateur est le résultat d’'une mauvaise utilisation et/ou le non respect des instructions du manuel. Le
phénomene peut étre évité en observant les recommandations suivantes.

Utilisez la poignée de Ioutil et la position respective du corps et les mains, il résistera aux forces générées lors du re-
bond. Toujours utiliser la poignée supplémentaire, si elle est fournie avec I'outil ce qui garantira un contrdle maximal lors
de la réflexion ou une tournure inattendue lorsque vous exécutez I'outil.L'opérateur est en mesure de controler la rotation ou
des outils de réflexion, appliquer si les précautions appropriées.

Ne placez jamais la main prés des piéces en rotation de I'outil. Les éléments rotatifs peuvent, pendant

réflexion, entrer en contact avec la main.

Ne pas mettre en place dans la zone ou I'outil se déplace lors du rebond. Est-ce que I'outil de réflexion directe dans le sens
opposeé au sens de rotation de la meule abrasive, a I'endroit de ses confitures. )

Soyez extrémement prudent lorsque vous travaillez a proximité des coins, des arétes vives, etc. Evitez Shill et blocage
de la roue abrasive. Pendant le traitement, les coins ou les arétes sont a un risque accru de blocage de la roue, ce qui conduit
a une perte de controle de la réflexion de I'outil ou de l'outil.

Ne pas utiliser des disques ou couper avec une scie a chaine lames. Les lames provoquent une réflexion fréquente et une
perte de controle.

Avertissements associés a des disques de coupe abrasifs de meulage et

Utiliser uniquement des disques congus pour fonctionner avec I'outil et couvertures congu pour le type de disque.
Shields, a laquelle 'outil n’a pas été congu ne peut pas étre suffisamment protégé et ne sont pas sirs.

Disques abrasifs surface convexe aprés I'assemblage doit étre en dessous du bord de la garde de lame. bouclier monté
de maniere incorrecte a faire saillie sur le bord du couvercle ne peut pas étre convenablement protégé.

La garde doit étre attaché en toute sécurité a I'outil et régler la position pour assurer la sécurité maximale, de maniére a
protéger la plus petite surface a été exposée a I'opérateur. Cover aide a protéger I'opérateur a partir de fragments brisés de
la lame et empéche tout contact accidentel avec la lame.

La cible doit étre utilisé de fagon appropriée. Par exemple: Ne pas broyer le disque a couper.meules abrasives de coupe est
destiné a étre chargé des forces latérales appliquées a la circonférence de la lame peut provoquer une désintégration.
Toujours utiliser des disques de serrage qui sont en bon état de la bonne taille pour étre compatibles avec le disque
abrasif. les disques de serrage de la roue de broyage appropriés réduisent la possibilité d’'endommagement de la meule. La
fixation des disques disques de coupe peut étre différent a partir des disques de serrage pour meules.

Ne pas utiliser la roue abrasive usée d’outils plus grands. meule avec un plus grand diameétre ne convient pas pour une
vitesse de rotation plus élevée de la roue dentée plus petite et peut se briser.

Avertissements associés avec un papier abrasif de meulage

Ne pas utiliser des disques surdimensionnés avec du papier de verre. Lors de la sélection de la roue, s'il vous plait
suivre les instructions du fabricant. De maniére significative allant au-dela du papier de verre de protection peut causer des
blessures, et augmente également le risque de brouillage, déchirure ou d’'un phénomeéne de rebond se produit vers 'opérateur.

Avertissements liés au travail avec une brosse métallique

Mise en garde que les morceaux de fil sont éjectés de la brosse également pendant le fonctionnement normal. Ne sur-
chargez pas les fils en appliquant une force excessive a la brosse. Les fils peuvent facilement pénétrer dans des vétements
légers et/ ou de la peau.

S'il est recommandé d’utiliser des boucliers lorsque vous travaillez avec une brosse métallique doit éviter tout contact
avec le couvercle de la brosse. La brosse métallique peut augmenter le diametre sous charge, et une force centrifuge.
PREPARATION AU TRAVAIL

REMARQUE! Toutes les activités mentionnées dans ce chapitre doivent étre effectués alors que I'alimentation - la batterie doit
étre déconnecté de I'outil!

Consignes de sécurité de charge de la batterie

Attention! Avant de charger assurez-vous que le corps du cordon d’alimentation et la prise ne sont pas fissuré et endommagé.
Ne jamais utiliser une alimentation défectueuse ou endommagée et station de recharge! Pour charger les batteries Utiliser uni-
quement la station de charge et 'adaptateur secteur fourni. L'utilisation de tout autre adaptateur pourrait provoquer un incendie ou
endommager ['outil. Charger la batterie ne peut avoir lieu dans un endroit fermé, sec et protégé contre 'acces par des personnes
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non autorisées, en particulier les enfants. Ne pas utiliser la station de charge et I'alimentation sans surveillance constante d'un
adulte! Si vous avez besoin de quitter la salle, ce qui se fait en charge, débranchez le chargeur du secteur en retirant I'alimentation
de la prise électrique. Dans le cas de I'extraction d’une fumée de chargeur, I'odeur comme un suspect. Débranchez immédiate-
ment le chargeur de la prise murale!

Perceuse - tournevis fourni avec la batterie est déchargée, donc avant de commencer le travail doit étre chargé conformément a la
procédure décrite ci-dessous a I'aide du bloc d’alimentation inclus et |a station de charge. Batteries Li-lon (Lithium - ion) ne mon-
trent pas la soi-disant. « Effet mémoire », ce qui leur permet d'étre rechargée a tout moment. Il est recommandé de décharger la
batterie pendant le fonctionnement normal, puis charger a pleine capacité. Si, en raison de la nature du travail n’est pas possible
a chaque fois que la batterie un tel traitement, cela devrait étre fait au moins tous les quelques cycles douzaine. En aucun cas,
ne doit pas décharger la batterie en court-circuitant les électrodes, parce qu'il provoque des dommages irréparables! En outre, ne
pas vérifier 'état de la charge de la batterie en court-circuitant des électrodes et vérifier I'étincelle.

Stockage de la batterie

Pour prolonger la durée de vie de la batterie pour assurer des conditions de stockage appropriées. La batterie peut durer pendant
environ 500 cycles a « charge - décharge ». Le bloc-batterie dans la plage de température de 0 a 30 degrés Celsius et a une
humidité relative de 50%. Pour stocker la batterie pendant de longues périodes de temps, la charge a la capacité d'environ 70%.
Pour un stockage prolongé, périodiquement, une fois par an, charger la batterie. Ne doit pas conduire & une décharge excessive
de la batterie, car elle raccourcit sa durée de vie et peut causer des dommages irréparables.

Au cours du stockage de la batterie déchargée progressivement, en raison de la fuite. Le processus de décharge spontanée dé-
pend de la température de stockage, plus la température, plus le processus de décharge. Dans le cas des batteries de stockage
inappropriées peuvent fuite d'électrolyte. En cas d'une fuite de déversement devrait étre assurée au moyen d’'un agent neutrali-
sant, dans le cas de contact avec les yeux doivent étre rincer abondamment les yeux avec de I'eau et consulter inmédiatement
un médecin. |l est interdit d'utiliser I'outil avec une batterie endommagée.

Dans le cas de la consommation totale de la batterie, prendre a un point de collecte spécialisé pour I'élimination des déchets.

Transport des batteries

Batteries au lithium - ion par la 1égislation sont considérées comme des matiéres dangereuses. L'utilisateur peut transporter outil
utilitaire avec la batterie et la batterie par terre eux-mémes. lls ne doivent pas étre respectées si les conditions supplémentaires.
Dans le cas des commandes de transport a des tiers (par exemple, le transport par service de messagerie) doit suivre les régles
pour le transport des matieres dangereuses. Avant la livraison, s'il vous plait contacter a ce sujet avec une personne possédant
les qualifications appropriées.

Il est interdit de transporter les batteries endommagées. Pour le transport de la batterie démontée doit étre retirée de l'outil, les
terminaux exposés a protéger, par exemple. Bande Seal. Les batteries rechargeables pour obtenir le paquet de telle sorte qu'ils
ne se déplacent pas a l'intérieur du paquet pendant le transport. Il convient également de se conformer aux réglementations
nationales sur le transport des matieres dangereuses.

Charge de la batterie

Attention!Avant de charger, couper I'alimentation électrique de la station de charge du réseau électrique en débranchant I'adaptateur sec-
teur de la prise électrique. Il devrait également étre propre et les bomes de batterie a la saleté et la poussiére avec un chiffon doux et sec.
La batterie a un indicateur de batterie intégré. En appuyant sur le bouton s’allume les diodes électroluminescentes (Il), plus, plus
la batterie chargée. Si le bouton est enfoncé, les LED ne s'allument pas, cela signifie la batterie déchargée.

Débranchez la batterie de I'outil.

Pousser la batterie dans la prise de charge (Il).

Brancher le chargeur sur une prise électrique.

La lumiére rouge, qui est en cours de charge.

Apres la charge, le voyant rouge se éteint et la LED verte est allumée, ce qui indique est complétement chargée.

Débrancher I'adaptateur secteur de la prise électrique.

Extraire la batterie de la station de charge, en appuyant sur le loquet de la batterie.

Attention!Si le chargeur est branché au réseau électrique de la LED verte indique une batterie complétement chargée. Dans ce
cas, le chargeur ne démarre pas de charge.

OPERATION DE FORAGE

Réglage de la vitesse et sélection du couple

La perceuse-visseuse possede deux vitesses de commutation mécanique (Il). En fonction de la vitesse maximale sélectionnée,
sélectionner 'une d'entre elles. Pour le serrage et le desserrage de vis, il est recommandé d'utiliser un engrenage a vitesse
réduite, tandis que pour le pergage, il est recommandé d'utiliser un engrenage a vitesse élevée.

Le couple réglé au moyen d'un anneau prévu pour le mandrin (IV). Plus le nombre le plus élevé des offres de tournevis de couple
réglé. Ne réglez pas un couple plus élevé que ce qui est nécessaire pour le bon fonctionnement. Dans le cas contraire, peuvent
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étre sujets endommagés. Dans le cas de vissages directement dans le matériau doit étre choisi expérimentalement couple ap-
proprié la réalisation d'un essai sur le matériel de déchets. Si on ne sait pas le couple maximal qui est sans danger pour I'appel,
définissez la valeur minimum et augmenter jusqua ce qu'il atteigne la valeur appropriée pour le travail. Si le tournevis atteint le
réglage de couple maximal, 'embrayage de surcharge de travail, alors vous devriez arréter de serrage.
Sile produit est équipé de la fonction de pergage a percussion, un symbole de marteau sur les réglages de sonnerie. Réglage de
la bague sur le symbole du marteau va générer un mécanisme d'impact. Martelage doit étre utilisé pour le forage dans le béton
et ne doit pas étre utilisé pour faire des trous dans le bois ou le plastique.

Lors de I'utilisation d'outils pour le pergage, I'anneau fixé sur un symbole ou une perceuse a percussion, il déconnecte I'em-
brayage de surcharge, et le foret sera donnée couple maximal.
Attention! Ne pas utiliser les paramétres numéros marqués pour le forage. L'activation de I'embrayage de surcharge pendant le
forage peut endommager le matériau ou percer et augmente le risque de blessure.

Fixation des forets dans le mandrin

Sélectionner le foret a queue cylindrique approprié pour la tache.

Insérer le foret dans le mandrin. Serrer le mandrin & la main jusqu’a ce que le foret soit bien fixé (V).
Régler le couple le plus élevé. Régler le bouton de couple sur le symbole du foret ou du marteau.

Réglage du sens de rotation
Régler le commutateur de sens de rotation sur la position souhaitée. Le sens de rotation est indiqué par une fleche (VI). La pointe
de la fleche indique le sens de déplacement des forets et des vis dans le sens des aiguilles d'une montre.

Attention ! Le sens de rotation ne doit étre modifié que lorsque la tension d'alimentation est coupée ! Ne pas changer de sens de
rotation lorsque la perceuse-visseuse est en marche !

Fixation des embouts de tournevis dans le mandrin
Insérer le porte-embout dans le trou du mandrin de perceuse et ensuite 'embout correct pour le travail ou fixer 'embout directe-
ment dans le mandrin (VII).

Préparation au travail

Avant de commencer a travailler :

Fixer la piece a usiner dans un étau ou avec des pinces de menuiserie.

Utiliser des outils de travail appropriés au travail. S'assurer qu'ils sont aiguisés et en bon état.

Porter des vétements de travail et des protections oculaires et auditives.

Saisir I'outil avec les deux mains (VIII).

Adopter une position ferme et stable.

Allumer l'outil en appuyant sur la gachette de l'interrupteur électrique avec le doigt.

Attention ! Lorsque des bruits suspects, des craquements, des sifflements, etc. se font entendre pendant le fonctionnement,
éteindre immédiatement I'outil et retirer la batterie de I'outil.

UTILISATION DE LA PERCEUSE
Attention ! Utiliser des protections auditives lors de I'utilisation de I'outil !

Utilisation du sens de rotation droit ou gauche

Utiliser la rotation a droite lors de pergage avec les forets a rotation a droite couramment utilisés.

Utiliser la rotation & gauche lorsque le foret & rotation a droite se bloque dans le matériau et en dévissant les vis. Utiliser le régime
minimum lors du dévissage des vis.

Pergage dans le bois

Avant de percer, il est recommandé de fixer le matériau a usiner avec des pinces de menuiserie ou dans un étau, puis d'utiliser
un poingon ou un clou pour déterminer ou percer. Dans le mandrin, fixer la perceuse appropriée, régler le couple, connecter I'outil
au bloc de batteries et commencer le pergage.

Lors de la réalisation des trous « traversants », il est recommandé de placer un bloc en bois sous le matériau afin que le bord du
trou a la sortie ne soit pas déchiqueté.

En cas de réalisation de trous de grand diamétre, il est recommandé de percer plus tot un trou de guidage plus petit.

Pergage dans les métaux

Toujours bien serrer la piece a usiner. Dans le cas d'une téle fine, il est recommandé de mettre un morceau de bois en dessous
pour éviter les courbures indésirables, etc. Ensuite, marquer les trous avec le poingon et commencer a percer.

Utiliser des forets pour 'acier. En cas de pergage dans de la fonte blanche, il est recommandé d'utiliser des forets en carbure avec
des pointes en carbure. Lors du percage de trous plus grands, il est recommandé de faire un trou de guidage plus petit plus t6t.
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Utiliser de I'huile pour machine lors du pergage dans I'acier pour refroidir le foret.

Utiliser de la térébenthine ou de la paraffine comme liquide de refroidissement pour I'aluminium.

Ne pas utiliser de liquides de refroidissement lors du pergage dans le laiton, le cuivre ou la fonte. Pour des raisons de refroidisse-
ment, retirer fréquemment le foret du matériau pour lui permettre de refroidir.

Pergage dans des matériaux durs et compacts céramiques (béton, brique dure, pierre, marbre, efc.)
Avant de faire le bon trou, percer un trou plus petit sans impact. Faire le bon trou avec la fonction de percussion activée. Utiliser
des forets a percussion a pointe en carbure en bon état.

Pergage dans I'émail, la brique tendre, le plétre, etc.
Utiliser des forets a percussion. Ne pas activer la percussion. Appuyer fermement sur 'outil avec une force constante pendant le
percage. De temps en temps, retirer le foret du trou percé pour enlever la poussiere et les déchets.

Utilisation de l'outil pour vissage ou dévissage

Pour cela, il est recommandé : d'utiliser la vitesse la plus basse possible et d'utiliser les embouts appropriés.
Les forets peuvent étre fixés directement sur le mandrin de percage ou avec un mandrin magnétique spécial.
Pour dévisser la vis, changer le sens de rotation pour la rotation a gauche.

Utilisation d’accessoires
L'outil ne doit pas étre utilisé pour entrainer des accessoires de travail.

Remarques supplémentaires

Lors du travail, ne pas exercer une pression trop forte sur le matériau a usiner et ne pas faire de mouvements brusques afin de
ne pas endommager l'outil et la perceuse.

Faites des pauses régulieres pendant les travaux.

Ne pas surcharger I'outil, la température de la surface extérieure ne doit jamais dépasser 60 °C.

Une fois la tache terminée, éteindre la perceuse, retirer le bloc de batteries et procéder a I'entretien et a 'inspection.

ASSEMBLAGE DES ACCESSOIRES POUR MEULEUSES D’ANGLE

Installation de la meule

Pour ce faire, mettre la garde sur la partie cylindrique du corps et autour de la broche avec un serre-joint ou un couvercle terminal,
immobiliser de fagon que le couvercle a été fixé droit devant lui, fermement. Oui garde mis en abrasif, ne fait pas partie du bouclier
était couvert dans la mesure du possible a partir du moulin & main de I'utilisateur. Ne jamais travailler sans le moulin correctement
monté la garde!

Avec le broyeur couverture fournie assure une protection adéquate uniquement lors du meulage a I'aide des meules et des dis-
ques qui utilisent des pinceaux de papier de verre et fil. Bouclier monté sur un axe pas saillie au-dela du bord latéral de la garde.
Dans le cas d'un autre type de travail devrait étre autorisé a contacter le fabricant pour acheter barriére pour ce genre de travail.

Installation de la poignée auxiliaire

Installer la poignée en le vissant dans une certaine téte d'outil. La poignée a une fente pour stocker la clé pour monter la roue.
Cela rend plus facile a stocker la clé. A la fin de tous les travaux nécessitant I'utilisation de la clé doit étre insérée dans la fente et
assurez-vous qu'il vient spontanément sous son propre poids.

FONCTIONNEMENT

REMARQUE! L'installation de la meule peut étre effectuée que lorsque I'alimentation est coupée. Retirez la batterie de la prise
de courant!

Installation des meules

Débranchez I'alimentation de l'outil. Retirez la batterie de la prise de courant!

Lors de linstallation, une attention particuliere aux bords de A (X) en bas de la broche et les brides de fixation de broche se
chevauchent exactement.

Incorporer la bride de montage supérieure sur la broche.

Placer la meule sur la broche et la bride de montage supérieure

Visser la bride inférieure sur la broche.

Appuyez sur le verrouillage de la broche et serrer la bride inférieure avec une clé, puis relachez le bouton de verrouillage.

Installer la batterie pour I'alimentation, meuleuse de commutation et observer son fonctionnement sans charge pendant une durée
d’environ 1 minute.
Retirez la batterie et vérifiez les disques de montage.
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Emplacement des brides de montage

Il convient de noter que protege le point d'attache a la broche peut avoir des épaisseurs différentes.

En fonction des meules minces utilisées (épaisseur 3,2 mm) ou épais (épaisseur supérieure a 3,2 mm), 'autre est la position des
brides de fixation (XI). Ne pas utiliser des disques plus épais de 6 mm.

Démantelement des meules abrasives

Eteignez le broyeur et retirez la batterie.

Appuyez sur le verrouillage de la broche et desserrer la bride inférieure de fixation avec une clé pour fixer et retirer la meule de la
broche. Purifier la broche et les brides de la poussiere et d’autres contaminants générés pendant le fonctionnement.

Les types de meules

Pour faire fonctionner la ponceuse peut étre utilisé toutes les meules sont destinés a étre utilisés avec des meuleuses d’angle
avec une vitesse périphérique admissible d'au moins 80 m / s et des diamétres externes de fixation et définis dans le tableau
des spécifications.

Si la roue de meulage est muni d'un trou non fileté pour le montage des brides de montage a utiliser.

Il est également possible de monter des disques ayant un diamétre extérieur indiqué dans le tableau des spécifications, muni d’'un
trou fileté M14. Dans ce cas, pas étre utilisées brides de fixation, et visser le bouclier directement a la broche de verrouillage par
bouton-poussair et le bouclier de serrage fermement a I'aide d’'une clé (pas de dispositif fourni).

Dans le cas des disques pour permettre au papier de verre de I'ensemble de disque a l'aide de Velcro, utiliser uniquement des
disques de papier de verre ayant un diametre indiqué dans le tableau des spécifications. Anneaux doivent étre placés de maniére
concentrique sur le disque. Le bord du disque ne peut pas se prolonger au-dela du bord du disque.

Il est également possible d'utiliser des disques abrasifs de diamant ayant les dimensions indiquées dans le tableau des données
techniques pour la coupe et le broyage a sec. Linstallation doit étre réalisée de la méme maniére que dans le cas des meules
abrasives.

Travail des métaux recommandé d'utiliser des meules en matériaux congus pour traiter le type de métal. S'il vous plait se référer
a la documentation fournie avec la meule.

Pour le traitement des matériaux céramiques peuvent étre utilisés pour des meules abrasives pour 'usinage de lames de pierre
ou de diamant, congu pour fonctionner a sec.

Les brosses métalliques et des roues avec du papier abrasif est recommandé d'utiliser pour enlever la vieille peinture métal.
Interdite modifie le trou de montage de la broche ou I'utilisation de la réduction des anneaux, afin d'adapter le diametre du trou de
montage au diameétre de la broche. Il est interdit d'utiliser des meules ayant un diamétre de fixation autres que ceux définis dans
le tableau des spécifications. Il est interdit d'utiliser des disques ou couper avec une scie a chaine lames, en raison du fait qu'ils
augmentent le risque de l'outil de rebond vers l'opérateur.

Attention! Il est interdit d'utiliser d’autres que les disques homologués pour une utilisation dans ce manuel. Méme si elle peut
étre monté sur la broche de la machine. Une mauvaise boucliers ne peuvent pas supporter les charges générées pendant le
fonctionnement de la meuleuse d’angle. Endommagé, I'effritement des disques abrasifs constituent une menace de dommage
grave ou la mort.

UTILISER DE LA MEULEUSE

Retirez la batterie de la prise de courant!

Avant 'outil de travail, vérifier que le couvercle du boitier et la batterie ne sont pas endommagés.

En cas de dommages visibles sont interdit de conduire un moulin!

Fixer le couvercle de la roue et la poignée.

Ne jamais travailler sans couvercle de la meule meuleuse monté!

Sélectionnez le type de travail pour le type de roue et monter la roue sur la broche ponceuse appropriée.

Le matériau traité est monté d’'une maniére appropriée afin de ne pas se déplacer pendant le traitement, par exemple au moyen
de pinces ou clips. Meule tourne a grande vitesse, et la fixation adéquate de la piéce peut entrainer un mouvement incontrélé
pendant le fonctionnement, ce qui augmente le risque de blessures graves.

Lors de la découpe devant étre clivée matériau de support sur les deux cotés de la ligne de coupe, mais de telle maniére que lors
de la coupe ne provoque pas de blocage de la lame de scie. Les supports doivent étre positionnés a proximité du bord de la piece
a usiner et a proximité de la ligne de coupe.

Porter des lunettes, protection de I'ouie et des gants.

Vérifiez que I'interrupteur est en position « arrét - 0 », l'interrupteur est enfoncé. Branchez ensuite la batterie a I'outil électrique.
Adoptez une position suffisamment équilibrée et démarrer 'outil avec l'interrupteur.

L'interrupteur marche/arrét est doté d’'un verrou de sécurité qui empéche tout démarrage accidentel de I'outil. Déplacez le verrou
vers la gauche ou la droite, maintenez-le dans cette position, puis appuyez sur I'interrupteur (XIV). Une fois que 'outil a démarré,
I'appui sur le verrou peut étre relachée. Linterrupteur n’a pas la possibilité de verrouiller la position de marche, il doit &tre maintenu
a tout moment pendant le fonctionnement. Une fois 'appui sur I'interrupteur relaché, 'outil s'arréte. Le disque peut encore tourner
pendant un certain temps aprées que I'appui sur linterrupteur a été relaché.

Commencez le travail en appliquant la surface appropriée du tampon a la piéce:
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- dans le cas de meules abrasives meuler la surface latérale et / ou la face,

- dans le cas des roues a lamelles meuler surface latérale de sorte que les feuilles de papier de verre déplacé parallélement a
la piéce a usiner,

- dans le cas des disques avec Velcro pour permettre la fixation du papier de verre, le meulage doit étre effectuée surface latérale,
- dans le cas de brosses fil a interpréter la fin de travail des fils et non leur surface latérale,

- dans le cas de meules abrasives, la face d'extrémité a couper, broyer ou un écran facial a couper.

Lorsque le meulage de la surface latérale pour maintenir le broyeur a un angle supérieur a 30 degrés par rapport a la surface
d'usinage (XV). Déplacer les mouvements de fluide ponceuse vers et a I'écart les uns des autres.

Lors de la coupe, la lame de scie doit étre placé a angle droit par rapport a la surface de coupe. Ne pas faire la coupe a un angle
différent. Il est interdit de changer I'angle de la lame par rapport a la piece a usiner lors de la découpe. Les coupes doivent étre
faites uniquement dans une ligne droite. Le non-respect de ces instructions augmente le risque de coincement de la lame dans la
piece, ce qui peut entrainer un outil a effet de rebond vers I'opérateur, la rupture du disque ou de la désintégration.

Lors de la coupe doit étre effectuée a une direction de rotation de la meule du disque (XVI).

Pendant le fonctionnement, le broyeur n’exerce pas trop de pression sur la piéce et effectuer des mouvements brusques qui ne
provoquent pas de brouillage et de déchirure ou rupture de la roue.

Ne surchargez pas le broyeur, la température de surface extérieure ne peut jamais dépasser 60 ° C

Exclusion broyage suivi par relachement de la pression sur l'interrupteur.

Apreés l'opération éteindre le broyeur, retirez la batterie et réviser.

Attention! Bouclier peut tourner pendant un certain temps aprés I'arrét du broyeur. Attendez un arrét complet avant de mettre le
mouvement de la meule de roue. Avant la révision, attendre pour refroidir la lame. Pendant le fonctionnement, a la fois le disque
et la piece a usiner peut chauffer a une température élevée.

Rappelez-vous! Lorsque vous travaillez une meuleuse d’angle:

Toujours utiliser des lunettes de protection.

Ne pas utiliser de meules abrasives vitesse périphérique maximale tolérée inférieure a 80 m/s.
Ne pas utiliser des meules avec une vitesse inférieure a la vitesse de rotation du broyeur.

ENTRETIEN ET INSPECTION

REMARQUE! Avant le réglage, entretien ou la maintenance débrancher 'outil de la prise électrique. Aprés I'opération, vérifier
I'état de 'outil par une inspection visuelle et évaluation: le corps et la poignée, le cable électrique avec le bouchon et le guide-ca-
ble, I'action de commutation électrique, la perméabilité des ouvertures de ventilation, la formation d’étincelles de la brosse, le bruit
de fonctionnement des paliers et des engrenages, le fonctionnement et la douceur. Au cours de la période de garantie, vous ne
pouvez pas démonter le pouvoir ou remplacer un composant ou des composants, car cela annulera votre garantie. Les irrégulari-
tés constatées lors de I'examen, ou pendant le travail, sont un signal pour mener & bien le centre de service de réparation. Apres
I'opération, un boitier, des persiennes, des commutateurs, et le couvercle de la poignée latérale doit étre nettoyé, par exemple.
Un courant d'air (& une pression non supérieure a 0,3 MPa), une brosse ou d'un chiffon sec, sans utilisation de produits chimiques
et de fluides de nettoyage. Outils et poignées doi vent étre net toys avec un chiffon propre et sec.
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CARATTERISTICA DELL'UTENSILE

II trapano-avvitatore € un utensile universale portatile che non richiede una fonte di alimentazione esterna, progettato per gli
appassionati del fai da te per praticare fori in diversi materiali (ad esempio legno e materiali a base di legno, metalli), cosi come
per avvitare e svitare viti e bulloni. | suoi particolari vantaggi saranno apprezzati dagli appassionati del fai-da-te che eseguono
vari lavori di montaggio e finitura.

La smerigliatrice angolare € un elettroutensile destinato a smerigliare e tagliare metalli 0 materiali da costruzione minerali tipo:
mattoni, pietra naturale e artificiale, calcestruzzo, piastrelle, etc, utilizzando dei dischi abrasivi e mole adattai al tipo del materiale
lavorato. In nessuno dei casi non € consentito usare I'attrezzo per la lavorazione di materiali diversi da quello sopra elencati
oppure per il taglio di legno o per lucidare.

Il funzionamento corretto, affidabile e sicuro della smerigliatrice angolare dipende dall'uso corretto, per cui:

Prima di procedere con il lavoro leggere attentamente I'istruzione e conservarla per una futura consultazione.
Usare sempre la protezione degli occhi!

Non utilizzare mole da velocita periferica massima ammessa inferiore a 80 m/s!

Non usare mole da velocita di rotazione massima ammessa inferiore alla velocita di rotazione della smerigliatrice.

I fornitore non risponde per i danni arrecati in seguito dell'inosservanza delle norme di sicurezza e delle raccomandazioni riportate
nella presente istruzione.

EQUIPAGGIAMENTO

II' prodotto viene fornito gia’ completo, ma richiede il montaggio prima di iniziare il lavoro. Assieme al prodotto vengono forniti:

batteria, caricabatterie.

PARAMETRI TECNICI

|

Parametro Unita di misura Valore
Numero di catalogo 78080
Tensione di esercizio V] 20DC
Giri (a regime di minimo) [min”] 0-350/0-1300
Coppia [Nm] 26
Livello di rumore
- pressione sonora [dB] 70,3+5,0
-potenza L, [dB] 81,3150
Grado di protezione IPX0
Classe di isolamento 1l
Livello di vibrazioni [m/s?] 2,368+ 15
Peso [kg] 1,07
Portautensile [mm] 0,8-10
Diametro massimo di foratura
- in legno [mm] 20
- in calcestruzzo [mm] 10
- in acciaio [mm] 10
Tipo di batteria Li-lon
Capacita della batteria* [Ah] 2
Caricabatteria*
Tensione di entrata [V~] 100 - 240
Frequenza di rete [Hz] 50/60
Potenza nominale W] 47
Tensione di uscita V] 215DC
Corrente di uscita [A] 22
Tempo di ricarica** [h] 1
Parametro Unita di misura Valore
Numero di catalogo 78090
Tensione di alimentazione V] 20DC
Giri nominali [min] 8000
Diametro del disco abrasivo [mm] 125
Diametro del foro del disco abrasivo [mm] 22,2
Punta del mandrino M14
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Parametro Unita di misura Valore
Massa [kq] 1,26
Livello di rumore

- pressione acustica L, £ K , [dB (A)] 855+3,0
-potenzal , +K [dB (A)] 96,5+ 3,0
Livello delle vibrazioni , ,. + K [m/s?] 6,173 £1,5/5741 £15
Classe di isolamento l
Grado di protezione IPX0
Tipo della batteria Li-lon
Capacita della batteria * [Ah] 2
Caricabatteria *

Tensione di ingresso \Y] 100 - 240
Frequenza di rete [Hz] 50/60
Tensione di uscita V] 21,5DC
Corrente di uscita [A] 2,2
Potenza nominale W] 47
Durata di caricamento ** [h] 1

* solo nei modelli dotati di batteria e caricabatteria
** |a durata di caricamento data si riferisce solo alla batteria da capacita riportata in tabella

Il valore di emissione sonora dichiarato & stato misurato con il metodo di prova standard e puo essere utilizzato per confrontare
un utensile con un altro. Il valore di emissione sonora dichiarato puo essere utilizzato nella valutazione iniziale dell'esposizione.
II'valore delle vibrazioni totale dichiarato € stato misurato con il metodo di prova standard e pud essere utilizzato per confrontare
un utensile con un altro. Il valore delle vibrazioni totale dichiarato pud essere utilizzato nella valutazione iniziale dell’'esposizione.
Attenzione! Le emissioni di vibrazioni durante I'utilizzo dell'utensile possono differire dal valore dichiarato, a seconda del modo in
cui l'utensile viene utilizzato.

Attenzione! Devono essere specificate le misure di sicurezza per la protezione dell'operatore che si basano su una valutazione
dell'esposizione nelle condizioni d’uso reali (comprese tutte le parti del ciclo di lavoro, come per esempio il tempo di inattivita
dell'utensile o di funzionamento al minimo e il tempo di attivazione).

AVVERTENZE GENERALI SULLA SICUREZZA DEGLI ELETTROUTENSILI

Avvertenza! Leggere tutte le avvertenze di sicurezza, le illustrazioni e le specifiche fornite con I'elettroutensile / macchi-
na. La loro inosservanza pud comportare scosse elettriche, incendio o lesioni gravi al corpo.

Osservare tutte le avvertenze e le istruzioni per un lettura futura.

Il termine ,elettroutensile / macchina” utilizzato nelle avvertenze si riferisce a tutti gli utensili / macchine ad azionamento elettrico
sia quelli cablati che senza filo.

Sicurezza della postazione di lavoro

Il posto di lavoro deve essere mantenuto pulito e ben illuminato. Il disordine e la scarsa illuminazione possono essere cause
di incidenti.

Non utilizzare gli elettroutensili / macchine in un ambiente a rischio di esplosione, contenente liquidi infiammabili, gas
o vapori. Gli elettroutensili / macchina generano scintille che possono infiammare polvere o vapori.

Non permettere I'accesso ai bambini ed i terzi alla postazione di lavoro. La perdita di concentrazione pud provocare la
perdita di controllo.

Sicurezza elettrica

La spina del cavo elettrico deve essere adatta alla presa di rete. Non modificare la spina in qualsiasi modo. Non utiliz-
zare nessun tipo di adattatori con elettroutensili messe / macchine a terra. Una spina non sottoposta alle modifiche riduce
il rischio di scosse elettriche.

Evitare il contatto con superfici messe a terra tipo tubi, termosifoni e frigoriferi. La messa a terra del corpo aumenta il
rischio di scosse elettriche.

Non esporre gli elettroutensili / macchine a contatto con le precipitazioni atmosferiche o I'umidita. L'acqua e 'umidita che
penetra all'interno dell'elettroutensile / macchina aumenta il rischio di scosse elettriche.

Non sovraccaricare il cavo di alimentazione. Non utilizzare il cavo di alimentazione per portare, collegare e scollegare la
spina dalla presa di rete. Evitare il contatto del cavo di alimentazione con il calore, olio, spigoli vivi e parti in movimento.
| danneggiamenti al cavo di alimentazione o il suo attorcigliamento aumentano il rischio di scosse elettriche.

Lavorando fuori dagli spazi chiusi, & necessario utilizzare le prolunghe adatte all’utilizzo fuori degli spazi chiusi. L'uso di
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una prolunga adatta all'uso esterno riduce il rischio di scosse elettriche.
Se é inevitabile I'uso di un elettroutensile o di / macchine in un ambiente umido, utilizzare un dispositivo di protezione da
correnti di guasto (RCD) come protezione dall’alimentazione. L'uso di un RCD riduce il rischio di scosse elettriche.

Sicurezza personale

Restare attenti, prestare attenzione a cio che si sta facendo e usare il buon senso quando si utilizza I’elettroutensile /
macchina. Non utilizzare P'elettroutensile / macchina quando si é stanchi o sotto I'effetto di droghe, alcool o farmaci.
Anche un momento di disattenzione sul posto di lavoro pud causare gravi lesioni personali

Usare i dispositivi di protezione individuale. Indossare sempre una protezione per gli occhi. L'uso di dispositivi di protezio-
ne individuale come maschere antipolvere, calzature di sicurezza antiscivolo, caschi e dispositivi di protezione dell'udito riduce il
rischio di gravi lesioni personali.

Evitare I'avviamento accidentale. Assicurarsi che I'interruttore elettrico sia in posizione “disinserito” prima di collegare
I’alimentazione e/o la batteria, sollevare o spostare I'apparecchiatura. Spostando I'utensile/la macchina con il dito sull'inter-
ruttore 0 accendendo I'utensile/la macchina quando l'interruttore & in posizione ,on” si possono causare lesioni gravi.

Prima di accendere I'elettroutensile / macchina, rimuovere tutte le chiavi e gli altri utensili utilizzati per regolare I'elettrou-
tensile stesso. Una chiave lasciata sulle parti rotanti dell'utensile/macchina puo causare lesioni gravi.

Non sporgetevi troppo e non appoggiatevi troppo. Mantenere sempre una buona postura e un buon equilibrio. In questo
modo sara piu facile controllare I'elettroutensile / macchina in caso di situazioni operative impreviste.

Vestire correttamente. Non indossare gioielli e abbigliamento largo. Tenere i capelli e gli indumenti lontani dalle parti in movi-
mento dell’elettroutensile / macchina. Gli indumenti larghi, i gioielli o i capelli lunghi possono rimanere impigliati nelle parti in movimento.
Se I'apparecchiatura é progettata per essere collegata a un sistema di aspirazione o raccolta polvere, assicurarsi che sia
collegata e utilizzata correttamente. L'uso dell'aspirazione della polvere riduce il rischio di pericoli legati alla polvere.

Non lasciare che I'esperienza acquisita con I'uso frequente dell’utensile/macchina provochi disattenzione e disprezzo
per la sicurezza. Un funzionamento spensierato pud causare gravi lesioni in un secondo.

Uso e cura dell’elettroutensile e della macchina

Non sovraccaricare I'elettroutensile / macchina. Utilizzare I'apparecchiatura/ macchina piu adatta alla propria applicazione. Le-
lettroutensile o la macchina giusti garantiscono un funzionamento migliore e pitl sicuro quando vengono utilizzati per il carico progettato.
Non utilizzare I'apparecchiatura / macchina se Iinterruttore di alimentazione non lo accende e lo spegne. Lo strumento /
macchina che non pud essere controllato con l'interruttore & pericoloso e deve essere trasmesso alla riparazione.

Scollegare la spina dalla presa di corrente e/o la batteria se é staccabile dall’'utensile/macchina prima di regolare, sostituire gli
accessori o riporre I'utensile/macchina. Tali misure preventive eviteranno 'accensione accidentale dell'elettroutensile / macchina.
Tenere l'utensile fuori dalla portata dei bambini, evitare che persone che non hanno familiarita con I'apparecchio / macchina
o con queste istruzioni per I'uso lo facciano. Gli elettroutensili / macchine sono pericolosi nelle mani di utenti non addestrati.
Manutenzione di elettroutensili / macchine e accessori. Controllare che I'elettroutensile / macchina non presenti disalli-
neamenti o inceppamenti delle parti mobili, danni alle parti o qualsiasi altra condizione che possa influire sul funziona-
mento dell’elettroutensile / macchina. | danni devono essere riparati prima dell’'uso dell’elettroutensile / macchina. Molti
incidenti sono causati da utensili / macchine sottoposti a manutenzione impropria.

Gli utensili taglienti devono essere tenuti puliti e affilati. Gli utensili da taglio con spigoli vivi sottoposti a corretta manutenzio-
ne sono meno soggetti a inceppamenti e piti facili da controllare durante il funzionamento.

Utilizzare elettroutensili/ macchine, accessori e inserire utensili, ecc. in base alle presenti istruzioni, tenendo conto del tipo di
lavoro e delle condizioni di funzionamento. L'uso di utensili per lavori diversi da quelli specificati pud provocare situazioni di pericolo.
Mantenere le impugnature e le superfici di presa asciutte, pulite e prive di oli e grassi. Le impugnature scivolose e le super-
fici di presa non consentono un funzionamento e un monitoraggio sicuri dell’'utensile/macchina in situazioni pericolose.
Riparazioni

Riparare Ielettroutensile / macchina solo presso le officine autorizzate, utilizzando solo ricambi originali. In tal modo
verra garantita la sicurezza di lavoro con I'elettroutensile.

AVVERTENZE DI SICUREZZA PER AVVITATORI

Istruzioni di sicurezza per tutte le attivita

Utilizzare le protezioni uditive durante la perforazione a percussione. L'esposizione al rumore pu6 causare la perdita dell'udito.
Utilizzare impugnatura(e) supplementare(i). La perdita di controllo pud causare lesioni personali.

Afferrare correttamente I'utensile prima dell’'uso. Questo utensile genera una coppia elevata e senza un adeguato manteni-
mento durante il funzionamento, la perdita di controllo puo causare lesioni personali.

Tenere F'utensile per le impugnature isolate quando si lavora dove I'accessorio di taglio puo venire a contatto con un
cavo nascosto dell’utensile. Se esposto a un cavo sotto tensione, I'accessorio di taglio puo causare la messa in tensione di parti
metalliche dell'utensile, con conseguenti scosse elettriche per I'operatore.

Avvertenze di sicurezza per I'utilizzo di punte lunghe
Non utilizzare mai ad una velocita superiore alla velocita massima di foratura della punta. A velocita pit elevate, il trapano
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probabilmente si pieghera se viene lasciato per la libera rotazione senza contatto con il pezzo in lavorazione, causando lesioni.
Iniziare sempre a lavorare a bassa velocita e quando I'estremita della punta é a contatto con il materiale in lavorazione.
A velocita piu elevate, il trapano probabilmente si pieghera se viene lasciato per la libera rotazione senza contatto con il pezzo in
lavorazione, causando lesioni.

Applicare la pressione solo in direzione dell’asse della punta e non esercitare una pressione eccessiva. La punta pud
piegarsi, causando la rottura o la perdita di controllo, provocando lesioni personali.

ULTERIORI AVVERTIMENTI DI SICUREZZA PER SMERIGLIATRICI E LUCIDATRICI A DISCO

L’attrezzo é stato previsto solo per smerigliare, smerigliare con carta abrasiva, smerigliare con spazzole metalliche e per
tagliare. Leggere tutte le avvertenze, le istruzioni, le illustrazioni e le specifiche fornite con l'utensile. Linosservanza di
tutte le istruzioni elencate di seguito pud causare scosse elettriche, incendi /o lesioni gravi.

E vietato usare lo strumento come lucidatrice oppure in un qualsiasi altro modo differente da quello descritto nell’istru-
zione. Utilizzo dello strumento per un lavoro a cui non & stato ideato puo creare un rischio e provocare lesioni al corpo.

Non utilizzare gli accessori che non sono stati progettati e non sono destinati dal produttore. Il fatto che un dato acces-
sorio si lascia montare nellutensile non significa che esso garantisca un lavoro in sicurezza.

La velocita massima di rotazione degli accessori deve essere uguale o superiore alla velocita di rotazione massima dello
strumento. Gli accessori con una velocita inferiore rispetto alla velocita dello strumento possono rompersi durante il lavoro.

Il diametro esterno e lo spessore degli accessori deve essere contenuta nel campo delle dimensioni specificate per lo
strumento.

Gli accessori da dimensioni non appropriate non garantiscono una protezione ed un utilizzo corretto.

La dimensione del foro di fissaggio delle ruote, flange, dischi ed altri accessori deve corrispondere alle dimensioni del
mandrino dell’utensile. Gli accessori di cui la dimensione del foro di montaggio non corrisponde alla dimensione del mandrino
dell'utensile, cominciano a vibrare dopo essere avviati e cio potrebbe causare la perdita di controllo dello strumento.

Non utilizzare gli accessori danneggiati. Prima di ogni utilizzo, esaminare lo stato di accessori dal punto di vista di
presenza di schegge,

crepe, sfregamenti e usura eccessiva. In caso di caduta degli accessori si dovrebbe verificarli dal punto di vista dei
danni oppure montare degli accessori nuovi ed intatti. Dopo aver controllato e installato un accessorio, & necessario
mettere se stessi ed i terzi fuori del piano di rotazione degli accessori, quindi avviare lo strumento per un minuto alla
massima velocita. Durante la prova gli accessori danneggiati verranno distrutti.

Usare i dispositivi di protezione individuale. A seconda dell’applicazione, utilizzare la visiera, occhiali di sicurezza o
occhiali di sicurezza. Se necessario, utilizzare maschere antipolvere, protezione dell’udito, guanti e grembiuli per fornire
protezione dai piccoli frammenti di accessori o materiali generati durante il lavoro. La protezione degli occhi deve essere
in grado di arrestare gli elementi proiettati generati durante il lavoro. La mascherina antipolvere deve essere in grado a filtrare la
polvere prodotta durante il funzionamento. Un’eccessiva esposizione al rumore puo causare la perdita dell'udito.

Durante il lavoro, quando il disco potrebbe avere il contatto con un condutture nascosto sotto tensione, tenere la smeri-
gliatrice solo con le impugnature isolate. Il disco, a contatto con un conduttore sotto tensione, puo trovarsi nelle condizioni che
anche gli elementi metallici dell'attrezzo possano essere sotto tensione comportando una scossa elettrica all'operatore.
Mantenere una distanza di sicurezza tra la postazione di lavoro ed i terzi. Le persone che accedono alla postazione
di lavoro devono disporre di dispositivi di protezione individuale. | frammenti generati durante il lavoro o i frammenti di
accessori difettosi

possono essere proiettati fuori dalla postazione di lavoro.

Mettere il cavo di alimentazione a distanza dagli elementi in rotazione. In caso di perdita di controllo dell'utensile, il cavo pud
essere tagliato o intercettato, e ;a mano o la spalla dell'operatore pud essere catturata dalle parti della macchina in rotazione.
Non posare mai I'attrezzo prima che i suoi elementi rotanti non si arrestano completamente. Le parti rotanti

Possono “grippare” il supporto e far perdere il controllo dello strumento.

Non attivare lo strumento durante la movimentazione. Un contatto accidentale con le parti in rotazione puo causare

che i vestiti verranno catturati mentre il corpo dell'operatore verra’ a contatto con I'utensile..

Pulire regolarmente le aperture di ventilazione dello strumento. La ventola del motore aspira la polvere generato durante il
lavoro allinterno

dell'utensile. Un eccessivo accumulo di particelle di metallo contenute nella polvere aumenta il rischio di scosse elettriche.

Non utilizzare I'apparecchio vicino a materiali infiammabili. Le scintille prodotte durante il funzionamento possono provocare
un incendio.

Non usare accessori che richiedono il raffreddamento con un liquido. Acqua o refrigerante possono causare scossa
elettrica.

Avvertenze inerenti al rimbalzo dello strumento in direzione dell’operatore

Il rimbalzo dell'utensile nella direzione dell'operatore rappresenta una reazione improvvisa al bloccaggio o alla chiusura di: disco
di rotazione, nastro per lucidare la spazzola o altro accessorio. Il bloccaggio o la chiusura comporta un arresto improvviso dell'ac-
cessorio in rotazione il che comporta la rotazione dell'elettroutensile in direzione opposta alla rotazione dell'accessorio stesso.
Per esempio, se il disco abrasivo & bloccato o chiuso dall'elemento lavorato, il bordo del disco che s'infila
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nel punto di chiusura puo sprofondare nella superficie del materiale comportando che il disco esca o venga addirittura gettato
fuori.

II disco puo liberarsi anche in direzione verso o dall'operatore, in funzione della direzione della mole nel posto di chiusura. In tale
situazione i dischi abrasivi possono anche rompersi.

Il imbalzo dello strumento verso I'operatore € risultato di un utilizzo scorretto e/o mancata osservazione delle indicazione e racco-
mandazioni contenute nell'istruzione d'uso. Tale fenomeno puo essere evitato osservando le raccomandazioni.

Applicare una sicura presa dello strumento ed adottare una posizione del corpo appropriata per permettere alle mani di
resistere alle forze che si presentano durante il rimbalzo. Utilizzare sempre I'impugnatura supplementare, se fornita con
lo strumento, questo garantira il massimo controllo durante un rimbalzo o una rotazione imprevista durante I'avviamento
dello strumento. L'operatore € in grado di controllare gli strumenti di rotazione o il rimbalzo dell'utensile, se adotta le opportune
precauzioni.

Non posizionare mai le mani vicino alle parti rotanti dell’utensile. Le parti rotanti, durante il rimbalzo, possono

avere il contatto con le mani.

Non collocarsi nella zona, in cui F'utensile si sposta quando rimbalza. Il rimbalzo fara’ orientare lo strumento in direzione
opposta alla direzione di rotazione del disco abrasivo, nel posto di suo bloccaggio.

Tenere particolare attenzione quando si lavora vicino agli angoli, spigoli vivi, ecc. Evitare il rincalzo e bloccaggio del
disco abrasivo. Durante la lavorazione degli angoli o dei bordi persiste un maggiore rischio di bloccaggio del disco abrasivo il
che comporta alla perdita di controllo dello strumento o al suo rimbalzo.

Non utilizzare dischi con la catena di taglio o seghe a disco. Le lame causano frequenti rimbalzi e la perdita di controllo del-
[utensile.

Avvertenze sulla molatura e taglio con dischi abrasivi

Utilizzare esclusivamente i dischi progettati per lavorare con I'utensile e le protezioni progettata per il dato tipo di scher-
mo. | dischi a cui 'utensile non é stato progettato non possono essere protetti correttamente pertanto non sono sicuri.
La superficie abrasiva dei dischi convessi, un volta montata, deve trovarsi sotto il bordo della protezione del disco. Un
disco scorrettamente montato che fuoriesce oltre il bordo della protezione non pud essere protetto in un maniera corretta.

La protezione deve essere saldamente fissata allo strumento e posta in una posizione tale da garantire la massima si-
curezza in modo che I'area piu piccola del disco sia scoperto in direzione dell’operatore. La protezione aiuta a proteggere
I'operatore dai frammenti rotti del disco e impedisce il contatto accidentale con il disco.

Il disco deve essere utilizzato in conformita con la destinazione. Ad esempio: non molare con il disco adatto per il taglio.
| dischi abrasivi per il taglio sono progettati per ricevere il carico periferico, le forze laterali applicate al disco possono causare
rotture.

Utilizzare sempre dischi di fissaggio integri, che hanno la dimensione adatta alla dimensione del disco abrasivo. | dischi
di fissaggio del disco abrasivo riducono la possibilita di danneggiare il disco abrasivo. | dischi di fissaggio per i dischi da taglio
sono diversi dai dischi di fissaggio adatti per i dischi abrasivi.

Non utilizzare dischi abrasivi usurati provenienti da strumenti piu grandi. Il disco abrasivo di un diametro maggiore non &
adatto ad una maggiore velocita di rotazione dell'utensile pit piccolo e quindi potrebbe rompersi.

Avvertenze sulla rettifica con carta abrasiva

Non utilizzare dischi con carta abrasiva sovradimensionati. Durante la selezione della mola, seguire le raccomandazioni
del produttore. La carta sporgente oltre il disco pud provocare lesioni ed aumenta anche il rischio di bloccaggio, rottura o del
fenomeno di rimbalzo in direzione dell'operatore.

Avvertenze sull’'uso della spazzola metallica

Mantenere attenzione dato che i frammenti dei fili vengono proiettati dalla spazzola anche un lavoro normale. Non so-
vraccaricare i fili applicando una forza eccessiva alla spazzola. | fili possono facilmente perforare I'abbigliamento e/o la pelle.
Se si raccomanda di usare le protezioni mentre si lavoro con la spazzola metallica, & necessario prevenire un qualsiasi
contatto della spazzola con la protezione. La spazzola metallica pud aumentare il diametro sotto carico e sotto la forza cen-
trifuga.

PREDISPOSIZIONE AL FUNZIONAMENTO

ATTENZIONE! Tutti i passaggi elencati in questa sezione devono essere esequiti con la spina staccata - la batteria deve essere
scollegata dall'utensile!

Istruzioni di sicurezza per caricamento della batteria

Attenzione! Prima di iniziare il caricamento assicurarsi se i corpo dell'alimentatore, il cavi e la spina non siano rotti o danneggiati.
E vietato usare il caricabatteria e I'alimentatore danneggiati o malfunzionanti. Per caricare la batteria € ammesso di usare solo
il caricabatterie e 'alimentatore in dotazione. L'utilizzo di un altro tipo di alimentatore pud provocare incendio o danneggiamento
dello strumento. La ricarica della batteria pud avvenire solo in locale chiuso, asciutto e protetto contro I'accesso di persone non
autorizzate e soprattutto dei bambini. Non utilizzare la caricabatteria e 'alimentatore senza una costante supervisione di un adul-
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to! Nel caso di dover lasciare il locale in cui avviene la ricarica, scollegare il caricabatteria dalla presa di corrente staccando il cavo
di alimentazione dalla presa di corrente. Nel caso in cui dal caricabatteria fuoriesca I'odore di fumo, & necessario disconnettere
immediatamente la spina del caricatore dalla presa di corrente!

II trapano avvitatore viene fornito con la batteria scarica pertanto prima di iniziare il lavoro € indispensabile caricarla seguendo la
procedura sotto descritta utilizzando a tale scopo I'alimentatore e il caricabatteria in dotazione. Le batterie tipo Li-ion (agli ioni di litio)
non hanno “effetto di memoria” il che permette di ricaricarle in ogni momento. Tuttavia, & consigliabile scaricare la batteria durante
un funzionamento normale e quindi di ricaricare la sua piena capacita. Se a causa della natura del lavoro non & possibile adottare
questo sistema, allora lo si dovrebbe fare almeno ogni qualche ciclo di lavoro. In ogni caso, € vietato scaricare le batterie portando
gli elettrodi in cortocircuito dato che tale operazione provoca danni irreversibilil Non & consentito di verificare lo stato di carica della
batteria cortocircuitando gli elettrodi e verificando le scintille.

Conservazione della batteria

Per prolungare la durata della batteria occorre garantire le corrette condizioni di conservazione. La batteria dura per circa 500
cicli di “carico-scarico”. La batteria deve essere conservata a temperatura da 0 a 30 gradi centigradi, con 'umidita relativa pari al
50%. Per conservare la batteria per un periodo pit lungo, € necessario caricarla fino al 70% della sua capacita. In caso di una
conservazione prolungata, & raccomandato di ricaricare periodicamente la batteria. Non portare ad una scarica eccessiva della
batteria, poiché cio riduce la sua vita e pud causare danni irreversibili.

Durante la conservazione della batteria esso si scarichera gradualmente per l'effetto della perdita di elettricita. Il processo di
scarico spontaneo dipende dalla temperatura di conservazione: piti la temperatura € elevata, piu veloce € il processo. Nel caso
di una conservazione impropria, si puo avere una fuoriuscita di elettrolito. In caso di perdita, contenere il versamento con un
neutralizzante; in caso di contatto dell'elettrolito con gli occhi, sciacquare con acqua ed immediatamente contattare un medico.
Non utilizzare lo strumento con una batteria danneggiata.

Nel caso di una totale scarica della batteria si deve portarla presso un punto specializzato in smaltimento di questo tipo di rifiuti.

Trasporto delle batterie

Le batterie ai ioni di litio, in conformita alle norme di legge, vanno trattate come materiali pericolosi. L'utente dell'utensile pud
trasportare I'utensile con la batteria oppure solo le batterie per terra. In tal caso non & necessario soddisfare gli altri requisiti. Nel
caso di affido del trasporto a terzi (ad esempio, spedizione via corriere) procedere secondo le disposizioni relative al trasporto di
merci pericolose. Prima della spedizione, contattare la persona qualificata.

E vietato trasportare le batterie danneggiate. Per la durata del trasporto sfilare le batterie smontate dall'utensile, proteggere i
contatti esposti, ad esempio. sigillando con il nastro isolante. Proteggere le batterie nella confezione in modo tale da bloccare
il loro spostamento all'interno della confezione durante il trasporto. Inoltre, rispettare le norme nazionali sul trasporto di merci
pericolose.

Caricamento della batteria

Attenzione! Prima della carica, scollegare I'alimentatore del caricabatteria dalla rete di alimentazione staccando la spina del-
I'alimentatore dalla presa di rete. Inoltre, & necessario pulire la batteria ed i sui terminali dallo sporco e dalla polvere con panno
morbido ed asciutto.

La batteria ha un indicatore di batteria incorporata. Premendo il tasto si fa illuminare i diodi (I1): piu diodi sono accesi piu la batteria
& caricata. Se dopo aver premuto il pulsante i diodi non si accendono, cio’ significa che la batteria & scarica.

Staccare la batteria dall'utensile!

Inserire la batteria nella presa di caricabatterie (l1).

Collegare il caricabatteria alla presa di corrente.

Siilluminera la spia rossa il che significa che il processo di caricamento & gia terminato.

Alla fine della carica la spia rossa si spegne facendo accendere la spia verde per segnalare il caricamento completo del caricabatteria.
Scollegare la spina dell'alimentatore dalla presa di rete.

Sfilare la batteria dal caricabatteria, premendo il pulsante del fermo della batteria.

Attenzione! Se dopo il collegamento del caricabatteria alla rete elettrica s'illumina il diodo verde, cio’ indica che la batteria &
completamente carica. In questo caso, il caricabatteria non avvia il processo di carica.

OPERAZIONE DI TRAPANO

Impostazione della velocita e selezione della coppia

L'avvitatore & dotato di ingranaggi meccanici a due velocita con la possibilita di commutazione (1ll). Selezionare una delle velocita
a seconda della velocita massima richiesta. Per 'avvitamento e I'allentamento delle viti si raccomanda una velocita inferiore,
mentre per la foratura si raccomanda una velocita superiore.

I momento di rotazione viene impostato con un anello posto dietro il portautensile (IV). Maggiore sara il numero impostato mag-

giore sara’ il momento di rotazione offerto dall'avvitatore. Non impostare un momento piu alto del necessario per poter funzionare
correttamente. Altrimenti, questo puo portare alla distruzione del portautensile. Nel caso di avvitamento delle viti direttamente nel
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materiale, si consiglia di sperimentare il momento di rotazione giusto, effettuando la prova sul materiale di scarto. Se il momento
di rotazione sicuro per la data connessione non & noto, & necessario impostare il valore piil basso e quindi aumentarlo fino a
raggiungere un valore adatto al lavoro. Se 'avvitatore raggiunge il massimo momento di rotazione impostato, avverra I'attivazione
di giunto limitatore; a quel punto bisogna smettere di avvitare.

Se il prodotto ¢ stato dotato di una funzione di foratura a percussione, esso dispone di un simbolo di martello visibile sull'anello
di regolazione. Impostando I'anello di regolazione sul simbolo del martello si attiva il meccanismo a percussione. La foratura a
percussione deve essere utilizzata per la foratura di cemento e non deve essere utilizzata per la perforazione di legno o plastica.
Nel caso di utilizzo dello strumento per la foratura, & necessario impostare I'anello sul simbolo di trapano o di martello; cosi verra
disconnesso il giunto limitatore mentre sulla punta verra trasmesso il momento di rotazione massimo.

Attenzione! Non utilizzare le impostazioni contrassegnate con i numeri per la foratura. |l funzionamento del giunto limitatore
durante la perforazione pud causare la distruzione del materiale o del trapano e aumentare il rischio di lesioni.

Fissaggio delle punte nel mandrino portapunte

Selezionare una punta a gambo cilindrico idonea al lavoro.

Inserire la punta nel mandrino portapunte. Serrare la portapunte a mano fino a quando la punta non & saldamente fissata (V).
Impostare la coppia massima. Posizionare il selettore di coppia sul simbolo del trapano o del martello.

Impostazione del senso di rotazione
Impostare il commutatore del senso di rotazione nella posizione desiderata. Il senso di rotazione € indicato dalla freccia (VI). La
punta della freccia mostra la direzione di movimento delle punte e delle viti con filettatura destrorsa.

Attenzione! Il senso di rotazione pud essere cambiato solo con la tensione di alimentazione disinserita! Non cambiare il senso di
rotazione mentre il trapano-avvitatore & in funzione!

Fissaggio delle punte per cacciavite nel mandrino portapunte
Inserire il portapunte nel foro del mandrino e poi la punta specifica per il lavoro da fare oppure fissare la punta direttamente nel
mandrino (VII).

Attivita di predisposizione al lavoro

Prima di iniziare a lavorare:

Fissare il materiale da lavorare in una morsa o mediante morsetti da falegname.

Utilizzare utensili da lavoro idonei al lavoro da fare. Assicurarsi che siano affilati e in buone condizioni.

Indossare indumenti da lavoro e dispositivi di protezione degli occhi e dell'udito.

Afferrare I'utensile con entrambe le mani (VIII).

Assumere una posizione ferma e stabile.

Accendere 'utensile, premendo il pulsante di accensione con il dito.

Attenzione! Se durante il funzionamento si rilevano rumori sospetti, schiocchi, un odore sgradevole ecc., spegnere immediata-
mente I'utensile ed estrarre la batteria dallo stesso.

UTILIZZANDO IL TRAPANO
Attenzione! Utilizzare le protezioni uditive quando si utilizza I'utensile!

Uso della rotazione destrorsa o sinistrorsa

Utilizzare la rotazione destrorsa quando si fora con le punte a rotazione destra comunemente usate.

Utilizzare la rotazione sinistrorsa quando la punta a rotazione destra si inceppa nel materiale e quando si svitano le viti. Per lo
svitamento delle viti utilizzare la coppia minima.

Foratura nel legno

Prima di forare si raccomanda di fissare il materiale da lavorare con morsetti da falegname o in una morsa, e poi usare un pun-
zone o un chiodo per determinare il punto dove forare. Nel mandrino portapunte fissare una punta corretta, impostare la coppia,
collegare I'utensile alla batteria e iniziare a forare.

Quando si fanno i fori “passanti”, si raccomanda di mettere una rondella di legno sotto il materiale in modo che il bordo del foro
all'uscita non sia irregolare.

In caso di esecuzione di fori di grande diametro, si consiglia di eseguire prima un foro guida pit piccolo.

Foratura nei metalli

Fissare sempre saldamente il pezzo da lavorare. In caso di lamiere sottili, si consiglia di mettere un pezzo di legno sotto di esse
per evitare curve indesiderate ecc. Successivamente, segnare con il punzone il posto dove forare e iniziare a forare.

Utilizzare le punte per acciaio. In caso di foratura nella ghisa bianca, si consiglia di utilizzare punte in carburi agglomerati. Quando
si eseguono fori pil grandi, si raccomanda di eseguire prima un foro guida piu piccolo.
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Durante la foratura nell'acciaio utilizzare olio per macchine per raffreddare la punta.

Utilizzare trementina o paraffina come refrigerante per I'alluminio.

Non utilizzare refrigeranti quando si fora in ottone, rame o ghisa. Rimuovere frequentemente la punta dal materiale per lasciarla
raffreddare.

Foratura in materiali ceramici duri e compatti (calcestruzzo, mattoni duri, pietra, marmo ecc.)
Prima di eseguire il foro richiesto, praticare un foro piu piccolo senza percussione. Praticare il foro richiesto con la funzione di
percussione attivata. Utilizzare le punte a percussione in carburi agglomerati, in buone condizioni.

Foratura in smalto, mattoni morbidl, intonaco ecc.
Utilizzare le punte a percussione. Non attivare la funzione di percussione. Durante la foratura premere saldamente I'utensile con
una forza costante. Di tanto in tanto rimuovere la punta dal foro praticato per eliminare polvere e residui.

Uso dell'utensile per avvitare o svitare le viti

A questo scopo si raccomanda di utilizzare la coppia pit bassa possibile e punte appropriate.

Le punte possono essere fissate direttamente nel mandrino portapunte o mediante uno speciale mandrino magnetico.
Per svitare una vite, con il commutatore cambiare il senso di rotazione sulla rotazione sinistrorsa.

Utilizzo degli accessori

L'utensile non deve essere utilizzato per azionare accessori di lavoro.

Note complementari

Non esercitare troppa pressione sul materiale da lavorare e non effettuare movimenti improvvisi per non danneggiare I'utensile
e il trapano.

Fare regolarmente le pause durante il lavoro.

Non sovraccaricare I'utensile, la temperatura delle superfici esterne non deve mai superare i 60°C.

Dopo aver terminato il lavoro, spegnere il trapano, rimuovere la batteria ed eseguire la manutenzione e l'ispezione.

MONTAGGIO ACCESSORI PER SMERIGLIATRICI ANGOLARI

Montaggio della protezione del disco abrasivo

Per effettuare questa operazione, & necessario applicare la protezione del disco sulla parte cilindrica del corpo attorno al mandrino
e utilizzando viti o morsetto del anello di fissaggio della protezione, fissarla in modo tale che risulti montata in maniera dritta, ferma
e sicura. Posizionare la protezione del disco abrasivo in modo tale che la parte del disco non coperta si trovi possibilmente il piu
lontano dalla mano dell'utilizzatore della smerigliatrice. Non usare mai la smerigliatrice senza la protezione del disco abrasivo
installatal

Assieme alla smerigliatrice viene fornita una protezione che permette di garantire una protezione adeguata durante la molatura
con i dischi abrasivi e dischi che utilizzano carta abrasiva e spazzole metalliche. Il disco, una volta montato sul mandrino non
deve sporgere oltre il bordo laterale della protezione. Nel caso di qualsiasi altro tipo di lavoro ammesso, contattare il produttore
per acquistare la protezione idonea al dato tipo di lavoro.

Montaggio dellimpugnatura supplementare

Installare 'impugnatura avvitandola fermamente alla testa dell'utensile. Limpugnatura € dotata di alloggiamento per nascondere
la chiave di fissaggio della mola. Tale soluzione facilita la conservazione. Al termine di tutti i lavori che richiedono I'utilizzo della
chiave, inserirla nellalloggiamento ed assicurarsi che non si sfili automaticamente per gravita.

USO DEI DISCHI ABRASIVI

ATTENZIONE! Il montaggio dei dischi abrasivi deve essere effettuato solo dopo previa esclusione della tensione. Smontare la
batteria dalla presa dell’elettroutensile!

Montaggio dei dischi abrasivi

Sconnettere la tensione di alimentazione dall'utensile. Smontare la batteria dalla presa dell'elettroutensile!

Durante il montaggio prestare attenzione che i bordi A (X) nella parte inferiore dell'albero del mandrino e delle flange di fissaggio
si sovrappongano esattamente.

Mettere la flangia di fissaggio superiore sul mandrino.

Mettere il disco abrasivo sul mandrino e sulla flangia di fissaggio superiore.

Awvitare la flangia inferiore sul mandrino.

Premere il blocco del mandrino e stringere la flangia di fissaggio inferiore con una chiave e quindi rilasciare il pulsante di blocco.

Montare la batteria nell'utensile elettrico, attivare la smerigliatrice ed osservare il suo funzionamento senza alcun carico per circa
1 minuto.

Il S TRUZIONI ORIGINATL.I




IT
Rimuovere la batteria e controllare il fissaggio dei dischi.

Posizionamento delle flange di fissaggio

Far attenzione che i dischi nel posto di attacco al mandrino possono avere spessori diversi.

Aseconda dei dischi abrasivi usati, sottili (spessore fino a 3,2 mm) o spessi (spessore superiore a 3,2 mm)il loro posizionamento
risulta diverso (XI). Non utilizzare dischi di spessore superiore a 6 mm.

Smontaggio dei dischi abrasivi

Disattivare la smerigliatrice e rimuovere la batteria.

Premere il blocco del mandrino e svitare la flangia di fissaggio inferiore con la chiave di fissaggio, e quindi rimuovere il disco abrasi-
vo dal mandrino. Pulire il mandrino e le flange di fissaggio dalla polvere e da altre impurita generate nel corso del lavoro.

Tipi dei dischi abrasivi

Per lavorare con la smerigliatrice & possibile utilizzare ogni mola destinata per I'utilizzo con smerigliatrici angolari con una velocita
periferica massima di almeno 80 m/s e diametro di serraggio ed esterno definito nella tabella con i dati tecnici.

Se il disco abrasivo & dotato di un’apertura non filettata, per la sua installazione usare le flange di fissaggio.

E anche possibile montare dischi con diametro esterno specificato nella tabella dei dati tecnici, dotata di foro filettato M14. In que-
sto caso, non usare le flange di montaggio, ma avvitare il disco direttamente nel mandrino, bloccandolo con il fermo ed avvitando
il disco saldamente e con sicurezza tramite una chiave piatta (non in dotazione con la smerigliatrice).

Nel caso dei dischi che consentono il montaggio della carta abrasiva con il velcro, utilizzare solo dischi di carta abrasiva con un
diametro specificato nella tabella dati tecnici. | dischi vanno posizionati sul disco in maniera concentrica . Il bordo del disco non
deve sporgere oltre il bordo del disco.

E anche possibile utilizzare dischi abrasivi diamantati con dimensioni specificate nella tabella con dati tecnici, destinati al taglio ed
alla rettifica a secco. Il montaggio deve essere eseguito nello stesso modo come nel caso dei dischi abrasivi.

Per la lavorazione dei metalli si raccomanda di usare dischi abrasivi realizzati con i materiali adatti per la lavorazione di un speci-
fico tipo di metallo. Consultare la documentazione fornita con il disco abrasivo.

Per la lavorazione dei materiali ceramici possono essere usati dischi abrasivi adatti per il trattamento della pietra o dischi diaman-
tati, progettati per funzionare a secco.

Le spazzole metalliche ed i dischi con carta abrasiva sono consigliati per rimuovere i vecchi rivestimenti verniciati dalle parti
metalliche.

E vietato modificare il foro di montaggio, il mandrino o utilizzare anelli di riduzione per adattare il diametro del foro di montaggio al
diametro del mandrino. E vietato 'uso dei dischi abrasivi con un diametro di fissaggio diverso da quello specificato nella tabella
dei dati tecnici. E vietato utilizzare i dischi con catena di taglio o seghe a disco, dato che esse aumentano il rischio di rimbalzo
in direzione dell'operatore.

Attenzione! E vietato usare altri dischi da quelli ammessi per I'uso nel presente manuale. Anche nel caso in cui risulti possibile
montarli nel mandrino della smerigliatrice. | dischi inadeguati possono non essere in grado di sopportare i carichi generati durante
la lavorazione con la smerigliatrice angolare. | dischi abrasivi danneggiati, rotti comportano il rischio di lesioni gravi o di morte.

UTILIZZO DELLA SMERIGLIATRICE

Smontare la batteria dalla presa dell’elettroutensile!

Prima di procedere con il lavoro verificare se la cassa, la protezione e la batteria non siano danneggiati.

Nel caso di un qualsiasi guasto € vietato utilizzare I'elettroutensile!

Fissare la protezione del disco abrasivo e I'impugnatura.

Non lavorare mai con la smerigliatrice senza la protezione del disco abrasivo montato !

Scegliere il disco abrasivo idoneo alla modalita di lavoro e montarlo sul mandrino della smerigliatrice.

Montare il materiale lavorato in modo tale che non si sposti durante la lavorazione, ad esempio, utilizzando morse o morsetti. Il
disco della smerigliatrice ruota ad alta velocita ed un montaggio improprio del materiale in lavorazione puo causare spostamenti
incontrollati nel corso del lavoro, il che aumenta il rischio di lesioni gravi.

Nel caso di taglio sostenere il materiale tagliato su entrambi i lati della linea di taglio, ma in modo tale che durante il taglio non
comporti il bloccaggio del disco di taglio. Il supporto deve essere posizionato vicino al bordo del materiale tagliato e della linea
di taglio.

Adottare la protezione degli occhi, la protezione dell'udito ed i guanti da lavoro.

Verificare che il pulsante di accensione sia in posizione di spegnimento - 0, che sia premuto. Collegare quindi la batteria all'e-
lettroutensile.

Adottare una posizione corretta che garantisce I'equilibrio, e avviare I'attrezzo con il pulsante di accensione.

II' pulsante di accensione & dotato di un blocco di sicurezza per evitare accensioni accidentali dell'attrezzo. Spostare il blocco a
sinistra o a destra, mantenerlo in questa posizione e quindi premere il pulsante di accensione (XIV). Quando I'attrezzo & stato
awviato, € possibile rilasciare il blocco. Il pulsante di accensione non pud essere bloccato in posizione di accensione; durante
il funzionamento deve essere sempre tenuto premuto. Rilasciando il pulsante di accensione, I'attrezzo si spegne. La mola pud
girare ancora per un po’ dopo aver rilasciato il pulsante di accensione.
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Iniziare a lavorare toccando con la superficie corretta elemento lavorato:

- nel caso di dischi abrasivi per la rettifica molare con la superficie laterale e/o frontale,

- nel caso delle mole in fogli, molare con la superficie laterale in maniera che i fogli della carta abrasiva si muovano in parallelo
rispetto al pezzo in lavorazione,

- nel caso dei dischi con velcro i quali permettono il fissaggio della carta abrasiva, molare con la superficie laterale,

- nel caso delle spazzole metalliche lavorare con le punte dei fili e non con la loro superficie laterale,

- nel caso dei dischi da taglio, tagliare con la superficie frontale, non molare con la superficie frontale dei dischi adatti per il taglio.

Durante la molatura con la superficie laterale tenere la smerigliatrice ad angolo non maggiore di 30 gradi rispetto alla superficie
lavorata (XV). Spostare la smerigliatrice con dei movimenti scorrevoli verso e contro di se stessi.

Durante il taglio, il disco di taglio dovrebbe trovarsi ad angolo retto rispetto alla superficie di taglio. Non tagliare ad un angolo
differente. E vietato modificare I'angolo del disco di taglio rispetto al pezzo lavorato durante il taglio. Tagliare solo in linea retta. I
mancato rispetto di queste raccomandazioni aumenta il rischio di bloccaggio del disco di taglio nel pezzo in lavorazione, il che puo
causare il fenomeno di rimbalzo dell'utensile verso I'operatore, oppure la rottura del disco o la sua disintegrazione.

Durante il taglio guidare la smerigliatrice nella direzione di rotazione del disco (XVI).

Quando si lavora con l'utensile non premere con eccessiva forza sul materiale lavorato e non effettuare movimenti bruschi per
non bloccare o far rompere o disintegrare il disco abrasivo.

Non permettere che I'utensile venga sovraccaricato; la temperatura delle superfici esterne non deve superare 60°C.

Per disattivare la smerigliatrice rilasciare la pressione sull'interruttore.

Al termine del lavoro spegnere la smerigliatrice, rimuovere la batteria e procedere con la revisione.

Attenzione! Il disco puo girare ancora per qualche minuto dopo lo spegnimento dell'utensile. E necessario attendere che si arresti
completamente prima di posare I'attrezzo. Prima di procedere con la revisione aspettare che il disco raffreddi. Durante il lavoro
sia il disco che il pezzo in lavorazione possono riscaldarsi ad alta temperatura.

Ricorda! Lavorando con la smerigliatrice angolare:

Usare sempre la protezione degli occhi!

Non utilizzare i dischi abrasivi da velocita periferica massima ammessa inferiore a 80 m/s!

Non usare i dischi abrasivi da velocita di rotazione massima ammessa inferiore alla velocita di rotazione della smerigliatrice.

MANUTENZIONE E REVISIONI

ATTENZIONE! Prima della regolazione, manutenzione o manutenzione, scollegare I'utensile dalla presa di corrente. Al termine
del lavoro & necessario verificare lo stato tecnico degli strumenti effettuando ispezioni visive e valutando: il corpo e la maniglia,
il cavo elettrico con spina e pressacavo, il funzionamento dell'interruttore elettrico, la pervieta dei fori di ventilazione, lo scintilla-
mento delle spazzole, il rumore dei cuscinetti e degli ingranaggi, I'avviamento e uniformita di funzionamento. Durante la garanzia
I'utente non pud aggiungere altri elettroutensili e nemmeno sostituire sottogruppi o componenti, dato che tale comportamento
comporta la perdita della garanzia. Tutti i malfunzionamenti osservati alla revisione o durante il lavoro, sono un segnale per
procedere con la riparazione presso un punto di assistenza. Dopo aver terminato il lavoro, pulire la cassa, i fori di ventilazione, gli
interruttori, le maniglie supplementari ed i coperchi per esempio con il flusso d’aria (ad una pressione non superiore a 0,3 MPa),
con il pennello oppure con un panno asciutto senza usare prodotti chimici o detergenti. Pulire gli utensili e i portautensili con un
panno pulito ed asciutto.
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APPARAATKARAKTERISTIEKEN

De boor - schroefmachine is een universeel draagbaar gereedschap dat geen externe stroombron nodig heeft, ontworpen voor
doe-het-zelvers om gaten te maken in verschillende materialen (bijv. hout en materialen op houtbasis, metalen) en voor het
schroeven en losdraaien van schroeven en bouten. De bijzondere voordelen zullen worden gewaardeerd door doe-het-zelvers
die diverse montage- en afwerkingswerkzaamheden uitvoeren.

De hoekslijpmachine is een elektrisch gereedschap dat bedoeld is voor het slijpen en snijden van metaal en minerale bouwma-
terialen zoals baksteen, natuursteen, kunstmatig steen, beton, tegels etc. met behulp van slijpschijven en -stenen die worden
geselecteerd op basis van het betreffende materiaal. Het apparaat mag in geen geval worden gebruikt voor het bewerken van
andere materialen dan hierboven genoemd, bijv. voor het slijpen en snijden van hout of voor polijstwerk.

Correcte, betrouwbare en veilige werking van de slijpmachine hangt af van juiste exploitatie.

Lees daarom voorafgaand aan ingebruikname van het apparaat de volledige gebruikershandleiding en bewaar deze goed.
Draag altijd oogbescherming!

Gebruik geen slijpstenen met een maximale omtreksnelheid van onder de 80 m/s!

Gebruik geen slijpstenen met een maximale rotatiesnelheid die lager is dan de rotatiesnelheid van de slijpschijf.

De leverancier stelt zich niet aansprakelijk voor schade ten gevolge van het niet naleven van de veiligheidsregels en aanbevelingen.
UITRUSTING

Het product wordt in complete toestand geleverd maar moet worden gemonteerd voorafgaand aan de werkzaamheden. Tezamen
met het product worden geleverd: accu, oplaadstation (oplader).

TECHNISCHE PARAMETERS
Parameter Meeteenheid Waarde
Catalogusnummer 78081, 78082, 78080
Bedrijfsspanning V] 20DC
Revoluties (stationair draaien) [min] 0-350/0- 1300
Max. koppel [Nm] 26
Geluidsniveau
- geluidsdruk [dB] 70,3+5,0
- vermogen L, [dB] 813£50
Beschermingsgraad IPX0
Isc il
Trillingsniveau [m/s? 2,368£15
Massa [kg] 1,07
Gereedschapshouder [mm] 08-10
M: le boordiameter
- in hout [mm] 20
- in beton [mm] 10
- in staal [mm] 10
Accu-type Li-lon
Accu-capaciteit* [Ah] 2
Oplader
Ingangsspanning [V~] 100 - 240
Netwerkfrequentie [Hz] 50/60
Nominaal vermogen W] 47
Uitgangsspanning V] 21,5DC
Uitgangsstroom [A] 2,2
Oplaadtijd** [h] 1
Parameter Eenheid Waarde
Catalogusnummer 78090
Netspanning V] 20DC
Nominale toeren [min”'] 8000
Diameter slijpschijf [mm] 125
Diameter opening slijpschijf [mm] 22,2
Spiluiteinde M14
Massa [kq] 1,26
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P; ter E Waarde
Lawaainiveau

- akoestische druk L, + K [dB(A)] 855+3,0
-vermogenL , +K | [dB(A)] 96,5+ 3,0
Vibratieniveau , .. +K [m/s?] 6,173 £1,5/5741 +15
\solatiel 1l
Beveiligingsniveau IPX0
Accutype Li-lon
Accu-capaciteit” [Ah] 2
Oplader*

Ingangsspanning V] 100 - 240
Netfrequentie [Hz] 50/60
Uitgangsspanning |\ 21,5DC
Ingangsstroom [A] 2,2
Nominaal vermogen W] 47
Oplaadtijd** [h] 1

* geldt alleen voor modellen uitgerust met een accu en oplader
**geldt alleen voor accu’s met de capaciteit die wordt vermeld in deze tabel

De opgegeven geluidsemissiewaarde is gemeten volgens een standaardtestmethode en kan worden gebruikt om het ene ge-
reedschap met het andere te vergelijken. De opgegeven geluidsemissiewaarde kan worden gebruikt bij de initiéle beoordeling
van de blootstelling.

De aangegeven totale trillingswaarde is gemeten met behulp van de standaard testmethode en kan worden gebruikt om het ene
gereedschap met het andere te vergelijken. De opgegeven totale trillingswaarde kan worden gebruikt bij de eerste beoordeling
van de blootstelling.

Let op! De trillingsemissie tijdens het gebruik van het apparaat kan afwijken van de opgegeven waarde, afhankelijk van de manier
waarop het apparaat wordt gebruikt.

Let op! Er moeten veiligheidsmaatregelen ter bescherming van de bediener worden gespecificeerd, die gebaseerd zijn op een
beoordeling van de blootstelling onder reéle gebruiksomstandigheden (met inbegrip van alle onderdelen van de bedrijfscyclus,
zoals de tijd dat het gereedschap wordt uitgeschakeld of stationair draait en de activeringstijd).

ALGEMENE WAARSCHUWINGEN BETREFFENDE DE VEILIGHEID VAN HET ELEKTRISCHE GEREEDSCHAP

Waarschuwing! Lees aandachtig alle waarschuwingen betreffende de veiligheid, illustraties en specificaties die met dit
elektrisch toestel / machine werden meegeleverd. Niet-naleving ervan kan tot elektrocutie, brand of ernstige letsels leiden.

Bewaar zorgvuldig alle waarschuwingen en instructies voor toekomstig gebruik.

Het begrip ,elektrotoestel / machine gebruikt in de waarschuwingen verwijst naar alle toestellen / machines elektrisch aangedre-
ven, zowel draad als draadloze toestellen.

Veiligheid op de werkplek

De werkplek dient goed belicht en proper te zijn. Wanorde en een slechte belichting kunnen ongevallen veroorzaken.

Het is verboden om met elektrotoestellen / machines in een omgeving van vergrote ontploffingsgevaar met brandbare
vloeistoffen, gassen of dampen te werken. Elektrotoestellen / machines generen vonken en kunnen stof of dampen ontsteken.
Laat kinderen en omstanders op de werkplaats niet toe. Concentratieverlies kan tot verlies van controle leiden.

Elektrische veiligheid

De stekker van de voedingskabel moet in de netwerkdoos passen. Het is verboden om de stekker op een om het even
welke wijze de modifiéren. Het is verboden om stekkeradapters met geaarde elektrotoestellen / machines te gebruiken.
Een niet-gemodifieerde stekker verkleint het risico op elektrocutie.

Vermijd contact met geaarde oppervlakken zoals buizen, verwarmingstoestellen of koelkasten. Aarding van het lichaam
vergroot het risico op elektrocutie. Stel elektrotoestellen / machines niet bloot aan atmosferische neerslag of vocht. Water
en vocht die binnen het elektrotoestel / machine raakt, vergroot het risico op elektrocutie.

Overbelast de voedingskabel niet. Gebruik de voedingskabel niet om de stekker van de voedingskabel te dragen, te
trekken of de stekker uit de netwerkdoos te ontkoppelen. Vermijd contact van de voedingskabel met warmte, olién,
scherpe randen of bewegende delen. Beschadiging of verstrengeling van de voedingskabel vergroot het risico op elektrocutie.
In geval van uitvoering van de werkzaamheden buiten de gesloten ruimte dienen verlengsnoeren bestemd voor werking
buiten gesloten ruimtes te worden gebruikt. Gebruik van een verlengsnoer die aangepast is voor buitenwerking verkleint het
risico op elektrocutie.
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In geval wanneer het gebruik van het elektrotoestel / machine in een vochtig milieu niet kan worden vermeden, dient een
aardlekschakelaar (RCD) te worden gebruikt als bescherming tegen de voedingsspanning. Gebruik van RCD verkleint het
risico op elektrocutie.

Persoonlijke veiligheid

Blijf alert, wees bewust wat er wordt verricht en gebruik gezond verstand tijdens de werking met een elektrotoestel /
machine. Gebruik het elektrotoestel / machine niet bij vermoeidheid of onder invioed van drugs of geneesmiddelen.
Zelfs een moment van onoplettendheid kan tot ernstige persoonlijke letsels leiden.

Gebruik persoonslijke beschermingsmidddelen. Draag altijd een veiligheidsbril. Gebruik van persoonlijke beschemringsmid-
delen zoals antistofmaskers, anti-slip veiligheidsschoenen, helmen en oorbeschermers verkleint het risico op ernstige letsels.
Zorg ervoor dat het toestel niet toevallig wordt ingeschakeld. Controleer of de elektrische schakelaar in positie ,uit-
geschakeld” staat alvorens de voeding en/of de accu aan te sluiten of het elektrotoestel / machine op te heffen of te
verplaatsen. Verplaatsen van het elektrotoestel / machine met de vinger op de schakelaar of het aansluiten van het elektrotoestel
/ machine wanneer de schakelaar zich in positie ,ingeschakeld” bevindt, kan tot ernstige letsels leiden.

Alvorens het elektrotoestel / machine uit te schakelen, verwijder alle sleutels en andere instrumenten die gebruikt wer-
den voor de afstelling. Een achtergelaten sleutel op roterende onderdelen van het elektrotoestel / machine kan ernstige letsels
veroorzaken. Reik niet en hel niet te ver over. Neem een stabiele houding gedurende de uitvoering van de werkzaamheden
aan. Dit zal een betere controle over het elektrotoestel / machine mogelijk maken tijdens onverwachte situaties.

Draag gepaste kledij. Gebruik geen losse kledij en draag geen juwelen. Houd het haar en de kledij ver van bewegende
onderdelen van het elektrotoestel / machine. Losse kledij, juwelen of lang haar kunnen worden vastgegrepen door de bewe-
gende onderdelen.

Indien de toestellen aangepast zijn tot het aansluiten van stofafzuiging-of ophoping, controleer of ze correct aangesloten
en gebruikt werden. Gebruik van stofafzuiging verkleint het risico op stofgerelateerde gevaren.

Zorg ervoor dat de verworven ervaring van veelvuldig gebruik van het elektrotoestel / machine er niet toe zal leiden dat
de veiligheidsvoorschriften roekeloos worden genegeerd. Roekeloze handelingen kunnen in een fractie van een seconde
ernstige letsels veroorzaken.

Gebruik en zorg voor het elektrotoestel / machine

Overbelast elektrotoestel / machine niet. Gebruik het elektrotoestel / machine bestemd voor de gekozen toepassing.
Een geschikt elektrotoestel / machine zal een betere en veilige werking garanderen indien het gebruikt voor de ontwikkelde
belasting wordt.

Gebruik het elektrotoestel / machine niet indien de elektrische schakelaar het in- en uitschakelen niet mogelijk maakt. Het
elektrotoestel / machine dat niet controleerbaar is met behulp van de netwerkschakelaar is gevaarlijk en dient door de technische
dienst te worden hersteld. Ontkoppel de stekker van de voedingskabel van de netwerkdoos en/of demonteer de accu,
indien hij van het elektrotoestel / machine kan worden ontkoppeld alvorens het elektrotoestel / machine af te stellen,
accessiores te vervangen of op te slagen. Zulke voorzorgsmaatregelen zullen ervoor zorgen dat een toevallige inschakeling
van het elektrotoestel / machine wordt vermeden.

Bewaar het toestel op een plaats die ontoegankelijk voor kinderen is. Laat personen die niet vertrouwd zijn met de instructie het
elektrotoestel / machine niet gebruiken. Elektrotoestellen / machines kunnen in handen van ongeschoolde gebruikers gevaarlijk zijn.
Onderhoud het elektrotoestel / machine en zijn accessoires. Controleer het elektrotoestel / machine op het gebied van
slechte aanpassingen of het klem zitten van bewegende onderdelen, beschadiging van onderdelen en om het even welke
andere omstandgiheden die de werking van het elektrotoestel / machine kunnen beinvioeden. Schade dient te worden
hersteld alvorens het elektrotoestel / machine te gebruiken. Vele ongevallen worden veroorzaakt door slecht onderhoud van
het elektrotoestel / machine.

Snijdende werktuigen dienen proper en scherp te zijn. Snijdende werktuigen met scherpe randen die goed onderhouden zijn
zullen zich minder beklemmen en kunnen tijdens de werking beter worden gecontroleerd.

Gebruik elektrotoestellen / machines, accessoires en aanvullende werktuigen ed. overeenkomstig met deze instructie en
houd rekening met hun soort en de arbeidsomstandigheden. Gebruik van toestellen bestemd voor andere werkzaamheden
dan hun bestemming kan een gevaarlijke situatie veroorzaken.

Houd het handvat en de oppervlakken bestemd om te worden gegrepen altijd droog, proper en vrij van olie en vet. Gladde
handvaten en oppervlakken laten geen veilig gebruik toe en houden het elektrotoestel / machine niet onder controle in gevaarlijke
situaties.

Herstellingen

Laat het elektrotoestel / machine herstellen enkel bij de bevoegde technische diensten die originele reserveonderdelen
gebruiken. Dit zal de gepaste veiligheid van het elektrotoestel garanderen.

VEILIGHEIDSWAARSCHUWINGEN VOOR BOREN

Veiligheidsinstructies voor alle activiteiten
Gebruik gehoorbeschermers bij hamerboren. Blootstelling aan lawaai kan gehoorverlies veroorzaken.
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Gebruik de extra handgre(e)pen. Verlies van controle kan persoonlijk letsel veroorzaken.

Grijp het apparaat goed vast voor het gebruik. Dit apparaat genereert een hoog koppel en zonder goed vasthouden tijdens het
gebruik kan verlies van controle over de machine lichamelijke letsels veroorzaken.

Houd het gereedschap met geisoleerde handgrepen vast bij werkzaamheden waarbij het snijdend accessoire in contact
kan komen met een verborgen kabel of netsnoer. Een snijdend accessoire dat in contact komt met een draad onder spanning
kan de metalen delen van het gereedschap “onder spanning” zetten en de bediener een elektrische schok bezorgen.

Veiligheidsinstructies bij het gebruik van lange boren

Werk nooit met een hogere snelheid dan de maximale boorsnelheid. Bij hogere snelheden zal de boor waarschijnlijk knikken
als deze losgelaten wordt voor een vrije rotatie zonder contact met het werkstuk, wat verwondingen kan veroorzaken.

Begin altijd met werken op lage snelheid en wanneer het uiteinde van de boor in contact komt met het te verwerken
materiaal. Bij hogere snelheden zal de boor waarschijnlijk knikken als deze losgelaten wordt voor een vrije rotatie zonder contact
met het werkstuk, wat verwondingen kan veroorzaken.

Druk alleen in de richting van de booras en niet te veel druk uitoefenen. De boor kan buigen, waardoor een breuk of verlies
van controle kan ontstaan, met lichamelijk letsel tot gevolg.

AANVULLENDE VEILIGHEIDSINSTRUCTIES VOOR SCHIJFSCHUURMACHINES EN POLIJSTMACHINES

Het apparaat is uitsluitend bedoeld voor het slijpen, slijpen met schuurpapier, slijpen met draadborstels en snijden.
Lees alle waarschuwingen, instructies, illustraties en specificaties die bij het elektrische apparaat geleverd zijn. Het niet
opvolgen van alle onderstaande instructies kan leiden tot elektrocutie, brand en/of emstig lichamelijk letsel.

Het is verboden om het apparaat te gebruiken als polijstmachine of op andere wijze dan omschreven in de handleiding.
Gebruik van het apparaat voor doeleinden waarvoor het niet bedoeld is, kan een risico vormen en leiden tot lichamelijk letsel.
Gebruik geen accessoires die niet speciaal door de producent zijn ontworpen voor dit apparaat. Het feit dat een bepaalde
accessoire op het apparaat past, wil nog niet zeggen dat veilig werk hiermee gegarandeerd is.

De maximale rotatiesnelheid van de accessoires moet gelijk aan of hoger zijn dan de maximale rotatiesnelheid van het
apparaat. Accessoires met een lagere rotatiesnelheid dan die van het apparaat kunnen tijdens werking in stukken breken.

De buitenste diameter en de dikte van de accessoires moet binnen het bereik vallen van afmetingen voor het apparaat.
Accessoires met ongeschikte afmetingen kunnen niet correct worden afgeschermd en bediend.

De afmetingen van de opening voor het vastzetten van de wielen, schijven, borgringen en andere accessoires moeten
passen op de afmetingen van de spil van het apparaat. Accessoires waarvan de grootte van de opening niet overeenkomst
met de dikte van de spil, zullen na het starten van het apparaat gaan vibreren, hetgeen kan leiden tot verlies van controle over
het apparaat.

Geen beschadigde accessoires gebruiken. Controleer voor ieder gebruik de staat van de accessoires en kijk deze na op
splinters, barsten, slijtage en overmatig gebruik. Indien een accessoire valt, deze controleren op schade of een nieuwe
onbeschadigde accessoire monteren. Na inspectie en installatie van de accessoires dienen de gebruiker en andere
aanwezigen plaats te nemen buiten het rotatieviak van de accessoires. Vervolgens het apparaat gedurende één minuut
opstarten met maximale rotatiesnelheid. Tijdens de test zullen beschadigde accessoires kapotgaan.

Gebruik persoonlijke beschermmiddelen. Gebruik naar gelang het soort werk gezichtsbescherming of een veiligheids-
bril. Indien vereist een anti-stofmasker, gehoorbescherming, handschoenen en een schort dragen ter bescherming tegen
kleine deeltjes van de accessoires of materialen die ontstaan tijdens de bewerkingen. Oogbescherming moet doeltreffend
zijn tegen vliegende deeltjes die tijdens de werkzaamheden kunnen ontstaan. Het anti-stofmasker moet in staat zijn tot filtratie van
stof die ontstaat tijdens het werk. Te langdurige blootstelling aan lawaai kan leiden tot gehoorbeschadiging.

Tijdens het uitvoeren van werkzaamheden waarbij de schijf contact kan maken met een verborgen elektrische kabel
onder spanning of een voedingskabel, de slijpmachine vasthouden aan de geisoleerde grepen. Contact van de schijf met
een kabel onder spanning kan ertoe leiden dat de metalen onderdelen van het apparaat onder spanning komen te staan, wat
vervolgens elektrocutie van de bediener kan veroorzaken.

Houd een veilige afstand tussen de werkplek en de aanwezigen. Personen die de werkplek betreden, moeten persoon-
lijke beschermmiddelen toepassen. Afgebroken deeltjes die ontstaan tijdens het werk of stukjes van beschadigde accessoires
kunnen buiten de directe werkplek terechtkomen.

Houd de voedingskabel ver uit de buurt van de roterende onderdelen van het apparaat. In geval van verlies van de controle
over het apparaat kan de kabel doorgesneden of vastgegrepen raken en kan de hand of arm van de bediener worden aangetrok-
ken door draaiende onderdelen van de machine.

Het apparaat nooit neerzetten voordat de roterende onderdelen volledig tot stilstand zijn gekomen. Roterende onderde-
lenkunnen de vioer ‘vastgrijpen’ waardoor het apparaat buiten controle raakt.

Het apparaat niet inschakelen tijdens verplaatsing. Abusievelijk contact met roterende onderdelen kan leiden tot het
vastgrijpen en aantrekken van kleding en contact van het apparaat met het lichaam van de bediener.

De ventilatie-openingen van het apparaat moeten regelmatig worden gereinigd. De motorventilator zuigt stof dat tijdens
werk ontstaat de

machine in. Overmatige ophoping van stukjes metaal aanwezig in het stof vergroot het risico op elektrocutie.

Het apparaat niet gebruiken in de buurt van licht ontvlambare materialen. Vonken die tijdens werkzaamheden ontstaan,
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kunnen brand veroorzaken.
Geen accessoires gebruiken die koeling door vloeistof nodig hebben. Water en koelvloeistof kunnen leiden tot elektrocutie.

Waarschuwingen in verband met het wegkaatsen van het apparaat richting de gebruiker

Het wegkaatsen van het apparaat in de richting van de gebruiker is een plotselinge reactie op een geblokkeerde of klemgeraakte
rotatieschijf, poleerstrip van de borstel of andere accessoire. Blokkering of vastklemming leidt tot krachtige onderbreking van de
draaiende accessoire, waardoor het apparaat wegkaatst in de tegengestelde richting t.o.v. de draairichting van de accessoire.
Wanneer de slijpschijf bijv. geblokkeerd of klem raakt door het bewerkte product, kan de rand van de schijf in het opperviak

van het materiaal snijden, waardoor de schijf kan losraken of wegschiet.

De schijf kan ook wegschieten in de richting van de bediener of van hem vandaan, naar gelang de draairichting van de slijpsteen
op de plek van de blokkade. Ook kunnen de slijpschijven breken onder deze omstandigheden.

Het wegkaatsen van het apparaat in de richting van de bediener is het gevolg van onjuist gebruik en/of het niet naleven van de
richtlijnen in deze gebruikershandleiding. Deze verschijnselen kunnen worden voorkomen door de onderstaande aanbevelingen
op te volgen.

Door stevig vasthouden van het apparaat en de juiste positie van het lichaam en de armen kan weerstand worden gebo-
den aan de ontstane tegengestelde krachten. Gebruik altijd een extra handgreep indien deze is meegeleverd. Dit zorgt
voor maximale controle tijdens wegkaatsing of onverwachte rotatie tijdens het starten van het apparaat. De bediener kan
de rotatie of het wegkaatsen van het apparaat controleren indien hij geschikte veiligheidsmaatregelen toepast.

Nooit de handen in de buurt van roterende onderdelen van het apparaat houden. Roterende onderdelen kunnen tijdens
wegkaatsing in contact komen met de handen.

Niet verblijven in een zone waarin het apparaat terecht kan komen tijdens wegkaatsing. Het wegkaatsen vindt plaats in
tegengestelde richting t.0.v. de draairichting van de slijpschijf, op de plek waar deze vast is komen te zitten.

Wees extra voorzichtig tijdens werk in de buurt van hoeken, scherpe randen etc. Vermijd het wegkaatsen en vastraken
van de slijpschijf. Tijdens bewerking hoeken of randen treedt een verhoogd risico op het vastraken van de slijpschijf op, wat leidt
tot verlies van de controle over het apparaat of wegkaatsing van het apparaat.

Gebruk geen schijven met snijketting of zaagschijven. Het snijvlak leidt tot dikwijls wegkaatsen en controleverlies over het
apparaat.

Waarschuwingen in verband met het slijpen en snijden met slijpschijven.

Gebruik alleen schijven die bedoeld zijn voor werking met het apparaat en afsschermingen die zijn ontworpen voor
het gegeven schijftype. Schijven die niet geschikt zijn voor het apparaat, kunnen niet voldoende worden afgeschermd en zijn
gevaarlijk.

Het slijp-oppervlak van bolle schijven moet zich na montage onder de afschermingsrand van de schijf bevinden. Een
onjuist gemonteerde schijf die buiten de afschermingsrand uitsteekt, kan niet voldoende worden beveiligd.

De afscherming moet veilig worden vastgezet aan het apparaat in een positie die maximale veiligheid biedt, zodat een
zo klein mogelijk gebied van de schijf ontbloot is in de richting van de gebruiker. De afscherming helpt de gebruiker te
beschermen tegen wegvliegende deeltjes van de schijf en voorkomt abusievelijk contact met de schijf.

De schijf moet worden gebruikt conform het beoogde doeleinde. Bijvoorbeeld: niet slijpen met een schijf die bedoeld is
om mee te snijden. Slijpschijven voor snijden zijn bedoeld voor belasting van de omtrek. Zijkrachten op zulke schijven kunnen
leiden tot het losraken.

Gebruik altijd onbeschadigde vastzetschijven die de juiste grootte hebben t.o.v. de slijpschijf. De juiste vastzetschijven
verminderen het risico op beschadiging van de slijpschijf. Vastzetschijven voor snijschijven kunnen verschillen van vastzetschij-
ven voor slijpschijven.

Geen gebruikte slijpschijven van grotere apparaten gebruiken. Een slijpschijf met grotere diameter is niet geschikt voor de
hogere rotatiesnelheden van kleinere apparatuur en kan barsten.

Waarschuwingen in verband met het slijpen met schuurpapier.
Geen te grote schijven gebruiken met schuurpapier. Volg bij de selectie van de slijpsteen de aanwijzingen van de fa-
brikant op. Schuurpapier dat aanzienlijk groter is dan de schijf kan snijwonden veroorzaken en vergroot tevens het risico op
vastraken, scheuren of terugkaatsen in de richting van de gebruiker.

Waarschuwingen in verband met werk met draadborstels

Wees voorzichtig daar ook tijdens normaal werk draaddeeltjes losvliegen van de borstel. De draden niet overbelasten
door teveel kracht op de borstel uit te oefenen. De draden kunnen eenvoudig doordringen tot lichte kledij en/of de huid.
Indien aanbevolen wordt om afschermingen te gebruiken tijdens werk met een draadborstel, voorkom dan elke vorm
van contact tussen de borstel en de afdichting. De diameter van de draadborstel kan toenemen door de belasting en mid-
delpuntvliedende kracht.

VOORBEREIDING OP DE WERKZAAMHEDEN

LET OP! Alle handelingen die in dit hoofdstuk worden vermeld, dienen plaats te vinden na het afsluiten van de spanning. De accu
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moet afgekoppeld zijn van het apparaat!

Veiligheidsinstructies opladen accu

Let op! Zorg er voorafgaand aan het opladen voor dat de behuizing van de voeding, de kabel en de stekker niet gebarsten of
beschadigd zijn. Het is verboden om het oplaadstation of de voeding te gebruiken wanneer deze onjuist werken of beschadigd
zijn! Voor het opladen van de accu mogen uitsluitend het bijgeleverde oplaadstation en de bijgeleverde voeding worden gebruikt.
Gebruik van een andere voeding kan leiden tot brand of beschadiging van het apparaat. Het opladen van de accu mag uitsluitend
plaatsvinden in een gesloten, droge ruimte die is beveiligd tegen toegang van onbevoegden en met name kinderen. Het oplaad-
station en de voeding mogen niet worden gebruikt zonder toezicht van een volwassene! Indien de ruimte waarin het opladen
plaatsvindt, verlaten moet worden, haal het apparaat dan van de stroom door de voeding uit het stopcontact te trekken. Indien er
rook, een vreemde geur o.i.d. uit de oplader komt, trek de stekker van de oplader dan direct uit het stopcontact!

De boormachine wordt geleverd met niet-opgeladen accu. Daarom dient deze voorafgaand aan de werkzaamheden te worden
opgeladen conform de procedure die hieronder beschreven is, met behulp van de meegeleverde voeding en het oplaadstation.
Li-lon-accu’s (lithium-ion) beschikken niet over een ‘geheugen’, zodat ze op ieder gewenst moment kunnen worden opgeladen.
Het is echter aanbevolen om de accu leeg te laten lopen tijdens normaal werk en vervolgens volledig op te laden. Indien dergelijke
hantering vanwege het type werk niet altijd mogelijk is, dient deze procedure tenminste eens per 10 & 15 werkcycli te worden
herhaald. De accu mag in geen geval worden ontladen door elektroden aan te sluiten. Dit leidt tot onherstelbare schade! De
oplaadstatus van de accu mag ook niet worden nagegaan door een elektrode aan te sluiten en het vonken te controleren.

Bewaren van de accu

Zorg voor de juiste opslagomstandigheden om de levensduur van de accu te verlengen. Deze duurt ongeveer 500 oplaad-ont-
laadcycli. Bewaar de accu bij een temperatuur van 0 tot 30 graden Celsius en een luchtvochtigheid van 50%. Laad de accu op tot
ca. 70% wanneer je deze langere tijd wilt opslaan. In geval van langere opslag de accu eens per jaar opladen. Vermijd overmatig
opladen van de accu, daar dit de levensduur verkort en kan leiden tot onherstelbare schade.

De accu zal tijdens opslag langzaam ontladen vanwege lekstroom. Het zelfontladingsproces hangt af van de opslagtemperatuur;
hoe hoger deze is, des te sneller is de batterij leeg. In geval van onjuiste opslag van de batterij kan lekkage van het elektrolyt
plaatsvinden. In geval van lekkage het elektrolyt verzamelen met een neutraal middelen. De ogen in geval van contact met het
elektrolyt grondig uitwassen en vervolgens onmiddellijk een arts raadplegen. Gebruik van het apparaat met beschadigde accu
is verboden.

In geval van volledig verbruik van de accu moet deze worden afgegeven bij een gespecialiseerd verzamelpunt voor de verwerking
van dergelijk afval.

Accutransport

Lithium-ion-accu’s zijn volgens de wet gevaarlijk materiaal. De gebruiker van het apparaat kan apparaten met accu of de accu zelf
over land vervoeren. Hierbij hoeft niet te worden voldaan aan aanvullende voorwaarden. In geval van het opdragen van transport
aan derden (bijv. verzending door een koerier) dienen de regels voor transport van gevaarlijke materialen te worden nageleefd.
Neem voorafgaand aan de verzending contact op met een persoon die over de juiste kwalificaties beschikt.

Het is verboden om beschadigde accu’s te vervoeren. Tijdens het transport moeten de gedemonteerde accu’s uit het apparaat
verwijderd worden en de blootliggende contacten worden beveiligd door ze bijv. met isoleertape af te plakken. Beveilig de accu’s
zo in de verpakking dat ze zich niet binnenin de verpakking kunnen bewegen tijdens het transport. Leef ook de landelijke voor-
schriften na op het gebied van transport van gevaarlijke materialen.

Opladen van de accu

Let op! Koppel voorafgaand aan het opladen de voeding van het oplaadstation van het stroomnet af door de stekker uit het
stopcontact te trekken. De accu en de klemmen ontdoen van vuil en stof met een zacht en droog doekje.

De accu beschikt over een ingebouwde oplaadindicator. Door op de knop te drukken gaan de diodes (I1) branden. Hoe sterker ze
dit doen, hoe voller de accu is opgeladen. Wanneer de diodes na indrukken van de knop niet gaan branden, is de accu leeg.
Koppel de accu af van het apparaat.

Steek de accu in het oplaadcontact ().

Sluit de oplader aan op het stroomnet.

Er gaat een rode diode branden ter indicatie dat het opladen bezig is.

Na voltooiing van het opladen gaat de rode diode uit en gaat er een groene diode branden, wat betekent dat de accu volledig is
opgeladen.

Trek de stekker uit het stopcontact.

Verwijder de accu uit het oplaadstation door op de accugrendelknop te drukken.

Let op! Indien na het aansluiten van de oplader op de stroom de groene diode brandt, is de accu volledig opgeladen. In dat geval
begint de oplader niet met opladen.
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BOOR WERKING

Toerentalinstelling en koppelkeuze
De boor - schroefmachine heeft twee mechanische schakelingen (I11). Athankelijk van de gekozen maximumsnelheid, selecteert
u er één. Voor het aandraaien en losdraaien van de schroeven wordt een lagere snelheid aanbevolen, terwijl voor het boren een
hogere snelheid wordt aanbevolen.

Het koppel wordt afgesteld met behulp van een ring die achter de boorkop is geplaatst (V). Hoe groter de instelling, hoe hoger
het koppel dat het toestel aanbiedt. Het is raadzaam om het koppel niet hoger in te stellen dan het nodig is voor de juiste werking,
anders kunnen de schroefdraden worden vernield. In geval dat de schroeven rechtstreeks in het materiaal worden gedraaid, dient
het juiste koppel proefondervindelijk te worden gekozen. De proef kan op afvalmateriaal worden uitgevoerd. Indien het maximale
koppel, dat veilig is voor een gegeven verbinding, niet gekend is, dient de kleinste waarde te worden ingesteld. Deze kleinste
waarde dient gradueel te worden vehoogd totdat de juiste waarde voor het werk wordt bereikt. Indien het toestel het maximaal
instelbare koppel bereikt, zal een veiligheidskoppeling om de overbelasting te verhinderen, in werking treden. Stop vervolgens
met het indraaien.

Indien het product reeds uitgerust werd met een slagfunctie, beschikt het dan over een hamersymbool dat zichtbaar is op de
ringinstelling. Instelling van de ring op het hamersymbool zal het slagmechanisme inschakelen. Boren met slagfunctie dient te
worden gebruikt om in het beton te boren en mag niet worden gebruikt om in hout of kunststof te boren.

Om gaten met het toestel te boren, dient de ring op het boor- of hamersymbool te worden ingesteld waardoor de veiligheidskop-
peling ontkoppeld wordt en waarna op de boor het maximale koppel zal worden overgedragen.

Opgelet! Gebruik om te boren geen instellingen die met cijfers worden aangegeven. De inwerkingtreding van de veligheidskoppe-
ling tijdens het boren kan de vernieling van het materiaal of de boor veroorzaken en het risico op letsels verhogen.

Het bevestigen van de boren in de boorhouder

Selecteer een cilindrische schachtboor die geschikt is voor de klus.

Plaats de boor in de boorhouder. Draai de boorhouder met de hand vast totdat de boorbit goed vastzit (V).

Stel het hoogste koppel in. Stel de draaiknop in op het boor- of hamersymbool.

Instellen van de draairichting
Zet de richtingsschakelaar in de gewenste stand. De draairichting wordt aangegeven met een pijl (V). De pijlpunt toont de bewe-
gingsrichting van de boren en de schroeven met de klok mee.

Let op! De draairichting mag alleen worden gewijzigd als de voedingsspanning wordt uitgeschakeld! Verander niet van draairich-
ting terwijl de boor/schroefmachine draait!

Het bevestigen van schroevendraaierbits in de boorhouder
Plaats de bithouder in het gat van de boorhouder en vervolgens het juiste schroevendraaierbit voor de klus of bevestig de bit
direct in de boorhouder (VII).

Handelingen ter voorbereiding op het werk

Voordat u aan het werk gaat:

Zet het werkstuk vast in een bankschroef of met timmermansklemmen.

Gebruik de juiste werkinstrumenten voor het werk. Zorg ervoor dat ze geslepen zijn en in goede staat verkeren.

Draag werkkleding en 0og- en gehoorbescherming.

Pak het gereedschap met beide handen vast (VIII).

Neem een zekere en stabiele houding aan.

Zet het gereedschap aan door met uw vinger op de elektrische schakelaar te drukken.

Let op! Wanneer er tijdens het gebruik verdachte geluiden, gekraak, gefluit enz. te horen zijn, moet u het gereedschap onmiddel-
lijk uitschakelen en de accu uit het gereedschap halen.

DE BOOR GEBRUIKEN

Let op! Gebruik gehoorbeschermers bij gebruik van het apparaat!

Gebruik van de rechter- of linkerrotatierichting

Gebruik de rechtse rotatie bij het boren met de veelgebruikte rechtse rotatieboren.

Gebruik linksom draaien als de rechtsdraaiende boor in het materiaal vastloopt en bij het losdraaien van de schroeven. Gebruik
een minimum toerental bij het losdraaien van de schroeven.

Boren in hout

Védr het boren wordt aanbevolen het te bewerken materiaal vast te zetten met timmermansklemmen of in een bankschroef, en
vervolgens met een pons of spijker te bepalen waar er geboord moet worden. Bevestig in de boorhouder de juiste boor, stel het
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draaimoment in, sluit het gereedschap aan op de accu en begin met boren.

Bij het maken van de gaten “doorheen” het materiaal is het aan te raden om een stuk hout onder het materiaal te plaatsen, zodat
de rand van het gat bij de uitlaat niet gekarteld raakt.

Bij het maken van gaten met grote diameters is het aan te raden om eerder een kleiner geleidingsgat te boren.

Boren in metalen

Klem het werkstuk altijd goed vast. In het geval van dun plaatwerk is het aan te raden om er een stuk hout onder te leggen om
ongewenst plooien e.d. te voorkomen. Markeer vervolgens de gaten met de pons en begin met boren.

Gebruik stalen boren. In geval van boren in wit gietijzer is het aan te raden om hardmetalen boren met hardmetalen punten te
gebruiken. Bij het boren van grotere gaten is het aan te raden om eerder een kleiner geleidingsgat te maken.

Gebruik machineolie bij het boren in staal om de boor te koelen.

Gebruik terpentijn of paraffine als koelmiddel voor aluminium.

Gebruik geen koelmiddelen bij het boren in messing, koper of gietijzer. Verwijder voér het koelen regelmatig de boor uit het ma-
teriaal om haar te laten afkoelen.

Boren in harde, compacte keramische materialen (beton, harde bakstenen, steen, marmer, enz.)
Voordat u het juiste gat maakt, boort u een kleiner gat zonder de klopfunctie te gebruiken. Maak het juiste gat met de klopboor-
functie geactiveerd. Gebruik hardmetalen slagboren in goede staat.

Boren in glazuur, zachte baksteen, gips, enz
Gebruik klopboren. Zet de slag niet aan. Druk het gereedschap stevig aan met een constante kracht tijdens het boren. Verwijder
van tijd tot tijd de boor uit het boorgat om stof en afval te verwijderen.

Gebruik van het gereedschap om schroeven vast of los te draaien

Hiervoor wordt aanbevolen: de laagst mogelijke snelheid te gebruiken en de juiste tips te gebruiken.

De boren kunnen direct aan de boorhouder worden bevestigd of met een speciale magnetische boorhouder.
Om de schroef los te draaien, schakelt u de draairichting naar de linkerdraairichting.

Gebruik van opzetstukken
Het gereedschap mag niet worden gebruikt voor het aandrijven van hulpstukken.

Aanvullende opmerkingen

Druk tijdens het werken niet te veel op het te verwerken materiaal en maak geen plotselinge bewegingen om het gereedschap en
de boor - schroefmachine niet te beschadigen.

Gebruik regelmatig pauzes tijdens het gebruik.

Overbelast het gereedschap niet. De temperatuur van de buitenoppervlakken mag nooit hoger zijn dan 60 °C.

Na afloop van de werkzaamheden het apparaat uitschakelen, de accu loskoppelen en onderhoud en inspectie uitvoeren.

MONTAGE VAN HAAKSE SLIJPER ACCESSOIRES

Montage van de afscherming van de slijpschijf

Breng de afscherming van de schijf aan op het cilindrische gedeelte van de behuizing, rondom de spil, en zet de afscherming met
behulp van een schroef of klem zo vast dat deze recht, stevig en zeker gemonteerd is. Plaats de afscherming van de slijpschijf zo
dat het niet-afgeschermde gedeelte van de schijf zo ver mogelijk bij de handen van de bediener vandaan is. De slijpmachine nooit
gebruiken zonder juist gemonteerde afscherming!

Tezamen met de slijpmachine wordt een afscherming geleverd die alleen juiste bescherming beidt tijdens het slijpen met behulp
van slijpschijven en schijven die gebruik maken van schuurpapier en sommige draadborstels. De schijf mag na montage op de
spil niet buiten de randen van de afscherming komen. Neem in geval van ander soort toegestaan werk contact op met de fabrikant
om afscherming te bestellen die geschikt is voor dit type werk.

Montage extra handgreep

Monteer de handgreep door deze goed vast te draaien aan de kop van het apparaat. De handgreep beschikt over een houder
waar een sleutel kan worden bewaard voor het vastzetten van slijpstenen. Dit maakt het opbergen van de sleutel eenvoudiger.
Na afloop van de werkzaamheden waarbij de sleutel vereist is, deze in de houder plaats en er voor zorgen dat deze niet vanzelf
kan verplaatsen door zijn eigen gewicht.

BEDIENEN VAN DE SLIJPSCHIJVEN

LET OP! De montage van de slijpschijven mag uitsluitend plaatsvinden wanneer het apparaat van de voedingsspanning is afge-
koppeld.. Demonteer de accu van het apparaat!
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Montage van de slijpschijven

Koppel de voedingsspanning af van het apparaat Demonteer de accu van het apparaat!

Let er tijdens montage op dat rand A (X) aan de onderzijde van de spil en de borgringen precies op elkaar liggen.

Plaats de bovenste borgring op de spil.

Plaats de slijpschijf op de spil en de bovenste borgring

Schroef de onderste borgring stevig vast op de spil.

Druk de blokkade van de spil in en draai de onderste borgring aan m.b.v. de sleutel. Laat vervolgens de blokkadeknop weer los.

Monteer de accu in het apparaat, schakel het apparaat in en observeer de werking gedurende ca. 1 min. zonder het apparaat te
belasten.
Demonteer de accu en controleer of de schijven nog vast zitten.

Plaatsing van de borgringen

Let erop dat de schijven op de montageplek pop de spil verschillend van dikte kunnen zijn.

De plaatsing van de borgringen (XI) verschilt naar gelang de gebruikte slijpschijven: dun (dikte tot 3,2 mm) of dik (dikker dan 3,2
mm). Geen schijven gebruiken die dikker zijn dan 6 mm.

Demontage van de slijpschijven

Schakel de slijpmachine uit en demonteer de accu.

Druk de blokkade van de spil in en draai de onderste borgring los m.b.v. de sleutel. Verwijder vervolgens de slijpschijf van de spil.
Ontdoe de spil en de borgringen van stof en andere verontreinigingen die tijdens het werk zijn ontstaan.

Soorten slijpschijven

Voor werk met de slijpmachine kan elke slijpsteen worden genomen die geschikt is voor gebruik met hoekslijpmachines met een
toegestane rotatiesnelheid van tenminste 80 m/s en montage- en buitenste diameters zoals vermeld in de tabellen met technische
gegevens.

Indien de slijpschijf is uitgerust met een opening zonder schroefdraad, moeten borgringen worden gebruikt voor montage.

Het is ook mogelijk om schijven te monteren met een buitenste diameter zoals vermeld in de tabel met technische gegevens en
uitgerust met een M14 gat met schroefdraad. In een dergelijk geval hoeven er geen borgringen te worden gebruikt en kan de
schijf direct op de spil vastgedraaid worden en klem worden gezet met een knop. De schijf moet strak worden aangedraaid met
een platte sleutel (die niet behoort tot de uitrusting van de slijpmachine).

In geval van schijven die de montage van schuurpapier met klittenband mogelijk maken, mogen alleen schijven met schuurpapier
worden gebruikt een diameter zoals vermeld in de technische gegevenstabel. Plaats de schuurcirkels centraal op de schijf. De
rand van de cirkel mag niet over de schijfrand heen uitsteken.

Ook is het mogelijk om diamantschuurschijven te gebruiken met afmetingen zoals vermeld in de technische gegevenstabel,
bedoeld voor droog snijden en slijpen. Deze montage dient net zo plaats te vinden als in geval van slijpschijven.

Voor het bewerken van metaal wordt aanbevolen om slijpschijven te gebruiken van materialen die bedoeld zijn voor de bewerking
van het gegeven materiaal. Lees de documenten die mee zijn geleverd met de slijpschijf.

Voor het bewerken van keramisch materiaal kunnen slijpschijven worden gebruikt die bedoeld zijn voor de bewerking van steen
of diamantschijven, bedoeld voor droog werk.

Draadborstels en schijven met schuurpapier zijn geschikt voor het verwijderen van oude laklagen van een metalen ondergrond.
Het is verboden om het montagegat of spilgat te bewerken of reductieringen te gebruiken om de diameter van het montagegat
aan te passen op de diameter van de spil. Het is verboden om slijpschijven te gebruiken met een andere montagediameter dan
vermeld in de technische gegevenstabel. Het is verboden om schijven te gebruiken met snijketting of zaagschijf vanwege het feit
dat hiermee het risico wordt vergroot op het wegkaatsen van het apparaat in de richting van de gebruiker.

Let op! Het is verboden om andere schijven te gebruiken dan toegestaan volgens deze handleiding, zelfs wanneer ze zouden pas-
sen op de spil van de slijpmachine. Ongeschikte schijven kunnen mogelijk de belasting die ontstaat tijdens werk niet weerstaan.
Beschadigde of uiteenvallende slijpschijven vormen een risico op ernstig lichamelijk letsel of de dood.

GEBRUIK VAN DE SLIJPMACHINE

Demonteer de accu van het apparaat!

Controleer voorafgaand aan het werk of de behuizing, afscherming en accu niet beschadigd zijn.

Indien er schade wordt ontwaard is verder gebruik van het apparaat verboden!

Monteer de afscherming van de slijpschijf en het handvat.

De slijpmachine nooit gebruiken zonder gemonteerde afscherming van de slijpschijf.

Selecteer het juiste type slijpschijf voor het betreffende werk en monteer de schijf op de spil van de slijpmachine.

Het te bewerken materiaal zo plaatsen dat het niet kan verschuiven of verplaatsen tijdens de bewerking. Gebruik hiervoor bijvoor-
beeld een bankschroef of kliemmen. De slijpschijf roteert met hoge snelheid en onjuiste montage van het te bewerken materiaal
kan het verplaatsen ervan tijdens het werk veroorzaken, wat het risico op ernstig letsel vergroot.

In geval van snijden het te snijden materiaal vastzetten aan beide zijden van de snijlijn, echter op zo’n manier dat de snijschijf

158 OORSPRONKELIJKE INSTRUCT.IES



NL

niet kan worden gehinderd tijdens het werk. Plaats ondersteuningen in de buurt van de randen van het te snijden materiaal en in
de buurt van de snijlijn.

Draag 0og- en gehoorbescherming en veiligheidshandschoenen.

Controleer of de schakelaar in de “uit - 0" positie staat, de schakelaar is ingedrukt. Sluit vervolgens de accu aan op het elektrische
gereedschap.

Neem een passende houding aan om het evenwicht te waarborgen en bedien het gereedschap met de schakelaar.

De aan/uit-schakelaar heeft een veiligheidsvergrendeling om te voorkomen dat het gereedschap per ongeluk wordt gestart. Be-
weeg het slot naar links of rechts, houd het in deze positie en druk vervolgens op de schakelaar (XIV). Zodra het gereedschap is
gestart, kan de druk op het slot worden losgelaten. De schakelaar heeft niet de mogelijkheid om de aan-stand te vergrendelen;
hij moet tijdens de werking te allen tijde worden vastgehouden. Als u de druk op de schakelaar loslaat, wordt het gereedschap
uitgeschakeld. De schijf kan nog enige tijd doordraaien nadat de druk op de schakelaar is opgeheven.

Plaats het juiste opperviak op de schijf aan de hand van het te bewerken materiaal:

- in geval van slijpschijven voor slijpen, slijpen met de zijkanten en/of voorzijde van het opperviak,

- in geval van stripschijven, slijpen met het zijoppervlak zodat de strips van het schuurpapier evenwijdig bewegen aan het te
bewerken materiaal,

-in geval van schijven met klittenband voor de montage van schuurpapier, slijpen met het zijopperviak,

-in geval van draadborstels bewerkingen uitvoeren met het uiteinde van de draden en niet met het zijopperviak,

-in geval van snijschijven snijden met de voorzijde en niet slijpen met het vooropperviak van de snijschijven.

Tijdens slijpen met het zijoppervlak de slijpmachine in een maximale hoek van 30 graden houden t.0.v. het te bewerken opperviak
(XV). De slijpmachine vloeiend van u af en naar u toe bewegen.

Tijdens het snijden moet de snijschijf zich in een rechte hoek bevinden t.o.v. het te snijden opperviak. Niet snijden in een andere
hoek. Het is verboden om de snijhoek t.o.v. het te snijden materiaal te veranderen tijdens het snijden. Snijd alleen in een rechte lijn.
Het niet opvolgen van de bovenstaande aanbevelingen vergroot het risico op vastraken van de snijschijf in het bewerkte materiaal,
hetgeen kan lieden tot wegkaatsen van het apparaat in de richting van de gebruiker of barsten of uiteenvallen van de schijf.
Beweeg de slijpmachine tijdens het snijden in de richting van de rotaties van de schijf (XVI).

Oefen tijdens het werk niet teveel druk uit op het te bewerken materiaal en maak geen abrupte bewegingen, zodat de snijschijf
niet vast komt te zitten of barst en scheurt.

Het apparaat mag niet overbelast raken. Zorg dat de temperatuur van het buitenoppervlak niet boven de 60°C komt

Het apparaat schakelt zich uit zodra de schakelaar niet meer wordt ingedrukt.

Na afloop van het werk de slijpmachine uitschakelen, de accu demonteren en inspectie verrichten.

Let op! De schijf kan nog enige tijd rond blijven draaien na het uitschakelen van het apparaat. Wacht totdat de slijpsteen volledig
tot stilstand gekomen is voordat u de slijpmachine neerzet. Wacht met inspecteren totdat het schijf afgekoeld is. Tijdens werk-
zaamheden kunnen zowel de schiff als het te bewerken materiaal zeer heet worden.

Onthoud! Bij het werk met een hoekslijpmachine:

altijd oogbescherming dragen.

geen slijpschijven gebruiken met een maximale omtreksnelheid van onder de 80 m/s.

geen slijpstenen gebruiken met een maximale rotatiesnelheid die lager is dan de rotatiesnelheid van de slijpschijf.

ONDERHOUD EN INSPECTIES

OPGELET! V6ér aanvang van de afstelling, technisch onderhoud of onderhoud dient de stekker uit het stopcontact te worden
uitgetrokken. Controleer de technische staat van het product na zijn werking door middel van een externe inspectie en een evalu-
atie van: behuizing en handgreep, elektrisch snoer met stekker, werking van de elektrische schakelaar en doorlaatbaarheid van
ventilatieroosters, vonken van borstel, geluidsniveau van lagers en tandwieltjes, opstart en werkinguniformiteit. Tijdens de garan-
tieperiode mag de gebruiker aanvullende elektrotoestellen niet monteren of componenten of bestanddelen vervangen, omdat dit
tot garantieverlies zal leiden. Alle bij de inspectie of de werking geobserveerde onregelmatigheden zijn een signaal om het toestel
bij de service te laten herstellen. Na beéindiging van de werkzaamheden dienen de behuizing, ventilatieroosters, schakelaars,
aanvullende handgreep en covers te worden schoongemaakt bvb. met een luchtstroom (met een druk die niet groter is dan 0,3
MPa), penseel of droge vod zonder gebruik van chemische middelen en schoonmaakvloeistoffen. Gereedschap en houders
dienen met een droge, propere vod te worden schoongemaak.
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XAPAKTHPIZTIKA EPTAAEIOY

To dpamavokaTadpIdo eival Eva eopnTd EpYOAEo YEVIKAG XPAONG TTOU dEV QTTCITET EEWTEIKA TINYI EVEPYEIOG Kal £XEI OXEDIAOTE yIa
T0UG AGTPEIG IBIOKATAOKEUWY e OKOTIO va dnpioupyolv TpUTreG o Sidpopa UAIKA (T.X. {UA0 kar uNikd pe Bdon To UAo, pétaiha)
kaBwg kar va Bidwvouv Kai va gePidwvouv Bideg kar prouldvia. Ta 1diaitepa TTAEovekTAUATA TOU Ba eKTINNBOUV aTTd TOUG AATPEIG
TwV IG10KATAOKEUWY TTOU ekTEAOUV BIGpopa £pya GUVAPHOAGYNONG Kal QIVIPIoPATOG.

0 ywviakdg Tpoxdg amoteei nAekTpoepyaeio TTpoopiapévo yia Agiavan kai Kot peTdAAwY KaBwg Kar OPUKTWV OIKODOUIKWY UAI-
KWV OTIWG KEPaidl, PUOIKN Kal TEXVNTA TIETPA, UTTETO, GUAATO KATT, pe v BoriBeia diokwv AeIGvaewg Tou mMAEyovVTal QVTIOTOIXO
Y10 TO GUYKEKPIEVO UAIKG. Z€ Kapia TTepITrTwon 1o epyaheio dev EmTpEmETal va XpnalpoTroinei yia v emetepyaaio UNKWY GAAwv
TEPAV TWV TTPOAVAPEPOUEVWY, TT.X. YIa Agiavan Kai KOTH §UAou A oTIABwpa.

H op6r, agiémaoTn kar aceaAig epyaaia Tou TpoxoU egaptatal amd Ty katdAAnAn xenon, yia Tov Adyo autd Tipiv TV Xprion Tou
TpOYOU:

Mpiv v epyaaia pe 1o epyaleio Ba mpémel va SiafdoeTe TARPWG TIG 08NYiES Kal va TIG THPEITE.

Na @épere mdvToTe TPOTTOATia dpaong!

Mnv epappo6lete Siokoug Aeidvaewg PEYIOTNG EMITPETTOLEVNG TIEPIGTPOPIKAG TaXUTNTOG HIKPOTEPNG aTrd 80 mis!

Mnv e@appdlere Siokoug AIdvoEWS PEYIOTNG ETTITPETTOPEVNG TIEPIOTPOPIKNAG TaXUTNTAG MIKPOTEPNG ATTO TV TTEPIOTPO-
(IKN TaXUTNTA TOU TPOXOU.

Ta OAeg TI PBOPES Kal TpaUPATIONOUG TIOU TIPOKUTITOUV WG ATTOTEAETHA TNG XPrAONG TOU EpYaAEiou EVAvTIa aTOV TTPOOPIGHS TOU,
TNV N TAPNON TWV KaVOVWY a0PaAEiag Kal Twv GUCTAGEWY TwV TTaPOVTWY 0dnyIWY, 0 TIPoUNBeUTAS dev QEPEI Kapia EuBUVN.

EZOMAIZMOZ

To mpoidv Tapadideral TARPES, aANG amaitei digaywyn dpacTnpIoTATWY CuvapUoAdynang Tpiv TV évapgn g epyaciag.
Madi pe To Tpoidv Trapadidoval: CUGTWPEEUTAG, OTABHOG POPTIONG (POPTIOTAG).

TEXNIKEZ MAPAMETPOI
Mopdperpog Movdda pérpnong Tipf
Kwdikdg kataAdyou 78081, 78082, 78080
Taon Aerroupyiag V] 20DC
MepioTpogég (peAavti) [min] 0-350/0-1300
MéyioTn pot [Nm] 26
Emimedo BopUBou
- NXNTIKA TiEan [dB] 70,3+5,0
-loxUg L, [dB] 813150
Babudg mpooTaaiag IPX0
K\don pévwong [}
Emimedo dovijoewv [m/s?] 2,368+15
Bapog [kg] 1,07
Ymodoxn e§aptuatog [mm] 0,8-10
MéyioTn didpeTpog didTpnong
- o€ {0Mo [mm] 20
- 0€ OKUPOdEUa [mm] 10
- 0€ aAuBa [mm] 10
Tumog pmatapiog Li-lon
XwpnTikéTNTa PTTaTapiog* [Ah] 2
Doprioic*
Taon ei06d0u [V~] 100 - 240
Yuyvornta diktiou [Hz] 50/60
OvopaoTikr 1oXUg W] 47
Taon €§odou \4] 215DC
Pelpa e§odou [A] 2,2
Xpovog popriong™ [h] 1
Napdperpog Movdda peyéBoug Tign
ApiBu6G karahdyou 78090
Tdon diktiou \J] 20DC
OVOPaOTIKEG OTPOYEG [min] 8000
Aidpetpog diokou [mm] 125
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Napdpetpog Movdda peyéBoug Tipg
AiGpeTpog avoiypatog diokou [mm] 22,2
Akpo Treipou M14
Bépog [kg] 1,26
Emimedo BopUuBou

- akouoTikA Tiean L, £ K [dB (A)] 855+3,0
-loxug L, K [dB (A)] 96,5+3,0
Emimedo kpadaopwv , . £K [m/s?] 6,173 £1,5/5741 £15
K\don pévwong 1l
Babpdg mpoaTaaiag IPX0
Eidog ouoowpeutr Li-lon
XwpnTIKOTNTA GUTOWPEUTH* [Ah] 2
Dopriorric*

Téon ei06d0u V] 100 - 240
ZuyvoTnTa dikTlou [Hz] 50/60
Tdon e§o30u V] 21,5DC
PeUpa e§650u [A] 22
OvopaoTiKi 10XUg W] 47
Xpovog popriong™ [h] 1

* pOvo yia povTéAa eEOTTAIOEVT e CUOOWPEUTH Kal QOPTIOTH
** 0 XPOVOG (POPTIONG aopd HOVO GUTCWPEUTH XWPNTIKGTNTAG TIOU QVAYPAPETTI OTOV TTVOKX

H dnAwpévn Tipr dovAoewy PETPABNKE e TN oTaAvTap uEBOGO PETPNONG Kal MTTOPEI va XpnaIuoTToINdei ue OKotd T oUykpIon
€vOG epyaAeiou pe éva aANo. H dnAwpévn Tipr dovhoewy UTTopE va xpnaioToinBei oTnv eioaywyikr a&loAdynon g ékbeang.

H dnAwpévn ouvoAiki TiuA dovicewv PeTPrBNKE e T aTdvtap péBodo PETPNONG Kal UTTOPET va XPnaluoTToinbei e okotd T oU-
yKpIoN €vog epyaAeiou pe éva dAAo. H auvolikr dnAwpévn TiurA dovhoEwy UTTOPE va XpnaIgoTroinBei aTnv eioaywyikr agloAdynon
NG €kbeang.

MpoooyA! H exmoutm GovAcewv Katd TV epyacia e Tn ouokeur pmopei va Siagépel amd ™ dnAwuévn Tipn, avaloya pe Tov
Tpd10 XPONG TNG GUTKEUNG.

MpocoyA! Mpétel va opioeTe Ta LETPO A0QaAEIRG TIOU £X0UV WG OKOTIG TNV TTPOCTACIE TOU XEIPIOTH Kai BaailovTal oTnv agioAdyn-
on G ékBeang OTIG TTPayuaTIKEG ouVOrkeg Xpriong (cupTrepiAauBavopéviy GAwv Twv @aoEwv Tou KUKAOU epyaaiag, 6Tmuwg yia
mapddelypa xpdvog katd Tov otroio To epyaeio ival atrevepyotoinuévo A AciToupyei pe Tv adpavr TaxutnTa kabuwg kai n didpkeia
KkaTd TV oTroia eivar evepyod).

ENIKEZ NMPOEIAOMOIHZEIZ ZXETIKA ME THN AZOAAEIA

[POEIAOMOIHZH! Kard tn idpKeia TG epyaciag e 10 EpyaAeio cuvioTaTal va TPEITe TavTa Toug BacikoUg Kavoveg aopaAeiag
epyaaiag oUPTTEPIANIPBAVOUEVWY TWY AVAYEPOPEVWV TIAPAKATW, YIO VA EIWOETE TOV KivOUVO TIUPKAYIAG, NAEKTPOTTANEIOG Kai va
aTmOQPUYETE TPAUMATIOHOUG.

Npoeidotroinan! Mpémer va SiaBdoere OAeg TIg TPoEIGOTTOINTEI AoPAAEIAg, TIG EIKOVES Kal TIG TTPOSIAYPAPEG TIOU TTapé-
XovTal PE auTo T NAEKTPIKG epyaAeio / pnydvnpoa. Mn ouppdpewon pe autég odnyieg PTmopei va pokaAéael nAekTpotiAnéia,
TIUpKayId fj TPAUPATIORO.

Duhdgre OAeg TIg TpoeISoTTroINTEIG Kal TIG 08NYyieg yia peAAovTIKA XpAon.

O opiopdg «nhekTpikd epyaAeio / unxavnuon ToU XpnalpoTTolEiTal aTIG TTPogIdoTToINTEIG I0XUEN yio OAa Ta epyaheia / pnyavipata
TI0U KIvoUvTal e NAEKTPIKG peUpa, TO00 evauppara 600 kal acUppara.

Ac@dAeia 01O XWPO EPYaTiag

KparioTe To Xwpo epyaciog kaAd Qurtioyuévo kai kaBapd. H akataoTaaia kar kakdg Tiopdg PTropolv va TTPOKAAEToUV aTuyruarTa.
Aev Tpémel va xpnoipoToigite nAekTpogpyaAgia / pnxavipaTa To XWPo pe augnuévo Kiviuvo EKpnéng, Tou TEPIEKE!
eU@AekTa vypd, aépia i} atpolg. Ta nAekTpikd epyaleia / pnxavApara dnuioupyolv GTiveRpeg TTOU PTTOpoUV VO TTPOKa-
Aéoouv avagAegn Tng oKOVNG 1 TWV ATHWV.

Mnv emiTpémere oTa TIBIG Kol OTA TPiTO TTPOOWTTA Vol TTANGIGJOUV TO XWPO EpYaciag. H amwAeia TG aUTOTUYKEVTPWONG
uTropei va 0dnyroEl o€ aTWAEIN EAEYXOU.

Ac@dheia pe nAekTpIKN Evépyeia

To Buopa Tou kaAwdiou Tpogodoaiag TPETel va TaIpIGlel pe TNV TPifa. Agv TPETTEI VA TPOTTOTIOINTETE TO PIG LIE OTTOIOV-
SAmore 1poto. Mn XpnoipoTroigite TOTE KATTOI0 TTPOCAPUOYEN GTO BUCHA PE YEIWpEVA NAEKTPOEPYaAEia /| pnxavApaTa.
‘Eva BUcpa Tou Xwpig kdTrola Tpotrotroinan Taupidadel atnv mpida peiwvel Tov Kivduvo nAektpotrAngiag.
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ATTOQUYETE TNV ETTAQN PE YEIWPEVEG EMIQAVEIEG OTWG TWANVES, BepudoTpeg kan Yuyeia. H yeiwon Tou owparog autavel
TOV Kivduvo nAekTpoTmAngiag.

Mnv ekBérere Ta nAekTpikd epyaleia / unxavipara o€ Bpoxn i uypaacio. To vepd kai n uypacia Tou EIGEPXOVTal UEGT OTO
NAEKTPIKG epyaheio / pnxdvnua augavouv Tov Kivduvo nAektpotrAngiag.

Mnv utreppoprwvere To kKaAwdio Tpogodociag. Mn xpnoipomoioeTe To KIAWSIO TPOPOBOTIaG I VO HETAPEPETE, VO TPO-
Brigere f va amoouvdéoete To BUopa amd T Tpifa. AToUyeTe TNV £ma@n Tou kaAwdiou Tpopodociag pe BepuoTnTa,
Aadia, aipnpég dkpeg kai Kivoupeva pépn. H BAGRN rj n uhokn Tou kahwdiou Tpogodoaiag autdvel Tov kivduvo nAekTpoTAngiag.
LTnV TEPITITWOT EPYOTIaG GTOUG EWTEPIKOUG XWPOUG, XPNOIHOTIOINGTE £Va KOAWSIO ETEKTAGNG TTOU TTPOOpifovTal yia
gpyaoia aToug e§wrepikolg xwpoug. H xprian evog KaAwdiou ETTEKTAONG TIPOTAPUOCHEVOU VIOl EPYATIEG OTOUG EGWTEPIKOUG
XWPOUG HEIDVEI TOV KivOUVO NAeKTPOTTANGiaG.

ITnV TEPITITWGON TTOU N XPrion Tou NAekTpIKoU epyaheiou / unxavipaTog o€ uypd epIBAAAOV Eival avaTTOPEUKTN, Yia TV
TPOCTOaCia aTré TV TAGT TPOYOSOCiAg TPETTEI VA XPNCILOTIOINCETE TH GUOKEUN TTPOGTACING UTTOAEITTOUEVOU PEUHOTOS
(RCD). H xprion Tou RCD peiwver Tov Kivduvo nAektpotrAngiag.

MpoowmikA ag@dAcia

XpnoipotoiwvTag éva nAeKTpIKO epyaleio / pnydvnpa va gioTe kaB’ 6An Tn SIGPKEIA TNG EPYAOCiag TTPOCEKTIKOI Kal Aoyi-
Koi. Mn xpnoipotrolgite éva nAEKTPIKG epyaleio / pnxdavnua evw €ioTe KOUPAOHEVOI I} UTTO TV ETTHPEIN VAPKWTIKWY, OA-
KOOA 1} @appdkwv. AKOMN Kal Jia aTIyA aTpooegiag Katd Tn didpKela TG epyadiag UTropei va odnyroel o 6oBapd TpaupaTIopd.
Eq@apudoTe pétpa atopikiig wpooTagiag. XpnoipotoleioTe TAvVIo TPOOTATEUTIKG opdaews. Eqapuoyh Pétpwv atopikig
TPOCTaCiag OTTWG PACKa EvavTiwy TG okOvngG, avTioNioBnTIKG UTTOdrNATA, KPAVOS KAl TTPOCTATEUTIKG TNG GKONG HEIWVOUV TOV
Kivduvo goBapoU TpaupaTiopou.

AmotpéyrTe pia Tuxaia evepyotroinon. NMpotol ouvdéoete éva nAekTpoepyaAeio / unxdvnua oTo peUpa Kailfj 6TV PTOTa-
pia, Vo TO AVOGNKWOETE 1} Vo TO PETAPEPETE, PEPaIWBEITE OTI 0 NAEKTPIKOG BIAKOTITNG BpiokeTal aTn BE0N «EKTOG AgiToup-
yiagy». H perakivnon Tou nAektpogpyaheiou / unyaviuaTog e 10 6axTUAd aTo d1akdTrTn 1) oUvEan OTO PEUNX EVOG NAEKTPOEPY-
Agiou / unyavrpaTog otav o diakdTng Bpioketal aTn Béon «alvoEaNG», PTTopei va 0dnynoel o€ 0oRapPG TPAUNATIOHO.

Mpotou evepyomoinaeTe To NAEKTPIKO epyaAeio / pnxdvnpa, a@aipéoTe OAa Ta KA€ISId kai dAAa epyaleia TTou Xpnaolpo-
momlnkav Katd Tnv puBuion Tou. To kKAeIdi TToU TTapapével 0Ta TTEPIOTPEQPOUEVT PEPN TOU EPYAAEiOU / PnXaviLaTog UTTOPE: va
mpokaAéael copapols TpaupaTIopoUS.

Mnv mpooTabeite va @TaoETE Ko pn yépvere uTEPBOAIKA pakpid. AIOThPAOTE T GWOTH OTAGN KAl I00PPOTTia OAn TV
wpa. Auté Ba oag emTpéwel va EAEYEETE MO EUKOAX TO NAEKTPOEPYOAEID / UnYAvnua OTNY TIEPITITWON aTTPOCHEVNG KATATTAONG
kaTd T didpkela TnG Epyaoiag.

Nr1uBeite owaTd. Mn @opdre xahapd pouxa kai koopfpata. KparioTe Ta paAAid kaBwg Kal To pouxa HOKPIA aTrd Ta Ki-
voupeva pépn Tou epyaAeiou / pnxavipartog. Xahapd polya, koouAuara f pakpid poANiG JTropolv va Tdoouv Ta KIVOUpEVa
épn ToU.

2V TEPITITWON TToU T0 €pYaAEio Tag Exel OXEOINOTEN VOl TTOPET va GUVOEETAI LE TV aTTOPPO®NON 1 TN GUAAOYR oKovNg, BeRaiw-
Beite 611 T0 GUVOEDOTE Kl XEIPICEOTE OWOTA. H XpAon Tou atroppo@nTipa GKOVNG HEIWVEI TOUG KIVEUVOUG TTou aXETi{ovTal
JE TN OKOVN.

Mnv emiTpéyeTe n Teipa TTOU ATTOKTAOATE ATTG TN GUXVI) XPIOT TOU EpYaAEioU / uNXavAPaTog va 08nyoel 0TV aTTpooE-
§ia ka1 gtV ayvonon Twv kavovwy acpaleiag. O amPOTEKTES EVEPYEIEG UTIOPOUV VO TIPOKAAEGOUV 0OBAPOUG TPAUUOTIOHOUS
o€ éva KAGopa ToU DEUTEPOAETITOU.

Xpnrion ka1 @povTida Tou nAekTpoepyaAeiou / pnxavipaTog

Mnv utrep@opTwvere To nAektpoepyaleio / pnxdvnua. XpnoigotroilioTe éva nAektpogpyaleio / pnxdvnua katdAAnAo yia
™ ouykekpIpévn epyaaio. Eva katdAAnAo nAektpogpyaleio / unyavnua ou €xel oxXedIQ0TE yia TO GUYKEKPIPEVO @opTio, Ba oag
e€ao@ahioel v Avetn kal aoQaAr epyaaia.

Mn xpnoipotroicite éva nAektpoepyaheio / pnxavnua, 61av NAEKTPIKOG S1aKOTITNG Sev emITpéTel T oUVSEDN KOl TV ATTO-
oulvdeon. Eva epyakeio / unxdvnua, n xprion Tou otmoiou dev pTropeiTe va eAEyEETe peE TO DIAKOTTT, €ival EMKIVOUVO Kal TIpETTEl
va 10 OTEIAETE yIa ETTIOKEUN.

Mpotou kdvete T pUBYION, AVTIKATAGTAGN TOU a§egoudp i amoBNKEUaN TOU EpyaAgiou / PnXavipaTog, amoouvdéaTe
10 BUopa amd TNV TPifa TOU PEUPATOG Kallf} ATTOOUVOPHOAOYAGTE TN PTTATOPIN - EGV 1) PTTATOpIC ATTOCUVSEETE AT TO
epyaleio / pnxdvnua. Autd Ta TPoANTITIKG PETPa Ba oag EMTPEWOUY VO aTTOQUYETE KATTOIO TUXaia EVEQYOTTOINGN TOU NAEKTPO-
epyaAeiou / pnyavAparog.

To epyaheio Tpémel va ammoBnkeloeTe o€ Eva PEPOG OTPOTITO OTA TTAISIA, PNV OPHOETE VO TO XPNOIPOTTIOIoUV dTOpA TTOU
Sev yvwpifouv Tov XEIPITHO TOU NAEKTPOEPYAAEIOU / INXAVAROTOG ) aUTEG TIG 08nYieg. Ta NAEKTPIKG EpYOAEia / PnyaviuoTa
eival EmKivOUVa aTa XEPIA TWV [N EKTTAIDEUPEVV XPNOTWVY.

Ta nAekTpoepyaheia / pnxavipara kai e§apTApaTa amairodv ouvtipnon. EAéyEre 1o epyaleio / pnxdvnua yia avavTioTol-
Xi€g A ePTTAOKEG TwV KIVNTWV €§apTnudTWY, {NUIG oTa E§apTAPATA KOl Yio oTToladATToTE GAAN TTOPGHETPO TTOU HTTOPET VO
emnpedoel Tn Asitoupyia Tou nAekTpikoU epyaheiou / pnxavApaTog. Tig {nuiég Tpémel va emdiopBbwaeTe TpoTou Xpnaipo-
moifoeTe To nAekTpoepyaAeio / pnxdvnpa. MoAAG atuxAuaTa oeilovtal og akardAAnAa guvTnpnuéva epyaAeia / unxavApaTa.

Ta epyaleio koTrAG KpaTHOTE KaBopd Kai akoviopéva. Eva epyaleio kotig peTd amd TNV opbr cuvTipnon Kol JE aIXun-
pég AKpEg, gival AiyoTepo emIPPET 0€ EPTTAOKEG Kal va AEyxeTal IO EUKOAX KaTd TN Sidpkela TG Epyaaiag.
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Xpnoipotroieite nAekTpIkd epyaleio / pnxavipara, afecoudp kai e§apTAHOTA K.ATT. GUHQWVA PE QUTEG TIG 0dnyieg, Aaupd-
vovTag uTréYn To €id0g kai TIg auveikeg epyaaiag. H xprion epyaeiou yia epyaaia dIagopeTIKr aTmd ekeivn Trou £xel oxedIAOTE!
mBavov Ba TpokaAéaer pia emkivouvn kaTdaTaon.

Tig AaBég kaBwg Kal TNV Em@AveIa KpATNONG TPETE va SlaTnpeiTe oTeyVEG, KaBapég, xwpig Addia kai Aitrn. Or oAioBnpég
AaBEg kal o EMQAVEIEG TTIACTUOTOG, DEV EMTPETTOUV TNV aQPAA| Xpran oUTe Tov EAeyxo Tou epyaheiou / pnxaviparog o€ eTmkiv-
OUVEG KaTaOTACEIG.

Zuvtipnon
H emiokeun Tou nAekTpogpyaleiou / unxavApaTog EmMTPETETal HOVO O€ Eva EEOUTIO0TNHEVO CUVEPYEIO TTOU XPNOIUOTIOI-
€i povo yvigia avtaAAakTikd. AuTd eyyudTal Tnv eTapKei a0QAAEIn epyaciag pe To NAEKTPOEPYOAEiD.

NPOEIAOMOIHZEIZ AZOAAEIAZ TPYNANIQN

08nyieg aopaAeiag yia 0Aeg Tig epyaaieg

XpnOIHOTTOINOTE TIPOGTATEUTIKG AKONG KATG T KPOUoTIKN SidTpnon. H ékBean o€ 66puBo umopei va TpokaAéaer aTTAEIn akong.
Xpnoipotoifote mpoadetn/-eg Aapi/-Eg. H amwAcia eAéyyou uTropei va TTpokaAéoel TpaupaTiopo.

MdorTe T0 epyaheio owaoTtd IV TN XPAGN. AuTd TO epyaheio TTapdyer ueyaAn potr Kal Xwpig va KpatnBei cwoTd katd Tn Ael-
ToUpYia, N amwAeia EAEyXOU UTTOPE VO TIPOKOAETEN TPOUMOTIOHO.

KpartioTe 1o epyaheio amd Tig povwpéveg Aapég evi pyaleaTe, OTTou To KOTITIKO €§ApTNUA PTTOpEi Va £pBeEl o€ ETTAPN PE
£va KpU@O kaAwsio f} To kKaAwSIo peUpaTOG. Ta ECAPTALATA KOTTAG TIOU £PXOVTQI O€ ETTAQN HE TOV aywyd «UTIO TEON» UTTOpE val
mpokaAéaouv 6T Ta ueTaAAIKG pépn Tou epyakeiou Ba eival «uTrd Téony Kar va TTARGoUV Tov XeIpIOoTH We nAekTpoTTANSia.

03nyieg ao@aAeiag katd T XpRGN HOKPIWVY TPUTIAVIWV

Moté punv epyaleote pe peyautepn Tax0TnTa A1r6 TH PEYIGTN TOXUTNTA TOU TpUTTAVIOU. Me peyaliTepn Taxdtnta, To TpUTTAVI
mBavov va Avyioel av TrepIoTpagei EAEUBEPa Xwpig va £pBEl O€ ETTAQN WE TO TEUAXIO EPYATIAG, TTPOKAAWVTAG TPAUHATIOUO.
Navra va apyilete epyaaieg o€ xapnAn TaxdTnTa ko1 6TAV TO AKPO TOU TPUTTAVIOU £PXETOI OE ETTOPH HE TO TEPAXIO EPYO-
oiag. Me peyaliTepn TaxutnTa, To TPUTIAVI TBAVEY Va Auyioel av TrEpIoTpagei EAcUBEpa Xwpig va €pBer ae eTaQn pe TO TepayIo
€£pYa0i0g, TIPOKAAWVTAG TPAUUATIONO.

EpappooTe migon povo mpog Tnv karelBuvon Tou d§ova TputTaviol Kai unv aokeite utrepBoAiki Trieon. To TpuTrav uTropei
va Auyioel TpokaAwvTag Bpadon 1 amwAeia EAEyXoU, e aTTOTEAETA TPAUUATIOWO.

NPOZOETEZ OAHTIEZ AZOAAEIAZ A TPIBEIA KAI ZTIABQTEZ

To epyaheio Tpoopileral povo yia Aciavan, Asiavan pe Tnv Bordeia yuahdxaptou, Aciavan pe Tnv BoriBeia gupparéfoup-
1006, kaBwg Kai kotrr. E§oikeiweite pe OAeg TIg

TPOEISOTTOINTEIG, 0BNYiES, EIKOVEG KABWG Kal 1I316TNTES TTOU TTapEXOVTal padi Je To epyaAeio. H un Tipnon Tou cuvohou Twv
0dnyIwv TTou TrapaTiBevTal TapakaTw pTropei va pokaAéael nAektpomAngia, TTupkayid kai / j cofapd TpaupaTiopd.

H xpnon Tou epyaAeiou wg yuaMioTiké f} pe dAAo TpOTTO €KTOG QUTOU TTOU TrEPIYpAQETal, amayopeleTal. H epyaoia pe
10 €pyaAcio yia Tnv oTroia dev €ival TTPOOPITKEVO, UTTOPET Va TIPOKAAETE KivOUVO Kail va £X€l WG aTTOTEAEGHA GOBaP6 CWHATIKG
TPAUNATIONO.

Aev emTpémeTal va Xpnaoipotoicite aeooudp Ta omoia dev Exouv oxedlaaTel kal Sev gival TTPoOOPIGUEVA ATTO TOV Ka-
TaoKeVaaTh. To yeyovog Twg pmopolv va TomoBeTBolv a1o epyaleio Gev onpaivel amapaitNTa Kal TWG EyYUWVTal AoQaAA
epyaoia.

H péyiotn mepioTpo@ikn TaxuTnTa TWV afegoudp Ba Tpémel va gival ion | pEyaAUTEPN PE TNV PEYIOTN TIEPIOTPOQPIKN TA-
XUtnTa Tou epyaeiou. ASeooudp PIKPGTEPNG TTEPIOTPOPIKAG TaXUTNTAG QTG TNV TTEPIOTPOPIKI| TaXUTNTA TOU Epyaheiou pTropolv
kaTd TV didpKela TNG Epyaciag va S1a0TTacTOUV G€ KOUMATIAL

H e€wrepikn S1dpeTpog KaBwG Kai To TTAX0G TwV afegoudp Ba TPETTel va TTEPIEXETAI GTO PATHA TWV SIAGTATEWY TTOU Opi-
Jovrai yia epyaleio. AZeooudp pe akatdAnAeg diaaTdoelg dev Pmopouv va KaAugBolv kai va xpnaiuotoin8olv katdAAnAa.

To péyeBog Tou avoiypatog oTEPEWONS TPOXWY, diokwv, koAdpwy, kaBwg Kai dAAwv agegoudp Ba Tpémel va Taipiddel
oTo péyebog Tou TEipou Tou epyaleiou.

A&eaoudp Twv otoiwv To PéyeBog Tou avoiyuatog aTepéwang dev Taipiader e To péyeog Tou Treipou Tou epyaheiou, PETd TV
€kkivnan Tré@Touv o€ KpadaapoUg Kal autd pTmopei va pokaAéoel amwAeia eAEyxou aTo epyaleio.

Mnv xpnoipomoicite @Bappéva ageaoudp. Mpiv amd kdBe Xprion, EAEyXETE TNV KATAGTAGN TWV agECOUdp Yia Trapoucia
OTIYHATWY, pPWYHWYV, EKSOPWYV Kol UTIEPPETPNG POOPAS. L€ TEPITITWON TITWONG ageaoudp, Ba TpéTel va Ta eAEyEeTe UTTO
10 Tpiopa BAaBwv, ToTroBeTWVTOG VEa ageaoudp Xwpig @Bopég. Metd Tnv emiokoTnoN Kai TV TooBéTNON 0§eToudp
Ba wpémel va Bpedeite eocig KaBwg Kai dTopa TpiTa, oW ATO TO ETITESO TEPIOTPOPNG TWV AETOUAP Kal va BEoETE
o€ Aeiroupyia 1o epyaheio yia éva AeTTo pe TNV PEYIOTN TEPIOTPOPIKN TaxuTnTa. Katd mv dokiur Ta @Bappéva aggooudp
KaTaoTPEPOVTAl.

EpappooTe pérpa atopikig TpoaTagiag. AvaAoya e TNV Epyaaia, EQAPUOOTE TTPOGTATEUTIKO TTPOCWTTOU, HATKA I} yua-
Nid mpoaTagiag. Edv amaireital, eQappooTE HATKA KATA THG OKOVNG, TIPOGTAGIN OKONG, YaVTIO, KaBwg Kal TTodId TTou
TPooTaTEVEI 0T PIKPG owyaTidia afeooudp 1 UAIKWY TTou eKTOEUOVTAI KATA TV EPYATia.
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Ta TTPOCTATEUTIKG GPaaNG TPETTEN va €ival IKAVE va GTOPATACOUV Ta IMTAHEVA CWHATIOIO TToU oXnuaTi(ovTal KaTd TV epyaaia.
H pdoka kard tng okévng Ba mpémel va eivar Ikavr va @IATpAPEI TV OKGVN TIoU alwpeiTal Katd Ty epyacia. MeydAn ékBean oe
B6pupo utopei va TTPOKAAETE! OTTWAEIX OKONG.

Kard tnv ektéAeon Tng epyaciag, katd v omoia o diokog pTropei va éABel o€ ema@R Pe KpUPPEVO kaAwdio uTré Tdon N
aywyo6 Tpo@odogiag, KpaTATE TO EPYaAEio povo amod Tig povwpéveg XeiporaBég. O Giokog Katd Ty ETTAQR PE aywyod uTd
G0N UTTOPET VO TTPOKAAETEI KATAOTOON UTTO TV OTToia Ta JETAAAIKG pépn Tou epyaAeiou Ba BpeBolv uté Tdon, kT TTou UTmopei
va TpoKaAéael nAekTpoTTANSia Tou XEIpIoTh.

AiaTnpeite aoc@aAn améoTaon PETAgU TOU XWPOU EPYATIag Kal OTOHWY TPiTwv. ATOPA TTOU EIGEPXOVTOI OTOV XWPO Ep-
yaaoiog Ba wpéTrel va pépouv péoa aTopIKAG TPooTaaiag. Ta cwpatidia Tou oxnuaTiovial Katd Ty epyadia A Ta cwpatidia
@Bappévwy aggaoudp pTropolv va ekTogeuBolv TTEpav Tou TTANGIEGTEPOU XWPOU EPYATiag.

TomoBeTeite TO KAAWSIO TPOPOSOTIOG HAKPIG OTTO TTEPICTPEPOHEVA TURPATA TOU EPYaAEiOU. Z¢ TIEPITITWON ATTWAEIAG EAEY-
XOU 0T £pYaAEio, 0 aywydg UTTOPET va KOTTEL A va TpaBnxTel Kai To XEpI TOU XEIPIOTA UTTOPET va TpapnyTel TTPOG Ta TTEPIOTPEPOUEVA
TUAMATA TOU EpYaAEiou.

Moté pnv agrvete 10 epyaheio, PEXPIG OTOU Ta TTEPICTPEPOPEV TUAPATA aKIvhTOTroINBoUV EviEAWwS. Ta TTEPIOTPEPOPEVT
eCapriuara umopolv va “aptdgouv” To damedO Kal va eKTIVAEOUV To epyaeio EKTOG EAEyXOU.

Mnv evepyotroicite To epyaleio Katd TNV petra@opd Tou. Tuxaia QR e TIEPIOTPEPOUEVA ECAPTAUATA UTTOPET VO TIPOKAAEDE!
v apmayr kar EA§n EVBUATWY Kal ETTAr ToU EPYAAEIOU HE TO GWHA TOU XEIPIOTH.

Oa mpémel va KabapileTe TaKTIKG To avoiypata e§agpiopol Tou epyaleiou. O avepioTpag Tou KIvNTAPa EAKE OKOVN TTOU
TIAPAYETQI KATA TV £PYOTIQ, OTO ECWTEPIKO TOU EPYAAEiOU.

H umréppetpn ouykévipwaon wnyudTtwy YeT@AAOU TTou TTepIEKOVTaI OTNY OKGVN augavel Tov Kivduvo nAekTpotTAngiag.

Mnv epydleoTe pe To epyaleio kovtd o€ ed@AekTa UAIkd. O1 oTiiBeg TTou TapdyovTal kaTtd TV epyacia uTopoUv va TTPoKa-
Aéoouv Trupkay!d.

Mnv e@apuo6lete agegoudp ou amaitolv Yign Péow uypwv. To vepO N WUKTIKG Uypd PTTOPOUV va TIPOKAAEGOUV NAEKTPO-
mAngia.

MNpoeiSotroiaeig guvdedepéveg Pe avakpouan Tou epyaleiou Tpog TNV TAEUPA Tou XeIPIOTH. H avdkpouan Tou epyaAeiou
oG TV TAEUpd Tou XeIpIaTH eival akapiaia avtidpaon o€ eptmAokn 1§ aUo@ign: diokou, Taviag yuahiopatog, Bouptaag i GAAwv
ateaoudp. H eutrAokr A n oUo@Ign TPOKaAEi aTTGTOUN aKIVATOTIONNGT TOU TIEPIOTPEPOPEVOU aEETOUAP TOU NAEKTPOEPYOAEIOU TTPOG
kateuBuvon aviBern pe v @opd Tou ageaoudp. lMa mapadelyua o dioKog €ival PTTAOKAPIOUEVOG ) GQIYHEVOG aTTO TO ETTECEPYQ-
{6pevo avTIKEiEVO, N akur Tou Biokou N oTroia EI0EPYETAI OTO OnuEio UCPIENG UTTOPET Va EIoYWPEATEI OTNV EMQAVEIA TOU UAIKOU
TIPOKAAWVTAG TNV aKIVATOTIOINGN ) TV €KTiVagn Tou Siokou.

O diokog pmopei emmiong va kivnBei Tpog A ammd TV KatelBuvan Tou XEIPIOTH, avaAoya Thv kateuBuven kivnong Tou diokou aTo
onpeio ouoigng. Or diokor Aeidvogwg pmropoUv €Tiong va aTédoouv UTé TéToleg OUVONKeS. H avakpouan Trpog Ty TTAEUPA Tou
XEIPIOTA €ival amoTéAeapa un 0pBrg xpriang Kai / A Un EQapUoyRG Twv GUMBOUAWY TTOU TIEPIEXOVTaI OTIG TTapoUaeg odnyieg. TETola
QaIvopeva PTopoUv va amoeuxBolv akoAouBuwvTag TIC TTAPAKATW GUCTACEIG.

E@appooTe aiyoupo kpdtnpa Tou epyaAciou kaBwg kai KaTAAANAN GTAGN CWHPATOG KAl XEPIWV, KATI TTOU ETITPETTEI VA
avTioTadeiTe 0€ SuvApelg TToU TTapdyovTal KaTd TNV avdakpouor). EQappolere mavrote Tnv emimpocetn xeipohapn av
mapadideral pe 1o epyaleio, kaBwg £To1 e§aoalileTal o péyiaTog EAeyXog KATd TRV avaKpouan f} TNV ATTPOGSOKNTN Tre-
pIoTPOPN KaTG TNV €KKivnan Tou epyaleiou. O xeipioTrg eival ae Béon va eAEYEEI TIG GTPOPES 1 TNV avakpouan Tou epyaeiou,
€4v epappodel katdAnAa péoa TPOoOxAg.

Moté unv TotroBereite dAKTUAG KOVTA O€ TTEPIOTPEPOUEVD TUNHOTA TOU EpyaAEiou. Ta TTEPIOTPEPOUEVD TUAKATA UTTOPOUV
katd TV avdkpouan va éABouv O€ ETTAQH e Ta dAKTUAQ.

Mnv ektiBeaBe oTnV JWvn evidg TG otroiag To epyaleio KiveiTal katd Tnv avdkpouar). H avdkpouan odnyei 1o epyaheio ae
kaTeuBuvon aviBern amd Ty kaTeUBuvan Twv OTPOPWY Tou dIOKOU, OTO ONEID TIOU PTTAOKAPEL.

Tnpeite 1B1aiTEPN TPOTOXI KATA TNV EPYATIO KOVTA O€ YWVIEG, AIXUNPES OKUEG KATT. ATTOQUYETE XTUTTAPATA KOl EUTTAOKEG
10U digkou.

Kard tnv emegepyaoia ywviwv f akpwv eugaviceral augnuévog kivouvog eNTTAOKAS Tou diokou, kAT TTou 0dnyei o€ amWAEIN EAEY-
XOU 070 £pyaAgio 1) TNV avakpouan Tou epyaAeiou.

Mnv xpnoipomoicite dioko pe aAuaiba Kotrig 1 Siokotrpiovo. O1 Adueg TPOKAAOUV GUXVEG aVOKPOUTEIS Kol OTTWAEID EAEyXOU
0710 £pyaAcio.

MNpoeiSotroiaeig guvdedepéveg pe Asiavan Kal Ko e dioko.

Xpnoiyotroigite povo diokoug TPoopIGHEVOUS Yia Epyaaia e To epyaleio kaBwg kal kdAuppa TTou £xel OXESIOOTE yia TO
ouyKeKpIpEvo €idog diokou. O1 diokol yia Toug oTroioug dev £xel oXeDIAOTEN TO EpYaAEio Sev UTTOPOUV va kaAu@BoUv katdAAnAa
kol dev €ival aoQaAeEic.

H emigdveia Aciavong KupTwv Siokwv TpEmel PETA TV TOTTOBETNON Va BPioKETOI XauNAGTEPA ATTO TNV AKMN TOU KAAUW-
patog Tou diokou. Eapalyéva TomoBetnpévog diokog o omoiog Ba TiBeTal EKTOG TNG aKPAG Tou KaAUPaTOG dev ITTopei va eival
kat@AAnAa TpooTaTEUPEVOG.

To kdAuppa Ba Tpémel va ival pe ao@AAEIa OTEPEWHEVO OTO Epyaheio kal puBpiopévo o€ Béon TTou va e§ao@alilel TNV
péyion ao@dAcia, £T01 WOTE TO PIKPOTEPO Buvard &0pog diokou va gival akdAuTrTo TPOG TNV TAEUPd Tou XEIPIOTH. TO
k@Auppa Bon6d Ty TpooTaaia Tou XeIPIoTA aTé oTTaoPévVa KOUATIO BIOKOU Vi QTTOTPETTEN TNV TUXaia ETTOQR pE Tov Bioko.

164 AP X I KE ¥ O A H T I E >



GR

0 diokog Ba Tpémel va eQappoeTal GUNQWVA e ToV TTPoopIopd Tou. Ma apddeiypa: pnv Aciaivere pe Sioko ou wpo-
opieran yia komn. Or diokor TpIBAG TTpoopiovTal yia TEPIPEPEIKA POPTia, TIAEUPIKEG BUVALEIG TIOU EQapUGIovVTal O TETOIOUG
diokoug uropolv va PoKaAéaouv T dIGOTIAcH Toug.

MNavrote va ToTroBeTeiTe GBIKTOUG Biokoug OTEPEWOTG, OI OTroiol £Xouv To KaTdAAnAo péyeBog pogappoapévo aTov Bi-
oko Aeidvaewg. Or katdAAnAor diokol oTepéwang peivouv Ty mBavotnTa @Bopdg Tou diokou Asidvacwg. O diokol oTepEwang
o€ Biokoug KoTmg uTropolv va gival GANoI aré Toug Biokoug OTepEWaNG yia Siokoug AeIdvaews.

Mnv xpnoipotroicite xpnoipotoinpévoug diokoug Aeidvoewg amd peyalutepa epyaheia. O diokog AciGvoewg peyahltepng
Slapétpou dev eival TTPOGAPUOTHEVOG YIa PEYOAITEPN TIEPITPOPIKY TAXUTNTA MIKPOTEPWY EPYOAEIWV KAl UTTOpET VO OTTACEI.

Mpocidotroifoeig ouvdedepéveg pe Aciavan péow yuahdyaptou.

Mnv epappdlere utrépuetpoug diockoug pe yuahdxapto. Katd tnv emidoyn yuaAdyaptou Ba Tpémel va KiviBeite avdloya
JE TIG OUOTAGEIG TOU KATOOKEUAOTH. XapTi TToU eKTiBETaN TTEPaV TOu dioKOU PTTOPET va TTPOKAAEDE! EUTTAOKI Kal va augnBei €101 0
KivdUvOG aKIVNTOTIOiNaNG, Ekd0PWY A TNG ELOAVIONG TOU QAIVOREVOU OTTIOBIAG avaKPOUaNG TTPOG TV TIAEUPG TOU XEIPIOTH.

Mpocidotroioeig ouvdedepéveg Pe epyadio CuppaToBoupToag

Tnpeite mpoooxn, kabBwg owyaTidia cuppdTwy EKTIVAOTOVTaI 0T TV BoUpToa KaTd TNV SIGPKEIN KAVOVIKAG AEIToUpYiag.
Mnv epappdlere urepBoAikn Tiean atnv foupraa. Ta cUppata uTTopoUV va diamepdoouv eAagpd evaupaTa kai /A 1o dEppa.
Edv ouviotdral n xprion kaAUppaTog Katd Tnv £pyacia pe TNV oUpHOTOROUPTO Ba TTPETTEl VOl TIPETTEI VO OTTOQUYETE
otroladnmore ema@n Tng Bolproag pe To kdAuppa. H ouppatéBouptoa propei va au¢haer Thv dIGPETPS TG UTTG TV ETTIPEON
QOPTIOU KABWG KAl QUYOKEVTPIKWV SUVAHEWV.

NPOETOIMAZIA T'A EPTAZIA

[TPOZOXH! OAeg o1 dpaatnpIOTNTEG TIOU AVOYEPOVTAl OTO TIOPOV TGO Ba TTPETEl var ekTEAOUVTOI e OTTOOUVOEDEPEVO aTTO
Tp0POd0aia epyaAeio — 0 oUoOWPEUTAG Ba TTpETTEN va apaipeBei atmd To pyaheio!

Odnyies aopaAous popTIoNS GUCOWPEUTH

Mpoooyn! Mpiv mv évapén edpriong PePaiwbEiTe TTwG 0 KOPPAG TOU POPTIOTH, 0 aywyds Kai To QI Sev PEPOUV PWYHES Kal PBOPE.
ATayopeUeTal n xpron oTabpol eopTiong Tou dev gival o€ dpTia kardoTaon A Tou £xel eBopég! TNa v QOPTIoN GUCCWPEUTWY
EMTPETETAI ATTOKAEIOTIKG 1 Xprion Tou 0TaBUoU PGPTIONG Kol Tou TPo@odoTikou Trou TrepiAapBavovTal aTo o€T. H xprion aMou Tpo-
@0DOTIKOU EVOEKETAI Va TIPOKAAETEI QWTIA F) TNV KATAGTPOK TOU EPYTAEIOU. H GOPTION TOU CUTOWPEUTA UTTOPET va TIpAYUATOTIOIEITal
QaToKAEIOTIKG O€ XWPO KAEIOTO, Enpd kai TTpooTaTeupévo amd TpdaBaon pn eéouaiodotnuévy edIKG Traidiwv. ATayopeUeTal n
Xprion Tou oTaBpol @dpTIoNG Kai Tou TpopodoTIKOU Xwpig TV eMiBAEwn evnAikou! Ze TepiTTwOon uToKpéwang amopdkpuvang amo
TOV XWPO OTOV OTT0i0 TIPAYUOTOTIOIEITaI N @OPTION, Ba TTPETTEN VA ATTOCUVOESETE TOV YOPTIOTY TTd TO BiKTUO NAEKTPIONOU WE TV
QTTOPAKPUVON TOU QIS TOU TPO®OSOTIKOU aTTd TNV TPIZ0 TOU BIKTUOU. Z€ TEPITITWON TTIOU AVODUETAI KOTTVOG ATTG TOV YOPTIOTH, UTTOTTTN
HUpwdIG KATT, Ba TTPETTEl GUEDT VO OTTOAKPUVETE TO QI TOU TPOQODOTIKOU aTTd TNV TTRIfa TTapoxfG Tou dikTuou!

O ywviakdg Tpox6s TrapadideTal Ue EKPOPTIOUEVO GUTTWPEUTH, Yia Tov Adyo autd TrpIv TV évapgn epyaciwv Ba TpéTel va Tov
QopTioETe UMWV We TNV diadikadia TTou avaypageTal TTApaKaTw, pe Tnv BorBeia Tou aTaBpol PoPTIoNG Kai Tou TPOPodOTIKOU.
ZuoowpeuTéG TUTIOU Li-ion (AiBiou — 16vTwv) dev eppavifouv 1o Acydpevo “@aivopevo uviung”, KAt TIou ETITPETTE va TOUG (Op-
TiCeTe omoiadATOTE OTIYA. MapdAa auté ouvioTaTal N TARPNG ATTOPGPTION TOU GUCCWPEUTH KATA TNV KavoVvIKr AciToupyia, evw
KaTéTMIV N POPTIoN TTARPOUG XwpenTikdTNTag. Edv Adyw Tou XapakTipa epyaciag dev eival duvartr KGBe @opd n TETOIO METAXEIPION
TOU OUGOWPEUTH, Ba TTPETTEN va TO KAVETE avd TakToUG KUKAOUG £pYaciag. Z€ KapIG TEpITTwan dev EMTPETIETAI N GTTOPOPTION
OUOOWPEUTWY PEoW TnG BpaxukUkAwang Twv nAektpodiwy, kaBwg auté Ba mpokaAéoer avemavopBuwn @bopd!. Amrayopeletal
€miong n doKIuf TG KATATAGNG POPETIONG TOU GUGCWPEUTH, JETW TNG TOTTOBETNONG aYWYWV OTA NAEKTPADIO KOl SNPIOUPYWVTAG
oTmvenpa.

AmoBrKeuon ouoowPEUTA

[Mpokeipévou va emmunkavete T didpkela {wng Tou cucowpeuTh Ba Tpéel va e¢ao@aAileTe katdAANAeg ouvBrKeS amoBrkeuong.
O ouoowpeutig amodidel yia TepiTou 500 kUkAoug “@dpTion - amoedption”. O cuoowWPEUTAS Ba TTPETTEl va aTTOBNKEUETAI OE
€0pog Bepuokpaaiag amd 0 éwg 30 Babuols Kehaiou, pe axeTikr uypaaia 50%. Ma va S1aTnPACETE TOV CUGOWPEUTH YIa PeyaAy-
TePO diGoTnua Ba TPETE va Tov popTioeTe aTo TepiTrou 70% TG XwpnTIKATNTAG Tou. Z€ TEPITTWon YeyahUTePNG ammobrikeuang
Ba Tpémel katd diaoTAPAT, pia Popa avd £T0G, VO POPTIETaI 0 CUTOWPEUTHG. Aev TTPETTEI va €EavVaYKACETE TOV CUCOWPEUTH O€
uTIEPPOMIKR aTTOQOPTION, KABWG aUTO pEILVEI TNV BIdpKeIa (WG TOU Kal UTTOPET va TTPOKAAEDE! un avaoTpéwiueg @Bopég. Kard v
didpkela TG amobrikeuanig Tou 0 cuoowpeUTAG aTadiakd amogopTifetal Adyw diappowv. H diadikadia autoekpopTIong eEapTdTa
amo mv Beppokpacia amobrikeuong, 600 peyahutepn, 1600 ypnyopoTepn eival n dladikacia EKPAPTIONG. L€ TEPITITWAT E0PAAUE-
VNG aTTOBAKEUONG CUOOWPEUTWY EVOEXETAI va TIPOKANBET S1appor NAEKTPOAUTN. Z€ auTh TV TTepiTTwon Ba TTPETTEl va eKKEVWOET
n dlappor e adpavoTToINTIKG PEGOV, EVW) OE TIEPITITWAT ETTAPRAG TOU NAEKTPOAUTN pE Ta pdTia, Ba TTpETel va EETAUVETE OXOAATTIKG
e vepd kal katdmv va {nrrioete BoriBeia yioTpoU. ATrayopeleTal n XpRon Tou epyaheiou e PBAPUEVO CUGTWPEUTH.

Ze mepimTwon oNikAG EAVTANCNG Tou GUCOWPEUTH, Ba TTPETTEN va TOV TTPOWBGETE GTO TTANCIEGTEPO ONEID avakUKAWaNG TETOIOU
€i00Ug ammopPIPUATWY.
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Meragopd ouoowpeutwv

O1 ouoowpeutég AiBiou — 10vTwv cUP@wva pe TV vouoBeaia xapaktnpifovtal wg UAikG emkivouva. O xprAaTng Tou epyaAeiou
UTTOPE] va PETOPEPE! EPYOAEIa UE TUTOWPEUTA KABUIG Kl MOVO GUGOWPEUTEG, 08IKWG. Aev amaitoUvTal 18T EMTTPACOETEG GUVOR-
KEG. L€ TIEPITITWON PETAPOPAG PETW TPITWV (TT.X. PEOW ETAIPEITG METAQOPWV) Ba TIPETTEN VO EVEPYEITE CUPPWV PE TNV VopoBeTia
oU aQopd TNV PETAPOPE eTTIKIVOUVWY UAIKWV. Mpiv TV peTagopd Ba TPETeEr va EABETE € ETTIKOIVWVIQ PE GTOMO TTOU KOTEXEI
avTioToIyN TTIGTOTIONGN.

AmayopeUeTal n JeTagopd @BappéVWY GUOCWPEUTWV. KaTd TV PETaQoPd of CUOOWPEUTEG Ba TTpémel va agaipolvTal amd 1o
epyaheio, evw ol ekTeBelpévol TTOAOI Ba Tpérel va kaAu@Bolv, Tr.x. pe povwrikn Tawvia. O1 cuocowpeuTég Ba TPETel va BpiokovTal
0€ OUOKEUQaia g TETOIO TPGTIO TIOU VO MNV PETAKIVOUVTOI OTO E0WTEPIKG TNG KaTG TNV peTagopds. Oa Tpéel emiong va Tpeital
N KPATIKF vOU0BETia TTou apopd TV HETAYOPA ETTIKIVOUVWY UNIKWV.

®éprion ouaowpeuTH

Mpoooyn! Mpiv v e6pTIon Ba TPETEN VO aTTOCUVOETETE TOV QOPTIOTH aTTG TO BIKTUO TTAPOXAG HEOW TNG ATTOPAKPUVONG TOU QIG
ToU QopTIOTH amd TV Trpila. ETimAéov Ba mpémel va kaBapioeTe Tov oUGOWPEUTH Kal Ta pavdaAd Tou ammd pUTToug, akévn e TV
BorBeia paAakou aTeyvOU UPACHATOG.

O ouoowpeutrg diaBéTel evowpaTwpévo deik eoptiong. Médovtag To TARKTPO, avaBouv diodor (I1), doo TepioadTepeg, TG00
TIEPIOOOTEPO POPTIONEVOG €ival 0 GUGOWPEUTAG. EQv petd tnv Tieon Tou ARKTPOU o1 Giodor dev avdBouv autd anpaivel Twg o
OUOOWPEUTAG Eival aTTOPOPTICUEVOG.

ATOoUVOEOTE TOV CUGCWPEUTH OTTO TO EPYAAEID.

Eiodyete Tov ouoowpeutd atnv mipida Tou gopriaTr (I1).

ZUVOEDTE TOV QOPTIOTHA ME TNV TTPICa BIKTUOU TPOPOBOTIAG.

Oa avayer kdkkivn 6iodog, Tou anpaivel diadikaaia eoPTIoNG.

Me 1o Tépag TG eopTiong ofrvel n kOkkivn 8iodog kal avaper Tpdaivn, Tou anuatodoTei v TAREN EOPTION TOU CUCCWPEUTH.
Oa mpémel va TPaBRASETE TO QI TOU YOPTIOTH a6 TNV TPIC Tou DIKTUOU TPOPodoaiag.

A@aipéaTe TOV GUCOWPEUTH aTTd Tov aTaBPG GOPTIONG, TECOVTAG TO HAVOAS TOU.

Mpoaooyn! Edv petd mv olvdean Tou @opTioTh aTo dikTuo avdwel Tpdaivn 6iodog, onuaivel TwG 0 CUGTWPEUTAG Eival TIARPWG
(QOPTIOPEVOG. Z€ QUTHA TNV TIEPITITWOT 0 PopTITAG eV EekIva TV diadikaaia popTIoNG.

AEITOYPTIA TPAMANIOY

PUBuIoN TS TEPITTPOPIKAS TayUTnTag Kai EmAoyn potig
To katoaBidl €xer dUo pnxavikd evaaoadueveg TaxitnTeg (II). Avéhoya pe Tnv emAeypévn péyiotn Taxitnta, EmAECTe éva amd
auTd. Mo ogigiuo kar xahdpwaon Twv BIGWY cuvioTarar xaunAdrepn TaxUtnTa, evu yia T SIGTPNGN ouvioTdral peyaAdTepn TaxuTnTa.

H potrr puBpicetar pe Tnv BoriBeia Tou daktuhiou Tou PBpioketar atnv Aapr Tou dpamdvou (IV). Oco peyahitepog o apiBudg pub-
piong 1600 PeyaAUTEPN N POTTH TTOU TIPOCPEPE! TO SPATIAVOKATAGRIBO.

Aev mpémer va puBpideTal upnAdTePn potrr edv autd Sev eivar avaykaio yia Tnv 0pdr pyaaia. e avtiBetn mepITTWON UTTopE va
TPOKANBEi KATAOTPOQH OTTEIPWHATWY. XE TEPITTTWON BIGWUATOG OTPIYoVILY aTeubeiag aTo UAIKG, Ba Trpémel va emMAEGETE pe
Baon v epmeipia, v Kat@AANAR pott, ekteAwvTag dokipr ag UNKG Tpog amméppiyn. EGv 8ev oag eival €§ apyig yvwoTh n péyi-
oTn poTT yia Tv dedopévn alvdean, Ba TPETel va pUBUICETE TNV PIKPGTEPN TIWI, KOI KATOTTIV VO TNV AUEAOETE PEXPI TNV ETTITEUSN
NG KatdAAnAng yia v epyacia TiuAg. EGv o dpamavokatadPido emTixel TNV PEYIOTN POTI, AEITOUPYET O GUUTTAEKTNG UTTIEPPOP-
TIonG Kan Ba pémel va oTapatioeTe 1o Bidwya. Edv 1o Tpoidv eival eEomAiopévo e Aeimoupyia TpuTmpaTog pe kpouan, SIoBETEl
oUpRoAo opupiol opatd aTov dakTUAIo puBuioewv. H puBuion Tou dakTuAiou 010 GUMBOAO TOU GQUEIOU EUTTAEKE! TOV UNXaVIOUO
NG kpoUong. To TpUTMHA e Kpouan pTTopei va xpnaipotronei yia v ektéAeon avolypdtwy e §UA0 1} UNIKG amé TTAaoTIKG. Ze
TIEPITITWON XPAONG Tou epyaAeiou yia TpUTNa, Ba péTel va pubpiceTe Tov dakTUAIO aTo GUpBOAO Tou TpuTIavIoU f Tou o@upIod,
kATl TTOU OTTOGUVOEEI TOV GUUTTAEKTN UTTEPQOPTIONG Kai 0TO TpUTIAVI Ba peTagepbei n péyiotn diabéaiun potr.

MpoooynA! Aev Tipémer va KAveTE Xpron Twv apiBunuévwy pubpioewv yia Tputmua. H Acmoupyia Tou oUPTIAEKTN UTTEPQOPTIONG
KaTd TV dIGTPNON PTTOPET VO TIPOKAAEDEI KATAGTPOPH TOU UAIKOU A Vo aufoel ToV KivOuvo TpaupaTiopou.

Eykardaraon rpumaviwv 010 100K

EmAéETe éva Tputiévi pe KUAIVEPIKG aTéAeXog kaTdAAnAo yia TV epyaaia.

TomoBeTATTE TO TPUTIAVI OTO TOOK. ZQISTE TO TOOK WE TO XEPI PEXPI va KpaTnBei kaAd 1o Tputavi (V).

PuBuioTe Tnv uwnAdtepn potrr. PuBuioTe 1o KoupTr pohg aTo aluBoAo Tou TpuTTavioU 1 Tou a@upIoU.

PU6uion e kareuBuvang mepioTP0PAS
PuBuioTe Tov SlakéTTn kateUBuvang TepioTpo@ng oV emBuuntr B¢on. H karelBuvon TepioTpo@ng utrodelkvUgTal PE va BEAog
(V). H aixun BéAoug deixver v karelBuvan Kivnong Twv TRUTIAVILY Kal Twv Be§I6aTpOPwY BIdwv.

Mpoooxn! H gopd mepioTporg utmopei va aMager povo otav amoouvdeBei n mapoxr pedpatog! Mnv aAAdlete Ty katelBuvon
TEPIOTPOPG v To dpamavokatadPido eival oe Aemoupyial
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Eykardaraon akpopuaiwy yia karoaBidl a1o Ta0K Tpumdvou
2V OTIM TOU TOOK TPUTIAVOU TOTTOBETADTE TV arodoxN YIa Ta akpo@Uaia Kai 0Tn GUVEXEID To KaTdAAnAO akpo@Ualo fy ToToBETh-
0Te 10 aKpoUaIo ameubeiag aTo Taok (VI).

ApacTnpidnies mpoeToiuaciag yia epyacia

Mpiv amd v évapgn e epyaoiag:

YoiCTe T0 TEGYIO EQYOOTAG OE PEYYEVN 1} PE OPIVKTAPEG.

XpnaipotoifaTe epyaAeia kardAnAa yia T dedopévn epyaaia. BeBaiwbeite o1l eivar aixunpég kar ae kaAr kardoTaon.

®opéaTe T0 pouyIoUd EPYATIaG Kal TNV TTPOCTATIO TWV POTIWV KO TWV QUTILV.

MidoTe 1o epyaheio kai pe Ta duo xépia (VII).

Mdpre wia aiyoupn kai oTaBepr| oTAON.

EvepyotroiraTe 10 epyaleio TatwvTag 1o d1akdTTn Acimoupyiag pe 1o dXTUAG 0ag.

Mpoooyn! Av mapamprioete Gmmotroug BopUBoUS, PWYLES, 00WA, KATT. KaTd TN SIGPKEIa TNG AEITOUpYIag, TTEVEQYOTTOINTTE QpE-
OWG TO EPYAAEIO KOl aQaIPEDTE TNV PTTATOPIA ATTO TO EQYOAEID.

XPHZIMOMOIQNTAZ TO TPYMANI

MpoooynA! Na @opdre TTPOCTATEUTIKA AKONG KATA TN XpAon Tou epyaeiou!

Xpnon g OéiGs 1 apioTepds karelBuvong mepIaTpoPAS

XpnaoipotoiaTe TV TepIoTPOPR P0G OeCIG atd Tn dIGTPNON pe Ta cuvnBIoPEVa SECI6OTPOPA TPUTTAVIAL

Tnv TIEPITPOQH TTPOG TPIOTEPA VO XPNaIUoTToIETal EGV TO DeI6GATPOPO TPUTIAVI KoM TEI 0TO UAIKG Kol KaTé TV aQaipean Twv
Bidwv. Kard 1o {ePidwua Twv Bidwv Tpémel va xpnoigomoieital n eAdyio taxiTna.

Aidrpnon og {0ho

Mpiv amd T SIGTPNON TNG OTIAG, CUVIOTATAI VOl OTEPEWAETE TO TEPAXIO EQYQTINg e OPIYKTAPES SUAOUPYIKAG I O€ GUVONKTOPQ Kal,
0T ouVvéxela, Pe pia TTovTa f éva kap®i kaBopioete Tn Béan SidTpnong. TomoBeTAaTE GTO TOOK TO KATAAANAO TPUTIAVI, pUBiCTE T
poTTH, GUVOEDTE TO EpYaAEio OTn pTTaTapia kai EekviaTe Tn didTpnan.

Orav avoiyete TPUTTEG TIOU TIEPVAVE £Ew, GUVIOTATON N ToTTOBETNON piag EUAIVNG podéAag kaTw aTrd To UAIKG, £T01 WATE N GKpPN TOU
avoiyparog aTnv £¢0d0 dev Ba ival 0dovTwTr.

Orav avoiyete TPUTTEG PeyGANG SIaPETPOU, GUVICTATAI VA TPUTIAOETE TWV TIPOTEPWV Hiat LIKPATEEN TPUTTA 0dNYO.

Aidrpnon oe pérarMa

To koppdT epyaciag Tpémel TavTa va oahiletal kahd. e Tepitmwan Aetrtol peraAAikod @UAAOU, GuVIOTATaI va TOTTOBETEITE KATW
amé auTtd Eva KouudT EUAOU yia va aTTOQUYETE TIG QVETIBUPUNTEG OTPOPEG, KATT. ZTr GUVEXEIQ, ONUEILCTE TIG TPUTTEG ME Hia TIOVTA
kai §ekiviaTe T SidTpnan.

XpnoipotoiaTe Tputrdvia yia XdAuBa. Kard tn 81dTpnon o€ Aeuk6 xutoaidnpo, GuvioTaral va XpnoIPOTTOIETE TPUTTAVIA UE KapPI-
ddmavo. Otav avoiyere PeyaAUTEQO QVOIYUATA, GUVIOTATAI VO KAVETE EK TWV TIPOTEPWV Wit MIKPOTEPN TPUTIA 00NY0.

Kard ) 6161pnan o€ xdAuBa, xpnaipotoioTe AGdI unxavig yia va WUgeTe To TPUTIAVI.

lo 10 ahoupivio, XpnaipotroaTe TV TepERIVBIvVN 1 TNV TTAPAPIVN WG YUKTIKO.

Mn xpnoipoTToleite WUKTIKA péoa katd T GidTpnon o opeixaAko, xahkd 1 xutooidnpo. Na agaipeite guxvd 1o TpuTIdvi aTmd T0
UNIKO Y10 v KPUWOEL.

Aidronon e okAnpd, ouutrayn kepapikd (okupddeua, akAnpd ToufAo, mérpa, uapuapo K.AT.)
Mpiv avoigeTe Tn CwOTA 0TI, TPUTTAGTE Piat MIKPGTEPN OTT XWPiG Kpouan. KAvTe T owaTh ot pe evepyottoinuévn Tn Aemoupyia
kpouong. Na xpnaipotoieite Tputrdvia kpoUong amd kappidio o€ kaAr katdoTaon.

Aidrpnon o mhakdkia, paraké TouBAo, yuwo K.AT.
XpnoipotoirnaTe TpuTrdvia Kpouong. Mnv evepyotroigite v kpoUon. Katd  8idtpnon, va mECETe 1o epyaheio duvard pe oTabepr
d0vapn. Na Byddere mepiodikd To TPUTIAVI ATTO TNV OTTH TIOU QVOIVETE YIa Va AQAIPECETE T OKOVN Kol T aTTORANTa.

Xpnron epyakeiou yia Bidwua kai Eefidwya Bidwy

la 10 oKOTIO QUTO, CUVIOTATAL: Va XENOIHOTIOIETE TN XauNASTEPN GuvaTh meana Kail Ta katdAAnAa GKpO(pUGI(]

Ta akpoguoia uropolv va TomoBetnBolv ameubeiag 0To TO0K Tpumwou 1| HE Xpron piag eI8IKAG pavvnTlKng amodoxnG.
la va EePIdwaoete T Bida, pubuioTe TV kaTeUBUVON TIEPIOTPOPRG HE TOV DIOKOTITN TTPOG Ta aPIOTERG.

Xpnon eéaprnudrwy epyaaiag
To epyaheio Oev TTPETTEN va xpnaipoTIolEiTal yia Thv wlnan eapmpudtwy epyaciag.

Mp6aberes onpeoeis

Kard T 81dpKeia TG epyaaiag, unv ooKeiTe UTTEPROAIKI TTiEan 0TO TEUAXI0 EPYQTIAg Kal NV KAVETE EAQVIKEG KIVATEIS, WOTE Va PNV
KOTOOTPEWETE TO EPYAAEIO KaIl TO TPUTIAVI.
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KdvTe TokTIKG dlaAeippaTa kaTd T dIGPKEIa TG EpYaTiag.

Mnv utrepgopTwveTe To £pyaheio, n Bepuokpacia e§wepIKrG emedveiag Gev TTpémel ToTé va Eemmepvd Toug 60 °C.

AQOU 0AOKANPWOETE TNV EPYQTIQ, ATTEVEQYOTTOINTTE TO TPUTIAVI, AQQIPESTE TNV UTTATAPIC KOl TIPAYUATOTIONOTE EQYOGIEG GUVTH-
pnong Kai emBewpnang.

ZYNAPMOAOIHZH EZAPTHMATQN FQNIAKOY METOY

2uvappoAdynan kaAdpuarog iokou Aeidvasws

la Tov okotd autd Ba Tpémel va TOTOBETATETE TO KAAUPMO 0TO KUAIVOPIKO TUAWA TOU KOPOU TOU TTEIpOU Kai e Ty BoRbeia
Bidag A o@iykTpa koAGPOU Tou KAAUMHATOG VA TO aKIVATOTTOINGETE €101 WOTE TO KAAUMA va eival aTEpEWEVO uBeia, oTaBepd Kai
ofyoupa. ZTEPEWOTE TO KAAUMA 101 WOTE TO AKAAUTITO THAKA TOu Siokou va BpiokeTal 600 To duvatdv HaKpUTEPQ aTTd Ta OAKTUAX
T0U XeIPIOTH. MoTé unv epyddeaTe pe Tov Tpox6 Xwpig 0pBd TomoBeTnuévo KaAuppa diokou!

Madi pe Tov Tpoxd Tapadidetal kdAuppa ou egao@ahilel katdAAnAn TpooTadia pévo katd Ty epyacia pe v Boribeia diokwv
Aeidvogwg kar Siokwv o XpnalpoTrololv YUaAGKapTo KaBwg kai opiouévwy auppatdBouptowv. O diokog WeTd Thv ToTroBEToN
oTOoV TTEIPO dev PTTOpET va ekTiBeTal TIEPaV TwV TTACIVWY AKUWY Tou KAAUUPATOG. X€ TrepimTwon ektéheang dAAou €idoug epyaaiag
Ba TpéTel va ETMKOIVWVACETE [E TOV KOTAOKEUOOTH TIPOKEINEVOU vl OTTOKTAOETE KAAUPLA TTPOOPITPEVO YIal TO AVTIOTOIKO €i00G
€pyaoiag.

JuvappoAdynon mpdabemng xeiporafic

TomoBetraTe T XelpoAapr uéow oiyoupou Bidwpatog atnv ke@aAr Tou epyaAeiou. H xeipoAapr) diaBérel uTrodoxr TTou mTPETE
v amobrikeuan Tou €101koU KAEIdIOU yia Ty amoouvappoAdynan diokwv. Autd dieukoAdvel Thv amobrikeuan Tou KAeidiou. Metd
70 TEPAG GAWV TWV EPYOCIWV TTOU amraitoUv TV Xprion kAeidiou, Ba Tpémel va To ei0dyeTe aTnv utrodoyxr Kai va BeRaiwbeite TTwg
€¢AyeTal KATOTIV EMOPATNG CUYKEKPIPEVOU GOPTIOU.

XPHZH AIZKQN AEIANZEQZ

MPOZOXH! H ouvapuoldynon Giokwv Acidvoewg uTTopei va TpayuaTotoinbei uévo pe amoouvdedepévn Tdon 1poPodoaiag.
AQaIpECTE TOV CUGOWPEUTH 0o TNV uTTod0)X1 Tou EpyaAciou!

2uvappoAdynan diokwv Aeidvasws

AttoouvdéaTe TNV TA0N TPOPOdOTING T TO EpyaAEio. AQaIPETTE TOV CUGTWPEUTH aTTd TV UTrodoyr Tou epyaAeiou!

Karé mv didpkeia TG ouvappoAéynong Ba mpémer va dwoete Tpogox) waTe n akuf A (X), 010 KaTw PEPOG ToU TIEIPOU Kal TO
koAGpo va Taupiddouv e akpifeia.

TomoBetraTe T0 KATW KOAGPO OTEPEWTNG OTOV TIEIPO.

TomoBetroTe Tov dioko AeldvoEwg aToV TTEIPO Kal To dvw KOAGPO OTEPEWDNG

ZTpEWTE TO KATW KOAGPO OTEPEWANG GTOV TTEIPO

MiéaTe TV euTTAOKA TOU TEipou Kal oQigTe TO KATW KOAGPO aTEPéwang e Tv BoriBela Tou KAEIBIOU, KaTGTIV aTTeAEUBEPWOTE TNV
TTiean 070 TTARKTPO EUTTAOKIG

TomoBeTroTE TOV CUCOWPEUTH OTO €PYaAEio, EKKIVAOTE Tov TPOXS Kai TapaTtnpriaTe TV AImoupyia Tou Xwpig kavéva @oprio yia
TepiTou 1 AeTrTo.

ATToouvd£aTE TOV CUOWPEUTH Kai EAEYETE TV aTEPEWOT) TOU diOKOU

Torrobérnan koAdpwv atepéwang

Qa mpémel va dWOETE TTPOCOKH OTO 6TI 01 DiGKOI 0TO ONEi0 OTEPEWANG HE TOV TIEIPO MTTOPET va £XOUV BIOQOPETIKS TTAXOG.
Avaloya pe Toug aTevoug diokoug (Traxog £wg 3,2 mm), ) Aareig, (axog Gvw Twv 3,2 mm) GAAN eivar n TomroBETon Twv KoAd-
pwv atepéwang (I1). Mnv xpnoipooieite diokoug TayUTepoug Twv 6 mm.

AmoouvappoAdynon diokwv Aeidvoews

ATTEVEQYOTIOINTTE TOV TPOXO KaI ATTOCUVOETTE TOV CUGTWPEUTH.

Migoe TV epmmAokn Tou Treipou kai EePIdWATE To KATW KOAGPO OTepEwang pe TV BoriBeia Tou KAEIBIOU, KATETIV aPaIPEDTE TOV
dioko Aeidvoewg amd Tov Teipo. KabapioTe Tov Teipo kabuwg kai 10 KoAdpo aTepéwang amd okovn kai GAAeG akabapaieg Tou
TIPOEKUYAV KATG TV EQYOTiaL.

Eidn diokwv Aeidvaewg

la epyacia e Tov dioKo PTTopeiTe va xpnoiuotoifaeTe kdbe dioko Trou TpoopilETal yia EQapHoyn e ywviakoUg TpoxoUg ETTpE-
TOPEVNG TTEPIOTPOPIKAG TaxUTNTag ToUAdyIoTov 80 m/s kabuwg eTmiong dIAPETPOUG OTEPEWANG Kal EGWTEPIKES TTOU OpIfovTal GTOV
TTHVOKO HE TO TEXVIKG OTOIY €D

Edv o diokog Aeidvaewg eival eE0TAIGUEVOG PE Gvolypa Xwpig OTEipwHa, yia T oTepéwan} Tng Ba TpéTel va xpnaIhoTToInoeTe
KOAGpo oTEPEWANG.

Eivar duvath emmiong n ouvappoAdynan diokwv pe SIGUETPO OpIauEVN GTOV TTVAKA PE Ta TEXVIKG XPAKTNPIOTIKG, EE0TTAITUEVIWY
e oTIEIpWTO Avolypa M14. Xy mepitmwon auth dev amaireitar n xprion koAdpou oTepéwang, evw o 8iokog uTropei va PIdwdei
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ameuBeiag aTov TTEipo, PTTAOKAPOVTAG Tov Ue To TTAKTPO, Kail 0 diokog o@iyyeTal aTabepd kai aiyoupa pe v BoRBeia yepuavikol
kAe1dIoU (Trou dev TrepiAapBdveral atov e§oTAIoud Tou TpoyoU).

Ze mepimwon Siokwv Tou EMTPETOUV TNV cuvappoAdynan yuaAdyaptou pe Tnv BoRbeia BEAkpo, Ba Tpémel va TomobeTioeTe
H6vo XapTi pe SIGUETPO OPITHEVN ATTG TOV TTIVOKO HE Ta TEXVIKG XOPOKTNPIOTIKG. To XapTi Ba mpéTmel va TomoBeTnBei KevTpikG oTov
dioko. O1 akuéG Tou XapTioU dev PTTOPOUV VO BPIGKOVTOI EKTOG TWV AKUWY Tou dioKOU.

Ymdipyel emmiong n SuvarétTa adapdvTivwy Siokwv AEIGVOEWS e DIOTATEIS TIOU 0PICOVTaI ATTO TOV THIVAKA LE TO TEXVIKG XOpaKTNpI-
OTIKG, oI oTroiol Tpoopicoval yia KoTm, kai §nph Aciavan. H cuvappoAdynan TpaypaToTTolgital 6TTwg Kai e Toug OioKoug AEIGVOEWG.
lNa v emegepyaaia petdAou ouviatdrar n xpron diokwv AeIdvoews KaTaokeuaouévwy amé UNIKG TTou Trpoopilovtal yia Ty
emetepyaoia Tou dedopévou €idoug peTdAou. Oa Trpémel va yvwpioete TV BIBAIoypagia Tou cuvodelel Tov dioko AEIGVaEwWS.
Ta TV emegepyacio KEpapIKWY UNKWY UTTOPEITE va epappoaeTe diokoug Asivaewg Tou TTpoopilovTal yia TETPa, f adapdvTivoug
diokoug, Tou TrpoopidovTal yia &npr epyaaia.

O1 oupuatOPOUPTOES Kal 01 BIoKOI PE YUOAGXAPTO GUVIGTATAI Va XPNCIYOTTOI0UVTAI VIO TNV aQaipean TTaAaIWY OTPWOEWY Bagig
amoé PETAANIKG avTIKEIPEVa.

ATTayopeUETal N JETATPOTTH TOU QVOIYPATOG OTEPEWANG, TOU TTEIPOU ) 1) EQaPHOYT) SAKTUAIWY CUGTOARG e OKOTTO TV TTpOCapHoy
NG SIOUETPOU TOU AVOiyMATOG OTEPEWONG OTNV DIGLETPO TOU TTEIPOU.

Amayopeueral n epappoyn diokwv Aeidvoewg pe dideTpo oTepEWONG GAANG €KTOG aTé auTH TTou OpiCeTal oTov TTvaKa WE T
TEXVIKA XOPOKTNPIOTIKA.

Amayopeuetal n epappoyr diokwv pe aAuaida koG ) Siokotpiovwy Adyw Tou 6T augdvouv Tov Kivduvo Tou QaIvopévou ava-
Kpouang Tou epyaAeiou TPOG TV TTAEUPE Tou XEIPIOTA.

MpoooyA! Amayopeuetal n epapuoyr GAwv diokwv ekTog atmd autolg TTou EmMTpETOVTal yia Xpron Bdoel Twv Tapdviwy odnyi-
wv. AkGUN Kai av ival EQIKTA N 0TePEWAT| TOUug OTOV TIEPO Tou TpoxoU. AkatdAAnAol Biokol PTTopoUv va Inv aviégouv o€ popria
TI0U avVaTITUOoOVTal KOT TNV Epyacia Tou ywviakou TpoxoU. ®Bappévol kal dlaoTraapévol diokol Aeidvoewg ammoteAoly Kivouvo
00BaPWY CWHATIKWY TPAUHATIOUWY A BavdTou.

XPHZH TOY TPOXOY

AToouvd£aTe TOV GUGOWPEUTH aTrd TV UTIodoXH TOU NAEKTPOEPYaAEiou!

Mpiv Tv ekkivnan g epyaaiag pe To epyakeio Ba Tpémel va eAéyeTe dv To TrepiBAnua, To kGAUPPa kaBuwG Kal 0 CUTOWPEUTAG
ev eival pBappéva.

Edv eival opatég omroieadnmote gBopES, atrayopeUeTal n Agiroupyia Tou Tpoyol!

ZTEPEWOTE TO KAAUHLA Tou dioKou Kai TV XeIpoAapr).

MoTté unv epydleaTe e Tov TPOXO XWwpig OTEPEWEVO KAAUPHA Tou dioKou Agidvaewg!

EmAégTe kardAAnAo yia To €idog Tng epyaaiag dioko kal ToTToBETAOTE TOV GTOV TPOYO.

To emeCepyalduevo UNKG Ba Tpéel va oTepewBei pe katdAAnAo TPGTTO WAOTE va PNV PETAKIVETAI KAT TV DIGPKEI TNG ETTECEP-
yaoiag, yia Tapddeyua e Tnv BonBeia péyyevng f o@iyktipwy. O diokog Tou TPOXOU TTEPIOTPEPETAN e UWNAY TaxUTnTa Kai N
€0@aAyévn oTepéwan Tou emetepyalduevou UNIKOU UTTopE va TTpokaAéael aveGEAEyKTn peTakivnon katd v epyaaia, kT Tou
augdvel Tov kivouvo TTpokANGNG COBPWY TPAUMATIOUWY.

Xe TmepimTwon Kotrg Ba mpéel va atnpilete To UAIKG amtd TIG SUo TTAEUPEG Tou £T01 WATE KaTd TV SIGPKEIT TNG KOTIAG Vo Unv
mpokaAéael GUOPIEN Tou diokou kotmg. YoaTnpiypara Ba Tpémel va ToToBeTnBoUV KOVTA OTIG AKMEG TOU TTIPOG KOTT UAIKOU
kaBWwg Kar KovTd aTNV ypaupr| KOTTAG.

DopéaTe TPOOTATEUTIKG BPATNG, TTPOOTATEUTIKG OKOAG Kl YAvTIa TIpooTaoiag.

ENéyEre €dv 0 Diakomng Bpioketal oTn B€an «amevepy. - O, 0 SIOKATTNG dev eival TTATNUEVOG. TN OUVEXEID, GUVOEDTE TNV €TT0-
vaQopTI(OUEVN PTTaTapia aTo NAEKTPIKG EpYaAEio.

NdBete TN owaoTr BEON yia va dIHGQANICETE TNV I00PPOTTIA KAl EEKIVATTE TO EPYOAEID pE TOV BIOKOTITN.

0O d1akéTTNG Acimoupyiag S1abétel aoaAion yia TV amo@uyr Tuxaiag ekkivnong Tou epyaheiou. MetakiviioTe Tnv ac@dhion mmpog
10 apIoTEPd 1 TTPOG Ta BegId, kpathaTe TV ae autr T B¢on kai, oTn cuvéxela, TatiaTe Tov diakdrn (XIV). MoAig gekiviael To
epyaheio, n Tiean otnv ac@dAion utopei va ameheuBepwBei. O diakoTTNG dev Exel Tn SuvaTdTnTa a0QANIoNG aTn BEan evepyo-
TM0iNoNG, TTPETTEN VO TOV KPATATE TIATNMEVO GUVEXWG KATA TN DIGPKEID TG Aeiroupyiag. H ammeAeuBépwan TG Trieang oTov dIOKGTITN
amevepyoTolgi 10 epyaAeio. O Giokog PTTopei va TEPITTPEPETAI yia Aiyo apoU aTreAEUBEPWOETE TNV TTiEGN GTOV BIOKATITN.
MpoxwpraTe oTnv epyacia epappolovtag v kardAAnAn emedveia Tou diokou 0To ETEGEPYAoHEVO UAIKO:

- o€ TepiTTwon diokwv Acidvaewg Ba pétel Ba mpéTel va Aciaivete pe Ty TAGivA kai / f TNV JETWTTIKA

- o€ TepimTwon Oiokwv QipTep Ba Tpémel va Aciaivete e TV TTAGIVE EMQAvEIR KaTd TETOI0 TPOTIO WOTE Ta YUOAOXOPTAKIO VOl
Kivouvtal apdAAnAa oTo TTpog emmetepyaaia UAIKG,

- o¢ Tepitmwon diokwv e BEAKPO TTou eTTpETTEl TNV aTEPEWON YUOAOXPTOU, N Aciavan Ba Tipémel va TpayaToTolital pe Ty TAaivA
emodvela,

- 0€ TIEPITITWON cupuaTOBoupToWY, Ba TTPETEI va EpYALETTE UE TO GKPO TwV GUPUATWY Kai X1 e TNV TTAGivr Toug em@dveld,

- 0€ TIEPITTTWOT SioKWV KOTTAG, Ba TTPETTel va KOPETE PE TNV PETWTTIKN ETTIQPAVEIQ, KAl Ve UV AEIOIVETE LE TNV PETWTTIKY EMQAVEID dioKwv
TTOU TTPOOPICOVTON YIO KOTTH).

Karé v Aciavon e mAaivy emigdveia kpatare Tov Tpoxo utd ywvia ox1 peyahutepn Twv 30 pOIpWY UTTG TO TTPIOUA TG TTPOG
emegepyaaia emeaveiag (XV). Metakiveite Tov Tpoxd pe OJAAEG KIVAGEIG TIPOG Kal a6 TO HEPOG Oag.
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Kard v kot o diokog korrg Ba Tpérel va Bpioketal uTé opBr ywvia uTtd To TpioHa TG TIPOG KOTIA ETMIPAVEING. Agv TTpéTTel
va eKTeAETE KOTTA UTTO GAAN ywvia. AtrayopeUetal n aAAayr| ywviag KOTTAG UTTG T0 TTpioua TG TTPOG KOTTF EMQAVEING KaTd TV
dIGpKeIa TNG KOG, Oa TPETTEN var eKTEAEITE KOTT Mdvo ae euBeia ypapp. H pn Thpnon Twy mapamévw ouoTdoewy augdvel Tov
kivduvo alo@igng Tou diokou KoTIg OTo eTmeEepyacévo UNIKG, KATI TTou pTTopei va TIpoKaAEael To GaivopEvo TG avakpouang Tou
epyaheiou Tpog TNV TTAEUPG TOU XEIPIOTH, Bpauan Tou diokou fi TNV dIGOTTAGH TOU.

Kartd tnv kotrr Ba Tpéel va 0dnyeite Tov Tpoxd PG TV KarelBuvan Twv aTpo@wy Tou diokou (XVI).

Katd tnv epyaaia e Tov 1poy0, unv aokeite utepPBOAIKr Tican aTo emegepyaopévo UNIKG Kal Inv ekTeAeiTe amATOpES KIVATEIG,
TIPOKEINEVOU VO pnv TTpokAnBei aUo@IEN A Bpauon A SidaTracn Tou diokou.

ATayopeUETal N UTIEPQAPTWON TOU TPOXOU, N Beppokpaaia TG eSwTepIkig EmeAveiag dev Tpémel TroTé va gemepdael TougB0°C.
H amevepyotoinan tou TpoxoU yiveral ue v ameAeubépwan g Trieang atov diakdTr.

MeTd TV epyaaia, aTmevepyoTroINaTE TOV TPOXO, ATTOCUVOEDTE TOV CUCOWPEUTH KAl EKTEAETTE ETTIOKOTINGT).

MpocoyA! O diokog ptmopei va TepIoTpéPETal yia Aiyo SIAoTnUa aKOpn PETE TV aTrevepyoTroinan Tou TpoxoU. Mpiv TNy ekTEAEDN
€TMOKOTNONG Ba TTpéel va Trepipévete TV Wign Tou diokou.

Kard v epyaaia, o diokog, kai To emegepyacpévo UAIKS iTropolv va BeppavBolv ae uwnAr Bepuokpacia.

No BupdoTe! Katd v epyaaia pe ywviakd Tpoxo:

Na gopdre TAVTOTE TIPOCTATEUTIKA GPAONG.

Mnv xpnoipotoigite dioKOUG AEIGVOEWS HE PEYIOTN ETITPETOEVN TIEPICTPOPIK TaXUTNTA MIKPOTEPN Twv 80 m/s.

ZYNTHPHZH KAI EMIZKOMHZEIZ

[TPOZOXH! |'Ip|v v puduion, Tewar’] xpr’]on i ouvtApnon, TpaBr’]E,Te 70 QIG TOU epya)\siou amd mv TpiCa Tou dIKTUOU. MeTd T0
T1éA0G TNG epyaoiag eAEyCTe TNV TE)(VIK[] KGTC(OTC(OI’] TOU pYaAgiou, HEow EEWTEPIKAG OTITIKAG ETMOKATINGNG KAl EKTIUNONG: Koppou
XelpohaBrig, NAEKTPIKOU aywyoU We (I Kal eUKApTITO OTENEXOG, Aeitoupyial Tou NAEKTPIKOU SiokATTM, KaBapiOTnTa Tw oEpayWYWMV
e¢aepiopou, omvenpioud ota kapBouvdkia, B6pupo oTa pouAepdy kal TNV PETABOON, EKKivnon Kal opoIopopia epyaaiag. Kard
Vv €yyinon o xpAaTng dev Utopei va amoauvappohoyroel nAektpogpyaleia, oute va aAAGEel kavéva amé Ta utoouaTApaTa A
e¢aptApara, kaBwg autd Ba TTpokaAéoel ammwAeia dikaiwpaTog eyyunang.

'O\eg o1 atéAeieg Tou avixveuovTal katd Tnv emokdTMon A katd v pyaaia, eivar oripa yia di¢aywyr emMoKeUng o€ e5ouaiodo-
Tnpévo anueio. Metd 1o TéAog TnG epyaaiag, To TepiBAnpa, o appoi EaepIoUOU, oI HETaYWYEIG, N EMTPOOBET XelpoAapr Kai To
k@Auppa, Ba pémel va kabBapioTouv We TemETPEVO aépa (Trieang Ox1 peyaAutepng Twv 0,3 MPa), pe mivého fj pe aTeyvo Upaopa
Xwpig TNV XpAion XnUikwv kar kaBapioTikwv. To epyaleio Kai To aTéAexog Ba TTpémel va kabapiaTolv pe aTeyvo, kabapd Upaaa.
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XAPAKTEPUCTUKA HA UHCTPYMEHTA

BopMmalumHaTa-BUHTOBEPT € YHUBEPCANIEH ENEKTPUYECKI MHCTPYMEHT, HE M3UCKBALL, BbHLLEH U3TOYHUK HA 3aXpaHBaHe, NpeaHas-
HaueH 3a niobuTenu 3a npobyBaHe Ha OTBOPY B Pa3nuyHK MaTepuani (Hanp. 4bPBO U MaTepuany Ha 6asata Ha AbpBo, MeTanu),
KaKTo 1 3a 3aBWBaHe 1 pa3BuBaHe Ha BUHTOBE 1 GonTose. CneuuanHuTe My npeaumcTBa Le Gbaat OLeHeHu OT niobuTenute
HanpaBu CY1 cam, U3BbPLIBALLM Pa3nnYH MOHTaXKHI W AOBBLPLUMTENHN paboTy.

‘briownaidbT e enekTpUieckn UHCTPYMEHT, NpeaHasHaueH 3a WindoBaHe U psiaHe Ha MeTanu U MUHEpanHu CTPOUTENHN
MaTtepuarni KaTo TyXnu, eCTECTBEH U U3KYCTBEH KaMbK, BETOH, rmasypa 1 Ap., C NOMOLLTA Ha LWNNGOBbYHN 1 abpasuBHI AUCKOBE,
CbOTBETHY 3a [lafieHust MaTepuan. B HUKaKbB Cryyail MHCTPYMEHTBT He TpsiBa Aa ce uanonasa 3a o6paboTka Ha Matepuanu,
Pa3NWYHM OT NOCOYEHUTE NO-TOPE, HANpUMEP 3a WNMGOBAHE U psidaHe Ha AbPBECUHA UMK MONMpaHe.

MpaBunHoOTO, HafieaHo n 6e3onacHo AeNCTBIE Ha brMoLNalida 3aBucK OT MpaBUIHaTa eKkcnoaTauus, CriefoBaTenHo, Mpeam
[a 3ano4HeTe [ia 3nosnagare MHCTPYMeHTa:

Mpean aa 3anoyHeTe M3NoN3BaHe Ha MHCTPYMeHTa, TpAGBa Aa npoyeTeTe LsANaTa MHCTPYKLMA U Aa 51 3anasuTe.

BuHarv nsnonssaiite npeanasHu cpeacTsa 3a ounte!

He n3non3gaiite wnndgoBbYHM ANCKOBE C MaKCMManHa AonycTma nepudepHa ckopocT no-manka ot 80 m/s!

He u3nonsgaiite WnudoBBLYHN OUCKOBE C MaKCMMarHa AOMycTMMa CKOPOCT Ha BbPTeHe, N0-HUCKA OT CKOpPOCTTa Ha
BbPTEHE Ha brnolwnaida.

[loCTaBUMKBT He HocK OTrOBOPHOCT 3a LLETH, Bb3HUKHANM NOPaan Hecna3saHe Ha npasunara 3a 6esonacHocT u yKa3aHusTa ot
HacToALaTa MHCTPYKLKA.

OBOPYBAHE

MpomyKTLT Ce [OCTaBst CroBeH, HO Ce M3NCKBAT MOHTAXHM AEMHOCTY MPEay 3anoysaHe Ha pabota. 3aeaHo C NpoayKTa ce [oC-
TaBsAT: aKyMynaTop, 3apsiaHa CTaHLus (3apsiaHO YCTPOIICTBO).

TEXHWYECKUW NAPAMETPU
MNapameTbp MepHa CroifHocT
KaranoxeH Homep 78081, 78082, 78080
PaBoTHO HanpexeHune V] 20DC
06oporu (npaseH xoa) [min] 0-350/0- 1300
MakcumaneH BbpTALY MOMEHT [Nm] 26
HuBo Ha wym
- 3BYKOBO HansraHe [dB] 70,3+5,0
- MowHocT L, [dB] 81,3150
CreneH Ha 3alvTa IPX0
Knac Ha nsonauvs [}
HvBo Ha B1GpaLwy [m/s? 2,368+ 1,5
Terno [ka] 1,07
[MaTpoHHYK 3@ paBOTHI MHCTPYMEHTH [mm] 08-10
MakcumaneH auameTbp Ha oTBopa
- B 1bPBO [mm] 20
- B BETOH [mm] 10
- B CTOMaHa [mm] 10
Bua akymynatop Li-lon
Kanauwtet Ha akymynaropa® [Ah] 2
3apsiaHo ycTpolicTeo*
BxozHo Hanpexetue [V~] 100 - 240
Yecrora Ha Mpexara [Hz] 50/60
HomnHanHa mowHocT W] 47
M3xoaHo HanpexeHme V] 21,5DC
MaxoneH Tok [A] 2,2
Bpewme 3a 3apexaaHe*™* [h] 1
MapameTtbp MepHa CroiiHocT
KaranoxeH Homep 78090
MpexoBo Hanpexene V] 20DC
HomuHanku o6opotu [min] 8000
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MapameTbp MepHa CroiiHocT
[nameTbp Ha WnndoBbLYHNA ANCK [mm] 125
[lvameTbp Ha 0TBOpa Ha LUNMBOBLYHNS AUCK [mm] 22,2
HakpaitHuk Ha wnuHaena M14
Terno [kg] 1,26
HuBo Ha Wwym

- 38ykoBO Hansrare L, + K [dB (A)] 85,5+3,0
- MowHocT L, £ K [dB (A)] 96,5+ 3,0
Hugo Ha BuBpauwm , . + K (0cHOBHa pbkoxsaTka / noMolHa pbKoxBaTka) [m/s?) 6,173 +1,5/5741 +15
Knac Ha usonauus 1]
CreneH Ha 3almTa IPX0
Bua akymynatop Li-lon
Kanauwtet Ha akymynaropa® [Ah] 2
3apsiaHo ycTporicTeo*

BxopiHo HanpexeHue V] 100 - 240
Yecrora Ha Mpexara [Hz] 50/60
V13xofHO HanpexeHue V] 21,5DC
M3xopeH Tok [A] 22
HomnHanHa moLyHocT W] 47
Bpeme 3a 3apexaaHe™ [h] 1

* camo 3a Moaenu, 06opyaBaHK C akyMyniatop v 3apsHO YCTPOICTBO
** I0COYEHOTO BPEMe 3a 3apexzjaHe Ce 0THaCs Camo 3a akyMyrnartop C kanaLuTeT, NoCo4eH B Tabnuuata

[lexnapupaHata CTOAHOCT Ha eMICUS Ha LLYM € M3MepeHa No CTaHAAPTHUS METOZ Ha U3NNUTBaHE U MOXE Aa Ce M3Non3sa 3a Cpas-
HsBaHe Ha euH MHCTPYMEHT C Apyr. [leknapupaHata CTOAHOCT Ha eM1CUS Ha LUYM MOXe Aa Ce M3non3sa nNpy MbpBOHa4YanHata
OLieHKa Ha excnosuuusTa.

[JlexnapupaHata obLua CTOHOCT Ha BUBpaLMnTe € U3MepeHa No CTaHAaPTHUS METOA Ha U3NUTBaHe M MOXe Aa Ce W3non3sa 3a
CpaBHsIBaHE Ha eH MHCTPYMEHT ¢ Apyr. [eknapupanarta obLya CTOMHOCT Ha BubpaLuvTe MOXe Aa Ce M3non3sa Npu MbpBOHa-
YanHata oLieHKa Ha ekcnoauumsTa.

BHumanme! Emucusita Ha BuGpaLmum no Bpeme Ha paboTa ¢ MHCTPyMEHTa MOXe fla Ce pa3nuyaBa OT AekrnapupaHata CTOMHOCT B
3aBUCKMMOCT OT Ha4MHa Ha 13MoN3BaHe Ha MHCTPYMEHTa.

Bhumanwe! Tpsibea aa ce nocoyar MepkuTe 3a De30nacHOCT 3a 3aluTa Ha onepaTopa, kouTo Basupar Ha OLieHkaTa Ha ekcno-
3nuMsATa Npu AENCTBUTENHI YCNIOBUS Ha ynoTpeba (BKMOYMTENHO BCYKN YaCTI Ha paboTHUS LMKBA, KaTo HanpymMep BPEMETO,
KoraTo MHCTPYMEHTBT € M3KNKYeH i paboTy Ha npaseH Xof v BpeMeTo 3a pabota).

OBLLUKX NPEAYNPEXAEHNA 3A BE3OMACHOCT HA ENEKTPUYECKWUTE MUHCTPYMEHTHU

MpepynpexaeHne! TpsabBa ga npoyeTeTe BCUYKM NpeaynpexaeHus 3a 6e30nacHOCT, MMKOCTPaLMK U cneuuduKkaumu,
NpeAoCcTaBeHU C TO3M eNEKTPUYECKN MHCTPYMEHT/ MalumHa. HecnassaHeTo Ha Teau ykasaHus Moxe Aa [OBefe [0 TOKOB
yrap, noxap Unu ceprosHo HapaHsiBaHe.

Ma3zeTe BCMYKM NpeaynpexaeHUs U MHCTPYKLMK 32 GbAeLLM CnpaBKy.

TepMuHBT ,,eJ'IeKTpOI/IHCprMeHT/ MalLnHa“, M3non3saH B npeaynpexaeHuaTa, ce O0THacA 3a BCUYKK MHCprMeHTM/ MaLlnHK,
3axpaHBaHu C eNeKTPUYECKN TOK, KaKTO XUYHU, Taka U Be3KMYHN.

BesonacHocT Ha paGoTHOTO MACTO

MNopabpxanTe paboTHOTO MACTO AOGPE OCBETEHO M YMCTO. Be3nopsabKbT 1 cnaboTo ocBeTNEeHe MoraT fa 6baat npuynHa
3a 3ronoryka.

He paGorteTe ¢ enekTpuyecku UHCTPYMEHTH/ MaLIMHUA B CPeAa C MOBULUEH PUCK OT eKCMo3ns, Chabpkalya 3ananumm
TEYHOCTH, Fa30Be UNM Napu. EnekTpuyeckute UHCTPYMEHTI/ MalLMHU reHepUpaT WUCKPH, KOUTO MoraT Aa Bb3nnaMeHsT npax
YN U3napeHus.

He 61Ba Aa ponyckate AOCTBLN Ha AeLia U BLHLWHM UL [0 paboTHOTO MACTO. HeBHUMaHHeTO MoxXe Aa AoBefe fo 3aryba
Ha KOHTPON Hajj MHCTPYMEHTa.

Enektpuyecka 6esonacHoct

LLlencensbT Ha enekTpuyeckus kaben TpsAOBa Aa GbAe CLBMECTUM C MpPEXoBMSA KOHTAKT. He npomensiiTe wencena no
HWKaKbB HauvH. He 3non3BaiiTe HUKAKBM LENCENHU afanTepyu CbC 3a3eMEHU eNneKTPUYECKN MHCTPYMEHTH/ MaLLMHW.
HenpomeHeH Luencen, CbBMECTUM C €NeKTPUYECKNS KOHTAKT, Hamansisa pucka OT TOKOB yaap.
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N36srBaitTe KOHTaKT CbC 3a3eMeHN MOBBLPXHOCTM KaTo TPLOW, papuaTopy 1 XnagunHuum. 3a3eMsBaHeTo Ha TANOTO yBe-
n14aBa pucka oT TOKOB yAap.

He n3naraitte enekTpoMHCTPyMeHTUTE/ MaLUMHMTE Ha KOHTAKT ¢ aTMOcchepHU Banexu unu Bnara. Bogarta v Bnarara, npo-
HVKBALLY B €NEKTPOMHCTPYMEHTa/ MalLnHaTa, MOBMLLABAT pUCKa OT TOKOB yAap.

He npetoBapBaiite 3axpaHBalums kaben. He usnonsgaite 3axpaHBalums kaGen 3a NnpeHacsiHe, TerneHe Unu usternsiHe
Ha Lencena ot koHTakTa. 136sreanTe KoHTaKTa Ha 3axpaHBaLLms kaben ¢ ToNnuHa, Macna, oCcTpy pbOOBe 1 ABMKELLN Cce
yacTu. [oBpexaaHeTo MK 3anNUTaHeTo Ha 3axpaHBaluys kaben yBennyaBa pucka oT TOKOB yaap.

Mpyu pabota M3BBLH 3aTBOPEHN MOMELLEHNA U3NON3BaNTe YABLITKUTENM, NPeHa3HavYeHn 3a paboTa U3BLH 3aTBOPEHM
nomelweHus. 13non3saHeTo Ha yAbmKUTEN, NpeAHasHaveH 3a paboTa Ha OTKPUTO, HamMansBa pucka OT TOKOB yAap.

Korato u3nonaeaHeto Ha eneKkTPOMHCTPyMeHTa/ MalMWHUTE BbLB BRakHa cpeAa e HeusGexHo, KaTo 3alwuTa cpelly
3axpaHBalLo HanpexeHue TpsabBa Aa ce n3nonsea gedekTHOTOKoBO ycTpoiicTBO (RCD). V13nonasaHeTo Ha fedheKTHOTOKO-
Ba 3awuta RCD Hamansiea onacHocTTa OT TOKOB yaap.

JlnyHa GesonacHocT

Bbaete npeaBuanuem, HabnogasaiiTe ToBa, KOETO NpaBUTe, U GbJeTe pasyMHM, KOrato paboTuTe C eNeKTPUYECKU WH-
cTpymeHT/ MawuHa. He n3nonsgaiiTte enekTpOMHCTPYMeHTal MallMHaTa, ako CTe YMOPEHU UMK NoA Bb3AEeNCTBUETO Ha
HapKOTULW, anKkoXos Unu nekapcTsa. [lopy envH MOMEHT Ha HEBHUMaHIE MO BpeMe Ha paboTa MOXe [a [0Beae 0 CEpUO3HH
HapaHsiBaHus.

M3non3BaitTe NMYHKM NpeanasHu cpeacTBa. BuHaru HoceTe npegnasHu ouuna. /A3non3BaHeTo Ha NMYHM NpeanasHu cpea-
CTBA KaTo NMPOTUBOMPAXOBY Macky, NPOTMBOMITb3raLLM 0ByBKM, Kackv M aHTUCOHN HamarnsiBa pucka OT CEPUO3HY HapaHsIBaHMS.
N36srBaitTe HeBONHO BKMHOYBaHe. YBepeTe ce, Ye OYTOHBLT 3a BKNOYBaHE € B NONOXeHUe ,U3KNoYeH", npeam Aa CBbp-
KEeTe eNneKTPOUHCTPYMeHTal MallMHaTa KbM 3aXPaHBaHETO U/UNK akymynartopa, npeay fa ro NoBAUIHETe UMK NPeMecTy-
Te. MpeHacsHeTo Ha enekTPOMHCTPYMEHTa / MallMHaTa ¢ MPbCT BbpXy OyTOHA 3a BKMIOYBAHE UMM CBbP3BaHE Ha 3axpaHBaHeTo
Ha erneKTPOMHCTPYMeHTa/ MalLMHaTa, korato GyTOHBT € B NONOKEHMe ,BKITHOYEH", MOXe [ia JOBEAE [0 CEPUO3HI HapaHsiBaHMS!.
Mpean pa BKNOYMUTE eNEKTPOUHCTPYMEHTa/ MaluMHaTa, OTCTPaHeTe BCUYKM KIHOYOBE M ApYry UHCTPYMEHTH, KOUTO ca
61N M3non3BaHu 3a HeroBoTo perynupane. OcTaBeH BbPXy BbPTALLMTE CE YACTU HA MHCTPYMEHTa/ MalLMHaTa Koy MOXe Aa
MPUYMHYM CEPVO3HN HapaHsIBaHMS!.

He ce npotsraiTe 1 He ce HaknaHsnTe TBbpAe Aaney. logabpkanTe npaBUnHa CToMKa U paBHOBECHE NPe3 LANOTO Bpe-
Me. ToBa LLie YNECHN KOHTpOra BbPXY eMEKTPOUHCTPYMEHTa/ MalLMHaTa B CRyyaii Ha Heo4akBaHu cUTyaLum Mo Bpeme Ha paboTa.
W3non3sBaitTe noaxoAsLwo o6nekno. He HoceTe Wwupoku apexu unu 6mxyTa. [pbkTe kocaTa U 06NeKnoTo faney ot ABK-
KeLLy ce YacTu Ha eneKTPOMHCTPYMeHTal MawmHarta. LnpokuTe apexu, GuxyTa unm gbnra koca Morat Ja 6baat yrioBeHu ot
OBWXELLM CE YaCTU HA MHCTPYMEHTa.

Ao ycTpoiicTBaTa ca NpoeKTMpaHu 3a CBbp3BaHe Ha NPaxoynoBuTeN UNK 3a cbGupaHe Ha npax, TpsGBa Aa ce yBepuTe, Ye
Te ca CBbp3aHu U U3N0NI3BaHN NpaBMIHO. V3Momn3BaHeTo Ha npaxoynoBuUTeN HamarsiBa pucka oT 3nonomnyku, CBbp3aHm ¢ npaxa.
He nosBonsBaiTe HaTpynaHUAT ONMT OT YecTaTa ynoTpe6a Ha MHCTPyMeHTa/ MalMHaTa Aa [oBeAe A0 HeOPEXHOCT W
npeHebpersaHe Ha NpaBunara 3a 6e3onacHoOCT. bearpuxkHuTe AENCTBIS MOraT fia NPUUYMHSIT CEPUO3HI HapaHsBaHMs 3a YacT
OT CeKyHpaTa.

YnotpeGa v rpuxka 3a eneKTPOMHCTPYMeHTal MalnHaTa

He npetoBapBaiiTe enekTpouHcTpyMeHTal MalumHaTa. Mianon3Baiite eneKTPOMHCTPYMEHT/ MalLMHa, NOAXOAsALL 3a U3bpa-
HOTO NpuUnoxeHue. MpaBUIHUST eNeKTPOMHCTPYMEHT/ MaLLMHa Le ocurypu no-gobpa u besonacHa pabora, ako ce uanonsea
3a NPOEKTUPaHOTO HaToBapBaHe.

He u3nonagaiiTe eneKTPOMHCTPYMeHTa/ MalMHaTa, ako GYTOHBLT 3a BKMYBAHE He BKMHYBA M He W3KMHYBA UHCTPY-
MeHTa. VIHCTpyMeHT/ MaLumHa, KoUTo He Morat fa 6baat ynpaensisaHu o 6yToHa 3a BKIOYBaHE Ha 3aXpaHBaHETO, Ca OMacHu 1
TpsibBa ga 6baar peMOHTUPaHH.

W3knioyeTe WwWencena oT KOHTaKTa U/unu U3BageTe akymynaTopa, ako ToM MOXe Ja Ce OTAENM OT eNeKTPOUHCTPYMeHTa/
MaluHaTa, Npean Aa perynupare, CMeHUTe NPUHAANEXHOCTUTE UMM Aa CbXpaHUTe WHCTPYMeHTal MalwWHaTa. Takvea
npeanasHu Mepky Lue NpeaoTBPaTAT HEBOMHO BKMKOYBAHE Ha €MEKTPOMHCTPYMeHTa/ MaluMHaTa.

CbXpaHsiBaiTe MHCTPYMEHTa Ha MACTO, HEJOCTBITHO 32 fieLia, He NO3BOMNABANTE Ha TULA, KOMTO He Ca 3ano3HaTH C enek-
TPOMHCTPYMeHTa/ MaluMHaTa UMK C Te3N MHCTPYKLIMM, 1a N3NON3BaT eneKTPOUHCTPYMeHTal MalmnHaTa. Enektpudeckute
MHCTPYMEHTW/ MalLHI Ca OnacHn B PbLieTe Ha HeobyyeHn notpeduTenu.

MpaBeTe npernean Ha enekTpuU4eckuTe MHCTPYMEHTU/ MalwMHW 1 akcecoapu. lpoBepsBaliTe MHCTPyMeHTal MalmMHaTa
3a HeCHLOTBETCTBUS UMK BNOKMPaHe Ha ABMKELLM Ce YacTy, NOBPeJa Ha YacTh W BCAKAKBM APYTY YCIOBMSA, KOUTO MoraT
[ia NOBNMAAT Ha paboTaTa Ha eneKTPOMHCTPYMeHTal MawwuHaTa. [pean U3non3BaHeTo Ha eNeKTPOMHCTPYMeHTal Mawm-
HaTa noBpepata Tpsbea Aa ce oTcTpaHu. MHoro ot 3nononykute npu paboTa ca NPUYMHEHN OT HenpaBiUIHa NOAAPBXKA HA
MHCTPyMeHTa/ MalunHara.

PexeLuute MHCTPYMEHTM TPAGBa Aa ce NoAmbPKaT YUCTH M 3aToueHM. [1paBuUnHO NOAABLPKAHUTE PEXELUN NHCTPYMEHTH C
ocTpu pbbOBE Ca No-Manko NoAaTNMBY Ha BrioKMpaHe 1 No-NecHN 3a ynpaenexue no Bpeme Ha pabota.

W3non3BaitTe enekTpUYeCKU MHCTPYMEHTU/ MallMHK, akcecoapy, HaKpaiHULM Ha MHCTPYMEHTM U T.H. B CbOTBETCTBMUE
C HaCTOALLMTE MHCTPYKLIMK, KaTO B3eMeTe NpeABUA BUALT W YCNOBMATA Ha paboTa. /13non3BaHeTo Ha MHCTPYMeHTUTE 3a
Apyrv paboTHI AHOCTH, Pa3NnyHN OT NPeAHA3HAYEHNETO UM, MOXeE Aa [JOBEAE 40 Bb3HMKBAHE Ha OnacHa CuTyaLms.
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ﬂp'b)KTe APBXKUTE U 3aXBallalimMTe NOBHLPXHOCTU CYXHU, YACTU U 6e3 macrno u rpec. Xnb3raBute OPBXKA 1 3axBallallinTe
NMOBbPXHOCTKN HE NO3BONABAT BesonacHa pa60Ta W KOHTPOI Ha MHCprMeHTa/ MalliHaTa B OnacHu cutyauuu.

PemoHT
EnekTpouHCTPYyMeHTHT/ MalmHaTa TpsibBa Aa GbAaT PeMOHTUPaHN CaMo B OTOPU3UPAHU CEePBU3M C U3NONI3BAHETO CaMO
Ha OpUTMHaNHKU pe3epBHM YacTu. ToBa Le ocurypu Heobxognmata 6e3onacHoCT Ha paboTa Ha enekTPOMHCTPYMEHTA.

W3non3BaHe u rpuka 3a akyMynaTopHus eNneKTPOUHCTPYMEHT/ MalLmHa

3apexpaliTe camMo CbC 3apAAHOTO YCTPOICTBO, NOCOHEHO OT Npon3BOANTENS. 3apSAHO YCTPOICTBO, KOETO € NOAXOAALLO 33
eAVH BIA akymynaTop, Moxe Aa Cb3aaze OnacHocT OT Noxap, KoraTo ce M3nonsea ¢ Apyr akymynatop

N3non3Baitte enekTPOMHCTPYMeHTa/ MaliMHaTa camMo C akymynatopa, npeAHa3HayeH TOYHO 3a TO3M eNIeKTPOMHCTPY-
MeHT/ MaLumHa. /13nonasaHeTo Ha BCAKaKbB ApYr BUA akymynaTopy Moxe Aa Cb3fade pUck OT HapaHsiBaHe U noxap.

AKo aKymynaTopbT He Ce U3MON3Ba, CbXPaHABaiiTe ro Aaney ot Apyry MeTanHu NnpeaMeTH KaTo Knamepu, MOHETH, KIio-
YoBe, MMPOHY, BUHTOBE U APYY MamnKn MeTanHu npeaMeTi, KOUTO MOraT Aa A0oBeAaT A0 KbCO CheANHeHNe KnemuTe Ha
akymynatopa. KbcoTo CbeanHeHe Ha knemuTe Ha akymynatopa Moxe Aa NpU4MHN N3rapsHus Unn noxap.

B cnyuait Ha npeToBapBaHe TeYHOCTTa MOXe Aa Ob/e U3XBBLPIIEHa OT aKymynatopa; u3bsrsalite KoHTakT. Mpu cnyyaeH
KOHTaKT M3nnakHeTe ¢ Boja. AKO TEYHOCTTa NONajHe B KOHTAKT C 04UTE, NOTLPCETe MeAMULIMHCKa nomoLy,. V3xBbpneHata
OT aKymMynaTopa TEYHOCT MOXe A NMPUYMHI [pasHEHE UMV N3rapsHuS.

He u3nona3Baiite akymynaTop unu MHCTPYMEHT/ MallMHa, KOUTO ca NoBpeAeHn unu moanduumpani. NospesexnTe m Mo-
AnuLMpanm batepui morat ja NPOSBAT HeMpeckasyemo NoBeaeHIe, BOAELLO A0 NOXap, EKCMI03NS NN PUCK OT HapaHsBaHe.
He n3naraiite akymynatopa unv MHCTPyMeHTal MallMHaTa Ha Bb3AEHCTBUETO Ha OFbH UMW NPeKoMepHa Temneparypa.
3naraHeTo Ha orbH unu Temnepatypu Hag 130°C Moxe ja NpUIMHKM EKCnosus.

Cnas3BailTe BCMYKW MHCTPYKLIMM 3a 3apexaaHe 1 He 3apex/aniTe akyMynaTopa unu MHCTpyMeHTa / MallMHaTa U3BbLH TeM-
nepaTypHUs Anana3oH, NOCOYEH B MHCTPYKLUMATa. HenpaBunHoTo 3apex/aaHe unu TeMnepaTypuTe U3BbH MocoYeHms 0bxeat
MoraT fia NoBPeasT akymyrnaTopa 1 ja yBenuyar pucka ot noxap.

PemoHT

EnekTponHCTPyMeHTHT/ MawwmHaTa TpsibBa Aa 6bAaT peMOHTUPaHN CaMo B OTOPU3UPaHU CePBU3M C M3NON3BAHETO CaMo
Ha OPUrMHaNHK pe3epBHM YacTu. ToBa LLe ocurypu Heobxoaumata 6e3onacHoCT Ha pabota Ha ENeKTPOUHCTPYMEHTa.

Hukora He pemMOHTUpaiTe NoBpeAeH akymynatop. PeMoHTUTe Ha akymynaTtopa Tpsibea ja ce U3BbpLUBAT OT NPOM3BOAUTENS
UMK OT OTOPU3MPAH CepBM3.

NPEOYNPEXOEHWA 3A BE3ONACHOCT MPU PABOTA C BOPMALLHA

WHCTpyKumMK 3a Ge3onacHOCT 3a BCUYKM ANHOCTM

Mo Bpeme Ha yaapHo NpoGuUBaHe U3non3BaiiTe NpeAnasHU CPeACTBa 3a 3alMTa Ha cryxa. VanaraHeTo Ha LWym Moxe Aa
npuynHy 3aryba Ha cnyxa.

W3nonsBaitTe gonbnHUTeNHaTalTe pbKoxBaTtka/u. 3arybata Ha KOHTPON MOXe Aa NPUYMHI TEMECHW NOBPEaU.

Mpeay ynotpeba xBaHeTe NPaBUHO MHCTPYMEHTA. TO31 MHCTPYMEHT reHepupa BIUCOK BbpPTSILL MOMEHT 1 6€3 NpaBuIHO Ibp-
XaHe no Bpeme Ha paboTa 3arybata Ha KOHTPON MOXe Aa NMPUYMHYU HapaHsiBaHe Ha TANoTo.

[pbXTe MHCTPYMEHTa 32 U30NMpaH1Te PLKOXBaTKN NPU paboTa, ako pexeluuTe HaKpanHULM MOraT Aa BNs3aT B KOHTaKT
CbC CKpUT kaben unu 3axpaHBaly kaben. [py KOHTAKT Ha PEXELLNST HaKpalHKK C kaben ,nof HanpexeHne” Moxe Aa CTUrHe 10
TOBa, Ye MeTaHIUTe YacTi Ha MHCTPYMeHTa fia 6baat ,nof HanpexeHue” 1 Aa NpUYMHST TOKOB yaap Ha onepatopa.

WHcTpyKumMm 3a 6e3onacHocT npy n3non3Baxe Ha AbATY CBpeana

Hukora He paboTeTe ¢ no-BUCOKa BbPTALYA CKOPOCT OT MaKCMMasHaTa CKOpoCT Ha cBpeanoto. [pu no-Bucoka ckopoct
CBPEAMNOTO BEPOSTHO LLE Ce OrbHe, ako My 6bae NO3BONEHO Aa ce BbpTi cBOBOAHO, 63 Aa BN3a B KOHTAKT C A€Tanna, Npuin-
HSBaiKV HapaHsBaHe.

BuHaru 3anouBaiite paGoTa npu HUCKA CKOPOCT M KOraTo KpasiT Ha CBPEAJIoTo € B KOHTaKT ¢ 06paboTBaHMA MaTepuarn.
[pw No-B1COKa CKOPOCT CBPEAIOTO BEPOSITHO L CE OrbHe, ako My Gb/ie No3BoneHo fa ce BbpTM cBoboaHO, 6e3 fa Bnusa B
KOHTAKT C fieTaina, NpUinHABalk1 HapaHsBaHe.

MpunaraiiTe HaTUCK camMo MO NOCOKa Ha OCTa Ha CBPEAJIOTO U He NpunaraiiTte npekoMepHa cuna. CBpeanoTo Moxe Aa ce
OrbHe, NPUYMHSIBAIIKM HanykBaHe Unu 3ary6a Ha KOHTPOM U NPUYMHSBAIIKA HApaHsIBaHE.

OOMbAHUTENHW MHCTPYKLIUW 3A BE3ONACHOCT 3A LNAAOMALLUHW U OIUCKOBU MONUPALLI MALLUHM

WNHCTpyMeHTLT e npeAHa3HayeH camo 3a WnudoBaHe, WnugoBaHe ¢ LWKYPKa, C TeneHa YeTka U 3a pssaHe. TpsabBsa aa
npoyeTeTe BCUYKM NpeaynpexaeHusl, NHCTPYKLMK, UNKOCTPALMM U crieluduKkaLmm, NpefocTaBeHn C eneKTPOUHCTpY-
MeHTa. HecnasaHeTo Ha BCUYKM WMHCTPYKLMM, MOCOYEHN NO-[OMY, MOXe Aa AOBEfe [0 TOKOB YAap, noxap u/unu cepuosHo
HapaHsiBaHe.

3abpaHeHo e U3NoN3BaHETO Ha MHCTPYMEHTa 3a NonMpaHe UMK No APYr HAYUH, Pa3NNYeH OT ONUCAHMUS B MHCTPYKLMATA.
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/A3non3BaHeTo Ha MHCTpyMeHTa 3a paboTa He Mo NpeaHasHayYeHne MoxXe Aa Cbaane PUCKOBe W Aa A0BEAe A0 HapaHsBaHe.

He u3nonsgaiite akcecoapu, KOUTO He Ca NMPOEKTUPAHW W NPeJHa3Ha4YeH 3a UHCTPYMEHTa OT Npou3soauTens. Toga, Ye
akcecoapuTe MoraT ia ObAaT MOHTMPaHW B MHCTPYMEHTA, He 03Ha4aBa, 4e Te rapaHTupar besonacHa pabora.

MakcumanHaTta ckopocT Ha BbpTeHe Ha akcecoapuTe Tps6Ba Aa 6be paBHa UnW No-ronsiMa OT MakcUManHaTa ckopocT
Ha BbpTeHe Ha MHCTPYMeHTa. AKCECoapy C Mo-HuCka CKOPOCT Ha BbPTEHE OT CKOPOCTTa Ha MHCTPYMEHTa MoraT fia ce pasnag-
HaT no Bpeme Ha pabora.

BbHWHMAT AuameTbp U AebenuHaTa Ha akcecoapuTe TPAGBa Aa 6bAaT B Aana3oHa Ha pasmMepuTe, onpeaeneH 3a uH-
CTpyMeHTa. AKCecoapuTe C HenpaBuiHK Pa3Mepy He MoraT Aa ObaaT NpaBuIHO 3aLuuTeHm 1 06CTyKBaHN.

PasmepbT Ha 0TBOpa 3a 3aKpenBaHe Ha AUCKOBE, (haHLM U APYrM akcecoapy TpsbBa Aa CLOTBETCTBA Ha pa3mepa Ha
LWINMHAENa Ha MHCTPYMeHTa. AKCecoapy, YMATO pasMep Ha MOHTaXXHWSI OTBOP He CbOTBETCTBA Ha pasMepa Ha LnuHAena Ha
MHCTPyMeHTa, LLie BMOpMpaT cnep CTapTupaHe 1 Moxe Aa ce CTUrHe A0 3aryba Ha KOHTpon BbpXy UHCTPYMeHTa.

He nsnonasgaiite noBpepeHu akcecoapu. Mpeau Besika ynotpeGa ce npoBepsiBa CLCTOSAHUETO Ha akcecoapuTe 3a Hanu-
Yne Ha OTYyNBaHus,

NyKHaTUHM, NPOTPUBAHE M NPEKOMEPHO U3HOCBaHe. AKO akcecoapuTe ca NajHany Ha 3emsTa, NpoBepeTe r1 3a NoBpeay
WIU MHCTanMpainTe HOBW, HeNoBpeaeHU akcecoapy. Cne NpoBepKa M MOHTaX Ha akCecoapuTe OTCTPaHeTe CTPAHUUHUTE
nnua 1 ce OTAPBLNHETE M3BLH PaBHUHATA HAa BbPTEHE Ha akcecoapuTe, Crief KOETO CTapTUpaiTe MHCTPYMEHTa 3a eiHa
MUHYTa ¢ MaKCHManHa CKOPOCT Ha BbpTeHe. 10 BpeMe Ha TeCTBAHETO NMOBPEAEHNTE akcecoapy Lue BbAaT YHULLOXEHM.
W3non3BaitTe NMYHM NpeanasHu cpeacTsa. B 3aBMCHMOCT OT NpUnoxeHNETo, U3NOMN3BanTe WWT 3a IULE UNKU NpeaAnastu
oumna. AKo ce U3UCKBa, U3NON3BaiTe NPOTMBONPAXOBM MacKH, 3aluuTa Ha cnyxa, pbkaBuULM U NPECTUIKK, 3a Aa ce npea-
nasuTe OT ManKu YacTy OT akcecoapuTe UMK MaTepuanu, OTAENAHM No Bpeme Ha pabora. 3awurTata Ha ounTe Tpsibsa Aa
MOXe fia Cnvpa NETALYMTE OTIIOMKI, reHepupaHi no Bpeme Ha pabota. MpoTueonpaxosaTta Macka Tpsibsa Aa Moxe Aa huntpupa
npaxa, reHepupaH no Bpeme Ha paborta. MpekomepHaTa ekcrnosununs Ha LLym Moxe Aa AoBeae Ao 3aryba Ha cryxa.

Mpy n3ebpLIBaHe Ha paboTa, Npy KOATO AMCKLT MOXE /i Brie3e B KOHTAKT CbC CKPUT eNeKTpUyecku kaben noa Hanpexe-
HWe UNK 3axpaHBaLy kaben, APLKTE MHCTPYMEHTa CaMo 3a U30NMPaHM PBbKOXBaTKM. [1py KOHTAKT ¢ kaben noa HanpexeHue
AVCKBT MOXE fia A0BENE A0 HANMYME Ha HaMpeXeHne BbpXy METaNHUTE YacTh Ha MHCTPYMEHTA, KOETO MOXe Aa NPUYMHI TOKOB
yAap Ha onepatopa Ha MHCTPYMeHTa.

CnasBaitTe 6e30macHo pa3cTosiH1e Mexay PaboTHOTO MACTO M CTPaHWYHUTE nuua. Jiuuara, Bnu3alm Ha paboTHOTO MsC-
T0, TPAGBA 1a HOCAT NMYHM Npeanasky cpeacTaa. OTNOMK, Bb3HUKHANN NO BpeMe Ha paboTa unu oT NoBpeaeHI akcecoapu,
Morat fja U3neTsT U3BbH paboTHOTO MACTO.

MocTaBeTe 3axpaHBalymsa kaben aaney ot BbPTALMTE Ce YaCTU Ha MHCTPYMeHTa. B cnyyait Ha 3aryba Ha KOHTPON BbPXY
NHCTPYMeHTa kabenbT Moxe fia bbae cpsaH Unu 3akayeH v pbkata Unn paMoTo Ha onepatopa MoraT Aa GbaaT U3abpnaHi BbB
BbPTALMTE CE YaCTU Ha MHCTPYMEHTA.

Hukora He ocTaBsiiiTe MHCTPYMEHTA, AOKATO BLPTALUMTE Ce YacTK He CNPaT HambIIHO. BbpTALLMTE Ce KOMNOHEHTM MoraT Aa
3axBaHaT OCHOBaTa W ia U3BEAAT MHCTPYMEHTA OT KOHTPOS.

He BKkntouBaiiTe MHCTPYMeHTa No BpeMe Ha npeHacsiHe. CryyaliHUST KOHTaKT C BbPTSLLM Ce KOMMOHEHTU MOXe Aa A0Befe A0
3axBalLiaHe Ha 0BneKnoTo M [0 KOHTAKT Ha MHCTPYMEHTa C TANOTO Ha onepaTopa.

PenoBHO noyucTBaiiTe BEHTUNALMOHHUTE OTBOPM Ha MHCTPYMEHTa. BeHTUNaTopbT Ha ABuraTens 3acMykea reHepupaHist no
Bpeme Ha pabota npax. [MpekoMepHOTO HaTpynBaHe Ha MeTanHy YacTULy, ChAbPXaLLW Ce B Npaxa, yBenuyasa pucka o TOKOB yAap.
He pabotete ¢ mHCTpyMeHTa B 6nu3ocCT [0 3ananumu matepuanu. VickpuTe, reHepupanu no Bpeme Ha pabota, morat Aa
npeau3BmKaT noxap.

He nsnonasgaiite akcecoapu, U3MCKBaLLM TEYHO oxnaxaaHe. Bojata unu oxnaguTenHara Te4HOCT MoraT Aa MpUIMHST TOKOB yAap.

Mpenynpexneruns 3a oTckayaHe Ha MHCTPYMEHTa KbM onepaTtopa

OTcka4aHeTo Ha MHCTPYMEHTa KbM OrnepaTopa e BHe3arnHa peakunst npi briokupaHe unv 3akneLLBaHe Ha: BbpTALL Ce [UCK, Mo-
nvpalLa NeHTa, YeTka unu [pyr akcecoap. briokpaHeTo unu 3akneLyBaHeTo BOAK A0 PA3KO CNUpaHe Ha BbPTALLNS Ce akcecoap,
KOeTo BOAY [0 3aBbpTaHe Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTa B MPOTUBOMOMNOXHA NOCOKA Ha BbPTEHETO Ha akcecoapa.

Hanpumep, ako abpasvBHUAT fuck e GrokupaH 1nu 3aterHat ot obpaboTeaHus AeTain, pbObT Ha AKCKa, KOITO BNM3a B ToukaTa
Ha 3aTsiraHe, MoXe Aa NoTbHe B MOBBPXHOCTTA Ha MaTepuana, KoeTo BOAM [0 13Nu3aHe Nk U3XBbpAIsHe Ha fAncka.

[IncKsT MOXe Aa M3neTi B NoCOKa KbM WK OT OnepaTopa, B 3aBUCMMOCT OT NOCOKaTa Ha fIBVKEHNE Ha LWNN(OBBbYHINA ANCK B
TO4KaTa Ha 3akneLuBaHe. AGpa3vBHUTE ANCKOBE ChLLO MOTaT Aa Ce CHYNAT Npy Te3n YCIOoBHS.

OTcka4aHeTo Ha MHCTPYMEHTa KbM Onepatopa e pesynTar Ha HempasunHa ynotpeba u/unu HecnassaHe Ha ykasaHusTa, Cb-
AbpXKalLy Ce B MHCTPYKLMATa 3a ekcnnoatauys. ABneHneto Moxe fia Obae u3berHato, kaTo ce cnefsat NpenopbkuTe No-Aony.
W3non3Baitte 3ApaBo 3axBallaHe Ha MHCTPYMEHTa M NpaBUNHA NO3NLMA Ha TAMOTO U pPbLETe, TOBA LUe BU NO3BONK Aa
YCTOWUTE Ha CMNUTe, Bb3HMKBALLM MO BPeMe Ha oTckayaHeTo. BuHarv nsnonagaiite AOMbIHUTENHA APBXKKA, aKO € focTa-
BEHa C MHCTPYMEHTa, 3a a OCUTypuTe MaKkcMManeH KOHTPON No Bpeme Ha OTCKayaHe UMW Heo4aKBaHO 3aBbPTaHe Npw
cTapTupaHe Ha MHCTpymMeHTa. OnepatopbT € B ChCTOSHNE fja KOHTPONMPA BbPTEHETO MMM OTCKAYaHETO Ha MHCTPYMEHTA, ako
€ npeanpven NoAXoAALLM NPeanasHin MepKi.

Hukora He noctaBsiTe pbLeTe cu 6nM30 A0 BLPTALMUTE CE YACTU HA MHCTPYMEHTA. [10 Bpeme Ha oTckayaHe BbpTALLmMTE ce
€MeMeHTH MoraT fja BNS3aT B KOHTAKT C pbKata.

He Bnu3aiiTe B 30HaTa, KbAETO MHCTPYMEHTHT LU Ce NPEMECTU N0 BPeMe Ha OTCKOK. OTCKa4aHeTo LLe HacoumM MHCTPYMeHTa
B MI0COKa, 0bpaTHa Ha nocokaTa Ha BbpTeHe Ha LWNMGOBBYHIS ANCK, HA MSCTOTO Ha 3aKneLyBaHe.
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OcobeHo BHUMaBaliTe npu pabota B 6GnusocT Ao brnu, ocTpu pbboBe u ap. U3bsrsaliTe oTckayaHe W 3aknewiBaHe Ha
wnmndoBLYHMA Anck. Korato obpaboTeate brm unu pbEose, ChLUECTBYBA MOBULUEH PUCK OT 3aknellBaHe Ha LANGOBBYHMS
AMCK, KOETO BOAW A0 3aryba Ha KOHTPON Ha MHCTPYMEHTA WM OTCKOK Ha MHCTPYMEHTa.

He usnona3gaitte AMCKoBe C pexeLya Bepura Unm Lpkynspu. Octpuetara npudmMHSBAT YECTU OTCKaYaHus 1 3aryba Ha KOHTpor
BbPXY MHCTPYMEHTA.

Mpenynpexnerus 3a WwnudgosaHe 1 psAsaHe ¢ WNNGOBLYHN ANCKOBE

W3non3Baitte camo AnCKOBe, NpeaHa3HaueHn 3a paboTa ¢ MHCTPYMEHTa M Npeana3Hiu 3aluTi, NPOEKTUPaHH 3a JaAEHUS
TMN AKUCK. [IUCKOBETE, 3a KOUTO MHCTPYMEHTBLT He € NPOeKTUPaH, He MoraT fja GbAaT NpaBUMHO 3alLMTEHN 1 He ca besonackn.
Cnep MOHTax Ha M3MbKHaN AUCK HerosaTa Lrandalla NoBbLPXHOCT TpAGBa Aa ce Hamupa nop pbO6a Ha npegnasHaTa
3alumTa Ha iucka. HenpasunHo MOHTVPaH AKCK, KOWTO M3Nu3a Haf pbba Ha npeanasHata 3alluTa, He Moxe fa 6bae afekBaTHO
3aLUyTEH.

MpeanasHara 3awmTa Tps6Ba Aa 6bAe 3APaBO NPUKPENeHa KbM MHCTPYMEHTa ¥ NOCTaBeHa B NOMNOXEHNe, OCUTypsABaLLO
MaKcMManHa 6e30nacHocT, Taka Ye Bb3MOXHO Hail-Manka 4acT OT Aucka fja 6bje OTKpUTa OT CTpaHa Ha onepatopa.
3awuTata nomara 3a npeanassaHe Ha oneparopa OT CYyNeHn eNeMEeRTYH Ha A1cKa 1 MPeaoTBpaTABa Clly4aeH KOHTaKT C Aucka.
[lnckbT TPAGBa Aa ce M3NoM3Ba CbINAcHO nNpeaHasHayeHuneto. Hanpumep: He wnaidaitte ¢ AMCK, NpeaHasHaveH 3a
psa3aHe. [l1ckoBeTe 3a psidaHe ca NpoeKTUpaHy 3a nepudepHo HaToBapBaHe, CTPaHUYHIUTE CUMK, MPUNaraHin BbPXY TakbB [uCK,
MoraT [a MPUYMHSAT HEroBOTO pasnajaHe.

BuHaru usnonsgaitte HenoBpeaeH hUKCUpaLLM ANCKOBE, KOUTO Ca C NPaBUNHUS pa3Mep 3a WNKNgOBLYHNSA AUCK. Mpa-
BUITHWSIT 3aKkpenBaLL ANCk Hamansea Bb3MOXHOCTTa OT MOBPeAa Ha LWNnoBbYHNS AKCK. [ICKOBETE 3a 3aKkpenBaHe Ha pexeLm-
Te [NCKOBE MOraT Aja Ce pa3nuyaBar oT A1CKOBETE 3a 3akpenBaHe Ha LwnaidalumTe AuckoBe.

He u3non3sBaitTe U3HOCeHU WNMGOBLYHU AUCKOBE OT NO-TONEMU MHCTPYMEHTH. LLinncosbYEeH Anck ¢ NO-ronsM auameTbp
He e NPOeKTVpaH 3a No-BNUCOKaTa CKOPOCT HA BbPTEHE B NMO-ManKUTe MHCTPYMEHTH M MOXE fia Ce CHynM.

lpeaynpexaeHns 0THOCHO LnandaHe ¢ WKypka

He u3non3Baitte npekaneHo ronemu auckoBe ¢ WKypka. Mpu n3bopa Ha wnaidaly avck cnepBaiiTe npenopbKuTe Ha
npoun3ssoaunTens. [pekomMepHo 13nn3allara U3BbH AMCKa LLKypKa MOXe fa MPUYMHI HapaHsBaHe U ChLLO Taka yBennyasa pucka
OT 3akreLLBaHe, pa3kbCBaHe UM SBMEHNETO OTCKaYaHe KbM onepaTopa.

MpenynpexaeHns 0THOCHO paboTa C TeNeHM YeTKM

Bbpaete BHUMaTeNHM, Thil KaTO MeTanHUTe OTIOMKM OT YeTKaTa Ce M3XBBPNAT CbLLO M N0 BpemMe Ha HopmarHa pabora.
He npetoBapBaiiTe TeneHaTa 4YeTka, KaTo npunarate NpekoMepHa cuna BbPXy Hes. TenoseTe MoraT NIECHO fa npobusT
nekv Apexu ninnm koxa.

Ako ce npenopbyBa U3NON3BaHETO Ha NpeanasHy 3aWwuTy Npu padota ¢ TeneHa YeTka, U30ArBaiTe BCAKAKLB KOHTaKT
Ha yeTKaTa CbC 3aluTara. TeneHaTta Yetka MoxXe Aa YBenu4M AuameTbpa Cu Nof Bb3AENCTBMETO HA HATOBAPBAHETO W LIEHT-
pobexHata cuna.

NOArOTOBKA 3A PABOTA

BHVMAHWE! Benuku geitHocTy, u3bpoeHn B HacTosLLMS pasaen, Tpsbea Aa ce M3BbpLUBAT NpW paseAnHEHo 3axpaHBaHe - aky-
MynaTopbT TpsibBa Aa bbie pasennHeH oT MHCTpyMeHTal

MHempykuuu 3a 6e3onacHocm npu 3apexdarxe Ha akymynamopa

Buumanme! Mpean 3apexaaHe ce yBepeTe, Ye KOPMyChT, kKabenbT U LLENCEMbT Ha 3aXpaHBALLOTO YCTPOCTBO He Ca HanykaHu
unn nospeneHn. 3abpaHeHo e 13Non3BaHeTo Ha NoBPefeHa CTaHLNA 3a 3apexpaaHe 1 3apsaHo yeTporictso! 3a 3apexaaHe Ha
akymynatopute TpsibBa Aa Ce M3non3ear camo 3apsigHaTa CTaHUus 1 3apsifHOTO YCTPOICTBO, JOCTABEHM B komnnekTa. Manons-
BaHETO Ha ApYro 3apsifHO YCTPOWCTBO MOXe Aa MPUYMHIA MOXap WnM MoBpeaa Ha MHCTPYMeHTa. AKyMynaTopbT MOXe Aa ce
3apex[aa camo B 3aTBOPEHO, CyX0 NoMeLLeHie, 06e3onaceHo cpeLly A0CTbN Ha BbHLLHM ua, 0cobeHo Aela. He nanonssarite
3apspHaTa CTaHLyMs 1 3axpaHBaLyoTo yCTPOCTBO Oe3 MOCTOSHEH Haf3op OT Bb3pacTeH! Ako e HeobXxoaumo Aa n3nesete ot
CTasiTa, B KOSTO Ce NpoBEXAa 3apexaaHeTo, W3KMioyeTe 3apspHOTO YCTPOIACTBO OT eMneKkTpuyeckaTa Mpexa, kato WaKmuuTe
3aXpaHBaHETO OT eNEKTPUYECKNS KOHTAKT. AKO OT 3apsAHOTO YCTPOMCTBO W3NU3a AUM, MUPUC 1 T.H., He3abaBHO n3BadeTe Len-
cena Ha 3apsAHOTO YCTPOMCTBO OT ENEKTPUYECKUS KOHTaKT!

YCTPOWCTBOTO Ce A0CTaBs C He3apeaeH akymynaTop, Taka Ye npeau Aa 3anoyHeTe paborta, Tpsibea fja ro 3apeavTe CbriacHo npoLie-
Ayparta, onvcaHa no-Aony, kaTo U3non3Bare NpUNOKEHOTO 3apsiaHO YCTPOICTBO 1 3apsiaHa cTaHums. Akymynaropute ot Tun Li-lon
(MMTMEBO - OHHN) HAMAT T.Hap. ,eeKT Ha NameTTa’, KOETO MO3BONABA 3apEXAAHETO MM o BCSKO Bpeme. MpenopbyBa ce obade
aKymynatopbT Aia Ce M3TOLLM M0 BpeMe Ha HopmanHa paboTa 1 cnef Toa Aa Ce 3apean A0 MbieH kanaunTeT. AKo nopaan ecTecT-
BOTO Ha paboTaTta He e Bb3MOXHO akyMynaTopbT ia Ce TPETMpa Mo TO3W HauiH BCekM MbT, ToBa TpsbBa fa ce npasy Hail-vanko
Ha BCEKY HSKOMKO LKbia Ha pabota. B Hukakbe cryyaii akymynatopuTe He TpsibBa [ja ce paspexaat Ypes KbCo CheanHeHme Ha
KriemuTe, Thil kaTo ToBa NpU4MHsBa HeobpaTumm nospean! ChlLo Taka He BvBa Aa npoBepsiBaTe CTENEeHTa Ha 3apexaaHe Ha aky-
MynaTopa Ype3 CBbp3BaHe HakbCo Ha KnemuTe 1 NpoBepka 3a UCKpY.
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CnxpaHeHue Ha akymynamopa

TpsibBa fia ce OCUrypST NOAXOASALLM YCOBIS 3a CbXpaHeHKe, 3a Aa Ce YA XUBOTLT Ha akymynaTtopa. AkyMynatopbT Moxe
na n3obpxku okono 500 uukbna Ha ,3apexaaHe - paspexpaaHe”. CbxpaHsBaiTe akymynatopa npu Temnepartypa mexay 0 u 30
rpagyca no Llenawit npu oTHOCUTENHa BNaXHOCT Ha Bb3aayxa 50%. 3a Aa CbxpaHsBaTe akymynaTtopa npes npoabIKUTEnNeH ne-
pvoz OT BpeMe, TpsibBa Aa ro 3apeante [0 okono 70% OT HeroBust kanauuTeT. B cnyyail Ha NPOABIMKUTENHO CbXpaHeHue npesa-
pexpaliTe akymynaropa nepyoanyHo, BEAHbX ropuiiHo. He natoLLaBaiiTe npekoMepHo akymynatopa, Thii kaTo ToBa Cbkpatlasa
KVIBOTa My 1 MOXE Aia MPUYNHU HeoBpaTMm NoBpeay.

Mo Bpeme Ha CbXpaHEeHNETO akyMynaTopbT NOCTENEHHO Lue Ce paspexaa. MpoLiechT Ha camopaspeskaaHe 3aBucK OT Temnepary-
paTa Ha CbXpaHeHwe, KOMKOTO Mo-BICOKa € TemneparTypara, Tonkoa Mo-0bp3 € NpoLEeCkT Ha paspexaaHe. Ako akymynaropute
Ce CbXpaHsiBaT HEMpaBuWIHO, eNeKTPONUTLT MOXe Aa u3Teve. B cnyvail Ha u3TudyaHe, TeubT Tpsbea ga 6bae obesonaceH ¢
HeyTpanu3mpall, areHT. B criyyail Ha KOHTaKT Ha enekTponuTa C 04YnUTe M3MUIATE o4nTe 0BUNHO C Bofa M crief ToBa HesabaBHO
noTbpceTe MeauLMHCKa NoMoLL. 3aGpaHeHo e M3NON3BaHETO Ha UHCTPYMEHTa C NOBPeAeH akymynarop.

B cnyyaii Ha MbIHO M3HOCBaHe Ha akymynatopa Tol TpsbBa Aa 6bae NpefadeH Ha cneumani3npalo MAcTo 3a obesBpexaaHe
Ha TO31 B OTNafbLN.

TpaHcropmupaHe Ha akyMynamopu

CbrnacHo 3aKoHOBUTE pa3nopenbu NUTUEBO-HOHHUTE akymMynaTopy ce TPeTMpaT kaTo onacHu Matepuani. Motpebutenst Ha
MHCTPYMEHTa MOXe [ja TPaHCMOpTVpa MHCTPYMEHTA C akymynatopa v camuTe akyMynaTopu Mo CyXombTeH TpaHcropT. B Tosn
cryyaii He e HeobxoaMMo Aa GbaaT U3MbIHEHN JOMBIHUTENHY YCIOBUS. B criyyail Ha BbanaraHe Ha TPaHCIOPTUPAHETO Ha TpeTa
CTpaHa (Hanpumep AoCTaBKa C Kypuepcka dupma), TpsibBa aa ce cneapar pasnopenbute 0THOCHO NPEBO3a HA ONACHU MaTepu-
anu. Mpeny TpaHCNOPTUPaHETO Ce CBbPXKETE C MOAXOAALLO KBANNDMLMPAHO NnLE.

3abpaHeHo e TpaHCMopTUPaAHETO Ha NOBPeaeH! akymynaropu. o Bpeme Ha TpaHCnopTupaHe AEMOHTUpaHUTE aKymynaTopu
TpsibBa Aa 6baaT n3BaaeHM OT MHCTPYMEHTa, OTKpUTUTE KOHTaKTV Tpsibea fia GbaaT obesonaceHy, Hanp. 3aneyataHu ¢ usona-
LIMOHHA NeHTa. 3aerr|eTe aKymynaTopute B OnakoBKaTta Mo TakbB Ha4MH, Y€ a He Ce ABMXAT BbTPE B HEA M0 BPEME Ha TPaHC-
nopTupaHe. Tp9|6Ba [a Ce cna3sat HaluoHanHuTe npasuna n pasnopeﬂﬁm 3a NPeBO3 Ha onacHW ToBapu.

3apexdaHe Ha akymynamopa

BxumaHue! MMpeay 3apexaaHe U3kniodeTe 3axpaHBaHETO Ha 3apsiiHata CTaHUMs OT enekTpudeckara Mpexa, kato u3gbpnare
Liencena OT eneKkTPUYEeCKMs KOHTaKT. ﬂOI‘IbJ‘IHI/ITeJ'IHO Tpﬂ5Ba [a NoYncTUTe akymynatopa v Knemute OT 3aMbpcaBaHnA U npax
C MeKa, Cyxa Kbpna.

AkyMynaTopbT UMa BrpafieH UHAKaTop 3a 3apexaaHe. pu Hatuckare Ha GyToHa caetopmonuTe (I1) e cBeTHaT, KONKoTo noBe-
Ye anoada CBeTAT, TONKOBa rnoBeye 3apefeH e akyMynatopbT. Ako cnef HaTuckaHe Ha 6yTOHa AunoanTe He CBETAT, TOBA 03Ha4YaBa
W3TOLLEH aKkymymaTop.

Pa3seguHete akymynatopa oT MHCTPyMeHTa.

MocraeeTe akymynatopa B rHe3foTo 3a sapexaate ().

CBbpXeTe 3apAAHOTO YCTPONCTBO KbM ENEKTPUYECKNS KOHTAKT.

YepBeHWST CBETOAMOL CBETBA, 3a /A MOKaXe NpoLieca Ha 3apexaaHe.

KoraTo 3apesnaHeTo NpuKIiouy, YepBEHUST AUOZ LLie CE U3KMIOYM W LLie CBETHE 3eMIEHUST AWOM, 32 Aa MOKake, Ye akyMynatopbT
€ HaMmbJIHO 3apefeH.

Tpsibea Aa M3gbpnaTe Luencena Ha 3apsiaHOTO OT KOHTaKTa.

/3BapeTe akymynaTopa OT CTaHLMsATa 3a 3apexfiaHe Jpes HaTuckaHe Ha ByTOHa 3a 3aKrluBaHe Ha akymynaTtopa.

BHumanme! Ako crefj CBbp3BaHe Ha 3apsiaHOTO YCTPOICTBO KbM eMeKTpuyeckara Mpexa CBETHe 3eMeHUST MOf, TOBa Nokassa
HaMbHO 3apeneH akymynaTop. B T03u cryqait 3apsgHOTO YCTPOICTBO HAMa fa 3arnoqHe NPOLEC Ha 3apekaaHe.

EKCMNOATALUA HA COPOUATA

Hacmpolika Ha ckopocmma Ha 8bpMmeHe U Ha 8bPMALUS MOMEHM

BopwmalunHaTa-BUHTOBEPT Ma ABE MeXaH4YHO NpeBkmtouBaHu npeaasky (I11). B 3aBucumoct ot nsbpaHata MakcumanHa ckopocT
Ha BbpTeHe Tpsibea Aa ce n3depe efHa oT TAX. 3a 3aTAraHe U pa3suBaHe Ha BUHTOBETE Ce Mpenopbysa npeaaska ¢ no-Hucka
CKOPOCT Ha BbPTEHE, [10KaTO NPpe/aBka C N0-B1COKa CKOPOCT Ce Npenopbysa 3a Npobusane.

BbpTALLMST MOMEHT Ce 3aaaBa C NOMOLLTa Ha NPLCTEHa, Pa3nonoXeH 3ad NaTpoHHMKa Ha GopmatumHara (IV). Konkoto no-rons-
Ma e uudpara Ha HacTpoikarTa, TONKoBa Mo-BUCOK € BbPTALMAT MOMEHT, KOWTO OCUIypsiBa MHCTPYMEHTBT. He 3afaBaiiTe no-Bu-
COK BbPTSLL, MOMEHT OT HeoOXOAUMUS 3a NpaBunHaTa pabota. B npoTuBeH cryyail MoXe fia ce CTUrHe A0 NoBpeaa Ha pesbute.
[pv 3aBMBaHe Ha BUHTOBE AMPEKTHO B MaTepuana, MpaBUIHUAT BbPTALL MOMEHT Tpabea Aa 6bae ekcnepmeHTanHo usbpaH
ypes M3NUTBaHE B OTNafbYHUS MaTepuan. AKO MaKCUMAHUAT BbPTALL MOMEHT, KOWTO e DesonaceH 3a AaAeHO CbeanHeHue,
He e U3BECTeH, 3afanTe Hali-mankata CTOAHOCT U Cnej TOBa A yBenuyasaiTe, 40KaTo Ce JOCTUTHE NpaBunHaTa CTOAHOCT. AKO
BMHTOBEPTBT [OCTUTHE MaKCcUManHus 3afafeH BbPTALL MOMEHT, Lue Ce BKIKYM CheVHUTENST CpeLLy npeToBapBaHe - ToraBa
TpsibBa fja crpeTe 3aTAraHeTo.

AKO VHCTPYMEHTBT Ce M3rnonaea 3a npobusaHe Ha OTBOPYW, MpemMecTeTe NPbCTEHa BbPXY CUMBONA Ha CBPEANOTo, 3a fia 0cBo6o-
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[QNTE CheaUHUTENS CPeLLly NPeToBapBaHe 1 1a MPEXBLPINTE MaKCUMATHINA BbPTSILL MOMEHT KbM CBPEZIOTO.
3abenexkal He 13nonsgaiite MapkupaHuTe ¢ LMdpU HACTPOKK 3a NpobuBaHe. 3a[eiCTBAHETO Ha CbeauHUTENs CpeLly npe-
TOBapBaHe Mo BpeMe Ha npoGvBaHe MOXe [a MPUYMHYM MOBpeaa Ha Matepuana Unv Ha CBPEdnoTo W [a YBENUYM pucka ot
HapaHsiBaHe.

3aKpensaHe Ha cepednama e nampoHHUKa

3bepete noaxoasLLoTo 3a faaeHaTa paboTa CBPEANO C LUAMHAPUYHA onaLuka.

[NocTaBeTe CBPEANOTO B NATPOHHWKA. 3aTerHeTe NaTpoHHIKa C pbka, AoKaTo CBPeAnoTo 6bae 3apaso 3akpeneHo (V).
3apaitTe MakcManHus BbpTsiLL, MOMEHT. 3aBbpTeTe KONYETO 3a BbPTALLMS MOMEHT BbPXY CUMBOMIA Ha CBPEAOTO UMK YyKa.

Hacmpolika Ha nocokama Ha 8bpmeHe
3apaiiTe nocokaTa Ha BbPTEHE KaTo NoCTaBIUTe MPEBKIIOYBATENS B XENaHOTO NonoxeHue. Mocokata Ha BbpTeHe e 0603HayeHa
cbe ctpenka (V). CTpenkata noka3sa nocokata Ha [iBVKEHWE Ha CBPeAnaTa v BUHTOBETE C AscHa pesba.

Brumanue! Mocokara Ha BbpTEHE MOXE [ja Ce MPOMEHS CaMo NPK N3KIMIOYEHO 3axpaHBaLLo HanpexeHue! He npomensiite noco-
kaTa Ha BbpTeHe No Bpeme Ha paboTta Ha BGopmalunHaTa-BHToBEpT!

3akpeneaHe Ha HakpalHUyUMe - 0MeepmKU 8 MAmMpPOHHUKa

MocTaBeTe Abpkaya 3a HakpailHLMTE B OTBOpA Ha MAaTPOHHMKa, Cried KOeTo nocTaBeTe NOAXOAALNS paboTeH HakpalHUK uim
ro 3aKpenete AMPEeKTHO B naTpoHHmka (VII).

ModzomeumenHu deliHocmu 3a paboma

IMpeaw pa 3anoyHete pabora:

3akpeneTe 06paboTBaHMs A€TaiiN B MEHreMe Uiu C bPBOAENCKN CKobu.

13non3Baiite paboTHW MHCTPYMEHTM, NOAXOAsLLM 3a paboTaTa, kosiTo TpsibBa fa ce U3BbpLLM. YBEepeTe Ce, Ye Te Ca 3aToueHu U
B 0OPO CbCTOSIHME.

Hocete paboTtHo 0bnekmno v npeanasHu CpeAcTsa 3a o4uTe 1 Cryxa.

XBaHeTe MHCTpymeHTa ¢ ABete pbe (VIII).

3aemete curypHa v crabunHa nouuus.

Bkrnoyete MHCTPyMEHTa, KaTo HaTUCHETE C NpbCT GyTOHa 3a BKIOYBAHE.

Brumanue! Ako no Bpeme Ha pabota ce HabniofaBaT noJO3pUTENHI LLYMOBE, TPELLEHE, MUPUC U T.H., He3abaBHO M3kmioyeTe
MHCTPYMEHTA U U3BafeTe akymymnaTtopa OT UHCTPYMeHTa.

M3MON3BAHE HA COPMALIMATA
BHumaHme! KoraTo nanonasare MHCTpymeHTa, Tpsibea fia HOCUTE NpeanasHm Cpe/cTBa 3a 3aliuTa Ha cryxal

W3nonssare Ha OsicHama unu is8ama Mocoka Ha 8bpmeHe

/3nonagaiite BbPTEHE HAaAACHO NO Bpeme Ha NpobuBaHe ¢ 0614aitHO 3NOn3BaHUTE AECHN CBPeaa.

3non3BaiiTe BbPTEHE HANsBO B CMyyail Ha 3akneLuBaHe Ha ASCHOTO CBPEAMO B MaTepuana W npu oTB1BaHe Ha BUHTOBE. Mpy
OTBMBAHE Ha BUHTOBE W3NON3BaiTe MUHMANHN 060poTy.

Mpobusare Ha omseopu 6 AbP8o

Mpenv fa HanpaswTe OTBOPA, Ce NPENopbYBa a dukcupaTe AeTaiina ¢ AbpBOAEncky ckoby Ui MeHreme 1 cref ToBa Aa onpe-
[JenuTe MACTOTO Ha NpobyBaHe C LEHTLP Uiv ¢ MUPOH. MoHTUpaiiTe NOAXOASLIOTO CBPEANIO B NaTPOHHIKA, 3aAaliTe BbPTALLMS
MOMEHT, CBbPXXETE UHCTPYMEHTa KbM Batepusita 1 3ano4HeTe Aa npobusare.

Mpy npoGuBaHe Ha OTBOPY NMpes Lienus MaTepuan ce NpenopbyBsa fja ce NocTasy AbpeeHa Nnoanoxka nog marepuana, bnaroga-
PEHUe Ha KOETO PbObT Ha M3XOASALMS OTBOP HAMA Aa He Gbae paskbCaH.

Mpy NpoBrBaHETO Ha OTBOPY C roNsiM iaMeTbp Ce NMpernopbyBa NpeasapuTenHo NpobuBaHe Ha No-MasTbk HanpaensiBaLy oTBOp.

MpobusaHe Ha omeopu 6 Memanu

BuHaru TpsibBa 3apaBo fa 3akpenuTe 06paboTeaHus eTain. B cnyyari Ha ThHKa namapuHa ce npenopbyBa a NocTaBuTe napye
[bPBO MO Hes, 3a Aa u3berHeTe HexenaHn orbBaHe U T.H. Cnep ToBa Mapkvpalite MecTata 3a OTBOPUTE C LIEHTBP U 3anoYHETe
[Aa npobusarte.

V3non3gaitte cepeana 3a cTomaHa. 3a npobueaHe Ha 6sn YyryH ce npenopbyBa fa Ce WU3Mon3Bar CBpensia ¢ kapbumeH BpbX.
[Mpu npobuBaHe Ha No-ronemn OTBOpU Ce NpenopbyBa NpeaBapuUTenHo Npob1BaHe Ha No-MarTbk HanpaBnsiBaLL, 0TBOP.

Korato npo6ueate cTomaHa, 13nonagaiTe MalMHHO Macno, 3a ia OXnaguTe CBPeaoTo.

3a anymrHWUi KaTo OXMafMTenHa TEYHOCT TpsibBa f1a Ce 13non3asa TepNeHTUH Uk NapagmH.

[Mpu NpobuBaHe Ha MECUHT, Mef UK YyryH He TpsibBa Aa Ce U3NOM3BaT OXNaauTenHu areHTu. YecTo n3BaxaanTe CBPeAnoTo ot
maTepuana, 3a ja ce OXnafy.

178 OPWIT WHAINHO P b KOB OO C T B O



BG

[pobusare Ha mebpOu, MITbMHU KepaMuyHu Mamepuasnu (6emoH, mebpda myxna, kaMbk, Mpamop u 9p.)
Mpenv fa HanpasuTe KpalHs 0TBOP, NPObUIATE No-Manbk oTBOp 6e3 yHKLMS yaapHo npobusaHe. KpailHusiT 0TBOP 3NbHETe
C akTMBMpaHa (byHKLMS yAapHO npobusaHe. V3non3saiite yaapHy cBpeana ¢ kapbuaeH BpbX B OO0 CCTOSHME.

MpobusaHe Ha ana3ypa, Meka myxna, Ma3uska u op.
3non3Baitte yaaphu cepeana. He kniouBaiite yaapa. [lokato npobusare, HaTuckaiiTe MHCTPYMEHTA CUITHO C MOCTOSIHHA cuna.
OT BpeMme Ha Bpeme 13Bax/aiTe CBPEANOTO OT NpobuBaHMs 0TBOP, 3a [ OTCTPaHUTE Npaxa v oTnagbLuTe.

W3non3saHe Ha UHCMpyMeHma 3a 3a8ueaHe Unu omeusaHe Ha 8UHMose

3a Ta3un Lien ce npenopbyBa Aa Ce M3nonasa Bb3MOXHO Hali-HuUCKaTa CKOPOCT Ha BbpTEHe W [ja Ce 13non3saT NoaXoAsLUM Ha-
KpanHuLm.

HakpaitHuumte morat fja GbAaT MOHTMPaHY ANPEKTHO B NAaTPOHHMKA Ha GopMaLLvHaTa Uk Ypes cneLmaneH MarHuTeH Jbpxay.
3a f1a oTBMETE BUHTA, 3afjaliTe C NPeBKITIOYBATENS NOCOKA HA BbpTEHE HansBo.

Ynompeba Ha npucmasku
MHCTPyMeHTBT He TpsibBa Aa ce M3Mon3Ba 3a 3afiBUxKBaHe Ha paboTHUTE MPUCTaBKY.

JombnHumennu 6enexku

Mo Bpeme Ha paboTa He ynpaxHsBaliTe NpekaneHo ronsaM HaTuck Bbpxy 0OpaboTeaHus [eTaiin v He NpaBeTe pe3kit ABUKEHMS,
3a Aja He nospeauTe PaboTHISA HakpalHVK 1 BopmalLnHara.

o Bpeme Ha paboTa npaBeTe pefoBHY naysu.

He npeToBapBaiiTe MHCTPYMeHTa - TeMnepaTypaTa Ha BbHLUHUTE MOBbPXHOCTY HIKOra He TpsibBa Aa Hapgsuwasa 60°C.

Cnep npukntouBaHe Ha paboTata usknioyeTe BopmalLnHaTa, U3BafeTe akymyrnatopa i U3BbpLLETe MOAAPBKKA U BU3yanHa MpoBepka.

MOHTAX HA AKCECOAPU 3A BITIOLWNA®OB

Mormax Ha npednasHama 3awuma Ha watich ducka

3a Tasv Len Tpabea fa NOCTaBUTE NpeanasHaTa 3allnTa Ha Ancka BbpXy LMIMHAPUYHATA YacT Ha Kopryca OKomMo LWNWHAENa 1 ¢
MoMoLLTa Ha BUHT nu ckoba Ha 3aluuTata Aa s ukcupare Taka, Ye ja bbe MOHTMpaHa npaBuiHo, 34paBo W CUrypHo. 3aluta-
Ta Ha LWncoBbYHNS AUCK TpsOBa Aa Ce perynupa Taka, Ye OTKpuTaTa YacT Ha WnndoBbYHIS Anck fa 6bae Bb3MOXHO Hail-aa-
Tled OT pbKaTa Ha onepatopa. Hukora He paboteTe ¢ WnnoBbYHaTa MaluMHa 6e3 NpaBuUnHO MOHTMpaHa 3aluuTa Ha auckal
KbM wnndosbYHaTa MaLMHa ce [OCTaBs NpeanasHa 3aluuTa, KOSTO 0CUrypsiBa MOAXOAALLA 3aluTa camo npu LWnndoBaHe ¢
WNNHOBBYHI ANCKOBE U AUCKOBE OT LUKYPKA W HAKOW TeneHn YeTkn. MOHTUPaHWAT Ha WniHAena Anck He Tpsbea Aa uanusa
13BbH CTPaHUYHWS pbb Ha npeanasHara 3awwta. Mpy U3MbnHeHWe Ha apyr Bug paspelleHa pabota Tpsbea aa ce CBbpxeTe C
npou3BoauTENs, 3a Aa 3aKynuTe 3alLuTa 3a To3n Bua pabota.

Korato n3nonagate 3awuta ot TN A (3a pasaHe) 3a WnndoBaHe Ha CTPaHUYHN MOBBPXHOCTH, 3alupUTaTa MoXe Ja Bk3a B KOH-
TaKT ¢ 0bpaboTBaHNs AeTalin, KOeTo Lue A0BeAE 40 JIOL KOHTPOM MHCTPyMEHTa. AKO 3a ps3aHe ¢ LWnnNoBbYEH ANCK Ce 13non3Ba
3awmra ot Tvn B (3a wnudosaHe), CbLLeCTBYBa MOBULLEH PUCK OT U3NaraHe Ha UCKPU 1 4acTuLM, KaKTo 1 Ha 4acTu OT aucka,
ako Toil ce cuynu. Korato nsnonagare 3aiuuta ot Tvn A (3a pssare), Tun B (3a wnaidare) umm tn C (kombuHupana) 3a pssaHe
nnn wnaidaHe Ha CTpaHnyHaTa NOBLPXHOCT Ha BETOH UMK KaMbK, ChLUECTBYBA MOBULLEH PUCK OT M3naraHe Ha npax 1 3aryba
Ha KOHTpOn nopagu oTckavaHe kbM oneparopa. [pu 13nonasaHe Ha 3awuta ot T1n A (psasaHe), Tun B (wnaidaxe) unu tun C
(kombUHMpaHa) ¢ anckoBa TeneHa YeTka ¢ AebenuHa, nopaan KOATO YeTkaTa CTbpUYM M3BbH (PnaHeLa Ha 3aluTaTa, Moxe fa ce
CTWTHe 710 3aXBalliaHe Ha 3alyyTaTa oT TernoBeTe, KOeTo Aa A0BeAe A0 C4ynBaHe Ha TENoBeTe Ha YeTkata.

MoHmax Ha OonbHUMeENHama pbkoxeamka
MoHTupaiiTe pbKOXBaTKaTa, KaTo st 3aBUETE 30paBO KbM TaBara Ha MHCTPYMEHTA.

EKCMNOATALUA HA WNN®OBBYHUTE OUCKOBE

BHUMAHWE! MoHTUpaHeTO Ha LWnndhoBbYHM AUCKOBE MOXE [a Ce M3BbPLUBA CaMO NPU U3KMIOYEHO 3aXPaHBaLLO HaNpeXeHue.
W3BapeTe akymynaropa oT rHe30TO Ha MHCTPYMeHTa!

MoHmax Ha wrughosbyHUMe OucKoge

Pa3seauHeTe 3axpaHBaLLOTO HanpeXeHe OT UHCTPYMeEHTA. 3BaaeTe akymynaropa oT rHe3foTo Ha MHCTpymeHTal

Ipu MoHTaxa TpsibBa fa ce yBepuTe, Ye pbboseTe A (X) B J0NHaTa YacT Ha LWNUHAENA U MOHTaXHUTE (hriaHLy Ce Mpunokpueat
TOYHO.

MoHTUpaliTe ropHUs MOHTaXeH (hraHel, Ha WnuHaena.

[MocTaBete Wnaid Ancka Ha WNUHLena 1 ropHUs MOHTaxeH chnaHel

3aBuiiTe JONHMS MOHTaXEH (hriaHel, BbpXy LWnuHaena.

HaTucHeTe 3akmiouBalLns MeXaHW3bM Ha LUNUHAENa W 3aTerHeTe [AOMHWS 3akpensall, (hriaHel C ki, crieq koeto ocsobopete
HaTucka BbpXy ByTOHa 3a 3aKmiouBaHe.
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MoHTupaiiTe akymynatopa B €NeKTPOUHCTPYMEHTa, BKIKOYETe brrownaiida v Habniogasaiite Heroata pabota 6e3 HUKakBo
HaTOBapBaHe B NPOAbIKEHNe Ha 1 MUHYTa.
[emoHTUpaiiTe akymynaTopa v NpOBEPETe MOHTaXa Ha ANCKOBETe.

MecmononoxeHue Ha gukcupawume hnaHyu

Tpsi6Ba Aa ce 0GbpHe BHUMaHMe, Ye MCKOBETE B TOYKaTa Ha 3aKpemnBaHe KbM LN1HAena Morat Aa 6baat ¢ pasnuyHa aebenvHa.
B 3aBucUMOCT OT M3Mon3BaHeTo Ha ThHKM (nebenuHa fo 3,2 mm) unu febenu (nebenuHa Hag 3,2 mm) WnndoBbYHM AUCKOBE,
MEeCTONOMOXEHNETO Ha 3akpenBaluuTe hnaum (XI) e pasnuuHo. He nanonssaiite auckose ¢ aebenuHa Hag 6 mm.

Lemormax Ha wnughosbyHume duckose

/3kntoyete briownanda u AeMOHTUpaiiTe akymynaropa.

HaTucHeTe 3aknioyBaLLMa MEXaHU3bM Ha LUNUHAENa W pa3BuiTe JONHUS dukeupaly hnaHew, ¢ MOMOLLTa Ha (UKCUPALLNS KITKOY,
creq KOeTo oTCTpaHeTe LUNMEOBBYHMS ANCK OT WnHAena. MoymncTeTe WnnHAENa 1 MOHTaXHUTE (hriaHLy OT Npax 1 Apyrv 3ambp-
CsiBaHWsl, reHepupaHi Mo Bpeme Ha paboTa.

Budose wnughosbyHu duckose

3a paborta ¢ brioLunarida MoxXe a ce U3Mon3ea BCeky LNMGOBLYEH ANCK, NPEAHa3HAYEH 3a U3MOn3BaHe C brroLunaiidu ¢ fo-
nycTuma nepucepHa ckopocT MUHUMYM 80 m/s 1 (UKCUPALLM M BBHLUHM AMAMETpW, NOCOYEHN B TabnuLata ¢ TeXHNYECKH AaHHM.
Ako abpaausHusT auck e obopyasaH ¢ oTBop 6e3 pesdba 3a MoHTaxa My, U3non3BaiTe uKcUpaLLmTe riaHLy.

Bb3MOXHO e CblLo Taka fja Ce MOHTMPAT AKCKOBE C BbHLLEH iUAaMETbP, NOCOYEH B Tabnuuata ¢ TeXHNYeckn faHHN, obopyasaHi
c otBOp ¢ pe3ba M14. B 1031 cnyyail He u3non3BaiiTe 3akpensaluuTe naHLyM 1 3aBUHTETE AKMCKA AMPEKTHO KbM LINWHAENa,
kaTo ro 3akmnioumTe ¢ byToHa 1 3aTerHeTe AuncKa 30paBo WU CUTYPHO C raeyeH KiioY (He e BKIKYEH B KOMMNeKTa Ha briownaiida).
B cnyyaii Ha anckoBe, N03BONSBALYYM NOCTaBSHeE Ha [AUCK OT LLKYpKa C MOMOLLTa Ha BeMnKpo, CreABa Aa Ce 13Mnon3saT camo A1CKo-
BE OT LUKypKa C IUaMETbP, MOCOYEH B TabnuuaTa ¢ TEXHNYECKM faHHW. [IUCKOBETE OT LKypKa Ce NOCTaBAT KOHLEHTPUYHO BbPXY
aucka. PuObT Ha WkypkaTta He TpsibBa ja M3nu3a 13BbH puba Ha aucka.

Bb3MOXHO € CbLO Taka fja ce U3Mnon3BaT AnamMaHTeH WngoBbYHN AUCKOBE C pa3mMepy, NoCoyeHH B Tabnuuata ¢ TEXHUYECKH
AaHHK, NPeAHa3Ha4eH 3a pa3aHe 1 Cyxo LnndosaHe. VIHCTanupaHeTo UM CrieaBa Aa ce M3BbPLLBA MO CLLUKMS HA4NH, KaKTo npu
abpaauBHuTe AucKoBe.

MpenopbyBa ce Aa ce uanonasar abpasvBHM ANCKOBE, U3paboTeHN OT MaTepuany, NpeaHasHaveHu 3a 0bpaboTka Ha fafeH Tvn
metan. TpsbBa Aa ce 3ano3HaeTe C AOKYMEHTaLMSTa, MPUMOXEHa KbM LNNOBBYHNS UCK.

3a obpaboTkata Ha kepamU4HU MaTepuanu Morat fia Ce M3nonasar LWnnoBbYHN ANCKOBE, NpefHasHayeHn 3a obpaboTka Ha
kambK, UIn AMaMaHTeHN A1CKOBe, MPeAHa3HaYeHm 3a cyxa pabora.

3a oTCTpaHsiBaHe Ha CTapu NOKpUTHs OT 6OM OT METamNHN KOMMOHEHTM Ce NPENopbYBa W3NON3BaHETO Ha TEMEHI YETKM U IUCKOBE
OT LLKypKa.

3abpaHeHo e fja ce npepaboTea 3akpenBaLLys 0TBOP, LWNUHAENa N Aa Ce U3Mon3BaT peayKUMOHHI NPBCTEHN, 3a fja Ce aganTv-
pa AvameTbpa Ha 3akpenBaLLys 0TBOp CrpsiMO AvamMeTbpa Ha LnuHaena. 3abpaHsisa ce 13Nnon3BaHeTo Ha abpasnBHM AUCKOBE C
AvameTpy 3a 3aKpenBaHe, PasnyHI OT NOCOYeHNTe B Tabnuuata ¢ TexHNieckn faHHN. 3abpaHsiBa ce 13non3BaHETo Ha ANCKOBE
C pexelLa Bepura Unu LMpKynsipu, Thil kaTo Te yBENMYaBaT pucka oT oTckayaHe Ha MHCTPYMeHTa KbM onepaTopa.

BHumaHue! 3abpaHeHo e 13non3saHeTo Ha ANCKOBE, Pa3NuyHK OT Te3u, paspeLLeHi 3a ynotpeda B Tasn HCTpYKUus. [lopu, ako
Morat Aa 6baaT MOHTMPaHM Ha LUNWHAENa Ha brmoLunaida. HenpaBunHUTe AUCKOBE MOraT fia He U3LbpXaT Ha HaToBapBaHUsTa,
reHepupaHu no Bpeme Ha paboTara Ha brownaida. MospeaeHnTe, pasnagaluy ce WnnoBbYHN ANCKOBE NPELCTaBNSIBAT PUCK
OT CEP1O3HO HapaHsABaHE UM CMBT.

YMOTPEBA HA BITIOLNARGA

113BapeTe akymynaropa oT rHe3oTo Ha MHCTpyMeHTal

Mpean aa 3anoyHeTe pabota ¢ MHCTPYMeHTa, TpsibBa Aa Ce yBepuTe, Ye KOpMyChT, 3aluutata v akyMynaTopbT He Ca NoBpeAeHy.
Ako 1ma BuaUMM nospeau, pabotata ¢ browwnaida e 3abpaHeHal

MoHTupaiiTe npeanasHara 3aluTa Ha WingOoBBLYHIS [ANCK 1 PbKoXBaTKaTa.

Hwkora He paboTeTe ¢ briownaiica 6e3 MOHTVpaHa 3aLuuTa Ha LWNdOoBbYHNS Anck!

113Bepete Tna nMoBBYEH ANCK, NOAXOAALL 3a TVMa paboTa, 1 MOHTVpaIiTe LWAM(OBLYHINS ANCK B LUMMHAENA Ha brownanda.
O6paboTBaHMAT eTalin ce MOHTUPa NO NOAXOAALL HaYMH, Taka Ye i He Ce [iBUXM Mo Bpeme Ha obpaboTkaTa, Hanpumep ype3
MeHreme unu ckobu. LUNucoBBYHNST AUCK Ce BbPTY C BUCOKA CKOPOCT U HENPaBUHOTO 3akpenBaHe Ha 0bpaboTBaHis MaTepuan
MOXe [a MPUYMHN HEKOHTPONMPAHO [BVKEHME N0 BpeMe Ha paboTa, KOeTo yBennyaea pucka oT CEPUO3HO HapaHsBaHe.

B cnyyait Ha psisaHe, nopabpxkaiiTe pAsaHus Matepuan oT ABETe CTPaHM Ha pexelyata MHus, HO Mo TakbB HauuH, Ye fa He
MPUYMHK 3aKMeLLBaHe Ha PeXeLLs Auck No Bpeme Ha pssaHeto. Moanopute Tpsbea fa Obaat noctaeHn 6mm13o Ao pvba Ha
psi3aHus Matepuan v Bnu3o O NUHMATA Ha pssaHe.

Hocete npeanasty cpeacTsa 3a 04uTe, NpeanasHu CPpeAcTBa 3a Cryxa W 3aLUMTHI PbKaBULM.

lpoBepeTe fanu NPeBKNIOYBATENST € B MOMOXEHWE ,M3KMIo4eHO - 0%, MpeBKMiouBaTENAT € uaTerneH (uakmioyeH). Cnen Tosa
CBbpXETe akymyrnaropa KbM UHCTPYMEHTa.

3aemeTe npaBunHaTa No3uLNs, 3a Aa C1 OCUrypuTe paBHOBECKE U BKITIOYETE briiownarida ¢ 6yToHa 3a BkMoyBaHe.

OPMUIMUMHAINHO PBBKOBOD@LCTUBO
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ByToHBT 3a BKNHOYBaHe MMa Gnokaaa 3a npegoTBpaTaBaHe Ha CryyaitHo CTapTupaHe Ha MHCTpyMeHTa. [pemecTeTe GriokagaTta
HansBO UMW HaJscHO, 3aAPBXTe 5 B TOBA NOMOXEHME U Crief ToBa HaTucHeTe npeskmiousatens (XIV). Crien kato MHCTPYMEHTLT
3apaboTy, MoxeTe fia 0cBoGoaNTe HaTucka Bbpxy Griokagara. ByTOHBT 3a BKIKOYBaHE HsIMa Bb3MOXHOCT 3@ (PUKCUPaHe BbB
BKIIOYEHO MoroxeHne n Tpsibea fa ce Abpxku no Bpeme Ha pabota. OcBoGoxjaBaHeTo Ha HaTucka BbpXy GyToHa U3kmiousa
MHCTPYMEHTa. [IUCKBLT MOXe fia Ce BbPTU U3BECTHO BpeMe crief 0cBOGOXJaBaHeTo Ha ByToHa.

MpucTbneTe kbM paboTa, KaTo NPUNOXMTE MpaBUIHATA NOBLPXHOCT Ha Aucka BbpXy 06paboTBaHWs MaTepuan:

- B CryyYai Ha WNMOBbYHM AMCKOBE LNNAOBANTE CbC CTPaHUYHA W/UMK YerHa MOBBbPXHOCT,

- B Clyyail Ha A1CKOBE OT LUKypKa LN oBaliTe CTPaHUYHATa NOBbPXHOCT Taka, Ye NIMCTOBETE LUKYpKa fia Ce [ABVKAT YCrIOpPEeaHO
Ha 0BpaboTeaHus Aetain,

- B Clyyalt Ha BEMKPO AMCKOBE MO3BONABALLM 3AKPEMBAHETO Ha LLUKYPKA, LUNMGOBAHETO TPpsiOBa [1a Ce M3BbPLUM ChC CTPaHN4HA MOBbPX-
HoCT,

- B CMyyail Ha TeneHu YeTku obpaboTkarta TpsibBa fa ce M3BbPLUBA C kpauLLiaTa Ha TENOBETE, a He ChC CTPaHUYHATA UM NOBbPX-
HoCT,

- B Cryyali Ha vckoBe 3a psidaHe TpsibBa [a ce pexe ¢ YenHata NOBbPXHOCT, He LUnudoBaliTe C YerHaTa NOBbPXHOCT Ha ANCKOBE,
npeaHasHa4eHn 3a psizane.

[Mo Bpeme Ha WnndoBaHe CbC CTPaHUYHATA NOBLPXHOCT APBXTE briolnarda nog brba He no-ronsam ot 30 rpagyca cnpsMo
obpaboreaHata nosbpxHocT (XV). MpemecTBaitTe briownarida Hanpes 1 Hasag ¢ NNaBHY LBKEHMS.

Mpu psizaHe pexeluusT avck Tpsibea aa Gbae noa npaB brbi CnpsIMO psizaHaTa NoBbPXHOCT. He pexete nog apyr brbn. 3abpa-
HEHO € Jja Ce NMPOMEHS brbla Ha pexeLLms auck cnpsmMo o6paboTBaHus 4eTaiin no BpeMe Ha camoTo psisaHe. PexeTe camo no
npasa N1HWS. HecnasBaHeTo Ha ropHUTE NPenopbkY YBENYaBa pycka OT 3akneLyBaHe Ha PeXxeLLnst AUCK B ieTaiina, KOeTo MoxXe
[a [0BE/iE [0 OTCKOK HA MHCTPYMEHTA KbM OnepaTtopa, CHynBaHe Uiu pasnafaHe Ha ancka.

Korato pexete, HanpaBnsBaiiTe brioLunaiida no nocokara Ha BbpTeHe Ha aucka (XVI).

He ynpaxHsiBaiiTe npexaneHo ronsiM HaTu1ck BbpXY AeTalina no Bpeme Ha paboTa 1 He NpaBeTe pesku [BVKEHUS, 3a Ja 13berHe-
Te 3aKeLLBaHE UMK CYyNBaHe M pasKbCBaHE Ha LWNGOBLYHNS ANCK.

He npetoBapBaiiTe briolnaida, TemnepatypaTta Ha BbHLUHIUTE NOBLPXHOCTY HUKOra He TpsibBa fja HaaBuwasa 60°C.
‘brnownanigbT ce U3knYBa Ype3 0cBOBOXAABAHE HA HaTWCKa Bbpxy OyToHa 3a BKMIOYBAHE.

Cnep npukniouBaHe Ha pabotaTta U3KMioYeTe MHCTPYMEHTa, AEMOHTUPaiiTe akymynaTopa 1 U3BbpLUETe BU3yanHa npoBepka.
BHumaHue! [IncksT MoXe fa Ce BbpTU U3BECTHO BpeMe Cnef 13KMoUBaHe Ha briowwnarida. Msvakarite wnngosbyHns anck aa
crpe fia Ce ABWXM HaMbJHO, NPeau a ocTaBuTe WnndoBbYHaTa MalumHa. OcTaBeTe Ancka Ja ce oxnaau, Npean Aa U3sbpLumTe
nposepkara. Mo Bpeme Ha paboTa AuckbT 1 06paboTBaHUST feTailn MoraT fja ce HarpsiBaT [0 BUCOKka Temnepatypa.

3anomHere! Mpu pabota ¢ brnownand:

BuHaru n3nonasaite npegnasHu CpencTaa 3a ouuTe.

He u3nonaBaiite aGpaavBHu ANCKOBE C MaKCUManHa [ONyCTMMa nepudepHa ckopocT no-marka ot 80 m/s.

He u3nonaBaiite Wn1doBbYHM UCKOBE C MaKCUMarHa A0MyCTMMa CKOPOCT Ha BbPTEHe, MO-HUCKa OT CKOPOCTTa Ha BbPTEHe Ha
brownaida.

NOAAPBHXKA U NPEFMEQN

3ABENEXKA! U3gbpnaitTe LWencena oT eNekTPUYECKNst KOHTAKT, Npeau Aa NPUCTLIUTE KbM PErynnpaHe, TEXHUYECKO 06Cmyx-
BaHe WN1 NOAAPbXKa Ha MHCTpyMeHTa. Crien npuknioysaHe Ha paboTaTa npoBepeTe TEXHUYECKOTO ChCTOSHIE HA ENEKTPONH-
CTPyMeHTa Ype3 BbHLUHA NMPOBEpKa 1 OLieHKa Ha: Kopnyca 1 Apbxkarta, enekTpuieckns kaben ¢ Lencen 1 MaHLOoH, pabotara
Ha byToHa 3a BKMio4BaHe, MPOXOAMMOCTTA Ha BEHTUMNALMOHHNTE OTBOPYW, UCKPEHE HA YETKUTE, HUBOTO Ha LUyM npyu pabota Ha
narepuTe 1 peaykTopa, nycka v paBHoMepHata pabota. 1o Bpeme Ha rapaHLMOHHIUS CPOK NOTPeBUTENST He MoXe Aa crnobsiea
JOMbIHUTENHN €NEeMEHTU KbM enekTPUYECcKUs MHCTPYMEHT MNK fia NOAMEHS KOMMOHEHTI UnW NOABb3NM, Thii KaTo ToBa Lue
aHynvpa rapaHLMOHHUTE npaBa. Beuuki HECHOTBETCTBIS, KOHCTAaTUPaHK NO BpeMe Ha Mperneda Unu no Bpeme Ha pabora, ca
CMrHan 3a u3BbpLUBAHE Ha PEMOHT B CepBuM3eH MyHKT. Crief 3aBbpLuBaHe Ha paboTaTa KOpnycbT, BEHTUNALMOHHUTE OTBOPU,
MpeBKIIOYBaTENMTE, CioMaratenHata Apbxka v NpeanasHuTe 3aluyuTi TpsbBa Aa ce NOYUCTST HanpuMep C Bb3ayLuHa CTpys (C
Hansraxe He noseye ot 0,3 MPa), ¢ YeTka Ui cyxa kbpna 6e3 u3nonasaHe Ha XUMUKany 1 NOYMCTBALLM TEYHOCTH. MoyncTete
MHCTPYMEHTUTE M APBKKUTE ChC CyXa, YCTa Kbpra.

OPMUIMWHANHO PBKOBOJLCTEBDO
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DEKLARACJA ZGODNOSCI | DECLARATION OF CONFORMITY | DECLARATIE DE CONFORMITATE
0123/78097/EC/2023
Deklarujemy z petng odpowiedzialno$cia, ze nizej wymienione wyroby:
We declare and guarantee with full responsibility that the following products:
Declaram si garantdm pe proprie raspundere c& produsele urméatoare:

Wiertarko - wkretarka akumulatorowa | Cordless drill / driver | Magina de gaurit i ingurubat cu acumulator
nr kat. | item no. | cod articol. 78080
20V d.c., @10 mm, 0-350 / 0-1300 min"*

do ktorych odnosi sig niniejsza deklaracja, sg zgodne z ponizszymi normami:
meet requirements of the following European Standards / Technical Specifications:
satisfac cerintele Standardelor europene / Specificatiilor tehnice urmatoare:

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-1:2018 + A11:2019
EN IEC 55014-1:2021

EN IEC 55014-2:2021

i spetniajg wymagania dyrektyw: | and fulfill requirements of the following European Directives: | si satisfac cerintele Directivelor
europene urmatoare:

2006/42/WE  Maszyny i urzadzenia bezpieczenstwa | Machinery and safety elements | Directiva pentru utilaje si dispozitive de
siguranta (H.G. nr. 1029/2008)

2014/30/lUE  Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna | Electromagnetic compatibility (EMC) Directive | Directiva privind compati-
bilitatea electromagnetica (EMC) (H.G. nr. 487/2016)

2011/65/UE  Substancje niebezpieczne w sprzecie elektrycznym | Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances |
Restrictia utilizarii unor substante periculoase (H.G. nr. 322/2013)

Nazwisko i adres osoby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
The person authorized to compile the technical file:

Persoana autorizata sa intocmeasca dosarul tehnic:

Tomasz Zych

TOYA S.A., ul. Softysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polska | Poland | Polonia

Numer seryjny: dotyczy wszystkich numerow seryjnych urzadzen wymienionych w deklaracji

Serial number: concern all serials numbers of item(s) mentioned in this declaration

Numar de serie: se refera la toate numere de serie ale articolelor specificate in aceasta declaratie

The last two digits of the year in which the CE marking was affixed: | Dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym wprowadzono oznaczenie
CE: | Ultimele doug cifre ale anului in care s-a aplicat marcarea: 23

Rok budowy / produkgji: | Year of production: | Anul de fabricatie: 2023

Wroctaw, 2023.01.02
(miejsce i data wystawienia) (nazwisko i podpis osoby upowaznionej)
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TOYASA. ODDZIAt WARSZAWSKI TOYA ROMANIA SA

ul. Softysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn Soseaua Odai 109-123
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel. 071 32 46 200 05 - 831 Mtochow k. Nadarzyna www.yato.ro
fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828 tel: 031 710 8692

fax 0317104008

DEKLARACJA ZGODNOSCI | DECLARATION OF CONFORMITY | DECLARATIE DE CONFORMITATE
0123/78097/EC/2023
Deklarujemy z petng odpowiedzialno$cia, ze nizej wymienione wyroby:
We declare and guarantee with full responsibility that the following products:
Declaram si garantdm pe proprie raspundere c& produsele urméatoare:

Akumulatorowa szlifierka katowa | Cordless angle grinder | Polizor unghiular cu acumulator
nr kat. | item no. | cod articol. 78090
20V d.c.; 8 000 min"'; 125 mm; 78090

do ktorych odnosi sig niniejsza deklaracja, sg zgodne z ponizszymi normami:
meet requirements of the following European Standards / Technical Specifications:
satisfac cerintele Standardelor europene / Specificatiilor tehnice urmatoare:

EN 60745-1:2009 +A11:2010

EN 60745-2-3:2011 + A1:2013 + A11:2014 + A12:2014 + A13:2015
EN IEC 55014-1:2021

EN IEC 55014-2:2021

i spetniajg wymagania dyrektyw: | and fulfill requirements of the following European Directives: | si satisfac cerintele Directivelor

europene urméatoare:

2006/42/WE  Maszyny i urzadzenia bezpieczenstwa | Machinery and safety elements | Directiva pentru utilaje si dispozitive de

siguranta (H.G. nr. 1029/2008)

2014/30/lUE  Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna | Electromagnetic compatibility (EMC) Directive | Directiva privind compati-

bilitatea electromagnetica (EMC) (H.G. nr. 487/2016)

2011/65/UE  Substancje niebezpieczne w sprzecie elektrycznym | Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances |

Restrictia utilizarii unor substante periculoase (H.G. nr. 322/2013)

Nazwisko i adres osoby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
The person authorized to compile the technical file:

Persoana autorizata sa intocmeasca dosarul tehnic:

Tomasz Zych

TOYA S.A., ul. Softysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polska | Poland | Polonia

Numer seryjny: dotyczy wszystkich numerow seryjnych urzadzen wymienionych w deklaracji
Serial number: concern all serials numbers of item(s) mentioned in this declaration
Numar de serie: se refera la toate numere de serie ale articolelor specificate in aceasta declaratie

The last two digits of the year in which the CE marking was affixed: | Dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym wprowadzono oznaczenie

CE: | Ultimele doug cifre ale anului in care s-a aplicat marcarea: 23
Rok budowy / produkgji: | Year of production: | Anul de fabricatie: 2023

Wroctaw, 2023.01.02
(miejsce i data wystawienia) (nazwisko i podpis osoby upowaznionej)
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