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PRZYLBICA SPAWALNICZA SAMOSCIEMNIAJACA YT-73930
AUTO-DARKENING WELDING HELMET

SCHWEISSMASKE, SELBSTVERDUNKELND

MACKA /151 CBAPKW, CAMOCTOSITE/IbHO 3ATEMHSIIOLYASICA

MACKA 11151 3BAPIOBAHHS, 1O CAMOCTINHO 3ATEMHIOETHCS

SUVIRINTOJO KAUKE SU AUTOMATINIU FILTRO TAMSUMO NUSTATYMU

METINASANAS MASKA AR AUTOMATISKU TUMSUMA PAKAPES REGULESANU
SVARECSKA KUKLA SAMOSTMIVACI

ZVARACSKA KUKLA SAMOSTMIEVACIA

ONMAGATOL SOTETEDO HEGESZTOPAJZS

MASCA DE SUDURA AUTO-INTUNECARE

CASCO AUTO-OBSCURECEDOR PARA SOLDADURA
AUTO-OBSCURCISSANT CASQUE DE SOUDEUR
MASCHERA DA SALDATURA AUTO-OSCURANTE
ZELFDIMMENDE LASHELM

KPANOS SYTKOAAHEHE AYTOMATHE SKIASHE
MACKA 3A 3ABAPSIBAHE CAMO3ATbMHSBALLA
AUTO-ESCURECIMENTO CAPACETE DE SOLDAGEM
MASKA ZA ZAVARIVANJE SA SAMOZATAMNJIVANJEM
ol Al
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1. szybka ochronna

2. blokada szybki

3. ostona spawalnicza

4. przetacznik trybu pracy

5. tadma systemu nosnego
6. pokretto regulacyjne tasmy
7. wizjer filtru

8. czujnik filtru

9. ogniwa fotowoltaiczne

10. filtr spawalniczy

11. regulacja opéznienia filtru
12. regulacja czutosci filtru
13. regulacja stopnia zaciemnienia
14. przefacznik zaciemnienia
15. wskaznik stanu baterii
16. przycisk TEST

17. gniazdo USB typ C

18. zaczep filtru

19. obudowa akumulatora

UA

1. 3axucHe ckno

2. 6riokyBaHHs ckna

3. 3BapioBanbHII LWMTOK

4. nepemukay pexumy poboti

5. peMiHb Hecyyoi cucTemmn

6. pydKa peryrnioBaHHsi peMeHst

7. ornsifoBe BikHO dinbTpa

8. parumk dinstpa

9. hoToenemenTn

10. 3BapioBanbHUi (inbTp

11. HacTpoitka 3aTpuMKK inbTpa
12. HacTpolika YyTnuBoCTI dinsTpa
13. perynioBaHHs piBHS 3aTEMHEHHS
14. BUMUKaY 3aTEMHEHHS

15. iHaukatop cTaHy Gatapei

16. kHonka TEST

17. poz'em USB tuny C

18. 3aTucka4 Ans dinsTpa

19. kopnyc akymynsTopa
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EN

1. protective glass panel

2. glass panel blockade

3. helmet shell

4. operating mode switch

5. headband strap

6. headband adjustment knob
7. filter visor

8. filter sensor

9. solar cells

10. welding protection filter
11. filter delay adjustment

12. filter sensitivity adjustment
13. darkness level adjustment
14. darkness switch

15. battery status indicator
16. TEST button

17. USB type C socket

18. filter holder

19. battery housing

LT

1. apsauginis stiklas

2. stiklo uzraktas

3. suvirinimo gaubtas

4. darbo rezimo jungiklis

5. palaikymo sistemos juosta

6. juostos reguliavimo rankenélé
7. filtro zvalgos langelis

8. filtro jutiklis

9. fotovoltiniai elementai

10. suvirinimo filtras

11. filtro vélavimo reguliavimas
12. filtro jautrumo reguliavimas
13. uztemdymo reguliavimas

14. i§jungimo jungiklis

15. baterijos blisenos indikatorius
16. mygtukas TEST

17. C tipo USB lizdas

18. filtro uzkaba

19. akumuliatoriaus korpusas

DE

1. Schutzglas

2. Glassperre

3. Schweiltschutz

4. Betriebsartschalter

5. Band des Tragesystems

6. Band-Einstellknopf

7. Filtersichtfenster

8. Filtersensor

9. Photovoltaikmodul

10. Schweilfilter

11. Einstellung der Filterverzogerung
12. Filterempfindlichkeitseinstellung
13. Abdunkelungseinstellung

14. Abdunkelungsschalter

15. Akkustatusanzeige

16. TEST-Taste

17. USB-Typ-C-Buchse

18. Filterklammer

19. Akkugehéuse

Lv

1. aizsargstikls

2. aizsargstikla blokétajs

3. metina$anas vairogs

4. darbibas rezima parslégs

5. nesodas sistémas siksna

6. siksnas reguléSanas skrive

7. filtra vizieris

8. filtra sensors

9. fotoelektriskie elementi

10. metinaSanas filtrs

11. filtra kavéjuma regulésana

12. filtra jutibas regulésana

13. aptumsosanas pakapes regulésana
14. aptum3oSanas parslégs

15. akumulatora uzlades indikators
16. poga ‘TEST"

17. C tipa USB pieslégvieta

18. filtra akis

19. akumulatora korpuss
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RU

1. 3awWwTHOE CTekno

2. 6riokvpoBKka cTekna

3. CBApOYHbIV LUMTOK

4. nepekntoyartenb pexvma paboTbl
5. peMeHb HecylLelt cUCTeMbl

6. pydKa perynmpoBki PemHs

7. CMOTPOBOE OKHO (urbTpa

8. natumk unetpa

9. hoToanemeHTbI

10. cBapOYHbI PURLTP

11. HacTpoiika 3afepxku unbTpa
12. HacTpolika YyBCTBITENHOCTM (DUNLTPa
13. perynupoBka ypoBHs 3aTeMHeHus
14. nepexnioyatens 3aTeMHeHUs

15. HaMKaTop coctosHus Gatapen
16. kHonka TEST

17. rhesno USB Tvna C

18. 3axum Ans unstpa

19. kopnyc akymynsatopa

cz

1. ochranné sklo

2. blokada skla

3. svareci kukla

4. prepinac rezimu prace

5. pas upeviiovaciho systému
6. otocny regulator pasu

7. prizor filtru

8. Cidlo filtru

9. solani ¢lanky

10. svareci filtr

11. regulace zpozdéni filtru
12. regulace citlivosti filtru

13. nastaveni stupné zatemnéni
14. Prepina¢ zatemnéni

15. indikétor stavu baterie

16. tlacitko TEST

17. z&suvka USB typu C

18. tchyt filtru

19. pouzdro baterie
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SK

1. ochranné skielko

2. blokada skielka

3. zvaracsky Stit

4. prepinac rezimu prace

5. pas nosného systému

6. regulacné koliesko pasu

7. priezor filtra

8. snimac filtra

9. fotovoltické ¢lanky

10. zvaracsky filter

11. nastavenie oneskorenia filtra
12. nastavenie citlivosti filtra

13. nastavenie Urovne zatemnenia
14. prepina¢ zatemnenia

15. ukazovatel stavu batérie

16. tlacidlo TEST

17. port USB typ C

18. tchyt filtra

19. plast akumulatora

FR

1. vitre de protection

2. verrouillage de la vitre

3. masque de soudure

4. commutateur de mode de
fonctionnement

5. systéme de serre-téte

6. bouton de réglage du serre-téte
7. viseur du filtre

8. capteur de filtre

9. cellules photovoltaique

10. filtre de soudage

11. réglage du retard du filtre

12. réglage de la sensibilité du filtre
13. ajustement d'assombrissement
14. interrupteur d’assombrissement
15. indicateur d'état des piles

16. bouton « TEST »

17. prise USB de type C

18. clip de filtre

19. boitier de la batterie

BG

1. 3aLMTHO CTBKNO

HU

1. véddiiveg

2. liveg retesz

3. véddburkolat

4. munkamad kapcsold

5. fejpant

6. fejpant allito forgatégomb

7. sziirényilas

8. szliréérzékeld

9. napelem

10. hegesztd szliréliveg

11. szlird-késleltetés bedllitasa
12. szlir6-érzékenység bedllitdsa
13. sotétités bedllitasa

14. sotétités kapcsolo

15. elemtoltottség jelzd

16. TEST gomb

17. c tipust USB aljzat

18. sziir6tartd

19. akkumulatorhaz

IT

1. vetro protettivo
2. blocco del vetro
3. schermo per saldatura

4. interruttore di modalita di funzionamento

5. bardatura del sistema di supporto
6. manopola di regolazione bardatura
7. mirino del filtro

8. sensore del filtro

9. cellule fotovoltaiche

10. filtro di saldatura

11. regolazione del ritardo del filtro

12. regolazione della sensibilita del filtro
13. regolazione del grado di oscuramento

14. interruttore di oscuramento

15. indicatore di stato della batteria
16. tasto TEST

17. presa USB di tipo C

18. aggancio del filtro

19. alloggiamento della batteria

PT

1. vidro protetor

RO

1. panou geam de protectie

2. blocaj panou cu geam

3. carcasa castii

4. comutator pentru modul de lucru
5. curea de prindere pe cap

6. buton de reglare a curelei pentru cap

7. vizor filtru

8. senzor filtru

9. celule solare

10. filtru protectie sudura

11. reglarea intarzierii la filtru
12. reglarea sensibilitatii filtrului
13. reglare nivel de intuneric
14. comutator de intunecare
15. indicator de incércare a bateriei
16. butonul TEST

17. mufa USB tip C

18. suport pentru filtru

19. carcasa baterie

NL

1. beschermend glas

2. glasblokkering

3. laskap

4. werkmodusschakelaar

5. draagsysteemriem

6. knop voor riemaanpassing
7. filterzoeker

8. filtersensor

9. fotovoltaische cel

10. lasfilter

11. instelling van de filtervertraging
12. instelling van de filtergevoeligheid

13. verduisteringsaanpassing
14. verduisteringsschakelaar
15. batterijstatusindicator

16. TEST-toets

17. USB type C-aansluiting
18. filterclip

19. accubehuizing

HR

1. zadtitno staklo
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ES

1. cristal de proteccion

2. bloqueo del cristal

3. pantalla de soldadura

4 selector de modos de funcionamiento
5. correa del sistema de transporte

6. perilla de ajuste de la correa

7. visor de filtro

8. sensor de filtro

9. células fotovoltaicas

10. filtro de soldadura

11. ajuste del retardo del filtro

12. ajuste de la sensibilidad del filtro
13. ajuste del nivel de oscurecimiento
14. selector de oscurecimiento

15. indicador de estado de la pila

16. botén TEST

17. toma USB tipo C

18. clip de filtro

19. carcasa de la bateria

GR

1. TPOOTATEUTIKO YUCA

2. aopahion yuahiot

3. aomida ouykOAAnang

4. diak6TTNG TPATIOU A€IToUpyiag
5. IpGvTag Tou CUOTAPATOG PETAPOPAS
6. KoupTr pUBIONG IPAvTa

7. OKOTEUTPO GiATPOU

8. a106nTrpag giATpou

9. pwroBoAraikd KUTTapa

10. @iATpo ouykdAAnang

11. puBuion kaBuoTépnang eiTpou
12. pUBpion euaioBnaiag giTpou
13. pUBpion emmédou ouokdTIong
14. B10KOTITNG CUOKOTIONG

15. évdeign katdoTaong PTarapiag
16. koupi TEST

17. umodoyri USB Tutou C

18. kAT @iATpou

19. mepifAnua pmatapiag

2. GriokvipaHe Ha CTbKIo

3. 3aBapbyeH Wt

4. npeBKrio4BaTeN Ha paboTHs pexvmM

5. MIEHTI 3a HoceLuara cucTeMa

6. KoM4e 3a perynupaHe Ha NeHTaTa

7. BM3b0p Ha UnTHPA

8. ceH3op Ha (unTbpa

9. (hOTOBONTANYHM KNETKN

10. 3aBapbyeH unTHP

11. HacTpoitka Ha 3aKbCHEHWETO Ha (unTbpa
12. HacTpolika Ha YyBCTBUTENHOCTTA Ha UNTbPa
13. HacTpoiika Ha 3aTbMHEHIETO

14. npesktoyBaTen 3a 3aTbMHeHMe

15. MHVKaTop 3a CbCTOSHMETO Ha Gatepunte
16. 6yToH TEST

17. USB rHe3po un C

18. kyka 3a huntbpa

19. kopnyc Ha akymynaTopa

|

N STRUKTZCUJA

2. bloqueio do vidro

3. cobertura

4. seletor do modo de funcionamento
5. cinta do sistema de porte

6. botdo de ajuste da cinta

7. vidro de inspegao do filtro

8. sensor do filtro

9. célula fotovoltaica

10. filtro de soldadura

11. ajuste do atraso do filtro

12. ajuste da sensibilidade do filtro
13. ajuste do grau de escurecimento
14. seletor do grau de escurecimento
15. indicador de bateria

16. botdo “TEST”

17. porta USB C

18. engate do filtro

19. carcaga da bateria

O R Y G |

2. zakljucavanje stakla

3. 8titnik za zavarivanje

4. prekidac rezima rada

5. traka nosivog sustava

6. gumb za podeSavanje trake

7. vizir filtra

8. senzor filtra

9. fotonaponske celije

10. filtar za zavarivanje

11. podesavanje odgode filtra

12. podesavanje osjetljivosti filtra
13. podesavanje stupnja zasjenjena
14. prekida¢ za zatamnjivanje
15. indikator stanja baterije

16. tipka TEST

17. komora baterija

18. hvataljka filtra

19. kuciste baterije
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—
Ten symbol informuje o zakazie umieszczania zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego (w tym baterii i akumulatoréw) tacznie z innymi odpadami. Zuzyty sprzet
powinien by¢ zbierany selektywnie i przekazany do punktu zbierania w celu zapewnienia jego recyklingu i odzysku, aby ograniczac ilo$¢ odpadéw oraz zmniejszy¢ stopnien
wykorzystania zasobow naturalnych. Niekontrolowane uwalnianie skfadnikéw niebezpiecznych zawartych w sprzecie elektrycznym i elektronicznym moze stanowi¢ zagroze-
nie dla zdrowia ludzkiego oraz powodowa¢ negatywne zmiany w $rodowisku naturalnym. Gospodarstwo domowe petni wazng role w przyczynianiu sie do ponownego uzycia
i odzysku, w tym recyklingu zuzytego sprzetu. Wigcej informacji o wtasciwych metodach recyklingu mozna uzyska¢ u wiadz lokalnych lub sprzedawcy.

This symbol indicates that waste electrical and electronic equipment (including batteries and storage cells) cannot be disposed of with other types of waste. Waste equipment
should be collected and handed over separately to a collection point for recycling and recovery, in order to reduce the amount of waste and the use of natural resources. Un-
controlled release of hazardous components contained in electrical and electronic equipment may pose a risk to human health and have adverse effects for the environment.
The household plays an important role in contributing to reuse and recovery, including recycling of waste equipment. For more information about the appropriate recycling
methods, contact your local authority or retailer.

Dieses Symbol weist darauf hin, dass Elektro- und Elektronik-Altgerate (einschlieRlich Batterien und Akkumulatoren) nicht zusammen mit anderen Abféllen entsorgt werden
dtirfen. Altgerate sollten getrennt gesammelt und bei einer Sammelstelle abgegeben werden, um deren Recycling und Verwertung zu gewahrleisten und so die Abfallmenge
und die Nutzung natiirlicher Ressourcen zu reduzieren. Die unkontrollierte Freisetzung geféhrlicher Stoffe, die in Elektro- und Elektronikgeraten enthalten sind, kann eine
Gefahr fiir die menschliche Gesundheit darstellen und negative Auswirkungen auf die Umwelt haben. Der Haushalt spielt eine wichtige Rolle bei der Wiederverwendung
und Verwertung, einschlieBlich des Recyclings von Altgeréten. Weitere Informationen zu den geeigneten Recyclingverfahren erhalten Sie bei den rtlichen Behorden oder
Ihrem Héndler.

3TOT CUMBOM MHPOPMUPYET O 3aMPETe NOMELLATL M3HOLLEHHOE 3MIEKTPUYECKOE 1 ANEKTPOHHOE 0GOpYAOBaHHE (B TOM ucrie Gatapen 1 akkyMynsiTopbl) BMECTE C ApyriMin
oTxopamu. M3HolueHHoe obopynoBakue [OMKHO coBMpaThCA CENneKTUBHO M nepeaasathest B TOUKY cOopa, 4tobbl obecneunTs ero nepepaboTky U yTunuaauuio, Ana
TOro, 4TOGbl OrpaHU4MTL KOMMYECTBO OTXOAOB, U YMEHBLUNTL UCTIONb30BaHHeE MPUPOAHBIX PECYPCOB. HEKOHTPONMpYEMbili BLIGPOC ONacHbIX BELLECTB, COAEPKaLLMXCS B
SMIEKTPUYECKOM ¥ 3NIEKTPOHHOM 0BOPY/A0BAHUM, MOXET NPEACTABASTb Yrpody ANs 3A0POBbS YENoBeka, 1 NPUBOANTL K HEraTUBHBIM U3MEHEHNSIM B OKPyXaloLLeil cpefe.
[lomaluHee X03SWICTBO WrPaET BaXHYK POMb MPU MOBTOPHOM WCMIONB30BAHUW ¥ YTUNM3ALMM, B TOM YMCTIE, YTAMM3ALMM U3HOLIEHHOTO 0GOpyaoBaHus. MogpoGHyo
VHGOPMALVIO O MPaBUNbHbIX METOAAX YTUMM3ALIMM MOXKHO MOMYYMTb Y MECTHbIX BNACTedt Ui y npoaasLia.

Lleit cumBon nosifomnsie npo 3a6opoHy PO3MILLEHHs BIAXOAIB €NEeKTPUYHOro Ta enekTPoHHOro obnagHaHHs (B TOMY YMCHi akyMmymsiTopiB), y TOMY 4ucni 3 iHLMMM
BiAxonamy. BignpauboBare obnaaHanHs noBrHHo GyTv BUGIPKOBO 3i6paHo i nepeaaHo B NyHKT 360py Ans 3abesneyeHHs 1oro nepepobky i BiAHOBNEHHS, LLOG 3MeHLMTI
KinbKiCTb BIAXOAIB | 3VEHLLMTM CTYNiHb BUKOPUCTAaHHS NPUPOHHUX PECYPCiB. HEKOHTPONbOBAHE BUBINbHEHHS HeBE3neuHX KOMNOHEHTIB, L0 MICTATLCS B eNEKTPUYHOMY Ta
€eneKkTPOHHOMY 0bnajHaHHi, MoXe NpeAcTaBnaTI Hebeaneky ANs 34OPOB'S MIOAVHI | BUKNMKATI HETaTUBHI 3MiHM B HABKONUILHBOMY CepeaoBHLLi. focnoAapcTBo Biairpae
Ba)JMBY POMb Y PO3BUTKY NOBTOPHOTO BUKOPUCTAHHS! Ta BIAHOBNEHHS, BKIIO4alouM yTUMi3aLlito BUKOpUCTaHoro obnaaHaHHs. binbl AetanbHy iHopmaLio npo npasubHI
MeToAN YTUNi3aLyii MoxXHa OTpUMaTy y MicLiesoi Bnazv abo npoaasLs.

Sis simbolis rodo, kad draudziama iSmesti panaudota elektring ir elektronine jranga (jskaitant baterijas ir akumuliatorius) kartu su kitomis atliekomis. Naudota jranga turéty
bati renkama atskirai ir siunciama j surinkimo punkta, kad baty uZtikrintas jos perdirbimas ir utilizavimas, siekiant sumazinti atliekas ir sumazinti gamtos istekliy naudojima.
Nekontroliuojamas pavojingy komponenty, esanciy elektros ir elektroninéje jrangoje, iSsiskyrimas gali kelti pavojy Zzmoniy sveikatai ir sukelti neigiamus natdralios aplinkos
pokycius. Namy tikis vaidina svarby vaidmenj prisidedant prie pakartotinio jrenginiy naudojimo ir utilizavimo, jskaitant perdirbima. Norédami gauti daugiau informacijos apie
tinkamus perdirbimo biidus, susisiekite su savo vietos valdZios institucijomis ar pardavéju.

&1s simbols informé par aizliegumu izmest elektrisko un elektronisko iekartu atkritumus (tostarp baterijas un akumulatorus) kopa ar citiem atkritumiem. Nolietotas iekartas ir
jasavac atseviski un janodod savakSanas punkta ar mérki nodroinat atkritumu otrreiz&jo parstradi un regeneraciju, lai ierobezotu to apjomu un samazinatu dabas resursu
izmantosanas limeni. Elektnska]as un elektroniskajas iekartas ietverto bistamo sastavdalu nekontroléta izdaliSanas var radit cilvéku veseltbas apdraudejumu un izraistt
negativas izmainas apkartéja vidé. Majsaimnieciba pilda svarigu lomu otrrelzejas izmantosanas un regeneracuas tostarp nolietoto iekartu parstrades veicina$ana. Vairak
informacijas par ‘atbilstosam ofrreizéjas parstrades metodém var sanemt pie vietéjo varas iestazu parstavjiem vai pardevéja.

Tento symbol informuije, Ze je zakézano likvidovat pouZité elektrické a elektronické zafizeni (véetné baterii a akumulétor(i) spolecné s jinym odpadem. PouZité zafizeni by
mélo byt shromazdovano selektivné a odesilano na sbémé misto, aby byla zajisténa jeho recyklace a vyuziti, aby se snizilo mnozstvi odpadu a snizil stupefi vyuzivani
pfirodnich zdroju. Nekontrolované uvoliiovani nebezpecnych slozek obsazenych v elektrickych a elektronickych zafizenich mize predstavovat hrozbu pro lidské zdravi a
zpusobit negativni zmény v pfirodnim prostiedi. Doméacnost hraje duleZitou roli pfi pfispivani k opétovnému pouziti a vyuziti, véetné recyklace pouzitého zafizeni. DalSi
informace o vhodnych zptsobech recyklace Vam poskytne mistni Gfad nebo prodejce.

Tento symbol informuje o zakaze vyhadzovania opotrebovanych elektrickych a elektronickych zariadeni (vratane batérii a akumulatorov) do komunalneho (netriedeného)
odpadu. Opotrebované zariadenia musia byt separované a odovzdané do prislusnych zbernych miest, aby mohli byt néleZite recyklované, ¢im sa znizuje mnozstvo odpadov
azmensuje vyuzivanie prirodnych zdrojov. Nekontrolované uvolfiovanie nebezpecnych latok, ktoré st v elektrickych a elektronickych zariadeniach, moZze ohrozovat fudské
zdravie a mat negativny dopad na Zivotné prostredie. Kaidé domécnost ma dﬁleiim ulohu v procese opatovného pouiitia a opétovného ziskavania surovin, vratane recy-

Ez a szimbdlum arra hivja fel a figyelmet, hogy tilos az elhasznalt elektromos és elektronikus késziléket (tobbek kozott elemeket és akkumulatorokat) egyéb hulladékokkal
egy(tt kidobni. Az elhasznalt készilléket szelektiven gy(ijtse és a hulladék mennyiségének, valamint a természetes erdforrasok felhasznalasanak csokkentése érdekében
adja le a megfelelé gy(jtépontban Ujrafeldolgozés és Ujrahasznositas céljabdl. Az elektromos és elektronikus késziilékben talalhato veszélyes dsszetevok ellendrizetlen
kibocsétasa veszélyt jelenthet az emberi egészségre és negativ valtozasokat okozhat a természetes kornyezetben. A héztartasok fontos szerepet toltenek be az elhasznalt
késziilék ujrafeldolgozasaban és Ujrahasznositasaban. Az Ujrahasznositas megfeleld modjaival kapcsolatos tovabbi informéciokat a helyi hatdsagoktol vagy a termék
6l szerezhet.

Acest simbol indicé faptul c& deseurile de echipamente electrice si electronice (inclusiv baterii si acumulatori) nu pot fi eliminate impreuna cu alte tipuri de deseuri. Deseurile
de echipamente trebuie colectate si predate separat la un punct de colectare in vederea reciclarii si recuperarii, pentru a reduce cantitatea de deseuri si consumul de resurse
naturale. Eliberarea necontrolata a componentelor periculoase continute in echipamentele electrice si electronice poate prezenta un risc pentru sénatatea oamenilor si are
efect advers asupra mediului. Gospodariile joacé un rol important prin contributia lor la reutilizare si recuperare, inclusiv reciclarea deseurilor de echipamente. Pentru mai
multe informatii n legétura cu metodele de reciclare adecvate, contactati autoritatile locale sau distribuitorul dumneavoastra.

Este simbolo indica que los residuos de aparatos eléctricos y electronicos (incluidas las pilas y acumuladores) no pueden eliminarse junto con otros residuos. Los aparatos
usados deben recogerse por separado y entregarse a un punto de recogida para garantizar su reciclado y recuperacion a fin de reducir la cantidad de residuos y el uso de
los recursos naturales. La liberacién incontrolada de componentes peligrosos contenidos en los aparatos eléctricos y electrénicos puede suponer un riesgo para la salud
humana y causar efectos adversos en el medio ambiente. EI hogar desempefia un papel importante en la contribucion a la reutilizacion y recuperacion, incluido el reciclado
de los residuos de aparatos. Para obtener mas informacion sobre los métodos de reciclaje adecuados, pongase en contacto con su autoridad local o distribuidor.
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Ce symbole indique que les déchets d'équipements électriques et électroniques (y compris les piles et accumulateurs) ne peuvent étre éliminés avec d'autres déchets.
Les équipements usagés devraient étre collectés séparément et remis & un point de collecte afin d'assurer leur recyclage et leur valorisation et de réduire ainsi la quantité
de déchets et ['utilisation des ressources naturelles. La dissémination incontrélée de composants dangereux contenus dans des équipements électriques et électroniques
peut présenter un risque pour la santé humaine et avoir des effets néfastes sur 'environnement. Le ménage joue un rdle important en contribuant a la réutilisation et a la
valorisation, y compris le recyclage des équipements usagés. Pour plus d'informations sur les méthodes de recyclage appropriées, contactez votre autorité locale ou votre
revendeur.

Questo simbolo indica che I'apparecchiatura elettrica e elettronica usurata (comprese le batterie e gli accumulatori) non pud essere smaltita insieme con altri rifiuti. Le appa-
recchiature usurate devono essere raccolte separatamente e consegnate al punto di raccolta specializzato per garantire il riciclaggio e il recupero, al fine di ridurre la quantita
dirifiuti e diminuire 'uso delle risorse naturali. |l rilascio incontrollato dei componenti pericolosi contenuti nelle apparecchiature elettriche e elettroniche puo costituire il rischio
per la salute umana e causare gli effetti negativi sull'ambiente naturale. Il nucleo familiare svolge il ruolo importante nel contribuire al riutilizzo e al recupero, compreso il
riciclaggio dell'apparecchiatura usurata. Per ottenere le ulteriori informazioni sui metodi di riciclaggio appropriate, contattare I'autorita locale o il rivenditore.

Dit symbool geeft aan dat afgedankte elekirische en elektronische apparatuur (inclusief batterijen en accu’s) niet samen met ander afval mag worden weggegooid. Afge-
dankte apparatuur moet gescheiden worden ingezameld en bij een inzamelpunt worden ingeleverd om te zorgen voor recycling en terugwinning, zodat de hoeveelheid afval
en het gebruik van natuurlijke hulpbronnen kan worden beperkt. Het ongecontroleerd vrijkomen van gevaarlijke componenten in elekirische en elektronische apparatuur
kan een risico vormen voor de menselijke gezondheid en schadelijke gevolgen hebben voor het milieu. Het huishouden speelt een belangrijke rol bij het bijdragen aan
hergebruik en terugwinning, inclusief recycling van afgedankte apparatuur. Voor meer informatie over de juiste recyclingmethoden kunt u contact opnemen met uw gemeente
of detailhandelaar.

Auté 10 oUpBolo deiyvel OTI amayopeUeTal n amOPPIYN XPNOIKOTIONUEVOU NAEKTPIKOU Kal nAekTpoviKoU €E0TAIOHOU (OUPTIEPIAGUBAVOPEVWY TWY PTTATOPIWY Kol
OUOOWPEUTWV) e GAa améBAnTa. O xpnoipotoloUpevog e§omAiopdg Ba Tpémel va cuMéyeTal EMAEKTIKG kal va ammooTéAeTal oe anpeio auMoyrg yia va e§ao@aNioTei n
avakUKAwoT Tou Kai n avakTnor Tou yia T peiwon Twv amoBAfTwy Kai T peiwon Tou Babuol xprong Twv QuoIKWY Topwv. H avegéheykTn ameAeuBépwan emkiviuvwy
OUOTATIKWV TTOU TIEPIEKOVTAI OTOV NAEKTPIKG KOl NAEKTPOVIKG €GOTTAIoG pTTopei var amoteAéael amelAr yia Ty avBpuwmvn uyeia kol va TpokaAéaer apvnTikéG ahhayég
070 QuOIKG TrepIBGAoV. To voikokupid SiadpapariZel onpavTikd poAo aTnv GUMBOAY TNV ETTAVaYPNOIKOTIOINGN KAl avaKTon, oupTepAauBavopévng TG avakukAwong,
Xpnotpotronpévou egomAiopiou. Ma TepiooéTepeg TANPOPOpIEG OXETIKA e TIG KATAANAEG PEBABOUG aVAKUKAWONG, ETTIKOIVWVAGTE e TIG TOTTIKEG APXES 1) TOV TTWANTH.

T3 cMBOM MHDOPMIPA, YE U3KBBPNSHETO Ha U3XaBEHOTO ENEKTPUYECKO U ENEKTPOHHO 0BOPYABAHE (BKIIOYMTENHO Batepuy v akymynatopw) 3aeaHo ¢ GutosuTe otna-
AbLW e 3aBpareHo. Maxabetoto obopyasate Tpsisa Aa ce cubupa OTAENHO U Aa Ce Npefaze B NMyHkTa 3a cbbupate Ha Takuea OTMagbLM, 3a A4a Ce OCUTypU HEroBOTO
PeLMKnMpaHe v Onon3oTBOpsIBaHe, Aa Ce HamMank KONMYECTBOTO Ha OTNafbLTE U ia Ce HaMany pasxoda Ha NPUPOHY PECYpPCH. HEKOHTPOMMPAHOTO M3nyckaHe Ha onacHi
CbCTaBKY, CbIbPKALLM Ce B ENEKTPUYECKOTO 1 ENIEKTPOHHOTO 0GOpYABaHE, MOXE Aa MPEACTABNSBA 3annaxa 3a HYOBELLKOTO 34pase v Aa NPUUUHY OTPULIATENHI MPOMEHN B
okonHaTa cpefia. [loMakvHCTBOTO Urpae BaxHa porsi B MpUHOCA 3a NOBTOPHATA YMoTpeda i 0nor3oTBOPSIBAHETO, BKIIOYUTENHO PELIMKIIMPAHETO Ha 3xabeHoTo oBopyaBaHe.
3a noBeye MH(hOpMaLVsi OTHOCHO MPaBUIHUTE METOAM 3a PELIMKIpaHe, MONS, CBbPXeETe Ce C MEeCTHUTE BNacT Ui ¢ NpofaBaya.

Este simbolo indica que os residuos de equipamentos elétricos e eletronicos (incluindo pilhas e baterias) ndo podem ser colocados juntamente com outros residuos. Os
residuos de equipamentos devem ser recolhidos separadamente e entregues a um ponto de recolha para garantir a sua reciclagem e recuperagéo, a fim de reduzir a
quantidade de residuos e a utilizagdo de recursos naturais. A libertagdo ndo controlada de componentes perigosos contidos em equipamentos elétricos e eletrénicos pode
representar um risco para a satde humana e causar efeitos ambientais adversos. O lar desempenha um papel importante ao contribuir para a reutilizagéo e recuperagao,
incluindo a reciclagem de residuos de equipamentos. Para mais informagdes sobre os métodos de reciclagem apropriados, contacte a sua autoridade local ou revendedor.

Ovaj simbol oznatava da se otpadna elektricna i elektronicka oprema (ukljucujuci baterije i akumulatore) ne smije odlagati s ostalim otpadom. Rabljenu opremu treba skupl-
jati selektivno i predati na sabirmo mjesto kako bi se osiguralo njezino recikliranje i oporaba, kako bi se smanjila koli¢ina otpada i smanjio stupanj koristenja prirodnih resursa.
Nekontrolirano ispustanje opasnih komponenti sadrZanih u elektri¢noj i elektronickoj opremi moze predstavijati prijetnju ljudskom zdravlju i uzrokovati negativne promjene u
prirodnom okoli$u. Kuéanstvo ima vaznu ulogu u doprinosu ponovnoj uporabi i oporabi, ukljucujuci recikliranje otpadne opreme. Za vi$e informacija o ispravnim metodama
recikliranja obratite se lokalnim vlastima ili prodavacu.
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Tres¢ instrukcji wg norm: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / Rozporzadzenia PPE 2016/425/EU

Producent: Ningbo Jialang Intelligent Technology Co., Ltd., No. 12-A Maosheng Road, Yuyao, Ningbo, 315400 Zhejiang, China
Importer: TOYA SA, ul. Sottysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Polska

Opisy wyrobu: Spawalnicza ostona twarzy z automatycznym filtrem spawalniczym z dostrojeniem recznym jest $rodkiem ochro-
ny oczu i twarzy Il kategorii, przeznaczonymi do indywidualnej ochrony oczu i twarzy przed zagrozeniami mechanicznymi i $wietl-
nymi. Ostona posiada podwyzszong odporno$¢ mechaniczng. Ostona nie chroni przed kroplami i rozbryzgami cieczy, grubymi i
drobnymi czgsteczkami pytu, gazem oraz tukiem powstajacym przy zwarciu elektrycznym. Ostona zostata wykonana z poliamidu
PAG6 oraz wyposazona w tasme pozwalajacg na utrzymanie jej na gtowie, wykonang z PE z wysciétkg z pianki PE. Filtr spawal-
niczy chroni wzrok przed promieniowaniem powstajagcym podczas spawania za pomocg fuku elektrycznego i posiada regulacje
stopnia zaciemnienia w zakresie 5 — 13. Filtr jest chroniony przez szybki wykonane z poliweglanu. U osdb uczulonych na ww.
materiaty moze wystapic reakcja alergiczna.

Okres trwatosci: Produkt nie posiada okreslonego okresu trwatosci. Nalezy zwraca¢ uwage na zuzycie eksploatacyjne i uszko-
dzenia elementow ostony. Wymienia¢ zgodnie z zaleceniami zawartymi w instrukcjach uzytkowania.

Jednostka notyfikowana: DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH (0196), Alboinstrale 56, 12103 Berlin,
Niemcy

Objasnienie oznaczen: JA, YATO - oznaczenie producenta i importera; YT-73930 — nr katalogowy importera; EN 379 — nr normy
europejskiej dotyczacej automatycznych filtrdw spawalniczych, EN 175 — nr normy europejskiej dotyczacej $rodkéw ochrony oczu
i twarzy stosowanych podczas spawania; 4/5-8/9-13 JA 1/1/1/1 379 - oznakowanie filtru spawalniczego z recznym ustawianiem
stopnia ochrony: 4 — nr stanu jasnego; 5 — nr najjasniejszego stanu ciemnego; 13 - nr stanu najciemniejszego; 1 - klasa optyczna;
1 - klasa rozproszenia $wiatta; 1 — klasa odchylenia wspéiczynnika przepuszczania $wiatta; 1 — klasa zaleznosci wspétczynnika
przepuszczania $wiatta od kata; i513 — model filtru; IPRO — model ostony twarzy; JA 1 F — znakowanie szybki ochronnej przedniej
/tylnej: 1 -klasa optyczna, F — ochrona przed czastkami o duzej predkosci i niskiej energii; JAEN 175 B — znakowanie ostony: B -
ochrona przed czastkami o duzej predkosci i $redniej energii; CE — znak zgodnosci z dyrektywami nowego podejscia WE, ksiazka
z symbolem ,i" — oznaczenie informujgce, ze powinny by¢ przeczytane informacje uzupetniajgce. EAC — znak, potwierdzajacy
zgodnos¢ produktu z Reglamentami technicznymi Eurazjatyckiej Unii Celne;j.

Instrukcje uzytkowania

Przed pierwszym uzyciem ostony nalezy usuna¢ folig ochronng z szybek ochronnych. Pozostawienie folii na szybkach ochron-
nych zmniejsza przejrzystos¢ oraz zaburza dziatanie filtru spawalniczego. Do usuniecia folii ochronnej moze by¢ konieczny de-
montaz filtra i/lub szybek ochronnych opisany w dalszej czesci instrukcji. Zuzyte lub uszkodzone elementy wymieniac tylko na
oryginalne czesci. Nie modyfikowa¢ samodzielnie ostony. Zabronione jest uzytkowanie ostony w przypadku zaobserwowania, ze
jakikolwiek element nosi $lady uszkodzen, jest zuzyty lub wymaga wymiany.

Regulacja systemu no$nego ostony

Ostong zatozy¢ na gtowe, w razie potrzeby wyregulowa¢ ustawienie obu gomych tasm, tak aby ostona znajdowata sig na odpo-
wiedniej wysokosci. Krecac pokrettem na tasmie potylicznej wyregulowac jej diugos¢ tak, aby nie uciskata podczas pracy, a jedno-
czesnie osfona nie przemieszczata sig podczas ruchow gtowy. Pokrettami bocznymi wyregulowag site potrzebng do opuszczania
i podnoszenia ostony. Naciskajac szare skrzydetka przy mocowaniu pokretet wewnatrz ostony mozliwa jest regulacja odlegtosci
ostony od twarzy. Po zwolnieniu nacisku ostona powinna sie zablokowa¢ w jednej z kilku pozycji. Nalezy zadba¢ aby obie strony
byly ustawione na te sama pozycje. Po wewnetrznej stronie ostony przy lewym i prawym pokretle znajduje sig regulacja kata osto-
ny przy maksymalnym opuszczeniu i podniesieniu. Odciggna¢ czarny element (Il) przemiesci¢ go wzgledem szarego, a nastepnie
opusci¢ i zablokowac w pozadanej pozycii.

Obstuga automatycznego filtru spawalniczego

Dzieki sensorom zaciemnienie filtru do ustawionego stopnia zaciemnienia nastepuje samoczynnie po wykryciu jasnego $wiatta
pochodzacego z procesu spawania. Przy wyborze stanu ciemnego mozna si¢ kierowaé tabelg zawartg w instrukcji pokazujgca
zalecane stopnie ochrony przy spawaniu tukowym.

Przetgcznik ustawien stopnia zaciemnienia ,5 - 8” — umozliwi ustawienie stanu ciemnego filtru spawalniczego w zakresie 5 - 8.
,9 - 13" — umozliwi ustawienie stanu ciemnego filtru spawalniczego w zakresie 9 - 13. ,5 - 8 Keep on — umozliwi ustawienie stanu
ciemnego filtru w zakresie 5 - 8. W tym ustawieniu nie bedzie stanu jasnego, filtr zawsze bedzie zaciemniony do ustawionej
warto$ci. Wyboru stopnia zaciemnienia filtru w stanie ciemnym dokonuije sie pokrettem oznaczonym ,SHADE. Przetgcznik trybu
pracy - wytaczy funkcje automatycznego $ciemniania i niezaleznie od warunkéw zewnetrznych filtr pozostanie w stanie jasnym.
Przed rozpoczeciem pracy nalezy upewnic sie czy filtr jest ustawiony w odpowiednim trybie do rodzaju wykonywanej pracy. Zabro-
niona jest praca z niedziatajacym filtrem spawalniczym podczas spawania, moze to prowadzi¢ do nieodwracalnego uszkodzenia
wzroku. Filtr posiada dwa dodatkowe pokretta regulacyjne. Pokretto oznakowane ,DELAY” pozwala zmieni¢ czas opdznienia filtru.
Czyli czas w jakim filtr zareaguje na zmiane natezenia $wiatta. Regulacja odbywa sie ptynnie, przy czym potozenie ,F” — oznacza
najmniejsze op6znienie zaciemniania filtru, a pofozenie ,S” — oznacza najwigksze opdznienie zaciemniania filtru. Ustawienie
pokretta pomigdzy tymi ustawieniami pozwala na dobranie czasu reakcji filtra pomigdzy wartoscig maksymalng i minimalna.
Pokretto oznakowane ,SENSITIVITY” umozliwia regulacje czutosci, czyli progu zadziatania filtru. Regulacja odbywa sie ptynnie,
przy czym potozenie ,H" — oznacza najwiekszg czutosc, filtr zareaguje na mniejszg zmiang natezenia Swiatta padajacego na
sensory, a potozenie ,L” — 0znacza najmniejszg czuto$¢, filtr zareaguje dopiero na wiekszg zmiane natezenia $wiatta padajgcego
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na sensory. Do wigkszosci prac spawalniczych zaleca sig ustawienie pokretta w potowie zakresu. Kontrolka oznaczona ,Low Bat
| Staba bateria” — pozwala sprawdzi¢ stan akumulatora zasilajacego filtr spawalniczy. Jezeli naciniecie przycisku , TEST” spowo-
duje zaswiecenie sie kontrolki nalezy jak najszybciej natadowa¢ akumulator. Filtr spawalniczy do poprawnego dziatania wymaga
zasilania akumulatorem LIR 2450 3,6 V.

Ladowanie akumulatora

Do tadowania akumulatora mozna wykorzystac tylko kabel dostarczony wraz z produktem. Kabel nalezy podigczy¢ do gniazda
tadowania urzadzenia USB typ C (lll), a nastgpnie do gniazda tadowania USB, np. w komputerze lub w fadowarce wyposazonej
w takie gniazdo. Nalezy sie jednak upewni¢, ze wydajno$¢ pradowa gniazda tadowania bedzie wynosita przynajmniej 5 V, 2 A.
Proces tadowania jest sygnalizowany $wieceniem sie czerwonej kontrolki znajdujacej sie pod gniazdem tadowania. ZakoAczenie
tadowania jest sygnalizowane zaswieceniem sig zielonej kontrolki. W trakcie catego procesu tadowania akumulatora nalezy mie¢
urzadzenie pod nadzorem. Podczas tadowania akumulatora nie jest mozliwe korzystanie z urzadzenia. Niezwtocznie po zakon-
czeniu tadowania nalezy odtgczy¢ kabel fadujacy od tadowarki, a nastepnie od urzadzenia.

OSTRZEZENIE! Pozostawienie urzadzenia z w petni natadowanym akumulatorem, podtaczonego do tadowarki dopro-
wadzi do nieodwracalnego uszkodzenia akumulatora, a takze moze by¢ przyczyna pozaru lub porazenia elektrycznego.

Instrukcje bezpieczenistwa tadowania akumulatora

Akumulatory typu Li-ion (litowo — jonowe) nie wykazujg tzw. “efekt pamigciowego”, co pozwala je dotadowywa¢ w dowolnym
momencie. Zalecane jest jednak roztadowanie akumulatora podczas normalnej pracy, a nastepnie natadowanie do petnej po-
jemnosci. Jezeli ze wzgledu na charakter pracy nie jest mozliwe za kazdym razem takie potraktowanie akumulatora, to nalezy
to zrobi¢ przynajmniej co kilka, kilkanascie cykli pracy. W zadnym wypadku nie wolno roztadowywa¢ akumulatoréw zwierajac
elektrody, gdyz powoduje to nieodwracalne uszkodzenia! Nie wolno takze sprawdza¢ stanu natadowania akumulatora, przez
zwieranie elektrod i sprawdzanie iskrzenia.

Przechowywanie akumulatora

Aby wydtuzy¢ czas zycia akumulatora nalezy zapewni¢ wlasciwe warunki przechowywania. Akumulator wytrzymuje okoto 500 cy-
kli fadowanie - roztadowanie”. Akumulator nalezy przechowywac w zakresie temperatur od 0 do 30 stopni Celsjusza, przy wzgled-
nej wilgotno$ci powietrza 50%. Aby przechowywa¢ akumulator przez diuzszy czas, nalezy go natadowac do ok 70% pojemnosci.
W przypadku dtuzszego przechowywania nalezy okresowo, raz w roku natadowa¢ akumulator. Nie nalezy doprowadzaé do nad-
miernego roztadowania akumulatora, gdyz skraca to jego zywotno$¢ i moze spowodowac nieodwracalne uszkodzenie. W trakcie
przechowywania akumulator bedzie si¢ stopniowo roztadowywat, ze wzgledu na uptywno$¢. Proces samoistnego roztadowania
zalezy od temperatury przechowywania, im wyzsza temperatura, tym szybszy proces roztadowania. W przypadku niewtasciwego
przechowywania akumulatoréw moze doj$¢ do wycieku elektrolitu. W przypadku wycieku nalezy zabezpieczy¢ wyciek za pomocg
$rodka neutralizujacego, w przypadku kontaktu elektrolitu z oczami, nalezy obficie przemy¢ oczy woda, a nastepnie niezwlocznie
skorzysta¢ z pomocy lekarskiej. Zabronione jest korzystanie z narzedzia z uszkodzonym akumulatorem. W przypadku catkowite-
go zuzycia akumulatora nalezy go oddac do specjalistycznego punktu zajmujacego sie utylizacjg tego typu odpaddw.

Transport akumulatoréw

Akumulatory litowo — jonowe wg przepiséw prawnych sg traktowane jak materiaty niebezpieczne. Uzytkownik narzedzia moze
transportowac urzadzenie z akumulatorem oraz same akumulatory drogg ladowa. Nie musza by¢ wtedy spetnione dodatkowe
warunki. W przypadku zlecenia transportu osobom trzecim (na przyktad wysytka za pomocg firmy kurierskiej) nalezy postepowac
zgodnie z przepisami dotyczacymi transportu materiatow niebezpiecznych. Przed wysytkg nalezy skontaktowac sie w tej sprawie
z 0sobg 0 odpowiednich kwalifikacjach. Zabronione jest transportowanie uszkodzonych akumulatoréw. Nalezy takze przestrzega¢
przepiséw krajowych dotyczacych transportu materiatéw niebezpiecznych.

Wymiana akumulatora zasilajagcego

Akumulator jest umieszczony w obudowie znajdujacej sie po wewnetrznej stronie ostony spawalniczej. Nalezy wysung¢ gniazdo
akumulatora z obudowy (IV). Wyciagnaé zuzyty akumulator z gniazda. Umie$ci¢ nowy akumulator w gniezdzie akumulatora
zgodnie z oznaczeniem biegunéw na krawedzi gniazda. Wsuna¢ gniazdo akumulatora w obudowe. Sprawdzi¢ stan natadowa-
nia nowego akumulatora. Jezeli akumulator wymaga natadowania nalezy przeprowadzi¢ proces tadowania akumulatora. Zuzyty
akumulator oddac do utylizacii.

Wymiana szybek ochronnych

W przypadku zaobserwowania rys, peknie¢, zmatowien lub innych uszkodzen szybek ochronnych nalezy je wymieni¢ na nowe.
W celu wymiany przedniej szybki nalezy nacisng¢ oba przyciski blokad i przytrzymaé w tej pozycji, a nastepnie zdemontowac
szybke. Przednia szybka ochronna jest zamocowana bezposrednio w przytbicy (V). Tylna szybka ochronna jest zamocowana w
obudowie filtru. Nalezy podwazy¢ szybke (VI) na $rodku krawedzi przy wycieciu w ostonie, a nastepnie wyciagnaé ja z uchwytow
ostony. Nowa szybke nieco zgia¢, a nastepnie boczne krawedzie wsung¢ w uchwyty ostony. Nie nalezy zgina¢ szybki ochronnej
zbyt mocno, aby jej nie uszkodzi¢. Uwagal! Zabronione jest stosowanie ostony bez szybek ochronnych.

n INSTRUKCJA ORYGINALNA



PL

Wymiana filtru spawalniczego

Filtr nalezy zdemontowa¢ odchylajac ostroznie dolne zaczepy filtru w strone ostony spawalniczej do momentu odblokowania filtru
(V). Zdemontowa¢ obudowe akumulatora odkrecajac dwa wkrety mocujgce. Ostroznie zdemontowac filtr z zaczepéw dolnych
i wysuna¢ zaczepy gérne. W miejsce starego filtru zamontowac nowy. Przykreci¢ obudowe akumulatora dokrecajac jg wkretami
mocujgcymi. Nowy filtr umiesci¢ w miejsce starego. Ostroznie wsuna¢ gorne zaczepy filtru w mocowania, do momentu, az bedzie
mozliwe zablokowanie dolnych zaczepdw filtru. Delikatnie docisna¢ dolng czgs$¢ filtru do momentu zatrzasniecia sie zaczepow.
Poprawnie zamontowany filtr nie powinien sie przemieszczac. Upewni¢ sie, ze w nowym filtrze poprawnie zainstalowano nata-
dowany akumulator.

Praca z ostong spawalniczg

Filtr zamontowany w ostonie zadziata automatycznie w przypadku o$wietlenia go tukiem elektrycznym powstajacym podczas
spawania. Czas reakcji to 1/25 000 sekundy. Przed rozpoczeciem spawania nalezy sie upewni¢, ze pokretto zostato nastawione
na stan ciemny wiasciwy dla rodzaju wykonywanego spawania. Jezeli w trakcie pracy zostanie zauwazone, ze filtr nie $ciemnia
sie automatycznie, nalezy natychmiast przerwa¢ prace i wyregulowac filtr. Jezeli mimo regulaciji filtr nie dziata prawidtowo, nalezy
skontaktowac sie z autoryzowanym serwisem importera. Zabroniona jest praca z niedziatajgcym filtrem spawalniczym, moze to
prowadzi¢ do nieodwracalnego uszkodzenia wzroku. Zakres temperatur otoczenia pracy od -5 st. C do +55 st. C. Filtr nie jest
przeznaczony do ochrony wzroku podczas spawania laserowego.

Instrukcje eksploatacyjne

Czujniki filtru nalezy utrzymywa¢ w czystosci oraz nie przestaniac ich. W automatycznym filtrze spawalniczym z recznym dostraja-
niem - maksymalny i minimalny stopien ochrony jest wtedy, gdy dostrojenie jest ustawione na zero. Srodki ochrony oczu chronigce
przed uderzeniem czastek o duzej predkosci, noszone wraz ze standardowymi okularami leczniczymi, moga przenosi¢ uderzenie,
wywotujac zagrozenie dla uzytkownika.

Uwagal Jesli wymagana jest ochrona przed uderzeniem czastek o duzej predkosci w ekstremalnych temperaturach, wybrany $ro-
dek ochrony oczu powinien by¢ oznaczony literg T bezposrednio po literze okreslajgcej symbol uderzenia, tj. FT, BT lub AT. Jesli
litera okreslajaca symbol uderzenia nie znajduje sie bezposrednio przed literg T, wtedy $rodek ochrony oczu moze by¢ uzywany
jedynie do ochrony przed czastkami o duzej predkosci w temperaturze pokojowe;.

Konserwacja i przechowywanie

Po skonczonej pracy ostone nalezy oczysci¢ za pomocg miekkiej i wilgotnej szmatki. Wieksze zabrudzenia usuwaé¢ za pomocg
wody z mydtem i osuszy¢ za pomocg szmatki. Nie stosowac srodkow czyszczacych powodujgcych zarysowania. Nie stosowac
rozpuszczalnikéw do czyszczenia filtru i ostony. Filtru spawalniczego nie zanurza¢ w wodzie. Wyrdb nalezy przechowywac w
dostarczonych opakowaniach jednostkowych w ciemnym, suchym, przewiewnym i zamknigtym pomieszczeniu. Podczas prze-
chowywania, nie przekracza¢ zakresu temperatur od -20 st. C. do +70 st. C. Chroni¢ przed kurzem, pytem i innymi zanieczysz-
czeniami (worki foliowe, torebki itp.) Chroni¢ przed uszkodzeniami mechanicznymi. Transport - w dostarczanych opakowaniach
jednostkowych, w kartonach, w zamknigtych $rodkach transportu.

Deklaracja zgodnosci: Dostepna na stronie toya24.pl w karcie produktu.

Tabela zalecanych stopni ochrony stosowanych przy spawaniu tukowym

Proces gzenie pradu [A]
15 ] 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100 | 125 [ 150 | 175 | 200 [ 225 | 250 | 300 [ 350 | 400 | 450 | 500 | 600

Elektrody otulone 8 \ 9 \ 10 \ " \ 12 \ 13 \ 14
MAG 8 9| 10 | 1 [ 12 [ 13 [14
76 8 \ 9 10 1 \ 12 E

MIG metali ciezkich 9 10 1 B R
MIG dla stopéw

lekiieh 10 11 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
Elektrozlobienie 10 ] 12 B3 [ 14 ] 15
Ciecie strumieniem

oz 9 10 ‘ 1 12 13 ‘
Spawanie 4

mikroplazmowe

5 ‘ 6 ‘7‘ 8 ‘9 10 1 ‘ 12 ‘

15 ] 6 [ 10 ] 15 [ 30 [40 [ 60 [ 70 [ 100125150 175 ] 200 225 | 250 | 300 ] 350 [ 400 [ 450 [ 500 | 600
UWAGA! Termin ,metale cigzkie” stosuje sie do stali, stopéw stali, miedzi, stopow miedzi, itp.
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The content of the manual as per EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / PPE Regulation

Manufacturer: Ningbo Jialang Intelligent Technology Co., Ltd., No. 12-A Maosheng Road, Yuyao, Ningbo, 315400 Zhejiang, China
Importer: TOYA SA, ul. Sottysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Poland

Product description: The welding helmet with an automatic welding protection filter with manual adjustment is a Category |l
eye and face protection equipment designed for individual protection of eyes and face against mechanical and light hazards. The
helmet has increased mechanical resistance. It does not protect against liquid drops and splashes, coarse and fine dust particles,
gas and arcs caused by electrical short-circuits. The helmet shell is made of PA66 polyamide and fitted with a headband allowing
the helmet to be worn on the head made of PE and helmet lining made of PE foam. The welding protection filter protects the eyes
against radiation generated by electric arc during welding and has a shade level adjustment in the range of 5-13. The filter is
protected by a polycarbonate glass panel. Persons allergic to these materials may develop an allergic reaction.

Lifetime: The product does not have a specific lifetime. Pay attention to wear and damage of the helmet components. Replace in
accordance with the instructions in the manual.

Notified body: DIN CERTCO Gesellschatt fiir Konformitatsbewertung mbH (0196), Alboinstralie 56, 12103 Berlin, Germany
Explanation of symbols: JA, YATO- manufacturer and importer identification; YT-73930 - importer catalogue number; EN 379
- European standard number for automatic welding protection filters, EN 175 - European standard number for eye and face pro-
tection equipment used for welding; 4/5-8/9-13 JA 1/1/1/1 379 - marking of the welding protection filter with manual adjustment
of the protection level: 4 - the number of the light state; 5 - the number of the lightest dark state.; 13 - the number of the darkest
state; 1 - optical class; 1 - light dispersion class; 1 - light transmission factor deviation class; 1 - light transmission factor angle
correlation class; i513 - protection filter model; IPRO - face shield model; JA 1 F - marking of front/rear protective glass panel;
1 - optical class; F - protection against high-velocity, low-energy particles; JA EN 175 B - helmet marking: B - protection against
high-velocity, medium-energy particles; CE - mark of conformity to the EC New Approach Directives, book with ‘i - sign indicating
that supplementary information should be read. EAC - a mark certifying that a product complies with the Technical Regulations of
the Eurasian Customs Union.

Operating Instructions
Before first use, remove the protective film from the protective glass panel. Leaving the film on reduces the transparency and
affects the operation of the welding protection filter. To remove the protective film it may be necessary to disassemble the filter
and/or the protective glass panels described further in the manual. Replace worn and damaged components with original parts
only. Do not modify the helmet yourself. It is forbidden to use the helmet if any component shows signs of damage, is worn out
or needs to be replaced.

Adjustment of the helmet support system

Put the helmet on your head, adjust the position of the upper headband strap, if necessary, to make sure the helmet is at the right
height. By turning the knob on the occipital strap, adjust the length of the strap so that it does not press the head while working
and at the same time the helmet does not move during head movements. Use the side knobs to adjust the force needed to lower
and lift the helmet. Pressing the grey flaps at the fixing knobs inside the helmet allows you to adjust the distance of the helmet
from the face. When pressure is released, the helmet should lock into one of several positions. Make sure that both sides are set
in the same position. On the inside of the helmet at the left and right knobs, there is an adjustment of the helmet angle at maximum
lowering and raising. Pull the black element (1) and move it relative to the grey one, then lower and lock it in the desired position.

The operation of the automatic welding filter

Thanks to the sensors, the filter is automatically darkened to the set level when bright light from the welding process is detected.
When choosing the dark state you can refer to the table in the manual showing the recommended protection levels for arc welding.
Darkness level adjustment switch “5 - 8” enables the dark state of the welding filter to be set between 5 and 8. “9- 13" - allows you
to set the welding filter's dark state between 9 and 13. “5 - 8 Keep on” - allows the filter's dark state to be set between 5 and 8. In
this setting there is no bright state and the filter is always darkened to the set value. Selection of the filter's darkening level in dark
state is made by using the “SHADE” knob. Operating mode switch - deactivates the auto-darkening function and the filter remains
bright regardless of external conditions. Before starting work, ensure that the filter is set to the correct mode for the type of work
to be carried out. It is forbidden to work with a non-functioning welding protection filter, as it can lead to irrecoverable damage to
the eyesight. The filter has two additional adjustment knobs. The “DELAY” knob allows you to change the filter delay time, which
is the time it takes for the filter to respond to the change in light intensity. The adjustment is smooth, with the “F” position meaning
the least delay in darkening of the filter and the “S” position meaning the greatest delay in filter darkening. The adjustment of the
knob between these settings allows you to select the filter response time between the maximum and minimum value.

The “SENSITIVITY” knob allows you to adjust the sensitivity, i.e. the threshold for filter operation. The adjustment is smooth,
with the “H” position meaning the highest sensitivity: the filter will react to a smaller change in the intensity of the light shining
on the sensors, and the “L” position meaning the lowest sensitivity, the filter will react only to a greater change in the intensity of
the light shining on the sensors. For most welding jobs it is recommended to set the knob in the middle of the range. The “LOW
BATTERY” control light allows you to check the state of battery that is powering the welding filter. If you press the “TEST” button
and it causes the control light to light up, charge the battery as soon as possible. The welding protection filter requires the LIR
2450 3.6 V battery to operate correctly.
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Charging the battery

Only the cable supplied with the product can be used to charge the battery. The cable should be connected to the device’s USB
type C charging socket (1Il) and then to a USB charging socket, e.g. of a computer or in a charger equipped with such a socket.
However, make sure that the current capacity of the charging socket is at least 5 V, 2 A. If the red control light located under the
charging socket is on, it indicates that the charging process is in progress. If the green control light is on, it indicates that the
charging process is completed. The device should be under supervision throughout the charging process. It is not possible to
use the device while the battery is charging. Inmediately after charging, disconnect the charging cable from the charger and then
from the device.

WARNING! Leaving the device with a fully charged battery connected to the charger will lead to irreparable damage to
the battery and may cause fire or electric shock.

Safety instructions for battery charging

Li-ion (lithium-ion) batteries do not have the so-called “memory effect’, which allows them to be recharged at any time. However,
it is recommended to discharge the battery during normal operation and then charge it to full capacity. If, due to the nature of
work, it is not possible to use the battery in such a manner every time, it should be done at least every several work cycles. Never
discharge any batteries by short-circuiting the battery plates, as this will cause irreparable damage! In addition, do not check the
battery charge status by short-circuiting the electrodes and checking their sparking.

Storing the battery

Ensure proper storage conditions to extend the battery’s life. The battery can last for approximately 500 charge-discharge cycles.
Store the battery at a temperature ranging from 0°C to 30°C at a relative air humidity of 50%. Charge the battery to approx. 70%
of its total capacity to store it for a longer period of time. In case of prolonged storage, the battery should be periodically charged
once a year. Do not over-discharge the battery as this will shorten its life and may cause irreparable damage. During storage, the
battery will gradually discharge due to leakage. The self-discharge process depends on the storage temperature — the higher the
temperature, the faster the discharge process. If the batteries are stored incorrectly, the electrolyte may leak. In case of leakage,
secure the leak with a neutralising agent. In the case of electrolyte contact with eyes, rinse eyes thoroughly with water, and im-
mediately seek medical attention. It is not allowed to use the tool with a damaged battery. If the battery is completely worn, return
it to a specialist waste disposal centre.

Transporting the batteries

Lithium-ion batteries are treated as hazardous goods according to legal regulations. The user can transport the tool together
with the battery and the batteries alone, by land. In that case, no additional conditions have to be met. If you entrust transport to
third parties (e.g. a courier company), follow the regulations regarding the transport of hazardous goods. Before shipping, please
contact a properly qualified person. It is not allowed to transport damaged batteries. National regulations for the transport of haz-
ardous materials must also be observed.

Replacing the power supply battery

The battery is placed in a housing located on the inside of the welding helmet. Slide the battery socket out of the housing (IV).
Remove the used battery from the socket. Place the new battery in the battery socket according to the terminal markings on the
edge of the socket. Slide the battery socket into the housing. Check the state of charge of the new battery. Charge the battery if it
needs to be charged. Dispose of the used battery safely.

Replacing the protective glass panels

If scratches, cracks, clouding or other damage to the protective glass panels are observed, they must be replaced. To replace the
front protective glass panel, press both lock buttons and hold in this position, then remove the glass panel. The front protective
glass panel is mounted directly in the helmet (V). The rear protective glass panel is mounted in the helmet shell. Lift the glass panel
(V1) in the middle of the edge at the notch in the helmet and then pull it out of the handles. Lightly bend the new glass panel and
then insert the side edges into the handles of the helmet shell. Do not bend the protective glass too strongly to avoid damaging it.
Caution! It is forbidden to use the helmet without protective glass panels.

Replacing the welding protection filter

Remove the filter by carefully tilting the lower filter catches towards the welding helmet until the filter (VI1) is unlocked. Remove
the battery housing by unscrewing the two fixing screws. Carefully remove the filter from the lower catches and slide out the upper
catches. Install a new filter in place of the old one. Screw on the battery housing by tightening it with the fixing screws. Place the
new filter in place of the old one. Carefully slide the upper filter catches into the fixings until it is possible to lock the lower filter
catches. Gently press the lower part of the filter until the catches snap into place. A correctly installed filter should not move. En-
sure that a charged battery is correctly installed in the new filter.

Working with the welding helmet

The filter installed in the helmet shell will work automatically if it is illuminated by the electric arc generated during welding. The
response time is 1/25,000 seconds. Before welding, make sure that the knob is set to the dark state appropriate for the type of
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welding to be performed. If during operation you notice that the filter is not automatically darkening, stop working immediately and
adjust the filter. If, despite adjustment, the filter does not function properly, contact an authorised service centre of the importer. It is
forbidden to work with a non-functioning welding protection filter, as it can lead to irrecoverable damage to the eyesight. Tempera-
ture range of the working environment is from -5 °C to +55°C. The filter is not designed to protect the eyesight during laser welding.

Operating instructions

Filter sensors should be kept clean and not obscured. In the automatic welding protection filter with manual adjustment, the max-
imum and minimum degree of protection is when the adjustment is set to zero. Eye protection against high-speed particles, worn
in conjunction with standard corrective glasses, can transmit the impact, posing risk to the user.

Caution! If high-speed particle impact protection is required at extreme temperatures, the selected eye protection device should
be marked with the letter T immediately after the letter identifying the impact symbol, i.e. FT, BT or AT. If the letter indicating the
impact symbol is not directly in front of the letter T, then the eye protection can only be used to protect against high-speed particles
at room temperature.

Maintenance and storage

After finishing work, clean the helmet with a soft and damp cloth. Larger instances of soil should be removed with soapy water and
dried with a cloth. Do not use abrasive cleaning agents. Do not use solvents to clean the filter and the helmet. Do not immerse
the welding filter in water. The product should be stored in supplied unit packaging in a dark, dry, ventilated and closed room.
During storage, do not exceed the temperature range of -20 °C to +70°C. Protect against dust, dirt and other contaminants (plastic
bags, handbags, etc.) Protect against mechanical damage. Transport in the supplied unit packaging in carton boxes using closed
transport.

Declaration of Conformity: Available at toya24.pl in the product data sheet.

Table of recommended protection levels for arc welding

Process Current [A]

15 ] 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 | 70 [ 100 [ 125 [ 150 | 175 | 200 [ 225 [ 250 [ 300 | 350 | 400 [ 450 | 500 | 600
Covered electrodes 8 [ o [ 10 | 1 ] 12 [ 13 [ 1
MAG 8 9| 10 | 1 [ 12 [ 13 [14
TIG 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 [ 13
MIG for heavy metals 9 10 1 | I
MIG for light alloys 10 n [ 2 [ 1’ [ u
Arc gouging 10 n] 12 13 [ 4] 15
Plasma cutting 9 0 [ 1 12 13 \
Moopasmaweldng | 4 | 5 | 6 [7] 8 o] 10 1] 12 \

15 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 | 70 [100] 125 [ 150 | 175 ] 200 [ 225 [ 250 [ 300 [ 360 | 400 | 450 | 500 [ 600
NOTE! The term “heavy metals” is used for steel, steel alloys, copper, copper alloys, etc.
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Inhalt des Handbuchs gem. Normen: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / PSA-Vorschriften

Hersteller: Ningbo Jialang Intelligent Technology Co., Ltd., No. 12-A Maosheng Road, Yuyao, Ningbo, 315400 Zhejiang, China
Importeur: TOYA SA, ul. Sottysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Polen

Produktbeschreibung: Der Schweilschutz mit automatischem Schweil¥filter und manueller Feinabstimmung ist ein Augen- und
Gesichtsschutz der Kategorie 11, der zum individuellen Augen- und Gesichtsschutz vor mechanischen Verletzungen und Gefahren
durch Belichtung bestimmt ist. Der Schweilschutz hat eine erhdhte mechanische Festigkeit. Er schiitzt nicht vor Tropfen und
Spritzern von Flissigkeiten, Grob- und Feinstaubpartikeln, Gasen und Lichtbdgen durch elektrischen Kurzschluss. Der Schweil3-
schutz besteht aus Polyamid PA66 und ist mit einem Kopfband aus PE mit PE-Schaumauskleidung ausgestattet. Der Schweil3-
filter schiitzt lhre Augen vor Strahlung des Lichtbogenschweilens und verfiigt iiber eine Dunkelheitseinstellung im Bereich 5-13.
Der Filter ist durch eine Polycarbonatscheibe geschiitzt. Bei Personen, die gegen o. g. Materialien allergisch sind, kann eine
allergische Reaktion auftreten.

Haltbarkeit: Das Produkt hat keine bestimmte Haltbarkeit. Achten Sie auf Verschlei® und Beschéadigung des Schweillschutzs.
Ersetzen bei Bedarf gemaR der Gebrauchsanweisung.

Notifizierte Stelle: DIN CERTCO Gesellschatt fiir Konformitétsbewertung mbH (0196), Alboinstrale 56, 12103 Berlin, Deutschland
Erlauterung der Bezeichnungen: JA, YATO - Identifizierung des Herstellers und Importeurs YT-73930 - Katalognummer des Im-
porteurs; EN 379 - Europaische Norm fiir automatische Schweiffilter; EN 175 - Europaische Norm fiir Augen- und Gesichtsschutz
beim Schweiflen; 4/5-8/9-13 JA 1/1/1/1 379 - Schweilfiltermarkierung mit manueller Einstellung des Schutzgrades: 4 - Nummer
des Lichtverhaltnisses; 5 - Nummer des hellsten dunklen Verhaltnisses; 13 - Nummer des dunkelsten dunklen Verhaltnisses; 1 -
optische Klasse; 1 - Klasse der Lichtstreuung; 1 - Klasse der Abweichung des Lichtdurchlassigkeitskoeffizienten; 1 - Klasse der
Winkelabhangigkeit des Lichtdurchlassigkeitskoeffizienten; i513 - Modell des Filters; IPRO - Modell des Gesichtsschutzschildes;
JA1F - Kennzeichnung der vorderen und hinteren Schutzscheibe: 1 - optische Klasse, F - Schutz gegen hochradioaktive, nieder-
energetische Partikel; JAEN 175 B - Kennzeichnung der Abschirmung: B - Schutz gegen Partikel mit hoher und mittlerer Energie;
CE - Zeichen der Konformitat mit den EG-Richtlinien des neuen Konzepts, Buch mit i - Zeichen, das darauf hinweist, dass zu-
sétzliche Informationen gelesen werden sollten. EAC - ein Zeichen, das die Ubereinstimmung des Produkts mit den technischen
Vorschriften der Eurasischen Zollunion bestatigt.

Gebrauchsanweisungen

Vor der ersten Benutzung des Schweilschutzes muss die Schutzfolie vom Schutzglas entfernt werden. Das Belassen der Folie
auf dem Schutzglas reduziert die Transparenz und stort den Schweil¥filter. Um die Schutzfolie zu entfernen, kann es erforderlich
sein, den Filter und/oder die spéter in dieser Anleitung beschriebenen Schutzscheiben zu demontieren. Ersetzen Sie abgenutzte
oder beschadigte Teile nur durch Originalteile. Andern Sie den Schweischutz nicht selbst. Es ist verboten, den Schweilschutz
zu verwenden, wenn festgestellt wird, dass ein Teil beschadigt, abgenutzt ist oder ersetzt werden muss.

Einstellung des Tragersystems des Schutzes

Legen Sie den Schutz (iber den Kopf, stellen Sie das obere Befestigungsband so ein, dass sich der Schutz auf der richtigen Hohe
befindet. Durch Drehen des Knopfes am Hinterkopfgurt kann die Lange des Gurtes so eingestellt werden, dass er wéahrend der
Arbeit nicht zusammengedriickt wird und sich der Schutz bei Kopfbewegungen nicht bewegt. Verwenden Sie die seitlichen Kndp-
fe, um die Kraft einzustellen, die zum Absenken und Anheben des Schweillschutzes erforderlich ist. Durch Driicken der grauen
Fliigel an den Befestigungskndpfen im Inneren des Schutzes I&sst sich der Abstand des Schutzes zum Gesicht einstellen. Wenn
der Druck nachlasst, sollte der Schutz in einer von mehreren Positionen einrasten. Achten Sie darauf, dass beide Seiten auf die
gleiche Position eingestellt sind. An der Innenseite des Schutzes befindet sich links und rechts ein Knopf, mit dem der Winkel des
Schutzes bei maximaler Absenkung und Anhebung eingestellt werden kann. Ziehen Sie das schwarze Element (II) vom grauen
Element weg, senken Sie es ab und arretieren Sie es in der gewiinschten Position.

Bedienung des automatischen Schweiffilters

Dank der Sensoren wird der Filter automatisch auf das eingestellte Niveau abgedunkelt, wenn helles Licht aus dem Schweil-
prozess erkannt wird. Bei der Auswahl des Dunkelzustandes beachten Sie bitte die Tabelle im Handbuch mit den empfohlenen
Schutzarten fiir das LichtbogenschweilRen.

Schalter zur Abdunklungseinstellung ,5-8" — erméglicht die Einstellung des Dunkelheitsstatus des Schweiffilters zwischen 5 und
8.,9 - 13" — ermdglicht es lhnen, den Verdunkelungsgrad des Schweiffilters im Bereich von 9 - 13 einzustellen. ,5 - 8 Keep on
- ermdglicht die Einstellung des Dunkelfilterstatus zwischen 5 und 8. Bei dieser Einstellung gibt es keinen hellen Zustand, der
Filter wird immer auf den eingestellten Wert abgedunkelt. Die Auswahl des dunklen Verdunkelungsgrades des Filters im dunklen
Bereich erfolgt mit dem Drehknopf ,SHADE” (,SCHATTEN"). Modusschalter - deaktiviert die automatische Dimmfunktion und der
Filter bleibt unabhéngig von den duferen Bedingungen hell. Vergewissern Sie sich vor Beginn der Arbeiten, dass der Filter auf
den richtigen Modus fiir die durchzufiihrenden Arbeiten eingestellt ist. Es ist verboten, wahrend des Schweiflens mit einem nicht
funktionierenden Schweiftfilter zu arbeiten, da dies zu irreversiblen Schaden am Sehvermdgen fihren kann. Der Filter verfligt
iiber zwei zusétzliche Einstellknopfe. Drehknopf mit Markierung ,DELAY” (,VERZOGERUNG") &ndert die Filterverzogerungszeit.
Das heifit, die Zeit, in der der Filter auf die Anderung der Lichtintensitat reagiert. Die Einstellung ist stufenlos, wobei die Position
,F* die niedrigste und die Position ,S* die héchste Filterverdunkelungsverzogerung angibt. Mit der Drehreglereinstellung zwischen
diesen Positionen kénnen Sie die Filterreaktionszeit zwischen dem Maximal- und Minimalwert wéhlen.

Drehknopf mit der Markierung ,SENSITIVITY” (,EMPFINDLICHKEIT”) erméglicht die Einstellung der Empfindlichkeit, d.h. des
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Schwellenwerts der Filteraktivierung. Die Einstellung ist stufenlos einstellbar. Die Position ,H* bedeutet die héchste Empfindlich-
keit, der Filter reagiert auf eine geringere Anderung der Lichtintensitét, des auf die Sensoren fallenden Lichts, und die Position
,L" bedeutet die niedrigste Empfindlichkeit, der Filter reagiert nur auf eine groRere Anderung der Lichtintensitat. Fur die meisten
Schweifarbeiten wird empfohlen, den Knopf in der Mitte des Bereichs einzustellen. Leuchte mit der Aufschrift ,Low Bat / schwa-
cher Akku“ — ermdglicht es Ihnen, den Status des Akkus, der den Schweiffilter versorgt, zu tiberprifen. Wenn durch Driicken der
Taste ,TEST" das Licht aufleuchtet, sollte der Akku so schnell wie méglich geladen werden. Fiir den ordnungsgeméafen Betrieb
des Schweiftfilters ist die Versorgung mit LIR 2450 3,6 V erforderlich.

Aufladen des Akkus

Zum Laden des Akkus darf nur das mitgelieferte Kabel verwendet werden. Das Kabel sollte an die Ladebuchse eines USB Typ
C (IlN-Gerats und dann an eine USB-Ladebuchse angeschlossen werden, z. B. an einen Computer oder an ein Ladegerat mit
einer solchen Buchse. Achten Sie jedoch darauf, dass die Strombelastbarkeit der Ladebuchse mindestens 5 V, 2 A betragt. Der
Ladevorgang wird durch das Aufleuchten der roten Leuchte unter der Ladebuchse angezeigt. Das Ende des Ladevorgangs wird
durch das Aufleuchten der griinen Kontrollleuchte angezeigt. Beaufsichtigen Sie das Gerét wahrend des gesamten Akkuladevor-
gangs. Es ist nicht mdglich, das Geréat zu benutzen, wahrend der Akku geladen wird. Trennen Sie das Ladekabel unmittelbar nach
Abschluss des Ladevorgangs vom Ladegerat und anschliefend vom Gerat.

WARNUNG! Das Belassen des Gerats mit einem vollsténdig geladenen Akku angeschlossen an das Ladegerit fiihrt zu
irreparablen Schaden des Akkus und kann zu Branden oder Stromschlégen fiihren.

Sicherheitshinweise zum Laden des Akkus

Lithium-lonen-Akkus haben keinen sog. ,Memory-Effekt‘, sodass sie jederzeit wieder aufgeladen werden kdnnen. Es wird jedoch
empfohlen, den Akku wahrend des normalen Betriebs zu entladen und dann auf volle Kapazitat aufzuladen. Wenn es aufgrund der
Art der Arbeit nicht méglich ist, den Akku jedes Mal so zu behandeln, sollte dies mindestens alle Paar bis Dutzend Arbeitsgange erfol-
gen. Akkus dtirfen auf keinen Fall durch Kurzschliefen der Elektroden entladen werden, da dies zu irreparablen Schaden flihrt! Es ist
auch nicht erlaubt, den Ladezustand des Akkus durch KurzschlieRen der Elektroden und Priifen auf Funkenbildung zu kontrollieren.

Lagerung des Akkus

Es mssen richtige Lagerbedingungen geschaffen werden, um die Lebensdauer der Akkus zu verlangem. Der Akku reicht fiir ca.
500 Lade- und Entladezyklen. Lagern Sie den Akku in einem Temperaturbereich von 0 bis 30 Grad Celsius bei einer relativen
Luftfeuchtigkeit von 50 %. Um den Akku iber einen langeren Zeitraum zu lagern, sollte sie er ca. 70 % seiner Kapazitét aufge-
laden werden. Bei langerer Lagerung sollte der Akkus regelméaRig, einmal im Jahr geladen werden. Entladen Sie den Akku nicht
zu stark, da dies seine Lebensdauer verkiirzt und zu irreparablen Schaden fiihren kann. Wahrend der Lagerung wird sich der
Akku aufgrund von Ableitung allméahlich entladen. Der Prozess der Selbstentladung hangt von der Lagerungstemperatur ab, je
héher die Temperatur, desto schneller der Entladevorgang. Bei falscher Lagerung des Akkus kann der Elektrolyt auslaufen. Bei
einem Auslauf sichern Sie das Leck mit einem Neutralisationsmittel, beim Elektrolytkontakt mit den Augen, spiilen Sie die Augen
griindlich mit Wasser ab und suchen Sie dann sofort einen Arzt auf. Der Gebrauch des Gerats mit einem beschadigten Akku ist
verboten. Wenn der Akku vollstandig verbraucht ist, geben Sie ihn an eine spezialisierte Entsorgungsstelle zuriick.

Transport von Akkus

Lithium-lonen-Akkus werden nach den gesetzlichen Bestimmungen als Gefahrgut behandelt. Der Benutzer des Gerats kann es
mit dem Akku und den Akku selbst auf dem Landweg transportieren. Zusatzliche Bedingungen miissen dabei nicht erfiillt sein.
Wenn Sie den Transport an Dritte (z. B. Spediteur) auslagern, beachten Sie die Vorschriften fir den Transport von Gefahrgut. Vor
dem Versand kontaktieren Sie diesbezlglich bitte eine qualifizierte Person. Es ist verboten, beschédigte Akkus zu transportieren.
Die nationalen Vorschriften fir den Transport von Gefahrstoffen sind ebenfalls zu beachten.

Auswechseln des Versorgungsakkus

Der Akku ist in einem Gehaduse an der Innenseite des Schweischutzes untergebracht. Schieben Sie den Akkusockel aus dem
Gehéuse (IV). Nehmen Sie den verbrauchten Akku aus dem Sockel. Legen Sie den neuen Akku entsprechend den Polmarkie-
rungen am Rand des Sockels in den Akkusockel ein. Schieben Sie den Akkusockel in das Gehéuse. Uberpriifen Sie den Lade-
zustand des neuen Akkus. Wenn der Akku aufgeladen werden muss, muss der Ladevorgang durchgefiihrt werden. Entsorgen
Sie den verbrauchten Akku.

Austausch der Schutzglaser

Bei Rissen, Briichen, Verblassen oder anderen Beschadigungen des Schutzglases ist dieses durch neues zu ersetzen. Um das
vordere Schutzglas auszutauschen, driicken Sie beide Verriegelungsknopfe und halten Sie sie in dieser Position, dann nehmen
Sie die Scheibe heraus. Das vordere Schutzglas ist direkt am Gesichtsschutz (V) montiert. Das hintere Schutzglas ist im Filter-
gehduse montiert. Heben Sie das Glas (VI) in der Mitte der Kante an der Kerbe in der Verkleidung an und ziehen Sie es dann
aus den Verkleidungshaltern heraus. Biegen Sie das neue Glas leicht und schieben Sie die Seitenkanten in die Verkleidungs-
halterungen. Biegen Sie das Schutzglas nicht zu stark, um es nicht zu beschadigen. Achtung! Es ist verboten, den Schweilschutz
ohne Schutzglas zu verwenden.
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Austausch des Schweiffilters

Entfernen Sie den Filter, indem Sie die unteren Filterverschliisse vorsichtig in Richtung des Schweilschutzes kippen, bis der Filter
(Vi) entriegelt ist. Entfernen Sie das Akkugehduse, indem Sie die beiden Befestigungsschrauben herausdrehen. Nehmen Sie den
Filter vorsichtig aus den unteren Verschliissen und schieben Sie die oberen Verschliisse heraus. Setzen Sie einen neuen Filter
anstelle des alten ein. Schrauben Sie das Akkugeh&use an, indem Sie es mit den Befestigungsschrauben festziehen. Setzen Sie
den neuen Filter anstelle des alten ein. Schieben Sie die oberen Filterverschlisse vorsichtig in die Befestigungen, bis Sie die
unteren Filterverschliisse einrasten lassen kdnnen. Driicken Sie vorsichtig auf den unteren Teil des Filters, bis die Verschliisse
einrasten. Ein korrekt installierter Filter sollte sich nicht bewegen. Stellen Sie sicher, dass der geladene Akku korrekt in den neuen
Filter eingesetzt ist.

Arbeiten mit dem SchweiRschutz

Der im Schweiflschutz montierte Filter funktioniert automatisch, wenn er durch den beim Schweien erzeugten Lichtbogen be-
leuchtet wird. Die Reaktionszeit betragt 1/25 000 Sekunden. Vor dem Schweillen ist sicherzustellen, dass der Knopf in den fiir
die jeweilige Schweilart geeignete Verdunkelung eingestellt wird. Wenn Sie wahrend des Betriebs feststellen, dass der Filter
nicht automatisch dimmt, stoppen Sie sofort die Arbeit und stellen Sie den Filter ein. Wenn der Filter trotz der Einstellung nicht
einwandfrei funktioniert, wenden Sie sich an eine autorisierte Servicestelle des Importeurs. Es ist verboten, mit einem nicht funk-
tionierenden Schweiffilter zu arbeiten. Das kann zu irreversiblen Schaden an der Sehkraft flihren. Temperaturbereich der Arbeits-
umgebung von -5° C bis +55° C. Der Filter ist nicht zum Schutz der Augen beim Laserschweilen vorgesehen.

Bedienungsanleitungen

Filtersensoren sollten sauber und nicht verdeckt gehalten werden. Im automatischen Schweiffilter mit manueller Feinabstimmung
ist die maximale und minimale Schutzart gegeben, wenn die Feinabstimmung auf Null gesetzt ist. Der Augenschutz gegen Teil-
chen hoher Geschwindigkeit, der in Verbindung mit einer normalen Korrekturbrille getragen wird, kann den Aufprall {ibertragen
und stellt ein Risiko fiir den Benutzer dar.

Achtung! Falls ein Schutz gegen Teilchen hoher Geschwindigkeit bei extremen Temperaturen erforderlich ist, muss das gewahlte
Augenschutzgerét mit dem Buchstaben T direkt nach dem Buchstaben fiir die Aufprallintensitét, d.h. FT, BT oder AT, gekenn-
zeichnet sein. Wenn dem Buchstaben fir die Aufprallintensitét nicht der Buchstabe T folgt, darf das Augenschutzgerat nur gegen
Teilchen hoher Geschwindigkeit bei Raumtemperatur verwendet werden.

Wartung und Lagerung

Nach Abschluss der Arbeiten reinigen Sie den Gesichtsschutz mit einem weichen und feuchten Tuch. GréRere Verschmutzungen
sollten mit Seifenwasser entfernt und mit einem Tuch getrocknet werden. Verwenden Sie keine scheuernden Reinigungsmittel.
Verwenden Sie keine Lésungsmittel zur Reinigung des Filters und des SchweiRschutzes. Tauchen Sie den Schweiltfilter nicht in
Wasser ein. Das Produkt sollte in der gelieferten Einzelverpackung in einem dunklen, trockenen, belifteten und geschlossenen
Raum gelagert werden. Uberschreiten Sie wahrend der Lagerung nicht den Temperaturbereich von -20° C bis +70° C. Vor Staub
und Feinstaub sowie anderen Verunreinigungen (Plastiktiten usw.) schitzen. Vor mechanischen Beschadigungen schiitzen.
Transport - in gelieferten Einzelverpackungen, in Kartons, in geschlossenen Transportmitteln.

Konformitatserklarung: Erhaltlich unter www.toya24.pl im Produktdatenblatt.

Tabelle der empfohlenen Schutzstufen fiir das Lichtbogenschweillen

P Stromstarke [A]
rozess 15[ 6 [ 10 [ 15 ] 30 [ 40 | 60 | 70 [ 100 [ 125 | 150 | 175 [ 200 [ 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
Umhillte Elektroden 8 [ 9 [ 10 | 1 ] 12 [ 13 [
MAG 8 9| 10 | 1 \ 12 \ 13 [14
WIG (engl. TIG) 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 E
MIG von Schwermetallen 9 10 1 | R
MIG von
Loshimetatlegionngen 10 1 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
Elekiroerodieren 10 ] 12 B | 14 [ 15
Plasmaschneiden 9 0 [ 1 12 13 \
Miropasmaschweiten | 4 | 5 | 6 | 7] 8 |09 10 1 12 ‘

15 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [100 [ 125 [ 150 [ 175 | 200 | 225 [ 250 | 300 ] 350 [ 400 ] 450 | 500 [ 600
ACHTUNG! Der Begriff ,Schwermetalle” wird fiir Stahl, Stahllegierungen, Kupfer, Kupferlegierungen usw. verwendet.
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CopepxaHne MHCTPYKLMIA B COOTBETCTBMM O cTaHaapTamu: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009/PernamenTa oTHOCK-
TenbHo CU3

Mpoussoautens: Ningbo Jialang Intelligent Technology Co., Ltd., No. 12-A Maosheng Road, Yuyao, Ningbo, 315400 Zhejiang, China
Wmnoprep: TOYA SA, yn. ConTeicoBuuka, A. 13-15; 51-168, r. Bpounas, MonbLa

Onucanue usgenus: CBapoyHas Macka C aBTOMaTYeCKMM CBAPOYHbIM (PUIBLTPOM C PYYHOI TOYHOI HACTPOMKOM - 3TO CPELCTBO
3awWnTbl AN rmas v nuua kateropuu I, npeaHasHavYeHHoe ANs MHAMBUAYaNbHON 3aLuThI a3 ¥ NnLa OT MexaHN4eckuX 1 cee-
TOBbIX BO3AENCTBUA. Macka MeeT NOBbILLEHHYI0 MeXaH4ecKyIo NPOYHOCTb. Macka He 3alupLLaeT oT kanenb 1 BpbIar XUAKOCTH,
KPYMHBIX 1 MEMIKVX YacTuLy NbinK, ra3a 1 Ayr, BbI3BaHHBIX KOPOTKMM 3ambikaHneM. Macka uarotosnera u3 nonnammuaa PAG6 n
OCHalLLeHa PeMHeM W3 MONMaTINeHa C NOAKNAAKON 13 NONMATUNEHOBOM NeHbl, KOTOPbIN NO3BONSET YAEPXKUBaTb €€ Ha ronoBe.
CBapoyHbIi (UNLTP 3aLyyMLLAeT rnasa OT W3ny4yeHns oT AyroBOV 3NEeKTPOCBAPKA 1 UMEET PerynupoBKy CTENeHn 3aTeMHeHVs B
AunanasoHe 5 — 13. dunbTp 3alLmiLieH nonvkapOoHaTHbIMM 3kpaHamu. Y N, CTpaAatoLLmMX anneprueit Ha BbilleykasaHHble MaTe-
puanbl, MOXET BO3HUKHYTb annepradeckas peakLys.

Cpok ropHocTu: [MpoayKT He NMeET OnpefeneHHoro Cpoka rofHoCT. Heobxoanmo cneanTb 3a M3HOCOM M MOBPEXAEHUSAMM
AeTanei Wwutka. 3amMeHsTb B COOTBETCTBUM C MHCTPYKLMEN NO SKCnyaTaLmy.

Oprat no ceptudmkauuu: DIN CERTCO Gesellschatt fir Konformitatsbewertung mbH (0196), AlboinstraBe 56, 12103 BepnuH,
[epmanmus

PacwudpoBka mapkupoBku: JA, YATO - o6o3HaueHre npoussogutens v umnoptepa; YT-73930 - kaTanoxHblit HOMEp UMnop-
Tepa; EN 379 - Homep eBponelickoro cTaHAapTa Ans aBToMaTuyeckix capoyHbx unstpos, EN 175 - Homep eBponelickoro
CTaHaapTa [ns CPeACTB 3alluThl a3 U Nuua, 1cnonbayemblx npu ceapke; 4/5-8/9-13 JA 1/1/1 379 - mapkvpoBka cBapo4HOrO
hunbTpa C Py4HOIA PErynMpOBKO YPOBHS 3aLLKTLI: 4 - HOMEp CBETNONO COCTOSHNS; 5 - HOMEp Hanbonee SpKoro TEMHOTO COCTO-
AHNS; 13 - Homep Hanbonee TEMHOTO COCTOSHNSE; 1 - ONTUYECKMI Knacc; 1 - KNacc pacceuBaHns ceeTa; 1 - Knacc OTKNOHeHNs
ko3thchuLmMeHTa cBETONPONyCKaHus; 1 - Knacc yrnoBoy 3aBUCUMOCTY koadpduLmeHTa cBeTonponyckanms; i513 - mogens unb-
pa; IPRO - Mogenb mackv ; JA 1 F — mapkupoBka nepefHero/3agHero 3alluTHoro cTekna: 1 - ontuyeckuii knace, F - sawmra
OT BbICOKOCKOPOCTHBIX U HU3KO3HepreTuyeckux yactiu; JA EN 175 B - mapkvpoBka mMacku: B - 3aumra 0T BbICOKOCKOPOCTHBIX
1 cpeaHeaHepreTuyeckux yactuu, CE - 3Hak cootsetcTans [upekteam EC no HOBbIM MOAXOAAM, KHIDKKa C CUMBOMOM «i» -
yka3aHue Ha HeoOXOANMOCTb O3HaKOMMEHMS C AONOMHUTENbHON MHopmaumen. EAC - 3Hak, yA0CTOBEPSIOLLMIA COOTBETCTBIE
npopyKuum TpeboBannam TeXHYECKOro pernameHTa EBpasnitckoro TaMoXeHHOro Coto3a.

WHcTpyKuma no akcnnyataumu

Mepen nepebIM 1CMONb30BAHNEM Mackit HEOBXOAMMO CHSATb 3aLUMTHYIO NNEHKY C 3aluTHOro cTekna. OcTaBneHne NNeHku Ha
3aLUMTHOM CTEKINE CHUXAET NPO3paYHOCTb U MPENsTCTBYET paboTe CBAPOYHOro durbTpa. NS yaaneHus 3aluTHOM NieHKu Mo-
KeT NoTpeBoBaTbCs AEMOHTAX (UNLTPA W/MNK 3aLLUTHBIX 3KDAHOB, ONUCAHHBIX HUXE B AaHHOM PYKOBOACTBE. /3HOLLEHHbIE U
MOBPEXAEHHbIE AETaNN MOXHO 3aMEHSITb TOMBKO OPUrHAMBHBIMU. 3apeLLEHO CaMOCTOSITENBHO M3MEHSTb Macky. 3anpeLuaetcst
WCTIONb30BaTL MACKY, ECTM 0BHAPYXEHbI CMEfbl NOBPEXAEHWIA, U3HOCA UMW HEOBXOOMMOCTM 3aMeHbI Kakoro-nnbo KOMMOHEHTa.

PerynupoBka Hecylueii cUCTEMbI LWKUTKA

HapeHbTe Macky Ha ronoy, npu He06X0AMMOCTH OTperynupyiiTe oba BEPXHUX PEMHS Tak, YToObl Macka okasanacb Ha HyXHOM
BbicoTe. MOBOPOTOM py4ki Ha 3aTbINOYHOM PEMELLKE MOXHO OTPErynmpoBaTh AMUHY pemeluka Takum obpasom, YTobbl OH He
CxUMancs Bo Bpemst paboThbl 1 B TO e BPeMsi Macka He CMeLLanach npy ABWXeEHNsIX ronoBbl. C noMoLLbio GOKOBbIX pyyek oTpe-
rynupyiTe ycunne, Heobxommoe Ans onyckaHus U Nofbema LunTka. HaxaTtiem cepbix KpbinbllLek Ha KpenexkHble pyyku BHyTpH
LUMTKa MOXHO PEryn1poBaTh PaccTosHUE LuTKa OT Nuua. Mpn CHATM AaBNEHWS LUMTOK AOMKEH 3adhMKCMPOBATLCS B OAHOM U3
HECKOMbKVX MONOXeHMIA. YoeauTech YTo 06e CTOPOHLI YCTaHOBNEHDI B OHAKOBOE NOMNoXeHWe. Ha BHYTpeHHel CTOpoHe WwuTka
y NEBOIA ¥ NPaBoIi py4ek MMEETCS PErynmpoBKa Yria HakMoHa LUTKa Npu MakcuMarnbHOM OnyckaHuu 1 nogbeme. MoTsiHuTe Yep-
Hbl1 3anemeHT (I1) oTHOCUTENBHO Ceporo, 3aTeM ONyCTUTE 1 3aPUKCUPYIATE €10 B HY)KHOM NONOKEHNN.

Mcnonb3oBaHue aBTOMaTUYECKOro CBapOYHOro hunstpa

brarogaps fartunkam, (ounsTp aBTOMaTUYECK 3aTEMHSIETCS A0 3a[}aHHOTO YPOBHS 3aTEMHEHIS Npy 0BHapyeHnn ApKoro cBeTa
oT npoLiecca caapkyt. [pu BbIGOpe TEMHOTO COCTOSHIS MOXHO PYKOBOACTBOBATLCS TABNMLIEN U3 UHCTPYKLMK, B KOTOPON yKa3aHs!
PEKOMEHAyeMble CTENEHM 3aLnTbl ANS AYroBOV CBAPKM.

Mepekntoyatens HACTPOKY CTENEHY 3aTeMHeHIs «5 - 8» - NO3BONSET YCTAHOBUTL CTENEHb 3aTEMHEHMS CBAPOYHOTO (MNbTpa B
avanasoHe ot 5 10 8. «9 - 13» - N03BONSIET YCTAHOBUTL TEMHOE COCTOSHIE CBApO4HOrO (hnnbTpa B AnanasoHe o1 9 4o 13. «5-8
Keep on» - N03BONWT YCTaHOBUTL COCTOSHIE TEMHOTO (humbTpa B AnanasoHe 5 - 8. B aToit HacTpoiike He ByzeT cBeTNOro cocTos-
HWsl, unbTp Beeraa byaeT 3aTeMHEH 0 YCTaHOBMEHHOTO 3Ha4eHWs. BbIGOp ypOBHS 3aTeMHeHMs (hunbTpa B TEMHOM COCTOSHMUMN
OCYLLIECTBMSETCS C MOMOLLbH0 PY4K YNpaBnerns, nomedenHol cumeonom «SHADE». Mepekntoyarent pexuma paboTl - BbiKmio-
yaeT (hyHKLI0 aBTOMATUYECKOTO 3aTEMHEHNS, U (UNTP OCTAETCS CBETIIbIM HE3aBIUCUMO OT BHELLHMX yCnoBuil. Mepen Havanom
paboTbl ybeanTech, YTo PUNLTP YCTAHOBMEH B PEXVM, COOTBETCTBYIOLWIA TUNY BbIMOMHAEMbIX pabot. 3anpeLuaetcs pabotats ¢
HepaboTatoLLyM CBapO4HbIM (UMLTPOM BO BPEMS CBAPKIA, 3TO MOXET NPUBECTM K HEOBPATUMOMY NMOBPEXAEHMIO 3peHms. PunsTp
OCHaLLEH ABYMS OMONHUTENbHBIMU pPy4dkamu perynupoBki. [oBopoTHas pydka ¢ Mapkuposkoi «DELAY» no3sonsiet nameHnTb
BpeMms 3afjepxku cunbTpa. To ecTb, Bpems, B Te4eHUe KOToporo nnbTp GyaeT pearnpoBaTh Ha N3MEHeHUe MIHTEHCUBHOCTY CBE-
Ta. Perynuposka ocyLuecTensetcs 6eccTyneHyato, npu aToM nonoxenue «F» 03HayaeT HaUMEHBbLUYIO 33[ePXKKY B 3aTEMHEHINM
unbTpa, a nonoxeHne «S» ykasblBaeT Ha HaMBOMbLLYIO 3aePXKKy B 3aTEMHEHUN UILTPa. YCTaHOBKA Pyyku MEXOY 3TUMU
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HacTpolikamu Mo3BONSIET BbIGpaTh BpeMSs peakuii unsTpa B AuanasoHe MeXAy MakcuMarnbHbIM U MUHUMAmbHBIM 3Ha4YEHNAMM.
MoBopotHas pyyka ¢ mapkupoBkoit «SENSITIVITY» nosBonser perynupoBaTb YyBCTBUTENBHOCTb, T.e. MOPOr cpabaTbiBaHus
chunbtpa. PerynupoBka ocyLuecTenseTcs beccTyneHyaro, Npu 3TOM NOnoxXerne «H» 03HavaeT camyto BbICOKYH YyBCTBUTEMb-
HOCTb, ChunbTp ByneT pearnpoBaTh Ha MeHbLLEe M3MEHEHNE UHTEHCUBHOCTY CBETA, NafaloLLero Ha CeHCopbl, a nonoxeHue «Ly
03Ha4aeT HaNMeHbLLYI0 YyBCTBUTENBHOCTb, OUMLTP BYAET pearupoBaTh TOMLKO MPU 3HAUUTENBHOM U3MEHEHUN UHTEHCUBHOCTY
CBeTa, NafjaloLLero Ha farynki. [ins GonbluMHCTBA CBApOYHbIX paboT pekOMEHAYETCS YCTaHOBUTb Py4Ky NOCEpeanHe Avanaso-
Ha. ViHavkaTop ¢ mapkuposkoit «Low Bat / Hukuii 3apsi 6atapeu» no3eonsiet npoBepuUTb COCTOSHUE akkyMymnsTopa, MUTatoLLero
CBapOYHbIit unbTp. ECrm npu HaxaTum kHonku « TEST» 3aropaeTcs MHAMKATop, Kak MOXHO Ckopee 3apsaunTe akkymynstop. Ans
npaBunbHoN paboTbl cBApO4HOro unbTpa Tpedyetcs nuTaHue ot akkymynstopa LIR 2450 3,6 B.

3apsiaka akkymynsTopa

[Ins 3apsiakv akkymynsiTopa MOXHO MCMONb30BaTh TONMbKO kaberb, NocTaBnsAeMblli BMecTe ¢ uanenvem. Kabenb aomkeH Gbimb nop-
KrioyeH K 3apsigHomy rHesay yetpoitctea USB tuna C (1ll), a 3atem k 3apsaHomy rHesgy USB, Hanpumep, Ha komnbloTepe nim
3apSAHOM YCTPOWCTBE, OCHaLLigHHOM TakuM rHeafoM. OaHako cnepyet yoeanTses, YTo 3ddeKTMBHOCTL ToKa B 3apsAHOM rHesae
cocTaBnsieT He MeHee 5 B, 2 A. Tpouecc 3apsiaku otobpaxaeTcs 3aropaHnemM KpacHOroO MHANMKATopa, PacronoXeHHOro nog, 3a-
psAHbIM rHeaaoM. O 3aBepLUEHUM 3apSAKM CUTHANK3MPYET 3aropaHiie 3eNeHoro MHAMKaTopa. B TeyeHme Beero npoLiecca 3apszki
aKkyMynsTopa He 0cTaBnsliTe YCTPOMCTBO 6e3 NpucmoTpa. Bo Bpems 3apsiaky akkyMynsitopa Ucronb30BaTh YCTPOMCTBO HEBO3MOX-
Ho. locne 3aBepLUeHNs 3apsiAKN HEMELNEHHO OTCOeAMHUTE kabenb 3apsaky OT 3apsAHOTO YCTPOINCTBA, @ 3aTeM OT YCTPOCTBa.
BHUMAHWE! OctaBneHue ycTpoicTBa C MONHOCTbLIO 3apPsKEHHbIM aKKyMyNSTOPOM, MOAKMIOYEHHbIM K 3apsigHOMY
YCTPOICTBY, NPMBEAET K HeoOpPaTUMOMY MOBPEXAEHUIO aKKyMynsTOpa U MOXET CTaTb MPUYMHON MOXapa Uy nopaxe-
HUSA ANEKTPUYECKUM TOKOM.

WHCTpyKUmMM no TexHuKe Ge3onacHOCTH Npu 3apsake akKymynsTopa

AkkymMynsiTopsl TMna Li-ion (nuTuii-MoHHbIE) He 0BnajaloT Tak HasbiBaeMbIM «3((EKTOM namsiTiy, briarofapsi 4emy ux MOXHO
3apsixatb B noboe Bpemsi. Tem He MeHee PeKOMEHAYETCS paspsanTh akKyMynsTop BO BpEMSt HOpMasnbHoW paboTbl, a 3atem non-
HOCTbI0 €ro 3apsiuThb. ECnn B CBA3M C XapakTepoM paboTbl HEBO3MOXHO KaXabli Pa3 BbINOMHATL ONMCaHHYIO BbILLE NPOLIEAYPY,
TO €€ CrieayeT BbIMOMHATL Kak MUHUMYM Kaxable HECKONbKO paboumx LmknoB. Hu npy kakux 06CTOSTENbCTBaX HEMb3s paspsxath
aKKyMynaTop, 3amblkas €ro anekTpoAbl, Tak kak 3T0 MOXET MPMBECTU K HENonpaBMMOMY NOBPEXAEHM0 akkymynaTtopa! Kpome
TOrO, 3anpeLyaeTcs NpoBepsTb COCTOSHIE 3apsiaa akkyMynsTopa, 3amblkas AneKTPobl U NPOBEPSIS UCKPEHKe.

XpaHeHue akkymynstopa

[ing npoanenus cpoka cnyx6bl akkymynsTopa cneayeT 0becneunTb Hapnexallmne yCroBus XpaHerns. AKKyMynsaTop paccuutan
npumepHo Ha 500 LMKoB 3apsaku 1 paspsaki. AKKyMynsiTop cnepyeT XpaHuTb B AnanasoHe Temnepatyp ot 0 go 30 rpagycos
Llenbcust npu otHocUTENbHOM BNaxHocTv 50%. [ins ANuTENbHOrO XpaHeHUs akkyMynsaTopa ero crieyet 3apskatb MpUMEpPHO Ha
70%. B cnyyae AnuTenbHOMO XpaHeHUs akKyMynsTop CrieyeT nepuoauyecky 3apsikatb OAMH pas B rof. He gonyckaiite ypes-
MEpHOVi Pa3psAikK akkyMymsTopa, Tak Kak 3T0 COKpaTUT CPOK €ro CryObl M MOXET MPUBECTM K HEMOMPaBUMOMY MOBPEXAEHMIO.
Bo Bpems xpaHeHus akkymynsiTop NOCTENEHHO pa3pskaeTcs 13-3a yTeyku Toka. Mpouecc camopaspsaa 3aBucuT oT Temnepa-
TYpbl XpaHEHIst — YeM BbILLE TeMnepaTypa, Tem GbicTpee npouece paspsiaa. HenpasunbHoe XpaHeHUe akkyMynsTOpoB MOXET
MPUBECTM K yTeuKe anekTponuta. BoamoxHas yTedka gomkHa ObiTb yCTpaHeHa NOCPEACTBOM WCTONb30BAHNS HEUTPANM3YIOLLEro
cpencTBa. [py nonagaHny 3aNeKTPOnWTa B rMasa TLLATenbHO NPOMOIATE rnasa BOAON, a 3aTeM HeMeneHHo obpaTuTech 3a Meau-
LIMHCKOM NOMOLLbH. 3anpeLLaeTcs UCONb30BaTh YCTPOMCTBO C NOBPEXAEHHBIM akKyMynsTOpoM. ECriv akkyMynsiTop NonHOCTbH0
pa3psikeH, OTNPaBLTE ro B CNeLMan1avpoBaHHbIil MyHKT yTUNN3aLMKM OTXO0B Takoro Tuna.

TpaHcnopTUpoBKa akKyMynsTOpoB

JINTUA-NOHHBIE aKKyMYNSTOPLI B COOTBETCTBUM C 3aKOHOAATENbCTBOM OTHOCATCS K OMacHbiM rpyam. Monb3osatens yCTpoii-
CTBA MOXET NEPeBO3UTb YCTPONCTBO BMECTE C aKKyMyNATOPOM M CaMy akkyMynaTopbl Ha3eMHbIM TpaHcnopToM. B aTom cnyyae
BbINMOMHEHWE [OMONMHNTENbBHBIX YCTIOBIIA He TpebyeTcs. B cnyyae nopyyeHis nepeBo3ki TPETbIM NULiaM (Hanpumep, [ocTaBka
Kypbepckoii cnyxboit), cneayet cobriogatb npasuna NepeBo3kv onacHsIX rpy3oB. Meped oTnpaBkoil HEOGXOAUMO CBS3aTHCS
C KBaNM(MLMPOBaAHHBIM CNELManicToM Mo 3ToMy BOMPOCY. 3anpeluaeTcs nepeBo3nTb NOBPEXAEHHbIE akKyMynsTopbl. Takke
HeobxoanMo cobnioaaTb HaLMoHanbHbIe NpaBuna NepeBo3ky ONacHbIX rpy3oB.

3ameHa akkymMynsTopa nuTaHus

AKKYMYNSITOp pa3MeLLEH B KOPMYCE, PACrONOKEHHOM Ha BHYTPEHHEN CTOPOHE CBAPOYHOTO LKTKa. CreflyeT BbIHYTb THE3O0 ak-
Kymynsitopa u3 kopnyca (V). V3enekwTe 1cronb3oBaHHyto GaTapeto 13 rHe3fa. YCTaHoBUTe HOBYHO GaTapeto B rHe3[o B COOTBET-
CTBUYM C MapKMPOBKON MONMHOCOB Ha kpato rHeaaa. BerasbTe rHe3fo akkymynsiTopa B kopnyc. MposepsTe COCTOsHUE 3apsiia HOBOTO
akkymynstopa. Ecnv HeoGXxonumo 3apsiiuTh akkyMynsTop, CriesyeT BbINOMHUTL NPOLIECC 3apsaky akkymynsTopa. YTunusupyiite
WCTIoNb30BaHHbIN akKyMymSTOp.

3ameHa 3aWMTHBLIX CTEKON

B Cny4ae BblABNEHNA LiapanuH, TPeLH, MaToBOCTU Unn ApYyrnx noape»(,qenmﬁ 3aLUUTHBIX CTEKON CredyeT 3aMeHUTb UX HOBbIMMU.
ﬂﬂﬂ 3aMeHbl NEPEHEro CTekna HaxmuTe 00e KHomku 6ﬂ0KI/IpOBKVI n y,qep)KVIE!aI;ITe MX B 9TOM MOJIOXEHWNM, 3aTEM CHUMUTE CTEKIIO.
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[NepeaHee 3aLMTHOE CTEKNO YCTAHABNMBAETCS HEMOCPELCTBEHHO Ha Macky (V). 3aaHee 3alLUTHOe CTEKNO yCTaHaBNMBAETCS B
kopnyc cpunstpa. Crierka npunogHumuTe ctekno (V1) B cepevHe Kpasi Npu Bbpese B LUNTKE W U3BMEKATE €0 W3 JepxaTeneit
wutka. Crerka COrHMTe HOBOE CTEKNO, a 3aTeM BCTaBbTe GOKOBbIE kpasi B Aepxartenu wutka. Bo nsbexanne nospexaenvs
3aLUMTHOTO CTeKNa He crubaiTe ero CrMLLIKOM cunbHo. BHmanme! 3anpeluaetcs nenonb3oBaTb Macky 6e3 3aluTHbIX CTEKON.

3ameHa ¢hunbTPa CBApOYHOI Mackm

1A3BnekinTe PUNLTP, OCTOPOXHO OTKMOHUB HIKHUE (DUKCATOPbI (UNLTPa B CTOPOHY CBapOMHOrO WwmTKa, noka dunstp (VII) He
pasbnokupyetcs. CHUMUTE KOpMyC akkyMymnaTopa, OTKPYTUB ABa KpenexHbIX BUHTA. OCTOPOXHO CHUMUTE (MIIBTP C HUKHNX (K-
CaTopOB U BbIBUHLTE BEPXHIE (MKCATOPLI. YCTaHOBUTE HOBbIA OUNLTP HA MECTO CTaporo. MpukpyTUTe KOpMyC akkymynsTopa,
3aTAHYB €ro KPenexHbIMU BUHTaMW. YCTaHOBUTE HOBbINA (OUMLTP Ha MecTo cTaporo. OCTOPOXHO BCTaBbTE BEpXHUE (hUKCaTOpbI
bunbTpa B KPENneHus, noka He MosBUTCS BO3MOXHOCTb 3adhvKCMpOoBaTh HUXHWE dukcaTopbl tunbtpa. Crerka HafaBuTe Ha
HIXKHIOK YacTb UnbTpa, YToBbl (hrKcaTopbl 3alenkHynuch. MpaBunbHO YCTaHOBNEHHBINA UMLTP He [OMKEH NepemeLLaThCes.
Y6enuTech, YTO B HOBOM (DMNETPE NMPaBUIbHO YCTAHOBMEHHBIN 3aPSHKEHHBIN aKKyMYyISTOp.

PaGora co cBapo4Hoi Mackomn

YcTaHoBNEHHbIN B Macke dunsTp Gyaet paboTatb aBTOMATUHECKV B MOMEHT OCBELLEHNS 3NEKTPUHECKON Ayroi, obpasytoLLeiics BO
Bpems cBapki. Bpewmsi peakuvm dunitpa coctagnsiet 1/25 000 cekynabl. MNepen Hayanom ceapki yoeautech, YTo py4ka ynpasneHus
HaxoAMTCS B TEMHOM COCTOSHHW, COOTBETCTBYHOLLIEM BbINOMHSIEMOMY TVMy cBapKi. ECriv Bo Bpemst paboTbl Bbl 3aMeTUTe, UTO (UmnsTp
He 3aTeMHSeTCs aBTOMAaTU4EeCKM, HeMeaneHHo npekpaTuTe paboty v otperynupyiTe unsTp. Ecnn unsTp He paboTaeT AOMKHbIM
06pa3om, HECMOTPS Ha HAaCTPOKy, 06paTUTECh B aBTOPU30BAHHBIN CEPBUCHBIN LIEHTP MMnopTepa. 3anpeLuaetcs pabotarts ¢ Hepa-
BOTaloLLM CBAPOHBIM (PUMETPOM, 3TO MOXET MPUBECTU K HeoBpaTUMOMY NOBPeXAEHHIO 3peHnst. [lnanasoH Temnepatyp paboyert
cpegbl ot -5 rpagycos C fo +55 rpagycos C. ®unbTp He npeaHasHayeH Ans 3aLnTbl 3peHus BO BpEMS Ta3epHOi CBapky.

WHCTpyKums no akcnnyarauum

[JlaTumkin punsTpa LOMKHBI GbITb YUCTBIMI U UX HUYETO He AOKHO 3aCrOHSTh. B aBTOMaTMYeCKOM CBApOYHOM (PUILTPE C PyYHOM
TOMHOI HACTPOWKOI MakcManbHast 1 MUHUManbHasi CTeNeHb 3alyuThl JOCTUTAETCS, KOrAa TOYHas HacTpoiika ycTaHaBMMBaEeTCs
Ha Homb. CpeCTBa 3aluuThl [11a3, 3aluyiaiolme OT yaapa YacTul, ABXKYLLNXCS C GOMbLUOIA CKOPOCTbIO, HaleBaeMble BMECTE CO
CTaHAapTHBIMM MELMLIMHCKMI 04KaMi, MOTYT NepenasaTh YAap, MPUBOAS K ONacHOCTY AN Nonb3oBaTens.

BHumarme! Ecrin Tpebyetcs 3awuuTta ot yaapa YacTul, ABUXKYLUNXCS C BOMbLLON CKOPOCTBLHO NPy SKCTPEMArbHbIX TEMNepaTypax,
BblOpaHHOe CPEeACTBO 3aLMTLI a3 fOomkHO BbiTb 0603HauYeHo Byksont T cpasy nocne 6ykBbl, ONpeaensitoLeit CMBON yaapa,
T.e. FT, BT unu AT. Ecnn Byksa, 0603HavatoLLasi CUMBON yaapa, HaXoanuTcs He npsiMo nepeg Gykeoit T, Toraa cpeacTso 3alnThl
rMa3 MOXHO WUCMONb30BaTh TOMBKO ANS 3aLUMTHI OT YACTUL, ABUKYLLMXCS C GOMbLUOIA CKOPOCTBHO NPU KOMHATHO TeMNepaType.

TexobcnyxuBaHue 1 XxpaHeHue

o okoHYaHUN paboThbl OYUCTUTE MACKY MSATKOW 11 BMAXHOI TPSINOYKOA. 3HAUUTENbHbIE 3arpsi3HEHNS YAANUTE C MOMOLLbIO Mbiflb-
HOV1 BOAbI M BbICYLIMTE C MOMOLLbBIO TKaHU. He 1cnonb3yiiTe uncTAlLmMe CPeaCcTBa, BbidbiBalOLLMe LapanuHbl. He ncnonbayiite
pacTBOPUTENM ANS OYUCTKM UnbTpa U Macki. He norpyxaiiTe cBapouHbii punbTp B BoAy. [1poAYKT AOMKEH XpaHUTLCS B MO-
CTaBNAEMON ynakoBke B TEMHOM, CyXOM, MPOBETPUBAEMOM M 3aKPLITOM NoMeLLieHni. Bo BpeMs XpaHeHs He NpeBbilLaTh Tem-
nepatyphblit Ananason ot -20 rp. C go +70 rp. C. 3awmiwatb OT Nbiny 1 APYrUX 3arpa3HEHmil (MNacTUKOBbIE NaKeTbl, CyMKV 1
T.0.). 3alWmiLaTh 0T MexaHN4eckinX NOBPexXAeHnA. TPaHCNOPTUPOBKaA - B MOCTABAEHHBIX EAVHNYHBIX yNaKoBKaX, B KAPTOHHbIX
kopobkax, B 3aKpbITbIX TPAHCMOPTHBIX CPEACTBAX.

[Deknapauus o cootBeTcTBUM: [loCcTynHa Ha cauTe toya24.pl B nacnopte nsgenus.

Tabnuua pekoMeHpyeMbIX YPOBHEN 3alLuTbl ANs AyroBoi CBAPKN

n WHTeHeMBHOCTL ToKa [A]

pouece 15 6 [ 10 | 15 ] 30 | 40 | 60 | 70 [ 100 [ 125 | 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
[oKpbITble ANeKTpozbI 8 ‘ 9 ‘ 10 11 12 ‘ 3 ‘ 14

MAG 8 9 | 10 | 1 [ 12 [ 13 [ 14
TG 8 \ 9 10 1 \ 12 [ 13

MIG ans Tshkenbix

VeTannos 9 10 1 ‘ 12 13 ‘ 14

MIG ans nerkux
Cnnasos 10 1 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
OnekTpoLuokoBas

peska 10 1 ‘ 12 13 ‘ 14 ‘ 15
[nasverHas peska 9 10 ‘ 1" 12 13 ‘
MMKpOHJ‘IaﬁMeHHBR
crapka 4 ‘ 5 ‘ 6 ‘ 7 ‘ 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 ‘
15 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 | 70 [100] 125 150 | 175 ] 200 [ 225 [ 250 | 300 [ 360 | 400 | 450 | 500 [ 600

BHUMAHWE! TepmuH «Tsikenble MeTanmbl» UCnonbayeTcs Ans 0603Ha4eHus CTanu, CTanbHbIX CrnaBoB, Meay, MEAHbIX CMNaBoB ! T..
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3micT iHcTpyKUin BignosigHo Ao ctangapris: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / PernaimenTa wopo 313

Bupo6Huk: Ningbo Jialang Intelligent Technology Co, Ltd. 12-A Maosheng Road, Yuyao, Ningbo, 315400 Zhejiang, China
Imnoprep: TOYA SA, Byn. Contucosiuka, 13/15; 51-168 Bpounas, MonbLya

Onuc BMpoGy: 3BapioBanbHa Macka 3 aBTOMaTUYHUM 3BaptoBaNbHUM (IMBTPOM 3 PYYHUM TOYHWM HanalTyBaHHAM - Lie 3acid
3axucTy ans odeit i 0bnuyus kateropii Il, npusHayeHmit Ans iHAMBIAYanbHOro 3ax1CTy o4el Ta 06nUYYs Bif MEXaHIYHMX i CBITNO-
BUX BnnuBiB. Macka Mae nigBuLLEHy MexaHiuHy MiLHiCTb. Macka He 3axuwiae Big kpanenb i 6pr3oK piguHK, BENUKNX i OpiOHMX
YaCTUHOK MuAY, rasy i Ayr, BUKMMKaHUX KOPOTKMM 3amukaHHaM. Macka surotoeneHa 3 noniamigy PAG6 i ocHalueHa ronoBHUM
peMeHeM 3 monieTuneHy 3 MiAKNaaKow 3 NOMIETUNEHOBOI MiHW. 3BapioBanbHNIA (inbTP 3aXWLLAE OMi Bifl BUMPOMIHIOBAHHS Bif
[YroBOTO EMEKTPUYHOTO 3BapOBaHHS! | MAE PErymioBaHHs 3aTEMHEHHS B AjjanasoHi 5 — 13. GinbTp 3axuLeHui nonikapboHaTHUMK
ekpaHamu. Y ocib, Lo CTpaxaatoTb Ha aneprito Ha L Matepiany, MOXe PO3BMHYTUCS aneprivHa peauis.

TepmiH npupatHocTi: MpoayKT He Mae NeBHOro TepMiHy NpuaaTHocTi. HeobXiaHO CTEXMTY 32 3HOCOM i YLLKOKEHHAMY AeTanel
LyuTka. 3amiHioBaTK BiAMNOBILHO A0 IHCTPYKLIT 3 excnnyataLii.

Hotudikosanmi opran: DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH (0196), Alboinstrale 56, 12103 BepniH,
HimeyumnHa

Po3swndposka mapkyBaHHs: JA, YATO - nosHauenHs BupobHukata imnoprepa; YT-73930- katanoxHuii Homep imnoptepa; EN
379 - Homep eBpoNeiicbkoro CTaHAAPTY ANs aBTOMaTUYHKMX 3BaptoanbHUX dinkTpis, EN 175 - Homep eBponelicbkoro cTaHaapTy
Ans 3acobiB 3axucTy oyeil Ta 06nmyys nif yac 3saptoBanhs; 4/5-8/9-13 JA 1/1/1 379 - mapkyBaHHsi 3BaproBanbHoro inkTpa 3
PYYHIM PErymioBaHHAM PIBHS 3aXuCTy: 4 - HOMep CBITNOTO CTaHy; 5 - HOMEp HaNsICKPaBILLOTO TEMHOTO CTaHy; 13 - Homep HailTem-
HILLOrO TEMHOTO CTaHy; 1 - ONTUYHWIA Knac; 1 - Knac CBITNOPO3CitoBaHHS; 1 - KNac BIAXMNEHHs KoedillieHTa cBiTnonponyckaxHs; 1
- Knac KyToBOi 3anexHoCTi koedbilieHTa CBiTnonponyckanHs; i513 - mogens dinstpa; IPRO - Moaenb 3aXMCHOTO NIMLIEBOTO LKUTKA;
JA 1 F - MapkyBaHHs nepenHboro/3aHbOoro 3axXMCHOro ckna: 1 - onT4HWIA knac, F - 3aX1CT Bif BUCOKOLUBUAKICHIX i HU3bKOEHEP-
reTn4HUX yactHok; JA EN 175 B - mapkyBaHHs WmTKa: B - 3aX1CT Bif BUCOKOLIBMAKICHNX Ta CEPEAHbOEHEPrETUYHNX YACTUHOK;
CE - 3Hak BignosigHocTi [lupekTeam HoBoro nigxody €C; kHura 3 CUMBONOM «iy - BKa3iBKa Ha Te, L0 Crlif, NpounTaTit JOLaTKOBY
iHcbopmaiito. EAC - 3Hak, Lo niaTBEPAXYE BiANOBIAHICTb NPOAYKLii TEXHIYHM pernameHTaM €Bpa3ifnCbKoro MUTHOTO COI03Y.

IHCTpyKUis 3 ekcnnyaTauii

lepen neplumMmM BUKOPUCTAHHAM Mackv HEOOXIAHO 3HATW 3aXMCHY MAIBKY 3 3aXMCHOTO Ckna. 3anuLeHHs MMiBKM Ha 3aXMCHOMY
CKNi 3HVXKYE NPO30pICTb i NepeLLKkofxae poboTi 3BapioBanbHoro dinstpa. [ins BufaneHHs 3ax1cHoi NNiBki Moxe 3HafobuTucs
[EMOHTaX ¢inbTpa i / abo 3axuCHUX eKpaHiB, ONUCAHUX HIKYE B LibOMY MOCIGHMKY. 3HOLLEHI abo NOLIKOmKeHi AeTani MoXHa
3aMiHI0BaTL TiNbkW opuriHanbHUMKM. 3aB0pOHEHO CaMOCTINHO 3MiHIOBATU Macky. 3aB0POHSETLCS BUKOPUCTOBYBATH Macky, SKLLO
BUSIBMEHI CTiIN NOLUKOZXEHb, 3HOCY abo HeobXigHOCTi 3aMiHN 6yab-SKOro KOMMOHEHTA.

PerynioBaHHs Hecy4oi cucteMmu Macku

OpsrHiTb Macky Ha ronosy, Npu HeoBXIBHOCTI BigperyntoiTe 06uaBi BEpXHi pemeHi, LWob Macka noTpanuna Ha noTpibHy BUCOTY.
[MoBepTatoum pyuKy Ha MOTUAMYHOMY PEMEHI, Biaperymniolite JOBKMHY pemMeHs Tak, Wwob BiH He CTUCKaBcs Mig yac pobotw i B
TOM Xe Yac Macka He 3MmillyBanacs nig Yac pyxis ronosu. 3a JonoMoroto GiuHUX pyyoK Bigperynioite 3ycunns, HeobxigHe ans
OmnycKaHHs i nifAoMy LuMTKa. HaTickatoum Ha Cipi KpumbLA Ha KpinneHHi pyqoK BCEPeauHi LWUTKa, MOXHa BifperymnioBaTil BiacTaHb
LyuMTKa Big 06nmyyst. Mpu 3HATT TUCKY LUMTOK MOBUHEH 3adpikcyBaTUCS B OHOMY 3 eKinbKox NonoxeHb. MepekoHaitTecs Lo 06u-
ABi CTOPOH BCTAHOBNEHI B OjHAKOBE NONOXeHHS. Ha BHYTPILLHIl CTOPOHI Oropoxi Ha nigiii i npaBiit py4ykax € perynoBaHHs kyTa
Haxumy oropoxi npu MakcuManbHOMY OfycKaHHi i MigHATTI. BigTarHiTb YopHuiz enemeHT (1), nepemicTiTb 0o No BifHOLLEHHIO A0
ciporo, NoTiM OnycTiTb i 3acpikcyiTe 1oro B NOTPIGHOMY MOMOXKEHHI.

BukopucTaHHA aBTOMaTU4YHOrO 3BaploBanbHoOro inkTpa

3aBasku aatymkam, INbTp aBTOMATUYHO 3aTEMHIOETHCS 0 33JAHOMO PIBHS 3aTEMHEHHS NP BUSIBNEHHI SICKPaBOro CBITNa Bif
npoLiecy 3BaptoBaHHsl. Mpu BUBOPI TEMHOTO CTaHy MOXHa kepyBaTuCs Tabnuuero 3 IHCTPYKLIi, B SIKill BkasaHi pekoMeHA0BaHi
CTYNEHs 3aXUCTy AN AYrOBOTO 3BAPIOBAHHS.

lMepemukay HanawTyBaHHS piBHS 3aTEMHEHHS «5 - 8» - [03BONSE BCTAHOBUTYU CTaH 3aTEMHEHHS 3BapoBarnbHOMO inktpa B
pianasoHi Big 5 Ao 8. «9 - 13» — 403BONSE BCTAHOBUTY TEMHMIA CTaH 3BaptoBanbHOMo GinkTpa B fianasoHi Big 9 o 13. «5- 8
Keep on» - 003BONMTL BCTAHOBMTK CTaH TEMHOTO (inbTpa B fiana3oHi Big 5 4o 8. Y uboMy HanalwTyBaHHi He 6yage CBITNOro
CTaHy, (inbTp 3aBxau byne 3aTeMHEHWI O BCTAHOBMEHOTO 3HaueHHsl. BUBIp piBHs 3aTeMHeHHs dinbTpa B TEMHOMY CTaHi 3fjic-
HIOETBCS 33 JOMOMOTOK PyYKM YNpaBiHHs 3 No3Haukoro cumeonom «SHADEY. Mepemukad pexumy npai - BUMUKaE (yHKL0
aBTOMATUYHOTO 3aTEMHEHHS, | INbTP 3anuLaeTbCs y CBITIOMY CTaHi He3anekHo Bif 30BHILLHiX yMOB. [Neper noyatkom pobotu
nepekoHalTecs, WO (INbTp HanalUToBaHUA Ha NPaBUNbHUA PEXIM BiAMOBIAHO [O TUNY BUKOHYBaHOI poboTh. 3abopoHsiETbCS
npaLtoBaTyt 3 HeMpaL|lK4MM 3BaploBasbHIM (ifbTPOM Mif Yac 3BaptoBaHHS, Lie MOXe MPUBECTY 10 HE3BOPOTHOTO MOLLKOKEHHS
30py. PinbTp OCHALLEHWI [BOMA [OAATKOBUMI pydkamu perynioBaHHs. [oBopoTHa pydka 3 MapkysaHHsam «DELAY» gossonsie
3MiHUTY Yac 3aTpumki inbTpa. TobTo Yac, poTarom skoro (inkTp OyAe pearysaTi Ha 3MiHY iHTEHCUBHOCTI CBITNa. PerymnioBaHHs
3pilicHioeTbes 6e3CTyNiHYaTO, NPY YOMY NONOXEHHS «F» 03HaYae HalMeHLLY 3aTPUMKY B 3aTeMHEHHI (inbTpa, a MOMOXEHHS «S»
BKa3ye Ha HalbinbLLy 3aTpUMKY B 3aTeMHEHHI (inbTpa. YCTaHoBKa py4ki MiX LMW HAaCTpOKkamu J03BOMSE BUBpaTL Yac peakLii
hinbTpa B AianasoHi Mix MakcuMarbHAM | MiHIManbHUM 3HaYEHHAMM.

MoBopoTHa pyuyka 3 MapkyBaHHsM «SENSITIVITY» po3Bonse perynioBati YyTnuBiCTb, T0BTO Nopir crpaLboByBaHHS INbTpY.
PerynioBaHHs 3MiiicHIOETbCS BE3CTYNiHYaTHIA, NPK LibOMY MOMOXEHHS «H» 03Ha4ae HanBuLLY YyTIMBICTb, (inbTp Oyae pearysaty
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Ha MEHLLY 3MiHy IHTEHCWUBHOCTI CBITNa, LLO NAAAe Ha CEHCOpW, a MONMOXeEHHS «L» 03Hayae HalMeHLLy YyTnmBiCTb, inbtp byne
pearyBaTy Tiflbkv NPV 3Ha4Hil 3MiHi IHTEHCMBHOCTI CBiTNa, L0 Najae Ha ceHcopu. [ins binbLuocTi 3BaptoBanbHNX pobiT pekomeH-
AYETCS BCTAHOBUTM PyyKy MOCEpeAyHi fjianasoHy. IHankatop 3 MapkyBarHaM «Low Bat / Huabkuit 3apsa batapei» — jossonse
MEepEBIPUTY CTaH akyMynsTopa, LLO XMBUTb 3BaptoBanbHMiA (inbTp FAKLLO Npu HaTUCKaHHi kHonku « TEST» 3aropseTbest iHavka-
TOP, NOTPIOHO SikOMOra LUBIALLE 3apsanTh akymynsTop. [ns npasurbHoi poboTy 3BapioBanbHOro GinkTpa noTpiGHO XUBMEHHS!
Bif akymynsropa LIR 2450 3,6 B.

3apsamkaHHsA akymynsTopa

[insi 3apsimxaHHs akymynsTopa MOXHa BUKOPUCTOBYBATY NnuLie kabenb, sikuil NoCTaBnsETbCA pa3oM 3 Bupobom. Kabenb no-
BMHEH OyTu nmigkmiovenmit 0o 3apsigHoro rhisga npuctpoto USB tuny C (IIl), a notim go 3apsgHoro rHisga USB, Hanpuknag,
Ha komn'loTepi abo 3apsiHOMY NpUCTpoi, 0briagHaHoMy TakiM rHiagoM. OfHak nepekoHaiTecs, Wo eqekTUBHICTb CTPyMy 3a-
PSIQHONO THi3na CTaHOBUTL LUOHaliMeHLe 5 B, 2 A. Mpouec 3apsimkaHHs BifobpaxaeTbCsi 3aropsiHHSIM YEPBOHOTO iHAMKaTopa,
PO3TaLLOBAHOrO Mif 3apsiAHUM THI3foM. po 3aBepLUeHHs 3apsimKaHHs CUTHamMI3ye 3aropsiHHs 3eNeHOro iHaukaropy. Tpumarite
MpUCTpiA NiA HarMsAOM Mg Yac BCbOro NpoLecy 3apsikaHHs akymynstopa. Mig yac 3apsmkaHHs akymynsitopa KopucTyBaTmes
NpUCTPOEM HeMOXIMBO. [1icrns 3aBeplueHHs 3apspKkaHHs HeraiHo Bif'eaHaiiTe kabenb 3apsaku BiA 3apsAHOTO MPUCTPOIO, a
noTiM Bl NPUCTPOIO.

YBATA! AKwo 3anuwuTi NPUTPIl 3 NOBHICTIO 3apAMKEHUM aKyMyNnsATOPOM, NiAKNIOYEHUM A0 3apsABHOr0 NPUCTPOL, Lie
npu3Bege A0 HENONpPaBHOTO MOLKOMKEHHS aKyMynsTOPa, 8 TAKOX MOXe NPM3BECTM A0 NOXEXi a00 ypaXeHHs eNeKTpuy-
HUM CTPYMOM.

IHCTpyKuii 3 TexHikv Ge3nekn ans 3apAakK akymynsTopa

JliTi-ioHHi GaTapei He MalOTb Tak 3BaHoro «EdpekTy nam’aTi», WO [03BONsE 3apsagxaTy ix y Gyob-sakui MomeHT. MpoTe peko-
MEHAYETLCS PO3PSHKATI akyMynsTop Mid Yac HopManbHoi poboTy, a MoTiM MOBHICTIO 3apspKkaTit. FKLLO, 3 Ornsdy Ha XapakTep
pobOTH, HEMOXIMBO KOXHOTO pasy Tak pobuTy 3 akyMynsiTopoM, TO Le Cif pobUTM NpuHaiiMHi KOXHI Kinbka AECSTKIB LMKNIB
poboTu. 3a xofHIX 0BCTaBNH akyMyNSTOPY HE MOBUHHI PO3PSPKATICA LUNSAXOM 3aMUKaHHS €NEKTPOAIB, OCKIMbKY Lie NPU3BOAUTD
[0 HenomnpaBHOro NoLUKOfKeHHs! Takox He nepesipsiiTe CTaH 3apAay akymynsTopa, 3amukatodm enekTpoan Ta Nepesipsioyn
nosiBy ickop.

36epiraHHs akymynsTopa

[ns TpuBanoro TepMiHy cnyxbu akymynstopa HeoOXigHO 3abe3neunTu HanmexHi yMoBW 30epiraHHs. AKyMynsiTop BUTPUMYE
6nm3bko 500 LmkniB «3apsiaka - pospsiakay. AkymynsaTtop cnig 36epiratu B gianasoHi Temneparyp Big 0 go 30 rpagycis Lienbcis,
3 BifHocHoto BonoricTio 50%. [ina Tpueanoro 36epiraHHs akymynsTopa 11oro noTpibHo 3apspuTi npubnuako Ao 70% eMHoCTi.
Y pasi TpuBanoro 36epiraHHs NepioAniHO NepesapsipkaliTe akymynsiTop pas Ha pik. He fjoBoaste akymynsitop 4o HagMipHOro
PO3psIKaHHS, OCKINbKM Lie CKOPOYye TEPMIH i10ro cryx6u Ta Moxe 3aBAaTi HenonpasHoi Lkoaw. [ig vac 30epiraHHs akymyns-
TOp NOCTYNOBO PO3PSIKAETHCS Yepes BUTIK CTpyMy. [poLiec camopo3psidy 3anexwTb Bif TemnepaTtypu 30epiraHHs, YiM BuLLE
TeMnepaTypa, TUM LBMALLE BiABYBAETLCA NPOLEC Po3psmKeHHs. AKLO akymynsTopu 36epiraloTbecst HeNpaBUMbHO, NeKTponiT
MOXe npoTikaTu. Y pasi BUTIKaHHS, BUTIK HeODXiHO 3adhikcyBaTV HENTPAni3ylo4iM areHToM, Y pasi KOHTaKTY enekTponiTy 3 o4m-
Ma, NPOMUTY Oi BEMMKOIO KINbKICTIO BOAM, @ NOTIM HeraitHo 3BepHYTUCS [0 Nikapsi. 3a60pOHEHO BUKOPUCTOBYBATY IHCTPYMEHT
3 NOLLKO/PKEHUM aKyMynsTopoM. FKLO akyMynaTOp NOBHICTIO BU4EPMAHO, MOBEPHITb 1100 y CrieLlianidoBanmii LIEHTp yTunisavii
AN LbOro TUMY BiaXOoAiB.

TpaHcnopTyBaHHA akymynsTopis

JliTiiA-ioHHi akymynsiTopy BiSnoBIAHO JO 3aKOHOAABYMX HOPM po3rmisiaaoTbes ik HebeaneuHi MaTepianu. KopucTysay npuctpoto
MO3e TpaHCMopTyBaTH BUPIO 3 akyMynsaTopoM i 6e3 HbOro Ha3eMHUM TpaHCnopToM. [lonaTkoBux YMOB He NOTPIBHO BUKOHYBATU.
Y pasi nepefavi TpaHCNoOpTyBaHHS TPETiM ocobam (Hanpuknagd, JOCTaBKoK Kyp'epoM) HeobXiaHO AOTPUMYBATUCS MpaBun ne-
peBe3eHHs Hebe3neyHux Matepiania. Mepea BignpaBneHHsM 3BepHiTbCs, Oyab nacka, 4o 0cobu 3 BiANOBIAHOW kBanidikaLjieto.
[NepeBe3eHHst NOLLIKOKEHUX akyMynsTopiB 3a6opoHeHo. HeobXigHO Takox AOTPUMYBATUCS HaLiOHAMbHIX NpaBU NEPEBE3EHHS
HebeaneyHux Matepianis.

3amiHa akymynsaTopa XuBneHHs

AKymMynsTOp pO3MiLLEHWIA B KOPMYCi, PO3TALLOBAHOMY Ha BHYTPILLHili CTOPOHI 3BaproBanbHOTO LUMTKa. BUCYHbTE rHI3A0 akymyns-
Topa 3 kopnycy (IV). Buitmitb BukopucTaHuit akymynsTop 3 rHisga. BetasTe HOBUMIA akyMynaTop B rHi3A0 BIAMOBIAHO [0 MapKy-
BaHHS MOMIOCIB Ha Kpato rHiaga. BetasTe rHisgo akymynsTopa B kopnyc. MepesipTe piBeHb 3apsidy HOBOrO akymynsTopa. SKWo
aKymynsTop noTpibHO 3apsanTh, HEOBXIAHO BUKOHATM NPOLIEC 3apsmxaHHs akymynsTopa. Binaalite BukopucTanmii akymynsatop
Ha yTunisadito.

3amiHa 3axucHoro ckna:

Y pasi BUABNEHHS! TPILLMH, MaTOBOCTI, BULBITAHHS abo iHLLMX MOLIKOAKEHb 3aX1CHOTO CKMa CAif 3aMiHuTK ioro HoBuM. LLIob 3a-
MIHWTW NepefHE CKIO, HATUCHITb 061ABI KHOMKY 6MOKYBaHHS | YTPUMYiATE iX Y LIbOMY NONOXEHHI, @ MOTiM 3HIMiTb ckno. MepeaHe
3aXMCHE CKIO BCTAHOBMIOETLCS BeanocepeHbo Ha Macky (V). 3afiHe 3axucHe Ckro BCTaHOBMIOETLCS B Kopryc chinbtpa. 3nerka
nigHiMiTb ckno (VI) B cepeanHi kpato npy BUPI3i B LMTKY, NOTIM BUTSTHIT 11010 3 TpUMauiB LMTKa. 3nerka 3irHiTb HoBe CKNo, a
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notim BcTasTe GiuHi kpai B yTpuMyBaYi WwuTka. He 3riHaiTe 3ax1CHe CKNO 3aHAATO CUMbHO, o6 He noLukoauTy ioro. Yeara!
3ab0opoHSIETHCS BIKOPUCTOBYBATY ekpaH 6e3 3axucHoro ckna.

3amiHa (insTpa 3BaploBanbHOI Macku

3HiMiTb ¢inbTp, 0BEpexHO BIAXUIMBLLM HIXKHI chikcaTopu dinbTpa B HANpsIMKY 3BaproBanbHOro WuTka, Aokn dinktp (VII) He pos-
BnokyeTbes. 3HIMITb Kopyc akymynsaTopa, BiAKpyTUBLUM ABa KpINUMbHi rBUHTI. OBepexHo BUAMITL (inbTp 3 HUXKHIX dikcaTopis
i BUCYHbTE BepXHi chikcaTopn. BcTaHoBITH HOBUI (hinbTp Ha Miclle cTaporo. 3akpiniT kopnyc akymynstopa, 3aTsrHyBLUM 10ro
chikcyro4Mmm rBuHTaMu1. BeTaHoBiTh HOBII hinbTp Ha MicLie cTaporo. ObepexHo BCTaBTe BepXHi dikcatopy dinbtpa y KpinneHHs,
[JOKU He BaacTbes 3adbikcyBaTu HxHi cikcatopy cinbTpa. OBepexHO HaTUCHITH Ha HIXKHIO YacTVHY dinbTpa, Noku dikcatopy He
3adikcyioTbest Ha Micui. MpaBuUbHO BCTAHOBNEHMIA (inbTP He NOBUHEH pyxaTucs. MepekoHaiTecs, Lo 3apsmKeHn akyMynaTop
NpaBWMbHO BCTAHOBMEHWIA B HOBUI (inbTp.

Po6ora 3i 3BaptoBanbHOK Macko

BcTaHoBneHwit B Macwi thinbTp byae npaLioBaTit aBTOMATUYHO B MOMEHT OCBITIIEHHS! €M1EKTPUYHOIO YTOH0, L YTBOPIOETLCS Mif
yac 3aptoBaHHs. Yac peakuii chinstpa craHosuTb 1/25 000 cekyHan. MNepen novatkom 3BapioBaHHS NEPEKOHANTEC, WO pyyka
ynpaBniHHS 3HaXoaUTbCA B TEMHOMY CTaHi, BiANOBIAHOMY BUKOHYBAHOIO TUMY 3BapOBaHHA. SKLIO Nif Yac poboTu BM NoMiTHTE,
L0 hirnbTp HE 3aTEMHIETCS AaBTOMATUYHO, HEralHo NPUNUHITL POBOTY i Bigperyntolite dinbTtp. AKWO GinbTp HE NPaLE Hanex-
HUM YMHOM, He 3BaXaloum Ha HaCTPOIKY, 3BEPHITLCS B aBTOPKU30BAHIA CEPBICHMIA LIEHTP iMnopTepa. 3a60pOHSIETLCS NpaLloBaTh
3 HerpaLolounm 3BapioBanbHIM (inbTPOM, Lie MOXe MPUBECTV A0 HE3BOPOTHOTO MOLLKOAXEHHS 30py. [lianasoH Temnepatyp
poboyoro cepenosua Bif -5 rpapycis C fo +55 rpapycis C. ®inbTp He Npu3HaYeHmit Ans 3axucTy 30py Mif Yac nasepHoro
3BapIOBaHHS.

IHCTpyKUis 3 ekcnnyaTauii

[latuuki instpa NOBUHHI GyTH YMCTUMM | iX HIYOTO He NOBMHHO 3aTyNsiTW. B aBTOMaTMYHOMY 3BaptoBanbHOMY (INLTPi 3 Py4HUM
TOYHWM HaCTPOOBAHHAM MaKcUMarbHa i MiHiManbHa CTyMiHb 3aXV1CTy AOCAraeTbCs, KOMM TOYHA HAacTpoika BCTAHOBMIOETHCS Ha
Hynb. 3axMCT 04elt Bif BUCOKOLUBHMAKICHUX YACTUHOK, LLO OASraeTbCs B NOEAHAHHI 3i CTaHLAPTHUMM OKyNsipaMu, MOXe Nepefasa-
TV yaapw, CTBOpuBLLM HeBe3neky Ans KopucTysava.

YBara! FKLLO NOTPIBHWIA 3aXMCT Bif yaapy BUCOKOLUBUAKICHUX YaCTUHOK NPU eKCTpeMarbHUX TemnepaTypax, To cnig Bubpatm 3a-
cib Ans 3axucTy o4eit 3 MapkyBaHHsM nitepoto T Bifpasy nicrns Bykewu, Wo ineHTudikye cumeon yaapy, To6To FT, BT abo AT. fAkwo
6BykBa, LU0 MO3Ha4aE CMBON yaapy, 3HaX0aMTLCS He NpsiMo nepeg 6yksoto T, To 3acoby 3axuUCTy O4elt MOXHa BUKOPUCTOBYBATH
TiNbKW ANs 3aX1CTY Bl BUCOKOLLBMAKICHWX YACTUHOK NPW KIMHATHIA TemMnepaTypi.

06cnyroByBaHHs Ta 36epiraHHs

Micns 3akiH4eHHs pobOTM OUMCTITb MacKy M'IKOK) | BOMOrO0 raHYipkor. 3HauHe 3abpyaHeHHs Crif BUAANUTV MUMbHOK BOAOK i
BUCYLUMTM raH4ipkoto. Hikomnn He BIUKOPUCTOBYITE NpanbHi 3ac06M, WO BUKMNKAIOTL NOJPSiNUHA. He BUKOPUCTOBYIATE PO34MHHMKA
[Ans ouMLLEHHst dhinbTpa | Macku. He 3aHyptoiiTe 3BaptoBanbHui inbTp B BoAy. MpoayKT NoBUHEH 30epiraticsi B NOCTaBNSETLCS
ynaKoBLii B TEMHOMY, CyXOMY, POBITPIOBAHOMY i 3akpuTOMy npumilLienHi. i yac 3bepiraHHs He NepeBuLLYyBaTH TeMnepaTypHuii
pianasoH Big -20 rp. C go +70 rp. C. 3axuwwaty B nuny i iHWHMX 3abpyaHeHb (NNacTUKOBI NakeTy, cymky i T.4.). 3axuiwatu Big
MexXaHI4YHNX NOLLKOMPKeHb. TPaHCNOPTyBaHHst - B CNOXMBMIN yNakoBLi, B kil NOCTABNABCS BUPIO, B KapTOHHIl yNakoBLi, B 3akpu-
TUX TPAHCNIOPTHIX 3acobax.

Neknapauis npo BignoBigHicTb: [locTynHa Ha caiTi toya24.pl B nacnopTi Bupooy.

Tabnuus pekoMeR0BaHNX PIBHIB 3aX1CTY ANS AYroBOTO 3BapIOBAHHS

Mpouec

IHT icTb cTpymy [A]
15 6 [ 10 [ 15[ 30 [ 40 [ 60 | 70 [ 100 [ 125 150 | 175 | 200 [ 225 [ 250 [ 300 | 350 | 400 [ 450 | 500 | 600
[MokpuTi enekTpoay 8 ‘ 9 ‘ 10 ‘ 1" ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14

MAG 8 9| 10 | 1 \ 12 \ 13 [14
TG 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 [ 13
MIG AN TRKKNX
MeTanis

MIG AN nerkix
CnnasiB
Enekrpowwokose
pi3aHHst

PisaHs cTpymeHem
nnasmu
Mikponnasmose
3BapIoBaHHA

9 10 1 ‘ 12 13 ‘ 14

9 10 ‘ 1" 12 13 ‘

4 ‘ 5 ‘ 6 ‘ 7 ‘ 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 ‘
15] 6 [ 10 ] 15 [ 30 [40 [ 60 [ 70 100125150 | 175 ] 200 225 | 250 ] 300 [ 360 [ 400 [ 450 [ 500 | 600
YBATA! TepMiH «Baxki METanu» BUKOPUCTOBYETLCS AN MO3HAYEHHS CTany, CTanesux cnnasie, Midi, MigHUX Cnnasig TOLLO.
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Instrukcijos turinys pagal standartus: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / PPE reglamentas

Gamintojas: Ningbo Jialang Intelligent Technology Co., Ltd., No. 12-A Maosheng Road, Yuyao, Ningbo, 315400 Zhejiang, Kinija
Importuotojas: TOYA S.A. Softysowicka g. 13/15, 51-168 Vroclavas, Lenkija

Produkto apraSymai: Suvirintojo skydas su automatiniu suvirinimo filtru su rankiniu reguliavimu yra Il kategorijos akiy ir veido
apsauga, skirta individualiai akiy ir veido apsaugai nuo mechaniniy ir lengvy pavojy. Skydas turi padidinta mechaninj atsparuma.
Skydas neapsaugo nuo skysciy lasy ir pursly, didesniy ir smulkiy dulkiy, dujy ir lanko daleliy, atsiradusiy dél trumpojo jungimo.
Skydas buvo pagamintas i$ poliamido PAG6 ir turi i§ polietileno pagaminta, su PE pamusalu, juosta, kuri i$laiko skyda ant galvos.
Suvirinimo filtras apsaugo akis nuo suvirinimo metu susidariusios spinduliuotés, o tamséjimo reguliavimas yra 5 - 13 diapazone.
Filtras yra apsaugotas i$ polikarbonato pagamintu stiklu. Zmonéms, alergiSkiems auksciau iSvardytoms medziagoms gali pasi-
reiksti alerginé reakcija.

Galiojimo laikas: Produktui nenustatytas konkretus tinkamumo laikas. Bitina atkreipti démesj j skydo nusidévéjima ir elementy
pazeidimus. Keisti pagal naudojimo instrukcijoje pateiktas rekomendacijas.

Akredituota sertifikavimo jstaiga: DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH (0196), Alboinstrale 56, 12103
Berlynas, Vokietija

Zyméjimy paaiskinimas: JA, YATO - gamintojo ir importuotojo zyméjimas; YT-73930 - importuotojo katalogo nr.; EN 379 - stan-
dartinis Europos numeris automatiniams suvirinimo filtrams, EN 175 - suvirinimo metu naudojamo akiy ir veido apsaugos Europos
standarto Nr; 4/5-8/9-13 JA 1/1/1/1 379 - suvirinimo filtro Zyméjimas su rankiniu apsaugos lygio nustatymu: 4 — Sviesios bisenos
nr.; 5 — Sviesiausios tamsios blisenos nr.; 13 — tamsiausios blisenos nr.; 1 - optine klasé; 1 - Sviesos sklaidos klasé; 1 — Sviesos
pralaidumo koeficiento nuokrypio klasé; 1 —perdavimo faktoriaus priklausomybés nuo kampo klasé; i513 - filtro modelis; IPRO
- veido skydo modelis; JA 1 F —priekinio / galinio apsauginio stiklo zyméjimas: 1 - optiné klasé, F - apsauga nuo didelio greicio
mazos energijos daleliy; JAEN 175 B - skydo Zyméjimas: B - apsauga nuo didelio greiio ir vidutinés energijos daleliy; CE - ati-
tikties naujojo ES pozidrio direktyvoms Zenklas, knyga su ,i* - Zenklas, nurodantis, kad reikia perskaityti papildoma informacija.
EAC - Zenklas, patvirtinantis gaminio atitiktj Eurazijos muity sajungos techniniams reglamentams.

Naudojimo instrukcija

Prie§ naudodami skyda pirma karta, nuimkite apsaugine plévele nuo apsauginio stiklo. Ant apsauginio stiklo palikta plévelé su-
mazina skaidruma ir sutrikdo suvirinimo filtro veikima. PaSalinus apsaugine plévele, gali prireikti iSmontuoti filtrg ir (arba) apsau-
ginj stikla. Procedira apradyta tolesnéje instrukcijos dalyje. Pakeiskite nusidévéjusius ar sugadintus elementus tik originaliomis
dalimis. Negalima skydo modifikuoti savarankiskai. Draudziama naudoti skyda, jei pastebite, kad bet kuris elementas turi Zalos
pozymiy, yra nusidévéjes arba jj reikia pakeisti.

Skydo palaikymo sistemos reguliavimas

Skyda uzdéti ant galvos, jei btina - sureguliuoti abiejy virSutiniy juosty nustatymus taip, kad skydas baty atitinkamame auksty-
je. Pasukdami ant pakausio dirzo esancig rankenéle sureguliuokite dirzo ilgj taip, kad dirbant jis nesuspausty ir kartu apsauga
nejudéty judant galvai. Soninémis rankenélémis sureguliuokite skydo nuleidimui ir pakélimui reikalingg jéga. Paspaudus pilkus
sparnelius prie apsaugo viduje esanciy tvirtinimo rankenéliy, galima reguliuoti apsaugo atstuma nuo veido. Atleidus slégj, skydas
turi uzsifiksuoti vienoje i$ keliy padéciy. |sitikinkite, kad abi pusés yra vienoje padétyje. Skydo vidinéje puséje prie kairiosios ir de-
Siniosios rankenéliy galima reguliuoti skydo kampa maksimaliai nuleidZiant ir pakeliant. Atitraukite juoda elementg (Il) nuo pilkojo,
tada nuleiskite ir uzfiksuokite jj norimoje padétyje.

Automatinio suvirinimo filtro aptarnavimas:

Jutikliy déka filtro tamséjimas iki nustatyto laipsnio vyksta automati$kai, kai aptinkama suvirinimo proceso $viesa. Renkantis tamsig
blisena, galite sekti instrukcijoje pateiktg lentele, kurioje nurodyti rekomenduojami apsaugos laipsniai lankinio suvirinimo atveju.
Tamsumo nustatymo jungiklis ,5 - 8“ - juo galima nustatyti suvirinimo filtro tamsumo biiseng nuo 5 iki 8 diapazone. ,9 - 13" - leis
nustatyti tamsiojo suvirinimo filtro biseng nuo 9 iki 13 diapazone. ,5 - 8 Keep on* - leis nustatyti tamsiojo suvirinimo filtro biseng
nuo 5 iki 8 diapazone. Siame nustatyme Sviesios bisenos nebus, filtras visada bus patamsintas iki nustatytos vertés. Filtro tamsu-
mo lygio pasirinkimas tamsoje blisenoje atliekamas rankenéle pazyméta ,SHADE”. Darbo rezimo jungiklis - i§jungia automatinio
tamséjimo funkcijg ir nepriklausomai nuo iSoriniy salygy, filtras isliks rySkus. Prie$ pradédami darbg jsitikinkite, kad filtras nusta-
tytas j tinkama reZima, atitinkant] atliekamy darby tipa. DraudZiama dirbti su suvirinimo metu neveikian¢iu suvirinimo filtru, tai gali
sukelti nepataisoma Zalg akims. Filtras turi dvi papildomas reguliavimo rankenéles. Rankenélé pazyméta ,DELAY” leidZia pakeisti
filtro uzdelsimo laika. Tai yra laikas, per kurj filtras reaguos j Sviesos intensyvumo pokycius. Reguliavimas vyksta sklandziai, ,F*
padétis - maZiausias filtro tamsinimo vélavimas ir ,S* padétis - didZiausias filtro tamsinimo vélavimas. Nustatant rankenéle tarp
Siy nustatymy, galite reguliuoti filtro atsako laikg tarp maksimalios ir minimalios vertés.

Rankenélé pazyméta ,SENSITIVITY” leidZia reguliuoti jautruma, t.y. filtro veikimo riba. Reguliavimas vyksta sklandziai, ,H” padétis
reiskia didZiausj jautruma, filtras reaguoja j mazesnj ant jutikliy krentantj $viesos intensyvuma ,L” —padétis reiSkia maziausj jautru-
ma, filtras reaguoja tik j didesnj ant jutikliy krentantj Sviesos intensyvuma. Daugumai suvirinimo darby rekomenduojama rankenéle
nustatyti intervalo viduryje. Indikatorius ,Low Bat / Silpna baterija” leidZia patikrinti suvirinimo filtra maitinancios baterijos biikle.
Jei paspaudus mygtukg ,TEST" Sviecia indikatorius, kuo greiciau pakraukite akumuliatoriy. Kad suvirinimo filtras tinkamai veikty,
reikia LIR 2450 3,6 V akumuliatoriaus.

ORIGINALI INSTRUIKTC CIJA
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Akumuliatoriaus jkrovimas

Akumuliatoriui jkrauti galima naudoti tik su produktu pateiktg kabelj. Kabelis turi bati prijungtas prie jrenginio jkrovimo lizdo, o tada
- prie C tipo USB (I1l) jkrovimo lizdo, pvz., kompiuteryje arba jkroviklyje su tokiu lizdu. Taciau jsitikinkite, kad jkrovimo lizdo srovés
stipris yra bent 5 V, 2 A. Jkrovimo procesg rodo raudony indikatoriy, esantys po jkrovimo lizdu, jsiZiebimas. |krovimo pabaiga rodo
zalio indikatoriaus jsiziebimas. Per visg akumuliatoriaus jkrovimo procesg jrenginys turi bt stebimas. |kraunant akumuliatoriy
prietaiso naudoti negalima. Kai jkrovimas baigtas, nedelsdami atjunkite laidg nuo jkroviklio, o tada nuo jrenginio.

|SPEJIMAS! Jei jrenginys su visi$kai jkrautu akumuliatoriumi paliksite prijungta prie jkroviklio, baterija gali sugesti, taip
pat gali kilti gaisras ar elektros smugis.

Saugaus akumuliatoriaus jkrovimo instrukcijos

Li-ion (licio jony) tipo akumuliatoriai neturi t.v. ,atminties efekto®, kas leidZia juos bet kuriuo metu jkrauti. Taciau rekomenduojama
iSkrauti akumuliatoriy normaliomis eksploatacijos salygomis, o po to pilnai jkrauti. Jei dél darbo pobldzio nejmanoma kiekvieng
kartg taip pat tvarkyti akumuliatoriaus, tai reikia tai atlikti maZiausiai kas kelis, keliolika darbo cikly. Bet kokiu atveju akumuliatoriai
neturéty bati iSkraunami sujungiant elektrodus, nes tai sukelia nepataisoma Zalg! Negalima tikrinkit akumuliatoriaus jkrovos base-
nos sujungiant elektrodus ir tikrinant kibirkstis.

Akumuliatoriaus laikymas

Kad akumuliatorius veikty ilgiau, turi bati sudarytos tinkamos laikymo salygos. Akumuliatorius gali atlaikyti apie 500 ,jkrovimo-i$lei-
dimo” cikly. Laikykite akumuliatoriy intervale nuo 0 iki 30 Celsijaus laipsniy temperatdros intervale, su santykiniu 50% drégnumu.
Norint akumuliatoriy laikyti ilgesnj laika, jis turi biti jkrautas mazdaug iki 70% talpos. ligiau laikant, periodikai jkraukite akumulia-
toriy kartg per metus. Neleisti, kad akumuliatorius per daug iSsikrauty, nes tai sutrumpina tarnavimo laikg ir gali sukelti negriztama
Zala. Saugojimo metu akumuliatorius bus palaipsniui iSkraunamas dél laiko. Savaiminio iSkrovimo procesas priklauso nuo laikymo
temperatdros, tuo auk$tesné temperatra, tuo greiciau vyksta i$sikrovimas. Jei akumuliatoriai laikomi netinkamai, elektrolitas gali
nutekéti. Nutekéjimo atveju, nuotékis turi bati apsaugotas neutralizuojanciu agentu, elektrolito saly¢io su akimis atveju, praplauti
akis dideliu vandens kiekiu ir nedelsiant kreiptis j gydytojg. DraudZiama naudoti jrankj su sugadintu akumuliatoriumi. Jei akumu-
liatorius visiSkai iSnaudotas, atiduokite jj j specialy atlieky Salinimo centra.

Akumuliatoriy transportavimas

Licio jony akumuliatoriai pagal jstatymus laikomi pavojingomis medziagomis. |rankio vartotojas gali transportuoti jrenginj kartu su
akumuliatoriumi bei pacius akumuliatorius sausuma. Tada papildomi reikalavimai neturi bati taikomi. Jei transportas uzsakytas
pas trecigsias $alis (pvz., siuntimas per kurjerj), privalo, a laikytis pavojingy medziagy gabenimo taisykliy. Prie$ i$siunciant Siuo
klausimu kreipkités | atitinkamai kvalifikuotg asmen;. Draudziama transportuoti sugadintus akumuliatorius. Taip pat turi bdti laiko-
masi valstybiniy pavojingy medziagy gabenimo taisykliy.

Maitinimo akumuliatoriaus keitimas

Akumuliatorius jmontuotas j korpusa, esant] suvirinimo skydo viduje. ISstumkite akumuliatoriaus lizdg i$ korpuso (IV). ISimkite pa-
naudotg akumuliatoriy i$ lizdo. Jdékite naujg akumuliatoriy j akumuliatoriaus lizdg pagal gnybty Zymes ant lizdo krasto. |stumkite
akumuliatoriaus lizdg j korpusa. Patikrinkite naujojo akumuliatoriaus jkrovos bakle. Jei akumuliatoriy reikia jkrauti, atlikite akumu-
liatoriaus jkrovimo procesg. Panaudotg akumuliatoriy pateikite utilizuoti.

Apsauginio stiklo pakeitimas

Jei pastebésite jbrézimus, jtrikimus ar kitokj apsauginio stiklo pazZeidima, pakeiskite jj nauju. Norédami pakeisti priekinj stikla,
paspauskite abu uZrakto mygtukus ir laikykite juos Sioje padétyje, tada iSimkite stiklg. Priekinis apsauginis stiklas pritvirtintas tie-
siogiai prie $almo (V). Galinis apsauginis stiklas sumontuotas filtro korpuse. IStraukiant i$ skydo stiklg (V1) briaunos viduryje reikia
Siek tiek pakelti, o po to iStraukti i skydo laikikliy. Naujg stiklg Siek tiek sulenkite, tada Soninius krastus jstumkite j skydo laikiklius.
Stiklo per daug nelenkite, kad jis nebty paZeistas. Démesio! DraudZiama naudoti skyda be apsauginio stiklo.

Suvirinimo filtro keitimas

Filtrg iSimkite atsargiai pakreipdami apatinio filtro laikiklius suvirinimo skydo link, kol filtras atsilaisvins (VII). ISimkite akumuliato-
riaus korpusg atsukdami du tvirtinimo varztus. Atsargiai nuimkite filtrg nuo apatiniy fiksatoriy ir istraukite virSutinius fiksatorius.
Vietoje senojo filtro sumontuokite nauja. Prisukite akumuliatoriaus korpusg priverzdami jj tvirtinimo varztais. |dékite naujg filtrg
vietoj senojo. Atsargiai jkiSkite virSutinius filtro fiksatorius j tvirtinimo jtaisa, kol bus galima uZfiksuoti apatinius filtro fiksatorius.
Svelniai paspauskite apatine filtro dalj, kol fiksatoriai uzsifiksuos. Teisingai sumontuotas filtras neturéty judeéti. |sitikinkite, kad |
nauja filtrg tinkamai jdétas jkrautas akumuliatorius.

Darbas su suvirinimo skydu

Skyde sumontuotas filtras automatiskai veikia, kai jj apsviecia suvirinimo metu sukurtas elektros lankas. Reakcijos laikas tai 1/25
000 sekundés. Prie§ pradedant suvirinima, jsitikinkite, kad rankenélé yra nustatyta tamsioje blsenoje, atitinkancioje suvirinimo
tipa. Jei veikimo metu pastebésite, kad filtras automatiskai netamséja, nedelsiant sustabdykite darbg ir sureguliuokite filtrg. Jei
filtras tinkamai neveikia nepaisant reguliavimo, kreipkités j jgaliota importuotojo remonty centra. Draudziama dirbti su neveikianciu
suvirinimo filtru, tai gali sukelti nepataisomg Zalg akims. Darbo aplinkos temperatdra svyruoja nuo -5 laip. iki +55 laip. C. Filtras
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néra skirtas akiy apsaugai lazerinio suvirinimo metu.

Naudojimo instrukcijos

Filtry jutikliai turi bati Svards ir neuzdengti. Automatinio suvirinimo filtro su rankiniu reguliavimu didZiausias ir maziausias apsau-
gos lygis yra tada, kai nustatymas yra nulinis. Akiy apsauga, kuri apsaugo nuo didelés spartos daleliy poveikio, dévima kartu su
standartiniais terapiniais akiniais, gali pernesti smugj, dél to gali kilti vartotojui pavojus.

Démesio! Jei ekstremaliomis temperatdromis reikia apsaugoti nuo didelio greicio daleliy poveikio, pasirinkta akiy apsauga turéty
biti pazyméta raide T iSkart po raidés, kurioje nurodomas smugio simbolis, t.y. FT, BT arba AT. Jei raidé, Zyminti smigio simbolj,
néra i$ karto pried raide T, tada akiy apsauga gali bati naudojama tik apsaugai nuo didelés spartos daleliy kambario temperatdroje.

Priezidra ir laikymas

Baigus darba, skyda reikia iSvalykite minkstu ir drégnu skuduréliu. PaSalinkite didesnius neSvarumus vandeniu su muilu ir nusau-
sinkite skuduréliu. Nenaudokite valymo priemoniy, kurios sukelia jbrézimus. Filtrui ir skydui valyti nenaudokite tirpikliy. Niekada
nemerkite suvirinimo filtro j vanden. Produktas turi bati laikomas pristatytose pakuotése tamsioje, sausoje, védinamoje ir uzdaroje
patalpoje. Laikymo metu nevirSykite temperattiros intervalo nuo -20 laip. C iki +70 laip. C. Saugoti nuo dulkiy ir kity terSaly (plas-
tikiniy maidy, maiSeliy ir kt.). Saugoti nuo mechaniniy pazeidimy. Transportavimas - pristatytose pakuotése, déZutése, uzdarose
transporto priemonése.

Atitikties deklaracija: Galima rasti tinklalapyje toya24.pl gaminio korteléje.

Lankinio suvirinimo rekomenduojamy apsaugos lygiy lentelé

Pr Srovés intensyvumas [A]

ocesas 15 6 ] 10 | 15 ] 30 | 40 | 60 | 70 [ 100 [ 125 | 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
Glaistyti elektrodai 8 [ o [ 10 | 1 ] 12 [ 3 [
MAG 8 9 | 10 | 1 [ 12 [ 13 [ 14
TG 8 \ 9 10 1 \ 12 [ 13
Sunkigjy metaly MIG 9 10 1 | E
Lengvjy lydiniy MIG 10 n [ 2 [ u | ow
Lankinis drozimas 10 ] 12 B | 14 [ 15
Pjovimas plazmos
Flovim 9 10 ‘ 1 12 13 ‘
Mikroplazminis
suvirinimas 4 ‘ 5 ‘ 6 ‘ 7 ‘ 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 ‘

15 ] 6 [ 10 ] 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100125150 | 175 ] 200 | 225 | 250 [ 300 [ 360 [ 400 [ 460 [ 500 | 600

DEMESIO! Terminas ,sunkieji metalai” vartojamas plieno, plieno lydiniy, vario, vario lydiniy ir kt. apibréZimui.

ORIGINALI INSTRUIKTC CIJA



Lv

Instrukcijas saturs saskana ar standartiem: EN 175: 1997; EN 379:2003 + A1:2009 /IAL regula

Razotajs: Ningbo Jialang Intelligent Technology Co., Ltd., No. 12-A Maosheng Road, Yuyao, Ningbo, 315400 Zhejiang, Kina
Importétajs: TOYA S.A., ul. Softysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Polija

lzstradajuma apraksts: metinasanas sejas vairogs ar automatisko metinasanas filtru ar manualu reguléSanu ir 2. klases acu un
sejas aizsardzibas lidzeklis, kas paredzéts individualajai acu un sejas aizsardzibai pret mehaniskiem un gaismas apdraudéju-
miem. Vairogam ir paaugstinata mehaniska izturiba. Vairogs neaizsarga pret Skidruma pilieniem un §lakatam, rupjam un smalkam
puteklu dalindm, gazi un elektrisko loku, kas rodas Tssavienojuma laika. Vairogs ir izgatavots no PAG6 poliamida un aprikots ar
siksnu, kas to uztur uz galvas, un izgatavots no PE ar PE putu polster&jumu. Metinaanas filtrs aizsarga acis pret starojumu, kas
rodas elektriska loka metinaSanas laika, un ir aprikots ar aptum3o3anas pakapes reguléSanas diapazona 5-13 iespéja. Filtrs
tiek aizsargats ar polikarbonata aizsargstikliem. Cilvékiem ar alergiju pret minétajiem materialiem var rasties alergiska reakcija.
Deriguma termins: izstradajumam nav noteikta deriguma termina. Pievérsiet uzmantbu aizsardzibas lidzekla elementu eksplua-
tacijas nodilumam un bojajumiem. Nomainiet tos pret jauniem atbilstosi lietoSanas instrukcija ietvertajiem noradijumiem.
Pazinota iestade: DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitétsbewertung mbH (0196), AlboinstraBe 56, 12103 Berlin, Vacija
Apziméjumu skaidrojums: JA, YATO — razotaja un importétajaapziméjums; YT-73930 — importétaja kataloga numurs; EN 379
— Eiropas standarta, kas attiecas uz automatiskajiem metinaSanas filtriem, numurs; EN 175 — Eiropas standarta, kas attiecas
uz acu un sejas aizsardzibas [idzekliem, ko izmanto metinaanas laika, numurs; 4/5-8/9-13 JA 1/1/1/1 379 — metinasanas filtra
ar manualu aizsardzibas pakapes reguléSanu markeéjums: 4 — gai$a stavokla numurs; 5 — visgaiSaka tumsa stavokla numurs;
13 — tum3aka stavokla numurs; 1 — optiska klase; 1 — gaismas izkliedes klase; 1 — gaismas caurlaidibas koeficienta novirzes
klase; 1 — gaismas caurlaidibas koeficienta atkaribas no lenka klase; 513 — filtra modelis; IPRO — sejas vairoga modelis; JA 1
dalinam; JAEN 175 B — vairoga markéjums: B — aizsardziba pret augsta &truma un vidéjas energijas dalinam; CE — atbilstibas
EK jaunas pieejas direktivam zime; gramata ar simbolu “i” — norade, kas informé, ka jaizlasa papildinformacija; EAC — zime, kas
apstiprina produkta atbilstibu Eirazijas Muitas savienibas tehniskajiem noteikumiem.

LietoSanas instrukcija

Pirms pirmas vairoga lietoSanas reizes nonemiet aizsargplévi no aizsargstikla. Atstajot aizsargplévi uz aizsargstikliem, tiek sa-
mazinats caurspidigums un traucéta metinaSanas filtra darbiba. Aizsargpléves nonemsanai var bt nepiecieSama filtra un/vai
aizsargstiklu demontaza, ka aprakstits talak instrukcija. Nodilusi vai bojati elementi janomaina tikai ar originalajam dalam. Ne-
modificgjiet vairogu patstavigi. Aizliegts lietot vairogu, ja ir pamanits, ka jebkads ta elements ir bojats, nodilis vai ir nepiecieSama
td nomaina.

Vairoga nesosas sistémas regulésana

Uzvelciet aizsargu galva un, ja nepiecieSams, noreguléjiet abu augséjo siksnu poziciju ta, lai vairogs atrastos atbilsto$a augstu-
ma. Pagriezot skrivi uz pakausa siksnas, noreguléjiet siksnas garumu t3, lai ta nespiestu darba laiké un vienlaikus vairogs nepar-
vietotos galvas kustibu laika. Izmantojot sanu skriives, noregulgjiet spéku, kas nepiecie$ams vairoga nolai$anai un pacel$anai.
Nospiezot pelékos sparnus pie skrivju stiprindjuma vairoga ieksa, var regulét vairoga attalumu no sejas. Péc spiediena atlaiSanas
vairogam ir jablokgjas viena no dazam pozicijam. Parliecinieties, ka abas puses ir uzstaditas tada pasa pozicija. Vairoga iekSpusé
pie kreisas un labas skriives ir vairoga lenka reguléSana pie ta maksimala nolaiSanas un pacelSanas stavokla. Atvelciet melno
elementu (11) un parvietojiet to attieciba pret peléko, pec tam atlaidiet to un blokéjiet vélamaja pozicija.

Automatiska metinasanas filtra lietoSana

Pateicoties sensoriem, filtra aptum$oSana Iidz iestatitajai aptumSo$anas pakapei notiek automatiski péc gaiSas gaismas, kas
rodas metinaSanas procesa laika, atklaSanas. Izvéloties tum3o stavokli, var vadities péc instrukcija ietverto tabulu, kur noradrtas
ieteicamas aizsardzibas pakapes pie elektriska loka metinasanas.

AptumsoSanas pakapju iestatiSanas parslégs ‘5-8 lauj iestatit metinasanas filtra tumSo stavokli diapazona 5-8. “9-13" |auj
iestatit metinadanas filtra tum3o stavokli diapazona 9-13. “5-8 Keep on” |auj iestatit filtra tumSo stavokli diapazona 5-8. Saja
iestatfjuma nav gai$a stavokla, filtrs vienmér ir aptumsots lidz iestatitajai vértibai. Filtra aptumSojuma pakapes izvéle tum3aja sta-
voklT tiek veikta ar skravi, kas apziméta ar “SHADE”. Darbibas rezima parslégs izsleédz automatiskas aptumSosanas funkciju, un
filtrs paliek gaiSaja stavokIT neatkarigi no aréjiem apstakliem. Pirms darba sakSanas parliecinieties, ka filtram ir iestatits atbilstoss
reZims atkariba no veikta darba veida. Metina$anas laika aizliegts stradat ar filtru, ja tas nedarbojas, jo tas var izraisit neatgrie-
zenisku redzes bojajumu. Filtrs ir aprikots ar divam papildu reguléSanas skravém. Skrave, kas apziméta ar “DELAY”, lauj mainit
filtra kavéjuma laiku, proti, laiku, kada filtrs reagé uz gaismas intensitates izmainu. Reguléana tiek veikta plisto$i. Pozicija “F”
nozimé mazako filtra aptumSo$anas kavéjumu, pozicija “S” nozimé lielako filtra aptum3$oSanas kavéjumu. Skrives uzstadisana
starp Siem iestatijumiem lauj izvéléties filtra reakcijas laiku starp maksimalo un minimalo vértibu.

Skrave, kas apziméta ar “SENSITIVITY”, lauj regulét jutibu, profi, filtra iedarbosanas slieksni. Regulésana tiek veikta plistosi.
Pozicija “H" nozimé augstako jutibu, filtrs reagé uz vismazako gaismas, kas krit uz sensoriem, intensitates izmainu, pozicija ‘L”
nozimé viszemako jutibu, filtrs reagé tikai uz lielaku gaismas, kas krit uz sensoriem, intensitates izmainu. Vairumam metina$anas
darbu ieteicams uzstadit skriivi diapazona pusé. Indikators, kas apziméts ar “Low Bat/Vaja baterija’, lauj parbaudit akumulatora,
no kura tiek barots metina$anas filtrs, stavokli. Ja péc pogas “TEST” nospie$anas iedegas indikators, péc iespéjas atrak uzladejiet
akumulatoru. MetinaSanas filtra pareizai darbibai ir nepiecieSams akumulators LIR 2450 3,6 V.
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Akumulatora ladéSana

Akumulatora ladéSanai var izmantot tikai kabeli, kas ietilpst ierices komplekta. Pievienojiet kabeli ierices C tipa USB ladéSanas
pieslégvietai (1Il) un péc tam USB pieslégvietai, pieméram, datora vai ladétaja, kas aprikoti ar $adu pieslégvietu. Tomér japarlie-
cinas, ka ladesanas pieslégvietas stravas efektivitate ir vismaz 5V, 2 A. LadéSanas process tiek signalizéts ar sarkana indikatora
zem ladéSanas pieslégvietas iedegsanos. Ladesanas beigas tiek signalizétas ar zala indikatora iedegSanos. Visa akumulatora
ladesanas procesa laika iericei ir jaatrodas uzraudziba. Akumulatora ladéSanas laika nav iespéjams lietot ierici. Péc ladéSanas
pabeigSanas nekavejoties atvienojiet ladésanas kabeli no ladétaja un péc tam no ierices.

BRIDINAJUMS! lerices ar pilniba uzladéto akumulatoru un pieslégto ladétaju atstasana var izraisit neatgriezenisku aku-
mulatora bojajumu un klut par ugunsgréka vai elektroSoka iemeslu.

Akumulatora ladéSanas droSibas instrukcija

Li-ion tipa (litija jonu) akumulatoriem nepiemit t& saucamais “atminas efekts’, kas lauj tos Iadét jebkura bridi. Tomér ieteicams
izladét akumulatoru parastas darbibas laika un pilniba to uzladét. Ja darba raksturs nelauj izdarit to katru reizi, veiciet So pro-
ceddru vismaz ik péc vairakiem darbibas cikliem. Nekada gadijuma nedrikst izladét akumulatorus, izraisot Tssavienojumu starp
elektrodiem, jo tas rada neatgriezeniskus bojajumus! Neparbaudiet arf akumulatora uzlades imeni, savienojot elektrodus un
parbaudot dzirksteloSanu.

Akumulatora uzglabasana

Lai pagarinatu akumulatora kalpoSanas laiku, nodroSiniet pareizus uzglaba$anas apstaklus. Akumulators iztur aptuveni 500 [&-
désanas un izladéSanas ciklus. Glabajiet akumulatoru temperatiru diapazona no 0 °C Iidz 30 °C, pie gaisa relativa mitruma
50 %. Lai uzglabatu akumulatoru ilgaku laiku, uzladéjiet to lidz aptuveni 70 % tilpuma. ligstoSas uzglabasanas gadijuma regulari
uzladejiet akumulatoru vienu reizi gada. Nelaujiet akumulatoram parmérigi izladéties, jo tas saisina ta kalpoSanas laiku un var
izraistt ta neatgriezenisku bojajumu. UzglabaSanas laikd akumulators pakapeniski izladéjas izolacijas vaditspéjas dé|. Patvali-
gas izladésanas process ir atkarigs no uzglabasanas temperatiiras — jo augstaka temperatiira, jo atraks izladésanas process.
Nepareizas akumulatoru uzglabasanas gadijuma var notikt elektrolita nopltide. Noplades gadijuma likvidéjiet to ar neitraliz&josu
[idzekli. Ja elektrolits ir nonacis acls, nomazgajiet tas ar lielu tidens daudzumu, péc tam nekavéjoties vérsieties péc mediciniskas
palidzibas. lerici nedrikst lietot ar bojato akumulatoru. Nododiet pilnigi nolietoto akumulatoru specializéta punkta, kas nodarbojas
ar $ada veida atkritumu utilizaciju.

Akumulatoru transportésana

Saskana ar tiestbu aktu noteikumiem litija jonu akumulatori tiek uzskatiti par bistamiem izstradajumiem. Instrumenta lietotajs
var transportét ierici kopa ar akumulatoru un padus akumulatorus ar sauszemes transportu. Nav jaizpilda papildu nosacijumi. Ja
transporté$ana ir uzticéta treSajam personam (pieméram, satisana ar kurjerpastu), jartkojas saskana ar tiesibu aktu noteikumiem,
kas attiecas uz bistamu izstradajumu transporté$anu. Pirms akumulatoru siti$anas sazinieties par $o jautajumu ar personu ar
atbilstoSu kvalifikaciju. Nedrikst transportét bojatus akumulatorus. leverojiet art vietéjo tiestbu aktu noteikumus, kas attiecas uz
bistamu izstradajumu transportéSanu.

Baro$anas akumulatora nomaina

Akumulators atrodas korpusa metindSanas vairoga iekSpusé. Izbidiet akumulatora ligzdu no korpusa (IV). Iznemiet izlietoto aku-
mulatoru no ligzdas. levietojiet jauno akumulatoru akumulatora ligzda saskana ar polu mark&jumu uz ligzdas malas. levietojiet
akumulatora ligzdu korpusa. Parbaudiet jaund akumulatora uzlades stavokli. Ja akumulators ir jauzladé, veiciet akumulatora
ladesanas procesu. Nododiet izlietoto akumulatoru utilizacijai.

Aizsargstiklu nomaina

Ja ir pamaniti skrap&jumi, plisumi, maté&jumi vai citi aizsargstiklu bojajumi, nomainiet tos pret jauniem. Lai nomainitu priek$€&jo
aizsargstiklu, nospiediet abas blokétaju pogas un turiet tas $aja pozicija, péc tam demontéjiet aizsargstiklu. Priek$€jais aizsarg-
stikls ir nostiprinats tiesi vairoga (V). Aizmuguréjais aizsargstikls ir nostiprinats filtra korpusa. Paceliet aizsargstikla (VI) malas vida
pie izgriezuma vairoga, péc tam izvelciet to no vairoga turétajiem. Mazliet salieciet jaunu aizsargstiklu un péc tam iebidiet sanu
malas vairoga turétajos. Parmérigi nesalieciet aizsargstiklu, lai to nesabojatu. Uzmanibu! Aizliegts lietot vairogu bez aizsargstikla.

Metinasanas filtra nomaina

Demontéjiet filtru, piesardzigi noliecot filtra apak3éjos fiksatorus metinaSanas vairoga pusé [1dz filtra atbloké$anas bridim (VII).
Demontgjiet akumulatora korpusu, atskrivéjot divas stiprinaSanas skrives. Piesardzigi demontgjiet filtru no apakséjiem fiksato-
riem un izvelciet aug$gjos fiksatorus. Uzstadiet jaunu filtru veca filtra vieta. Pieskravéjiet akumulatora korpusu, pievelkot ta stipri-
najuma skraves. levietojiet jaunu filtru veca filtra vieta. Piesardzigi iebidiet filtra aug3éjos fiksatorus stiprindjuma, Iidz ir blokét filtra
apaksgjos fiksatorus. Viegli nospiediet filtra apak3éjo dalu, lidz fiksatori blokéjas. Pareizi uzstaditajam filtram nav japarvietojas.
Parliecinieties, ka jaunaja filtra ir pareizi uzstadits uzladétais akumulators.

Darbs ar metinasanas vairogu
Vairoga uzstaditais filtrs iedarbojas automatiski, ja tas tiek apgaismots ar elektrisko loku, kas rodas metinaSanas laika. Reakcijas
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laiks ir 1/25 000 sekundes. Pirms metina$anas sak$anas parliecinieties, ka skrive ir uzstadita uz tumso stavokli, kas piemérots
veikta metinaSanas darba veidam. Ja darbibas laika ir pamanits, ka filtrs automatiski neaptum$ojas, nekavéjoties partrauciet
darbu un noreguléjiet filtru. Ja, neskatoties uz regulé$anu, filtrs darbojas nepareizi, sazinieties ar importétaja autorizéto servisa
centru. Aizliegts stradat ar filtru, ja tas nedarbojas, jo tas var izraisit neatgriezenisku redzes bojajumu. Darba vides temperatiras
diapazons no -5 °C Iidz +55 °C. Filtrs nav paredzéts acu aizsardzibai lazera metindSanas laika.

Lietosanas instrukcija

Uzturiet filtra sensorus tiriba un neaizsedziet tos. Automatiskaja metinaSanas filtra ar manualu reguléSanu maksimala un minimala
aizsardzibas pakape tiek sasniegta, ja ta ir iestatita uz nulli. Acu aizsardzibas lidzekli, kas nodro$ina aizsardzibu pret augsta
atruma dalinu triecienu, kas lietoti kopa ar optiskajam brillem, var nodot triecienu, radot risku lietotajam.

Uzmanibu! Ja ir nepiecieSama aizsardziba pret augsta atruma dalinu triecienu ekstremala temperatira, acu aizsardzibas lidzek-
lim ir jabdt apzimétam ar burtu T tieSi péc burta, kas apzimé trieciena simbolu, proti, FT, BT vai AT. Ja tieSi pirms burta T nav
burta, kas apzimeé trieciena simbolu, acu aizsardzibas lidzekli var izmantot tikai aizsardzibai pret augsta atruma dalindm istabas
temperatdra.

Tehniska apkope un uzglabasana
Péc darba pabeiganas iztiriet aizsargu ar mikstu un mitru lupatinu. Lielakus netirumus nomazgajiet ar ziepjudeni un nosusiniet

Neiegremdgjiet metinasanas filtru Gdent. Uzglabaiiet ierici originalaja iepakojuma tumsa, sausa, labi védindma un slégta telpa.
Uzglabasanas laika neparsniedziet temperattras diapazonu no —20 °C [idz +70 °C. Aizsargajiet to no putekliem un citiem netiru-
miem (pléves maisi, somas u. tml.). Aizsargajiet to no mehaniskiem bojajumiem. TransportéSana — piegadatajos individualajos
iepakojumos, kartonos, slégtos transportlidzek|os.

Atbilstibas deklaracija Ta ir pieejama timek|a vietné toya24.pl izstradajuma karté.

leteicamo elektriska loka metinaSanas laika izmantoto aizsardzibas pakapju tabula

Stravas i [A]

15 ] 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100 | 125 [ 150 [ 175 | 200 [ 225 | 250 [ 300 [ 350 | 400 | 450 | 500 | 600
Parklatie elektrodi 8 [ 9 [ 10 | 1 ] 12 [ 3 [
MAG 8 9 | 10 | 1 [ 12 [ 13 [ 14
76 8 \ 0 10 1 \ 12 [ 13
MIG smagajiem

metaliem 9 10 il ‘ 12 13 ‘ 14
MIG vieglajiem

sakaus&jumiem 10 1 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
Elektrodobsana 10 n] 12 3 [ 14 ] 5
Plazmas striklas

griesana 9 10 ‘ 1 12 13 ‘
Mikroplazmas
metind$ana

Process

4 ‘ 5 ‘ 6 ‘7‘ 8 ‘9 10 1 ‘ 12 ‘

15] 6 [ 10 ] 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [100]125] 150 | 175 ] 200 | 225 | 250 ] 300 ] 350 [ 400 [ 450 [ 500 | 600
UZMANIBU! Jédziens “smagie metali” attiecas uz téraudu, térauda sakauséjumiem, varu, vara sakausgjumiem u. tml.
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Obsah navodu k pouziti podle norem: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / Smérnice PPE Osobni Ochranné prostredky
Vyrobce: Ningbo Jialang Intelligent Technology Co., Ltd., No. 12-A Maosheng Road, Yuyao, Ningbo, 315400 Zhejiang, Cina
Dovozce: TOYA SA, ul. Sottysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Polsko.

Popis vyrobku: Tato kukla pro ochranu obliceje pfi svafovani s automatickym svarecskym filtrem s ruénim dostavovanim
predstavuje prostiedek ochrany o€i a obliceje kategorie |1, je uréena pro individualni ochranu oci a obli¢eje pfed mechanickym
a svételnym ohrozenim. Kukla se zvySenou mechanickou pevnosti. Kukla nechrani pfed kapkami tekutin, pfed postfikanim,
pfed hrubymi a jemnymi ¢ésticemi prachu, pfed plynem a pred obloukem zplisobenym elektrickym zkratem. Kukla je vyrobena
z polyamidu PA66 a opatfena pasem, ktery umozfuje jeji upevnéni na hlavé. Pas je z polyethylenu s podSivkou z PE pény.
Svarecsky filtr chrani oéi pfed zafenim generovanym pfi obloukovém svafovani, umoziiuje nastavit stupeni stmivani v rozsahu
5 - 13. Filtr je chranén skly z polykarbonatu. U lidi alergickych na vySe uvedené materidly mize dojit k alergické reakci.

Doba pouzitelnosti: Vyrobek neméa omezenou dobu pouZitelnosti. Je tfeba dbat na provozni opotfebeni a poskozeni prvkd kukly.
V pfipadé potfeby vyménte prvky v souladu s doporuCenimi uvedenymi v ndvodu k pouziti.

Oznameny subjekt: DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH (0196), Alboinstrale 56, 12103 Berlin, Némecko
Vysvétleni symbolu: JA, YATO - oznaceni vyrobce a dovozce; YT-73930 - katalogové ¢islo dovozce; EN 379 - Cislo evropské
normy pro automatické svarecské filtry, EN 175 - Cislo evropské normy na ochranu o€i a obli¢eje pouzivané pfi svarfovani; 4/5-
8/9-13 JA1/1/1/1 379 - oznaceni svarecského filtru s ruénim nastavenim stupné ochrany: 4 - €. jasného stavu; 5 - nejjasnéjsi stav
zatemnéni; 13 - stav nejtemnéjsi stav zatemnéni; 1 - opticka tfida; 1 - tfida rozptylu svétla; 1 - tfida odchylky faktoru propustnosti
svétla; 1 - tfida zavislosti faktoru propustnosti svétla na thlu; i513 - model filtru; IPRO — model kukly; JA 1 F — oznaceni pfedniho/
zadniho ochranného skla 1 - opticka tfida, F - ochrana proti ¢asticim s vysokou rychlosti a nizkou energii; JAEN 175 B - oznageni
kukly: B - ochrana proti ¢asticim s vysokou rychlosti a stfedni energii; CE - znatka shody se smérnicemi ES o novém pfistupu,
kniha se symbolem ,i* - znacka oznamuijici, Ze je tfeba si precist doplfiujici informace. EAC - znacka potvrzujici shodu vyrobku s
technickymi predpisy Euroasijské celni unie.

Navod k pouziti

Pred prvnim pouzitim kukly je tfeba odstranit z ochrannych skel ochrannou félii. Ponechani félie na ochrannych sklech snizuje
prihlednost a narusuje ¢innost svafeciho filtru. Pro odstranéni ochranného filmu méZe byt nutné rozebrat filtr a/nebo ochranna
skla, popsana v dalSi ¢asti navodu. Opotfebované nebo poskozené prvky nahrazujte pouze originalnimi dily. Neprovadéjte na
kukle Zadné Upravy svépomoci. Je zakazano kuklu pouzivat, jestlize néktery prvek vykazuje znamky poskozeni, opotfebeni nebo
je tfeba ho vyménit.

Regulace upeviiovaciho systému kukly

Kuklu nasadte na hlavu, v piipadé potfeby nastavte horni pas tak, aby kukla byla ve spravné vysce. Otacenim knofliku na tylnim
pasu nastavte délku pasu tak, aby pfi praci netlacil a zaroven se kukla pfi pohybu hlavy nepohybovala. Boénimi otocnymi knofliky
vyregulujte silu potfebnou ke spousténi a zvedani kukly. Stisknutim Sedych kfidélek na otocnych knoflicich uvnitf kukly Ize nastavit
vzdalenost kukly od oblieje. Po uvolnéni tlaku by se méla kukla zablokovat v jedné z nékolika poloh. Je tfeba zkontrolovat,
aby obé strany byly nastaveny do stejné polohy. Na vnitfni strané& kukly u levého a pravého knofliku je nastaveni ahlu kukly pfi
maximalnim spusténi a zvednuti. Odtahnéte ¢erny prvek (Il) od Sedého, potom ho spustte a zablokujte v pozadované poloze.

Obsluha automatického svérecskeého filtru

Diky senzor(im se zatemnéni filtru na nastaveny stuperi provadi automaticky po detekci jasu ze svafovaciho procesu. Pfi volbé
stupné zatemnéni je mozné postupovat podle tabulky v navodu, kde jsou uvedeny doporuéené stupné ochrany pro obloukové
svarovani.

Prepina¢ nastaveni zatemnéni ,5 - 8* - umoZiuje nastavit tmavost svafovaciho filtru v rozmezi stupné 5 az 8. ,9 - 13“- umozni
nastavit stav zatemnéni svarovaciho filtru v rozmezi stupné 9 — 13. ,5 - 8 Keep on" — umozruje nastavit tmavost svafovaciho
filtru v rozmezi stupné 5 az 8. V tomto nastaveni nebude Zadny svétly stav, filtr bude vzdy ztmaveny na nastavenou hodnotu.
Vybér stupné zatemnéni filtru ve stavu zatemnéni se provadi otoénym knoflikem ,SHADE". Prepinac rezimu prace - vypina
funkci automatického zatemrovani a bez ohledu na vnéjsi podminky zUstava filtr svétly. Pfed zahajenim prace zkontrolujte, zda
je filtr nastaven na spravny rezim pro dany typ prace. Prace s nefunkénim svarecskym filtrem je zakézana, mize to zpUsobit
nenapravitelné poskozeni o€i. Filtr ma dva dalSi nastavovaci oto¢né knofliky. Oto¢ny knoflik oznaceny ,DELAY” umoziuje zménit
¢as zpozdéni filtru. Tedy ¢as, ve kterém filtr zareaguje na zménu intenzity svétla. Regulace se provadi plynule, pfitom poloha
,F" — znamena nejmensi zpozdéni procesu zatemnéni filtru, poloha ,S” — znamena nejvétsi zpozdéni procesu zatemnéni filtru.
Nastaveni oto¢ného knofliku mezi témito nastavenimi umozfuje nastavit dobu odezvy filtru mezi maximaini a minimaini hodnotou.
Otocny knoflik oznaceny ,SENSITIVITY” umozriuje regulaci citlivosti, - prahu zareagovani filtru. Regulace se provadi plynule,
kde poloha ,H” — znamena nejvétsi citlivost, filtr zareaguje na malou zménu intenzity svétla dopadajiciho na senzory, poloha
,L” — znamend nejmensi citlivost, filtr zareaguje teprve na vétsi zménu intenzity svétla dopadajiciho na senzory. Pro vétsinu
svarovacich praci se doporucuje nastavit knoflik na stfed rozsahu. LED dioda oznacena ,LOW BAT / SLABY AKUMULATOR”
umozriuje hlidat stav napajeciho akumulatoru svarecskeho filtru. Jestlize se po stisknuti tlacitka ,TEST” rozsviti kontrolka LED,
je tfeba co nejrychleji nabit napajeci akumulator. Svareci filtr vyZaduje ke spravné funkci napajeni akumulatorem LIR 2450 3,6 V.

Nabijeni akumulatoru
K nabijeni akumulatoru je mozné pouzit pouze kabel dodany s vyrobkem. Kabel je tfeba pfipojit k nabijeci zasuvce zafizeni USB
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typu C (1ll) a potom k nabijeci zasuvce USB, napf. v pocitadi nebo v nabijecce vybavené takovou zasuvkou. Zkontrolujte, zda
proudova kapacita nabijeci zasuvky je alesponi 5V, 2 A. Proces nabijeni je indikovan rozsvicenim ervené kontrolky umisténé pod
nabijeci zasuvkou. Konec nabijeni je signalizovan rozsvicenim vSech kontrolek. Po celou dobu nabijeni akumulétoru je nutné ho
mit pod dozorem. B&hem nabijeni akumulatoru neni mozné zafizeni pouZivat. Po ukonceni nabijeni ihned odpojte nabijeci kabel
od nabijecky a potom od zafizeni.

UPOZORNENI! Ponechani zafizeni s plné nabitym akumulatorem pfipojenym k nabijecce vede k nevratnému poskozeni
akumulatoru a mize byt pfi€inou pozaru nebo trazu elektrickym proudem.

Bezpecnostni pokyny pro nabijeni akumulatoru

Akumulatory typu Li-ion (lithium-iontové) nemaji tzv. ,pamétovy efekt’, mizete je tedy zacit nabijet kdykoliv. Doporucujeme
v§ak béhem normainiho provozu akumulator vybit a nasledné nabit na pinou kapacitu. Neni-li mozné vzhledem k povaze prace
akumulator vzdy Uplné vybit a znovu nabit, mélo by se to provadét minimainé vzdy po nékolika desitkdch pracovnich cykld.
Za Zadnych okolnosti by se akumulator nemél vybijet zkratovanim elektrod, vede to k jeho nevratnému poskozeni! Je rovnéz
zakazano kontrolovat stav nabiti akumulatoru zkratovanim elektrod a kontrolou jiskfeni.

Skladovani akumulatoru

Aby se prodlouZila Zivotnost akumulétoru, musi byt zajistény spravné podminky skladovani. Akumulétor vydrzi pfiblizné 500 cykld
,nabiti-vybiti“. Akumulator skladujte pfi teploté 0 az 30 °C pfi relativni vihkosti vzduchu 50 %. Aby bylo mozné akumulator skladovat
delSi dobu, musi byt nabity asi na 70 % své kapacity. V pfipadé delSiho skladovani je nutné akumulétor pravidelné jednou za rok
dobit. Zamezte nadmérnému vybiti akumulétoru, zkracuje se tim jeho Zivotnost a miZe dojit k jeho nevratnému poskozeni. Béhem
skladovani se akumulator kv(ili svodovému proudu postupné vybiji. Proces samovybijeni zavisi na teploté skladovani; €im je teplota
vys$§i, tim rychleji dochazi k vybijeni. Pokud neni akumulator uskladnén ve vhodném prostfedi, muze dojit k tniku elektrolytu. V/
pfipadé uniku je tfeba elektrolyt zajistit neutralizacnim prostredkem, pfi kontaktu s o¢ima je nutné oci dikladné vyplachnout a ihned
vyhledat lékafskou pomoc. Je zakézano pouzivat zafizeni s poSkozenym akumulatorem. Pokud je akumulator zcela vybity a neni
mozné ho nabit, odevzdejte ho na odbérném misté, které je zafizeno na likvidaci odpadu tohoto typu.

Preprava akumulatort

Lithium-iontové akumulatory jsou podle pravnich predpisii povazovany za nebezpecny material. UZivatel muze zafizeni s
akumulatorem a samotné akumulatory pfepravovat pozemni cestou. V takovém pfipadé neni nutné spifiovat dodatecné podminky.
V piipadé predani prepravy tfetim strandm (napfiklad zasilka kuryrni spolecnosti) je nutné dodrZovat pravidla pro pfepravu
nebezpecnych materiall. Pfed odeslanim kontaktujte osobu s pfislusnou kvalifikaci v dané oblasti. Je zakdzano pfepravovat
poskozené akumulatory. Je rovnéZ nutné dodrzovat narodni predpisy tykajici se pfepravy nebezpecnych materiald.

Vyména napajeciho akumulatoru

Akumulator je umistén v komofe na vnitfni strané svafeci kukly. Vysurite komoru akumulatoru z krytu (IV). Vyjméte pouzity
akumulator z komory. Novy akumulator viozte do komory podle znaceni svorek na okraji komory. Zasurite komoru a akumulatorem
do krytu. Zkontrolujte stav nabiti nového akumulatoru Pokud je tfeba akumulator nabit, je tfeba provést proces nabijeni
akumulatoru. Opotfebovany akumulator.

Vyména ochrannych skel

Pri zjisténi $krabancu, prasklin, matnych mist nebo jinych poskozeni ochranného skla je tfeba ho vyménit za nové. Chcete-li ¢elni
sklo vyménit, stisknéte obé zajistovaci tlacitka a pfidrzte je v této poloze, potom sklo vyjméte. Predni ochranné skio je umisténo
pfimo v kukle (V). Zadni ochranné sklo je upevnéno v krytu filtru. Je tfeba zatlacit na sklo (V1) ve stfedu okraje u vyfezu v kukle
a potom sklo z dchytl kukly vytahnout. Nové sklo lehce ohnéte a boéni okraje nasurite do tchytt kukly. Ochranné sklo pfili§
neohybejte, aby nedo$lo k jeho poskozeni. Upozornéni! Je zakézané pouzivat kuklu bez ochrannych skel.

Vyména svarecského filtru

Filtr vyjméte opatrnym naklanénim spodnich tichytd filtru smérem ke svareci kukle, dokud se filtr (VII) neodblokuje. VySroubovanim
dvou upeviovacich Sroubl odmontujte kryt akumulatoru. Opatrné vyjméte filtr ze spodnich zapadek a vysurte horni zapadky.
Na misto starého filtru nainstalujte novy. PfiSroubuijte kryt akumulatoru utaZenim upevriovacich Sroub. VioZte novy filtr na misto
starého. Opatmé zasurite horni zapadky filtru do upeviiovacich prvku tak, aby bylo mozné filtr zasunout do dolnich zapadek.
Jemné zatlacte na dolni ¢ast filtru, dokud zapadky nezapadnou na své misto. Spravné nainstalovany filtr by se nemél pohybovat.
Zkontrolujte, zda je v novém filtru spravné nainstalovan nabity akumulator.

Préce se svare¢skou kuklou .

Filtr namontovany v kukle reaguje automaticky pfi osvétleni elektrickym obloukem vzniklym pii svafovani. Cas reakce je 1/25 000
sekundy. Pfed zahajenim svafovani zkontrolujte, zda je oto¢ny knoflik nastaven na zatemnéni vhodné pro dany typ svarovani.
Pokud se béhem provozu zjistite, ze se filtr automaticky neztmavi, je nutné okamzité prestat pracovat a filtr nastavit. Pokud
filtr nefunguje spravné i pfi spravném nastaveni, je nutno se obratit se na autorizovany servis dovozce. Prace s nefunkénim
svarecskym filtrem je zakdzana, mize to zplsobit nenapravitelné poskozeni o¢i. Teplotni rozsah pracovniho prostfedi od -5 °C
do +55 °C. Filtr neni uren pro ochranu zraku pfi laserovém svafovani.
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Provozni pokyny

Cidla filtru je treba udrZovat v &istot& a nezastifiovat je. U automatického svare¢ského filtru s ruénim nastavovanim je maximaini
a minimalni droved ochrany mozny jen tehdy, kdyz je rucni nastavovani na nule. Prostfedky ochrany oéi, které chréni pred
vysokorychlostnim narazem €astic, pouZivané soucasné se standardnimi terapeutickymi brylemi, mohou pfenaset néraz, coz
miiZe zpUsobit ohroZeni uZivatele.

Upozornéni! Pokud je pfi extrémnich teplotach vyZzadovana ochrana proti narazu ¢astic s vysokou rychlosti, musi byt vybrana
ochrana o¢i oznacena pismenem T bezprostfedné za pismenem specifikujicim symbol narazu, tj. FT, BT nebo AT. Pokud pismeno
oznacujici symbol ndrazu neni bezprostfedné pfed pismenem T, mUZe byt ochrana oci pouZita pouze pro ochranu pred ¢asticemi
s vysokou rychlosti pfi pokojové teploté.

Udrzba a skladovani

Po dokonCeni prace kuklu vycistéte mékkym a vinkym hadfikem. Vétsi necistoty odstrafiujte mydlovou vodou a osuste hadfikem.
NepouZivejte Cistici prostfedky, které zpUsobuiji poskrabani. K ¢isténi filtru a kukly nepouZivejte rozpoustédla. Svarecsky filtr
neponofujte do vody. Vyrobek skladujte v dodanych jednotkovych obalech v tmavé, suché, vétrané a uzaviené mistnosti. Pfi
skladovani nepiekracuite teplotni rozsah od -20 °C do +70 °C Chrarite pfed prachem, drobnymi poletujicimi ¢asticemi a jinymi
necistotami (plastové sacky, obaly apod.) Chrarite pfed mechanickym poskozenim. Doprava - v dodavanych jednotkovych
obalech, v krabicich, v uzavienych dopravnich prostfedcich.

Prohlaseni o shodé: Je umisténo na webové strance www.toya24.pl v informacnim listu vyrobku.

Tabulka doporuéenych stupiiti ochrany pouZivanych pfi svarovani obloukem

Proces ita proudu [A]

15 ] 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100 | 125 [ 150 [ 175 | 200 [ 225 | 250 [ 300 [ 350 [ 400 | 450 | 500 | 600
PotaZené elektrody 8 ‘ 9 ‘ 10 ‘ " ‘ 12 ‘ 3 ‘ 14
MAG 8 9 | 10 | 1 [ 12 [ 13 [ 14
TG 8 \ 9 10 1 \ 12 [ 13
MIG 82kjch kovi 9 10 1 | I
MIG pro slitiny
lehkych kovi 10 " ‘ 12 ‘ 13 ‘ "
Elektrické drazkovani 10 n] 12 3 [ 14 ] 5
Plazmové fezéni 9 0 [ 1 12 13 \
Mikroplazmové
i 4 ‘ 5 ‘ 6 ‘ 7 ‘ 8 ‘ 9 10 11 ‘ 12 ‘

15] 6 [ 10 ] 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 100125150 | 175 ] 200 | 225 | 250 [ 300 ] 360 [ 400 [ 460 [ 500 | 600
UPOZORNENI! Termin té7ké kovy* se pouziva pro ocel, slitiny ocele, méd, slitiny médi atd.
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Obsah prirucky podfa normy: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / Nariadenie o OOP

Vyrobca: Ningbo Jialang Intelligent Technology Co., Ltd., No. 12-A Maosheng Road, Yuyao, Ningbo, 315400 Zhejiang, Cina
Dovozca: TOYA SA, ul. Softysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Polsko

Popis vyrobku: Zvaracsky kryt tvare s automatickym zvaracskym filtrom a ruénym nastavovanim je prostriedok na ochranu
ochrana o€i a tvare 2. kategdrie, ur€eny na osobnu ochranu o€i a tvare pred mechanickymi a svetelnymi nebezpec€enstvami. Kryt
ma zvySenU mechanickl pevnost. Kryt nechrani pred kvapkami kvapaliny ani pred odfrknutou kvapalinou, pred hrubymi ani pred
jemnymi Giastogkami prachu, pred plynom ani pred elektrickym obldkom vznikajiicom pri elektrickom skrate. Stit je vyrobeny
z polyamidu PAB6 a je vybaveny pasom (nosnym systémom), ktory umoziuje udrzanie kukly na hlave, ktory je vyrobeny z
polyetylénu (PE) a vystlany polyetylénovou (PE) penou. Zvaracsky filter chrani zrak pred Ziarenim vznikajicim po¢as zvarania s
pouzitim elektrického oblika a ma nastavitelnu drover zatemnenia v rozpati 5 az 13. Filter je chraneny priezormi z polykarbonatu.
U osob, ktoré su alergické na vySSie uvedené materialy, moze dojst k alergickej reakcii.

Lehota pouzitelnosti: Vyrobok nema stanovenu lehotu pouzitelnosti. VSimajte si prevadzkové opotrebovanie a poskodenie
prvkov krytu. Vymieniajte podfa pokynov, ktoré st uvedené v pouzivatelskej prirucke.

Notifikovana osoba: DIN CERTCO Gesellschaft fir Konformitatsbewertung mbH (0196), Alboinstralle 56, 12103 Berlin,
Nemecko

Vysvetlenia oznaceni: JA, YATO - oznacenie vyrobcu a importéra; YT-73930 — kataldgové €. importéra; EN 379 — &. eurdpskej
normy o automatickych zvaraCskych filtroch, EN 175 - €. eurdpskej normy o ochrannych prostriedkoch o¢i a tvéare pouzivanych pri
zvérani; 4/5-8/9-13 JA 1/1/1/1 379 — oznacenie zvaracskeého filtra s ruénym nastavovanim stupnia (Urovne) ochrany: 4 — €. jasného
stavu; 5 - €. najjasnejSieho tmavého stavu; 13 — €. najtmavsieho tmavého stavu; 1 - opticka trieda; 1 - trieda rozptylu svetla; 1 -
trieda odchylky sucinitela prestupu svetla; 1 - trieda zavislosti sucinitela prestupu svetla od uhla; i513 — model filtra; IPRO — model
tvarového §titu; JA 1 F — oznacenie predného/zadného ochranného skielka: 1 — opticka trieda, F — ochrana pred iastockami s
vysokou rychlostou a nizkou energiou; JA EN 175 B — oznacenie $titu: B — ochrana pred Ciastockami s vysokou rychlostou a
strednou energiou; CE — oznacenie zhody so smernicami ES nového pristupu, kniha so symbolom ,i“ — oznacenie informujlce, ze
sa musite oboznamit' s dodatoénymi informaciami. EAC - znak potvrdzujlci zhodu vyrobku s Technickymi predpismi Eurazijskej
colnej Unie.

Pouzivatel'ska prirucka

Pred prvym pouZitim krytu odstrante z ochrannych priezorov ochranné félie. V opacnom pripade, ak ochranné félie zostanu na
ochrannych priezoroch, je niZSia priehladnost a zaroven je ruSena Ucinnost zvaragského filtra. Aby ste mohli odstranit ochrannu
féliu, méze byt potrebna demontaz filtra a/alebo ochrannych skiel, ¢o je opisané v dalSej Casti prirucky. Opotrebované alebo
poskodené prvky vymerite iba origindlnymi nahradnymi dielmi. Kryt samostatne neupravuijte ani nemefite. Kryt v Ziadnom pripade
nepouzivajte, ked si vSimnete, Ze na ktoromkolvek prvku su stopy poSkodenia, je opotrebovany, poskodeny alebo sa musi
vymenit.

Nastavenie nosného systému Stitu

Stit zalozte na hlavu, a ked je to potrebné, nastavte oba horné pasy tak, aby bol &tit v nalezitej vySke. Otacanim kolieska na
zatylkovom pase nastavte dizku tak, aby pri praci prili$ silno netlacil, a zaroven sa $tit pri hybani hlavy nepohyboval. Boénymi
kolieskami nastavte silu potrebni na zatvorenie a zdvihnutie krytu. Stlacenim sivych krideliek pri upevneni koliesok vo vnutri §titu
da sa nastavit vzdialenost Stitu od tvare. Po uvolneni sa ma $tit zablokovat v jednej z niekolkych poldh. Dévajte pozor, aby obe
strany boli nastavené na rovnaku polohu. Na vnutornej strane $titu pri lavom a pravom koliesku sa nachadza nastavenie uhla
Stitu pri maximalnom spusteni a zdvihnuti. Odtiahnite &ierny prvok (I1), premiestnite ho vodi sivému, a nasledne ho spustite a
zablokujte na poZadovanej polohe.

Pouzivanie automatického zvaraéského filtra

Vdaka snimacom sa filter na nastavenu trover zatemnenia prestavuje samocinne po detegovani jasného svetla pochadzajliceho
z0 zvarania. Pri vybere Urovne zatemnenia mézete postupovat podla tabulky, ktora je uvedena v prirucke, v ktorej su uvedené
odportcané urovne zatemnenia pri oblukovom zvarani.

Prepina¢ nastavenia stupfia zatemnenia ,5 — 8" — umoziuje nastavit stav tmavého zvaracského filtra v rozsahu 5 az 8. ,9 -
13" — umozriuje nastavit stav tmavého zvéraCského filtra v rozsahu 9 - 13. ,5 — 8 Keep on" — umozfiuje nastavit stav tmavého
filtra v rozsahu 5 az 8. V tomto nastaveni nebude Ziadny jasny stav, filter bude vzdy zatemneny na nastavenej trovni. Urover
zatemnenia clony filtra sa nastavuje kolieskom, ktoré je oznacené ako ,SHADE”. PrepinaC rezimu prace - funkcia automatického
zatemnenia je vypnutd a filter bez ohladu na aktuélne vonkajsie podmienky zostane v jasnom stave. Pred zacatim prace sa uistite,
ze je filter nastaveny na naleZitom reZime prisluSne podla typu vykonavanej prace. Kuklu s nefungujicim zvaraCskym filtrom
v ziadnom pripade nepouzivajte, v opatnom pripade mdze dojst k nezvratnému poSkodeniu zraku. Filter ma dve dodatocné
regulacné kolieska. Kolieskom, ktoré je znacené ako ,DELAY”, sa nastavuje Urover oneskorenia filtra. Tzn. ¢as, v ktorom filter
reaguje na zmenu intenzity svetla. Uroven sa nastavuje plynulo, pri¢om poloha ,F” - oznacuje najkratSie oneskorenie zatemnenia
filtra, a poloha ,S” — oznacuje najvacsie oneskorenie zatemnenia filtra. Nastavenim kolieska medzi tymito nastaveniami méZete
vybrat poZadovany Cas reakcie filter, medzi maximalnou a minimalnou hodnotou.

Kolieskom, ktoré je oznacené ako ,SENSITIVITY”, sa nastavuje Uroven citlivosti filtra. Uroven sa nastavuje plynulo, pri¢om poloha
,H” — oznaduje najvacsiu citlivost, filter reaguje na mensiu zmenu intenzity svetla, ktoré dopada na senzory, a poloha ,L” -
oznacuje najmensiu citlivost, filter reaguje az na vacsiu zmenu intenzity svetla, ktoré dopada na senzory. Pri vykondvani vacsiny
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zvéracskych prac odpori¢ame nastavenie kolieska v strede rozpétia. Kontrolka oznacena ako ,Low Bat/Slaba batéria” umozriuje
skontrolovat stav napajacieho akumulatora zvaracského filtra. Ked po stlaceni tlacidla ,TEST* kontrolka zasvieti, akumulator o
najrychlejSie nabite. Aby zvaracsky filter fungoval spravne, musi byt napajany akumulatorom LIR 2450 3,6 V.

Nabijanie akumulatora

Na nabijanie akumulatora pouzivajte iba kabel dodany spolu s vyrobkom. Kabel zastréte do nabijacieho portu zariadenia USB typ
C (I}, a nasledne do nabijacieho USB portu, napr. v pocitaéi alebo v zdroji s tymto portom. Uistite sa, i ma nabijaci port nabijaci
prud aspont 5 V, 2 A. Proces nabijania signalizuje svietiaca ¢ervena kontrolka, ktora je pod nabijacim portom. Ked sa nabijanie
skonci, signalizuju to svietiace v3etky kontrolky. Zariadenie musi byt cely Cas poCas nabijania akumulétora pod dohfadom. PoCas
nabijania akumulatora sa zariadenie neda pouzivat. Po skon¢eni nabijania bezodkladne odpojte nabijaci kabel od nabijacky, a
potom od zariadenia.

VAROVANIE! Zariadenie s uplne nabitym akumulatorom neponechavajte pripojené k nabijacke, kedze v opaénom
pripade sa akumulator méze nezvratne poskodit, a tiez to moze viest k poziaru alebo k zasahu el. pradom.

Bezpecnostné pokyny nabijania akumulatorov

Akumulatory typu Li-lon (litiovo-iénové) neprejavuju tzv. ,pamétovy jav*, vdaka comu sa mozu nabijat v fubovolnej chvili. AvSak
napriek tomu odpori¢ame, aby ste akumulator pri normalnej praci uplne vybili, a nésledne Uplne nabili. Ak to vzhfadom na charakter
prace nemoZzete zakazdym zabezpecit, potom to robte aspori raz na niekolko pracovnych cyklov. Akumulatory v Ziadnom pripade
nevybijajte skratovanim kontaktov akumulatora, pretoZe v opatnom pripade sa akumulator méZe trvalo poskodit! Tiez v Ziadnom
pripade nekontrolujte Uroven nabitia akumultora skratovanim kontaktov (elektrod), tzn. kontrolovanim iskrenia.

Uchovavanie akumulatora

Na predIZenie Zivotnosti akumulatora zabezpecte nalezité podmienky uchovavania. Trvacnost akumulatora je priblizne 500 cyklov
,nabitie - vybitie”. Akumulator uchovavaite pri teplote v rozsahu od 0 do 30 stupfiov Celzia, a pri relativnej vihkosti vzduchu 50 %.
Ak cheete akumulator uchovavat dlhsi &as, vybite ho na priblizne 70 % kapacity. V pripade, ak akumulator dlh$i ¢as nepouzivate,
pravidelne, aspof raz rok, ho nabite. Zabrante, aby sa akumulator nadmerne vybil, pretozZe to skracuje jeho trvacnost a moze
sa trvalo poskodit. Akumulator sa po¢as uchovavania postupne pomaly samovolne vybija. Proces samovolného vybijania zavisi
od teploty uchovavania, ¢im vyssia teplota, tym je proces samovolného vybijania rychlejsi. V pripade nespravneho uchovavania
akumulatorov, méZe dojst k nebezpeCnému uniku elektrolytu. V pripade, ak ddjde k uniku elektrolytu, uniknuty elektrolyt
zabezpecte neutralizujicim pripravkom, v pripade kontaktu elektrolytu s ocami, oci okamzite preplachnite velkym mnozstvom
vody a bezodkladne vyhladajte lekérsku pomoc. Zariadenie v Ziadnom pripade nepouZivajte, ak ma poskodeny akumulator. V
pripade, ak sa akumulator Uplne opotrebuje, méze ho likvidovat iba Specializované centrum, ktoré sa zaobera likvidaciou odpadov
tohto typu.

Preprava akumulatorov

Litiovo-iénove akumulatory sa v zmysle platnych predpisov povazuju za nebezpecné materidly. Pouzivatel' zariadenia moze
prepravovat cestnou dopravou zariadenie s vlozenym akumulatorom, ako aj samotna akumulator. VV takom pripade nemusia
byt spinené dodatoéné podmienky. V pripade poverenia prepravy tretim osobam (napriklad v pripade zasielky kuriérskou
spolognostou) postupujte podla platnej legislativy tykajlcej sa prepravy nebezpeénych materialov. Pred zasielkou tuto zalezitost
konzultujte s osobou, ktora ma nalezité kvalifikacie. Poskodené akumulatory sa nesmu prepravovat. TieZ dodrziavajte platné
miestne predpisy tykajlce sa prepravy nebezpecnych materidlov.

Vymena napajacieho akumulatora

Akumulator je umiestneny v plasti, ktory sa nachadza na vnutornej strane zvaracského Stitu. Vysurite priehradku akumulatora z
plasta (IV). Vytiahnite z priehradky vybity akumulator. Novy akumulator vioZte do priehradky akumulétora, zachovajte spravnu
polaritu podfa oznagenia na hrane priehradky. Zasunte priehradku akumulatora do plasta. Skontrolujte stav nabitia nového
akumulatora. Ked je potrebné akumulator nabit, vykonajte proces nabijania akumulatora. PouZity akumulator odovzdajte v
prislusnom zbernom mieste.

Vymena ochrannych skielok

V pripade, ak sa objavia ryhy, puknutia, matné miesta alebo iné poskodenie ochrannych skiel, vymerite ich na nové. Ked chcete
vymenit ¢elné skielko, pritiaCte a podrZte obe tlacidla blokady, a nasledne skielko vyberte. Predné ochranné skielko je upevnené
priamo v kukle (V). Zadné ochranné sklo je upevnené v plasti filtra. Vyvazte skielko (VI) v strede hrany pri zéreze v Stite, a
nasledne ho vytiahnite z Uchytov Stitu. Nové ochranné skielko trochu ohnite, a nasledne bo¢né hrany zasurite do tchytov §titu.
Ochranné skielko neohybajte prili§ silno, aby ste ho neposkodili. Pozor! V Ziadnom pripade nepouZivaijte kryt bez ochrannych
skiel.

Vymena zvaraéského filtra

Filter zdemontuijte nasledovne: opatrne odchylte dolné tchyty filtra smerom k zvaraéskému §titu, az kym sa filter (VI1) neodblokuijte.
Zdemontujte plast akumulatora, odskrutkujte dve upeviiovacie skrutky. Opatrne zdemontujte filter z dolnych uchytov a vysunte
horné Uchyty. Na miesto starého filtra namontujte novy. Priskrutkujte plast akumulatora, upevnite upeviiovacimi skrutkami. Novy
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filter umiestnite na mieste starého. Opatrne zasurite homné Uchyty filtra do upevneni, az kym sa nezablokuju dolné Uchyty filtra.
Jemne zatlaéte dolnd Cast filtra, kym Uchyty nezapadnu. Spravne namontovany filter sa nesmie premiestriovat. Skontrolujte, ¢ije
v novom filtri sprévne namontovany nabity akumulétor.

Pouzivanie zvaracského Stitu

Filter namontovany v kryte funguje automaticky, ked je osvetleny elektrickym oblukom vzniknutym pri zvarani. Reaguje v
priebehu 1/25 000 sekundy. Pred zacatim zvarania sa uistite, ¢i je koliesko nastavené na zatemneny stav prislu$ne podra typu
vykondvaného zvarania. Ak si pocas prace vSimnete, Ze sa filter nestmieva automaticky, okamzite preruste pracu a filter nalezite
nastavte. Ak filter napriek nastaveniu nefunguje spravne, obratte sa na autorizovany servis importéra. Kuklu s nefungujticim
zvaracskym filtrom v Ziadnom pripade nepouzivajte, v opaénom pripade moze dojst k nezvratnému poskodeniu zraku. Rozpétie
teploty pracovného prostredia od -5 °C do +55 °C. Filter je uréeny na ochranu zraku pri laserovom zvarani.

Prevadzkové pokyny

Senzory filtra udrzujte v Cistote a ni¢im ich nezakryvajte. V automatickom zvaracskom filter s ruénym nastavovanim — maximalna
a minimalna droven ochrany je vtedy, ked je nastavenie na urovni 0. Ochranné prostriedky oci chraniace pred tdermi CiastoCiek
s vysokou rychlostou, nosené spolu so Standardnymi korekénymi okuliarmi, méZu prenasat Udery, ¢im predstavuju riziko pre
pouzivatela.

Pozor! Ak je potrebna ochrana pred udermi CiastoCiek s vysokou rychlostou pri extrémnych teplotach, méZe sa pouZivat ochrana
oci oznacena pismenom T priamo po pismene oznacujicom typ Uderu, tzn. FT, BT alebo AT. Ak sa pismeno oznaCujlce typ
Uderu priamo pred pismenom T nenachadza, potom dand ochranu o¢i mozete pouzivat iba na ochranu pred Udermi CiastoCiek s
vysokou rychlostou pri izbovej teplote.

Udrzba a uschovavanie

Po skonCeni prace §tit vycistite mékkou a vlhkou handrickou. Vacsie necistoty mdZete odstranit vodou s mydlom a poutierat
dosucha makkou handrickou. NepouZivajte drsné Cistiace prostriedky, ktoré moZu poskriabat povrchy. Na Cistenie filtra a krytu
nepouzivajte rozpustadla. Zvaracsky filter neponarajte do vody. Vyrobok uchovévajte v dodanom kusovom obale v tmavej,
suchej, dobre vetranej a zatvorenej miestnosti. Pri uchovavani nepresahujte rozpétie teplét od -20 °C. do +70 Chrante pred
prachom, $pinou a inymi necistotami (fliové vrecka, tasky ap.). Chrarte pred mechanickymi poskodeniami. Preprava — v
dodanom kusovom obale, karténoch, v zatvorenych dopravnych prostriedkoch.

Vyhlasenie o zhode: Dostupné na www.toya24.pl, na stranke daného vyrobku.

Tabulka odporuganej irovne ochrany pri oblukovom zvérani.

P Prietok prudu [A]

roces 15 6 ] 10 | 15 ] 30 | 40 | 60 | 70 [ 100 [ 125 | 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
Obalené elekirédy 8 [ 9 [ 10 [ 1 ] 12 \ 3 [ 1

MAG 8 9 | 10 | 1 [ 12 [ 13 [ 14
TG 8 \ 9 10 1 \ 12 [ 13

MIG tazké kovy 9 10 1 | D

MIG ahké zZiatiny 10 n [ 2 [ u | ow
Elektroerozivne

Elktroero 10 1 ‘ 12 13 ‘ 14 ‘ 15
Rezanie plazmou 9 10 ‘ 1 12 13 ‘

Mikroplazmové
Mikiopla 4 ‘ 5 ‘ 6 ‘ 7 ‘ 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 ‘

15] 6 [ 10 ] 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100125150 | 175 ] 200 | 225 | 250 [ 300 [ 360 [ 400 [ 460 [ 500 | 600

POZOR! Termin ,tazké kovy” oznacuje ocel, ocelové zliatiny, med, medené zliatiny ap.
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Az Utmutat6 tartalma az alabbi szabvanyoknak felel meg: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / PPE Rendelet

Gyarto: Ningbo Jialang Intelligent Technology Co., Ltd., No. 12-A Maosheng Road, Yuyao, Ningbo, 315400 Zhejiang, Kina
Importdr: TOYA SA, ul. Sottysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Lengyelorszag

kéz, mely a mechanikai és fényforrassal kapcsolatos veszélyektél védi az arcot és a szemet. A pajzsot ndvelt mechanikai tiréké-
pesség jellemzi. A pajzs nem nyuijt védelmet a cseppek és kifrdcesent folyadékok, a nagy és apro porrészecskék, gazok, valamint
az elektromos rovidzarlatkor keletkez6 ivek ellen. A pajzs PA66-0s poliamidbdl készilt és fejre torténd rogzitést biztositd szijjal
van ellatva, mely PE habbal bélelt PE-bél késziilt. A hegesztésziiré megdvja a szemet a hegesztéskor keletkezd, elektromos
ivekbdl eredd sugarzas ellen. A sz(ir§ s6tétitése 5 és 13 kozott allithatd. A sziirét polikarbonat véddiiveg dvja. A fenti anyagokra
allergias személyek esetében allergias reakcid léphet fel.

Felhasznalhatdsagi idd: A termék nem rendelkezik meghatérozott felhasznalhatosagi idével. Kisérje figyelemmel az tGzemi
elhasznalddast és a pajzs alkatrészeinek karosodasat. A sériilt alkatrészeket a hasznalati Utmutaténak megfelelden cserélje ki.
Bejelentett szervezet: DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH (0196), Alboinstralle 56, 12103 Berlin, Né-
metorszag

Jelmagyarazat: JA, YATO - gyartd és importdr jele; YT-73930 - import6r kataldgusszama; EN 379 - automatikus hegeszt6szl-
rékre vonatkozo eurdpai szabvany sz., EN 175 - hegesztés kozben alkalmazott szem- és arcvédd eszkdzokre vonatkozo eurdpai
szabvany sz.; 4/5-8/9-13 JA 1/1/1/1 379 - manudlis védelmi szint-bedllitdssal rendelkez6 hegesztészird jeldlése: 4 - vilagos
allapot sz.; 5 - legvilagosabb sétét allapot sz.; 13 - legsotétebb allapot sz.; 1 - optikai osztaly; 1 - fényszérasi osztaly; 1 - fényate-
resztési tényez6 szorasi osztalya; 1 - fényateresztési tényezd szogtol valo fliggéségének osztalya; i513 — sz{ird modellje; IPRO —

litésli EK-iranyelveknek valé megfelelést igazolo jeldlés, ,i” szimbélummal elldtott kdnyv - kiegészité informéaciok elolvasasanak
szlikségességét jelz jel. EAC - az Eurdzsiai Vamunié miszaki eldirasainak valo megfelelést igazold jelolés.

Hasznalati Gtmutaté

A pajzs elsd hasznalata el6tt tavolitsa el a védéfoliat a védéivegrol. A védéfdlia fenthagyasa a véddiivegen csokkenti az attet-
sz8séget és a hegesztésziird rendellenes miikddéséhez vezet. A védéfdlia eltavolitdsahoz sziikségesnek bizonyulhat a sz(irg és/
vagy a véddlivegek eltavolitasa. Errél bvebben az utmutato tovabbi részeiben olvashat. Az elhasznalt vagy sérilt alkatrészeket
kizérolag eredeti alkatrészekre cserélje. Ne modositsa a pajzsot sajat hataskdrben. Tilos a pajzs hasznalata abban az esetben,
ha barmelyik alkatrész sériilés jeleit viseli vagy elhasznalodott, esetlegesen cserére szorul.

Pajzs fejpantjanak beallitasa

Helyezze fel az arcvédét a fejére, szlikség esetén allitsa be mindkét felsd szijat igy, hogy az arcvéddé megfelelé magassagban
legyen. A nyakszij pantjan 1év gomb elforgatasaval allitsa be a pant hosszat ugy, hogy az ne szoritsa munka kézben, ugyanakkor
a fej mozgatasa soran a pajzs ne mozduljon el. Az oldalsd forgatdgombokkal &llitsa be a pajzs felemeléséhez és leengedéséhez
sziikseges er6t. A pajzs belsejeben a forgatogombok régzitésénél talalhato sziirke szarnyak megnyomasaval beallithatja a pajzs
arctdl vald tavolsagat. A nyomas felengedésekor a pajzsnak régziinie kell a tobbféle helyzet valamelyikében. Ugyeljen arra, hogy
mindkét oldal ugyanabba a helyzetbe legyen éllitva. A pajzs belsé oldalan a bal és jobb oldali gomboknal talalhat6 a pajzs dé-
|ésszdgének bedllitasa a maximalis leengedésnél és felemelésnél. Hizza ki a fekete elemet (11) a szlirke elem felé, majd engedje
el és rogzitse a kivant pozicioban.

Automata hegeszt6sziiré hasznalata

Az érzékelBknek koszonhetden a sziir§ sotétitésének mértéke automatikusan keril beallitdsra a hegesztési munkalatok soran
keletkezé vilagos fény érzékelését kbvetden. Sotét mdd kivalasztasakor kdvesse az utmutatdban feltiintetett tablazatot, mely az
ivhegesztés soréan ajanlott védelmi szinteket tartalmazza.

5 - 8" sotétités mértékét beallitd kapcsold - lehetévé teszi a hegeszt6szird sotét allapotanak 5 és 8 kozotti beallitasat. ,9 - 13" -
lehetévé teszi a hegesztdsziiré sotét (9 — 13 fokozat) modba allitasat. ,5 - 8" Keep on - lehetévé teszi a hegesztdszird allapotanak
bedllitdsat az 5 - 8 kozétti intervallumban. Ebben a beallitdsban nem all rendelkezésre vilagos allapot, a sz{iré mindig a beallitott
értékre sotétedik. Sotét modban a szlir sotétitésének mértéke a ,SHADE” forgatdgombbal allithatd be. Munkamdd-kapcsold -
kikapcsolja az automatikus sététités funkciot és a sz(ird a kiilsd korilményektd! fliggetlenil vildgos allapotban marad. A munka
megkezdése elétt gy6z6djon meg arrdl, hogy a sziiré az elvégzendd munka tipusanak megfeleld tzemmaodba van éllitva. Tilos
az eszkozt mikodésképtelen szlirével hasznalni hegesztés kdzben, ez visszafordithatatlan lataskarosodashoz vezethet. A sz{iré
két plusz szabalyozdgombbal rendelkezik. A ,DELAY” jel6léssel ellatott gomb lehetévé teszi a sz(ird késleltetési idejének modo-
sitasat. Ez azt az idét jelenti, amely alatt a sz(ir a fényer6sség valtozasra reagal. A szabalyozas fokozatmentesen torténik, az
,F” helyzet a legkisebb sotétités-késleltetést, az ,S” pedig a sz(ir6 legnagyobb sotétités-késleltetését jelenti. A forgatdgombok
ezen végletek kozotti bedllitasa lehetévé teszi a sz(ird reakcioidejének meghatarozasat a maximalis s minimalis értékek kozott.
A, SENSITIVITY” gomb lehetévé teszi az érzékenység, tehat a sz(iré mikodésbe 1épésének bedllitasat. A szabalyozas fokozat-
mentesen torténik, a ,H” helyzet a legnagyobb érzékenységet jelenti, a szlrd kisebb fényeré-valtozasra reagél, a ,L” helyzet a
legkisebb érzékenységet jelenti, a szlir6 csak nagyobb fényer6-valtozasra reagal. A legtébb hegesztési munkalat soran ajanlott
a forgatdgombokat kdzépsé allasba helyezni. Low Bat / Alacsony toltottségi szint” jeloléssel ellatott visszajelz6 lampa - segitsé-
gével meghatérozhaté a hegeszt8sziiré akkumulatoranak allapota. Ha a ,TEST” gomb megnyomésa a visszajelzd lampa kigyul-
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ladasat eredményezi, a lehet6 leggyorsabban téltse fel az akkumulatort. A hegesztésziiré megfelelé mikddéséhez LIR 2450 3,6
V-os akkumulatorra van szlikség.

Az akkumulator toltése

Az akkumulator téltésekor csak a termékhez mellékelt kabel haszndlja. Csatlakoztassa az USB C kabelt (I1l) a kész(ilék toltdaljza-
tahoz, majd csatlakoztassa a toltét egy USB-aljzathoz, pl. egy ilyen aljzattal felszerelt szamitdgéphez vagy toltéhoz. Gy6zédjon
meg azonban arrél, hogy a téltdaljzat dramerdssége legalabb 5V, 2 A értéki. A toltési folyamatot a téltdaljzat alatt taldlhato piros
lampa vilagitasa jelzi. A toltés befejezését a zold lampa kigyulladasa jelzi. Az akkumulator toltésekor folyamatosan feliigyelje a
készliléket. A készilléket nem lehet hasznalni, amig az akkumulator téltddik. Ha a toltés befejez6dott, azonnal hiizza ki a kabelt
az USB-aljzathél, majd a készllékbdl is.

FIGYELEM! Ha a késziilék toltojét az akkumulator teljes feltoltését kovetden nem hiizza ki az arambdl, visszafordithatat-
lan kart okozhat az akkumulatorban, valamint tiiz kialakulasara és elektromos aramiitésre keriilhet sor.

Akkumulator feltoltésével kapcsolatos biztonsagi utasitasok

A Li-ion (litium-ion) tipusu akkumulatorok mentesek a ,memariahatastol”, igy barmelyik pillanatban tolthet8k. Ajanlott azonban az
akkumulator teljes lemeritése normal munkavégzéssel, majd a teljes feltoltése. Ha a munkalatok természete nem teszi lehetévé
az akkumulator ilyen jellegli toltését, néhany, vagy tizen-egynéhany hasznalati ciklusként legalabb egyszer hajtsa végre a fent
ajanlott teljes toltést. Semmilyen korlilmények kdzGtt sem megengedett az akkumulator lemeritése az elektrodak révidre zarasa-
val, mivel az visszafordithatatlan karokat okozhat! Nem megengedett az akkumulétor toltottségének az elektrodak dsszeérintésé-
vel és a szikrak tanulmanyozasaval valé ellendrzése.

Akkumulator tarolasa

Az akkumulator élettartamanak meghosszabbitasa érdekében megfeleld tarolasi feltételeket kell biztositani. Az akkumulator kb.
500 ,téltés-lemeriilés” ciklusra képes. Tarolja az akkumulétort 0-30 Celsius fok kdzétt, kb. 50%-os relativ paratartalom mellett.
Huzamosabb tarolas esetén toltse fel az akkumulatort kb. 70%-ig. Huzamosabb tarolas esetén id6kozonként, évente legalabb
egyszer toltse fel az akkumulatort. Nem hagyja, hogy az akkumulator tulzottan lemeriljon, mivel az lerdviditi az élettartamat és
visszafordithatatlan karokat okozhat benne. Tarolas kdzben az akkumulator az 6nmeriilés jelenségére vald tekintettel fokozato-
san meriini fog. Az 6nmeriilés folyamata a helyiség hémérsékletétdl fligg. Minél magasabb a hémérséklet, annal gyorsabban
zajlik ez a folyamat. Az akkumulatorok nem megfelel6 tarolasakor elektrolit szivargasra kerilhet sor. Szivargas esetén kezelje le
a kiszivargott anyagot semlegesitd készitménnyel. Az elektrolit szemmel val6 érintkezésekor mossa ki b vizzel, majd haladékta-
lanul forduljon orvoshoz. Tilos a készlilék hasznéalata sériilt akkumulatorral. Az akkumulator teljes elhasznalodasat kdvetden adja
azt le az ilyen jelleg(i hulladék Ujrahasznositasaval foglalkozé pontban.

Akkumulatorok szallitasa

A litium-ion akkumulatorok a torvény értelmében veszélyes anyagnak mindstilnek. A felhasznalé az akkumulatorral ellatott ter-
méket, vagy magat az akkumulatort szarazféldon szallithatja. Ebben az esetben nincs sziikség tovabbi feltételek betartasara.
Ha harmadik felet biz meg a szallitassal (példaul futarszolgalatot), a veszélyes anyagok szallitdsara vonatkozd eldirasoknak
megfeleléen kell eljami. Szallitas el6tt vegye fel a kapcsolatot megfeleld képesitéssel rendelkezé személlyel. Tilos a sérilt akku-
mulatorok szallitasa. Ezen kiviil be kell tartani a veszélyes anyagok szallitasara vonatkozo orszagos eléirasokat.

Akkumulator cseréje

Az akkumulator a hegeszt6pajzs belsejében talalhatd hazban van elhelyezve. Csusztassa ki az akkumulator foglalatat a hazbél
(IV). Vegye ki a hasznalt akkumulatort a foglalatbdl. Helyezze az Uj akkumulatort az akkumulatorfoglalatba a foglalat szélén lévo
eloléseknek megfeleléen. Csusztassa vissza az akkumulator foglalatat a hazba. Ellendrizze az dj akkumulator toltottségi allapotat.
Ha az akkumulator toltést igényel, el kell végezni az akkumulatortoltési folyamatot. Az elhasznalt akkumulétort hasznositsa ujra.

Véddiiveg-csere

Ha karcot, repedést, mattosodast vagy egyéb sériilést vél felfedezni a védéiivegen, cseréliek ki egy Ujra. Az liveg cseréjéhez
nyomja meg mindkét reteszelégombot és tartsa ebben a helyzetben, majd vegye ki az Gveget. Az eliils6 védéiiveg kdzvetlenil
a pajzsban van régzitve (V). A hatsé véddiiveg a szlir6keretben van régzitve. Feszitse fel az Giveget (V1) a burkolatban talalhaté
nyilasnal, a perem kdzépsd részénél, majd vegye azt ki a burkolatban tallhato régzitéelemekbdl. Az Uj Gveget dvatosan hajlitsa
meg kissé, majd helyezze be a széleit a burkolatban talalhato rogzitéelemekbe. Ne hajlitsa meg tllsagosan a véddiveget, nehogy
megsérljon. Figyelem! Tilos a pajzsot véddlvegek nélkil hasznalni.

Hegesztdsziir-csere

Vegye ki a sz(ir6t gy, hogy 6évatosan a hegeszt@pajzs felé donti az alsé szlirétartokat, amig a sz{r6 (VII) ki nem oldédik. A ket
rogzitcsavar kicsavarasaval tavolitsa el az elemtartét. Ovatosan vegye ki a sziirét az alsé reteszekbdl, és csusztassa ki a felsd
tartokat. Szerelien be egy j sz(irét a régi sz(ir§ helyére. Csavarja fel az akkumulatorhazra a rogzitécsavarok meghuzasaval.
Helyezze be az Uj sziirét a régi szliré helyére. Ovatosan csisztassa a felsé sziirétartokat a rogzitdelemekbe, amig az also
sz(irétartok szintén rogzithetévé valnak. Ovatosan nyomja meg a szlrd als6 részét, amig a reteszek a helyikre nem kattannak. A
megfeleléen beszerelt sz{ird magatol nem mozdulhat el. Gy6zdjon meg arrél, hogy az Uj sziirébe megfeleléen van-e beszerelve
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a feltoltott akkumulator.

Hegesztdpajzs hasznalata

Aburkolatban talalhato sziiré automatikusan miikddésbe 1ép, ha hegesztéskor keletkezé elektromos ivet észlel. A reakcididd egy
masodperc 1/25 000 része. A hegesztés megkezdése el6tt gy6z8djon meg, hogy a forgatdgomb a végrehaijtani kivant hegesztési
mddszernek megfeleld s6tét modba lett allitva. Ha a pajzs hasznalata kbzben kideril, hogy a szliré nem sététedik be automatiku-
san, azonnal hagyja abba a munkavégzést és allitsa be a szlr6t. Ha a sz(ir§ a beéllitas ellenére sem miikodik hibatlanul, vegye
fel a kapcsolatot az importdr hivatalos szervizével. Tilos az eszkozt mikodéskeptelen szlrével hasznalni, ez visszafordithatatlan
lataskarosodashoz vezethet. Uzemi hémérséklet tartomany: -5 C és +55 C koz6tt. A sz{ir§ nem alkalmas szemvédelemre lézeres
hegesztés esetén.

Uzemeltetési utmutato

A sz(ir6 érzékeldit tartsa tisztan és ne takarja azokat le. A kézi hangolasu automatikus hegesztdsziirok esetében a maximalis és
minimalis védelmi szint akkor érheté el, ha a hangolas nullara van éllitva. A nagy sebességi részecskék ellen védelmet nyuijto
szemvédd eszkdzok hagyomanyos latasjavitd szemiivegekkel egyditt viselve atadhatjak az Utéseket, ezaltal veszélyt jelentve a
felhasznalora.

Figyelem! Ha nagy sebességli részecskék elleni védelemre van szliksége extrém hémérsékleten, a kivalasztott védéeszkoz
legyen ellatva T bettivel kozvetlenil a készilék szimbdlumat jelzd beti utan, pl. FT, BT vagy AT. Ha az itést jelzé szimbolum nem
kézvetlenil a T betli el6tt talalhato, a szemvédé eszkoz kizardlag szobahémérsékleten hasznalhaté nagy sebességli részecskek
elleni védelemre.

Karbantartas és tarolas

Amunkavégzést kdvetden tisztitsa meg a pajzsot puha és nedves torlékend6vel. A nagyobb szennyezddéseket szappanos vizzel
tavolitsa el és tordlje szarazra egy ronggyal. Ne hasznaljon karcold hatasu tisztitdszereket. Ne hasznéljon olddszereket a sz(ird
és a burkolat tisztitésakor. Ne meritse vizbe a hegesztésziir6t. A terméket gyari egységcsomagolasban tarolja sétét, szaraz,
jol szell6z6 és zart helyiségben. A tarolasi hémérséklet ne haladja meg a -20 C és +70 C fokot. Ovja a portdl és egyéb szeny-
nyezédésektdl (szatyor, zsak stb.). Ovja a mechanikus sériilésektél. Szallitas - gyari egységcsomagolasban, kartonban, zart
szallitdeszkozokben.

Megfeleléségi nyilatkozat: A www.toya24.pl weblapon érhetd el a termék biztonségi adatlapjaban.

Az ivhegesztéskor ajanlott védelmi szinteket tartalmazo tablazat

Folvamat Aramerdsség [A]
cvama 15 6 | 10 [ 15 [ 30 [ 40 | 60 | 70 [ 100 [ 125 | 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 300 [ 350 | 400 | 450 | 500 | 600
Bevont elektréda 8 [ o [ 10 | 1 ] 12 [ 13 [ 1
MAG 8 9| 10 | 1 \ 12 \ 13 [14
TIG 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 [ 13
MIG nehézfémekhez 9 10 1 | R
VIG kénnyd
stuezelokhe 10 1 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
Ivmaras 10 n] 12 T
Plazmasugér végés 9 HIE 12 13 ‘
Mikroplazma
Aoz 4 ‘ 5 ‘ 6 ‘ 7 ‘ 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 ‘

15] 6 [ 10 ] 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100125150 | 175 ] 200 | 225 | 250 ] 300 ] 360 [ 400 [ 450 [ 500 | 600
FIGYELEM! A ,nehézfémek” szaksz0 acélt, acélotvozeteket, rezet és rézotvozeteket stb. jelent.
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Continutul acestui manual in conformitate cu EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / Regulamentul privind echipamentul
individual de protectie

Producator: Ningbo Jialang Intelligent Technology Co., Ltd., No. 12-A Maosheng Road, Yuyao, Ningbo, 315400 Zhejiang, China
Importator: TOYA SA, ul. Softysowicka 1315, 51-168 Wroctaw, Polonia.

Descrierea produsului Casca de sudura cu filtru de protectie pentru sudurd automat cu reglare manuald este un echipament
de protectie din categoria Il echipament pentru protectia ochilor si a fetei destinat protectiei individuale a ochilor si fetei impotriva
pericolelor mecanice si a luminii. Casca are o rezistentd mecanicd crescutd. Ea nu protejeaza impotriva picaturilor si lichidelor
improscate, particulelor grosiere si fine de praf, gazelor si arcului electric cauzat de scurtcircuit. Carcasa casti este facuta din
poliamida PAG6 si este echipata cu o curea care permite purtarea ei pe cap, facuta din PE si captuseala casti este din spuma
PE. Filtrul de sudura protejeaza ochii impotriva radiatiei generate de sudura n arc electric si are o reglare a nivelului intunecarii
in domeniul 5-13. Filtrul este protejat cu un panou din geam policarbonat. Persoanele alergice la aceste materiale pot avea o
reactie alergica la ele.

Ciclul de viatd: Produsul nu are o durata de viat specifics. Atentie la uzura si deteriorarea componentelor césti. Inlocuiti in
conformitate cu instructiunile din manual.

Organism notificat: DIN CERTCO Gesellschaft filr Konformitatsbewertung mbH (0196), Alboinstrale 56, 12103 Berlin, Ger-
mania

Explicatiile simbolurilor: JA, YATO - identificarea producatorului si importatorului; YT-73930 - numér de catalog al importatoru-
lui; EN 379 - numar de standard european pentru filtre de suduré automate, EN 175 - numar de standard european pentru echi-
pament de protectie a ochilor si fetei folosit pentru sudura; 4/5-8/9-13 JA 1/1/1/1 379 - marcaj al filtrului de protectie pentru sudura
cu reglare manuala a nivelului de protectie: 4 - numarul stérii de iluminare; 5 - numarul celei mai reduse stéri de intunecare; 13
- numarul celei mai avansate stari de intunecare; 1 - clasa optica; 1 - clasa de dispersie a luminii; 1 - clasa de deviere factor trans-
misie a luminii; 1 - clasa de corelare unghi factor transmisie a luminii; S106N - model filtru protectie; IPRO - model mascé fata; JA
1 F - marcaj panou sticla protectie fata/spate; 1 - clasa optica; F - protectie impotriva particulelor de viteza mare, cu energie joasd;
JAEN 175 B - marcaj cascd: B - protectie impotriva particulelor de viteza mare, cu energie medie; CE - marca de conformitate a
Directivei privind noua abordare CE, carte cu semnul ,i’ indicand cd informatiile suplimentare trebuie citite. EAC - un marcaj care
certifica faptul ca produsul este in conformitate cu Regulamentele tehnice ale Uniunii Vamale Euroasiatice.

Instructiuni de lucru

Inainte de prima utilizare, indepartati pelicula de protectie de pe geamul de protectie. Lasarea peliculei pe geam reduce trans-
parenta si afecteaza functionarea filtrului de protectie pentru sudura. Pentru indepartarea peliculei de protectie poate fi necesar
sa demontati filtrul si/sau panourile de geam de protectie descrise mai incolo in acest manual. Inlocuiti componentele uzate si
deteriorate doar cu piese de schimb de origine. Nu modificati singuri casca. Este interzis s& folositi casca in cazul in care vreun
component prezinta semne de deteriorare, este uzat sau necesita inlocuirea.

Reglarea sistemului de sustinere a casti

Puneti casca pe cap, reglati pozitia benzii de cap superioare daca este necesar, pentru a va asigura ca casca sta la inéltimea co-
recta. Rotind butonul de pe banda occipitala, ajustati lungimea benzii astfel incat sa nu apese pe cap in timpul lucrului si in acelasi
timp, casca sa nu se miste in cazul miscarilor capului. Folositi butoanele laterale pentru a regla forta necesara pentru coborarea
si ridicarea castii. Apasand clapele gri de la suruburile de prindere din interiorul castii va permite sa reglati distanta dintre casca si
fata. Cand este eliberata apasarea, casca trebuie sa se fixeze in una dintre cele cateva pozitii. Asigurati-va ca ambele laturi sunt
setate In aceeasi pozitie. Pe interiorul castii sunt suruburi in stanga si dreapta, existé un reglaj al unghiului castii la aplecare si
ridicare maximd. Trageti elementul negru (1l) si deplasati-l fata de cel gri, apoi coborati-| si blocati-| in pozitia dorita.

Functionarea filtrului automat de sudura

Datorita senzorilor, filtrul se intuneca automat la nivelul setat cand se detecteaza lumina intensa de la procesul de sudura. La
alegerea starii de intunecare puteti consulta tabelul din manual care v arata nivelurile de protectie recomandate pentru sudura
cu arc electric.

Comutatorul de reglare a nivelului de intunecare “5 - 8” va permite setarea filtrului de suduré intre 5 si 8. “9- 13” - va permite s&
setati starea de intunecare a filtrului de sudura in domeniul intre 9 si 13. “5 - 8 Keep on” - permite setarea de intunecare a filtrului
de sudura intre 5 si 8. T aceasta setare nu existd stare luminoasa si filtrul este setat permanent la valoarea setatd. Selectarea
nivelului de intunecare a filtrului in stare intunecaté se face folosind butonul “SHADE”. Comutator al modului de functionare -
dezactiveaza functia de auto-intunecare si filtrul rdmane luminos indiferent de conditiile externe. Inainte de inceperea lucrului,
asigurati-va ca filtrul este setat pe modul corespunzator pentru tipul de lucrare care se executa. Este interzis sa lucrati cu un filtru
de protectie pentru sudura care nu functioneazd, aceasta poate duce la deteriorarea iremediabila a vederii. Filtrul are doud bu-
toane de reglare suplimentare. Butonul “DELAY” vé permite sa modificati timpul de intérziere a filtrului, adicé timpul in care filtrul
reactioneaza la o variatie a intensitatii luminii. Reglarea este continud, pozitia “F” insemnand cea mai mica intarziere a filtrului si
pozitia “S” cea mai mare intarziere la intunecarea filtrului. Reglarea butonului intre aceste setari va permite sd selectati timpul de
raspuns al filtrului Tntre valoarea maxima si cea minima.

Butonul “SENSITIVITY” va permite sa reglati sensibilitatea, adica pragul pentru functionarea filtrului. Reglarea este continud, po-
zitia “H” insemnand sensibilitatea maxima; filtrul va reactiona la o variatie mai micé a mtensnatn luminoase care este detectata de
senzori, iar pozitia “L” insemnand sensibilitatea minima; filtrul va reactlona doar la o variatie mai mare a intensitatii luminoase care
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este detectata de senzori. Pentru majoritatea lucrarilor de sudurd se recomanda sa setati butonul la mijlocul domeniului. Lampa
de control “LOW BATTERY” va permite sa verificati starea bateriilor care alimenteaza filtrul de sudura. Dacé apasati butonul
“TEST” si lampa de control se aprinde, inlocuiti bateria cat mai curand posibil. Filtrul de protectie pentru sudura necesita baterie
LIR 2450 3.6 V pentru a functiona corect.

Incarcarea acumulatorului

Doar cablul livrat cu produsul poate fi folosit pentru incarcarea acumulatorului. Cablul trebuie conectat la mufa de incarcare a
dispozitivului USB tip C (1ll) si apoi la 0 mufa de incércare USB, de exemplu a unui calculator sau dintr-un incarcétor echipat cu
asemenea mufa. Cu toate aceasta aS|gurat|-va ca capacnatea de curent a mufei este de minim 5V, 2 A. Tn cazul in care lampa
rosie de control aflatd sub mufa de incércare este aprinsa, aceasta indica faptul ca procesul de incarcare este in desfasurare.
Daca este aprinsa lampa verde, inseamna ca procesul de incércare s-a incheiat. Dispozitivul trebuie supravegheat permanent in
timpul procesului de incarcare. Nu este posibil s& folositi dispozitivul in timpul incércarii acumulatorului. Imediat dupé incarcare,
deconectati cablul de incarcare de la incarcator si apoi, de la dispozitiv.

AVERTIZARE! Lasarea dispozitivului cu un acumulator complet incarcat conectat la incarcator duce la deteriorarea
ireparabila a acumulatorului si poate provoca incendiu sau electrocutare.

Instructiuni de siguranta pentru incarcarea acumulatorului

Acumulatorii Li-ion (ioni de litiu) nu prezintd asa-numitul ,efect de memorie”, ceea ce permite incarcarea lor in orice moment. Cu
toate acestea, se recomanda sa descarcati acumulatorul in cursul utilizarii normale si apoi s il incarcati la capacitatea integrala.
Daca, din cauza naturii lucrérii, nu este posibil sa procedati de fiecare data in acest fel cu acumulatorul, trebuie sé faceti aceasta
cel putin o data la céteva cicluri de lucru. Nu descarcati niciodatd acumulatorii scurtcircuitand bornele lor, deoarece aceasta
duce la deteriorarea lor ireversibila! De asemenea, nu verificati starea de incarcare a acumulatorului scurtcircuitand bornele si
verificand daca se produc scantei.

Depozitarea acumulatorilor

Asigurati depozitarea corespunzatoare pentru a prelungi durata de viatd acumulatorului. Acumulatorul poate suporta aproximativ
500 de cicluri de incércare-descarcare. Depozitati acumulatorul la o temperaturé intre 0 si 30 °C si o umiditate relativa a aerului
de 50%. Incarcatl acumulatorul la aproximativ 70% din capacitatea sa totala pentru o penoada de depozitare mai indelungata.
Tn cazul depoznaru prelungite, acumulatorul trebuie incércat periodic o data pe an. Nu supra-descarcati acumulatorul, deoarece
aceasta duce la scurtarea duratei sale de viata si poate produce deterioréri ireversibile. in cursul depozitarii, acumulatorul se va
descarca treptat din cauza curentului de scurgere. Rata de autodescarcare depinde de temperatura de depozitare: cu cét este mai
mare temperatura de depozitare, ca atat va vi mai mare rata de descarcare. In cazul in care acumulatorii sunt depozitati incorect,
electrolitul se poate scurge. In cazul scurgerii neutralizati scurgerea cu un agent de neutralizare. In cazul in care electrolitul intra
in contact cu ochii, clétiti bine ochii cu apa si solicitati imediat ingrijire medicald. Este interzis sa folositi scula cu acumulatorul
deteriorat. Tn cazul in care acumulatorul este uzat complet returnati-l la un centru de colectare spemallzat

Transportul acumulatorilor

Acumulatorii litiu-ion sunt tratati ca produse periculoase in conformitate cu prevederile legale. Utilizatorul poate transporta scula
impreund cu acumulatorul si acumulatorii separati pe céi de transport terestru. In cazul acesta, nu trebuie indeplinite cerinte
suplimentare. In cazul in care incredintati transportul unor terti (de exemplu unei firme de cur|erat) respectati prevederile prlvmd
transportul bunurilor periculoase. Tnainte de expedlere va rugam sa contactati o persoana calificatd corespunzator. Este interzis
sa transportati acumulatori deteriorati. Trebuie sa respectati de asemenea prevederile nationale privind transportul materialelor
periculoase.

inlocuirea bateriei de alimentare

Bateria se afla intr-un compartiment din interiorul castii de sudura. Scoateti compartimentul bateriei din carcasa (IV). Scoateti
bateria consumata din compartiment. Puneti noua baterie in compartiment respectind marcajele bornelor de pe marginea com-
partimentului. Introduceti compartimentul bateriei in carcasa. Verificati starea de incarcare a noii baterii. Incércati bateria daca
este necesar. Eliminati in conditii de siguranta bateriile uzate.

lnlocuirea panourilor cu geam de protectie

In cazul in care observati zgarieturi, crapaturi, incetosare sau alte deteriorari ale geamurilor de protectie, ele trebuie inlocuite.
Pentru fnlocuirea panoului cu geam de protectie frontal, apasati ambele butoane de blocare si tineti-le in aceasta pozitie, apoi in-
departati panoul cu geam. Panoul frontal cu geam de protectie este montat direct pe casca (V). Panoul din spate cu geam de pro-
tectie este montat pe carcasa césti. Ridicati panoul cu geam (V1) din centrul marginii, unde se afld o adancitura in casca si trageti-|
afara din manere. Indoiti usor noul panou cu geam si apoi introduceti marginile laterale si manerele carcasei casti. Nu indoiti prea
mult geamul de protectie pentru a evita deteriorarea sa. Atentie! Este interzis sa folositi casca fara panourile cu geam de protectie.

inlocuirea filtrului de protectie la sudura

Scoateti filtrul inclinand cu atentie clemele filtrului spre casca de suduré pan ce filtrul (VII) este deblocat. indepartati carcasa
bateriei desurubénd cele doud suruburl de prindere. Scoateti cu atentie filtrul din clemele inferioare si trageti afara clemele superi-

I NS TRUCTIUNI ORIGINALE



RO

oare. Instalati un filtru nou in locul celui vechi. nsurubati carcasa bateriei prinzand-o cu suruburile de prindere. Puneti noul filtru in
locul celui vechi. Introduceti cu atentie clemele superioare ale filtrului in suporturi pand ce este posibil s& blocati clemele inferioare
ale filtrului. Apasati cu atentie partea inferioara a filtrului pana ce se clipseaza pe pozitie. Un filtru corect instalat nu trebuie sa se
miste. Asigurati-va ca bateria incarcata este corect instalatd in noul filtru.

Lucrul cu casca de sudura

Filtrul instalat in carcasa césti va functiona automat daca este iluminat de un arc electric generat in timpul sudurii. Timpul de
raspuns este de 1/25000 secunde Tnainte de sudurs, asigurati-va ca butonul este setat pe starea de intunecare corespunzatoare
tipului de sudurd efectuatd. In cazul in care observati in timpul functionarii ca filtrul nu se intunecé automat, opriti imediat lucrul
si ajustati filtrul. Daca, Tn pofida reglarii, filtrul nu functioneaza corespunzator, contactati un centrul de service autorizat al impor-
tatorului. Este interzis s& lucrati cu un filtru de protectie pentru sudura care nu functioneazd, aceasta poate duce la deteriorarea
iremediabila a vederii. Domeniul de temperatura al mediului de lucru este de la -5 °C la +55°C. Filtrul nu este destinat protectiei
ochilor in timpul sudurii cu laser.

Instructiuni de lucru:

Senzorii filtrului trebuie mentinuti curati si neobstructionati. La filtrul automat cu reglare manuald, gradul maxim si minim de pro-
tectie se atinge cand reglarea este setata pe zero. Protectia ochilor impotriva particulelor de nalta viteza, purtata impreund cu

ochelari de vedere standard poate transmite impactul, prezentand un risc pentru utilizator.

Atentie! Tn cazul in care este necesara protectie impotriva particulelor de mare viteza la temperaturi extreme, dispozitivul de pro-
tect|e a ochilor trebuie s fie marcat cu litera T imediat dupé litera care identifica simbolul de impact, adics FT, BT sau AT. In cazul
in care litera care indica simbolul de impact nu se afla direct in fata literei T, protectia pentru ochi se poate folosi pentru protectie
impotriva particulelor de inalta viteza la temperatura camerei.

Intretinere si depozitare

Dupa terminarea lucrului, curatati casca cu o laveta moale si umeda. Murdaria mai aderenta trebuie indepértata cu apa si sapun
dupa care casca trebuie uscata. Nu folositi agenti de curatare abrazivi. Nu folositi solventi pentru a curata filtrul si casca. Nu cufun-
dati filtrul de sudura in ap&. Produsul trebuie pastrat in ambalajul in care a fost livrat, intr-o incapere intunecatd, uscata, ventilata
si inchisa. In timpul depozitarii, nu depasiti domeniul de temperatura -20 °C pana la +70°C. Protejati produsul impotriva prafului,
murdariei si altor contaminati (in pungi din plastic, genti din plastic, etc.). Protejati impotriva deteriorarii mecanice. Transportati in
ambalajul original in cutii de carton folosind mijloace de transport inchise.

Declaratie de conformitate: Disponibild la toya24.pl in fisa tehnica a produsului.

Tabel cu nivelurile de protectie recomandate pentru sudura cu arc.

P Curent [A]

roces 15 6 | 10 [ 15 [ 30 [ 40 | 60 | 70 [ 100 [ 125 | 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 300 [ 350 | 400 | 450 | 500 | 600
Electrozi acoperit 8 [ o [ 10 | 1 ] 12 [ 13 [ 14

MAG 8 9| 10 | 1 \ 12 \ 13 [14
TG 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 E

MIG pentru metale

ek 9 10 1 ‘ 12 13 ‘ 14

MIG pentru aliaje

e 10 1 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14

Degrosare cu arc 10 1 ‘ 12 13 ‘ 14 ‘ 15
Téiere cu plasma 9 0 [ 1 12 13 \

Sudura cu

mictoplsem 4 ‘ 5 ‘ 6 ‘ 7 ‘ 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 ‘

15] 6 [ 10 ] 15 [ 30 [40 [ 60 [ 70 100125 ] 150 | 175 ] 200 [ 225 | 250 [ 300 ] 360 [ 400 [ 460 [ 500 | 600

ATENTIE! Termenul ,metale grele” este folosit pentru otel, aliaje de otel, cupru, aliaje de cupru, etc.
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Contenido de las instrucciones segun las normas: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / Reglamento EPI

Fabricante: Ningbo Jialang Intelligent Technology Co., Ltd., No. 12-A Maosheng Road, Yuyao, Ningbo, 315400 Zhejiang, China
Importador: TOYA SA, ul. Softysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Polonia.

Descripcion del producto: La pantalla facial de soldadura con filtro automatico de soldadura con ajuste fino manual es una
proteccion ocular y facial de categoria Il disefiada para la proteccion individual de los ojos y la cara contra los riesgos mecanicos
y luminicos. La pantalla tiene la resistencia mecanica elevada. La pantalla no protege contra gotas y salpicaduras de liquidos,
particulas de polvo gruesas y finas, gases y arcos causados por cortocircuitos eléctricos. La pantalla estd hecha de poliamida
PA66 y esta equipada con una correa de cabeza de PE con forro de espuma de PE. El filtro de soldadura protege los ojos contra
la radiacion generada durante la soldadura por arco y tiene un ajuste de nivel de oscurecimiento en el rango de 5 a 13. El filtro
esta protegido por cristales de policarbonato. Las personas alérgicas a estos materiales pueden sufrir una reaccion alérgica.
Vida util: El producto no tiene una vida util especifica. Preste atencién al desgaste y a los dafios en los componentes de la pan-
talla. Reemplace de acuerdo con las instrucciones de uso.

Organismo notificado: DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH (0196), Alboinstralle 56, 12103 Berlin, Ale-
mania

Explicacion del marcado: BY, YATO - designacion del fabricante y del importador; YT-73930 - niimero de catalogo del impor-
tador; EN 379 - niimero de la norma europea para filtros de soldadura automaticos; EN 175 - nimero de la norma europea para
la proteccion de los ojos y la cara durante la soldadura; 4/5-8/9-13 JA 1/1/1/1 379 - designacidn del filtro de soldadura con ajuste
manual del nivel de proteccion: 4 - nimero del nivel claro; 5 - nimero del nivel oscuro mas claro; 13 - nimero del nivel mas
oscuro; 1 - clase optica; 1 - clase de dispersion de la luz; 1 - clase de desviacion de la relacion de transmision de la luz; 1 - clase
de dependencia del angulo de la relacién de transmision de la luz; i513 - modelo de filtro; IPRO - modelo de pantalla facial; JA
1 F - marcado del cristal protector delantero / trasero: 1 - clase dptica, F - proteccién contra particulas de alta velocidad y baja
energia; JAEN 175 B - marcado de la pantalla: B - proteccion contra particulas de alta velocidad y media energia; CE - marca de
conformidad con las Directivas CE de Nuevo Enfoque, libro con «i» - indicacion de que debe leerse la informacion complementa-
ria. EAC: marca que certifica que un producto cumple el Reglamento Técnico de la Unién Aduanera Euroasiatica.

Instrucciones de uso

Antes de utilizar la pantalla por primera vez, se debe retirar la pelicula protectora del cristal de proteccidn. Dejar la pelicula sobre
el vidrio protector reduce la transparencia e interfiere en el funcionamiento del filtro de soldadura. Para quitar la pelicula protecto-
ra puede ser necesario desmontar el filtro y/o las gafas protectoras que se describe mas adelante en este manual. Sustituya las
piezas desgastadas o dafiadas solo por piezas originales. No modifique la pantalla por su propia cuenta. Esta prohibido utilizar la
pantalla si se observa que algun componente esté dafiado, desgastado o necesita ser reemplazado.

Ajuste del sistema de soporte de la pantalla

Coloque la pantalla sobre la cabeza, ajuste ambas correas superiores de modo que la pantalla esté a la altura correcta si es
necesario. Girando la perilla de la correa occipital, ajuste la longitud de la correa para que no haga presion mientras trabaja y,
al mismo tiempo, la pantalla no se mueva durante los movimientos de la cabeza. Use las perillas laterales para ajustar la fuerza
necesaria para bajar y levantar la pantalla. Presionando las aletas grises al fijar las perillas en el interior de la pantalla, es posible
ajustar la distancia de la pantalla con respecto a la cara. Cuando se libera la presion, la pantalla debe bloquearse en una de las
posiciones disponibles. Asegurese de que ambos lados estén en la misma posicion. En la parte interior de la pantalla, en las pe-
rillas izquierda y derecha, hay un ajuste del &ngulo de la pantalla para las posiciones abajo y arriba maximas. Separe el elemento
negro (1) del gris, bajelo y bloquéelo en la posicidn deseada.

Operacion del filtro de soldadura automatico

Gracias a los sensores, el filtro se oscurece automaticamente hasta el nivel ajustado cuando se detecta la luz brillante procedente
del proceso de soldadura. Al seleccionar el estado oscuro, consulte la tabla del manual que muestra los grados de proteccion
recomendados para la soldadura por arco.

Selector de ajuste de oscurecimiento «5 - 8»: permite ajustar el estado oscuro del filtro de soldadura entre 5y 8. «9 - 13»: per-
mite ajustar el estado oscuro del filtro de soldadura en el rango de 9 a 13. «5 - 8 Keep on»: permite ajustar el estado oscuro del
filtro en el rango de 5 a 8. En este ajuste no habra ninglin estado claro, el filtro siempre se oscurecera hasta el valor ajustado.
La seleccion del nivel de oscurecimiento del filtro en el estado oscuro se realiza con la perilla «<SHADE». Selector de modo de
funcionamiento: desactiva la funcién de auto-oscurecimiento y el filtro permanece en estado claro independientemente de las
condiciones externas. Antes de empezar a trabajar, asegurese de que el filtro esta ajustado al modo correcto para el tipo de
trabajo que se va a realizar. Esta prohibido trabajar con un filtro de soldadura que no funcione durante la soldadura, lo que puede
provocar dafios irreversibles en la vista. El filtro tiene dos perillas de ajuste adicionales. La perilla marcada con «DELAY» permite
cambiar el tiempo de retardo del filtro. Es decir, el tiempo en el que el filtro reaccionara al cambio en la intensidad de la luz. El
ajuste es suave, con la posicion «F» indicando el menor retardo en el oscurecimiento del filtro y la posicién «S» el mayor retardo
en el oscurecimiento del filtro. La posicion de la perilla entre estos ajustes permite seleccionar el tiempo de respuesta del filtro
entre el valor maximo y el minimo.

La perilla marcada con «SENSITIVITY» permite el ajuste de la sensibilidad, es decir, el umbral de activacion del filtro. El ajuste
es suave, la posicion «H» significa la mayor sensibilidad, el filtro reaccionara a un cambio menor en la intensidad de la luz que
cae sobre los sensores, y la posicion «L» significa la sensibilidad mas baja, el filtro reaccionara sélo a un cambio mayor en la
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intensidad de la luz que cae sobre los sensores. Para la mayoria de los trabajos de soldadura se recomienda ajustar la perilla
en la mitad del rango. La luz indicadora marcada con «Low Bat / Staba bateria» permite comprobar el estado de la bateria que
alimenta el filtro de soldadura. Si al pulsar el boton « TEST» se enciende la luz indicadora, recargue la bateria lo antes posible. El
filtro de soldadura necesita la bateria LIR 2450 de 3,6 V para funcionar correctamente.

Carga de la bateria

Sélo se puede utilizar el cable suministrado con el producto para cargar la bateria. Conecte el cable a la toma de carga del dis-
positivo USV de tipo C (Ill) y luego a una toma de carga USB, como la de un ordenador o un cargador equipado con dicha toma.
No obstante, asegurese de que la capacidad de corriente de la toma de carga es de al menos 5 V, 2 A. El proceso de carga se
indica mediante la iluminacién de la luz indicadora roja situada debajo de la toma de carga. El fin de la carga se indica con la
luz indicadora verde encendida. Supervise el dispositivo durante todo el proceso de carga. No es posible utilizar el dispositivo
mientras la bateria se esta cargando. Inmediatamente después de la carga, desconecte el cable de carga del cargador y luego
del dispositivo.

jADVERTENCIA! Si deja el dispositivo con la bateria completamente cargada conectada al cargador, se produciran da-
fios irreparables en la bateria y se podra provocar un incendio o una descarga eléctrica.

Indicaciones de seguridad para la carga de la bateria

Las baterias de iones de litio no tienen el llamado «efecto memoria», lo que permite recargarlas en cualquier momento. Sin em-
bargo, se recomienda descargar la bateria durante el funcionamiento normal y luego cargarla a plena capacidad. Si, debido a la
naturaleza del trabajo, no es posible hacerlo, la descarga debe hacerse al menos cada varios ciclos de trabajo. jNunca descargue
las baterias haciendo un cortocircuito en los electrodos, ya que esto causaria dafios irreparables! Ademéas, no compruebe el
estado de carga de la bateria cerrando los electrodos y comprobando las chispas.

Almacenamiento de la bateria

Para extender la vida Util de la bateria, asegUrese de que las condiciones de almacenamiento sean adecuadas. La bateria dura
unos 500 ciclos de carga y descarga. Guarde la bateria en un rango de temperatura de 0 a 30 °C a una humedad relativa del 50%.
Para almacenar la bateria durante un periodo de tiempo mas largo, carguela hasta aproximadamente el 70% de su capacidad.
En caso de almacenamiento prolongado, la bateria debe cargarse periddicamente una vez al afio. No descargue en exceso la
bateria, ya que esto acortara su vida util y puede causar dafios irreparables. Durante el almacenamiento, la bateria se descargara
progresivamente debido a fugas. El proceso de autodescarga depende de la temperatura de almacenamiento, mientras mas alta
sea la temperatura, mas rapido serd el proceso de descarga. Si las baterias no se almacenan correctamente, el electrolito podra
tener fugas. En caso de fuga, asegure la fuga con un agente neutralizante, en caso de contacto del electrolito con los ojos, enjua-
gue bien los ojos con agua y luego busque atencion médica inmediata. Esté prohibido usar la herramienta con la bateria dafiada.
Si la bateria est4 totalmente gastada entréguela a un punto de servicio especializado en la eliminacién de este tipo de residuos.

Transporte de baterias

Las baterias de iones de litio son tratadas como materiales peligrosos de acuerdo a las regulaciones legales. El usuario de la
herramienta puede transportar el aparato con la bateria y las propias baterias en transporte terrestre. No es necesario que se
cumplan otras condiciones. Si subcontrata el transporte a terceros (por ejemplo, un servicio de mensajeria), siga las normas
para el transporte de mercancias peligrosas. Antes de realizar el envio, péngase en contacto con una persona cualificada. Esta
prohibido transportar baterias dafiadas. También deben observarse las regulaciones nacionales para el transporte de materiales
peligrosos.

Sustitucion de la bateria de alimentacion

La bateria se aloja en una carcasa situada en el interior de la pantalla de soldadura. Saque el marco de la bateria de la carcasa
(IV). Retire la bateria usada del marco. Coloque la bateria nueva en el marco de la bateria seguin las marcas de los terminales
en el borde del marco. Coloque el marco de la bateria en la carcasa. Compruebe el estado de carga de la nueva bateria. Si es
necesario cargar la bateria, debe llevarse a cabo el proceso de carga. Entregue la bateria usada para su eliminacion.

Sustitucion de los cristales de proteccion

Si hay grietas, roturas, descoloramiento u otros dafios en los cristales de proteccion, éstos deben ser reemplazados por unos
nuevos. Para sustituir el cristal delantero, presione los dos botones de bloqueo y manténgalos en esta posicion, a continuacion,
extraiga el cristal. El cristal delantero de proteccion estd montado directamente en la visera (V). El cristal trasero esta montado
en la carcasa del filtro. Levante el cristal (VI) en el centro del borde por la muesca de la carcasa y, a continuacion, saquelo de
los soportes de la pantalla. Doble el nuevo cristal ligeramente e inserte los bordes laterales en los soportes de la pantalla. No
doble demasiado el cristal de proteccion para no dafiarlo. jAtencion! Esté prohibido utilizar la pantalla sin cristales de proteccion.

Sustitucion del filtro de soldadura

Retire el filtro levantando con cuidado los clips inferiores del filtro hacia la pantalla de soldadura hasta que el filtro (VII) quede
desbloqueado. Retire la carcasa de la bateria aflojando los dos tornillos de fijacion. Retire con cuidado el filtro de los clips in-
feriores y saque los clips superiores. Instale un filtro nuevo en lugar del antiguo. Atornille la carcasa de la bateria apretandola
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con los tornillos de fijacion. Coloque el nuevo filtro en lugar del antiguo. Coloque con cuidado los clips superiores del filtro en
las fijaciones hasta que sea posible bloquear los clips inferiores del filtro. Presione suavemente la parte inferior del filtro hasta
que los clips encajen en su sitio. Un filtro correctamente instalado no debe moverse. Asegurese de que hay una bateria cargada
correctamente instalada en el nuevo filtro.

Trabajo con la pantalla de soldadura

El filtro montado en la pantalla funcionara automéaticamente si es iluminado por el arco eléctrico generado durante la soldadura.
El tiempo de respuesta es 1/25 000 segundos. Antes de soldar, asegurese de que la perilla esté ajustada para la condicion de
oscuro adecuada para el tipo de soldadura que se va a realizar. Si observa durante el funcionamiento que el filtro no se oscurece
automaticamente, deje de trabajar inmediatamente y ajuste el filtro. Si el filtro no funciona correctamente a pesar del ajuste,
pongase en contacto con un centro de servicio autorizado del importador. Esta prohibido trabajar con un filtro de soldadura que
no funcione, lo que puede provocar dafios irreversibles en la vista. Rango de temperatura del ambiente de trabajo de -5°C C a
+55 @ El filtro no esta disefiado para proteger la vista durante la soldadura por Iaser.

Instrucciones de uso

Los sensores del filtro deben mantenerse limpios y no tapados. En el filtro de soldadura automética con ajuste fino manual, el
grado de proteccidn maximo y minimo es cuando el ajuste esta a cero. La proteccion ocular contra particulas de alta velocidad,
usada junto con gafas correctoras estandar, puede transmitir el impacto, lo que supone un riesgo para el usuario.

jAtencion! Si se requiere proteccion contra impactos de particulas de alta velocidad a temperaturas extremas, el dispositivo de
proteccion ocular seleccionado debe estar marcado con la letra T inmediatamente después de la letra que identifica el simbolo de
impacto, es decir, FT, BT 0 AT. Si la letra que indica el simbolo de impacto no esta directamente delante de la letra T, la proteccion
ocular solo se puede utilizar para proteger contra particulas de alta velocidad a temperatura ambiente.

Mantenimiento y almacenamiento

Después de terminar el trabajo, limpie la pantalla con un pafio suave y himedo. La suciedad de mayor tamafio debe eliminarse
con agua jabonosa y secarse con un pafio. No utilice productos de limpieza que causen arafiazos. No utilice disolventes para
limpiar el filtro y la pantalla. No sumerja el filtro de soldadura en agua. El producto debe almacenarse en el envase unitario
suministrado en un lugar oscuro, seco, ventilado y cerrado. Durante el almacenamiento, no exceder el rango de temperatura de
-20 °C. a +70 °C. Proteger contra el polvo y otras impurezas (sacos de plastico, bolsas, etc.). Proteger contra dafios mecanicos.
Transporte: en paquetes unitarios suministrados, en cajas de carton, en medios de transporte cerrados.

Declaracion de conformidad: Disponible en toya24.pl en la hoja de datos del producto.

Tabla de niveles de proteccion recomendados para la soldadura por arco

idad de corriente[A]

15 ] 6 [ 10 [ 15[ 30 [ 40 [ 60 | 70 [ 100 [ 125 150 | 175 | 200 [ 225 [ 250 [ 300 | 350 | 400 [ 450 | 500 | 600
Electrodos revestidos 8 [ o [ 10 | 1 ] 12 [ 13 [ 1

MAG 8 9| 10 | 1 \ 12 \ 13 [14
TI6 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 E
MIG metales pesados 9 10 1 ‘ 12 13 ‘ 14
MIG para aleaciones
ligeras

Ranurado eléctrico 10 n] 12 B | 14 [ 15
Corte por plasma 9 10 [ 1 12 13 \

Soldadura por
microplasma

Proceso

4 ‘ 5 ‘ 6 ‘7‘ 8 ‘9 10 1 ‘ 12 ‘

15 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60| 70 [100] 125 [ 150 | 175 ] 200 [ 225 [ 250 | 300 [ 360 | 400 | 450 | 500 [ 600
iATENCION! El término ,metales pesados” se utiliza para el acero, las aleaciones de acero, cobre, aleaciones de cobre, etc.
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Contenu des instructions selon les normes : EN 175:1997 ; EN 379:2003 + A1:2009 / Reéglements EPI

Fabricant: Ningbo Jialang Intelligent Technology Co., Ltd., No. 12-A Maosheng Road, Yuyao, Ningbo, 315400 Zhejiang, Chine
Importateur : TOYA SA, ul. Sottysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Pologne

Description du produit : Protection faciale de soudage avec filtre de soudage automatique et a réglage manuel est une protec-
tion oculaire et faciale de catégorie Il congue pour la protection individuelle des yeux et du visage contre les risques mécaniques
et lumineux. La protection a une résistance mécanique accrue. La protection ne protege pas contre les gouttelettes et les écla-
boussures de liquides, les particules de poussiéres grossieres et fines, les gaz et les arcs électriques causés par les courts-cir-
cuits. Le masque est en polyamide PAG6 et équipée d’un serre-téte en PE avec une doublure en mousse PE. Le filtre de soudage
protége vos yeux contre les radiations de soudage a I'arc et posséde un réglage de 5 a 13 niveaux de teintes sombres. Le filtre est
protégé par des vitres en polycarbonate. Les personnes allergiques a ces matieres peuvent développer une réaction allergique.
Durée de conservation : Le produit n'a pas de durée de conservation spécifique. Faites attention a 'usure et a la détérioration
des composants de la protection. Remplacer conformément au mode d’emploi.

Organisme notifié : DIN CERTCO Gesellschaft fir Konformitatsbewertung mbH (0196), Alboinstrale 56, 12103 Berlin, Allemagne
Explication des désignations : JA, YATO - désignation du fabricant et désignation de I'importateur ; YT-73930 — numéro de ca-
talogue de I'importateur ; EN 379 — numéro de la norme européenne pour les filtres de soudage automatiques, EN 175 — numéro
de la norme européenne pour les protections oculaires et faciales utilisées pendant le soudage ; 4/5-9/9-13 JA 1/1/1/1 379 — mar-
quage du filtre de soudage avec réglage manuel du niveau de protection : 4 — numéro de la condition d’éclairage ; 5 — numéro
de la condition d’assombrissement la plus claire ; 13 — numéro de la condition d'assombrissement la plus sombre ; 1 - classe
optique ; 1 - classe de diffusion de la lumiére ; 1 - classe de déviation du coefficient de transmission lumineuse ; 1 - classe de
dépendance du coefficient de transmission de la lumiére en fonction de I'angle ; i513 — modéle de filtre ; IPRO — modeéle d'écran
facial ; JA 1 F —marquage de la vitre de protection avant/arriére : 1 — classe optique, F — protection contre les particules a grande
vitesse et a faible énergie ; JAEN 175 B — marquage de la masque : B — protection contre les particules a grande vitesse et a
énergie moyenne ; CE - marque de conformité avec les directives « nouvelle approche » de la CE, carnet avec un « i » — indiquant
que des informations supplémentaires doivent étre lues. EAC — marque confirmant la conformité du produit avec les reglements
techniques de I'Union douaniére eurasienne.

Manuel d'utilisation :

Avant d'utiliser le masque pour la premiere fois, le film de protection doit étre retiré de la vitre de protection. Le fait de laisser le
film sur la vitre de protection réduit la transparence et interfére avec le filtre de soudage. Pour enlever le film protecteur, il peut
étre nécessaire de démonter le filtre et/ou les vitres de protection comme décrits plus loin dans ce manuel. Remplacez les piéces
usagées ou endommagées uniquement par des pieces d'origine. Ne modifiez pas vous-méme le masque. Il est interdit d'utiliser
le masque si un composant présente des signes d'endommagement, est usé ou doit &tre remplacé.

Réglage du serre-téte

Placez le masque-protecteur sur la téte, ajustez le serre-téte pour positionner deux le masque-protecteur a la hauteur correcte.
En tournant le bouton de la sangle occipitale, on régle la longueur du serre-téte de maniere a ce qu'elle ne se comprime pas
pendant le travail et que la protection ne bouge pas pendant les mouvements de la téte. Utilisez les boutons latéraux pour régler
la force nécessaire pour abaisser et soulever le masque. En appuyant sur les ailettes grises des boutons de fixation a I'intérieur
de la masque, il est possible de régler la distance entre la masque et le visage. Lorsque I'appui est relaché, la masque doit se
verrouiller dans 'une des différentes positions. Assurez-vous que les deux cotés sont réglés sur la méme position. A lintérieur de
la masque, aux boutons de gauche et de droite, il y a un réglage de 'angle de la masque en cas d’abaissement et de relevement
maximums Tirez 'élément noir (1) pour le séparer de I'élément gris, puis abaissez-le et verrouillez-le dans la position souhaitée.

Utilisation du filtre de soudage automatique

Gréace aux capteurs, le filtre s’assombrit automatiquement au niveau d’assombrissement réglé lorsqu’'une lumiére vive provenant
du processus de soudage est détectée. Lors de la sélection de la teinte sombre, veuillez vous référer au tableau du manuel indi-
quant les degrés de protection recommandés pour le soudage a l'arc.

Commutateur de réglage de I'assombrissement « 5 - 8 » — permet de régler I'assombrissement du filtre de soudage entre 5 et 8.
«9-13 » permet de régler la teinte sombre du filtre de soudage dans la plage de 9 a 13. « 5 - 8 Keep on » — permet de régler
I'état du filtre d’assombrissement entre 5 et 8. Dans ce réglage, il 'y aura pas d'état lumineux, le filtre sera toujours assombri a
la valeur réglée. La sélection du niveau de la teinte sombre du filtre se fait & I'aide du bouton marqué « SHADE ». Commutateur
de mode de fonctionnement — désactive la fonction d’assombrissement automatique et le filtre conserve une teinte claire quelles
que soient les conditions extérieures. Avant de commencer le travail, assurez-vous que le filtre est réglé sur le mode approprié
pour le type de travail a effectuer. Il est interdit de souder avec un filtre de soudage qui ne fonctionne pas, cela peut entrainer
des dommages irréversibles pour les yeux. Le filtre possede deux boutons de réglage supplémentaires. Bouton rotatif marqué
« RELAY » Modifier le temps de retard du filtre. C'est-a-dire, la durée nécessaire au filtre pour réagir au changement de l'intensité
lumineuse. Cette durée est réglable en continu, entre la position « F » désignant le retard le plus faible a I'assombrissement du
filtre et la position « S » indiquant le plus grand retard a I'assombrissement du filtre. Le réglage du bouton entre ces valeurs vous
permet de sélectionner la durée de réponse du filtre dans la plage de variation.

Bouton rotatif marqué « SENSITIVITY » permet de régler la sensibilité, c’est-a-dire le seuil d’activation du filtre. Le réglage est
continu, la position « H » signifie la sensibilité la plus élevée, le filtre réagit & une variation plus faible de l'intensité lumineuse
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arrivant sur les capteurs, et la position « L » signifie la sensibilité la plus faible, le filtre réagira a une plus grande variation de
lintensité lumineuse tombant sur les capteurs. Pour la plupart des travaux de soudage, il est recommandé de placer le bouton au
milieu de la plage. Le témoin de signalisation indiquant « Low Bat / batterie faible » vous permet de vérifier 'état de la batterie qui
alimente le filtre de soudage. Si I'appui sur la touche « TEST » allume le voyant, rechargez la batterie dés que possible. Le filtre
de soudage nécessite la batterie LIR 2450 de 3,6 V pour fonctionner correctement.

Charge de la batterie

Seul le cable fourni avec le produit peut étre utilisé pour charger la batterie. Le cable doit étre connecté a la prise de charge de
I'appareil, puis & une prise de charge USB type C (Ill), par exemple sur un ordinateur ou un chargeur équipé d'une telle prise.
Veillez toutefois a ce que la capacité de courant de la prise de charge soit d'au moins 5V, 2 A. Le processus de charge est indi-
qué par l'allumage du voyant rouge situé sous la prise de charge. La fin de la charge est indiquée par I'allumage du voyant vert.
Surveillez I'appareil tout au long du processus de charge. Il n’est pas possible d'utiliser I'appareil lorsque la batterie est en cours
de chargement. Lorsque la charge est terminée, débranchez immédiatement le cable de charge du chargeur, puis de I'appareil.
AVERTISSEMENT ! Laissez I'appareil avec une batterie complétement chargée connectée au chargeur risque d’endom-
mager irrémédiablement la batterie et de provoquer un incendie ou un choc électrique.

Consignes de sécurité pour la charge de la batterie

Les batteries Li-ion (lithium-ion) n'ont pas ce qu’on appelle « I'effet mémoire », ce qui leur permet d'étre rechargées a tout mo-
ment. Cependant, il est recommandé de décharger la batterie en utilisation normale et de la charger ensuite a pleine capacité.
Si, en raison de la nature du travail, il n’est pas possible de faire cette opération a chaque fois, il faut la faire au moins tous les
quelques ou quelques dizaines de cycles de travail. Les batteries ne doivent en aucun cas étre déchargées en court-circuitant les
électrodes, car cela provoquerait des dommages irréparables ! Il est également interdit de vérifier 'état de charge de la batterie
en court-circuitant les électrodes et en vérifiant la présence d'étincelles.

Stockage de la batterie

Pour prolonger la durée de vie de la batterie, il est nécessaire d’assurer des conditions de stockage appropriées. La batterie dure
environ 500 cycles de « charge / décharge ». Stockez la batterie & une température comprise entre 0 et 30 degrés Celsius et a une
humidité relative de 50 %. Pour pouvoir stocker la batterie plus longtemps, elle doit étre chargée a environ 70 % de sa capacité.
En cas de stockage prolongé, la batterie doit étre rechargée une fois par an. Ne déchargez pas trop la batterie, car cela peut
réduire sa durée de vie et causer des dommages irréparables. Pendant le stockage, la batterie se décharge progressivement,
car elle se décharge toute seule. Le processus d’autodécharge dépend de la température de stockage, plus la température est
élevée, plus le processus de décharge est rapide. Si les batteries sont mal stockées, une fuite d’électrolyte peut se produire. En
cas de fuite, sécurisez la avec un agent neutralisant, en cas de contact de I'électrolyte avec les yeux, rincez abondamment les
yeux a I'eau, puis consultez immédiatement un médecin. Il est interdit d'utiliser 'outil avec une batterie endommagée. Lorsque la
batterie est complétement usée, retournez-la dans un centre d'élimination des déchets spécialisé.

Transport de batteries

Les batteries au lithium-ion sont traitées comme des matiéres dangereuses conformément aux réglementations légales. L'utilisa-
teur de 'appareil peut transporter 'appareil avec la batterie ainsi que les batteries seules par voie terrestre. Il n'est pas nécessaire
de remplir de conditions supplémentaires. Si le transport est commandé a des tiers (par exemple un envoi par coursier), les regles
relatives au transport de matiéres dangereuses doivent étre respectées. Veuillez contacter une personne diment qualifiée avant
I'expédition. Il est interdit de transporter des batteries endommagées. Les réglementations nationales en matiere de transport de
matieres dangereuses doivent également étre respectées.

Remplacement de la batterie d’alimentation

La batterie est logée dans un boitier situé a l'intérieur de la masque de soudure. Faites glisser le logement de la batterie hors du
botier (IV). Retirez la batterie usagée du logement. Placez la nouvelle batterie dans le logement de la batterie en respectant les
reperes des bornes sur le bord du logement. Faites glisser le logement de la batterie dans le boitier. Vérifiez I'état de charge de
la nouvelle batterie. Si la batterie doit &tre chargée, le processus de charge de la batterie doit étre effectué. Retournez la batterie
usagée pour qu'elle soit éliminée.

Remplacement des vitres de protection

S'ily a des rayures, des fissures, des décolorations ou d’autres dommages sur les verres de protection, ils doivent étre rempla-
cés par des nouveaux. Pour remplacer la vitre avant, appuyez sur les deux boutons de verrouillage et maintenez-les dans cette
position, puis retirez la vitre. La vitre avant est montée directement sur le masque (V). La vitre arriére est montée dans le boitier
du filtre. Soulevez la vitre (V1) au milieu du bord au niveau de I'encoche de la masque, puis retirez-la des supports de la masque.
Pliez Iégérement la nouvelle vitre et insérez les bords latéraux dans les supports de la masque. Ne pliez pas trop la vitre de pro-
tection pour éviter de 'endommager. Attention ! Il est interdit d'utiliser un masque sans verre de protection.

Remplacement du filtre de soudage
Retirez le filtre en faisant basculer avec précaution les prises inférieures du filtre vers la masque de soudure jusqu'a ce que le
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filtre (VII) soit déverrouillé. Retirez le boitier de la batterie en dévissant les deux vis de fixation. Retirez avec précaution le filtre
des loquets inférieurs et faites glisser les loquets supérieurs. Installez un nouveau filtre a la place de I'ancien. Vissez le boitier de
la batterie a I'aide des vis de fixation. Placez le nouveau filtre a la place de I'ancien. Faites glisser avec précaution les attaches
supérieures du filtre dans les fixations jusqu'a ce qu'il soit possible de verrouiller les attaches inférieures du filtre. Appuyez douce-
ment sur la partie inférieure du filtre jusqu’a ce que les loquets s’enclenchent. Un filtre correctement installé ne doit pas bouger.
Veillez a ce qu'une batterie chargée soit correctement installée dans le nouveau filtre.

Utilisation de la masque de soudage

Le filtre monté sur le masque fonctionnera automatiquement lorsqu'il est éclairé par I'arc électrique créé pendant le soudage. Le
temps de réponse est de 1/25 000 secondes. Avant de souder, s'assurer que le bouton est dans la teinte sombre correspondant
au type de soudage a effectuer. Si vous remarquez que le filtre ne s'assombrit pas automatiquement en cours de fonctionnement,
arrétez immédiatement ['utilisation et réglez le filtre. Si le filtre ne fonctionne pas correctement malgré le réglage, contactez un
centre de service agréé de I'importateur. Il est interdit de travailler avec un filtre de soudage qui ne fonctionne pas, cela peut
entrainer des dommages irréversibles pour les yeux. Plage de température de 'environnement de travail de -5 degrés Celsius a
+55 degrés Celsius. Le filtre n'est pas congu pour protéger les yeux pour le soudage laser.

Mode d’emploi

Les capteurs du filtre doivent étre maintenus propres et non obstrués. Pour le filtre de soudage automatique avec réglage fin
manuel, le niveau de protection maximum et minimum est lorsque le réglage fin est mis a zéro. Les lunettes de protection contre
les particules a haute vitesse, portées avec des lunettes de vue standard, peuvent transmettre 'impact et présenter un risque
pour le porteur.

Attention ! Si une protection contre les chocs dus aux particules a grande vitesse est nécessaire a des températures extrémes, le
dispositif de protection oculaire sélectionné doit comporter le marquage avec la lettre T immédiatement apres la lettre identifiant
le symbole de choc, c’est-a-dire FT, BT ou AT. Si la lettre indiquant le symbole d'impact n’est pas directement devant la lettre T, la
protection oculaire ne peut étre utilisée que pour protéger contre les particules a haute vitesse a température ambiante.

Entretien et stockage

Une fois le travail terminé, nettoyez le masque avec un chiffon doux et humide. Les grosses saletés doivent étre enlevées a l'eau
savonneuse et séchez a 'aide d’un chiffon. N'utilisez pas de produits de nettoyage qui pourraient causer des éraflures. N'utilisez
pas de solvants pour nettoyer le filtre et le masque. N'immergez pas le filtre de soudage dans I'eau. Le produit doit étre entreposé
dans son emballage d'origine dans un endroit sombre, sec, ventilé et fermé. Pendant le stockage, il faut respecter la plage de
température de -20 degrés Celsius, a +70 degrés Celsius degrés. Protégez contre la poussiére, la poussiére et autres impuretés
(sacs en plastique, sacs de transport, etc.) Protégez contre les dommages mécaniques. Transport — dans des emballages uni-
taires livrés, dans des cartons, dans des moyens de transport fermés.

Déclaration ce de conformité : Disponible sur toya24.pl dans la fiche technique du produit.

Tableau des niveaux de protection recommandés pour le soudage a I'arc

o I ité du courant [A]
i 15 ] 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100 | 125 [ 150 [ 175 | 200 [ 225 | 250 [ 300 [ 350 | 400 | 450 | 500 | 600
Electrodes
oo 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
MAG 8 9 10 1 [ 12 [ 13 [14
TIG 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 [ 13
MIG métaux lourds 9 10 1 | R
MIG pour les alliages
lbgers 10 11 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
Electro-découpe 10 ] 12 B3| 14 ] 15
Découpe plasma 9 K 12 13 ‘
Soudage microplasma 4 ‘ 5 ‘ 6 ‘ 7 ‘ 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 ‘

15] 6 [ 10 ] 15 [ 30 [40 [ 60 [ 70 100125 ] 150 | 175 ] 200 [ 225 | 250 [ 300 ] 360 [ 400 [ 460 [ 500 | 600
ATTENTION ! Le terme « métaux lourds » désigne I'acier, les alliages d'acier, le cuivre, les alliages de cuivre, etc.
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Contenuto delle istruzioni secondo le norme: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / Regolamento DPI

Produttore: Ningbo Jialang Intelligent Technology Co., Ltd., No. 12-A Maosheng Road, Yuyao, Ningbo, 315400 Zhejiang, China
Importatore: TOYA SA ul. Sottysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Polonia

Descrizione del prodotto: La maschera da saldatura con filtro automatico per saldatura con regolazione manuale & una prote-
zione per occhi e viso di categoria Il progettata per la protezione individuale degli occhi e del viso contro i rischi meccanici e i rischi
da luce. La maschera ha una maggiore resistenza meccanica. La maschera non protegge da gocce e spruzzi di liquidi, polveri
grossolane e fini, gas e I'arco generato da un cortocircuito elettrico. La maschera é realizzata in poliammide PA66 ed & dotata di
una bardatura in PE con rivestimento in schiuma PE che permette di mantenere la maschera sulla testa. Il filtro oftico protegge gli
occhi dalle radiazioni generate durante la saldatura ad arco e permette di regolare I'oscuramento di 5- 13 gradi. Il filtro & protetto
da vetri in policarbonato. Dalle persone allergiche a questi materiali pud provocare una reazione allergica.

Durata di vita: Il prodotto non ha una durata di vita specifica. Prestare attenzione all'usura e ai danni ai componenti della masche-
ra. Sostituire secondo le raccomandazioni specificate nelle istruzioni per I'uso.

Organismo notificato: DIN CERTCO Gesellschatft fiir Konformitétsbewertung mbH (0196), Alboinstrale 56, 12103 Berlino, Germania
Spiegazione dei simboli: JA, YATO - identificazione del produttore e dellimportatore; YT-73930 - n. catalogo dellimportatore;
EN 379 - norma europea relativa ai filtri automatici per saldatura; EN 175 - norma europea relativa alla protezione degli occhi e
del viso utilizzata durante la saldatura; 4/5-8/9-13 JA 1/1/1/1 379 - marcatura del filtro ottico con regolazione manuale del livello di
protezione: 4 - stato chiaro; 5 - tonalita pit chiara in stadio scuro; 13 - tonalita piu scura in stadio scuro; 1 - classe ottica; 1 - classe
di diffusione luminosa; 1 - classe di variazione del fattore di trasmissione della luce; 1 - classe di dipendenza del fattore di trasmis-
sione luminosa dall'angolo; i513 - modello del filtro; IPRO - modello della protezione del viso; JA 1 F - simbolo del vetro protettivo
anteriore/posteriore: 1 - classe ottica, F - protezione contro particelle ad alta velocita e bassa energia; JA EN 175 B - marcatura
dello schermo: B - protezione contro le particelle ad alta velocita e media energia; CE - marchio di conformita alle direttive CE
sul nuovo approccio, libro con “i” - segno che indica la necessita di leggere le informazioni supplementari. EAC - un marchio che
conferma la conformita del prodotto ai regolamenti tecnici dell'Unione doganale eurasiatica.

Istruzioni per 'uso

Prima del primo utilizzo della maschera rimuovere la pellicola protettiva dal vetro protettivo. Lasciando la pellicola sul vetro pro-
tettivo si riduce la trasparenza e si altera il funzionamento del filtro per saldatura. Per rimuovere la pellicola protettiva pud essere
necessario smontare il filtro e/o i vetri protettivi descritti nella parte successiva del presente manuale. Sostituire le parti usurate
o0 danneggiate solo con parti originali. Non modificare la maschera da soli. E vietato utilizzare la maschera se si nota che un
componente presenta segni di danneggiamento, € usurato o deve essere sostituito.

Regolazione del sistema di supporto della maschera

Mettere la protezione facciale sulla testa e se necessario, regolare entrambi i cinturini superiori in modo che la protezione facciale
sia all'altezza giusta. Ruotando la manopola sul cinturino occipitale, si regola la lunghezza del cinturino affinché non sia troppo
testo durante il lavoro e allo stesso tempo la protezione non si muova con i movimenti della testa. Utilizzare le manopole laterali
per regolare la forza necessaria per abbassare e sollevare la maschera. Premendo le alette grigie sulle manopole di fissaggio
allinterno della protezione, € possibile regolare la distanza della protezione dal viso. Quando si rilascia la pressione, la prote-
zione deve bloccarsi in una delle posizioni. Accertarsi che entrambi i lati siano impostati nella stessa posizione. All'interno della
protezione, in corrispondenza delle manopole destra e sinistra, € presente una regolazione dell'angolo della protezione in fase di
massimo abbassamento e sollevamento. Allontanare I'elemento nero (Il) e spostarlo rispetto a quello grigio, quindi abbassarlo e
bloccarlo nella posizione desiderata.

Uso del filtro di saldatura automatico

Grazie ai sensori, il filtro viene automaticamente oscurato al livello impostato quando viene rilevata una luce intensa proveniente
dal processo di saldatura. Per la scelta dello stato scuro, fare riferimento alla tabella del manuale d’'uso che riporta i gradi di pro-
tezione raccomandati per la saldatura ad arco.

Interruttore di regolazione dell'oscuramento “5 - 8” - consente di impostare I'oscuramento del filtro di saldaturatra5e 8.,9- 13" -
consente di impostare I'oscuramento del filtro per saldatura tra 9 e 13. ,5 - 8 Keep on — consente di impostare I'oscuramento del
filtro per saldatura tra 5 e 8. In questa impostazione non vi sara alcuno stato di luminosita, il filtro sara sempre oscurato secondo il
valore impostato. La selezione del livello di oscuramento del filtro in tonalita scura si effettua con la manopola contrassegnata con
la scritta “SHADE” (OSCURAMENTO). Selettore di modalita di funzionamento - disattiva la funzione di oscuramento automatico
e il filtro rimane chiaro indipendentemente dalle condizioni esterne. Prima di iniziare i lavori, assicurarsi che il filtro sia impostato
sulla modalita corretta per il tipo di lavoro da eseguire. E vietato lavorare con un filtro per saldatura non funzionante durante la
saldatura, questo pud causare danni irreversibili alla vista. Il filtro & dotato di due manopole di regolazione supplementari. La
manopola contrassegnata con “DELAY” (RITARDO) permette di cambiare il tempo di ritardo del filtro. Ovvero, il tempo in cui il
filtro reagira al cambiamento dell'intensita luminosa. La regolazione € continua, tuttavia la posizione “F” indica il minor ritardo
nell'oscuramento del filtro e la posizione “S” indica il maggior ritardo nell'oscuramento del filtro. L'impostazione della manopola tra
queste impostazioni consente di selezionare il tempo di risposta del filtro tra il valore massimo e quello minimo.

La manopola contrassegnata con “SENSITIVITY” (SENSIBILITA) consente di regolare la sensibilita, cioe la soglia di attivazione
del filtro. La regolazione € continua, tuttavia la posizione “H” indica la sensibilita piu alta, il filtro reagira ad una variazione minore
dellintensita luminosa che arriva ai sensori, mentre la posizione “L” indica la sensibilita piti bassa, il filtro reagira solo ad una varia-
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zione maggiore dell'intensita luminosa che arriva ai sensori. Per la maggior parte dei lavori di saldatura si consiglia di posizionare
la manopola in posizione media. La spia contrassegnata ,Low Bat / Batteria scarica” permette di controllare lo stato della batteria
che alimenta il filtro per saldatura. Se premendo il pulsante “TEST” si accende la spia, ricaricare la batteria il prima possibile. I
filtro di saldatura richiede la batteria LIR 2450 da 3,6 Vper funzionare correttamente.

Ricarica della batteria

Solo il cavo fornito con il prodotto pud essere utilizzato per ricaricare la batteria. Il cavo deve essere collegato alla presa di ricarica
dell'apparecchio USB tipo C (lll) e quindi a una presa di ricarica USB, ad esempio nel computer o nel caricabatterie dotato di tale
presa. Tuttavia, accertarsi sempre se la capacita di corrente della presa di ricarica sia di almeno 5V, 2 A. Il processo di ricarica
& segnalato dall'accensione della luce rossa posta sotto la presa di ricarica. La fine della carica € indicata dall'illuminazione di
una spia verde. Tenere 'apparecchio sotto controllo durante tutto il processo di ricarica della batteria. Non € possibile utilizzare il
dispositivo durante la ricarica della batteria. Al termine della ricarica, scollegare immediatamente il cavo di ricarica dal caricabat-
terie e quindi dall'apparecchio.

AVVERTIMENTO! Lasciare I'apparecchio con una batteria completamente carica collegata al caricabatterie puo causare
danni irreparabili alla batteria ed inoltre provocare incendi o scosse elettriche.

Avvertenze di sicurezza per la ricarica della batteria

Le batterie di tipo Li-ion (agli ioni di litio) non hanno il cosiddetto “effetto memoria” che permette di ricaricarle in qualsiasi momento.
Tuttavia, si raccomanda di scaricare la batteria durante il normale funzionamento e poi di caricarla alla massima capacita. Se, a
causa della natura del lavoro, questo procedimento non & ogni volta possibile, deve essere eseguito almeno ogni alcuni, diversi
cicli di lavoro. Non scaricare mai le batterie provocando un corto circuito degli elettrodi, in quanto cid pud causare danni irrepa-
rabili! Inoltre, non controllare lo stato di carica della batteria provocando un corto circuito degli elettrodi e controllando le scintille.

Conservazione della batteria

Per prolungare la durata della batteria devono essere garantite le condizioni di conservazione appropriate. La batteria ha una du-
rata di circa 500 cicli di carica-scarica. Conservare la batteria a temperature comprese fra 0 e 30 gradi Celsius e I'umidita relativa
del 50%. Per conservare la batteria per un periodo di tempo pit lungo, & necessario caricarla fino al 70% della sua capacita. In
caso di stoccaggio prolungato, la batteria deve essere periodicamente caricata una volta all’anno. Non scaricare eccessivamente
la batteria, in quanto cid ne accorcia la durata e pud causare danni irreparabili. Durante lo stoccaggio la batteria si scarica gradual-
mente a causa di perdite. Il processo di scarico automatico dipende dalla temperatura di stoccaggio, piu alta € la temperatura, pit
veloce & il processo di scarico. Se le batterie sono immagazzinate in modo scorretto, I'elettrolita potrebbe fuoriuscire. In caso di
perdita, contenere la perdita con un agente neutralizzante, in caso di contatto dell'elettrolita con gli occhi, sciacquare abbondan-
temente gli occhi con acqua, quindi consultare immediatamente un medico. Non utilizzare I'attrezzo con la batteria difettosa. La
batteria esausta deve essere consegnata ad un centro di smaltimento specializzato.

Trasporto delle batterie

Secondo le disposizioni di legge, le batterie agli ioni di litio sono trattate come materiali pericolosi. L'utilizzatore dell'apparecchio
puo trasportare il prodotto con la batteria e le batterie stesse via terra. Non & necessario che siano soddisfatte ulteriori condizioni.
In caso di esternalizzazione del trasporto ai terzi (ad esempio spedizione mediante corriere), seguire le norme per il trasporto di
merci pericolose. Prima della spedizione occorre contattare al riguardo una persona competente. E vietato trasportare batterie
danneggiate. Devono essere rispettate anche le norme nazionali per il trasporto di materiali pericolosi.

Sostituzione della batteria di alimentazione
La batteria & contenuta in un alloggiamento situato all'interno dello schermo di saldatura. Estrarre la presa della batteria dall'allog-
giamento (IV). Rimuovere la batteria usata dalla presa. Posizionare la nuova batteria nell'alloggiamento della batteria seguendo
le indicazioni dei morsetti sul bordo dell'alloggiamento. Far scorrere la presa della batteria nell'alloggiamento. Controllare lo stato
di carica della nuova batteria. Se € necessario caricare la batteria, & necessario eseguire la procedura di ricarica della batteria.
Restituire la batteria usata per lo smaltimento.

Sostituzione dei vetri protettivi

Se si notano graffi, crepe, opacizzazione o altri danni ai vetri protettivi, devono essere sostituiti con vetri nuovi. Per sostituire il
vetro anteriore, premere entrambi i pulsanti di blocco e mantenerli in questa posizione, quindi rimuovere il vetro. Il vetro protettivo
anteriore ¢ fissato direttamente nella maschera (V). Il vetro protettivo posteriore & fissato nell'alloggiamento del filtro. Sollevare il
vetro (V1) al centro del bordo in corrispondenza della tacca dello schermo ed estrarlo dalle impugnature della maschera. Piegare
leggermente il nuovo vetro e inserire i bordi laterali nelle impugnature della maschera. Non piegare troppo il vetro protettivo per
evitare di danneggiarlo. Attenzione! E vietato utilizzare la maschera senza vetri protettivi.

Sostituzione del filtro per saldatura

Rimuovere il filtro inclinando con cautela gli agganci inferiori del filtro verso lo schermo di saldatura fino a sbloccare il filtro (VII).
Rimuovere l'alloggiamento della batteria svitando le due viti di fissaggio. Rimuovere con cautela il filtro dagli agganci inferiori e
sfilare gli agganci superiori. Installare un nuovo filtro al posto di quello vecchio. Avvitare I'alloggiamento della batteria stringendo
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le viti di fissaggio. Posizionare il nuovo filtro al posto di quello vecchio. Far scorrere con cautela gli agganci superiori del filtro negli
elementi di fissaggio fino a quando & possibile bloccare gli agganci inferiori del filtro. Premere leggermente la parte inferiore del
filtro finché gli agganci non scattino in posizione. Un filtro installato correttamente non dovrebbe spostarsi. Assicurarsi che una
batteria carica sia installata correttamente nel nuovo filtro.

Lavorare con la maschera da saldatura

II filtro montato nella maschera funziona automaticamente se illuminato dall'arco elettrico generato durante la saldatura. Il tempo
di risposta & di 1/25 000 secondi. Prima di saldare, accertarsi che la manopola sia regolata in tonalita scura adatta al tipo di sal-
datura da eseguire. Se durante il lavoro si nota che il filtro non si oscura automaticamente, smettere immediatamente di lavorare
e regolare il filtro. Se il filtro non funziona correttamente nonostante la regolazione, contattare un centro di assistenza autorizzato
dellimportatore. E vietato lavorare con un filtro per saldatura non funzionante, questo pud causare danni irreversibili alla vista.
Intervallo di temperatura dellambiente di lavoro da -5° C a +55° C. Il filtro non € progettato per proteggere la vista durante la
saldatura laser.

Istruzioni per 'uso

| sensori del filtro devono essere tenuti puliti € non oscurati. Nel filtro automatico per saldatura con regolazione manuale, il grado
massimo e minimo di protezione & quando la regolazione & impostata allo zero. Le protezioni degli occhi contro le particelle vo-
lanti ad alta velocita, portate insieme agli occhiali da vista standard, possono trasmettere I'urto, mettendo a rischio I'utilizzatore.
Attenzione! Se a temperature estreme & necessaria una protezione contro le particelle volanti ad alta velocita, la protezione degli
occhi selezionata deve essere contrassegnata con la lettera T immediatamente dopo la lettera che identifica il simbolo dell'urto,
cioe FT, BT 0 AT. Se la lettera che indica il simbolo dell'urto non si trova direttamente davanti alla lettera T, la protezione degli occhi
puo essere utilizzata solo per proteggere contro le particelle volanti ad alta velocita a temperatura ambiente.

Manutenzione e conservazione

Al termine del lavoro, pulire la protezione facciale con un panno morbido e umido. Rimuovere lo sporco piu grande con acqua
saponata e asciugare la visiera con un panno. Non utilizzare detergenti che causano graffi. Non utilizzare solventi per pulire il
filtro e la maschera. Non immergere il filtro per saldatura in acqua. Il prodotto deve essere conservato nellimballaggio in cui viene
fornito, in un luogo buio, asciutto, ventilato e chiuso. Durante lo stoccaggio, non superare le temperature tra i -20° C et i +70° C.
Proteggere da polvere, sporcizia ed altre impurita (sacchetti di plastica, borse ecc.). Proteggere dai danni meccanici. Trasporto -
negli imballaggi in cui viene fornito, in cartoni, in mezzi di trasporto chiusi.

Dichiarazione di conformita Disponibile all'indirizzo toya24.pl nella scheda tecnica del prodotto.

Tabella dei livelli di protezione consigliati per la saldatura ad arco

P | ita di corrente [A]

rocesso 15 6 | 10 [ 15 [ 30 [ 40 | 60 | 70 [ 100 [ 125 | 150 | 175 [ 200 | 225 | 250 | 300 [ 350 | 400 | 450 | 500 | 600
Elettrod rivesti 8 [ o [ 10 | 1 ] 12 [ 13 [ 1
MAG 8 9| 10 | 1 \ 12 \ 13 [14
TG 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 E

MIG sumetalli pesanti 9 10 1 | 13 |

MIG su leghe leggere 10 n [ e [ 1 [ u
Elettroerosione 10 1 ‘ 12 13 ‘ 14 ‘ 15
Taglio al plasma 9 0 [ 1 12 13 \

Saldatura al

microplasma 4 ‘ 5 ‘ 6 ‘ 7 ‘ 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 ‘

15 ] 6 [ 10 ] 15 [ 30 [40 [ 60 [ 70 [ 100125150 | 175 ] 200 [ 225 | 250 [ 300 ] 360 400 [ 450 [ 500 | 600

ATTENZIONE! Il termine ,metalli pesanti” & usato per acciaio, leghe di acciaio, rame, leghe di rame ecc.
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Inhoud van de instructies volgens de normen: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / PPE-voorschriften

Fabrikant: Ningbo Jialang Intelligent Technology Co., Ltd., No. 12-A Maosheng Road, Yuyao, Ningbo, 315400 Zhejiang, China
Importeur: TOYA SA, ul. Sottysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Polen

Productbeschrijvingen: De lashelm met automatische lasfilter met handmatige instelling is een oog- en gelaatshescherming van
categorie II, ontworpen voor de individuele bescherming van de ogen en het gezicht tegen mechanische en verblindingsgevaren.
De laskap heeft een verhoogde mechanische weerstand. De laskap beschermt niet tegen druppels en spatten van vioeistoffen,
grove en fijne stofdeeltjes, gas en bogen veroorzaakt door elektrische kortsluiting. De hoes is gemaakt van PA66 polyamide en
voorzien van een band om hem op het hoofd te houden, gemaakt van PE met een vulling van PE-schuim. Het lasfilter beschermt
de ogen tegen straling van booglassen en heeft een 5-13 graden verduisteringsaanpassing. Het filter wordt beschermd door poly-
carbonaat ruiten. Personen die allergisch zijn voor deze materialen kunnen een allergische reactie ontwikkelen.

Houdbaarheid: Het product heeft geen specifieke houdbaarheidstermijn. Let op slijtage en beschadiging van de componenten
van de laskap. Vervangen volgens de aanbevelingen in de gebruiksaanwijzing.

Aangemelde instantie: DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH (0196), Alboinstrale 56, 12103 Berlin, Duitsland
Verklaring van de markeringen: JA, YATO - fabrikant- en importeursaanduiding; YT-73930 - catalogusnummer van de impor-
teur; EN 379 - Europees standaardnummer voor automatische lasfilters, EN 175 - Europees standaardnummer voor 0og- en
gezichtsbescherming bij het lassen; 4/5-8/9-13 JA 1/1/1 379 - markering van lasfilter met handmatige instelling van het bescher-
mingsniveau: 4 - lichtconditienummer; 5 - helderste donkerconditienummer; 13 - donkerste donkerconditienummer; 1 - optische
klasse; 1 - lichtverstrooiingsklasse; 1 - lichttransmissieratio-afwijkingsklasse; 1 - lichttransmissieratio-hoekafhankelijkheidsklasse;
i513 - filtermodel; IPRO - gelaatsschermmodel; JA 1 F - voor-achter-beschermglasmarkering: 1 - optische klasse, F - bescherming
tegen deelties met hoge snelheid en lage energie; JA EN 175 B - schildmarkering: B - bescherming tegen deeltjes met hoge
snelheid en gemiddelde energie; CE - markering van overeenstemming met de EG-richtlijnen nieuwe aanpak, boek met i’ - teken
dat aanvullende informatie moet worden gelezen. EAC - een merkteken dat aangeeft dat een product voldoet aan de technische
voorschriften van de Euraziatische douane-unie.

Gebruiksaanwijzing:

Voordat de laskap voor de eerste keer wordt gebruikt, moet de beschermfolie van het beschermende glas worden verwijderd.
Het achterlaten van de folie op het beschermende glas vermindert de transparantie en interfereert met het lasfilter. Om de be-
schermfolie te verwijderen kan het nodig zijn om het filter en/of de beschermende ruitjes te demonteren, zoals verderop in deze
handleiding beschreven. Vervang versleten of beschadigde onderdelen alleen door originele onderdelen. Wijzig de laskap niet
zelf. Het is verboden om de laskap te gebruiken als wordt vastgesteld dat een onderdeel tekenen van beschadiging vertoont,
versleten is of moet worden vervangen.

Afstelling van het draagsysteem van het laskap:

Plaats de laskap over het hoofd, stel indien nodig de bovenste riem zo af dat het laskap op de juiste hoogte zit. Door aan de knop
op de occipitale band te draaien, pas je de lengte van de band aan zodat deze niet samengedrukt wordt tijdens het werken en
tegelijkertijd de laskap niet beweegt tijdens hoofdbewegingen. Gebruik de knoppen aan de zijkant om de kracht in te stellen die
nodig is om de afscherming te laten zakken en op te tillen. Door de grijze vleugels op de bevestigingsknoppen aan de binnenkant
van de laskap te drukken, is het mogelijk om de afstand van de laskap tot het gezicht aan te passen. Wanneer de druk wordt
losgelaten, moet de laskap in een van de verschillende posities vergrendelen. Zorg ervoor dat beide zijden op dezelfde positie
zijn ingesteld. Aan de binnenkant van de laskap is er bij de linker- en rechterknop een aanpassing van de hoek van de laskap bij
maximaal zakken en omhoog gaan. Trek het zwarte element (Il) weg van het grijze en laat het zakken en vergrendel het in de
gewenste positie.

Automatische ondersteuning van het lasfilter:

Dankzij de sensoren wordt het filter automatisch verduisterd tot het ingestelde niveau wanneer fel licht van het lasproces wordt
gedetecteerd. Bij het selecteren van de donkere toestand, zie de tabel in de handleiding met de aanbevolen beschermingsgraden
voor booglassen.

Verduisteringsschakelaar graad 5 - 8 - hiermee kan de donkerstatus van het lasfilter worden ingesteld tussen 5 en 8. “9 - 13” -
maakt het mogelijk om de donkere toestand van het lasfilter in te stellen tussen 9 en 13. “5 - 8 Keep on” - hiermee kan de status
van het donkerfilter worden ingesteld tussen 5 - 8. In deze instelling is er geen heldere stand, het filter wordt altijd verduisterd tot
de ingestelde waarde. De keuze van de verduisteringsgraad van het filter in donkere toestand gebeurt met de knop “SHADE”. Mo-
dusschakelaar - schakelt de automatische verduisteringsfunctie uit en ongeacht de externe omstandigheden blijft het filter helder.
Controleer voordat u met het werk begint of het filter is ingesteld op de juiste stand voor het soort werk dat u gaat uitvoeren. Het is
verboden om te werken met een niet-functionerend lasfilter, wat kan leiden tot onomkeerbare schade aan het gezichtsvermogen.
Het filter heeft twee extra instelknoppen. Draaiknop gemarkeerd met “DELAY” maakt het mogelijk om de filtervertragingstijd te
wijzigen. Dat wil zeggen, de tijd waarin het filter zal reageren op de verandering in lichtintensiteit. De instelling is traploos, waarbij
de stand “F” de laagste filterverduisteringsvertraging aangeeft en de stand “S” de hoogste filterverduisteringsvertraging. Met de
knopinstelling tussen deze instellingen kunt u het filterresponstijd kiezen tussen de maximum- en minimumwaarde.

De draaiknop gemarkeerd met “SENSITIVITY” maakt het mogelijk de gevoeligheid, d.w.z. de drempel van het filteractivering, in
te stellen. De afstelling is traploos instelbaar, waarbij de stand “H” de hoogste gevoeligheid aangeeft, waarbij het filter op een klei-
nere verandering in invallende lichtintensiteit reageert, en de stand “L” de laagste gevoeligheid aangeeft, waarbij het filter alleen
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op een grotere verandering in invallende lichtintensiteit reageert. Voor de meeste laswerkzaamheden is het aan te raden om de
knop in het midden van het bereik in te stellen. Het signaallampje gemarkeerd met “Low Bat / Zwakke batterij” maakt het mogelijk
om de toestand van de batterij van het lasfilter te controleren. Als het lampje gaat branden als u op de knop “TEST” drukt, moet
de batterij zo snel mogelijk worden opgeladen. Het lasfilter heeft de LIR 2450 3,6 V batterij nodig om correct te kunnen werken .

Accu opladen

Alleen de kabel die bij het product is geleverd, kan worden gebruikt om de accu op te laden. De kabel moet worden aangesloten
op de oplaadaansluiting van een USB Type C (lll) apparaat en vervolgens op een USB-oplaadaansluiting, bijv. op een computer
of op een oplader die met een dergelijke aansluiting is uitgerust. Zorg er wel voor dat de stroomcapaciteit van de laadcontactdoos
minstens 5 V, 2 A is. Het laadproces wordt aangegeven door het oplichten van het rode lampje onder de laadcontactdoos. Het
einde van het opladen wordt aangegeven doordat het groene lampje gaat branden. Het apparaat moet tijdens het hele laadproces
onder toezicht staan. Het is niet mogelijk om het apparaat te gebruiken terwijl de accu wordt opgeladen. Wanneer het opladen is
voltooid, koppelt u de kabel onmiddellijk los van de usb-poort en vervolgens van het apparaat.

WAARSCHUWING! Als u een apparaat achterlaat met een volledig opgeladen accu aangesloten op de lader, leidt dit tot
onherstelbare schade aan de accu en kan dit leiden tot brand of elektrische schokken.

Veiligheidsinstructies voor het opladen van de oplaadbare accu

Li-ion-accu’s vertonen niet het zogenaamde “geheugeneffect”, waardoor u ze op elk gewenst moment kunt opladen. Het wordt
echter aanbevolen om de accu te ontladen tijdens normaal gebruik en deze vervolgens volledig op te laden. Als het door de aard
van het werk niet mogelijk is de accu elke keer op deze manier te behandelen, moet dat op zijn minst om de paar of zo cycli gebeu-
ren. De accu’s mogen in geen geval worden ontladen door de elektroden te kortsluiten, omdat dit onherstelbare schade aanricht!
Controleer ook de laadtoestand van de accu niet door de elektroden te kortsluiten en te controleren op vonken.

Opslag van oplaadbare accu

Om de levensduur van de oplaadbare accu te verlengen, moeten de juiste opslagomstandigheden worden gegarandeerd. De
accu kan ongeveer 500 cycli van “opladen - ontladen” aan. Bewaar de accu in een temperatuurbereik van 0 tot 30 graden Celsius,
met een relatieve luchtvochtigheid van 50%. Om de accu voor een lange tijd op te bergen, moet deze worden opgeladen tot een
capaciteit van ongeveer 70%. In het geval van een langere opslag moet de accu regelmatig, eenmaal per jaar worden opgeladen.
Laat de accu niet te lang ontladen, omdat dit de levensduur verkort en onherstelbare schade aanricht. Tijdens de opslag zal de
accu geleidelijk leeg raken als gevolg van lekkage. Het zelfontladingsproces is afhankelijk van de opslagtemperatuur, hoe hoger
de temperatuur, hoe sneller het ontlaadproces. Als accu’s verkeerd worden opgeborgen, kan er elektrolyt gaan lekken. In geval
van lekkage moet de lekkage worden beveiligd met een neutraliserend middel, in het geval van contact van de elektrolyt met de
ogen, de ogen spoelen met veel water en dan onmiddellijk een arts raadplegen. Het is verboden om het gereedschap met een
beschadigde accu te gebruiken. Als de accu volledig is opgebruikt, breng haar dan naar een gespecialiseerd afvalverwerkings-
centrum voor dit type afval.

Transport van accu’s

Lithium-ionaccu’s worden volgens de wettelijke voorschriften als gevaarlijke stoffen behandeld. De gebruiker kan het product
met de accu en de accu’s op zich over land vervoeren. Aan aanvullende voorwaarden hoeft niet te worden voldaan. In het geval
van transport naar derden (bijvoorbeeld verzending per koerier), moet u voldoen aan de regels voor het vervoer van gevaarlijke
materialen. Neem voor de verzending contact op met iemand met de juiste kwalificaties in deze materie. Het is verboden om
beschadigde accu’s te vervoeren. De nationale voorschriften met betrekking tot het vervoer van gevaarlijke materialen moeten
ook in acht worden genomen.

De voedingsaccu vervangen

De accu zit in een behuizing aan de binnenkant van de laskap. Schuif de accuhouder uit de behuizing (IV). Verwijder de gebruikte
accu uit de accuouder. Plaats de nieuwe accu in de accuhouder volgens de terminalmarkeringen op de rand van de houder. Schuif
de accuhouder in de behuizing. Controleer de ladingstoestand van de nieuwe accu. Als de accu moet worden opgeladen, moet
het opladen van de accu worden uitgevoerd. Lever de gebruikte accu in voor verwijdering.

Vervanging van veiligheidsruitjes

Als er krassen, barsten, verbleking of andere beschadigingen aan de lasglazen zijn, moeten deze worden vervangen door nieu-
we. Om het voorste ruitje te vervangen, drukt u op beide vergrendelknoppen en houdt u ze in deze stand vast, waarna u het
glas verwijdert. Het voorste ruitje is direct op het vizier (V) gemonteerd. Het achterste ruitje is in het filterbehuizing gemonteerd.
Til het glas (V1) in het midden van de rand bij de inkeping in de laskap op en trek het dan uit de houders van de laskap Buig het
nieuwe glas een beetje en schuif de zijkanten in de houders van de laskap. Buig het beschermende glas niet te veel om het niet
te beschadigen. Let op! Het is verboden om een laskap zonder beschermende ruitjes te gebruiken.

Vervangen van het lasfilter

Verwijder het filter door de onderste filtervangers voorzichtig in de richting van de laskap te kantelen totdat het filter (VII) ont-
grendeld is. Verwijder de accubehuizing door de twee bevestigingsschroeven los te draaien. Verwijder het filter voorzichtig uit
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de onderste vergrendelingen en schuif de bovenste vergrendelingen naar buiten. Installeer een nieuw filter op de plaats van het
oude. Schroef de accubehuizing vast met de bevestigingsschroeven. Plaats het nieuwe filter op de plaats van het oude. Schuif
de bovenste filterclips voorzichtig in de bevestigingen totdat het mogelijk is om de onderste filterclips te vergrendelen. Druk voor-
zichtig op het onderste deel van het filter totdat de vergrendelingen vastklikken. Een correct geinstalleerd filter mag niet bewegen.
Zorg ervoor dat een opgeladen accu correct in het nieuwe filter is geplaatst.

Werken met de laskap

Het in de laskap gemonteerhet filter werkt automatisch als het wordt verlicht door de elektrische boog die tijdens het lassen wordt
opgewekt. De responstijd is 1/25 000 seconden. Voordat u gaat lassen, moet u ervoor zorgen dat de knop op de donkere stand
is ingesteld die geschikt is voor het type laswerk dat moet worden uitgevoerd. Als u tijdens het gebruik merkt dat het filter niet
automatisch dimt, stop dan onmiddellijk met werken en pas het filter aan. Als het filter ondanks de instelling niet goed werkt, neem
dan contact op met een geautoriseerd servicecentrum van de importeur. Het is verboden om te werken met een niet-functionerend
lasfilter, wat kan leiden tot onomkeerbare schade aan het gezichtsvermogen. Temperatuurbereik van de werkomgeving van -5
graden C tot +55 graden C. Het filter is niet ontworpen om het gezichtsvermogen tijdens het laserlassen te beschermen.

Bedieningsinstructies

De filtersensoren moeten schoon worden gehouden en mogen niet worden verduisterd. In de automatische lasfilter met hand-
matige fijnafstelling is de maximale en minimale bescherming bij het op nul zetten van de fijnafstelling. Oogbescherming tegen
impact van snelle deeltjes, gedragen in combinatie met een standaard therapeutische bril, kan de impact overbrengen en vormt
een risico voor de drager.

Let op! Als een bescherming nodig is tegen impact van snelle deeltjes bij extreme temperaturen, moet de gekozen oogbescher-
ming zijn aangeduid met een T worden gemarkeerd onmiddellijk achter de letter die het impactsymbool weergeeft, d.w.z. FT, BT
of AT. Als de letter die het impactsymbool aangeeft niet direct voor de letter T staat, dan kan de oogbescherming alleen worden
gebruikt ter bescherming tegen snelle deeltjes bij kamertemperatuur.

Onderhoud en opslag

Na afloop van de werkzaamheden moet het gelaatsscherm met een zachte en vochtige doek worden gereinigd. Grotere ver-
ontreinigingen moeten met zeepwater worden verwijderd en met een doek worden gedroogd. Gebruik geen krasveroorzakende
reinigingsmiddelen. Gebruik geen oplosmiddelen om het filter en de laskap te reinigen. Dompel het lasfilter niet onder in water.
Het product moet in een donkere, droge, geventileerde en gesloten ruimte worden opgeslagen in de meegeleverde eenheids-
verpakking. Tijdens opslag mag het temperatuurbereik van -20 graden C tot +70 graden C. Beschermen tegen stof en andere
onzuiverheden (plastic zakjes, tasjes, enz.) Beschermen tegen mechanische schade. Transport - in de bijgeleverde eenheidsver-
pakkingen, in kartons, in gesloten transportmiddelen.

Conformiteitsverklaring: Beschikbaar op toya24.pl onder de producttab.

Tabel met aanbevolen beschermingsniveaus voor booglassen

P Stroomsterkte [A]
roces 15 6 | 10 [ 15 [ 30 [ 40 | 60 | 70 | 100 [ 125 | 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
Afgedekte elekiroden 8 [ o [ 10 | 1 ] 12 [ 13 [ 1
MAG 8 9| 10 | 1 [ 12 [ 13 [14
TIG 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 [ 13
MIG zware metalen 9 10 1 | 13 |
MIG voor lichte
Ieger‘ilngenl 10 11 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
Elektrisch gutsen 10 n] 12 B | 14 [ 5
Plasma sniden 9 HIE 12 13 \
Microplasmalassen 4 ‘ 5 ‘ 6 ‘ 7 ‘ 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 ‘

15] 6 [ 10 ] 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 100125150 | 175 ] 200 | 225 | 250 [ 300 [ 360 [ 400 [ 460 [ 500 | 600
LET OP! De term ,zware metalen” wordt gebruikt voor staal, staallegeringen, koper, koperlegeringen, enz.

OORSPRONKELIJKE INSTRUCTIES
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Mepiexopevo Twv odnyiwv oUpewva pe Ta Tpotutra: EN 175:1997- EN 379:2003 + A1:2009 / Kavoviopoi MAT

Nopaywydg: Ningbo Jialang Intelligent Technology Co., Ltd., No. 12-A Maosheng Road, Yuyao, Ningbo, 315400 Zhejiang, Kiva
Eicaywyéag: TOYA S.A., ul. Sottysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, MoAwvia.

Mepiypagn mpoidvrog: H mpoowmida ouykdAAnang pe autdpato giATpo ouykOMnong e xeipokivnn puBpion eivar éva Tpoidv
TIPOCTACIAG TWV YATILV KOl TOU TIPOCWTTOU TNG KaTnyopiag |1, TpoopiZeTal yio aTOWIKF TTPOCTACIO TwV HATIWV Kal TOU TTPOCWTTOU
amé pnxavikoUg kai pwrevoug Kivduvous. H poowida éxel augnuévn pnxaviki avtoxr. H mpoowida dev mpooTatelel amd
oTayOVES Kal TITOINEG Uypwv, XOVOPOEIBH| Kal AETITOKOKKO OwuaTidia oKovng, aépia Kai T6¢a ammd nAekTpikd BpayukukAwpara. H
TpoowTida ival karaokeuaopévn ammd ToAuapidio PAG6 kai diaBETel IpdvTa yia va 1o kpatdel aTo KA, kataokeuaopévo amd PE
e emévouan amoé agpd PE. To giATpo ouykéAMnong TpoaTatelel Ta udria ommd Tv akTivoBoAia TTou TrapdyeTal kaTé T ouykoAAnan
16¢0U Ka diaBETel pubuIfopevo emimedo ouakoeTiong amd 5 éwg 13. To giATpo TTpooTateleTal amd yuahid aTmd TToAUKapROVIKO. Ze
oy TTou €ival aMepyIkG oTa TTapaTTavw UNIKG VEEXETaI va TTAPOUCIaOTE GAAEPYIKI| avTidpaaon.

Aidpkeia Jwng: To mpoidv dev £xel kaBopiapévn nuepopnvia AEng. MpooétTe yia PBOPES Kal {nuIEG OTa ECaPTANATA TG TTPOOWTTi-
dag. AvTikataoToTe TV OTIWG GUVIOTATAN 0TI 0dNYiES XPHONG.

0 koivotroinpévog opyaviapog: DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH (0196), Alboinstralie 56, 12103 Be-
pohivo, Mepuavia

Emegnynon onpdvaewv: JA, YATO - ovopacia Tou KaTaoKeUaoTrAkal Tou eloaywyéa- YT-73930 - kwdIkdg TpoidvTog Tou €l0a-
ywyéa- EN 379 - apiBuog Tou eupwraikod mpotUTou yia Ta autéuata giATpa ouykOMnang, EN 175 - apiBpog Tou eupwraikol
TIPOTUTIOU YIa TNV TTIPOCTATIO TWV MATILV KOl TOU TTPOCWTIOU TIOU XPNOIWOTIOIETal KATA T OUYKOAAnon- 4/5-8/9-13 JA 1/1/1/1 379
- ofjuavan Tou ikTpou auykAAANGNG e XelpokivnTn pUBuion Tou emmTéSoU TTpoaTaaiag: 4 - apiBudg ewrevAg KatdaTaong, 5 - apib-
p6g TG Mo Pwrevig KatdaTaong Tng ouakdTiong, 13 - apiBPdg TG o oKoTevrG KatdaTtaong, 1 - otk kAdon- 1 — kamyopia
didxuang Qwtdg, 1 — katnyopia amekAIoNG Tou CUVTEAEOTH PETAB0ONG PWTAG, 1 — Katnyopia e£GpTNONG TOU UVTEAEDTH LETAd00NG
QwTdg amo T ywvia, i513 — povtéAo gikTpou, IPRO - povtého mpoowidag, JA 1 F — orjpavon umpoaTivol/omioBiou TpooTaTeuTIKOU
yuahiou: 1 - otrmikr kAdon, F - mpooTacia amd owyatidia uwnAig TaxitnTag kai xaunArg evépyeiag, JAEN 175 B - orjuavon aomidag:
B - mpooTacia amé owpatidio upnArig TaxitnTag kar péang evépyeiag, CE - ofua ouppopewang mpog i 0dnyieg e EK e véag
poagyyiong, BIAI0 pe To aUpBoAo «i» - orjua TTou uTrodeikvUel OTi TTpETTer var SiaBaaTolv of GUUTTANPWHATIKEG TIAnpogopies. EAC
- ofjpa TTou eMBEBAILIVEI TN GUPPOPPWAT) TOU TIPOIGVTOG e TOUG TeXVIKoUg kavoviapoUg TG Eupaaiatikig TeAwvelakng Evwaong.

Odnyieg xpriong

H mpoaTareutikr pepPpdvn mpémel va agaipeBei ammd T TPOOTATEUTIKA YUOAIG TTPIV OO TV TIpWTn Xprion TG Tpocwidag. H
TIapapovn TG JePBPAvNG aTo TTPoaTaTEUTIKG YUaAi pelwver T Sla@dvela kai TrapepTodilel T Aeroupyia Tou QiATpou ouykdAnang.
[0 va aQaIpéoETe TV TIPOGTOTEUTIKY HEUBPAVN, EVOEXETAI VOl XPEINOTE] VO a@aIpETETE TO GIATPO fy/Kal TO TIPOOTaTEUTIKG YUTA], BTTWG
TIEPIYPAPETAI OTN GUVEKEIR Twv TIapoUowv odnyiwv xprang. AvrikataoTioTe Ta @BAppéVa 1 KaTeOTpapUéva EapTAaTa POVO JE
auBevTika e¢aptiuara. Mnv TpotroToieite TV TTpoowTida p6vol aag. AmayopeUeTal n XpAon TG TPoowTTidag av kdmolo eédpmpa
TapaTtnpnBei 6 Exel uTooTel {nuid, €xel PBapE 1) XpeiGleTal avTIKaTaaTao.

PUBpion ouoTHpOTOG HETAPOPAS TIPOOWTTIBOG

TomoBetaTe TNV TTPOCOWTIdA 0TO KEPANI, EQV €ival ammapaitnTo, pubpioTe Toug duo TTavw IPAVTEG 101 WOTE N aoTTiON va BpioKeTal
070 0WOTO YOG, XTPEPOVTAG TO KOUUTT OTOV IVIAKS IGvTa, puBuioTe TO KOG TOU IMAVTa ETOI WOTE VA PNV CUPTTIECETaI KaTd TV
€pYaoia kal TAUTAXPOVa O TIPOCTATEUTIKOG IMAVTAG Va LNV METAKIVEITAI KT TIG KIVAGEIG TOU KEQAAIOU. XPpnoIUOTIONGTE T TIAEUPIKG
KouuTTI yiar var puBuioeTe T dUvapn Tou amaiTeital yia To katéBaopa Kai To avéBaoua g mpoowidag. Miélovtag Ta ykpi @TeEPE
0TV OTEPEWAT KOUUTTILWV GTO ECWTEPIKG TNG TIPOCWTTIONG, eival duvaTr n pUBuIon TG aTOOTAONG TG AOTIIdAG ATT6 TO TTPOCWTTO.
Orav ameheubepwOei n Tiean, n mpoowida Ba péTel va aoalioe o pia oo Tig diabéaiueg Béoeig Tng. Befaiweeite 61 kail o 500
AeUpEG Exouv pubpioTel oTnV iBia Béamn. ZTo eawTEPIKG TG TTPOoWTTIdAG diTTAa 0O apIoTEPG Kal To Oegi KoupTT, UTdipXel pUBUION TNG
ywviag g mpoowTTidag Katd 1o péyiaTo katéBaoua kar avéBaoua. TpaBrgre To paupo atoiyeio (1) pakpié oo 10 yKEI, OTN CUVEXEIX
XOMNAWGTE TO KOl A0QAAIOTE TO OTNV ETIBUWNTT BéoN.

AeiToupyia Tou autépaTou QiATpou cuykOAAnang

Xdpn aToug aioBnTrpeg, To GIATPO oKOUpaivel GTOV KaBopIopEvo BaBud GUOKATIONG QUTONATE LETA TNV aViXVEUDT EVIOVOU QWTOG
amé m diadikacia ouykdAMnang. Otav emAéyeTe TNV KaTdaTaon GUOKATIONG, UTTOPEITE Vo aKOAOUBAGETE ToV Trivaka OTIG 0dnyieg
Xpriong mmou Geixvel Toug ouvioTwpevoug Babpoug TTpoaTaaiag yia Tn ouykOMnan pe 1650.

Aiok6TITNG PUBUIONG OKOTEIVATNTAG «5 - 8% - EMTPETTEN Tr) PUBION TNG KATAGTAONG OKOTEIVETNTAG TOU GIATPOU GUYKOMNONG WETAgU 5
ka1 8. «9 - 13» - emmpémel T pUBION TNG OKOTEVAG KaTdaTaong Tou GiATpou ouykOMnang peragu 9 kai 13. «5 - 8 Keep ony - emmpé-
T1E1 TN PUBKION TNG OKOTEIVAG KATAOTAONG TOU QIATPOU PETAgY 5 - 8. Ze auTh Tn pUBuion dev Ba UTTAPXKE! Pwrelvi) kardaTaon, To GiATPO
Ba éxel mavta guokdTion ot pubuIouévn TIUA. H emAoyn Tou BaBuol ouokoTIoNg Tou GIATPOU GTN OKOTEIVF KATAOTAOM YiVETal LE TO
koupTri pe v évdeign «SHADE». Alakétrmg Aemoupyiag - Ba amevepyomoiiael Tn Aeitoupyia auTtopaTg ouokaTiang kai, avesapTna
amo TIg eEWTEPIKEG OUVBNKeG, TO YiATPO Ba TTapapeivel pwrevd. Mpiv atd Ty évapgn Twv epyaciwy, BePaiwdeite 811 To QIATPO ExEl
pUBUIOTET TN CWOTH )\enoupviq yia Tov TUTTO £pyaciag TTou TrpéKsle Va EKTENEOTEI. Anavopeuerm va epyaeoTe e N Aemoupyikd
@iATpO oUyKOMNoNG Katd ™ 6|upK£|a mng ouyKoMnong, QuTé pTTopei va 0dnyrael o€ un qvaowpatwpr] BAGBN TG opaong To gikTpo
dlaBETel duo pdodETa Koupmc puBuIong. To koupr We v évdeign «DELAY» oag emmpémel va aMGeTe 10 xpovo Kaeumepncng
T0U @iATpou. AnAadn, o xpdvog TTou XpeldleTal To GIATPO yia va avTidpdcel o€ pia aAayr TG éviaong Tou ewtog. H puBuion eiva
adiaBadunm, pe T B8¢on «F» va utrodeikvUel Tn xapnAdTepn KaBUaTEPNON GUOKATIONG TOU QIATPOU Kai T BE0N «S» va UTTOSEIKVUE

APXIKES OAHTIIES
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v UYnAGTEPN KABUOTEPNON GUOKATIONG TOU YIATPOU. H PUBHION TOU KOUUTTIOU PETAEU QUTWYV TwV PUBLicEwV emmTpéTel TNV €mAOYA
TOU XPGVOU aTToKpIang Tou GiATpou peTagl piag PéyioTng kai piag eEAGXIoTng TIAG.

To koupri pe v évdeign «SENSITIVITY» emmpémel 1n pUBuion g euaiobnaiag, dnAadr) Tou opiou evepyomoinang Tou iATpou. H
pUBuIoN eival opaAr, ahG n Béan «Hy - onuaivel TV upnAdTEPN uaioBnaia, 1o YiATPo Ba avTIdPGoE! € pia WIKpOTEPN aAayA aTnV
£VT00T) TOU QWTOG TTOU TTEQTEI GTOUG aIoBNTrPES Kl 1) B€an «Ly» - n xapnAdTepn euaioBnaia, 10 GiATpo Ba avTidpd uévo o pia peyaAn
aMayr TV €VTaon Tou QWTOG TIoU TIEQTEN GTOUS QIaBNTAPES. 0l TIG TTEPIOTEPES EPYOTIES CUYKOAANGNG, SUVIOTATAI N PUBHION TOU
koupTTiou o peaaia Tepioxr. Puwrevr évdeign «Low Baty - oag emmpémel va eAEyxeTe TV KATAOTOON TNG UTTATAPIOG TIOU TPOPOdOTE
10 QiATPO GUYKOMNONG. Edv T0 aTnpa Tou koupTmod « TEST» TpoKaAei To dvappa Tng EVOEIKTIKAG Auyviag, n utratapia Ba Tpémel
va QopTIOTEl T0 GUVTOPOTEPO duvaTo. To IATPO oUYKGAANoNG amaitei v pmarapia LIR 2450 3,6 V yio va Aeiroupyrioel owoTa.

®oprion prrarapiog

To T @dpTIon TnG prmatapiag YTropei va xpnoipotoinBei ovo 1o kaAwdio TTou TTapéxeTal padi pe To Poidv. To KaAWwdIo TTPETTE VOl GUV-
déetal atnv umrodoyr) edpTiang Tng ouokeurig USB tumou C (II1) kai otn cuvéxeia oe pia umrodoxr) @dptiong USB, T.x. o€ utohoyioTd A
@opTioT e§omAiopévo e pia TéTola utrodoyr. QaTéoo, BePaiweire 6T N XwpnTIKGTTA pedaTog TG TTpilag @pTIoNG €ival TOUAYIoTOV
5V, 2 A. H diadikacia edpmiong uTrodeIkVUETaI ATTO TOV QWTIONO TNG KOKKIVNG EVOEIKTIKNG Auxviag Trou Bpiokeral k4w ammd v mpia
@opriong. To T€Aog TG @dpTIONG cr]pmoéonim amé 1o Gvaypa g npdolvng sv6£|KT|Kr']g )\uxviag H ouokeur Trpénﬂ va smB)\éme
ka6’ 6An 6|up|<5|a g dladikaciog cpopnor]g Aev givar duvath n xpron mg ouoKeung KaTé TN 5IGpKEIG mng <popn0ng mg pmmplag
Apéowg petd Ty oAOK)\npwcn mng q)opnong, aToouvdEaTE To KaAWSIO q)opnong aTTo T0 QOPTIOTA KAl OTN 0UV£XEIO amo m OUOKEUN.
MPOZOXH! Av a@Ro€Te TN GUOKEUN HE PIa TTAPWG POPTIGPEVN PTTaTOpia CUVOESENEVN GTOV POPTIOTH, PTTOPEI VO TIPOKAN-
B¢ei averavopBwrn BAGRN aTnv pTraTapia kaBwg kai pTropei va 0dnynoel o€ upkayid fj nAektpotAngio.

08nyieg ao@aAeiag OXETIKA HE TH POPTION TNG PTTATAPIOG

O pmarapieg T0Tou Li-lon (umatapieg 16viwv AiBiou) Gev Exouv To AeyOuEVO «QaIVOUEVO UVAUNGY, TO OTTOI0 TOUG ETTITPETTEI VOl ETTAVA-
@oprifovtal avd aoa aTiypr|. QoT000, GUVIGTATOI 1) EKEOPTION TNG UTTaTapiag KaTd Tn dIGPKEIX TNG KAVOVIKAG AEIToupyiag Kai, aTn ou-
véxela, N edprion Tng o€ AN xwpnTikdtnTa. Edv, Adyw g euong TG epyaaiag, dev eival SuvaTh n emegepyaaia TG PTTaTapiag he
autév Tov TpdTio KBe Popd, Ba TTpémel var yiveTal TOUAAYIaTOV kaBe pepIkoUg 1 TIEPIcoOTEPOUG KUKAOUG Epyaaiag. Ze Kapia TepitTw-
on &ev TTPETTEN va aTTOQOPTIoVTal 01 PTTOTapiES e T BpayukUkAwan Twv nAekTpodiwy, kaBug autd TTpokaAei avemravopbwn BAGRN!
Emiong, pnv eAéyyete Tv katéoTaon @ApTIong Tng pTraTapiag BPaxUKUKAWVOVTag Ta NAEKTPOBIO Kal EAEyXOVTaG yial OTTIVORPEG.

AmoBrikeuon prrarapiog

Mpémer va apéxovTal katdAnAeg ouvBrkeg amoBAkeuang yia Ty Tapatacn Tng Sidpkeiag (wrg TG pmatapiag. H pmarapia popei
va avtégel Tepitou 500 kUkAoug «@dpTIong - ek@dpTIonGy. AToBnkeuaTe v umatapia petagu 0 kan 30 BaBuwv Kehaiou pe oxeTikA
uypaoia aépa 50%. Ma va amoBnkedoeTe TV prmatapia yia PeyaAo xpovikd didatnua, gopriaTe Ty a1o 70% TIEPITIOU TNG XWPNTIKG-
Tag TnG. Mo mapaterauévn amoBAKEUON, ETavaQopTiCeTe TNV UTrarapia TEPIOBIKE, pia popd 10 Xpovo. Mnv ekgoprilete utrepBoAikd
TV pmmaTapia, KaBws autd peiwvel T didpkeia {whg TNG Kai PTTopei va TTpokaAéael pn avaoTpéwiun BAGRN. Kard m didpkeia g
amodrkeuang, n pmatapia Ba amogopTioTei aTadiakd Adyw g diappong pedpaTog. H auBopunTn diadikaaia amo@dpTiong e¢aptdral
amé ™ Bepuokpacia amobrikeuong, 600 uwnAdTepn eival n Beppokpaaia, 1600 TayuTePN €ival n dladikacia amoedpTiong. Edv ol
pmatapieg dev amobnkeuTolv OwaTd, 0 NAEKTPOAUTNG UTTopET va Slappeloel. Z€ TrepiTTwan Slappong, N diappor) Ba Tpémel va Tpo-
oTaTelETal e Evav TrapdyovTa E0UBETEPWIONG, OE TTEPITITLON ETAPAG TOU NAEKTPOAUTN e Tar PTIa, TTAUVETE KOAG Ta pdTia pe vepd
ka1 0T ouvéxela {ntoTe apéowg IaTpikr BoriBeia. ATrayopedeTal va XpnaoIuoTIoINCETE To EPYTAEIO e KATEOTPOUEVN PTTaTapia. Xe
TEPITTTWON GUVoAIKig KatavaAwaong ptratapiag, Ba mpétel va emMoTpEQETal O€ €161k aneio S1GBEanG aTToBARTWY.

Meragopd pmatapiwv

Or umarapieg 16vTwv Aibiou avtipeTwmiovTal wg emkivouva UAIKG CUPQWVA LE TOUg VopIkoUg KavoviopoUg. O xpAoTng Tou epyaAciou
UTTOPE] VOl JETAQEPEI TN GUCKEUR UE TNV pTTaTapia kai TIG idleg TIG prratapieg amd v Enpd. Aev xpeiéletal va TAnpoUvTal TpdoBeteg
TpoUToBETEIG. Z€ TEpITTWan avabeang TG peTagopds o€ TpiToug (yia TTapddelypa, OTTOOTOA WE ETAIPEIN TAXUHETAYOPWV), OKO-
NoubriaTe TOUG KavoVIOUOUG OXETIKG e T HeTagopd emmKivouvwy UNKWV. Mpiv aTmd TV aTmooToAr IKOIVWVAGTE HE éva GTOPo pE
10 KaTAAMNAa TpocdvTa. AmrayopeUeTal n HETAPOPd KATEGTPAPEVWY uTrataplwv. Mpémer miong va TnpoldvTal ol €BVIKoi Kavaveg yia
TN PETAQOPG ETTIKIVOUVWV EUTIOPEUNATWY.

AvTiKaTdGTOON TNG PTTATApiag TPOYOdOTiag

H pmarapia Bpioketar o€ éva epiBAna Tou BpiokeTal 0To ETWTEPIKG TNG TIPOCWTTIOAG GuykAAANanG. ZUpete TV uTIodoXN NG UTTa-
Tapiag £¢w amé 1o mepiBAnua (V). ApaipéaTe T xpnoIHoTIoINuEVN pTTaTapia aTrd Ty uTrodoyr. TomoBeTAaTE T véa pTaTapia oThv
uTIOdOXI UTTATOPIOG CUPQWVA LE TIG EVOEICEIS TwV OKPODEKTWY aTNV AKPN TG UTIodoXAG. ZUPETE TNV UTTIOSOKN TS UTTaTapiag péoa
oto TepiBAnua. EAéyEre v kardoTaon eoptiong T véag utratapiag. EQv n prratapia TpEmel va GopTIoTE], TIPETTE VO TIPQYLOTOTION
n6ei n diadikacia eoETIONG NG PTTaTapiag. MapadwaTe T XPNOIHOTIOINKEVN KTTATARIO Via aTTOPPIYN.

AVTIKOTAGTOG TIPOCTOTEUTIKWY YUAAIWV

Edv mapamnprioeTe ypatoouvieg, pwypEg, BoAwan 1 GAAeG {nuiég oTar TpoaTaTeUTIKG T{ANIO, QVTIKATAOTAGTE Ta We KavoUpyia. Ma
va QVTIKATAOTAGETE TO PTTPOOTIVO YuaAi, TTaTAOTE Kai Ta dU0 KOUUTIIG ao@AAIoNG Kai KpaTAOTE Ta O€ QUTA T Béom, oTn ouvéxea
agaipéoTe 10 yuahi. To pmmpoaTivé TTpooTateuTikd yuahi otepewveral ameubeiag ot mpoowida (V). To Tiow TPooTaTEUTIKG YUAT
€ival aTepewpévo aTo TEPiBANua Tou giAtpou. AvaonkwoTe 1o yuaAi (V) a1o KEvIpo TG AKpng OTNV EYKOTTH TG TIPOOWTTIdAS Kal,

APXIKESS OAHTIESTS
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0T ouvéxela, TPaprTe To 6w amd TIG UTTOBOKES TG TIPOCWTTIdAG. Z@igTE Aiyo TO VEO YUaAi Kal TN CUVEXEIX GUPETE TIG TIAEUPIKEG
GKPEG OTIG UTTOBOXEG TNG aoTTidAG. Mnv AuyiCeTe TIOAU TO TIPOOTOTEUTIKG YUGAT yIa VO Unv To KataoTpEWeTE. Mpoaoxr)! ATrayopedeTal
n xprion TG aoTTidag Xwpig Ta TPOCTATEUTIKG T(ApIa.

AvtikatdaTaan @iATpou cuykoAAnong

AQaipéaTe TO QIATPO YEPVOVTAG TIPOTEKTIKG Ta KATW KAITTG TOU GIATPOU TTp0G TNV aoTTidn GUYKOAANGNG EXP! va EEKAEIDWOE TO QiATPO
(VII). Apaupéate To TrepiBAnua TG pmatapiag EeRidwvovTag Tig GUo Pideg aTepéwang. AQaipéaTe TIPOTEKTIKG TO QIATPO a6 T KATW
KAITIG kail GUPETE TTPOgG Tat £§w Ta Gvw KAITTG. TotroBeTroTe €va véo GiATpo 0Tn Béan Tou Trakiou. BiIdwaTe 1o TrepifAnua TG pmmatapiag
0iyyovTdg To e TIG Bideg aTepéwang. TomoBeTAaTe To VEo YiATpO aTn Béon Tou TaAIoU. ZUpETe TIPOTEKTIKG T Gvw KAITTG TOU QiATPOU
PEOQ OTIG OTEPEWOTEIG MEXPI VOl €ival duvaTh N ac@AaAIon Twv kATw KAITTG Tou iATpou. MiEaTE amaAd T0 KATw PEPOG TOU QIATPOU PEXP!
va ao@ahioouv Ta KAITTg aTn Béan Toug. Eva owaTd eykateatnuévo giktpo Sev TTpémel va peTakiveital. Befaiwbeire 6 pia gopriopévn
pmaTapia gival owoTd ToToBETNEVN GTO VEO QIATPO.

Epyaoia pe mpoowTrida ouykoAAnang

To @iAtpo eykataoTnuévo o TpoowTida Ba Aemoupyroel autépata v QWTIOTE a6 To NAEKTPIKS TGO TTOU BUIOUPYEITaI KATA
™ ouykdMnan. O xpdvog amokpiong eivar 1/25.000 Tou SeutepoAérrtou. Mpiv amé Tn cuykoMnon, Beaiwbeire 6T To KoupTTi Exel
puBuioTEl 0T oKoTEIV KaTdoTaon TTou €ival Kat@AANAN yia Tov T0TT0 TG OUYKOAANONG Tou ekTeAeital. EQv katd T didpkeia g
Aemoupyiag TrapatprioeTe 61 10 YiATPo dev ouoKoTIZEl auTtdpaTa, diakdyTe apéowg T Aemoupyia Kai pubuioTe To @iAtpo. Edv 10
@iATpo dev AeiToupyei owaTd Trapd Tn pUBHION, ETTIKOIVWVACTE LE TO THAWA TNG TEXVIKAG BonBelag evag eouaiodoTnuévou elgaywyEa.
AmayopeUeTal va epyadeaTe Pe Un AEToupyiko QiATpo auykdAAnang, autd umopei va odnyriael o€ un avaoTtpéwiun BAGRN g opa-
ong. Mepioxr) Beppokpaaiag Aemoupyiag mepiBaMovTog amd -5 BaBuols C wg +55 Babuoug C. To giktpo dev TpoopiCetal yia TV
TIPOCTA0IA TWV HATIV KATd TN GUYKOMNGN pe Ailep.

08nyieg Aciroupyiag

AiaTnpeite Toug aioBnTPES GIATPOU KaBapoUg kai aveuTIOdIoTOUG. Z€ Eva AUTOUATO GIATPO GUYKOAANGNG WE XEIPOKIVNTO GUVTOVIOUG
- N Péyiot Kai n AaxioTn TpooTacia gival 6Tav 0 GUVTOVIONGG ival puBUIoUEVog oTo undév. Ta uéoa TpooTaciag PaTiwv Trou Trpo-
oTareouv amd TV kKpoUon owpaTSiwy UwnArg TaxUTnTag, TIOU GOPIOUVTI UE Ta TUTTIKG BEPOTTEUTIKG YUONIG, UTTOPET VO HETaGEPOUV
NV KPOUON, UE TTOTEAETHA VO UTIAPYXE! KivOUVOG ia Tov XpriaTn.

MMpoooyr! Edv amaireital TpooTacia amo Ty mpookpoucn cwpamdiwy uwnArg TaxUtnTag o€ akpaicg Beppokpaaies, n emAeypévn
TIPOCTaTIA TWV aTIWV TIPETTE VO QEPEN TNV EVOEIEN T apéowg LETA TO ypaupa Trou kaBopiel To aluBoAo kpouong, GnA. FT, BT fjAT.
Edv 10 ypdupa Tou dnAwvel 1o gUpBoAo kpolang dev eivar apéowg TPV aTmé To ypdpua T, TOTE N TPOOTOGT TWV HATIWV MTTOPE] VOl
xpnoiuotoin6ei povo yia TpoaTacia ammd cwyaridia uywnAig TaxuTag o€ Beppokpacia Swyatiou.

ZuvTiipnon kai gUAagh

Aou TeAEIDOETE TNV epyaaia, n aoTrida TEETE va kabapioTei Pe éva pahakd kar uypd Travi. AgaipéaTe peyahutepn akabapaia pe
OQTTOUVOVEPO Kal OTEYVWOTE WE Eva Travi. Mn xpnoipoToleite KaBapioTikG TTou TpoKaAouv ypataouviég. Mnv xpnaiuoToieite SiaAUTeG
yia Tov kaBapiaué Tou @iAtpou kai g pocwTTidag. Mnv BuBidete To giATpo auykdAAnang ot vepo. To P0GV TTPETTE! Vo aTToBnKeU-
€101 0TNV OTOMIK) GUOKEUADia TTOU TIAPEXETAI OE OKOTEIVG, {npd, aepilBevo kal KAEIOTO Xwpo. Katd n didipkeia G amobrikeuong,
unv utrepBaivere Tnv epioxr Beppokpaaiag amd -20 BaBuoug Kehaiou. C Ewg +70 Babuolg C. Na mpoaTaretovTal amé akabapaieg,
okévn kal GAeg poAuapaTikég ouaieg (TTAaOTIKEG oakoUAeg, TadvTeg KATT.). Na poaoTatelovtal amé pnxavikég PAGReG. Metagopd -
0€ OUOKEUOieg TTou TrapadiovTal, 0 XapTOKIBWTIA, O€ KAEIOTA UECT LETOPOPAG.

AjAwan ouppdpewang: AiatiBetal oy IoToo€Ada toya24.pl oV KapTéAa TPOIOVTWY.

Nivakag ouvioTwpevwy BaBpwv TpoaTaaiag katd T cuykeAAnan 16¢ou

T “Evraon pedparog [A]
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MPOZOXH! O 6pog «Bapéa pérarhar apopd Tov xaAuBa, Ta kpdpara xaAuBa, Tov XaAd, Ta kpdpata XoAkoU K.ATT.
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CbabpkaHue Ha MHCTPYKUMUTE B CLOTBETCTBUE CbC cTaHaaptute: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / MpaBuna 3a
NWYHKM NPpeanasHu cpeacTBa

Mpoussopguren: Ningbo Jialang Intelligent Technology Co., Ltd. 12-A Maosheng Road, Yuyao, Ningbo, 315400 Zhejiang, China
Brocuren: TOYA SA, ul. Soltysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Monwa

OnwucaHus Ha npoaykTa: [IMLEBMST WWT 33 3aBapsiBaHe C aBTOMATYEH 3aBapbyeH UNTBP C PBYHO Perynupaxe e CpeacTso 3a
3alyyTa Ha 04MTe W N1UETO OT KaTeropws Il, npeaHasHayeHo 3a MMYHa 3aLLyTa Ha O4UTE U NILIETO CPeLLy MEXaHUYHI U CBETIIMHHM
onacHocTy. LLMTBT e ¢ noBuLLeHa MexaHiHa YCTORYMBOCT. LLMTLT He Npeanassa oT Karnkv v NPbCKY TEYHOCT, eAPY 1 (UHY NPaXoBK
4acTuuy, ras 1 enexkTpudecka Abra npu Kbeo cbeauHenme. LLUutsT e uapaboreH ot nonuamua PAG6 1 e cHabaeH ¢ kauLLka, KosiTo ro
AbpXW Ha rnagara, hapaboteHa ot PE ¢ nognoxka ot PE nsHa. ®unTbpbT 3a 3aBapsiaHe Npefnassa o4nTe oT paguaLmsTa, KoaTo
Ce 0TAENs N0 BPEME Ha enekTPOALIOBO 3aBapsiBaHe, 1 MMa perynupyemo HUBO Ha TbMHUHA B AnanasoH 5 — 13. untbpbT e 3alm-
TeH CbC CTbKMa oT nonukapboHat. Xopata, KOWTo ca anepriyHin KbM FropHITE MaTepuany, Morar Aja nomyyar anepruyHa peakLys.
Cpok Ha rogHocT: MpoayKTbT HsMa onpeneneH cpok Ha roaHocT. OBpblUaliTe BHUMAHWE Ha M3HOCBAHE 1 MOBPEV MO KOMMOHEH-
TUTE Ha LyuTa. 3aMeHeTe I, KakTo e NpenopbyaHo B MHCTPYKLMUTE 3a ynoTpeba.

Hotucmumpan opran: DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitétsbewertung mbH (0196), Alboinstrale 56, 12103 BepnuH, ep-
MaHus

06sicHeHue Ha MapkupoBkuTe: JA, YATO - 0603HaueHre Ha NponaeoanTens 1 06osHaueHne Ha sHocutens; YT-73930 - katano-
XeH Homep Ha BHocuTens; EN 379 - Homep Ha eBponelickus CTaHAapT 3a aBToMaTM4HK 3aBapbyHn duntpu, EN 175 - Homep Ha
€BpONeiickus CTaHAAPT 33 CPEACTBA 3a 3alMTa Ha O4MTe U NMLIETO, U3MNON3BaHW Mo BpeMe Ha 3aBapsiBaHe; 4/5-8/9-13 JA 1/1/1
379 — Mapku1poBKa Ha 3aBapb4eH UNTBP C PbYHO PerynnpaHe Ha HUBOTO Ha 3aluTa: 4 — HoMep Ha SPKOTO CbCTOsIHME; 5 — Homep
Ha Hai-apKOTO TBMHO CbCTOSIHME; 13 — HOMEP Ha Hal-TbMHOTO TBMHO CbCTOSHME; 1 — OMTUYeH knac; 1 — knac Ha pasceiiBaHe Ha
CBETNNHaTa; 1 — Knac Ha OTKMOHEHe Ha KoeduLiMeHTa Ha CBETMIMHHA NPONYCKINBOCT; 1 — Knac Ha 3aBUCUMOCT Ha koetuLmeHTa
Ha CBETMMHHA MPOMYCKMMBOCT OT brbna; i513 - mogen Ha duntbpa; IPRO - mogen Ha nuuesns wut; JA 1 F - MapkupoBka Ha
NPeaHOTO/3a3HOTO 3aLLMTHO CTBKIO: 1 — ONTUYeH Knac, F - 3aluuTa cpeLwy YacTuLy ¢ BUCOKa CKOpOCT 1 Hincka eHeprus; JAEN 175
B - MapkupoBka Ha LunTa: B — 3aluuta cpeluy YacTuuy C BIUCOKa CKOPOCT U cpeaHa eHeprusi; CE — MapkupoBKa 3a CbOTBETCTBUE C
avpekTuBuTe Ha EO 3a HOB nozixop, KHura ¢ i — 3Hak, yka3gaLl, ye Tpsibea Aa ce NpoyeTe LOMbAHNUTENHa uHdopmauus. EAC - sHak,
yAOCTOBEPSBALL, Ye A3AEHUST NPOMYKT OTroBaps Ha TexHU4eckiTe npasuna Ha EBpasuitckns MUTHIYECKN Cbio3.

WHcTpykumm 3a ynotpeda

Mpeay nbpearta ynotpeba Ha LuuTa cBaneTe 3aluTHOTO (hONMO OT 3aLLuTHUTE CTbkNa. OCTaBAHETO Ha (POMMOTO BbPXY 3aLUUTHUTE
CTbKIa HamarnsiBa Npo3paYHoCTTa W Npeyn Ha pabotara Ha 3aBapbyHMg UNTbP. 3a 1a MpemaxHeTe 3alLUTHOTO onno, MoXe Aa
C€ Hanox AEMOHTaX Ha (hUNnTbpa U/MNK Ha 3aLUMTHIUTE CTHKMA, KaKTO € OMMUCAHO NO-HaTaTbK B Tasi MHCTPYKUMS. 3ameHsiiTe 13-
HOCEHWTE MNW NOBPELEHNTE KOMMOHEHTI CaMo C OpUrMHaNHK YacTi. He Mogvduumpaiite wyra camu. 3abpaHeHo e 3nonasaHeTo
Ha LKTa, aKo Ce YCTAHOBM, Ye HSIKO OT KOMMOHEHTUTE € MOBPELEH, M3HOCEH UMM U3NCKBA 3aMsiHa.

PerynupaHe Ha HocelyaTa cucTeMa Ha LuTa

CrioxeTe LywTa Ha rnaBara, ako & HeoBXoZuUMO, PErynupaiTe NosuLMsATa Ha ABETE FOPHI NIEHTH, Taka Ye KoaupkaTa Aa e Ha npasirn-
HaTa BICOuMHA. YUpes 3aBbpTaHe Ha KOMYETO Ha TUTHaTa KauLlika perynupaiiTe JbmKMHaTa Ha Kaulikara, Taka Ye Aa He MpuTucka no
Bpeme Ha paBoTa 1 ChLLEBPEMEHHO LUMTBLT Jia He Ce ABWKM MU ABIKEHUS Ha rasara. M3nonasalite CTpaHuYHUTE KonyeTa, 3a fa
perynupare curata, HeobXxoavma 3a CriyckaHe v BOuraHe Ha LuTa. Ypes HaTuckaHe Ha CvBHTE KpunLia o (uKcHpaHe Ha konyeTtaTa
BbTPE B LUWTA € Bb3MOXHO Aa Ce Perynupa pascTosiHUETO Ha LyMTa OT nuLeTo. Korato HaTUcKbT ce OTMyCHE, WNTBT Tpsibea Aa ce
3aKITK4M B €IHO OT HSKOTKO MOMOXEHMs!. YBEpeTe ce, Ye W AABETe CTpaHy Ca NOCTaBeH! B eaHa v cblua noauuus. OT BbTpeluHaTa
CTpaHa Ha LuyTa, Npu NSIBOTO U ASICHOTO KOMYe, MMa HacTpoiika Ha brbiia Ha LUTa Npyu MakcMarHo cnyckaHe v BauraHe. M3gbp-
naiite YepHus enemeHT (Il), npemecTeTe ro CripsiMo CHBMS, CMES, KOETO o CTYCHETE 11 3aKITK4ETe B KeraHaTa nosuumsi.

Pa6ota Ha aBTOMaTM4HUA 3aBapb4eH UNTHLP

BnarogapeHue Ha CeH30puTe 3aTbMHEHMETO Ha UNTbPa 40 3afjafieHaTa CTeneH Ha 3aTbMHEHWe CTaBa aBTOMATUYHO, KOraTo ce
OTKpYe sipka CBETNMHA OT NpoLieca Ha 3aBapsiBaHe. py 136opa Ha TBMHOTO CLCTOSHIE MOXe fia ce crieasa Tabnuuara B MHCTPYK-
LmsiTa, PbKOBOACTBOTO, NOKA3BaLLa NPENOPLYNTENHUTE CTENEHM Ha 3aLUMTa 33 ENEKTPOLALIOBO 3aBapsiBaHe.

lpeBKtoyBaTEN 3@ HACTPOMBaHE Ha CTEMeHTa Ha 3aTbMHSBaHe ,5 - 8° — N03BONsBa HACTPOVBAHE HA THMHOTO CbCTOSHME Ha
3aBapbyYHUS UNTHP B AnanasoHa 5 - 8. ,9 - 13" — Le faae Bb3MOXHOCT 3a HaCTPONBaHe Ha TbMHOTO CbCTOSHUE Ha 3aBapbyHUS
cunTbp B Ananasora 9 - 13.,5 - 8 Keep on — e no3sonm fja ce 3a4aae CbCTOSHWETO HA TbMHUS (OUNTHP B Ananasoxa 5 - 8.
Mpv Ta3n HacTpoiika HAMa Aa MMa SPKO CbCTOSIHME, (UNTLPBLT BUHAM Lue Obae 3aTbMHEH [0 3aaadeHaTa CToiHoCT. M3bopbT Ha
CTeneHTa Ha 3aTbMHEHWE Ha NTbPa B TbMHO CbCTOSHUE Ce U3BbPLLBA C kon4eTo, 0603Ha4eHo kato ,SHADE". Mpeskntousaten
Ha paboTHWS PexuM - AeaKTUBUPa (YHKLMSITA 3@ aBTOMATUYHO 3aTbMHSBAHE W HE3aBICKMO OT BBHLLHUTE YCTIOBUS (PUATBHPBT Ll
ocTaHe pbk. [peay 3anousaHe Ha paboTa ce yBepeTe, Ye (UNTLPBLT e HAaCTPOEH Ha NpaBUIHIS PexvM 3a Buda pabota, kosiTo
Le ce 13BbpLUBa. 3abpaHeHo e fa ce paboTu ¢ HedbyHKLMOHMpALL 3aBapbyeH (unTbp Mo Bpeme Ha 3aBapsiBaHe, Thil kato ToBa
MOXe fia fjoBefe A0 HeobpaTMMO YBpex/aaHe Ha 3peHneTo. PUITbPBT UMa ABE AOMBLAHUTENHM KONYeTa 3a HacTpoitka. C konyerto,
0603HaueHo kato ,DELAY*, MOxeTe [a npoMeHsiTe BPEMETO 3a 3aKkbCHeHWe Ha untbpa. Tosa e BpemeTo, Heobxoaumo Ha dun-
Tbpa fia pearvipa Ha NpoMsiHa B MHTEH3UTETa Ha CBETNMHATa. HacTpoiikaTa ce M3BbpLUBa NNaBHO, kaTo nosvumsTa F* 03Hayasa
Haii-HUCKOTO 3aKbCHEHIE Ha 3aTbMHEHNETO Ha (MNTbpa, a no3uumsTa ,S* - 03Ha4aBa Hal-BUCOKOTO 3aKbCHEHNE Ha 3aTbMHEHNETO
Ha cunTbpa. MocTaBsHe Ha KOMYETO MEXAy Tean HaCTPOilkv No3Bonsea Aa ce u3bepe BPeMeTO 3a peakuns Ha unTbpa Mexay
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MaKCUManHUTE 1 MUHUMATHUTE CTOAHOCTU.

Konueto o6oaHayeHo ,SENSITIVITY nossonsisa aa ce perynupa YyBCTBUTENHOCTTA, T.€. MparbT Ha 3afeiicTBaHe Ha unTbpa.
HacTpolikata ce 13BbpLUBA NABHO, kaTo No3numsTa ,H" Noka3sa Hali-B1COKa YyBCTBUTENHOCT, (DUNTBPDT LLE pearupa Ha no-masnka
MpOMsiHa B MHTEH3UTETa Ha CBETNMHA, Najialla BbPXY CEH30pUTe, a noauumsTa L nokassa Hail-H1Cka YyBCTBUTENHOCT, (UATHPLT
LLie pearvipa camo Ha no-ronisiMa NpoMSsiHa B MHTEH3UTETa Ha CBETNMHA, NajalLla BbpXY CEH30puUTe. 3a NOBEYETO 3aBapbyHy paboTy
ce NpenopbYyBa NocTaBsiHe Ha KOMYeTo B CpeaaTa Ha avanasoHa. KoHTponHaTta namnuyka, Mapkupana Low Bat / Cnaba 6atepus®
(Cnaba batepus) - N03BoNsBa a Ce MPOBEPY CCTOSHUETO Ha akyMynaTopa, 3axpaHBaLL 3aBapbyHms UnTbp. Ak Npu HaTUCKaHe
Ha byToHa , TEST" cBeTHe namnuykata, akymynatopbT Tpabea Aa ce 3apean Bb3MOXHO Hali-Ckopo. 3a MPaBUITHOTO (YHKLMOHMPa-
He Ha 3aBapbyHNs UITHP e HeobxogumMo 3axpaHeaHe ¢ akymynatop LIR 2450 3,6 V.

3apexgaHe Ha akymynaropa

3a 3apexaaHe Ha akymyriatopa MOXe [ja Ce 13nonssa camo kabenbT, JocTaBeH ¢ npoaykTa. Kabenbt TpsibBa Aa ce CBbpxe KbM
rHe30To 3a 3apexaaHe Ha yctporictBoto USB un C (IIl)  cnen ToBa kbM USB rHe3no 3a 3apexaaHe, Hanpumep Ha KoMMoTbp
NV Ha 3apsiAHO YCTPONCTBO, 060PYABaHO C TakoBa rHe3ao. YBepeTe ce obade, Ye kanaLuTeTbT Ha Toka Ha FHE3A0TO 3a 3apexaaHe
e noHe 5V, 2 A. TpoLechT Ha 3apexpaaHe ce MHAMKMPA OT CBETBAHETO Ha YepBEHaTa Namnuyka, pasnomnoxeHa nog rHe3goTo 3a
3apexpaHe. KpasT Ha 3apexaaHeTo ce curHanuaupa Cbe CBETBaHe Ha 3eMeHata KOHTpOonHa namnuyka. Mo Bpeme Ha npoleca Ha
3apexziaHe Ha akymyriatopa ycTpoicTBoTo Tpsibea Aa Bbae nod Haasop. He e Bb3MOXHO Aa uanonsgate YCTPOWCTBOTO, OKaTO
6aTepusiTa ce 3apexaa. BegHara cnep 3apexaaHeTo usknioyeTe kabena 3a 3apexzaaHe oT 3apsiiHOTO YCTPOWCTBO U cref, ToBa OT
ypena.

NPEOYNPEXOEHWUE! OcTaBsHeTO Ha ypeaa ¢ HambIHO 3apefeH akyMynaTop, CBbp3aH KbM 3apsiiHOTO YCTPOWCTBO, e
NPUYUHN HeoBPaTUMK LLETH Ha aKyMynaTopa 1 MoXe Aa NPUYNUHM NoXap UNK TOKOB yaap.

WHcTpyKumm 3a 6ezonacHoCT Npu 3apexaaHe Ha akymynaropa

Akymynaropute oT Tun Li-ion (MMTUEBO - IOHHN) HAMAT T.Hap. ,e(eKT Ha nameTTa’, KOeTO MO3BONSABA 3aPEXAAHETO MM NO BCSKO
Bpeme. [TpenopbyBa ce obaye akymynaTopbT Aa Ce U3TOLLM N0 BpeMe Ha HopmanHa paboTa 1 cref ToBa fia ce 3apean A0 MbleH
kanauwTer. AKO Nopaan ecTecTBOTO Ha paboTaTta He € Bb3MOXHO akyMynatopbT Aa ce TPETMpa Mo TO3W HauiH BCEKW MbT, TOBa
TpsibBa [1a Ce NpaBu Hail-Marko Ha BCEKI HAKOMKO Linkbia Ha paboTa. B HukakbB cryyaii akymynaropute He TpsibBa fa ce paspex-
[AaT Ypes KbCo CheMHEHNE Ha KnemuTe, Thii kaTo ToBa NpKuMHsiBa Heobpatumm nospeay! Chluo Taka He BuBa Aa nposepsBaTe
CTeMNeHTa Ha 3apexaaHe Ha akymynaropa Ypes CBbp3BaHe HakbCo Ha KnemuTe 1 NpoBEepKa 3a CKPY.

CbXpaHeHue Ha akymynatopa

TpsiGea [a ce OCUrypSIT NOAXOASLUY YCIOBIS 3a CbXpaHeHue, 3a Aa Ce YALIDKY KUBOTBT Ha akymynatopa. AKyMynatopbT MOXe Aa
n3mbpxky okono 500 Lykbna Ha ,3apexaaHe - paspexaaHe”. CbxpaHsiBaiiTe akymynaropa npu Temnepatypa mexay 0 v 30 rpapy-
ca no Llenawit npu oTHocuTenHa BnaxHoCT Ha Bb3ayxa 50%. 3a Aa cbxpansBaTe akymynatopa npes npogbKATENeH nepuog ot
Bpeme, Tpsibea Aa ro 3apeauTe [0 okono 70% OT HeroBus kanauwTer. B cnyyaii Ha NPOABIKUTENHO CbXpaHeH e Npesapexaaiite
aKymyriaTopa Nep1oavyHO, BEAHBX roavlHo. He 13ToLLaBaliTe MpekoMepHo akyMyratopa, Thil kaTo TOBa CbKpallasa k1BoTa My 1
MOXe Aa Npu4nHM HeobpaTumu nospeau. Mo Bpeme Ha CbXpaHeHNETO akyMynaTopbT NOCTENEHHO Lue ce paspexaa. MpouecsT Ha
camopaspexaaHe 3aBucy 0T TeMMepaTypaTa Ha CbXpaHeHHe, KOMKkoTo No-BUCOKa e TemnepaTypara, TonkoBa no-6bpa e NpoLechT
Ha paspexaaHe. AKo akyMmynaTopuTe Ce CbXpaHsiBaT HEeNpaBuUITHO, ENEKTPONUTLT MOXeE fa uaTeye. B criyyait Ha ustnyaHe, Teyst
TpsibBa fia Gbae 0be3onaceH ¢ HeyTpanuaupaly areHT. B criyyait Ha KOHTaKT Ha eNeKTPOnNTa C 04M1Te U3MMiATe o4nTe 0BUNHO C Boaa
1 cren ToBa He3abaBHO MOTLPCETE MeANLIMHCKA NOMOLL. 3abpaHeHo e M3Non3BaHETo Ha UHCTPYMEHTa C MOBPEEH akymyrarop.
B cnyyait Ha MbrHO M3HOCBaHe Ha akymynaropa Toil Tpsiba fa 6bae npeaadeH Ha cneuranuavpaHo MACTo 3a obe3BpexaaHe Ha
TO3W BUA OTNagbLy.

TpaHcnopTMpaHe Ha akymynaTopu

CbImacHo 3aKoHOBUTE pa3nopentu NUTUEBO-MOHHUTE akyMynaTopy ce TPETUpaT Kato onacHu matepuany. [oTpebutensT Ha uH-
CTPYMEHTa MOXe [ja TPaHCMopTvpa NPOAyKTa ¢ akyMmyrnatopa 1 caMmuTe akymynaTopu CbC CyXOMmbTeH TpaHenopT. B To3u cnyyaii
He e Heobxoaumo Aa 6baaT U3MbIHEHN AOMBIHUTENHM YCNOBWS. B cnyyail Ha BbanaraHe Ha TPaHCMOPTUPAHETO Ha TpeTa CTpaHa
(Hanpumep aocTaBka ¢ kypuepcka upma), Tpsbea fa ce cneagar pasnopeabuTe OTHOCHO NPEeBO3a Ha onacku Matepuani. Mpean
TPaHCMOPTUPAHETO Ce CBbPXETE C NOAXOAALLO KBanudMLMpaHo nuue. 3abpaHeHo e TpaHCNopTUPaHETO Ha NOBPeAEHM akymynaTo-
pu. TpsibBa fja ce CnassaT HaLvoHanHUTe Npasuna 1 pasnopendv 3a Npeso3 Ha OnacH| ToBapw.

CMmsiHa Ha 3axpaHBaLyyMs akymynaTop

AKyMyNIaTopbT Ce Hammpa B KOPMyC, Pa3nonoXeH OT BbTPELUHATa CTpaHa Ha 3aBapbyHiAA WWT. VI3MbKHETE THE300TO Ha akymyria-
Topa o kopnyca (IV). 13BazeTe uaHoceHust akymynatop T rHe3noTo. MocTaBeTe HOBUS akyMyraTop B HE3OOTO 3a akymynatop
Copez Mapk1poBKaTa Ha MOMIPHOCTTa Ha pbba Ha rHe3aoTo. MNib3HeTe rHe3RoTo Ha akyMyratopa B kopryca. [poseperte CbCTosk-
HWETO Ha 3apsiaa Ha HOBUS akymynaTop. Ako akyMynaTopbT U31CkBa 3apexaaHe, TpsGBa Aa ce NpoBefe NPOLIECHT Ha 3apexaaHe
Ha aKymynartopa. /3HoceHusi akymynarop npefaere 3a U3xsbprisiHe.

MoamsHa Ha 3alWMTHUTE CTHbKNA
Ako ce HabntofaBaT APaCcKOTUHM, MyKHATVHY, NOTbMHSIBAHE UMV pYrA MOBPEaM MO 3alUMTHUTE CThKNA, Te TpsiOBa Aa Ce 3aMEHST C
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HOBM. 3a 1 CMEHITE MPEHOTO CTHKIO, HATUCHETE /1BaTa byToHa 3a 3aKMio4BaHe 1 3a[PLXKTe B TOBA NOMOKEHME, Cref KOeTo cBanete
CTBKIOTO. [TPeAHOTO 3aLLKMTHO CTBHKMO e (UKCMPaHO AMPEKTHO B koaupkata (V). 3aAHOTO 3aLLMTHO CTBKNO e dUKCMpaHo B Kopryca
Ha dunTbpa. MoavrHeTe Harope cTbknoTo (V1) B LieHTbpa Ha pbba npv Npopesa B LyMTa 1 Cref ToBa ro N3gbpraiTe oT Abpxaunte
Ha LwTa. Jleko CrbHeTe HOBOTO CTHKITO 1 Crief TOBa BKapaiiTe CTpaHiHUTe PuOOBE B [ibpadnTe Ha LTa. He crbBalite npekaneHo
MHOTO 3aLLMTHOTO CTBKIO, 3a fia He ro nospeauTe. Buumanme! 3abpaHeHo e WuTbT fa ce uanonaea 6e3 3alumTHY CTbKNa.

3amsHa Ha 3aBapbYHUA DUNTHLP

[lemoHTVpaiiTe UNTLPA, KaTo BHUMATENHO OTKMOHNTE AOMHUTE KYKW HA (UNTHPa KbM 3aBapbyHmus WKT, fokato duntbpbT (VII)
ce oTkmioun. Ceanete kopnyca Ha akymynaTopa, kaTo OTBUHTTE ABaTa (hMKCUpaLLM BUHTa. BHUMATENHO AeMOHTUpaliTe dunTbpa
OT [JOMHUTE KYKM 11 U3TerneTe ropHute Kykv. MoHTUpaiiTe HOB hnTBbP Ha MACTOTO Ha CTapusi. 3aBUHTETE kopnyca Ha akymynato-
pa, KaTo ro 3aTerHeTe € (mKcupaLLuTe BIUHTOBE. [locTaBeTe HOB (UATBP Ha MACTOTO Ha CTapus. BHuMaTenHo nib3aHeTe ropHuTe
Kykv Ha (unTbpa B 3aKpernBaLymTe enemMeHTH, AOKaTO CTaHe Bb3MOXHO [a 3aKmiouuTe AONMHUTE Kyki Ha unTbpa. BHumarenHo
MPUTUCHETE foNHaTa YacT Ha (PUITbpa, AOKATO KYKUTE LpakHaT Ha MACTOTO cy. [paBuUiHO MOHTUPaHWST hunTbp He Tpsbaa fa ce
ABIKM. YBEpETE Ce, Ye 3apeAeHsT akyMynaTop € NpaBuHO MHCTaNMpaH B HOBMS (UATHP.

Pa6ora cbe 3aBapbYHUSA WUT

OUNTLPBT, MOHTUPaH B LLUTA, LLE Ce 3a/eliCTBA aBTOMATUYHO, ako Gb/le OCBETEH OT eeKTpUYeckaTa Abra, reHepupaHa no Bpeme
Ha 3aBapsiBaHeTo. Bpemeto 3a peakuus e 1/25 000 ot cekyHpata. Mpeau 3aBapsiBaHe Ce YBEPETE, Ye KOMYETO € MOCTaBeHO B
TBMHOTO ChCTOSIHME, NOAXOASLLO 33 TUNa 3aBapsiBaHe, KOETO Ce M3BbpLLIBA. AKO N0 BpeMe Ha pabota 3abenexute, Ye pUnTbpbT
He Ce 3aTbMHsBa aBTOMATU4HO, He3abaBHO crpeTe paboTa v perynupaiite unTbpa. AKO BbPEKN PEryNMPaHeTo UNTHPBT He
(hyHKUMOHMpa NpaBumHo, 06bpHETE ce KbM OTOpU3NpaH CEPBM3EH LIEHTBP Ha BHocuTens. 3abpaHeHo e Aa ce paboTy ¢ HedyHk-
LIMOHMpaLL, 3aBapbyeH (UNTLP, Thil KaTo TOBA MOXe Aa J0BEAE [0 HeobpaTUMOo yBpexaaHe Ha 3peHneTo. PaboTHa Temnepatypa
Ha okonHaTa cpega ot -5 rpagyca no Llenauii 1o +55 rpagyca no Lienauit. ®unTbpbT He € NpefHasHadyeH 3a 3alluta Ha o4uTe Mo
BPEME Ha Na3epHO 3aBapsiBaHe.

WHeTpyKumm 3a ekcnnoataums

lonnbpalite CeH3opuTe Ha hUNTHPA YNACT U HE TV NpuKpUBaITe. [1p1 aBTOMaTUYeH 3aBapbyeH (UNTBP C PbYHa HACTPOWKa - MaKCu-
MarnHaTa 1 MMHUManHaTa 3aLLvTa e, Korato HacTpolikata e Hynesa. CpeacTeara 3a 3aluyTa Ha O4iTe CPeLLy yAap OT YacTuLy C BicoKa
CKOPOCT, HOCEHM CbC CTaHAAPTHY MEANLMHCKM 041na, MoraT Aa Npeaazart yapa, KoeTo Moxe Aa AoBe/e A0 OnacHoCT 3a notpebuTens.
BHumaHwe! Ako ce nauckea 3aluuTa cpeLLly yaap OT YacTVLM C BIUCOKA CKOPOCT MU eKCTPEMHY TeMMepaTypy, u3bpaHoTo CpesncTBo
3a 3aluuTa Ha o4nTe TpsibBa Aa Gbae MapkupaHo ¢ byksa T, HenocpeacTeeHo cnep Gykeara, ykassalla cumBona Ha yaapa, T.e. FT,
BT unm AT. Ako bykBara, yka3sBalla CUMBONa Ha yziapa, He Ce Hammpa AUPEKTHO npex Oykeata T, ToraBa CpPeLCTBOTO 3a 3aluuTa Ha
04MTE MOXe fAa Ce M3MOM3Ba Camo 3a 3aLLuTa OT YaCTULM C BUCOKA CKOPOCT NPy CTailHa TeMneparypa.

MopApbXKa M CbXpaHeHue

Crien npukntoyBaHe Ha pabotata WMTHT TpsibBa a e NOYNCTY C Meka, BriaxHa kbpra. OTCTpaHeTe no-roremuTe 3aMmbpesiBaHinst
CbC CanyHeHa Boaa 1 MofCyLUeTe ¢ kKbpra. He u3nonagaiTe NoumcTBaLLy npenapary, KOUTo NpuYMHsBaT ApackoTuHu. He uanona-
BaliTe pa3TBOPUTENH 3a NOYMCTBAHE Ha UNTHPa W LMTa. He noTansiite 3aBapbyHus (unTbp BbB Bofa. [poaykTsT TpsibBa fa ce
CbXpaHsiBa B NpefocTaBeHaTa UHAVBMAYanHa onakoBKa Ha TbMHO, CyX0, NPOBETPVBO M 3aTBOPEHO MACTO. [10 Bpeme Ha CbxpaHe-
HUETO He MpeBMLLAaBalTe TemnepaTypeH ananasoH ot -20 rpagyca no Lienauit go +70 rpagyca no Lienauit. Masete ot npax v apyru
3aMbpCABaHNS (NnacTMacoBu Topbuyki, nnukose 1 Ap.) Masete OT MexaHUYHU NoBpeau. TpaHCNopTUpaHe - B NpenocTaBeHuTe
VHOVBMLYanHM ONaKOBK, B KALLOHW, B 3aTBOPEHI TPAHCTIOPTHI CPEACTBA.

[Meknapauus 3a cotBeTcTBME: [Tpeanara ce Ha toya24.pl B kaptara Ha npopykTa.

Tabnuua Ha NpenopbLYMTENHUTE CTEMEHM Ha 3alUuTa MY eNEKTPOBIOBO 3aBapsiBaHe

WnTensuTeT Ha Toka [A]
15 ] 6 10 [ 15[ 30 [ 40 [ 60 | 70 [ 100 [ 125 [ 150 | 175 | 200 [ 225 [ 250 [ 300 | 350 | 400 [ 450 | 500 | 600
[MokpuTy enextpoan 8 ‘ 9 ‘ 10 1 12 ‘ 13 ‘ 14
MAG 8 9| 10 | 11 \ 12 \ 13 [14
TG 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 E
MU 3a Texkm ‘

Mpouec

metanu 9 10 i

MIG 3a neku cnnasu 10 1 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
Enektpoynasste 10 1 ‘ 12 13 ‘ 14 ‘ 15
[nasmeHo psisaHe 9 10 ‘ 1" 12 13 ‘

MukponnaameHo
3aBapsiBaHe

4 ‘ 5 ‘ 6 ‘ 7 ‘ 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 ‘
15 6 [ 10 ] 15 [ 30 [ 40 [ 60| 70 [100] 125 [ 150 | 175 ] 200 [ 225 [ 250 [ 300 [ 360 | 400 | 450 | 500 [ 600
BHUMAHWE! TepmuHbT ,TeXxki MeTanu” ce 0THacs 3a CTOMaHa, CTOMaHeHU Crnay, Mef, MELHW Cnnasy W Ap.
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Contetido do manual de instrugdes conforme as normas: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / Regulamentos PPE
Fabricante: Ningbo Jialang Intelligent Technology Co., Ltd., No. 12-A Maosheng Road, Yuyao, Ningbo, 315400 Zhejiang, China
Importador: TOYA S.A., ul. Sottysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Poldnia

Descrigoes do produto: A mascara de soldar com filtro de soldadura automatico com ajuste manual é um produto de protegéo
ocular e facial de categoria Il concebido para a protegao individual dos olhos e do rosto contra os riscos mecanicos e luminosos.
A mascara possui uma maior resisténcia mecanica. A mascara nao protege contra gotas e salpicos de liquidos, particulas de
poeira grossas e finas, gases e arcos de curto-circuitos elétricos. A mascara é feita de poliamida PAG6 e esta equipada com uma
cinta para a manter na cabega, feita de PE com enchimento de espuma PE. O filtro de soldadura protege os olhos da radiagéo
produzida durante a soldadura por arco e tem um nivel de escurecimento ajustavel de 5 a 13. O filtro é protegido por um vidro de
policarbonato. As pessoas que sao alérgicas aos materiais acima referidos podem sofrer uma reagao alérgica.

Prazo de validade: O produto ndo tem um prazo de validade definido. Verificar se ha desgaste e danos nos componentes da
mascara. Substituir conforme recomendado nas instrugdes de utilizagao.

Organismo notificado: DIN CERTCO Gesellschaft fir Konformitatsbewertung mbH (0196), Alboinstrale 56, 12103 Berlim, Ale-
manha

Legenda das marcagdes: JA, YATO - identificacéo do fabricante e do importador; YT-73930 — numero de catélogo do impor-
tador; EN 379 - nimero da norma europeia para filtros de soldadura automaticos, EN 175 — niimero da norma europeia para
proteg@o dos olhos e da cara durante a soldadura; 4/5-8/9-13 JA 1/1/1/1 379 — marcagao do filtro de soldadura com ajuste manual
do nivel de protegéo: 4 — nimero do estado claro; 5 — nimero do estado escuro mais claro; 13 — nimero do estado escuro mais
escuro; 1 - classe ética; 1 - classe de disperséo da luz; 1 - classe de desvio do racio de transmisséo da luz; 1 - classe de depen-
déncia do angulo do racio de transmisséo da luz; i513 — modelo de filtro; IPRO — modelo da cobertura facial; JA 1 F — marcagéo do
vidro de protegéo frontal/traseira: 1 - classe ¢tica, F — protecao contra particulas de alta velocidade e baixa energia; JAEN 175 B
- marcagao da mascara: B - protegdo contra particulas de alta velocidade e de média energia; CE — marca de conformidade com
as diretivas CE da Nova Abordagem, livro com “i” — sinal que indica que deve ser lida a informagao suplementar. EAC — marca
que confirma a conformidade do produto com os regulamentos técnicos da Unido Aduaneira da Eurésia.

Instrucdes de utilizagéo

A pelicula protetora deve ser removida dos vidros de protegdo antes da primeira utilizagdo da mascara. A pelicula deixada
no vidro de protegdo, reduz a transparéncia e interfere com o funcionamento do filtro de soldadura. Para retirar a pelicula de
protecao, pode ser necessario retirar o filtro e/ou os vidros de protegéo, conforme descrito a seguir neste manual. Substituir os
componentes desgastados ou danificados apenas por pegas originais. Ndo modificar a mascara por si proprio. E proibido utilizar
amascara se se observar que algum componente esta danificado, gasto ou precisa de ser substituido.

Ajuste do sistema de porte da mascara

Colocar a mascara na cabega, ajustar a posicéo das duas cintas superiores, se necessario, para que a mascara fique a altura
correta. Rodando o botéo da cinta occipital, ajusta-se o comprimento da cinta de modo a que esta nao aperte durante o trabalho
€, a0 mesmo tempo, a mascara néo se desloque durante os movimentos da cabega. Utilizar os seletores laterais para ajustar a
forga necessaria para baixar e levantar a mascara. Pressionando as asas cinzentas nos botes de fixagao no interior da masca-
ra, é possivel ajustar a distancia da mascara em relagéo ao rosto. Quando a presséo ¢é libertada, a mascara deve bloquear-se
numa de varias posicoes. Certifique-se de que ambos os lados estdo na mesma posi¢ao. No lado interior da mascara, junto aos
botdes esquerdo e direito, ha um ajuste do angulo da mascara na posicéo mais alta e mais baixa. Afaste o elemento preto (1l) do
cinzento, baixando a mascara na posicao desejada.

Manuseio do filtro de soldadura automatico

Gragas aos sensores, 0 escurecimento do filtro até ao nivel definido ocorre automaticamente quando é detetada uma luz brilhan-
te proveniente do processo de soldadura. Ao selecionar o estado escuro, pode seguir-se a tabela do manual que indica os graus
de protegdo recomendados para a soldadura por arco.

O seletor do grau escurecimento “5 — 8" — permitira selecionar o estado escuro no intervalo de 5 a 8. “9 - 13" — permitira selecio-
nar o estado escuro no intervalo de 9 a 13. ,5 - 8 Keep on” — permitira selecionar o estado escuro no intervalo de 5 a 8. Nesta
definic@o, ndo existira o estado claro, o filtro estara sempre escurecido para o valor definido. O nivel de escurecimento do filtro
no estado escuro ¢ selecionado utilizando o seletor marcado com “SHADE”. Seletor do modo de funcionamento — desativara a
fungéo de escurecimento automatico e, independentemente das condicées externas, o filtro permanecera no estado claro. Antes
de iniciar os trabalhos, verificar se o filtro esta ajustado no modo correto para o tipo de trabalho a ser efetuado. E proibido traba-
Ihar com um filtro de soldadura a n&o funcionar durante a soldadura, o que pode provocar danos irreversiveis na visdo. O filtro é
dotado de dois seletores rotativos adicionais. O seletor marcado com “DELAY” permite mudar o tempo de atraso do filtro. Isto &, o
tempo que o filtro demora a reagir a uma alteragao da intensidade da luz. O ajuste é suave, com a posi¢éo “F” a indicar o atraso
de escurecimento do filtro mais baixo e a posi¢ao “S” a indicar o atraso de escurecimento do filtro mais alto. Ajustar o seletor entre
estas definigdes permite que o tempo de resposta do filtro seja selecionado entre um valor maximo e minimo.

O seletor “SENSITIVITY” permite ajustar a sensibilidade, isto ¢, o limiar de ativaggo do filtro. O ajuste é suave, com a posi¢ao “H”
aindicar a sensibilidade mais elevada, o filtro reagira a uma menor alteragéo na intensidade da luz incidente, e a posi¢do “L" a
indicar a sensibilidade mais baixa, o filtro reagira apenas a uma maior alteragéo na intensidade da luz incidente. Para a maioria
dos trabalhos de soldadura, recomenda-se uma definicao de gama média do seletor. A luz com a indicagéo “Low Bat / Bateria
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a esgotar” - permite verificar o estado da bateria que alimenta o filtro de soldadura. Se ao premir o botdo “TEST” a luz acender,
a bateria deve ser carregada o mais rapidamente possivel. O filtro de soldadura necessita da bateria de LIR 2450 3,6 V para
funcionar corretamente.

Carregamento da bateria

Apenas o cabo fornecido com o produto pode ser utilizado para carregar a bateria. O cabo deve ser ligado a porta de carrega-
mento de um dispositivo USB tipo C (Ill) e, em seguida, & porta de carregamento USB, por exemplo, num computador ou num
carregador equipado com tal porta. No entanto, certifique-se de que a capacidade de corrente da porta de carregamento é de,
pelo menos, 5V, 2 A. O processo de carregamento ¢ indicado pela luz vermelha acesa, situada por baixo da porta de carrega-
mento. O fim de carregamento é sinalizado por uma luz verde acesa. Mantenha o equipamento sob supervisdo durante todo o
processo de carregamento da bateria. Durante o carregamento da bateria ndo é possivel utilizar o aparelho. Imediatamente apés
o carregamento, desligue o cabo de carregamento do carregador e, em seguida, do equipamento.

AVISO! Deixar o equipamento com uma bateria totalmente carregada ligada ao carregador provocara danos irreparaveis
na bateria e podera também provocar um incéndio ou choque elétrico.

Instrucoes de seguranca para carregar a bateria

As baterias do tipo ido de litio ndo tém o chamado “efeito de memaria’, o que Ihes permite serem carregadas a qualquer momen-
to. No entanto, é recomendado descarregar a bateria durante o funcionamento normal e depois carrega-la até a sua capacidade
maxima. Se, devido a natureza do trabalho, ndo for possivel tratar a bateria desta forma todas as vezes, isso deve ser feito pelo
menos a cada varios ciclos de trabalho. Em nenhuma circunstancia as baterias devem ser descarregadas por curto-circuito dos
elétrodos, pois isso causa danos irreparaveis! Também néo é permitido verificar o estado de carga da bateria através de curto-
~circuito dos elétrodos e verificagdo de faiscas.

Armazenamento da bateria

Para prolongar a vida util da bateria, devem ser fornecidas condigbes de armazenamento adequadas. A bateria pode suportar
aproximadamente 500 ciclos de “recarga - descarga”. Armazene a bateria num intervalo de temperatura de 0 a 30 graus Celsius
com uma humidade relativa de 50%. Para armazenar a bateria por um periodo de tempo mais longo, ela deve ser carregada
a cerca de 70% da sua capacidade. Para um armazenamento prolongado, recarregue a bateria uma vez por ano. N&o sobre-
carregue a bateria, pois isso encurta a sua vida Util e pode causar danos irreparaveis. Durante 0 armazenamento, a bateria ira
descarregar-se gradualmente devido a fugas. O processo de auto-descarga depende da temperatura de armazenamento, quanto
mais alta for a temperatura, mais rapido serd o processo de descarga. Se as baterias forem armazenadas incorretamente, o
eletrdlito pode vazar. Em caso de vazamento, repare o vazamento com um agente neutralizante, em caso de contacto entre o
eletrdlito e os olhos, enxague bem os olhos com &gua e, em seguida, procure imediatamente assisténcia médica. E proibido o
uso da ferramenta com a bateria danificada. Se a bateria estiver completamente gasta, deve ser levada para uma instalagéo de
eliminagdo especializada para este tipo de residuos.

Transporte de baterias

De acordo com os regulamentos legais, as baterias de ides de litio séo tratadas como materiais perigosos. O utilizador da ferra-
menta pode transportar a unidade com a bateria e as préprias baterias por terra. Nao ha condi¢ées adicionais que tenham de ser
satisfeitas. Se o transporte for encomendado a terceiros (por exemplo, envio por correio rpido), os regulamentos para o trans-
porte de materiais perigosos devem ser seguidos. Antes do envio, contacte uma pessoa qualificada. E proibido o transporte de
baterias danificadas. As regulamentagdes nacionais sobre o transporte de materiais perigosos também devem ser observadas.

Substituigdo da bateria

A bateria encontra-se na carcaca situada no interior da cobertura. Retirar o encaixe da bateria da carcaga (IV). Retirar a bateria
desgastada do encaixe. Colocar a nova bateria no encaixe, observando os polos na borda do mesmo. Inserir o encaixe da bateria
na carcaga. Verificar o estado de carregamento da nova bateria. Se bateria precisar de ser carregada, proceder ao carregamento
da mesma. Mandar eliminar a bateria desgastada.

Substituigao de vidros protetores

Caso sejam observadas riscas, fissuras, fragmentos opacos ou outros danos dos vidros protetores, 0s mesmos devem ser subs-
tituidos. Para substituir o vidro frontal, premir ambos os botées de bloqueio e manter os mesmos premidos, retirando o vidro. O
vidro protetor frontal esta fixado diretamente na mascara (V). O vidro traseiro esta fixado na carcaga do filtro. Levantar o vidro
(V1) no meio da borda, junto ao entalhe na cobertura, e depois remové-la dos engates da cobertura. Curvar ligeiramente um novo
vidro, inserindo as suas bordas nos encaixes da cobertura. Nao se deve curvar o vidro protetor excessivamente, podendo este
ser danificado. Atengéo! E proibido utilizar a mascara sem vidros protetores.

Substituigao do filtro de soldadura

O filtro deve ser removido afastando cuidadosamente os engates inferiores do filtro na diregdo da cobertura até o filtro ser des-
blogueado (VII). Remover a cobertura da bateria, desapertando dois parafusos de fixagdo. Remover cuidadosamente o filtro dos
engates inferiores e retirar os engates superiores. Instalar um novo filtro no lugar do antigo. Aparafusar a carcaga da bateria,
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apertando os parafusos de fixagdo. Colocar um novo filtro no lugar do antigo. Inserir cuidadosamente os engates superiores do
filtro nos fixadores até ser possivel bloquear os engates inferiores do filtro. Pressionar delicadamente a parte inferior do filtro até
0s engates se encaixarem no lugar. O filtro devidamente instalado n&o deve deslocar-se. Assegurar-se de que no novo filtro foi
instalada uma bateria carregada.

Trabalho com a mascara de soldar

Um filtro instalado na cobertura funcionara automaticamente se for iluminado pelo arco elétrico gerado durante a soldadura. O
tempo de reagdo é de 1/25 000 do segundo. Antes de se proceder a soldadura, certifique-se de que o seletor esta na posi¢ao do
estado escuro adequado ao tipo de soldadura que esta a ser efetuada. Se, durante o funcionamento, se verificar que o filtro ndo
escurece automaticamente, interromper imediatamente o funcionamento e ajustar o filtro. Se, apesar da regulagéo, o filtro néo
funcionar corretamente, contactar o departamento de assisténcia técnica de um importador autorizado. E proibido trabalhar com
um filtro de soldadura a ndo funcionar, podendo provocar danos irreversiveis na visdo. Intervalo de temperaturas de ambiente de
funcionamento -5° C a +55° C. O filtro ndo se destina a protegao dos olhos durante a soldadura a laser.

Instrugoes de utilizagéo

O sensores do filtro devem ser mantidos limpos, néo devendo ser cobertos. Num filtro de soldadura automatico com ajuste
manual - a protecédo maxima e minima ocorre quando o ajuste esta definido para zero. Os meios de protegéo dos olhos contra
o impacto de particulas de alta velocidade, usados com dculos médicos normais, podem transmitir o impacto, causando perigo
para o utilizador.

Atencao! Se for necessaria uma protegdo contra o impacto de particulas de alta velocidade a temperaturas extremas, a protegao
ocular escolhida deve ser marcada com a letra T imediatamente a seguir a letra que especifica o simbolo de impacto, ou seja,
FT, BT ou AT. Se a letra que indica o simbolo de impacto néo for imediatamente precedida da letra T, entéo a protecéo ocular s6
pode ser utilizada para proteger contra particulas de alta velocidade a temperatura ambiente.

Manutengéo e armazenamento

Depois de terminado o trabalho, limpar a mascara, usando um pano macio e humido. Em caso de maior sujidade, a mesma
deve ser removida com agua e sab@o e seca usando um pano. N&o utilizar os produtos de limpeza abrasivos. Nao utilizar
solventes para a limpeza do filtro e da cobertura. N&o imergir o filtro de soldadura em agua. O produto deve ser armazenado
na embalagem individual fornecida, num local escuro, seco, ventilado e fechado. Durante 0 armazenamento, ndo exceder um
intervalo de temperaturas de -20° C a +70° C. Proteger do p6, da sujidade e de outros contaminantes (sacos de plastico, bolsas,
etc.). Proteger contra danos mecanicos. Transporte — nas embalagens individuais fornecidas, em caixas de cartdo, em meios de
transporte fechados.

Declaragéo de conformidade: Disponivel no site toya24.pl na ficha do produto.

Tabela de graus de protecéo recomendados, utilizados durante a soldadura por arco

o Corrente elétrica [A]
- 15 ] 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100 | 125 [ 150 [ 175 | 200 [ 225 | 250 [ 300 [ 350 | 400 | 450 | 500 | 600
Elétrodos cobertos 8 [ 9 [ 10 | 1 ] 12 [ 13 [
MAG 8 9 | 10 | 1 [ 12 [ 13 [ 14
TG 8 \ 9 10 1 \ 12 [ 13
?)"e'faggsme'ais 9 10 1 ‘ 12 13 ‘ 14
MIG paraligas leves 10 n | 2 [ u | ow
Goivagem a arco 10 ] 12 B | 14 [ 15
Corte por plasma 9 10 [ 1 12 13 \
rsn‘i’éfggl';fma 4 ‘ 5 ‘ 6 ‘ 7 ‘ 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 ‘

15 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 | 70 [100] 125 [ 150 | 175 ] 200 [ 225 [ 250 | 300 [ 360 | 400 ] 450 | 500 [ 600
ATENGAO! O termo “metais pesados” refere-se a ago, ligas de ago, cobre, ligas de cobre etc.

m INSTRUCOES ORIGINAILS



HR

Sadrzaj uputa prema normama: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / Uredba PPE

Proizvodac: Ningbo Jialang Intelligent Technology Co., Ltd., No. 12-A Maosheng Road, Yuyao, Ningbo, 315400 Zhejiang, Kina
Uvoznik: TOYA SA, ul. Softysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Poljska

Opis proizvoda: Stitnik za lice za zavarivanje s automatskim filtrom za zavarivanje s rucnim podeSavanjem je uredaj za zastitu
oiju i lica kategorije Il, namijenjen individualnoj zastiti oCiju i lica od mehanickih i svjetlosnih opasnosti. Stitnik ima povecanu
mehanicku otpornost. Stitnik ne $titi od kapljica i prskanja tekucine, grubih i finih Cestica prasine, plina i luka nastalih tijekom elek-
trignog kratkog spoja. Stitnik je izraden od poliamida PAB6 i opremljen PE trakom s podstavom od PE pjene za drzanje na glavi.
Filtar za zavarivanje $titi o¢i od zraCenja koje nastaje tijekom zavarivanja elektriénim lukom i ima podesivu razinu zasjenjenja u
rasponu od 5 - 13. Filtar je zasticen polikarbonatnim staklima. Kod osoba alergiénih na gore navedene materijale, moze doci do
alergijske reakcije.

Rok trajanja: Proizvod nema odreden rok trajanja. Obratite pozornost na istroSenost i o$tecenje dijelova zastite. Zamijenite kako
je preporuceno u korisniCkim uputama.

Notificirana jedinica: DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH (0196), Alboinstrale 56, 12103 Berlin, Niemcy
Pojasnjenje oznaka: JA, YATO - oznaka proizvodaca i uvoznika; YT-73930 - kataloski broj uvoznika; EN 379 - broj europske
norme za automatske filtre za zavarivanje, EN 175 - broj europske norme za zastitu oiju i lica koja se koristi tijekom zavarivanja;
4/5-8/9-13 JA 1/1/11/1 379 - oznaka filtra za zavarivanje s ru¢nim podeSavanjem stupnja zastite: 4 - broj svijetlog stanja 5 - broj
najsvjetlijeg tamnog stanja; 13 - broj najtamnijeg stanja; 1 - opticka klasa; 1 - razred difuzije svjetlosti; 1 - klasa odstupanja koefici-
jenta propusnosti svjetlosti; 1 - razred ovisnosti koeficijenta propustanja svjetlosti o kutu; i513 — model filtra; IPRO - model &titnika
za lice; JA 1 F - oznaka prednjeg stakla / straZnjeg stakla: 1 — opticka klasa, F — zastita od Cestica velike brzine i niske energije;
JAEN 175 B - oznaka poklopca: B - zastita od Cestica velike brzine srednje energije; CE - oznaka uskladenosti s direktivama
novog pristupa EZ, knjiga sa simbolom “i" - oznaka koja obavjestava da treba procitati dodatne informacije. EAC - oznaka kojom
se potvrduje uskladenost proizvoda s tehnickim propisima Euroazijske carinske unije.

Korisnicke upute:

Prije prve uporabe Stitnika uklonite zastitnu foliju sa zastitnog stakla. Ostavljanje folije na zastitnom staklu smanjuje prozirnost i
ometa rad filtra za zavarivanje. Za uklanjanje zastitne folije moZda e biti potrebno rastaviti filtar i/ili zatitna stakla, $to je opisano
kasnije u uputama. IstroSene ili oStecene dijelove zamijenite samo originalnim dijelovima. Nemojte sami modificirati Stitnik. Zabra-
njeno je koristiti Stitnik ako bilo koji element pokazuje znakove oStecenja, istroSen je ili ga treba zamijeniti.

Podesavanje nosivog sustava titnika

Stavite $titnik na glavu, po potrebi namjestite dvije gornje trake tako da Stitnik bude na odgovarajuéoj visini. Okretanjem gumba
na zatiljnoj traci podesite njezinu duljinu tako da ne steze tijekom rada, a da se ujedno Stitnik ne pomice tijekom pokreta glave.
Koristite boéne gumbe za podeSavanie sile potrebne za spustanje i podizanje Stitnika. Pritiskom na siva krila uz fiksiranje gumba
unutar $tita moguce je podesiti razmak izmedu $tita i lica. Kada pritisak popusti, Stitnik bi se trebao zaklju¢ati u jednom od nekoliko
poloZaja. Provjerite jesu li obje strane postavijene na isti poloZaj. S unutarnje strane $titnika, kod lijeve i desne tipke, nalazi se
podeSavanje kuta Stitnika pri maksimalnom spustanju i dizanju. Povucite crni element (II), pomaknite ga u odnosu na sivi, a zatim
ga spustite i zakljucajte u Zeljenom polozaju.

Rukovanje atomatskim filtrom za zavarivanje

Zahvaljujuci senzorima, filtar se automatski potamni do postavljenog stupnja tame nakon otkrivanja jakog svietla iz procesa zava-
rivanja. Pri odabiru tamnog stanja mozete slijediti tablicu u uputama, koja prikazuje preporucene stupnjeve zastite za elektroluéno
zavarivanje.

Prekida¢ za pode$avanje sjene “5 - 8” - omogucit ¢e vam da postavite tamno stanje filtra za zavarivanje u rasponu od 5 - 8. “9
- 13" - omogucit ¢e vam da postavite tamno stanje filtra za zavarivanje u rasponu od 9 - 13. “5 - 8 Keep on - omogucit ¢e vam
da postavite stanje tamnog filtra u rasponu od 5 - 8. U ovoj postavci nece biti svijetlog stanja, filtar ¢e uvijek biti zatamnjen na
postavljenu vrijednost. Odabir stupnja zatamnjenja filtra u tamnom stanju vr§i se gumbom s oznakom “SHADE”. Prekidac na¢ina
rada - iskljucit ¢e funkciju automatskog zatamnjivanja i filtar ¢e ostati svijetao bez obzira na vanjske uvjete. Prije pocetka rada
provjerite je li filtar postavljen na odgovarajuci nacin rada za vrstu posla. Zabranjeno je raditi s neispravnim filtrom za zavarivanje
tijekom zavarivanja, mozZe dovesti do nepopravljivog oSte¢enja vida. Filtar ima dva dodatna gumba za podeSavanje. Gumb s
oznakom “DELAY” omogucuje promjenu vremena odgode filtra. To je vrijeme u kojem filtar reagira na promjenu intenziteta svjetla.
PodeSavanje je glatko, s polozajem “F” - najmanja odgoda tamnjenja filtera i polozajem “S” - najve¢a odgoda tamnjenja filtera.
Postavljanjem gumba izmedu ovih postavki moZete prilagoditi vrijeme odziva filtra izmedu maksimalne i minimalne vrijednosti.
Gumb s oznakom “SENSIVITY” omogucuje podeSavanje osjetljivosti tj. praga filtra. PodeSavanije je glatko, ali polozaj “H” - ozna-
Cava najvecu osjetljivost, filter ¢e reagirati na manju promjenu intenziteta svjetla koje pada na senzore, a polozaj “L” - najmanja
osjetljivost, filtar ¢e reagiraju samo na vecu promjenu intenziteta svjetlosti koja pada na senzore. Za veéinu poslova zavarivanja
preporuca se postaviti gumb na sredinu raspona. Indikator s oznakom “Low Bat / Low Battery” - omogucuje provjeru statusa
baterije koja napaja filtar za zavarivanje. Ako pritisak na tipku “TEST” uzrokuje svijetljenje indikatora, napunite bateriju Sto je prije
moguce. Za pravilan rad filtar za zavarivanje zahtijeva napajanje iz baterije LIR 2450 3,6 V.

Punjenje baterije
Za punjenje baterije moZe se koristiti samo kabel isporu¢en s proizvodom. Kabel treba spajiti u utiénicu za punjenje USB tipa C
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(1) uredaja, a zatim u USB uti¢nicu za punjenje, npr. na raéunalu ili punjacu koji ima takvu utiénicu. Ipak, provjerite je li trenutni
kapacitet uticnice za punjenje najmanje 5V, 2 A. Proces punjenja signalizira crveno indikatorsko svjetlo ispod utiénice za punjenje.
ZavrSetak punjenja signalizira zeleno indikatorsko svjetlo, DrZite uredaj pod nadzorom tijekom cijelog procesa punjenja baterije.
Tijekom punjenja baterije nije moguca uporaba uredaja. Cim se punjenje zavrsi, odspojite kabel za punjenje iz punjaca, a zatim
i iz uredaja.

UPOZORENJE! Ostavljanje uredaja s potpuno napunjenom baterijom povezanom s punjaéem dovest ¢e do nepopravlji-
ve Stete na bateriji i takoder moze izazvati pozar ili strujni udar.

Sigurnosne upute za punjenje baterija

Li-lon (litij-ionske) baterije ne pokazuju tzv “efekat pamcenja”, koji omoguéuje da ih napunite u bilo kojem trenutku. Medutim, pre-
porucuje se isprazniti bateriju tijekom normalnog rada i zatim je napuniti do punog kapaciteta. Ako zbog prirode posla nije moguce
svaki put tretirati bateriju na ovaj nacin, to treba uciniti barem svakih nekoliko ili nekoliko radnih ciklusa. Ni pod kojim uvjetima ne
smijete prazniti bateriju kratkim spojem elektroda, jer to uzrokuje nepopravljivu $tetu! Takoder nije dopusteno provjeravati stanje
napunjenosti baterija kratkim spojem elektroda i provjeravanjem iskri.

Pohrana baterija

Da bi produzili radni vijek baterije, osigurajte adekvatne uvjete pohrane. Baterija izdrZi oko 500 ciklusa ,punjenje - praznjenje”.
Bateriju treba ¢uvati na temperaturi od 0 do 30 stupnjeva Celzijusa i relativnoj viaznosti od 50%. Kako biste bateriju pohranili na
dulje vrileme, napunite je do priblizno 70% kapaciteta. Za dulje skladistenje, napunite bateriju povremeno, jednom godisnje. Ne-
mojte previSe prazniti bateriju, jer to skracuje njezin radni vijek i moze prouzrogiti nepopravljivu Stetu. Tijekom skladiStenja, baterija
¢e se postupno prazniti zbog proteka vremena Proces samopraznjenja ovisi 0 temperaturi skladistenja, $to je visa temperatura,
proces praznjenja je brzi. Moze do¢i do curenja elektrolita ako se baterije nepravilno skladiste. U slu¢aju curenja, zatitite curenje
sredstvom za neutralizaciju, ako elektrolit dode u kontakt s o¢ima, isperite oéi s puno vode i odmah potrazite lijeénicku pomoc.
Nije dozvoljena uporaba alata s o$tecenom baterijom. Ako je baterija potpuno istroSena, potrebno ju je odnijeti na specijalizirano
mjesto za zbrinjavanje ove vrste otpada.

Transport baterija
Litij-ionske baterije se prema zakonskim propisima tretiraju kao opasne tvari. Korisnik alata moZe transportirati uredaj s baterijom
i samo baterije kopnenim putem. Tada se ne mora ispuniti oba uvjeta. Ako je prijevoz ugovoren s tre¢im osobama (npr. dostava
kurirskom sluzbom), moraju se poStovati propisi o prijevozu opasnih materijala. Prije slanja treba se posavjetovati s prikladno
kvalificiranom osobom. Zabranjen je transport oStecenih baterija. Takoder se moraju postovati nacionalni propisi za prijevoz
opasnih materijala.

Zamjena baterije za napajanje

Baterija je smjeStena u kuciSte s unutamje strane Stita za zavarivanje. lzvucite utiénicu baterije iz kucista (IV). Izvucite iskoristenu
bateriju iz gnijezda. Umetnite novu bateriju u gnijezdo za bateriju prema oznakama polariteta na rubu utora. Gurnite uti¢nicu
baterije u kuciste. Provjerite stanje napunjenosti nove baterije. Ako bateriju treba napuniti, potrebno je izvrsiti postupak punjenja
baterije. IstroSenu bateriju predajte na odlaganje.

Zamjena zastitnih stakala

Ako primijetite ogrebotine, pukotine, tupost ili druga ostecenja na zastitnom staklu, zamijenite ga novim. Za zamjenu prednjeg sta-
kla pritisnite oba gumba za zaklju¢avanje i drZite ih u tom polozaju, zatim uklonite staklo. Prednje staklo priévr$¢eno je izravno na
vizir (V). StraZnje zastitno staklo priévr¢eno je u kuciste filtera. Podignite staklo (V1) na sredini ruba na izrezu u poklopcu, a zatim
ga izvucite iz drzaca poklopca. Lagano savijte novo staklo, a zatim umetnite bo¢ne rubove u drzace poklopca. Nemojte savijati
zadtitno staklo prejako, jer se moZe oStetiti. Upozorenje! Zabranjena je uporaba titnika bez zastitnih stakala.

Zamjena filtra za zavarivanje

Filtar treba rastaviti tako da pazljivo pomijerite donje hvataljke filtra prema Stitniku za zavarivanje dok se filtar ne otkljuca (VII).
Uklonite kuciste baterije tako da odvrnete dva privrsna vijka. Pazljivo uklonite filtar iz donjih drzaca i izvucite gornje drzace. Ugra-
dite novi filtar umjesto starog filtra. Priévrstite kuciste baterije zatezanjem pricvrsnih vijaka. Postavite novi filtar na mjesto starog.
Pazljivo gurnite gornje hvataljke filtra u drzace dok se doniji jezicci filtra ne zabrave. Njezno pritisnite donji dio filtra dok hvataljke
ne uskoce. Ispravno postavljen filtar ne bi se trebao pomicati. Provierite je li napunjena baterija pravilno postavliena u novi filtar.

Rad sa Stitnikom za zavarivanje
Filtar montiran u $titu radit ¢e automatski ako je osvijetljen elektricnim lukom koji nastaje tijekom zavarivanja.

Vrijleme reakcije iznosi 1/25 000 sekunde. Prije poCetka zavarivanja provjerite je li gumb postavljen na tamno stanje koje odgo-
vara vrsti zavarivanja. Ako tijekom rada primijetite da se filtar ne zatamnjuje automatski, odmah prekinite s radom i podesite filtar.
Ako unato¢ podesavanju filtar ne radi ispravno, obratite se oviastenom servisu uvoznika. Zabranjeno je raditi s neispravnim filtrom
za zavarivanje, moze dovesti do nepovratnog oStecenja oka. Raspon radne temperature okoline od -5 st. C do +55 st. C. Filtar
nije namijenjen za zastitu ogiju tijekom laserskog zavarivanja
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Upute za uporabu

Odrzavaite senzore filtra Cistima i nemojte ih prekrivati. U automatskom filtru za zavarivanje s ruénim pode$avanjem - maksimalni
i minimalni stupanj zastite je kada je fino podeSavanje postavljeno na nulu. Zastita za oci od udara Cestica velike brzine koja se
nosi sa standardnim medicinskim nao¢alama moze prenijeti udar i predstavljati opasnost za korisnika.

Upozorenje! Ako je potrebna zastita od udara Cestica velike brzine pri ekstremnim temperaturama, odabrana zastita za o¢i treba
biti oznacena slovom T odmah iza slova simbola udara, tj. FT, BT ili AT. Ako slovo simbola sudara nije neposredno prije slova T,
tada se zastita za o¢i smije koristiti samo za zastitu od Cestica velike brzine na sobnoj temperaturi.

Odrzavanje i €uvanje
Nakon zavrSetka rada poklopac je potrebno o€istiti mekom i viaznom krpom.

Vedu prljavstinu uklonite sapunicom i osusite krpom. Nemojte koristiti sredstva za ¢iS¢enje koja uzrokuju ogrebotine. Nemojte
koristiti rastvarace za CiS¢enje filtra i poklopca.

Ne potapajte filtar za zavarivanje u vodu. Proizvod treba Cuvati u isporuéenim jediniénim pakovanjima u tamnoj, suhoj, prozraénoj
i zatvorenoj prostoriji. Tokom skladitenja ne prelaziti temperaturni opseg od -20 st. C. do +70 st. C. Zastitite od prasine, prasine i
drugih necistoca (plasticne vrecice, vrecice, itd.) Zastitite od mehanickih ostecenja. Transport - u isporu¢enim jedini¢nim pakova-
njima, u kartonima, u zatvorenim transportnim sredstvima.

Izjava o uskladenosti: Dostupno na toya24.pl na kartici proizvoda.

Tabela preporu¢enih stepena zastite koji se koriste pri elektroluénom zavarivanju
Jacina struje [A]

15 6 [ 10 [ 15[ 30 [ 40 [ 60 | 70 [ 100 [ 125 150 | 175 | 200 [ 225 [ 250 [ 300 | 350 | 400 [ 450 | 500 | 600

Prekrivene elekirode 8 [ o [ 10 | 1 ] 12 [ 13 [ 1

MAG 8 9| 10 | 1 \ 12 \ 13 [14

TI6 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 E

MIG teskih metala 9 10 1 | R

Proces

MIG za lagane legure 10 n [ e [ 1 [ u

Elekirogulienje 10 ] 12 T

Rezanje snopom
plazme 9 10 ‘ 1 12 13 ‘

éail‘:f(:;:gsom 4 ‘ 5 ‘ 6 ‘ 7 ‘ 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 ‘
15 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60| 70 [100] 125 [ 150 | 175 ] 200 [ 225 [ 250 [ 300 [ 360 | 400 ] 450 | 500 [ 600
POZOR! Pojam ,teski metali” koristi se za ¢elik, celicne legure, bakar, bakrene legure itd.
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