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PRZENOSNA ZGRZEWARKA DO OGNIW

PORTABLE SPOT WELDER

TRAGBARES PUNKTSCHWEISSGERAT
[TOPTATUBHBIN ANMAPAT /151 TOYEYHON CBAPKM
MOPTATUBHUN AMAPAT [/151 TOYKOBOIO 3BAPIOBAHHS
NESIOJAMAS TASKINIS SUVIRINIMO APARATAS
PARNESAJAMA PUNKTMETINASANAS IEKARTA
PRENOSNA BODOVA SVARECGKA

PRENOSNA BODOVA ZVARACGKA

HORDOZHATO PONTHEGESZT® GEP

APARAT DE SUDURA iN PUNCTE PORTABIL
SOLDADOR POR PUNTOS PORTATIL

SOUDEUSE PAR POINTS PORTABLE

SALDATRICE A PUNTI PORTATILE

DRAAGBARE PUNTLASMACHINE

SYTKOAAHTHE SHMETQN ®OPHTH

MPEHOCUMA MALLMHA 3A TOYKOBO 3ABAPSIBAHE
SOLDADOR PORTATIL A PONTO

PRIJENOSNI APARAT ZA TOCKASTO ZAVARIVANJE
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PL

1. obudowa

2. kabel spawalniczy

3. uchwyt spawalniczy

4. pin spawalniczy

5. przylacze kabla spawalniczego
6. gniazdo wejéciowe USB typ C
7. gniazdo wyjsciowe USB typ A
8. wySwietlacz

9. przycisk funkcyjny

10. wigeznik

RU

1. kopnyc

2. CBApOYHbIiA kabenb

3. CBAPOYHbIil fiepxKaTens

4. cBAPOYHbIil aNeKTpoz

5. nofiknio4eHme cBapo4Horo kabens
6. BXoaHo# pasbem USB tuna C

7. BbixoHoI pasbem USB Tvna A

8. aucnnen

9. KHonka dyHKLmA

10. BbiknioyaTens

Lv

1. korpuss

2. metina$anas kabelis

3. metina$anas turétajs

4. metinasanas tapa

5. metina$anas kabela pieslégums
6. C tipa USB pieslégvieta

7. Atipa USB pieslégvieta

8. displejs

9. funkciju poga

10. sledzis

HU

1. haz

2. hegesztokabel

3. hegesztétarto

4. hegeszt6csap

5. hegesztokabel csatlakoztatésa
6. C tipust USB bemeneti aljzat
7. Atipusu USB kimeneti aljzat
8. kijelzo

9. funkciégomb

10. kapcsoldgomb

INSTRUKCJA ORYGINALNA

EN

1. housing

2. welding cable

3. welding fixture

4. welding pin

5. welding cable connection
6. USB type C input socket

7. USB type A output socket
8. display

9. function button

10. power switch

UA

1. kopnyc

2. 3BaptoBanbHuii kabenb

3. 3BapioBanbHII TpUMay

4. 3BapioBanbHuil enekTpon

5. 3'eHaHHs 3BapioBanbHOro kabenio
6. BxinHuit po'em USB Ttuny C

7. BuxigHui po3'em USB Tuny A

8. auenneit

9. KHonKka cyHKLii

10. BUMMKaY

cz

1. kryt

2. svafovaci kabel

3. svafovaci hofak

4. svafovaci kolik

5. konektor svafovaciho kabelu
6. vstupni zasuvka USB typ C
7. vystupni zasuvka USB typ A
8. displej

9. ovladaci tlacitko

10. spinaé

RO

1. carcasé

2. cablu sudura

3. maner-suport

4. stift de sudura

5. conexiune cablu sudura
6. mufa USB tip C intrare

7. mufa USB tip A iesire

8. afisaj

9. buton functji

10. comutator de alimentare

DE

1. Gehause

2. Schweiltkabel

3. Schweilpistole

4. Schweilstift

5. Schweiltkabelanschluss

6. Eingangsbuchse USB Typ C
7. Ausgangsbuchse USB Typ A
8. Display

9. Funktionstaste

10. Ein-/Aus-Schalter

LT

1. korpusas

2. suvirinimo kabelis

3. suvirinimo laikiklis

4. suvirinimo kaistis

5. suvirinimo kabelio jungtis
6. C tipo USB jvesties lizdas
7. Atipo USB isvesties lizdas
8. ekranas

9. funkcinis mygtukas

10. jungiklis

SK

1. plast

2. zvéraci kabel

3. zvéraci drziak

4. zvéraci kolik

5. pripojka zvaracieho kabla
6. vstupny port USB typu C
7. vystupny port USB typu A
8. displej

9. funkéné tlacidlo

10. zapina¢

ES

1. carcasa

2. cable de soldadura

3. mango de soldadura

4. punta de soldadura

5. conexion del cable de soldadura
6. toma de entrada USB tipo C

7. toma de salida USB tipo A

8. pantalla

9. teclas de funciones

10. interruptor de encendido
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FR

1. boitier

2. cable de soudage

3. torche de soudage

4. goupille de soudage

5. raccord du cable de soudage
6. prise d'entrée USB type C

7. prise de sortie USB type A

8. écran

9. bouton de fonction

10. Interrupteur marche-arrét

GR

1. mepiBAnua

2. kaAwdio ouykOMnong

3. moT6A oUYKGMNONg

4. akida ouykoMnong

5. 00vdeon kahwdiou auykéAMnang
6. urrodor elo6dou USB TUmou C
7. urodor e§6dou USB timou A
8. 086vn

9. koupri Aermoupyiag

10. dlakéTTTng Aeimoupyiag

HR

1. kuciste

2. zavarivacki kabel

3. zavarivacka rucka

4. zavarvacka igla

5. prikljucak kabela za zavarivanje
6. USB tip C ulazna uti¢nica
7. USB tip Aizlazna uti¢nica
8. zaslon

9. funkcijski gumb

10. prekidad

IT

1. alloggiamento

2. cavo di saldatura

3. penna per saldatura

4. perno di saldatura

5. raccordo per il cavo di saldatura
6. presa di entrata USB di tipo C
7. presa di uscita USB di tipo A

8. display

9. pulsante funzionale

10. pulsante di accensione

BG

1. kopnyc

2. 3aBapbyeH kaben

3. 3aBapbyHa JpbKka

4. 3aBapbyeH HaKpanHuK

5. KOHeKTOp 3a 3aBapbyeH kaben
6. BxogHo USB rxesno tun C

7. waxopHo rHe3no USB tun A

8. amenneit

9. dhyHKUMOHaneH GyToH

10. 6yToH 3a BKNioYBaHe

AR
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NL

1. behuizing

2. laskabel

3. laspistool

4. laspen

5. aansluiting laskabel

6. USB type C-aansluiting

7. USB type A uitgangsaansluiting
8. display

9. functietoets

10. schakelaar

PT

1. armagéo

2. cabo de soldadura

3. tocha para soldar

4. pino para soldar

5. ligagéo do cabo de soldadura
6. porta de entrada USB tipo C
7. porta de saida USB tipo A

8. visor

9. tecla de fungéo

10. botéo de ligar / desligar
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Przeczytac instrukcje

Read the operating instruction
Bedienungsanleitung durchgelesen
[MpoynTaTh MHCTPYKLMIO
[MpoynTaTh HCTPYKUitO
Perskaityti instrukcija

Jalasa instrukciju

Prectet ndvod k pouZiti
Pre¢itat névod k obsluhe
Olvasni utasitast

Citesti instructunile

Lea la instruccion

Lisez la notice d'utilisation
Leggere il manuale d'uso
Lees de instructies

AiaBdote TIg 0dnyieg xpriong
[MpoyeTeTe PLKOBOACTBOTO
Ler as presentes instrugées
Procitajte prirucnik

Ja i

Uzywaj gogle ochronne

Wear protective goggles

Schutzbrille verwenden
Monb3oBatbes 3aLUMTHBIMU O4KaMK
KopucTyiiTech 3axucHUMM okynsipamm
Vartok apsauginius akinius

Jalieto drogibas brilles

PouZivej ochranné bryle

PouZivaj ochranné okuliare
Hasznaljon véddszemiiveget!
Intrebuinteaza ochelari de protejare
Use protectores del oido

Portez des lunettes de protection
Utilizzare gli occhiali di protezione
Draag een veiligheidsbril
Xpnaiporoifote Ta yuaAid TpoaTadiag
M3nonasaiiTe 3aluTHI ounna

Usar ¢culos de protecdo

Koristite zadtitne naocale

Ll ol i pasiad

&

Ten symbol informuje o zakazie umieszczania zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego (w tym baterii i akumulatoréw) facznie z
innymi odpadami. Zuzyty sprzet powinien by¢ zbierany selektywnie i przekazany do punktu zbierania w celu zapewnienia jego recyklin-
gu i odzysku, aby ogranicza¢ ilos¢ odpadéw oraz zmniejszy¢ stopnien wykorzystania zasobow naturalnych. Niekontrolowane uwalnianie
skfadnikow niebezpiecznych zawartych w sprzecie elektrycznym i elektronicznym moze stanowi¢ zagrozenie dla zdrowia ludzkiego oraz
powodowa¢ negatywne zmiany w $rodowisku naturalnym. Gospodarstwo domowe petni wazng role w przyczynianiu sig do ponownego
uzycia i odzysku, w tym recyklingu zuzytego sprzetu. Wiecej informacji o wiasciwych metodach recyklingu mozna uzyskac u wiadz lokalnych
lub sprzedawcy.

This symbol indicates that waste electrical and electronic equipment (including batteries and storage cells) cannot be disposed of with other
types of waste. Waste equipment should be collected and handed over separately to a collection point for recycling and recovery, in order
to reduce the amount of waste and the use of natural resources. Uncontrolled release of hazardous components contained in electrical and
electronic equipment may pose a risk to human health and have adverse effects for the environment. The household plays an important
role in contributing to reuse and recovery, including recycling of waste equipment. For more information about the appropriate recycling
methods, contact your local authority or retailer.

Dieses Symbol weist darauf hin, dass Elektro- und Elektronik-Altgeréte (einschlieRlich Batterien und Akkumulatoren) mcht zusammen
mit anderen Abfallen entsorgt werden diirfen. Altgeréte sollten getrennt und bei einer 1 werden, um
deren Recycling und Verwertung zu gewahrleisten und so die Abfallmenge und die Nutzung natiirlicher Ressourcen zu reduzieren. Die
unkontrollierte Freisetzung geféhrlicher Stoffe, die in Elektro- und Elektronikgeréten enthalten sind, kann eine Gefahr fiir die menschliche
Gesundheit darstellen und negative Auswirkungen auf die Umwelt haben. Der Haushalt spielt eine wichtige Rolle bei der Wiederverwendung
und Verwertung, einschlieRlich des Recyclings von Altgeréten. Weitere Informationen zu den geeigneten Recyclingverfahren erhalten Sie
bei den ortlichen Behdrden oder Ihrem Handler.

370T CMMBOM MHOPMUPYET 0 3anpeTe MoMeLLaTb U3HOLLEHHOE ANEKTPUYECKOE 1 ANEKTPOHHOE 06opyaoBaHMe (B ToM uucne Gatapen u
aKkyMynsTopbl) BMECTe C ipyrMi 0TXofiamu. MaHolueHHoe oBopyaoBaHme JOMKHO cOBMpaTLCA CEneKTUBHO U NepeaaBaTbes B TOKY c6o-
pa, yToGbl 06ecnednTs ero nepepaﬁomy W yTUnu3auuio, 4ns Toro, YToGb! OrpaHn4u1TL KONUYECTBO OTXOA0B, U YMEHbLUUTL CMONb3oBaHue
NPUPOAHbIX PECYPCOB. Hexomponmpyemblﬁl BblspDC OnacHbIX BELWECTB, COAEPKALLNXCA B ANEKTPUYECKOM U 3NEKTPOHHOM OﬁDpy/:LOEaHMM,
MOXET NpeAcTaBnsTb Yrpo3y Ans 340POBbS Yenoseka, v NPUBOANTL K HEraTMBHBIM U3MEHEHUSIM B OKpyXatoLeit cpeae. [JomaluHee xo-
3RACTBO WrpaeT BaxHY0 PONb NPy NOBTOPHOM MCMOMb30BAHUM U Y B TOM YuCne, 0 06opynoBaHus.
Monpo6Hyio 1M10 0 Np: MeToaax y MOXHO NOMY4uTb Y MECTHbIX BIIACTEN UMW Y NPOAaBLA.

Lleit cumson nosigomnse npo saﬁopony PO3MiLLIEHHS BIAXOAIB eNEKTPUYHOTO Ta enekTPOHHOro obnagl (B TOMY YMCni akymynsTopiB),
Y TOMY 4utci 3 iHLWMMN BianpaLibosaHe ¢ noByHHO 6yTi BUBipKoBO 3ibpaHo i nepesaqo 8 nyHT 3bopy Ans 3abes-
neyeHHs oro nepepobkyt i BIRHOBNEHHS, LIOG 3MEHLIMTY KiNbKICTb BIAXOMAIB | 3MEHLTM CTYMiHb BUKOPUCTaHHS NPUPOHMX pecypeis. He-
KOHTPOMNbOBAHE BUBIMbHEHHS HEBE3NEUHIX KOMMOHEHTIB, LIO MICTATLCA B ENIEKTPUYHOMY Ta ENEKTPOHHOMY 0BNaHaHHI, MOXe NpeAcTas-
nsTv HeBeaney Ans 3A0POB' TKOAUHY | BUKIMKATY 3MiHM B y cepenosuLLl. ¢ PCTBO BiAirpae BaXuBY porl
Y PO3BUTKY MOBTOPHOTO BUKOPUCTAHHS Ta BIIHOBNIEHHS, BKIOYAK04M YTUNi3aLliio BUKOpUCTaHoro obnaaHaHHs. binblu getansHy iHpopmaLiio

Npo NpaBWIbHi METOAY yTUNi3aLlii MOXHa oTpuMaTi y MicLieBoi Bniaay abo npofasLst.
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Sis simbolis rodo, kad draudziama i$mesti panaudotg elektring ir elektronine jranga (jskaitant baterijas ir akumuliatorius) kartu su kitomis
atliekomis. Naudota jranga turéty bti renkama atskirai ir siunciama j surinkimo punkta, kad bty uztikrintas jos perdirbimas ir utilizavimas,
siekiant sumazinti atliekas ir sumazinti gamtos i$tekliy naudojima. Nekontroliuojamas pavojingy komponenty, esanciy elektros ir elektro-
ninéje jrangoje, issiskyrimas gali kelti pavojy Zmoniy sveikatai ir sukelti neigiamus natdralios aplinkos pokycius. Namy kis vaidina svarby
vaidmenj prisidedant prie pakartotinio jrenginiy naudojimo ir utilizavimo, jskaitant perdirbima. Norédami gauti daugiau informacijos apie
tinkamus perdirbimo biidus, susisiekite su savo vietos valdzios institucijomis ar pardavéju.

Sis simbols informé par aizliegumu izmest elektrisko un elektronisko iekartu atkritumus (tostarp baterijas un akumulatorus) kopa ar citiem
atkritumiem. Nolietotas iekartas ir jasavac atseviski un janodod savak$anas punkta ar mérki nodrosinat atkritumu otrreizéjo parstradi un
regeneraciju, lai ierobezotu to apjomu un samazinatu dabas resursu izmantosanas limeni. Elektriskajas un elektroniskajas iekartas ietverto
bistamo sastavdalu nekontroléta izdaliSanas var radit cilvéku veselibas apdraudéjumu un izraisit negativas izmainas apkartéja vide. Maj-
saimnieciba pilda svarigu lomu otrreizéjas izmantosanas un regeneracijas, tostarp nolietoto iekartu parstrades veicina$ana. Vairak informa-
cijas par atbilsto$am otrreizéjas parstrades metodém var sanemt pie vietéjo varas iestazu parstavjiem vai pardevéja.

Tento symbol informuje, Ze je zakézano likvidovat pouZité elektrické a elektronické zafizeni (véetné baterii a akumuldtord) spole¢né s jinym
odpadem. PouZité zafizeni by mélo byt shromazdovéno selektivné a odesilano na sbérné misto, aby byla zajisténa jeho recyklace a vyuziti,
aby se sniZilo mnoZstvi odpadu a snizil stupefi vyuZivani pfirodnich zdroju. Nekontrolované uvoliiovani nebezpegnych slozek obsazenych v
elektrickych a elektronickych zafizenich muze predstavovat hrozbu pro lidské zdravi a zpusobit negativni zmény v pfirodnim prostfedi. Do-
macnost hraje dileZitou roli pfi pfispivani k opétovnému pouZiti a vyuziti, véetné recyklace pouzitého zafizeni. Dalsi informace o vhodnych
zplisobech recyklace Vam poskytne mistni Grad nebo prodejce.

Tento symbol informuje o zakaze vyhadzovania opotrebovanych elekirickych a elektronickych zariadeni (vratane batérii a akumulatorov) do
komunalneho (netriedeného) odpadu. Opotrebované zariadenia musia byt separované a odovzdané do prisludnych zbernych miest, aby
mohli byt nalezite recyklované, ¢im sa znizuje mnoZzstvo odpadov a zmensuje vyuzivanie prirodnych zdrojov. Nekontrolované uvoliiovanie
nebezpecnych latok, ktoré st v elektrickych a elektronickych zariadeniach, moZe ohrozovat ludské zdravie a mat negativny dopad na
Zivotné prostredie. Kazda doméacnost ma dolezitu dlohu v procese opatovného pouzitia a opatovného ziskavania surovin, vratane recykla-
cie, z opotrebovanych zariadeni, BlizSie informacie o spravnych metddach recyklacie vam poskytne miestna samosprava alebo predajca.

Ez a szimbdlum arra hivja fel a figyelmet, hogy tilos az elhasznalt elektromos és elektronikus késziiléket (tobbek kozott elemeket és akku-
mulatorokat) egyéb hulladékokkal egyitt kidobni. Az elhasznalt késziiléket szelektiven gyiijtse és a hulladék mennyiségének, valamint a
természetes erdforrasok felnasznélasanak csdkkentése érdekében adja le a gy(jtépontban Uj Zas és

céljabol. Az elektromos és elektronikus kész(ilé talalhato 8lyes ¢ il i kibocsatasa veszélyt jelenthet az emberi
egeészségre és negatlv valtozasokat okozhat a termeszetes komyezetben Ahéztartasok fontos szerepet téltenek be az elhasznalt késztilék
Ujrafeldolgozasaban és Ujrahasznc Az (jrahasznositas megfeleld modjaival kapcsolatos tovabbi informaciokat a helyi hatdsagok-
tol vagy a termék értékesitGjétél szerezhet.

Acest simbol indicé faptul cd deseurile de echipamente electrice si electronice (inclusiv baterii si acumulatori) nu pot fi eliminate impreund
cu alte tipuri de deseuri. Deseurile de echipamente trebuie colectate si predate separat la un punct de colectare in vederea recicldrii si
recuperarii, pentru a reduce de deseuri si consumul de resurse naturale. Eliberarea necontrolatd a componentelor periculoase
continute in echipamentele electrice si electronice poate prezenta un risc pentru sandtatea oamenilor si are efect advers asupra mediului.
Gospodarllle Joaca un rol important prin contributia lor la sir , inclusiv deseunlor de Pentru mai
multe informatii fn legétura cu metodele de reciclare adecvate, comactan automatlle locale sau distribuitorul dumneavoastra.

Este simbolo indica que los residuos de aparatos eléctricos y electronicos (incluidas las pilas y ladores) no pueden elimi junto
con otros residuos. Los aparatos usados deben recogerse por separado y entregarse a un punto de recogida para garantizar su reciclado
y recuperacion a fin de reducir la cantidad de residuos y el uso de los recursos naturales. La liberacion incontrolada de componentes
peligrosos contenidos en los aparatos eléctricos y electrénicos puede suponer un riesgo para la salud humana y causar efectos adversos
en el medio ambiente. EI hogar desempefia un papel importante en la contribucion a la reutilizacion y recuperacién, incluido el reciclado de
los residuos de aparatos. Para obtener mas informacion sobre los métodos de reciclaje adecuados, pongase en contacto con su autoridad
local o distribuidor.

Ce symbole indique que les déchets d'équipements électriques et électroniques (y compris les piles et accumulateurs) ne peuvent étre
éliminés avec d'autres déchets. Les équipements usagés devraient étre collectés séparément et remis a un point de collecte afin d'assurer
leur recyclage et leur valorisation et de réduire ainsi la quantité de déchets et I'utilisation des ressources naturelles. La dissémination
incontrélée de composants dangereux contenus dans des équipements électriques et électroniques peut présenter un risque pour la santé
humaine et avoir des effets néfastes sur I'environnement. Le ménage joue un réle important en contribuant 4 la réutilisation et a la valori-
sation, y compris le recyclage des équipements usagés. Pour plus d'informations sur les méthodes de recyclage appropriées, contactez
votre autorité locale ou votre revendeur.

Questo simbolo indica che 'apparecchiatura elettrica e elettronica usurata p le batterie e gli i) non pud essere smaltita
insieme con altri rifiuti. Le apparecchiature usurate devono essere raccolte separatamente e consegnate al punto di raccolta specializzato
per garantire il riciclaggio e il recupero, al fine di ridurre la quantita di rifiuti e diminuire l'uso delle risorse naturali. Il rilascio incontrollato
dei componenti pencolosw contenuti nelle app: elettriche e 1e pud costituire il rischio per la salute umana e causare
gli effetti negativi sull'ambiente naturale. Il nucleo familiare svolge il ruolo importante nel contribuire al riutilizzo e al recupero, compreso
il riciclaggio dell'apparecchiatura usurata. Per ottenere le ulteriori informazioni sui metodi di riciclaggio appropriate, contattare I'autorita
locale o il rivenditore.
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Dit symbool geeft aan dat elektrische en elektronische app (mclusuef batterijen en accu’s) niet samen met ander afval
mag worden weggegooid. Afgedankte apparatuur moet heiden worden i en bij een worden ingeleverd om te
zorgen voor recycling en terugwinning, zodat de hoeveelheid afval en het gebruik van natuurlijke hulpbronnen kan worden beperkt. Het on-
gecontroleerd vrijkomen van gevaarlijke componenten in elektrische en elektronische apparatuur kan een risico vormen voor de menselijke
gezondheid en schadelijke gevolgen hebben voor het milieu. Het huishouden speelt een belangrijke rol bij het bijdragen aan hergebruik en
terugwinning, inclusief recycling van afgedankte apparatuur. Voor meer informatie over de juiste recyclingmethoden kunt u contact opnemen
met uw gemeente of detailhandelaar.

Autd 1o oUpBolo Beixver 6T amayopEUETal 1) ATTOPPIYN XPNOIHOTIOINUEVOU NAEKTPIKOU Kal NAeKTpovVIKoU §omAiopoU (ouptepiAapBavopé-
VWV TWV PTTATapILV Kal CUOOWPEUTWY) Pe GAa amdBAnta. O xpnaipotoioUevog e§omAiopds Ba mpémmel va GUMEYETal ETAEKTIKG Kal va
amoaTéNeTal o€ onpeio auMoyrg yia va e§aopaNioTel n avakUKAWGT) ToU Kal 1) avakTnar Tou yia T peiwan Twv amoBAfTwy kai T peiwon
Tou BaBuol XpAong Twv QUOIKWY Tépwv. H aveGéheykm ammeAeuBEpuwon emIKiVOUVWY OUCTOTIKWY TIOU TTEPIEXOVTaI OTOV NAEKTPIKG Kal
NAEKTPOVIKG ECOTTAIOUO pTTopeEi var amroTeAéael ameiAr yia Tnv avBpuwivn uyeia kal va TTpokaAéael apvnTikéG ahayég aTo QUOIKS TrepIBAAAOV.
To voikokupid dladpapaTiel anuavTikd péAo aTnv CUPBOAR TNV ETTAVaYPNOILOTIOINGN KaI avaKTnon, cupTepiAapBavopEvng TG avakUkAw-
ang, xpnotpotroinuévou eomAiapoU. lMa TepIoooTEPES TTANPOPOPIES OXETIKA PE TIG KATAMNAES HeBOBOUG avaKUKAWONG, ETTIKOIVWVIAOTE HE
TIG TOTTIKEG APXEG 1) TOV TTWANTH.

To31 CUMBON MHAOPMUPA, Ye M3XBBLPISHETO Ha U3XABEHOTO ENEKTPUYECKO U ENIEKTPOHHO 0BOpyABaHe (BKMIOYUTENHO Batepun U aky-
MynaTopy) 3aefiHo ¢ GuToBUTE OTNABLM € 3aGpaHeHo. VaxabenoTo oGopyasaHe TpsiGBa fa ce CbGUPa OTAENHO U Aa ce npedaje B
NyHKTa 3a CbOUpaHe Ha TakuBa OTNAAbLY, 3 A4a C& OCUTypU HETOBOTO PELVKNMPaHe 1 OMon3oTBOpsiBaHe, Aa Ce HaMani KOnM4YecTBoTo
Ha OTNAZbLUTE U fa Ce Hamanu Pasxofa Ha NPUPOSHU Pecypcy. HEKOHTPONIMPAHOTO M3MyckaHe Ha ONacH! ChCTABKu, ChAbpXaLu Ce
B €MeKTPUECKOTO |t eNEKTPOHHOTO 0GOpYABaHE, MOXe [a MPefCTaBnsBa 3annaxa 3a HOBELIKOTO 34pase v 4a MPUYMHY OTPULiATENHY
MpOMEHM B OKONHaTa Ccpefia. [JOMaKMHCTBOTO Mrpae BakHa POrst B MPUHOCA 3a MOBTOPHATA yoTpeGa 1 OMomN30TBOPSIBAHETO, BKIIIOMUTENHO
PeLVKIMPaHETO Ha u3xabeHoTo oBopyasaHe. 3a noBeve UHAOF OTHOCHO 1P MeTOAv 3a | paHe, MOrisi, CBbPXeTe ce
C MECTHWTE BNacTM Wik C pojiasava.

Este simbolo indica que os residuos de equipamentos elétricos e eletronicos (incluindo pilhas e baterias) ndo podem ser colocados junta-
mente com outros residuos. Os residuos de equipamentos devem ser recolhidos separadamente e entregues a um ponto de recolha para
garantir a sua reciclagem e recuperagéo, a fim de reduzir a quantidade de residuos e a utilizagdo de recursos naturais. A libertagdo nao
controlada de componentes perigosos contidos em equipamentos elétricos e eletronicos pode representar um risco para a satide humana
e causar efeitos ambientais adversos. O lar desempenha um papel importante ao contribuir para a reutilizagéo e recuperagéo, incluindo a
reciclagem de residuos de equipamentos. Para mais informagdes sobre os métodos de reciclagem apropriados, contacte a sua autoridade
local ou revendedor.

Ovaj simbol oznacava da se otpadna elektri¢na i elektronicka oprema (ukljuéujuci baterije i akumulatore) ne smije odlagati s ostalim otpa-
dom. Rabljenu opremu treba skupljati selektivno i predati na sabirmo mjesto kako bi se osiguralo njezino recikliranje i oporaba, kako bi se
smanjila kolicina otpada i smanjio stupan; koristenja prirodnih resursa. Nekontrolirano ispustanje opasnih komponenti sadrzanih u elektriénoj
i elektronickoj opremi moze predstavijati prijetnju judskom zdraviju i uzrokovati negativne promjene u prirodnom okoliSu. Kucanstvo ima
vaznu ulogu u doprinosu ponovnoj uporabi i oporabi, ukljuéujuéi recikliranje otpadne opreme. Za vi$e informacija o ispravnim metodama
recikliranja obratite se lokalnim viastima ili prodavacu.
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CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU

Zgrzewarka punkowa jest przeno$nym urzadzeniem akumulatorowym, ktdre stuzy do zgrzewania punktowego
tasm niklowych i ogniw litowych. Urzadzenie jest wyposazone w wydajne i lekkie akumulatory o wysokiej
pojemnosci, ktore zapewniajg duzg mobilno$¢ produktu, a takze pozwalajg na uzyskanie solidnego zgrze-
wu punktowego. Urzadzenie jest wyposazone w gniazdo wyjéciowe, ktore umozliwia tadowanie urzadzen
przenosnych. Prawidtowa, niezawodna i bezpieczna praca zgrzewarki zalezna jest od wtasciwej eksploatacii,
dlatego:

Przed przystapieniem do pracy z narzedziem nalezy przeczytac cafa instrukcje i zachowac ja.

Za wszelkie szkody i obrazenia powstate w wyniku uzywania produktu niezgodnie z przeznaczeniem, nie prze-
strzegania przepisow bezpieczenstwa i zalecen niniejszej instrukcji dostawca nie ponosi odpowiedzialno$ci.

WYPOSAZENIE PRODUKTU

Produkt jest dostarczony w stanie kompletnym i nie wymaga montazu. Wraz z produktem sg dostarczone:
kable spawalnicze, kabel tadujacy oraz wymienne piny spawalnicze. Na wyposazeniu produktu nie ma fa-
dowarki sieciowej.

OGOLNE WARUNKI BEZPIECZENSTWA

Instrukcje bezpieczenstwa uzytkowania

Zgrzewarka punktowa stuzy do zgrzewania punktowego tasm niklowych i ogniw litowych. Zabronione jest uzy-
wanie zgrzewarki niezgodnie z jej przeznaczeniem. Nie nalezy uzywa¢ produktu do zgrzewania elementéw
takich jak miedz, stal nierdzewna, srebro, zioto oraz wszystkich materiatéw niezgodnych z przeznaczeniem
produktu.

Przed kazdorazowym rozpoczeciem uzytkowania upewni¢ sie, ze produkt nie jest uszkodzony. Jakiekolwiek
uszkodzenia obudowy w postaci np. peknig¢, wgie¢ lub odtamanych elementéw, dyskwalifikujg produkt z dal-
szego uzytkowania. Szczegding uwage zwréci¢ na stan kabli spawalniczych dotaczonych do produktu. Jezeli
kable spawalnicze bedg wykazywaly uszkodzong izolacje, wtyczki beda nosity $lady jakichkolwiek uszkodzen,
pekniec, zagiet itp. kable nalezy wymieni¢ na nowe, pozbawione wad. Uszkodzone lub zmodyfikowane ka-
ble moga doprowadzi¢ do porazenia pradem elektrycznym, pozaru, poparzenia lub innych urazéw. Podczas
zgrzewania kablami jest przesytany prad o wysokim natgzeniu, co w kontakcie z zgrzewanym elementem
moze skutkowa¢ wydzielaniem dymu. Nalezy pracowaé wytacznie w dobrze wentylowanych pomieszcze-
niach. Nie zwiera¢ pinéw spawalniczych ze sobg. Moze to doprowadzi¢ do uszkodzenia urzadzenia, pora-
Zenia pradem elektrycznym, poparzenia lub innych urazéw. Nie wystawia¢ produktu na dziatanie deszczu i
wilgoci. Nie zanurza¢ produktu w wodzie. Wilgo¢ w urzadzeniu moze spowodowac zwarcie, pozar a nawet
eksplozje. Nie wystawia¢ urzadzenia na bezpo$rednie dziatanie promieni stonecznych. Przed rozpoczeciem
pracy nalezy przygotowa¢ stanowisko, usuwajgc z zagrozonego obszaru wszystkie tatwopalne materiaty.
Zabrania sie podczas pracy umieszcza¢ zgrzewarki oraz zgrzewanych elementéw na ramieniu, kolanie czy
innych czesciach ciata, aby uniknaé poparzen. Zgrzewarke oraz elementy zgrzewane umiescic na ptaskim,
stabilnym i niepalnym podiozu z dala od Zrddet ciepta i wilgoci. Stosowa¢ $rodki ochrony osobistej w postaci
okularéw ochronnych, rekawic oraz odziezy ochronnej. Podczas pracy zgrzewarkg punktowg wydzielane sg
wysokie temperatury. Wysoka temperatura wytwarzana przez zgrzewarke punktowa moze spowodowac¢ po-
zar. Nie pracowac zgrzewarkg w poblizu materiatow tatwopalnych. Nalezy unika¢ bezposredniego kontaktu z
pinami spawalniczymi podczas pracy zgrzewarka. Moze to doprowadzi¢ do porazenia pradem elektrycznym,
poparzenia lub innych urazéw. Bezpo$rednio po zakoriczeniu pracy nie dotyka¢ zgrzewanych elementéw oraz
pinéw spawalniczych gotymi rekami, moze to doprowadzi¢ do poparzen lub innych urazéw. Nalezy poczeka¢
do catkowitego ostudzenia zgrzewanych elementéw oraz elementéw zgrzewarki. Nie naprawia¢, demontowac
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oraz modyfikowa¢ urzadzenia samodzielnie. W celu naprawy nalezy skontaktowac sie z autoryzowanym ser-
wisem producenta. Nie wystawia¢ urzadzenia na dziatanie nadmiernych wstrzgséw, np. podczas transportu.
Urzadzenie nalezy chroni¢ przed upadkiem. Jezeli produkt zostanie powaznie uszkodzony lub wpadnie do
wody, nalezy umiesci¢ go w otwartej przestrzeni z dala od materiatéw tatwopalnych, ludzi oraz przedmiotéw.
Nalezy go odda¢ do specjalistycznego punktu zajmujacego sie utylizacjg odpadéw. Nie przebija¢ produktu.
Nie umieszcza¢ urzadzenia w kuchence mikrofalowej, pojemniku pod cisnieniem. Nie umieszcza¢ produktu w
poblizu zrédet ognia. Produkt nalezy trzymac z dala od dzieci i zwierzat.

Instrukcje bezpieczenstwa tadowania

Uwaga! Przed rozpoczeciem fadowania upewnic sig czy korpus produktu, przewody i wtyczki nie sg popekane
i uszkodzone. Zabrania sie uzytkowania uszkodzonego produktu.

tadowanie moze odbywac sie jedynie w pomieszczeniu zamknietym, suchym i zabezpieczonym przed do-
stepem oséb niepowotanych, a zwiaszcza dzieci. Nie wolno przeprowadzac tadowania bez statego dozoru
osoby dorostej! W razie konieczno$ci opuszczenia pomieszczenia, w ktérej odbywa sie tadowanie, nalezy
przerwac tadowanie przez odtaczenie tadowarki od produktu oraz sieci zasilajacej. W przypadku wydobywania
sig z produktu dymu, podejrzanego zapachu itp. nalezy natychmiast przerwac proces tadowania i odtaczyé
tadowarke. Produkt moze wymaga¢ natadowania przed pierwszym uzyciem. Akumulatory typu Li-Po (litowo
- polimerowe) nie wykazuja tzw. “efekt pamigciowego”, co pozwala je dotadowywa¢ w dowolnym momencie.
Zalecane jest jednak roztadowanie akumulatora podczas normalnej pracy, a nastepnie natadowanie do petnej
pojemnosci. Jezeli ze wzgledu na charakter pracy nie jest mozliwe za kazdym razem takie potraktowanie
akumulatora, to nalezy to zrobi¢ przynajmniej co kilka, kilkanascie cykli pracy. W zadnym wypadku nie wolno
roztadowywa¢ akumulatoréw zwierajac elektrody, gdyz powoduje to nieodwracalne uszkodzenia! Nie wolno
takze sprawdza¢ stanu natadowania akumulatora, przez zwieranie elektrod i sprawdzanie iskrzenia.

Do zgrzewania nalezy stosowac tylko kable spawalnicze dostarczone wraz z produktem. Zabronione jest
stosowanie innych kabli oraz modyfikacja kabli dostarczonych wraz z produktem. Podczas zgrzewania ka-
blami spawalniczymi jest przesytany prad o wysokim natezeniu. Niewtasciwie dobrane lub zmodyfikowane
kable moga doprowadzi¢ do porazenia pradem elektrycznym, pozaru, poparzenia lub innych urazéw. Kable
spawalnicze oraz inne kable nalezy podigczac tylko na czas uzytkowania produktu. Nie nalezy przechowywaé
produktu z podtaczonymi kablami. Moze to spowodowa¢ zwarcie i doprowadzi¢ do uszkodzenia produktu,
porazenia pragdem elektrycznym lub do pozaru, a nawet eksplozji.

Przechowywanie akumulatora

Aby wydtuzy¢ czas zycia akumulatora nalezy zapewni¢ wlasciwe warunki przechowywania. Akumulator wy-
trzymuje okoto 500 cykli ,ladowanie - roztadowanie”. Akumulator nalezy przechowywac w zakresie tempera-
tur od 0 do 30 stopni Celsjusza, przy wzglednej wilgotnosci powietrza 50%. Aby przechowywac akumulator
przez diuzszy czas, nalezy go natadowa¢ do ok 70% pojemnosci. W przypadku dtuzszego przechowywania
nalezy okresowo, raz w roku natadowa¢ akumulator. Nie nalezy doprowadza¢ do nadmiernego roztadowania
akumulatora, gdyz skraca to jego Zywotno$¢ i moze spowodowa¢ nieodwracalne uszkodzenie. W trakcie
przechowywania akumulator bedzie sie stopniowo roztadowywat, ze wzgledu na uptywnos¢ pradowa. Proces
samoistnego roztadowania zalezy od temperatury przechowywania, im wyzsza temperatura, tym szybszy
proces roztadowania. W przypadku niewtasciwego przechowywania akumulatoréw moze doj$¢ do wycieku
elektrolitu. W przypadku wycieku nalezy zabezpieczy¢ wyciek za pomocg $rodka neutralizujgcego, w przy-
padku kontaktu elektrolitu z oczami, nalezy obficie przemy¢ oczy woda, a nastepnie niezwtocznie skorzysta¢
z pomocy lekarskiej. Zabronione jest korzystanie z narzedzia z uszkodzonym akumulatorem. W przypadku
catkowitego zuzycia akumulatora nalezy go oddac¢ do specjalistycznego punktu zajmujacego sie utylizacja
tego typu odpadow.

Transport akumulatorow

Akumulatory litowo — polimerowe wg przepiséw prawnych sg traktowane jak materiaty niebezpieczne. Uzyt-
kownik narzedzia moze transportowa¢ narzedzie z akumulatorem oraz same akumulatory droga ladowa. Nie
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muszg by¢ wtedy spetnione dodatkowe warunki. W przypadku zlecenia transportu osobom trzecim (na przy-
ktad wysytka za pomoca firmy kurierskiej) nalezy postepowa¢ zgodnie z przepisami dotyczacymi transportu
materiatow niebezpiecznych. Przed wysytkg nalezy skontaktowac si¢ w tej sprawie z osobg o odpowiednich
kwalifikacjach. Zabronione jest transportowanie uszkodzonych akumulatoréw. Na czas transportu demonto-
wane akumulatory nalezy usung¢ z narzedzia, odstonigte styki zabezpieczy¢, np. zaklei¢ tasmg izolacyjna.
Akumulatory zabezpieczy¢ w opakowaniu w taki sposéb, aby nie przemieszczaty sie wewnatrz opakowania
w trakcie transportu. Nalezy takze przestrzegac przepisow krajowych dotyczacych transportu materiatéw nie-

bezpiecznych.

DANE TECHNICZNE
Parametr Jednostka miary Wartos¢
Nr. katalogowy YT-82507
Napigcie znamionowe wejsciowe [Vd.c] 5
Prad wejsciowy [A] 1-15
Typ akumulatora zasilajacego Li-Po
Napigcie znamionowe akumulatora [Vd.c] 4,2
Pojemnos¢ akumulatora [mAh] 6300
Energia akumulatora [Wh] 26,46
Maks. prad znamionowy zgrzewania [A] 500
Napiecie wyjsciowe / maks. prad wyjsciowy [Vd.c]/[A] 5/2
Wymiary [mm] 148 x 86 x 30
Masa [ka] 0,32
Temperatura pracy [°C] 0-35
Temperatura przechowywania [°C] 0-50

OBSLUGA URZADZENIA

Przygotowanie produktu do pracy

Produkt nalezy rozpakowac i usunaé catkowicie wszystkie elementy opakowania. Zaleca si¢ zachowa¢ opa-
kowanie, ktore moze si¢ przyda¢ do transportu produktu.

Przed rozpoczeciem uzytkowania produktu nalezy go natadowa¢. W tym celu nalezy wykorzysta¢ kabel tadu-
jacy dostarczony wraz z produktem. Wtyczke kabla nalezy podtgczy¢ do gniazda produktu USB typu C, na-
stepnie podigczy¢ kabel do tadowarki i podtaczy¢ tadowarke do gniazdka sieci elektrycznej. Podczas fadowa-
nia, na wyswietlaczu produktu pulsowac bedzie symbol btyskawicy oraz wy$wietli sie symbol napetniajacej sie
baterii. Jezeli wyswietla sie symbol blyskawicy oraz wskaznik baterii, ktdry jest catkowicie wypetniony oznacza
to, ze bateria zostata w petni natadowana. Po zakoriczeniu fadowania nalezy odtgczy¢ tadowarke od gniazdka
sieci elektrycznej, a nastepnie odtgczy¢ kabel tadowarki od gniazda produktu. Produkt jest gotowy do uzytku.
Uwaga! Do tadowania mozna wykorzysta¢ dowolne gniazdo USB, do ktdrego bedzie pasowata wtyczka kabla
dostarczonego wraz z urzadzeniem. Nalezy sig jednak upewni¢, ze wydajno$¢ pradowa gniazda tadowania
bedzie wynosita przynajmniej 1 A. Przyblizony stan natadowania wbudowanego akumulatora mozna osza-
cowaé na podstawie wyswietlanego na wy$wietlaczu symbolu baterii oraz wy$wietlanej wartosci napigcia
akumulatora. Im bardziej wskaznik jest wypetniony, tym wigkszy jest poziom natadowania akumulatora. Im
wyzsza warto$¢ napigcia, tym wiekszy jest poziom natadowania akumulatora.

Instalacja kabli spawalniczych / pinéw spawalniczych
UWAGA! Przed instalacjg kabli i pindw spawalniczych nalezy upewni¢ sie, ze zgrzewarka jest wylaczona
oraz jej wszystkie elementy s w petni ostudzone. W celu wylaczenia zgrzewarki nalezy nacisna¢ wigcznik
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przez ok. 4 sekundy. Przed montazem Iub demontazem pinéw spawalniczych nalezy sie upewnic, ze kable
spawalnicze zostaly odtgczone od urzadzenia.

Kabel spawalniczy sktada sie z uchwytu spawalniczego oraz pinu spawalniczego. Przed podtaczeniem kabli
spawalniczych nalezy upewni¢ sig, ze w uchwytach spawalniczych sg prawidtowo zamocowane piny spa-
walnicze. Pin spawalniczy wkreci¢ do oporu w otwdr znajdujacy sie na zakoriczeniu uchwytu spawalniczego
zgodnie z kierunkiem ruchu wskazowek zegara. W kolejnym kroku nalezy podigczy¢ kable spawalnicze do
przytaczy kabli spawalniczych. W tym celu wtyczke znajdujaca sie na zakoniczeniu kabla spawalniczego pod-
faczy¢ do przylacza kabla spawalniczego. Czynno$¢ powtérzy¢ w przypadku drugiego kabla spawalniczego.
Demontaz kabli oraz pinéw spawalniczych przeprowadza¢ w kolejnosci odwrotnej do montazu.

Zalecenia przydatne przy pracy zgrzewarkq

Powierzchnia zgrzewanych elementéw musi by¢ odttuszczona, wolna od rdzy, brudu i pytu.

W celu uzyskania solidnego potgczenia, powierzchnie elementéw zgrzewanych zaleca sie zmatowi¢ przecie-
rajac jg delikatnie np. papierem $ciernym o drobnej gradacji.

Nalezy upewnic sie, ze kable spawalnicze sg prawidtowo zainstalowane.

Jezeli wymienne piny spawalnicze wykazujg $lady uzytkowania w postaci czarnego nalotu, nalezy je oczysci¢
delikatnie przecierajgc papierem $ciernym o drobnej gradacji. W przypadku, gdy czyszczenie nie przyno-
si pozadanego efektu, nalezy wymieni¢ piny na nowe, wolne od wad celem zapewnienia efektywnej pracy
zgrzewarka.

Wraz ze spadkiem napiecia znamionowego akumulatora moze by¢ zauwazalny spadek wydajnosci pracy
produktu. Napigcie znamionowe akumulatora wy$wietlane jest w czasie rzeczywistym na wy$wietlaczu wia-
czonego urzadzenia. Celem przywrécenia petnej wydajnosci pracy produktu nalezy go w petni natadowac.

Ta$my niklowe
Zgrzewarka obstuguje tasmy niklowe ,czysty nikiel”, ktére sa wykonane z niklu o czystosci ponad 99% o
grubosci maksymalnej do 0,15 mm oraz tasmy stalowe pokryte niklem o grubosci maksymalnej 0,2 mm.

Praca zgrzewarkg

OSTRZEZENIE! Zabrania sie podczas pracy umieszczaé zgrzewarki oraz zgrzewanych elementéw na ra-
mieniu, kolanie, czy innych czesciach ciata aby uniknaé poparzen. Zgrzewarke oraz elementy zgrzewane
umiescic¢ na ptaskim, stabilnym i niepalnym podiozu z dala od zrédet ciepta i wilgoci. Stosowac $rodki ochrony
osobistej w postaci okularéw ochronnych, rekawic oraz odziezy ochronne.

OSTRZEZENIE! Przed rozpoczeciem zgrzewania nalezy ustawi¢ odpowiednig moc do rodzaju oraz grubosci
zgrzewanych elementéw wykonujac potaczenia na materiatach odpadowych. Ustawienie zbyt matej mocy
zgrzewania skutkowa¢ bedzie nietrwalym pofaczeniem elementéw, natomiast ustawienie zbyt duzej mocy
zgrzewania moze doprowadzi¢ do przegrzania elementéw zgrzewanych np. uszkodzenia ogniwa, co moze
skutkowac pozarem a nawet eksplozja!

UWAGA! Stosowac sie do zalecen opisanych w punkcie instrukcji ,Zalecenia przydatne przy pracy zgrzewar-
ka". Upewni¢ sie, ze piny uchwytéw spawalniczych nie zwieraja sie ze sobg ani z elementami przeznaczonymi
do zgrzewania. Po uruchomieniu, w przypadku gdy urzadzenie wykryje bezczynno$¢, wytgczy sie samoczyn-
nie po uptywie ok. 20 minut.

UWAGA! Nalezy zgrzewa¢ tadme tylko z jedng elektrodg ogniwa na raz. Nie jest mozliwe zgrzanie tasmy z
kilkoma elektrodami. Nie nalezy przyktada¢ pinéw spawalniczych do dwéch réznych elektrod ogniwa.

Nacisna¢ wigcznik przez ok. 4 sekundy. Na wyswietlaczu (11) wy$wietli sie parametr mocy zgrzewania, ozna-
czony jako ,Power”. Parametr ten stuzy do ustawienia mocy zgrzewania w zakresie 1 - 10, gdzie 1 oznacza
najmniejsza nastawe mocy zgrzewania, natomiast 10 0znacza najwigksza nastawe mocy zgrzewania. Krétkie
nacisnigcie przycisku funkcyjnego oznaczonego strzatkg w gére zwigksza nastawe, natomiast krotkie naci-
$nigcie przycisku funkcyjnego oznaczonego strzatka w dot zmniejsza nastawe. Ustawiona warto$¢ bedzie
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widoczna na wyswietlaczu. Chwyci¢ uchwyty spawalnicze. Jeden uchwyt jedng reka, drugi uchwyt drugg
reka. Kable spawalnicze nie powinny by¢ skrzyzowane. Przytozy¢ jednoczesnie obydwa uchwyty spawalni-
cze prostopadle do powierzchni zgrzewanego elementu tak, aby piny w nich zamocowane nie zwieraly sie
ze soba, natomiast mialy kontakt z powierzchnig zgrzewanego elementu. Piny nie powinny by¢ bardziej od
siebie oddalone niz 4 - 5 mm. Urzadzenie automatycznie wykryje kontakt pinéw spawalniczych z powierzchnig
zgrzewang i po ok. 1 sekundzie w wyniku przeptywu pradu o wysokim natezeniu oraz wytworzeniu si¢ ciepta w
miejscu przytozenia pinéw spawalniczych powstanie zgrzew punktowy. Nalezy mie¢ na uwadze, ze w trakcie
procesu zgrzewania moze by¢ wydzielany dym. Po zakofczonej pracy nalezy wytaczy¢ urzadzenie. W tym
celu, nacisng¢ wigcznik przez ok. 4 sekundy do momentu wylaczenia wy$wietlacza produktu. Poniewaz po
zakonczeniu zgrzewania elementy urzadzenia moga by¢ gorace nalezy odtozy¢ uchwyty spawalnicze tak,
aby piny uchwytéw spawalniczych nie mialy kontaktu z zadng powierzchnia. Nalezy poczeka¢ do catkowitego
ostudzenia elementéw urzadzenia. Nastepnie zdemontowac kable spawalnicze i przystapi¢ do konserwacii.

Wykorzystanie produktu do fadowania urzadzeri przenosnych

Przed rozpoczeciem tadowania urzadzenia nalezy sprawdzi¢ w dokumentacii dostarczonej do urzadzenia czy
zostato dopuszczone tadowanie za pomocg powerbankdw.

Wiaczy¢ urzadzenie naciskajac wigcznik przez ok. 4 sekundy. Podtaczy¢ wtyczke kabla tadujgcego do gniaz-
da fadowania urzgdzenia przenosnego, ktére ma by¢ tadowane. Drugg wtyczke kabla tadujacego podiaczy¢
do gniazda wyjéciowego USB typ A. Przed podigczeniem nalezy sie upewnic, jakg wysokoscig napiecia moze
by¢ zasilane podigczane urzadzenie. Rozpocznie sie proces fadowania. Gniazdo ma wydajno$¢ pradowa
okreslong w tabeli z danymi technicznymi. Po zakoriczeniu tadowania nalezy odtaczy¢ wtyczke od gniazda urza-
dzenia, a nastepnie od tadowanego urzadzenia. Produkt posiada akumulator o pojemnosci okreslonej w tabeli
z danymi technicznymi, co oznacza, ze moze w petni natadowac tylko urzadzenia wyposazone w akumulator
0 mniejszej pojemnosci niz akumulator produktu.

Podtgczenie do tadowania urzadzenia wyposazonego w akumulator o wigkszej pojemnosci niz akumulator
produktu nie pozwoli na petne natadowanie akumulatora urzadzenia. W trakcie tadowania cze$¢ energii aku-
mulatora produktu jest tracona w skutek wydzielania si¢ ciepta. Jest to zjawisko normalne, ktére powoduje,
Ze nie mozna przyjmowaé, ze produkt nataduje w pefni urzadzenie o takiej samej pojemnosci akumulatora
jak akumulator produktu.

W celu wyfaczenia urzadzenia nacisna¢ wiacznik przez ok. 4 sekundy.

UWAGA! Zabronione jest jednoczesne wykorzystanie urzadzenia do zgrzewania i fadowania urzadzen prze-
nosnych.

KONSERWACJA

UWAGA! Przed rozpoczeciem czynno$ci konserwacyjnych nalezy upewnic sie, ze urzadzenie jest wylgczone
oraz w petni ostudzone.

Obudowe produktu nalezy czy$ci¢ za pomoca migkkiej suchej szmatki. Produktu nie zanurza¢ w wodzie, ani
jakimkolwiek innym ptynie. Chroni¢ gniazda produktu przed zabrudzeniem. W przypadku dostania sig zanie-
czyszczen do gniazda nalezy je sprébowa¢ wydmuchac¢ za pomoca strumienia sprezonego powietrza pod
ci$nieniem nie wiekszym niz 0,3 MPa. Nie stosowa¢ twardych przedmiotéw do oczyszczania gniazd, moze to
spowodowac uszkodzenie gniazda lub zwarcie.

Przechowywanie i transport produktu

Produkt nalezy przechowywa¢ w zamknietych, zacienionych miejscach, gdzie temperatura nie przekroczy
zakresu podanego w tabeli, a wilgotno$¢ wzgledna bedzie ponizej 90%.

Produkt nalezy transportowac z uwzglednieniem zalecen podanych w punkcie: , Transport akumulatorow”.
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PRODUCT OVERVIEW

The spot welder is a portable rechargeable device that is used for spot welding nickel strip and lithium cells.
The device is equipped with powerful and lightweight, high-capacity batteries that provide high product mobility
and also allow for a robust spot seal. The unit is equipped with an output socket to charge mobile devices.
Correct use of the tool is therefore essential for its proper, reliable and safe operation:

Read the entire manual before the first use of the device and keep it for future reference.

The supplier shall not be held liable for any damage or injury resulting from improper use of the product, failure
to observe the safety regulations and recommendations of this instructions manual.

PRODUCT ACCESSORIES

The product is supplied as a fully assembled unit and does not require any further installation. Welding cables,
charging cable and replaceable welding pins are supplied with the product. The product does not include a
mains charger.

GENERAL SAFETY CONDITIONS

Safe use instructions

The spot welder is used for spot welding nickel strip and lithium cells. It is forbidden to use the welder other
than for its intended purpose. Do not use the product to weld components such as copper, stainless steel,
silver, gold and all materials incompatible with the product’s intended use.

Ensure that the product is not damaged before each use. Any damage to the housing, such as cracks, dents or
broken components, will render the product unsuitable for further use. Pay particular attention to the condition
of the welding cables and wires connected to the product. If the welding cables have damaged insulation, the
plugs show signs of any damage, cracks, kinks, etc., the cables must be replaced with new, defect-free cables.
Damaged or modified cables can lead to an electric shock, fire, burns, or other injuries. During welding, high
currents are transmitted through the cables, which can result in smoke when in contact with the component
to be welded. Work only in well-ventilated areas. Do not short-circuit the welding pins with each other. This
can damage the device, cause electric shock, burns or other injuries. Do not expose the product to rain or
moisture. Do not immerse the product in water. Moisture in the unit can cause a short circuit, fire or even ex-
plosion. Do not expose the unit to direct sunlight. Before using the device, prepare the workplace by removing
all flammable materials from the area exposed to hazards. To avoid burns it is forbidden to place the welder
and the parts to be welded on the arm, knee or other parts of the body during operation. Place the welder and
the parts to be welded on a flat, stable and non-flammable surface, away from sources of heat and moisture.
Use personal protective equipment such as safety goggles, gloves and protective clothing. High temperatures
are generated during spot welding. The high temperature generated by the spot welder can cause fire. Do
not use the welder near flammable materials. Avoid direct contact with the welding pins when operating the
welder. This can lead to electric shock, burns or other injuries. Do not touch welded parts and welding pins with
bare hands immediately after operation, as this can lead to burns or other injuries. Allow the welded parts and
the welder components to cool completely. Do not repair, disassemble or modify the unit yourself. For repair,
contact the manufacturer’s authorised service centre. Do not expose the unit to excessive shocks, e.g. during
transport. The unit should be protected against falling. If the product is seriously damaged or falls into water,
place it in an open area away from flammable materials, people and objects. It should be taken to a profession-
al waste disposal facility. Do not pierce the product. Do not place the unit in a microwave oven or a pressurised
container. Do not place the product near a fire source. Keep the product away from children and animals.
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Safety instructions for battery charging
Caution! Before starting charging, make sure that the charger’s body, cables and plug are not cracked or
damaged. It is forbidden to use a damaged product.
Charging can only be carried out indoors, in a dry room, protected against unauthorised access, especially
children. Do not perform any charging without constant supervision of an adult! If you need to leave the
room where charging is taking place, stop the process by disconnecting the charger from the product and the
mains. If the product generates any smoke, strange odour, etc., immediately stop the charging process and
disconnect the charger. The product may require charging before the first use. Li-po (lithium-polymer) batteries
do not have the so-called “memory effect”, which means they can be recharged at any time. However, it is
recommended to discharge the battery during normal operation and then charge it to full capacity. If, due to the
nature of work, it is not possible to use the battery in such a manner every time, it should be done at least every
several work cycles. Never discharge any batteries by short-circuiting the battery plates, as this will cause
irreparable damage! In addition, do not check the battery charge status by short-circuiting the electrodes and
checking their sparking.
Only the welding cables supplied with the product should be used for welding. It is not allowed to use other
cables or modify those supplied with the product. During welding, a high current is transmitted through the
welding cable. Incorrectly selected or modified cables can lead to an electric shock, fire, burns, or other inju-
ries. Connect the welding and other cables only for the duration of the product’s use. Do not store the product
with its the cables still connected. This can cause short circuit and damage to the product, an electric shock,
fire, or even explosion.

Storing the battery

Ensure proper storage conditions to extend the battery’s life. The battery can last for approximately 500
charge-discharge cycles. Store the battery at a temperature ranging from 0°C to 30°C at a relative air humidity
of 50%. Charge the battery to approx. 70% of its total capacity to store it for a longer period of time. In case
of prolonged storage, the battery should be periodically charged once a year. Do not over-discharge the bat-
tery as this will shorten its life and may cause irreparable damage. During storage, the battery will gradually
discharge due to leakage. The self-discharge process depends on the storage temperature - the higher the
temperature, the faster the discharge process. If the batteries are stored incorrectly, the electrolyte may leak.
In case of leakage, secure the leak with a neutralising agent. In the event of electrolyte contact with eyes, rinse
eyes thoroughly with water, and immediately seek medical attention. It is not allowed to use the unit with a
damaged battery. If the battery is completely used, return it to a professional waste disposal centre.

Transporting the batteries

Lithium-polymer batteries are considered hazardous goods according to legal regulations. The user of the tool
can transport the product together with the battery and the batteries alone by land. In that case, no additional
conditions have to be met. If you entrust transport to third parties (e.g. a courier company), follow the regula-
tions regarding the transport of hazardous goods. Before shipping, please contact a properly qualified person.
Itis not allowed to transport damaged batteries. For the duration of transport, remove the demountable batter-
ies from the product and secure the exposed contacts, e.g. by covering them with insulation tape. Protect the
batteries in the packaging in such a way that they do not move inside the packaging during transport. National
regulations for the transport of hazardous materials must also be observed.
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TECHNICAL DATA
Parameter Unit Value
Catalogue No. YT-82507
Rated input voltage [VDC] 5
Input current [A] 1-15
Supply battery type Li-Po
Rated battery voltage [VDC] 42
Battery capacity [mAh] 6300
Battery energy [Wh] 26.46
Max. rated welding current [A] 500
Output voltage/max. output current [VDC]/[A] 512
Dimensions [mm] 148 x 86 x 30
Weight [kg] 0.32
Operating temperature [°C] 0-35
Storage temperature [°C] 0-50

TOOL OPERATION

Preparing the product for operation

Unpack the product and completely remove all parts of the packaging. It is recommended to keep the packag-
ing for the purpose of transporting the product in the future.

Charge the product before use. To do this, use the charging cable supplied with the product. Insert the cable
plug into the product's USB Type C port, then connect the USB cable to the charger and plug the charger into a
mains socket. During charging, the lightning symbol will flash on the product display and the symbol of a filling
battery will be displayed. If the lightning symbol is displayed and the battery indicator is fully filled, this means
that the battery has been fully charged. Immediately after charging is complete, disconnect the charger from
the mains socket and then unplug the charger cable from the product socket. The product is now ready for use.
Caution! Any USB port that the plug of the cable supplied with the device will fit into can be used for charging.
However, make sure that the current capacity of the charging socket is at least 1 A. The approximate state of
charge of the built-in battery can be estimated from the battery symbol shown on the display and the displayed
battery voltage value. The more of the indicator is filled, the higher the charge level of the battery. The higher
the voltage value, the higher the charge level of the battery.

Installation of welding cables/pins

CAUTION! Before installing the welding cables and pins, make sure that the welder is switched off and all its
components are fully cooled down. To switch off the welder, press the switch for approx. 4 seconds. Make
sure that the welding cables are disconnected from the unit before installing or removing the welding pins.

The welding cable consists of a welding fixture and a welding pin. Before connecting the welding cables, make
sure that the welding pins are correctly fixed in the welding fixtures. Screw the welding pin as far as it will go
into the hole located at the end of the welding fixture clockwise. The next step is to connect the welding cables
to the welding cable connections. To do this, connect the plug at the end of the welding cable to the welding
cable connection. Repeat the operation for the second welding cable. Disassembly of cables and welding pins
should be carried out in the reverse order of assembly.

Recommendations for use of the welder
The surface of the parts to be welded must be degreased, free from rust, dirt and dust.
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In order to achieve a solid joint, it is recommended to roughen the surface of the welded parts by rubbing it
gently, e.g. with fine-grained sandpaper.
Ensure that the welding cables are correctly installed.
If the interchangeable welding pins show signs of wear in the form of black residue, they should be cleaned by
rubbing them gently with fine-grained sandpaper. If cleaning does not have the desired effect, the pins must
be replaced with new, defect-free ones to ensure efficient operation of the welder.
As the rated voltage of the battery decreases, there may be a noticeable drop in the performance of the prod-
uct. The nominal battery voltage is displayed in real time on the display of the switched-on device. The product
needs to be fully charged to restore full performance.

Nickel strips
The welder handles ‘pure nickel’ strips, which are made of nickel with a purity of more than 99% with a maxi-
mum thickness of up to 0.15 mm, and nickel-plated steel strips with a maximum thickness of 0.2 mm.

Working with a welder

WARNING! To avoid burns, it is forbidden to place the welder and the parts to be welded on the arm, knee
or other parts of the body during operation. Place the welder and the parts to be welded on a flat, stable and
non-flammable surface, away from sources of heat and moisture. Use personal protective equipment such as
safety goggles, gloves and protective clothing.

WARNING! Before welding, the correct power should be set for the type and thickness of workpieces to be
welded by making connections on waste material. Setting too low a welding power will result in an unstable
joint, while setting too high a welding power may lead to overheating of the parts to be welded, e.g. damage to
the cell, which may result in a fire or even an explosion!

CAUTION! Follow the recommendations described in the “Recommendations for use of the welder” section
of the manual. Ensure that the pins of the welding fixtures do not short-circuit each other or the parts to be
welded. After start-up, if the device detects inactivity, it will switch itself off after approximately 20 minutes.
CAUTION! Only weld the strip to one electrode of the cell at a time. It is not possible to weld a strip with several
electrodes. Do not apply the welding pins to two different electrodes of the cell.

Press the switch for approx. 4 seconds. The display (II) will show the welding power parameter, marked
“Power”. This parameter is used to set the sealing power in the range 1 - 10, where 1 is the lowest sealing
power setting and 10 is the highest sealing power setting. Briefly pressing the function button marked with an
up arrow increases the setting, while briefly pressing the function button marked with a down arrow decreases
the setting. The set value will be shown on the display. Grip the welding fixtures. One grip with one hand, the
other grip with the other hand. Welding cables should not be crossed. Apply both welding fixtures at the same
time, perpendicular to the surface of the piece to be welded, so that the pins in the fixtures do not touch each
other, but are in contact with the surface of the piece to be welded. The pins should not be further apart than
4 - 5 mm. The device automatically detects contact between the welding pins and the surface to be welded
and, after approx. 1 second, a spot weld is formed as a result of the high current flow and heat generation in
the area where the welding pins are applied. Note that smoke may be emitted during the welding process.
When work is complete, switch off the unit. To do this, press the switch for approximately 4 seconds until the
product display switches off. As the device components may be hot when welding is complete, the welding
fixtures should be set apart so that the pins of the welding fixtures do not come into contact with any surface.
Wait until the device components have cooled down completely. Then dismantle the welding cables and
proceed with maintenance.

Use of the product for charging portable devices

Before starting charging the device, see the documentation provided with the device to make sure that pow-
erbanks can be used for charging it.

Switch on the unit by pressing the switch for approximately 4 seconds. Connect the plug of the charging cable
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to the charging socket of the mobile device to be charged. Connect the other plug of the charging cable to the
USB type A output socket. Before connecting, make sure what voltage the connected device can be supplied
with. The charging process will start. The power supply efficiency of the socket has been defined in the
technical data table. When charging is complete, disconnect the plug from the socket in the device and then
from the charged device. The product features a battery with a capacity specified in the technical data table,
which means that it can fully charge only devices equipped with a battery the capacity of which is lower than
the capacity of the battery in the product.
If the connected device features a battery with a capacity exceeding the capacity of the battery in the product,
then the battery in that device cannot be fully charged. When charging, some of the energy accumulated in the
product’s battery will be lost, resulting from heat generation. This is a normal phenomenon, which means that
we cannot assume that the product will fully charge a device with the same battery capacity as the capacity
of the battery in the product.
Press the switch for approx. 4 seconds to switch off the unit.

CAUTION! It is prohibited to use the welding device and charge mobile devices simultaneously.
MAINTENANCE
CAUTION! Ensure that the unit is switched off and fully cooled down before carrying out maintenance.

Clean the product housing with a soft, dry cloth. Never immerse the product in water or in any other liquid.
Protect the product sockets against contamination. If the socket is dirty, try to clean it by blowing a jet of
compressed air stream into it, at a pressure not exceeding 0.3 MPa. Do not use any hard objects to clean the
sockets, as this can damage the socket or cause a short circuit.

Storage and transport of the product

The product should be stored indoors, in shaded places, where the temperature does not exceed the range
specified in the table and the relative humidity is below 90%.

Transport the product taking into account the recommendations provided in the section: “Transporting the
batteries”.
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PRODUKTBESCHREIBUNG

Das Punktschweilgerat ist ein tragbares, wiederaufladbares Gerét, das zum Punktschweilen von Nickelban-
dern und Lithiumzellen verwendet wird. Das Gerét ist mit leistungsstarken und leichten Akkus mit hoher Kapa-
zitat ausgestattet, die fiir eine hohe Produktmobilitat sorgen und gleichzeitig eine robuste Punktversiegelung
ermdglichen. Das Gerét ist mit einer Ausgangsbuchse zum Aufladen mobiler Gerate ausgestattet. Der korrek-
te, zuverlassige und sichere Betrieb der Schweilgerats hangt von der ordnungsgemaRen Verwendung ab.

Lesen Sie daher vor dem Betrieb die gesamte Bedienungsanleitung durch und bewahren Sie sie auf.

Der Lieferant haftet nicht fiir jegliche Schaden und Verletzungen, die durch unsachgemaRe Verwendung des
Gerates, Nichtbeachtung der Sicherheitsvorschriften und Empfehlungen dieser Bedienungsanleitung entste-
hen.

PRODUKTAUSSTATTUNG

Das Produkt wird komplett geliefert und muss nicht montiert werden. Schweikabel, Ladekabel und aus-
tauschbare Schweilstifte werden mit dem Produkt geliefert. Ein Netzladegerat ist nicht im Lieferumfang des
Produkts enthalten.

ALLGEMEINE SICHERHEITSGRUNDSATZE

Sicherheitshinweise fiir den Gebrauch

Das Punktschweilgerat wird zum Punktschweilen von Nickelbandern und Lithiumzellen verwendet. Es ist
verboten, das Schweilgerat zweckentfremdet zu verwenden. Verwenden Sie das Produkt nicht zum Schwei-
Ren von Bauteilen wie Kupfer, Edelstahl, Silber, Gold und allen Materialien, die mit dem Verwendungszweck
des Produkts nicht kompatibel sind.

Stellen Sie vor jedem Gebrauch sicher, dass das Produkt nicht beschadigt ist. Jegliche Beschadigung des Ge-
hauses, wie z. B. Risse, Beulen oder gebrochene Teile, fiihrt zum Ausschluss des Produkts von der weiteren
Verwendung. Achten Sie besonders auf den Zustand der mit dem Produkt gelieferten Schweilkabel. Wenn die
Schweilkabel eine beschadigte Isolierung aufweisen, die Stecker Anzeichen von Beschadigungen, Rissen,
Knicken usw. aufweisen, miissen die Kabel durch neue, einwandfreie Kabel ersetzt werden. Beschadigte
oder veranderte Kabel kdnnen zu Stromschlag, Feuer, Verbrennungen oder anderen Verletzungen fiihren.
Beim Schweiflen werden hohe Strdme durch die Kabel tibertragen, die bei Kontakt mit dem zu schweiRenden
Bauteil zu Rauchentwicklung fiihren kénnen. Arbeiten Sie nur in gut belifteten Rdumen. Die Schweistifte
dirfen nicht miteinander kurzgeschlossen werden. Dies kann zu einer Beschadigung des Gerats, einem elek-
trischen Schlag, Verbrennungen oder anderen Verletzungen fiihren. Setzen Sie das Produkt nicht Regen oder
Feuchtigkeit aus. Tauchen Sie das Produkt nicht in Wasser ein. Feuchtigkeit im Gerat kann einen Kurzschluss,
einen Brand oder sogar eine Explosion verursachen. Setzen Sie das Gerat nicht dem direkten Sonnenlicht
aus. Bereiten Sie den Arbeitsplatz vor, indem Sie alle brennbaren Materialien aus dem betroffenen Bereich
entfernen, bevor Sie mit den Arbeiten beginnen. Es ist verboten, das SchweiRgerat und die zu schweilenden
Teile wéhrend des Betriebs auf den Arm, das Knie oder andere Kdrperteile zu legen, um Verbrennungen zu
vermeiden. Stellen Sie das SchweiRgerét und die zu schweiBenden Teile auf eine ebene, stabile und nicht
brennbare Flache, fern von Warme- und Feuchtigkeitsquellen. Tragen Sie persénliche Schutzausriistung in
Form von Schutzbrillen, Handschuhen und Schutzkleidung. Beim Punktschweifen werden hohe Tempera-
turen freigesetzt. Die vom Punktschweilgerat erzeugte hohe Temperatur kann einen Brand verursachen.
Betreiben Sie das SchweiRgerat nicht in der Nahe von brennbaren Materialien. Vermeiden Sie beim Betrieb
des Schweilgerats den direkten Kontakt mit den SchweiRstiften. Dies kann zu Stromschlagen, Verbrennun-
gen oder anderen Verletzungen fiihren. Beriihren Sie geschweilte Teile und Schweilstifte unmittelbar nach
der Arbeit nicht mit bloRen Handen, dies kann zu Verbrennungen oder anderen Verletzungen fiihren. Lassen
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Sie die zu schweifenden Teile und die Komponenten des Schweilgerats vollstandig abkiihlen. Reparieren,
demontieren oder modifizieren Sie das Gerat nicht selbst. Wenden Sie sich fiir die Reparatur an die vom Her-
steller autorisierte Kundendienststelle. Setzen Sie das Gerat keinen iberméRigen Erschiitterungen aus, z. B.
beim Transport. Das Gerat sollte gegen Herunterfallen gesichert werden. Wenn das Produkt schwer bescha-
digt wird oder ins Wasser fallt, stellen Sie es in einem offenen Bereich auf, der von brennbaren Materialien,
Menschen und Gegenstanden entfernt ist. Es sollte zu einer speziellen Abfallentsorgungseinrichtung gebracht
werden. Das Produkt darf nicht durchstochen werden. Stellen Sie das Gerét nicht in einen Mikrowellenherd
oder in einen Druckbehélter. Stellen Sie das Produkt nicht in der Nahe einer Feuerquelle auf. Halten Sie das
Produkt von Kindern und Tieren fern.

Sicherheitshinweise zum Laden

Achtung! Vergewissern Sie sich vor dem Laden, dass das Produktgehduse, die Kabel und die Stecker nicht
gerissen oder beschédigt sind. Es ist verboten, das beschadigte Produkt zu verwenden.

Das Laden darf nur in einem geschlossenen, trockenen und vor unbefugtem Zugriff, insbesondere durch
Kinder, geschitzten Raum stattfinden. Fiihren Sie das Laden nicht ohne die sténdige Aufsicht eines Erwach-
senen durch! Wenn Sie den Raum, in dem das Laden stattfindet, verlassen miissen, unterbrechen Sie den
Ladevorgang, indem Sie das Ladegerat vom Produkt und von der Netzversorgung abtrennen. Wenn Rauch,
Gerliche usw. aus dem Produkt austreten, stoppen Sie sofort den Ladevorgang und trennen Sie das Ladege-
rat. Moglicherweise muss das Produkt vor dem ersten Gebrauch aufgeladen werden. Lithium-Polymer-Akkus
(Li-Po) weisen keinen so genannten Memory-Effekt auf, so dass sie jederzeit wieder aufgeladen werden
konnen. Es wird jedoch empfohlen, den Akku wéhrend des normalen Betriebs zu entladen und dann auf volle
Kapazitat aufzuladen. Wenn es aufgrund der Art der Arbeit nicht méglich ist, den Akku jedes Mal so zu behan-
deln, sollte dies mindestens alle Paar bis Dutzend Arbeitsgange erfolgen. Akkus diirfen auf keinen Fall durch
KurzschlieRen der Elektroden entladen werden, da dies zu irreparablen Schaden fiihrt! Es ist auch nicht erlaubt,
den Ladezustand des Akkus durch KurzschlieBen der Elektroden und Priifen auf Funkenbildung zu kontrollieren.
Zum SchweiBen diirfen nur die mit dem Produkt gelieferten Schweilkabel verwendet werden. Es ist verboten,
andere Kabel zu verwenden oder die mit dem Produkt gelieferten Kabel zu verandern. Beim Schweilen wird
ein hoher Strom durch das Schweilkabel geleitet. Falsch gewéhlte oder veranderte Kabel kdnnen zu Strom-
schlag, Brand, Verbrennungen oder anderen Verletzungen fiihren. Schweiltkabel und andere Kabel sollten
nur angeschlossen werden, wenn das Produkt in Gebrauch ist. Bewahren Sie das Produkt nicht mit ange-
schlossenen Kabeln auf. Dies kann zu einem Kurzschluss und zu Schaden am Produkt, zu einem elektrischen
Schlag, Brand oder sogar zu einer Explosion fiihren.

Lagerung des Akkus

Es miissen richtige Lagerbedingungen geschaffen werden, um die Lebensdauer der Akkus zu verlangern.
Der Akku reicht fiir ca. 500 Lade- und Entladezyklen. Lagern Sie den Akku in einem Temperaturbereich von 0
bis 30 Grad Celsius bei einer relativen Luftfeuchtigkeit von 50 %. Um den Akku Uber einen ldngeren Zeitraum
zu lagern, sollte sie er ca. 70 % seiner Kapazitat aufgeladen werden. Bei langerer Lagerung sollte der Akkus
regelmagig, einmal im Jahr geladen werden. Entladen Sie den Akku nicht zu stark, da dies seine Lebensdauer
verkirzt und zu irreparablen Schaden fiihren kann. Wahrend der Lagerung entladt sich der Akku allméahlich
aufgrund von Kriechstrom. Der Prozess der Selbstentladung hangt von der Lagerungstemperatur ab, je héher
die Temperatur, desto schneller der Entladevorgang. Bei falscher Lagerung des Akkus kann der Elektrolyt
auslaufen. Bei einem Auslauf sichern Sie das Leck mit einem Neutralisationsmittel, beim Elektrolytkontakt mit
den Augen, spiilen Sie die Augen griindlich mit Wasser ab und suchen Sie dann sofort einen Arzt auf. Der
Gebrauch des Geréts mit einem beschadigten Akku ist verboten. Wenn der Akku vollstandig verbraucht ist,
geben Sie ihn an eine spezialisierte Entsorgungsstelle zurtick.

Transport von Akkus

Lithium-Polymer-Akkus werden laut Gesetzgebung als Gefahrgut behandelt. Der Benutzer des Geréats kann
das Produkt mit dem Akku und den Akku selbst auf dem Landweg transportieren. Zusétzliche Bedingungen
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miissen dabei nicht erfiillt sein. Wenn Sie den Transport an Dritte (z. B. Spediteur) auslagern, beachten Sie
die Vorschriften fiir den Transport von Gefahrgut. Vor dem Versand kontaktieren Sie diesbeziiglich bitte eine
qualifizierte Person. Es ist verboten, beschadigte Akkus zu transportieren. Wéhrend des Transports sollten
zerlegte Akkus aus dem Gerét entfernt werden, freiliegende Kontakte sollten gesichert werden, z. B. mit
Isolierband versiegelt werden. Schiitzen Sie die Akkus in der Verpackung so, dass sie sich wéahrend des
Transports nicht in der Verpackung bewegen. Auch die nationalen Vorschriften fiir den Transport von Gefahr-

gut sind zu beachten.

TECHNISCHE DATEN
Parameter MaReinheit Wert
KATALOG-NR. YT-82507
Nenneingangsspannung [Vd.c] 5
Eingangsstrom [A] 1-15
Typ der Versorgungsbatterie Li-Po
Nennspannung des Akkus [Vd.c] 4,2
Akkukapazitat [mAh] 6300
Akkuleistung [Wh] 26,46
Max. Nennschweilstrom [A] 500
Ausgangsspannung / max. Ausgangsstrom [Vd.c]/[A] 5/2
Mafle [mm] 148 x 86 x 30
Gewicht [kg] 0,32
Betriebstemperatur [°C] 0-35
Lagertemperatur [°C] 0-50

BEDIENUNG DES GERATS

Vorbereitung des Produkts fiir den Betrieb

Das Produkt muss ausgepackt werden und alle Verpackungsbestandteile miissen vollsténdig entfernt werden.
Es wird empfohlen, die Verpackung aufzubewahren, die fiir den Transport des Produkts niitzlich sein kann.
Bevor Sie das Produkt verwenden, muss es aufgeladen werden. Verwenden Sie dazu das mit dem Produkt
mitgelieferte Ladekabel. Stecken Sie den Stecker des Kabels in die Buchse des Produkts vom Typ USB C,
verbinden Sie das Kabel mit dem Ladegerat und stecken Sie das Ladegerat in eine Steckdose. Wahrend des
Ladevorgangs blinkt das Blitzsymbol auf dem Produktdisplay und das Symbol eines sich fiillenden Akkus wird
angezeigt. Wenn das Blitzsymbol angezeigt wird und die Batterieanzeige vollstandig gefilllt ist, bedeutet dies,
dass der Akku vollstandig geladen ist. Wenn der Ladevorgang abgeschlossen ist, ziehen Sie den Stecker
des Ladegerats aus der Steckdose und dann das Ladekabel aus der Steckdose des Produkts. Das Produkt
ist einsatzbereit.

Achtung! Jede USB-Buchse, in die der Stecker des mitgelieferten Kabels passt, kann zum Aufladen verwendet
werden. Achten Sie jedoch darauf, dass die Strombelastbarkeit der Ladebuchse mindestens 1 A betréagt. Der
ungeféhre Ladezustand des eingebauten Akkus kann anhand des auf dem Display angezeigten Batteriesymbols
und des angezeigten Batteriespannungswerts abgeschatzt werden. Je mehr die Anzeige gefiillt ist, desto héher
ist der Ladezustand des Akkus. Je héher der Spannungswert ist, desto hoher ist der Ladezustand des Akkus.

Installation von SchweiBkabeln/SchweiBstiften

ACHTUNG! Bevor Sie die Schweilkabel und -stifte anbringen, stellen Sie sicher, dass das Schweilgerat
ausgeschaltet ist und alle seine Komponenten vollstéandig abgekiihlt sind. Um das Siegelgerat auszuschalten,
driicken Sie den Schalter fiir ca. 4 Sekunden. Stellen Sie sicher, dass die Schweikabel vom Gerat getrennt
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sind, bevor Sie die Schweilstifte anbringen oder entfernen.

Das Schweilkabel besteht aus einer Schweilpistole und einem Schweiflstift. Bevor Sie die Schweilkabel
anschlieRen, stellen Sie sicher, dass die Schweilstifte korrekt in den SchweiRpistolen befestigt sind. Schrau-
ben Sie den Schweilstift im Uhrzeigersinn bis zum Anschlag in das Loch am Ende der Schweilpistole. Im
nachsten Schritt werden die Schweilkabel an die Schweillkabelanschliisse angeschlossen. SchlieBen Sie
dazu den Stecker am Ende des Schweillkabels an den Schweilkabelanschluss an. Wiederholen Sie den
Vorgang fir das zweite Schweillkabel. Die Demontage von Kabeln und Schweifstiften sollte in umgekehrter
Reihenfolge der Montage erfolgen.

Empfehlungen fiir den Einsatz des Schweil3geréts

Die Oberflache der zu schweienden Teile muss entfettet und frei von Rost, Schmutz und Staub sein.

Um eine feste Verbindung zu erreichen, empfiehlt es sich, die Oberflache der geschweiften Teile durch leich-
tes Reiben, z. B. mit feinkdrnigem Schleifpapier, aufzurauen.

Uberpriifen Sie, ob die Schweilkabel korrekt installiert sind.

Wenn die auswechselbaren Schweilstifte Gebrauchsspuren in Form von schwarzen Riickstanden aufweisen,
sollten sie durch vorsichtiges Reiben mit feinkérnigem Schleifpapier gereinigt werden. Wenn die Reinigung
nicht die gewiinschte Wirkung zeigt, miissen die Stifte durch neue, einwandfreie Stifte ersetzt werden, um
einen effizienten Betrieb des Schweilgerats zu gewahrleisten.

Wenn die Nennspannung des Akkus sinkt, kann es zu einem spirbaren Leistungsabfall des Produkts kom-
men. Die Nennspannung des Akkus wird in Echtzeit auf dem Display des eingeschalteten Gerats angezeigt.
Das Produkt muss vollsténdig aufgeladen werden, um die volle Leistung wiederherzustellen.

Nickelbander

Das Schweilgerét verarbeitet Reinnickelbander, die aus Nickel mit einem Reinheitsgrad von mehr als 99 %
bestehen, mit einer maximalen Dicke von bis zu 0,15 mm und vernickelte Stahlbander mit einer maximalen
Dicke von 0,2 mm.

Arbeiten mit einem Schweilgerat

WARNUNG! Es ist verboten, das SchweiRgerat und die zu schweilenden Teile wahrend des Betriebs auf den
Arm, das Knie oder andere Kdrperteile zu legen, um Verbrennungen zu vermeiden. Stellen Sie das Schweil-
gerat und die zu schweifenden Teile auf eine ebene, stabile und nicht brennbare Flache, fern von Warme- und
Feuchtigkeitsquellen. Tragen Sie personliche Schutzausriistung in Form von Schutzbrillen, Handschuhen und
Schutzkleidung.

WARNUNG! Vor dem Schweilen sollte die richtige Leistung fiir die Art und Dicke der zu schweienden
Werkstticke eingestellt werden, indem Anschliisse am Abfallmaterial vorgenommen werden. Eine zu niedrig
eingestellte SchweiRleistung fiihrt zu einer instabilen Verbindung, eine zu hoch eingestellte SchweiRleistung
kann zu einer Uberhitzung der zu schweiBenden Teile fiihren, z. B. zu einer Beschadigung der Zelle, was zu
einem Brand oder sogar zu einer Explosion fiihren kann!

ACHTUNG! Befolgen Sie die Empfehlungen im Abschnitt ,Empfehlungen fir den Einsatz des Schweillgerats” Ach-
ten Sie darauf, dass sich die Stifte der Schwei3pistolen nicht gegenseitig oder die zu schweienden Teile kurzschlie-
R3en. Wenn das Gerat nach dem Einschalten eine Inaktivitét feststellt, schaltet es sich nach etwa 20 Minuten ab.
ACHTUNG! Schweil3en Sie das Band jeweils nur an eine Elektrode der Zelle. Es ist nicht mdglich, ein Band mit meh-
reren Elektroden zu schweil3en. Bringen Sie die Schweilstifte nicht an zwei verschiedenen Elektroden der Zelle an.

Driicken Sie den Schalter fiir ca. 4 Sekunden. Auf dem Display (1) wird der Parameter der SchweiBleistung
mit der Bezeichnung ,Power” angezeigt. Mit diesem Parameter wird die SchweiRleistung im Bereich von 1 -
10 eingestellt, wobei 1 die niedrigste und 10 die hdchste Schweilleistung ist. Durch kurzes Driicken der mit
einem Aufwartspfeil gekennzeichneten Funktionstaste wird die Einstellung erhéht, durch kurzes Driicken der
mit einem Abwartspfeil gekennzeichneten Funktionstaste wird die Einstellung verringert. Der eingestelite Wert
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wird auf dem Display angezeigt. Nehmen Sie die SchweiRpistolen. Eine Schweilpistole mit einer Hand, die
andere Schweifpistole mit der anderen Hand. Schweilkabel sollten nicht gekreuzt werden. Setzen Sie beide
Schweilpistolen gleichzeitig senkrecht zur Oberflache des zu schweillenden Teils an, so dass sich die Stifte in
den Schweilpistolen nicht beriihren, sondern mit der Oberfldche des zu schweilenden Teils in Kontakt sind.
Der Abstand zwischen den Stiften sollte nicht mehr als 4 - 5 mm betragen. Das Geréat erkennt automatisch den
Kontakt zwischen den SchweiRstiften und der zu schweienden Oberfléche und nach ca. 1 Sekunde entsteht
durch den hohen Stromfluss und die Wérmeentwicklung im Bereich der SchweiBstifte ein Schweilpunkt. Es
ist zu beachten, dass wahrend des Schweilvorgangs Rauch entstehen kann. Schalten Sie das Gerat nach
Abschluss der Arbeiten aus. Driicken Sie dazu den Schalter ca. 4 Sekunden lang, bis sich die Produktanzeige
ausschaltet. Da die Maschinenteile nach dem Schweilen heild sein konnen, sollten die Schweivorrichtungen
so abgelegt werden, dass die Stifte der SchweiRpistolen nicht mit einer Oberflache in Beriihrung kommen.
Warten Sie, bis die Bauteile des Geréts vollstandig abgekuihlt sind. Demontieren Sie dann die Schweilkabel
und fahren Sie mit der Wartung fort.

Verwendung des Produkts zum Aufladen von Mobilgeréten

Uberpriifen Sie vor dem Aufladen des Gerats in der mitgelieferten Dokumentation, ob das Aufladen mit Po-
werbanks erlaubt ist.

Schalten Sie das Gerét ein, indem Sie den Schalter etwa 4 Sekunden lang driicken. Stecken Sie den Stecker
des Ladekabels in die Ladebuchse des aufzuladenden Mobilgeréts. SchlieBen Sie den anderen Stecker des
Ladekabels an die USB-Ausgangsbuchse Typ A an. Stellen Sie vor dem AnschlieBen sicher, mit welcher
Spannungsebene das angeschlossene Geréat versorgt werden kann. Der Ladevorgang beginnt. Die Buchse
hat die in der Tabelle mit den technischen Daten angegebene Stromeffizienz. Wenn der Ladevorgang abge-
schlossen ist, ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose und dann aus dem zu ladenden Gerat. Das Produkt
verfligt tiber einen Akku mit der in der Tabelle der technischen Daten angegebenen Kapazitét. Das bedeutet,
dass es nur Gerate vollstandig aufladen kann, die mit einem Akku ausgestattet sind, der eine geringere Ka-
pazitat hat als der Akku des Produkts.

Wenn Sie ein Gerat mit einem Akku, der eine groRere Kapazitat als der Akku des Gerats hat, an das Lade-
gerat anschlieBen, wird der Akku des Gerats nicht vollsténdig geladen. Wahrend des Ladevorgangs geht ein
Teil der Energie des Akkus durch Warmeentwicklung verloren. Dies ist ein normales Verhalten, d. h. es kann
nicht davon ausgegangen werden, dass das Produkt ein Gerat mit der gleichen Akkukapazitat wie der Akku
des Produkts vollstandig aufladt.

Driicken Sie den Schalter fiir ca. 4 Sekunden, um das Geréat auszuschalten.

ACHTUNG! Die gleichzeitige Benutzung des Schweilgeréts und das Aufladen von mobilen Geraten ist verboten.
WARTUNG

ACHTUNG! Stellen Sie sicher, dass das Gerat ausgeschaltet und vollstandig abgekiihlt ist, bevor Sie War-
tungsarbeiten durchfiihren.

Das Gehause des Produkts sollte mit einem weichen, trockenen Tuch gereinigt werden. Tauchen Sie das
Produkt nicht in Wasser oder eine andere Fliissigkeit ein. Schiitzen Sie die Buchsen des Produkts vor Ver-
schmutzung. Wenn Verunreinigungen in die Buchse gelangen, versuchen Sie, sie mit einem Druckluftstrom
bei einem Druck von nicht mehr als 0,3 MPa auszublasen. Verwenden Sie keine harten Gegenstande, um die
Buchse zu reinigen, da dies zu Schaden an der Buchse oder einem Kurzschluss fiihren kann.

Lagerung und Transport des Produkts

Das Produkt sollte in geschlossenen, schattigen Rdumen gelagert werden, in denen die Temperatur den in der
Tabelle angegebenen Bereich nicht iiberschreitet und die relative Luftfeuchtigkeit unter 90% liegt.

Der Transport des Produkts sollte unter Beriicksichtigung der Empfehlungen in Abschnitt: , Transport von
Akkus” stattfinden.
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XAPAKTEPUCTUKA U3OENUA

Annapat Ans TOYeYHOI CBapKM - 3TO MOPTATMBHOE YCTPOWCTBO C 3apsAKON OT akKyMynsTopa, Kotopoe
UCTIonb3yeTest NS TOYEYHON CBapkW HUKENEBbIX NEHT W NUTUEBbIX AMEMEHTOB. YCTPOICTBO OCHALLEHO
MOLLIHBIMM 11 IETKUMI akkyMynsiTopamu 60nbLLOIA eMKOCTH, KOTOpble 06eCNeYMBaIoT BbICOKYIO MOBUMBHOCTD
W3henus, a Takke no3somseT A0BUTHLCH HAOEKHOro TOYEYHOTO CBApOYHOrO COEAMHEHs. YCTPOICTBO
OCHALLIEHO BbIXOHbIM Pa3beMOM AN 3apsikit MOBUMbHbIX YCTPOlicTB. MpaBumbHas, HapexHas 1 besonacHas
paoTa CBapOYHOro annapata 3aBUCHUT OT NPaBIUbHOI AKCyaTaLy, NO3TOMY:

Mpexpe YeM NPUCTYNUTL K PaGoTe C UHCTPYMEHTOM, HeO6XOAMMO NPOYUTATL PYKOBOACTBO U XPaHUTL
ero B6NU3n MecTa npoBeAeHUs paborT.

3a nroboit yu.lep6 W NOBPEXAEHNA, BO3HUKLLIWE B pesynbrate UCMOoNb30BaHUA U3aenus He no HasHayeHuto,
HecobniofeHms npasun 6esonacHocTn ¢ pekomMeHaaUui, HaxoasLLMXCs B HACTOALLEM pykoBoACTBe,
MOCTaBLLMK HE HECET OTBETCTBEHHOCTU.

AKCECCYAPbI ANA U3OENUA

W3anenve nocraensietcs B coGpaHHOM COCTOSHUM W He TpebyeT cBopku. CBapodHble kabenu, 3apspHbli
kaberb 1 CMEHHble CBAPOYHbIE AMEKTPOLbI NOCTABNIOTCS B KOMMIEKTE C M3AENMEM. B KOMNNeT usnenus He
BXOZVT CETEBOE 3apsiAHOE YCTPOIACTBO.

OBLUVE NPABUNA TEXHWUKW BE3ONACHOCTH

[Npasuna mexHuku 6e30macHocmu 80 6pems dKcrTyamayuu

Annapart Ans TO4eYHOM CBAPK UCTIONb3YETCA 4NN TOHEYHON CBAPKY HUKENEBIX NEHT U ATUEBLIX 3NIEMEHTOB.
3anpeLLaeTcs Cnonb3oBaTh CBAPOYHbIN annapar He No HasHayeHwio. He ncnonbayiTe uanenue Ans ceapku
TaKuX KOMMOHEHTOB, Kak Mefb, HepXaBetolLas cTarb, cepebpo, 30M0TO 1 BCex MaTepuarnos, HECOBMECTUMbIX
C HasHa4eHrem nagenms.

Mepen kaxapiM MCnonb3oBaHeM ybenuTech, 4To u3aenue He nospexaeHo. fliobble noBpexaeHus kopnyca,
Takue Kak TPeLLWHbI, BMATUHbI UM NOMOMKA KOMMOHEHTOB, NWLIAIOT U3Aenue BO3MOXHOCTU AanbHeiiluero
ucrionb3oBanus. OBpatte 0coboe BHUMaHWE Ha COCTOSHUME CBApOYHbIX KabGereid, MOAKMOYEHHbIX K
n3penuio. Ecnin Ha cBapoyHbIx kabensx noBpexaeHa N3oNsLNs, Ha LTeKepax MMeIoTCs Crieabl NOBPEXAEHA,
TPeLyHbI, nepernbbl 1 T.A., kabenn Heobxoaumo 3amMeHuTb HoBbIMY, 6e3 fedekToB. MoBpexaeHHble U
MOAMULIMPOBaHHbIE kaben MOryT MpUBECTU K MOPaXeHNio 3MEeKTPUYECKUM TOKOM, NoXapy, OXoram 1mu
ApyrvM TpaBmaM. Bo Bpems cBapki no kabensm nepefaiotcst BbICOKUE TOKM, KOTOPbIE MOrYT MPUBECTH K
3a/ibIMNEHNI0 NPV KOHTaKTe CO CBApUBAEMbIM 3nieMeHTOM. PaboTaliTe ToNbko B XOPOLLO NMPOBETPUBAEMBIX
nomelLeHusx. He 3amblkalite CBapoYHbIe 3MeKTpoAbl APYr C ApYroM. OTO MOXET MPUBECTU K NOBPEXAEHI0
YCTPOICTBA, MOPAXEHWI0 3MNEKTPUYECKMM TOKOM, OXoram Wnu Apyrum TpaBmam. He noasepraiite
W3fenve Bo3neicTBUIO [OXAS U BRark. He morpyxalite uanenve B Bogy. lonagaxue Briarv B yCTPOICTBO
MOXET MPUBECTU K KOPOTKOMY 3aMblkaHUIO, BO3rOPaHWIo Unn Aaxe B3pbiBy. He nopBepraiite ycTpoicTeo
BO3[EICTBMIO NPAMBIX COMHEYHbIX Ny4elt Mepen Hayanom pabot HeobxoanuMo NOAroToBUTL pabouee MecTo,
y6paB 13 30HbI NOPaXEHNS BCE NErkoBoCTNaMeHsitoLLMecs Matepuanl. Bo nsbexatie oxoros sanpellaetcs
KnacTb CBApOYHbIA annapar 1 cBapvBaeMble AETan Ha PyKy, KOMEHO Wnu Jpyrie YacTi Tena BO Bpems
paboTbl. MomecTuTe CBapOYHbI annapar 1 CBapvBaeMble eTani Ha POBHYIO, YCTOWUMBYIO 11 HETOPHOYYIO
MOBEPXHOCTb, BANMM OT UCTOWHWKOB Tenna W Bnaru. Vicnonbayiite cpefcTBa MHAMBMAYaNbHOM 3alLThl
B BUAE 3aLUMTHBIX OYKOB, MEPYATOK U 3aLMTHOM Ofexabl. Mpu ToYeuHON cBapke BblAENSETCH BbICOKas
Temneparypa. Beicokasi TeMnepartypa, cosfiaBaemasi annapatoM TOYEYHOi CBapKM, MOXET CTaTb MPUYMHOI
noxapa. He ncnonb3yiite cBapoYHblit annapat BONM3N nerkoBocnnameHsioLLnxes marepuanos. Mpu pabote
CO CBAPOYHbIM annapatom usberaiite NpAMOro KOHTaKTa Co CBapO4HbIMM NEKTPoAaMM. STO MOXET NPUBECTU
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K NOPaXeHMI0 3MEKTPUYECKM TOKOM, OXOraMm Mnu pyrum Tpasmam. Cpasy nocre 3aBeplueHns pabot He
npukacaiiTech k CBapuBaeMbIM [eTansm i CBapOYHbIM 3MIEKTPOAAM rOfbIMU pyKaMu, 3T0 MOXET NpUBECTY
k oxoram unu Apyrum Tpamam. [laiiTe cBapuBaeMbiM [€TansM W KOMMOHEHTaM CBApOYHOrO annapara
MOMHOCTbIO OCThITh. He pemMoHTUpYiiTe, He pa3bupaiiTe 1 He MOANDULMPYIATE YCTPOCTBO CaMOCTOSTENBHO.
[ins BbINONMHEHMs peMoHTa 0bpaTUTeCh B aBTOPWU30BAHHBIA CEPBUCHBIA LEHTP npoussoauTens. He
rofiBepraiTe YCTPOICTBO CUMbHBIM yAapaM, Hampumep, NpW TPaHCMOPTMPOBKE. YCTPOIACTBO credyet
3almLaTh oT napeHus. Ecnu uanenve cepbesHo MoBPEXAEHO MK ynano B BOAY, TOMECTUTE €ro Ha OTKPbIToe
MECTO BAAMY OT NerkoBOCMNAMEHSIOLMXCS MaTepuanos, Niopel v npeametos. CriefyeT nepeAathb ero Ha
CMeLmManuanpoBaHHoe NpeanpusiTie No yTM3aumn otxopos. He npobuBaiite uapenve. He nomelaiite
YCTPOWCTBO B MUKPOBOSHOBYIO Medb, KOHTEWHep nop AaeneHnem. He pasmellaiite u3genve Bonuan
WCTOYHVKOB OTHS. XpaHuTe U3nenue BAanu OT [eTeil U KUBOTHbIX.

[Npasuna mexHuku 6esonacHocmu 60 8pems 3apsOKu

BHumanve! Mepen Havanom 3apspki ybeautech, YTO KOpMyC M3Aenusi, MPOBOAA W LUTEKepbl HE UMET
TPELLMH UK NOBPEXAEHNIA. 3anpeLLaeTcs UCronb3oBaTb HeUcrpaBHoe U3fenue.

3apsigka [OMmKHA NMPOWM3BOAMTLCS TOMBKO B 3aKPLITOM, CyXOM MOMELLEHMW, 3aLUMLLIEHHOM OT AOCTyna
MOCTOPOHHMX MWL, 0cobeHHo AeTed. 3anpelyaeTcs BbINOMHATL 3apsiaKy 6€3 MocTOsHHOrO MpuUcMoTpa
B3pocnblx!  Ecnn HeoBXoguMo MOKWMHYTb MOMELLEHWe, B KOTOPOM BbINOMHSETCS 3apsidka, npepauTe
3apsaKy, OTKMIOUMB 3apsiaHOe YCTPOICTBO OT W3LENUs U OT CeTU nuTaHus. Ecnu w3 usnenus Bbipensietcs
ObIM, MOAO3PUTENbHBIN 3anax U T.N., HEMEANEHHO MpekpaTuTe MPOLECC 3apsakv W OTKIIOYMUTE 3apsiHOE
ycTpoiicTBO. [Mepen nepsbiM MCnonb3oBaHMeM MOxeT noTpeboBaTbCs 3apsaka M3nenus. AKKyMynsTopbl
Tuna Li-Po (nuTuit-nonumepHble) He obnapatoT Tak HasbiBaeMbiM «3hdekToM namsTy, Gnarofaps yemy
X MOXHO 3apsikaTb B NioBoe Bpemsi. TeM He MEHee PEKOMEHYETCS PaspsaNTb akkyMynsaTop BO Bpems
HOpMarbHo! paGoTel, @ 3aTeM MOMHOCTLIO €r0 3apsaNTb. ECnM B CBSI3M C XapakTepoM paboTbl HEBO3MOXHO
KaXablil pa3 BbIMOMHATL OMMCaHHYHO BbilLe NPOLEAYpY, TO ee CredyeT BbINOMHATL Kak MUHUMYM Kaxable
Heckonbko paboumx LMKNoB. Hu npu kakux 06CTOSTENbCTBaX HeMb3si paspsikaTb akKymymnsiTop, 3amblkast
€r0 3MEKTPOAbI, TaK Kak 3T0 MOXET MPUBECTY K HENOMPaBUMOMY NOBPEXAeHUI0 akkymynsitopa!l Kpome Toro,
3anpeLLaeTcs NPOBEPSiTb COCTOSHUE 3apsiaa akkyMynsiTopa, 3amblkas AMeKTPOAb! 1 MPOBEPSIS UCKPEHUE.
[ins cBapku crnemyeT MCNONb30BaThb TOMbKO CBApOYHble kabenu, mocTaBnsiemMble BMECTE C U3Aenvem.
3anpeLyaeTcs Ucnonb3oBaTh Apyrvie kabenn unu MoguduuMpoBaTe kabenu, nocTaensemble ¢ U3fEn1eM.
Bo Bpems cBapku mo capouHoMmy kaGento npoxogut Gombluoi Tok. HenpaBunbHO nogoGparHble W
MOZMAMLMPOBaHHbIE Kabenn MOryT MPUBECTU K MOPAXEHUHO 3MEKTPUYECKAM TOKOM, MOXapy, OXoraMm Wnu
apyrum Tpasmam. Mogkniovaiite cBapodHble W Apyrve kabenu Tombko BO Bpemsi paboTbl uamenus. He
XpaHuUTe M3fenue ¢ NoaKMioYeHHbIMK kabensmu. 3To MOXeET BbI3BaTb KOPOTKOE 3aMblkaHWe 1 NMPUBECTM K
MOBPEXAEHMIO U3AENNS, NOPXEHMIO ANEKTPUYECKM TOKOM, NOXaPY UMK Jaxe B3pbiBy.

XpaHeHue akkymynsmopa

[ina npopnenmnst cpoka cnyxBbl akkymynstopa cnepyeT ofecneuuTb Hajnexaluue YCMOBUS XPaHEHWSs.
AKKyMynaTOp paccuutaH npumepHo Ha 500 LMKNOB 3apsakv v pa3psaki. AKKyMyNsTop cnepyet XpaHuTb
B AvanasoHe Temnepatyp or 0 go 30 rpagycos Llenbcus mpu oTHocuTenbHOM BRaxHocTn 50%. [ns
ANUTENbHOTO XPaHEHUS akKyMynsITopa ero crneayeT 3apskatb npumepHo Ha 70%. B cnyyae anutensHoro
XpaHeHUs akkyMynsaTop cneayeT nepuopudeckut 3apsxatb oavH pas B rod. He jonyckaiite upeamepHoit
paspsiaku akkyMynsTopa, Tak Kak 370 COKpaTUT Cpok ero cryxBbl 1 MOXET NpuBECTM K HenonpasMMoMy
roBpexzaeHmio. Bo Bpemsi XpaHeHWst akkyMynsiTop MoCTENeHHO pa3pshkaeTcsi M3-3a yTeukn Toka. Mpouece
camopaspsaa 3aBUCUT OT TeMnepaTypbl XpaHeHUss — 4eM Bbille TemnepaTtypa, Tem ObiCTpee mpouecc
paspsina. HenpasunbHoe xpaHeHue akkyMynsiTopoB MOXET NPUBECTU K yTeuyke anekTponuTa. BoamoxHas
yTeuka AomkHa 6bITb YCTpaHeHa NOCPeACTBOM UCMONb30BaHMS HeitTpanuaytoliero cpeacTea. Mpy nonasaxum
9MNEKTPONNTA B ra3a TLaTemnbHO NPOMOIATE ra3a BOAOIA, a 3aTeM HeMefIeHHo oBpaTiTech 3a MeANLIMHCKOI
MOMOLLbH0. 3anpeLyaeTcs MCnonb3oBaTb YCTPONCTBO C NOBPEXAEHHBIM akkyMynsTopoM. Ecnn akkymynstop
MOMHOCTbIO PA3PSHKEH, OTMPABLTE €ro B CrIeLMan13anpoBaHHbI MyHKT YTUAK3ALIMM OTXOA0B TaKoro THNna.

OPUTMHANBHASL UHCTPYKLMA S
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TpaHcrmopmuposka akkyMynsimopos

JIuTniA-nonuMepHble - akkyMynaTopbl B COOTBETCTBUW C 3aKOHOJATENCTBOM OTHOCATC K OMAcHbIM
rpy3am. Monb3oBaTenb UHCTPYMEHTA MOXET MEpeBO3NTb UHCTPYMEHTbI BMECTE C akKyMymsiTopoM U camu
aKKyMynsiTopbl Ha3eMHbIM TPaHCMOPTOM. B 3TOM cryyae BbINOMHEHME [LOMOMHUTENbHBIX YCTIOBMIA He
Tpebyetcsi. B cnyyae nopyyeHus nepeBosku TPETbUM nuLam (Hanpumep, AoCTaBka Kypbepckoii crnyxboit),
cnepyer cobniofaTb npaBuna nepeBO3kM OmacHblx rpysoB. [leped oTnpaBKoi HEOBXOAMMO CBA3ATLCS
C KBanM(UUMPOBAHHBIM CrieLManiucToM Mo 3ToMy BOMPOCY. 3ampeluaeTcs nepeBo3uTb NOBPEXOEHHbIE
aKKkymynsiTopbl. Bo BpeMsi TpaHCTopTUpoBKY pa3oBpaHHble akkyMynsaTopbl CeayeT U3BMeYb U3 UHCTPYMEHTa,
3alUMTUTL OTKPbITbIE KOHTAKTbI, HAanpUMep, W30MALMOHHON MEHTON. AKKyMynsiTopbl B ynakoBke cregyet
XpaHWTb Takim 06pa3om, 4ToBbI BO BPEMS! TPaHCMIOPTUPOBKI OHW HE NEPEMELLaniCh BHYTPb yNakoBku. Takke
HeobxomMo cobritofaTh HaLMoHarbHbIE NpaBia NepeBo3ki ONacHbIX rpy3oB.

TEXHWYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mapametp n3mep! 3HaveHve
Ne no karanory YT-82507
HomuHanbHoe BXofHOe HanpshkeHue [B noc. 1] 5
BxopHolt Tok [A] 1-15
Tun akkymynsTopa nuTaHus Li-Po
HomnHanbHoe HanpsikeHue akkymynatopa [B noc. 1 4,2
EwmkocTb akkymynsitopa [mAY] 6300
OHepris akkymynsTopa [BTy] 26,46
Makc. HoMMHamNbHBIA TOK CBapKM [A] 500
BhbixogHoe HanpshkeHue / Makc. BbIXOAHOM TOK [B nocr. .] / [A] 5/2
Pa3mepb! [mm] 148 x 86 x 30
Bec [kr] 0,32
Paboyas Temnepatypa [°C] 0-35
Temnepatypa xpaHeHus [°C] 0-50

3KCMNYATALIUA YCTPOUCTBA

Modzomoska npubopa k pabome

[locTaHbTe U3nenve 13 ynakoBky, W MOMHOCTBIO YAANUTE BCE SMEMEHTbI YNakoBku. YKenaTenbHo coxpaHuTh
yNaKoBKy, KOTOpasi MOXET NPUFOANTLCS NPY TPAHCMIOPTUPOBKE U3AEMNHS.

Mepen vcnonb3oBaHueM WU3nenus ero HeobxoauMo 3apsauTb. [ns aToro Mcnonb3yitte kabenb 3apsak,
BXOASALLMIA B KOMNMEKT NOCTaBKK yCTpoiicTBa. BeTaBbTe Bunky kabens B pasbem USB tna C nanenws, 3atem
noakmntounTe kabenb K 3apsiaHOMY YCTPOWCTBY M BKMIOYMTE 3apsiiHOE YCTPOWCTBO B CETEBYID po3eTky. Bo
BPEMS! 3apsiKki Ha aucrnee uanenus Bynet MuraTb CUMBON MOMHUM U 0TOBpaXaTbcsi CUMBOM 3aMOMHSIEMO
6arapen. Ecnu oTobpaxaetcsi CMMBON MOMHUM W MHEMKaTop GaTapen MOMHOCTLIO 3anOfHeH, 3TO 03HavaeT,
u4TO HaTapest NONHOCTHI0 3apshkeHa. Mocne 3aBepLUEeHKs 3apsiKi OTKIIOYMTE 3apsiaHOe YCTPOHCTBO OT CETH, @
3aTem oTcoeuHUTe kabenb 3apsAHOTo YCTPOICTBa OT padbeMa U3aenus. Maaenue rotoo K MCnonb3oBaHuIo.
BHumaHue! [ins 3apsiiki MOXHO Ucnonb3osaTh NoGoe rHesno USB, k koTopoMy noaxoaut Burka kabens,
MOCTaBMSEMOro C YCTPOICTBOM. Y0eauTeCh OAHaKO, YTo CUna Toka B 3apsAHOM pasbeme COCTaBMSET He
meHee 1 A. MpuMepHOe COCTOSHWE 3apsiAa BCTPOEHHOTO akkyMynsTopa MOXHO OMpefentTb No CUMBOMY
akkymynsiopa, oTobpaxaemMomy Ha aucrnee, 1 oTobpaxaemMoMy 3HaYEHMIO HaNPsHkeHNs akkymynsTopa. Yem
GonblLe 3anonHeH MHOMKaTOP, TEM BbILLE YPOBEHb 3apsiaa akkyMynsaTopa. Yem BhlLLe 3HAYEHIE HANPSHKEHMS,
TEM BbilLe YPOBEHb 3apsiaa akkyMynsTopa.

— OPUFUHANBHAS UHCTPYKLMA
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YcmaHoeka ceapoyHbix kabenell / c8apoyHbIX anekmpodos
BHUMAHWE! Mepen yctaHoBKoi cBapOYHbIX kabeneii u anekTponos ybeauTech, YTO CBAPOYHbIA annapat
BbIKIKOYEH M BCE €70 KOMMOHEHTbI MOMHOCTbI0 OCTHINN. YTOBbI BLIKIIOYMTL CBAPOYHBIA annapart, HaxMuUTe Ha
BbIKIKOYaTENb W YOepKuBaiiTe €ro Okono 4 cekyHA. Mepes yCTaHOBKOI N CHATUEM CBAPOUHBIX 3MEKTPOLOB
ybeanTeck, YTo CBapOYHbIE kabenu 0TCOeaMHEHbI OT annapara.

CBapoYHbIil kabenb COCTOMT 13 CBAPOHOTO AepkaTens v CBapoyHoro anekTpoaa. Mepen noakmoyeHnem
CBapOYHbIX kabereil ybenuTech, YTO CBApOYHble 3MEKTPOAb! MPaBUMILHO 3aKperneHbl B CBAPOYHbIX
Aepxatensx. BKpyTuTe cBapouHbIli aNEKTPOA 0 YNopa B OTBEPCTIE, PACTONOKEHHOE Ha KOHLIE CBAPOYHOTO
Aepxatens, no Yacosoil cTpenke. CrneayloLuil ar - NOAKMKYEHNe CBapOUHbIX kabeneil k pasbemam Ans
MoAKIIoYEHNst CBAPOYHbIX kabeneit. [ns 3Toro MopkniouuTe LTEKep Ha KOHLE CBapOYHOro kabens k pasbemy
cBapoyHoro kabens. MoBTopuTe ONepaLyio Ans BTOPOro cBapoyHoro kabens. Pasbopky kabeneii 1 cBapO4HbIX
3MeKTPOAOB CrIefyeT BhINOMHATb B NOpsiake, 06paTHOM NOpsizKy COOPKY.

PexomeHdayuu no pabome co c8apOYHbIM annapamom

TMoBepxHOCTb CBapUBaEMbIX AeTaneii AomkHa ObiTb 06e3XKMPeHa, OUMLLEHa OT PXaBYMHbI, IPS3N 1 MbiK.
[ina monyyeHns NMPOYHOTO COEAMHEHMS PEKOMEHAYETCs MpuaaTb MOBEPXHOCTU CBApUBaeMbIX AeTaneil
LUIEpOX0BATOCTb, Crerka NoTepes ee, HanpuMep, Menko3epHICTON HaxaayHoit Gymaroi.

Y6eautech, 4To cBapOHbIe kabeny ycTaHoBNeHb! MpaBumbHO.

Ecni Ha CMeHHBbIX CBAPOYHbIX 3MIEKTPOAAX MOSIBUMMCh Criefbl UCMONb30BaHINS B BUAE YEPHOTO Haneta, ux
CredlyeT O4NCTUTb, akkypaTHO MOTEPEB MEMKO3EPHUCTOI Haxaa4Hol Gymaroi. Ecnv ounctka He npuHecna
Kenaemoro pesynsrarta, anekTpodbl HeobXoaMmMo 3ameHuTb HoBbiMK, Ge3 fedekTos, uTobbI 0becnednTs
athcpeKTMBHYI0 paboTy cBapoyHoro annapara.

MU CHKEHMM HOMWHAMBHOTO  HAMPSXKEHUs  aKKyMynsiTopa  BO3MOXHO — 3aMETHOE  CHUXEHWe
MPOM3BOAMTENBHOCTA M3enusi. HoMUHaNbHOE HampskeHue akkymynsTopa oTobpaxaetcs Ha Aucnnee
BKIIO4EHHOTO YCTPOiCTBA B pexuMe peanbHoro BpemeHW. [ins BOCCTaHoBneHus pabotocnocobHocTy
YCTPOVCTBO HEOBXOAMMO MOMHOCTbIO 3apsiANTD.

Hukeneebie monocsb

CBapouHblit annapart o6pabaTbiBaeT NOMOCk! THNA «YMCTbIN HUAKENbY, U3rOTOBMEHHBIE M3 HUKENS C YNCTOTON
Gonee 99%, MakcumanbHoii ToniumHoiA Ao 0,15 MM, @ Takke CTanbHble MOMoChl ¢ HUKENEBLIM MOKPLITUEM
MaKCcUMarnbHoi TonLyuHor 0,2 MM.

Paboma co ceapoyHbIM annapamom

BHUMAHWE! Bo 136exaHue 0X0roB 3anpeLLaeTcs knacTb CBapouHblli annapat v capuBaeMble AeTanm Ha
PYKY, KOMIEHO MNK Apyrue 4acTin Tena Bo Bpemsi paboTsl. [MoMecTuTe CBapOuHbIit annapar 1 ceapvBaeMble
A€Tanu Ha POBHYlD, YCTOWUMBYKO W HEropiodyld MOBEPXHOCTb, BAANMM OT MCTOYHWKOB Temma W BRaru.
cnonbayitte cpeacTBa MHAMBUAYaNbHOI 3aLLUTLI B BUAE 3aLUUTHBIX O4KOB, NEPYATOK 1 3aLLMTHON OAEKab.
BHUMAHWUE! Mepen cBapkoit HeOBGXOQMMO YCTAHOBUTH MPaBUbHYIO MOLHOCTb AN TUMA M TONLUMHBI
CcBapuBaeMbIX AeTareil, BbiMONMHUB NpoGHble COeAuHeHnst Ha otpabotaHHoM Matepuane. Cruikom
HM3Kas MOLLHOCTb CBApKM MPUBEAET K HECTaBUMBHOMY COEMHEHWIO, @ CIIMLIKOM BbICOKas - K Meperpesy
cBapvBaeMbIX AeTanei, Hanpumep, k MoBPEXAEHNIO ANeMeHToB Gatapeu, YTO MOXET MPUBECTH K Noxapy
1nu faxe B3pbisy!

BHUMAHWE! CriepyiiTe pekomeHzaLusim, on1caHHbIM B pasfene «PekoMeHaauum no pabote co CBapoUHbIM
annapaToM» JaHHOrO PyKOBOACTBA. YBeanTech, YTo 3MeKTpofbl CBapouHbIX AepxaTenei He 3amblKaloTes
Mexay coboit unu ceapuBaembiMu AeTansmi. ocne 3anycka, ecnu yCTpoicTBo 0bHapyxuT beaneitcTme,
OHO OTKITOHMUTCS NPUMEPHO Yepes 20 MUHYT.

BHUMAHWE! MMpusapuBalite nonocy TONMbKO OAHUM 3NEKTPOAOM 3reMeHTa 3a OMH pa3. HeBo3MOXHO
CBapUTb MOMOCY HECKONMbKAMM 3MnekTpodamu. He npuknapbiBaiiTe CBAapOYHble 3NEKTPOAbI K ABYM PasHbiM
aNeKTpoAaM anemeHTa.

OPUTMHANBHASL UHCTPYKLMA S



RU

HaxmuTe Ha nepeknioyatens 1 yaepKu1BaiiTe ero B Te4eHne npumepHo 4 cekyHa. Ha aucnnee (1) nosuTes
napameTp MOLIHOCTU CBapku, 0BO3HaueHHbIii «Power». 3TOT napameTp WCmonb3yetcs ANS YCTaHOBKY
MOLLHOCTI CBapKM B AinanasoHe 1 - 10, rae 1 - HaumMeHbLLas MOLLHOCTb cBapky, a 10 - HanBonbLUas MOLLHOCTb
capku. KopoTkoe HaxaTve Ha (DyHKUMOHAmbHYK KHOMKY, OTMEYEHHYI0 CTPenkoii BBEpX, yBenuyMBaeT
HaCTPOIAky, @ KOPOTKOE HaxaTue Ha (yHKUMOHAMbHYIO KHOMKY, OTMEYEHHYI0 CTPEMKOW BHU3, yMEHbLuaeT
HacTpoiky. Ha aucnnee otobpasutcs 3apaHHoe 3HayeHue. BosbmuTech 3a cBapouHble fepxareni. OfvH
Aepxatenb AepxuTe OfHOA PyKoid, Apyroil - Apyrod. CBapoyHble kabenn He AOMKHbI NepeKpeLMBaTbCs.
Mpunoxwute o6a CBapOYHbIX Aepxatens OFHOBPEMEHHO MEprieHAMKYNAPHO MOBEPXHOCTU CBapUBaEMOit
AeTan, Tak, uTobbl 3neKTposbl B 3axuMax AepkaTensx He kacanucb Apyr Apyra, a corpukacanuch ¢
MOBEPXHOCTbIO CBApUBaeMOi AeTani. OnekTpoabl AOMKHbI HAaXOAMTLCS Ha paccTosHM He Bonee 4 - 5
MM Apyr oT fApyra. AnnapaT asToMaTu4ecki 0BHapyXu1BaeT KOHTAKT Mexay CBApOYHbIMM 3neKTpoaamu
1 cBapuBaEMOi MOBEPXHOCTbIO, U MPUMEPHO Yepe3 1 cekyHay 0bpasyeTcsi TOYEWHbli CBApHOW LUOB B
pesyrikTaTe MpoTekaHns CUNbHOTO Toka 1 BbIAENEHUS! TeMNa B 30He MPUMOXEHWS CBAPOYHbIX 3NEKTPOLOB.
CniefyeT yumTbIBaTh, YTO B NPOLIECCE CBAPKN MOXET BbIAENATLCA AbIM. [0 OKOHYaHMM paboThl BbIKMOUMTE
YCTPOWCTBO. [INS 3TOT0 HAaXMMUTE KHOMKY M YAEepXuUBaiiTe ee OKOMo 4 CekyHa, noka Aucnnen usfenus He
BbIKMIOUNTCS. [OCKOMbKY MO OKOHYaHWA CBApki [eTany ycTpolicTBa MOTYT BbiTb TOPSHMMM, CBApOYHble
ZAepxaTenu criefyeT OTNoXUTb Tak, Y4ToBbl ANEKTPOAbI CBAPOYHbIX AepkaTenelt He conpukacanuch HU C kakoi
MOBEPXHOCTbI0. [MOAOKAMTE, NOKa KOMMOHEHTBI YCTPOMCTBA MOMHOCTBIO OCTbIHYT. 3aTeM AeMOHTUpYiiTe
CcBapOyHble kabeny 1 NpucTynaiite K TEXHUYECKOMY 0BCyXMBaHMIO.

Wcnonb3osaHue usdenus Ons 3apsOKu nopmamusHsix ycmpoticme

Mepen 3apsiakoil YCTPOICTBA NMpoBepbTe B AOKYMEHTALWM, Mpunaraemoid K YCTPOWCTBY, paspelleHa nu
3apsfiKa C NOMOLLbIO0 YCTPOICTB TUNa «powerbanky.

BkniounTe yCTPOMCTBO, HaXaB Ha BbIKMioYaTemnb NPUMEPHO Ha 4 cekyHabl. MOAKMIoUMTE LTEKep 3apsigHOMo
kabens k pasbemy 3apsziki 3apsikaeMoro MoBubHOro yeTpoicTea. MoaKniounTe [pyroii WTeKep 3apsAHONo
kabens k BblxofHoMy pasbemy USB Tuna A. Mepen nogkniodeHnem ybenutech B TOM, Kakoe HampshkeHue
MOXeT NoAaBaThCs Ha NOAKMIoYaeMoe YCTPoiCTBO. HauHeTcs npoLiecc 3apsiaky. TokoBast MOLLHOCTb pasbeMa
yka3aHa B TabnuLie TEXHUYECKUX XapaKTepucTuk. Mo OKOHYaHUM 3apsiaki OTCOEMHUTE LUTEKEP OT pasbema
YCTPOWCTBa, @ 3aTeM OT 3apskaeMmoro YCTpowcTa. B n3penum ycTaHOBMeH akkymynstop C eMKOCTbH,
yka3aHHON B Tabnuue TEXHWUYECKUX XapaKTEPUCTUK, @ 3TO 3HA4MT, YTO OHO MOXET MOMHOCTBIO 3apskaTb
TOMBKO YCTPOWCTBA, OCHALLEHHbIE aKKyMYyNATOPOM C MEHbLUEHA EMKOCTbI, YeM akkyMynaTop U3aenms.
MopknioueHue Ans 3apsaKY YCTPONCTBA, OCHALLEHHOTO aKkkKyMyNSiTOPOM GonbLLEil EMKOCTI, YeM akkyMyrsiTop
W3henusi, He MpUBEAET K MOMHON 3apsigke akkyMynsTopa ycTpolicTea. Bo Bpemsi 3apsiikit YacTb aHeprum
aKKyMynsiTopa U3nenust TepseTcs 3a cyeT BblaeneHus Tenna. ATo HopMansHoe SIBNEHIE, 03HaYaloLLee, YTo
Herb3si CMTaTb, YTO U3AENNE MOMHOCTBIO 3apSHKaET YCTPOMCTBO C akkyMynsTOPOM TOW e eMKOCTH, YTO 1
aKKyMymnsTop M3fenusl.

YToBbl BBIKTIOYMTb YCTPOVCTBO, HAXMUTE Ha BbIKIHOYATEMb 11 YAEPXKUBAIATE €r0 OKOMO 4 CeKYHA.

BHUMAHWUE! OpHospemeHHoe UCMOMb3oBaHWe CBAPOYHOrO annapata U 3apsigka MoGUMbHbIX YCTPOACTB
3anpeLLeHb.

TEXHWYECKOE OBCNY)XUBAHUE

BHVMAHWE! Mepen npoBeneHnem TexHuyeckoro obcnyxunBaHus yoeamnTech, YTo YCTPOCTBO BbIKMIOYEHO
11 MOMHOCTBIO OCTBINO.

Kopnyc napenus crnepyet ouuwatb MArko Cyxolt TkaHbto. He norpyxaiite uagenue B BoAy W Kakyio-
nuBo Apyryio XuoKkocTb. 3aluvilaiiTe pasbeMbl U3NENUit OT 3arpsisHeHus. Ecrv B pasbem nonan mycop,
nonbITaiATeCh BbIfYTb €r0 CTPYyeil CxaToro Bosayxa nop AasneHuem He Gonee 0,3 MMa. He ucnonbayitte
ANS YACTKW pasbemMoB TBEPAbIe NPEAMETbI, 3TO MOXET NPUBECTY K NOBPEXAEHNIO pasbema Ui KOpoTKoMY
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3aMbIKaHuI0.

XpaHeHue u mpaHcriopmuposka uadesus

Wagenus cneyet XpaHuTb B 3aKPbITbIX, 3ATEHEHHbIX MOMELLEHUSX, A€ TEMNepaTypa He BLIXOQUT 3a
npenentl AnanasoHa, ykasaHHoro B TabnuLe, @ OTHOCUTENbHAS BNaXHOCTb BO3Ayxa He npesbiaet 90%.
TpaHCnopTMpOBKa M3AENNs JOMKHA OCYLLECTBASTECS C YYETOM PeKoMeHaaLuii, NpuBedeHHbIX B pasgene:
«TpaHCnopTMPOBKa akKyMyIIATOPOBY.

OPUTMHANBHAS UHCTPYKLUA S
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XAPAKTEPUCTUKA BUPOBY

To4koBMiA 3BaptOBanbHMIA anapar - Lie NOPTaTUBHUA akyMynsTOPHUA NPUCTPIN, KA BUKOPUCTOBYETLCSH ANS
TOYKOBOTO 3BaAPOBaHHSI HikeneBoi CTPIUKM Ta NiTiEBMX enemMeHTiB. [pUCTpiil OCHALLEHMIA MOTY)XHUMM | nerku-
MM aKyMynsiTopamin BenuKoi eMHOCTI, siki 3abeanevyioTb BUCOKy MoGinbHICTb BUPOBY, a Takox A03BONSKTH
BIKOHYBATU HagiiiHe To4KkoBe 3BapioBaHHs. MpuCTpil OCHALLEHWIA BUXIAHUM PO3'€MOM s 3apsikin MOBINb-
HUX npucTpoiB. MpaBurbHa, HagiitHa | Ge3neyra poboTa 3BaprOBANbLHOMO anaparty 3anexuTb Bif NPaBUbHOT
ekcnnyarauii, Tomy:

Mepw Hix NpUcTynUTH A0 PO6OTY 3 IHCTPYMEHTOM, HEODXIAHO 03HANOMUTMCA 3 IHCTPYKLIEIO 3 eKcnny-
atauji i 36eperTy i ANs NoaanbLOro BUKOPUCTAHHS.

MocTayanbHuk He Hece BIANOBIAANBLHOCTI 3a ByAb-AKi NOLIKOMKEHHS | TPABMU, CMPUYMHEHI HENPaBUIbHUM
BIKOPUCTAHHAM NPUCTPOIO, HEAOTPUMAHHSAM NPaBUN TexHikv Geaneky Ta pekoMeHAaLilh, Lo MICTATLCSA B L
iHCTPYKUIT.

OCHALLIEHHS BUPOBY

MpucTpiit nocTaensieTbest B 3i6paHoMy CTaHi i He BUMarae ckriafaHHs. 3sapoanbHi kabeni, 3apsaHuil kabenb
i 3ViHHi 3BaploBarnbHi eNeKTPOaM NOCTABNSOTLCS B KOMMNEKT 3 BUPOBGOM. [lo KOMNEKTY He BXOAUTb Mepe-
KEBU 3apSBHUIA NPUCTIN.

3ATAJIbHI BUMOTY BE3NEKU

IHcmpyKuist 3 mexHiku 6e3neku nid Yac 8UKopUCMaHHS

TouKoBMiA 3BapIOBaMNbHUIA anapaT BUKOPUCTOBYETLCS ANs TOYKOBOTO 3BAPHOBAHHS Hikenesoi CTPiuku Ta niTi-
€BMX enemMeHTiB. 3aBOpOHSETLCS BUKOPUCTOBYBATM 3BapioBanbHUIA anapat He 3a npusHayeHHsM. He Buko-
pUCTOBYIATE BUPIO N5 3BaploBaHHs Takux MaTepianis, sik Midb, Hepxaitoya cTanb, cpibno, 30moTo Ta BCix
matepianis, HECyMICHIX i3 NPU3HaYeHHsIM BUPOGY.

Mepen KOXHAM BUKOPUCTAHHSIM NepeKoHaitTecs, Lo BUPIG He NOLIKOmMKeHWIA. FAKiLo BIpi6 Mae byab-siki no-
LUKOPKEHHS KOpMyCY, TaKi Ik TPILUMHM, BM'SITUHM aB0o 3namaHi KOMMOHEHTH, 0ro Nofanblue BUKOPUCTaHHS
3abopoHeHo. 3BepHiTb 0cOBNMBY yBary Ha CTa 3BapioBarnbHuX kabenis, npuenHaHnx 4o BUpody. SAKLo 3Ba-
proBanbHi kabeni MatoTb MOLLKOKEHY i30M1ALi0, LUTEKEPU MaloTb 03HaKW OyAb-IKUX MOLUKOKEHb, TPILLMH,
nepervHiB Towwo, kabeni HeobXiaHO 3amiHUT HoBUMY, Be3 aedbexTiB. MolwkomkeHi abo MoamdikoBaHi kabeni
MOXYTb NPU3BECTU A0 YPAKEHHS ENEKTPUYHUM CTPYMOM, NOxexi, onikiB abo iHwmx TpasMm. i yac 3sapto-
BaHHs1 Yepe3 kabeni MPOXOANTL BUCOKMIA CTPYM, sIKMA MOXe NPU3BECTY O 3aZMMITEHHS NPY KOHTAKTi 3i 3Bapto-
BaHoto AeTannto. lMpavoiiTe BUKMIOYHO B 4OOPE NPOBITPIOBAHNX MPUMILLEHHSX. He 3amukaliTe 3BapioBanbHi
enekTpoau Mix coboto. Lie Moxe npu3BecTy 40 MOLLKOZXEHHS NPUCTPOLO, YPaKeHHs eNEKTPUIHAM CTPYMOM,
onikis abo iHwwwx TpaeMm. He niggasalite Bupi6 BnnuBy dolly abo Bonoru. He 3aHypiolite BUpi6 y Bogy. Bo-
iora B NPUCTPOI MOXE CTIPUYMHUTM KOPOTKE 3aMukaHHs, Noxexy abo HasiTb BuOYx. He ninaasaiite npucTpiit
BMNMBY NPSIMIAX COHSYHIX MpoMeHiB. Mepea noyaTkom pobiT nigrotyiite poboye micle, NpubpasLLn 3 HHOrO
BCi Nnerkosaiimucti matepianu. Mg yac poboTu 3aBOPOHSETLCS KNACTU 3BaproBanbHUA anapar i AeTani, Wo
3BAPHOIOTLCS, Ha PYKY, KOMiHO aBo iHLLi YacTUHK Tina, Wob YHUKHYTY onikiB. PoaMiCTiTb 3BaptoBanbHuil anapat
i meTani, Lo 3BaPIOIOTLCA, Ha PiBHilA, CTIAKIN | He3aliMICTii NOBEpXHI, Nogani Big pkepen Tenna i Bonoru. Bu-
KopuCTOBYIATE 3aC06M iHAVBIAYANBHOrO 3aXMCTY Y BAMMSAI 3aXUCHUX OKYNSPIB, PYKABUYOK i 3aXVCHOTO OfSrY.
MNin yac To4KOBOTO 3BapOBaHHS BUAINAIOTLCS BUCOKI TeMnepaTypu. Bucoka Temneparypa, Lo reHepyeTses
TOYKOBMM 3BapIOBANbHUM anapaToM, MOXe CrIPUYUHUTU NOXEXY. 3aBOPOHEHO KOPUCTYBATMCS 3BaploBab-
HUM anapaTom Henoganik Nerko3aiMmUCTIX MaTepiani. YHUKaITe NPSIMOro KOHTaKTY 3i 3BapioBanbHUMM enek-
Tpoaamu nig Yac poboTy 3i 3BaptoBanbHUM anapatom. Lie Moxe npu3BecTvt 40 ypaeHHs enekTpUiHAM CTpy-
MoM, onikiB abo iHLKx TpasM. Biapasy nicnst poboTu He TopkaliTecs 3BaptoBanbHIX feTanel i 3BaploBanbHuX
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€MeKTPOAIB ronvMK pykamu, Le MoXe NpU3BECTM 10 OnikiB abo iHLWMX TpaBM. 3adekailTe, NOKW 3BaploBaHi
AeTani Ta KOMNOHEHTV 3BapOBaNbHOTO anapara NoBHICTIO OXONOHYTb. He peMoHTyiiTe, He po3bupaitTe i He
MoaudikyiiTe NPUCTPIA CaMOCTIAHO. 3 METOK PEMOHTY 3BEPHITLCA [0 YNOBHOBAXEHOTO CEPBICHOMO LIEHTPY
BMpo6HMKa. He ninnasaiiTe npucTpiit HapMipHUM yaapam, Hanpuknag, nig Yac TpaHenopTyBaHHst. MpucTpit
Cnif 3axuwaty Bif nadiHk. AKLWO BUPIO Cepito3HO NOLLKOMKeHo abo BiH BNaB y BOAY, NOKNaAiTh Or0 Ha
BiIKpUTOMY MaifaHuuky nodani Bif nerkosaiMucTux marepianis, niogeit i npeamertis. Moro cnin nepepatu
10 creuianisoBaHoro nignpueMcTaa 3 ytunisauii Bigxopis. He npo6usaiite Bupi6. He knagiTe npuctpi y mi-
KpOXBMMbOBY MY, KOHTEHEP Mig TCKOM. He po3milyiite Bupi® nobnuay mxepena BorHio. Tpumaiite BUpIO
nogani Big AiTed Ta TBapuH.

IHempykuii 3 mexHiku 6e3neku 3apsioku

YBara! lNeper 3apsiakolo nepekoHanTecs, WO kopryc BUpoby, LWHYP Ta BUMKA He Mae TpilMH abo noLuko-
IXeHb. BukopucTaHHs noLkomxeHoro Bupoby 3abopoHsETCS.

3apsiaka Moxe BifbyBaTMCS TiNbkW B 3aKPUTOMY MPUMILLEHHI, CyXOMY i 3aXMLLEHOMY Bif HECAHKLIIOHOBaHOrO
noctyny, ocobnueo Aitel. He BUKOPUCTOBYIATE 3apsaHIii MpuCTPilt 63 MOCTIRHOTO CrIOCTEPEXEHHS OpOCHH-
mu! FAkwo HeobxigHo BUATK 3 NpUMILLEHHS, e BinOyBaeTbCs 3apsifika, Bif'eaHaiiTe 3apsoHUiA NpucTpii Big
enekTpomepexi Ta Bia Bupoby. AKLO 3 BUpoby BIUXOANTb AUM, NifO3pINNIA 3anax i T.4., HeraiHo 3ynuHITb Npo-
LieC 3apsAKM i BiAKNIOYITb 3apsiaHmii npucTpiit. Mepes nepLumnm BUKOPUCTaHHSAM MOXe 3HagobuTucs 3apsiaka
npoaykTy. Akymynsitopu Tuny Li-Po (niTii-noniMepHi) He MatoTb Tak 38aHoro «Edekty nam’sTi», Lo J03Bonse
3apsmxatit ix y Oyab-skuit MoMeHT. TpoTe pekoMeHAYETbCS po3psmKaTi akyMynsTop Mif vac HopManbHOT
poboTy, a NoTiM NOBHICTIO 3apsmkaTi. AKWO, 3 OrNAAY Ha xapakTep poboTH, HEMOXIUBO KOXHOTO pady Tak
pobuUTK 3 akyMynaTopoM, TO Lie Cnif pobuTH MpUHaMHI KOXHI Kinbka AecATKIB LuKniB poboti. 3a xopHux
o6CTaBIH akyMyNATOPU He MOBUHHI PO3PSKATUCA LUNAXOM 3aMUKaHHS eNeKTPOAIB, OCKiNbKY Lie NPU3BOANTL
710 HeronpaBHOro NOLLKOpKeHHs! Takox He nepesipsiiTe CTaH 3apsidy akymynsTopa, 3aMiuKalosn enekTpoan
Ta nepeBipsioyn NosiBy ickop.

[inq 3BaptoBaHHs Cif BIKOPUCTOBYBATY TiMbkv 3BaptoBanbHi kabeni, Wo noctaaiotbes 3 Bupobom. 3abo-
POHSIETLCS BUKOPUCTOBYBATH iHLLi kabeni Ta MoaudikyBaTi kabeni, Lo NOCTaBNsKTLCS PasoM 3 BUPOBOM.
Min Yac 3BaptoBaHHs Yepes 3BaploBanbHIiA kabenb NpPoXoauTb BUCOKMA CTPyM. HenpasunbHo nigibpati abo
MoandhikoBaHi kabeni MOXyTb MPU3BECTU A0 YPaKeEHHs eNEKTPUYHAM CTPYMOM, MOXexi, onikiz abo iHLMX
TpaBM. 3BaptoBanbHi kabeni Ta iHii kabeni cnia nin'eaHyBaTV NULLE Ha Yac BUKOpUCTaHHS Bpoby. He 36epi-
raiiTe NPoAYKT 3 Nigknto4eHUMM kabensmu. Lie Moxe CTaTu NpuiMHOK0 KOPOTKOTO 3aMUKaHHS! | NPU3BECTH 0
MOLLKOMKEHHSs BUPODY, YpaXeHHs eNeKTPUYHUM CTPYMOM, NOXexi abo HaBiTb BUBYXY.

36epieaHHs akymynsmopa

[insi TpuBanoro TepMiHy cryx6u akymynstopa HeobxiaHO 3abe3neunTit HanexHi ymoBu 36epiraHHs. Akymyns-
Top BUTPUMYE B6rnabko 500 LmkniB «3apsiaka - pospsiakar. Akymynstop cnig 3bepirati B AianadoHi Temnepa-
Typ Big 0 go 30 rpapycis Lienscis, 3 BigHocHoto BonoricTio 50%. ins TpuBanoro 36epiraHHs akymynstopa 1oro
noTpibHo 3apsanTV NpMBRN3HO [0 70% eMHOCTI. Y pasi TpuBanoro 3bepiraHHs NepioguyHo nepesapspkaiite
aKymynsTop pa3 Ha pik. He 40BOAbTE akyMynsTop [0 HaAMIPHOTO PO3PSKAHHS, OCKINbKA Lie CKOPOUye TEPMIH
iioro cnyx6u Ta MOXe 3aBfaTi HenonpasHoi Lwkoau. Mig vac 3bepiraHHs akyMynsiTop mOCTYNoBO po3psiaxa-
€TbCA Yepes BUTK CTpymy. MpoLiec camopo3psiy 3anexuTs Bif TemnepaTypi 30epiraHHs, YuM BuLLE Temne-
paTypa, TUM LBMALLE BiABYBAETLCA NPOLIEC PO3PSIKEHHS. FKILO akymynaTopy 3bepiraloTbCs HenpasiunbHo,
€MneKTPoniT Moxe NpoTikaTy. Y pasi BUTIkaHHS, BTk HE0BXiAHO 3achikcyBaTy HEMTPani3ytouMM areHToM, y pasi
KOHTaKTY eneKTpOniTy 3 04nMa, MPOMUTI O4i BEMMKOHO KiNbKICTIO BOAY, @ NOTIM HEraiHo 3BepHyTUCS A0 Nikapsi.
3abopoHEHO BIKOPUCTOBYBATH IHCTPYMEHT 3 NOLUKORKEHUM aKyMyNSTOpOM. FIKLLO akyMynsTop NOBHICTIO BU-
yepnaHo, NOBEPHITb 010 Y crewianiaoBaHui LEHTP yTunisaLii Ans LbOro TUMY BiAXOAIB.

TpaHcnopmysaHHs akymynsmopie

JliTi--nonimepHi akymynsTopu BifnoBIAHO A0 3aKOHO4ABYMX HOPM PO3MMSAAALTLCS K HebeaneyHi Matepiany.
KopucTyBad iHCTpyMEHTY Moxe TpaHCTopTyBaTH BUPI6 3 akyMynsTopoM | 6e3 HbOrO Ha3eMHIUM TPaHCMOPTOM.
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[TlonatkoBMx yMOB He NOTPIGHO BIKOHYBATW. Y pasi nepenayi TpaHCNopTyBaHHS TpeTiM ocobam (Hanpuknap,
[7I0CTaBKOIO Kyp'epoM) HeobXiAHO [OTPUMYBATUCA NPaBMN NepeBeseHHs HebeaneyHux Matepianis. Mepen
BiONpaBneHHsiM 3BEPHITbCS, Byab nacka, A0 0coby 3 BiANoBiAHOI0 kBaridikauieto. MepeBe3eHHs noLKomxe-
HUX akymynsiTopis 3abopoHeHo. g yac TpaHCNopTyBaHHS 3HATI akyMynsiTopy MOBWUHHI BYTI BUMyYeHi 3 iH-
CTPYMEHTY, BiIKPUTi KOHTAKTM NOBUHHI BYTY 3axuLLieHi, HaNpuKNnag, repMeTUYHIUMY i3ONSALIAHUMI CTPIYKaMK.
3aKpiniTb akyMynaTopy B ynakoBLii TakUM YMHOM, LLOG BOHW He NepeMmilLanics BCepeamHi ynakoBKku nig vac
TpaHCnopTyBaHHs. HeobXiAHO Takox [OTPMMYBATICS HaLioHaNbHIX NPaBUN NepeBeseHHst HebeaneuHnx Ma-
Tepianis.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKK

Mapawmetp o) if 3HayeHHs
Katanorosuit Homep YT-82507
BxinHa HoMiHanbHa Hanpyra [B nocr.cTpymy] 5
BxigHuit ctpym [A] 1-15
Tun akymynsTopa X1BNEHHs Li-Po
HomiHanbHa Hanpyra akymynstopa [B nocr.cTpymy] 4,2
EMHICTb akymynsTopa [mArog] 6300
EHepris akymynstopa [Br-rog] 26,46
’C\l'lr?)l\(ICNIIAMaanMM HOMiHaTbHYiA 3BaploBamnbHHi A 500
BuxiaHa Hanpyra / MaKc. BUXigHUI CTPYM [B noct.ctpymy] / [A] 5/2
Poamipu [mm] 148 x 86 x 30
Maca [kr] 0,32
PoBoya Temneparypa [°C] 0-35
Temnepatypa 36epirahHs [°C] 0-50
EKCNNYATALIA NPUNARY

IMidzomoeka 8upoby 0o pobomu

Bupi6 noTpi6HO po3nakyBaTii, NOBHICTIO yCyBatouM BCi ENEMEHTU ynakoBKi. PekoMerayeTbes 36eperti yna-
KOBKY, ika MOXe BUKOPUCTOBYBATUCS ANst NOAAMBLIONO TPaHCTIOPTYBaHHS BUPOGY.

Mepen BUKOPUCTAHHAM MPUCTPIA HEOOXiOHO 3apsAUTA. [INS LibOro BUKOPUCTOBYIATE Kabenb 3apsiKki, Lo
BXO[MTb O KOMNAeKTy nocTaeku. [ligkniodiTh Wekep kabeno 4o pod'emy USB tuny C npuctpoto, notim
nigKniodiTh kabenb 40 3apsipHOro MPUCTPOIO | BBIMKHITL 3apsigHuiA MPUCTPIi Y MepexeBy poseTky. i yac
3apsKkaHHs Ha auennei Bupoby 6numatiime cumeon Bnvckasku Ta BinobpaxaTuMETbCs CUMBON akyMynsTo-
pa, Lo 3apsaKaeTbes. AKLWO Ha ekpaHi BigobpaxaeTbes cumBon Gnuckasky, a iHankatop 6arapei MoBHICTIO
3arnoBHEHWIA, Lie 03HaYae, o GaTapes MOBHICTIO 3apskeHa. Mlicns 3akiHYeHHs! 3apsKeHHs Bid'egHalTe
3apsiAHUIA NPUCTPIiA Bl ENEKTPUYHOT PO3ETKH, @ NOTIM Bif'eaHaiiTe kabenb 3apsiHOro NPUCTPOLO Bif PO3'eMy
B1p06y. MpuCTPilA rOTOBIA A0 BUKOPUCTAHHS.

YBara! [ins 3apsiakv MoxHa BukopucToByBaTi byab-sikuit po3'em USB, [o sikoro nigxoauTb Wrekep kabento,
LIO nocTayaeTbes 3 NpucTpoem. OfHak NepekoHalTecs, Lo cuna CTpYMy B PO3'EMi 3apsylkeHHs! CTaHOBUTb
LoHaiimeHwe 1 A. TipubnnsHui piBeHb 3apsiny BGYAOBaHOrO akyMynsTopa MOXHa OLHUTK 33 CUMBONOM
akymynsiTopa, Lo BifobpaxaeTbCst Ha AUCTNET, Ta 3HAYEHHSIM HaMpyri akymynsTopa, LWo BigoGpaxaeTbes
Ha avennei. Yim GinbLue iHANKaTOp 3aNOBHEHWIA, TUM BULLWIA PiBEHb 3apSKEHHS akymynsaTopa. Yum Bie
3HaYEHHS HaMpyry, TUM BULLE PiBEHb 3aPSHKEHHS akymynsTopa.

BcmaHoeneHHs 3e8aprosarnbHux kabenig / 36aprosasibHux enekmpodie
YBATA! Mepen BCTaHOBNEHHsIM 3BaproBanbHUX kabenis i enekTpoAiB NepekoHaiTecs, Lo 38aploBanbHui
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anapat BUMKHEHWIA, a BCi A0ro KOMMOHEHT NOBHICTI0 oxonompkeHi. LLlo6 BUMKHyT 3BaploBanbHMiA MpUCTPIl,
HaTUCHITB | yTpUMYiiTe BUMMKaY NpubnuaHo 4 cekyHau. MepekoHaliTecs, Lo 3BaptoBanbHi kabeni Bia'eaHaHi
Bil MPUCTPOIO Nepe/ BCTaHOBIEHHsIM ab0 3HATTSM 3BapioBabHIX €NEKTPOLB.

3BaptoBanbHwit kabenb cknafaeTbCs 3i 3BapioBanbHOrO TpUMaya Ta 3BaproBanbHOTO enexkTpoaa. Meped nig-
KMio4eHHsIM 3BapioBanbHIX kabenis nepexoHaiiTecs, Lo 3BapioBanbHi enekTpoan NpaBunbHO 3akpinneHi y
3BapIOBaNbHIX TpUMadax. BkpyTiTb 3BaptoBanbHuii enekTpoa A0 YNopy B OTBIP, PO3TALLIOBAHWIA Ha KiHLLi 3Ba-
pIOBanbHOMO TpUMaYa, 3a rOAMHHUKOBOKY CTPINKOK. HacTynHuiA KoK - NiAKMioYeHHs 3BapioBanbHuX kabenis
10 3'e[HaHb 3BaptoBanbHUX kabenbHuX. [ns Lboro NifkmiodiTh WTEKep Ha KiHLi 3BaptoBanbHoro kabento 1o
3'e[lHaHHs 38apIoBanbHOrO kabento. MoBTopITh onepaLiio A4ng Apyroro 3sapioBanbHoro kabento. 3HATTA 3sa-
proBarnbHUX kabeniB i enekTpopiB Cria BUKOHYBATU B NOPSAKY, 3BOPOTHOMY MOPSiKY BCTAHOBMEHHS!.

PekomeHdauii wjodo pobomu 38aprogarnbHUM anapamom

MoBepxHs feTanel, Lo 3BapiotoThCs, NOBUHHA YTy 3HEXMpeHa, OumLLEeHa Bif ipxi, Bpyay Ta nuny.

[Ins BOCATHEHHS MILHOMO 3'€jHAHHS PEKOMEHAYETLCH 3a4UCTUTI NOBEPXHIO 3BaptOBaHNX AeTanen, anerka
notepLum ii, Hanpuknag, ApiBHO3EPHUCTUM HaXAa4YHUM NanepoM.

lMepekoHaiiTecs, Lo 3BapioBasbHi kabeni npaBubHO BCTAHOBMEHI.

FKWO Ha 3MiHHMX 3BapIOBAMNbHUX enekTpodax € CRiAv BUKOPUCTAHHS Y BUIMSAI YOPHOTO HamboTy, iX cnif
O4MCTUTH, aKypaTHO NPOTEPLUM APIBHO3EPHUCTUM HaxaaYHM nanepoM. FKLO OUMLLEHHS He fae GaxaHoro
edekTy, enekTpoau HeobxigHo 3amiHuTI HoBUMMK, Ge3 aedekTi, Wob 3abesnewnTyn edekTuBHY poboTy 3Ba-
PIOBaMbHOTO anapary.

Mpn 3HKEHHI HOMIHANBHOT Hanpyry akymynsTopa MoXe CNOCTepiraTUCs NOMITHE 3HUKEHHS! edheKTUBHOCTI
BMpoBy. HomiHanbHa Hanpyra akymynsitopa BifobpaxaeTbecs B peXvUMi pearnbHOro Yacy Ha avcnnei yBiMKkHe-
Horo npuctpoto. LLlo6 BigHOBUTY NOBHY eheKTMBHICTb MPUCTPOIO, OO MOTPIGHO NOBHICTIO 3apAANTH.

Hikenesi cmyau

3BapioBanbHuil anapat 06pobnsie CMyru 3 YUCTOTO Hikenio, BUrOTOBMEHI 3 Hikemio yuctoTok noHas 99% 3
MaKcuManbHoK ToBLUMHOKO A0 0,15 MM, @ TakoxX HikenbOBaHi CTanesi CMyrit 3 MaKCUMambHOK0 TOBLLMHOK
10 0,2 Mm.

Po6oma 3i 36apioganbHUM anapamom

YBATA! TMig yac poboTn 3aBOPOHSETLCA KNacTV 3BaptoBanbHuiA anapar i fetani, Lo 3BapiolThCs, Ha Pyky,
koniHo abo iHLi YacTH Tina, o6 YHWUKHYTX onikiB. Po3MicTiTb 3BaptoBanbHuil anapar i AeTani, Wo 3Bapio-
10TbCS, Ha PIBHIiA, CTIliKi | He3aMKCTiil NOBepXHi, noaani B Axepen Tenna i Bonoru. BukopucToyiite 3acobu
iHAMBIAYaNbHOTO 3aXUCTY Y BUINSAAI 3aXMCHUX OKYNSPIB, PYKaBUYOK | 3aXMCHOTO 0Agry.

YBATA! MNepep 3BaptoBaHHAM Crif BCTAHOBUTY MPaBUMbHY MOTYXXHICTb BIAMOBIAHO 4O TUMY Ta TOBLUWHM Ae-
Tane, Lo 3BapOIOTLCS, BUKOHYI0UM NPOGHI 3'€AHaHHS Ha Bigxoaax. 3aHafaTo Hi3bka NOTY)XHICTb 3BaptoBaHHS
npu3Bseae A0 HecTabinbHOrO 3'eAHaHHS, TOAI Sk 3aHAATO BUCOKA MOTYXHICTb 3BapIOBaHHS MOXE NpU3BecTy
[0 NeperpiBaHHs JeTareid, Lo 3BapHOKTLCS, HanpuKknag, 40 NOLIKOMKEHHS eNeMEHTa, L0 MOXE CTIPUYUHUTY
noxexy abo HaBiTb BUOYyx!

YBATA! [lotpumyiiTech pekomeHaaLiit, onucaHux y po3gini «Pekomerpalii oo npaui 3i 3BaptoBanbHUM
anapatom» wiei iHCTPYKLi. MepekoHaiTecs, Lo enekTpoaN 3BapioBanbHIX TPUMAYIB He 3aMUKaoTbCs OMH
Ha ogHoro abo Ha AeTani, Wo 3saptotoTbes. [licns 3anycky, sKWO NpUCTpilt BUSBUTL Ge3gisinbHICTb, BiH
BYMKHETbCS NPUBNN3HO Yepes 20 XBUMKH.

YBATA! HeobxigHo 3BaptoBaTy CTPIUKY TiflbKi JO OIHOTO €NeKTPOza enemMenTa 3a oayH pas. HeMoxnBo 3saptosaTit
CcMyry 3 Kinbkoma enextpoaamu. He nigkniodarite 3BaptoBanbHi enekTpoan 40 ABOX Pi3HIX ENeKTPOAIB enemeHTa.

YTpumyiiTe BUMUKAY HAaTUCHYTUM NpubnuaHo 4 cekyHau. Ha aucnnei (1) 3'BUTbCS napameTp MOTYXHOCTI

3BapIOBaHHsI, No3HauYeHni sk «Powery. Lieit napameTp BUKOPUCTOBYETLCA NS BCTAHOBMEHHS MOTYXHOCTI
3BaptoBaHHst B AianasoHi 1 - 10, Ae 1 - HaliMeHLLa NOTYXHICTb 3BapioBaHHs, a 10 - HaitbinbLua NOTYXHICTb
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3BaptoBaHHst. KopoTke HaTuckaHHS Ha (yHKLiOHaNbHY KNaBilly, NO3Ha4YeHy CTPInkoto Bropy, 3binbluye Hana-
LUTYBaHHS, @ KOPOTKE HAaTUCKaHHSA Ha (YHKLIOHanbHY KNaBiLlly, NO3HaYEHy CTPINKOI0 BHIU3, 3MEHLLYE Hana-
LTyBaHHS. BcTaHoBneHe 3HaueHHs Byfe nokasaHo Ha aucnnei. BisbMiTbcst 3a 3BaptoanbHi Tpumadi. OguH
TpMMaY TpUMaiiTe OHIEN PYKOIO, APYTHiA - HLLOK PyKOH. 3BaptoBanbHi kabeni He NOBUHHI NEPeXpeLLyBaTUCS.
MpuknagiTe 061ABa 3BaptoBanbHi TpUMadi OAHOYACHO NEPNEHANKYNAPHO [O NOBEPXHI AeTari, O 3BapIOETb-
©8, TaK, o6 enekTpoau B 3aTuckavax He Topkanucs oavH oaHoro, ane Bynu B KOHTaKTi 3 NoBEpXHeto AeTani,
L0 3BapHETLCS. BifcTaHb Mix enekTpoaamu He NOBMHHA nepesuLyBaTit 4 - 5 Mm. MpucTpiit aBToMaTYHO
BUSIBMSIE KOHTAKT MiX 3BaploBanbHUMI eNeKTPOfaMI Ta MOBEPXHEIO, LU0 3BAPIOETLCS, | NPUBIN3HO Yepes
1 cekyHpy YTBOPIETLCS TOYKOBWIA 3BAPIOBANbHIIA LLOB B PE3yMbTaTi CUMbHOTO MOTOKY CTPYMY i BUAINEHHS
Tenna B 30Hi NpUKNafaHHs 3BapioBanbHIX enekTpopis. Cnia MaTi Ha yBasi, Lo B NPOLIECi 3BapIOBaHHS MOXe
BUAINATACS AuM. [Micns 3aBepLUeHHst pPOBOTI BUMKHITL MPUCTPIlt. NS UbOro HATUCHITB | yTPUMYITE BUMMKaY
npubnuaHo 4 cekyHaW, [OKW aucnnei BupoBy He BUMKHETLCS. OCKinbku KOMMOHEHTY MPUCTPOID MOXYTb ByTu
rapsiuMMK MiCns 3aBePLUEHHS 3BAPIOBaHHSI, 3BaptoBarbHi TpUMaYi Crif BiAKnacTu Tak, Wwob enektpoau 3sa-
ploBanbHUX TPUMAYIB He KOHTaKTyBanu 3 Gyab-aKkoto MoBepXHer. 3auekaiiTe, Mokv KOMMOHEHTN MPUCTPOI
MOBHICTO OXOMOHYTb. [MoTiM AEMOHTYIATe 3BaptoBanbHi kabeni i npucTynaiTe Ao TeXHIYHOrO 06CYroByBaHHS!.

BukopucmatHs npodykmy Ons 3apsoxaHHs MobibHUX Mpucmpoig

Mepen 3apsmKkaHHAM NPUCTPOIO NepEBipTe JOKYMEHTALi0, NOCTaBNEHy 3 NPUCTPOEM, YiM AO3BONEHO iX 3aps-
[PKaHH: 3a jonomoroto powerbank.

YBIMKHITb NPUCTPIiA, HATUCHYBLLW BUMWKAY NPMBNN3HO Ha 4 cekyHaw. [MigknioyiTh WTekep 3apsaHoro kabento
[0 3apsiHOTO rHi3aa MoBiNbHOro NPUCTPOIO, LLO 3apsimkaeTbes. MigKntouiTh iHWNIA WTekep 3apsiaHOro kabe-
o Ao BuxiaHoro rHiaga USB Tuny A. Mepen niakmioueHHsM nepekoHalTecs, fika Hanpyra Moxe nogasatucs
Ha NPUCTPIN, WO nigkniyaeTbes. Po3noYHETLCS NpoLec 3apsaki. Po3'em Mae NpoayKTUBHICTb, 3a3HadeHy B
Tabnuui 3 TexHiYHMMU AaHumu. Micns 3akiHYeHHs 3apskaHHS Bif €AHaATe LWTeKep Bif Po3'eMy MPUCTPOIO,
a noTiM BiA NPUCTPOIO, LLO 3apsmKaeTbCs. [POAYKT Mae akymMynsTop, EMHICTb SKOTO 3a3HayeHa B Tabnuui 3
TEXHIYHAMM JaHAMK, @ Lie 03Ha4ae, LLO BiH MOXe NOBHICTIO 3apszkaTh NPUCTPOI, OCHALLEH] akyMynsaTopoM
MEHLLOI EMHOCTI, HiX akyMynsiTop NpoayKTy.

Migknio4eHHs [0 3apsSAHOTO NPUCTPOLO, OCHALLIEHOTO aKyMyNATOPOM GinbLLOi €MHOCTI, HiX akyMynsTop npu-
CTPOI0, He [JO3BONNTb MOBHICTIO 3apSANTI akyMynsTop npucTpoto. i yac 3apsmkaHHs YacTiHa eHeprii akymy-
nsTOpa NPOAYKTY BTPAYa€ETLCA B pesynsrari BupobHILITBa Tenna. Lie HopmanbHe siBuLLe, L0 03Hauag, LLO MpoayKT
He Moxe GyTv NOBHICTHO 3apsiaNTV MPUCTPIN 3 TaKOK CaMOK EMHICTIO akyMyrSITOpa, LLO | akyMyNATOp NPOGYKTY.
LLlo6 BUMKHYTW NPUCTPIlA, HATUCHITb | YTPUMYITE BUMMKaY NPUONU3HO 4 cexyHam.

YBATA! OgHo4acHe B1KOPUCTaHHS! 3BaprOBasbHONO MPUCTPOIO Ta 3apsiikaHHs MoGinbHIX MPUCTPOIB 3aB0pOHEHe.
TEXHIYHE OBCNYTrOBYBAHHSA

YBATA! Mepen npoBeaeHHAM TeXHIYHOTO 06CMyroByBaHHS NepeKOHalTECs, O MPUCTPIA BUMKHEHWIA i NoB-
HICTIO OXOMOHYB.

Cnip, 4nCTTI KOpNYC MPUCTPOIO M’SIKOKD CYXOI0 raHuipkot0. Bupib He MoxHa 3aHyproBaT B Bofly 260 B byab-aky
iHWy pinvHy. Bepexitb po3'emn Bupoby Bia Gpyay. AKLLO 3aBpyaHIolOYi PEYOBMHI NOTPaNNSTb Y Po3'eM, Crpo-
Gy¥iTe npodyTy iX CTPyMEHeM CTUCHEHOTO NOBITPS Nif TckoM He Ginbiue 0,3 MMa. He BukopucToByiiTe )KOpCTki
MPEAMETH [i7151 O4ULLIEHHS PO3'EMIB, Lie MOXE MPU3BECTY 30 MOLLKOPKEHHS po3'eMy aBo KOPOTKOrO 3amMukaHHs!.

36epieaHHs ma mpaHcnopmysaHHs upoby

36epiraitTe NPOAYKT y 3aKpUTKX, 3aTiHEHUX MiCLsX, Ae TeMnepaTypa He NepeBuLLYE fjianasoH, BkasaHuil B
Tabnuuj, a BigHocHa BonoricTb byae Hukyoto 3a 90%.

MpopyKT MOBMHEH TPAHCMOPTYBATUCA 3 YpaxyBaHHAM pekoMeHaaliil, HaBeaeHux y po3aini: « TpaHenopty-
BaHHS akymynsaTopis»

e OPUTIHANIBHA IHCTPYKLIS
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GAMINIO APIBUDINIMAS

Tadkinio suvirinimo aparatas yra mobilus jkraunamas jrenginys, naudojamas taskiniam nikelio juosteliy ir li¢io
elementy suvirinimui. Masinoje sumontuoti galingi ir lengvi, didelés talpos akumuliatoriai, kurie uZtikrina didelj
gaminio mobilumg ir leidZia atlikti tvirta taskinj suvirinima. Jrenginyje yra iSvesties lizdas mobiliesiems jrengi-
niams jkrauti. Tinkamas, patikimas ir saugus suvirinimo aparato veikimas priklauso nuo tinkamo naudojimo,
todel:

Prie$ naudodami jrankj reikia perskaityti visa darbo su gaminiu instrukcija ir jg iSsaugoti ateiciai.

Tiekéjas neatsako uz nuostolius, suZalojimus atsiradusius dél saugos taisykliy ir Sio vadovo rekomendacijy
nesilaikymo.

GAMINIO KOMPLEKTACIJA

Gaminys pristatomas kompleksiskas ir nereikalauja surinkimo. Su gaminiu pateikiami suvirinimo kabeliai, jkro-
vimo kabelis ir kei¢iami suvirinimo kais¢iai. | gaminio komplekta nejeina tinklo jkroviklis.

BENDROSIOS SAUGUMO SALYGOS

Naudojimo saugumo instrukcijos

Ta$kinio suvirinimo aparatas naudojamas taskiniam nikelio juosteliy ir li¢io elementy suvirinimui. Draudziama
suvirinimo aparatg naudoti ne pagal paskirtj. Nenaudokite gaminio vario, nerdidijancio plieno, sidabro, aukso ir
kity medziagy, nesuderinamy su gaminio paskirtimi, suvirinimui.

Prie$ kiekvieng naudojimg jsitikinkite, kad gaminys nepaZeistas. Dél bet kokiy korpuso pazeidimy, pvz., jtrd-
kimy, jlenkimy ar suldZusiy sudedamuyjy daliy, gaminio negalima toliau naudoti. Ypatingg démesj atkreipkite j
prie gaminio prijungty suvirinimo kabeliy btkle. Jei suvirinimo kabeliy izoliacija paZeista, kistukai turi pazeidi-
my poZymiy, jtrakimy, jlinkimy ir t. t., kabelius btina pakeisti naujais, be defekty. Defektuoti ar pakeistikabeliai
laidai gali sukelti elektros Soka, gaisra, nudegimus ar kitus suZalojimus. Suvirinimo metu kabeliais teka didelés
sroves, kurios, prisilietusios prie suvirinamo komponento, gali sukelti damus. Dirbkite tik gerai védinamose
patalpose. Nesuvirinkite suvirinimo kais¢iy vienas su kitu. Tai gali sukelti jrenginio pazeidimus, elektros smd-
gi, nudegimus ar kitus suzalojimus. Saugokite gaminj nuo lietaus ir drégmés. Nemerkite gaminio j vanden].
|renginyje esanti drégmé gali sukelti trumpajj sujungima, gaisra ar net sprogima. Nelaikyti jrenginio tokiose
vietose, kuriose gali pataikyti tiesioginiai saulés spinduliai. Prie$ pradédami darbus, paruo$kite darbo vietg ir
padalinkite i$ paveiktos teritorijos visas degias medziagas. Kad iSvengtuméte nudegimy, suvirinimo aparatg
ir suvirinamas dalis draudZiama déti ant rankos, kelio ar kity kino daliy. Pastatykite suvirinimo aparatg ir
ruoSinius ant lygaus, stabilaus ir nedegaus pavirsiaus, atokiau nuo karscio ir drégmés Saltiniy. Naudokite
asmenines apsaugos priemones - apsauginius akinius, pirstines ir apsauginius drabuzius. Taskinio suvirinimo
metu iSsiskiria aukSta temperatdra. Auksta taskinio suvirinimo aparato keliama temperatdra gali sukelti gaisra.
Nenaudoti suvirinimo aparato $alia lengvai degiy medziagy. Dirbdami su suvirinimo aparatu venkite tiesioginio
kontakto su suvirinimo kaisciais. Tai gali sukelti elektros smigj, nudegimus ar kitus suzalojimus. ISkart po
darbo nelieskite suvirinty daliy ir suvirinimo kai$¢iy plikomis rankomis, nes tai gali sukelti nudegimus ar kitus
suZalojimus. Leiskite suvirintoms dalims ir suvirinimo aparato komponentams visiskai atvésti. Neremontuokite,
neardykite ir nemodifikuokite jrenginio patys. Dél remonto reikia susisiekti su gamintojo jgaliotu techninés
priezidros centru. Neveikite jrenginio pernelyg stipriais smagiais, pvz., transportuojant. Jrenginys turi bati ap-
saugotas nuo kritimo. Jei gaminys smarkiai sugadintas arba jkrito j vandenj, padékite jj atviroje vietoje, atokiau
nuo degiy medZiagy, Zmoniy ir daikty. Jj reikia perduoti j specializuotg atlieky Salinimo jmone. Neperdurkite
gaminio. Nedékite jrenginio j mikrobangy krosnele, hermetiska inda. Nestatykite gaminio $alia ugnies altinio.
Laikykite gaminj atokiau nuo vaiky ir gyvany.
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Instrukcijos dél saugaus jkrovimo
Démesio! Prie$ jkrovima jsitikinkite, kad gaminio korpusas, laidai ir kiStukai néra jtrike ir paZeisti. Draudziama
naudoti sugadintg gaminj.
|krovimas gali vykti tik uzdaroje, sausoje patalpoje, apsaugotoje nuo neteisétos, ypac vaiky, prieigos. Negali
atlikti jkrovimo be nuolatinés suaugusiyjy priezidros! Jei reikia palikti patalpa, kurioje vyksta jkrovimas, nu-
traukite jkrovima atjungdami jkroviklj nuo elektros tinklo, atjungdami jkroviklj nuo gaminio ir elektros maitinimo
tinklo. Jei i$ gaminio sklinda dimai, kvapai ir t.t., i$ karto sustabdykite jkrovimo procesg ir atjunkite jkrovikij.
Prie$ pirmajj naudojimg gaminj gali tekti jkrauti. Li-Po (li¢io-polimery) tipo akumuliatoriai neturi t.v. ,atminties
efekto”, kas leidZia juos bet kuriuo metu jkrauti. Taciau rekomenduojama iSkrauti akumuliatoriy normaliomis
eksploatacijos salygomis, o po to pilnai jkrauti. Jei dél darbo pobddzio nejmanoma kiekvieng karta taip pat
tvarkyti akumuliatoriaus, tai reikia tai atlikti maziausiai kas kelis, keliolika darbo cikly. Bet kokiu atveju akumu-
liatoriai neturéty bti iSkraunami sujungiant elektrodus, nes tai sukelia nepataisoma zalg! Negalima tikrinkit
akumuliatoriaus jkrovos bisenos sujungiant elektrodus ir tikrinant kibirkstis.
Suvirinimui turi bati naudojami tik su gaminiu pateikti suvirinimo kabeliai. DraudZiama naudoti kitus kabelius ir
modifikuoti su gaminiu pateiktus kabelius. Suvirinimo metu suvirinimo kabeliu perduodama didelé srové. Ne-
tinkamai parinkti ar pakeisti kabeliai gali sukelti elektros Soka, gaisra, nudegimus ar kitus suzalojimus. Suvirini-
mo kabeliai ir kiti kabeliai turi bati jungiami tik gaminio naudojimo laikotarpiu. Nelaikykite gaminio su prijungtais
kabeliais. Tai gali sukelti trumpajj jungima ir sugadinti gaminj, sukelti elektros smagj, gaisrg ar net sprogima.

Akumuliatoriaus laikymas

Kad akumuliatorius veikty ilgiau, turi biiti sudarytos tinkamos laikymo salygos. Akumuliatorius gali atlaikyti apie
500 ,jkrovimo-i8leidimo* cikly. Laikykite akumuliatoriy intervale nuo 0 iki 30 Celsijaus laipsniy temperatdros
intervale, su santykiniu 50% drégnumu. Norint akumuliatoriy laikyti ilgesnj laika, jis turi bti jkrautas mazdaug
iki 70% talpos. ligiau laikant, periodiskai jkraukite akumuliatoriy karta per metus. Neleisti, kad akumuliatorius
per daug iSsikrauty, nes tai sutrumpina tarnavimo laikg ir gali sukelti negrjztama Zalg. Saugojimo metu aku-
muliatorius bus palaipsniui iSkraunamas dél srovés nuotékio. Savaiminio iSkrovimo procesas priklauso nuo
laikymo temperatiros, tuo aukstesné temperatra, tuo greiciau vyksta iSsikrovimas. Jei akumuliatoriai laikomi
netinkamai, elektrolitas gali nutekéti. Nutekéjimo atveju, nuotékis turi bati apsaugotas neutralizuojanciu agen-
tu, elektrolito saly¢io su akimis atveju, praplauti akis dideliu vandens kiekiu ir nedelsiant kreiptis j gydytoja.
DraudZiama naudoti jrankj su sugadintu akumuliatoriumi. Jei akumuliatorius visiskai iSnaudotas, atiduokite jj
i specialy atlieky Salinimo centra.

Akumuliatoriy transportavimas

Licio-polimery akumuliatoriai pagal jstatymus laikomi pavojingomis medziagomis. Jrankio vartotojas gali trans-
portuoti gaminj kartu su akumuliatoriumi bei pacius akumuliatorius sausuma. Tada papildomi reikalavimai
neturi bati taikomi. Jei transportas uzsakytas pas tre€igsias $alis (pvz., siuntimas per kurjerj), privalo, a laikytis
pavojingy medziagy gabenimo taisykliy. Pries iSsiunciant Siuo klausimu kreipkités j atitinkamai kvalifikuotg as-
menj. DraudZiama transportuoti sugadintus akumuliatorius. Transportavimo metu i$ jrankio turi bati iSmontuoti
akumuliatoriai, turi bati apsaugotos jungtys, pvz., padengtos izoliacine juostele. Apsaugoti pakuotéje esancius
akumuliatorius taip, kad transportavimo metu jie nejudéty pakuotés viduje. Taip pat turi biti laikomasi valsty-
biniy pavojingy medZiagy gabenimo taisykliy.
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TECHNINIAI DUOMENYS

Parametras Matavimo vienetas Verté
Katalogo nr. YT-82507
Nominali jvesties jtampa [Vd.c] 5
|vesties srové [A] 1-15
Maitinimo akumuliatoriaus tipasA Li-Po
Nominali akumuliatoriaus jtampa [Vd.c] 4,2
Akumuliatoriaus talpa [mAh] 6300
Akumuliatoriaus energija [Wh] 26,46

li vardiné suvirinimo srové [A] 500
13&jimo jtampa / maks. i§€jimo srové [Vd.c]/[A] 5/2
Matmenys [mm] 148 x 86 x 30
Masé [kq] 0,32
Darbiné temperatira [°C] 0-35
Laikymo temperatiira [°C] 0-50

|RENGINIO VALDYMAS

Gaminio paruo$imas darbui

Gaminys turi bti iSpakuotas, visiskai pasalinus visus pakavimo elementus. Rekomenduojama laikyti pakuote,
kuri gali biti naudinga transportuojant gaminj.

Prie$ naudojant gaminj, jis turi bati jkrautas. Tam naudokite kartu su gaminiu pateiktg jkrovimo kabelj. Kabelio
kiStuka jkiskite j gaminio C tipo USB lizda, tada prijunkite kabelj prie jkroviklio ir jjunkite jkroviklj j elektros tinklo
lizda. Jkrovimo metu gaminio ekrane mirksés Zaibo simbolis ir bus rodomas pildomo akumuliatoriaus simbolis.
Jei rodomas zaibo simbolis ir akumuliatoriaus indikatorius yra visikai uzpildytas, tai rei$kia, kad akumulia-
torius visiSkai jkrautas. Baige jkrauti atjunkite jkroviklj nuo maitinimo lizdo, tada atjunkite jkroviklio kabelj nuo
gaminio lizdo. Gaminys paruostas naudoti.

Démesio! |krovimui galima naudoti bet kurj USB lizda, j kurj jkiSamas su jrenginiu pateikiamo laido kistukas.
Tadiau jsitikinkite, kad jkrovimo lizdo srovés stipris yra ne mazesnis kaip 1 A. Apytiksle integruoto akumuliato-
riaus jkrovos biikle galima nustatyti pagal ekrane rodoma akumuliatoriaus simbolj ir rodomg akumuliatoriaus
jtampos verte. Kuo labiau uzpildytas indikatorius, tuo didesnis akumuliatoriaus jkrovos lygis. Kuo didesné
jtampos verté, tuo aukstesnis akumuliatoriaus jkrovos lygis.

Suvirinimo kabeliy / suvirinimo kaisciy montavimas

DEMESIO! Prie$ montuodami suvirinimo kabelius ir kaisius sitikinkite, kad suvirinimo aparatas i$jungtas
ir visi jo komponentai visiSkai atvése. Norédami i§jungti suvirinimo aparata, paspauskite jungiklj mazdaug 4
sekundes. Prie$ montuodami arba nuimdami suvirinimo kaiscius jsitikinkite, kad suvirinimo kabeliai yra atjungti
nuo aparato.

Suvirinimo kabelj sudaro suvirinimo jtaisas ir suvirinimo kaistis. Prie$ prijungdami suvirinimo kabelius, jsitikin-
kite, kad suvirinimo kaisciai teisingai pritvirtinti suvirinimo kai$¢iuose. Jsukite suvirinimo kaistj tiek, kiek jis telpa
i suvirinimo pistoleto gale esancig skyle pagal laikrodZio rodykle. Kitas Zingsnis - prijungti suvirinimo kabelius
prie suvirinimo kabeliy jung€iy. Norédami tai padaryti, suvirinimo kabelio gale esantj kistukg prijunkite prie
suvirinimo kabelio jungties. Pakartokite operacijg su antruoju suvirinimo kabeliu. Kabeliy ir suvirinimo kaisciy
iSmontavimas turi bati atliekamas atvirkstine surinkimo tvarka.
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Suvirinimo aparato naudojimo rekomendacijos
Suvirinamy detaliy pavirsius turi bdti nuriebalintas, be radziy, purvo ir dulkiy.
Kad sujungimas baty tvirtas, rekomenduojama suvirinty daliy pavirsiy Svelniai patrinti, pavyzdziui, smulkia-
grdziu Svitriniu popieriumi.
Uztikrinkite, kad suvirinimo kabeliai bty tinkamai sumontuoti.
Jei ant kei¢iamy suvirinimo kais¢iy yra naudojimo pozymiy, t. y. juody likugiy, juos reikia nuvalyti Svelniai patri-
nant smulkiagradZiu Svitriniu popieriumi. Jei valymas neduoda pageidaujamo efekto, kaiSciai turi bati pakeisti
naujais, be defekty, kad suvirinimo aparatas veikty efektyviai.
Sumazéjus vardinei akumuliatoriaus jtampai, gali pastebimai sumazéti gaminio nagumas. Nominalioji aku-
muliatoriaus jtampa realiuoju laiku rodoma jjungto jrenginio ekrane. Norint atkurti visiskg gaminio veikima, jj
reikia visiskai jkrauti.

Nikelio juostos
Suvirinimo aparatas apdoroja ,grynojo nikelio" juosteles, kurios pagamintos i$ daugiau kaip 99 % grynumo
nikelio ir kuriy storis nevirSija 0,15 mm, ir nikeliuotas plieno juosteles, kuriy storis nevirsija 0,2 mm.

Darbas su suvirinimo aparatu

|SPEJIMAS! Kad iSvengtuméte nudegimy, suvirinimo aparatg ir suvirinamas dalis draudziama déti ant rankos,
kelio ar kity kiino daliy. Pastatykite suvirinimo aparatg ir ruoSinius ant lygaus, stabilaus ir nedegaus paviriaus,
atokiau nuo kard¢io ir drégmés Saltiniy. Naudokite asmenines apsaugos priemones - apsauginius akinius,
pirstines ir apsauginius drabuzius.

|SPEJIMAS! Prie$ pradedant suvirinti, reikia nustatyti tinkama galig pagal suvirinamy ruo8iniy tipg ir storj, at-
liekant jungtis ant atliekinés medZiagos. Nustacius per maza suvirinimo galia, jungtis bus nestabili, o nustacius
per didele suvirinimo galia, suvirinamos dalys gali perkaisti, pvz., gali biti pazeistas elementas, dél to gali kilti
gaisras ar net sprogimas!

DEMESIO! Laikykités rekomendacijy, aprasyty vadovo skyriuje ,Suvirinimo aparato naudojimo rekomendaci-
jos". |sitikinkite, kad suvirinimo jtaisy kai$¢iai nesuvirina vienas kito arba suvirinamy daliy. Jjungus jrenginj, jei
jis aptinka neveikluma, maZdaug po 20 minuciy jis iSsijungs.

DEMESIO! Vienu metu juostg privirinkite tik prie vieno elemento elektrodo. Juostos negalima suvirinti keliais
elektrodais. Nepritvirtinkite suvirinimo kai$¢iy prie dviejy skirtingy elemento elektrody.

Paspauskite jungiklj mazdaug 4 sekundes. Ekrane (1) bus rodomas suvirinimo galios parametras, pazymétas
,Power”. Sis parametras naudojamas sandarinimo galiai nustatyti nuo 1 iki 10, kur 1 — maziausia sandarinimo
galia, 0 10 - didZiausia sandarinimo galia. Trumpai paspaudus rodykle j virSy pazyméta funkcinj klavisa,
nustatymas padidéja, o trumpai paspaudus rodykle j apacig pazyméta funkcinj klavisa, nustatymas sumazéja.
Nustatyta verté bus rodoma ekrane. Sugriebkite suvirinimo jtaisus. Vieng rankeng laikykite viena ranka, antrg
kita ranka. Suvirinimo kabeliy negalima kirsti. Abu suvirinimo gnybtus vienu metu uzdékite statmenai suviri-
namo ruosinio pavirsiui, kad gnybty kai$ciai neliesty vienas kito, bet liestysi su virinamo ruo$inio pavir§iumi.
KaisCiai turi bati ne toliau kaip 4-5 mm vienas nuo kito. Jrenginys automatiskai nustato suvirinimo kaisciy
kontakta su suvirinamu pavir§iumi ir mazdaug po 1 sekundés dél didelio srovés srauto ir Silumos i§siskyrimo
suvirinimo kai$ciy srityje susidaro taskiné suvirinimo sitlé. Reikéty nepamirsti, kad suvirinimo proceso metu
gali sklisti ddmai. Baige darba, i§junkite jrenginj. Norédami tai padaryti, spauskite jungiklj mazdaug 4 sekun-
des, kol gaminio ekranas i$sijungs. Kadangi baigus suvirinimg masinos sudedamosios dalys gali biti karstos,
suvirinimo jtaisus reikia padéti taip, kad suvirinimo jtaisy kaiciai nesiliesty su jokiais pavirsiais. Palaukite,
kol jrenginio komponentai visiSkai atvés. Tada iSmontuokite suvirinimo kabelius ir teskite techning priezidra.

Gaminio naudojimas neSiojamiems jrenginiams jkrauti

Prie$ jkraudami jrenginj, patikrinkite, ar su jrenginiu pateiktuose dokumentuose leidZziama jkrauti naudojant
maitinimo blokus.

Jjunkite jrenginj paspausdami jungiklj mazdaug 4 sekundes. Prijunkite jkrovimo laido kistukq prie jkraunamo
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mobiliojo jrenginio jkrovimo lizdo. Kitg jkrovimo laido kistuka prijunkite prie A tipo USB iSvesties lizdo. Prie$
prijungdami jsitikinkite, kokio lygio jtampa gali bti tiekiama prijungtam jrenginiui. Prasidés jkrovimo procesas.
Lizdas turi dabartinj efektyvuma, nurodyta lenteléje su techniniais duomenimis. Kai jkrovimas bus baigtas,
atjunkite kistukg nuo jrenginio lizdo ir tada nuo jkraunamo lizdo. Gaminys turi akumuliatoriy, kurio talpa nu-
rodyta techniniy duomeny lenteléje, o tai reikia, kad jis gali visiSkai jkrauti tik jrenginius su akumuliatoriumi,
kurio talpa maZesné nei gaminio akumuliatoriaus talpa.
Prijungus prie jkraunamo jrenginio su akumuliatoriumi, kurio talpa didesné nei gaminio akumuliatoriaus, jrengi-
nio akumuliatorius nebus visikai jkrautas. [krovimo metu dalis gaminio akumuliatoriaus energijos prarandama
dél Silumos i8siskyrimo. Tai yra normalus reikinys, o tai reiSkia, kad negalima daryti prielaidos, jog gaminys
visiSkai jkraus jrenginj, kurio akumuliatoriaus talpa yra tokia pati, kaip ir gaminio akumuliatoriaus.
Norédami i§jungti jrenginj, paspauskite jungiklj mazdaug 4 sekundes.

DEMESIO! Draudziama vienu metu naudoti suvirinimo jrenginj ir jkrauti mobiliuosius jrenginius.
PRIEZIURA
DEMESIO! Prie$ atlikdami technine prieZidra jsitikinkite, kad jrenginys yra ijungtas ir visiskai atvéses.

Gaminio korpusg valykite mink$ta sausa Sluoste. Gaminio negalima merkti j vandenj ar kitg skystj. Saugokite
gaminio lizdus nuo purvo. Jei teralai patenka j lizda, pabandykite juos iSpdsti suspausto oro srautu, kurio
slégis yra ne didesnis kaip 0,3 MPa. Lizdams valyti nenaudokite kiety daikty, tai gali sugadinti lizdg arba
sukelti trumpajj jungima.

Gaminio laikymas ir transportas

Gaminj laikykite uzdarose, tamsiose vietose, kur temperatdra nevirsija lenteléje nurodyto intervalo, o santyki-
né drégmé yra mazesné nei 90%.

Gaminys turi bti transportuojamas atsizvelgiant j rekomendacijas, pateiktas skyriuje: ,Akumuliatoriy trans-
portavimas®.
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IERICES APRAKSTS

Punktmetinaanas iekarta ir parésajama akumulatora ierice, kas paredzéta nikela lenSu un litija elementu
punktveida metinaSanai. lerice ir aprikota ar efektiviem un viegliem akumulatoriem ar lielu tilpumu, kas no-
droSina augstu ierices mobilitati un lauj iegt stabilu punktveida metinajumu. lerice ir aprikota ar izejas ligzdu,
kas lauj ladét mobilas ierices. Pareiza, uzticama un droSa metina$anas iekartas darbiba ir atkariga no tas
pareizas ekspluatacijas, tapéc:

pirms sakat lietot instrumentu, uzmanigi izlasiet visu instrukciju un saglabajiet to.

Piegadatajs neatbild par kaitgjumiem un traumam, kas radusies ierices lietoSanas, kura neatbilst tas paredze-
tajam pielietojumam, vai dro$ibas noteikumu un $is instrukcijas noradijumu neievérodanas rezultata.

IERICES KOMPLEKTACIJA

lerice tiek piegadata nokomplektéta stavokii un neprasa salikanu. lerices komplekia ietilpst: metina$anas ka-
beli, ladé3anas kabelis un nomainamas metina$anas tapas. lerices aprikojuma neietilpst elektrotikla ladétajs.

VISPARIGIE DROSIBAS NOTEIKUMI

DroSas lietosanas noradijumi

Punktveida metina$anas iekarta ir paredzéta nikela lenSu un litija elementu punktveida metinasanai. Aizliegts
lietot metinadanas iekartu neatbilstosi tas paredzétajam pielietojumam. Neizmantojiet ierici, lai metinatu tadus
elementus ka vars, nerliséjoSais térauds, sudrabs, zelts un visus materialus, kas neatbilst ierices paredze-
tajam pielietojumam.

Pirms katras ierices lieto$anas reizes japarliecinas, ka ierice nav bojata. lerici nedrikst lietot jebkadu korpusa
bojajumu, pieméram, plaisu, iedobumu vai atlizusu elementu gadijuma. Pievérsiet ipadu uzmanibu komplekta
ietilpstoSo metinasanas kabelu stavoklim. Ja metinasanas kabeliem ir bojata izolacija vai spraudnim ir jebkadu
bojajumu pazimes, pieméram, plisumi, izliekumi, nomaniet kabelus pret jauniem, kas ir brivi no defektiem.
Bojatie vai modificétie kabeli var izraistt elektroSoku, ugunsgréku, apdegumus vai citus ievainojumus. Metina-
Sanas laika pa kabeliem plist augstas intensitétes strava, kas, saskaroties ar metindmu elementu, var izraisit
dimu izdaliSanos. Stradajiet tikai labi védinamas telpas. Nesaslédziet metinaSanas tapas vienu ar otru. Tas
var izraisit ierices bojajumu, elektroSoku, apdegumu vai citus ievainojumus. Nepaklauijiet ierici lietus vai mit-
ruma iedarbibai. Neiegremdgjiet ierici Gdent. Mitrums ierices iek$a var izraistt issavienojumu, ugunsgréku vai
pat eksploziju. Nepaklauijiet ierici tieSai saules gaismas iedarbibai. Pirms darba sak$anas sagatavojiet darba
vietu, nonemot no bistamas zonas visus viegli uzliesmojoSos materialus. Lai izvairttos no apdegumiem, darba
laika nedrikst novietot metinadanas iekartu un metinamus elementus uz pleca, kiépi vai uz citam kermena
dalam. Novietojiet metinaSanas iekartu un metinamus elementus uz lidzenas, stabilas un nedego$as virsmas,
talu no siltuma un mitruma avotiem. Lietojiet individualas aizsardzibas lidzeklus — aizsargbrilles, aizsargcim-
dus un aizsargapgérbu. Punktveida metinaSanas iekartas darbibas laika rodas augsta temperatdra. Augsta
temperatira, ko rada punktveida metina$anas iekarta, var izraisit ugunsgréku. Nelietojiet metinasanas iekartu
viegli uzliesmojosu materialu tuvuma. Lietojot metina$anas iekartu, izvairieties no tieSas saskares ar metina-
Sanas tapam. Tas var izraisit elektroSoku, apdegumus vai citus ievainojumus. Tiesi péc darba pabeigSanas
nepieskarieties ar kailam rokam metinatiem elementiem un metinaSanas tapam, jo tas var izraisit apdegumus
vai citus ievainojumus. Pagaidiet, [idz metinami elementi un metina$anas iekartas elementi pilniba atdziest.
Neremontgjiet, nedemontgjiet un nemodificjiet ierici pau spékiem. Lai to labotu, sazinieties ar razotaja au-
torizéto servisa centru. Nepaklaujiet ierfci parmérigiem triecieniem, pieméram, transportéSanas laika. Sar-
gajiet ierici no kritiena. Ja ierice ir nopietni bojata vai iekritusi GdenT, novietojiet to atklata telpa talu no viegli
uzliesmojosiem materialiem, cilvékiem un priekSmetiem. Nodiet ierici specializéta punkta, kas nodarbojas
ar atkritumu utilizaciju. Necaurduriet ierici. Neievietojiet ierici mikrovilnu krasni vai augstspiediena tvertné.
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Nenovietojiet ierici uguns avotu tuvuma. Turiet ierici talu no bérniem un dzivniekiem.

Ladésanas drosibas instrukcija

Uzmanibu! Pirms ladéSanas sakSanas parliecinieties, ka ierices korpuss, kabeli, spraudni un kontaktdakSas
nav saplisusi un bojati. Aizliegts lietot bojato ierici.

Ladesanu var veikt tikai sleégta, sausa telpa, kas aizsargata no nepiederosu personu, Tpasi bérnu, piekluves.
Ladésanu nedrikst veikt bez pastavigas pieaugusa uzraudzibas! Ja ir jaatstaj telpa, kur tiek veikta ladésana,
partrauciet ladéSanu, atvienojot ladétaju no ierices un elektrotikla. Dimu, aizdomigas smakas paradisanas
u. tml. gadijuma nekaveéjoties partrauciet ladéSanas procesu un atvienojiet ladétaju. Var rasties nepieciesa-
miba uzladét ierici pirms tas pirmas lietoSanas reizes. Li-Po tipa (litija poliméra) akumulatoriem nepiemit ta
saucamais “atminas efekts”, tapéc tos var ladét jebkura bridi. Tacu ieteicams izladét akumulatoru parastas
darbibas laika un péc tam pilniba to uzladét. Ja darba rakstura dél to nav iespéjams izdarit katru reizi, veiciet
$o proceddru vismaz ik péc vairakiem darbibas cikliem. Nekada gadijuma nedrikst izladét akumulatorus,
radot elektrodu Tssavienojumu, jo tas izraisa neatgriezeniskus bojajumus! Nedrikst arT parbaudrt akumulatora
uzlades limeni, radot elektrodu Tssavienojumu un parbaudot dzirksteloSanu.

MetinaSanai izmantojiet tikai ierices komplekta ietilpstoSos metina$anas kabelus. Aizliegts izmantot citus ka-
belus un parveidot ierices komplekta ietilpstoSos kabelus. Metinasanas laika pa metindSanas kabeliem plast
augstas intensitates strava. Nepareizi piemekléti vai parveidoti kabeli var izraisit elektroSoku, ugunsgréku,
apdegumus vai citus ievainojumus. MetinaSanas kabelus un citus kabelus var pievienot tikai uz ierfces lieto-
$anas laiku. Neuzglabajiet ierici ar pievienotiem kabeliem. Tas var izraisit issavienojumu un ierices bojajumus,
elektroSoku vai ugunsgréku vai pat eksploziju.

Akumulatora uzglaba$ana

Lai pagarinatu akumulatora kalpo3anas laiku, janodroSina pareizi uzglaba$anas apstakli. Akumulators iztur
aptuveni 500 “uzlades-izlades” ciklus. Uzglabajiet akumulatoru no 0 lidz 30 Celsija gradu temperatira, pie
relativa gaisa mitruma 50 % liment. Lai uzglabatu akumulatoru ilgaku laiku, uzladé&jiet to Iidz aptuveni 70 %
tilpuma. ligstoSas uzglaba$anas gadijuma regulari uzladgjiet akumulatoru vienu reizi gada. Nelaujiet akumu-
latoram parmeérigi izladéties, jo tas saisina ta kalpo$anas laiku un var izrais't ta neatgriezenisku bojajumu.
UzglabaSanas laika akumulators pakapeniski izladéjas stravas noplides dél. Patvaligas izlddéSanas process
ir atkarigs no uzglabasanas temperatiras — jo augstaka temperatdra, jo atraks izladésanas process. Nepa-
reizas akumulatoru uzglabasanas gadijuma var notikt elektrolita noplide. Noplides gadijuma likvidéjiet to ar
neitralizéjosu ITdzekli. Ja elektrolits ir nonacis acis, nomazgajiet tas ar lielu Gdens daudzumu un nekavéjoties
vérsieties p&c mediciniskas palidzibas. lerici nedrikst lietot ar bojato akumulatoru. Nododiet pilnigi nolietoto
akumulatoru specializéta punkta, kas nodarbojas ar $ada veida atkritumu utilizaciju.

Akumulatoru transportéSana

Uz litija poliméra akumulatoriem attiecas tiesibu akti par bistamu kravu parvadasanu. lerices lietotajs var par-
vadat ierici ar akumulatoru un pasus akumulatorus, izmantojot sauszemes transportu. Nav jaizpilda papildu
nosacijumi. Ja transporté$ana ir uzticéta tre$ajam personam (pieméram, sitisana ar kurjerpastu), jarikojas
saskana ar tiestbu aktu noteikumiem, kas attiecas uz bistamu izstradajumu transporté$anu. Pirms akumula-
toru sitiSanas sazinieties par $o jautajumu ar personu ar atbilstoSu kvalifikaciju. Nedrikst transportét bojatus
akumulatorus. Akumulatori ir jaiznem no ierices uz transportésanas laiku un jaaizsarga atklati kontakti, pie-
méram, aizliméjot tos ar izolacijas lenti. Aizsargajiet akumulatorus iepakojuma ta, lai transportésanas laika
tie neparvietotos iepakojuma iek3a. levérojiet art vietgjo tiesibu aktu noteikumus, kas attiecas uz bistamu
izstradajumu transportésanu.
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TEHNISKIE PARAMETRI
Parametrs Mérvieniba Vértiba
Kataloga numurs YT-82507
Nominalais ieejas spriegums [VDC] 5
leejas strava [A] 1-15
Baro$anas akumulatora tips Li-Po
Nominalais akumulatora spriegums [V DC] 4,2
Akumulatora tilpums [mAh] 6300
Akumulatora energija [Wh] 26,46
Maksimala nominala metinadanas strava [A] 500
Izejas spriegums/maks. izejas strava [VDC] [A] 512
lzméri [mm] 148 x 86 x 30
Svars [kg] 0,32
Darba temperatira [°C] 0-35
Uzglaba$anas temperatira [°C] 0-50

IERICES LIETOSANA

lerices sagatavo$ana darbibai

Iznemiet ierici no iepakojuma un nonemiet visus iepakojuma elementus. leteicams saglabat iepakojumu turp-
makai ierices transporté$anai. .

Uzladéjiet ierici pirms tas lietoSanas sakSanas. Sim mérkim izmantojiet ierices komplekta ietilpstoSo ladésa-
nas kabeli. Pievienojiet kabela spraudni ierices C tipa USB pieslégvietai, péc tam pievienojiet kabeli ladétajam
un ladétaju elektrotikla kontaktligzdai. LadeSanas laika uz ierfces displeja mirgo zibens simbols un paradas
aizpilditas baterijas simbols. Ja paradas zibens simbols un akumulatora indikators ir pilniba aizpildits, tas
nozimé, ka akumulators ir pilniba uzladéts. Péc ladéSanas pabeigSanas atvienojiet 1adétaju no elektrotikla
kontaktligzdas un péc tam ladétaja kabeli no ierices ligzdas. lerice ir gatava lietoSanai.

Uzmanibu! Ladésanai var izmantot jebkadu USB pieslégvietu, kurai ir piemérots ierices komplekta ietilpsto$a
kabela spraudnis. Tomér japarliecinas, ka ladésanas ligzdas stravas efektivitate ir vismaz 1 A. Aptuvenu iebd-
véta akumulatora uzlades limeni var novértét, pamatojoties uz baterijas simbolu un akumulatora sprieguma
vértibas, kas tiek paraditi uz displeja. Jo aizpilditaks indikators, jo augstaks akumulatora uzlades limenis. Jo
augstaka sprieguma Vértiba, jo augstaks akumulatora uzlades limenis.

Metinasanas kabelu/metinaSanas tapu uzstadisana

UZMANIBU! Pirms metinaSanas kabelu un tapu uzstadiSanas parliecinieties, ka metinaSanas iekarta ir iz-
slégta un visi tas elementi ir pilniba atdzisusi. Lai izslegtu metinaSanas iekartas, nospiediet slédzi uz aptuveni
¢etram sekundém. Pirms metinaSanas tapu uzstadisanas vai demontazas parliecinieties, ka metinaSanas
kabeli ir atvienoti no ierices.

Metinadanas kabelis sastav no metinaSanas turétaja un metinaSanas tapas. Pirms metinaSanas kabelu pievie-
nodanas parliecinieties, ka metinadanas tapas ir pareizi nostiprinatas metinasanas turétajos. leskravéjiet meti-
nasanas tapu lidz galam cauruma metinasanas turétaja gala, pagriezot tas pulkstenraditaja virziena. Péc tam
pievienojiet metinaSanas kabelus metinaSanas kabelu pieslégumiem. Sim mérkim pievienojiet metindSanas
kabela gala esoSo spraudni metinadanas kabela pieslégumam. Atkartojiet darbibu ar otro metinaSanas kabeli.
Metina$anas kabelu un tapu demontaZa ir javeic apriezta seciba attieciba uz to uzstadisanu.
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Noderigi noradijumi par darbu ar metinasanas iekartu
Metinamu elementu virsmai ir jabat attaukotai un brivai no risas, netirumiem un putekliem.
Lai iegdtu stingru savienojumu, ieteicams matét metinatu elementu virsmu, maigi berzéjot to, pieméram, ar
smalkgraudainu smilSpapiru.
Parliecinieties, ka metina$anas kabeli ir pareizi uzstadrti.
Ja nomainamajam metinasanas tapas ir lietoanas pazimes, proti, melns sab&jums, maigi notiriet to, berzéjot
ar smalkgraudainu smil§papiru. Ja tiriSana nedod vélamo rezultatu, nomainiet tapas pret jaunam, kas ir brivas
no defektiem, lai nodroSinatu efektivu metina$anas iekartas darbibu.
Samazinoties akumulatora nominalajam spriegumam, var bt pamanams ierices darbibas efektivitates sa-
mazinasanas. Akumulatora nominalais spriegums tiek paradits realaja laika uz ieslégtas ierices displeja. Lai
atjaunotu pilnu ierices darbibas efektivitati, pilniba uzladéjiet akumulatoru.

Nikela lentes
Ar metina8anas iekartu var apstradat ‘tira nikela” lentes ar maksimalo biezumu [idz 0,15 mm, kas izgatavotas
no nikela ar tiribas pakapi virs 99 %, un nikelétas térauda lentes ar maksimalo biezumu 0,2 mm.

Darbs ar metinasanas iekartu

BRIDINAJUMS! Lai izvairitos no apdegumiem, darba laika nedrikst novietot metina$anas iekartu un metina-
mus elementus uz pleca, kiépT vai uz citdm kermena dalam. Novietojiet metinaSanas iekartu un metinamus
elementus uz lidzenas, stabilas un nedego$as virsmas, talu no siltuma un mitruma avotiem. Lietojiet individu-
alas aizsardzibas Iidzeklus — aizsargbrilles, aizsargcimdus un aizsargapgérbu.

BRIDINAJUMS! Pirms metinasanas saksanas iestatiet atbilstosu jaudu atkariba no metinamu elementu veida
un biezuma, veidojot savienojumus uz atkritumu materidla. Parak zemas metina$anas jaudas iestatiSanas
rezultats ir nestabils savienojums, savukart parak augstas metinaSanas jaudas iestatianas rezultats ir meti-
namu elementu parkarsana, pieméram, elementa bojajumus, kas var izraisit ugunsgréku vai pat spradzienu!
UZMANIBU! levérojiet ieteikumus, kas aprakstti instrukcijas nodala “Noderigi noradtjumi par darbu ar me-
tinaSanas iekartu”. Parliecinieties, ka metinaSanas turétaju tapas nesaslédzas viena otru vai ar metinamiem
elementiem. Ja péc ierices iedarbina3anas ierice atklaj aktivitates neesamibu, ta automatiski izsledzas péc
aptuveni 20 minatém.

UZMANIBU! Metiniet lenti vienlaikus tikai ar vienu elementa elektrodu. Nav iespéjams metinat lenti ar vaira-
kiem elektrodiem. Nepielieciet metinaSanas tapas diviem dazadiem elementa elektrodiem.

Nospiediet slédzi agtuveni Cetras sekundes. Uz displeja (I1) paradas metina$anas jaudas parametrs, kas ap-
Ziméts ar “Power’. Sis parametrs ir paredzéts metina$anas jaudas iestati$anai diapazona no 1 lidz 10, kur “1”
nozimé zemako metinasanas jaudas iestatfjumu un “10” nozimé augstako metina$anas jaudas iestatijumu.
Tsi nospiezot funkciju pogu, kas apziméta ar aug3up vérsto bultinu, iestatijums tiek paaugstinats, savukart,
nospiezot funkciju pogu, kas apziméta ar lejup vérsto bultinu, iestatijums tiek samazinats. lestatita vértiba ir
redzama uz displeja. Satveriet metinasanas turétajus. Vienu turétaju turiet ar vienu roku, otru — ar otru roku.
MetinaSanas kabeli nedrikst krustoties. Pielieciet vienlaikus abus metinaSanas turétajus perpendikulari meti-
nama elementa virsmai ta, lai tajos nostiprinatas tapas nesaskartos viena ar otru, bet saskartos ar metinama
elementa virsmu. Atstarpe starp tapam nedrikst parsniegt 4-5 mm. lerice automatiski atklaj metinasanas tapu
saskari ar metindmu virsmu, un, pateicoties augstas intensitates stravas pllismai un siltumam, kas rodas me-
tinaSanas tapu pielikS8anas vieta, péc aptuveni vienas sekundes rodas punktveida metmajums Nemiet véra,
ka metinaSanas procesa laika var izdalities dimi. Péc darba pabeigsanas izslédziet ierici. Sim’ mérkim no-
spiediet slédzi aptuveni Cetras sekundes, I1dz ierices displejs izslédzas. Ta ka péc metinasanas pabelgsanas
iekartas elementi var bt karsti, nolieciet metina$anas turétajus ta, lai metina$anas turétaju tapas nesaskartos
ar nevienu virsmu. Pagaidiet, [Tdz ierices elementi pilnTba atdziest. Péc tam demontéjiet metinaSanas kabelus
un veiciet tehnisko apkopi.
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lerices izmantoSana parnésajamo iericu ladésanai
Pirms ierices uzlades parbaudit ierices dokumentaciju, vai ir atlauta ladé$ana ar ladétajakumulatoriem.
leslédziet ierici, nospieZot slédzi aptuveni etras sekundes. Pievienojiet [ddéSanas kabela spraudni ladéjamas
mobilas ierices ladéSanas ligzdai. Otro ladéSanas kabela spraudni pievienojiet A tipa USB izejas ligzdu. Pirms
ta pievienoSanas parliecinieties, kadu spriegumu var padot uz pievienoto ierici. Sakas ladéSanas process.
Ligzdai ir stravas efektivitate, kas noradita tabula ar tehniskajiem datiem. Péc ladéSanas pabeigdanas at-
vienojiet spraudni no mobilas ierices ligzdas un péc tam no ladéjamas ierices. lerices akumulatora tilpums ir
noradits tabula ar tehniskajiem datiem. Tas nozimé, ka ierices akumulators var pilniba uzladét tikai tas ierices,
kas aprikotas ar akumulatoru ar mazaku tilpumu.
Pievienojot 1adésanas ierici, kas aprikota ar akumulatoru ar lielaku tilpumu, nav iespéjams pilntba uzladét
ierices akumulatoru. Ladésanas laika dala no ierices akumulatora energija tiek zaudéta siltuma izdali$anas
rezultata. Ta ir norméla paradiba, tapéc nevar pienemt, ka ierice pilniba uzlade ierici ar tadu pasu tilpumu ka
ierices akumulatora tilpums.
Lai izslegtu ierici, nospiediet slédzi uz aptuveni ¢etram sekundém.

UZMANIBU! Aizliegts izmantot ierici vienlaikus metinaanai un mobilo iericu ladésanai.

TEHNISKA APKOPE

UZMANIBU! Pirms tehniskas apkopes veik$anas parliecinieties, ka ierice ir izslégta un pilniba atdzisusi.
Trriet ierices korpusu ar mikstu un sausu lupatinu. Neiegremdé&jiet ierfci Gdeni vai jebkada cita Skidruma. Aiz-
sargajiet ierices ligzdas no netirumu iekli$anas. Ja ligzda ir iekluvusi netirumi, méginiet tos izpQst ar saspiesta
gaisa striiklu, kuras spiediens neparsniedz 0,3 MPa. Neizmantot cietus priekSmetus ligzdu tiriSanai, jo tas var
izraistt ligzdas bojajumu vai Tssavienojumu.

lerices uzglabasana un transporté$ana

Glabajiet ierici slégtas, noénotas vietas, kur temperatira neparsniedz tabula noradito diapazonu un relativais

mitrums ir zemaks par 90 %.
lerfci drikst parvadat, ievérojot noradijumus, kas ietverti nodala “Akumulatoru transporté$ana’.
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VLASTNOSTI VYROBKU

Bodova svéfecka je pfenosné akumulatorové zafizeni, které se pouZiva k bodovému svarovani niklovych
past a lithiovych ¢lankl. Zafizeni je vybaveno vykonnymi a lehkymi vysokokapacitnimi bateriemi, které za-
jistuji vysokou mobilitu vyrobku a umoZiuiji také vytvofeni pevného bodového svaru. Zafizeni je vybaveno
vystupni zasuvkou pro nabijeni pfenosnych zafizeni. Spravny, bezchybny a bezpeény provoz svarecky zavisi
na jejim spravném pouZivani, proto:

Pred zahajenim prace se zafizenim si piectéte cely navod k obsluze a uschovejte ho pro pozdéjsi
potiebu.

Dodavatel neodpovida za $kody nebo Urazy zplisobené pouZitim vyrobku v rozporu s jeho zamyslenym pou-
Zitim, nedodrZenim bezpeénostnich predpisti a doporuceni tohoto navodu.

VYBAVENi VYROBKU

Vyrobek je dodavan v kompletnim stavu a nevyZaduje montaz. S vyrobkem jsou dodavany svafovaci kabely,
nabijeci kabel a vyménitelné svafovaci koliky. Soucasti vybaveni vyrobku neni sitova nabijecka.

VSEOBECNE BEZPECNOSTNI POKYNY

Pokyny pro bezpecné pouzivani

Bodova svarecka se pouziva k bodovému svafovani niklovych past a lithiovych &lankd. Je zakézano pouzivat
svarecku k jinému nez uréenému Ucelu. Vyrobek nepouzivejte ke svafovani dilli, jako je méd, nerezova ocel,
stfibro, zlato a vSechny materialy, které se neslucuiji s uréenim vyrobku.

Pred kazdym pouzitim se uijistéte, Ze vyrobek neni poskozen. Jakékoli poskozeni krytu, napfiklad praskliny,
proméackliny nebo odlomené prvky, znameng, ze vyrobek nelze dale pouzivat. Zvlastni pozormost vénujte
stavu svafovacich kabell pfipojenych k vyrobku. Pokud svafovaci kabely maji poskozenou izolaci, zastrcky
vykazuji znamky jakéhokoli poSkozeni, prasklin, zalomeni atd., je nutné kabely vyménit za nové, bez vad.
Poskozené nebo upravené kabely mohou zplsobit Uraz elektrickym proudem, pozar, popaleniny nebo jiné
zranéni. Pfi svafovani kabely prochazi vysoky proud, ktery mize pfi kontaktu se svafovanym dilem zpisobit
kout. Pracujte pouze v dobi'e vétranych prostorach. Svafovaci koliky navzajem nezkratujte. Mize to zplisobit
poskozeni zafizeni, Uraz elektrickym proudem, popaleniny nebo jiné zranéni. Nevystavuijte vyrobek pisobeni
desté a vihkosti. Vyrobek neponofujte do vody. Vihkost v zafizeni miZe zpusobit zkrat, poZar nebo dokonce
vybuch. Nevystavujte zafizeni pfimym Ucinkim slunegniho zafeni. Pfed zahajenim svafovani pfipravte pra-
covisté, odstrarite z ohroZené oblasti vSechny hoflavé materialy. BEhem préce je zakdzano pokladat svarecku
a svafované dily na ruku, koleno nebo jiné Easti téla, aby nedoslo k popaleni. Svafecku a svafované dily
umistéte na rovny, stabilni a nehoflavy povrch, mimo dosah zdroji tepla a vihkosti. PouZivejte osobni ochran-
né prostredky v podobé ochrannych bryli, rukavic a ochranného odévu. Pfi provozu bodové svarecky vznika
vysoka teplota. Vysoka teplota, kterou bodova svarecka vytvari, mize zpUsobit pozar. NepouZivejte svarecku
v blizkosti hoflavych materialt. Pfi praci se svareckou se vyhnéte pfimému kontaktu se svarovacimi koliky.
MZe to zpusobit uraz elektrickym proudem, popaleniny nebo jiné zranéni. Po ukonceni prace se nedotykejte
svafovanych dilti a svarovacich koliki holyma rukama, mohlo by dojit k popaleni nebo jinému poranéni.
Nechte svafované dily a soucasti svarecky zcela vychladnout. Zafizeni svépomoci neopravuite, nerozebirejte
ani neupravujte. Cheete-li zafizeni nechat opravit, kontaktujte autorizované servisni stfedisko vyrobce. Nevy-
stavujte vyrobek nadmérnym narazim, napF. pfi pfepravé. Chrarite zafizeni pred vihkosti. Pokud je vyrobek
vazné poskozen nebo spadne do vody, umistéte ho na volné prostranstvi mimo dosah hoflavych materiald,
osob a pfedmétd. Je tieba ho odvézt do specializovaného zafizeni na likvidaci odpadu. Vyrobek nepropichuj-
te. Zafizeni nevkladejte do mikrovinné trouby ani tlakové nadoby. Vyrobek neumistujte do blizkosti zdroje
ohné. Vyrobek uchovavejte mimo dosah déti a zvifat.

ORIGINAL NAVODU —



Ccz
Pokyny pro bezpecné nabijeni
Upozornéni! Pfed nabijenim zkontrolujte, zda konstrukce, kabel a konektor vyrobku nejsou prasklé nebo po-
Skozené. Je zakazano vadny vyrobek pouZivat.
Nabijeni zafizeni miize probihat pouze v uzaviené, suché mistnosti, zabezpecené proti pfistupu nepovola-
nych osob, zejména déti. Je zakézano nabijet bez stalého dozoru dospélé osoby! Pokud je nutné opustit
mistnost, kde probiha nabijeni, pferuste nabijeni odpojenim nabijecky od vyrobku a od elektrické sité. Pokud
z vyrobku vychazi kour, podezfely zapach apod., okamZité zastavte nabijeni a odpojte nabijecku. Pfed prvnim
pouZitim mUZe byt nutné zafizeni nabit. Akumulatory typu Li-Po (lithium-polymerové) nemaiji tzv. ,pamétovy
efekt’, mizete je tedy zacit nabijet kdykoliv. Béhem norméalniho provozu véak doporu¢ujeme akumulétor vybit
a nasledné nabit na pinou kapacitu. Neni-li mozné vzhledem k povaze prace akumulator vzdy Uplné vybit a
znovu nabit, mélo by se to provadét minimainé vzdy po nékolika desitkach pracovnich cyklu. Za Zadnych okol-
nosti by se akumulator nemél vybijet zkratovanim elektrod, vede to k jeho nevratnému poskozeni! Je rovnéz
zakazano kontrolovat stav nabiti akumulatoru zkratovanim elektrod a kontrolou jiskfeni.
Ke svafovani pouzivejte pouze svafovaci kabely dodané s vyrobkem. Je zakazano pouzivat jiné kabely nebo
upravovat kabely dodané s vyrobkem. Béhem svafovani svafovacim kabelem prochazi vysoky proud. Ne-
vhodné zvolené nebo upravené kabely mohou zpUsobit Uraz elektrickym proudem, pozar, popaleniny nebo
jiné zranéni. Svafovaci a jiné kabely pfipojujte pouze za provozu vyrobku. Neskladujte vyrobek s pfipojenymi
kabely. MuZe to zplsobit zkrat a vést k poskozeni vyrobku, Urazu elektrickym proudem nebo k poZaru ¢i
dokonce k vybuchu.

Skladovéani akumulétoru

Aby se prodlouZila Zivotnost akumulatoru, musi byt zajistény spravné podminky skladovani. Akumuldtor vydrzi
pfiblizné 500 cykld ,nabiti-vybiti*. Akumulator skladuite pfi teploté 0 az 30 °C pfi relativni vihkosti vzduchu 50
%. Aby bylo moZné akumulétor skladovat del3i dobu, musi byt nabity asi na 70 % své kapacity. V pfipadé
del$iho skladovani je nutné akumulator pravidelné jednou za rok dobit. Zamezte nadmémému vybiti aku-
mulétoru, zkracuje se tim jeho Zivotnost a miZe dojit k jeho nevratnému poskozeni. Béhem skladovani se
akumulator svodovym proudem postupné vybiji. Proces samovybijeni zavisi na teploté skladovani; ¢im je
teplota vy$8i, tim rychleji dochazi k vybijeni. Pokud neni akumulator uskladnén ve vhodném prostfedi, mize
dojit k uniku elektrolytu. V pfipadé takového dniku je tfeba elektrolyt zajistit neutralizacnim prostfedkem, pfi
kontaktu s o¢ima je nutné o¢i diikladné vyplachnout a ihned vyhledat Iékafskou pomoc. Je zakézano pouzivat
zafizeni s poSkozenym akumulatorem. Pokud je akumulator zcela vybity a neni mozné ho nabit, odevzdejte
ho na odbérném misté, které je na likvidaci odpadu tohoto typu zafizeno.

Preprava akumulator(

Lithium-polymerové akumulatory jsou podle pravnich piedpisti povazovany za nebezpeény materidl. UzZivatel
zafizeni vSak mize zafizeni s akumulatorem i samotny akumulator prepravovat silniéni dopravou. V takovém
pfipadé neni nutné splfiovat dodate¢né podminky. V pfipadé pfedani prepravy tfetim stranam (napfiklad za-
silka kuryrni spole¢nosti) je nutné dodrZovat pravidla pro pfepravu nebezpe¢nych materiald. Pfed odeslanim
kontaktujte osobu s prislusnou kvalifikaci v dané oblasti. Je zakédzano prepravovat poskozené akumulatory.
Béhem prepravy musi byt demontovatelné akumulatory ze zafizeni odstranény, odkryté kontakty musi byt
zabezpedeny, napf. zalepeny izolaéni paskou. Akumulatory zajistéte v obalu tak, aby se béhem pFepravy
uvnitf baleni nepohybovaly. Je tfeba rovnéz dodrZovat narodni predpisy tykajici se pfepravy nebezpe¢nych
materialu.
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TECHNICKE UDAJE
Parametr Mérna jednott Hodnota
Katalogové ¢. YT-82507
Jmenovité vstupni napéti [VDC] 5
Vstupni proud [A] 1-15
Typ napajeciho akumulatoru Li-Po
Jmenovité napéti akumulatoru [VDC] 4,2
Kapacita akumulétoru [mAh] 6300
Energie akumulatoru [Wh] 26,46
alni jmenovity svafovaci proud [A] 500
Vystupni napéti / max. vystupni proud [VDC]/[A] 512
Rozméry [mm] 148 x 86 x 30
Hmotnost [kg] 0,32
Provozni teplota [°C] 0-35
Teplota skladovani [°C] 0-50

POUZiVANi SVARECKY

Priprava vyrobku k préci

Viyrobek vyjméte z obalu a odstrarite vSechny obalové prvky. Obal, ktery mlZe byt uZiteCny pfi prepravé
vyrobku, je vhodné uschovat.

Pred pouzitim vyrobku je nutné ho nabit. K tomu pouZijte nabijeci kabel dodany s vyrobkem. Zapojte kabel do
zasuvky USB typu C, poté pfipojte kabel k nabijecce a zapojte nabijecku do elektrické zasuvky. BEhem nabi-
jeni bude na displeji vyrobku blikat symbol blesku a zobrazi se symbol plnici se baterie. Pokud se zobrazuje
symbol blesku a zcela napinény indikator baterie, znamena to, Ze baterie byla zcela nabita. Po dokon&eni
nabijeni odpojte nabijecku z elektrické zasuvky a poté vypojte kabel nabijecky ze zasuvky zafizeni. Vyrobek
je pfipraven k pouZiti.

Upozorméni! K nabijeni Ize pouzit jakoukoli zasuvku USB, do které se vejde zastrcka kabelu dodaného se
zafizenim. Ujistéte se vSak, Ze proudova kapacita nabijeci zasuvky je alesponi 1 A. Priblizny stav nabiti ve-
stavéné baterie Ize zjistit podle symbolu baterie zobrazeného na displeji a zobrazené hodnoty napéti baterie.
Cim vice je symbol akumulatoru zaplnén, tim vy33i je Urover jeho nabiti. Cim vy3si je hodnota napéti, tim
vy3Si je Uroveni nabiti baterie.

Instalace svafovacich kabel / svafovacich koliki

UPOZORNENI! Pred instalaci svafovacich kabelt a kolikii se ujistéte, Ze je svarecka vypnuta a Ze jsou
vechny jeji soucasti zcela vychladié. Stisknutim spinace po dobu pfiblizné 4 sekund svarecku vypnete. Pred
instalaci nebo demontazi svafovacich kolikli se ujistéte, Ze jsou svafovaci kabely odpojeny od zafizeni.

Svafovaci kabel se sklada ze svafovaciho hofaku a svafovaciho koliku. Pfed pfipojenim svafovacich kabel
se Uujistéte, Ze jsou svarovaci koliky spravné upevnény ve svafovacich hofacich. Nasroubuijte svafovaci kolik
co nejdale do otvoru na konci svafovaciho hofaku ve sméru hodinovych ru¢icek. V dalSim kroku pripojte
svafovaci kabely ke konektortim svafovacich kabeld. Za timto U€elem pfipojte zastréku na konci svafovaciho
kabelu ke konektoru svafovaciho kabelu. Postup zopakujte u druhého svafovaciho kabelu. DemontaZ kabeld
a svarovacich koliki provedte v opaéném pofadi neZ instalaci.

Doporuceni pro pouziti svafecky
Povrch svafovanych dild musi byt odmastény, zbaveny rzi, neistot a prachu.
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Pro dosaZeni pevného spoje doporu¢ujeme zdrsnit povrch svarovanych dilli jemnym tfenim, napf. jemnozrn-
nym smirkovym papirem.
Zkontrolujte, zda jsou svafovaci kabely spravné nainstalovany.
Pokud vyménitelné svarovaci koliky vykazuji zndmky pouZivani v podobé ernych nanost, je tfeba je vycistit
a jemné je offit jemnozrnnym smirkovym papirem. Pokud ¢isténi nema pozadovany ucinek, vymérte koliky za
nové, bez vad, abyste zajistili i¢inny provoz svarecky.
Pfi poklesu jmenovitého napéti baterie miZe dojit ke znatelnému poklesu vykonu vyrobku. Jmenovité napéti
baterie se zobrazuje v rediném Case na displeji zapnutého zafizeni. Pro obnoveni plného vykonu je nutno
zafizeni plné nabit.

Niklové pasy
Svéfecka svafuje pasy z ,Cistého niklu*, které jsou vyrobeny z niklu o Cistoté vy33i nez 99 % s maximaini
tloustkou do 0,15 mm, a poniklované ocelové pasy o maximaini tloustce 0,2 mm.

Préce se svareckou

UPOZORNENI! B&hem prace je zakadzano pokladat svarecku a svafované dily na ruku, koleno nebo jiné ¢asti
téla, aby nedoslo k popaleni. Svafecku a svarované dily umistéte na rovny, stabilni a nehoflavy povrch, mimo
dosah zdroju tepla a vihkosti. Pouzivejte osobni ochranné prostfedky v podobé ochrannych bryli, rukavic a
ochranného odévu.

UPOZORNENI! Pfed svafovanim nastavte spravny vykon odpovidajici typu a tloustce svafovanych dild pfi-
pojenim na odpadni material. Nastaveni pfili§ nizkého svafovaciho vykonu vede k nestabilnimu spoji, zatimco
nastaveni prllis vysokého svafovaciho vykonu miZe vést k piehfati svafovanych dild, napt. k poskozeni ¢lan-
ku, coZ mlze mit za nasledek pozar nebo dokonce vybuch.

UPOZORNENI! Dodrzujte doporugeni uvedena v éasti Doporucem pro pouzivani svarecky* v navodu k po-
uziti. Dbejte na to, aby se koIlky svafovacich hofaku vzajemne nezkratovaly nebo aby nedolo ke zkratu
svafovanych dilt. Pokud zafizeni po spusténi zaznamena necinnost, pfiblizné po 20 minutéch se samo vypne.
UPOZORNENi! Pas svafujte vzdy pouze s jednou elektrodou ¢lanku. Neni mozné svafovat pas s nékolika
elektrodami. Nepfikladejte svafovaci koliky ke dvéma riiznym elektrodam ¢lanku.

Stisknéte spina¢ po dobu pfiblizné 4 sekund. Na displeji (Il) se zobrazi parametr svafovaciho vykonu oznace-
ny jako ,Power". Tento parametr slouzi k nastaveni svafovaciho vykonu v rozsahu 1-10, kde 1 je nejnizsi tro-
ven svafovaciho vykonu a 10 je nejvy3si iroven svarovaciho vykonu. Kratkym stisknutim oviadaciho tlacitka
oznaceného Sipkou nahoru se Uroveri zvysi, zatimco kratkym stisknutim oviadaciho tlagitka oznaceného $ip-
kou dold se Urovei sniZi. Nastavena hodnota se zobrazi na displeji. Uchopte svafovaci hofaky. Jeden hofak
drzte jednou rukou, druhy hofak druhou rukou. Svarovaci kabely se nesmi kfiZit. PfiloZte oba svafovaci horaky
soucasné kolmo k povrchu svafovaného dilu tak, aby se koliky upevnéné v nich vzéjemné nedotykaly, ale byly
v kontaktu s povrchem svafovaného dilu. Koliky by nemély byt od sebe vzdaleny vice neZ 4 az 5 mm. Zafizeni
automaticky zaznamend kontakt mezi svafovacimi koliky a svafovanym povrchem a pfiblizné po 1 sekundé se
v dusledku vysokého pritoku proudu a vzniku tepla v misté piiloZeni svarovacich kolikd vytvoii bodovy svar.
Je tfeba mit na paméti, Ze béhem svafovani se muze uvoliiovat kouf. Po dokonéeni prace zafizeni vypnéte.
Za timto U¢elem stisknéte spina¢ po dobu pfiblizné 4 sekund, dokud se displej zafizeni nevypne. Vzhledem
k tomu, Ze soucasti zafizeni mohou byt po dokonéeni svafovani horké, je nutno svafovaci hofaky odlozit tak,
aby se koliky svarovacich hofakli nedostaly do kontaktu s Zadnym povrchem. Pockejte, az soucasti zafizeni
zcela vychladnou. Poté odinstalujte svafovaci kabely a pokracujte v Udrzbé.

PouZiti vyrobku k nabijeni mobilnich zafizeni

Pred zahajenim nabijeni zafizeni zkontrolujte v dokumentaci dodané se zafizenim, zda je nabijeni pomoci
powerbanky povoleno.

Zafizeni zapnéte stisknutim spinace po dobu pfiblizné 4 sekund. Pfipojte zastréku nabijeciho kabelu do nabi-
jeci zasuvky nabijeného mobilniho zafizeni. Pfipojte druhou zastreku nabijeciho kabelu do vystupni zasuvky
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USB typu A. Pfed pfipojenim se ujistéte, jakym napétim m(iZe byt pfipojené zafizeni napajeno. Zahdji se
tak proces nabijeni. Zasuvka mé proudovou kapacitu uvedenou v tabulce technickych udajt. Po dokonéeni
nabijeni odpojte zastrcku od zasuvky zafizeni, potom odpojte nabijené zafizeni. Zafizeni je vybaveno baterii
s kapacitou uvedenou v tabulce technickych Uidaju, coZ znamend, Ze mize piné nabijet pouze zafizeni vyba-
vena baterii s mens$i kapacitou, neZ mé baterie vyrobku.
Pfipojenim zafizeni vybaveného baterii s vétsi kapacitou, nez ma baterie vyrobku, nedojde k UpInému nabiti
baterie zafizeni. Bhem nabijeni se Cast energie baterie vyrobku ztraci v disledku vzniku tepla. Jedna se o
normalni jev, nelze tedy predpokladat, ze vyrobek piné nabije zafizeni se stejnou kapacitou baterie, jakou ma
baterie vyrobku.
Stisknutim spinace po dobu pfiblizné 4 sekund zafizeni vypnete.

UPOZORNENI! Je zakazano soucasné pouzivat svafecku a nabijet mobilni zafizeni.

UDRZBA

UPOZORNENI! Pred provadénim tdrzby se ujistéte, Ze je zafizeni vypnuté a zcela vychladlé.

Kryt zafizeni Cistéte mékkym suchym hadfikem. Zafizeni neponofujte do vody ani do jiné kapaliny. Chrarite
zasuvky zafizeni pred znecisténim. Pokud se do zasuvky dostanou negistoty, pokuste se je vyfouknout prou-
dem stladeného vzduchu o tlaku nejvyse 0,3 MPa. K ¢isténi zasuvek nepouzivejte tvrdé predméty, mohlo by
dojit k poskozeni zasuvek nebo ke zkratu.

Skladovéni a pfeprava vyrobku

Vyrobek musi byt skladovan v uzavfenych, zastinénych prostorach, kde teplota nepfekro¢i rozsah uvedeny v

tabulce a relativni vihkost vzduchu bude nizsi nez 90 %.
Viyrobek je nutno prepravovat s ohledem na doporuceni uvedend v ¢asti: ,Pfeprava akumulator(”.
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CHARAKTERISTIKA VYROBKU

Bodova zvéracka je prenosné akumulatorové zariadenie, ktoré je uréené na bodové zvaranie niklovych pasok
a litiovych ¢lankov. Zariadenie ma vykonné a lahké akumulatory s vysokou kapacitou, ktoré zaruguju vysoku
mobilitu vyrobku, a tiez umozfiuji vytvarat solidne bodové zvary. Zariadenie ma vystupny port, z ktorého sa
daju nabijat rézne mobilné zariadenia. Spravne, bezporuchové a bezpe¢né fungovanie a pouzivanie zvaracky
zavisi od toho, €i sa spravne pouZiva, preto:

Skor nez zacnete vyrobok pouzivat' oboznamte sa s celym obsahom pouzivatel'skej prirucky. Prirucku
nalezite uschovajte.

Dodavatel nenesie Ziadnu zodpovednost za pripadné Skody, Urazy ¢i nehody, ktoré vzniknu nasledkom po-
uZivania vyrobku nezhodne s jeho tcelom a uréenim, respektive nasledkom nedodrZania bezpeénostnych
pokynov a odportéani, ktoré st uvedené v tejto prirucke.

VYBAVENIE VYROBKU

Vyrobok sa dodava ako kompletny vyrobok a nie je potrebna montaz. Spolu s vyrobkom sa dodavaju: zvéracie
kable, nabijaci kabel a vymenitelné zvaracie koliky. Sucastou vybavenia vyrobku nie je sietova nabijacka.

VSEOBECNE BEZPECNOSTNE PODMIENKY

Bezpecnostné pouZivatel'ské pokyny

Bodova zvéracka je zariadenie, ktoré je uréené na bodové zvaranie niklovych pasok a litiovych clankov. Zva-
racku v Ziadnom pripade nepouZivajte v rozpore s jej uréenim. Vyrobok nepouZivajte na zvaranie takych
prvkov, ako med, nehrdzavejica ocel, striebro, zlato, ani na zvaranie v8etkych inych materialy, ktoré su v
rozpore s uréenym tohto vyrobku.

Pred kazdym jednym pouzitim sa uistite, ¢i vyrobok nie je poSkodeny. Akékolvek poSkodenie plasta, napriklad
puknutia, preliaCiny alebo odlomené prvky, diskvalifikuji vyrobok, takze sa nesmie dalej pouzivat. Venujte
osobitni pozornost stavu zvéracich kablov dodanych spolu s vyrobkom. Ak Zistite, Ze zvaracie kable maju
poskodend izolaciu, zastréky su akymkolvek spdsobom poskodené, prasknuté, prehnuté ap., kable vymerite
na nové, nepodkodené. Poskodené alebo upravené kable moZu spdsobit zasah elektrickym prudom, poZiar,
popalenie alebo iny draz ¢i nehodu. Pocas zvérania cez kable prudi vysoky prid, takze pri kontakte so zvara-
nym prvkov mdze vznikat dym. Pracujte vyhradne len v dobre vetranych miestnostiach, priestoroch. Zvaracie
koliky navzéjom neskratujte. MZe to viest k poskodeniu zariadenia, zasahu el. pridom, popéleniu, alebo spo-
sobit iny Uraz ¢i nehodu. Vyrobok chrarite pred daZzdom a vihkostou. Vyrobok nepondrajte do vody. Vihkost
v zariadenie moZe sposobit skrat, poZiar, a dokonca vybuch. Chraiite zariadenie pred posobenim priameho
sine¢ného Ziarenia. Pred zacatim prac naleZite pripravte miesto, odstrarite vSetky lahkohorfavé materialy z
pracovnej oblasti. Pocas prace zvaracku ani zvarané prvky neumiestriujte na ramene, kolene ¢i inych ¢astiach
tela, kedze v opaénom pripade mdze dojst k popaleniu. Zvaracku a zvarané prvky poloZte na rovny, stabilny
a nehorfavy povrch, v bezpeénej vzdialenosti od zdrojov tepla a vihkosti. Pouzivajte vhodné osobné ochranné
prostriedky, ako sU ochranné okuliare, rukavice a ochranny odev. Pri praci s bodovou zvarackou vznikaju
vysokeé teploty. Viysoka teplota, ktord vytvara bodova zvaracka, mdze spdsobit’ poziar. Zvaracku nepouZivajte
v blizkosti lahkohorfavych materialov. Pri praci so zvarackou sa vyhybajte priamemu kontaktu so zvaracimi
kolikmi. MdzZe to viest k zasahu el. pridom, popaleniu, alebo spdsobit iny traz & nehodu. Bezprostredne po
skonceni prace sa holymi rukami nedotykajte zvaranych prvkov ani zvéracich kolikov, kedze mézu byt velmi
hortice, a mdZe to viest k popaleniu alebo spdsobit iny Uraz ¢i nehodu. Vzdy pockajte, kym zvarané prvky a
prvky zvaracky dostatocne nevychladnu. Zariadenie svojpomocne neopravuite, nerozoberajte ani neupravuj-
te. V takom pripade sa obratte na autorizovany servis vyrobcu. Chrarite zariadenie pred prili§ silnymi otrasmi,
narazmi, napr. pocas prepravy. Zariadenie chrarite pred padom. Ak sa vyrobok vazne poskodi alebo vpadne

— ORIGINAL NAVODU



SK
do vody, umiestnite ho na volhom priestranstve, v bezpecnej vzdialenosti od lahkohorfavych materidlov, fudi
a inych predmetov. Zariadenie odovzdajte Specializovanému subjektu, ktory sa zaobera zberom a likvida-
ciou odpadov tohto typu. Vyrobok neprepichujte. Zariadenie neumiestriujte v mikrovinnej rre ani v tlakovej
nadobe. Vyrobok neumiestriujte v blizkosti zdrojov ohiia. Vyrobok uschovavajte mimo dosahu deti a zvierat.

Bezpecnostné pokyny ohladne nabijania

Pozor! Predtym, neZ zatnete nabijat, uistite sa, ¢i korpus nabijacky, kabel a zastrcka nie su prasknuté alebo
nejako poskodené. Pouzivanie poskodeného vyrobku je zakazané.

Vyrobok sa méZe nabijat iba v zatvorenej, suchej miestnosti, ktora je chranena pred pristupom nepovolanych
osob, predovsetkym deti. Nabijanie musi prebiehat pod stalym dohfadom dospelej osoby! V pripade, ak
musite opustit miestnost, v ktorej prebieha nabijanie, nabijacku odpojte od el. napétia vytiahnutim zéstrcky
nabijacky z el. zasuvky. V pripade, ak z vyrobku unika dym, citite podozrivy zapach ap. okamZite preruste
proces nabijania a odpojte nabijacku. Pred prvym pouzitim mdze byt potrebné vyrobok nabit. Akumulatory
typu Li-lon (litiovo-iénové) neprejavuju tzv. ,pamétovy jav‘, vdaka comu sa moZzu nabijat v fubovolnej chvili.
Avsak napriek tomu odpori¢ame, aby ste akumulator pri normainej praci Uplne vybili, a nasledne dplne nabili.
Ak to vzhladom na charakter prace neméZete zakazdym zabezpecit, potom to robte aspor raz na niekolko
pracovnych cyklov. Akumulétory v ziadnom pripade nevybijajte skratovanim kontaktov akumulétora, pretoze
v opaénom pripade sa akumulator méZe trvalo poskodit! Tiez v Ziadnom pripade nekontrolujte Urovefi nabitia
akumulétora skratovanim kontaktov (elektrdd), tzn. kontrolovanim iskrenia.

Na zvéranie pouzivajte len zvaracie kable dodané spolu s vyrobkom. NepouZivaijte iné kable ani neupravujte
kable dodané spolu s vyrobkom. Pocas zvérania zvaracimi kablami pradu prid s vysokym napatim. Nesprav-
ne zvolené alebo upravené kable moZu viest k zasahu elektrickym pradom, poZziaru, popaleniu alebo k inym
Urazom & nehoddm. Zvaracie kable a iné kable pripajajte len pocas pouzivania vyrobku. Vyrobok neucho-
vavajte s pripojenymi kablami. Mdze to viest ku skratu a k poSkodeniu vyrobku, zasahu elektrickym pradom,
poziaru alebo dokonca k vybuchu.

Uchovévanie akumulatora

Na prediZenie Zivotnosti akumulatora zabezpedte nalezité podmienky uchovavania. Trvacnost akumulatora je
priblizne 500 cyklov ,nabitie - vybitie”. Akumulator uchovavajte pri teplote v rozsahu od 0 do 30 stupriov Celzia,
a pri relativnej vihkosti vzduchu 50 %. Ak chcete akumulator uchovavat dihi ¢as, vybite ho na priblizne 70 %
kapacity. V pripade, ak akumulator dih$i ¢as nepouzivate, pravidelne, aspori raz rok, ho nabite. Zabrarite, aby
sa akumulator nadmerne vybil, pretoZe to skracuje jeho trvacnost a méZe sa trvalo poskodit. Akumulator sa
pocas uchovavania postupne pomaly samovolne vybija, v dosledku pridového zvodu. Proces samovolného
vybijania zavisi od teploty uchovavania, ¢im vy$3ia teplota, tym je proces samovolného vybijania rychlejsi. V
pripade nespravneho uchovavania akumulatorov, mdze dojst k nebezpe&nému uniku elektrolytu. V pripade,
ak ddjde k uniku elektrolytu, uniknuty elektrolyt zabezpeéte neutralizujicim pripravkom, v pripade kontaktu
elektrolytu s ocami, oi okamZite preplachnite velkym mnoZstvom vody a bezodkladne vyhladajte lekarsku
pomoc. Zariadenie v Ziadnom pripade nepouZivaijte, ak ma poskodeny akumulator. V/ pripade, ak sa akumu-
lator Uplne opotrebuje, mdze ho likvidovat iba Specializované centrum, ktoré sa zaobera likvidaciou odpadov
tohto typu.

Preprava akumulatorov

Litiovo-idnové akumulatory sa v zmysle platnych predpisov povazuji za nebezpecné materialy. PouZivatel
mdZe zariadenie, vyrobok s akumulatorom alebo iba samotné akumulatory prepravovat iba suchozemskou
prepravou. V takom pripade nemusia byt spinené dodato¢né podmienky. V pripade poverenia prepravy tretim
osobam (napriklad v pripade zasielky kuriérskou spoloénostou) postupujte podla platnej legislativy tykajucej
sa prepravy nebezpecnych materialov. Pred zésielkou tuto zalezitost konzultujte s osobou, ktora ma nalezité
kvalifikacie. PoSkodené akumulatory sa nesmu prepravovat. Poas prepravy musia byt akumulatory, ktoré
sa daju vybrat, vybraté z néradia, kontakty akumulatorov musia byt nélezite zabezpecené, napr. izola¢nou
paskou. Akumuldtory v baleni zabezpette takym sposobom, aby sa pocas prepravy vo vntri balenia nemonhli
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premiestiiovat. TieZ dodrziavajte platné miestne predpisy tykajice sa prepravy nebezpeénych materialov.

TECHNICKE PARAMETRE
Parameter Merna jednotk Hodnota
Katalogoveé ¢. YT-82507
Menovité vstupné napatie [V DC] 5
Vstupny prud [A] 1-15
Typ napéjacieho akumulatora Li-Po
Menovité napatie akumulatora [V DC] 42
Kapacita akumulétora [mAh] 6300
Energia akumulatora [Wh] 26,46
Max. menovity zvaraci prud [Al 500
Vystupné napatie / max. vystupny prud [VDC]/[A] 5/2
Rozmery [mm] 148 x 86 x 30
Hmotnost [ka] 0,32
Pracovn teplota [°C] 0-35
Teplota uschovavania [°C] 0-50

POUZIVANIE ZARIADENIA

Priprava vyrobku na pouZitie

Vyrobok rozbalte a odstrante vSetky Casti balenia. Odpori¢ame, aby ste obal/balenie uchovali, kedZe sa
méZe zist v buddcnosti na prepravu vyrobku.

Predtym, neZ za¢nete vyrobok pouzivat, musite ho najprv nabit. PouZite na to nabijaci kébel dodany spolu s
vyrobkom. Konektor USB kabla zastréte do USB portu typu C, potom pripojte USB kébel k nabijacke a nabi-
jacku pripojte do el. zasuvky. Poas nabijania na displeji vyrobku blika symbol blesku a zobrazuje sa symbol
naplfiajlicej sa batérie. Ked symbol blesku svieti stéle a ukazovatel Grovne nabitia batérie je piny, znamena
to, Ze batéria je Uplne nabita. Po skonceni nabijania odpojte nabijacku od el. napatia, tzn. vytiahnite ju z el.
zasuvky, a nasledne odpojte nabijaci kabel od portu vyrobku. Vyrobok je pripraveny na pouZitie.

Pozor! Na nabijanie méZete pouzivat fubovolny USB port, ktory je kompatibilny s konektorom kabla dodaného
so zariadenim. Av3ak uistite sa, ¢i mé port pouzivany na nabijanie vykon aspori 1 A. Priblizna Urovefi nabitia
integrovaného akumulatora sa da odhadnut podfa symbolu batérie na displeji, ako aj podla zobrazenej hod-
noty napétia akumulatora. Cim je ukazovatel viac naplneny, tym je akumulator viac nabity. Cim je hodnota
napatia vys$ia, tym vysSia je aj Urover nabitia akumulétora.

Montaz zvéaracich kéblov / zvéracich kolikov

POZOR! Pred montaZou zvaracich kablov a kolikov sa uistite, Ze je zvaracka vypnutd, a &i st vSetky jej prvky
Uplne vychladnuté. Ked chcete zvaracku vypnt, stlacte a na priblizne 4 sekundy podrzte zapina¢. Pred mon-
téZou alebo demontazou zvaracich kolikov sa uistite, Ze st zvéracie kable odpojené od zariadenia.

Zvaraci kabel tvori ¢elust (drziak) a zvaraci kolik. Pred pripojenim zvaracich kablov sa uistite, €i su zvéracie
koliky spravne upevnené v ¢elustiach. Zvaraci kolik zaskrutkujte pine do konca do otvoru na konci drZiaka, v
smere pohybu hodinovych ruciciek. Nasledne pripojte zvaracie kable k pripojkdm zvaracich kablov. Postupujte
nasledovne: zastrcku, ktora je na konci zvaracieho kabla, pripojte k pripojke zvéracieho kébla. Rovnakym
spdsobom pripojte aj druhy zvaraci kdbel. Zvaracie kable a koliky sa demontuju adekvatne v opatnom poradi
neZ pri montazi.
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UzZito¢né pokyny, rady a odporticania pri pouZivani zvaracky
Povrch zvaranych prvkov musi byt odmasteny, bez hrdze, necistét a prachu.
Aby bol vytvoreny spoj solidny, odpori¢ame, aby ste povrch zvéaranych prvkov zdrsnili, napr. potretim brasnym
papierom s drobnou zrnitostou.
Skontrolujte, ¢i sU zvaracie kable spravne namontované.
Ak maju vymenitelné zvaracie koliky zndmky pouZivania v podobe ¢ierneho povlaku, jemne ich oistite pre-
tretim brisnym papierom s drobnou zrnitostou. V pripade, ak také Cistenie neprinesie pozadovany vysledok,
koliky vymerite na nové, neposkodené, aby bolo pouzivanie zvaracky efektivne.
Spolu so znizovanim menovitého napatia akumulatora, moZe dojst k poklesu vykonu vyrobku. Menovité na-
pétie akumulatora sa na displeji zapnutého zariadenia zobrazuje v reélnom Ease. Aby vyrobok opat pracoval
na plny vykon, Uplne ho nabite.

Niklové pasky
Zvéracka je uréend na zvaranie niklovych pasok z ,Cistého niklu*, ktoré st vyrobené z niklu s Cistotou ponad
99 %, s maximalnou hribkou do 0,15 mm, a poniklovanych ocelovych pasok s maximalnou hribkou 0,2 mm.

Pouzivanie zvaracky

VAROVANIE! Pocas prace zvaracku ani zvarané prvky neumiestriujte na ramene, kolene &i inych ¢astiach
tela, kedze v opaénom pripade moze dojst k popaleniu. Zvaracku a zvarané prvky poloZte na rovny, stabilny
a nehorlavy povrch, v bezpeénej vzdialenosti od zdrojov tepla a vihkosti. PouZivajte vhodné osobné ochranné
prostriedky, ako st ochranné okuliare, rukavice a ochranny odev.

VAROVANIE! Pred zacatim zvaranim nastavte poZadovany vykon zvarania, prislusne podla druhu a hribky
zvaranych prvkov, mdZete vykonat testové zvary na odpadovych materidloch. Ak je nastaveny prili§ nizky
vykonu zvarania, vykonany zvar nebude stabilny, tzn. vytvoreny spoj nebude trvacny, a ak je nastaveny prili§
vysoky vykon zvarania, mdze djst k prehriatiu zvaranych prvkov, napr. k poskodeniu ¢lanku, ¢o moZe nasled-
ne viest k poZziaru alebo dokonca vybuchu!

POZOR! DodrZiavajte pokyny a odporuéania, ktoré su uvedené v prirucke, v Casti ,Uzitocné pokyny, rady a
odportcania pri pouzivani zvaracky“. Uistite sa, ¢i sa zvaracie koliky alebo zvarané prvky nedotykaju, tzn.
neskratuju. Ked je zariadenie spustené a deteguje necinnost, samocinne sa vypne po priblizne 20 mindtach.
POZOR! Naraz zvérajte vzdy len jednu pasku k jednej elektréde ¢lanku. Paska sa nesmie a nedd zvarit s
viacerymi elektrédami. Zvaracie koliky neprikladajte k dvom réznym elektrodam clanku.

Stlacte a na priblizne 4 sekundy podrzte zapina¢. Na displeji (Il) sa zobrazi parameter vykonu zvarania,
oznaceny ako ,Power”. Tento parameter je ur€eny na nastavovanie vykonu zvérania v rozsahu 1 az 10,
pri¢om 1 je najniz8i vykon zvarania a 10 najvyssi vykon zvérania. Kratkym stlacenim funkéného tlagidla, ktoré
je oznageného Sipkou smerujlcou nahor, hodnota sa zvySuje, a kratkym stlacenim funkéného tlacidla, ktoré
je oznaceného Sipkou smerujicou nadol, nastavenie sa zniZuje. Nastavena hodnota sa zobrazuje na displeji.
Uchopte zvéracie drziaky. Jeden drZiak jednou rukou, druhy druhou. Zvaracie kable nesmu byt prekrizené.
Sucasne prilozte obe zvaracie drziaky, kolmo voci povrchom zvaranych prvkov tak, aby sa koliky, ktoré st v
nich namontované, navzajom nedotykali, aviak aby sa dotykali povrchov zvaraného prvku. Koliky nesmu byt
od seba vzdialené o viac neZ 4 az 5 mm. Zariadenie automaticky rozpozna, ze doslo ku kontaktu zvaracich
kolikov a zvéaranych povrchov, a po priblizne 1 sekunde nasledkom vysokého prudu a vytvorenej teploty sa
na mieste priloZenia zvaracich kolikov vytvori bodovy zvar. Zohladnite, Ze pocas zvarania sa mdze uvolfiovat
dym. Zariadenie po skonceni prace vypnite. Postupujte nasledovne: stlacte a na priblizne 4 sekundy podrzte
zapina¢, kym sa displej vyrobku nevypne. Kedze komponenty zariadenia mdzu byt po skonéeni zvarania
horlce, zvéracie drziaky odloZte tak, aby sa zvaracie koliky nedotykali Ziadneho povrchu. Pockajte, kym kom-
ponenty zariadenia Uplne nevychladnd. Nasledne zdemontujte zvaracie kable a vykonajte potrebnd udrzbu.

Pouzivanie vyrobku na nabijanie mobilnych zariadeni
Predtym, ako zatnete nabijat dané zariadenie, skontrolujte v dokumentacii daného zariadenia, ¢i sa méze
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nabijat s pouZitim zariadeni typu powerbanka.
Zariadenie zapnite nasledovne: stlacte a na priblizne 4 sekundy podrzte zapina¢. Zastréte konektor nabi-
jacieho kabla do nabijacieho portu mobilného zariadenia, ktoré chcete nabit. Druhy konektor nabijacieho
kabla zastréte do vystupného portu USB typu A. Predtym, nez sa pripojite, skontrolujte, akym napatim moze
byt napajané dané zariadenie. Spusti sa proces nabijania. Port ma taky pridovy vykon, ako je to uvedené v
taburke s technickymi parametrami. Po skonéeni nabijania vytiahnite konektor z portu zariadenia, a nasledne
od nabijaného zariadenia. Vyrobok mé akumulator s takou kapacitou, ako je to uvedené v tabulke s technic-
kymi parametrami, ¢o znamend, ze mdze pine nabit iba zariadenia s akumulatormi s menSou kapacitou, nez
akumulator vyrobku.
Ak na nabijanie pripojite zariadenia s akumulatormi s va¢Sou kapacitou neZ akumulatora vyrobku, akumulato-
ry tychto zariadeni sa Uplne nenabiju. Poas nabijania sa Cast energie akumulatora vyrobku pretvara na teplo,
a tak dochadza k strate Casti el. energie. Je to normainy jav, preto sa neda predpokladat, Ze vyrobok pine
nabije zariadenie s rovnakou kapacitou akumulator nez je kapacita akumulatora vyrobku.
Ked chcete zariadenie vypnut, stlatte a na priblizne 4 sekundy podrzte zapina€.

POZOR! Zvaracie zariadenie v Ziadnom pripade nepouZivajte si¢asne na zvaranie a nabijanie mobilnych
zariadeni.

UDRZBA

POZOR! Predtym, neZ zacnete vykonavat UdrZbu, sa uistite, ¢i je zariadenie vypnuté a dplne vychladnuté.
Plast vyrobku Cistite mékkou suchou handrickou. Vyrobok v Ziadnom pripade neponérajte do vody alebo do
akejkolvek inej kvapaliny. Porty vyrobku chrarite pred znecistenim. Ak sa do portu dostand negistoty, skuste

ich vyfuknut pradom stla¢eného vzduchu s tiakom maximalne 0,3 MPa. Na Cistenie portov nepouZivajte tvrdé
predmety, kedZe v opatnom pripade sa porty mézu poskodit alebo moZe dojst k skratu.

Uchovévanie a preprava vyrobku

Vyrobok uchovavajte v uzatvorenych, tienenych priestoroch, kde teplota neprekroci rozsah teplét uvedeny v
tabulke, a kde relativna vihkost neprekroci 90 %.

Pri preprave vyrobku zohladriujte pokyny, ktoré st uvedené v bode: ,Preprava akumulatorov*.
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TERMEK JELLEMZOI

A ponthegesztd egy hordozhat6, akkumulatoros készilék, amely nikkelszalag és litiumcellak ponthegeszté-
sére szolgal. A gép hatékony és konny(, nagy kapacitasu akkumulatorokkal van felszerelve, amelyek nagy
mobilitast biztositanak, és robusztus ponthegesztést tesznek lehetévé. A késziilék kimeneti aljzattal van fel-
szerelve a mobileszkdzok toltéséhez. A hegeszté megfeleld, megbizhatd és biztonsagos hasznélata a meg-
felelé mikadés fuggvénye, ezért:

A termék hasznalata el6tt olvassa el az egész hasznalati tmutatot és drizze azt meg.

Abiztonsagi eldirasok és a jelen Utmutatd ajanldsainak be nem tartasabdl és a nem rendeltetésszer(i haszna-
latbdl eredd karokért és sériilésekeért a gyarté nem vallal feleldsséget.

TERMEKTARTOZEKOK

A termék kompletten ker(il szllitasra és nem igényel 6sszeszerelést. A termékhez hegesztékabel, téltékabel
és cserélhetd hegesztécsapok tartoznak. A termék nem tartalmaz halézati toltét.

ALTALANOS BIZTONSAGI FELTETELEK

Hasznélattal kapcsolatos biztonsagi utasitasok

Aponthegesztd gép nikkelszalag és litiumcellak ponthegesztésére szolgal. A tomitégépet tilos a rendeltetésé-
t6l eltérd célra hasznalni. Ne haszndlja a terméket olyan alkatrészek hegesztésére, mint a réz, rozsdamentes
acél, ezist, arany és minden olyan anyag, amely nem kompatibilis a termék rendeltetésszer(i hasznalataval.
Minden hasznalat el6tt gy6z6djon meg arrél, hogy a termék nem sériilt. A hdz barmilyen sérilése, példaul
repedés, horpadas vagy torétt alkatrész kizarja a terméket a tovabbi hasznélatat. Forditson kiilonds figyelmet
a termékhez mellékelt hegeszt6kabelek és vezetékek allapotara. Ha a hegeszt6kabeleken sérillt szigetelés,
a dugdkon barmilyen sériilés, repedés, gorbiilés sth. jelei mutatkoznak, a kabeleket Uj, hibamentes kabelekre
kell cserélni. A sériilt vagy modositott kabelek aramiitéshez, tizhoz, égéshez vagy mas sérilléshez vezethet-
nek. A hegesztés soran a kabeleken keresztll nagy aram halad at, amely a hegesztendd alkatrésszel érint-
kezve fistot eredményezhet. Csak jol szell6zd helyiségben dolgozzon. Ne zérja rvidre a hegesztécsapokat
egymassal. Ez a kész(ilék karosodasahoz, aramiitéshez, égési sérilésekhez vagy mas sériilésekhez vezet-
het. Ne tegye ki a terméket es6 vagy nedvesség hatasanak. Ne meritse a terméket vizbe. A kész(ilékben lévé
nedvesség rovidzarlatot, tlizet vagy akar robbanast is okozhat. Ne tegye ki kozvetlen napfénynek. A munka
megkezdése el6tt készitse eld a helyszint az 6sszes gydlékony anyag eltavolitasaval az érintett terliletrdl. Az
égési sériilések elkerlilése érdekében tilos a hegesztégépet és a hegesztendd alkatrészeket a karra, a térdre
vagy mas testrészre helyezni hasznalat kozben. Helyezze a hegesztdgépet és a hegesztendé alkatrészeket
sik, stabil és nem gyulékony felletre, hd- és nedvességforrasoktol tavol. Hasznaljon egyéni védéfelszerelést
véddszemiveg, kesztyli és védbruhazat formajaban. A ponthegesztés soran magas hémérséklet keletkezik.
A ponthegeszt6 altal generalt magas hémérséklet tiizet okozhat. A hegesztdgépet gyulékony anyagok kézelé-
ben ne hasznalja. A hegesztdgép miikddtetésekor keriilje a hegesztdcsapokkal vald kbzvetlen érintkezést. Ez
aramitéshez, égési sériilésekhez vagy mas sérillésekhez vezethet. Kbzvetleniil a munka utan ne érintse meg
csupasz kézzel a hegesztett alkatrészeket és hegesztdcsapokat, ez égési sériilésekhez vagy mas sérilések-
hez vezethet. Hagyja a hegesztendd alkatrészeket és a hegesztdgép alkatrészeit teljesen kihdini. Ne javitsa,
szerelje szét vagy mddositsa a késziiléket sajat maga. E célbdl vegye fel a kapcsolatot a gyarto hivatalos
szervizével. Ne tegye ki a késziiléket tllzott litéseknek, pl. szallitas kdzben. Ovja a készilléket a leeséstdl.
Ha a termék sulyosan megséril, vagy vizbe esik, helyezze a terméket gydlékony anyagoktél, emberektl és
targyaktdl tavoli, nyitott helyre. A hulladékot specidlis hulladékkezeld Iétesitménybe kell szallitani. Ne szirja &t
a terméket. Ne helyezze a készliléket mikrohulldmu siitébe, vagy nyomés alatt 1évé tartalyba. Ne helyezze a
terméket tlizforras kozelébe. Tartsa a terméket gyermekektdl és allatoktol tavol.

EREDETI UTASITAS —
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Toltéssel kapcsolatos biztonsagi utasitasok
Figyelem! A toltés megkezdése el6tt ellendrizze, hogy a termék haza, a vezeték és a dugasz nincs-e megre-
pedve vagy sérlilve. Tilos sérilt termék hasznalata.
Az akkumulator toltése kizardlag szaraz, illetéktelen hozzaféréstdl (kilondsen gyermekektdl) védett, beltéri
helyiségben hajthaté végre. Tilos a toltést feln6tt személy folyamatos feliigyelete nélkiil végrehajtani! Ha
annak a helyiségnek az elhagyasara van sziikség, amelyben a téltés zajlik, huzza ki a toltét a konnektorbdl és
a termékbdl, ezaltal megszakitva a téltést. Ha a termékbdl fiist szabadul fel, gyanus szagot érez, stb., azonnal
allitsa le a toltési folyamatot, és huizza ki a télt6t. Eléfordulhat, hogy a terméket az elsd haszndlat elétt fel kell
tolteni. A Li-Po (litium-polimer) tipust akkumulatorok mentesek az un. ,memériahatéstdl”, igy barmelyik pilla-
natban ujratdlthetdk. Ajanlott azonban az akkumulator teljes lemeritése normal munkavégzéssel, majd a teljes
feltdltése. Ha a munkalatok természete nem teszi lehetdvé az akkumulator ilyen jellegi tdltését, néhany, vagy
tizen-egynéhany hasznalati ciklusként legaldbb egyszer hajtsa végre a fent ajanlott teljes toltést. Semmilyen
korllmények koz6tt sem megengedett az akkumulator lemeritése az elektrodak rovidre zarasaval, mivel az
visszafordithatatlan karokat okozhat! Nem megengedett az akkumuldtor toltottségének az elektrodak dssze-
érintésével és a szikrak tanulmanyozasaval valo ellenérzése.
Hegesztéshez csak a termékhez mellékelt hegesztdkabeleket hasznalja. Tilos mas kabelt hasznalni és a
termékhez mellékelt kabelt modositani. A hegesztés soran a hegesztékabelen keresztiil nagy aram halad
at. A helytelenil kivalasztott vagy modositott kabelek aramiitéshez, tlizhoz, égéshez vagy mas sériiléshez
vezethetnek. A hegesztékabelek és egyéb kabelek csak a termék hasznalatanak idétartama soran legyenek
csatlakoztatva. Ne tarolja a terméket csatlakoztatott kabelekkel. Ez révidzarlatot okozhat, és a termék kéroso-
dasahoz, aramiitéshez, tlizhdz vagy akar robbanashoz vezethet.

Akkumulétor térolasa

Az akkumulator élettartamanak meghosszabbitasa érdekében megfeleld tarolasi feltételeket kell biztositani.
Az akkumulator kb. 500 ,toltés-lemertilés” ciklusra képes. Tarolja az akkumulatort 0-30 Celsius fok kozott,
kb. 50%-os relativ paratartalom mellett. Huzamosabb térolés esetén toltse fel az akkumuldtort kb. 70%-ig.
Huzamosabb térolas esetén idokozonként, évente legaldbb egyszer toltse fel az akkumulatort. Nem hagyja,
hogy az akkumulator tllzottan lemeriljén, mivel az lerdviditi az élettartamat és visszafordithatatlan kéarokat
okozhat benne. Tarolas kdzben az akkumulator az onmeriilés jelenségére vald tekintettel fokozatosan me-
riilni fog. Az 6nmertilés folyamata a helyiség hémérsékletétd! fiigg. Minél magasabb a hémérséklet, annal
gyorsabban zajlik ez a folyamat. Az akkumulatorok nem megfeleld tarolasakor elektrolit szivargasra kertlhet
sor. Szivargas esetén kezelje le a kiszivargott anyagot semlegesitd készitménnyel. Az elektrolit szemmel
valé érintkezésekor mossa ki b vizzel, majd haladéktalanul forduljon orvoshoz. Tilos a készilék hasznalata
sérllt akkumulatorral. Az akkumulator teljes elhasznalddasat kovetéen adja azt le az ilyen jellegli hulladék
Ujrahasznositasaval foglalkozé pontban.

Akkumuldtorok széllitasa

A litium-polimer akkumulatorok a térvény értelmében veszélyes anyagnak minésiinek. A felhasznalé az ak-
kumuldtorral ellatott terméket, vagy magat az akkumulatort szarazfldon szallithatja. Ebben az esetben nincs
szlikség tovabbi feltételek betartdsara. Ha harmadik felet biz meg a szallitéssal (példaul futarszolgélatot), a
veszélyes anyagok szallitdsara vonatkozo eldirdsoknak megfelelden kell eljami. Szallités elétt vegye fel a
kapcsolatot megfeleld képesitéssel rendelkezd személlyel. Tilos a sériilt akkumulatorok szallitésa. A szallitas
idejére a kivehet6 akkumulatorokat el kell tavolitani a termékbdl, a felfedett érintkezdket pedig le kell fedni,
pl. szigeteldszalaggal. Az akkumulatort tgy kell elhelyezni a csomagolasban, hogy széllitas kézben ne moz-
dulhasson el. Ezen kiviil be kell tartani a veszélyes anyagok szallitasara vonatkozd orszagos elGirasokat.
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MUSZAKI ADATOK

Paraméter Mértékegység Erték
Kataldgusszam YT-82507
Névleges bemeneti feszlltség [Vd.c] 5
Bemeneti dram [A] 1-15
Tapakkumulator tipusa Li-Po
Akkumulator névleges feszilltsége [Vd.c] 4,2
Akkumulator kapacitasa [mAh] 6300
Akkumulator teljesitménye [Wh] 26,46
Max. névleges hegesztési dram [A] 500
Kimeneti fesziiltség / max. kimeneti dram [Vd.c]/[A] 5/2
Méretek [mm] 148 x 86 x 30
Témeg [kq] 0,32
Miikodési hémérséklet [°C] 0-35
Térolasi hémérséklet [°C] 0-50
AKESZULEK HASZNALATA

A termék hasznélatra valo el6készitése

Csomagolja ki a terméket és teljesen tavolitsa el a csomagolas mindegyik elemét. Ajanlott a csomagolast
meg®rizni, mivel 6l johet a termék szallitasakor.

Aterméket hasznalat el6tt fel kell tolteni. Ehhez haszndlja a termékhez mellékelt tolt6kabelt. Csatlakoztassa a
kabel dugdjat a termék C tipusu USB aljzataba, majd csatlakoztassa a kabelt a toltéhdz, és csatlakoztassa a
toltét a haldzati aljzathoz. Toltés kdzben a termék kijelz6jén villog a villdm szimbdlum, és a t6lté akkumulator
szimbéluma jelenik meg. Ha a villam szimboélum jelenik meg, és az akkumulator kijelzGje teljesen tele van, ez
azt jelenti, hogy az akkumulator teljesen feltéltddott. A téltés kovetden hizza ki a télt6t a konnektorbél, majd
hizza ki a toltkabelt a termék aljzatabdl. A termék hasznalatra kész.

Figyelem! Téltéshez barmilyen USB-aljzat hasznalhatd, amelybe a készilékhez mellékelt kabel csatlakozoja
beleillik. Gy6zddjén meg azonban arrdl, hogy a tdlt6aljzat aramerdssége legalabb 1 A. Abeépitett akkumulator
hozzavetdleges toltottségi allapota a kijelz6n megjelend akkumulator szimbélum és a kijelzett akkumulator-
fesziiltség érték alapjan becsiilheté meg. Minél jobban fel van téltve a szimbélum, anndl magasabb az akku-
mulétor toltottségi szintje. Minél magasabb a feszliltség értéke, annal magasabb az akkumulétor toltottségi
szintje.

Hegesztékabelek / hegesztécsapok rogzitése

FIGYELEM! A hegesztdkabelek és -csapok felszerelése elétt gy6z6djon meg arrol, hogy a hegesztdgép ki van
kapcsolva, és minden alkatrésze teljesen lehdilt. A hegeszt6gép kikapcsoldsahoz tartsa lenyomva a kapcsolét
kb. 4 masodpercig. A hegesztécsapok felszerelése vagy eltavolitasa el6tt gy6z6djon meg arrél, hogy a he-
gesztékabelek ki vannak htizva a gépbdl.

A hegesztékabel egy hegesztdszerkezethél és egy hegesztdcsapbal all. A hegeszt6kabelek csatlakoztatasa
el6tt gy6z6djon meg arrél, hogy a hegesztdcsapok megfeleléen rogzitve vannak a hegesztétartokban. Csa-
varja be a hegeszt6csapot az éramutato jarasaval megegyez6 iranyban a hegesztopisztoly végén talalhatd
furatba, Utkozésig. A kovetkezd lépés a hegesztokabelek csatlakoztatdsa a hegesztokabel-csatlakozékhoz.
Ehhez csatlakoztassa a hegesztkabel végén Iévé dugdt a hegesztbkabel csatlakozohoz. Ismételje meg a
miiveletet a masik hegesztékabellel. A kdbelek és a hegesztdcsapok szétszerelését az dsszeszerelés forditott
sorrendjében kell elvégezni.
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Hegeszt6gép hasznalatéra vonatkozo ajanlasok
A hegesztendd alkatrészek feliletét zsirtalanitani kell, rozsdatdl, szennyezddéstdl és portdl mentesnek kell
lennitik.
Aszilard ktés elérése érdekében ajanlott a hegesztett részek feliletét finoman dérzsélve, pl. finom szemcsés
csiszolopapirral érdesiteni.
Gy6z6djon meg arrél, hogy a hegesztkabelek megfeleléen vannak-e felszerelve.
Ha a cserélhetd hegesztdcsapokon a hasznalat jelei fekete maradvanyok forméjaban jelentkeznek, akkor
finom szemcséjli csiszolépapirral torténd 6vatos dorzséléssel meg kell tisztitani dket. Ha a tisztitds nem jar
a kivant eredménnyel, a hegesztdgép hatékony miikddésének biztositasa érdekében a csapokat Uj, hibatlan
csapokra kell cserélni.
Az akkumulator névleges feszilltségének csokkenésével a termék teljesitménye észrevehetden csokkenhet.
Az akkumulator névleges fesziltsége valds idében jelenik meg a bekapcsolt késziilék kijelz8jén. A maximalis
teljesitmény helyreallitisahoz a terméket teljesen fel kell tolteni.

Nikkel szalagok

A hegeszt6gép ,tiszta nikkel” szalagokkal miikadik, amelyek tébb mint 99%-os tisztasagu nikkelbdl késziil-
nek, és legfeljebb 0,15 mm vastagsaguak, valamint nikkelezett acélszalagokkal, amelyek legfeljebb 0,2 mm
vastagsaguak.

Hegesztégéppel vald munkavégzés

FIGYELEM! Az égési sérillések elkeriilése érdekében tilos a hegesztégépet és a hegesztendd alkatrészeket
akarra, a térdre vagy mas testrészre helyezni hasznalat kozben. Helyezze a hegesztogépet és a hegesztendd
alkatrészeket sik, stabil és nem gyulékony fellletre, hd- és nedvességforrasoktdl tavol. Hasznaljon egyéni
véddfelszerelést védészemiiveg, kesztyli és védéruhazat formajaban.

FIGYELEM! Hegesztés el6tt a hegesztendd munkadarabok tipusanak és vastagsaganak megfelelé telje-
sitményt kell bedllitani a hulladékanyagon torténd csatlakoztatassal. A tul alacsony hegesztési teljesitmény
bedllitasa instabil kotést eredményez, mig a tdl magas hegesztési teljesitmény bedllitasa a hegesztendé
alkatrészek tilmelegedéséhez, pl. a cella karosodasahoz vezethet, ami tiizet vagy akar robbanast is okozhat!
FIGYELEM! Kévesse az Utmutatd ,Hegesztégép hasznalatara vonatkozd ajénlasok” cimi fejezetében leirt
ajanlasokat. Ugyeljen arra, hogy a hegesztéberendezések csapjai ne zérjak rovidre egymast vagy a hegesz-
tendd alkatrészeket. A bekapcsolast kdvetden, ha a készlilék inaktivitast észlel, korllbelll 20 perc elteltével
automatikusan kikapcsol.

FIGYELEM! A szalagot egyszerre csak a cella egyik elektrodajaval hegessze. Nem lehetséges a szalag tébb
elektrodaval valé hegesztése. Ne érintse a hegesztécsapokat a cella két killonbozé elektrédajahoz.

Tartsa lenyomva a kapcsol6t kb. 4 méasodpercig. A kijelzon (I1) megjelenik a hegesztési teljesitmény paramé-
tere, a ,Power” jeldléssel. Ez a paraméter a hegesztési teljesitmény beallitdséara szolgal 1-10 tartomanyban,
ahol az 1 a legkisebb hegesztési teljesitmény bedllitdsa, a 10 pedig a legnagyobb hegesztési teljesitmény
bedllitasa. A felfelé mutato nyillal jeldlt funkciogomb révid megnyomasaval ndvelheti a bedllitast, mig a lefelé
mutatd nyillal jel6lt funkciégomb révid megnyomasaval csokkentheti a bedllitast. A beallitott érték megjelenik
a kijelzén. Fogja meg a hegesztétartokat. Az egyik tartot az egyik kezével, a masikat a masik kezével. Ne
keresztezze a hegesztékabeleket. A két hegesztébilincset egyszerre, a hegesztendd darab feliiletére merdle-
gesen helyezze fel Ugy, hogy a bilincsek csapjai ne érjenek egymashoz, hanem érintkezzenek a hegesztend
darab feliletével. A csapok ne legyenek egymastol 4-5 mm-nél tavolabb. A késziilék automatikusan érzékeli
a hegeszt6szegek és a hegesztendd fellilet kozotti érintkezést, és kb. 1 masodperc alatt a hegesztécsapok
felhelyezésének teriiletén a nagy dramerésség és a hétermelés kovetkeztében ponthegesztés jon létre. Nem
szabad elfelejteni, hogy a hegesztési folyamat soran flist keletkezhet. A munka befejeztével kapcsolja ki a
kész(iléket. Enhez nyomja meg a kapcsolét kériilbellil 4 masodpercig, amig a termék kijelzje ki nem kapcsol.
Mivel a hegesztés befejezésekor a gép alkatrészei forréak lehetnek, a hegesztétartokat tgy kell elhelyezni,
hogy azok csapjai ne érintkezzenek semmilyen fellilettel. Hagyja a készillék alkatrészeit teliesen lehdilni. Ezu-
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tan szerelje le a hegesztokabeleket, és folytassa a karbantartast.

A termék hasznélata mobileszk6zdk toltésére

Az eszkoz téltése el6tt ellendrizze az ahhoz mellékelt dokumentéciéban, hogy engedélyezett-e a power-
bank-kel val6 toltés.

Kapcsolja be a készliléket a kapcsoldgomb kb. 4 masodpercig tart6 lenyomasaval. Csatlakoztassa a toltoka-
bel dugdjat a téltendd hordozhato eszkéz toltéaljzatahoz. Csatlakoztassa a toltékabel masik dugdjat az A tipu-
su USB kimeneti aljzathoz. A csatlakoztatas el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy a csatlakoztatott eszkdz milyen
fesziiltségszinttel taplalhatd. Megkezd6dik a téltés. Az aljzat a miiszaki adatokat tartalmaz tablézatban fel-
tiintetett aramerésséggel rendelkezik. A toltés befejezésekor hizza ki a dugaszt a készilék aljzatabdl, majd a
toltott késztilékbdl. A termék a miiszaki adatokat tartalmazd tablazatban feltintetett kapacitasu akkumulatorral
rendelkezik, ami azt jelenti, hogy csak a termék akkumulatoranal kisebb kapacitasi akkumulatorral felszerelt
készlilékeket képes telies mértékben feltdlteni.

A termék akkumulatoranal nagyobb kapacitasii akkumulatorral rendelkezé eszkdzhdz valé csatlakoztatas
nem teszi lehetdvé az eszkdz akkumulatoranak teljes feltoltését. Téltés kdzben a termék téltottségének egy
része hétermelés kovetkeztében elvész. Ez normadlis jelenség, ami azt jelenti, hogy nem feltételezhetd, hogy
a termék teljes mértékben feltdlt egy olyan eszkézt, amelynek akkumulatorkapacitdsa megegyezik a termék
akkumulatoranak kapacitasaval.

A késziilék kikapcsolasahoz nyomja meg a kapcsolét kb. 4 masodpercig.

FIGYELEM! A hegesztéberendezés hasznalata a hordozhato késziilékek téltése kozben tilos.
KARBANTARTAS

FIGYELEM! A karbantartasi munkak elvégzése elétt gy6z6djon meg arrdl, hogy a készlilék ki van kapcsolva
és teljesen lehdilt.

A termék hazat puha, szaraz ronggyal tisztitsa. Ne meritse a terméket vizbe, vagy barmilyen mas folyadék-
ba. Védje a termék aljzatait a szennyezddéstél. Ha az aljzatba szennyezddés keril, prébalja meg 0,3 MPa
nyomast meg nem haladé siritett levegével kiftjni. Ne hasznaljon kemény targyakat az aljzatok tisztitadsahoz,
mert az az aljzat kdrosodasahoz vagy révidzarlathoz vezethet.

Termék térolésa és széllitésa
Aterméket zart, arnyékos helyen tarolja, ahol a hémérséklet nem haladja meg a tablazatban megadott tarto-
manyt, és a relativ paratartalom 90% alatti.

A terméket az alabbi pontban megadott ajanlasok figyelembevételével szallitsa: ,Akkumulatorok szallitasa”.
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PREZENTAREA GENERALA A PRODUSULUI

Aparatul de sudura in puncte este un dispozitiv portabil reincarcabil care este folosit pentru sudura in puncte
a celulelor cu benzi de nichel si litiu. Dispozitivul este echipat cu acumulatori puternici si usori, de mare ca-
pacitate, care asigura o mobilitate ridicata a produsului si permit o sigilare robustd in puncte. Unitatea este
echipatd cu o mufa de iesire pentru incarcarea dispozitivelor mobile. Prin urmare, utilizarea corectd a sculei
este esentiala pentru functionarea fiabild si in conditii de siguranta.

Cititi intregul manual inainte de prima utilizare a produsului si pastrati-l pentru consultare ulterioara.

Furnizorul nu este responsabil pentru nicio dauna cauzata de utilizarea necorespunzatoare a produsului sau
nerespectarea regulamentelor de siguranta si a recomandarilor din acest manual de utilizare.

ACCESORIILE PRODUSULUI

Produsul este livrat complet asamblat si nu necesita vreo instalare. Cablurile de sudurd, cablul de incércare
si stifturile de sudura inlocuibile sunt furnizate impreund cu produsul. Produsul nu include un incarcator de
la retea.

CONDITII GENERALE DE SIGURANTA

Instructiuni de utilizare in sigurantd

Aparatul de sudurd in puncte este folosit pentru sudura in puncte a celulelor cu benzi de nichel si litiu. Este
interzis sa folositi aparatul de sudura pentru alte scopuri in afard de de cele prevazute. Nu folositi produsul
pentru sudura unor componente precum cupru, otel inoxidabil, argint, aur si orice materialele incompatibile cu
destinatia intentionatd a produsului.

Asigurati-va Tnainte de fiecare utilizare cd produsul nu este deteriorat. Orice deteriorare a carcasei, de exem-
plu crapaturi, deformari sau componente stricate fac ca produsul s& nu mai fie adecvat pentru utilizare. Acor-
dati o atentie deosebita stérii conductorilor si cablurilor de sudura conectate la produs. In cazul in care cablu-
rile de sudura au izolatia deterioratd, stecherele prezintd semne de orice deteriorare, crapaturi, deforméri etc.,

ele trebuie inlocuite cu cabluri noi, fard defecte. Cablurile deteriorate sau modificate pot duce la electrocutare,
incendiu, arsuri sau alte rani. in timpul sudurii, prin cabluri se transmit curenti mari, care duc la degajarea de
fum la contactul cu componentul de sudat. Lucrati doar in zone bine ventilate. Nu scurtcircuitati stifturile de
sudurd intre ele. Aceasta poate duce la deteriorarea dispozitivului, provocand electrocutare, arsuri sau alte
rani. Nu expuneti produsul la precipitatii sau umiditate. Nu cufundati produsul in apd. Umiditatea in unitate
poate provoca scurtcircuit, incendiu sau chiar explozie. Nu expuneti unitatea la lumind solara directd. Inainte
de utilizarea dispozitivului, asigurati pregatirea locului de munca indepértand toate materialele inflamabile din
zona expusé pericolelor. Pentru a evita arsurile, este interzis sa puneti aparatul de sudura si piesele de sudat
pe méini, genunchi sau alte parti ale corpului in timpul lucrului. Puneti aparatul de sudura si piesele de sudat
pe o suprafatd plana, stabild si neinflamabild, departe de surse de caldurd si umiditate. Folositi echipament in-
dividual de protectie de exemplu ochelari de protectie, manusi si imbracaminte de protectie. n t|mpu| sudurii in
puncte se genereaza temperaturi mari. Temperatura ridicata generata de aparatul de sudura in puncte poate
provoca incendiu. Nu folositi aparatul de sudurd in apropiere de materiale inflamabile. Evitati contactul direct
cu stifturile de sudura la lucrul cu aparatul. Aceasta poate duce la electrocutare, arsuri sau alte rani. Nu atin-
geti piesele sudate si stifturile de sudurd cu mainile goale imediat dupa Iucru, deoarece aceasta poate duce la
arsuri sau alte rani. Lasati piesele sudate si componentele aparatului de sudura sé se réaceasca complet. Nu
reparati sau demontati unitatea. Pentru reparatii, contactati un centrul de service autorizat al producatorului.
Nu expuneti unitatea la socuri excesive, de exemplu in t|mpu| transportulm Unitatea trebuie protejata impotri-
va caderii. In cazul in care produsul este deteriorat grav sau cade in apa, puneti-l intr-un loc deschis, departe
de materiale inflamabile, oameni si obiecte. El trebuie dus la o unitate profesionala de eliminare a deseurilor.
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Nu perforati produsul. Nu puneti unitatea intr-un cuptor cu microunde sau un recipient sub presiune. Nu puneti
aparatul in apropiere de surse de foc. Tineti produsul departe de copii si animale.

Instructiuni de siguranté pentru incércarea acumulatorului

Atentie! Inainte de incarcare, asigurati-va corpul incarcatorului, cablurile si stecherul nu prezint fisuri sau
deteriorari. Este interzisa utilizarea unui produs deteriorat.

Incarcarea poate fi efectuatd doar la interior, intr-o camera uscata, protejata impotriva accesului neautorizat,
in special al copiilor. Nu efectuati niciodaté incarcarea in absenta supravegherii permanente de cétre un adult!
In cazul in care trebuie sé pérasiti incaperea in care are loc incércarea, opriti procesul deconectand incércéto-
rul de la produs si de la retea. In cazul in care produsul degaja fum, miros neobisnuit, etc., opriti imediat proce-
sul si deconectati incarcétorul. Produsul poate necesita incarcare fnainte de prima utilizare. Acumulatorii Li-po
(litiu-polimer) nu prezinta asa-numitul ,efect de memorie”, ceea ce permite incarcarea lor in orice moment. Cu
toate acestea, se recomanda sa descarcati acumulatorul in cursul utilizérii normale si apoi sa il incarcati la
capacitatea integrala. Daca, din cauza naturii lucrarii, nu este posibil s& procedati de fiecare data in acest fel
cu acumulatorul, trebuie sa faceti aceasta cel putin o data la cateva cicluri de lucru. Nu descarcati niciodata
acumulatorii scurtcircuitand bornele lor, deoarece aceasta duce la deteriorarea lor ireversibila! De asemenea,
nu verificati starea de incércare a acumulatorului scurtcircuitand bornele si verificand dacd se produc scéntei.
Doar cablurile de suduré livrate cu produsul pot fi folosite pentru incarcare. Este interzis sé folositi alte cabluri
sau sa modificati cablurile livrate odatd cu produsul. In timpul sudurii, prin cablul de sudura este transmis un
curent de intensitate ridicata. Cablurile incorect alese sau modificate pot duce la electrocutare, incendiu, arsuri
sau alte rani. Conectati cablurile de sudura si alte cabluri doar pe durata utilizarii produsului. Nu depozitati
produsul cu cablurile rémase conectate. Aceasta poate provoca scurtcircuit si deteriorarea produsului, soc
electric, incendiu sau chiar explozie.

Depozitarea acumulatorilor

Asigurati depozitarea corespunzatoare pentru a prelungi durata de viata acumulatorului. Acumulatorul poate
suporta aprommatw 500 de cicluri de incarcare-descarcare. Depozitati ‘acumulatorul la o temperatura intre 0
si 30 °C si o umiditate relativa a aerului de 50%. Incércati acumulatorul la aproximativ 70% din capacitatea sa
totals pentru 0 perioad de depozitare mai indelungata. In cazul depoxzitarii prelungite, acumulatorul trebuie
incarcat periodic o daté pe an. Nu supra-descarcati acumulatorul, deoarece aceasta duce la scurtarea duratei
sale de viata si poate produce deteriorari ireversibile. In cursul depozitarii, acumulatorul se va descérca treptat
din cauza curentului de scurgere. Rata de autodescarcare depinde de temperatura de depozitare: cu cét este
mai mare temperatura de depozitare, ca atat va vi mai mare rata de descércare. In cazul in care acumulatorii
sunt depozitati incorect, electrolitul se poate scurge. In cazul scurgerii, neutralizati scurgerea cu un agent de
neutralizare. In cazul in care electrolitul intra in contact cu ochii, clatiti bine ochii cu apa si solicitati imediat
ingrijire medicald. Este interzis s& folositi unitatea cu acumulatorul deteriorat. In cazul in care acumulatorul
este uzat complet, returnati-I la un centru de colectare profesional.

Transportul acumulatorilor

Acumulatorii litiu-polimer sunt tratati ca produse periculoase in conformitate cu prevederile legale. Utilizato-
rul sculei poate transporta produsul cu acumulatori si acumulatorii separati pe cai de transport terestru. In
cazul acesta, nu trebuie indeplinite cerinte suplimentare. In cazul in care incredintati transportul unor terti
(de exemplu unei firme de curierat), respectati prevederile privind transportul bunurilor periculoase. Inainte
de expediere, vé rugdm sa contactati o persoana calificatd corespunzator. Este interzis sd transportati acu-
mulatori deteriorati. Pe durata transportului, scoateti acumulatorii demontati din produs, asigurati contactele
expuse, de exemplu acoperindu-le cu banda izolatoare. Protejati acumulatorii din ambalaj astfel incéat sa nu
se deplaseze n interiorul ambalajului Tn timpul transportului. Trebuie sa respectati de asemenea prevederile
nationale privind transportul materialelor periculoase.
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DATE TEHNICE
Parametru Unitate Valoare
Nr. Catalog YT-82507
Tensiune nominala de intrare [Vee] 5
Curent de intrare: [A] 1-15
Tip de baterie de alimentare Li-Po
Tensiunea nominala acumulator [Vee] 4,2
Capacitatea acumulatorului [mAh] 6300
Energia acumulatorului [Wh] 26,46
Curentul max. nominal de sudurd [A] 500
Tensiune de iesire / curent de iesire max. [Vec]/[Al 512
Dimensiuni [mm] 148 x 86 x 30
Masa [kg] 0,32
Temperatura de functionare [°C] 0-35
Temperatura de depozitare [°C] 0-50

UTILIZAREA SCULEI

Pregétirea produsului pentru utilizare

Desfaceti ambalajul si indepartati toate elementele ambalajului. Se recomanda s& péstrati ambalajul pentru
depozitarea si transportul produsului in viitor.

Incércati acumulatorul inainte de utilizarea produsului. Pentru aceasta, folositi cablul de incércare livrat cu
produsul. Conectati stecherul de la cablul USB in mufa USB tip C, apoi conectati cablul USB la incarcator si
introduceti incarcatorul intr-o priza electrica. In timpul fncarcérii, simbolul fulger va clipi pe afisajul produsului
si se va afisa simbolul de incarcare a acumulatorului. Dacd este afisat simbolul fulger si indicatorul acumulator
este complet plin, inseamna c& acumulatorul este complet incarcat. Imediat dupa incheierea incarcarii, de-
conectati incarcatorul de la retea si incarcatorul de la mufa produsului. Produsul este gata de utilizare acum.
Atentie! Orice mufa USB in care se potriveste cablul livrat impreuna cu dispozitivul poate fi folositd pentru in-
carcare. Cu toate aceasta, asigurati-va cd mufa de incércare are o capacitate de curent de minim 1 A. Starea
aproximativa de incarcare a acumulatorului integrate poate fi estimaté din simbolul acumulator afisat si din
tensiunea afisatd a acumulatorului. Cu cét indicatorul este mai plin, cu atat nivelul de incarcare al acumula-
torului este mai mare. Cu cét valoarea tensiunii este mai plin, cu atat nivelul de incércare al acumulatorului
este mai mare.

Instalarea cablurilor / stifturilor de sudura

ATENTIE! Inainte de instalarea cablurilor si stifturilor de sudura, asigurati-va c& aparatul este oprit si toate
componentele sale sunt complet récite. Pentru oprirea aparatului de sudurd , apasati si tineti apasat butonul
timp de aproximativ 4 secunde. Asigurati-va ca cablurile de sudurd sunt deconectate de la unitate inainte de
instalarea sau scoaterea stifturilor de sudura.

Cablul de sudura este compus dintr-un maner-suport si un stift de sudura. Tnainte de conectarea cablurilor de
sudura, asigurati-va ca stifturile de sudurd sunt fixate corect in manerele-suport. Insurubati stiftul de sudura
pana la refuz in gaura din capatul méanerului-suport, rotindu-l in sensul acelor de ceasornic. Pasul urmator
este sa conectati cablurile de sudura la conexiunile pentru cablurile de sudura. Pentru aceasta, conectati ste-
cherul de la capatul cablului de sudurd la conexiunea pentru cablul de sudura. Repetati procedura pentru ce-
|&lalt cablu de sudurd. Demontarea cablurilor de sudura si a stifturilor trebuie facutd in ordine inversa montdrii.
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Recomandéri pentru utilizarea aparatului de suduré
Suprafata pieselor de sudat trebuie degresatd, fara rugina, murddrie si praf.
Pentru a obtine o imbinare solid, se recomanda sa asperizati suprafata pieselor de sudat frecandu-le delicat,
de exemplu cu smirghel fin.
Verificati daca cablurile de suduré sunt instalate corect.
In cazul in care stifturile intersanjabile de suduré prezinta semne de uzura sub formé de reziduu negru, ele
trebuie curatate frecandu-le usor cu smirghel fin. In cazul in care curatarea nu are efectul dorit, stifturile trebuie
inlocuite cu unele noi, fara defecte, pentru a asigura functionarea eficientd a aparatului de sudura.
Deoarece tensiunea nominald a acumulatorului scade, este posibil sa existe o scadere observabild a perfor-
mantelor produsului. Tensiunea nominala a acumulatorului este afisata in timp real pe afisajul dispozitivului
cand este pornit. Produsul trebuie sd fie incarcat complet pentru a reveni la performantele complete.

Benzile de nichel
Aparatul de sudura este adecvat pentru benzi din nichel ,pur”, din nichel de puritate peste 99% cu o grosime
maxima de pana la 0,15 mm si benzi de otel nichelate cu grosime maxima de 0,2 mm.

Lucrul cu aparatul de sudura

AVERTIZARE! Pentru a evita arsurile, este interzis sa puneti aparatul de sudurd si piesele de sudat pe maini,
genunchi sau alte parti ale corpului n timpul lucrului. Puneti aparatul de sudura si piesele de sudat pe o su-
prafata pland, stabild si neinflamabild, departe de surse de caldura si umiditate. Folositi echipament individual
de protectie de exemplu ochelari de protectie, ménusi si imbracaminte de protectie.

AVERTIZARE! Inainte de sudurd, trebuie setata puterea corectd pentru tipul si grosimea pieselor de sudat
realizand suduri pe resturi de material. Setarea unei puteri de sudura va duce la o imbinare instabild iar seta-
rea unei puteri de sudura prea mari poate duce la supraincélzirea pieselor de sudat, de exemplu deteriorarea
celulei, ceea ce poate duce la incendiu sau chiar la explozie!

ATENTIE! Respectati recomandarile descrise in sectiunea "Recomandari pentru utilizarea aparatului de su-
durd” din manual. Asigurati-va ca stifturile din manerele-suport nu fac scurtcircuit intre ele sau cu piesele de
sudat. Dupa pornire, in cazul in care dispozitivul detecteaza inactivitate, se va decupla singur dupé aproxi-
mativ 20 de minute.

ATENTIE! Sudati banda doar la un electrod al celulei o daté. Nu este posibil s& sudati o banda cu mai multi
electrozi. Nu aplicati stifturile de sudura pe doi electrozi ai celulei.

Apasati comutatorul timp de 4 de aproximativ secunde. Afisajul (II) va indica parametrul putere de sudura mar-
cat ,Power”. Acest parametru este folosit pentru a seta puterea de etansare in domeniul 1 - 10, unde 1 este
cea mai joasa setare a puterii de etansare si 10 este cea mai ridicata setare a puterii de etansare. Apaséand
butonul functie marcat cu o sageatd in sus iar apdsarea scurta a butonului marcat cu o ségeata in jos reduce
valoarea setdrii. Valoarea setatd va fi afisata pe afisaj. Prindeti manerele-suport de sudura. Un méaner-suport
intr-o ménd, celdlalt maner-suport, in cealaltd mana. Cablurile de sudura nu trebuie sa fie incrucisate. Aplicati
ambele ménere-suport deodatd, perpendicular pe piesa de sudat astfel incét stifturile din manerele-suport nu
se ating intre ele, ci sunt in contact cu suprafata piesei de sudat. Stifturile nu trebuie sa fie mai departate de
4 - 5 mm. Dispozitivul detecteaza automat contactul intre stifturile de sudura si suprafata de sudat si, dupa
aproximativ 1 secunda, se formeaza o sudura in punct ca rezultat al curentului de intensitate mare care trece
si generarii de céldurd in zona unde se aplica stifturile de sudura. Va rugam sa retineti c& se poate degaja fum
in timpul procesului de sudurd. La terminarea lucrului, opriti unitatea. Pentru aceasta, apasati comutatorul
timp de aproximativ 4 secunde pana ce se stinge afisajul produsului. Deoarece componentele dispozitivului
pot fi fierbinti dupd incheierea sudurii, manerele-suport trebuie puse distantat astfel incét stifturile din ele sa
nu intre in contact cu nicio suprafatd. Asteptati pAna ce componentele dispozitivului s-au racit complet. Apoi
demontati cablurile de sudura si treceti la activitatile de intretinere.
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Utilizarea produsului pentru incércarea unor dispozitive portabile
Inainte de a incepe incarcarea dispozitivului, consultati documentatia care insoteste dispozitivul pentru a va
asigura ca pot fi folosite banci de alimentare pentru incércarea lor.
Porniti unitatea apésénd si tinand apasat butonul timp de aproximativ 4 secunde. Conectati unul dintre ste-
cherele cablului de incércare la mufa de i incércare a dispozitivului mobil care trebuie incércat. Conectatl
celdlalt stecher la mufa USB tip A de iesire. Tnainte de conectare, asigurati-va ca poate fi alimentata tensiunea
d|spozmvuIU| conectat. Procesul de incarcare incepe. Eficienta alimentarii electrice a mufei a fost definita in
tabelul cu date tehnice. Dupa ce incarcarea s-a incheiat, deconectatj stecherul din mufa produsului si apoi
din dispozitivul care este incércat. Produsul are un acumulator cu capacitatea specificaté in tabelul cu date
tehnice, ceea ce inseamna cé el poate incarca complet doar dispozitive cu o capacitate a acumulatorului mai
micd decat capacitatea acumulatorului produsului.
Tn cazul in care dispoxzitivul conectat are un acumulator cu o capacitate depasind capamtatea acumulatorului
din produs, acumulatorul din acel dispozitiv nu va putea fi incarcat complet. La incarcare, o parte din energia
acumulata fn acumulatorul produsului se va pierde, ducand la degajarea de caldurd. Acesta este un fenomen
normal, care face imposibild incarcarea de catre produs a unui dispozitiv cu capacitatea acumulatorului egala
cu cea a produsului.
Apasati si tineti apasat comutatorul timp de aproximativ 4 secunde pentru a opri unitatea.

ATENTIE! Este interzis sa folositi simultan dispozitivul de sudura si dispozitive de incércare mobile.
INTRETINERE

ATENTIE! Asigurati-vé ca unitatea este oprita si s-a réacit complet inainte de a incepe activitétile de intretinere.
Curatati carcasa produsului cu o laveta moale si uscata. Nu cufundati niciodata produsul in apé sau alte lichi-
de. Protejati mufele produsului impotriva murdaririi. In cazul in care mufa este murdard, incercati sa o curatati
cu jet de aer comprimat la o presiune care nu depaseste 0,3 MPa. Nu folositi obiecte dure pentru curatarea
mufelor, deoarece aceasta poate duce la deteriorarea mufei sau poate provoca un scurtcircuit.

Depozitarea si transportul produsului

Produsul trebuie depozitat in locuri inchise, umbrite, unde temperatura nu depaseste domeniul indicat in tabel

iar umiditatea relativa este sub 90%.
Transportati produsul luand in considerare recomandarile de la sectiunea: , Transportul acumulatorilor”.
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CARACTERISTICAS DEL PRODUCTO

La soldadora puntual es un dispositivo portétil recargable que se utiliza para soldar por puntos cintas de niquel
y células de litio. El aparato esta equipado con potentes y ligeras baterias de alta capacidad que proporcionan
una gran movilidad del producto y también permiten un robusto soldado puntual. El aparato esta equipado
con una toma de salida para cargar dispositivos méviles. Un trabajo correcto, fiable y seguro de la soldadora
depende de su operacién adecuada, por lo tanto:

Antes de empezar a utilizar la herramienta, lea todo el manual y consérvelo para futuras consultas.

El proveedor no se hace responsable de ningiin dafio o lesién que resulte del uso inadecuado del producto,
del incumplimiento de las normas de seguridad y de las recomendaciones de este manual.

EQUIPAMIENTO DEL PRODUCTO

El producto se suministra completo y no requiere instalacion. Los cables de soldadura, el cable de carga y las
puntas de soldadura reemplazables se suministran con el producto. El producto no incluye el cargador de red.

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD GENERALES

Instrucciones de seguridad de uso

La soldadora puntual se utiliza para soldar por puntos cintas de niquel y células de litio. Esta prohibido utilizar
la soldadora para fines distintos de los previstos. No utilice el producto para soldar componentes como cobre,
acero inoxidable, plata, oro y todos los materiales incompatibles con el uso previsto del producto.
Asegurese de que el producto no esté dafiado antes de cada uso. Cualquier dafio en la carcasa, como
grietas, abolladuras o componentes rotos, descalificara el producto para su uso posterior. Preste especial
atencion al estado de los cables de soldadura conectados al producto. Si los cables de soldadura presentan
dafios en aislamiento, los enchufes muestran signos de cualquier dafio, grietas, dobleces, etc., los cables
deben sustituirse por cables nuevos y sin defectos. Los cables dafiados o modificados pueden provocar
descargas eléctricas, incendios, quemaduras u otras lesiones. Durante la soldadura, se transmiten altas co-
rrientes a través de los cables, lo que puede producir humo al entrar en contacto con el componente que se
va a soldar. Trabaje Unicamente en zonas bien ventiladas. No cortocircuite las puntas de soldadura entre si.
Esto puede provocar dafios en el aparato, descargas eléctricas, quemaduras u otras lesiones. No exponga el
producto a la lluvia o la humedad. No sumerja el producto en agua. La humedad en la unidad puede provocar
un cortocircuito, un incendio o incluso una explosion. No exponga la unidad a la luz solar directa. Antes de
empezar a trabajar, prepare el lugar retirando todos los materiales inflamables de la zona afectada. Esta
prohibido colocar la maquina de soldar y las piezas a soldar sobre el brazo, la rodilla u otras partes del cuerpo
durante la operacion, ya que esto puede provocar quemaduras. Coloque la maquina de soldar y las piezas a
soldar sobre una superficie plana, estable y no inflamable, lejos de fuentes de calor y humedad. Utilice equipo
de proteccion individual como gafas de seguridad, guantes y ropa protectora. Durante la soldadura puntual
se emiten altas temperaturas. La alta temperatura generada por la soldadora puntual puede provocar un
incendio. No trabaje con la soldadora cerca de materiales inflamables. Evite el contacto directo con las puntas
de soldadura cuando utilice la maquina de soldar. Esto puede provocar descargas eléctricas, quemaduras u
otras lesiones. No toque las piezas soldadas ni las puntas de soldadura con las manos desnudas inmediata-
mente después de haber terminado el trabajo, ya que podria sufrir quemaduras u otras lesiones. Deje enfriar
completamente las piezas soldadas y los componentes de la soldadora. No repare, desmonte ni modifique la
unidad por su cuenta. Para realizar reparacion, consulte a un taller autorizado del fabricante. No exponga la
unidad a golpes excesivos, por ejemplo durante el transporte. Proteja el dispositivo de caidas. Si el producto
sufre dafios graves o cae al agua, coléquelo en un lugar abierto, alejado de materiales inflamables, personas
y objetos. Debe llevarse a un centro especializado en eliminacién de residuos. No perfore el producto. No
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cologue la unidad en un horno microondas ni en un recipiente a presion. No coloque el producto cerca de una
fuente de fuego. Mantenga el producto fuera del alcance de nifios y animales.

Instrucciones de seguridad para la carga

jAtencion! Antes de iniciar la carga, asegurese de que el cuerpo del producto, los cables y enchufes no estén
agrietados o dafiados. Esté prohibido utilizar un producto defectuoso.

La carga sélo debe realizarse en un lugar cerrado, seco y protegido contra el acceso no autorizado, espe-
cialmente por parte de nifios. {No realice la carga sin la supervision constante de un adulto! Si es necesario
salir de la habitacion donde se realice la carga, interrumpa la carga desconectando el cargador del producto
y de la red eléctrica. Si el producto desprende humo, olores sospechosos, etc., detenga inmediatamente el
proceso de carga y desconecte el cargador. Puede que sea necesario cargar el producto antes de utilizarlo
por primera vez. Las baterias tipo Li-Po (de polimero de litio) no tienen el llamado «efecto memoriax, lo que
permite recargarlas en cualquier momento. Sin embargo, se recomienda descargar la bateria durante el fun-
cionamiento normal y luego cargarla a plena capacidad. Si, debido a la naturaleza del trabajo, no es posible
hacerlo, la descarga debe hacerse al menos cada varios ciclos de trabajo. jNunca descargue las baterias
haciendo un cortocircuito en los electrodos, ya que esto causaria dafios irreparables! Ademas, no compruebe
el estado de carga de la bateria cerrando los electrodos y comprobando las chispas.

Para soldar sélo deben utilizarse los cables de soldadura suministrados con el producto. Esta prohibido
utilizar otros cables o modificar los cables suministrados con el producto. Durante la soldadura, se transmite
una corriente elevada a través del cable de soldadura. Los cables mal seleccionados o modificados pueden
provocar descargas eléctricas, incendios, quemaduras u otras lesiones. Conecte los cables de soldadura
y otros cables sélo cuando va a usar el producto. No guarde el producto con los cables conectados. Esto
puede causar un cortocircuito y provocar dafios en el producto, descargas eléctricas o un incendio o incluso
una explosion.

Almacenamiento de la bateria

Para extender la vida Util de la bateria, asegurese de que las condiciones de almacenamiento sean adecua-
das. La bateria dura unos 500 ciclos de carga y descarga. Guarde la bateria en un rango de temperatura de 0
a 30 °C a una humedad relativa del 50%. Para almacenar la bateria durante un periodo de tiempo mas largo,
carguela hasta aproximadamente el 70% de su capacidad. En caso de almacenamiento prolongado, la bate-
ria debe cargarse periddicamente una vez al afio. No descargue en exceso la bateria, ya que esto acortara
su vida Util y puede causar dafios irreparables. Durante el almacenamiento, la bateria se descargara progre-
sivamente debido a fugas de corriente. El proceso de autodescarga depende de la temperatura de almacena-
miento, mientras mas alta sea la temperatura, mas rapido serd el proceso de descarga. Si las baterias no se
almacenan correctamente, el electrolito podra tener fugas. En caso de fuga, asegure la fuga con un agente
neutralizante, en caso de contacto del electrolito con los ojos, enjuague bien los ojos con agua y luego bus-
que atencion médica inmediata. Esta prohibido usar la herramienta con la bateria dafiada. Si la bateria esta
totalmente gastada entréguela a un punto de servicio especializado en la eliminacion de este tipo de residuos.

Transporte de baterias

Las baterias de polimero de litio son tratadas como materiales peligrosos de acuerdo a las normas vigentes.
El usuario de la herramienta puede transportar la herramienta con la bateria y las propias baterias en trans-
porte terrestre. No es necesario que se cumplan otras condiciones. Si subcontrata el transporte a terceros
(por ejemplo, un servicio de mensajeria), siga las normas para el transporte de mercancias peligrosas. Antes
de realizar el envio, péngase en contacto con una persona cualificada. Esta prohibido transportar baterias da-
fiadas. Durante el transporte, las baterias desmontadas deben ser retiradas de la herramienta, los contactos
expuestos deben ser asegurados, por ejemplo, sellados con cinta aislante. Proteja las baterias en el embalaje
de tal manera que no se muevan dentro del embalaje durante el transporte. También deben observarse las
regulaciones nacionales para el transporte de materiales peligrosos.
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ESPECIFICACIONES TECNICAS
Pardmetro Unidad de medida Valor
N° en catalogo YT-82507
Tension nominal de entrada [V CC] 5
Corriente de entrada [A] 1-15
Tipo de bateria de ali Li-Po
Tension nominal de la bateria [Vd.c] 4,2
Capacidad de la bateria [mAh] 6300
Energia de la bateria [Wh] 26,46
Maxima corriente nominal de soldadura [A] 500
Tension de salida / maxima corriente de salida [Vd.c]/[A] 5/2
Medidas [mm] 148 x 86 x 30
Peso [kg] 0,32
Temperatura de servicio [°C] 0-35
Temperatura de almacenamiento [°C] 0-50

OPERACION DE LA UNIDAD

Preparacion del producto para la operacion

El producto debe ser desembalado eliminando todos los elementos del embalaje. Es aconsejable conservar
el embalaje, que puede ser Util para transportar el producto.

Antes de utilizar el producto, debe cargarse. Para ello, utilice el cable de carga suministrado con el producto.
Conecte la clavija del cable a la toma USB tipo C del producto y, a continuacion, conecte el cable al cargador
y enchufe el cargador a una toma de corriente. Durante la carga, el simbolo del rayo parpadeara en la pantalla
del producto y se mostrara el simbolo de una bateria que se esta llenando. Si aparece el simbolo del rayo y el
indicador de bateria esta completamente lleno, significa que la bateria se ha cargado por completo. Después
de finalizar la carga, desenchufe el cargador de la toma de corriente y, a continuacion, desconecte el cable
del cargador de la toma del producto. El producto esté preparado para el uso.

jAtencion! Cualquier toma USB en la que quepa el enchufe del cable suministrado con el equipo puede
utilizarse para la carga. No obstante, asegurese de que la capacidad de corriente de la toma de carga es de
al menos 1 A. El estado aproximado de carga de la bateria incorporada puede estimarse a partir del simbolo
de la bateria que aparece en la pantalla y del valor de tension de la bateria que se muestra. Cuanto mas se
llene el indicador, mayor seré el nivel de carga de la bateria. Cuanto mayor sea el valor de la tension, mayor
sera el nivel de carga de la bateria.

Instalacion de cables de soldadura / puntas de soldadura

JATENCION! Antes de instalar los cables de soldadura y las puntas, asegurese de que la maquina de soldar
esté apagada y de que todos sus componentes se hayan enfriado por completo. Para apagar la soldadora,
mantenga pulsado el interruptor durante unos 4 segundos. Asegurese de que los cables de soldadura estan
desconectados del aparato antes de instalar o retirar las puntas de soldadura.

El cable de soldadura consta de un mango de soldadura y una punta de soldadura. Antes de conectar los ca-
bles de soldadura, asegurese de que las puntas de soldadura estan correctamente instaladas en los mangos
de soldadura. Enrosque la punta de soldadura por completo en el orificio situado en el extremo del mango de
soldadura en el sentido de las agujas del reloj. El siguiente paso es conectar los cables de soldadura a las
conexiones de los cables de soldadura. Para ello, conecte el enchufe del extremo del cable de soldadura a la
conexion del cable de soldadura. Repita la operacion con el segundo cable de soldadura. El desmontaje de
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los cables y las puntas de soldadura debe realizarse en el orden inverso al de montaje.

Recomendaciones para el uso de la soldadora

La superficie de las piezas a soldar debe estar desengrasada, libre de éxido, suciedad y polvo.

Para conseguir una union sélida, se recomienda desbastar la superficie de las piezas soldadas frotandola
suavemente, por ejemplo, con papel de lija de grano fino.

Asegurese de que los cables de soldadura estan correctamente instalados.

Si las puntas de soldadura intercambiables muestran signos de uso en forma de residuos negros, deben
limpiarse frotandolos suavemente con papel de lija de grano fino. Si la limpieza no surte el efecto deseado,
las puntas deben sustituirse por puntas nuevas y sin defectos para garantizar el funcionamiento eficaz de la
soldadora.

A medida que disminuye la tension nominal de la bateria, puede producirse un descenso notable en el ren-
dimiento del producto. La tensién nominal de la bateria se muestra en tiempo real en la pantalla del aparato
encendido. El producto debe cargarse por completo para recuperar su rendimiento.

Cintas de niquel
La soldadora es adecuada para cintas de «niquel puro», que estan hechas de niquel con una pureza superior al
99% con un grosor maximo de hasta 0,15 mm, y cintas de acero niquelado con un grosor maximo de 0,2 mm.

Uso de la soldadora

jADVERTENCIA! Esta prohibido colocar la maquina de soldar y las piezas a soldar sobre el brazo, la rodilla u
otras partes del cuerpo durante la operacion, ya que esto puede provocar quemaduras. Coloque la maquina
de soldar y las piezas a soldar sobre una superficie plana, estable y no inflamable, lejos de fuentes de calor
y humedad. Utilice equipo de proteccién individual como gafas de seguridad, guantes y ropa protectora.
jADVERTENCIA! Antes de empezar a soldar, debe ajustarse la potencia correcta para el tipo y el grosor de
las piezas que se van a soldar haciendo pruebas en el material de desecho. Una potencia de soldadura de-
masiado baja provocara una unién inestable, mientras que una potencia de soldadura demasiado alta puede
provocar un sobrecalentamiento de las piezas a soldar y, por ejemplo, dafiar la célula, jlo que puede provocar
un incendio 0 incluso una explosién!

{ATENCION! Siga las recomendaciones descritas en el apartado «Recomendaciones para el uso de la sol-
dadoray. Asegurese de que las puntas de los mangos de soldadura no se cortocircuitan entre si ni con las
piezas a soldar. Tras la puesta en marcha, si el aparato detecta inactividad, se apagara automaticamente al
cabo de unos 20 minutos.

{ATENCION! Suelde la cinta s6lo a un electrodo de la célula a la vez. No es posible soldar una cinta con varios
electrodos. No aplique las puntas de soldadura a dos electrodos diferentes de la célula.

Mantenga pulsado el interruptor durante unos 4 segundos. La pantalla (Il) mostrara el parametro de potencia
de soldadura, marcado como «Power». Este parametro se utiliza para ajustar la potencia de soldadura en
elrango de 1- 10, donde 1 es el ajuste de potencia de soldadura mas bajo y 10 es el ajuste de potencia de
soldadura mas alto. Una pulsacién corta de la tecla de funcién marcada con una flecha hacia arriba aumenta
el ajuste, mientras que una pulsacion corta de la tecla de funcién marcada con una flecha hacia abajo lo
disminuye. El valor ajustado se mostrara en la pantalla. Sujete los mangos de soldadura. Un mango con una
mano, el otro mango con la otra mano. Los cables de soldadura no deben cruzarse. Aplique ambos mangos
de soldadura al mismo tiempo, perpendiculares a la superficie de la pieza a soldar, de forma que las puntas
no se toquen entre si, sino que estén en contacto con la superficie de la pieza a soldar. La distancia entre las
puntas no debe superar unos 4 - 5 mm. El dispositivo detecta automaticamente el contacto entre las puntas de
soldadura y la superficie a soldar y, al cabo de aproximadamente 1 segundo, se forma un punto de soldadura
como resultado del elevado flujo de corriente y la generacion de calor en la zona donde se aplican las puntas
de soldadura. Debe tenerse en cuenta que durante el proceso de soldadura puede emitirse humo. Una vez fi-
nalizado el trabajo, apague el aparato. Para ello, mantenga pulsado el interruptor durante aproximadamente 4
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segundos hasta que la pantalla del aparato se apague. Dado que los componentes del aparato pueden estar
calientes al finalizar la soldadura, los mangos de soldadura deben guardarse de forma que las puntas de los
mismos no entren en contacto con ninguna superficie. Espere hasta que los componentes del aparato se ha-
yan enfriado completamente. A continuacion, desmonte los cables de soldadura y proceda al mantenimiento.

Uso del producto para cargar dispositivos moviles

Antes de cargar el dispositivo, compruebe en la documentacion suministrada con el mismo si esta permitida
la carga con bancos de energia.

Encienda el aparato pulsando el interruptor durante aproximadamente 4 segundos. Conecte el enchufe del
cable de carga a la toma de carga del dispositivo mévil que quiera cargar. Conecte la otra clavija del cable de
carga a la toma de salida USB tipo A. Antes de conectarlo, asegurese del voltaje al que puede alimentarse el
dispositivo conectado. Se iniciara el proceso de carga. La toma tiene la capacidad de corriente especificada
en la tabla de datos técnicos. Una vez finalizada la carga, desconecte el enchufe de la tomay, a continuacion,
del dispositivo que se esta cargando. El producto tiene una bateria con la capacidad especificada en la tabla
de datos técnicos, lo que significa que sélo puede cargar completamente dispositivos equipados con una
bateria de menor capacidad que la del producto.

Conectar a la carga un dispositivo equipado con una bateria de mayor capacidad que la del producto no
cargara completamente la bateria del dispositivo. Durante la carga, una parte de la energia de la bateria
del producto se pierde por generacion de calor. Se trata de un fenémeno normal, lo que significa que no se
puede suponer que el producto cargue completamente un dispositivo con la misma capacidad de bateria que
la bateria del producto.

Para apagar el aparato, mantenga pulsado el interruptor durante unos 4 segundos.

JATENCION! Se prohibe el uso simultaneo del dispositivo de soldadura y la carga de dispositivos méviles.
MANTENIMIENTO

iATENCION! Asegtirese de que la unidad esté apagada y completamente fria antes de realizar el manteni-
miento.

La carcasa del producto debe limpiarse con un pafio suave y seco. No sumerja el producto en agua ni en otro
liquido. Proteja las tomas de producto de la contaminacion. Si entra suciedad en la toma, intente expulsarla
con un chorro de aire comprimido a una presion no superior a 0,3 MPa. No utilice objetos duros para limpiar
los enchufes, ya que podria dafiarlos o provocar un cortocircuito.

Almacenamiento y transporte del producto

El producto debe almacenarse en lugares cerrados y sombreados donde la temperatura no supere el intervalo
indicado en la tabla y la humedad relativa sea inferior al 90%.

El producto debe transportarse teniendo en cuenta las recomendaciones que figuran en la seccion: «Trans-
porte de baterias»
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CARACTERISTIQUES DU PRODUIT

La soudeuse par points est un appareil portable rechargeable utilisé pour le soudage par points de bandes de
nickel et de piles au lithium. La machine est équipée de batteries puissantes, légeres et de grande capacité
qui assurent une grande mobilité du produit et permettent également un soudage par point robuste. L'appa-
reil est équipé d'une prise de sortie pour recharger les appareils mobiles. Pour que la soudeuse fonctionne
correctement, de maniére fiable et sire il convient de I'utiliser de maniére appropriée, c'est pourquoi il faut :

Lire ce manuel en entier avant I'utilisation de I'appareil et le conserver.

Le fournisseur ne peut étre tenu responsable des dommages ou des blessures résultant de ['utilisation de
I'appareil non conforme a I'usage prévu, du non-respect des consignes de sécurité et des recommandations
de ce manuel.

EQUIPEMENTS DU PRODUIT

Le produit est livré complet et ne nécessite pas d'assemblage. Les cébles de soudage, le cable de charge et
les goupilles de soudage remplagables sont fournis avec le produit. Le produit ne comprend pas de chargeur
secteur.

CONDITIONS GENERALES DE SECURITE

Consignes de sécurité

La soudeuse par points est utilisée pour souder par points des bandes de nickel et des piles au lithium. Il
est interdit d'utiliser la soudeuse a d'autres fins que celles pour lesquelles elle a été congue. N'utilisez pas le
produit pour souder des composants tels que le cuivre, 'acier inoxydable, I'argent, l'or et tous les matériaux
incompatibles avec I'utilisation prévue du produit.

Avant chaque utilisation assurez-vous que le produit n'est pas endommagé. Tout dommage au boitier, tel que
des fissures, des bosses ou des composants cassés, empéchera ['utilisation ultérieure du produit. Il convient
d'accorder une attention particuliere a I'état des cables de soudage reliés au produit. Si les cables de soudage
présentent une isolation endommagée, si les fiches présentent des signes d'endommagement, des fissures,
des plis, etc., ils doivent étre remplacés par de nouveaux, exempts de défauts. Des cables endommagés
ou modifiés peuvent provoquer des chocs électriques, des incendies, des brilures ou d’autres blessures.
Pendant le soudage, des courants élevés sont transmis par les cables, ce qui peut provoquer de la fumée
au contact du composant a souder. Ne travaillez que dans des zones bien ventilées. Ne court-circuitez pas
les broches de soudage entre elles. Cela peut endommager I'appareil, provoquer un choc électrique, des
brllures ou d'autres blessures. N'exposez pas le produit a la pluie ou a 'humidité. N'immergez pas le produit
dans I'eau. Lhumidité dans I'appareil peut provoquer un court-circuit, un incendie ou méme une explosion.
N'exposez pas I'appareil a la lumiére directe du soleil. Avant de commencer les travaux, préparez le site en
enlevant tous les matériaux inflammables de la zone concernée. Il est interdit de placer la soudeuse et les
pieces a souder sur le bras, le genou ou d'autres parties du corps pendant I'opération afin déviter les br{-
lures. Placez la soudeuse et les pieces a souder sur une surface plane, stable et ininflammable, a 'abri des
sources de chaleur et d’humidité. Utilisez un équipement de protection individuelle sous forme de lunettes de
sécurité, de gants et de vétements de protection. Des températures élevées sont émises lors du soudage par
points. La température élevée générée par la soudeuse par points peut provoquer un incendie. N'utilisez pas
la soudeuse a proximité de matériaux inflammables. Evitez tout contact direct avec les goupilles de soudage
lorsque vous utilisez la soudeuse. Cela peut entrainer un choc électrique, des brllures ou d’autres blessures.
Immédiatement aprés le travail, ne touchez pas les pieces a souder et les goupilles de soudage a mains
nues, ce qui peut entrainer des brllures ou d'autres blessures. Laissez refroidir complétement les pieces a
souder et les composants de la soudeuse. Ne réparez pas, ne démontez pas et ne modifiez pas I'appareil
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vous-méme. Pour toute réparation, contactez le centre de service agréé du fabricant. N'exposez pas I'appareil
a des chocs excessifs, par exemple pendant le transport. Protégez 'appareil contre les chutes. Si I'appareil
est sérieusement endommagé ou tombe dans I'eau, placez-le dans un endroit ouvert, a I'écart des matériaux
inflammables, des personnes et des objets. Il doit étre retourné dans un centre d’élimination des déchets
spécialisé. Ne percez pas le produit. Ne mettez pas I'appareil dans un four a micro-ondes ni dans un récipient
sous pression. Ne placez pas le produit & proximité de sources de feu. Tenez le produit hors de portée des
enfants et des animaux.

Consignes de sécurité pour la charge

Attention ! Assurez-vous que le corps du produit, les cables et les prises ne sont pas fissurés ou endommagés
avant la charge. Il est interdit d'utiliser le produit endommagé.

La charge ne peut avoir lieu que dans une piece fermée et seche, protégée de tout acces non autorisé, en par-
ticulier des enfants. Ne chargez pas le produit sans la surveillance constante d'un adulte ! En cas de nécessité
de quitter la piece ou la charge est effectuée, interrompez la charge en débranchant le chargeur du produit et
de l'alimentation secteur. Si de la fumée, des odeurs, etc. s'échappent du produit, arrétez immédiatement le
processus de charge et débrancher le chargeur. Il se peut que le produit doive étre chargé avant la premiére
utilisation. Les batteries de type Li-Po (lithium-polymere) ne présentent pas « d'effet mémoire », ce qui permet
de les recharger a tout moment. Cependant, il est recommandé de décharger la batterie en utilisation normale
et de la charger ensuite a pleine capacité. Si, en raison de la nature du travail, il n’est pas possible de faire
cette opération a chaque fois, il faut la faire au moins tous les quelques ou quelques dizaines de cycles de
travail. Les batteries ne doivent en aucun cas étre déchargées en court-circuitant les électrodes, car cela
provoquerait des dommages irréparables ! Il est également interdit de vérifier 'état de charge de la batterie en
court-circuitant les électrodes et en vérifiant la présence d'étincelles.

Seuls les cables de soudage fournis avec le produit doivent étre utilisés pour le soudage. Il est interdit d'uti-
liser d'autres cables ou de modifier les cables fournis avec le produit. Pendant le soudage, un courant élevé
est transmis par le cable de soudage. Des cébles mal sélectionnés ou modifiés peuvent provoquer un choc
électrique, un incendie, des brllures ou d'autres blessures. Les cables de soudage et les autres cables ne
doivent étre connectés que pendant la durée d'utilisation du produit. N'entreposez pas le produit avec des
cables connectés. Cela peut causer un court-circuit et entrainer des dommages au produit, un choc électrique
ou un incendie, voire une explosion.

Stockage de la batterie

Pour prolonger la durée de vie de la batterie, il est nécessaire d'assurer des conditions de stockage appro-
priées. La batterie dure environ 500 cycles de « charge / décharge ». Stockez la batterie a une température
comprise entre 0 et 30 degrés Celsius et & une humidité relative de 50 %. Pour pouvoir stocker la batterie plus
longtemps, elle doit étre chargée a environ 70 % de sa capacité. En cas de stockage prolongé, la batterie doit
étre rechargée une fois par an. Ne déchargez pas trop la batterie, car cela peut réduire sa durée de vie et cau-
ser des dommages irréparables. Pendant le stockage, la batterie se déchargera progressivement en raison
d'une fuite de courant a la terre. Le processus d'autodécharge dépend de la température de stockage; plus la
température est élevée, plus le processus de décharge est rapide. Si les batteries sont mal stockées, une fuite
d'électrolyte peut se produire. En cas de fuite, sécurisez-la avec un agent neutralisant ; en cas de contact de
I'électrolyte avec les yeux, rincez abondamment les yeux a I'eau, puis consultez immédiatement un médecin.
Il est interdit d'utiliser I'appareil avec une batterie endommagée. Lorsque la batterie est completement usée,
retournez-la dans un centre d’élimination des déchets spécialisé.

Transport de batteries

Les batteries au lithium-polymére sont traitées comme des matiéres dangereuses conformément aux régle-
mentations légales. L'utilisateur peut transporter I'appareil avec la batterie ainsi que les batteries seules par
voie terrestre. Il n'est pas nécessaire de remplir de conditions supplémentaires. Si le transport est commandé
a des tiers (par exemple un envoi par coursier), les regles relatives au transport de matiéres dangereuses
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doivent étre respectées. Avant I'expédition veuillez contacter, a ce sujet, une personne diment qualifiée. Il est
interdit de transporter des batteries endommagées. Pendant le transport, retirez les batteries démontées de
l'outil et sécurisez les fiches de contact exposés, par exemple en les scellant avec du ruban isolant. Protégez
les batteries de maniére a ce qu'elles ne se déplacent pas a l'intérieur de 'emballage pendant le transport.
Les réglementations nationales en matiére de transport de matieres dangereuses doivent également étre
respectées.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Paramétre Unité de mesure Valeur
N° catalogue YT-82507
Tension nominale d’entrée [Vd.c] 5
Courant d’entrée [A] 1315
Type de batterie d'alimentation Li-Po
Tension nominale de la batterie [Vd.c] 42
Capacité de la batterie [mAh] 6300
Energie de la batterie [Wh] 26,46
Courant de soudage nominal maximal [A] 500
Tension de sortie / courant de sortie max. [Vd.c]/[A] 5/2
Dimensions [mm] 148 x 86 x 30
Masse [kg] 0,32
Température de service [°C] 0435
Température de stockage [°C] 0a50

FONCTIONNEMENT DE L’APPAREIL

Préparation du produit pour l'utilisation

Le produit doit &tre déballé et toutes les parties de 'emballage completement enlevées. Il est recommandé de
conserver I'emballage qui peut étre utile pour le transport du produit.

Le produit doit étre chargé avant d'étre utilisé. Pour ce faire, utilisez le cable de charge fourni avec le produit.
Branchez la fiche du cable dans la prise USB de type C du produit, puis connectez le céble au chargeur et
branchez le chargeur sur une prise secteur. Pendant la charge, le symbole de I'éclair clignote sur I'écran du
produit et le symbole d’une batterie en cours de remplissage s'affiche. Si le symbole de I'éclair s'affiche et que
l'indicateur de batterie est entierement rempli, cela signifie que la batterie a été entiérement chargée. Dés que
la charge est terminée, débranchez le chargeur de la prise de courant, puis débranchez le cable du chargeur
de la prise du produit. Le produit est prét a I'emploi.

Attention ! Toute prise USB dans laquelle s'insére la fiche du cable fourni avec I'appareil peut étre utilisée
pour la recharge. Toutefois, assurez-vous que la capacité de courant de la prise de charge est d'au moins 1A.
L'état de charge approximatif de la batterie intégrée peut étre estimé a partir du symbole de la batterie affiché
sur I'écran et de la valeur de la tension de la batterie affichée. Plus l'indicateur est rempli, plus le niveau de
charge de la batterie est élevé. Plus la valeur de la tension est élevée, plus le niveau de charge de la batterie
est important.

Installation de cébles de soudage / de goupilles de soudage

ATTENTION ! Avant d'installer les cables et les goupilles de soudage, assurez-vous que la soudeuse est
éteinte et que tous ses composants sont complétement refroidis. Pour éteindre la soudeuse, appuyez sur
linterrupteur pendant environ 4 secondes. Assurez-vous que les cébles de soudage sont déconnectés de la
machine avant d'installer ou de retirer les goupilles de soudage.
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Le cable de soudage se compose d'une torche de soudage et d'une broche de soudage. Avant de connec-
ter les cables de soudage, assurez-vous que les goupilles de soudage sont correctement fixées dans les
goupilles de soudage. Vissez la goupille de soudage jusqu'a la butée dans le trou situé a I'extrémité de la
torche de soudage, dans le sens des aiguilles d'une montre. L'étape suivante consiste a connecter les cables
de soudage aux raccords de cables de soudage. Pour ce faire, branchez la fiche a I'extrémité du cable de
soudage sur la connexion du cable de soudage. Répétez I'opération pour le deuxieme cable de soudure. Le
démontage des cables et des goupilles de soudure doit étre effectué dans l'ordre inverse de I'assemblage.

Recommandations pour I'utilisation de la soudeuse

La surface des piéces a souder doit étre dégraissée, exempte de rouille, de saleté et de poussiére.

Afin d'obtenir un joint solide, il est recommandé de rendre la surface des pieces a souder rugueuse en la
frottant doucement, par exemple avec du papier de verre a grain fin.

Assurez-vous que les cables de soudage sont correctement installés.

Siles goupilles de soudage interchangeables présentent des traces d'utilisation sous forme de résidus noirs, il
convient de les nettoyer en les frottant doucement avec du papier de verre a grain fin. Si le nettoyage n’a pas
I'effet souhaité, les goupilles doivent étre remplacées par des goupilles neuves et exemptes de défauts afin de
garantir le bon fonctionnement de la machine a souder.

La diminution de la tension nominale de la batterie peut entrainer une baisse sensible des performances
du produit. La tension nominale de la batterie est affichée en temps réel sur 'écran de I'appareil allumé. Le
produit doit étre entierement rechargé pour retrouver toutes ses performances.

Bandes de nickel

La soudeuse traite des bandes de « nickel pur », composées de nickel d'une pureté supérieure a 99 % et
d'une épaisseur maximale de 0,15 mm, ainsi que des bandes d'acier nickelé d’'une épaisseur maximale de
0,2 mm.

Utilisation de la soudeuse

AVERTISSEMENT ! Il est interdit de placer la soudeuse et les pieces a souder sur le bras, le genou ou
d'autres parties du corps pendant I'opération afin d'éviter les brdlures. Placez la soudeuse et les pieces a
souder sur une surface plane, stable et ininflammable, a 'abri des sources de chaleur et d’humidité. Utilisez
un équipement de protection individuelle sous forme de lunettes de sécurité, de gants et de vétements de
protection.

AVERTISSEMENT ! Avant de procéder au soudage, il convient de régler la puissance en fonction du type
et de 'épaisseur des pieces a souder en effectuant des raccordements sur les déchets. Une puissance de
soudage trop faible entraine un joint instable, tandis qu'une puissance de soudage trop élevée peut entrainer
une surchauffe des pieces a souder, par exemple en endommageant la cellule, ce qui peut provoquer un
incendie ou méme une explosion !

ATTENTION ! Suivez les recommandations décrites dans la section « Recommandations pour ['utilisation de
la soudeuse » du manuel. Veillez a ce que les goupilles des torches de soudage ne se court-circuitent pas
entre elles ou ne court-circuitent pas les piéces a souder. Aprés la mise en service, si 'appareil détecte une
inactivité, il s'éteindra de lui-méme aprés environ 20 minutes.

ATTENTION ! Ne soudez la bande qu'a une seule électrode de la cellule a la fois. Il n'est pas possible de
souder une bande avec plusieurs électrodes. N'appliquez pas les goupilles de soudage sur deux électrodes
différentes de la cellule.

Appuyez sur l'interrupteur pendant environ 4 secondes. L'écran (Il) affiche le paramétre de puissance de
soudage, marqué « Power » (Puissance). Ce paramétre permet de régler la puissance de soudage entre 1 et
10, 1 étant le réglage de puissance de soudage le plus faible et 10 le réglage de puissance de soudage le plus
élevé. Un bref appui sur le bouton de fonction marquée d'une fléche vers le haut augmente le réglage, tandis
qu'un bref appui sur le bouton de fonction marquée d'une fléche vers le bas diminue le réglage. La valeur
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réglée est affichée sur I'écran. Saisissez les torches de soudage. Une torche avec une main, l'autre torche
avec 'autre main. Les cables de soudage ne doivent pas étre croisés. Appliquez les deux torches de soudage
en méme temps, perpendiculairement a la surface de la piéce a souder, de maniere a ce que les goupilles
des torches ne se touchent pas, mais soient en contact avec la surface de la piéce a souder. Les goupilles
ne doivent pas étre espacées de plus de 4 a 5 mm. L'appareil détecte automatiquement le contact entre les
pointes de soudure et la surface a souder et, aprés environ 1 seconde, un soudage par points se forme sous
I'effet du courant élevé et de la chaleur générée dans la zone ou les goupilles de soudage sont appliquées. Il
convient de garder a I'esprit que de la fumée peut étre émise pendant le soudage. Une fois le travail terminé,
éteignez I'appareil. Pour ce faire, appuyez sur l'interrupteur pendant environ 4 secondes jusqu'a ce que I'écran
du produit s'éteigne. Les composants de la machine pouvant étre chauds une fois le soudage terminé, les
torches de soudage doivent étre rangés de maniere a ce que les goupilles des torches de soudage n’entrent
pas en contact avec une quelconque surface. Attendez que les composants de 'appareil aient complétement
refroidi. Démontez ensuite les cables de soudage et procédez a I'entretien.

Utilisation du produit pour recharger les appareils mobiles

Avant de charger I'appareil, vérifiez dans la documentation fournie pour I'appareil si la charge avec des bat-
teries portables a été autorisée.

Mettez 'appareil en marche en appuyant sur l'interrupteur pendant environ 4 secondes. Branchez la fiche du
cable de charge sur la prise de charge de I'appareil mobile a charger. Branchez I'autre fiche du cable de char-
gement sur la prise de sortie USB de type A. Avant de procéder au branchement, vérifiez la tension a laquelle
I'appareil connecté peut étre alimenté. Le processus de charge va commencer. La capacité de la prise est
indiquée dans le tableau des caractéristiques techniques. Lorsque la charge est terminée, débranchez la fiche
de la prise de I'appareil, puis du chargeur. Le produit est équipé d’une batterie dont la capacité est indiquée
dans le tableau des caractéristiques techniques, ce qui signifie qu'il ne peut charger complétement que les
appareils équipés d'une batterie dont la capacité est inférieure a celle de la batterie du produit.

Le branchement d'un appareil avec une batterie d’une capacité supérieure a celle du produit ne permettra pas
de charger complétement la batterie de I'appareil. Pendant la charge, une partie de I'énergie de la batterie
du produit est perdue en raison de la production de chaleur. C'est un phénoméne normal, ce qui signifie que
le produit ne peut pas étre supposé charger complétement un appareil ayant la méme capacité de batterie
que la batterie du produit.

Appuyez sur linterrupteur pendant environ 4 secondes pour éteindre I'appareil.

ATTENTION ! Il est interdit d'utiliser simultanément I'appareil de soudage et de charger des appareils mobiles.
ENTRETIEN
ATTENTION ! Veillez & ce que I'appareil soit éteint et entiérement refroidi avant de procéder a I'entretien.

Nettoyez le boitier du produit avec un chiffon doux et sec. Le produit ne doit pas étre immergé dans I'eau ou
tout autre liquide. Protégez les prises de produit de la saleté. Si des contaminants pénétrent dans la prise,
essayez de les souffler a 'aide d'un jet d’air comprimé a une pression maximale de 0,3 MPa. N'utilisez pas
d'objets durs pour nettoyer les prises, car cela pourrait endommager la prise ou provoquer un court-circuit.

Entreposage et transport du produit

Conservez le produit dans des endroits fermés et ombragés ou la température ne dépasse pas la plage indi-
quée dans le tableau et ot I'humidité relative sera inférieure a 90 %.

Le produit doit étre transporté en tenant compte des recommandations fournies dans la section : « Transport
de batteries ».

— INSTRUCTIONS ORIGINALES



IT
CARATTERISTICHE DEL PRODOTTO

La saldatrice a punti & un dispositivo portatile ricaricabile che viene utilizzato per la saldatura a punti di nastri
di nichel e celle al litio. La macchina & dotata di batterie potenti e leggere, ad alta capacita, che garantiscono
un’elevata mobilita del prodotto e permettono anche di ottenere una robusta saldatura a punti. La macchina
¢ dotata di una presa di uscita per ricaricare i dispositivi mobili. Il funzionamento corretto, affidabile e sicuro
della saldatrice dipende dal suo buon utilizzo, percio:

Prima di iniziare i lavori con questo attrezzo leggere il presente manuale d’uso per intero e conser-
varlo.

Il fornitore declina ogni responsabilita per danni derivanti dall'utilizzo improprio, dalla mancata osservanza
delle norme di sicurezza e delle raccomandazioni contenute nel presente manuale.

DOTAZIONI

Il prodotto viene fornito completo e non richiede assemblaggio. | cavi di saldatura, il cavo di ricarica e i perni di
saldatura sostituibili sono forniti con il prodotto. Il prodotto non include un caricabatterie di rete.

AVVERTENZE GENERALI DI SICUREZZA

Istruzioni di sicurezza nellimpiego .

La saldatrice a punti viene utilizzata per la saldatura a punti di nastri di nichel e celle al litio. E vietato utilizzare
la saldatrice in modo improprio. Non utilizzare il prodotto per saldare componenti come rame, acciaio inox,
argento, oro e tutti i materiali incompatibili con l'uso previsto del prodotto.

Prima di ogni utilizzo assicurarsi che il prodotto non sia danneggiato. Eventuali danni all’alloggiamento, come
ad esempio crepe, ammaccature o componenti rotti, escludono il prodotto dall'ulteriore utilizzo. Prestare par-
ticolare attenzione alle condizioni dei cavi di saldatura forniti insieme al prodotto. Se i cavi di saldatura pre-
sentano un isolamento danneggiato, le spine mostrano segni di danneggiamento, crepe, pieghe, ecc., i cavi
devono essere sostituiti con altri nuovi e privi di difetti. Cavi danneggiati o modificati possono causare scosse
elettriche, incendi, ustioni o altre lesioni. Durante la saldatura, la corrente ad alto amperaggio viene trasmessa
mediante cavi, provocando lo sviluppo di fumo a contatto con il componente da saldare. Lavorare solo in
locali ben ventilati. Non mettere in cortocircuito i pin di saldatura tra di loro. Cio pud causare danni all'attrezzo,
scosse elettriche, ustioni o altre lesioni. Non esporre il prodotto alla pioggia e allumidita. Non immergere il
prodotto in acqua. L'umidita nell'attrezzo pud causare un cortocircuito, un incendio o addirittura un’esplosione.
Non esporre I'attrezzo alla luce diretta del sole. Prima di iniziare i lavori, preparare il posto rimuovendo tutti i
materiali infiammabili dall'area esposta. E vietato appoggiare la saldatrice e le parti da saldare sul braccio, sul
ginocchio o sulle altre parti del corpo durante il lavoro per evitare ustioni. Posizionare la saldatrice e le parti
da saldare su una superficie piana, stabile e non infiammabile, lontano da fonti di calore e umidita. Utilizzare
dispositivi di protezione personale come occhiali di sicurezza, guanti e indumenti protettivi. Durante la sal-
datura a punti vengono create temperature elevate. L'alta temperatura generata dalla saldatrice a punti puo
provocare un incendio. Non utilizzare la saldatrice in prossimita di materiali infiammabili. Evitare il contatto
diretto con i perni di saldatura durante I'utilizzo della saldatrice. Cio pud provocare scosse elettriche, ustioni
o altre lesioni. Subito dopo aver terminato il lavoro, non toccare le parti saldate e i perni di saldatura a mani
nude, perché cio pud provocare ustioni o altre lesioni. Lasciare raffreddare completamente le parti saldate e i
componenti della saldatrice. Non riparare, smontare o modificare |'attrezzo da soli. Per ripararlo, contattare un
centro di assistenza autorizzato del produttore. Non esporre I'attrezzo ad urti eccessivi, ad esempio durante
il trasporto. Proteggere I'attrezzo contro le cadute. Se il prodotto € gravemente danneggiato o cade in acqua,
collocarlo in un’area aperta lontano da materiali infiammabili, persone e oggetti. Deve essere portato in un
centro di smaltimento dei rifiuti specializzato. Non forare il prodotto. Non collocare I'attrezzo in un forno a mi-
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croonde o in un contenitore pressurizzato. Non collocare il prodotto in prossimita di sorgenti di fuoco. Tenere
il prodotto lontano da bambini e animali.

Avvertenze di sicurezza per la ricarica

Attenzione! Prima di iniziare la ricarica, assicurarsi che il corpo del prodotto, i cavi e le spine non presentano
crepe o danni. E vietato utilizzare il prodotto danneggiato.

La ricarica deve avvenire solo in un luogo chiuso, asciutto e protetto contro 'accesso non autorizzato, spe-
cialmente dei bambini. Non ricaricare senza una costante supervisione di un adulto! Se & necessario lasciare
il locale di ricarica, interrompere la ricarica scollegando il caricabatteria dal prodotto e dalla presa di rete. In
caso di fuoriuscita di fumo, un odore sospetto ecc. dal prodotto, interrompere immediatamente il processo di
ricarica e scollegare il caricabatterie. Potrebbe essere necessario caricare il prodotto prima del primo utilizzo.
Le batterie di tipo Li-ion (al litio polimero) non hanno il cosiddetto “effetto memoria” che permette di ricaricarle
in qualsiasi momento. Tuttavia, si raccomanda di scaricare la batteria durante il normale funzionamento e poi
di caricarla alla massima capacita. Se, a causa della natura del lavoro, questo procedimento non € ogni volta
possibile, deve essere eseguito almeno ogni alcuni, diversi cicli di lavoro. Non scaricare mai le batterie provo-
cando un corto circuito degli elettrodi, in quanto cio pud causare danni irreparabili! Inoltre, non controllare lo
stato di ricarica della batteria provocando un corto circuito degli elettrodi e controllando le scintille.

Per la saldatura utilizzare esclusivamente i cavi di saldatura forniti con il prodotto. E vietato utilizzare altri cavi
e modificare quelli forniti con il prodotto. Durante la saldatura, la corrente ad alto amperaggio viene trasmessa
mediante cavi di saldatura. Cavi selezionati o modificati in modo errato possono causare scosse elettriche,
incendi, ustioni o altre lesioni. | cavi di saldatura e gli altri cavi devono essere collegati solo per il tempo di uti-
lizzo del prodotto. Non conservare il prodotto con cavi collegati. Cio pud causare un cortocircuito e provocare
danni al prodotto, scosse elettriche o incendi o addirittura esplosioni.

Conservazione della batteria

Per prolungare la durata della batteria devono essere garantite le condizioni di conservazione appropriate. La
batteria ha una durata di circa 500 cicli di carica-scarica. Conservare la batteria a temperature comprese fra 0
e 30 gradi Celsius e l'umidita relativa del 50%. Per conservare la batteria per un periodo di tempo piti lungo, &
necessario caricarla fino all'incirca 70% della sua capacita. In caso di stoccaggio prolungato, la batteria deve
essere periodicamente caricata una volta all'anno. Non scaricare eccessivamente la batteria, in quanto cio
ne accorcia la durata e pud causare danni irreparabili. Durante lo stoccaggio la batteria si scarica gradual-
mente a causa di perdite. Il processo di scarico automatico dipende dalla temperatura di stoccaggio; piu alta
& la temperatura, piu veloce & il processo di scarico. Se le batterie sono immagazzinate in modo scorretto,
I'elettrolita potrebbe fuoriuscire. In caso di perdita, contenere la perdita con un agente neutralizzante, in caso
di contatto dell'elettrolita con gli occhi, sciacquare abbondantemente gli occhi con acqua, quindi consultare
immediatamente un medico. Non utilizzare I'attrezzo con la batteria difettosa. La batteria esausta deve essere
consegnata ad un centro di smaltimento specializzato.

Trasporto delle batterie

Secondo le disposizioni di legge, le batterie al litio polimero sono trattate come materiali pericolosi. L utilizza-
tore dell'attrezzo puo trasportarlo insieme alla batteria e le batterie da sole via terra. Non & necessario che
siano soddisfatte ulteriori condizioni. In caso di esternalizzazione del trasporto ai terzi (ad esempio spedizione
mediante corriere), & necessario seguire le norme per il trasporto di merci pericolose. Prima della spedizione
occorre contattare al riguardo una persona competente. E vietato trasportare batterie danneggiate. Durante il
trasporto, le batterie smontate devono essere rimosse dall'attrezzo, i contatti esposti devono essere protetti,
ad esempio sigillati con nastro isolante. Proteggere le batterie nellimballaggio in modo che non si muovano
allinterno dellimballaggio durante il trasporto. Devono essere rispettate anche le norme nazionali per il tra-
sporto di materiali pericolosi.
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DATI TECNICI
Parametro Unita di misura Valore
N° di catalogo YT-82507
Tensione nominale di ingresso [V DC] 5
Corrente di entrata [A] 1-15
Tipo di batteria di alimentazione Li-Po
Tensione nominale della batteria [V DC] 4,2
Capacita della batteria [mAh] 6300
Energia della batteria [Wh] 26,46
Corrente di saldatura nominale i [A] 500
Tensione di uscita / corrente di uscita massima [VDC]/[A] 5/2
Dimensioni [mm] 148 x 86 x 30
Peso [kg] 0,32
Temperatura di esercizio [°C] 0-35
Temperatura di stoccaggio [°C] 0-50

UTILIZZO DELL’ATTREZZO

Predisposizione del prodotto per I'utilizzo

Il prodotto deve essere disimballato e tutte le parti dell'imballaggio devono essere completamente rimosse. Si
consiglia di conservare I'imballo che pud risultare utile per il trasporto del prodotto.

Prima di utilizzare il prodotto & necessario caricarlo. A tal fine, utilizzare il cavo di ricarica fornito insieme al
prodotto. Inserire la spina del cavo nella presa USB di tipo C del prodotto, quindi collegare il cavo al caricabat-
terie e inserire il caricabatterie in una presa di corrente. Durante la ricarica, sul display del prodotto lampeggia
il simbolo del fulmine e viene visualizzato il simbolo della batteria in ricarica. Se viene visualizzato il simbolo
del fulmine e l'indicatore della batteria & completamente pieno, significa che la batteria € stata completamente
caricata. Al termine della ricarica, scollegare il caricabatterie dalla presa di corrente, quindi scollegare il cavo
del caricabatterie dalla presa del prodotto. Il prodotto & pronto per l'uso.

Attenzione! Per la ricarica & possibile utilizzare qualsiasi presa USB in cui si inserisce la spina del cavo fornito
con l'attrezzo. Tuttavia, accertarsi che la capacita di corrente della presa di ricarica sia di almeno 1 A. Lo stato
di ricarica approssimativo della batteria incorporata pud essere stimato dal simbolo della batteria visualizzato
sul display e dal valore di tensione della batteria visualizzato. Piu I'indicatore & pieno, piu alto € il livello di
ricarica della batteria. Piu alto & il valore della tensione, pit alto € il livello di ricarica della batteria.

Installazione di cavi di saldatura / perni di saldatura

ATTENZIONE! Prima di installare i cavi e i perni di saldatura, assicurarsi che la saldatrice sia spenta e che
tutti i suoi componenti siano completamente raffreddati. Per spegnere la saldatrice, premere il pulsante di
accensione per circa 4 secondi. Assicurarsi che i cavi di saldatura siano scollegati dalla macchina prima di
installare o rimuovere i perni di saldatura.

Il cavo di saldatura & composto da una penna per saldatura e un perno di saldatura. Prima di collegare i cavi
di saldatura, accertarsi che i perni di saldatura siano fissati correttamente nella penna per saldatura. Avvitare
il perno di saldatura fino all'arresto nel foro situato allestremita della penna per saldatura, girandolo in senso
orario. Il passo successivo consiste nel collegare i cavi di saldatura agli appositi attacchi. A tal fine, collegare
la spina situata all'estremita del cavo di saldatura all'attacco del cavo di saldatura. Ripetere questa operazione
per il secondo cavo di saldatura. Lo smontaggio dei cavi e dei perni di saldatura deve essere eseguito nell'or-
dine inverso a quello di montaggio.
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Raccomandazioni per I'uso della saldatrice
La superficie delle parti da saldare deve essere sgrassata, priva di ruggine, sporco e polvere.
Per ottenere un giunto solido, si consiglia di opacizzare la superficie delle parti saldate, strofinandola delicata-
mente, ad esempio con carta vetrata a grana fine.
Assicurarsi che i cavi di saldatura siano installati correttamente.
Se i perni di saldatura sostituibili presentano segni di utilizzo sotto forma di patina nera, devono essere pu-
liti, strofinandoli delicatamente con carta vetrata a grana fine. Se la pulizia non produce risultati auspicati, i
perni devono essere sostituiti con perni nuovi e privi di difetti per garantire un funzionamento efficiente della
saldatrice.
Quando la tensione nominale della batteria diminuisce, le prestazioni del prodotto potrebbero diminuire sensi-
bilmente. La tensione nominale della batteria viene visualizzata in tempo reale sul display dell'attrezzo acceso.
Il prodotto deve essere completamente caricato per ripristinare le sue prestazioni.

Nastri di nichel

La saldatrice puo essere utilizzata con nastri di “nichel puro”, composti da nichel con una purezza superiore
al 99% con uno spessore massimo di 0,15 mm, e nastri di acciaio nichelato con uno spessore massimo di
0,2 mm.

Utilizzo della saldatrice

AVVERTIMENTO! E vietato appoggiare la saldatrice e le parti da saldare sul braccio, sul ginocchio o sulle
altre parti del corpo durante il lavoro per evitare ustioni. Posizionare la saldatrice e le parti da saldare su una
superficie piana, stabile e non infiammabile, lontano da fonti di calore e umidita. Utilizzare dispositivi di prote-
zione personale come occhiali di sicurezza, guanti e indumenti protettivi.

AVVERTIMENTO! Prima di procedere alla saldatura, & necessario impostare la potenza corretta per il tipo e
lo spessore dei pezzi da saldare, effettuando i collegamenti sul materiale di scarto. Se si imposta una potenza
di saldatura troppo bassa, si ottiene un giunto instabile, mentre se siimposta una potenza di saldatura troppo
alta, si puo verificare un surriscaldamento delle parti da saldare, ad esempio il danneggiamento della cella,
che pud provocare un incendio o addirittura un’esplosione!

ATTENZIONE! Seguire le raccomandazioni descritte nella sezione “Raccomandazioni per 'uso della salda-
trice” di questo manuale. Assicurarsi che i perni delle penne per saldatura non vadano in cortocircuito tra di
loro o con le parti da saldare. Dopo I'awvio, se I'attrezzo rileva l'inattivita, si spegne automaticamente dopo
circa 20 minuti.

ATTENZIONE! Saldare il nastro solo con un elettrodo della cella alla volta. Non & possibile saldare un nastro
con piu elettrodi. Non applicare i perni di saldatura a due elettrodi della cella diversi.

Premere il pulsante di accensione per circa 4 secondi. Il display (1) visualizzera il parametro della potenza di
saldatura, contrassegnato dalla scritta “Power”. Questo parametro viene utilizzato per impostare la potenza
di saldatura nellintervallo da 1 a 10, dove 1 & limpostazione della potenza di saldatura pi bassa e 10 &
l'impostazione della potenza di saldatura piu alta. Premendo brevemente il pulsante funzionale contrasse-
gnato dalla freccia rivolta verso l'alto, si aumenta I'impostazione, mentre premendo brevemente il pulsante
funzionale contrassegnato dalla freccia rivolta verso il basso, si diminuisce I'impostazione. Il valore impostato
viene visualizzato sul display. Afferrare le penne per saldatura. Una penna con una mano, l'altra penna con
I'altra mano. | cavi di saldatura non devono essere incrociati. Applicare entrambe le penne per saldatura
contemporaneamente perpendicolarmente alla superficie del pezzo da saldare, in modo che i pemi fissati
nelle penne non si tocchino tra di loro, ma siano a contatto con la superficie del pezzo da saldare. | perni non
devono essere distanti piti di 4 0 5 mm. L'attrezzo rileva automaticamente il contatto tra i perni di saldatura
e la superficie da saldare e, dopo circa 1 secondo, si forma un punto di saldatura grazie all'elevato flusso di
corrente ad alto amperaggio e alla generazione di calore nell'area in cui sono applicati i perni di saldatura.
Occorre tenere presente che durante il processo di saldatura possono essere emessi dei fumi. Al termine del
lavoro, spegnere I'attrezzo. A tal fine, premere il pulsante di accensione per circa 4 secondi fino a quando il
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display del prodotto si spegne. Poiché i componenti dell'attrezzo possono essere caldi al termine della salda-
tura, le penne per saldatura devono essere riposte in modo che i perni delle penne per saldatura non entrino
in contatto con alcuna superficie. Attendere che i componenti dell'attrezzo siano completamente raffreddati.
Quindi smontare i cavi di saldatura e procedere alla manutenzione.

Utilizzo del prodotto per ricaricare dispositivi portatili

Prima di caricare un dispositivo, controllare nella documentazione fornita al dispositivo se & stata consentita
la ricarica con un powerbank.

Accendere I'attrezzo premendo il pulsante di accensione per circa 4 secondi. Collegare la spina del cavo di
ricarica alla presa di ricarica del dispositivo mobile da caricare. Collegare ['altra spina del cavo di ricarica alla
presa di uscita USB di tipo A. Prima di effettuare il collegamento, verificare la tensione con la quale il dispo-
sitivo collegato puo essere alimentato. Il processo di ricarica iniziera. Il rendimento di corrente della presa
deve essere conforme a quello specificato nella tabella dei dati tecnici. Al termine della ricarica, scollegare
la spina dalla presa dell'attrezzo e quindi dal dispositivo ricaricato. Il prodotto ha una batteria con la capacita
specificata nella tabella dei dati tecnici, il che significa che puo caricare completamente solo dispositivi dotati
di una batteria con una capacita inferiore a quella della batteria del prodotto.

Il collegamento per la ricarica di un dispositivo dotato di una batteria con una capacita superiore a quella della
batteria del prodotto non consente di caricare completamente la batteria del dispositivo. Durante Ia ricarica,
una parte dellenergia della batteria del prodotto viene persa a causa della generazione di calore. Si tratta
di un fenomeno normale, il che significa che non si pud presumere che il prodotto carichi completamente un
dispositivo con la stessa capacita della batteria del prodotto.

Premere il pulsante di accensione per circa 4 secondi per spegnere I'attrezzo.

ATTENZIONE! E vietato I'uso contemporaneo del dispositivo di saldatura e Ia ricarica di dispositivi mobili.
MANUTENZIONE

ATTENZIONE! Prima di effettuare la manutenzione, assicurarsi che I'attrezzo sia spento e completamente
raffreddato.

Pulire T'involucro del prodotto con un panno morbido e asciutto. Non immergere il prodotto in acqua o altri
liquidi. Proteggere le prese del prodotto dallo sporco. Se le impurita entrano nella presa, provare a soffiarle
con un getto d'aria compressa ad una pressione non superiore a 0,3 MPa. Non utilizzare oggetti duri per pulire
le prese, cio potrebbe causare danni alla presa o provocare un cortocircuito.

Stoccaggio e trasporto del prodotto

Conservare il prodotto in luoghi chiusi e ombreggiati dove la temperatura non superi lintervallo indicato nella
tabella e 'umidita relativa sia inferiore al 90%.

Il prodotto deve essere trasportato tenendo conto delle raccomandazioni riportate nella sezione: “Trasporto
di batterie”.

ISTRUZIONI ORIGINALI
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PRODUCTKENMERKEN

De puntlasmachine is een draagbaar oplaadbaar apparaat dat wordt gebruikt voor puntlassen van nikkelstrips
en lithiumcellen. De machine is uitgerust met krachtige en lichtgewicht accu’s met een hoge capaciteit die
zorgen voor een hoge productmobiliteit en ook een robuuste puntafdichting mogelijk maken. Het apparaat is
uitgerust met een uitgangscontactdoos om mobiele apparaten op te laden. De juiste, betrouwbare en veilige
werking van het apparaat is afhankelijk van de juiste exploitatie, daarom:

Lees voordat u met het gereedschap gaat werken de volledige handleiding door en bewaar deze.

De fabrikant is zich niet aansprakelijk voor schade en letsel ten gevolge van productgebruik in strijd met
het beoogde doeleinde of het niet opvolgen van de veiligheidsregels en aanbevelingen in deze handleiding.

PRODUCTUITRUSTING

Het product wordt compleet verkocht en hoeft niet in elkaar te worden gezet. Laskabels, laadkabel en vervang-
bare laspennen worden met het product meegeleverd. Het product bevat geen netoplader.

ALGEMENE VEILIGHEIDSVOORWAARDEN

Instructies voor veiligheid van gebruik

De puntlasmachine wordt gebruikt voor het puntlassen van nikkelstrips en lithiumcellen. Het is verboden om
de puntlasmachine anders te gebruiken dan waarvoor hij bedoeld is. Gebruik het product niet voor het lassen
van onderdelen zoals koper, roestvrij staal, zilver, goud en alle materialen die onverenigbaar zijn met het
bedoelde gebruik van het product.

Controleer voor elk gebruik of het product niet beschadigd is. Schade aan de behuizing, zoals scheuren,
deuken of gebroken onderdelen, diskwalificeert het product voor verder gebruik. Let vooral op de staat van de
meegeleverde laskabels. Als de laskabels beschadigde isolatie vertonen, de stekkers tekenen van schade,
scheuren, knikken, enz. dragen, moeten de kabels worden vervangen door nieuwe, intacte kabels. Beschadig-
de of gewijzigde kabels kunnen leiden tot elektrische schokken, brand, brandwonden of andere verwondingen.
Tijdens het lassen worden hoge stromen door de kabels geleid, die rook kunnen veroorzaken wanneer ze in
contact komen met het te lassen onderdeel. Werk alleen in goed geventileerde ruimtes. Maak geen kortsluiting
tussen de laspennen. Dit kan leiden tot schade aan het apparaat, elektrische schokken, brandwonden of an-
der letsel. Stel het product niet bloot aan regen of vocht. Dompel het product niet onder in water. Vocht in het
apparaat kan kortsluiting, brand of zelfs een explosie veroorzaken. Het apparaat niet blootstellen aan direct
zonlicht. Voordat u met het werk begint, moet u de werkplek voorbereiden door alle brandbare materialen uit
het getroffen gebied te verwijderen. Het is verboden om de puntlasmachine en de te lassen onderdelen tijdens
het lassen op de arm, knie of andere lichaamsdelen te plaatsen om brandwonden te voorkomen. Plaats de
puntlasmachine en de te lassen onderdelen op een viakke, stabiele en niet-brandbare ondergrond, uit de
buurt van warmte- en vochtbronnen. Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen in de vorm van een vei-
ligheidsbril, handschoenen en beschermende kleding. Bij puntlassen ontstaan hoge temperaturen. De hoge
temperatuur die door de puntlasmachine wordt gegenereerd, kan brand veroorzaken. Gebruik de puntlas-
machine niet in de buurt van brandbare materialen. Vermijd direct contact met de laspennen wanneer u de
puntlasmachine bedient. Dit kan leiden tot elektrische schokken, brandwonden of andere verwondingen. Raak
gelaste onderdelen en laspennen direct na het werk niet met blote handen aan, dit kan leiden tot brandwonden
of andere verwondingen. Laat de te lassen onderdelen en de onderdelen van de puntlasmachine volledig
afkoelen. Repareer, demonteer of modificeer het apparaat niet zelf. Neem voor reparatie contact op met het
geautoriseerde servicecentrum van de fabrikant. Stel het apparaat niet bloot aan buitensporige schokken,
bijvoorbeeld tijdens transport. Bescherm het apparaat tegen vallen. Als het product emnstig beschadigd is
of in het water valt, plaats het dan in een open ruimte uit de buurt van ontvlambare materialen, mensen en
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voorwerpen. Het moet naar een gespecialiseerde afvalverwerker worden gebracht. Doorprik het product niet.
Plaats het apparaat niet in een magnetron of container die onder druk staat. Plaats het product niet in de buurt
van een vuurbron. Houd het product uit de buurt van kinderen en dieren.

Veiligheidsinstructies voor het opladen van de oplaadbare accu

Let op! Controleer voordat u gaat opladen of de behuizing, het snoer en de stekker van het product niet gebar-
sten en beschadigd zijn. Het is verboden om het beschadigde product te gebruiken.

Het opladen kan alleen plaatsvinden in een afgesloten en droge ruimte, beveiligd tegen toegang door onbe-
voegden, vooral van kinderen. Niet laden zonder voortdurend toezicht van een volwassene! Als het nodig
is om de kamer te verlaten waar het opladen plaatsvindt, moet het laden worden onderbroken door de op-
lader van het product en het net los te koppelen. Als er rook, een verdachte geur, enz. uit de oplader komt,
onderbreek dan onmiddellijk het oplaadproces en ontkoppel de oplader. Het product moet mogelijk voor het
eerste gebruik worden opgeladen. Li-lon (lithium-ion) accu’s vertonen niet het zogenaamde “geheugeneffect’,
waardoor ze op elk moment kunnen worden bijgeladen. Het wordt echter aanbevolen om de accu te ontladen
tijdens normaal gebruik en deze vervolgens volledig op te laden. Als het door de aard van het werk niet moge-
lijk is de accu elke keer op deze manier te behandelen, moet dat op zijn minst om de paar of zo cycli gebeuren.
De accu’s mogen in geen geval worden ontladen door de elektroden te kortsluiten, omdat dit onherstelbare
schade aanricht! Controleer ook de laadtoestand van de accu niet door de elektroden te kortsluiten en te
controleren op vonken.

Gebruik voor het lassen alleen de laskabels die bij het product zijn geleverd. Het is verboden om andere
kabels te gebruiken of om de kabels die bij het product worden geleverd te wijzigen. Tijdens het lassen wordt
er een hoge stroom door de laskabel gestuurd. Verkeerd gekozen of aangepaste kabels kunnen leiden tot
elektrische schokken, brand, brandwonden of andere verwondingen. Las- en andere kabels mogen alleen
worden aangesloten als het product in gebruik is. Bewaar het product niet met aangesloten kabels. Dit kan lei-
den tot kortsluiting en kan leiden tot schade aan het product, elektrische schokken of brand of zelfs explosies.

Opslag van oplaadbare accu

Om de levensduur van de oplaadbare accu te verlengen, moeten de juiste opslagomstandigheden worden
gegarandeerd. De accu kan ongeveer 500 cycli van “opladen - ontladen” aan. Bewaar de accu in een tem-
peratuurbereik van 0 tot 30 graden Celsius, met een relatieve Iuchtvochtigheid van 50%. Om de accu voor
een lange tijd op te bergen, moet deze worden opgeladen tot een capaciteit van ongeveer 70%. In het geval
van een langere opslag moet de accu regelmatig, eenmaal per jaar worden opgeladen. Laat de accu niet
te lang ontladen, omdat dit de levensduur verkort en onherstelbare schade aanricht. Tijdens de opslag zal
de accu geleidelijk leeg raken als gevolg van stroomlekkage. Het zelfontladingsproces is afhankelijk van de
opslagtemperatuur, hoe hoger de temperatuur, hoe sneller het ontlaadproces. Als accu’s verkeerd worden
opgeborgen, kan er elektrolyt gaan lekken. In geval van lekkage moet de lekkage worden beveiligd met een
neutraliserend middel, in het geval van contact van de elektrolyt met de ogen, de ogen spoelen met veel water
en dan onmiddellijk een arts raadplegen. Het is verboden om het gereedschap met een beschadigde accu
te gebruiken. Als de accu volledig is opgebruikt, breng haar dan naar een gespecialiseerd afvalverwerkings-
centrum voor dit type afval.

Transport van accu’s

Lithium-polymeeraccu’s worden volgens de wetgeving behandeld als gevaarlijke materialen. De gebruiker kan
het product met de accu en de accu’s zelf over land vervoeren. Aan aanvullende voorwaarden hoeft niet te
worden voldaan. In het geval van transport naar derden (bijvoorbeeld verzending per koerier), moet u voldoen
aan de regels voor het vervoer van gevaarlijke materialen. Neem voor de verzending contact op met iemand
met de juiste kwalificaties in deze materie. Het is verboden om beschadigde accu’s te vervoeren. Tijdens het
transport dienen gedemonteerde accu’s uit het gereedschap te worden verwijderd, de blootliggende contacten
moeten worden vastgezet, bijv. afgedicht met isolatietape. Bevestig de accu’s zodanig in de verpakking dat ze
zich tijdens het transport niet in de verpakking verplaatsen. De nationale voorschriften met betrekking tot het

m OORSPRONKELIJKE INSTRUCTIES —



vervoer van gevaarlijke materialen moeten ook in acht worden genomen.

NL

TECHNISCHE GEGEVENS
Parameter M heid Waarde
Catalog YT-82507
Nominale ingangsspanning [Vd.c] 5
Ingangsstroom [A] 1-15
Type voedingsaccu Li-Po
Nominale accuspanning [Vd.c] 42
Accucapaciteit [mAh] 6300
Accu energie [Wh] 26,46
Max. nominale lasstroom [A] 500
Uitgangsspanning / max. uitgangsstroom [Vd.c]/[A] 5/2
Afmetingen [mm] 148 x 86 x 30
Gewicht lkg] 0,32
Werktemperatuur [°C] 0-35
Bewaartemperatuur [°C] 0-50

APPARAATBEDIENING

Voorbereiding van het product op het werk

Het product moet worden uitgepakt en alle verpakkingselementen volledig worden verwijderd. Het wordt aan-
bevolen om verpakkingen te bewaren die nuttig kunnen zijn tijdens het transport van het product.

Voordat u het product gebruikt, moet het worden opgeladen. Gebruik hiervoor de oplaadkabel die bij het pro-
ductis geleverd. Steek de stekker van de kabel in de USB Type C productaansluiting, sluit vervolgens de kabel
aan op de oplader en steek de oplader in het stopcontact. Tijdens het opladen knippert het bliksemsymbool
op het productdisplay en wordt het symbool van een volle accu weergegeven. Als het bliksemschichtsymbool
wordt weergegeven en de accu-indicator volledig gevuld is, betekent dit dat de accu volledig is opgeladen.
Als het opladen klaar is, haalt u de stekker van de oplader uit het stopcontact en vervolgens de kabel van de
oplader uit het stopcontact van het product. Het product is klaar voor gebruik.

Let op! Elk USB-stopcontact waar de stekker van de bij het apparaat geleverde kabel in past, kan voor het
opladen worden gebruikt. Zorg er wel voor dat de stroomcapaciteit van het stopcontact minstens 1As. De la-
dingstoestand van de ingebouwde accu kan worden geschat aan de hand van het accusymbool op het display
en de weergegeven accuspanningswaarde. Hoe meer de indicator gevuld is, hoe hoger het oplaadniveau van
de accu. Hoe hoger de spanningswaarde, hoe hoger het laadniveau van de accu.

Installatie van laskabels/laspennen

LET OP! Voordat u de laskabels en pennen installeert, moet u ervoor zorgen dat de puntlasmachine is uitge-
schakeld en dat alle onderdelen volledig zijn afgekoeld. Om de puntlasmachine uit te schakelen, drukt u de
schakelaar ongeveer 4 seconden in. Zorg ervoor dat de laskabels losgekoppeld zijn van de machine voordat
u de laspennen installeert of verwijdert.

De laskabel bestaat uit een lasmal en een laspen. Controleer vodr het aansluiten van de laskabels of de
laspennen goed vastzitten in de lasklemmen. Schroef de laspen tot aan de aanslag met de klok mee in het gat
aan het uiteinde van het laspistool. De volgende stap is het aansluiten van de laskabels op de laskabelaanslui-
tingen. Sluit hiervoor de stekker aan het uiteinde van de laskabel aan op de laskabelaansluiting. Herhaal deze
handeling voor de tweede laskabel. Demonteer kabels en laspennen in omgekeerde volgorde van montage.
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Aanbevelingen voor het gebruik van de puntlasmachine

Het oppervlak van de te lassen onderdelen moet ontvet, vrij van roest, vuil en stof zijn.

Om een stevige verbinding te krijgen, wordt aanbevolen om het opperviak van de gelaste delen op te ruwen
door er zachtjes over te wrijven, bijvoorbeeld met fijnkorrelig schuurpapier.

Controleer of de laskabels correct zijn geinstalleerd.

Als de verwisselbare laspennen gebruikssporen vertonen in de vorm van zwarte resten, moeten ze worden
schoongemaakt door er voorzichtig over te wrijven met fijnkorrelig schuurpapier. Als reiniging niet het gewens-
te effect heeft, moeten de pennen worden vervangen door nieuwe, defecte pennen om een efficiénte werking
van de puntlasmachine te garanderen.

Als de nominale spanning van de accu afneemt, kan er een merkbare daling optreden in de prestaties van
het product. De nominale accuspanning wordt in realtime weergegeven op het display van het ingeschakelde
apparaat. Het product moet volledig worden opgeladen om weer optimaal te kunnen presteren.

Nikkel strips
De puntlasmachine verwerkt ‘pure nickel’ strips, die gemaakt zijn van nikkel met een zuiverheid van meer dan
99% met een maximale dikte tot 0,15 mm, en vernikkelde stalen strips met een maximale dikte van 0,2 mm.

Werken met de puntlasmachine

WAARSCHUWING! Het is verboden om de puntlasmachine en de te lassen onderdelen tijdens het lassen op
de arm, knie of andere lichaamsdelen te plaatsen om brandwonden te voorkomen. Plaats de puntlasmachine
en de te lassen onderdelen op een vlakke, stabiele en niet-brandbare ondergrond, uit de buurt van warmte- en
vochtbronnen. Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen in de vorm van een veiligheidsbril, handschoenen
en beschermende kleding.

WAARSCHUWING! Voor het lassen moet het juiste vermogen worden ingesteld voor het type en de dikte
van de te lassen werkstukken door verbindingen te maken op afvalmateriaal. Een te laag lasvermogen leidt
tot een instabiele verbinding, terwijl een te hoog lasvermogen kan leiden tot oververhitting van de te lassen
onderdelen, bijv. beschadiging van de cel, wat kan resulteren in brand of zelfs een explosie!

LET OP! Volg de aanbevelingen beschreven in het hoofdstuk “Aanbevelingen voor het gebruik van de punt-
lasmachine” van de handleiding. Zorg ervoor dat de pennen van de lasinrichtingen geen kortsluiting maken
tussen elkaar of tussen de te lassen onderdelen. Als het apparaat na het opstarten inactiviteit detecteert,
schakelt het zichzelf na ongeveer 20 minuten uit.

LET OP! Las de tape slechts aan één elektrode van de cel tegelijk. Het is niet mogelik om een strip met
meerdere elektroden te lassen. Breng de laspennen niet aan op twee verschillende elektroden van de cel.

Druk de schakelaar gedurende ongeveer 4 seconden in. Het display (1) toont de lasstroomparameter, ge-
markeerd met “Power”. Deze parameter wordt gebruikt om het lasvermogen in te stellen in het bereik 1 - 10,
waarbij 1 de laagste instelling voor het lasvermogen is en 10 de hoogste instelling voor het lasvermogen. Door
kort op de functieknop te drukken die is gemarkeerd met een pijl omhoog, wordt de instelling verhoogd, terwijl
door kort op de functieknop te drukken die is gemarkeerd met een pijl omlaag, de instelling wordt verlaagd.
De ingestelde waarde wordt weergegeven op het display. Pak de lasklemmen vast. De ene handgreep met
de ene hand, de andere handgreep met de andere hand. Laskabels mogen niet gekruist worden. Breng
beide lasklemmen tegelijkertijd aan, loodrecht op het opperviak van het te lassen stuk, zodat de pennen in de
klemmen elkaar niet raken, maar in contact zijn met het opperviak van het te lassen stuk. De pinnen mogen
niet verder dan 4 - 5 mm uit elkaar staan. Het apparaat detecteert automatisch contact tussen de laspennen
en het te lassen oppervlak en na ongeveer 1 seconde wordt er een puntlas gevormd als gevolg van de hoge
stroomsterkte en warmteontwikkeling in het gebied waar de laspennen zijn aangebracht. Houd er rekening
mee dat er rook kan vrijkomen tijdens het lasproces. Schakel het apparaat uit wanneer het werk is voltooid.
Druk hiervoor ongeveer 4 seconden op de schakelaar totdat het productdisplay wordt uitgeschakeld. Omdat
de machineonderdelen heet kunnen zijn als het lassen klaar is, moeten de lasinrichtingen zo worden wegge-
zet dat de pennen van de lasinrichtingen niet in contact komen met enig opperviak. Wacht tot de onderdelen
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van het apparaat volledig zijn afgekoeld. Demonteer vervolgens de laskabels en ga verder met het onderhoud.

Het product gebruiken om mobiele apparaten op te laden

Controleer voordat u het apparaat oplaadt de documentatie die aan het apparaat is verstrekt of opladen met
powerbanks is toegestaan.

Schakel het apparaat in door de schakelaar ongeveer 4 seconden ingedrukt te houden. Sluit de stekker van
de oplaadkabel aan op de oplaadaansluiting van het mobiele apparaat dat moet worden opgeladen. Sluit de
andere stekker van de oplaadkabel aan op de USB type A uitgang. Controleer voor het aansluiten met welk
voltage het aangesloten apparaat kan worden gevoed. Het laadproces start. Het stopcontact heeft de huidige
capaciteit die is aangegeven in de tabel met technische gegevens. Als het opladen klaar is, haalt u de stekker
uit het stopcontact en vervolgens uit het apparaat dat wordt opgeladen. Het product heeft een accu met de in
de tabel met technische gegevens aangegeven capaciteit, wat betekent dat het alleen apparaten kan opladen
die zijn uitgerust met een accu met een kleinere capaciteit dan de accu van het product.

Als u een apparaat aansluit dat is uitgerust met een accu met een grotere capaciteit dan de accu van het
product, kan de accu van het apparaat niet volledig worden opgeladen. Tijdens het opladen gaat een deel van
de accu’s energie van het product verloren als gevolg van warmteopwekking. Dit is een normaal fenomeen,
wat betekent dat niet kan worden aangenomen dat het product een apparaat volledig oplaadt met dezelfde
accucapaciteit als de accu van het product.

Druk de schakelaar ongeveer 4 seconden in om het apparaat uit te schakelen.

LET OP! Het gelijktidig gebruik van de puntlasmachine en het opladen van mobiele apparaten is verboden.
ONDERHOUD
LET OP! Zorg ervoor dat het apparaat uitgeschakeld en volledig afgekoeld is voordat u onderhoud uitvoert.

Maak de behuizing van het product schoon met een zachte droge doek. Het product mag niet worden on-
dergedompeld in water of een andere vioeistof. Bescherm de stopcontacten van het product tegen vuil. Als
er verontreinigingen in het stopcontact komen, blaas ze dan uit met een persluchtstroom van maximaal 0,3
MPa. Gebruik geen harde voorwerpen om de stopcontacten te reinigen, dit kan schade aan het stopcontact
of kortsluiting veroorzaken.

Opslag en transport van het product

Bewaar het product in gesloten, schaduwrijke ruimten waar de temperatuur het in de tabel aangegeven bereik
niet overschrijdt en de relatieve vochtigheid lager is dan 90%.

Het product moet worden vervoerd met inachtneming van de aanbevelingen in rubriek: “Transport van accu’s”.
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XAPAKTHPIZTIKA POIONTOX

H pnxavi onpeiokrg ouyk6AAnong eival pia opnTr emava@opTI{oUeVn GUOKEUR TTOU XPNOIHOTIOIETaI yial T
OUyKGAANoN Taviwy vikehiou kai kuwehwv AiBiou. H pnyavi eivar e§omAiouévn pe 10XUpEG Kal EAAQPIEG pTTa-
Tapieg PEYAANG XwPNTIKOTNTOG TToU TIAPEXOUV UYNAR KIVATIKGTNTG TOU TTPOIGVTOG Kal ETITPETTOUV ETTIONG HIot
oiBapr} auykéAAnan onpeiwv. H povada eivar e§omAiopévn pe umrodoxr 660U yia Tn GOPTION POPNTWY OU-
okeuwv. H katdAnAn, agiémaoTn kai aogalrig Aeimoupyia TG pnxavig ouykoAnong egaptdral ammé Ty owoTh
xpnon, yr' auté Tov Adyo:

Npiv §ekivijaeTe va XpnoipoTroieite To epyaleio, Tpémel va SlapdaeTe 6Aeg TIG 0dnyieg Xpang kai va
TIG QUAGEETE.

Ta 6Aeg TIG BAGRES TOU €xouv dnpioupynBei Adyw Xpriang Tou TPOidvTog yia okotolg GAoug ameé Tov Tpo-
0pIoPG Tou, TG N THENONG TWV KAVOVWY aoPAAEIag Kal Twv GUGTACEWY TTOU avVAQEPOVTaIl OTIG TTOPOUoEG
odnyieg xpriong, o TpounBeuTAg dev PEPEI Kapia EuBuvn.

EZOMAIZMOZ NMPOIONTOZX

To rpoidv pounBeleTal oTNV TTAFPN KaTdoTaoN Kal dev amarmei kapia ouvapuoAdynan. Me 1o poiév ouykoA-
Anong Tapéxovtal Ta kaAwdia auykOMNang, 1o kaAwdio YAPTIONG Kai O QVTIKATAOTACIUEG OKIDEG TUYKOAAN-
ang. To Tpoi6v dev TrepiAapBaver popTiaTh SIKTUOU.

FENIKOI OPOI AZOAAEIAZ

Odnyies aopaleiag kard tn xpron

H pnxavn onueiokiig ouykGAANGNg XpnoILOTIOIETaI yia T ONUEIAKT GUYKGAANGN TaIVILV VIKENIOU KOl KUWEALV
NBiou. ATrayopeUeTal n xpAon TG Unxavig ouykGAAnang yia GAho okoté aTmd autév yia Tov 0TToio TTPOOpi-
Cetal. Mnv xpnoiuoTToleite 1o P06V yia Tn auykOMnaon egapmudtwy Omwg XaAkag, avogeidwrog xdAupag,
aonul, Xpuodg kai 6Aa Ta UK Tou Oev eivar oupBaTd pe TV TPoBAETTOPEVN XPrON TOU TTPOIGVTOG.

Mpiv ammd kaBe xprion BePaiwbeite o11 To TPOIOV dev Exel uoaTei {nuict. OmroladrimoTe ¢nuict oTo TepiBAnua,
OTWG pwypég, Baboulwpata A oTraopéva egaptiparTa, ammokAeiel To Toidv amo Ty TEpaITéPw XPAON. AWOTE
1810iTEPN TTPOCOXA OTNV KaTdoTaon Twv kaAwdiwv cuykdAAnang mmou eival ouvdedepéva oTo Tpoidv. Edv Ta
kaAwdia ouykéAAnong mapouciadouv kaTeoTpapuévn povwan, Ta Buouara mapouaidlouv anuddia otolao-
dnmote PAGBNG, PWYHES, OTPOPEG K.ATT., Ta KaAwdia TTPETel va avTikataoTabolv e véa, Xwpig EAaTTWATA.
Kareatpappéva 1j pomomoinpéva Kahwdia pTropei va 0dnyfaouv o nAektporAngia, Trupkayid, eykaupaTa i
&Aoug TpaupatiopoUs. Kard m didpkeia Tng auykOMnaong, petadidovial uwnAd pedparta péow Twv KaAwdiwy,
T0 OTTOi0 UTTOPET VO TIPOKAAETOUV KaTTVO GTav €pBouv aE €TTAQN WE TO TTPOG GUYKOAANGN aToixeio. H epyaaia
Tpémel va yivetal pévo ae kaAd aepildpevoug Xwpoug. Mnv BpaxUKUKAWVETE Toug akpodEkTeg auykOMnang
eTagu Toug. Auté ptropei va odnyrael o€ BAGBN TG GUOKEURG, NAekTpoTTANGia, eykalpara i GAoug Tpau-
pariopoUs. Mnv ekBétete To Tpoidv o€ Bpoxn 1 uypacia. Mnv BuBiete To Tpoidv o€ vepod. H uypaaia o
povada pmopei va TpokaAéael BpayukUKAwua, TTupkayid f akdun kai ékpngn. Na pnv ekTibeTe Tn ouokeur o€
Gpeco nhiakd euwg. Mpiv EekivAaeTe TV epyaoia, TpoeToIudoTe Tn Béon agaipwvTag 6Aa Ta EUQAEKTO UNIKG
amoé mv mepioxr kivaUvou. AmrayopeUetal n TomoBETan TG UNXavig GUYKOAANGNG Kal Twv TTpog cuykGAAnan
aToIKEiWV OTO XEPI, OTO yOVaTOo A o€ ANa pépn Tou awpatog katd Tn didpkela TG Aeiroupyiag yia v amoguyr
eykaupdarwy. TomoBetoTe T unyavi) cuykdAAnaNnG kai Ta TTpog ouyKOAANGN Wépn o eTTiTedn, oTabepr Kai un
€UQAEKTN EMQAVEID, POKPIG T TNYEG BepudmTag Kal uypaciag. No XpnoIuoTIoIEiTE aTOWIKG TTPOCTOTEUTIKG
péoa pe T HopQr| YUONIV ao@aAEiag, yavTilv Kal TTpOOTATEUTIKOU pouxiopou. Katd tn Sidpkeia TG anueia-
kg ouykdAAnang exmépTovtal ugnAég Bepuokpaaies. H upnAr) Beppokpaaia ou Trapdyeral amd Ty pnxavy
OUYKOAANONG uTropei va TrpokaAéael TTupkayid. Mnv xeipiCeaTe Tv unxavr ouykOMnang kovtd oe elghekta
UNIKG. ATIOQUYETE TNV GUEDN ETTOPH WE TIG OKIBEG CUYKOMNGNG KaTd Tn AeiToupyia TG pnxavhg ouykoAAnang.
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Auté utopei va odnynoel ae nAektpotrAngia, eykauparta fi dGAoug TpaupaTiopoUs. Auéowg PETd TV epyaaia,
unVv ayyiZeTe pe yupva xépia Ta ouykoAnpéva pépn Kai TIg akideg ouykOMnang, auté pTiopei va odnyhoel
o€ eykaldpata A GMoug TpaupaTiopous. AQAOTE Ta TTPOG GUYKOAANGN UéPN Kal Ta ESOPTAATA TG UNXaVRG
OUYKOAANONG VO KpUWOoUV evTEAWS. Mnv €TTIOKEUGTETE, ATTOTUVAPLOAOYEITE A TPOTTOTIOIEITE TN HOVADH pOVOI
oag. Ma emoKeur, EMKoIVWVAGTE PE T £50UTI0d0TNUEVO KEVTPO OEPPIG TOU KaTAOKEUAOTH. Mnv ekBETETE TN
ougkeun og urepBoAikoUg kpadaapoUs, T.x. Katé T peTapopd. MpooTateleTe T CUOKEUN OTTd TV TITWON.
Edv 1o Tpoi6v utooTei coPapr {npid r TEGEI aTO VEPO, TOTTOBETATTE TO OE AVOIXTO XWPO MAKPIG aTTO EUPAEKTT
UAIKd, avBpwroug kai avTikeipeva. Oa pémel va Tapadobei ot e8Ik eykardataon 81d0eang amoBAfTwy. Mnv
TpUTIGTE TO TTPOIGV. MV TOTTOBETEITE TN HOVADD OE POUPVO PIKPOKUPATWY, O€ Soyeio uTré Trigan. Mnv TotoBe-
TEiTE TO TTPOIGV KOVTA O€ TINYH PWTIAS. DUAAEETE TO TTPOIOV PaKpIG o TTAIBIA Kal KaToIKidIaN.

Odnyies aopdAciag oxetikd ue T péprion

Mpoaooxn! Mpiv amé m eopion, BeBaiwbeite 611 TO GWHA TOU TPOIGVTOG, Ta KaAWdIA Kal Ta BUcaTa dev eival
payiopéva Kal KaTeaTpappéva. ATIayopeUETal N XpAor ToU KOTEGTPAPUEVOU TIPOIGVTOG.

H @dprtion pTopei va TpayuaToTioleial pévo o€ KAEIOTS, §npd Kal TTPOOTATEUPEVO XWPO EVavTl U £0uaiodo-
Tnévng TpdoBacng, 1Biwg Taidiwv. Mnv @opTilete Xwpig auvexn emiBAewn evnAikwv! Edv eival amapaitTo
va eykaTaAeiyeTe TV aiBouca eopTIoNg, SIOKOWTE TN GOPTION ATTOCUVIEOVTAG TOV QOPTIOTH OO TO TIPOIGV Kall
70 NAeKTPIKG BikTUO. EQV Byel KaTTVOG, JUpwIA K.ATT. OTT6 TO TTPOIdV, OTaUATAOTE apéowg T diadikaaio popTI-
ong kal aTmoouvdEDTE Tov PopTIoTH. To TTPOIGY PTTOPE Vol XPEINOTE v QOPTIoTE TPV aTTd TV TTEWTN Xprion. O1
pmatapieg Li-Po (AiBiou-roAupepoug) Sev Exouv Ta AeyOpeva «EQE UVAUNG», TIOU 0OG ETTITPETTE VO TA YOPTIZETE
ava méoa oTiyur. QoT600, CUVIGTATAI N EKPOPTION TNG TTaTapiag Katd Tn didpkeia TG kavovikig AsToupyiag
Kal, TN GUVEXEID, N OPTION TG OE AN XwpenTikéTTa. Edv, Adyw TG Quong Tng epyaaiag, Sev eival duvath
n emegepyaoia TG uTraTapiag e autov Tov TpdTIo KABE Qopd, Ba TpETEl va yiveTal TOUAXIOTOV KGBE pepIkoUg
1} EPICOGTEPOUG KUKAOUG Epyaadiag. Xe kapia TEPITTwaon dev TTPETTEN VO ATTOQOPTICOVTAI OF PTTATAPIEG E TN
BpayukUkhwon Twv nAekTpodiwy, kaBuwg auté TpokaAe avemavopBwtn BAGRN! Emiong, unv eAéyxete v
kaTdoTaon POPTIoNG TG MTTaTaPiaG BPayUKUKAWVOVTAG Ta NAEKTPOdIa Kal EAEYXOVTaG Yia OTTIVBAPEG.

[o TN oUYKOAANGN TTPETTEI Va XPNaIHOTIoI0UVTal POVO Ta KAAWSIO CUYKGAANGNG TToU TTIapEXOVTal e TO TTPOIOV.
AmayopeueTal n xprion GMwv kaAwdiwv kai n TpoTroTroinan Twv kaAwdiwy mou Trapéxovtal Jadi Pe To TPOioV.
Katé tn ouykdMnan, péow Twv kaAwdiwv ouykdAAnang petagéperar pedpa uynhrg éviaong. AdBog emiAey-
péva i TpotToToINuéva KaAwdIa pTTopei va odnyAoouv o€ nAekTpotmAngia, Tupkayid, eykauuata fj GAAoug
TpaupatiopoUs. Ta kaAwdia ouykdAnong kar GMa kahwdia mpéer va guvdEovTal ovo Katd T SIdpKela Tng
XPHong Tou poidvTog. Mnv amoBnkelete 10 TTPOIGV PE Ta KaAWSIO CUVOESEEVA. AUTO UTTOPE vVl TTPOKOAETEI
BpayukUkAwpa kai va mpokahéael BAGBN aTto poidv, nAekTpotTAngia i TupkayId f akOpa Kai ékpnén.

Amobrikeuon pmarapiag

Mpémel va mapéyovtal katdAMnAeg ouvBrikeg amoBrikeuong yia v TrapdTtacn g didipkelag {whg TG UTratapi-
ag. H pmatapia pmopei va avégel mepimou 500 KUKAOUG «pdpTIoNG - ekpOpTIonG». ATIoBnKeUOTE TV pTTatapia
petagy 0 kai 30 BaBpwv Kehaiou e oxetiki uypaaia aépa 50%. Mo va atobnkeloeTe TV PTaTapia yia peyaho
XPovikd didatnua, goprioTe v a1o 70% TepiTOU TG XwPNTIKOTNTAG TnG. Mot TapaTeTapévn amobrikeuan,
ETTAVAQOPTICETE TNV pTTaTapia TIEPIOBIKA, pia opd 1o Xpdvo. Mnv ekgoprtilete utrepBoAkd TV pTTaTapia, Ka-
Buwg auTd peiwvel Tn didpkeia {whg TG Kal PTTopEi va TpoKaAéael pn avaaTpéwiun PAGRN. Katd tn idpkeia
NG amobrikeuong, n umatapia Ba amopoprioTei aTadiakd Adyw g diapporig pedpatog. H auBdpunn dia-
dikacoia amogdpTiong efaptatal amé T Bepuokpacia amobrkeuang, 600 uwnAdTepn eival n Beppokpaaia,
1600 TOKUTEPN €ival n diadikagia amoépTiong. Edv o umatapieg dev amobnkeutolv owaTd, 0 NAekTpoAITNG
umopei va diappeloel. Ze TepimTwon dlapporg, n diappor} Ba Tpémel va TTpoaTaTelETal Pe Evav Trapdyovta
€§oudETEPWONG, O TIEPITITWOT ETTAPG TOU NAEKTPOAUTN PE Ta pdmia, TTAOVETE KOAG Tar pdmiar e vepd Kai aTn
ouvéxela {ntioTe apéowg 1atpikr BoriBeia. ATrayopeUeTal va XpNOIUOTIOIROETE TO EPYOAEI0 JE KATEOTPAHLEVN
pmaTapia. Ze MEPITTWON OUVONIKAG kaTtavaAwaong ptatapiag, Ba mpémer va emoTpéperal o€ €1dIKG onyeio
di6Beang amoPAfTwy.
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Meragopd pmarapiwy

O1 pmartapieg Aibiou-TroAupepoUg avTipeTwTTICovVTal WG EMMKIVOUVE UAIKG GUMQWV E TOUG VOPIKOUG Kavovi-
opouUg. O xproTng Tou epyakeiou PTTOPET va PETaQEPE! TO EpyaAeio e TV UTTaTapia kai TG iBIEG TIG PTraTapieg
amé mv §npd. Aev xpeidletar va TAnpolvTal TpdoBeTeG TTPoUTIOBETEIG. X TEPITITWON avaBEong TG HETa-
Qopag o€ TPiTOug (Yo TTAPAdEIVUQ, OTTOTTONY HE ETAIPEIN TAXULETAYOPWY), GKOAOUBATTE TOUG KAVOVIOHOUG
OXETIKG pe TN ETapopd emKivOuvwy UNIKWY. Mpiv atré Ty amooToAr ETKOIVWVAOTE pe éva dToPo pe Ta
KkatdAMnAa poodvTa. ATTayOPEUETaI N PETOPOPA KATEOTPAMKEVWY pTTaTapiwy. Katd m petagopd, of agal-
poUpeveg pTraTapieg TPETel va agaipeBolv aTmd To epyaleio, of ekTeDeIpéveS ETaQES TTETTEl va ao@aMioToly,
TL.X. VO OQPaYIOTOOV pE HOVWTIKY Taivia. AGaAIOTE TIG uTraTapieg OTn GUOKEUAOTa e TETOIO TPOTIO WOTE VO
NV KIVOUVTaI J€Ca 0T OUOKEUaGiar Katd T peragopd. Mpémel €miong va TnpoUvTal of €BVIKOI KAVOVEG Yia T
pETaQOPE ETTIKIVOUVWY EUTTIOPEUPATWV.

TEXNIKA ZTOIXEIA
Napdperpog Movdda pérpnong Tipn
Kwdikd kataAdyou YT-82507
OvopaoTiki Téorn e10650u [Vd.c] 5
Pelpa ei06d0u [A] 1-15
Timog ymatapiag Tpogodoaiag Li-Po
OvopaoTIkn Téon pmarapiog [Vd.c] 42
XwpnTikéTNTa NG PTTaTapiag [mAh] 6300
Evépyeia prarapiag [Wh] 26,46
MéyioTo ovopaoTiKG pedpa auykOAAnang [A] 500
Tdon e§odou / péyioTo pedpa e§édou [Vd.c]/[A] 5/2
AiaoTéoeig [mm] 148 x 86 x 30
Bapog [kg] 0,32
Oepokpaoia epyaaiag [°C] 0-35
Oeppokpaaia amodrikeuang [°C] 0-50

XEIPIZMOZ THZ ZYZKEYHZ

TMpoetoipacia mpoidvog yia Aeiroupyia

AToouoKeUdoTe To TTPOIdV Kal agaipéoTe TTARpwG GAa Ta UAIKG oUOKeuaoiag. ZuvioTaral va diatmnpeite
OUOKeUaoia, n oToia PTTOpEi va eival XpAaIN yia T JETAPOPG TOU TTPOIGVTOG.

MpIv XpnolpoTomaETe To TPoidv, TTPETE! va TO POpTIOETE. Ma va To KAVETE auTd, XPNCIMOTIOINGTE TO KAAWSIO
QOPTIONG TTOU TIAPEXETAI PE TO TTPOIGV. ZuvdEaTE To BUopa Tou Kahwdiou oTnv utrodoxr Tou Trpoivtog USB
T0Tou C, 0N ouVEXEID OUVOEDTE TO KAAWBIO OTO POPTIOTH KaI GUVDEDTE TO YOPTIOTH O€ piat TTpia pedaTog.
Kard m didpkeia g @dpTiong, 10 cUBoAo Tou kepauvol Ba avaBooprvel atnv 086vn Tou TP0i6vTog Kai Ba
elgaviCetar 1o oUpBoAo TG uTratapiag pou yepicel. Edv eugavideral To oUuBoA0 Tou kepauvou Kai n €vOeign
NG pTatapiag €ival TAAPWS Yeud, autd onpaivel 6T n uTratapia xel opTioTe TAAPWS. META TNV OAOKAr-
pWaon ™G POPTIONG, ATTOTUVOEDTE TOV QOPTIOTI OTTE TNV TTPICA Kall, 0T CUVEXEIX, ATTOOUVOEDTE TO KAAWBIO TOU
QOPTIOTH aTd TNV TPifa ToU TTPoIdVTOG. To TTPoIdV eival £ToIRO yia xprian.

Mpoooxn! Ma tn @dpTion pmopei va xpnoipotoinBei omoiadrmote Tpida USB amv omoia Taipidlel To fUoua
Tou KaAwdiou TTou TrapéxeTal pe Tn ouokeur. Qatéoo, BePaiwbeite 6T N xwpnTIKATNTA PEATOG TNG TTPIdag
@opriong eival Touhdyiotov 1 A. H katd Tpoagéyyion KatdoTaon gopTiong TG EVOWHATWHEVNG pTTaTapiag
umopei va exTiunBei amd 1o oUpRoAo TG pTatapiag Tou eugavideral atnv 08vn Kai TV epeaviZouevn TR
180nG TG pmatapiag. Ooo mepioadTepo yepiel n Evdeign, 600 unAdTEPO Eival To ETTTESO GOPTIONG TNG
pmarapiog. Ogo uynAéTepn eival n TIPA TG TéONG, 1000 UYPNASTEPO €ival To ETTTTEDD POPTIONG TNG PTTATapITG.
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Eykardoraan kaAwdiwv auykéAAnang / akidwv ouykéAAnang
NPOZOXH! Mpiv TomoBetioeTe Ta KaAwdiar Kar Tig akideg ouykoAMnong, Beaiwbeite 6T n unxavr) cuykoA-
Anong eivai amevepyotronuévn kai 61 OAa Ta e§apTANATE TG £x0UV Kpuwoel TARpWG. MMa var amrevepyoTToir-
0€TE TN UnXav) ouykOAMnang, méaTe Tov dlakdTTn yia TepiTou 4 deutepohetrta. BeBaiwbeite 6 Ta KaAwdia
OUYKOAANONG €ival aTroouvdEdepéva ammd T unyavi) TIpIv amé Ty TomoBETnan f TNV a@aipean Twv akidwv
ouykéMnang.

To kaAwdio ouykdMnong amoteAgital amé éva moToM cuykdAAnang kai pia akida ouykOMnang. Mpiv ouvdé-
oeTe Ta Kahwdia ouykoAAnang, BePaiwbeire T ol akideg ouykOANONG eival owaTd OTepEWLEVES OTO THOTONI
ouykOMnang. Bidwaote My akida ouykéAMnong 600 To SuvaTév TTEPICTGTEPO GTNV OTIH TIou BpioKeTal 0TO
Gkpo Tou TMaToAoU cuykOMnong de¢idoTpoga. To emopevo Bripa eival n oUvdeon Twv Kahwdiwv ouykOMnong
oTig ouvdEéaelg kahwdiwv auykoAMnang. Ta va 1o kdvete autd, ouvdéaTe To BUCA TTOU BPICKETaI OTO (KPO
ToU KaAwdiou ouykdAAnang ot ouvdean kaAwdiou auykOMnang. EmravaAdBete Tn diadikacia yia 1o dgiTepo
kaAwdlo ouyk6Mnong. H amoauvappoAdynon Twv kaAwdiwv kai Twv akidwv ouyk6AAnang Tpémel va yivetal
JE TV QVTIOTPOPN OEIPG A6 T CUVAPHOAGYNaN.

JUOTATEIS yia T Xpron TG unxavig auykoAnang

H em@dveia Twv Tpog auykOAAnan pepwv Tpémel va eival amoAmaapévn, amraAaypévn amé okoupid, Bpwid
Kal oKkovn.

Mpokeluévou va emTeuyBei pia aTabepry 0UVSEDN, OUVIOTATAI VO TPAXUVETE TV ETIGAVEIR TWV PEPWV TTPOG
ouyKkOMnaN TpiBOVTAG TNV aTTaAd, TT.X. e AETITOKOKKO YuaAdxapTo.

BeBaiwBeite 6 T KaAwdia auykOAANGNG €ival owaTd ToToBETEVD.

Edv ol avtikataoTdoipeg akideg ouykoAAnang mapouaiddouv ixvn xpriong Ke T Hoper paupng emioTpwong,
Ba mpéTel va kabapiaTouv pe ammaAr TpIRNA pe AeTToKOKKO yuaAdxapTo. Edv o kaBapiopdg dev xel To emBupn-
16 ATOTEAETA, Of OKIdEG TTPETTEN VO AVTIKATAOTABOUV E VEEG TKIDES XWPIG EAATTWWATA, WOTE va dlao@aNioTel
n amoteAeapaTikn AToupyia TG pnxaviig ouykoAAnang.

Kabug n ovouaaTikr Tdon TG UTaTapiag PEIwveTal, evOEXETal va UTIdpEel aioBnTr TTwaon g amodoong Tou
TpOi6évTog. H ovopaoTiki Tdon TG pmaTapiag eugavideral o€ TpaypaTikd xpdvo aTnv 080vn Tng EvepyoToin-
pévng ouokeung. To poidv Tpémel var opTiaTel TTAPWG Yia va ammokaTacTadei n mAfpng amédoan.

Tauvieg vikeAiou

H pnxavn ouykéAAnong umoatnpilel TIG Tauvieg vikeAiou «kaBapol VIKEAIOU», OI OTTOIEG €ival KATOOKEUTTUEVES
amo vikéNio pe kaBapdtnTa dvw Tou 99% pe péyioTo maxog 0,15 mm, kai Tavieg xGAuBa emkaAuppéveg pe
VIkENIO P péyiaTo Tiaxog 0,2 mm.

Aeiroupyia unxavig ouykéAMnong

MPOZOXH! AmayopeUetal n TomoBETnon TG UNXavAG OUYKGAANGNG Kai Twv TIpog auykOAANan pepwv oto
Xép1, 070 yovaro r ag GAa pépn Tou owpaTog KaTd T dIGPKEIR TNG AEITOUPYIOG YIO TNV ATTOQUYT EYKAUPATWY.
TomoBerAoTe T pnxav) CUYKGAANGNG Kai Ta Tpog GuykGAAnan pépn oe emitedn, oTabepr| Kai pn eUQAEKTN
EMQAvEID, JaKPIG até TnyEG BepudTTag Kal uypaciag. Na XpnoIHOTTIOIEITE ATOPIKGE TIPOOTATEUTIKA UETT JE Tn
Hop@n YUOAIWY aCQaAEiag, yavTiv Kal TTpoaTaTeUTIKOU POUXIGHOU.

NPOZOXH! Mpiv amd T ouykdMnon, Ba Tpémel va pubuioTel N 10X0g CwaTH yia Tov TUTIO Kal TO TIAX0G Twv
P0G GUYKAAANGN TEpayiwy, e TV TipaypaToTmoinan cuvdéaewy ot axpnato UNIKG. H puBuion oAU xapnArg
10x00G auykOMnang Ba 0dnyfioel oe aoTadr alvdeon, evwy n puBuion oAY uwnAAg 10xU0g GuykGAAnong
umopei va odnyroel o uTrepBEPavan Twv Pog ouykAAAnan pepwv, T.X. BAGBN ™G KuwéAng, n otoia pTopei
va 0dnyHoEl O€ TTUpKayid 1} akdpn kai o€ ékpnén!

MPOZOXH! AkohouBriaTe TIG GUGTATEIG TIOU TIEPIYPAQOVTal OTNV EVOTNTO «XPiOIUEG OUOTATEIS YIa TN Ael-
TOUpYit TNG MNXavrg auykOMnang». BeBaiwBeite 611 o1 akideg Twv moToMwv ouykGAnong dev ouykoholv n
pia Tnv GAAN A pe Ta Tpog auykdAAnan pépn. Metd v évapgn Aeitoupyiag, EGv n ouokeur avixveuoel adpd-
vela, Ba amevepyotoindei Yetd amo mepimou 20 AeTTd.
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NPOZOXH! Na kavere Tn auyk6AAnan Tng Taiviag pévo oe éva nAekTpddIo TG KUWEANG kaBe popd. Aev eival
duvatr n ouykdMnan piag Taiviag pe TOAG nAekTpodia. Mnv epapuoleTe Tig akideg ouykoAAnong oe duo
BIAPOPETIKA NAEKTPOBIO TNG KUWEANG.

Miéoe Tov diakdTT yia Tepimou 4 deutepdAemta. v 0Bovn (I1) Ba epgavioTei n TapdpeTpog 10X00G ou-
ykOAAnang e v vdeign «Power». AuTr n TTapdpETPOg XpnolpoTTolgiTal yia Tn pUBuIoN TG 10XU0g a@pdyiong
otnv meploxn 1 - 10, émou 1 eivar n xapnAdtepn pubuion 1ox0og ogpdyiong kal 10 eival n uwnAdtepn puBuion
10%00G o@payiong. Eva advropo maTnua Tou TARKTPOU Aeitoupyiag Tou emonuaiveral ue éva BEAOG oG Ta
Tévw augdvel Tn pUBYION, Evw éva oUVTOUO TIATNKC Tou TIARKTPOU AeiToupyiag Trou emonuaiveral pe éva BEAoG
TIPOG Ta KATW pelwvel ) pUBpIon. H puBpiopévn Tiur Ba epgavioTei otnv 066vn. MidoTe Ta MOTOAA GUYKOA-
Anong. To éva maTON pe 10 €va ¥EpI, T0 GO TIOTOM e To GAAO XEpI. Ta kaAwdIo auykOMNang dev TpéTel
va dlaoTaupwvovTal. Egapudote Tautéxpova Kai Ta 500 maToAa GuykGAANoNG, KABETa TTPOg TV EMIQAVEIX
TOU TIPOG GUYKOAANGN TeEpayiou, €101 WOTE Of aKidEG Toug va unv ayyifovtal YeTagu Toug, ahAd va épyovtal
0€ ETAQN PE TV EM@AVEI Tou TTPog ouykOMnon aToixeiou. Or akideg dev TPETel va aTTEXOUV PeTag Toug
epIoadTEPO amo 4-5 mm. H ouokeun avixveUel autéuata T emagn uetagl Twv akidwv ouykOMnong kai mg
P0G GUyKOANGN emQavelag kai, PETd amd mepimou 1 SeuTepOAETITO, OXNUaTiCETal pia onpeiakh) ouykdAAnan
w¢ amotéAeapa TG UYnAG pofg peUaTog Kal NG Trapaywyng BepudTag oTnv Tepioyn 6Trou EQapuélovTal
ol akideg ouykOAAnang. Oa Tpémel va €xeTe UTIOYN 0aG OTI KaTd TN SlodiKaoia oUYKGAANONG EVOEXETAI VOl
ekmépTETaI Kamvog. Otav ohokAnpwdei n epyaaia, amevepyotoifaTe Tn povada. Mo va To KAVeTe auTd, TETTE
ToV dIaKATITN yia Tepitou 4 SeutepOAeTITa L€ P! va aBAaer n 086vn Tou Tpoidvtog. Emeidr Ta e§aptiuata g
OUOKEUNG UTTOpEi vat eival {aTd PETG TN ouykOAAnan, TomroBetoTe Ta moTéAia auykOMNnang aTnv akpn, €101
WATE Ol aKIdEG TOUG Var NV €PXOVTaI O€ ETTAQPN e Kapio em@aveia. MepIPEVETE PEXPI VO KPUWOOUV EVIEAWG
Ta €§apTAUOTA TNG OUOKEUNG. XTNn OUVEXEID aTToouvappoloyrioTe Ta KaAwdia auykGAANGNG Kai TpoxweAoTE
aTn oUVTAPNAN.

Xpnan 1ou mpoidvTog yia T YOPTIoN TwWV QOPNTWY CUCKEUWY

MpIv aTé T POPTION TG CUOKEUNG, EAEYETE TNV TEKUNPIWOT TIOU TIAPEXETAI OTN UOKEUN GV €XEI ETITPATTE N
@opTION TNG pE TPATE(ES TPOPOdOTTaG.

EvepyororaTe Tn povada médovtag Tov dIakdTTN yio TepiTou 4 deutepOAeTTa. ZuvdéaTe To BUCHA TOU KO-
Awdiou @dpTIoNG GTNV UTIOBOXT POPTIONG TNG POPNTAG CUCKEUNG TTOU TIPOKEITAI VOl POPTIOTE]. LUVOEDTE TO
GAho Buopa Tou kahwdiou @dpTIoNg oV uTTodoX! £§650u USB TUToU A. MpIv ard Tn oUvdean, BePaiwbeite
e Trola Téon pTTopei va Tpo@odoTnBei n auvdedepévn ouokeun. Oa Eekiviiaer n diadikadia gdpTiong. H B0pa
£xel TNV amodoon peupatog ou kaBopiletal aTov Trivaka TexvIKwy dedopévwy. Otav oAokAnpwdei n eoprion,
amoouvdéaTe To BUCua aTrd T BUPa TNG GUTKEURG Kal OTN CUVEXEID A6 TN GUGKEUH TTou gopTi{étav. To Tipo-
0v diaBETel pia pTaTapia e T XwenTIKOTTA TIOU KaBopieTal aTov Trivaka TEXVIKWY SEGOPEVWY, TTPAYUA TTOU
onpaivel 011 YTTopei va QopTidel TAPWG HOVO GUOKEUEG ESOTTAICEVEG [ PTTOTApIT PE PIKPOTEPN XWPNTIKOTNTA
QT TV PTTOTaPIO TOU TTPOIOVTOG.

H oUvdeon yia T @OpTION pIag OUCKEUAG eSomAIopéVNG PE pTTaTapia peyaAUTEPNG XWPENTIKGTNTAG aTTO TV
pmaTapia Tou TTpoidvTog dev Ba emTpéwel TV TTARPN GOPTION TNG UTTaTapiag TG ouokeung. Kard m eoprian,
PEPOG TNG EVEPYEIAG TNG HTTOTAPICG TOU TTPOIBVTOG XAveTal wg amotéAeaua Tng Tapaywyng Bepudmrag. Autd
gival éva gualohoyikd eaivopevo, To oTroio anuaivel 6T To TTPidv dev pTropei va BewpnBei T popTilel TARPWS
JIo GUOKEUN pE TV idIa XwpnTIKOTNTA PTTaTapiag He TV UTTaTapior Tou TpoidvTog.

MarrAaTe Tov SIOKOTITN yia TIEPITTOU 4 DEUTEPOAETITA YIa VO ATTEVEPYOTTOIRTETE Th Povada.

MPOZOXH! AmayopeUetal n Tautdxpovn Xprion TG ouakeurig ouykGAANaNnG kai n @ApTIoN QoPNTWY GUTKEU-
wWv.

ZYNTHPHZH

NPOZOXH! BeBaiwbeite OT1 n povada eivar ammevepyoTroiNpévn Kai Exel KPUWOEN TTARPWG TTPIV OTTd TNV eKTE-

APXIKEX OAHFIES —
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\ean TG ouvTAPNONG.

To TrepiBAnua Tou TrpoidvTog Tpémel va KaBapideTal pe éva pakakd, aTeyvo Travi. To Tpoidv dev Tpémel va Pu-
BigeTan o€ vepd fi GAo uypd. MpoaTaréwre Tig BUPES Tou TTPOiGVTOG amd T Ppwid. Edv akaBapaieg eioéABouv
oTn B0pa, dokIPGoTE va Toug avaTivageTe e pedpa TEmETPEVoU aépa ae Trigan Tou dev umrepBaivel Ta 0,3
Mpa. Mnv xpnaipotroieite akAnpd avTikeipeva yia va kabapioeTe Tig BUpeg, autd pmmopei va TTpokaAéaer {nuid
oTn Bupa i 1o PpayukUKAwpa.

®UAaén kar peragopd mpoidvrog

To Tpoi6v va puAGooeTal o€ KAEIOTA, OKIoopéva pépn 6Tou n Beppokpaaia dev uTepPaivel To €UPOG TTOU
QVaQEPETaI OTOV TTiVOKA Kal N OXETIKR uypaoia Ba eivar kdmw atd 90%.

To Trpoiby TpéTel va peTapEPETal AapBavovTag uTroyn TG CUCTATEIG TIou divovTal oTnv evetTa: «MeTagopd
UTIATOPIWV»

e APXIKES OAHTIES m
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XAPAKTEPUCTUKA HA MPOOYKTA

AnaparbT 3a TOYKOBO 3aBapsBaHe € MPEHOCUMO aKyMynaTopHO YCTPOWMCTBO, KOETO Ce M3nonasa 3a
TOYKOBO 3aBapsiBaHe Ha HUKENOBW NMEHTU W NIUTUEBN KneTkv. AnapartbT e oGopyasaH C edeKTUBHM
NeKM akyMynaTopu ¢ ronsiM KanauwTeT, KOUTO OCUTypsiBaT BUCOKa MOBUIHOCT Ha MPOAYKTa U nosgonsear
HaAEXAHO TOYKOBO 3aBapsiBaHe. YCTPOICTBOTO & 0GOPYABAHO C U3XOAHO HE3Ao 3a 3apexaaHe Ha MOBUHN
ycTpoiicTsa. MpaBunHoTo, HapexaHo v GesonacHo AeNCTBIE Ha 3aBapbYHUA anapar 3aBycK OT npaBunHara
KCTINoaraLusi, opaju Koeto:

Mpean fa 3anoyHeTe M3non3BaHe Ha NPoAyKTa, TpsAbBa Aa npoyeTeTe uAnata WHCTPYKUMA 1 Aa A
3anasure.

[locTaBunKLT He Hocw OTrOBOPHOCT 3a KakBWTO W Aa 6UNO LETH, Bb3HUKHANM nopagu u3nons3paHe Ha
npoaykTa B HECbOTBETCTBIE C NPpeAHa3Ha4eHNeTo, HecnaseaHe Ha npaeunara 3a BesonacHocT 1 yKasaHuaTta
0T HacToALaTa UHCTPYKUKA.

OBOPY[BAHE HA NMPOOYKTA

MpoaykTbT ce AocTaes CrnobeH W He Ce M3WCKBA MOHTaX. 3aedHO C MpodyKTa Ce [JOCTaBsT 3aBapbyhu
kabenu, kabern 3a 3apexaaHe 1 CMeHsieMI 3aBapbyHi HaKpaitHULM. B KoMMneKTa Ha MpofyKTa He € BKIIOYEHO
3apsiaHO YCTPOIICTBO 3a enexTpudeckara Mpexa.

OBLUVY YCNOBKA 3A BE3OMACHOCT

WHempykyuu 3a 6esonacHocm npu ynompeba

AnapaTbT 3a TOYKOBO 3aBapsiBaHe Ce M3MonsBa 3a TOYKOBO 3aBapsiBaHe Ha HUKEMOBM NEHTU U NUTMEBM
kneTki. 3abpaHeHo e 13MOMn3BaHETO Ha anapaTa 3a 3aBapsiBaHe He Mo npeaHasHadenve. He u3nonasaite
npogykTa 3a 3aBapsiBaHe Ha KOMMOHEHTU KaTo Med, Hepbxgaema CToMaHa, cpebpo, 3mato W BCUYKM
Matepuani, HeCbBMECTUMY C NpefHa3HaYeHNETo Ha NpoayKTa.

Mpenv Besika ynoTpeba ce yBepeTe, Ye NPOAYKTHLT He e NoBpeaeH. Besika noBpeaa Ha kopnyca, kaTo HanpuMep
MyKHaTUHW, BOMBOHATUHW UMW CHYNEHIN KOMMOHEHTM, BOAW O U3KMIOYBAHE Ha NPOAYKTa OT Mo-HaTaTbluHa
ynotpeba. OGbpHETE CrELManHo BHUMaHWE Ha CbCTOSHUETO HA 3aBapbuHUTE Kabenu, MPUMOXEHU KbM
npoaykTa. Ako 3aBapbyHuUTE kabenn UMaT noBpeaeHa 13onaLws, LencenuTe UMaT NpusHaLy Ha nospena,
MyKHaTWHW, NPErbBaHus W TH., kabenute TpsibBa Aa ce 3ameHsT ¢ HoBu 6e3 aedbekTi. MospeaeHuTe nunu
MoaudmLmpaHn kabenn moraT Aa [oBeaT [0 TOKOB yaap, NoXap, U3rapsiHus unu apyru HapasisaHus. Mo
BpEMe Ha 3aBapsiBaHETO Npes kabenuTe NpoTUYa BIUCOK TOK, KOETO MOXE Ja A0BeAa A0 OTAENsIHE Ha M Npy
KOHTaKT CbC 3aBapsiBaHus KOMMOHeHT. PaboteTe camo B Aobpe BEHTUNMpaH NoMeLLeHns. He cBbpaBaitTe
HaKbCO 3aBapbyHUTE HakpalHULM efvH ¢ Apyr. ToBa MOXe fa AoBeae A0 NMOBPefa Ha ypeaa, TOKOB yaap,
U3rapsiHus UK Apyru HapaxsiBaHus. He uanaraiite npopykTa Ha Abxa uiv Bnara. He notansiite npoaykta
BbB BOfa. BnaraTa B yCTPOWCTBOTO MOXeE Aa J0BeAE 40 KbCO CheaMHeHMe, NoxXap Unv [opU eKcrnosusl.
He w3naraitTe yCcTpoWCTBOTO Ha Mpsika CITbHYeBa CBeTNMHA. [Mpean Aa 3anouHeTe pabota, noprotBeTe
MSICTOTO, KaTo OTCTPaHWUTE BCUYKW 3ananvMmu Matepuanu OT onacHata 3oHa. 3abpaHeHo e nocTaBsHeTo Ha
3aBapbYHIS anapart 1 3aBapsiBAHUTE YaCTI BbPXY PaMOTO, KOMSIHOTO MMM APYTY YacTu Ha TSNOTO Mo BpeMe
Ha paboTa, 3a Aa ce u3berHat usrapsHus. MocTaseTe anapara 3a 3aBapsiBaHe U 3aBapsiBaHUTE ereMeHTH
BbpXy paBHa, CTabunHa 1 Hesananvma NoBbPXHOCT, Aarney OT M3TOYHULM Ha ToNMWHa 1 Bnara. /3nonasaitTe
TINYHW NPeANasHu CpeacTBa Nod popmata Ha NpeanasHu 04Mna, PbkaBuLM 1 3alwmuTHO obnekno. Mo Bpeme
Ha paboTa Ha anapara 3a TOYKOBO 3aBapsiBaHe Ce reHepupar BUCOKW TemniepaTypu. Bucokata temnepatypa,
reHepupaHa OT 3aBapbyHMs anapart, MoXe Aa Npeaussuka noxap. He paGoteTe cbe 3aBapbyHUs anapat B
6nu3ocT [o 3ananumu Matepuani. V36srsaiiTe npsik KOHTAKT CbC 3aBapbYHUTE HakpalHuum npu pabota
CbC 3aBapbyHusi anapar. ToBa MOXe fa foBefe AO TOKOB YAap, W3rapsHus N [pyru HapaHsiBaHus.

m OPUTMHANHO PHbKOBOACTBO —
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HenocpeactBeHo cnep paboTa He [OKOCBaiTe 3aBapeHuTe YacTV 1 3aBapbyHUTE HaKpailHuuuM C ronu
pbLe, TbiA kaTo TOBA MOXE [a [0Bede [0 W3rapsiHua Ui Apyri HapaHsaBaHWs. M3dakaite 3aBapsisaHuTe
€MeMEHTU W YaCcTUTE Ha 3aBapbyHUS anapat Aa U3CTUHAT HambiHO. He peMoHTupaiiTe, He pasrnobsisaiite
1 He MopuduLMpaiiTe YCTPOICTBOTO Camu. 3a PEMOHT Ce 0GbpPHETE KbM OTOPU3UPAH CEPBU3EH LIEHTLP
Ha npou3BoguTens. He uanaraitTe yCTPOACTBOTO Ha NPEKOMEPHU yaapu, Hanmpumep no Bpeme Ha
TpaHcnopTupaHe. MaseTe yCTPOIACTBOTO OT NajaHe. AKO MPOAYKTLT € CEepUO3HO NOBPEAEH UMK naaHe BbB
BO/ja, MOCTABETE O HA OTKPUTO MSICTO, Aaned OT 3ananvMu Matepuanu, xopa 1 npeametu. Tolt Tpsbea fa
6bae npegazeH [0 cneuvanuaMpaH NyHKT 3a 0besBpexaaHe Ha otnagbuy. He npobuBaiite npoamykTa. He
nocTaBsiTe YCTPOCTBOTO B MUKPOBBLITHOBA (hypHa, B CbZ N0 HansraHe. He nocTaesiite npoaykTa B 6nuaoct
0 M3TOYHMLM Ha OrbH. CbXpaHsiBaiiTe NPofyKTa fAaney oT AeLa U X1BOTHM.

WHempykyuu 3a 6e3onacHocm npu 3apexoarHe

BrumaHve! Mpean 3apexpaaHe ce yBepeTe, Ye KOpNyChT Ha NPpofyKTa, kabenuTe u LencenuTe He ca Hanykau
unu nospeaeHm. 3abpaHeHo e Aa ce 13non3sa noBpeaeH NPOaYKT.

AkymynaTopbT MOXe Aa Ce 3apex[a caMo B 3aTBOPEHO, CyX0 NoMeLLeHe, 06e30MaceHo CpelLLly A0CTbI Ha
BbHLLUHM Nuua, ocobeHo aeua. He 6uBa ga 3apexgare ycTpoicTBoTO 6e3 NoCTosHEH Haf3op OT Bb3pacTeH!
Ako e HeobXoaMMO Aa HamycHeTe MOMELLEHNETO, B KOETO Ce M3BbPLUBA 3apexXAaHeTo, MpeKbCHeTe
3apexpaHeTo, KaTo paseauHUTe 3apsiHOTO YCTPOICTBO OT MPOAYKTa M OT enekTpudeckata mpexa. Ako
OT NpopyKTa ce OTAENs AUM, NOA03PUTENIHA MUPU3MA W TH., He3abaBHO crpeTe npoLieca Ha 3apexpaHe 1
W3KNHo4eTe 3apSAHOTO YCTPOICTBO. BB3MOXHO € Aa ce Hanoxu NpopykTbT fa Gbae 3apefeH npean mbpsata
ynotpeba. Akymynatopute ot Tin Li-Po (nuTneBo - nonuMepHM) HAMAT T. Hap. ,eekT Ha nameTTa’, KoeTo
Mo3BONABa 3apexaaHeTo UM no Besiko Bpeme. Mpenopbysa ce obaye akyMynatopbT Aa ce U3TOLUM N0 Bpeme
Ha HopmarnHa paborta 1 cnep Toa Aa ce 3apefy 40 MbiieH kanaLuTeT. Ako Nopajv ecTecTsoTo Ha pabotata
He € Bb3MOXHO akyMynaTopbT Aa ce TPeT1pa no TO31 Ha4MH BCEKY MbT, ToBa TpsibBa Aa e npasu Hait-Manko
Ha BCEKY HAAKOMKO LKbNa Ha pabota. B HukakbB cryyai akymynatopuTe He TpsibBa fia Ce paspexaar 4Ypes
KbCO CbeauHeHNe Ha KnemuTe, Tbil kaTo ToBa NpuunHsBa Heobpatumu nospean! Cbluo Taka He 6usa Aa
npoBepsiBaTe CTeMeHTa Ha 3apexaaHe Ha akymynaropa upes CBbp3BaHe HakbCO Ha KnemuTe 1 nposepka
3a UCKpH.

3a 3aBapsiBaHe TpsbBa Aa ce 13MON3BaT camo 3aBapbyHUTe kabenu, focTaBeHu ¢ npodykTa. 3abpaHeHo e
Aa ce uanonasat Apyrv kabenu unn aa ce MoanduLMpar kabenute, AocTaBeH ¢ npoaykTa. Mo Bpeme Ha
3aBapsBaHeTo Npe3 3aBapbyHis kaben npoTuya cuneH Tok. HenpasunHo noabpaxuTe unn mMopuduLmMpanin
kabenu MoraT fa AOBefaT A0 TOKOB yhap, moxap, u3rapsHus WM [pyr Hapasizauus. Cebp3paiite
3aBapbYHITE kabenn camo, KoraTo 13nonasate nNpoaykTa. He cbxpaHsiBaliTe NpopyKTa CbC CBbp3aHu kabenu.
ToBa MoXe fja Npefn3BIKka KbCO CbeavHeHe 1 Aa [JoBeae A0 NMoBpe/a Ha NpoayKkTa, TOKOB yAap, noxap
0PV eKCNo3Ns.

ChbxpaHeHue Ha akymynamopa

TpsbBa aa ce ocurypsT MOAXOASALLM YCTIOBMS 3@ CbXPaHeHIe, 3a Aa Ce YAbMKW XUBOTBLT Ha akymynaropa.
AkymynatopbT Moxe Aa u3gbpxu okono 500 uukbna Ha ,3apexpaHe - paspexaade’. CbxpaHsiBaitte
akymynatopa npu Temnepatypa Mexay 0 v 30 rpagyca no Lienauit npu oTHocUTEmNHa BaXHOCT Ha Bbafyxa
50%. 3a Aa cbxpaHsBaTe akymynatopa npes NpofbmkuTENeH nepuop ot Bpeme, Tpsbaa fa ro 3apeauTe A0
okono 70% OT HeroBus kanauuTer. B cnyyaii Ha NPOABLITIKUTENHO CbXpaHeHe NpesapexaaiTe akymynaropa
MepuoanyHO, BEAHBX ropuiuHo. He u3TolyaBaiiTe MpekoOMepHoO akymynatopa, Thbii kaTo ToBa Cbkpallasa
KMBOTA My M MOXe Aa MpuuuHM Heobpatumu nospepu. Mo Bpeme Ha CbXpaHeHMETo akymynatopbT
MoCTENeHHO Lue ce paspexaa. MpoLeckT Ha camMopaspexaaHe 3aBucK OT TemMnepaTypata Ha CbXpaHeHue,
KOMKOTO Mo-BiCOKa € TemnepaTyparta, TONKoBa no-6bp3 e NpoLeckT Ha paspexaaHe. Ako akymynatopute ce
CbXpaHsBaT HEMPaBUITHO, ENEKTPONUTLT MOXe Aa u3Teve. B cnyyait Ha U3TMYaHe, TeubT TpsibBa Aa Gbae
obe3onaceH ¢ HeyTpanuanpall areHT. B cryyaii Ha KOHTaKT Ha enekTponuTa ¢ 04uTe U3MMITE ounTe 0BUIHO
€ BOAA ¥ cref ToBa HesabaBHO NOTbpCeTe MeAnLMHCKa NoMoLL. 3abpaHeHo e M3N0N3BaHeTo Ha MHCTPYMeHTa
C noBpe/eH akymynatop. B cnyyaii Ha nbnHo U3HoCBaHe Ha akymynatopa Toli Tpabea Aa 6bae npeaaneH Ha
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CrieunanmanpaHo MACTO 3a 06e3BPEXAAHE Ha TO3U BIAS OTNALbLM.

TpaHcriopmupaHe Ha akymynamopume

CbImacHo 3akoHOBUTE pa3nopeatu NUTUEBO-MONMMEPHUTE akymynaTopi Ce TpeTupar Kato OmfacHu
matepuani. MoTpebuTensT Ha MHCTPYMEHTa MOXe Aa TPaHCTOPTUpa MHCTPYMEHTa C akymynaTopa v camute
akyMynaTopy No CyXombTeH TPaHCMopT. B To3u cnyJaii He e HeobXxoAnMo ia BbAaT U3NbIHEHN AOMbAHUTENHI
ycnosus. B cnyyaii Ha Bb3naraHe Ha TPaHCMOPTMPAHETO Ha TpeTa CTpaHa (Hanpumep [ocTaBka C
Kypuepcka dupma), TpsibBa Aa ce criefar pasnopeAdbuTe OTHOCHO MPEBO3a Ha onacHu Matepuany. Mpeay
TPaHCMOPTMPAHETO Ce CBbPXETe C NOAXOAALLO kBanuduumupaHo nuue. 3abpaHeHo e TpaHCopTUpaHeTo Ha
noBpezeHu akymynatopi. Mo Bpeme Ha TpaHCnopTMpaHe [EeMOHTUPaHUTe akymynaTtopu Tpsibsa Aa Gbaat
13BafieHN OT MHCTPYMEHTA, OTKPUTUTE KOHTaKTW TpsibBa fa Gbaar obesonaceHn, Hanp. 3anevataHu C
130naLvMoHHa neHTa. 3akperiete akymynaTopuTe B onakoBkara o TakbB HauuH, Ye fia He Ce BWXKaT BbTpe B
Hes o Bpeme Ha TpaHcnopTipaHe. Tpsbea fa Ce cnasBaT HaLvoHanHUTe npasuna u pasnopenti 3a npeso3
Ha OnacHi ToBapu.

TEXHWYECKW OAHHU
MapameTbp MepHa CroifHocT
KaranoxeH Homep YT-82507
HomuHanHo BXoAHO Hanpexexue [Vd.c] 5
BxopeH Tok [A] 1-15
Tun 3axpaHBalL, akymynatop Li-Po
HomuHanHo HanpexeHue Ha akymynatopa [Vd.c] 4.2
Kanauutet Ha akymynatopa [mAh] 6300
EHeprus Ha akymynatopa [Wh] 26,46
Makc1maneH HoMvHaneH Tok Ha 3aBapsiBaHe [A] 500
/13x0HO HanpexeHwe / MaKc. U3XOfEeH Tok [Vd.c]/[A] 5/2
Pa3smepn [mm] 148 x 86 x 30
Terno [ka] 0,32
Temnepatypa Ha pabota [°C] 0-35
Temnepatypa Ha CbXpaHeHue [°C] 0-50

OBCNY)XBAHE HA YPEQA

Modzomoska Ha npodykma 3a paboma

MpopyKTbT Tpsi6Ba Aa ce pa3onakosa 1 Aa Ce OTCTPAHST BCUYKM €NeMEHTY Ha onakoBkara. MpenopbynTento
€ [1a 3anasvTe onakoBkata, KosiTo MoXe fa Gbfie nonesHa 3a TpaHCMopTUpaHe Ha NPoayKTa.

Mpenovu ga 3anouHeTe fa U3nonasate npogykTa, Toil Tpsibea ga Gbae 3apeneH. 3a LenTa u3nonasaiTe
3axpaHBaluns kaben, focTaBeH ¢ npogykTa. BknioyeTe koHekTopa Ha kabena B rHeagoto USB ot tvn C Ha
npoayKkTa, Cref ToBa CBbpXeETe kabena KbM 3apsAHOTO YCTPOICTBO U BKIKOYETE 3apsiBHOTO YCTPOMCTBO B
enekTpuyeckara Mpexa. o Bpeme Ha 3apexaaHe Ha AUCnnest Ha NPOAYKTa LU MUra CUMBONBLT HA MbIIHUS 1
LLie Ce Noka3Ba CUMBONTBT Ha 3apexaallla ce Gatepusi. AKO Ce Nokaxe CUMBOMLT HA MbITHUS U MHOMKATOPBLT
Ha 6aTepusTa € HaMbHO 3aMbIHEH, TOBa 03HaYaBa, Ye baTepusiTa e HanbHO 3apeaeHa. Cnea NpukmnioyBaHe
Ha 3apexaaHeTo U3KMioyeTe 3apsAHOTO YCTPOICTBO OT enekTpudeckata Mpexa W Crief ToBa paseavHeTe
kabena Ha 3apsBHOTO YCTPOICTBO OT FHE3[0TO Ha NPOAYKTa. MPOAyKTHT € roToB 3a ynoTpeba.

BHumanve! 3a 3apexgaHe mMoxe aa ce u3nonsea Bcsko USB rHe3mo, B KOETO Lie nacHe LencensT Ha
[0CTaBEHNS C YCTPOINCTBOTO kaben. YBepeTe ce obade, Ye KanauuTeTbT Ha TOKa Ha HE3A0TO 3a 3apexaaHe
€ noHe 1 A. MpubnnanTenHoTo ChCTOSHIME Ha 3apsia Ha BrpadeHata 6aTepust MoXe Aa Ce OLieHN No cuMBona
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Ha GatepusiTa, nokasaH BbpXy AWCMEs, W MO NokasaHata CTOMHOCT Ha HampexXeHueTo Ha GarepusTa.
KonkoTo noBeve € 3ambiHeH MHAVKATOPBT, TONKOBA NOBEYe € 3apedeH akymynatopa. KonkoTo no-Bucoka e
CTOIHOCTTa Ha HaNpEXeHVeTo, TOMKOBA NMO-BUCOKO € HUBOTO Ha 3apsiA Ha akymyrnaTtopa.

WHemanupare Ha 3aéapbyHume kabenu / 3aéapbyHu HakpalHuyu

BHAMAHWE! Mpean aa MoHTUpaTe 3aBapbyHuTe Kabenu w HakpailHuLM, Ce yBepeTe, Ye 3aBapbyHUAT
arnapart e UKIIoYEH W Ye BCUYKI HEFOBY KOMMOHEHTM Ca HAMbIHO OXMafeHu. 3a Aa U3KMKYMTe 3aBapbyHus
arapart, HaTCHeTe GYTOHa 3a BKIKYBaHe 3a OKOMo 4 CekyHau. YBepeTe ce, Ye 3aBapbyHuTe kabenu ca
pa3eavHeHV OT anapara, Npeau a MOHTUPATe Ui AeMOHTUpaTE 3aBapbyHNUTE HaKpalHNLM.

KaGenbT 3a 3aBapsiBaHe ce CbCTOW OT 3aBapbyHa APbXKa v 3aBapbyeH HakpaiHuk. Mpeav Aa cebpxete
3aBapbyHUTE Kabenw, ce yBEPETe, Ye 3aBapbyHUTE HaKpalHULM Ca MPaBUIHO (UKCUPaHY B 3aBapbYHUTE
OPbXKW. 3aBUIATE 3aBapbyHMs HaKpalHMK MO MOCOKA HA YacoBHWKOBATa CTperka AoOkpait B OTBOpa,
Pa3nonoxeH B kpas Ha 3aBapbyHaTa Apbikka. Cnefpallata CTbika € Aa CBbpxeTe kabenute 3a 3aBapsiBaHe
KbM Bpb3KUTE 32 3aBapbyHy kabenu. 3a Tasu Lien CBLPXKETE KOHEKTOpa B kpas Ha 3aBapbyHus kaben kbM
Bpb3KaTa 3a 3aBapbueH kaben. MoBTOpeTe onepausiTa 3a BTOpUS 3aBapbueH kaben. [JEMOHTaXbT Ha
kabenuTe 1 3aBapbYHUTE HaKpaiHuLM TpsibBa 4a ce U3BbPLIBA B 0BPaTEH pejd Ha MOHTaxa.

[MpenopbKu 3a U3nonsgaxe Ha 3agapbyHUs anapam

MoBbPXHOCTTA Ha 3aBapsBaHKTE eneMeHTV Tpsbea aa e obesmacneHa, 6e3 pbxaa, 3aMbpCsiBaHns 1 npax.
3a Ja ce NOCTUMHe 3paBo ChenUHEHVE, Ce NPEnopbYBa NOBbPXHOCTTA Ha 3aBapEHIUTE YacTv Aa ce Matupa,
KaTo Ce M3TbpKa N1EKo, HanpuMep ¢ UHO3bPHECTA LUKYPKA.

YBeperTe ce, Ye 3aBapbyHuTe Kabenu ca NpasuiHo MHCTanMpaHi.

AKO CMEHSIEMUTE 3aBaPBbUHI HAKpaHULM UMaT crieav oT ynoTpeBa nod qopMara Ha YepHy OCTaTbuy, Te
TpsiBBa [ Ce MOYMCTAT, KaTo Ce M3ThpKaT BHUMATENHO C (DUHO3bPHECTA LIKYpKA. AKO MOYUCTBAHETO He
[oBefe [0 xenaHus edekT, HakpaiHuumTe Tpsbsa [a ce 3ameHsT ¢ HosM, Be3 AedekTu, 3a Aa ce ocurypy
ethekTBHa paboTta Ha 3aBapbyHus anapar.

Mpu HamanABaHe Ha HOMUHANHOTO HaNPEXeHHe Ha akymynaTopa MoXe Aa ce Habniofasa 3abenexum crag
B NMPOM3BOAUTENHOCTTA Ha NpoayKTa. HOMMHAIHOTO HanpexeHue Ha akymynaTopa ce Mokassa B peasnHo
BpeMe Ha [MCNnest Ha BKIIOYEHOTO YCTPOMCTBO. MpoayKThT Tpsibea 4a Obde HaMbiHO 3apedeH, 3a fa ce
Bb3CTaHOBY MbiHaTa My NMPOU3BOANTENHOCT.

Hukenosu neHmu
AnapaTbT 3a 3aBapsiBaHe 06paboTBa NEHTI OT ,4UCT HUKEN", KOWTO ca u3paboTeH OT HUKeN ¢ uncToTa Hag 99
%, ¢ MakcumanHa febenuta o 0,15 mm, 1 HUKENMpaHu CTOMaHeH! NeHTU ¢ MakcmanHa aebenuHa 0,2 mm.

Paboma cbC 3a8apbyHUS anapam

NPEAYNPEXOEHWUE! 3abpaHeHo e NocTaBsiHETO Ha 3aBapbyHWs anapaT v 3aBapsiBaHuTe 4acTu BbpXy
PaMOTO, KOMISHOTO UMM APYTY YACTV Ha TSNOTO MO BpeMe Ha paboTa, 3a Aa ce u3berHar uarapskus. MocTasete
arapata 3a 3aBapsiBaHe M 3aBapsiBAHUTE €NEMEHTU BbPXY paBHa, cTabWrHa W Heananuma MoBbPXHOCT,
Aanedy OT W3TOYHMLM Ha TOMMWHa W Bnara. V3nonssaitTe Nu4HM Npennaski cpeacTea no dopmara Ha
npeanasHu 04Mna, pPbkasuLy 1 3aLLMTHO 0Bnekno.

NPEAYNPEXOAEHWUE! Mpean 3aBapsiBaHe TpsibBa a Ce HACTpOM MpaBWiHaTa MOLLHOCT 3a BuZa W
nebenvHaTa Ha 3aBapsiBaHUTE [ETalinu, KaTo Ce HanpaBsiT 3aBapku BbPXY OTMafbyeH MaTepuan. 3afaBaHeTo
Ha TBbpAE HMCKA 3aBapb4Ha MOLIHOCT e A0BeAe A0 HECTabunHO CbeduHeHue, AoKaTo 3aAaBaHeTo
Ha TBbpAEe BUCOKA 3aBapbyHa MOLLHOCT MOXe fa AoBede A0 MperpsBaHe Ha 3aBapsiBaHuUTe enemeHTH,
Hanpumep [0 NoBpeaa Ha kneTkara, KoeTo Moxe fia A0BeAe A0 NoXap Unv AopK [0 ekcrnoausi!
BHUMAHMWE! Cnasgaiite npenopbkuTe, onucaHn B pasgena ,Mpenopbki 3a W3non3saHe Ha 3aBapbyHinst
anapat’ B MHCTpyKUMATa. YBepeTe ce, Ye HakpailHuLMTe Ha 3aBapbyHUTE APbXKMA He Ca CBbP3aHN Hakbco
MOME3XAY C1 UMK C YacTuTe, kouTo Tpsbea Aa Gbaat 3aBapeHy. Cref BkNiouBaHe, ako YCTPOHCTBOTO YCTaHOBY
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TIUNCa Ha aKTUBHOCT, TO Ce U3KIKoYBa Cried 0Kono 20 MUHYTU.
BHUMAHWE! 3aBapsialiTe neHTaTa camo C eauH eneKTpod Ha KnetkaTa eAHOBPeMEHHO. He e BbaMOXHO
[a ce 3aBapsiBa NeHTa C HAKONKO enekTposa. He npunaraitte 3aBapbyH1Te HAKPaRHWULM KbM ABa Pa3nuyHmu
€eMnekTpoaa Ha kretkara.

HatucHete GyToHa 3a BkmioyBaHe 3a okono 4 cekyHan. Bupxy aucnnes (1) we nokaxe napamerbpa Ha
MOLLHOCTTa Ha 3aBapsiBaHe, 0T6ensi3aH ¢ ,Power”. Toav napameTbp Ce 3non3ea 3a HacTpoilka Ha MOLLHOCTTa
Ha 3aBapsiBaHe B guanasoHa 1-10, KbAeTo 1 e Hai-HMCKaTa HacTpolika Ha MOLUHOCTTA Ha 3aBapsiBaHe, a
10 e Hait-BUCOKaTa HacTpoiika. KpaTkoTo HaTuckaHe Ha (hyHKUMOHanmHWs OyTOH, O3HAYeH CbC CTpenka
Harope, yBennyaBa HacTpoikara, a KpaTkoTo HaTiCkaHe Ha PyHKUMOHaNHWst ByTOH, 03HAYEH CbC CTpenka
Hagory, s HamansiBa. 3ajafeHara CTOAHOCT Le Ce MoKaxe Ha Aucnres. XBaHeTe 3aBapbyHUTE APbXKM.
EfHaTa gpbixka Ce JbpxW C efHaTa pbka, a apyrata - ¢ Apyrara. 3aBapbyHuTe kabenu He Tpsibea ja ce
kpbcTocear. MpunoxeTe ABETE 3aBapbYHM [PbXKM €AHOBPEMEHHO, NEPNEHANKYNAPHO HA NOBBPXHOCTTA Ha
3aBapsiBaHOTO U3feNIe, Taka Ye HakpanHULMTE B APBXKITE Aa He Ce AoNUPaT eaunH A0 ApYT, @ Aa Ca B KOHTaKT
C NOBLPXHOCTTA Ha 3aBapsiBAHOTO U3aenue. PascTosHWeTo Mexay HakpaitHuumTe He Tpsibea Aa e no-ronsimo
0T 4-5 mm. YCTPOICTBOTO aBTOMATUYHO OTKPUBA KOHTAKT MEXAY 3aBapbyHUTE HAKpalHWULW U 3aBapsiBaHaTa
MOBBPXHOCT 1 Cried okono 1 cekyHaa ce 0bpasyBa TOYKOBA 3aBapka B Pe3ynTaT Ha BUCOKaTa CTOMHOCT Ha Toka
11 reHepypaHETo Ha TOMMWHa B 30HaTa, KbAETO Ca NOCTaBeHM 3aBapbyHIUTe HakpaiHuun. Tpsibea aa ce ma
npeasua, Ye No BpeMe Ha npoLieca Ha 3aBapsiBaHe MOXe Aa ce oTaens auM. Cres npukntoyBaHe Ha pabotaTa
u3KmioveTe ypena. 3a LenTa HatucHeTe GyToHa 3a BKMiOYBaHE 3a OKOMO 4 CeKyHaM, [OKaTo AMUCTEsT Ha
npoayKTa ce M3knioun. Thid KaTo KOMMOHEHTUTE Ha anapata Morar fja Gbaar ropeluy cneq npukmioyBaHe Ha
3aBapsiBaHeTO, 3aBapbyHUTE APbXKY TpsbBa Aa ce npubepat Taka, Ye HakpaiHLMTe 3a 3aBapsiBaHe Aa He
BNU3AT B KOHTAKT C HUKOS! MOBBPXHOCT. M34akaiiTe, JOKaTo KOMNOHEHTUTE Ha ypena UcTiHaT HambnHo. Cneg
TOBa JEMOHTMpaliTe 3aBapbyHUTE kabenu 1 MPOAbIKETe C AEMHOCTUTE MO NOAAPBKKA.

W3nonsgaHe Ha npodykma 3a 3apexdaHe Ha MobusiHu ycmpolicmea

Mpeov fa 3apeduTe YCTPOICTBOTO, MpOBEpETe B [OCTaBeHaTa C YCTPOWCTBOTO AOKyMEHTAUWs, Janu e
pa3speLLEeHo 3apEXaaHETo Ha BbHLLHYM baTepun powerbank.

BknioyeTe yCTpOICTBOTO, KaTo HaTuCHeTe ByToHa 3a BKMioYBaHe 3a okono 4 cekyHau. CBbpxXeTe KoHekTopa
Ha kabena 3a 3apexaaHe KbM rHe3foTo 3a 3apexpaaHe Ha MOBUIHOTO YCTPOICTBO, KOETO Lie Ce 3apexaa.
CBbpXeTe APYTUs KOHEKTOp Ha kaberna 3a 3apexpaHe kbM M3xopHoto rHesgo USB Tun A. Mpean pa
CBbPXKETE, Ce YBEPETE C KakBO HAMpEXeHUe Moxe fia Gbae 3axpaHeHO CBbP3AHOTO YCTPOIACTBO. MpoLiechT
Ha 3apexaaHe Lue 3amoyHe. MHEe3n0TO MMa edeKTUBHOCT Ha Toka, NOCOYeHa B Tabnuuata ¢ TeXHU4eckv
AaHH. Cnep NpUKNioYBaHe Ha 3apexaaHeTo paseaunHeTe KOHEKTOpa OT rHEe3AoTo Ha ypeaa v cren Toa ot
3apexaaHoTo yCTporcTBO. MpoayKTHT MMa akyMynaTop C kanauuTeta, NOCOYeH B TabnuLiaTa ¢ TEXHUYECKN
[JaHHW, KOETO 03HaYaBa, Ye TOil MOXe Al 3apex[ia HambHO caMo YCTPoiACTBa, 06OpyABaHN C akymynaTop ¢
Mo-MasTbK KanauwTeT OT TO31 Ha NPOAYyKTa.

CBbp3BaHETO KbM 3apsiAHOTO YCTPOMCTBO Ha YCTPOHCTBO, 06OPYABAHO C akymynaTop ¢ No-ronsM kanauuTet
OT TO3W Ha NMPOJYKTa, HAMa fa A0BEAe [0 MbHO 3apexaaHe Ha akymynatopa Ha yctpoitcTeoTo. Mo Bpeme
Ha 3apeX[laHeTo YacT OT eHeprusiTa Ha akymynaTopa Ha npogykTa ce ry6u Ypes reHepupaHe Ha TonmnHa.
ToBa e HOPMarHO iBNeEHMe, KOETO 03HaYaBa, Ye He MoXe Aa Ce Npueme, Ye NPopYKTHT Le 3apean HambHo
YCTPOIICTBO CbC ChLUMS KanaLMTeT Ha akymyrnaTopa kaTo To3u Ha NpodyKTa.

HatucHeTe GyToHa 3a BKItOYBaHE 3a OKONO 4 CEKYHAY, 32 Aia M3KIK4MUTE YCTPOICTBOTO.

BHUMAHWE! 3abpaHeHo e eAHOBPEMEHHOTO 13Non3BaHe Ha 3aBapbyHyS YPes v 3apexaaHeTo Ha MoBUNHK
yCTpOiCTBa.

NOAAPBXKA

BHVMAHWE! YBepete ce, 4Ye yCTPOMCTBOTO € WU3KMIOYEHO M HAMbAHO OXMAAeHo, Npean Aa U3BbpluBaTe
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AEIZHOCTM No noaapwbxKa.

KopnycbT Ha npopykta Tpsbea 4a ce NouMcTBa C Meka cyxa kbpna. He notansiite npofykTa BbB BOAa vnu
[Ipyra TeYHOCT. 3alUuTeTe rHe3faTa Ha MPOfyKTa OT 3aMbpcsiBaHe. AKO B THE3L0TO MOMaiHaT 3aMbpCsABaHHS,
onuTaiTe ce Aa rv 3gyxate CbC CTPYS CrbCTEH Bb3ayx C HansraHe He noseye ot 0,3 MPa. He nsnonasgaiite
TBbP/AV NPEAMETY 3a NOYNCTBAHE Ha rHe3AaTa, Thii KaTo TOBa MOXE Aa MOBPEAV THe3A0TO UMK Aa Npeau3suka
KbCO CbeauHeHMe.

CnbXpaHeHue U mpaHcropmupaHe Ha npodykma

MpopykTbT TpsibBa Aa ce CbXpaHsiBa B 3aTBOPEHW, CEHYECTU MOMELLEHUs, KbeTo TemnepaTypata He
HazBuLLaBa AnanasoHa, NocoyeH B Tabnuuara, a OTHocUTenHara BnaxHocT e nog 90%.

MpoaykTbT TpsibBa Aa Ce TpaHCMOpTIPa, kaTo Ce B3eMaT NPefBuA NPenopbkuTe B Touka: “TpaHCnopTipaHe
Ha akymynaTopu’”.
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CARATERISTICAS DO PRODUTO

A maquina de soldar por pontos é um dispositivo portatil recarregavel que é utilizado para soldar por pontos
tiras de niquel e células de litio. A méaquina esté equipada com baterias potentes, leves e de elevada capaci-
dade que proporcionam uma mobilidade alta do produto e permitem também obter uma solda por ponto ro-
busta. A unidade esta equipada com uma porta de saida para carregar dispositivos moéveis. O funcionamento
correto, fiavel e seguro da maquina de soldar depende, portanto, da sua utilizagéo correta:

Antes de trabalhar com a ferramenta, leia 0 manual completo e guarde-o.

O fornecedor nao sera responsabilizado por quaisquer danos ou ferimentos resultantes da utilizagao indevi-
da do produto, do ndo cumprimento dos regulamentos de seguranga e das recomendagdes deste manual.

ACESSORIOS DO PRODUTO

O produto é entregue completo e ndo requer montagem. Os cabos de soldadura, o cabo de carregamento e
0s pinos para soldar substituiveis s@o fornecidos com o produto. O produto ndo inclui um carregador de rede.

CONDIGOES GERAIS DE SEGURANGA

Instrugdes de seguranga para utilizagdo )

A méaquina de soldar por pontos € utilizada para soldar por pontos tiras de niquel e células de litio. E proibido
utilizar a maquina de soldar para outros fins que ndo os previstos. Nao utilize o produto para soldar compo-
nentes como cobre, ago inoxidavel, prata, ouro e todos os materiais incompativeis com a utilizagéo prevista
para o produto.

Certifique-se de que o produto ndo esta danificado antes de cada utilizagdo. Quaisquer danos na caixa, tais
como fissuras, amolgadelas ou componentes partidos, desqualificardo o produto para utilizagéo posterior.
Preste especial atengao ao estado dos cabos de soldadura incluidos com o produto. Se os cabos de soldadu-
ra apresentarem um isolamento danificado, as fichas apresentarem sinais de danos, fissuras, dobras, etc., os
cabos devem ser substituidos por cabos novos e sem defeitos. Cabos danificados ou modificados podem pro-
vocar choques elétricos, incéndios, queimaduras ou outros ferimentos. Durante a soldadura, s@o transmitidas
correntes elevadas através dos cabos, o que pode resultar em fumo quando em contacto com o componente
a soldar. Trabalhe apenas em &reas bem ventiladas. N&o coloque os pinos para soldar em curto-circuito
entre si. Isto pode provocar danos na unidade, choques elétricos, queimaduras ou outros ferimentos. Nao
exponha o produto & chuva ou a humidade. Nao mergulhe o produto em agua. A humidade na unidade pode
provocar um curto-circuito, um incéndio ou mesmo uma explos@o. Nao exponha a unidade a luz solar direta.
Antes de iniciar os trabalhos, preparar o local, retirando todos os materiais inflamaveis da rea afetada. Para
evitar queimaduras, ¢ proibido colocar a maquina de soldar e as pegas a soldar sobre o brago, o joelho ou
outras partes do corpo durante o funcionamento. Coloque a méaquina de soldar e as pecas a soldar sobre uma
superficie plana, estavel e ndo inflamavel, afastada de fontes de calor e de humidade. Utilize equipamento de
protecéo individual sob a forma de dculos de seguranga, luvas e vestuario de protegdo. Durante a soldadura
por pontos s&o emitidas temperaturas elevadas. A elevada temperatura gerada pela maquina de soldar por
pontos pode provocar um incéndio. N&o utilize a maquina de soldar perto de materiais inflamaveis. Evite o
contacto direto com os pinos para soldar durante o funcionamento da maquina. Isto pode provocar choques
elétricos, queimaduras ou outros ferimentos. Imediatamente apds o trabalho, ndo toque nas pegas soldadas
€ nos pinos para soldar com as méos desprotegidas, pois isso pode provocar queimaduras ou outros ferimen-
tos. Deixe arrefecer completamente as pecas a soldar e os componentes da maquina de soldar. N&o repare,
desmonte ou modifique a unidade sozinho. Para a reparagao, contacte o centro de servigo autorizado do
fabricante. Nao exponha o dispositivo a choques excessivos, por exemplo, durante o transporte. O dispositivo
deve ser protegido contra quedas. Se o produto ficar seriamente danificado ou cair na gua, coloque-o numa
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area aberta, longe de materiais inflamaveis, pessoas e objetos. Deve ser levado para um ponto de eliminagao
de residuos especializado. Nao fure o produto. Nao coloque o dispositivo num forno de micro-ondas, num
recipiente sob pressdo. Ndo coloque o produto perto de uma fonte de fogo. Mantenha o produto longe do
alcance de criangas e animais.

Instrugdes de seguranga para o carregamento

Atengéo! Antes de carregar, certifique-se de que o corpo do produto, os cabos e as fichas néo estéo rachados
ou danificados. E proibido utilizar um produto defeituoso.

A bateria s6 pode ser carregada em local fechado, seco e protegido de acessos ndo autorizados, especial-
mente por criangas. Nao realize o carregamento sem a supervisao constante de um adulto! Se for necessario
abandonar a sala de carregamento, interrompa o carregamento desligando o carregador do produto e da rede
elétrica. Se o produto emitir fumo, odores suspeitos, etc., pare imediatamente o processo de carregamento
e desligue o carregador. O produto podera ter de ser carregado antes da primeira utilizagdo. As baterias do
tipo LiPo (Polimero de Litio) ndo tém o chamado “efeito de meméria”, o que Ihes permite serem carregadas
a qualquer momento. No entanto, é recomendado descarregar a bateria durante o funcionamento normal e
depois carregé-la até a sua capacidade maxima. Se, devido a natureza do trabalho, ndo for possivel tratar
a bateria desta forma todas as vezes, isso deve ser feito pelo menos a cada varios ciclos de trabalho. Em
nenhuma circunstancia as baterias devem ser descarregadas por curto-circuito dos elétrodos, pois isso causa
danos irreparaveis! Também ndo € permitido verificar o estado de carga da bateria através de curto-circuito
dos elétrodos e verificagéo de faiscas. .

Apenas os cabos de soldadura fornecidos com o produto devem ser utilizados para soldar. E proibida a
utilizagdo de outros cabos ou a modificagéo dos cabos fornecidos com o produto. Durante a soldadura, é
transmitida uma corrente elevada através do cabo de soldadura. Cabos incorretamente selecionados ou
modificados podem provocar choques elétricos, incéndios, queimaduras ou outros ferimentos. Ligue os cabos
de soldadura e outros cabos apenas quando o produto estiver a ser utilizado. Nao guarde o produto com os
cabos ligados. Isto pode causar um curto-circuito e provocar danos no produto, choques elétricos ou um
incéndio ou mesmo uma exploséo.

Armazenamento da bateria

Para prolongar a vida Util da bateria, devem ser fornecidas condicdes de armazenamento adequadas. A
bateria pode suportar aproximadamente 500 ciclos de “recarga - descarga”. Armazene a bateria num inter-
valo de temperatura de 0 a 30 graus Celsius com uma humidade relativa de 50%. Para armazenar a bateria
por um periodo de tempo mais longo, ela deve ser carregada a cerca de 70% da sua capacidade. Para um
armazenamento prolongado, recarregue a bateria uma vez por ano. N&o sobrecarregue a bateria, pois isso
encurta a sua vida Util e pode causar danos irreparaveis. Durante o armazenamento, a bateria ira descarre-
gar-se gradualmente devido a fugas de corrente. O processo de auto-descarga depende da temperatura de
armazenamento, quanto mais alta for a temperatura, mais rapido sera o processo de descarga. Se as baterias
forem armazenadas incorretamente, o eletrélito pode vazar. Em caso de vazamento, repare o vazamento com
um agente neutralizante, em caso de contacto entre o eletrdlito e os olhos, enxague bem os olhos com agua
e, em seguida, procure imediatamente assisténcia médica. E proibido o uso da ferramenta com a bateria
danificada. Se a bateria estiver completamente gasta, deve ser levada para uma instalagéo de eliminagao
especializada para este tipo de residuos.

Transporte de baterias

De acordo com os regulamentos legais, as baterias de polimero de litio séo tratadas como materiais perigo-
sos. O utilizador da ferramenta pode transportar a ferramenta com a bateria e as proprias baterias por terra.
N&o ha condicdes adicionais que tenham de ser satisfeitas. Se o transporte for encomendado a terceiros
(por exemplo, envio por correio rapido), os regulamentos para o transporte de materiais perigosos devem ser
seguidos. Antes do envio, contacte uma pessoa qualificada. E proibido o transporte de baterias danificadas.
Durante o transporte, as baterias desmontadas devem ser removidas da ferramenta, os contactos expostos
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devem ser fixados, por exemplo, selados com fita isolante. Fixe as baterias na embalagem para que néo se
movam dentro da embalagem durante o transporte. As regulamentagées nacionais sobre o transporte de
materiais perigosos também devem ser observadas.

DADOS TECNICOS
Parametro Unidade de medigéo Valor
N.° de catalogo YT-82507
Tens&o nominal de entrada [Vdc] 5
Corrente de entrada [A] 1-15
Tipo de bateria de alimentagao Li-Po
Tens&o nominal da bateria [Vd.c] 4,2
Capacidade da bateria [mAh] 6300
Energia da bateria [Wh] 26,46
Corrente de soldadura nominal méxima [A] 500
Tens&o de saida / corrente de saida méx. [Vd.c]/[A] 5/2
Dimensées [mm] 148 x 86 x 30
Peso [kg] 0,32
Temperatura de operagéo [°C] 0-35
Temperatura de armazenamento [°C] 0-50

FUNCIONAMENTO DO DISPOSITIVO

Preparagdo do produto para a operagdo )

O produto deve ser desembalado e todas as embalagens devem ser completamente removidas. E aconse-
Ihavel conservar a embalagem, que pode ser Util para o transporte do produto.

Antes de utilizar o produto, este deve ser carregado. Para isso, utilize o cabo de carregamento fornecido com
o produto. Ligue a ficha do cabo & entrada USB tipo C do produto, depois ligue o cabo USB ao carregador e
ligue o carregador a uma tomada elétrica. Durante o carregamento, o simbolo do relampago pisca no ecréd
do produto e ¢é apresentado o simbolo de uma bateria cheia. Se o simbolo do relampago for apresentado e
o indicador da bateria estiver totalmente preenchido, isso significa que a bateria esté totalmente carregada.
Apbs a conclusao do carregamento, desligue o carregador da tomada elétrica e, em seguida, desligue o cabo
do carregador da tomada do produto. O produto esté pronto a ser utilizado.

Atencéo! Qualquer tomada USB em que a ficha do cabo fornecido com o dispositivo encaixe pode ser utiliza-
da para carregar. No entanto, certifique-se de que a capacidade de corrente da tomada de carregamento é de,
pelo menos, 1A. O estado de carga aproximado da bateria incorporada pode ser estimado a partir do simbolo
da bateria apresentado no ecré e do valor da tensao da bateria apresentado. Quanto mais preenchido estiver
o indicador, mais elevado é o nivel de carga da bateria. Quanto mais elevado for o valor da tensao, mais
elevado é o nivel de carga da bateria.

Instalagéo de cabos de soldadura / pinos para soldar

ATENGAO! Antes de instalar os cabos e os pinos para soldar, certifique-se de que a maquina de soldar esta
desligada e que todos os seus componentes estdo completamente arrefecidos. Para desligar a maquina, pri-
ma o interruptor durante cerca de 4 segundos. Certifique-se de que os cabos de soldadura estao desligados
da maquina antes de instalar ou remover os pinos para soldar.

O cabo de soldadura é composto por uma tocha e um pino para soldar. Antes de ligar os cabos de soldadura,
certifique-se de que os pinos para soldar estdo corretamente fixados nas tochas para soldar. Aparafuse o
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pino para soldar até ao fim no orificio situado na extremidade da tocha para soldar, no sentido dos ponteiros
do reldgio. O passo seguinte € ligar os cabos de soldadura as ligagdes dos cabos de soldadura. Para isso,
ligue a ficha da extremidade do cabo de soldadura a ligagéo do cabo de soldadura. Repita a operagédo para
0 segundo cabo de soldadura. A desmontagem dos cabos e dos pinos para soldar deve ser efetuada pela
ordem inversa da montagem.

Recomendagdes para a utilizagdo da maquina de soldar

A superficie das pegas a soldar deve estar desengordurada, isenta de ferrugem, sujidade e pé.

Para obter uma junta sdlida, recomenda-se que a superficie das pegas soldadas seja desbastada, esfregan-
do-a suavemente, por exemplo, com uma lixa de gréo fino.

Certifique-se que os cabos de soldadura estdo corretamente instalados.

Se 0s pinos para soldar substituiveis apresentarem sinais de utilizagdo sob a forma de residuos pretos,
devem ser limpos esfregando-os suavemente com uma lixa de gréo fino. Se a limpeza n&o tiver o efeito
desejado, os pinos devem ser substituidos por pinos novos e sem defeitos para garantir o funcionamento
eficiente da maquina de soldar.

A medida que a tens@o nominal da bateria diminui, pode verificar-se uma queda notéria no desempenho do
produto. A tens@o nominal da bateria é apresentada em tempo real no ecra da unidade ligada. O produto
precisa de ser totalmente carregado para restaurar o desempenho total.

Tiras de niquel

A magquina de soldar trabalha com tiras de “niquel puro”, que s@o feitas de niquel com uma pureza superior
a 99 %, com uma espessura maxima até 0,15 mm, e tiras de ago niquelado com uma espessura maxima
de 0,2 mm.

Trabalho com a méaquina de soldar

AVISO! Para evitar queimaduras, € proibido colocar a maquina de soldar e as pegas a soldar sobre o brago, o
joelho ou outras partes do corpo durante o funcionamento. Coloque a maquina de soldar e as pegas a soldar
sobre uma superficie plana, estavel e ndo inflamavel, afastada de fontes de calor e de humidade. Utilize
equipamento de protecéo individual sob a forma de 6culos de seguranga, luvas e vestuario de protegéo.
AVISO! Antes de soldar, deve ser definida a poténcia correta para o tipo e espessura das pegas a soldar,
fazendo juntas em material residual. Uma poténcia de soldadura demasiado baixa provoca uma junta instavel,
enquanto uma poténcia de soldadura demasiado elevada pode provocar o sobreaquecimento das pecas a
soldar, por exemplo, danificar a célula, o que pode provocar um incéndio ou mesmo uma exploséo!
ATENGAO! Siga as recomendagdes descritas na secgdo “Recomendagdes para a utilizagdo da maquina de
soldar’” do manual. Assegure-se de que os pinos para soldar ndo entram em curto-circuito entre si ou com
as pegcas a soldar. Apds o arranque, se a maquina detetar inatividade, desliga-se apds cerca de 20 minutos.
ATENGAO! Solde a tira apenas com um elétrodo da célula de cada vez. Nao é possivel soldar uma tira com
varios elétrodos. Nao aplique os pinos para soldar a dois elétrodos diferentes da célula.

Prima o interruptor durante cerca de 4 segundos. O ecra (Il) indica o pardmetro de poténcia de soldadura,
marcado “Power” (“Poténcia”). Este parametro é utilizado para definir a poténcia de soldadura no intervalo 1 -
10, em que 1 é a definigéo de poténcia de soldadura mais baixa e 10 é a definicéo de poténcia de soldadura
mais alta. Uma pressdo breve na tecla de fungdo marcada com uma seta para cima aumenta a definigéo,
enquanto uma presséo breve na tecla de fungdo marcada com uma seta para baixo diminui a definigéo. O
valor definido é apresentado no ecra. Agarre as tochas para soldar. Uma tocha com uma méo, a outra tocha
com a outra mao. Os cabos de soldadura ndo devem ser cruzados. Aplique as duas tochas para soldar ao
mesmo tempo, perpendicularmente & superficie da peca a soldar, de modo a que os pinos fixados nelas ndo
se toquem, mas estejam em contacto com a superficie da pega a soldar. Os pinos ndo devem estar afastados
mais de 4 a 5 mm. A maquina deteta automaticamente o contacto entre os pinos para soldar e a superficie a
soldar e, apos cerca de 1 segundo, forma-se um ponto de soldadura devido ao elevado fluxo de corrente e
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a geragéo de calor na area onde os pinos para soldar s&o aplicados. Deve ter-se em conta que pode haver
emissédo de fumo durante o processo de soldadura. Quando o trabalho estiver concluido, desligue a maquina.
Para tal, prima o interruptor durante cerca de 4 segundos até que o visor do produto se desligue. Como os
componentes da maquina podem estar quentes quando a soldadura estiver concluida, as tochas para soldar
devem ser guardadas de modo a que os pinos das tochas para soldar néo entrem em contacto com qualquer
superficie. Aguarde que os componentes da méaquina arrefegam completamente. Em seguida, desmonte os
cabos de soldadura e proceder a manutengdo.

Utilizagdo do produto para carregar dispositivos moveis

Antes de carregar o dispositivo, verifique na documentagao fornecida com o dispositivo se é permitido o
carregamento com bancos de poténcia.

Ligue a maquina, premindo o interruptor durante cerca de 4 segundos. Ligue a ficha do cabo de carregamento
a tomada de carregamento do dispositivo mével a carregar. Ligue a outra ficha do cabo de carregamento a
porta de saida USB tipo A. Antes de efetuar a ligagao, certifique-se de que a tensdo do dispositivo ligado pode
ser fornecida. O processo de carregamento € iniciado. A tomada tem a capacidade de corrente especificada
na tabela de dados técnicos. Quando o carregamento estiver concluido, desligue a ficha da tomada do dispo-
sitivo e, em seguida, do dispositivo que esta a ser carregado. O produto tem uma bateria com a capacidade
especificada na tabela de dados técnicos, o que significa que s6 pode carregar totalmente dispositivos equi-
pados com uma bateria com uma capacidade inferior a da bateria do produto.

Aligagéo de um dispositivo equipado com uma bateria com uma capacidade superior & da bateria do pro-
duto ao carregador ndo carregara totalmente a bateria do dispositivo. Durante o carregamento, uma parte
da energia da bateria do produto perde-se através da produgao de calor. Trata-se de um fenémeno normal,
0 que significa que ndo se pode presumir que o produto carregue totalmente um dispositivo com a mesma
capacidade de bateria que a bateria do produto.

Prima o interruptor durante cerca de 4 segundos para desligar a maquina.

ATENGAO! E proibida a utilizagdo simultanea da méquina de soldar e do carregamento de dispositivos
méveis.

MANUTENGAO

ATENGAO! Certifique-se que a maquina esta desligada e completamente arrefecida antes de efetuar a ma-
nutengao.

A caixa do produto deve ser limpa com um pano seco e macio. Ndo mergulhe o produto em agua ou em qual-
quer outro liquido. Proteja as tomadas dos produtos contra a contaminagéo. Se entrarem detritos na tomada,
tente sopra-los com um jato de ar comprimido a uma press@o néo superior a 0,3 MPa. N&o utilize objetos
duros para limpar as tomadas, pois isso pode danificar a tomada ou provocar um curto-circuito.

Armazenamento e transporte do produto

O produto deve ser armazenado em locais fechados e a sombra, onde a temperatura ndo exceda o intervalo
indicado na tabela e a humidade relativa seja inferior a 90%.

O produto deve ser transportado tendo em conta as recomendagdes do ponto: “Transporte de baterias”.
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KARAKTERISTIKA PROIZVODA

Aparat za tockasto zavarivanje je prijenosni uredaj na baterije koji se koristi za tockasto zavarivanje nikal
traka i litium celija. Uredaj je opremljen ucinkovitim i laganim baterijama velikog kapaciteta, koje osiguravaju
visoku mobilnost proizvoda i takoder omogucuju Cvrst tockasti zavar. Uredaj je opremljen izlaznom utiénicom
koja omogucuje punjenje prijenosnih uredaja. Ispravan, pouzdan i siguran rad aparata za zavarivanje ovisi 0
pravilnom radu, dakle:

Prije rada s alatom procitajte cijele upute i sacuvajte ih.

Dobavlja¢ nije odgovoran za bilo kakvu Stetu i ozljede uzrokovane koristenjem proizvoda suprotno njegovoj
namijeni, nepostivanjem sigurnosnih propisa i preporuka ovih uputa.

OPREMA PROIZVODA

Uredaj se dostavlja u kompletnom stanju te ne zahtjeva montazu. Uz proizvod dolazi: kabel za zavarivanje,
kabel za punjenje i zamjenijive igle za zavarivanje. Proizvod ne dolazi s mreznim punjacem.

OPCI SIGURNOSNI UVJETI

Sigurnosne upute za uporabu

Aparat za tockasto zavarivanje koristi se za tockasto zavarivanje traka od nikla i litijum ¢elija. Zabranjeno je
koristiti aparat za zavarivanje suprotno njegovoj namjeni. Nemojte koristiti proizvod za zavarivanje elemenata
poput bakra, nerdajuceg Celika, srebra, zlata ili bilo kojih drugih materijala koji nisu kompatibilni s predvidenom
uporabom proizvoda.

Pobrinite se da proizvod nije o$tecen prije svake uporabe. Svako ostecenje kucista u obliku npr. pukotina, sa-
vijanja ili slomljenih elemenata diskvalificira proizvod iz daljnje uporabe. Obratite posebnu pozornost na stanje
zavarivackih kabela pri¢vr§¢enih na proizvod. Ako kabeli za zavarivanje pokazuju o$te¢enu izolaciju, utikaci ¢e
pokazivati znakove bilo kakvog oStecenja, pukotina, savijanja itd. Kabele treba zamijeniti novima bez nedosta-
taka. OSteceni ili modificirani kabeli mogu uzrokovati elektri¢ni udar, poZar, opekline ili druge ozljede. Tijekom
zavarivanja, velika struja se prenosi kroz kabele, $to moZe rezultirati stvaranjem dima pri kontaktu sa zavare-
nim elementom. Radite samo u dobro prozracenim prostorijama. Nemojte kratko spajati igle za zavarivanje.
To moze dovesti do ostecenja uredaja, strujnog udara, opeklina ili drugih ozljeda. Ne izlaZite proizvod kisi ili
vlazi. Nemojte potapati proizvod u vodu. Vlaga u uredaju moze uzrokovati kratki spoj, pozar ili ¢ak eksploziju.
Ne izlazZite uredaj izravnoj sunCevoj svjetlosti. Prije pocetka rada pripremite radno mjesto uklanjanjem svih
zapaljivih materijala s potencijalno ugroZenog podrucja. Zabranjeno je postavljanje uredaja za zavarivanie ili
zavarenih elemenata na ruku, koljeno ili druge dijelove tijela tijekom rada kako bi se izbjegle opekline. Aparat
za zavarivanje i zavarene elemente postavite na ravnu, stabilnu i nezapaljivu podlogu, dalje od izvora topline i
vlage. Koristite osobnu zastitnu opremu u obliku zastitnih naoala, rukavica i zastitne odjece. Tijekom uporabe
aparata za tockasto zavarivanje oslobadaju se visoke temperature. Visoka temperatura koju proizvodi tockasti
zavarivat moZe izazvati poZar. Ne koristite aparat za zavarivanje u blizini zapaljivih materijala. Izbjegavajte iz-
ravan kontakt s iglama za zavarivanje kada koristite aparat za zavarivanje. To moze dovesti do strujnog udara,
opeklina ili drugih ozljeda. Neposredno nakon zavrSetka rada ne dodirujte zavarene elemente i zavarivacke
igle golim rukama, jer to moZe dovesti do opeklina ili drugih ozljeda. Pricekajte da se zavareni elementi i ele-
menti aparata za zavarivanje potpuno ohlade. Nemojte sami popravijati, rastavjati ili modificirati uredaj. U cilju
popravka treba se obratiti ovlastenom servisu proizvodaca. Ne izlaZite uredaj prekomjernim udarcima, npr.
tijlekom transporta. Uredaj mora biti zasti¢en od pada. Ako je proizvod ozbiljno oStecen ili padne u vodu, sta-
vite ga na otvoreno mjesto daleko od zapaljivih materijala, ljudi i predmeta. Treba ga vratiti na specijalizirano
odlagaliste otpada. Nemojte busiti proizvod. Ne stavjajte uredaj u mikrovalnu pecnicu, spremnik pod tlakom.
Ne stavljajte proizvod blizu izvora vatre. Proizvod drZite dalje od djece i Zivotinja.
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Sigurnosne upute za punjenje

Upozorenije! Prije punjenja provierite da tijelo proizvoda, kabeli i utikaci nisu napukli ili o$teceni. Nije dozvolje-
no koridtenje oStecenog proizvoda.

Punjenje se smije odvijati samo u zatvorenoj, suhoj prostoriji i zasticenoj od pristupa neovlastenih osoba,
posebno djece. Nemojte puniti bez stalnog nadzora odrasle osobe! Ako je potrebno napustiti prostoriju za
punjenje, zaustavite punjenje iskljucivanjem punjaca iz uredaja i mreznog napajanja. Ako iz uredaja izlazi dim,
sumnjiv miris i sl., odmah zaustavite postupak punjenja i odspojite punja¢. Prije prve uporabe moZda ce biti
potrebno napuniti proizvod. Li-Po (litij-polimer) baterije nemaju tzv. “memorijski efekt’, koji vam omoguéuje da
ih nadopunite u bilo kojem trenutku. Medutim, preporucuje se isprazniti bateriju tijekom normalnog rada i zatim
je napuniti do punog kapaciteta. Ako zbog prirode posla nije moguée svaki put tretirati bateriju na ovaj nacin,
to treba uciniti barem svakih nekoliko ili nekoliko radnih ciklusa. Ni pod kojim uvjetima ne smijete prazniti ba-
teriju kratkim spojem elektroda, jer to uzrokuje nepopravljivu tetu! Takoder nije dopusteno provjeravati stanje
napunjenosti baterije kratkim spojem elektroda i provjeravanjem iskri.

Za zavarivanje se smiju koristiti samo kablovi za zavarivanje koji su isporuceni s proizvodom. Zabranjena je
uporaba drugih kabela i modificiranje kabela isporu¢enih s proizvodom. Tijekom zavarivanja, velika struja se
prenosi kroz kablove za zavarivanje. Neispravno odabrani ili modificirani kabeli mogu uzrokovati elektricni
udar, pozar, opekline ili druge ozljede. Kabeli za zavarivanje i drugi kabeli smiju se spajati samo dok je pro-
izvod u uporabi. Ne skladistite proizvod sa spojenim kabelima. To moZe uzrokovati kratki spoj i dovesti do
oStecenja proizvoda, strujnog udara ili poZara pa Cak i eksplozije.

Pohrana baterija

Da bi produZili radni vijek baterije, osigurajte adekvatne uvjete pohrane. Baterija izdrZi oko 500 ciklusa ,punje-
nje - praznjenje”. Bateriju treba Cuvati na temperaturi od 0 do 30 Celzijevih stupnjeva i relativnoj viaznosti od
50%. Kako biste bateriju pohranili na dulje vrijieme, napunite je do priblizno 70% kapaciteta. Za dulje skladi-
Stenje, napunite bateriju povremeno, jednom godi$nje. Nemojte previSe prazniti bateriju jer to skracuje njezin
radni vijek i moZe prouzro¢iti nepopravijivu Stetu. Tijekom skladistenja baterija ¢e se postupno prazniti zbog
curenja struje. Proces samopraznjenja ovisi 0 temperaturi skladistenja, $to je viSa temperatura, proces pra-
Znjenja je brzi. MoZe doci do curenja elektrolita ako se baterije nepravilno skladiste. U slu¢aju curenja, zastitite
curenje sredstvom za neutralizaciju, ako elektrolit dode u kontakt s o¢ima, isperite o¢i s puno vode i odmah
potrazite lje¢nicku pomo¢. Nije dozvoliena uporaba alata s ostecenom baterijom. Ako je baterija potpuno
istroSena, potrebno ju je odnijeti na specijalizirano mjesto za zbrinjavanje ove vrste otpada.

Transport baterija

Litij-polimerske baterije tretiraju se kao opasni materijali prema zakonskim propisima. Korisnik alata moze
kopnenim putem transportirati alat s baterijom ili samu bateriju. Tada se ne mora ispuniti oba uvjeta. Ako je
prijevoz ugovoren s tre¢im osobama (npr. dostava kurirskom sluzbom), moraju se poStovati propisi o prijevozu
opasnih materijala. Prije slanja treba se posavjetovati s prikladno kvalificiranom osobom. Zabranjen je tran-
sport o$tecenih baterija. Za vrijeme transporta, rastavljene baterije treba ukloniti iz alata, izloZene kontakte tre-
ba zastititi, npr. zalijepiti izolacijskom trakom. Osigurajte bateriju u pakiranju na nacin da se tijekom transporta
ne pomice unutar pakiranja. Takoder se moraju postovati nacionalni propisi za prijevoz opasnih materijala.
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TEHNICKI PODACI

Parametar Jedinica mjere Vrijednost
Kataloski br. YT-82507
Nazivni ulazni napon [Vd.c] 5
Ulazna struja [A] 1-15
Vrsta baterije Li-Po
Nazivni napon baterije [Vd.c] 4.2
Kapacitet baterije [mAh] 6300
Energija baterije [Wh] 26,46
Maks. nazivna struja zavarivanja [A] 500
Izlazni napon / maksimalna izlazna struja [Vd.c]/[A] 5/2
Dimenzije [mm] 148 x 86 x 30
Tezina [kq] 0,32
Temperatura rada [°C] 0-35
Temperatura skladistenja [°C] 0-50
RUKOVANJE UREDAJEM

Priprema proizvoda za rad

Proizvod mora biti raspakiran i svi elementi pakiranja moraju biti u potpunosti uklonjeni. Preporucuje se ¢uva-
nje pakiranja koje moze biti korisna za transport proizvoda.

Prije pocetka uporabe uredaja, napunite ga. U tom cilju koristite kabel, koji je dostavljeni s proizvodom. Uklju-
¢ite utika¢ kabela u USB Tipa C utiénicu proizvoda, zatim spojite kabel na punja¢ i spojite punjac na elektricnu
uti€nicu. Tijekom punjenja, simbol munje Ce treperiti na zaslonu proizvoda i prikazat ¢e se simbol punjenja
baterije. Ako se prikaZze simbol munje i indikator baterije je potpuno ispunjen, to znaci da je baterija potpuno
napunjena. Kada je punjenje zavrseno, iskljucite punja¢ iz elektricne uticnice, a zatim iskljucite kabel punjaca
iz proizvoda. Proizvod je spreman za uporabu.

Upozorenje! Za punjenje moZete koristiti bilo koju USB uti¢nicu na koju odgovara utikac kabela koji ste dobili
uz uredaj. Medutim, provjerite je li trenutni kapacitet uticnice za punjenje najmanje 1 A. PribliZan status napu-
njenosti ugradene baterije moZe se procuenm na temeIJu simbola baterue prikazanog na zaslonu i pnkazane
vrijednosti napona baterije. Sto je indikator vide ispunjen, to je veca razina napunjenosti baterije. Sto je vei
napon, veéa je razina napunjenosti baterije.

MontaZa kabela za zavarivanje / zavarivackih igala

POZOR! Prije postavljanja kabela i iglica za zavarivanje, provjerite je li aparat za zavarivanje iskljucen i sve
njegove komponente potpuno ohladene. Za iskljucivanje aparata za zavarivanje pritisnite prekidac oko 4 se-
kunde. Prije postavljanja ili skidanja igala za zavarivanje, provjerite jesu li kabeli za zavarivanje iskljuceni iz
uredaja.

Kabel za zavarivanje sastoji se od rucke za zavarivanie i igle za zavarivanje. Prije spajanja kabela za zavari-
vanje, provjerite jesu li igle za zavarivanje pravilno priévrS¢ene na plamenike za zavarivanje. Zategnite iglu za
zavarivanje u smjeru kazaljke na satu u rupu na kraju plamenika za zavarivanje dok se ne zaustavi. U sljede-
¢em koraku spojite kabele za zavarivanje na prikljucke kabela za zavarivanje. Radi toga, spojite utikac na kraju
kabela za zavarivanje na prikljucak kabela za zavarivanje. Ponovite postupak za drugi kabel za zavarivanje.
Rastavite kabele i igle za zavarivanje obrnutim redoslijedom od sastavljanja.
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Preporuke korisne pri radu sa aparatom za zavarivanje
Povrina zavarenih elemenata mora biti odmascena i o¢iS¢ena od hrde, prijavstine i praine.
Za postizanje ¢vrstog spoja preporuca se matiranje povrsine zavarenih elemenata blagim trljanjem, npr. sitnim
brusnim papirom.
Provjerite jesu i kabeli za zavarivanje ispravno instalirani.
Ako zamjenjive igle za zavarivanje pokazuju tragove koritenja u obliku crnog premaza, treba ih ogistiti njez-
nim trljanjem fino zrnatim brusnim papirom. Ako CiS¢enje ne donese Zeljeni ucinak, zamijenite postojece igle
iglama bez nedostataka kako biste osigurali u¢inkovit rad zavarivaca.
Kako se napon baterije smanjuje, moZe doci do znacajnog smanjenja performansi proizvoda. Nazivni napon
baterije prikazuje se u stvarnom vremenu na zaslonu ukljuéenog uredaja. Za ponovno uspostavljanje pune
ucinkovitosti proizvoda, mora se potpuno napuniti.

Trake od nikla
Aparat za zavarivanje podrzava trake od nikla “Cisti nikl", koje su izradene od nikla ¢istoce preko 99% s mak-
simalnom debljinom od 0,15 mm, i elicne trake presvucene niklom s maksimalnom debljinom od 0,2 mm.

Rad sa aparatom za zavarivanje

UPOZORENJE! Zabranjeno je postavijanje uredaja za zavarivanje ili zavarenih elemenata na ruku, koljeno
ili druge dijelove tijela tijekom rada kako bi se izbjegle opekline. Aparat za zavarivanje i zavarene elemente
postavite na ravnu, stabilnu i nezapaljivu podlogu, dalje od izvora topline i vlage. Koristite osobnu zastitnu
opremu u obliku zadtitnih naocala, rukavica i zatitne odjece.

UPOZORENJE! Prije pocetka zavarivanja podesite odgovarajucu snagu prema vrsti i debljini zavarenih ele-
menata, izvodeci spojeve na otpadnim materijalima. Postavljanje premale snage zavarivanja rezultirat ¢e
nestabilnim spojem elemenata, dok postavljanje previsoke snage zavarivanja moze dovesti do pregrijavanja
zavarenih elemenata, npr. o$tecenja celije, $to moZe rezultirati poZarom ili ¢ak eksplozijom!

POZOR! Slijedite preporuke opisane u priruéniku “Preporuke korisne pri radu sa aparatom za zavarivanje”.
Pazite da igle gorionika za zavarivanje ne izazovu kratki spoj medusobno ili elemente koje treba zavariti.
Nakon pokretanja, ako uredaj detektira neaktivnost, automatski ce se iskljuciti nakon otprilike 20 minuta.
POZOR! Zavarite traku samo na jednu po jednu celijsku elektrodu. Nije moguce zavariti traku s nekoliko
elektroda. Ne stavljajte igle za zavarivanje na dvije razlicite celijske elektrode.

Pritisnite prekidac otprilike 4 sekunde. Parametar snage zavarivanja oznacen kao “Power” (“Snaga”) pojavit
¢e se na zaslonu (Il). Ovaj parametar se koristi za podeSavanje snage zavarivanja u rasponu od 1 do 10,
gdje 1 oznatava najnizu postavku snage zavarivanja, dok 10 oznatava najvecu postavku snage zavarivanja.
Kratak pritisak na funkcijski gumb oznaceni strelicom prema gore povecava postavku, dok kratki pritisak na
funkcijsku tipku oznacenu strelicom prema dolje smanjuje postavku. Postavljena vrijednost bit ¢e vidljiva na
zaslonu. Uhvatite rucke za zavarivanje. Jedna rucka jednom rukom, druga ru¢ka drugom rukom. Kabeli za
zavarivanje ne smiju se krizati. Istovremeno postavite obje rucke za zavarivanje okomito na povrsinu elementa
koji se zavariva tako da klinovi montirani u njima ne stvaraju kratki spoj, ve¢ da budu u kontaktu s povr§inom
elementa za zavarivanje. Igle ne smiju biti medusobno udaljene viSe od 4 - 5 mm. Uredaj ¢e automatski de-
tektirati kontakt zavarivackih igala sa zavarenom povrsinom i nakon otprilike 1 sekunde, kao rezultat velikog
protoka struje i stvaranja topline, stvorit ¢e se tockasti zavar na mjestu gdje su zavareniigle postavljeni. Imajte
na umu da se moze pojaviti dim tijekom procesa zavarivanja. Nakon zavrSetka rada iskljucite uredaj. Da biste
to ucinili, pritisnite prekida¢ otprilike 4 sekunde dok se zaslon proizvoda ne iskljuci. Buduéi da komponente
uredaja mogu biti vruée nakon zavarivanja, odloZite plamenike za zavarivanje tako da igle plamenika za za-
varivanje ne dodu u dodir s bilo kojom povrsinom. Pri¢ekajte dok se komponente uredaja potpuno ne ohlade.
Zatim demontirajte kabele za zavarivanje i pocnite s odrZavanjem.

Uporaba proizvoda za punjenje prijenosnih uredaja
Prije pocetka punjenja uredaja provjerite dokumentaciju koja se nalazi na uredaju kako biste provjerili je li
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dopusteno punjenje pomocu baterija tipa powerbank.
Uklju¢ite uredaj pritiskom na prekida¢ oko 4 sekunde. Spojite utika¢ kabela za punjenje u utiénicu za punjenje
mobilnog uredaja koji se puni. Spojite drugi utika¢ kabela za punjenje u USB izlaznu uticnicu tipa A. Prije
spajanja provjerite kojim se naponom moZe napajati povezani uredaj. Zapocet ¢e postupak punjenja. Uticnica
ima trenutni strujni kapacitet naveden u tablici tehnickih podataka. Nakon $to je punjenje zavrseno, izvucite
utika€ iz utinice uredaja, a zatim iz uredaja koji se puni. Proizvod ima bateriju kapaciteta navedenog u tablici
tehnickih podataka, $to znaci da moZe u potpunosti puniti samo uredaje opremljene baterijom manjeg kapa-
citeta od baterije proizvoda.
Spajanje uredaja opremljenog baterijom veceg kapaciteta od baterije proizvoda nece omoguciti potpuno pu-
njenje baterije uredaja. Tijekom punjenja, dio energije baterije proizvoda gubi se zbog oslobadanja topline. To
je normalna pojava zbog koje je nemoguce pretpostaviti da ¢e proizvod u potpunosti napuniti uredaj s istim
kapacitetom baterije kao i baterija proizvoda.
Za isklju¢ivanje uredaja pritisnite prekida¢ oko 4 sekunde.

POZOR! Zabranjeno je istodobna uporaba uredaja za zavarivanje i punjenje prijenosnih uredaja.
ODRZAVANJE
POZOR! Prije pocetka odrzavanja, provjerite je li uredaj iskljucen i potpuno ohladen.

Ocistite kuciste proizvoda pomocéu mekane i suhe krpe. Nemojte potapati proizvod u vodi ili bilo kojoj drugoj
tekucini. Zatitite uticnice proizvoda od prijavstine. Ako zagadivaci udu u uticnicu, pokusaijte ih ispuhati strujom
komprimiranog zraka pod tlakom ne veéim od 0,3 MPa. Nemojte koristiti tvrde predmete za ¢iS¢enje uticnica,
jer to moZe ostetiti utiCnicu ili uzrokovati kratki spoj.

Skladistenje i transport proizvoda

Proizvod treba Cuvati na zatvorenim, zasjenjenim mjestima gdje temperatura neée premasiti raspon naveden
u tablici, a relativna vlaznost ¢e biti ispod 90%.

Proizvod treba transportirati uzimajuci u obzir preporuke navedene u tocki: , Transport baterija“
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