YATO O

YT-82490

PL PRZENOSNA LUTOWNICA CYFROWA

EN PORTABLE DIGITAL SOLDERING IRON
DE TRAGBARER DIGITALER LOTKOLBEN
RU TOPTATUBHbIA LUNdPOBOM MASITIbHUK
UA OPTATUBHUNA LUN®POBUNA MASTIbHUK
LT NESIOJAMAS SKAITMENINIS LITUOKLIS
LV PARNESAJAMS DIGITALAIS LODAMURS
CZ PRENOSNA DIGITALNI PAJECKA

SK PRENOSNA DIGITALNA SPAJKOVACKA
HU HORDOZHATO DIGITALIS FORRASZTOPAKA
RO CIOCAN DE LIPIT PORTABIL CU DISPLAY
ES SOLDADOR DIGITAL PORTATIL

FR FER A SOUDER NUMERIQUE PORTABLE
IT  SALDATORE DIGITALE PORTATILE

NL DRAAGBARE DIGITALE SOLDEERBOUT
GR ®OPHTO YH®IAKO KOAHTHPI

BG MPEHOCHUM U®POB MOSNTHUK

PT FERRO DE SOLDA PORTATIL DIGITAL

HR DIGITALNA PRIJENOSNA LEMILICA

AR Useedpd)plalsl S
INSTRUKCJA ORYGINALNA




PL EN DE RU UA LT LV CZ SK HU RO ES FR IT NL GR BG PT HR AR

TOYA S.A. ul. Sottysowicka 13-15, 51-168 Wroctaw, Polska; www.yato.com

INSTRUKCJA ORY.GINALNA



PL EN DE RU UA LT LV CZ SK HU RO ES FR IT NL GR BG PT HR AR
s \ 0

e NS TRUKC JA ORY GINALNA



PL EN DE RU UA LT LV CZ SK HU RO ES FR IT NL GR BG PT HR AR

PL

1. lutownica

2. grot

3. wySwietlacz

4. przycisk funkcyjny
5. wiacznik

6. gniazdo wejsciowe
7. adapter gniazda

8. kabel zasilajacy

RU

1. nasnbHuK

2. HaKOHeYHHK

3. aucnnen

4. kHomka dyHKuwA
5. Bblkniovatens

6. BXOAHOI pasbem
7. apanTep pasbema
8. kabenb nuTaHna

Lv

1. lodamurs

2. uzgalis

3. displejs

4. funkciju poga

5. sledzis

6. leejas ligzda

7. kontaktligzdas adapteris
8. baro3anas kabelis

HU

1. forrasztépaka
2. forrasztéhegy
3. kijelzé

4. funkciégomb
5. kapcsolégomb
6. bemeneti aljzat
7. aljzati adapter
8. tapkabel

FR

1. fer a souder

2. panne

3. affichage

4. touche de fonction

5. interrupteur marche-arrét
6. prise d'entrée

7. adaptateur de prise

8. cordon d'alimentation

EN

1. soldering iron
2.tip

3. display

4. function button
5. power switch
6. inlet socket

7. socket adapter
8. power cord

UA

1. nasnbHuK

2. HaKOHEUHNK

3. aucnnen

4. KHoMKa (OHKLit

5. BumuKad

6. BXioHWI po3'eM

7. apantep Ans po3'emy
8. kabenb KuBneHHs

cz

1. péjecka

2. hrot

3. displej

4. ovladaci tlagitko

5. spinat

6. vstupni zasuvka

7. adaptér do zasuvky
8. napéjeci kabel

RO
1. ciocan de lipit
. varf

3. afisaj

4. buton functii

5. comutator de alimentare
6. mufa intrare

7. adaptorul mufei

8. cablu electric

T

1. saldatore

2. punta

3. display

4. tasto funzione

5. pulsante di accensione
6. presa di ingresso

7. adattatore per la presa
8. cavo di alimentazione
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DE

1. Lotkolben

2. Spitze

3. Display

4. Funktionstaste

5. Ein-/Aus-Schalter
6. Eingangsbuchse

7. Buchsenadapter

8. Netzleitung

LT

1. lituoklis

2. antgalis

3. ekranas

4. funkcinis mygtukas
5. jungiklis

6. jvesties lizdas

7. lizdo adapteris

8. maitinimo laidas

SK

1. spajkovacka

2. hrot

3. displej

4. funkéné tlacidlo
5. zapinat

6. vstupna zésuvka
7. adaptér zasuvky
8. napdjaci kabel

ES

1. soldador

2. punta

3. pantalla

4. teclas de funciones

5. interruptor de encendido
6. toma de entrada

7. adaptador de enchufe
8. cable de alimentacion

NL

1. soldeerbout

2. soldeerstift

3. display

4. functietoets

5. schakelaar

6. invoeraansluiting
7. stopcontactadapter
8. stroomkabel
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GR BG PT

1. koMnTp! 1. NOSNHUK 1. ferro de soldar

2. pom 2. 4oBKa 2. ponta

3. 086vn 3. amennei 3. mostrador

4. xoupTri Aeimoupyiag 4. (oyHKUMOHaneH ByToH 4. tecla de fungéo

5. diakomTng Aeimoupyiag 5. ByToH 3a BKIioyBaHe 5. botéo de ligar / desligar
6. BUpa e10650U 6. BXOAHO rHeano 6. tomada de entrada

7. avrdmopag Tpidag 7. apanTep 3a rHe3fo 7. adaptador de tomada
8. kahwdio Tpogodoaiag 8. 3axpaHBaLy kaben 8. cabo de alimentagéo
HR AR

1. lemilo allisl )

2.vth dallod) ¥

3. zaslon va s ¥

4. funkcijski gumb kgl ;¢

5. prekida Jiddl gliie 0

6. ulazna utiénica AT ede 3

7. adapter utiénice sl dgaa Y

8. kabel za napajanje Al Js A

Przeczytac instrukcje Uzywaj gogle ochronne

Read the operating instruction Wear protective goggles
Bedienungsanleitung durchgelesen Schutzbrille verwenden

I'Ipoqmam WHCTPYyKUMIO [Monb3oBatbes 3aLUMTHBIMK O4Kammn
[MpoynTaTh IHCTPYKUitO KopucTyiitech 3axvcHumm okynspamin
Perskaityti instrukcijg Vartok apsauginius akinius

Jalasa instrukciju Jalieto drosibas brilles

Prectet ndvod k pouZiti Pouzivej ochranné bryle

Precitat ndvod k obsluhe Pouzivaj ochranné okuliare

Olvasni utasitést Hasznaljon véddszemiiveget!

Citesti instructunile Intrebuinteaza ochelari de protejare
Lea la instruccion Use protectores del oido

Lisez la notice d'utilisation Portez des lunettes de protection
Leggere il manuale d'uso Utilizzare gli occhiali di protezione
Lees de instructies Draag een veiligheidsbril

iaBdoTe Tig 0dnyieg xprang XpnaoipoToIAoTe Ta YUaAid TpoaTaciag
I'IpoqueTe PBKOBOACTBOTO Manonasaiite 3aLUNTHM oYmna

Ler as presentes instrugdes Usar éculos de protecdo

Procitajte prirucnik Koristite zastitne naogale

Qi Sl el Ui paaid
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Ten symbol informuje o zakazie umieszczania zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego (w tym
baterii i akumulatoréw) fgcznie z innymi odpadami. Zuzyty sprzet powinien by¢ zbierany selektywnie
i przekazany do punktu zbierania w celu zapewnienia jego recyklingu i odzysku, aby ograniczac ilos¢
odpadéw oraz zmniejszy¢ stopnie wykorzystania zasobow naturalnych. Niekontrolowane uwalnianie
sktadnikéw niebezpiecznych zawartych w sprzecie elektrycznym i elektronicznym moze stanowi¢ za-
grozenie dla zdrowia ludzkiego oraz powodowac negatywne zmiany w $rodowisku naturalnym. Go-
spodarstwo domowe peini wazng role w przyczynianiu si¢ do ponownego uzycia i odzysku, w tym
recyklingu zuzytego sprzetu. Wiecej informacji o wiasciwych metodach recyklingu mozna uzyskac u
wiadz lokalnych lub sprzedawcy.

This symbol indicates that waste electrical and electronic equipment (including batteries and storage
cells) cannot be disposed of with other types of waste. Waste equipment should be collected and
handed over separately to a collection point for recycling and recovery, in order to reduce the amount
of waste and the use of natural resources. Uncontrolled release of hazardous components contained in
electrical and electronic equipment may pose a risk to human health and have adverse effects for the
environment. The household plays an important role in contributing to reuse and recovery, including
recycling of waste equipment. For more information about the appropriate recycling methods, contact
your local authority or retailer.

Dieses Symbol weist darauf hin, dass Elektro- und Elektronik-Altgerate (einschlieRlich Batterien und
Akkumulatoren) nicht zusammen mit anderen Abfallen entsorgt werden diirfen. Altgeréte sollten ge-
trennt gesammelt und bei einer Sammelstelle abgegeben werden, um deren Recycling und Verwertung
zu gewahrleisten und so die Abfallmenge und die Nutzung natirlicher Ressourcen zu reduzieren. Die
unkontrollierte Freisetzung gefahrlicher Stoffe, die in Elektro- und Elektronikgerdten enthalten sind,
kann eine Gefahr fiir die menschliche Gesundheit darstellen und negative Auswirkungen auf die
Umwelt haben. Der Haushalt spielt eine wichtige Rolle bei der Wiederverwendung und Verwertung,
einschlieRlich des Recyclings von Altgeraten. Weitere Informationen zu den geeigneten Recyclingver-
fahren erhalten Sie bei den drtlichen Behdrden oder Ihrem Héndler.

3ot cumeon MHdJODMMpyeT 0 3anpeTe nomewatb M3HOLWEHHOE 3MEeKTPUYeCKoe WU 3neKTPOHHOEe
o6opynoBaHve (B TOM u1cne Gatapey 1 akkyMynsTopbl) BMECTE C ApYrvMM OTXOAaMM. M3HoLeHHoe
obopynoBaHue JOMKHO COBMPaTLCA CENEKTUBHO U NepeaaBaTbCs B TOUKy chopa, 4Tobkl obecnednts
€ero nepepaboTky 1 yTUnIU3aLmio, ANs TOro, YT06bl OrpaHNyUTL KONUYECTBO OTXOA0B, U YMEHBLUMT UC-
nonb30BaH1e NPUPOAHBIX PecypcoB. HeKOHTPONMpyeMbIit BoIGPOC OnackbixX BELECTB, COAEPKALLMXCS

B 3NEKTPUYECKOM 1 3ne><TpoHH0M MOXET np YTPO3y /NS 3A0POBLA Yeno-
BeKa, 11 NPUBOAUTL K B OKp i cpene. [lomallHee X03A1CTBO UrpaeT
BaXHYI0 PONb NPV NOBTOPHOM I/ICHUJ'II:BOBaHMM ny B TOM YKCre, YT

0
06GopyaoBaHust. MoapoGHYt0 MHGOPMALWMIO O MPaBUMbHBIX METOAAX YTUNM3ALIMN MOKHO NONY4MTb Y
MECTHbIX BNacTel Ui y NpofjasLia.

Lleit cumson nosinomnsie npo 3a6opoHy poamiLLieHHs BiAXO/iB eNeKTPUYHOTO Ta enekTPoHHoro obnag-
HaHHs (B TOMY YuCTIi aKyMynsTopiB), y TOMY ymcni 3 iHwvmK Biaxofamu. BianpaubosaHe obnaaHaHHs
noBUHHO GyTu BMGIPKOBO 3IBpaHO | NepeaHo B MyHKT 360py Ans 3abeaneeHHs oro nepepobiy i Bia-
HOBIEHHS, 106 3MEHLINTY KinlbKICTb BIAXOAIB | 3MEHILMTY CTYNiHb BUKOPUCTAHHS NPUPOHIX PECYPCIB.
HeKoHTpOoNbOBaHe BMBINbHEHHS HeBGeaneuHIX KOMMOHEHTIB, WO MICTATLCS B ENEKTPUIHOMY Ta enex-
TPOHHOMY 0BnazHaHi, Moxe NpercTasnATy HeGeanexy Ans 330POB'A NIOAVHY | BUKIVKATM HeraTusHi
3MiHU B HABKOMMUHOMY CepeAoBYL. 0CNOAAPCTBO BIAIrpae BaxIMBy POMb Y PO3BHTKY NOBTOPHOTO
BUKC Ta yTUni3ajio BUKOpUCTaHOro 0BnapHaKHs. binbl AeTansHy
HGbopNaLiio Npo NpasrbHi MeTomM yTUni3aLii MOXHa OTpUMaTh y MicLiesoi Bniaau abo npoaasLs.

Sis simbolis rodo, kad draudziama iSmesti panaudota elekring ir elektroning jranga (jskaitant baterijas
ir akumuliatorius) kartu su kitomis atliekomis. Naudota jranga turéty bti renkama atskirai ir siunciama
i surinkimo punkta, kad bity uztikrintas jos perdirbimas ir utilizavimas, siekiant sumazinti atliekas ir
sumazinti gamtos istekliy naudojima. Nekontroliuoj pavojingy komponenty, esanciy elektros ir
elektroninéje jrangoje, i$siskyrimas gali kelti pavojy Zmoniy sveikatai ir sukelti neigiamus natdiralios
aplinkos pokycius. Namy tkis vaidina svarby vaidmenj prisidedant prie pakartotinio jrenginiy naudoji-
mo ir utilizavimo, jskaitant perdirbima. Norédami gauti daugiau informacijos apie tinkamus perdirbimo
badus, susisiekite su savo vietos valdzios institucijomis ar pardavéju.

§is simbols informé par aizliegumu izmest elektrisko un elektronisko iekartu atkritumus (tostarp bate-
rijas un akt orus) kopa ar citiem Nolietotas iekartas ir jasavac atseviski un janodod
savakSanas punkta ar mérki nodrosinat atkritumu otrreizéjo parstradi un regeneraciju, lai ierobezotu to
apjomu un dabas resursu izmantosanas limeni. Elektriskajas un elekironiskajas iekartas
ietverto bistamo sastavdalu nekontroléta izdaliSanas var radit cilvéku veselibas apdraudéjumu un iz-
raisit negativas izmainas apkartéja vide. Majsaimnieciba pilda svarigu lomu otrreizjas izmantoanas
un regeneracijas, tostarp nolietoto iekartu parstrades veicinaSana. Vairak informécijas par atbilstosam
otrreizéjas parstrades metodém var sanemt pie vietéjo varas iestazu parstavjiem vai pardevéja.
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Tento symbol informuje, Ze je zakazano likvidovat pouzité elektrické a elektronické zafizeni (vEetné
baterii a akumulatoru) spolecné s jinym odpadem. PouZité zafizeni by mélo byt shromazdovéno selek-
tivné a odesilano na sbémé misto, aby byla zajisténa jeho recyklace a vyuziti, aby se sniZilo mnozstvi
odpadu a sniZil stuperi vyuzivani prirodnich zdroji. Nekontrolované uvolfiovani nebezpeénych slozek
obsazenych v elekirickych a elektronickych zafizenich muze predstavovat hrozbu pro lidské zdravi a
zplisobit negativni zmény v prirodnim prostfedi. Domacnost hraje dileZitou roli pfi prispivani k opétov-
nému pouziti a vyuziti, véetné recyklace pouZitého zafizeni. Dalsi informace o vhodnych zplisobech
recyklace VVam poskytne mistni tfad nebo prodejce.

Tento symbol informuje o zakaze vyhadzovania opotrebovanych elektrickych a elektronickych zariade-
ni (vratane batérii a akumulatorov) do ke ) odpadu. Opo zariadenia
musia byt separované a odovzdané do prislusnych zbemych miest, aby mohli byt néleZite recyklované,
¢im sa zniZuje mnozstvo odpadov a zmen3uje vyuZivanie prirodnych zdrojov. Nekontrolované uvol-
fiovanie nebezpeénych latok, ktoré su v elektrickych a elektronickych zariadeniach, moZe ohrozovat
[udské zdravie a mat negativny dopad na Zivotne prostredie. Kazda domacnost ma dolezitu ulohu v
procese opatovného pouzitia a opatovného ziskavania surovin, vratane recyklacie, z opotrebovanych
zariadeni, BlizSie informacie o spravnych metédach recyklacie vam poskytne miestna samosprava
alebo predajca.

Ez a szimbolum arra hivja fel a figyelmet, hogy tilos az elhasznalt elektromos és elektronikus készii-

Iéket (tobbek kozott elemeket és akkumulatorokat) egyéb I egy(tt kidobni. Az elhasznalt
keszleket szelekllven gyljtse és a hulladék mennyiségének, valamint a é er6forrasok
felf adja le a megfelelé gyGjtopontban ujrafeldolgozas és Uj-

rahasznositas celjabo\ Az elektromos és elektronikus késztilékben talalhatd veszélyes dsszetevok
ellendrizetlen kibocsatasa veszélyt jelenthet az emberi egészségre és negativ valtozasokat okozhat
a természetes kornyezetben A haztartasok fontos szerepet tdltenek be az elhasznalt készilék Ujrafel-
dolgozasaban és Ujrah Az Ujrahasznosita: leld médjaival kapcsolatos tovabbi
informéciokat a helyi hatdsagoktdl vagy a termék értékesitSjétdl szerezhet.

Acest simbol indicé faptul ca deseurile de echipamente electrice si electronice (inclusiv baterii si
acumulatori) nu pot fi eliminate impreund cu alte tipuri de deseuri. Deseurile de echipamente trebuie
colectate si predate separat la un punct de colectare in vederea recicla si recuperarii, pentru a re-
duce cantitatea de deseuri si consumul de resurse naturale. Eliberarea necontrolata a componentelor
periculoase continute in e i electrice si el ice poate prezenta un risc pentru sanétatea
oamenilor si are efect advers asupra mediului. Gospcdarnle joacd un rol important prin contributia
lor la reutilizare si p , inclusiv de echipamente. Pentru mai multe in-
formatii Tn legatura cu metodele de reciclare adecvate, contactati autoritatile locale sau distribuitorul
dumneavoastra.

Este simbolo indica que los residuos de aparatos eléctricos y electrénicos (incluidas las pilas y acu-
muladores) no pueden eliminarse junto con otros residuos. Los aparatos usados deben recogerse
por separado y entregarse a un punto de recogida para garantizar su reciclado y recuperacion a fin
de reducir la cantidad de residuos y el uso de los recursos naturales. La liberacion incontrolada de
componentes peligrosos contenidos en los aparatos eléctricos y electrénicos puede suponer un riesgo
para la salud humana y causar efectos adversos en el medio ambiente. El hogar desempefia un papel
importante en la contribucion a la reutilizacion y recuperacion, incluido el reciclado de los residuos
de aparatos. Para obtener mas informacion sobre los métodos de reciclaje adecuados, péngase en
contacto con su autoridad local o distribuidor.

Ce symbole indique que les déchets d'équi eté iques (y compris les piles
et accumulateurs) ne peuvent étre éliminés avec dautres déchets. Les eqmpements usagés devraient
étre collectés séparément et remis a un point de collecte afin d'assurer leur recyclage et leur valorisa-
tion et de réduire ainsi la quantité de déchets et I'utilisation des ressources naturelles. La dissémination
incontrélée de composants dangereux contenus dans des équipements électriques et électroniques
peut présenter un risque pour la santé humaine et avoir des effets néfastes sur 'environnement. Le
ménage joue un role important en contribuant & la réutilisation et a la valorisation, y compris le recy-
clage des équipements usagés. Pour plus d'informations sur les méthodes de recyclage appropriées,
contactez votre autorité locale ou votre revendeur.

Questo simbolo indica che I'apparecchiatura elettrica e elettronica usurata (comprese le batterie e
gli accumulatori) non pud essere smaltita insieme con altri rifiuti. Le apparecchiature usurate devono
essere raccolte separatamente e consegnate al punto di raccolta specializzato per garantire il riciclag-
gio e il recupero, al fine di ridurre la quantita di rifiuti e diminuire I'uso delle risorse naturali. Il rilascio
incontrollato dei componenti pericolosi contenuti nelle apparecchiature elettriche e elettroniche pud
costituire il rischio per la salute umana e causare gli effetti negativi sullambiente naturale. Il nucleo
familiare svolge il ruolo importante nel contribuire al riutilizzo e al recupero, compreso il riciclaggio
dellapparecchiatura usurata. Per ottenere le ulteriori informazioni sui metodi di riciclaggio appropriate,
contattare I'autorita locale o il rivenditore.
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Dit symbool geeft aan dat elektrische en he apparatuur (inclusief batterijen en
accu's) niet samen met ander afval mag worden weggegooid. Afgedankte apparatuur moet gescheiden
worden ingezameld en bij een inzamelpunt worden ingeleverd om te zorgen voor recycling en terugwin-
ning, zodat de hoeveelheid afval en het gebruik van natuurlijke hulpbronnen kan worden beperkt. Het
ongecontroleerd vrijkomen van gevaarlijke componenten in elektrische en elektronische apparatuur
kan een risico vormen voor de menselijke gezondheid en schadelijke gevolgen hebben voor het milieu.
Het huishouden speelt een belangrijke rol bij het bijdragen aan hergebruik en terugwinning, inclusief
recycling van afgedankte apparatuur. Voor meer informatie over de juiste recyclingmethoden kunt u
contact opnemen met uw gemeente of detailhandelaar.

Autd To oUpBoAo Beixvel 6T arayopeETal N aTOPPIYN XPNOILOTIOINUEVOU NAEKTPIKOU Kalil NAEKTPOVIKOU
£§omAiopoU (oupTTEPIAQPBAVONEVY TWV UTTITAPIWV KAl CUGOWPEUTWV) pe GMa améBAnTa. O xpnot-
potroloUpevog egomAIoudg Ba el va GUAEYETaI ETTIAEKTIKG Kal va amroaTéAAeTal o onugio ouMoyrig
yia va egaoahioTei N avakUkAwar Tou kai n avakmar Tou yia T peiwan Twv amoBAfTwY Kai T eiwon
Tou BaBuou xpriong Twv Quoikwv Tepwv. H avegéAeykn ammeAeuBépwan ETIKIVOUVWY CUGTATIKWY TIOU
TIEPIEXOVTQI GTOV NAEKTPIKG Kal NAEKTPOVIKG e€0TTAIoS pTTopei va amoTeAéael ameIN] yia Thv avBpui-
Vv uyeia kai va TTpokaAéoel apvnikeg aAhayég oTo puaiko TrepiBaMov. To voikokupid Siadpaparidel
anuavtikd poro oV cuPBoAn GTNV EmmavaypnoikoToinon Kai avaktnan, oupmepiAapBavopévng Tg
avakUKAwang, xpnaipomoinpévou e§oAIoOU. Mal TTEPIoTOTEPES TANPOQOPIES OXETIKG PE TIG KATAAN-
Aeg peBOBOUG aVaKUKAWGNG, ETTIKOIVWVAGTE PE TIG TOTTIKEG APXES F TOV TIWANTH.

Toau cumBon MH(OPMMPA, Ye U3XBLPNAHETO Ha M3XxaBeHOTO eNEKTPUYECKO 1 eneKTPOHHO 0bopyaBaHe
( fHO BaTepuy 1 akymynaTopm) 3aeaHo ¢ oTnagbUm e ). i3xabeHoTo 060-
pyABaHe Tpsia Aa ce cbG1pa OTAENHO U Aa Ce NPeAaze B NYHKTa 3a CbOUPaHe Ha TakiiBa oTnabLW,
3a /1 Ce OCHrypy HETOBOTO PELKIIMPaHe U OMon30TBOPSIBaHe, Aa Ce Hamani KonM4ecTBoTO Ha oTna-
AbUWTe U [a ce Hamanu pasxofa Ha NpuUpoaHU pecypcu. HeKomponwpaHom U3nycKaHe Ha onacHu
CbCTaBKK, CbAbpXally Ce B eNeKTPU4ECKOTO 1 eNneKkTPOHHOTO oGopynBaHe, MOXe Aa npeacraensasa
3annaxa 3a 4Y0BELUKOTO 34paBe U Aa NPUYUHIA OTpULATENHU NPOMEHN B OKONHaTa cpeaa. D,DMaKMH-
CTBOTO Urpae BaxHa pons B NpuHOCa 3a NoBTOpHaTa ynoTpeGa 1 0NOn30TBOPSABAHETO, BKMIOYUTENHO
PeunKnupaHeTo Ha u3xabeHoto oﬁopy/:laaue. 3a noseve wud}opmauvm OTHOCHO NpasunHUTE MeToan
3a peumnknupaHe, Mons, CBbpXeTe Ce C MeCTHUTE BNaCT Uu C npoaasava.

Este simbolo indica que os residuos de equipamentos elétricos e eletronicos (incluindo pilhas e bate-
rias) ndo podem ser colocados juntamente com outros residuos. Os residuos de equipamentos devem
ser recolhidos separadamente e entregues a um ponto de recolha para garantir a sua reciclagem e
recuperaco, a fim de reduzir a quantidade de residuos e a utilizagéo de recursos naturais. A libertagao
néo controlada de componentes perigosos contidos em equipamentos elétricos e eletronicos pode re-
presentar um risco para a salde humana e causar efeitos ambientais adversos. O lar desempenha um
papel importante ao contribuir para a reutilizagéo e recuperagdo, incluindo a reciclagem de residuos
de equipamentos. Para mais informagdes sobre os métodos de reciclagem apropriados, contacte a
sua autoridade local ou revendedor.

Ovaj simbol oznac¢ava da se otpadna elektricna i elektronicka oprema (ukljuCujuéi baterije i akumu-
latore) ne smije odlagati s ostalim otpadom. Rabljenu opremu treba skupljati selektivno i predati na
sabirno mjesto kako bi se osiguralo njezino recikliranje i oporaba, kako bi se smanjila koli¢ina otpada i
smanjio stupanj koristenja prirodnih resursa. Nekontrolirano isputanje opasnih komponenti sadrzanih
u elektricnoj i elektronickoj opremi moze predstavijati prijetnju ljudskom zdraviju i uzrokovati negativne
promjene u prirodnom okolisu. Kucanstvo ima vaznu ulogu u doprinosu ponovnoj uporabi i oporabi,
ukljucujuéi recikliranje otpadne opreme. Za vise ir oisp ja obratite
se lokalnim viastima ili prodavacu.
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CHARAKTERYSTYKA NARZEDZIA

Lutownica cyfrowa przeznaczona jest do taczenia metodg lutowania materiatow
metalowych za pomocg spoiw cynowo - ofowiowych do lutowania migkkiego. Dzigki
mozliwosci zasilania z réznych zrédet wykazuje sie duzg mobilnoscia. Niezawodna i
bezpieczna praca przyrzadu jest zalezna od wiasciwej eksploatacji, dlatego:

Przed przystapieniem do pracy z narzedziem nalezy przeczyta¢ calg in-
strukcje i zachowac ja.

Za wszelkie szkody i obrazenia powstate w wyniku uzywania narzedzia niezgod-
nie z przeznaczeniem, nie przestrzegania przepiséw bezpieczenstwa i zalecen
niniejszej instrukcji dostawca nie ponosi odpowiedzialnosci. Uzywanie narzedzia
niezgodnie z przeznaczeniem powoduije takze utrate praw uzytkownika z tytutu
gwarancji i niezgodno$ci z umowa sprzedazy.

WYPOSAZENIE

Lutownica dostarczana jest w stanie kompletnym i nie wymaga montazu. Na wy-
posazeniu znajdujg sie kable zasilajace, grot, adapter gniazda, etui.

DANE TECHNICZNE

Parametr Jednostka miary Wartos¢
Numer katalogowy YT-82490
ﬁgﬂd&fpf:;f,”;ﬁ)o’ Vdel/[A) 9/15,12/2;15/2,5,20/3.25
Maks. napiecie znamionowe [Vd.c] 24
Maks. prad znamionowy [A] 3
Moc znamionowa W] 18 -65
Czas nagrzewania [s] 5-10
Temperatura grotu [°C] 90 - 480
Typ grotu T12
Masa [a] 25

*QC - Quick Charge (ang. szybkie fadowanie) to standard szybkiego tadowania
urzadzen przeno$nych.

** PD - Power Delivery (ang. dostarczanie mocy) to standard szybkiego tadowa-
nia urzadzen przenosnych i zasilania za pomocg ztacza USB-C.

INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA UZYTKOWANIA

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ czy korpus obudowy oraz kabel
zasilajgcy i wtyczka nie sg uszkodzone. W przypadku stwierdzenia uszkodzen
zabrania si¢ dalszej pracy.

Jezeli kabel zasilajacy Iub wtyczka ulegng uszkodzeniu, nalezy je natychmiast
odigczy¢ od sieci zasilajacej i skontaktowac sie z autoryzowanym serwisem pro-
ducenta celem wymiany. Nie uzywa¢ produktu z uszkodzonym kablem zasila-
jacym lub wtyczka. Kabel zasilajacy lub wtyczka nie moga zosta¢ naprawione,
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w przypadku uszkodzenia tych elementéw nalezy je wymieni¢ na nowe pozba-
wione wad.
Urzadzenie nie powinno by¢ uzytkowane przez dzieci lub osoby o ograniczonej
sprawnosci fizycznej, czuciowej i psychicznej lub przez osoby bez do$wiadcze-
nia i wiedzy, chyba ze zostaja pod nadzorem lub zostaty przeszkolone. Nalezy
nadzorowa¢ dzieci, aby nie potraktowaly urzadzenia jako zabawke. Dzieci bez
nadzoru nie powinny wykonywaé czyszczenia i konserwacji sprzetu. Niniejszy
sprzet nie moze by¢ uzytkowany przez osoby o obnizonych mozliwo$ciach fi-
zycznych, umystowych i osoby o braku do$wiadczenia i znajomosci sprzetu, je-
Zzeli nie zostanie zapewniony nadzér lub instruktaz odno$nie uzytkowania sprzetu
w bezpieczny sposéb tak, aby zwigzane z tym zagrozenia byty zrozumiate.
Nieuwazne uzywanie sprzetu moze by¢ przyczyng pozaru, dlatego tez: nalezy
zachowac ostrozno$¢ podczas uzytkowania sprzetu w miejscach, w ktérych znaj-
duja sie materiaty palne; nie przyktadac grotu lutownicy w to samo miejsce przez
diuzszy czas; nie uzywac sprzetu w obecnosci atmosfery wybuchowej; nalezy
mie¢ $wiadomosc, ze ciepto moze by¢ przenoszone do materiatéw palnych be-
dacych poza polem widzenia; Po nagrzaniu lutownice wolno trzyma¢ tylko za
uchwyt.
OSTRZEZENIE! Grot Lutownicy moze byé goracy w trakcie uzycia oraz zaraz
po uzyciu lutownicy. Nie nalezy dotyka¢ grotu gdyz grozi to powaznymi popa-
rzeniami. Po zakonczeniu pracy nalezy odczeka¢ do catkowitego ostygniecia
elementéw urzadzenia. Jezeli zajdzie potrzeba przeniesienia tych elementéw
przed ostygnieciem, nalezy stosowac rekawice zabezpieczajace przed skutkami
dziatania wysokiej temperatury. Przed wymiang grotu lutownicy urzadzenie musi
by¢ w petni ostudzone i odiaczone od zrédta zasilania. Po zakoriczeniu pracy
odtozy¢ lutownice do ostygniecia na réwnym, stabilnym i niepalnym podtozu z
dala od innych przedmiotow. Zabrania si¢ dotykania rozgrzanym grotem izolacji
przewodéw elektrycznych. Nie wolno lutowaé elementéw znajdujacych sie pod
napieciem. Nie pozostawia¢ wigczonego sprzetu bez nadzoru. Po uzyciu pocze-
ka¢ do ostygniecia catkowitego ostygniecia narzedzia, przed jego sktadowaniem.
Nie nalezy przyspiesza¢ w zaden spos6b procesu samoczynnego chtodzenia
elementdéw urzadzenia.
Urzadzenie nie jest przeznaczone do pracy w warunkach wysokiej wilgotnosci.
Temperatura w miejscu uzytkowania urzadzenia musi sie zawiera¢ w przedziale
0 °C + +40 °C, a wilgotno$¢ wzgledna musi by¢ ponizej 70% bez kondensacji
pary wodnej. Urzadzenie nie moze by¢ narazone na dziafanie opadéw atmos-
ferycznych.

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

UWAGA! Montaz wyposazenia moze by¢ dokonywany tylko przy odtgczonym na-
pieciu zasilajacym. Wyciagna¢ wtyczke kabla narzedzia z gniazda sieciowego!

Instalacja / wymiana grotu

UWAGA! Nalezy zachowa¢ szczegding ostroznos¢ podczas wymiany grotu. Grot
lutownicy moze by¢ goracy w trakcie uzycia oraz zaraz po uzyciu. Nie nalezy do-
tykac grotu gdyz grozi to powaznymi poparzeniami. Zaleca sig odczekac do cat-
kowitego ostygniecia grotu oraz elementéw lutownicy. Nie nalezy przyspiesza¢ w
Zaden sposob procesu samoczynnego chiodzenia elementéw urzadzenia. Jezeli
zajdzie potrzeba wymiany grotu przed ostygnigciem, zawsze nalezy stosowac
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rekawice zabezpieczajace przed skutkami dziatania wysokiej temperatury.

Grot umie$ci¢ w otworze lutownicy w sposéb przedstawiony na ilustraci (I1). Kon-
cowka grotu powinna znajdowac sie na zewnatrz lutownicy.

Jezeli koricowka grotu posiada $lady zuzycia w postaci zabrudzen, przepalen,
przewezen, ktérych nie mozna usung¢ podczas konserwacji lub grot jest uszko-
dzony mechanicznie (wypalony) nalezy wymieni¢ go na nowy, wolny od wad.
Wysuna¢ zuzyty grot i zastapi¢ go nowym. Lutownica obstuguje groty typ T12
o rezystancji grzatki ~8 Q. Zaleca si¢ stosowac groty YATO o nr. katalogowym:
YT-82491, YT-82492, YT-82493, YT-82494, YT-82495, YT-82496, YT-82497,
YT-82498.

UZYTKOWANIE LUTOWNICY

OSTRZEZENIE! Po podigczeniu zasilania lutownica uruchomi sie automatycz-
nie i rozpocznie proces nagrzewania do ostatnio ustawionej temperatury. Nalezy
mie¢ na uwadze Ze proces ten moze nastapi¢ bardzo szybko. Grot lutownicy
rozgrzewa si¢ do wysokiej temperatury. Nie nalezy dotyka¢ grotu gdyz grozi to
powaznymi poparzeniami.

Podfaczanie do zasilania z gniazda USB (1ll)

W tym celu nalezy wykorzysta¢ kabel USB dostarczony wraz z produktem.
Wtyczke kabla USB nalezy podtaczy¢ do gniazda wejsciowego produktu USB typ
C, nastepnie podiaczy¢ kabel USB do zasilacza i podigczy¢ zasilacz do gniazdka
sieci elektrycznej.

Uwaga! Do zasilania mozna wykorzysta¢ dowolne gniazdo USB, np. w fado-
warce do urzadzen przenosnych, do ktérego bedzie pasowala wtyczka kabla
dostarczonego wraz z urzadzeniem. Nalezy si¢ jednak upewnic, Ze napiecie i
wydajno$¢ pradowa gniazda tadowania bedzie zgodna ze standardem zasilania
podanym w tabeli z danymi technicznymi.

Podfaczanie do zasilania z akumulatora (1V)

W tym celu nalezy wykorzysta¢ kabel zakoficzony zaciskami. Wtyczke kabla
wsuna¢ w gniazdo adaptera zakonczonego wtyczkg USB typ C a nastepnie pod-
faczy¢ do gniazda wejsciowego produktu USB typ C, zaciski kabla podiaczy¢
do zaciskéw akumulatora. Zwrdci¢ uwage na poprawng biegunowo$¢. Zacisk
oznaczony kolorem czerwonym nalezy podigczy¢ do zacisku akumulatora ozna-
czonego symbolem ,+". Zacisk oznaczony kolorem czarnym nalezy podtaczy¢ do
zacisku akumulatora oznaczonego symbolem ,-".

Uwaga! Nie wolno dopuscic¢ do zwarcia podigczonych zaciskéw kabla zasilajace-
go ze soba. Zwarcie moze spowodowac oparzenia, porazenie pradem elektrycz-
nym, pozar a nawet eksplozje!

Uwaga! Do zasilania lutownicy mozna wykorzysta¢ dowolny akumulator. Akumu-
latorowe zrédta zasilania powinny zapewnia¢ napiecie w zakresie 9 — 24 V oraz
zalecang wydajno$¢ pradowa na poziomie 3 A.
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Podfaczanie do zasilania z tadowarki laptopa (V)

Na wyposazeniu produktu znajduje sig adapter pozwalajacy na podigczenie lu-
townicy do zasilania z zasilacza laptopa. Do gniazda adaptera zakonczonego
wtyczka USB typ C wsunaé wtyczke adaptera wyposazonego w gniazdo laptopa.
Nastepnie ztaczone adaptery podigczy¢ do gniazda wejsciowego produktu USB
typ C. Do adaptera wyposazonego w gniazdo laptopa wsuna¢ wtyczke tadowarki
laptopa.

Uwaga! Do zasilania mozna wykorzysta¢ dowolng fadowarke laptopa, ktérej
wtyczka bedzie pasowata do gniazda adaptera dostarczonego wraz z produk-
tem. Nalezy sie jednak upewni¢, ze napiecie i wydajno$¢ tadowarki bedzie mie-
$cita sie w zakresie podanym w tabeli z danymi technicznymi.

Wigczanie / wytaczanie

Po podtaczeniu zasilania lutownica uruchamia si¢ automatycznie, na wy$wie-
tlaczu wyswietli sie komunikat powitalny: Uszanowanie / Welcome a nastepnie
sprawdzane bedzie zrédo zasilania, w tym czasie wyswietli sie komunikat: Pro-
sze czekac / Please wait. Po rozpoznaniu wiasciwego standardu zasilania na
wyswietlaczu wy$wietli sie ekran gléwny i rozpocznie sig proces nagrzewania. W
przypadku, gdy standard zasilania nie bedzie zapewniat odpowiedniego napiecia
oraz wydajnosci pradowej, na wy$wietlaczu pojawi si¢ komunikat: Niska moc
| Low power. W tym wypadku nalezy podiaczy¢ Iutownice do zrédta zasilania
zgodnego ze standardem podanym w tabeli z danymi technicznymi.

W celu wytaczenia lutownicy nacisnac i przytrzyma¢ wigcznik przez ok. 2 se-
kundy. Na wyswietlaczu wyswietli sie komunikat: OFF, oznacza to, ze lutownica
jest wylaczona. W celu ponownego wigczenia lutownicy nacisna¢ i przytrzymac
wigcznik przez ok. 2 sekundy. Po uruchomieniu lutownica automatycznie roz-
pocznie proces nagrzewania.

Wyswietlacz (ekran gtowny)

Z lewej strony wys$wietlacza wyswietla sie ustawiona temperatura grotu, ozna-
czona jako UST/ SET.

Na $rodku wyswietlacza wy$wietla sig temperatura rzeczywista oraz jednostka
temperatury. Widniejacy przy wartosci temperatury symbol °C oznacza stopnie
Celsjusza, natomiast symbol °F oznacza stopnie Fahrenheita.

Z prawej strony wy$wietlacza wyswietla sie wskaznik segmentowy czasowego
poziomu mocy nagrzewania. Im wigksze natezenie mocy pobierane jest ze zré-
dfa zasilania tym wigksza ilo$¢ segmentow pod$wietla sie na wskazniku.

Nastawa parametrow

Nastawy warto$ci parametréw dokonuje sie za pomoca przyciskéw funkcyjnych.
W celu zatwierdzenia nastawy odczekac ok. 3 sekundy do czasu powrotu do
ekranu gtéwnego.

Wyboru parametru dokonuje sie naciskajac krotko wigcznik.

Jezyk wyswietlania

Menu komunikatéw wy$wietlanych na wys$
jezyku polskim lub jezyku angielskim.
Naciskajac krotko wigcznik przejé¢ do parametru Jezyk / Language. Za pomocg
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przyciskow funkcyjnych ustawic jezyk: Polski / English. W celu zatwierdzenia na-
stawy odczeka¢ ok. 3 sekundy do czasu powrotu do ekranu gtéwnego.

Zmiana jednostek temperatury

Mozliwe jest ustawienie wyswietlanych jednostek temperatury w stopniach Cel-
sjusza lub stopniach Fahrenheita.

Naciskajac krotko wiacznik przejs¢ do parametru Temp / Temp unit. Za pomocg
przyciskdw funkcyjnych ustawi¢ jednostke: C — stopnie Celsjusza lub F — stopnie
Fahrenheita. W celu zatwierdzenia nastawy odczeka¢ ok. 3 sekundy do czasu
powrotu do ekranu gtéwnego.

Ustawianie temperatury

Temperature grotu ustawia sig na ekranie gtéwnym lutownicy. Za pomoca przy-
ciskow funkcyjnych ustawi¢ pozadang temperature grotu, oznaczong jako UST
|/ SET. Mozliwe jest ustawienie temperatury w zakresie 90 °C — 480 °C (194 °F
- 896 °F).

Funkcja czasowego wylgczania

Lutownica wyposazona jest w funkcje czasowego uspienia. Ustawienie tej funkcji
spowoduije, ze urzadzenie przejdzie w tryb uspienia w momencie, gdy nie zosta-
nie podjeta zadna akcja. W tym czasie rozpocznie sig odliczanie do przejécia w
stan uspienia, a nastepnie po zakoriczeniu odliczania lutownica przestanie sie
nagrzewac. Przejscie lutownicy w stan u$pienia sygnalizowane jest wyswietle-
niem sie na ekranie giéwnym komunikatu ,Z z z". Przywrécenie lutownicy do
pozycji pracy spowoduje rozpoczecie nagrzewania sig lutownicy.

Naciskajac krotko wigcznik przej$¢ do parametru Czas uspienia / Sleep time. Za
pomoca przyciskow funkcyjnych ustawi¢ czas uspienia w zakresie 1 — 999 se-
kund. W celu zatwierdzenia nastawy odczeka¢ ok. 3 sekundy do czasu powrotu
do ekranu gtéwnego. Ustawienie funkcji oznaczone jako Wylacz / OFF oznacza,
ze funkcja czasowego u$pienia jest wytgczona.

Kalibracja temperatury

Grot lutownicy wyposazony zostat w grzatke, ktérej parametry moga ulec zmianie
w trakcie uzytkowania. Dzigki kalibracji temperatura ustawiona na lutownicy be-
dzie odpowiadata rzeczywistej temperaturze grotu. Pomiaru temperatury nalezy
dokona¢ zewnetrznym termometrem, np. termoparg podtgczong do multimetru.
Nastepnie nalezy skorygowa¢ wys$wietlang wartos¢ tak, aby zréwnata sie ze
zZmierzong.

Naciskajac krotko wiacznik, przejs¢ do parametru Komp. Temp. / Offset. Kali-
bracja jest mozliwa w zakresie -80 °C ~ +80 °C (-144 °F ~ +144 °F), wzgledem
nastawionej temperatury. Za pomocg przyciskéw funkcyjnych ustawic takg war-
to$¢ temperatury grotu, aby byta zgodna ze zmierzong warto$cig. W celu zatwier-
dzenia nastawy odczekac ok. 3 sekundy do czasu powrotu do ekranu gtéwnego.

Napiecie zasilania

Parametr oznaczony jako Napiecie zasil. / Input volt wywietla aktualne napigcie
zasilania.

Zalecenia przydatne przy lutowaniu

Przed lutowaniem nalezy dokfadnie oczysci¢ taczone elementy metalowe, a
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takze grot lutownicy. W przypadku przepalenia sie grota nalezy wymieni¢ go
na nowy. Przed lutowaniem, nalezy oczysci¢ lutowane powierzchnie ze wszel-
kich zanieczyszczen, zwlaszcza tluszczu. Upewnic sig, ze grot jest czysty oraz
prawidiowo zamocowany w gniezdzie lutownicy. Poczekac, az grot osiggnie
wymagang temperature. Rozpocza¢ lutowanie uzywajac topnika i spoiwa (cyny
lutowniczej). Grot przyktadac tylko do miejsc, ktére majg by¢ potaczone. Spoiwo
powinno sptynaé z grotu do spoiny, gdy ta osiggnie wlaciwg temperature. Po
skofczonej pracy oraz w chwilach, gdy narzedzie nie jest uzywane nalezy je
umieszczac na podstawce. Po zakoriczonej pracy przeprowadzi¢ konserwacie.

KONSERWACJA | PRZECHOWYWANIE

Po zakonczonej pracy nalezy oczysci¢ grot za pomocg wilgotnej gabki, wytaczy¢
lutownice naciskajac wigcznik przez ok. 2 sekundy a nastepnie odtaczy¢ produkt
od zrédta zasilania. Lutownice pozostawi¢ na rownym, stabilnym i niepalnym
podtozu z dala od innych przedmiotéw do czasu catkowitego ostygniecia wszyst-
kich elementéw. Sprawdzi¢ stan grotu, jezeli zostang zauwazone ubytki, uszko-
dzenia lub zmiana ksztattu, nalezy grot wymieni¢ na nowy. Obudowe lutownicy
czysci¢ za pomoca migkkiej szmatki lekko zwilzonej woda, a nastepnie osuszy¢.
Produkt przechowywa¢ odtgczony od zasilania. W miejscach do ktérego nie beda
miaty dostepu osoby niepowotane, zwtaszcza dzieci. Miejsce przechowywania
powinno chroni¢ przed kurzem, wilgocia, opadami atmosferycznymi, nadmier-
nym cieptem oraz zapewnia¢ odpowiednig wentylacje, aby nie skraplata si¢ para
wodna. Nie przechowywaé urzadzenia luzem razem z innymi narzedziami, np.
w skrzynce narzedziowej. Przechowywane w taki sposob urzadzenie moze ulec
uszkodzeniu na skutek uderzen w inne przedmioty.
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TOOL DESCRIPTION

The digital soldering iron is designed for soldering metal materials using tin and
lead binders for soft soldering. With its ability to be powered from a variety of
sources, it demonstrates a high degree of mobility. Proper and safe operation of
the tool requires appropriate use, that is why you should:

Read the entire manual before the first use of the device and keep it for
future reference.

The supplier shall not be held liable for any damage or injury resulting from im-
proper use of the tool, failure to observe the safety regulations and recommen-
dations of this manual. Use of the tool for purposes other than those for which
it was intended shall cause the loss of the user’s rights under the warranty and
non-compliance with the sale agreement.

EQUIPMENT

The soldering iron is supplied complete and does not require assembly. The
equipment includes power cords, tip, socket adapter, case.

SPECIFICATIONS

Parameter Unit Value
Part no. YT-82490
Power supply standard QC*, : . :
PD** (voltagelcurrent) [VDC]/[A] 9/15;12/2;15/2.5;20/3.25
Max. voltage rating [VDC] 24
Max. rated current [A] 3
Rated power W] 18 -65
Heating time [s] 5-10
Tip temperature [°C] 90 -480
Tip type T12
Weight [9] 25

*QC - Quick Charge - is a fast charging standard for mobile devices.
** PD - Power Delivery - is the standard for fast charging of mobile devices and
power via USB-C.

SAFE USE INSTRUCTIONS

Before starting work, make sure that the housing and the power cord and plug are
not damaged. In case of damage, do not proceed with work.

If the power cord or the plug is damaged, immediately disconnect it from the
mains and contact an authorised service centre of the manufacturer for replace-
ment. Do not use the product with a damaged power cord or plug. The power
cord or plug cannot be repaired and must be replaced with a new one that is free
of defects if these components are damaged.

The appliance must not be used by children or persons with reduced physical,
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sensory or mental capabilities, or by persons without experience and knowledge,
unless they are supervised or have been trained. Supervise children so that they
do not use the appliance as a toy. Children should not be allowed to perform
cleaning and maintenance of the equipment without supervision. This tool may
be used by persons with reduced physical, mental abilities and persons with no
experience or knowledge of the tool, if supervised or instructed on its safe use so
that the risks associated with it are understood.
Careless use of the equipment can cause fire, therefore exercise caution when
using the equipment in areas where combustible materials are present. Do not
apply the soldering iron tip to the same place for an extended period of time; do
not use the equipment in the presence of an explosive atmosphere; be aware that
heat can be transferred to flammable materials that are out of sight. Once heated,
hold the soldering iron only by the handle.
WARNING! The soldering iron tip can be hot during use and immediately after
use. Do not touch the tip as this may cause severe burns. When work is com-
plete, allow the device components to cool completely. Use gloves which protect
against high temperatures if you need to move these components before they
cool down. The unit must be fully cooled down and disconnected from the power
source before replacing the soldering iron tip. When you have finished working,
put the soldering iron down to cool on a level, stable and non-flammable surface
away from other objects. It is forbidden to touch the insulation of electrical cables
with a hot tip. Do not solder live components. Do not leave the device unattended.
After use, allow the tool to cool down completely before storing. Do not accelerate
the process of self-cooling of the tool components in any manner.
The tool is not designed to operate in high humidity conditions. The temperature
at the place of the tool's use must be within the range of 0°C + +40°C, and the
relative humidity must be below 70% without condensation. Do not expose the
tool to precipitation.

PREPARING FOR WORK

ATTENTION! Only install the accessories when the supply voltage is disconnect-
ed. Pull the tool power cord plug out of the mains socket!

Tip installation/replacement

ATTENTION! Take special care when replacing the tip. The soldering iron tip can
be hot during use and immediately after use. Do not touch the tip as this may
cause severe burns. It is recommended to wait until the soldering iron tip and
components have cooled completely. Do not accelerate the process of self-cool-
ing of the tool components in any manner. If it becomes necessary to replace the
tip before it has cooled down, always wear gloves to protect against the effects
of heat.

Insert the soldering iron tip into the hole of the soldering iron as shown in illustra-
tion (11). The tip end should be outside of the soldering iron.

If the tip has signs of wear in the form of dirt, burns, over-topping which cannot
be removed during maintenance, or is mechanically damaged (burned out), it
must be replaced with a new one which is free of defects. Slide out the worn tip
and replace it with a new one. The soldering iron supports T12-type tips with a
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heater resistance of ca. 8 Ohms. It is recommended to use YATO tips with part
no: YT-82491, YT-82492, YT-82493, YT-82494, YT-82495 YT-82496 YT-82497
YT-82498.

USING THE SOLDERING IRON

WARNING! Once the power is connected, the soldering iron will start automat-
ically and begin the heating process to the last set temperature. Note that this
process can happen very quickly. The soldering iron tip heats up to a high tem-
perature. Do not touch the tip as this may cause severe burns.

Connection to USB power supply (Ill)

To do this, use the USB cable supplied with the product. Insert the USB cable
plug into the product's USB Type C port, then connect the USB cable to the power
supply and plug it into @ mains socket.

CAUTION! Any USB port, such as on a mobile device charger, that the plug of the
cable supplied with the device will it into, can be used for power supply. However,
make sure that the voltage and current capacity of the charging socket complies
with the power supply standard listed in the technical data table.

Connection to battery power (IV)

A cable terminated with terminals should be used for this purpose. Insert the
plug of the cable into the receptacle of the adapter ending in a USB type C plug
and then connect it to the input socket of the USB type C product, connect the
terminals of the cable to the terminals of the battery. Pay attention to the correct
polarity. The terminal marked red should be connected to the battery terminal
marked ‘+'. The terminal marked black should be connected to the battery ter-
minal marked .

CAUTION! The connected terminals of the power cable must not be short-cir-
cuited. A short circuit can cause burns, electric shock, fire and even explosion!
CAUTION! Any battery can be used to power the soldering iron. Battery power
sources should provide a voltage range of 9 — 24 V and a recommended current
output of 3A.

Connecting to power from the laptop charger (V)

The product comes with an adapter that allows the soldering iron to be connected
to power from a laptop power supply. Insert the plug of an adapter fitted with a
laptop socket into the adapter socket ending in a USB type C plug. Then plug the
connected adapters into the input socket of the USB Type C product. Insert the
laptop charger plug into the adapter fitted with the laptop socket.

CAUTION! Any laptop charger can be used to supply power, the plug of which
will fit into the adapter socket supplied with the product. However, make sure
that the voltage and capacity of the charger are within the range shown in the
technical data table.

Switching on/off
When the power is connected, the soldering iron starts automatically, the dis-

_— MANUAL ORIGINAL



EN
play will show a welcome message: Uszanowanie/Welcome and then the pow-
er source will be checked, at which time a message will be displayed: Prosze
czekac/Please wait. Once the correct power standard has been recognised, the
display will show the main screen and the heating process will begin. In the event
that the power supply standard does not provide adequate voltage and current
capacity, a message will appear on the display: Niska moc/Low power. In this
case, the soldering iron must be connected to a power source conforming to the
standard shown in the technical data table.

To switch off the soldering iron, press and hold the switch for approximately 2
seconds. A message will appear on the display: OFF, this means that the solder-
ing iron is switched off. To switch the soldering iron back on, press and hold the
switch for approx. 2 seconds. Once started, the soldering iron will automatically
start the heating process.

Display (home screen)

On the left-hand side of the display, the set temperature of the tip is shown as
UST/SET.

The centre of the display shows the actual temperature and the temperature unit.
The °C symbol displayed next to the set temperature indicates degrees Celsius,
and the °F symbol indicates degrees Fahrenheit.

On the right-hand side of the display, a segmented indicator of the temporary
heating power level is shown. The more power drawn from the power source, the
greater the number of segments illuminated on the indicator.

Parameter setting

Parameter value settings are made using the function keys. To confirm the set-
ting, wait approx. 3 seconds before returning to the main screen.

The parameter is selected by pressing the switch briefly.

Display language

The menu of messages displayed on the display of the soldering iron is available
in Polish or English.

Briefly press the switch to the Jezyk/Language parameter. Use the function but-
tons to set the language: Polski/English. To confirm the setting, wait approx. 3
seconds before returning to the main screen.

Changing the temperature units

Itis possible to set the displayed temperature units in degrees Celsius or degrees
Fahrenheit.

Briefly press the switch to the parameter Temp/Temp unit. Use the function keys
to set the unit: C — degrees Celsius or F — degrees Fahrenheit. To confirm the
setting, wait approx. 3 seconds before returning to the main screen.

Temperature setting

The temperature of the tip is set on the main screen of the soldering iron. Use
the function keys to set the desired blade temperature, marked as UST/SET. It
is possible to set the temperature in the range 90°C — 480°C (194°F - 896°F).
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Timed switch-off function

The soldering supports a timed sleep function. Setting this function will cause the
device to enter sleep mode when no action is taken. At this time, a countdown will
start until the soldering iron enters sleep mode, and then it will stop heating when
the countdown is complete. The soldering iron going to sleep mode is indicated
by the message “Z z z". Returning the soldering iron to the operating position will
start it to heat up.

Briefly press the switch to the Czas uspienia/Sleep time parameter. Use the func-
tion keys to set the sleep time between 1 and 999 seconds. To confirm the set-
ting, wait approx. 3 seconds before returning to the main screen. Function setting
marked as Wylacz/OFF means that the temporary sleep function is switched off.

Temperature calibration

The soldering iron tip is equipped with a heater, the parameters of which can
be subject to change during use. Thanks to calibration, the temperature set for
the soldering iron will correspond to the actual tip temperature. The temperature
should be measured with an external thermometer, such as a thermocouple con-
nected to a multimeter. The displayed value should then be adjusted to equal
the measured value.

Briefly press the switch to the parameter Komp. Temp. /Offset. Calibration is pos-
sible in the range -80°C~ +80°C (-144°F ca. +144°F), relative to the set tempera-
ture. Use the function keys to set the arrowhead temperature so that it matches
the measured value. To confirm the setting, wait approx. 3 seconds before re-
turning to the main screen.

Supply voltage
Parameter marked as Napiecie zasil. /Input volt displays the current supply voltage.

Recommendations useful for soldering

Before soldering, thoroughly clean the metal parts to be soldered as well as the
soldering iron tip. Replace the tip when excessively worn. Before soldering, clean
the surfaces to be soldered of all impurities, especially grease. Make sure that
the tip is clean and properly attached to the soldering iron slot. Wait for the tip to
reach the required temperature. Begin soldering with flux and solder (soldering
tin). Apply the tip only to the points to be connected. The solder should flow
down from the tip to the weld when it has reached the correct temperature. After
finishing work and when the tool is not in use, place it on the base. Carry out
maintenance after work is completed.

MAINTENANCE AND STORAGE

When finished working, clean the tip with a damp sponge, switch off the sol-
dering iron by pressing the switch for about 2 seconds and then disconnect the
product from the power source. Leave the soldering iron on a level, stable and
non-flammable surface away from other objects until all components have cooled
completely. Check the tip condition; if any defects, damage, or changes in shape
are found, replace the tip with a new one. Clean the soldering iron housing with a
soft cloth slightly dampened with water, then dry.

Store the product disconnected from the power supply in places not accessible
to unauthorised persons, especially children. The storage place should protect

_— MANUAL ORIGINAL



EN
against dust, moisture, precipitation and excessive heat, and provide adequate
ventilation to prevent condensation of water vapour. Do not store the device to-
gether with other tools, e.g., in a toolbox. The device stored in this way may be
damaged by impacts with other objects.
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GERATEBESCHREIBUNG

Der digitale Létkolben ist fiir das Loten von metallischen Werkstoffen unter Ver-
wendung von Zinn- und Bleibindemitteln zum Weichléten bestimmt. Mit seiner
Fahigkeit, aus verschiedenen Quellen gespeist zu werden, beweist es ein hohes
MaR an Mobilitat. Ein zuverldssiger und sicherer Betrieb des Geréts ist daher
vom ordnungsgemaRen Produktgebrauch abhangig:

Lesen Sie daher vor dem Betrieb die gesamte Bedienungsanleitung durch
und bewahren Sie sie auf.

Der Lieferant haftet nicht fiir jegliche Schaden und Verletzungen, die durch
unsachgemaBe Verwendung des Werkzeugs, Nichtbeachtung der Sicherheits-
vorschriften und Empfehlungen dieser Bedienungsanleitung entstehen. Die un-
sachgemaBe Verwendung des Werkzeugs fiihrt ebenfalls zum Erldschen der
Garantieanspriiche und zur Nichteinhaltung des Kaufvertrages.

ZUBEHOR

Der Létkolben wird komplett geliefert und erfordert keine Montage. Im Lieferum-
fang enthalten sind Stromkabel, Spitze, Buchsenadapter und Etui.

TECHNISCHE DATEN:

Parameter MaReinheit Wert
Artikel-Nr. YT-82490
Eg“"}vseggrngu‘ggfgﬁggf)rd QC | vdel/IN | 9/1512/215/2,5,20/3.25
Max. Nennspannung [Vd.c] 24
Max. Nennstrom [A] 3
Nennleistung W] 18- 65
Aufwarmzeit [s] 5-10
Temperatur der Spitze [°C] 90 - 480
Typ der Spitze T12
Gewicht [a] 25

* QC - Quick Charge (engl. Schnelles Aufladen) ist ein Schnellladestandard fiir
tragbare Gerate.

** PD - Power Delivery (engl. Stromversorgung) ist der Standard fiir schnelles
Laden von tragbaren Geraten und Strom (iber USB-C.

SICHERHEITSHINWEISE FUR DEN GEBRAUCH

Vor der Arbeit ist sicherzustellen, dass das Gehause und das Anschlusskabel mit
Stecker nicht beschadigt sind. Bei festgestellten Schaden sind weitere Arbeiten
verboten.

Wenn das Netzkabel oder der Stecker beschédigt sind, ziehen Sie sofort den
Netzstecker aus der Steckdose und wenden Sie sich zum Austausch an eine au-
torisierte Servicestelle des Herstellers. Verwenden Sie das Gerat nicht mit einem
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beschédigten Netzkabel oder Stecker. Das Netzkabel und der Stecker diirfen
nicht repariert werden. Sind diese Komponenten beschadigt, missen sie durch
neue, fehlerfreie ersetzt werden.
Das Gerat darf nicht von Kindern oder Personen mit eingeschrankten korper-
lichen, sensorischen oder geistigen Fahigkeiten oder von Personen ohne Er-
fahrung und Kenntnisse benutzt werden, es sei denn, sie werden beaufsichtigt
oder sind geschult. Kinder sollten beaufsichtigt werden, damit sie das Gerét nicht
als Spielzeug benutzen. Reinigung und Wartung dirfen nicht von Kindern ohne
Aufsicht durchgefiihrt werden. Das Gerat darf von Personen mit eingeschrankter
korperlicher bzw. geistiger Leistungsfahigkeit sowie von Personen mit mangeln-
der Erfahrung und ohne Kenntnis das Gerétes bedient werden, wenn keine Auf-
sicht oder Einweisung im sicheren Umgang gesichert sind, so, dass die damit
verbundenen Risiken verstanden werden.
Eine unvorsichtige Verwendung des Geréats kann zu Branden fiihren. Seien Sie
daher vorsichtig, wenn Sie das Gerat in Bereichen verwenden, in denen sich
brennbare Materialien befinden; halten Sie die Spitze des Létkolbens nicht tiber
einen langeren Zeitraum an derselben Stelle; verwenden Sie das Gerat nicht in
einer explosiven Atmosphare; achten Sie darauf, dass die Hitze auf brennbare
Materialien Ubertragen werden kann, die sich auRer Sichtweite befinden; halten
Sie den Lotkolben nach dem Erhitzen nur am Giriff.
WARNUNG! Die Létkolbenspitze kann wéhrend des Gebrauchs und unmittelbar
nach dem Gebrauch des Létkolbens heiR sein. Beriihren Sie sie nicht, da dies
zu schweren Verbrennungen fiihren kann. Nach Abschluss der Arbeiten lassen
Sie die Gerateteile vollstandig abkihlen. Wenn es notwendig ist, diese Teile vor
dem Abkiihlen zu bewegen, verwenden Sie Hitzeschutzhandschuhe. Das Gerat
muss vollstdndig abgekihlt und von der Stromquelle getrennt sein, bevor Sie
die Létkolbenspitze austauschen. Legen Sie den Létkolben nach Beendigung
der Arbeit zum Abkiihlen auf eine ebene, stabile und nicht brennbare Unterlage,
die von anderen Gegenstanden entfernt ist. Es ist verboten, die Isolierung von
elektrischen Kabeln mit einer heifen Klinge zu beriihren. Léten Sie keine strom-
filhrenden Bauteile. Lassen Sie eingeschaltete Gerate nicht unbeaufsichtigt.
Lassen Sie das Werkzeug nach Gebrauch vollsténdig abkihlen, bevor Sie es
lagern. Der Prozess der Selbstkiihlung der Geratekomponenten darf in keiner
Weise beschleunigt werden.
Das Gerat ist nicht fiir den Betrieb in feuchter Umgebung bestimmt. Die Tempe-
ratur am Einsatzort des Gerates muss im Bereich von 0°C bis +40°C, und die
relative Luftfeuchtigkeit muss unter 70% ohne Kondensation liegen. Das Gerat
kann nicht dem Niederschlag ausgesetzt werden.

VORBEREITUNG ZUM BETRIEB

ACHTUNG! Das Zubehdr darf nur bei ausgeschalteter Versorgungsspannung
montiert werden. Ziehen Sie den Kabelstecker des Geréats aus der Netzsteck-
dose!

Einbau/Auswechseln der Spitze

ACHTUNG! Beim Auswechseln der Spitze ist besondere Vorsicht geboten. Die
Spitze kann wahrend und unmittelbar nach dem Gebrauch heifl sein. Beriihren
Sie sie nicht, da dies zu schweren Verbrennungen fiihren kann. Es wird emp-
fohlen zu warten, bis die Spitze und die Bauteile vollstédndig abgekihlt sind. Der
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Prozess der Selbstkiihlung der Geréatekomponenten darf in keiner Weise be-
schleunigt werden. Sollte es notwendig sein, die Spitze auszutauschen, bevor
sie abgekiihlt ist, tragen Sie immer Handschuhe, um sich vor den Auswirkungen
der Hitze zu schiitzen.

Fiihren Sie die Lotkolbenspitze in die Bohrung des Lotkolbens ein, wie in Ab-
bildung (11) gezeigt. Das Ende der Spitze sollte sich an der AuRenseite des Lot-
kolbens befinden.

Weist das Ende der Spitze Abnutzungserscheinungen in Form von Verschmut-
zungen, Verbrennungen, Uberschneidungen auf, die bei der Wartung nicht
entfernt werden kénnen, oder ist die Spitze mechanisch beschadigt (durchge-
brannt), muss sie durch eine neue, fehlerfreie Spitze ersetzt werden. Werfen Sie
die verbrauchte Spitze aus und ersetzen Sie sie durch eine neue. Der Létkolben
unterstitzt Spitzen vom Typ T12 mit einem Heizwiderstand von ~8 Q. Es wird
empfohlen, YATO-Spitzen mit der Katalognummer zu verwenden: YT-82491, YT-
82492, YT-82493, YT-82494, YT-82495 YT-82496 YT-82497 YT-82498.

VERWENDUNG DES LOTKOLBENS

WARNUNG! Sobald der Strom angeschlossen ist, startet der Létkolben auto-
matisch und beginnt mit dem Aufheizen auf die zuletzt eingestellte Temperatur.
Dabei ist zu bedenken, dass dieser Prozess sehr schnell ablaufen kann. Die
Létkolbenspitze erhitzt sich auf eine hohe Temperatur. Beriihren Sie sie nicht, da
dies zu schweren Verbrennungen fiihren kann.

Anschluss an USB-Stromversorgung (Ill)

Verwenden Sie dazu das mit dem Produkt mitgelieferte USB-Kabel. Stecken Sie
den Stecker des USB-Kabels in die Eingangsbuchse des USB-Typ-C-Produkts,
verbinden Sie dann das USB-Kabel mit dem Netzteil und stecken Sie das Netzteil
in eine Steckdose.

Hinweis! Jede USB-Buchse, z. B. an einem Ladegerét fiir mobile Gerate, in die
der Stecker des mit dem Gerét gelieferten Kabels passt, kann zur Stromversor-
gung verwendet werden. Vergewissern Sie sich jedoch, dass die Spannung und
Stromstarke der Ladesteckdose der in der Tabelle mit den technischen Daten
aufgefiihrten Stromversorgungsnorm entspricht.

Anschluss an Batteriestrom (IV)

Zu diesem Zweck sollte ein mit Klemmen abgeschlossenes Kabel verwendet
werden. Stecken Sie den Stecker des Kabels in die Buchse des Adapters, die
in einem USB-Typ-C-Stecker endet, und verbinden Sie ihn dann mit der Ein-
gangsbuchse des USB-Typ-C-Produkts, verbinden Sie die Klemmen des Kabels
mit den Batterieklemmen. Achten Sie auf die richtige Polaritét. Die rot markierte
Klemme muss an die mit ,+* markierte Battericklemme angeschlossen werden.
Die schwarz markierte Klemme sollte an die mit ,-* markierte Batterieklemme
angeschlossen werden.

Hinweis! Die angeschlossenen Klemmen des Netzkabels diirfen nicht mitein-
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ander kurzgeschlossen werden. Ein Kurzschluss kann Verbrennungen, Strom-
schldge, Feuer und sogar Explosionen verursachen!
Hinweis! Fir die Stromversorgung des Lotkolbens kann jede beliebige Batterie
verwendet werden. Batteriestromquellen sollten einen Spannungsbereich von 9
- 24V und eine empfohlene Stromkapazitét von 3 A bieten.

Anschluss an die Stromversorgung des Laptop-Ladegeréts (V)

Das Produkt wird mit einem Adapter geliefert, der den Anschluss des Létkolbens
an ein Laptop-Netzteil erméglicht. Stecken Sie den Stecker eines Adapters, der
mit einer Laptop-Buchse ausgestattet ist, in die Buchse des Adapters, die mit
einem USB-Typ-C-Stecker endet. Stecken Sie dann die angeschlossenen Ad-
apter in die Eingangsbuchse des USB-Typ-C-Produkts. Stecken Sie den Stecker
des Laptop-Ladegerats in den Adapter, der in die Buchse des Laptops passt.

Hinweis! Zur Stromversorgung kann ein beliebiges Laptop-Ladegerat verwendet
werden, dessen Stecker in die mitgelieferte Adapterbuchse passt. Vergewissern
Sie sich jedoch, dass die Spannung und die Kapazitat des Ladegerats innerhalb
des in der Tabelle der technischen Daten angegebenen Bereichs liegen.

Ein-/Ausschalten

Wenn der Strom angeschlossen ist, startet der Lotkolben automatisch, auf dem
Display erscheint eine BegriiBungsmeldung: Uszanowanie / Welcome und dann
wird die Stromquelle Uberpriift, woraufhin eine Meldung angezeigt wird: Pros-
ze czekac / Please wait. Sobald der richtige Energiestandard erkannt wurde,
zeigt das Display den Hauptbildschirm an und der Heizvorgang beginnt. Falls
das Standardnetzteil keine ausreichende Spannung und Stromstarke liefert, er-
scheint eine Meldung auf dem Display: Niska moc / Low power. In diesem Fall
muss der Létkolben an eine Stromquelle angeschlossen werden, die der in der
Tabelle der technischen Daten angegebenen Norm entspricht.

Um den Lotkolben auszuschalten, halten Sie den Schalter ca. 2 Sekunden lang
gedrickt. Auf dem Display wird eine Meldung angezeigt: OFF bedeutet dies,
dass der Lotkolben ausgeschaltet ist. Um den Létkolben wieder einzuschalten,
halten Sie den Schalter fiir ca. 2 Sekunden gedriickt. Nach dem Start beginnt der
Létkolben automatisch mit dem Aufheizvorgang.

Anzeige (Startbildschirm)

Auf der linken Seite des Displays wird die eingestellte Temperatur der Spitze
angezeigt, gekennzeichnet als UST / SET.

In der Mitte des Displays werden die aktuelle Temperatur und die Temperaturein-
heit angezeigt. Das °C-Symbol neben dem Temperaturwert gibt Grad Celsius an,
wahrend das °F-Symbol Grad Fahrenheit angibt.

Auf der rechten Seite des Displays wird eine segmentierte Anzeige der tempo-
raren Heizleistung angezeigt. Je mehr Strom von der Stromquelle entnommen
wird, desto mehr Segmente leuchten auf der Anzeige auf.

Parametereinstellung
Die Einstellung der Parameterwerte erfolgt Uber die Funktionstasten. Um die
Einstellung zu bestatigen, warten Sie ca. 3 Sekunden, bevor Sie zum Hauptbild-
schirm zurlickkehren.
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Der Parameter wird durch kurzes Driicken des Schalters ausgewahlt.

Spracheinstellungen

Das Menii der Meldungen, die auf dem Display des Létkolbens angezeigt wer-
den, ist in Polnisch oder Englisch verfiigbar.

Driicken Sie kurz den Schalter zum Parameter Jezyk / Language. Verwenden
Sie die Funktionstasten, um die Sprache einzustellen: Polski / English. Um die
Einstellung zu bestatigen, warten Sie ca. 3 Sekunden, bevor Sie zum Hauptbild-
schirm zurlickkehren.

Anderung der Temperatureinheit

Es besteht die Mdglichkeit, die angezeigten Temperatureinheiten in Grad Celsius
oder Grad Fahrenheit einzustellen.

Driicken Sie kurz den Schalter zum Parameter Temp / Temp unit. Verwenden
Sie die Funktionstasten, um die Einheit einzustellen: C - Celsius-Grade oder F -
Fahrenheit-Grade. Um die Einstellung zu bestatigen, warten Sie ca. 3 Sekunden,
bevor Sie zum Hauptbildschirm zurlickkehren.

Temperatureinstellung

Die Temperatur der Spitze wird auf dem Hauptbildschirm des Létkolbens einge-
stellt. Verwenden Sie die Funktionstasten, um die gewiinschte Klingen-Tempera-
tur einzustellen, gekennzeichnet als UST / SET. Es ist méglich, die Temperatur in
einem Bereich von 90 °C- 480 °C (194 °F- 896 °F) einzustellen.

Funktion zur voriibergehenden Abschaltung

Der Lotkolben ist mit einer zeitgesteuerten Einschlaffunktion ausgestattet. Die
Einstellung dieser Funktion bewirkt, dass das Gerat in den Ruhezustand uber-
geht, wenn keine Aktion durchgefiihrt wird. Zu diesem Zeitpunkt beginnt ein
Countdown, bis der Létkolben in den Ruhezustand tibergeht, und der Létkolben
hért auf zu heizen, wenn der Countdown abgelaufen ist. Wenn der Létkolben in
den Ruhezustand geht, wird dies durch die Meldung ,Z z z*. Wenn Sie den L6t-
kolben wieder in die Betriebsposition bringen, beginnt der Lotkolben zu heizen.
Driicken Sie kurz den Schalter zum Parameter Czas uspienia / Sleep time. Ver-
wenden Sie die Funktionstasten, um den Ruhezustand zwischen 1 und 999
Sekunden einzustellen. Um die Einstellung zu bestétigen, warten Sie ca. 3
Sekunden, bevor Sie zum Hauptbildschirm zuriickkehren. Funktionseinstellung
markiert als Wylacz / OFF bedeutet, dass die temporare Sleep-Funktion aus-
geschaltet ist.

Kalibrierung der Temperatur

Die Lotkolbenspitze ist mit einer Heizung ausgestattet, deren Parameter sich
wahrend des Gebrauchs &ndern kdnnen. Dank der Kalibrierung entspricht die
am Lotkolben eingestellte Temperatur der tatsachlichen Spitzentemperatur. Die
Temperatur sollte mit einem externen Thermometer, z. B. einem an ein Multi-
meter angeschlossenen Thermoelement, gemessen werden. Der angezeigte
Wert sollte dann so korrigiert werden, dass er dem gemessenen Wert entspricht.
Driicken Sie kurz den Schalter auf den Parameter Komp. Temp. / Offset. Die
Kalibrierung ist im Bereich -80 °C~ +80 °C (-144 "~ +144 °F), bezogen auf die
eingestellte Temperatur, moglich. Verwenden Sie die Funktionstasten, um die
Temperatur der Spitze so einzustellen, dass sie mit dem gemessenen Wert iiber-
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einstimmt. Um die Einstellung zu bestatigen, warten Sie ca. 3 Sekunden, bevor
Sie zum Hauptbildschirm zurlickkehren.

Versorgungsspannung
Parameter gekennzeichnet als Napiecie zasil. / Input volt zeigt die aktuelle Ver-
sorgungsspannung an.

Niitzliche Empfehlungen fiir das Léten

Reinigen Sie vor dem Léten die zu verbindenden Metallteile sowie die Létkolben-
spitze griindlich. Wenn die Spitze durchgebrannt ist, ersetzen Sie sie durch eine
neue. Vor dem Loten sollten die zu Itenden Oberflachen von allen Verunreini-
gungen, insbesondere von Fett, gereinigt werden. Vergewissern Sie sich, dass
die Spitze sauber ist und richtig in der Fassung des Létkolbens sitzt. Warten Sie,
bis die Spitze die erforderliche Temperatur erreicht. Starten Sie das Loten mit
einem Flussmittel und Lot (L6tzinn). Die Spitze sollte nur an den zu verbindenden
Stellen angebracht werden. Das Lot sollte bei Erreichen der richtigen Temperatur
von der Spitze zur Naht flieBen. Stellen Sie das Gerat nach Beendigung der
Arbeiten und bei Nichtgebrauch auf den Ablagesténder. Fiihren Sie die Wartung
nach Abschluss der Arbeiten durch.

WARTUNG UND AUFBEWAHRUNG

Nach Beendigung der Arbeit reinigen Sie die Spitze mit einem feuchten
Schwamm, schalten Sie den Létkolben durch Driicken des Schalters fiir ca. 2
Sekunden aus und trennen Sie dann das Gerét von der Stromquelle. Lassen Sie
den Létkolben auf einer ebenen, stabilen und nicht brennbaren Fléche fern von
anderen Gegenstanden liegen, bis alle Bauteile vollstandig abgekuhlt sind. Uber-
prifen Sie den Zustand der Spitze. Wenn Sie einen Verlust, eine Beschadigung
oder eine Formverénderung feststellen, ersetzen Sie die Spitze durch eine neue.
Reinigen Sie das Gehause des Lotkolbens mit einem weichen, leicht mit Wasser
angefeuchteten Tuch und trocknen Sie es anschlieRend.

Bewahren Sie das Produkt von der Stromversorgung getrennt auf. An Orten,
an denen unbefugte Personen, insbesondere Kinder, keinen Zugang haben.
Der Aufbewahrungsbereich sollte vor Staub, Feuchtigkeit, Niederschlagen und
UbermaRiger Hitze schiitzen und fiir eine ausreichende Beliiftung sorgen, um
Kondensation von Wasserdampf zu verhindern. Bewahren Sie das Gerat nicht
lose mit anderen Werkzeugen auf, z. B. in einem Werkzeugkasten. Ein auf diese
Weise gelagertes Gerat kann durch St6Re mit anderen Gegensténden bescha-
digt werden.

ORIGINALANLEITUNG e
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XAPAKTEPUCTUKN UHCTPYMEHTA

Lincbposoii nasnbH1K NpeaHasHaveH AN navku MeTannmyeckix Matepuanos ¢
1cnonb3oBaHNeM ONOBSHHO-CBUHLIOBbIX MPUMOEB ANst Msirkoid naiki. briarogaps
BO3MOXHOCTV MUTaHWS OT Pa3N4HbIX CTOYHIKOB OH [JEMOHCTPUPYET BbICOKYH
MobunbHOCTb. MpasunbHas, HaaexHas v besonacHas pabota ycTpoiicTea 3aBu-
CUT OT NpaBUMbHOI SKCMyaTaLyy, MOITOMY:

Mpexpe 4eM NPUCTYNUTBL Kk paboTe ¢ MHCTPYMEHTOM, Heob6X0AUMO NPoUM-
TaTb PYKOBOACTBO U XPaHUTb ero BGNM3N MecTa NpoBefeHns pabor.

[MocTaBLLKK He HeCeT OTBETCTBEHHOCTY 3a Niobble NOBPEXAEHNA U TPaBMbI, BO3-
HUKLLKXE B pesynbraTe UCnosb3oBaHna yCTpOI;ICTEa He Mo Ha3HaYeHwIo, Hecobnio-
[AEHUA NpaBun TEXHWUKK BesonacHocTit 1 pexoMeHAaLNi AaHHOro PyKoBOACTBa.
HenpasvmbHoe UCnonb3oBaHWe WHCTPYMEHTa Takke nulwaeTt nofb3osarens
npas Mo rapaHTU 1 13-3a He COOTBETCTBUA AOTOBOPY KYNn-Npoaaxu.

AKCECCYAPbI

[MasnbHKK NOCTABNSAETCS B KOMMIEKTE U He TpeﬁyeT CGOPKVI. B komnnexT nocras-
K/ BXOLAT CUIOBbIE kabenu, xano, agantep Ans po3eTku, Yexon.

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKN

MNapawmetp E, p 3

Howmep no karanory YT-82490
ggﬁ?i‘ﬁg;;gﬂz::: ?T%;) Brocr.tl/[Al | 9/1512/215/25,20/325
B o

Makc. HOMUHamMbHBINA TOK [A] 3

Hom1HanbHas MOLYHOCTb [B] 18 - 65

Bpems Harpesa [c] 5-10
Temnepatypa HaKoHeYHiKa [°C] 90 - 480

Tun xana T12

Bec Il 25

*QC - Quick Charge - 310 cTaHAaPT BbICTPON 3apSAKM M1 MOBUNBHBIX YCTPOIACTB.
**PD - Power Delivery - 310 cTangapT 6bICTpOi 3apsiakvt MOBUbHBIX YCTPOICTB
1 nutaHus yepes USB-C.

MPABUIA TEXHUKWU BE3OMACHOCTU BO BPEMSA 3KCMNYATALIUK

Mepen Havyanom pabotbl ybeauTech, YTO KOPMYC W LUHYP MUTAHWUS CO LTence-
NeM He NoBpexaeHbl. B cnyyae BbisiBNEHNs NOBpexaeHNi AanbHeilwas pabota
3anpeLaercs.

Ecnn kabenb nuTaHWs unn Bunka noBpexaeHbl, HeoBXOOMMO HemedneHHo
OTKMKYUTb YCTPOIACTBO OT CETU 1 06paTUTLCH B ABTOPU30BAHHBIA CEPBUCHBIN
LIeHTP NMPON3BOAMTENS ANS UX 3aMeHbl. He ncnonb3yiite uanenue ¢ noBpexaeH-

— OPULUHANBHAA MHCTPYKLMA
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HbIM LUHYPOM MUTaHUS UM BUIKOW. LUIHYp nuTaHUs unm BINKY HEMb3si pEMOH-
TUpOBATh, B Cly4ae MOBPEXAEHUS 3TUX 3MEMEHTOB 3aMEHUTE WX HOBbIMM, He
MMeRLLMMI AedeKTOB.
MpuGop He [OMKEH WCMOMb30BaTLCA AETBHMU WIK MNLAMM C OrpaHNYEHHbIMM
(hHM3NYECKUMI, CEHCOPHBIMI UMM YMCTBEHHBIMI CMIOCOBHOCTSMM, @ Takke Nnu-
Liamu 6e3 OMbiTa W 3HAHWIA, €CIIM OHU HE HAXOASATCS NOA NPUCMOTPOM MM He
npoLuny obyyeHue. [leTi JOMKHbI HAXOAUTLCS NOZ NPUCMOTPOM, YTOBLI OHU HE
obpaLLanuch ¢ yCTPOMCTBOM Kak C UrpyLLKo. [leTi 6e3 npucmoTpa He JOMmKHbI
BbINMOMHSATH O4UCTKY W TeXHUYecKoe oBCnyxvBaHue ycTpoiicTea. [laHHoe o6opy-
[D0BaHIe He MOXET WCTOMNb30BATLCS MOAbMY C OrPaHNYEHHBIMI (PU3NYECKAMM 1
YMCTBEHHBIMU CIOCOBHOCTAMY, @ TakKe NIoAbMI C OTCYTCTBIEM ONbITA W 3HAHMS!
060pyL0BaHus, ecriv He ByaeT 0becneyeH Hag3op Uk UHCTPYKTaX, KaCaroLLuiA-
CS1 UCMIONb30BaHMS 060pyaoBaHNs BesonacHbIM CnocoboM, YTobbI CBA3aHHbIE C
3TUM PUCKM BbInK MOHSITHBI.
HeocTopoxHoe wcnonb3oBaHue 0BOPYAOBaHWS MOXET MPUBECTU K MOXapy,
noaToMy: GyobTe OCTOPOXHBI MPW MCTIONb30BaHUM 00OpYLOBaHUS B MeCTax,
TAe MpUCYTCTBYIOT NErkoBOCTNaMeHsIOLMECS MaTepuanbl; He NpuKknaabiBarite
ano nasnbHUKka kK OHOMY 1 TOMY e MeCTy B TeYeHUe ANUTENBbHOTO BpEMEHY;
He ucronb3yiiTe o6opynoBaHue B MPUCYTCTBUN B3PLIBOONACHOM aTMocdepsl;
MOMHUTE, YTO TEMNO MOXET BbITb MepeaaHo NerkoBOCNIaMeHSIIOLMMCS MaTe-
puanam, HaxoAsLUMMCsl BHe MOMS 3PEHUST; MOCNE HarpeBa AepXuTe MasbHUK
TOMBKO 33 PyYKy.
NPEOYNPEXOEHWE! HakoHeuHUK nasinbHKa MOXET BbITb ropsiuMM BO BpeMst
WCMOMb30BaHMS U CPasy NOCre UCMONb30BaHNs. He npukacaiTech Kk HaKOHEYHM-
Ky, NOCKONbKY 3TO TPO3UT CepbeaHbIMM oxoramy. Mo okoH4aHUM paboTsl Aaite
KOMMNOHeHTaM Mpubopa NONMHOCTbIO OCTbITb. ECnn aTh anemeHTsI HeobxopmMo
NepeHecTy A0 UX OCTbIBAHMS, UCMONb3yiATe NepyaTky, 3almLiakLLme OT BO3aEN-
CTBUS! BbICOKOIA TeMnepaTypbl. Mepes 3aMeHo! HakoHeUHIKa nasinbHIKa npubop
JOMKeEH BbiTb MOMHOCTBIO OCTBIBLUMM W OTKITIOYEHHBIM OT UCTOYHMKA MUTaHWS.
Mo okoHYaHNM paBoTbl NONOXUTE NASMBHUK AN OXNAXAEHUS HA POBHYIO, YCTOM-
UMBYK M HEBOCMNAMEHSIOLLYIOCS MOBEPXHOCTb BAanu OT APYrX NpesMeTos.
3anpelyaeTcs npukacatbCs K U30MSLMN 3MEKTPUYECKUX Kabeneit pasorpeTbim
HakoHe4HUKoM. He nasiiTe KOMMOHeHTbI Mo HanpsikeHueM. He ocTasnsiite BKrio-
uyeHHoe obopynosaHye 6e3 npucmotpa. Mocne Uecnonb3oBaHKs AaliTe MHCTPYMEHTY
MONHOCTBHO OCTbITH NEPEL, TeM, Kak NOMOKUTL 10 Ha XpaHerue. Hu B koem cryyae
He YCKopsiiTe MPOLIECC CAMOCTOSITENBHOTO OXITaXKAEHMS! KOMMIOHEHTOB YCTPOUCTBA.
YCTPOICTBO He NpedHa3HaueHo Anst paboTbl B YCIOBMSIX MOBLILLEHHOMN BNaXHO-
cTv. Temnepartypa B MeCTe 1CMONb30BaHNS YCTPOICTBA [OMKHA HAXOANTLCS B
npegene ot 0°C go +40°C, a oTHOCUTENbHAsH BNaXHOCTb AOMKHA GbiTb HUXE
70% 6e3 koHaeHcauum BoasHoro napa. He nogsepraiite yCTpOCTBO BO3aEN-
CTBYI0 aTMOC(EPHBIX OCafIKOB.

NOArOTOBKA K PABOTE

BHAMAHWE! YcraHoBky NpuHaanexHoCTe! MOXHO NPOM3BOAUTL TOMbKO MpU
OTKK4EHHOM UCTONHMKE NMTaHNS. BbiHbTe BUNKY kabens nuTaHms MHCTpyMeHTa
13 po3eTku!

YcmaHoeka/3ameHa HakoHe4YHuUKa
BHUMAHWE! Mpu 3ameHe HakoHe4HMKa cnedyeT cobniofaTs 0cobylo 0CTopoX-

OPUrMHANBHAA MHCTRYKLASA —



RU

HOCTb. HakoHeUHIK NasibHiKa MOXET ObiTb ropsiuiM BO BPEMS MCTIONb30BaHMNS!
11 cpasy nocne ucnonb3osaHust. He npukacaitech k HakoHEYHUKY, MOCKOMbKY 3T0
TPO3UT Cepbe3HbIMM oXoramMu. PekoMeHayeTest A0KAaTLCS NOMHOMO OCTbIBaHUS
HaKOHEYHUKA MasibHUKA W KOMMOHEHTOB MasifbHUKka. Hu B Koem cryyae He
YCKOpSATE NPOLIECC CaMOCTOSITENBHOTO OXTMAXAEHNS KOMMOHEHTOB YCTPOUCTBA.
Ecni Bo3HWKNa HEOBXOAUMOCTb 3aMEHUTL HaKOHEUHHK, NOKA OH He OCTbIN, BCer-
[a HaaesaliTe nepyartkv 4ns 3aluuThl OT BO3AEHCTBIS Tenna.

BcTaBbTe HaKOHEUHUK MasnbHUKa B O0TBEpPCTME MasabHKKa, Kak MokasaHo Ha
pucyHke (||). HakoHeuHuK nasnbH1Ka [JOMKHO HaXoANTLCS CHapyxu naanbHuKa.

Ecnu HakoHeuHWK nasinbHuka UMeET criefibl U3HOCa B BUAE 3arpsisHEHWs], Nporo-
PEBLUMX MECT, YpE3MEPHOTO CYXKEHMS, KOTOPbIE HEBO3MOXHO YAanuTb BO BPEMSI
TEXHUYECKOro 06CIYXMBAHWS, UMK HAKOHEYHMK NasiNbHUKa MeXaHNYecki NoBpe-
KOEH (cropen), ero HeoBXOANMO 3aMEHUTb HA HOBBI, He UMEHOLLMIA [edheKTOB.
/A3BrexuTe MCroNb30BaHHbIA HaKOHEYHUK W 3aMEHUTE ero HOBbIM. MasinbHUK
npenHasHadeH Ans xan tuna T12 ¢ conpotuenexnem Harpeatens ~8 Q. Pe-
komeHayeTcs ucnonb3osarth xana YATO ¢ kaTanoxHbiMu Homepamu: YT-82491,
YT-82492, YT-82493, YT-82494, YT-82495 YT-82496 YT-82497 YT-82498.

MCNONb30BAHUE NAANBHUKA

MPEQYNPEXAEHUE! Mocne noaknio4eHUs NUTaHUS NasnbHUK aBTOMATUYeCKU
BKIIOYNTCS 11 HAYHET MPOLIECC Harpesa 0 NOCTIeAHEN YCTAaHOBNEHHON Temne-
patypbl. CrieayeT UMeTb B BUAY, YTO 3TOT MPOLIECC MOXET MPOMCXOANTb O4EHb
6bICTPO. HaKoHeuHMK nasnbHUKa HarpeBaeTcs 0 BbICOKOW Temnepartypsl. He
npuKacaiTech k HaKOHEYHIKY, NOCKOMBKY STO FPO3UT CEpbe3HBIMU OXOramm.

TModkmoyerue k ucmoyHuky numanus USB (Ill)

[ins aToro ucnonb3yitte kabenb USB, BXoasiLLMi B KOMNNEKT NOCTaBKM YCTPOW-
cTBa. Bcrasbte wrekep kabenst USB B pasbem unenns USB Tuna C, 3atem
nogkniounte kabenb USB k 3apspHOMYy YCTPOWCTBY M BKMHOWMTE 3apsigHoe
YCTPOIICTBO B CETEBYIO PO3ETKY.

BHumaHwe! [inst nuTaHust MoXHo 1cnonb3osaTh Ntoboit pasbem USB, Hanpumep,
Ha 3apsiAHOM YCTPOMCTBE MOBUMBHOTO YCTPOIACTBA, K KOTOPOMY MOAXOAMT LuTE-
kep kabensi, noctaBnsiemoro ¢ ycrpoitcTeoM. OfHako ybeanTech, YTo Hanpsxe-
HIe 1 cina Toka 3apsAHOro pasbema COOTBETCTBYIOT CTaHAAPTy SNeKTponuTa-
HIS., ykasaHHOMY B TabnuLie TEXHUYECKUX AaHHbIX.

[Modkmoyerue Kk numanuto om akkymynsmopa (V)

[inq atoro cneayeT ucnonb3osathb kabenb ¢ knemmami. BeTasete wrekep ka-
Gens B po3eTKy apanTepa, 3akaHuuBatolLytocs wrekepom USB Tuna C, a 3a-
TEM NOAKMIoYNTE ero k BXoJHOMY pasbemy yctporictBa USB Tuna C, coenntute
knemMbl kabens ¢ knemmami akkymynstopa. ObpatiiTe BHUMaHWE Ha NpaBumb-
Hylo nonsipHOCTb. Knemmy C KkpacHOW MapkupOBKOWA CrieyeT NoAKMounTb K
Knemme akkymynstopa C MapkupoBKOW «+». KnemMmy C YepHOW MapKupoBKoi
crieflyeT MOAKMIOUNTL K KrieMMe akkyMymsiTopa ¢ MapkupOBKOIA «-».

BHumaHwe! MoakniodeHHbIe KNeMMbl CUM0BOTO kabens He AOMKHbI 3aMbIKaTbCst
Apyr ¢ Apyrom. KopoTkoe 3amblkaHie MOXET MpUBECTM K oXoram, NopaxeHuio

QLA AHANILHASL UHCTPY KL A
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3MEKTPUYECKMM TOKOM, NoXapy v Aaxe B3pbiBy!
BHumaHue! [Ins nuTaHns nasnbHIKa MOXHO MCNOMb3oBaTh Mioboii akkyMynsaTop.
AKKYMYNATOPHbIE UCTOYHUKN MATaHIS [OMKHBI 0BecrieunBaTh HanpsikeHme B an-
anasoHe 9 - 24 B v pekomeHayemyto cuny Toka 3 A.

ModkmoyeHue Kk numauro om 6roka numaxus Hoyméyka (V)

B koMnnekT nocTaski BXOAUT afantep, NO3BONSIOLMIA NOAKMIOHATL NafMbHUK K
nuTaHuio ot Brioka nuTams HoyTOyka. BeTaBbTe LuTekep aganTepa, OCHaLLEHHO-
ro pa3beMoM Ans HoyTOyka, B THe30 afanTepa, 3akaH4MBaIoLLEecs LITEKepoM
USB tvna C. 3aTem BCTaBbTe NOAKMIOYEHHbIE ajanTepbl BO BXOAHOI pasbem
yetpoiictea USB Tun C. Berasbe Tekep 6noka nutaHus HoyTbyka B agantep,
MOAKIIOYEHHBIA K pagbemy HOyTOYKa.

BHvmaHve! [Inst nuTaHst MOXHO MCTIONb3oBaTh NtoGoii Gnok nuTakus HoyToyka,
LUTeKep KOTOPOro NOAXOAUT K THe3dy ajanTepa, NOCTABMSEMOro B KOMMIEKTE C
uanenvem. OfHako yBeavuTech, YTO HaMpsHKEHUE M MOLLHOCTb Brioka muTaHMs
HaXO[ATCA B AManasoHe, ykasaHHOM B TabrnLe TEXHUYECKUX XapakTepUCTUK.

BkritoyeHue / 8bIKMIOYeHUEe

Tpy NOAKMIOYEHUN MUTAHUS NASTIBHUK 3aNYCKAETCs aBTOMATUYECKM, HA AUCTee
nosiBnsieTcs NpUBETCTBEHHOE cooblleHne: Uszanowanie / Welcome u 3atem 6Gy-
€T NPOBEPEH UCTOYHUK MUTaHWS, NOCNE Yero Ha kpaHe NosiBUTCS COoBLLeHMe:
Prosze czekac / Please wait. Mocre pacrosHaBaHWsi NpaBUmbHOTO CTaHaapTa
MUTaHWS Ha OUCTnee MOSIBUTCS TMaBHbIA 3KpaH U HAYHETCS MPOLIECC Harpesa.
B cnyyae, ecnu ctaHaapT UCTOYHMKA NUTAHNS He 0becneynBaeT JOCTaTOYHOrO
HanpsKeHWst U CUMbI TOKa, Ha JuUCTnee NOSIBATCS COOTBETCTBYIOLEE COOBLLe-
Hue: Niska moc / Low power. B 3Tom criyyae nasmnbHUK JOMKEH BbITb NOAKMI0YEH
K MCTOYHWKY MUTaHWsI, COOTBETCTBYIOLIEMY CTAHAAPTY, ykasaHHOMY B Tabnuue
TEXHUYECKUX JaHHbIX.

[Ins BBIKNIOYEHNS YCTPOIICTBA HAXMUTE W yAEpXUBaiTe BbIKMKYATEND B TeYe-
Hue npumepHo 2 cekyHa. Ha gucnnee nossutcs coobuerune: OFF, yto o3Ha-
YaeT, YTo MasinbHUK BbIKMO4YeH. UToObI CHOBA BKMKOYUTHL NasbHUK, HaXMUTE 1
yOepXuBaiiTe nepeknioyaTenb B Te4eHue npuMepHo 2 cekyHa. Mocne 3anycka
NasiNbHUK aBTOMATUYECKV HaYHET NPOLIECC Harpesa.

[ucnnel (2nasHbiti 3kpaH)

B nesoit yactin aucnnes otobpaxaeTcs 3a4aHHas TemnepaTypa HakoHeuHWKa,
o6oaHaverHas UST / SET.

B ueHTpe ancnnest otobpaxaetcs hakTudeckasi Temneparypa v eauHuLbI M3ve-
peHusi TeMneparypbl. Cumeon °C, oToGpaxaemblil PRAOM C YCTaHOBNEHHOI TeM-
neparypoii, 03Hayaet rpapycel Lienbcus, a cumeon °F - rpadycsl Gapereiita.
B npaBoit YacTu aucnnes oTobpaxaeTcsi CerMEHTUPOBaHHbII MHAMKATOP YPOBHS!
MOLLHOCT BPEMEHHOro Harpesa. Yem Gonblue MOLHOCTb, MoTpebnsemas ot
UCTOYHMKA NMUTaHMS, Tem Bombluee KOMMYECTBO CErMEHTOB 3aropaeTcs Ha M-
ankatope.

Hacmpotika napamempos

HacTpoiiki 3HaueHmit NapameTpoB BLINOMHSKTCA C NOMOLLBK (YHKLMOHATMbHbIX
Knasuww. YToBbl MOATBEPANTL HACTPOIKY, MOZOXAMTE OKOMO 3 CEKyHA, nocre
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4ero BEPHUTECH Ha rMaBHbIN 3KpaH.
Bbibop napametpa OCYLLECTBNAETCA KPATKOBPEMEHHbBIM HaXaTuem Ha BbIKIH0-
varerb.

Asbik ducrines

MeHio coobLueHuit, oTobpaxaeMmblx Ha Avcnnee NasnbHUKa, JOCTYMHO Ha MoOMb-
CKOM MM AHITNIACKOM Si3blKaX.

KopoTko HaxmuTe Ha BblknioyaTenb, 4Tobbl BbibpaTb napamerp Jezyk /
Language. McnonbayiiTe thyHKLMOHANbHbIE KHOMKM ANs YCTAHOBKY i3blka: Polski
| English. Yto6bl nopTBEpANTb HACTPOWKY, MOAOKANTE OKONMO 3 CEKyHA, mocne
4ero BEpHUTECh Ha rMaBHbIl 3KpaH.

W3meHeHue eOuHUUYbI memnepamypbl

MoXHO yCTaHOBUTb eANHULLI M3MEpPEeHNst TeMnepaTypsl B rpadycax Llenbcus
nnu rpagycax dapeHreira.

KopoTko HaxmuTe Ha BblkntoyaTtenb, YTobbl BoibpaTtb napametp Temp / Temp
unit. Mcnonb3ayitte yHKUMOHaNbHbIE KHOMKK ANst HACTPOIikK ycTpoiicTsa: C -
rpagychl Lienbens unu F - rpapycsl GapeHreiita. Ytobbl NoATBEpAMTL HACTPOM-
Ky, MOAOXAMTE OKOMO 3 CEeKYHA, NOCNE YEro BEPHUTECH Ha [MaBHbII 3KPaH.

Hacmpotika memnepamypes!

Temnepatypa HakoHeYHUKa YCTaHaBNMBAETCS Ha [MaBHOM JkpaHe NasnbHuKa.
C noMmoLLbHO (hYHKLIMOHATbHBIX KHOMOK YCTaHOBUTE Xenaemyio Temneparypy Ha-
koHeyHuka, o6o3HayeHHyio kak UST / SET. MoxHo ycTaHOBUTL Temnepatypy B
nauanasoHe 90°C — 480 °C (194 °F - 896 °F).

QYHKYUS 8DEMEHHO20 OMKTTIOYEHUS

MMasnbHuK ocHaLLeH (hyHKLMelt nepexosa B Cnsiyii pexwm. Mpn ycTaHoBKe 3Toi
YHKLMK YCTPOICTBO ByAeT NepexoaunTb B CMIALLMIA PEXUM, €T He npeanpu-
HUMaTb HUKaKiX AeicTBIiA. B 3T0 Bpems HayHeTCcs 0BpaTHbIi OTCHET BpeMeHN
710 Nepexofia NassbHIKa B CMIALLMIA PEXUM, @ N0 OKOHYaHWUM OTCYETa NasfbHIK
repecTaHeT Harpesartbesi. [lepexon nasmnbHIKka B CSLLMIA Pexum oToGpaxaer-
cs1 cooblueHnem «Z z z». Ecnu BepHyTb NasnbHUK B pabodee Nonoxexue, oH
HauHeT HarpeBaTbCs.

KopoTko HaxmuTe Ha BbiknkoyaTenb, YTobbl BeibpaTs napametp Czas uspienia /
Sleep time. C nomoLLbIo hyHKLMOHANbHBIX KNABWLL YCTAHOBUTE BpEMS CHa B fin-
anasoHe ot 1 40 999 cekyHa. YTobbl NOATBEPANTL HACTPONKY, NOJOXANTE OKOMO
3 CekyH, nocne Yero BepHUTECh Ha rMaBHbIA 3kpaH. HacTpoika chyHKumuu, oT-
MeveHHast Wylacz / OFF 03HavaerT, YTo (hyHKLMSI BOEMEHHOTO CHa BbIKMIOYeHa.

Kanubposka memnepamypbi

HakoHeuHK nasinbH1Ka OCHALLEHO HarpeBaTeneM, napameTpbl KOToporo MoryT
N3MEHATLCA B NMpoLiecce akcnnyatauyn. bnarofaps kanubposke Temneparypa,
YCTaHOBMEHHas Ha nasnbHuke, ByaeT COOTBETCTBOBATH (PaKTUYECKOH Temne-
paType HakoHeuHWka. Temnepatypy criesyeT U3MepsiTb C MOMOLLbIO BHELIHEro
TepMOMETpa, Hanpumep, Tepmonapbl, NOAKMOYEHHO K MynbTMETpy. 3atem
otofpaxaemoe 3HaYeHNEe AOMKHO BbITb CKOPPEKTUPOBAHO, YTOBLI CPABHATLCS
C M3MEpEHHbIM 3Ha4eHNEM.

KopoTko HaxmuTe Ha BbikntoaTenb, YToBbI nepeliT k napameTpy Komp. Temn.
| Offset. Kanubposka BoamoxHa B AnanasoHe -80 °C ~ +80 °C (-144 OF ~ +144
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OF), OTHOCUTENbHO 3afaHHOi TemnepaTypbl. C MOMOLLbIO (YHKLMOHAMbHBIX
KnaBuLL YCTaHOBUTE TeMMepaTypy CTpenku Tak, YTobbl OHa COOTBETCTBOBaNa
13MEPEHHOMY 3HaueHuIo. UToBbl MOATBEPAUTL HACTPONKY, NOKOXAUTE OKOMO 3
CEKYHZL, MOCTE Yero BEPHUTECH Ha TMaBHbIA 3KpaH.

Hanpsixerue numarus
MapameTp, 0603HaueHHbIit kak Napiecie zasil. / Input volt oTobpaxaet Tekyllee
HaMpSIKEHUE MUTaHNS.

MonesHeie pexomeHOayuu Ons natiku

Mepen naiikolt HEOBXOAUMO TLATENBHO OYUCTUTL COEAMHSIEMbIE METannMye-
Ckvie [leTanu, a Takke HaKOHEYHUK NasinbHIKa. ECrin HakoHeuHuK neperopen, 3a-
MEHUTE €ro Ha HoBbli. Mepen naikoit He0BX0AMMO OYMCTUTL NasieMble MOBEpX-
HOCTI OT BCEX 3arpsiHeHuiA, 0cobeHHO OT xwpa. YbeauTech, YTo HaKOHEYHNK
YMCTbIA M MPaBUMbHO YCTAHOBNEH B rHE3O0 NasinbHuka. MofoxauTe, noka Hako-
HEYHUK He JOCTUTHET HyXHOW Temnepartypbl. Haunute naitky, ucnomnb3ays crioc
1 Npunoit (OnoBsHHbIA). MpuknadbiBaiiTe HakOHEYHMK TOMBKO K TEM MecTaMm,
KoTOpbIE HYXXHO COBAMHITb. MPUMON [OMKEH CTeYb C HAKOHEYHIKA B NAsIbHbIN
LIOB, KOFAla OH JOCTUTHET HyXHO TemnepaTypbl. [0 okoHYaHUW paboTbl 1 koraa
VHCTPYMEHT He UCMOMNb3yeTes, €10 CRIEyeT NOMOXMTL Ha MOAcTaBky. Mposeute
TexHU4eckoe 0bCnyXxvBaHue Nocne 3aBepLueHms paboTbl.

TEXOBCIYXUBAHUE U XPAHEHUE

Mo okoH4YaHUM paboTbl QUNCTITE HAKOHEYHUK BNaHOW ryBKol, BbIKMiouMTe Na-
AMbHYK, HaXaB Ha BbIKMKOYATENb NPUMEPHO Ha 2 CEKYHABI, @ 3aTeM OTCOeANHUTE
NpuBOp OT UCTOYHUKA NuTaHWs:. MocTaBbTe NasMbHUK HA POBHOM, YCTOMYNBON 1
HEBOCMNaMEHSIOLLENCS MOBEPXHOCTY Ban OT APYriX MPeaMEToB A0 MOfHOM0
OCTbIBaHMS BCEX KOMMOHEHTOB. [poBepkTe COCTOSHWE Xana nasnbHuka, npu
obHapyxeH1 JedeKToB, NOBPEXAEHNI NN M3MEHEHISt (hOPMbl Xarno crepyer
3aMeHUTb. OUMCTUTE KOpMYC NasinbHUKa MSrKoM TKaHbH, CErka CMOYEHHON BO-
[0, 3aTEM BbITPUTE HAcyXo.

XpaHute npubop OTKMIOYEHHbBIM OT 3MeKTPoceTU. B MecTax, HeAOCTYNHbIX Ans
MOCTOPOHHMX ML, 0COBEHHO AeTedl. MecTo XpaHeHMs JOMKHO 3almaTh ot
MbINK, BRary, aTMocthepHbIX 0CaaKkoB, Ype3MEPHOTo Tenna u obecneymsars [o-
CTaTOMHYK BEHTUNALMIO ANsi MPENOTBPALUEHIsl KOHAEHCALMM BOASHOMO napa.
He xpaHuTe yCTPOICTBO BMECTE C APYTMMU MHCTPYMEHTaMM, Hanp., B SLMKe ANs
MHCTPYMEHTOB. VIHCTPYMEHT, XpaHsLuuiics Takum 06pa3oM, MoXeT 6biTb NoBpe-
KOEH NPy CTONKHOBEHWUM C APYIMMI NPEAMETaMM.

OPUrMHANBHAA MHCTRYKLASA —
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XAPAKTEPUCTUKA IHCTPYMEHTA

LincbpoBuit nasinbH1K NPU3HAYEHUA ANS NasHHSA MeTaneBux Matepianis 3 BUKO-
PUCTaHHSIM OMOB'SIHUX | CBUHLIEBUX NPUMOIB ANs M'KOI nanku. 3aBAskv MOXNMU-
BOCT XVIBMNEHHS! Bifl Pi3HUX [PKEPer, BiH JEMOHCTPYE BUCOKY MOBINbHICTb. Hapiit-
Ha i 6eaneyHa poboTa NPUCTPOIO 3anexuTh Bif NPaBUNbHOI ekcnyaTai, Tomy:

Mepw Hix npucTynuTH A0 POBOTM 3 IHCTPYMEHTOM, HeoOXifHO O3HaNOMU-
THCA 3 iHCTPYKUielo 3 ekcnnyatauii i 36epertu ii Ans nojanbLoro BUKO-
pucTaHHs.

3a Lukopy, 3anogisHy B PesymnbTaTi BUKOPUCTAHHS! IHCTPYMEHTY He 3a MpuaHa-
YEHHAIM | HepoTpUMaHHS npaBun Geaneku Ta pekomeHaauiit Liei iHCTpyKLii,
rocTavanbHUK He Hece BIAMOBIfanbHOCTI. BukopuctaHHs npunagy He 3a npu-
3Ha4YeHHsAM NPU3BOAUTL TaKoX A0 BTPaTW NpaB KOpUCTYBa4a Mo rapaHTii i HeBia-
MOBIAHOCTI JOrOBOPY KyniBMi-npoAaxy.

OCHALLEHHA

[MasnbHKK NocTaBnseTLCS B KOMNAEKTi | He noTpebye cknagaHHs. Y komnnekta-
Ljito BxogATh kabeni XVBNEHHs, arno, afantep Ans po3'emy, Yoxor.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKK

MNapawmetp OpvHuus if 3HayeHHs
KaranoxHuit Homep YT-82490
CraHpapT xuneHHs QC*, | X X
PD* (sanpyra / cTpym) [B noct.ctpymy] / [A] 9/15;12/2;15/2,5,20/3,25
MakcumanbHa HomiHansHa

Hanpyra [B nocr.cTpymy] 24
MakcumanbHwit noTouHmi

CTpyM Al 8
HomiHanbHa notyxHicTs [B] 18- 65
Yac HarpiaHHs [c] 5-10
Temnepatypa HakoHeYHiKa [°C] 90 - 480
Tun xana T12
Maca [ 25,

*QC - Quick Charge - cTaHaapT LWBKAKOI 3apsaKi ANs MOBINbHUX NPUCTPOIB.
**PD - Power Delivery - cTaHgapT Ans WBeuakoi 3apsaku MobinbHiX npucTpois
Ta xuBneHHs yepes USB-C.

IHCTPYKLIIA 3 TEXHIKU BE3MNEKM NI YAC BUKOPUCTAHHA

lMepen noyaTkom poboTI HEOBXIAHO NEPEBIPUTM UM KOPMYC i LLUHYP XMBMNEHHS Ta
LuTencenbHa BUMKka He MOLIKOKeH. [p1 BUABNEHH NOLIKOpKeHb 3a60POHSETL-
s nopanbLua pobora.

AKWO WHYp KuBNEHHs abo BUNKY NOLUKOMKEHO, HEraiHo Bif'edHaiTe ix Bid
€MeKTPOMEPEXi Ta 3BEPHITLCA A0 ABTOPU3OBAHOMO CEPBICHOTO LIEHTPY BMPOG-
HUKa Ans iXHbOi 3aMiHW. He BUKOPUCTOBY/TE NPUCTPIlA i3 NOLUKOMKEHNM LUHYPOM

— OPULIHANLHA IHCTPYKLIS
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XvBNeHHs abo wrencenem. LLIHyp XuUBNeHHs Yn BUKa He MOXHa BiADEMOHTYBa-
TW, Y pasi NOLUKOKEHHS! X eneMeHTIB, Crif 3amiHuTy ix HoBuMm Ge3 AedexTis.
Mpunag He NOBUHEH BMKOPUCTOBYBATUCS AiTbMU 860 0cOBamu 3 OBMEXEHUMM
hisn4HMMK, CeHCOpHUMK a0 Po3yMOBUMY 3AIGHOCTAMK, @ Takox ocobamm Ge3
[0CBIgY i 3HaHb, AKLO BOHM He nepebyBatoTb i HarnsAom abo He Mpowwnyn
BIANOBIAHOTO iHCTPYKTaXY. [liTh NoBMHHI GyTV Nif HarnsaoMm, Wob BOHK He CcTa-
BIURMCS A0 NPUCTPOIO 5K A0 irpatuku. [litam 6e3 Harnsigy 3a60OpOHEHO YnCTUTH Ta
3nilicHIoBaT TexHiYHe 06CcnyroByBaHHs NpucTpoto. [laHe obnagHaHHs He Moxe
BIMKOPUCTOBYBATUCA 0CO6aMM 3 OBMEXEHUMM (DI3UYHUMI, NCUXIYHIMI MOXTN-
BOCTSIMM, @ TaKOX MtofbMM 3 BiCYTHICTIO JOCBIAY i 3HAHHS 06naaHaHHs, SKLO
He byne 3abesneyeHuit Harnsa abo IHCTPYKTaxX, KWt CTOCYETHCS BUKOPUCTaHHS!
obnapHaHHs 6e3neyHm cnocobom, TakuM YMHOM, L6 NOB'A3aHi 3 LM pU3NKK
Gynu 3posymini.
Hen6ane BukopucTaHHs 0bnaaHaHHst MOXe NpU3BECTI A0 NoxXexi, Tomy: byabre
obepexHi Npu BUKOpUCTaHHI 0BnaHaHHs B MicLisix, fie MPUCYTHI nerkosanmucTi
Matepianu; He NpUKNaganTe Xano nasnbHUKka 40 OAHOTO i TOTO X MICLS MpoTs-
TOM TPMBAMOro Nepiofly Yacy; He BUKOPUCTOBYIATe 0BrnapHaHHA B MPUCYTHOCTI
BIOyxoHebe3neyHoi aTMocepy; nam’aTaiiTe, WO TENNO MOXe nepedaBaTics
NerkosanmMucTM Matepianam, ki 3HaxoAATbCS M03a nonem 30py; Nicns Harpi-
BaHHS! TPUMaIiTe NasnbHUK TifbKK 38 PyYKy.
YBATA! )Xano nasnbHuka Moxe ByTv rapsuum nig vac po6otu i Bigpasy nicns
BIMKOPUCTaHHS. He MOXHa TOpKaTUCS ana, TOMY LLO Lie MOXe CMpUYMHIATY cep-
io3Hi oniku. Micnsi 3aBepLUeHHst poboTy aiiTe KOMMNOHEHTaM Npunagy NOBHICTHO
OXOMOHYTU. AKWO Lji eneMeHTN HeobXiaHO NEPeHeCT [0 iX OXONMOMKEHHS, BU-
KOPUCTOBYIATE pyKaBUYKM, LLO 3axMLLaloTh Bif Aii BUCOKOI Temnepatypu. Mepen
3aMiHOK0 Xana nasnbHuKa NpUCTPili NOBMHEH ByTW MOBHICTIO OXOMOMKEHMIA i
BIOKIIOYEHNIA BIf [Kepena XUBMeHHsl. 3akiHumBLLK poBoTy, NOKNaAiTs nasmb-
HUK OXOMO/XKYBATMCA Ha PIBHY, CTiAKy | HE3aIMIUCTY NOBEPXHIO NOAAN Bif HLLMX
npeamertie. 3a60poHsETLCA TOpKATCS i30nsLii enekTpudHMX kabenis poirpiTum
xanom. He nasiite koMNoHeHTH nig Hanpyroto. He sanuwaiite 6e3 Harnsgy
BKMYeHmnin npunag! Micns BUKOpUCTaHHS Npunagy 3adexaiiTe, Noku BiH NOBHi-
CTI0 OXOMOAWTLCA, @ MOTIM 0ro NOKNaAiTh Ha Micle 30epiraHHs. XKogHUM YuHOM
He NPUCKOPIOITE NPOLIEC CaMOCTIHOTO OXONMOMAKEHHS KOMMOHEHTIB MPUCTPO.
MpucTpiit He npuaHadeHwit fns poboTn B ymoBax BUCOKOi BonorocTi. Temnepa-
Typa B MicLii BUKOPUCTaHHS! MPUCTPOK MOBUHHA 3HaxoauTUCL B Mexax Big 0 °C
++40 °C, a BiHOCHa BOMOriCTb NOBITPS NOBUHHA BT HIXYOH 38 70% 6E3 KOH-
AeHcaLji BoasHoi napu. He nigaasaiite npucTpili BnnuBy atMocepHix onapis.

NIArOTOBKA 0O POBOTH

YBATA! MoHTaX OCHaLLEHHS! MOXE 3MiCHIOBATMCS TiMbkW NPY BiOKMIOYEHIA Ha-
Npy3i XVUBNEHHS. BUTATHITb BUNKY kabento XuUBNeHHs 3 enekTpuyHoi poseTkm!

BcmaHoeneHHs/3amiHa xana

YBATA! Mig yac 3amiHn xana cnig [oTpuMyBaTiCS 0COBNMBOI 0BepeXHOCTi.
XKano nasnbHuka Moxe Gyt rapsunm nig yac po6oTu i Bigpasy nicns BUKopu-
CTaHHs. He MOXHa TopkaTucs xana, ToMy L0 Lie MOXe CNpPUYMHUTY CEpIo3Hi
oniki. PeKOMEH[Y€eTbC [I0YEKATUCS MOBHOTO OXOMOMKEHHS Xara MasifbHuka
i 10ro KOMMOHEHTIB. YKOAHMM YMHOM He MPUCKOPIOIATE MPOLIEC CaMOCTiAHOrO
OXOOMPKEHHSI KOMMOHEHTIB MPUCTPOI0. FKILO BMHMKAE HEOBXIOHICTb 3aMiHUTM

. OPUTIHANBHA IHCTRYKLLLS —
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Xarno [0 Toro, Ik BOHO OXONOHe, 3aBX/aN HafdranTe pykaBuykv Ans 3axucty BiA
BNAuBY TENNa.

BcTaBTe xano nasnbHuka B OTBIP MasnbHuMKa, sk nokasaHo Ha inmocTpadii (11).
)Kano nasinbH1ka NOBIHHO 3HAXOAUTICS HA30BHI NasNbHIKA.

FKLLO HaKOHEYHWK kana Mae 03Haku 3HOCY Y BUFNSAT Gpyay, MicLib NeperopiHHs,
HanboTy, Siki HEMOXMMBO YCYHYTW M Yac TexHiYHoro obenyroByBaHHs, abo Ha-
KOHEYHMK ana MexaHiYHO NOLKOKeHuil (06ropis), ioro HeobXiaHO 3aMiHMTL
Ha HoBWI, Ge3 aedekTiB. BuitMiTb BUKOpUCTaHE Xarno i 3aMiHiTb 1oro HosuM. Ma-
ANbHUK NPU3HAYeHUA Ans xan Tuny T12 3 onopom Harpisaya ~8 OM. Pekomen-
nyeTbest BUKopucToByBaTi xana YATO 3 katanoxHumu Homepamu: YT-82491,
YT-82492, YT-82493, YT-82494, YT-82495 YT-82496 YT-82497 YT-82498.

BUKOPUCTAHHA NAANBHUKA

YBATA! MMicnst NiaKMIo4eHHS KMBNEHHS NasMbHUK aBTOMATUYHO YBIMKHETHCS
i MOYHe MpoLiec HarpiBaHHs A0 OCTaHHBOI BCTAHOBMEHOI TemnepaTypu. Bapto
MaTi Ha yBaai, Lo Lieil NpoLec Moxe BinbyBaTucs Ayxe LWBMako. XKano nasmb-
HUKa HarpiBaeTbCs O BUCOKOT TeMnepaTypu. He MOXHa Topkatucs xana, Tomy
LU0 Lie MOXe CMPUYMHUTY CEPI03HI OMiKM.

TMidkntodeHHs do dxepena xueneHHs USB (I1l)

[ns uboro Bukopuctosyiite USB-kabenb, Lo BXoguTb A0 KOMMNEKTY MOCTaBKM.
MigkntoviTs wrekep USB-kabento fo BxigHoro pos'emy USB tuny C npuctpoto,
notim nigkiodite USB-kabenb 40 3apsigHOro MpUCTPOIO i BBIMKHITL 3apsiaHmil
NPUCTPIlA y MEPEXEBY PO3ETKY.

YBara! [Ins 1BNeHHS MOXHa BukopucToyBaTi byab-akuit USB-pos'em, Hanpu-
knap, 3apsEHOro MPUCTPOIO ANst MOBINbHUX NPUCTPOIB, 40 AKOTO MiAXOAVTb LLTe-
kep kabenio, LU0 nocTa4aeTbes 3 npucTpoeM. OfHak nepexoHaitTecs, Lo Hanpy-
rai cuna cTpymy 3apsigHOT po3eTKM BiANOBIfAIOTb CTAHAAPTY ENEKTPOXMBIEHHS,
3a3HayYeHoMy B TabnML TEXHIYHUX AaHWX.

TMidkntodeHHs do akymynsmopa (IV)

[Ins uyboro cnig BUKOpUCTOBYBaTH kabenb, 3akiHyeHuit knemamu. BeTaste wTe-
kep kabento B rHi3no aganTepa, Lo 3akiHyyeTbes wrekepom USB tuny C, a notim
nipKNioYiTh ioro Ao BXigHoro pos'eMy npuctpoto USB tuny C, 3'eaHaitTe knemm
kaberto 3 knemamu akymynsitopa. 3BepHiTb yBary Ha npaBurbHY MONSIPHICTb.
Knemy, nosHaueHy YepBOHUM KOMbOPOM, CMif Mig'eAHaTV 0 KIEMW akymyrisi-
TOpa, No3Ha4eHoi «+». Knemy, nosHayeHy YOpHUM KOMbOPOM, Crif 3'eAHaTh 3
Knemoto akyMynstopa, No3HaueHoH «-».

YBara! ligkntoyeri knemu kabenio XvBNEHHs He MOBUHHI OyTU 3aMKHEHi Mix
coboto. KopoTke 3aMMKaHHS MOXE CMPUYMHITI OMiKW, YPaXEHHS eneKTPUYHIM
CTPYMOM, NOXeXY i HaBiTb BUBYX!

Ygaral [Insi KVBNEHHs NasifbHUKa MOXHA BIKOPUCTOBYBATU Byab-ikuid akymy-
nsiTop. AKyMYNSITOPHI [kepena XWBMeHHst NOBUHHI 3aGe3nedyBatin Hanpyry B
Aiana3oHi 9 - 24 B i pekomeHaoBaHy cuny ctpymy 3 A.

— OPULIHANLHA IHCTPYKLIS
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[MidkniodeHHs A0 xueneHHs 8i0 60Ky xuenexHs Hoymoyka (V)

Bupi6 noctaensieTbCst 3 afantepom, sikuit 03BONSE MIAKMOUTY NasiNbHUK A0
KMBMEHHs! BiA GNoky XvBNeHHs HoyTOyka. BeTasTe LWTekep aantepa, ocHalle-
HOTO PO3'€MOM ANS HOYTOYKa, B rHI30 ajanTepa, WO 3aKiHYyETbCA LITEKEPOM
USB tuny C. Motim nigkntoyite 3'edHani agantepu Jo BxigHoro pos'emy USB
uny C npuctpoto. Beragte wrekep 610Ky xuBMeHHs HoyTOyka B aganTep, BCTa-
HOBMEHMIA Y THI3[Oo HOyTOYKa.

YBaral [Insl XvBNEHHs MOXHa BUKOPUCTOBYBATY OyAb-AKiiA BGNOK KMBNEHHS AN
HoyT6yKa, LTekep AKOro NiAXoANTb A0 rHi3a agantepa, LWo NocTavaeThes 3 Bu-
pobom. OnHak nepekoHaiTecs, WO Hanpyra i EMHICTb BrIoKy XUBMEHHs 3Haxo-
OATbCA B MEXaXx AianasoHy, 3a3Ha4eHoro B TabniLli TEXHIYHUX AaHNX.

Y8iMKHEHHSI / BUMKHEHHS!

Micnsi NigKNIYEHHS XUBNEHHS NAsNbHUK 3aMyCKaAETbCs aBTOMATUYHO, Ha Ac-
nnei 3'ABNAETLCA BiTanbHe noigoMneHHs: Uszanowanie / Welcome nicnis yoro
Gyne nepesipeHo [Kepeno XWBMEHHS, NPo Lo 3'ABUTLCS BiANOBIAHE MOBIAOM-
neHHs: Prosze czekac / Please wait. Micns po3ni3HaBaHHs NpaBUIbHOTO CTaH-
[apTy NOTY)XHOCTI Ha Aucnnei 3'ABUTLCA FONOBHMIA eKPaH | NOYHETLCA NpOLIEC
HarpiaHHsl. Y BUMagKy, SKLO CTAHAAPT eNEeKTPOXMUBIEHHS He 3abesnedye [o-
CTaTHIO HaNpyry Ta cuny CTpyMy, Ha Aucnnei 3'ABUTbCA BiANOBIAHE NOBiJOMMNEH-
Hsi: Niska moc / Low power. Y LiboMy BUNafiKy nasinbHUK MOBUHEH ByTu migkmioye-
HUA [0 AXepena XWBNEHHS, O BifNoBigae CTaHAapTy, 3a3Ha4eHOMy B TabnuLl
TEXHIYHUX JaHUX.

LLlo6 BUMKHYTI NasnbHIK, HATUCHITb | yTPUMYIATE BUMMKAY NPUOMN3HO 2 CEKyHA.
Ha aucnnei 3'asutbes BianosiaHe nosifomnexHs: OFF - o3Hadae, Lo nasnbHuK
BUMKHEHWN. LLIo6 3HOBY YBIMKHYTV NasnbHUK, HATUCHIT i YTPUMYIATE BIUMMKAY
npubnmnaHo 2 cekyHau. Micns BBIMKHEHHS NasiNbHIK aBTOMATYHO NOYHE MpoLeC
HarpiBaHHs.

[ucnnel (2onogHuli ekpaH)

Y nigiit YacTWHi AuCNNes BCTaHOBNEHa TemnepaTypa HaKOHeYHWka Xana, sika
BinobpaxaeTbes y Burnsgi UST / SET.

Y LeHTpi Ancnnes BinobpaxaeTbes akTMYHa TEMNEpaTypa Ta OANHULI BUMIpY
Temnepatypu. Cumson °C, Wwo BifobpaxaeTbcs NOpyY i3 3a4aHol0 Temnepary-
polo, Bkadye Ha rpagycu 3a Llenbciem, a cumson °F - Ha rpagycy 3a Gapeh-
TeAToM.

Y npasiit yacTuHi Ancnnes BinobpaxaeTbCs CErMeHTOBAHMIA IHAMKATOP TUMYACcO-
BOTO PiBHS NOTYXHOCTI Harpiy. Yum Ginblue eHeprii cnoxvBaeTbCs Bif Axepena
KVBMEHHS, TUM BinbLue CerMeHTiB NiACBIYYETbCS Ha iHAUKATOpI.

HanawmyeaHHs napamempig

HanawTyBaHHs 3HayeHb napameTpiB 3AIACHIOETbCA 33 [OMOMOTOK0 (yHKLo-
HanbHUX Kknagill. LLlo6 niaTBepAnTM HanawTyBaHHs, 3adyekaiite npubnusHo 3
CeKyHZW, NepLL HiX NOBEPHYTUCS Ha rOMOBHMIA eKpaH.

Bu6ip napameTpa 34iiCHIOETLCS KOPOTKUM HaTUCKaHHSIM BUMMKaYa.

Mosa ducnnes
MeHto nosifomneHb, Wo BigoGpaxaloTbes Ha Avcnnei nasmnbHUKa, [AOCTYNHE

OPUTIHANBHA IHCTRYKLLLS —
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MonbCbKOK abo aHrMINCHKOI0 MOBaMM.
Kopotko HaTucHiT BUMMKau, o6 nepeiitn Jo napametpa Jezyk / Language.
3a ponomoroto hyHKLOHaNbHUX KHOMoK BuGEpiTb MoBy: Polski / English. LLio6
NiATBEPANTA HanalUTyBaHHS, 3ayekarite NpubnuaHo 3 CekyHaW, nepLu Hix no-
BEPHYTICS Ha roNoBHUIA eKpaH.

3amina 0duHuLub memnepamypu

MosHa BCTaHOBMTM OLMHULI BUMipIOBaHHS Temnepatypu B rpagycax Llenbcis
abo rpagycax ®apeHreiita.

KopoTko HaTUCHITL BUMMKau, W06 nepeiTi Jo napametpa Temp / Temp unit.
3a ponomorol (hyHKUiOHaMbHUX KNasill HamawTyite npuctpii: C - rpagycis
Llenscis abo F - rpagycis 3a ®apeHreiitom. LLio6 nigTBepanTi HanawwTyBaHHs,
3a4ekalite Npubnn3HO 3 CeKyHAM, NepLL HiX MOBEPHYTUCS Ha FONOBHMIA eKpaH.

HanawmysaHHs memnepamypu

TemnepaTypa Xana BCTAHOBMIOETLCS Ha FONIOBHOMY eKpaHi nasinbHuKa. 3a fo-
MoMOroto (hyHKLiOHanbHUX KNaBill BCTAHOBiTh BaxaHy TemMnepaTtypy xana, no-
3HaueHy sik UST/ SET. MoxHa BCTaHoBUTY Temnepatypy B ajanasoHi 90°C - 480
OC (194 °F — 896 °F).

DyHKUS MUMYAC08020 BUMKHEHHS

[MasnbHAK OCHALLEHUA (YHKLIED TUMYacoBOTO BUMKHEHHS. YBIMKHYBLUM L0
yHKLto, NPUCTPIA Nepeiifie B CNNSYMA PexuM, sKLWO He Byfie BIUKOHaHO Xop-
HOT Aii. Y uei yac NOYHETbCS 3BOPOTHUIA BNk Yacy 40 nepexody nasnbHuka
B PEXWM CHY, MiCNs YOro MasfbHUK NPUNUHUTL HarpiBaHHs Micns 3aBepLUEeHHs!
3BOPOTHOrO BiANiky. Mpo nepexin nasnbHUka B CINSYUA PEXIM CBIAYUTL NOBI-
DOMNEHHS! «Z Z Z». SKLLO NOBEPHYTI NasnbHUK B POBOYE MOMOKEHHS!, BIH NOYHE
HarpiBaTucs.

Kopotko HaTucHiTh BUMMKaY, o6 nepelitn Ao napametpa Czas uspienia / Sleep
time. 3a Aonomoroto (hyHKLiOHaMbHIX KaBiLl BCTAHOBITL Yac PeXvMy CHy B Aiana-
30Hi Bia 1 80 999 cekyHp. LLlo6 ninTBepANUTY HaNALITYBaHHS, 3a4ekaliTe Npuenma-
HO 3 CeKyHaW, NepLU Hix NOBEPHYTUCS Ha FONOBHHUIA ekpaH. HanawTyBaHHs dyHk-
Ljii noaHayeHo sik Wylacz / OFF o3Hauae, LU0 (hyHKLLit0 TUMYaCcOBOTO CHY BUMKHEHO.

Kani6pyeaHHs memnepamypu

)Kano ocHalleHo HarpiBayem, napameTpi SIKoro MOXyTb 3MiHIOBaTUCS Mif Yac
BIMKOPUCTaHHS. 3aBAskv kanibpyBaHHIO TemnepaTypa, BCTaHOBMEHa Ha nasmb-
HuKy, Byae BignoBigaT dakTudHili Temnepartypi xana. Temnepatypy cnig BuMi-
pIOBATK 30BHILLHIM TEPMOMETPOM, Hanpuknag, TepMonapoio, MiaKMYeHow A0
MynsTUMETPa. BinobpaxeHe 3Ha4YeHHs cnig ckopuryBaTi Tak, Lwob BOHO Aopie-
HIOBaNO BUMIPSIHOMY.

KopoTko HaTUCHITL BUMUKaY, Wob nepeiitu ao napametpa Komp. Temp. / Offset.
KanibpysaHHsi MoxmuBe B Aiana3oHi -80 °C ~ +80 °C (-144 °F ~ +144°F), sigHoc-
HO BCTAHOBMEHOI TemnepaTypyu. 3a J0MOMOrok (DyHKLiOHaMbHNX KNaBill BCTa-
HOBITb TeMneparypy ana Tak, Lob BoHa BiAnosifana BIMIPSHOMY 3HaYeHHIO.
LLlo6 niaTBEPANTY HANALLTYBaHHS, 3a4eKaiiTe NPUBNM3HO 3 CeKyHAM, NepLL HiX
MOBEPHYTICS Ha FONOBHWI ekpaH.

Hanpyea xuenexHs
MapameTp, nosHaueHuit sik Napiecie zasil. / Input volt Bifo6paxae notouHy Ha-
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NPYry KUBMEHHS.

KopucHi pekomeHOauji Onsi nasHHs

lMepen nasHHAM peTenbHO OYNCTITb CNONYYaoTLCA MEeTaneBi AeTani i xano na-
AMbHMKA. SKLLO Xano neperopino, 3amiHitb oro HoBuM. lMepe NasHHAM nasHi
noBepXHi cnif, ouncTUTi Bif, Byab-Akux 3abpyaHeHb, 0cobnueo xmpy. Mepeko-
HailTecs, LLO Xano YucTe i HapiliHo 3akpinneHe B rHi3Ai nasnbHuka. 3adyekaite,
MoKV ano He JocsirHe HeobxinHoi Temnepatypu. MouHITL naiiky, BUKOPUCTOBY-
foun cpritoc i npuniit (ono’siHmiA). Mpuknagaiite xano Tinbkv [0 TUX MicUb, SKi
noTpibHo 3'eaHaTy. MMpuniid NOBMHEH CTEKTM 3 Xana B NasnbHUA OB, KOMK BiH
nocsirHe noTpibHoi Temnepatypy. Micnsi 3akiHYeHHs po6oTy i Konu NpucTpiit He
BMKOPUCTOBYETHLCA, MOMICTITb /OO Ha nifcTaBky. [poBecTy TexHiuHe obenyrosy-
BaHHS Nicns 3aBepLUeHHs PobiT.

TEXHIYHE OBCNYrOBYBAHHA | 3BEPITAHHA

Micns 3akiH4eHHst pobOTI OYMCTITh Xano BOMOrok ryOKOK, BUMKHITL NasinbHUK,
3aTUCHYBLUM BUMMKaY NMPUBNM3HO Ha 2 CekyHau, a NoTiM BiaKMioYiTb BUPI6 Bid
[Kepena XvBneHHs. 3anuiuTe nasnbHUK Ha PiBHIA, CTiViKiR i He3ailMuCTiRA no-
BEPXHi nogani Big iHLWNX NPeAMETIB A0 NOBHOTO OXOMOMKEHHS BCIX KOMMOHEHTIB.
MepesipTe CTaH ana, SKLLO BUSBNEHO AedIeKTH, NOLIKOKeHHs abo 3MiHy dop-
MU, Xano cnig 3amiHuTh. O4mUCTiTb KOpNyC NasnbHUKA M'SKOK TKaHUHOIO, 3nerka
3MOYEHOI0 Y BOZ, @ NOTIM BUCYLLITb.

36epiraiiTe NPUCTPIlt BiAKMIOYEHUM Bif €NEKTPOMEPEXI, B MICLIAIX, HE JOCTYMHUX
CTOpOHHIM 0cobam, ocobnueo AiTam. Micue 36epiraHHs NOBUHHO 3axuLLaTit B
nuny, BOMorK, onapiB, HaaMIpHOro Tenna Ta 3abeaneyyBaTin HanexHy BEHTUNS-
Ljto, o6 3anobirti koHaeHcaLi BogsHux napis. He 36epiralite npuctpiii pasom
3 iHLIAMY HCTPYMEHTaMU, Hanpuknag, B SLLMKY ANs iHCTPYMeHTIB. MpucTpiit, wo
3bepiracTbCcsl TakuM YMHOM, MOXe ByTu MOLLKOMKeHuiA yrapamn 06 iHLwi npep-
MeT.

OPUTIHANBHA IHCTRYKLLLS —
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|RANKIO CHARAKTERISTIKA

Skaitmeninis lituoklis skirtas metalinéms medziagoms lituoti alavo ir $vino lydme-
taliais minkstojo litavimo btdu. Dél to, kad jj galima maitinti i jvairiy Saltiniy, jis
pasizymi dideliu mobilumu. Patikimas ir saugus jrenginio veikimas priklauso nuo
tinkamo naudojimo, todeél:

Prie$ naudodami jrankj reikia perskaityti visg darbo su gaminiu instrukcija
ir ja iSsaugoti ateiciai.

Tiekéjas neatsako uz nuostolius, suZalojimus atsiradusius dél saugos taisykliy ir
$io vadovo rekomendacijy nesilaikymo. Produkto naudojimas ne pagal paskirtj
sukelia taip pat pardavéjo teikiamos garantijos netekima ir neatitinka pardavimo
sutarties nuostatoms.

KOMPLEKTACIJA

Lituoklis tiekiamas sukomplektuotas, jo nereikia surinkti. | jrangg jeina maitinimo
kabeliai, antgalis, lizdo adapteris, déklas.

TECHNINIAI DUOMENYS

Parametras Matavimo vienetas Verté

Katalogo numeris YT-82490

B e S| Vel A 9115, 12/215/2,5, 201325
Maks. vardiné jtampa [Vd.c] 24

Maksimali vardiné srové [A] 3

Nominali galia W] 18-65

|$ilimo laikas [s] 5-10

Antgalio temperatira [°C] 90 - 480

Antgalio tipas T12

Masé 9] 2

*QC - Quick Charge (liet. greitasis jkrovimas) — greitasis mobiliyjy jrenginiy jkro-
vimo standartas.

** PD - Power Delivery (liet. galios tiekimas) — tai greito mobiliyjy jrenginiy jkro-
vimo ir maitinimo per USB-C standartas.

NAUDOJIMO SAUGUMO INSTRUKCIJOS

Prie$ pradédami darbg patikrinkite, ar nepazeistas korpusas ir maitinimo laidas
su kiStuku. Jei randamas pazeidimas, darbas turi bati sustabdomas.

Jei maitinimo laidas ar kistukas sugadintas, nedelsiant jj atjunkti nuo maitinimo
tinklo ir kreipkis | gamintojo jgaliotg techninés priezidros centra dél jo iSkeitimo.
Nenaudoti produkto su paZeistu maitinimo laidu ar kistuku. Maitinimo laidas ar
kistukas negali bati suremontuoti, jei Sie elementai sugadinti - reikia juos pakeisti
naujais be defekty.

|renginiu neturéty naudotis vaikai arba asmenys su ribotomis fizinémis, jutiminé-
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mis ar protinémis galimybémis, taip pat asmenys be patirties ir Ziniy, nebent jie
baty prizidrimi arba apmokyti. Vaikai turéty bdti prizidrimi, kad jrenginiu nesia-
nudoty kaip Zaislu. Vaikams be prieziros negalima leisti atlikti jrenginio valymo
ir priezidros. Sis jrenginys negali biti naudojamas asmeny turinéiy sumazintus
fizinius, protinius pajégumus, bei asmeny su patirties ir jrenginio Ziniy stoka, jei
nebus pateikta prieZidra arba jrangos naudojimo saugos instruktazas taip, kad
susijusi su tuo rizika baty suprantama.

Neatsargus jrangos naudojimas gali sukelti gaisra, todél: atsargiai naudokite
jranga tose vietose, kur yra degiy medziagy.; nenukreipkite ilgg laikg lituoklio
antgalio | tg pacig vieta; nenaudokite jrangos esant sprogiai atmosferai; turékite
omeny, kad Siluma gali bti pernesta j degias medziagas uz matymo lauko riby;
[kaitusj lituoklj laikykite tik uz rankenos.

|SPEJIMAS! Lituoklio antgalis gali biti kar$tas naudojimo metu ir i$ karto po li-
tuoklio naudojimo. Neliesti antgalio, nes tai gali sukelti rimtus nudegimus. Baige
darbg, leiskite jrenginio sudedamosioms dalims visiSkai atvésti. Jei prie$ atvési-
ma reikia perkelti Siuos elementus, naudokite apsaugancias nuo auksty tempe-
ratliry poveikio pirtines. Pries keiciant lituoklio antgalj, jrenginys turi bti visiskai
atvéses ir atjungtas nuo maitinimo $altinio. Baige darba, padékite lituoklj atvésti
ant lygaus, stabilaus ir nedegaus pavirsiaus, atokiau nuo kity daikty. DraudZia-
ma liesti elektros kabeliy izoliacijg kar$tu antgaliu. Nelituokite jtampa turinciy
elementy. Nepalikti jjungto jrenginio be prieZidros. Po naudojimo, prie$ dedant
i laikymo vieta, leiskite jrankiui atvésti. Jokiu bdu nepagreitinkite jrenginio kom-
ponenty savaiminio ausinimo proceso.

|renginys néra skirtas veikti didelés drégmés aplinkoje. Temperatira produkto
naudojimo vietoje turi bati 0°C + +40°C temperatdros diapazone, o santyking
drégmé turi bati maZesné kaip 70% be vandens gary kondensacijos. |renginys
neturéty bti veikiamas krituliy.

PARUOSIMAS DARBUI

DEMESIO! Jranga galima montuoti tik atjungus maitinimo jtampa. Istraukti maiti-
nimo laido kistuka i$ elektros lizdo!

Antgalio jrengimas / keitimas

DEMESIO! Keitiant antgalj batina laikytis ypatingo atsargumo. Lituoklio antgalis
gali bati karstas naudojimo metu ir i$ karto po naudojimo. Neliesti antgalio, nes tai
gali sukelti rimtus nudegimus. Rekomenduojama palaukti, kol lituoklio antgalis ir
komponentai visiskai atvés. Jokiu bidu nepagreitinkite jrenginio komponenty sa-
vaiminio ausinimo proceso. Jei antgalj reikia pakeisti dar jam neatvésus, visada
mavékite pirstines, kad apsisaugotuméte nuo karscio poveikio.

|dékite lituoklio antgalj j lituoklio anga, kaip parodyta paveikslélyje (II). Lituoklio
antgalis turi bati lituoklio iSoréje.

Jei ant antgalio yra nusidévéjimo pozymiy — neSvarumy, nudegimy, perteklinio
padengimo, kuriy negalima pasalinti atliekant techning prieZidra, arba antgalis
yra mechanidkai paZeistas (perdeges), jis turi bati pakeistas nauju, neturin¢iu
defekty. ISstumkite panaudota antgalj ir pakeiskite jj nauju. Lituoklis palaiko T12
tipo antgalius, kuriy kaitinimo varZa ~8 Q. Rekomenduojama naudoti YATO ant-
galius, kuriy katalogo Nr: YT-82491, YT-82492, YT-82493, YT-82494, YT-82495

ORIGINALL INSTRUKCIJA



LT
YT-82496 YT-82497 YT-82498.

LITUOKLIO NAUDOJIMAS

JSPEJIMAS! Prijungus maitinima, lituoklis jsijungs automatiskai ir pradés kaitini-
mo procesg iki paskutinés nustatytos temperatiros. Reikéty nepamirsti, kad Sis
procesas gali vykti labai greitai. Lituoklio antgalis jkaista iki aukstos temperatd-
ros. Neliesti antgalio, nes tai gali sukelti rimtus nudegimus.

Prijungimas prie USB maitinimo $altinio (1ll)

Tam naudokite kartu su gaminiu pateiktg USB kabelj. USB laido kistuka jkiSkite
i gaminio C tipo USB jvesties lizda, tada prijunkite USB kabelj prie jkroviklio ir
jjunkite jkroviklj j elektros tinklo lizda.

Démesio! Maitinimui galima naudoti bet kurj USB lizda, pvz., mobiliojo jrenginio
ikroviklj, j kurj jkiSamas su jrenginiu pateikiamo laido kiStukas. Taciau sitikinkite,
kad jkrovimo lizdo jtampa ir srovés galia atitinka maitinimo $altinio standarta,
nurodytg techniniy duomeny lenteléje.

Prijungimas prie akumuliatoriaus maitinimo (IV)

Siam tikslui turéty bati naudojamas kabelis su gnybtais. |kiskite kabelio kistuka |
adapterio lizda, kuris baigiasi C tipo USB kistuku, tada prijunkite jj prie C tipo USB
gaminio jvesties lizdo, o kabelio gnybtus prijunkite prie akumuliatoriaus gnybty.
Atkreipkite démesj j tinkama poliskuma. Raudonai pazymétas gnybtas turi bati
prijungtas prie ,+* paZyméto akumuliatoriaus gnybto. Juodas paZymétas gnybtas
turi bati prijungtas prie ,-* paZyméto akumuliatoriaus gnybto.

Démesio! Neleiskite, kad prijungty maitinimo kabeliy gnybty trumpai jungtysi.
Trumpasis jungimas gali sukelti nudegimus, elektros smigj, gaisrg ir net spro-
gima!

Démesio! Lituoklj galima maitinti bet kokiu akumuliatoriumi. Akumuliatoriy mai-
tinimo $altiniy jtampa turéty bati 9-24 V, o rekomenduojama srovés galia — 3 A.

Nesiojamojo kompiuterio jkroviklio maitinimo prijungimas (V)

Prie gaminio pridedamas adapteris, kuriuo galima prijungti lituoklj prie neSiojamo-
jo kompiuterio maitinimo $altinio. Jkikite adapterio kistuka su nesiojamojo kom-
piuterio kistukiniu lizdu j adapterio lizda, kuris baigiasi C tipo USB ki$tuku. Tada
prijunkite prijungtus adapterius prie C tipo USB jvesties lizdo. |kiskite neSiojamojo
kompiuterio jkroviklio kiStukg j neSiojamojo kompiuterio lizde esant] adapterj.

Démesio! Maitinimui galima naudoti bet kurj neSiojamojo kompiuterio jkroviklj,
kurio kistukas tinka su gaminiu pateiktam adapterio lizdui. Taciau jsitikinkite, kad
ikroviklio jtampa ir talpa atitinka techniniy duomeny lenteléje nurodytus diapa-
zonus

ljungimas / i§jungimas

Prijungus maitinima, lituoklis jsijungia automatiskai, ekrane pasirodo sveikinimo
pranesimas: Uszanowanie / Welcom , to bus patikrintas maitinimo $altinis, o tada
bus parodytas pranesimas: Prosze czekac / Please wait. AtpaZinus tinkama mai-
tinimo standarta, ekrane bus rodomas pagrindinis ekranas ir prasidés Sildymo
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procesas. Jei maitinimo $altinio standartas neuztikrina pakankamos jtampos
ir srovés galios, ekrane pasirodys pranesimas: Niska moc / Low power. Tokiu
atveju lituoklis turi bati prijungtas prie maitinimo Saltinio, atitinkancio techniniy
duomeny lenteléje nurodyta standarta.

Norint i§jungti lituoklj, paspauskite ir palaikykite jungiklj mazdaug 2 sekundes.
Ekrane pasirodys pranesimas: OFF, reiskia, kad lituoklis yra i§jungtas. Norint vél
jjungti lituoklj, paspauskite ir palaikykite jungiklj mazdaug 2 sekundes. Jjungus
lituoklj, jis automatikai pradés kaitinimo procesa.

Ekranas (pagrindinis ekranas)

Nustatyta antgalio temperattira rodoma kairéje ekrano puséje, pazyméta kaip
UST/SET..

Ekrano centre rodoma faktiné temperatira ir temperattiros matavimo vienetas.
Salia nustatytos temperatiiros rodomas simbolis °C reiskia laipsnius pagal Celsi-
ju, o simbolis °F- laipsnius pagal Farenheita.

Desinéje ekrano puséje rodomas segmentinis laikino ildymo galios lygio indika-
torius. Kuo daugiau energijos imama i§ maitinimo $altinio, tuo daugiau segmenty
SvieCia indikatoriuje.

Parametry nustatymas

Parametry verciy nustatymai atliekami naudojant funkcinius mygtukus. Noréda-
mi patvirtinti nustatyma, palaukite mazdaug 3 sekundes ir griZkite | pagrindinj
ekrana.

Parametras pasirenkamas trumpai paspaudus jungiklj.

Rodymo kalba

Lituoklio ekrane rodomy pranesimy meniu yra lenky arba angly kalba.

Trumpai paspauskite parametro jungiklj Jezyk / Language. Funkciniais mygtukais
nustatykite kalba: Polski / English. Norédami patvirtinti nustatyma, palaukite maz-
daug 3 sekundes ir grizkite j pagrindinj ekrana.

Temperatiiros vienety pakeitimas

Galima nustatyti rodomos temperatiros vienetus Celsijaus arba Farenheito laips-
niais.

Trumpai paspauskite jungiklj, kad pereituméte prie paramtero Temp / Temp unit.
Funkciniais mygtukais nustatykite vieneta: C - Celsijaus laipsniai arba F - Faren-
heito laipsniai. Norédami patvirtinti nustatyma, palaukite mazdaug 3 sekundes ir
grizkite j pagrindinj ekrana.

Temperatiiros nustatymas

Antgalio temperatira nustatoma pagrindiniame lituoklio ekrane. Funkciniais
mygtukais nustatykite norimg antgalio temperattra, pazyméta kaip UST / SET.
Temperatiirg galima nustatyti 90 °C - 480 °C (194 °F - 896 °F) diapazone.

Laikino i&jungimo funkcija

Lituoklyje jrengta laikiné miego funkcija. Nustacius Sig funkcija, prietaisas pereis
i miego rezima, kai nebus imtasi jokiy veiksmy. Tuo metu prasidés atgalinis skai-
¢iavimas, kol lituoklis pereis | miego rezima, o pasibaigus atgaliniam skaiciavimui
lituoklis nustos kaitinti. Apie lituoklio peréjima | miego rezima prane$ama pranesi-
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mu ,Z z z*. GraZinus lituoklj j darbing padétj, lituoklis pradés kaisti.
Trumpai paspauskite parametro jungiklj Czas uspienia / Sleep time. Funkciniais
mygtukais nustatykite miego laikg nuo 1 iki 999 sekundZiy. Norédami patvirtinti
nustatyma, palaukite mazdaug 3 sekundes ir grizkite j pagrindinj ekrang. Funkci-
jos nustatymas, paZymétas kaip Wylacz /OFF reiskia, kad laikino miego funkcija
yra ijungta.

Temperatiiros kalibravimas

Lituoklio antgalis turi Sildytuva, kurio parametrai naudojimo metu gali keistis. Dél
kalibravimo lituoklyje nustatyta temperatira atitinka fakting antgalio temperatira.
Temperatirg reikia matuoti iSoriniu termometru, pavyzdZiui, termopora, prijungta
prie multimetro. Tuomet rodoma verté turéty biti pakoreguota taip, kad bty lygi
iSmatuotai vertei.

Trumpai paspauskite parametro jungiklj Komp. Temp. / Offset. Kalibravimas ga-
limas diapazone -80 °C~ +80 °C (-144 °F~ +144 °F), atsizvelgiant j nustatyty
temperatiirg. Funkciniais mygtukais nustatykite rodyklés temperatirg taip, kad
ji atitikty iSmatuotg verte. Norédami patvirtinti nustatyma, palaukite mazdaug 3
sekundes ir griZkite | pagrindinj ekrang.

Maitinimo jtampa
Parametras, pazymétas kaip Napiecie zasil. / Input volt rodo esamg maitinimo
jtampa.

Litavimo metu naudingos rekomendacijos

Pried litavimg kruop¢iai nuvalyti jungiamas metalines dalis ir litavimo antgalj.
Jei antgalis perdegs, pakeiskite jj nauju. Pries lituojant, lituojami pavirSiai turi bati
nuvalyti nuo purvo, ypa¢ tepalo. |sitikinti, kad antgalis Svarus ir tinkamai pritvir-
tintas lituoklio lizde. Palaukti, kol antgalis pasieks reikiama temperatira. Pradéti
litavima naudojant fliusg ir lydmetalj (litavimo alavas). Pridéti antgalj tik prie viety,
kurios turi bti sujungtos. Lydmetalis turi tekéti i$ antgalio j sidle, kai $i pasiekia
reikiamg temperatdra. Baigus darbg ir kai jrankis nenaudojamas, reikia jj statyti
ant stovo. Atlikite techning priezilrg baige darba.

PRIEZIURA IR LAIKYMAS

Baige darba, nuvalykite antgalj drégna kempine, iSjunkite lituoklj paspausdami
jungiklj mazdaug 2 sekundes ir atjunkite gaminj nuo maitinimo $altinio. Palikite
lituoklj ant lygaus, stabilaus ir nedegaus pavirSiaus, atokiau nuo kity daikty, kol
visi komponentai visiSkai atvés. Patikrinti antgalio bikle, jei pastebésite defektus,
pazZeidimus ar formos pasikeitimus, antgalj reikia pakeisti nauju. I$valykite lituo-
klio korpusa minksta Sluoste, Siek tiek sudrékinta vandeniu, tada iSdZiovinkite.
Laikykite produktg atjungta nuo maitinimo. Neteisétiems asmenims, ypa¢ vai-
kams, neprieinamose vietose. Saugojimo vieta turéty apsaugoti nuo dulkiy,
drégmés, krituliy, per didelio kar$¢io ir turéty uztikrinti tinkama védinima, kad
nesikondensuoty vandens garai. Nelaikykite jrenginio be pakuotés kartu su ki-
tais jrankiais, pvz., jrankiy dézéje. Taip laikomas jrenginys gali biti pazeistas dél
smagiy j kitus daiktus.
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INSTRUMENTA APRAKSTS

Ciparu lodamurs ir paredzéts metala materialu lodé$anai, izmantojot alvas un
svina saistvielas mikstai lodésanai. lespéja barot to no dazadiem avotiem no-
droSina ta augstu mobilitati. Uzticama un dro3a ierices darbiba ir atkariga no tas
pareizas lietosanas, tapéc:

pirms sakat lietot instrumentu, uzmanigi izlasiet visu instrukciju un sagla-
bajiet to.

Piegadatajs neatbild par kaitgjumiem un traumam, kas radusies instrumenta lie-
toSanas, kas neatbilst ta paredzétajam pielietojumam, vai drosibas noteikumu un
§Ts instrukcijas noradijumu neievéro$anas rezultata. Instrumenta lietosana, kas
neatbilst ta paredzétajam pielietojumam, noved pie lietotaja garantijas tiesibu un
tiestbu, kas saistitas ar neatbilstibu pardoSanas ligumam, zaudésanas.

APRIKOJUMS

Lodamurs tiek piegadats pilnigi nokomplektéta stavoklr. lerices aprikojuma ie-
tilpst baro$anas kabeli, uzgalis, kontaktligzdas adapteris, futralis.

TEHNISKIE PARAMETRI

Parametrs Mérvieniba Veértiba

Kataloga numurs YT-82490
Baroganas standarts QC*, IVDC] /Al 9/1,5,12/215/2520/3.25

PD** (spriegums/strava)
Maksimalais nominalais

spriegums [voc] i
Maksimala nominala strava [A] 3
Nominala jauda W] 18- 65
Uzkarsésanas laiks [s] 5-10
Uzgala temperatira [°C] 90 - 480
Uzgala tips T12
Svars [g] 25

*QC Quick Charge (anglu val. “atra ladéSana”) — mobilo iericu atras ladésanas
standarts.

** PD — Power Delivery (anglu val. ‘jaudas padeve’) — mobilo iericu atras lade-
§anas un baroanas ar USB-C savienojumu standarts.

DROSAS LIETOSANAS INSTRUKCIJA

Pirms darba saksanas parliecinieties, ka korpuss un baro$anas kabelis ar kon-
taktdakSu nav bojati. Nedrikst turpinat darbu, ja ir pamantti bojajumi.

Baro3anas kabela vai kontaktdakSas bojajuma gadijuma tie ir nekavéjoties jaat-
vieno no elektrotikla un jasazinas ar razotaja autorizéto servisa centru, lai nomai-
nitu tos pret jauniem elementiem. Nelietojiet ierici ar bojato baro$anas kabeli vai
kontaktdak$u. Baro$anas kabelis un kontaktdak$a nav remontéjami, bojajuma
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gadrjuma tie ir janomaina pret jauniem elementiem, kas ir brivi no defektiem.
lerfci nedrikst lietot b&ri vai personas ar samazinatam fiziskajam, manu vai ga-
rigajam spéjam, vai personas bez pieredzes un zina$anam, ja vien vinas nav
uzraudziba vai nav apmacitas. Bérni jauzrauga, lai vini neizmantotu ierici ka ro-
tallietu. Bérni bez uzraudzibas nedrikst veikt ierices tiri$anu un tehnisko apkopi.
S0 ierici var lietot cilveki ar samazinatam fiziskam un garigam sp&jam un cilveki
bez pieredzes un zinaSanam par ierici, ja vini atrodas uzraudziba vai ir instruéti
par droSu ierices lietoSanu ta, lai ar to saistitie riski batu saprotami.
lerices neuzmaniga lietoSana var klat par ugunsgréka iemeslu, tadél: ievérojiet
piesardzibu, lietojot ierici vietds, kur atrodas viegli uzliesmojo$i materiali; ne-
pielieciet lodamura uzgali ilgaku laiku viena un taja pasa vieta; nelietojiet ierici
spradzienbistama atmosféra; nemiet véra, ka siltums var tikt parnests uz viegli
uzliesmojoSiem materialiem arpus redzes loka; Péc lodamura uzkarsé$anas to
var turét tikai aiz roktura.
BRIDINAJUMS! Lodamura uzgalis var bt karsts ta lietoSanas laika un tdlit p&c
tas pabeigSanas. Nepieskarieties uzgalim, jo pastav nopietnu apdegumu risks.
Péc darba pabeigSanas pagaidiet, [idz ierices elementa pilniba atdziest. Ja ir
japames Sie elementi pirms to atdziSanas, izmantojiet aizsargcimdus, kas nodro-
Sina aizsardzibu pret augstas temperatiras iedarbibu. Pirms lodamura uzgala
nomainas iericei ir pilniba jabit atdzisuSai un atvienotai no barosanas avota.
Péc darba pabeig$anas atlieciet lodamuri atdziSanai uz lidzenas, stabilas un
nedegosas virsmas talu no citiem priekSmetiem. Aizliets pieskarties ar karsto
uzgali elektrisko kabelu izolacijai. Nelodgjiet zem sprieguma esoSus elementus.
Neatstajiet ieslégto ierici bez uzraudzibas. Péc instrumenta lieto$anas pabeigSa-
nas un pirms ta uzglabasanas pagaidiet, lidz tas pilniba atdziest. Nekada veida
nepaatriniet ierices elementu atdziSanas procesu.
lerice nav paredzéta lietoSanai augsta mitruma apstaklos. Temperatirai ierices
lietoSanas vieta ir jabat diapazona no 0 °C Iidz +40 °C, un relativajam mitrumam
ir jabat zemakam par 70 % bez Gdens tvaika kondensacijas. lerici nedrikst pa-
klaut atmosferisko nokri$nu iedarbbai.

SAGATAVOSANA DARBIBAI

UZMANIBU! Uzstadot aprikojumu, baro$anas spriegumam ir jabit atvienotam.
lzvelciet baroSanas kabela kontaktdakSu no elektrotikla kontaktligzdas!

Uzgala uzstadisana/nomaina

UZMANIBU! levérojiet Tpasu piesardzibu uzgala nomainas laika. Lodamura uz-
galis var bit karsts lietoSanas laika un talit péc ta pabeigdanas. Nepieskarieties
uzgalim, jo pastav nopietnu apdegumu risks. leteicams pagaidit, lidz lodamura
uzgalis un elementi pilniba atdziest. Nekada veida nepaatriniet ierices elementu
atdziSanas procesu. Ja ir janomaina uzgalis pirms ta atdzi$anai, vienmér valkajiet
cimdus, kas nodroina aizsardzibu pret augstas temperatiras iedarbibu.

levietojiet uzgali lodamura atveré, ka paradits attéla (Il). Uzgala galam ir jaatro-
das arpus lodamura.

Ja uzgala galam ir nodiluma pazimes, proti, netirumi, nodegumi, saSaurinajumi,

ko nav iespgjams nonemt tehniskas apkopes laika, vai ja uzgalis ir mehaniski
bojats (izdedzis), tas ir janomaina pret jaunu uzgali, kas ir brivs no defektiem.
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lzvelciet nodilu$o uzgali un nomainiet to pret jaunu. Lodamurs atbalsta T12 tipa
uzgalus ar ~8 Q silditaja pretestibu. leteicams izmantot YATO uzgalus ar kata-
loga Nr.: YT-82491, YT-82492, YT-82493, YT-82494, YT-82495, YT-82496, YT-
82497, YT-82498.

LODAMURA LIETOSANA

BRIDINAJUMS! Pé&c pievienosanas barosanas avotam lodamurs automatiski
iedarbojas, un sakas uzkarsé3anas lidz pedgjai iestatitajai temperatirai. Nemiet
Véra, ka Sis process var notikt loti atri. Loddmura uzgalis uzkarst lidz augstai tem-
peratrai. Nepieskarieties uzgalim, jo pastav nopietnu apdegumu risks.

PievienoSanas barosanai no USB pieslégvietai (Ill)

im mérkim izmantojiet ierices komplekta ietilpstoSo USB kabeli. Pievienojiet
USB kabela spraudni ierices C tipa USB ieejas pieslégvietai, péc tam pievieno-
jiet USB kabeli baro$anas blokam un baro$anas bloku elektrotikla kontaktligzdai.

Uzmanibu! Baro$anai var izmantot jebkuru USB pieslégvietu, pieméram, mobilo
iericu ladetaja kontaktligzdu, kam pielagots ierices komplekta ietilpstosa kabela
spraudnis. Tomér japarliecinas, ka ladésanas ligzdas spriegums un stravas efek-
tivitate atbilst baroSanas standartam, kas noradits tabula ar tehniskajiem datiem.

Pievieno§ana baro$anai no akumulatora (IV)

Izmantojiet $im mérkim kabeli ar spailém. levietojiet kabela spraudni adaptera
ligzda ar C tipa USB spraudni, péc tam pievienojiet to ierices C tipa USB ieejas
pieslégvietai, kabela spailes pievienojiet akumulatora spailém. Pievérst uzmant-
bu pareizai polaritatei. Spaili, kas apszéta ar sarkano krasu, pievienojiet akumu-
latora spailei, kas apziméta ar simbolu “+”. Spaili, kas apszéta ar melno krasu,

pievienojiet akumulatora spailei, kas apziméta ar simbolu “~

Uzmanibu! Nepielaujiet baroganas kabela spailu Tssavienojumu. Issavienojums
var izraistt apdegumus, elektroSoku, ugunsgréku un pat spradzienu!

Uzmanibu! Lodamura baro$anai var izmantot jebkadu akumulatoru. Akumulatora
baro$anas avotiem ir janodrosina sprieguma diapazons no 9 V [idz 24 V un ietei-
camo stravas efektivitati 3 A.

Pievieno$ana baro$anai kigpjdatora ladétaja (V)

lerices aprikojuma ietilpst adapteris, kas lauj pievienot lodamuri baro$anai no
klepjdatora barodanas bloka. levietojiet adaptera, kas aprikots ar kiépjdatora
adaptera ligzdu, spraudni adaptera ar C tipa USB spraudni ligzda. Péc tam pie-
vienojiet savienotos adapterus ierices C tipa USB ieejas pieslégvietai. AdapterT,
kas aprikots ar klepjdatora ligzdu ievietojiet klépjdatora ladetaja spraudni.

Uzmanibu! Baro$anai var izmantot jebkadu kiépjdatora ladétaju, kura kontakt-
daksa ir pielagota ierices komplekta ietilpstosa adaptera ligzdai. Tomér japar-
liecinas, ka ladétaja spriegums un jauda ir diapazona, kas noradits tabula ar
tehniskajiem datiem.

leslégSanalizslégana
P&c pievieno$anas barosanas avotam lodamurs iedarbojas automatiski, displeja
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paradas sveiciena zinojums: Uszanowanie / Welcome, péc tam tiek parbaudits
barosanas avots, un $aja laika tiek paradits zinojums: Prosze czekac / Please
wait. PEc attieciga baroSanas standarta atpaziSanas uz displeja paradas galve-
nais ekrans un sakas uzkarsé$anas process. Ja baroSanas standarts nenodro-
Sina atbilstosu spriegumu un stravas efektivitati, uz displeja paradas zinojums:
Niska moc / Low power. Saja gadijuma lodamurs ir japievieno baro$anas avotam,
kas atbilst tabula ar tehniskajiem datiem noraditajam standartam.

Lai izslégtu lodamuru, nospiediet slédzi un turiet to nospiestu aptuveni divas sekundes.
Uz displeja paradas zinojums: OFF, kas nozimé, ka lodamurs ir izslégts. Lai atkartoti
ieslegtu lodamuru, nospiediet slédzi un turiet to nospiestu aptuveni divas sekundes.
P&c lodamura iedarbina$anas tas automatiski uzsak uzkarsésanas procesu.

Displejs (galvenais ekrans)

Displeja kreisaja pusé tiek radita iestatita uzgala temperatira, kas ir apziméta
ar UST/ SET.

Displeja vid tiek radrta faktiska temperattra un temperatdras mérvieniba. Sim-
bols “’C” pie temperatras vértibas nozimé Celsija gradus, un simbols “’F” no-
zimé Farenheita gradus.

Displeja labaja pusé tiek radits segmentveida uzkarséSanas jaudas laika limena
indikators. Jo augstaka jaudas tiek nemta no baro$anas avota, jo lielaks indika-
tora segmentu skaits iedegas uz displeja.

Parametru iestatiSana

Parametru vértiba tiek iestatita, izmantojot funkciju pogas. Lai apstiprinatu iestatT-
jumu, pagaidiet aptuveni tris sekundes lidz ierices atgrieSanas uz galvena ekrana.
Parametrs tiek izvéléts, Tsi nospieZot slédzi.

Displeja valoda

Uz lodamura displeja radito zinojumu izvélne ir pieejama polu vai anglu valoda.
Tsi nospieZot slédzi, parejiet uz parametru Jezyk / Language. Lai iestatitu valodu,
izmantojiet funkciju pogas: Polski / English. Lai apstiprinatu iestatijumu, pagaidiet
aptuveni tris sekundes lidz ierices atgrie$anas uz galveno ekranu.

Temperatiiras mérvienibu maina

Var iestatit raditas temperattiras mérvienibas Celsija grados vai Farenheita grados.
Isi nospiezot slédzi, parejiet uz parametru Temp / Temp unit. Lai iestatitu mér-
vientbu, izmantojiet funkciju pogas: C — Celsija gradi — vai F — Farenheita
gradi. Lai apstiprinatu iestatijumu, pagaidiet aptuveni tris sekundes [idz ierices
atgrieSanas uz galvena ekrana.

Temperatiras iestatisana

Uzgala temperatra tiek iestatita uz lodamura galvena ekrana. Izmantojot funk-
ciju pogas, iestatiet vélamo uzgala temperatiru, kas apziméta ar UST / SET.
Temperatdru var iestatit diapazona 90-480 °C (194-896 °F).

Laika izslégsanas funkcija

Lodamurs |rapr|kots ar laika izslegSanas funkciju. lestatot o funkciju, ierice par-
iet gaidstaves rezima, ja netiek veiktas nekadas darbibas. Saja laika sakas laika
skaifiSana, 1dz lodamurs pariet gaidstaves reZima, un péc tas laika skaitiSanas
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pabeig$anas tiek partraukta lodamura uzkarsé$ana. Lodamura pareja gaidsta-
ves rezima tiek signalizéta ar zinojuma “Z z z" paradidanos uz galvena ekrana.
Péc lodamura atgrieSanas darba stavokl sakas lodamura uzkarsésana.

Tsi nospieZot slédzi, parejiet uz parametru Czas uspienia / Sleep time. Izmantojiet
funkciju pogas, iestatiet gaidstaves laiku diapazona 1-999 sekundes. Lai apstip-
rinatu iestatljumu, pagaidiet aptuveni tris sekundes lidz ierices atgrieSanas uz
galveno ekranu. Funkcijas iestatijums, kas apziméts ar Wylacz / OFF nozimé, ka
gaidstaves funkcija ir izslégta.

Temperatiiras kalibréSana

Lodamura uzgalis ir aprikots ar silditaju, kura parametri var mainities lietoSanas
laika. Pateicoties kalibréSanai, lodamura iestatita temperattira atbilst faktiskajai
uzgala temperatirai. lzmériet temperatdru ar aréjo termometru, pieméram, ter-
mopari, kas pievienots multimetram. P&c tam korigéjiet paradito vertibu ta, lai ta
bitu vienada ar izmérito vértibu.

Isi nospieZot slédzi, parejiet uz parametru Komp. Temp. / Offset. KalibréSana ir
iespéjama diapazona —-80 °C ~ +80 °C (-144 °F ~ +144 °F) attieciba uz iesta-
tito temperatdru. Izmantojot funkciju pogas, iestatiet tadu uzgala temperatdras
vértibu, lai ta atbilstu izméritajai vértibai. Lai apstiprinatu iestatijumu, pagaidiet
aptuveni tris sekundes lidz ierices atgrie$anas uz galveno ekranu.

BaroSanas spriegums
Parametrs, kas apziméts ar Napiecie zasil. / Input volt, parada pasreizéjo baro-
§anas spriegumu.

Noderigi noradijumi par lodésanu

Pirms lodéSanas ripigi iztiriet savienojamus metala elementus un lodamura
uzgali. Ja uzgalis ir pardedzis, nomainiet to pret jaunu. Pirms lodésanas izti-
riet lodéjamas virsmas no visiem netirumiem, jo Tpasi taukiem. Parliecinieties,
ka uzgalis ir firs un pareizi nostiprinats lodamura ligzda. Pagaidiet, iz uzgalis
sasniedz nepiecie$amo temperatdiru. Saciet lodét, izmantojot kusni un saistvielu (lodal-
vu). Pielieciet uzgali tikai vietam, kas jasavieno. Saistvielai ir janoplist no uzgala Suvé
péc atbilstoSas temperatiras sasniegSanas. Péc darba pabeigsanas un ja instruments
netiek lietots, novietojiet to uz paliktna. Pec darba pabeigsanas veiciet tehnisko apkopi.

APKOPE UN UZGLABASANA

P&c darba pabeigSanas iztiriet uzgali ar mitru stkli, izslédziet lodamuri, nospieZot
slédzi aptuveni divas sekundes, un péc tam atvienojiet ierici no baroSanas avota.
Novietojiet lodamuri uz lidzenas, stabilas un nedego$as pamatnes talu no citiem
priekSmetiem, [idz atdziest visi ta elementi. Parbaudiet uzgala stavokli — ja ir
pamantti nodrupumi, bojajumi vai deformacija, nomainiet uzgali pret jaunu. Tiriet
lodamura korpusu ar mikstu lupatinu, kas viegli samitrinata ar ddeni, un péc tam
nosusiniet to.

Uzglabajiet ierici atvienotu no baroSanas avota vietas, kas aizsargatas no nepiln-
varotu personu, jo Tpasi bérmu piekluves. Uzglabaanas vietai ir janodrosina aiz-
sardziba pret putekliem, mitrumu, atmosféras nokrisniem, parmérigu karstumu
un atbilstoa ventilacija, lai novérstu tdens tvaiku kondensésanos. Neuzglabajiet
ierici kopa ar citiem instrumentiem, pieméram, instrumentu kasté. Sadi uzglabata
ierice var tikt bojata triecienu pa citiem priekSmetiem dél.
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VLASTNOSTI NARADI

Digitalni pajecka je urcena k pajeni kovovych materidlt cinovo-olovnatymi
mékkymi pajkami. Pajecka je diky mozZnosti napajeni z riiznych zdroju vysoce
mobilni. Spravny, spolehlivy a bezpecny provoz pajecky zavisi na spravném za-
chazeni, proto:

Pied zahajenim prace s naradim si prectéte cely navod k obsluze a uscho-
vejte ho pro pozdéjsi potrebu.

Dodavatel nenese odpovédnost za Skody nebo Urazy zptsobené pouzitim néradi
v rozporu s jeho Ucelem, nedodrZenim bezpecnostnich predpist a doporuceni
tohoto navodu. Pouzivani nafadi v rozporu s jeho danym Ucelem vede také ke
ztraté naroku uzivatele na zaruku dle kupni smlouvy.

VYBAVENI

Pajecka se dodava kompletni a nevyZaduje Zzadnou montaz. Soucésti vybaveni
jsou napéjeci kabely, hrot, adaptér do zasuvky, pouzdro.

TECHNICKE UDAJE

Parametr Mérna jednotka Hodnota
Katalogové ¢islo YT-82490
g‘g"d(‘;f;e‘ mfm)ecn IV DC] /Al 9/15,1212;15/25,20/3.25
Maximalni jmenovité napéti [VDC] 24
Maximalni jmenovity proudi [A] 3
Jmenovity vykon W] 18-65
Cas nahfivani [s] 5-10
Teplota hrotu [°C] 90 - 480
Typ hrotu T12
Hmotnost lg] 2

*QC - Quick Charge - je standard rychlého nabijeni mobilnich zafizeni.
** PD - Power Delivery - je standard pro rychlé nabijeni mobilnich zafizeni a
napajeni pres USB-C.

POKYNY PRO BEZPECNE POUZIVANI

Pfed zahajenim préce zkontrolujte, zda nejsou ¢asti jako plast naradi, napajeci
kabel nebo zastrcka kabelu poskozeny. Pokud zjistite, Ze je naradi poSkozené,
je zakazano ho dale pouzivat.

Pokud je sitovy kabel nebo zastrcka poskozena, okamZité je odpojte od sité a
obratte se na autorizované servisni stfedisko vyrobce s poZzadavkem na vyménu.
Zafizeni s poSkozenym napajecim kabelem nebo poSkozenou zastrékou nepo-
uZivejte. Sitovy kabel nebo zastréku nelze opravit, v pfipadé poskozeni téchto
prvkd je nutné je vyménit za nové, bez zavad.

Néfadi nesmi pouZivat déti nebo osoby se snizenymi fyzickymi, smyslovymi
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nebo dusevnimi schopnostmi nebo osoby bez zkusenosti a znalosti, pokud ne-
jsou pod dohledem nebo nebyly proskoleny. Déti musi byt pod dohledem, aby na-
fadi nepovazovaly za hracku. Déti bez dozoru nesméji provadét cisténi a udrzbu
nafadi. Toto nafadi nesméji pouZivat osoby se snizenymi fyzickymi nebo dusev-
nimi schopnostmi nebo osoby, které nemaji Zzadné zkusenosti a znalosti o nafa-
di, pokud neni zajistén jejich dohled nebo poskytnuta instruktaz o bezpe¢ném
pouzivani nafadi tak, aby riziko, které s nim souvisi, bylo pro né srozumitelné.
Neopatrné pouzivani nafadi mize zplsobit poZar, proto: budte opatrni pfi préci s
naradim v mistech, kde se vyskytuji hoflavé materialy; nepfikladejte hrot pajecky
na stejné misto po delsi dobu; nepouzivejte nafadi v prostorech s vybusnou at-
mosférou; pamatujte na to, Ze se teplo miZe prenést na hoflavé materialy, které
jsou mimo dohled; po zahfati drZte pajecku pouze za rukojet.
UPOZORNENI! Pajeci hrot je béhem prace i bezprostfedné po jejim ukonceni
horky. Nedotykejte se hrotu, mize to zplsobit vazné popaleniny. Po dokonceni
prace nechte soucésti pajecky zcela vychladnout. Pokud potfebujete premistit
Casti pajecky, které jesté nevychladly, pouZijte k tomu ochranné rukavice odoiné
proti pusobeni vysokych teplot. Pfed vyménou pajeciho hrotu musi byt pajecka
zcela vychladla a odpojena od zdroje napajeni. Po ukonéeni prace pajecku od-
lozte pro vychladnuti na rovném, stabilnim a nehoflavém povrchu mimo dosah
jinych predmétd. Je zakazano dotykat se horkym hrotem izolace elektrickych
kabeld. Nepéjejte prvky pod napétim. Nenechavejte zapnutou pajecku bez dozo-
ru. Pfed uskladnénim pajecky vyckejte, dokud nevychladne. Zadnym zpisobem
neurychlujte samovolny proces chladnuti dili pajecky.
Zafizeni neni uréeno pro provoz v podminkach s vysokou vihkosti. Teplota v
misté provozu zafizeni se musi pohybovat v rozmezi 0 °C - 40 °C, a relativni
vihkost musi byt nizi nez 70 % bez kondenzace vodni pary. Zafizeni nesmi byt
vystaveno pusobeni atmosférickych srazek.

PRIPRAVA K PRACI

UPOZORNENI! MontéZ vybaveni se smi provadét pouze s odpojenym napéje-
cim zdrojem. Odpojte napajeci kabel pajecky ze zasuvky!

Instalace/vyména hrotu

UPOZORNENI! Pfi vyméné hrotu je tfeba dbat zvlastni opatrnosti. Pajeci hrot
je pfi praci a bezprostfedné po ni horky. Nedotykejte se hrotu, mize to zpusobit
vazné popaleniny. Doporucujeme pockat, az hrot a dily pajecky zcela vychlad-
nou. Zadnym zplsobem neurychlujte samovolny proces chladnuti dilti pajecky.
Pokud potfebujete vyménit pajeci hrot jesté pfed jeho vychladnutim, pouZzijte k
tomu ochranné rukavice odolné proti pisobeni vysokych teplot.

VloZte hrot pajecky do otvoru pajecky podle obrazku (Il). Hrot pajecky musi byt
na vnéjsi strané pajecky.

Pokud koncovka hrotu vykazuje znamky opotfebeni v podobé necistot, popale-
nin, prevrstveni, které nelze odstranit pfi udrzbé, nebo je hrot mechanicky po-
Skozen (vypalen), musi se vyménit za novy, bez zavad. Vysurite pouZity hrot
a vyménte ho za novy. Péjecka podporuje hroty typu T12 s odporem topného
télesa ~8 Q. Doporucuje se pouZivat hroty YATO s obj. ¢: YT-82491, YT-82492,
YT-82493, YT-82494, YT-82495, YT-82496, YT-82497, YT-82498
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POUZITI PAJECKY

UPOZORNENi! Po pfipojeni napajeciho zdroje se pajetka automaticky spusti a
zahdji proces zahfivani na posledni nastavenou teplotu. Je tfeba mit na paméti,
Ze zahfivani hrotu probiha velmi rychle. Pajeci hrot se zahfiva na vysokou teplo-
tu. Nedotykejte se hrotu, méZe to zplsobit vazné popaleniny.

Pripojeni k napajeni USB (Ill)

K tomu pouzijte kabel USB dodany s vyrobkem. Zapojte zastréku kabelu USB do
zéasuvky USB typu C, potom pfipojte kabel USB k nabijecce a zapojte nabijecku
do elektrické zasuvky.

Upozornéni! K napéjeni Ize pouzit jakoukoli zasuvku USB, napfiklad na nabi-
jecce mobilniho zafizeni, do které je mozné zapojit zastréku kabelu dodaného
se zafizenim. Musite ale zkontrolovat, zda napéti a proudova kapacita nabijeci
zasuvky odpovidaji normé pro napajeni uvedené v tabulce technickych tdajl.

Pripojeni k napajeni z akumulétoru (1V)

K tomuto Ucelu je tfeba pouZit kabel zakonCeny svorkami. Zasurite zastrcku ka-
belu do zasuvky adaptéru zakonéeného zastrékou USB typu C, potom ji pfipojte
ke vstupni zasuvce vyrobku USB typu C, nyni pfipojte svorky kabelu ke svorkam
akumulétoru. Vénuijte pfitom pozorost spravné orientaci baterii z hlediska jejich
polarity. Svorka oznacend Cervené se musi piipojit ke svorce akumulatoru oznacené
,+". Svorka oznacena ¢emné se musi pipojit ke svorce akumulatoru oznagené ,-*.

Upozoméni! Pfipojené svorky napéjeciho kabelu se nesmi vzajemné zkratovat.
Zkrat mUze zpUsobit popaleniny, Uraz elektrickym proudem, poZar a dokonce
i vybuch!

Upozoméni! K napajeni pajecky je mozné pouZit jakykoliv akumulator. Akumu-
latorové zdroje musi poskytovat napéti v rozsahu 9-24 V a doporucenou prou-
dovou kapacitu 3 A.

Pripojeni k napajeni z nabijecky notebooku (V)

Vyrobek se dodava s adaptérem, ktery umoZiiuje pfipojeni pajecky k napajeni z
notebooku. Zasurite zastréku adaptéru vybaveného zasuvkou pro notebook do
zasuvky adaptéru zakoncené konektorem USB typu C. Potom pfipojené adap-
téry zapojte do vstupni zasuvky produktu USB typu C. Do adaptéru vybaveného
z4suvkou notebooku zasurite zastréku nabijecky notebooku

Upozornéni! K napajeni je mozné pouzit jakoukoli nabije¢ku notebooku, jejiz
zastréka odpovida zasuvce adaptéru dodavaného s pajeckou. Musite ale zkon-
trolovat, zda napéti a proudova kapacita nabijeci zasuvky odpovidaji normé pro
napajeni uvedené v tabulce technickych tdaju.

Zapinani/vypinani

Po pfipojeni napajeni se pajecka automaticky uvede do provozu a na displeji se
zobrazi uvitaci zprava: Uszanowanie / Welcome (Vitejte), zkontroluje se zdroj
napajeni a potom se zobrazi zprdva: Prosze czekac / Please wait (Cekejte pro-
sim). Po rozpoznani spravného standardu napajeni se na displeji zobrazi hlavni
obrazovka a zahji se proces ohfevu. V pfipadé, Ze standardni napajeci zdroj ne-
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poskytuje dostateéné napéti a proudovou kapacitu, zobrazi se na displeji zprava:
Niska moc / Low power (Nizky vykon). V tomto pfipadé se pajecka musi pfipojit
ke zdroji napajeni, ktery odpovida normé uvedené v tabulce technickych udajl.

Chcete-li pajecku vypnout, stisknéte a pfidrzte spina¢ po dobu pfiblizné 2
sekund. Na displeji se zobrazi zprava: OFF, to znamen, Ze péjecka je vypnuta.
Pro opétovné zapnuti pajecky stisknéte a pfidrzte spinac po dobu pfiblizné 2
sekund. Po zapnuti pajecka automaticky zahdji proces zahfivani.

Displej (domovské obrazovka)

Na levé strané displeje je nastavena teplota hrotu zobrazena jako UST / SET
(NAST/ SET).

Uprostted displeje se zobrazuje aktudlni teplota a jednotka teploty. Symbol °C
zobrazeny vedle nastavené teploty oznacuje stupné Celsia a symbol °F stupné
Fahrenheita.

Na pravé strané displeje se zobrazuje segmentovy ukazatel docasné drovné top-
ného vykonu. Cim vice energie se odebira ze zdroje, tim vétsi pocet segmentl
na indikatoru sviti.

Nastaveni parametrt

Nastaveni hodnot parametril se provadi funkénimi tlaitky. Pro potvrzeni nasta-
veni vyckejte pfiblizné 3 sekundy, potom se vratte na hlavni obrazovku.

Zména parametru se provadi kratkym stisknutim prepinace.

Jazyk zobrazeni

Nabidka zprav zobrazenych na displeji pajecky je k dispozici v ¢estiné nebo an-
glictiné.

Kratce stisknéte pfepinac na parametr Jezyk / Language (Jazyk). Funkénimi tla-
¢itky nastavte jazyk: Polski / English. Pro potvrzeni nastaveni vyckejte pfiblizné 3
sekundy, potom se vratte na hlavni obrazovku.

Zména jednotky teploty

Zobrazované jednotky teploty je moZné nastavit ve stupnich Celsia nebo Fa-
hrenheita.

Krétce stisknéte prepina¢ pro pfechod na parametr Temp / Temp unit (Jednotka
tepl.). Funkénimi tlagitky nastavte jednotku teploty: C - stupné Celsia nebo F -
stupné Fahrenheita. Pro potvrzeni nastaveni vyckejte pfiblizné 3 sekundy, potom
se vratte na hlavni obrazovku.

Nastaveni teploty

Teplota hrotu se nastavuje na hlavni obrazovce pajecky. Funkénimi tlagitky na-
stavte pozadovanou teplotu hrotu, oznacenou jako UST / SET. (NAST / SET).
Teplotu je mozné nastavit v rozsahu 90 °C - 480 °C (194 °F- 896 °F).

Funkce do¢asného vypnuti

Pajecka je vybavena funkci dotasného spanku. KdyZ se neprovadi zadna akce,
po nastaveni této funkce prejde pajecka do rezimu spanku, Spusti se odpodi-
tavani Casu do rezimu spanku, po jeho uplynuti se pajecka pfestane zahfivat.
Prechod pajecky do rezimu spanku je indikovan zpravou ,Z z z*. Po navratu
péjecky do pracovni pozice se pajecka zatne zahfivat.
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Kratkym stisknutim prepinace prejdéte na parametr Czas uspienia / Sleep time
(Doba spanku). Funkénimi tlaCitky miZete nastavit dobu spanku v rozmezi 1
az 999 sekund. Pro potvrzeni nastaveni vyckejte pfiblizné 3 sekundy, potom se
vratte na hlavni obrazovku. Nastaveni funkce oznacené jako Wylacz / OFF (Vyp)
znamena, Ze funkce do¢asného spanku je vypnuta.

Kalibrace teploty

Hrot pajecka je vybaven topnym télesem, jehoZ parametry se mohou b&hem pro-
vozu zménit. Po kalibraci bude teplota nastavena na pajecce odpovidat skutecné
teploté hrotu. Teplotu je nutné méfit externim teplomérem, napfiklad termo¢lan-
kem pfipojenym k multimetru. Zobrazenou hodnotu je tfeba upravit tak, aby od-
povidala naméfené hodnoté.

Krétce stisknéte prepina¢ na parametr Komp. Temp / Offset (Komp Tepl). Ka-
librace je mozna v rozsahu -80 °C~ +80 °C (-144 °F~ +144°F) vzhledem k na-
stavené teploté. Funkénimi tladitky nastavte teplotu hrotu tak, aby odpovidala
naméfené hodnoté. Pro potvrzeni nastaveni vyckejte pfiblizné 3 sekundy, potom
se vratte na hlavni obrazovku.

Napéjeci napéti
Parametr oznaceny jako Napiecie zasil. / Input volt (Napéjeci napéti) zobrazuje
aktualni napajeci napéti.

Doporuceni uZitecna pro péajeni

Pred pajenim dukladné vygistéte spojované kovové prvky a hrot pajecky. V piipa-
dé propaleni hrotu je nutné vyménit ho za novy. Pfed pajenim musi byt vSechny
zpracovavané povrchy zbaveny necistot, zejména tuku. Zkontrolujte, zda je hrot
Cisty a spravné upevnén v zasuvce pajecky. Vyckejte, neZ hrot dosahne pozado-
vané teploty. Nyni miZete zahajit pajeni s pomoci tavidla a pajky (pajeciho cinu).
Hrot piikladejte pouze k mistim, ktera maji byt spojena. Pajka musi stékat z hro-
tu do svaru, ktery dosahl pozadované teploty. KdyZ pajecku nepouZivate nebo po
skonceni prace, odloZte ji na podstavec. Po ukonéeni praci provadéjte Udrzbu.

UDRZBA A SKLADOVANI

Po skonceni prace o€istéte hrot vihkou houbickou, vypnéte péjecku stisknutim
spinage asi na 2 sekundy, potom pajecku odpojte od zdroje napajeni. Pajecku
ponechte na rovném, stabilnim a nehoflavém povrchu mimo dosah jinych pred-
métd, dokud vSechny soucasti zcela nevychladnou. Zkontrolujte stav hrotu. Po-
kud zjistite ubytky, poskozeni nebo zménu jeho tvaru, musite hrot vyménit. Kryt
pajecky ocistéte mékkym hadfikem mirné navihéenym vodou, potom ho osuste.
Pajecku skladujte odpojenou od sité, na mistech, kam nemaji pfistup nepovolané
osoby, zejména déti. Uskladnéné zafizeni chrarite pfed prachem, vihkem, atmo-
sférickymi srazkami, nadmérnym teplem a v misté uskladnéni zajistéte odpovi-
dajici ventilaci, aby nedochézelo ke kondenzaci vodni pary. Pajecku neukladejte
volné s ostatnim nafadim, napf. v naradové skfifice. Takto uloZzena pajecka se
mUZe podkodit ndrazem do jinych pfedmétd.
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CHARAKTERISTIKA NARADIA

Digitalna spajkovacka je urCend na spajkovanie kovovych materidlov méakkym
spajkovanim s pouZitim cinovych a cinovo-olovenych spojiv. Vdaka moznosti
napajania z réznych zdrojov sa vyznauje znatnou mobilitou. Spolahlivé a
bezpeéné fungovanie a pouZivanie pristroja zavisi od spravneho pouzivania a
udrzby, preto:

Skor nez za¢nete vyrobok pouzivat’ oboznamte sa s celym obsahom pouzi-
vatel'skej prirucky. Prirucku nalezite uschovaijte.

Za v3etky pripadné Skody, Urazy ¢i nehody, ktoré vzniknd nasledkom pouZivania
naradia nezhodne s jeho uréenim, nasledkom nedodrziavania bezpe¢nostnych
pokynov a odporicani, ktoré su uvedené v tejto prirucke vyrobca ani dodavatel
nezodpovedaju. Nasledkom pouZivania zariadenia nezhodne s jeho uréenim po-
uZivatel straca prava vyplyvajlice z poskytnutej zaruky, ako aj prava vyplyvajice
z kiipno-predajnej dohody.

VYBAVENIE

Spajkovacka sa dodava kompletna a nevyZaduje si montaz. V stprave zariade-
nia sU napajacie kable, hrot, adaptér do zasuvky, puzdro.

TECHNICKE PARAMETRE
Parameter Merna jednotka Hodnota
Kataldgové ¢islo YT-82490
g‘gﬂd@fggigmj;“e act, VDCl/A] 9/1,5:12/2 15/25: 201325
imalne menovité napatie [VDC] 24
alny menovity prid [A] 3
Menovity prikon W] 18- 65
Cas zahrievania s] 5-10
Teplota hrotu [°C] 90 - 480
Typ hrotu T12
Hmotnost [q] 25

*QC - rychle nabijanie (angl. Quick Charge) - $tandard rychleho nabijania mo-
bilnych zariadeni.

**PD - dodavanie vykonu (angl. Power Delivery) — Standard rychleho nabijania
mobilnych zariadeni a napajanie cez port/konektor USB-C.

BEZPECNOSTNE POUZIVATEL'SKE POKYNY

Pred zacatim prace skontrolujte, ¢i nie je poSkodeny korpus krytu, napajaci kabel
a zastréka. V pripade, ak objavite poskodenie, zariadenie nepouZivajte.

Ak sa napajaci kabel alebo zastréka poskodia, zariadenie okamZite odpojte od
el. napétia a obrante sa na autorizovany servis vyrobcu, ktory ich méZe vymenit.
NepouZivajte vyrobok s poskodenym napéjacim kablom alebo zéstrékou. Napa-
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jaci kabel alebo zastrcka sa nesmu opravovat, ak sa tieto prvky poskodia, musia
sa vymenit na nové, bezchybné.
Zariadenie nesmu pouzivat deti alebo osoby so zniZenymi fyzickymi, zmyslo-
vymi alebo psychickymi schopnostami, ani osoby bez nalezitych skisenosti a
znalosti, ibaze st pod nalezitym dohladom alebo neboli prislusne zaskolené.
Dévajte pozor, aby sa deti so zariadenim nehrali, nepovazovali ho za hracku. Deti
bez dozoru dospelej osoby nesmu zariadenie Cistit, ani vykonavat jeho ddrzbu.
Toto zariadenie nesmu pouZivat osoby s obmedzenymi fyzickymi a rozumovymi
schopnostami, ako aj osoby, ktoré nemaju dostato¢né vedomosti a skisenosti,
pokial nebudu pod neustalym dohladom, alebo ak neboli predtym prislusne za-
Skolené o spdsobe pouzivania zariadenia bezpe¢nym spdsobom, a nepochopili
rizikd, ktoré s pouZivanim tohto zariadenia sivisia.
Nespravne, neopatré pouzivanie zariadenia mdze viest k poziaru, preto: zacho-
vavajte naleZitu opatrnost a obozretnost pri pouzivani zariadenia na miestach, v
ktorych su horfavé materialy; neprikladajte hrot spajkovacky k rovnakému miestu
prili§ diho; zariadenie nepouzivajte vo vybusnej atmosfére; nezabudajte, Ze teplo
sa moze $irit do inych miest, ktoré mdzu byt horfavé, a ktoré nemusite vidiet;
Ked sa spajkovacka zahreje, uchopujte ju len za ricku.
VAROVANIE! Hrot spajkovacky mdze byt potas pouZivania, ako aj bezprostred-
ne po pouziti, hordci. Nedotykajte sa hrotu, kedze to mdze viest k vaznemu
popaleniu. Po skonceni prace pockaijte, kym v3etky prvky zariadenia Uplne nevy-
chladnit. Ak musite tieto prvky preniest este predtym, neZ dostatocne vychlad-
nu, pouZite vhodné ochranné rukavice chraniace pred vysokou teplotou. Pred
vymenou hrotu spajkovacky zariadenie musi byt Uplne vychladnuté a odpojené
od zdroja napéajania. Po skonéeni prace odloZte spajkovacku na rovnom, stabil-
nom a nehorfavom povrchu, v bezpeénej vzdialenosti od inych predmetov, aby
vychladla. Nedotykajte sa horticim hrotom izolacie elektrickych vodicov/kablov.
Prvky, ktoré st pod napatim, v Ziadnom pripade nespajkujte. Zapnuté zariadenie
nikdy nenechavaijte bez dohladu. Po pouZiti, pred odlozenim néradia na mieste
uschovania, vzdy pockajte, kym dostatoéne nevychladne. Proces samocinného
chladnutia prvkov zariadenia nijakym spdsobom neurychluijte.
Zariadenie nie je uréené na pracu na miestach s vysokou vihkostou. Teplota na
mieste pouZivania zariadenia musi byt medzi 0 °C + +40 °C, a relativna vihkost
vzduchu musi byt nizsia ako 70 % bez kondenzovania vodnej pary. Zariadenie
chrante pred vplyvom poveternostnych podmienok, predovsetkym zrazZok.

PRIPRAVA NA PRACU/POUZIVANIE

POZOR! Viybavenie montujte vZdy iba vtedy, ked je zariadenie odpojené od el.
napétia. Vytiahnite zastréku napajacieho kabla naradia z el. zasuvky!

Montéz/vymena hrotu

POZOR! Pri vymene hrotu postupujte opatre a obozretne. Hrot spajkovacky
mdZe byt poCas pouZivania, ako aj bezprostredne po pouziti, hordci. Nedoty-
kajte sa hrotu, kedZe to mdze viest k vaZznemu popaleniu. Odpori¢ame, aby
ste pockali, kym hrot ako aj prvky spajkovacky vychladnd. Proces samocinného
chladnutia prvkov zariadenia nijakym spdsobom neurychlujte. Ked musite vy-
menit hrot skor neZ vychladne, vZdy pouzivajte vhodné rukavice chraniace pred
pdsobenim vysokej teploty.
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Hrot vioZte do otvoru spajkovacky tak, ako je predstavené na obrazku (I1). Kon-
covka hrotu musi vy¢nievat zo spajkovacky.

Ak je koncovka hrotu opotrebovand, znecistend, prepalend, zizena, a neda sa
to odstranit pri vykonavani Udrzby, alebo je hrot mechanicky poskodeny (vypa-
leny), vymefite ho na novy, bezchybny. Vysurite opotrebovany hrot a nahradte
ho novym. Spéjkovacka je kompatibilna s hrotmi typu T12 s odporom $piraly ~8
Q. Odportc¢ame, aby ste pouzivali hroty YATO s katalégovym ¢: YT-82491, YT-
82492, YT-82493, YT-82494, YT-82495, YT-82496, YT-82497, YT-82498.

POUZIVANIE SPAJKOVACKY

VAROVANIE! Spajkovacka sa po pripojeni napajania automaticky spusti a za-
¢ne proces zahrievania na naposledy nastavenu teplotu. Pripominame, Ze tento
proces moZe prebehndt velmi rychlo. Hrot spéjkovacky sa zahrieva na vysokd
teplotu. Nedotykajte sa hrotu, kedze to moZe viest k vaZnemu popéleniu.

Pripojenie k napajaciemu z USB portu (Ill)

PouZite na to USB kabel dodany spolu s vyrobkom. Konektor USB kébla zastréte
do USB portu typu C vyrobku, a nasledne pripojte USB kabel k adaptéru/nabija¢-
ke, a nasledne adaptér/nabijatku zastrcte do el. zasuvky.

Pozor! Na napéjanie moZete pouZit akykolvek USB port, napriklad nabijacky na
nabijanie mobilnych zariadeni, s kompatibilnym portom s kablom dodanym spolu
s naradim. AvSak uistite sa, ¢i napatie a pridovy vykon nabijacej zasuvky sa
zhoduju so Standardom napéjania, tak ako je to uvedené v tabulke technickych
udajov.

Pripojenie k napéjaniu z akumulatora (V)

Na tento Ucel pouzite kabel ukonéeny svorkami. Zastrcku kabla zastréte do za-
suvky adaptéra s portom USB typu C, a nasledne pripojte k vstupnému portu
USB typu C vyrobku, a svorky kabla pripojte k svorkdm akumulatora. Zachovajte
spravnu polarizaciu. Svorku oznacenu Cervenou farbou pripojte ku konektoru
akumulétora oznaeny znakom ,+*. Svorku oznacenu Ciernou farbou pripojte ku
konektoru akumulatora oznaceny znakom ,-".

Pozor! Zabrarite vzajomnému skratu pripojenych svoriek kabla. Skrat moze spo-
sobit popalenia, zasah el. pridom, poziar ¢i dokonca aj vybuch!

Pozor! Na napajanie spajkovacky méZete pouZit lubovolny akumulétor. Akumu-
latorové napajacie zdroje musia poskytovat napatie v rozsahu 9 az 24 V, a odpo-
raéame pradovy vykon na drovni 3 A.

Pripojenie k napéjaniu z adaptéra laptopu (V)

Vyrobok sa dodava s adaptérom, ktory umozfiuje napéjat spajkovacku z adap-
téra laptopu. Do portu adaptéra s konektorom USB typu C zastréte konektor
adaptéra s prislusnym portom laptopu. Nasledne spojené adaptéry zastréte do
vstupného portu vyrobku USB typu C. Do adaptéra s portom laptopu zastréte
konektor nabijacky laptopu.

Pozor! Na napéjanie mdzete pouZit lubovolnu nabijacku (adaptér) laptopu, kto-
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rého konektor je kompatibilny z portom adaptéra zo stpravy vyrobku. AvSak vzdy
sa najprv uistite, ¢i napatie a vykon nabijacky maju poZzadované parametre, tak
ako je to uvedené v tabulke technickych tdajov.

Zapinanie/vypinanie

Spajkovacka sa po pripojeni napajania automaticky spusti a na displeji sa zo-
brazi Gvodna sprava: Uszanowanie / Welcome, a nasledne sa kontroluje zdroj
napajania, pri¢om sa zobrazi sprava: Prosze czekac / Please wait. Po rozpozna-
ni spravneho $tandardu napajania sa na displeji zobrazi hlavné okno a spusti sa
proces zahrievania. V pripade, ked $tandard napéjania neposkytuje o¢akavané
napétie a pridovy vykon, na displeji sa zobrazi spréva: Niska moc / Low power.
V tomto pripade pripojte spajkovacku k zdroju napajania, ktory spifia prislusné
parametre, tak ako je to uvedené v tabulke technickych tdajov.

Ked chcete spajkovacku vypnut, stlacte a na priblizne 2 sekundy podrzte zapi-
nac. Na displeji sa zobrazi sprava: OFF, to znamena, Ze spajkovacka je vypnuta.
Ked chcete spajkovacku opat zapn(t, stlacte a na priblizne 2 sekundy podrzte
zapinac. Spajkovacka po zapnuti automaticky spusti proces zahrievania.

Displej (hlavné okno)

Na lavej strane displeja sa zobrazuje nastavena teplota hrotu, oznacena ako
UST/SET.

V strede displeja sa zobrazuje aktudlna teplota a jednotka teploty. Symbol °C
vedla nastavenej teploty oznacuje stupne Celzia a symbol °F stupne Fahren-
heita.

Na pravej strane displeja sa zobrazuje segmentovy ukazovatel docasnej Urovne
vykonu zahrievania. Cim je prikon (odber z napajacieho zdroja) vyssi, tym na
displeji svieti viac segmentov.

Nastavenie parametrov

Hodnoty parametrov sa nastavuju funkénymi tlacidlami. Nastavenia sa automa-
ticky ulozia, staéi pockat cca 3 sekundy, nasledne sa obnovi hlavné okno.
Parameter sa vybera kratkym stlacenim zapinaca.

Jazyk zobrazenia

Ponuka sprav, ktoré sa zobrazuju na displeji spajkovacky, st k dispozicii v slo-
vencine alebo anglictine.

Kratkym stlacenim zapinaca prejdite na parameter Jezyk / Language. Pomocou
funkénych tlacidiel nastavte jazyk: Polski / English. Nastavenia sa automaticky
uloZia, staci pockat cca 3 sekundy, nasledne sa obnovi hlavné okno.

Zmena jednotky teploty

Teplota sa mdZe zobrazovat v stupfioch Celzia alebo stuprioch Fahrenheita.
Kratko stlacte zapinaC a prejdite na parameter Temp / Temp unit. Pomocou
funkénych tlacidiel nastavte jednotku: C — stupne Celzia alebo F - stupne Fa-
hrenheita. Nastavenia sa automaticky uloZia, staci pockat cca 3 sekundy, na-
sledne sa obnovi hlavné okno.

Nastavovanie teploty
Teplota hrotu sa nastavuje na hlavnom okne spajkovacky. Funk&nymi tlacidlami
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nastavte poZadovanu teplotu hrotu, oznaéent ako UST / SET. Teplotu mozete
nastavit v rozsahu od 90 °C do 480 °C (od 194 °F do 896 °F).

Funkcia ¢asového vypnutia

Spajkovacka ma funkciu ¢asového uspania. Ked je tato funkcia nastavena, zaria-
denie sa prepne do reZimu spanku, ked isty ¢as nebude vykonana Ziadna akcia.
V tomto ¢ase sa spUsta odpocitavanie, kym sa spajkovacka neprepne na rezimu
spanku, a po skonéeni odpoditavania sa prestane zahrievat. Prepnutie spajko-
vacky na rezim spanku signalizuje na hlavnom okne prislusna sprava ,Z z z*. Ked
sa obnovi reZim prace, spajkovacka sa zatne opat zahrievat.

Kratkym stlacenim zapinaca prejdite na parameter Czas uspienia / Sleep time.
Funk&nymi tlacidlami nastavte ¢as spanku v rozsahu 1 az 999 sekund. Nastave-
nia sa automaticky uloZia, staci pockat cca 3 sekundy, nasledne sa obnovi hlav-
né okno. Nastavenie funkcie oznacené ako Wylacz / OFF znamena, Ze funkcia
¢asového spanku je vypnuta.

Kalibracia teploty

Hrot spajkovacky ma $piralu, ktorej parametre sa moZu poas pouzivania zme-
nit. Vdaka kalibrécii bude teplota nastavena na spéjkovacke zodpovedat sku-
toénej teplote hrotu. Teplotu odmerajte externym teplomerom, napriklad termo-
¢lankom pripojenym k multimetru. Zobrazenu hodnotu teploty upravte tak, aby
zodpovedala nameranej hodnote.

Kratkym stladenim zapinaca prepnite na parameter Komp. Temp. / Offset. Kalib-
racia je mozna v rozsahu -80 °C ~ +80 °C (-144 °F ~ +144 °F), voci nastavenej
hodnote teploty Funkénymi tlacidlami nastavte teplotu hrotu tak, aby sa zhodo-
vala s nameranou hodnotou. Nastavenia sa automaticky ulozia, sta¢i pockat cca
3 sekundy, nasledne sa obnovi hlavné okno.

Zdrojové napétie
Parameter oznaceny ako Napiecie zasil. / Input volt zobrazuje aktualne napatie
napajania.

Uzitocné pokyny pri spajkovani

Pred spajkovanim dokladne ogistite spajané kovové prvky, a tieZ hrot spajkovac-
ky. V pripade, ak sa hrot prepali, vymerite ho na novy. Pred spajkovanim o€istite
spajkované povrchy, odstrarite vetky necistoty, predovSetkym mastnotu. Uistite
sa, ¢i je hrot gisty a ¢i je spravne upevneny v otvore spajkovacky. Pockajte, kym
sa hrot zahreje na poZadovanu teplotu. Zaénite spajkovat, pouZivajte tavidlo a
spajku. Hrot prikladajte iba k miestam, ktoré maju byt spojené. Spajka by mala
stekat z hrotu do spoja, ked dosiahne nélezitu teplotu. Ked skongite pracu alebo
ked naradie prave nepouzivajte, vzdy ho umiestnite na podstavci. Po ukonceni
prace vykonajte prislu$nu Udrzbu.

UDRZBA A USCHOVAVANIE

Po skonceni prace ocistite hrot vihkou $pongiou, vypnite spajkovacku (stlacte a
na priblizne 2 sekundy podrzte zapinac), a nasledne vyrobok odpojte od zdroja
napdjania. Spajkovacku ponechajte na rovnom, stabilnom a nehorlavom po-
vrchu, v bezpecnej vzdialenosti od inych predmetov, az kym Uplne nevychladnu
vSetky prvky spajkovacky. Skontrolujte stav hrotu, ak zistite nejaké opotrebova-
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nie, poskodenie alebo deformaciu tvaru, hrot vymefite na novy, neposkodeny.
Plast spajkovacky Cistite méakkou handrickou trochu navihtenou vodou, a na-
sledne vysuste.

Vyrobok uschovavajte odpojeny od el. napétia. Na miestach, ktoré st chranené
pred pristupom nepovolanych osdb, najmé deti. Miesto uschovéavania musi byt
chranené pred prachom, vihkostou, zrazkami, nadmemym teplotami, a musi
byt dostatoéne vetrané, aby sa zabranilo kondenzacii vodnej pary. Zariadenie
neuschovavajte spolu s inym naradim, napr. v boxe na néradie. VV opacnom pri-
pade, tzn. ked je zariadenie uschovavané s inym naradim, predmetmi, moze sa
poskodit nasledkom narazu do inych predmetov.
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SZERSZAMLEIRAS

A digitalis forrasztépaka fém anyagok forrasztdsahoz készilt, on és élom ko-
tdanyagokkal lagyforrasztashoz. Mivel tobbféle aramforrasbdl is taplalhatd, igy
nagyfokd mobilitést biztosit. A termék hibatlan, megbizhaté és biztonsagos mii-
kddése a megfeleld tizemeltetéstdl fligg, ezért:

Atermék hasznalata el6tt olvassa el az egész hasznalati itmutatot és 6rizze
azt meg.

A biztonsagi szabalyok és a jelen Utmutatd ajanlasainak be nem tartasabol és
a nem rendeltetésszer(i hasznalatbdl eredd karokért és sérillésekért a gyarto
nem vallal feleldsséget. A termék nem rendeltetésszer(i hasznalata a felhasznald
garancia jogainak elvesztésével jar és az adasvételi szerzddés be nem tartasat
eredményezi.

TARTOZEKOK

Aforrasztdpaka komplett allapotban kerll szallitasra, és nem igényel dsszesze-
relést. A készlet a tApkabeleket, a forrasztéhegyet, az aljzati adaptert és a tokot
tartalmazza.

MUSZAKI ADATOK

Paraméter Mértékegység Erték
Kataldgusszam YT-82490
Tapegység szabvany QC*, : . :
PD* (fesziiltség / &ram) Vdc]/[A] 9/15;12/2;15/2,5;20/3,25
Maximalis névleges

feszilltség Vde] «
Maximalis névieges

é4ramerdsség Al 8
Névleges teljesitmény W] 18- 65
Felmelegedési idd [s] 5-10
Forrasztéhegy homérséklete [°C] 90 - 480
Forraszthegy tipusa T12
Témeg [a] 25

* A QC - Quick Charge (angolul: gyors tdltés) - a mobileszkdzok gyors toltési
szabvanya.

** APD - Power Delivery (angolul: teliesitményatvitel) - a mobileszkézok gyors
toltésére és az USB-C-n keresztil torténd aramellatasra vonatkozé szabvany.

HASZNALATTAL KAPCSOLATOS BIZTONSAGI UTASITASOK

A munkavégzés megkezdése elétt ellendrizze, hogy a haz és a tapkabel, vala-
mint a dugd nem sériilt-e. Sérilés megallapitasa esetén szigoruan tilos a tovabbi
munkavégzés.

Ha a hélézati kabel vagy a dugasz megsériil, azonnal ki kell hizni az drambdl,
és csere céljabdl fel kell venni a kapcsolatot a gyartd hivatalos szervizével. Ne
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hasznélja a terméket sérillt tapvezetékkel vagy dugdval. A tapvezeték és a dugd
nem javithato, ezeknek az alkatrészeknek a sérilésekor mindig Uj, sériilésmen-
tes alkatrészt kell beszerelni.
A késziiléket nem hasznalhatjak gyermekek vagy csokkent fizikai, érzékszervi
vagy szellemi képességekkel rendelkezé személyek, illetve tapasztalat és is-
meretek nélkili személyek, kivéve, ha feliigyelet alatt allnak, vagy ha képzést
kaptak. A gyermekeket feliigyelni kell, hogy ne kezeljék a készuléket jatékként.
Gyermekek feliigyelet nélkiil ne tisztitsak a terméket és ne végezzenek rajta kar-
bantartasi munkalatokat. Ezt a készilléket csak akkor hasznalhatjak korlatozott
fizikai vagy szellemi képességekkel é6 vagy megfeleld tapasztalattal és ismere-
tekkel nem rendelkezé személyek, ha feliigyelet alatt allnak vagy utasitasokat
kaptak a késziilék biztonsagos hasznalatara vonatkozéan és megértik a fennalld
veszélyeket.
A berendezés gondatlan hasznélata tiizet okozhat, ezért: legyen dvatos, ha a
berendezést olyan helyen hasznélja, ahol gyulékony anyagok vannak jelen; ne
tartsa a forrasztépaka hegyét hosszabb ideig ugyanazon a helyen; ne hasznélja
a berendezést robbanasveszélyes 1égkor jelenlétében; legyen tudataban annak,
hogy a ho atterjedhet a szem eldl elrejtett gydlékony anyagokra; ha felmelege-
dett, a forrasztopakat csak a nyélnél fogva tartsa.
FIGYELEM! A forrasztohegy haszndlat kdzben és kdzvetlenil hasznalat utan is
forrd lehet. Nem nydljon hozzé a forrasztéhegyhez, mivel az égési sériiléssel
jarhat. A munka befejezése utan varja meg, amig a késziilék elemei teljesen le-
hiilnek. Ha szikségessé valik ezen elemek athelyezése a lehiilés elétt, viseljen
magas hémérséklet ellen védelmet nyujté kesztyit. A késziiléket teljesen le kell
hiteni és le kell valasztani az aramforrasrol, mielétt kicseréiné a forrasztopaka
hegyét. Amunka befejezése utan helyezze a forrasztdpakat egy vizszintes, stabil
és nem gyUlékony feliiletre, tavol mas targyaktol annak érdekében, hogy lehil-
jon. Tilos az elektromos kabelek szigetelését forrd forrasztéheggyel megérinteni.
Ne forrasszon feszilltség alatt 4ll6 alkatrészeket. Ne hagyja feligyelet nélkil a
berendezést bekapcsolt dllapotban. Hasznalat utan varja meg, amig a szerszam
teljesen kihdl, miel6tt tarolasra kertil. Semmilyen médon nem szabad siettetni a
berendezés elemeinek kihiilését.
Aberendezés nem hasznalhaté magas paratartalmu kérnyezetben. A hdmérsék-
let a termék belizemelésének és hasznalatanak helyén legyen 0 °C és +40 °C
fok kdzétti, a vizlecsapodas nélkili relativ paratartalom pedig ne haladja meg a
70%-ot. Ne tegye ki a terméket csapadék hatasanak.

HASZNALATRA VALO ELOKESZITES

FIGYELEM! Az alkatrészek kizardlag lecsatlakoztatott aramellatas mellett rogzit-
hetok. Hizza ki a tpkabel dugéjat a fali csatlakozd aljzatbdl!

Forrasztoheqy felszerelése/cseréje

FIGYELEM! A hegy cseréjekor killdndsen dvatosan jarjon el. A forrasztéhegy
hasznalat kézben és kozvetlenll hasznalat utén is forrd lehet. Nem nyuljon hoz-
z4 a forrasztdhegyhez, mivel az égési sériléssel jarhat. Varja meg, amig a for-
rasztéhegy és az alkatrészek teljesen kihdinek. Semmilyen médon nem szabad
siettetni a berendezés elemeinek kihllését. Ha a forrasztohegy cseréje a lehiilés
el6tt valik szikségessé, mindig viseljen keszty(it a héhatas elleni védelem ér-
dekében.
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Helyezze a forrasztépaka hegyét a forrasztopaka furataba az abran (I1.) lathatd
modon. A forrasztépaka hegyének a forrasztopakan kivil kell lennie.

Ha a forrasztéhegy cstcsan szennyezddés, kopas nyomai, égési sériilés van,
ami sziikiiletet okoz és ami a karbantartas soran nem tavolithaté el, vagy a for-
rasztéhegy mechanikailag sériilt (kiégett), akkor azt egy Uj, hibétlan forraszto-
hegyre kell cserélni. Hizza ki az elhasznalt forrasztéhegyet, és cserélje ki egy
Ujjal. A forrasztépaka a T12 tipusu forrasztohegyeket tdmogatja ~8 Q fiitGel-
lendllassal. A YATO nyilhegyek hasznélata a kovetkezd cikkszammal ajanlott:
YT-82491, YT-82492, YT-82493, YT-82494, YT-82495 YT-82496 YT-82497 YT-
82498.

A FORRASZTOPAKA HASZNALATA

FIGYELEM! A tépellatds bekapcsoldsa utdn a forrasztopaka automatikusan
miikodésbe 1ép, és megkezdi a felmelegedési folyamatot a legutoljara bealli-
tott hémérsékletig. Nem szabad elfelejteni, hogy ez a folyamat nagyon gyorsan
megtorténhet. A forrasztépaka hegye magas hémérsékletre melegszik fel. Nem
nyuljon hozz4 a forrasztéhegyhez, mivel az égési sériiléssel jarhat.

Csatlakozas az USB tapegységhez (lll)

Ehhez hasznalja a termékhez mellékelt USB-kabelt. Csatlakoztassa az USB-ka-
bel dugdjat a termék C tipusu USB aljzataba, majd csatlakoztassa az USB-kabelt
a toltéhoz, és csatlakoztassa a toltét a halozati aljzathoz.

Figyelem! A tapellatdshoz barmilyen USB-csatlakozé hasznalhato, példaul egy
mobileszkoz tolt6je, amelybe a készillékhez mellékelt kabel csatlakozéja illesz-
kedik. Gy6z8djén meg azonban arrél, hogy a téltdaljzat fesziltsége és arame-
réssége megfelel a miiszaki adattablazatban felsorolt tapegység-szabvanynak.

Csatlakozas az akkumulatorhoz (1V)

Erre a célra hasznaljon bilincsekkel ellatott kabelt. Helyezze be a kabeldugét a C
tipusti USB csatlakozéval ellatott adapteraljzatba majd csatlakoztassa a termék
USB Type C bemeneti aljzatéhoz és csatlakoztassa a kabel bilincseket az akku-
mulator csatlakozéihoz. Ugyelien a polusok megfeleld elhelyezésére. A piros szinnel
jelélt csatlakozot a ,+" jelzésli akkumultor csatlakozéhoz kell csatlakoztatni. A fekete
szinnel jeldlt csatlakozot a - jelzésii akkumulator csatlakozohoz kell csatlakoztatni.

Figyelem! A tapkabel csatlakoztatott kapcsai nem lehetnek egymassal rovidre
zarva. A rovidzarlat égési sériléseket, dramitést, tiizet és akar robbanast is
okozhat!

Figyelem! A forrasztopakat barmilyen tipusu akkumulatorral lehet taplaini. Az ak-
kumulétoros dramforrasoknak 9-24 V fesziiltségtartomanyt és 3 A ajanlott arame-
résséget kell biztositaniuk.

Csatlakoztatas a laptop tolt6jérdl (V)

Atermékhez tartozik egy adapter, amely lehetvé teszi, hogy a forrasztopakat a
laptop tapegységérdl csatlakoztassa. Dugja be a laptop aljzattal ellatott adapter-
dugét a C tipust USB csatlakozéval végz6dé adapteraljzatba. Ezutan csatlakoz-
tassa a 0sszekapcsolt adaptereket a termék USB Type C bemeneti aljzatahoz.
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Dugja be a laptoptdlté csatlakozojat a laptop aljzattal ellatott adapterbe.

Figyelem! A tapellatashoz barmilyen laptop t6lté hasznalhatd, amelynek csat-
lakozdja illeszkedik a termékhez mellékelt adapter aljzatba. Gy6z6djén meg
azonban arrél, hogy a t6lt6 fesziiltsége és kapacitasa a miiszaki adattablazatban
feltiintetett tartomanyon belil van.

Bekapcsolas / kikapcsolas

A tapellatas bekapcsolasakor a forrasztépaka automatikusan mikédésbe I1ép, a
kijelz6n UidvozI6 (izenet jelenik meg: Uszanowanie / Welcome majd az aramfor-
ras ellenérzése kovetkezik, ekkor egy Uzenet jelenik meg: Prosze czekac / Plea-
se wait. Amegfeleld teljesitményszabvany felismerése utan a kijelzén megjelenik
a féképernyd, és megkezdddik a felmelegedési folyamat. Abban az esetben, ha a
tapegység nem biztosit megfeleld fesziiltséget és dramkapacitast, a kijelzén egy
lizenet jelenik meg: Niska moc / Low power. Ebben az esetben a forrasztopakat
a miiszaki adatok tablazataban szerepl§ szabvanynak megfelel§ aramforrashoz
kell csatlakoztatni.

A forrasztopaka kikapcsolasahoz nyomja meg és tartsa lenyomva a kapcsold-
gombot kériilbelll 2 masodpercig. Egy Uizenet jelenik meg a kijelzon: OFF, ez
azt jelenti, hogy a forrasztopaka ki van kapcsolva. A forrasztépaka visszakapcso-
lasahoz nyomja meg és tartsa lenyomva a kapcsolégombot kb. 2 méasodpercig.
Ha elindult, a forrasztopaka automatikusan elinditja a felmelegedési folyamatot.

Kijelz6 (kezd6képerny6)

A kijelz6 bal oldalan a forrasztéhegynek bedllitott hémérséklet jelenik meg, a
kovetkezd jeloléssel ellatva UST / SET.

Akijelzd kdzepén az aktualis hémérséklet és a hémérséklet mértékegysége lat-
hatd. A beallitott hdmérséklet mellett megjelen °C szimbolum a Celsius-fokot, a
OF szimbdlum pedig a Fahrenheit-fokot jelzi.

Akijelz6 jobb oldalan az ideiglenes fitési teljesitményszint szegmentalt kijelz6-
je lathatd. Minél tébb energiat vesz fel az dramforrasbdl, annal tobb szegmens
vilagit a kijelzon.

A paraméterek beallitasa

A paraméterértékek bedllitasa a funkcidbillentylkkel torténik. A beallitds megerd-
sitéséhez varjon kb. 3 masodpercet, mielétt a foképernydre torténd visszatérés
bekovetkezik.

A paraméter kivalasztasa a kapcsold rovid megnyomasaval torténik.

Megjelenités nyelve

A forrasztopaka kijelzjén megjelend Uzenetek meniije lengyel vagy angol nyel-
ven érhetd el.

Nyomja meg réviden a kapcsolét a paraméterhez Jezyk / Language. A nyelv
beéllitdsahoz hasznalja a funkciégombokat: Polski / English. A bedllitas megers-
sitéséhez varjon kb. 3 masodpercet, mielétt a féképerydre torténd visszatérés
bekovetkezik.

Hémérséklet mértékegységének médositasa
Lehet6ség van a megjelenitett hdmérséklet mértékegységek Celsius fokban
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vagy Fahrenheit fokban torténd beallitaséra.
Nyomja meg réviden a kapcsol6t a hémérséklet paraméterhez Temp / Temp unit.
A mértékegység bedllitdsahoz hasznalja a funkcidbillentylket: C - Celsius fok
vagy F - Fahrenheit fok. A beallitds megerdsitéséhez varjon kb. 3 méasodpercet,
miel6tt a foképernydre torténd visszatérés bekdvetkezik.

A hémérséklet beallitasa

A forrasztéhegy hémérsékletét a forrasztdpaka féképernydjén lehet bedllitani. A
funkciobillentyiikkel llitsa be a kivant forrasztéhegy hémérsékletet, a kovetkezo-
ként jelolést hasznalva UST / SET. A hémérsékletet 90 ©C- 480 © C (194 °F- 896
OF) tartomanyban lehet bedllitani.

Ideiglenes kikapcsolasi funkcio

A forrasztopaka idozitett alvd funkcioval van felszerelve. Ennek a funkcionak a
bedllitasaval a készlilék alvé izemmadba Iép, ha nem torténik semmilyen m-
velet. Ekkor elindul egy visszaszamlalas, amig a forrasztdpaka alvé izemmodba
1ép, majd a visszaszamlalas befejeztével a forrasztopaka ledllitja a fiitést. Amikor
a forrasztopaka alvé tizemmaddba Iép, a foképernydn megjelenik a ,Z z z” izenet.
A forrasztopakat a mikodési helyzetbe visszahelyezve a forrasztopaka elkezd
felmelegedni.

Nyomja meg réviden a kapcsolét a paraméterhez Czas uspienia / Sleep time. A
funkcidbillentylikkel allitsa be az alvasi id6t 1 és 999 masodperc kozott. A bedl-
litds megerdsitéséhez varjon kb. 3 méasodpercet, miel6tt a féképernydre torténd
visszatérés bekovetkezik. A Wylacz / OFF jeldlés azt jelenti, hogy az ideiglenes
alvo funkcid ki van kapcsolva.

Hbmérséklet kalibralas

A forrasztopaka forrasztéhegye egy fitéberendezéssel van felszerelve, amely-
nek paraméterei hasznalat kézben valtozhatnak. A kalibralasnak kdszonheten
a forrasztépakan beallitott hémérséklet megfelel a tényleges forrasztéhegy hé-
mérsékletének. Ahdmérsékletet egy kiilsé hémérével, példaul egy multiméterhez
csatlakoztatott héelemmel kell megmérni. A megjelenitett értéket ezutan agy kell
korrigalni, hogy az megegyezzen a mért értékkel.

Nyomja meg roviden a kapcsolét a paraméterhez Komp. Temp. / Offset. A ka-
librélés a - 80 °C ~ + 80 °C (- 144 °F ~ + 144 °F) tartomanyban lehetséges,
a bedllitott hémérséklethez viszonyitva. A funkciobillentyiikkel allitsa be a for-
rasztéhegy hémérsékletét tgy, hogy az megfelelien a mért értéknek. A beallitas
megerdsitéséhez varjon kb. 3 masodpercet, mielétt a féképernydre torténd visz-
szatérés bekovetkezik.

Tépfesziiltség
A paraméter Napiecie zasil. / Input volt jeléléssel megjeleniti az aktudlis tapfe-
szliltséget.

Forrasztashoz hasznos ajanlasok

Forrasztas elétt alaposan tisztitsa meg a forrasztani kivant anyagot, valamint
a forrasztohegyet. A forrasztéhegyet elhasznalddas esetén cserélje ki egy Ujra.
Forrasztas el6tt tisztitsa meg a forrasztani kivant felileteket, kilénésen a zsir-
réteget tavolitsa el. Gy6z8djon meg arrél, hogy a forrasztéhegy tiszta, valamint,
hogy megfeleléen van a forrasztépakahoz rogzitve. Varja meg, hogy a forrasz-
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téhegy elérje a kivant hémérsékletet. Kezdje meg a forrasztast a gyantaval és
a forraszanyaggal (forrasztd 6n) A forrasztohegyet csak azokhoz a feliiletekhez
érintse hozza, amelyeket forrasztani kivan. A forraszanyag a megfelelé hémér-
séklet elérésekor le kell, hogy folyjon a hegyrdl a forrasztani kivant anyagra. A
munka befejezésekor, valamint akkor, amikor a késziilék hasznalaton kiviil van,
a forrasztépakanak az alatéten kell lennie. A munka befejezése utan végezze el
a karbantartast.

KARBANTARTAS ES TAROLAS

Ha befejezte a munkat, tisztitsa meg a forrasztohegyet egy nedves szivaccsal,
kapcsolja ki a forrasztopakat a kapcsold kb. 2 méasodperces megnyomasaval,
majd csatlakozza ki a terméket az aramforrasbol. Hagyja a forrasztépakat egy
vizszintes, stabil és nem gyulékony feliileten, mas targyaktdl tavol, amig az
Osszes alkatrész teljesen ki nem hiil. Ellendrizze a forrasztéhegy allapotat, ha
hianyossagokat, sériiléseket vagy deformaciét It rajta, a forrasztohegyet ki kell
cserélni. Tisztitsa meg a termék hazat vizzel enyhén megnedvesitett puha rongy-
gyal, majd szaritsa meg.

A berendezést ramtalanitva kell tarolni. Olyan helyen, ahol illetéktelen szemé-
lyek, féként gyermekek nem férnek hozza. A tarolas helyén védeni kell portol,
nedvességtdl, csapadéktol, tulzott hétél, valamint megfeleld szellozést kell bizto-
sitani, hogy a vizpara ne kondenzalédjon. Ne tarolja a készletet egyéb szersza-
mokkal egyitt, pl. szerszdmosladaban. Az igy térolt eszkdz mas targyakkal vald
litkdzések kdvetkeztében megsériilhet.
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DESCRIEREA SCULEI

Ciocanul de lipit este destinat lipirii materialelor metalice folosind aliaje de cositor
si plumb pentru lipire moale. Putand fi alimentat de la diverse surse, el prezinta
un grad mare de mobilitate. Functionarea corecta, fiabild si sigurd a sculei depin-
de de utilizarea sa corectd, prin urmare ar trebui sa:

Cititi intregul manual inainte de prima utilizare a produsului si pastrati-l
pentru consultare ulterioara.

Furnizorul nu este responsabil pentru nicio dauna cauzatd de utilizarea neco-
respunzatoare a produsului sau nerespectarea regulamentelor de sigurantd si
a recomandarilor din acest manual. Utilizarea sculei pentru alte scopuri in afara
celor pentru care este destinatd poate duce la pierderea drepturilor de garantie
ale utilizatorului precum si la neconformitati cu acordul.

ECHIPAMENT

Ciocanul de lipit este livrat in stare completd si nu necesitd montare. Echipamen-
tul include cabluri de alimentare, varf, adaptor mufa, cutie.

SPECIFICATII

Parametru Unitate Valoare
Nr. piesd YT-82490
g"chgtS[? ég’;‘ﬁ;‘i/ﬁ'ﬁﬁ; d Vec]/[A 9/15:12/2;15/25;20/3.25
Tensiunea nominala maxima [Veel] 24
Curentul max. nominal [A] 3
Putere nominala W] 18 -65
Timp de incélzire [s] 5-10
Temperatura varfului [°C] 90 -480
Tip varf T12
Masa [9] 25

*QC - Incarcare rapida — este un standard de incarcare rapida pentru dispozitive
mobile.

** PD - Furnizare putere — este standardul pentru incércarea rapida a dispoziti-
velor mobile si alimentarea prin USB-C.

INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE IN SIGURANTA

Tnainte de a incepe lucrul, asigurati-va ca carcasa si cablul de alimentare si ste-
cherul nu sunt deteriorate. In cazul in care sunt deteriorate, nu continuati lucrul.

Daca cablul electric sau stecherul sunt deteriorate, trebuie sa deconectati imediat
de la retea si sa contactati centrul de service autorizat al producatorului pentru
inlocuirea lor. Nu folositi aparatul cu cablu sau stecher deteriorate. Cablul de
alimentare si stecherul cablului de alimentare nu se pot repara si trebuie sé le
inlocuiti cu un cablu de alimentare nou daca aceste componente sunt deteriorate.
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Acest dispozitiv nu poate fi folosit de catre copii sau de persoane cu abilitéti fizice
sau mentale reduse sau care nu detin experientd decat daca sunt supravegheate
sau au fost instruite. Supravegheati copiii astfel inct s& nu foloseasca aparatul
ca pe o jucdrie. Copiii nu trebuie asati sa efectueze lucrari de curatare sau in-
tretinere a echipamentului fard a fi supravegheati. Aceastd sculé poate fi folosita
de cétre persoane cu abilitati fizice sau mentale reduse sau de persoane care nu
detin experientd si nu sunt familiarizate cu scula sub supraveghere sau dacé si
se asigurd instruire in legdtura cu utilizarea in conditii de sigurantd a sculei astfel
incét sa inteleaga posibilele pericole legate de utilizare.
Utilizarea neatenta a echipamentului poate provoca incendiu, de aceea este ne-
cesara precautia la utilizarea echipamentului in zone unde sunt prezente mate-
riale inflamabile. Nu aplicati varful ciocanului de lipit in acelasi loc pe o perioada
mai lunga; nu folositi echipamentul in locuri cu atmosfera explozivd; va rugam sa
retineti ca este posibil s se transmita caldura la materiale inflamabile care nu
sunt vizibile. Dupa incalzire, tineti ciocanul de lipit doar de maner.
AVERTIZARE! Varful ciocanului de lipit poate fi fierbinte in timpul utilizérii si
imediat dupd utilizare. Nu atingeti varful, deoarece acesta poate provoca arsuri
grave. La terminarea lucrului, I3sati componentele dispozitivului sa se raceasca
complet. Folositi manusi pentru protectie impotriva temperaturilor ridicate dacé
trebuie sd deplasati aceste componente inainte de récire. Unitatea trebuie sa
fie complet racit si deconectaté de la sursa de alimentare inainte de inlocuirea
varfului ciocanului de lipit. La terminarea lucrului, puneti ciocanul de lipit sa se
réceasca pe o suprafata plan, stabila si neinflamabild, departe de alte obiecte.
Este interzis sa atingeti izolatia cablurilor electrice cu un varf fierbinte. Nu lipiti
componente sub tensiune. Nu I&sati nesupravegheat dispozitivul. Dupa utilizare,
lasati produsul sa se raceasca complet inainte de depozitare. Nu accelerati in
niciun fel procesul de racire al componentelor sculei.
Scula nu este proiectatd sa functioneze in conditii de umiditate ridicata. Tem-
peratura la locul de utilizare a sculei trebuie sa fie in domeniul 0°C + +40°C,
umiditatea relativa trebuie sa fie sub 70% fara condensarea vaporilor de apa. Nu
expuneti scula la intemperii.

PREGATIREA PENTRU LUCRU

ATENTIE! Instalati accesoriile doar cand tensiunea de alimentare este deconec-
tata. Scoateti stecherul cablului de alimentare din priza!

Instalarea / inlocuirea vérfului

ATENTIE! Fiti deosebit de atenti la inlocuirea varfului. Varful ciocanului de lipit
poate fi fierbinte Tn timpul utilizarii si imediat dupd utilizare. Nu atingeti varful,
deoarece acesta poate provoca arsuri grave. Se recomanda sa asteptati pana
ce varful ciocanului de lipit si componentele s-au racit complet. Nu accelerati in
niciun fel procesul de récire al componentelor sculei. Daca este necesara inlocu-
irea varfului inainte de récire, folositi intotdeauna manusi de protectie impotriva
efectelor caldurii.

Introduceti varful ciocanului de lipit in gaura ciocanului de lipit asa cum se arata in
figura (II). Capatul varfului trebuie sa fie afara din ciocanul de lipit.

In cazul in care varful prezintd semne de uzura sub forma de murdarie, arsuri,
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incdrcare care nu se pot elimina prin intretinere, sau este uzat mecanic (ars), el
trebuie inlocuit cu unui nou, fara defecte. Trageti afara varful vechi si inlocuiti-|
cu unul nou. Ciocanul de lipit poate folosi varfuri de tip T12 cu o rezistenta de
incalzire de cca. 8 Ohm. Se recomanda s folositi varfuri YATO cu nr. de serie: YT-
82491, YT-82492, YT-82493, YT-82494, YT-82495 YT-82496 YT-82497 YT-82498.

LUCRUL CU CIOCANUL DE LIPIT

AVERTIZARE! Dupé conectarea electrica, ciocanul de lipit va porni automat si
va incepe procesul de incélzire la ultima temperatura setatd. Va rugam s& retmetl
cd ca acest proces se poate produce foarte rapid. In timpul functionarii, capul
metalic se incinge la o temperatura ridicatd. Nu atingeti varful, deoarece acesta
poate provoca arsuri grave.

Conectarea la sursa de alimentare USB (Il)

Pentru aceasta, folositi cablul USB livrat cu produsul. Conectati stecherul de la
cablul USB in mufa USB tip C, apoi conectati cablul USB la incércator si introdu-
ceti incarcatorul intr-o priza electrica.

ATENTIE! Orice mufa USB in care se potriveste cablul livrat impreun cu dispo-
zitivul poate fi folosita pentru incarcare. Cu toate aceasta, asigurati-va cd tensiu-
nea si curentul mufei de incarcare corespund cu standardul sursei de alimentare
din tabelul cu date tehnice.

Conectarea la sursa de alimentare acumulator (IV)

Pentru acest scop trebuie s& folositi un cablu cu cleme. Introduceti stecherul
cablului Tn orificiul adaptorului care are un stecher USB tip C si apoi conectati-I
la mufa de intrare a produsului USB tip C, conectati clemele cablului la bornele
acumulatorului. Respectati polaritatea corectd. Clema marcata cu rosu trebuie
conectatd la borna bateriei marcata cu “+”. Clema marcata cu negru trebuie co-
nectata la borna bateriei marcata cu *-".

ATENTIE! Nu trebuie scurtcircuitate clemele cablului de alimentare. Un scurtcir-
cuit poate duce la electrocutare, incendiu si chiar explozie.
ATENTIE! Orice acumulator poate fi folosit pentru alimentarea ciocanului de lipit.
Sursele de alimentare de la acumulator trebuie s& asigure un domeniu de tensi-
une de 9 - 24 V si un curent de iesire recomandat de 3 A.

Alimentarea de la un incarcétor de laptop (V).

Produsul este livrat cu un adaptor care permite alimentarea ciocanului de lipit de
la un incarcator de laptop. Introduceti stecherul unui adaptor echipat cu o mufa
de laptop in mufa adaptorului care se termind cu un stecher USB tip C. Apoi intro-
duceti adaptoarele conectate in mufa produsului USB tip C. Introduceti stecherul
incércatorului de laptop in adaptorul pus la mufa laptopului.

ATENTIE! Orice incarcator de laptop poate fi folosit pentru alimentarea electrica,
daca stecherul sau se potriveste in mufa adaptorului livrat cu produsului. Cu
toate aceasta a5|gurat| va ca tensiunea si curentul incércatorului corespund cu
standardul sursei de alimentare din tabelul cu date tehnice.
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Pornirea/Oprirea

Cand este conectata alimentarea, ciocanul de lipit porneste automat si afisajul
prezintd un mesaj de bun-venit. Uszanowanie/Welcome (Bun venit) si apoi sursa
de alimentare se verifica in in timpul acesta se afiseaza mesajul: Prosze cze-
kac/Please wait. (Rugam asteptati). Dupa ce s-a recunoscut standardul electric
corect, afisajul va prezenta ecranul principal si va incepe procesul de incélzire.
In cazul in care standardul de alimentare nu asigurd tensiune si capacitate de
curent adecvate, pe afisaj apare mesajul: Niska moc/Low power. (Tensiune re-
dusa). In cazul acesta, ciocanul de lipit trebuie conectat la o sursa de alimentare
in conformitate cu standardul indicat in tabelul cu date tehnice.

Pentru oprirea ciocanului de lipit, apasati si tineti apdsat butonul timp de apro-
ximativ 2 secunde. Un mesaj va apérea pe ecran. OFF, aceasta inseamna ca
ciocanul de lipit este oprit. Pentru repornirea ciocanului de lipit, apasati si tineti
apasat butonul de alimentare timp de aproximativ 2 secunde. Dupd pornire, cio-
canul de lipit incepe automat procesul de incalzire.

Afisaj (ecran initial)

Pentru partea stanga a afisajului se arata temperatura setatd a varfului ca UST/SET.
Centrul afisajului indica temperatura efectiva si unitatea de temperaturd. Sim-
bolul °C afisat langa temperatura setata indica gradele Celsius, iar simbolul °F
indicd gradele Fahrenheit.

Pe partea din stanga a afisajului este un indicator segmentat al nivelului puterii
de incélzire temporar. Cu cét este absorbitd mai multd putere de la sursa de
alimentare, cu atat sunt iluminate mai multe segmente pe indicator.

Setarea parametrilor

Setdrile parametrilor se fac cu tastele functie. Pentru confirmarea setdrii, astep-
tati aproximativ 3 secunde inainte de a reveni la ecranul principal.

Parametrul este selectat apasand scurt comutatorul.

Limba afisajului

Meniul mesajelor este disponibil pe afisajului ciocanului de lipit in polond sau
engleza.

Apasati scurt comutatorul pentru parametrul Jezyk/Language (Limbd). Folositi
butoanele functie pentru setarea limbii: Polski/English. Pentru confirmarea se-
tarii, asteptati aproximativ 3 secunde inainte de a reveni la ecranul principal.

Modificarea unitétii de temperatura

Este posibil sa setati unitatile de temperatura afisate in grade Celsius sau Fa-
hrenheit.

Apasati scurt comutatorul pentru parametrul Temp/Temp unit. (unitate tempera-
turd). Folositi butoanele functie pentru setarea unitétii: C — grade Celsius ori F
- grade Fahrenheit. Pentru confirmarea setdrii, asteptati aproximativ 3 secunde
Tnainte de a reveni la ecranul principal.

Setarea temperaturii

Temperatura varfului este setata pe ecranul principal al ciocanului de lipit. Folositi
tastele functie pentru a seta temperatura doritd a varfului ca UST/SET. Este posi-
bil s& setati temperatura in domeniul 90°C — 480°C (194°F — 896°F).
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Functie de oprire temporizata
Ciocanul de lipit are o functie de oprire temporizata. Setarea acestei functii duce
la intrarea dispozitivului in modul adormire daca nu se initiaza nicio actiune. La
acest moment, incepe 0 numaratoare inversa pana ce ciocanul de lipit intrd in
modul adormire si apoi opreste incalzirea la terminarea numaratorii inverse. In-
trarea ciocanului de lipit in modul adormire este indicata prin mesajul ,Z z z". Prin
revenirea ciocanului de lipit la pozitia de lucru incepe incélzirea.
Apasati scurt comutatorul Czas uspienia/Sleep time (Timp adormire). Folositi bu-
toanele functie pentru a seta durata intre 1 si 999 secunde. Pentru confirmarea
setarii, asteptati aproximativ 3 secunde nainte de a reveni la ecranul principal.
Setarea de functie marcata cu Wylacz/OFF inseamnd sa functia de adormire
temporara este decuplata.

Calibrarea temperaturii

Varful ciocanului de lipit este echipat cu un incalzitor, ai carui parametri se pot
modifica in timpul utilizérii. Datorita calibrarii, temperatura setatd pentru ciocanul
de lipit va corespunde temperaturii efective a varfului. Temperatura trebuie masu-
ratd cu un termometru extern, cum ar fi un termocuplu conectat la un multimetru.
Valoarea afisata trebuie ajustata apoi ca sa fie egald cu valoarea masurata.
Apasati scurt comutatorul pentru parametrul Komp. Temp. /Offset. Calibrarea
este posibild in domeniul -80°C~ +80°C (-144°F cca. +144°F), relativ la tempe-
ratura setata. Folositi butoanele functie pentru a seta temperatura varfului astfel
Tncat sd corespundd temperaturii masurate. Pentru confirmarea setarii, asteptati
aproximativ 3 secunde inainte de a reveni la ecranul principal.

Tensiunea de alimentare
Parametrul marcat ca Napiecie zasil. /Input volt afiseaza tensiunea de alimentare
curenta.

Recomandatri pentru lipire

Tnainte de lipire, curatati bine piesele metalice care trebuie lipite precum si varful
ciocanului de lipit. InIocum varful daci este excesiv de uzat. Inainte de I|p|re cu-
rétati suprafetele de lipit de toate impuritatile, in special de grasimi. Asigurati-va
ca varful este curat si bine fixat in gaura ciocanului de lipit. Asteptati ca varful sa
atingd temperatura necesara. Incepei lipirea cu decapant si aliaj (aliaj de I|p|re)
Aplicati varful doar pe punctele care trebuie conectate. AI|aJuI trebuie sa curga
in jos de pe varf pe lipiturd cand s-a ating temperatura corecta. Dupa terminarea
lucrului si cand instrumentul nu este folosit, puneti-l pe baza. Efectuati intretine-
rea dupa terminarea lucrului.

INTRETINERE Sl DEPOZITARE

La terminarea lucrului, curétati varful cu un burete umed, opriti ciocanul de lipit
apaséand butonul timp de aproximativ 2 secunde si apoi deconectati produsul de
la sursa de alimentare. Lasati ciocanul de lipit pe o suprafata plana, stabila si ne-
inflamabila departe de alte obiecte, pana ce toate componentele s-au racit com-
plet. Verificati starea varfului; in cazul in care observati orice defecte, deteriorari
sau modificéri ale formei, inlocuiti varful cu unul nou. Curatati carcasa ciocanului
de lipit cu o lavetd moale inmuiaté usor in apa si apoi uscati-o.

Depozitati produsul deconectat de la sursa de alimentare electrica, intr-un loc
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inaccesibil persoanelor neautorizate, in special copiilor. Locul de depozitare
trebuie sa asigure protectie impotriva prafului, umezelii, precipitatiilor si caldurii
excesive si sd asigure aerisire adecvata pentru a preveni condensarea vaporilor
de apd. Nu puneti dispozitivul impreuna cu alte scule, de exemplu intr-o cutie
de scule. Dispozitivul depozitat in acest fel poate fi deteriorat prin impactul cu
alte obiecte.
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CARACTERISTICAS DE LA HERRAMIENTA

El soldador digital esta disefiado para unir mediante la soldadura materiales me-
talicos con aglutinantes de estafio-plomo para la soldadura blanda. Gracias a su
capacidad para alimentarse de diversas fuentes, demuestra una gran movilidad.
Un trabajo fiable y seguro del aparato depende de su operacion adecuada, por
lo tanto:

Antes de empezar a utilizar la herramienta, lea todo el manual y consérvelo
para futuras consultas.

El proveedor no se hace responsable de ningln dafio o lesién que resulte del uso
inadecuado de la herramienta, del incumplimiento de las normas de seguridad
y de las recomendaciones de este manual. La utilizacién de la herramienta para
fines distintos de aquellos para los que ha sido concebido anula también los
derechos del usuario a la garantia y la desconformidad con el contrato de venta.

EQUIPAMIENTO

El soldador se suministra completo y no requiere montaje. El equipo incluye ca-
bles de alimentacién, punta, adaptador de enchufe y estuche.

ESPECIFICACIONES TECNICAS

Parametro Unidad de medida Valor

Numero de catélogo YT-82490
’Q'[')Tfafncs'fg‘neféz;‘r?:rztgc ' Vdcl/ Al 9/1,5:12/215/25, 201325
Tension nominal max. [Vd.c] 24

Corriente nominal max. [A] 3

Potencia nominal W] 18- 65

Tiempo de calentamiento [s] 5-10
Temperatura de la punta [°C] 90 - 480

Tipo de punta T12

Peso [a] 25

* QC -Quick Charge (carga rapida) es un estandar de carga rapida para dispo-
sitivos moviles.

** PD - Power Delivery (suministro de potencia) es el estandar para la carga
rapida de dispositivos mdviles y alimentacion a través de USB-C.

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD DE USO

Antes de empezar a trabajar, compruebe que el cuerpo de la carcasa y el cable
de conexion con enchufe no estén dafados. En caso de dafios, jesta prohibido
seguir trabajando!

Si el cable de alimentacion o el enchufe estan dafados, desconéctelos inme-
diatamente de la red eléctrica y pongase en contacto con un centro de servicio
autorizado del fabricante para su sustitucion. No utilice el producto con un cable
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de alimentacion o enchufe dafiados. El cable de alimentacion o el enchufe no se
pueden reparar y deben sustituirse por nuevos sin defectos si estos componen-
tes estén dafiados.
La unidad no debe ser utilizada por nifios o personas con capacidades fisicas,
sensoriales o mentales reducidas, ni por personas sin experiencia y conocimien-
tos, a menos que estén supervisados o hayan recibido formacion. Los nifios
deben ser vigilados para que no traten la unidad como un juguete. Los nifios no
supervisados no deberan hacer limpieza u operaciones de mantenimiento del
equipo. El aparato puede ser usado por personas con discapacidades fisicas,
mentales o sin experiencia y conocimientos del mismo siempre que se garantice
supervision o formacion de cémo usarlo de manera segura explicando los ries-
gos existentes de modo que sean comprensibles.
Un uso descuidado del equipo puede provocar un incendio, por lo tanto: tenga
cuidado al utilizar el equipo en zonas donde haya materiales inflamables; no
aplique la punta del soldador en el mismo lugar durante mucho tiempo; no utilice
el equipo en presencia de una atmdsfera explosiva; tenga en cuenta que el calor
puede transferirse a materiales inflamables que estén fuera de la vista; una vez
calentado, sujete el soldador sélo por el mango.
jADVERTENCIA! La punta del soldador puede estar caliente durante el uso e
inmediatamente después. No la toque, ya que esto puede causar quemaduras
graves. Una vez finalizado el trabajo, deje que los componentes de la unidad se
enfrien completamente. Si es necesario manipular estos elementos antes de que
se enfrien, use guantes que protejan contra los efectos del calor. La unidad debe
enfriarse completamente y desconectarse de la fuente de alimentacion antes de
sustituir la punta del soldador. Cuando haya terminado de trabajar, deje enfriar el
soldador sobre una superficie plana, estable y no inflamable, lejos de otros ob-
jetos. Esta prohibido tocar el aislamiento de los cables eléctricos con una punta
calentada. jProhibido soldar piezas bajo tension! No deje desatendido el equipo
encendido. Después del uso, deje que la unidad se enfrie por completo antes de
guardarla. No acelere el proceso de autoenfriamiento de los componentes de la
unidad de ninguna manera.
El aparato no esta disefiado para funcionar en condiciones de alta humedad. La
temperatura en el lugar de uso del equipo debe estar dentro del rango de 0 °C +
+40 °C, y la humedad relativa debe estar por debajo del 70% sin condensacion
de vapor de agua. No exponga el aparato a la precipitacion.

PREPARACION PARA LA OPERACION

iATENCION! El equipo sélo puede instalarse cuando la tensién de alimenta-
cion estd desconectada. jRetire el enchufe del cable de la unidad de la toma
de corriente!

Instalacion/sustitucion de la punta

JATENCION! Debe tener especial cuidado al sustituir la punta. La punta del sol-
dador puede estar caliente durante el uso e inmediatamente después. No la
toque, ya que esto puede causar quemaduras graves. Se recomienda esperar
hasta que la punta del soldador y los componentes se hayan enfriado comple-
tamente. No acelere el proceso de autoenfriamiento de los componentes de la
unidad de ninguna manera. Si fuera necesario sustituir la punta antes de que se
haya enfriado, utilice siempre guantes para protegerse de los efectos del calor.
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Inserte la punta del soldador en el orificio del soldador como se muestra en la
ilustracion (I1). La punta del soldador debe salir del soldador.

Si el extremo de la punta presenta signos de desgaste en forma de suciedad,
quemaduras, estrechamientos que no pueden eliminarse durante el manteni-
miento o la punta esta dafiada mecanicamente (quemada), debe sustituirse por
una nueva que no presente defectos. Extraiga la punta gastada y sustitiyala
por una nueva. El soldador admite puntas de tipo T12 con una resistencia del
calentador de ~8 Q. Se recomienda utilizar puntas YATO con n.° de catalogo: YT-
82491, YT-82492, YT-82493, YT-82494, YT-82495 YT-82496 YT-82497 YT-82498.

USO DEL SOLDADOR

jADVERTENCIA! Una vez conectada la alimentacion, el soldador se pondra en
marcha automaticamente y comenzara el proceso de calentamiento a la Ultima
temperatura ajustada. Hay que tener en cuenta que este proceso puede ser muy
rapido. La punta del soldador se calienta a altas temperaturas. No la toque, ya
que esto puede causar quemaduras graves.

Conexion a la fuente de alimentacion desde la toma USB (Ill)

Para ello, utilice el cable USB suministrado con el producto. Conecte el enchufe
del cable USB a la toma de entrada USB de tipo C del producto y, a continuacion,
conecte el cable USB a la fuente de alimentacion y enchufa la fuente de alimen-
tacion a una toma de corriente.

jAtencion! Cualquier toma USB, como la de un cargador de dispositivo mévil, en
la que encaje el enchufe del cable suministrado con el dispositivo, puede utilizar-
se para la alimentacion. No obstante, asegurese de que la tensién y la capacidad
de corriente de la toma de carga cumplen la norma de alimentacion eléctrica que
figura en la tabla de datos técnicos.

Conexion a la alimentacion desde la bateria (V)

Para ello debe utilizarse un cable con terminales. Inserte el enchufe del cable en
la toma del adaptador que termina en un enchufe USB tipo C y luego conéctelo
a la toma de entrada del producto USB tipo C, conecte los terminales del cable
a los terminales de la bateria. Preste atencion a la polaridad correcta. El terminal
marcado en rojo debe conectarse al terminal de la bateria marcado con «+». El
terminal marcado en negro debe conectarse al terminal de la bateria marcado
con «-».

jAtencion! Los terminales conectados del cable de alimentacion no deben cor-
tocircuitarse entre si. Un cortocircuito puede provocar quemaduras, descargas
eléctricas, incendios e incluso explosiones.

jAtencion! Para alimentar el soldador puede utilizarse cualquier bateria. Las
fuentes de alimentacion por bateria deben proporcionar un rango de tension de
9a 24 Vy una capacidad de corriente recomendada de 3 A.

Conexion a la alimentacion desde el cargador del portatil (V)

El producto viene con un adaptador que permite conectar el soldador a la ali-
mentacion de un ordenador portatil. Inserte el enchufe de un adaptador con toma
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para portatil en la toma del adaptador que termina en un enchufe USB tipo C.
A continuacion, enchufe los adaptadores conectados a la toma de entrada del
producto USB tipo C. Inserte el enchufe del cargador del portatil en el adaptador
ajustado a la toma del portatil.

jAtencion! Se puede utilizar cualquier cargador de portatil para suministrar ener-
gia, cuyo enchufe encaje en la toma del adaptador suministrado con el producto.
No obstante, asegurese de que la tension y la capacidad del cargador se en-
cuentran dentro del rango indicado en la tabla de datos técnicos.

Encendido / apagado

Cuando se conecta la alimentacion, el soldador se pone en marcha automatica-
mente, la pantalla mostrara un mensaje de bienvenida: Uszanowanie / Welcome
y, a continuacion, se comprobara la fuente de alimentacion, momento en el que
se mostrard un mensaje: Prosze czekac / Please wait. Una vez reconocido el
estandar de alimentacion correcto, la pantalla mostrara la pantalla principal y
comenzara el proceso de calentamiento. En caso de que la fuente de alimenta-
cién estandar no proporcione la tension y la capacidad de corriente adecuadas,
aparecera un mensaje en la pantalla: Niska moc / Low power. En este caso, el
soldador debe conectarse a una fuente de alimentacion conforme a la norma
indicada en la tabla de datos técnicos.

Para apagar el soldador, mantenga pulsado el interruptor durante unos 2 segun-
dos. Aparecera un mensaje en la pantalla: OFF que significa que el soldador esta
apagado. Para volver a encender el soldador, mantenga pulsado el interruptor
durante unos 2 segundos. Una vez puesto en marcha, el soldador iniciara auto-
maticamente el proceso de calentamiento.

Visualizacion (pantalla de inicio)

En la parte izquierda de la pantalla, la temperatura de consigna de la punta de
lanza se indica como UST / SET.

El centro de la pantalla muestra la temperatura real y la unidad de temperatura.
El simbolo °C, que aparece junto al valor de temperatura programada, indica
grados Celsius, y el simbolo °F indica grados Fahrenheit.

En la parte derecha de la pantalla se muestra un indicador segmentado del nivel
de potencia de calefaccion temporal. Cuanto mayor sea la potencia consumida
de la fuente de alimentacion, mayor sera el nimero de segmentos iluminados
en el indicador.

Ajuste de los pardmetros

El ajuste de los valores de los parametros se realiza mediante las teclas de
funcién. Para confirmar el ajuste, espere unos 3 segundos antes de volver a la
pantalla principal.

El pardmetro se selecciona pulsando brevemente el interruptor.

Idioma de visualizacion

El menu de mensajes que aparece en la pantalla del soldador esta disponible
en polaco o en inglés.

Pulse brevemente el interruptor para ir al parametro Jezyk / Language. Utilice
los botones de funcion para ajustar el idioma: Polski / English. Para confirmar el
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ajuste, espere unos 3 segundos antes de volver a la pantalla principal.

Cambio de unidades de temperatura

Es posible ajustar las unidades de temperatura mostradas en grados Celsius o
grados Fahrenheit.

Pulse brevemente el interruptor para ir al parametro Temp / Temp unit. Utilice
las teclas de funcion para ajustar la unidad: C - grados Celsius o F - grados
Fahrenheit. Para confirmar el ajuste, espere unos 3 segundos antes de volver
a la pantalla principal.

Ajuste de la temperatura

La temperatura de la punta se ajusta en la pantalla principal del soldador. Utilice
las teclas de funcion para ajustar la temperatura deseada de la punta, marcada
como UST / SET. Es posible ajustar la temperatura en el rango de 90°C a 480
OC (194 °F a 896 °F).

Funcién de desconexion temporal

El soldador esta equipado con una funcién de suspension temporal. Al configurar
esta funcion, la unidad entrara en modo de suspensién cuando no se realice
ninguna accion. En ese momento, se iniciara una cuenta atras hasta que el sol-
dador entre en modo de suspension y, a continuacion, el soldador dejara de
calentarse cuando termine la cuenta atras. El soldador que pasa al modo de
suspension se indica mediante el mensaje «Z z z». Si vuelve a usar el soldador,
éste comenzara a calentarse.

Pulse brevemente el interruptor para ir al parametro Czas uspienia / Sleep time.
Utilice las teclas de funcion para ajustar el tiempo de suspension entre 1y 999
segundos. Para confirmar el ajuste, espere unos 3 segundos antes de volver a la
pantalla principal. El ajuste de funcion marcado como Wylacz / OFF significa que
la funcién de suspension temporal esta desactivada.

Calibrado de la temperatura

La punta esta equipada con un calentador cuyos pardmetros pueden variar du-
rante el uso. Gracias a la calibracion, la temperatura ajustada en el soldador
correspondera a la temperatura real de la punta. La temperatura debe medirse
con un termémetro externo, como un termopar conectado a un multimetro. A
continuacion, el valor visualizado debe corregirse para igualar el valor medido.
Pulse brevemente el interruptor para ir al parémetro Komp. Temp. / Offset. La
calibracion es posible en el rango de -80 °C a +80 °C (-144 °F a +144 °F), en
relacion con la temperatura establecida. Utilice las teclas de funcién para ajustar
la temperatura de la punta de forma que coincida con el valor medido. Para con-
firmar el ajuste, espere unos 3 segundos antes de volver a la pantalla principal.

Tension de la alimentacion
El pardmetro marcado como Napiecie zasil. / Input volt muestra la tension de
alimentacion actual.

Recomendaciones utiles para soldar

Antes de soldar, las piezas metalicas a unir, asi como la punta del soldador,
deben limpiarse a fondo. Si la punta se quema, cambiela por una nueva. Antes
de soldar, las superficies a soldar deben limpiarse de todas las impurezas, espe-
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cialmente de la grasa. Asegurese de que la punta esté limpia y bien sujeta en la
toma del soldador. Espere a que la punta principal alcance la temperatura reque-
rida. Comience a soldar con fundente y aglutinante (estafio para soldar). Aplique
la punta de red solo a los puntos que se van a unir. El aglutinante debe fluir desde
la punta hasta la unién cuando haya alcanzado la temperatura correcta. Después
de terminar el trabajo y cuando la unidad no esté en uso, coléquela en el soporte.
Realice el mantenimiento una vez finalizado el trabajo.

MANTENIMIENTO Y ALMACENAMIENTO

Cuando termine de trabajar, limpie la punta con una esponja himeda, apague
el soldador pulsando el interruptor durante unos 2 segundos Y, a continuacion,
desconecte el producto de la fuente de alimentacion. Deje el soldador sobre una
superficie plana, estable y no inflamable, alejado de otros objetos, hasta que
todos los componentes se hayan enfriado por completo. Revise el estado de la
punta; si se notan el desgaste, los dafios o el cambio de forma la misma debe
reemplazarse. Limpie la carcasa del soldador con un pafio suave ligeramente
humedecido con agua y, a continuacion, séquela.

Almacenar el producto desconectado de la fuente de alimentacion. En lugares
que no seran accesibles a personas no autorizadas, especialmente a nifios. La
zona de almacenamiento debe proteger contra el polvo, la humedad, las precipi-
taciones y el calor excesivo y proporcionar una ventilacion adecuada para evitar
la condensacion. No guarde la unidad junto con otras herramientas, por ejemplo,
en una caja. Una unidad almacenada de esta forma puede resultar dafiada por
impactos con otros objetos.
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CARACTERISTIQUES DE L'OUTIL

Le fer a souder numérique est congu pour connecter par soudure des matériaux
métalliques avec du fil @ base d'étain et de plomb pour la soudure tendre. Pou-
vant étre alimenté par diverses sources d'énergie, il fait preuve d'une grande
mobilité. Pour que I'appareil fonctionne de maniere fiable et sdre, il convient de
I'utiliser de maniere appropriée, c'est pourquoi il faut :

Lisez ce manuel en entier avant I'utilisation de I'appareil et conservez-le.

Le fournisseur ne peut étre tenu responsable des dommages ou des blessures
résultant de l'utilisation de I'appareil non conforme a l'usage prévu, du non-res-
pect des consignes de sécurité et des recommandations de ce manuel. L'utilisa-
tion de I'appareil a des fins autres que celles auxquelles il est destiné conduira
également a la perte de la garantie de I'utilisateur et au non-respect du contrat
de vente.

EQUIPEMENT

Le produit est livré complet et ne nécessite aucun assemblage. L'équipement
comprend les cordons d’alimentation, la panne, 'adaptateur de prise de courant,
I'étui.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Paramétre Unité de mesure Valeur

Référence catalogue YT-82490
é'g)fg‘g}'f’('} :Aim”ceojg’r‘:)ard NVdd/[Al |9/15:12/2;15/25;20/325
Tension nominale maximal [Vd.c] 24

Courant nominal max. [A] 3

Puissance nominale W] 18265

Durée de chauffage [s] 5a10

Température de la panne [°C] 90 4 480

Type de panne T12

Poids [q] 25

*QC - Quick Charge (ang. : charge rapide) est une norme de charge rapide pour
les appareils mobiles.

** PD - Power Delivery (ang. : alimentation électrique) est la norme pour la
charge rapide des appareils mobiles et I'alimentation via USB-C.

CONSIGNES DE SECURITE

Avant de commencer le travail vérifiez que le corps du boitier et le cordon d'ali-
mentation avec fiche ne sont pas endommagés. En cas de dommages, il est
interdit de continuer I'utilisation de I'appareil.

Si le cordon d'alimentation ou la fiche est endommagé, débranchez-le immédia-
tement du secteur et contactez un service agréé du fabricant pour le remplacer.
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N'utilisez pas I'appareil avec un cordon d'alimentation ou une fiche endomma-
gée. Le cordon d'alimentation ou la fiche ne peuvent pas étre réparés et doivent
étre remplacés par un nouveau cordon d’alimentation sans défaut si ces compo-
sants sont endommagés.
L'appareil ne doit pas étre utilisé par des enfants ou des personnes ayant des
capacités physiques, sensorielles ou mentales réduites, ou par des personnes
sans expérience et sans connaissances, a moins qu'ils ne soient supervisés ou
formés. Surveillez les enfants afin qu'ils ne traitent pas I'appareil comme un jouet.
Les enfants sans surveillance ne doivent pas effectuer le nettoyage ni I'entretien
de l'unité. L'appareil peut étre utilisé par des personnes ayant des capacités phy-
siques et mentales réduites, ou un manque d’expérience et de connaissance de
I'appareil, si une supervision ou des instructions sont fournies pour s'assurer que
I'appareil est utilisé en toute sécurité et d'une maniére sdre pour que les risques
associés soient compris.
Une utilisation imprudente de I'appareil peut provoquer un incendie. Il convient
donc d'étre prudent lorsque I'appareil est utilisé dans des zones ou des maté-
riaux combustibles sont présents ; n'appliquez pas la panne du fer a souder au
méme endroit pendant une période prolongée ; n'utilisez pas l'appareil en pré-
sence d’une atmosphére explosive ; sachez que la chaleur peut étre transférée
a des matériaux combustibles situés en dehors du champ de vision ; une fois
chauffé, tenez le fer a souder uniquement par la poignée.
AVERTISSEMENT ! La panne du fer a souder peut étre chaude pendant I'uti-
lisation et immédiatement aprés ['utilisation. Ne touchez pas la panne, car elle
peut causer de graves brllures. Une fois le travail terminé, laissez les compo-
sants de 'appareil refroidir complétement. S'il est nécessaire de manipuler ces
composants avant qu'ils ne refroidissent, utilisez des gants qui protégent contre
les effets de la température élevée. L'appareil doit étre complétement refroidi
et débranché de la source d'alimentation avant de remplacer la panne du fer
a souder. Une fois le travail terming, laissez refroidir le fer a souder sur une
surface plane, stable et ininflammable, a 'écart d'autres objets. Il est interdit de
toucher [isolation des cables électriques avec une panne chaude. Ne soudez
pas des piéces sous tension ! Ne laissez pas I'équipement allumé sans surveil-
lance. Apreés utilisation, laissez I'outil refroidir complétement avant de le ranger.
N'accélérez pas en aucun cas le processus de refroidissement automatique des
composants de la machine.
L'appareil n'est pas congu pour fonctionner dans des conditions d’humidité éle-
vée. La température sur le lieu d'utilisation de I'appareil doit se situer dans la
plage de + 0 °C = +40 °C, et I'humidité relative doit étre inférieure a 70 % sans
condensation de vapeur d’eau. N'exposez pas pas I'appareil a des précipitations.

PREPARATION AVANT L'UTILISATION

ATTENTION ! L'assemblage de I'appareil n'est autorisé que lorsque la tension
d'alimentation est coupée. Débranchez la fiche du cable de l'outil de la prise
de courant!

Montage / remplacement de la panne

ATTENTION ! Le remplacement de la panne doit faire I'objet d'une attention
particuliere. La panne du fer a souder peut étre chaude pendant I'utilisation et
immédiatement apres I'utilisation. Ne touchez pas la panne, car elle peut causer
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de graves brilures. Il est recommandé d'attendre que la panne du fer & souder
et les composants aient complétement refroidi. N'accélérez pas en aucun cas le
processus de refroidissement automatique des composants de la machine. S'il
est nécessaire de remplacer la panne avant qu'elle n'ait refroidi, portez toujours
des gants pour vous protéger des effets de la chaleur.

Introduisez la panne du fer a souder dans I'orifice du fer a souder comme indiqué
sur la figure (I). La panne du fer a souder doit se trouver a I'extérieur du fer a
souder.

Si I'extrémité de la panne du fer a souder présente des signes d’usure sous
forme de salissures, de brilures, de débordement qui ne peuvent étre éliminés
lors de I'entretien, ou si la panne est mécaniquement endommagée (brilée),
elle doit étre remplacée par une neuve qui ne présente pas de défauts. Retirez
la panne usagée et remplacez-la par une panne neuve. Le fer a souder prend
en charge les pannes de type T12 avec une résistance de chauffage de ~8 Q.
Il est recommandé d'utiliser les pannes YATO avec la numéro de catalogue :
YT-82491, YT-82492, YT-82493, YT-82494, YT-82495 YT-82496 YT-82497 YT-
82498.

UTILISATION DU FER A SOUDER

AVERTISSEMENT ! Une fois I'alimentation branchée, le fer & souder démarre
automatiquement et commence a chauffer jusqu'a la derniére température ré-
glée. Il convient de garder a I'esprit que ce processus peut se dérouler trés ra-
pidement. La panne du fer a souder atteint une température élevée. Ne touchez
pas la panne, car elle peut causer de graves brilures.

Connexion a I'alimentation électrique USB (Ill)

Pour ce faire, utilisez le cable USB fourni avec le produit. Branchez la fiche du
cable USB dans la prise d'entrée USB de type C du produit, puis connectez
le cable USB au bloc d’alimentation et branchez le bloc d’alimentation sur une
prise secteur.

Attention ! Toute prise USB, telle que celle d'un chargeur d’appareil mobile, dans
laquelle s'insére la fiche du cable fourni avec I'appareil, peut étre utilisée pour
I'alimentation électrique. Toutefois, assurez-vous que la tension et la capacité
de courant de la prise de charge sont conformes a la norme d'alimentation élec-
trique indiquée dans le tableau des caractéristiques techniques.

Connexion a la batterie (IV)

Un cable terminé par des bornes doit étre utilisé a cet effet. Insérez la fiche du
cable dans la prise de I'adaptateur se terminant par une fiche USB de type C,
puis connectez-la a la prise d’entrée du produit USB de type C. Connectez les
bornes du cable aux bornes de la batterie. Faites attention a respecter la polarité.
La borne rouge doit étre connectée a la borne de la batterie marquée « + ». La
borne noire doit étre connectée a la borne de la batterie marquée « - ».

Attention ! Les bornes connectées du cable d'alimentation ne doivent pas étre
court-circuitées entre elles. Un court-circuit peut provoquer des brdlures, un choc
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électrique, un incendie et méme une explosion !
Attention | N'importe quelle batterie peut étre utilisée pour alimenter le fer a sou-
der. Les sources d'alimentation par batterie doivent avoir une tension comprise
entre 9 et 24 V et une capacité de courant recommandée de 3 A.

Connexion a I'alimentation du chargeur de I'ordinateur portable (V)

Le produit est livré avec un adaptateur qui permet de brancher le fer a souder sur
I'alimentation d’un ordinateur portable. Insérez la fiche d'un adaptateur équipé
d'une prise pour ordinateur portable dans la prise de I'adaptateur se terminant
par une fiche USB de type C. Branchez ensuite les adaptateurs connectés dans
la prise d’entrée du produit USB de type C. Insérez la fiche du chargeur de l'or-
dinateur portable dans I'adaptateur équipé de la prise de I'ordinateur portable.

Attention ! Tout chargeur d'ordinateur portable peut étre utilisé pour 'alimentation
électrique, dont la fiche s'insere dans la prise de I'adaptateur fourni avec le pro-
duit. Toutefois, assurez-vous que la tension et la capacité du chargeur se situent
dans la fourchette indiquée dans le tableau des caractéristiques techniques.

Mise en marche/arrét

Lorsque I'alimentation est branchée, le fer a souder démarre automatiquement,
I'écran affiche un message de bienvenue : Uszanowanie / Welcome (Bienvenue)
puis la source d'alimentation sera vérifiée et un message s'affichera : Prosze
czekac / Please wait (Veuillez patienter). Une fois que la norme d’alimentation
correcte a été reconnue, I'écran principal s'affiche et le processus de chauffage
commence. Si la norme d’alimentation ne fournit pas une tension et une capacité
de courant adéquates, un message s'affiche sur I'écran : Niska moc / Low power
(Faible puissance). Dans ce cas, le fer a souder doit étre connecté a une source
d'alimentation conforme a la norme indiquée dans le tableau des caractéristiques
techniques.

Pour mettre en arrét le fer a souder, appuyez sur l'interrupteur marche-arrét et
maintenez-le enfoncé pendant environ 2 secondes. Un message apparait sur
I'écran : OFF (arrét) signifie que le fer a souder est mis en arrét. Pour remettre le
fer a souder en marche, appuyez sur l'interrupteur marche-arrét et maintenez-le
enfoncé pendant environ 2 secondes. Une fois mis en marche, le fer a souder
commence automatiquement a chauffer.

Affichage (écran d’accueil)

Sur le coté gauche de I'écran, la température de consigne du fer de la panne est
affichée, marquée comme suit UST/ SET.

Le centre de I'écran affiche la température réelle et l'unité de température. Le
symbole « °C » affiché & c6té de la valeur de température indique les degrés
Celsius, et le symbole « °F » indique les degrés Fahrenheit.

Sur le coté droit de I'écran, un indicateur segmenté du niveau de puissance
du chauffage temporaire est affiché. Plus la puissance absorbée a partir de la
source d'alimentation est importante, plus le nombre de segments allumés sur
lindicateur est élevé.

Réglage des parametres
Le réglage des valeurs des paramétres s'effectue a l'aide des touches de fonc-
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tion. Pour confirmer le réglage, attendez environ 3 secondes avant de revenir a
I'écran principal.
Le parametre est sélectionné en appuyant brievement sur le interrupteur
marche-arrét.

Langue d'affichage

Le menu des messages affichés sur I'écran du fer a souder est disponible en
polonais ou en anglais.

Appuyez brievement sur l'interrupteur marche-arrét pour accéder au paramétre
Jezyk | Language (Langue). Utilisez les touches de fonction pour régler la
langue : Polski / English (Polonais / Anglais). Pour confirmer le réglage, attendez
environ 3 secondes avant de revenir a I'écran principal.

Changement des unités de température

Il est possible de régler les unités de température affichées en degrés Celsius
ou en degrés Fahrenheit.

Appuyez brievement sur le interrupteur marche-arrét pour accéder au parametre
Temp / Temp unit (Temp. / Unité de température). Utilisez les touches de fonction
pour régler l'unité : C — degrés Celsius ou F — degrés Fahrenheit. Pour confirmer
le réglage, attendez environ 3 secondes avant de revenir a 'écran principal.

Réglage de température

La température de la panne est réglée sur 'écran principal du fer & souder. Uti-
lisez les touches de fonction pour régler la température souhaitée de la panne,
marquée par UST / SET. Il est possible de régler la température entre 90 °C et
480 °C (194 °F et 896 °F).

Fonction de mise en veille

Le fer & souder est équipé d'une fonction de mise en veille programmée. Le
réglage de cette fonction permet a I'appareil de passer en mode veille si aucune
action n'est entreprise. A ce moment-la, un compte a rebours démarre jusqu’a ce
que le fer a souder passe en mode veille, puis le fer a souder arréte de chauffer
lorsque le compte & rebours est terminé. Le passage du fer a souder en mode
veille est indiqué par le message « Zz z ». En remettant le fer a souder en posi-
tion de fonctionnement, le fer & souder commence & chauffer.

Appuyez briévement sur le interrupteur marche-arrét pour accéder au paramétre
Czas uspienia / Sleep time (Temps de veille). Utilisez les touches de fonction
pour régler le temps de sommeil entre 1 et 999 secondes. Pour confirmer le ré-
glage, attendez environ 3 secondes avant de revenir a I'écran principal. Réglage
de la fonction marqué comme Wylacz / OFF (arrét) signifie que la fonction de
veille temporaire est désactivée.

Etalonnage de la température

La panne du fer & souder est équipée d'un dispositif de chauffage dont les para-
metres sont susceptibles d'étre modifiés en cours d'utilisation. Grace a I'étalon-
nage, la température réglée sur le fer a souder correspondra a la température
effective de la panne. La température doit étre mesurée a 'aide d’un thermo-
metre externe, tel qu'un thermocouple relié & un multimetre. La valeur affichée
doit alors étre corrigée pour étre égale a la valeur mesurée.

Appuyez briévement sur I'interrupteur marche-arrét pour accéder au parametre
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Komp. Temp. / Offset. L'étalonnage est possible dans la plage -80 °C~ +80 °C
(-144 °F~ +144 °F), par rapport a la température réglée. Utilisez les touches
de fonction pour régler la température de la fleche de maniére a ce qu'elle cor-
responde a la valeur mesurée. Pour confirmer le réglage, attendez environ 3
secondes avant de revenir a I'écran principal.

Tension d'alimentation
Parametre marqué comme Napiecie zasil. / Input volt (Tension d'alimentation)
affiche la tension d’alimentation actuelle.

Recommandations utiles pour la soudure

Avant de réaliser la brasure, les pieces métalliques a assembler ainsi que la
panne du fer & braser doivent étre soigneusement nettoyées. Si la panne est
usagée, remplacez-la par une nouvelle. Avant le brasure, les surfaces a braser
doivent étre débarrassées de toutes les impuretés, en particulier de la graisse.
Veillez a ce que la panne soit propre et correctement insérée dans la douille
du fer a souder. Attendez que la panne atteigne la température requise. Com-
mencez le soudage avec le fondant et le liant (étain a braser). N'appliquez pas
la panne que sur les points a raccorder. Le liant doit s’écouler de la panne a la
soudure lorsqu'elle a atteint la bonne température. Une fois le travail terminé et
lorsque I'outil n'est pas utilisé, il doit étre placé sur le support. Une fois le travail
terming, effectuez I'entretien.

ENTRETIEN ET ENTREPOSAGE

Une fois le travail terminé, nettoyez la panne avec une éponge humide, éteignez
le fer a souder en appuyant sur I'interrupteur marche-arrét pendant environ 2
secondes, puis débranchez le produit de la source d’alimentation. Laissez le fer
a souder sur une surface plane, stable et ininflammable, a 'écart d'autres objets,
jusqu’a ce que tous les composants aient complétement refroidi. Vérifiez 'état de
la panne, si vous constatez une perte, un dommage ou un changement de forme,
remplacez la panne par une neuve. Nettoyez le boitier du fer a souder avec un
chiffon doux Iégerement imbibé d'eau, puis séchez-le.

Rangez le produit dans un endroit sec, débranché de I'alimentation électrique.
Dans des endroits qui ne seront pas accessibles aux personnes non autorisées,
en particulier aux enfants. La zone de stockage doit protéger contre la pous-
siére, 'humidité, les précipitations, la chaleur excessive et fournir une ventilation
adéquate pour empécher la condensation de la vapeur d'eau. Ne rangez pas
I'appareil avec d'autres outils, par exemple dans une boite a outils. Un appareil
ainsi rangé peut étre endommagé par des chocs avec d'autres objets.
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CARATTERISTICA DELL’'ATTREZZO

Il saldatore digitale & progettato per collegare mediante saldatura materiali me-
tallici con leghe di stagno-piombo per la brasatura tenera. Grazie alla capacita di
essere alimentato da diverse fonti, dimostra un’elevata mobilita. Il funzionamento
affidabile e sicuro di questo attrezzo dipende dal suo buon utilizzo e pertanto:

Prima di iniziare i lavori con questo attrezzo leggere il presente manuale
d’uso per intero e conservarlo.

Il fornitore declina ogni responsabilita per tutti i danni e le lesioni derivanti dall'u-
tilizzo improprio dell'attrezzo, dalla mancata osservanza delle norme di sicurezza
e delle raccomandazioni contenute nel presente manuale. L'uso dell'attrezzo per
scopi diversi da quelli per i quali € stato concepito comporta inoltre I'annullamen-
to dei diritti dell'utente per la garanzia e la mancata conformita con il contratto
di vendita.

ACCESSORI
Il saldatore viene fornito completo e non richiede assemblaggio. L'attrezzo viene

fornito con cavi di alimentazione, una punta, un adattatore per la presa, una
custodia.

DATI TECNICI

Parametro Unita di misura Valore
Numero di catalogo YT-82490
’Q'[')'I‘Fﬂ‘eanzs'?;‘neefc‘ir“rian;g)()c : Vecl/[A 9/1,5:12/215/25: 201325
Tensione massima nominale [Vec)] 24
Corrente nominale i [A] 3
Potenza nominale W) 18- 65
Tempo di preriscaldo [s] 5-10
Temperatura della punta [°C] 90 - 480
Tipo di punta T12
Peso [g] 25

*QC - Quick Charge — & uno standard di ricarica rapida per dispositivi mobili.
** PD - Power Delivery — & uno standard per la ricarica rapida dei dispositivi
mobili e I'alimentazione tramite USB-C.

ISTRUZIONI DI SICUREZZA NELL'IMPIEGO

Prima di iniziare i lavori, controllare se il corpo dell'involucro e il cavo di alimen-
tazione con la spina non siano danneggiati. In caso di danni & vietato continuare
a lavorare.

Se il cavo di alimentazione o la spina sono danneggiati, scollegarli immediata-
mente dalla rete elettrica e rivolgersi ad un centro di assistenza autorizzato dal
produttore per sostituirli. Non utilizzare il prodotto con il cavo di alimentazione
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o la spina danneggiati. Il cavo di alimentazione o la spina non possono essere
riparati, se sono danneggiati, vanno sostituiti con elementi nuovi privi di difetti.
L'attrezzo non deve essere utilizzato da bambini o persone con ridotte capacita
fisiche, sensoriali o mentali, 0 da persone senza esperienza e conoscenza, a
meno che non siano sorvegliate o addestrate. Sorvegliare i bambini perché non
trattino I'attrezzo come un giocattolo. | bambini non accompagnati non devono
eseguire la pulizia e la manutenzione dell'attrezzo. Questo attrezzo non puo es-
sere utilizzato dalle persone di ridotte capacita fisiche, mentali e che non hanno
I'esperienza e la familiarita con il prodotto, se non sono sotto supervisione o non
sono state addestrate ad utilizzare I'attrezzo per garantire che sia utilizzato in
modo sicuro e con la comprensione dei rischi correlati.
Un uso incauto dell'attrezzo pud causare incendi, pertanto: prestare attenzione
quando viene utilizzato in aree in cui sono presenti materiali infiammabili; non ap-
plicare la punta del saldatore nello stesso punto per un periodo di tempo prolun-
gato; non utilizzare I'attrezzo in presenza di un’'atmosfera esplosiva; essere con-
sapevoli che il calore pud essere trasferito a materiali infiammabili che sono fuori
del campo visivo; una volta riscaldato, tenere il saldatore solo per Iimpugnatura.
AVVERTIMENTO! La punta del saldatore puo essere calda durante I'uso e subito
dopo 'uso. Non toccarla, poiché potrebbe causare gravi ustioni. Al termine del
lavoro, lasciare raffreddare completamente i componenti dell'attrezzo. Se & ne-
cessario maneggiare questi componenti prima che si raffreddino, utilizzare guanti
che proteggano dagli effetti delle alte temperature. Prima di sostituire la punta del
saldatore, I'attrezzo deve essere completamente raffreddato e scollegato dalla
fonte di alimentazione. Al termine del lavoro, lasciare raffreddare il saldatore su
una superficie piana, stabile e non infiammabile, lontano da altri oggetti. E vietato
toccare l'isolamento dei cavi elettrici con la punta riscaldata. Non saldare parti
sotto tensione. Non lasciare incustodito I'attrezzo acceso. Dopo l'uso lasciare
raffreddare completamente I'attrezzo prima di riporlo. Non accelerare in alcun
modo il processo di auto-raffreddamento dei componenti dell'attrezzo.
L'attrezzo non € progettato per funzionare in condizioni di elevata umidita. La
temperatura nel luogo di utilizzo dell'attrezzo deve essere compresa tra 0°C e
+40°C e I'umidita relativa deve essere inferiore al 70% senza condensazione del
vapore. Non esporre |'attrezzo alle precipitazioni atmosferiche.

PREPARAZIONE PER L'UTILIZZO

ATTENZIONE! Gli accessori possono essere installati solo quando la tensione
di alimentazione ¢ scollegata. Estrarre la spina del cavo di alimentazione dell'at-
trezzo dalla presa di corrente!

Installazione/sostituzione della punta

ATTENZIONE! Prestare particolare attenzione quando si sostituisce la punta. La
punta del saldatore pud essere calda durante I'uso e subito dopo I'uso. Non toc-
carla, poiché potrebbe causare gravi ustioni. Si consiglia di attendere il completo
raffreddamento della punta del saldatore e dei suoi componenti. Non accelerare
in alcun modo il processo di auto-raffreddamento dei componenti dell'attrezzo.
Se si rende necessario sostituire la punta prima che si sia raffreddata, indossare
sempre dei guanti per proteggersi dagli effetti delle alte temperature.

Inserire la punta del saldatore nel foro del saldatore come mostrato nella figura
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(). La punta del saldatore deve trovarsi all'esterno del saldatore.

Se I'estremita della punta presenta segni di usura sotto forma di sporcizia, bru-
ciature, restringimenti che non possono essere rimossi durante la manutenzione,
o se I'estremita della punta & danneggiata meccanicamente (bruciata), deve es-
sere sostituita con una nuova priva di difetti. Estrarre la punta usata e sostituirla
con una nuova. |l saldatore pud essere utilizzato con le punte di tipo T12 con
una resistenza del riscaldatore di ~8 Q. Si consiglia di utilizzare le punte YATO
con il codice articolo: YT-82491, YT-82492, YT-82493, YT-82494, YT-82495, YT-
82496, YT-82497, YT-82498.

USO DEL SALDATORE

AVVERTIMENTO! Una volta collegata I'alimentazione, il saldatore si avvia au-
tomaticamente e inizia il processo di riscaldamento fino all'ultima temperatura
impostata. Occorre tenere presente che questo processo pud avvenire molto
rapidamente. La punta del saldatore si riscalda ad alta temperatura. Non toccare
la punta, poiché potrebbe causare gravi ustioni.

Collegamento all'alimentazione USB (1ll)

Aftal fine, utilizzare il cavo USB fornito con il prodotto. Inserire la spina del cavo
USB nella presa di ingresso USB di tipo C del prodotto, quindi collegare il cavo
USB all'alimentatore e collegare I'alimentatore alla presa di corrente.

Attenzione! Per I'alimentazione & possibile utilizzare qualsiasi presa USB, ad
esempio quella del caricabatterie di un dispositivo mobile, in cui puo essere in-
serita la spina del cavo fornito con I'attrezzo. Tuttavia, accertarsi che la tensione
e la capacita di corrente della presa di ricarica siano conformi allo standard di
alimentazione indicato nella tabella dei dati tecnici.

Collegamento alla batteria (IV)

Aftal fine & necessario utilizzare un cavo con terminali. Inserire la spina del cavo
nella presa dell'adattatore terminato con una spina USB di tipo C e quindi col-
legarla alla presa di ingresso del prodotto USB di tipo C, collegare i terminali
del cavo ai terminali della batteria. Prestare attenzione alla corretta polarita. Il
terminale contrassegnato con il colore rosso deve essere collegato al terminale
della batteria contrassegnato con “+". Il terminale contrassegnato con il colore

“n

nero deve essere collegato al terminale della batteria contrassegnato con *“-".

Attenzione! Non lasciare che i terminali collegati del cavo di alimentazione siano
messi in cortocircuito tra loro. Un cortocircuito puo causare ustioni, scosse elet-
triche, incendi e persino esplosioni!

Attenzione! Per alimentare il saldatore € possibile utilizzare qualsiasi batteria. Le
fonti di alimentazione a batteria devono fornire una tensione compresa tra 9 e 24
V e una capacita di corrente raccomandata di 3 A.

Collegamento al caricabatterie per computer portatile (V)

Il prodotto & dotato di un adattatore che consente di collegare il saldatore all'ali-
mentazione di un computer portatile. Inserire la spina di un adattatore dotato di
presa per computer portatile nella presa delladattatore terminato con una spina
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USB di tipo C. Inserire quindi gli adattatori collegati nella presa di ingresso del
prodotto USB di tipo C. Inserire la spina del caricabatterie del computer portatile
nell'adattatore dotato di presa per computer portatile.

Attenzione! Per I'alimentazione ¢ possibile utilizzare qualsiasi caricabatterie per
computer portatile, la cui spina pud essere inserita nella presa dell'adattatore
fornito con il prodotto. Tuttavia, accertarsi che la tensione e la capacita del cari-
cabatterie rientrino nell'intervallo indicato nella tabella dei dati tecnici.

Accensione/spegnimento

Quando I'alimentazione & collegata, il saldatore si avvia automaticamente e il
display visualizza un messaggio di benvenuto: Uszanowanie / Welcome e poi
verra controllata la fonte di alimentazione, dopodiché verra visualizzato il mes-
saggio seguente: Prosze czekac / Please wait. Una volta riconosciuto lo stan-
dard di alimentazione corretto, il display visualizzera la schermata principale e
iniziera il processo di riscaldamento. Nel caso in cui lo standard di alimentazione
non garantisce una tensione e una corrente adeguate, sul display apparira il
messaggio seguente: Niska moc / Low power. In questo caso, il saldatore deve
essere collegato a una fonte di alimentazione conforme allo standard indicato
nella tabella dei dati tecnici.

Per spegnere il saldatore, tenere premuto il pulsante di accensione per circa
2 secondi. Sul display appare il messaggio seguente: OFF che significa che il
saldatore € spento. Per riaccendere il saldatore, tenere premuto il pulsante di
accensione per circa 2 secondi. Una volta avviato, il saldatore iniziera automati-
camente il processo di riscaldamento.

Display (schermata principale)

Sul lato sinistro del display, la temperatura impostata per la punta & indicata
come UST/SET.

Al centro del display vengono visualizzate la temperatura effettiva e 'unita di
misura della temperatura. Il simbolo °C visualizzato accanto al valore della tem-
peratura indica i gradi Celsius, mentre il simbolo °F indica i gradi Fahrenheit.
Sul lato destro del display viene visualizzato un indicatore a segmenti del livello
di potenza di riscaldamento nel tempo. Maggiore € la potenza assorbita dalla
fonte di alimentazione, maggiore & il numero di segmenti illuminati sull'indicatore.

Impostazione dei parametri

Le impostazioni dei valori dei parametri si effettuano con i tasti funzione. Per
confermare l'impostazione, attendere circa 3 secondi prima di tornare alla scher-
mata principale.

Il parametro viene selezionato premendo brevemente il pulsante di accensione.

Lingua del display

Il menu dei messaggi visualizzati sul display del saldatore & disponibile in po-
lacco o ininglese.

Premere brevemente il pulsante di accensione per passare al parametro Jezyk
| Language. Utilizzare i tasti funzione per impostare la lingua: Polski / English.
Per confermare limpostazione, attendere circa 3 secondi prima di tornare alla
schermata principale.
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Cambio dell'unita di misura della temperatura
E possibile impostare le unita di misura della temperatura visualizzata in gradi
Celsius o gradi Fahrenheit.
Premere brevemente il pulsante di accensione per passare al parametro Temp
|/ Temp unit. Utilizzare i tasti funzione per impostare l'unita: C - gradi Celsius o
F — gradi Fahrenheit. Per confermare I'impostazione, attendere circa 3 secondi
prima di tornare alla schermata principale.

Impostazione della temperatura

La temperatura della punta viene impostata sulla schermata principale del sal-
datore. Utilizzare i tasti funzione per impostare la temperatura desiderata della
punta, contrassegnata con UST / SET. E possibile impostare la temperatura
nellintervallo compreso tra 90°C e 480°C (194°F e 896°F).

Funzione di spegnimento temporaneo

Il saldatore & dotato della funzione standby. Dopo I'impostazione di questa fun-
zione, l'attrezzo entra in modalita standby quando non viene eseguita alcuna
operazione. A questo punto, iniziera un conto alla rovescia fino a quando il sal-
datore entrera in modalita standby e smettera di riscaldarsi al termine del conto
alla rovescia. Il passaggio del saldatore in modalita standby € segnalato dal mes-
saggio “Z z z" visualizzato sullo schermo principale. Quando il saldatore ritorna in
modalita di funzionamento, iniziera a riscaldarsi.

Premere brevemente il pulsante di accensione per passare al parametro Czas
uspienia / Sleep time. Utilizzare i tasti funzione per impostare il tempo di standby
tra 1 e 999 secondi. Per confermare I'impostazione, attendere circa 3 secondi
prima di tornare alla schermata principale. L'impostazione della funzione contras-
segnata come OFF significa che la funzione di standby & disattivata.

Calibrazione della temperatura

La punta del saldatore & dotata di un riscaldatore, i cui parametri sono soggetti
a variazioni durante I'uso. Grazie alla calibrazione, la temperatura impostata sul
saldatore corrispondera alla temperatura effettiva della punta. La temperatura
deve essere misurata con un termometro esterno, ad esempio una termocoppia
collegata a un multimetro. Il valore visualizzato deve quindi essere rettificato in
modo che corrisponda al valore misurato.

Premere brevemente il pulsante di accensione per passare al parametro Komp.
Temp. / Offset. La calibrazione & possibile nell'intervallo compreso tra -80°C e
+80°C (-144°C e +144°C), rispetto alla temperatura impostata. Utilizzare i tasti
funzione per impostare la temperatura della punta in modo che corrisponda al
valore misurato. Per confermare l'impostazione, attendere circa 3 secondi prima
di tornare alla schermata principale.

Tensione di alimentazione
Il parametro contrassegnato con Napiecie zasil. / Input volt visualizza I'attuale
tensione di alimentazione.

Raccomandazioni utili per la saldatura

Prima della saldatura, le parti metalliche da unire, cosi come la punta del salda-
tore, devono essere accuratamente pulite. Se la punta si brucia, sostituirla con
una nuova. Prima della saldatura, le superfici da saldare devono essere pulite
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da tutte le impurita, in particolare dal grasso. Assicurarsi che la punta sia pulita e
saldamente fissata nellattacco del saldatore. Attendere che la punta raggiunga
la temperatura richiesta. Iniziare la saldatura utilizzando fondente e lega (stagno
per saldatura). Applicare la punta solo nelle parti da collegare. La lega deve scen-
dere dalla punta fino alla saldatura quando ha raggiunto la giusta temperatura.
Dopo aver terminato il lavoro e quando I'attrezzo non & in uso, posizionarlo su un
supporto. Eseguire la manutenzione al termine dei lavori.

MANUTENZIONE E CONSERVAZIONE

Al termine del lavoro, pulire la punta con una spugna umida, spegnere il salda-
tore premendo il pulsante di accensione per circa 2 secondi e quindi scollegare
il prodotto dalla fonte di alimentazione. Lasciare il saldatore su una superficie
piana, stabile e non infiammabile, lontano da altri oggetti, fino al completo raffred-
damento di tutti i componenti. Controllare lo stato della punta, se vengono rilevati
cavita, danni o cambiamenti di forma la punta deve essere sostituita per una
nuova. Pulire I'alloggiamento del saldatore con un panno morbido leggermente
inumidito con acqua, quindi asciugare.

Conservare il prodotto scollegato dall'alimentazione elettrica, nei luoghi che non
saranno accessibili alle persone non autorizzate, in particolare ai bambini. L'area
di stoccaggio deve proteggere da polvere, umidita, precipitazioni, calore ecces-
sivo e garantire un’adeguata ventilazione per evitare la formazione di condensa.
Non conservare I'attrezzo insieme agli altri attrezzi, ad esempio in una cassetta
degli attrezzi. L'attrezzo conservato in questo modo pud essere danneggiato da
urti con altri oggetti.
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KENMERKEN VAN HET GEREEDSCHAP

De digitale soldeerbout is ontworpen voor het solderen van metalen materialen
met tin- en loodbindmiddelen voor zacht solderen. Dankzij de mogelijkheid om
te worden gevoed vanuit verschillende bronnen, is het zeer mobiel. De betrouw-
bare en veilige werking van het gereedschap hangt af van de juiste bediening,
daarom:

Lees voordat u met het gereedschap gaat werken de volledige handleiding
door en bewaar deze.

De leverancier is niet aansprakelijk voor schade en verwondingen die voortvioei-
en uit het niet naleven van de veiligheidsvoorschriften en aanbevelingen in deze
handleiding. Productgebruik in strijd met het beoogde doeleinde leidt ook tot het
verlies van de rechten van de gebruiker als gevolg van garantie en non-confor-
miteit met het verkoopcontract.

UITRUSTING

De soldeerbout wordt compleet geleverd en behoeft geen montage. De uitrusting
bestaat uit voedingskabels, soldeerstift, stopcontactadapter en etui.

TECHNISCHE GEGEVENS

Parameter M heid Waarde
Catalogusnummer YT-82490
Voeding standaard QC*, . . .
PD* (spanning / stroom) [Vd.c]/[A} 9/15;12/2;15/2,5;20/3,25
Max. nominale spanning [Vd.c] 24
Max. nominale stroomsterkte [A] 3
Nominaal vermogen W] 18 -65
Opwarmtijd [s] 5-10
Temperatuur van de

soldeerstift rel 90-480
Type soldeerstift T12
Gewicht [9] 25

*QC - Quick Charge - is een snellaadstandaard voor mobiele apparaten.
** PD - Power Delivery - is de standaard voor het snel opladen van mobiele
apparaten en stroom via USB-C.

INSTRUCTIES VOOR VEILIGHEID VAN GEBRUIK

Controleer voor het begin van de werkzaamheden of de behuizing en de aansl-
uitkabel met de stekker niet beschadigd zijn. In geval van schade is het verboden
om verder te werken.

Indien de voedingskabel of stekker beschadigd is deze direct van de stroom
loskoppelen en contact opnemen met een geautoriseerde service om vervan-
ging te regelen. Het product nooit gebruiken met beschadigde voedingskabel of
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stekker. De voedingskabel of stekker mogen in geval van schade niet worden
gerepareerd maar moeten altijd worden vervangen voor een nieuw, schadevrij
exemplaar.
Het apparaat mag niet worden gebruikt door kinderen of personen met beperkte
fysieke, zintuiglijke of mentale vermogens, of door personen zonder ervaring en
kennis, tenzij zij onder toezicht staan of opgeleid zijn. Houd toezicht op kinderen,
zodat zij het apparaat niet als speelgoed behandelen. Kinderen zonder toezicht
mogen het gereedschap niet schoonmaken en onderhouden. Het gereedschap
mag worden gebruikt door personen met beperkte fysieke en mentale vermo-
gens en personen met een gebrek aan ervaring en kennis van het gereedschap,
indien er toezicht of instructies voor een veilig gebruik van het gereedschap wor-
den gegeven, zodat de daaraan verbonden risico’s begrijpelijk zijn.
Onzorgvuldig gebruik van de apparatuur kan brand veroorzaken, daarom: wees
voorzichtig bij het gebruik van de apparatuur op plaatsen waar brandbare materi-
alen aanwezig zijn; breng de soldeerstift niet gedurende langere tijd op dezelfde
plaats aan; gebruik de apparatuur niet in de aanwezigheid van een explosie-
ve atmosfeer; houd er rekening mee dat warmte kan worden overgedragen op
brandbare materialen die uit het zicht staan; houd de soldeerbout na verhitting
alleen vast aan het handvat.
WAARSCHUWING! De soldeerstift kan heet zijn tijdens gebruik en onmiddellijk
na gebruik van de soldeerbout. Raak de soldeerstift niet aan, aangezien dit kan
leiden tot ernstige brandwonden. Laat de onderdelen van het apparaat volledig
afkoelen wanneer het werk is voltooid. Als het nodig is om deze voorwerpen te
verplaatsen voordat ze afkoelen, gebruik dan handschoenen die bescherming
bieden tegen de effecten van hitte. Het apparaat moet volledig afgekoeld zijn
en losgekoppeld van de stroombron voordat de soldeerpunt wordt vervangen.
Leg de soldeerbout na het werk neer om af te koelen op een viakke, stabiele en
niet-brandbare ondergrond, uit de buurt van andere voorwerpen. Het is verboden
om de isolatie van elektrische kabels met een verwarmd mes aan te raken. Sol-
deer geen onderdelen die onder spanning staan. Laat ingeschakelde apparatuur
niet onbeheerd achter. Laat het gereedschap na gebruik volledig afkoelen voor-
dat u het opbergt. Het automatische koelingsproces van de machinecomponen-
ten op geen enkele wijze versnellen.
Het gereedschap is niet bedoeld om in een omgeving te werken met een hoge
vochtigheidsgraad. De temperatuur op de plaats van het gebruik van het ge-
reedschap moet tussen de 0 °C + +40 °C liggen en de relatieve vochtigheid
moet lager zijn dan 70% zonder condensatie. Het gereedschap mag niet worden
blootgesteld aan neerslag.

VOORBEREIDING OP HET WERK

LET OP! Accessoires mogen alleen worden geinstalleerd als de stroomtoevoer
wordt onderbroken. Trek de stekker van het netsnoer uit het stopcontact!

Installatie/vervanging van de soldeerstift

LET OP! Wees extra voorzichtig bij het vervangen van de soldeerstift. De sol-
deerstift kan heet zijn tijdens gebruik en onmiddellijk na gebruik. Raak de sol-
deerstift niet aan, aangezien dit kan leiden tot ernstige brandwonden. Het wordt
aanbevolen om te wachten tot de soldeerstift en de onderdelen volledig zijn
afgekoeld. Het automatische koelingsproces van de machinecomponenten op
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geen enkele wijze versnellen. Als de soldeerstift moet worden vervangen voordat
het is afgekoeld, draag dan altijd handschoenen ter bescherming tegen de hitte.

Steek de soldeerstift in de opening van de soldeerbout zoals aangegeven in illus-
tratie (I1). De punt van de soldeerstift moet aan de buitenkant van de soldeerbout
zitten.

Als de punt van de soldeerstift slijtageverschijnselen vertoont in de vorm van
vuil, brandplekken, vernauwingen die tijdens het onderhoud niet kunnen worden
verwijderd, of als de soldeerstift mechanisch beschadigd is (doorgebrand), moet
deze worden vervangen door een nieuwe die vrij is van defecten. Vervang de sol-
deerstift en vervang hem door een nieuwe. De soldeerbout ondersteunt soldeer-
stiften van het T12-type met een verwarmingsweerstand van ~8 Q. Het wordt
aanbevolen om YATO-soldeerstiften met onderdeelnr: YT-82491, YT-82492, YT-
82493, YT-82494, YT-82495 YT-82496 YT-82497 YT-82498.

GEBRUIK VAN DE SOLDEERBOUT

WAARSCHUWING! Zodra de stroom is aangesloten, start de soldeerbout au-
tomatisch en begint te verwarmen tot de laatst ingestelde temperatuur. Houd
er rekening mee dat dit proces heel snel kan gaan. De soldeerstift warmt op tot
een hoge temperatuur. Raak de soldeerstift niet aan, aangezien dit kan leiden tot
ernstige brandwonden.

Aansluiting op USB-voeding (Ill)

Gebruik hiervoor de meegeleverde USB-kabel. Steek de stekker van de USB-ka-
belin de USB Type C aansluiting van het product, sluit vervolgens de USB-kabel
aan op de oplader en steek de oplader in een stopcontact.

Opgelet! Elke USB-aansluiting, bijvoorbeeld op een oplader van een mobiel ap-
paraat, waar de stekker van de kabel die bij het apparaat wordt geleverd in past,
kan worden gebruikt voor de stroomvoorziening. Zorg er echter wel voor dat de
spanning en stroomcapaciteit van het stopcontact voldoen aan de voedingsnorm
die in de tabel met technische gegevens wordt vermeld.

Aansluiting op accu (IV)

Hiervoor moet een kabel met klemmen worden gebruikt. Steek de stekker van de
kabel in de adapteraansluiting met een USB type C-stekker en sluit deze vervol-
gens aan op de USB type C-ingang van het product, sluit de kabelaansluitingen
aan op de accu-klemmen. Let op de juiste polariteit. De rood gemarkeerde klem
moet worden aangesloten op de met ‘+' gemarkeerde accuklem. De zwart ge-
markeerde klem moet worden aangesloten op de met -’ gemarkeerde accuklem.

Opgelet! De aangesloten klemmen van de voedingskabel mogen niet met elkaar
worden kortgesloten. Kortsluiting kan brandwonden, elektrische schokken, brand
en zelfs ontploffingen veroorzaken!

Opgelet! Elke accu kan worden gebruikt om de soldeerbout van stroom te voor-
zien. Accuvoedingsbronnen moeten een spanningsbereik hebben van 9 - 24 V
en een aanbevolen stroomcapaciteit van 3 A.
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Aansluiten op de voeding van de laptoplader (V)

Het product wordt geleverd met een adapter waarmee de soldeerbout kan wor-
den aangesloten op de voeding van een laptop. Steek de stekker van een adap-
ter met een laptopaansluiting in de adapteraansluiting die eindigt in een USB type
C stekker. Steek vervolgens de aangesloten adapters in de ingangsaansluiting
van het USB Type C product. Steek de stekker van de laptopoplader in de adap-
ter die is aangesloten op het stopcontact van de laptop.

Opgelet! Voor de stroomvoorziening kan elke laptopoplader worden gebruikt,
waarvan de stekker in het meegeleverde adapterstopcontact past. Zorg er wel
voor dat de spanning en capaciteit van de lader binnen het bereik liggen dat in de
tabel met technische gegevens staat.

Inschakelen / uitschakelen

Als de stroom is aangesloten, start de soldeerbout automatisch en verschijnt er
een welkomstbericht op het display: Uszanowanie / Welcome en dan wordt de
stroombron gecontroleerd, waarna een bericht wordt weergegeven: Prosze cze-
kac / Please wait. Zodra de juiste stroomstandaard is herkend, toont het display
het hoofdscherm en begint het verwarmingsproces. Als de standaardvoeding niet
voldoende spanning en stroom levert, verschijnt er een melding op het scherm:
Niska moc / Low power. In dit geval moet de soldeerbout worden aangesloten
op een stroombron die voldoet aan de norm die wordt weergegeven in de tabel
met technische gegevens.

Om de soldeerbout uit te schakelen, houdt u de schakelaar ongeveer 2 seconden
ingedrukt. Er verschijnt een bericht op het scherm: OFF dit betekent dat de sol-
deerbout is uitgeschakeld. Houd de schakelaar ongeveer 2 seconden ingedrukt
om de soldeerbout weer in te schakelen. Eenmaal gestart zal de soldeerbout
automatisch het verwarmingsproces starten.

Weergave (beginscherm)

Aan de linkerkant van het display wordt de ingestelde temperatuur van de speer-
punt aangegeven als UST / SET.

In het midden van het display worden de huidige temperatuur en de tempera-
tuureenheid weergegeven. Het °C-symbool naast de temperatuurwaarde geeft
graden Celsius aan, terwijl het °F-symbool graden Fahrenheit aangeeft.

Aan de rechterkant van het display wordt een gesegmenteerde indicator van
het tijdelijke verwarmingsvermogen weergegeven. Hoe meer stroom er van de
stroombron wordt afgenomen, hoe meer segmenten er op de indicator oplichten.

Parameterinstelling

Parameterwaarden worden ingesteld met de functietoetsen. Wacht ongeveer 3
seconden voordat u terugkeert naar het hoofdscherm om de instelling te be-
vestigen.

De parameter wordt geselecteerd door de schakelaar kort in te drukken.

Displaytaal

Het menu met berichten dat wordt weergegeven op het display van de soldeer-
bout is beschikbaar in het Pools of Engels.

Druk kort op de schakelaar naar de parameter Jezyk / Language. Gebruik de
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functietoetsen om de taal in te stellen: Polski / English. Wacht ongeveer 3 secon-
den voordat u terugkeert naar het hoofdscherm om de instelling te bevestigen.

Wijziging van de temperatuureenheid

Het is mogelijk om de weergegeven temperatuureenheden in te stellen in graden
Celsius of graden Fahrenheit.

Druk kort op de schakelaar naar de parameter Temp / Temp unit. Gebruik de
functietoetsen om het toestel in te stellen: C - graden Celsius of F - graden Fah-
renheit. Wacht ongeveer 3 seconden voordat u terugkeert naar het hoofdscherm
om de instelling te bevestigen.

Instellen van de temperatuur

De temperatuur van de soldeerstift wordt ingesteld op het hoofdscherm van de
soldeerbout. Gebruik de functietoetsen om de gewenste bladtemperatuur in te
stellen, gemarkeerd als UST / SET. Het is mogelijk om de temperatuur in te stel-
len in het bereik 90°C - 480°C (194 °F - 896 °F).

Tijdelijke uitschakelfunctie

De soldeerbout is uitgerust met een slaapfunctie met timer. Door deze functie
in te stellen zal het apparaat in slaapmodus gaan wanneer er geen actie wordt
ondernomen. Op dat moment begint het aftellen tot de soldeerbout in de slaap-
stand gaat en stopt de soldeerbout met verwarmen als het aftellen voltooid is.
Als de soldeerbout in de slaapstand gaat, wordt dit aangegeven door de melding
“Z z 7. Als u de soldeerbout weer in de werkstand zet, begint de soldeerbout
op te warmen.

Druk kort op de schakelaar naar de parameter Czas uspienia / Sleep time. Ge-
bruik de functietoetsen om de slaaptijd in te stellen tussen 1 en 999 seconden.
Wacht ongeveer 3 seconden voordat u terugkeert naar het hoofdscherm om de
instelling te bevestigen. Functie-instelling gemarkeerd als Wylacz / OFF betekent
dat de tijdelijke slaapfunctie is uitgeschakeld.

Kalibreren van de temperatuur

De soldeerstift is uitgerust met een verwarmingselement waarvan de parameters
tijdens het gebruik kunnen veranderen. Dankzij kalibratie zal de temperatuur
die op de soldeerbout is ingesteld overeenkomen met de werkelijke tempera-
tuur van de soldeerstift. De temperatuur moet worden gemeten met een externe
thermometer, zoals een thermokoppel dat op een multimeter is aangesloten. De
weergegeven waarde moet dan worden gecorrigeerd om gelijk te zijn aan de
gemeten waarde.

Druk kort op de schakelaar naar de parameter Komp. Temp. / Offset. Kalibratie
is mogelijk in het bereik -80 °C ~ +80 °C (-144 °F ~ +144 °F), ten opzichte van
de ingestelde temperatuur. Gebruik de functietoetsen om de pijlpunttemperatuur
20 in te stellen dat deze overeenkomt met de gemeten waarde. Wacht onge-
veer 3 seconden voordat u terugkeert naar het hoofdscherm om de instelling
te bevestigen.

Voedingsspanning
Parameter gemarkeerd als Napiecie zasil. / Input volt geeft de huidige voedings-
spanning weer.
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Aanbevelingen voor solderen

Voor het solderen moeten de te verbinden metalen delen en de soldeerbouten
bladen grondig worden gereinigd. Als de soldeerstift is doorgebrand, vervang
deze dan door een nieuwe. Voor het solderen moeten de te solderen oppervlak-
ken worden ontdaan van alle onzuiverheden, met name vet. Zorg ervoor dat de
soldeerstift schoon is en goed vastzit aan de soldeerbouten contactdoos. Wacht
tot de soldeerstift de gewenste temperatuur heeft bereikt. Begin met solderen
met vioeimiddel en bindmiddel (soldeertin). Breng de soldeerstift alleen aan op
de aan te sluiten punten. De binding moet van de soldeerstift naar de lasnaad
vloeien wanneer deze de juiste temperatuur heeft bereikt. Als het werk klaar is en
op momenten dat het gereedschap niet wordt gebruikt, moet het op de standaard
worden geplaatst. Voer onderhoud uit nadat het werk is voltooid.

ONDERHOUD EN OPSLAG

Als u klaar bent met werken, reinigt u de punt met een vochtige spons, schakelt
u de soldeerbout uit door de schakelaar ongeveer 2 seconden in te drukken en
koppelt u het product los van de stroombron. Laat de soldeerbout op een viak,
stabiel en niet-brandbaar oppervlak uit de buurt van andere voorwerpen staan
totdat alle onderdelen volledig zijn afgekoeld. Controleer de toestand van de sol-
deerstift; als u verlies, beschadiging of verandering in vorm opmerkt, vervang de
soldeerstift dan door een nieuwe. Reinig de behuizing van de soldeerbout met
een zachte, licht met water bevochtigde doek en droog hem daarna af.

Bewaar het product losgekoppeld van de stroomtoevoer. Op plaatsen die niet
toegankelijk zijn voor onbevoegden, vooral kinderen. De opslagruimte moet be-
schermen tegen stof, vocht, neerslag, overmatige hitte en zorgen voor voldoende
ventilatie om condensatie van waterdamp te voorkomen. Bewaar het apparaat
niet los bij ander gereedschap, bijv. in een gereedschapskist. Een apparaat dat
op deze manier wordt opgeslagen, kan beschadigd raken door botsingen met
andere voorwerpen.

QO ORSPRONKELIJKE INSTRUCTIES



GR
XAPAKTHPIZTIKA EPTAAEIOY

To koMnTApI TpoopieTal yia GUYKOMNGN PETAMIKWY UNKWV PE XpAon uvdeTI-
KWV UNKKWV Kaoaitepou kail oAUB3ou yia pahakr auykOAnan. Xdpn oTtnv ikave-
T TG VO TpoodoTeiTal amd didPopeg TMYEG Tapoxg pelpatog, emdeIkvUel
uynAA kivnTikétTa. H a§iémot kar aogaAig Aeiroupyia Tou epyakeiou egaptaral
amoé T katdAnAn xprion Tou, yr' auto:

Npiv §ekivijoeTe va XpnoipoTroicite To epyaleio, el va SlaBdaeTe OAeg
TIg 0dnyieg XpONG Kal var TIG PUAGSETE.

O TpopnBeutrg Gev PEPEI Kapia uBUVN yia TUXAV {NUIEG 1) TPAUPATIOHOUG TTou
TIPOKUTITOUV amo T XPrion Tou epyaheiou o€ aviBeon pe Tnv TTPoBAeTOEVN
XPAion TOU, TN PN CUPPOPPWON LE TOUG KaVOVIoHOUG aoaAeiag kai TG odnyieg
ToU TrOPAVTOG eyxelpIdiou. H xprian Tou epyaAeiou Trou dev eival 0PV e TV
TIPOPBAETIOUEVN OKUPWVE ETTIONG T DIKAIWMATE TOU XPAOTN TTIOU ATIOPPEOUV ATTO
TNV €yyunon Kai T gn CUPHGPWON WE T oUuBacn TwAnong.

EZONAIZMOZ

To koMnpI Trapadidetar TARPEG kal dev amartei kapia ouvapuoAdynan. O ego-
mAiop6g TepiAapBaver kaAwdia Tpopodoaiag, piTn, avidmTopa pidag, Brkn.

TEXNIKA ZTOIXEIA

Mopdperpog Movdda pérpnong TipR
Kwdikdg kataAdyou YT-82490
Eg‘,’l‘m};‘;&"ﬁf&"‘“g ac, NVdc]/[Al | 9/15 12/215/25 201325
MéyioTn ovopaoTikr Téon [Vd.c] 24
MéyioTo ovopaoTIkG pelpa [A] 3
OvopaoTiki 1oX0g W] 18- 65
Xpovog Béppavong [s] 5-10
Oeppokpaaia putg [°C] 90 - 480
Tumog putng T12
Bdpog [g] 25

* QC - Quick Charge - onpaivel TpoTUTIO Ypriyopng GOPTIONG yia GOpNTEG OU-
OKEUEG.

**PD - Power Delivery - onuaivel potutio ypriyopng ¢opTiong popnTwv GUCKEU-
WV Kal NAeKTPIKAG Tpopodoaiag péow USB-C.

OAHTIEZ AZOAAEIAZ KATA TH XPHZH

Mpiv Eekivioete Tv epyacia, Befaiwbeite edv 0 koppdg Tou TePIBARPATOG Kai TO
kaAwdio Tpo@odoaiag kai To QIg eival GBIkTa. Edv SiomoTwei {nuid, dev emTpé-
TIETAI TIEPQITEPW EPYQTIaL.

Av 10 kaAwdio Tpo@odoaiag eival xaAaouévo dPETT TTPETTEI v TO ATTOOUVOETETE
amé 1o SikTUO TIaPOXiG PEUATOG KAl VAl ETTIKOIVWVATETE LE TO E0UCI000TNPEVO
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KEVTPO TEXVIKAG UTTOOTAPIENG TOU KATAOKEUAOTH Pe OKOTIG TNV aviahayr| Tou.
Mnv xpnaipoTroleite Tn cuokeur| pe xahaapévo kaAwdio f ig. To kaAwdio Tpogo-
doaiag 1 T QIg dev EMTPETETAI Va ETTIOKEUAOTOUV KaI O TTEPITITWAN TIOU QUTA
10 €§apTAUATA Eival aAaopéva TTPETEN va Ta avTOAAGEETE e Tar kaivoupia Xwpig
BAGBES.
H ouokeur| dev TTPETIEN va XPNOILOTIOIEITAI QTG TIAIBIG 1) ATOPA e WEIWPEVN Ow-
pariki, aioBnpiakn Kai wuyooyiky IKavetTa A amé dropa wpig epteipia A
yvwon, ektég v TapakohouBolvTal i éxouv ekmraudeutei. Ta Taudid Ba TPl
va emBAETovTal yia va BePaiwdeite 0TI Sev aVTIUETWTTICOUV TN CUOKEUR WG TTal-
XVid1. Ta raidié xwpig emorTeion dev emTpéTETaN VO KaBapidouv f va ouvTnpricouv
T ouokeung. H ouakeun dev TIPETTEl Va XPNOILOTIOIEITAI OTTO GTOPA HE MEIWHEVES
QUOIKEG Kal VONTIKEG IKAVOTNTAG KABWG Kal atré GTopa XWwpig EUTTEIRIalKaI yvwan
NG oUOKeUNG av dev SI00QaNIOTE N ETTOTITEIT 1 EKUABNON XPrioNG TNG CUOKEUNG
JE TOV aoQaAr TPATIO €101 LOTE O OXETIKOT KiVOUVOI va Eival KATaVOnTOi.
H ampdoekm xprion TNG OUCKEUNG UTTOPET Va TIPOKAAEDEI TTUPKAYIG, ETTOUEVWG:
V0 EI0TE TIPOTEKTIKO OTAV XPNOIMOTIOIEITE T GUGKEUN O€ XWPOUG OTTOU UTTdpXOUV
€0QAEKTO UNIKG: PNV €QOpUOCETE TV PUTN TG OUOKEUNG BepocuykoAAnan aTo
{510 oneio yia TOPATETAPEVO XPOVIKS DIGOTNMA: NV XPNOILOTIOIEITE T GUCKEUN
TIapouaia EKPNKTIKAG aTPOCPAIPAG: va yVwpiCeTe OTI N BeppdTNTa UTTOPE VAt JE-
TapepBei o€ eU@AeKTa UNIKG TTIOU BpiokovTal eKTG oTTTIKoU Trediou- pOAiG Bepuav-
B¢i, kpatdre T0 KOMNTAPI POVO aTd TN Aar).
MPOEIAOMOIHZH! H piTn Tou koAAnTNPIOU WTTOPET Var €ival KauTr KaTd T didp-
KEIO TNG XPrONG Kal apéowg PETE T Xpron. Mnv ayyiete T pUn yiati autd po-
pei va mpokahéoel coBapd eykadpara. Otav ohokAnpwBouv ol epyaaieg, aproTe
10 €E0PTAUATA TG CUOKEUNG Va Kpuwoouv evehws. Edv eivar amapaimto va
ETOPEPBOUV QUTG Ta EEAPTARATA TIPIV KPUWOOUY, TIPETTEN VO XpnoiUoTIoINBolv
YavTIa yia TNV TTpoaTacial aTrd TIG EMTTWOEIS Twv uwnAwv Bepuokpaciwy. H ou-
OKeUr TIPETTEl va Kpuwaoel TAPWG kal va aroouvdedei amé Ty Tmyr peduaTog
TIPIV OTT6 TNV QVTIKATAGTOGN TNG HUTNG Tou koAANTNPIod. OTav TEAEIWTETE TNV €p-
yaoia, agroTe 10 KOANTHAP! va KPUWOE! € pia eTTiTedn, oTabepn Kal un eUQAEKTN
EMQAVEID, JOKPIG a6 GMa avTikeiueva. ATrayopeUeral va ayyiZete T pévwon
TWV NAEKTPIKWV kaAwdiwv pe T Bepury pu. ATrayopeUetal n BeppoauykdAAnan
aTolxeiwv Tou BpiokovTal urd Taon. Mnv a@riveTe TV EVEPYOTIOINUEVN CUCKEUN
Xwpic emiBAeywn. Metd Tn Xpron, aproTe To pYaAEIo VO KPUWOE! EVIEAWS TTPIV TN
QUAag Tou. Mnv emirayuvere Tn diadikaoio autéuatg wigng Twv egoptuaTwy
NG MNXAVAG HE OTTOIOVATIOTE TPOTIO.
H ouokeun dev mpoopiletal yia Aeiroupyia oe ouvbrikes upnArg uypaaiag. H Bep-
JoKkpaoia ge anpeio Xpriang g ouokeurng Tpémel va eival peragy 0 °C + +40
OC, Kl ) OXETIKA uypaoia Tpémel va gival kdTw amd 70% Kwpig ouptikvwon. H
OUOKeur Dev TIPETTEI va EKTIBETAI O€ BPOXOTITWOEIG.

NPOETOIMAZIA I'A EPTAZIA

Mpoooxi! H eykatdoTaon Tou e§oANIoUOU PTTOpE var yivel JOvo He amroouvdede-
pévn 1don Tpoodoaiag. AmoouvdéaTe To @I Tou kaAwdiou Tpo@odoaiag aTd
v mpidal

Eykardoraan/avrikardoraon pdme

MPOZOXH! Mpémer va divetar 1BiaiTePn TTPOTOX KATG TNV AVTIKATACTAON TNG MU-
NG. H pUTn Tou KOMNTNPIOU TTOPET Var €ival KauTh Katd T SidpKela TG XpPAoNng
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Kol apéowg PETA TN xpron. Mnv ayyidete Tn Ut yiaTi autd uTropei va TIPOKaAEDE!
ooBapd eykauuaTa. ZUVIOTATAI Va TIEPIPEVETE PEXPI VO KPUWOOUV EVTEAWG N pUTN
Tou KOMnTNPIOU Kai Ta e§apTiuara Tou. Mnv mmayUvete T Slodikacia auté-
paTng wigng Twv eEapTNUATWY TG PNXAVAG WE oTrolovdrTToTe TpdTO. EdV €ival
QaTapaiTTo VA AVTIKATOOTATETE TN MUTN TTPIV KPUWOEI, YOoPATe TIAVTa yavTia yia
V0 TIPOOTATEUTEITE 0TI TIG EMTITWOEIG TG UYNAG BeppoKpaaiag.

TomoBerAoTe TN PUTN TOU KOAANTNPIOU 0TV OTTA Tou KOANTNPIOU dTTWG PaiveTal
amv eikéva (Il). H dkpn g piTtng Tpéel va BpiokeTal 1o EEWTEPIKG PEPOG TOU
koAnTNpI00.

Edv n dkpn TG pomg €xer onpédia @Bopdg e T Hoper| pUTIWY, EYKAUATWY,
uTrepBoAikrg emkGAUYNG, Ta oTroia dev PTmopolv va agaipeBolv Katd T ouvTr-
pnan, f n akpn TG PUTNG €xel uTroaTel pnxaviky BAGRN (éxer kaei), Tpémer va
avTIKaTaoTaBel e pia véa Xwpig eEAaTTwpaTa. ATTOUOKPUVETE TN XPNOILOTIOINUEVN
puTN KOl QVTIKATAOTAGTE TNV WE piar kavoupyia. To koAnTApI uTroaTnpider puTeg
T0mou T12 e avriotaon Tou BeppavtikoU aToixgiou ~8 Q. XuvioTatal va Xpna-
pomoieite Tig puteg YATO pe To Kwd. Tpoidvtog: YT-82491, YT-82492, YT-82493,
YT-82494, YT-82495 YT-82496 YT-82497 YT-82498.

XPHZH TOY KOAAHTHPIOY

MPOEIAOMNOIHZH! Agou auvdéaete TV nAekTpIK Tpo@odoaia, To koAANTrpI Bat
gekivioel autopara kai Ba Sekivijael T Siadikacia Bépuavang péxpl Ty TeAeuTaia
kabopiopévn Bepuokpacia. Oa Tpémer va Anebei umréwn ot n dladikacia auth
umopei va yivel ToAU ypryopa. H pdm tou koAMntnpioU Beppaivetar péxpr upnAi
Beppokpaaia. Mnv ayyiCete Tn poTn yiati autd pmopei va TTpokaAéael coBapd
gykaupara.

20voean amv mapoxri pedparog amé 1m 80pa USB (I1l)
lo va 10 KAVETE auTd, XpnalpotoioTe 1o kaAwdio USB ou mapéxetal pe 10
Tpoidy. Xuvdéate 10 BUopa Tou kahwdiou USB otnv umodoyr Tou Trpoidviog
USB 10mou C, on auvéyeia auvdéaTe 1o kahwdio USB aTo TpogodoTikd kai guv-
Bé0TE T0 TPOPODOTIKG € pia TTPIZa TAPOXAG PEUMATOG.

Mpoooxi! Ma v Tapoy pedparog ptmmopei va xpnoigomondei omoladAToTE
BUpa USB, 6mwg o€ @opTIoT pIag @opnTAG cUaKeURG, aTV otroia Taipidel To
Buopa Tou kaAwdiou Tou TapéxeTal Pe Tn ouokeun. QoTooo, BePaiwbeite Ot n
160N Kal N amédoan pelpaTog TG TPIfag @APTIoNG CUPHOPPWVOVTI LE TO TTPO-
TUTIO TPOYOBOTIAg TTOU BiveTal OTOV TTVOKA TEXVIKWY DEDOPEVWV.

20vdean atnv mapoxr peduarog amd m umarapia (1V)

la Tov okotd auté Ba Tpémel va xpnaipotroinbei KaAwdIo pe akpodékTeg. To-
ToBeTAOTE T0 BUH TOU KaAwdiou GTNV UTIOBOKT TOU QVTATITOP TTOU KATOARYE
o€ BUopa USB 1Ummou C kai, 0T ouvéxela, OUVOEDTE TO OTNV UTTOd0KH €I0000U
USB 1Umou C Tou TrpoidvTog , CUVOEDTE TOUG OKPOJEKTEG TOU KaAwdiou pE TOug
akpodEKTEG TNG TraTapiag. MpoaétTe T owaTh ToAikdmTa. O aKPOdEKTNG pE TV
KOKKIVN €vOEIEn TTPETTEN va CUVOEDE LIE TOV OKPODEKTN TG UTTATAPIOG e TNV EVOEI-
&n «». O akpodEKTNG peE TN paldpn EvOeitn TTpETel va GUVOEDE Le TOV aKPODEKTN
NG TaTapiag pe v €VOEIgn «-».
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Mpoooyxr! Mnv agrivere Toug aKpodEKTEG Tou GUVOEDEUEVOU KaAwdiou Tpo@odo-
aiag va BpayukukAwvovral. Eva BpayukUkAwpa pTropei va TIpOKaAETE! eykauua-
10, NAekTpOTTANGia, TTUpKayId f Kal ékpngn!

Mpoooxn! Ma v Tpogodoaia Tou koANTNPIOU UTToPE] Vo XpnailoToinei omoia-
dnAmoTe pmartapia. H mapoyr peupatog ame Tn pratapia Ba mETEl va Tapéxel
160N oTnv TMepioxr) 9 — 24 V kal ouvioTwpevn amddoon pedpatog 3 A.

20vdean oty mapoxn pEUUATog amé 1o gopriaTA Tou gopntol umooyiotr (V)
To Tpoi6v ouVOdEUETaI ATTd £vav QVTATITOPX TTIOU ETITPETTEN TN OUVDEDN TOU KOA-
Anmpio0 e TTapox pedPaTog aTmd To TPOPOSOTIKG TOU opnToU UTIOAOYIOTH.
TomoBerrAoTe To BUopa Tou avidmTopa Tou diaBéTel uodoxH yia popnTd uTIoAO-
yioTh oTnv umrodoyr Tou avtdmTopa Tou kataAryel o€ Buopa USB tumou C. Xm
OUVEXEID, TUVOEDTE TOUG OUVDEDEPEVOUG aVTATITOPEG 0NV UTIodoyr USB TUTou
C Tou poi6vTog. TomroBeTAaTE To BUCHA TOU QOPTIOTH YopNTOU UTIOAOYIOTH GTOV
avtdmTopa Tou gival eE0mAiouévog e TV uTIodoxN yia YopnTé UTTOAOYIOTH.

Mpoooxn! Ma mv Tapoyr| peduatog Umopei va xpnaipotoinbei omoloadToTe gopT-
0§ popnTou utroAoyioTH, To BUaHa Tou oTToiou Ba TaIPIGZE! oTNV UTTEBOXT| TOU aVTE-
TITOPO TTOU TIApEXETAN g TO TTPOidV. QaTéo0, BeBaiwbeite 61 n Téon Kai n amédoon Tou
@opTioTH Ba €ival EVIAG TOU EUPOUG TIOU AVAQEPETAI OTOV TTHVAKC TEXVIKLV GEDOUEVIIV.

Evepyomoinan / amevepyomoinan

MoAig ouvdeBei n rapoyr) peupatog, To koAnTApI ekivd autéuara, n o08évn Ba
glgavioer 1o €¢AG prvupa KaAwoopioparog: Uszanowanie / Welcome  kai oTn
ouvéyeia Ba eheyxBei n TINyR TapPOXAG PEUPATOG, OTIGTE Ba EPPaAVIOTEN TO €¢MG
prAvupa: Prosze czekac / Please wait. MONIG avayvwpioTei 10 0woTo TpoTuTIO
Tapoxrg peuparog, atnv 086vn Ba eugaviatei n kKUpia 086vn kai Ba Eekiviael n
diadikaoia B¢ppavang. Ze MePITTWON TTou To TTPGTUTIO Trapoxig PedpaTog dev
TapEXEN ETOPKT TAoN Kal arédoan peduatog, Ba eueaviaTei 10 4G uAvUpa otV
066vn: Niska moc / Low power. Z¢ qut Tnv TepiTrTwon, 1o KOMNTApI TpéTel va
ouvOEDEi o€ Pia TMyR PEUMATOG TTOU CUPUOPQWVETAI LE TO TIPGTUTIO TTOU QVOpE-
PETQI OTOV TTVAKQ TEXVIKWY OEGOPEVIIV.

lo va amevepyotroiaeTe 10 KOMNTAPI, TATAGTE Kal KPATAOTE TTATNUEVO TOV OI-
akdtrm yia TepiTou 2 deutepdAemTa. v 080vn Ba eugavioTei T0 EGAG pAvULa:
OFF, auté anpaiver 611 10 kOAMNTApI €ival amevepyoTroinuévo. Ma va evepyotrol-
foete §ava 1o KoMNTAPI, TATAGTE Kal KpaTAGTE TIATNHEVO TOV DIKGTITN YIar TTe-
pitou 2 deutepohemta. MONIG Eekiviiael, To koMnTrpI Ba {ekiviioer autéuara Tn
diadikaoia Bépuavong.

066vn (kupia 086vn)

ZInv apiaTepr] TTAEUpa mg 086vng, n pubuiouévn Beppokpaaia g piTnG UTO-
deikvietal wg UST / SET.

210 KEVTPO TNG 0BOVNG suq)avmawl N TTPaYUaTIKr Beppokpaaia kai n povada Bep-
pokpaaiag. To aUpBoAo °C Tou eupavifetal diha ot pubuiopévn Beppokpacia
utrodelkvUel Baduoug KeAaiou kai 1o o0pBoAo °F urodeikviel Babuoug dapevair.
X 6e§id mAeupd TG 0B6vNg eppavideTal pia TUNUATIKA €vOeIn Tou EITEDOU
10x00g TpoowpIvig BEppavang. oo TepIoadTePN 10XUG aTTOPPOPATaI OTTd TNV
yn TPo@odoaiag, 1600 peyaAUTEPOS €ival 0 aPIBUGG TWV TUNUATWY TTOU avd-
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Bouv atnv évdeign.

PuBuion mapapérowv

O1 puBYIoEIG TWV TILWV TwV TIAPAPETPWY YivovTal Pe Ta KouTTid Aeimoupyiag. lMa
va emMPBEPAIOETE T pUBION, TIEPIPEVETE TTEPITIOU 3 BEUTEPOAETITA TTPIV ETTIOTPE-
WeTE oTNV KUpIa 086vN.

H Tapauerpog emAEyETaI Je GUVTOPO TTIATNA TOU dIKATITN.

lAwaoa 066vng

To pevol Twv PnvupdTwy Tou epgavifovial otnv 086vn Tou koAAnTNPIoU €ival
dlaBéaipo aTa TOAWVIKA 1 aTa ayyAIKA.

Miéate aOvTopa Tov SlakéTTn 0TV TIaPApETpo Jezyk / Language. Xpnaipotoir-
OTe 10 KOUPTTIG A€imoupyiag yia va puBpioete T yAdwooa: Polski / English. TNa va
emBePaIwoETe T PUBKION, TIEPIMEVETE TIEPITTIOU 3 SEUTEPOAETTTA TTPIV ETTIOTPEWE-
TE OTNV KOpIa 086N,

AMayn povddag eppokpaciag

Ymapyel duvardtnta puBUIoNg Twv eppaviiouevwy povadwv Bepuokpaaiag oe
Babpoug KeAaiou 1 BaBpoug Papevait.

Miéate oUvTopa Tov diakdTTn otV TTapauerpo Temp / Temp unit.. Xpnaoiporol-
foTe T KoupTNA AgiToupyiag yia va puByioete Tn povada: C - Babpoi KeAaiou fy
F - BaBuoi dapevair. MNa va emBeBaiwoete ™ pUBuion, mepipévere mepimou 3
OeUTEPOAETITA TTPIV ETTIOTPEWETE OTNV KUpIa 086vn.

PuBuion Beppokpaciag

H Bepuokpaaia g piTng pubpietar oty KUpia 066vn Tou KoAAnTEIOU. Xpnat-
poTroIfoTE Ta KoupTTd AciToupyiag yia va puBpioete Thv emBupunTr Bepuokpacia
NG pUTNG, Tou emonpaiveral wg UST / SET. Eivan duvath n puBpion g Bepuo-
kpaaiag atnv mepiox} 90 °C- 480°C (194 °F- 896 °F).

Aeiroupyia xpovoueTpnuévng amevepyomoinang

To koMnTAP! €ivan EEOTTAICPEVO PE AEITOUpYiD XPOVOUETPNHEVNG OTTEVEPYOTTOIN-
ang. H emhoyi autig Tg Aemoupyiag Ba TpokaAéoel TV €i00d0 TG CUCKEURG
o€ kardoTaon avaoTohdg Aeioupyiag étav Oev yiverar kapia evépyeia. Auth Tn
oTypn, Ba Eekvioel pia avTioTpoen pETPNan PEXPI TO KOMNTAPI v €I0€NBEI o€
kaTéoTaon avaaToAig AEIToupyiag Kai aTn ouvéxeia To koMnTipl Ba oTapaTioel
va Bepuaivetar otav ohokAnpweei n avtiotpopn pétpnon. H petdpaocn Tou koA-
AnTnpioU o€ kardaTaon avaoToAig Aeimoupyiag utrodeikvUetal oty KUpia 0Bévn
e 10 pAvupa «Z z z z». H emoTtpo@r Tou koAMnTnpio0 oTn Aeimoupyia Ba Exel wg
amotéheaa To ekivnpa g BEpuavong Tou koAMnTnpiod.

Miéate aOvTopa Tov dIAKOTITN, Yia Vo TTEPAOETE oV TrapdpeTpo Czas uspienia /
Sleep time. XpnaipommoioTe Ta KoupTIG AeImoupyiag yio va puBuiceTe 1o Xpovo
avaoTohig Aemoupyiag aTnv Tepioxr amé 1 éwg 999 deutepoAetrta. Mo va mie-
Baioete Tn pUBUION, TTEPIPEVETE TTEPITTOU 3 DEUTEPOAETTTA TTIV ETTIOTPEWETE OTNV
KUpia 086vn. PUBuion Aeimoupyiag Tou emonpaiveral wg Wylacz / OFF onuaivel
6Tl n Aeimoupyia TpoowpIvig avaaToAig Aemoupyiag eival ammevepyotoinpévn.

Ba6uovéunan Bepuokpaciag

H 0N Tou KOMNTPIOU €ival e§0TTAIoPEVN e BepavTIKG aTOIKEID, O TTAPAUETPOI
ToU otroiou TTopolv va aAGgouv kard T xprion. Xdpn otn Baduovéunan, n
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Beppokpaaia Tou €xel pubuioTel aTo KOAANTAPI Ba AVTIGTOIXET OTNV TTPAYHATIKY
Beppokpaaia Tng piTng. H Bepuokpacia TpEmel va peTpdral pe éva eGWTEPIKG
BeppopeTpo, Omwg Eva BeppoaToixeio ouvdedepévo ae éva ToAGpETpo. H ep-
eaviféuevn TiuR Ba mpémel o ouvéxeia va SlopBwbei WoTe va 1goUTal g TN
ETPOUNEVN TIUA.

MiéaTe oUvToua TOV BIOKATITN Yia va TrEpGaeTe atnV apdpetpo Komp. Temp. /
Offset. H BaBuovopnon eival duvari omv mepioyr -80 °C ~ +80 °C(-144 °F ~
+144°F), og oxéon pe T pubpiopévn Beppokpacia. XpnoiUoToIaTE To KOURTIG
Aemoupyiag yia va puBuioete T Beppokpaaia G pUTNG €101 WOTE VO TAIPIGLE!
e T peTpoUpevn TR Mo va emBeBaICETE TN pUBHION, TIEPIPEVETE TrEpiTIOU 3
OeUTEPONETITA TTPIV ETTIOTPEWETE OTNV KUPIa 086vn.

Taon mapoxng peduarog
Napduetpog Tou emonpaivetal wg Napiecie zasil. / Input volt epgavide v Tpé-
xouaa Tdon Tapoxrg pPEULATOG.

2U0TaoeIs Xpraiues yia BepuoauykoAnan

Mpiv a6 T BeppoouyKOAANGN, T ETAANIKG pépn TTou TpOKeITal va eviwBolv Ba
TpéTel va kaBapiaTouv KaAd, kaBug Kai n putn Tou koAnTnpiod. Edv n poTn kaei,
QvTIKATAOTAGTE TO PE pia kavoupyia. Mpiv ammd T BepuocuykéAAnan, ol Tpog
ouykoAAnon emdveieg Ba Tpémer va kaBapioTolv ammd OAeg TiG akabapaieg, 1i-
wg T0 Aiog. BeBaiwBeire ot n put eivar kabapn Kar owoTd TomoBeTpévn otV
utrodox1} Tou koMnpIoU. MepipéveTe Péxpr n POTN va QTACEN TNV ATTAITOUKEVN
Bepuokpaaia. ZexivijoTe TN BepUoouykdAAnGn xpnaipoTolvTag éva GuATIa-
oMo kal GUVOETIKG UAIKO (kaoaiTepog auykdAAnang). EQapuéate mv potn uévo
OTIG TIEPIOKES TTOU TTPOKEITaI Vo cUvOEBOUV. To GUVDETIKG UAIKG Ba TTpéTTel va péel
Qamoé Tn puT 0T ouykGAAnon otav auTr éxel QTAcEl 0T owoTh Bepuokpacia.
Metd Tnv ohokAjpwan g epyaaiag kai 6tav To epyakeio dev xpnaiuoToieiTal
mAéov, TTpémel va TomoBeTeital ot Bdon. MpaypatomoiaTe T GuVTAENON HETa
Vv oAokArjpwan g epyaciag.

ZYNTHPHZH KAl OYAAZH

Agou ohokAnpwaeTe v epyaoia, kaBapioTe Tn POTN WE €va uypd ogouyydpl,
QaTeVEPYOTTOIATE TO KOANTAPI TIOTWVTOG TOV BIKGTTTN YIo TIEPITTOU 2 SEUTEPOAE-
TITO KA, 0T GUVEXEID, ATTOCUVOEDTE TO TIPOIGV aTTO TNV TN TTOPOXNG PEUMATOG.
AgrioTe 1o koAMnTpI o€ pia eTTiTedn, 0TabePr Kal Un EOPAEKTN EMPAVEIR POKPIG
amd GMa avTiKeipeva péxpr va kpuwaoouv TARpwS OAa Ta e§aptipata Tou. EAEy-
€1€ TNV KaTdoTaON TG MUTNG, €AV TTIAPATNEAOETE, eAaTTWHATA, {NuId A aMayh
oxAuarog, n Ut TEETE va avtikataaTabei pe pia véa. KaBapioTe 1o mepiBAnpa
T0U KOMNTNPIOU WE éva pahakd Travi eAappd Bpeypévo e veps Kal, 0T OUVEXEID,
OTEYVWOTE TO.

To Tpoidv TpETel va QUAGOTETI ATTOTUVOEDEPEVO TTO TNV TIAPOXT) PEUMATOG.
Xe pépn ota omoia dev Ba €xouv TpdoBaon un efouaiodotnuéva dropa, €idi-
k@ Taidid. O xwpog amoBAKeUaNg TTPETTEN va TTPOGTATEUETI OTTO TN OKOVN, TNV
uypaaia, TIG BPoxoTTWaEI, TV uTrepBoAIKr BepPOTNTA KOl Vo TIapEXEl ETTapKN
€5aEPIOO YIa TNV TIPOANYN TG ouUTTUKVWONG udpaTpwy. Mnv amobnkelere
TN OUOKEUR wpig ouokeuaaia pe GAa epyaleia, T.x. o€ KouTi epyaAciwv. Mia
OUGOKEUN TTOU OToBNKeUETal PE QUTGV TOV TPOTIO UTTOpET Vo UTToOTE {nuid amoé
OUYKPOUTEIG e G QVTIKEUEVa.
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XAPAKTEPUCTUKA HA UHCTPYMEHTA

LinchpoBusIT NOSINHUK € NpefHasHayeH 3a 3anosiBaHe Ha MeTanHu Matepuani ¢
KarnaeHi v ONOBH CBbP3BALLM BELLECTBA 33 MEKO 3anosiBaxe. bnarogapetue Ha
Bb3MOXHOCTTa Jla Ce 3axpaHBa OT PasfniHu U3TOUHILIYM, TOV Ce XapaKTepuaupa
¢ BUCOKa MobunHocT. HapexaHata v 6esonacHa pabota Ha MHCTPYMeHTa 3aBu1CH
OT NpaBuIHaTa eKCrnoaTaLys, opasm KoeTo:

Mpeau pa 3anoyHeTe M3NoON3BaHe Ha NpoAyKTa, TPsIGBa Aa NpoyeTeTe Ls-
narta UHCTPYKLMA U Aa A 3anasuTe.

[loCTaBYMKBLT HE HOCH OTFOBOPHOCT 3a KakBUTO U Aa GUNO WETH, Bb3HUKHANM
nopajv W3Non3saHe Ha WHCTPYMEHTA B HECLOTBETCTBUE C MpeaHasHaueHue-
T0, HecnasBaHe Ha npasunata 3a 6e3onacHoCT U ykasaHusaTa OT HacTosilara
MHCTPYKUWs. HenpasunHata ynotpeGa Ha WHCTPyMeHTa BOAW 0 OTnajaHe Ha
rapaHLUMOHHUTE NpaBsa Ha noTpebuTens u [0 HECHOTBETCTBME C OrOBOpA 3a
npogax6a.

OBOPY[IBAHE

MosNHUKBLT ce [OCTaBs B KOMNMEKT U He WanckBa crnobsaHe. O6opyaaHeTo
BK/It04Ba 3aXpaHBalLy kabenu, YoBka, afantep 3a rHesao, kanbd.

TEXHWYECKWU JAHHU
MapameTbp MepHa CroitHocT
KatanoxeH Homep YT-82490
gga,t‘ﬁ(‘sg; by ac, Ndc]/[Al | 9/15:12/215/25:20/325
Makc. HoMMHaNHO HanpexeHne [Vd.c] 24
Makc. HomuHaneH Tok [A] 3
HomnHanHa molyHocT W] 18 - 65
Bpewme 3a 3arpsipate [s] 5-10
Temnepatypa Ha JoBkata [°C] 90 - 480
Bup Ha YoBkata T12
Terno [q] 25

*QC - Quick Charge (Ha aHrn. 6bp30 3apexzaHe) e cTaHaapT 3a 6bp3o 3apex-
[JaHe Ha MOBMMHK ycTpolicTBa.

** PD - Power Delivery (Ha aHrniuckv foctaBka Ha MOLLHOCT) € CTaHAapT 3a
6bp30 3apexpaHe Ha MobUnHK yCTpoIiCTBa U 3axpaHBaHe Ypes USB-C.

WHCTPYKLIUX 3A BE3OMACHOCT MPU YNOTPEBA

Mpean fa 3anoqHeTe paBoTa ce yBepeTe, Ye KOpnychT v 3axpaHBalLuAT kaden
He ca nospezeHy. B criyyait Ha nospesa paboTara ¢ MHCTpyMeHTa e 3abpaHeHa.
AKO 3axpaHBalWST kaBen Wiv WencernbT ca MOBPefeHM, He3aGaBHO M 13-
KMioYeTe OT enekTpudeckara Mpexa 1 ce CBbPKETE C OTOPU3MpaH CepBu3 Ha
Npou3BoANTENs 3a NojMsHa. He uanonasaiite npopykTa ¢ MoBpeaeH 3axpa-

OPUTMHANHO PHbKOBOACTBO o
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BaLL kaben unu wencen. 3axpaHBaLymaT kaben unu wwencen He morat fa Gbaar
PEMOHTMpaHK. B cnyyait Ha noBpeaa Ha Tean enemeHTy Te Tpsiea fa Gbaar
MOAMEHEHM C HoBY, Ge3 aedekTu.
YpenbT He TpsiGBa Aa Ce M3Non3sa oT Aela Uin nuua ¢ HamaneHu dusndecky,
CETVBHM UM YMCTBEHM CTIOCOBHOCTM UMW OT LA 63 ONUT 1 MO3HaHMNS, 0CBEH
ako ca nop Haz3op U ca obyyenm. fleuata Tpsibea aa Gbaat Habniopasany, 3a
[a He 13Mon3Bat yCTPOICTBOTO KaTo urpayka. [leuara He morat fa nouuctsat
UK Ja U3BbPLUBAT [EAHOCTM Mo NOpApbXKa Ha ypeaa 6e3 Haa3op Ha Bbapac-
TeH. To3n ypep He Moxe Aa Gb/e 13Non3BaH OT NuLa C HaManeHn uan4eckm u
YMCTBEHM Bb3MOXHOCTM W NiLia 6e3 ONUT 1 MO3HaHHS, ako Te He ca Nofj Haf3op
WK HE Ca MHCTPYKTUPaHI OTHOCHO W3NoN3BaHeTo Ha ypesia no Ge3onaceH HaunH
Taka, Ye fia pa3dupat CBbP3aHUTE C TOBA OMAaCcHOCTY.
HeBHMMaTenHoTO M3non3saHe Ha 06opyaBaHETO MOXe fa AoBede A0 Nnoxap,
3aToBa: ObfeTe BHUMATENHW, KoraTo uanonssate obopynBaHETO Ha MecTa,
KbAETO MMa 3ananuMu MaTepuani; He npuraraiiTe YoBkaTa Ha NOSMHUKA Ha
€[HO U CbLUO MSCTO 3a MPOLLIDKUTENEH NEPUOS OT BPeEME; He W3ronaBaiiTe
0bopyABaHeTo NpK HaNM4METO Ha B3pKUBOONACcHa aTMocdepa; UMaiiTe NpeBiu,
e TONMMHATa MOXe fia Ce Npefaae Ha 3ananuMu Matepuani, KoUTo ca U3BbH
3puTenHoTo none. Cried kaTo ce Harpee, ApbXTe NOsNHUKA Camo 3a ApbXkara.
NPELYNPEXOEHME! YoskaTa Ha nosinHuka Moxe Aa 6bae ropelua no Bpeme
Ha ynoTpeba 1 BefjHara cnef ynotpeba. He s gokocBaliTe, Thii kaTo TOBa MOXe
Aa NpU4MHN Cepuosy uarapsiius. Crnen npuknioyae Ha pabotata usvakaiite
enemMeHTUTe Ha ypeda Aa ce oXMafsT HambiHo. AKo € HeobxoaumMo aa npemec-
TUTE Te3W NPEAMETY, MPEAN Aa U3CTUHAT, U3MOM3BaiTe TEPMO3aLLUTHU PbKaBU-
um. Mpeay cMsHa Ha YoBKaTa Ha NOsHNKa YCTPOICTBOTO TpsiOBa fia € HaMbIHO
OXMaIeHO 1 U3KMIOYEHO OT M3TOYHMKA Ha 3axpaHBaHe, Cnef kato npukmiounTe
paboTa, NocTaBeTe NosNHUKA Aa U3CTUHE BbPXY paBHa, CTabunHa 1 Hesananu-
Ma NMOBBLPXHOCT, arey OT Apyru npeameTu. 3abpaHeHo € JOKOCBAHETO Ha U3o-
naunsiTa Ha enekTpudecky kabenu ¢ ropelua 4oeka. He 3anosisaiite enemeHTy
noa HanpexeHvue. He ocTaesiite BkmtoyeHoTo obopyasaqe 6e3 Haazop. Cren
ynotpeba 0cTaBeTe MHCTPYMEHTa Aa M3CTUHE HaMbIIHO, Npeau Aa ro npubepete
3a CbxpaHeHue. He G1Ba fja yckopsiBaTe No HUKaKbB HauMH NpoLieca Ha Camoox-
naxaaHe Ha KOMMOHEHTUTE Ha ypepaa.
YCTpOACTBOTO He € NpefHa3HaYeHo 3a 13Mon3BaHe B YCOBUS Ha BUCOKA BRaX-
HocT. TemnepaTypaTa Ha MSICTOTO Ha MHCTanmpaHe 1 ynotpeba Ha ypena Tpsibsa
na 6be B ananasoHa ot 0 °C fo +40 °C, a oTHocuTeNHaTa BNaxHOCT Tpsiba Aa
6bae nog 70% 6e3 koHaeH3auns Ha BogHa napa. YCTpoiicTBOTO He TpsibBa Aa
6bae n3naraHo Ha aTMOC(epHM Banexiu.

NOArOTOBKA 3A PABOTA

BHUMAHWE! CrnobsisaHeTo Ha 060pyABaHETO MoXe Aa Ce U3BbPLUBA CaMO Npu
W3KMIOYEHO 3axpaHBaLLO HanpexeHue. Mskmioyete 3axpaHBaluns kaben Ha Uh-
CTPYMEHTa OT MPEXOBOTO rHe3ao!

MoHmax / cMsiHa Ha Yoskama

BHWMAHWE! Mpyu nogmsiHaTa Ha YoBkata TpsibBa ga 3anasuTe 0COBEHO BHM-
MaHue. YoBkaTa Ha mosinHuka Moxe fa Gbae ropella no Bpeme Ha ynotpeba
1 BeaHara cneg ynotpe6a. He 51 jokocBaiTe, Thil kaTo TOBa MOXeE [a NPUUYUHI
Cepuo3HM uarapsiHus. lMpenopbysa ce Aa usvakate, AokaTo YoBKaTa U KOMMO-
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HEHTUTE Ha NOANHIKA U3CTUHAT HambnHO. He G1Ba Aa yckopsiBaTe Mo HUKAKbLB
HauMH NpoLieca Ha camooxnaxaaHe Ha KOMMOHEHTUTE Ha ypeaa. AKO Ce Hanoxu
[a CMEHUTe YoBKaTa, NPeay fa € U3CTUHanNa, BUHary HoCeTe PbkasiLy, 3a fia ce
MpeAnasnTe OT Bb3AENCTBUETO Ha BIUCOKA TEMMepaTypa.

lMocTaseTe YoBKaTa B OTBOpa Ha NOSMHMKA, KAKTO € NOoKa3aHo Ha MocTpaLus
(I1). BbpxbT Ha YoBKaTa TpsibBa Ja Ce Hamupa OT BbHLUHATa CTpaHa Ha nosin-
HIKa.

Ako BbPXbT Ha YOBKaTa MMa NPWU3HALV Ha M3HOCBaHe Noj (hopmaTa Ha 3aMbpes-
BaHe, U3rapsHus, CTECHsIBaHe, KOUTO He MoraT Aa GbAaT oTCTpaHeHu no Bpeme
Ha noappbXKaTa, Unu BbPXbT Ha YOBKaTa & MeXaHWUYHO MoBpeaeH (M3ropsn),
T TpsbBa Aa ce 3amMeHu C HOBA, KOATO HAMa AedekTi. /3xebpneTe usnona-
BaHaTa YoBka 11 i 3aMeHeTe ¢ HoBa. MoAMHMKLT obcnyxBa YoBkM OT Tun T12
CbC CbPOTUBNEHNE Ha HarpeBaTens ~8 Q. MpenopbynUTenHO e Aa ce uanonasar
yoBku YATO c katanoxeH Homep: YT-82491, YT-82492, YT-82493, YT-82494,
YT-82495 YT-82496, YT-82497, YT-82498.

N3NON3BAHE HA NOANHUKA

NPEOYNPEXAEHWUE! Cnep kato 3axpaHBaHeTo 6bae BKMKOYEHO, NOSMHUKLT
LLie CTapT1pa aBTOMATUYHO W LU 3amo4He NMPOLIEC Ha 3arpsisaHe Ao nocneaHata
3afiafieHa Temneparypa. Tpsibea 4a ce uMa NpeaBua, Ye To3W NPoLEeC MOXe fa
npoTeye MHoro Gbp30. Yoskata Ha MOSMHUKA CE Harpsia 1o BUCOKa Temnepa-
Typa. He s jokocBaiiTe, Thit KaTo TOBa MOXE [a NPUYMHN CEPUO3HN U3rapsHIS.

Cenbp3saHe kbM 3axpaHeaHe om USB exesdo (1)

3a uenta uanonasaiite USB kabena, focTaBeH ¢ npopykTa. Bknioyete KOHek-
Topa Ha USB kabena BbB BXx0AHOTO rHe3no Ha npogykta USB ot tun C, cnen
ToBa cabpxeTe USB kabena kbM 3apsigHOTO YCTPOICTBO W BKIKOYETE 3apSAHOTO
YCTPOIICTBO B eNeKTpUIeckaTa Mpexa.

3abenexka! 3a saxpaHBaHe MoxXe Aa ce u3nonasa Bcsko USB rHesno, Hanpu-
Mep Ha 3apsiiHO YCTPOIACTBO 3a MOBWMHW YCTPOWCTBA, B KOETO CE MOCTaBs
KOHeKTOpbT Ha kabena, fOCTaBeH C YCTpoicTBoTO. TpsiGBa Aa ce yBepuTe, Ye
HaNpeXEHUETO 1 kanauuTETbLT Ha TOKA Ha THE3[O0TO 3a 3apexaaHe OTroBapsT Ha
CTaHfapTa 3a 3axpaHBaHe, NOCOYEH B TabnuuaTa ¢ TEXHUYECKM JaHHU.

Cebp3saHe KbM 3axpaHeaHe om akymynamop (IV)

3a Ta3 Len TpsiGBa Aa ce u3nonasa kaben, 3aBbpLuBall ¢ knemu. MocTasete
KoHekTopa Ha kabena B rHe3foTo Ha ajanTepa, 3aBbpLuBall ¢ Wwencen USB tun
C, 11 cnep ToBa ro CBbPXETE C BXOAHOTO rHe3fo Ha npopykta USB tun C, cabp-
KeTe knemuTe Ha kabena ¢ knemuTe Ha akymynatopa. OBbpHeTe BHUMaHMe Ha
npaBunHaTa nonsipHocT. YepeeHara knema TpsibBa fja ce CBbpxKe KbM knemata
Ha akymynatopa, MapkupaHa ¢ ,+*. YepHata knema TpsibBa fa ce CBbpxe KbM
knemata Ha akymynaropa, MapkupaHa ¢ ,-*.

3abenexka! CBbp3aHuTe Knemu Ha 3axpaHBaLuys kaben He TpsibBa Ja ce CBbp3-

BaT HaKbCO edHa C apyra. KbcoTo cbeauHeHne Moxe aa NPUYKUHK U3rapaHnsa,
TOKOB yaap, noxap v gopu excnnoaus!
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3abenexka! 3a 3axpaHBaHe Ha MOSMHWKA MOXE [a Ce M3Nonasa NPON3BOMEH
akymynatop. AKyMynaTopHUTe M3TOYHULM Ha 3axpaHBaHe Tpsiea Aa ocurypsisat
HanpexeHue ot 9 10 24 V 1 npenopbYMTENEH TOK OT HUBOTO Ha 3 A.

Cebp3sare KbM 3axpaHeaHe om 3apsdHo ycmpolicmeo Ha nanmor (V)
MpopyKTbT Ce AocTaBst ¢ aganTep, KOWTO N03BONSBA CBLP3BAHETO Ha MOSHM-
ka kbM 3axpaHBaHe oT nanTon. MocTaBeTe KOHEKTOpa Ha afjanTepa, cHabaeH ¢
THe3[0 3a NanTor, B FTHE3A0TO Ha afanTepa, 3aBbpLuBaly ¢ wencen USB tun C.
Cnep TOBa BKMIOYeTe CBLP3aHNUTE aaanTepit KbM BXOAHOTO THE30 Ha npopy-
kta USB ot Tvn C. MocTaseTe Luencena Ha 3apsiHOTO YCTPOACTBO 3a NanTon B
aganTepa, 06opyABaH C rHe3fo 3a nanton.

3abenexkal 3a 3axpaHBaHe MOXe Aa Ce M3Nomn3Ba NPON3BOIHO 3apsiAHO YCTPONA-
CTBO 33 NANTON, YWITO LLENCen € CbBMECTUM C HE3A0TO Ha ajanTepa, A0CTaBeH
¢ npogykTa. Bce nak TpsGBa fa Ce YBEPUTE, Ye HaMPEKEHUETO U KanauuTeTbT
Ha 3apSAHOTO YCTPOVCTBO Ca B PaMKuTE Ha Auana3oHa, NOCOYEH B Tabnuuata
C TEXHUYECKN FlaHHU.

BkritoyeaHe / ukiioyeare

Cren cBbp3BaHe Ha 3axpaHBaHETO MOSTHUKLT CE CTapTvpa aBTOMaTu4HO, a
Ha AMcnnes ce nosiBsiBa MpuBETCTBEHO CboblueHne: Uszanowanie / Welcome
(fobpe poLwnu), a cnen ToBa Lye Gbae NPOBEPEH M3TOYHUKBT Ha 3axpaHBaHe,
npu KOETO Lue ce Mokaxe cbobluenme: Prosze czekac /Please wait (Mons, 13-
yakaitte). Cne kato Gbae pasnosHaT MPaBUNHUST CTaHLApT Ha 3axpaHBaHe,
BbPXY AMUCTeEs Lie Ce MOsBU OCHOBHUST €kpaH W Lue 3anoyHe MpoLEechT Ha
HarpsiBaHe. B cnyvait Ye CTaHRapTbT 3axpaHBaHe He OCUrypsiBa [OCTATbYHO
HanpexeHue 1 Tok, Ha aucrnes e ce nossu cboblyeHne: Niska moc / Low
power (Hucka mowwHocT). B To3n cnyyali nosinHuksT Tpsibea fa 6bae cBbpaaH
KbM M3TOYHUK Ha 3axpaHBaHe, OTroBapsiLL Ha CTaHAapTa, NocoyeH B Tabnuuata
C TEXHUYECKM AaHHMN.

3a [1a M3KMK4MTE MOANHINKE, HATUCHETE W 3afPLXTe NPEBKIIYBATENS 3a OKOMO
2 cekyHau. Ha aucnnes we ce noseu cbobiuexve: OFF, ToBa 03HayaBa, ye no-
ANHAKBT € M3KMH0YeH. 3a f1a BKIIOUMTE OTHOBO NOSMHIKA, HATUCHETE U 3apbKTe
MpeBKIoYBaTeNs 3a okono 2 cexkyHan. Creg karo Gbae cTapTipaH, NOsHUKLT
aBTOMATUYHO LLE 3aM0YHe MpoLeca Ha HarpsiBaHe.

[ucnnel (2naseH ekpaH)

B nfBaTa yact Ha Aucnnesi ce nokassa 3ajajeHata Temneparypa Ha YoBkara,
03HaueHa kato UST / SET.

B LieHTbpa Ha Avcnnes ce nokassa [eiCTBUTENHATA TeMnepaTypa 1 eanHuLaTa
3a Temneparypa. CumeonsT °C, nokasaH /10 CTOMHOCTTa Ha TeMnepaTypa, 03Ha-
yaBa rpagycy no Liensuii, a cumsomnsT OF - rpagycy no dapeHxaitr.

B fsicHata yacT Ha mcnnes ce nokassa CerMeHTUPaH MHAMKATOP 3a HUBOTO Ha
MOLLHOCTTA Ha HarpsiBaHe. KonKoTo noBeye eHeprusi ce Yepni OT M3TOYHMKa Ha
3axpaHBaHe, TONKOBa NO-ToNsiM & BPOST Ha CErMEHTUTE, KOUTO CBETAT Ha WH-
ankatopa.

Hacmpolika Ha napamempume
HactpolikuTe Ha CTOAHOCTUTE Ha MapameTpuTe Ce U3BbPLUBAT C MOMOLLTa Ha
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yHKLMoHanHuTe ByToHW. 3a Aa NOTBLPAUTE HACTpoikaTa, 34akalite okono 3
CeKyHaW, Npeau Aa ce BbPHETE KbM [MaBHS eKkpaH.
MapameTbpbT ce 1361pa Ypes kpaTko HaTUCKaHe Ha NpeBKtoYBaTens.

E3uk Ha ducrines

MeHtoTO CbC CbOBLIEHMS, NOKa3BaHN Ha AUCINIEs Ha NOSNHKKA, € AOCTBIHO Ha
MONICKY UMK aHITMIACKY €3VK.

HatucHeTe 3a kpaTko mpeBkrioyBaTens, 3a fa MPeMUHETE KbM napameTbpa
Jezyk / Language (E3uk). M3nonsgaiite thyHKumoHanHuTe 6yTonu, 3a fa n3be-
pete eauka: Polski / English (Moncku / AHrnuiicku). 3a fa NOTBbPAUTE HACTPOMt-
kaTa, U34akalite okono 3 cekyHau, npeau Aa ce BbPHETE KbM [MaBHMS ekpaH.

CmsHa Ha eduHuyama 3a memmepamypa

BbamoxHo e fa nokassate Temnepartypa B rpagycy no Llenawit unu rpapycu
no ®apeHxa.

Hatuckaliku 3a KpaTko MpeBKMKYBATENs NpeMUHETe KbM NapameTbpa Temp /
Temp unit (Temn.). Manon3gaiite tyHKumoHanHuTe GyToHu, 3a Aa 3ajadeTe
eanHuuara: C - rpagycy no Lienawit unn F - rpapycu no ®apenxair. 3a aa no-
TBbPAWUTE HACcTpolikaTa, u34akaiiTe okono 3 CekyHau, Npean a ce BbpHeTe KbM
TMaBHUS eKpaH.

Hacmpolika Ha memnepamypama

Temnepatypata Ha 4YoBkata Ce 3afjaBa Ha [MaBHUS expaH Ha MosinHuka. W3-
rion3gaiite (yHKUMoHanHUTe GyToHM, 3a fa 3afafeTe xenaHata Temnepatypa
Ha YoBKaTa, 03HaueHa kato UST / SET. BbamoxHo e TemnepaTypata fia ce Ha-
cTpoitea B AnanasoHa 90 °C — 480 °C (194 °F - 896 °F).

QYHKYUST 32 BPEMEHHO U3KTTIOY8aHe

MosinHuKbLT e obopyABaH C YHKLMS 33 BPEMEHHO 3acniBaHe. 3aaaBaHeTo Ha
Tasn yHKLVA L Hakapa yCTPOICTBOTO fja MPEMUHE B PeXVM 3acnuBaHe, kora-
TO He Ce NpeanpveMar Hikakem AeicTBIs. B TO31 MOMEHT Lue 3ano4He obpaTHo
GpoeHe [0 MPeMUHaBaHETO Ha NOsNHYUKA B PEXUM 3acnuBane, a korato 6poeHe-
TO MPYUKIIOYH, NOSTHUKBT LU CMpe ia Ce Harpsiea. [pemMuHaBaHeTo Ha nosinHka
B PEXVM 3aCniBaHe Ce CUrHanuaupa cbe cbobluenneto ,Z z z*. BpbluaHeTo Ha
nosinHIKa B paboTeH pexuM L 0BeAe A0 HarpsiBaHe Ha NosnHuKa.
HarucHete 3a kpaTko npeskntoyBaTens Ha napamerspa Czas uspienia / Sleep
time (Bpewme 3a 3acnuBaHe). /3nonagaiite dyHkUMOHanHUTe ByToHM, 3a fAa 3a-
fafieTe BpemeTo 3a 3acnueaxe B obxsata 1 - 999 cekyHau. 3a aa notebpauTe
HacTpolikaTa, 134akanTe okono 3 CekyHau, Npeau Aa Ce BbpHETE KbM [MaBHUs
ekpaH. HacTpoiikaTa Ha dyHkunsTa o3HaveHa kato Wylacz / OFFW (Vakntoun)
03Ha4aBa, Ye (yHKLMSITA Ha PEXUM 3aCTMBAHE e U3KIIo4YeHa.

Kanu6pupare Ha memnepamypama

YoKara Ha nosnHuka e 0GOpyABaHa C Harpesater], YMMTO mapameTpu Morat
[a ce NpoMeHdT no Bpeme Ha ynoTpe6a. bnarogapeue Ha kanubpupaHeto,
Temneparypara, 3ajafeHa Ha NosinHyKa, Le CbOTBETCTBA Ha AeiiCTBUTENHaTa
Temneparypa Ha voBkara. Temneparypara Tpsi6Ba 4a ce U3MepBa C BbHLIEH
TEePMOMETB, HanpuUMep TEPMOLBOIKA, CBbp3aHa KbM MynTumeTbp. Cried Tosa
nokasaHara CTOHOCT TpsibBa Aa Ce Kopurvpa Taka, Ye Aa Gbae paBHa Ha u3-
MepeHaTa CTOMHOCT.

OPUTMHANHO PHbKOBOACTBO
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HatuckaiiTe 3a kpaTko npeBkriouBaTens, 3a Aa NPeMUHETE KbM napameTbpa
Komp. Temp. / Offset (Komn. Temn.). KanupupaHeTo € Bb3MOXHO B AnanasoHa
-80 OC ~ +80 °C (-144 °F ~ +144°F) cnpsimo 3agaaeHarta Temnepatypa. W3nons-
BaliTe (hyHKLMOHaNHUTe BYTOHM, 3a @ HacTpouTe TeMnepaTypara Ha JoBkata
Taka, Ye fja CbOTBETCTBA HA M3MepeHaTa CTOMHOCT. 3a Aa MOTBbPANTE HACTPOIA-
kaTa, ©34akaiTe okono 3 cekyHaW, Npean Aa ce BbPHETE KbM rMaBHUS eKpaH.

3axparealyo HanpexeHue
MapameTbpbT, MapkupaH kato Napiecie zasil. / Input volt (3axpaHBalLo Hanp.)
noka3Ba TeKyLLOTO 3aXpaHBaLLO HaNpexXeHue.

YkasaHusi, none3Hu 3a 3anoseare

Mpenv 3anosBaHe TpsbBa CTapaTenHo fa MoYMCTATE METaNHUTE YacTi, KOUTo
LLie Ce 3anosiBaT, kakTo 1 YoBKaTa Ha MosnHIKa. Ako YOBKaTa 13ropy, 3ameHeTe
f ¢ HoBa. Mpean 3anosiBaHe, NOBLPXHOCTUTE, NMPeAHa3Ha4YeHM 3a 3anosiBaHe,
TpsiGBa Aa ce MOYMCTST OT BCUYKW 3aMbpCsiBaHNs, 0COBEHO OT MasHuHM. YBe-
peTe Ce, Ye YOBKaTa € YnCTa M MPaBUIHO NOCTaBEHa B THE3[OTO Ha NOSMHMKA.
W3yakalite, aokato YoBkaTa AOCTUIHE HeobxoauMaTa Temneparypa. 3anoyHete
7a 3anosBare, kato u3nonasare nioc 1 CBbP3BALLO BELLECTBO (kanail 3a 3amno-
siBaHe). [TocTaBsiiTe YoBKaTa Camo BbpXy 30HUTE, KoUTO TpsibBa Aa Gbaar cBbp-
3aHu. CBbp3BALLOTO BeLecTBO Tpabea Aa M3Teye OT YOBKAaTa B CBbP3BALLMS
LUeB, korato ce 3arpee 0 W3uckBaHaTa Temnepatypa. Cnen npukmiousaqe Ha
paboTaTa 1 KoraTo MHCTPYMEHTBT He Ce 13non3sa, Toi TpsbBea Aa ce nocTasy Ha
cToitkata. Criefj npukmioyBaHe Ha paboTa U3MbIHETe AeMHOCTH N0 MOAAPbXKKA.

NMOAAPBXKA U CbXPAHEHUE

Crep NpukmioyBaHe Ha paboTara noumncTeTe YoBKaTa C BraxHa roba, u3knioueTe
MosiNHWKa, KaTo HaTWUCHeTe MPEBKIIYBATENS 3@ OKOMO 2 CEKyHAW, U Cnej Toa
W3KMIoYeTe NPOAYKTa OT M3TOYHMKA Ha 3axpaHBaHe. OcTaBeTe NosinHUKa BbpXY
paBHa, CTabunHa 1 Hesananuma noBbPXHOCT, Aarney OT ApYri NPeAMETH, oKaTO
BCUYKW KOMMOHEHTM M3CTUHAT HambrHO. MpoBepeTe ChCTOSIHMETO Ha YOBKaTa.
Axo 3abenexute fedekT, NOBpeay U1 NpoMsiHa BbB hopmarta, YoBKaTa Tpsio-
Ba [la Ce NofiMeHu ¢ HoBa. [loumcTeTe Kopnyca Ha NOsiNHUKA C Meka, BnaxHa
Kbpria, Cries KOeTo ro NofcyLueTe.

ChbxpaHsiBaiiTe NpopyKTa U3KIKYEH OT ernekTpudeckata Mpexa. Ha mecta, Kb-
AETO HEOTOPU3NPaHH A, 0cobeHo fewa, HAMaT AocTbn. MacToTo 3a cbxpa-
HeHue TpsbBa Aa Gb/ae 3alLUTeHO OT Npax, Briara, aTMOCHepHN Banexy, Npexo-
MepHa TOMMMHa W [ja OCUrypsiBa NOAXOAALLA BEHTUMALMNS, 3 fia ce NpeoTBpaTh
KoHzeH3aums. He cbxpaHsiBaiite ypefa cBOGOHO 3a60HO C APYIU MHCTPYMEHTH,
Hamp. B KyTusi 3@ MHCTPYMEHTU. CbXpaHsBaHOTO YCTPOICTBO MO TO3U HAYMH
MOXe fia Ce NOBPeav OT YAapu C [pyrv NpeameTy.
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CARATERISTICAS DA FERRAMENTA

O ferro de soldar digital foi concebido para soldar materiais metalicos utilizando
ligas de estanho e chumbo para soldadura suave. Gragas a sua capacidade de
ser alimentado por uma variedade de fontes, demonstra uma elevada mobili-
dade. O funcionamento fidvel e seguro da unidade depende, portanto, de um
funcionamento correto:

Antes de trabalhar com a ferramenta, leia 0 manual completo e guarde-o.

O fornecedor ndo sera responsabilizado por quaisquer danos ou ferimentos re-
sultantes da utilizagdo indevida do produto, do ndo cumprimento dos regulamen-
tos de seguranga e das recomendagdes deste manual. A utilizagéo incorreta da
ferramenta também anula os direitos do utilizador de garantia e ndo-conformida-
de com o contrato de venda.

ACESSORIOS

O ferro de soldar é fornecido completo e ndo necessita de montagem. O equipa-
mento inclui cabos eléctricos, ponta, adaptador de tomada e estojo.

DADOS TECNICOS

Pardmetro Unidade de medigéa Valor
Numero de catalogo YT-82490
EaD‘f[a(?eiZ;;'Tcegr‘fe@:tg)oc" Vdcl/[A 9/15,12/2;15/25,20/3,25
Tens&o nominal méaxima [Vd.c] 24
Corrente nominal maxima [A] 3
Poténcia nominal W] 18-65
Tempo de aquecimento [s] 5-10
Temperatura da ponta [°C] 90 - 480
Tipo de ponta T12
Massa [g] 25

* QC - Quick Charge (carregamento rapido) - € uma norma de carregamento
rapido para dispositivos moveis.

**PD - Power Delivery (fornecimento de energia) - € a norma para o carrega-
mento rapido de dispositivos moveis e de energia através de USB-C.

INSTRUGOES DE SEGURANGA PARA UTILIZAGAO

Antes de iniciar os trabalhos, verifique se o corpo da caixa e 0 cabo de alimenta-
¢éo com a ficha ndo estao danificados. Se forem encontrados danos, é proibido
continuar o trabalho.

Se o cabo de alimentagdo ou ficha ficarem danificados, devem ser imediata-
mente desligados da rede elétrica; contacte um centro de servigo autorizado do
fabricante para substituicao. Nao utilize o produto com um cabo de alimentagéo
ou ficha danificados. O cabo de alimentagao ou ficha ndo podem ser reparados;
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se estes componentes estiverem danificados, devem ser substituidos por outros
novos, livres de defeitos.
A unidade ndo deve ser utilizada por criangas ou pessoas com capacidades fisi-
cas, sensoriais ou mentais reduzidas ou por pessoas sem experiéncia e conhe-
cimentos, exceto se forem supervisionadas ou tiverem recebido formagéo. As
criangas devem ser vigiadas para que ndo tratem a unidade como um brinquedo.
As criangas sem superviséo nao devem efetuar a limpeza nem manutengéo do
equipamento. Este equipamento ndo deve ser utilizado por pessoas com capaci-
dades fisicas ou mentais reduzidas ou com falta de experiéncia e conhecimento
do equipamento, exceto se for fornecida superviséo ou instrugdo sobre a forma
de utilizar o equipamento em seguranca, de modo a que os riscos associados
sejam compreendidos.
A utilizagdo descuidada do equipamento pode provocar um incéndio, pelo que:
tenha cuidado ao utilizar o equipamento em éreas onde existam materiais infla-
maveis; ndo aplique a ponta do ferro de soldar no mesmo local durante muito
tempo; néo utilize o equipamento na presenca de uma atmosfera explosiva;
tenha em atengdo que o calor pode ser transferido para materiais inflamaveis
que estejam fora da vista; uma vez aquecido, segure o ferro de soldar apenas
pela pega.
AVISO! A ponta do ferro de soldar pode estar quente durante a utilizagéo e ime-
diatamente apds a utilizagdo do ferro de soldar. A ponta ndo deve ser tocada,
pois existe o risco de queimaduras graves. Quando o trabalho estiver concluido,
deixe arrefecer completamente os componentes da unidade. Se houver neces-
sidade de mover estes elementos antes de arrefecerem, use luvas de prote¢ao
contra o calor. A unidade deve ser totalmente arrefecida e desligada da fonte de
alimentagdo antes de substituir a ponta do ferro de soldar. Quando terminar o
trabalho, coloque o ferro de soldar para arrefecer numa superficie plana, estavel
e ndo inflamavel, afastada de outros objetos. E proibido tocar no isolamento dos
cabos elétricos com uma ponta quente. Nao solde pegas sob tenséo. Nao deixe
o equipamento ligado sem vigilancia. Deixe arrefecer a unidade completamente
apos a utilizagdo, antes de a guardar. Nao acelere de forma alguma o processo
de auto-arrefecimento dos componentes do dispositivo.
O dispositivo ndo foi concebido para ser utilizado em condigdes de humidade
elevada. A temperatura no local de utilizagdo do dispositivo deve estar entre 0
OC e +40 °C, enquanto a humidade relativa deve ser inferior a 70% sem conden-
sagdo. O dispositivo ndo deve ser exposto a precipitagao.

PREPARAGAO PARA O TRABALHO

ATENGAO! A instalagéo do acessérios sé pode ser efetuada quando a tenséo
de alimentagdo estiver desligada. Remova a ficha do cabo da ferramenta da
tomada elétrica!

Instalaggo/substituigéo da ponta

ATENGAO! Deve ter-se especial cuidado ao substituir a ponta. A ponta do ferro
de soldar pode estar quente durante a utilizagéo e imediatamente apés a utili-
zagao. A ponta ndo deve ser tocada, pois existe o risco de queimaduras graves.
Recomenda-se que se aguarde até que a ponta do ferro de soldar e os compo-
nentes tenham arrefecido completamente. Nao acelere de forma alguma o pro-
cesso de auto-arrefecimento dos componentes do dispositivo. Se for necessario
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substituir a ponta antes de esta ter arrefecido, use sempre luvas para se proteger
dos efeitos do calor.

Insira a ponta do ferro de soldar no orificio do ferro de soldar, como mostra a
ilustragéo (1l). A extremidade da ponta deve ficar fora do ferro de soldar.

Se a extremidade da ponta apresentar sinais de desgaste sob a forma de suiji-
dade, queimaduras, estrangulamentos que ndo possam ser removidos durante
a manutenc&o, ou se a extremidade da ponta estiver mecanicamente danifica-
da (queimada), deve ser substituida por uma nova que néo apresente defeitos.
Ejete a ponta gasta e substitua-a por uma nova. O ferro de soldar & compativel
com as pontas do tipo T12 com uma resisténcia de aquecimento de ~8 Q. Re-
comenda-se a utilizagdo de pontas YATO com o numero de catalogo: YT-82491,
YT-82492, YT-82493, YT-82494, YT-82495 YT-82496 YT-82497 YT-82498.

UTILIZAGAO DO FERRO DE SOLDAR

AVISO! Assim que a alimentagdo for ligada, o ferro de soldar arranca automati-
camente e inicia o processo de aquecimento até a Ultima temperatura definida.
E preciso ter em conta que este processo pode ocorrer muito rapidamente. A
ponta do ferro de soldar aquece a uma temperatura elevada. A ponta ndo deve
ser tocada, pois existe o risco de queimaduras graves.

Ligagéo a fonte de alimentacdo da tomada USB (Ill)

Para isso, utilize o cabo USB fornecido com o produto. Ligue a ficha do cabo
USB a tomada de entrada USB tipo C do produto, depois ligue o cabo USB ao
carregador e ligue o carregador a uma tomada elétrica.

Atencéo! Qualquer tomada USB, como a de um carregador de dispositivos mé-
veis, na qual se encaixe a ficha do cabo fornecido com o dispositivo, pode ser
utilizada para a alimentacéo elétrica. No entanto, certifique-se de que a tensa@o
e a capacidade de corrente da tomada de carregamento cumprem a norma de
alimentagéo elétrica indicada na tabela de dados técnicos.

Ligagéo a alimentagéo da bateria (IV)

Para o efeito, deve ser utilizado um cabo com terminais. Insira a ficha do cabo na
tomada do adaptador que termina numa ficha USB tipo C e, em seguida, ligue-a
a tomada de entrada do produto USB tipo C, ligue os terminais do cabo aos
terminais da bateria. Preste atengdo a polaridade correta. O terminal marcado
a vermelho deve ser ligado ao terminal da bateria marcado com “+". O terminal

marcado a preto deve ser ligado ao terminal da bateria marcado com “-".

Atengdo! Os terminais ligados do cabo de alimentagdo ndo devem estar em
curto-circuito entre si. Um curto-circuito pode provocar queimaduras, choques
elétricos, incéndios e até explosdes!

Atengdo! Qualquer bateria pode ser utilizada para alimentar o ferro de soldar.
As fontes de alimentagéo da bateria devem fornecer um intervalo de tensao de
9- 24V e uma capacidade de corrente recomendada de 3 A.
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Ligagéo a alimentagéo do carregador do computador portatil (V)

O produto é fornecido com um adaptador que permite que o ferro de soldar seja
ligado & alimentagéo de um computador portatil. Insira a ficha de um adaptador
equipado com uma tomada para computador portatil na tomada do adaptador
que termina numa ficha USB tipo C. Em seguida, ligue os adaptadores ligados a
tomada de entrada do produto USB tipo C. Insira a ficha do carregador do com-
putador portatil no adaptador que se encontra na tomada do computador portatil.

Atencéo! Pode ser utilizado qualquer carregador de computador portatil para
fornecer energia, cuja ficha encaixara na tomada do adaptador fornecido com o
produto. No entanto, certifique-se de que a tenséo e a capacidade do carregador
se encontram dentro do intervalo indicado na tabela de dados técnicos.

Ligar/desligar

Quando a alimentagéo é ligada, o ferro de soldar arranca automaticamente e o
mostrador apresenta uma mensagem de boas-vindas: Uszanowanie / Welcome
e, em seguida, a fonte de alimentagdo sera verificada, altura em que sera apre-
sentada uma mensagem: Prosze czekac / Please wait. Quando o padrdo de
poténcia correto tiver sido reconhecido, o mostrador apresentara o ecré principal
e 0 processo de aquecimento comegard. Caso a fonte de alimentagéo padrao
ndo fornega a tenséo e a capacidade de corrente adequadas, é apresentada
uma mensagem no mostrador: Niska moc / Low power. Neste caso, o ferro de
soldar deve ser ligado a uma fonte de alimentagdo em conformidade com a nor-
ma indicada na tabela de dados técnicos.

Para desligar o ferro de soldar, prima e mantenha premido o interruptor durante
cerca de 2 segundos. Aparece uma mensagem no mostrador: OFF que significa
que o ferro de soldar esté desligado. Para voltar a ligar o ferro de soldar, prima e
mantenha premido o interruptor durante cerca de 2 segundos. Uma vez ligado, o
ferro de soldar inicia automaticamente o processo de aquecimento.

Mostrador (ecra principal)

No lado esquerdo do mostrador, é apresentada a temperatura definida da ponta
de langa, marcada como UST / SET.

O centro do mostrador mostra a temperatura atual e a unidade de temperatura.
0O simbolo °C junto ao valor da temperatura indica graus Celsius, enquanto o
simbolo °F indica graus Fahrenheit.

No lado direito do mostrador, é apresentado um indicador segmentado do nivel
de poténcia de aquecimento temporario. Quanto maior for a poténcia consumida
pela fonte de alimentagéo, maior serd o nimero de segmentos iluminados no
indicador.

Definigdo dos pardmetros

As definigdes dos valores dos parametros séo efetuadas com as teclas de fun-
¢éo. Para confirmar a definigdo, aguarde cerca de 3 segundos antes de voltar
a0 ecra principal.

O parametro é selecionado premindo brevemente o interruptor.

Lingua de visualizagdo
0 menu de mensagens apresentado no mostrador do ferro de soldar esta dispo-
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nivel em polaco ou inglés.
Prima brevemente o interruptor para ir ao parametro Jezyk / Language. Utilize os
botdes de fungéo para definir o idioma: Polski / English. Para confirmar a defini-
¢éo, aguarde cerca de 3 segundos antes de voltar ao ecra principal.

Alterar as unidades de temperatura

E possivel definir as unidades de temperatura apresentadas em graus Celsius
ou graus Fahrenheit.

Prima brevemente o interruptor para ir ao parametroTemp / Temp unit. Utilize as
teclas de fungéo para definir a unidade: C - graus Celsius ou F - graus Fahre-
nheit. Para confirmar a definicdo, aguarde cerca de 3 segundos antes de voltar
ao ecra principal.

Definigdo da temperatura

Atemperatura da ponta é definida no ecra principal do ferro de soldar. Utilize as
teclas de fungéo para definir a temperatura desejada da ponta, marcada como
UST / SET. E possivel definir a temperatura no intervalo 90 °C — 480 °C (194
OF — 896 °F).

Fungéo de desativagdo temporaria

O ferro de soldar esta equipado com uma fungao de suspenséo temporaria. A
definicdo desta fungdo faz com que a unidade entre no modo de suspensdo
quando ndo ¢ realizada qualquer acdo. Neste momento, inicia-se uma contagem
decrescente até o ferro de soldar entrar no modo de suspensao e, em seguida, 0
ferro de soldar para de aquecer quando a contagem decrescente estiver conclui-
da. A passagem do ferro de soldar para 0 modo de suspens&o ¢ indicada pela
mensagem ‘Z z Z". Se voltar a utilizar o ferro de soldar, este comeca a aquecer.
Prima brevemente o interruptor para ir ao parametro Czas uspienia / Sleep time.
Utilize as teclas de fungdo para definir o tempo de suspenséo entre 1 e 999
segundos. Para confirmar a definicdo, aguarde cerca de 3 segundos antes de
voltar ao ecra principal. Definicdo da fungdo marcada como Wylacz /OFF signifi-
ca que a fungéo de suspenséo temporaria esta desativada.

Calibragéo de temperatura

A ponta do ferro de soldar esta equipada com um aquecedor, cujos pardmetros
estdo sujeitos a alteragdes durante a utilizagdo. Gragas a calibragao, a tempe-
ratura definida no ferro de soldar correspondera a temperatura real da ponta. A
temperatura deve ser medida com um termémetro externo, como um termopar
ligado a um multimetro. O valor indicado deve entdo ser corrigido para igualar
o valor medido.

Prima brevemente o interruptor para ir ao parametro Komp. Temp. / Offset. A cali-
bragéo é possivel no intervalo -80 °C a +80 °C (-144 °F a +144°F), relativamente
a temperatura definida. Utilize as teclas de fungéo para definir a temperatura da
ponta de modo a que corresponda ao valor medido. Para confirmar a definicéo,
aguarde cerca de 3 segundos antes de voltar ao ecra principal.

Tenséo de alimentagéo

O parametro marcado como Napiecie zasil. / Input volt apresenta a tens@o de
alimentagao atual.

INSTRUGOES ORIGINALS -



PT

Recomendagdes Uteis para a soldadura

Antes de soldar, as pegas metalicas a unir devem ser cuidadosamente limpas,
bem como a ponta do ferro de soldar. Se a ponta se queimar, substitua-a por
uma nova. Antes de soldar, as superficies a soldar devem ser limpas de todas as
impurezas, especialmente de gordura. Certifique-se de que a ponta esta limpa e
corretamente encaixada na tomada do ferro de soldar. Espere até que a ponta
atinja a temperatura desejada. Comece a soldar utilizando fluxo e liga (estanho
de solda). Aplique a ponta apenas nas zonas a unir. A liga deve fluir da ponta
para a unido quando esta tiver atingido a temperatura correta. Quando o traba-
Iho estiver terminado e quando a ferramenta ndo estiver a ser utilizada, deve
ser colocada no suporte. Efetue a manutengéo apés a conclusao dos trabalhos.

MANUTENGAO E ARMAZENAMENTO

Quando terminar o trabalho, limpe a ponta com uma esponja himida, desligue
o ferro de soldar premindo o interruptor durante cerca de 2 segundos e, em se-
guida, desligue o produto da fonte de alimentagao. Deixe o ferro de soldar numa
superficie plana, estavel e ndo inflamavel, afastado de outros objetos, até que
todos os componentes tenham arrefecido completamente. Verifique o estado da
ponta; se forem detetados desgastes, danos ou alteragdes de forma, a ponta
deve ser substituida por uma nova. Limpe a caixa do ferro de soldar com um
pano macio ligeiramente humedecido com &gua e depois seque.

Mantenha o produto desligado da tomada em locais onde pessoas nao autori-
zadas, especialmente criangas, ndo tenham acesso. A rea de armazenamento
deve ser protegida do pd, da humidade, da precipitagao e do calor excessivo e
dispor de ventilagdo adequada para evitar a condensagao. Nao guarde a uni-
dade solta com outras ferramentas, por exemplo, numa caixa de ferramentas.
Uma unidade armazenada desta forma pode ser danificada por impactos com
outros objetos.
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KARAKTERISTIKA ALATA

Digitalno lemilo namijenjeno je spajanju metalnih materijala lemljenjem kositre-
no-olovnim vezivima za meko lemljenje. Zahvaljujuéi mouénosti napajanja sa
raznih izvora, uredaj je vrlo mobilan. Ispravan, pouzdan i siguran rad instrumenta
ovisi 0 pravilnoj uporabi, dakle:

Prije rada s alatom procitajte cijele upute i sacuvajte ih.

Dobavlja¢ nije odgovoran za bilo kakvu tetu i ozljede uzrokovane koristenjem
alata suprotno njegovoj namjeni, nepostivanjem sigurnosnih propisa i preporuka
ovih uputa. Koridtenje alata protivno namjeni takoder poniStava prava korisnika
iz jamstva i nepostivanja kupoprodajnog ugovora.

OPREMA

Lemilo se dostavlja u kompletnom stanju i ne zahtijeva montazu. Oprema
ukljuéuje strujne kablove, vrh, adapter za uti¢nicu i kofer.

TEHNICKI PODACI

Parametar Jedinica mjere Vrijednost

Kataloski broj YT-82490
ﬁ‘gﬂd(anfp’;ipfmjaafc*' Vdc]/ Al 9/1,5:12/2 15/25: 201325
Maks. nazivni napon [Vd.c] 24

Maks. nazivna struja [A] 3

Nazivna mo¢ W] 18- 65

Vrijeme zagrijavanja [s] 5-10
Temperatura vrha [°C] 90 - 480

Vrsta vrha T12

Tezina [a] 25

* QC - Quick Charge (eng. fast charging) je standard za brzo punjenje prijeno-
snih uredaja.

**PD - Power Delivery (eng. power delivery) je standard za brzo punjenje prije-
nosnih uredaja i napajanje preko USB-C konektora.

SIGURNOSNE UPUTE ZA UPORABU

Prije pocetka rada provjerite jesu i tijelo kucista i kabel za napajanje i utika¢
osteceni. Ako se otkrije oStecenje, daljnji radovi nisu dopustenil

Ako je strujni kabel ili utikaC oStecen, odmah ga iskljuéite iz napajanja i obratite
se ovlastenom servisu proizvodaca radi zamjene. Nemojte koristiti proizvod s
ostecenim kabelom za napajanje ili utikatem. Kabel za napajanje ili utika¢ se ne
mogu popraviti, u slu¢aju oStecenja ovih elemenata moraju se zamijeniti novima
bez ostecenja.

Uredaj ne smiju koristiti djeca ili osobe sa smanjenim fizickim, osjetilnim ili men-
talnim sposobnostima, ili s nedostatkom iskustva i znanja, osim ako nisu pod
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nadzorom ili su ih podugili. Treba nadziratri djecu da ne tretiraju alat kao igracku.
Djeca bez nadzora ne smiju istiti niti odrzavati opremu, Ovu opremu ne smiju
koristiti osobe sa smanjenim fizickim i mentalnim sposobnostima i osobe bez
iskustva i znanja o opremi, osim ako nije osiguran nadzor ili upute o tome kako
koristiti opremu na siguran nacin kako bi se razumjeli povezani rizici.
Neoprezno koritenje opreme moZze uzrokovati pozar, stoga: budite oprezni kada
koristite opremu na mjestima gdje postoje zapaljivi materijali; ne stavijajte vrh
lemila na isto mjesto dulje vrijeme; nemojte koristiti opremu u prisutnosti eksplozi-
vne atmosfere; budite svjesni da se toplina moze prenijeti na zapaljive materijale
izvan vidnog polja; Nakon zagrijavanja, lemilo treba drZati samo za rucku.
UPOZORENJE! Virh lemila moZe biti vreli tijekom uporabe alata i neposredno
nakon toga. Ne treba dirati vrh jer to moZe dovesti do ozbiljnih opeklina. Nakon
zavrSetka rada pricekajte da se komponente uredaja potpuno ohlade. Ako tre-
bate premjestiti ove predmete prije nego $to se ohlade, koristite zastitne rukavi-
ce otporne na djelovanje visoke temperature. Prije zamjene vrha lemila, uredaj
mora biti potpuno ohladen i iskljucen iz izvora napajanja. Nakon zavrdetka rada
odlozite lemilo da se ohladi na ravnu, stabilnu i nezapaljivu povrsinu, dalje od dru-
gih predmeta. Zabranjeno je dodirivanje izolacije elektri¢nog kabela zagrijanim
vrhom. Ne smije se lemiti elemente pod naponom. Nemojte ostavljati uklju¢eni
alat bez nadzora. Sacekajte da se proizvod potpuno ohladi, prije $to ga osta-
vite na skladistenje. Nemojte ni na koji nacin ubrzavati postupak samostalnog
hladenja elementa uredaja.
Uredaj nije namijenjen za rad u uvjetima visoke vlaznosti. Temperatura na mjestu
postavljanja i koristenja uredaja mora biti u rasponu od 0 °C + +40 °C, a relativna
vlaZnost mora biti ispod 70% bez kondenzacije. Uredaj ne moZe biti izloZeni dje-
lovanju atmosferskih padavina.

PRIPREMA ZA RAD

POZOR! Ugradnja dodatne opreme smije se izvrsiti samo kada je iskljucen na-
pon napajanja. lzvucite utika¢ kabla alata sa mreznog utikaca!

MontaZa / zamjena vrha

POZOR! Budite posebno oprezni tijekom zamjene vrha. Vrh lemilice moze biti
vreli tijekom uporabe alata i neposredno nakon toga. Ne treba dirati vrh jer to
moZze dovesti do ozbiljnih opeklina. Preporuca se sagekati dok se vrh i elementi
lemilice potpuno ne ohlade. Nemojte ni na koji nacin ubrzavati postupak samo-
stalnog hladenja elementa uredaja. Ako je potrebno zamijeniti vrh prije nego $to
se ohladi, uvijek koristite rukavice za zastitu od utjecaja visoke temperature.

Postavite vrh u otvor lemila kao $to je prikazano na slici (1). Zavr$etak vrha tre-
bao bi biti izvan lemila.

Ukoliko zavrdetak vrha ima znakove istroSenosti u vidu prijavstine, opekotina,
suzenja koja se ne mogu ukloniti tijekom odrzavanja ili je vrh mehanicki oStecen
(sprzen), potrebno ga je zamijeniti novim bez nedostataka. lzvucite istro$eni vrh
i zamijenite ga novim. Lemilo podrZava vrhove tipa T12 s otporom grijaca od ~8
Q. Preporuca se koristiti YATO vrhove s katalo$kim brojem: YT-82491, YT-82492,
YT-82493, YT-82494, YT-82495 YT-82496 YT-82497 YT-82498.
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UPORABA LEMILA

UPOZORENJE! Nakon spajanja napajanja, lemilo ¢e se automatski pokrenuti i
zapogeti proces zagrijavanja do zadnje postavljene temperature. Imajte na umu
da se ovaj proces moze dogoditi vrlo brzo. Vrh lemila zagrijava se do visoke tem-
perature. Ne treba dirati vrh jer to moze dovesti do ozbiljnih opeklina.

Spajanje na napajanje iz USB prikljucka (Ill)

U tom cilju koristite USB kabel, koji je dostavljeni s proizvodom. Spojite utika¢
USB kabela na ulazni priklju¢ak USB vrste C proizvoda, zatim spojite USB kabel
na napajanje, a zatim ukljucite napajanje u elektri¢nu uticnicu.

Pozor! Za napajanje moZete koristiti bilo koju USB uti¢nicu, npr. u punjatu za
prijenosne uredaje, na koju ¢e odgovarati utika¢ kabela koji ste dobili uz uredaj.
Medutim, provjerite jesu li napon i strujni kapacitet utiénice za punjenje u skladu
sa standardom napajanja navedenim u tablici tehnickih podataka.

Spajanje na baterijsko napajanje (IV)

U tu svrhu koristite kabel sa stezaljkama. Umetnite utika¢ kabela u uti¢nicu ada-
ptera s USB tipom C utikaéem, a zatim ga spojite na USB tip C ulaznu utiénicu
proizvoda, spajite prikljucke kabela na prikljucke baterije. Obratite pozornost na
pravilni polaritet. Klema oznacena crvenom bojom treba spojiti na klemu akumu-
latora oznagenu simbolom “+". Klema oznaena crnom bojom treba spojiti na

klemu akumulatora oznaéenu simbolom *-".

Pozor! Nemojte dopustiti kratki spoj na spojenim stezaljkama kabela za napa-
janje. Kratki spoj moZe izazvati opekline, strujni udar, pozar pa ¢ak i eksploziju!
Pozor! Bilo koja baterija moze se koristiti za napajanje lemila. Baterijski izvori
napajanja trebaju osigurati napon u rasponu od 9 - 24 V i preporu¢enu strujnu
ucinkovitost od 3 A.

Spajanje na napajanje iz punjaca prijenosnog racunala (V)

Proizvod dolazi s adapterom koji vam omogucuje spajanje lemilice na napajanje
prijenosnog racunala. Umetnite adapterski utika¢ opremljen uti¢nicom za prijeno-
sno racunalo u adaptersku utinicu koja zavrSava s USB tipom C utikadem. Zatim
spojite povezane adaptere na ulaznu utinicu USB tipa C. Umetnite utika¢ pun-
jaca za prijenosno racunalo u adapter koji ima uticnicu za prijenosno racunalo.

Pozor! MoZete koristiti bilo koji punja¢ za prijenosno racunalo €iji utikac stane u
adaptersku uticnicu isporu¢enu s proizvodom. Medutim, provjerite jesu li napon i
kapacitet punja¢a unutar raspona navedenog u tablici tehnickih podataka.

Ukljucivanje / iskljucivanje

Nakon spajanja na napajanje lemilo se pokreée automatski, na zaslonu e se
prikazati po¢etna poruka Uszanowanie / Welcome a zatim ¢e se provjeriti izvor
napajanja, a za to vrijieme ce se prikazati sliede¢a poruka: Prosze czekac / Ple-
ase wait. Nakon $to se prepozna tocan standard snage, zaslon ¢e prikazati glavni
zaslon i zapoCet ¢e proces zagrijavanja. Ako standard napajanja ne osigurava
odgovarajuéi napon i strujni kapacitet, na zaslonu ¢e se pojaviti sliede¢a poruka:
Niska moc / Low power. U tom slu¢aju spajite lemilo na izvor napajanja koji je u
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skladu sa standardom navedenim u tablici s tehnickim podacima.

Zaiskljucivanje lemila pritisnite i drZite prekidac oko 2 sekunde. Na zaslonu ¢e se
prikazati poruka: OFF, $to znaci da je lemilo isklju¢eno. Za ponovno ukljuivanje
lemilice pritisnite i drzite prekidac otprilike 2 sekunde. Nakon uklju¢ivanja, lemilo
¢e automatski pokrenuti proces zagrijavanja.

Zaslon (pocetni zaslon)

Postavljena temperatura vrha prikazana je na lijevoj strani zaslona, oznacena
kao UST/ SET.

Stvarna temperatura i jedinica temperature prikazuju se u sredini zaslona. Sim-
bol prikazan pored vrijednosti temperature °C oznacava Celzijeve stupnjeve dok
znak °F oznaCava stupnjeve Fahrenheita.

Na desnoj strani zaslona prikazuje se segmentni indikator privremene razine
snage grijanja. Sto je veci intenzitet energije izvuen iz izvora struje, to je vedi
broj segmenata osvijetljen na indikatoru.

Postavke parametara

Vrijednosti parametara postavljaju se pomocu funkcijskih gumba. Za potvrdu po-
stavke pricekajte otprilike 3 sekunde dok se ne vratite na glavni zaslon.
Parametar se odabire kratkim pritiskom na prekidac.

Jezik prikaza

Izbornik poruka prikazan na zaslonu lemila dostupan je na poljskom ili engleskom
jeziku.

Kratko pritisnite prekida¢ za odlazak na parametar Jezyk / Language. Pomocu
funkcijskih gumba postavite jezik: Polski / English. Za potvrdu postavke pricekaj-
te otprilike 3 sekunde dok se ne vratite na glavni zaslon.

Promjena jedinice temperature

Moguée je postaviti prikazane jedinice temperature u stupnjevima Celzijusa ili
Fahrenheita.

Kratko pritisnite prekida¢ za odlazak na parametar Temp / Temp unit. Pomocu
funkcijskih gumba postavite jedinicu: C — Celzijevih stupnjeva ili F - stupnjeva
Fahrenheita. Za potvrdu postavke pri¢ekajte otprilike 3 sekunde dok se ne vratite
na glavni zaslon.

Postavijanje temperature

Temperatura vrha se postavija na glavnom zaslonu lemila. Pomoc¢u funkcijskih
gumba postavite Zeljenu temperaturu vrha, oznaéenu kao UST / SET. Moguée je
podesiti temperaturu unutar raspona 90 °C — 480 °C (194 °F — 896 °F).

Funkcija vremenskog iskljucivanja

Lemilo je opremljeno funkcijom priviemenog mirovanja. Postavljanje ove znacaj-
ke uzrokovat ¢e odlazak uredaja u nain mirovanja kada se nista ne poduzme.
Tijekom tog vremena pocet ¢e odbrojavanje do stanja mirovanja, a kada odbroja-
vanje zavrsi, lemilo ¢e se prestati grijati. Kada lemilo prijede u stanje mirovanja,
na glavnom zaslonu pojavljuje se poruka ,Z z z". Vra¢anje lemila u radni polozaj
uzrokovat e zagrijavanje lemila.

Kratko pritisnite prekida¢ za odlazak na parametar Czas uspienia / Sleep time.
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Koristite funkcijske gumbe za postavijanje vremena mirovanja u rasponu od 1
- 999 sekundi. Za potvrdu postavke pricekajte otprilike 3 sekunde dok se ne vra-
tite na glavni zaslon. Postavke funkcije oznacene kao Wylacz / OFF znaci da je
funkcija priviemenog mirovanja onemoguéena.

Kalibracija temperature

Vrh lemila opremljen je grijacem Ciji se parametri mogu mijenjati tijekom uporabe.
Zahvaljujuéi kalibraciji, temperatura postavljena na lemilu ¢e odgovarati stvarnoj
temperaturi vrha. Temperaturu treba mjeriti vanjskim termometrom, npr. termopa-
rom spojenom na multimetar. Zatim ispravite prikazanu vrijednost tako da bude
jednaka izmjerenoj vrijednosti.

Pritisnite prekida¢ kratko za pristup parametru Komp. Temp. / Offset. Kalibracija
je moguca o opsegu -80 °C ~ +80 °C (-144 °F ~ +144 °F), prema postavljenoj
temperaturi. Koristite funkcijske gumbe za postavljanje temperature vrha tako da
bude u skladu s izmjerenom vrijedno$¢u. Za potvrdu postavke pricekajte otprilike
3 sekunde dok se ne vratite na glavni zaslon.

Napon napajanja
Parametar oznacen kao Napiecie zasil. / Input volt prikazuje trenutni napon na-
pajanja.

Preporuke korisne kod lemljenja

Prije lemljenja temeljito o€istite spojene metalne elemente i vrh lemiila. Ako vrh
izgori, zamijenite ga novim. Prije lemljenja ocistite zalemljene povrine od svih
necistoca, a posebno masnoca. Provierite je i vrh €ist i pravilno priévr$¢en na
uti€nicu lemila. Pricekajte dok vrh ne postigne potrebnu temperaturu. Pocnite s
lemljenjem pomocu topitelja i dodatnog metala (lemilo). Nanesite vrh samo na
mijesta koja Zelite spajiti. Vezivo bi trebalo teéi iz vrha u zavar kada postigne od-
govarajuéu temperaturu. Nakon zavretka rada i kada se alat ne koristi, postavite
ga na postolje. Nakon zavrSetka rada, izvrsite odrzavanje.

ODRZAVANJE | SKLADISTENJE

Nakon zavrSetka rada, ocistite vrh vlaznom spuzvom, isklju¢ite lemilicu pritiskom
na prekidac oko 2 sekunde i zatim iskljucite proizvod iz izvora napajanja. Ostavite
lemilo na ravnoj, stabilnoj i nezapaljivoj povrsini, daleko od drugih predmeta, dok
se svi elementi potpuno ne ohlade. Provijerite stanje vrha, ako se uoce nedostaci,
ostecenja ili promjene oblika, vrh treba zamijeniti novim. Ocistite kuciste lemila
mekom krpom lagano navlazenom vodom i zatim ga osusite.

Proizvod skladistite iskljucen iz struje. Na mjestima gdje neovlastene osobe, a
posebno djeca, nece imati pristup. Mjesto skladistenja treba zastititi od prasine,
vlage, oborina, prekomjere topline i osigurati odgovaraju¢u ventilaciju kako se
vodena para ne bi kondenzirala. Nemojte pohranjivati uredaj nevezan zajedno
s drugim alatima, npr. u kutiji za alate. Ovako spremljen uredaj moze se oStetiti
udarcem u druge predmete.
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