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PRZYtBICA SPAWALNICZA SAMOSCIEMNIAJACA 74486
AUTO-DARKENING WELDING HELMET
SELBSTVERDUNKELNDE SCHWEISSMASKE

MACKA CBAPLYUKA C ABTOSATEMHEHUEM

MACKA 3BAPIOBAJIbHUKA 3 ABTO3ATEMHEHHSM
AUTOMATISKAI TAMSEJANTI SUVIRINIMO KAUKE
AUTOMATISKA METINASANAS MASKA

SAMOSTMIVACI SVARECI KUKLA

SAMOSTMIEVACIA ZVARAGSKA KUKLA

ONMAGATOL SOTETEDO HEGESZTOPAJZS

MASCA DE SUDURA AUTO-INTUNECARE

PANTALLA DE SOLDAR CON OSCURECIMIENTO AUTOMATICO
MASQUE DE SOUDURE AUTOMATIQUE

CASCO PER SALDATURA CON OSCURAMENTO AUTOMATICO
ZELFDIMMENDE LASHELM

MAZKA HAEKTPOKOAAHEHE AYTOMATHE SKIASHE

MACKA 3A 3ABAPSIBAHE CAMO3ATbMHSIBALLA

CAPACETE DE SOLDAGEM AUTO-ESCURECIMENTO

MASKA ZA ZAVARIVANJE SA SAMOZATAMNJIVANJEM
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Ten symbol informuje o zakazie umieszczania zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego (w tym baterii i akumulatoréw) tacznie z innymi odpadami. Zuzyty sprzet
powinien by¢ zbierany selektywnie i przekazany do punktu zbierania w celu zapewnienia jego recyklingu i odzysku, aby ograniczac ilo$¢ odpadéw oraz zmniejszy¢ stopnien
wykorzystania zasobow naturalnych. Niekontrolowane uwalnianie skfadnikéw niebezpiecznych zawartych w sprzecie elektrycznym i elektronicznym moze stanowi¢ zagroze-
nie dla zdrowia ludzkiego oraz powodowa¢ negatywne zmiany w $rodowisku naturalnym. Gospodarstwo domowe petni wazng role w przyczynianiu sie do ponownego uzycia
i odzysku, w tym recyklingu zuzytego sprzetu. Wigcej informacji o wtasciwych metodach recyklingu mozna uzyska¢ u wiadz lokalnych lub sprzedawcy.

This symbol indicates that waste electrical and electronic equipment (including batteries and storage cells) cannot be disposed of with other types of waste. Waste equipment
should be collected and handed over separately to a collection point for recycling and recovery, in order to reduce the amount of waste and the use of natural resources. Un-
controlled release of hazardous components contained in electrical and electronic equipment may pose a risk to human health and have adverse effects for the environment.
The household plays an important role in contributing to reuse and recovery, including recycling of waste equipment. For more information about the appropriate recycling
methods, contact your local authority or retailer.

Dieses Symbol weist darauf hin, dass Elektro- und Elektronik-Altgerate (einschlieRlich Batterien und Akkumulatoren) nicht zusammen mit anderen Abféllen entsorgt werden
dtirfen. Altgerate sollten getrennt gesammelt und bei einer Sammelstelle abgegeben werden, um deren Recycling und Verwertung zu gewahrleisten und so die Abfallmenge
und die Nutzung natiirlicher Ressourcen zu reduzieren. Die unkontrollierte Freisetzung geféhrlicher Stoffe, die in Elektro- und Elektronikgeraten enthalten sind, kann eine
Gefahr fiir die menschliche Gesundheit darstellen und negative Auswirkungen auf die Umwelt haben. Der Haushalt spielt eine wichtige Rolle bei der Wiederverwendung
und Verwertung, einschlieBlich des Recyclings von Altgeréten. Weitere Informationen zu den geeigneten Recyclingverfahren erhalten Sie bei den rtlichen Behorden oder
Ihrem Héndler.

3TOT CUMBOM MHPOPMUPYET O 3aMPETe NOMELLATL M3HOLLEHHOE 3MIEKTPUYECKOE 1 ANEKTPOHHOE 0GOpYAOBaHHE (B TOM ucrie Gatapen 1 akkyMynsiTopbl) BMECTE C ApyriMin
oTxopamu. M3HolueHHoe obopynoBakue [OMKHO coBMpaThCA CENneKTUBHO M nepeaasathest B TOUKY cOopa, 4tobbl obecneunTs ero nepepaboTky U yTunuaauuio, Ana
TOro, 4TOGbl OrpaHU4MTL KOMMYECTBO OTXOAOB, U YMEHBLUNTL UCTIONb30BaHHeE MPUPOAHBIX PECYPCOB. HEKOHTPONMpYEMbili BLIGPOC ONacHbIX BELLECTB, COAEPKaLLMXCS B
SMIEKTPUYECKOM ¥ 3NIEKTPOHHOM 0BOPY/A0BAHUM, MOXET NPEACTABASTb Yrpody ANs 3A0POBbS YENoBeka, 1 NPUBOANTL K HEraTUBHBIM U3MEHEHNSIM B OKPyXaloLLeil cpefe.
[lomaluHee X03SWICTBO WrPaET BaXHYK POMb MPU MOBTOPHOM WCMIONB30BAHUW ¥ YTUNM3ALMM, B TOM YMCTIE, YTAMM3ALMM U3HOLIEHHOTO 0GOpyaoBaHus. MogpoGHyo
VHGOPMALVIO O MPaBUNbHbIX METOAAX YTUMM3ALIMM MOXKHO MOMYYMTb Y MECTHbIX BNACTedt Ui y npoaasLia.

Lleit cumBon nosifomnsie npo 3a6opoHy PO3MILLEHHs BIAXOAIB €NEeKTPUYHOro Ta enekTPoHHOro obnagHaHHs (B TOMY YMCHi akyMmymsiTopiB), y TOMY 4ucni 3 iHLMMM
BiAxonamy. BignpauboBare obnaaHanHs noBrHHo GyTv BUGIPKOBO 3i6paHo i nepeaaHo B NyHKT 360py Ans 3abesneyeHHs 1oro nepepobky i BiAHOBNEHHS, LLOG 3MeHLMTI
KinbKiCTb BIAXOAIB | 3VEHLLMTM CTYNiHb BUKOPUCTAaHHS NPUPOHHUX PECYPCiB. HEKOHTPONbOBAHE BUBINbHEHHS HeBE3neuHX KOMNOHEHTIB, L0 MICTATLCS B eNEKTPUYHOMY Ta
€eneKkTPOHHOMY 0bnajHaHHi, MoXe NpeAcTaBnaTI Hebeaneky ANs 34OPOB'S MIOAVHI | BUKNMKATI HETaTUBHI 3MiHM B HABKONUILHBOMY CepeaoBHLLi. focnoAapcTBo Biairpae
Ba)JMBY POMb Y PO3BUTKY NOBTOPHOTO BUKOPUCTAHHS! Ta BIAHOBNEHHS, BKIIO4alouM yTUMi3aLlito BUKOpUCTaHoro obnaaHaHHs. binbl AetanbHy iHopmaLio npo npasubHI
MeToAN YTUNi3aLyii MoxXHa OTpUMaTy y MicLiesoi Bnazv abo npoaasLs.

Sis simbolis rodo, kad draudziama iSmesti panaudota elektring ir elektronine jranga (jskaitant baterijas ir akumuliatorius) kartu su kitomis atliekomis. Naudota jranga turéty
bati renkama atskirai ir siunciama j surinkimo punkta, kad baty uZtikrintas jos perdirbimas ir utilizavimas, siekiant sumazinti atliekas ir sumazinti gamtos istekliy naudojima.
Nekontroliuojamas pavojingy komponenty, esanciy elektros ir elektroninéje jrangoje, iSsiskyrimas gali kelti pavojy Zzmoniy sveikatai ir sukelti neigiamus natdralios aplinkos
pokycius. Namy tikis vaidina svarby vaidmenj prisidedant prie pakartotinio jrenginiy naudojimo ir utilizavimo, jskaitant perdirbima. Norédami gauti daugiau informacijos apie
tinkamus perdirbimo biidus, susisiekite su savo vietos valdZios institucijomis ar pardavéju.

&1s simbols informé par aizliegumu izmest elektrisko un elektronisko iekartu atkritumus (tostarp baterijas un akumulatorus) kopa ar citiem atkritumiem. Nolietotas iekartas ir
jasavac atseviski un janodod savakSanas punkta ar mérki nodroinat atkritumu otrreiz&jo parstradi un regeneraciju, lai ierobezotu to apjomu un samazinatu dabas resursu
izmantosanas limeni. Elektnska]as un elektroniskajas iekartas ietverto bistamo sastavdalu nekontroléta izdaliSanas var radit cilvéku veseltbas apdraudejumu un izraistt
negativas izmainas apkartéja vidé. Majsaimnieciba pilda svarigu lomu otrrelzejas izmantosanas un regeneracuas tostarp nolietoto iekartu parstrades veicina$ana. Vairak
informacijas par ‘atbilstosam ofrreizéjas parstrades metodém var sanemt pie vietéjo varas iestazu parstavjiem vai pardevéja.

Tento symbol informuije, Ze je zakézano likvidovat pouZité elektrické a elektronické zafizeni (véetné baterii a akumulétor(i) spolecné s jinym odpadem. PouZité zafizeni by
mélo byt shromazdovano selektivné a odesilano na sbémé misto, aby byla zajisténa jeho recyklace a vyuziti, aby se snizilo mnozstvi odpadu a snizil stupefi vyuzivani
pfirodnich zdroju. Nekontrolované uvoliiovani nebezpecnych slozek obsazenych v elektrickych a elektronickych zafizenich mize predstavovat hrozbu pro lidské zdravi a
zpusobit negativni zmény v pfirodnim prostiedi. Doméacnost hraje duleZitou roli pfi pfispivani k opétovnému pouziti a vyuziti, véetné recyklace pouzitého zafizeni. DalSi
informace o vhodnych zptsobech recyklace Vam poskytne mistni Gfad nebo prodejce.

Tento symbol informuje o zakaze vyhadzovania opotrebovanych elektrickych a elektronickych zariadeni (vratane batérii a akumulatorov) do komunalneho (netriedeného)
odpadu. Opotrebované zariadenia musia byt separované a odovzdané do prislusnych zbernych miest, aby mohli byt néleZite recyklované, ¢im sa znizuje mnozstvo odpadov
azmensuje vyuzivanie prirodnych zdrojov. Nekontrolované uvolfiovanie nebezpecnych latok, ktoré st v elektrickych a elektronickych zariadeniach, moZze ohrozovat fudské
zdravie a mat negativny dopad na Zivotné prostredie. Kaidé domécnost ma dﬁleiim ulohu v procese opatovného pouiitia a opétovného ziskavania surovin, vratane recy-

Ez a szimbdlum arra hivja fel a figyelmet, hogy tilos az elhasznalt elektromos és elektronikus késziléket (tobbek kozott elemeket és akkumulatorokat) egyéb hulladékokkal
egy(tt kidobni. Az elhasznalt készilléket szelektiven gy(ijtse és a hulladék mennyiségének, valamint a természetes erdforrasok felhasznalasanak csokkentése érdekében
adja le a megfelelé gy(jtépontban Ujrafeldolgozés és Ujrahasznositas céljabdl. Az elektromos és elektronikus késziilékben talalhato veszélyes dsszetevok ellendrizetlen
kibocsétasa veszélyt jelenthet az emberi egészségre és negativ valtozasokat okozhat a természetes kornyezetben. A héztartasok fontos szerepet toltenek be az elhasznalt
késziilék ujrafeldolgozasaban és Ujrahasznositasaban. Az Ujrahasznositas megfeleld modjaival kapcsolatos tovabbi informéciokat a helyi hatdsagoktol vagy a termék
6l szerezhet.

Acest simbol indicé faptul c& deseurile de echipamente electrice si electronice (inclusiv baterii si acumulatori) nu pot fi eliminate impreuna cu alte tipuri de deseuri. Deseurile
de echipamente trebuie colectate si predate separat la un punct de colectare in vederea reciclarii si recuperarii, pentru a reduce cantitatea de deseuri si consumul de resurse
naturale. Eliberarea necontrolata a componentelor periculoase continute in echipamentele electrice si electronice poate prezenta un risc pentru sénatatea oamenilor si are
efect advers asupra mediului. Gospodariile joacé un rol important prin contributia lor la reutilizare si recuperare, inclusiv reciclarea deseurilor de echipamente. Pentru mai
multe informatii n legétura cu metodele de reciclare adecvate, contactati autoritatile locale sau distribuitorul dumneavoastra.

Este simbolo indica que los residuos de aparatos eléctricos y electronicos (incluidas las pilas y acumuladores) no pueden eliminarse junto con otros residuos. Los aparatos
usados deben recogerse por separado y entregarse a un punto de recogida para garantizar su reciclado y recuperacion a fin de reducir la cantidad de residuos y el uso de
los recursos naturales. La liberacién incontrolada de componentes peligrosos contenidos en los aparatos eléctricos y electrénicos puede suponer un riesgo para la salud
humana y causar efectos adversos en el medio ambiente. EI hogar desempefia un papel importante en la contribucion a la reutilizacion y recuperacion, incluido el reciclado
de los residuos de aparatos. Para obtener mas informacion sobre los métodos de reciclaje adecuados, pongase en contacto con su autoridad local o distribuidor.
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Ce symbole indique que les déchets d'équipements électriques et électroniques (y compris les piles et accumulateurs) ne peuvent étre éliminés avec d'autres déchets.
Les équipements usagés devraient étre collectés séparément et remis & un point de collecte afin d'assurer leur recyclage et leur valorisation et de réduire ainsi la quantité
de déchets et ['utilisation des ressources naturelles. La dissémination incontrélée de composants dangereux contenus dans des équipements électriques et électroniques
peut présenter un risque pour la santé humaine et avoir des effets néfastes sur 'environnement. Le ménage joue un rdle important en contribuant a la réutilisation et a la
valorisation, y compris le recyclage des équipements usagés. Pour plus d'informations sur les méthodes de recyclage appropriées, contactez votre autorité locale ou votre
revendeur.

Questo simbolo indica che I'apparecchiatura elettrica e elettronica usurata (comprese le batterie e gli accumulatori) non pud essere smaltita insieme con altri rifiuti. Le appa-
recchiature usurate devono essere raccolte separatamente e consegnate al punto di raccolta specializzato per garantire il riciclaggio e il recupero, al fine di ridurre la quantita
dirifiuti e diminuire 'uso delle risorse naturali. |l rilascio incontrollato dei componenti pericolosi contenuti nelle apparecchiature elettriche e elettroniche puo costituire il rischio
per la salute umana e causare gli effetti negativi sull'ambiente naturale. Il nucleo familiare svolge il ruolo importante nel contribuire al riutilizzo e al recupero, compreso il
riciclaggio dell'apparecchiatura usurata. Per ottenere le ulteriori informazioni sui metodi di riciclaggio appropriate, contattare I'autorita locale o il rivenditore.

Dit symbool geeft aan dat afgedankte elekirische en elektronische apparatuur (inclusief batterijen en accu’s) niet samen met ander afval mag worden weggegooid. Afge-
dankte apparatuur moet gescheiden worden ingezameld en bij een inzamelpunt worden ingeleverd om te zorgen voor recycling en terugwinning, zodat de hoeveelheid afval
en het gebruik van natuurlijke hulpbronnen kan worden beperkt. Het ongecontroleerd vrijkomen van gevaarlijke componenten in elekirische en elektronische apparatuur
kan een risico vormen voor de menselijke gezondheid en schadelijke gevolgen hebben voor het milieu. Het huishouden speelt een belangrijke rol bij het bijdragen aan
hergebruik en terugwinning, inclusief recycling van afgedankte apparatuur. Voor meer informatie over de juiste recyclingmethoden kunt u contact opnemen met uw gemeente
of detailhandelaar.

Auté 10 oUpBolo deiyvel OTI amayopeUeTal n amOPPIYN XPNOIKOTIONUEVOU NAEKTPIKOU Kal nAekTpoviKoU €E0TAIOHOU (OUPTIEPIAGUBAVOPEVWY TWY PTTATOPIWY Kol
OUOOWPEUTWV) e GAa améBAnTa. O xpnoipotoloUpevog e§omAiopdg Ba Tpémel va cuMéyeTal EMAEKTIKG kal va ammooTéAeTal oe anpeio auMoyrg yia va e§ao@aNioTei n
avakUKAwoT Tou Kai n avakTnor Tou yia T peiwon Twv amoBAfTwy Kai T peiwon Tou Babuol xprong Twv QuoIKWY Topwv. H avegéheykTn ameAeuBépwan emkiviuvwy
OUOTATIKWV TTOU TIEPIEKOVTAI OTOV NAEKTPIKG KOl NAEKTPOVIKG €GOTTAIoG pTTopei var amoteAéael amelAr yia Ty avBpuwmvn uyeia kol va TpokaAéaer apvnTikéG ahhayég
070 QuOIKG TrepIBGAoV. To voikokupid SiadpapariZel onpavTikd poAo aTnv GUMBOAY TNV ETTAVaYPNOIKOTIOINGN KAl avaKTon, oupTepAauBavopévng TG avakukAwong,
Xpnotpotronpévou egomAiopiou. Ma TepiooéTepeg TANPOPOpIEG OXETIKA e TIG KATAANAEG PEBABOUG aVAKUKAWONG, ETTIKOIVWVAGTE e TIG TOTTIKEG APXES 1) TOV TTWANTH.

T3 cMBOM MHDOPMIPA, YE U3KBBPNSHETO Ha U3XaBEHOTO ENEKTPUYECKO U ENEKTPOHHO 0BOPYABAHE (BKIIOYMTENHO Batepuy v akymynatopw) 3aeaHo ¢ GutosuTe otna-
AbLW e 3aBpareHo. Maxabetoto obopyasate Tpsisa Aa ce cubupa OTAENHO U Aa Ce Npefaze B NMyHkTa 3a cbbupate Ha Takuea OTMagbLM, 3a A4a Ce OCUTypU HEroBOTO
PeLMKnMpaHe v Onon3oTBOpsIBaHe, Aa Ce HamMank KONMYECTBOTO Ha OTNafbLTE U ia Ce HaMany pasxoda Ha NPUPOHY PECYpPCH. HEKOHTPOMMPAHOTO M3nyckaHe Ha onacHi
CbCTaBKY, CbIbPKALLM Ce B ENEKTPUYECKOTO 1 ENIEKTPOHHOTO 0GOpYABaHE, MOXE Aa MPEACTABNSBA 3annaxa 3a HYOBELLKOTO 34pase v Aa NPUUUHY OTPULIATENHI MPOMEHN B
okonHaTa cpefia. [loMakvHCTBOTO Urpae BaxHa porsi B MpUHOCA 3a NOBTOPHATA YMoTpeda i 0nor3oTBOPSIBAHETO, BKIIOYUTENHO PELIMKIIMPAHETO Ha 3xabeHoTo oBopyaBaHe.
3a noBeye MH(hOpMaLVsi OTHOCHO MPaBUIHUTE METOAM 3a PELIMKIpaHe, MONS, CBbPXeETe Ce C MEeCTHUTE BNacT Ui ¢ NpofaBaya.

Este simbolo indica que os residuos de equipamentos elétricos e eletronicos (incluindo pilhas e baterias) ndo podem ser colocados juntamente com outros residuos. Os
residuos de equipamentos devem ser recolhidos separadamente e entregues a um ponto de recolha para garantir a sua reciclagem e recuperagéo, a fim de reduzir a
quantidade de residuos e a utilizagdo de recursos naturais. A libertagdo ndo controlada de componentes perigosos contidos em equipamentos elétricos e eletrénicos pode
representar um risco para a satde humana e causar efeitos ambientais adversos. O lar desempenha um papel importante ao contribuir para a reutilizagéo e recuperagao,
incluindo a reciclagem de residuos de equipamentos. Para mais informagdes sobre os métodos de reciclagem apropriados, contacte a sua autoridade local ou revendedor.

Ovaj simbol oznatava da se otpadna elektricna i elektronicka oprema (ukljucujuci baterije i akumulatore) ne smije odlagati s ostalim otpadom. Rabljenu opremu treba skupl-
jati selektivno i predati na sabirmo mjesto kako bi se osiguralo njezino recikliranje i oporaba, kako bi se smanjila koli¢ina otpada i smanjio stupanj koristenja prirodnih resursa.
Nekontrolirano ispustanje opasnih komponenti sadrZanih u elektri¢noj i elektronickoj opremi moze predstavijati prijetnju ljudskom zdravlju i uzrokovati negativne promjene u
prirodnom okoli$u. Kuéanstvo ima vaznu ulogu u doprinosu ponovnoj uporabi i oporabi, ukljucujuci recikliranje otpadne opreme. Za vi$e informacija o ispravnim metodama
recikliranja obratite se lokalnim vlastima ili prodavacu.
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Tre$¢ instrukcji wg norm: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / Rozporzadzenia (EU) 2016/425

Producent: TOYA SA, ul. Sottysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Polska

Opisy wyrobu: Spawalnicza ostona twarzy z automatycznym filtrem spawalniczym jest Srodkiem ochrony oczu i twarzy Il kate-
gorii, przeznaczonymi do indywidualnej ochrony oczu i twarzy przed zagrozeniami mechanicznymi i $wietlnymi. Ostona posiada
podwyzszong odporno$¢ mechaniczng. Ostona nie chroni przed kroplami i rozbryzgami cieczy, grubymi i drobnymi czasteczkami
pytu, gazem oraz fukiem powstajacym przy zwarciu elektrycznym. Ostona zostata wykonana z polipropylenu, ABS,  Filtr spawal-
niczy chroni wzrok przed promieniowaniem powstajagcym podczas spawania za pomocg fuku elektrycznego i posiada regulacje
stopnia zaciemnienia w zakresie 9-13. Filtr jest chroniony przez szybke wykonang z poliweglanu. U oséb uczulonych na ww.
materialy moze wystapic reakcja alergiczna.

Okres trwatosci: Produkt nie posiada okreslonego okresu trwatosci. Nalezy zwracaé uwage na zuzycie eksploatacyjne i uszko-
dzenia elementéw ostony. Wymienia¢ zgodnie z zaleceniami zawartymi w instrukcjach uzytkowania.

Jednostka notyfikowana: DIN CERTCO Gesellschaft fir Konformitatsbewertung GmbH (0196), AlboinstraBe 56, 12103 Berlin,
Niemcy

Objasnienie oznaczen: STHOR - oznaczenie producenta; 74486 - nr katalogowy importera; EN 379 - nr normy europejskiej
dotyczacej automatycznych filtréw spawalniczych, EN 175 - nr normy europejskiej dotyczacej Srodkéw ochrony oczu i twarzy
stosowanych podczas spawania; 4/9-13 STHOR 1/1/1/2 379 - oznakowanie filtru spawalniczego z automatycznym ustawianiem
stopnia ochrony: 4 - nr stanu jasnego; 9 - nr najjasniejszego stanu ciemnego; 13 - nr stanu najciemniejszego; 1 - klasa optyczna;
1 - klasa rozproszenia $wiatta; 1 - klasa odchylenia wspdtczynnika przepuszczania $wiatta; 2 - klasa zalezno$ci wspétczynnika
przepuszczania $wiatta od kata; STHOR B CE / STHOR 1 F CE — znakowanie zewnetrznej / wewnetrznej szybki ochronnej: 1 -
klasa optyczna, B — ochrona przed czastkami o duzej predkosci i $redniej energii, F — ochrona przed czastkami o duzej predkosci
i niskiej energii. 20XX.XX - rok i miesigc produkcji. CE - znak zgodnosci z dyrektywami nowego podejscia WE, ,i” oznaczenie
informujace, ze powinny by¢ przeczytane informacje uzupetniajgce.

Instrukcje uzytkowania: Przed pierwszym uzyciem ostony nalezy usuna¢ folie ochronng z szybki ochronnej. Pozostawienie
folii na szybce ochronnej zmniejsza przejrzystos¢ oraz zaburza dziatanie filtru spawalniczego. Zuzyte lub uszkodzone elementy
wymieniaé tylko na oryginalne czesci. Nie modyfikowa¢ samodzielnie ostony. Zabronione jest uzytkowanie ostony w przypadku
zaobserwowania, ze jakikolwiek element nosi $lady uszkodzen, jest zuzyty lub wymaga wymiany.

Regulacja systemu nosnego ostony: Ostone zatozy¢ na gtowe, w razie potrzeby wyregulowaé ustawienie gornej tasmy tak aby
ostona znajdowata sie na odpowiedniej wysokosci. Wcisna¢ pokretto znajdujace sig z tytu tasmy opasujacej glowe, nastepnie kre-
cac, wyregulowact jej dtugosc, tak aby nie uciskata podczas pracy, a jednoczesnie ostona nie przemieszczata sie podczas ruchdw
glowy. Pokrettami bocznymi wyregulowac site potrzebng do opuszczania i podnoszenia ostony. Luzujgc pokretta mozliwa jest
regulacja odlegtosci ostony od twarzy. Regulacja polega na pchnigciu, a nastepnie przesunieciu osi pokretta w nowg pozycje. Na-
lezy zadba¢ aby obie strony byly ustawione na te sama pozycje. Nad pokrettami znajduje sie trzpienie umozliwiajace ustawienie
kata ostony czofa przy maksymalnym opuszczeniu i podniesieniu. W celu regulacji nalezy odciggna¢ obejme trzpienia, przesunaé
element regulacyjny na nowa pozycje, a nastepnie pusci¢ obejme, tak zeby zablokowata sie na trzpieniu. Nalezy zadba¢ o to,
zeby oba elementy regulacyjne byty ustawione jednakowo.

Obstuga automatycznego filtru spawalniczego: Gtownym pokrettem regulacyjnym z boku przytbicy ustawic stopien zaciem-
nienia filtru. Ustawienie pokretta w pozycji 0znaczonej jako stan jasny, wylaczy funkcje automatycznego Sciemniania i niezaleznie
od warunkéw zewnetrznych filtr pozostanie w stanie jasnym. Wybranie stanu ciemnego z zakresu 9 — 13 bedzie skutkowato
zadziataniem filtru spawalniczego i $ciemni sie on w trakcie pracy do wybranego stanu. Przy wyborze stanu ciemnego mozna si¢
kierowac tabelg zawartg w instrukcji pokazujaca zalecane stopnie ochrony przy spawaniu tukowym.

Filtr posiada dwa dodatkowe pokretta regulacyjne. Pokretto oznakowane ,DELAY” pozwala zmieni¢ czas opdznienia filtru. Czyli
czas w jakim filtr zareaguje na zmiane natezenia $wiatta. Ustawienie w pozycji ,MAX" oznacza najszybsza reakcje; a ,MIN" -
najwolniejsza reakcje. Pokretto oznakowane ,SENSITIVITY” umozliwia regulacje czuto$ci, czyli progu zadziatania filtru. Zaleca
sie ustawienie w $rodku zakresu do wiekszo$ci prac spawalniczych. W przypadku jesli zajdzie potrzeba regulaciji czutosci filtru,
na przyktad w celu dostosowania do natezenia o$wietlenia w miejscu pracy, nalezy przestawi¢ przetacznik w pozycje ,LO” lub
,HI", gdzie ,LO” oznacza, ze filtr do Sciemnienia bedzie wymagat wiekszej zmiany o$wietlenia, a ustawienie HI” sprawi, ze filtr
zareaguje przy mniejszej zmianie o$wietlenia.

Wymiana baterii zasilajacych filtr: Filtr jest zasilany przez baterie litowg typu CR2032 o napieciu 3 V. Gniazdo baterii znajduje
sie w gornej krawedzi filtru. Wymieniajac baterig nalezy zwréci¢ uwage na poprawng biegunowosé.

Wymiana szybek ochronnych: W przypadku zaobserwowania rys, peknig¢, zmatowien lub innych uszkodzen szybek ochron-
nych nalezy je wymieni¢ na nowe. W celu wymiany szybki zewnetrznej, podwazy¢ szybke na $rodku krawedzi przy wycieciu
w ostonie, a nastepnie wyciagnac jg z uchwytéw ostony. Nowa szybke lekko zgiac¢, a nastepnie boczne krawedzie wsunaé w
uchwyty ostony. Podobnie postepowac w przypadku wymiany wewnetrznej szybki ochronnej. Uwaga! Zabronione jest stosowanie
ostony bez szybek ochronnych.

Wymiana filtru spawalniczego: Pokretto stanu ciemnego filtru ustawi¢ w jedng ze skrajnych pozycji i zdemontowag, $cigajac z
osi obrotu. Zdemontowa¢ potencjometr pokretta regulacii.

Podwazyc¢ zatrzaski ramki mocujace;j filtr od wewnatrz ostony i zdemontowac ramke przednig i tylng. Zdemontowac filtr i zastapi¢
go nowym. Montaz filtru przeprowadzi¢ w odwrotnej kolejno$ci, zwracajgc uwage na wtasciwe zamocowanie pokretta na poten-
cjometrze regulacji stanu ciemnego filtru.

Praca z ostong spawalnicza: Filtr zamontowany w ostonie zadziata automatycznie w przypadku o$wietlenia go tukiem elek-
trycznym powstajgcym podczas spawania. Czas reakcji to 1/25 000 sekundy. Przed rozpoczeciem spawania nalezy sie upewnic,
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ze pokretto zostato nastawione na stan ciemny wiasciwy dla rodzaju wykonywanego spawania. Jezeli w trakcie pracy zostanie
zauwazone, ze filtr nie $ciemnia sie automatycznie, nalezy natychmiast przerwa¢ prace i wyregulowac filtr. Jezeli mimo regulacji
filtr nie dziata prawidtowo, nalezy skontaktowac sie z uprawnionym serwisem. Zabroniona jest praca z niedziatajgcym filtrem
spawalniczym, moze to prowadzi¢ do nieodwracalnego uszkodzenia wzroku. Zakres temperatur otoczenia pracy od -5 st. C do
+55 st. C. Filtr nie jest przeznaczony do ochrony wzroku podczas spawania laserowego.

Instrukcje eksploatacyjne: Czujniki filtru nalezy utrzymywac¢ w czystosci oraz nie przestania¢ ich. W automatycznym filtrze
spawalniczym z recznym dostrajaniem - maksymalny i minimalny stopien ochrony jest wtedy, gdy dostrojenie jest ustawione na
zero. Srodki ochrony oczu chronigce przed uderzeniem czastek o duzej predkosci, noszone wraz ze standardowymi okularami
leczniczymi, mogg przenosi¢ uderzenie, wywotujac zagrozenie dla uzytkownika.

Uwagal Jesli wymagana jest ochrona przed uderzeniem czastek o duzej predkosci w ekstremalnych temperaturach, wybrany $ro-
dek ochrony oczu powinien by¢ oznaczony literg T bezposrednio po literze okreslajgcej symbol uderzenia, tj. FT, BT lub AT. Jesli
litera okreslajaca symbol uderzenia nie znajduje sie bezposrednio przed literg T, wtedy $rodek ochrony oczu moze by¢ uzywany
jedynie do ochrony przed czastkami o duzej predkosci w temperaturze pokojowe;.

Konserwacja i przechowywanie: Po skoriczonej pracy ostong nalezy oczysci¢ za pomocg miekkiej i wilgotnej szmatki. Wieksze
zabrudzenia usuwac za pomocg wody z mydtem i osuszy¢ za pomocg szmatki. Nie stosowaé $rodkéw czyszczacych powodu-
jacych zarysowania. Nie stosowa¢ rozpuszczalnikéw do czyszczenia filtru i ostony. Filtru spawalniczego nie zanurza¢ w wodzie.
Wyréb nalezy przechowywa¢ w dostarczonych opakowaniach jednostkowych w ciemnym, suchym, przewiewnym i zamknietym
pomieszczeniu. Podczas przechowywania, nie przekracza¢ zakresu temperatur od -20 st. C. do +70 st. C. Chroni¢ przed kurzem,
pytem i innymi zanieczyszczeniami (worki foliowe, torebki itp.) Chroni¢ przed uszkodzeniami mechanicznymi. Transport - w do-
starczanych opakowaniach jednostkowych, w kartonach, w zamknietych $rodkach transportu.

Deklaracja zgodnosci: Dostepna na stronie toya24.pl w karcie produktu.

Tabela zalecanych stopni ochrony stosowanych przy spawaniu tukowym

Proces

Natezenie pradu [A]
15 ] 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100 | 125 [ 150 | 175 | 200 [ 225 | 250 | 300 [ 350 | 400 | 450 | 500 | 600
Elekirody otulone 8 [ o [ 10 | 1 ] 12 [ 13 [ 1
MAG 8 9| 10 | 1 [ 12 [ 13 [14
76 8 \ 0 10 1 \ 12 E

MIG metali ciezkich 9 10 1 | E

MIG dla stopéw

lekkich 10 il ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
Elektrozlobienie 10 ] 12 B [ 14 ] 5
Ciecie strumieniem
plazmy
Spawanie
mikroplazmowe

9 10 ‘ 1" 12 13 ‘

4 ‘ 5 ‘ 6 ‘ 7 ‘ 8 ‘ 9 10 1" ‘ 12 ‘
15] 6 [ 10 ] 15 [ 30 [40 [ 60 [ 70 [ 100125150 175 ] 200 [ 225 | 250 | 300 ] 360 [ 400 [ 450 [ 500 | 600
UWAGA! Termin ,metale cigzkie” stosuje sie do stali, stopéw stali, miedzi, stopdw miedzi, itp.
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Content of the manual according to the standards: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / Regulation (EU) 2016/425
Producer: TOYA SA, ul. Sottysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Poland

Product descriptions: Welding The face shield with an automatic welding filter is a category Il eye and face protection device,
intended for individual protection of the eyes and face against mechanical and light hazards. The cover has increased mechanical
resistance. The cover does not protect against liquid drops and splashes, coarse and fine dust particles, gas and the arc generat-
ed by an electrical short circuit. The cover is made of polypropylene, ABS. The welding filter protects the eyes against the radiation
generated during electric arc welding and has an adjustable darkening level in the range of 9-13. The filter is protected by a glass
made of polycarbonate. In people allergic to the above-mentioned materials, an allergic reaction may occur.

Shelf life: The product does not have a specific shelf life. Pay attention to wear and tear and damage to the cover components.
Replace according to the recommendations in the instructions for use.

Notified body: DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung GmbH (0196), Alboinstralle 56, 12103 Berlin, Germany
Explanation of markings: STHOR - manufacturer's marking; 74486 - importer’s catalog number; EN 379 - no. of the European
standard regarding automatic welding filters, EN 175 - no. of the European standard regarding eye and face protection products
used during welding; 4/9-13 STHOR 1/1/1/2 379 - marking of the welding filter with automatic setting of the protection level: 4 -
light status number; 9 - number of the brightest dark state; 13 - number of the darkest state; 1 - optical class; 1 - light dispersion
class; 1 - light transmission coefficient deviation class; 2 - class of dependence of the light transmission coefficient on the angle;
STHOR B CE/ STHOR 1 F CE - marking of the external / internal protective glass: 1 - optical class, B - protection against high-ve-
locity and medium-energy particles, F - protection against high-velocity and low-energy particles. 20XX.XX - year and month of
production. CE - mark of conformity with EC New Approach directives, ,i” mark indicating that supplementary information should
be read.

Instructions for use: Before using the cover for the first time, remove the protective foil from the protective glass. Leaving the
foil on the protective glass reduces transparency and disturbs the operation of the welding filter. Replace worn or damaged com-
ponents only with original parts. Do not modify the cover yourself. It is forbidden to use the cover if you observe that any element
shows signs of damage, is worn out or requires replacement.

Adjusting the support system of the cover : Put the cover on the head, if necessary, adjust the upper strap so that the cover
is at the appropriate height. Press the knob on the back of the head strap, then turn it to adjust its length so that it does not pinch
while working and at the same time the cover does not move during head movements. Use the side knobs to adjust the force
needed to lower and raise the cover. By loosening the knobs, it is possible to adjust the distance of the shield from the face. Ad-
justment involves pushing and then moving the knob axis to a new position. Make sure that both sides are set to the same position.
There is a pin above the knobs that allows you to adjust the angle of the forehead shield when it is fully lowered and raised. To
adjust, pull the stem clamp, move the adjustment element to a new position, and then release the clamp so that it locks on the
stem. Make sure that both adjustment elements are set identically.

Operating the automatic welding filter: Use the main adjustment knob on the side of the helmet to set the darkening level of
the filter. Setting the knob to the position marked as light will disable the automatic dimming function and, regardless of external
conditions, the filter will remain in the bright state. Selecting a dark state from the range 9 - 13 will result in the activation of the
welding filter and it will darken to the selected state during operation. When choosing the dark state, you can follow the table in
the manual showing the recommended degrees of protection for arc welding.

The filter has two additional adjustment knobs. The knob marked ,DELAY” allows you to change the filter delay time. This is the
time in which the filter will respond to a change in light intensity. Setting it to ,MAX" means the fastest response; and ,MIN" - the
slowest reaction. The knob marked ,SENSITIVITY” allows you to adjust the sensitivity, i.e. the filter activation threshold. A setting
in the middle of the range is recommended for most welding tasks. If there is a need to adjust the filter sensitivity, for example to
adapt to the lighting intensity in the workplace, set the switch to the ,LO” or ,HI" position, where ,LO” means that the filter to dim
will require a greater change in lighting, and the ,HI” setting will make the filter respond with smaller changes in lighting.
Replacing the filter batteries: The filter is powered by a 3 V CR2032 lithium battery. The battery socket is located in the upper
edge of the filter. When replacing the battery, pay attention to the correct polarity.

Replacing protective glass: If you notice any scratches, cracks, dullness or other damage to the protective glass, replace it
with new one. To replace the outer glass, pry the glass in the middle of the edge near the cutout in the cover, and then pull it out
of the cover’s holders. Bend the new glass slightly and then insert the side edges into the cover holders. Proceed similarly when
replacing the internal protective glass. Attention! The use of a cover without protective glass is prohibited.

Replacing the welding filter : Set the dark filter status knob to one of the extreme positions and remove it from the rotation axis.
Remove the potentiometer of the adjustment knob.

Pry the latches of the filter mounting frame from the inside of the cover and remove the front and rear frames. Remove the filter
and replace it with a new one. Install the filter in the reverse order, paying attention to the correct mounting of the knob on the filter
dark state adjustment potentiometer.

Working with a welding shield : The filter installed in the shield will work automatically when illuminated by an electric arc
generated during welding. The response time is 1/25,000 of a second. Before starting welding, make sure that the knob is set to
the appropriate dark state for the type of welding being performed. If during operation you notice that the filter does not darken
automatically, stop working immediately and adjust the filter. If, despite adjustment, the filter does not function properly, contact
an authorized service center. It is forbidden to work with a non-functioning welding filter, it may lead to irreversible eye damage.
Operating ambient temperature range from -5 degrees C to +55 degrees C. The filter is not intended to protect eyesight during
laser welding.

n ORIGINAL INSTRUCTION.S



EN

Operating instructions : Filter sensors should be kept clean and not covered. In an automatic welding filter with manual tuning,
the maximum and minimum degrees of protection are when the tuning is set to zero. High-velocity particle impact eye protection
worn with standard medical glasses may transmit impact, creating a hazard for the wearer.

Attention! If protection against high-velocity particle impact at extreme temperatures is required, the eye protection selected
should be marked with the letter T immediately following the letter designating the impact symbol, i.e. FT, BT or AT. If the letter
designating the impact symbol is not immediately before the letter T, then eye protection may only be used to protect against
high-velocity particles at room temperature.

Maintenance and storage: After finishing work, clean the cover with a soft and damp cloth. Remove larger dirt with soapy water
and dry with a cloth. Do not use cleaning agents that cause scratches. Do not use solvents to clean the filter and cover. Do not
immerse the welding filter in water. The product should be stored in the unit packages provided in a dark, dry, airy and closed
room. During storage, do not exceed the temperature range from -20 degrees C to +70 degrees C. Protect against dust, dirt and
other contaminants (plastic bags, bags, etc.). Protect against mechanical damage. Transport - in delivered unit packages, in
boxes, in closed means of transport.

Declaration of Conformity: Available on the website toya24.pl in the product card.

Table of recommended protection levels for arc welding

Process Current [A]

15 ] 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100 | 125 [ 150 [ 175 | 200 [ 225 | 250 [ 300 [ 350 | 400 | 450 | 500 | 600
Covered electrodes 8 \ 9 \ 10 \ il \ 1 \ 13 \ 14
MAG 8 9| 10 | 1 [ 12 [ 13 [14
TG 8 \ 9 10 1 \ 12 [ 13
MIG for heavy metals 9 10 1 | T
MIG for light alloys 10 n | 2 [ u | ow
Arc gouging 10 ] 12 B[ 14 ] 15
Plasma cutiing 9 10 [ 1 12 13 \
Miroplasmawelding | 4 | 5 s [7] 8 o 10 n | 12 ‘

15] 6 [ 10 ] 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100125 150 | 175 ] 200 | 225 | 250 [ 300 ] 350 [ 400 [ 450 [ 500 | 600
NOTE! The term “heavy metals” is used for steel, steel alloys, copper, copper alloys, etc.
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Inhalt des Handbuchs gemaR den Normen: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / Verordnung (EU) 2016/425

Hersteller: TOYA SA, ul. Softysowicka 13/15, 51-168 Breslau, Polen

Produktbeschreibungen: Schweillen Der Gesichtsschutz mit automatischem Schweiffilter ist ein Augen- und Gesichtsschutz-
gerat der Kategorie Il und dient dem individuellen Schutz der Augen und des Gesichts vor mechanischen und leichten Gefahren.
Die Abdeckung weist eine erhdhte mechanische Bestandigkeit auf. Die Abdeckung schitzt nicht vor Flissigkeitstropfen und
-spritzern, groben und feinen Staubpartikeln, Gas und dem Lichtbogen, der durch einen elektrischen Kurzschluss entsteht. Die
Abdeckung besteht aus Polypropylen, ABS. Der Schweilfilter schiitzt die Augen vor der beim Lichtbogenschweilen entste-
henden Strahlung und verfligt Uber eine einstellbare Verdunkelungsstufe im Bereich von 9-13. Der Filter ist durch ein Glas aus
Polycarbonat geschiitzt. Bei Personen, die gegen die oben genannten Stoffe allergisch sind Materialien kann es zu allergischen
Reaktionen kommen.

Haltbarkeit: Das Produkt hat keine bestimmte Haltbarkeit. Achten Sie auf Abnutzung und Beschédigung der Bezugsteile. Erset-
zen Sie es gemal den Empfehlungen in der Gebrauchsanweisung.

Benannte Stelle: DIN CERTCO Gesellschatt fiir Konformitatsbewertung GmbH (0196), Alboinstrae 56, 12103 Berlin, Deutsch-
land

Erklarung der Markierungen: STHOR - Herstellermarkierung; 74486 — Katalognummer des Importeurs; EN 379 — Nr. der euro-
paischen Norm fiir automatische Schweiffilter, EN 175 — Nr. der européischen Norm firr beim Schweilen verwendete Augen-
und Gesichtsschutzprodukte; 4/9-13 STHOR 1/1/1/2 379 - Kennzeichnung des Schweil¥filters mit automatischer Einstellung
der Schutzstufe: 4 - Lichtstatusnummer; 9 - Nummer des hellsten dunklen Zustands; 13 — Nummer des dunkelsten Zustands;
1 - optische Klasse; 1 - Lichtstreuungsklasse; 1 - Abweichungsklasse des Lichtdurchlassigkeitskoeffizienten; 2 - Klasse der Ab-
hangigkeit des Lichtdurchlassigkeitskoeffizienten vom Winkel; STHOR B CE / STHOR 1 F CE - Kennzeichnung des duferen /
inneren Schutzglases: 1 - optische Klasse, B — Schutz gegen Partikel mit hoher und mittlerer Energie, F — Schutz gegen Partikel
mit hoher und niedriger Energie. 20XX.XX — Jahr und Monat der Produktion. CE — Konformitatszeichen mit den EG-Richtlinien
des neuen Konzepts, ,i*-Zeichen weist darauf hin, dass erganzende Informationen gelesen werden sollten.
Gebrauchsanweisung: Vor dem ersten Gebrauch der Hiille die Schutzfolie vom Schutzglas entfernen. Das Belassen der Folie
auf dem Schutzglas verringert die Transparenz und stort die Funktion des Schweilfilters. Ersetzen Sie verschlissene oder be-
schadigte Komponenten nur durch Originalteile. Verdndern Sie die Abdeckung nicht selbst. Es ist verboten, die Abdeckung zu
verwenden, wenn Sie feststellen, dass ein Element Anzeichen von Beschadigung aufweist, abgenutzt ist oder ausgetauscht
werden muss.

Anpassen des Stiitzsystems des Bezugs : Setzen Sie den Bezug auf den Kopf, stellen Sie bei Bedarf den oberen Riemen so
ein, dass der Bezug die richtige Hohe hat. Driicken Sie den Knopf auf der Riickseite des Kopfbandes und drehen Sie es dann,
um die Lénge so einzustellen, dass es beim Arbeiten nicht driickt und sich gleichzeitig die Abdeckung bei Kopfbewegungen nicht
bewegt. Verwenden Sie die seitlichen Kndpfe, um die Kraft einzustellen, die zum Absenken und Anheben der Abdeckung erforder-
lich ist. Durch Losen der Kndpfe lasst sich der Abstand des Schildes zum Gesicht einstellen. Die Einstellung erfolgt durch Driicken
und anschlieBendes Bewegen der Knopfachse in eine neue Position. Stellen Sie sicher, dass beide Seiten auf die gleiche Position
eingestellt sind. Uber den Kndpfen befindet sich ein Stift, mit dem Sie den Winkel des Stirnschilds einstellen kdnnen, wenn er
vollstandig abgesenkt und angehoben ist. Zum Einstellen ziehen Sie an der Vorbauklemme, bewegen das Einstellelement in eine
neue Position und lassen dann die Klemme los, sodass sie am Vorbau einrastet. Achten Sie darauf, dass beide Verstellelemente
identisch eingestellt sind.

Bedienung des automatischen SchweiRfilters: Mit dem Haupteinstellknopf an der Seite des Helms stellen Sie den Verdunk-
lungsgrad des Filters ein. Wenn Sie den Knopf auf die mit ,hell* markierte Position stellen, wird die automatische Dimmfunktion
deaktiviert und der Filter bleibt unabhéngig von den &uReren Bedingungen im hellen Zustand. Die Auswahl eines Dunkelzustands
im Bereich von 9 bis 13 fiihrt zur Aktivierung des Schweiftfilters und verdunkelt sich wahrend des Betriebs in den ausgewahliten
Zustand. Bei der Wahl des Dunkelzustands kénnen Sie sich an der Tabelle im Handbuch orientieren, in der die empfohlenen
Schutzgrade fiir das Lichtbogenschweilen aufgefiihrt sind.

Der Filter verfligt Uber zwei zusétzliche Einstellkndpfe. Mit dem mit ,DELAY* gekennzeichneten Knopf kdnnen Sie die Filterver-
z6gerungszeit andern. Dies ist die Zeit, in der der Filter auf eine Anderung der Lichtintensitét reagiert. Die Einstellung ,MAX"
bedeutet die schnellste Reaktion; und ,MIN“ - die langsamste Reaktion. Mit dem mit ,SENSITIVITY* beschrifteten Knopf kénnen
Sie die Empfindlichkeit, also die Filteraktivierungsschwelle, einstellen. Fiir die meisten SchweiRaufgaben empfiehlt sich eine Ein-
stellung im mittleren Bereich. Wenn eine Anpassung der Filterempfindlichkeit erforderlich ist, beispielsweise zur Anpassung an die
Beleuchtungsintensitét am Arbeitsplatz, stellen Sie den Schalter auf die Position ,LO" oder ,HI*, wobei ,LO" bedeutet, dass der Fil-
ter zum Dimmen benétigt wird Die Einstellung ,HI" sorgt dafiir, dass der Filter auf kleinere Anderungen der Beleuchtung reagiert.
Austausch der Filterbatterien: Der Filter wird mit einer 3 V CR2032-Lithiumbatterie betrieben. Der Batteriesockel befindet sich
am oberen Rand des Filters. Achten Sie beim Batteriewechsel auf die richtige Polaritat.

Schutzglas austauschen: Wenn Sie Kratzer, Risse, Mattheit oder andere Schaden am Schutzglas bemerken, ersetzen Sie es
durch ein neues. Um das duRere Glas auszutauschen, hebeln Sie das Glas in der Mitte der Kante nahe der Aussparung in der Ab-
deckung ab und ziehen Sie es dann aus den Halterungen der Abdeckung. Biegen Sie das neue Glas leicht und stecken Sie dann
die Seitenkanten in die Abdeckungshalter. Gehen Sie beim Austausch des inneren Schutzglases analog vor. Aufmerksamkeit! Die
Verwendung einer Abdeckung ohne Schutzglas ist verboten.

Austausch des SchweiRfilters : Stellen Sie den Statusknopf des Dunkelfilters auf eine der &uRersten Positionen und entfernen
Sie ihn von der Drehachse. Entfernen Sie das Potentiometer des Einstellknopfes.

Hebeln Sie die Riegel des Filtermontagerahmens von der Innenseite der Abdeckung und entfernen Sie den vorderen und hinteren
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Rahmen. Entfernen Sie den Filter und ersetzen Sie ihn durch einen neuen. Installieren Sie den Filter in umgekehrter Reihenfolge
und achten Sie dabei auf die korrekte Montage des Knopfes am Potentiometer zur Einstellung des Dunkelzustands des Filters.
Arbeiten mit einem SchweiBschutz : Der im SchweiRschutz eingebaute Filter funktioniert automatisch, wenn er von einem beim
Schweillen erzeugten Lichtbogen beleuchtet wird. Die Reaktionszeit betragt 1/25.000 Sekunde. Bevor Sie mit dem Schweillen
beginnen, stellen Sie sicher, dass der Knopf auf den fiir die Art des durchgefiihrten Schweilvorgangs geeigneten dunklen Zu-
stand eingestellt ist. Sollten Sie wahrend des Betriebs feststellen, dass sich der Filter nicht automatisch verdunkelt, stellen Sie
die Arbeit sofort ein und stellen Sie den Filter ein. Sollte der Filter trotz Einstellung nicht ordnungsgeméag funktionieren, wenden
Sie sich an ein autorisiertes Servicecenter. Es ist verboten, mit einem nicht funktionierenden Schweiffilter zu arbeiten, da dies zu
irreversiblen Augenschaden fiihren kann. Der Betriebsumgebungstemperaturbereich liegt zwischen -5 °C und +55 °C. Der Filter
ist nicht dazu gedacht, die Augen beim Laserschweilen zu schiitzen.

Bedienungsanleitung : Filtersensoren sollten sauber gehalten und nicht abgedeckt werden. Bei einem automatischen Schweifl-
filter mit manueller Abstimmung liegen die maximalen und minimalen Schutzgrade vor, wenn die Abstimmung auf Null eingestellt
ist. Ein Augenschutz mit hoher Partikelgeschwindigkeit, der zusammen mit einer medizinischen Standardbrille getragen wird,
kann den Aufprall ibertragen und eine Gefahr fiir den Trager darstellen.

Aufmerksamkeit! Wenn Schutz gegen den Aufprall von Partikeln mit hoher Geschwindigkeit bei extremen Temperaturen erforder-
lich ist, sollte der ausgewahlte Augenschutz mit dem Buchstaben T gekennzeichnet werden, der unmittelbar auf den Buchstaben
folgt, der das Aufprallsymbol bezeichnet, d. h. FT, BT oder AT. Steht der Buchstabe, der das Schlagsymbol bezeichnet, nicht
unmittelbar vor dem Buchstaben T, darf der Augenschutz nur zum Schutz vor sich schnell bewegenden Partikeln bei Raumtem-
peratur verwendet werden.

Wartung und Lagerung: Reinigen Sie den Bezug nach Abschluss der Arbeiten mit einem weichen, feuchten Tuch. GroReren
Schmutz mit Seifenlauge entfernen und mit einem Tuch trocknen. Verwenden Sie keine Reinigungsmittel, die Kratzer verursa-
chen. Verwenden Sie zum Reinigen des Filters und der Abdeckung keine Ldsungsmittel. Tauchen Sie den Schweilfilter nicht in
Wasser. Das Produkt sollte in den mitgelieferten Einzelverpackungen in einem dunklen, trockenen, luftigen und geschlossenen
Raum gelagert werden. Bei der Lagerung den Temperaturbereich von -20 Grad C bis +70 Grad C nicht tiberschreiten. Vor Staub,
Schmutz und anderen Verunreinigungen schiitzen (Plastiktiiten, Titen etc.). Vor mechanischen Beschadigungen schiitzen.
Transport — in gelieferten Einzelverpackungen, in Kartons, in geschlossenen Transportmitteln.

Konformitatserklarung: Verfligbar auf der Website toya24.pl in der Produktkarte.

Tabelle der empfohlenen Schutzstufen fiir das Lichtbogenschweillen

P Stromstarke [A]
rozess 15[ 6 [ 10 [ 15 ] 30 [ 40 | 60 | 70 [ 100 [ 125 | 150 | 175 [ 200 [ 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
Umhillte Elektroden 8 [ 9 [ 10 | 1 ] 12 [ 13 [
MAG 8 9| 10 | 1 \ 12 \ 13 [14
WIG (engl. TIG) 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 E
MIG von Schwermetallen 9 10 1 | R
MIG von
Loshimetatlegionngen 10 1 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
Elekiroerodieren 10 ] 12 B | 14 [ 15
Plasmaschneiden 9 10 [ 1 12 13 \
Miropasmaschweiten | 4 | 5 | 6 | 7] 8 |09 10 1 12 ‘

15 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [100 [ 125 [ 150 [ 175 | 200 | 225 [ 250 | 300 ] 350 [ 400 ] 450 | 500 ] 600
ACHTUNG! Der Begriff ,Schwermetalle” wird fiir Stahl, Stahllegierungen, Kupfer, Kupferlegierungen usw. verwendet.
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CopepxaHue pykoBogcTBa cornacHo ctaHaaptam: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / PernamenT (EC) 2016/425
Mpoussoautens: TOYA SA, yn. Sottysowicka 13/15, 51-168 Bpounas, MonbLa

Onucanue npoaykuuu: CBapka 3alUMTHBIN LLMTOK C aBTOMATMYECKUM CBApOYHbIM (OUMETPOM OTHOCUTCS K CPEACTBaM 3aLLuT
rna3 1 nuua |l kateropum, npenHasHayeHHbIM ANs MHAVBIUAYANbHOM 3aLLWTLI FMa3 1 NKLa OT MEXaHUYECKWX 1 CBETOBbIX Onac-
HOCTeil. Yexon MMeeT NOBLILIEHHY0 MEXaHYECKYH0 CTOMKOCTb. Kpbillika He 3alLMLaeT OT Kanemb 1 GpbI3r XUAKOCTH, KpyMHbIX
1 MENKMX YacTuL, NbINK, rasa 1 Byru, BO3HVUKAIOLLEN NPY 3NEKTPUYECKOM KOPOTKOM 3amMblkaHui. Kpbiluka U3roToBneHa 13 nonu-
nponuneHa ABS. CBapouHblIil hunbTp 3alLMLLAET [a3a oT U3nyyeHusi, 0bpasytoLLEerocs npu aNeKTpoayroBoi cBapke, U UMeeT
perynupyembiii ypoBeHb 3aTeMHeHWs B ananasoHe 9-13. dunsTp 3ayileH cTeknom 13 nonukapboHara. Y nioget ¢ annepruei
Ha BbILLEYMOMSHYTbIE MaTepUaroB MOXET BO3HUKHYTb anmneprayeckas peakuns.

Cpok rogHocTH: [MpoayKT He UMEET ONpEeAEneHHOro cpoka rogHocTi. OBpaTiTe BHUMAHNE HA M3HOC U MOBPEXEHNS KOMMOHEH-
TOB KPBbILUKM. 3aMEHUTE COrMacHO PEKOMEHAALMAM B MHCTPYKLAM MO NPUMEHEHNIO.

YnonHomoueHHbli oprad: DIN CERTCO Gesellschatt fiir Konformitatsbewertung GmbH (0196), Alboinstrae 56, 12103 bep-
nuH, Mepmanms

PaclwmdpoBka mapkupoBku: STHOR — mapkipoBka nponssogutens:; 74486 - katanoxHbiin Homep umnoptepa; EN 379 — Homep
€BPOMEVCKOro CTaHaapTa B OTHOLLEHWI aBTOMATUYECKIX CBAPOYHbIX hnnbTpos, EN 175 — Homep eBponelickoro cTaHaapTa B oT-
HOLLIEHM CPECTB 3aLLWThI [M1a3 U nvua, 1enonb3ayeMblx Bo Bpems ceapky; 4/9-13 STHOR 1/1/1/2 379 - mapkupoBka cBapoyHoro
hunbTpa ¢ aBTOMATUYECKOMN YCTAHOBKO YPOBHS 3aLLMTbI: 4 - CBETOBOI HOMEP COCTOSHMS; 9 — HOMEp CaMOro IPKOro TEMHOrO CO-
CTOsIHMS; 13 — HOMEP Camoro TEMHOTO COCTOSIHMS; 1 — ONTUYEeCKMiA knacc; 1 — knacc ceeTogucnepeum; 1 — Knace OTKIOHEHUS KO-
ahmLmeHTa cBETONPOMyCKaHWS; 2 — Knacc 3aBUCUMMOCTH KoadduLmeHTa ceetonponyckanus ot yrna; STHOR B CE/STHOR 1 F
CE — MapkupoBKa BHELLHEro/BHYTPEHHErO 3aLMTHOTO CTekna: 1 — onTu4eckui knace, B — 3alwyuTa oT 4acTuL, BbICOKOI U CpeaHei
3Heprim, F — 3alwmTa oT YacTuL, BLICOKO CKOPOCTY 1 HU3KO aHeprn. 20XX.XX - rog u mecsil, nponasoacTea. CE — 3Hak CooTBeT-
cTBus gupekTueam HoBoro nogxoaa EC, 3Hak «i», ykasblBatoLLmit Ha HE0OX0AMMOCTb MPOYTEHUS AOMOMHUTENBHOM MHAOpPMALIK.
WHcTpykums no npumeHeHumio: [Nepes nepebIM MCMOMb3OBAHNEM YeXra CHUMUTE 3alUMTHYIO MIEHKY C 3aluUTHOTO CTekna.
OcraBneHue honbrit Ha 3alLUTHOM CTEKME CHIKAET NPO3payHOCTb 1 HapyLuaeT paboTy cBapoyHOro nmbTpa. 3ameHsiiTe 13Ho-
LUIEHHBIE WMV NOBPEXAEHHbIE KOMMOHEHTbI TONbKO OPUTMHANBHBIMK AETANsMU. He BHOCUTE M3MEHEHMS B KPBILLKY CAMOCTOSITEMb-
HO. 3anpeLLaeTcs UCnomnb30BaTh YEXOr, ECIU Bbl 3aMETUMN, YTO KaKOW-NMBO 3NeMeHT UMeET NpU3HaKK NOBPEXAEHNS, U3HOLLEH
nnv TpebyeT 3ameHbl.

PerynupoBka cucTeMbl noaAepKKM Yexna : HageHsTe Yexon Ha ronoy, npy He0OX0AMMOCTM OTPEryNMPYIATE BEPXHUIA PEMEHD
TaK, 4ToObl YEXON HAXOAWMCS HA COOTBETCTBYHOLLEN BbICOTE. Haxmute pyuky Ha 3aHeil YacTu pemeluka Ans ronoBbl, 3aTem
NOBEPHUTE €ee, YTODbI OTPErynmpoBaTh ee [NMHY Tak, 4Tobbl OHA He Mepexumanach Bo BpeMst paboTbl 1 B TO ke BpeMs Yexon
He ABUrancs npu ABKeHWsx ronosbl. C noMoLybto GOKOBBIX pyyek OTperynupyiTe ycunue, Heobxoaumoe Anst OnycKkaHus w
nogbema kpbilLku. OcniabuB pyydku, MOXHO perynupoBaTh PacCTOSHUE LKUTKa OT NiLa. PerynupoBka BKMIOYAET HaxaTue, a 3atem
nepeMelLeHe OCY pydku B HOBOE MmonoxeHue. Ybeautech, 4to obe CTOPOHbI YCTaHOBMEHb! B OAMHAKOBOE Monoxenue. Hag
pyyKaMi UMEETCS LUTMET, NO3BOMNSIOLLNIA PETYNIMPOBATH YToN HaknoHa N0BOBOO LWKUTKA NPK Ero MOMHOM OMYCKaHWUM 1 NOAHSTUM.
[Ins perynupoBKi MOTSHUTE 3aXUM LUTOKA, NEPEMECTUTE PEryrMpOBOYHBI ANEMEHT B HOBOE MONOXKEHWE, @ 3aTeM OTMyCTUTE
3a)KNM TaK, YToBbI OH 3ahMKCMpOoBaCs Ha LWToke. Y6eanTech, 4To 06a perynMpoBOYHbIX 3MEMEHTA YCTAHOBMEHbI OVHAKOBO.
YnpaBneHue aBTOMaTMYeCKMM CBapPOYHbIM (PMNBTPOM: CTONb3YIATE OCHOBHYHO PETYNIMPOBOYHYIO PyUky Ha GOKOBOM CTOPOHE
Kacku, YToBbl YCTaHOBUTb YPOBEHb 3aTEMHEHNS (UNbTpa. YCTaHOBKa pyyKi B NONOXEHUe, 0003HAYEHHOE Kak «CBETY, OTKMHUUT
(DYHKLMIO aBTOMATM4ECKOrO 3aTEMHEHWS W, HE3aBUCUMO OT BHELLHWX YCIOBMIA, (PUMLTP OCTAHETCS B APKOM COCTOSHMN. Bribop
TEMHOTO COCTOSHUS 13 AnanasoHa 9—13 npuBeneT K akTBaLyMy CBApoYHOro (nmbTpa, U BO BpeMs paboTbl OH NOTEMHEET A0
BbIGpaHHOr0 cocTosiHMS. Mpu BLIGOPE TEMHOTO COCTOSIHIS MOXHO PYKOBOACTBOBATLCS TABMMULEN B MHCTPYKLIMM, NOKa3blBatoLLEi
PEKOMEHyEMbIE CTEMEHN 3alUnTLI NPU [yrOBOV CBapKe.

®unbTp MMeET [Be AoNOMHUTENbHbIE PYYKM perynupoBki. Pydka ¢ Hagnmucsio «DELAY» no3Bonser M3MeHsTb BPEMS 3a8epxKki
chunbTpa. IT0 BPEMS, B TEYEHME KOTOPOro thunbTp ByaeT pearnpoBaTh Ha M3MEHEHNE NHTEHCMBHOCTM CBETA. YCTaHOBKa 3Have-
Hust «MAX» 03Hauaet camblit BbicTpbil 0TBeT; M «MVIH» — camasi meaneHHast peakuus. Pyuka ¢ Hagnucbto «4YBCTBUTENb-
HOCTb» nossonsieT peryn1poBaTb YyBCTBUTENBHOCTb, TO €CTb NOPOr cpabaTbiBaHns dunbrpa. [ns BonbLMHCTBA CBAPOYHbIX
3aia4 pekoMeHAYeTCs HacTpolika B CepeayHe AuanasoHa. Ecnn ectb HeobXo[MMOCTb OTPEryn1poBaTh YyBCTBUTENBHOCTb (HnMb-
Tpa, Hanpumep, 4ns aganTauui K MHTEHCUBHOCTI OCBELLEHUS Ha paboyeM MecTe, YCTAHOBUTE MEpekrioyarenb B MOMoXeHNe
«LO» unm «Hl», rae «LO» 03HauaeT, uTo ANs 3aTeMHeHUs unbTpa noTpebyetcs bonbluee N3MEHEHNE OCBELLEHIS, a HACTPOViKa
«Hl» 3acTaBuT UNbTP pearupoBaTh Ha MEHbLUME N3MEHEHMS OCBELLEHMSI.

3ameHa batapeek punirpa: Gunstp nutaetcs ot nuTuesoi 6arapeitkn CR2032 HanpshkeHrem 3 B. THe3no Ans akkymynstopa
pacromnoxeHo B BepxHeil YacTv unstpa. Mpu 3ameHe 6atapeyn obpatuTe BHUMaHWE Ha NPaBuUIbHYI0 MONSPHOCTb.

3ameHa 3awuTHoro ctekna: Ecnu Bbl 3aMeTUNN LapanuHbl, TPELMHI, MOTYCKHEHWE UMW ApYrue MOBPEXOEHUS 3alLUMTHOrO
CTeKna, 3aMeHnTe ero HobiM. YToObl 3aMEHUTb BHELLHeE CTEKMO, MOAAEHbTEe CTEKNO NOCEpeanHe Kpasi PSAOM C BbIPE3OM B
KpblLLKe, @ 3aTeM BbITaLLMTE €ro U3 Aepxateneit Kpbilukv. Crerka COrHUTE HOBOE CTEKNO, a 3aTeM BCTaBbTE HOKOBbIE kpasi B
[epxaTeny KpblLLku. AHanoM4YHO NOCTynaiTe Npu 3aMeHe BHYTPEHHErO 3aluMTHOrO cTekna. BHumanme! Mcnonb3oBaHne yexna
6e3 3alyMTHOTO CTeKNa 3anpeLLeHo.

3ameHa cBapo4HOro hunbTpa : YCTaHOBIUTE PyUky COCTOSHIS TEMHOTO (OWMLTPa B OOHO 13 KpaHUX NONOXEHUA U CHUMUTE ee
C 0cv BpaLLeHus. CHUMUTE MOTEHLIMOMETP PYYKM PETyNMPOBKM.

lMopaeHsTe 3aLlenki pamku KpenneHus punsTpa ¢ BHYTPEHHeN CTOPOHbI KPLILLKW U CHUMUTE NEPESHIo 1 3a[Hiol pamku. CHU-
MUTE (UNLTP 11 3aMEHNTE ero HOBbIM. YCTaHOBIUTE (hUnLTP B 06paTHON NocneaoBaTensHOCTH, 0bpaLlas BHAMaHe Ha npaBuib-
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HOCTb YCTaHOBKM PY4KM Ha MOTEHLIMOMETPE PEryNIMPOBKM TEMHOTO COCTOSIHUS (PUmbTpa.

Pa6oTa co cBapouHbIM LWMTKOM : OUNLTP, YCTaHOBMEHHBIA B LUNTKE, CpaboTaeT aBToMaTU4ecky Npi OCBELLEHUN 3NeKTpuye-
cKkow fyroi, obpasytoLuelics Bo Bpemst cBapku. Bpems otknuka coctaensiet 1/25 000 cekyHabl. Mepen Havanom capku ybean-
TeChb, YTO Pyyka YCTaHOBMEHa B TEMHOE MOMOXEH!E, COOTBETCTBYIOLLEE TUMY BLINONHAEMOIH CBapku. Ecnn Bo Bpems pabotbl
Bbl 3aMETUMN, YTO PUMBTP He 3aTEeMHSIETCS aBTOMATUYECky, HEMeAEHHO npekpaTuTe paboty u otperynupyiite dunstp. Ecnn,
HECMOTPS Ha PerynupoBKy, (nnbTp He pabotaet AomkHbIM 06pasom, 06paTuTeCh B aBTOPU30BAHHIN CEPBICHbIA LIEHTP. 3anpe-
Laetcs pabotaTb C HencnpaBHbIM CBAPOYHBIM CBETO(MMETPOM, 3TO MOXET NPUBECTU K HeobpaTMOMy NOBpexXaeHuto mas. An-
anasoH pabounx Temnepatyp okpyxatoLueit cpeapl ot -5 rpagycos C fo +55 rpapgycos C. GunbTp He NpeaHasHayeH Ans 3awnThl
3peHns Npy NasepHol cBapke.

WHcTpykumm no akcnnyataumm : [latunky unbTpa cnegyet COepxaTh B YNCTOTE U He HakpbIBaTh. B aBToMaTyeckom ceapoy-
HOM (hUNBTPE C PYYHON HACTPOIKON MakcManbHast M MUHUManbHas CTENeHM 3alluTbl UMELOT MECTO MpW HYNEBOIA HACTPONKe.
CpeqcTBa 3aLyuThl [Ma3 oT yaapa BbICOKOCKOPOCTHbIX YacTuL, HaAeBaeMble BMECTE CO CTaHAAPTHBIMU MEAMLIMHCKIMI O4Kamu,
MOryT nepefaBaTb yaap, Co3aaBas OnacHOCTb A5 NoMb3oBaTens.

Bhumanue! Ecnv TpebyeTcs 3almTa OT yiapa BbICOKOCKOPOCTHBIX YacTuL, MW 3KCTPEManbHbIX TemMnepaTtypax, BelbpaHHas 3a-
yTa AN rmas fomkHa 6bTb MapkupoBaHa bykeoit T, criepytoluelt cpady 3a byksoil, 0603HaYaroLLel CUMBOM BO3AENCTBUS, T. €.
FT, BT unu AT. Ecnin 6yksa, 0603HaqatoLLast CMBON BO3AENCTBIS, He HAXOAMTCS HeNocpencTBeHHo nepes Bykeoit T, To cpeAcTea
3aLUWTBI 1183 MOXHO 1CMONb30BaTb TONbKO ANS 3aLUMThl OT BbICOKOCKOPOCTHBIX YaCTHL| NPU KOMHATHON TemnepaType.

Yxop v xpaHeHue: [ocne okoH4aHNst paboTbl NPOTPUTE YEXON MSATKOIA M BNaHOW TKaHb0. bonee KpynHble 3arpsiHenmns yaanu-
Te MblNbHOV BOAOW 1 BbICYLLIMTE TPANKOW. He ncnomnb3ayiTe YnCTsLLmMe CPEACTBa, KOTOpbIE MOrYT BbI3BaTh LapanuHbl. He ncnons-
3yiiTe PacTBOPUTENM AN OYNCTKM (PUNLTPa 1 KpbILLKK. He norpyxalite cBapoyHbiii ounsTp B Bogy. MPOAYKT cnepyeT xpaHuTb
B NPeAOCTaBNEHHbIX eAMHINYHbIX YNaKoBKaX B TEMHOM, CyXOM, MPOBETPUBAEMOM 1 3aKPLITOM MOMeLLeHM. TTpi XpaHern He
npeBbILLaTh TeMnepaTypHbi auanasoH ot -20 rpagycoB C o +70 rpagycos C. bepeyb OT nbinu, rpsiav 1 Apyrix 3arpsisHeHnin
(nonuaTUnEeHOBbIE NaKeTbl, NaKeThI U T.M.). bepeyb 0T MexaHUYeckix NoBpEXAEHMIA. TpaHCNOPTUPOBKA - B TPAHCMOPTMPOBOYHBIX
yNaKoBKaXx, B fLLMKAX, B 3aKPbITbIX TPAHCTIOPTHbIX CPEACTBAX.

[Tleknapauus cooTBETCTBUA: JOCTYMHA Ha CaiiTe toya24.pl B kapTouke ToBapa.

Tabnvua pekomeHayembIX YPOBHEN 3aLLMTbI AN [yTOBOW CBApKH

WHTeHcMBHOCTB ToKa [A]
15 ] 6 [ 10 [ 15[ 30 [ 40 [ 60 | 70 [ 100 [ 125 150 | 175 | 200 [ 225 [ 250 [ 300 | 350 | 400 [ 450 | 500 | 600
[MoKpbITble anekTpozbl 8 ‘ 9 ‘ 10 1 12 ‘ 13 ‘ 14
MAG 8 9| 10 | 1 [ 12 [ 13 [14
TG 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 E
MIG pns Tsixenbix
MeTannos
MIG pns nerkux
CnnasoB
OnekTpoLuokoBas
peska
lna3mexHas peska 9 10 ‘ 1 12 13 ‘

MMKpOﬂﬂai}MeHHaﬁ 4
cBapka

Mpouecc

9 10 1 ‘ 12 13 ‘ 14

5 ‘ 6 ‘7‘ 8 ‘9 10 1 ‘ 12 ‘

15] 6 [ 10 ] 15 [ 30 [40 [ 60 [ 70 [ 100125150 | 175 ] 200 225 | 250 [ 300 ] 360 [ 400 [ 450 [ 500 | 600
BHUMAHWE! TepmuH «Tsixenble MeTanmbl» UCnonbayeTcs Ans 0603Ha4eHs CTanu, CTanbHbIX CrnaBoB, Mean, MeAHbIX CTNaBoB U T.A.
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3micT nocibHuka 3rigHo ctangapris: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / PernamenT (€C) 2016/425

Bupo6Huk: TOYA SA, Byn. Sottysowicka 13/15, 51-168 Bpounas, Monblua

Onuc npopykuii: 3saptoBanHs Macka 3 aBTOMaTU4HIM 3BapioBanbHM (inbTPoM € 3acobom 3axucTy oyert i 0bnuyys Il katero-
pii, NpU3HaYEHNM AN iHAMBILYanbHOO 3aXUCTy 04elt | 0bnnyYs Bif MexaHiyHNX i CBITNOBMX BNNMBIB. Y0X0N Mae NigBuULLEHY Me-
XaHiuHy CTiitkicTb. Kpuuka He 3axvLuae Bif kpanenb i 6pu3ok piauHu, KpymHUX i ApiGHUX YaCTUHOK Nuny, rasy Ta Ayru, Lo BUHMKAE
BHACIMiAOK KOPOTKOrO 3aMu1kaHHS. KpuLuka BUroTOBMeHa 3 noninponineHy, 3BaptoBanbHui (ifbTp 3axuLLae ovi Bif BUNPOMIHIOBaH-
Hl, LLO YTBOPIOETLCS NPV eneKTPoLyroBOMY 3BaptoBaHHi, i Mae perynsoBaHui piBeHb 3aTeMHEHHS B fianadoHi 9-13. Qinktp 3a-
XULLEHWI CKNOM 3 nonikapBoHaty. Y nioaeit 3 aneprieto Ha nepepaxoBaHi BULLE MaTepiania, MOXe BUHUKHYTY anepriyHa peakuis.
TepmiH npugatHocTi: [poayKT He Mae NeBHOTO TepMiHy MpUAATHOCTI. 3BEPHITb YBary Ha 3HOC i MOLUKOMKEHHS KOMMOHEHTIB
KpULLIKW. 3aMiHiTb BiGNOBIAHO O PEKOMeHAAL B iHCTPYKLi N0 3aCTOCYBaHHIO.

YnosHoBaxeHuii oprad: DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitétsbewertung GmbH (0196), Alboinstrale 56, 12103 Berlin,
Germany

MNosicHenHs mapkyBaHHsA: STHOR - mapkyBaHHs BUpobHUka; 74486 - kaTanoxHuit Homep imnopTepa; EN 379 - eBponelicbkmit
CTaHAapT LOAO0 aBTOMATUYHWX 3BapIoBanbHIX (DINbTPIB, EBPONENCHKMIA CTaHAapT oo 3acobiB 3axmcTy odedt i 0bnmyys, Wwo
BMKOPVCTOBYKOTLCA Mif 4ac 3BaptoanHs; 4/9-13 STHOR 1/1/1/2 379 - mapkyBaHHs 3BapioBanbHOro inkTpa 3 aBTOMaTUYHUM
BCTaHOBMEHHAM PiBHS 3aXUCTY: 4 - HOMEp CTaHy CBiTNa; 9 - HOMep HaWNCBITNILIOTO TEMHOrO CTaHy; 13 - HOMep HaTEMHILLOro
CcTaHy; 1 - onTU4HWA Knac; 1 - knac ceitnoaucnepcii; 1 - Knac BigXuneHHs koediLieHTa CBITNONPONYCKaHHS; 2 - KNac 3aneXHocCTi
koediuieHTa caiTnonponyckarhs Big kyta; STHOR B CE / STHOR 1 F CE - MapkyBaHHS 30BHILUHBOTO / BHYTPILIHBOrO 3aXV1CHOTO
ckna: 1 - ONTUYHWIA KNnac, B - 3axucT Big YaCTUHOK BUCOKOI Ta cepeaHboi eHeprii, F - 3aXuCT Bif YaCTUHOK BUCOKOI Ta HU3bKOI
eHeprii. 20XX.XX - pik i micsub BupobruuTBa. CE - 3Hak BignosigHocTi Anpektneam €C HOBOTO MiAX0AY, 3HaK ,i” BKa3ye Ha Te, Lo
[00aTKoBY iH(hopMaLito cnig npounTari.

IHCTpyKUif No 3acTOCYBaHHIO: Nepes NepLUMM BUKOPUCTAHHAM YOXNa 3HIMITb 3aXWUCHY NAIBKY 3 3aXMCHOMO CKMa. 3anLLeHHs
honbru Ha 3axXMCHOMY CKIi 3HUXKye NPO30pICTb | NOpYLLYE pobOTY 3BaptoBaNbHOMO (iNkTpa. 3aMiHoiTe 3HOLLEHI ab0 NOLUKOMKEHI
KOMMOHEHTU NuLLe opuriHanbHUMU. He MoaudikyiiTe KpULLKY CaMoCTiitHO. 3aB0POHSIETbCS BUKOPUCTOBYBATI YOXO, SIKLLO BY
noMITUNK, Wo Byab-skuii eNeMeHT Mae 03HaK! MOLLIKOAXKEHHS], 3HOLLIEHNI abo NoTpedye 3amiku.

PerynioBaHHsi onopHoi cuctemu yoxna : OfsrHiTb HYOXON Ha ronosy, Npu HEOBXIAHOCTI BiaperynioiTe BEPXHIA peMiHb Tak,
1406 4OXON 3HaXOANBCA Ha BIANOBIAHIA BUCOTI. HATUCHITL Ha PyyKy Ha 3afHiil YacTUHI peMeHst AN rofosu, MoTiM noBepTaiiTe
iforo, L6 BigperyntoBaTy 110ro AOBXMHY, o6 BiH He 3aTiCkaBcs nig Yac poboTy i B TOI Xe Yac YoXon He pyxaBcs Mif yac pyxis
ronosu. Bukopuctoyitte GiuHi pyukw, Wo6 Bigperynosatu cumy, HeobXiaHy Ans onyckaHHs Ta MigHATTS kpuwki. Mocnabnioto-
UM pyyKu, MOXHA PErymnioBaTu BiACTaHb LUMTKA Bif 06nuyys. PerynioBaHHs nepeabayae HaTuckaHHs, a NoTiM NepeMmilLieRHs oCi
pYuKU B HOBE NONOXEHHS. MepekoHaiiTecs, Lo 0buaBi CTOPOHN BCTAHOBMEHI B OAHAKOBI No3uLii. Hag pyykamu € Wi, skuit
A03BONSE PeryntoBaty KyT noboBoro WKTKa, Komn BiH NOBHICTIO onyLLeHWd i nigHaTwiA. LLiob BigperyniosaTy, noTArHiTL 3atnckay
LUTOKa, NEPEMICTITb peryntoBanbHUiA €NEMEHT y HOBE NONOKEHHS, a NOTiM BigMyCTiTh 3aTuckau, LWob BiH 3adhikcyBaBCs Ha LUTOKY.
[MepekoHaiiTecs, Lo 0buaBa perynioBanbHUX eNeMeHTV BCTaHOBMEH OOHAKOBO.

KepyBaHHA aBTOMaTMYHWUM 3BaptoBanbHUM (HiNTPOM: BUKOPUCTOBYIATE rONOBHY Py4Ky perymnioBaHHs 360Ky Lionoma, wob
BCTAHOBWTM piBEHb 3aTEMHEHHS (DinbTpa. BCTaHOBNEHHS pyyKM B MONOXEHHS, NO3HAYEHe K CBITNO, BUMKHE (DYHKLIK0 aBTOMaTMY-
HOTO 3aTEMHEHHS, i, HE3aNEXHO Bif} 30BHILLHIX YMOB, (inbTp 3aNnMWKMTLCS B SCKpaBOMY CTai. Bubip TemHoro ctaHy 3 ianasoHy 9
- 13 npu3Bee 0 akTUBALLii 3BaptoBanbHOrO (inbTpa, i BiH 3aTEMHUTLCS 0 BUGpaHOro cTaHy nif Yac pobotu. Bubupatoum TemHuii
CTaH, B MOXeTe KepyBaTics TabnnLeto B iHCTPYKLi 3 yka3aHHSM PEKOMEH0BAHMX CTYMEHIB 3aXUCTy NS AyroBOrO 3BaptOBaHHS.
®inbTp Mae fiBi AOAATKOBI PyyKi perymioBaHHs. Pyuka 3 nosHaukoto «SATPYMKAY» 1o3Bonse 3miHIoBaTH Yac 3aTpumky cinbTpa.
Lle yac, npotsirom skoro inbTp pearye Ha 3MiHy IHTEHCUBHOCTI CBiTNa. BcTaHoBneHHs 3HaueHHs ,MAX" 03Ha4ae HamwBuaLLy
BignoBiab; i «MIN» — HainoBinbHiwa peakuisi. Pyuka 3 nosHaukoto «SENSITIVITY» fo3Bonsie perynioBatit YyTnmBicTb, T06TO
nopir cnpaLboByBaHHs inbTpa. HanawwTysaHHs B cepeauHi AianadoHy pekoMeH[oBaHo Ans GinbLUOCTi 3BaptoBanbHUX 3aBAaHb.
Akwo € noTpeba BigperynoBaTh YyTAMBICTL (iNbTpa, HaNpuKNag, Ans afanTavii 4O HTEHCUBHOCTI OCBITNEHHS Ha poboyomy Mic-
Lji, BCTaHOBITb nepemukay y nonoxeHHst «LO» abo «Hl», ge «LO» 03Havae, Lo inbTp Ans 3aTeMHeHHs noTpebye Ginblua 3viHa
OCBITNEHHS, @ HanawTyBaHHs «HI» 3MycuTb QinbTp pearyBaTi MEHLIMMIA 3MiHaMV OCBITNIEHHS.

3amina Gatapen chinbrpa: ®inbtp XMBKUTLCS Bif NiTiesoi 6atapei 3 B CR2032 MHisno ans 6atapei posTalioBaHe y BepxHili
yacTuHi cpinbtpa. Mpu 3amii 6atapei 3BepHITL yBary Ha NpaBUbHY MOMSIPHICTb.

3amiHa 3aXMCHOro CKna: AKWO BY NOMITUAM Byab-Ki NOLPSNUHY, TPILLMHM, NOTbMSHIHHS a0 iHLI NOLIKOMKEHHS 3aXMCHOTO
CKNa, 3aMiHiTb 110ro HoBWM. LLlo6 3amiHNTI 30BHILLHE CKNO, MiAHIMITBL CKMO NocepeanHi kpato 6inst BUPI3y B KpULL, @ NOTiM Bu-
TArHITb 0r0 3 TPUMAYIB KpULLKK. 3rerka 3irkiTb HOBE CKIO, @ NOTiM BCTaBTE DivHi kpai B TpUMadi KpULLKW. AHAMOTYHO AiSTY Npu
3aMiHi BHTpILLHBOTO 3aXWCHOTO ckna. YBara! BukopucTaHHs kpuLukin 6e3 3axmcHoro ckna 3abopoHeHo.

3amiHa 3BaploBanbHOro inkTpa : BCTaHOBITL pyyKy CTaHy TEMHOrO (inbTpa B OfHE 3 KpauHiX NONoXeHb i 3HIMITh Ti 3 oCi
06epTaHHs. 3HIMiTb MOTEHLIOMETP PerymnioBasnbHOi PyYKi.

MigHiMITb 3aCyBKM MOHTaXHOI pam iNbTpa 3 BHYTPILLHBOT CTOPOHY KPULLIKM Ta 3HIMITh NEPEAHI0 Ta 3aAHI0 pami. SHIMiTb dinsTp
i 3aMiHiTb 11010 HOBMM. BCTaHOBITL hinbTP y 3BOPOTHOMY NOPSAKY, 3BEPTAK04M yBAry Ha NPaBUMLHICTb KPINNEHHS Pyyku Ha NOTEH-
L{OMeTpi perynioBaHHs TEMHOTO CTaHy dinbTpa.

PoGora 3i 3BaproBanbHUM WUTKOM : DinbTp, BCTAHOBNEHMIA Y LUMTKY, CIpaLbOBYE aBTOMATUYHO NPU OCBITNEHHI ENEKTPUYHOI
JYroto, LLO YTBOPKOETLCA Mif Yac 3BaptoBaHHs. Yac Biryky ctaHosutb 1/25 000 cexyHau. Mepen noyatkom 3BapioBaHHs nepe-
KOHaiiTecs, LU0 py4yka BCTaHOBMEHA Y BiONOBIAHMA TEMHUIA CTaH NS TUNY 3BapHOBaHHS, L0 BUKOHYETBCS. KO Nid yac poboTy
BU MOMITNN, WO (PINETP HE TEMHIE aBTOMATUYHO, HeraHo MpUMKMHITL poboTy Ta BigperymioiiTe dinbTp. FKIWO, HesBaxaoun

OPUTIHANbLHA I HCTPYKLIS



UA

Ha HanawTyBaHHsi, (inbTP He NPaLIoE HaNEXHUM YYHOM, 3BEPHITECS 10 @BTOPU3OBAHONO CEPBICHONO LIEHTpY. 3abopoHseThes
npaLitoBaTin 3 HECIPaBHMM 3BapIOBaNbHIAM (INETPOM, Lie MOXe MPU3BECTV A0 HE3BOPOTHOTO YpaxeHHs ouedt. [lianasoH pobounx
TemMepaTyp HaBKOMMLIHBOrO cepeaoBuLya Bia -5 rpaaycia C Ao +55 rpaaycia C. PinbTp He npusHayeHmin Ans 3axucty 3opy nig
4ac Na3epHOro 3BaptoBaHH.

IHeTpykuii 3 ekcnnyaTauii : Jatunki GinbTpis Cnig yTpUMyBaTH B YCTOTI Ta HE HakpuBaTh. B aBToMaTnyHOMy 3BapioBanbHOMY
DINGTPi 3 PYYHUM HANaLLTYBaHHSM MaKkcUManbHUA | MiHiManbHUA CTyMiHb 3aXMCTY - Lie MPW HYMbOBI HAacTpoliLi. 3axucT oyelt
Bif} YAapy BUCOKOLUBMAKICHWX YacTOK, SIKWIA HOCUTb 3i CTaHAAPTHUMI MEAUYHIMI OKYNSipaMi, MOXe Nnepenaty yaap, CTBOPHOKoYM
Hebesnexy Ans kopucTyBava.

YBara! fKilo HeoOXiAHMA 3aXUCT Bif BUCOKOLUBMAKICHOTO 3iTKHEHHS YaCTUHOK MpU eKcTpemanbHUX Temnepatypax, BubpaHuii
3aXUCT NS 04elt NOBUHEH ByTH No3HaueHwiA nitepoto T, WO CTOITb Bigpa3y nicns nitepw, WO no3Havae cumBon yaapy, To6To FT,
BT abo AT. Akwo nitepa, Lo No3Ha4ae CUMBON 3iTKHEHHS, He CTOITb 6e3nocepenHbo nepes nitepoto T, To 3acobu 3axucTy oyent
MOXHa BUKOPWUCTOBYBATM MWLLE 115 3aXUCTY Bif BUCOKOLUBUAKICHIX YaCTUHOK NPpU KIMHATHIl Temneparypi.

Mornap i 36epiraHHs: nicns 3akiH4eHHst poboTI MPOTPITh KPULLKY M'SKOK0 BOMOTOK TKaHWHOW. Bupanitb Ginblui 3abpyaHeHHs
MUIBHOK BOL0I0 Ta BUTPITh HACYX0 TKaHWHO. He BUKOPUCTOBYIATE YNCTSAI 3ac0BM, ki BUKNMKAIOTL MOAPANUHM. He BikopucTo-
BYIATE PO3UNHHIMKA ANS OYMLLEHHS hinbTpa Ta Kpuluku. He 3aHypioliTe 3BaproBanbHui thinbtp y Bogy. MpoaykT cnif 30epirati
B Ha[laH!X OAMHWYHWX YNakoBKax y TEMHOMY, CyXOMy, NPOBITPIOBAHOMY Ta 3akpUTOMy MpuMilLeHHi. Mpu 3bepiraHHi He nepe-
BULLYBaTW TemnepaTypHuii pexum Big -20 rpagycie C go +70 rpagycis C. 3axuwary Big nuny, bpyay Ta iHWwuMx 3abpyaHeHb
(nonieTuneHOBMMM NakeTamu, NakeTamn TOLO). TpaHCMOPTYBaHHS - B YNakoBKaX, O AOCTABMSIOTLCS, B ALMKaX, Y 3aKpUTUX
TPaHCNOPTHMX 3acobax.

[llexnapauis BignoBigHOCTI: fOCTYNHA Ha BeD-caitTi toya24.pl y kapTui NpoaykTy.

Tabnuus pekoMeHgoBaHMX PIBHIB 3aXUCTy ANS JyroBOrO 3BaptoBaHHS

Mpouec

IHT icTb cTpymy [A]
15 6 [ 10 [ 15[ 30 [ 40 [ 60 | 70 [ 100 [ 125 150 | 175 | 200 [ 225 [ 250 [ 300 | 350 | 400 [ 450 | 500 | 600
[MokpuTi enekTpoay 8 ‘ 9 ‘ 10 ‘ 1" ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
MAG 8 9| 10 | 11 \ 12 \ 13 [14
TI6 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 E

MIG ans Tskkux
veTanis 9 10 1 ‘ 12 13 ‘ 14

MIG ans nerkux
cnnasia 10 1 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14

Enexktpotuokose
pigaHH 10 1 ‘ 12 13 ‘ 14 ‘ 15

PisaHHs cTpymeHem
nnaamn 9 10 ‘ 1 12 13 ‘

Mikponnasmose
3BaDIOBAHHS 4 ‘ 5 ‘ 6 ‘ 7 ‘ 8 ‘ 9 10 11 ‘ 12 ‘

15 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 | 70 [100] 125 [ 150 | 175 ] 200 [ 225 [ 250 | 300 [ 360 | 400 | 450 | 500 [ 600
YBATA!l TepMiH «BaxKki MeTanu» BUKOPUCTOBYETLCS ANS MO3HAYEHHS CTany, CTanesux cnnasie, Midi, MigHUX Cnnasis TOLLO.
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Vadovo turinys pagal standartus: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / Reglamentas (ES) 2016/425

Gamintojas: TOYA SA, ul. Soltysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Lenkija

Gaminiy apraSymai: Suvirinimas Veido skydelis su automatiniu suvirinimo filtru yra Il kategorijos akiy ir veido apsaugos priemo-
né, skirta individualiai akiy ir veido apsaugai nuo mechaniniy ir Sviesos pavojy. Dangtis padidino mechaninj atsparuma. Dangtis
neapsaugo nuo skysciy lasy ir pursly, stambiy ir smulkiy dulkiy daleliy, dujy ir elektros trumpojo jungimo sukuriamo lanko.
Dangtis pagamintas i§ polipropileno, ABS Suvirinimo filtras apsaugo akis nuo elektros lankinio suvirinimo metu atsirandancios
spinduliuotés ir turi reguliuojama tamsinimo lygj 9-13 diapazone. Filtras apsaugotas stiklu, pagamintu i$ polikarbonato. Zmonéms,
alergiSkiems aukSCiau paminétam medziagy, gali pasireiksti alerginé reakcija.

Tinkamumo laikas: Produktas neturi konkretaus tinkamumo vartoti termino. Atkreipkite démesj | dangtelio daliy nusidévéjima ir
pazeidimus. Pakeiskite pagal naudojimo instrukcijose pateiktas rekomendacijas.

Notifikuota jstaiga: DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung GmbH (0196), Alboinstrae 56, 12103 Berlynas,
Vokietija

Zenklinimo paaiskinimas: STHOR - gamintojo Zyméjimas; 74486 - importuotojo katalogo numeris; EN 379 - Europos standarto
dél automatiniy suvirinimo filtry, EN 175 - Europos standarto dél akiy ir veido apsaugos priemoniy, naudojamy suvirinimo metu;
4/9-13 STHOR 1/1/1/2 379 - suvirinimo filtro Zyméjimas su automatiniu apsaugos lygio nustatymu: 4 - Sviesos blisenos numeris;
9 - rySkiausios tamsios bisenos skai¢ius; 13 - tamsiausios bisenos skaicius; 1 - optiné klasé; 1 - Sviesos sklaidos klasé; 1 -
Sviesos pralaidumo koeficiento nuokrypio klasé; 2 - Sviesos pralaidumo koeficiento priklausomybés nuo kampo klasé; STHOR B
CE / STHOR 1 F CE - iSorinio / vidinio apsauginio stiklo Zyméjimas: 1 - optiné klasé, B - apsauga nuo didelio greicio ir vidutinés
energijos daleliy, F - apsauga nuo didelio greicio ir maZos energijos daleliy. 20XX.XX — pagaminimo metai ir ménuo. CE - atitikties
EB naujojo pozitirio direktyvoms Zenklas, ,i“ Zenklas, nurodantis, kad reikia perskaityti papildomg informacija.

Naudojimo instrukcija: Prie§ naudodami dangtelj pirmg karta, nuimkite apsaugine plévele nuo apsauginio stiklo. Palikus folijg
ant apsauginio stiklo, sumazéja skaidrumas ir sutrinka suvirinimo filtro veikimas. Susidévéjusius ar pazeistus komponentus pa-
keiskite tik originaliomis dalimis. Nekeiskite dangtelio patys. Draudziama naudoti dangtelj, jei pastebéjote, kad kuris nors elemen-
tas turi pazeidimo poZymiu, yra susidévéjes arba jj reikia pakeisti.

Uzvalkalo atramos sistemos reguliavimas : Uzdékite uzvalkalg ant galvos, jei reikia, sureguliuokite virSutinj dirzelj, kad uzval-
kalas baty tinkamame aukstyje. Paspauskite galvos dirzelio galinéje puséje esancig rankenéle, tada pasukite, kad sureguliuotu-
méte jos ilgj, kad dirbant jis nesusispausty ir tuo paciu metu galvos judesiy metu uzvalkalas nejudéty. Soninémis rankenélémis
sureguliuokite jéga, reikalingg dangciui nuleisti ir pakelti. Atlaisvinus rankenéles, galima reguliuoti skydo atstuma nuo veido.
Reguliavimas apima rankenélés aSies stumima ir perkélima j naujg padé]. |sitikinkite, kad abi pusés yra toje pacioje padétyje. Vir§
rankenéliy yra kaistis, leidziantis reguliuoti kaktos skydo kampa, kai jis yra visiSkai nuleistas ir pakeltas. Norédami sureguliuoti,
patraukite koto spaustuka, perkelkite reguliavimo elementg j naujg padét] ir atleiskite spaustuka, kad jis uzsifiksuoty ant koto.
|sitikinkite, kad abu reguliavimo elementai nustatyti vienodai.

Automatinio suvirinimo filtro valdymas: Norédami nustatyti filtro tamsinimo lygj, naudokite pagrindine reguliavimo rankenéle,
esancig Salmo Sone. Nustacius rankenéle j padétj, pazymétg kaip Sviesa, automatinio pritemdymo funkcija bus i8jungta ir, ne-
paisant iSoriniy salygy, filtras iSliks Sviesus. Pasirinkus tamsig biseng nuo 9 iki 13, jsijungs suvirinimo filtras ir veikimo metu jis
patamsés iki pasirinktos bisenos. Renkantis tamsig bisena, galite vadovautis vadove pateikta lentele, kurioje nurodyti rekomen-
duojami lankinio suvirinimo apsaugos laipsniai.

Filtras turi dvi papildomas reguliavimo rankenéles. ,DELAY* paZyméta rankenélé leidZia keisti filtro delsos laika. Tai laikas, per kurj
filtras reaguos j Sviesos intensyvumo pasikeitima. Jo nustatymas j ,MAX" reiSkia greiciausig atsaka; ir ,MIN* — [éCiausia reakcija.
L,SENSITIVITY* pazyméta rankenélé leidZia reguliuoti jautruma, t.y. filtro aktyvavimo slenkstj. Daugeliui suvirinimo darby reko-
menduojama nustatyti diapazono vidurj. Jei reikia reguliuoti filtro jautruma, pvz., prisitaikyti prie apSvietimo intensyvumo darbo
vietoje, nustatykite jungiklj j ,LO" arba ,HI* padét], kur ,LO" reidkia, kad norint pritemdyti filtrg, reikés didesnis apSvietimo pokytis,
o nustacius HI* filtras reaguos su maZesniais apvietimo pokyciais.

Filtro baterijy keitimas: Filtras maitinamas 3 V CR2032 li¢io baterija. Akumuliatoriaus lizdas yra virutiniame filtro kraste. Keis-
dami baterijg atkreipkite démes;j j teisingg poliskuma.

Apsauginio stiklo keitimas: jei pastebéjote apsauginio stiklo jbrézimy, jtrikimy, nuoboduliy ar kitokiy pazeidimy, pakeiskite jj
nauju. Noreédami pakeisti iSorinj stiklg, patraukite stiklg krasto viduryje $alia dangtelio iSpjovos, tada iStraukite jj i$ dangtelio laiki-
kliy. Siek tiek sulenkite naujg stiklg ir jkikite Soninius krastus j dangtelio laikiklius. Panasiai elkités keisdami vidinj apsaugin; stikla.
Démesio! DraudZiama naudoti dangtelj be apsauginio stiklo.

Suvirinimo filtro keitimas : Nustatykite tamsaus filtro blisenos rankenéle j vieng i$ krastutiniy padéciy ir nuimkite jg nuo sukimosi
aSies. Nuimkite reguliavimo rankenélés potenciometra.

IStraukite filtro tvirtinimo rémo sklasius i§ dangtelio vidinés pusés ir nuimkite priekinj bei galinj rémus. ISimkite filtrg ir pakeiskite
ji nauju. Sumontuokite filtrg atvirkstine tvarka, atkreipdami démes;j j teisingg rankenélés tvirtinima ant filtro tamsos bisenos regu-
liavimo potenciometro.

Darbas su suvirinimo skydu : Ekrane sumontuotas filtras veiks automatiskai, kai bus apviestas suvirinimo metu susidariusiu
elektros lanku. Reagavimo laikas yra 1/25 000 sekundés. Prie§ pradédami suvirinti, sitikinkite, kad rankenélé nustatyta j tamsos
biisena, atitinkancig atliekamo suvirinimo tipa. Jei darbo metu pastebéjote, kad filtras automatiskai netamséja, nedelsdami nu-
traukite darbg ir sureguliuokite filtra. Jei, nepaisant reguliavimo, filtras neveikia tinkamai, kreipkités | jgaliotajj techninés priezitiros
centra. Draudziama dirbti su neveikianéiu suvirinimo filtru, tai gali negrjiztamai pazeisti akis. Darbinés aplinkos temperattiros
diapazonas nuo -5 laipsniy C iki +55 laipsniy C. Filtras néra skirtas apsaugoti regéjima atliekant suvirinima lazeriu.

Naudojimo instrukcijos : Filtro jutikliai turi bati Svards ir neuzdengti. Automatiniame suvirinimo filtre su rankiniu derinimu maksi-
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malus ir minimalus apsaugos laipsniai yra tada, kai derinimas nustatytas j nulj. Didelio greicio kietyjy daleliy akiy apsauga, dévinta
su standartiniais medicininiais akiniais, gali perduoti smdgj, o tai gali sukelti pavojy naudotojui.

Démesio! Jei reikalinga apsauga nuo didelio greicio daleliy smagio esant ekstremalioms temperatlroms, pasirinkta akiy apsauga
turi bati pazyméta raide T iSkart po smagio simbolio raidés, t. y. FT, BT arba AT. Jei smgio simbolj Zyminti raidé néra i karto prie$
raide T, akiy apsauga gali bti naudojama tik apsisaugoti nuo didelio greicio daleliy kambario temperatdroje.

Priezitira ir sandéliavimas: Baige darba nuvalykite dangtelj minksta ir drégna Sluoste. Didesnius neSvarumus paSalinkite muiluo-
tu vandeniu ir nusausinkite skuduréliu. Nenaudokite valymo priemoniy, kurios gali subraizyti. Filtrui ir danggiui valyti nenaudokite
tirpikliy. Nenardinkite suvirinimo filtro | vanden]. Produktas turi biti laikomas vienetinése pakuotése, tamsioje, sausoje, erdvioje
ir uzdaroje patalpoje. Laikymo metu nevirSykite temperatiros diapazono nuo -20 laipsniy C iki +70 laipsniy C. Saugokite nuo
dulkiy, neSvarumy ir kity terSaly (plastikiniai mai$eliai, maiSeliai ir kt.). Transportas - pristatomose vienetinése pakuotése, dézése,
uzdarose transporto priemonése.

Atitikties deklaracija: pateikiama svetainéje toya24.pl gaminio korteléje.

Lankinio suvirinimo rekomenduojamy apsaugos lygiy lentelé

Pr Srovés intensyvumas [A]

ocesas 15 [ 6 [ 10 | 15 ] 30 | 40 | 60 | 70 [ 100 [ 125 | 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
Glaistyti elektrodai 8 [ 9 [ 10 | 1 ] 12 [ 13 [
MAG 8 9 | 10 | 1 [ 12 [ 13 [ 14
TG 8 \ 9 10 1 \ 12 [ 13
Sunkigjy metaly MIG 9 10 1 B R
Lengvujy lydiniy MIG 10 n [ 2 [ 1 [ u
Lankinis drozimas 10 ] 12 B | 14 [ 15
Pjovimas plazmos
Flowr 9 10 ‘ 1 12 13 ‘
Mikroplazminis
suvirinimas 4 ‘ 5 ‘ 6 ‘ 7 ‘ 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 ‘

15] 6 [ 10 ] 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [100] 125150 | 175 ] 200 | 225 | 250 [ 300 [ 360 [ 400 [ 460 [ 500 | 600

DEMESIO! Terminas ,sunkieji metalai” vartojamas plieno, plieno lydiniy, vario, vario lydiniy ir kt. apibréZimui.
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Rokasgramatas saturs atbilstosi standartiem: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / Regula (ES) 2016/425

Razotajs: TOYA SA, ul. Sottysowicka 13/15, 51-168 Vroclava, Polija

Produktu apraksti: MetinaSana Sejas aizsargs ar automatisko metina$anas filtru ir Il kategorijas acu un sejas aizsargierice,
kas paredzéta individualai acu un sejas aizsardzibai pret mehaniskiem un gaismas apdraudéjumiem. Parsegam ir palielinata
mehaniska pretestiba. Parsegs neaizsarga no Skidruma pilieniem un $lakatam, rupjam un smalkam puteklu dalinam, gazém un
elektriska Tssavienojuma radita loka. Vaks izgatavots no polipropiléna, ABS MetinaSanas filtrs aizsarga acis pret starojumu, kas
rodas elektriska loka metinaSanas laika, un tam ir regulgjams aptumso$anas limenis diapazona no 9-13. Filtru aizsarga stikls,
kas izgatavots no polikarbonata. Cilvékiem, kuriem ir alergija pret iepriekSminétajiem materialiem, var rasties alergiska reakcija.
Deriguma termins: Produktam nav noteikta glabaSanas laika. Pievérsiet uzmanibu parsega sastavdalu nodilumam un bojaju-
miem. Nomainiet saskana ar lietoSanas instrukcija sniegtajiem ieteikumiem.

Pazinota institiicija: DIN CERTCO Gesellschaft fir Konformitatsbewertung GmbH (0196), Alboinstrae 56, 12103 Berline, Va-
cija

Markéjumu skaidrojums: STHOR - raZotaja mark&jums; 74486 - importétaja kataloga numurs; EN 379 - Eiropas standarta Nr.
attieciba uz automatiskajiem metinaanas filtriem, EN 175 - Eiropas standarta Nr. 4/9-13 STHOR 1/1/1/2 379 - metinasanas filtra
markéjums ar automatisku aizsardzibas limena iestatianu: 4 - gaismas statusa numurs; 9 - spilgtaka tumsa stavokla numurs;
13 - tum3aka stavokla numurs; 1 - optiska klase; 1 - gaismas dispersijas klase; 1 - gaismas caurlaidibas koeficienta novirzes
markgjums: 1 - optiska klase, B - aizsardziba pret liela atruma un vidéjas energijas dalinam, F - aizsardziba pret liela atruma un
zemas energijas dalinam. 20XX.XX - razo$anas gads un ménesis. CE - atbilstibas zZime EK Jaunas pieejas direktivam, ,i" zime,
kas norada, ka jalasa papildu informacija.

LietoSanas instrukcija: Pirms vaka pirmas lietoSanas reizes nonemiet aizsargplévi no aizsargstikla. Atstajot foliju uz aizsarg-
stikla, samazinas caurspidigums un tiek traucéta metinadanas filtra darbiba. Nomainiet nolietotas vai bojatas detalas tikai ar
originalajam dalam. Neparveidojiet vaku pats. Aizliegts izmantot parsegu, ja pamanat, ka kadam elementam ir bojajumu pazimes,
tas ir nolietots vai nepiecieS$ams nomainit.

Parvalka atbalsta sistémas regulésana : Uzlieciet parsegu uz galvas, ja nepiecieS8ams, noregulgjiet aug$éjo siksnu, lai parvalks
bdtu atbilsto$a augstuma. Nospiediet pogu galvas siksnas aizmuguré, péc tam pagrieziet to, lai noregulétu ta garumu, lai darba
laika tas nesaspiestu un taja pasa laika parvalks nekustétos galvas kustibu laika. Izmantojiet sanu pogas, lai pielagotu spéku,
kas nepiecieSams vaka nolaiSanai un pacelanai. Atbrivojot pogas, ir iespéjams regulét vairoga attdlumu no sejas. Regulésana
ietver pogas nospieSanu un péc tam tas parvietoSanu jauna pozicija. Péarliecinieties, vai abas puses ir iestatitas viena pozicija.
Virs pogam ir tapa, kas lauj regulét pieres vairoga lenki, kad tas ir pilniba nolaists un pacelts. Lai noregulétu, pavelciet kata ska-
vu, parvietojiet reguléSanas elementu jauna pozicija un péc tam atlaidiet skavu, lai ta nofiksétos uz kata. Parliecinieties, vai abi
reguléSanas elementi ir iestatTti identiski.

Automatiska metinasanas filtra darbiba: izmantojiet galveno reguléSanas pogu kiveres sanos, lai iestatitu filtra tumSuma lime-
ni. Nostadot pogu pozicija, kas atziméta ka gaisma, tiks atspgjota automatiskas aptumsoSanas funkcija, un neatkarigi no aréjiem
apstakliem filtrs paliks gaisa stavoklr. Izvéloties tum3o stavokli diapazona no 9 lidz 13, tiks aktivizéts metinaSanas filtrs un darbi-
bas laika tas klust tum$aks [idz izveletajam stavoklim. Izveloties tumSo stavokli, varat sekot rokasgramata eso$ajai tabulai, kura
noraditas ieteicamas aizsardzibas pakapes loka metinasanai.

Filtram ir divas papildu regulésanas pogas. Poga ar atzimi ,DELAY” |auj maintt filtra aizkaves laiku. Sis ir laiks, kura filtrs reagés
uz gaismas intensitates izmainam. lestatiana uz ,MAX" nozimé atrako reakciju; un ,MIN” — Ienaka reakcija. Poga ar uzrakstu
L,SENSITIVITY” lauj regulét jutibu, t.i., filtra aktivizacijas slieksni. Lielakajai dalai metinaSanas uzdevumu ieteicams iestatit diapa-
zona vidd. Ja ir nepiecieSams pielagot filtra jutibu, pieméram, lai pielagotos apgaismojuma intensitatei darba vietd, iestatiet slédzi
pozicija ,LO” vai ,HI", kur ,LO” nozimé, ka filtra aptum$oSana ir nepiecieSama. lielakas apgaismojuma izmainas, un iestatjums
LHI" liks filtram reagét ar mazakam apgaismojuma izmainam.

Filtra bateriju nomaina: Filtru darbina 3 V CR2032 litija baterija. Baterijas ligzda atrodas filtra aug$éja mala. Nomainot akumu-
latoru, pievérsiet uzmanibu pareizai polaritatei.

Aizsargstikla nomaina: Ja pamanat aizsargstikla skrapgjumus, plaisas, blavus vai citus bojajumus, nomainiet to pret jaunu. Lai
nomainitu arejo stiklu, izspiediet stiklu malas vidd pie vaka izgriezuma un péc tam izvelciet to no vaka turétajiem. Nedaudz sa-
lieciet jauno stiklu un péc tam ievietojiet sdnu malas vaka turétajos. Lidzigi rikojieties, nomainot iek$€jo aizsargstiklu. Uzmanibu!
Aizliegts izmantot parsegu bez aizsargstikla.

Metinasanas filtra nomaina : iestatiet tumsa filtra statusa pogu viena no galéjam pozicijam un nonemiet to no rotacijas ass.
Nonemiet reguléSanas pogas potenciometru.

lzvelciet filtra montaZas ramja aizbidnus no vaka iekSpuses un nonemiet priek$&jo un aizmuguréjo rami. Iznemiet filtru un no-
mainiet to ar jaunu. Uzstadiet filtru apgriezta seciba, pievérSot uzmantbu pareizai pogas uzstadisanai uz filtra tumsa stavokla
regulé$anas potenciometra.

Darbs ar metinaSanas vairogu : vairoga uzstaditais filtrs darbosies automatiski, ja to apgaismos metina$anas laika radits elek-
triskais loks. Reakcijas laiks ir 1/25 000 sekundes. Pirms metinaSanas uzsaksanas parliecinieties, vai poga ir iestatita veicamas
metindsanas veidam atbilsto$a tumsa stavokli. Ja darbibas laikd pamanat, ka filtrs automatiski neaptumsojas, nekavéjoties par-
trauciet darbu un noreguléjiet filtru. Ja, neskatoties uz reguléSanu, filtrs nedarbojas pareizi, sazinieties ar pilnvarotu servisa centru.
Aizliegts stradat ar nefunkciongjoSu metinasanas filtru, tas var radit neatgriezeniskus acu bojajumus. Darba vides temperatiiras
diapazons no -5 gradiem C Iidz +55 gradiem C. Filtrs nav paredzéts redzes aizsardzibai lazermetind$anas laika.

LietoSanas instrukcijas : Filtru sensoriem jabdt tiriem un neaizsegtiem. Automatiskaja metinasanas filtra ar manualu regulé$anu
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maksimala un minimala aizsardzibas pakape ir tad, kad reguléSana ir iestatita uz nulli. Liela atruma dalinu trieciena acu aizsargs,
kas valkats ar standarta mediciniskajam brillém, var parraidrt triecienu, radot risku lietotajam.

Uzmanibu! Ja ir nepiecieSama aizsardziba pret liela atruma dalinu triecienu ekstremalas temperatiras, izvélétais acu aizsargs ir
jamarké ar burtu T tlTt aiz burta, kas apzimé trieciena simbolu, t.i., FT, BT vai AT. Ja burts, kas apzimé trieciena simbolu, nav tieSi
pirms burta T, acu aizsarglidzeklus drikst izmantot tikai, lai aizsargatu pret liela atruma dalinam istabas temperatira.

Apkope un uzglabasana: Péc darba pabeiganas notiriet vaku ar mikstu un mitru dranu. Lielakus nefirumus notiriet ar ziep-
judeni un nosusiniet ar dranu. Neizmantojiet tiriSanas [idzek|us, kas izraisa skrapgjumus. Filtra un vaka tiriSanai neizmantojiet
un slégta telpa. Uzglabasanas laika nedrikst parsniegt temperatras diapazonu no -20 gradiem C lidz +70 gradiem C. Sargat no
putekliem, netirumiem un citiem piesamotajiem (plastmasas maisini, maisini utt.). Transports - piegadatos vienibu iepakojumos,
kastes, slégtos transporta [idzek|os.

Atbilstibas deklaracija: pieejama vietné toya24.pl preces karté.

leteicamo elektriska loka metinaSanas laika izmantoto aizsardzibas pakapju tabula

Stravas i [A]

15 ] 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100 | 125 [ 150 [ 175 | 200 [ 225 | 250 [ 300 [ 350 | 400 [ 450 | 500 | 600
Parklatie elektrodi 8 [ 9 [ 10 | 1 ] 12 [ 13 [
MAG 8 9 | 10 | 1 [ 12 [ 13 [ 14
76 8 \ 0 10 1 \ 12 [ 13
MIG smagajiem
metaliem

MIG vieglajiem
sakaus&jumiem
Elektrodobsana 10 n] 12 3 [ 14 ] 5
Plazmas striklas 9 10 ‘ " 12 3 ‘

Process

grieSana
Mikroplazmas
metind$ana

4 ‘ 5 ‘ 6 ‘7‘ 8 ‘9 10 1 ‘ 12 ‘

15] 6 [ 10 ] 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [100] 125150 | 175 ] 200 225 | 250 ] 300 ] 350 [ 400 [ 450 [ 500 | 600
UZMANIBU! Jédziens “smagie metali” attiecas uz téraudu, térauda sakauséjumiem, varu, vara sakausgjumiem u. tml.
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Obsah navodu podle norem: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / Nafizeni (EU) 2016/425

Vyrobce: TOYA SA, ul. Sottysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Polsko

Popis produktu: Svafovani Oblicejovy $tit s automatickym svarecskym filtrem je zafizeni na ochranu oéi a obliceje kategorie
I, uréené k individualni ochrané o¢i a obli¢eje pfed mechanickymi a svételnymi nebezpecimi. Kryt mé zvySenou mechanickou
odolnost. Kryt nechrani pfed kapkami a stfikajici kapalinou, hrubymi a jemnymi ¢asticemi prachu, plynem a elektrickym obloukem
vznikajicim pfi elektrickém zkratu. Kryt je vyroben z polypropylenu, ABS Svafovaci filtr chrani o¢i pfed zarenim vznikajicim pfi
svarovani elektrickym obloukem a méa nastavitelnou Uroveri ztmaveni v rozmezi 9-13. Filtr je chranén sklem z polykarbonatu. U
osob alergickych na vyse uvedené materialli, muze dojit k alergické reakci.

Doba pouzitelnosti: Produkt nema stanovenou dobu pouzitelnosti. Davejte pozor na opotfebeni a poskozeni soucasti krytu.
Vymérite podle doporuéeni v navodu k pouZiti.

Notifikovana osoba: DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung GmbH (0196), Alboinstrae 56, 12103 Berlin, Né-
mecko

Vysvétleni oznaceni: STHOR - oznageni vyrobce; 74486 - katalogové Cislo dovozce; EN 379 - €. evropské normy pro automatic-
ké svarecskeé filtry, EN 175 - &. evropské normy tykajici se prostfedk( na ochranu oéi a obliceje pouzivanych pfi svarovani; 4/9-13
STHOR 1/1/1/2 379 - oznageni svéfe¢ského filtru s automatickym nastavenim Urovné ochrany: 4 - €islo stavu kontrolky; 9 - €islo
nejjasnéjsiho tmavého stavu; 13 - &islo nejtmavsiho stavu; 1 - opticka tfida; 1 - tfida rozptylu svétla; 1 - tfida odchylky koeficientu
prostupu svétla; 2 - tfida zavislosti koeficientu prostupu svétla na thlu; STHOR B CE / STHOR 1 F CE - oznaceni vnéjsiho /
vnittniho ochranného skla: 1 - opticka tfida, B - ochrana proti vysokorychlostnim a stfedné energetickym ¢asticim, F - ochrana
proti vysokorychlostnim a nizkoenergetickym ¢asticim. 20XX.XX - rok a mésic vyroby. CE - znacka shody se smémicemi EC New
Approach, znacka ,i” znamena, ze je tfeba si precist doplfiujici informace.

Navod k pouziti: Pfed prvnim pouzitim krytu odstrarte ochrannou félii z ochranného skla. Ponechani félie na ochranném skle
snizuje prihlednost a narusuje ¢innost svarecského filtru. Opotiebované nebo poskozené soucasti vymériujte pouze za origindlni
dily. Neupravuijte kryt sami. Je zakazano pouzivat kryt, pokud zjistite, Ze néktery prvek vykazuje znamky poskozeni, je opotrebo-
vany nebo vyzaduje vyménu.

Nastaveni nosného systému potahu : Potah nasadte na hlavu, v pfipadé potfeby upravte horni popruh tak, aby byl potah
ve vhodné vysce. Stisknéte knoflik na zadni strané hlavového popruhu, poté jej ota¢enim upravte jeho délku tak, aby pfi praci
neskripnul a zéroven se kryt pii pohybech hlavy nepohyboval. Pomoci bocnich knoflikii nastavte silu potiebnou ke spousténi
a zvednuti krytu. Povolenim knoflikii je moZné upravit vzdalenost Stitu od obliceje. Nastaveni zahrnuje zatlaéeni a nasledné
posunuti osy knofliku do nové polohy. Ujistéte se, Ze jsou obé strany nastaveny do stejné polohy. Nad knofliky je kolik, ktery
umoznuje nastavit thel ¢elniho Stitu, kdyzZ je zcela spustén a zvednut. Chcete-li sefidit, zatahnéte za svorku predstavce, presurite
nastavovaci prvek do nové polohy a poté uvolnéte svorku tak, aby zapadla na predstavec. Ujistéte se, ze oba nastavovaci prvky
jsou nastaveny shodné.

Obsluha automatického svarecského filtru: Pomoci hlavniho nastavovaciho knofliku na strané kukly nastavte Uroven ztmaveni
filtru. Nastavenim knofliku do polohy oznacené jako svétlo deaktivujete funkci automatického stmivani a bez ohledu na vnéjsi
podminky zUstane filtr v jasném stavu. Vybér tmavého stavu z rozsahu 9 - 13 bude mit za nasledek aktivaci svarecského filtru a
béhem provozu ztmavne do zvoleného stavu. Pfi volbé tmavého stavu se miZete fidit tabulkou v ndvodu s doporu¢enymi stupni
ochrany pro obloukové svafovani.

Filtr mé& dva dal$i nastavovaci knofliky. Knoflik oznaceny ,DELAY” umozriuje zménit dobu zpozdéni filtru. To je doba, za kterou
bude filtr reagovat na zménu intenzity svétla. Nastaveni na ,MAX" znamena nejrychlejsi odezvu; a ,MIN* — nejpomalejsi reak-
ce. Knoflik s oznacenim ,SENSITIVITY” umoziiuje nastavit citlivost, tedy prah aktivace filtru. Pro vétSinu svafovacich ukoll se
doporucuje nastaveni uprostied rozsahu. Pokud je potfeba upravit citlivost filtru, napfiklad pro pfizptsobeni intenzité osvétleni
na pracovisti, nastavte prepina¢ do polohy ,LO” nebo ,HI", kde ,LO” znamena, Ze ztlumeni filtru bude vyzadovat vétsi zména
osvétleni a nastaveni ,HI” zpUsobi, Ze filtr bude reagovat s men$imi zménami osvétleni.

Vyména baterii filtru: Filtr je napajen lithiovou baterii 3 V CR2032 Zasuvka baterie je umisténa v hornim okraji filtru. Pfi vyméné
baterie dbejte na spravnou polaritu.

Vyména ochranného skla: Pokud si vSimnete jakychkoli $krabancu, prasklin, otupeni nebo jiného poskozeni ochranného skla,
vyménte je za nové. Chcete-li vyménit vnéjsi sklo, vypacte sklo uprostfed okraje pobliz vyfezu v krytu a poté je vytahnéte z drzaku
krytu. Nové sklo mirné ohnéte a poté vloZte bocni okraje do drzak krytu. Obdobné postupujte pfi vyméné vnitfniho ochranného
skla. Pozornost! Pouziti krytu bez ochranného skla je zakazano.

Vyména svarecského filtru : Nastavte stavovy knoflik tmavého filtru do jedné z krajnich poloh a sejméte jej z osy otaéeni. Od-
strante potenciometr nastavovaciho knofliku.

Vypacte zapadky montézniho ramu filtru z vnitfni strany krytu a sejméte pfedni a zadni ramy. Vyjméte filtr a vyménite jej za novy.
Nainstalujte filtr v opacném poradi, pfi¢emz dbejte na spravnou montaz knofliku na potenciometru nastaveni tmavého stavu filtru.
Prace se svarecskym stitem : Filtr nainstalovany ve Stitu bude fungovat automaticky, kdyz je osvétlen elektrickym obloukem ge-
nerovanym béhem svafovani. Doba odezvy je 1/25 000 sekundy. Pfed zahajenim svafovani se ujistéte, Ze je knoflik nastaven do
vhodného tmavého stavu pro typ provadéného svafovani. Pokud béhem provozu zjistite, Ze filtr automaticky neztmavne, okamzité
prestarite pracovat a filtr upravte. Pokud i pfes nastaveni filtr nefunguje spravné, kontaktujte autorizované servisni stfedisko. Je
zakazano pracovat s nefunkénim svarecskym filtrem, mize dojit k nevratnému poskozeni zraku. Rozsah provozni teploty okoli od
-5 °C do +55 °C. Filtr neni urCen k ochrané zraku pfi laserovém svafovani.

Navod k obsluze : Filtracni senzory by mély byt udrzovany Cisté a nezakryvané. V automatickém svareCském filtru s ruénim
ladénim jsou maximalni a minimalni stupné ochrany, kdyz je ladéni nastaveno na nulu. Ochrana o¢i pfi narazu vysokorychlostnich
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¢astic nasazena se standardnimi lékafskymi brylemi maze prenaset naraz a predstavovat nebezpedi pro nositele.
Pozornost! Pokud je poZadovana ochrana proti narazu vysokorychlostnich Castic pfi extrémnich teplotach, méla by byt zvolena
ochrana o€i oznacena pismenem T bezprostfedné za pismenem oznadujicim symbol narazu, tedy FT, BT nebo AT. Pokud pisme-
no oznacujici symbol narazu neni bezprostfedné pfed pismenem T, pak Ize ochranu oi pouzivat pouze k ochrané pred ¢asticemi
0 vysoké rychlosti pi pokojové teploté.
Udrzba a skladovani: Po ukonéeni prace ocistéte kryt mékkym a vihkym hadfikem. Vétsi necistoty odstrarte mydlovou vodou
a osuste hadfikem. Nepouzivejte Cistici prostfedky, které zpusobuiji Skrabance. K ¢isténi filtru a krytu nepouzivejte rozpoustédia.
Neponofujte svarecsky filtr do vody. Produkt by mél byt skladovan v pfilozenych jednotkovych balenich v tmavé, suché, vzdusné
a uzaviené mistnosti. Pfi skladovani nepfekracuite teplotni rozsah od -20 stupfid C do +70 stuprit C. Chrarite pfed prachem,
necistotami a jinymi necistotami (igelitové sacky, sacky apod.). Doprava - v dodavanych jednotkovych balenich, v krabicich, v
uzavienych dopravnich prostfedcich.
Prohlaseni o shodé: K dispozici na webovych strankach toya24.pl na karté produktu.

Tabulka doporuéenych stupiiti ochrany pouZivanych pfi svarovani obloukem

Proces

proudu [A]

15 ] 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100 | 125 [ 150 [ 175

)
[ 200 [ 225 ] 250 | 300 [ 350 [ 400 | 450 | 500 | 600

Potazené elektrody

8 [

9 [ 10 [

14

MAG

9 | 10 | 1 [

TIG

10

MIG tézkych kovi

MIG pro slitiny
lehkych kovi

Elekirické drézkovani

Plazmové fezéni

0 [ 1 12

Mikroplazmové
svarovani

10 1 ‘

12

15] 6 [ 10]15]30 [4]e

70 [ 100 [ 125 [ 150 [ 175 ] 200 [ 225 | 250 | 300 | 350 | 400 [ 450 | 500 [ 600

UPOZORNENI! Termin té7ké kovy" se pouziva pro ocel, slitiny ocele, méd, slitiny médi atd.

N A Vv O

D



SK

Obsah prirucky podfa noriem: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / nariadenie (EU) 2016/425

Vyrobca: TOYA SA, ul. Sottysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Polsko

Popis produktu: Zvaranie Tvarovy §tit s automatickym zvaraéskym filtrom je zariadenie na ochranu oi a tvare kategorie I,
uréené na individualnu ochranu o¢i a tvare pred mechanickymi a svetelnymi rizikami. Kryt ma zvy$ent mechanicku odolnost. Kryt
nechrani pred kvapkami a postriekanim kvapaliny, hrubymi a jemnymi Casticami prachu, plynom a elektrickym oblukom vznikaju-
cim pri elektrickom skrate. Kryt je vyrobeny z polypropylénu, ABS Zvaracsky filter chrani oci pred Ziarenim vznikajicim pri zvarani
elektrickym obltikom a ma nastavitelnu uroveri zatemnenia v rozsahu 9-13. Filter je chraneny sklom vyrobenym z polykarbonatu.
U ludi alergickych na vySSie uvedené materidlov, moZe dojst k alergickej reakcii.

Cas pouzitelnosti: Produkt nema Specificki dobu pouZitelnosti. Davajte pozor na opotrebovanie a poskodenie komponentov
krytu. Vymenite podla odporacani v navode na pouZzitie.

Notifikovany organ: DIN CERTCO Gesellschaft fir Konformitatsbewertung GmbH (0196), Alboinstralle 56, 12103 Berlin, Ne-
mecko

Vysvetlenie k oznaceniu: STHOR - oznagenie vyrobcu; 74486 - katalogové ¢islo dovozcu; EN 379 - €. eurdpskej normy pre
automatické zvaracie filtre, EN 175 - €. 4/9-13 STHOR 1/1/1/2 379 - oznacenie zvaracieho filtra s automatickym nastavenim
Urovne ochrany: 4 - Cislo stavu svetla; 9 - Cislo najjasnejSieho tmavého stavu; 13 - Eislo najtmavsieho stavu; 1 - opticka trieda;
1 - trieda rozptylu svetla; 1 - trieda odchylky koeficientu priepustnosti svetla; 2 - trieda zavislosti koeficientu priepustnosti svetla
od uhla; STHOR B CE / STHOR 1 F CE - oznacenie vonkajSieho / vnutorného ochranného skla: 1 - opticka trieda, B - ochrana
pred vysokorychlostnymi a strednoenergetickymi Casticami, F - ochrana pred vysokorychlostnymi a nizkoenergetickymi asticami.
20XX.XX - rok a mesiac vyroby. CE - znacka zhody so smernicami EC New Approach, znacka ,i” znamend, Ze si treba pregitat
dopliiujuce informacie.

Navod na pouzitie: Pred prvym pouZitim krytu odstrante ochrannt féliu z ochranného skla. Ponechanie félie na ochrannom skle
znizuje priehladnost a nart$a ¢innost zvaracieho filtra. Opotrebované alebo poskodené komponenty vymienajte iba za origindine
diely. Neupravuijte kryt sami. Je zakazané pouzivat kryt, ak spozorujete, Ze niektory prvok vykazuje znamky poskodenia, je opot-
rebovany alebo vyzaduje vymenu.

Nastavenie nosného systému potahu : Potah nasadte na hlavu, v pripade potreby nastavte homny popruh tak, aby bol potah vo
vhodnej vyske. Stlacte gombik na zadnej strane hlavového popruhu a jeho ota¢anim upravte jeho dizku tak, aby pri praci neskripal
a zaroven sa kryt pri pohybe hlavy nepohyboval. Pomocou bo¢nych gombikov nastavte silu potrebnd na spustenie a zdvihnutie
krytu. Uvolnenim gombikov je mozné nastavit vzdialenost Stitu od tvare. Nastavenie zahfia zatlacenie a nasledné posunutie
osi gombika do novej polohy. Uistite sa, Ze su obe strany nastavené v rovnakej polohe. Nad gombikmi je kolik, ktory umoziuje
nastavit uhol ¢elového §titu, ked je Uplne spusteny a zdvihnuty. Ak chcete nastavit, potiahnite svorku predstavca, posurite nasta-
vovaci prvok do novej polohy a potom uvolnite svorku tak, aby zapadla na predstavec. Uistite sa, Ze su oba nastavovacie prvky
nastavené rovnako.

Obsluha automatického zvaracieho filtra: Pomocou hlavného nastavovacieho gombika na boku prilby nastavte droven stma-
venia filtra. Nastavenie gombika do polohy oznagenej ako svetlo deaktivuje funkciu automatického stmievania a bez ohladu na
vonkajsie podmienky zostane filter v jasnom stave. Vyber tmavého stavu z rozsahu 9 - 13 spdsobi aktivaciu zvaracieho filtra a
poCas prevadzky stmavne do zvoleného stavu. Pri vybere tmavého stavu sa méZete riadit taburkou v navode, ktora ukazuje
odport¢ané stupne ochrany pre oblikové zvaranie.

Filter ma dva dodato¢né nastavovacie gombiky. Gombik oznaéeny ,DELAY” umoZfiuje zmenit ¢as oneskorenia filtra. Toto je ¢as,
za ktory filter zareaguje na zmenu intenzity svetla. Nastavenie na ,MAX"* znamena najrychlejSiu odozvu; a ,MIN* - najpomal3ia
reakcia. Gombik s oznacenim ,SENSITIVITY” umoziiuje nastavit citlivost, t.j. prah aktivacie filtra. Pre vaéSinu zvaracich uloh sa
odporuca nastavenie v strede rozsahu. Ak je potrebné upravit citlivost filtra, napriklad prispdsobit intenzite osvetlenia na praco-
visku, nastavte prepinac do polohy ,LO" alebo ,HI*, kde ,LO" znamen4, Ze stimenie filtra bude vyzadovat vacSia zmena osvetlenia
a nastavenie ,HI* spdsobi, Ze filter bude reagovat s men$imi zmenami osvetlenia.

Vymena batérii filtra: Filter je napajany 3 V litiovou batériou CR2032. Pri vymene batérie dbajte na spravnu polaritu.

Vymena ochranného skla: Ak spozorujete akékolvek Skrabance, praskliny, otupenie alebo iné poskodenie ochranného skla,
vymente ho za nové. Ak chcete vymenit vonkajSie sklo, vypacte sklo v strede okraja blizko vyrezu v kryte a potom ho vytiahnite
z drZiakov krytu. Nové sklo mierne ohnite a potom vloZte boéné okraje do drziakov krytu. Podobne postupuijte pri vymene vnutor-
ného ochranného skla. Pozor! PouZivanie krytu bez ochranného skla je zakazané.

Vymena zvaracieho filtra : Nastavte gombik stavu tmavého filtra do jednej z krajnych pol6h a vyberte ho z osi ota¢ania. Odstrari-
te potenciometer nastavovacieho gombika.

Vypacte zapadky montazneho ramu filtra z vnitornej strany krytu a odstrante predny a zadny ram. Vyberte filter a vymerite ho
za novy. Nain$talujte filter v opacnom poradi, pricom dbajte na spravnu montaZ gombika na potenciometri nastavenia tmavého
stavu filtra.

Praca so zvara¢skym stitom : Filter nainstalovany v Stite bude fungovat automaticky, ked sa osvetli elektrickym oblikom gene-
rovanym pocas zvarania. Cas odozvy je 1/25 000 sekundy. Pred zagatim zvarania sa uistite, 7e je gombik nastaveny do vhodného
tmavého stavu pre typ vykondvaného zvarania. Ak pocas prevadzky zistite, Ze filter automaticky nestmavne, okamZite prestarte
pracovat a filter nastavte. Ak aj napriek nastaveniu filter nefunguje spravne, kontaktujte autorizované servisné stredisko. Je za-
kazané pracovat s nefunkénym zvara¢skym filtrom, méze dojst k nezvratnému poSkodeniu zraku. Rozsah prevadzkovej teploty
okolia od -5°C do +55°C. Filter nie je uréeny na ochranu zraku pri laserovom zvarani.

Navod na obsluhu : Filtrové snimace by sa mali udrziavat Cisté a nezakryvat ich. V automatickom zvaracom filtri s manualinym
ladenim st maximalny a minimalny stuperi ochrany, ked je ladenie nastavené na nulu. Ochrana oi pri néraze ¢astic s vysokou
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rychlostou, ktord sa pouziva so Standardnymi lekarskymi okuliarmi, mdze prenasat naraz, ¢o predstavuje nebezpecenstvo pre
nositefa.

Pozor! Ak sa vyzaduje ochrana proti ndrazu €astic vysokou rychlostou pri extrémnych teplotach, zvolend ochrana o¢i by mala byt
oznacena pismenom T bezprostredne za pismenom oznacujlicim symbol narazu, t. j. FT, BT alebo AT. Ak sa pismeno oznacujice
symbol narazu nenachadza bezprostredne pred pismenom T, potom sa ochrana o&i méze pouzivat len na ochranu pred ¢asticami
s vysokou rychlostou pri izbovej teplote.

Udrzba a skladovanie: Po ukonceni prace vygistite kryt makkou a vihkou handri¢kou. Vaésie necistoty odstrarite mydiovou
vodou a osuste handrickou. Nepouzivaijte Cistiace prostriedky, ktoré spdsobuiju Skrabance. Na Cistenie filtra a krytu nepouzivajte
rozpustadla. Neponarajte zvaraci filter do vody. Vyrobok by sa mal skladovat v jednotkovych baleniach v tmavej, suchej, vzdus-
nej a uzavretej miestnosti. PoCas skladovania neprekraujte teplotny rozsah od -20 stupriov C do +70 stupriov C. Chrarite pred
prachom, necistotami a inymi necCistotami (igelitové vrecka, vrecka a pod.). Doprava - v dodavanych jednotkovych baleniach, v
krabiciach, v uzavretych dopravnych prostriedkoch.

Vyhlasenie o zhode: Dostupné na webovej stranke toya24.pl na karte produktu.

Taburka odportcanej rovne ochrany pri oblikovom zvérani.

Prietok prudu [A]
15 6 [ 10 [ 15[ 30 [ 40 [ 60 | 70 [ 100 [ 125 150 | 175 | 200 [ 225 [ 250 [ 300 | 350 | 400 [ 450 | 500 | 600
Obalens elektrdy 8 [ o [ 10 | 1 ] 12 [ 13 [ 1
MAG 8 9| 10 | 1 [ 12 [ 13 [14
TI6 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 E
MIG tazké kovy 9 10 1 | R

Proces

MIG Fahké Zlatiny 10 n [ e [ 1 [ u

Elektroerozivne
obrabanie 10 11 ‘ 12 13 ‘ 14 ‘ 15

Rezanie plazmou 9 10 [ 1 12 13 \
Niktoplazmové 4 ‘ 5 ‘ 6 ‘ 7 ‘ 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 ‘

15 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 | 70 [100] 125 [ 150 | 175 ] 200 [ 225 [ 250 [ 300 [ 360 | 400 | 450 | 500 [ 600
POZOR! Termin ,tazké kovy” oznacuje ocel, ocelové zliatiny, med, medené zliatiny ap.
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A kézikonyv tartalma a szabvanyoknak megfelelden: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / (EU) 2016/425 rendelet
Gyart6: TOYA SA, ul. Soltysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Lengyelorszéag

Termékleirasok: Hegesztés Az automatikus hegesztésziirdvel ellatott arcvédd egy II. kategorias szem- és arcvédd eszkoz,
amely a szem és az arc egyéni védelmét szolgalja a mechanikai és fényveszélyekkel szemben. A burkolat megnévelt mechani-
kai ellenallassal rendelkezik. A burkolat nem véd a cseppek és kifréccsend folyadékok, a durva és finom porrészecskék, a gaz
és az elektromos rovidzarlat altal keltett iv ellen. A burkolat polipropilénbél, ABS-bél készlilt A hegesztdsziiré védi a szemet az
elektromos ivhegesztés soran keletkezé sugarzastol, és 9-13 tartomanyban éllithato sotétitési fokozattal rendelkezik. A sziirét
polikarbonat tiveg védi. A fent emlitettekre allergias személyeknél anyagok, allergias reakcid Iéphet fel.

Felhasznalhatdsagi idé: A terméknek nincs meghatarozott eltarthatdsagi ideje. Ugyeljen a burkolat alkatrészeinek kopasara és
sériilésére. Cserélje ki a hasznalati utasitasban leirtak szerint.

Bejelentett szervezet: DIN CERTCO Gesellschaft fir Konformitétsbewertung GmbH (0196), AlboinstraBe 56, 12103 Berlin,
Németorszag

A jeldlések magyarazata: STHOR - gyartoi jel6lés; 74486 - import6r katalogusszama; EN 379 - az automatikus hegeszt6sziirok-
re vonatkozo eurdpai szabvany, EN 175 - a hegesztés soran hasznalt szem- és arcvédd termékekre vonatkozo eurdpai szabvany
sz. 4/9-13 STHOR 1/1/1/2 379 - hegeszt6sz(ir jelolése a védelmi szint automatikus bedllitasaval: 4 - ldmpa allapot szama; 9 - a
legfényesebb sotét allapot szama; 13 - a legsotétebb allapot szama; 1 - optikai osztaly; 1 - fényszorasi osztaly; 1 - fényateresztési
egyltthatd eltérési osztalya; 2 - a fényateresztési egyiitthatd szogtél valo figgésének osztalya; STHOR B CE/STHOR 1 F CE -a

iranyelveinek megfelel6 jelolés, az ,i” jelzés azt jelzi, hogy a kiegészitd informaciokat el kell olvasni.

Hasznalati utasitas: A burkolat elsd hasznalata el6tt tavolitsa el a védofoliat a véddivegrél. Ha a féliat a védéiivegen hagyja,
az csokkenti az atlatszdsagot és megzavarja a hegesztdsz(ird mitkodését. A kopott vagy sériilt alkatrészeket csak eredeti alkat-
részekre cserélje. Ne médositsa sajat maga a fedelet. A burkolat hasznalata tilos, ha azt észleli, hogy barmely elemen sériilés,
elhasznalddas vagy csere szlkséges.

A huzat tartérendszerének beallitasa : Helyezze a huzatot a fejre, ha sziikséges, allitsa be a felsé pantot igy, hogy a huzat
megfelelé magassagban legyen. Nyomja meg a fejpant hatuljan taldlhaté gombot, majd forgassa el, hogy beallitsa a hosszat,
hogy munka kézben ne csipje be, és egyuttal a huzat ne mozduljon el a fejmozgés soran. Az oldalsé gombokkal &llitsa be a fedél
leengedéséhez és felemeléséhez szlikséges erdt. A gombok lazitdsaval beallithatd a pajzs tavolsaga az arctdl. A beallitds maga-
ban foglalja a gomb tengelyének megnyomasat, majd uj helyzetbe allitasat. Gy6z6djon meg arrdl, hogy mindkét oldal ugyanabban
a helyzetben van. A gombok felett egy csap talalhato, amely lehetdvé teszi a homlokpajzs sz6gének beallitasat, amikor az telje-
sen le van engedve és felemelve. A bedllitdshoz hiizza meg a szér bilincsét, mozgassa a bedllité elemet egy Uj helyzetbe, majd
engedje el a bilincset Ugy, hogy az régz(ilion a széron. Gy6zédjon meg arrdl, hogy mindkét bedllitdelem azonosan van bedllitva.
Az automatikus hegesztdsziiré miikodtetése: A sisak oldalan talalhatd f6 beallitigombbal allitsa be a sz(ird sotétitési szintjét. A
gomb fényként megjeldlt helyzetbe allitasa letiltja az automatikus fényerd-szabalyozas funkcict, és a kiilsé korlilményektdl figget-
lendl a sziiré fényes allapotban marad. A 9 és 13 kdzotti sotét allapot kivalasztasa a hegeszt6sz(ir§ aktivalasat eredményezi, és
mikodés kdzben a kivalasztott allapotba sotétedik. A sotét allapot kivalasztasakor kévesse a kézikdnyvben talalhatd tablazatot,
amely bemutatja az ivhegesztés javasolt védelmi fokozatait.

A szir két tovabbi bedllitd gombbal rendelkezik. A ,DELAY” jelzés(i gomb lehetdvé teszi a sz(ird késleltetési idejének modosita-
sét. Ez az az id6, amely alatt a sz{ir§ reagal a fényintenzitas valtozasara. A MAX” értékre allitas a leggyorsabb valaszt jelenti; és
,MIN" - a leglassabb reakcio. A ,SENSITIVITY” felirati gomb lehetdvé teszi az érzékenység, azaz a sz(rd aktivalasi kiszobének
bedllitasat. A legtobb hegesztési feladathoz a tartomany kézepén lévé bedllitas javasolt. Ha mddositani kell a sz{ir§ érzékenysé-
gét, példaul a munkahelyi vilagitas intenzitasahoz, allitsa a kapcsolét ,LO” vagy ,HI” allasba, ahol a ,LO” azt jelenti, hogy a sz(ird
elsotétitéséhez egy nagyobb valtozas a vildgitasban, és a ,HI” bedllitas hatasara a sz(r kisebb vilagitasi valtozasokkal reagal.
A sziiréelemek cseréje: Asz(irg 3 V-os CR2032 litium elemmel miikddik. Az elem foglalat a sziir6 felsd szélén taldlhato. Az elem
cseréjekor Ugyeljen a helyes polaritasra.

A védoiiveg cseréje: Ha barmilyen karcolast, repedést, fénytelenséget vagy egyéb sériilést észlel a védbuvegen, cserélje ki
Ujra. A kuls6 (iveg cseréjéhez feszitse ki az Giveget az él kdzepén, a burkolaton 1évé kivagas kozelében, majd hiizza ki a burkolat
tartoibol. Hajlitsa meg kissé az Uj tiveget, majd helyezze be az oldalso éleket a burkolattartokba. Hasonléképpen jarjon el a belsd
véddiiveg cseréjekor. Figyelem! Véddiiveg nélkili burkolat hasznalata tilos.

A hegeszt6sziiré cseréje : Allitsa a sotét szliré allapotszabalyozé gombjat az egyik szélsé helyzetbe, és tavolitsa el a forgasi
tengelyrdl. Tavolitsa el a beallito gomb potenciométerét.

Hajtsa ki a sz(ir6rogzitd keret reteszeit a fedél belsejébdl, és tavolitsa el az elsd és a hatso keretet. Tavolitsa el a sz(irét, és cse-
rélie ki egy Ujra. Szerelje be a sz(irét forditott sorrendben, tigyelve a gomb megfeleld rogzitésére a sz(ird sotét allapotat beallito
potenciométeren.

Munka hegesztdpajzsgal : A pajzsba helyezett szliré automatikusan mikodik, ha a hegesztés soran keletkezd elektromos iv
megvilagitja. A valaszidd 1/25 000 masodperc. A hegesztés megkezdése el6tt gy6zédjon meg arrdl, hogy a gomb az elvégzendd
hegesztési tipusnak megfeleld sétét allapotba van allitva. Ha mikodés kdzben azt észleli, hogy a sz{ird nem sotétedik el automa-
tikusan, azonnal hagyja abba a munkat, és dllitsa be a szlirét. Ha a beallitas ellenére a sz{iré nem miikddik megfelelden, forduljon
egy hivatalos szervizkdzponthoz. Nem miikddé hegesztésziirével dolgozni tilos, visszafordithatatlan szemkarosodashoz vezet-
het. Az izemi kdrnyezeti hémérséklet -5°C és +55°C kozott van. A szlirének nem célja a latas védelme lézerhegesztés kdzben.
Hasznalati utasitas : A sziiréérzékeldket tisztan kell tartani, és nem szabad letakarni. A kézi hangolast automatikus hegesz-
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t6sziirében a maximalis és minimalis védelmi fokozat akkor érvényes, ha a hangolas nulléra van allitva. A normal orvosi szem-
Uveggel viselt, nagy sebességli részecskék elleni itésallo szemvédd Utést tovabbithat, ami veszélyt jelent a viselére.

Figyelem! Ha széls6séges hémérsékleten nagy sebességli részecskék becsapddasa elleni védelemre van szikség, a kivalasztott
szemvéddt kozvetlenll az Utkdzési szimbdlumot jelz6 betli utan, azaz FT, BT vagy AT, T betlvel kell megjeldini. Ha az litkdzési
szimbdlumot jeldl6 betli nincs kdzvetlendl a T betl eldtt, akkor a szemvéd6t csak szobahdmérsékleten nagy sebességii részecs-
kék elleni védelemre szabad hasznalni.

Karbantartas és tarolas: A munka befejezése utan puha és nedves ruhaval tisztitsa meg a fedelet. A nagyobb szennyezddése-
ket szappanos vizzel tavolitsa el, és tordlje le ruhdval. Ne hasznaljon karcolast okozd tisztitoszereket. Ne hasznaljon oldészert
a sz{r6 és a burkolat tisztitasahoz. Ne meritse vizbe a hegesztGsz(irot. A terméket a mellékelt egységcsomagolasban, sotet,
szaraz, szellés és zart helyiségben kell tarolni. Tarolas kbzben ne Iépje tul a -20 C és +70 C kozotti hémérsékleti tartomanyt. Ovja
a portdl, szennyezédéstdl és egyéb szennyezédésektdl (miianyag zacskok, zacskok stb.). Szallitas - kiszallitott egységcsoma-
gokban, dobozokban, zart szallitbeszkbzokben.

Megfeleldségi nyilatkozat: Elérhet6 a toya24.pl weboldalon a termékkartyan.

Az ivhegesztéskor ajanlott védelmi szinteket tartalmazo tablazat

Folvamat Aramerésség [A]
ovama 15 6 | 10 [ 15 [ 30 [ 40 | 60 | 70 [ 100 [ 125 | 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 300 [ 350 | 400 | 450 | 500 | 600
Bevont elektrda 8 [ o [ 10 | 1 ] 12 [ 13 [ 1
MAG 8 9| 10 | 1 [ 12 [ 13 [14
TG 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 E
MIG nehézfémekhez 9 10 1 | R
MIG konny(
Btvozetekhez 10 1 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
Ivmaras 10 nl 12 T
Plazmasugér végés 9 HIE 12 13 ‘
Mikroplazma
oo 4 ‘ 5 ‘ 6 ‘ 7 ‘ 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 ‘

15] 6 [ 10 ] 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100125150 | 175 ] 200 225 | 250 ] 300 ] 350 [ 400 [ 450 [ 500 | 600
FIGYELEM! A ,nehézfémek” szakszo acélt, acélotvozeteket, rezet és rézotvozeteket stb. jelent.
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Continutul manualului conform standardelor: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / Regulamentul (UE) 2016/425
Producator: TOYA SA, ul. Sottysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Polonia

Descrierea produsului: Sudare Ecranul facial cu filtru automat de sudura este un dispozitiv de protectie a ochilor si fetei de cate-
goria I, destinat protectiei individuale a ochilor si fetei impotriva pericolelor mecanice si luminoase. Husa are rezistenta mecanica
crescutd. Capacul nu protejeaza impotriva picaturilor si stropilor de lichid, a particulelor grosiere si fine de praf, a gazului si a ar-
cului generat de un scurtcircuit electric. Capacul este din polipropilend, ABS Filtrul de sudura protejeaza ochii impotriva radiatiilor
generate in timpul sudarii cu arc electric si are un nivel de intunecare reglabil in intervalul 9-13. Filtrul este protejat de o sticla din
policarbonat. La persoanele alergice la cele mentionate mai sus materiale, poate aparea o reactie alergica.

Perioada de valabilitate: Produsul nu are o perioada de valabilitate specifica. Acordati atentie uzurii si deteriorarii componentelor
capacului. Inlocuiti conform recomandarilor din instructiunile de utilizare.

Organism notificat: DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitétsbewertung GmbH (0196), Alboinstralie 56, 12103 Berlin, Germania
Explicatia marcajelor: STHOR - marcajul producatorului; 74486 - numérul de catalog al importatorului; EN 379 - nr. din standar-
dul european privind filtrele automate de sudura, EN 175 - nr. 4/9-13 STHOR 1/1/1/2 379 - marcarea filtrului de sudura cu setarea
automata a nivelului de protectie: 4 - numarul de stare a luminii; 9 - numarul celei mai stralucitoare stari intunecate; 13 - numarul
celei mai intunecate stari; 1 - clasa optica; 1 - clasa de dispersie a luminii; 1 - clasa de abatere a coeficientului de transmisie
a luminii; 2 - clasa de dependentd a coeficientului de transmisie a luminii de unghi; STHOR B CE / STHOR 1 F CE - marcajul
geamului de protectie extern/intern: 1 - clasa opticd, B - protectie impotriva particulelor de mare viteza si energie medie, F - pro-
tectie impotriva particulelor de mare vitezd si energie scazutd. 20XX.XX - anul si luna productiei. CE - marcaj de conformitate cu
directivele CE Noua Abordare, marcajul ,i” care indicd faptul ca trebuie citite informatii suplimentare.

Instructiuni de utilizare: Inainte de a utiliza capacul pentru prima data, indepartati folia de protectie de pe sticla de protectie.
Lasarea foliei pe geamul de protectie reduce transparenta si perturba functionarea filtrului de sudura. Inlocuiti componentele uza-
te sau deteriorate numai cu piese originale. Nu modificati singur capacul. Este interzisa utilizarea husei dacé observati cé orice
element prezintd semne de deteriorare, este uzat sau necesita inlocuire.

Reglarea sistemului de sustinere al husei : Puneti husa pe cap, daca este necesar, reglati cureaua superioara astfel incat husa
sa fie la Tnaltimea corespunzatoare. Apasati butonul de pe spatele curelei pentru cap, apoi rotiti-| pentru a-si regla lungimea astfel
incét sa nu se ciupeasca in timpul lucrului si, in acelasi timp, capacul sa nu se miste in timpul miscérilor capului. Utilizati butoanele
laterale pentru a regla forta necesara pentru a cobori si ridica capacul. Prin sldbirea butoanelor, este posibilé reglarea distantei
scutului fatd de fatd. Reglarea implica impingerea si apoi mutarea axei butonului intr-o noua pozitie. Asigurati-va ca ambele parti
sunt setate in aceeasi pozitie. Exista un stift deasupra butoanelor care va permite sa reglati unghiul scutului pentru frunte atunci
cand este complet coborat si ridicat. Pentru a regla, trageti clema tijei, mutati elementul de reglare intr-o noua pozitie, apoi eliberati
clema astfel inct sa se blocheze pe tija. Asigurati-va ca ambele elemente de reglare sunt setate identic.

Operarea filtrului de sudura automata: Folositi butonul principal de reglare de pe partea laterala a castii pentru a seta nivelul
de intunecare al filtrului. Setarea butonului in pozitia marcatd ca lumind va dezactiva functia de reglare automatd a luminii i,
indiferent de conditiile externe, filtrul va réméne in starea luminos. Selectarea unei stéri intunecate din intervalul 9 - 13 va duce la
activarea filtrului de sudura si acesta se va intuneca la starea selectata in timpul functionrii. Atunci cand alegeti starea intuneca-
td, puteti urma tabelul din manual care araté gradele de protectie recomandate pentru sudarea cu arc.

Filtrul are doud butoane de reglare suplimentare. Butonul marcat ,DELAY” va permite sa schimbati timpul de intarziere a filtru-
lui. Acesta este timpul in care filtrul va raspunde la o modificare a intensitétii luminii. Setarea la ,MAX" inseamna cel mai rapid
raspuns; si ,MIN” — cea mai lentd reactie. Butonul marcat ,SENSIBILITATE” va permite sa reglati sensibilitatea, adica pragul de
activare a filtrului. Pentru majoritatea sarcinilor de sudare este recomandaté o setare la mijlocul intervalului. Daca este nevoie
sa reglati sensibilitatea filtrului, de exemplu pentru a se adapta la intensitatea luminii de la locul de munca, setati comutatorul in
pozitia ,LO” sau HI", unde ,LO” inseamna c4 filtrul pentru a estompa va necesita un schimbare mai mare a luminii, iar setarea
,HI" va face ca filtrul s& raspundé cu modificari mai mici ale luminii.

Inlocuirea bateriilor filtrului: Filtrul este alimentat de o baterie cu litiu CR2032 de 3 V. Soclul bateriei este situat in marginea
superioaré a filtrului. Cand inlocuiti bateria, acordati atentie polaritatii corecte.

Inlocuirea sticlei de protectie: Dac observati zgarleturl crapaturi, zgarieturi sau alte deteriorari ale sticlei de protectle inlocu-
iti-o cu una noud. Pentru a inlocui sticla exterioara, scoateti geamul din mijlocul marginii Ianga decupajul capacului, apoi trageti-I
din suporturile capacului. Indoiti usor sticla noud si apoi introduceti marginile laterale in suporturile pentru capac. Procedati in mod
similar la fnlocuirea sticlei de protectle interna. Aten; ie! Este interzisa utilizarea unei huse faré sticld de protectle

Inlocuirea filtrului de sudura : Setati butonul de stare a filtrului intunecat pe una dintre pozitiile extreme si scoateti- de pe axa
de rotatie. Scoateti potentiometrul butonului de reglare.

Scoate;i zavorul cadrului de montare a filtrului din interiorul capacului si scoateti cadrele din fata si din spate. Scoateti filtrul si
inlocuiti- cu unul nou. Instalati filtrul in ordine inversd, acordand atentie montérii corecte a butonului de pe potentiometrul de
reglare a starii intunecate a filtrului.

Lucrul cu un scut de sudura : Filtrul instalat in scut va functiona automat cand este iluminat de un arc electric generat in timpul
sudarii. Timpul de raspuns este de 1/25.000 de secunda. Inainte de a incepe sudarea, asigurati-va ca butonul este setat la sta-
rea intunecatd adecvata pentru tipul de sudare efectuatd. Dacd in timpul functiondrii observati cé filtrul nu se intunecé automat,
opriti imediat functionarea si reglati filtrul. Daca, in ciuda reglajului, filtrul nu functioneaza corect, contactati un centru de service
autorizat. Este interzisa lucrarea cu un filtru de sudura nefunctional, poate duce la deteriorarea ireversibild a ochilor. Temperatura
ambianta de functionare este cuprinsa intre -5 grade C si +55 grade C. Filtrul nu este destinat s& protejeze vederea in timpul
sudarii cu laser.
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Instructiuni de utilizare : Senzorii filtrului trebuie pastrati curati si nu acoperit. Intr-un filtru de sudurd automat cu reglaj manual,
gradele maxime si minime de protectie sunt atunci cand reglarea este setata la zero. Protectia ochilor cu impact de particule de
mare viteza purtata cu ochelari medicali standard poate transmite impact, creand un pericol pentru purtator.

Atentie! Dacé este necesara protectie impotriva impactului cu particule de mare viteza la temperaturi extreme, protectia ochilor
selectata trebuie marcata cu litera T imediat dupa litera care desemneaza simbolul impactului, adica FT, BT sau AT. Daca litera
care desemneaza simbolul impactului nu este imediat inaintea litera T, atunci protectia ochilor poate fi utilizatd numai pentru a
proteja impotriva particulelor de mare viteza la temperatura camerei. .

Intretinere si depozitare: Dupa terminarea lucrérilor, curatati capacul cu o carpa moale si umeda. Indepartati murdaria mai mare
cu apa cu sapun si uscati cu o carpa. Nu utilizati agenti de curatare care cauzeaza zgérieturi. Nu folositi solventi pentru a curata
filtrul si capacul. Nu scufundati filtrul de sudura in apa. Produsul trebuie depozitat in ambalajele unitare furnizate intr-o incapere
intunecatd, uscatd, aerisit si inchisa. In timpul depozitarii, nu depasiti intervalul de temperaturd de la -20 grade C pana la +70
grade C. Protejati impotriva prafului, murdariei si a altor contaminanti (pungi de plastic, pungi etc.) Protejati impotriva deteriorarii
mecanice. Transport - in pachete unitare livrate, in cutii, in mijloace de transport inchise.

Declaratie de conformitate: Disponibil pe site-ul toya24.pl in fisa produsului.

Tabel cu nivelurile de protectie recomandate pentru sudura cu arc.

P Curent [A]

roces 15 6 ] 10 | 15 ] 30 | 40 | 60 | 70 [ 100 [ 125 | 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
Electrozi acoperifi 8 \ 9 \ 10 \ " \ 12 \ 13 \ 14

MAG 8 9| 10 | 1 [ 12 [ 13 [14
TG 8 \ 9 10 1 \ 12 [ 13

MIG pentru metale

e 9 10 1 ‘ 12 13 ‘ 14

MIG pentru aliaje

MG pe 10 1 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14

Degrosare cu arc 10 " \ 12 13 \ 14 \ 15
Tiere cu plasma 9 10 [ 1 12 13 ‘
Sudura cu

microplasma 4 ‘ 5 ‘ 6 ‘ 7 ‘ 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 ‘

15 ] 6 [ 10 ] 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100125 150 | 175 ] 200 | 225 | 250 [ 300 [ 360 [ 400 [ 450 [ 500 | 600

ATENTIE! Termenul ,metale grele” este folosit pentru otel, aliaje de otel, cupru, aliaje de cupru, etc.
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Contenido del manual segiin las normas: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / Reglamento (UE) 2016/425

Productor: TOYA SA, ul. Sottysowicka 13/15, 51-168 Breslavia, Polonia

Descripciones de productos: Soldadura La pantalla facial con filtro automatico de soldadura es un dispositivo de proteccidn
ocular y facial de categoria Il, destinado a la proteccion individual de los ojos y la cara frente a riesgos mecanicos y luminosos.
La funda tiene mayor resistencia mecanica. La cubierta no protege contra gotas y salpicaduras de liquidos, particulas de polvo
gruesas y finas, gases y el arco generado por un cortocircuito eléctrico. La cubierta esta hecha de polipropileno, ABS. El filtro de
soldadura protege los ojos contra la radiacion generada durante la soldadura por arco eléctrico y tiene un nivel de oscurecimiento
ajustable en el rango de 9-13. El filtro esta protegido por un cristal fabricado en policarbonato. En personas alérgicas a los men-
cionados anteriormente. materiales, puede ocurrir una reaccion alérgica.

Vida util: El producto no tiene una vida Util especifica. Preste atencion al desgaste y dafio de los componentes de la cubierta.
Reemplazar segun las recomendaciones de las instrucciones de uso.

Organismo notificado: DIN CERTCO Gesellschaft fir Konformitatsbewertung GmbH (0196), AlboinstraBe 56, 12103 Berlin,
Alemania

Explicacion de las marcas: STHOR - marca del fabricante; 74486 - nimero de catalogo del importador; EN 379 - no. de la
norma europea sobre filtros automaticos de soldadura, EN 175 - no. de la norma europea sobre productos de proteccion ocular
y facial utilizados durante la soldadura; 4/9-13 STHOR 1/1/1/2 379 - marcado del filtro de soldadura con ajuste automético del
nivel de proteccion: 4 - numero de estado de las luces; 9 - nimero del estado oscuro mas brillante; 13 - niumero del estado mas
oscuro; 1 - clase optica; 1 - clase de dispersion de la luz; 1 - clase de desviacion del coeficiente de transmision de luz; 2 - clase
de dependencia del coeficiente de transmision de luz del angulo; STHOR B CE / STHOR 1 F CE - marcado del vidrio protector
externo / interno: 1 - clase 6ptica, B - proteccion contra particulas de alta velocidad y media energia, F - proteccién contra particu-
las de alta velocidad y baja energia. 20XX.XX - afio y mes de produccion. CE: marca de conformidad con las directivas de nuevo
enfoque de la CE, marca ,i” que indica que se debe leer informacion complementaria.

Instrucciones de uso: Antes de utilizar la funda por primera vez, retire la ldmina protectora del cristal protector. Dejar la lamina
sobre el cristal protector reduce la transparencia y altera el funcionamiento del filtro de soldadura. Reemplace los componentes
desgastados o dafiados Unicamente con piezas originales. No modifique la cubierta usted mismo. Esta prohibido utilizar la funda
si observa que algun elemento presenta signos de dafio, esta desgastado o requiere sustitucion.

Ajuste del sistema de soporte de la funda : Coloque la funda sobre la cabeza, si es necesario, ajuste la correa superior para
que la funda quede a la altura adecuada. Presione la perilla en la parte posterior de la correa para la cabeza, luego girela para
ajustar su longitud de modo que no quede atrapada mientras trabaja y al mismo tiempo la funda no se mueva durante los mo-
vimientos de la cabeza. Utilice las perillas laterales para ajustar la fuerza necesaria para bajar y subir la cubierta. Aflojando las
perillas, es posible ajustar la distancia del escudo a la cara. El ajuste implica empujar y luego mover el eje de la perilla a una
nueva posicidn. Asegurese de que ambos lados estén colocados en la misma posicién. Hay un pasador encima de las perillas
que le permite ajustar el angulo del protector de frente cuando esta completamente bajado y levantado. Para ajustar, tire de la
abrazadera del vastago, mueva el elemento de ajuste a una nueva posicion y luego suelte la abrazadera para que se bloguee en
el vastago. Asegurese de que ambos elementos de ajuste estén ajustados de forma idéntica.

Funcionamiento del filtro de soldadura automatico: Utilice la perilla de ajuste principal en el costado del casco para configurar
el nivel de oscurecimiento del filtro. Al colocar la perilla en la posicién marcada como luz, se desactivara la funcién de atenuacion
automética y, independientemente de las condiciones externas, el filtro permanecera en el estado brillante. Seleccionar un estado
oscuro del rango 9 - 13 dara como resultado la activacion del filtro de soldadura y se oscurecera hasta el estado seleccionado
durante la operacion. Ala hora de elegir el estado oscuro, puedes seguir la tabla del manual que muestra los grados de proteccién
recomendados para la soldadura por arco.

Elfiltro tiene dos perillas de ajuste adicionales. La perilla marcada ,DELAY” le permite cambiar el tiempo de retardo del filtro. Este
es el tiempo en el que el filtro respondera a un cambio en la intensidad de la luz. Configurarlo en ,MAX” significa la respuesta mas
rapida; y ,MIN" - la reaccion méas lenta. El mando marcado como ,SENSIBILIDAD” le permite ajustar la sensibilidad, es decir,
el umbral de activacion del filtro. Se recomienda un ajuste en el medio del rango para la mayoria de las tareas de soldadura. Si
es necesario ajustar la sensibilidad del filtro, por ejemplo para adaptarlo a la intensidad de la iluminacién en el lugar de trabajo,
coloque el interruptor en la posicién ,LO” o ,HI", donde ,LO” significa que el filtro para atenuarse requerira un mayor cambio en la
iluminacidn, y la configuracion ,HI” hara que el filtro responda con cambios mas pequefios en la iluminacion.

Reemplazo de las baterias del filtro: El filtro funciona con una bateria de litio CR2032 de 3 V. El conector para baterias se
encuentra en el borde superior del filtro. Al reemplazar la bateria, preste atencién a la polaridad correcta.

Reemplazo del vidrio protector: si nota rayones, grietas, falta de brillo u otros dafios en el vidrio protector, reemplécelo por uno
nuevo. Para reemplazar el vidrio exterior, haga palanca en el vidrio en el medio del borde cerca del corte en la cubierta y luego
saquelo de los soportes de la cubierta. Doble ligeramente el vidrio nuevo y luego inserte los bordes laterales en los soportes de
la cubierta. Proceder de manera similar al sustituir el cristal protector interno. jAtencién! Esta prohibido el uso de una funda sin
cristal protector.

Reemplazo del filtro de soldadura : Coloque la perilla de estado del filtro oscuro en una de las posiciones extremas y retirela
del eje de rotacion. Retire el potenciémetro de la perilla de ajuste.

Haga palanca en los pestillos del marco de montaje del filtro desde el interior de la cubierta y retire los marcos delantero y trasero.
Retire el filtro y reemplacelo por uno nuevo. Instale el filtro en orden inverso, prestando atencion al correcto montaje de la perilla
en el potenciémetro de ajuste del estado oscuro del filtro.

Trabajar con una pantalla de soldadura : El filtro instalado en la pantalla funcionara automaticamente cuando sea iluminado por
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un arco eléctrico generado durante la soldadura. El tiempo de respuesta es de 1/25.000 de segundo. Antes de comenzar a soldar,
asegurese de que la perilla esté configurada en el estado oscuro adecuado para el tipo de soldadura que se esta realizando. Si
durante el funcionamiento nota que el filtro no se oscurece automaticamente, deje de trabajar inmediatamente y ajuste el filtro. Si,
a pesar del ajuste, el filtro no funciona correctamente, comuniquese con un centro de servicio autorizado. Esta prohibido trabajar
con un filtro de soldadura que no funcione, ya que puede provocar dafios oculares irreversibles. La temperatura ambiente de fun-
cionamiento oscila entre -5 grados C y +55 grados C. El filtro no esta disefiado para proteger la vista durante la soldadura laser.
Instrucciones de funcionamiento : Los sensores del filtro deben mantenerse limpios y no cubiertos. En un filtro de soldadura
automatico con sintonizacién manual, los grados maximo y minimo de proteccion son cuando la sintonizacion se establece en
cero. La proteccion ocular contra impactos de particulas de alta velocidad utilizada con gafas médicas estandar puede transmitir
el impacto, creando un peligro para el usuario.

jAtencion! Si se requiere proteccion contra el impacto de particulas de alta velocidad a temperaturas extremas, la proteccion
ocular seleccionada debe marcarse con la letra T inmediatamente después de la letra que designa el simbolo del impacto, es
decir, FT, BT 0 AT. Si la letra que designa el simbolo de impacto no esta inmediatamente antes de la letra T, entonces sdlo se
podra utilizar proteccidn ocular contra particulas de alta velocidad a temperatura ambiente.

Mantenimiento y almacenamiento: Después de finalizar el trabajo, limpie la funda con un pafio suave y himedo. Retire la
suciedad mas grande con agua y jabon y seque con un pafio. No utilice agentes de limpieza que causen rayones. No utilice disol-
ventes para limpiar el filtro y la cubierta. No sumerja el filtro de soldadura en agua. El producto debe almacenarse en los envases
unitarios provistos en un lugar oscuro, seco, ventilado y cerrado. Durante el almacenamiento, no exceda el rango de temperatura
de -20 grados C a +70 grados C. Proteger contra el polvo, suciedad y otros contaminantes (bolsas de pléstico, bolsas, etc.).
Transporte: en paquetes unitarios entregados, en cajas, en medios de transporte cerrados.

Declaracion de conformidad: Disponible en el sitio web toya24.pl en la ficha del producto.

Tabla de niveles de proteccion recomendados para la soldadura por arco

lad de corriente[A]
15 ] 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100 | 125 [ 150 [ 175 | 200 [ 225 | 250 [ 300 [ 350 | 400 | 450 | 500 | 600
Electrodos revestidos 8 \ 9 \ 10 \ 1" \ 12 \ 13 \ 14

MAG 8 9| 10 | 1 [ 12 [ 13 [14
76 8 \ 9 10 1 \ 12 [ 13
MIG metales pesados 9 10 1 | 13 |

MIG para aleaciones 10 11 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
ligeras

Ranurado eléctrico 10 ] 12 3 [ 14 ] 15
Corte por plasma 9 10 ‘ 1 12 13 ‘

Soldadura por
microplasma

Proceso

4 ‘ 5 ‘ 6 ‘7‘ 8 ‘9 10 1 ‘ 12 ‘

15] 6 [ 10 ] 15 [ 30 [40 [ 60 [ 70 [ 100125150 | 175 ] 200 225 | 250 [ 300 ] 360 400 [ 460 [ 500 | 600
JATENCION! El término ,metales pesados” se utiliza para el acero, las aleaciones de acero, cobre, aleaciones de cobre, etc.
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Contenu du manuel selon les normes : EN 175:1997 ; EN 379:2003 + A1:2009 / Réglement (UE) 2016/425

Producteur : TOYA SA, ul. Softysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Pologne

Descriptions de produits : Soudage L'écran facial avec filtre de soudage automatique est un dispositif de protection des yeux
et du visage de catégorie Il, destiné a la protection individuelle des yeux et du visage contre les risques mécaniques et lumineux.
Le couvercle présente une résistance mécanique accrue. Le couvercle ne protége pas contre les gouttes et éclaboussures de
liquide, les particules de poussiére grossiéres et fines, les gaz et 'arc généré par un court-circuit électrique. Le couvercle est en
polypropyléne, ABS. Le filtre de soudage protége les yeux contre les rayonnements générés lors du soudage a I'arc électrique et a
un niveau d'obscurcissement réglable dans la plage 9-13. Le filtre est protégé par un verre en polycarbonate. Chez les personnes
allergiques aux produits mentionnés ci-dessus matériaux, une réaction allergique peut survenir.

Durée de conservation : Le produit n'a pas de durée de conservation spécifique. Faites attention a 'usure et aux dommages sur
les composants du couvercle. Remplacer selon les recommandations de la notice d'utilisation.

Organisme notifié : DIN CERTCO Gesellschaft fur Konformitatsbewertung GmbH (0196), Alboinstrae 56, 12103 Berlin, Alle-
magne

Explication des marquages : STHOR - marquage du fabricant ; 74486 - numéro de catalogue de I'importateur ; EN 379 - n°
de la norme européenne concernant les filtres de soudage automatiques, EN 175 - n° de la norme européenne concernant les
produits de protection des yeux et du visage utilisés pendant le soudage ; 4/9-13 STHOR 1/1/1/2 379 - marquage du filtre de
soudage avec réglage automatique du niveau de protection : 4 - numéro d’état du voyant ; 9 - numéro de I'état sombre le plus
brillant ; 13 - numéro de I'état le plus sombre ; 1 - classe optique ; 1 - classe de dispersion lumineuse ; 1 - classe d'écart du
coefficient de transmission lumineuse ; 2 - classe de dépendance du coefficient de transmission lumineuse sur 'angle ; STHOR
B CE / STHOR 1 F CE - marquage du verre de protection externe/interne : 1 - classe optique, B - protection contre les particules
a haute vitesse et moyenne énergie, F - protection contre les particules & haute vitesse et basse énergie. 20XX.XX - année et
mois de production. CE - marque de conformité aux directives CE Nouvelle Approche, marque ,i” indiquant que des informations
supplémentaires doivent étre lues.

Mode d’emploi : Avant d'utiliser le couvercle pour la premiére fois, retirez le film de protection du verre de protection. Laisser
le film sur le verre de protection réduit la transparence et perturbe le fonctionnement du filtre de soudage. Remplacez les com-
posants usés ou endommagés uniquement par des piéces d'origine. Ne modifiez pas la couverture vous-méme. Il est interdit
d'utiliser la housse si vous constatez qu’un élément présente des signes de dommage, est usé ou doit étre remplacé.

Réglage du systéme de maintien de la housse : Mettez la housse sur la téte, si nécessaire, ajustez la sangle supérieure pour
que la housse soit a la hauteur appropriée. Appuyez sur le bouton situé a l'arriére du serre-téte, puis tournez-le pour régler sa
longueur afin qu'il ne pince pas pendant le travail et en méme temps que la housse ne bouge pas lors des mouvements de la téte.
Utilisez les boutons latéraux pour régler la force nécessaire pour abaisser et relever le couvercle. En desserrant les boutons, il est
possible d'ajuster la distance entre I'écran et le visage. Le réglage consiste a pousser puis a déplacer 'axe du bouton vers une
nouvelle position. Assurez-vous que les deux cotés sont réglés sur la méme position. Il'y a une broche au-dessus des boutons qui
vous permet d'ajuster 'angle de I'écran frontal lorsqu'il est completement abaissé et relevé. Pour régler, tirez sur le collier de tige,
déplacez I'élément de réglage vers une nouvelle position, puis relachez le collier pour qu'il se verrouille sur la tige. Assurez-vous
que les deux éléments de réglage sont réglés de maniére identique.

Fonctionnement du filtre de soudage automatique : Utilisez le bouton de réglage principal situé sur le c6té du casque pour
régler le niveau d'obscurcissement du filtre. Régler le bouton sur la position marquée comme clair désactivera la fonction de
gradation automatique et, quelles que soient les conditions extérieures, le filtre restera a I'état lumineux. La sélection d’'un état
sombre dans la plage 9 & 13 entrainera I'activation du filtre de soudage et il s’assombrira jusqu'a 'état sélectionné pendant le
fonctionnement. Lors du choix de I'état sombre, vous pouvez suivre le tableau du manuel indiquant les degrés de protection
recommandés pour le soudage a l'arc.

Le filtre dispose de deux boutons de réglage supplémentaires. Le bouton marqué ,DELAY” vous permet de modifier le temps de
retard du filtre. C'est le temps pendant lequel le filtre répondra & un changement d'intensité lumineuse. Le régler sur « MAX »
signifie la réponse la plus rapide ; et ,MIN” - la réaction la plus lente. Le bouton marqué « SENSITIVITY » permet de régler la
sensibilité, c'est a dire le seuil d'activation du filtre. Un réglage au milieu de la plage est recommandé pour la plupart des taches
de soudage. S'il est nécessaire d'ajuster la sensibilité du filtre, par exemple pour s'adapter a l'intensité lumineuse du lieu de tra-
vail, réglez l'interrupteur sur la position « LO » ou « HI », ot « LO » signifie que I'intensité du filtre nécessitera un un plus grand
changement d'éclairage, et le réglage « Hl » fera réagir le filtre avec de plus petits changements d'éclairage.

Remplacement des piles du filtre : Le filtre est alimenté par une pile au lithium 3 V CR2032. Le support de pile est situé dans
le bord supérieur du filtre. Lors du remplacement de la batterie, faites attention a la bonne polarité.

Remplacement du verre de protection : Si vous remarquez des rayures, des fissures, un aspect terne ou d’autres dommages
sur le verre de protection, remplacez-le par un neuf. Pour remplacer la vitre extérieure, soulevez la vitre au milieu du bord pres
de la découpe du couvercle, puis retirez-la des supports du couvercle. Pliez Iégérement le nouveau verre, puis insérez les bords
latéraux dans les supports du couvercle. Procédez de la méme maniére lors du remplacement du verre de protection interne.
Attention! L'utilisation d’un couvercle sans verre de protection est interdite.

Remplacement du filtre de soudage : Réglez le bouton d'état du filtre sombre sur 'une des positions extrémes et retirez-le de
I'axe de rotation. Retirez le potentiométre du bouton de réglage.

Soulevez les loquets du cadre de montage du filtre depuis I'intérieur du couvercle et retirez les cadres avant et arriére. Retirez le
filtre et remplacez-le par un neuf. Installez le filtre dans 'ordre inverse, en faisant attention au montage correct du bouton sur le
potentiométre de réglage de I'état sombre du filtre.
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Travailler avec un écran de soudage : Le filtre installé dans I'écran fonctionnera automatiquement lorsqu'il sera éclairé par un
arc électrique généré lors du soudage. Le temps de réponse est de 1/25 000 de seconde. Avant de commencer le soudage, assu-
rez-vous que le bouton est réglé sur 'état sombre approprié pour le type de soudage effectué. Si pendant le fonctionnement vous
remarquez que le filtre ne s'assombrit pas automatiquement, arrétez immédiatement de travailler et ajustez le filtre. Si malgré le
réglage, le filtre ne fonctionne pas correctement, contactez un centre de service agréé. Il est interdit de travailler avec un filtre
de soudage qui ne fonctionne pas, cela pourrait entrainer des lésions oculaires irréversibles. Plage de température ambiante de
fonctionnement de -5 degrés C a +55 degrés C. Le filtre n'est pas destiné a protéger la vue pendant le soudage au laser.

Mode d’emploi : Les capteurs de filtre doivent étre maintenus propres et non couverts. Dans un filtre de soudage automatique
a réglage manuel, les degrés de protection maximum et minimum sont lorsque le réglage est réglé sur zéro. Les lunettes de
protection contre les impacts de particules a grande vitesse portées avec des lunettes médicales standard peuvent transmettre
I'impact, créant ainsi un danger pour le porteur.

Attention! Si une protection contre I'impact de particules & grande vitesse a des températures extrémes est requise, la protection
oculaire sélectionnée doit étre marquée de la lettre T immédiatement apres la lettre désignant le symbole d'impact, c'est-a-dire
FT, BT ou AT. Sila lettre désignant le symbole d’impact ne se trouve pas immédiatement avant la lettre T, la protection oculaire ne
peut étre utilisée que pour se protéger contre les particules a grande vitesse a température ambiante.

Entretien et stockage : Une fois les travaux terminés, nettoyez la housse avec un chiffon doux et humide. Enlevez les plus
grosses saletés avec de I'eau savonneuse et séchez avec un chiffon. N'utilisez pas de produits de nettoyage qui provoquent des
rayures. N'utilisez pas de solvants pour nettoyer le filtre et le couvercle. Ne plongez pas le filtre de soudage dans I'eau. Le produit
doit &tre stocké dans les conditionnements unitaires fournis dans un local sombre, sec, aéré et fermé. Pendant le stockage, ne
dépassez pas la plage de température de -20 degrés C a +70 degrés C. Protéger de la poussiére, de la saleté et d’autres conta-
minants (sacs en plastique, sachets, etc.). Protéger des dommages mécaniques. Transport - en colis unitaires livrés, en cartons,
en moyen de transport fermé.

Déclaration de conformité : Disponible sur le site toya24.pl dans la fiche produit.

Tableau des niveaux de protection recommandés pour le soudage a I'arc

b | ité du courant [A]
) 15 6 [ 10 [ 15[ 30 [ 40 [ 60 | 70 [ 100 [ 125 150 | 175 | 200 [ 225 [ 250 [ 300 | 350 | 400 [ 450 | 500 | 600
Electrodes
o oartes 8 ‘ 9 10 1 12 ‘ 13 ‘ 14
MAG 8 9 10 11 [ 12 [ 13 [ 14
TG 8 \ 9 10 1 \ 12 [ 13
MIG métaux lourds 9 10 1 B R
MIG pour les alliages
lbgers 10 11 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
Electro-découpe 10 ] 12 B[ 14 [ 15
Découpe plasma 9 10 [ 1 12 13 \
Soudagemicopsma| 4 | 5 | 6 | 7] 8 |9 10 1| 12 ‘

15] 6 [ 10 ] 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100125150 | 175 ] 200 | 225 | 250 [ 300 ] 350 [ 400 [ 450 [ 500 | 600
ATTENTION ! Le terme « métaux lourds » désigne I'acier, les alliages d'acier, le cuivre, les alliages de cuivre, etc.
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Contenuto del manuale secondo le norme: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / Regolamento (UE) 2016/425
Produttore: TOYA SA, ul. Softysowicka 13/15, 51-168 Breslavia, Polonia

Descrizioni del prodotto: Saldatura Lo schermo facciale con filtro automatico per saldatura € un dispositivo di protezione degli
occhi e del viso di categoria I, destinato alla protezione individuale degli occhi e del viso contro i rischi meccanici e luminosi. La
copertura ha una maggiore resistenza meccanica. La copertura non protegge da gocce e schizzi di liquidi, particelle di polvere
grossolana e fine, gas e dall'arco generato da un cortocircuito elettrico. La copertura € in polipropilene, ABS. Il filtro di saldatura
protegge gli occhi dalle radiazioni generate durante la saldatura ad arco elettrico e ha un livello di oscuramento regolabile nell'in-
tervallo 9-13. Il filtro € protetto da un vetro in policarbonato. Nelle persone allergiche ai suddetti materiali, potrebbe verificarsi una
reazione allergica.

Durata di conservazione: Il prodotto non ha una durata di conservazione specifica. Prestare attenzione all'usura e ai danni ai
componenti della copertura. Sostituire secondo le raccomandazioni contenute nelle istruzioni per I'uso.

Organismo notificato: DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung GmbH (0196), Alboinstrae 56, 12103 Berlino,
Germania

Spiegazione delle marcature: STHOR - marcatura del produttore; 74486 - numero di catalogo dellimportatore; EN 379 - n. della
norma europea relativa ai filtri per saldatura automatica, EN 175 - n. della norma europea relativa ai prodotti per la protezione
degli occhi e del viso utilizzati durante la saldatura; 4/9-13 STHOR 1/1/1/2 379 - marcatura del filtro di saldatura con impostazione
automatica del livello di protezione: 4 - numero stato luce; 9 - numero dello stato oscuro piu luminoso; 13 - numero dello stato piu
oscuro; 1 - classe ottica; 1 - classe di dispersione della luce; 1 - classe di deviazione del coefficiente di trasmissione della luce;
2 - classe di dipendenza del coefficiente di trasmissione della luce dall'angolo; STHOR B CE / STHOR 1 F Marchio CE del vetro
protettivo esternofinterno: 1 - classe ottica, B - protezione contro particelle ad alta velocita e media energia, F - protezione contro
particelle ad alta velocita e bassa energia. 20XX.XX - anno e mese di produzione. Marchio CE di conformita alle direttive del
Nuovo Approccio CE, marchio ,i” che indica che & necessario leggere le informazioni supplementari.

Istruzioni per I'uso: prima di utilizzare la copertura per la prima volta, rimuovere la pellicola protettiva dal vetro protettivo. Lascia-
re la pellicola sul vetro protettivo riduce la trasparenza e disturba il funzionamento del filtro di saldatura. Sostituire i componenti
usurati 0 danneggiati solo con parti originali. Non modificare personalmente la copertura. E vietato utilizzare la copertura se si
osserva che qualche elemento presenta segni di danneggiamento, & usurato o necessita di sostituzione.

Regolazione del sistema di supporto della copertura : Mettere la copertura sulla testa, se necessario, regolare la cinghia supe-
riore in modo che la copertura sia all'altezza adeguata. Premere la manopola sul retro della fascia per la testa, quindi ruotarla per
regolarne la lunghezza in modo che non si pizzichi durante il lavoro e allo stesso tempo la copertura non si muova durante i movi-
menti della testa. Utilizzare le manopole laterali per regolare la forza necessaria per abbassare e sollevare il coperchio. Allentando
le manopole & possibile regolare la distanza della visiera dal viso. La regolazione prevede la pressione e lo spostamento dell'asse
della manopola in una nuova posizione. Assicurarsi che entrambi i lati siano impostati sulla stessa posizione. Sopra le manopole
& presente un pemno che consente di regolare 'angolazione della protezione frontale quando & completamente abbassata e
sollevata. Per regolare, tirare il morsetto dello stelo, spostare I'elemento di regolazione in una nuova posizione, quindi rilasciare il
morsetto in modo che si blocchi sullo stelo. Assicurarsi che entrambi gli elementi di regolazione siano impostati in modo identico.
Funzionamento del filtro di saldatura automatico: Utilizzare la manopola di regolazione principale sul lato della maschera per
impostare il livello di oscuramento del filtro. Impostando la manopola sulla posizione contrassegnata come luce si disabilitera la
funzione di oscuramento automatico e, indipendentemente dalle condizioni esterne, il filtro rimarra nello stato luminoso. La sele-
zione di uno stato scuro dall'intervallo 9 - 13 comportera I'attivazione del filtro di saldatura e si oscurera fino allo stato selezionato
durante il funzionamento. Nella scelta dello stato scuro & possibile seguire la tabella del manuale che riporta i gradi di protezione
consigliati per la saldatura ad arco.

II filtro ha due manopole di regolazione aggiuntive. La manopola contrassegnata con ,DELAY” consente di modificare il tempo
di ritardo del filtro. Questo & il tempo in cui il filtro rispondera a un cambiamento nell'intensita della luce. Impostandolo su ,MAX”
si ottiene la risposta piu rapida; e ,MIN" — la reazione piu lenta. La manopola denominata ,SENSITIVITY” permette di regolare
la sensibilita, ovvero la soglia di attivazione del filtro. Per la maggior parte dei lavori di saldatura si consiglia un’impostazione al
centro dell'intervallo. Se & necessario regolare la sensibilita del filtro, ad esempio per adattarsi all'intensita dell'illuminazione sul
posto di lavoro, impostare I'interruttore sulla posizione ,LO” 0 ,HI", dove ,LO” significa che il filtro per attenuare richiedera un mag-
giore cambiamento nellilluminazione e I'impostazione ,HI” fara si che il filtro risponda con cambiamenti minori nell'illuminazione.
Sostituzione delle batterie del filtro: Il filtro & alimentato da una batteria al litio CR2032 da 3 V. La presa della batteria si trova
nel bordo superiore del filtro. Quando si sostituisce la batteria, prestare attenzione alla corretta polarita.

Sostituzione del vetro protettivo: Se si notano graffi, crepe, opacita o altri danni sul vetro protettivo, sostituirlo con uno nuovo.
Per sostituire il vetro esterno, fare leva sul vetro al centro del bordo vicino al ritaglio nel coperchio, quindi estrarlo dai supporti del
coperchio. Piegare leggermente il nuovo vetro e quindi inserire i bordi laterali nei supporti del coperchio. Procedere analogamente
in caso di sostituzione del vetro protettivo interno. Attenzione! E vietato I'uso di una copertura senza vetro protettivo.
Sostituzione del filtro di saldatura : Impostare la manopola di stato del filtro scuro su una delle posizioni estreme e rimuoverla
dall'asse di rotazione. Rimuovere il potenziometro della manopola di regolazione.

Fare leva sui fermi del telaio di montaggio del filtro dall'interno del coperchio e rimuovere i telai anteriore e posteriore. Rimuovere
il filtro e sostituirlo con uno nuovo. Installare il filtro nell'ordine inverso, prestando attenzione al corretto montaggio della manopola
sul potenziometro di regolazione dello stato di buio del filtro.

Lavorare con uno schermo per saldatura : Il filtro installato nello schermo funzionera automaticamente quando illuminato da un
arco elettrico generato durante la saldatura. Il tempo di risposta & 1/25.000 di secondo. Prima di iniziare la saldatura, assicurarsi
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che la manopola sia impostata sullo stato scuro adeguato al tipo di saldatura che si sta effettuando. Se durante il funzionamento
notate che il filtro non si scurisce automaticamente, smettete immediatamente di lavorare e regolate il filtro. Se nonostante la
regolazione il filtro non funzionasse correttamente rivolgersi ad un centro assistenza autorizzato. E vietato lavorare con un filtro di
saldatura non funzionante, poiché potrebbe causare danni irreversibili agli occhi. Intervallo di temperatura ambiente operativa da
-5 gradi C a +55 gradi C. I filtro non € destinato a proteggere la vista durante la saldatura laser.

Istruzioni per 'uso : | sensori del filtro devono essere mantenuti puliti € non coperti. In un filtro di saldatura automatico con
regolazione manuale, i gradi di protezione massimo e minimo si hanno quando la regolazione & impostata su zero. La protezione
oculare contro 'impatto di particelle ad alta velocita indossata con occhiali medicali standard puo trasmettere l'impatto, creando
un pericolo per chi lo indossa.

Attenzione! Se e richiesta protezione contro I'impatto di particelle ad alta velocita a temperature estreme, la protezione per gli
occhi selezionata deve essere contrassegnata con la lettera T immediatamente successiva alla lettera che indica il simbolo
dellimpatto, ovvero FT, BT o AT. Se la lettera che designa il simbolo dellimpatto non & immediatamente prima della lettera T, la
protezione per gli occhi pud essere utilizzata solo per proteggersi dalle particelle ad alta velocita a temperatura ambiente.
Manutenzione e conservazione: Al termine del lavoro pulire la copertura con un panno morbido e umido. Rimuovere lo sporco
pill grosso con acqua saponata e asciugare con un panno. Non utilizzare detergenti che causano graffi. Non utilizzare solventi per
pulire il filtro e il coperchio. Non immergere il filtro per saldatura in acqua. Il prodotto deve essere conservato negli imballi unitari
forniti in un locale buio, asciutto, aerato e chiuso. Durante lo stoccaggio non superare l'intervallo di temperatura compreso tra -20
gradi C e +70 gradi C. Proteggere da polvere, sporco e altri contaminanti (sacchetti di plastica, sacchetti, ecc.). Proteggere da
danni meccanici. Trasporto - in colli unitari consegnati, in scatole, in mezzi di trasporto chiusi.

Dichiarazione di conformita: disponibile sul sito toya24.pl nella scheda prodotto.

Tabella dei livelli di protezione consigliati per la saldatura ad arco

P | ita di corrente [A]

rocesso 15 [ 6 | 10 [ 15 [ 30 [ 40 | 60 | 70 [ 100 [ 125 | 150 | 175 [ 200 | 225 | 250 | 300 [ 350 | 400 | 450 | 500 | 600
Elettrod rivesti 8 [ o [ 10 | 1 ] 12 [ 13 [ 1
MAG 8 9| 10 | 1 \ 12 \ 13 [14
TG 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 E

MIG sumetalli pesanti 9 10 1 | R

MIG su leghe leggere 10 n [ e [ 1 [ u
Elettroerosione 10 1 ‘ 12 13 ‘ 14 ‘ 15
Taglio al plasma 9 0 [ 1 12 13 \
Saldatura al

i 4 ‘ 5 ‘ 6 ‘ 7 ‘ 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 ‘

15 ] 6 [ 10 ] 15 [ 30 [40 [ 60 [ 70 [ 100125150 | 175 ] 200 225 | 250 [ 300 ] 360 [ 400 [ 450 [ 500 | 600

ATTENZIONE! Il termine ,metalli pesanti” & usato per acciaio, leghe di acciaio, rame, leghe di rame ecc.
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Inhoud van de handleiding volgens de normen: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / Verordening (EU) 2016/425
Producent: TOYA SA, ul. Sottysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Polen

Productbeschrijvingen: Lassen Het gelaatsscherm met automatisch lasfilter is een 0og- en gelaatsbescherming van categorie
I, bedoeld voor individuele bescherming van de ogen en het gezicht tegen mechanische en lichte gevaren. De hoes heeft een ver-
hoogde mechanische weerstand. De hoes beschermt niet tegen vioeistofdruppels en spatten, grove en fijne stofdeeltjes, gas en
de boog die wordt gegenereerd door elektrische kortsluiting. De hoes is gemaakt van polypropyleen, ABS, polyethyleen, roestvrij
staal, katoen en spons. Het lasfilter beschermt uw ogen tegen de straling die wordt geproduceerd door elektrisch booglassen en
bevat een scherm met vioeibare kristallen. Het filter wordt beschermd door een glas van polycarbonaat. Bij mensen die allergisch
zijn voor het bovengenoemde materialen kan een allergische reactie optreden.

Houdbaarheid: Het product heeft geen specificke houdbaarheid. Let op slijtage en beschadiging van de dekselonderdelen.
Vervangen volgens de aanbevelingen in de gebruiksaanwijzing.

Aangemelde instantie: DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung GmbH (0196), Alboinstrale 56, 12103 Berlijn,
Duitsland

Verklaring van markeringen: STHOR - markering van de fabrikant; 74485 - catalogusnummer van de importeur; EN 379 - nr.
de Europese norm betreffende automatische lasfilters, EN 175 - nr. van de Europese norm betreffende 0og- en gezichtsbescher-
mingsproducten die worden gebruikt tijdens het lassen; 3/11 STHOR 1/1/1/2 379 - markering van het lasfilter met automatische
instelling van het beveiligingsniveau: 3 - lichtstatusnummer; 11 - donker statusnummer; 1 - optische klasse; 1 - lichtverspreidings-
klasse; 1 - afwijkingsklasse van de lichttransmissiecoéfficiént; 2 - afhankelijkheidsklasse van de lichttransmissiecoéfficiént van de
hoek; STHOR B CE / STHOR 1 F CE - markering van het externe / interne beschermglas: 1 - optische klasse, B - bescherming
tegen deelties met hoge snelheid en middelhoge energie, F - bescherming tegen deelties met hoge snelheid en lage energie.
20XX.XX - jaar en maand van productie. CE - markering van overeenstemming met de EC New Approach-richtlijnen, ,i"-markering
die aangeeft dat aanvullende informatie moet worden gelezen.

Gebruiksaanwijzing: Voordat u de hoes voor de eerste keer gebruikt, verwijdert u de beschermfolie van het beschermglas. Het
laten zitten van de folie op het beschermglas vermindert de transparantie en verstoort de werking van het lasfilter. Vervang versle-
ten of beschadigde onderdelen alleen door originele onderdelen. Wijzig de hoes niet zelf. Het is verboden de hoes te gebruiken
als u constateert dat een element tekenen van schade vertoont, versleten is of vervangen moet worden.

Het afstellen van het draagsysteem van de hoes : Plaats de hoes op het hoofd, verstel indien nodig de bovenste band zodat
de hoes op de juiste hoogte zit. Druk op de knop aan de achterkant van de hoofdband en draai deze vervolgens om de lengte
ervan aan te passen, zodat deze tijdens het werken niet knelt en tegelijkertijd de hoes niet beweegt tijldens hoofdbewegingen.
Gebruik de zijknoppen om de kracht aan te passen die nodig is om de kap omlaag en omhoog te brengen. Door de knoppen los te
draaien, is het mogelijk om de afstand van het schild tot het gezicht aan te passen. Aanpassing houdt in dat u de knopas naar een
nieuwe positie duwt en vervolgens verplaatst. Zorg ervoor dat beide zijden in dezelfde positie staan. Boven de knoppen bevinden
zich pinnen waarmee u de hoek van het voorhoofdschild zo veel mogelijk kunt aanpassen wanneer het omlaag en omhoog wordt
gebracht. Om af te stellen trekt u aan de stuurpenklem, verplaatst u het afstelelement naar een nieuwe positie en laat u vervolgens
de klem los zodat deze op de stuurpen vergrendelt. Zorg ervoor dat beide verstelelementen identiek zijn ingesteld.
Automatische werking van het lasfilter: het filter heeft geen aanpassing voor het verduisteringsniveau, als er licht van een
elektrische boog of andere sterke lichtbron wordt gedetecteerd, schakelt het filter automatisch over naar de donkere toestand.
Als er geen automatische verduistering optreedt, stop dan onmiddellijk het lasproces en controleer de oorzaak van de onjuiste
bediening. Controleer of de batterij vervangen moet worden. Indien het filter na het plaatsen van een nieuwe batterij nog steeds
niet goed werkt, vervang deze dan door een nieuw exemplaar dat vrij is van defecten. Het is verboden de hoes te gebruiken met
een beschadigd, niet goed werkend filter of zonder filter.

Vervangen van de filterbatterijen: Het filter wordt gevoed door een 3 V CR2032 lithiumbatterij. De batterijhouder bevindt zich in
de bovenrand van het filter. Let bij het vervangen van de batterij op de juiste polariteit.

Beschermglas vervangen: Als u krassen, barsten, dofheid of andere schade aan het beschermglas opmerkt, vervang het dan
door een nieuw exemplaar. Om het buitenste glas te vervangen, wrikt u het glas in het midden van de rand, viakbij de uitsparing
in de kap, los en trekt u het vervolgens uit de houders van de kap. Buig het nieuwe glas iets en steek vervolgens de zijranden in
de dekselhouders. Ga op dezelfde manier te werk bij het vervangen van het interne beschermglas. Aandacht! Het gebruik van
een hoes zonder beschermglas is verboden.

Het lasfilter vervangen : Verwijder alle schroeven waarmee het filterframe in het deksel is bevestigd. Demonteer het filter, instal-
leer een nieuw filter en zet het vast met een frame. Bevestig het frame met schroeven aan het deksel.

Werken met een lasscherm : Het in het scherm geinstalleerde filter werkt automatisch wanneer het wordt verlicht door een elek-
trische boog die tijdens het lassen wordt gegenereerd. De responstijd bedraagt 1/25.000 seconde. Voordat u met lassen begint,
moet u ervoor zorgen dat de knop in de juiste donkere stand staat voor het soort laswerk dat wordt uitgevoerd. Als u tijdens het
gebruik merkt dat het filter niet automatisch donkerder wordt, stop dan onmiddellijk met werken en pas het filter aan. Als het filter
ondanks afstelling niet goed functioneert, neem dan contact op met een erkend servicecentrum. Het is verboden te werken met
een niet werkend lasfilter, dit kan leiden tot onherstelbaar oogletsel. Omgevingstemperatuurbereik van -5 graden C tot +55 graden
C. Het filter is niet bedoeld om het gezichtsvermogen te beschermen tijdens laserlassen.

Gebruiksaanwijzing : Filtersensoren moeten schoon worden gehouden en mogen niet worden afgedekt. Bij een automatisch
lasfilter met handmatige afstemming gelden de maximale en minimale beschermingsgraden wanneer de afstemming op nul staat.
Oogbescherming met hoge snelheid tegen deeltjes, gedragen met een standaard medische bril, kan de impact overbrengen,
waardoor een gevaar ontstaat voor de drager.
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Aandacht! Als bescherming tegen deeltjesinslag met hoge snelheid bij extreme temperaturen vereist is, moet de gekozen oogbe-
scherming worden gemarkeerd met de letter T onmiddellijk na de letter die het impactsymbool aanduidt, d.w.z. FT, BT of AT. Als
de letter die het impactsymbool aangeeft niet onmiddellijk voor de letter T staat, mag oogbescherming alleen worden gebruikt ter
bescherming tegen deeltjes met hoge snelheid bij kamertemperatuur.

Onderhoud en opslag: Maak na beéindiging van de werkzaamheden de hoes schoon met een zachte, vochtige doek. Grotere
vervuilingen verwijderen met zeepsop en afdrogen met een doek. Gebruik geen schoonmaakmiddelen die krassen veroorzaken.
Gebruik geen oplosmiddelen om het filter en het deksel schoon te maken. Dompel het lasfilter niet onder in water. Het product
moet worden bewaard in de meegeleverde eenheidsverpakkingen in een donkere, droge, luchtige en afgesloten ruimte. Tijdens
opslag het temperatuurbereik van -20 graden C tot +70 graden C niet overschrijden. Beschermen tegen stof, vuil en andere
verontreinigingen (plastic zakken, zakken, enz.). Transport - in geleverde eenheidsverpakkingen, in dozen, in gesloten transport-
middelen.

Conformiteitsverklaring: Beschikbaar op de website toya24.pl in de productkaart.

Tabel met aanbevolen beschermingsniveaus voor booglassen

P Stroomsterkte [A]

roces 15 [ 6 ] 10 | 15 ] 30 | 40 | 60 | 70 [ 100 [ 125 | 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
Afgedekte elekiroden 8 [ 9 [ 10 | 1 ] 12 [ 13 [

MAG 8 9 | 10 | 1 [ 12 [ 13 [ 14
TG 8 \ 9 10 1 \ 12 [ 13

MIG zware metalen 9 10 1 B I

MIG voor lichte

Jagatnamn 10 1 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14

Elektrisch gutsen 10 n] 12 3 [ 14 ] 5
Plasma snijden 9 0] 1 12 13 \
Microplasmalassen « | s | 6 1] 8 Jo 10 n ] 12 \

15 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60| 70 [100] 125 [ 150 | 175 ] 200 [ 225 [ 250 300 [ 360 | 400 | 450 | 500 [ 600

LET OP! De term ,zware metalen” wordt gebruikt voor staal, staallegeringen, koper, koperlegeringen, enz.
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Mepiexopevo Tou eyxeipidiou cUpPwva pe Ta TpoTuta: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / Kavovioudg (EE) 2016/425
Mopaywyoég: TOYA SA, ul. Sottysowicka 13/15, 51-168 BpdroAap, MoAwvia

Mepiypagég mpoidvTog: ZuykdAnon H aoida TTpoowIou Ye QIATPO auTOUaTNG GUYKAAANGNG €ival Piot GUOKEUN TTpoaTaaiag
paTIY Kal TIpOoWTTou Karnyopiag I, Tou poopileTal yio TNV GTOMIKF TTPOCTAGIx TWV PATIWV KAl TOU TIPOCWTTOU aTTd UnXavikoUg
kal EAa@poug KIvduvoug. To KGAUPpa €xel augnpévn pnxaviki avriotaon. To kGAuppa dev TTPOOTATEUE! OTTO TITWOEIS UYPWV Kal TTi-
TOINEG, XovOPOEION kai AeTTTé owpaTidia okdvng, aépio kai To T6E0 TTou dnuioupyeital atré NAEKTPIKG BpaxukUkAwpa. To KAAUPa
gival kataokeuaopévo ammd moAutrpottuAévio, ABS To @iATpo auykdMnang mpoaTatelel Ta pdria amé v akTivoohia Trou Trapd-
YETQI KOTA TN GUYKOANGON e NAEKTPIKG TOEO Kal Exel pubuIdEvo TTiedo okoupdTnTag otny Tepioxr 9-13. To @iATpo TpooTaTel-
€101 a6 yuahi ammd ToAuavBpakikd. Ze dtopa aAAepyIKG oTa TTpoava@ePBEVTa UAIKG, UTTopEi va epavioTel aAepyIKn avTidpaon.
Aidpxkera {wig: To mpoidv Bev £xel ouykekpipévn didipkeia {wng. MpoaétTe T eBopd kai T {nuIG OTa EGAPTAUATA TOU KAAUHLATOG.
AVTIKATOOTAGTE GUUQWVA JIE TIG GUCTACEIG OTIG 0dnyies Xprang.

Koivomroinpévog opyaviopdg: DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung GmbH (0196), Alboinstralle 56, 12103
Bepohivo, Mepuavia

Emegfiynon twv onpdvoewv: STHOR - ofuavon kataokeuaoTr. 74486 - apiBudg katahdyou eioaywyéa. EN 379 - ap. Tou
gupwraikoU TpoTUTIoU yia Ta autéuaTa @iktpa ouykdMnang, EN 175 - ap. 4/9-13 STHOR 1/1/1/2 379 - ofuavan Tou giATpou
OUYKOANGNG We autdpaTn pUBpIaN Tou emTEdOU TTPoaTaaiag: 4 - apiBpdg KatdoTaong ewTog. 9 - apIBUAS TG TTIO PWTEIVAG OKO-
TeIvAg katdaTaong. 13 - apiBudg g o okoTelvig katdoTaong. 1 - oTTIKA Ta¢n. 1 - karnyopia diacTopds GwTdg. 1 - katnyopia
amékAiong ouvTeAeaTr PETAd0oNG GWTAG. 2 - Katnyopia eEGPTNONG Tou ouVTEAEDTH PET@dooNG PwTdg amod T ywvia. STHOR B
CE / STHOR 1 F CE - ofjuavon Tou e€wtepikol / eawTepikol TpoaTareuTikol yuaioU: 1 - oTrTikn karnyopia, B - mpooTacia amé
owparidio uwnArg TaxdTnTag kai péong evépyeiag, F - mpoaTtagia amd cwparidia upnAig TaxdtnTag kai xaunAig evépyeiag. 20XX.
XX - €106 ka1 pAvag mapaywyng. CE - ofua ouppdpewang pe Tig 0dnyieg véag mpoaéyyiong e EK, orjpa ,i” ou urodeikvuer 6t
mpémel va dlafadovial GUPTTANPWHATIKEG TTANPOPOPIES.

03nyieg xpriong: Mpiv XpnoILOTIOIRCETE TO KGAUKA YO TIPWTN QOpd, aQaIpESTE TO TTPOGTATEUTIKO GUAAO OTTO TO TIPOCTATEUTIKG
1¢ap1. Aprivovtag 70 GUANO TTdvw OTO TTPOCTATEUTIKG YUAI HEIWVETaI N DlaQAveia kal SiaTapdooeTal n Aeiroupyia Tou GiATpou
ouyK6Anang. AvtikataoTiaTe Ta Bapuéva 1} KaTeoTpappéva EEaPTARATE HOVO pe yvrola aviaAakTikd. Mnv TpotroTroieite povor
0ag 10 KGAuppa. ATrayopeUetal n XpAon Tou KAAUPPATOG v TTapaTnPEAOETE OTI KATTOI0 aTolEio TTapouaidel onuddia gnuidg, Exel
@Bapei 1 peIGlETal QVTIKATACTACN.

PUBpion Tou ouaThpaTog aTAPIENG Tou KaAUppaToG : TomoBeTAaTE To KAAUpLA OTO KEQANI, EGV XpeIGdeTal, puBuioTE Tov VW
IMGvTa €701 WOTE TO KGAupPa va Bpioketal aTo katdAAnAo Uwog. MiEaTe T0 TAPOAO 0TO THoW PEPOG TOU INAVTA KEQAAIOU KOl PET
TIEPIOTPEWTE TO IO VOl PUBITETE TO PAKOG TOU WATE VO PNV TOIUTIAEN KT TNV €QYQTiar KaI TAUTOXPOVA VA WNV KIVETal TO KAAUPO
KaTd TIG KIVOEIG TOU KepaAioU. XpnaluoTroiaTe Ta TrAaive époAa yia va puBuioete T S0vaun TTou aTmaITeiTal yio Vo XaunAWoETe
KaI VOl ONKWOETE To KaAuppa. Xahapwvovtag Ta TTOoAQ, UTTopeiTe va pubuioeTe TV amdaTacn Tng acTidag ameé 1o mpécwto. H
puBuIon TepiAapPAver wWBnan Kai PeTd peTakivnon Tou G§ova Tou KoupTTiol ot véa Béan. BeBaiweeite 61 kai o 500 TAEUPES Exouv
puBpioTei otV idia Béan. Yapyel pio kap@itoa Tdvw atmd Ta TTOHOAX TTOU 00¢ EMTPETTEN VO pUBITETE T ywvia TG aoTidag Tou
peTwou OTav €ival TAfpwS XapnAwpévn kai avugwyévn. Na va pubpioete, TpABAETE TOV GQIVKTAPA OTEAEXOUG, METAKIVATTE TO
oToIxEi0 pUBUIONG € VEa Béan kal, OTN CUVEXEID, AQrOTE TOV OQIYKTAPA WOTE VO a0@aioel aTo 0TéAEX0G. BeBaiwbeire 611 kai Ta
0o oToIxeia pUBLIONG £XOUV PUBIOTE] TTAVOLOIOTUTT.

AeiToupyia Tou autépatou @iATpou guykdAAnong: Xpnaiuotoiiate 10 KUpIo KoupTH pUBIONG aTo TTAGI Tou Kpdvoug yia va
puBpioete T0 emiTed0 oKOUPATNTAG TOU PiATPOU. H PUBHICN TOU KOUWTTIOU TN BéoN TToU EmoNUaivETal WG PWS Ba aTTeEvEPyOTIOI-
o€l Tn Aeimoupyia auTépaTNG PEiWONG TNG GWTEVOTNTAG Kal, avegapTnTa omrd TIG EEWTEPIKEG TUVBNKEG, TO YiATPO Ba TrapaEivel
0Tn QWTEIVA KatdoTaon. H emAoyA piag okoTelvig katdoTaong ammo 1o £Upog 9 - 13 Ba £xel wg atmoTéAeopa TV EvepyOTTOiNGn TOU
@iATpou Guyk6AANaNG kar Ba okouplver o emAeypévn katdaTaon katd Tn Aerroupyia. Otav emAEyeTe T OKOTEVH KATAOTAON,
pTopeiTe va akohouBriaETE TOV TTivaKa OTO EyXEIPIBIO TIOU deixVel TOUG GUVIOTWHEVOUS Babuolg TTpoaTadiag yia T guykOAAnan
e 1680.

To giATpo £xel dUo emmAéov KoupTid pUBpIaNG. To koupTr pe Ty évdeign ,KAOYZTEPHZH oag emrpémel va aMdgeTe Tov xpo-
vo kaBuaTépnang Tou @iATpou. AuTdg gival 0 xpovog katd Tov omoio To GiATpo Ba avtamokpiBei o€ pia aAayr) aThv éviaon Tou
Qg H pUbuion Tou o€ ,MAX" anuaivel v Taxutepn amokpion. kai ,MIN” - n o apyr) avtidpacn. To koupTi e Tv évdein
LSENSITIVITY” adg emmpémer va puBuioete v euaioBnoia, dnAadr 10 dpio evepyotroinang Tou Giktpou. Ma TG TEPIOTBTEPEG
epyaaieg auykoAAnang ouviaTdrar pia pUBuIoN oTn péan Tou 0poug. EQv xpeiadeTal va puBpioete Tv euaigbnaia Tou GiAtpou, yia
TOpAOEIYUa yia va TIPOCAPHOCTEITE OTNV £vVIaon ewTIoUoU 0To XWPO epyaaiag, pubpioTe To SiakémTn ot 6éon ,LO" A HI", dTou
10 ,LO” onpaiver 811 10 QIATPO yia va peiwbei n éviaon Ba amraimoel peyaAutepn aAayr 0T0 wTIoNO Kai n puBuion HI” 6a kdvel
T0 GIATPO Va avTOTIOKPIVETAl PE PIKPOTEPEG GAAAYEG OTO QWTIONO.

AVTIKATAOTOO TWV PTraTapIwy QiATpou: To GiATpo Tpogodorteital amd pia uatapia AiBiou 3 V CR2032. H umrodoyn Tng umara-
piag Bpiokeral aTo £MAVW GKPO Tou PiATPoU. KaTd Tnv avTIKATAOTAON TNG MTIATAPIOG, TIPOGEGTE TN OWOTH TIONKGTNTA.
AVTIKATAOTOOT TTPOTTATEUTIKOU YuaAioU: Edv apaTnpAoETe ypaToouviég, pwypég, Baumotnta i GAAn {npid oo TpooTaTeuTI-
k6 1¢AI, QVTIKATAOTAGTE TO e KavoupyIo. Na va avTIKATaoTAGETE T0 EEWTEPIKG YUaA], TPABAETE TO YUOAi 0T PEGN TNG AKPNG KOVTG
0TV €YKOTI 0TO KGAUPO Kal, TN oUVEXEID, TPABAETE To £Ew amd TIG Brikeg Tou KaAUupaTog. AuyioTe ehagpd To véo yuaAi kai, aTn
ouvéxela, TomoBeTAOTE TIG TTASUPIKEG AKPES aTIG BATEIS Tou KaAUppaTog. MpoxwpraTe We Tov idIo TPETTO KaTd TV avTIKaTdoTaon
TOU E0WTEPIKOU TTPOaTaTEUTIKOU yuahioU. Mpoaoyn! ATrayopeUeTal n xprion KaAUHHATOG XWPIG TTPOOTATEUTIKG YUQAI
AvTikardoTaon Tou giATpou ouyk6AAnang : PubpioTe 10 oKOUPO KOUpTH KaTdaTaong GIATPOU O€ pia aTo TIG akpaieg BETEIG Kal
aQaipéaTe 10 aTrd Tov AGova TTEPIOTPOPNG. AQAIPETTE TO TIOTEVOIOUETPO TOU KOUWTTIOU pUBUIoNG.
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TpaBrtte Ta pavdaha Tou TAaigiou aTAPIENG TOU GIATPOU TG TO ECWTEPIKG TOU KAAUPLATOG KAl aQaIPEDTE TO UTTPOCTIVO KAl TO
TTiow TAdiolo. AQaipéaTe To QIATPO Kal avTIKATAOTAGTE TO e £va vED. TOTIOBETAATE TO GIATPO e TV avTioTpogn EIpd, TTPOTEXO-
VTOG TN OWOTH TOTTOBETNON TOU KOUUTTIOU GTO TIOTEVAIGUETPO PUBUIONG OKOTEIVAG KATAGTAONG TOU QIATPOU.

Epyacia pe aomida ouykéAAnang : To @iAtpo Trou eival eykateaTnuévo oTn Bwpdkion Ba Aciroupyei autduata drav QurTiletal
amd éva nAekTpIkG 160 TToU dnuioupyeital Katd T auyk6AAnan. O xpdvog amokpiong eivar 1/25.000 Tou deutepoAémTou. Mpiv
EekivioeTe T ouykOMnon, BePaiwBeite 611 To TOOAO £xel pUBIOTEI TNV KATAAANAN OKOTEIVE KATAOTAON YIa TOV TUTTO TNG GUYKOA-
Anong Trou exTeAeiTal. EAv katd Tn Aeitoupyia apatnproeTe 0T To QIATPO SV OKOUPaiVEl QUTOUATA, OTAUATAGTE Va AEITOUPYEITE
apéowg Kai pubuioTe To YiATpo. Edv, Tapd T pUbuion, To GiATpo dev AsIoupyel owaTd, ETMKOIVWVATTE JE Eva E§OUTIOB0TNUEVO
kévpo o€ppig. AmayopeleTal n epyacia pe QiATpo auykOMnang Tou dev Aeitoupyei, uTropei va 0dnyAoer o pn avaoTpéwiun PAG-
Bn ota pdma. Eupog Bepuokpaaiag mepiBdAhovTog Aemoupyiag amé -5 abpoig C éwg +55 Babuoug C. To gikTpo dev mpoopileral
yla TV TTpogTacia TG épaong katd T auykdAAnan pe Aéidep.

03nyieg Aeiroupyiag : O1 aicBnTApeg PiATpwy Tpémel va diatnpouvtal kaBapoi kai va pnv KaAdTITovTal. Z€ éva autépaTo QiATpo
OUYKOMNONG WE XEIPOKIVNTO CUVTOVIGUO, O PEYIOTOG Kai 0 EAGYIOTOG BaBuGG TpoaTaaiag eival 6Tav o GUVTOVIOPAS £xel pUBUIOTE
070 undév. H TpooTacia Pamwv uywnArg TaxUtnTag amd Kpouon owuaTIdiwy TToU XPNOIHOTIOIETaI PE Tal TUTTIKA 1TPIKG YUaAId
uTTopEi va JETadwatl kpouan, SnUIoUPYWVTAS KivBuvo yia Tov XPHOTN.

Mpoooxi! Edv amaireital TpoaTagia amé kpolan cwpaTdiwy UWnAig TaxuTnTag OE akpaicg Beppokpaaies, n emAeyuévn TTpoaTa-
oia pamiwv Ba mpéel va emonpaivetal Pe 1o ypdupa T apéowg Petd To ypdupa ou dnAwvel 1o oUpBoAo kKpouang, dnAadn FT, BT
1 AT. Edv 10 ypdppa mou dnAwvel To aluBolo Tpdaokpouang dev Bpioketal apéowg TTpIv a6 T0 ypdupa T, T6TE N TPOoTadia Twy
pamwv propei va xpnolyotoinBei uévo yia mpooTacia amd owuartidia uwnAig TaxUtnTag ot Beppokpaaia dwpariou.
Zuvtipnon kai aroBrkeuon: AQou TEAEIOETE TIG epyaaieg, kabBapioTe To kGAUPpa pe Eva paAakd kal uypd Travi. ApaipéoTe T
peyahutepn Bpwpid pe oaTmouvovePO Kai OTeyvWOTE Pe va Travi. Mnv xpnaoiuotoieite KaBapioTikG TTou TIpoKaAoUv ypaToouVIES.
Mnv xpnaoipotroieite dIGAUTEG yia va kaBapioeTe To GiATpo kai T0 kdAuppa. Mnv Bubidete To @iATpo ouykdANGnNG o€ vepo. To TTpoidy
TIPETTE VO QUAGOTETAI OTIG GUOKEUQTIES TTOU TIOIPEXOVTQI OE OKOTEIVG, §npo, EUdEPO Kal KAEIOTS SwpdTio. Katd v amobrkeuan,
unv umrepPaivete 1o €Upog Bepuokpaaiag amd -20 Babuolg C Ewg +70 Babuoug C. MpooTatéwte amd T OK6VN, TN PPWHIG Kai
GAoug pUTroug (TTAaoTIKEG 0aKOUAEG, OakOUAEG K.ATT.). MeTagopd - o€ TapadoTéeg GUOKEUNTIES, O€ KOUTIG, OE KAEIOTG JETAQO-
pIKG péoa.

AnAwaon guppdpewong: Aiatiberal gTov 10TéTOTIO toya24.pl TV kdpTa TPOIOVTOG.

Mivakag ouvioTwpevwy Babuwv TpocTaciag kard 1 ouykdAnan 16¢ou

‘Evraon pedpatog [A]
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MPOXOXH! O 6pog «Bapéa pétarhar agopd Tov xaAuBa, Ta kpdpata xaAuBa, Tov XaAko, Ta kpdpaTa XaAkoU K.ATT.
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CbAabpxaHue Ha pbKOBOACTBOTO ChrnacHo craHpaptute: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / Pernament (EC) 2016/425
Mpoussoauten: TOYA SA, ul. Sottysowicka 13/15, 51-168 Bpounas, Monia

Onucauue Ha npopykTa: 3aBapssaHe JIMLEBNAT WNT C aBTOMATMYEH 3aBapbyeH GUNTHP € CPEACTBO 3a 3alyuTa Ha O4uUTe 1
nuuero |l kaTeropusi, NpefHasHayYeHo 3a MHAMBMAYaNHa 3alli1Ta Ha 04UTE W MULIETO CPeLLy MeXaHUYHW U CBETIIMHHI ONacHOCTH.
KanakbT e ¢ noBuiLeHa MexaHW4Ha ycToitunBoCT. KanakbT He Npeanassa oOT Karki TEYHOCT M NPBCKY, Fpy6u 1 kN npaxosu
4acTuLy, a3 v [ibra, reHepupaHa oT eNekTPUYECKO KbCo CheauHeHne. KanakbT e nspaboteH ot nonunponuneH, ABS duntsp 3a
3allUMTa Ha 04MTE OT pajmaLusTa, reHepupaHa Npu enekTPOALIOBO 3aBapsiBaHe, U Ma perynupyema CTeneH Ha 3aTbMHsiBaHe B
AvnanasoHa 9-13. GuATLPBT € 3alLUTEH CbC CTHKMO OT nonukapboHar. pu xopa, anepruyin KbM ropensbpoeHuTe mMatepuany,
MOXe [ Bb3HUKHE anepruyHa peakums.

Cpok Ha rogHocT: MMpoayKTbT HAMa onpeaeneH Cpok Ha rogHocT. O6bpHETE BHUMAaHWe Ha M3HOCBAHETO W NOBpeLaTa Ha KoMmo-
HeHTUTe Ha kanaka. CMeHeTe Criopefl NPenopbKITE B MHCTPYKLMKTE 3a yroTpeba.

Hotudmumpan opran: DIN CERTCO Gesellschaft fur Konformitatsbewertung GmbH (0196), AlboinstralRe 56, 12103 Bepnu,
lepmanus

06sicHeHuMe Ha 0603HaveHusTa: STHOR - mapkupoBka Ha npoussoauTens:; 74486 - katanoxeH Homep Ha BHocuTens; EN 379 -
€BPOMeEViCkV CTaHAApT 3a aBTOMaTUYHK 3aBapbuHy untpu, EN 175 - eBponeiicki CTaHAApT 3a NPOAYKTY 3a 3alLuTa Ha 04uTe 1
NIMLETO, M3MNOM3BaHK Mo Bpeme Ha 3aBapsiBaHe; 4/9-13 STHOR 1/1/1/2 379 - mapkupoBka Ha 3aBapbyHust PUNTHLP C aBTOMATUYHA
HacTpolika Ha CTeneHTa Ha 3awnTa: 4 - HoMep Ha CBETIMHEH CTaTyC; 9 - HOMEP Ha Hali-ApKOTO TbMHO CbCTOsHME; 13 - HoMep Ha
Hail-TbBMHOTO CbCTOSHME; 1 - ONTUYEH KNac; 1 - Knac Ha AUCNepcHst Ha CBETNMHATA; 1 - Knac Ha OTKMOHeHWe Ha koeduLMeHTa Ha
MpONYCKNMBOCT HA CBETNMHATA; 2 - KNac Ha 3aBUCUMMOCT Ha koeduLMeHTa Ha NpoMyCcKNMBOCT Ha CBETNMHaTA OT brbna; STHOR
B CE / STHOR 1 F CE - mapkupoBka Ha BbHLUHO/BLTPELUHO 3aLMTHO CTBKNO: 1 - onTyeH knac, B - 3awmra cpeluy BUCOKOCKO-
POCTHM 1 CPESHOEHEePriHN YacTum, F - 3alumuta cpeLy BUCOKOCKOPOCTHU W HUCKOEHEPruitHi yactuum. 20XX.XX - roguHa u
MeceL, Ha npoussoacTeo. CE - MapkupoBka 3a CboTBETCTBME C AupekTuuTe oT HoB nogxon Ha EO, mapkvposka ,i", yka3sala,
e TpsbBa fja ce npoyeTe AOMbIHUTENHA MHGOPMALNS.

YkazaHus 3a ynotpe6a: [peau Ja 13non3gate kanaka 3a mbpeY MbT, OTCTPAHETE 3aLUMTHOTO (DOMNO OT 3aLUMTHOTO CTHKMO.
OcTaBsHETO Ha (PONMOTO BbPXY 3aLLMTHOTO CTHKIO HaMansBa NPO3payHOCTTa M Hapyluasa pabotata Ha 3aBapbyHUs PUNTHP.
CMeHsifiTe U3HOCEHIUTE NW NOBPESEHN KOMMOHEHTI CaMo C OpurHanHm YacTi. He Mogudmumpaiite camu kanaka. 3abpaxeHo e
13MON3BaHETO Ha kanaka, ako 3abenexvre, Ye HAKON enemMeHT nokassa NpU3HaLy Ha MoBPeaa, N3HOCEH e UMK M3NCKBA NOAMSIHA.
PerynupaHe Ha noaabpkallara cucTema Ha NOKpMBanoTo : locTaBeTe NOKpKUBANoTO Ha rnasara, ako e HeobXoauMo, perynu-
paifTe ropHaTa fieHTa, Taka Ye NokpuBarnoTo Ja € Ha NoaXoAsiLa BUCOuMHA. HaTucHeTe KonyeTo Ha rbpba Ha NeHTara 3a rmasa,
Crefi KOETO 5 3aBbpTeTe, 3a Aa perynupare AbiXMHATa i, Taka Ye Aa He ce MpULLMNBa No Bpeme Ha paboTa 1 B CbLLOTO BpeMe
kanakbT Aa He Cce ABWXM NPy ABUKEHNS Ha rmaBata. M3nonasaiite CTpaHYHUTE KOMYeTa, 3a Aa perynmpare cunara, Heobxoau-
Ma 3a criyckaHe 1 NoBAuraHe Ha kanaka. Ypes pasxnabBaHe Ha Kon4yeTaTa e Bb3MOXHO Aa Ce Perynmpa pasCTosHIETO Ha LunTa
OT NMLEeTO. PerynipaHeTo BKMiouBa HaTickaHe 1 Criefl ToBa MPEMECTBaHE Ha 0CTa Ha KOMYETO B HOBA NO3uLMs. YBEpETe ce, Ye
[BETE CTPaHM ca NOCTaBEHM B eHa M Cblla no3uums. Hag konyetata uMa WudT, KOTO BY NO3BONSIBA Aa Perynvpare brona
Ha LLMTa 3a Yeno, KoraTo € HambiHO CrycHaT W noeaurHat. 3a Aa perynupare, uabpnaiite ckobara Ha ctebnoto, npemectere
perynupaLLus enemMeHT Ha HoBa No3uuKst U cnep ToBa ocBobogeTe ckobata, Taka ye Aa dukeupa ctebnoto. Yseperte ce, Ye u
ABaTa perynupalLy enemMeHTa ca HacTpoeHm eaHaKBo.

Pabota ¢ aBTOMaTUYHMA (UNTHP 32 3aBapsiBaHe: /3non3gaiite rnaeHus OyTOH 3a HacTpoika OTCTpaHW Ha kackara, 3a Aa
3afafeTe HMBOTO Ha MOTbMHSBaHe Ha (unTbpa. HacTpoiBaHETO Ha KOMYETO B NO3ULMATA, MapkvupaHa kato CBETNMHA, Lue fe-
aKTMBMpa (PyHKLMATA 32 aBTOMATUYHO 3aTbMHSIBAHE 1, HE3ABUCMO OT BBHLLUHUTE YCMOBIS, PUNTHPDBT LLE OCTaHe B SPKO ChC-
TOsHIE. A301paHeTo Ha TbMHO ChCTOSHUE OT AnanasoHa 9 - 13 We AoBene 40 akTUBUPaHE Ha 3aBapbyHus HUATHLP U TOM e
noTbMHEe 10 M36paHOTO ChCTOsHME N0 Bpeme Ha pabota. Korato n3bupate TbMHO CbCTOSHIE, MOXETE Aa crefsarte Tabnuuara
B PbKOBOACTBOTO, NOKA3BaLLa NpenopbyMTENHITE CTENEHN Ha 3alluTa 3a eNEKTPOALIOBO 3aBapsiBaHe.

OuNTHLPBLT MMa ABE AOMBITHUTENHM konyeTa 3a HacTpoitka. Konyeto, obosHaveHo ¢ ,DELAY”, B nossonssa fa npomeHuTe
BpemeTo 3a 3abaBsiHe Ha unTbpa. ToBa € BPeMETO, B KOETO (PUNTHPDLT e pearspa Ha NpomsiHa B MHTEH3NUTETa Ha CBETNU-
Hata. 3apaBaHeto My Ha ,MAX" o3HauyaBa Hai-6bp3ata peakums; u ,MIN" — Hai-baBHaTa peakuus. Konueto, 0603Ha4eHo C
L,SENSITIVITY”, B1t no3eonsiBa Aa perynupate YyBCTBUTENHOCTTA, T.e. Npara Ha akTBMpaHe Ha (unTbpa. 3a noBeyeTo 3aBa-
PbYHI 3afla4y ce npenopbyBa HacTporka B cpenata Ha AuanasoHa. AKO MMa Hyx[a OT perynmpaHe Ha YyBCTBUTEMHOCTTA Ha
unTbpa, HanpuUMep 3a aganTupaHe KbM WHTEH3NTETA Ha OCBETIEHWNETO Ha paboTHOTO MACTO, MOCTaBETE MPEBKMIOYBATENS HA
noauuust ,LO” urm HI”, kbaeto ,LO” 03HayaBa, Ye unTbpbT 3a 3aTbMHSIBAHE LLE U31CKBA NO-TOMNsSIMA NPOMSHA B OCBETIIEHUETO,
a Hactpovikata ,HI” e Hakapa dunTbpa fa pearupa ¢ no-Masnki NPOMEHM B OCBETNEHMETO.

CmsiHa Ha 6aTepuuTe Ha unTbpa: PunTbpbT Ce 3axpanBa ot 3 V nutueBa Gatepust CR2032 MHeagoto 3a batepusita ce Hamu-
pa B ropHus kpaii Ha unTbpa. Korato cMeHsiTe batepusita, 06bPHETE BHUMAHNE Ha NPaBUIHIS NONSIPUTET.

CMsiHa Ha 3aWMTHOTO CTBKNO: Ako 3abenexuTe ApackoTUHM, MyKHATWHW, THNOTA UMK Apyra NOBpeAa Ha 3alLMTHOTO CTBKIIO,
CMEHeTe T0 ¢ HOBO. 33 1a CMEHUTE BBHLUHOTO CTBKIO, NMOBAMIHETE CTHKNOTO B cpefata Ha pvba 6n13o [0 13pe3sa B kanaka u
Cref TOBa ro U3AbpnaiTe OT AbpxadunTe Ha kanaka. OrbHETe Neko HOBOTO CTBKITO M CrEf, TOBA NOCTABETE CTPaHUYHIUTE pbioBe
B [ibpkaunTe Ha kanaka. [polieupaiite No CbLUWs HAYMH, KOraTo CMeHsITe BbTPELLHOTO 3alUMTHO CTHKNO. BHMaHue! /3non3sa-
HETO Ha kanak 6e3 3aLUNTHO CTBKIO e 3abpaHeHo.

CwmsiHa Ha chunTbpa 3a 3aBapsiBaHe : [1ocTaBeTe KOMYETO 3a CbCTOSHUETO Ha TbMHUS PUNTHP B €4Ha OT KpailHuUTe No3uLuM 1
ro U3BafieTe OT OCTa Ha BbpTeHe. OTCTpaHEeTE NOTEHLMOMETLPA Ha KOMYETO 3a HaCTpouka.

M3gbpnaiite kntoyankute Ha pamkata 3a MOHTMpaHe Ha (unTbpa OT BbTpellHaTa CTpaHa Ha Kanaka 1 ceaneTe npegHata u
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3agHata pamka. /3sapete dunTbpa 1 ro cMeHeTe ¢ HoB. MoHTMpaiiTe dunTbpa B 0OpaTeH pe, kato 06bpHeETe BHUMaHKe Ha
NpaBUIHOTO MOHTUPAHE Ha KOMYeTo Ha MOTEHLIMOMETBPA 3a perynupaHe Ha TbMHOTO CbCTOSHUE Ha (hunTbpa.

Pabota cbe 3aBapbyeH WT : PUNTHPBT, IHCTaNMpaH B LWKTA, Lie paboTy aBTOMATYHO, korato 6bJe OCBETEH OT enekTpuyecka
[Abra, reHepupaHa o Bpeme Ha 3aBapsiBaHe. BpemeTo 3a peakums e 1/25 000 ot cekyHaaTa. [Mpeam Aa 3ano4HeTe 3aBapsiBaHeTo,
YBEPETE Ce, Y€ KONYETO € HACTPOEHO Ha NOAXOASILLO ThbMHO ChCTOSIHUE 3a BUfA HA U3BbPLUBAHOTO 3aBapsiBaHe. AKO Mo Bpeme
Ha pabota 3abenexuTe, Ye OUNTLPBT HE MOTLMHSIBA aBTOMATUYHO, CrpeTe HesabaBHo pabota u perynupaiite puntbpa. Ako
BbMpekn HacTpolikata (UnTbPbT He (YHKLMOHMPA NPaBUIHO, CBLPXKETE CE C 0TOPU3NPaH CEpBU3EH LieHTbP. 3abpaHeHo e Aa
pabotute ¢ HepaboTeLy 3aBapbyeH GunTbp, TOBa MOXe Aa A0BeAE [0 HeobpaTuMK yBpeXaaHus Ha ouuTe. [nanasoH Ha pabot-
Ha okonHa Temnepatypa oT -5 rpagyca C o +55 rpagyca C. GunTbpbT He e NpefHa3HayeH Aa 3alluTaBa 3peHneTo Mo Bpeme
Ha Na3epHo 3aBapsiBaHe.

WHcTpyKumm 3a paboTa : PunTbpHUTE CeH3opy TpsibBa a ce NOAAbPXKaT YNCTY 1 Aa He ce NokpuBar. Mpy aBTomMatuyeH punTsp
3a 3aBapsiBaHe C pbyHa HacTpolika MakcuMarnHaTa 1 MUHUManHaTa CTeneH Ha 3aluuTa ca, Korato HacTpolikata e HacTpoeHa Ha
Hyna. 3awuTara 3a 04M OT BUCOKOCKOPOCTEH YAAp Ha 4acTuLy, HOCEHa CbC CTaRAAPTHU MEANLIMHCKM 04Mna, MOXe Aa npefafe
yoapa, Cb3aBaikv OnacHoCT 3a T03U, KOWTO M HOCH.

BHUMaHKe! AKO Ce M31CKBa 3aLuyTa CPELLy BIUCOKOCKOPOCTEH YAap Ha 4acTuLy Npu eKCTPEMHN TemnepaTypu, h3bpaxara sawmTa
3a ounTe TpsibBa Aa 6bae MapkupaHa ¢ bykeata T HenocpencTBeHo crep bykeara, obo3HavaBalla cumBeona 3a yaap, T.e. FT, BT
nrm AT. Ako BykeaTa, 0603Ha4aBalLla CUMBONa 3a yaap, He e HemocpeacTBeHo npean byksata T, Torapa 3alLuTaTa Ha 04MTe MOXE
[a Ce M3nonaea camo 3a 3alLuTa CpeLLly BUCOKOCKOPOCTHI YacTWLM Npu CTaltHa Temneparypa.

Mopapbxka u cbxpaHenue: Crea npukmnioyBaHe Ha paboTa NoyncTeTe kanaka ¢ Meka v BnaxHa kbpra. OTcTpaHeTe no-rone-
MUTE 3aMbpCABAHNS CbC CanyHeHa BOAA M MOACYLUETE € Kbpra. He 13non3saiite nounCTBaLLM NpenapaTi, KoUTo NpUYMHABaT
[ApackoTvHK. He nanonaalite pa3TBOpUTENY 3a MoYMCTBaHe Ha (UnTbPa W kanaka. He notansiiTe ounTbpa 3a 3aBapsiBaHe BbB
Boza. MpoayKTbT fja ce CbxpaHsiBa B NPEAOCTaBEHNTE EANHNYHI ONaKOBKW B ThMHO, CyX0, MPOBETPUBO M 3aTBOPEHO NOMELLE-
Hue. Mo BpeMe Ha CbXpaHeHne He NpeBuLLaBaliTe TemnepaTypHus auanasoH ot -20 rpagyca C fo +70 rpagyca C. Masete ot
npax, MpbCOTUS 1 ipYriA 3aMbPCUTENN (HaNOHOBI TOPGUYKM, TOPBUYKM U Ap.). TPAHCTIOPT - B JOCTABEHI EANHUYHN ONaKOBKY,
B KalLOHW, B 3aKPUTU TPAHCTOPTHU CPEACTBA.

[Meknapauus 3a cboTBeTcTBME: HannyHa Ha yebcalita toya24.pl B npoaykToBaTa kapta.

Tabnvua Ha NPENOPBLYNTENHUTE CTENEHW Ha 3alL1Ta NpU eNeKTPOABIOBO 3aBapsABaHe

Mpotiec Wntensuter Ha Toka [A]

15 ] 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100 | 125 [ 150 [ 175 | 200 [ 225 | 250 [ 300 [ 350 | 400 | 450 | 500 | 600
TMokpuTn enekTpoan 8 ‘ 9 ‘ 10 ‘ 1 ‘ ‘ 13 ‘ 14
MAG 8 9| 10 1 [ 12 [ 13 [14
TG 8 \ 10 1 \ 12 [ 13
WA 28 Texn 9 10 1 ‘ 12 13 ‘ 14
MIG sa nex cnnasu 10 n [ e [ 1’ [ u
EnexTpoynassie 10 n] 12 3 [ 14 ] 5
[nasmeHo psizaHe 9 10 ‘ 1 12 13 ‘
gﬂaﬁzp&l‘;ffemw 4 ‘ 5 6 ‘ 7 ‘ ‘ 9 10 1 ‘ 12 ‘

15] 6 [ 10 ] 15 [ 30 [40 [ 60 [ 70 [ 100125150 | 175 ] 200 225 | 250 [ 300 [ 360 400 [ 460 [ 500 | 600
BHUMAHWE! TepMuHbT ,TeXKv MeTanu” ce 0THacs 3a CTOMaHa, CTOMaHEHW Cnaey, Mefl, MeHY Cnnasu 1 ap.
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Contetido do manual de acordo com as normas: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / Regulamento (UE) 2016/425
Produtor: TOYA SA, ul. Sottysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Pol6nia

Descri¢des do produto: Soldagem A viseira com filtro de soldadura automatica é um dispositivo de proteg&o ocular e facial de
categoria Il, destinado a protecao individual dos olhos e da face contra riscos mecanicos e luminosos. A tampa aumentou a re-
sisténcia mecanica. A tampa néo protege contra gotas e respingos de liquidos, particulas grossas e finas de poeira, gases e arco
gerado por curto-circuito elétrico. A tampa é feita de polipropileno, ABS. O filtro de soldagem protege os olhos contra a radiagéo
gerada durante a soldagem a arco elétrico e possui nivel de escurecimento ajustavel na faixa de 9-13. O filtro & protegido por um
vidro de policarbonato. Em pessoas alérgicas aos acima mencionados materiais, pode ocorrer uma reagdo alérgica.

Prazo de validade: O produto ndo possui prazo de validade especifico. Preste atencéo ao desgaste e danos aos componentes
da tampa. Substitua de acordo com as recomendagdes das instrucées de uso.

Organismo notificado: DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung GmbH (0196), Alboinstralie 56, 12103 Berlim,
Alemanha

Explicagéo das marcagdes: STHOR - marcacao do fabricante; 74486 — nimero de catalogo do importador; EN 379 - n.° da
norma europeia relativa aos filtros automaticos de soldadura, EN 175 - n.° da norma europeia relativa aos produtos de protegao
ocular e facial utilizados durante a soldadura; 4/9-13 STHOR 1/1/1/2 379 - marcagéo do filtro de soldagem com ajuste automa-
tico do nivel de protecéo: 4 - nimero de status da luz; 9 - nimero do estado escuro mais claro; 13 - nimero do estado mais
escuro; 1 - classe dptica; 1 - classe de dispersao de luz; 1 - classe de desvio do coeficiente de transmisséo de luz; 2 - classe de
dependéncia do coeficiente de transmissao de luz em relagéo ao angulo; STHOR B CE / STHOR 1 F CE - marcagao do vidro de
protecéo externo/interno: 1 - classe dptica, B - protegao contra particulas de alta velocidade e média energia, F - protecéo contra
particulas de alta velocidade e baixa energia. 20XX.XX — ano e més de produgao. CE - marca de conformidade com as directivas
da Nova Abordagem da CE, marca ,i” indicando que devem ser lidas informagdes suplementares.

Instrugdes de uso: Antes de usar a capa pela primeira vez, remova a pelicula protetora do vidro protetor. Deixar a pelicula no
vidro protetor reduz a transparéncia e atrapalha o funcionamento do filtro de soldagem. Substitua componentes desgastados
ou danificados apenas por pegas originais. Ndo modifique a capa sozinho. E proibido 0 uso da tampa se observar que algum
elemento apresenta sinais de danos, desgaste ou necessidade de substituigéo.

Ajuste do sistema de suporte da capa : Cologue a capa na cabega, se necessario ajuste a alga superior para que a capa
fique na altura adequada. Pressione o botdo na parte de tras da faixa de cabega e gire-0 para ajustar seu comprimento para
que nao aperte durante o trabalho e a0 mesmo tempo a tampa n&o se mova durante os movimentos da cabega. Use os botdes
laterais para ajustar a forga necessaria para abaixar e levantar a tampa. Ao afrouxar os botdes é possivel ajustar a distancia da
blindagem ao rosto. O ajuste envolve empurrar e mover o eixo do botdo para uma nova posigdo. Certifique-se de que ambos os
lados estejam na mesma posi¢éo. H& um pino acima dos botes que permite ajustar o angulo do protetor de testa quando ele
esta totalmente abaixado e levantado. Para ajustar, puxe a bragadeira da haste, mova o elemento de ajuste para uma nova po-
sicdo e, em seguida, solte a bragadeira para que ela trave na haste. Certifique-se de que ambos os elementos de ajuste estejam
ajustados de forma idéntica.

Operando o filtro de soldagem automatica: Use o botdo de ajuste principal na lateral do capacete para definir o nivel de
escurecimento do filtro. Colocar o botdo na posi¢do marcada como luz desativara a fungdo de escurecimento automatico e,
independentemente das condigdes externas, o filtro permanecera no estado brilhante. A selegéo de um estado escuro na faixa
9 - 13 resultara na ativagdo do filtro de soldagem e ele escurecera até o estado selecionado durante a operagéo. Ao escolher
0 estado escuro, vocé pode seguir a tabela do manual que mostra os graus de protecéo recomendados para soldagem a arco.
O filtro possui dois botdes de ajuste adicionais. O botdo marcado como ,DELAY” permite alterar o tempo de atraso do filtro. Este
€ 0 tempo em que o filtro respondera a uma mudanga na intensidade da luz. Definir como “MAX” significa a resposta mais rapida;
e “MIN” - a reagdo mais lenta. O botdo marcado como ,SENSIBILIDADE” permite ajustar a sensibilidade, ou seja, o limite de
ativagdo do filtro. Uma configuragéo no meio da faixa é recomendada para a maioria das tarefas de soldagem. Se houver neces-
sidade de ajustar a sensibilidade do filtro, por exemplo para se adaptar a intensidade da iluminagéo do local de trabalho, coloque
o interruptor na posi¢éo ,LO” ou ,HI", onde ,LO” significa que o filtro para escurecer exigird um maior mudanga na iluminago, e
a configuragéo ,HI" fard com que o filtro responda com menores mudangas na iluminagéo.

Substituigao das baterias do filtro: O filtro é alimentado por uma bateria de litioc CR2032 de 3 V. O soquete da bateria esta
localizado na borda superior do filtro. Ao substituir a bateria, preste atengéo a polaridade correta.

Substituindo o vidro protetor: Se vocé notar arranhdes, rachaduras, opacidade ou outros danos no vidro protetor, substitua-o
por um novo. Para substituir o vidro externo, levante o vidro no meio da borda préximo ao recorte da tampa e puxe-o para fora
dos suportes da tampa. Dobre ligeiramente o novo vidro e insira as bordas laterais nos suportes da tampa. Proceda de forma
semelhante ao substituir o vidro protetor interno. Atencéo! E proibido o uso de tampa sem vidro protetor.

Substituigao do filtro de soldagem : Coloque o botédo de status do filtro escuro em uma das posicées extremas e retire-o do
eixo de rotagdo. Remova o potenciémetro do botao de ajuste.

Levante as travas da estrutura de montagem do filtro da parte interna da tampa e remova as estruturas frontal e traseira. Remova
o filtro e substitua-o por um novo. Instale o filtro na ordem inversa, prestando ateng&o na correta montagem do botéo no poten-
cidmetro de ajuste do estado escuro do filtro.

Trabalhando com escudo de soldagem : O filtro instalado no escudo funcionara automaticamente quando iluminado por um
arco elétrico gerado durante a soldagem. O tempo de resposta é de 1/25.000 de segundo. Antes de iniciar a soldagem, certi-
fique-se de que o botdo esteja no estado escuro apropriado para o tipo de soldagem que esté sendo realizada. Se durante a
operagéo vocé notar que o filtro ndo escurece automaticamente, pare imediatamente de trabalhar e ajuste o filtro. Se, apesar do
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ajuste, o filtro nao funcionar corretamente, entre em contato com um centro de servigo autorizado. E proibido trabalhar com filtro
de soldagem que néo funcione, pois pode causar danos irreversiveis aos olhos. A temperatura ambiente de operacéo varia de -5
graus C a +55 graus C. O filtro ndo se destina a proteger a viséo durante a soldagem a laser.

Instrugdes de operagao : Os sensores do filtro devem ser mantidos limpos e néo cobertos. Em um filtro de soldagem automético
com sintonia manual, os graus de protegdo maximo e minimo sdo quando a sintonia € zerada. A protecéo ocular contra impacto
de particulas de alta velocidade usada com 6culos médicos padrao pode transmitir impacto, criando um perigo para o usuario.
Atencao! Se for necessaria prote¢do contra impacto de particulas de alta velocidade em temperaturas extremas, a protegdo
ocular selecionada devera ser marcada com a letra T imediatamente ap6s a letra que designa o simbolo de impacto, ou seja, FT,
BT ou AT. Se a letra que designa o simbolo de impacto néo estiver imediatamente antes da letra T, entdo a protegéo ocular sé
podera ser usada para proteger contra particulas de alta velocidade a temperatura ambiente.

Manutengéo e armazenamento: Apds terminar o trabalho, limpe a tampa com um pano macio e imido. Remova a sujeira maior
com agua e sab&o e seque com um pano. Nao use agentes de limpeza que causem arranhdes. N&o use solventes para limpar o
filtro e a tampa. Nao mergulhe o filtro de soldagem em agua. O produto deve ser armazenado nas embalagens unitarias forneci-
das, em local escuro, seco, arejado e fechado. Durante o armazenamento, ndo exceda a faixa de temperatura de -20 graus C a
+70 graus C. Proteger contra poeira, sujeira e outros contaminantes (sacos plasticos, bolsas, etc.). Transporte - em embalagens
unitérias entregues, em caixas, em meios de transporte fechados.

Declaragéo de Conformidade: Disponivel no site toya24.pl na ficha do produto.

Tabela de graus de protecéo recomendados, utilizados durante a soldadura por arco

o Corrente elétrica [A]
- 15 ] 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100 | 125 [ 150 [ 175 | 200 [ 225 | 250 [ 300 [ 350 | 400 | 450 | 500 | 600
Elétrodos cobertos 8 [ 9 [ 10 | 1 ] 12 [ 13 [
MAG 8 9 | 10 | 1 [ 12 [ 13 [ 14
TG 8 \ 9 10 1 \ 12 [ 13
pMe'Saggsme'a's 9 10 1 ‘ 12 13 ‘ 14
MIG paraligas leves 10 n [ 2 [ u | ow
Goivagem a arco 10 ] 12 B | 14 [ 15
Corte por plasma 9 10 ‘ 1 12 13 ‘
Soldadura 4 ‘ 5 ‘ 6 ‘ 7 ‘ 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 ‘
microplasma

15] 6 [ 10 ] 15 [ 30 [40 [ 60 [ 70 [100]125] 150 | 175 ] 200 | 225 | 250 [ 300 ] 360 [ 400 [ 460 [ 500 | 600
ATENGAO! O termo “metais pesados” refere-se a aco, ligas de ago, cobre, ligas de cobre etc.
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Sadrzaj priruénika prema normama: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / Uredba (EU) 2016/425

Proizvodac: TOYA SA, ul. Sottysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Poljska

Opis proizvoda: Zavarivanje Stitnik za lice s automatskim filtrom za zavarivanje je sredstvo za zadtitu ociju i lica Il kategorije,
namijenjeno individualnoj zastiti o€iju i lica od mehanickih i svjetlosnih opasnosti. Navlaka ima pove¢anu mehanicku otpornost.
Poklopac ne titi od kapljica tekucine i prskanja, grubih i finih Cestica prasine, plina i luka nastalog elektriénim kratkim spojem.
Poklopac je izraden od polipropilena, ABS filtar za zavarivanje $titi o¢i od zratenja koje nastaje tijekom elektrolu¢nog zavarivanja
i ima podesivi stupanj zatamnjenja u rasponu od 9-13. Filter je zasti¢en staklom od polikarbonata. Kod osoba alergi¢nih na gore
navedeno materijala, moZe doéi do alergijske reakcije.

Rok trajanja: Proizvod nema odredeni rok trajanja. Obratite pozornost na istro$enost i o$tecenje dijelova poklopca. Zamijenite
prema preporukama u uputama za uporabu.

Prijavljeno tijelo: DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung GmbH (0196), Alboinstrale 56, 12103 Berlin, Njemacka
Objasnjenje oznaka: STHOR - oznaka proizvodaca; 74486 - kataloSki broj uvoznika; EN 379 - europska norma za automatske
filtre za zavarivanje, EN 175 - europska norma za proizvode za zastitu o€iju i lica koji se koriste tijekom zavarivanja; 4/9-13
STHOR 1/1/1/2 379 - oznaka filtra za zavarivanje s automatskim podeSavanjem stupnja zatite: 4 - broj statusa svjetla; 9 - broj
najsvjetlijeg tamnog stanja; 13 - broj najtamnijeg stanja; 1 - opticka klasa; 1 - klasa disperzije svjetlosti; 1 - klasa odstupanja ko-
eficijenta prijenosa svjetlosti; 2 - klasa ovisnosti koeficijenta prijenosa svjetlosti o kutu; STHOR B CE / STHOR 1 F CE - oznaka
vanjskog/unutarnjeg zastitnog stakla: 1 - opticka klasa, B - zastita od Cestica velikih brzina i srednje energije, F - zastita od estica
velikih brzina i niskih energija. 20XX.XX - godina i mjesec proizvodnje. CE - oznaka sukladnosti s EC direktivama Novog pristupa,
oznaka ,i” oznacava da treba procitati dodatne informacije.

Upute za uporabu: Prije prve uporabe navlake uklonite zastitnu foliju sa zastitnog stakla. Ostavljanje folije na zastitnom staklu
smanjuje prozirnost i ometa rad filtera za zavarivanje. Istrodene ili oStecene dijelove zamijenite samo originalnim dijelovima.
Nemojte sami mijenjati poklopac. Zabranjeno je koristiti poklopac ako primijetite da neki element pokazuje znakove oStecenja,
istro$en je ili zahtijeva zamjenu.

Podesavanje potpornog sustava navlake : Stavite navlaku na glavu, po potrebi namjestite gornji remen tako da navlaka bude
na odgovarajucoj visini. Pritisnite gumb na straznjoj strani trake za glavu, a zatim je okrecite kako biste prilagodili njezinu duljinu
kako se ne bi stezala tijekom rada, au isto vrijeme poklopac se ne pomicao tijekom pokreta glave. Koristite bo¢ne gumbe za
podeSavanje sile potrebne za spustanje i podizanje poklopca. Otpustanjem gumba moguce je podesiti udaljenost Stitnika od
lica. PodeSavanje ukljucuje guranje i zatim pomicanje osi gumba u novi polozaj. Provjerite jesu li obje strane postavljene na isti
polozaj. Iznad gumba nalazi se igla koja vam omogucuje podeSavanje kuta Stitnika za Celo kada je potpuno spusten i podignut.
Za podeSavanje, povucite stezaljku vretena, pomaknite element za pode$avanje u novi poloZaj, a zatim otpustite stezaljku tako
da se zakljuCa na vretenu. Uvjerite se da su oba elementa za podeSavanije identi¢no postavljena.

Rukovanje automatskim filtrom za zavarivanje: Pomocu glavnog gumba za pode$avanje na bo¢noj strani kacige postavite ra-
zinu zatamnjenja filtra. Postavljanjem gumba u polozaj oznaéen kao svjetlo onemogucit ¢e se funkcija automatskog zatamnjivanja
i, bez obzira na vanjske uvjete, filtar ¢e ostati u svijetlom stanju. Odabir tamnog stanja iz raspona 9 - 13 rezultirat ¢e aktiviranjem
filtra za zavarivanje i on ¢e potamniti do odabranog stanja tijekom rada. Pri odabiru tamnog stanja moZete slijediti tablicu u priru¢-
niku koja prikazuje preporucene stupnjeve zastite za elektrolucno zavarivanje.

Filter ima dva dodatna gumba za podeSavanje. Gumb s oznakom ,DELAY” omogucéuje promjenu vremena odgode filtra. To je
vrijeme u kojem ce filtar reagirati na promjenu intenziteta svjetla. Postavljanje na ,MAX” znaéi najbrzi odgovor; i ,MIN” — najsporija
reakcija. Gumb s oznakom ,0SJETLJIVOST” omogucuje podeSavanje osjetljivosti, tj. praga aktivacije filtra. Za vec¢inu zadataka
zavarivanja preporucuje se postavka u sredini raspona. Ako postoji potreba za podeSavanjem osjetljivosti filtra, na primjer za
prilagodbu intenzitetu osvjetljenja na radnom mijestu, postavite prekida¢ na polozaj ,LO” ili ,HI", gdje ,LO” znaCi da Ce filtar za
prigusivanje zahtijevati vece promjene u osvjetljenju, a postavka ,HI” uéinit ¢e da filtar reagira s manjim promjenama u osvjetljenju.
Zamjena baterija filtera: Filter se napaja litijskom baterijom od 3 V CR2032 Uti¢nica za baterije nalazi se na gornjem rubu filtera.
Prilikom zamjene baterije obratite pozornost na ispravan polaritet.

Zamjena zastitnog stakla: Ako primijetite bilo kakve ogrebotine, pukotine, tupost ili druga oSte¢enja na zastitnom staklu, zamije-
nite ga novim. Za zamjenu vanjskog stakla, podignite staklo na sredini ruba blizu izreza na poklopcu, a zatim ga izvucite iz drzaca
poklopca. Lagano savijte novo staklo i zatim umetnite bo¢ne rubove u drzace poklopca. Sliéno postupite i kod zamjene unutarnjeg
zadtitnog stakla. Paznja! Zabranjena je uporaba poklopca bez zastitnog stakla.

Zamijena filtra za zavarivanje : Postavite gumb za status tamnog filtra u jedan od krajnjih polozaja i uklonite ga s osi rotacije.
Uklonite potenciometar gumba za podeSavanije.

Podignite zasun okvira za montazu filtra s unutarnje strane poklopca i uklonite prednii i straznji okvir. Uklonite filter i zamijenite
ga novim. Ugradite filtar obrutim redoslijedom, pazeci na ispravnu montazu gumba na potenciometru za podeSavanje tamnog
stanja filtra.

Rad sa $titom za zavarivanje : Filtar instaliran u $titu radit ¢e automatski kada ga osvijetli elektricni luk koji nastaje tijekom za-
varivanja. Vrijeme odziva je 1/25 000 sekunde. Prije pocetka zavarivanja, provjerite je li gumb postavljen na odgovarajué¢e tamno
stanje za vrstu zavarivanja koja se izvodi. Ako tijekom rada primijetite da filtar ne potamni automatski, odmah prekinite s radom i
podesite filtar. Ako unato¢ podeSavanju filtar ne radi ispravno, obratite se ovlastenom servisu. Zabranjeno je raditi s neispravnim
filtrom za zavarivanje, jer moze doc¢i do nepovratnog ostecenja oka. Raspon radne temperature okoline od -5 stupnjeva C do +55
stupnjeva C. Filtar nije namijenjen za zastitu vida tijekom laserskog zavarivanja.

Upute za rad : Senzore filtara treba odrZavati Cistima i ne prekrivati. U automatskom filtru za zavarivanje s ruénim podeSavanjem,
maksimalni i minimalni stupanj zastite su kada je pode$avanje postavljeno na nulu. Zastita za oi od udara Cestica velike brzine
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koja se nosi sa standardnim medicinskim nao¢alama moze prenijeti udar, stvarajuci opasnost za korisnika.
PaZnja! Ako je potrebna zastita od udara Cestica velike brzine pri ekstremnim temperaturama, odabranu zastitu za o¢i treba
oznaiti slovom T odmah iza slova koje ozna¢ava simbol udara, tj. FT, BT ili AT. Ako slovo koje oznagava simbol sudara nije
neposredno prije slova T, tada se zastita za oci moZe koristiti samo za zastitu od Cestica velike brzine na sobnoj temperaturi.

Odrzavanije i skladistenje: Nakon zavrSetka rada poklopac o€istite mekom i viaZnom krpom. Vecu prljavstinu uklonite sapunicom
i osusite krpom. Nemojte koristiti sredstva za Cis¢enje koja uzrokuju ogrebotine. Ne koristite otapala za ¢is¢enje filtera i poklopca.
Nemojte uranjati filtar za zavarivanje u vodu. Proizvod treba skladistiti u jediniénom pakiranju koje ste dobili u tamnoj, suhoj, proz-
ratnoj i zatvorenoj prostoriji. Tijekom skladitenja ne prelaziti temperaturni raspon od -20 stupnjeva C do +70 stupnjeva C. Zastititi
od prasine, prljavstine i drugih oneciséenja (plastiéne vrecice, vrecice i sl.). Transport - u isporu¢enim jediniénim pakiranjima, u
kutijama, u zatvorenim prijevoznim sredstvima.
Izjava o sukladnosti: dostupna na web stranici toya24.pl u kartici proizvoda.

Tabela preporucenih stepena zastite koji se koriste pri elektroluénom zavarivanju

Proces

Jacina struje [A]

Prekrivene elektrode

15 6 [ 10 [ 15[ 30 [ 40 [ 60 | 70 [ 100 [ 125 150 | 175 | 200 [ 225 [ 250 [ 300 | 350 | 400 [ 450 | 500 | 600
8 9 [ \

10

MAG

9 |

0 | 1

TIG

10

MIG teskih metala

MIG za lagane legure

Elektroguljenje

Rezanje snopom
plazme

10‘11

Zavarivanje
mikroplazmom

10 1

12

15 ] 6 [ 10 ] 15 [ 30 [40 [ 60 [ 70 [100]125] 150 | 175 ] 200 [ 225 | 250 [ 300 [ 360 [ 400 [ 450 [ 500 | 600

POZOR! Pojam ,teski metali” koristi se za &elik, Celicne legure, bakar, bakrene legure itd.
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