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PRZYtBICA SPAWALNICZA SAMOSCIEMNIAJACA 74485
AUTO-DARKENING WELDING HELMET
SELBSTVERDUNKELNDE SCHWEISSMASKE

MACKA CBAPLYUKA C ABTOSATEMHEHUEM

MACKA 3BAPIOBAJIbHUKA 3 ABTO3ATEMHEHHSM
AUTOMATISKAI TAMSEJANTI SUVIRINIMO KAUKE
AUTOMATISKA METINASANAS MASKA

SAMOSTMIVACI SVARECI KUKLA

SAMOSTMIEVACIA ZVARAGSKA KUKLA

ONMAGATOL SOTETEDO HEGESZTOPAJZS

MASCA DE SUDURA AUTO-INTUNECARE

PANTALLA DE SOLDAR CON OSCURECIMIENTO AUTOMATICO
MASQUE DE SOUDURE AUTOMATIQUE

CASCO PER SALDATURA CON OSCURAMENTO AUTOMATICO
ZELFDIMMENDE LASHELM

MAZKA HAEKTPOKOAAHEHE AYTOMATHE SKIASHE

MACKA 3A 3ABAPSIBAHE CAMO3ATbMHSIBALLA

CAPACETE DE SOLDAGEM AUTO-ESCURECIMENTO

MASKA ZA ZAVARIVANJE SA SAMOZATAMNJIVANJEM
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Ten symbol informuje o zakazie umieszczania zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego (w tym baterii i akumulatoréw) tacznie z innymi odpadami. Zuzyty sprzet
powinien by¢ zbierany selektywnie i przekazany do punktu zbierania w celu zapewnienia jego recyklingu i odzysku, aby ograniczac ilo$¢ odpadéw oraz zmniejszy¢ stopnien
wykorzystania zasobow naturalnych. Niekontrolowane uwalnianie skfadnikéw niebezpiecznych zawartych w sprzecie elektrycznym i elektronicznym moze stanowi¢ zagroze-
nie dla zdrowia ludzkiego oraz powodowa¢ negatywne zmiany w $rodowisku naturalnym. Gospodarstwo domowe petni wazng role w przyczynianiu sie do ponownego uzycia
i odzysku, w tym recyklingu zuzytego sprzetu. Wigcej informacji o wtasciwych metodach recyklingu mozna uzyska¢ u wiadz lokalnych lub sprzedawcy.

This symbol indicates that waste electrical and electronic equipment (including batteries and storage cells) cannot be disposed of with other types of waste. Waste equipment
should be collected and handed over separately to a collection point for recycling and recovery, in order to reduce the amount of waste and the use of natural resources. Un-
controlled release of hazardous components contained in electrical and electronic equipment may pose a risk to human health and have adverse effects for the environment.
The household plays an important role in contributing to reuse and recovery, including recycling of waste equipment. For more information about the appropriate recycling
methods, contact your local authority or retailer.

Dieses Symbol weist darauf hin, dass Elektro- und Elektronik-Altgerate (einschlieRlich Batterien und Akkumulatoren) nicht zusammen mit anderen Abféllen entsorgt werden
dtirfen. Altgerate sollten getrennt gesammelt und bei einer Sammelstelle abgegeben werden, um deren Recycling und Verwertung zu gewahrleisten und so die Abfallmenge
und die Nutzung natiirlicher Ressourcen zu reduzieren. Die unkontrollierte Freisetzung geféhrlicher Stoffe, die in Elektro- und Elektronikgeraten enthalten sind, kann eine
Gefahr fiir die menschliche Gesundheit darstellen und negative Auswirkungen auf die Umwelt haben. Der Haushalt spielt eine wichtige Rolle bei der Wiederverwendung
und Verwertung, einschlieBlich des Recyclings von Altgeréten. Weitere Informationen zu den geeigneten Recyclingverfahren erhalten Sie bei den rtlichen Behorden oder
Ihrem Héndler.

3TOT CUMBOM MHPOPMUPYET O 3aMPETe NOMELLATL M3HOLLEHHOE 3MIEKTPUYECKOE 1 ANEKTPOHHOE 0GOpYAOBaHHE (B TOM ucrie Gatapen 1 akkyMynsiTopbl) BMECTE C ApyriMin
oTxopamu. M3HolueHHoe obopynoBakue [OMKHO coBMpaThCA CENneKTUBHO M nepeaasathest B TOUKY cOopa, 4tobbl obecneunTs ero nepepaboTky U yTunuaauuio, Ana
TOro, 4TOGbl OrpaHU4MTL KOMMYECTBO OTXOAOB, U YMEHBLUNTL UCTIONb30BaHHeE MPUPOAHBIX PECYPCOB. HEKOHTPONMpYEMbili BLIGPOC ONacHbIX BELLECTB, COAEPKaLLMXCS B
SMIEKTPUYECKOM ¥ 3NIEKTPOHHOM 0BOPY/A0BAHUM, MOXET NPEACTABASTb Yrpody ANs 3A0POBbS YENoBeka, 1 NPUBOANTL K HEraTUBHBIM U3MEHEHNSIM B OKPyXaloLLeil cpefe.
[lomaluHee X03SWICTBO WrPaET BaXHYK POMb MPU MOBTOPHOM WCMIONB30BAHUW ¥ YTUNM3ALMM, B TOM YMCTIE, YTAMM3ALMM U3HOLIEHHOTO 0GOpyaoBaHus. MogpoGHyo
VHGOPMALVIO O MPaBUNbHbIX METOAAX YTUMM3ALIMM MOXKHO MOMYYMTb Y MECTHbIX BNACTedt Ui y npoaasLia.

Lleit cumBon nosifomnsie npo 3a6opoHy PO3MILLEHHs BIAXOAIB €NEeKTPUYHOro Ta enekTPoHHOro obnagHaHHs (B TOMY YMCHi akyMmymsiTopiB), y TOMY 4ucni 3 iHLMMM
BiAxonamy. BignpauboBare obnaaHanHs noBrHHo GyTv BUGIPKOBO 3i6paHo i nepeaaHo B NyHKT 360py Ans 3abesneyeHHs 1oro nepepobky i BiAHOBNEHHS, LLOG 3MeHLMTI
KinbKiCTb BIAXOAIB | 3VEHLLMTM CTYNiHb BUKOPUCTAaHHS NPUPOHHUX PECYPCiB. HEKOHTPONbOBAHE BUBINbHEHHS HeBE3neuHX KOMNOHEHTIB, L0 MICTATLCS B eNEKTPUYHOMY Ta
€eneKkTPOHHOMY 0bnajHaHHi, MoXe NpeAcTaBnaTI Hebeaneky ANs 34OPOB'S MIOAVHI | BUKNMKATI HETaTUBHI 3MiHM B HABKONUILHBOMY CepeaoBHLLi. focnoAapcTBo Biairpae
Ba)JMBY POMb Y PO3BUTKY NOBTOPHOTO BUKOPUCTAHHS! Ta BIAHOBNEHHS, BKIIO4alouM yTUMi3aLlito BUKOpUCTaHoro obnaaHaHHs. binbl AetanbHy iHopmaLio npo npasubHI
MeToAN YTUNi3aLyii MoxXHa OTpUMaTy y MicLiesoi Bnazv abo npoaasLs.

Sis simbolis rodo, kad draudziama iSmesti panaudota elektring ir elektronine jranga (jskaitant baterijas ir akumuliatorius) kartu su kitomis atliekomis. Naudota jranga turéty
bati renkama atskirai ir siunciama j surinkimo punkta, kad baty uZtikrintas jos perdirbimas ir utilizavimas, siekiant sumazinti atliekas ir sumazinti gamtos istekliy naudojima.
Nekontroliuojamas pavojingy komponenty, esanciy elektros ir elektroninéje jrangoje, iSsiskyrimas gali kelti pavojy Zzmoniy sveikatai ir sukelti neigiamus natdralios aplinkos
pokycius. Namy tikis vaidina svarby vaidmenj prisidedant prie pakartotinio jrenginiy naudojimo ir utilizavimo, jskaitant perdirbima. Norédami gauti daugiau informacijos apie
tinkamus perdirbimo biidus, susisiekite su savo vietos valdZios institucijomis ar pardavéju.

&1s simbols informé par aizliegumu izmest elektrisko un elektronisko iekartu atkritumus (tostarp baterijas un akumulatorus) kopa ar citiem atkritumiem. Nolietotas iekartas ir
jasavac atseviski un janodod savakSanas punkta ar mérki nodroinat atkritumu otrreiz&jo parstradi un regeneraciju, lai ierobezotu to apjomu un samazinatu dabas resursu
izmantosanas limeni. Elektnska]as un elektroniskajas iekartas ietverto bistamo sastavdalu nekontroléta izdaliSanas var radit cilvéku veseltbas apdraudejumu un izraistt
negativas izmainas apkartéja vidé. Majsaimnieciba pilda svarigu lomu otrrelzejas izmantosanas un regeneracuas tostarp nolietoto iekartu parstrades veicina$ana. Vairak
informacijas par ‘atbilstosam ofrreizéjas parstrades metodém var sanemt pie vietéjo varas iestazu parstavjiem vai pardevéja.

Tento symbol informuije, Ze je zakézano likvidovat pouZité elektrické a elektronické zafizeni (véetné baterii a akumulétor(i) spolecné s jinym odpadem. PouZité zafizeni by
mélo byt shromazdovano selektivné a odesilano na sbémé misto, aby byla zajisténa jeho recyklace a vyuziti, aby se snizilo mnozstvi odpadu a snizil stupefi vyuzivani
pfirodnich zdroju. Nekontrolované uvoliiovani nebezpecnych slozek obsazenych v elektrickych a elektronickych zafizenich mize predstavovat hrozbu pro lidské zdravi a
zpusobit negativni zmény v pfirodnim prostiedi. Doméacnost hraje duleZitou roli pfi pfispivani k opétovnému pouziti a vyuziti, véetné recyklace pouzitého zafizeni. DalSi
informace o vhodnych zptsobech recyklace Vam poskytne mistni Gfad nebo prodejce.

Tento symbol informuje o zakaze vyhadzovania opotrebovanych elektrickych a elektronickych zariadeni (vratane batérii a akumulatorov) do komunalneho (netriedeného)
odpadu. Opotrebované zariadenia musia byt separované a odovzdané do prislusnych zbernych miest, aby mohli byt néleZite recyklované, ¢im sa znizuje mnozstvo odpadov
azmensuje vyuzivanie prirodnych zdrojov. Nekontrolované uvolfiovanie nebezpecnych latok, ktoré st v elektrickych a elektronickych zariadeniach, moZze ohrozovat fudské
zdravie a mat negativny dopad na Zivotné prostredie. Kaidé domécnost ma dﬁleiim ulohu v procese opatovného pouiitia a opétovného ziskavania surovin, vratane recy-

Ez a szimbdlum arra hivja fel a figyelmet, hogy tilos az elhasznalt elektromos és elektronikus késziléket (tobbek kozott elemeket és akkumulatorokat) egyéb hulladékokkal
egy(tt kidobni. Az elhasznalt készilléket szelektiven gy(ijtse és a hulladék mennyiségének, valamint a természetes erdforrasok felhasznalasanak csokkentése érdekében
adja le a megfelelé gy(jtépontban Ujrafeldolgozés és Ujrahasznositas céljabdl. Az elektromos és elektronikus késziilékben talalhato veszélyes dsszetevok ellendrizetlen
kibocsétasa veszélyt jelenthet az emberi egészségre és negativ valtozasokat okozhat a természetes kornyezetben. A héztartasok fontos szerepet toltenek be az elhasznalt
késziilék ujrafeldolgozasaban és Ujrahasznositasaban. Az Ujrahasznositas megfeleld modjaival kapcsolatos tovabbi informéciokat a helyi hatdsagoktol vagy a termék
6l szerezhet.

Acest simbol indicé faptul c& deseurile de echipamente electrice si electronice (inclusiv baterii si acumulatori) nu pot fi eliminate impreuna cu alte tipuri de deseuri. Deseurile
de echipamente trebuie colectate si predate separat la un punct de colectare in vederea reciclarii si recuperarii, pentru a reduce cantitatea de deseuri si consumul de resurse
naturale. Eliberarea necontrolata a componentelor periculoase continute in echipamentele electrice si electronice poate prezenta un risc pentru sénatatea oamenilor si are
efect advers asupra mediului. Gospodariile joacé un rol important prin contributia lor la reutilizare si recuperare, inclusiv reciclarea deseurilor de echipamente. Pentru mai
multe informatii n legétura cu metodele de reciclare adecvate, contactati autoritatile locale sau distribuitorul dumneavoastra.

Este simbolo indica que los residuos de aparatos eléctricos y electronicos (incluidas las pilas y acumuladores) no pueden eliminarse junto con otros residuos. Los aparatos
usados deben recogerse por separado y entregarse a un punto de recogida para garantizar su reciclado y recuperacion a fin de reducir la cantidad de residuos y el uso de
los recursos naturales. La liberacién incontrolada de componentes peligrosos contenidos en los aparatos eléctricos y electrénicos puede suponer un riesgo para la salud
humana y causar efectos adversos en el medio ambiente. EI hogar desempefia un papel importante en la contribucion a la reutilizacion y recuperacion, incluido el reciclado
de los residuos de aparatos. Para obtener mas informacion sobre los métodos de reciclaje adecuados, pongase en contacto con su autoridad local o distribuidor.
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Ce symbole indique que les déchets d'équipements électriques et électroniques (y compris les piles et accumulateurs) ne peuvent étre éliminés avec d'autres déchets.
Les équipements usagés devraient étre collectés séparément et remis & un point de collecte afin d'assurer leur recyclage et leur valorisation et de réduire ainsi la quantité
de déchets et ['utilisation des ressources naturelles. La dissémination incontrélée de composants dangereux contenus dans des équipements électriques et électroniques
peut présenter un risque pour la santé humaine et avoir des effets néfastes sur 'environnement. Le ménage joue un rdle important en contribuant a la réutilisation et a la
valorisation, y compris le recyclage des équipements usagés. Pour plus d'informations sur les méthodes de recyclage appropriées, contactez votre autorité locale ou votre
revendeur.

Questo simbolo indica che I'apparecchiatura elettrica e elettronica usurata (comprese le batterie e gli accumulatori) non pud essere smaltita insieme con altri rifiuti. Le appa-
recchiature usurate devono essere raccolte separatamente e consegnate al punto di raccolta specializzato per garantire il riciclaggio e il recupero, al fine di ridurre la quantita
dirifiuti e diminuire 'uso delle risorse naturali. |l rilascio incontrollato dei componenti pericolosi contenuti nelle apparecchiature elettriche e elettroniche puo costituire il rischio
per la salute umana e causare gli effetti negativi sull'ambiente naturale. Il nucleo familiare svolge il ruolo importante nel contribuire al riutilizzo e al recupero, compreso il
riciclaggio dell'apparecchiatura usurata. Per ottenere le ulteriori informazioni sui metodi di riciclaggio appropriate, contattare I'autorita locale o il rivenditore.

Dit symbool geeft aan dat afgedankte elekirische en elektronische apparatuur (inclusief batterijen en accu’s) niet samen met ander afval mag worden weggegooid. Afge-
dankte apparatuur moet gescheiden worden ingezameld en bij een inzamelpunt worden ingeleverd om te zorgen voor recycling en terugwinning, zodat de hoeveelheid afval
en het gebruik van natuurlijke hulpbronnen kan worden beperkt. Het ongecontroleerd vrijkomen van gevaarlijke componenten in elekirische en elektronische apparatuur
kan een risico vormen voor de menselijke gezondheid en schadelijke gevolgen hebben voor het milieu. Het huishouden speelt een belangrijke rol bij het bijdragen aan
hergebruik en terugwinning, inclusief recycling van afgedankte apparatuur. Voor meer informatie over de juiste recyclingmethoden kunt u contact opnemen met uw gemeente
of detailhandelaar.

Auté 10 oUpBolo deiyvel OTI amayopeUeTal n amOPPIYN XPNOIKOTIONUEVOU NAEKTPIKOU Kal nAekTpoviKoU €E0TAIOHOU (OUPTIEPIAGUBAVOPEVWY TWY PTTATOPIWY Kol
OUOOWPEUTWV) e GAa améBAnTa. O xpnoipotoloUpevog e§omAiopdg Ba Tpémel va cuMéyeTal EMAEKTIKG kal va ammooTéAeTal oe anpeio auMoyrg yia va e§ao@aNioTei n
avakUKAwoT Tou Kai n avakTnor Tou yia T peiwon Twv amoBAfTwy Kai T peiwon Tou Babuol xprong Twv QuoIKWY Topwv. H avegéheykTn ameAeuBépwan emkiviuvwy
OUOTATIKWV TTOU TIEPIEKOVTAI OTOV NAEKTPIKG KOl NAEKTPOVIKG €GOTTAIoG pTTopei var amoteAéael amelAr yia Ty avBpuwmvn uyeia kol va TpokaAéaer apvnTikéG ahhayég
070 QuOIKG TrepIBGAoV. To voikokupid SiadpapariZel onpavTikd poAo aTnv GUMBOAY TNV ETTAVaYPNOIKOTIOINGN KAl avaKTon, oupTepAauBavopévng TG avakukAwong,
Xpnotpotronpévou egomAiopiou. Ma TepiooéTepeg TANPOPOpIEG OXETIKA e TIG KATAANAEG PEBABOUG aVAKUKAWONG, ETTIKOIVWVAGTE e TIG TOTTIKEG APXES 1) TOV TTWANTH.

T3 cMBOM MHDOPMIPA, YE U3KBBPNSHETO Ha U3XaBEHOTO ENEKTPUYECKO U ENEKTPOHHO 0BOPYABAHE (BKIIOYMTENHO Batepuy v akymynatopw) 3aeaHo ¢ GutosuTe otna-
AbLW e 3aBpareHo. Maxabetoto obopyasate Tpsisa Aa ce cubupa OTAENHO U Aa Ce Npefaze B NMyHkTa 3a cbbupate Ha Takuea OTMagbLM, 3a A4a Ce OCUTypU HEroBOTO
PeLMKnMpaHe v Onon3oTBOpsIBaHe, Aa Ce HamMank KONMYECTBOTO Ha OTNafbLTE U ia Ce HaMany pasxoda Ha NPUPOHY PECYpPCH. HEKOHTPOMMPAHOTO M3nyckaHe Ha onacHi
CbCTaBKY, CbIbPKALLM Ce B ENEKTPUYECKOTO 1 ENIEKTPOHHOTO 0GOpYABaHE, MOXE Aa MPEACTABNSBA 3annaxa 3a HYOBELLKOTO 34pase v Aa NPUUUHY OTPULIATENHI MPOMEHN B
okonHaTa cpefia. [loMakvHCTBOTO Urpae BaxHa porsi B MpUHOCA 3a NOBTOPHATA YMoTpeda i 0nor3oTBOPSIBAHETO, BKIIOYUTENHO PELIMKIIMPAHETO Ha 3xabeHoTo oBopyaBaHe.
3a noBeye MH(hOpMaLVsi OTHOCHO MPaBUIHUTE METOAM 3a PELIMKIpaHe, MONS, CBbPXeETe Ce C MEeCTHUTE BNacT Ui ¢ NpofaBaya.

Este simbolo indica que os residuos de equipamentos elétricos e eletronicos (incluindo pilhas e baterias) ndo podem ser colocados juntamente com outros residuos. Os
residuos de equipamentos devem ser recolhidos separadamente e entregues a um ponto de recolha para garantir a sua reciclagem e recuperagéo, a fim de reduzir a
quantidade de residuos e a utilizagdo de recursos naturais. A libertagdo ndo controlada de componentes perigosos contidos em equipamentos elétricos e eletrénicos pode
representar um risco para a satde humana e causar efeitos ambientais adversos. O lar desempenha um papel importante ao contribuir para a reutilizagéo e recuperagao,
incluindo a reciclagem de residuos de equipamentos. Para mais informagdes sobre os métodos de reciclagem apropriados, contacte a sua autoridade local ou revendedor.

Ovaj simbol oznatava da se otpadna elektricna i elektronicka oprema (ukljucujuci baterije i akumulatore) ne smije odlagati s ostalim otpadom. Rabljenu opremu treba skupl-
jati selektivno i predati na sabirmo mjesto kako bi se osiguralo njezino recikliranje i oporaba, kako bi se smanjila koli¢ina otpada i smanjio stupanj koristenja prirodnih resursa.
Nekontrolirano ispustanje opasnih komponenti sadrZanih u elektri¢noj i elektronickoj opremi moze predstavijati prijetnju ljudskom zdravlju i uzrokovati negativne promjene u
prirodnom okoli$u. Kuéanstvo ima vaznu ulogu u doprinosu ponovnoj uporabi i oporabi, ukljucujuci recikliranje otpadne opreme. Za vi$e informacija o ispravnim metodama
recikliranja obratite se lokalnim vlastima ili prodavacu.
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Tre$¢ instrukcji wg norm: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / Rozporzadzenia (EU) 2016/425

Producent: TOYA SA, ul. Sottysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Polska

Opisy wyrobu: Spawalnicza ostona twarzy z automatycznym filtrem spawalniczym jest Srodkiem ochrony oczu i twarzy Il kate-
gorii, przeznaczonymi do indywidualnej ochrony oczu i twarzy przed zagrozeniami mechanicznymi i $wietlnymi. Ostona posiada
podwyzszong odporno$¢ mechaniczng. Ostona nie chroni przed kroplami i rozbryzgami cieczy, grubymi i drobnymi czasteczkami
pytu, gazem oraz tukiem powstajacym przy zwarciu elektrycznym. Ostona zostata wykonana z polipropylenu, ABS, polietylenu,
stali nierdzewnej, bawetny oraz gabki. Filtr spawalniczy chroni wzrok przed promieniowaniem powstajacym podczas spawania za
pomoca tuku elektrycznego i zawiera ekran ciektokrystaliczny. Filtr jest chroniony przez szybke wykonang z poliweglanu. U 0séb
uczulonych na ww. materiaty moze wystapi¢ reakcja alergiczna.

Okres trwatosci: Produkt nie posiada okreslonego okresu trwatosci. Nalezy zwracaé uwage na zuzycie eksploatacyjne i uszko-
dzenia elementéw ostony. Wymienia¢ zgodnie z zaleceniami zawartymi w instrukcjach uzytkowania.

Jednostka notyfikowana: DIN CERTCO Gesellschaft fir Konformitatsbewertung GmbH (0196), AlboinstraBe 56, 12103 Berlin,
Niemcy

Objasnienie oznaczen: STHOR - oznaczenie producenta; 74485 - nr katalogowy importera; EN 379 - nr normy europejskiej
dotyczacej automatycznych filtréw spawalniczych, EN 175 - nr normy europejskiej dotyczacej Srodkéw ochrony oczu i twarzy
stosowanych podczas spawania; 3/11 STHOR 1/1/1/2 379 - oznakowanie filtru spawalniczego z automatycznym ustawianiem
stopnia ochrony: 3 - nr stanu jasnego; 11 - nr stanu ciemnego; 1 - klasa optyczna; 1 - klasa rozproszenia $wiatta; 1 - klasa odchy-
lenia wspotczynnika przepuszczania $wiatta; 2 - klasa zalezno$ci wspotczynnika przepuszczania $wiatta od kata; STHOR B CE
/ STHOR 1 F CE - znakowanie zewnetrznej / wewnetrznej szybki ochronnej: 1 - klasa optyczna, B — ochrona przed czgstkami
o duzej predkosci i $redniej energii, F — ochrona przed czastkami o duzej predkosci i niskiej energii. 20XX.XX - rok i miesigc
produkcji. CE - znak zgodnosci z dyrektywami nowego podejscia WE, ,i” oznaczenie informujace, ze powinny by¢ przeczytane
informacje uzupetniajace.

Instrukcje uzytkowania: Przed pierwszym uzyciem ostony nalezy usuna¢ folie ochronng z szybki ochronnej. Pozostawienie
folii na szybce ochronnej zmniejsza przejrzystos¢ oraz zaburza dziatanie filtru spawalniczego. Zuzyte lub uszkodzone elementy
wymieniaé tylko na oryginalne czesci. Nie modyfikowa¢ samodzielnie ostony. Zabronione jest uzytkowanie ostony w przypadku
zaobserwowania, ze jakikolwiek element nosi $lady uszkodzen, jest zuzyty lub wymaga wymiany.

Regulacja systemu nosnego ostony: Ostone zatozy¢ na gtowe, w razie potrzeby wyregulowaé ustawienie gornej tasmy tak aby
ostona znajdowata sie na odpowiedniej wysokosci. Wcisna¢ pokretto znajdujace sig z tytu tasmy opasujacej glowe, nastepnie kre-
cac, wyregulowac jej dtugosc, tak aby nie uciskata podczas pracy, a jednoczesnie ostona nie przemieszczata sie podczas ruchdw
glowy. Pokrettami bocznymi wyregulowac site potrzebng do opuszczania i podnoszenia ostony. Luzujac pokretta mozliwa jest
regulacja odlegtosci ostony od twarzy. Regulacja polega na pchnigciu, a nastepnie przesunieciu osi pokretta w nowg pozycje. Na-
lezy zadba¢ aby obie strony byly ustawione na te sama pozycje. Nad pokrettami znajdujg sie trzpienie umozliwiajgce ustawienie
kata ostony czofa przy maksymalnym opuszczeniu i podniesieniu. W celu regulacji nalezy odciggna¢ obejme trzpienia, przesunaé
element regulacyjny na nowa pozycje, a nastepnie pusci¢ obejme, tak zeby zablokowata sie na trzpieniu. Nalezy zadba¢ o to,
zeby oba elementy regulacyjne byty ustawione jednakowo.

Obstuga automatycznego filtru spawalniczego: filtr nie posiada zadnej regulacji stopnia zaciemnienia, jezeli zostanie wykryte
Swiatto pochodzace od tuku elektrycznego lub innego silnego zrddta Swiatta filtr samoczynnie przefaczy sig w stan ciemny. Jezeli
nie nastepuje samoczynne zaciemnienie nalezy natychmiast przerwa¢ proces spawania i sprawdzi¢ przyczyne nieprawidtowej
pracy. Sprawdzi¢ czy bateria nie wymaga wymiany, jezeli po zamontowaniu nowej baterii, filtr nadal nie dziata prawidtowo nalezy
go wymieni¢ na nowy wolny od wad. Zabronione jest korzystanie z ostony z uszkodzonym, niepoprawnie dziatajacym filtrem lub
bez filtra.

Wymiana baterii zasilajacych filtr: Filtr jest zasilany przez baterie litowg typu CR2032 o napieciu 3 V. Gniazdo baterii znajduje
sie w gornej krawedzi filtru. Wymieniajac baterie nalezy zwréci¢ uwage na poprawna biegunowosé.

Wymiana szybek ochronnych: W przypadku zaobserwowania rys, peknig¢, zmatowien lub innych uszkodzen szybek ochron-
nych nalezy je wymieni¢ na nowe. W celu wymiany szybki zewnetrznej, podwazy¢ szybke na $rodku krawedzi przy wycieciu
w ostonie, a nastepnie wyciggna¢ jg z uchwytéw ostony. Nowa szybke lekko zgig¢, a nastepnie boczne krawedzie wsuna¢ w
uchwyty ostony. Podobnie postepowac w przypadku wymiany wewnetrznej szybki ochronnej. Uwaga! Zabronione jest stosowanie
ostony bez szybek ochronnych.

Wymiana filtru spawalniczego: Odkreci¢ wszystkie wkrety mocujace ramke filtru wewnatrz ostony. Filtr zdemontowac, zamonto-
wac nowy filtr w jego miejsce i zamocowac go za pomoca ramki. Ramke zamocowac do ostony za pomoca wkretéw.

Praca z ostong spawalnicza: Filtr zamontowany w osfonie zadziata automatycznie w przypadku o$wietlenia go fukiem elek-
trycznym powstajacym podczas spawania. Czas reakcji to 1/15 000 sekundy. Przed rozpoczeciem spawania nalezy sie upewnic,
ze pokretto zostato nastawione na stan ciemny wtasciwy dla rodzaju wykonywanego spawania. Jezeli w trakcie pracy zostanie
zauwazone, ze filtr nie Sciemnia si¢ automatycznie, nalezy natychmiast przerwa¢ prace i wyregulowac filtr. Jezeli mimo regulacji
filtr nie dziata prawidtowo, nalezy skontaktowa¢ sie z uprawnionym serwisem. Zabroniona jest praca z niedziatajgcym filtrem
spawalniczym, moze to prowadzi¢ do nieodwracalnego uszkodzenia wzroku. Zakres temperatur otoczenia pracy od -5 st. C do
+55 st. C. Filtr nie jest przeznaczony do ochrony wzroku podczas spawania laserowego.

Instrukcje eksploatacyjne: Czujniki filtru nalezy utrzymywac w czystosci oraz nie przestania¢ ich. W automatycznym filtrze
spawalniczym z recznym dostrajaniem - maksymalny i minimalny stopier ochrony jest wtedy, gdy dostrojenie jest ustawione na
zero. Srodki ochrony oczu chronigce przed uderzeniem czastek o duzej predkosci, noszone wraz ze standardowymi okularami
leczniczymi, moga przenosi¢ uderzenie, wywotujgc zagrozenie dla uzytkownika.
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Uwagal! Jesli wymagana jest ochrona przed uderzeniem czastek o duzej predkosci w ekstremalnych temperaturach, wybrany $ro-
dek ochrony oczu powinien by¢ oznaczony literg T bezposrednio po literze okreslajgcej symbol uderzenia, tj. FT, BT lub AT. Jesli
litera okreslajaca symbol uderzenia nie znajduje sie bezposrednio przed literg T, wtedy $rodek ochrony oczu moze by¢ uzywany
jedynie do ochrony przed czastkami o duzej predkosci w temperaturze pokojowe;.
Konserwacja i przechowywanie: Po skoriczonej pracy ostone nalezy oczysci¢ za pomocg miekkiej i wilgotnej szmatki. Wieksze
zabrudzenia usuwac za pomocg wody z mydtem i osuszy¢ za pomocg szmatki. Nie stosowa¢ $rodkéw czyszczacych powodu-
jacych zarysowania. Nie stosowaé rozpuszczalnikéw do czyszczenia filtru i ostony. Filtru spawalniczego nie zanurza¢ w wodzie.
Wyroéb nalezy przechowywa¢ w dostarczonych opakowaniach jednostkowych w ciemnym, suchym, przewiewnym i zamknigtym
pomieszczeniu. Podczas przechowywania, nie przekracza¢ zakresu temperatur od -20 st. C. do +70 st. C. Chroni¢ przed kurzem,
pylem i innymi zanieczyszczeniami (worki foliowe, torebki itp.) Chroni¢ przed uszkodzeniami mechanicznymi. Transport - w do-
starczanych opakowaniach jednostkowych, w kartonach, w zamknietych $rodkach transportu.
Deklaracja zgodnosci: Dostepna na stronie toya24.pl w karcie produktu.

Tabela zalecanych stopni ochrony stosowanych przy spawaniu fukowym

Proces

Elektrody otulone

gzenie pradu [A]
15 ] 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100 | 125 [ 150 | 175 | 200 [ 225 | 250 | 300 [ 350 [ 400 | 450 | 500 | 600
\

8 9 ]

0 ] N

[ 14

MAG

8 9 |

10 | 11

TIG

8 \ 9 10

MIG metali cigzkich

MIG dla stopow
lekkich

Elekiroziobienie

Ciecie strumieniem
plazmy

10‘11

Spawanie
mikroplazmowe

10 1 ‘

12 ‘

15 ] 6 [ 10 ] 15 [ 30 [40 [ 60 [ 70 [ 100125150 175 ] 200 [ 225 | 250 | 300 ] 360 [ 400 [ 460 [ 500 | 600

UWAGA! Termin ,metale ciezkie” stosuje sie do stali, stopéw stali, miedzi, stopow miedzi, itp.
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Content of the manual according to the standards: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / Regulation (EU) 2016/425
Producer: TOYA SA, ul. Sottysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Poland

Product descriptions: Welding The face shield with an automatic welding filter is a category Il eye and face protection device,
intended for individual protection of the eyes and face against mechanical and light hazards. The cover has increased mechanical
resistance. The cover does not protect against liquid drops and splashes, coarse and fine dust particles, gas and the arc generat-
ed by an electrical short circuit. The cover is made of polypropylene, ABS, polyethylene, stainless steel, cotton and sponge. The
welding filter protects your eyes from the radiation produced by electric arc welding and contains a liquid crystal screen. The filter
is protected by a glass made of polycarbonate. In people allergic to the above-mentioned materials, an allergic reaction may occur.
Shelf life: The product does not have a specific shelf life. Pay attention to wear and tear and damage to the cover components.
Replace according to the recommendations in the instructions for use.

Notified body: DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung GmbH (0196), Alboinstrale 56, 12103 Berlin, Germany
Explanation of markings: STHOR - manufacturer's marking; 74485 - importer’s catalog number; EN 379 - no. of the European
standard regarding automatic welding filters, EN 175 - no. of the European standard regarding eye and face protection products
used during welding; 3/11 STHOR 1/1/1/2 379 - marking of the welding filter with automatic setting of the protection level: 3 - light
status number; 11 - dark state number; 1 - optical class; 1 - light dispersion class; 1 - light transmission coefficient deviation class;
2 - class of dependence of the light transmission coefficient on the angle; STHOR B CE / STHOR 1 F CE - marking of the external
/internal protective glass: 1 - optical class, B - protection against high-velocity and medium-energy particles, F - protection against
high-velocity and low-energy particles. 20XX.XX - year and month of production. CE - mark of conformity with EC New Approach
directives, ,i” mark indicating that supplementary information should be read.

Instructions for use: Before using the cover for the first time, remove the protective foil from the protective glass. Leaving the
foil on the protective glass reduces transparency and disturbs the operation of the welding filter. Replace worn or damaged com-
ponents only with original parts. Do not modify the cover yourself. It is forbidden to use the cover if you observe that any element
shows signs of damage, is worn out or requires replacement.

Adjusting the support system of the cover : Put the cover on the head, if necessary, adjust the upper strap so that the cover
is at the appropriate height. Press the knob on the back of the head strap, then turn it to adjust its length so that it does not pinch
while working and at the same time the cover does not move during head movements. Use the side knobs to adjust the force
needed to lower and raise the cover. By loosening the knobs, it is possible to adjust the distance of the shield from the face. Ad-
justment involves pushing and then moving the knob axis to a new position. Make sure that both sides are set to the same position.
There are pins above the knobs that allow you to adjust the angle of the forehead shield when it is lowered and raised as much
as possible. To adjust, pull the stem clamp, move the adjustment element to a new position, and then release the clamp so that it
locks on the stem. Make sure that both adjustment elements are set identically.

Automatic welding filter operation: the filter does not have any adjustment for the darkening level, if light from an electric arc or
other strong light source is detected, the filter will automatically switch to the dark state. If automatic darkening does not occur, im-
mediately stop the welding process and check the cause of incorrect operation. Check whether the battery requires replacement.
If, after installing a new battery, the filter still does not work properly, replace it with a new one free from defects. It is prohibited to
use the cover with a damaged, incorrectly functioning filter or without a filter.

Replacing the filter batteries: The filter is powered by a 3 V CR2032 lithium battery. The battery socket is located in the upper
edge of the filter. When replacing the battery, pay attention to the correct polarity.

Replacing protective glass: If you notice any scratches, cracks, dullness or other damage to the protective glass, replace it
with new one. To replace the outer glass, pry the glass in the middle of the edge near the cutout in the cover, and then pull it out
of the cover’s holders. Bend the new glass slightly and then insert the side edges into the cover holders. Proceed similarly when
replacing the internal protective glass. Attention! The use of a cover without protective glass is prohibited.

Replacing the welding filter : Remove all screws securing the filter frame inside the cover. Dismantle the filter, install a new filter
in its place and secure it with a frame. Attach the frame to the cover with screws.

Working with a welding shield : The filter installed in the shield will work automatically when illuminated by an electric arc
generated during welding. The response time is 1/15,000 of a second. Before starting welding, make sure that the knob is set to
the appropriate dark state for the type of welding being performed. If during operation you notice that the filter does not darken
automatically, stop working immediately and adjust the filter. If, despite adjustment, the filter does not function properly, contact
an authorized service center. It is forbidden to work with a non-functioning welding filter, it may lead to irreversible eye damage.
Operating ambient temperature range from -5 degrees C to +55 degrees C. The filter is not intended to protect eyesight during
laser welding.

Operating instructions : Filter sensors should be kept clean and not covered. In an automatic welding filter with manual tuning,
the maximum and minimum degrees of protection are when the tuning is set to zero. High-velocity particle impact eye protection
worn with standard medical glasses may transmit impact, creating a hazard for the wearer.

Attention! If protection against high-velocity particle impact at extreme temperatures is required, the eye protection selected
should be marked with the letter T immediately following the letter designating the impact symbol, i.e. FT, BT or AT. If the letter
designating the impact symbol is not immediately before the letter T, then eye protection may only be used to protect against
high-velocity particles at room temperature.

Maintenance and storage: After finishing work, clean the cover with a soft and damp cloth. Remove larger dirt with soapy water
and dry with a cloth. Do not use cleaning agents that cause scratches. Do not use solvents to clean the filter and cover. Do not
immerse the welding filter in water. The product should be stored in the unit packages provided in a dark, dry, airy and closed
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room. During storage, do not exceed the temperature range from -20 degrees C to +70 degrees C. Protect against dust, dirt and

other contaminants (plastic bags, bags, etc.). Protect against mechanical damage. Transport - in delivered unit packages, in
boxes, in closed means of transport.

Declaration of Conformity: Available on the website toya24.pl in the product card.

Table of recommended protection levels for arc welding

Process Current [A]

15 ] 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 | 70 [ 100 [ 125 [ 150 | 175 | 200 [ 225 [ 250 [ 300 | 350 | 400 [ 450 | 500 | 600
Covered electrodes 8 [ 9 [ 1 1 12 \ 13 [
MAG 8 9| 10 | 11 [ 12 [ 13 [14
TIG 8 \ 9 10 1 \ 12 [ 13
MIG for heavy metals 9 10 1 | R
MIG for light alloys 10 n [ e [ s [ u
Arc gouging 10 ] 12 3 [ 4] 15
Plasma cutiing 9 0 [ 1 12 13 \
Moopasmaweldng | 4 | 5 | 6 | 7] 8 |9 10 n ] 12 \

15 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60| 70 [100] 125 [ 150 | 175 ] 200 [ 225 [ 250 [ 300 [ 360 | 400 | 450 | 500 [ 600
NOTE! The term “heavy metals” is used for steel, steel alloys, copper, copper alloys, etc.
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Inhalt des Handbuchs gemaR den Normen: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / Verordnung (EU) 2016/425

Hersteller: TOYA SA, ul. Softysowicka 13/15, 51-168 Breslau, Polen

Produktbeschreibungen: Schweillen Der Gesichtsschutz mit automatischem Schweiffilter ist ein Augen- und Gesichtsschutz-
gerat der Kategorie Il und dient dem individuellen Schutz der Augen und des Gesichts vor mechanischen und leichten Gefahren.
Die Abdeckung weist eine erhdhte mechanische Bestandigkeit auf. Die Abdeckung schitzt nicht vor Flissigkeitstropfen und
-spritzern, groben und feinen Staubpartikeln, Gas und dem Lichtbogen, der durch einen elektrischen Kurzschluss entsteht. Der
Bezug besteht aus Polypropylen, ABS, Polyethylen, Edelstahl, Baumwolle und Schwamm. Der Schweiltfilter schiitzt lhre Augen
vor der Strahlung, die beim Lichtbogenschweillen entsteht, und enthélt einen Flussigkristallbildschirm. Der Filter ist durch ein
Glas aus Polycarbonat geschiitzt. Bei Personen, die gegen die oben genannten Stoffe allergisch sind Materialien kann es zu
allergischen Reaktionen kommen.

Haltbarkeit: Das Produkt hat keine bestimmte Haltbarkeit. Achten Sie auf Abnutzung und Beschédigung der Bezugsteile. Erset-
zen Sie es gemal den Empfehlungen in der Gebrauchsanweisung.

Benannte Stelle: DIN CERTCO Gesellschatt fiir Konformitatsbewertung GmbH (0196), Alboinstrale 56, 12103 Berlin, Deutsch-
land

Erklarung der Markierungen: STHOR - Herstellermarkierung; 74485 — Katalognummer des Importeurs; EN 379 — Nr. der euro-
paischen Norm fiir automatische Schweilfilter, EN 175 — Nr. der européischen Norm fiir beim Schweifen verwendete Augen- und
Gesichtsschutzprodukte; 3/11 STHOR 1/1/1/2 379 — Kennzeichnung des Schweiffilters mit automatischer Einstellung der Schutz-
stufe: 3 — Lichtstatusnummer; 11 - Dunkelzustandsnummer; 1 - optische Klasse; 1 - Lichtstreuungsklasse; 1 - Abweichungsklasse
des Lichtdurchlassigkeitskoeffizienten; 2 - Klasse der Abhangigkeit des Lichtdurchlassigkeitskoeffizienten vom Winkel; STHOR
B CE / STHOR 1 F CE - Kennzeichnung des &uleren / inneren Schutzglases: 1 - optische Klasse, B — Schutz gegen Partikel
mit hoher und mittlerer Energie, F — Schutz gegen Partikel mit hoher und niedriger Energie. 20XX.XX — Jahr und Monat der Pro-
duktion. CE — Konformitétszeichen mit den EG-Richtlinien des neuen Konzepts, ,i*-Zeichen weist darauf hin, dass erganzende
Informationen gelesen werden sollten.

Gebrauchsanweisung: Vor dem ersten Gebrauch der Hiille die Schutzfolie vom Schutzglas entfernen. Das Belassen der Folie
auf dem Schutzglas verringert die Transparenz und stort die Funktion des Schweilfilters. Ersetzen Sie verschlissene oder be-
schadigte Komponenten nur durch Originalteile. Verdndern Sie die Abdeckung nicht selbst. Es ist verboten, die Abdeckung zu
verwenden, wenn Sie feststellen, dass ein Element Anzeichen von Beschadigung aufweist, abgenutzt ist oder ausgetauscht
werden muss.

Anpassen des Stiitzsystems des Bezugs : Setzen Sie den Bezug auf den Kopf, stellen Sie bei Bedarf den oberen Riemen so
ein, dass der Bezug die richtige Hohe hat. Driicken Sie den Knopf auf der Riickseite des Kopfbandes und drehen Sie es dann,
um die Lénge so einzustellen, dass es beim Arbeiten nicht driickt und sich gleichzeitig die Abdeckung bei Kopfbewegungen nicht
bewegt. Verwenden Sie die seitlichen Kndpfe, um die Kraft einzustellen, die zum Absenken und Anheben der Abdeckung erforder-
lich ist. Durch Losen der Kndpfe lasst sich der Abstand des Schildes zum Gesicht einstellen. Die Einstellung erfolgt durch Driicken
und anschlieBendes Bewegen der Knopfachse in eine neue Position. Stellen Sie sicher, dass beide Seiten auf die gleiche Position
eingestellt sind. Uber den Kndpfen befinden sich Stifte, mit denen Sie den Winkel des Stirnschilds beim Absenken und Anheben
so weit wie maglich einstellen kdnnen. Zum Einstellen ziehen Sie an der Vorbauklemme, bewegen das Einstellelement in eine
neue Position und lassen dann die Klemme los, sodass sie am Vorbau einrastet. Achten Sie darauf, dass beide Verstellelemente
identisch eingestellt sind.

Automatischer SchweiRfilterbetrieb: Der Filter verfiigt Uber keine Anpassung der Verdunkelungsstufe. Wenn Licht von einem
Lichtbogen oder einer anderen starken Lichtquelle erkannt wird, schaltet der Filter automatisch in den Dunkelzustand. Erfolgt
keine automatische Verdunkelung, brechen Sie den Schweilvorgang sofort ab und prifen Sie die Ursache fiir die Fehlbedienung.
Uberprifen Sie, ob die Batterie ausgetauscht werden muss. Wenn der Filter nach dem Einbau einer neuen Batterie immer noch
nicht ordnungsgeman funktioniert, ersetzen Sie ihn durch eine neue, fehlerfreie. Es ist verboten, die Abdeckung mit einem be-
schadigten, nicht ordnungsgemaR funktionierenden Filter oder ohne Filter zu verwenden.

Austausch der Filterbatterien: Der Filter wird mit einer 3 V CR2032-Lithiumbatterie betrieben. Der Batteriesockel befindet sich
am oberen Rand des Filters. Achten Sie beim Batteriewechsel auf die richtige Polaritat.

Schutzglas austauschen: Wenn Sie Kratzer, Risse, Mattheit oder andere Schaden am Schutzglas bemerken, ersetzen Sie es
durch ein neues. Um das &uBere Glas auszutauschen, hebeln Sie das Glas in der Mitte der Kante nahe der Aussparung in der Ab-
deckung ab und ziehen Sie es dann aus den Halterungen der Abdeckung. Biegen Sie das neue Glas leicht und stecken Sie dann
die Seitenkanten in die Abdeckungshalter. Gehen Sie beim Austausch des inneren Schutzglases analog vor. Aufmerksamkeit! Die
Verwendung einer Abdeckung ohne Schutzglas ist verboten.

Austausch des Schweilfilters : Entfernen Sie alle Schrauben, mit denen der Filterrahmen im Inneren der Abdeckung befestigt
ist. Bauen Sie den Filter aus, setzen Sie an seiner Stelle einen neuen Filter ein und befestigen Sie ihn mit einem Rahmen. Be-
festigen Sie den Rahmen mit Schrauben an der Abdeckung.

Arbeiten mit einem SchweiBschutz : Der im SchweiRschutz eingebaute Filter funktioniert automatisch, wenn er von einem beim
Schweiflen erzeugten Lichtbogen beleuchtet wird. Die Reaktionszeit betragt 1/15.000 Sekunde. Bevor Sie mit dem Schweilen
beginnen, stellen Sie sicher, dass der Knopf auf den fiir die Art des durchgefiihrten Schweifvorgangs geeigneten dunklen Zu-
stand eingestellt ist. Sollten Sie wahrend des Betriebs feststellen, dass sich der Filter nicht automatisch verdunkelt, stellen Sie
die Arbeit sofort ein und stellen Sie den Filter ein. Sollte der Filter trotz Einstellung nicht ordnungsgeméag funktionieren, wenden
Sie sich an ein autorisiertes Servicecenter. Es ist verboten, mit einem nicht funktionierenden Schweiffilter zu arbeiten, da dies zu
irreversiblen Augenschaden fiihren kann. Der Betriebsumgebungstemperaturbereich liegt zwischen -5 °C und +55 °C. Der Filter
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ist nicht dazu gedacht, die Augen beim Laserschweilen zu schiitzen.

Bedienungsanleitung : Filtersensoren sollten sauber gehalten und nicht abgedeckt werden. Bei einem automatischen Schweif-
filter mit manueller Abstimmung liegen die maximalen und minimalen Schutzgrade vor, wenn die Abstimmung auf Null eingestellt
ist. Ein Augenschutz mit hoher Partikelgeschwindigkeit, der zusammen mit einer medizinischen Standardbrille getragen wird,
kann den Aufprall ibertragen und eine Gefahr fir den Trager darstellen.

Aufmerksamkeit! Wenn Schutz gegen den Aufprall von Partikeln mit hoher Geschwindigkeit bei extremen Temperaturen erforder-
lich ist, sollte der ausgewahlte Augenschutz mit dem Buchstaben T gekennzeichnet werden, der unmittelbar auf den Buchstaben
folgt, der das Aufprallsymbol bezeichnet, d. h. FT, BT oder AT. Steht der Buchstabe, der das Schlagsymbol bezeichnet, nicht
unmittelbar vor dem Buchstaben T, darf der Augenschutz nur zum Schutz vor sich schnell bewegenden Partikeln bei Raumtem-
peratur verwendet werden.

Wartung und Lagerung: Reinigen Sie den Bezug nach Abschluss der Arbeiten mit einem weichen, feuchten Tuch. GroReren
Schmutz mit Seifenlauge entfernen und mit einem Tuch trocknen. Verwenden Sie keine Reinigungsmittel, die Kratzer verursa-
chen. Verwenden Sie zum Reinigen des Filters und der Abdeckung keine Losungsmittel. Tauchen Sie den Schweiffilter nicht in
Wasser. Das Produkt sollte in den mitgelieferten Einzelverpackungen in einem dunklen, trockenen, luftigen und geschlossenen
Raum gelagert werden. Bei der Lagerung den Temperaturbereich von -20 Grad C bis +70 Grad C nicht tiberschreiten. Vor Staub,
Schmutz und anderen Verunreinigungen schiitzen (Plastiktiiten, Titen etc.). Vor mechanischen Beschadigungen schiitzen.
Transport — in gelieferten Einzelverpackungen, in Kartons, in geschlossenen Transportmitteln.

Konformitatserklarung: Verfligbar auf der Website toya24.pl in der Produktkarte.

Tabelle der empfohlenen Schutzstufen fiir das Lichtbogenschweillen

P Stromstérke [A]
rozess 15[ 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 | 60 | 70 [ 100 [ 125 | 150 | 175 [ 200 [ 225 | 250 | 300 [ 350 | 400 | 450 | 500 | 600
Umhilllte Elektroden 8 [ o [ 10 | 1 ] 12 [ 13 [ 1
MAG 8 9| 10 | 1 \ 12 \ 13 [14
WIG (engl. TIG) 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 [ 13
MIG von Schwermetallen 9 10 1 | R
MIG von
Leichimetallegierungen 10 1 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
Elektroerodieren 10 n] 12 B | 14 [ 15
Plasmaschneiden 9 HIE 12 13 ‘
Micoplasmaschweiten | 4 | 5 | 6 | 7] 8 |9 10 n ] 12 ‘

15] 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [100 [ 125 [ 150 [ 175 | 200 | 225 [ 250 | 300 ] 350 [ 400 ] 450 | 500 [ 600
ACHTUNG! Der Begriff ,Schwermetalle” wird fiir Stahl, Stahllegierungen, Kupfer, Kupferlegierungen usw. verwendet.
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CopepxaHue pykoBogcTBa cornacHo ctaHaaptam: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / PernamenT (EC) 2016/425
Mpoussoautens: TOYA SA, yn. Sottysowicka 13/15, 51-168 Bpounas, MonbLa

Onucauue npopykumum: Ceapka 3aLLyTHBIN LWNTOK C aBTOMATUYECKM CBAPOYHBIM (DUILTPOM OTHOCUTCS K CPEACTBAM 3aLnTbI
rma3 v nmua |l kateropum, NpeaHasHaYerHbIM AN MHAMBUAYANbHON 3aLUMTHI 1133 W LA OT MeXaHWYeCkux W CBETOBbIX onac-
HocTelt. Yexon UMeeT MOBbILLIEHHYI MEXaHUYECKYHO CTOMKOCTb. KpbiLka He 3aLuMLiaeT oT kanemb U BpbI3r KUAKOCTH, KPYMHbIX 1
METKNX YacTuLL MbInK, rasa v Ayri, BOHUKAIOLLEIA Py 3NeKTPUYECKOM KOPOTKOM 3aMblkaHuW. Yexon U3roToBneH 13 nonmnponu-
neHa, ABC, nonnaTunexa, HepxasetoLLeil CTanm, xnorka v rybku. CBapoyHbIf UnsTp 3alymLaeT rmasa oT U3nyyeHus, obpasyto-
LLierocs Npy 3NeKTPOAYroBON CBAPKE, 1 COREPXKMT XUAKOKPUCTANMNYECKHIA SkpaH. PUNLTP 3aLLMLLEH CTEKNOM 13 nonukapboHara.
Y niofeit ¢ annepriei Ha BbILLEYNOMSHYTbIe MaTepuanoB MOXET BO3HUKHYTb annepriuyeckas peakums.

Cpok rogHocTy: MpoayKT He MMeeT onpeaeneHHoro cpoka rogHocT. ObpatuTe BHUMAHWE HA M3HOC W NOBPEXAEHNS KOMMOHEH-
TOB KPbILLKM. 3aMEeHIUTE COrMacHO PeKoMeHAALMSM B MHCTPYKLMW MO MPUMEHEHNIO.

YnonHomoueHHbli oprad: DIN CERTCO Gesellschatt fiir Konformitatsbewertung GmbH (0196), Alboinstrae 56, 12103 bep-
K, Mepmanms

Pacwmdpoka mapkuposku: STHOR — mapkupoka npoussogutens; 74485 — katanoxHbiii Homep umnoptepa; EN 379 — Ho-
Mep eBPONeNICKOro CTaHAapTa B OTHOLLIEHMIN aBTOMATUYECKIX CBApOYHbIX unbTpos, EN 175 — Homep eBponeiickoro crarpapTa
B OTHOLLEHWM CPEACTB 3aLyWThl a3 1 nuLia, cnonbayeMblx Bo Bpemst ceapky; 3/11 STHOR 1/1/1/2 379 - mapkupoBka cBapoy-
HOro (hUNLTPa C aBTOMATUYECKO YCTAHOBKOW YPOBHS 3aLUMTLI: 3 - CBETOBOW HOMep COCTOsHWS; 11 — HOMEp TeMHOro rocyaap-
cTBa; 1 — onTUyeckui knacc; 1 — knacc ceetoguenepcim; 1 — Knacc oTKIOHeHNst KO3(hdULNEHTA CBETONPOMYCKaHWS; 2 — KNace
3aBUCMMOCTU KoadhcpuumeHTa ceetonponyckakus ot yrna; STHOR B CE/STHOR 1 F CE — mapkupoBKa BHELIHErO/BHYTPEHHETO
3aLUMTHOTO CTekna: 1 — onTu4eckui knacc, B — 3atuuta ot yacTuL BLICOKOM 1 CpeaHelt 3Hepru, F — 3aluuTta oT 4acTuLy BbICOKO
CKOPOCTY 1 HM3KoM aHeprn. 20XX.XX - rog v mecsi, nponssogcTea. CE — 3Hak cooTBeTCTBUS AnpekTBam Hoeoro nogxona EC,
3HaK «i», yKka3blBatoLLMiA Ha HEOBXOAMMOCTb MPOYTEHIS AOMOMHUTENBHON MH(OPMALMM.

WHCTpyKkumMs no npumeHeHuto: lNepen nepebiM UCMONb30BAHWEM YeXMa CHUMMTE 3aLUMTHYIO MMEHKY C 3alUMTHOrO CTekna.
OcraBneHue honbrit Ha 3alLUTHOM CTEKME CHIKAET NPO3payHOCTb 1 HapyLuaeT paboTy cBapoyHOro nrbTpa. 3ameHsiiTe 13Ho-
LUEHHbIE VMK NOBPEXAEHHbIE KOMMOHEHTHI TONKO OPUTMHaMNbHBIMI AeTansiMu. He BHOCUTE N3MEHEHIS B KPbILLKY CaMOCTOSITENb-
Ho. 3anpeLLaeTcs UCronb3oBaTh YEXON, ECIN Bbl 3aMETUAN, YTO Kakoi-Nb0 3NeMeHT MMeET Npu3Hakv NOBPEXAEHNS, N3HOLLEH
nnv TpebyeT 3ameHbl.

PerynupoBka cucteMbl noaaepXku Yexna : HafeHbte Yexon Ha ronoy, npi HEOBXOANMOCTY OTPErynnpyiiTe BEPXHI peMeHb
TaK, YTobbl YEXON HAXOANNCS HA COOTBETCTBYHOLLEN BbICOTE. HaxmuTe pyyKy Ha 3apHeil YacTu pemeLuka Ans ronosbl, 3atem
noBepHUTE ee, YTODbI OTPerynupoBaTh ee ANMHY Tak, 4Tobbl OHa He NepexmManack Bo Bpems paboThl 1 B TO e BpeMs YeXon He
ABUrancs npy ABuxeHusx ronosbl. C nomoLLbo GOKOBBIX pyyek oTperynupyiite ycunue, Heobxoaumoe Ans onyckaHns 1 nogbema
kpbilwkv. Ocnabus pyyku, MOXHO PErynmpoBaTh paccTosHUe LMTKa OT nuua. PerynupoBka BKMIOYAET Haxatue, a 3aTem nepe-
MelLieH1e 0cy pyyKin B HOBOE nonoxeHue. YbeanTech, 4to 06e CTOPOHbI YCTaHOBMEHbI B OfMHaKOBOE NonoxeHue. Haa pyykamin
UMEIOTCS LWTMATHI, NO3BONSHOLLME MAKCUManbHO PErynpoBaTh Yron HaknoHa 1o6oBOro LWUTKa NpK ero onyckaHu 1 NOJHATUN.
[Ins perynupoBKM NOTSHUTE 3aXWM LUTOKA, NEPEMECTUTE PEryNMPOBOYHBIA ANEMEHT B HOBOE MOMNOXeHWe, a 3aTeM OTnyCTuTe
3aXMM TaK, YToBbl OH 3achukCMpOBaNCs Ha LToKe. YbeauTech, YTo 00a PerynupoBOYHbIX aNeMeHTa yCTaHOBNEHbI OHAKOBO.
ABTOMaTHyeCKas paboTa cBapo4HOro punbTpa: unbTp He UMEET PerynpoBKN YPOBHS 3aTEMHEHWS, NPy 0BHapyXeHun
CBETa OT 3MEeKTPUYECKON AYrA UM APYTOr0 CUMBHOTO UCTOYHWKA CBETa (MNLTP aBTOMATUYECKN NepeiiaeT B 3aTEMHEHHOe Co-
cTostHMe. Ecnin aBToMaTM4eCcKoro 3aTeMHEHNS He MPOUCXOANT, HEMEANEHHO OCTAHOBMTE MPOLIECC CBAPKM M MPOBEPLTE MPUYNHY
HekoppeKTHolt paboTel. posepbTe, TpebyeT N akkymynsTop 3ameHbl. ECM nocne ycTaHoBKW HOBOTO akkymynsitopa quistp
no-npexHemy paboTaeT HenpaBUMbHO, 3aMEHUTE ero HOBbIM, He UMEtOLLMM AedhekToB. 3anpeLyaeTcs MCnonb3oBaTb KPbILLKY C
MOBPEXAEHHBIM, HENPaBUBHO (PYHKLMOHMPYHOLLMM (pUnbTPOM Uiv 6e3 unbTpa.

3ameHa baTapeek punbrpa: Gunbtp nuTaetcs ot nuTueBoi 6arapeiikn CR2032 HanpshkeHreM 3 B. THe3no Ans akkymynstopa
pacronoxeHo B BepXHeit YacTv unstpa. Mpu 3ameHe 6atapen obpatuTe BHAMAHWE Ha MPaBUITbHYIO MONAPHOCTb.

3ameHa 3awWwMTHOrO cTekna: Ecnu Bbl 3aMeTUNM LiapaniHbl, TPELMHBI, NOTYCKHEHWE WMk ApYriie MOBPEXAEHNS 3alLUTHOMO
CTeKna, 3aMeHUTe ero HoBbIM. YToObl 3aMEHUTb BHELUHEE CTEKNO, MOAMEHBTE CTEKNO MOCEPEeAnHEe Kpasi PSAOM C BbIPE3OM B
KpbllLKe, @ 3aTeM BbITaLLMTE €ro U3 Aepxateneit Kpbilukv. Cnerka COrHUTE HOBOE CTEKNO, @ 3aTeM BCTaBbTe HOKOBblE kpasi B
[JepxaTeny KpblLLku. AHanoM4YHO NOCTynanTe Npu 3ameHe BHYTPEHHEro 3aluMTHOro cTekna. BHumarme! Mcnonb3oBaHne yexna
©6e3 3aLyMTHOTO CTekNa 3anpeLeHo.

3ameHa cBapoyHOro (UnLTPa : Yaanute BCe BUHTBI, Kpensiume pamky unbTpa BHYTPU KPbILLKW. [leMOHTUpYIiTE (unsTp,
YCTaHOBWTE Ha €ro MECTO HOBBII PUALTP 1 3akpenuTe ero pamkoil. MpuUKpenuTe pamky K KpbILLKE BUHTAMW.

Pa6ota co cBapouHbIM LWMTKOM : OULTP, YCTaHOBEHHBIA B LUKTKE, CpaboTaeT aBToMaTU4ecKu Npi OCBELLEHUN 3NeKTpuye-
CKoli Aiyroi, 0BpasytoLLieiicst BO Bpemsi cBapku. Bpemsi oTknuka coctasnsiet 1/15 000 cekyHabl. Mepen Havanom ceapki ybeou-
TeCb, YTO py4Ka yCTaHOBMEHA B TEMHOE MONOXEHWe, COOTBETCTBYHOLLEE TUMY BbIMOMHAEMOl cBapku. Ecnv Bo Bpems paboTbl
Bbl 3aMETIMN, YTO DUMLTP He 3aTEeMHSIETCS aBTOMATU4ECKV, HEMEEHHO npekpaTuTe paboty u oTperynupyiite dunstp. Ecnn,
HECMOTPS Ha PerynupoBky, nnbTp He pabotaet AOMmKHbIM 06pa3om, 06paTUTeCh B aBTOPU30BAHHIN CEPBICHBIN LIEHTP. 3anpe-
LaeTcs pabotaTb C HencnpaBHbIM CBAPOYHLIM CBETO(UNETPOM, 3TO MOXET NMPUBECTM K HeobpaTMOMy NoBpexaeHmto mas. An-
anasoH paboumx Temneparyp okpyxaroLLen cpedbl ot -5 rpagycos C o +55 rpagyco C. PunbTp He NpegHasHadeH Ans 3aluTl
3peHNs NPy NTa3epHoN CBapKe.

WHcTpykumm no akennyataumm : [latunkv dunbTpa cnegyet COAepxaTh B YUCTOTE U He HakpbIBaTh. B aBToMaTyeckom ceapoy-
HOM hUMBTPE C PYYHON HACTPOIKON MakcManbHas M MUHUMarbHas CTEMeHM 3alLuTbl MELOT MECTO MpW HYNEBOIA HACTPOVIKE.

OPUIMWHANTBLHAA WHCTPYKULNWSA
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CpencTsa 3awwuThl fMa3 oT yAapa BbICOKOCKOPOCTHBIX YacTuLi, HaieBaeMble BMECTE CO CTaHAAPTHBIMY MEANLIMHCKUMI O4KaMM,
MOryT nepefiaBaTb yaap, Co3aaBas OnacHOCTb 5 Nofb3oBaTensi.

BHumanue! Ecnin Tpebyetcs 3alumTa oT yaapa BbICOKOCKOPOCTHbIX YaCTUL, MpK SKCTpeMarbHbIX TeMneparypax, BolbpaHHas 3a-
LMTa ANs rmas fomkHa 6biTb MapkupoBaHa bykeoii T, crieaytoluelt cpady 3a bykBoil, 0603HayaloLLel CYMBON BO3AENCTBUS, T. €.
FT, BT unm AT. Ecnn 6yksa, 0603HavatoLLast CMBOM BO3AENACTBIS, HE HAXOAMTCS HENOCPENCTBEHHO Nepen Bykeoit T, To cpeacTea
3aLUNTBI a3 MOXHO 1CMOMb30BaTh TOMbKO ANS 3aLLMTLI OT BEICOKOCKOPOCTHBIX YaCTUL, MPY KOMHATHON TemMnepaType.

Yxop v xpaHeHue: [ocne okoH4aHWst paboTbl NPOTPUTE YEXOMN MSITKOIA M BNaHOW TkaHbH. Boree KpynHble 3arpsiaHeHus yaanu-
Te MbIbHOV BOLIOV 1 BBICYLUMTE TPANKONA. He ncnonbayiite YNCTALLNE CPEACTBA, KOTOPbIE MOTYT Bb3BaTh Liapanibl. He ncnoms-
3yiiTe PacTBOPUTENM A5 OYUCTKM PUnbTPa 1 KpbILLKK. He norpyxalite cBapoyHbiii ounTp B Bogy. MPpOAYKT cnepyeT XpaHuTb
B NPEAOCTABNEHHbIX €AMHUYHBIX YakoBKaX B TEMHOM, CyXOM, MPOBETPUBAEMOM U 3aKpbITOM MoMeLLeHun. Mpu XpaHeHun He
npeBbILLaTh TeMNepaTypHbIi AvanasoH ot -20 rpagycos C o +70 rpagycos C. Bepedb OT Mbink, rpsi3n 1 Apyrux 3arps3HeHuit
(nonmaTuneHoBbIe NakeTkl, NakeThbl U T.n.). bepeyb OT MexaHU4eckix NOBPEXAEHNIA. TPaHCMOPTUPOBKA - B TPAHCTIOPTUPOBOYHbIX
ynakoBKax, B LLMKaX, B 3aKpbITbIX TPAHCMIOPTHbIX CPEACTBAX.

[eknapauus cooTBETCTBMA: JOCTYNHA Ha calTe toya24.pl B kapTouke ToBapa.

Tabnuua pekoMeHzyeMblx YpoBHeiA 3alLyTbl AN AYroBO CBapKy

WHTeHcMBHOCTL ToKa [A]
15 ] 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100 | 125 [ 150 [ 175 | 200 [ 225 | 250 [ 300 [ 350 | 400 | 450 | 500 | 600
[oKpbITble AnekTpoabl 8 ‘ 9 ‘ 10 ‘ 1 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
MAG 8 9| 10 | 1 [ 12 [ 13 [14
76 8 \ 9 10 1 \ 12 [ 13

MIG ans Taxenbix
MeTarnnos 9 10 1 ‘ 12 13 ‘ 14

MIG ans nerkux
cnnasos 10 11 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14

OnekTpoLuokoBas
peaka 10 1 ‘ 12 13 ‘ 14 ‘ 15

MnaamenHas peaa 9 10 [ 1 12 13 \
MukponnaamenHas
caapka 4 ‘ 5 ‘ 6 ‘ 7 ‘ 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 ‘

15] 6 [ 10 ] 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [100]125] 150 | 175 ] 200 [ 225 | 250 [ 300 [ 360 [ 400 [ 460 [ 500 | 600
BHUMAHWE! TepmuH «Tsikenble MeTanmbl» UCnonbayeTcs Ans 0603Ha4eHus CTanu, CTanbHbIX CrinaBoB, Meay, MEAHbIX CNaBoB U T.4.

Mpouecc

OPUTMUHANLBLHAA UHCTPYKLUMUSA
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3micT nocibHuka 3rigHo ctangapris: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / PernamenT (€C) 2016/425

Bupo6Huk: TOYA SA, Byn. Sottysowicka 13/15, 51-168 Bpounas, Monblua

Onuc npoaykuii: 3saproBanHs Macka 3 aBTOMaTUYHUM 3BapOBamNbHIM (INTPOM € 3ac060M 3axucTy odeit i 0bnnyys Il kare-
ropii, NPU3Ha4eHM N5 iHAMBIGYaNbHOrO 3aXMCTy o4elt i 06nMyYs Bil MexaHiuHuX i CBITNOBKMX BNMMBIB. Yox0n Mae niaBuLeHy
MexaHiuHy cTilikicTb. Kpuilka He 3axuLLae Big kpanernb i Gpr3ok piavHK, KpynHWX | ApIGHIX YaCTUHOK KMy, rasy Ta Ayru, Lo BUHU-
kae BHACMi[OK KOPOTKOro 3aMu1kaHHs. Yoxon BUroToBMeHuiA 3 noninponinexy, ABS, nonietuneHy, Hepxasitoyoi ctani, 6aBoBHy Ta
ry6ku. 3BaptoBanbHuiA (inbTp 3axuLLAE BaLLi 04i Bif BUNPOMIHIOBAHHSI, CTBOPIOBAHOTO EMNEKTPOAYTOBUM 3BaproBaHHSM, | MICTUTb
piAKokpucTaniyHmin expaH. PinbTp 3axuLLeHuii cknom 3 nonikapboHaty. Y niofjelt 3 aneprieto Ha NepepaxoBaHi BULLE MaTepiania,
MOXE BUHUKHYTI anepriyHa peaxuis.

Tepmin npupatHocTi: [poaykT He Mae NEBHOrO TePMiHy NPUAATHOCTI. 3BEPHITb yBary Ha 3HOC i MOLLKOMKEHHS KOMMOHEHTIB
KpULLIKW. 3aMiHiTb BIZNOBIAHO O peKOMeHAALN B iHCTPYKLi N0 3aCTOCYBaHHHO.

YnosHoBaxeHuit opran: DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitétsbewertung GmbH (0196), Alboinstrae 56, 12103 Berlin,
Germany

MosicHeHHst MapkyBaHHs: STHOR - mapkyBaHHs BUpobHUKa; 74485 - katanoxHuit Homep imnoptepa; EN 379 - eBponelicskuit
CTaHAAPT LOAO aBTOMATUYHNX 3BAPIOBANbHNX (DINLTPIB, €BPONENCHKMIA CTaRAAPT LOAO 3acobiB 3axucTy oded i 0bnmyys, Wwo
BMKOPUCTOBYHOTbCS Nifj Yac 3BaptoanHs; 3/11 STHOR 1/1/1/2 379 - mapkyBaHHs 3BaptoBanbHOrO dinbTpa 3 aBTOMaTU4HUM BCTa-
HOBMEHHSAM PIBHS 3aXUCTY: 3 - HOMEP CTaHy CBiTNa; 11 - TeMHe YMCno CTaHy; 1 - ONTUYHWIA KNac; 1 - knac ceiTnogucnepcii; 1 - knac
BiIXUNEHHs KoediLlieHTa CBITNONPONYCKaHHS; 2 - KNac 3anexHocTi koedilieHTa ceitnonponyckaHHs Big kyTa; STHOR B CE /
STHOR 1 F CE - MapkyBaHHs 30BHILUHbOTO / BHYTPILUHBOIO 3aXW1CHOTO ckra: 1 - ONTUYHMIA knac, B - 3aXuCT Bif YaCTUHOK BUCOKOI
Ta cepeaHboi eHeprii, F - 3aX1CT Bif YaCTUHOK BUCOKOI Ta HM3bKoi eHeprii. 20XX.XX - pik i Micsub BupobruuTea. CE - 3Hak Bigno-
BigHOCTi AnpekTnam €C HOBOrO nigxopy, 3HaK ,i” BKasye Ha Te, LU0 A0AATKOBY iHopMaLiio crif npounTaty.

IHCTpyKUis NO 3acTOCYBaHHIO: Nepes NepLUMM BUKOPUCTAHHAM YOXNa 3HIMITb 3aXWUCHY NAIBKY 3 3aXMCHOMO CKMa. 3amuLLeHHs
honbru Ha 3aXMCHOMY CKIi 3HUXKYye NPO30pICTb | NOpYLLYE pobOTY 3BaptoBaNbHOMO (inkTpa. 3aMiHoiTe 3HOLLEHI ab0 NOLLKOMKEHI
KOMMOHEHTU NuLLe opuriHanbHUMU. He MoaudikyiiTe KpULLKY CaMoCTiitHO. 3aB0POHSIETLCS BUKOPUCTOBYBATI YOXOM, SIKLLO BY
noMITUNK, Wo Byab-skuii eNeMeHT Mae 03HaK! MOLLIKOAXKEHHS], 3HOLLIEHNI abo NoTpedye 3amiku.

PeryntoBaHHsi onopHoi cucteMy Yoxna : OAsrHiTh YoXon Ha ronoy, npu HeobXiaHOCT BiaperyntoiiTe BEPXHI peMiHb Tak, o6
4OXOIT 3HAXOAMBCS Ha BIANOBIAHIN BUCOTI. HATUCHITL Ha PyyKy Ha 3aAHili YaCTUHI peMeHst ANs ronoBM, NOTIM NOBEPTATE 10r0,
06 BigperyntoBaTy Oro JOBXMHY, L6 BiH He 3aTuckascst nig yac poboT i B TO e Yac YoXomn He pyxaBcs Mif Yac pyXxis ronosy.
BukopuctoByitte GiuHi pyykm, Wob BigperynioBat cuny, HeOBXigHY Ans OnyckaHHs Ta NigHATTS Kpuwki. [ocnabniolum pyyky,
MOXHa perymnioBaTu BiACTaHb LKTKa Bif 06n1yys. PerynioBaHHs nepenbadae HaTMCKaHHS, a NOTiM NepeMiLLiEHHs OCi py4kv B HOBE
nonoxeHHs.. MepekoHaiitecs, Wo 0buaBi CTOPOHWU BCTAHOBNEHI B 04HAKOBI N0O3uLii. Hag pyykamu € WindTi, ki 403BONSHOTH
perynioBaTy kyT Haxvny HanoBHOro LyMTKa, KoMV BiH MaKCUManbHO OnyckaeTbes i nigriMaeTbes. LLob BigperymtoaTy, noTarHiT
3aTncKay LWTOKa, NEePEMICTiTb PerynioBasbHuil eNeMEHT Y HOBE NOMOXEHHS, a NOTiM BiANYCTITb 3aTuckay, wob BiH 3adikcyBaBcs
Ha LWToky. MepekoHaiTecs, Wo obuagsa perynioBanbHUX eNeMeHTU BCTaHOBMEHI OQHAKOBO.

ABTOMaTHYHa poboTa 3BaptoBanbHOro hinkTpa: inbTp He Mae perynioBaHHS PiBHS 3aTEMHEHHS, AKLLO Byfie BUSBMEHO CBIT-
0 Bifl eNeKTPUYHOI iyrvt abo iHLIOTO CUMBbHOTO [Kepena CBiTna, (inbTp aBTOMaTU4YHO Nepeiiae B TeMHUA cTaH. FKLLO aBToMa-
TUYHOTO 3aTEMHEHHS He BiADYBaeTbCS, HEraHO MPUMMHITL MPOLIEC 3BapIOBaHHS Ta MePEeBipTe MPUYMHY HEMpaBuNbHOI poboTH.
[epesipTe, un notpibHa 3amiHa 6atapei. AKLO nicnst BCTaHOBNEHHst HOBOT GaTapei (inbTp BCe Le HEe NpaLioe HanexXHUM YUHOM,
3aMiHiTb ii HoBOK 6e3 AedekTiB. 3a60POHAETHCS BUKOPUCTOBYBATY KPULLKY 3 MOLLKOMKEHM, HeCnpaBHM dinbtpom abo 6e3
insTpa.

3amina Gatapei chinbrpa: Oinbtp XMBKUTHCS Big NiTiesoi batapei 3 B CR2032 MHisno ans 6atapei posTalloBaHe y BEpXHilt
yacTuHi cinbTpa. Mpu 3amii 6atapei 3BepHITL yBary Ha NpaBUmbHY MOMSPHICTb.

3amiHa 3axMCHOro cKna: KO BY NOMITUAN Byab-siki NOAPSNMHM, TPILUMHM, NOTBMSHIHHS a60 iHLLI NOLUKOAXEHHS! 3aXUCHOTO
CKra, 3aMiHiTb 110ro HoBIM. LLl06 3amiHNTI 30BHILLHE CKITO, MiAHIMITL CKMO NocepeanHi kpato 6ing BUpI3y B KpULLI, @ NOTIM Bu-
TATHITb 10r0 3 TPUMAYIB KPULLKK. 3Merka 3irHiTb HOBE CKNO, @ MoTiM BCTaBTe BiyHi kpai B TpUMayi KpULLKK. AHanOrYHO isiTit npu
3aMiHi BHYTPILLIHBOTO 3aXW1CHOTO Ckna. YBara! BukopucTaHHs KpuLLki Be3 3axXMCcHOro ckna 3abopoHeHo.

3amina 3BaptoBanbHOro GinkTpa : BUKpyTiTh yCi rBUHTY, LU0 KpINnsTh pamy ginbTpa BCepenmHi Kpuwwki. [leMoHTyiATe dinbTp,
BCTAHOBITb Ha MO0 MicLie HOBWI (INLTP i 3aKPINiTb Oro pamoto. MpUKpINiTh Kapkac 4O KPULLKM LLypynamu.

PoGora 3i 3BaptoBanbHUM WMTKOM : DinbTp, BCTAHOBMEHWIA Y LMTKY, CpaLbOBYE aBTOMATUYHO NMPW OCBITIEHHI ENEKTPUYHOID
Jyroto, L0 YTBOPKOETLCA Mif Yac 3BaptoBaHHs. Yac Bigryky ctaHosutb 1/15 000 cexyHau. Mepen novatkom 3sapioBaHHs nepe-
KOHaiTecs, LLO pyyka BCTaHOBMEHA Y BiAMOBIAHMI TEMHWIA CTaH ANS TUMY 3BAPIOBAHHS, LUO BUKOHYETLCA. FAKLO MiA Yac poboTu
BU MOMITUNN, WO (PINETP HE TEMHIE aBTOMATUYHO, HeraHo MpUMKHITL poboTy Ta BigperymioiiTe dinbTp. FKLLO, HesBaxatou
Ha HanaLUTyBaHHsl, (inbTp He NPaLIOE HANEXHUM YMHOM, 3BEPHITHCS 10 @aBTOPU3OBAHOIO CEPBICHONO LIEHTPY. 3a60poHsIETHCS
npaLitoBaTit 3 HeCPaBHUM 3BapLoBanbHIM (INETPOM, Lie MOXE MPU3BECTY [0 HE3BOPOTHOTO YpaxeHHs oyeid. [lianasoH pobounx
TeMMepaTyp HaBKONMMLLHBOrO cepeaoBuLLa Bia -5 rpaayci C go +55 rpaaycia C. QinbTp He NpusHaYeHmit Ans 3axucTy 3opy nig
4ac nasepHoro 3BaploBaHHs.

IHCTpyKuUii 3 ekcnnyaTauii : [latynky binbTpiB cnig yTpUMyBaTH B YUCTOTI Ta HE HaKpUBaTK. B aBTOMaTMYHOMY 3BaptoBanbHOMY
DinbTPi 3 PyYHUM HaNaALLTYBAHHAM MaKCUMarbHWIA i MiHIManbHWA CTYNiHb 3aXUCTY - Lie NPW HyNMbOBIA HACTPONL. 3axucT o4eit
Bifj yAapy BUCOKOLUBMAKICHUX YACTOK, KMl HOCUTb 3i CTaHAAPTHUMM MEAVYHAMI OKynspamu, MoXe Nepenfaty yaap, CTBOpYM
Hebeaneky Ans kopucTyBaya.

YBara! fKiwo HeoOXiaHMA 3aXuCT Bif BUCOKOLUBMAKICHOTO 3iTKHEHHS YaCTUHOK MPU eKCTpeMarnbHUX Temnepatypax, BubpaHuii

OPUTIHANbLHA I HCTPYKLIS
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3aXUCT ANs 04elt NOBUHEH ByTH No3HaueHwi Nitepoto T, Lo CTOITb Bigpasy nicrns nitepw, WO no3Havae cumBon yaapy, To6to FT,
BT abo AT. Akwo nitepa, L0 No3Ha4ae CUMBON 3iTKHEHHS, HE CTOITb Ge3nocepeaHbo nepea nitepoto T, To 3acobu 3axucTy oveit
MOXHa BUKOPUCTOBYBATY NULLIE NS 3aXUCTY Bifl BUCOKOLUBMAKICHIX YaCTVHOK MPW KiMHATHII Temnepatypi.
Dornsap i 36epiraHHs: nicns 3akiH4eHHst poboTI MPOTPITh KPULLKY M'SIKOK0 BOMOTOK TKaHWHOW. Bupanits Ginblui 3abpyaHeHHs
MUILHOK BOZIOK Ta BUTPITb HACYXO TKaHWUHOK. He BUKOPUCTOBYIATE YNCTSIH 3aC06M, siki BUKNMKAKOTL NoApsinuHW. He BUKOpUCTO-
BYIATE PO3UNHHMKM ANS OYMLLEHHs dinbTpa Ta KpulLku. He 3aHypioliTe 3BaproBanbHiA GinbTp y Bofy. MpoaykT cnig 30epirai
B HaflaHNX OLMHMYHUX YNaKoBKax y TEMHOMY, CyXOMY, MpOBITPIOBAHOMY Ta 3akpUTOMY MpuMiLLeHHi. Mpu 3bepiraHHi He nepe-
BULLYBaTH TemnepaTypHuii pexum Big -20 rpagycie C go +70 rpapycis C. 3axvwarv Big nuny, bpyay Ta iHwwx 3abpyaHeHb
(nonieTuneHoBMMM nakeTamu, nakeTamn TOLLO). TpaHCMOPTYBaHHS! - B yNakoBKaX, WO JOCTaBMSIOTLCS, B SLMKaX, Y 3aKpUTUX

TPaHCMOPTHMX 3acobax.

[Mleknapauis BignoBigHOCTI: fOCTyNHa Ha BeD-caitTi toya24.pl y kapTui NpoaykTy.

Tabnuus PeKkomMeH0BaHMX piBHiB 3aXUCTy Ang OyroBoro 3BaproBaHHsA
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YBATA! TepMiH «BaxKki MeTanu» BUKOPUCTOBYETLCS ANsi MO3HAYEHHS CTany, CTanesux cnnasie, Midi, MigHUX Cinasig TOLLO.

OPWNT.I

HANbHA

IHCTPYKLUIA



LT

Vadovo turinys pagal standartus: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / Reglamentas (ES) 2016/425

Gamintojas: TOYA SA, ul. Soltysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Lenkija

Gaminiy apraSymai: Suvirinimas Veido skydelis su automatiniu suvirinimo filtru yra Il kategorijos akiy ir veido apsaugos priemo-
né, skirta individualiai akiy ir veido apsaugai nuo mechaniniy ir Sviesos pavojy. Dangtis padidino mechaninj atsparuma. Dangtis
neapsaugo nuo skysciy lasy ir pursly, stambiy ir smulkiy dulkiy daleliy, dujy ir elektros trumpojo jungimo sukuriamo lanko. Dangtis
pagamintas i$ polipropileno, ABS, polietileno, neriidijancio plieno, medvilnés ir kempinés. Suvirinimo filtras apsaugo jlisy akis nuo
elektros lankinio suvirinimo spinduliuotés ir turi skystujy kristaly ekrana. Filtras apsaugotas stiklu, pagamintu i$ polikarbonato.
Zmonéms, alergiSkiems aukSCiau paminétam medziagy, gali pasireiksti alerginé reakcija.

Tinkamumo laikas: Produktas neturi konkretaus tinkamumo vartoti termino. Atkreipkite démesj | dangtelio daliy nusidévéjima ir
pazeidimus. Pakeiskite pagal naudojimo instrukcijose pateiktas rekomendacijas.

Notifikuota jstaiga: DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitétsbewertung GmbH (0196), Alboinstrae 56, 12103 Berlynas,
Vokietija

Zenklinimo paaiskinimas: STHOR - gamintojo Zyméjimas; 74485 - importuotojo katalogo numeris; EN 379 - Europos standarto
dél automatiniy suvirinimo filtry, EN 175 - Europos standarto dél akiy ir veido apsaugos priemoniy, naudojamy suvirinimo metu;
3/11 STHOR 1/1/1/2 379 - suvirinimo filtro Zyméjimas su automatiniu apsaugos lygio nustatymu: 3 - Sviesos bdsenos numeris;
11 - tamsus valstybinis numeris; 1 - optiné klasé; 1 - Sviesos sklaidos klasé; 1 - Sviesos pralaidumo koeficiento nuokrypio klase;
2 - Sviesos pralaidumo koeficiento priklausomybés nuo kampo klasé; STHOR B CE / STHOR 1 F CE - iorinio / vidinio apsauginio
stiklo Zyméjimas: 1 - optiné klase, B - apsauga nuo didelio greicio ir vidutinés energijos daleliy, F - apsauga nuo didelio grei¢io
ir mazos energijos daleliy. 20XX.XX - pagaminimo metai ir ménuo. CE - atitikties EB naujojo poZidrio direktyvoms Zenklas, ,i
zenklas, nurodantis, kad reikia perskaityti papildoma informacija.

Naudojimo instrukcija: Prie§ naudodami dangtelj pirma karta, nuimkite apsaugine plévele nuo apsauginio stiklo. Palikus folijg
ant apsauginio stiklo, sumazéja skaidrumas ir sutrinka suvirinimo filtro veikimas. Susidévéjusius ar pazeistus komponentus pa-
keiskite tik originaliomis dalimis. Nekeiskite dangtelio patys. Draudziama naudoti dangtelj, jei pastebéjote, kad kuris nors elemen-
tas turi pazeidimo poZymiu, yra susidéveéjes arba jj reikia pakeisti.

Uzvalkalo atramos sistemos reguliavimas : Uzdékite uzvalkalg ant galvos, jei reikia, sureguliuokite virSutinj dirzelj, kad uzval-
kalas baty tinkamame aukstyje. Paspauskite galvos dirzelio galinéje puséje esancig rankenéle, tada pasukite, kad sureguliuotu-
méte jos ilgj, kad dirbant jis nesusispausty ir tuo paciu metu galvos judesiy metu uzvalkalas nejudéty. Soninémis rankenélémis
sureguliuokite jéga, reikalingg dangciui nuleisti ir pakelti. Atlaisvinus rankenéles, galima reguliuoti skydo atstuma nuo veido.
Reguliavimas apima rankenélés asies stumima ir perkélima j naujg padé]. |sitikinkite, kad abi pusés yra toje pacioje padétyje. Vir§
rankenéliy yra smeigtukai, kurie leidzia reguliuoti kaktos skydo kampa, kai jis yra nuleistas ir kiek jmanoma pakeltas. Norédami
sureguliuoti, patraukite koto spaustuka, perkelkite reguliavimo elementg j naujg padét; ir atleiskite spaustuka, kad jis uzsifiksuoty
ant koto. |sitikinkite, kad abu reguliavimo elementai nustatyti vienodai.

Automatinis suvirinimo filtro veikimas: filtras nereguliuoja tamséjimo lygio, jei aptinkama elektros lanko ar kito stipraus Sviesos
Saltinio Sviesa, filtras automatiSkai persijungs j tamsig blsena. Jei automatinis tamséjimas nejvyksta, nedelsdami sustabdykite
suvirinimo procesa ir patikrinkite netinkamo veikimo prieZast]. Patikrinkite, ar reikia pakeisti akumuliatoriy. Jei jdéjus naujg aku-
muliatoriy filtras vis tiek neveikia, pakeiskite jj nauju be defekty. Draudziama naudoti dangtelj su paZeistu, netinkamai veikianCiu
filtru arba be filtro.

Filtro baterijy keitimas: Filtras maitinamas 3 V CR2032 li¢io baterija. Akumuliatoriaus lizdas yra virSutiniame filtro kraste. Keis-
dami baterijg atkreipkite démes; j teisingg poliskuma.

Apsauginio stiklo keitimas: jei pastebéjote apsauginio stiklo jbrézimy, jtrakimy, nuoboduliy ar kitokiy pazeidimy, pakeiskite jj
nauju. Norédami pakeisti iorinj stiklg, patraukite stiklg kraSto viduryje Salia dangtelio iSpjovos, tada istraukite jj i$ dangtelio laiki-
kliy. Siek tiek sulenkite naujg stikla ir jkiskite Soninius krastus | dangtelio laikiklius. Panasiai elkités keisdami vidinj apsaugin; stikla.
Démesio! Draudziama naudoti dangtelj be apsauginio stiklo.

Suvirinimo filtro keitimas : Atsukite visus varztus, pritvirtinan€ius filtro rémg dangtelio viduje. ISmontuokite filtrg, jdékite naujg
filtrg j jo vieta ir pritvirtinkite rémeliu. Pritvirtinkite réma prie danggio varztais.

Darbas su suvirinimo skydu : Ekrane sumontuotas filtras veiks automatiskai, kai bus apSviestas suvirinimo metu susidariusiu
elektros lanku. Atsakymo laikas yra 1/15 000 sekundés. Prie§ pradédami suvirinti, jsitikinkite, kad rankenélé nustatyta j tamsos
biseng, atitinkancig atliekamo suvirinimo tipg. Jei darbo metu pastebéjote, kad filtras automatiskai netamséja, nedelsdami nu-
traukite darbg ir sureguliuokite filtrg. Jei, nepaisant reguliavimo, filtras neveikia tinkamai, kreipkités | jgaliotajj techninés priezitiros
centrg. DraudZiama dirbti su neveikian¢iu suvirinimo filtru, tai gali negriZtamai paZeisti akis. Darbinés aplinkos temperatiros
diapazonas nuo -5 laipsniy C iki +55 laipsniy C. Filtras néra skirtas apsaugoti regéjima atliekant suvirinima lazeriu.

Naudojimo instrukcijos : Filtro jutikliai turi bati Svards ir neuzdengti. Automatiniame suvirinimo filtre su rankiniu derinimu maksi-
malus ir minimalus apsaugos laipsniai yra tada, kai derinimas nustatytas j nulj. Didelio greicio kietyjy daleliy akiy apsauga, dévinta
su standartiniais medicininiais akiniais, gali perduoti smgj, o tai gali sukelti pavojy naudotojui.

Démesio! Jei reikalinga apsauga nuo didelio greicio daleliy smagio esant ekstremalioms temperatroms, pasirinkta akiy apsauga
turi bati pazyméta raide T iSkart po smagio simbolio raidés, t. y. FT, BT arba AT. Jei smugio simbolj Zyminti raidé néra i karto prie$
raide T, akiy apsauga gali bati naudojama tik apsisaugoti nuo didelio greicio daleliy kambario temperataroje.

Prieziura ir sandéliavimas: Baige darba nuvalykite dangtelj minksta ir drégna $luoste. Didesnius neSvarumus pa3alinkite muiluo-
tu vandeniu ir nusausinkite skuduréliu. Nenaudokite valymo priemoniy, kurios gali subraizyti. Filtrui ir danggiui valyti nenaudokite
tirpikliy. Nenardinkite suvirinimo filtro j vandenj. Produktas turi bati laikomas vienetinése pakuotése, tamsioje, sausoje, erdvioje
ir uzdaroje patalpoje. Laikymo metu nevirSykite temperatlros diapazono nuo -20 laipsniy C iki +70 laipsniy C. Saugokite nuo
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dulkiy, neSvarumy ir kity teraly (plastikiniai maiSeliai, maiSeliai ir kt.). Transportas - pristatomose vienetinése pakuotése, dézése,

uzdarose transporto priemonése.

Atitikties deklaracija: pateikiama svetainéje toya24.pl gaminio korteléje.

Lankinio suvirinimo rekomenduojamy apsaugos lygiy lentelé

Procesas
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DEMESIO! Terminas ,sunkieji metalai” vartojamas plieno, plieno lydiniy, vario, vario lydiniy ir kt. apibréZimui.
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Rokasgramatas saturs atbilstosi standartiem: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / Regula (ES) 2016/425

Razotajs: TOYA SA, ul. Sottysowicka 13/15, 51-168 Vroclava, Polija

Produktu apraksti: MetinaSana Sejas aizsargs ar automatisko metina$anas filtru ir Il kategorijas acu un sejas aizsargierice,
kas paredzéta individualai acu un sejas aizsardzibai pret mehaniskiem un gaismas apdraudéjumiem. Parsegam ir palielinata
mehaniska pretestiba. Parsegs neaizsarga no Skidruma pilieniem un $lakatam, rupjam un smalkam puteklu dalindm, gazém un
elektriska Tssavienojuma radita loka. Vaks izgatavots no polipropiléna, ABS, polietiléna, neriiséjosa terauda, kokvilnas un sikla.
Metinaanas filtrs aizsarga jisu acis no starojuma, ko rada elektriska loka metina$ana, un taja ir Skidro kristalu ekrans. Filtru
aizsarga stikls, kas izgatavots no polikarbonata. Cilvékiem, kuriem ir alergija pret iepriekSminétajiem materialiem, var rasties
alergiska reakcija.

Deriguma termin3: Produktam nav noteikta glabasanas laika. Pievérsiet uzmanibu parsega sastavdalu nodilumam un bojaju-
miem. Nomainiet saskana ar lietoSanas instrukcija sniegtajiem ieteikumiem.

Pazinota institticija: DIN CERTCO Gesellschaft fir Konformitatsbewertung GmbH (0196), AlboinstraBe 56, 12103 Berline, Va-
cija

Markéjumu skaidrojums: STHOR - raZotaja markejums; 74485 - importétaja kataloga numurs; EN 379 - Eiropas standarta Nr.
attieciba uz automatiskajiem metinasanas filtriem, EN 175 - Eiropas standarta Nr. 3/11 STHOR 1/1/1/2 379 - metinaSanas filtra
markéjums ar automatisku aizsardzibas limena iestatiSanu: 3 - gaismas statusa numurs; 11 - tumss valsts numurs; 1 - optiska
klase; 1 - gaismas dispersijas klase; 1 - gaismas caurlaidibas koeficienta novirzes klase; 2 - gaismas caurlaidibas koeficienta at-
pret liela atruma un vidéjas energijas dalinam, F - aizsardziba pret liela atruma un zemas energijas dalinam. 20XX.XX - razo8anas
gads un ménesis. CE - atbilstibas zime EK Jaunas pieejas direktivam, ,i” zime, kas norada, ka jalasa papildu informacija.
LietoSanas instrukcija: Pirms vaka pirmas lietoSanas reizes nonemiet aizsargplévi no aizsargstikla. Atstajot foliju uz aizsarg-
stikla, samazinas caurspidigums un tiek traucéta metinadanas filtra darbiba. Nomainiet nolietotas vai bojatas detalas tikai ar
originalajam dalam. Neparveidojiet vaku pats. Aizliegts izmantot parsegu, ja pamanat, ka kadam elementam ir bojajumu pazimes,
tas ir nolietots vai nepiecieSams nomainit.

Parvalka atbalsta sistémas regulésana : Uzlieciet parsegu uz galvas, ja nepiecieSams, noregulgjiet aug$éjo siksnu, lai parvalks
bdtu atbilsto$a augstuma. Nospiediet pogu galvas siksnas aizmuguré, péc tam pagrieziet to, lai noregulétu ta garumu, lai darba
laika tas nesaspiestu un taja pasa laika parvalks nekustétos galvas kustibu laika. lzmantojiet sanu pogas, lai pielagotu spéku,
kas nepiecieSams vaka nolaianai un pacelanai. Atbrivojot pogas, ir iespéjams regulét vairoga attdlumu no sejas. Regulésana
ietver pogas nospieSanu un péc tam tas parvietoSanu jauna pozicija. Parliecinieties, vai abas puses ir iestatitas viena pozicija.
Virs klokiem ir tapas, kas lauj regulét pieres vairoga lenki, kad tas ir maksimali nolaists un pacelts. Lai noregulétu, pavelciet kata
skavu, parvietojiet reguléSanas elementu jauna pozicija un péc tam atlaidiet skavu, lai ta nofiksétos uz kata. Parliecinieties, vai
abi reguléSanas elementi ir iestatiti identiski.

Automatiska metinasanas filtra darbiba: filtram nav regulé$anas aptumsoSanas limenim, ja tiek uztverta gaisma no elektriska
loka vai cita spéciga gaismas avota, filtrs automatiski parslégsies uz tumso stavokli. Ja automatiska aptumso3anas nenotiek,
nekavéjoties partrauciet metinaSanas procesu un parbaudiet nepareizas darbibas céloni. Parbaudiet, vai akumulators ir jinomai-
na. Ja péc jauna akumulatora ievietoSanas filtrs joprojam nedarbojas pareizi, nomainiet to pret jaunu, bez defektiem. Aizliegts
izmantot vaku ar bojatu, nepareizi funkcioné&jo3u filtru vai bez filtra.

Filtra bateriju nomaina: Filtru darbina 3 V CR2032 litija baterija. Baterijas ligzda atrodas filtra aug3&ja mala. Nomainot akumu-
latoru, pievérsiet uzmanibu pareizai polaritétei.

Aizsargstikla nomaina: Ja pamanat aizsargstikla skrapgjumus, plaisas, blavus vai citus bojajumus, nomainiet to pret jaunu. Lai
nomainttu argjo stiklu, izspiediet stiklu malas vidd pie vaka izgriezuma un péc tam izvelciet to no vaka turétajiem. Nedaudz sa-
lieciet jauno stiklu un péc tam ievietojiet sanu malas vaka turétajos. Lidzigi rikojieties, nomainot iek§&jo aizsargstiklu. Uzmanibu!
Aizliegts izmantot parsegu bez aizsargstikla.

MetinaSanas filtra nomaina : Nonemiet visas skrives, kas nostiprina filtra rami vaka iekSpuseé. Izjauciet filtru, ievietojiet ta vieta
jaunu filtru un nostipriniet to ar rami. Piestipriniet rami pie vaka ar skrdvém.

Darbs ar metinaSanas vairogu : vairoga uzstaditais filtrs darbosies automatiski, ja to apgaismos metinaanas laika radits elek-
triskais loks. Reakcijas laiks ir 1/15 000 sekundes. Pirms metinaSanas uzsaksanas parliecinieties, vai poga ir iestatita veicamas
metinaSanas veidam atbilsto$a tum3a stavokii. Ja darbibas laikd pamanat, ka filtrs automatiski neaptumsojas, nekavéjoties par-
trauciet darbu un noregulégjiet filtru. Ja, neskatoties uz reguléSanu, filtrs nedarbojas pareizi, sazinieties ar pilnvarotu servisa centru.
Aizliegts stradat ar nefunkciongjoSu metina$anas filtru, tas var radit neatgriezeniskus acu bojajumus. Darba vides temperattras
diapazons no -5 gradiem C Iidz +55 gradiem C. Filtrs nav paredzéts redzes aizsardzibai lazermetind$anas laika.

LietoSanas instrukcijas : Filtru sensoriem jabiit tiriem un neaizsegtiem. Automatiskaja metinasanas filtra ar manualu reguléSanu
maksimala un minimala aizsardzibas pakape ir tad, kad reguléSana ir iestatita uz nulli. Liela atruma dalinu trieciena acu aizsargs,
kas valkats ar standarta mediciniskajam brillém, var parraidtt triecienu, radot risku lietotajam.

Uzmanibu! Ja ir nepiecieSama aizsardziba pret liela atruma dalinu triecienu ekstremalas temperatiras, izvélétais acu aizsargs ir
jamarké ar burtu T tlTt aiz burta, kas apzimé trieciena simbolu, t.i., FT, BT vai AT. Ja burts, kas apzimé trieciena simbolu, nav tieSi
pirms burta T, acu aizsarglidzeklus drikst izmantot tikai, lai aizsargatu pret liela atruma dalinam istabas temperatra.

Apkope un uzglabasana: Pec darba pabeigSanas notiriet vaku ar mikstu un mitru dranu. Lielakus netirumus notiriet ar ziep-
jadeni un nosusiniet ar dranu. Neizmantojiet tiriSanas [idzek|us, kas izraisa skrap&jumus. Filtra un vaka firiSanai neizmantojiet
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Atbilstibas deklaracija: pieejama vietné toya24.pl preces karté.

Lv

putekliem, netirumiem un citiem piesamotajiem (plastmasas maisini, maisini utt.). Transports - piegadatos vienibu iepakojumos,
kastés, slégtos transporta lidzek|os.

leteicamo elektriska loka metinaSanas laika izmantoto aizsardzibas pakapju tabula
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UZMANIBU! Jadziens “smagie metali” attiecas uz traudu, térauda sakausgjumiem, varu, vara sakausgjumiem u. tml.
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Obsah navodu podle norem: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / Nafizeni (EU) 2016/425

Vyrobce: TOYA SA, ul. Sottysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Polsko

Popis produktu: Svafovani Oblicejovy $tit s automatickym svarecskym filtrem je zafizeni na ochranu oéi a obliceje kategorie
I, uréené k individualni ochrané o¢i a obli¢eje pfed mechanickymi a svételnymi nebezpecimi. Kryt mé zvySenou mechanickou
odolnost. Kryt nechrani pfed kapkami a stfikajici kapalinou, hrubymi a jemnymi ¢asticemi prachu, plynem a elektrickym obloukem
vznikajicim pfi elektrickém zkratu. Potah je vyroben z polypropylenu, ABS, polyetylenu, nerezové oceli, baviny a houby. Svafecsky
filtr chréni vase oi pfed zafenim vznikajicim pfi svafovani elektrickym obloukem a obsahuje stinitko z tekutych krystald. Filtr je
chranén sklem z polykarbonatu. U osob alergickych na vyse uvedené materialli, mize dojit k alergické reakci.

Doba pouzitelnosti: Produkt nema stanovenou dobu pouzitelnosti. Davejte pozor na opotfebeni a poskozeni soucasti krytu.
Vymérite podle doporuéeni v navodu k pouZiti.

Notifikovana osoba: DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung GmbH (0196), Alboinstrae 56, 12103 Berlin, Né-
mecko

Vysvétleni oznaceni: STHOR - oznaceni vyrobce; 74485 - katalogové ¢islo dovozce; EN 379 - €. evropské normy pro automa-
tické svarecské filtry, EN 175 - €. evropské normy tykajici se prostfedkd na ochranu oi a obliceje pouzivanych pfi svafovani; 3/11
STHOR 1/1/1/2 379 - oznageni svafecského filtru s automatickym nastavenim Urovné ochrany: 3 - €islo stavu kontrolky; 11 - €islo
tmavého stavu; 1 - opticka tfida; 1 - tfida rozptylu svétla; 1 - tfida odchylky koeficientu prostupu svétla; 2 - tfida zavislosti koefi-
cientu prostupu svétla na ihlu; STHOR B CE / STHOR 1 F CE - oznadeni vnéjSiho / vnitfniho ochranného skla: 1 - opticka tfida,
B - ochrana proti vysokorychlostnim a stfedné energetickym ¢asticim, F - ochrana proti vysokorychlostnim a nizkoenergetickym
Casticim. 20XX.XX - rok a mésic vyroby. CE - znacka shody se smérnicemi EC New Approach, znacka ,i" znamena, Ze je tfeba
si precist doplujici informace.

Navod k pouziti: Pfed prvnim pouzitim krytu odstrarte ochrannou félii z ochranného skla. Ponechani félie na ochranném skle
snizuje priihlednost a narusuje ¢innost svarecského filtru. Opotiebované nebo poskozené soucasti vymériujte pouze za origindlni
dily. Neupravuijte kryt sami. Je zakazano pouzivat kryt, pokud zjistite, Ze néktery prvek vykazuje znamky poskozeni, je opotrebo-
vany nebo vyzaduje vyménu.

Nastaveni nosného systému potahu : Potah nasadte na hlavu, v pfipadé potfeby upravte horni popruh tak, aby byl potah
ve vhodné vysce. Stisknéte knoflik na zadni strané hlavového popruhu, poté jej otaéenim upravte jeho délku tak, aby pfi praci
neskripnul a zéroven se kryt pii pohybech hlavy nepohyboval. Pomoci bocnich knoflikii nastavte silu potiebnou ke spousténi
a zvednuti krytu. Povolenim knoflikii je mozné upravit vzdalenost Stitu od obliceje. Nastaveni zahrnuje zatlaéeni a nasledné
posunuti osy knofliku do nové polohy. Ujistéte se, Ze jsou obé strany nastaveny do stejné polohy. Nad knofliky jsou koliky, které
umoznuji nastavit thel Celniho Stitu, kdyZ je co nejvice spustén a zvednut. Cheete-li sefidit, zatahnéte za svorku predstavce, pre-
sunte nastavovaci prvek do nové polohy a poté uvolnéte svorku tak, aby zapadla na pfedstavec. Ujistéte se, Ze oba nastavovaci
prvky jsou nastaveny shodné.

Automaticky provoz svareciho filtru: filtr nema Zadné nastaveni pro trover ztmaveni, pokud je detekovano svétlo z elektric-
kého oblouku nebo jiného silného zdroje svétla, filtr se automaticky pfepne do tmavého stavu. Pokud nedojde k automatickému
ztmaveni, okamZité zastavte proces svafovani a zkontrolujte pfic¢inu nespravné ¢innosti. Zkontrolujte, zda je nutné baterii vyménit
Pokud po instalaci nové baterie filtr stale nefunguje spravné, vymérite jej za novy bez zavad. Je zakazéano pouZivat kryt s posko-
zenym, Spatné fungujicim filtrem nebo bez filtru.

Vyména baterii filtru: Filtr je napajen lithiovou baterii 3 V CR2032 Zasuvka baterie je umisténa v hornim okraji filtru. Pfi vyméné
baterie dbejte na spravnou polaritu.

Vyména ochranného skla: Pokud si vSimnete jakychkoli $krabancd, prasklin, otupeni nebo jiného poskozeni ochranného skla,
vymérite je za nové. Cheete-li vyménit vnéjsi sklo, vypacte sklo uprostred okraje pobliZ vyfezu v krytu a poté je vytahnéte z drzaka
krytu. Nové sklo mirné ohnéte a poté vlozte boéni okraje do drzakd krytu. Obdobné postupuite pfi vyméné vnitfniho ochranného
skla. Pozornost! Pouziti krytu bez ochranného skla je zakazano.

Vyména svarecského filtru : Odsroubuijte vSechny Srouby zajistujici ram filtru uvnitf krytu. Demontuijte filtr, na jeho misto nain-
stalujte novy filtr a zajistéte jej rAmem. Pfipevnéte ram ke krytu pomoci Sroubu.

Prace se svare¢skym Stitem : Filtr nainstalovany ve Stitu bude fungovat automaticky, kdyz je osvétlen elektrickym obloukem ge-
nerovanym béhem svafovani. Doba odezvy je 1/15 000 sekundy. Pfed zahajenim svafovani se uijistéte, Ze je knoflik nastaven do
vhodného tmavého stavu pro typ provadéného svarfovani. Pokud béhem provozu zjistite, Ze filtr automaticky neztmavne, okamzité
prestanite pracovat a filtr upravte. Pokud i pfes nastaveni filtr nefunguje spravné, kontaktujte autorizované servisni stfedisko. Je
zakazano pracovat s nefunkénim svarecskym filtrem, mize dojit k nevratnému poskozeni zraku. Rozsah provozni teploty okoli od
-5 °C do +55 °C. Filtr neni urCen k ochrané zraku pfi laserovém svafovani.

Navod k obsluze : Filtratni senzory by mély byt udrzovany Cisté a nezakryvané. V automatickém svarecském filtru s ruénim
ladénim jsou maximalni a minimalni stupné ochrany, kdyz je ladéni nastaveno na nulu. Ochrana oci pfi narazu vysokorychlostnich
Castic nasazena se standardnimi lékafskymi brylemi muZe prenaset naraz a predstavovat nebezpedi pro nositele.

Pozornost! Pokud je poZadovana ochrana proti narazu vysokorychlostnich Castic pfi extrémnich teplotach, méla by byt zvolena
ochrana oci oznacena pismenem T bezprostfedné za pismenem oznacujicim symbol nérazu, tedy FT, BT nebo AT. Pokud pisme-
no oznadujici symbol narazu neni bezprostfedné pfed pismenem T, pak Ize ochranu ogi pouZivat pouze k ochrané pfed ¢asticemi
0 vysoké rychlosti pfi pokojové teploté.

Udrzba a skladovani: Po ukonéeni prace ocistéte kryt mékkym a vihkym hadrikem. Vétsi necistoty odstrarte mydlovou vodou
a osuste hadfikem. Nepouzivejte Cistici prostfedky, které zpusobuiji Skrabance. K ¢isténi filtru a krytu nepouzivejte rozpoustédia.
Neponofujte svarecsky filtr do vody. Produkt by mél byt skladovan v pfilozenych jednotkovych balenich v tmavé, suché, vzdusné

O R I G I N A L N A Vv O D U



Ccz

a uzaviené mistnosti. Pri skladovani nepfekracujte teplotni rozsah od -20 stupiiti C do +70 stuprid C. Chrarite pfed prachem,
necistotami a jinymi necistotami (igelitové sacky, sacky apod.). Doprava - v dodavanych jednotkovych balenich, v krabicich, v
uzavfenych dopravnich prostfedcich.

Prohlaseni o shodé: K dispozici na webovych strankach toya24.pl na karté produktu.

Tabulka doporu¢enych stuprid ochrany pouzivanych pfi svafovani obloukem

Proces ! ita proudu [A]

15 6 [ 10 [ 15[ 30 [ 40 [ 60 | 70 [ 100 [ 125 150 | 175 | 200 [ 225 [ 250 [ 300 | 350 | 400 [ 450 | 500 | 600
Potazené elekirody 8 [ 9 [ 1 \ [
MAG 8 9| 10 | 1 [ 12 [ 13 [14
TIG 8 \ 9 10 1 \ 12 [ 13
MIG 82kjch kovi 9 10 1 | R
MIG pro slitin
lfkjeh kot 10 " ‘ 12 ‘ 13 ‘ "
Elektrické drazkovani 10 n] 12 B3 [ 14 ] 5
Plazmové fezani 9 0 [ 1 12 13 ‘
Mikroplazmove
Sv'a;g\‘ja.arﬁmm’e 4 ‘ 5 ‘ 6 ‘ 7 ‘ 8 ‘ 9 10 11 ‘ 12 ‘

15] 6 [ 10 ] 15 [ 30 [40 [ 60 [ 70 [ 100125150 | 175 ] 200 225 | 250 [ 300 ] 360 [ 400 [ 450 [ 500 | 600
UPOZORNENI! Termin t67ké kovy* se pouziva pro ocel, slitiny ocele, méd, slitiny médi atd.
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Obsah prirucky podfa noriem: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / nariadenie (EU) 2016/425

Vyrobca: TOYA SA, ul. Sottysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Polsko

Popis produktu: Zvaranie Tvarovy $tit s automatickym zvéracskym filtrom je zariadenie na ochranu o€i a tvére kategorie Il, urce-
né na individuainu ochranu o€i a tvare pred mechanickymi a svetelnymi rizikami. Kryt ma zvySent mechanicku odolnost. Kryt ne-
chrani pred kvapkami a postriekanim kvapaliny, hrubymi a jemnymi ¢asticami prachu, plynom a elektrickym oblukom vznikajicim
pri elektrickom skrate. Potah je vyrobeny z polypropylénu, ABS, polyetylénu, nehrdzavejicej ocele, baviny a Spongie. Zvaracsky
filter chrani vase oéi pred Ziarenim vznikajlcim pri zvarani elektrickym oblikom a obsahuije clonu z tekutych krystalov. Filter je
chraneny sklom vyrobenym z polykarbonatu. U ludi alergickych na vy$Sie uvedené materidlov, moZe dojst k alergickej reakcii.
Cas pouzitelnosti: Produkt nema Specificki dobu pouZitelnosti. Davajte pozor na opotrebovanie a poSkodenie komponentov
krytu. Vymenite podla odporacani v névode na pouZzitie.

Notifikovany organ: DIN CERTCO Gesellschaft fir Konformitatsbewertung GmbH (0196), Alboinstralle 56, 12103 Berlin, Ne-
mecko

Vysvetlenie k oznaceniu: STHOR - oznagenie vyrobcu; 74485 - katalogové &islo dovozcu; EN 379 - €. eurdpskej normy pre
automatické zvaracie filtre, EN 175 - €. 3/11 STHOR 1/1/1/2 379 - oznacenie zvaracieho filtra s automatickym nastavenim trovne
ochrany: 3 - &islo stavu svetla; 11 - Eislo tmavého stavu; 1 - opticka trieda; 1 - trieda rozptylu svetla; 1 - trieda odchylky koeficientu
priepustnosti svetla; 2 - trieda zavislosti koeficientu priepustnosti svetla od uhla; STHOR B CE / STHOR 1 F CE - oznacenie von-
kajSieho / vnatorného ochranného skla: 1 - opticka trieda, B - ochrana pred vysokorychlostnymi a strednoenergetickymi Casticami,
F - ochrana pred vysokorychlostnymi a nizkoenergetickymi ¢asticami. 20XX.XX - rok a mesiac vyroby. CE - znacka zhody so
smernicami EC New Approach, znacka ,i” znamena, Ze si treba precitat doplfiujlce informécie.

Navod na pouzitie: Pred prvym pouzitim krytu odstrante ochrannu féliu z ochranného skla. Ponechanie félie na ochrannom skle
znizuje priehfadnost a nart$a ¢innost zvaracieho filtra. Opotrebované alebo poskodené komponenty vymiefajte iba za originalne
diely. Neupravuijte kryt sami. Je zakazané pouzivat kryt, ak spozorujete, Ze niektory prvok vykazuje zndmky poSkodenia, je opot-
rebovany alebo vyZaduje vymenu.

Nastavenie nosného systému pot'ahu : Potah nasadte na hlavu, v pripade potreby nastavte horny popruh tak, aby bol potah vo
vhodnej vyske. Stlacte gombik na zadnej strane hlavového popruhu a jeho ota¢anim upravte jeho dizku tak, aby pri praci neskripal
a zéroven sa kryt pri pohybe hlavy nepohyboval. Pomocou bocnych gombikov nastavte silu potrebnd na spustenie a zdvihnutie
krytu. Uvonenim gombikov je mozné nastavit vzdialenost $titu od tvare. Nastavenie zahffia zatlacenie a nasledné posunutie osi
gombika do novej polohy. Uistite sa, Ze st obe strany nastavené v rovnakej polohe. Nad gombikmi st koliky, ktoré vam umoziuju
nastavit uhol elového Stitu, ked je spusteny a zdvihnuty €o najviac. Ak chcete nastavit, potiahnite svorku predstavca, posurite
nastavovaci prvok do novej polohy a potom uvolnite svorku tak, aby zapadla na predstavec. Uistite sa, Ze st oba nastavovacie
prvky nastavené rovnako.

Automaticka prevadzka zvaracieho filtra: filter nema Ziadne nastavenie Urovne stmavenia, ak je detekované svetlo z elek-
trického obltka alebo iného silného zdroja svetla, filter sa automaticky prepne do tmavého stavu. Ak neddjde k automatickému
stmaveniu, okamZite zastavte proces zvarania a skontrolujte pri€inu nespravnej ¢innosti. Skontroluijte, ¢i nie je potrebna vymena
batérie Ak po vloZeni novej batérie filter stale nefunguje spravne, vymenite ho za novy bez chyb. Je zakazané pouzivat kryt s
poskodenym, nespravne fungujucim filtrom alebo bez filtra.

Vymena batérii filtra: Filter je napajany 3 V litiovou batériou CR2032. Pri vymene batérie dbajte na spravnu polaritu.

Vymena ochranného skla: Ak spozorujete akékolvek Skrabance, praskliny, otupenie alebo iné poskodenie ochranného skla,
vymerite ho za nové. Ak chcete vymenit vonkajSie sklo, vypacte sklo v strede okraja blizko vyrezu v kryte a potom ho vytiahnite
z drziakov krytu. Nové sklo mierne ohnite a potom vloZte bo¢né okraje do drZiakov krytu. Podobne postupujte pri vymene vnutor-
ného ochranného skla. Pozor! PouZivanie krytu bez ochranného skla je zakazané.

Vymena zvaracieho filtra : Odstrarite vSetky skrutky, ktoré zaistuju ram filtra vo vnUtri krytu. Demontuite filter, na jeho miesto
nainstalujte novy filter a zaistite ho ramom. Pripevnite rdm ku krytu pomocou skrutiek.

Praca so zvéara¢skym Stitom : Filter nainStalovany v tite bude fungovat automaticky, ked sa osvetli elektrickym oblikom gene-
rovanym pocas zvarania. Cas odozvy je 1/15 000 sekundy. Pred zacatim zvarania sa uistite, Ze je gombik nastaveny do vhodného
tmavého stavu pre typ vykonavaného zvarania. Ak pocas prevadzky zistite, Ze filter automaticky nestmavne, okamZite prestante
pracovat a filter nastavte. Ak aj napriek nastaveniu filter nefunguje spravne, kontaktujte autorizované servisné stredisko. Je za-
kazané pracovat s nefunkénym zvéaracskym filtrom, méze dojst k nezvratnému poSkodeniu zraku. Rozsah prevadzkovej teploty
okolia od -5°C do +55°C. Filter nie je uréeny na ochranu zraku pri laserovom zvarani.

Navod na obsluhu : Filtrové snimace by sa mali udrZiavat Cisté a nezakryvat ich. V automatickom zvaracom filtri s manuainym
ladenim st maximalny a minimalny stuperi ochrany, ked je ladenie nastavené na nulu. Ochrana oci pri néraze ¢astic s vysokou
rychlostou, ktora sa pouziva so Standardnymi lekarskymi okuliarmi, méZe prenasat naraz, o predstavuje nebezpecenstvo pre
nositefa.

Pozor! Ak sa vyZaduje ochrana proti narazu ¢astic vysokou rychlostou pri extrémnych teplotach, zvolena ochrana o¢i by mala byt
oznacena pismenom T bezprostredne za pismenom oznacujucim symbol narazu, t. j. FT, BT alebo AT. Ak sa pismeno oznacujlce
symbol narazu nenachadza bezprostredne pred pismenom T, potom sa ochrana o¢i méze pouzivat len na ochranu pred ¢asticami
s vysokou rychlostou pri izbovej teplote.

Udrzba a skladovanie: Po ukonCeni prace vycistite kryt mékkou a vihkou handrickou. VacSie necistoty odstrante mydlovou
vodou a osus$te handrickou. NepouZivaijte Cistiace prostriedky, ktoré sposobuju Skrabance. Na Cistenie filtra a krytu nepouZivajte
rozpustadla. Neponarajte zvaraci filter do vody. Vyrobok by sa mal skladovat v jednotkovych baleniach v tmavej, suchej, vzdus-
nej a uzavretej miestnosti. PoCas skladovania neprekraduijte teplotny rozsah od -20 stupfiov C do +70 stupfiov C. Chrarite pred
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prachom, necistotami a inymi necCistotami (igelitové vrecka, vrecka a pod.). Doprava - v dodavanych jednotkovych baleniach, v
krabiciach, v uzavretych dopravnych prostriedkoch.

Vyhlasenie o zhode: Dostupné na webovej stranke toya24.pl na karte produktu.

Tabulka odporuéanej Grovne ochrany pri oblikovom zvarani.

Proces

Prietok pradu [A]

Obalené elektrody

15 ] 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100 | 125 [ 150 [ 175 | 200 [ 225 | 250 [ 300 [ 350 | 400 [ 450 [ 500 | 600
8 1

[ 9 ]

10

12

[ 13

[ 14

MAG

8 9 |

10

TIG

8 ‘ 9 10

MIG tazké kovy

MIG [ahké zliatiny

Elektroerozivne
obrébanie

Rezanie plazmou

10 [ 1 12

Mikroplazmové
zvéranie

10 1 ‘

12

15] 6 [ 10 ] 15 [ 30 [40 [ 60 70 100125 ] 150 175 ] 200 [ 225 | 250 [ 300 ] 360 [ 400 [ 460 [ 500 | 600

POZOR! Termin ,tazké kovy” oznacuje ocel, ocelové zliatiny, med, medené zliatiny ap.
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A kézikonyv tartalma a szabvanyoknak megfelelden: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / (EU) 2016/425 rendelet
Gyart6: TOYA SA, ul. Soltysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Lengyelorszéag

Termékleirasok: Hegesztés Az automatikus hegesztésziirdvel ellatott arcvédd egy II. kategorias szem- és arcvédd eszkoz,
amely a szem és az arc egyéni védelmét szolgalja a mechanikai és fényveszélyekkel szemben. A burkolat megnévelt mechanikai
ellenalldssal rendelkezik. A burkolat nem véd a cseppek és kifroccsend folyadékok, a durva és finom porrészecskék, a gaz és
az elektromos rovidzarlat altal keltett iv ellen. A huzat polipropilénbél, ABS-bél, polietilénbdl, rozsdamentes acélbol, pamutbdl és
szivacsbdl készilt. A hegesztész(irg védi a szemet az elektromos ivhegesztés altal keltett sugarzastol, és folyadékkristalyos ké-
perny6t tartalmaz. A sz{ir6t polikarbonat liveg védi. Afent emlitettekre allergias személyeknél anyagok, allergias reakcid léphet fel.
Felhasznalhatdsagi idé: A terméknek nincs meghatarozott eltarthatdsagi ideje. Ugyeljen a burkolat alkatrészeinek kopasara és
sériilésére. Cserélje ki a hasznalati utasitasban leirtak szerint.

Bejelentett szervezet: DIN CERTCO Gesellschaft fir Konformitatsbewertung GmbH (0196), Alboinstrae 56, 12103 Berlin,
Németorszag

A jeldlések magyarazata: STHOR - gyartoi jel6lés; 74485 - import6r katalogusszama; EN 379 - az automatikus hegeszt6sziirok-
re vonatkozo eurdpai szabvany, EN 175 - a hegesztés soran hasznalt szem- és arcvédd termékekre vonatkozo eurdpai szabvany
sz. 3/11 STHOR 1/1/1/2 379 - a hegeszt6sziird jeldlése a védelmi szint automatikus beéllitdsaval: 3 - lampa allapot szama; 11
- sOtét allapotszam; 1 - optikai osztaly; 1 - fényszorasi osztaly; 1 - fényateresztési egyiitthatd eltérési osztalya; 2 - a fényateresz-
tési egyutthato szogtdl valo fliggésének osztdlya; STHOR B CE / STHOR 1 F CE - a kiils6 / belsé védbiveg jelélése: 1 - optikai
részecskek ellen. 20XX.XX - a gyartas éve és honapja. CE - az EK 0j megkozelitési iranyelveinek megfeleld jelolés, az ,i” jelzés
azt jelzi, hogy a kiegészitd informaciokat el kell olvasni.

Hasznalati utasitas: A burkolat elsd hasznalata el6tt tavolitsa el a védofoliat a véddivegrél. Ha a féliat a védéiivegen hagyja,
az csokkenti az atlatszésagot és megzavarja a hegesztsz(ird mitkodését. A kopott vagy sériilt alkatrészeket csak eredeti alkat-
részekre cserélje. Ne médositsa sajat maga a fedelet. A burkolat hasznalata tilos, ha azt észleli, hogy barmely elemen sériilés,
elhasznalddas vagy csere szlkséges.

A huzat tartérendszerének beallitasa : Helyezze a huzatot a fejre, ha sziikséges, allitsa be a felsé pantot gy, hogy a huzat
megfelelé magassagban legyen. Nyomja meg a fejpant hatuljan taldlhaté gombot, majd forgassa el, hogy beallitsa a hosszat,
hogy munka kézben ne csipje be, és egyuttal a huzat ne mozduljon el a fejmozgés soran. Az oldalsé gombokkal &llitsa be a fedél
leengedéséhez és felemeléséhez szlikséges erdt. A gombok lazitdsaval beallithatd a pajzs tavolsaga az arctdl. A beallitds maga-
ban foglalja a gomb tengelyének megnyomasat, majd uj helyzetbe allitasat. Gy6z6djon meg arrdl, hogy mindkét oldal ugyanabban
a helyzetben van. A gombok felett csapok talalhatok, amelyek lehetévé teszik a homlokpajzs szogének beallitasat, ha leengedik
és amennyire csak lehetséges. A beallitashoz hizza meg a szar bilincsét, mozgassa a bedllité elemet egy Uj helyzetbe, majd
engedie el a bilincset Ugy, hogy az régz(ilion a széron. Gy6z6édjoén meg arrdl, hogy mindkét bedllitdelem azonosan van bedllitva.
Automatikus hegeszto szlirémiikodés: a sziirén nincs beallitva a sététitési fokozat, ha elektromos ivbél vagy mas erés fényfor-
rasbdl szarmazo fényt érzékel, a sz(ird automatikusan sétét allapotba kapcsol. Ha nem térténik automatikus elsotétilés, azonnal
allitsa le a hegesztési folyamatot, és ellendrizze a hibas miikodés okat. Ellendrizze, hogy sziikség van-e az akkumulator cseréjé-
re. Ha az uj akkumulator behelyezése utén a sz(iré tovabbra sem mikédik megfelel6en, cserélje ki egy hibamentesre. A burkolat
haszndlata sérlilt, nem megfelelen miikddd szlirdvel vagy sziiré nélkil tilos.

A sziiréelemek cseréje: Asz(irg 3 V-os CR2032 litium elemmel miikadik. Az elem foglalat a sz(ir6 felsd szélén taldlhato. Az elem
cseréjekor Ugyelien a helyes polaritasra.

A védaiiveg cseréje: Ha barmilyen karcolast, repedést, fénytelenséget vagy egyéb sériilést észlel a véddivegen, cserélje ki
Ujra. A kuls6 Uveg cseréjéhez feszitse ki az Uiveget az él kdzepén, a burkolaton 1évé kivagas kdzelében, majd hizza ki a burkolat
tartéibol. Hajlitsa meg kissé az Uj liveget, majd helyezze be az oldalsé éleket a burkolattartokba. Hasonléképpen jarjon el a belsd
védGuveg cseréjekor. Figyelem! Véd6uveg nélkili burkolat haszndlata tilos.

A hegesztdsziird cseréje : Tavolitson el minden csavart, amely a szlir6keretet rogziti a fedél belsejében. Szerelje szét a sziirét,
helyezzen be egy Uj sziirét a helyére, és rogzitse kerettel. Csavarokkal rogzitse a keretet a burkolathoz.

Munka hegesztdpajzsgal : A pajzsba helyezett sziiré automatikusan milkodik, ha a hegesztés soran keletkezé elektromos iv
megvilagitja. A valaszidd 1/15 000 masodperc. A hegesztés megkezdése el6tt gy6zédjon meg arrdl, hogy a gomb az elvégzendd
hegesztési tipusnak megfelel§ sétét allapotba van allitva. Ha milkodés kozben azt észleli, hogy a sz{iré nem soététedik el automa-
tikusan, azonnal hagyja abba a munkat, és allitsa be a sziirét. Ha a bedllitas ellenére a sziir6 nem miikddik megfelelen, forduljon
egy hivatalos szervizkdzponthoz. Nem miikddd hegesztdszlrével dolgozni tilos, visszafordithatatlan szemkérosodashoz vezet-
het. Az (izemi kdrnyezeti hémérséklet -5°C és +55°C kozott van. A szlirének nem célja a latas védelme lézerhegesztés kdzben.
Hasznalati utasitas : A szliréérzékeldket tisztan kell tartani, és nem szabad letakarni. A kézi hangolast automatikus hegesz-
t6sz(irben a maximalis és minimalis védelmi fokozat akkor érvényes, ha a hangolas nullara van allitva. A normal orvosi szem-
liveggel viselt, nagy sebességli részecskék elleni itésalld szemvédd Uitést tovabbithat, ami veszélyt jelent a viselére.

Figyelem! Ha széls6séges hdmérsékleten nagy sebességli részecskék becsapddasa elleni védelemre van szikség, a kivalasztott
szemvédét kozvetlenll az (itkzési szimbolumot jelzé betil utan, azaz FT, BT vagy AT, T bettivel kell megjeléini. Ha az (tkdzési
szimbdlumot jel6l6 betl nincs kdzvetlendl a T beti elétt, akkor a szemvéd6t csak szobahémérsékleten nagy sebességli részecs-
kék elleni védelemre szabad hasznalni.

Karbantartas és tarolas: A munka befejezése utan puha és nedves ruhaval tisztitsa meg a fedelet. A nagyobb szennyezédése-
ket szappanos vizzel tavolitsa el, és tordlje le ruhaval. Ne haszndljon karcolast okozd tisztitdszereket. Ne hasznaljon oldészert
a sz(r6 és a burkolat tisztitasdhoz. Ne meritse vizbe a hegeszt6sz(ir6t. A terméket a mellékelt egységcsomagolasban, sotét,
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szaraz, szellés és zart helyiségben kell tarolni. Tarolas kdzben ne Iépje til a-20 C és +70 C kozotti homérsékleti tartomanyt. Ovja

a portdl, szennyezédéstdl és egyéb szennyezédésektél (miianyag zacskok, zacskok stb.). Szallitas - kiszallitott egységcsoma-
gokban, dobozokban, zart szallitbeszk6zokben.

Megfeleléségi nyilatkozat: Elérhetd a toya24.pl weboldalon a termékkartyan.

Az ivhegesztéskor ajanlott védelmi szinteket tartalmazo tablazat

Folvamat Aramerdsség [A]

y 15 6 [ 10 [ 15[ 30 [ 40 [ 60 | 70 [ 100 [ 125 150 | 175 | 200 [ 225 [ 250 [ 300 | 350 | 400 [ 450 | 500 | 600
Bevont elektroda 8 [ 9 [ 10 [ 12 \ 13 [
MAG 8 9| 10 | 1 [ 12 [ 13 [14
TG 8 \ 9 10 1 \ 12 [ 13
MIG nehézfémekhez 9 10 1 | R
MIG kénnyd
6tvbzetekt)1lgz 10 1" ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
vmaras 10 n] 12 T
Plazmasugar vagas 9 10 ‘ 1 12 13 ‘

Mikroplazma
hovorrios 4 ‘ 5 ‘ 6 ‘ 7 ‘ 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 ‘

15 ] 6 [ 10 ] 15 [ 30 [40 [ 60 [ 70 [ 100125150 | 175 ] 200 225 | 250 [ 300 ] 360 400 [ 450 [ 500 | 600
FIGYELEM! A ,nehézfémek” szakszo acélt, acélotvozeteket, rezet és rézbtvizeteket stb. jelent.
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Continutul manualului conform standardelor: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / Regulamentul (UE) 2016/425
Producator: TOYA SA, ul. Sottysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Polonia

Descrierea produsului: Sudare Ecranul facial cu filtru automat de sudura este un dispozitiv de protectie a ochilor si fetei de cate-
goria Il, destinat protectiei individuale a ochilor si fetei impotriva pericolelor mecanice si luminoase. Husa are rezistenta mecanica
crescutd. Capacul nu protejeaza impotriva picaturilor i stropilor de lichid, a particulelor grosiere si fine de praf, a gazului si a arcu-
lui generat de un scurtcircuit electric. Husa este realizata din polipropilena, ABS, polietilena, otel inoxidabil, bumbac si burete. Fil-
trul de sudura iti protejeaza ochii de radiatiile produse de sudarea cu arc electric si contine un ecran cu cristale lichide. Filtrul este
protejat de o sticla din policarbonat. La persoanele alergice la cele mentionate mai sus materiale, poate aparea o reactie alergica.
Perioada de valabilitate: Produsul nu are o perioada de valabilitate specifica. Acordati atentie uzurii si deteriorarii componentelor
capacului. Inlocuiti conform recomandarilor din instructiunile de utilizare.

Organism notificat: DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitétsbewertung GmbH (0196), Alboinstrale 56, 12103 Berlin, Ger-
mania

Explicatia marcajelor: STHOR - marcajul producatorului; 74485 - numarul de catalog al importatorului; EN 379 - nr. din standar-
dul european privind filtrele automate de sudura, EN 175 - nr. 3/11 STHOR 1/1/1/2 379 - marcarea filtrului de sudura cu setarea
automata a nivelului de protectie: 3 - numarul de stare a luminii; 11 - numar de stare intunecatd; 1 - clasa optica; 1 - clasa de dis-
persie a luminii; 1 - clasa de abatere a coeficientului de transmisie a luminii; 2 - clasa de dependenta a coeficientului de transmisie
a luminii de unghi; STHOR B CE / STHOR 1 F CE - marcajul geamului de protectie extern/intern: 1 - clasa optica, B - protectie
impotriva particulelor de mare viteza si energie medie, F - protectie impotriva particulelor de mare vitezd si energie scazutd. 20XX.
XX - anul si luna productiei. CE - marcaj de conformitate cu directivele CE Noua Abordare, marcajul ,i” care indicé faptul ca trebuie
citite informatii suplimentare.

Instructiuni de utilizare: Inainte de a utiliza capacul pentru prima data, indepartati folia de protectie de pe sticla de protectie.
Lasarea foliei pe geamul de protectie reduce transparenta si perturba functionarea filtrului de sudura. Inlocuiti componentele uza-
te sau deteriorate numai cu piese originale. Nu modificati singur capacul. Este interzisa utilizarea husei daca observati ca orice
element prezintd semne de deteriorare, este uzat sau necesita inlocuire.

Reglarea sistemului de sustinere al husei : Puneti husa pe cap, daca este necesar, reglati cureaua superioara astfel incat husa
sa fie la naltimea corespunzatoare. Apasati butonul de pe spatele curelei pentru cap, apoi rotiti-| pentru a-si regla lungimea astfel
incat s nu se ciupeasca in timpul lucrului si, in acelasi timp, capacul sa nu se miste in timpul miscarilor capului. Utilizati butoanele
laterale pentru a regla forta necesara pentru a cobori si ridica capacul. Prin sldbirea butoanelor, este posibila reglarea distantei
scutului fatd de fatd. Reglarea implica impingerea si apoi mutarea axei butonului intr-o noud pozitie. Asigurati-va ca ambele parti
sunt setate in aceeasi pozitie. Existd stifturi deasupra butoanelor care va permit sa reglati unghiul scutului pentru frunte atunci
cénd este coborét si ridicat cat mai mult posibil. Pentru a regla, trageti clema tijei, mutati elementul de reglare intr-o noua pozitie,
apoi eliberati clema astfel incat s se blocheze pe tija. Asigurati-va ca ambele elemente de reglare sunt setate identic.
Functionare automata a filtrului de sudura: filtrul nu are nicio ajustare pentru nivelul de intunecare, daca este detectata lumina
dintr-un arc electric sau alta sursa de lumina puternica, filtrul va trece automat in starea intunecata. Daca nu are loc intunecarea
automatd, opriti imediat procesul de sudare si verificati cauza functionarii incorecte. Verificati daca bateria necesitd inlocuire
Daca, dupa instalarea unei baterii noi, filtrul incé nu functioneaza corect, inlocuiti-| cu unul nou fara defecte. Este interzisa utiliza-
rea capacului cu un filtru deteriorat, care functioneaza incorect sau far filtru.

Inlocuirea bateriilor filtrului: Filtrul este alimentat de o baterie cu litiu CR2032 de 3 V. Soclul bateriei este situat in marginea
superioara a filtrului. Cand inlocuiti bateria, acordati atentie polaritatii corecte.

Inlocuirea sticlei de protectie: Daca observati zgarieturi, crapaturi, zgarieturi sau alte deteriordri ale sticlei de protectie, fnlocu-
iti-o cu una noua. Pentru a inlocui sticla exterioara, scoateti geamul din mijlocul marginii langa decupajul capacului, apoi trageti-I
din suporturile capacului. Indoiti usor sticla noua si apoi introduceti marginile laterale in suporturile pentru capac. Procedati in mod
similar la fnlocuirea sticlei de protectie interna. Atentie! Este interzisa utilizarea unei huse féra sticla de protectie.

Inlocuirea filtrului de sudura : Scoateti toate suruburile care fixeaza cadrul filtrului in interiorul capacului. Demontati filtrul, insta-
lati un nou filtru Tn locul sdu si fixati-l cu un cadru. Atasati cadrul pe capac cu suruburi.

Lucrul cu un scut de sudura : Filtrul instalat in scut va functiona automat cand este iluminat de un arc electric generat in timpul
sudarii. Timpul de raspuns este de 1/15.000 de secunda. Inainte de a incepe sudarea, asigurati-va ca butonul este setat la sta-
rea intunecata adecvata pentru tipul de sudare efectuatd. Daca in timpul functionarii observati ca filtrul nu se intunecé automat,
opriti imediat functionarea si reglati filtrul. Daca, in ciuda reglajului, filtrul nu functioneaza corect, contactati un centru de service
autorizat. Este interzisa lucrarea cu un filtru de sudura nefunctional, poate duce la deteriorarea ireversibild a ochilor. Temperatura
ambianta de functionare este cuprinsa intre -5 grade C si +55 grade C. Filtrul nu este destinat sé protejeze vederea in timpul
sudarii cu laser. .

Instructiuni de utilizare : Senzorii filtrului trebuie pastrati curati si nu acoperiti. Intr-un filtru de sudura automat cu reglaj manual,
gradele maxime si minime de protectie sunt atunci cand reglarea este setata la zero. Protectia ochilor cu impact de particule de
mare viteza purtata cu ochelari medicali standard poate transmite impact, creand un pericol pentru purtator.

Atentie! Daca este necesara protectie impotriva impactului cu particule de mare viteza la temperaturi extreme, protectia ochilor
selectata trebuie marcata cu litera T imediat dupa litera care desemneaza simbolul impactului, adica FT, BT sau AT. Daca litera
care desemneaza simbolul impactului nu este imediat inaintea litera T, atunci protectia ochilor poate fi utilizata numai pentru a
proteja impotriva particulelor de mare viteza la temperatura camerei. .

Intretinere si depozitare: Dupa terminarea lucrérilor, curatati capacul cu o carpa moale si umeda. Indepartati murdaria mai mare
cu apa cu sapun si uscati cu o carpa. Nu utilizati agenti de curatare care cauzeaza zgarieturi. Nu folositi solventi pentru a curata
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filtrul si capacul. Nu scufundati filtrul de sudura in apa. Produsul trebuie depozitat in ambalajele unitare furnizate intr-o incapere
intunecatd, uscatd, aerisit si inchisa. In timpul depoxzitarii, nu depasiti intervalul de temperatura de la -20 grade C pana la +70
grade C. Protejati impotriva prafului, murdériei si a altor contaminanti (pungi de plastic, pungi etc.) Protejati impotriva deteriorarii
mecanice. Transport - in pachete unitare livrate, in cutii, in mijloace de transport inchise.

Declaratie de conformitate: Disponibil pe site-ul toya24.pl in fisa produsului.

Tabel cu nivelurile de protectie recomandate pentru sudura cu arc.

Proces

Curent

[Al

Electrozi acoperiti

9|

10

12

15 ] 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100 | 125 [ 150 [ 175 | 200 [ 225 | 250 [ 300 [ 350 | 400 | 450 | 500 | 600
8 1 3

[ 14

MAG

Cll

10 |

TIG

10

1"

MIG pentru metale
grele

10

MIG pentru aliaje
usoare

Degrosare cu arc

Téiere cu plasma

10 |

1

Sudurd cu
microplasma

10

12

15] 6 [ 10 ] 15 [ 30 [40 [ 60 [ 70 [ 100125 150 | 175 ] 200 [ 225 | 250 [ 300 [ 360 [ 400 [ 460 [ 500 | 600

ATENTIE! Termenul ,metale grele” este folosit pentru otel, aliaje de otel, cupru, aliaje de cupru, etc.
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Contenido del manual segiin las normas: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / Reglamento (UE) 2016/425

Productor: TOYA SA, ul. Sottysowicka 13/15, 51-168 Breslavia, Polonia

Descripciones de productos: Soldadura La pantalla facial con filtro automatico de soldadura es un dispositivo de proteccidn
ocular y facial de categoria Il, destinado a la proteccion individual de los ojos y la cara frente a riesgos mecanicos y luminosos.
La funda tiene mayor resistencia mecanica. La cubierta no protege contra gotas y salpicaduras de liquidos, particulas de polvo
gruesas y finas, gases y el arco generado por un cortocircuito eléctrico. La funda esta fabricada en polipropileno, ABS, polietileno,
acero inoxidable, algodén y esponja. El filtro de soldadura protege sus ojos de la radiacién producida por la soldadura por arco
eléctrico y contiene una pantalla de cristal liquido. El filtro esta protegido por un cristal fabricado en policarbonato. En personas
alérgicas a los mencionados anteriormente. materiales, puede ocurrir una reaccion alérgica.

Vida util: El producto no tiene una vida Util especifica. Preste atencion al desgaste y dafio de los componentes de la cubierta.
Reemplazar segun las recomendaciones de las instrucciones de uso.

Organismo notificado: DIN CERTCO Gesellschaft fir Konformitatsbewertung GmbH (0196), AlboinstraBe 56, 12103 Berlin,
Alemania

Explicacion de las marcas: STHOR - marca del fabricante; 74485 - nimero de catalogo del importador; EN 379 - no. de la
norma europea sobre filtros automaticos de soldadura, EN 175 - no. de la norma europea sobre productos de proteccion ocular
y facial utilizados durante la soldadura; 3/11 STHOR 1/1/1/2 379 - marcado del filtro de soldadura con ajuste automético del nivel
de proteccion: 3 - nimero de estado de la luz; 11 - nimero de estado oscuro; 1 - clase Optica; 1 - clase de dispersion de la luz;
1 - clase de desviacion del coeficiente de transmision de luz; 2 - clase de dependencia del coeficiente de transmisién de luz del
angulo; STHOR B CE / STHOR 1 F CE - marcado del vidrio protector externo / interno: 1 - clase optica, B - proteccién contra
particulas de alta velocidad y media energia, F - proteccion contra particulas de alta velocidad y baja energia. 20XX.XX - afio y
mes de produccion. CE: marca de conformidad con las directivas de nuevo enfoque de la CE, marca ,i” que indica que se debe
leer informacién complementaria.

Instrucciones de uso: Antes de utilizar la funda por primera vez, retire la ldmina protectora del cristal protector. Dejar la ldmina
sobre el cristal protector reduce la transparencia y altera el funcionamiento del filtro de soldadura. Reemplace los componentes
desgastados o dafiados Unicamente con piezas originales. No modifique la cubierta usted mismo. Esta prohibido utilizar la funda
si observa que algun elemento presenta signos de dafio, esta desgastado o requiere sustitucion.

Ajuste del sistema de soporte de la funda : Coloque la funda sobre la cabeza, si es necesario, ajuste la correa superior para
que la funda quede a la altura adecuada. Presione la perilla en la parte posterior de la correa para la cabeza, luego girela para
ajustar su longitud de modo que no quede atrapada mientras trabaja y al mismo tiempo la funda no se mueva durante los mo-
vimientos de la cabeza. Utilice las perillas laterales para ajustar la fuerza necesaria para bajar y subir la cubierta. Aflojando las
perillas, es posible ajustar la distancia del escudo a la cara. El ajuste implica empujar y luego mover el eje de la perilla a una
nueva posicion. Asegurese de que ambos lados estén colocados en la misma posicién. Hay pasadores encima de las perillas
que le permiten ajustar el angulo del protector de frente cuando se baja y sube tanto como sea posible. Para ajustar, tire de la
abrazadera del vastago, mueva el elemento de ajuste a una nueva posicion y luego suelte la abrazadera para que se bloguee en
el vastago. Asegurese de que ambos elementos de ajuste estén ajustados de forma idéntica.

Operacion automatica del filtro de soldadura: el filtro no tiene ningln ajuste para el nivel de oscurecimiento, si se detecta
luz de un arco eléctrico u otra fuente de luz fuerte, el filtro cambiara automéaticamente al estado oscuro. Si no se produce un
oscurecimiento automatico, detenga inmediatamente el proceso de soldadura y verifique la causa del funcionamiento incorrecto.
Compruebe si es necesario reemplazar la bateria. Si, después de instalar una bateria nueva, el filtro ain no funciona correc-
tamente, reemplacelo por uno nuevo que no tenga defectos. Esta prohibido utilizar la funda con el filtro dafiado, que funcione
incorrectamente o sin filtro.

Reemplazo de las baterias del filtro: El filtro funciona con una bateria de litioc CR2032 de 3 V. El conector para baterias se
encuentra en el borde superior del filtro. Al reemplazar la bateria, preste atencién a la polaridad correcta.

Reemplazo del vidrio protector: si nota rayones, grietas, falta de brillo u otros dafios en el vidrio protector, reemplacelo por uno
nuevo. Para reemplazar el vidrio exterior, haga palanca en el vidrio en el medio del borde cerca del corte en la cubierta y luego
saquelo de los soportes de la cubierta. Doble ligeramente el vidrio nuevo y luego inserte los bordes laterales en los soportes de
la cubierta. Proceder de manera similar al sustituir el cristal protector interno. jAtencién! Esta prohibido el uso de una funda sin
cristal protector.

Reemplazo del filtro de soldadura : Retire todos los tornillos que sujetan el marco del filtro dentro de la cubierta. Desmonte el
filtro, instale un filtro nuevo en su lugar y asegurelo con un marco. Fije el marco a la cubierta con tornillos.

Trabajar con una pantalla de soldadura : El filtro instalado en la pantalla funcionara automéaticamente cuando sea iluminado por
un arco eléctrico generado durante la soldadura. El tiempo de respuesta es de 1/15.000 de segundo. Antes de comenzar a soldar,
asegurese de que la perilla esté configurada en el estado oscuro adecuado para el tipo de soldadura que se esta realizando. Si
durante el funcionamiento nota que el filtro no se oscurece automaticamente, deje de trabajar inmediatamente y ajuste el filtro. Si,
a pesar del ajuste, el filtro no funciona correctamente, comuniquese con un centro de servicio autorizado. Esta prohibido trabajar
con un filtro de soldadura que no funcione, ya que puede provocar dafios oculares irreversibles. La temperatura ambiente de fun-
cionamiento oscila entre -5 grados C y +55 grados C. El filtro no esta disefiado para proteger la vista durante la soldadura laser.
Instrucciones de funcionamiento : Los sensores del filtro deben mantenerse limpios y no cubiertos. En un filtro de soldadura
automatico con sintonizacién manual, los grados maximo y minimo de proteccion son cuando la sintonizacion se establece en
cero. La proteccion ocular contra impactos de particulas de alta velocidad utilizada con gafas médicas estandar puede transmitir
el impacto, creando un peligro para el usuario.
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jAtencion! Si se requiere proteccion contra el impacto de particulas de alta velocidad a temperaturas extremas, la proteccion
ocular seleccionada debe marcarse con la letra T inmediatamente después de la letra que designa el simbolo del impacto, es
decir, FT, BT o AT. Si la letra que designa el simbolo de impacto no esta inmediatamente antes de la letra T, entonces sdlo se
podra utilizar proteccién ocular contra particulas de alta velocidad a temperatura ambiente.

Mantenimiento y almacenamiento: Después de finalizar el trabajo, limpie la funda con un pafio suave y himedo. Retire la
suciedad mas grande con agua y jabdn y seque con un pafio. No utilice agentes de limpieza que causen rayones. No utilice disol-
ventes para limpiar el filtro y la cubierta. No sumerja el filtro de soldadura en agua. El producto debe almacenarse en los envases
unitarios provistos en un lugar oscuro, seco, ventilado y cerrado. Durante el almacenamiento, no exceda el rango de temperatura
de -20 grados C a +70 grados C. Proteger contra el polvo, suciedad y otros contaminantes (bolsas de plastico, bolsas, etc.).
Transporte: en paquetes unitarios entregados, en cajas, en medios de transporte cerrados.

Declaracion de conformidad: Disponible en el sitio web toya24.pl en la ficha del producto.

Tabla de niveles de proteccion recomendados para la soldadura por arco

Proceso | Jad de corriente[A]

15 6 [ 10 [ 15[ 30 [ 40 [ 60 | 70 [ 100 [ 125 150 | 175 | 200 [ 225 [ 250 [ 300 | 350 | 400 [ 450 | 500 | 600
Electrodos revestidos 8 [ o [ 10 | 1 ] 12 [ 13 [ 1
MAG 8 9| 10 | 1 [ 12 [ 13 [14
TIG 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 [ 13
MIG metales pesados 9 10 1 | I
MIG para aleaciones
lgeras ! 10 11 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
Ranurado eléctrico 10 " \ 12 13 \ 14 \ 15
Corte por plasma 9 10 ‘ 1 12 13 ‘
ﬁl‘i’é‘:sgg:m‘;"’ 4 ‘ 5 ‘ 6 ‘ 7 ‘ 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 ‘

15 ] 6 [ 10 ] 15 [ 30 [40 [ 60 [ 70 [100]125] 150 | 175 ] 200 225 | 250 [ 300 ] 360 [ 400 [ 450 [ 500 | 600
{ATENCION! El término ,metales pesados” se utiliza para el acero, las aleaciones de acero, cobre, aleaciones de cobre, etc.

M _A N U A L ORI G I N AL




FR

Contenu du manuel selon les normes : EN 175:1997 ; EN 379:2003 + A1:2009 / Réglement (UE) 2016/425

Producteur : TOYA SA, ul. Softysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Pologne

Descriptions de produits : Soudage L'écran facial avec filtre de soudage automatique est un dispositif de protection des yeux
et du visage de catégorie Il, destiné a la protection individuelle des yeux et du visage contre les risques mécaniques et lumineux.
Le couvercle présente une résistance mécanique accrue. Le couvercle ne protége pas contre les gouttes et éclaboussures de
liquide, les particules de poussiere grossiéres et fines, les gaz et I'arc généré par un court-circuit électrique. La housse est en
polypropyléne, ABS, polyéthyléne, acier inoxydable, coton et éponge. Le filtre de soudage protége vos yeux du rayonnement
produit par le soudage a I'arc électrique et contient un écran a cristaux liquides. Le filtre est protégé par un verre en polycarbonate.
Chez les personnes allergiques aux produits mentionnés ci-dessus matériaux, une réaction allergique peut survenir.

Durée de conservation : Le produit n'a pas de durée de conservation spécifique. Faites attention a 'usure et aux dommages sur
les composants du couvercle. Remplacer selon les recommandations de la notice d'utilisation.

Organisme notifié : DIN CERTCO Gesellschaft fur Konformitatsbewertung GmbH (0196), Alboinstrae 56, 12103 Berlin, Alle-
magne

Explication des marquages : STHOR - marquage du fabricant ; 74485 - numéro de catalogue de I'importateur ; EN 379 -n° de la
norme européenne concernant les filtres de soudage automatiques, EN 175 - n° de la norme européenne concernant les produits
de protection des yeux et du visage utilisés pendant le soudage ; 3/11 STHOR 1/1/1/2 379 - marquage du filtre de soudage avec
réglage automatique du niveau de protection : 3 - numéro d'état du voyant ; 11 - numéro d'état sombre ; 1 - classe optique ; 1
- classe de dispersion lumineuse ; 1 - classe d'écart du coefficient de transmission lumineuse ; 2 - classe de dépendance du coef-
ficient de transmission lumineuse sur I'angle ; STHOR B CE / STHOR 1 F CE - marquage du verre de protection externe/interne
: 1 - classe optique, B - protection contre les particules a haute vitesse et moyenne énergie, F - protection contre les particules a
haute vitesse et basse énergie. 20XX.XX - année et mois de production. CE - marque de conformité aux directives CE Nouvelle
Approche, marque ,i” indiquant que des informations supplémentaires doivent étre lues.

Mode d’emploi : Avant d'utiliser le couvercle pour la premiere fois, retirez le film de protection du verre de protection. Laisser
le film sur le verre de protection réduit la transparence et perturbe le fonctionnement du filtre de soudage. Remplacez les com-
posants usés ou endommagés uniquement par des pieces d'origine. Ne modifiez pas la couverture vous-méme. Il est interdit
d'utiliser la housse si vous constatez qu’un élément présente des signes de dommage, est usé ou doit étre remplacé.

Réglage du systéme de maintien de la housse : Mettez la housse sur la téte, si nécessaire, ajustez la sangle supérieure pour
que la housse soit a la hauteur appropriée. Appuyez sur le bouton situé a I'arriere du serre-téte, puis tournez-le pour régler sa
longueur afin qu'il ne pince pas pendant le travail et en méme temps que la housse ne bouge pas lors des mouvements de la téte.
Utilisez les boutons latéraux pour régler la force nécessaire pour abaisser et relever le couvercle. En desserrant les boutons, il est
possible d'ajuster la distance entre I'écran et le visage. Le réglage consiste & pousser puis a déplacer 'axe du bouton vers une
nouvelle position. Assurez-vous que les deux cotés sont réglés sur la méme position. Il y a des broches au-dessus des boutons
qui vous permettent d’ajuster autant que possible I'angle de I'écran frontal lorsqu'il est abaissé et relevé. Pour régler, tirez sur le
collier de tige, déplacez I'élément de réglage vers une nouvelle position, puis relachez le collier pour qu'il se verrouille sur la tige.
Assurez-vous que les deux éléments de réglage sont réglés de maniere identique.

Fonctionnement automatique du filtre de soudage : le filtre n’a aucun réglage pour le niveau d’assombrissement, si la lumiére
d'un arc électrique ou d’une autre source de lumiére forte est détectée, le filtre passera automatiquement a I'état sombre. Sil'as-
sombrissement automatique ne se produit pas, arrétez immédiatement le processus de soudage et vérifiez la cause du mauvais
fonctionnement. Vérifiez si la batterie doit étre remplacée. Si, aprés avoir installé une nouvelle batterie, le filtre ne fonctionne
toujours pas correctement, remplacez-le par une nouvelle sans défauts. Il est interdit d'utiliser le couvercle avec un filtre endom-
magé, fonctionnant mal ou sans filtre.

Remplacement des piles du filtre : Le filtre est alimenté par une pile au lithium 3 V CR2032. Le support de pile est situé dans
le bord supérieur du filtre. Lors du remplacement de la batterie, faites attention a la bonne polarité.

Remplacement du verre de protection : Si vous remarquez des rayures, des fissures, un aspect terne ou d’autres dommages
sur le verre de protection, remplacez-le par un neuf. Pour remplacer la vitre extérieure, soulevez la vitre au milieu du bord pres
de la découpe du couvercle, puis retirez-la des supports du couvercle. Pliez Iégérement le nouveau verre, puis insérez les bords
latéraux dans les supports du couvercle. Procédez de la méme maniére lors du remplacement du verre de protection interne.
Attention! L'utilisation d’un couvercle sans verre de protection est interdite.

Remplacement du filtre de soudage : Retirez toutes les vis fixant le cadre du filtre a l'intérieur du couvercle. Démontez le filtre,
installez un nouveau filtre a sa place et fixez-le avec un cadre. Fixez le cadre au couvercle avec des vis.

Travailler avec un écran de soudage : Le filtre installé dans I'écran fonctionnera automatiquement lorsqu'il sera éclairé par un
arc électrique généré lors du soudage. Le temps de réponse est de 1/15 000 de seconde. Avant de commencer le soudage, assu-
rez-vous que le bouton est réglé sur 'état sombre approprié pour le type de soudage effectué. Si pendant le fonctionnement vous
remarquez que le filtre ne s'assombrit pas automatiquement, arrétez immédiatement de travailler et ajustez le filtre. Si malgré le
réglage, le filtre ne fonctionne pas correctement, contactez un centre de service agréé. Il est interdit de travailler avec un filtre
de soudage qui ne fonctionne pas, cela pourrait entrainer des lésions oculaires irréversibles. Plage de température ambiante de
fonctionnement de -5 degrés C a +55 degrés C. Le filtre n'est pas destiné a protéger la vue pendant le soudage au laser.

Mode d’emploi : Les capteurs de filtre doivent étre maintenus propres et non couverts. Dans un filtre de soudage automatique
a réglage manuel, les degrés de protection maximum et minimum sont lorsque le réglage est réglé sur zéro. Les lunettes de
protection contre les impacts de particules a grande vitesse portées avec des lunettes médicales standard peuvent transmettre
I'impact, créant ainsi un danger pour le porteur.
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Attention! Si une protection contre I'impact de particules a grande vitesse a des températures extrémes est requise, la protection
oculaire sélectionnée doit &tre marquée de la lettre T immédiatement apres la lettre désignant le symbole d’impact, c'est-a-dire
FT, BT ou AT. Si la lettre désignant le symbole d'impact ne se trouve pas immédiatement avant la lettre T, la protection oculaire ne
peut étre utilisée que pour se protéger contre les particules a grande vitesse a température ambiante.

Entretien et stockage : Une fois les travaux terminés, nettoyez la housse avec un chiffon doux et humide. Enlevez les plus
grosses saletés avec de I'eau savonneuse et séchez avec un chiffon. N'utilisez pas de produits de nettoyage qui provoquent des
rayures. N'utilisez pas de solvants pour nettoyer le filtre et le couvercle. Ne plongez pas le filtre de soudage dans I'eau. Le produit
doit &tre stocké dans les conditionnements unitaires fournis dans un local sombre, sec, aéré et fermé. Pendant le stockage, ne
dépassez pas la plage de température de -20 degrés C a +70 degrés C. Protéger de la poussiere, de la saleté et d'autres conta-
minants (sacs en plastique, sachets, etc.). Protéger des dommages mécaniques. Transport - en colis unitaires livrés, en cartons,
en moyen de transport fermé.

Déclaration de conformité : Disponible sur le site toya24.pl dans la fiche produit.

Tableau des niveaux de protection recommandés pour le soudage a I'arc

o I ité du courant [A]
i 15 ] 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100 | 125 [ 150 [ 175 | 200 [ 225 | 250 [ 300 [ 350 [ 400 | 450 | 500 | 600
Electrodes
oo 8 ‘ 9 10 1 12 ‘ 13 ‘ 14
MAG 8 9 10 1 [ 12 [ 13 [14
TIG 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 [ 13
MIG métaux lourds 9 10 1 | R
MIG pour les alliages
lbgers 10 11 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
Electro-découpe 10 ] 12 B3| 14 ] 15
Découpe plasma 9 K 12 13 ‘
Soudage microplasma 4 ‘ 5 ‘ 6 ‘ 7 ‘ 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 ‘

15] 6 [ 10 ] 15 [ 30 [40 [ 60 [ 70 100125 ] 150 | 175 ] 200 [ 225 | 250 [ 300 ] 360 [ 400 [ 460 [ 500 | 600
ATTENTION ! Le terme « métaux lourds » désigne I'acier, les alliages d'acier, le cuivre, les alliages de cuivre, etc.
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Contenuto del manuale secondo le norme: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / Regolamento (UE) 2016/425
Produttore: TOYA SA, ul. Softysowicka 13/15, 51-168 Breslavia, Polonia

Descrizioni del prodotto: Saldatura Lo schermo facciale con filtro automatico per saldatura € un dispositivo di protezione degli
occhi e del viso di categoria I, destinato alla protezione individuale degli occhi e del viso contro i rischi meccanici e luminosi. La
copertura ha una maggiore resistenza meccanica. La copertura non protegge da gocce e schizzi di liquidi, particelle di polvere
grossolana e fine, gas e dall'arco generato da un cortocircuito elettrico. La copertura ¢ realizzata in polipropilene, ABS, polietilene,
acciaio inossidabile, cotone e spugna. Il filtro per saldatura protegge gli occhi dalle radiazioni prodotte dalla saldatura ad arco elet-
trico e contiene uno schermo a cristalli liquidi. Il filtro & protetto da un vetro in policarbonato. Nelle persone allergiche ai suddetti
materiali, potrebbe verificarsi una reazione allergica.

Durata di conservazione: Il prodotto non ha una durata di conservazione specifica. Prestare attenzione all'usura e ai danni ai
componenti della copertura. Sostituire secondo le raccomandazioni contenute nelle istruzioni per I'uso.

Organismo notificato: DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung GmbH (0196), Alboinstrale 56, 12103 Berlino,
Germania

Spiegazione delle marcature: STHOR - marcatura del produttore; 74485 - numero di catalogo dellimportatore; EN 379 - n. della
norma europea relativa ai filtri per saldatura automatica, EN 175 - n. della norma europea relativa ai prodotti per la protezione
degli occhi e del viso utilizzati durante la saldatura; 3/11 STHOR 1/1/1/2 379 - marcatura del filtro di saldatura con impostazione
automatica del livello di protezione: 3 - numero stato luce; 11 - numero dello stato oscuro; 1 - classe ottica; 1 - classe di disper-
sione della luce; 1 - classe di deviazione del coefficiente di trasmissione della luce; 2 - classe di dipendenza del coefficiente di
trasmissione della luce dall'angolo; STHOR B CE / STHOR 1 F Marchio CE del vetro protettivo esterno/interno: 1 - classe ottica,
B - protezione contro particelle ad alta velocita e media energia, F - protezione contro particelle ad alta velocita e bassa energia.
20XX.XX - anno e mese di produzione. Marchio CE di conformita alle direttive del Nuovo Approccio CE, marchio ,i” che indica che
& necessario leggere le informazioni supplementari.

Istruzioni per I'uso: prima di utilizzare la copertura per la prima volta, rimuovere la pellicola protettiva dal vetro protettivo. Lascia-
re la pellicola sul vetro protettivo riduce la trasparenza e disturba il funzionamento del filtro di saldatura. Sostituire i componenti
usurati 0 danneggiati solo con parti originali. Non modificare personalmente la copertura. E vietato utilizzare la copertura se si
osserva che qualche elemento presenta segni di danneggiamento, & usurato o necessita di sostituzione.

Regolazione del sistema di supporto della copertura : Mettere la copertura sulla testa, se necessario, regolare la cinghia supe-
riore in modo che la copertura sia all'altezza adeguata. Premere la manopola sul retro della fascia per la testa, quindi ruotarla per
regolarne la lunghezza in modo che non si pizzichi durante il lavoro e allo stesso tempo la copertura non si muova durante i movi-
menti della testa. Utilizzare le manopole laterali per regolare la forza necessaria per abbassare e sollevare il coperchio. Allentando
le manopole & possibile regolare la distanza della visiera dal viso. La regolazione prevede la pressione e lo spostamento dell'asse
della manopola in una nuova posizione. Assicurarsi che entrambi i lati siano impostati sulla stessa posizione. Sopra le manopole
sono presenti dei perni che consentono di regolare 'angolazione della protezione frontale quando & abbassata e sollevata il piu
possibile. Per regolare, tirare il morsetto dello stelo, spostare I'elemento di regolazione in una nuova posizione, quindi rilasciare il
morsetto in modo che si blocchi sullo stelo. Assicurarsi che entrambi gli elementi di regolazione siano impostati in modo identico.
Funzionamento automatico del filtro per saldatura: il filtro non dispone di alcuna regolazione per il livello di oscuramento, se
viene rilevata la luce proveniente da un arco elettrico o da un’altra forte fonte di luce, il filtro passera automaticamente allo stato
scuro. Se I'oscuramento automatico non avviene, interrompere immediatamente il processo di saldatura e verificare la causa
dell'errato funzionamento. Controllare se & necessario sostituire la batteria. Se, dopo aver installato una nuova batteria, il filtro
continua a non funzionare correttamente, sostituirlo con uno nuovo privo di difetti. E vietato utilizzare la copertura con filtro dan-
neggiato, non correttamente funzionante o senza filtro.

Sostituzione delle batterie del filtro: Il filtro & alimentato da una batteria al litio CR2032 da 3 V. La presa della batteria si trova
nel bordo superiore del filtro. Quando si sostituisce la batteria, prestare attenzione alla corretta polarita.

Sostituzione del vetro protettivo: Se si notano graffi, crepe, opacita o altri danni sul vetro protettivo, sostituirlo con uno nuovo.
Per sostituire il vetro esterno, fare leva sul vetro al centro del bordo vicino al ritaglio nel coperchio, quindi estrarlo dai supporti del
coperchio. Piegare leggermente il nuovo vetro e quindi inserire i bordi laterali nei supporti del coperchio. Procedere analogamente
in caso di sostituzione del vetro protettivo interno. Attenzione! E vietato I'uso di una copertura senza vetro protettivo.
Sostituzione del filtro di saldatura : rimuovere tutte le viti che fissano il telaio del filtro allinterno del coperchio. Smontare il filtro,
installare un nuovo filtro al suo posto e fissarlo con un telaio. Fissare il telaio al coperchio con le viti.

Lavorare con uno schermo per saldatura : Il filtro installato nello schermo funzionera automaticamente quando illuminato da un
arco elettrico generato durante la saldatura. Il tempo di risposta & 1/15.000 di secondo. Prima di iniziare la saldatura, assicurarsi
che la manopola sia impostata sullo stato scuro adeguato al tipo di saldatura che si sta effettuando. Se durante il funzionamento
notate che il filtro non si scurisce automaticamente, smettete immediatamente di lavorare e regolate il filtro. Se nonostante la
regolazione il filtro non funzionasse correttamente rivolgersi ad un centro assistenza autorizzato. E vietato lavorare con un filtro di
saldatura non funzionante, poiché potrebbe causare danni irreversibili agli occhi. Intervallo di temperatura ambiente operativa da
-5 gradi C a +55 gradi C. Il filtro non € destinato a proteggere la vista durante la saldatura laser.

Istruzioni per 'uso : | sensori del filtro devono essere mantenuti puliti € non coperti. In un filtro di saldatura automatico con
regolazione manuale, i gradi di protezione massimo e minimo si hanno quando la regolazione & impostata su zero. La protezione
oculare contro I'impatto di particelle ad alta velocita indossata con occhiali medicali standard pud trasmettere I'impatto, creando
un pericolo per chi lo indossa.

Attenzione! Se & richiesta protezione contro I'impatto di particelle ad alta velocita a temperature estreme, la protezione per gli
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occhi selezionata deve essere contrassegnata con la lettera T immediatamente successiva alla lettera che indica il simbolo
dellimpatto, ovvero FT, BT o AT. Se la lettera che designa il simbolo dellimpatto non & immediatamente prima della lettera T, la
protezione per gli occhi pud essere utilizzata solo per proteggersi dalle particelle ad alta velocita a temperatura ambiente.
Manutenzione e conservazione: Al termine del lavoro pulire la copertura con un panno morbido e umido. Rimuovere lo sporco
pill grosso con acqua saponata e asciugare con un panno. Non utilizzare detergenti che causano graffi. Non utilizzare solventi per
pulire il filtro e il coperchio. Non immergere il filtro per saldatura in acqua. Il prodotto deve essere conservato negli imballi unitari
forniti in un locale buio, asciutto, aerato e chiuso. Durante lo stoccaggio non superare l'intervallo di temperatura compreso tra -20
gradi C e +70 gradi C. Proteggere da polvere, sporco e altri contaminanti (sacchetti di plastica, sacchetti, ecc.). Proteggere da
danni meccanici. Trasporto - in colli unitari consegnati, in scatole, in mezzi di trasporto chiusi.

Dichiarazione di conformita: disponibile sul sito toya24.pl nella scheda prodotto.

Tabella dei livelli di protezione consigliati per la saldatura ad arco

Processo | ita di corrente [A]

15 ] 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100 | 125 [ 150 [ 175 | 200 [ 225 | 250 [ 300 [ 350 | 400 | 450 | 500 | 600
Elettrod rivesti 8 [ o [ 10 | 1 ] 12 \ 13 [
MAG 8 9| 10 | 1 [ 12 [ 13 [14
TG 8 \ 9 10 1 \ 12 [ 13
MIG su metali pesanti 9 10 1 | 13 |
MIG su leghe leggere 10 n | 2 [ u | ow
Elettroerosione 10 ] 12 B 14 [ 15
Taglio al plasma 9 0] 12 13 \
Saldatura al
microplasma 4 ‘ 5 ‘ 6 ‘ 7 ‘ 8 ‘ 9 10 11 ‘ 12 ‘

15] 6 [ 10 ] 15 [ 30 [40 [ 60 [ 70 [100]125] 150 | 175 ] 200 225 | 250 [ 300 [ 360 [ 400 [ 460 [ 500 | 600
ATTENZIONE! Il termine ,metalli pesanti” & usato per acciaio, leghe di acciaio, rame, leghe di rame ecc.
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Inhoud van de handleiding volgens de normen: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / Verordening (EU) 2016/425
Producent: TOYA SA, ul. Sottysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Polen

Productbeschrijvingen: Lassen Het gelaatsscherm met automatisch lasfilter is een 0og- en gelaatsbescherming van categorie
I, bedoeld voor individuele bescherming van de ogen en het gezicht tegen mechanische en lichte gevaren. De hoes heeft een ver-
hoogde mechanische weerstand. De hoes beschermt niet tegen vioeistofdruppels en spatten, grove en fijne stofdeeltjes, gas en
de boog die wordt gegenereerd door elektrische kortsluiting. De hoes is gemaakt van polypropyleen, ABS, polyethyleen, roestvrij
staal, katoen en spons. Het lasfilter beschermt uw ogen tegen de straling die wordt geproduceerd door elektrisch booglassen en
bevat een scherm met vioeibare kristallen. Het filter wordt beschermd door een glas van polycarbonaat. Bij mensen die allergisch
zijn voor het bovengenoemde materialen kan een allergische reactie optreden.

Houdbaarheid: Het product heeft geen specificke houdbaarheid. Let op slijtage en beschadiging van de dekselonderdelen.
Vervangen volgens de aanbevelingen in de gebruiksaanwijzing.

Aangemelde instantie: DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung GmbH (0196), Alboinstrale 56, 12103 Berlijn,
Duitsland

Verklaring van markeringen: STHOR - markering van de fabrikant; 74485 - catalogusnummer van de importeur; EN 379 - nr.
de Europese norm betreffende automatische lasfilters, EN 175 - nr. van de Europese norm betreffende 0og- en gezichtsbescher-
mingsproducten die worden gebruikt tijdens het lassen; 3/11 STHOR 1/1/1/2 379 - markering van het lasfilter met automatische
instelling van het beveiligingsniveau: 3 - lichtstatusnummer; 11 - donker statusnummer; 1 - optische klasse; 1 - lichtverspreidings-
klasse; 1 - afwijkingsklasse van de lichttransmissiecoéfficiént; 2 - afhankelijkheidsklasse van de lichttransmissiecoéfficiént van de
hoek; STHOR B CE / STHOR 1 F CE - markering van het externe / interne beschermglas: 1 - optische klasse, B - bescherming
tegen deelties met hoge snelheid en middelhoge energie, F - bescherming tegen deelties met hoge snelheid en lage energie.
20XX.XX - jaar en maand van productie. CE - markering van overeenstemming met de EC New Approach-richtlijnen, ,i"-markering
die aangeeft dat aanvullende informatie moet worden gelezen.

Gebruiksaanwijzing: Voordat u de hoes voor de eerste keer gebruikt, verwijdert u de beschermfolie van het beschermglas. Het
laten zitten van de folie op het beschermglas vermindert de transparantie en verstoort de werking van het lasfilter. Vervang versle-
ten of beschadigde onderdelen alleen door originele onderdelen. Wijzig de hoes niet zelf. Het is verboden de hoes te gebruiken
als u constateert dat een element tekenen van schade vertoont, versleten is of vervangen moet worden.

Het afstellen van het draagsysteem van de hoes : Plaats de hoes op het hoofd, verstel indien nodig de bovenste band zodat
de hoes op de juiste hoogte zit. Druk op de knop aan de achterkant van de hoofdband en draai deze vervolgens om de lengte
ervan aan te passen, zodat deze tijdens het werken niet knelt en tegelijkertijd de hoes niet beweegt tijldens hoofdbewegingen.
Gebruik de zijknoppen om de kracht aan te passen die nodig is om de kap omlaag en omhoog te brengen. Door de knoppen los te
draaien, is het mogelijk om de afstand van het schild tot het gezicht aan te passen. Aanpassing houdt in dat u de knopas naar een
nieuwe positie duwt en vervolgens verplaatst. Zorg ervoor dat beide zijden in dezelfde positie staan. Boven de knoppen bevinden
zich pinnen waarmee u de hoek van het voorhoofdschild zo veel mogelijk kunt aanpassen wanneer het omlaag en omhoog wordt
gebracht. Om af te stellen trekt u aan de stuurpenklem, verplaatst u het afstelelement naar een nieuwe positie en laat u vervolgens
de klem los zodat deze op de stuurpen vergrendelt. Zorg ervoor dat beide verstelelementen identiek zijn ingesteld.
Automatische werking van het lasfilter: het filter heeft geen aanpassing voor het verduisteringsniveau, als er licht van een
elektrische boog of andere sterke lichtbron wordt gedetecteerd, schakelt het filter automatisch over naar de donkere toestand.
Als er geen automatische verduistering optreedt, stop dan onmiddellijk het lasproces en controleer de oorzaak van de onjuiste
bediening. Controleer of de batterij vervangen moet worden. Indien het filter na het plaatsen van een nieuwe batterij nog steeds
niet goed werkt, vervang deze dan door een nieuw exemplaar dat vrij is van defecten. Het is verboden de hoes te gebruiken met
een beschadigd, niet goed werkend filter of zonder filter.

Vervangen van de filterbatterijen: Het filter wordt gevoed door een 3 V CR2032 lithiumbatterij. De batterijhouder bevindt zich in
de bovenrand van het filter. Let bij het vervangen van de batterij op de juiste polariteit.

Beschermglas vervangen: Als u krassen, barsten, dofheid of andere schade aan het beschermglas opmerkt, vervang het dan
door een nieuw exemplaar. Om het buitenste glas te vervangen, wrikt u het glas in het midden van de rand, viakbij de uitsparing
in de kap, los en trekt u het vervolgens uit de houders van de kap. Buig het nieuwe glas iets en steek vervolgens de zijranden in
de dekselhouders. Ga op dezelfde manier te werk bij het vervangen van het interne beschermglas. Aandacht! Het gebruik van
een hoes zonder beschermglas is verboden.

Het lasfilter vervangen : Verwijder alle schroeven waarmee het filterframe in het deksel is bevestigd. Demonteer het filter, instal-
leer een nieuw filter en zet het vast met een frame. Bevestig het frame met schroeven aan het deksel.

Werken met een lasscherm : Het in het scherm geinstalleerde filter werkt automatisch wanneer het wordt verlicht door een elek-
trische boog die tijdens het lassen wordt gegenereerd. De responstijd bedraagt 1/15.000 seconde. Voordat u met lassen begint,
moet u ervoor zorgen dat de knop in de juiste donkere stand staat voor het soort laswerk dat wordt uitgevoerd. Als u tijdens het
gebruik merkt dat het filter niet automatisch donkerder wordt, stop dan onmiddellijk met werken en pas het filter aan. Als het filter
ondanks afstelling niet goed functioneert, neem dan contact op met een erkend servicecentrum. Het is verboden te werken met
een niet werkend lasfilter, dit kan leiden tot onherstelbaar oogletsel. Omgevingstemperatuurbereik van -5 graden C tot +55 graden
C. Het filter is niet bedoeld om het gezichtsvermogen te beschermen tijdens laserlassen.

Gebruiksaanwijzing : Filtersensoren moeten schoon worden gehouden en mogen niet worden afgedekt. Bij een automatisch
lasfilter met handmatige afstemming gelden de maximale en minimale beschermingsgraden wanneer de afstemming op nul staat.
Oogbescherming met hoge snelheid tegen deeltjes, gedragen met een standaard medische bril, kan de impact overbrengen,
waardoor een gevaar ontstaat voor de drager.

OORSPRONKELIJKE INSTRUCTIES
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Aandacht! Als bescherming tegen deeltjesinslag met hoge snelheid bij extreme temperaturen vereist is, moet de gekozen oogbe-
scherming worden gemarkeerd met de letter T onmiddellijk na de letter die het impactsymbool aanduidt, d.w.z. FT, BT of AT. Als
de letter die het impactsymbool aangeeft niet onmiddellijk voor de letter T staat, mag oogbescherming alleen worden gebruikt ter
bescherming tegen deeltjes met hoge snelheid bij kamertemperatuur.

Onderhoud en opslag: Maak na beéindiging van de werkzaamheden de hoes schoon met een zachte, vochtige doek. Grotere
vervuilingen verwijderen met zeepsop en afdrogen met een doek. Gebruik geen schoonmaakmiddelen die krassen veroorzaken.
Gebruik geen oplosmiddelen om het filter en het deksel schoon te maken. Dompel het lasfilter niet onder in water. Het product
moet worden bewaard in de meegeleverde eenheidsverpakkingen in een donkere, droge, luchtige en afgesloten ruimte. Tijdens
opslag het temperatuurbereik van -20 graden C tot +70 graden C niet overschrijden. Beschermen tegen stof, vuil en andere
verontreinigingen (plastic zakken, zakken, enz.). Transport - in geleverde eenheidsverpakkingen, in dozen, in gesloten transport-
middelen.

Conformiteitsverklaring: Beschikbaar op de website toya24.pl in de productkaart.

Tabel met aanbevolen beschermingsniveaus voor booglassen

P Stroomsterkte [A]

roces 15 [ 6 ] 10 | 15 ] 30 | 40 | 60 | 70 [ 100 [ 125 | 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
Afgedekte elekiroden 8 [ 9 [ 10 | 1 ] 12 [ 13 [

MAG 8 9 | 10 | 1 [ 12 [ 13 [ 14
TG 8 \ 9 10 1 \ 12 [ 13

MIG zware metalen 9 10 1 B I

MIG voor lichte

Jagatnamn 10 1 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14

Elektrisch gutsen 10 n] 12 3 [ 14 ] 5
Plasma snijden 9 0] 1 12 13 \
Microplasmalassen « | s | 6 1] 8 Jo 10 n ] 12 \

15 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60| 70 [100] 125 [ 150 | 175 ] 200 [ 225 [ 250 300 [ 360 | 400 | 450 | 500 [ 600

LET OP! De term ,zware metalen” wordt gebruikt voor staal, staallegeringen, koper, koperlegeringen, enz.

OORSPRONKELIJKE INSTRUCTIES
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Mepiexopevo Tou eyxeipidiou cUpPwva pe Ta TpoTuta: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / Kavovioudg (EE) 2016/425
Mopaywyoég: TOYA SA, ul. Sottysowicka 13/15, 51-168 BpdroAap, MoAwvia

Mepiypagég mpoidvTog: ZuykdAnon H aoida TTpoowIou Ye QIATPO auTOUaTNG GUYKAAANGNG €ival Piot GUOKEUN TTpoaTaaiag
paTIY Kal TIpOoWTTou Karnyopiag I, Tou poopileTal yia TNV GTOMIKF TTPOCTAGIx TWV PATIWV KAl TOU TIPOCWTTOU aTTd UnyavikoUg
kal eAa@poUg KIvBUvoug. To KGAuPpa €xel augnuévn unxavikr avtiotaorn. To kGAuppa dev TPOOTaTEVE! TG TITWAEIG UYPWY Kal
TOINEG, XovOPOeIdr| kal AeTITd owpaTidia okévng, agpio Kal To T6E0 TTou dnuioupyeitar amd NAeKTPIKG BpayukUkAwpa. To K-
Auppa eivar kataokeuaopévo ammd TohutrpottuAévio, ABS, TohuaiBuAévio, avogeidwro atadhi, BauBdki kar ogouyydpl. To @iATpo
ouykOMnong poaTaTeUel Ta paTia oag atmd Ty akTIVOBOAIC TTou TTapdyeTal aTrd Tn oUYKOAANGN He NAEKTPIKG TOEO Kail TIEPIEKE! HIOt
086vn uypwv kpuoTdAAwv. To @iATpo TrpocaTaTeleTal ammd yuahi atmd ToAuavBpakikd. Ze dropa aAhepyikd oTa TPOAVAPEPBEVTA
UNIKG, pTTopei va epgavioTel aMepyikr avTidpaon.

Aidpxkera {wig: To mpoidv Oev £xel ouykekpipévn didipkeia {wng. MpoaéETe Tn eBopd kai TN {nuId oTa EGAPTAWATA TOU KAAUULATOG.
AVTIKATOOTAGTE GUUPWVA WE TIG GUCTACEIG OTIG 0dnyieg Xprong.

Koivomroinpévog opyaviopdg: DIN CERTCO Gesellschaft fir Konformitatsbewertung GmbH (0196), Alboinstrae 56, 12103
BepoAivo, Meppavia

Eme§aynon Twv onpdvoewv: STHOR - orfjuavon kataokeuaoTr. 74485 - apiBuog karaAdyou eioaywyéa. EN 379 - ap. Tou
gupwaikoU TrpotUTTou yia Ta autopaTta @iATpa cuykdAAnong, EN 175 - ap. 3/11 STHOR 1/1/1/2 379 - orjpavan Tou @iATpou ou-
YKOMnNoNG pe autéuaTn pUBuion Tou emimédOU TTpoaTaciag: 3 - apiBudg kardoTaong ewrdg. 11 - apiBudg okoTeIvAG KaTdoTaonG.
1 - omrmikA 148N, 1 - katnyopia S100TTOPAS PWTAG. 1 - kaTnyopia ATTOKAIONG GUVTEAEDTH PETADOONG PWTAG. 2 - KaTnyopia e§8pTnoNG
TOU OUVTEAEDTH| PETAdOONG GwT6G amd T ywvia. STHOR B CE / STHOR 1 F CE - ofjpavon Tou e§wrepikol / eawrepIkou Trpo-
oTareuTikoU yuahioU: 1 - oTITIKY katnyopia, B - mpooTacia amé cwparidia uwnAig TaxdTtnTag kai péong evépyeiag, F - mpooTtagia
amé owuaTtidia uwnAng TaxiTnTag Kai XapnAng evépyeiag. 20XX.XX - é1og kai urivag mapaywyrg. CE - oiua cuppudpewaong pe T
o0dnyieg véag Tpoagyyiong g EK, orua ,i” mou umrodeikvUel 6T Tpéel va diafadovial cUPTTANpwHATIKEG TTANPOPOPIES.
03nyieg xpriong: Mpiv XpnoILOTIOIRCETE TO KAAUKHA YIa TIPWTN QOpd, aQaIpESTE TO TTPOCTATEUTIKO GUAAO OTTO TO TIPOCTATEUTIKG
1¢ap1. Aprivovtag 70 GUANO TTdvw OTO TTPOCTATEUTIKG YUQAT HEIWVETaI N Dlagaveia kal SiaTapdooeTal n Aeiroupyia Tou GiATpou
ouyK6Anang. AvtikataoTtiaTe Ta Bapuéva 1} KaTeoTpappéva EEAPTARATE MOVO pe yvrola aviaAakTikd. Mnv TpotroTroieite povor
0ag 10 kKGAuppa. ATrayopeUetal n XpAon Tou KAAUPPATOG eV TTapaTnPrAOETE 6TI KATToIo aTolEio TTapoualdel onuddia gnuidg, Exel
@Bapei 1 peIGlETal QVTIKATACTACN.

PUBuion Tou ouaTApaTog aTAPIENG Tou KaAUppaToG : TomoBeTAaTE To KAAUPLA OTO KEQANI, €GV XpEIGdeTal, puBuiOTE ToV VW
IMGvTa €701 WOTE TO KGAupPa va Bpioketal aTo katdAAnAo Uwog. MiEaTe T0 TAPOAO 0TO THOW PEPOG TOU INAVTA KEQAAIOU KOl PET
TIEPIOTPEWTE TO IO VOl PUBITETE TO PAKOG TOU WATE VO PNV TOIUTIAEN KT TNV €QYQTa KOl TAUTOXPOVA Va PNV KIVETal TO KAAUPQ
KaTd TIG KIVAOEIG TOU KepaAioU. XpnaluoTroiaTe Ta TrAaive TépoAa yia va puBuioete T S0vaun TTou aTmaITETal yIo Vo XaunAWOETE
KaI va ONKWOETE T0 KAAuppa. XaAapwvovTag Ta TOPoAa, TTOPEITE va puBpicETe TNV amdaTacn TG aoTidag amd 10 TPACWTTO.
H p0Bpion mepihapBaver wBnon Kai YETA peTakivnon Tou Gova Tou kouptmol o€ véa B¢on. BePaiwdeite o1l kar or dUo TTAEUpEG
éxouv pubioTei oTnv idia Béan. Yapyouv Kap@iToeg Tavw oTrd Ta TTOUOAG TTOU 00 ETTPETTOUV VA TIPOGAPUOTETE Tn ywvia
NG QOTIdAG TOU ETWTTOU OTav eival XaunAwuévn Kal avupwiévn 600 1o duvardv Trepioadtepo. Ma va pubuioete, Tpaphgte Tov
OQIYKTPa OTEAEXOUG, UETOKIVAOTE TO OTOIXEID PUBMIONG O€ VEa BEON Kal, TN GUVEXEID, AQAOTE TOV GQIVKTAPA WOTE Vo a0PaAITE
010 0TéNeX0G. BeBaiwBeite 6 kal Ta dUo aToiyeia pUBuIoNG £Xouv pUBUIOTE TTAvOpoIOTUTIO.

Autéparn Aeitoupyia @iATpou guykOAAnong: 1o GiATpo dev £xel Kapia pUBUIoN yia To ETTiTTEd0 aKOUPOTNTAG, EGV AVIKVEUTET
Qwg amd NAekTPIKS T6E0 1} GAAN 1oXUPH TMYA EWTAG, To YiATPO Ba peTafei autdpara ot okotevh katdataon. Edv dev oupBei
auTépato okoupo, aTapatioTe apéowg T diadikacia auykOAMnong kai eAEyETe T aitia Tng AavBaopévng Aeimoupyiag. EAEyETe edv
n umatapia xpeidderal aviikardotaon Edv, uetd my eykardotaon piag véag prmatapiag, 1o @iATpo e§akoAouBei va unv Aeimoupyei
OWOoTd, QVTIKATAOTACTE TO JE IO VEX XWPIG EATTWHOTA. ATIOYOPEUETAI N XPHON TOU KAAUPHOTOG HE KATEOTPAMUEVO QIATPO TTOU
dev Aeimoupyei owoTd 1 Xwpig iATpo.

AvTikatdaTaon Twv prratapiwv giAtpou: To gitpo Tpogpodoteital aTmd pia pumratapia ABiou 3 V CR2032. H umrodoyr Tg pmaTo-
piag BpiokeTal aTo £MAvW GKPO Tou PiATpoU. KaTd TV avTIKaTGOTAoN TG UTIATAPIOG, TTIPOGESTE TN OWOTH TIONKOTNTA.
AVTIKATAOTOOT TIPOGTATEUTIKOU YuaAioU: EGv TapaTnprigeTe ypatoouviég, pwypeg, BaumdTTa fi GAAn {nuid oTo TpooTaTEUTI-
k6 T¢AWI, QVTIKATAOTAGTE TO WE KaIvoUpyIo. Ma va avTIKATaoTAGETE T0 EEWTEPIKG YUaA], TPABAETE TO YUOAT 0T PEDN TNG AKPNG KOVTG
0TV EYKOTI 0TO KAAUPUQ K, 0N GUVEXEID, TPaRAGTE TO £§w aTrd Tig Brikeg Tou KaAUppaTog. AuyioTe eAagpd 10 vEo yuahi kai, 0T
ouvéxela, ToToBeTAOTE TIG TTAEUPIKEG GKpEG aTIG BATEIS Tou KaAUpPaTog. MpoxwpraTe e Tov idIo TPTIO KaTd TV avTIKaTdaTaon
TOU E0WTEPIKOU TTPOCTATEUTIKOU yuahioU. Mpoaoyn! ATrayopeUetal n Xprion KaAUPHATOS XWwpig TTPOOTATEUTIKG YUOAI
AvtikardaTaon Tou QiATpou cuykOAAnaNg : ApaipéaTe GAeg TIG Pideg TTOU GuykpaToUv To TTAQITIO Tou QIATPOU pECT OTO KG-
Aupa. AroouvappohoyraTe To GiATpo, TOTIOBETATTE Eva VEO GIATPO 0T BECN TOU KOl OTEPEWDTE TO e €va TIAQICIO. ZTEPEWODTE TO
TAQic10 070 KGAUPQ e PIdEG.

Epyaocia pe aomida ouykdAAnang : To @iATpo Tou gival eykateatnuévo oTn Bwpdkion Ba Aeitoupyei autéuata 6tav QuTiCeTal
amo éva nAekTpIKG T80 TToU dnuioupyeital katd Tn ouykdAMnan. O xpévog amdkpiong eivar 1/15.000 Tou Geuteporémou. Mpiv
EekivioeTe T ouykOAAnon, BePaiwBeite 611 To TTOOAO £x€l pUBIOTEI TNV KATAAANAN OKOTEIVA KATAOTAGT YIa TOV TUTTO TNG GUYKOA-
Anong Trou exTeAeiTal. EGv katd T Aeitoupyia TopatnproeTe 0T To QIATPO SV OKOUPAIVEI QUTOUATA, OTAUATACTE VO AEITOUPYEITE
apéowg Kai pubuioTe T0 GiATpo. Edv, Tapd m pUbuion, To GiATpo Oev AsIToupyel owoTd, ETIKOIVWVACTE E Eva EGOUCIOBO0TNUEVO
kévtpo aépPic. ATrayopeUetal n epyacia e QiATpo cuykOANoNG Tou dev Asitoupyei, uTropei va 0dnyfael o€ un avaoTpéwiun BAG-
Bn ota pdmia. Eupog Bepuokpaaiag mepiBdAhovTog Aemoupyiag amé -5 fabBpoug C éwg +55 Babuoug C. To gikTpo dev mpoopileTal
yia TV TTpogTacia TG épaong katd m auykdAAnan pe Aéidep.

APXIKES OAHTIIES
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03nyieg Aeiroupyiag : O1 aiobnTApeg iATpwy Tpémel va diaTnpouvTal kaBapoi Kai va pnv KaAJTITovTal. € éva autépaTo QiATpo
OUYKOANGNG PE XEIPOKIVATO GUVTOVIONO, O PEYIOTOG Kai 0 EAGXIaTOG Babudg poaTaaiag eival 6Tav o GUVTOVIGUOG EXel puBIOTE
010 undév. H mpoaTacia pamwv uwnArg TaxUtnTag amd Kpouon owuaTdiwy TTOU XPNOIMOTIOIETAI PE TAl TUTTIKA 1ATPIKA YuaAid
pTopei va JeTadwael Kpouar, dnPIoupYWwVTag Kivouvo yia Tov XpAaTn.

MpocoyA! Edv amaiteital mpooTaaia amd kpouon cwpaTdiwv uwnArig TaxUTnTag o€ akpaieg Beppokpacieg, n emAeypévn TpooTa-
oia pamiwv Ba mpéel va emonpaivetal ge 1o ypdupa T apéowg Petd 1o ypdupa ou dnAwvel 1o oUpBoAo kpouong, dnAadr FT, BT
1 AT. Eav 10 ypdupa Tou dnAwvel To oUpBolo TTpdokpouang dev BpiokeTal apéowg TpIv ammd 1o ypduua T, T6T€ N TTpoaTacia Twv
poTIwWY UTTopEi va xpnaipotonBei udvo yia mpooTaaia amé cwparidia upnAig TaxutnTag ot Beppokpaaia dSwyatiou.
LuvTiipnon Kai amoBrikeuan: ApoU TeAEIOETE TIG Epyaaies, kaBapioTe To kAAupa e Eva pahakd Kai uypd Tavi. AQaipéaTe T
peyaAdTEPN BPWHIA PE GOTTOUVOVEPO Kal OTEYVWOTE PE Eva Travi. Mnv xpnaoipotrolgite kKaBapiaTikd Tou TPOoKaAOUY yYpaTOOUVIEG.
Mnv xpnoipoTroigite dIGAUTEG yia va kaBapioeTe To GiATpo kai To kdAuppa. Mnv BubideTe To @iATpo ouykdANoNG o€ vepo. To Trpoidy
TIPETTE VO QUAGOTETAI OTIG GUCKEUOTIEG TTOU TTOIPEXOVTAI OE OKOTEIVO, §npo, Eudepo kal KAEIOT dwpdTio. Katd Tv amobrikeuan,
unv utrepPaivete 1o €Upog Bepuokpaaiag amd -20 Babuols C éwg +70 Babuolg C. MpooTatéywTe amoé T OKOVN, TN BPWHIG Kai
GAhoug putroug (TAaoTIkéG oakoUAeG, oakoUAES K.ATT.). MeTagopd - o€ TTapadoTéeg CUOKEUATiES, OE KOUTIA, O€ KAEIOTG PETOpO-
PIKG péaa.

AAwon guppdpewong: Aiatiberal atov 10T6TOTIO toya24.pl 0TV KAPTA TTPOIGVTOG.

Mivakag ouvioTwyevwy Babuwy TpoaTaaiag KaTd Tn ouykoAAnon Té¢ou
P ‘Evraan pedparog [A]

15 6 [ 10 [ 15[ 30 [ 40 [ 60 | 70 [ 100 [ 125 150 | 175 | 200 [ 225 [ 250 [ 300 | 350 | 400 [ 450 | 500 | 600
Koahuppéva
et 8 ‘ 9 10 1 12 ‘ 13 ‘ 14
MAG 8 9 10 1 [ 12 [ 13 [ 14
TG 8 \ 9 10 1 \ 12 [ 13
MIG Bapéwv
pETAMwY
MIG yia ehagpd
Kpapata
HhekrpoekyUAion 10 n] 12 13 [ 4] 15

Kot pe idaka

TAdopaTog 9 10 ‘ 1 12 13 ‘
TuykOAAnon e 4

pIKpoTTAdopa

5 6 ‘ 7 ‘ 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 ‘
15 ] 6 [ 10 ] 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100125150 | 175 ] 200 [ 225 | 250 [ 300 ] 350 [ 400 [ 450 [ 500 | 600
MPOZOXH! O 6pog «Bapéa pérarar apopd Tov xdAuBa, Ta kpdpara xaAuBa, Tov XaAkd, Ta kpdpata XoAkoU K.ATT.
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CbAabpxaHue Ha pbKOBOACTBOTO ChrnacHo craHpaptute: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / Pernament (EC) 2016/425
Mpoussoauten: TOYA SA, ul. Sottysowicka 13/15, 51-168 Bpounas, Monia

Onucauue Ha npopykTa: 3aBapssaHe JIMLEBNAT WNT C aBTOMATMYEH 3aBapbyeH GUNTHP € CPEACTBO 3a 3alyuTa Ha O4uUTe 1
nuuero |l kaTeropusi, NpefHasHayYeHo 3a MHAMBMAYaNHa 3alli1Ta Ha 04UTE W MULIETO CPeLLy MeXaHUYHW U CBETIIMHHI ONacHOCTH.
KanakbT e ¢ noBuiLeHa MexaHW4Ha ycToitunBoCT. KanakbT He Npeanassa oOT Karki TEYHOCT M NPbCKM, Fpy6u 1 kN npaxosu
4acTuLm, ra3 v Abra, reHepupaHa oT eNnekTPUYECKO KbCO CbeauHeHe. KanakbT e uspaboteH ot nonvnponuneH, ABS, nonve-
TUMEH, HepbXaaema CToMaHa, namyk 1 rbba. PunTbPBT 3a 3aBapsiBaHe Npeanassa O4MTE BU OT paauaunsTa, Nponu3BeaeHa ot
€MeKTPOABbIOBO 3aBapsiBaHe, U CbabpXa ekpaH C TeyHn kpuctanu. GUNTbPbT € 3alnTeH CbC CTBKMO OT nonvkapboHar. MMpu
X0pa, anepriiyHi KbM ropen3dpoeHnTe Matepuan, MOXe fa Bb3HUKHE anepruyHa peakums.

Cpok Ha rogHocT: MpoayKTbT HAMa OnpeaeneH Cpok Ha rogHocT. O6bpHETE BHUMAaHWe Ha M3HOCBAHETO W NOBpeaTa Ha KoMmo-
HeHTUTe Ha kanaka. CMeHeTe Criopefl NPenopbKITE B MHCTPYKLMKTE 3a yroTpeba.

Hotudbmumpan opran: DIN CERTCO Gesellschaft fur Konformitatsbewertung GmbH (0196), AlboinstralRe 56, 12103 Bepnu,
lepmanus

06sicHeHMe Ha 0603HaueHusATa: STHOR - MapkupoBka Ha npouasoauTenst; 74485 - katanoxeH Homep Ha BHocuTens;; EN 379
- €BPOMENCKM CTaHAApT 3a aBTOMAaTUYHM 3aBapbyHu duntpu, EN 175 - eBponeiicki CTaHAApT 3a NPoAyKTY 3a 3aluTa Ha ounTe
11 NINLETO, M3N0N3BaHu Mo Bpeme Ha 3aBapsiBaHe; 3/11 STHOR 1/1/1/2 379 - mapkupoBka Ha 3aBapbyHust (UNTHP C aBTOMATHY-
Ha HacTpoiika Ha CTeneHTa Ha 3awuTa: 3 - HOMep Ha CBETNIMHHMS CTaTyC; 11 - HOMep Ha TbMHO CbCTOSHME; 1 - OMTUYEH Knac;
1 - Knac Ha Ancnepcus Ha CBETNMHATA; 1 - KNnac Ha OTKNOHEHWe Ha KoeduLMeHTa Ha MPOMYCKMMBOCT Ha CBETNMHATA; 2 - KNnac
Ha 3aBMCMOCT Ha KoeuLMEHTa Ha NPOMYCKNMBOCT Ha cBeTnMHaTa oT brbna; STHOR B CE / STHOR 1 F CE - mapkupoBka Ha
BbHLLUHO/BLTPELLHO 3aLUMTHO CTHKNO: 1 - ONTUYEH Knac, B - 3awuta cpeLly BUCOKOCKOPOCTHU 1 CPEAHOEHEPTMitHM YacTuum, F -
3alLMTa CpeLLy BUCOKOCKOPOCTHU U HUCKOEHEPruiHM YacTuum. 20XX.XX - roguHa 1 Mecel, Ha npou3ssoacTso. CE - MapkupoBka
3a CbOTBETCTBME C AupekTuBMTe OT HoB nogxoa Ha EO, mapkupoBka ,i", yka3sBalua, Ye TpsiOBa 4a ce NpoyeTe JOMbAHUTENHA
MHhopmaLus.

YkazaHus 3a ynotpe6a: [peau Ja “3non3gate kanaka 3a mbpBY MbT, OTCTPAHETE 3aLUMTHOTO (DOMNO OT 3aLLMTHOTO CTHKMO.
OcTaBsHETO Ha (PONMOTO BbPXY 3aLLMTHOTO CTHKIO HaMansBa NPO3payHoOCTTa M Hapyluasa pabotata Ha 3aBapbyHus PUNTHP.
CMeHsifiTe U3HOCEHIUTE NW NOBPESEHN KOMMOHEHTI CaMo C OpurMHanHm YacTi. He Mogudmumpaiite camu kanaka. 3abpaHeHo e
13MON3BAHETO Ha kanaka, ako 3abenexvre, ye HAKON enemMeHT nokassa NpU3HaLy Ha MoBPEeAa, N3HOCEH € UM M3NCKBA NOAMSIHA.
PerynupaHe Ha noaabpkallara cucTema Ha NoKpMBanoTo : lMocTaBeTe NOKpUBANOoTO Ha rnasara, ako e HeobXoauMOo, perynu-
paifTe ropHaTa fieHTa, Taka Ye NokpuBarnoTo Ja € Ha NoaXoAsila B1UCOuMHA. HaTucHeTe KonyeTo Ha rbpba Ha NeHTara 3a rmasa,
Crefi KOETO 5 3aBbpTeTe, 3a Aa Perynupare AblKMHATa i, Taka Ye Aa He ce MpULLMnBa No Bpeme Ha paboTa 1 B CbLLOTO Bpeme
kanakbT Aa He ce ABWXM NPy ABUKEHNS Ha rmaBata. M3nonasaiite CTpaHYHUTE KOMYeTa, 3a Aa perynmpare cunara, Heobxoau-
Ma 3a criyckaHe 1 MoBauraHe Ha kanaka. Ypes pasxnabBaHe Ha Kon4yeTaTa e Bb3MOXHO Aa Ce Perynmpa pascTosHIETO Ha LnTa
OT NMLEeTO. PerynipaHeTo BKMioYBa HaTicKaHe 1 Criefl ToBa MPEMECTBaHE Ha 0CTa Ha KOMYEeTo B HOBA NO3uLMs. YBEpETe ce, Ye
[JBETE CTPaHu ca NOCTABEHU B ef1HA W CbLua noauums. Mva ndhtose Hap konyeTara, KoUTo B NO3BOMSBAT Aa Perynupare brona
Ha LLKTa 3 Yerno, KoraTo e CycHaT v MoBAMTHAT MakcuManHo. 3a Aa perynupare, u3gbpnaiTe ckobata Ha cTebnoTo, npemectere
perynupaLLus enemMeHT Ha HoBa no3uuKst u cnen ToBa ocBobogeTe ckobata, Taka ye Aa dukeupa ctebnoto. Yseperte ce, Ye
ABaTa peryn1pally enemMeHTa ca HacTpOeHM eaHaKBo.

ABTOMaTUYHa paboTa Ha unTbpa 3a 3aBapsiBaHe: (MUNTLPBT HAMA HUKAKBA HACTPOIiKA 3a HUBOTO Ha MOTbMHsIBaHe, ako
6bae OTkpUTa CBETMMHA OT ENeKTpUYecKa Abra U APYr CUMEH W3TOYHUK Ha CBETMMHA, (PUNTHPBT ABTOMATUYHO LUe NPEeMUHE
B TbMHO CbCTOsSIHME. AKO He HacTbMM aBTOMAaTU4HO MOTbMHSIBaHE, He3abaBHO cripeTe Mpoleca Ha 3aBapsiBaHe U NMpoBepeTe
npuymHaTa 3a HenpasunHata pabota. MposepeTe fanu 6atepusita ce Hyxaae Ot cMsiHa. AKO Cref nocTaBsHe Ha HoBa GaTepus
hunTHPBT BCE OLLe He paboTy NpaBumHo, CMeHeTe 5 ¢ Hoa be3 aedekTin. 3abpaHeHo e M3Non3BaHeTo Ha kanaka C NoBpeneH,
HenpasunHo paboteLl unTbp Unu 6e3 PunTbP.

CwmsHa Ha 6aTepuuTe Ha unTbpa: PunTbpbT Ce 3axpanBa ot 3 V nutuesa batepus CR2032 MHeapoto 3a batepusita ce Hamu-
pa B ropHus kpait Ha unTbpa. Korato cMeHsiTe batepusita, 06bpHETE BHUMAHNE Ha NPaBUIHIS NONSIPUTET.

CMsiHa Ha 3aWUTHOTO CTBKINO: AKO 3abenexuTe ApackoTUHM, MyKHATUHK, THMOTA UMK Apyra NOBPEeAa Ha 3alUMTHOTO CTHKIIO,
CMeHeTe ro ¢ HOBO. 3@ 1a CMEHUTE BBHLUHOTO CTBKIO, NMOBAWIHETE CTHKNOTO B cpefaTa Ha pvba 6n13o [0 13pesa B kanaka 1
Crefl TOBa ro U3gbpnaiiTe OT AbpxauuTe Ha kanaka. OrbHeTe Neko HOBOTO CTBKIIO M Crief TOBa NOCTABETE CTPaHUIHUTE pbioBe
B IbpaunTe Ha kanaka. [poLieampaiite o CbLUNS HAYMH, KOraTo CMeHsITe BbTPELLHOTO 3alUMTHO CTHKNO. BHUMaHue! /3nonssa-
HETO Ha kanak 6e3 3aLLMTHO CTHKMO e 3abpaHeHo.

CwmsHa Ha dunTbpa 3a 3aBapsiBaHe : OTCTpaHeTe BCUYKW BUHTOBE, 3akpenBaluy pamkata Ha (untbpa BbTpe B kanaka. [le-
MOHTWpaliTe UnTbpa, NocTaBeTe HOB (HUNTBHP HA HETOBO MSCTO U To 3akpeneTe C pamka. MpukpeneTe pamkata KbM Kanaka ¢
BUHTOBE.

Pabota cbe 3aBapbyeH WT : PUNTHPBT, MHCTaNMpaH B LUKTA, Lie paboTy aBTOMaTIYHO, korato 6bJie OCBETEH OT enekTpuyecka
[bra, reHepupaHa no Bpeme Ha 3aBapsiBaHe. BpemeTo 3a peakums e 1/15 000 ot cekyHaaTa. Mpeam Aa 3ano4HeTe 3aBapsiBaHeTo,
YBEPETE Ce, Y€ KOMYETO € HACTPOEHO Ha MOAXOASLLO TbMHO CbCTOSHME 33 BUAA Ha M3BbPLUBAHOTO 3aBapsiBaHe. AKO Mo Bpeme
Ha pabota 3abenexuTe, Ye UNTLPBT HE MOTHMHSIBA aBTOMATUYHO, cripeTe HesabaBHo paboTa u perynupaiite puntbpa. Ako
BbMPEKM HACTpoikata (PUNTbPBLT He (PYHKLMOHMPA NPaBUIHO, CBBPXKETE CE C OTOPU3MPaH CepBU3EH LieHTbP. 3abpaHeHo e aa
pabotuTe ¢ HepaboTell 3aBapbYeH UNTLP, TOBA MOXe fia A0BEAE 40 HeobpaTuMK yBpexaaHns Ha ouuTe. [inanasoH Ha paboT-
Ha oKomnHa Temnepatypa ot -5 rpagyca C go +55 rpagyca C. ®untbpbT He e nNpegHa3HaveH Aa 3aluuTaBa 3peHneTo no Bpeme
Ha Na3epHo 3aBapsiBaHe.

OPMUIMUMHAINHO PBBKOBOD@LCTUBO
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WHCTpyKumm 3a paboTa : GunTbpHuTe ceH3opy TpsibBa fa ce NoAAbpPKaT YNCTY 1 Aa He ce NokpuBar. Mpy aBToMaTyeH punTsp
3a 3aBapsiBaHe C pbyHa HacTpolika MakcuManHaTta 1 MUHUManHaTa CTeneH Ha 3alyyTa ca, Korato HacTpolikata e HacTpoeHa Ha
Hyra. 3aluuTara 3a 041 OT BUCOKOCKOPOCTEH Y/ap Ha 4acTuLy, HOCEHa CbC CTaHAAPTHU MEAMLIMHCK 04Mna, MOXe Aa npefafe
yfapa, Cb3[jaBaikv ONacHoCT 3a T03U, KOWTO M HOCH.

BHUMaHMe! AKO Ce U3MCKBa 3aLLyTa CPELLy BUCOKOCKOPOCTEH yaap Ha YacTuLy Npy eKCTPEMHI TemmnepaTypu, 3bpaHaTa sawmTa
3a ouuTe TpsibBa fa 6bae MapkupaHa ¢ bykeata T HenocpeAcTBeHo cnep byksata, 0603HavaBalla cumBona 3a yaap, T.e. FT, BT
nnm AT. Ako ByksaTa, 0603Ha4aBalLa CMMBONa 3a yaap, He e HenocpeacTeeHo npean byksata T, Torapa 3alLuTaTa Ha 04uTe MOXE
[a Ce 13Mon3Ba camo 3a 3aLuuTa CpeLLy BUCOKOCKOPOCTHU YacTULM Mpu CTaitHa Temneparypa.

Mopapbxkka u cbxpaHenune: Cred npuknioyBaHe Ha paboTa nouncTeTe kanaka ¢ Meka v BnaxHa kbpna. OTcTpaHeTe no-rone-
MUTE 3aMbpCsiBaHUS CbC CanyHeHa BOAA U MOACYLUETE C Kbpra. He 13nonssaitte nounCTBaLLM NpenapaTy, KoUTo NpuYMHsIBaT
[JpackoTvHW. He nanonasalite pa3TBOPUTENM 3a NMOYNCTBaHe Ha (DUNTLPa 1 kanaka. He notansiTe dunTbpa 3a 3aBapsiBaHe BbB
Boga. MpoayKTsbT fa ce CbxpaHsiBa B NPEAOCTaBEHNTE EANHUYHI ONaKOBKW B TbMHO, CyX0, MPOBETPUBO M 3aTBOPEHO NOMELLE-
Hue. Mo BpeMe Ha CbxpaHeHne He NpeBuLLaBaliTe TemnepaTypHus auanasoH ot -20 rpagyca C no +70 rpagyca C. Masete ot
npax, MpbCOTUS 1 ipyriA 3aMbpCUTENN (HaNOHOBI TOPGUYKM, TOPBUYKM U Ap.). TpaHCTOPT - B JOCTaBEHI EANHUYHN ONaKoBKY,
B KaLLOHW, B 3aKPUTU TPAHCTIOPTHY CPEACTBA.

[Meknapauus 3a cboTBeTcTBME: HannyHa Ha yebcalita toya24.pl B npoaykToBaTa kapta.

Tabnuua Ha NPenopbYnTENHUTE CTEMNEHN Ha 3alLuTa Npyu eneKkTpoabroBo 3aBapsBaHe

n WHTeH3uTeT Ha Toka [A]
potiee 15 6 | 10 [ 15 | 30 [ 40 | 60 | 70 | 100 [ 125 | 150 | 175 [ 200 | 225 | 250 | 300 [ 350 | 400 | 450 | 500 | 600
IMokpuTn enekTpoan 8 ‘ 9 ‘ 10 ‘ 1 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
MAG 8 9| 10 | 1 [ 12 [ 13 [14
TIG 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 [ 13
WA 2a Ten 9 10 1 ‘ 12 13 ‘ 14
MIG sa nex cnnasu 10 n [ e [ 1 [ u
EnektpoynassHe 10 " ‘ 12 13 ‘ 14 ‘ 15
MnaameHo pssaHe 9 10 ‘ 1" 12 13 ‘
Mukponnazheno 4 ‘ 5 ‘ 6 ‘ 7 ‘ 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 ‘

15 ] 6 [ 10 ] 15 [ 30 [40 [ 60 [ 70 [ 100125150 | 175 ] 200 225 | 250 [ 300 [ 360 [ 400 [ 450 [ 500 | 600
BHUMAHWE! TepMuHbT ,TeXK1 MeTanu” ce 0THacs 3a CTOMaHa, CTOMaHeHU Cnnasy, Med, MefHW Cnnasv v Ap.
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Contetido do manual de acordo com as normas: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / Regulamento (UE) 2016/425
Produtor: TOYA SA, ul. Sottysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Pol6nia

Descri¢des do produto: Soldagem A viseira com filtro de soldadura automatica é um dispositivo de protegéo ocular e facial
de categoria Il, destinado a protegéo individual dos olhos e da face contra riscos mecanicos e luminosos. A tampa aumentou a
resisténcia mecanica. A tampa néo protege contra gotas e respingos de liquidos, particulas grossas e finas de poeira, gases e
arco gerado por curto-circuito elétrico. A capa é confeccionada em polipropileno, ABS, polietileno, ago inox, algodo e esponja.
O filtro de soldagem protege os olhos da radiag@o produzida pela soldagem a arco elétrico e contém uma tela de cristal liquido.
O filtro é protegido por um vidro de policarbonato. Em pessoas alérgicas aos acima mencionados materiais, pode ocorrer uma
reacao alérgica.

Prazo de validade: O produto néo possui prazo de validade especifico. Preste atengéo ao desgaste e danos aos componentes
da tampa. Substitua de acordo com as recomendagdes das instrucées de uso.

Organismo notificado: DIN CERTCO Gesellschaft fur Konformitatsbewertung GmbH (0196), Alboinstralle 56, 12103 Berlim,
Alemanha

Explicagdo das marcagdes: STHOR - marcacao do fabricante; 74485 — nimero de catalogo do importador; EN 379 - n.° da
norma europeia relativa aos filtros automaticos de soldadura, EN 175 - n.° da norma europeia relativa aos produtos de protegéo
ocular e facial utilizados durante a soldadura; 3/11 STHOR 1/1/1/2 379 - marcagao do filtro de soldagem com configuragéo auto-
matica do nivel de protecéo: 3 - numero do estado da luz; 11 - nimero do estado escuro; 1 - classe dptica; 1 - classe de dispersao
de luz; 1 - classe de desvio do coeficiente de transmissao de luz; 2 - classe de dependéncia do coeficiente de transmisséo de
luz em relagéo ao angulo; STHOR B CE / STHOR 1 F CE - marcagéo do vidro de protecao externofinterno: 1 - classe dptica,
B - protecéo contra particulas de alta velocidade e média energia, F - protecéo contra particulas de alta velocidade e baixa ener-
gia. 20XX.XX - ano e més de produgao. CE - marca de conformidade com as directivas da Nova Abordagem da CE, marca ,i”
indicando que devem ser lidas informagdes suplementares.

Instrucdes de uso: Antes de usar a capa pela primeira vez, remova a pelicula protetora do vidro protetor. Deixar a pelicula no
vidro protetor reduz a transparéncia e atrapalha o funcionamento do filtro de soldagem. Substitua componentes desgastados
ou danificados apenas por pegas originais. Ndo modifique a capa sozinho. E proibido 0 uso da tampa se observar que algum
elemento apresenta sinais de danos, desgaste ou necessidade de substituicéo.

Ajuste do sistema de suporte da capa : Coloque a capa na cabega, se necessario ajuste a alga superior para que a capa
fique na altura adequada. Pressione o botdo na parte de tras da faixa de cabega e gire-0 para ajustar seu comprimento para
que ndo aperte durante o trabalho e ao mesmo tempo a tampa n&o se mova durante os movimentos da cabeca. Use os botdes
laterais para ajustar a forga necessaria para abaixar e levantar a tampa. Ao afrouxar os botdes é possivel ajustar a distancia da
blindagem ao rosto. O ajuste envolve empurrar e mover o eixo do botdo para uma nova posicao. Certifique-se de que ambos os
lados estejam na mesma posigdo. Existem pinos acima dos botdes que permitem ajustar o angulo do protetor de testa quando
ele é abaixado e levantado tanto quanto possivel. Para ajustar, puxe a bragadeira da haste, mova o elemento de ajuste para uma
nova posicéo e, em seguida, solte a bragadeira para que ela trave na haste. Certifique-se de que ambos os elementos de ajuste
estejam ajustados de forma idéntica.

Funcionamento automatico do filtro de soldagem: o filtro ndo possui nenhum ajuste para o nivel de escurecimento, se for
detectada luz de um arco elétrico ou outra fonte de luz forte, o filtro mudara automaticamente para o estado escuro. Se ndo
ocorrer o escurecimento automatico, interrompa imediatamente o processo de soldagem e verifique a causa da operagéo incor-
reta. Verifique se a bateria precisa ser substituida. Se, apds instalar uma bateria nova, o filtro ainda n&o funcionar corretamente,
substitua-o por um novo sem defeitos. E proibido usar a tampa com filtro danificado, funcionando incorretamente ou sem filtro.
Substituigdo das baterias do filtro: O filtro é alimentado por uma bateria de litio CR2032 de 3 V. O soquete da bateria esta
localizado na borda superior do filtro. Ao substituir a bateria, preste atengdo a polaridade correta.

Substituindo o vidro protetor: Se vocé notar arranhdes, rachaduras, opacidade ou outros danos no vidro protetor, substitua-o
por um novo. Para substituir o vidro externo, levante o vidro no meio da borda préximo ao recorte da tampa e puxe-o para fora
dos suportes da tampa. Dobre ligeiramente o novo vidro e insira as bordas laterais nos suportes da tampa. Proceda de forma
semelhante ao substituir o vidro protetor interno. Atengéo! E proibido o uso de tampa sem vidro protetor.

Substituigao do filtro de soldagem : Remova todos os parafusos que prendem a estrutura do filtro dentro da tampa. Desmonte
o filtro, instale um novo filtro em seu lugar e fixe-o com uma moldura. Fixe a moldura & tampa com parafusos.

Trabalhando com escudo de soldagem : O filtro instalado no escudo funcionara automaticamente quando iluminado por um
arco elétrico gerado durante a soldagem. O tempo de resposta é de 1/15.000 de segundo. Antes de iniciar a soldagem, certi-
fique-se de que o botdo esteja no estado escuro apropriado para o tipo de soldagem que esta sendo realizada. Se durante a
operagao vocé notar que o filtro ndo escurece automaticamente, pare imediatamente de trabalhar e ajuste o filtro. Se, apesar do
ajuste, o filtro ndo funcionar corretamente, entre em contato com um centro de servigo autorizado. E proibido trabalhar com filtro
de soldagem que nao funcione, pois pode causar danos irreversiveis aos olhos. A temperatura ambiente de operagao varia de -5
graus C a +55 graus C. O filtro ndo se destina a proteger a visao durante a soldagem a laser.

Instrugoes de operagao : Os sensores do filtro devem ser mantidos limpos e néo cobertos. Em um filtro de soldagem automético
com sintonia manual, os graus de protegédo maximo e minimo s@o quando a sintonia € zerada. A protecdo ocular contra impacto
de particulas de alta velocidade usada com 6culos médicos padrao pode transmitir impacto, criando um perigo para o usuario.
Atencao! Se for necessaria prote¢do contra impacto de particulas de alta velocidade em temperaturas extremas, a protegao
ocular selecionada devera ser marcada com a letra T imediatamente ap6s a letra que designa o simbolo de impacto, ou seja, FT,
BT ou AT. Se a letra que designa o simbolo de impacto néo estiver imediatamente antes da letra T, entdo a protegao ocular s6
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podera ser usada para proteger contra particulas de alta velocidade a temperatura ambiente.

Manutengéo e armazenamento: Apds terminar o trabalho, limpe a tampa com um pano macio e Umido. Remova a sujeira maior
com agua e sab&o e seque com um pano. Nao use agentes de limpeza que causem arranhdes. Néo use solventes para limpar o
filtro e a tampa. N&o mergulhe o filtro de soldagem em agua. O produto deve ser armazenado nas embalagens unitarias forneci-
das, em local escuro, seco, arejado e fechado. Durante o armazenamento, ndo exceda a faixa de temperatura de -20 graus C a
+70 graus C. Proteger contra poeira, sujeira e outros contaminantes (sacos plasticos, bolsas, etc.). Transporte - em embalagens
unitérias entregues, em caixas, em meios de transporte fechados.

Declaragéo de Conformidade: Disponivel no site toya24.pl na ficha do produto.

Tabela de graus de protecéo recomendados, utilizados durante a soldadura por arco

Processo Corrente elétrica [A]

15 ] 6 [ 10 [ 15[ 30 [ 40 [ 60 | 70 [ 100 [ 125 150 | 175 | 200 [ 225 [ 250 [ 300 | 350 | 400 [ 450 | 500 | 600
Elétrodos cobertos 8 [ o [ 10 | 1 ] 12 [ 13 [ 1
MAG 8 9| 10 | 1 \ 12 \ 13 [14
TG 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 E
g"e'faggsme‘ais 9 10 1 ‘ 12 13 ‘ 14
MIG para ligas leves 10 1 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
Goivagem a arco 10 ] 12 B [ 14 [ 15
Corte por plasma 9 10 [ 1 12 13 \
i?éf:gl';rsama 4 ‘ 5 ‘ 6 ‘ 7 ‘ 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 ‘

15 6 [ 10 ] 15 [ 30 [ 40 [ 60| 70 [100] 125 [ 150 | 175 ] 200 [ 225 [ 250 [ 300 [ 360 | 400 ] 450 | 500 [ 600
ATENGAO! O termo “metais pesados” refere-se a aco, ligas de ago, cobre, ligas de cobre etc.
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Sadrzaj priruénika prema normama: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / Uredba (EU) 2016/425

Proizvodac: TOYA SA, ul. Sottysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Poljska

Opis proizvoda: Zavarivanje Stitnik za lice s automatskim filtrom za zavarivanje je sredstvo za zadtitu ociju i lica Il kategorije,
namijenjeno individualnoj zastiti o€iju i lica od mehanickih i svjetlosnih opasnosti. Navlaka ima pove¢anu mehanicku otpornost.
Poklopac ne titi od kapljica tekucine i prskanja, grubih i finih Cestica prasine, plina i luka nastalog elektriénim kratkim spojem.
Navlaka je izradena od polipropilena, ABS-a, polietilena, nehrdajuceg Celika, pamuka i spuzve. Filter za zavarivanje $titi vaSe oéi
od zracenja koje proizvodi elektroluéno zavarivanje i sadrzi ekran od tekucih kristala. Filter je zasticen staklom od polikarbonata.
Kod osoba alergi¢nih na gore navedeno materijala, moze doci do alergijske reakcije.

Rok trajanja: Proizvod nema odredeni rok trajanja. Obratite pozornost na istro$enost i o$tecenje dijelova poklopca. Zamijenite
prema preporukama u uputama za uporabu.

Prijavljeno tijelo: DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung GmbH (0196), Alboinstrale 56, 12103 Berlin, Njemacka
Objasnjenje oznaka: STHOR - oznaka proizvodaca; 74485 - kataloSki broj uvoznika; EN 379 - europska norma za automatske
filtre za zavarivanje, EN 175 - europska norma za proizvode za zastitu ociju i lica koji se koriste tijekom zavarivanja; 3/11 STHOR
1/1/1/12 379 - oznaka filtra za zavarivanje s automatskim postavljanjem stupnja zastite: 3 - broj statusa svjetla; 11 - broj tamnog
stanja; 1 - opticka klasa; 1 - klasa disperzije svjetlosti; 1 - klasa odstupanja koeficijenta prijenosa svjetlosti; 2 - klasa ovisnosti
koeficijenta prijenosa svjetlosti o kutu; STHOR B CE / STHOR 1 F CE - oznaka vanjskog/unutamjeg zastitnog stakla: 1 - opticka
klasa, B - zastita od Cestica velikih brzina i srednje energije, F - zastita od Cestica velikih brzina i niskih energija. 20XX.XX - godina
i mjesec proizvodnije. CE - oznaka sukladnosti s EC direktivama Novog pristupa, oznaka ,i” oznacava da treba procitati dodatne
informacije.

Upute za uporabu: Prije prve uporabe navlake uklonite zastitnu foliju sa zastitnog stakla. Ostavljanje folije na zastitnom staklu
smanjuje prozirnost i ometa rad filtera za zavarivanje. Istrodene ili oStecene dijelove zamijenite samo originalnim dijelovima.
Nemojte sami mijenjati poklopac. Zabranjeno je koristiti poklopac ako primijetite da neki element pokazuje znakove ostecenja,
istro$en je ili zahtijeva zamjenu.

Podesavanje potpornog sustava navlake : Stavite navlaku na glavu, po potrebi namjestite gornji remen tako da navlaka bude
na odgovarajucoj visini. Pritisnite gumb na straznjoj strani trake za glavu, a zatim je okrecite kako biste prilagodili njezinu duljinu
kako se ne bi stezala tijekom rada, au isto vrijeme poklopac se ne pomicao tijekom pokreta glave. Koristite bo¢ne gumbe za
podeSavanje sile potrebne za spustanje i podizanje poklopca. Otpustanjem gumba moguce je podesiti udaljenost Stitnika od lica.
Podesavanje ukljuCuje guranje i zatim pomicanje osi gumba u novi polozaj. Provierite jesu li obje strane postavljene na isti poloZaj.
Iznad gumba nalaze se igle koje vam omogucuju podeSavanije kuta Stitnika za Celo kada je spusten i podignut $to je vise moguce.
Za podeSavanje, povucite stezaljku vretena, pomaknite element za pode$avanje u novi poloZaj, a zatim otpustite stezaljku tako
da se zakljuCa na vretenu. Uvjerite se da su oba elementa za podeSavanije identi¢no postavljena.

Automatski rad filtra za zavarivanije: filtar nema nikakvu prilagodbu za razinu zatamnjenja, ako se otkrije svjetlo od elektri¢nog
luka ili drugog jakog izvora svjetla, filtar ¢e se automatski prebaciti u tamno stanje. Ako ne dode do automatskog zatamnjenja,
odmah zaustavite postupak zavarivanja i provjerite uzrok neispravnog rada. Provjerite treba |i zamijeniti bateriju. Ako nakon
ugradnje nove baterije filtar i dalje ne radi ispravno, zamijenite je novom bez kvarova. Zabranjena je uporaba poklopca s ostece-
nim, neispravnim filtrom ili bez filtra.

Zamjena baterija filtera: Filter se napaja litijskom baterijom od 3 V CR2032 Uti¢nica za baterije nalazi se na gornjem rubu filtera.
Prilikom zamjene baterije obratite pozornost na ispravan polaritet.

Zamjena zastitnog stakla: Ako primijetite bilo kakve ogrebotine, pukotine, tupost ili druga oStecenja na zastitnom staklu, zamije-
nite ga novim. Za zamjenu vanjskog stakla, podignite staklo na sredini ruba blizu izreza na poklopcu, a zatim ga izvucite iz drzaca
poklopca. Lagano savijte novo staklo i zatim umetnite bocne rubove u drzace poklopca. Sliéno postupite i kod zamjene unutarnjeg
zadtitnog stakla. Paznja! Zabranjena je uporaba poklopca bez zastitnog stakla.

Zamjena filtra za zavarivanje : Uklonite sve vijke koji priévr$¢uju okvir filtra unutar poklopca. Rastavite filtar, postavite novi filtar
na njegovo mjesto i uCvrstite ga okvirom. PriCvrstite okvir na poklopac vijcima.

Rad sa stitom za zavarivanije : Filtar instaliran u titu radit ¢e automatski kada ga osvijetli elektricni luk koji nastaje tijekom za-
varivanja. Vrijeme odziva je 1/15 000 sekunde. Prije poCetka zavarivanja, provjerite je i gumb postavljen na odgovaraju¢e tamno
stanje za vrstu zavarivanja koja se izvodi. Ako tijekom rada primijetite da filtar ne potamni automatski, odmah prekinite s radom i
podesite filtar. Ako unato¢ podeSavanju filtar ne radi ispravno, obratite se ovlaStenom servisu. Zabranjeno je raditi s neispravnim
filtrom za zavarivanje, jer moze do¢i do nepovratnog oStecenja oka. Raspon radne temperature okoline od -5 stupnjeva C do +55
stupnjeva C. Filtar nije namijenjen za zaétitu vida tijekom laserskog zavarivanja.

Upute za rad : Senzore filtara treba odrzavati Cistima i ne prekrivati. U automatskom filtru za zavarivanje s ruénim podesavanjem,
maksimalni i minimalni stupanj zastite su kada je pode$avanje postavljeno na nulu. Zastita za o¢i od udara Cestica velike brzine
koja se nosi sa standardnim medicinskim nao¢alama moZe prenijeti udar, stvarajuci opasnost za korisnika.

Paznja! Ako je potrebna zastita od udara Cestica velike brzine pri ekstremnim temperaturama, odabranu zastitu za o¢i treba
oznaiti slovom T odmah iza slova koje oznaCava simbol udara, tj. FT, BT ili AT. Ako slovo koje ozna¢ava simbol sudara nije
neposredno prije slova T, tada se zastita za o&i moZe koristiti samo za zastitu od Cestica velike brzine na sobnoj temperaturi.
Odrzavanije i skladistenje: Nakon zavrsetka rada poklopac ocistite mekom i viaznom krpom. Vecu prljavstinu uklonite sapunicom
i osusite krpom. Nemojte koristiti sredstva za ¢iS¢enje koja uzrokuju ogrebotine. Ne koristite otapala za &is¢enje filtera i poklopca.
Nemojte uranjati filtar za zavarivanje u vodu. Proizvod treba skladistiti u jediniénom pakiranju koje ste dobili u tamnoj, suhoj, proz-
racnoj i zatvorenoj prostoriji. Tijekom skladitenja ne prelaziti temperaturni raspon od -20 stupnjeva C do +70 stupnjeva C. Zastititi
od prasine, prijavstine i drugih oneciS¢enja (plasticne vrecice, vrecice i sl.). Transport - u isporuéenim jediniénim pakiranjima, u
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kutijama, u zatvorenim prijevoznim sredstvima.
Izjava o sukladnosti: dostupna na web stranici toya24.pl u kartici proizvoda.
Tabela preporucenih stepena zastite koji se koriste pri elektroluénom zavarivanju

HR

Proces

Jacina struje [A]

Prekrivene elektrode

[ 10

15 ] 6 [ 10 [ 15[ 30 [ 40 [ 60 | 70 [ 100 [ 125 150 | 175 | 200 [ 225 [ 250 [ 300 | 350 | 400 [ 450 | 500 | 600
8 9 [ \

[ 14

MAG

9 | 10 |

TIG

10

MIG teskih metala

MIG za lagane legure

Elektroguljenje

Rezanje snopom
plazme

10‘11

Zavarivanje
mikroplazmom

10

12

15] 6 [ 10 ] 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100125150 | 175 ] 200 225 | 250 [ 300 ] 350 [ 400 [ 450 [ 500 | 600

POZOR! Pojam ,teski metali” koristi se za ¢elik, celicne legure, bakar, bakrene legure itd.
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