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PRZYLBICA SPAWALNICZA SAMOSCIEMNIAJACA i
AUTO-DARKENING WELDING HELMET YT-73938
SELBSTVERDUNKELNDE SCHWEISSMASKE

MACKA CBAPLYUKA C ABTOSATEMHEHUEM

MACKA 3BAPIOBAJIbHUKA 3 ABTO3ATEMHEHHSM

AUTOMATISKAI TAMSEJANTI SUVIRINIMO KAUKE

AUTOMATISKA METINASANAS MASKA

SAMOSTMIVACI SVARECI KUKLA

SAMOSTMIEVACIA ZVARAGSKA KUKLA

ONMAGATOL SOTETEDO HEGESZTOPAJZS

MASCA DE SUDURA AUTO-INTUNECARE

PANTALLA DE SOLDAR CON OSCURECIMIENTO AUTOMATICO

MASQUE DE SOUDURE AUTOMATIQUE

CASCO PER SALDATURA CON OSCURAMENTO AUTOMATICO

ZELFDIMMENDE LASHELM

MAZKA HAEKTPOKOAAHEHE AYTOMATHE SKIASHE
MACKA 3A 3ABAPSIBAHE CAMO3ATbMHSIBALLA
CAPACETE DE SOLDAGEM AUTO-ESCURECIMENTO
MASKA ZA ZAVARIVANJE SA SAMOZATAMNJIVANJEM
aixdll 4003 Jlal 33
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STRUKGCUJA ORYGINALNA




PL

1. szybka ochronna

2. ostona spawalnicza

3. pokretto regulacyjne tasmy
4. filtr spawalniczy

5. przetacznik trybu pracy

5. wizjer filtru

6. czujnik filtru

7. ogniwa stoneczne

8. panel sterujacy filtru

9. zaczep filtru

10. tasma systemu no$nego
11. pokrywa komory baterii

UA

1. 3axucHe CKno

2. 3apioBanbHa Macka

3. pyuka perymoBaHHs peMeHs
4. 3BaptoBanbHuil inkTp

5. nepemmkay pexumy pobotu
5. ornsiaose BikHO dinbTpa

6. natuuk dinbtpa

7. hoToenemeHTH

8. naHenb ynpasniHHs inbTpa
9. 3atnckay ans dinstpa

10. pemiHb Hecy4oi cuctemn
11. KpuLuka Biaciky barapei

SK

1. ochranné skielko

2. zvéragsky stit

3. regulacné koliesko pasu
4. zvéracsky filter

5. prepinac rezimu prace
5. priezor filtra

6. snimac filtra

7. solarne ¢lanky

8. ovladaci panel filtra

9. Uchyt filtra

10. pés nosného systému
11. veko priehradky batérie

FR

1. vitre de protection

2. cagoule de soudage

3. bouton de réglage du serre-téte
4. filtre de soudage

5. sélecteur de mode de fonctionnement

5. viseur du filtre

6. capteur du filtre

7. cellules solaires

8. panneau de commande du filtre
9. attache du filtre

10. systeme de serre-téte
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EN

1. protective glass panel

2. welding shield

3. headband adjustment knob
4. welding protection filter

5. operating mode switch

5. filter visor

6. filter sensor

7. solar cells

8. filter control panel

9. filter holder

10. headband strap

11. battery compartment cover

LT

1. apsauginis stiklas

2. suvirinimo gaubtas

3. juostos reguliavimo rankenélé
4. suvirinimo filtras

5. darbo rezimo jungiklis

5. filtro Zvalgos langelis

6. filtro jutiklis

7. saulés baterijos

8. filtro valdymo skydelis

9. filtro uzkaba

10. palaikymo sistemos juosta
11. baterijy skyriaus dangtelis

HU

1. véddiiveg

2. véddburkolat

3. fejpant allit forgatégomb
4. hegeszt6 sziréliveg
5. munkamad kapcsolo
5. szirényilas

6. sziiroérzékeld

7. napelemek

8. sziird vezérldpanel
9. szlirétartd

10. fejpant

11. elemtarté fedél

IT

1. vetro di protezione
2. maschera da saldatura

3. manopola di regolazione bardatura

4. filtro di saldatura

5. interruttore di modalita di funzionamento

5. mirino del filtro

6. sensore del filtro

7. celle solari

8. pannello di controllo del filtro
9. aggancio del filtro

10. bardatura del sistema di supporto

11. couvercle du compartiment des piles  11. coperchio del vano batterie

|

N STRUKTZCUJA

DE RU

1. Schutzscheibe

2. Schweiltschutz

3. Band-Einstellknopf
4. Schweilfilter

5. Betriebsartschalter
5. Filtersichtfenster

6. Filtersensor

7. Solarzellen

8. Filterbedienfeld

9. Filterhalterung

10. Band des Tragesystems
11. Batteriefachdeckel

1. 3aWwuTHoe cTekno

2. cBapoYHast Macka

3. pyuKa perynupoBKin peMHs

4. cBapOYHbIN PUNbTP

5. nepekrioyatenb pexima pabotbl
5. CMOTPOBOE OKHO (nbTPa

6. natumk unetpa

7. choToanemeHTb!

8. naHenb ynpasnenus hunstpa
9. 3a%um ans unetpa

10. pemeHb HecyLLelt cucTeMbl
11. kpbllLka oTceka Gatapeu

Lv cz

1. aizsargstikls

2. metina$anas vairogs

3. siksnas regulé$anas skrive
4. metinasanas filtrs

5. darbibas rezima parslégs
5. filtra vizieris

6. filtra sensors

7. saules baterijas

8. filtra vadibas panelis

9. filtra akis

10. nesosas sistémas siksna
11. baterijas nodalijuma vaks

1. ochranné sklo

2. svérecska kukla

3. otocny regulator upeviiovaciho systému
4. svéreci filtr

5. prepina¢ provozniho rezimu
5. prézor filtru

6. ¢idlo filtru

7. solami clanky

8. ovladaci panel filtru

9. Gchyt filtru

10. pas upevriovaciho systému
11. kryt prostoru pro baterie

RO ES

1. panou geam de protectie

2. masca de sudura

3. buton de reglare a curelei pentru cap
4. filtru protectie sudura

5. comutator pentru modul de lucru

5. vizor filtru

6. senzor filtru

7. celule solare

8. panou de comanda filtru

9. Suport pentru filtru 9. clip de filtro

10. curea de prindere pe cap 10. correa del sistema de transporte
11. capacul de la compartimentul bateriei  11. tapa del compartimento de la pila

1. cristal de proteccion

2. proteccion de soldadura

3. perilla de ajuste de la correa

4.filtro de soldadura

5 selector de modos de funcionamiento
5. visor de filtro

6. sensor de filtro

7. células solares

8. panel de control del filtro

NL GR

1. beschermend glas 1. TIPOCTATEUTIKG TZGI

2. laskap 2. aomida ouykOMnong
3. knop voor riemaanpassing 3. koupr pUBpIONG IpAVTT
4. lasfilter 4. giATpo ouyk6Mnang

5. werkmodusschakelaar
5. filterzoeker

6. filtersensor

7. zonnecellen

8. filterbedieningspaneel
9. filterclip

10. draagsysteemriem
11. batterijvakafsluiting

5. dlakéTng TpdToU AciToupyiag

5. okATEUTPO QiATPOU

6. aio6nTpag gikTpou

7. gwropohtaikd kiTTapa

8. mivakag eAéyxou @iAtpou

9. AT piATpou

10. 1p@vTeg Tou CUOTAPATOG PETAPOPAS
11, kamdki g Brkng pTaTapiag
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1. 3AWMTHO CTBKIO 1. vidro protetor 1. zadtitno staklo szl
2. 3aBapbYeH Wt 2. méscara de solda 2. zadtita za zavarivanje dallg ¥
3. KOYe 3a perynupaHe Ha nexTara 3. botdo de ajuste da cinta 3. tipka za podesavanje trake Lyl s pahe ¥
4. 3aBapbyeH UATLP 4. filtro de soldadura 4 filtar za zavarivanje Aall el e £
5. npesKkIiouBaTen Ha paboTHMA Pexum 5. interruptor do modo de funcionamento 5. prekida¢ rezima rada ) pns s 0
5. B130p Ha unTbpa 5. vidro de inspegéo do filtro 5. vizir filtra |l dusse G 0
6. ceH3op Ha unTbpa 6. sensor do filtro 6. senzor filtra S i 3
7. CITbHYEBI KTIETKH 7. células solares 7. solarne ¢elije el L3 Y
8. maHen 3a ynpaenexve Ha unTbpa 8. painel de controlo do filtro 8. upravijatka ploa filtra S Saida gl A
9. 3akpeneate 3a unTbpa 9. gancho do filtro 9. kuka fitra Tl Gk 8
10. nexTa Ha Hocewara cuctema 10. cinta do sistema de porte 10. traka nosivog sustava Al byl s )+

11. kanak Ha oTaenexueTo 3a Gatepun

11. tampa do compartimento das pilhas

11. poklopac komora baterija

Ayl s as gl 1)

i

Ten symbol informuje o zakazie umieszczania zuzytego sprzetu elekirycznego i elektronicznego (w tym baterii i akumulatorow) fgcznie z innymi odpadami. Zuzyty sprzet
powinien by¢ zbierany selektywnie i przekazany do punktu zbierania w celu zapewnienia jego recyklingu i odzysku, aby ogranicza¢ ilo$¢ odpadéw oraz zmniejszy¢ stopnient
wykorzystania zasobow naturalnych. Niekontrolowane uwalnianie skfadnikéw niebezpiecznych zawartych w sprzecie elektrycznym i elektronicznym moze stanowi¢ zagroze-
nie dla zdrowia ludzkiego oraz powodowa¢ negatywne zmiany w $rodowisku naturalnym. Gospodarstwo domowe petni wazna role w przyczynianiu sie do ponownego uzycia
i odzysku, w tym recyklingu zuzytego sprzetu. Wiecej informacji o wtasciwych metodach recyklingu mozna uzyskac u wiadz lokalnych lub sprzedawcy.

This symbol indicates that waste electrical and electronic equipment (including batteries and storage cells) cannot be disposed of with other types of waste. Waste equipment
should be collected and handed over separately to a collection point for recycling and recovery, in order to reduce the amount of waste and the use of natural resources. Un-
controlled release of hazardous components contained in electrical and electronic equipment may pose a risk to human health and have adverse effects for the environment.
The household plays an important role in contributing to reuse and recovery, including recycling of waste equipment. For more information about the appropriate recycling
methods, contact your local authority or retailer.

Dieses Symbol weist darauf hin, dass Elektro- und Elektronik-Altgerate (einschlieBlich Batterien und Akkumulatoren) nicht zusammen mit anderen Abféllen entsorgt werden
diirfen. Altgerate sollten getrennt gesammelt und bei einer Sammelstelle abgegeben werden, um deren Recycling und Verwertung zu gewahrleisten und so die Abfallmenge
und die Nutzung nattirlicher Ressourcen zu reduzieren. Die unkontrollierte Freisetzung gefahrlicher Stoffe, die in Elektro- und Elektronikgeraten enthalten sind, kann eine
Gefahr fiir die menschliche Gesundheit darstellen und negative Auswirkungen auf die Umwelt haben. Der Haushalt spielt eine wichtige Rolle bei der Wiederverwendung
und Verwertung, einschlieBlich des Recyclings von Altgeréten. Weitere Informationen zu den geeigneten Recyclingverfahren erhalten Sie bei den értlichen Behorden oder
Ihrem Héndler.

3TOT CUMBON MH(OPMUPYET O 3anpeTe MOMELLATL U3HOLIEHHOE 3NIEKTPUYECKOE 1 SMEKTPOHHOE 0BOpYAOBaHKe (B TOM uucne Gatapey 1 akkyMynsTopbl) BMECTE C ApyriMin
oTxoflamu. M3HoleHHoe 0BopyAoBaHMe AOMKHO COBUPATLCS CENeKTUBHO M NepeasaTbest B TOUKy cGopa, uToBbl 0GecnewuTs ero nepepaboTky U yTunusaLmio, Ans
TOr0, 4TOBbI OTPaHUYUTL KONMYECTBO OTXOAOB, M YMEHBLLMTL UCMONb30BAHME MPUPOAHBIX PECYPCOB. HEKOHTPONMPYeMbIit BEIBPOC ONACHBIX BELLECTB, COREPXALUXCS B
MEKTPUYECKOM Y SMIEKTPOHHOM 0BOPY/0BaHHM, MOXET NPEACTABNSTL YrPO3y ANA 300POBLS HENoBeKa, U NPUBOAUTL K HETaTUBHBIM U3MEHEHUSIM B OKpYXXalolLel cpee.
[JlomallHee XO3SWICTBO WrPAET BaXHYK POMb NPW MOBTOPHOM MCMIOMb30BAHWM M YTAMA3ALMM, B TOM YUCTE, YTUMM3ALMNA UBHOLLEHHOTO 0GOpYRoBaHus. MospoGHY
VH(OPMALIMIO O NPaBUbHbIX METOAAX YTUMA3ALIMI MOXKHO MOY4MUTb Y MECTHBIX BNACTeVt WM Y MpoAaBLa.

Lleit cumeon nosifomnse npo 3a6opOHy PO3MiLLEHHS BiAXOAIB ENEKTPUYHOTO Ta eneKTPOHHOrO obnafHaHHs (B TOMY YCTi akyMynsTopiB), y TOMY YuCAi 3 iHWUMI
Biaxoaamu. BianpauboBaHe obnaaHanHs nouHHo GyTy BIGIPKOBO 3ipaHo i nepefaHo B NyHKT 36opy Ans 3abe3neyeHHs 1oro nepepobkm i BIAHOBNEHHS, WOB 3MeHLMTI
KINbKICTb BIAXO/IB | SMEHLLUTI CTYMiHb BUKOPUCTaHHS NPUPOAHIX PECYPCiB. HEKOHTPONbOBAHE BYUBINbHEHHS HEGE3NEYHIX KOMMOHEHTIB, LWO MICTATLCS B ENEKTPUYHOMY Ta
€enekTPOHHOMY 06naaHaHHi, MoXe NpeAcTaenaTY Hebeaneky ANS 3AOPOB’s NKOAVHY i BUKIMKATI HETaTVBHI 3MiHN B HABKONMLIHBOMY CepefoBHLLi. FOCNOAApCTBO Biairpae
BaXWBY PONb Y PO3BUTKY NOBTOPHOIO BUKOPUCTAHHS Ta BIAHOBNEHHS, BKMK4AOuM yTNi3aLiio BUKOpUCTaHOro obnapHaHHs. Binblu AeTansHy iHtopmaLito npo npasunbHi
METOAN YTUni3aLyii MoxXHa OTpUMAaTK y MicLieBoi Bnay abo npoaasLis.

Sis simbolis rodo, kad draudziama i$mesti panaudotg elekiring ir elektroning jranga (jskaitant baterijas ir akumuliatorius) kartu su kitomis atliekomis. Naudota jranga turéty
biti renkama atskirai ir siunciama j surinkimo punkta, kad biity uZtikrintas jos perdirbimas ir utilizavimas, siekiant sumaZinti atliekas ir sumazinti gamtos iStekliy naudojima.
Nekontroliuojamas pavojingy komponenty, esanciy elektros ir elektroninéje jrangoje, iSsiskyrimas gali kelti pavojy zmoniy sveikatai ir sukelti neigiamus natdralios aplinkos
pokycius. Namy tkis vaidina svarby vaidmenj prisidedant prie pakartotinio jrenginiy naudojimo ir utilizavimo, jskaitant perdirbima. Norédami gauti daugiau informacijos apie
tinkamus perdirbimo badus, susisiekite su savo vietos valdZios institucijomis ar pardavéju.

Sis simbols informé par aizliegumu izmest elektrisko un elektronisko iekartu atkritumus (tostarp baterijas un akumulatorus) kopa ar citiem atkritumiem. Nolietotas iekartas ir
jasavac atseviski un janodod savaksanas punkta ar mérki nodrosinat atkritumu otrreizéjo parstradi un regeneraciju, lai ierobeZotu to apjomu un samazinatu dabas resursu
izmanto$anas limeni. Elektriskajas un elektroniskajas iekartas ietverto bistamo sastavdalu nekontroléta izdaliSanas var radit cilvéku veselibas apdraudéjumu un izraisit
negativas izmainas apkartéja vide. Majsaimnieciba pilda svarigu lomu otrreizéjas izmanto$anas un regeneracijas, tostarp nolietoto iekartu parstrades veicina$ana. Vairak
informacijas par atbilstosam otrreizéjas parstrades metodém var sanemt pie vietéjo varas iestazu parstavjiem vai pardevéja.

Tento symbol informuie, Ze je zakézano likvidovat pouzité elektrické a elektronické zafizeni (vcetné baterii a akumulétor(i) spolecné s jinym odpadem. Pouzité zafizeni by
mélo byt shromazdovano selektivné a odesilano na shémé misto, aby byla zajisténa jeho recyklace a vyuZiti, aby se snizilo mnoZstvi odpadu a snizil stupef vyuZivani
pfirodnich zdroj. Nekontrolované uvoliovéni nebezpecnych slozek obsazenych v elektrickych a elektronickych zafizenich mize predstavovat hrozbu pro lidské zdravi a
zplisobit negativni zmény v pirodnim prostfedi. Domécnost hraje duleZitou roli pfi pfispivani k opétovnému pouziti a vyuZiti, véetné recyklace pouzitého zafizeni. Dal$i
informace o vhodnych zptisobech recyklace VVam poskytne mistni fad nebo prodejce.

I NS TR UK C J A ORY GINALNA
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Tento symbol informuje o zékaze vyhadzovania opotrebovanych elektrickych a elektronickych zariadeni (vratane batérii a akumulatorov) do komunalneho (netriedeného)
odpadu. Opotrebované zariadenia musia byt separované a odovzdané do prislusnych zbernych miest, aby mohli byt nalezite recyklované, €im sa znizuje mnoZstvo odpadov
a zmenduje vyuzivanie prirodnych zdrojov. Nekontrolované uvolfiovanie nebezpeénych latok, ktoré st v elektrickych a elektronickych zariadeniach, mdze ohrozovat fudské
zdravie amat negativny dopad na Zivotné prostredie Kaidé doma’cnosf ma dc')leiitu ulohu V procese opéitovného pouiitia a opétovného ziskavania surovin, vratane recy-

Ez a szimbélum arra hivja fel a figyelmet, hogy tilos az elhasznalt elektromos és elektronikus készliléket (tobbek kozott elemeket és akkumulatorokat) egyéb hulladékokkal
egylitt kidobni. Az elhasznalt késziléket szelektiven gylijtse és a hulladék mennyiségének, valamint a természetes erdforrasok felhasznalasanak csokkentése érdekében
adja le a megfelelé gyUjtopontban Ujrafeldolgozas és Ujrahasznositas céljahdl. Az elektromos és elektronikus készilékben talélhatd veszélyes dsszetevék ellendrizetlen
kibocsétasa veszélyt jelenthet az emberi egészségre és negativ valtozasokat okozhat a természetes kornyezetben. A haztartasok fontos szerepet toltenek be az elhasznalt
készlilék Gjrafeldolgozasaban és Ujrahasznositasaban. Az Ujrahasznositas megfelelé modjaival kapcsolatos tovabbi informaciokat a helyi hatésagoktdl vagy a termék
értékesitojétdl szerezhet.

Acest simbol indicé faptul cd deseurile de echipamente electrice si electronice (inclusiv baterii si acumulatori) nu pot fi eliminate impreuna cu alte tipuri de deseuri. Deseurile
de echipamente trebuie colectate si predate separat la un punct de colectare in vederea reciclérii si recuperarii, pentru a reduce cantitatea de deseuri si consumul de resurse
naturale. Eliberarea necontrolata a componentelor periculoase continute in echipamentele electrice si electronice poate prezenta un risc pentru sanatatea oamenilor si are
efect advers asupra mediului. Gospodériile joacé un rol important prin contributia lor la reutilizare si recuperare, inclusiv reciclarea deseurilor de echipamente. Pentru mai
multe informatii in legétura cu metodele de reciclare adecvate, contactati autoritatile locale sau distribuitorul dumneavoastra.

Este simbolo indica que los residuos de aparatos eléctricos y electronicos (incluidas las pilas y acumuladores) no pueden eliminarse junto con otros residuos. Los aparatos
usados deben recogerse por separado y entregarse a un punto de recogida para garantizar su reciclado y recuperacion a fin de reducir la cantidad de residuos y el uso de
los recursos naturales. La liberacion incontrolada de componentes peligrosos contenidos en los aparatos eléctricos y electrénicos puede suponer un riesgo para la salud
humana y causar efectos adversos en el medio ambiente. El hogar desempefia un papel importante en la contribucion a la reutilizacion y recuperacion, incluido el reciclado
de los residuos de aparatos. Para obtener mas informacion sobre los métodos de reciclaje adecuados, péngase en contacto con su autoridad local o distribuidor.

Ce symbole indique que les déchets d'équipements électriques et électroniques (y compris les piles et accumulateurs) ne peuvent étre éliminés avec d'autres déchets.
Les équipements usagés devraient étre collectés séparément et remis & un point de collecte afin d'assurer leur recyclage et leur valorisation et de réduire ainsi la quantité
de déchets et ['utilisation des ressources naturelles. La dissémination incontrélée de composants dangereux contenus dans des équipements électriques et électroniques
peut présenter un risque pour la santé humaine et avoir des effets néfastes sur 'environnement. Le ménage joue un rdle important en contribuant a la réutilisation et a la
valorisation, y compris le recyclage des équipements usagés. Pour plus d'informations sur les méthodes de recyclage appropriées, contactez votre autorité locale ou votre
revendeur.

Questo simbolo indica che I'apparecchiatura elettrica e elettronica usurata (comprese le batterie e gli accumulatori) non pud essere smaltita insieme con altri rifiuti. Le appa-
recchiature usurate devono essere raccolte separatamente e consegnate al punto di raccolta specializzato per garantire il riciclaggio e il recupero, al fine di ridurre la quantita
dirifiuti e diminuire I'uso delle risorse naturali. Il rilascio incontrollato dei componenti pericolosi contenuti nelle apparecchiature elettriche e elettroniche puo costituire il rischio
per la salute umana e causare gli effetti negativi sull'ambiente naturale. Il nucleo familiare svolge il ruolo importante nel contribuire al riutilizzo e al recupero, compreso il
riciclaggio dell'apparecchiatura usurata. Per ottenere le ulteriori informazioni sui metodi di riciclaggio appropriate, contattare I'autorita locale o il rivenditore.

Dit symbool geeft aan dat afgedankte elekirische en elektronische apparatuur (inclusief batterijen en accu’s) niet samen met ander afval mag worden weggegooid. Afge-
dankte apparatuur moet gescheiden worden ingezameld en bij een inzamelpunt worden ingeleverd om te zorgen voor recycling en terugwinning, zodat de hoeveelheid afval
en het gebruik van natuurlijke hulpbronnen kan worden beperkt. Het ongecontroleerd vrijkomen van gevaarlijke componenten in elekirische en elektronische apparatuur
kan een risico vormen voor de menselijke gezondheid en schadelijke gevolgen hebben voor het milieu. Het huishouden speelt een belangrijke rol bij het bijdragen aan
hergebruik en terugwinning, inclusief recycling van afgedankte apparatuur. Voor meer informatie over de juiste recyclingmethoden kunt u contact opnemen met uw gemeente
of detailhandelaar.

Auté 10 oUpBoro deiyvel OTI amayopeUeTal N amOPPIYN XPNOIUOTIONUEVOU NAEKTPIKOU Kal nAekTpoviKoU €E0TAIOHOU (OUPTIEPIAGUBAVOPEVWY TWY PTTATOPIWY Kol
OUOOWPEUTWV) e GAa améPAnTa. O xpnoipotoloUpevog e§omAiopdg Ba Tpémel va cuAéyeTal EMAEKTIKG kal va amooTéAeTal oe anpeio auMoyrg yia va e§ao@aNioTei n
avakUkAwor Tou Kai n avaktnor Tou yia T peiwon Twv amoBAfTwy Kai T peiwon Tou Babuol xprong Twv QuoIKWY Topwv. H avegéheykTn ameheuBépwan emkivOuvwy
OUOTATIKWV TTOU TIEPIEKOVTAl OTOV NAEKTPIKG Kol NAEKTPOVIKG €G0TTAIoG pTTopei var amoteAéael amelAr yia v avBpuwmvn uyeia kol va TTpokaAéaer apvnTikéG ahhayég
070 QuUOIKG TrepIBGAoV. To voikokupid SiadpapariZel onpavTikd poAo aTnv GUMBOAY TNV ETTAVaYXPNOIKOTIOINGN Kal avaKTon, ouptepiAapBavopévng TG avakukAwong,
Xpnotpotronpévou egomAiopiou. Ma TepIoodTepES TANPOPOpIEG OXETIKA e TIG KATAANAES PEBABOUG aVAKUKAWONG, ETTIKOIVWVAGTE e TIG TOTTIKEG APXES 1) TOV TTWANTH.

To31 CUMBON MH(DOPMUPA, He M3XBLPIIAHETO Ha M3XaBEHOTO ENEKTPUECKO U ENEKTPOHHO 0BopyABaHE (BKIH4MTENHO GaTepun 1 akymynaTopu) 3aeaHo ¢ GutosuTe oTna-
AbLW e 3aBpareHo. Maxabetoto obopyasate Tpsibsa Aa ce cbbupa OTAENHO U Aa Ce Npefaje B NyHkTa 3a cbbupate Ha Takuea OTMagbLM, 3a A4a Ce OCUTYpU HEroBOTO
PeLMKnMpaHe 1 onon3oTBOpsIBaHE, Aa Ce HamMank KONMYECTBOTO Ha OTNaAbLMTE U 4a Ce HaMany pasxoda Ha NPUPOSHY PECYpPCH. HEKOHTPONMPAHOTO M3NnyckaHe Ha onacHu
CbCTaBKY, CbIbPKALLM Ce B ENIEKTPUYECKOTO 1 ENIEKTPOHHOTO 0GOpYABaHE, MOXeE Aa MPeACTABNSBA 3annaxa 3a HYOBELLKOTO 34pase v Aa NPU4MHY OTPULIATENHI MPOMEHU B
oKonHaTa cpefia. [loMakvHCTBOTO Urpae BaxHa pornst B MpUHOCA 3a NOBTOPHATA YNoTpeda i 0nomnaoTBOpsIBAHETO, BKITIOYUTENHO PELIMKIIMPAHETO Ha 3xabeHoTo oBopyaBaHe.
3a noBeve MH(hOpMaLIVst OTHOCHO MPaBUIHUTE METOAM 3a PELIMKIPaHe, MONS, CBbPXETE Ce C MEeCTHUTE BNacT Ui ¢ Npofasaya.

Este simbolo indica que os residuos de equipamentos elétricos e eletronicos (incluindo pilhas e baterias) ndo podem ser colocados juntamente com outros residuos. Os
residuos de equipamentos devem ser recolhidos separadamente e entregues a um ponto de recolha para garantir a sua reciclagem e recuperagéo, a fim de reduzir a
quantidade de residuos e a utilizagdo de recursos naturais. A libertagdo ndo controlada de componentes perigosos contidos em equipamentos elétricos e eletrénicos pode
representar um risco para a salde humana e causar efeitos ambientais adversos. O lar desempenha um papel importante ao contribuir para a reutilizagéo e recuperagao,
incluindo a reciclagem de residuos de equipamentos. Para mais informagdes sobre os métodos de reciclagem apropriados, contacte a sua autoridade local ou revendedor.

Ovaj simbol oznatava da se otpadna elektricna i elektronicka oprema (ukljucujuci baterije i akumulatore) ne smije odlagati s ostalim otpadom. Rabljenu opremu treba skupl-
jati selektivno i predati na sabirmno mjesto kako bi se osiguralo njezino recikliranje i oporaba, kako bi se smanjila koli¢ina otpada i smanjio stupanj koristenja prirodnih resursa.
Nekontrolirano ispustanje opasnih komponenti sadrzanih u elektricnoj i elektronickoj opremi moze predstavljati prijetnju ljudskom zdravlju i uzrokovati negativne promjene u
prirodnom okoli$u. Kuéanstvo ima vaznu ulogu u doprinosu ponovnoj uporabi i oporabi, ukljucujuci recikliranje otpadne opreme. Za vi$e informacija o ispravnim metodama
recikliranja obratite se lokalnim vlastima ili prodavacu.
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Tres¢ instrukcji wg norm: EN 175:1997; EN ISO 16321-2:2021 / Rozporzadzenia PPE 2016/425/EU

Producent: Wenzhou Xidin Electronics Technology Co., Ltd., No. 18 Nanwei 1st Road Ouhai Economic Development Zone,
Wenzhou City, Zhejiang, Chiny

Importer: TOYA SA, ul. Soltysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Polska

Opisy wyrobu: Spawalnicza ostona twarzy z automatycznym filtrem spawalniczym z dostrojeniem recznym jest $rodkiem ochro-
ny oczu i twarzy |l kategorii, przeznaczonymi do indywidualnej ochrony oczu i twarzy przed zagrozeniami mechanicznymi i $wietl-
nymi. Ostona posiada podwyzszong odporno$¢ mechaniczng. Ostona nie chroni przed kroplami i rozbryzgami cieczy, grubymi i
drobnymi czasteczkami pytu, gazem oraz tukiem powstajacym przy zwarciu elektrycznym. Ostona zostata wykonana z poliamidu
oraz wyposazona w taSme pozwalajgcg na utrzymanie jej na gtowie, wykonang z HD-PE z wyscidtkg z pianki PE. Filtr spawalniczy
chroni wzrok przed promieniowaniem powstajagcym podczas spawania za pomoca fuku elektrycznego i posiada regulacje stopnia
zaciemnienia w zakresie 4 — 14. Filtr jest chroniony przez szybki wykonane z poliweglanu. U oséb uczulonych na ww. materiaty
moze wystapi¢ reakcja alergiczna.

Okres trwatosci: Produkt nie posiada okreslonego okresu trwatosci. Nalezy zwraca¢ uwage na zuzycie eksploatacyjne i uszko-
dzenia elementéw ostony. Wymienia¢ zgodnie z zaleceniami zawartymi w instrukcjach uzytkowania.

Jednostka notyfikowana: DIN CERTCO Gesellschaft fir Konformitatsbewertung mbH (0196), Alboinstrale 56, 12103 Berlin, Niemcy
Objasnienie oznaczen filtru: YXE - oznaczenie producenta; YATO — oznaczenie importera; D33MAX+ — model filtru; 16321 - nr
normy europejskiej dotyczacej ochrony oczu i twarzy do zastosowan zawodowych; W3/4-8/9-14 — oznakowanie filtru spawalni-
czego z recznym ustawianiem stopnia ochrony: W3 — nr stanu jasnego; 4 - nr najjasniejszego stanu ciemnego; 14 - nr stanu
najciemniejszego; W3/7<14 — oznakowanie filtru spawalniczego z automatycznym ustawianiem stopnia ochrony; W3 — nr stanu
jasnego; 7 - nr najjasniejszego stanu ciemnego; 14 — nr stanu najciemniejszego; M — reczne ustawienie zakresu przesuniecia;
W?3/10 — oznakowanie okien bocznych filtru; W3 — nr stanu jasnego; 10 — nr stanu ciemnego; V1 — klasa zaleznosci wspétczynnika
przepuszczania $wiatta od kata; CE — znak zgodno$ci z dyrektywami nowego podejscia WE.

Objasnienie oznaczen przytbicy: YXE - oznaczenie producenta; YATO — oznaczenie importera; YT-73938 — nr katalogowy
importera, TITAN —model ostony twarzy; EN 175 - nr normy europejskiej dotyczacej Srodkdw ochrony oczu i twarzy stosowanych
podczas spawania; 16321 - nr normy europejskiej dotyczacej ochrony oczu i twarzy do zastosowan zawodowych; W14 — maksy-
malna liczba zaciemnienia filtra; B / E — ochrona przed czastkami o duzej predkosci (120 m/s); 1-M — rozmiar gtowy; CE — znak
zgodnosci z dyrektywami nowego podejscia WE; ksiazka z literg ,i” — oznaczenie informujace, ze powinny by¢ przeczytane
informacje uzupetniajace.

Objasnienie oznaczen przedniej szybki: 16321 — nr normy europejskiej dotyczacej ochrony oczu i twarzy do zastosowan zawo-
dowych; YXE - oznaczenie producenta; E — ochrona przed czastkami o duzej predkosci (120 m/s); CE - znak zgodnosci z dyrek-
tywami nowego podejécia WE; ksigzka z litera ,i” — 0znaczenie informujace, ze powinny byé przeczytane informacje uzupetniajace.
Objasnienie oznaczen tylnej szybki: 16321 - nr normy europejskiej dotyczacej ochrony oczu i twarzy do zastosowan zawodo-
wych; YXE - oznaczenie producenta; C — ochrona przed czastkami o duzej predko$ci (45 m/s); CE — znak zgodnosci z dyrekty-
wami nowego podejscia WE; ksigzka z literg ,i” — oznaczenie informujace, ze powinny by¢ przeczytane informacje uzupetniajace.

Instrukcje uzytkowania

Przed pierwszym uzyciem ostony nalezy usuna¢ foli¢ ochronng z szybek ochronnych. Pozostawienie folii na szybkach ochron-
nych zmniejsza przejrzysto$¢ oraz zaburza dziatanie filtru spawalniczego. Do usunigcia folii ochronnej moze by¢ konieczny de-
montaz filtra illub szybek ochronnych opisany w dalszej czgsci instrukcji.

Nalezy upewnic sig, ze czujniki filtru nie sg zakurzone. W przypadku zaobserwowania zanieczyszczen nalezy zdemontowac filtr w
sposab opisany w punkcie instrukgji ,Wymiana filtru spawalniczego”, a nastepnie oczyscic za pomoca miekkiej i wilgotnej szmatki.
Nie stosowa¢ $rodkéw czyszczacych powodujacych zarysowania. Nie stosowa¢ rozpuszczalnikéw do czyszczenia filtru. Filtru
spawalniczego nie zanurza¢ w wodzie. Zamontowac filtr w ostonie spawalniczej.

Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ stan szybek ochronnych. W przypadku zaobserwowania rys, peknie¢, zmatowien lub
innych uszkodzen szybek ochronnych nalezy je wymieni¢ na nowe, wolne od wad.

Zuzyte lub uszkodzone elementy wymienia¢ tylko na oryginalne czesci. Nie modyfikowa¢ samodzielnie ostony. Zabronione jest uzytkowa-
nie ostony w przypadku zaobserwowania, Ze jakikolwiek element nosi $lady uszkodzen, peknie¢, jest zuzyty lub wymaga wymiany. Ostona,
ktdra ulegta uderzeniu mechanicznemu nie moze by¢ uzywana ponownie. Nalezy ja wymieni¢ na nowg wolng od wad.

Regulacja systemu no$nego ostony

Ostone zatozy¢ na gtowe, w razie potrzeby wyregulowaé ustawienie obu gérnych tasm, tak aby ostona znajdowata sie na od-
powiedniej wysokosci. Krecac pokrettem na tasmie potylicznej wyregulowaé jej dtugo$¢ tak, aby nie uciskata podczas pracy, a
jednoczesnie ostona nie przemieszczata sie podczas ruchow gtowy (I1). Pokrettami bocznymi wyregulowac site potrzebng do
opuszczania i podnoszenia ostony (I1). Przyciskajac zatrzask znajdujacy sie przy mocowaniu tasm wewnatrz ostony mozliwa jest
regulacja odlegtosci ostony od twarzy (Ill). Po zwolnieniu nacisku ostona powinna sie zablokowa¢ w jednej z kilku pozycii (III).
Nalezy zadba¢ aby obie strony byly ustawione na te samg pozycje. Po wewnetrznej stronie ostony przy lewym i prawym pokretle
znajduje sie regulacja kata ostony przy maksymalnym opuszczeniu i podniesieniu. Unie$¢ gome skrzydetko regulacyjne (IV)
przemie$ci¢ go wzgledem dolnego, a nastepnie opuscic i zablokowa¢ w pozadanej pozyciji (V).

Obstuga automatycznego filtru spawalniczego
UWAGA! Przed rozpoczeciem pracy nalezy upewnic si¢ czy filtr jest ustawiony w odpowiednim trybie do rodzaju wykonywanej
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pracy. Zabroniona jest praca z niedziatajgcym filtrem spawalniczym podczas spawania, moze to prowadzi¢ do nieodwracalnego
uszkodzenia wzroku.

Panel sterujacy (1)

Na panelu sterujacym znajdujg sie przyciski pozwalajace na sterowanie pracg filtru. Przyciski oznaczone dwoma kolorami sg
dwufunkcyjne. Krétkie naci$niecie spowoduje uruchomienie jednej funkgji, natomiast naci$niecie i przytrzymanie przycisku przez
ok. 1 sekunde spowoduje uruchomienie drugiej funkeji. Oznaczenie przyciskéw oraz komunikaty wy$wietlane na wyswietlaczu
sg W jezyku angielskim. Nastawy parametrow dokonuje sig za pomocg przycisku zwigkszania lub zmniejszania nastawy. Ponizej
znajduje sie opis przyciskow i funkgji filtru spawalniczego:

a. przycisk trybu pracy ,MODE / HOLD:ON/OFF” — Naci$niecie i przytrzymanie przycisku przez ok. 1 sekunde uruchamia prace
filtru. Krétkie nacisniecie przycisku pozwala na wybdr trybu pracy oznaczonego na wyswietlaczu: ,WELD” — W tym trybie mozli-
we jest ustawienie stanu ciemnego w zakresie 9-14. ,CUT” — W tym trybie mozliwe jest ustawienie stanu ciemnego w zakresie
4-8. ,GRIND” — w tym trybie funkcja automatycznego $ciemniania jest wytaczona i niezaleznie od warunkéw zewnetrznych filtr
pozostanie w stanie jasnym. Wybranie trybu jasnego sygnalizowane jest réwniez za pomocg kontrolki w kolorze czerwonym,
oznaczonej jako ,GRIND” na panelu sterowania. Po wybraniu trybu jasnego kontrolka zadwieci sig najpierw $wiattem ciagtym, a
nastepnie bedzie Swieci¢ Swiatlem przerywanym.

b. przycisk pamieci oznaczony jako ,MEMORY, HOLD:SAVE" — W pamieci filtru spawalniczego mozliwe jest zapisanie 10 usta-
wien stanu ciemnego. W celu zapisania ustawionej wartosci nacisnag¢ i przytrzymac przycisk pamieci przez ok. 1 sekunde. W
lewym gérnym rogu wyswietlacza wyswietli sie znacznik M/W oznaczajacy funkcje zapisywania oraz bedzie pulsowat numer miej-
sca zapisu. Za pomocg przyciskdw zmniejszania lub zwigkszania nastawy nalezy wybra¢ numer miejsca zapisu ustawienia w za-
kresie 1-9, a nastepnie w celu potwierdzenia nalezy odczekac ok. 6 sekund do czasu wygasnigcia znacznikéw. W celu zapisania
ustawionej wartosci w miejscu zapisu pod nr. 0, nacisna¢ i przytrzymac przycisk pamieci przez ok. 1 sekunde. W lewym gérnym
rogu wyswietlacza wyswietli sig znacznik M/W oznaczajacy funkcje zapisywania oraz bedzie pulsowat numer miejsca zapisu.
Nacisng¢ i przytrzymac¢ ponownie przycisk pamigci przez ok. 1 sekunde, numer miejsca zapisu zmieni si¢ na nr. 0, nastepnie w
celu zapisania nalezy odczekac ok. 6 sekund do czasu wygasniecia znacznikow.

W celu wezytania zapisanej wartosci nacisna¢ krétko przycisk pamieci. W lewym gérnym rogu wy$wietlacza wyswietli sie znacz-
nik M/R oznaczajacy funkcje wezytywania oraz bedzie pulsowat numer miejsca zapisu. Za pomoca przyciskéw zmniejszania lub
zwigkszania nastawy nalezy wybra¢ numer miejsca wczytywanego ustawienia w zakresie 1-9, a nastepnie w celu potwierdzenia
odczekaé ok. 6 sekund do czasu wygasniecia znacznikow. W celu wezytania zapisanej wartosci w miejscu zapisu pod nr. 0, na-
cisna¢ krotko przycisk pamigci. W lewym gérnym rogu wyswietlacza wyswietli sie znacznik M/R oznaczajacy funkcje wezytywania
oraz bedzie pulsowat numer miejsca zapisu. Nacisna¢ i przytrzymac ponownie przycisk pamigci przez ok. 1 sekunde, numer miejsca
zapisu zmieni sie na nr. 0, nastepnie w celu wczytania ustawienia nalezy odczekac ok. 6 sekund do czasu wygasniecia znacznikow.

c. przycisk czutosci oznaczony jako ,SENSI., HOLD:AUTO” - Krétkie nacisniecie przycisku pozwala na regulacje czutosci, czyli
progu zadziatania filtru w stanie ciemnym. Ustawiana warto$¢ zacznie pulsowa¢ na wy$wietlaczu. Za pomocg przycisku zwigk-
szania lub zmniejszania nastawy mozliwe jest ustawienie czutosci w zakresie 0-9. Ustawienie ,0” — oznacza najmniejszg czu-
tos¢, filtr zareaguje dopiero na wigkszg zmiang natezenia $wiatfa padajacego na sensory. Ustawienie ,9” oraz wy$wietlenie sie
znacznika ,SUPER’ - oznacza najwieksza czuto$c, filtr zareaguje na mniejsza zmiane natezenia $wiatta padajgcego na sensory.
Do wiekszo$ci prac spawalniczych, a w szczegdlnosci podczas spawania z zastosowaniem niskiego natezenia pradu zaleca
sie ustawienie ,8". Ustawiong warto$¢ potwierdza sie naciskajgc ponownie przycisk czutosci lub warto$¢ zostanie potwierdzona
samoczynnie po uptywie ok. 6 sekund bezczynnosci.

Naci$nigcie i przytrzymanie przycisku czutosci przez ok. 1 sekunde uruchamia automatyczne dostosowanie czutosci do warunkow
otoczenia, co zostanie potwierdzone przez wy$wietlenie sie znacznika ,AUTO” przed wyswietlang wartoscia.

d. przycisk zaciemnienia oznaczony jako ,SHADE, HOLD:AUTO" — Krétkie nacisniecie przycisku pozwala na reczny wybor
stopnia zaciemnienia filtru. Ustawiana warto$¢ zacznie pulsowac na wy$wietlaczu oraz w poblizu ustawianej wartosci wySwietli
sie znacznik ,MANUAL". W zalezno$ci od wybranego trybu zaciemnienia za pomocg przycisku zwigkszania lub zmniejszania
nastawy mozliwy jest wybor stopnia zaciemnienia w zakresie 4-8 w trybie pracy oznaczonym na wyswietlaczu jako ,CUT” lub
w zakresie 9-14 w trybie oznaczonym na wyswietlaczu jako ,WELD". Ustawiong warto$¢ potwierdza sie naciskajac ponownie
przycisk zaciemnienia lub warto$¢ zostanie potwierdzona samoczynnie po uptywie ok. 6 sekund bezczynnosci. Dzigki sensorom
zaciemnienie filtru do ustawionego stopnia zaciemnienia nastepuje samoczynnie po wykryciu jasnego $wiatta pochodzacego z
procesu spawania. Przy wyborze stanu ciemnego mozna sig kierowac tabelg zawarta w instrukcji pokazujaca zalecane stopnie
ochrony przy spawaniu fukowym.

Nacisnigcie i przytrzymanie przycisku zaciemnienia w trybie pracy oznaczonym na wy$wietlaczu jako ,WELD” przez ok. 1 sekun-
de uruchamia automatyczne dostosowanie zaciemnienie filtru. Wartos¢ odchylenia automatycznego zaciemnienia zacznie pulso-
wac na wy$wietlaczu oraz w poblizu ustawianej wartosci wyswietli sie znacznik ,AUTO". Za pomoca przyciskow zwigkszania lub
zmniejszania nastawy mozna ustawi¢ odchylenie w zakresie ,-2” do ,+2". Ustawiong warto$¢ potwierdza sie naciskajac ponownie
przycisk zaciemnienia lub warto$¢ zostanie potwierdzona samoczynnie po uptywie ok. 6 sekund bezczynnosci.

Jednoczesne nacisniecie przycisku zwigkszania i zmniejszania nastawy pozwala na zablokowanie zaciemnienia filtru na wybranym
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poziomie, niezaleznie od aktualnie wybranego trybu pracy. Za pomoca przycisku zwiekszania lub zmniejszania nastawy mozliwy jest
wybor stopnia zaciemnienia w zakresie 4-14. Zaciemnienie filtru jest state, niezalezne od zmiany $wiatta padajacego na sensory. Bloka-
de zaciemnienia filtru na wybranym poziomie mozna wytaczy¢, naciskajac jednoczesnie przyciski zwiekszania i zmniejszania nastawy.
Nacisniecie i przytrzymanie przycisku oznaczonego jako ,TRS, HOLD:SIDE” przez ok. 1 sekunde pozwala na zablokowanie za-
ciemnienia okien bocznych filtru, niezaleznie od wybranego trybu pracy. Zaciemnienie okien bocznych filtru jest state, niezalezne
od zmiany $wiatta padajacego na sensory. W celu wytgczenia blokady zaciemnienia okien bocznych nacisng¢ i przytrzymac
ponownie przez ok. 1 sekunde przycisk oznaczony jako ,TRS, HOLD:SIDE".

e. przycisk opdznienia oznaczony jako ,DELAY, HOLD:AUTO" — Krétkie nacisniecie przycisku pozwala na reczng zmiane czasu
opoznienia filtru, czyli czas w jakim filtr zareaguje na zmiane natezenia $wiatta. Ustawiana warto$¢ zacznie pulsowac na wyswie-
tlaczu. Za pomoca przycisku zwiekszania lub zmniejszania nastawy mozliwe jest ustawienie czasu opéznienia filtru w zakresie
od 0-9. Ustawienie ,0 TACK” oznacza najmniejsze opdznienie zaciemnienia filtru, odpowiednie podczas spawania szczepowego.
Ustawienie ,1" i ,2" bedzie odpowiednie w przypadku zgrzewania punktowego. Ustawienie ,9” oznacza najwigksze op6znienie
zaciemnienia filtru, odpowiednie do wiekszosci zastosowan, a w szczegdlnosci podczas spawania z zastosowaniem wysokiego
natezenia pradu i dtuzszych przerw miedzy spawaniem.

Nacisnigcie i przytrzymanie przycisku opéznienia przez ok. 1 sekunde pozwala na ustawienie automatycznego opdznienia. War-
to$¢ odchylenia automatycznego opdznienia zacznie pulsowaé na wy$wietlaczu oraz w poblizu ustawianej wartosci wyswietli sie
znacznik ,AUTO". Za pomocg przyciskdw zwiekszania lub zmniejszania nastawy mozna ustawi¢ warto$¢ w zakresie ,-9” do ,+9".
Ustawiong warto$¢ potwierdza sie naciskajac ponownie przycisk opdznienia lub warto$¢ zostanie potwierdzona samoczynnie po
uptywie ok. 6 sekund bezczynnosci.

f. przycisk gradientu oznaczony jako ,TRS, HOLD:SIDE” - Krétkie nacisniecie przycisku gradientu uruchamia funkcje ktéra
pozwala na ptynne przejscie ze stanu ciemnego do stanu jasnego. Funkcja ta nie uruchomi sie w przypadku, gdy zostato wybrane
automatyczne opoznienie filtru. Wybranie funkcji zostanie potwierdzone przez wyswietlenie si¢ na wy$wietlaczu znacznika ,TRS”.
Wybor tej funkciji nie jest zalecany w przypadku spawania szczepowego lub punktowego.

g. przycisk zwiekszania nastawy
h. przycisk zmniejszania nastawy
i. wySwietlacz

j. kontrolka oznaczona ,GRIND” — Wybranie trybu jasnego sygnalizowane jest za pomoca kontrolki w kolorze czerwonym, ozna-
czonej jako ,GRIND” na panelu sterowania. Po wybraniu trybu jasnego kontrolka zaswieci si¢ najpierw $wiattem ciggtym, a
nastepnie bedzie Swieci¢ Swiattem przerywanym.

k. wskaznik baterii — Filtr spawalniczy posiada wskaznik natadowania baterii zasilajacych. Jezeli symbol baterii na wyswietlaczu
jest wypetniony oznacza to w pelni natadowang baterie. Zmniejszenie wypetnienia symbolu baterii 0znacza stopniowe roztado-
wanie baterii. Brak wypetnienia symbolu baterii 0znacza wyczerpane baterie, ktére nalezy wymieni¢ na nowy komplet. Wymiana
baterii zasilajgcych opisana jest w dalszej czeSci instrukcii.

Przycisk zmiany trybu pracy

Przycisk zmiany trybu pracy znajdujacy sie na zewnatrz ostony jest dwufunkcyjny. Naci$niecie i przytrzymanie przycisku przez ok.
1 sekunde umozliwia szybkie przetaczenie sie z trybu ciemnego do trybu jasnego lub na odwrot.

Krétkie nacisniecie przycisku umozliwia szybkie zapisanie ustawien stanu ciemnego pod nr. 0 w pamieci filtru spawalniczego.

Wymiana baterii zasilajacych

Filtr spawalniczy do poprawnego dziatania wymaga dwaoch baterii typ CR 2450. Baterie zawsze nalezy wymienia¢ parami. Komo-
ra baterii znajduje sie w obudowie filtra. Nalezy otworzy¢ pokrywe komory i wymieni¢ baterie (V). Baterie umiesci¢ w komorze ba-
terii tak, aby biegun dodatni znalazt si¢ na gérze. Zamkna¢ pokrywe baterii. Uruchomic filtr i sprawdzi¢ stan nowej baterii. Zuzytg
baterig oddac do utylizacji zgodnie z regionalnymi przepisami regulujgcymi utylizacje tego typu materiatow.

Wymiana szybek ochronnych

Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ stan szybek ochronnych. W przypadku zaobserwowania rys, peknie¢, zmatowien Iub
innych uszkodzen szybek ochronnych nalezy je wymieni¢ na nowe, wolne od wad. Przednia szybka jest zamocowana bezposred-
nio w przytbicy. W celu wymiany przedniej szybki nalezy wyciagna¢ plastikowa zawleczke znajdujaca si¢ po prawej i lewej stronie
przedniej szybki (VI). W celu fatwiejszego demontazu zaczep zawleczki znajdujacy sie od wewnetrznej strony przytbicy mozna delikat-
nie odciggna¢ do siebie a nastepnie wysunaé na zewnatrz. Zdemontowac szybke (V1). Nowg szybke umiesci¢ w przytbicy a nastepnie
zablokowac wsuwajac zawleczki do momentu zablokowania. Przednia szybka ochronna dostepna jest osobno jako YATO YT-73939.
Tylne szybki ochronne sg zamocowane w obudowie filtru. W celu demontazu szybki ochronnej filtru nalezy podwazy¢ szybke przy
wycieciu, ktdre znajduje sie po obu stronach szybki, a nastepnie wysunac jg z zaczepdw filtru (VI1). Nowa szybke nieco zgiaé, a
nastepnie boczne krawedzie wsunaé pod zaczepy w obudowie filtru (VII). Nie nalezy zgina¢ szybki ochronnej zbyt mocno, aby jej
nie uszkodzi¢. W celu demontazu szybki ochronnej okna bocznego filtru, nalezy delikatnie podwazy¢ szybke a nastepnie wysu-
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nac ja z zaczepdw filtru (VIII). Nowa szybke wsuna¢ pod zaczepy w obudowie filtru. Szybke ochronng drugiego okna bocznego
wymieni¢ w ten sam sposéb. Uwaga! Zabronione jest stosowanie ostony bez szybek ochronnych.

Demontaz filtru spawalniczego

W celu demontazu filtru spawalniczego nalezy w pierwszej kolejnosci zdemontowaé przednig szybke przytbicy w sposdb opisany
powyzej. W kolejnym kroku nalezy zdemontowa¢ boczne okienka filtru. W tym celu nacisng¢ zaczepy, a nastepnie wysuna¢ okno
boczne na zewnatrz przytbicy (IX). Czynno$¢ powtdrzy¢ w ten sam sposdb w przypadku drugiego okna bocznego. W kolejnym
kroku nalezy zdemontowa¢ przycisk zmiany trybu pracy. W tym celu odkreci¢ nakretke mocujaca przycisk, a nastepnie zdemon-
towaé w sposob przedstawiony na ilustracji (X). Nastepnie zdemontowac filtr spawalniczy. W tym celu ostroznie odchyli¢ jeden
zaczep filtru przesuwajac go do wewnatrz (X) oraz wysunaé na zewnatrz przytbicy naroznik filtru. Czynno$¢ powtérzy¢ w ten
sam sposob w przypadku drugiego mocowania. W kolejnym kroku, chwyci¢ dolng krawedz panelu sterowania i wysungc filtr z
zaczepow na zewnatrz przytbicy (XII). Wyciagna¢ przewdd taczacy filtr z obudowg przycisku zmiany trybu pracy z mocowania
znajdujacego si¢ wewnatrz przytbicy (XII). Ponowny montaz filtru przeprowadzi¢ w kolejnosci odwrotnie do demontazu. Upewni¢
sie, ze wszystkie zaczepy mocujace filtr sg prawidtowo zatrzasniete i filtr nie bedzie przemieszczat sie podczas pracy.

Praca z ostong spawalnicza

Filtr zamontowany w ostonie zadziata automatycznie w przypadku o$wietlenia go tukiem elektrycznym powstajacym podczas spa-
wania. Czas reakgji to 1/25 000 sekundy. Przed rozpoczeciem spawania nalezy sie upewnic, ze filtr spawalniczy zostat ustawiony
na stan ciemny wiasciwy dla rodzaju wykonywanego spawania. Jezeli w trakcie pracy zostanie zauwazone, ze filtr nie $ciemnia
sig automatycznie, nalezy natychmiast przerwac prace i wyregulowac filtr. Jezeli mimo regulacji filtr nie dziata prawidtowo, nalezy
skontaktowa¢ sie z autoryzowanym serwisem importera. Zabroniona jest praca z niedziatajgcym filtrem spawalniczym, moze to
prowadzi¢ do nieodwracalnego uszkodzenia wzroku. Zakres temperatur otoczenia pracy od -5 st. C do +55 st. C. Filtr nie jest
przeznaczony do ochrony wzroku podczas spawania lub ciecia laserowego.

Instrukcje eksploatacyjne

Czuijniki filtru nalezy utrzymywac w czysto$ci oraz nie przestaniac¢ ich. W automatycznym filtrze spawalniczym z recznym dostraja-
niem - maksymalny i minimalny stopien ochrony jest wtedy, gdy dostrojenie jest ustawione na zero. Srodki ochrony oczu chronigce
przed uderzeniem czastek o duzej predko$ci, noszone wraz ze standardowymi okularami leczniczymi, moga przenosi¢ uderzenie,
wywotujac zagrozenie dla uzytkownika.

Uwaga! Jesli wymagana jest ochrona przed uderzeniem czastek o duzej predkosci w ekstremalnych temperaturach, wybrany $ro-
dek ochrony oczu powinien by¢ oznaczony literg T bezposrednio po literze okreslajgcej symbol uderzenia, tj. FT, BT lub AT. Jesli
litera okreslajaca symbol uderzenia nie znajduje sie bezposrednio przed literg T, wtedy $rodek ochrony oczu moze by¢ uzywany
jedynie do ochrony przed czastkami o duzej predkosci w temperaturze pokojowe;.

Konserwacja, przechowywanie i transport

Po skoriczonej pracy ostone nalezy oczy$ci¢ za pomoca miekkiej i wilgotnej szmatki. Wieksze zabrudzenia usuwaé za pomocg
wody z mydtem i osuszy¢ za pomocg szmatki. Nie stosowa¢ $rodkéw czyszczacych powodujgcych zarysowania. Nie stosowaé
rozpuszczalnikéw do czyszczenia filtru i ostony. Filtru spawalniczego nie zanurza¢ w wodzie. Wyrdb nalezy przechowywa¢ w
dostarczonych opakowaniach jednostkowych w ciemnym, suchym, przewiewnym i zamknietym pomieszczeniu. Podczas prze-
chowywania, nie przekracza¢ zakresu temperatur od -20 st. C. do +70 st. C. Chroni¢ przed kurzem, pytem i innymi zanieczysz-
czeniami (worki foliowe, torebki itp.) Chroni¢ przed uszkodzeniami mechanicznymi. Transport - w dostarczanych opakowaniach
jednostkowych, w kartonach, w zamknietych $rodkach transportu.

Deklaracja zgodnosci: Dostepna na stronie toya24.pl w karcie produktu.

Tabela zalecanych stopni ochrony stosowanych przy spawaniu tukowym

Natezenie pradu [A]
15 ] 6 [ 10 [ 15[ 30 [ 40 [ 60 | 70 [ 100 [ 125 [ 150 [ 175 | 200 [ 225 [ 250 | 300 | 350 | 400 [ 450 | 500 | 600
Elekirody otulone 8 [ o [ 10 | 1 ] 12 [ 13 [ 1
MAG 8 9| 10 | 11 \ 12 \ 13 [14
TI6 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 E

MIG metali cigzkich 9 10 1 | R

MIG dla stopow

lekkich 10 11 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
Elektrozlobienie 10 ] 12 B | 14 [ 15
Ciecie strumieniem

plazmy 9 10 ‘ 1 12 13 ‘
Spawanie 4 ‘

mikroplazmowe

Proces

5 ‘ 6 ‘7‘ 8 ‘9 10 1 ‘ 12 ‘

15 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 | 70 [100] 125 [ 150 | 175 ] 200 [ 225 [ 250 | 300 [ 360 | 400 | 450 | 500 [ 600
UWAGA! Termin ,metale cigzkie” stosuje si¢ do stali, stopow stali, miedzi, stopéw miedzi, itp.
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The content of the manual as per EN 175:1997; EN I1SO 16321-2:2021/PPE Regulations 2016/425/EU

Manufacturer: TOYA SA, ul. Sottysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Poland

Product description: The welding helmet with an automatic welding protection filter with manual adjustment is a Category Il eye
and face protection equipment designed for individual protection of eyes and face against mechanical and light hazards. The hel-
met has increased mechanical resistance. It does not protect against liquid drops and splashes, coarse and fine dust particles, gas
and arcs caused by electrical short-circuits. The shield is made of PA66 polyamide and fitted with a headband allowing the helmet
to be worn on the head made of PE and helmet lining made of HD-PE foam. The welding protection filter protects the eyes against
radiation generated by electric arc during welding and has a shade level adjustment in the range of 4-14. The filter is protected by
a polycarbonate glass panel. Persons allergic to these materials may develop an allergic reaction.

Shelf life: The product does not have a specific lifetime. Pay attention to wear and damage of the helmet components. Replace
in accordance with the instructions in the manual.

Notified body: DIN CERTCO Gesellschaft fir Konformitatsbewertung mbH (0196), Alboinstrae 56, 12103 Berlin, Germany
Explanation of filter designations: YATO — manufacturer’s designation; 16321 — number of European standard for eye and face
protection for professional use; W3/4-8/9-14 — marking of welding filter with manual adjustment of protection level: W3 - bright
condition no.; 4 - brightest dark state no.; 14 — darkest dark state no.; W3/7<14 — marking of welding filter with automatic adjust-
ment of degree of protection; W3 — bright state no.; 7 — brightest dark state no.; 14 — darkest dark state no; M — manual setting
of the offset range; W3/10 — marking of the side windows of the filter; W3 — no. of the brightest state; 10 — no. of the darkest
state; V1 — class of the dependence of the light transmission coefficient on the angle; CE — mark of conformity with the EU new
approach directives.

Explanation of visor markings: YATO — manufacturer’s designation; YT-73938 — manufacturer part number, EN 175 — number
of the European standard for eye and face protection for welding; 16321 — number of the European standard for eye and face
protection for occupational use; W14 — maximum filter shading number; B/E - protection against high-velocity particles (120 m/s);
1-M - head size; CE — mark of conformity with EC New Approach Directives; book with the letter “i" - indication that supplementary
information should be read.

Explanation of front glass markings: 16321 — number of the European standard for eye and face protection for occupational
use; YATO — manufacturer’s mark; E — protection against high-velocity particles (120 m/s); CE — mark of conformity with EC New
Approach Directives; book with the letter ‘' — mark indicating that supplementary information should be read.

Explanation of back glass markings: 16321 — number of the European standard for eye and face protection for occupational
use; YATO — manufacturer’'s mark; C — protection against high-velocity particles (45 m/s); CE — mark of conformity with EC New
Approach Directives; book with the letter ' — mark indicating that supplementary information should be read.

Operating Instructions

Before first use, remove the protective film from the protective glass panel. Leaving the film on reduces the transparency and
affects the operation of the welding protection filter. To remove the protective film it may be necessary to disassemble the filter
and/or the protective glass panels described further in the manual.

Ensure that the filter sensors are not dusty. If contamination is found, the filter must be removed as described under “Welding
filter replacement” in the instructions and then cleaned with a soft, damp cloth. Do not use abrasive cleaning agents. Do not use
solvents to clean the filter. Do not immerse the welding filter in water. Install the filter in the welding shield.

Check the condition of the protective glass before each use. If scratches, cracks, clouding or other damage to the protective glass
panels are found, they must be replaced.

Replace worn and damaged components with original parts only. Do not modify the helmet yourself. It is forbidden to use the
shield if any component shows signs of damage, is worn out or needs to be replaced. A cover that has suffered a mechanical
impact must not be reused. It should be replaced with a new one that is free of defects.

Adjustment of the helmet support system

Put the helmet on your head, adjust the position of the upper headband strap, if necessary, to make sure the helmet is at the right
height. By turning the knob on the occipital strap, adjust the length of the strap so that it does not press the head while working
and at the same time the helmet does not move during head movements (Il). Use the side knobs to adjust the force needed to
lower and lift the helmet (I1). By pressing the clip at the attachment of the straps inside the visor, it is possible to adjust the distance
of the visor from the face (IIl). When pressure is released, the helmet should lock into one of several positions (IIl). Make sure
that both sides are set in the same position. On the inside of the helmet at the left and right knobs, there is an adjustment of the
helmet angle at maximum lowering and raising. Raise the upper adjustment wing (IV) relative to the lower one, then lower and
lock it in the desired position (IV).

The operation of the automatic welding filter
ATTENTION! Before starting work, ensure that the filter is set to the correct mode for the type of work to be carried out. It is forbid-
den to work with a non-functioning welding protection filter, as it can lead to irrecoverable damage to the eyesight.

Control panel (1)

There are buttons on the control panel to control the operation of the filter. The buttons marked with two colours are dual-function.
A short press will activate the first function, while pressing and holding the button for approximately 1 second will activate the
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second function. Button markings and messages on the display are in English. Parameter settings are made using the increase
or decrease setting button. Below is a description of the buttons and functions of the welding filter:

a. operating mode button “MODE/HOLD:ON/OFF” — pressing and holding the button for approx. 1 second starts the filter opera-
tion. A short press of the button selects the operating mode indicated on the display: “WELD” - in this mode, it is possible to set the
dark state between 9 and 14. “CUT “—in this mode, it is possible to set the dark state between 4 and 8. “GRIND” —in this mode the
auto-dimming function is disabled and the filter will remain bright regardless of external conditions. The selection of bright mode is
also indicated by a red light, labelled “GRIND” on the control panel. When the bright mode is selected, the indicator light will first
illuminate with a continuous light and then illuminate intermittently.

b. Memory button marked “MEMORY, HOLD:SAVE” - 10 dark status settings can be stored in the memory of the welding filter. To
save the set value, press and hold the memory button for approximately 1 second. The M/W symbol in the top left corner of the
display will indicate the save function and the save location number will flash. Use the decrease or increase setting buttons to se-
lect a setting location number in the range of 1-9, and then wait approximately 6 seconds for the symbols to disappear to confirm.
In order to save the set value in the storage space under no. 0, press and hold the memory button for approx. 1 second. The M/W
symbol in the top left corner of the display will indicate the save function and the save location number will flash. Press and hold
the memory button again for approx. 1 second, the storage location number will change to no. 0, then to save, wait approximately
6 seconds until the tags disappear.

Press the memory button briefly to load the stored value. In the upper left cormner of the display, the M/R symbol will be displayed
to indicate the loading function and the number of the storage location will flash. Use the down or up buttons to select the number
of the setting to be loaded, in the range 1-9, and then wait approx. 6 seconds for the symbols to disappear before confirming. In
order to load the stored value in the storage location under no. 0, press the memory button briefly. In the upper left corner of the
display, the M/R symbol will be displayed to indicate the loading function and the number of the storage location will flash. Press
and hold the memory button again for approx. 1 second, the storage location number will change to no. 0, then wait approx. 6
seconds for the tags to disappear to load the setting.

c. Sensitivity button labelled “SENSI., HOLD:AUTO” - a short press of the button adjusts the sensitivity, i.e. the threshold at which
the filter is triggered in the dark state. The value to be set will start flashing on the display. Using the increase or decrease setting
button, it is possible to set the sensitivity in the range 0-9. Setting “0” — indicates the lowest sensitivity, the filter will only react to a
greater change in the intensity of light falling on the sensors. A setting of “9” and the display of the “SUPER” symbol — means the
highest sensitivity, the filter will react to a smaller change in incident light intensity on the sensors. The “8 setting is recommended
for most welding work, particularly when welding at low amperage. The set value is confirmed by pressing the sensitivity button
again or the value will be confirmed automatically after approximately 6 seconds of inactivity.

Pressing and holding the sensitivity button for approximately 1 second triggers automatic sensitivity adjustment to the ambient
conditions, which will be confirmed by the “AUTO” symbol appearing in front of the displayed value.

d. The darkening button labelled “SHADE, HOLD:AUTO” - a short press of the button allows for manual selection of the degree
of darkening of the filter. The value to be set will start flashing on the display and a “MANUAL” symbol will be displayed near the
value to be set. Depending on the selected shading mode, it is possible to select the degree of shading in the range of 4-8 in the
operating mode marked “CUT” on the display or in the range of 9-14 in the mode marked “WELD" on the display using the increase
or decrease button. The set value is confirmed by pressing the darkening button again or the value will be confirmed automatically
after approximately 6 seconds of inactivity. Thanks to the sensors, the filter is automatically darkened to the set level when bright
light from the welding process is detected. When choosing the dark state you can refer to the table in the manual showing the
recommended protection levels for arc welding.

Pressing and holding the darkening button in the operating mode marked “WELD” on the display for approx. 1 second starts the
automatic adjustment of the filter darkening. The auto-darkening deviation value will start to flash on the display and an “AUTO”
symbol will be displayed close to the set value. Using the increase or decrease buttons, the deviation can be set between “-2"
and “+2’. The set value is confirmed by pressing the darkening button again or the value will be confirmed automatically after
approximately 6 seconds of inactivity.

Pressing the increase and decrease setting buttons simultaneously allows the filter darkening to be locked at the selected level,
regardless of the currently selected operating mode. Using the increase or decrease setting button, it is possible to select the
degree of darkening between 4 and 14. The darkening of the filter is constant, independent of the change in incident light on the
sensors. The filter darkening lock at the selected level can be deactivated by pressing the increase and decrease setting buttons
simultaneously.

By pressing and holding the button labelled “TRS, HOLD:SIDE” for approximately 1 second, the filter’s side windows can be dark-
ened, regardless of the selected operating mode. The darkening of the filter’s side glasses is constant, independent of the change
inincident light on the sensors. To deactivate the side glass darkening lock, press and hold the button marked “TRS, HOLD:SIDE”
again for approximately 1 second.

e. Delay button labelled “DELAY, HOLD:AUTO *“ - by briefly pressing the button, you can manually change the delay time of the
filter, i.e. the time it takes the filter to react to a change in light intensity. The value to be set will start flashing on the display. Using
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the increase or decrease buttons, it is possible to set a switch-off time between 0 and 9 hours. The “0 TACK” setting indicates the
smallest filter darkening delay suitable during tack welding. Setting “1” and “2” will be suitable for spot welding. A setting of “9”
indicates the greatest filter darkening delay, suitable for most applications and particularly when welding at high amperage and
longer intervals between welds.

By pressing and holding the delay button for approximately 1 second, the automatic delay can be set. The deviation value of the
automatic delay will start to flash on the display and an “AUTO” symbol will be displayed near the set value. Using the increase or
decrease buttons, the value can be set between “-9” and “+9”. The set value is confirmed by pressing the delay button again or
the value will be confirmed automatically after approximately 6 seconds of inactivity.

f. the gradient button marked “TRS, HOLD:SIDE" - briefly pressing the gradient button activates a function that allows for a
smooth transition from the dark state to the light state. This function will not start if an automatic filter delay has been selected.
The selection of the function will be confirmed by the “TRS"symbol appearing on the display. The selection of this function is not
recommended for tack or spot welding.

g. setting increase button
h. setting decrease button
i. display

j. indicator light labelled “GRIND” - the selection of bright mode is signalled by a red light marked “GRIND” on the control panel.
When the bright mode is selected, the indicator light will first illuminate with a continuous light and then illuminate intermittently.

k. battery indicator — the welding filter has a charge indicator for the power supply batteries. If the battery symbol on the display
is full, the battery is fully charged. Gradual discharging of the battery is indicated by the reduction of the number of icons in the
battery symbol. If the battery symbol is empty, the batteries must be replaced with a new set. Replacement of the power supply
batteries is described later in this manual.

Operating mode toggle button

The mode change button on the outside of the cover is dual-function. By pressing and holding the button for approx. 1 second,
you can quickly switch from dark mode to light mode or vice versa.

A short press of the button allows the dark status settings to be quickly saved under no. 0 in the welding filter memory.

Replacement of the batteries

The welding protection filter requires the CR 2450 battery to operate correctly. Always replace batteries in pairs. The battery
compartment is located in the filter housing. Open the compartment cover and replace the batteries (V). Place the batteries in
the battery compartment so that the positive terminal is on top. Snap the battery cover back in place. Run the filter and check the
condition of the new battery. Dispose of the used battery in accordance with regional regulations governing the disposal of such
materials.

Replacing the protective glass panels

Check the condition of the protective glass before each use. If scratches, cracks, clouding or other damage to the protective glass
panels are found, they must be replaced. The front protective glass panel is mounted directly in the helmet. To replace the wind-
screen, pull out the plastic pin located on the right and left sides of the windscreen (VI). For easier removal, the pin clip located
on the inside of the visor can be gently pulled back towards you and then slid outwards. Remove the glass (VI). Insert the new
lens into the visor and then lock by inserting the pins until they lock into place. The front protective glass is available separately
as YATO YT-73939.

The rear protective glass panels are mounted in the filter shell. To remove the protective glass of the filter, lift the glass at the notch,
which is located on both sides of the glass, and then slide it out of the filter catches (VII). Bend the new glass slightly and then slide
the side edges under the catches in the filter housing (VII). Do not bend the protective glass too strongly to avoid damaging it. To
remove the protective glass of the filter side window, gently lever the glass and then slide it out of the filter catches (VIII). Slide the
new glass under the catches in the filter housing. Replace the protective glass of the second side window in the same way. Note!
Itis forbidden to use the helmet without protective glass panels.

Removal of the welding filter

To remove the welding filter, the front visor must first be removed as described above. The next step is to remove the side glass of
the filter. To do this, press the catches and then slide the side window out of the visor (IX). Repeat in the same way for the second
side glass. In the next step, the mode change button must be removed. To do this, unscrew the nut securing the button and then
dismantle as shown in the figure (X). Then remove the welding filter. To do this, carefully bend one filter clip by sliding it inwards
(X) and slide the corner of the filter outwards from the visor. Repeat in the same way for the second fixing. In the next step, grasp
the lower edge of the control panel and slide the filter out of the catches on the outside of the visor (XII). Remove the cable that
connects the filter to the mode change button housing from the attachment located inside the visor (XII). Reassemble the filter
in the reverse order of removal. Ensure that all filter catches are properly engaged and the filter will not move during operation.
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Working with the welding helmet

The filter installed in the helmet shell will work automatically if it is illuminated by the electric arc generated during welding. The
response time is 1/25,000 seconds. Before welding, make sure that the welding filter is set to the dark state appropriate for the
type of welding to be performed. If during operation you notice that the filter is not automatically darkening, stop working imme-
diately and adjust the filter. If, despite adjustment, the filter does not function properly, contact an authorised service centre of
the importer. It is forbidden to work with a non-functioning welding protection filter, as it can lead to irrecoverable damage to the
eyesight. Temperature range of the working environment is from -5°C to +55°C The filter is not designed to protect the eyesight
during laser welding.

Operating instructions

Filter sensors should be kept clean and not obscured. In the automatic welding protection filter with manual adjustment, the max-
imum and minimum degree of protection is when the adjustment is set to zero. Eye protection against high-speed particles, worn
in conjunction with standard corrective glasses, can transmit the impact, posing risk to the user.

Note! If high-speed particle impact protection is required at extreme temperatures, the selected eye protection device should be
marked with the letter T immediately after the letter identifying the impact symbol, i.e. FT, BT or AT. If the letter indicating the impact
symbol is not directly in front of the letter T, then the eye protection can only be used to protect against high-speed particles at
room temperature.

Maintenance, storage and transport

After finishing work, clean the helmet with a soft and damp cloth. Larger instances of soil should be removed with soapy water and
dried with a cloth. Do not use abrasive cleaning agents. Do not use solvents to clean the filter and the helmet. Do not immerse
the welding filter in water. The product should be stored in supplied unit packaging in a dark, dry, ventilated and closed room.
During storage, do not exceed the temperature range of -20 °C to +70°C. Protect against dust, dirt and other contaminants (plastic
bags, handbags, etc.) Protect against mechanical damage. Transport in the supplied unit packaging in carton boxes using closed
transport.

Declaration of Conformity: Available at toya24.pl in the product data sheet.

Table of recommended protection levels for arc welding

P Current [A]
rocess 15 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 | 60 | 70 | 100 [ 125 [ 150 | 175 [ 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 [ 450 | 500 | 600
Covered electrodes 8 [ 9 [ 10 | 1 ] 12 [ 13 [
MAG 8 9 | 10 | 1 [ 12 [ 13 [ 14
TG 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 E
MIG for heavy metals 9 10 1 | R
MIG for light alloys 10 n [ e [ 1 [ u
Arc gouging 10 ] 12 T
Plasma cutting 9 HIE 12 13 ‘
Moopasmaweldng | 4 | 5 | 6 [ 7] 8 |9 10 n ] 12 ‘

15] 6 [ 10 ] 15 [ 30 [40 [ 60 [ 70 [ 100125150 | 175 ] 200 [ 225 | 250 [ 300 [ 360 [ 400 [ 460 [ 500 | 600
NOTE! The term “heavy metals” is used for steel, steel alloys, copper, copper alloys, etc.
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Inhalt des Handbuches gemaR den Normen: EN 175:1997; EN ISO 16321-2:2021 / PSA-Verordnung 2016/425/EU
Hersteller: TOYA SA, ul. Softysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Polen

Produktbeschreibung: Der Schweilschutz mit automatischem Schweilfilter und manueller Feinabstimmung ist ein Augen- und
Gesichtsschutz der Kategorie II, der zum individuellen Augen- und Gesichtsschutz vor mechanischen Verletzungen und Gefahren
durch Belichtung bestimmt ist. Der Schweillschutz hat eine erhéhte mechanische Festigkeit. Er schiitzt nicht vor Tropfen und
Spritzern von Flissigkeiten, Grob- und Feinstaubpartikeln, Gasen und Lichtbdgen durch elektrischen Kurzschluss. Der Schweil3-
schutz ist aus Polyamid und mit einem Riemen versehen, um ihn am Kopf zu halten. Er besteht aus HD-PE mit PE-Schaumstoff-
polsterung. Der Schweiftfilter schiitzt lhre Augen vor Strahlung des Lichtbogenschweiflens und verfligt (iber eine Dunkelheits-
einstellung im Bereich 4-14. Der Filter ist durch eine Polycarbonatscheibe geschiitzt. Bei Personen, die gegen o. g. Materialien
allergisch sind, kann eine allergische Reaktion auftreten.

Haltbarkeitsdauer: Das Produkt weist keine bestimmte Haltbarkeitsdauer auf. Achten Sie auf Abnutzung und Schaden an den
Komponenten des Schweilschutzes. Ersetzen Sie sie wie in der Gebrauchsanweisung empfohlen.

Notifizierte Stelle: DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH (0196), Alboinstralle 56, 12103 Berlin, Deutsch-
land

Erlauterung der Bezeichnungen fiir Filter: YATO - Herstellerbezeichnung; 16321 - Nummer der europaischen Norm fiir Augen-
und Gesichtsschutz fiir den professionellen Einsatz; W3/4-8/9-14 - Kennzeichnung des Schweiferfilters mit manueller Einstellung
der Schutzstufe: W3 - Nummer des hellen Zustands; 4 - Nummer des hellsten dunklen Zustands; 14 - Nr. des dunkelsten dunklen
Zustands; W3/7<14 - Kennzeichnung des Schweiffilters mit automatischer Einstellung der Schutzscheibe; W3 - Nummer des
hellen Zustands; 7 - Nummer des hellsten dunklen Zustands; 14 - Nummer des dunkelsten dunklen Zustands; M - manuelle Ein-
stellung des Verschiebungsbereichs; W3/10 - Kennzeichnung der Seitenschutzscheibe des Filters; W3 - Nummer des hellsten
Zustands; 10 - Numner des dunkelsten Zustands; V1 - Klasse der Abhangigkeit des Lichttransmissionskoeffizienten vom Winkel;
CE - Zeichen der Konformitat mit den EU-Richtlinien nach dem neuen Konzept.

Erlauterung der Bezeichnungen fiir Visier: YATO - Herstellerbezeichnung; YT-73938 - Katalognummer des Herstellers; EN 175
- Nummer der Europaischen Norm fiir Augen- und Gesichtsschutz beim Schweilen; 16321 - Nummer der Européischen Norm
fiir Augen- und Gesichtsschutz bei der Arbeit; W14 - maximale Filterverdunkelungsszahl; B / E - Schutz gegen Partikel mit hoher
Geschwindigkeit (120 m/s); 1-M - KopfgroRe; CE - Zeichen fiir die Konformitét mit den Richtlinien des neuen Konzepts der EG;
Buch mit dem Buchstaben ,i* - Hinweis darauf, dass zusatzliche Informationen gelesen werden sollten.

Erlauterung der Bezeichnungen fiir vordere Schutzscheibe: 16321 - Nummer der européischen Norm fiir Augen- und Ge-
sichtsschutz bei der Arbeit; YATO - Herstellerkennzeichen; E - Schutz gegen Partikel mit hoher Geschwindigkeit (120 m/s); CE
- Zeichen fiir die Konformitat mit den Richtlinien des neuen Konzepts der EG; Buch mit dem Buchstaben ,i - Hinweis darauf, dass
zusatzliche Informationen gelesen werden sollten.

Erlauterung der Bezeichnungen fiir hintere Schutzscheibe: 16321 - Nummer der europdischen Norm fiir Augen- und Ge-
sichtsschutz bei der Arbeit; YATO - Herstellerkennzeichen; C - Schutz gegen Partikel mit hoher Geschwindigkeit (45 m/s); CE
- Zeichen der Konformitat mit den Richtlinien des neuen Konzepts der EG; Buch mit dem Buchstaben ,i* - Hinweis darauf, dass
zusatzliche Informationen gelesen werden sollten.

Gebrauchsanweisungen

Vor der ersten Benutzung des Schweilschutzes muss die Schutzfolie von der Schutzscheibe entfernt werden. Bleibt eine Folie
auf der Schutzscheibe zuriick, verringert sich die Transparenz und die Funktion des Schweifkfilters wird beeintrachtigt. Um die
Schutzfolie zu entfernen, kann es erforderlich sein, den Filter und/oder die spéter in dieser Anleitung beschriebenen Schutz-
scheiben zu demontieren.

Stellen Sie sicher, dass die Filtersensoren nicht verstaubt sind. Wird eine Verschmutzung festgestellt, muss der Filter wie unter
LJAustausch des Schweiflfilters” in der Anleitung beschrieben ausgebaut und anschliefend mit einem weichen, feuchten Tuch
gereinigt werden. Verwenden Sie keine scheuernden Reinigungsmittel. Verwenden Sie keine Losungsmittel zur Reinigung des
Filters. Tauchen Sie den Schweikfilter nicht in Wasser ein. Installieren Sie den Filter im Schweilschutz.

Uberprifen Sie den Zustand der Schutzscheiben vor jedem Gebrauch. Wenn Kratzer, Risse, Anlaufen oder andere Schaden an
den Schutzscheiben festgestellt werden, sollten sie durch neue und einwandireie Scheiben ersetzt werden.

Ersetzen Sie abgenutzte oder beschadigte Teile nur durch Originalteile. Andern Sie den Schweischutz nicht selbst. Es ist ver-
boten, den Schweilschutz zu verwenden, wenn festgestellt wird, dass ein Teil beschadigt, abgenutzt gerissen ist oder ersetzt
werden muss. Der Gesichtsschutz, der einen mechanischen Schlag erlitten hat, darf nicht wiederverwendet werden. Er sollte
durch ein neues, einwandfreies Produkt ersetzt werden.

Einstellung des Schweischutz-Tragersystems

Legen Sie den Schweilschutz tiber den Kopf und stellen Sie gegebenenfalls die Position der beiden oberen Befestigungsbander
so ein, dass sich der Schweilschutz in der richtigen Hohe befindet. Durch Drehen des Knopfes am Hinterkopfband Iasst sich die
Lange des Bandes so einstellen, dass es bei der Arbeit nicht zusammengedriickt wird und sich der Schweilschutz bei Kopfbe-
wegungen (11) nicht bewegt. Verwenden Sie die seitlichen Kndpfe, um die Kraft einzustellen, die zum Absenken und Anheben des
Schweifischutzes (11) erforderlich ist. Durch Drlicken des Clips an der Befestigung der Riemen im Inneren des Schweilschutze
kann der Abstand des Schweilschutzes zum Gesicht eingestellt werden (1ll). Wenn der Druck nachlésst, sollte der Schutz in einer
von mehreren Positionen (Ill) einrasten. Achten Sie darauf, dass beide Seiten auf die gleiche Position eingestellt sind. An der
Innenseite des Schutzes befindet sich links und rechts ein Knopf, mit dem der Winkel des Schutzes bei maximaler Absenkung und

ORI GINALANTLTETITUNG



DE

Anhebung eingestellt werden kann. Heben Sie den oberen Einstellfliigel (V) gegentiber dem unteren an, senken Sie ihn dann ab
und arretieren Sie ihn in der gewtinschten Position (IV).

Bedienung des automatischen Schweiffilters

ACHTUNG! Stellen Sie vor Beginn der Arbeiten sicher, dass der Filter auf den richtigen Modus fir die auszufiihrenden Arbeiten
eingestellt ist. Es ist verboten, wahrend des Schweillens mit einem nicht funktionierenden Schweil¥filter zu arbeiten, da dies zu
irreversiblen Schaden am Sehvermdgen fiihren kann

Bedienfeld (1)

Auf dem Bedienfeld befinden sich Tasten, mit denen der Betrieb des Filters gesteuert wird. Die zweifarbig markierten Tasten ha-
ben eine Doppelfunktion. Durch kurzes Driicken wird die erste Funktion aktiviert, durch langeres Driicken (ca. 1 Sekunde) wird die
zweite Funktion aktiviert. Tastenbeschriftungen und Meldungen werden in englischer Sprache angezeigt. Parametereinstellungen
werden mit der Taste zum Erhéhen oder Verringern der Einstellung vorgenommen. Nachfolgend finden Sie eine Beschreibung
der Tasten und Funktionen des Schweiffilters:

a. Betriebsartentaste ,,MODE / HOLD:ON/OFF* - Durch Driicken und Halten der Taste fiir ca. 1 Sekunde wird der Filterbetrieb
gestartet. Durch kurzes Driicken der Taste wird die auf dem Display angezeigte Betriebsart gewahit: ,WELD” - In diesem Modus
ist es moglich, den Dunkelzustand zwischen 9 und 14 einzustellen. ,CUT” - In diesem Modus ist es méglich, den Dunkelzustand
zwischen 4 und 8 einzustellen. ,GRIND” - in diesem Modus ist die automatische Dimmfunktion deaktiviert und der Filter bleibt
unabhangig von den duleren Bedingungen hell. Die Wahl des Helligkeitsmodus wird auch durch ein rotes Licht mit der Aufschrift
,GRIND" auf dem Bedienfeld angezeigt. Wenn der Helligkeitsmodus ausgewahlt ist, leuchtet die Anzeige zunachst kontinuierlich
und dann in Intervallen auf.

b. Speichertaste ,MEMORY, HOLD:SAVE” - Im Speicher des Schweil¥filters kdnnen 10 Einstellungen fiir den Dunkelzustand
gespeichert werden. Um den eingestellten Wert zu speichern, halten Sie die Speichertaste etwa 1 Sekunde lang gedriickt. Die
Markierung M/W in der oberen linken Ecke des Displays zeigt die Speicherfunktion an und die Speicherplatznummer blinkt. Ver-
wenden Sie die Tasten zum Verringern oder Erhdhen der Einstellung, um eine Einstellplatznummer im Bereich von 1-9 auszuwéh-
len, und warten Sie dann etwa 6 Sekunden, bis die Markierungen abgelaufen sind, bevor Sie bestatigen. Um den eingestellten
Wert auf dem Speicherplatz unter Nr. 0 zu speichern, halten Sie die Speichertaste etwa 1 Sekunde lang gedriickt. Die Markierung
M/W in der oberen linken Ecke des Displays zeigt die Speicherfunktion an und die Speicherplatznummer blinkt. Driicken Sie die
Speichertaste erneut und halten Sie sie ca. 1 Sekunde lang gedriickt, die Speicherplatznummer andert sich auf Nr. 0, dann warten
Sie zum Speichern ca. 6 Sekunden, bis die Markierungen abgelaufen sind.

Driicken Sie kurz die Speichertaste, um den gespeicherten Wert zu laden. In der oberen linken Ecke des Displays wird die
Markierung M/R angezeigt, um die Ladefunktion anzuzeigen, und die Nummer des Speicherplatzes blinkt. Wahlen Sie mit den
Tasten zum Verringern oder Erhdhen der Einstellung die Nummer der zu ladenden Einstellung im Bereich 1-9 und warten Sie
dann ca. 6 Sekunden, bis die Markierungen abgelaufen sind, bevor Sie bestatigen. Driicken Sie kurz die Speichertaste, um den
gespeicherten Wert in den Speicherplatz unter Nr. 0 zu laden. In der oberen linken Ecke des Displays wird die Markierung M/IR
angezeigt, um die Ladefunktion anzuzeigen, und die Nummer des Speicherplatzes blinkt. Halten Sie die Speichertaste erneut ca.
1 Sekunde lang gedriickt, die Speicherplatznummer wechselt zu Nr. 0, warten Sie dann ca. 6 Sekunden, bis die Markierungen
abgelaufen sind, um die Einstellung zu laden.

¢. Empfindlichkeitstaste ,,SENSI., HOLD:AUTO" - Mit einem kurzen Tastendruck kann die Empfindlichkeit, d.h. die Dunkelschwel-
le des Filters, eingestellt werden. Der einzustellende Wert beginnt auf dem Display zu blinken. Mit der Taste zum Erhdhen oder
Verringern der Empfindlichkeit kann die Empfindlichkeit in einem Bereich von 0-9 eingestellt werden. Die Einstellung ,0* - bedeutet
die geringste Empfindlichkeit, der Filter reagiert nur auf eine groRere Veranderung der Lichtintensitét, die auf die Sensoren fallt.
Eine Einstellung von ,9° und die Anzeige der Markierung*SUPER® - bedeutet die htchste Empfindlichkeit, der Filter reagiert auf
eine geringere Anderung der auf die Sensoren einfallenden Lichtintensitat. Die Einstellung ,8“ wird fiir die meisten Schweilarbei-
ten empfohlen, insbesondere beim Schweilen mit niedrigen Stromstarken. Der eingestellte Wert wird durch erneutes Driicken der
Empfindlichkeitstaste bestatigt oder der Wert wird automatisch nach ca. 6 Sekunden Inaktivitat bestatigt.

Wenn Sie die Empfindlichkeitstaste ca. 1 Sekunde lang gedriickt halten, erfolgt eine automatische Anpassung der Empfindlichkeit
an die Umgebungsbedingungen, was durch die Markierung ,AUTO" vor dem angezeigten Wert bestatigt wird.

d. Verdunkelungstaste ,,SHADE, HOLD:AUTO" - - Mit einem kurzen Tastendruck kann der Verdunkelungsgrad des Filters ma-
nuell gewahlt werden. Der einzustellende Wert beginnt auf dem Display zu blinken, und in der Nahe des einzustellenden Wertes
wird die Markierung ,MANUAL" angezeigt. Je nach gewahitem Verdunkelungsmodus kann der Verdunkelungsgrad im Bereich
von 4-8 in der Betriebsart mit der Bezeichnung ,CUT* auf dem Display oder im Bereich von 9-14 in der Betriebsart mit der
Bezeichnung“WELD" auf dem Display mit der Taste zum Erhdhen oder Verringern gewahlt werden. Der eingestellte Wert wird
durch erneutes Driicken der Verdunkelungstaste bestatigt oder der Wert wird nach ca. 6 Sekunden Inaktivitat automatisch be-
statigt. Dank der Sensoren erfolgt die Abdunklung des Filters auf die eingestellte Tonungsstufe automatisch, wenn helles Licht
vom Schweilprozess erkannt wird. Bei der Auswahl des Dunkelzustandes beachten Sie bitte die Tabelle im Handbuch mit den
empfohlenen Schutzarten fiir das Lichtbogenschweiflen.
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Durch Driicken und Halten der Verdunkelungstaste in der Betriebsart ,WELD* im Display fiir ca. 1 Sekunde wird die automatische
Einstellung der Filterverdunkelung gestartet. Der Wert der automatischen Verdunkelungsabweichung beginnt auf dem Display zu
blinken, und in der Nahe des eingestellten Werts wird eine Markierung ,AUTO” angezeigt. Mit den Tasten zum Erhéhen und Ver-
ringern kann die Abweichung zwischen ,-2* und ,+2" eingestellt werden. Der eingestellte Wert wird durch erneutes Driicken der
Verdunkelungstaste bestatigt oder der Wert wird nach ca. 6 Sekunden Inaktivitat automatisch bestatigt.

Durch gleichzeitiges Driicken der Tasten zum Erhéhen und Verringern kann die Filterverdunkelung unabhangig von der aktuell
gewahlten Betriebsart auf der gewahlten Stufe fixiert werden. Mit der Taste zum Erh6hen oder Verringern der Einstellung kann
der Grad der Verdunkelung zwischen 4 und 14 gewahlt werden. Die Verdunkelung des Filters ist konstant, unabhangig von der
Veranderung des Lichteinfalls auf die Sensoren. Die Filterverdunkelungssperre auf der gewahlten Stufe kann durch gleichzeitiges
Driicken der Tasten zum Erhdhen und Verringern deaktiviert werden.

Durch Driicken und Halten der Taste ,TRS, HOLD:SIDE” fir ca. 1 Sekunde konnen die Seitenschutzscheiben des Filters unab-
hangig von der gewahlten Betriebsart abgedunkelt werden. Die Verdunkelung der Seitenschutzscheibe des Filters ist konstant,
unabhéngig von der Veranderung des Lichteinfalls auf die Sensoren. Um die Verdunkelungssperre der Seitenscheiben zu de-
aktivieren, halten Sie die Taste ,TRS, HOLD:SIDE” erneut ca. 1 Sekunde lang gedriickt.

e. Verzégerungstaste ,DELAY, HOLD:AUTO",DELAY, HOLD:AUTO” - Mit einem kurzen Druck auf die Taste kénnen Sie die Filter-
verzdgerungszeit, d. h. die Zeit, die der Filter benétigt, um auf eine Anderung der Lichtintensitat zu reagieren, manuell &ndern.
Der einzustellende Wert beginnt auf dem Display zu blinken. Mit den Tasten zum Erhdhen und Verringern kann eine Ausschaltzeit
zwischen 0 und 9 Stunden eingestellt werden. Die Einstellung ,0 TACK” gibt die kleinste Filterverdunkelungsverzogerung an, die
beim Heftschweillen geeignet ist. Die Einstellungen ,1” und ,2” sind fiir das Punktschweilen geeignet. Eine Einstellung von ,9”
bedeutet die groRte Verdunkelungsverzégerung des Filters, die fiir die meisten Anwendungen geeignet ist, insbesondere beim
Schweiflen mit hohen Stromstarken und langeren SchweiRintervallen.

Durch Driicken und Halten der Verzogerungstaste fiir ca. 1 Sekunde kann die automatische Verzogerung eingestellt werden.
Der Abweichungswert der automatischen Verzdgerung beginnt auf dem Display zu blinken und eine Markierung ,AUTO” wird in
der Nahe des eingestellten Wertes angezeigt. Mit den Tasten zum Erhdhen und Verringern kann ein Wert zwischen ,-9* und ,+9*
eingestellt werden. Der eingestellte Wert wird durch erneutes Drlicken der Verzégerungstaste bestétigt oder der Wert wird nach
ca. 6 Sekunden Inaktivitat automatisch bestatigt.

f. Gradiententaste ,TRS, HOLD:SIDE” - Durch einen kurzen Druck auf die Gradiententaste wird eine Funktion aktiviert, die einen
sanften Ubergang von dunkel zu hell ermdglicht. Diese Funktion wird nicht gestartet, wenn eine automatische Filterverzégerung
gewahlt wurde. Die Auswahl der Funktion wird durch das Erscheinen der Markierung ,TRS” auf dem Display bestétigt . Die Aus-
wahl dieser Funktion wird nicht fiir das Heft- oder Punktschweillen empfohlen.

g. Taste zum Erhdhen
h. Taste zum Verringern
i. Display

j- Kontrollleuchte ,GRIND* - Die Wahl des Helligkeitsmodus wird durch ein rotes Licht mit der Aufschrift ,GRIND* auf dem Bedien-
feld angezeigt. Wenn der Helligkeitsmodus ausgewahlt ist, leuchtet die Anzeige zunéchst kontinuierlich und dann in Intervallen
auf.

k. Batterieanzeige - Der Schweil¥filter verfiigt (iber eine Ladeanzeige firr die Stromversorgungsbatterien. Wenn das Batterie-
symbol auf dem Display gefilllt ist, ist die Batterie voll geladen. Die Verringerung der Fiillung des Batteriesymbols bedeutet, dass
die Batterie allméhlich entladen wird. Keine Fiillung des Batteriesymbols bedeutet entladene Batterien, die durch ein neues Set
ersetzt werden missen. Das Auswechseln der Batterien des Netzteils wird weiter unten in diesem Handbuch beschrieben.

Modus-Taste

Die Modus-Taste an der AuBenseite des Schweillschutzes hat zwei Funktionen. Wenn Sie die Taste ca. 1 Sekunde lang gedriickt
halten, kénnen Sie schnell vom dunklen in den hellen Modus oder umgekehrt wechseln.

Durch einen kurzen Tastendruck konnen die Dunkelzustandseinstellungen unter Nr. 0 schnell in den Schweiffilterspeicher iiber-
nommen werden.

Austausch der Batterien

Fir den ordnungsgemaien Betrieb des Schweifilters sind zwei Batterien vom Typ CR 2450 erforderlich. Die Batterien immer
paarweise ersetzen. Das Batteriefach befindet sich im Filtergeh&use. Offnen Sie den Fachdeckel und setzen Sie die Batterien (V)
ein. Legen Sie die Batterien so in das Batteriefach, dass der Pluspol oben liegt. SchlieRen Sie den Batteriefachdeckel. Lassen Sie
den Filter laufen und priifen Sie den Zustand der neuen Batterie. Entsorgen Sie die verbrauchte Batterie in Ubereinstimmung mit
den regionalen Vorschriften fiir die Entsorgung solcher Materialien.

Austausch der Schutzscheiben
Uberpriifen Sie den Zustand der Schutzscheiben vor jedem Gebrauch. Wenn Kratzer, Risse, Anlaufen oder andere Schaden an
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den Schutzscheiben festgestellt werden, sollten sie durch neue und einwandfreie Scheiben ersetzt werden. Die vordere Schutz-
scheibe ist direkt am Visier befestigt. Um die Schutzscheibe auszutauschen, ziehen Sie den Kunststoffstift heraus, der sich auf
der rechten und linken Seite der Schutzscheibe (V1) befindet. Um die Entfernung zu erleichtern, kdnnen Sie die Halterung an
der Innenseite des Visiers vorsichtig nach hinten ziehen und dann nach aufien schieben. Entfernen Sie die Schutzscheibe (V).
Setzen Sie die neue Scheibe in das Visier ein und verriegeln Sie sie, indem Sie die Stifte einflihren, bis sie einrasten. Die vordere
Schutzscheibe ist separat als YATO YT-73939 erhaltlich.

Die hintere Schutzscheibe ist im Filtergehduse montiert. Um die Schutzscheibe des Filters zu entfernen, heben Sie die Schutz-
scheibe an der Kerbe an, die sich auf beiden Seiten der Schutzscheibe befindet, und schieben Sie sie dann aus den Filterver-
schitissen heraus (VII). Biegen Sie die neue Schutzscheibe leicht und schieben Sie dann die Seitenkanten unter die Verschliisse
im Filtergehause (VII). Biegen Sie die Schutzscheibe nicht zu stark, um sie nicht zu beschadigen. Um die Seitenschutzscheibe
des Filters zu entfernen, hebeln Sie die Schutzscheibe vorsichtig aus und schieben sie dann aus den Filterverschliissen (VIIl) he-
raus. Schieben Sie die neue Schutzscheibe unter die Halterungen im Filtergehduse. Setzen Sie die zweite Seitenschutzscheibe
auf die gleiche Weise wieder ein. Achtung! Es ist verboten, den Schweilschutz ohne Schutzscheibe zu verwenden.

Entfernen des Schweiffilters

Um den Schweif3filter zu entfernen, muss zunachst die vordere Schutzscheibe wie oben beschrieben abgenommen werden.
Im néchsten Schritt werden die Seitenschutzscheiben des Filters entfernt. Driicken Sie dazu auf die Halterungen und schieben
Sie dann die Seitenschutzscheibe aus dem Visier (IX). Wiederholen Sie den Vorgang fiir die zweite Seitenschutzscheibe auf die
gleiche Weise. Im néchsten Schritt muss die Modus-Taste entfernt werden. Lésen Sie dazu die Mutter, mit der der Knopf befestigt
ist, und entfernen Sie ihn dann wie in der Abbildung (X) gezeigt. Entfernen Sie dann den Schweiffilter. Drehen Sie dazu vorsich-
tig eine Filterhalterung, indem Sie sie nach innen schieben (X), und schieben Sie die Ecke des Filters vom Visier nach aufen.
Wiederholen Sie den Vorgang fiir die zweite Befestigung auf die gleiche Weise. Fassen Sie im ndchsten Schritt die untere Kante
des Bedienfelds und schieben Sie den Filter aus den Halterungen an der AuRenseite des Visiers (XII). Entfernen Sie das Kabel,
das den Filter mit dem Geh&use der Modus-Taste verbindet, aus der Halterung im Inneren des Visiers (XII). Bauen Sie den Filter
in umgekehrter Reihenfolge wieder ein. Vergewissern Sie sich, dass alle Halterungen des Filters richtig eingerastet sind und der
Filter sich wéhrend des Betriebs nicht bewegt.

Arbeiten mit dem Schweischutz

Der im Schweiflschutz montierte Filter funktioniert automatisch, wenn er durch den beim SchweiBen erzeugten Lichtbogen be-
leuchtet wird. Die Reaktionszeit betragt 1/25 000 Sekunden. Vergewissern Sie sich vor dem Schweiflen, dass der Schweil¥filter
auf einen dunklen Zustand eingestellt ist, der der Art des Schweilvorgangs entspricht. Wenn Sie wéahrend des Betriebs feststel-
len, dass der Filter nicht automatisch dimmt, stoppen Sie sofort die Arbeit und stellen Sie den Filter ein. Wenn der Filter trotz der
Einstellung nicht einwandfrei funktioniert, wenden Sie sich an eine autorisierte Servicestelle des Importeurs. Es ist verboten, mit
einem nicht funktionierenden Schweiffilter zu arbeiten. Das kann zu irreversiblen Schaden an der Sehkraft fiihren. Temperatur-
bereich der Arbeitsumgebung von -5° C bis +55° C. Der Filter ist nicht als Augenschutz beim Schweilen oder Laserschneiden
gedacht.

Bedienungsanleitung

Filtersensoren sollten sauber und nicht verdeckt gehalten werden. Im automatischen Schweiffilter mit manueller Feinabstimmung
ist die maximale und minimale Schutzart gegeben, wenn die Feinabstimmung auf Null gesetzt ist. Der Augenschutz gegen Teil-
chen hoher Geschwindigkeit, der in Verbindung mit einer normalen Korrekturbrille getragen wird, kann den Aufprall Gibertragen
und stellt ein Risiko fiir den Benutzer dar.

Achtung! Falls ein Schutz gegen Teilchen hoher Geschwindigkeit bei extremen Temperaturen erforderlich ist, muss das gewahlte
Augenschutzgerat mit dem Buchstaben T direkt nach dem Buchstaben fiir die Aufprallintensitét, d.h. FT, BT oder AT, gekenn-
zeichnet sein. Wenn dem Buchstaben fiir die Aufprallintensitat nicht der Buchstabe T folgt, darf das Augenschutzgerat nur gegen
Teilchen hoher Geschwindigkeit bei Raumtemperatur verwendet werden.

Wartung, Lagerung und Transport

Nach Abschluss der Arbeiten reinigen Sie den Schweilschutz mit einem weichen und feuchten Tuch. GréRere Verschmutzungen
sollten mit Seifenwasser entfernt und mit einem Tuch getrocknet werden. Verwenden Sie keine scheuernden Reinigungsmittel.
Verwenden Sie keine Lésungsmittel zur Reinigung des Filters und des Schweilschutzes. Tauchen Sie den Schweiffilter nicht in
Wasser ein. Das Produkt sollte in der gelieferten Einzelverpackung in einem dunklen, trockenen, beltifteten und geschlossenen
Raum gelagert werden. Uberschreiten Sie wahrend der Lagerung nicht den Temperaturbereich von -20° C bis +70° C. Vor Staub
und Feinstaub sowie anderen Verunreinigungen (Plastiktiten usw.) schiitzen. Vor mechanischen Beschadigungen schiitzen.
Transport - in gelieferten Einzelverpackungen, in Kartons, in geschlossenen Transportmitteln.

Konformitatserklarung: Unter www.toya.pl im Produktdatenblatt erhaltlich.

ORI GINALANTLETITUN.G
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Tabelle der empfohlenen Schutzstufen fiir das Lichtbogenschweillen

Prozess

Stromstarke [A]

Umhiillte Elektroden

150 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 | 70 100 | 125 [ 150 [ 175 [ 200 | 225 | 250 | 300 [ 350 [ 400 | 450 | 500 | 600
8 0 [ 1]

[ 9 ]

MAG 8 9| 10 | 1 12 13 [14
WIG (engl. TIG) 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 [ 13

MIG von Schwermetallen 9 10 1 | I
oA, ingen 10 1 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
Elekiroerodieren 10 n] 12 T
Plasmaschneiden 9 HIE 12 13 ‘
Mikroplasmaschweilten 4 ‘ 5 ‘ 6 ‘ 7 ‘ 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 ‘

15 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [100 [ 125 [ 150 [ 175 | 200 | 225 [ 250 | 300 ] 350 [ 400 ] 450 | 500 | 600

ACHTUNG! Der Begriff ,Schwermetalle” wird fiir Stahl, Stahllegierungen, Kupfer, Kupferlegierungen usw. verwendet.
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CopepxaHne UHCTPYKLMIA B COOTBETCTBUM cO cTaHAapTamu: EN 175:1997; EN ISO 16321-2:2021 / PacnopsixeHne PPE
2016/425/EU

Mpoussogutens: TOYA SA, yn. ContbicoBuuka, a. 13-15; 51-168, . Bpownas, Monbla

Onucauue nspenus: CBapoyHas Macka C aBToMaT4YeCKkiIM CBapOYHbIM (hMBTPOM C PYYHO TOYHO HACTPOWKON - 3TO CPEACTBO
3alWnTLI ANs a3 v nuua kateropuu I, npeaHasHa4YeHHoe Anst MHAMBUAYAMNbHON 3aLuTh a3 U Nkl OT MeXaHU4ecKuX 1 CBe-
TOBbIX BO3AENCTBMIA. Macka MMeeT NOBbILLEHHYI0 MEXaHYECKYH0 NPOYHOCTb. Macka He 3aluuLiaeT oT kanenb v 6pbIar X1aKocTy,
KpYMHbIX 1 MEMKMX YaCTIL MblNK, rasa 1 yr, BbI3BaHHbIX KOPOTKM 3aMblkaHneM. Macka u3roToeneHa 3 non1ammaa i ocHalleHa
PEMHEM 13 NONMATUNEHA BbICOKOM NNOTHOCTY C NOAKMALKOIA 13 MONM3TUNEHOBOM NEHBI, KOTOPLI NO3BONSIET YAEPKVBATL €€ Ha
ronose. CBapo4HbIl UNBTP 3aLyWLLAET ra3a oT U3NyYeHKs OT [yroBOV 3MEKTPOCBAPKM 1 IMEET PerynnupoBKy CTEMEHW 3aTeMHe-
HUs B AnanasoHe 4 — 14. GunbTp 3awmiLeH nonnkapboHaTHBIMM SkpaHamu. Y N, CTPaAaIOLLMX annepryei Ha BbilleykasaHHble
MaTepuanbl, MOXeT BO3HUKHYTb annepruyeckast peakuus.

Cpok rogHocTu: M3aenue He MeET onpeneneHHoro cpoka roaHocTu. OBpaTuTe BHUMaHUe Ha U3HOC U MOBPEXAEHWS AeTanel
Macky. 3ameHa npon3BOAMTCS B COOTBETCTBUM C PEKOMEHAALMSMU UHCTPYKLIW NO 3KCTTyaTaLui.

OpraH no ceptudmkauuu: DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitétsbewertung mbH (0196), Alboinstrale 56, 12103 Berlin,
Germany

MosicHenus k mapkupoBke unbtpa: YATO - 0603Ha4eHne npoussoguTtens; 16321 - Homep eBponenckoro cTaHaapTa no 3a-
LyuTe a3 v nuua ans npodeccuoHanbHoro uenonb3aosanus; W3/4-8/9-14 - mapkvpoBka CBapoyHOro unbTpa ¢ pyyHol pe-
ryNNPOBKOIA YpOBHS 3alumThl: W3 - HOMEp CBETNOTO COCTOSIHMUS; 4 - HOMEP Camoro CBETIIOMO TEMHOTO COCTOsHUS; 14 - Homep
€amoro TeMHoro cocTosHust; W3/7<14 - MapkupoBka cBapo4HOro (umbTpa ¢ aBTOMaTUYECKOM PErynupoBKOi CTENEHN 3aLLuThI;
W3 - Homep CBETNOro COCTOSHWS; 7 - HOMEp CaMOro CBETIIOND TEMHOTO COCTOSHIS; 14 - HOMEP Camoro TEMHOT0 COCTOsHMS; M -
pyyHast HacTpoika auanasoHa nepemetuenusi; W3/10 - mapkupoBka 60koBbIX OkOH unbTpa; W3 - HoMep CBETNOro COCTOSHMS;
10 - Homep TemHoro cocTosHus; V1 - knacc 3aBucMMOCTH koadpdmLmeHTa cBeTonponyckanus ot yrna; CE - 3Hak CooTBETCTBUS
aupekTusam EC no HoBoMy nogxogy.

MosicHenus k mapkupoBke Macku: YATO - 0603HaueHme npoussoautens; YT-73938 - Homep no katanory npoussogutens, EN
175 - HOMep eBPONEIACKOro CTaHaapTa Mo 3alluTe [Mas v nuua Ans cBapoyHbix pabot; 16321 - Homep eBponelickoro cTaHaapTa
no 3aluuTe rmas 1 Nuua Ans NpodeccroHanbHoro uenonb3oBakms; W14 - MakcmansHoe ncno 3atemMHernst unbtpa; BIE -
3aLunTa Ot BbICOKOCKOPOCTHbIX YacTul (120 m/c); 1-M - pasmep ronosel; CE - 3Hak cootsetcTans [lnpektusam EC no Hoomy
noaxoAy; KHWXKa ¢ ByKBOW «ix - ykadaHue Ha HeoBXOAMMOCTb 03HAKOMMEHMS C [JOMOMHUTENBHON MHAOPMaLMeN.

MosicHeHns k mapkupoBke nepegHero ctekna: 16321 - Homep eBPONENCKOro CTaHAapTa No 3aLuyuTe rnas v nuua Ans npogec-
CMOHanbHOro ucnonb3oBaHust; YATO - 3Hak npoussoguTens; E - 3awwmta o BLICOKOCKOPOCTHbIX YacTuy (120 m/c); CE - 3Hak co-
otetcTaus [upektam EC no HoBOMY nopxogy; KHukka ¢ ByKBOW «ix - 3HaK, yKa3blBaKOLLMI Ha HEOOX0AMMOCTb 03HaKOMMEHNS!
C AONOMHUTENbHOM MHOPMALnEN.

MosicHeHNs K MapKUpOBKe 3agHero cTekna: 16321 - HoMep eBpOMNEcKoro cTaHaapTa No alyumTe rnas v nuua Ans npodgeccu-
OHanbHoro ucnonb3osanms; YATO - 3Hak npoussoauTens; C - 3awwmTa oT BbICOKOCKOPOCTHBIX YacTuL (45 m/c); CE - 3Hak cooT-
BeTcTBMS [upekTuBam EC no HOBOMY Nopxofy; KHKKa C BYKBOIA «iy - 3HaK, YKa3blBaOLLMA HA HEOBXOAMMOCTb 03HAKOMIEHMS C
[0MOMHUTENBHON MHGOPMaLMeEN.

WHCTpyKuma no akcnnyarauuun

lepen nepebIM MCMONb30BaHNEM MaCKn HEOOXOAMMO CHSTb 3aLLMTHYIO NIEHKY C 3alMTHOro cTekna. OcTaBneHne nnexHki Ha 3a-
LLIMTHOM CTEKNE CHIKAET NPO3PaYHOCTb 1 NpenaTcTByeT paboTe CBApOYHOrO GuUnbTPa. NS yAaneHus 3aluTHOR NNEHKN MOXeT
noTpe6oBaTbCs AEMOHTaX PUILTPa UMMM 3aLLUTHBIX SKPAHOB, OMMUCAHHBIX HINKE B AAHHOM PYKOBOACTBE.

YBenuTech, 4TO AATYMKN MNBTPa He 3anbineHsl. ECin 0BHapyxeHo 3arpsaHeHie, HeobX0AMMO CHSTb (UNLTP, Kak On1caHo B
pasfene «3ameHa CBApO4HOTo (hUMLTPa» B MHCTPYKLM, @ 3aTEM OYUCTUTb MSTKOM BIIAXHON TKaHbto. He ncnonbayiite uucTawme
CPECTBa, BbI3bBAOLLME LiapaniHbl. He ncnonb3yiite pacTBOPUTENN ANS OYNUCTKM thunbTpa. He norpyxaiiTe cBapo4HbIit (ouisTp
B BOZY. YCTaHOBUTE (UILTP B CBAPOYHYHO Macky.

MpoBepsiiiTe COCTOSIHME 3aLUNTHBIX CTEKON NEPEeA KaXdbIM CToNb3oBaHMeM. B cryyae BbISIBNEHWS LiapaniH, TPeLUyH, MaToBo-
CTW VNN APYIUX NOBPEXAEHNIA 3aLUMTHBIX CTEKON CIIeAYET 3aMeHNUTb UX Ha HOBbIE, B KOTOPbIX HET Ae(DEKTOB.

3HoLWeHHbIe unu MoBpeXaeHHbIEe AeTany MOXHO 3aMEHSTb TOMbKO OPUTMHAMBHBIMU. 3anpeLLeHo CaMoCTOSTENbHO M3MEHSTb
Macky. 3anpeLyaeTcs UCronb3oBaTb Macky, €Cni 0BHapyxeHb! CrieAbl MOBPEXAEHWNA, TPELLWH, M3HOCa Ui HeobXOAMMOCTH 3a-
MeHbl kakoro-nbo kommoHeHTa. Macka, nofBepriiascs MexaHu4eckoMy BO3AENCTBIIO, He AOMKHA MCMONb30BATLCS MOBTOPHO.
Ero cnepyet 3ameHnTb Ha HOBYIO, HE MMEHOLLYI0 AEEKTOB.

PerynupoBka HecylLei CUCTEMbI LWMTKA

HapeHbre Macky Ha ronosy, npu HeobXoAMMOCTY OTperynupyiTe oba BEpXHIUX PEMHS Tak, 4Tobbl Macka okasanach Ha HyXHON
BbiCOTE. [OBOPOTOM Py4kW Ha 3aTHIMOYHOM pEMELLKEe MOXHO OTPeryn1poBaTh [AnWHy pemeLlka Takum 06pasoM, YTobbl OH He
cxumancs Bo Bpems paboTbl 1 B TO e BpeMs Macka He cmeluanacs npu Aikernsx ronossi (11). C nomoLysto 60koBbIX pyyek
oTperynupyiTe ycunue, Heobxoanmoe Ans onyckaHus v nogbema macku (I1). Haxas Ha 3axum B MecTe KpenneHns peMeLLKoB
BHYTPU Macky, MOXHO OTperynupoBatb pacctosiHue macky ot nuua (111). Mpu CHATUM AaBneHus LWATOK AOMKeH 3adnKeMpoBaTbCS
B 0AHOM 13 Heckonbkix nonoxeruit (1l). Y6eautecs, 4to 06e CTOPOHbI yCTaHOBNEHBI B OAMHAKOBOE MOMOXeEHNE. Ha BHyTpeHHei!
CTOPOHe LUMTKa Y NEBO 1 NPaBoi pyyek UMEETCs PerynupoBka yrna HakmnoHa LMTka Npu MakcMarnbHOM OnyckaHi 1 nogbe-
Me. MopHUMuTe BepxHee perynmmpoBOYHOe Kpbino (IV) OTHOCUTENBHO HUXKHETO, 3aTeM OMyCTUTE U 3aUKCUPYIATE €r0 B HYXHOM
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nonoxeHum (V).

Mcnonb3oBaHue aBTOMaTUYECKOr0 CBapOYHOro hunbTpa

BHVMAHWE! Mepepn Hayanom paboTbl ybeautech, 4To hUmbTp YCTAHOBEH B PEXMM, COOTBETCTBYHOLLMA TUMY BbINOMHSEMbIX
pabort. 3anpelLLaetcs paboTaTh ¢ HepaboTatoLLMM CBapOYHBIM UNETPOM BO BPEMSi CBAPKM, 3TO MOXET NPUBECTU K He0GpaTMMO-
MY MOBPEXEHMIO 3PEHNS.

Maxenb ynpaenenus (1)

Ha naHenu ynpaenerms pacnonoxeHbl KHOMkV Ans ynpasneHus pabotoii ouneTpa. KHonki, OTMEYeHHbIe ABYMS LiBETaMM, UMeIoT
[ABOVHOE HasHayeHue. KopoTkoe HaxaTve akTUBMPYET nepByto (yHKLMIO, @ HaxaTue 1 yaepaHue KHOMKY B TeYeHUe NPUMEpHO
1 cekyHzbl akTBMPYET BTOPYHO (pyHKLMI0. OBO3HAYEHMS KHOMOK 1 COOBLUEHNS Ha ANCTNEE - Ha aHITMIACKOM S3blke. HacTpoiiku
napameTpoB BbINOMHSIOTCH C MOMOLLbHO KHOMOK YBEMNYEHIS UMW YMEHbLLEHUS HAacTpOeK. Hike NpUBESEHO OnucaHm1e KHOMOK 1
hyHKLMA CBaPOYHOTO chnnbTpa:

a. Kxonka pexuma pabotsl «MODE / HOLD:ON/OFF» - Haxatue v yaepxaHue KHOMKM B Te4eHe NpumepHo 1 cekyHabl 3any-
ckaet paboty dunbTpa. KopoTkum HaxaTtem KHOMkv Bbibupaetcs pexum paboTsl, oTobpaxaemblit Ha aucnnee: « WELD» - B
3TOM PEXIME MOXHO YCTaHOBUTb COCTOSIHUE TEMHOTO B AnanasoHe Mexay 9 u 14. «CUT» - B aTOM pexume MOXHO YCTaHOBUTb
COCTOSIHME TEMHOrO B inanasoHe Mexay 4 u 8. «GRIND» - B 3TOM pexume (yHKUMS aBTO3aTEMHEHNS OTKMIYeHa, 1 pUnbTp
OCTaeTCs CBET/bIM HE3aBUCUMO OT BHELLHWX YCNoBUMA. BbIBOp pexuma CBETNoro Takke oTobpaxaeTcs KpacHO! Namnoykon ¢
Hapnuebto «GRIND» Ha naHenu ynpaeneHus. Ecrnv BbiGpaH pexum CBETIOrO, MHAVKATOP CHavarna ropuT HempepbiBHbIM CBETOM,
a 3aTeM NpepbIBUCTO.

b. Knonka namsitu ¢ Hagnucsto «MEMORY, HOLD:SAVE» - B namsTi CBApO4HOrO hunbTpa MOXHO COXpaHuTb 10 HacTpoek
COCTOSHNS TEMHOTO. YTOBbI COXpaHUTL 3aAaHHOE 3HAYEHUe, HAXKMIUTE 1 YAEPKUBAIATE KHOMKY NaMAT B TeYeHUe NpuMepHo 1
cekyHabl. Mapkep M/W B neom BepxHeM yrmy aucnnes Oy[eT ykasbiBaTb Ha (yHKLMIO COXPaHEHNS, @ HOMep MecTa coxpaHe-
Hus 3anuck Byaet Muratb. C NOMOLLBIO KHOMOK YMEHbLUEHIS NN YBENWYEHNS HacTpoek BbibepuTe HOMep MecTa HacTpOVKM B
avanasoHe 1-9, a 3aTeM NOAOXANTE NPUMEPHO 6 CEKyHA, NOKa He MOracHyT Mapkepbl, NPEXae YeM NOATBEpANTb BbIbop. YTobbI
COXpaHWTb 3aAaHHOe 3HaueHue B namsaTv nog Ne 0, HaxmuTe 1 yaepxkuBaiiTe KHOMKY NamsTy B TeYeHNe NPUMEPHO 1 CekyHApI.
Mapkep M/W B neom BepxHem yrny avcnnes GyaeT ykasbiBaTb Ha (DyHKLMIO COXPaHEHIs), @ HOMEp MeCcTa CoXpaHeHus 3anucn
OyneT muratb. HaxmuTe 1 yaepkvBaiTe KHOMKY NamsTy eLue pa3 B TeYeHNe MPUMEpHO 1 CekyHfbl, HOMep MecTa COXpaHeH!st
3anucy 3meHnTes Ha Ne 0, 3aTem, Ytobbl COXpaHNTh, NOAOXKANTE NPUMEPHO 6 CekyHA, Noka He NoracHyT Mapkepb.
KpaTkoBpemMeHHO HaxmM1Te KHOMKY NamsiTii, YToBbI 3arpyauTh COXpaHeHHoe 3HadeHne. Mapkep M/R B nieBom BepxHem yriy auc-
nnes Oyaet ykasbiBaTb Ha (YHKLMIO 3arpy3ki, @ HOMep MecTa coxpaHeHus 3anucy ByaeT muratb. C MOMOLLbK) KHOMOK yMeHb-
LEHNS UMW YBEMUYEHUS HACTPOEK BbIDEpUTE HOMEP MeCTa 3arpyxaemolt HacTpoikv B AuanasoHe 1-9, a 3atem nogoxaute
NpUMepHO 6 CeKyHA, Noka He NoracHyT MapKepbl, MPexae Yem NoATBEpANTL Bbibop. UToBbI 3arpysnTb 3an1caHHoe 3HayeHue B
MecTe coxpaHeHus 3anucy nog Ne 0, KpaTkoBpeMeHHO HaxmuTe kHonky namsatu. Mapkep M/R B neBom BepxHeM yrny aucnnes
OyaeT ykasblBaTb Ha (OYHKLMIO 3arpy3kit, @ HOMEP MecTa coxpaHeHus 3anuck ByaeT muratb. HaxmuTe 1 yaepxuBaiiTe KHOMKY
NamsTy eLle pa3 B Te4eHWe NPUMEPHO 1 CekyHAbl, HOMep MecTa CoXpaHeHs 3anucy nameHuTes Ha Ne 0, 3aTem, 4ToBbl 3arpyauTb
HaCTPOIKM, NO[OXANTE MPUMEPHO 6 CEKYHA, MOKa HEe MoracHyT MapKepl.

c. Knonka yyscTBuTensHocTH ¢ Hagnucbio «SENSI., HOLD:AUTO» - kopoTkoe HaxaTtue KHOMKW perynupyeT YyBCTBUTENBHOCTb,
T.€. MOPON, NPV KOTOPOM (hUnbTp cpabaTbiBaeT B TEMHOM COCTOSHWM. Ha aucnnee HaYHeT MuraTb 3Ha4yeHne, KoTopoe Heobxo-
AMMO YCTaHOBNTb. MOXHO yCTaHOBUTb YyBCTBUTENBHOCTb B AnanasoHe 0-9 ¢ NOMOLLBIO KHOMKIA YBENUYEHNS UMK YMEHBLUEHNS.
YcraHoBka «0» - 03Ha4aeT camyto HU3KYH0 HyBCTBUTENbHOCTb, (hnmbTp ByaeT pearuposaTh TOMbKO Ha BonbluMe U3MEHEHUS B
WHTEHCMBHOCTM CBETA, NafatoLLero Ha aatumku. HacTpoiika «9» 1 otobpaxenmne Mapkepa «SUPER» - 03Ha4aeT HauBbICLLYHO YyB-
CTBUTENBHOCTb, PUMLTP OYAET pearupoBaTh Ha MeHbLLIEE M3MEHEHIE MHTEHCMBHOCTY NafialoLLEro Ha AaTumki cBeTa. HacTpolika
«8» pekomeHayeTcs Ans 6oMbLUMHCTBA CBAPOYHbIX paboT, 0cobeHHO Mpy CBapke C HU3KUM TOKOM. YCTaHOBNEHHOE 3HajeHue
MOATBEPXKAAETCH NOBTOPHBIM HAXATUEM KHOMKY YyBCTBUTENBHOCTY, MO0 3HaueHne ByaeT NoaTBepKAEHO aBTOMATAYECKM Npy-
MepHO Yepe3 6 cekyHa beanencTaus.

Mpyu HaxaTui 1 yaepKaHUN KHOMKY HyBCTBUTENBHOCTM B TEYEHIE MPUMEPHO 1 CeKyHABI BKMIOYAETCs aBTOMaTU4eckas HacTpoiika
UYBCTBUTENbHOCTI B COOTBETCTBIW C YCIIOBUSAMI OKPYXXEHMS, YTO MOATBEPXAAETCS nosiBneHnem mapkepa «<AUTO» nepep oto-
OpaxaembIM 3HaYeHMeM.

d. KHonka 3atemHeHwst ¢ Hagnuebto «SHADE, HOLD:AUTO» - KopoTkoe HaxkaTie KHOMKM NO3BOMSIET BPyUHYHO BblGpaTh CTeNeHb
3aTeMHeHus unbtpa. Ha ancnnee HayHeT Murath HacTpanBaeMoe 3HadeHue, a pagom ¢ Hum nosisutcs mapkep « MANUAL». B
3aBMCUMOCTM OT BbIOPAHHOTO PEXnMa 3aTEMHEHNSt MOXHO BblGpaTh CTENEHb 3aTeMHEHUs B AvanasoHe 4-8 B pexume paboTsl ¢
Hagnuebto «CUT» Ha gucnnee unv B ananasoHe 9-14 B pexume ¢ Hagnuebto « WELD» Ha ancnnee ¢ nomMoLLbto KHOMKM yBenuye-
HUS! MW YMEHBLLUEHWS. YCTAHOBMEHHOE 3HAYEHNE NOATBEPKAAETCS MOBTOPHLIM HaXKaTUEM KHOMKW 3aTEMHEHUS, B0 3HaYeHNe
GyneT noaTRepKAEHO aBTOMATMYECKV NPUMEPHO Yepe3 6 cekyHn beaneicTaus. bnarogaps Aatumkam, uUiLTp aBTOMaTUYeCKH
3aTEMHSIETCS 10 3a[}aHHOTO YPOBHS 3aTEMHEHWS NPy 0GHapYXeHUN SIPKOro CBeTa OT npoLiecca cBapki. Mpu Bbibope TEMHOrO
COCTOSIHUSI MOXHO PYKOBOZCTBOBATLCS TabNMLEN U3 MHCTPYKLUMK, B KOTOPOIA YKa3aHbl PEKOMEHAYEMbIE CTENEHW 3alnTbl Ans
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[BYroBOIA CBapKU.

HaxaTue 1 yaepxaHne KHOMKkK 3aTeMHeHns B pexume paboTbl, OTMe4eHHOM Ha aucnnee cumsonom « WELDb, B TeyeHne npu-
MEepHO 1 CeKyHbl 3amyckaeT aBTOMATUYECKYI0 HACTPOWKY 3aTeMHEHMS chunbTpa. Ha Ancnnee HauHeT MuraTh 3Ha4eHe OTKIOHE-
HISl @BTO3aTEMHEHWS, @ PSAOM C YCTAHOBNEHHbIM 3HaueHnem Oynet otobpaxaTbes Mapkep «AUTO». C nomoLLbto KHOMOK yBe-
TMYEHIS UK YMEHBLLEHNS HACTPOIIKI OTKMOHEHNE MOXHO YCTAHOBWUTb B ANANA30HE OT «-2» [0 «+2». YCTaHOBNEHHOE 3HaueHue
NOATBEPXAAETCS MOBTOPHBIM HAXaTMEM KHOMKM 3aTeMHeHWs, Mo 3HayeHne ByneT NoATBEPKAEHO aBTOMATUYECKN NPUMEPHO
yepes 6 cekyHa GesneicTaus.

OAHOBPEMEHHOE HaxaTWe KHOMOK YBENUYEHIS 11 YMEHbLIEHIS MO3BONSET 3adMKCMpOBaTh 3aTeMHeHNE PUNbTpa Ha BbIGpaHHOM
YPOBHE, HE3aBICMMO OT BbIGPAHHOTO B [JaHHbI MOMEHT pexuma paboTbl. C NOMOLLBIO KHOMKW YBENUYEHUS MM YMEHbLUEHNS
HaCTPOVIKM MOXHO BblbpaTh CTeNneHb 3aTeMHeHUs B AnanasoHe ot 4 Ao 14. 3atemHeHne qunbrpa NOCTOSHHO U HE 3aBUCUT OT
M3MeHeHVs NafialoLLEero Ha JaT4vkv cBeTa. brokMpoBKy 3aTeMHeHUs (unbTpa Ha BbIGPaHHOM YPOBHE MOXHO OTKMIOYMUTb, OfHO-
BPEMEHHO HaxaB KHOMKW HACTPOIIKI YBEMNYEHIS 1 YMEHBLUEHWS.

Haxas u ynepxvsas kHonky ¢ Hagnucbio «TRS, HOLD:SIDE» B TeueHne npuMepHo 1 CexyHabl, MOXHO 3adMkcupoBaTh 3a-
TeMHeH1e GOKOBbIX OKOH (UmbTPa, HE3aBMCUMO OT BbIOPAHHOTO pexvMa paboTbl. 3aTeMHeHe BOKOBBIX OKOH MOCTOSHHO 1 He
3aBUCHT OT N3MEHEHIS NafatoLLEro Ha faTynki cBeTa. YTobbl oTKMouMTL BMOKMPOBKY 3aTeMHeHNst GOKOBbLIX OKOH, HaXMuUTe 1
yoepxuBaiite kHonky ¢ Hagnucbio «TRS, HOLD:SIDE» elue pa3 B Te4eHne NpuMepHO 1 cekyHAabI.

e. Knonka 3apepxku ¢ Hagnucoto «DELAY, HOLD:AUTO» - kpaTKOBpEMEHHBIM HAXATUEM KHOMKI MOXHO BPYYHYH) U3MEHWTb
BpEMS 3aAepxku UnbTpa, T.e. BpeMs, HeobxoanmMoe Ans peakumuy (unbTpa Ha M3MEHEHINe MHTEHCUBHOCTM cBeTa. Ha avcnnee
Ha4HeT MUraTb 3Ha4YeHe, KOTOpoe HeOOXOANMMO YCTaHOBUTb. MOXHO yCTaHOBUTL BpeMs 3afepXki unsTpa B AnanasoHe 0-9 ¢
MOMOLLbHO KHOMKIA YBENWYEHNS NN yMeHbLLeHNs HacTpoitkv. Hactpoiika «O TACK» ykasbiBaeT Ha HauMeHbLLYto 3afepxKy 3a-
TEMHeHNs unbTpa, NOAXOASLLYHO ANs CBApKW NpuxBaTbiBaHueM. HacTpoliku “1’ v ‘2’ nogxoasT Ans TO4eYHON CBapku. HacTpoiika
«9» 03HayaeT HanbonbLuylo 3aAepXKKy 3aTeMHEHUS UNBTPa, YTO NOAXOAMT ANs DONMbLUIMHCTBA BUAOB NPUMEHEHMS, 0COBEHHO
npu cBapKe C BbICOKOW CUTON ToKa 1 Gonee ANUTENbHbIX MHTEpBanax Mexay nepuofamu CBapki.

HaxaB 1 ynepxvBas KHOMKY 3aepku B TEYeHNe MPUMEPHO 1 CeKyHAbl, MOXHO YCTAHOBUTb aBTOMATUYeCKyl0 3afepxky. Ha
AMCNIee HaYHET MUraTh 3HaYeHNe OTKMOHEHs aBTOMATUYECKOIA 3afiepXKe, a PALOM C YCTaHOBMEHHbIM 3HaueHreM byaet oto-
Bpaxatbest Mapkep «<AUTO». C nOMOLLbHO KHOMOK YBENMYEHNS UM YMEHbLUEHINS HACTPOIKM 3HA4YEHNE MOXHO YCTaHOBUTb B in-
anasoHe ot «-9» 10 «+9». YCTaHOBNEHHOE 3HayeHNe NOATBEPKAAETCS NOBTOPHBIM HaXaTUEM KHOMKN 3aepxki, Mbo 3HaueHne
OyneT NoaTBEPXAEHO aBTOMATUYECKI NPUMEPHO Yepes 6 cekyHA BeaneiicTans.

f. kHonka rpagmeHTa ¢ Hagmucbto «TRS, HOLD:SIDE» - KpaTkoBpeMeHHoe HaxaTue KHOMKM rpafiMeHTa akTuBMpyeT (yHKLMIO,
obecneyrBaloLLyto NNaBHbI NEPEXOL OT TEMHOTO COCTOSHISA K CBETNIOMY. JTa (YHKUNS He akTUBUpYeTCs, ecnu bbina BbibpaHa
aBToMaTuyeckast 3afepxka cunbsrpa. Boibop dyHkumm ByaeT nonTBEpKAEH NOsIBNEHWEM Ha avcniee mapkepa « TRS». Breibop
37OV (YHKLIMM HE PEKOMEHYETCS ANsi CBapki NPUXBATbIBAHUEM UMW TOYEYHON CBAPKY.

g. KHOMKa YBENMYEHINst HACTPOMKM
h.KHOMKa yMEHbLUEHNS HAaCTPOKN
i. auennen

j- wHpmkatop ¢ Hagnuebto «GRIND» - O BbiBope pexima CBETNOro curHanuaupyeT kpacHast iamnodka ¢ Hagnuesto «GRIND» Ha
naHenu ynpaenenus. Ecnv BbiGpaH pexum CBETNOO, MHAMKATOP CHauana roput HempepbiBHBIM CBETOM, a 3aTeM NPepbIBUCTO.

k. nHamkaTop 3apsina 6atapeu - CBapOYHbIA UMLTP OCHALLEH MHAMKaTOpoM 3apsida 6atapen. Ecrv cumson 6atapev Ha avcnnee
3anonHeH, batapes NOMHOCTLIO 3apsxeHa. YMeHblUeHre 3anonHeHns cumeona batapen 03HavaeT noctenenHyto paspsaky 6a-
Tapew. Ecnv cumson 6aTapev He 3anonHeH, 3To 03Ha4aeT NOMHOCTbIO papshkeHHble BaTapew, KoTopble HeobXoAMMO 3aMeH!TL
HOBbIM koMnnekToM. 3ameHa BaTaper Gnoka nUTaHUs onucaHa Aanee B 3TON MHCTPYKLUMA.

KHorka cMeHbl pexuma pabomel

KHonka nepekmntoyeHns pexvmoB paboThl Ha BHELLHEN CTOPOHE KPbILLKM MMEET [JBOHOE HasHaueHe. Haxas v yaepxvsas kHom-
Ky B Te4eHWe NpuMepHO 1 CekyHAbl, Bbl MOXeTE BbICTPO NEPEKNIoYMTLCS 3 TEMHOTO PEXMMa B CBETMbIA M Ha0BOpOT.
KopoTkoe Haxatne KHOMKi N03BONSET BbICTPO COXPaHNTL HACTPONKN COCTOSHNS TeMHoro B pexume nop Ne 0 B namsTi ceapoy-
Horo couneTpa.

3ameHa baTapeil nuTaHus

[inst HopmarbHoit paboTbl cBapouHoro cnnstpa Tpebyetcs fge G6arapen Tna CR 2450. Beerna samensiite batapeliikv nonapHo.
BatapeliHblit oTcek pacnonoxeH B kopryce dunstpa. OTKpoliTe KpbiLLKy oTceka v 3amenuTe Gatapen (V). Momectute Gatapen
B GatapelHblil OTCeK Tak, YTOBbI NONOXwTENbHas knemma Obina ceepxy. 3akpoiiTe KpbiLLky GatapeitHoro otceka. 3anyctute
hunbTp 1 NPOBEPLTE COCTOSIHWE HOBOW Gatapen. YTunuampyite ncnomnb3oBaHHyto 6atapeto B COOTBETCTBUM C PErMOHaNbHLIMA
HOpMamu, perynvpytoLMMm1 yTunnsaunto noaobHeIX MaTepuanos.

OPUIMWHANTBLHAA WHCTPYKULNWSA
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3ameHa 3aWMTHBIX CTeKon

MpoBepsiiTe COCTORHWE 3aLLMTHBIX CTEKON Nepea KaxapM MCronb3oBaHWeM. B cnyyae BbISBNEHWS LapanuH, TPeLwH, Ma-
TOBOCTM UMM [PYriX MOBPEXAEHUA 3aLUMTHBIX CTEKON CEAYeT 3aMeHNUTb UX Ha HOBblE, B KOTOPbIX HET AedekTo. MepeaHee
CTEKINO YCTaHaBNMBAETCH HEMOCPEACTBEHHO Ha Macky. YToObl 3aMeHUTb nepefHee CTeKNo, BbITALMTE NAACTUKOBBLIA LITUAT,
pacronoXeHHbI Ha NpaBoit 1 Nesolt cTopoHax nepeaHero crekna (V). [ns obrieryeHusi CHATUS MOXHO akkypaTHO MOTSIHYTb
3aKNM LITUETA, PACTIONOXEHHDIV HA BHYTPEHHEN CTOPOHE Macki, Hasaf, a 3aTeM BblfiBIHYTb ero Hapyxy. CHumuTe crekno (VI).
BcTaBbTe HOBOE CTEKNO B Macky, a 3aTeM 3adkcupyiiTe ero, BCTaBMB LWTUTLI 40 ynopa. MepeaHee 3alunuTHOE CTEKN0 MOXHO
npuobpecTn oTAensHo, kak YATO YT-73939.

3apHee 3alLMTHOE CTEKNO yCTaHaBNMBAETC B Kopnyc umbTpa. YTobbl CHATL 3aLUMTHOE CTEKNO DUNLTPa, NPUNORHUMUTE CTEK-
110 B MECTe BbIEMOK, KOTOpblEe pacrnonoxeHsl No 06enmM CTOpOHaM CTekna, a 3aTeM BbIABUHBTE €ro U3 (uKcaTopoB dunbTpa
(VII). Cnerka corHuTe HOBOE CTEKMO, a 3aTeM npocyHbTe 6okoBble kpas Mo 3aLuenku B kopnyce dunstpa (V). Bo nsbexanue
MOBPEXAEHNS 3aLLMTHOTO CTekNa He crinbaiite ero CRNLLIKOM CUMbHO. YT0BbI CHATB 3alLuTHOE CTekno 6OKOBOrO OKHa (hunbTpa,
OCTOPOXHO NOAAEHLTE CTEKNO, @ 3aTeM BbiHbTe ero u3 chukcatopos cunbtpa (VIII). BeTaBbTe HoBOE CTEKNo noa dukcatopsl B
kopnyce (unsTpa. 3aMeHuTe 3alMTHOE CTeKNo BTOporo 6OKOBOro OkHa TakiM e 0bpasom. Brumanme! 3anpeluaetcs ucnonb-
30BaTb Macky 6e3 3aLnTHbIX CTEKON.

[lemoHTax cBapoyHoro unsTpa

YT00bI /EMOHTUPOBATL CBaPOYHbIA PUNLTP, HEOBXOAMMO CHaYana CHsTb nepeaHee CTEKMO Macky, kak onucaHo Bbiwe. Cne-
AyloLWMM Lwarom Byaet cHsTve GOKoBbIX OKOH hunbTpa. [Ins 3Toro HaxmuUTe Ha (MKCaTophl, @ 3aTeM BblABMHLTE GOKOBOE OKHO
13 macky (IX). MosTopuTe TO Xe camoe Ans BTOporo 60koBoro okHa. CrieayoLum Lwarom ByfeT CHATUE KHOMKI NEPEKIoYeHIs
pexuMoB paboTbl. [ins aT0ro OTKPYTHTE raiiky, Kpensiuyto KHOMKY, @ 3aTeM CHUMUTE ee, kak NokasaHo Ha pucyHke (X). 3atem ae-
MOHTMPYWTE CBAPOYHbIi UnbTp. [lns 3TOro akkypaTHO NOBEPHUTE OWH (MKCaTOp (MnbTpa, CABWHYB €0 BHYTPb (X), M COBUHLTE
yron cunkTpa Hapyxy oT Macku. [oBTopuTE TO Xe CaMoe Ans BTOPOro kpennewus. Ha crnedyloLyem aTane BO3bMUTECH 3@ HUKHNIA
Kpali naHen ynpasnerust v BbiBUHETE (OULTP M3 PUKCATOPOB Ha BHELLHIOK cTopoHy Macky (XII). OTcoennHute kabenb, coeau-
HSIOLLMIA PUABTP C KOPMYCOM KHOMKI NEPEKITIOYEHNS PEXUMOB, OT KDENMEHNs), PAacoNOXeHHOro BHyTpi Macky (XII). MoBTOpHbIi
MOHTaX (UmbTPa BbINOMHANTE B Nopsiake, 06paTHOM AEMOHTaXy. YbeauTecs, YTo Bee (huKkcatopb KpenmeHns dunbTpa npasiunb-
HO 3aTSHYTbI 1 PUNLTP He NepemeLLaeTcs Bo Bpems paboTsl.

Pa6ora co cBapouHoli Mackoi

YcTaHOBNEHHbIN B Macke cunbrp byaet pabotatb aBTOMATUHECKI B MOMEHT OCBELLIEHIS NEKTPUYECKOi Ayroi, obpasytoLueiics
BO BpeMsi cBapku. Bpems peakuuu dunetpa coctasnsiet 1/25 000 cekyHapl. Mepes Hayanom ceapkit y6eanTech, YTo CBapOYHbIil
(hUMbTP HACTPOEH Ha COCTOSHWE TEMHOTO, COOTBETCTBYIOLLEE BbIMONHAEMOMY TWMy cBapki. Ecrin Bo Bpems paboTbl Bbl 3ame-
TUTE, YTO PUMLTP HE 3aTeMHSETCA aBTOMATU4ECK, HEMEANEHHO npekpaTuTe paboty u oTperynupyiTe dusTp. Ecnn dmnbtp
He paboTaeT JOMmKHEIM 06pa3oM, HECMOTPS Ha HacTPOIKY, 06paTUTECh B aBTOPM3OBAHHbIN CEPBUCHBIA LEHTP umnopTepa. 3a-
npeLyaetcs pabotatb ¢ HepaboTaloLLMM CBAPOYHBIM (DUBTPOM, 3TO MOXET MPUBECTM K HEOBPATUMOMY NOBPEXAEHMIO 3pEHNS.
[lnana3oH Temneparyp paboyeit cpeas ot -5 rpagycos C o +55 rpapycos C. GunbTp He npenHasHayeH Ans 3aluThl 3peHus BO
BPeMs NTa3epHoi CBapku b0 peskut.

WHcTpyKums no akcnnyaraumm

[laTumki unbTpa LOMKHBI BbITb YNCTBIMU 1 UX HUYETO He A0IMKHO 3aCrOHSTh. B aBTOMaTYeckomM CBapouHOM (ULTPe C Py4HOM
TOMHOI HaCTPOVKOI MakcuManbHasi U MUHUManbHast CTeNeHb 3alyuThl JOCTUrAETCS, KOraa TOYHas HAaCTpoiika yCTaHaBNMBAETCS
Ha Homb. CpeficTBa 3alyyThI a3, 3aluMLLatoLLe OT yaapa YacTuL, ABVKYLIMXCS C BONbLUOI CKOPOCTbIO, HAZleBaeMbIe BMECTE CO
CTaHAapTHBIMU MEULIMHCKMM 04KaMu, MOTYT Nepesasath YAap, NPUBO/S K ONacHOCTY Ans Nonb3oBaTens.

BHumanue! Ecnu Tpebyetcs 3awuuta ot yaapa YacTuLl, ABUKYLMXCS C GOMbLLON CKOPOCTBI0 MPU KCTPEMArbHbIX TEMNEpaTypax,
BbIOpaHHOe CPefCTBO 3aluuThl IMa3 AOMmKHO ObiTb 0603HaueHo Byksoii T cpasy nocne GykBbl, onpefensioleit cuMBon yaapa,
T.e. FT, BT unu AT. Ecnn 6yksa, 0603HajatoLLas CUMBON yaapa, HaxoauTes He npsimo nepea Gyksoit T, Torda CPeAcTBO 3alLuThl
rna3 MOXHO 1CMONb30BaTh TONBKO AMS 3aLMThI OT YACTMLL, ABUXKYLLMXCS C 6OMbLLON CKOPOCTbIO NPY KOMHATHOI TemMnepaType.

TexHnyeckoe oGcnyxuBaHNe, XpaHeHNe U TPAHCMOPTUPOBKA

Mo oKkoH4aHUM paboTbl OYNUCTUTE MACKY MSATKON W BNaXHO TPSINOYKOA. 3HaUNTENbHbIE 3arpsi3HEHs yAanuTe ¢ NOMOLLbIO Mbinb-
HOW BOABI M BBICYLUMTE C MOMOLLbI0 TKaHU. He ncnonb3yiiTe YnCTALME CPEACTBa, Bbi3biBaOLME LapaniHbl. He ncnonb3yitte
pacTBOPUTENM ANS OYUCTKN thunbTpa U Macki. He norpyxalite cBapoyHblit ounkTp B BoAY. [POAYKT AOMKEH XpaHUTLCS B NO-
CTaBNsIEMON yNakoBke B TEMHOM, CyXOM, MPOBETPUBAEMOM M 3aKPLITOM NOMeLLEHUN. Bo Bpems XpaHeHust He NpeBbilLaTh Tem-
nepatypHblit AnanasoH ot -20 rp. C go +70 rp. C. 3awmiwatb OT Nbiny 1 ApYruX 3arps3HeHuil (MNacTUKoBbIE NaKeTbl, CyMKV 1
T.0.). 3awWmiaTh OT MexaHU4eckinX NoBpexaeHnA. TPaHCNOPTUPOBKA - B MOCTABAEHHBIX EAMHUYHBIX YNaKoBKaX, B KAPTOHHbIX
kopobkax, B 3aKpbITbIX TPAHCMOPTHBIX CPEACTBAX.

[Deknapauus o cootBeTcTBUM: [loCTynHa Ha cauTe toya24.pl B nacnopte usnenus.

OPUTMUHANLBLHAA UHCTPYKLUMUSA
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Tabnuua pekomMeHayembIX YPOBHEN 3aLyuThl NS AYrOBOM CBapKM

WHTeHCHBHOCTH ToKa [A]

Mpouece 15 6 | 10 [ 15 [ 30 [ 40 | 60 | 70 [ 100 [ 125 | 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 300 [ 350 | 400 | 450 | 500 | 600

[MokpbiTble anekTpozbl 8 ‘ 9 ‘ 10 1" 12 ‘ 13 ‘ 14

MAG 8 9| 10 | 1 [ 12 [ 13 [14

TIG 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 [ 13

MIG ans Taxenbix
MeTanmnos 9 10 " ‘

MIG ans nerkux 10
Ccnnasos

OnekTpoLuokoBas 10
peska

[nasmeHHas peska 9 10 ‘ 1 12 13 ‘

MukponnasmenHas
csapia 4 ‘ 5 6 ‘ 7 ‘ 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 ‘

15 ] 6 [ 10 ] 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100125150 | 175 ] 200 | 225 | 250 [ 300 [ 360 [ 400 [ 460 [ 500 | 600

BHUMAHWE! TepmuH «Tsxenble MeTanmbl» CTonb3ayeTcs Anst 0603Ha4eHIs1 CTanu, CTanbHbIX CriNaBoB, MEay, MEAHbIX CNaBoB U T.4.

OPUTITMUHANBHAA MUHCTPYKLUMUA
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3micT iHcTpyKUin BignosigHo Ao ctangapris: EN 175:1997; EN ISO 16321-2:2021 / Po3nopsimkeHHs PPE 2016/425/EU
Bupo6Huk: TOYA SA, Byn. ConTucosilka, 13/15; 51-168 Bpounas, Monblua

Onuc BupoOy: 3BaproBanbHa Macka 3 aBTOMATUYHUM 3BaptOBANbHUM (DIfTPOM 3 PYYHUM TOYHWM HanaLTyBaHHAM - Lie 3acit
3axucTy ans odeit i 0bnuyus kateropii Il, npuaHadeHit Ans iHAMBIAYanbHOrO 3ax1CTy 04el Ta 0BnNYYS Bif MeXaHiYHmX i CBITNo-
BUX BNnuBiB. Macka Mae nigBuLLeHy MexaHiuHy MiLHicTb. Macka He 3axwiiae Bif kpanenb i 6pU3ok pimuHy, BENUKIX i ApiGHIUX
YaCTUHOK UMy, ray i Ayr, BUKNUKaHNX KOPOTKMM 3amukaHHsM. Macka BUroToneHa 3 noniamify i oCHaLLieHa rofoBHUM peMeHeM
3 ronieTUneHy BUCOKOT LWiNbHOCTI 3 NiAKNazKo 3 NonieTneHoBO NiHW. 3BapioBanbHWIA (inbTp 3axuLLae oYi Bif BUNPOMIHIOBAHHS!
Bifj lyrOBOr0O ENEKTPUYHOrO 3BapOBAHHS | Mae PerynioBaHHS 3aTEMHEHHS B fjianasoHi 4 — 14. ®inbTp 3axvenuii nonikapboHar-
HUMM ekpaHamu. Y ocib, Lo CTpaxaaloTb Ha aneprito Ha Lii MaTepiany, Moxe PO3BUHYTUCS anepriyHa peakuisi.

Tepmin npupatHocTi: [pogyKT He Mae BU3HAYEHOTO TepMiHY npuaaTHoCTi. CrigkyiTe 3a 3HOCOM i NMOLUKOKEHHSAM KOMMOHEHTIB
Macku. 3amiHIolTe iX, Ik PeKOMEH[J0BAHO B HCTPYKLii 3 BUKOPUCTaHHS.

HotudikoBanui opran: DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH (0196), Alboinstralle 56, 12103 Berlin,
Germany

MosicHeHHs no3HayeHb chinbrpa: YATO - no3HayeHHs BUpobHuka; 16321 - HoMep eBPONENCHKOro CTaHaapTy st 3aXUCTy 04eit
Ta 06nmyus Ans npodeciitHoro BukopucTanHs; W3/4-8/9-14 - MapkyBaHHs 38aptoBanibHOTO (inbTpa 3 pyYHUM PerynoBaHHAM pis-
Hs 3axucty: W3 - Ne caitnoro craHy; 4 - Ne HaisickpaBiLLOro TeMHoro cTaHy; 14 - Ne HaiTemniworo craHy; W3/7<14 - mapkyBaHHs
3BapioBanbHOrO (inkTpa 3 aBTOMATUYHUM perynioBaHHAM cTyneHs 3axvcty; W3 - Ne csitnoro ctaHy; 7 - Ne Haisickpasiluoro
TEMHOTO CTaHy; 14 - Ne HaitTemHiLoro ctaHy; M - py4He HanalTyBaHHs AianasoHy nepemilerHs; W3/10 - MapkyBaHHs GiuHmX
BikoH (inbTpa; W3 - Homep cBiTroro ctaHy; 10 - Homep TemHoro cTaHy; V1 - knac 3anexHocTi koedilieHTa CBITNONponyckaHHs
Bia kyTa; CE - 3Hak BignosigHoCTi AnpekTBam Hosoro nigxogy €C.

MosicHeHHs MapKkyBaHHS wWwuTka: YATO - nosHayeHHs BupobHuka; YT-73938 - katanoxHuit Homep BupobHuka, EN 175 - Homep
€BPONENCLKOro CTaHAAPTY NS 3aXUCTy odelt Ta 0bnmyys npu 3BaproBaHHi; 16321 - Homep eBpONERcHKOro CTaHaapTy Ans 3a-
XUCTY Oy4eit Ta 06nuyyst Ans npodbeciitHoro BukopucTaHHs; W14 - MakcumanbHe Y1Cno 3aTeMHeRHs dinbtpa; B/E - 3axuc Big
BMCOKOLUBMAKICHUX YacTuHoK (120 m/c); 1-M - poamip ronosu; CE - 3Hak BignosigHocTi [lupekTBam HoBoro nigxogy €C; kHukka
3 NITEPOIO «i» - N03HAYKa, LU0 BKa3ye Ha HEODXIAHICTb 03HaOMMEHHS 3 J0AATKOBOI iHbopMaLlieto.

lMosicHeHHs No3Ha4oK Ha nepeAHbOMY ckni: 16321 - HoMep €BPONENCHKOro CTaHfapTy ANs 3axUcTy ouelt Ta obnuyys ans
npodeciitHoro BukopucTanHst; YATO - 3Hak BMpobHuKa; E - 3axucT Big BucokoLBuakicHnx yactuHok (120 m/c); CE - 3Hak Bignosia-
HocTi [iupextam Hooro nigxofy €C; kHura 3 NiTEpOIo «i» - I03HaYKa, L0 BKadye Ha HeobXiaHICTb 03HatoMMEHHS 3 A0ATKOBOID
iHchopmaLlieto.

lMosicHeHHs NO3Ha4Y0K Ha 3aAHLOMY CKni: 16321 - HoMep EBPOMENCHKOrO CTaHAAPTY NS 3aXVUCTy 04elt Ta 06nMyys Ans npodecini-
Horo BukopucTaHHst; YATO - 3Hak BUpobHuka; C - 3aX1CT Bif BUCOKOLLBIMAKICHUX YacTuHOK (45 mic); CE - aHak BignosigHocTi Qupek-
TVBaM HOBOTO Miaxody €C; kHura 3 NiTepoio «i» - N03HauKa, LU0 Bkadye Ha HeobXIAHICTb 03HaOMMEHHS 3 JOAATKOBOK) iHhopMaLliEr0.

IHcTpyKuUin 3 ekcnnyaTauii

lMepen nepLMM BUKOPUCTAHHAM Mackv HEOOXIBHO 3HSITW 3aXMCHY MAIBKY 3 3aXMCHOTO ckna. 3anuLUeHHs NMiBKM Ha 3aXMCHOMY
CKIi 3HWXKYE NPO30pICTb i nepeLLkoxae poboTi 3BapioBanbHoro dinstpa. [Ans BUuganeHHs 3ax1cHoi NNiBki Moxe 3HapobuTucs
AEMOHTax inbTpa i / abo 3aXMCHIX eKPaHiB, ONMCAHNX HIDKYE B LibOMY MOCIOHMKY.

lMepekoHaiiTecs, Lo AaT4mkm (inbTpa He 3anuneHi. Ao cnocTepiraeTbes 3abpyaHeHHs, inbTp HeobXiaHO 3HSTH, SIK onKcaHo
B po3ini «3amiHa 3BaptoBanbHOMO (insTpa» B iHCTPYKLIT, @ MOTIM O4MCTUTM M’'SIKOKO BOMOTOK TKaHMHOK. Hikonn He BUKOpUCTO-
ByiATe NpanbHi 3acobu, LLO BUKNMKaOTb NOAPSMMHIA. He BUKOPUCTOBYIATE PO3YMHHMKM NS OuMLLEHHS inbTpa. He 3aHyproiite
3BaptoBanbHUA InbTp B BOAY. BCTaHOBITL (hinbTp y 3BaproBanbHy Macky.

[NepeBipsiiTe CTaH 3aX1CHOTO CKMa Nepes KOXHAM BUKOPUCTAHHAM. Y pasi BUSIBNEHHS TPILLMH, MAaTOBOCTI, BULBITAHHS abo iHLLMX
NOLUKOZKEHb 3aXMCHOTO CKMa Cid 3aMiHUTK 110r0 Ha HOBE CKI10, Sike He Mae AedeKTiB.

3HoLLeHi abo NOLKOMKeHi JeTani MOXHa 3aMiHIOBaTH Tinbku OpVIriHaﬂbHVIMVI 3abopoHeHo camoCTiliHO 3MiHIoBaTH Macky. 3abo-
POHSIETLCS BUKOPUCTOBYBATI , MACKY, SIKLLIO BUSBIEH CNiAV MOLUIKOPKEHb, TPILLIMH abo 3Hocy Bypb-sikoro komnoHeHTa. Macky, sika
3a3Hana MexaHiuHoro yaapy, He MOXHa BIKOPUCTOBYBATY NoBTopHo. Ii crid 3amiHuTI Ha HOBY, 6e3 AedexTis.

PeryntoBaHHs Hecy4oi cuctemMmn Mackm

OpArHiTb Macky Ha ronosy, npu HeobxigHOCTI BigperynioiTe 06uaBi BepXHi peMeHi, 1Wob macka noTpanuna Ha noTpibHy BUCOTY.
lMoBepTatoun pyyky Ha NOTUNMYHOMY PeMeHi, BigperynioiiTe AOBXIMHY pemMeHst Tak, o6 BiH He cTUCKaBCs Nif yac poboTw i B Toil
e yac macka He milysanacs nig yac pyxis ronosu (Il). 3a gonomoroto GiYHVX py4oK BigperynonTe 3ycunns, HeobxigHe Ans
onyckaHHs i nigiiomy macku (I1). Hatuckatoun Ha 3aTvckad B MicLi KpinneHHst pemiHLiB BCEPeAnHi Macku, MOXHa BifiperynioBatu
BifcTaHb Macku Big 06nmyus (I11). Mpu 3HSTTI TUCKY Macka NoBMHHa 3adbikcyBaTiCs B OAHOMY 3 fekinbkox nornoxesb (I11). Mepe-
KoHaiiTecst Lo 061aBi CTOPOHM BCTAHOBNEHi B OJHAKOBE MONOXEHHS. Ha BHYTPILLHii CTOPOHI OropoXi Ha MiBili i MpaBil py4ykax
€ PerynioBaHHsi KyTa Haxwry oropoxi npu MakcumanbHoMy omyckahHi i nigHaTTi. MigHiMiTs BepxHe peryntosanbHe kpumo (V)
BiJHOCHO HIMKHBOTO, NOTIM OMYCTITb | 3acpiKCyiTe 10ro B NOTPiGHOMY nonoxeHHi (V).

BukopucTaHHs aBTOMaTMYHOTO 3BaploBanbHOro inkrpa

YBATA! Mepep noyatkom poboTi nepekoHaiTecs, Lo (inbTp HanalLToBaHWil Ha NPaBUMbHIA PEXIM BIAMOBIAHO A0 TUMY BUKOHY-
BaHOi po60oTH. 3aBOPOHSETLCS NpaLtoBaTH 3 HEMPALIKKYMM 3BapHOBarbHUM (inbTPOM Mif Yac 3BaptoBaHHS, Lie MOXe NPUBECTY
[10 HE3BOPOTHOIO MOLLKOMPKEHHS 30PY.

OPUTIHANbBHA IHCTPYKLUISA



UA

[Maxenb yrpaeninka (1)

Ha naHeni ynpaBniHHs € KHOMKM Ansi kepyBaHHsi poboToto chinbTpa. KHOMkK, no3HayeHi ABOMa Konbopamu, MaioTb MOABIAHY
yHkuito. KopoTke HaTuckaHHs akTUBYye nepLuy (yHKLH, @ HAaTUCKAHHS i YTPUMAHHS KHOMKW MPOTAroM npubnmuaHo 1 cekyHam
aKTUBYe [pyry yHKLito. [o3HaYeHHS KHOMOK | NOBIAOMMEHHS HA AVCTINET BUCBITIONTLCS aHMINCbKOK MOBOK. HanatuTyBaHHst
napameTpiB 3AiINCHIOETLCS 3@ JOMOMOTOK0 KHOMKM 36inblueHHs abo 3MeHLLEeHHs napameTpi. Hukye HaBeaeHO OnuC KHOMOK i
yHKUi" 3BaptoBanbHOro dinbTpa:

a. Knonka pexumy pobotn «MODE / HOLD:ON/OFF» - HaTuCKkaHHS Ta YTPUMaHHS KHOMKM NPOTSroM npubnusHo 1 cekyHan 3a-
nyckae poborty hinbTpa. KopoTke HaTuCKaHHs KHOMKY J03BONsiE BUBMpaTU peximm poboTy, 3asHadeHnii Ha aucnnei: « WELD» - Y
LIbOMY PEXIMi MOXHA BCTaHOBMTI TeMHUIA CTaH Mix 9 i 14. «CUT» - Y LbOMY pexumi MOXHa BCTAHOBUTY TEMHMIA CTaH Mix 4 i 8.
«GRIND» - y LibOMY pexumi (hyHKLis aBTOMATUYHOTO 3aTEMHEHHSI BUMKHEHA, | (DINbTP 3anmiLaTMMETbCs CBITIMM He3anexHo Bif
30BHILLHIX YMOB. BuBip CBITNOro pexwvmy Takox nosHaYaeTbcst YepBOHUM iHAKKaTopoM 3 Hanucom «GRIND» Ha naHeni ynpas-
NiHHS. AKWO BUBPaHO CBITNMIA PEXVM, IHAMKATOP CMoYaTKy CBITUTUMETLCS De3nepepBHUM CBITIIOM, @ MOTIM - NepepuB4aCTUM.

b. Knonka nam'siTi 3 nosHaukoro «MEMORY, HOLD:SAVE» - B nam'siTi 3BaptoBanbHoro ginktpa MoxHa 30epertvt 10 HanawwtyBaHb
TemMHoro ctaHy. LLlo6 36epertvt BCTaHOBNEHe 3HaYeHHs, HATUCHITL | YTPUMYIATE KHOMKY nam’sTi npubnuaHo 1 cekyHay. Mapkep
M/W'y BepxHbOMY NiBOMY KyTi A1CMNes BkadyBaTuMe Ha (pyHKLito 30epexeHHsl, a Homep 36epexeHoro micus byne 6numatu. 3a
[J0MOMOTOK KHOMOK 3MeHLLEeHHst abo 3BinbLueHHs HanawwTyBaHb BOEpiTL HOMep MiCLI 3anuCy HanawwTyBaHHs B AjanasoHi 1-9, a
MoTiM 3a4ekaiTe Npubnn3Ho 6 CekyHA, MoKV Mapkepy He 3racHyTb, Ans MiATBEpMpKeHHS. [ins Toro, o6 3bepertv BcTaHoBNEHe
3HaYeHHs B nam'aTi nig Homepom 0, HaTUCHIT i yTpuUMyiiTe KHOMKY nam'sTi npubnuaHo 1 cekyHay. Mapkep M/W y BepxHbomy
niBoMy KyTi Ancnnes BkasyBaTiMe Ha pyHKLito 36epexeHHs, a Homep 3bepexeHoro Micls byne bnumarn. HatucHiTh i yTpumyiiTe
KHOMKy nam’'sTi e pa3 npubnuaHo 1 cekyHay, Homep Micus 30epiraHHs 3miHuTbCs Ha Ne 0, a notim, Wwob 36epertu, 3ayekarite
npnbnuaHo 6 cekyHA A0 MOMEHTY 3racaHHs MapKepiB.

KopoTko HaTWCHITL KHOMKY nam’siTi, o6 3aBaHTaxuUT 30epexeHe 3HaueHHs. Mapkep M/R y BepxHboMY niBOMY KyTi Aucnnes
BKasyBaTWMe Ha (PyHKLl0 3aBaHTaXeHHs, a Homep 36epexeHoro micus byae 6nmari. 3a AOMOMOroK0 KHOMOK 3MEHLLEHHS abo
3binbLUeHHs HanaLTyBaHb BUOEpITb HOMEP MiCList HanalLTyBaHHS, LU0 3aBaHTaXyETbCS, B AianasoHi 1-9, a notim 3avekalite npu-
6nm3HO 6 cekyHz, MoK MapKepy He 3racHyTb, Ans NiATBepMKEHHS. [ns Toro, o6 3aBaHTaxMTH 30epEXeHe 3HaYeHHs B NaM'siTi nig
Homepom 0, KOPOTKO HATUCHITB KHOMKY nam'siTi. Mapkep M/R y BepxHbOMy niBOMY KyTi AuCTINes BkadyBaTUMe Ha (OYHKLiHO 3aBaHTaXKeHHS,
a Homep 3bepexeHoro Micls byae Grumati. HaTucHiTh i yTpumyiiTe KHOMKy nam'si e pa3 npubnuaHo 1 cekyHay, Homep Micus 36epi-
raHHs 3MiHUTBCS Ha Ne 0, a noTim, 106 3aBaHTaXTY HanalLTyBaHHS, 3a4eKaiiTe NpubnuaHo 6 CekyHn A0 MOMEHTY 3racaHHs MapKepiB.

c. KHonka yytnmBocTi 3 Hanncom «SENSI., HOLD:AUTO» - KopoTke HaT1CKaHHS KHOMKV Perymioe YyTrvBICTb, TO6TO nopir, npu
AKOMY iNbTP CNpaLbOBYE B TEMPSBI. 3HaYEHHS, fike NOTPIOHO BCTAHOBIT, NOYHE BnumaTit Ha aucnnei. Bu MoxeTe BCTaHOBUTH
4yTAMBICTb B AianasoHi 0-9 3a 4ONOMOrow KHOMKK 36inblueHHst abo 3meHLeHHs. HanawTyBaHHs «0» - BKasye Ha HalHmK4y
YyTNMBICTb, inbTp Oyfie pearyBath nuile Ha Ginbluy 3MiHY IHTEHCUBHOCTI CBITNa, IO Naaae Ha faTynkv. HanawTtyBaHHs «9» i
BifobpaxeHHs Mapkepa «SUPER»- 03Hauae HailBuLLy YyTnuBiCTb, (inbTp pearyBaTuMe Ha MeHLLY 3MiHy iHTEHCUBHOCT CBITNa,
L0 najae Ha Aatumku. HanawTyBaHHs «8» pekomerayeTbea Ans GinblOCTi 3BaptoBanbHUX PobiT, 0cobnMBO MpK 3BapIOBaHHI
HM3bKUM CTPYMOM. HanatuToaHe 3HaueHHs NiTBEpAXYETHCH NOBTOPHUM HATUCKaHHAM KHOMKM YyTMBOCTi abo 3HaueHHs byae
NiATBEPIKEHO aBTOMATUYHO NPUBNN3HO Yepes 6 cekyHA 6e3misnbHOCTI.

Mpn HaTUCKaHHi Ta YTPUMAHHI KHOMKW YyTANBOCTi NPOTAroM NpubnnsHo 1 cekyHan BinbyBaeTbCs aBTOMATUYHE HaNALUTYBaHHS
YyTAMBOCTI BIAMOBIAHO [0 YMOB HABKOMMLIHLOMO CEpedoBULLa, WO NiaTBepmkyeTbes Mapkepom «AUTO» , skuii 3'9BRSETbCS
nepeq BinobpaxyBaHM 3HaYeHHSIM.

d. KHonka 3aTtemHenHs 3 Hanncom «SHADE, HOLD:AUTO» - KopoTke HaTuCKaHHS! KHOMKW 403BONSIE BPYYHY BUOpATH CTYMiHb
3aTeMHeHHs inbTpa. 3HaueHHs!, ike NOTPIGHO BCTAHOBWTY, MOYHE BrMMaTh Ha aucnnei, a 6ins 3HaueHHs!, sike NoTpibHo BCTa-
HOBUTH, 3'ABUTbCS No3Hauka «MANUALy. 3anexHo Big 0O6paHoro pexumy 3aTeMHEHHs, MOXHa BUOPaTh CTYMiHb 3aTEMHEHHS
B fiana3oHi 4-8 B pexumi poboTi, nosHaueHomy Ha aucnnei «CUT», abo B fiana3oHi 9-14 B pexxumi, no3Ha4yeHoMy Ha aucnnei
‘WELD», 3a 10nomoroto kHOmMkv 36irbLueHHs abo 3MeHLUeHHs. HanalutoBaHe 3Ha4YeHHs NiaTBEPIKYETHCS NOBTOPHUM HaTUCKaH-
HSIM KHOMKI 3aTeMHEHHS ab0 3HaueHHs Byae niaTBepIKEHO aBTOMATMYHO NpubnnaHo Yepes 6 cekyHa GesmisnbHoCTi. 3aBasku
Aatynkam, QinsTp aBTOMaTUYHO 3aTEMHIOETLCS [0 3aAaHOT0 PIBHS 3aTEMHEHHS NPU BUSIBAIEHHI ACKPaBOro CBiTNa Bif npolecy
3BaptoBaHHst. [pu BUOOPI TEMHOTO CTaHy MOXHa KepyBaTuCs Tabnuueto 3 iHCTPYKUi, B SKili BKa3aHi peKOMEHAOBaHI CTyneHs
3aXUCTY AN [yroBOrO 3BaptoBaHHS.

[pw HaTUCKaHHI Ta YTPUMaHHI KHOMKW 3aTEMHEHHSH B pobodomy pexumi 3 nosHaukoro « WELD» Ha aucnnei npotsirom npubnuaHo
1 CeKyHaw 3anyckaeTbCsl aBTOMATUYHE PErynioBaHHS 3aTEMHEHHS (inbTpa. 3HAYEHHs! BiAXMNEHHs! aBTOMATUYHOTO 3aTEMHEHHS!
noyHe briumaty Ha aucnnei, a nopyY i3 BCTaHOBMEHUM 3Ha4eHHsIM 3'sBUTbCS Mapkep «AUTO». 3a JOnOMOrot KHOMoK 36ibLueH-
Hsl 260 3MEHLLEHHS! BiIXUNEHHS MOXHA BCTAHOBUTM B AianasoHi Bif «-2» 40 «+2». HanalwToBaHe 3HaYeHHs NiLTBepmKYETbCS
MOBTOPHNM HaTUCKaHHAIM KHOMKI 3aTeMHeHHs abo 3HaueHHs Byzie niaTBEpmKeHO aBTOMaTM4YHO NpUbNM3HO Yepe3 6 cekyHA Ges-
LiANbHOCTI.

OpHoYacHe HaTiCKaHHS KHOMOK 30iNblUeHHs! | 3MEHLLEHHs! A03BONSE 3adikcyBaTh 3aTeMHeHHS inbTpa Ha 06paHOMy piBHi He-
3aMeXHO Bifl NOTOYHOTO pexuMy poboTi. MoxHa BCTAHOBUTY piBHS 3aTEMHEHHS B AianasoHi 4-14 3a AONOMOrow KHomku 36irb-
LUeHHst ab0 3MEHLLEHHS. 3aTeMHEHHS (inbTpa € NOCTIHUM, HE3aNEeXHO Bif 3MiHW Naflak4oro CBITNa Ha AaTumkv. brokyBaHHs
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3aTeMHeHHs dinbTpa Ha BUOPaHOMY PiBHI MOXHA BUMKHYTY OAHOYACHWM HATUCKaHHAM KHOMOK 30iMbLUEHHS Ta 3MEHLLEHHS.
HatucHyBwwm i ytpumytoum kHomky 3 Hanucom «TRS, HOLD:SIDE» npotsirom npubnuaHo 1 cekyHau, MoXHa 3aTeMHUTH BiuHi
BikHa (pinbTpa, HesanexHo Big 0bpaHoro pexumy pobotn. 3aTeMHeRHs BiHNX BIKOH (iNbTpa € MOCTIHIM, HE3aneXHO Bif 3MiHN
nagato4oro cBiTna Ha Aatunky. LLlob BUMKHYTI BnokyBaHHs 3aTeMHEHHS Bi4HVX BIKOH, HATUCHITL | yTPUMYIATE KHOMKY 3 NO3HAYKO
«TRS, HOLD:SIDE» wwe pa3 npubnuaHo 1 cexyHgay.

e. Knonka 3atpumku 3 Hanmcom «DELAY, HOLD:AUTO» - KopoTKo4aCHO HaTWUCHYBLUM KHOMKY, BU MOXETE BPYYHY 3MIHUTK Yac
3aTpuMKy (inkTpa, TOBTO Yac, 3a AKkui inbTp pearye Ha 3MiHy IHTEHCUBHOCTI CBITNA. 3HAYEHHS, sike MOTPIGHO BCTAHOBMTH, MOY-
He 6rimaTin Ha gucnnei. Bu MoxeTe BCTaHOBUTYM Yac 3aTpuMKkm dinbTpa B gianadoHi Big 0-9 3a JONOMOrOK KHOMKM 36ibLUEHHS
abo 3meHwweHHs. HanawTysaHHs «0 TACK» Bkasye Ha HallMeHLLY 3aTpuMKy 3aTeMHeHHs (inbTpa, Lo MigxoauTb Ans 3Bapo-
BaHHs NpuxonmioBaHHsAM. HanalutysaHHs «1» i «2» NiaXoAsTb Ans TOYKOBOTO 3BaptOBaHHS.. 3HaueHHs! «9» BKasye Ha HalbinbLuy
3aTPUMKY 3aTEMHEHHs inbTpa, WO NiaxoanTb Anst GiNbLIOCTi 3acTOCyBaHb, 0COBNMBO NpU 3BAPIOBAHHI BUCOKVM CTPYMOM Ta 3
AOBLUMMU iHTEPBANaMi MiX 3BapioBaHHAMM.

HaTtucHyBLIM | yTPUMYIOUN KHOMKY 3aTPUMKV NPUOMN3HO 1 CeKyHAY, MOXHA BCTAHOBUTI @BTOMATUYHY 3aTPUMKY. SHaYeHHS BifXu-
NEeHHs aBTOMATUYHOI 3aTPUMKK NoYHe 6riumaTi Ha Avcnnei, a nopyy i3 BCTAHOBMEHUM 3HAYEHHSM 3'3BUTbCS Mapkep «AUTO».
3a 4onomororo KHOMOK 30iMbLUEHHS 260 3MEHLLEHHS HANaLLTYBaHHS 3HaYEHHS MOXHA BCTAHOBIT B AianasoHi Bia «-9» [0 «+9».
HanatuToBaHe 3HaueHHs NiATBEPAXYETHCS NOBTOPHUM HATUCKAHHSM KHOMK 3aTpuMKi abo 3HaueHHs Byae ninTBepaxeHo aBTo-
MaTU4HO Npubnn3Ho Yepes 6 cekyHn Be3nisnbHOCTI.

f. kvonka rpagienTa 3 Hanucom «TRS, HOLD:SIDE» - KopoTke HaTiCkaHHS KHOMKW rpafieHTa akTuBye (yHKLIt, Ska [03BONsSe
nnaBHO NEPEXOANTY Bif TEMHOTO CTaHy 40 CBITNOrO. Lis (hyHKLIA He aKTUBYETBCS, AKLLO BMOPAHO aBTOMATUYHY 3aTpUMKY inb-
Tpa. Bubip dyHkuii 6yae nigTeepoxeHo mapkepom « TRSy, Lo 3'7BKUTbCA Ha ancnnei. Bubip wiei dyHkuii He pekomeHayeTbes Ans
3BapIoBaHHs MPUXOMNIIOBaHHAM abo TOYKOBOrO 3BapHOBAHHS.

g. KHomka 3binbLuenHs HanawwTyBaHHs
h. KHomka 3MeHLIeHHs HanaLuTyBaHHs
i. Aucnnen

j- IHoukaTop 3 Hanucom «GRIND» - Mpo BMBIp pexumy CBiTROro cUrHanisye YepBoHuiA iHaukaTop 3 HamcoM «GRIND» Ha naweni
ynpaBniHHs. SAKLLO BUGPaHO CBITNNIA PEXIM, IHAMKATOp Cro4aTKy CBITUTUMETLCS Oe3nepepBHUM CBITNIOM, a NOTiM - epepuBYacTUM.

k. IngukaTop 3apsigy akymynsTopis - 3BaptoBanbHuii GinbTp Mae iHANKATOp 3apsay akyMynsTOpiB XUBMEHHS. FKLLO CUMBON aky-
MYnSITOpa Ha AUCTNel 3anoBHEHWIA, akyMynsaTop MOBHICTIO 3apAMKEHNA. SMEHLLEHHS 3an0BHEHHS CUMBONY akyMynaTopa O3Ha-
4ae MoCTYNoBe PO3PAKEHHS akyMynsTopa. HecnpoMOXHICTb 3anOBHUTY CMBOM aKyMynaTopa 03Ha4ae, Lo akyMynaTopi BUKO-
puCTaHi MOBHICTIO Ta iX HEODXIAHO 3aMiHWTI HOBUM KOMMNEKTOM. 3aMiHa akyMynsiTOpIB XVMBMEHHS onucaHa Aani B Lilt iHCTPyKUji.

KHonka amiHu pexumy pobomu

KHonka nepemukaHHsi pexumia poboTu Ha 30BHILLIHI CTOPOHI Macku Mae ABi pyHKLii. HaTUCHYBLLM | yTPUMYH0UM KHOMKY NPOTSrOM
npnBnnaHo 1 cekyHaW, BU MOXETE LUBMAKO NEPEMIUKATICA 3 TEMHOTO PEXMY Ha CBITNMIA abo HaBnaky.

KopoTke HaTuckaHHs KHOMKI A03BOMSIE LWBWMAKO 30eperTi HanalUTyBaHHs TEMHOTO CTaHy i HomepoM 0y nam’sTi 3BaploBarb-
Horo dinbTpa.

3amiHa akymynsTopiB XUBNEHHs

[ing HanexHoi po6oTy 3BaptoBanbHoro inktpa noTpibHi ABa akymynstopu Tuny CR 2450. 3aexau 3amittoiTe Batapei nonapHo.
Bincik ans akymynstopis 3HaxoguTbCs B kopnyci dinstpa. Bigkpuiite kpuLuky Bifciky i 3amiHiTe akymynstopy (V). MomicTiTb aky-
MYNSTOPY Y BIACIK Ans akyMynsTopiB Tak, o6 NO3UTUBHIA MOMKOC 3HAXOAMBCS 3BEPXY. 3aKpuiTe KpULLKY BigCiky Ans akymyns-
TOpiB. 3anycTiTb iNbTP i NepeBipTe CTaH HOBOTO akymynsTopa. YTunisyiite BukopucTaHy 6aTapeto BiAMOBIAHO A0 perioHanbHUX
HOPM, LLO PerymniorTb yTuni3aLlito Takux Matepianis.

3amiHa 3axucHoro ckna:

lepesipsiiTe CTaH 3aX1CHOTO CKMa Neper KOXHUM BUKOPUCTAHHAM. Y pasi BUSBIEHHS TPILLMH, MaTOBOCTI, BULBITAHHS ab0 iHLLNX
MOLLKOMXEHb 3aXVCHOTO CKla Cif, 3aMiHNTY 140T0 Ha HOBE CKIO, fike He Mae AedekTis. [epeaHe ckno BcTaHoBNeHo besnocepes-
HbO Ha MacLi. LLlob 3amiHuUTV nepeaHe ckro, BUTATHITL NNACTUKOBUIA LWTUEDT, po3TaLloBaHwii 3 NpaBoro Ta NiBoro 6oy nepeaHLoro
ckna (V1). Ans nonerwweHHs 3HATTS 3aTiCKay WTNDTa, PO3TALLOBAHMIA Ha BHYTPILLIHIA CTOPOHI Macku, MOXHa akypaTHO NOTArHyT!
Ha3ap Ha cebe, a NoTiM BUCYHYTW Ha30BHi. Buitmitb ckno (V1). BcTasTe HoBe ckio B Macky i 3adhikcyiiTe 11010, BCTaBUBLLM LUTUATH,
AOKV BOHN He 3adpikcytoTbCst Ha MicLli. [epeHe 3axvcHe ckno MoxHa npuadaty okpemo sk YATO YT-73939.

3apHe 3axucHe CKNo BCTaHoBNEHe B kopnyci dinbTpa. LLob 3HsiTi 3axucHe ckno dinbTpa, NigHIMITb CKIo 3a BUiMKY, sika po3Ta-
LoBaHa 3 060x 60kKiB ckna, a NoTiM BUCYHbTE 11010 3 3aTuckavis cinbtpa (VII). 3nerka 3irHiTb HOBe CKMO, @ NOTIM NPOCYHbTE BidHi
kpai nig 3atuckaui B kopnyci dinstpa (VII). He 3ruHaiite 3axvcHe cKkno 3aHaaTo cunbHo, Lo He nowwkoauTu ioro. LLo6 3HsTw
3axuCcHe ckro BiYHoro BikHa dhinbTpa, 06epexHo MiAHIMITL CKNo, a NOTiM BUCYHBTE 110ro i3 3aTuckayiB dinbtpa (VIII). BerasTe Hose
CKNO Mg 3aTuckavi B kopnyci pinbTpa. 3aMmiHiTb 3aX1CHe Ckno apyroro BiYHOrO BikHa TakuM xe YnHoM. YBara! 3abopoHsETbCS
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BIMKOPUCTOBYBATM ekpaH 6e3 3aXu1CHOTO ckra.

[emoHTax 3BaptoBanbHOro inkrpa

[ins aemoHTaxy 3BapioBanbHOrO (inkTpa B NepLUy Yepry MoTpibHO 3HATU NEpeaHe CKNMo, K OM1caHo BuLe. HacTynHuii kpok
- 3HaTW GiuHi BikHa chinbTpa. [Insi UbOrO HATUCHITL Ha 3aTuckaui, a NoTiM BUCYHbTe BiuHe ckno Ha3oBHI 3 Macku (IX). MoBTopiTh
Te X came Ans apyroro 6iyHoro BikHa. HacTynHUM kpokom Byne AEMOHTaX KHOMKI 3MiHM pexumy poboTu. [Ins Liboro BigKpyTiTh
raiiky, Lo KpinuTb KHOMKY, @ NOTIM 3HIMiTb i, sik noka3aHo Ha intocTpauii (X). MoTim 3HimMiTh 3BaproBanbHuiA GinbTp. [ns Lboro
06epexHO NOBEPHITb OANH 3aTUCKaY (inbTpa, MOCYHYBLUM 110r0 BcepeauHy (X), i BUCYHbTE KyT (inbTpa HasoBHi 3 Macku. MosTo-
piTb T X CaMme NS [APYroro kpinfneHHs. Ha HacTynHoMy eTani Bi3bMiTbCS 3@ HIKHIN kpail naHeni ynpasmiHHA Ta BUCYHbTE (inbTp
i3 3aTuckauiB Ha3oBHi 3 Macku (XII). Buimitb kabenb, ki 3'eaHye inbTp 3 KOPNYCOM KHOMKM NEpeMIUKaHHS pexumis poboTu, 3
KpinneHHs, posTaLuosaHoro BcepeauHi Mackm (XI1). MoHTax dhinbTpa BUKOHYBaTU y 3BOPOTHOMY [0 AEMOHTaXy nopsKy. Mepeko-
HaiTecs,, Lo BCi 3aTiCKavi (inbTpa HanexHUM YMHOM 3akpinreHi, a inkTp He pyxaeTbest nig Yac poboTu.

Po6ora 3i 3BaptoBanbHOK MacKo

BcraHosneHuii B macui chinsTp Gyae npavtoBaTit aBTOMATUYHO B MOMEHT OCBITNIEHHS EMEKTPUYHOLO AYTOH, LU0 YTBOPIOETHCS Mif
yac 3BaptoBaHHsi. Yac peakuii dinstpa ctaHoBuTh 1/25 000 cexynau. Mepen noyaTkom 3BaptoBaHHs NepeKoHaiTecs, Lo ginbTp
HanalUTOBaHO Ha TEMHMIA CTaH, BifNOBIAHMIA ANsi BUKOHYBAHOTO TUMY 3BaptoBaHHst. SIKLLO nif Yac poboTy B NOMITUTE, WO dinkTp
He 3aTeMHIOETbCH aBTOMATIYHO, HEraitHo MpUNKHITL poboTy i BigperymioiTe (inbTp. AKLWO GiNbTp He NPaLIoe HaNEXHIM YMHOM,
He 3BaXatoun Ha HaCTPONKy, 3BEPHITLCS B aBTOPU30BAHWI CEPBICHUIA LIEHTP iMnopTepa. 3abopoHsETbCs NpaLioBaTh 3 Henpa-
LItOK04MM 3BAPIOBANbHIAM (hifbTPOM, Lie MOXe MPUBECTM O HE3BOPOTHOIO NOLLKOMKEHHS 30py. [liana3oH Temnepatyp poboyoro
cepeposuLa Big -5 rpagycis C go +55 rpagycis C. ®inbTp He Npu3HayeHmit 4ns 3aXMCTy 30py Mif Yac NasepHoro 3BaptoBaHHst
abo pisaHHs.

IHcTpyKuUin 3 ekcnnyaTauii

[JlaTuukin dinbTpa NOBMHHI BTV YMCTUMM i iX HIYOTO He MOBMHHO 3aTynsTW. B aBTOMaTYHOMY 3BaptoBanbHOMY (INLTPi 3 Py4HIM
TOYHMM HaCTPOIOBAHHAM MaKCManbHa i MiHiManbHa CTyMiHb 3aXMCTy AOCAraeTbCs, KON TOYHA HACTPOVKa BCTaHOBMIOETLCS Ha
HyMb. 3aXMCT 0Yeli Bif BUCOKOLLBUAKICHIX YACTUHOK, LLIO OASraeTbCs B NOEAHAHHI 3i CTaHLAPTHIMM OKynsipamu, MOXe nepefasa-
TV yapu, CTBOPUBLLI Hebeaneky Ans KopucTyBaya.

Ygara! fAkiLo noTpibHMA 3axMcT Big yAapy BUCOKOLLBUAKICHWX YaCTUHOK NP EKCTPEMANbHIX TEMNepaTypax, To cnif Bubpaty 3a-
ci6 ons 3axucTy oveit 3 MapkyBaHHsM nitepoto T Bigpasy nicns 6ykeu, Lo ineHTudikye cumson yaapy, To6to FT, BT abo AT. Akwio
OykBa, LLO NO3HAYAE CUMBON YAaPY, 3HAXOANTLCS He npsiMo nepen Byksoto T, To 3ac06W 3axuCTy 04elt MOXHA BIKOPUCTOBYBATM
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Instrukcijos turinys pagal standartus: EN 175:1997; EN ISO 16321-2:2021 / AAP reglamenta 2016/425/ES

Gamintojas: TOYA S.A. Sottysowicka g. 13/15, 51-168 Vroclavas, Lenkija

Produkto apraSymai: Suvirintojo skydas su automatiniu suvirinimo filtru su rankiniu reguliavimu yra Il kategorijos akiy ir veido
apsauga, skirta individualiai akiy ir veido apsaugai nuo mechaniniy ir lengvy pavojy. Skydas turi padidintg mechaninj atsparuma.
Skydas neapsaugo nuo skysciy lasy ir pursly, didesniy ir smulkiy dulkiy, dujy ir lanko daleliy, atsiradusiy dél trumpojo jungimo.
Skydas buvo pagamintas i$ poliamido ir turi i polietileno pagaminta, su PE pamusalu, juosta, kuri iSlaiko skydg ant galvos. Suviri-
nimo filtras apsaugo akis nuo suvirinimo metu susidariusios spinduliuotés, o tamséjimo reguliavimas yra 4 — 14 diapazone. Filtras
yra apsaugotas i§ polikarbonato pagamintu stiklu. Zmonéms, alergiSkiems auk$¢iau iSvardytoms medziagoms gali pasireiksti
alerginé reakcija.

Galiojimo laikas: Produktui nenustatytas konkretus tinkamumo laikas. Bitina atkreipti démesj j skydo nusidévéjima ir elementy
pazeidimus. Keisti pagal naudojimo instrukcijoje pateiktas rekomendacijas.

Akredituota sertifikavimo jstaiga: DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH (0196), Alboinstrale 56, 12103
Berlynas, Vokietija

Filtry Zyméjimy paaiskinimas: YATO - gamintojo Zyméjimas; 16321 — Europos profesinés paskirties akiy ir veido apsaugos
standarto numeris; W3/4-8/9-14 — suvirinimo filtro Zyméjimas su rankiniu apsaugos lygio nustatymas: W3 - ryskios bisenos
numeris; 4 — viesiausios tamsios blisenos numeris; 14 — tamsiausios bisenos numeris; W3/7<14 — suvirinimo filtro Zyméjimas
su rankiniu apsaugos lygio nustatymas; W3 - viesios biisenos numeris; 7 — Sviesiausios tamsios biisenos numeris; 14 — tamsiau-
sios biisenos numeris; M — rankinis poslinkio diapazono nustatymas; W3/10 - filtro $oniniy langy Zyméjimas; W3 — $viesiausios
biisenos numeris; 10 — tamsiausios bsenos numeris; V1 — $viesos pralaidumo koeficiento priklausomybés nuo kampo klaseé;
CE - atitikties ES naujojo poZidrio direktyvoms zenklas.

Skydo zenkly paaiskinimas: YATO - gamintojo Zyméjimas; YT-73938 — gamintojo katalogo numeris, EN 175 — suvirinimo metu
naudojamo akiy ir veido apsaugos Europos standarto numeris; 16321 — Europos profesinés paskirties akiy ir veido apsaugos
standarto numeris; W14 — didZiausias filtro tamséjimo skaicius; B/E — apsauga nuo didelio ir vidutinés energijos daleliy (120 m/s);
1-M - galvos dydis; CE - atitikties naujojo ES pozidrio direktyvoms Zenklas, knyga su raide ,i“ — Zenklas, nurodantis, kad reikia
perskaityti papildomg informacija.

Priekinio stiklo zenkly paaiskinimas: 16321 — Europos profesinés paskirties akiy ir veido apsaugos standarto numeris; YATO
- gamintojo Zenklas; E - apsauga nuo didelio greicio daleliy (120 m/s); CE - atitikties naujojo ES poZitrio direktyvoms Zenklas;
knyga su raide ,i* — Zenklas, nurodantis, kad reikia perskaityti papildoma informacija.

Galinio stiklo Zenkly paaiSkinimas: 16321 — Europos profesinés paskirties akiy ir veido apsaugos standarto numeris; YATO
- gamintojo Zenklas; C — apsauga nuo didelio greicio daleliy (45 m/s); CE - atitikties naujojo ES poZidrio direktyvoms Zenklas;
knyga su raide ,i* — Zenklas, nurodantis, kad reikia perskaityti papildoma informacija.

Naudojimo instrukcija

Prie$ naudodami skyda pirma karta, nuimkite apsaugine plévele nuo apsauginio stiklo. Ant apsauginio stiklo palikta plévelé suma-
Zina skaidruma ir sutrikdo suvirinimo filtro veikima. Pasalinus apsaugine plévele, gali prireikti iSmontuoti filtrg ir (arba) apsauginj
stiklg. Proceddra apra$yta tolesnéje instrukcijos dalyje.

|sitikinkite, kad filtro jutikliai néra apdulkéje. Jei pastebéjote uzterSima, iSardykite filtrg, kaip aprasyta vadove ,Suvirinimo filtro
keitimas®, tada nuvalykite jj minkStu ir drégnu skuduréliu. Nenaudokite valymo priemoniu, kurios sukelia joréZimus. Filtrui valyti
nenaudokite tirpikliy. Niekada nemerkite suvirinimo filtro j vandenj. Sumontuokite filtrg suvirinimo skyde.

Prie$ kiekvieng naudojima patikrinkite apsauginio stiklo bikle. Jei pastebésite jbrézimus, jtrikimus ar kitokj apsauginio stikio
pazeidima, pakeiskite jj nauju, be defektu.

Pakeiskite nusidévéjusius ar sugadintus elementus tik originaliomis dalimis. Negalima skydo modifikuoti savarankiskai. Drau-
dZiama naudoti skyda, jei pastebite, kad bet kuris elementas turi Zalos pozymiy, jtrdkimu, yra nusidévéjes arba jj reikia pakeisti.
Mechaninj smiigj patyrusio dangcio negalima naudoti pakartotinai. Reikéty pakeisti nauju, neturin¢iu defekty.

Skydo palaikymo sistemos reguliavimas

Skyda uzdéti ant galvos, jei bitina — sureguliuoti abiejy virSutiniy juosty nustatymus taip, kad skydas baty atitinkamame auksty-
je. Pasukdami ant pakausio dirzo esancig rankenéle sureguliuokite dirzo ilgj taip, kad dirbant jis nesuspausty ir kartu apsauga
nejudéty judant galvai (Il). Soninémis rankenélémis sureguliuokite skydo nuleidimui ir pakélimui reikalinga jéga (I1). Paspaudus
segtuka, esantj ties dirZeliy tvirtinimo vieta skydelio viduje, galima reguliuoti skydelio atstuma nuo veido (1ll). Atleidus slégj, skydas
turi uZsifiksuoti vienoje i$ keliy padéciy (11). |sitikinkite, kad abi pusés yra vienoje padétyje. Skydo vidinéje puséje prie kairiosios ir
desiniosios rankenéliy galima reguliuoti skydo kampa maksimaliai nuleidziant ir pakeliant. Pakelkite virSutinj reguliavimo spamelj
(IV) apatinio atzvilgiu, tada jj nuleiskite ir uzfiksuokite norimoje padétyje (1V).

Automatinio suvirinimo filtro aptarnavimas:
DEMESIO! Prie$ pradédami darbg jsitikinkite, kad filtras nustatytas | tinkama rezima, atitinkant] atliekamy darby tipg. Draudziama
dirbti su suvirinimo metu neveikianciu suvirinimo filtru, tai gali sukelti nepataisoma Zalg akims.

Valdymo skydelis (1)

Valdymo skydelyje yra mygtukai, kuriais galima valdyti filtro veikimg. Dviem spalvomis pazyméti mygtukai yra dviejy funkcijy.
Trumpai paspaudus jjungiama pirmoji funkcija, o paspaudus ir palaikius mygtuka mazdaug 1 sekunde - antroji funkcija. Mygtuky
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zymos ir praneSimai ekrane pateikiami angly kalba. Parametry nustatymai atliekami naudojant didinimo arba mazinimo nustatymo
mygtuka. Toliau pateikiamas suvirinimo filtro mygtuky ir funkcijy apraSymas:

a. veikimo reZimo mygtukas ,MODE / HOLD:ON/OFF* — Paspaudus ir palaikius mygtuka maZdaug 1 sekunde, pradedamas filtro
veikimas. Trumpai paspaudus mygtukg pasirenkamas ekrane rodomas darbo rezimas: ,WELD" — Siuo rezimu galima nustatyti
tamsos biiseng nuo 9 iki 14. ,CUT* - Siuo reZimu galima nustatyti tamsos biiseng nuo 4 iki 8. ,GRIND” - $iuo rezimu automatinio
tamséjimo funkcija igjungiama ir filtras islieka ry$kus nepriklausomai nuo iSoriniy salygy. Sviesaus reZimo pasirinkima taip pat
rodo raudonas indikatorius, valdymo skydelyje pazyméta uzraSu ,GRIND". Pasirinkus Sviesyjj rezima, indikatorius i§ pradziy
uzsidegs istisine Sviesa, o véliau zybseés.

b. Atminties mygtukas, pazymétas ,,MEMORY, HOLD:SAVE" - Suvirinimo filtro atmintyje galima i§saugoti 10 tamsios bsenos
nustatymy. Norédami iSsaugoti nustatytg verte, paspauskite ir mazdaug 1 sekunde palaikykite atminties mygtuka. VirSutinia-
me kairiajame ekrano kampe bus rodomas M/W Zymeklis, rodantis iSsaugojimo funkcija, ir Zybsés saugojimo vietos numeris.
Nustatymo mazinimo arba didinimo mygtukais pasirinkite nustatymo iSsaugojimo vietos numerj i§ 1-9, tada prie$ patvirtindami
palaukite mazdaug 6 sekundes, kol baigsis Zymekliy galiojimo laikas. Norédami iSsaugoti nustatytg verte saugojimo vietoje su Nr.
0, paspauskite ir palaikykite atminties mygtuka mazdaug 1 sekunde. VirSutiniame kairiajame ekrano kampe bus rodomas M/W
zymeklis, rodantis iSsaugojimo funkcija, ir Zybsés saugojimo vietos numeris. Dar kartg paspauskite ir palaikykite atminties myg-
tuka mazdaug 1 sekunde, iSsaugojimo vietos numeris pasikeis j Nr. 0, tada, norédami iSsaugoti, palaukite mazdaug 6 sekundes,
kol baigsis Zymekliy galiojimo laikas.

Trumpai paspauskite atminties mygtuka, kad jkeltuméte jraSytq verte. VirSutiniame kairiajame ekrano kampe bus rodomas M/R
zymeklis, rodantis jkrovimo funkcija, ir Zybsés saugojimo vietos numeris. Nustatymo mazinimo arba didinimo mygtukais pasirinkite
rodomo nustatymo vietos numerj i§ 1-9, tada prie$ patvirtindami palaukite mazdaug 6 sekundes, kol baigsis Zymekliy galiojimo
laikas. Norédami jkelti iSsaugotg verte saugojimo vietoje Nr. 0, trumpai paspauskite atminties mygtuka. VirSutiniame kairiajame
ekrano kampe bus rodomas M/R zymeklis, rodantis jkrovimo funkcija, ir Zybsés saugojimo vietos numeris. Dar kartg paspauskite ir
palaikykite atminties mygtukg mazdaug 1 sekunde, i§saugojimo vietos numeris pasikeis j Nr. 0, tada, norédami paleisti, palaukite
mazdaug 6 sekundes, kol baigsis Zymekliy galiojimo laikas.

c. Jautrumo mygtukas su uzradu ,SENSI., HOLD:AUTO" - trumpai paspaudus mygtuka reguliuojamas jautrumas, t. y. riba, nuo
kurios filtras suveikia tamsoje blsenoje. Ekrane pradés Zybséti nustatomoji verté. Padidinimo arba maZinimo mygtukais galima
nustatyti jautruma intervale nuo 0 iki 9 intervale. Nustatymas ,0" - reiSkia maziausig jautruma, filtras reaguos tik j didesnj Sviesos,
krintancios ant jutikliy, intensyvumo pokytj. Nustatymas ,9* ir rodomas Zymeklis ,SUPER" - reiskia didZiausig jautruma, filtras re-
aguos j mazesnj j jutiklius krintancios Sviesos intensyvumo pokytj. Daugeliui suvirinimo darby rekomenduojama nustatyti 8", ypa¢
kai suvirinama esant silpnai srovei. Nustatyta verté patvirtinama dar kartg paspaudus jautrumo mygtukg arba verté patvirtinama
automatiskai po mazdaug 6 sekundziy neveikimo.

Paspaudus ir mazdaug 1 sekunde palaikius nuspaustg jautrumo mygtuka, jautrumas automatiskai pritaikomas prie aplinkos saly-
gu, o tai patvirtinama prieSais rodomg verte pasirodZius Zymekliui ,AUTO" .

d. tamséjimo mygtukas, pazymétas uzrasu ,,SHADE, HOLD:AUTO" - trumpai paspaudus mygtuka galima rankiniu bidu pasirinkti
filtro uztamsinimo laipsnj. Nustatoma verté pradés Zybséti ekrane, o Salia nustatomos vertés bus rodomas Zymeklis ,MANUAL".
Priklausomai nuo pasirinkto tamséjimo reZimo, didinimo arba mazinimo mygtuku galima pasirinkti tamséjimo laipsnj 4-8 diapa-
zone darbo rezime, kuris ekrane pazymétas ,CUT", arba 9-14 diapazone reZime, kuris ekrane pazymétas ,WELD". Nustatyta
verté patvirtinama dar kartg paspaudus uztemdymo mygtukg arba verté patvirtinama automatiskai po mazdaug 6 sekundziy
neveikimo. Jutikliy déka filtro tamséjimas iki nustatyto laipsnio vyksta automati$kai, kai aptinkama suvirinimo proceso $viesa.
Renkantis tamsig biisena, galite sekti instrukcijoje pateikta lentele, kurioje nurodyti rekomenduojami apsaugos laipsniai lankinio
suvirinimo atveju.

Paspaudus ir mazdaug 1 sekunde palaikius uztamsinimo mygtuka darbo rezime, kuris ekrane pazymétas ,WELD", pradedamas
automatinis filtro tamséjimo reguliavimas. Automatinio tamsinimo nuokrypio verté pradés Zybséti ekrane, o $alia nustatomos
vertés bus rodomas zymeklis ,AUTO". Didinimo arba maZinimo mygtukais galima nustatyti nuokrypj nuo ,-2* iki ,+2" diapazone.
Nustatyta verté patvirtinama dar kartg paspaudus uztemdymo mygtukg arba verté patvirtinama automatiskai po mazdaug 6
sekundziy neveikimo.

Vienu metu paspaudus didinimo ir mazinimo nustatymo mygtukus, filtro tamséjimas uzfiksuojamas pasirinktame lygyje, nepriklau-
somai nuo $iuo metu pasirinkto darbo rezimo. Padidinimo arba mazinimo mygtukais galima nustatyti tamséjimg intervale nuo 4
iki 14 intervale. Filtro tamséjimas yra pastovus, nepriklausomai nuo j jutiklius krintancios Sviesos pokycio. Pasirinkto lygio filtro
tamséjimo blokavima galima i§jungti vienu metu paspaudus didinimo ir mazinimo nustatymo mygtukus.

Paspaudus ir mazdaug 1 sekunde palaikius mygtuka, paZzymétg uzrasu ,, TRS, HOLD:SIDE*, galima uZtamsinti filtro Soninius
langus, neatsizvelgiant j pasirinktg veikimo rezima. Filtro Soniniy langy tamséjimas yra pastovus, nepriklausomai nuo j jutiklius
krintanCios Sviesos pokycio. Norédami i8jungti Soniniy langy uztamsinimo blokada, dar kartg paspauskite ir mazdaug 1 sekunde
palaikykite paspaude mygtuka, pazymeétg uzrasu ,, TRS, HOLD:SIDE".

e. Delsos mygtukas, pazymétas uzrasu ,,DELAY, HOLD:AUTO" - trumpai paspaude §j mygtukg galite rankiniu badu pakeisti
filtro uzdelsimo laika, t. y. laika, per kurj filtras reaguoja j Sviesos intensyvumo pokytj. Ekrane pradés Zybséti nustatomoji verté.
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Padidinimo arba mazinimo mygtukais galima nustatyti filtro delsos laikg intervale nuo 0 iki 9 intervale. Nustatymas ,0 TACK" rodo
maziausig filtro patamséjimo delsa, tinkama tvirtinamajam suvirinimui. Nustatymai ,1 ir ,2* tinka taskiniam suvirinimui. Nustaty-
mas ,9" reiSkia didziausig filtro uZtamséjimo delsg, kuris tinka daugeliui programy, ypa¢ kai suvirinama dideliu srove ir ilgesniais
intervalais tarp suvirinimo sidliy.

Paspaudus ir mazdaug 1 sekunde palaikius atidéjimo mygtuka, galima nustatyti automatine delsg. Automatinio delsos nuokrypio
verté pradés zybseéti ekrane, o Salia nustatomos vertés bus rodomas Zymeklis ,AUTO". Didinimo arba mazinimo mygtukais galima
nustatyti verte nuo -9 iki ,+9" diapazone. Nustatyta verté patvirtinama dar kartg paspaudus delsos mygtuka arba verté patvirti-
nama automatiskai po mazdaug 6 sekundziy neveikimo.

f. gradiento mygtukas, pazymétas ,,TRS, HOLD:SIDE* - Trumpai paspaudus gradiento mygtukg jjungiama funkcija, leidzianti
sklandZiai pereiti i$ tamsios bisenos j viesig. Si funkcija nejsijungia, jei pasirinkta automating filtro delsg. Funkcijos pasirinkima
patvirtina ekrane pasirodes Zymeklis , TRS". Sios funkcijos nerekomenduojama rinktis tvirtinamajam ar taskiniam suvirinimui.

g. nustatymy didinimo mygtukas
h. nustatymy mazinimo mygtukas
i. ekranas

j indikatorius “GRIND” - $viesaus reZimo pasirinkimg taip pat rodo raudonas indikatorius, valdymo skydelyje pazyméta uzrasu
,GRIND". Pasirinkus $viesujj rezima, indikatorius i§ pradziy uzsidegs istisine Sviesa, o véliau zybsés.

k. baterijos indikatorius — suvirinimo filtre yra maitinimo Saltinio akumuliatoriy jkrovos indikatorius. Jei baterijos simbolis ekrane yra
pilnas, baterija yra visiskai jkrauta. Baterijos simbolio uZpildymo sumazinimas reiskia laipsniska baterijos iSsikrovima. Jei baterijos
simbolis neuZpildytas, tai reiSkia, kad baterijos yra i§sikrovusios ir jas reikia pakeisti naujomis. Maitinimo Saltinio baterijy keitimas
apraSytas toliau Sioje instrukcijoje.

Darbo rezimo keitimo mygtukas

Ant dangtelio iSorinés pusés esantis rezimo keitimo mygtukas yra dvejopos funkcijos. Paspaude ir palaike mygtuka mazdaug 1
sekunde, galite greitai perjungti tamsujj reZima j Sviesuyjj arba atvirksciai.

Trumpai paspaudus mygtuka, tamsos bisenos nustatymus galima greitai iSsaugoti po Nr. 0 suvirinimo filtro atmintyje.

Maitinan€iy baterijy keitimas

Kad suvirinimo filtras tinkamai veikty, reikia dviejy CR 2450 tipo baterijy. Baterijas visada keisti poromis. Baterijy skyrius yra filtro
korpuse. Atidarykite skyriaus dangtel; ir pakeiskite baterijas (V). |dékite baterijas | baterijy skyriy taip, kad teigiamas gnybtas bty
virSuje. Uzdarykite baterijos dangtj. Paleiskite filtrg ir patikrinkite naujos baterijos bikle. Panaudotg akumuliatoriy iSmeskite laiky-
damiesi regioniniy taisykliy, reglamentuojanéiy Sio tipo medziagy Salinima.

Apsauginio stiklo pakeitimas

Prie$ kiekvieng naudojima patikrinkite apsauginio stiklo bikle. Jei pastebésite jbréZimus, jtrakimus ar kitokj apsauginio stiklo
pazeidima, pakeiskite jj nauju, be defektu. Priekinis stiklas pritvirtintas tiesiogiai prie Salmo. Norédami pakeisti priekinj stikla, i8-
traukite plastikinj kaistj, esantj priekinio stiklo desinéje ir kairéje puséje (VI). Kad baty lengviau nuimti, apsauginio skydelio vidinéje
puséje esantj kaistinj spaustuka galima Svelniai patraukti atgal j save ir iSstumti j iSore. ISimkite stiklg (V1). |kiSkite naujg stiklg j
skyda ir uzfiksuokite, jkiSdami kaiscius, kol jie uZsifiksuos. Priekinj apsauginj stiklg galima jsigyti atskirai kaip YATO YT-73939.
Galiniai apsauginiai stiklai sumontuoti filtro korpuse. Norédami nuimti apsauginj filtro stikla, pakelkite stiklg ties jpjova, esancia
abiejose stiklo pusése, ir iSstumkite jj i$ filtro uzkaby (VII). Siek tiek sulenkite naujg stikla, tada Soninius krastus pakiskite po filtro
korpuso uzkabomis (VI1). Stiklo per daug nelenkite, kad jis nebity pazeistas. Norédami nuimti apsauginj filtro Soninio lango stikla,
Svelniai pasukite stiklg ir i§stumkite jj i filtro uzkaby (VIII). PakiSkite nauja stiklg po filtro korpuso uzkabomis. Tokiu pat blidu pa-
keiskite antrojo Soninio lango apsauginj stiklg. Démesio! DraudZiama naudoti skydg be apsauginio stiklo.

Suvirinimo filtro nuémimas

Norint nuimti suvirinimo filtra, pirmiausia reikia nuimti priekinj skydelj, kaip apraSyta pirmiau. Kitas Zingsnis — nuimti $oninius filtro
langus. Norédami tai padaryti, paspauskite uzkabas ir iSstumkite Soninj langa i$ skydelio (IX). Tg patj pakartokite antrajam Soni-
niam langui. Kitas Zingsnis — nuimti reZimo keitimo mygtuka. Tam atsukite mygtuka tvirtinancia verzle ir nuimkite ja, kaip parodyta
paveikslélyje (X). Tada nuimkite suvirinimo filtrg. Norédami tai padaryti, atsargiai pasukite vieng filtro uzkabg stumdami jj j vidy
(X) ir iSstumkite filtro kampa i$ skydelio j iSore. Tq patj pakartokite antrajam tvirtinimui. Kitame Zingsnyje suimkite apatinj valdymo
skydelio kratg ir iSstumkite filtrg i§ uzkaby, esanciy skydelio iSoréje (XII). I$traukite filtra su rezimo keitimo mygtuko korpusu,
jungiant] kabel; i$ jo tvirtinimo jtaiso skydelio viduje (XII). Filtrg vél sumontuokite atvirkstine nei nuémimo tvarka. |sitikinkite, kad
visos filtro tvirtinimo uzkabos yra tinkamai uZfiksuotos ir filtras veikimo metu nejudés.

Darbas su suvirinimo skydu

Skyde sumontuotas filtras automatiskai veikia, kai jj apSvieCia suvirinimo metu sukurtas elektros lankas. Reakcijos laikas tai 1/25
000 sekundés. Prie$ pradedant suvirinima, jsitikinkite, kad suvirinimo filtras nustatytas tamsioje bisenoje, atitinkancioje suvirinimo
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tipa. Jei veikimo metu pastebésite, kad filtras automatiskai netamséja, nedelsiant sustabdykite darbg ir sureguliuokite filtrg. Jei
filtras tinkamai neveikia nepaisant reguliavimo, kreipkités j jgaliota importuotojo remonty centra. Draudziama dirbti su neveikianciu
suvirinimo filtru, tai gali sukelti nepataisoma Zalg akims. Darbo aplinkos temperatira svyruoja nuo -5 laip. iki +55 laip. C. Filtras
néra skirtas akiy apsaugai suvirinimo ar lazerinio pjovimo metu.

Naudojimo instrukcijos

Filtry jutikliai turi bati $vards ir neuzdengti. Automatinio suvirinimo filtro su rankiniu reguliavimu didZiausias ir maziausias apsau-
gos lygis yra tada, kai nustatymas yra nulinis. Akiy apsauga, kuri apsaugo nuo didelés spartos daleliy poveikio, dévima kartu su
standartiniais terapiniais akiniais, gali pernesti smugj, dél to gali kilti vartotojui pavojus.

Démesio! Jei ekstremaliomis temperatdromis reikia apsaugoti nuo didelio grei€io daleliy poveikio, pasirinkta akiy apsauga turéty
bati pazyméta raide T iSkart po raidés, kurioje nurodomas smagio simbolis, t.y. FT, BT arba AT. Jei raidé, Zyminti smgio simbolj,
néra i$ karto pries raide T, tada akiy apsauga gali bati naudojama tik apsaugai nuo didelés spartos daleliy kambario temperatroje.

Priezitira, laikymas ir transportavimas

Baigus darba, skyda reikia iSvalykite minkstu ir drégnu skuduréliu. PaSalinkite didesnius neSvarumus vandeniu su muilu ir nusau-
sinkite skuduréliu. Nenaudokite valymo priemoniy, kurios sukelia jbréZimus. Filtrui ir skydui valyti nenaudokite tirpikliy. Niekada
nemerkite suvirinimo filtro j vanden]. Produktas turi bti laikomas pristatytose pakuotése tamsioje, sausoje, védinamoje ir uzdaroje
patalpoje. Laikymo metu nevirykite temperatdros nuo -20 laip. C iki +70 laip. C intervalo. Saugoti nuo dulkiy ir kity terSaly (plas-
tikiniy maisy, maiseliy ir kt.). Saugoti nuo mechaniniy pazeidimy. Transportavimas — pristatytose pakuotése, déZutése, uzdarose
transporto priemonése.

Atitikties deklaracija: Galima rasti tinklalapyje toya24.pl gaminio korteléje.

Lankinio suvirinimo rekomenduojamy apsaugos lygiy lentelé

P Sroves intensyvumas [A]

rocesas 15 6 [ 10 [ 15 | 30 [ 40 | 60 | 70 [ 100 [ 125 [ 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 [ 450 | 500 | 600
Glaistyti elektrodai 8 [ 9 [ 10 | 1 ] 12 [ 13 [
MAG 8 9 | 10 | 1 [ 12 [ 13 [ 14
TG 8 \ 9 10 1 \ 12 [ 13

Sunkigjy metaly MIG 9 10 1 B R

Lengvujy lydiniy MIG 10 n [ e [ 1 [ u

Lankinis drozimas 10 ] 12 B | 14 [ 15
Pjovimas plazmos
o 9 10 ‘ 1 12 13 ‘

Mikroplazminis
Hkcopaz 4 ‘ 5 ‘ 6 ‘ 7 ‘ 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 ‘
15 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 | 70 [100] 125 [ 150 | 175 ] 200 [ 225 [ 250 | 300 [ 360 | 400 | 450 | 500 [ 600

DEMESIO! Terminas ,sunkieji metalai” vartojamas plieno, plieno lydiniy, vario, vario lydiniy ir kt. apibréZimui.
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Instrukcijas saturs saskana ar standartiem: EN 175: 1997; EN I1SO 16321-2:2021/Regula 2016/425/ES par individualas
aizsardzibas lidzekliem.

Razotajs: TOYA S.A., ul. Sottysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Polija

lzstradajuma apraksts: metinaSanas sejas vairogs ar automatisko metinaSanas filtru ar manualu regulé$anu ir Il kategorijas acu
un sejas aizsardzibas lidzeklis, kas paredzéts individualajai acu un sejas aizsardzibai pret mehaniskiem un gaismas apdraudéju-
miem. Vairogam ir paaugstinata mehaniska izturiba. Vairogs neaizsarga pret Skidruma pilieniem un §lakatam, rupjam un smalkam
puteklu dalinam, gazi un elektrisko loku, kas rodas Tssavienojuma laika. Vairogs ir izgatavots no poliamida un aprikots ar siksnu,
kas to uztur uz galvas un ir izgatavota no HD-PE ar PE putu polsteréjumu. MetinaSanas filtrs aizsarga acis pret starojumu, kas
rodas elektriska loka metinaSanas laika, un ir aprikots ar aptum3o3anas pakapes reguléSanas diapazona 4-14 iespéju. Filtrs
tiek aizsargats ar polikarbonata aizsargstikliem. Cilvékiem ar alergiju pret minétajiem materialiem var rasties alergiska reakcija.
Deriguma termins: izstradajumam nav noteikta deriguma termina. Pievérsiet uzmantbu aizsardzibas lidzekla elementu eksplua-
tacijas nodilumam un bojajumiem. Nomainiet tos pret jauniem atbilstosi lietoSanas instrukcija ietvertajiem noradijumiem.
Pazinota iestade: DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitétsbewertung mbH (0196), Alboinstrale 56, 12103 Berlin, Vacija
Filtra markéjuma skaidrojums: YATO — razotaja apzZiméjums; 16321 — Eiropas standarta, kas attiecas uz acu un sejas aiz-
sardzibas [idzekliem profesionalai lietoSanai, numurs; W3/4-8/9-14 — metinaanas filtra ar manualu aizsardzibas pakapes re-
gulédanu mark&jums: W3 — gaisa stavokla numurs; 4 — visgaisaka tumsa stavokla numurs; 14 — tum$aka stavokla numurs;
W3/7<14 — metinaSanas filtra ar automatisku aizsardzibas pakapes reguléSanu: W3 — gaisa stavokla numurs; 7 — visgaisaka
tumsa stavokla numurs; 14 — tum3aka stavokla numurs; M — manuala nobides diapazona iestatisana; W3/10 — filtra sanu logu
markgjums: W3 — gai$a stavokla numurs; 10 — tum3a stavokla numurs; V1 — gaismas caurlaidibas koeficienta atkaribas no
lenka klase; CE — atbilstibas ES jaunajas pieejas direktivam zime.

Vairoga markéjuma skaidrojums: YATO — raZotéja apziméjums; YT-73938 — razotéja kataloga Nr.; EN 175 — Eiropas stan-
darta, kas attiecas uz acu un sejas aizsardzibas [idzekliem profesionalai lieto$anai, numurs; 16321 — Eiropas standarta, kas
attiecas uz acu un sejas aizsardzibas lidzekliem profesionalai lietoSanai, numurs; W14 — maksimalais filtra aptum$oSanas skaits;
B/E — aizsardziba pret liela atruma (120 m/s) dalinam; 1-M — galvas izmérs; CE — atbilstibas EK jaunajas pieejas direktivam
zime; gramata ar simbolu “i” — norade, kas informé, ka jaizlasa papildinformacija.

Priekséja stikla markéjuma skaidrojums: 16321 — Eiropas standarta, kas attiecas uz acu un sejas aizsardzibas lidzekliem
profesionalai lietoSanai, numurs; YATO — razotaja apziméjums; E — aizsardziba pret liela atruma (120 m/s) dalinam; CE —
atbilstibas EK jaunajas pieejas direktivam zime; gramata ar simbolu “i" — norade, kas informé, ka jaizlasa papildinformacija.
Aizmuguréja stikla markéjuma skaidrojums: 16321 — Eiropas standarta, kas attiecas uz acu un sejas aizsardzibas lidzekliem
profesionalai lietoSanai, numurs; YATO — raZotaja apziméjums; C — aizsardziba pret liela atruma (45 m/s) dalinam; CE — atbils-
tibas EK jaunajas pieejas direktivam zime; gramata ar simbolu “i" — norade, kas informé, ka jaizlasa papildinformacija.
LietoSanas instrukcija

Pirms pirmas vairoga lietoSanas reizes nonemiet aizsargplévi no aizsargstikla. Atstajot aizsargplévi uz aizsargstikliem, tiek sa-
mazinats caurspidigums un traucéta metinaSanas filtra darbiba. Aizsargpléves nonemsanai var bt nepiecieSama filtra un/vai
aizsargstiklu demontaza, ka aprakstits talak instrukcija.

Parliecinieties, ka filtra sensori ir brivi no putekliem. Ja ir pamaniti netirumi, demontéjiet filtru, ka aprakstits instrukcijas nodala
“Metinasanas filtra nomaina’, un péc tam iztiriet to ar mikstu un mitru lupatinu. Neizmantojiet lidzeklus, kas var izraisTt skrape-
jumus. Neizmantojiet Skidinatajus filtra tiriSanai. Neiegremdgjiet metinaSanas filtru adent. Uzstadiet filtru metinaSanas vairoga.
Pirms katras lietoSanas reizes parbaudiet aizsargstiklu stavokli. Ja ir pamaniti skrap&jumi, plisumi, matéjumi vai citi aizsargstiklu
bojajumi, nomainiet tos pret jauniem aizsargstikliem, kas ir brivi no defektiem.

Nodilusi vai bojati elementi ir janomaina tikai pret originalajam dalam. Nemodificjiet vairogu patstavigi. Aizliegts lietot vairogu, ja
ir pamanits, ka jebkads ta elements ir bojats, nodilis vai tas ir janomaina. Vairogu, kas paklauts mehaniskam triecienam, nedrikst
izmantot atkartoti. Tas ir jAnomaina pret jaunu vairogu, kas ir brivs no defektiem.

Vairoga nesosas sistémas regulésana

Uzvelciet vairogu galva un, ja nepiecieSams, noregulgjiet abu augséjo siksnu poziciju ta, lai vairogs atrastos atbilsto$a aug-
stuma. Pagriezot skrivi uz pakausa siksnas, noreguljiet siksnas garumu 3, lai ta nespiestu darba laika un vienlaikus vairogs
neparvietotos galvas kustibu ietekmé (Il). Izmantojot sanu skrives, noreguléjiet speku, kas nepiecieS$ams vairoga nolaiSanai
un pacel$anai (I1). NospieZot fiksatoru pie siksnu stiprinajuma vairoga iekSpusg, var regulét vairoga attalumu no sejas (lll). Péc
spiediena atlaiSanas vairogam ir jablokéjas viena no dazam pozicijam (Ill). Parliecinieties, ka abas puses ir uzstaditas tada pasa
pozicija. Vairoga iekSpusé pie kreisas un labas skraves ir vairoga lenka reguléSana ta maksimalaja nolaiSanas un pacel$anas
stavoklt. Paceliet augsejo reguléSanas sparninu (V) un parvietojiet to attieciba pret apakséjo, péc tam nolaidiet un blokéjiet to
vélamaja pozicija (IV).

Automatiska metinaanas filtra lietoSana

UZMANIBU! Pirms darba saksanas parliecinieties, ka filtram ir iestatits atbilsto$s reZims atkariba no veikta darba veida. Metina-
Sanas laika aizliegts stradat ar filtru, ja tas nedarbojas, jo tas var izraisit neatgriezenisku redzes bojajumu.

Vadibas panelis (1) .
Uz vadibas panela ir pogas, kas lauj vadit filtra darbibu. Pogam, kas apzimétas ar divam krasam, ir divas funkcijas. Isi nospie-
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Zot tas, tiek iedarbinata pirma funkcija, savukart nospieZot tas un turot nospiestas aptuveni vienu sekundi, tiek iedarbinata otra
funkcija. Pogu mark&jums un zinojumi, kas tiek radrti uz displeja, ir anglu valoda. Parametru iestatijumi tiek veikti ar iestatijuma
paaugstinadanas vai samazinasanas pogu. Talak ir sniegts metinasanas filtra pogu un funkciju apraksts

a. Darbibas rezima poga “MODE/HOLD:ON/OFF” — nospieZot $o pogu un turot to nospiestu aptuveni vienu sekundi, tiek iedarbi-
nats filtrs. Isi nospieZot pogu, var izvéléties darbibas rezimu, kas apziméts uz displeja ar: “WELD” — $aja reZima var iestatit tumso
stavokli diapazona 9-14; “CUT” — $aja rezima var iestatit tumdo stavokli diapazona 4-8; “GRIND” — $aja reZima automatiskas
aptumsoSanas funkcija ir izslégta, un filtrs paliek gaiSaja stavokil neatkarigi no aréjiem apstakliem. Gaisa reZima izvéle tiek sig-
nalizéta ar sarkano indikatoru, kas apziméts ar “GRIND", uz vadibas panela. Izvéloties gaiSo rezimu, indikators vispirms deg ar
nepartrauktu gaismu un péc tam sak mirgot.

b. Atminas poga, kas apziméta ar ‘MEMORY, HOLD:SAVE",—metinaSanas filtra atmina var saglabat 10 tumsa stavokla iesta-
tjumus. Lai saglabatu iestatrto vertibu, nospiediet atminas pogu un turiet to nospiestu aptuveni vienu sekundi. Displeja augséja
kreisaja stdrT paradas markieris “M/W”, kas nozimé saglabasanas funkciju, un mirgo saglaba$anas vietas numurs. Izmantojot ies-
tatijuma samazina$anas vai paaugstina$anas pogas, izvélieties iestatijuma saglabasanas vietas numuru diapazona 1-9, un péc
tam pagaidiet aptuveni seSas sekundes, lidz nodziest markieri, lai apstiprinatu izvéli. Lai saglabatu iestatito vértibu saglabasanas
vietd ar Nr. 0, nospiediet atminas pogu un turiet to nospiestu aptuveni vienu sekundi. Displeja aug3éja kreisaja stirT paradas
markieris “M/W”, kas nozimé saglabasanas funkciju, un mirgo saglabaSanas vietas numurs. Atkartoti nospiediet atminas pogu
un turiet to nospiestu aptuveni vienu sekundi, saglabaSanas vietas numurs mainas uz Nr. 0, péc tam pagaidiet aptuveni seSas
sekundes, [1dz nodziest markieri, lai saglabatu iestatfjumu.

Lai ieladétu saglabato vértibu, Tsi nospiediet atminas pogu. Displeja augséja kreisaja stari paradas markieris “M/R”, kas nozimé
ieladésanas funkciju, un mirgo saglabasanas vietas numurs. Izmantojot iestatijumu samazina$anas vai paaugstina$anas pogas,
izvelieties ieladéjama iestatljuma vietas numuru diapazona 1-9, un péc tam pagaidiet aptuveni se$as sekundes, lidz nodziest
markieri, lai apstiprinatu izvéli. Lai ieladétu vértibu, kas saglabata saglabasanas vieta ar Nr. 0, Tsi nospiediet atminas pogu. Dis-
pleja augséja kreisaja stari paradas markieris “M/R”, kas nozimé ieladeésanas funkciju, un mirgo saglabasanas vietas numurs.
Atkartoti nospiediet atminas pogu un turiet to nospiestu aptuveni vienu sekundi, saglabasanas vietas numurs mainas uz Nr. 0, péc
tam, pagaidiet aptuveni seSas sekundes, lidz nodziest markieri, lai ieladétu iestatfjumu.

c. Jutibas poga, kas apziméta ar “SENSI., HOLD:AUTO”, — Tsi nospiezot pogu, var regulét jutibu, proti, filtra iedarbo$anas
slieksni tum$aja stavoklr. lestatita vertiba sak mirgot uz displeja. Jutibu var iestatit diapazona 0-9, izmantojot iestatijuma pa-
augstina$anas vai samazina$anas pogu. lestatijums “0” nozimé zemako jutibu, filtrs reagé tikai uz lielakam gaismas, kas krit
uz sensoriem, intensitates izmainam. lestatfjums “9” un markiera “SUPER” paradi$anas nozimé augstako jutibu, filtrs reagé uz
mazakam gaismas, kas krit uz sensoriem, intensitates izmainam. Vairumam metinaSanas darbu, jo Tpasi metinaanai ar zema
stravas sprieguma izmanto$anu, ieteicams iestatit iestatijumu “8”. Lai apstiprinatu iestatito vertibu, atkartoti nospiediet jutibas
pogu, vai vértiba tiek automatiski apstiprinata péc aptuveni se$am sekundém bezdarbibas.

Nospiezot jutibas pogu un turot to nospiestu aptuveni vienu sekundi, tiek iedarbinata automatiska jutibas pielagoSana apkartéjiem
apstakliem, kas tiek apstiprinats ar markiera “AUTO” paradisanas pirms raditas vértibas.

d. AptumSoSanas poga, kas apziméta ar “SHADE, HOLD:AUTO”, — Tsi nospieZot pogu var manuali izvéleties filtra aptum3oSa-
nas pakapi. lestatama vértiba sak mirgot uz displeja, un blakus iestatamajai vértibai paradas markieris “MANUAL”. Atkariba no
izveléta aptum3oSanas rezima ar iestatjuma paaugstind$anas vai samazinaSanas pogu var izvéléties aptumsSoSanas pakapi dia-
pazona 4—38 darbibas reZima, kas apziméts uz displeja ar “CUT”, vai diapazona 9-14 darbibas reZima, kas apziméts uz displeja
ar “WELD". Lai apstiprinatu iestatito vértibu, atkartoti nospiediet aptumSoSanas pogu, vai vértiba tiek automatiski apstiprinata pec
aptuveni seSam sekundém bezdarbibas. Pateicoties sensoriem, filtra aptumSosana [idz iestatitajai aptumSoSanas pakapei notiek
automatiski péc gaiSas gaismas, kas rodas metinaSanas procesa laika, atklasanas. Izvéloties tumSo stavokli, var vadities pec
instrukcija ietverto tabulu, kur noraditas ieteicamas aizsardzibas pakapes pie elektriska loka metinasanas.

Nospiezot aptum$o$anas pogu un turot to nospiestu aptuveni vienu sekundi darbibas reZima, kas apziméts uz displeja ar
“WELD", tiek iedarbinata automatiska filtra aptum3oSanas pielagoSana. Automatiskas aptumsoSanas novirzes vértiba sak pulsét
uz displeja, un blakus iestatamajai vértibai paradas markieris “AUTO”. Izmantojot iestatjuma paaugstina$anas vai samazinasa-
nas pogas, var iestatit novirzi diapazona no “-2” Iidz “+2”. Lai apstiprinatu iestatito vertibu, atkartoti nospiediet aptumso3anas
pogu, vai vértiba tiek automatiski apstiprinata péc aptuveni se$am sekundém bezdarbibas.

NospieZot vienlaikus iestatfjuma paaugstinaSanas un samazinaanas pogas, var blokét filtra aptumSoSanu izvélétaja liment ne-
atkarigi no pa$laik izvéléta darbibas rezima. Aptum3oSanas pakapi var izvéléties diapazona 4-14, izmantojot iestatijuma paaug-
stinaSanas vai samazinasanas pogu. Filtra aptum$o$ana ir pastaviga, neatkarigi no gaismas, kas krit uz sensoriem, intensitates
izmainam. Filtra aptumSo$anas blokésanu izvélétaja liment var deaktivizet, nospiezot vienlaikus iestatijuma paaugstinaSanas un
samazinasanas pogas.

NospieZot pogu, kas apziméta ar “TRS, HOLD:SIDE” un turot to nospiestu aptuveni vienu sekundi, var blokét filtra sanu logu
aptum$o38anas limeni neatkarigi no izvéléta darbibas rezima. Filtra sanu logu aptum$o$ana ir pastaviga, neatkarigi no gaismas,
kas krit uz sensoriem, intensitates izmainam. Lai izslégtu filtra sénu logu aptumSo3anas blokéSanu, atkartoti nospiediet pogu, kas
apziméta ar “TRS, HOLD:SIDE”, un turiet to nospiestu aptuveni vienu sekundi.

e. Kavéjuma poga, kas apziméta ar “DELAY, HOLD:AUTO “, — isi nospiezot $o pogu, var manuali mainit filtra kavéjuma laiku,
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proti, laiku, péc kura filtrs reagé uz gaismas intensitates izmainam. lestafita vértiba sak mirgot uz displeja. Filtra kavéjuma lai-
ku var iestatit diapazona 0-9, izmantojot iestatijuma paaugstina$anas vai samazinasanas pogu. lestatijums “0 TACK” nozimé
mazako filtra aptumSoSanas kavéjumu, kas piemérots piekermetinaSanai. lestatijumi “1” un “2” ir pieméroti punktmetina$anai.
lestatijums “9" nozimé lielako filtra aptum$o$anas kavéjumu, kas ir piemérots vairumam lietojumu, jo Tpasi metindsanai ar augsta
stravas sprieguma izmanto$anu un ilgaku partraukumu starp metina$anas laika ievéroanu.

NospieZot kavéjuma pogu un turot to nospiestu aptuveni vienu sekundi, var iestatit automatisko kavéjumu. Automatiska kavéjuma
novirzes vértiba sak pulsét uz displeja, un blakus iestatamajai vértibai paradas markieris “AUTO”. Izmantojot iestatijuma paaug-
stinaSanas vai samazina$anas pogas, var iestatit vértibu diapazona no “-9” lidz “+9". Lai apstiprinatu iestatito vértibu, atkartoti
nospiediet kavéjuma pogu, vai vértiba tiek automatiski apstiprinata péc aptuveni seam sekundém bezdarbibas;

f. gradienta poga, kas apziméta ar “GRADIENTS, HOLD:SIDE”, — Tsi nospieZot gradienta pogu, tiek iedarbinata funkcija, kas |auj
plastosi pariet no tumsa stavokla gaiSaja stavokii. St funkcija neiedarbojas, ja ir izvéléts automatiskais filtra kavéjums. Funkcijas
izvéle tiek apstiprinata ar markiera “TRS” paradiSanos uz displeja. Sis funkcijas izvéle nav ieteicama piekermetinasanas vai
punktmetinaSanas gadijuma.

g. lestatjuma paaugstina$anas poga.
h. lestatijuma samazina$anas poga.
i. Displejs.

j. Indikators, kas apziméts ar “GRIND”, — gaisa rezima izvéle tiek signalizéta ar sarkano indikatoru, kas apziméts ar “GRIND”, uz
vadibas panela. Izvéloties gaiSo reZimu, indikators vispirms deg ar nepartrauktu gaismu un péc tam sak mirgot.

k. Bateriju indikators — metina$anas filtrs ir aprikots ar bateriju uzlades limena indikatoru. Ja baterijas simbols uz displeja ir
aizpildits, tas nozimé, ka baterijas ir pilnigi uzladéta. Baterijas simbola aizpildijuma samazinaSanas nozimé pakapenisku bateriju
izladeSanos. Baterijas simbola aizpildijuma neesamiba nozimé, ka izladétas baterijas ir janomaina pret jaunam. Bateriju nomaina
ir aprakstita talak Saja instrukcija.

Darbibas reZima maipas poga

Darbibas rezima mainas pogai vairoga arpusé ir divas funkcijas. Nospiezot $o pogu un turot to nospiestu aptuveni vienu sekundi,
var atri parslégties no tumsa reZima uz gaiso reZimu vai otradi.

Isi nospiezot pogu, var atri saglabat tumsa stavokla iestatfjumus metinasanas filtra atmina ar Nr. 0.

Bateriju nomaina

Metina$anas filtra pareiza darbiba prasa divas CR 2450 tipa baterijas. Vienmér nomainiet baterijas paros. Bateriju nodalijums
atrodas filtra korpusa. Atveriet bateriju nodalijuma vaku un nomainiet baterijas (V). levietojiet baterijas nodalijuma ta, lai pozitivais
pols batu augSpusé. Aizveriet bateriju nodalijuma vaku. ledarbiniet filtru un parbaudiet jaunas baterijas stavokli. Nododiet izlietotu
bateriju utilizacijai saskana ar regionalajiem noteikumiem, kas regulé $ada veida materialu utilizaciju.

Aizsargstiklu nomaina

Pirms katras lietoSanas reizes parbaudiet aizsargstiklu stavokli. Ja ir pamaniti skrap&jumi, plisumi, matéjumi vai citi aizsargstiklu
bojajumi, nomainiet tos pret jauniem aizsargstikliem, kas ir brivi no defektiem. Priek3€jais stikls ir nostiprinats tiesi vairoga. Lai
nomainitu priek$gjo stiklu, nonemiet plastmasas Skelttapu, kas atrodas priekséja stikla labaja un kreisaja pusé (VI). Lai atvieglotu
Skelttapas demontazu, var viegli atvilkt uz sevi vairoga iekSpusé esoso fiksatoru un péc tam izstumt to ara. Demontgjiet stiklu (V1).
levietojiet jaunu stiklu vairoga un péc tam blokeéjiet to, ievietojot Skelttapas, [1dz ta blokéSanas bridim. Priek$&jais aizsargstikls ir
pieejams atseviski ka YATO YT-73939.

Aizmuguréjie aizsargstikli ir nostiprinati filtra korpusa. Lai demontétu filtra aizsargstiklu, paceliet stiklu pie izgriezuma, kas atrodas
abas stikla pusés, un péc tam izstumiet to no filtra akiem (VII). Nedaudz salieciet jauno stiklu un péc tam ievietojiet t& sanu malas
zem filtra korpusa esoSajiem fiksatoriem (VII). Parmérigi nesalieciet aizsargstiklu, lai to nesabojatu. Lai demontétu filtra sé@nu loga
aizsargstiklu, viegli paceliet stiklu un péc tam izstumiet to no filtra fiksatoriem (VIII). levietojiet jauno stiklu zem fiksatoriem filtra
korpusa. Tapat nomainiet otra sanu loga aizsargstiklu. Uzmantbu! Aizliegts lietot vairogu bez aizsargstikla.

Metinasanas filtra demontaza

Lai demontétu metinaSanas filtru, vispirms demontéjiet priekSejo stiklu, ka iepriek$ aprakstits. Péc tam demontgjiet filtra sanu
logus. Sim mérkim nospiediet fiksatorus un péc tam izvelciet sénu logu no vairoga (IX). Atkartojiet So darbibu otra sanu loga
gadijuma. Péc tam demontéjiet darbibas rezima mainas pogu. Sim mérkim atskriivejiet uzgriezni, kas stiprina pogu, un péc
tam demontgjiet to, ka paradits attéla (X). Péc tam demontéjiet metinaSanas filtru. Sim mérkim piesardzigi atlieciet vienu filtra
fiksatoru, parbidot to uz iekSpusi (X), un izbidiet filtra stiri uz vairoga arpusi. Atkartojiet $o darbibu otra stiprindjuma gadijuma.
P&c tam satveriet vadibas panela apakSéjo malu un izbidiet filtru no fiksatoriem vairoga arpusé (XII). lzvelciet kabeli, kas savieno
filtru ar darbibas reZima mainas pogas korpusu, no stiprindjuma vairoga iekSpusé (XII). Atkartoti uzstadiet filtru apgriezta seciba.
Parliecinieties, ka visi fiksatori ir pareizi nostiprinati un filtrs neparvietosies darba laika.

ORI GINALA I NSTRUTZ KT CIUJA



Lv

Darbs ar metinasanas vairogu

Vairoga uzstaditais filtrs iedarbojas automatiski, ja tas tiek apgaismots ar elektrisko loku, kas rodas metindanas laika. Reakcijas
laiks ir 1/25 000 sekundes. Pirms metindanas sak3anas parliecinieties, ka metinasanas filtram ir iestatits tumsais stavoklis,
kas piemérots veikta metinaSanas darba veidam. Ja darbibas laika ir pamantts, ka filtrs automatiski neaptumsojas, nekavéjoties
partrauciet darbu un noreguléjiet filtru. Ja, neskatoties uz reguléSanu, filtrs darbojas nepareizi, sazinieties ar importétaja autori-
z6to servisa centru. Aizliegts stradat ar filtru, ja tas nedarbojas, jo tas var izraisit neatgriezenisku redzes bojajumu. Darba vides
temperatiras diapazons ir no -5 °C lidz +55 °C. Filtrs nav paredzéts acu aizsardzibai lazera metina$anas vai grieSanas laika.

LietoSanas instrukcija

Uzturiet filtra sensorus tiriba un neaizsedziet tos. Automatiskaja metinaSanas filtra ar manualu reguléSanu maksimala un mini-
mala aizsardzibas pakape tiek sasniegta, ja reguléSana ir iestatita uz nulli. Acu aizsardzibas lidzekli, kas nodroSina aizsardzibu
pret augsta atruma dalinu triecienu un tiek lietoti kopa ar standarta optiskajam brillém, var nodot triecienu, radot risku lietotajam.
Uzmanibu! Ja ir nepiecieSama aizsardziba pret augsta atruma dalinu triecienu ekstremala temperatira, acu aizsardzibas [lidzek-
lim ir jabdt apzimétam ar burtu T tiedi péc burta, kas apzimé trieciena simbolu, proti, FT, BT vai AT. Ja tieSi pirms burta T nav
burta, kas apzime trieciena simbolu, acu aizsardzibas lidzekli var izmantot tikai aizsardzibai pret augsta atruma dalindm istabas
temperatdra.

Tehniska apkope, uzglabasana un transportésana

Péc darba pabeigSanas iztiriet vairogu ar mikstu un mitru lupatinu. Lielakus netirumus nomazgajiet ar ziepjtdeni un nosusiniet
Neiegremdgjiet metinasanas filtru Gdent. Uzglabaiiet ierici originalaja iepakojuma tumsa, sausa, labi védindma un slégta telpa.
UzglabaSanas laika neparsniedziet temperatiras diapazonu no 20 °C [idz +70 °C. Aizsargajiet vairogu no putekliem un citiem
netirumiem (pléves maisi, somas u. tml.). Aizsargajiet to no mehaniskiem bojajumiem. TransportéSana — originalajos individuala-
jos iepakojumos, kartona kastés, slégtos transportlidzek|os.

Atbilstibas deklaracija: pieejama timekla izstradajuma karté vietné toya24.pl.

leteicamo elektriska loka metina$anas laika izmantoto aizsardzibas pakapju tabula

Stravas i itate [A]
15 ] 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100 | 125 [ 150 [ 175 | 200 [ 225 | 250 [ 300 [ 350 | 400 | 450 | 500 | 600
Parklatie elekirodi 8 [ 9 [ 10 | 1 ] 12 [ 13 [
MAG 8 9| 10 | 1 [ 12 [ 13 [14
76 8 \ 0 10 1 \ 12 [ 13

MIG smagajiem
metaliem 9 10 1 ‘ 12 13 ‘ 14

MIG vieglajiem
sakausgjumiem 10 1 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
Elekirodobsana 10 ] 12 B | 14 [ 15

Plazmas striklas
grieSana 9 10 ‘ 1 12 13 ‘

Mikioplazrnas 4 ‘ 5 ‘ 6 ‘ 7 ‘ 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 ‘
15 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 | 70 [100] 125 [ 150 | 175 ] 200 [ 225 [ 250 | 300 [ 360 | 400 | 450 | 500 [ 600
UZMANIBU! Jédziens “smagie metali” attiecas uz téraudu, térauda sakauséjumiem, varu, vara sakausgjumiem u. tml.

Process
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Obsah navodu k pouziti podle norem: EN 175:1997; EN ISO 16321-2:2021 / Nafizeni o osobnich ochrannych prostiedcich
2016/425/EU

Vyrobce: TOYA SA, ul. Sottysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Polsko

Popis vyrobku: Tato kukla pro ochranu obliceje pfi svafovani s automatickym svare¢skym filtrem s ru¢nim dostavovanim pred-
stavuje prostfedek ochrany oCi a obli¢eje kategorie I, je uréena pro individualni ochranu o€i a obliCeje pfed mechanickym a
svételnym ohroZenim. Kukla se zvySenou mechanickou pevnosti. Kukla nechrani pfed kapkami tekutin, pfed postfikanim, pred
hrubymi a jemnymi ¢asticemi prachu, pfed plynem a pred obloukem zplisobenym elektrickym zkratem. Kukla je vyrobena z polya-
midu a je opatfena pasem, ktery umoZznuje jeji upevnéni na hlavé. Pas je z HD-PE s podSivkou z PE pény. Svare¢sky filtr chrani
oci pfed zafenim generovanym pfi obloukovém svafovani, umozriuje nastavit stuped stmivani v rozmezi 4-14. Filtr je chranén
skly z polykarbonatu. U lidi alergickych na vy$e uvedené materidly se miize objevit alergicka reakce.

Doba pouzitelnosti: VVyrobek nema stanovenou dobu pouZitelnosti. Davejte pozor na opotfebeni a poskozeni soucasti kukly.
Vymériujte je podle doporugeni v navodu k pouziti.

Oznameny subjekt: DIN CERTCO Gesellschatt fiir Konformitatsbewertung mbH (0196), Alboinstrale 56, 12103 Berlin, Némec-
ko

Vysvétleni znaceni filtru: YATO - oznageni vyrobce; 16321 - Cislo evropské normy o ochrané o¢i a obliceje pro pracovni pouziti;
W3/4-8/9-14 — oznaceni svafecského filtru s ruénim nastavenim Urovné ochrany: W3 — €. svétlého stavu; 4 — €. nejsvétlejSiho
tmavého stavu; 14 - €. nejtmavsiho stavu; W3/7<14 — oznaceni svare¢ského filtru s automatickym nastavenim stupné ochrany;
W3 - €. svétlého stavu; 7 - €. nejsvétlejSiho tmavého stavu; 14 — €. nejtmavsiho stavu; M - rucni nastaveni rozsahu odsazeni;
W3/10 - oznaceni bo¢nich okének filtru; W3 — &. svétlého stavu; 10 - €. tmavsiho stavu; V1 - tfida zavislosti soucinitele propust-
nosti svétla na uhlu; CE - znacka souladu se smérnicemi EU 0 novém pfistupu.

Vysvétleni znaceni kukly: YATO - oznageni vyrobce; YT-73938 — katalogové Cislo vyrobce, EN 175 — Eislo evropské normy o
ochrané oci a obli¢eje pfi svafovani; 16321 - Cislo evropské normy o ochrané o€i a obliceje pro pracovni pouZiti; W14 — maximalni
¢islo zatemneéni filtru; B/E — ochrana proti ¢asticim s vysokou rychlosti (120 m/s); 1-M - velikost hlavy; CE — oznaéeni souladu se
smérnicemi ES o novém pfistupu; kniha s pismenem i — znacka oznaduijici, Ze je tfeba si precist dopliujici informace.
Vysvétleni znaceni na ¢elnim skle: 16321 — Cislo evropské normy o ochrané oéi a obli¢eje pfi pracovnim pouziti; YATO - ozna-
¢eni vyrobce; E — ochrana proti ¢asticim s vysokou rychlosti (120 m/s); CE — znacka souladu se smérnicemi ES o novém pfistupu;
kniha s pismenem ,i* - znatka oznacujici, Ze je tfeba si precist doplfiujici informace.

Vysvétleni znaceni na zadnim skle: 16321 - &islo evropské normy o ochrané oci a obliceje pfi pracovnim pouZiti; YATO - ozna-
Ceni vyrobce; C — ochrana proti €asticim s vysokou rychlosti (45 m/s); CE — znatka souladu se smérmicemi ES o novém pfistupu;
kniha s pismenem ,i* — znatka oznacujici, Ze je tfeba si precist doplfiujici informace.

Navod k pouziti

Pred prvnim pouZitim kukly je tfeba odstranit z ochrannych skel ochrannou félii. Ponechani félie na ochrannych sklech snizuje
prihlednost a narusuje ¢innost svarecského filtru. Pro odstranéni ochranného filmu mize byt nutné rozebrat filtr a/nebo ochranna
skla, popsana v dalSi ¢asti navodu.

Ujistéte se, ze Cidla filtru nejsou zapraSend. Pokud dojde ke znecisténi, je treba filtr vyjmout podle popisu v €asti ,Vyména sva-
feCského filtru* ndvodu k pouZiti a poté jej vycistit mékkym vihkym hadfikem. NepouZivejte Eistici prostfedky, které zpUsobuji
poskrabani. K ¢isténi filtru nepouzivejte rozpoustédla. Svéreésky filtr neponofujte do vody. Namontujte filtr do svareéské kukly.
Pred kazdym pouzitim zkontrolujte stav ochranného skla. Pfi zjisténi Skrabancu, prasklin, matnych mist nebo jiného poskozeni
ochranného skla je tfeba jej vyménit za nové bez vad.

Opotfebované nebo poskozené prvky nahrazujte pouze originalnimi dily. Neprovadéjte na kukle zadné dpravy svépomoci. Je
zakazano kuklu pouzivat, jestlize néktery prvek vykazuje znamky poskozeni, prasklin, opotfebeni nebo je tfeba jej vyménit.
Ochranné sklo, které utrpélo mechanicky naraz, nelze znovu pouzit. Je nutné jej vyménit za nové bez vad.

Regulace upeviiovaciho systému kukly

Kuklu nasadte na hlavu, v pfipadé potfeby nastavte horni pas tak, aby kukla byla ve spravné vysce. Otacenim knofliku na tylnim
pasu nastavte délku pasu tak, aby pfi praci netlacil a zaroven se kukla pfi pohybu hlavy nepohybovala (1l). Boénimi otoCnymi
knofliky vyregulujte silu potfebnou ke spousténi a zvedani kukly (Il). Stisknutim spony u uchyceni paskd uvnitf kukly Ize nastavit
vzdalenost kukly od obliceje (1Il). Po uvolnéni tlaku by se méla kukla zablokovat v jedné z nékolika poloh (I1l). Je tfeba zkontrolo-
vat, aby obé strany byly nastaveny do stejné polohy. Na vnitfni strané kukly u levého a pravého knofliku je nastaveni hlu kukly
pii maximalnim spusténi a zvednuti. Zvednéte horni sefizovaci kfidlo (IV) od spodniho, poté jej spustte a zajistéte v pozadované
poloze (IV).

Obsluha automatického svareéského filtru
UPOZORNENI! Pfed zahajenim prace zkontrolujte, zda je filtr nastaven na spravny rezim pro dany typ prace. Prace s nefunkénim
svarecskym filtrem je zakézana, miiZe to zpUsobit nenapravitelné poskozeni oci.

Ovladaci panel (I)

Na ovladacim panelu jsou tlacitka pro ovladani provozu filtru. TlaGitka oznaéena dvéma barvami maji dvé funkce. Kratkym stisk-
nutim aktivujete prvni funkci, zatimco stisknutim a podrzenim tladitka po dobu pfiblizné 1 sekundy aktivujete druhou funkci.
Oznaceni tlaitek a zpravy na displeji jsou v anglictiné. Nastaveni parametr( |ze provést pomoci tlacitka pro zvySeni nebo snizeni

O R I G I N A L N A Vv O D U



cz
nastaveni. NiZe je uveden popis tlacitek a funkci svarecského filtru:

a. tlacitko provozniho rezimu ,MODE / HOLD:ON/OFF” - stisknutim a podrzenim tlagitka po dobu pfiblizné 1 sekundy spustite
provoz filtru. Kratkym stisknutim tlacitka zvolite provozni rezim zobrazeny na displeji: ,WELD” — v tomto rezimu je mozné nastavit
tmavy stav v rozmezi 9-14. ,CUT” - v tomto rezimu je mozné nastavit tmavy stav v rozmezi 4-8. ,GRIND” - v tomto reZimu je
funkce automatického zatemnéni vypnuta a filtr zistava jasny bez ohledu na vnéjsi podminky. Volba jasného rezimu je rovnéz
indikovana ¢ervenou kontrolkou s oznacenim ,GRIND* na ovladacim panelu. KdyZ je zvolen jasny rezim, kontrolka se nejprve
rozsviti nepreruSovanym svétlem a nasledné sviti preruSované.

b. pamétové tlaCitko oznacené ,MEMORY, HOLD:SAVE” - do paméti svarecského filtru Ize ulozit 10 nastaveni tmavého stavu.
Chcete-li nastavenou hodnotu uloZit, stisknéte a podrzte pamétové tlagitko po dobu pfiblizné 1 sekundy. V levém hornim rohu
displeje se zobrazi znacka M/W, ktera indikuje funkci ukladani, a ¢islo mista uloZeni zagne blikat. Pomoci tlagitek pro sniZeni
nebo zvyseni nastaveni vyberte &islo mista uloZeni v rozmezi 1-9 a pied potvrzenim pockejte pfiblizné 6 sekund, dokud znacky
nezhasnou. Pro uloZeni nastavené hodnoty v misté uloZeni pod €. 0 stisknéte a podrzte pamétové tlaCitko po dobu pfiblizné 1
sekundy. V levém hornim rohu displeje se zobrazi znacka M/W, kterd indikuje funkci ukladani, a Eislo mista uloZeni zacne blikat.
Opétovnym stisknutim a podrzenim pamétového tlacitka po dobu pfiblizné 1 sekundy se ¢islo mista uloZeni zméni na €. 0. Pred
uloZenim pockejte pfiblizné 6 sekund, dokud znacky nezhasnou.

Kratkym stisknutim pamétového tlacitka se nacte ulozena hodnota. V levém homim rohu displeje se zobrazi znatka M/R, ktera
indikuje funkci nacitani, a ¢islo mista uloZeni zacne blikat. Pomoci tlacitek pro sniZeni nebo zvySeni nastaveni vyberte &islo
mista nacitaného nastaveni v rozmezi 1-9 a pfed potvrzenim pockejte pfiblizné 6 sekund, dokud znacky nezhasnou. Pro nacteni
uloZené hodnoty v misté uloZeni pod €. 0 kratce stisknéte pamétové tlacitko. V levém hornim rohu displeje se zobrazi znacka
M/R, ktera indikuje funkei nacitani, a ¢islo mista ulozeni za¢ne blikat. Opétovnym stisknutim a podrzenim pamétového tladitka
po dobu priblizné 1 sekundy se Cislo mista uloZeni zméni na €. 0. Pfed nactenim uloZené hodnoty pockejte pfiblizné 6 sekund,
dokud znacky nezhasnou.

c. tlacitko citlivosti oznaéené ,SENSI., HOLD:AUTO" - kratkym stisknutim tlaitka se nastavi citlivost, tj. prah, pfi kterém se
filtr spusti ve tmavém stavu. Na displeji zaéne blikat nastavovana hodnota. Pomoci tlacitka pro zvySeni nebo snizeni citlivosti
je mozZné nastavit citlivost v rozmezi 0-9. Nastaveni ,0* — oznacuje nejnizsi citlivost, filtr bude reagovat pouze na vétsi zménu
intenzity svétla dopadajiciho na snimace. Nastaveni hodnoty ,9” a zobrazeni znagky ,SUPER” — znamena nejvyssi citlivost, filtr
bude reagovat na mensi zménu intenzity svétla dopadajiciho na snimace. Pro vétSinu svafovacich praci, zejména pii svarovani
pii nizkém proudu se doporucuje nastaveni ,8“. Nastavenou hodnotu potvrdite opétovnym stisknutim tlacitka citlivosti nebo se
hodnota potvrdi automaticky po pfiblizné 6 sekundach necinnosti.

Stisknutim a podrZenim tlacitka citlivosti po dobu pfiblizné 1 sekundy se spusti automatické pfizplsobeni citlivosti okolnim pod-
minkam, coz bude potvrzeno tim, Ze se pfed zobrazenou hodnotou objevi znacka ,AUTO".

d. tlaitko zatemnéni oznacené jako ,SHADE, HOLD:AUTO” - kratkym stisknutim tlacitka Ize ru¢né zvolit stuper zatemnéni filtru.
Na displeji zaéne blikat nastavovana hodnota a u nastavované hodnoty se zobrazi znacka ,MANUAL”. V zavislosti na zvoleném
rezimu zatemnéni je mozné pomoci tlagitka zvySeni nebo sniZeni nastaveni zvolit stupen zatemnéni v rozmezi 4-8 v provoznim
rezimu oznaceném na displeji jako ,CUT” nebo v rozmezi 9-14 v rezimu oznaceném na displeji jako ,WELD”. Nastavenou hodno-
tu potvrdite opétovnym stisknutim tlacitka zatemnéni nebo se hodnota potvrdi automaticky po pfiblizné 6 sekundach necinnosti.
Diky senzorlim se zatemnéni filtru na nastaveny stuperi provadi automaticky po detekci jasu ze svafovaciho procesu. Pfi volbé
stupné zatemnéni je mozné postupovat podle tabulky v navodu, kde jsou uvedeny doporucené stupné ochrany pro obloukové
svarovani.

Stisknutim a podrzenim tlacitka zatemnéni v provoznim rezimu oznaceném na displeji jako ,WELD” po dobu pfiblizné 1 sekundy
se spusti automatické nastaveni zatemnéni filtru. Na displeji zacne blikat hodnota odchylky automatického zatemnéni a u nasta-
vované hodnoty se zobrazi znacka ,AUTO”. Pomoci tlaCitek pro zvySeni nebo sniZeni nastaveni Ize nastavit odchylku v rozmezi
-2 az ,+2". Nastavenou hodnotu potvrdite opétovnym stisknutim tlacitka zatemnéni nebo se hodnota potvrdi automaticky po
pfiblizné 6 sekundach necinnosti.

Soucasné stisknuti tlaCitek pro zvySeni a sniZeni nastaveni umoZzriuje zablokovat zatemnéni filtru na zvolené Urovni bez ohledu
na aktualné zvoleny provozni reZim. Pomoci tladitka pro zvySeni nebo snizeni nastaveni Ize zvolit stuperi zatemnéni v rozmezi
4-14. Zatemnéni filtru je konstantni a nezavisi na zméné svétla dopadajiciho na snimace. Zamek zatemnéni filtru na zvolené
Grovni Ize deaktivovat sou¢asnym stisknutim tlaitek pro zvySeni a sniZeni nastaveni.

Stisknutim a podrzenim tlagitka oznaCeného jako ,TRS, HOLD:SIDE” po dobu pfiblizné 1 sekundy Ize zatemnit bocni okna filtru
bez ohledu na zvoleny provozni rezim. Zatemnéni bocnich oken filtru je konstantni a nezavisi na zméné svétla dopadajiciho na
snimace. Chcete-li deaktivovat blokovani zatemnéni bo¢nich oken, znovu stisknéte a po dobu pfiblizné 1 sekundy podrzte tladitko
oznacené jako ,TRS, HOLD:SIDE”.

e. tlacitko zpozdéni oznacené jako ,DELAY, HOLD:AUTO” - kratkym stisknutim tlacitka mizete ruéné zménit dobu zpozdéni
filtru, tj. dobu, za kterou filtr zareaguje na zménu intenzity svétla. Na displeji zatne blikat nastavovana hodnota. Tlacitky pro
zvySeni nebo sniZeni nastaveni je mozné nastavit dobu zpozdéni filtru v rozmezi 0-9. Nastaveni ,0 TACK” oznacuje nejmensi
zpozdéni zatemnéni filtru, které se hodi pro stehové svarovani. Nastaveni ,1“ a 2 je vhodné pro bodové svafovani. Nastaveni

O R I G I N A L N A Vv O D U



Ccz

,9" znamena nejvétsi zpozdéni zatemnéni filtru, které je vhodné pro vétSinu Cinnosti, zejména pii svafovani vysokym proudem a
pii delSich intervalech mezi svary.

Stisknutim a podrzenim tlacitka zpozdéni po dobu priblizné 1 sekundy Ize nastavit automatické zpozdéni. Na displeji zaéne blikat
hodnota odchylky automatického zpoZdéni a u nastavované hodnoty se zobrazi znacka ,AUTO”. Pomoci tladitek pro zvySeni
nebo snizeni nastaveni Ize nastavit hodnotu v rozmezi ,-9* az ,+9". Nastavenou hodnotu potvrdite opétovnym stisknutim tlacitka
zpozdéni nebo se hodnota potvrdi automaticky po pfiblizné 6 sekundach necinnosti.

f. tlacitko stupfiovani oznacené jako ,TRS, HOLD:SIDE” - kratkym stisknutim tlacitka stupfiovani se aktivuje funkce, kterd umoz-
fiuje plynuly pfechod z tmavého do svétiého stavu. Tato funkce se nespusti, pokud bylo zvoleno automatické zpozdéni filtru. Vybér
funkce bude potvrzen zobrazenim znacky ,TRS" na displeji. Volba této funkce neni doporuCovana pro stehové nebo bodové
svafovani.

g. tlacitko zvySeni vykonu odvihcovace
h. tlaitko sniZeni vykonu odvihéovace
i. displej

j kontrolka oznagend ,GRIND” - volba jasného reZimu je signalizovana cervenou kontrolkou oznacenou ,GRIND* na oviadacim
panelu. Kdyz je zvolen jasny rezim, kontrolka se nejprve rozsviti nepreruSovanym svétlem a nasledné sviti preruSované.

k. indikator nabiti baterii — svafecsky filtr je vybaven indikatorem nabiti napajecich baterii. Pokud je symbol baterie na displeji
vyplnén, znamena to, Ze je baterie pIné nabitd. Zmen3ujici se vypinéni symbolu baterie znamena postupné se vybijejici baterii.
Zcela prazdny symbol baterie znamena vybité baterie, je tfeba je tfeba vyménit za nové. Vyména napédjecich baterii je popsana
dale v tomto navodu.

Tlacitko zmény rezimu

Tlacitko zmény rezimu na vnéjsi strané kukly ma dvé funkce. Stisknutim a podrzenim tlacitka po dobu pfiblizné 1 sekundy lze
rychle pfepnout z tmavého rezimu na svétly nebo naopak.

Kratkym stisknutim tlacitka Ize nastaveni tmavého stavu rychle uloZit pod €. 0 v paméti svarecského filtru.

Vyména napajecich baterii

Svafecsky filtr vyzaduje pro spravnou funkci dvé baterie typu CR 2450. Baterie je nutno vzdy vyménovat v paru. Prihradka na
baterie se nachazi v krytu filtru. Otevrete kryt piihradky a vyménte baterie (V). VloZte baterie do prihradky na baterie tak, aby byl
kladny pol nahofe. Zavfete kryt baterii. Spustte filtr a ovéfte stav nové baterie. PouZitou baterii zlikvidujte v souladu s regionalnimi
predpisy upravujicimi likvidaci téchto materialli.

Vyména ochrannych skel:

Pred kazdym pouZitim zkontrolujte stav ochranného skla. Pfi zjiSténi Skrabancd, prasklin, matnych mist nebo jinych poskozeni
ochranného skla je tfeba ho vyménit za nové bez vad. Predni ochranné sklo je umisténo pfimo v kukle. Chcete-li ¢elni sklo vymé-
nit, vytahnéte plastovy kolik na pravé a levé strané celniho skla (V1). Pro snazsi sejmuti Ize tchyt koliku umistény na vnitfni strané
kukly jemné odtahnout od sebe a poté vysunout ven. Vyjméte sklo (VI). VioZte nové sklo do kukly a poté jej zajistéte zasunutim
kolik(i, dokud nezapadnou na misto. Pfedni ochranné skio je v prodeji samostatné jako YATO YT-73939.

Zadni ochranna skla jsou upevnéna v krytu filtru. Chcete-li vyjmout ochranné sklo filtru, zvednéte sklo v zafezu, ktery se nachazi
na obou stranach skla, a poté jej vysurite z Uchyt filtru (VII). Nové sklo mirné ohnéte a poté zasurite bo¢ni hrany pod Uchyty v kry-
tu filtru (VI1). Ochranné sklo pFilis neohybejte, aby nedoSlo k jeho poskozeni. Chcete-li vyjmout ochranné sklo boéniho okna filtru,
jemné jej vypacte a poté vysurite ze tchytd filtru (VIII). Zasurite nové sklo pod tchyty v krytu filtru. Stejnym zplsobem vymérte
ochranné sklo druhého boéniho okna. Pozor! Je zakazéno pouZivat kuklu bez ochrannych skel.

Vyjmuti svarecského filtru

Chcete-li vyjmout svare¢sky filtr, musite nejprve sejmout predni sklo kukly, jak je uvedeno vySe. V dalSim kroku odstrarite bo¢ni
okna filtru. Za timto ic¢elem stisknéte Uchyty a poté vysurite boéni okno z kukly (IX). Stejné postupuijte i u druhého boéniho okna.
V dalSim kroku odstrarite tlacitko zmény reZimu. Za timto i¢elem odSroubuijte matici upeviujici tlacitko a poté jej sejméte tak, jak
je uvedeno na obrazku (X). Nasledné vyjméte svafovaci filtr. Za timto Gcelem opatrné otoCte jeden tchyt filtru tak, Ze jej posunete
dovnitf (X), a vysurite roh filtru ven z kukly. Stejné postupuite i u druhého uchyceni. V dal§im kroku uchopte spodni okraj ovladaci-
ho panelu a vysurite filtr z Gchytd na vnéjsi strané kukly (XI1). Vytahnéte kabel, ktery spojuje filtr s krytem tlacitka zmény rezimu, z
Uchytu umisténého uvniti kukly (XII). Filtr znovu namontujte v opaéném pofadi nez pfi demontézi. Ujistéte se, Ze vSechny Uchyty,
které pridrzuii filtr, jsou fadné zajistény a Ze se filtr béhem provozu nepohybuije.

Prace se svare¢skou kuklou .

Filtr namontovany v kukle reaguje automaticky pfi osvétleni elektrickym obloukem vzniklym pfi svafovani. Cas reakce je 1/25 000
sekundy. Pfed zahajenim svafovani zkontrolujte, zda je svarecsky filtr nastaven na zatemnéni vhodné pro dany typ svafovani.
Pokud se béhem provozu zjistite, Ze se filtr automaticky neztmavi, je nutné okamzité prestat pracovat a filtr nastavit. Pokud filtr
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nefunguje spravné i pfi spravném nastaveni, je tfeba se obratit se na autorizovany servis dovozce. Prace s nefunkénim svarec-
skym filtrem je zakézana, mlZe to zpUsobit nenapravitelné poskozeni oéi. Teplotni rozsah pracovniho prostfedi od -5 °C do +55
°C. Filtr neni ur€en pro ochranu zraku pfi laserovém svafovani nebo fezani.

Provozni pokyny:

Cidla filtru je tfeba udrZovat v Cistoté a nezastifiovat je. U automatického svarecského filtru s ruénim nastavovanim je maximalni
a minimalni troven ochrany mozny jen tehdy, kdyz je ruéni nastavovani na nule. Prostfedky ochrany o€i, které chrani pfed vyso-
korychlostnim narazem ¢astic, pouzivané soucasné se standardnimi terapeutickymi brylemi, mohou prenaset naraz, coz miize
zpUsobit ohroZeni uZivatele.

Upozornéni! Pokud je pfi extrémnich teplotach vyzadovana ochrana proti ndrazu €astic s vysokou rychlosti, musi byt vybrana
ochrana o€i oznacena pismenem T bezprostfedné za pismenem specifikujicim symbol narazu, tj. FT, BT nebo AT. Pokud pismeno
oznacujici symbol nérazu neni bezprostiedné pred pismenem T, mlze byt ochrana oéi pouZzita pouze pro ochranu pred ¢ésticemi
s vysokou rychlosti pfi pokojové teploté.

Udrzba, skladovani a preprava

Po dokonceni prace kuklu vycistéte mékkym a vihkym hadfikem. Vétsi necistoty odstranujte mydlovou vodou a osuste hadfikem.
Nepouzivejte ¢istici prostfedky, které zplsobuji poskrabani. K ¢isténi filtru a kukly nepouZivejte rozpoustédla. Svarecsky filtr
neponofujte do vody. Vyrobek skladujte v dodanych jednotkovych obalech v tmavé, suché, vétrané a uzaviené mistnosti. Pfi
skladovani neprekracuite teplotni rozsah od -20 °C do +70 °C Chrarite pfed prachem, drobnymi poletujicimi ¢asticemi a jinymi
necistotami (plastové sacky, obaly apod.) Chrarite pfed mechanickym poSkozenim. Pfeprava — v dodavanych jednotkovych oba-
lech, v krabicich, v uzavienych dopravnich prostfedcich.

Prohlaseni o shodé: Je umisténo na webové strance www.toya24.pl v informacénim listu vyrobku.

Tabulka doporu¢enych stuprid ochrany pouzivanych pfi svafovani obloukem

Proces ! ita proudu [A]

15 6 [ 10 [ 15[ 30 [ 40 [ 60 | 70 [ 100 [ 125 150 | 175 | 200 [ 225 [ 250 [ 300 | 350 | 400 [ 450 | 500 | 600
Potazené elekirody 8 [ o [ 10 | 1 ] 12 [ 13 [ 1
MAG 8 9| 10 | 1 [ 12 [ 13 [14
TIG 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 [ 13
MIG tézkych kovi 9 10 1 | I
MIG pro slitin:
hijeh kovi 10 " ‘ 2 ‘ 3 ‘ "
Elektricke drazkovani 10 n] 12 B | 14 [ 5
Plazmové fezéni 9 10 [ 1 12 13 ‘
Mikroplazmové
Solomove 4 ‘ 5 ‘ 6 ‘ 7 ‘ 8 ‘ 9 10 11 ‘ 12 ‘

15 ] 6 [ 10 ] 15 [ 30 [40 [ 60 [ 70 [ 100125150 | 175 ] 200 225 | 250 [ 300 [ 360 400 [ 450 [ 500 | 600
UPOZORNENI! Termin ,t82ké kovy" se pouzivé pro ocel, slitiny ocele, méd, slitiny médi atd.
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Obsah prirucky podra noriem: EN 175:1997; EN ISO 16321-2:2021 / Nariadenia PPE 2016/425/EU

Vyrobca: TOYA SA, ul. Sottysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Polsko

Popis vyrobku Zvéracsky Stit tvare s automatickym zvaracskym filtrom a ruénym nastavovanim je prostriedok na ochranu
ochrana odi a tvére 2. kategérie, urCeny na osobnu ochranu oti a tvare pred mechanlckyml a svetelnymi nebezpecenstvami.
Stit ma zvysenu mechanicku pevnost. Stit nechrani pred kvapkami kvapaliny ani pred odfrknutou kvapalinou, pred hrubymi ani
pred jemnymi &iastodkami prachu, pred plynom ani pred elektrickym oblikom vznikajiicom pri elektrickom skrate. Stit je vyrobeny
z polyamidu a je vybaveny pasom (nosnym systémom), ktory umoziuje udrzanie kukly na hlave, ktory je vyrobeny z HD-PE a
vystlany penou PE. Zvéracsky filter chrani zrak pred Ziarenim vznikajicim pocas zvérania s pouzitim elekirického oblika a ma
nastavite/nu Uroven zatemnenia v rozpéti 4 az 14. Filter je chraneny priezormi z polykarbonatu. U oséb, ktoré su alergické na
vy$Sie uvedené materidly, mdZe dojst k alergickej reakcii.

Lehota pouzitefnosti: Vyrobok nema stanovenu lehotu pouzitelnosti. VSimajte si prevadzkové opotrebovanie a poskodenie
prvkov $titu. Vymienajte podra pokynov, ktoré st uvedené v pouzivatelskej prirucke.

Notifikovana osoba: DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH (0196), Alboinstralle 56, 12103 Berlin, Ne-
mecko

Vysvetlenie oznaceni filtrov: YATO - oznaCenie vyrobcu; 16321 — €. eurdpskej normy o ochrane oci a tvére na profesionalne
pouzitie; W3/4-8/9-14 — oznaenie zvaracského filtra s manualnym nastavenim rovne ochrany: W3 - ¢&. jasného stavu; 4 - ¢.
najjasnejSieho tmavého stavu; 14 — €. najtmavsieho tmavého stavu; W3/7<14 - oznacenie zvaraCského filtra s automatickym
nastavenim stupria ochrany; W3 - €. jasného stavu; 7 - ¢. najjasnejsieho tmavého stavu; 14 - €. najtmavsieho tmavého stavu;
M — manudlne nastavenie rozsahu posunu; W3/10 — oznacenie boénych okien filtra; W3 - €. nauasnejsmho stavu; 10 - €. tmaveho
stavu; V1 - trieda zavislosti koeficientu pnepustnostl svetla od uhla; CE — oznagenie zhody so smernicami EU nového pristupu.
Vysvetlenie oznaceni kukly: YATO — oznaenie vyrobcu; YT-73938 — katalégové ¢islo vyrobeu, EN 175 — &islo eurépskej normy
o0 ochrane o€i a tvare pri zvarani; 16321 - Cislo eurdpskej normy o ochrane o¢i a tvare pri praci; W14 — maximalne Cislo tienenia
filtra; B/E — ochrana proti asticiam s vysokou rychlostou (120 m/s); 1-M — velkost hlavy; CE — oznacenie zhody so smernicami
ES noveého pristupu; kniha s pismenom ,i* — oznacenie informujuce, Ze je potrebné precitat si doplfiujice informéacie.
Vysvetlenie oznaceni ¢elného skielka: 16321 - Cislo eurdpskej normy o ochrane oéi a tvare na profesionalne pouzitie; YATO —
oznacenie vyrobcu; E — ochrana pred ¢iastockami s vysokou rychlostou (120 m/s); CE — znacka zhody so smernicami ES nového
pristupu; kniha s pismenom ,i“ — oznacenie informujlce, Ze je potrebné precitat si doplfiujuce informacie.

Vysvetlenie oznaceni zadného skielka: 16321 — &islo eurdpskej normy o ochrane o¢i a tvare na profesionalne pouZitie; YATO —
oznacenie vyrobeu; C — ochrana pred Ciastockami s vysokou rychlostou (45 m/s); CE — znacka zhody so smernicami ES nového
pristupu; kniha s pismenom ,i“ — oznacenie informujlce, Ze je potrebné precitat si doplfiujuce informacie.

Pouzivatel'ska prirucka

Pred prvym pouzitim $titu odstrarte z ochrannych priezorov ochranné félie. V opacnom pripade, ak ochranné félie zostanu na
skielkach, je nizSia priehladnost a zaroven je ruSena ucinnost zvaraéského filtra. Aby ste mohli odstranit ochrannd féliu, méze byt
potrebna demontaz filtra a/alebo ochrannych skiel, €o je opisané v dalSej Casti prirucky.

Uistite sa, ¢i snimace filtra nie su zapraSené. V pripade, ak si vSimnete, Ze filter je zaneseny, zdemontuite filter tak, ako je to opi-
sané v prirucke v Casti ,Vymena zvaracského filtra“, a nasledne ogistite makkou vihkou handrickou. NepouZivajte drsné Cistiace
prostriedky, ktoré méZu poskriabat povrchy. Na Cistenie filtra nepouzivajte rozpustadla. Zvaracsky filter neponarajte do vody.
Namontuite filter v zvara¢skom Stite.

Pred kazdym pouzitim skontrolujte stav ochrannych skielok. \/ pripade, ak si vSimnete ryhy, puknutia, matné miesta alebo iné
poskodenie ochrannych skielok, vymerite ich na nové, bezchybné.

Opotrebované alebo poskodené prvky vymerite iba orlglnalnyml nahradnymi dielmi. Stit samostatne neupraVUJte ani nemeite. Stit
v Ziadnom pripade nepouZivajte, ked si vSimnete, Ze na ktoromkolvek prvku st stopy poskodenia, prasknutia, je opotrebovany Ci
poskodeny, alebo sa musi vymenit. Stit, ktory sa mechanicky poskodil nasledkom Uderu €i narazu, dalej nepouzivajte. Vymerite
na novy, bezchybny.

Nastavenie nosného systemu Stitu

Stit zalozte na hlavu, a ked je to potrebne nastavte oba horné pasy tak, aby bol §tit v nalezitej vySke. Ota¢anim kolieska na
zétylkovom pése nastavte dizku tak, aby pri praci prili§ silno netlagil, a zarover sa &tit pri hybani hlavy nepohyboval (11). Bognymi
kolieskami nastavte silu potrebn( na zatvorenie a zdvihnutie $titu (11). Stlaajtc sponu, ktora je pri upevneni pasov vo vndtri titu,
mozete nastavit vzdialenost Stitu od tvare (lIl). Po uvolneni sa kukla zablokuje v jednej z niekolkych poléh (1ll). Davajte pozor, aby
obe strany boli nastavené na rovnaku polohu. Na vnutornej strane $titu pri favom a pravom koliesku sa nachadza nastavenie uhla
Stitu pri maximalnom spusteni a zdvihnuti. Zdvihnite horné nastavovacie kridelko (IV), premiestnite ho voéi dolnému, a nasledne
spustite a zablokujte v poZadovanej polohe (IV).

Pouzivanie automatického zvaraéského filtra

POZOR! Pred zacatim prace sa uistite, Ze je filter nastaveny na naleZitom rezime prislusne podla typu vykonévanej prace. Kuklu
s nefungujucim zvéracskym filtrom v Ziadnom pripade nepouZivajte, v opaénom pripade méoze dojst k nezvratnému poskodeniu
zraku.
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Ovladaci panel (1)

Na ovladacom paneli su tlacidla uréené na ovladanie prace filtra. Tlacidla oznacené dvoma farbami st dvojfunkéné. Kratkym stla-
¢enim sa aktivuje prva funkcia, kym stlaenim a podrzanim tlagidla na priblizne 1 sekundu sa aktivuje druha funkcia. Oznacenia
tlacidiel a spravy na displeji st v anglictine. Parametre sa nastavuju tlacidlami zvac3enia alebo zmen$enia hodnoty nastavenia.

a. tlacidlo rezimu prace ,MODE / HOLD:ON/OFF“ - Stlaéenim a podrZanim tlacidla na priblizne 1 sekundu sa spusti praca filtra.
Kratkym stlacenim tlacidla sa nastavuje rezim prace oznaceny na displeji: ,WELD" - V tomto rezime sa dé nastavit tmavy stav v
rozsahu 9 az 14. ,CUT" - v tomto reZime sa da nastavit tmavy stav v rozsahu 4 az 8. ,GRIND” - v tomto reZime je funkcia auto-
matického stmievania vypnuta a filter zostane v jasnom stave bez ohladu na vonkajsie podmienky Ked je vybrany jasny rezim,
signalizuje to aj cervena kontrolka oznacena ako ,GRIND* na ovladacom paneli. Ked je zvoleny jasny rezim, kontrolka najprv
svieti stalym svetlom, a nasledne svieti preruSovane.

b. tlacidlo paméte oznacené ako ,MEMORY, HOLD:SAVE" -V pamati zvara¢ského filtra moZete ulozit 10 nastaveni tmavého sta-
vu. Ked chcete nastavent hodnotu uloZit, stlacte a na priblizne 1 sekundu podrzte tlacidlo paméte. V lavom hornom rohu displeja
zasvieti znacka M/W, oznacuje funkciu ukladania, a zarover bude blikat' ¢islo miesta ulozenia. Tlacidlami zniZenia alebo zvy$enia
nastavenia vyberte &islo miesta uloZenia nastavenia, v rozsahu 1 az 9, a nasledne s ciefom potvrdit zvolené nastavenia pockajte
priblizne 6 sekund, kym nezhasnu znacky. Ked chcete uloZit nastavend hodnou v paméti na mieste €. 0, stlacte a na priblizne 1
sekundu podrzte tlacidlo paméte. V favom hornom rohu displeja zasvieti znacka M/W, oznacuje funkciu ukladania, a zarover bude
blikat Cislo miesta ulozenia. Opétovne stlacte a na priblizne 1 sekundu podrzte tlacidlo paméte, Cislo miesta pamate sa zmeni na
€. 0, nasledne s ciefom ulozit pockajte priblizne 6 sekund, kym nezhasnu znacky.

Ked chcete naditat ulozend hodnotu, kratko stlacte tlacidlo paméte. V favom hornom rohu displeja sa zobrazi znacka M/R, ktora
oznacuje funkciu nacitania, a blika ¢islo miesta uloZenia. Tlagidlami zniZenia alebo zvySenia nastavenia vyberte Cislo miesta
nastavenia, ktora sa ma nacitat, v rozsahu 1 az 9, a nasledne s ciefom potvrdit zvolené nastavenia pockajte priblizne 6 sekund,
kym nezhasnu znacky. Ked chcete nacitat hodnotu, ktora je ulozend na mieste €. 0, kratko stlacte tlacidlo pamate. V favom hor-
nom rohu displeja sa zobrazi znacka M/R, ktora oznacuje funkciu nacitania, a blika ¢islo miesta uloZenia. Opatovne stlacte a na
priblizne 1 sekundu podrzte tlacidlo paméte, Cislo miesta pamate sa zmeni na €. 0, nésledne s ciefom nacitat nastavenia, pockajte
priblizne 6 sekiind, kym nezhasnt znacky.

c. tlacidlo citlivosti oznacené ako ,SENSI., HOLD:AUTO" - Kratkym stlacenim tlaCidla mdzete nastavit citlivost, tzn. prahovi
hodnotu, pri ktorej sa filter spusti v tmavom stave. Nastavovana hodnota zaéne blikat na displeji. Citlivost sa da nastavit v roz-
sahu 0 az 9 tla¢idlami zvySenia alebo znizenia nastavenia. Nastavenie 0" — znamena najnizsiu citlivost, filter bude reagovat len
na vacsiu zmenu intenzity svetla dopadajliceho na snimace. Nastavenie hodnoty ,9" a zobrazenie znacky ,SUPER" - znamena
najvysSiu citlivost, filter bude reagovat' na mensiu zmenu intenzity dopadajlceho svetla na snimace. Pri vykonavani vacsiny zva-
racskych prac, predovsetkym pri zvarani pri nizkom pride, odporii¢ame nastavenie na urovni ,8°. Nastavent hodnotu potvrdte
opéatovnym stlacenim tlacidla citlivosti alebo sa hodnota potvrdi automaticky po priblizne 6 sekundach necinnosti.

Stlatenim a podrZzanim na priblizne 1 sekundu tladidla citlivosti spustite automatické prispdsobenie citlivosti podla podmienok
prostredia, ¢o potvrdzuje znacka ,AUTO" pred zobrazenou hodnotou.

d. tlacidlo zatemnenia oznacené ako ,SHADE, HOLD:AUTO" — Kratkym stlacenim tlacidla mdZete manualne zvolit Urover za-
temnenia filtra. Nastavovana hodnota zacne blikat na displeji, a v blizkosti nastavovanej hodnoty sa zobrazi znacka ,MANUAL".
V zavislosti od zvoleného reZimu zatemnenia, tlacidlami zvySenia alebo zniZenia nastavenia, moZete vybrat stuper zatemnenia
v rozsahu 4 aZ 8 v rezime prace oznacenom na displeji ako ,CUT* alebo v rozsahu 9 az 14 v rezime oznacenom na displeji ako
L,WELD". Nastavenu hodnotu potvrdite opatovnym stlacenim tlacidla zatemnenia alebo sa hodnota potvrdi automaticky po pri-
blizne 6 sekundach necinnosti. Vdaka snimacom sa filter na nastavenu droven zatemnenia prestavuje samocinne po detegovani
jasného svetla pochadzajuceho zo zvarania. Pri vybere Urovne zatemnenia mdzete postupovat podra tabulky, ktora je uvedena v
prirucke, v ktorej sii uvedené odporucané Urovne zatemnenia pri oblukovom zvarani.

Stlatenim a podrZanim na priblizne 1 sekundu tlacidla zatemnenia v rezime prace oznaéenom na displeji ako ,WELD" spusti
sa automatické prispdsobenie zatemnenia filtra. Na displeji zaéne blikat hodnota odchylenia automatického zatemnenia, a pri
nastavenej hodnote svieti znacka ,AUTO". Tlacidlami zvySenia a znizenia mdZete nastavit odchylenie v rozsahu od ,-2“ do ,+2".
Nastavenu hodnotu potvrdite opatovnym stlacenim tlacidla zatemnenia alebo sa hodnota potvrdi automaticky po priblizne 6
sekundach necinnosti.

Sucasnym stlacenim tlacidiel zvySenia a znizenia nastavenia mdzete zablokovat zatemnenie filtra na zvolenej Urovni bez ohladu
na aktualne zvoleny rezim prace. Tlacidlom zvy3enia alebo zniZenia nastavenia mdzete zvolit stupef zatienenia v rozsahu od
4 do 14. Zatienenie filtra je stéle, nezavislé od zmeny intenzity svetla dopadajliceho na snimace. Blokadu zatemnenia filtra na
zvolenej drovni moZete vypnit, sicasne stlacte tlacidla zvySenia a znizenia nastavenia.

Stlatenim a podrZanim na priblizne 1 sekundu tlacidla oznaéeného akoGRADIENT, HOLD:SIDE méZete zablokovat zatemnenie
bo&nych okienok filtra, bez ohfadu na zvoleny reZim prace. Zatienenie bocnych okienok filtra je stale, nezavislé od zmeny inten-
zity svetla dopadajlceho na snimace. Ked chcete vypnit blokadu zatemnenia boénych okienok, opéat stlaéte a na priblizne na 1
sekundu podrZte tlagidlo oznacené ako ,TRS, HOLD:SIDE".
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e. Tlacidlo oneskorenia oznacené ako ,DELAY, HOLD:AUTO" - Kratkym stlacenim tlaidla mdzete manualne zmenit' ¢as one-
skorenia filtra, tzn. €as, v ktorom filter reaguje na zmenu intenzity svetla. Nastavovana hodnota zaéne blikat na displeji. Tlacidlami
zvySenia alebo znizenia nastavenia mézete nastavit ¢as oneskorenia filtra v rozsahu 0 az 9. Nastavenie ,,0 TACK" oznacuje
najkratSie oneskorenie zatemnenia filtra, vhodné pri vstupnom zvarani (na uchopenie). Nastavenie ,1* a ,2* je vhodné na bodové
zvaranie. Nastavenie ,9“ oznaCuje najvacsie oneskorenie stmavnutia filtra, vhodné na va&sinu pouziti, predovsetkym pri zvarani
pri vysokom prude, ako aj v pripade dihSich prestavok medzi zvaranim.

Stlaéenim a podrZanim tlacidla oneskorenia na priblizne 1 sekundu mdzete nastavit automatické oneskorenie. Na displeji zacne
blikat hodnota odchylenia automatického oneskorenia, a pri nastavenej hodnote svieti znacka ,AUTO". Tlacidlami zvySenia a zni-
Zenia moZete nastavit hodnotu v rozsahu od ,-9° do ,+9°. Nastavenu hodnotu potvrdite opatovnym stlaenim tlacidla oneskorenia
alebo sa hodnota potvrdi automaticky po priblizne 6 sekundach ne¢innosti.

f. tlacidlo gradientu oznagené ako ,TRS, HOLD:SIDE" - Kratkym stlacenim tlacidla gradientu sa spusta funkcia, ktora umoZzriuje
plynuly prechod z tmavého do svetlého stavu. Tato funkcia sa nespusti v pripade, ak bolo zvolené automatické oneskorenie filtra.
Vyber funkcie potvrdzuje znacka , TRS" zobrazena na displeji. Vyber tejto funkcie neodpori€ame v pripade docasného zvarania
(na uchopenie) alebo bodového zvarania.

g. tlacidlo zvySenia nastavenia
h. tlacidlo znizenia nastavenia
i. displej

j. kontrolka oznacena ako ,GRIND* — Vybranie jasného reZimu signalizuje ¢ervena kontrolka oznacena ako ,GRIND" na ovlada-
com paneli. Ked je zvoleny jasny rezim, kontrolka najprv svieti stalym svetlom, a nasledne svieti preruSovane.

k. ukazovatel batérii — Zvaracsky filter ma ukazovatel Urovne nabitia napajacich batérii. Ked je symbol batérie na displeji piny, ba-
térie su Uplne nabité. Zmenenie vyplnenia symbolu batérie oznaduje postupné vybijanie batérii. Ked je symbol batérie prazdny,
komplet batérii vymerite na nové, nabité. Vymena napéjacich batérii je opisana v dalSej Casti prirucky.

Tlacidlo zmeny reZimu prace

Tlacidlo zmeny rezimu prace je na vonkajSej strane §titu a je dvojfunkéné. Stlaenim a podrzanim tlacidla na priblizne 1 sekundu
umoznuje rychlo prepinat z tmavého rezimu na jasny rezim alebo naopak.

Krétke stlacenie tlacidla umoZfuje rychlo uloZit nastavenia tmavého stavu pod ¢. 0 v pamati zvaracéského filtra.

Vymena napajacich batérii

Zvaracsky filter na spravne fungovanie potrebuje dve batérie typu CR 2450. Batérie vzdy vymiefiajte spolu. Priehradka batérii sa
nachadza v plasti filtra. Otvorte veko priehradky a vymerite batérie (V). Batérie umiestnite v priehradke batérii tak, aby bol kladny
pol hore. Zatvorte veko priehradky batérii. Spustite filter a skontrolujte stav novej batérie. PouZitu batériu zlikvidujte v stlade s
miestnymi predpismi, ktoré upravuju zber a likvidaciu odpadov tohto typu.

Vymena ochrannych skielok

Pred kazdym pouzitim skontrolujte stav ochrannych skielok. \/ pripade, ak si vSimnete ryhy, puknutia, matné miesta alebo iné
poskodenie ochrannych skielok, vymerite ich na nové, bezchybné. Predné ochranné skielko je upevnené priamo v kukle. Ked
chcete vymenit Celné skielko, vytiahnite plastovu zavlacku, ktora je umiestnena na pravej a lavej strane Celného skielka (V1). Aby
bola demontaz ahsia, uchop zavlacky, ktory je z vnitornej strany kukly, d& sa jemne odtiahnut od seba a nasledne vysunut von-
ku. Zdemontujte skielko (V1). Nové skielko umiestnite v kukle, a nasledne zablokujte zasunutim zavlagky, az kym sa nezablokuije.
Predné ochranné skielko je dostupné samostatne ako YATO YT-73939.

Zadné ochranné skielka si namontované v plasti filtra. Ked chcete zdemontovat ochranné skielko filtra, nadvihnite skielko pri
zéreze, ktory je na oboch stranach skielka, a nasledne vysurite ho z uchopov filtra (VII). Nové skielko mierne ohnite, a nasledne
bo¢né hrany zasurite pod Uchopy v plasti filtra (VI1). Ochranné skielko neohybaijte prili$ silno, aby ste ho neposkodili. Ked chcete
zdemontovat ochranné skielko bocného filtra, skielko jemne nadvihnite, a nasledne ho vysurite z tchytov filtra (VIII). Nové skielko
zasurite pod Uchopy v plasti filtra. Rovnakym spdsobom vymerite ochranné skielko druhého boéného okienka. Pozor! V ziadnom
pripade nepouzivajte Stit bez ochrannych skiel.

Demontaz zvaracského filtra

Ked chcete zdemontovat zvaracsky filter, v prvom rade zdemontuijte predné skielko kukly, tak ako je to opisané vyssie. Nasledne
zdemontujte bocné okienka filtra. Preto stlaéte zapadky, a nasledne vysurite boéné okienko z kukly (IX). Rovnakym sposobom
postupujte aj v pripade druhého boéného skielka. Nasledne zdemontuijte tlacidlo zmeny rezimu prace. Preto odskrutkujte maticu
upeviujucu tlacidlo, a nasledne zdemontujte tak, ako je to znazornené na obrazku (X). Nasledne zdemontujte zvaracsky filter.
Preto opatrne odchylte jeden uchop filtra, presurite ho dovnutra (X) a roh filtra vysurite smerom von z kukly. Rovnakym spdsobom
postupujte aj v pripade druhého upevnenia. V dalSom kroku chytte dolnd hranu ovladacieho panela a filter vysurite z chytov
vonku z kukly (XII). Vytiahnite kabel, ktory spéja filter a plast tlacidla zmeny reZimu prace z upevnenia, ktoré je vo vnutri kukly
(XI). Filter opatovne namontujte adekvatne v opaénom poradi ako pri demontaZi. Uistite sa, ¢i st vSetky upeviiovacie uchyty filtra
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spravne zacvaknuté, a Ci sa filter nebude pocas prace moct premiestnit.

Pouzivanie zvara¢ského Stitu

Filter namontovany v Stite funguje automaticky, ked je osvetleny elektrickym obltikom vzniknutym pri zvarani. Reaguje v priebehu
1/25 000 sekundy. Pred zaCatim zvarania sa uistite, ¢i je zvaraCsky filter nastaveny na zatemneny stav adekvatny podfa typu
vykondvaného zvarania. Ak si pocas prace vSimnete, Ze sa filter nestmieva automaticky, okamzite preruste pracu a filter nalezite
nastavte. Ak filter napriek nastaveniu nefunguje spravne, obratte sa na autorizovany servis importéra. Kuklu s nefungujticim
zvéracskym filtrom v Ziadnom pripade nepouzivajte, v opaénom pripade moze dojst k nezvratnému poSkodeniu zraku. Rozpatie
teploty pracovného prostredia od -5 °C do +55 °C. Filter nie je uréeny na ochranu zraku pri zvarani alebo laserovom zvarani.

Prevadzkové pokyny

Senzory filtra udrZujte v Eistote a ni¢im ich nezakryvajte. V automatickom zvaracskom filter s runym nastavovanim — maximaina
a minimalna droven ochrany je vtedy, ked je nastavenie na urovni 0. Ochranné prostriedky oci chraniace pred ddermi CiastoCiek
s vysokou rychlostou, nosené spolu so Standardnymi korek&nymi okuliarmi, moZu prendSat’ udery, ¢im predstavuju riziko pre
pouzivatela.

Pozor! Ak je potrebna ochrana pred Udermi Ciastociek s vysokou rychlostou pri extrémnych teplotach, mdze sa pouzivat ochrana
oci oznacena pismenom T priamo po pismene oznacujicom typ Uderu, tzn. FT, BT alebo AT. Ak sa pismeno oznacujlce typ
Uderu priamo pred pismenom T nenachadza, potom dand ochranu o¢i moZete pouzivat iba na ochranu pred Udermi CiastoCiek s
vysokou rychlostou pri izbovej teplote.

Udrzba, uschovavanie a preprava

Po skonCeni prace §tit vycistite mékkou a vlhkou handrickou. Vacsie necistoty mdZete odstranit vodou s mydlom a poutierat
dosucha makkou handri¢kou. Nepouzivajte drsné Eistiace prostriedky, ktoré méZu poskriabat povrchy. Na ¢istenie filtra a Stitu ne-
pouzivajte rozpustadla. Zvaracsky filter neponarajte do vody. Vyrobok uchovavajte v dodanom kusovom obale v tmavej, suchej,
dobre vetranej a zatvorenej miestnosti. Pri uchovavani nepresahuite rozpétie teplét od -20 °C do +70 °C. Chrante pred prachom,
$pinou a inymi necistotami (foliové vrecka, tasky ap.). Chrafite pred mechanickymi poskodeniami. Preprava — v dodanom kuso-
vom obale, kartdnoch, v zatvorenych dopravnych prostriedkoch.

Vyhlasenie o zhode: Dostupné na www.toya24.pl, na stranke daného vyrobku.

Tabulka odporu&anej Grovne ochrany pri oblikovom zvérani.

R Prietok pridu [A]
roces 15 6 [ 10 ] 15 [ 30 [ 40 | 60 | 70 | 100 [ 125 [ 150 | 175 [ 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 [ 450 | 500 | 600
Obalené elekirédy 8 [ 9 [ 10 | 1 ] 12 [ 13 [
MAG 8 9| 10 1 [ 12 13 [ 14
TG 8 \ 9 10 1 \ 12 [ 13
MIG tazké kovy 9 10 1 B I
MIG ahk zliatiny 10 n [ e [ 1 [ u
Elektroerozivne
Skoare 10 1 ‘ 12 13 ‘ 14 ‘ 15
Rezanie plazmou 9 0 [ 1 12 13 \
Mikroplazmové
Mikropla 4 ‘ 5 6 ‘ 7 ‘ 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 ‘

15] 6 [ 10 ] 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 100125150 | 175 ] 200 225 | 250 [ 300 [ 360 [ 400 [ 460 [ 500 | 600
POZOR! Termin ,tazké kovy” oznacuje ocel, ocelové zliatiny, med, medené zliatiny ap.
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Az Gtmutat6 tartalma az alabbi szabvanyok szerint: EN 175:1997; EN ISO 16321-2:2021 / 2016/425/EU PPE rendelet
Gyart6: TOYA SA, ul. Soltysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Lengyelorszéag

Termékleiras: Az automata hegesztésziirével ellatott, kézileg allithatd hegesztdpajzs egy Il. kategoriaju szem- és arcvédd esz-
kdz, mely a mechanikai és fényforrassal kapcsolatos veszélyektdl védi az arcot és a szemet. A pajzsot névelt mechanikai tliré-
képesség jellemzi. A pajzs nem nyujt védelmet a cseppek és a kifrocesent folyadékok, a nagy és apré porrészecskék, gazok,
valamint az elektromos révidzarlatkor keletkez6 ivek ellen. A pajzs poliamidbél késziilt, és szalaggal van felszerelve a fejhez
rogzités érdekében, HD-PE-bdl, PE hab parnazassal. A hegesztésziiré megdvja a szemet a hegesztéskor keletkezd, elektromos
ivekbdl eredd sugarzas ellen. A sziiré 4 és 14 sotétitési fok kdzott allithatd. A szlrét polikarbonat véddiiveg dvja. A fenti anyagokra
allergias személyek esetében allergias reakcid Iéphet fel.

Felhasznalhatésagi ido: A termék nem rendelkezik meghatarozott felnasznalhatésagi id6vel. Kisérje figyelemmel az izemi
elhasznalddast és a pajzs alkatrészeinek karosodasat. A sériilt alkatrészeket a hasznalati Utmutaténak megfelelden cserélje ki.
Bejelentett szervezet: DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH (0196), Alboinstralle 56, 12103 Berlin, Né-
metorszag

A sziiréjelolések magyarazata: YATO - a gyartd jelolése; 16321 - a professziondlis hasznalatra szant szem- és arcvédd eurdpai
szabvany szama; W3/4-8/9-14 - hegeszt6sziré jeldlése a védelmi szint kézi bedllitdsaval: W3 - vilagos allapot; 4 - sétét allapot
legvilagosabb amyalata; 14 - legsotétebb allapot; W3/7<14 - hegesztési sziiré védettségi fok automatikus beallitdsanak jelolése;
W3 - vilagos allapot; 7 - s6tét allapot legvilagosabb arnyalata; 14 - legsététebb allapot; M - az eltolasi tartomany kézi beallitasa;
W3/10 - a sz(ir6 oldalsé ablakainak jeldlése; W3 - a vilagos allapot szama; 10 - a sotét allapot szama; V1 - a fényateresztési
egyltthaté szogtdl valo fiiggésének osztalya; CE - az Eurdpai Uni Uj megkozelitési iranyelveinek valé megfelelés jele.

A pajzs jeldléseinek magyarazata: YATO - a gyarto jelolése; YT-73938 - a gyarto kataldgusszama, EN 175 - egyéni védGesz-
kézok biztonsagi kovetelményeinek hegesztéshez hasznélt szem- és arcvédd eurdpai szabvany szama; 16321 - munkahelyi
haszndlatra valé szem- és arcvéddk eurdpai szabvanyanak szama; W14 - sz(ir maximalis s6tétedési fok; B / E - nagy sebességli
részecskek ellen védelem (120 m/s); 1-M - fejméret; CE - az Eurdpai Unid Uj megkézelitési iranyelveinek vald megfelelés jele; ,i”
betlis konyv - egy jel, amely azt jelzi, hogy kiegészitd informéacidkat el kell olvasni.

Az eliilsé liveg jeloléseinek magyarazata: 16321 - munkahelyi hasznalati szem- és arcvédék eurdpai szabvanyanak szama;
YATO - a gyarto jelolése; E - nagy sebességli részecskék ellen védelem (120 m/s); CE - az Eurépai Uni6 0j megkozelitést irany-
elveinek valé megfelelés jele; ,i” betlis konyv - egy jel, amely azt jelzi, hogy kiegészitd informacidkat el kell olvasni.

A hatso liveg jeloléseinek magyarazata: 16321 - munkahelyi hasznalatu szem- és arcvédék eurdpai szabvanyanak szama;
YATO - a gyartd jelolése; C - a nagy sebességli részecskék ellen védelem (120 m/s); CE - az Eurépai Unid Uj megkdzelitésl
iranyelveinek valé megfelelés jele; ,i” betls kdnyv - egy jel, amely azt jelzi, hogy kiegészité informaciokat el kell olvasni.

Hasznalati atmutatoé

A pajzs els6 hasznalata el6tt tavolitsa el a védéfoliat a véddiivegrdl. A védéfolia fennhagyasa a véddivegen csokkenti az attet-
szBséget és a hegeszt6szlrd rendellenes miikddéséhez vezet. A védéfolia eltavolitasahoz sziikségesnek bizonyulhat a sz(irg és/
vagy a véddiivegek eltavolitasa. Errél bévebben az Utmutaté tovabbi részeiben olvashat.

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a szlrréérzékel6k nem porosak. Ha szennyezddést észlel, a szlrét a hasznalati utasitas ,Hegesztési
sz(ir§ cseréje” cim(i részében leirtak szerint ki kell venni, majd puha, nedves ruhaval meg kell tisztitani. Ne hasznaljon karcold
hatasu tisztitdszereket. Ne hasznaljon olddszereket a sziir6 tisztitdshoz. Ne meritse vizbe a hegesztdszirét. Szerelje be a
sz(irét a hegeszt6pajzsba.

Minden hasznalat el6tt ellendrizze a véddiveg allapotat. Ha karcoldsokat, repedéseket, mattsagot vagy egyéb sériilést észlel a
védGlvegen, cserélje ki Ujra, hibamentesre.

Akopott vagy sérlilt alkatrészeket csak eredeti alkatrészekre cserélie. Ne modositsa a pajzsot sajat hataskérben. Tilos a fejpajzs
hasznélata abban az esetben, ha barmelyik alkatrész sériilés jeleit viseli vagy elhasznalodott, és esetlegesen cserére szorul. A
mechanikai (itést szenvedett hegesztépajzsot nem szabad Ujra felhasznalni. Ki kell cserélni egy uj, hibatlan készilékre.

Pajzs fejpantjanak beallitasa

Helyezze fel a fejpajzsot a fejére, a felsd kettd fejpanttal a fejpajzs mélységét allithatjuk be, hogy a szemiinkh6z képest megfeleld
magassagba kerlljon. A hatso szij pantjan 1évd gomb elforgatasaval allitsa be a pant hosszat Ugy, hogy az ne szoritsa munka kdz-
ben, ugyanakkor a fej mozgatasa soran a pajzs ne mozduljon el (I1). Az oldalsé forgatdgombokkal allitsa be a pajzs felemeléséhez
és leengedéséhez sziikséges erét (I1). A pantok rogzitésénél 16v6 Klipsz megnyoméséval a pajzs belsejében lehet bedllitani a
pajzs arctdl valo tavolsagat (Ill). Aklipsz felengedésekor a pajzsnak rogziilnie kell a tobbféle helyzet valamelyikében (I11). Ugyeljen
arra, hogy mindkét oldal ugyanabba a helyzetbe legyen allitva. A pajzs bels oldalan a bal és jobb oldali gomboknal talélhato a
pajzs délésszgének bedllitisa maximalis sullyesztésnél és emelésnél. Emelje fel a felsé allitoszarnyat (V) az alsohoz képest,
majd engedje le és rogzitse a kivant helyzetben (IV).

Automata hegesztésziiré hasznalata

FIGYELEM! A munka megkezdése el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy a sziiré az elvégzendé munka tipusanak megfeleld tizem-
maddba van dllitva. Tilos az eszkdzt mikddésképtelen szlrével hasznalni hegesztés kdzben, ez visszafordithatatlan lataskaroso-
dashoz vezethet.
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Vezéridpanel (1)

A vezérldpanelen gombok talalhatok a sziird mikodésének vezérlésére. A két szinnel jeldlt gombok kettds funkcidjuak. Rovid
megnyomassal az elsé funkcid aktivalddik, mig a gomb kb. 1 mésodpercig tdrténé nyomva tartdsaval a masodik funkcid aktiva-
l6dik. A gombok jeldlései és a kijelz6n megjelend lizenetek angol nyelven jellenek meg. A paraméterek bedllitasa a ndveld vagy
csokkentd beallitasi gombbal térténik. Az alabbiakban a hegesztdsziiré gombjainak és funkcidinak leirasa kovetkezik:

a. izemmod gomb ,MODE / HOLD:ON/OFF” - A gomb kb. 1 masodpercig torténd nyomva tartasa elinditja a sziiré miikodését. A
gomb révid megnyomasaval kivalaszthatd a kijelzén feltlintetett Gzemmod: ,WELD” - Ebben az lizemmodban a sotét allapotot 9
és 14 kozott lehet beallitani. ,CUT , - Ebben az lizemmodban a sétét allapotot 4 és 8 kdzétt lehet bedllitani. ,GRIND” - ebben az
lizemmddban az automatikus stétitd funkcid ki van kapcsolva, és a sz(ir6 a kiilsé kdrilményektdl fliggetlendl vilagos allapotban
marad. A vildgos izemmad kivalasztasat egy piros jelzéfény is jelzi, a kezeldpanelen a ,GRIND” felirattal. A vilagos lizemmod
kivalasztasakor a jelz6fény el6szor folyamatos, majd szakaszos fénnyel vilagit.

b. meméria gomb ,MEMORY, HOLD:SAVE" jelléssel van jeldlve - 10 sotét allapot beéllitasa tarolhaté a hegesztdsz(ird meméri-
ajaban. A beallitott érték elmentéséhez tartsa lenyomva a memoéria gombot kériilbeliil 1 masodpercig. A kijelzd bal felsé sarkaban
lévé MW jel6lés jelzi a mentési funkciot, és a memaria mentési hely szama villogni fog. A csékkentd vagy noveld beéllitasi gom-
bokkal valasszon ki egy beallitasi helyszamot az 1-9 kdz6tti tartomanyban, majd a meger6sités el6tt varjon kb. 6 masodpercet
a jelolések eltlinésig. A beallitott érték 0 tarolohelyre valé mentéséhez nyomja meg és tartsa lenyomva a meméria gombot kb. 1
masodpercig. Akijelz6 bal felsd sarkaban 16vé M/W jeldlés jelzi a mentési funkciét, és a memdria mentési hely szama villogni fog.
Nyomja meg és tartsa lenyomva ismét a memdria gombot kdriilbeliil 1 masodpercig, a mentési hely széma 0-ra valtozik, majd a
mentéshez varjon kérlbelil 6 mésodpercet, amig a jelolék eltiinnek

Nyomja meg réviden a memoéria gombot a tarolt érték betéltéséhez. A kijelz6 bal felsd sarkaban a betéltési funkciét jelzé MR jels-
1és jelenik meg, és a tarolasi hely szama villogni fog. A lefelé vagy felfelé gombokkal valassza ki a betdltendd beallitas szamat az
1-9 tartomanyban, majd varjon kdrulbelll 6 masodpercet, amig a jelolék lejarnak a megerdsitéshez. A 0 szam alatti taroldhelyen
az elmentett érték betdltéséhez nyomja meg réviden a memoéria gombot. A kijelz6 bal felsd sarkaban a betéltési funkciot jelzd M/IR
jelolés jelenik meg, és a tarolasi hely szama villogni fog. Nyomja meg és tartsa lenyomva ismét a memaria gombot korilbell 1
masodpercig, a mentési hely szdma 0-ra valtozik, majd a mentéshez varjon korulbelil 6 masodpercet, amig a jel6l6k eltinnek.

c. wSENSI., HOLD:AUTO" feliratu érzékenység gomb - A gomb rdvid megnyomasaval bedllithatja az érzékenységet, vagyis a
sz(ir aktivalasi kliszobét sotét allapotban. A beallitandd érték villogni kezd a kijelzén. Az érzékenységet a 0-9-es tartomanyban
lehet bedllitani a ndveld vagy csokkentd bedllitasi gombbal. A ,0” bedllitas a legalacsonyabb érzékenységet jelenti, a szlir6 csak
az érzékeldkre es fény intenzitasanal nagyobb véltozasara reagal. A ,9” bedllitas és a ,SUPER” cimke megjelenitése - a leg-
nagyobb érzékenységet jelenti, a sz{ir§ az érzékelékre beest fényintenzitas kisebb valtozasara reagal. A ,8” beallitas ajanlott a
legtébb hegesztési munkahoz, kiilondsen alacsony aramerésségli hegesztés esetén. A beallitott értéket az érzékenységi gomb
ismételt megnyomasaval kell megerdsiteni, vagy az érték automatikusan megerdsitésre keril kb. 6 masodperc inaktivitas utan.
Az érzékenység gomb kb. 1 masodpercig torténd lenyomasa és nyomva tartdsa a kdrnyezeti feltételekhez valé automatikus
érzékenység-bedllitast indit el, amit a megjelend érték elétt megjelend ,AUTO , jel6lés fog megerdsiteni.

d.”SHADE, HOLD:AUTO" feliratu elsététité gomb - A gomb rovid megnyomasaval a sziiré elsotétitésének mértéke kézzel va-
laszthat6 ki. A beéllitandd érték villogni kezd a kijelzon, és a beallitandd érték kézelében megjelenik a ,MANUAL" jelolés. A
kivalasztott sotétitési modtdl fliggéen a kijelzén ,CUT” jelzésli izemmodban 4-8, a kijelzén ,WELD” jelzésli izemmddban 9-14
kozotti sotétitési fokozatot lehet kivalasztani a néveld vagy csokkentd gomb segitségével. A beallitott értéket az elsététitd gomb
ismételt megnyomasaval kell megerdsiteni, vagy az érték automatikusan megerdsitésre kerl kb. 6 masodperc inaktivitas utan.
Az érzékel6knek koszénhetden a sziiré sotétitésének mértéke automatikusan keril beallitdsra a hegesztési munkalatok soran
keletkezd vilagos fény érzékelését kovetden. Sotét mad kivalasztasakor kovesse az Utmutatéban feltiintetett tablazatot, mely az
ivhegesztés soran ajanlott védelmi szinteket tartalmazza.

Ha a kijelz6n ,WELD" feliratu izemmadban kb. 1 masodpercig nyomva tartja az els6tétité gombot, akkor elindul a sz(ird elsoté-
titésének automatikus bedllitasa. Az automatikus sotétitési eltérés értéke villogni kezd a kijelz6n, és a bellitott érték kdzelében
egy ,AUTO” jeldlés jelenik meg. A ndveld vagy csokkenté gombok segitségével az eltérési érték ,-2' és ,+2" kdzott allithatd be. A
bedllitott értéket az elsotétitd gomb ismételt megnyomasaval kell megerdsiteni, vagy az érték automatikusan megerdsitésre kerdl
kb. 6 masodperc inaktivitas utan.

A ndveld és csokkentd bedllitasi gombok egyidejli megnyoméasaval a sziir elsotétités a kivalasztott szinten rogzithetd, flig-
getlenil az aktualisan kivalasztott izemmodtdl. A ndvelés vagy csokkentés gombbal kivalaszthatja a sotétitési szintet a 4-14
tartomanyban. A sziir6 sotétedése allandd, flggetlen az érzékeldkre beesd fény er6sségének valtozasatol. A sziiré sotétedés
kivalasztott szinten torténé zarolasa a ndveld és csokkentd bedllitasi gombok egyidejii megnyomasaval kikapcsolhato.

A, TRS, HOLD:SIDE” felirati gomb kb. 1 masodpercig torténd lenyomasaval és nyomva tartasaval a sziré oldalablakai elsété-
tithetdk, fiiggetlenil a kivalasztott izemmadtdl. A sziiré oldalsé ablakainak sotétedése allandd, fiiggetlen az érzékeldkre beesé
fény valtozasatol. Az oldalsé ablakok elsotétités zarolasanak kikapcsolasahoz nyomja meg és tartsa lenyomva ismét a ,, TRS,
HOLD:SIDE” felirati gombot kérilbelil 1 masodpercig.

e.”DELAY, HOLD:AUTO" feliratd késlelteté gomb - A gomb révid megnyomasaval manualisan moédosithatja a sz(ird késleltetési
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idejét, azaz azt az id6t, amely alatt a sz(ir6 reagal a fényerésség valtozasara. A bedllitando érték villogni kezd a kijelzén. A no-
vel6 vagy csokkenté gombbal a sz{ird késleltetési ideje 0-9 tartomanyban allithato be. A ,0 TACK” beéllités a legkisebb sz{iré
sOtétedési késleltetést jelzi, amely megfelel§ a tapaddhegesztéshez. Az 1’ és 2’ bedllitdsok alkalmasak a ponthegesztéshez. A
,9" bedllitas biztositja a leghosszabb szlirésotétedési késleltetést, amely a legtobb alkalmazéshoz megfeleld, kiilondsen a nagy
aramerésséggel és hosszu hegesztési id6kozokkel végzett hegesztéshez.

A késlelteté gomb kb. 1 masodpercig torténd lenyomasaval és nyomva tartasaval beallithatd az automatikus késleltetés. Az
automatikus késleltetési eltérés értéke villogni kezd a kijelzon, és a beallitott érték kozelében megjelenik az ,AUTO” jelélés. A
noveld vagy csokkenté gombok segitségével a beallitas -9 és ,+9” kozott allithatd. A beallitott értéket a késleltetd gomb ismételt
megnyomasaval kell meger6siteni, vagy az érték automatikusan megerdsitésre kertl kb. 6 masodperc inaktivitast kévetéen.

f.,TRS, HOLD:SIDE , jelolési gradiens gombot - A gradiens gomb révid megnyomasa aktival egy funkciét, amely lehetévé teszi
a zokkendmentes atmenetet a sotét allapotbdl a vildgos allapotba. Ez a funkcid nem indul el, ha automatikus sz(irési késleltetés
van kivalasztva. A funkcio kivalasztasat a kijelz6n megjelené ,TRS” jelélés erdsiti meg. Ennek a funkcionak a kivalasztasa nem
ajanlott tapadéhegesztés vagy ponthegesztés esetén.

g. érték noveld beallitégomb
h. érték csokkentd beallitdgomb
i. kijelzd

j- ,GRIND , feliratu jelz6lampa - A vildgos Gzemmad kivalasztasat a kezelépanelen talalhatd ,GRIND” feliratu piros fény jelzi. A
vilagos lizemmad kivalasztasakor a jelzéfény el6szor folyamatos, majd szakaszos fénnyel vilagit.

k. akkumulatorjelzd - A hegeszt6sz(ird rendelkezik a tapegység akkumulatorainak toltottségjelzéjével. Ha a kijelz6n lathaté elem
szimbdlum teli, az akkumulator teljesen fel van toltve. Az elem szimbdlum kitdltésének csokkenése az akkumulator fokozatos
lemertilését jelenti. Ha az elem szimbdlum res, az elemek lemeriltek és ki kell azokat cserélni Ujakra. A tapegység akkumulato-
rainak cseréje a hasznalati utmutatd késébbi részében keril ismertetésre.

Munkamdd kivalaszté gomb
A pajzs kiils6 oldalan talalhatd tizemmodvaltd gomb kettds funkcioju. A gomb kb. 1 masodpercig torténd nyomva tartasaval gyor-
san atkapcsolhat s6tét izemmodbdl vilagos lizemmédba vagy forditva.

Elemcsere:

A hegeszt6sz(ird megfelel6 mikodéséhez CR 2450 tipusu elemre van sziikség. Az elemeket mindig parosaval cserélje. Az elem-
tartd a szlirhazban talalhato. Nyissa ki az elemtartd fedelét, és cserélje ki az elemeket (V). Helyezze az elemeket az elemtartéba
gy, hogy a pozitiv polus legyen felil. Zarja le az elemtartd fedelét Futtassa le a sz(r6t, és ellendrizze az Uj elem dllapotat. Az
elhasznalt akkumulatort az ilyen anyagok artalmatlanitasara vonatkozo regionlis eldirasoknak megfeleléen artalmatlanitsa.

Véddiiveg-csere

Minden hasznalat el6tt ellendrizze a véddiveg allapotat. Ha karcoldsokat, repedéseket, mattsagot vagy egyéb sériilést észlel a
véd6lvegen, cserélje ki Ujra, hibamentesre. Az ellilsé védéiiveg kdzvetlentil a pajzsban van régzitve. Az ellls6 liveg cseréjéhez
huzza ki az ellils6 (iveg jobb és bal oldalan talalhatd mianyag csapot (V1). A kdnnyebb eltavolitas érdekében a pajzs belsé oldalan
talalhato tls kapcsot 6vatosan hizza vissza maga felé, majd cstsztassa ki. Vegye ki az tiveget (V). Helyezze be az Uj iiveget a
pajzsba, majd a csapok behelyezésével rogzitse, amig azok a helyiikre nem kattannak. Az eltils6 véd6iveg kilon kaphato YATO
YT-73939 néven.

A hatsé véddlivegek a szlir8keretben vannak rogzitve. A sziiré véddlivegének szétszereléséhez emelje fel az liveget az iveg
mindkét oldalan talalhatd kivagasnal, majd csusztassa ki a szlirékampokbol (VII). Hajlitsa meg enyhén az (j liveget, majd cstisz-
tassa az oldalso éleket a szlir6hazban lévé reteszek ala (VII). Ne hajlitsa meg tulsdgosan a védéuveget, nehogy megsériiljon.
A sz(ir6 oldalsé ablakanak védéiivegének szétszereléséhez Gvatosan feszitse ki az liveget, majd cslsztassa ki a sz{irtartokbol
(VIIl). Csusztassa az Uj liveget a szliréhazban lévé reteszek ald. Ugyanigy cserélje vissza a masodik oldalablak véddivegét.
Figyelem! Tilos a pajzsot véddivegek nélkil hasznalni.

A hegesztési sz(ird eltavolitasa

A hegesztdsz(irg eltavolitasahoz el6szér tavolitsa el a pajzs eliilsé Gvegét a fent leirtak szerint. A kovetkezé 1épés a sz(ir§ oldal-
s6 ablakainak eltavolitdsa. Ehhez nyomja meg a reteszeket, majd cstsztassa ki az oldalablakot a pajzsbdl (IX). Ismételje meg
ugyanigy a masodik oldalsé ablaknal. A kdvetkezé |épés az izemmddvaltd gomb eltavolitdsa. Ehhez csavarja ki a gombot rogzit6
anyat, majd vegye ki az abran lathaté médon (X). Ezutan tavolitsa el a hegesztési sziirét. Ehhez dvatosan dontse meg az egyik
sz(ir6kampot befelé mozgatva (X), és csusztassa ki a szlir6sarkot a pajzson kiviilre. Ismételje meg ugyanezt az eljarast a maso-
dik rogzitéssel. A kovetkez6 Iépésben fogja meg a kezelbpanel alsd szélét, és csusztassa ki a sz(ir6t a pajzs kiilsé oldalan 1évé
reteszekbdl (XII). Huzza ki a szlrét az izemmod gomb hazéval dsszekotd kabelt a pajzson talalhatd rogzitésbél (XII). Szerelje
vissza a sziirét a kiszerelés forditott sorrendjében. Gy6z6djén meg arrél, hogy a sziiré dsszes rogzitdfile megfeleléen be van-e
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fogva, és a sziiré nem mozdul el miikddés kdzben.

Hegesztdpajzs hasznalata

A burkolatban tallhaté sz(ird automatikusan mikddésbe Iép, ha hegesztéskor keletkez elektromos ivet észlel. A reakciéidd a
masodperc 1/25 000 része. A hegesztés megkezdése el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy a hegesztd sz(ir a végrehajtani kivant
hegesztési mddszernek megfeleld sétét mddba lett allitva. Ha a pajzs hasznalata kézben kidertil, hogy a sz(ir6 nem sététedik
be automatikusan, azonnal hagyja abba a munkavégzést és éllitsa be a sziirét. Ha a sz{iré a bedllitas ellenére sem miikddik
hibatlanul, vegye fel a kapcsolatot az importdr hivatalos szervizével. Tilos az eszkozt miikédésképtelen szlirével hasznalni, ez
visszafordithatatlan lataskarosodashoz vezethet. Miikddési kérnyezeti hémérséklet -5°C és +55°C kozott. C. A sziird nem alkal-
mas szemvédelemre |ézeres hegesztés vagy vagas esetén.

Uzemeltetési utmutato

A sz(ir§ érzékeldit tartsa tisztan és ne takarja le azokat. A kézi hangolasu automatikus hegesztdsziirok esetében a maximalis és
minimalis védelmi szint akkor érheté el, ha a hangolas nullara van éllitva. A nagy sebességi részecskék ellen védelmet nyuijto
szemvédd eszkdzok hagyomanyos latasjavitd szemivegekkel egyiitt viselve atadhatjak az Utéseket, ezaltal veszélyt jelenthetnek
a felhasznaldra.

Figyelem! Ha nagy sebességli részecskék elleni védelemre van sziiksége extrém hémérsékleten, akkor a kivalasztott véddesz-
koz legyen ellatva T betiivel kdzvetlenil a készilék szimbdlumat jelzd betl utan, pl. FT, BT vagy AT. Ha az (itést jelzé szimbélum
nem kozvetlendl a T betl elétt taldlhatd, a szemvédd eszkdz kizarélag szobahdmérsékleten hasznélhatd nagy sebességli ré-
szecskék elleni védelemre.

Karbantartas, tarolas és szallitas

Amunkavégzést kdvetden tisztitsa meg a pajzsot puha és nedves torlékendével. A nagyobb szennyezddéseket szappanos vizzel
tavolitsa el és tordlje szarazra egy ronggyal. Ne hasznaljon karcold hatasu tisztitdszereket. Ne hasznéljon olddszereket a sz(ird
és a burkolat tisztitasakor. Ne meritse vizbe a hegeszt6sz(irét. A terméket gyari egységcsomagolasban térolja sotét, szaraz, jol
szelldz6 és zart helyiségben. A térolasi hémérséklet ne haladja meg a -20 C és a +70 C fokot. Ovja a portdl és egyéb szeny-
nyezédésektdl (szatyor, zsak stb.). Ovja a mechanikus sériilésektél. Szallitas - gyari egységcsomagolasban, kartonban, zart
szallitdeszkdzokben.

Megfeleldségi nyilatkozat: A www.toya24.pl weblapon érhetd el a termék biztonségi adatlapjaban.

Az ivhegesztéskor ajanlott védelmi szinteket tartalmazo tablazat

Folvamat Aramerdsség [A]
cvama 15 6 | 10 [ 15 [ 30 [ 40 | 60 | 70 [ 100 [ 125 | 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 300 [ 350 | 400 | 450 | 500 | 600
Bevont elektréda 8 [ o [ 10 | 1 ] 12 [ 13 [ 1
MAG 8 9| 10 | 1 \ 12 \ 13 [14
TIG 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 [ 13
MIG nehézfémekhez 9 10 1 | R
VIG kénnyd
stuezelokhe 10 1 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
Ivmaras 10 n] 12 T
Plazmasugér végés 9 HIE 12 13 ‘
Mikroplazma
Aoz 4 ‘ 5 ‘ 6 ‘ 7 ‘ 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 ‘

15] 6 [ 10 ] 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100125150 | 175 ] 200 | 225 | 250 ] 300 ] 360 [ 400 [ 450 [ 500 | 600
FIGYELEM! A ,nehézfémek” szaksz0 acélt, acélotvozeteket, rezet és rézotvozeteket stb. jelent.
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Continutul acestui manual in conformitate cu EN 175:1997; EN ISO 16321-2:2021/PPE / Regulamentul privind echipamen-
tul individual de protectie 2016/425/UE

Producator: TOYA SA, ul. Sottysowicka 1315, 51-168 Wroctaw, Polonia.

Descrierea produsului: Casca de sudura cu filtru de protectie pentru sudura automat cu reglare manuald este un echipament
de protectie din categoria Il echipament pentru protectia ochilor si a fetei destinat protectiei individuale a ochilor si fetei impotriva
pericolelor mecanice si a luminii. Casca are o rezistenta mecanica crescuta. Ea nu protejeaza impotriva picaturilor si lichidelor
improscate, particulelor grosiere si fine de praf, gazelor si arcului electric cauzat de scurtcircuit. Carcasa casti este facuta din
poliamida PAGH si este echipata cu o curea care permite purtarea ei pe cap, facuta din PE si captuseala casti este din spuma PE
HD. Filtrul de sudura protejeaza ochii impotriva radiatiei generate de sudura in arc electric si are o reglare a nivelului intunecarii
in domeniul 4-14. Filtrul este protejat cu un panou din geam policarbonat. Persoanele alergice la aceste materiale pot avea o
reactie alergica la ele. .
Perioada de pastrare Produsul nu are o durata de viaté specifica. Atentie la uzura si deteriorarea componentelor casti. Inlocuiti
in conformitate cu instructiunile din manual.

Organism notificat: DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH (0196), Alboinstrale 56, 12103 Berlin, Ger-
mania

Explicatia marcajelor filtrului: YATO — denumirea producatorului; 16321 — numarul standardului european pentru protectie
pentru ochi si faté pentru utilizare profesionald; W3/4-8/9-14 — marcaj filtru de sudura cu reglarea manuala a nivelului de protectie.
W3 - stare luminoasa nr.; 4 — cea mai luminoasa stare inchisa nr.; 14 — cea mai luminoasa stare inchisa nr.; W3/7<14 — marcaj
filtru de sudura cu reglarea automata a gradului de protectie; W3 - stare luminoasa nr.; 7 — cea mai luminoasa stare inchisa nr.;
14 — cea mai intunecoasa stare inchisa nr; M — setare manuala a domeniului de compensare; W3/10 — marcajul geamurilor late-
rale ale filtrului; W3 — nr. starii celei mai luminoase; 10 - nr. starii celei mai intunecate; V1 - clasa de dependenta a coeficientului
de transmisie a luminii de unghi; CE — marcaj de conformitate cu directivele UE privind noua abordare.

Explicatia marcajelor de pe vizor: YATO — denumirea producatorului; YT-73938 — numar reper producator, EN 175 — numarul
standardului european pentru protectie pentru ochi si fatd pentru sudura; 16321 — numarul standardului european pentru protectie
pentru ochi si fatd pentru utilizare ocupationald; W14 — numar de intunecare maximd a filtrului; B/E — protectie impotriva particule-
lor de mare viteza (120 m/s); 1-M — dimensiune cap; CE — marcaj de conformitate cu directivele UE privind noua abordare; carte
cu litera ,i” — indicatie ca trebuie citite informatiile suplimentare.

Explicatia marcajelor de pe geamul frontal: 16321 — numarul standardului european pentru protectie pentru ochi si fata pentru
utilizare ocupationald; YATO — marcajul producatorului; E - protectie impotriva particulelor de mare viteza (120 m/s); CE — marcaj
de conformitate cu directivele UE privind noua abordare; carte cu litera ,i” - indicatie c& trebuie citite informatiile suplimentare.
Explicatia marcajelor de pe geamul posterior: 16321 — numarul standardului european pentru protectie pentru ochi si faté pen-
tru utilizare ocupationala; YATO — marcajul producatorului; E — protectie impotriva particulelor de mare viteza (45 m/s); CE — mar-
caj de conformitate cu directivele UE privind noua abordare; carte cu litera ,i” — indicatie ca trebuie citite informatiile suplimentare.

Instructiuni de lucru

Inainte de prima utilizare, indepértati pelicula de protectie de pe geamul de protectie. Lasarea peliculei pe geam reduce transpa-
renta si afecteaza functionarea filtrului de protectie pentru sudurd. Pentru indepartarea peliculei de protectie poate fi necesar sa
demontati filtrul si/sau panourile de geam de protectie descrise mai incolo in acest manual.

Asigurati-va ca senzorii filtrului nu sunt acoperiti de praf. In cazul in care se constata contaminarea lor, filtrele trebuie scoase asa
cum se aratd la sectiunea ,inlocuirea filtrului” din instructiuni si apoi curatate cu o laveta moale, umeda. Nu folositi agenti de cura-
tare abrazivi. Nu folositi solventi pentru curatarea filtrului. Nu cufundati filtrul de sudura in apa. Instalati filtrul in masca de sudura.
Verificati starea geamului de protectie inainte de fiecare utilizare. In cazul in care observati zgarieturi, crapaturi, incetosare sau
alte deteriorari ale geamurilor de protectie, ele trebuie inlocuite.

Inlocuiti componentele uzate si deteriorate doar cu piese de schimb de origine. Nu modificati singuri casca. Este interzis sa folositi
casca in cazul in care vreun component prezintd semne de deteriorare, este uzat sau necesité inlocuirea. O aparatoare care a
suferit un soc mecanic nu trebuie refolosita. Ea trebuie nlocuité cu una noud, lipsita de defecte.

Reglarea sistemului de sustinere a casti

Puneti casca pe cap, reglati pozitia benzii de cap superioare dacé este necesar, pentru a va asigura ca casca sta la inaltimea
corectd. Rotind butonul de pe banda occipitald, ajustati lungimea benzii astfel incat sa nu apese pe cap in timpul lucrului si in
acelasi timp, casca sé nu se miste in cazul miscarilor capului (Il). Folositi butoanele laterale pentru a regla forta necesara pentru
coborarea si ridicarea castii (Il). Apasand clema la prinderea curelelor in interiorul vizorului, este posibil sa reglati distanta intre
vizor si fata (IIl). Cand este eliberatd apasarea, casca trebuie sa se fixeze in una dintre cele cteva pozitii (1ll). Asigurati-va c&
ambele laturi sunt setate in aceeasi pozitie. Pe interiorul castii sunt suruburi in stanga si dreapta, existd un reglaj al unghiului
castii la aplecare si ridicare maxima. Ridicati aripa de reglare superioara (IV) fata de cea inferioara, apoi coborati-o si blocati-o
pe pozitia dorita (IV).

Functionarea filtrului automat de sudura

ATENTIE! Inainte de Tnceperea lucrului, asigurati-va ca filtrul este setat pe modul corespunzator pentru tipul de lucrare care se
executd. Este interzis sa lucrati cu un filtru de protectie pentru sudura care nu functioneaza, aceasta poate duce la deteriorarea
iremediabild a vederii.

Il NS TRUCTIUNI ORIGINATLE



RO

Panou de comanda (1)

Exista butoane pe panoul de comanda pentru a comanda functionarea filtrului. Butoanele marcate cu doud culori au functii duble.
O apasare scurta va activa prima functie iar daca apasati si tineti apasat butonul timp de aproximativ 1 secundd se activeaza a
doua functie. Marcajele butoanelor si mesajele sunt in engleza. Setarea parametrilor se face folosind butonul de crestere sau
reducere a setarii. in continuare este o descriere a butoanelor si functiilor filtrului pentru sudura.

a. Butonul mod de operare: ,MODE/HOLD:ON/OFF” — dacé apasati si tineti apasat butonul timp de aproximativ 1 secunda se
porneste functionarea filtrului. O scurtd apasare a butonului selecteazd modul de operare indicat pe afisaj: “WELD” - in acest
mod este posibil sa setati starea intunecatd intre 9 si 14. “CUT” - in acest mod este posibil sa setati starea intunecatd intre 4 si
8. “GRIND” - dezactiveaza functia de auto-intunecare si filtrul raméne luminos indiferent de conditiile externe. Selectia modului
luminos este indicatd de asemenea printr-o lumina rosie marcata ,GRIND” pe panoul de comandd. Cénd este selectat modul
luminos, lampa indicatoare va ilumina mai int&i cu lumina continua si apoi se va aprinde intermitent.

b. Buton memorie marcat ,MEMORY, HOLD:SAVE" - 10 setari de stare intunecata se pot stoca in memoria filtrului de sudura
Pentru salvarea valorii setate, apasati si tineti apasat butonul de memorie timp de aproximativ 1 secunda. Simbolul M/W din coltul
din stanga sus al afisajului va indica functia de salvare si numarul locatiei de salvare se va aprinde intermitent. Folositi butoanele
de crestere sau reducere a valorii setate pentru a selecta un numar de locatie de setare in domeniul 1 - 9 si apoi asteptati apro-
ximativ 6 secunde pentru ca simbolurile sa dispara, pentru a confirma. Pentru a salva valoarea setata in spatiul de stocare sub
nr. 0, apasati si tineti apdsat butonul memorie timp de aproximativ 1 secundd. Simbolul M/W din coltul din stanga sus al afisajului
va indica functia de salvare si numarul locatiei de salvare se va aprinde intermitent. Apasati si tineti apasat butonul memorie din
nou timp de aproximativ 1 secunda, numarul locatiei de stocare se schimbé la nr. 0 apoi, pentru salvare, asteptati aproximativ 6
secunde pana ce dlspar etichetele.

Apésati butonul memorie scurt pentru a incérca valoarea salvati. in coltul superior din stanga al afisajului, se afiseaza simbolul
M/R pentru a indica functia de incércare iar numarul locatiei de salvare se va aprinde intermitent. Folositi butoanele jos sau sus
pentru a selecta numarul setdrii de incarcat in domeniul 1-9 si apoi asteptati aproximativ 6 secunde pentru ca sa dispara simbo-
lurile Tnainte de a confirma. Pentru a salva valoarea setata in spatiul de stocare sub nr. 0, apasati i tineti apasat scurt butonul
memorie. In coltul superior din stanga al afisajului, se afiseazd simbolul M/R pentru a indica functia de incércare iar numarul
locatiei de salvare se va aprinde intermitent. Apasati si tineti apasat butonul memorie din nou timp de aproximativ 1 secunda,
numarul locatiei de stocare se schimba la nr. 0 apoi, pentru salvare, asteptati aproximativ 6 secunde pana ce dispar etichetele
pentru a incarca setarea..

c. Buton sensibilitate cu eticheta ,SENSI., HOLD:AUTO" - o scurta apasare a butonului ajusteaza sensibilitatea, adica pragul la
care filtrul este declansat in stare intunecata.. Valoarea de setat va incepe sa clipeasca pe afisaj. Folosind butoanele de crestere
sau reducere a setdrii, este posibil sa setati sensibilitatea de la 1 la 9. Pozitia ,0” indica sensibilitatea cea mai joasa, filtrul va
reactiona doar la o modificare mai mare a intensitatii luminii care ajunge la senzori. O setare de ,9 si afisarea simbolului ,SUPER”
- inseamna sensibilitatea maxima; filtrul va reactiona la o variatie mai mica a intensitatii luminoase care este detectata de senzori,
Setarea ,8” se recomanda pentru majoritatea lucrarilor de sudura. in special la sudarea cu intensitate redusa a curentului. Aceasta
valoare setata este confirmatéd apasand butonul de sensibilitate din nou sau valoarea se confirma automat dupa aproximativ 6
secunde de inactivitate.

Dacé apasati si tineti apasat butonul de sensibilitate timp de aproximativ 1 secunda se declanseaza automat reglarea automata

" A

la conditiile ambientale, care se confirma prin aparitia simbolului “AUTO” n fata valorii afigate.

d. Butonul de ntunecare cu eticheta ,SHADE, HOLD:AUTO” — o scurta apésare a butonului permite selectarea manuala a
gradului de intunecare a filtrului. Valoarea de setat va incepe sa clipeasca pe afisaj. si un simbol ,MANUAL" va fi afisat langa
valoarea de setat. in functie de modul de intunecare selectat, este posibil sa selectati gradul de intunecare in domeniul 4-8 in
mod de operare marcat ,CUT” pe afisaj sau in domeniul de operare 9-14 in mod de operare marcat ,WELD” pe afisaj folosind
butonul de crestere sau reducere. Aceastd valoare setata este confirmata apaséand butonul de intunecare din nou sau valoarea se
confirma automat dupa aproximativ 6 secunde de inactivitate. Datorita senzorilor, filtrul se intunecé automat la nivelul setat cand
se detecteaza lumina intensa de la procesul de sudura. La alegerea starii de intunecare puteti consulta tabelul din manual care v
arata nivelurile de protectie recomandate pentru sudura cu arc electric.

Daca apasati si tineti apasat butonul de intunecare in mod de operare marcat ,WELD” pe afisaj timp de aproximativ 1 secunda
incepe ajustarea intunecarii filtrului. Valoarea de deviere intunecare auto va incepe sa clipeasca pe afisaj si simbolul ,AUTO” se
va afisa aproape de valoarea setatd. Folosind butoanele de crestere sau reducere, deviatia se poate seta intre “-2” si “+2”". Aceas-
ta valoare setatd este confirmata apasand butonul de intunecare din nou sau valoarea se confirma automat dupa aproximativ 6
secunde de inactivitate.

Prin apasarea simultana a butoanelor de crestere si reducere se poate bloca intunecarea filtrului la nivelul selectat, indiferent de
modul de operare selectat curent. Folosind butoanele de crestere sau reducere, este posibil s setati gradul de intunecare de la
4 1a 14. Intunecarea filtrului este constantd, independent de modificarea luminii incidente la senzori. Blocarea intunecari filtrului la
nivelul selectat se poate dezactiva apasand simultan butoanele de crestere si scadere a valorii setate.

Dacé apasati si tineti apasat butonul marcat ,TRS, HOLD:SIDE” timp de aproximativ 1 secunda, geamurile laterale ale filtrului se
pot intuneca indiferent de modul de operare selectat. Intunecarea geamurilor laterale ale filtrului este constanta, independent de
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modificarea luminii incidente la senzori. Pentru a dezactiva blocarea intunecarii geamului lateral, apasati i tineti apdsat din nou
butonul marcat cu ,TRS, HOLD:SIDE” timp de aproximativ 1 secunda.

e. Buton intarziere marcat ,DELAY, HOLD:AUTO , — apasand scurt butonul puteti modifica manual timpul de intarziere al filtrului,
adica timpul necesar pentru ca filtrul sa reactioneze la o modificare a intensitdtii luminii. Valoarea de setat va incepe sa clipeasca
pe afisaj. Folosind butoanele de crestere sau reducere, este posibil sa setati timpul de oprire de la 0 la 9 de ore. Setarea ,0 TACK”
indica cea mai mica intérziere a intunecarii filtrului adecvata pentru sudura in puncte. Setarile ,1” si ,2” sunt adecvate pentru
sudura in puncte. O setare ,9” indica cea mai mare intarziere a intunecdrii filtrului adecvata pentru majoritatea aplicatiilor si in
special la sudura la intensitate mare a curentului si intervale mai mari intre suduri.

Daca apasati si tineti apasat butonul de ntéarziere timp de aproximativ 1 secunda, se poate seta intarzierea automata. Valoarea
de deviere a intarzierii va incepe sd clipeasca pe afisaj si simbolul ,AUTO” se va afisa aproape de valoarea setata. Folosind butoa-
nele de crestere sau reducere, valoarea se poate seta intre “-9” si “+9”. Aceasta valoare setaté este confirmata apasénd butonul
de intunecare din nou sau valoarea se confirma automat dupa aproximativ 6 secunde de inactivitate.

f. butonul gradient marcat ,TRS, HOLD:SIDE” - prin apasarea scurtd a butonului gradient se activeaza o functie care permite
tranzitia lind de la starea intunecata la cea luminoasa. Aceasta functie nu va porni dacd s-a selectat o intirziere automata a filtru-
lui. Selectia functiei va fi confirmaté prin simbolul ,TRS"care apare pe afisaj. Selectarea acestei functii nu se recomanda pentru
sudura in puncte.

g. buton crestere valoare setare
h buton reducere valoare setare
i. afisaj

j. ledul indicator marcat ,GRIND” — selectarea modului luminos este semnalaté de o lumind rosie marcaté ,GRIND” pe panoul
de comanda. Cénd este selectat modul luminos, lampa indicatoare va ilumina mai intai cu lumina continud si apoi se va aprinde
intermitent.

k. indicator baterie — filtrul pentru sudura are un indicator de incarcare a bateriilor. in cazul in care simbolul baterie de pe afisaj
este plin, bateria este complet incércaté, Descércarea treptatd a bateriei este indicatd prin reducerea numarului de pictograme
din simbolul baterie. In cazul in care simbolul baterie este gol, bateriile trebuie inlocuite cu un set nou. Inlocuirea bateriilor de
alimentare este descrisa mai incolo in acest manual.

Buton comutare mod de operare

Butonul de modificare a modului de pe exteriorul aparatorii are functie duald. Daca apasati i tineti apasat butonul timp de apro-
ximativ 1 secunda, puteti comuta rapid intre modul intunecat si de luminos sau viceversa.

O apasare scurta a butonului permite salvarea rapida a setarilor pentru starea intunecata la nr. 0 in memoria filtrului de sudura.

Tnlocuirea bateriilor )

Filtrul de protectie pentru sudura necesita baterie CR 2450 pentru a functiona corect. Intotdeauna inlocuiti bateriile in perechi.
Compartimentul bateriilor este amplasat in interiorul carcasei filtrului. Desch|det| capacul dela compammentul bateriilor si inlocuiti
bateriile (V). Puneti bateriile in compartlmentul bateriilor astfel incat borna pIus sé fie orientata in sus. inchideti la loc capacul de
la compartimentul bateriilor. Porniti filtrul si verificat starea noii bateri. Eliminati bateriile uzate in conformitate cu regulamentele
locale privind eliminarea unor asemenea materiale.

Inlocuirea panourilor cu geam de protectie

Verificati starea geamului de protectie inainte de fiecare utilizare. In cazul in care observati zgarieturi, crapatur, incetosare sau
alte deteriorari ale geamurilor de protectie, ele trebuie inlocuite. Panoul frontal cu geam de protectle este montat direct pe casca.
Pentru inlocuirea vizorului, trageti afara pinul de plastic aflat in partea din dreapta si stanga a vizorului (VI). Pentru indepartare
usoard, clema pinului aflata la interiorul vizorului se poate trage usor inapoi spre dumneavoastra si apoi se scoate afard. Scoateti
geamul (V1). Introduceti noua lentila in vizor si apoi blocati prin introducerea pinilor pana se blocheazé pe pozitie. Geamul de
protectie frontal este disponibil separat ca YATO YT-73939.

Panourile din spate cu geam de protectie sunt montate pe carcasa filtrului. Pentru a scoate geamul de protectie al filtrului, ridicati
geamul la canalul aflat pe ambele parti ale geamului si apoi scoateti-| din clemele filtrului (VII). Indoiti usor noul geam si apoi
introduceti marginile sub clemele din carcasa filtrului (VI1). Nu indoiti prea mult geamul de protectie pentru a evita deteriorarea sa.
Pentru a scoate geamul lateral de protectie al filtrului, ridicati geamul si apoi scoateti-I din clemele filtrului (VIII). Introduceti noul
geam sub clemele din carcasa filtrului. Inlocum in acelasi fel geamul de protectie al celei de-a doua ferestre laterale. Nota! Este
interzis sa folositi casca fara panourile cu geam de protectle

Scoaterea filtrului de sudura

Pentru a scoate filtrul de sudurd, vizorul frontal trebuie mai intii scos asa cum se araté mai sus. Pasul urmator este scoaterea gea-
mului lateral al filtrului. Pentru aceasta, apasati clemele si apoi scoateti geamul lateral afard din vizor (IX). Repetati la fel pentru al
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doilea geam lateral. La pasul urmator, butonul de modificare a modului trebuie scos. Pentru aceasta, desurubati piulita care prinde
butonul si apoi demontati cum se arata in figura (X). Apoi scoatet filtrul de sudura. Faceti aceasta cu atentie, indoiti cu atentie o
clema a filtrului imping&nd-o spre interior (X) si trageti coltul filtrului afara din vizor. Repetati la fel pentru a doua prindere. In etapa
urmétoare, prindeti marginea inferioara a panoului de comanda si trageti filtrul afard din cleme pe partea exterioard a vizorului
(XII). Scoateti din cablul care conecteaza filtrul la carcasa butonului de modificare a modului de la accesoriul aflat in interiorul
vizorului (XII). Remontati filtrul in ordine inversa fatd de demontare. Asigurati-va ca toate clemele filtrului si prinse corespunzator
si ca filtrul nu se va deplasa in timpul lucrului.

Lucrul cu casca de sudura

Filtrul instalat in carcasa casti va functiona automat daca este iluminat de un arc electric generat in timpul sudurii. Timpul de
raspuns este de 1/25000 secunde. Inainte de sudurd, asigurati-vé ca filtrul este setat pe starea de intunecare corespunzétoare
tipului de sudura efectuatd. In cazul in care observati in timpul functiondrii ca filtrul nu se intuneca automat, opriti imediat lucrul
si ajustati filtrul. Daca, in pofida reglarii, filtrul nu functioneaza corespunzator, contactati un centrul de service autorizat al impor-
tatorului. Este interzis s& lucrati cu un filtru de protectie pentru sudura care nu functioneazd, aceasta poate duce la deteriorarea
iremediabild a vederii. Domeniul de temperatura a mediului de lucru este intre -5°C si +55°C Filtrul nu este destinat protectiei
ochilor in timpul sudurii cu laser.

Instructiuni de lucru:

Senzorii filtrului trebuie mentinuti curati si neobstructionati. La filtrul automat cu reglare manuald, gradul maxim si minim de pro-
tectie se atinge cand reglarea este setata pe zero. Protectia ochilor impotriva particulelor de inalta viteza, purtata impreund cu
ochelari de vedere standard poate transmite impactul, prezentand un risc pentru utilizator.

Noté! In cazul in care este necesara protectie impotriva particulelor de mare viteza la temperaturi extreme, dispozitivul de protec-
tie a ochilor trebuie sa fie marcat cu litera T imediat dupd litera care identifica simbolul de impact, adicd FT, BT sau AT. In cazul
in care litera care indica simbolul de impact nu se afla direct in fata literei T, protectia pentru ochi se poate folosi pentru protectie
impotriva particulelor de inalta viteza la temperatura camerei.

Intretinere, depozitare si transport

Dupa terminarea lucrului, curatati casca cu o laveta moale si umeda. Murdaria mai aderenta trebuie indepértata cu apa si sapun
dupa care casca trebuie uscatd. Nu folositi agenti de curatare abrazivi. Nu folositi solventi pentru a curata filtrul si casca. Nu cufun-
dati filtrul de suduré in ap&. Produsul trebuie pastrat in ambalajul in care a fost livrat, intr-o ncapere intunecatd, uscaté, ventilata
si fnchisa. In timpul depozitarii, nu depasm domeniul de temperaturd -20 °C pana la +70°C. Protejati produsul impotriva prafului,
murdariei si altor contaminati (in pungi din plastic, genti din plastic, etc.). Protejati impotriva deteriorarii mecanice. Transportati in
ambalajul original in cutii de carton folosind mijloace de transport inchise.

Declaratie de conformitate: Disponibild la toya24.pl in fisa tehnica a produsului.

Tabel cu nivelurile de protectie recomandate pentru sudura cu arc.

Proces

Curent [A]
15 6 [ 10 [ 15[ 30 [ 40 [ 60 | 70 [ 100 [ 125 [ 150 | 175 | 200 [ 225 [ 250 [ 300 | 350 | 400 [ 450 | 500 | 600
Electrozi acoperit 8 [ o [ 10 | 1 ] 12 [ 13 [ 1
MAG 8 9| 10 | 1 [ 12 [ 13 [14
TG 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 [ 13
MIG pentru metale
grele

MIG pentru aliaje
usoare

Degrosare cu arc 10 1" ‘ 12 13 ‘ 14 ‘ 15
Téiere cu plasmé 9 10 [ 1 12 13 \

Sudura cu
microplasma

9 10 1 ‘ 12 13 ‘ 14

4 ‘ 5 ‘ 6 ‘ 7 ‘ 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 ‘
15 6 [ 10 ][ 15 [ 30 [ 40 [ 60| 70 [100] 125 [ 150 | 175 ] 200 [ 225 [ 250 [ 300 [ 360 | 400 | 450 | 500 [ 600
ATENTIE! Termenul ,metale grele” este folosit pentru otel, aliaje de otel, cupru, aliaje de cupru, etc.
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Contenido de las instrucciones segun las normas: EN 175:1997; EN ISO 16321-2:2021 / Reglamento EPI 2016/425/UE
Fabricante: TOYA SA, ul. Sottysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Polonia

Descripcion del producto: La pantalla facial de soldadura con filtro automatico de soldadura con ajuste fino manual es una
proteccion ocular y facial de categoria Il disefiada para la proteccion individual de los ojos y la cara contra los riesgos mecanicos
y luminicos. La pantalla tiene la resistencia mecanica elevada. La pantalla no protege contra gotas y salpicaduras de liquidos,
particulas de polvo gruesas y finas, gases y arcos causados por cortocircuitos eléctricos. La pantalla esta hecha de poliamida y
esta equipada con una correa de cabeza de HD-PE con forro de espuma de PE. El filtro de soldadura protege los ojos contra la
radiacion generada durante la soldadura por arco y tiene un ajuste de nivel de oscurecimiento en el rango de 4 a 14. El filtro esta
protegido por cristales de policarbonato. Las personas alérgicas a estos materiales pueden suftir una reaccion alérgica.
Caducidad: El producto no tiene fecha de caducidad definida. Preste atencién al desgaste y a los dafios en los componentes de
la pantalla. Sustitiyala como se recomienda en las instrucciones de uso.

Organismo notificado: DIN CERTCO Gesellschatt fiir Konformitatsbewertung mbH (0196), Alboinstrale 56, 12103 Berlin, Ale-
mania

Explicacion de las designaciones de los filtros: YATO - designacion del fabricante; 16321 - nimero de la norma europea
de proteccion ocular y facial para uso profesional; W3/4-8/9-14 - marcado del filtro de soldadura con ajuste manual del nivel de
proteccion: W3 - n.° de estado brillante; 4 - n.° de estado oscuro mas brillante; 14 - n.° de estado oscuro mas oscuro; W3/7<14
- marcado del filtro de soldadura con ajuste automatico del grado de proteccién; W3 - n.° de estado brillante; 7 - n.° de estado os-
curo mas brillante; 14 - n.° de estado oscuro mas oscuro; M - ajuste manual del rango de desplazamiento; W3/10 - marcado de las
ventanas laterales del filtro; W3 - n.° del estado brillante; 10 - n.° del estado oscuro; V1 - clase de la dependencia del coeficiente
de transmision de luz del angulo; CE - marca de conformidad con las Directivas de Nuevo Enfoque de la UE.

Explicacion de las designaciones de la pantalla: YATO - designacion del fabricante; YT-73938 - nimero de ref. del fabricante,
EN 175 - numero de la norma europea de proteccién ocular y facial para soldadura; 16321 - nimero de la norma europea de pro-
teccion ocular y facial para uso profesional; W14 - nimero méaximo de oscurecimiento del filtro; B / E - proteccion contra particulas
de alta velocidad (120 m/s); 1-M - tamafio de la cabeza; CE - marca de conformidad con las Directivas de Nuevo Enfoque de la
CE; libro con la letra «i» - indicacion de que debe leerse la informacién complementaria.

Explicacion de las designaciones del cristal frontal: 16321 - nimero de la norma europea sobre proteccién ocular y facial
para uso profesional; YATO - marca del fabricante; E - proteccidn contra particulas de alta velocidad (120 m/s); CE - marca de
conformidad con las Directivas CE de Nuevo Enfoque; libro con la letra «i» - marca que indica que debe leerse la informacién
complementaria.

Explicacion de las designaciones del cristal trasero: 16321 - nimero de la norma europea sobre proteccion ocular y facial
para uso profesional; YATO - marca del fabricante; C - proteccion contra particulas de alta velocidad (45 m/s); CE - marca de
conformidad con las Directivas CE de Nuevo Enfoque; libro con la letra «i» - marca que indica que debe leerse la informacion
complementaria.

Instrucciones de uso

Antes de utilizar la pantalla por primera vez, se debe retirar la pelicula protectora del cristal de proteccion. Dejar la pelicula sobre
el cristal de proteccion reduce la transparencia e interfiere en el funcionamiento del filtro de soldadura. Para quitar la pelicula
protectora puede ser necesario desmontar el filtro y/o las gafas protectoras que se describe mas adelante en este manual.
Asegurese de que los sensores del filtro no estén cubiertos con polvo. Si se observa suciedad, debe retirarse el filtro tal como se
describe en el apartado «Sustitucion del filtro de soldadura» de las instrucciones y, a continuacion, limpiarlo con un pafio suave
y humedo. No utilice productos de limpieza que causen arafiazos. No utilice disolventes para limpiar el filtro. No sumerja el filtro
de soldadura en agua. Instale el filtro en la pantalla de soldadura.

Compruebe el estado del cristal de proteccion antes de cada uso. Si hay grietas, roturas, descoloramiento u otros dafios en los
cristales de proteccion, éstos deben ser reemplazados por unos nuevos, libres de defectos.

Sustituya las piezas desgastadas o dafiadas solo por piezas originales. No modifique la pantalla por su propia cuenta. Esta pro-
hibido utilizar la pantalla si se observa que algun componente esta dafiado, roto, desgastado o necesita ser reemplazado. Una
pantalla que haya sufrido un impacto mecanico no debe reutilizarse. Debe sustituirse por una nueva, libre de defectos.

Ajuste del sistema de soporte de la pantalla

Coloque la pantalla sobre la cabeza, ajuste ambas correas superiores de modo que la pantalla esté a la altura correcta si es
necesario. Girando la perilla de la correa occipital, ajuste la longitud de la correa para que no haga presion mientras trabaja y,
al mismo tiempo, la pantalla no se mueva durante los movimientos de la cabeza (Il). Use las perillas laterales para ajustar la
fuerza necesaria para bajar y levantar la pantalla (I1). Presionando el clip de fijacion de las correas en el interior de la pantalla, es
posible ajustar la distancia entre la pantalla y la cara (IIl). Cuando se libera la presion, la pantalla debe bloquearse en una de las
posiciones disponibles (II1). Aseglrese de que ambos lados estén en la misma posicion. En la parte interior de la pantalla, en las
perillas izquierda y derecha, hay un ajuste del angulo de la pantalla para las posiciones abajo y arriba maximas. Suba la aleta de
ajuste superior (IV) con respecto a la inferior y, a continuacion, bajela y bloquéela en la posicion deseada (1V).

Operacion del filtro de soldadura automatico

{ATENCION! Antes de empezar a trabajar, asegtirese de que el filtro esta ajustado al modo correcto para el tipo de trabajo que
se va a realizar. Esta prohibido trabajar con un filtro de soldadura que no funcione durante la soldadura, lo que puede provocar
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dafios irreversibles en la vista.

Panel de control (1)

El panel de control tiene dos botones para controlar el funcionamiento del filtro. Los botones marcados con dos colores tienen
doble funcién. Una pulsacion corta activara la primera funcion, mientras que mantener pulsado el botén durante aproximadamen-
te 1 segundo activara la segunda funcién. Las marcas de los botones y los mensajes de la pantalla estan en inglés. Los ajustes
de los parametros se realiza mediante el botdn de aumento o disminucion del valor de consigna. A continuacion se describen los
botones y las funciones del filtro de soldadura:

a. botén de modo de funcionamiento «MODE / HOLD:ON/OFF»: manteniendo pulsado el botén durante aproximadamente 1
segundo se inicia el funcionamiento del filtro. Una pulsacién corta del botén selecciona el modo de funcionamiento indicado en
la pantalla: «WELD»: en este modo, es posible ajustar el estado oscuro entre 9 y 14. «CUT»: en este modo, es posible ajustar
el estado de oscuridad entre 4 y 8. «GRIND»: en este modo, la funcion de oscurecimiento automatica esta desactivada y el filtro
permanecera brillante independientemente de las condiciones externas. La seleccién del modo brillante también se indica me-
diante una luz roja, marcada como ,GRIND» en el panel de control. Cuando se selecciona el modo brillante, la luz indicadora se
encendera primero con luz continua y después de forma intermitente.

b. boton de memoria marcado «MEMORY, HOLD:SAVE»: se pueden almacenar 10 ajustes de estado oscuro en la memoria del
filtro de soldadura. Para guardar el valor ajustado, mantenga pulsado el botén de memoria durante aproximadamente 1 segundo.
El marcador M/W de la esquina superior izquierda de la pantalla indicar la funcién de guardado y el nimero de lugar de almace-
namiento parpadeara. Utilice los botones de disminucién o aumento del valor de consigna para seleccionar un nimero de lugar
de almacenamiento de ajuste en el rango de 1 a 9y, a continuacion, espere aproximadamente 6 segundos a que los marcadores
se apaguen para confirmar. Para guardar el valor ajustado en el lugar de almacenamiento bajo n.° 0, pulse y mantenga pulsado
el botén de memoria durante aproximadamente 1 segundo. EI marcador M/W de la esquina superior izquierda de la pantalla indi-
cara la funcion de guardado y el nimero de lugar de almacenamiento parpadeara. Pulse y mantenga pulsado de nuevo el botén
de memoria durante aproximadamente 1 segundo, el nimero de lugar de almacenamiento cambiara a n.° 0, luego para guardar,
espere aproximadamente 6 segundos hasta que se apaguen los marcadores.

Pulse brevemente el botén de memoria para cargar el valor almacenado. En la esquina superior izquierda de la pantalla, apare-
cera el marcador M/R para indicar la funcién de carga y el numero de lugar de almacenamiento parpadeara. Utilice los botones
de disminucion o aumento del valor de consigna para seleccionar un nimero de lugar de ajuste cargado en el rangode 1a9y, a
continuacion, espere aproximadamente 6 segundos a que los marcadores se apaguen para confirmar. Para cargar el valor alma-
cenado en el lugar de almacenamiento bajo n.° 0, pulse brevemente el botén de memoria. En la esquina superior izquierda de la
pantalla, aparecera el marcador M/R para indicar la funcion de carga y el nimero de lugar de almacenamiento parpadeara. Pulse
y mantenga pulsado de nuevo el botén de memoria durante aproximadamente 1 segundo, el niimero de lugar de almacenamiento
cambiara a n.° 0 y espere unos 6 segundos a que apaguen los marcadores para cargar el ajuste.

c. botén de sensibilidad marcado «SENSI., HOLD:AUTO»: una pulsacion corta del botén ajusta la sensibilidad, es decir, el
umbral al que se dispara el filtro en estado oscuro. El valor por ajustar comenzara a parpadear en la pantalla. Es posible ajustar
la sensibilidad en el rango de 0 a 9 utilizando el botén de aumento o disminucién del valor de consigna. El ajuste «0» indica la
sensibilidad mas baja, el filtro solo reaccionara a un mayor cambio en la intensidad de la luz que incide sobre los sensores. Un
ajuste «9» y la visualizacion de la etiqueta «SUPERY significa la maxima sensibilidad, el filtro reaccionara a un cambio menor de
la intensidad de la luz que incide sobre los sensores. El ajuste «8» se recomienda para la mayoria de los trabajos de soldadura,
especialmente cuando se suelda a bajo amperaje. El valor ajustado se confirma pulsando de nuevo el botdn de sensibilidad o el
valor se confirmara automaticamente tras aproximadamente 6 segundos de inactividad.

Pulsar y mantener pulsado el boton de sensibilidad durante aproximadamente 1 segundo, se activa el ajuste automatico de la
sensibilidad a las condiciones ambientales, que se confirmara con la aparicion del marcador «<AUTO» antes del valor visualizado.

d. botén de oscurecimiento marcado «SHADE, HOLD:AUTO»: una pulsacion corta del boton permite seleccionar manualmente
el grado de oscurecimiento del filtro. El valor por ajustar comenzara a parpadear en la pantalla y aparecera un marcador «MA-
NUAL» cerca del valor por ajustar. Dependiendo del modo de oscurecimiento seleccionado, es posible seleccionar el nivel de
oscurecimiento en el rango de 4 a 8 en el modo de funcionamiento marcado «CUT» en la pantalla o en el rango de 9 a 14 en
el modo marcado « WELD» en la pantalla utilizando el botén de aumento o disminucion del valor de consigna. El valor ajustado
se confirma pulsando de nuevo el botén de oscurecimiento o el valor se confirmara automaticamente tras aproximadamente 6
segundos de inactividad. Gracias a los sensores, el filtro se oscurece automaticamente hasta el nivel ajustado cuando se detecta
la luz brillante procedente del proceso de soldadura. Al seleccionar el estado oscuro, consulte la tabla del manual que muestra
los grados de proteccion recomendados para la soldadura por arco.

Pulsar y mantener pulsado el boton de oscurecimiento en el modo de funcionamiento marcado con «WELD» en la pantalla
durante aproximadamente 1 segundo, se inicia el ajuste automatico del oscurecimiento del filtro. El valor de la desviacion de
oscurecimiento automatico empezara a parpadear en la pantalla y aparecera un marcador «AUTO» cerca del valor ajustado. Con
los botones de aumento o disminucion del valor de consigna, la desviacidn puede ajustarse entre «-2» y «+2». El valor ajustado
se confirma pulsando de nuevo el botén de oscurecimiento o el valor se confirmara automaticamente tras aproximadamente 6
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segundos de inactividad.

Si se pulsan simultaneamente los botones de aumento y disminucién del valor de consigna, el oscurecimiento del filtro se bloquea
en el nivel seleccionado, independientemente del modo de funcionamiento seleccionado en ese momento. Mediante el botén de
aumento o disminucion del valor de consigna, es posible seleccionar el nivel de oscurecimiento entre 4 y 14. El oscurecimiento
del filtro es constante, independiente de la variacion de la luz incidente sobre los sensores. El bloqueo del oscurecimiento del
filtro en el nivel seleccionado puede desactivarse pulsando simultdneamente los botones de aumento y disminucién del valor de
consigna.

Pulsar y mantener pulsado el botén marcado «TRS, HOLD:SIDE» durante aproximadamente 1 segundo, se pueden oscurecer
las ventanas laterales del filtro, independientemente del modo de funcionamiento seleccionado. El oscurecimiento de las ven-
tanas laterales del filtro es constante, independiente de la variacidn de la luz incidente sobre los sensores. Para desactivar el
blogueo de las ventanas laterales, pulse y mantenga pulsado de nuevo el botén «TRS, HOLD:SIDE» durante aproximadamente
1 segundo.

e. boton de retardo marcado «DELAY, HOLD:AUTO»: pulsar brevemente el botdn, se puede modificar manualmente el tiempo de
retardo del filtro, es decir, el tiempo que tarda el filtro en reaccionar a un cambio en la intensidad de la luz. El valor por ajustar co-
menzara a parpadear en la pantalla. Con el boton de aumento o disminucidn del valor de consigna, es posible ajustar el tiempo de
retardo del filtro de 0 a 9. El ajuste «0 TACK» indica el menor retardo de oscurecimiento del filtro, adecuado durante la soldadura
por tachuelas. Los ajustes de «1» y «2» son adecuados para la soldadura por puntos. El ajuste de «,9» indica el mayor retardo
de oscurecimiento del filtro, adecuado para la mayoria de las aplicaciones y particularmente cuando se suelda a alto amperaje e
intervalos mas largos entre soldaduras.

Pulsar y mantener pulsado el boton de retardo durante aproximadamente 1 segundo, se puede ajustar el retardo automatico. El
valor de la desviacién de retardo automéatico empezara a parpadear en la pantalla y aparecera un marcador «AUTO» cerca del
valor ajustado. Con los botones de aumento o disminucion del valor de consigna, el valor puede ajustarse entre «-9» y «+9». El
valor ajustado se confirma pulsando de nuevo el boton de retardo o el valor se confirmara automéaticamente tras aproximada-
mente 6 segundos de inactividad.

f. botdn de gradiente marcado «TRS, HOLD:SIDE»: al pulsar brevemente el boton de gradiente se activa una funcién que permite
pasar suavemente del estado oscuro al claro. Esta funcidn no se iniciara si se ha seleccionado un retardo automatico del filtro.
La seleccion de la funcion se confirmara mediante la aparicidn del marcador « TRS» en la pantalla. No se recomienda seleccionar
esta funcion para la soldadura por tachuelas o por puntos.

g. botdn para aumentar el valor consigna
h. botdn para reducir el valor de consigna
i. pantalla

j- indicador luminoso marcada «GRIND»: la seleccion del modo brillante se sefializa mediante una luz roja marcada «GRIND» en
el panel de control. Cuando se selecciona el modo brillante, la luz indicadora se encendera primero con luz continua y después
de forma intermitente.

k. indicador de pila: el filtro de soldadura dispone de un indicador de carga para las pilas de alimentacion. Si el simbolo de la pila
en la pantalla esta lleno, la pila esta completamente cargada. El llenado del simbolo de la pila va desapareciendo para indicar
la descarga progresiva de la pila. El simbolo vacio de la pila significa que las pilas estan agotadas deben reemplazarse por un
nuevo conjunto. La sustitucion de las pilas de alimentacion se describe mas adelante en este manual.

Boton de cambio de modo

El boton de cambio de modo situado en el exterior de la tapa tiene doble funcion. Pulsar y mantener pulsado el boton durante
aproximadamente 1 segundo, se puede cambiar rapidamente del modo oscuro al modo claro o viceversa.

Una breve pulsacion del botén permite guardar rapidamente los ajustes del estado oscuro bajo n.° 0 en la memoria del filtro de
soldadura.

Sustitucion de las pilas de alimentacion

Elfiltro de soldadura necesita dos pilas de tipo CR 2450 para funcionar correctamente. Las pilas siempre deben reemplazarse en
pares. El compartimento de las pilas se encuentra en la carcasa del filtro. Abra la tapa del compartimento y cambie las pilas (V).
Coloque las pilas en el compartimento de forma que el polo positivo quede arriba. Cierre la tapa de las pilas. Ponga en marcha
el filtro y compruebe el estado de la bateria nueva. Elimine la pila usada de acuerdo con la normativa regional que regula la
eliminacion de este tipo de materiales.

Sustitucion de los cristales de proteccion
Compruebe el estado del cristal de proteccion antes de cada uso. Si hay grietas, roturas, descoloramiento u otros dafios en los
cristales de proteccion, éstos deben ser reemplazados por unos nuevos, libres de defectos. El cristal frontal estd montado direc-
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tamente en la pantalla. Para sustituir el cristal frontal, extraiga el pasador de plastico situado en los lados derecho e izquierdo del
cristal (VI). Para facilitar el desmontaje, el clip del pasador situado en el interior de la pantalla puede tirarse suavemente hacia
usted y luego sacar. Retire el cristal (VI). Introduzca el nuevo cristal en la pantalla y, a continuacion, blogquéelo introduciendo los
pasadores hasta que encajen en su sitio. El cristal de proteccion frontal esté disponible por separado como YATO YT-73939.
Los cristales de proteccion traseros estan montados en la carcasa del filtro. Para retirar el cristal de proteccion del filtro, levante el
cristal por la muesca situada a ambos lados del cristal y, a continuacion, extraigalo de los cierres del filtro (VI1). Doble ligeramente
el cristal nuevo y, a continuacién, introduzca los bordes laterales por debajo de los cierres de la carcasa del filtro (VII). No doble
demasiado el cristal de proteccidn para no dafiarlo. Para retirar el cristal de proteccion de la ventana lateral del filtro, levante
suavemente el cristal y, a continuacion, extraigalo de los cierres del filtro (VIII). Introduzca el cristal nuevo debajo de los cierres de
la carcasa del filtro. Vuelva a colocar el cristal de proteccion de la segunda ventana lateral de la misma manera. jAtencién! Esta
prohibido utilizar la pantalla sin cristales de proteccion.

Desmontaje del filtro de soldadura

Para desmontar el filtro de soldadura, primero debe retirarse el cristal frontal de la pantalla tal y como se ha descrito anterior-
mente. El siguiente paso es retirar las ventanas laterales del filtro. Para ello, presione los cierres y, a continuacion, extraiga la
ventana lateral de la pantalla (IX). Repita el mismo procedimiento para la otro ventana lateral. El siguiente paso es quitar el botén
de cambio de modo. Para ello, desenrosque la tuerca que sujeta el botdn y desmdntelo como se muestra en la ilustracién (X). A
continuacién, desmonte el filtro de soldadura. Para ello, gire con cuidado un clip del filtro moviéndolo hacia dentro (X) y extraiga
la esquina del filtro fuera de la pantalla. Repita el mismo procedimiento para el otro elemento de fijacion. En el siguiente paso,
sujete el borde inferior del panel de control y extraiga el filtro de los cierres en la parte exterior de la pantalla (XIl). Retire el cable
que conecta el filtro a la carcasa del botdn de cambio de modo del elemento de fijacién situado en el interior de la pantalla (XII).
Vuelva a montar el filtro siguiendo el orden inverso al de desmontaje. Asegurese de que todos los cierres de fijacion del filtro estén
correctamente encajadas y que el filtro no se mueva durante el funcionamiento.

Trabajo con la pantalla de soldadura

El filtro montado en la pantalla funcionara automéaticamente si es iluminado por el arco eléctrico generado durante la soldadura.
El tiempo de respuesta es 1/25 000 segundos. Antes de soldar, asegurese de que el filtro de soldadura esté ajustada para el nivel
oscuro adecuado para el tipo de soldadura que se va a realizar. Si observa durante el funcionamiento que el filtro no se oscurece
automaticamente, deje de trabajar inmediatamente y ajuste el filtro. Si el filtro no funciona correctamente a pesar del ajuste,
pongase en contacto con un centro de servicio autorizado del importador. Esta prohibido trabajar con un filtro de soldadura que
no funcione, lo que puede provocar dafios irreversibles en la vista. Rango de temperatura del ambiente de trabajo de -5 °C a +55
°C. Elfiltro no esta disefiado para proteger la vista durante la soldadura o el corte por laser.

Instrucciones de uso

Los sensores del filtro deben mantenerse limpios y no tapados. En el filtro de soldadura automatica con ajuste fino manual, el
grado de proteccion maximo y minimo es cuando el ajuste esta a cero. La proteccion ocular contra particulas de alta velocidad,
usada junto con gafas correctoras estandar, puede transmitir el impacto, lo que supone un riesgo para el usuario.

jAtencion! Si se requiere proteccion contra impactos de particulas de alta velocidad a temperaturas extremas, el dispositivo de
proteccion ocular seleccionado debe estar marcado con la letra T inmediatamente después de la letra que identifica el simbolo de
impacto, es decir, FT, BT 0 AT. Si la letra que indica el simbolo de impacto no esta directamente delante de la letra T, la proteccion
ocular solo se puede utilizar para proteger contra particulas de alta velocidad a temperatura ambiente.

Mantenimiento, almacenamiento y transporte

Después de terminar el trabajo, limpie la pantalla con un pafio suave y himedo. La suciedad de mayor tamafio debe eliminarse
con agua jabonosa y secarse con un pafio. No utilice productos de limpieza que causen arafiazos. No utilice disolventes para
limpiar el filtro y la pantalla. No sumerja el filtro de soldadura en agua. El producto debe almacenarse en el envase unitario
suministrado en un lugar oscuro, seco, ventilado y cerrado. Durante el almacenamiento, no exceder el rango de temperatura de
-20 °C. a +70 °C. Proteger contra el polvo y otras impurezas (sacos de plastico, bolsas, etc.). Proteger contra dafios mecanicos.
Transporte: en paquetes unitarios suministrados, en cajas de carton, en medios de transporte cerrados.

Declaracion de conformidad: Disponible en toya24.pl en la hoja de datos del producto.
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Tabla de niveles de proteccion recomendados para la soldadura por arco

Proceso

lad de corriente[A]
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{ATENCION! El término ,metales pesados” se utiliza para el acero, las aleaciones de acero, cobre, aleaciones de cobre, etc.
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Contenu du manuel d’instructions conformément aux normes : EN 175:1997 ; EN ISO 16321-2:2021 / Réglement EPI
2016/425/EU

Fabricant: TOYA SA, ul. Softysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Pologne

Description du produit : Cagoulede soudage avec filtre de soudage automatique et a réglage manuel est une protection oculaire
et faciale de catégorie Il congue pour la protection individuelle des yeux et du visage contre les risques mécaniques et lumineux.
La cagoule de soudage a une résistance mécanique accrue. La cagoule de soudage ne protége pas contre les gouttelettes et
les éclaboussures de liquides, les particules de poussiéres grossieres et fines, les gaz et les arcs électriques causés par les
courts-circuits. La cagoule de soudage est en polyamide et équipée d'un serre-téte en PE avec une doublure en mousse PE. Le
filtre de soudage protége I'ceil des radiations produites lors du soudage a I'arc et posséde un niveau d’assombrissement réglable
de 4 a 14. Le filtre est protégé par des vitres en polycarbonate. Les personnes allergiques a ces matiéres peuvent développer
une réaction allergique.

Date de péremption : Le produit n'a pas de date de péremption définie. Vérifiez 'usure et la détérioration des composants de la
cagoule de soudage. Remplacez-les comme recommandé dans le mode d’emploi.

Organisme notifié : DIN CERTCO Gesellschaft fir Konformitétsbewertung mbH (0196), Alboinstrae 56, 12103 Berlin, Alle-
magne

Explication des désignations des filtres : YATO — désignation du fabricant ; 16321 — numéro de la norme européenne pour les
protections oculaires et faciales a usage professionnel ; W3/4-8/9-14 — marquage du filtre de soudage avec réglage manuel du
niveau de protection : W3 — numéro d'état clair ; 4 — numéro de I'état sombre le plus clair ; 14 — numéro de I'état le plus sombre ;
W3/7<14 - marquage du filtre de soudage avec réglage automatique du degré de protection ; W3 — numéro de I'état clair ;
7 - numéro de I'état sombre le plus clair ; 14 — numéro de I'état le plus sombre ; M — réglage manuel de la plage de décalage ;
W3/10 — marquage des fenétres latérales du filtre ; W3 — numéro de I'état clair ; 10 — numéro de I'état sombre ; V1 - classe de
dépendance du coefficient de transmission de la lumiére par rapport a I'angle ; CE — marque de conformité avec les directives de
la nouvelle approche de I'UE.

Explication des marquages de la cagoule : YATO - désignation du fabricant ; YT-73938 — numéro de catalogue du fabricant,
EN 175 - numéro de la norme européenne pour la protection des yeux et du visage pour le soudage ; 16321 — numéro de la
norme européenne pour la protection des yeux et du visage pour I'utilisation professionnelle ; W14 — nombre maximal d’assom-
brissement du filtre ; B / E — protection contre les particules a haute vitesse (120 m/s) ; 1-M - taille de la téte ; CE — marque
de conformité avec les directives de la nouvelle approche de la CE ; livre avec la lettre « i » - indication que des informations
supplémentaires doivent étre lues.

Explication des marquages sur la vitre avant : 16321 — numéro de la norme européenne relative a la protection des yeux et du
visage pour un usage professionnel ; YATO — marque du fabricant ; E — protection contre les particules a haute vitesse (120 m/s) ;
CE - marque de conformité avec les directives « nouvelle approche » de la CE ; livre avec la lettre « i » — marque indiquant que
des informations supplémentaires doivent étre lues.

Explication des marquages de la vitre arriére : 16321 — numéro de la norme européenne relative a la protection des yeux et du
visage pour un usage professionnel ; YATO — marque du fabricant ; C — protection contre les particules & haute vitesse (45 m/s) ;
CE - marque de conformité avec les directives « nouvelle approche » de la CE ; livre avec la lettre « i » — marque indiquant que
des informations supplémentaires doivent étre lues.

Manuel d’utilisation

Avant d'utiliser la cagoule de soudage pour la premiére fois, retirez le film de protection de la vitre de protection. Le film laissé sur
la vitre de protection réduit la transparence et interfere avec le filtre de soudage. Pour enlever le film de protection, il peut étre
nécessaire de démonter le filtre et/ou les vitres de protection comme décrits plus loin dans ce manuel.

Veillez a ce que les capteurs du filtre ne soient pas poussiéreux. En cas d’encrassement, le filtre doit étre retiré comme indiqué
dans la section « Remplacement du filtre de soudage » des instructions, puis nettoyé a I'aide d’un chiffon doux et humide. N'utili-
sez pas de produits de nettoyage qui pourraient causer des éraflures. N'utilisez pas de solvants pour nettoyer le filtre. N'immergez
pas le filtre de soudage dans I'eau. Installez le filtre dans la cagoule de soudage.

Vérifiez I'état de la vitre de protection avant chaque utilisation. Si vous constatez des rayures, des fissures, des décolorations
ou d'autres dommages sur les vitres de protection, elles doivent étre remplacées par de nouvelles vitres, exemptes de défauts.
Remplacez les pieces usagées ou endommagées uniquement par des pieces d'origine. Ne modifiez pas vous-méme la cagoule
de soudage. Il est interdit d'utiliser la cagoule de soudage si un composant présente des signes d'endommagement, de fissures,
est usé ou doit étre remplacé. Une cagoule de soudage ayant subi un choc mécanique ne doit pas étre réutilisée. Elle doit étre
remplacée par une nouvelle qui ne présente aucun défaut.

Réglage du serre-téte de la cagoule de soudage

Placez la cagoule de soudage sur la téte, ajustez le serre-téte pour positionner deux la cagoule de soudage & la hauteur correcte.
En tournant le bouton de la sangle occipitale, vous pouvez régler la longueur de la sangle de maniére a ce qu'elle ne se comprime
pas pendant le travail et que la cagoule de soudage ne bouge pas pendant les mouvements de la téte (II). Utilisez les boutons la-
téraux pour régler la force nécessaire pour abaisser et soulever la cagoule de soudage (11). En appuyant sur le clip de fixation des
sangles a l'intérieur de la cagoule de soudage, il est possible de régler la distance de la cagoule de soudage par rapport au visage
(II1). Lorsque I'appui est relaché, la cagoule de soudage doit se verrouiller dans I'une des différentes positions. Assurez-vous que
les deux cotés sont réglés sur la méme position. A l'intérieur de la cagoule de soudage, aux boutons de gauche et de droite, il y
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a un réglage de I'angle de la cagoule de soudage en cas d'abaissement et de relevement maximums Relevez I'aile de réglage
supérieure (IV) par rapport a l'aile inférieure, puis abaissez-la et verrouillez-la dans la position souhaitée (IV).

Utilisation du filtre de soudage automatique

ATTENTION ! Avant de commencer le travail, assurez-vous que le filtre est réglé sur le mode approprié pour le type de travail &
effectuer. Il est interdit de travailler avec un filtre de soudage qui ne fonctionne pas, cela peut entrainer des dommages irréver-
sibles pour les yeux.

Panneau de commande (1)

Le panneau de commande comporte des boutons permettant de contréler le fonctionnement du filtre. Les boutons marqués de
deux couleurs ont une double fonction. Un bref appui activera la premiére fonction, tandis qu’un appui maintenue pendant environ
1 seconde activera la seconde fonction. Le marquage des boutons et les messages affichés a I'affichage sont en anglais. Le
réglage des parametres s'effectue a I'aide du bouton d’augmentation ou de diminution. Vous trouverez ci-dessous une description
des boutons et des fonctions du filtre de soudage :

a. bouton de mode de fonctionnement « MODE / HOLD:ON/OFF »- En appuyant sur le bouton et en le maintenant enfoncé pen-
dant environ 1 seconde, le fonctionnement de filtrage démarre. Un bref appui sur le bouton permet de sélectionner le mode de
fonctionnement indiqué sur I'affichage : « WELD » — Dans ce mode, il est possible de régler I'état sombre entre 9 et 14. « CUT »
- Dans ce mode, il est possible de régler 'état sombre entre 4 et 8. « GRIND »-dans ce mode, la fonction d’assombrissement
automatique est désactivée et le filtre reste en état clair quelles que soient les conditions extérieures. La sélection du mode clair
est également indiquée par un voyant rouge, marqué « GRIND » sur le panneau de commande. Lorsque le mode clair est sélec-
tionné, le voyant s'allume d’abord en continu, puis par intermittence.

b. Bouton de mémoire marqué « MEMORY, HOLD:SAVE »—10 réglages de I'état sombre peuvent étre stockés dans la mémoire
du filtre de soudage. Pour enregistrer la valeur réglée, appuyez sur le bouton mémoire et maintenez-le enfoncé pendant environ
1 seconde. L'indicateur « M/W » dans le coin supérieur gauche de I'affichage indique la fonction de sauvegarde et le numéro de
I'enregistrement clignote. Utilisez les boutons de réglage pour sélectionner un numéro d’enregistrement de réglage compris entre
1 et 9, puis attendez environ 6 secondes que les indicateurs expirent avant de confirmer. Pour enregistrer la valeur réglée dans
I'enregistrement sous n° 0, appuyez sur le bouton mémoire et maintenez-le enfoncé pendant environ 1 seconde. L'indicateur M/W
dans le coin supérieur gauche de I'affichage indique la fonction de sauvegarde et le numéro de I'enregistrement clignote. Appuyez
a nouveau sur le bouton mémoire pendant environ 1 seconde, le numéro de I'enregistrement devient n° 0, puis pour enregistrer,
attendez environ 6 secondes jusqu'a ce que les indicateurs expirent.

Appuyez brievement sur le bouton mémoire pour charger la valeur enregistrée. Dans le coin supérieur gauche de I'affichage,
lindicateur M/R apparait pour indiquer la fonction de chargement et le numéro de I'enregistrement clignote. Utilisez les boutons
de réglage pour sélectionner un numéro d'enregistrement de réglage a charger compris entre 1 et 9, puis attendez environ 6
secondes que les indicateurs expirent avant de confirmer. Afin de charger la valeur stockée dans I'enregistrement sous n° 0, ap-
puyez brievement sur le bouton mémoire. Dans le coin supérieur gauche de I'affichage, I'indicateur M/R apparait pour indiquer la
fonction de chargement et le numéro de I'enregistrement clignote. Appuyez a nouveau sur le bouton mémoire pendant environ 1
seconde, le numéro de I'enregistrement devient n° 0, puis attendez environ 6 secondes que les indicateurs expirent pour charger
le réglage.

c. bouton de sensibilité marqué « SENSI., HOLD:AUTO »- Un bref appui sur le bouton permet de régler la sensibilité, c'est-a-
dire le seuil a partir duquel le filtre se déclenche a I'état sombre. La valeur a régler commence a clignoter sur I'affichage. Il est
possible de régler la sensibilité dans une fourchette de 0 @ 9 a 'aide du bouton d’augmentation ou de diminution. Le réglage « 0 »
indique la sensibilité la plus faible, le filtre ne réagira qu'a un changement plus important de I'intensité de la lumiére tombant sur
les capteurs. Un réglage « 9 » et I'affichage de I'indicateur « SUPER » signifient la sensibilité la plus élevée - signifie la sensibilité
la plus élevée, le filtre réagira a un changement plus faible de I'intensité de la lumiére incidente sur les capteurs. Le réglage « 8 »
est recommandé pour la plupart des travaux de soudage, en particulier pour le soudage a faible ampérage. La valeur réglée
est confirmée en appuyant a nouveau sur le bouton de sensibilité ou la valeur est confirmée automatiquement apres environ 6
secondes d'inactivité.

Le fait d'appuyer sur le bouton de sensibilité et de la maintenir enfoncée pendant environ 1 seconde déclenche I'ajustement
automatique de la sensibilité aux conditions ambiantes, ce qui est confirmé par I'apparition de l'indicateur « AUTO » devant la
valeur affichée.

d. bouton d’assombrissement marqué « SHADE, HOLD:AUTO »— Un bref appui sur ce bouton permet de sélectionner manuel-
lement le degré d’assombrissement du filtre. La valeur & régler commence a clignoter sur I'affichage et I'indicateur « MANUEL »
apparait a proximité de la valeur a régler. En fonction du mode d’assombrissement sélectionné, il est possible de choisir le degré
d'assombrissement dans une fourchette de 4 a 8 dans le mode de fonctionnement marqué « CUT » sur I'affichage ou dans une
fourchette de 9 a 14 dans le mode marqué « WELD » sur I'affichage a I'aide du bouton d’augmentation ou de diminution. La valeur
réglée est confirmée en appuyant a nouveau sur le bouton d’assombrissement ou la valeur est confirmée automatiquement aprés
environ 6 secondes d'inactivité. Grace aux capteurs, le filtre s'assombrit automatiquement au niveau réglé lorsqu'une lumiere
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vive provenant du processus de soudage est détectée. Lors de la sélection de I'état sombre, veuillez vous référer au tableau du
manuel indiquant les degrés de protection recommandés pour le soudage a I'arc.

Dans le mode de fonctionnement marqué « WELD » sur I'affichage, un appui d’environ 1 seconde sur le bouton d’assombrisse-
ment déclenche le réglage automatique de 'assombrissement du filtre. La valeur de I'écart d’assombrissement automatique com-
mence a clignoter sur I'affichage et l'indicateur « AUTO » apparait a proximité de la valeur réglée. Les boutons d’augmentation
et de diminution permettent de régler I'écart entre « -2 » et « +2 ». La valeur réglée est confirmée en appuyant a nouveau sur le
bouton d'assombrissement ou la valeur est confirmée automatiquement aprés environ 6 secondes d'inactivité.

Le fait d'appuyer simultanément sur les boutons d’augmentation et de diminution de réglage permet de bloquer 'assombrisse-
ment du filtre au niveau sélectionné, quel que soit le mode de fonctionnement choisi. Le bouton d’augmentation ou de diminution
permet de sélectionner le degré d’assombrissement entre 4 et 14. L'assombrissement du filtre est constant, indépendamment de
la variation de la lumiére incidente sur les capteurs. Le blocage de I'assombrissement du filtre au niveau sélectionné peut étre
désactive en appuyant simultanément sur les boutons d’augmentation et de diminution de réglage.

En appuyant sur le bouton « TRS, HOLD:SIDE » et en le maintenant enfoncé pendant environ 1 seconde, il est possible d’assom-
brir les fenétres latérales du filtre, quel que soit le mode de fonctionnement sélectionné. L'assombrissement des fenétres latérales
du filtre est constant, indépendamment de la variation de la lumiére incidente sur les capteurs. Pour désactiver le blocage de
I'assombrissement des vitres latérales, appuyez a nouveau sur le bouton marqué « TRS, HOLD:SIDE » et maintenez-le enfoncé
pendant environ 1 seconde.

e. bouton de délai marqué « DELAY, HOLD:AUTO » — En appuyant briévement sur ce bouton, vous pouvez modifier manuelle-
ment le temps de retard du filtre, c'est-a-dire le temps nécessaire au filtre pour réagir a un changement d'intensité lumineuse. La
valeur a régler commence a clignoter sur I'affichage. Les boutons d’augmentation et de diminution permettent de régler le délai
du filtre de 0 @ 9 heures. Le réglage « 0 TACK » indique le plus petit délai d'assombrissement du filtre adapté au pointage. Les
réglages « 1 » et « 2 » conviennent au soudage par points. Un réglage de « 9 » indique le plus grand délai d'assombrissement
du filtre, convenant a la plupart des applications et en particulier au soudage a haute intensité et a des intervalles plus longs entre
les soudures.

En appuyant sur le bouton de délai et en la maintenant enfoncée pendant environ 1 seconde, il est possible de régler le délai
automatique. La valeur de 'écart de délai automatique commence a clignoter sur I'affichage et Iindicateur « AUTO » s’affiche &
proximité de la valeur réglée. Les boutons d’augmentation et de diminution permettent de régler la valeur entre « -9 » et « +9 ».
La valeur réglée est confirmée en appuyant a nouveau sur le bouton de délai ou la valeur est confirmée automatiquement aprées
environ 6 secondes d'inactivité.

f. bouton de gradient marqué « TRS, HOLD:SIDE » — Un bref appui sur le bouton de gradient active une fonction qui permet
une transition en douceur de I'état sombre a I'état clair. Cette fonction ne démarre pas si un délai de filtrage automatique a été
sélectionné. La sélection de la fonction est confirmée par 'apparition de I'indicateur « TRS » sur I'affichage. La sélection de cette
fonction n'est pas recommandée pour le pointage ou les soudures par points.

g. bouton d’augmentation de réglage
h. bouton de diminution de réglage
i. affichage

j- voyant lumineux « GRIND » — La sélection du mode clair est signalée par un voyant rouge marqué « GRIND » situé sur le
panneau de commande. Lorsque le mode clair est sélectionné, le voyant s'allume d’abord en continu, puis par intermittence.

k. indicateur d’état de la batterie — Le filtre de soudage est doté d’un indicateur de charge pour les batteries d'alimentation. Si le
symbole de la pile sur I'affichage est plein, la pile est complétement chargée. Une diminution du remplissage du symbole de la
pile indique une décharge progressive de la pile. Sile symbole de la pile n’est pas rempli, cela indique que les piles sont épuisées
et qu'il faut les remplacer par un nouveau jeu. Le remplacement des piles d'alimentation est décrit plus loin dans ce manuel.

Bouton de changement de mode

Le bouton de changement de mode situé a I'extérieur de la cagoule de soudage a une double fonction. En appuyant sur le bouton
et en le maintenant enfoncé pendant environ 1 seconde, vous pouvez rapidement passer du mode sombre au mode clair ou vice
versa.

Un bref appui sur le bouton permet d’enregistrer rapidement les réglages de I'état sombre sous n° 0 dans la mémoire du filtre
de soudure.

Remplacement des piles d’alimentation :

Le filtre de soudage nécessite deux piles de type CR 2450 pour fonctionner correctement. Les piles doivent toujours étre utilisées
par paires. Le compartiment a piles est situé dans le boitier du filtre. Ouvrez le couvercle du compartiment et remplacez les piles
(V). Placez les piles dans leur compartiment de maniere a ce que la borne positive soit sur le dessus. Fermez le couvercle des
piles. Faites fonctionner le filtre et vérifiez 'état de la nouvelle pile. Eliminez la pile usagée conformément aux réglementations
régionales régissant I'élimination de ces matériaux.
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Remplacement des vitres de protection

Vérifiez I'état de la vitre de protection avant chaque utilisation. Si vous constatez des rayures, des fissures, des décolorations ou
d'autres dommages sur les vitres de protection, elles doivent étre remplacées par de nouvelles vitres, exemptes de défauts. La
vitre avant est montée directement sur la cagoule (V). Pour remplacer la vitre avant, retirez la goupille en plastique située sur les
cotés droit et gauche de la vitre avant (VI). Pour faciliter le retrait, 'attache située a lintérieur de la cagoule peut étre doucement
tirée vers I'arriere, puis glissée vers I'extérieur. Retirez la vitre (V). Insérez la nouvelle vitre dans la cagoule et verrouillez-la en
insérant les goupilles jusqu’a ce qu'elles s’enclenchent. La vitre de protection avant est disponible séparément sous le nom de
YATO YT-73939.

La vitre de protection arriere est montée dans le boitier du filtre. Pour retirer la vitre de protection du filtre, soulevez la vitre au
niveau de I'encoche située de part et d'autre de la vitre, puis faites-la glisser hors des attaches du filtre (VII). Pliez Iégérement le
nouveau verre et faites glisser les bords latéraux sous les attaches du boitier du filtre (VII). Ne pliez pas trop la vitre de protection
pour éviter de 'endommager. Pour retirer la vitre de protection de la fenétre latérale du filtre, faites délicatement levier sur la vitre,
puis faites-la glisser hors des attaches du filtre (VIII). Faites glisser la nouvelle vitre sous les attaches du boitier du filtre. Rempla-
cez la vitre de protection de la deuxiéme fenétre latérale de la méme maniere. Attention ! Il est interdit d'utiliser une cagoule de
soudage sans vitre de protection.

Retrait du filtre de soudage

Pour retirer le filtre de soudage, il faut d'abord retirer la vitre avant comme décrit ci-dessus. L'étape suivante consiste a retirer les
vitres latérales du filtre. Pour ce faire, appuyez sur les attaches et faites glisser la vitre latérale hors de la cagoule (IX). Répétez
I'opération pour la deuxiéme fenétre latérale. L'étape suivante consiste a retirer le bouton de changement de mode. Pour ce faire,
dévissez I'écrou de fixation du bouton et retirez-le comme indiqué sur lllustration (X). Retirez ensuite le filtre de soudage. Pour ce
faire, faites pivoter avec précaution une attache de filtre en le faisant glisser vers I'intérieur (X) et faites glisser le coin du filtre vers
I'extérieur de la cagoule. Répétez de la méme maniére pour la deuxieme fixation. Dans I'étape suivante, saisissez le bord inférieur
du panneau de commande et faites glisser le filtre hors des attaches situées a I'extérieur de la cagoule (XII). Retirez le cable qui
relie le filtre au boitier du bouton de changement de mode de son attache située a I'intérieur de la cagoule (XII). Remontez le filtre
dans 'ordre inverse de la dépose. Assurez-vous que toutes les attaches du filtre sont correctement engagées et que le filtre ne
bougera pas pendant le fonctionnement.

Utilisation de la cagoule de soudage

Le filtre monté sur la cagoule de soudage fonctionnera automatiquement lorsqu'il est éclairé par I'arc électrique créé pendant
le soudage. Le temps de réponse est de 1/25 000 secondes. Avant de procéder au soudage, assurez-vous que le filtre de sou-
dage est réglé sur un état sombre approprié au type de soudage a effectuer. Si vous remarquez que le filtre ne s'assombrit pas
automatiquement en cours de fonctionnement, arrétez immédiatement I'utilisation et réglez le filtre. Si le filtre ne fonctionne pas
correctement malgré le réglage, contactez un centre de service agréé de I'importateur. Il est interdit de travailler avec un filtre
de soudage qui ne fonctionne pas, cela peut entrainer des dommages irréversibles pour les yeux. Plage de température de
I'environnement de travail de -5 degrés Celsius a +55 degrés Celsius. Le filtre n’est pas congu pour protéger les yeux pendant le
soudage ou la coupe au laser.

Mode d’emploi

Les capteurs du filtre doivent étre maintenus propres et non obstrués. Pour le filtre de soudage automatique a réglage manuel, le
niveau de protection maximum et minimum est lorsque le réglage est mis a zéro. Les lunettes de protection contre les particules
a grande vitesse, portées avec des lunettes de vue standard, peuvent transmettre I'impact et présenter un risque pour I'utilisateur.
Attention ! Si une protection contre les chocs dus aux particules a grande vitesse est nécessaire a des températures extrémes, le
dispositif de protection des yeux sélectionné doit étre désigné par la lettre T situé immédiatement apres la lettre identifiant le sym-
bole d'impact, c'est-a-dire FT, BT ou AT. Si la lettre indiquant le symbole d'impact n’est pas immédiatement avant la lettre T, le dis-
positif de protection des yeux ne peut étre utilisé que pour protéger contre les particules a grande vitesse a température ambiante.

ENTRETIEN, STOCKAGE ET TRANSPORT

Une fois le travail terminé, nettoyez la cagoule de soudage avec un chiffon doux et humide. Les grosses saletés doivent étre
enlevées a I'eau savonneuse et séchez 'écran a l'aide d’'un chiffon. N'utilisez pas de produits de nettoyage qui pourraient causer
des rayures. N'utilisez pas de solvants pour nettoyer le filtre et la cagoule de soudage. N'immergez pas le filtre de soudage dans
I'eau. Le produit doit étre entreposé dans son emballage dorigine a 'abri de la lumiére, au sec, dans un endroit ventilé et confiné.
Pendant le stockage, il faut respecter la plage de température allant de -20 degrés Celsius a +70 degrés Celsius. Protégez contre
la poussiere, les saletés et les autres impuretés (sacs en plastique, sachets, etc.). Protégez contre les dommages mécaniques.
Transport — dans des emballages unitaires livrés, dans des cartons, dans des moyens de transport fermés.

Déclaration de conformité : disponible sur le site www.toya.pl dans la fiche technique du produit.
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Tableau des niveaux de protection recommandés pour le soudage a I'arc

b, | ité du courant [A]
' 15 6 [ 10 [ 15[ 30 [ 40 [ 60 | 70 [ 100 [ 125 150 | 175 | 200 [ 225 [ 250 [ 300 | 350 | 400 [ 450 | 500 | 600
Electrodes
recouvertes 8 ‘ 9 10 il ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
MAG 8 9 10 11 [ 12 [ 13 [ 14
TG 8 \ 9 10 1 \ 12 [ 13
MIG métaux lourds 9 10 1 B S
MIG pour les alliages 10 1 ‘ 12 ‘ 3 ‘ 1
1égers
Electro-découpe 10 n] 1 B | 14 [ 15
Découpe plasma 9 10 [ 1 12 13 \
Soudagemicopsma| 4 | 5 | 6 | 7] 8 |9 10 1 12 ‘

15] 6 [ 10 ] 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100125 150 | 175 ] 200 225 | 250 [ 300 ] 350 [ 400 [ 450 [ 500 | 600
ATTENTION ! Le terme « métaux lourds » désigne I'acier, les alliages d'acier, le cuivre, les alliages de cuivre, etc.
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Contenuto del manuale d’uso secondo le norme: EN 175:1997; EN ISO 16321-2:2021 / Regolamento DPI 2016/425/UE
Produttore: TOYA SA ul. Sottysowicka 13/15, 51168 Wroctaw, Polonia

Descrizione del prodotto: La maschera da saldatura con filtro automatico per saldatura con regolazione manuale € una prote-
zione per occhi e viso di categoria Il progettata per la protezione individuale degli occhi e del viso contro i rischi meccanici e i rischi
da luce. La maschera ha una maggiore resistenza meccanica. La maschera non protegge da gocce e spruzzi di liquidi, polveri
grossolane e fini, gas e I'arco generato da un cortocircuito elettrico. La maschera & realizzata in poliammide ed & dotata di una
bardatura in HD-PE con rivestimento in schiuma PE che permette di mantenere la maschera sulla testa. Il filtro ottico protegge gli
occhi dalle radiazioni generate durante la saldatura ad arco e permette di regolare 'oscuramento di 4 — 14 gradi. Il filtro & protetto
da vetri in policarbonato. Pud provocare una reazione allergica dalle persone allergiche a questi materiali.

Durata di vita: Il prodotto non ha una durata di vita definita. Prestare attenzione all'usura e ai danni ai componenti della masche-
ra. Sostituire secondo le raccomandazioni specificate nel manuale d'uso.

Organismo notificato: DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH (0196), Alboinstrale 56, 12103 Berlino, Germania
Spiegazione delle marcature del filtro: YATO - designazione del produttore; 16321 — numero della norma europea per la
protezione degli occhi e del viso per uso professionale; W3/4-8/9-14 — marcatura del filtro di saldatura con regolazione manuale
del livello di protezione: W3 — tonalita chiara; 4 - la tonalita piu chiara tra le tonalita scure; 14 - la tonalita pit scura; W3/7<14 -
marcatura del filtro di saldatura con regolazione manuale del livello di protezione; W3 — tonalita chiara; 7 - la tonalita piu chiara tra
le tonalita scure; 14 - la tonalita piu scura; M — impostazione manuale dellintervallo di offset; W3/10 — marcatura dei vetri laterali
del filtro; W3 - tonalita chiara; 10 - tonalita scura; V1 - classe della dipendenza del fattore di trasmissione luminosa dall'angolo;
CE — marchio di conformita alle direttive UE di nuovo approccio.

Spiegazione delle marcature della visiera: YATO - designazione del produttore; YT-73938 — numero di catalogo del produttore,
EN 175 - numero della norma europea relativa ai dispositivi di protezione utilizzati per proteggere gli occhi e il viso durante la
saldatura; 16321 - numero della norma europea relativa alla protezione degli occhi e del viso per uso professionale; W14 — mas-
simo grado di oscuramento del filtro; B / E — protezione contro le particelle volanti ad alta velocita (120 m/s); 1-M — dimensioni
della testa; CE — marchio di conformita alle direttive CE di nuovo approccio; libro con la lettera “i” — per indicare che & necessario
leggere le informazioni supplementari.

Spiegazione delle marcature del vetro frontale: 16321 — numero della norma europea per la protezione degli occhi e del
viso per uso professionale; YATO — marchio del produttore; E — protezione contro le particelle volanti ad alta velocita (120 m/s);
CE - marchio di conformita alle direttive CE di nuovo approccio; libro con la lettera “i” — per indicare che & necessario leggere le
informazioni supplementari.

Spiegazione delle marcature del vetro posteriore: 16321 — numero della norma europea per la protezione degli occhi e del
viso per uso professionale; YATO — marchio del produttore; C — protezione contro le particelle volanti ad alta velocita (45 m/s);
CE - marchio di conformita alle direttive CE di nuovo approccio; libro con la lettera “i” - per indicare che & necessario leggere le
informazioni supplementari.

Manuale d’uso

Prima del primo utilizzo della maschera rimuovere la pellicola protettiva dal vetro di protezione. Lasciando la pellicola sul vetro
protettivo si riduce la trasparenza e si altera il funzionamento del filtro di saldatura. Per rimuovere la pellicola protettiva pud essere
necessario smontare il filtro e/o i vetri protettivi descritti nella parte successiva del presente manuale.

Assicurarsi che i sensori del filtro siano privi di polvere. Se si nota una contaminazione, il filtro deve essere rimosso come descritto
in “Sostituzione del filtro di saldatura” nel manuale d'uso e quindi pulito con un panno morbido e umido. Non utilizzare detergenti
che causano graffi. Non utilizzare solventi per pulire il filtro. Non immergere il filtro di saldatura in acqua. Installare il filtro nella
maschera da saldatura.

Controllare le condizioni dei vetri di protezione prima di ogni utilizzo. Se si notano graffi, crepe, opacizzazione o altri danni ai vetri
di protezione, devono essere sostituiti con vetri nuovi, privi di difetti. .

Sostituire le parti usurate o danneggiate solo con parti originali. Non modificare la maschera da soli. E vietato utilizzare la masche-
ra se si nota che un componente presenta segni di danneggiamento o crepe, € usurato o deve essere sostituito. La maschera che
ha subito un impatto meccanico, non deve essere riutilizzata. E necessario sostituirlo con uno nuovo, privo di difetti.

Regolazione del sistema di supporto della maschera

Mettere la maschera sulla testa e se necessario, regolare entrambi i cinturini superiori in modo che la maschera sia all'altezza
giusta. Ruotando la manopola sul cinturino occipitale, si regola la lunghezza del cinturino affinché non sia troppo teso durante il
lavoro e allo stesso tempo la maschera non si muova con i movimenti della testa (11). Utilizzare le manopole laterali per regolare
la forza necessaria per abbassare e sollevare la maschera (I1). Premendo la clip situata all'attacco dei cinturini allinterno della
maschera, € possibile regolare la distanza della maschera dal viso (lIl). Quando si rilascia la pressione, la maschera deve bloc-
carsi in una delle posizioni (Ill). Accertarsi che entrambi i lati siano impostati nella stessa posizione. Allinterno della maschera,
in corrispondenza delle manopole destra e sinistra, & presente una regolazione dell'angolo della maschera in fase di massimo
abbassamento e sollevamento. Sollevare I'aletta di regolazione superiore (IV) e spostarla rispetto a quella inferiore, quindi abbas-
sarla e bloccarla nella posizione desiderata (1V).

Uso del filtro di saldatura automatico
ATTENZIONE! Prima di iniziare i lavori, assicurarsi che il filtro sia impostato sulla modalita corretta per il tipo di lavoro da eseguire.
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E vietato lavorare con un filtro di saldatura non funzionante durante la saldatura, questo pud causare danni irreversibili alla vista.

Pannello di controllo (1)

Sul pannello di controllo sono presenti pulsanti per controllare il funzionamento del filtro. | pulsanti contrassegnati da due colori
sono a doppia funzione. Una breve pressione attiva la prima funzione, mentre tenendo premuto il pulsante per circa 1 secondo
si attiva la seconda funzione. Le indicazioni dei pulsanti e i messaggi visualizzati sul display sono in inglese. Le impostazioni dei
parametri vengono eseguite utilizzando il pulsante per aumentare o diminuire I'impostazione. Di seguito sono descritti i pulsanti
e le funzioni del filtro di saldatura:

a. pulsante di modalita di funzionamento “MODE / HOLD:ON/OFF” - Tenendo premuto il pulsante per circa 1 secondo si attiva il
filtro. Premendo brevemente il pulsante si seleziona la modalita di funzionamento indicata sul display: “WELD” - In questa mo-
dalita & possibile impostare la tonalita scura tra 9 e 14. “CUT” - In questa modalita, & possibile impostare la tonalita scura tra 4 e
8. “GRIND” - In questa modalita la funzione di oscuramento automatico € disattivata e il filtro rimane chiaro indipendentemente
dalle condizioni esterne. La selezione della tonalita chiara & indicata anche da una spia rossa, contrassegnata con “GRIND” sul
pannello di controllo. Quando & selezionata la tonalita chiara, la spia si accende prima in modo continuo e poi a intermittenza.

b. pulsante di memoria contrassegnato con “MEMORY, HOLD:SAVE” - Nella memoria del filtro di saldatura & possibile memoriz-
zare 10 impostazioni di tonalita scura. Per salvare il valore impostato, tenere premuto il pulsante di memoria per circa 1 secondo.
L'indicatore M/W visualizzato nell'angolo in alto a sinistra del display indica la funzione di salvataggio e il numero della posizione
di salvataggio lampeggia. Utilizzare i pulsanti per aumentare o diminuire 'impostazione per selezionare un numero della posizione
di salvataggio dell'impostazione da 1 a 9, quindi prima di confermare attendere circa 6 secondi fino allo spegnimento degli indica-
tori. Per salvare il valore impostato nella memoria sotto il numero 0, tenere premuto il pulsante di memoria per circa 1 secondo.
L'indicatore M/W visualizzato nell'angolo in alto a sinistra del display indica la funzione di salvataggio e il numero della posizione
di salvataggio lampeggia. Tenendo premuto nuovamente il pulsante di memoria per circa 1 secondo, il numero della posizione di
salvataggio cambiera in 0, quindi per salvare, attendere circa 6 secondi fino allo spegnimento degli indicatori.

Premere brevemente il pulsante di memoria per caricare il valore salvato. L'indicatore M/R visualizzato nell'angolo in alto a sini-
stra del display indica la funzione di caricamento e il numero della posizione di salvataggio lampeggia. Utilizzare i pulsanti per
aumentare o diminuire I'impostazione per selezionare un numero della posizione di caricamento dellimpostazione da 1a 9, quindi
per confermare attendere circa 6 secondi fino allo spegnimento degli indicatori. Per caricare il valore salvato nella posizione di
salvataggio sotto il numero 0, premere brevemente il tasto di memoria. L'indicatore M/R visualizzato nell'angolo in alto a sinistra
del display indica la funzione di caricamento e il numero della posizione di salvataggio lampeggia. Tenendo premuto nuovamente
il pulsante di memoria per circa 1 secondo, il numero della posizione di salvataggio cambiera in 0, quindi per caricare I'imposta-
zione attendere circa 6 secondi fino allo spegnimento degli indicatori.

c. pulsante di sensibilita contrassegnato con “SENSI., HOLD:AUTO" — Premendo brevemente il pulsante si regola la sensibilita,
ossia la soglia di attivazione del filtro in tonalita oscura. Il valore impostato iniziera a lampeggiare sul display. Utilizzando il pulsan-
te per aumentare o diminuire I'impostazione, & possibile impostare la sensibilita tra 0 e 9. L'impostazione “0” indica la sensibilita
pill bassa, il filtro reagisce solo a una maggiore variazione dell'intensita della luce proiettata sui sensori. L'impostazione “9” e la
visualizzazione dell'indicatore “SUPER” indicano la massima sensibilita, il filtro reagisce a una variazione minore dellintensita
della luce proiettata sui sensori. L'impostazione “8” € consigliata per la maggior parte dei lavori di saldatura, in particolare quando
si salda a basso amperaggio. Il valore impostato viene confermato premendo nuovamente il pulsante di sensibilita oppure il valore
viene confermato automaticamente dopo circa 6 secondi di inattivita.

Tenendo premuto il pulsante di sensibilita per circa 1 secondo si attiva la regolazione automatica della sensibilita in base alle
condizioni ambientali, il che sara confermato dalla visualizzazione dell'indicatore “AUTO” davanti al valore visualizzato.

d. pulsante di oscuramento contrassegnato con “SHADE, HOLD:AUTO” — Una breve pressione del pulsante consente di sele-
zionare manualmente il grado di oscuramento del filtro. Il valore da impostare iniziera a lampeggiare sul display e l'indicatore
“MANUAL”™ sara visualizzato vicino al valore da impostare. A seconda della modalita di oscuramento selezionata, utilizzando il
pulsante per aumentare o diminuire l'impostazione, € possibile selezionare il grado di oscuramento tra 4 e 8 nella modalita di fun-
zionamento contrassegnata da “CUT” o tra 9 e 14 nella modalita contrassegnata da “WELD”. Il valore impostato viene confermato
premendo nuovamente il pulsante di oscuramento oppure il valore viene confermato automaticamente dopo circa 6 secondi di
inattivita. Grazie ai sensori, il filtro viene automaticamente oscurato fino al grado di oscuramento impostato quando viene rilevata
una luce intensa proveniente dal processo di saldatura. Per la scelta della tonalita scura, fare riferimento alla tabella del manuale
d'uso che riporta i gradi di protezione raccomandati per la saldatura ad arco.

Tenendo premuto per circa 1 secondo il pulsante di oscuramento nella modalita di funzionamento contrassegnata con “WELD”
sul display, si avvia la regolazione automatica dell'oscuramento del filtro. Il valore di deviazione di oscuramento automatico inizia
a lampeggiare sul display e vicino al valore impostato viene visualizzato I'indicatore “AUTO”. Utilizzando i pulsanti per aumentare
o diminuire 'impostazione, & possibile impostare la deviazione tra “-2" e “2". Il valore impostato viene confermato premendo
nuovamente il pulsante di oscuramento oppure il valore viene confermato automaticamente dopo circa 6 secondi di inattivita.
Premendo contemporaneamente i pulsanti per aumentare o diminuire 'impostazione, I'oscuramento del filtro viene bloccato al
grado selezionato, indipendentemente dalla modalita di funzionamento attualmente selezionato. Utilizzando il pulsante per au-
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mentare o diminuire I'impostazione, & possibile selezionare il grado di oscuramento tra 4 e 14. L'oscuramento del filtro € costante,
indipendente dalla variazione della luce proiettata sui sensori. Il blocco dell'oscuramento del filtro al grado selezionato pud essere
disattivato premendo contemporaneamente i pulsanti per aumentare o diminuire l'impostazione.

Tenendo premuto il pulsante contrassegnato con “TRS, HOLD:SIDE” per circa 1 secondo, & possibile oscurare i vetri laterali del
filtro, indipendentemente dalla modalita di funzionamento selezionata. L'oscuramento dei vetri laterali del filtro & costante, indi-
pendentemente dalla variazione della luce proiettata sui sensori. Per disattivare il blocco dell'oscuramento dei vetri laterali, tenere
nuovamente premuto il pulsante contrassegnato con “TRS, HOLD:SIDE” per circa 1 secondo.

e. pulsante di ritardo contrassegnato con “DELAY, HOLD:AUTO” - Premendo brevemente il pulsante, & possibile modificare
manualmente il tempo di ritardo del filtro, ossia il tempo necessario al filtro per reagire a una variazione dell'intensita luminosa. Il
valore impostato iniziera a lampeggiare sul display. Con i pulsanti per aumentare o diminuire 'impostazione, € possibile impostare
il tempo di ritardo del filtro tra 0 e 9. Limpostazione “0 TACK” indica il minimo ritardo di oscuramento del filtro adatto alla saldatura
ainnesto. Le impostazioni “1” e “2” sono adatte alla saldatura a punti. Limpostazione “9” indica il massimo ritardo di oscuramento
del filtro, adatto alla maggior parte delle applicazioni e in particolare quando si salda ad alto amperaggio e con intervalli pit lunghi
tra le successive saldature.

Tenendo premuto il pulsante di ritardo per circa 1 secondo, & possibile impostare il ritardo automatico. Il valore di deviazione del
ritardo automatico inizia a lampeggiare sul display e vicino al valore impostato viene visualizzato I'indicatore “AUTO”. Utilizzando
i pulsanti per aumentare o diminuire I'impostazione, & possibile impostare un valore tra “-9” e “+9”. Il valore impostato viene
confermato premendo nuovamente il tasto di ritardo oppure il valore viene confermato automaticamente dopo circa 6 secondi di
inattivita.

f. pulsante del gradiente contrassegnato con “TRS, HOLD:SIDE” — Premendo brevemente il pulsante del gradiente si attiva la
funzione che consente un passaggio graduale dalla tonalita scura alla tonalita chiara. Questa funzione non si avvia se € stato
selezionato il ritardo automatico del filtro. La selezione della funzione sara confermata dalla visualizzazione sul display dell'indi-
catore “TRS”. La selezione di questa funzione non & consigliata per la saldatura a innesto o a punti.

g. pulsante per aumentare limpostazione
h. pulsante per ridurre 'impostazione
i. display

j. spia contrassegnata con “GRIND” - La selezione della tonalita chiara & segnalata da una spia rossa contrassegnata con
“GRIND” sul pannello di controllo. Quando & selezionata la tonalita chiara, la spia si accende prima in modo continuo € poi a
intermittenza.

k. indicatore di batteria - Il filtro di saldatura € dotato di un indicatore di carica delle batterie di alimentazione. Se il simbolo della
batteria sul display & pieno, la batteria &€ completamente carica. Il livello di riempimento del simbolo della batteria diminuito indica
lo scarico graduale delle batterie. Il simbolo della batteria vuoto significa che le batterie sono scariche e devono essere sostituite
con un nuovo set. La sostituzione delle batterie di alimentazione & descritta pitl avanti in questo manuale.

Pulsante di cambio della modalita di funzionamento

II' pulsante di cambio della modalita di funzionamento situato all’esterno della maschera € a doppia funzione. Tenendo premuto il
pulsante per circa 1 secondo, € possibile passare rapidamente dalla tonalita scura alla tonalita chiara o viceversa.

Premendo brevemente il pulsante, € possibile salvare rapidamente le impostazioni della tonalita scura salvate sotto il numero 0
nella memoria del filtro di saldatura.

Sostituzione delle batterie di alimentazione

Per il corretto funzionamento del filtro di saldatura sono necessarie due batterie di tipo CR 2450. Le batterie devono essere
sostituite sempre in coppia. Il vano batterie si trova nell'alloggiamento del filtro. Aprire il coperchio del vano e sostituire le batterie
(V). Posizionare le batterie nellapposito vano in modo che il polo positivo si trovi in alto. Chiudere il coperchio del vano batterie.
Attivare il filtro e verificare le condizioni della nuova batteria. Smaltire la batteria usata in conformita alle norme regionali che
regolano lo smaltimento di tali materiali.

Sostituzione dei vetri di protezione

Controllare le condizioni del vetro di protezione prima di ogni utilizzo. Se si notano graffi, crepe, opacizzazione o altri danni ai vetri
di protezione, devono essere sostituiti con vetri nuovi, privi di difetti. Il vetro di protezione anteriore ¢ fissato direttamente nella
visiera. Per sostituire il vetro anteriore, estrarre la coppiglia di plastica situata sui lati destro e sinistro del vetro anteriore (VI). Per
facilitare la rimozione, la clip della coppiglia situata all'interno della visiera puo essere tirata delicatamente verso di sé e poi fatta
scorrere verso I'esterno. Rimuovere il vetro (V). Inserire il nuovo vetro nella visiera e dopo bloccarla, inserendo le coppiglie finché
non si bloccano in posizione. Il vetro di protezione anteriore & disponibile separatamente come YATO YT-73939.

II'vetro di protezione posteriore € fissato nell'alloggiamento del filtro. Per rimuovere il vetro di protezione del filtro, sollevare il vetro
vicino alla tacca che si trova su entrambi i lati del vetro e quindi farlo scorrere fuori dai fermi del filtro (VII). Piegare leggermente
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il nuovo vetro e far scorrere i bordi laterali sotto i fermi nell'alloggiamento del filtro (VII). Non piegare troppo il vetro di protezione
per evitare di danneggiarlo. Per rimuovere il vetro di protezione del vetro laterale del filtro, sollevare delicatamente il vetro e poi
farlo scivolare fuori dai fermi del filtro (VIII). Far scorrere il nuovo vetro sotto i fermi nell'alloggiamento del filtro. Sostituire il vetro
di protezione del secondo vetro laterale nello stesso modo. Attenzione! E vietato utilizzare la maschera senza vetri di protezione.

Rimozione del filtro di saldatura

Per rimuovere il filtro di saldatura, & necessario smontare prima il vetro anteriore della visiera come descritto sopra. Il passo
successivo consiste nel rimuovere i vetri laterali del filtro. A tal fine, premere i fermi e quindi far scorrere il vetro laterale fuori dalla
visiera (IX). Ripetere I'operazione allo stesso modo per il secondo vetro laterale. Il passo successivo consiste nel rimuovere il
pulsante di cambio della modalita di funzionamento. A tal fine, svitare il dado di fissaggio del pulsante e rimuoverlo come mostrato
nella figura (X). Quindi rimuovere il filtro di saldatura. A tal fine, spostare con cautela un fermo del filtro, facendolo scorrere verso
linterno (X) e far scorrere I'angolo del filtro verso I'esterno della visiera. Ripetere I'operazione allo stesso modo per il secondo
fissaggio. Nella fase successiva, afferrare il bordo inferiore del pannello di controllo e far scorrere il filtro fuori dai fermi all'esterno
della visiera (XII). Rimuovere il cavo che collega il filtro all'alloggiamento del pulsante di cambio della modalita di funzionamento,
dal fissaggio situato allinterno della visiera (XII). Rimontare il filtro nell'ordine inverso a quello di rimozione. Assicurarsi che tutte
le alette di fissaggio del filtro siano correttamente innestate e che il filtro non si muova durante il funzionamento.

Lavorare con la maschera da saldatura

II filtro installato nella maschera si attivera automaticamente se viene illuminato dall'arco elettrico generato durante la saldatura.
Il tempo di risposta & di 1/25.000 secondi. Prima di saldare, accertarsi che il filtro di saldatura sia regolato in tonalita scura adatta
al tipo di saldatura da eseguire. Se durante il lavoro si nota che il filtro non si oscura automaticamente, smettere immediatamente
dilavorare e regolare il filtro. Se il filtro non funziona correttamente nonostante la regolazione, contattare un centro di assistenza
autorizzato dell'importatore. E vietato lavorare con un filtro di saldatura non funzionante, questo pud causare danni irreversibili alla
vista. Intervallo di temperatura dell'ambiente di lavoro da -5° C a +55° C. Il filtro non & progettato per proteggere la vista durante
la saldatura o taglio laser.

Manuale d’uso

| sensori del filtro devono essere tenuti puliti e non oscurati. Nel filtro di saldatura automatico con regolazione manuale, il livello
massimo e minimo di protezione & quando la regolazione & impostata allo zero. Le protezioni degli occhi contro le particelle vo-
lanti ad alta velocita, portate insieme agli occhiali da vista standard, possono trasmettere I'urto, mettendo a rischio I'utilizzatore.
Attenzione! Se a temperature estreme & necessaria una protezione contro le particelle volanti ad alta velocita, la protezione degli
occhi selezionata deve essere contrassegnata con la lettera T immediatamente dopo la lettera che identifica il simbolo dell'urto,
cioe FT, BT 0 AT. Se la lettera che indica il simbolo dell'urto non si trova direttamente davanti alla lettera T, la protezione degli occhi
puod essere utilizzata solo per proteggere contro le particelle volanti ad alta velocita a temperatura ambiente.

Manutenzione, stoccaggio, trasporto

Al termine del lavoro, pulire la maschera con un panno morbido e umido. Rimuovere lo sporco piti grande con acqua saponata e
asciugare con un panno. Non utilizzare detergenti che causano graffi. Non utilizzare solventi per pulire il filtro e la maschera. Non
immergere il filtro di saldatura in acqua. Il prodotto deve essere conservato nell'imballaggio in cui viene fornito, in un luogo buio,
asciutto, ventilato e chiuso. Durante lo stoccaggio, non superare le temperature tra i -20° C et i +70° C. Proteggere da polvere,
sporcizia e altre impurita (sacchetti di plastica, borse ecc.). Proteggere dai danni meccanici. Trasporto — negli imballaggi in cui
viene fornito, in cartoni, in mezzi di trasporto chiusi.

Dichiarazione di conformita: Disponibile all'indirizzo www.toya24.pl nella scheda tecnica del prodotto.

Tabella dei livelli di protezione consigliati per la saldatura ad arco

P | ita di corrente [A]
rocesso 15 [ 6 | 10 [ 15 [ 30 [ 40 | 60 | 70 [ 100 [ 125 | 150 | 175 [ 200 | 225 | 250 | 300 [ 350 | 400 [ 450 | 500 | 600
Elettrod rivesti 8 [ o [ 10 | 1 ] 12 [ 13 [ 1
MAG 8 9| 10 | 1 \ 12 \ 13 [14
TG 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 E
MIG sumetalli pesanti 9 10 1 | 13 |
MIG su leghe leggere 10 n [ e [ 1 [ u
Elettroerosione 10 1 ‘ 12 13 ‘ 14 ‘ 15
Taglio al plasma 9 0 [ 1 12 13 \
Saldatura al
i 4 ‘ 5 ‘ 6 ‘ 7 ‘ 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 ‘

15] 6 [ 10 ] 15 [ 30 [40 [ 60 [ 70 [ 100125150 | 175 ] 200 [ 225 | 250 [ 300 [ 360 [ 400 [ 450 [ 500 | 600
ATTENZIONE! Il termine ,metalli pesanti” & usato per acciaio, leghe di acciaio, rame, leghe di rame ecc.
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Inhoud van de instructies volgens de normen: EN 175:1997; EN ISO 16321-2:2021 / PBM-verordening 2016/425/EU
Fabrikant: TOYA SA, ul. Softysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Polen.

Productbeschrijvingen: De lashelm met automatische lasfilter met handmatige instelling is een 0og- en gelaatshescherming van
categorie II, ontworpen voor de individuele bescherming van de ogen en het gezicht tegen mechanische en verblindingsgevaren.
De laskap heeft een verhoogde mechanische weerstand. De laskap beschermt niet tegen druppels en spatten van vioeistoffen,
grove en fijne stofdeeltjes, gas en bogen veroorzaakt door elektrische kortsluiting. De laskap is gemaakt van polyamide en voor-
zien van een band om hem op het hoofd te houden, gemaakt van HD-PE met PE-schuimvulling. Het lasfilter beschermt de ogen
tegen straling van booglassen en heeft een 4-14 graden verduisteringsaanpassing. Het filter wordt beschermd door polycarbonaat
ruiten. Personen die allergisch zijn voor deze materialen kunnen een allergische reactie ontwikkelen.

Houdbaarheidstermijn Het product heeft geen bepaalde houdbaarheid. Let op slijtage en schade aan onderdelen van de laskap.
Vervangen zoals aanbevolen in de gebruiksaanwijzing.

Aangemelde instantie: DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitéatsbewertung mbH (0196), AlboinstralRe 56, 12103 Berlijn, Duitsland
Uitleg bij filteraanduidingen: YATO - fabrieksaanduiding; 16321 - nummer van de Europese norm voor oog- en gezichtshe-
scherming voor professioneel gebruik; \W3/4-8/9-14 - markering van lasfilter met handmatige aanpassing van het bescherming-
sniveau: W3 - helder statusnr.; 4 - helderste donkere statusnr.; 14 - donkerste statusnr.; W3/7<14 - markering van het lasfilter
met automatische aanpassing van de beschermingsgraad; W3 - helder statusnr.; 7 - helderste donkere statusnr.; 14 - donkerste
donkere statusnr.; M - handmatige instelling van het offsetbereik; W3/10 - markering van de zijruiten van het filter; W3 - nr. van de
helderste toestand; 10 - nr. van de donkerste toestand; V1 - klasse van de afhankelijkheid van de lichttransmissiecoéfficiént van
de hoek; CE - markering van conformiteit met de EU-richtlijnen nieuwe aanpak.

Uitleg bij viziermarkeringen: YATO - fabrieksaanduiding; YT-73938 - catalogusnummer van de fabrikant, EN 175 - nummer
van de Europese norm voor 00g- en gezichtsbescherming voor lassen; 16321 - nummer van de Europese norm voor 00g- en
gezichtsbescherming voor beroepsmatig gebruik; W14 - maximaal aantal filters; B / E - bescherming tegen deeltjes met hoge
snelheid (120 m/s); 1-M - hoofdomvang; CE - markering van conformiteit met de EG-richtlijnen nieuwe aanpak; boek met de letter
“/" - aanduiding dat aanvullende informatie moet worden gelezen.

Uitleg bij markeringen op de voorruit: 16321 - nummer van de Europese norm voor 00g- en gezichtsbescherming voor be-
roepsmatig gebruik; YATO - merkteken van de fabrikant; E - bescherming tegen deeltjes met een hoge snelheid (120 m/s);
CE - merkteken van overeenstemming met de EG-richtlijnen nieuwe aanpak; boek met de letter i’ - merkteken dat aangeeft dat
aanvullende informatie moet worden gelezen.

Uitleg bij achterruitmarkeringen: 16321 - nummer van de Europese norm voor 0og- en gezichtshescherming voor beroepsma-
tig gebruik; YATO - merkteken van de fabrikant; C - bescherming tegen deelties met een hoge snelheid (45 m/s); CE - merkteken
van overeenstemming met de EG-richtlijnen nieuwe aanpak; boek met de letter ‘i’ - aanduiding dat aanvullende informatie moet
worden gelezen.

Gebruiksaanwijzing

Voordat de laskap voor de eerste keer wordt gebruikt, moet de beschermfolie van het beschermende glas worden verwijderd.
Het achterlaten van de folie op het beschermende glas vermindert de transparantie en interfereert met het lasfilter. Om de be-
schermfolie te verwijderen kan het nodig zijn om het filter en/of de beschermende ruitjes te demonteren, zoals verderop in deze
handleiding beschreven.

Zorg ervoor dat de filtersensoren stofvrij zijn. Als vervuiling wordt waargenomen, moet het filter worden verwijderd zoals beschre-
ven onder “Vervangen van het lasfilter” in de instructies en vervolgens worden gereinigd met een zachte, vochtige doek. Gebruik
geen krasveroorzakende reinigingsmiddelen. Gebruik geen oplosmiddelen om het filter schoon te maken. Dompel het lasfilter niet
onder in water. Installeer het filter in de laskap.

Controleer de toestand van het beschermglas voor elk gebruik. Als er krassen, barsten, verbleking of andere beschadigingen aan
de beschermglazen zijn, moeten deze worden vervangen door nieuwe, defectvrije exemplaren.

Vervang versleten of beschadigde onderdelen alleen door originele onderdelen. Wijzig de laskap niet zelf. Het is verboden om de
laskap te gebruiken als wordt vastgesteld dat een onderdeel tekenen van schade of barsten vertoont, versleten is of vervangen
moet worden. Een laskap die een mechanische impact heeft gehad, mag niet opnieuw worden gebruikt. Deze moet worden ver-
vangen door een nieuw exemplaar dat vrij is van defecten.

Afstelling van het draagsysteem van de laskap

Plaats de laskap over het hoofd, stel indien nodig de bovenste riem zo af dat de laskap op de juiste hoogte zit. Draai aan de knop
op de achterhoofdsband om de lengte ervan aan te passen, zodat deze tijdens het werken geen druk uitoefent en tegelijkertijd de
laskap niet beweegt tijdens hoofdbewegingen (11). Gebruik de zijknoppen om de kracht aan te passen die nodig is om de laskap
omlaag en omhoog te brengen (I1). Door de clip bij de bevestiging van de riemen in de laskap in te drukken, kan de afstand van
de laskap tot het gezicht worden aangepast (Ill). Wanneer de druk wordt losgelaten, moet de laskap in een van de verschillende
posities vergrendelen (1ll). Zorg ervoor dat beide zijden op dezelfde positie zijn ingesteld. Aan de binnenkant van de laskap is er
bij de linker- en rechterknop een aanpassing van de hoek van de laskap bij maximaal zakken en omhoog gaan. Zet de bovenste
afstelvleugel (IV) omhoog ten opzichte van de onderste en laat hem dan zakken en vergrendel hem in de gewenste positie (IV).

Automatische ondersteuning van het lasfilter
LET OP! Controleer voordat u met het werk begint of het filter is ingesteld op de juiste stand voor het soort werk dat u gaat uitvoe-
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ren. Het is verboden om tijdens het lassen met een niet-functionerend lasfilter te werken, dit kan leiden tot onherstelbare schade
aan het gezichtsvermogen.

Bedieningspaneel (1)

Er zitten knoppen op het bedieningspaneel om de werking van het filter te regelen. De knoppen met twee kleuren hebben een
dubbele functie. Kort indrukken activeert de eerste functie, ingedrukt houden gedurende ongeveer 1 seconde activeert de tweede
functie. Knopmarkeringen en berichten op het display zijn in het Engels. Parameterinstellingen worden uitgevoerd met de knop
voor verhogen of verlagen van de instelling. Hieronder volgt een beschrijving van de knoppen en functies van het lasfilter:

a. bedrijffsmodustoets “MODE / HOLD:ON/OFF” - Als u de toets ongeveer 1 seconde ingedrukt houdt, wordt de filterwerking
gestart. Door de knop kort in te drukken wordt de bedrijfsmodus geselecteerd die op het display wordt weergegeven: “WELD” - In
deze modus is het mogelijk om de donkere toestand in te stellen tussen 9 en 14. “CUT” - In deze modus is het mogelijk om de
donkere toestand in te stellen tussen 4 en 8. “GRIND” - in deze modus is de functie voor automatisch dimmen uitgeschakeld en
blijft het filter helder, ongeacht de externe omstandigheden. De selectie van de helderheidsmodus wordt ook aangegeven door
een rood lampje met de tekst ‘GRIND’ op het bedieningspaneel. Wanneer de heldere modus geselecteerd is, brandt het indica-
torlampje eerst continu en vervolgens met tussenpozen.

b. Geheugenknop gemarkeerd met “MEMORY, HOLD:SAVE” - 10 instellingen voor de donkere toestand kunnen worden opge-
slagen in het geheugen van het lasfilter. Houd de geheugentoets ongeveer 1 seconde ingedrukt om de ingestelde waarde op te
slaan. De M/W-markering in de linkerbovenhoek van het scherm geeft de opslagfunctie aan en het nummer van de opslaglocatie
knippert. Gebruik de instelknoppen voor verlagen of verhogen om een instellocatienummer in het bereik van 1-9 te selecteren
en wacht vervolgens ongeveer 6 seconden tot de markeringen verlopen zijn voordat u bevestigt. Om de ingestelde waarde op
te slaan in de opslaglocatie onder Nr. 0, houdt u de geheugentoets ongeveer 1 seconde ingedrukt. De M/W-markering in de lin-
kerbovenhoek van het scherm geeft de opslagfunctie aan en het nummer van de opslaglocatie knippert. Houd de geheugenknop
opnieuw ongeveer 1 seconde ingedrukt, het nummer van de opslaglocatie verandert in nr. 0, wacht dan om op te slaan ongeveer
6 seconden tot de tags verlopen.

Druk kort op de geheugentoets om de opgeslagen waarde te laden. In de linkerbovenhoek van het scherm wordt de M/R-mar-
kering weergegeven om de laadfunctie aan te geven en knippert het nummer van de opslaglocatie. Gebruik de omlaag- of
omhoog-knop om het nummer van de instelling te selecteren die moet worden geladen in het bereik 1-9, en wacht vervolgens on-
geveer 6 seconden tot de markeringen zijn verlopen voordat u bevestigt. Om de opgeslagen waarde te laden op de opslaglocatie
onder nr. 0, druk kort op de geheugenknop. In de linkerbovenhoek van het scherm wordt de M/R-markering weergegeven om de laad-
functie aan te geven en knippert het nummer van de opslaglocatie. Houd de geheugenknop opnieuw ongeveer 1 seconde ingedrukt,
het nummer van de opslaglocatie verandert in nr. 0, wacht dan ongeveer 6 seconden tot de tags verlopen zijn om de instelling te laden.

c. Gevoeligheidsknop met het label “SENSI., HOLD:AUTO” - Door de knop kort in te drukken wordt de gevoeligheid aangepast,
d.w.z. de drempel waarbij het filter wordt geactiveerd in de donkere toestand. De in te stellen waarde begint te knipperen op het
display. Het is mogelijk om de gevoeligheid in te stellen in het bereik 0-9 met behulp van de knop voor verhogen of verlagen.
Instelling ‘0’ - geeft de laagste gevoeligheid aan, het filter zal alleen reageren op een grotere verandering in de intensiteit van het
licht dat op de sensoren valt. Een instelling van “9” en de weergave van het label “SUPER- betekent de hoogste gevoeligheid,
het filter zal reageren op een kleinere verandering in invallende lichtintensiteit op de sensoren. De instelling “8” wordt aanbevolen
voor het meeste laswerk, vooral bij lassen met lage stroomsterkte. De ingestelde waarde wordt bevestigd door nogmaals op de
gevoeligheidsknop te drukken of de waarde wordt automatisch bevestigd na ongeveer 6 seconden inactiviteit.

Als u de gevoeligheidsknop ongeveer 1 seconde ingedrukt houdt, wordt de gevoeligheid automatisch aangepast aan de omge-
vingsomstandigheden. Dit wordt bevestigd door de markering “AUTO” die voor de weergegeven waarde verschijnt.

d. Verduisteringsknop met het label “SHADE, HOLD:AUTO” - Door de knop kort in te drukken, kan de mate van verduistering van
het filter handmatig worden geselecteerd. De in te stellen waarde begint te knipperen op het display en er wordt een “MANUAL”
markering weergegeven in de buurt van de in te stellen waarde. Afhankelijk van de geselecteerde beschaduwingsmodus is het
mogelijk om de mate van beschaduwing te selecteren in een bereik van 4-8 in de bedrijfsmodus die op het display wordt aange-
duid met “CUT” of in een bereik van 9-14 in de modus die op het display wordt aangeduid met “WELD” door middel van de knop
verhogen of verlagen. De ingestelde waarde wordt bevestigd door nogmaals op de verduisteringsknop te drukken of de waarde
wordt automatisch bevestigd na ongeveer 6 seconden inactiviteit. Dankzij de sensoren wordt het filter automatisch verduisterd tot
het ingestelde niveau wanneer fel licht van het lasproces wordt gedetecteerd. Bij het selecteren van de donkere toestand, zie de
tabel in de handleiding met de aanbevolen beschermingsgraden voor booglassen.

Door de verduisteringsknop in de bedrijfsmodus gemarkeerd met “WELD” op het display ongeveer 1 seconde ingedrukt te hou-
den, wordt de automatische aanpassing van de filterverduistering gestart. De waarde voor de automatische verduisteringsafwij-
king begint te knipperen op het scherm en er wordt een “AUTO’-markering weergegeven dicht bij de ingestelde waarde. Met de
knoppen verhogen of verlagen kan de afwijking worden ingesteld tussen ‘-2’ en ‘+2'. De ingestelde waarde wordt bevestigd door
nogmaals op de verduisteringsknop te drukken of de waarde wordt automatisch bevestigd na ongeveer 6 seconden inactiviteit.
Door tegelijkertijd op de knoppen voor verhogen en verlagen te drukken, kan de filterschaduw worden vergrendeld op het gese-
lecteerde niveau, ongeacht de momenteel geselecteerde bedrijffsmodus. Met de knop voor verhogen of verlagen kun je de mate
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van schaduw selecteren tussen 4 en 14. De verduistering van het filter is constant, onafhankelijk van de verandering in invallend
licht op de sensoren. De filterschaduwvergrendeling op het geselecteerde niveau kan worden uitgeschakeld door tegelijkertijd op
de knoppen voor verhogen en verlagen te drukken.

Door de knop “TRS, HOLD:SIDE” ongeveer 1 seconde ingedrukt te houden, kunnen de zijruiten van het filter worden verduisterd,
ongeacht de geselecteerde bedieningsmodus. De verduistering van de zijruiten van het filter is constant, onafhankelijk van de
verandering in invallend licht op de sensoren. Om de zijruitverduistering uit te schakelen, houdt u de knop met de tekst “TRS,
HOLD:SIDE” opnieuw ongeveer 1 seconde ingedrukt.

e. Vertragingsknop met het label “DELAY, HOLD:AUTO “ - Door de knop kort in te drukken kun je handmatig de vertragingstijd
van het filter wijzigen, d.w.z. de tijd die het filter nodig heeft om te reageren op een verandering in lichtintensiteit. De in te stellen
waarde begint te knipperen op het display. Met de knop voor verhogen of verlagen kan de filtervertragingstijd worden ingesteld
van 0-9. De instelling “0 TACK” geeft de kleinste filterverduisteringsvertraging aan die geschikt is tijdens het entlassen. Instelling
‘" en ‘2’ zijn geschikt voor puntlassen. Een instelling van ‘9’ geeft de grootste filterverduisteringsvertraging, geschikt voor de
meeste toepassingen en in het bijzonder bij lassen met een hoge stroomsterkte en langere intervallen tussen lassen.

Door de vertragingsknop ongeveer 1 seconde ingedrukt te houden, kan de automatische vertraging worden ingesteld. De afwij-
kingswaarde van de automatische vertraging begint te knipperen op het display en er wordt een “AUTO” markering weergegeven
in de buurt van de ingestelde waarde. Met de toetsen verhogen of verlagen kan de instelling worden ingesteld op een waarde
tussen “-9” en “+9”. De ingestelde waarde wordt bevestigd door nogmaals op de vertragingsknop te drukken of de waarde wordt
automatisch bevestigd na ongeveer 6 seconden inactiviteit.

f. de verloopknop gemarkeerd met “TRS, HOLD:SIDE” - Kort indrukken van de verloopknop activeert een functie die een vloeien-
de overgang van donker naar licht mogelijk maakt. Deze functie start niet als een automatische filtervertraging is geselecteerd.
De selectie van de functie wordt bevestigd doordat de markering “TRS” op het display verschijnt . De selectie van deze functie
wordt niet aanbevolen voor ent- of puntlassen.

g. knop om de instelling te verhogen
h. knop om de instelling te verlagen
i. display

j- indicatielampje “GRIND - De selectie van de helderheidsmodus wordt aangegeven door een rood lampje met de tekst “GRIND” op het
bedieningspaneel. Wanneer de heldere modus geselecteerd is, brandt het indicatorlampje eerst continu en vervolgens met tussenpozen.

k. batterij-indicator - Het lasfilter heeft een oplaadindicator voor de batterijen van de voeding. Als het batterij-symbool op het
display vol is, is de batterij volledig opgeladen. Het verminderen van het vullen van het batterijsymbool betekent het geleidelijk
ontladen van de batterij. Het niet vullen van het batterijsymbool betekent uitgeputte batterijen, die moeten worden vervangen door
een nieuwe set. Het vervangen van de batterijen wordt verderop in deze handleiding beschreven.

Modusknop wijzigen

De knop voor het wijzigen van de modus aan de buitenkant van het deksel heeft een dubbele functie. Door de knop ongeveer 1
seconde ingedrukt te houden, kan men snel overschakelen van de donkere modus naar de lichte modus of omgekeerd.

Met een korte druk op de knop kunnen de instellingen voor de donkere status snel worden opgeslagen onder nr. 0 in het lasfiltergeheugen.

Vervangen van de voedingsbatterijen

Het lasfilter heeft twee batterijen van het type CR 2450 nodig voor een goede werking. De batterijen moeten altijd paarsgewijs
worden vervangen. Het batterijvak bevindt zich in de filterbehuizing. Open het klepje van het compartiment en vervangen de
batterijen (V). Plaats de batterijen zo in het batterijvak dat de pluspool zich bovenaan bevindt. Sluit het batterijklepje. Laat het filter
draaien en controleer de conditie van de nieuwe batterij. Voer de gebruikte batterij af volgens de regionale voorschriften voor het
afvoeren van dergelijke materialen.

Vervanging van veiligheidsruitjes

Controleer de toestand van het beschermglas voor elk gebruik. Als er krassen, barsten, verbleking of andere beschadigingen aan
de beschermglazen zijn, moeten deze worden vervangen door nieuwe, defectvrije exemplaren. Het voorste ruitje is direct op de
laskap gemonteerd. Om het voorglas te vervangen, trekt u de plastic pin aan de rechter- en linkerkant van het voorglas eruit (VI).
Om het verwijderen te vergemakkelijken, kan de pinclip aan de binnenkant van de laskap voorzichtig naar u toe worden getrokken
en vervolgens naar buiten worden geschoven. Verwijder het glas (V). Plaats het nieuwe glas in de laskap en vergrendel deze
door de pinnen in te steken tot ze vastklikken. Het beschermende glas aan de voorkant is apart verkrijgbaar als YATO YT-73939.
De achterste beschermglazen zijn in het filterhuis gemonteerd. Om het beschermglas van het filter te verwijderen, tilt u het glas
op bij de inkeping, die zich aan beide zijden van het glas bevindt, en schuift u het vervolgens uit de filtervangers (VII). Buig het
nieuwe glas een beetje en schuif de zijkanten onder de vergrendelingen in de filterbehuizing (VII). Buig het beschermende glas
niet te veel om het niet te beschadigen. Om het beschermende glas van het zijvenster van het filter te verwijderen, tilt u het glas
voorzichtig op en schuift u het vervolgens uit de filtervangers (VIII). Schuif het nieuwe glas onder de vergrendelingen in de filter-
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behuizing. Vervang het beschermglas van de tweede zijruit op dezelfde manier. Opgelet! Het is verboden om een laskap zonder
beschermende ruitjes te gebruiken.

Verwijderen van het lasfilter

Om het lasfilter te verwijderen, moet eerst het voorste glas worden verwijderd zoals hierboven beschreven. De volgende stap is
het verwijderen van de zijruiten van het filter. Druk hiervoor op de vergrendelingen en schuif de zijruit uit de laskap (IX). Herhaal
dit op dezelfde manier voor het tweede zijruit. De volgende stap is het verwijderen van de knop om de modus te wijzigen. Draai
hiervoor de moer waarmee de knop vastzit los en verwijder deze zoals aangegeven in de illustratie (X). Verwijder vervolgens het
asfilter. Om dit te doen, draait u voorzichtig één filterclip door deze naar binnen te schuiven (X) en schuift u de hoek van het filter
naar buiten van de laskap. Herhaal dit op dezelfde manier voor de tweede bevestiging. Pak in de volgende stap de onderste rand
van het bedieningspaneel vast en schuif het filter it de vergrendelingen aan de buitenkant van de laskap (XII). Verwijder de kabel
die het filter verbindt met de behuizing van de modusknop uit de bevestiging aan de binnenkant van de laskap (XII). Zet het filter
in omgekeerde volgorde weer in elkaar. Zorg ervoor dat alle filterbevestigingslipjes goed vastzitten en dat het filter niet beweegt
tijdens de werking.

Werken met lasbescherming

Het in de laskap gemonteerde filter werkt automatisch als hij wordt verlicht door de elektrische boog die tijdens het lassen wordt
opgewekt. De responstijd is 1/25 000 seconden. Controleer voor het lassen of het lasfilter is ingesteld op een donkere toestand
die geschikt is voor het type laswerk dat wordt uitgevoerd. Als u tijdens het gebruik merkt dat het filter niet automatisch dimt, stop
dan onmiddellijk met werken en pas het filter aan. Als het filter ondanks de instelling niet goed werkt, neem dan contact op met
een geautoriseerd servicecentrum van de importeur. Het is verboden om te werken met een niet-functionerend lasfilter, wat kan
leiden tot onomkeerbare schade aan het gezichtsvermogen. Temperatuurbereik van de werkomgeving van -5 graden C tot +55
graden C. Het filter is niet bedoeld voor oogbescherming tijdens het lassen of lasersnijden.

Bedieningsinstructies

De filtersensoren moeten schoon worden gehouden en mogen niet worden verduisterd. In de automatische lasfilter met hand-
matige fijnafstelling is de maximale en minimale bescherming bij het op nul zetten van de fijnafstelling. Oogbescherming tegen
impact van snelle deeltjes, gedragen in combinatie met een standaard therapeutische bril, kan de impact overbrengen en vormt
een risico voor de drager.

Opgelet! Als een bescherming nodig is tegen impact van snelle deeltjes bij extreme temperaturen, moet de gekozen oogbescher-
ming zijn aangeduid met een T worden gemarkeerd onmiddellijk achter de letter die het impactsymbool weergeeft, d.w.z. FT, BT
of AT. Als de letter die het impactsymbool aangeeft niet direct voor de letter T staat, dan kan de oogbescherming alleen worden
gebruikt ter bescherming tegen snelle deeltjes bij kamertemperatuur.

Onderhoud, opslag en transport

Na afloop van de werkzaamheden moet de laskap met een zachte en vochtige doek worden gereinigd. Grotere verontreinigingen
moeten met zeepwater worden verwijderd en met een doek worden gedroogd. Gebruik geen krasveroorzakende reinigingsmidde-
len. Gebruik geen oplosmiddelen om het filter en de laskap te reinigen. Dompel het lasfilter niet onder in water. Het product moet
in een donkere, droge, geventileerde en gesloten ruimte worden opgeslagen in de meegeleverde eenheidsverpakking. Tijdens
opslag mag het temperatuurbereik van -20 graden C tot +70 graden C. Beschermen tegen stof en andere onzuiverheden (plastic
zakjes, tasjes, enz.) Beschermen tegen mechanische schade. Transport - in de bijgeleverde eenheidsverpakkingen, in kartons,
in gesloten transportmiddelen.

Conformiteitsverklaring: Beschikbaar op toya24.pl onder de producttab.

Tabel met aanbevolen beschermingsniveaus voor booglassen

P Stroomsterkte [A]
roces 15 6 | 10 [ 15 [ 30 [ 40 | 60 | 70 [ 100 [ 125 | 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 300 [ 350 | 400 | 450 | 500 | 600
Afgedekte elekiroden 8 [ o [ 10 | 1 ] 12 [ 13 [ 1
MAG 8 9| 10 | 1 \ 12 \ 13 [14
TG 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 E
MIG zware metalen 9 10 1 | R
MIG voor lichte
legeringen 10 11 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
Elekirisch gutsen 10 ] 12 B | 14 [ 15
Plasma snijden 9 10 [ 1 12 13 \
Microplasmalassen 4 ‘ 5 ‘ 6 ‘ 7 ‘ 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 ‘

15 ] 6 [ 10 ] 15 [ 30 [40 [ 60 [ 70 [ 100125150 | 175 ] 200 [ 225 | 250 [ 300 [ 360 [ 400 [ 450 [ 500 | 600
LET OP! De term ,zware metalen” wordt gebruikt voor staal, staallegeringen, koper, koperlegeringen, enz.
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Mepiexopevo Twv odnyiwv Xprong oupewva pe Ta mpoétuta: EN 175:1997- EN ISO 16321-2:2021 / Kavovigpoi MAI
2016/425/EE

Mapaywyog: TOYA S.A., ul. Sottysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, MoAwvia

Neprypagn mpoidvrog: H mpoowida ouykdAANang e autépato @ikTpo ouykGAANang pe Xeipokivntn pUBuion eival éva TTpoidv
TIPOCTACIAG TWV PATIWV KOl TOU TIPOCWTTOU TNG KaTnyopiag II, kai TpoopideTal yia aTopiKr TIpOOTaCit TWV POTIWVY Kal TOU TTPO0W-
TI0U 0T InXavIkoUg Kal wTevoUg Kivoivoug. H mpoowrida éxel augnuévn unxaviki avioxr). H mpoowmida dev TpoaTateler amd
oTaydveg kal TTOIAIEG UYPWV, XOVOPOEION Kal AETITOKOKKa wuaTidia okovng, aépia Kai T6Eo TTou dnuioupyeiTal KaTé To NAEKTPIKG
BpayukUkhwpa. H mpoowTrida eival kataokeuaopévn amé TToAuapidio kar GEPEN IHAVTA yIa va To KpaTdel oTo ke@dhi amd PE pe
emévduon amé agpod PE. To giATpo ouykdAAnong Tpoaotarelel Ta pdmia aTmd v akTivoBoAia TTou TapdyeTal KaTd Tn ouykoAAnon
16¢0U kai diaBéTel pubuICOpEVO eTTiTedo GuakdTIong atd 4 £wg 14. To @ikTpo TTpoaTaTeUeTal AT yuahid ammé TTOAUKAPBOVIKG. Ze
dropa Trou €ival aMepyikd oTa TTapaTrdvw UNIKG EVOEXETaI va TrapouaiaaTei aAAepyIkr avTidpaaon.

Aidpxkera dwiig: To mpoidv bev £xel kaBopiopévn didpkeia (wiig. MpoatgTe yia @BoPES kal (nUIES OTa EEapTApATA TG TTPOCWTTIBAG.
AvTikataoTAGTE TNV OTTWG CUVICTATAI OTIG 0dNYiES XpPronG.

0 koivotroinpévog opyaviopdg: DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH (0196), AlboinstralRe 56, 12103
BepoAivo, Mepuavia

Emegfiynon Twv onpdvaswv giAtpou: YATO - ovopaaia Tou KataokeuaaTr: 16321 - apiBuég Tou eupwraikol TpoTUTIou yio
TNV TPOOTACIN TWV PATIWV KaI TOU TIPOCWTTOU Yia emmayyeAuariki xpron- W3/4-8/9-14 - arjuavon Tou @iATpou GuyK6AAnong e
XEIpoKivnTn pUBuIoN Tou emmédou TpoaTaadiag: W3 - apiBudg @wrevig katdoTaong: 4 - apiBudg TG Mo QWTEIVAG OKOTEIVAG
katdotaong: 14 - apiBpég TG o okotevAg katdoTaong: W3/7<14 - afjuavon @iktpou ouykdMnong pe autéuarn pubuion Tou
Babuou mpoaTaciag: W3 - apibudg wrevig katdaTaong: 7 - apiBog TG Mo QWTEIVAG OKOTEIVAG Katdataong: 14 - apiBuog Tng
Mo okoTelviig Katdataong: M - xelpokivnTn puBpion Tou epoug petarémang: W3/10 - ofpavon Twv TTAEUpIKWY Trapadlpwy Tou
@iAtpou: W3 - apiBudg tng gwreivig katdoTtaong: 10 - apiBpog TG okotevig katdataong: V1 - kKAdon g e§aptaong Tou ouvTeAe-
0T HeTddoong Tou ewTdg amd T ywvia- CE - orjpa ouppépewang e Tig 0dnyieg ¢ EE yia T véa mpoagyyion.

Eme¢Aynon Twv onpdvoewv pdokag: YATO - ovopaaia Tou kataokeuaoTh: YT-73938 - apiBuog kataAdyou Tou KataokeuaaTr,
EN 175 - apiBuog Tou eupwaikol TPoTUTIOU yia TV TTPOCTATHN TWV MOTIWY KAl TOU TIPOCWTTOU Yia GUykOAAnon: 16321 - apiBuog
TOU gupwTTaikoU TTPOTUTTOU YIal TNV TIPOCTAGI TWV LATIWY KOl TOU TIPOCWTIOU Yia eTrayyeAuaTikr xpron: W14 - apiBudg péyiotng
ouokdTiong giATpou- B / E - mpoaTacia amd cwparidia upnArg Taximrtag (120 m/s)- 1-M - péyebog kepahiol- CE - orua ouppop-
Qwang pe i 0dnyieg TG EK yia T véa mpoagyyion- BIBA0 pe To ypaupa «ix - EvOeIgn 61 Tpémel va SiaBacTolv CUPTIANPWHATIKES
TANPOYOPIES.

Eme€Aynon Twv onudvoewv aT1o pmrpooTivo T{ap: 16321 - apiBus Tou eupwaikol TPOTUTIOU yia TV TTPOCTATHN TWV MOTIWY
kal Tou TTpoowTIoU Yia emrayyeApaTikr xprion: YATO - orjpa Tou kataokeuaoTh- E - TpooTacia amd cwpatidia uwnArg Taxitntag
(120 m/s)- CE - ofjua ouppépewang e Tig 0dnyieg g EK yia tn véa mpoaéyyion: BIBAIO e T0 ypauua «i» - orijua Tou uTrodeikvUel
o1 Tpémel va diaBaoTolv 0f GUPTTANPWHATIKEG TTANPOQOPIES.

Eme¢Aynon Twv onpdvoewv o1o Triow tgap: 16321 - apiBudg Tou eupwdikoU TTPOTUTIOU YIa TV TIPOCTACIA TWV MOTIWY Kal
TOU TIPOCWTTOU Yia emmayyeAuariki xpron- YATO - orjpa Tou kataokeuaoTr- C - TpoaTaaia amd owpaTidia upnAig TaxutnTag (45
m/s)- CE - orjua ouppépewong pe Tig 0dnyieg Tg EK yia 1 véa mpoagyyion- BIBAIO UE TO ypAupa «i» - Gjua TTOU UTTOBEIKVUEI 6TI
TpETel va S1aBacTolv of GUUTTANPWHATIKEG TIANPOPOPIES.

08nyieg xpriong

Mpiv a6 TV TTPWTN XProN TG TTPOCWTTiOAG TTPETTEl va aalpeBei n TTpoaTaTEUTIKN HEPBPGVN aTrd Toug TTpoaTaTeuTIKG yuakid. H
TIapapovr TG YepPPAvng oTo TPOOTaTEUTIKS TCANI PeIdvel T Slapdveia kal TTaOpeUTTOdiCel T AeiToupyia Tou GIATPOU GUYKOAANGNG.
[0 Vo aQaIpéaeTe TNV TIPOGTATEUTIKK MEUBPAVN, EVOEXETAI VO XPEIOTTE VO aQUIPETETE TO QIATPO R/KaI TO TTPOCTATEUTIKS T(AI,
OTTWG TTEPIYPAPETTI OTN CUVEKEID TWV TTAPOVTWY 00NYIWV XPHoNG.

BeBaiwdeite 611 01 aioBnTrpeg Tou YikTpou Sev eival okoviapévor. Edv maparmpnBoAuv ol akabapaieg, To @iATpo TTRETTEN VO agaipe-
Bei oG TrEPIypA@ETaI OTNV EVOTNTA «AVTIKATAGTAON GIATPOU GUYKOAANGNG» Twv 00NYIWV Kal TN GUVEXEID Vo KaBapioTei P éva
pahakd, uypd Tavi. Mn xpnoiuotoigite kaBapioTika Tou TTpokaAolv ypataouviég. Mnv xpnaipoTroieite SIOAUTEG yia Tov KaBapiopo
Tou @iATpou. Mn BubiZeTe To iATpo auykOMNaNg o€ vepd. EykataoThaTe To QiATpo TNV aaTTida auykOAMNang.

ENéyxeTe TV KATAOTOON TWV TTPOCTATEUTIKWY T(aMIWV TTPIV aTTd KABE Xprion. EGv TTaparnpAoETe ypaTaouviE, pwypés, B0Awan 1
GANEG {nuIEG OO TTPOOTATEUTIKG TCAWIO, QVTIKATAOTAGTE TO JE KAIVOUPYIO TTIOU OEV EXOUV {NUIEG.

AvtikataoTioeTe Ta @Bapuéva iy kateaTpappéva eCapTApaTa povo pe aubevtikd. Mnv TpotroTolgite TV TpoowTTida pévor oag.
AmayopeUeTal n xpAon Tng TpoowTidag v kamolo e¢dpTnua TapatenBei 6T £xel uToaTei {nuId, pwyuEs, £xel @Bapei A xpeid-
Cetai avtikatdotaon. H mpoowmrida ou €xel UTToaTET PnXavikh TPOGKPOUGN OEV TIPETTEN VO ETTAVOYPNCIMOTIOIETAI. Oa TIPETTEN VOl
avTIKaTaoTaBEl Pe pia Kavoupyla TTou Bev ExEl EATTWHATA.

PUBpion ouoTtipaTog peTagpopdg TG TpoowTTidag

TomoBetroTe TNV aoTTida OTO KEPANI, €GV Eival aTrapaitnTo, PUBKIoTE Kai TOUG duo Gvw INAVTEG ETCT WOTE N A0TTION va BPIoKETal
070 0WOTO YOG, XTPEPOVTAG TO KOUUTTI GTOV IVIOKO IGVTa, PUBIOTE TO KOG TOU IMAVTa €101 WOTE VO NV OUPTTIECETaN KaTd TV
€pyaaia kal TauTdXPOVa 0 TTPOCTATEUTIKOG INGVTAG VO UNV JETAKIVEITAI KATA TIG KIVAGEIG Tou KEQaAIou (I1). XpnoipotoifoTe Ta TTAeu-
PIKG KOUPTTIG yia va puBpiceTe Tn SUvaun TTou araiTeital yia To karéBacpa kar To avéBaoua g mpoowidag (I1). MigdovTag 1o KAIT
0TO ONEI0 OTEPEWDNG TWV INAVTWY OTO E0WTEPIKG TNG TIPOoWTTIOAG, €ival duvarh n pUBHIcN TG aTmdoTACNG TG TTPOCWTTIONG
amd 1o mpdowo (I11). Otav ameAeuBepwbei n mrican, n Tpoowida Ba Tpémel va ac@alioel oe pia amd Tig SlaBéoiueg Béoeig TG
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(I11). BeBaiweeite 61 kai o1 600 TAEUPES Exouv puBIaTEl oTNV idia BEO. ZT0 E0WTEPIKS TNG TTPOoWTTIdAG diTTAG GTO APITTEPS KAl TO
Oegi koupTi, UTIAPXEN PUBHION TNG Ywviag TG TTPOowWTTIOAG Katd To péyioTo KaTéRacpa kal avéBaopa. AvupwaTe To Emavw @TePd
puBpiong (IV) o oxéon pe 10 KATW, TN CUVEKEIA XOUNAWOTE TO kal ao@aAioTe To otV emBuunTy Béan (IV).

Aeitoupyia Tou auTopaTou QiATpou guykOAAnong

MpoooxA! Mpiv amd v évapgn Twv epyaoiwy, BeBaiwbeite 6T T0 QIATPO Exel puBpIOTE TN OWOTA Acmoupyia yia Tov TUTIO
€pyaciag TTou TPOKEITaI va eKTEAEOTE]. ATrayopeleTal va pyaleaTe e N Aeimoupyikd GiATpo GuyKOAANGng katd Tn didpkeia TG
ouykdMnang, autd ptmopei va odnyAael o€ un avaoTpéwiun BAGRN TG dpaocng.

Mivakag eAéyxou (1)

210V Trivaka EAEYXOU UTTAPXOUV KOUUTTIA yia Tov EAEYX0 TNG Aeitoupyiag Tou @iATpou. Ta KOUWTTIG TTou ETionuaivovTal e dU0 Xpw-
pata eivai dimAig Aeimoupyiag. Eva alvropo marnua Ba evepyotroifael TV TPWTN AEIToupyia, EVW To TIATNUA KaI TIAPATETAPEVO
KpATNUa Tou KoupTrou yiar TrepiTou 1 deutepOAeTTTo Ba evepyotroirael T deUTtepn Aeiroupyia. O1 evOEICEIS Twv KOUPTTIWY Kal Ta
pnvOuata amv 086vn eival ota ayyAikd. O puBUIoEIg Twy TIapaPETPWY TIPAYHATOTIOIOUVTaI UE TO KOUPTT pUBuIoNG augnong i
peiwang. AkoAouBei TrEPIYPaH TwV KOUMTTIV KOl TwV AEITOUPYILV TOU GIATPOU GUYKOAANONG:

a. Koupi Aeimoupyiag «MODE / HOLD:ON/OFF» - pe To Ttnpa kai Trapatetapévo Kpdmpa Tou KoupTiol yia Trepimou 1 deute-
POAETTTO Gekiva n Aeimoupyia Tou @iktpou. ‘Eva alviopo Tampa Tou KOUWTTIOU ETIITPETTEN TNV €TTIAOYT Tou TpATToU Acitoupyiag Trou
eoaviCetar otnv 086évn: «WELD» - Z¢ aut Tn Aeiroupyia, eivar duvarr n puBuion g okotevig kardaTaong peragy 9 kar 14.
«CUT» - Z¢ aut T Aerroupyia, eivar duvath n pUBuion Tg okoteivig katdaTaong petagu 4 kai 8. « GRIND» - o€ aut T Acimoup-
yia n autépam e§aabévion ewTdg eival aTEvepyOTIOINUEVN KOl TO GIATPO TIAPAMEVE! OTN GWTEIVA KATAaTAON avegdpTnTa omrd TIG
eCwrepIKEG ouvlrkeg. H emAoyr NG ewreivig Aemoupyiag umrodeikvieTal ETTIONG a6 Wi KOKKIVN EVOEIKTIKK Auyvia pe Tnv €vOein
«GRIND» aTov Trivaka eAéyxou. Otav éxel emAeyei n QwTeIvh Aeimoupyia, n evaekTIKA Auxvia Ba avawel apyikd Je guvexr QWTIoHO
Kal 0T ouvexeia Ba avaper dlakeKopuEva.

B. Kouprri pvripng pe v évdeign «MEMORY, HOLD:SAVE» - £1n uviun Tou @iAtpou auykdAMnang pmopouv va amoBnkeutodv 10
puBpioeig TG okoTevAg kardataong. Mo va amoBnkedoeTe T pUBUIGUEVN TIPA, TTATAOTE KAl KPATAGTE TIATNPEVO TO KOUUTTT JVAKNG
yia Tepimou 1 deutepdemTo. H évdeign M/W oTnv emévw apioTepr ywvia Tng 086vng Ba utrodeikvUel T Aeitoupyia atobrikeuong
kai 0 ap1Budg TG BEong amobrikeuang Ba avaBooprivel. XpnolJOTIoIRoTE Ta KOUTId pUBPIoNG peiwang fi algnang yia va eAEEe-
T évav apiBuo BEang amobrkeuong TG puBpIoNG atny Trepioxr 1-9 Kai, 0Tn OUVEXEIQ, TIEPILEVETE TIEPITIOU 6 SEUTEPOAETITA yIa VO
oPAoouv ol evoeiceig yia Ty empBePaiwan. Ma va amodnkeloete T puBpIouévn TIUA 0TO XWPO aTmoBrkeuang Ue Tov ap. 0, TaThaTe
Kal KPOTAOTE TIATNWEVO TO KOUPTTT TNG UVAUNG Yia Trepitrou 1 deutepdAeTTTo. H évdeign M/W otnv emdvw apiaTepr ywvia Tng 086vng
Ba utrodeikvUel T Aemoupyia aTrobrikeuong kai o apiBudg g Béong amobrkeuong Ba avaBoaBrver. MEaTe kal KPATATTE TTOTNUEVO
T0 KOUWTTI pvAuNG gavd yia Tepitrou 1 deutepOAETTTO, 0 apiBudg T Béang amobrikeuang Ba aAAGel aTov ap. 0 kal, 0T Ouvéxela,
yia va amobnkeUoeTe, TEPIPEVETE TrepiTTIOU 6 GEUTEPOAETITAl PEXPI Va GBRTOUV O EVOEICEIS.

MMamoTe oUVTOPa TO KOUPTI PVAUNG VIO VO QOPTWOETE TV aTTOBNKEUUEVN TIUA. TNV EMAVW aPIOTEPN ywvia TNG 086vng Ba epgavi-
otei n évdeign MIR yia va urodeicer n Acmoupyia eopTwong kai Ba avaBooBrvel o apibudg g Béong amobrikeuong. Xpnaiuooin-
0Te T KOURTNA Peiwang A augnang yia va emAEeTe Tov apiBud Tng pUBuIong Tou TpokeiTal va gopTweei atnv Trepioxr 1-9 kai, ot
OUVEXEID, TIEPILEVETE TTEPITTOU 6 SeuTePOAETTTA yIa var oBroouv o evOEiCels yia Tnv emBefaiwan. MNa va GOPTWAOETE TV ATTOBNKEU-
pévn Tipr oo onpeio amobrikeuong pe Tov ap. 0, TATAOTE CUVTOUA TO KOUWTI PVAKNG. ZTNV VW apIoTEPR Ywvia TG 0B6vng Ba
eupavioTei n Evdeitn M/R yia va utmodeicel T Asimoupyia @dpTwaong kai Ba avaBoaprivel o apibudg Tng B€ong amodrkeuong. MiéaTe
KaI KPQTAOTE TIATNUEVO TO KOUWTTT PvAKNG §avd yia TepiTrou 1 SeutepdAeTTo, 0 aPIBUGGS TG BEang amoBrikeuong Ba aAAdSel oTov
ap. 0, ka1 0Tn ouvéxela TEpIPEVETE TEpiTToU 6 deuTEPOAETTTA yIal va GBRCOUV O EVOEISEIS YIa VO QOPTWTETE TN pUBHION.

y. Koupi euaiobnoaiag pe mv évdeign «SENSI., HOLD:AUTO» - ‘Eva alvTopo Témua Tou KoupTrioU puBpiler Tnv euaiobnaia,
dnAadh 1o dpio aTo OTTOIO EvEPYOTTOIEiTaI TO GIATPO OTN GKOTEIVA KaTdaTaon. H T Tou Tpémel va puBpioTei Ba apyioel va ava-
BooPrivel atnv 086vn. Eivar duvatd n puBuion g euaiodnaiag atnv mepioxr| 0-9 XpnoIHOTIOIVTAG TO KOUUTT pUBHIONG augnong
1| peiwong. PUBuion «0» - utrodeikvUel T xaunAoTepn euaiobnaia, 1o @iATpo Ba avidpdoel povo o€ pia peyahutepn alayr oty
vTaon ToU QuTOC TTIoU TEQTEN 0Toug aloBnTipeg. H puBuion «9» kai n eupavion e évoeigng «SUPERy - onuarodorei Tnv uwn-
\oTepn euaioBnaia, 1o QiATpo Ba avtamokpiBei o€ pia pIkpATePn aAAayr} oTnV €viaon Tou QTG TTou TTEQTEN 0TOUG AIoBNTAPES.
H puBpion «8» ouviotdral yia TIG TTEPICOOTEPES EPYaTieG GUYKOAANGNG, 1Biwg dTav ouykoMdTe pe xaunAr éviaon pelparog. H
kaBopiopévn TR emBeBaivetar Pe To §ava TaTNUa Tou KoupTiol euaioBnaiag 1 n A Ba emPBePaiwdei autéuata peTd amd
TePITIoU 6 deutepOAeTTTa AdPAVEIG.

Me 10 TéTnpa Kai To KpdTUa TTaTnUévou Tou KOUPTNoU euaiobnaiag yia Tepimmou 1 SeutepOAeTTTO, EVEPYOTTOIETaI N QUTOHATN
Tpooappoyn TG euaiobnaiag oTig ouverikes TepiBaAovTog, N omoia Ba empBePaiwBei pe ™V eupdvion g évdeitng «AUTO»
pTTPOCTA Ot TNV EPQavICOpEVN TIPN.

0. Kouprri auokariong pe tnv évdeign «SHADE, HOLD:AUTO» - ‘Eva o0vTopo TN TOU KOUPTTIOU ETITPETTEI T XEIPOKIVATN €TTI-
Aoyn Tou BaBuoU cuokaéTiong Tou @iATpou. H Tipr Tou Tpérel va puBpioTei Ba apxioer va avaBoaprivel aTnv 08dvn kai kovTd oTnv
TIUA TToU TTPETTEN VO pUBUIOTET Ba epavioTel n Evoeign «MANUALy. Avaloya pe Tnv emmiAeypévn Asitoupyia cuakoTiong, ival duva-
T n emAoyn Tou BaBpol auokdTiong aTnv TrepIoxn 4-8 aTov TpaTo Acmoupyiag pe v évdeign «CUT» atnv 086vn A oTnv TrepIoxA
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9-14 grov 1p6T0 A€imoupyiag e Tv évdeign « WELD» aTnv 086vn, XpnoiloTroiwvTag To KoupTr augnong fi peiwang. H pubpiopévn
TIA emBERIWVETAI PE TO §aVE TIETNUA TOU KoupTTIoU SlakoTTAG pelpaTog A N TIUA EMBEBILIVETAI AUTOUATA PETG ATTO TTEpiTTOU 6
SeutepoAeTITa adpavelag. Xapn aToug aloBnTipeg, T0 YiATPo oKoupaivel aTov KaBopiopévo Babud cuokdTiong autdpaTa PETd TNV
avixveuan éviovou ewrog amoé T diadikaaia ouykéAAnang. Otav emAéyete T okotelviy katdaTaon, pTopeite va akoAoubrioete
TOV TTiVaKa OTIG 08Nyieg Xprong TTou deixvel Toug GUVIOTWHEVOUG BaBoug TpooTaaiag Katd TV NAEKTPOTUYKOAANGN e T6E0.
Me 70 TTATNUO Kal TO KPATNHG TIATNHEVOU TOU KOUNTTIOU GUOKGTIONG OTnv Katdataon Asitoupyiag pe v évdeign « WELD» otnv
086vn yia TrepiTou 1 GeutepOAeTITO, EeKIva N auTépam pUBuIon TG cuaKeTIong Tou @iATpou. H Tiun Tng amdkAiong autéuarng ou-
okoTong Ba apyioel va avaBoofrivel atnv 086vn kai Ba eppaviaTei n évdeign «AUTO» kovtd oTn pubuiopévn TiunA. Me Ta Koupmd
augnong f peiwong, n amrokNion uTropei va pUBUIOTET PETAEU «-2» Kal «+2». H puBuIopévn TiuMA EMBERAIWVETAI Ue TO Eavd TaTNHA
TOU KOUNTTIOU DIOKOTTAG PEUNATOS A N TIA emMBePaiiveTal auTopaTa PETd amo Tmepitou 6 deutepOAeTTTa adpdveiag.

To TauTGXPOVO TIATNUA TWV KOUPTIIWV PUBKIoNG algnong Kal UEiwong EMTPETIEN TO KAEIBWUA TG CUCKATIONG TOU QIATPOU OTO €TTI-
Aeypévo eTriredo, avegapTnTa amo Tov TPEXOVTA EMAEYEVO TPOTIO AiToupyiag. Me 1o KoupTri puBpiong adgnong f peiwong, gival
duvarr n emAoyn Tou Babuou cuokdTiong petagu 4 kai 14. H guokdTion Tou @iATpou eivar aTabepn, avegdptnta amo Tn YETaBOAA
TOU QWTAG TToU TIEQTEI aTOUG CloBNTAPEG. To KAeidwpa GUOKETIONG YiATPOU OTO ETIAEYPEVO ETTITTEGD UTTOpET VO aTTevepyoTTOINBE
JE TO TIATNHA TAUTOXPOVE TWV KOUUTTIWV PUBHIONG algnang Kai Weiwang.

Me T0 TTéTa Kai To KpdTnua TraTnuévou Tou kouptriol pe v évdeign « TRS, HOLD:SIDE» yia repitrou 1 8eutepOAeTTTO, Ta TTAEU-
PIKG TCApI0 TOU GIATPOU UTTOPOUV VO Jaupioouy, avesapTnTa oTmd Tov emAEypEvo TpOTTO AciToupyiag. H cuakdTion Twv TAEUPIKWY
1{apIwv Tou @iATpou eival aTaBepd, avegdpTnta amo T LETAROAA TOU QTG TTOU TTEQTEI OTOUG QIoBNTAPES. Ta va atevepyoTtoln-
O€TE TO KAEIdWHA TNG GUOKOTIONG TwV TAEUPIKWY TLOUILV, TIATAGTE Kal KpaTAOTE TraTUévo Eavd To koup pe Tnv évdeign «TRS,
HOLD:SIDE» yia mrepitrou 1 deutepoAeTTTo.

€. Koupmi kaBuotépnong pe v évdeign «DELAY, HOLD:AUTO» - Me gUvtopo Tidmpa Tou KOupuTTioU, UTTOPEiTE va aAGEETE
XElpokivnta T0 Xpdvo kabBuatépnaong Tou GiATpou, dnAad To Xp6vo TTou XpeldeTal To GIATPO yia va avTidpdoel o€ pia aAayh
NG €viaong Tou Qwtdg. H Tiur Tou Tpémel va puBpioTei Ba apyioel va avaBoaprivel atnv 086vn. Me Ta kouuTid augnong 1y pei-
wang, UTopeite va pubpioete éva xpdvo kabuatépnong @iATpou petatu 0 kar 9. H puBpion «0 TACK» utmodeikvuer Tn HikpdTepn
kaBuaTépnan ouakaeTIong Tou GiATPOU Trou gival katdAANAN kaTd Tn auykGAAnan cuvapuoAdynang. O pubpioeig «1x» kai «2» eival
kaTdAAnAeg yia onueiakr} ouykdAAnan. H piBuion «9» umodeikvuel T peyaAdTepn kaBuaTépnan TG GUOKATIONG Tou QIATPOU,
KaTGAANAN yia TIG TTEPIOOOTEPES EPAPUOYEG Kail 1BIaiTEPQ GTaV GUYKOMATE e uwnAr éviaon pelpartog Kai ueyahutepa diaaTipaTa
pETAgU TwV GUYKOMAGEWV.

[MaTwvTag Kal KpaTWVTAG TIATNUEVO TO KOUTTT KaBuaTépnang yia Trepitou 1 GEUTEPOAETITO, UTTOPEITE VOl PUBICETE TNV QUTOMATN
kaBuoTtépnan. H T amdkhiong Tng autduatng kabuatépnang Ba apyxioer va avaBoaBrver otnv 086vn kai Ba eupavioTe pia évoel-
&n «AUTO» kovta oTn puBuiopévn TiA. Me Ta koupmd augnong A peiwang, n pUBuIon UTopei va aAGEe! o€ pia Tipr PeTagy «-9»
kal «+9». H puBpiopévn TR empBefaiiveral pe 1o ava Tampa Tou koupToU kaBuaTépnaong A n TiuA emBeBaidveral autdpaTa
ETG aTrd TrEPiTTOU 6 OEUTEPOAETITO ABPAVEIDG.

0T. 10 koupTr dlaBabuiong pe v évdeign «TRS, HOLD:SIDE» - Me oUvtopo TdTnua Tou KoupTriou S1afabuiong evepyoTrolgital
n Aeimoupyia Tou mTPETEl TNV OMOAY PETGROCN OTTO TN OKOTEIVH KATAOTAAN OTN QWTEIVH KaTdoTaon. Auth n Aemoupyia dev Ba
Eekiviioel edv €xel emheyei pia autopaT kabuaTépnan eiTpou. H emhoyr g Aemoupyiag emBeBaitveTal he TV uEavion Tng
évdeigng « TRS» oty 086vn. H emAoyr} autig Tng Aemoupyiag dev ouvioTaTal yia Tn Guyk6AAnGn ouvappoAdynang A GNUEIOKN.

(. koupTri abgnong
N. KOUWTTI peiwong
6. 086vn

1. vOEIKTIKR Auyvia pe v évdeign «GRIND» - H emAoyn TG @wTevig Aeitoupyiag onpatodoTeital amé pia KOKKIVN eVOEIKTIKA Au-
xvia e v évdeign «GRIND» aTov mrivaka eAéyxou. Otav éxel emAeyei n wTeivh Asiroupyia, n evOEIKTIKR Auxvia Ba avdwel apyikd
JE QUVEXT QWTICHO Kai 0T OUVEXEID Ba avdaBel diakekoppéva.

K. évdeign pmatapiag - To @iATpo ouyk6AAnang diabérer EvaeiEn @opTIong yia TIg uTratapieg Tpopodoaiag. Edv 1o aUuBoAo Tng
pmaTapiag ot 086vn gival yepdro, n utratapia eival mARpwg optiopévn. H peiwan T mApwang Tou cupBdéAou TG uTratapiag
onpaivel oTadiokr ekpdpTion Tng pmatapiag. H un mApwaon Tou oupBdAou TG uTmaTapiag onuaivel e5avTAnuéveg urarapieg, ol
oTroieg TTPETTE va avTIKATAOTABOUV PE €va VEO OET. H QvTIKATAOTAON TWV UTTATAPILV TPOPOdOTiag TepypAQETaI TN GUVEXEID TWV
TAPOVTWY 00NYIWV.

Koupi aMayri¢ Aeiroupyiag

To koupTri aMayng Aeiroupyiag aTo e§wTepikd TG aoTTidag eival SIMARG Aeiroupyiag. MoTwvTag kar KATWVTAG TTATNUEVO TO KOUWTTH
yia TrepiTou 1 deutepOAeTTTO, PTTOPEITE Va PETAREITE Ypryopa aTmd TN OKOTEIVA AgIToupyia aTn @wrelvi A€moupyia r avtioTpoga.
‘Eva oUvtopo TATNWO TOU KOUPTTIOU ETTITPETTEN T Y yopn OTTOBrKEUON Twv PUBUIGEWV TNG OKOTEIVAG KATAOTAONG UTTO TOV apIBHO
0 ot pvripn Tou @iATpou GuykGAAnang.

AVTIKATAOTOOT PTTOTAPIWY TPOPOdOTiag

APXIKESS OAHTIESTS



GR

To @iATpo cuykOMnong amaitei prrarapia TGTou CR 2450 yia T owoTr Aeimoupyia. No avTikaBioTavTal TdvTa kal ol Suo UTraTapieg
pagi. H 6rkn Twv prmatapiwv Bpioketal aTo mepiBAnua Tou @ikTpou. Avoi§Te To Kamtdki TNG BAKNG Kal avTIKATAOTAGTE TIG UTTATAPIEG
(V). TommoBetAoTe TIG UTTaTApiEG 0N BAKN UTTATAPIWY £T01 WOTE 0 BETIKOG TTOAOG va gival aé Tdvw. KAeioTe 1o kamdki Twv YTTa-
Tapiwv. TpéETe To QiATPO Kal EAEyETe TNV KaTdoTaon Tng véag pTatapiag. AToppiyTe T pnolpotroinuévn prarapia oUpgwva e
TOUG TTEPIPEPEIOKOUG KAVOVIOUOUG TTou BIETIOUV Tn BIGBEDT TETOIWY UAIKWV.

AVTIKATAOTOOT TTPOCTATEUTIKWY YUOAIWV

ENéyyeTe TV katdoTaoN TwV TPOCTATEUTIKWY TCAUILV TTPIV oTd KGBe Xprion. Edv mapaTnproeTe ypatoouviés, pwypég, BoAwan
1} GAeG {NUIEG OTO TIPOOTOTEUTIKA TCAIA, QVTIKATAOTAGTE Ta PE KaIVOUPYID TToU Bev €XOUV {NPIEG. To HTTPOCTIVO T(AWI OTEPEWVETAI
ameuBeiag oty poowida (V). MNa va avTikataoTAGETe T0 PTTPOCTIVO T(AWI, TPABASTE Tov TTAAOTIKG TTEipo TTou BpiokeTal 0T
degia kar apioTepry mAeupd Tou T¢apiou (VI). Ma eukoAdTepn agaipean, propeite va TpaBngete amaAd mpog Ta Triow To KAITT Tou
TTEIPOU TTOU BPICKETAI OTO ECWTEPIKG TNG TTPOCWTTIBAG KAl GTN GUVEXEID VO TO GUPETE TTPOG Ta EGw. A@aipéaTe 1o T (VI). Toto-
BetoTe TOV vEO T(ApI OTNV TIPOCWTTION Kall, TN GUVEXEID, ao@AAITTE TV EI0AYOVTAG TOUG TIEIPOUG PEXPI va ao@aAioouv oTn Béan
ToUg. To pTTPOaTIV TTPOaTaTEUTIKG T{api SlaTiBeTal EexwpioTd wg YATO YT-73939.

Ta miow TpooTaTeuTIKG T(ApIa gival oTepEwpEVa aTo TrEpiBAnUa Tou GiATpou. la va aQaipéoeTe TO TPOOTATEUTIKG TAI TOU (ik-
TPOU, AVaCNKWATE T T{AUI OTNV €YKOTM, 1) oTroia BpiokeTal kai oTIG dU0 TAEUPEG Tou YuaAioU, Kal OTn GUVEXEID OUPETE TO TZAKI
£¢w amo Tig aoaheieg Tou gidtpou (VII). AuyioTe ehagpd To vEO TZAI Kal, OTN CUVEXEIA, OUPETE TIG TIACUPIKEG GKPEG KATW aTTd
TIG aoQaAeieg oo TepiBAnua Tou @iAtpou (VII). Mn Auyilete TIOAU TO TIPOCTATEUTIKG YUOA IO va Unv To KaTaoTpéwere. Ma va
aQaIPETETE TO TPOOTATEUTIKG T(aI TOU TTAEUpIKOU TIapaBUpou Tou GiATpou, poxAedaTe ammald To T(auI Kal, OTn GUVEXEIR, OUPETE
10 €§w amd Ta KA Tou @iATpou (VIII). ZUpeTe T VEO TCapi K&TW aTT6 Ta KAIT 0To TrEpiBANua Tou QiATPOU. AVTIKATAGTATTE TO TTPO-
oTateuTikd 1¢apI Tou deUTepou TAEUpIkoU TrapaBupou e Tov idio TpdTro. Mpoooxn! ATayopeleral n xprion TG aoTidag Xwpig Ta
TIPOCTATEUTIKG TZApIA.

Aguaipean Tou @iATpou guykoAAnong

la va agaipéaete 10 GIATPO GUYKOAANGNG, TIPETTE TIPWTA VO AQAIPECETE TV UTTPOCTIVE TIPOCWTTION, OTTWG TIEPIYPAQETaI TTapa-
mavw. To emépevo BrAua eival n a@aipean Twv TAEUPIKWY TTapaBlpwv Tou @ikTpou. Ma va To KAveTe auTd, TETTE TIG AOPAAEIES
kal 0Tn ouvéxela oUpeTe To TTAEUpIKG TTapaBupo £¢w amd v Tpoowida (IX). EmavaAdBere pe Tov idio Tp6TO yia T0 deUTEPO
mAeupikd TrapdBupo. To emépevo Pripa eival va agaipéacte 1o koupTri aMayig Aemoupyiag. Ma va To kdvete autd, EefidwaTe
70 TTagIPGd!I TTOU aCQAAICEl TO KOUPTTI KOl 0N OUVEKEID aQaIpéaTE TO OTTWG QaiveTal aTny eIKOVa (X). ZTn GUVEXEID a@aIpéaTe TO
@iATPO GUYKOANONG. la va 1o KAVETE QUTO, TTEPIOTPEWTE TTPOTEKTIKG éva KAITT GIATPOU GUPOVTAG TO TTPOG Ta pEDd (X) Kol GUPETE
TN ywvia Tou QiATpou TTpog Ta £Ew amoé TV mpoowTTida. EmavaAdBere pe Tov idio TpdTo Yyia Tn GeUTEPN OTEPEWDT. LTO ETTOUEVO
Brjua, mAoTe To KaTW AKPO TOU TTivaKa EAEYXOU Kal GUPETE TO GIATPO EGw ammd Ta KAITT aTO e§wTePIKG PEPOG TG Tpoowridag (XII).
AgaipéaTe 10 kaAwdio TTou auvdEel To GIATPO PeE To TTEPiBANUa Tou koupTToU aMAayrg Aeimoupyiag amé To e§dpTnua TTou BpiokeTal
010 e0wTtepIkG T TTpoowTTidag (XII). ZuvapuoloyiaTe Eavd 1o GiATpo pe TV avtioTpogn oeipd agaipeong. BeBaiwBeite 611 OAeg
01 TTPOEGOXEG OUYKPATNONG TOU QGIATPOU €XOUV EUTTACKEI OWOTA Kail 6T TO QIATPO OE PETAKIVEITAI KATG T AeIToupyia.

Epyaocia pe Tnv mpoowmida cuyk6AAnong

To @iATpo TomoBeTUéVO aTNV TIPOoWTTidE Ba AciToupyriael autdpaTa v GwTIoTEl O To NAEKTPIKG T80 TTOU Snpioupyeital KaTd
v nAektpoouykdMnan. O xpdvog amokpiong eivar 1/25.000 Tou SeutepolémTou. Mpiv amé T ouykoAAnan, BePaiwdeite ot T
KkoupTri éxel pUBPIOTET TN OKOTEIVA KaTAOTAON TToU €ival KaTGAANAN yia Tov T0TT0 TG oUYKOAANGNG TTou ekTeAeiTal. Edv katd T
dIdpkela TG Aerroupyiag TrapatnproeTe 6T 10 IATpo de guaKoTiCeTal auTopaTa, dIaKOWTE apEéowg T AciToupyia kai puBpioTe To
@iATpo. EQv 10 QiATpO B¢ AeiToupyei owaTd TTapd T pUBHIOT, ETTIKOIVWVACTE WE Eva £§0UTI0D0TNEVO TEXVIKS TUAWA TOU EI0ayW-
yéa. AmrayopeUetal va epyaleate pe pn Aeiroupyikd @iAtpo ouykdAnang, auté pmmopei va odnyriael o unv avaoTpéwiun BAARN Tng
o6paang. Mepion Beppokpaaiag Aermoupyiag mepiBaArovTog amd -5 Babpolg C éwg +55 Baboug C. To @iATpo dev Tpoopiletar yia
TIPOCTACIA TWV HOTIWVY KaT T oUYKOAANGN 1} Kot e A&ICep.

03nyieg Aeiroupyiag

Aiatnpeite Toug aioBnTApeS QiATPoU KaBapoUg Kal avepTTOdIoTOUG. Z€ Eval aUTOUATO GIATPO GUYKOMNGCNG HE XEIPOKIVATO GUVTO-
VIOUO - n éyiom kai n eAGIOTN TPOaTadia Eival 6Tav 0 GUVTOVIOHOG €ival puBuIouévog aTo undév. Ta péoa TpoaTaciag PaTiwv
TT0U TTPOCTATEUOUV 0TI TV KpoUon cwpaTdiwy uwnAig TaxUTnTag, Tou QoplolvTal Pe Ta TUTTIKG BepaTreuTikd yuakid, prmopei va
PETAPEPOUV TNV KPOUAT, HE aTTOTEAETHA VOl UTIAPXEN KiVOUVOG yia TOV XpRaTh.

Mpoooxn! Edv amareital mpoaTtacia amd v Tpdokpoucn cwpandiwy uwnArg TaxuTnTag ot akpaicg Beppokpaaies, n mAeypévn
TPOCTACI TWV HaTIWV TIPETTEN va QEPEI TV €vOeIgn T apéowg peTd To ypdppa Tou kabopilel To oUpBoAo kpolaong, dnA. FT, BT
1 AT. E&v 10 ypdupa mrou dnAwver 1o oUPBoAo Kpouang dev eival apéowg TIpIv até 10 ypduua T, TOTE N TTPOCTACIA TWV POTIWY
pmopei va xpnaiuotoinBei pévo yia TTpooTacia amé owpatidio uPnARG TaxuTNTag Ot Beppokpaaia dwyatiou.

Luvtiipnon, eUAagn kai peTagopd

A@oU TeAeioeTe TV epyaaia, n aoTrida Tpémel va KaBapioTei pe Eva uahakd kal uypd Travi. ApaipéaTe peyaAlTepn akabapaia
JE 0ATIOUVOVEPO Kl OTEYVWOTE Pe va ravi. Mn xpnoipoToieite KaBapioTikd TTou TTpokaAoUv ypatoouviég. Mn xpnoloTroleite
BIoAUTEG yia Tov KaBapiopo Tou GiATpou Kai Tng TTpocwTidag. Mn BuBilete To iATpo ouykdAAnang ot vepd. To TTpoidv TPETEN val
QUAGOTETOI OTIG TIAPEXOHEVEG TUOKEUQTIES TNG MOVADAG O OKOTEIVG, §npo, udepo kal kAEIoTd dwydTio. Kard T Sidpkeia g U-
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Aagng, unv utrepBaivete v Tepioxr) Beppokpaaiag amé -20 faduoug C éwg +70 BabBpoug C. Na mpoaTatelovTal ammd akabapaieg,
okovn kai GAAeG poAuapaTiké ouaieg (TTAaaTIkEG oakoUAeG, ToavTeg KATT.). Na TrpooTaretovTal ammd pnxavikés PAGRes. Metagopd
- 0€ OUOKEUQaiEG TToU TTapadidovTal, G XaPTOKIBWTIA, O KAEIOTA LECT LETAPOPAG.

AnAwan guppépewong: Eival diabéoiun oy 1oTooeAida toya24.pl otV kapTéAa TPOIGVTOG.

Mivakag ouvioTwuevwy BaBuwv TpoaTaaiag katd Tn ouykeAAnon 16gou
A : “Evraon pedparog [A]

15 ] 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 | 60 | 70 [ 100 [ 125 [ 150 | 175 | 200 [ 225 [ 250 [ 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
Kahuppéva
nhekTpddia 8 ‘ 9 10 1 12 ‘ 13 ‘ 14
MAG 8 9 10 1 [ 12 [ 13 [14

TIG 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 [ 13

MIG Bapéwv

PETAMWY 9 10 1 ‘ 12 13 ‘ 14
MIG yia ehagpd

Kppara 10 1 12 13 14
HhextpoekyUAion 10 ] 12 B[ 14 ] 15

Kot pe midaka
TAdayarog 9 10 ‘ 11 12 13 ‘

mpone. | ¢ | s [ o Jr[ & Jof o [ w [ w |
15] 6 [ 10 ] 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [100] 125150 | 175 ] 200 [ 225 | 250 [ 300 [ 360 [ 400 [ 460 [ 500 | 600
MPOZOXH! O 6pog «Bapéa pérarar apopd Tov xaAuBa, Ta kpdpara xaAuBa, Tov XaAKo, Ta Kpdpata XaAkoU K.ATT.
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CbAabpaHue Ha MHCTPYKLMNTE B CbOTBETCTBME Cbe cTaHaapTuTe: EN 175:1997; EN ISO 16321-2:2021 / PernamenT (EC)
2016/425 3a nu4HuTe NpeanasHu cpeactsa (NNC)

Mpounssoauten: TOYA SA, ul. Sottysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Monwa

OnucaHus Ha npopykTa: 3aBapbyHUAT LLNEM 32 NULE C aBTOMaTU4YeH 3aBapbyeH (UITLP C PbYHO perynupaxe e CpeacTeo 3a
3alUMTa Ha 04mMTE W NULETO OT Kateropust |, npegHasHayYeHo 3a NUYHa 3aluuTa Ha 04NUTE U NIULIETO CPELLY MEXaHUYHM 1 CBETNH-
HM onacHocTy. LLuTbT e ¢ noBuLeHa MexaHnyHa ycTonumBoCT. LLUMTBT He npena3ssa OT Kamnkv v NPbCKW TEYHOCT, €ApU U (PUHN
MpaxoBy YacTuLK, ra3 W enekTpudiecka Abra npu Kbco cbeanHeHne. LLUuTbT e uapaboteH oT nonnamua 1 e cHabeH ¢ neHTa,
KOSITO r0 3aabpxka Ha rnasara, upaboreHa ot HD-PE ¢ nognoxka ot PE naHa. duntbpbT 3a 3aBapsiBaHe Npennassa ouute ot
pagmaunsiTa, KosTo Ce OTAENs Mo BPEME Ha eNeKTPOAbroBO 3aBapsiBaHe, M Ma perynupyeMo HUBO Ha TbMHWHA B AvanasoH
4 —14. duNTBPBT € 3alMTEH CbC CTbKIA OT nonnkapboHat. Xopata, KOUTO ca anepriHu KbM ropHUTE MaTepuany, morat Aa
nonyyat anepruyHa peakums.

Cpok Ha rogHocT: MpoayKTbT HsMa onpeseneH Cpok Ha rogHocT. OBpbluyaiiTe BHUMaHWE Ha M3HOCBaHe W MOBPEaM Mo KOMMo-
HEHTUTE Ha LKTa. 3aMeHeTe I, KaKTo e NPEMopbYaHO B MHCTPYKLMKTE 3a ynoTpeda.

Hotudmumpan opran: DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitétsbewertung mbH (0196), Alboinstralie 56, 12103 BepnuH,
lepmanus

06sicHeHMe Ha 03HaueHusiTa Ha unTbpa: YATO - 06o3HaueHne Ha npoussoauTens; 16321 - Homep Ha eBponeick1s cTaHgapT
3a 3alluTa Ha 04MTe 1 NNLETO 3a NpodecuonanHa ynotpeba; W3/4-8/9-14 - o6o3HaueHe Ha 3aBapbyeH OUITBLP C PbYHO pery-
npaHe Ha HUBOTO Ha 3awuTta: W3 - CBETNO CbCTOsHWE; 4 - Hali-CBETNO TbMHO ChCTOSHUE; 14 - HAR-TbMHO CbCTosHME; W3/7<14
- 03Ha4eHMe Ha 3aBapbyeH UNTbP C aBTOMATUYHO PerynupaHe Ha cteneHTa Ha awuta; W3 - CBeTno ChCTosHIE; 7 - Hal-CBETNO
TBMHO CbCTOSHIE; 14 - Hall-TBMHO CbCTOSHUE; M - pbyHa HacTpoilka Ha AvanasoHa Ha otmectBaHe; W3/10 - o3HayeHne Ha
CTpaHM4HUTE NPo3opLm Ha duntbpa; W3 - Hait-ceeTno cbetosHMe; 10 - HaR-TbMHO CbCTOsHWE; V1 - Knac Ha 3aBMCMMOCT Ha
koeduumeHTa Ha nponyckaHe Ha CBETNMHaTa OT brba; CE - MapkupoBka 3a cboTBeTCTBUE C AnpekTuBuTe Ha EC 3a HOB nogxop.
06sicHeHMe Ha 03HaveHusTa Ha wuTa: YATO - o603HaueHne Ha nponssogutens; YT-73938 - katanoxeH HOMEP Ha NPOU3BOAN-
Tens, EN 175 - Homep Ha eBponeiickis CTaH4apT 3a 3aLlyMTa Ha 04YnTe M NLETO Npu 3aBapsiBaHe; 16321 - Homep Ha eBponelickus
CTaH[apT 3a 3alluTa Ha O4YMTE M NULETO Npu npodecioHanHa ynotpeba; W14 - makcumaneH HOMep Ha 3aTbMHsIBaHe Ha (un-
Tbpa; B/E - 3awmTa cpeluy Yyactuum ¢ Bucoka ckopoct (120 m/s); 1-M - pasmep Ha rnasata; CE - mapkupoBka 3a CboTBETCTBUE
¢ anpekTusuTe Ha EO 3a HoB noaxop; kHura ¢ byksata ,i - ykasaHue, ye Tpabea Aa ce npoyeTe AOMbIHUTENHATA NHPOPMALNS.
O6sicHeHMe Ha 03HAaYeHNsAITa Ha NPeAHOTO CTbKNO: 16321 - HoMep Ha eBpONeickus CTaHAAPT 3a 3alyuTa Ha O4UTE U NILETO
3a npochecroHanHa ynotpe6a; YATO - 3Hak Ha npoussoauTens; E - 3awura cpeluy yactuum ¢ Bucoka ckopoct (120 m/s); CE -
MapK1POBKa 3a CbOTBETCTBME C AnpekTMBMTE Ha EO 3a HOB nogxop; kHura ¢ bykeata ,i* - 3HaK, ykassaLl, Ye TpsibBa fa ce npodete
[JOMbIHUTENHATA UHGOPMALWS.

06sicHeHNe Ha 03Ha4YeHMATa Ha 33AHOTO CThKNO: 16321 - HoMep Ha eBpoMelick1g CTarAapT 3a 3alLuTa Ha O4UTe W NILETO
3a npocpecuoHanHa ynotpeba; YATO - 3Hak Ha npou3soguTens; C - 3awmTa cpelly Yactuum ¢ Bucoka ckopoct (45 mis); CE -
MapK1poBKa 3a CbOTBETCTBME C AupekTuuTe Ha EO 3a HOB noaxop; kHura ¢ Oykea ,i* - yka3aHue, ye TpsbBa Aa ce npodete
JOMbIHUTENHaTa MHGOPMALS.

WHCcTpyKumMm 3a ynotpeba

Mpenv mbpsata ynotpeba Ha LWKTa cBaneTe 3aLUTHOTO HONKO OT 3aLLMUTHUTE CTbNa. OCTaBAHETO Ha PONMOTO BbPXY 3aLLUTHU-
Te CTbKMa HamansBa NPo3payHOCTTa v Mpeyn Ha pabotata Ha 3aBapbyHIA PUNTHP. 3a Aa NPeMaxHeTe 3aLUNUTHOTO (oo, MOXe
[a Ce Hanoxw AeMOHTaX Ha (hUNTbpa WMNK Ha 3aLLUUTHUTE CTHKMA, KaKTO € OMCAHO NO-HaTaTbK B Tadn MHCTPYKLMA.

YBeperte ce, Ye CeH3opuTe Ha unTbpa He ca 3anpalleHn. Ako ca 3aMbpceHn, UnTbpbT TpsibBa fa ce AEMOHTUPA, KaKTo e
onucaHo B Touka ,CMsiHa Ha 3aBapbyHmMs (UNTBP HA MHCTPYKLMSTA, U CMed TOBa Aa Ce MOYNCTU C Meka, BnaxHa kbpna. He
n3non3BaitTe abpasvBHM NOYMCTBALUYM NpenapaTi. He 13nonasaiiTe pasTBOpUTENY 3a NOYNCTBaHE Ha unTbpa. He notansiite
3aBapbyHIg UNTbP BbB Bofja. MoHTUpaliTe unTbpa B 3aBapbUHNS LKT.

Mpenv Besika ynoTpeba npoBepsiBaiiTe CbCTOSHUETO Ha 3aLLMTHOTO CTBKNO. AKO Ce HabntoaBar ApackoTUHM, MyKHATUHM, NOTbM-
HsIBaHe N [ipyrv NOBPEAN N0 3aLMTHUTE CTbKNA, Te TpsbBa Aa ce 3aMeHsT ¢ HoBy 6e3 noBpeau.

3ameHsIiTe U3HOCEHUTE 1N NOBPEAEHIUTE KOMMOHEHTY CaMO C OpurHankm YacT. He moguduumpaiite wuta camu. 3abpaHeHo
€ 13MON3BaHeTO Ha LUTa, ako Ce YCTaHOBM, Ye HSKOI OT KOMMOHEHTUTE € NOBPe/EH, HamykaH, N3HOCEH UMK M3UCKBA 3aMsHa.
3aBapbyeH LUNT, KOWTO € MPETbPNAN MexaHnyeH yaap, He TpsbBa Aa ce n3nonsea noBTopHo. Toii TpsibBa Aa 6bae 3aMeHeH ¢
HOB, KOWTO HAMa AedhekTu.

PerynupaHe Ha HocelyaTa cucTema Ha WwuTa

CnoxeTe LWTa Ha rmaeara, ako € Heobxoumo, perynupanTe no3nuuMATa Ha [BETe fopHI MEeHTW, Taka Ye Koaupkata Aa e Ha
npaBuHaTa BUCO4MHa. Ype3 3aBbpTaHe Ha KOMYETO Ha kawllkaTa 0T3af Ha rnaBata perynuparTe AbMmK1HaTa Ha kauLikara, Taka
Ye [1a He npuTMCKa Mo Bpeme Ha paboTa 1 CblUEeBPEMEHHO LWUTLT fia He Ce ABXW Npu ABWKeHns Ha rnasara (1l). Manonssaiite
CTPaHUYHUTE KOMYETA, 3a [ perynmpare cunara, Heobxofuma 3a cnyckare u BauraHe Ha wyra (11). Ypes HatuckaHe Ha ckobata,
HamupaLla ce Npy 3akpenBaHeTo Ha NEHTUTE BbB BLTPELLHOCTTA Ha LMTa, & Bb3MOXHO Aa Ce Perynnpa pascTosHNETO Ha LuTa
ot nuuero (IIl). Korato HaTuckbT ce 0cBob0aM, WNTHT TpsbBa 4a Ce 3akmiouu B eqHO OT Hakonko nonoxenus (I1). Yeeperte ce,
Ye 11 [1BeTe CTPaHM ca NOCTaBEHM B efjHa W Cblua no3unuys. OT BbTpeLUHaTa CTpaHa Ha LuuTa, npy NSBOTO 1 JSCHOTO KOMYe, MMa
HaCTpOliKa Ha brba Ha LyuTa npy MakcMManHo cryckaHe W Bauraxe. MoBaurHeTe ropHOTO kpuno 3a perynupate (IV) v ro npe-
MecTeTe CrpsiMO ONHOTO, Cref TOBA rO CMYCHETE 1 3acTOMOpeTe B xenaHoTo nonoxerue (1V).

OPMUIMUMHAINHO PBBKOBOD@LCTUBO



BG

Pabota Ha aBTOMaTN4HUA 3aBapbYEH PUNTBLP

BHVMAHWE! Mpeau 3ano4saHe Ha paboTa ce yBepeTe, Ye (PUATLPBT € HACTPOEH Ha NpaBUMHUS PEXUM 3a B1Aa paboTa, kosTo
Le ce u3BbpLuBa. 3abpaHeHo e Aa ce paboTi ¢ HeyHKLMOHNPALL 3aBapbyeH (UITbP N0 BpeMe Ha 3aBapsiBaHe, Thil kato ToBa
MOXe fa 10Beze 10 HeobpaTumo yBpexaaHe Ha 3peHueTo.

MaHen 3a ynpaenerue (I)

Ha natena 3a ynpaenexue uma 6yToHn 3a ynpasneHue Ha pabotata Ha (unTbpa. ByToHNUTe, 03HaYeHM ¢ fiBa LBATa, ca ABY-
byHKUMOHanHK. KpaTko HaT1cKaHe Lue akTvBMpa mbpeaTa (yHKLMS, @ HaTUCKaHe 1 3agbpxaHe Ha byToHa 3a okono 1 cekyHaa
LLie aKTVBMpa BTOpaTa (hyHKLMA. O3HaueHnsTa Ha ByTOHUTE 1 CbOBLLEHSTa BLPXY AMCTINEN Ca Ha aHIMMIACKV e3nk. HacTpolikute
Ha napameTpuTe Ce U3BbPLLBAT C DyTOHa 3a yBenuyaBaHe Uiy HamanseaHe Ha HacTpoiikuTe. Mo-gony ca onucanm byToHuTe U
byHKUMMTE Ha 3aBapbYHUS DUNTBP:

a. byToH 3a pexum Ha pabota ,MODE / HOLD:ON/OFF* - HatuckaHeTo 1 3agbpxaHeTo Ha OyToHa 3a okoro 1 cekyHaa ctaptupa
pabotata Ha cuntbpa. C kpaTko HaTuckaHe Ha byToHa ce u3bupa pexumbT Ha paboTa, nokasaH Bbpxy aucnnes: ,\WELD* - B
TO31 PEXMM € Bb3MOXHO Aa Ce 3afjafie TbMHO CbCTosHMeE B 06xBaT 9 - 14. ,CUT" - B T031 pexum e Bb3MOXHO fia ce 3aaaae TbM-
HO cbeTosHNE B 00XxBaT 4 - 8. ,GRIND" - B T031 peum dyHKLMATA 32 aBBTOMATUYHO 3aTbMHsIBaHe € [ieakTUBMpaHa U unTbpbT
LLie OCTaHe CBETbI1 HE3aBUCUMO OT BBHLLUHUTE YCrIOBUS. /1360pbT Ha CBETHI PEXUM Ce CUrHanM3mpa v ¢ YepBEHa UHAMKATOPHA
cBeTNMHa, 0bo3HayeHa kato ,GRIND* Ha naHena 3a ynpasnenue. Korato e n3bpaH CBETL PeXM, MHAMKATOPBT MbPBO LLe CBET-
He C HenpekbCHaTa CBETNMHA, a CMej TOBa Lie Mura.

b. ByToH 3a namer, osHaueH ¢ Hagnuc “MEMORY, HOLD:SAVE” - B nameTTa Ha 3aBapbyHust (ounTbp Morat a 6baat 3aname-
TeH 10 HacTpOiku 3a TbMHO CbCTOsIHME. 3a Aa 3anameTuTe 3afajeHata CTOMHOCT, HaTUCHETE M 3aapbxTe 6yToHa 3a namet
3a okono 1 cekyHaa. B ropHust NsiB brb Ha aucnnes LWe ce nosiu Mapkep M/W, koeTo 03HauaBa (hyHKLMS 3a 3anameTsiBaHe, a
HOMEpBT Ha MSICTOTO 3a 3anameTsiBaHe Lie Mura. /3nonssaiite GyToHUTE 3a HaMarnsiBaHe Nk yBENU4YaBaHe Ha HacTpoWkuTe, 3a
[na n3bepete HOMEp Ha MSCTOTO Ha HACTPOMKuTe B AuanasoHa 1-9, crep KoeTo ua4akanTe okomno 6 CekyHau, AoKkaTo MapkepuTe
u3racHar, 3a fja noTBbpauTe. 3a fja 3anasuTe 3afageHara CTOMHOCT B MACTOTO 3a 3anucBaHe nog Ne. 0, HaTUCHeTe W 3agpbKTe
GyToHa 3a nameTTa 3a okono 1 cekyHaa. B ropHus nsB brbn Ha Avcnnes e ce nossu Mapkep M/W, KoiTo 03HavaBa dyHKUNs
3a 3anameTsiBaHe, a HOMEpPbT Ha MACTOTO 3a 3anameTsiBaHe LLe Mura. HaTucHeTe 1 3aapbxTe OTHOBO GyTOHa 3a nameT 3a 0Kono
1 cekyHza, HOMEPBT Ha MSICTOTO 3a 3anucBaHe Le ce npomenn Ha Ne 0, a creq ToBa, 3a Aa NOTBbPAMTE, M34akanTe okono 6
CekyHAW, AOKaTO MapKepuTe 1aracHar.

HarucHete 3a kpatko GyToHa 3a namer, 3a ia 3apeauTe 3anameTeHara CTOMHOCT. B ropHMs NsiB brbn Ha AUCnrest Le ce Nokaxe
mapkep M/R, koitTo 03Ha4aBa (hyHKLMS 33 3apexaaHe, @ HOMEPbT Ha MACTOTO 3a 3anucBaHe Lie Mura. V3nonasaiite OyToHuUTe
3a HamarnsiBaHe N yBenu4aBaHe Ha HacTpoikuTe, 3a Aa u3bepeTe HOMEP Ha MSCTOTO Ha 3apeXxaaHaTa HacTpoiika B AnanasoHa
1-9, cnep KoeTo 134yakaliTe Okono 6 CekyHaW, AOKaTo MapKepuTe u3racHart, 3a fa noTebpauTe. 3a Aa 3apeauTe 3anameTeHata
CTOMHOCT B MSCTOTO Ha 3anameTssaHe nog Ne 0, HaTuCcHeTe 3a kpaTko ByToHa 3a nameTTa. B ropHus s brbn Ha gucnnes e
ce nokaxe mapkep M/R, koliTo 03Ha4yaBa (yHKLMSA 3a 3apexaaHe, a HOMEPBT Ha MSICTOTO 3a 3anucBaHe Lwe Mura. HatucHeTe v
3a7pbXTe OTHOBO BYTOHA 3a MameT 3a OKOMo 1 cekyHaa, HOMEPBT Ha MSICTOTO 3a 3anucBaHe Lie ce npoMerm Ha Ne 0, cnep koeTo
134akanTe OKOMo 6 cekyHau, [oKaTo MapkepuTe u3racHar, 3a a 3apefuTe HacTpolikata.

c. ByToH 3a YyBcTBUTENHOCT, 03HayeH ¢ Hagnuc “SENSI., HOLD:AUTO" - C kpartko HaTuckaHe Ha byToHa ce perynupa JyBCTBu-
TEMHOCTTA, T.e. NparbT, NPU KOUTO (PUNTBPBT CE 3aAeiCTBa B TBMHO CbCTOSHME. 3a4aBaHata CTOMHOCT LUE 3anoyHe 4a Mura Ha
aucnnes. C uanonasaHe Ha DyToHa 3a yBenu4yaBaHe 1N HamansBaHe Ha HacTpolikata MOXeTe Aa HaCTPONTE YYBCTBUTENHOCTTA
B AnanasoHa 0-9. Hactpoiika ,0“ - 03HaYaBa Hai-HUCKa YyBCTBUTENHOCT, PUATBHPBT LUe pearupa camo Ha no-ronsiMa npomsiHa B
MHTEH3WTETa Ha CBETNMHATA, NafjaLLa BbpXy CersopuTe. HacTpoitka ‘9" n nokassare Ha mapkep ,SUPER” - 03Ha4aBa Hail-B1coka
YyBCTBUTENHOCT, PUATBLPBT Le pearvpa Ha no-manka NPoMsHa B MHTEH3NTETA Ha NajallaTa Bbpxy CEH30opuTe CBETNIMHA. 3a
NOBEYETO 3aBapbyHM paboTh, 0coBeHO Npy 3aBapsiBaHE C HUCHK TOK, € MpenopbyMTenHa HacTpolika “8”. 3agaaeHata CTOMHOCT
ce MoTBbPX/aBa C MOBTOPHO HaTUCkaHe Ha ByToHa 3a YyBCTBUTEMHOCT UMM CTOHOCTTa CE MOTBbPXKAaBa aBTOMATUYHO Cref
npubnuauTenHo 6 cekyHan besneiicTame.

HatuckaHeTo 1 3abpkaHeTo Ha DyToHa 3a UyBCTBUTENHOCT 3a OKOMO 1 CeKyHAa 3afielicTBa aBTOMaTM4YHa HacTpOWka Ha YyBCT-
BUTENHOCTTA KbM YCMOBUATA Ha OKONHaTa Cpefa, KOeTo Lie Ob/e NOTBbpAEHO OT nosieaTa Ha Mapkepa ,AUTO" npea nokasaHata
CTOVHOCT.

d. 6yTOH 3a 3aTbMHsIBaHe, 03HaveH ¢ Hagnuc ,SHADE, HOLD:AUTO" - KpaTkoTo HaTuckaHe Ha ByToHa N03Bonsia pbyHO Ja ce
n3bepe CTeneHTa Ha 3aTbMHsIBaHe Ha unTbpa. 3aaaBaHata CTOAHOCT e 3anoyHe fa Mura Ha aucnnesi, a B 6nu3ocT ao Hest
we ce nosisu mapkep ,MANUAL". C nomoLyta Ha ByToHa 3a yBenu4aBaHe N1 HamansiBaHe Ha HacTpoikaTa B 3aBMCUMOCT OT
130paHns PEXVUM Ha 3aTbMHSIBAaHE € Bb3MOXHO [ja ce 13bepe CTeneH Ha 3aTbMHsIBaHe B auanasoHa 4-8 B pexuMa Ha pabora,
03Ha4eH Ha aucnnes kato ,CUT, unn B gmanasoHa 9-14 B pexuma, o3HayeH Ha aucnnest kato ,WELD®. 3agageHara ctoii-
HOCT Ce MOTBbPX/aBa C NOBTOPHO HaTUCKaHe Ha GyTOHa 3a 3aTbMHsIBaHE UMK CTOMHOCTTA Ce MOTBbPXKAaBa aBTOMAaTYHO crej
npubnuantenHo 6 cekyHau 6eaneicTeue. bnarogapeHue Ha CeH3opuUTe 3aTbMHEHWETO Ha UNTbpa A0 3afafieHaTa CTemneH Ha
3aTbMHEHVE CTaBa aBTOMATUYHO, KOraTo Ce OTKpUE sipka CBETNMHA OT MpoLieca Ha 3aBapsisaHe. Mpu u3bopa Ha TbMHOTO CbC-
TOSIHME MOXeE [la Ce CnefBa Tabnuuarta B MHCTPYKUMSITa, PbKOBOACTBOTO, NOKA3BaLLa NpenopbyuTeNHUTE CTENEHW Ha 3alluTa 3a
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€MeKTPOABIOBO 3aBapsiBaHe.
HartuckaHeTo 1 3agbpxaHeTo 3a okorno 1 cekyHga Ha GyToHa 3a 3aTbMHsIBaHe B pexwum Ha pabota ,\WELD” ctaptupa aBTo-
MaTW4HOTO perynupaHe Ha 3aTbMHSIBAHETO Ha unTbpa. CTONHOCTTA HA OTKMOHEHWETO Ha @BTOMATUYHOTO 3aTbMHSIBAHE Lue
3anoyHe Aa Mura Ha gucnnes 1 B 6nuaocT o 3aaaBaHaTa CTOMHOCT Lue ce nosisu Mapkep ,AUTO". C nomolwTa Ha byToHuTe 33
yBENMYaBaHe UNu HamansiBaHe HacTpoilkaTa OTKIIOHEHWETO MOXeE fia ce 3ajafe B obxsata ,-2° [0 ,+2°. 3afafeHara cToiHoCT
Ce NoTBbPX/aBa C MOBTOPHO HaTuCKkaHe Ha DyToHa 3a 3aTbMHSABAHE UNK CTOMHOCTTA Ce NOTBbpXAaBa aBTOMAaTUyHO Crep npu-
BnmantenHo 6 cekyHan besneiicTaue.

EAHOBpEeMEHHOTO HaTuckaHe Ha ByToHMTe 3a yBennyaBaHe v HamansaBaHe Ha HacTpoiikaTa No3eonsBa OnokMpaHe Ha 3aTbMHs-
BaHETO Ha (hUnTbpa Ha 13BPaHOTO HIBO, HE3ABMCHMO OT TEKYLLO M3GpaHUs pexmumM Ha pabota. C nomoluTa Ha bGyToHa 3a yBenu-
YaBaHe UnN HamarnsiBaHe Ha HacTpolikaTa e Bb3MOXHO Aa ce u3bepe CTeneH Ha 3aTbMHsIBaHe B 06xBaT 4 - 14. 3aTbMHsBaHETO
Ha (unTbpa e MOCTOSIHHO, HEe3aBMCUMO OT MpoMsiHaTa Ha Najallarta BbpXy CeH3opuUTe CBETNMHA. BrnokvpaHeTo Ha 3aTbMHsIBa-
HETO Ha (hunTbpa Ha N3BPaHOTO HUBO MOXE [1a Ce [leakTUBMPa Ype3 eAHOBPEMEHHO HaTVCKaHe Ha ByToHWTe 3a yBenu4aBaHe u
HamansBaHe Ha HacTpoiikara.

C HaTucKkaHe 1 3afbpkaHe Ha byToHa ¢ Hagnue ,TRS, HOLD:SIDE" 3a okono 1 cekyHaa, CTpaHW4HUTE Npo3opLy Ha unTbpa
Morat Aa Obaar brokvpann Ha 3aTbMHEHOTO HIBO, HE3aBIUCUMO OT 130paHNg pexuM Ha pabota. 3aTbMHSBAHETO Ha CTPaHNY-
HUTE NPO30pLM Ha PUNTLPa € NOCTOSHHO W HE 3aBMCK OT MPOMSIHATa Ha NajallaTta BbpXy CEH30puUTe CBETNMHA. 3a ja AeakTu-
BUpaTe GrOKMPaHETO Ha 3aTbMHsIBaHE HA CTPaHUYHUTE CTbKMa, HATUCHETE M 3afpbXTe OTHOBO 3a OKono 1 cekyHaa GyToHa ¢
Hagnuc ,TRS, HOLD:SIDE" .

e. byToH 3a 3abassHe ¢ Hapnuc ,DELAY, HOLD:AUTO” - C kpaTko HaTickaHe Ha byToHa MoXeTe pbyHO Aa MPOMEHUTE BPEMETO
3a 3abaBsiHe Ha hunTbpa, T.€. BpemMeTo, HeobxoauMo Ha UNTbpa Ja pearpa Ha NpoMsiHa B MHTEH3WUTETa Ha cBeTnMHaTa. 3aga-
BaHaTa CTOMHOCT LLe 3anoyHe Aa Mura Ha aucnnes. C nomowyta Ha 6yToHa 3a yBenuyaBaHe Unu HamanseaHe Ha HacTpolikara e
Bb3MOXHO Jja Ce 3afaae BpeMe 3a 3abassHe B 06xeat 0 - 9. Hactporikata ,0 TACK" 03HauaBa Han-MankoTo 3abaBsiHe Ha 3aTbM-
HAIBaHETO Ha (hnnTbpa, NOAXOAALLO 3a NPUXBALLALLO 3aBapsBaHe. HacTpoiikute ,1° 1 ,2° ca NOAXOAALLM 3@ TOYKOBO 3aBapsiBaHe.
Hacrpoiikara ,9" 03Ha4aBa Han-ronsiMo 3abaBsiHe Ha MOTbMHSIBAHETO HA (PUNTHPA, MOLXOAALLO 3a MOBEYETO MPUIOKEHVS U
0cobeHo npy 3aBapsiBaHe C BUCOK TOK W NO-ObAN MHTEPBANU MEXy 3aBapkuTe.

C HaTuckaHe v 3abpxaHe Ha 6yToHa 3a 3abaBsHe 3a okorno 1 cekyHfa MoXeTe Aa 3aaaneTe aBTomMatnyHo 3abasste. CTOMHOCT-
Ta Ha OTKIMOHEHMETO Ha aBTOMATUYHOTO 3abaBsHe Lue 3anoyHe a Mura Ha aucnnest v B 6n13oCT Jo 3aafeHata CTOMHOCT Lie
ce nokaxe mapkep ,AUTO". C nomoLta Ha GyTOHUTE 3a yBeNnu4YaBaHe Nk HamarnsiBaHe HacTpolikata Moxe Aa bbae 3ananeHa
B 0bxBar ot ,-9" 10 ,+9". 3afageHaTa CTOMHOCT Ce MOTBbPXAaBa C NOBTOPHO HaTWCKaHe Ha ByToHa 3a 3abaBsHe Ui CTOMHOCTTa
ce MoTBbpX/aBa aBTOMaTU4HO cne NpubnuauTenHo 6 cexyHam GespeicTane.

f. GyTOHBT 3a rpagueHT ¢ Hagnuc ,TRS, HOLD:SIDE- Kpatkoto HaTuckaHe Ha GyTOHa 3a rpaueHT akTuBupa dyHKLNS, KOSITO
Mo3BONsiBa NNaBEH NPEXOA OT TbMHO KbM CBETIO CbCTOsSIHUE. Tasu yHKUMS HMa fia Ce akTUBMPa, ako e M3bpaHo aBTOMaTU4HO
3abaBsiHe Ha unTbpa. M36opbT Ha thyHKumMATa Le Gbae NOTBbPAEH OT nosiBaTa Ha Mapkepa ,TRS" Ha gucnnes. M3bopsT Ha
Tasn hyHKLMS He Ce MPpenopbyBa 3a NpUXBaLLaHe Ui TOYKOBO 3aBapsiBaHe.

g. BYTOH 3a yBenUyaBaHe Ha HacTpoikara
h. ByToH 3a HamansiBaHe Ha HacTpolikata
i. anennen

j- MHOmMKaTopHa cBetnMHa ¢ Hagnue ,GRIND® - A300opbT Ha CBETBLN PEXUM Ce CUrHAnManpa C YepBeHa WHAMKATOPHA CBETNHA,
03HayeHa kato ,GRIND*, Ha naHena 3a ynpasneHue. Korato e 13bpaH CBETHI PeXMM, MHAMKATOPBT MbPBO e CBETHE C Hempe-
KbCHaTa CBETNMHA, a Cnej TOBa Lue Mura.

k. nHoukaTop 3a 3apexaaHe Ha 6atepunte - 3aBapbYHUAT UNTBHP UMa MHAMKATOP 3a 3apexaaHe Ha 3axpaHealuuTe batepuu.
Ako cuMBONTBT Ha BaTepusTa Ha Aucnnes e 3ambiHeH, baTepusTa e HanbNHO 3apefeHa. HamansasaHe Ha 3aMbnBaHETO Ha CUM-
Bona Ha batepusTa 03HayaBa NocTeneHHo 13ToLLaBaHe Ha batepusTa. Korato cumBOMBT Ha Gatepusita He € 3ambiiHeH, ToBa
03Ha4aBa V3ToLLeHn batepum, kouTo TpsibBa fa ObAaT CMEHeHM C HOB koMNMekT. CMsAHaTa Ha batepuuTe Ha 3axpaHBaHETO €
OnncaHa No-HataTbk B Tadn MHCTPYKLNS.

BymoH 3a cmsHa Ha pexuma Ha paboma

ByToHbT 3a CMsHa Ha pexvma Ha paboTa, Hamupall Ce OT BbHLUHATA CTpaHa Ha kanaka e ABy(yHKUMOHaneH. C HaTuckate u
3a/ibpxaHe Ha 6yToHa 3a 0Kono 1 cekyHja MoXeTe Gbp30 1a NPEBKIIOYUTE OT ThMEH B CBETI PEXUM Ui 06PaTHOTO.

Kpatko HaTuckaHe Ha 6yToHa no3sonssa 6bp30 3an1cBaHe Ha HACTPOMKMTE 3a TbMHOTO CbeTosHME nof Ne 0 B nameTTa Ha
3aBapbYHIA PUNTBP.

CmsHa Ha 3axpaHBawuTe 6aTepuu

3a NpaBUNHOTO (hyHKLMOHMPaHEe Ha 3aBapbyHUs punTbp ca Heobxogumu gee 6atepun ot Tvn CR 2450. Batepumte BUHaMm
TpsibBa fa ce cMeHsiBaT Ha undToBe. OTOeneHneTo 3a batepunte ce Hammpa B kopryca Ha unTtbpa. OTBOpeTe Kanaka Ha
otaenenuneto u cmewete Batepumte (V). MocTaBeTe batepunte B OTAENEHMETO 3a BaTepum, Taka Ye NOMOXUTENHUAT NOMOC fa
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€ oTrope. 3aTBopeTe Kanaka Ha OTAeneHueTo 3a 6atepum. Bkntouete unTbpa 1 NpoBepeTe ChCTOSHUETO Ha HOBUTE Batepuu.
/3xBbpriete uanonasaHata 6atepusi B CbOTBETCTBIE C pervioHanHuTe pasnopenty 3a M3XBbprisiHe Ha TakvBa Matepuany.

MoamsiHa Ha 3alLMTHU CTBKNA

Mpeau Besika ynotpeba NpoBepsiBaiiTe ChCTOSIHUETO Ha 3alUMTHOTO CTHKNO. AKO ce HabraaBaT ApackoTUHM, NYKHATUHY, MO-
TbMHSIBaHE UMW ApYTY MOBPEAV MO 3alUMTHUTE CTbKNA, Te TpsbBa fa ce 3amMeHsT ¢ HoBW 6e3 noBpeay. MpenHoOTo CTHKMO €
(hUKCMpaHO AUPEKTHO B LWMTa. 3a Aa CMEHUTE MPEAHOTO CTHKIO, U3AbpNaiiTe NNacTMacoBus WMAT, pasnonoxeH oT AscHaTa 1
OT NsiBaTa CTpaHa Ha npenHoTo cTbkno (V). 3a no-necHo ceansHe MOXeTe BHUMATENHO fa U3AbpNaTe KbM BaC WMATHT, pa3no-
NOXeH 0T BbTPeLUHaTa CTpaHa Ha LuTa, 1 cnef Toa Aa ro uarernute. [lemoHtupaiite cTbknoto (V). MocTaBete HOBOTO CTHKNO B
LyuTa 1 cneg Tosa ro ukeupaiiTe, kato nocTaBuTe LWUEGTOBETE, A0KATO CE 3acTonopsT. [PeaHOTO 3alMTHO CTHKIO Ce Npeanara
oTenHo kato npogykt YATO YT-73939.

3agHuUTe 3alWMTHN CTbKMA Ca (UKCUpaHM B kopnyca Ha untbpa. 3a Aa AeMOHTMpaTe 3alUUTHUTE CTbKNa Ha (unTbpa, NoB-
AVrHeTe CTHKMOTO B Mpope3a, KOWTO Ce Hamupa OT fBETe CTPaHM Ha CTBKIOTO, ¥ Cried TOBa Mo U3MBbKHETE OT AbpXauuTe Ha
countbpa (VI1). Neko orbHeTe HOBOTO CTHKMO M Cred TOBa NTb3HETE CTPaHUYHUTE My pbOOBE Nof hukcatopuTe B Kopnyca Ha
chuntbpa (VII). He orbBaiiTe npekaneHo MHOrO 3alUuTHOTO CTHKITO, 33 Aa HE ro NoBpeauTe. 3a Aa AEMOHTUpaTe 3alLMTHOTO CTpa-
HUYHO CTBKIO Ha (UNTbPa, TPsibBa BHUMATENHO Aa ro NOBAWUIHETE 1 Cref TOBA o M3MBKHETE OT Abpxaunte Ha untbpa (VIII).
[nb3HeTE HOBOTO CTHKIO Mo (hUKCATOPUTE B Kopryca Ha unTbpa. Mo Chluns HAYNH CMEHETE W BTOPOTO CTPAHNYHO 3aLLMTHO
CTbKMO. BHmaHwe! 3abpaHeHo e WuTbT a ce 13non3sa Oe3 3aLuuTHI CTbKNa.

[MlemMoHTax Ha 3aBapBbYHUA PUNTBLP

3a fja AeMOHTMpaTe 3aBapbyHKs UNTLP, MbPBO TPsAOBa Aa Ce CBANN NPEAHOTO 3aLUMTHO CTBKIO HA LYMTa, KaKTo e OnucaHo
no-rope. Cnefigalyata CTbrka e ja AeMOHTMpaTe CTPaHUYHITE 3aLLUTHU CThKNA Ha (unTbpa. 3a ja HanpaBuTe TOBa, HAaTUCHETE
chukcaTopuTe 1 cnef TOBa M3KapaiTe CTPaHUYHOTO CTBKMO OT LwyTa (IX). MoBTOpETE MO ChLUMS HAYWH 33 BTOPOTO CTPAHUYHO
cTbkno. CreABallata CTbrka € Aa AeMoHTMpaTe GyToHa 3a CMsiHa Ha pexuMa Ha pabota. 3a LenTa passuiiTe raiikata, kosiTo
3akpensa DByToHa, W o AEMOHTUpaIiTe, KakTo e nokasaHo Ha durypata (X). Creq ToBa AeMOHTUpaliTe 3aBapbyHUs UNTHP.
3a fja HanpaBuTe TOBA, BHUMATENHO 3aBbpTeTe efHaTa ckoba Ha UNTbPa, KaTo A Nb3HeTe HaBbTpe (X), 1 NTb3HeTe brbna
Ha hunTbpa HaBbH OT LMTa. [ToBTOpETE AEHOCTTa 1 3a BTOPOTO 3akpenBaHe. B cneapalyata CTbnka XBaHeTe AOMHUS pbb Ha
naHena 3a ynpasreHne 1 n3MbkHeTe uUiTbpa OT AbpiadnTe OT BbHWHATA CTpaHa Ha wwTa (XII). Usternete kabena, koito
CBbp3Ba UNTbPa C Kopryca Ha ByToHa 3a CMsiHa Ha pexuMa, OT 3aKpPErnBaHETO, Pa3noNoXeHo BbB BbTPELLHOCTTa Ha LuuTa (XII).
MoHTaxbT Ha unTbpa TpsibBa Aa ce N3BbLPLLN B 0BpaTHS pef Ha AEMOHTaxa. YBEPETE Ce, Ye BCUUKI (PUKCHMpaLLM Abpkaun Ha
hunTbpa ca NPaBUIIHO 3axXBaHaTy 1 Ye UNTLPBLT HAMa fia ce ABKY No Bpeme Ha pabota.

Pa6ota cbc 3aBapbYHUS WKT

OUNTHPBT, MOHTUPAH B LUKTA, LLE CE 3aA€e/CTBA aBTOMATUYHO, ako Obie OCBETEH OT ENEKTPUYECKATA ibra, FeHepUpaHa no Bpeme
Ha 3aBapsiBaHeTo. Bpemerto 3a peakuus e 1/25 000 ot cekyHaata. Mpean 3aBapsiBaHe ce yBepeTe, Ye (PUITbPBT € HaCTPOeH
3a TbMHO CbCTOSHWE, CHOTBETCTBALLO Ha TUNa 3aBapsiBaHe, KOETO Ce M3BbpLUBa. AKO Mo Bpeme Ha pabota 3abenexute, ye
(UNTBPBLT He Ce 3aTbMHSIBA aBTOMATMYHO, He3abaBHO cripeTe paboTa u perynuparite unTbpa. AKO BbMPEKM perynnpaHeTo
UNTBPBT HE (YHKLMOHMPA NPaBUNHO, 0BbPHETE Ce KbM OTOPU3MPaH CEPBU3EH LIEHTBbP Ha BHocuTens. 3abpaHeHo e fa ce
paboTi ¢ HedbyHKLMOHMPALL 3aBapbyeH unTbp, Thil KaTo TOBA MOXE fa JoBeae A0 HeobpaTMO yBpexXaaHe Ha 3PEHMETO.
PabotHa TemnepaTypa Ha okonHaTa cpefia ot -5 rpagyca no Lienauit go +55 rpapyca no Lienauit. dunTbpbT He e NpeaHasHayeH
3a 3allTa Ha 04Te Mo BPEME Ha Na3epHO 3aBapsiBaHe N psidaHe.

WHcTpyKumMm 3a ekcnnoartauus

lMopabpxaliTe CeH30puTe Ha unTbpa YUCTU 1 He v NpukpuBaiTe. Mpu aBTOMaTUYeH 3aBapbyeH PUNTLP C pbyHa HACTPOika
- MakcumanHara 1 MYHUManHata 3aluuta e, korato HacTpoiikata € Hynesa. CpeAcTeara 3a 3aluuTa Ha o4uTe cpeLly yaap ot
4acTULM C BICOKA CKOPOCT, HOCEHW CbC CTaHAAPTHI MEAULIMHCKY O4MMa, MOraT la npefasar yaapa, koeto MOXe fia AoBene A0
OnacHocT 3a notpebuTens.

BHumanme! Ako ce uauckBa 3almTa cpelly yaap OT YacTUUM C BUCOKA CKOPOCT MpU eKCTPEMHW TemnepaTtypu, 13bpaHoTo
CPeACTBO 3a 3aluuTa Ha ounTe Tpsibea fa Obae mapkupaHo ¢ Byka T, HemocpeacTBeHo crien Oyksara, ykasgalla cuMBona
Ha ynapa, T.e. FT, BT unm AT. Ako BykeaTa, yka3Balya CMMBONa Ha yagapa, He ce Hamupa AnpekTHo npep Gyksata T, Torasa
CPEACTBOTO 3a 3allyuTa Ha 04MTE MOXE /1a Ce M3NOMn3Ba caMo 3a 3alluTa OT YaCTULM C BUCOKa CKOPOCT Npy CTaiHa Temneparypa.

Mopapbikka, CbXpaHeHue 1 TpaHcnopT

Cnep npuknioyBaHe Ha paboTara WMTBT TpsibBa a ce NOYNCTM C Meka, BnaxHa kbpna. OTcTpaHeTe no-ronemuTe 3ambpcsBaHns
CbC CanyHeHa BoAa W NofcylweTe ¢ kbpra. He uanonssalite NouMCTBALUM Npenapaty, KOUTO MPUYMHSBAT ApackoTuHu. He
13MoN3BaiTe PasTBOPUTENM 3@ NMOYMCTBAHE Ha PUITLPa 1 WuTa. He notansiite 3aBapbyHus GUNTHP BbB BoAa. [popykTsT
TpsibBa Aa ce CbxpaHsiBa B NPefoCTaBeHaTa MHAMBYAYanHa OnakoBKka Ha TbMHO, CyX0, MPOBETPUBO 1 3aTBOPEHO MACTO. Mo Bpeme
Ha CbXpaHeHWeTo He MpeBuLLaBaliTe TemnepaTypeH auanasoH ot -20 rpagyca no Lienawii go +70 rpagyca no Lienauit. Masete
OT Npax 1 Apyru 3aMbpcsiBaHns (NnacTMacoByu TOpOUUKY, NNKKoBe 1 Ap.) NaseTe OT MexaHW4YHM NoBpeAn. TpaHCropTupaHe - B
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Contetido do manual de instrugdes conforme as normas: EN 175:1997; EN I1SO 16321-2:2021 / Regulamentos EPI
2016/425/UE

Fabricante: TOYA SA, ul. Soltysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Polénia

Descrigdes do produto: A mascara com filtro de soldadura automéatico com ajuste manual é um produto de protecéo ocular e fa-
cial de categoria Il concebido para a protegao individual dos olhos e do rosto contra os riscos mecanicos e luminosos. A mascara
tem uma maior resisténcia mecanica. A mascara ndo protege contra gotas e salpicos de liquidos, particulas de poeira grossas e
finas, gases e arcos de curto-circuitos elétricos. A méscara é feita de poliamida e esta equipada com uma cinta para a manter na
cabega, feita de HD-PE com enchimento de espuma PE. O filtro de soldadura protege os olhos da radiagéo produzida durante
a soldadura por arco e tem um nivel de escurecimento ajustavel de 5 a 14. O filtro é protegido por um vidro de policarbonato. As
pessoas que sdo alérgicas aos materiais acima referidos podem sofrer uma reagao alérgica.

Prazo de validade: O produto ndo tem prazo de validade definido. Verifique se ha desgaste e danos nos componentes da mas-
cara. Substitua conforme recomendado nas instrugdes de utilizagéo.

Organismo notificado: DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitéatsbewertung mbH (0196), AlboinstraRe 56, 12103 Berlim, Alemanha
Explicagdo das marcagdes do filtro: YATO - designagéo do fabricante; 16321 - nimero da norma europeia para protegao ocu-
lar e facial para uso profissional; W3/4-8/9-14 - marcago do filtro de soldadura com ajuste manual do nivel de prote¢do: W3 - n.°
do estado brilhante; 4 - n.° do estado escuro mais brilhante; 14 - n.° do estado escuro mais escuro; W3/7<14 - marcagéo do filtro
de soldadura com regulagéo automatica do grau de protecéo; W3 - n.° do estado brilhante; 7 - n.° do estado escuro mais claro;
14 - n.° do estado escuro mais escuro; M - ajuste manual do intervalo de compensagao; W3/10 - marcagao das janelas laterais do
filtro; W3 - n.° do estado mais brilhante; 10 - n.° do estado mais escuro; V1 - classe da dependéncia do coeficiente de transmissao
de luz no angulo; CE - marca de conformidade com as diretivas da UE de Nova Abordagem.

Explicagdo das marcagdes da viseira: YATO - marcagdo do fabricante; YT-73938 - nimero de catélogo do fabricante, EN 175
- nimero da norma europeia para a protecéo ocular e facial para soldadura; 16321 - nimero da norma europeia para a protecéo
ocular e facial para utilizagéo profissional; W14 - nimero maximo de escurecimento do filtro; B / E - protegdo contra particulas de
alta velocidade (120 m/s); 1-M - tamanho da cabega; CE - marca de conformidade com as diretivas CE da Nova Abordagem; livro
com a letra “i” - indicagéo de que devem ser lidas informagdes suplementares.

Explicagdo das marcagdes no vidro frontal: 16321 - nimero da norma europeia para a protegéo ocular e facial para uso profis-
sional; YATO - marcag&o do fabricante; E - protegdo contra particulas de alta velocidade (120 m/s); CE - marca de conformidade
com as diretivas CE da Nova Abordagem; livro com a letra “i" - marca que indica que deve ser lida informagao suplementar.
Explicagédo das marcagdes do vidro traseiro: 16321 - nimero da norma europeia para a protecéo ocular e facial para uso
profissional; YATO - marcagao do fabricante; C - protegdo contra particulas de alta velocidade (45 m/s); CE - marca de conformi-
dade com as diretivas CE da Nova Abordagem; livro com a letra “i” - marca que indica que deve ser lida informagao suplementar.

Instrugoes de utilizagao

A pelicula protetora deve ser removida dos vidros de protegdo antes da primeira utilizagdo da mascara. A pelicula deixada no vi-
dro de protecao, reduz a transparéncia e interfere com o funcionamento do filtro de soldadura. Para retirar a pelicula de protegao,
pode ser necessario retirar o filtro e/ou os vidros de protecéo, conforme descrito a seguir neste manual.

Certificar-se de que os sensores do filtro ndo tém pd. Se for observada sujidade, o filtro deve ser removido como descrito na
secgdo “Substituigdo do filtro de soldadura” nas instrugdes e depois limpo com um pano macio e himido. Nao utilizar os produtos
de limpeza abrasivos. Nao utilizar solventes para a limpeza do filtro. N&o imergir o filtro de soldadura em agua. Instalar o filtro
na mascara de solda.

Verificar 0 estado do vidro protetor antes de cada utilizagdo. Caso sejam observadas riscas, fissuras, fragmentos opacos ou
outros danos dos vidros protetores, os mesmos devem ser substituidos para os livres de defeitos. .
Substituir os componentes desgastados ou danificados apenas por pegas originais. Ndo modificar a méscara por si préprio. E
proibido utilizar a mascara se se observar que algum componente esta danificado, fissurado, gasto ou precisa de ser substituido.
Uma mascara que tenha sofrido um impacto mecanico ndo deve ser reutilizada. Deve ser substituida por uma nova que néo
apresente defeitos.

Ajuste do sistema de porte da mascara

Colocar a mascara na cabega, ajustar a posicéo das duas cintas superiores, se necessario, para que a mascara fique a altura
correta. Rodando o botdo da cinta occipital, ajusta-se o comprimento da cinta de modo a que esta n&o aperte durante o trabalho
€, a0 mesmo tempo, a mascara ndo se desloque durante os movimentos da cabega. Utilizar os botées de ajuste laterais para
ajustar a forca necesséaria para baixar e levantar a mascara (1l). Pressionando o clipe na fixagdo das correias no interior da
mascara, é possivel regular a distancia da mascara em relagéo ao rosto (Il). Quando a presséo € libertada, a mascara deve
bloguear-se numa de varias posicées (lll). Certifique-se de que ambos os lados estdo na mesma posicao. No lado interior da
mascara, junto aos botdes esquerdo e direito, ha um ajuste do angulo da mascara na posicao mais alta e mais baixa. Levantar a
asa de regulacéo superior (V) em relagéo a inferior, depois baixa-la e bloquea-la na posicéo desejada (IV).

Manuseio do filtro de soldadura automatico

ATENCAO! Antes de iniciar os trabalhos, verificar se o filtro esté ajustado no modo correto para o tipo de trabalho a ser efetuado.
E proibido trabalhar com um filtro de soldadura a ndo funcionar durante a soldadura, o que pode provocar danos irreversiveis
na visao.
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Painel de controlo (1)

Existem botdes no painel de controlo para controlar o funcionamento do filtro. Os botdes marcados com duas cores séo de
dupla fung@o. Uma presséo breve ativara a primeira fungéo, ao passo que uma pressao prolongada no botéo durante cerca de 1
segundo ativara a segunda fungéo. As marcagées dos botdes e as mensagens no ecré estdo em inglés. Os valores de regulagéo
dos parametros séo efetuadas utilizando o botdo de aumento ou diminuigéo do valor de regulagéo. Segue-se uma descri¢do dos
botdes e das fungdes do filtro de soldadura:

a. botdo do modo de funcionamento “MODE / HOLD:ON/OFF” - Premir e manter premido o botéo durante cerca de 1 segundo
inicia o funcionamento do filtro. Uma breve press@o no botao seleciona o modo de funcionamento indicado no ecra: “WELD”
- Neste modo, é possivel definir o estado de escurecimento entre 9 e 14. “CUT” - Neste modo, é possivel definir o estado de
escurecimento entre 4 e 8. “GRIND” - Neste modo, a fungéo de escurecimento automatico é desativada e o filtro permanecera
brilhante independentemente das condices externas. A selegédo do modo brilhante também é indicada por uma luz vermelha,
com a indicag&o “GRIND” no painel de controlo. Quando 0 modo brilhante ¢ selecionado, a luz indicadora acende-se primeiro
com uma luz continua e depois com uma luz intermitente.

b. botdo de meméria marcado como “MEMORY, HOLD:SAVE” - 10 defini¢des de estado de escurecimento podem ser armaze-
nadas na memdria do filtro de soldadura. Para armazenar o valor definido, premir e manter premido o botdo de memoria durante
cerca de 1 segundo. O marcador M/W no canto superior esquerdo do ecré indicara a fungdo de armazenamento e o numero do
local de armazenamento piscara. Utilizar os botdes de diminui¢do ou aumento do valor de regulacéo para selecionar um nimero
de local de definigéo no intervalo de 1 a 9 e, em seguida, aguardar cerca de 6 segundos para que os marcadores apaguem
antes de confirmar. Para armazenar o valor definido no local de armazenamento sob o n.°. 0, premir € manter premido o botéo
de memdria durante cerca de 1 segundo. O marcador M/W no canto superior esquerdo do ecra indicara a fungéo de armazena-
mento e o nimero do local de armazenamento piscara. Premir e manter premido o botao de memdria novamente durante cerca
de 1 segundo, o nimero do local de armazenamento mudara para o n.°. 0 e, em seguida, para armazenar, aguardar cerca de 6
segundos até as etiquetas apaguem.

Premir brevemente o botdo de meméria para carregar o valor armazenado. No canto superior esquerdo do ecrd, o marcador
M/R sera apresentado para indicar a fungéo de carregamento e o nimero do local de armazenamento piscara. Utilize os botbes
de diminuicao ou aumento do valor de regulagéo para selecionar um nimero de local de definigo carregado no intervalo de 1
a 9 e, em seguida, aguardar cerca de 6 segundos para que os marcadores apaguem antes de confirmar. Para carregar o valor
armazenado no local de armazenamento sob o n.°. 0, premir brevemente o botao de memédria. No canto superior esquerdo do
ecrd, o marcador M/R serd apresentado para indicar a fungéo de carregamento e o nimero do local de armazenamento piscara.
Premir e manter premido o botdo de meméria novamente durante cerca de 1 segundo, o nimero do local de armazenamento
mudara para o n.°. 0 e, em seguida, aguardar cerca de 6 segundos até que as etiquetas apaguem para carregar a definicéo.

¢. botéo de sensibilidade marcado como “SENSI., HOLD:AUTO” - Uma breve press&o no bot&o ajusta a sensibilidade, ou seja, 0
limiar a partir do qual o filtro é acionado no estado escuro. O valor a definir comega a piscar no ecra. E possivel definir a sensibili-
dade no intervalo de 0 a 9 utilizando o botéo de aumento ou diminuigao do valor de regulagao. Definicdo “0” - indica a sensibilida-
de mais baixa, o filtro s reagira a uma maior alteragéo na intensidade da luz que incide nos sensores. Uma definicéo de “9" e a
visualizagdo do marcador “SUPER” - significa a sensibilidade mais elevada, o filtro reagiréd a uma menor alteragéo da intensidade
da luz incidente nos sensores. A definigao “8” é recomendada para a maioria dos trabalhos de soldadura, especialmente quando
se soldam com baixa amperagem. O valor definido € confirmado premindo novamente o botéo de sensibilidade ou o valor sera
confirmado automaticamente apos cerca de 6 segundos de inatividade.

Premir e manter premido o bot&o de sensibilidade durante cerca de 1 segundo desencadeia o ajuste automatico da sensibilidade
as condi¢des ambientais, o que sera confirmado pela visualizagao do marcador “AUTO” antes do valor apresentado.

d. boto de escurecimento marcado como “SHADE, HOLD:AUTO” - Uma breve presséo no botdo permite a selecdo manual do
nivel de escurecimento do filtro. O valor a definir comegara a piscar no ecra e um marcador “MANUAL” sera apresentado perto
do valor a definir. Consoante 0 modo de escurecimento selecionado, € possivel selecionar o nivel de escurecimento no intervalo
de 4 a 8 no modo de funcionamento marcado como “CUT” no ecra no intervalo de 9 a 14 no modo marcado como “WELD” no
ecrd, utilizando o botdo de aumentar ou diminuir do valor de regulagdo. O valor definido é confirmado premindo novamente o
botéo de escurecimento ou o valor sera confirmado automaticamente apds cerca de 6 segundos de inatividade. Gragas aos sen-
sores, 0 escurecimento do filtro até ao nivel definido ocorre automaticamente quando é detetada uma luz brilhante proveniente
do processo de soldadura. Ao selecionar o estado escuro, pode seguir-se a tabela do manual que indica os graus de protecéo
recomendados para a soldadura por arco.

Premir e manter premido o botdo de escurecimento no modo de funcionamento marcado como “WELD” no ecré durante cerca
de 1 segundo inicia o ajuste automatico do escurecimento do filtro. O valor do desvio de escurecimento automatico comecara a
piscar no ecrd e um marcador “AUTO” sera apresentado perto do valor definido. Utilizando os botdes de aumentar ou diminuir do
valor de regulacéo, o desvio pode ser definido entre “-2” e “+2”. O valor definido é confirmado premindo novamente o botéo de
escurecimento ou o valor sera confirmado automaticamente apds cerca de 6 segundos de inatividade.

Premir simultaneamente os botdes de aumento e diminuicéo do valor de regulacéo permite bloquear o escurecimento do filtro no
nivel selecionado, independentemente do modo de funcionamento atualmente selecionado. Utilizando o botéo de aumento ou
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diminuigdo do valor de regulagéo, é possivel selecionar o nivel de escurecimento entre 4 e 14. O escurecimento do filtro é cons-
tante, independentemente da variagdo da luz incidente nos sensores. O blogueio de escurecimento do filtro no nivel selecionado
pode ser desativado premindo simultaneamente os botdes de aumento e diminuig&o do valor de regulagéo.

Premir e manter premido o botdo marcado como “TRS, HOLD:SIDE” durante cerca de 1 segundo, as janelas laterais do filtro
podem ser escurecidas, independentemente do modo de funcionamento selecionado. O escurecimento das janelas laterais do
filtro é constante, independentemente da variagéo da luz incidente nos sensores. Para desativar o bloqueio de escurecimento das
janelas laterais, premir e manter premido o botdo marcado como “TRS, HOLD:SIDE” durante cerca de 1 segundo.

e. botdo de atraso marcado como “DELAY, HOLD:AUTO” - Premir brevemente o botdo, é possivel alterar manualmente o tempo
de atraso do filtro, ou seja, o tempo que o filtro demora a reagir a uma alteragéo da intensidade da luz. O valor a definir comega
a piscar no ecra. Utilizando o botédo de configuragéo de aumento ou diminuigéo, é possivel definir o tempo de atraso do filtro de
0a 9. Adefinicdo “0 TACK” indica o menor atraso de escurecimento do filtro adequado durante a soldadura por aderéncia. As
definicdes “1” e “2” s@o adequadas para a soldadura por pontos. A definicao “9” indica o maior atraso de escurecimento do filtro,
adequado para a maior parte das aplicagdes e, em particular, para a soldadura a alta amperagem e intervalos mais longos entre
soldaduras.

Ao premir e manter premido o botéo de atraso durante cerca de 1 segundo, o atraso automético pode ser definido. O valor do des-
vio do atraso automatico comegara a piscar no ecra e sera apresentado um marcador “AUTO” perto do valor definido. Utilizando
os botdes de aumentar ou diminuir do valor de regulagéo, o valor pode ser definido entre “-9” e “+9". O valor definido é confirmado
premindo novamente o botéo de atraso ou o valor sera confirmado automaticamente apés cerca de 6 segundos de inatividade.

f. botdo de gradiente marcado como “TRS, HOLD:SIDE” - premindo brevemente o botéo de gradiente, é ativada uma fungéo que
permite uma transicdo suave do estado escuro para o estado brilhante. Esta fun¢@o néo serd iniciada se tiver sido selecionado
um atraso automatico do filtro. A selegdo da fung&o é confirmada pela visualizagdo no ecra do marcador “TRS”. A selegdo desta
funcé@o nao é recomendada para a soldadura por aderéncia ou por pontos.

g. botdo de aumentar o valor de regulagao
h. botdo de reduzir o valor de regulagao
i. ecra

j- indicador luminoso marcado como “GRIND” - A selegdo do modo brilhante ¢ assinalada por um indicador luminoso vermelho
marcado como “GRIND” no painel de controlo. Quando o modo brilhante é selecionado, a luz indicadora acende-se primeiro com
uma luz continua e depois com uma luz intermitente.

k. indicador de pilha - O filtro de soldadura tem um indicador de carga para as pilhas da fonte de alimentacéo. Se o simbolo da
pilha no ecra estiver preenchido, isso indica uma pilha totalmente carregada. Uma diminuigéo do preenchimento do simbolo da
pilha indica uma descarga gradual da pilha. Se o simbolo da pilha n&o estiver preenchido, isso indica que as pilhas estéo gastas
e devem ser substituidas por um novo conjunto. A substituicéo das pilhas de alimentagéo é descrita mais adiante neste manual.

Bot&o de alteragéo de modo

O botdo de alteragéo de modo no exterior da tampa tem duas fungées. Ao premir e manter premido o botéo durante cerca de 1
segundo, pode alterar rapidamente do modo escuro para 0 modo brilhante ou vice-versa.

Uma breve pressao no botdo permite que as definicdes do estado escuro sejam rapidamente guardadas sob n.° 0 na memoria
do filtro de soldadura.

Substituigao das pilhas de alimentagao

O filtro de soldadura requer duas pilhas do tipo CR 2450 para um funcionamento correto. As pilhas devem ser sempre substitui-
das em pares. O compartimento das pilhas esta situado na caixa do filtro. Abrir a tampa do compartimento e substituir as pilhas
(V). Colocar as pilhas no compartimento das pilhas de modo a que o terminal positivo fique por cima. Fechar a tampa da bateria.
Ativar o filtro e verifique o estado da nova pilha. Elimina a pilha usada de acordo com os regulamentos regionais que regem a
eliminagéo de tais materiais.

Substituigao do vidro de protegdo

Verificar 0 estado do vidro protetor antes de cada utilizagdo. Caso sejam observadas riscas, fissuras, fragmentos opacos ou
outros danos dos vidros protetores, os mesmos devem ser substituidos para os livres de defeitos. O vidro frontal esta fixado dire-
tamente na mascara. Para substituir o vidro frontal, puxar o pino de plastico situado nos lados direito e esquerdo do vidro frontal
(V1. Para facilitar a remog&o, o gancho do pino localizado no interior da viseira pode ser puxado suavemente para tras na sua
diregdo e depois retirado para fora. Retirar o vidro (VI). Introduzir o novo vidro na viseira e, em seguida, bloguear introduzindo os
pinos até ficarem bloqueados. O vidro protetor frontal esta disponivel separadamente como YATO YT-73939.

Os vidros traseiros estéo fixados na carcaga do filtro. Para retirar o vidro protetor do filtro, levantar o vidro no entalhe, que se
encontra em ambos os lados do vidro, e depois retira-lo fora dos ganchos do filtro (VII). Dobrar ligeiramente o vidro novo e, em
seguida, introduzir os bordos laterais sob os ganchos da caixa do filtro (VII). Nao se deve curvar o vidro protetor excessivamente,
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podendo este ser danificado. Para retirar o vidro protetor da janela lateral do filtro, levantar suavemente o vidro e, em seguida,
retiré-lo fora dos ganchos do filtro (VIII). Introduzir o vidro novo por baixo dos ganchos da caixa do filtro. Substituir o vidro proteror
da segunda janela lateral da mesma forma. Atengéo! E proibido utilizar a mascara sem vidros protetores.

Remogéo do filtro de soldadura

Para retirar o filtro de soldadura, é necessario retirar primeiro o vidro frontal da viseira, como descrito acima. O passo seguinte
consiste em retirar os vidros laterais do filtro. Para isso, premir os ganchos e, em seguida, retirar a janela lateral fora da viseira
(IX). Repetir da mesma forma para a segunda janela lateral. O passo seguinte é retirar o botéo de alteragéo de modo. Para o
efeito, desaparafusar a porca que fixa o botéo e, em seguida, retira-lo como indicado na ilustragéo (X). Em seguida, retirar o filtro
de soldadura. Para o fazer, rodar cuidadosamente um gancho do filtro, movendo-o para dentro (X) e retirar o canto do filtro fora
da viseira. Repetir da mesma forma para a segunda fixagao. Na etapa seguinte, agarrar o bordo inferior do painel de controlo e
retirar o filtro fora dos ganchos situados no exterior da viseira (XII). Retirar o cabo que liga o filtro a caixa do botéo de alteragéo
de modo da fixag@o situada no interior da viseira (XII). Voltar a montar o filtro pela ordem inversa da remogcéo. Certificar-se de
que todos os ganchos de retengéo do filtro estéo corretamente encaixados e que o filtro n&o se desloca durante o funcionamento.

Trabalho com a mascara de soldar

Um filtro instalado na cobertura funcionara automaticamente se for iluminado pelo arco elétrico gerado durante a soldadura. O
tempo de reagao é de 1/25 000 do segundo. Antes de se proceder a soldadura, certificar-se de que o filtro de soldadura esta na
posicéo do estado escuro adequado ao tipo de soldadura que esta a ser efetuada. Se, durante o funcionamento, se verificar que
o filtro nd@o escurece automaticamente, interromper imediatamente o funcionamento e ajustar o filtro. Se, apesar da regulagéo,
o filtro ndo funcionar corretamente, contactar o departamento de assisténcia técnica de um importador autorizado. E proibido
trabalhar com um filtro de soldadura a ndo funcionar, podendo provocar danos irreversiveis na visao. Gama de temperaturas de
funcionamento ambiente de -5 °C a +55 °C. O filtro ndo se destina a protecéo dos olhos durante a soldadura ou o corte a laser.

Instrugoes de utilizagéo

O sensores do filtro devem ser mantidos limpos, ndo devendo ser cobertos. Num filtro de soldadura automatico com ajuste
manual - a protecdo maxima e minima ocorre quando o ajuste esta definido para zero. Os meios de protegdo dos olhos contra
o impacto de particulas de alta velocidade, usados com 6culos médicos normais, podem transmitir o impacto, causando perigo
para o utilizador.

Atencao! Se for necessaria uma protegdo contra o impacto de particulas de alta velocidade a temperaturas extremas, a protegao
ocular escolhida deve ser marcada com a letra T imediatamente a seguir a letra que especifica o simbolo de impacto, ou seja,
FT, BT ou AT. Se a letra que indica o simbolo de impacto néo for imediatamente precedida da letra T, entéo a protegéo ocular s6
pode ser utilizada para proteger contra particulas de alta velocidade & temperatura ambiente.

Manutencéo, armazenamento e transporte

Depois de terminado o trabalho, limpar a mascara, usando um pano macio e humido. Em caso de maior sujidade, a mesma deve
ser removida com agua e sabao e seca usando um pano. Nao utilizar os produtos de limpeza abrasivos. Nao utilizar solventes
para a limpeza do filtro e da cobertura. Nao imergir o filtro de soldadura em &gua. O produto deve ser armazenado na embalagem
individual fornecida, num local escuro, seco, ventilado e fechado. Durante o armazenamento, ndo exceda uma temperatura de
-20 °C a +70 °C. Proteja o produto do pd, da sujidade e de outros contaminantes (sacos de plastico, bolsas, etc.). Proteja-o de
danos mecanicos. Transporte - nas embalagens individuais fornecidas, em caixas de cartdo, em meios de transporte fechados.

Declaragéo de conformidade: Disponivel em toya24.pl na ficha de dados do produto.

Tabela de graus de protecéo recomendados, utilizados durante a soldadura por arco

Processo Corrente elétrica [A]

15 ] 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100 | 125 [ 150 [ 175 | 200 [ 225 | 250 [ 300 [ 350 | 400 | 450 | 500 | 600
Elétrodos cobertos 8 ‘ 9 ‘ 10 ‘ " ‘ 12 ‘ 3 ‘ 14
MAG 8 9 | 10 | 1 [ 12 [ 13 [ 14
TG 8 \ 9 10 1 \ 12 [ 13
pM;Saggsme'a'S 9 10 1 ‘ 12 13 ‘ 14
MIG paraligas leves 10 n [ 2 [ 1’ [ u
Goivagem a arco 10 n] 12 3 [ 14 ] 15
Corte por plasma 9 0 [ 1 12 13 \
Soldadura 4 ‘ 5 ‘ 6 ‘ 7 ‘ 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 ‘
microplasma

15 ] 6 [ 10 ] 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [100] 125150 | 175 ] 200 | 225 | 250 [ 300 ] 360 [ 400 [ 460 [ 500 | 600
ATENGAO! O termo “metais pesados” refere-se a ago, ligas de ago, cobre, ligas de cobre etc.
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Sadrzaj uputa prema normama: EN 175:1997; EN ISO 16321-2:2021 / Uredba o OZO 2016/425/EU

Proizvodac: TOYA SA, ul. Sottysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Poljska

Opis proizvoda: Stitnik za lice za zavarivanje s automatskim filtrom za zavarivanje s rucnim podeSavanjem je uredaj za zastitu
ociju i lica kategorije Il, namijenjen individualnoj zastiti o¢iju i lica od mehanickih i svjetlosnih opasnosti. Stitnik ima pove¢anu
mehanicku otpornost. Stitnik ne Stiti od kapljica i prskanja tekucine, grubih i finih Cestica praine, plina i luka nastalih tijekom elek-
triénog kratkog spoja. Stitnik je izradeni od poliamida i opremljena trakom za drZanje na glavi, izradena od HD-PE s podstavom
od PE pjene. Filtar za zavarivanje $titi oCi od zraCenja koje nastaje tijekom zavarivanja elektricnim lukom i ima podesivu razinu
zasjenjenja u rasponu od 4 - 14. Filtar je zaticen polikarbonatnim staklima. Kod osoba alergi¢nih na gore navedene materijale,
moze doci do alergijske reakcije.

Rok trajanja: Proizvod nema odreden rok trajanja. Obratite pozornost na istroSenost i o3tecenje dijelova zastite. Zamijenite kako
je preporuceno u korisnickim uputama.

Notificirana jedinica: DIN CERTCO Gesellschatt fir Konformitatsbewertung mbH (0196), Alboinstral3e 56, 12103 Berlin, Niemcy
Pojasnjenje oznaka filtra: YATO - oznaka proizvodaca; 16321 — Europski standardni broj za zastitu oiju i lica za profesionalnu
uporabu; W3/4-8/9-14 — oznaka filtra za zavarivanje s ruénim pode$avanjem stupnja zastite: W3 — broj jasnog stanja; 4 — broj naj-
svjetlijeg tamnog stanja; 14 — broj najtamnijeg stanja; W3/7<14 - oznaCavanie filtra za zavarivanje s automatskim postavljanjem
stupnja zastite; W3 — broj jasnog stanja; 7 — broj najsvietlijeg tamnog stanja; 14 — broj najtamnijeg stanja; M - ru¢no podesavanje
raspona stupnja prijenosa; W3/10 — oznaka bocnih prozora filtera; W3 - broj jasnog stanja; 10 — tamni broj stanja; V1 - klasa
ovisnosti koeficijenta propustanja svjetlosti o kutu; CE — oznaka uskladenosti s direktivama novog pristupa EU.

Pojasnjenje oznaka maske: YATO — oznaka proizvodaca; YT-73938 — katalo$ki broj proizvodaca, EN 175 — broj europske norme
za proizvode za zastitu o€iju i lica koji se koriste tijekom zavarivanja; 16321 — Europski standardni broj za zastitu ociju i lica za
profesionalnu uporabu; W14 — maksimalni broj zatamnjenja filtera; B / E — zatita od Cestica velike brzine (120 m/s); 1-M — veli¢i-
na glave; CE - oznaka sukladnosti s direktivama novog pristupa EZ; knjiga sa slovom “i” - oznakom da treba pro€itati dopunske
informacije.

Pojasnjenje oznaka prednjeg stakla: 16321 — europski standardni broj za zastitu o€iju i lica za profesionalnu uporabu; YATO
- oznaka proizvodaca; E - zastita od Cestica velike brzine (120 m/s); CE — oznaka sukladnosti s direktivama novog pristupa EZ;
Pojasnjenje oznaka straznjeg stakla: 16321 — europski standardni broj za zastitu ociju i lica za profesionalnu uporabu; YATO
- oznaka proizvodaca; C — zastita od Cestica velike brzine (45 m/s); CE — oznaka sukladnosti s direktivama novog pristupa EZ;
knjiga sa slovom “i" - oznakom da treba procitati dopunske informacije.

Korisnicke upute:

Prije prve uporabe Stitnika uklonite zastitnu foliju sa zastitnog stakla. Ostavljanje folije na zastitnom staklu smanjuje prozirnost i
ometa rad filtra za zavarivanje. Za uklanjanje zastitne folije moZda e biti potrebno rastauiti filtar i/ili zatitna stakla, $to je opisano
kasnije u uputama.

Provjerite jesu li senzori filtra prasnjavi. Ako primijetite oneci$éenje, rastavite filtar kako je opisano u priruéniku “Zamjena filtra
za zavarivanje”, a zatim ga ocistite mekom i vlaznom krpom.. Nemojte koristiti sredstva za CiScenje koja uzrokuju ogrebotine.
Nemojte koristiti rastvarace za ¢iScenje filtra. Ne potapaijte filtar za zavarivanje u vodu. Ugradite filtar u zastitu za zavarivanje.
Prije svake uporabe provjerite jesu li zastitne naoCale ispravne. Ako primijetite ogrebotine, pukotine, tupost ili druga ostec¢enja na
zadtitnom staklu, zamijenite ga novim.

IstroSene ili oStecene dijelove zamijenite samo originalnim dijelovima. Nemojte sami modificirati Stitnik. Zabranjeno je koristiti
Stitnik ako bilo koji element pokazuje bilo kakve znakove oStecenja, istroden je ili ga treba zamijeniti. Zastita koja je pretrpjela
mehanicki udar ne moze se ponovno koristiti. Treba istu zamijeniti novom, bez nedostataka.

Podesavanje nosivog sustava stitnika

Stavite Stitnik na glavu, po potrebi namjestite dvije gornje trake tako da Stitnik bude na odgovaraju¢oj visini. Okretanjem tipke na
okcipitalnom remenu namjestite njegovu duljinu tako da ne stvara nikakav pritisak tijekom rada, a da se ujedno navlaka ne pomice
tijekom pokreta glave (1). Koristite bocne gumbe za podeSavanje sile potrebne za spustanje i podizanje poklopca (Il). Pritiskom
na zasun koji se nalazi prilikom pricvr§¢ivanja traka unutar poklopca, moguce je podesiti udaljenost poklopca od lica (lll). Nakon
otpustanja pritiska, poklopac bi se trebao zakljucati u jednom od nekoliko poloZaja (1ll). Provjerite jesu li obje strane postavljene
na isti poloZaj. S unutarnje strane $titnika, kod lijeve i desne tipke, nalazi se podeS$avanje kuta Stitnika pri maksimalnom spustanju
i dizanju. Podignite gornje krilo za podeSavanije (IV), a zatim ga spustite i zakljuCajte u zeljenom poloZaju (IV).

Rukovanje atomatskim filtrom za zavarivanje
POZOR! Prije pocetka rada provjerite je li filtar postavljen na odgovarajuéi nacin rada za vrstu posla. Zabranjeno je raditi s neis-
pravnim filtrom za zavarivanje tijekom zavarivanja, moze dovesti do nepopravljivog oste¢enja vida.

Upravijacka ploca (1)

Na upravljackoj ploci nalaze se tipke za upravljanje radom filtra. Tipke oznacene dvjema bojama su dvofunkcionalne. Kratkim
pritiskom aktivirat ¢e se prva funkcija, a pritiskom i drzanjem tipke oko 1 sekunde aktivirat ¢e se druga funkcija. Indikatori tipki i
poruka prikazanih na zaslonu su na engleskom jeziku. Postavke parametara izraduju se pomocu tipke za povecanie ili smanjenje
postavke. U nastavku je opis tipki i funkcija filtra za zavarivanje:
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a. tipka za nacin radaMODE/ HOLD:ON/OFF” - Pritiskom i drzanjem tipke na priblizno 1 sekundu zapocinje rad filtra. Kratki priti-
sak tipke omogucuje odabir na¢ina rada navedenog na zaslonu: “WELD” — U ovom nacinu rada moguce je postaviti tamno stanje
u rasponu od 9-14. “CUT” - U ovom nacinu rada moguce je postaviti tamno stanje u rasponu od 4-8. “GRIND” — u ovom naginu
rada funkcija automatskog zatamnjenja je onemogucena i bez obzira na vanjske uvjete, filtar ¢e ostati u svijetiom stanju. Odabir
svijetlog nacina rada takoder je oznacen crvenim indikatorskim svjetlom, oznacenim kao “GRIND” na upravljackoj ploci. Kad je
odabran svijetli nain rada, indikator ¢e prvo zasvijetliti stalnim svjetlom, a zatim ¢e zasvijetliti trepéucim svjetlom.

b. Tipka Memory s oznakom “MEMORY, HOLD:SAVE” - 10 postavki tamnog stanja moZe se spremiti u memoriju filtra za zava-
rivanje. Kako biste pohranili podeSenu vrijednost, pritisnite i zadrzite tipku memorije na priblizno 1 sekundu. U gornjem lijevom
kutu zaslona prikazat ¢e se oznaka M/W koja oznaCava funkciju spremanja i treperit ¢e broj lokacije spremanja. Pomocu tipke za
smanjenje ili povecanje postavke odaberite broj mjesta za pohranu postavki u rasponu 1-9, a zatim za potvrdu pri¢ekajte otprilike
6 sekundi dok markeri ne isteknu. Za spremanje postavljene vrijednosti na mjesto snimanja pod br. 0, pritisnite i zadrZite tipku
memorije na priblizno 1 sekundu. U gornjem lijevom kutu zaslona prikazat ¢e se oznaka M/W koja oznacava funkciju spremanja
i treperit ¢e broj lokacije spremanja. Pritisnite i zadrZite tipku memorije na priblizno 1 sekundu, broj mjesta snimanja ¢e se promi-
jeniti u br. 0, a zatim pricekajte oko 6 sekundi dok oznake ne isteknu kako biste ih spremili.

Kratko pritisnite tipku memorije za u€itavanje pohranjene vrijednosti. U gornjem lijevom kutu zaslona prikazat ¢e se oznaka MIR
koja oznacava funkciju u¢itavanja i treperit ¢e broj mjesta snimanja. Pomocu tipke za smanjenje ili pove¢anje postavke odaberite
broj mjesta ucitane postavke u rasponu 1-9, a zatim priekajte oko 6 sekundi dok markeri ne isteknu za potvrdu. Da bi se pohra-
njena vrijednost ucitala na mjesto snimanja pod br. 0, kratko pritisnite tipku memorije. U gornjem lijevom kutu zaslona prikazat
¢e se oznaka M/R koja oznacava funkciju ucitavanja i treperit ¢e broj mjesta snimanja. Pritisnite i zadrzite tipku memorije na
priblizno 1 sekundu, broj mjesta snimanja ¢e se promijeniti u br. 0, a zatim priCekajte oko 6 sekundi dok oznake ne isteknu kako
biste ucitali postavku.

c. tipka osjetljivosti oznaena kao “SENSI.” HOLD:AUTO *“ - Kratki pritisak tipke omogucuje podeSavanje osjetljivosti, tj. praga
rada filtra u tamnom stanju. Na zaslonu ¢e pocCeti treperiti podeSena vrijednost. Pomocu tipke za povecanie ili smanjenje postavke
moguce je podesiti osjetljivost u rasponu od 0-9. Postavka “0” - znai najniZu osjetljivost, filtar ¢e reagirati samo na ve¢u promjenu
intenziteta svjetlosti koja pada na senzore. Postavka “9” i prikaz indikatora “SUPER” - znaCi najvecu osjetljivost, filtar ¢e reagi-
rati na manju promjenu intenziteta svjetlosti koja pada na senzore. Za vecinu poslova zavarivanja, a posebno kod zavarivanja s
niskom strujom, preporucuje se postavka “8”. PodeSena vrijednost potvrduje se ponovnim pritiskom tipke za osjetljivost ili ¢e se
vrijednost automatski potvrditi nakon priblizno 6 sekundi neaktivnosti.

Pritisak i drZanje tipke za osjetljivost oko 1 sekunde pokrece automatsko podeSavanje osjetljivosti na okolne uvjete, Sto ¢e se
potvrditi prikazom oznake “AUTO” prije prikazane vrijednosti.

d. Tipka za zamragenje s oznakom “SHADE, HOLD:AUTO” - Kratki pritisak tipke omoguéuje ruéni odabir stupnja zamracenja
filtra. PodeSena vrijednost pocet ce treperiti na zaslonu, a oznaka “MANUAL" prikazat ¢e se blizu podeSene vrijednosti. Ovisno o
odabranom nacinu zatamnjivanja, tipkom za povecanije ili smanjenje moguce je odabrati stupanj zatamnjenja u rasponu od 4-8
u nacinu rada ozna¢enom na displeju kao “CUT” ili u rasponu 9-14 u naginu 0znaéenom na zaslonu kao “WARD". Pode$ena vri-
jednost potvrduje se ponovnim pritiskom na tipku za zamracenje ili e se vrijednost automatski potvrditi nakon priblizno 6 sekundi
neaktivnosti. Zahvaljujuéi senzorima, filtar se automatski potamni do postavijenog stupnja tame nakon otkrivanja jakog svjetla iz
procesa zavarivanja. Pri odabiru tamnog stanja moZete slijediti tablicu u uputama, koja prikazuje preporucene stupnjeve zastite
za elektroluéno zavarivanje.

Pritiskom i drzanjem tipke za zamracenje u nacinu rada ozna¢enom na zaslonu kao “WELD” na priblizno 1 sekundu zapo€inje
automatsko podes$avanje zamracenja filtra. Vrijednost odstupanja automatskog blijedenja pocet ¢e treperiti na zaslonu, a oznaka
“AUTO" prikazat ¢e se blizu postavljene vrijednosti. Pomocu tipaka za povecanie ili smanjenje zadane vrijednosti mozete podesiti
odstupanje u rasponu od “-2" do “+2". PodeSena vrijednost potvrduje se ponovnim pritiskom na tipku za zamracenje ili ¢e se
vrijednost automatski potvrditi nakon priblizno 6 sekundi neaktivnosti.

Istovremeni pritisak na tipku za povecanje i smanjenje zadane vrijednosti omogucuje zakljucavanje filtra na odabranoj razini, bez
obzira na trenutno odabrani nacin rada. Pomocu tipke za povecanie ili smanjenje postavke moguce je odabrati stupanj zatamnje-
nja u rasponu od 4-14. Zatamnjenje filtra je konstantno, neovisno o promjeni svjetla koje pada na senzore. Blokada zamracenja
filtra na odabranoj razini moze se iskljuciti istovremenim pritiskom na tipke za povec¢anje i smanjenje zadane vrijednosti.

Pritisak i zadrzavanje tipke oznacene kao “TRS, HOLD:SIDE” na priblizno 1 sekundu omogucuje blokiranje zatamnjenja bocnih
prozora filtra, bez obzira na odabrani nacin rada. Zatamnjenje bocnih prozora filtra je konstantno, neovisno o promjeni svjetlosti
koja pada na senzore. Kako biste iskljucili blokadu zatamnjenja boénih prozora, pritisnite i zadrzite tipku oznaCenu kao “TRS,
HOLD:SIDE" na priblizno 1 sekundu.

e. tipka ZA odgodu oznacena kao “DELAY, HOLD:AUTO” - Kratkim pritiskom tipke moZete ruéno promijeniti vrijeme odgode filtra,
tj. vrijeme u kojem ce filtar reagirati na promjenu intenziteta svjetla. Na zaslonu ¢e pocCeti treperiti podeSena vrijednost. Tipkom
za povecanie ili smanjenje moguce je postaviti vrijeme kasnjenja filtra u rasponu od 0-9. Postavka “0 TACK” ozna¢ava najmanju
odgodu zatamnjenja filtra, prikladnu tijekom zavarivanja naprezanjem. Postavka “1” i “2” bit ¢e prikladna za tockasto zavarivanje.
Postavka “9” osigurava najduzu odgodu zatamnjenja filtra, prikladnu za vecinu primjena, posebno kod zavarivanja pri visokim
amperazama i dugim intervalima izmedu varova.
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Pritiskom i drzanjem tipke za odgodu oko 1 sekunde moZete podesiti automatsku odgodu. Vrijednost odstupanja automatskog
kasnjenja poCet ¢e treperiti na zaslonu, a oznaka “AUTO” prikazat ¢e se blizu postavijene vrijednosti. Pomocu tipaka za povecanje
ili smanjenje zadane vrijednosti mozete podesiti vrijednost u rasponu od “-9” do “+9”. PodeSena vrijednost potvrduje se ponovnim
pritiskom tipke za odgodu ili ¢e se vrijednost automatski potvrditi nakon priblizno 6 sekundi neaktivnosti.

f. tipka gradijenta oznacena kao “TRS, HOLD:SIDE” - Kratkim pritiskom tipke gradijenta pokrece se funkcija koja omogucuje
glatki prijelaz iz stanja mraka u stanje osvjetljenja. Ova se funkcija ne¢e pokrenuti ako je odabrana automatska odgoda filtra.
Odabir funkcije potvrdit ¢e se prikazom oznake “TRS” na zaslonu. Odabir ove funkcije ne preporucuje se za zatezanje ili tockasto
zavarivanje.

g. tipka za povecanje postavke
h. tipka za smanjenje zadane vrijednosti
| zaslon

j. indikatorska lampica s oznakom ,GRIND” — Odabir svijetlog nacina rada oznacen je crvenom indikatorskom lampicom s ozna-
kom “GRIND” na upravljackoj ploci. Kada je odabran nacin rada svjetla, svjetlo ¢e prvo svijetliti, a zatim treperiti.

k. indikator baterije — Filtar za zavarivanje ima indikator napunjenosti baterije. Ako je simbol baterije na zaslonu napunjen, to znagi
da je baterija potpuno napunjena. Smanjenje punjenja simbola baterije znaéi da se baterija postupno prazni. Ako simbol baterije
nedostaje, baterije su istroSene i treba ih zamijeniti novim. Zamjena baterija opisana je u nastavku ovih uputa.

Tipka za promjenu nacina rada

Tipka za promjenu nacina rada koji se nalazi izvan Stitnika ima dvije funkcije. Pritisak i drzanje tipke oko 1 sekunde omogucuje
brzo prebacivanje iz tamnog naina rada u nacin rada osvjetljenja ili obrnuto.

Kratki pritisak tipke omogucuje brzo spremanje postavki tamnog stanja pod br. 0 u memoriji filtra za zavarivanje.

Zamjena baterija za napajanje

Filtar za zavarivanje zahtijeva dvije baterije za pravilan rad CR 2450. Baterije uvijek treba mijenjati u paru. Baterijski pretinac
nalazi se u kuéistu filtra. Otvorite poklopac komore i zamijenite baterije (V). Stavite baterije u pretinac za baterije tako da pozitivni
pol bude na vrhu. Zatvorite poklopac baterije. Pokrenite filtar i provjerite stanje nove baterije. IstroSenu bateriju odloZite u skladu
s regionalnim propisima koji reguliraju zbrinjavanje ove vrste materijala.

Zamjena zastitnih stakala

Prije svake uporabe provjerite jesu li zastitne nao€ale ispravne. Ako primijetite ogrebotine, pukotine, tupost ili druga oste¢enja na
zastitnom staklu, zamijenite ga novim. Prednje staklo privr§¢eno je izravno na vizir. Za zamjenu prednjeg stakla izvucite plasticnu
iglu koja se nalazi s desne i lijeve strane prednjeg stakla (V). Radi lakSeg rastavljanja, kuka za pribadacu koja se nalazi na unu-
tarnjoj strani vizira moZe se lagano povucéi prema sebi i potom izvu¢i. Uklonite staklo (V1). Stavite novo staklo u vizir, a zatim ga
zakljucajte klizanjem klinova dok se ne zaklju¢a. Prednje zastitno staklo dostupno je zasebno kao YATO YT-73939.

Straznje zastitne staklo postavljeno je u kuciste filtera. Kako biste uklonili zastitno staklo filtra, povucite staklo na usjeku, koji se
nalazi s obje strane zastitnog stakla filtra, a zatim ga izvucite iz hvataljki filtra (VII). Lagano gurnite novo staklo, a zatim gurnite
bo¢ne rubove ispod kuka u kucistu filtra (VII). Nemojte savijati zastitno staklo prejako, jer se moze oStetiti. Kako biste uklonili
zastitno staklo boénog prozora filtra, lagano podignite staklo, a zatim ga izvucite iz hvataljki filtra (VII). Gurnite novo staklo ispod
kuka u kugistu filtra. Na isti na¢in zamijenite zastitno staklo drugog boénog prozora. Pozor! Zabranjena je uporaba Stitnika bez
zadtitnih stakala.

Uklanjanije filtra za zavarivanje

Kako biste rastavili filtar za zavarivanje, prvo uklonite prednje staklo vizira kako je gore opisano. U sliede¢em koraku uklonite bo¢-
ne prozore filtra. Da biste to uinili, pritisnite kukice, a zatim izvucite bo&ni prozor iz vizira (IX). Ponovite postupak na isti nacin za
drugi bocni prozor. U sliede¢em koraku rastavite tipku za promjenu nacina rada. Da biste to uginili, odvrnite maticu koja pricvrSéuje
tipka, a zatim je uklonite kao $to je prikazano na slici (X). Zatim uklonite filtar za zavarivanje. Da biste to uginili, pazljivo nagnite
jedan filtar prema unutra (X) i produzite kut filtra izvan vizira. Ponovite postupak na isti nacin za drugo ucvrs¢enje. U sljiedecem
koraku uhvatite donji rub upravijacke ploce i izvucite filtar iz kuka na vanjskoj strani vizira (XII). Izvucite crijevo koje spaja filtar na
kuciste tipke za promjenu nacina rada iz nosaca koji se nalazi unutar vizira (XII). Ponovno sastavite filtar obrutim redoslijedom
rastavljanja. Uvjerite se da su sve kukice pravilno pricvr$éene i da se filtar ne¢e pomicati tijekom rada.

Rad sa Stitnikom za zavarivanje

Filtar montiran u $titu radit ¢e automatski ako je osvijetljen elektriénim lukom koji nastaje tijekom zavarivanja. Vrijeme reakcije
iznosi 1/25 000 sekunde. Prije pocetka zavarivanja provjerite je li filtar za zavarivanje postavljen na odgovarajuce tamno stanje
za vrstu zavarivanja koju izvodite. Ako tijekom rada primijetite da se filtar ne zatamnjuje automatski, odmah prekinite s radom
i podesite filtar. Ako unato€ podeSavaniu filtar ne radi ispravno, obratite se ovlastenom servisu uvoznika. Zabranjeno je raditi s
neispravnim filtrom za zavarivanje, moZe dovesti do nepovratnog o$te¢enja oka. Raspon radne temperature okoline od -5 st. C
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do +55 st. C. Filtar nije namijenjen za zastitu o€iju tijekom zavarivanja ili laserskog rezanja.

Upute za uporabu

Odrzavajte senzore filtra Cistima i nemojte ih prekrivati. U automatskom filtru za zavarivanje s ruénim podeSavanjem - maksimalni
i minimalni stupanj zastite je kada je fino podeSavanje postavljeno na nulu. Zastita za oci od udara Cestica velike brzine koja se
nosi sa standardnim medicinskim nao¢alama moze prenijeti udar i predstavljati opasnost za korisnika.

Pozor! Ako je potrebna zastita od udara Cestica velike brzine pri ekstremnim temperaturama, odabrana zastita za o€i treba biti
oznacena slovom T odmah iza slova simbola udara, tj. FT, BT il AT. Ako slovo simbola sudara nije neposredno prije slova T, tada
se zastita za oci smije koristiti samo za zastitu od Cestica velike brzine na sobnoj temperaturi.

Odrzavanje, skladistenje i transport

Nakon zavrSetka rada poklopac je potrebno o€istiti mekom i viaznom krpom. Vecu prijavstinu uklonite sapunicom i osusite kr-
pom. Nemojte koristiti sredstva za ¢iS¢enje koja uzrokuju ogrebotine. Nemojte koristiti rastvarace za ¢iS¢enje filtra i poklopca. Ne
potapaite filtar za zavarivanje u vodu. Proizvod treba Cuvati u isporuéenim jediniénim pakovanjima u tamnoj, suhoj, prozra¢noj i
zatvorenoj prostoriji. Tokom skladistenja ne prelaziti temperaturni opseg od -20 st. C. do +70 st. C. Zastitite od prasine, prasine i
drugih necisto¢a (plasticne vrecice, vrecice, itd.) Zastitite od mehanickih ostecenja. Transport - u isporu¢enim jediniénim pakova-
njima, u kartonima, u zatvorenim transportnim sredstvima.

Izjava o uskladenosti: Dostupno na toya24.pl na kartici proizvoda.

Tabela preporucenih stepena zastite koji se koriste pri elektroluénom zavarivanju

Jacina struje [A]
15 ] 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100 | 125 [ 150 [ 175 | 200 [ 225 | 250 [ 300 [ 350 | 400 | 450 | 500 | 600
Prekrivene elekirode 8 [ o [ 10 | 1 ] 12 [ 3 [

MAG 8 9 | 10 | 1 [ 12 [ 13 [ 14
76 8 \ 0 10 1 \ 12 [ 13
MIG teskih metala 9 10 1" | D

Proces

MIG za lagane legure 10 n [ 2 [ u | ow

Elektrogulienje 10 n] 12 B3] 14 ] 15
Rezanje snopom

plazme 9 10 ‘ 1" 12 13 ‘
Zavarivanje
mikroplazmom

4 ‘ 5 ‘ 6 ‘7‘ 8 ‘9 10 1 ‘ 12 ‘

15 ] 6 [ 10 ] 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100125150 | 175 ] 200 | 225 | 250 [ 300 [ 360 [ 400 [ 460 [ 500 | 600
POZOR! Pojam ,teski metali” koristi se za Celik, Celicne legure, bakar, bakrene legure itd.
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