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PL  PRZYLBICA SPAWALNICZA SAMOSCIEMNIAJACA YT-73936
EN  AUTO-DARKENING WELDING HELMET

DE  SELBSTVERDUNKELNDE SCHWEISSMASKE

RU  MACKA CBAPLUMKA C ABTO3ATEMHEHUEM

UA  MACKA 3BAPIOBAJIbHUKA 3 ABTO3ATEMHEHHSM

LT AUTOMATISKAI TAMSEJANTI SUVIRINIMO KAUKE

LV AUTOMATISKA METINASANAS MASKA

CZ SAMOSTMIVACI SVARECI KUKLA

SK  SAMOSTMIEVACIA ZVARACSKA KUKLA

HU  ONMAGATOL SOTETEDO HEGESZTOPAJZS

RO MASCA DE SUDURA AUTO-INTUNECARE

ES PANTALLA DE SOLDAR CON OSCURECIMIENTO AUTOMATICO
FR  MASQUE DE SOUDURE AUTOMATIQUE

IT CASCO PER SALDATURA CON OSCURAMENTO AUTOMATICO
NL  ZELFDIMMENDE LASHELM

GR  MAZKA HAEKTPOKOAAHEHE AYTOMATHE SKIASHE

BG MACKA 3A 3ABAPSIBAHE CAMO3ATbMHSIBALLA

PT  CAPACETE DE SOLDAGEM AUTO-ESCURECIMENTO

HR  MASKA ZA ZAVARIVANJE SA SAMOZATAMNJIVANJEM
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PL EN DE RU
PL

1. szybka ochronna

2. ostona spawalnicza

3. pokretto regulacyjne tasmy
4. filtr spawalniczy

5. wizjer filtru

6. czujnik filtru

7. ogniwa stoneczne

8. panel sterujacy filtru

9. zatrzask przedniej szybki
10. tasma systemu nos$nego
11. pokrywa komory baterii

UA

1. 3axucHe ckno

2. 3BapioBarnsHa Macka

3. pyyKa perynioBaHHsi peMeHs
4. 3BaptoBanbHuil inkTp

5. ornsipose BikHO dinbTpa

6. natuuk tinsTpa

7. hotoenemenTn

8. naHenb ynpasniHHsa dinbTpa
9. dhikcatop nepeaHbOro ckna
10. peMiHb Hecy4oi cuctemmn
11. KpuLwka Binciky Garapei

SK

1. ochranné skielko

2. zvéragsky Stit

3. regulacné koliesko pasu
4. zvéracsky filter

5. priezor filtra

6. snimac filtra

7. solarne €lanky

8. ovladaci panel filtra

9. klipsa ¢elného skielka
10. pés nosného systému
11. veko priehradky batérie

FR

1. vitre de protection

2. cagoule de soudage

3. bouton de réglage du serre-téte
4. filtre de soudage

5. viseur du filtre

6. capteur de filtre

7. cellules solaires

8. panneau de commande du filtre
9. loquet de la vitre avant

10. systeme de serre-téte

11. couvercle du compartiment des piles

BG

1. 3aLMTHO CTBKMO

2. 3aBapbyeH Wt

3. Konye 3a perynupaHxe Ha feHTaTa
4. 3aBapbyeH untbp

5. BM3b0p Ha uUnTbpa

6. ceHsop Ha (unTbpa

7. CbHYEBV KNeTk!

8. naHen 3a ynpasnexue Ha punTbpa
9. 3axBalLalLa ckoba Ha NPefHOTO CTLKIO
10. nexTy 3a Hocellara cuctema

11. kanak Ha oTaeneHueTo 3a Hatepun

|
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EN

1. protective glass panel

2. welding shield

3. headband adjustment knob
4. welding protection filter

5. filter visor

6. filter sensor

7. solar cells

8. filter control panel

9. front glass catch

10. headband strap

11. battery compartment cover

LT

1. apsauginis stiklas

2. suvirinimo skydas

3. juostos reguliavimo rankenélé
4. suvirinimo filtras

5. filtro Zvalgos langelis

6. filtro jutiklis

7. saulés baterijos

8. filtro valdymo skydelis

9. priekinio stiklo fiksatorius
10. palaikymo sistemos juosta
11. baterijy skyriaus dangtelis

HU

1. védéiiveg

2. véddburkolat

3. fejpantallit forgatogomb
4. hegeszt6 szliréiiveg
5. szlronyilas

6. szliroérzékeld

7. napelemek

8. sziird vezérldpanel
9. elllsliveg kapocs
10. fejpant

11. elemtarto fedél

IT

1. vetro protettivo

2. schermo per saldatura

3. manopola di regolazione bardatura
4. filtro di saldatura

5. mirino del filtro

6. sensore del filtro

7. celle solari

8. pannello di controllo del filtro

9. clip del vetro frontale

10. bardatura del sistema di supporto
11. coperchio del vano batterie

PT

1. vidro protetor

2. méscara de solda

3. botao de ajuste da cinta
4. filtro de soldadura

5. vidro de inspecéo do filtro
6. sensor do filtro

7. células solares

8. painel de controlo do filtro
9. trinco do vidro frontal

10. cinta do sistema de porte
11. tampa do compartimento das pilhas

N STRUKTZCUJA

DE

1. Schutzscheibe

2. SchweiRschutz

3. Band-Einstellknopf

4. Schweiftfilter

5. Filtersichtfenster

6. Filtersensor

7. Solarzellen

8. Filterbedienfeld

9. Schutzscheibenverschluss
10. Band des Tragesystems
11. Batteriefachdeckel

Lv

1. aizsargstikls

2. metina$anas vairogs

3. siksnas reguléSanas skriive
4. metina$anas filtrs

5. filtra vizieris

6. filtra sensors

7. saules baterijas

8. filtra vadibas panelis

9. prieksgja stikla fiksators
10. nesosas sistémas siksna
11. baterijas nodalTjuma vaks

RO

1. panou geam de protectie
2. masca de sudura

3. buton de reglare a curelei
pentru cap

4. filtru protectie sudura

5. vizor filtru

6. senzor filtru

7. celule solare

8. panou de comanda filtru
9. prindere geam frontal

10. curea de prindere pe cap
11. capacul de la comparti-
mentul bateriei

NL

1. beschermend glas

2. laskap

3. knop voor riemaanpassing
4. lasfilter

5. filterzoeker

6. filtersensor

7. zonnecellen

8. filterbedieningspaneel
9. vergrendeling voorruitje
10. draagsysteemriem

11. batterijvakafsluiting

HR

1. zastitno staklo

2. zaétita za zavarivanje

3. tipka za podeSavanje trake
4. filtar za zavarivanje

5. vizir filtra

6. senzor filtra

7. solarne celije

8. upravijacka ploca filtra

9. predniji zatvara¢

10. traka nosivog sustava
11. poklopac komora baterija
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RU

1. 3alWWTHOE CTeKno

2. cBapoYHas Macka

3. pyyKa perynupoBKin pemHs
4. cBapOYHbIit HUNLTP

5. CMOTPOBOE OKHO (unbTPa

6. narumk unstpa

7. hoToaneMeHTbl

8. naHenb ynpaenexus gunstpa
9. chmkcaTop nepeaHero crekna
10. pemeHb HecyLuei cUCTEMbI
11. kpbllLKa oTceka batapem

cz

1. ochranné sklo

2. svérecska kukla

3. otocny regulator upeviovaciho systému
4. svareci filtr

5. prézor filtru

6. ¢idlo filtru

7. solani clanky

8. ovladaci panel filtru

9. spona ¢elniho skla

10. pés upevriovaciho systému
11. kryt prostoru pro baterie

ES

1. cristal de proteccion

2. pantalla de soldadura

3. perilla de ajuste de la correa

4. filtro de soldadura

5. visor de filtro

6. sensor de filtro

7. células solares

8. panel de control del filtro

9. cierre del cristal frontal

10. correa del sistema de transporte
11. tapa del compartimento de la pila

GR

1. TIPOOTATEUTIKG TZGI

2. aomida ouykOMnong

3. koupr pUBpIONG IpAGVTT

4. gikTpo ouykoMnang

5. oKkOTEUTPO QiATPOU

6. aio6nTrpag giktpou

7. gwroBoAtaikd KiTTapa

8. mivakag eAéyxou @iATpou

9. pévdaho ptmpoaTivol 1¢apiol
10. 1p&vTEG TOU OUOTAPATOG PETAPOPAS
11. kamdki g BAkng pmatapiog
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Ten symbol informuje o zakazie umieszczania zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego (w tym baterii i akumulatoréw) tacznie z innymi odpadami. Zuzyty sprzet
powinien by¢ zbierany selektywnie i przekazany do punktu zbierania w celu zapewnienia jego recyklingu i odzysku, aby ograniczac ilo$¢ odpadéw oraz zmniejszy¢ stopnien
wykorzystania zasobow naturalnych. Niekontrolowane uwalnianie skfadnikéw niebezpiecznych zawartych w sprzecie elektrycznym i elektronicznym moze stanowi¢ zagroze-
nie dla zdrowia ludzkiego oraz powodowa¢ negatywne zmiany w $rodowisku naturalnym. Gospodarstwo domowe petni wazng role w przyczynianiu sie do ponownego uzycia
i odzysku, w tym recyklingu zuzytego sprzetu. Wigcej informacji o wtasciwych metodach recyklingu mozna uzyska¢ u wiadz lokalnych lub sprzedawcy.

This symbol indicates that waste electrical and electronic equipment (including batteries and storage cells) cannot be disposed of with other types of waste. Waste equipment
should be collected and handed over separately to a collection point for recycling and recovery, in order to reduce the amount of waste and the use of natural resources. Un-
controlled release of hazardous components contained in electrical and electronic equipment may pose a risk to human health and have adverse effects for the environment.
The household plays an important role in contributing to reuse and recovery, including recycling of waste equipment. For more information about the appropriate recycling
methods, contact your local authority or retailer.

Dieses Symbol weist darauf hin, dass Elektro- und Elektronik-Altgerate (einschlieRlich Batterien und Akkumulatoren) nicht zusammen mit anderen Abféllen entsorgt werden
dtirfen. Altgerate sollten getrennt gesammelt und bei einer Sammelstelle abgegeben werden, um deren Recycling und Verwertung zu gewahrleisten und so die Abfallmenge
und die Nutzung natiirlicher Ressourcen zu reduzieren. Die unkontrollierte Freisetzung geféhrlicher Stoffe, die in Elektro- und Elektronikgeraten enthalten sind, kann eine
Gefahr fiir die menschliche Gesundheit darstellen und negative Auswirkungen auf die Umwelt haben. Der Haushalt spielt eine wichtige Rolle bei der Wiederverwendung
und Verwertung, einschlieBlich des Recyclings von Altgeréten. Weitere Informationen zu den geeigneten Recyclingverfahren erhalten Sie bei den rtlichen Behorden oder
Ihrem Héndler.

3TOT CUMBOM MHPOPMUPYET O 3aMPETe NOMELLATL M3HOLLEHHOE 3MIEKTPUYECKOE 1 ANEKTPOHHOE 0GOpYAOBaHHE (B TOM ucrie Gatapen 1 akkyMynsiTopbl) BMECTE C ApyriMin
oTxopamu. M3HolueHHoe obopynoBakue [OMKHO coBMpaThCA CENneKTUBHO M nepeaasathest B TOUKY cOopa, 4tobbl obecneunTs ero nepepaboTky U yTunuaauuio, Ana
TOro, 4TOGbl OrpaHU4MTL KOMMYECTBO OTXOAOB, U YMEHBLUNTL UCTIONb30BaHHeE MPUPOAHBIX PECYPCOB. HEKOHTPONMpYEMbili BLIGPOC ONacHbIX BELLECTB, COAEPKaLLMXCS B
SMIEKTPUYECKOM ¥ 3NIEKTPOHHOM 0BOPY/A0BAHUM, MOXET NPEACTABASTb Yrpody ANs 3A0POBbS YENoBeka, 1 NPUBOANTL K HEraTUBHBIM U3MEHEHNSIM B OKPyXaloLLeil cpefe.
[lomaluHee X03SWICTBO WrPaET BaXHYK POMb MPU MOBTOPHOM WCMIONB30BAHUW ¥ YTUNM3ALMM, B TOM YMCTIE, YTAMM3ALMM U3HOLIEHHOTO 0GOpyaoBaHus. MogpoGHyo
VHGOPMALVIO O MPaBUNbHbIX METOAAX YTUMM3ALIMM MOXKHO MOMYYMTb Y MECTHbIX BNACTedt Ui y npoaasLia.

Lleit cumBon nosifomnsie npo 3a6opoHy PO3MILLEHHs BIAXOAIB €NEeKTPUYHOro Ta enekTPoHHOro obnagHaHHs (B TOMY YMCHi akyMmymsiTopiB), y TOMY 4ucni 3 iHLMMM
BiAxonamy. BignpauboBare obnaaHanHs noBrHHo GyTv BUGIPKOBO 3i6paHo i nepeaaHo B NyHKT 360py Ans 3abesneyeHHs 1oro nepepobky i BiAHOBNEHHS, LLOG 3MeHLMTI
KinbKiCTb BIAXOAIB | 3VEHLLMTM CTYNiHb BUKOPUCTAaHHS NPUPOHHUX PECYPCiB. HEKOHTPONbOBAHE BUBINbHEHHS HeBE3neuHX KOMNOHEHTIB, L0 MICTATLCS B eNEKTPUYHOMY Ta
€eneKkTPOHHOMY 0bnajHaHHi, MoXe NpeAcTaBnaTI Hebeaneky ANs 34OPOB'S MIOAVHI | BUKNMKATI HETaTUBHI 3MiHM B HABKONUILHBOMY CepeaoBHLLi. focnoAapcTBo Biairpae
Ba)JMBY POMb Y PO3BUTKY NOBTOPHOTO BUKOPUCTAHHS! Ta BIAHOBNEHHS, BKIIO4alouM yTUMi3aLlito BUKOpUCTaHoro obnaaHaHHs. binbl AetanbHy iHopmaLio npo npasubHI
MeToAN YTUNi3aLyii MoxXHa OTpUMaTy y MicLiesoi Bnazv abo npoaasLs.

Sis simbolis rodo, kad draudziama iSmesti panaudota elektring ir elektronine jranga (jskaitant baterijas ir akumuliatorius) kartu su kitomis atliekomis. Naudota jranga turéty
bati renkama atskirai ir siunciama j surinkimo punkta, kad baty uZtikrintas jos perdirbimas ir utilizavimas, siekiant sumazinti atliekas ir sumazinti gamtos istekliy naudojima.
Nekontroliuojamas pavojingy komponenty, esanciy elektros ir elektroninéje jrangoje, iSsiskyrimas gali kelti pavojy Zzmoniy sveikatai ir sukelti neigiamus natdralios aplinkos
pokycius. Namy tikis vaidina svarby vaidmenj prisidedant prie pakartotinio jrenginiy naudojimo ir utilizavimo, jskaitant perdirbima. Norédami gauti daugiau informacijos apie
tinkamus perdirbimo biidus, susisiekite su savo vietos valdZios institucijomis ar pardavéju.

&1s simbols informé par aizliegumu izmest elektrisko un elektronisko iekartu atkritumus (tostarp baterijas un akumulatorus) kopa ar citiem atkritumiem. Nolietotas iekartas ir
jasavac atseviski un janodod savakSanas punkta ar mérki nodroinat atkritumu otrreiz&jo parstradi un regeneraciju, lai ierobezotu to apjomu un samazinatu dabas resursu
izmantosanas limeni. Elektnska]as un elektroniskajas iekartas ietverto bistamo sastavdalu nekontroléta izdaliSanas var radit cilvéku veseltbas apdraudejumu un izraistt
negativas izmainas apkartéja vidé. Majsaimnieciba pilda svarigu lomu otrrelzejas izmantosanas un regeneracuas tostarp nolietoto iekartu parstrades veicina$ana. Vairak
informacijas par ‘atbilstosam ofrreizéjas parstrades metodém var sanemt pie vietéjo varas iestazu parstavjiem vai pardevéja.

Tento symbol informuije, Ze je zakézano likvidovat pouZité elektrické a elektronické zafizeni (véetné baterii a akumulétor(i) spolecné s jinym odpadem. PouZité zafizeni by
mélo byt shromazdovano selektivné a odesilano na sbémé misto, aby byla zajisténa jeho recyklace a vyuziti, aby se snizilo mnozstvi odpadu a snizil stupefi vyuzivani
pfirodnich zdroju. Nekontrolované uvoliiovani nebezpecnych slozek obsazenych v elektrickych a elektronickych zafizenich mize predstavovat hrozbu pro lidské zdravi a
zpusobit negativni zmény v pfirodnim prostiedi. Doméacnost hraje duleZitou roli pfi pfispivani k opétovnému pouziti a vyuziti, véetné recyklace pouzitého zafizeni. DalSi
informace o vhodnych zptsobech recyklace Vam poskytne mistni Gfad nebo prodejce.

Tento symbol informuje o zakaze vyhadzovania opotrebovanych elektrickych a elektronickych zariadeni (vratane batérii a akumulatorov) do komunalneho (netriedeného)
odpadu. Opotrebované zariadenia musia byt separované a odovzdané do prislusnych zbernych miest, aby mohli byt néleZite recyklované, ¢im sa znizuje mnozstvo odpadov
azmensuje vyuzivanie prirodnych zdrojov. Nekontrolované uvolfiovanie nebezpecnych latok, ktoré st v elektrickych a elektronickych zariadeniach, moZze ohrozovat fudské
zdravie a mat negativny dopad na Zivotné prostredie. Kaidé domécnost ma dﬁleiim ulohu v procese opatovného pouiitia a opétovného ziskavania surovin, vratane recy-

Ez a szimbdlum arra hivja fel a figyelmet, hogy tilos az elhasznalt elektromos és elektronikus késziléket (tobbek kozott elemeket és akkumulatorokat) egyéb hulladékokkal
egy(tt kidobni. Az elhasznalt készilléket szelektiven gy(ijtse és a hulladék mennyiségének, valamint a természetes erdforrasok felhasznalasanak csokkentése érdekében
adja le a megfelelé gy(jtépontban Ujrafeldolgozés és Ujrahasznositas céljabdl. Az elektromos és elektronikus késziilékben talalhato veszélyes dsszetevok ellendrizetlen
kibocsétasa veszélyt jelenthet az emberi egészségre és negativ valtozasokat okozhat a természetes kornyezetben. A héztartasok fontos szerepet toltenek be az elhasznalt
késziilék ujrafeldolgozasaban és Ujrahasznositasaban. Az Ujrahasznositas megfeleld modjaival kapcsolatos tovabbi informéciokat a helyi hatdsagoktol vagy a termék
6l szerezhet.

Acest simbol indicé faptul c& deseurile de echipamente electrice si electronice (inclusiv baterii si acumulatori) nu pot fi eliminate impreuna cu alte tipuri de deseuri. Deseurile
de echipamente trebuie colectate si predate separat la un punct de colectare in vederea reciclarii si recuperarii, pentru a reduce cantitatea de deseuri si consumul de resurse
naturale. Eliberarea necontrolata a componentelor periculoase continute in echipamentele electrice si electronice poate prezenta un risc pentru sénatatea oamenilor si are
efect advers asupra mediului. Gospodariile joacé un rol important prin contributia lor la reutilizare si recuperare, inclusiv reciclarea deseurilor de echipamente. Pentru mai
multe informatii n legétura cu metodele de reciclare adecvate, contactati autoritatile locale sau distribuitorul dumneavoastra.

Este simbolo indica que los residuos de aparatos eléctricos y electronicos (incluidas las pilas y acumuladores) no pueden eliminarse junto con otros residuos. Los aparatos
usados deben recogerse por separado y entregarse a un punto de recogida para garantizar su reciclado y recuperacion a fin de reducir la cantidad de residuos y el uso de
los recursos naturales. La liberacién incontrolada de componentes peligrosos contenidos en los aparatos eléctricos y electrénicos puede suponer un riesgo para la salud
humana y causar efectos adversos en el medio ambiente. EI hogar desempefia un papel importante en la contribucion a la reutilizacion y recuperacion, incluido el reciclado
de los residuos de aparatos. Para obtener mas informacion sobre los métodos de reciclaje adecuados, pongase en contacto con su autoridad local o distribuidor.
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Ce symbole indique que les déchets d'équipements électriques et électroniques (y compris les piles et accumulateurs) ne peuvent étre éliminés avec d'autres déchets.
Les équipements usagés devraient étre collectés séparément et remis & un point de collecte afin d'assurer leur recyclage et leur valorisation et de réduire ainsi la quantité
de déchets et ['utilisation des ressources naturelles. La dissémination incontrélée de composants dangereux contenus dans des équipements électriques et électroniques
peut présenter un risque pour la santé humaine et avoir des effets néfastes sur 'environnement. Le ménage joue un rdle important en contribuant a la réutilisation et a la
valorisation, y compris le recyclage des équipements usagés. Pour plus d'informations sur les méthodes de recyclage appropriées, contactez votre autorité locale ou votre
revendeur.

Questo simbolo indica che I'apparecchiatura elettrica e elettronica usurata (comprese le batterie e gli accumulatori) non pud essere smaltita insieme con altri rifiuti. Le appa-
recchiature usurate devono essere raccolte separatamente e consegnate al punto di raccolta specializzato per garantire il riciclaggio e il recupero, al fine di ridurre la quantita
dirifiuti e diminuire 'uso delle risorse naturali. |l rilascio incontrollato dei componenti pericolosi contenuti nelle apparecchiature elettriche e elettroniche puo costituire il rischio
per la salute umana e causare gli effetti negativi sull'ambiente naturale. Il nucleo familiare svolge il ruolo importante nel contribuire al riutilizzo e al recupero, compreso il
riciclaggio dell'apparecchiatura usurata. Per ottenere le ulteriori informazioni sui metodi di riciclaggio appropriate, contattare I'autorita locale o il rivenditore.

Dit symbool geeft aan dat afgedankte elekirische en elektronische apparatuur (inclusief batterijen en accu’s) niet samen met ander afval mag worden weggegooid. Afge-
dankte apparatuur moet gescheiden worden ingezameld en bij een inzamelpunt worden ingeleverd om te zorgen voor recycling en terugwinning, zodat de hoeveelheid afval
en het gebruik van natuurlijke hulpbronnen kan worden beperkt. Het ongecontroleerd vrijkomen van gevaarlijke componenten in elekirische en elektronische apparatuur
kan een risico vormen voor de menselijke gezondheid en schadelijke gevolgen hebben voor het milieu. Het huishouden speelt een belangrijke rol bij het bijdragen aan
hergebruik en terugwinning, inclusief recycling van afgedankte apparatuur. Voor meer informatie over de juiste recyclingmethoden kunt u contact opnemen met uw gemeente
of detailhandelaar.

Auté 10 oUpBolo deiyvel OTI amayopeUeTal n amOPPIYN XPNOIKOTIONUEVOU NAEKTPIKOU Kal nAekTpoviKoU €E0TAIOHOU (OUPTIEPIAGUBAVOPEVWY TWY PTTATOPIWY Kol
OUOOWPEUTWV) e GAa améBAnTa. O xpnoipotoloUpevog e§omAiopdg Ba Tpémel va cuMéyeTal EMAEKTIKG kal va ammooTéAeTal oe anpeio auMoyrg yia va e§ao@aNioTei n
avakUKAwoT Tou Kai n avakTnor Tou yia T peiwon Twv amoBAfTwy Kai T peiwon Tou Babuol xprong Twv QuoIKWY Topwv. H avegéheykTn ameAeuBépwan emkiviuvwy
OUOTATIKWV TTOU TIEPIEKOVTAI OTOV NAEKTPIKG KOl NAEKTPOVIKG €GOTTAIoG pTTopei var amoteAéael amelAr yia Ty avBpuwmvn uyeia kol va TpokaAéaer apvnTikéG ahhayég
070 QuOIKG TrepIBGAoV. To voikokupid SiadpapariZel onpavTikd poAo aTnv GUMBOAY TNV ETTAVaYPNOIKOTIOINGN KAl avaKTon, oupTepAauBavopévng TG avakukAwong,
Xpnotpotronpévou egomAiopiou. Ma TepiooéTepeg TANPOPOpIEG OXETIKA e TIG KATAANAEG PEBABOUG aVAKUKAWONG, ETTIKOIVWVAGTE e TIG TOTTIKEG APXES 1) TOV TTWANTH.

T3 cMBOM MHDOPMIPA, YE U3KBBPNSHETO Ha U3XaBEHOTO ENEKTPUYECKO U ENEKTPOHHO 0BOPYABAHE (BKIIOYMTENHO Batepuy v akymynatopw) 3aeaHo ¢ GutosuTe otna-
AbLW e 3aBpareHo. Maxabetoto obopyasate Tpsisa Aa ce cubupa OTAENHO U Aa Ce Npefaze B NMyHkTa 3a cbbupate Ha Takuea OTMagbLM, 3a A4a Ce OCUTypU HEroBOTO
PeLMKnMpaHe v Onon3oTBOpsIBaHe, Aa Ce HamMank KONMYECTBOTO Ha OTNafbLTE U ia Ce HaMany pasxoda Ha NPUPOHY PECYpPCH. HEKOHTPOMMPAHOTO M3nyckaHe Ha onacHi
CbCTaBKY, CbIbPKALLM Ce B ENEKTPUYECKOTO 1 ENIEKTPOHHOTO 0GOpYABaHE, MOXE Aa MPEACTABNSBA 3annaxa 3a HYOBELLKOTO 34pase v Aa NPUUUHY OTPULIATENHI MPOMEHN B
okonHaTa cpefia. [loMakvHCTBOTO Urpae BaxHa porsi B MpUHOCA 3a NOBTOPHATA YMoTpeda i 0nor3oTBOPSIBAHETO, BKIIOYUTENHO PELIMKIIMPAHETO Ha 3xabeHoTo oBopyaBaHe.
3a noBeye MH(hOpMaLVsi OTHOCHO MPaBUIHUTE METOAM 3a PELIMKIpaHe, MONS, CBbPXeETe Ce C MEeCTHUTE BNacT Ui ¢ NpofaBaya.

Este simbolo indica que os residuos de equipamentos elétricos e eletronicos (incluindo pilhas e baterias) ndo podem ser colocados juntamente com outros residuos. Os
residuos de equipamentos devem ser recolhidos separadamente e entregues a um ponto de recolha para garantir a sua reciclagem e recuperagéo, a fim de reduzir a
quantidade de residuos e a utilizagdo de recursos naturais. A libertagdo ndo controlada de componentes perigosos contidos em equipamentos elétricos e eletrénicos pode
representar um risco para a satde humana e causar efeitos ambientais adversos. O lar desempenha um papel importante ao contribuir para a reutilizagéo e recuperagao,
incluindo a reciclagem de residuos de equipamentos. Para mais informagdes sobre os métodos de reciclagem apropriados, contacte a sua autoridade local ou revendedor.

Ovaj simbol oznatava da se otpadna elektricna i elektronicka oprema (ukljucujuci baterije i akumulatore) ne smije odlagati s ostalim otpadom. Rabljenu opremu treba skupl-
jati selektivno i predati na sabirmo mjesto kako bi se osiguralo njezino recikliranje i oporaba, kako bi se smanjila koli¢ina otpada i smanjio stupanj koristenja prirodnih resursa.
Nekontrolirano ispustanje opasnih komponenti sadrZanih u elektri¢noj i elektronickoj opremi moze predstavijati prijetnju ljudskom zdravlju i uzrokovati negativne promjene u
prirodnom okoli$u. Kuéanstvo ima vaznu ulogu u doprinosu ponovnoj uporabi i oporabi, ukljucujuci recikliranje otpadne opreme. Za vi$e informacija o ispravnim metodama
recikliranja obratite se lokalnim vlastima ili prodavacu.
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Tres¢ instrukcji wg norm: EN 166:2001; EN 175:1997; EN 1SO 16321-1:2021 / Rozporzadzenia PPE 2016/425/EU
Producent: TOYA SA, ul. Sottysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Polska

Opisy wyrobu: Spawalnicza ostona twarzy z automatycznym filtrem spawalniczym z dostrojeniem recznym jest srodkiem ochro-
ny oczu i twarzy Il kategorii, przeznaczonymi do indywidualnej ochrony oczu i twarzy przed zagrozeniami mechanicznymi i $wietl-
nymi. Ostona posiada podwyzszong odporno$¢ mechaniczng. Ostona nie chroni przed kroplami i rozbryzgami cieczy, grubymi i
drobnymi czasteczkami pytu, gazem oraz tukiem powstajgcym przy zwarciu elektrycznym. Ostona zostata wykonana z poliamidu
oraz wyposazona w tasme pozwalajgcg na utrzymanie jej na gtowie. Filtr spawalniczy chroni wzrok przed promieniowaniem
powstajgcym podczas spawania za pomocg tuku elektrycznego i posiada regulacje stopnia zaciemnienia w zakresie 5 - 13. Filtr
jest chroniony przez szybki wykonane z poliweglanu. U os6b uczulonych na ww. materiaty moze wystapi¢ reakcja alergiczna.
Okres trwatosci: Produkt nie posiada okreslonego okresu trwatosci. Nalezy zwracaé uwage na zuzycie eksploatacyjne i uszko-
dzenia elementéw ostony. Wymienia¢ zgodnie z zaleceniami zawartymi w instrukcjach uzytkowania.

Jednostka notyfikowana: DIN CERTCO Gesellschaft fir Konformitatsbewertung mbH (0196), Alboinstral3e 56, 12103 Berlin, Niemcy
Objasnienie oznaczen filtru: YATO - oznaczenie producenta; 16321 — nr normy europejskiej dotyczacej ochrony oczu i twarzy do
zastosowan zawodowych; W4/5-8/9-13 — oznakowanie filtru spawalniczego z recznym ustawianiem stopnia ochrony: W4 — nr stanu
jasnego; 5 - nr najjasniejszego stanu ciemnego; 13 — nr stanu najciemniejszego; V1 — klasa zaleznosci wspéiczynnika przepuszczania
Swiatta od kata; CE — znak zgodno$ci z dyrektywami nowego podejscia WE; ,i” — oznaczenie informujace, ze powinny by¢ przeczytane
informacje uzupetniajace; EAC — znak potwierdzajacy zgodnos¢ produktu z Reglamentami technicznymi Eurazjatyckiej Unii Celnej.
Objasnienie oznaczen przytbicy: YATO - oznaczenie producenta; YT-73936 — nr katalogowy producenta; EN 175 - nr normy
europejskiej dotyczacej srodkéw ochrony oczu i twarzy stosowanych podczas spawania; F — ochrona przed czastkami o duzej
predkosci i niskiej energii (45 m/s); CE — znak zgodnosci z dyrektywami nowego podejécia WE.

Objasnienie oznaczen przedniej szybki: YATO — oznaczenie producenta; B — ochrona przed czastkami o duzej predkosci i $red-
niej energii (120m/s); CE — znak zgodno$ci z dyrektywami nowego podejscia WE.

Objasnienie oznaczen tylnej szybki: 16321 — nr normy europejskiej dotyczacej ochrony oczu i twarzy do zastosowan za-
wodowych; YATO - oznaczenie producenta; C — ochrona przed czastkami o duzej predkosci (45 m/s); CE - znak zgodnosci z
dyrektywami nowego podejscia WE.

Instrukcje uzytkowania

Przed pierwszym uzyciem ostony nalezy usuna¢ folig ochronng z szybek ochronnych. Pozostawienie folii na szybkach ochron-
nych zmniejsza przejrzystos¢ oraz zaburza dziatanie filtru spawalniczego. Do usuniecia folii ochronnej moze by¢ konieczny de-
montaz filtra illub szybek ochronnych opisany w dalszej czgsci instrukcji.

Nalezy upewnic sig, ze czujniki filtru nie sg zakurzone. W przypadku zaobserwowania zanieczyszczen nalezy zdemontowac filtr w
sposob opisany w punkcie instrukcji ,Wymiana filtru spawalniczego”, a nastepnie oczysci¢ za pomoca migkkiej i wilgotnej szmatki.
Nie stosowa¢ $rodkéw czyszczacych powodujacych zarysowania. Nie stosowaé rozpuszczalnikéw do czyszczenia filtru. Filtru
spawalniczego nie zanurza¢ w wodzie. Zamontowac filtr w ostonie spawalnicze;j.

Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ stan szybek ochronnych. W przypadku zaobserwowania rys, peknie¢, zmatowien lub
innych uszkodzen szybek ochronnych nalezy je wymieni¢ na nowe, wolne od wad.

Zuzyte lub uszkodzone elementy wymieniac tylko na oryginalne czesci. Nie modyfikowa¢ samodzielnie ostony. Zabronione jest uzytkowa-
nie ostony w przypadku zaobserwowania, ze jakikolwiek element nosi $lady uszkodzen, peknie¢, jest zuzyty lub wymaga wymiany. Osfona,
ktdra ulegta uderzeniu mechanicznemu nie moze by¢ uzywana ponownie. Nalezy jg wymieni¢ na nowa wolng od wad.

Regulacja systemu nosnego ostony

Ostong zatozy¢ na gtowe, w razie potrzeby wyregulowac ustawienie obu gormych tasm, tak aby ostona znajdowata sig na od-
powiedniej wysokosci. Krecac pokrettem na tasmie potylicznej wyregulowaé jej diugo$¢ tak, aby nie uciskata podczas pracy, a
jednoczesnie ostona nie przemieszczata sie podczas ruchéw gtowy (11). Pokrettami bocznymi wyregulowac site potrzebng do
opuszczania i podnoszenia ostony (Il). Przyciskajac zatrzask znajdujacy sie przy mocowaniu tasm wewnatrz ostony mozliwa jest
regulacja odlegtosci ostony od twarzy (lll). Po zwolnieniu nacisku ostona powinna si¢ zablokowac¢ w jednej z kilku pozyciji (1l).
Nalezy zadba¢ aby obie strony byty ustawione na te samg pozycje. Po wewnetrznej stronie ostony przy lewym i prawym pokretle
znajduje sie regulacja kata ostony przy maksymalnym opuszczeniu i podniesieniu. Unies¢ gére skrzydetko regulacyjne (IV)
przemie$ci¢ go wzgledem dolnego, a nastepnie opuscic i zablokowa¢ w pozadanej pozyciji.

Obstuga automatycznego filtru spawalniczego

UWAGA! Przed rozpoczeciem pracy nalezy upewnic sig czy filtr jest ustawiony w odpowiednim trybie do rodzaju wykonywanej
pracy. Zabroniona jest praca z niedziatajgcym filtrem spawalniczym podczas spawania, moze to prowadzi¢ do nieodwracalnego
uszkodzenia wzroku.

Panel sterujacy

Na panelu sterujacym znajdujg sie przyciski pozwalajace na sterowanie pracg filtru (I). Przyciski oznaczone dwoma kolorami sg
dwufunkeyjne. Krétkie naciéniecie spowoduje uruchomienie jednej funkgji, natomiast naci$niecie i przytrzymanie przycisku przez
ok. 1 sekunde spowoduje uruchomienie drugiej funkcji. Oznaczenie przyciskéw oraz komunikaty wy$wietlane na wyswietlaczu
sg W jezyku angielskim. Nastawy parametréw dokonuije sig za pomoca przycisku zwigkszania lub zmniejszania nastawy. Ponizej
znajduje sig opis przyciskow i funkgj filtru spawalniczego:
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a. przycisk trybu pracy MODE HOLD:ON/OFF - Naci$niecie i przytrzymanie przycisku przez ok. 1 sekunde uruchamia prace filtru.
Krotkie nacisniecie przycisku pozwala na wybor trybu pracy oznaczonego na wyswietlaczu: ,WELD” — W tym trybie moZliwe jest
ustawienie stanu ciemnego w zakresie 9-13. ,CUT” — W tym trybie moZliwe jest ustawienie stanu ciemnego w zakresie 5-8. ,GRIND”
—w tym trybie funkcja automatycznego $ciemniania jest wytaczona i niezaleznie od warunkéw zewnetrznych filtr pozostanie w stanie
jasnym. Wybranie trybu jasnego sygnalizowane jest rdwniez za pomoca kontrolki, 0znaczonej jako ,GRIND” na panelu sterowania fil-
tru. Po wybraniu trybu jasnego kontrolka zaswieci sie najpierw Swiattem ciagtym, a nastepnie bedzie Swieci¢ Swiattem przerywanym.

b. przycisk wyboru funkcji FUNC. HOLD:TRS - Krétkie naci$niecie przycisku pozwala na reczne ustawienie funkiji filtru w stanie
ciemnym. Ustawiana warto$¢ zacznie pulsowaé na wyswietlaczu.

Funkcja oznaczona jako ,SENSI”. pozwala na regulacje czutosci, czyli progu zadziatania filtru w stanie ciemnym.

Za pomocg przycisku zwigkszania lub zmniejszania nastawy mozliwe jest ustawienie czutosci w zakresie 0-9. Ustawienie ,0” -
o0znacza najmniejszg czuto$¢, filtr zareaguje dopiero na wigkszg zmiane natezenia Swiatta padajgcego na sensory. Ustawienie
,9" — 0znacza najwigkszg czutosc, filtr zareaguje na mniejszg zmiane natezenia $wiatta padajgcego na sensory. Do wigkszoSci
prac spawalniczych, a w szczegolno$ci podczas spawania z zastosowaniem niskiego natezenia pradu zaleca sie ustawienie ,8”.
Ustawiong warto$¢ potwierdza sie naciskajac ponownie przycisk wyboru funkcji lub wartos¢ zostanie potwierdzona samoczynnie
po uptywie ok. 6 sekund bezczynnosci.

Funkcja oznaczona jako ,SHADE” pozwala na wybor stopnia zaciemnienia filtru. W zaleznosci od wybranego trybu zaciemnienia
za pomocg przycisku zwiekszania lub zmniejszania nastawy mozliwy jest wybor stopnia zaciemnienia w zakresie 5-8 w trybie
pracy oznaczonym na wyswietlaczu jako ,CUT” lub w zakresie 9-13 w trybie oznaczonym na wy$wietlaczu jako ,WELD". Dzieki
sensorom zaciemnienie filtru do ustawionego stopnia zaciemnienia nastepuje samoczynnie po wykryciu jasnego $wiatta pocho-
dzacego z procesu spawania. Przy wyborze stanu ciemnego mozna sie kierowac tabelg zawartg w instrukcji pokazujaca zalecane
stopnie ochrony przy spawaniu fukowym. Ustawiong warto$¢ potwierdza sie naciskajac krétko przycisk wyboru funkcji lub warto$¢
zostanie potwierdzona samoczynnie po uptywie ok. 6 sekund bezczynnosci.

Funkcja oznaczona jako ,DELAY” pozwala na zmiang czasu opdznienia filtru, czyli czasu w jakim filtr zareaguje na zmiane nate-
zenia $wiatta. Za pomoca przycisku zwiekszania lub zmnigjszania nastawy mozliwe jest ustawienie czasu opdznienia filtru w za-
kresie od 0-9. Ustawienie ,0” oznacza najmniejsze opdznienie zaciemnienia filtru, odpowiednie podczas spawania szczepowego.
Ustawienie ,1" i ,2” bedzie odpowiednie w przypadku zgrzewania punktowego. Ustawienie ,9” oznacza najwigksze op6znienie
zaciemnienia filtru, odpowiednie do wiekszosci zastosowan, a w szczegdlnosci podczas spawania z zastosowaniem wysokiego
natezenia pradu i dtuzszych przerw migdzy spawaniem. Ustawiong warto$¢ potwierdza sie naciskajac krotko przycisk wyboru
funkgji lub warto$¢ zostanie potwierdzona samoczynnie po uptywie ok. 6 sekund bezczynnosci.

Nacisniecie i przytrzymanie przycisku przez ok. 1 sekunde uruchamia funkcje gradient, ktéra pozwala na ptynne przejscie ze
stanu ciemnego do stanu jasnego. Funkcja ta nie uruchomi sie w przypadku, gdy zostato wybrany tryb jasny. Wybranie funkcji
zostanie potwierdzone przez wyswietlenie sie na wyswietlaczu znacznika ,TRS". Wybdr tej funkcji nie jest zalecany w przypadku
spawania szczepowego lub punktowego.

c. przycisk zwigkszania nastawy, d. przycisk zmniejszania nastawy — Jednoczesne nacisniecie przycisku zwigkszania i zmniejszania
nastawy pozwala na zablokowanie zaciemnienia filtru na wybranym poziomie, niezaleznie od aktualnie wybranego trybu pracy. Za
pomoca przycisku zwigkszania lub zmnigjszania nastawy mozliwy jest wybdr stopnia zaciemnienia w zakresie 5-13. Zaciemnienie filtru
jest state, niezalezne od zmiany $wiatta padajacego na sensory. Blokade zaciemnienia filtru na wybranym poziomie mozna wytgczy¢,
naciskajac jednoczesnie przyciski zwigkszania i zmniejszania nastawy.

e. wyswietlacz

f. kontrolka oznaczona ,GRIND” — Wybranie trybu jasnego sygnalizowane jest za pomocg kontrolki w kolorze czerwonym, ozna-
czonej jako ,GRIND” na panelu sterowania. Po wybraniu trybu jasnego kontrolka za$wieci sie najpierw $wiattlem ciagtym, a
nastepnie bedzie $wieci¢ Swiatlem przerywanym.

g. wskaznik baterii — Filtr spawalniczy posiada wskaznik natadowania baterii zasilajgcych. Jezeli symbol baterii na wyswietlaczu
jest wypetniony oznacza to w peini natadowang baterie. Zmniejszenie wypetnienia symbolu baterii 0znacza stopniowe roztado-
wanie baterii. Brak wypetnienia symbolu baterii 0znacza wyczerpane baterie, ktére nalezy wymieni¢ na nowy komplet. Wymiana
baterii zasilajgcych opisana jest w dalszej cze$ci instrukcji.

Wymiana baterii zasilajacej

W celu wymiany baterii nalezy zdemontowac filtr spawalniczy w sposob opisany w punkcie instrukcji ,Demontaz filtru spawalni-
czego”. Filtr spawalniczy do poprawnego dziatania wymaga jednej baterii typ CR 2032. Komora baterii znajduje sie w obudowie
filtra. Nalezy otworzy¢ pokrywe komory i wymieni¢ baterie (V). Baterie umiesci¢ w komorze baterii tak, aby biegun dodatni znalazt
sie na gorze. Zamkna¢ pokrywe baterii. Uruchomic filtr i sprawdzic stan nowej baterii. Zuzyta baterig oddac do utylizacji zgodnie
z regionalnymi przepisami regulujgcymi utylizacje tego typu materiatow.

Wymiana szybek ochronnych
Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ stan szybek ochronnych. W przypadku zaobserwowania rys, peknie¢, zmatowien lub innych
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uszkodzen szybek ochronnych nalezy je wymieni¢ na nowe, wolne od wad. Przednia szybka jest zamocowana bezposrednio w przy-
tbicy. W celu wymiany przedniej szybki nalezy wcisna¢ zatrzask przedniej szybki (V1), a nastepnie zdemontowa¢ szybke z zaczepdw
przytbicy (V1). Nowg szybke umiescic w zaczepach (VII), tak aby $cisle przylegata do przytbicy, a nastepnie docisng¢ do momentu
zadziatania zatrzasku (VII). Przednia szybka ochronna dostepna jest osobno jako YATO YT-73937. Tylna szybka ochronna jest zamo-
cowana w obudowie filtru. W celu demontazu szybki ochronnej filtru nalezy podwazy¢ szybke przy wycieciu (VIIl), a nastepnie wysungcé
ja z zaczepow filtru. Nowa szybke nieco zgia¢, a nastepnie boczne krawedzie wsung¢ pod zaczepy w obudowie filtru (IX). Nie nalezy
zgina¢ szybki ochronnej zbyt mocno, aby jej nie uszkodzic. Uwaga! Zabronione jest stosowanie ostony bez szybek ochronnych.

Demontaz filtru spawalniczego

Odkrecic¢ $rube mocujaca ramke filtru spawalniczego (IX). Podnies¢ dolng cze$¢ ramki filtru, a nastepnie wyciagnaé gérne zacze-
py ramki z filtrem z ostony spawalniczej. Ostroznie wysunac filtr spawalniczy z ramki filtru (X). Ponowny montaz filtru przeprowa-
dzi¢ w kolejno$ci odwrotnie do demontazu. Upewnic sig, ze filtr jest prawidtowo zamontowany w ostonie spawalniczej i nie zmieni
swojej pozycji podczas pracy.

Praca z ostong spawalnicza

Filtr zamontowany w ostonie zadziata automatycznie w przypadku o$wietlenia go tukiem elektrycznym powstajacym podczas spa-
wania. Czas reakgji to 1/25 000 sekundy. Przed rozpoczeciem spawania nalezy sie upewnic, ze filtr spawalniczy zostat ustawiony
na stan ciemny wiasciwy dla rodzaju wykonywanego spawania. Jezeli w trakcie pracy zostanie zauwazone, ze filtr nie $ciemnia
sie automatycznie, nalezy natychmiast przerwaé prace i wyregulowac filtr. Jezeli mimo regulaciji filtr nie dziata prawidtowo, nalezy
skontaktowac sie z autoryzowanym serwisem importera. Zabroniona jest praca z niedziatajgcym filtrem spawalniczym, moze to
prowadzi¢ do nieodwracalnego uszkodzenia wzroku. Zakres temperatur otoczenia pracy od -5 st. C do +55 st. C. Filtr nie jest
przeznaczony do ochrony wzroku podczas spawania lub cigcia laserowego.

Instrukcje eksploatacyjne

Czujniki filtru nalezy utrzymywa¢ w czystosci oraz nie przestaniac ich. W automatycznym filtrze spawalniczym z recznym dostraja-
niem - maksymalny i minimalny stopien ochrony jest wtedy, gdy dostrojenie jest ustawione na zero. Srodki ochrony oczu chronigce
przed uderzeniem czastek o duzej predkoci, noszone wraz ze standardowymi okularami leczniczymi, moga przenosi¢ uderzenie,
wywotujac zagrozenie dla uzytkownika.

Uwagal Jesli wymagana jest ochrona przed uderzeniem czastek o duzej predkosci w ekstremalnych temperaturach, wybrany $ro-
dek ochrony oczu powinien by¢ oznaczony literg T bezposrednio po literze okreslajgcej symbol uderzenia, tj. FT, BT lub AT. Jesli
litera okreslajaca symbol uderzenia nie znajduje sie bezposrednio przed literg T, wtedy $rodek ochrony oczu moze by¢ uzywany
jedynie do ochrony przed czastkami o duzej predkosci w temperaturze pokojowe;.

Konserwacja, przechowywanie i transport

Po skorczonej pracy ostone nalezy oczysci¢ za pomocg miekkiej i wilgotnej szmatki. Wieksze zabrudzenia usuwaé¢ za pomoca
wody z mydtem i osuszy¢ za pomocg szmatki. Nie stosowac srodkow czyszczacych powodujgcych zarysowania. Nie stosowac
rozpuszczalnikéw do czyszczenia filtru i ostony. Filtru spawalniczego nie zanurza¢ w wodzie. Wyrdb nalezy przechowywa¢ w
dostarczonych opakowaniach jednostkowych w ciemnym, suchym, przewiewnym i zamknigtym pomieszczeniu. Podczas prze-
chowywania, nie przekracza¢ zakresu temperatur od -20 st. C. do +70 st. C. Chroni¢ przed kurzem, pytem i innymi zanieczysz-
czeniami (worki foliowe, torebki itp.) Chroni¢ przed uszkodzeniami mechanicznymi. Transport - w dostarczanych opakowaniach
jednostkowych, w kartonach, w zamknigtych $rodkach transportu.

Deklaracja zgodnosci: Dostepna na stronie toya24.pl w karcie produktu.

Tabela zalecanych stopni ochrony stosowanych przy spawaniu tukowym

P Natezenie pradu [A]

roces 15 [ 6] 10 [15] 304060 ] 70[100]125]150] 175]200 ] 225] 250300350 400450 500] 600
Elekirody otulone 8 [ o T 10 [ 0 [ 12 [ 13 ] 14
MAG 8 9 10 | 1] 12 [ 13 [ ™
TG 8 E 10 EEEE

MIG metali ciezkich 9 10 n_ | n CHE

MIG dia stopow lekkich 10 n [ ][ 1B [u
Elekirozlobienie 10 n] 1 B ] 14 ] 15
Ciecie strumieniem plazmy 9 10 ‘ 1 12 13 ‘
Spawanie mikroplazmowe 4 ‘ 5 ‘ 6 ‘ 7 ‘ 8 ‘ 9 10 1 12 ‘

15 [6] 10 [15]30]40]60]70]100]125]150[175]200]225]250]300]350]400[450]500] 600

UWAGA! Termin ,metale ciezkie” stosuje sie do stali, stopow stali, miedzi, stopow miedzi, itp.
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The content of the manual as per EN 166:2001; EN 175:1997; EN ISO 16321-1:2021 / PPE Regulation 2016/425/EU
Manufacturer: TOYA SA, ul. Sottysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Poland

Product description: The welding helmet with an automatic welding protection filter with manual adjustment is a Category |l
eye and face protection equipment designed for individual protection of eyes and face against mechanical and light hazards. The
helmet has increased mechanical resistance. It does not protect against liquid drops and splashes, coarse and fine dust particles,
gas and arcs caused by electrical short-circuits. The helmet is made of polyamide and fitted with a retaining headband to keep
the helmet on the head. The welding filter protects the eyes against radiation generated by electric arc during welding and has a
shade level adjustment in the range of 5 to 13. The filter is protected by a polycarbonate glass panel. Persons allergic to these
materials may develop an allergic reaction.

Shelf life: The product does not have a specific lifetime. Pay attention to wear and damage of the helmet components. Replace
in accordance with the instructions in the manual.

Notified body: DIN CERTCO Gesellschaft fir Konformitatsbewertung mbH (0196), Alboinstrae 56, 12103 Berlin, Germany
Explanation of filter markings: YATO — manufacturer’'s marking; 16321 — number of European standard for eye and face pro-
tection for professional use; W4/5-8/9-13 — marking of welding filter with manual adjustment of protection level: W4 — bright state
No.; 5 - brightest darkest state No.; 13 — darkest state No.; V1 - class of dependence of the light transmission coefficient on angle;
CE - mark of conformity with EC New Approach Directives; “i" — mark indicating that supplementary information should be read;
EAC — mark confirming that the product complies with the Technical Regulations of the Eurasian Customs Union.

Explanation of visor markings: YATO — manufacturer’s marking; YT-73936 — manufacturer’s catalogue number; EN 175 - num-
ber of the European standard for eye and face protection for welding; F - protection against high-velocity, low-energy particles (45
m/s); CE — mark of conformity with EC New Approach Directives.

Explanation of front glass markings: YATO — manufacturer's marking; B — protection against high-velocity, medium-energy
particles (120 m/s); CE — mark of conformity with EC New Approach Directives.

Explanation of back glass markings: 16321 — European standard number for eye and face protection for professional use; YATO
— importer’s mark; C — protection against high-velocity particles (45 m/s); CE — mark of conformity with EC New Approach Directives.

Operating Instructions

Before first use, remove the protective film from the protective glass panel. Leaving the film on reduces the transparency and
affects the operation of the welding protection filter. To remove the protective film it may be necessary to disassemble the filter
and/or the protective glass panels described further in the manual.

Ensure that the filter sensors are not dusty. If contamination is found, the filter must be removed as described under “Welding filter
replacement” section in the manual and then cleaned with a soft, damp cloth. Do not use abrasive cleaning agents. Do not use
solvents to clean the filter. Do not immerse the welding filter in water. Install the filter in the welding shield.

Check the condition of the protective glass before each use. If scratches, cracks, clouding or other damage to the protective glass
panels are found, they must be replaced.

Replace worn and damaged components with original parts only. Do not modify the helmet yourself. It is forbidden to use the
shield if any component shows signs of damage, is worn out or needs to be replaced. A cover that has suffered a mechanical
impact must not be reused. It should be replaced with a new one free of defects.

Adjustment of the helmet support system

Put the helmet on your head, adjust the position of the upper headband strap, if necessary, to make sure the helmet is at the right
height. By turning the knob on the occipital strap, adjust the length of the strap so that it does not press the head while working and
at the same time the helmet does not move during head movements (11). Use the side knobs to adjust the force needed to lower
and lift the helmet (I1). By pressing the clip at the attachment of the straps inside the visor, it is possible to adjust the distance of
the visor from the face (lll). When pressure is released, the helmet should lock into one of several positions (II1). Make sure that
both sides are set in the same position. On the inside of the helmet at the left and right knobs, there is an adjustment of the helmet
angle at maximum lowering and raising. Raise the upper adjustment wing (IV), move it relative to the lower one, then lower and
lock it in the desired position.

Operation of the automatic welding filter
ATTENTION! Before starting work, ensure that the filter is set to the correct mode for the type of work to be carried out. It is forbid-
den to work with a non-functioning welding protection filter, as it can lead to irrecoverable damage to the eyesight.

Control panel

There are buttons on the control panel to control the filter (I). The buttons marked with two colours are dual-function. A short press
will activate one function, while pressing and holding the button for approx. 1 second will activate the second function. Button
markings and messages on the display are in English. Parameter settings are made using the increase or decrease setting button.
Below is a description of the buttons and functions of the welding filter:

a.MODE HOLD:ON/OFF operating mode button — pressing and holding the button for approx. 1 second activates the filter. A short

press of the button selects the operating mode indicated on the display: “WELD” - this mode allows setting the dark state in the
range between 9 and 13. “CUT” - this mode allows setting the dark state in the range between 5 and 8. “GRIND” - in this mode
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the auto-dimming function is disabled and the filter will remain in bright state regardless of external conditions. The selection of
bright mode is also indicated by a light, labelled “GRIND” on the filter control panel. When the bright mode is selected, the indicator
light will first illuminate with a continuous light and then illuminate intermittently.

b.FUNC. HOLD:TRS function selector button- a short press of the button allows the filter function to be manually set in the dark
state. The value to be set will start flashing on the display.

The function labelled “SENSI” allows to adjust the sensitivity, i.e. the threshold at which the filter is triggered in the dark state.
Using the increase or decrease setting button, it is possible to set the sensitivity in the range 0-9. Setting “0” - indicates the lowest
sensitivity, the filter will only react to a greater change in the intensity of light falling on the sensors. Setting “9” — indicates the
highest sensitivity, the filter will react to a slighter change in the intensity of light falling on the sensors. Setting “8” setting is rec-
ommended for most welding work, particularly when welding at low amperage. The set value is confirmed by pressing the function
button again or the value will be confirmed automatically after approx. 6 seconds of inactivity.

The function labelled “SHADE” allows selecting the degree of filter darkening. Depending on the selected shading mode, it is
possible to select the degree of shading in the range between 5 and 8 in the operating mode marked “CUT” on the display or in
the range between 9 and 13 in the mode marked “WELD” on the display using the increase or decrease button. Thanks to the
sensors, the filter is automatically darkened to the set level when bright light from the welding process is detected. When choosing
the dark state you can refer to the table in the manual showing the recommended protection levels for arc welding. The set value
is confirmed by shortly pressing the function selection button or the value will be confirmed automatically after approx. 6 seconds
of inactivity.

The function labelled “DELAY” allows to change the delay time of the filter, i.. the time it takes for the filter to react to a change
in light intensity. Using the increase or decrease buttons, it is possible to set a switch-off time between 0 and 9 hours. Setting
“0” indicates the smallest filter darkening delay suitable during tack welding. Setting “1” and “2” will be suitable for spot welding.
A setting of “9” indicates the greatest filter darkening delay, suitable for most applications and particularly when welding at high
amperage and longer intervals between welds. The set value is confirmed by shortly pressing the function selection button or the
value will be confirmed automatically after approx. 6 seconds of inactivity.

Pressing and holding the button for approx. 1 second activates the gradient function, which allows a smooth transition from dark
to bright state. This function will not activate if bright mode has been selected. Selection of the function will be confirmed by the
“TRS” symbol appearing on the display. The selection of this function is not recommended for tack or spot welding.

c. setting increase button, d. setting decrease button — Pressing the setting increase and decrease buttons simultaneously allows
the filter shading to be locked at the selected level, regardless of the currently selected operating mode. Using the increase or
decrease setting button, it is possible to select the degree of darkening between 5 and 13. The darkening of the filter is constant,
independent of the change in incident light on the sensors. The filter darkening lock at the selected level can be deactivated by
pressing the increase and decrease setting buttons simultaneously.

e. display

j. indicator light labelled “GRIND” - the selection of bright mode is signalled by a red light marked “GRIND” on the control panel.
When the bright mode is selected, the indicator light will first illuminate with a continuous light and then illuminate intermittently.

k. battery indicator — the welding filter has a charge indicator for the power supply batteries. If the battery symbol on the display
is full, the battery is fully charged. Gradual discharging of the battery is indicated by the reduction of the number of icons in the
battery symbol. If the battery symbol is empty, the battery must be replaced with a new one. Replacement of the power supply
battery is described later in this manual.

Replacing the battery

To change the battery, the welding filter must be removed as described under “Removing the welding filter” section of the manual.
The welding filter requires one CR 2032 battery to operate correctly. The battery compartment is located in the filter housing. Open
the compartment cover and replace the batteries (V). Place the batteries in the battery compartment so that the positive terminal is
on top. Snap the battery cover back in place. Run the filter and check the condition of the new battery. Dispose of the used battery
in accordance with regional regulations governing the disposal of such materials.

Replacing the protective glass panels

Check the condition of the protective glass before each use. If scratches, cracks, clouding or other damage to the protective glass
panels are found, they must be replaced. The front protective glass panel is mounted directly in the visor. To replace the front
glass, press the glass catch (VI) and then remove the glass from the visor catches (VI). Place the new glass in the catches (VII)
so that it fits tightly against the visor and then press down until the catch engages (VII). The front protective glass is available
separately as YATO YT-73937. The rear protective glass is mounted in the filter housing. To remove the protective glass of the
filter, lift the glass near the notch (VIII) and then slide it out of the filter catches. Bend the new glass slightly and then slide the side
edges under the catches in the filter housing (IX). Do not bend the protective glass too strongly to avoid damaging it. Caution! It
is forbidden to use the helmet without the protective glass panels.
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Removing the welding filter

Remove the screw securing the welding filter frame (IX). Lift the lower part of the filter frame, then pull the upper catches of the
filter frame out of the welding helmet. Carefully slide the welding filter out of the filter frame (X). Reassemble the filter in the reverse
order of removal. Ensure that the filter is correctly installed in the welding helmet and does not change its position during work.

Working with the welding helmet

The filter installed in the helmet shell will work automatically if it is illuminated by the electric arc generated during welding. The
response time is 1/25,000 seconds. Before welding, make sure that the welding filter is set to the dark state appropriate for the
type of welding to be performed. If during operation you notice that the filter is not automatically darkening, stop working imme-
diately and adjust the filter. If, despite adjustment, the filter does not function properly, contact an authorised service centre of
the importer. It is forbidden to work with a non-functioning welding protection filter, as it can lead to irrecoverable damage to the
eyesight. Temperature range of the working environment is from -5 °C to +55°C The filter is not designed to protect the eyesight
during laser welding.

Operating instructions

Filter sensors should be kept clean and not obscured. In the automatic welding protection filter with manual adjustment, the max-
imum and minimum degree of protection is when the adjustment is set to zero. Eye protection against high-speed particles, worn
in conjunction with standard corrective glasses, can transmit the impact, posing risk to the user.

Caution! If high-speed particle impact protection is required at extreme temperatures, the selected eye protection device should
be marked with the letter T immediately after the letter identifying the impact symbol, i.e. FT, BT or AT. If the letter indicating the
impact symbol is not directly in front of the letter T, then the eye protection can only be used to protect against high-speed particles
at room temperature.

Maintenance, storage and transport

After finishing work, clean the helmet with a soft and damp cloth. Larger instances of soil should be removed with soapy water and
dried with a cloth. Do not use abrasive cleaning agents. Do not use solvents to clean the filter and the helmet. Do not immerse
the welding filter in water. The product should be stored in supplied unit packaging in a dark, dry, ventilated and closed room.
During storage, do not exceed the temperature range of -20 °C to +70°C. Protect against dust, dirt and other contaminants (plastic
bags, handbags, etc.) Protect against mechanical damage. Transport in the supplied unit packaging in carton boxes using closed
transport.

Declaration of Conformity: Available at toya24.pl in the product data sheet.

Table of recommended protection levels for arc welding

Process Current [A]

15 [6] 10 [15[30] 406070 100[125]150]175]200]225]250]300]350]400 450 500] 600
Covered electrodes 8 \ 9 \ 10 \ " \ 12 \ 13 \ 14
MAG 8 9 10 | om ] 12 [ 13 |«
TIG 8 B 10 n_ | 1 [mn
MIG for heavy metals 9 10 n | 2| u [u
MIG for light alloys 10 n [ 2] 15 [u
Arc gouging 10 n] 12 1B ] 14 ] 15
Plasma cutting 9 0] 1 12 5|
Microplasma welding o | s [ e [1] 8 Je] w0 n [ 2]

15 [6] 10 [15]30]40]60]70]100]125]150[175]200]225]250]300]350]400[450]500] 600

ATTENTION! The term “heavy metals” is used for steel, steel alloys, copper, copper alloys, etc.
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Inhalt des Handbuches gemaR den Normen: EN 166:2001; EN 175:1997; EN ISO 16321-1:2021 / PSA-Verordnung 2016/425/EU
Hersteller: TOYA SA, ul. Softysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Polen

Produktbeschreibung: Der Schweilschutz mit automatischem Schweilfilter und manueller Feinabstimmung ist ein Augen- und
Gesichtsschutz der Kategorie II, der zum individuellen Augen- und Gesichtsschutz vor mechanischen Verletzungen und Ge-
fahren durch Belichtung bestimmt ist. Der Schweilschutz hat eine erhdhte mechanische Festigkeit. Er schiitzt nicht vor Trop-
fen und Spritzern von Flussigkeiten, Grob- und Feinstaubpartikeln, Gasen und Lichtbdgen durch elektrischen Kurzschluss. Der
Schweilschutz besteht aus Polyamid und ist mit einem Kopfband versehen. Der Schweilfilter schiitzt lhre Augen vor Strahlung
des Lichtbogenschweilens und verfiigt Uiber eine Dunkelheitseinstellung im Bereich 5-13. Der Filter ist durch eine Polycarbonat-
scheibe geschiitzt. Bei Personen, die gegen o. g. Materialien allergisch sind, kann eine allergische Reaktion auftreten.
Haltbarkeitsdauer: Das Produkt weist keine bestimmte Haltbarkeitsdauer auf. Achten Sie auf Abnutzung und Schaden an den
Komponenten des Schweillschutzes. Ersetzen Sie sie wie in der Gebrauchsanweisung empfohlen.

Notifizierte Stelle: DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH (0196), Alboinstrae 56, 12103 Berlin, Deutschland
Erlauterung der Bezeichnungen fiir Filter: YATO - Herstellerkennzeichen; 16321 - Nummer der européischen Norm fiir Augen-
und Gesichtsschutz fiir den professionellen Einsatz; W4/5-8/9-13 - Kennzeichnung des Schweilerfilters mit manueller Einstellung
der Schutzstufe: W4 - Nummer des hellsten Zustands; 5 - Nummer des hellsten und dunkelsten Zustands; 13 - Nummer des dun-
kelsten Zustands; V1 - Klasse der Abhangigkeit des Lichttransmissionskoeffizienten vom Winkel; CE - Zeichen der Konformitét mit
den Richtlinien des neuen Konzepts der EG; ,i* - Zeichen, das darauf hinweist, dass zuséatzliche Informationen gelesen werden
sollten; EAC - Zeichen, das bestatigt, dass das Produkt den technischen Vorschriften der Eurasischen Zollunion entspricht.
Erlauterung der Bezeichnungen fiir Visier: YATO - Herstellerkennzeichen; YT-73936 - Katalognummer des Herstellers; EN
175 - Nummer der européischen Norm fiir Augen- und Gesichtsschutz beim Schweillen; F - Schutz gegen Partikel mit hoher
Geschwindigkeit und geringer Energie (45 m/s); CE - Konformitatszeichen mit den EG-Richtlinien des neuen Konzepts.
Erlauterung der Bezeichnungen fiir vordere Schutzscheibe: YATO - Herstellerkennzeichen; B - Schutz gegen Partikel mit
hoher und mittlerer Energie (120m/s); CE - Konformitatszeichen mit den Richtlinien des neuen Konzepts der EG.

Erlauterung der Bezeichnungen fiir hintere Schutzscheibe: 16321 - Nummer der européischen Norm fiir Augen- und Gesi-
chtsschutz bei der Arbeit; YATO - Herstellerkennzeichen; C - Schutz gegen hochwirksame Partikel (45 m/s); CE - Zeichen der
Konformitat mit den Richtlinien des neuen Konzepts der EG.

Gebrauchsanweisungen

Vor der ersten Benutzung des SchweiRschutzes muss die Schutzfolie von der Schutzscheibe entfernt werden. Bleibt eine Folie
auf der Schutzscheibe zuriick, verringert sich die Transparenz und die Funktion des Schweiffilters wird beeintrachtigt. Um die
Schutzfolie zu entfernen, kann es erforderlich sein, den Filter und/oder die spater in dieser Anleitung beschriebenen Schutzsche-
iben zu demontieren.

Stellen Sie sicher, dass die Filtersensoren nicht verstaubt sind. Wird eine Verschmutzung festgestellt, muss der Filter wie unter
LAustausch des Schweilfilters* in der Anleitung beschrieben ausgebaut und anschliefend mit einem weichen, feuchten Tuch
gereinigt werden. Verwenden Sie keine scheuernden Reinigungsmittel. Verwenden Sie keine Losungsmittel zur Reinigung des
Filters. Tauchen Sie den Schweiftfilter nicht in Wasser ein. Installieren Sie den Filter im SchweiBschutz.

Uberprifen Sie den Zustand der Schutzscheiben vor jedem Gebrauch. Wenn Kratzer, Risse, Anlaufen oder andere Schaden an
den Schutzscheiben festgestellt werden, sollten sie durch neue und einwandfreie Scheiben ersetzt werden.

Ersetzen Sie abgenutzte oder beschédigte Teile nur durch Originalteile. Andern Sie den Schweischutz nicht selbst. Es ist ver-
boten, den Schweilschutz zu verwenden, wenn festgestellt wird, dass ein Teil beschadigt, abgenutzt gerissen ist oder ersetzt
werden muss. Der Gesichtsschutz, der einen mechanischen Schlag erlitten hat, darf nicht wiederverwendet werden. Es sollte
durch ein neues, einwandfreies Produkt ersetzt werden.

Einstellung des Schweischutz-Tragersystems

Legen Sie den Schweilschutz tiber den Kopf und stellen Sie gegebenenfalls die Position der beiden oberen Befestigungsbander
s0 ein, dass sich der Schweilschutz in der richtigen Hohe befindet. Durch Drehen des Knopfes am Hinterkopfband I&sst sich die
Lange des Bandes so einstellen, dass es bei der Arbeit nicht zusammengedriickt wird und sich der Schweischutz bei Kopfbewe-
gungen (I1) nicht bewegt. Verwenden Sie die seitlichen Kndpfe, um die Kraft einzustellen, die zum Absenken und Anheben des
Schweilschutzes (11) erforderlich ist. Durch Driicken des Clips an der Befestigung der Riemen im Inneren des Schweilschutze
kann der Abstand des Schweilschutzes zum Gesicht eingestellt werden (1ll). Wenn der Druck nachlésst, sollte der Schutz in einer
von mehreren Positionen (Ill) einrasten. Achten Sie darauf, dass beide Seiten auf die gleiche Position eingestellt sind. An der
Innenseite des Schutzes befindet sich links und rechts ein Knopf, mit dem der Winkel des Schutzes bei maximaler Absenkung und
Anhebung eingestellt werden kann. Heben Sie den oberen Einstellfliigel (V) gegentiber dem unteren an, senken Sie ihn dann ab
und arretieren Sie ihn in der gewtinschten Position.

Bedienung des automatischen Schweilfilters

ACHTUNG! Stellen Sie vor Beginn der Arbeiten sicher, dass der Filter auf den richtigen Modus fiir die auszufiihrenden Arbeiten
eingestellt ist. Es ist verboten, wahrend des Schweilens mit einem nicht funktionierenden Schweil¥filter zu arbeiten, da dies zu
irreversiblen Schaden am Sehvermégen fiihren kann

Bedienfeld

Auf dem Bedienfeld befinden sich Tasten, mit denen der Betrieb des Filters (I) gesteuert wird. Die zweifarbig markierten Tasten
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haben eine Doppelfunktion. Durch kurzes Driicken wird eine Funktion aktiviert, durch langeres Driicken (ca. 1 Sekunde) wird die
andere Funktion aktiviert. Tastenbeschriftungen und Meldungen werden in englischer Sprache angezeigt. Parametereinstellun-
gen werden mit der Taste zum Erhéhen oder Verringern der Einstellung vorgenommen. Nachfolgend finden Sie eine Beschre-
ibung der Tasten und Funktionen des Schweifilters:

a. Betriebsartentaste MODE / HOLD:ON/OFF- Durch Driicken und Halten der Taste fiir ca. 1 Sekunde wird der Filterbetrieb
gestartet. Durch kurzes Driicken der Taste wird die auf dem Display angezeigte Betriebsart gewahit: ,WELD” - In diesem Modus
ist es moglich, den Dunkelzustand zwischen 9 und 13 einzustellen. ,CUT” - In diesem Modus ist es méglich, den Dunkelzustand
zwischen 5 und 8 einzustellen. ,GRIND” - in diesem Modus ist die automatische Dimmfunktion deaktiviert und der Filter bleibt
unabhangig von den &uleren Bedingungen hell. Die Wahl des Helligkeitsmodus wird auch durch eine Leuchte mit der Bezeich-
nung ,GRIND* auf dem Filterbedienfeld angezeigt. Wenn der Helligkeitsmodus ausgewahlt ist, leuchtet die Anzeige zunéchst
kontinuierlich und dann in Intervallen auf.

b. Funktionswahltaste FUNC. HOLD:TRS - ein kurzer Druck auf die Taste ermdglicht die manuelle Einstellung der Filterfunktion
im dunklen Zustand. Der einzustellende Wert beginnt auf dem Display zu blinken.

Die Funktion mit der Bezeichnung ,SENSI*. kdnnen Sie die Empfindlichkeit einstellen, d.h. die Schwelle, bei der der Filter im
dunklen Zustand ausgeldst wird.

Mit der Taste zum Erhdhen oder Verringern der Empfindlichkeit kann die Empfindlichkeit in einem Bereich von 0-9 eingestellt
werden. Die Einstellung ,0“ - bedeutet die geringste Empfindlichkeit, der Filter reagiert nur auf eine gréRere Veranderung der
Lichtintensitat, die auf die Sensoren fallt. Die Einstellung ,9“ - bedeutet die htchste Empfindlichkeit, der Filter reagiert auf eine
geringere Anderung der Lichtintensitét, die auf die Sensoren fallt. Die Einstellung ,8" wird fiir die meisten Schweilarbeiten emp-
fohlen, insbesondere beim Schweillen mit niedrigen Stromstérken. Der eingestellte Wert wird durch erneutes Driicken der Funk-
tionswahltaste bestétigt oder der Wert wird nach ca. 6 Sekunden Inaktivitat automatisch bestatigt.

Mit der Funktion ,SHADE" kann der Grad der Verdunkelung des Filters gewahlt werden. Je nach gewahltem Verdunkelungsmo-
dus kann der Verdunkelungsgrad im Bereich von 5-8 in der Betriebsart mit der Bezeichnung ,CUT* auf dem Display oder im Bere-
ich von 9-13 in der Betriebsart mit der Bezeichnung ,WELD* auf dem Display mit der Taste zum Erhdhen oder Verringern gewahit
werden. Dank der Sensoren erfolgt die Abdunklung des Filters auf die eingestellte Ténungsstufe automatisch, wenn helles Licht
vom Schweilprozess erkannt wird. Bei der Auswahl des Dunkelzustandes beachten Sie bitte die Tabelle im Handbuch mit den
empfohlenen Schutzarten fiir das Lichtbogenschweilen. Der eingestellte Wert wird durch kurzes Driicken der Funktionswahltaste
bestatigt oder der Wert wird nach ca. 6 Sekunden Inaktivitat automatisch bestatigt.

Mit der Funktion ,DELAY* kdnnen Sie die Verzdgerungszeit des Filters dndern, d.h. die Zeit, die der Filter benétigt, um auf eine
Anderung der Lichtintensitat zu reagieren. Mit den Tasten zum Erhdhen und Verringern kann eine Ausschaltzeit zwischen 0 und
9 Stunden eingestellt werden. Die Einstellung ,0” gibt die kleinste Filterverdunkelungsverzdgerung an, die beim Heftschweillen
geeignet ist. Die Einstellungen ,1” und ,2" sind fiir das Punktschweilen geeignet. Eine Einstellung von ,9” bedeutet die grote
Verdunkelungsverzogerung des Filters, die fiir die meisten Anwendungen geeignet ist, insbesondere beim Schweien mit hohen
Stromstarken und Iangeren Schweilintervallen. Der eingestellte Wert wird durch kurzes Driicken der Funktionswahltaste bestatigt
oder der Wert wird nach ca. 6 Sekunden Inaktivitat automatisch bestatigt. )

Wenn Sie die Taste ca. 1 Sekunde lang gedriickt halten, wird die Gradientenfunktion aktiviert, die einen sanften Ubergang von
dunkel zu hell ermdglicht. Diese Funktion wird nicht gestartet, wenn der Helligkeitsmodus gewahlt wurde. Die Auswahl der Funk-
tion wird durch das Erscheinen der Markierung ,TRS” auf dem Display bestatigt. Die Auswahl dieser Funktion wird nicht fiir das
Heft- oder Punktschweifen empfohlen.

c. Taste zum Erhohen des Sollwerts, d. Taste zum Verringern des Sollwerts - Durch gleichzeitiges Driicken der Tasten zum
Erhdhen und Verringern des Sollwerts kann die Filterbeschattung unabhéngig von der aktuell gewahlten Betriebsart auf dem
gewahlten Niveau fixiert werden. Mit der Taste zum Erhéhen oder Verringern der Einstellung kann der Grad der Verdunkelung
zwischen 5 und 13 gewahlt werden. Die Verdunkelung des Filters ist konstant, unabhangig von der Veranderung des Lichteinfalls
auf die Sensoren. Die Filterverdunkelungssperre auf der gewahlten Stufe kann durch gleichzeitiges Driicken der Tasten zum
Erhdhen und Verringern deaktiviert werden.

e. Anzeige

j. Kontrollleuchte ,GRIND* - Die Wahl des Helligkeitsmodus wird durch ein rotes Licht mit der Aufschrift ,GRIND* auf dem Bedienfeld
angezeigt. Wenn der Helligkeitsmodus ausgewahlt ist, leuchtet die Anzeige zundchst kontinuierlich und dann in Intervallen auf.

g. Batterieanzeige - Der Schweiffilter verfiigt iiber eine Ladeanzeige fiir die Stromversorgungsbatterien. Wenn das Batteriesym-
bol auf dem Display gefiillt ist, ist die Batterie voll geladen. Die Verringerung der Fillung des Batteriesymbols bedeutet, dass
die Batterie allmahlich entladen wird. Keine Fiillung des Batteriesymbols bedeutet entladene Batterien, die durch ein neues Set
ersetzt werden miissen. Das Auswechseln der Batterien des Netzteils wird weiter unten in diesem Handbuch beschrieben.

Austausch der Batterien
Um die Batterie zu wechseln, muss der Schweiffilter entfernt werden, wie unter ,Entfernen des Schweil¥filters* in der Anleitung
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beschrieben. Fir den ordnungsgeméfien Betrieb des Schweilkfilters sind zwei Batterien vom Typ CR 2032 erforderlich. Das Bat-
teriefach befindet sich im Filtergehause. Offnen Sie den Fachdeckel und setzen Sie die Batterien (V) ein. Legen Sie die Batterien
s0 in das Batteriefach, dass der Pluspol oben liegt. SchlieRen Sie den Batteriefachdeckel. Lassen Sie den Filter laufen und prifen
Sie den Zustand der neuen Batterie. Entsorgen Sie die verbrauchte Batterie in Ubereinstimmung mit den regionalen Vorschriften
fir die Entsorgung solcher Materialien.

Austausch der Schutzscheiben

Uberprifen Sie den Zustand der Schutzscheiben vor jedem Gebrauch. Wenn Kratzer, Risse, Anlaufen oder andere Schaden an
den Schutzscheiben festgestellt werden, sollten sie durch neue und einwandfreie Scheiben ersetzt werden. Die vordere Schutz-
scheibe ist direkt am Visier befestigt. Um die Windschutzscheibe auszutauschen, driicken Sie den Schutzscheibenverschluss (V1)
herunter und nehmen Sie die Schutzscheibe aus den Verschltissen (VI). Setzen Sie das neue Visier in die Verschlisse (VII) ein,
so0 dass es fest am Visier anliegt, und drlicken Sie es dann nach unten, bis der Verschluss (VII) einrastet. Die vordere Schutz-
scheibe ist separat als YATO YT-73937 erhéltlich. Das hintere Schutzglas ist im Filtergehduse montiert. Um die Schutzscheibe
des Filters zu entfernen, heben Sie das Glas an der Kerbe (VIIl) an und schieben es dann aus den Filterverschliissen heraus.
Biegen Sie die neue Schutzscheibe leicht und schieben Sie dann die Seitenkanten unter die Verschlisse im Filtergehause (1X).
Biegen Sie die Schutzscheibe nicht zu stark, um sie nicht zu beschadigen. Achtung! Es ist verboten, den Schweillschutz ohne
Schutzscheibe zu verwenden.

Entfernen des Schweilfilters

L6sen Sie die Schraube, mit der der Schweil¥filterrahmen (IX) befestigt ist. Heben Sie den unteren Teil des Filterrahmens an und
ziehen Sie dann die oberen Verschliisse des Filterrahmens aus dem Schweifischutz heraus. Schieben Sie den Schweilfilter vor-
sichtig aus dem Filterrahmen (X). Bauen Sie den Filter in umgekehrter Reihenfolge wieder ein. Achten Sie darauf, dass der Filter
korrekt im SchweiRschutz installiert ist und seine Position wahrend des Betriebs nicht verandert.

Arbeiten mit dem SchweiRschutz

Der im Schweischutz montierte Filter funktioniert automatisch, wenn er durch den beim Schweilen erzeugten Lichtbogen bele-
uchtet wird. Die Reaktionszeit betragt 1/25 000 Sekunden. Vergewissern Sie sich vor dem Schweiflen, dass der Schweiltfilter auf
einen dunklen Zustand eingestellt ist, der der Art des SchweiRvorgangs entspricht. Wenn Sie wahrend des Betriebs feststellen,
dass der Filter nicht automatisch dimmt, stoppen Sie sofort die Arbeit und stellen Sie den Filter ein. Wenn der Filter trotz der
Einstellung nicht einwandfrei funktioniert, wenden Sie sich an eine autorisierte Servicestelle des Importeurs. Es ist verboten, mit
einem nicht funktionierenden Schweiffilter zu arbeiten. Das kann zu irreversiblen Schaden an der Sehkraft fiihren. Temperatur-
bereich der Arbeitsumgebung von -5° C bis +55° C. Der Filter ist nicht als Augenschutz beim Schweilen oder Laserschneiden
gedacht.

Bedienungsanleitung

Filtersensoren sollten sauber und nicht verdeckt gehalten werden. Im automatischen Schweil¥filter mit manueller Feinabstimmung
ist die maximale und minimale Schutzart gegeben, wenn die Feinabstimmung auf Null gesetzt ist. Der Augenschutz gegen Teil-
chen hoher Geschwindigkeit, der in Verbindung mit einer normalen Korrekturbrille getragen wird, kann den Aufprall bertragen
und stellt ein Risiko fiir den Benutzer dar.

Achtung! Falls ein Schutz gegen Teilchen hoher Geschwindigkeit bei extremen Temperaturen erforderlich ist, muss das gewahlte
Augenschutzgerat mit dem Buchstaben T direkt nach dem Buchstaben fir die Aufprallintensitét, d.h. FT, BT oder AT, gekennze-
ichnet sein. Wenn dem Buchstaben fiir die Aufprallintensitat nicht der Buchstabe T folgt, darf das Augenschutzgerat nur gegen
Teilchen hoher Geschwindigkeit bei Raumtemperatur verwendet werden.

Wartung, Lagerung und Transport

Nach Abschluss der Arbeiten reinigen Sie den Schweilschutz mit einem weichen und feuchten Tuch. GréRere Verschmutzungen
sollten mit Seifenwasser entfernt und mit einem Tuch getrocknet werden. Verwenden Sie keine scheuernden Reinigungsmittel.
Verwenden Sie keine Ldsungsmittel zur Reinigung des Filters und des Schweilschutzes. Tauchen Sie den Schweiffilter nicht in
Wasser ein. Das Produkt sollte in der gelieferten Einzelverpackung in einem dunklen, trockenen, belifteten und geschlossenen
Raum gelagert werden. Uberschreiten Sie wahrend der Lagerung nicht den Temperaturbereich von -20° C bis +70° C. Vor Staub
und Feinstaub sowie anderen Verunreinigungen (Plastiktiiten usw.) schiitzen. Vor mechanischen Beschéadigungen schiitzen.
Transport - in gelieferten Einzelverpackungen, in Kartons, in geschlossenen Transportmitteln.

Konformitatserklarung: Unter toya24.pl im Produktdatenblatt erhaltlich.
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Tabelle der empfohlenen Schutzstufen fiir das Lichtbogenschweillen

Prozess Stromstarke [A]

15 [6] 10 [15[30]40]60] 70 100[125]150]175]200]225]250]300]350]400 450 [500] 600
Umhillte Elektroden 8 9 10 ] 1 13 14
MAG 8 9 10 | 1 12 [ 13 ] 14
WIG (engl. TIG) 8 D 10 I
MIG von Schwermetallen 9 10 n_ | n I
MIG von Leichimetalllegierungen 10 n [ e[ B [u
Elektroerodieren 10 n] 1 1B ] 14 ] 15
Plasmaschneiden 9 0] 1 12 13 ‘
MikroplasmaschweiRen 4] 5 6 (1] 8 [o] 10 1 2|

15 [6] 10 [15]30]40]60]70]100]125]150[175]200]225]250]300]350]400]450]500] 600

ACHTUNG! Der Begriff ,Schwermetalle” wird fiir Stahl, Stahllegierungen, Kupfer, Kupferlegierungen usw. verwendet.
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CopepxaHue MHCTPYKLUIA B COOTBETCTBUM co cTaHaapTamu: EN 166:2001; EN 175:1997; EN ISO 16321-1:2021 / Pacno-
psikeHue PPE 2016/425/EU

Mpouseoautens: TOYA SA, yn. ConTbicoBuuika, A. 13-15; 51-168, r. Bpounas, Monblua

Onucauue nspenus: CBapoyHas Macka C aBToMaT4eCKkiIM CBapOYHbIM (hMBTPOM C PYYHON TOYHOI HACTPOKON - 3TO CPEACTBO
3alWnTLI ANs a3 v nuua kateropuu I, npeaHasHavYeHHoe Ans MHAMBUAYaMNbHON 3aluThI a3 U NnLa OT MeXaHU4eckuX 1 CBe-
TOBbIX BO3AEMCTBIUI. Macka MMeeT NMOBbILLEHHYI0 MeXaHNYecKyto NPOYHOCTb. Macka He 3aLuLLaeT Ot Kanenb 1 6pbIar XUaKoCTH,
KpYMHbIX 1 MEMKUX YaCTuL, MbinK, ra3a v Ay, Bbl3BaHHbIX KOPOTKUM 3aMblkaHueM. Macka uarotoBneHa u3 nonvammaa v cHabxexa
pemeLLKkom Ans ukcaLym Ha ronose. CBapOyHbI UNLTP 3aLLMLLAET rMasa OT U3NYYeHns OT [AyroBOW 3MEeKTPOCBAPKU U MMEeT
PErynupoBKy CTEMEHW 3aTEMHEHUS B AnanasoHe 5 — 13. GunbTp 3awuiieH nonmkapOoHaTHIMM dkpaHamu. Y nuL, CTpafatoLLmxX
annepruei Ha BbllLeykasaHHbIE MaTepuanbl, MOXET BO3HUKHYTb anreprayeckas peakuus.

Cpok rogHocTu: M3aenve He NMeeT onpeneneHHoro cpoka rogHocTu. ObpaTuTe BHUMaHWe Ha U3HOC U MOBPEXAEHWUs AeTanel
Macku. 3ameHa NpoW3BOAWUTCS B COOTBETCTBUM C PEKOMEHAALMSMU MHCTPYKLM MO SKCTIMyaTaLmu.

Oprax no ceptudmkaumm: DIN CERTCO Gesellschatt fiir Konformitatsbewertung mbH (0196), AlboinstralRe 56, 12103 Berlin, Germany
MosicHeHus k MapkupoBke cunbtpa: YATO - 3Hak npoussoguTens; 16321 - HoMep eBpONeNicKoro cTaHaapTa no 3awuTe rnas
1 i@ Ans NpoeccuoHanbHoro uenonb3osanms; W4/5-8/9-13 - mapkupoBka CBapOYHOrO (HnMbTPa C PyYHO PErynmMpoBKOiA
ypoBHS 3awuThl: W4 - HOMep CBETNOr0 COCTOSHMS; 5 - HOMEP CaMOro CBETIIOF0 TEMHOTO COCTOSIHUS; 13 - HOMEp TEMHOrO Co-
cTosHms; V1 - knacc 3aBUCUMOCTU KoadhdpuumeHTa caeTonponyckanus ot yrma; CE - 3Hak cootsetcTaus Jupektueam EC no
HOBOMY NOAXOAY; «i» - 3HAK, YKa3blBaOLLMA Ha HEOBXOAMMOCTb 03HAKOMMEHMS C JOMONHUTENBHON MHAhopMaLmeir; EAC - 3Hak,
MOATBEPXAAMLLNA COOTBETCTBUE NPOAYKLMI TEXHNHECKOMY pernameHTy EBpasuitckoro TaMoXeHHOro coto3a.

MNosicHenus k mapkupoBke macku: YATO - 3nak npoussogutensi; YT-73936 - karanoxHbiin Homep npoussoautens; EN 175 -
HOMEp eBpONeiCcKoro CTaHAapTa ANs CPEACTB 3alLWTLI [N1a3 1 NuLa Bo Bpems cBapky; F - 3aluuTa OT BbICOKOCKOPOCTHBIX HU3KO-
3HepreTnyeckix vactu (45 mic); CE - 3Hak cootBetcTBus Qupektusam EC no HoBomy nogxogy.

MosicHeHus k mapkupoBke nepefHero crekna: YATO - 3Hak npousBoauTens; B - 3aluuta oT BbICOKOCKOPOCTHbIX 1 CPEAHE3Hep-
reTuyeckux yactu (120 m/c); CE - 3Hak cooteeTcTBUS [npektuam EC no HoBomy noaxody.

MosicHeHns kK MapkMpoBKe 3aaHero cTekna: 16321 - HoMep eBPONEICKOro CTaHaapTa Ans CPELCTB 3aLyMThI a3 v vua ans
npochbeccroHanbHoro ucnonb3aosaus; YATO - 3Hak npoussoautens; C - 3aluuTa 0T BbICOKOCKOPOCTHbIX YacTul (45 mic); CE -
3Hak cooTBetcTBus dupektusam EC no HoBomy nogxogy.

WHcTpykums no akcnnyarauumn

lepen nepBbIM MCMONb30BaHNEM Mackv HEOOXOAMMO CHSTb 3aLLMTHYIO NAEHKY C 3aluTHOro cTekna. OcTaBneHue nneHki Ha 3a-
LLIMTHOM CTEKNE CHIKAET NPO3PaYHOCTb 1 NPensTcTByeT paboTe cBApOYHOro unbTpa. [Ans yaaneHus 3aluTHOR NNEHKU MOXeT
noTpeboBaTbCst AEMOHTaX (UMLTPa UMM 3aLLUTHBIX 3KPAHOB, OMUCAHHBIX HIDKE B JAHHOM PYKOBOACTBE.

YbeanTech, 4To AaT4MKN PULTPa He 3anbineHbl. Ecnv oBHapyxeHo 3arpssHerne, HeobXxoanMo CHATb UMLTP, kak onncaHo B
pasgene «3ameHa CBapOYHOro LAy B MHCTPYKLMM, @ 3aTEM O4MCTUTb MATKON BAXHOM TKaHbio. He ncnonb3yiite uucTswime
CPe[CTBa, Bbi3bBAIOLLYME LiapaniHbl. He ncnonb3yiite pacTBOpUTENM Ans OYNCTKM counbTpa. He norpyxaiite cBapoyHbIit (ousTp
B BOAY. YCTaHOBUTE (PUNLTP B CBAPOYHYIO MACKy.

[poBepsiiTe COCTOSHIE 3aLLUTHBIX CTEKON NEPEes KaxabiM UCTIONb30BaHNEM. B cryyae BbISBNEHUS LapanviH, TPELUyH, MaToBo-
CTV UnM APYTX NOBPEXAEHNI 3aLUMTHBIX CTEKON CrIEAYeT 3aMEHUTb UX Ha HOBbIE, B KOTOPLIX HET 6PEKTOB.

/3HOLLEHHbIE 1M NOBPEX/AEHHbIE AETanM MOXHO 3aMEHATb TONMBKO OPUrMHaMbHBIMK. 3anpeLLeHo CamMoCTOATENbHO N3MEHSTL
macky. 3anpeLuaeTcs UCnonb3oBaTb Macky, ecrii 06HapyxeHb! Ceabl NOBPEXAEHNI, TPELLWMH, U3HOCA UMK HeOBXoAMMOCTH 3a-
MeHb! kakoro-nbo kommoHeHTa. Macka, nofBepriiascs MexaHu4eckoMy BO3AENCTBIIO, He JOMKHA MCMONb30BaTCS MOBTOPHO.
Ee cnepyet 3aMennTb Ha HOBYIO, HE UMEIOLLYI0 AedIeKTOB.

PerynupoBka HecylLei CUCTEMbI LWMTKA

HapeHbTe Macky Ha ronosy, Npu HeoBXoAUMOCTU OTperynupyiiTe oba BEPXHUX PeMHS Tak, 4ToObl Macka okasanach Ha HyXHoi
BbicOTE. MOBOPOTOM Py4kv Ha 3aTbIMOYHOM pEMELLKE MOXHO OTPeryn1poBaTh [nvHy pemeLlka Takum 06pa3oM, YTobbl OH He
cKumancs Bo Bpems paboTbl U B TO e BpeMst Macka He cmellanace npu AikeHusix ronossi (11). C nomoLwbto 60KoBbIX pyyek
OTperynupyite ycunue, Heobxoanmoe Ans onyckanusi u nogbema Mackm (11). Haxas Ha 3axum B MECTE KpenreHus pemMeLLkoB
BHYTPY Macku, MOXHO OTPerynupoBaTh pacctosiHue macky ot iimua (I11). Mpu CHATUM [aBneHns LWUTOK [OMMKEH 3adhvKenpoBaThCs
B OIHOM 13 Heckonbkinx nonoxeruit (111). YoeauTech, 4to 06e CTOPOHBI yCTaHOBNEHBI B OANHAKOBOE NONOXeHe. Ha BHyTpeHHeil
CTOPOHE LUMTKa Y NEBOW 1 NPaBOW pPyyYeKk MEETCH PeryniupoBka yriia HakoHa LWUTka Npi MakcuManbHOM ONyCKaHM 1 NoAbe-
Me. [ofHUMUTE BepXHee perynpoBOdHOE Kpbino (IV) OTHOCUTENBHO HIKHETO, 3aTeM OMyCTUTE 1 3adhMKCUPYWTE €ro B HYXHOM
MONOXEHNM.

Wcnonb3oBaHne aBTOMaTU4YECKOro CBapoyHOro hunsTpa

BHVMAHWE! Mepen Hayanom paboTbl ybeantecs, 4To hUmbTp YCTAHOBMEH B PEXMM, COOTBETCTBYIOLLMA TUMY BbINOMHSEMBIX
pabor. 3anpeLyaetcs pabotaTb ¢ HepaboTatoLLMM CBAPO4HBIM (DUNETPOM BO BpeMst CBapKY, 3TO MOXET NPUBECTM K HeobpaTumo-
MY NOBPEXAEHMIO 3PEHNS!.

MaHenb ynpaBnexus
Ha naHenu ynpaBnenns pacnonoxeHbl KHOMKM Ans ynpaenerus padotoit unstpa (1). KHomku, oTMedeHHble ABYMS LiBeTamy,
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MIMEIOT ABOMHOE HasHaueHne. KopoTkoe HaxaTie akTUBMpYeT ofHY (hyHKLMIO, @ HAXaThe 1 YAepkaHne KHOMKK B TeYeHue npu-
MepHo 1 CekyHfibl aKTUBMPYET BTOPYI0 yHKLMI0. OBO3HAYEHUS KHOMOK 1 COOBLLEHNS Ha AUCTNee - Ha aHrmuiickoM si3bike. Ha-
CTPOVIKM NapamMeTPOB BbIMOMHSIOTCS C MOMOLLbIO KHOMOK YBEMMYEHUS UMW YMEHbLUEHNS HAaCTpOeK. Hubke NpuBeaeHO onucaHue
KHOMOK 1 (DYHKLIMIA CBAPOYHOTO (hUnbTpa:

a. Kxonka pexwuma pabotsl «MODE / HOLD:ON/OFF» - Haxatue v ynepxaHue KHOMKM B Te4eHUe NpuMepHo 1 CekyHabl akTv-
BupyeT paboty dunbTpa. KopoTkum Haxatem KHOMKu BbIGUpaeTcs pesum pabotel, oTobpaxaembii Ha aucnnee: « WELD» - B
3TOM PEXMME MOXHO YCTAHOBUTb COCTOSIHME TEMHOTO B inanasoHe mexay 9 n 13. «CUT» - B aToM pexume MOXHO yCTaHOBUTL
COCTOsIHME TEMHOTO B inanasoHe Mexay 5 u 8. «GRIND» - B 3TOM pexume (yHKUWS aBTO3aTEMHEHMS OTKIHYEHa, 1 UmbTp
0CTaETCs CBETMNbIM HE3aBMCUMO OT BHELLIHMX YCTOBMIA. BEIBOp pexiMa CBETNOro Takke 0TobpaxaeTcs MHAMKaTOpOM C HaaMMChio
«GRIND» Ha naHenv ynpasneHust punbTpoM. Ecnv BbibpaH pexim CBETNOro, MHANKATOP CHaYana ropuT HempepbiBHbIM CBETOM,
a 3aTem NpepbIBUCTO.

b. kHonka Bbibopa dyHkuum FUNC. HOLD:TRS - kopoTkoe HaxaTue KHOMKV NO3BONSIET BPYYHYI0 YCTAHOBUTb (yHKLMIO unbTpa
B TEMHOE COCTOSHNE. Ha ancnnee HaYHeT MuraTb 3Ha4YeHune, KoTopoe HeOBXOAMMO YCTaHOBHTD.

OyHKuns, obo3HaverHast «SENSI». no3sonsieT HaCTPOUTb YYBCTBUTENBHOCTb, T.€. MOPOT, NpK KOTOpOM cunbTp cpabaTbiBaeT B
TEMHOM COCTOSHUU.

Mo3Ho yCTaHOBMTb YyBCTBUTENBHOCTB B AnanasoHe 0-9 ¢ MOMOLLbHO KHOMKY YBENWYEHNS UM YMEHbLUEHUS. YeTaHoBKa «0» - 03
HayaeT camyto HU3KYH YyBCTBUTENBHOCTb, (hunbTp GyAeT pearnpoBaTh TONbKO Ha BONbLUME U3MEHEHMS! B UHTEHCUBHOCTY CBETA,
NaaatoLLEero Ha faTynku. YcTaHoBKa «9» - 03Ha4aeT Camyto BbICOKYHO YyBCTBUTENBHOCTb, (hunbTp OyAeT pearupoBaTb Ha MeHb-
Luee M3MEeHeHe MHTEHCUBHOCTY CBETa, NajatoLLero Ha AaTumku. HacTpoitka «8» pekomeHayetcs Ans 6onbLUMHCTBA CBAPOYHbIX
paboT, 0COBEHHO NMpU CBAPKE C HU3KIM TOKOM. YCTaHOBNEHHOE 3HaYEHWe MOATBEPKAAETCS MOBTOPHLIM HaXaTueM KHOMKM BbI6O-
pa tyHKLMM, b0 3HaueHe ByaeT NoATBEPKAEHO aBTOMATUYECKU NPUMEPHO Yepe3 6 cekyH DesnelcTaus.

OyHKuus, 0603HaueHHas «SHADEY, no3sonsieT BblopaTh CTemneHb 3aTeMHeHUst (humbTpa. B 3aBUCMMOCTY OT BbIGPAHHOTO pesu-
Ma 3aTeMHEHNst MOXHO BbIOpaTb CTeneHb 3aTeMHeHNs B Ananasoxe 5-8 B pexiume pabotsl ¢ Hagmuesto «CUT» Ha gucnnee nnm
B AnanasoHe 9-13 B pexume ¢ Haanuebto « WELD» Ha aucnnee ¢ NOMOLLbIO KHOMKW YBENMYEHUS UK YMeHbLLEHS. briarogaps
Aatdnkam, unbTp aBTOMATUYECKN 3aTEMHSIETCA 30 3aAaHHOTO YPOBHS 3aTEMHEHUS Npyu 06HaPYKeHUI APKOro CBETa OT MpoLec-
ca caapku. [Tpu BbIGOPE TEMHOTO COCTOSIHMS MOKHO PyKOBOACTBOBATLCS TabruLieii U3 HCTPYKLMM, B KOTOPOIA Yka3aHbl peKOMEH-
[JyeMble CTENEHM 3aLluThl NSt AYroBOIi CBApKU. YCTAHOBNEHHOE 3HAYEHWe NOATBEPKAAETCS KOPOTKMM HaxaTueM KHOMKY BbiGopa
cbyHKUMM, B0 3Ha4eHe ByaeT NOATBEPKAEHO aBTOMATUYECKV NMPUMEPHO Yepes 6 cekyHA Ge3nencTans.

OyHKuns, 06o3HayeHHast «DELAY», no3BONSET M3MEHNUTb Bpems 3afepxku (umbTpa, T.e. Bpems, Heobxoaumoe Ans peakuum
bunbTpa Ha U3MEHEHNE UHTEHCMBHOCTU cBeTa. MOXHO yCTaHOBUTbL BpeMSs 3apepxki unbTpa B Ananasoqe 0-9 ¢ nomoLybo
KHOMKI YBENWYEHWS! UM YMEHBLUEHNS HACTPOiikK. HacTpolika «0» yka3biBaeT Ha HaMMEHBILLYHO 3aflepXKy 3aTEMHEHUs (pumbTpa,
NOAXOMALLYI0 AN CBApkv MpuxeaTbiBaHueM. Hactporiku ‘1" 1 ‘2’ nogxogaT Ans To4euHol ceapku. Hactporika «9» o3Havaet
Hanbonbluylo 3afepXKKy 3aTEMHeHUs (hunbTpa, YTo MOAXOAUT ANs BOMbLUMHCTBA BUAOB MPUMEHeHNs, 0cobeHHO Npu cBapke C
BbICOKOW CUNOiA TOKa 1 6omee ANUTENbHbIX MHTEpBanax MexAy Nepuofam capkil. YCTaHOBMEHHOE 3HaYeHNe NOATBEPXaeTCS
KOPOTKIM HaxaTem KHOMK Bblbopa (yHKLmMK, B0 3HaueHne ByaeT NofTBEPKAEHO aBTOMATUYECKN MPUMEPHO Yepe3 6 CekyHA
GesneiicTaus.

[pw HaxaTM 1 yaepaHUN KHOMKN B TEYEHNE NPUMEPHO 1 CeKyHAbI aKTUBUPYETCS (DYHKLMS rpaanenTa, kotopas obecneumsaet
NnaBHbIi NEPEXOS OT TEMHOTO COCTOSIHUS K CBETNOMY. JTa (PyHKLMS He aKTMBMPYeETCS, ecnv BeibpaH pexium caeTrnoro. Beibop
hyHKumM GyneT NonTBEpXKAEH NOSIBNEHNEM Ha aucnnee mMapkepa « TRS». Bbibop 3ol (hyHKLM He pEKOMEHAYETCS Ans CBapKU
MpUXBaTbIBAHMEM WK TOYEYHOI CBAPK.

C. KHOMKa YBEMMYEHNS HaCTPOIiKK, d. KHOMKa YMEHbLUEHNS HAaCTPOKY - OfHOBPEMEHHOE HaXaTie KHOMOK YBEMNYEHNS 1 YMEHb-
LUIEHWS HACTPOVKM NO3BONSET 3achMKCMPOBaTb 3aTeHeHe (unbTpa Ha BbIGPaHHOM YPOBHE, HE3aBUCUMO OT BbIGPaHHOTO B AaH-
HbIl MOMEHT pexuma paboTbl. C MOMOLLbIO KHOMKM YBEMMYEHWS UM YMEHBLLEHUS! HAaCTPOIKI MOXHO BbIOpaTh CTENeHb 3aTem-
HeHVs B AnanasoHe ot 5 o 13. 3aTeMHeHre unbTpa NOCTOSHHO U He 3aBUCUT OT M3MEHeHUs NajatoLLEero Ha [JaTynku ceeTa.
BriokvpoBky 3aTeMHeHust hunbTpa Ha BbIGPaHHOM YPOBHE MOXHO OTKMKOYUTh, OAHOBPEMEHHO HaXaB KHOMKW HACTPOIKM yBenu-
YEHVS 1 YMEHBLLEHNS.

€. auennei

f. uHaukatop ¢ Hagnuebto «GRIND» - O BIBOpE pexima CBETNOr0 CUrHanM3upyeT kpacHast naMnodka ¢ Hagnucbio «GRIND» Ha
naHenv ynpaenenus. Ecrnv BbibpaH pexvum CBETNOrO, MHAMKATOP CHaYana roput HenpepbiBHBIM CBETOM, @ 3aTeM NpepbIBUCTO.

g. MHAVKaTop 3apsaa batapeu - CBapOYHbIl kTP OCHALLIEH MHAMKATOPOM 3apsaa batapew. Ecrv cumson Batapen Ha aucnnee
3anosHeH, batapes NONHOCTLIO 3apskeHa. YMeHblUeHe 3anonHeHns cumeona Gatapen 03HayaeT nocTeneHHyto paspsaky ba-
Tapeu. Ecnu cumeon 6atapen He 3anomnHeH, 3T0 03Ha4aeT MOMHOCTbI paspsikeHHble DaTapen, KOTopble He0BXOAMMO 3aMeHNTb
HOBbIM KOMNTekTOM. 3ameHa 6aTapeii 6rioka NUTaHNs onucaHa Aanee B aTOi MHCTPYKLMN.

OPUIMWHANTBLHAA WHCTPYKULNWSA
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3ameHa baTapen nuTaHus

[ins 3ameHbl Batapen HeobX0AMMO CHATb CBAPOYHBIA (DUMLTP, Kak ON1CaHO B pasaene «CHATIE CBAPOYHOTO (UMbTPpay MHCTPYK-
L. [ins HopmanbHoii paboTbl cBapo4Horo chunbtpa Tpebyetcs ofHa 6atapes Tvna CR 2032. batapeliHblii OTCEk pacronoxeH B
kopnyce counstpa. OTKpoiiTe KPbILLKY OTCeka v 3ameHuTe 6atapen (V). MomecTute Batapen B 6atapeliHblil OTCeK Tak, 4Tobbl Mo-
noxuTEnbHas knemma bbina cepxy. 3akpoiiTe KpblLLKy GaTapeiiHoro oTceka. 3anycTute ULTP 1 NPOBEPLTE COCTOSHIE HOBOM
Batapeu. YTUnu3mpyiTe 1Cnonb3oBaHHyto baTapeto B COOTBETCTBIM C PEFMOHASBHBIMU HOPMaMI1, PErYNPYIOLLMMI YTUNN3aLMIO
noaoBHbIX MaTepuanos.

3ameHa 3aWyMTHBIX cTeKon

MpoBepsiiiTe COCTOSIHME 3aLUNTHBIX CTEKOMN NEPEeA KaXabIM MCToNb3oBaHMeM. B cryyae BbISIBNEHWS LiapaniH, TPELLyH, MaToBo-
CTW UNW pYrvX NOBPEXAEHWIA 3aLLUTHBIX CTEKON CreyeT 3aMeHUTb X Ha HOBbIE, B KOTOPbIX HET fedhekToB. MepeaHee CTekno
yCTaHaBNNBAETCS HEMOCPEACTBEHHO Ha MacKy. YTobbl 3aMeHUTb NepeHee CTEKNO, HaXMUTe Ha (hukcatop NepeaHero crekna
(V1), a 3aTem cHuMUTE NepefHee CTekMo ¢ dnkcaTopo Kosbipbka (VI). Momectute HoBoe cTekno B dukcatop (VII) Tak, YTobs
OHO MOTHO MpUNerano K ko3bIpbKy, a 3aTeM HaxmuTe BHY3, noka dukcatop (VII) He 3aLenkHeTcs. MepeaHee 3aluuTHOE CTEKNO
MOXHO npuobpecTin otaensbHo, kak YATO YT-73937. 3agHee 3alwimTHOE CTEKNO YCTaHABNMBAETCs B kopnyc unbtpa. Utobbl
CHATb 3aLLMTHOE CTeKNO hunbTpa, NogHUMKTE cTekno 3a Bblemky (VIII), a 3aTem BblABMHBTE ero 13 dukcaTopos dunbTpa. Crierka
COTHUTE HOBOE CTEKIIO, @ 3aTeM NpoCyHsTe BOKoBbIE Kpasi nog 3aLuenku B kopnyce dunstpa (IX). Bo nsbexanue noBpexaexus
3aLLMTHOTO CTeKNa He crubaiTe €ro CrMLLKOM cunbHO. BHmanme! 3anpeluaetcs nenonb3oBatb Macky 0e3 3aluTHbIX CTEKON.

[lemoHTax cBapoyHoOro ounsrpa

OTKpyTUTE BMHT, Kpensmit pamky ceapoyHoro dunbtpa (IX). MoaHMMUTE HKHIOK YacTb pamku UNbLTpa, 3aTeM BbiTaluTe
BEPXHIOI0 YaCTb pamkv unbTpa 13 CBapo4HOI Macki. OCTOPOXHO BbIHBTE CBAPOYHbINA MALTP M3 pamkn dunstpa (X). Mo-
BTOPHbIA MOHTaX (PUbTPa BbINOMHSIATE B NOpsiake, 0OpaTHOM AeMOHTaxy. YOeauTech, 4To (ULTP NPaBUbHO YCTaHOBNEH B
CBAPO4HON MaCKe 1 He MEHSIET CBOETO NOMOXEHWs BO BpeMst paboTbl.

Pa6ota co cBapo4Hol Mackom

YcTaHOBNEHHBIN B Macke chunbtp byaet pabotatb aBTOMATUHECKI B MOMEHT OCBELLIEHIS SMEKTPUYECKOI Ayroi, obpasytoLeiics
BO BpeMsi CBapKku. Bpems peakuuv dunktpa coctasnset 1/25 000 cekyHapl. Mepes Havanom ceapkt y6eanTech, YTo CBapOYHbIil
(hUMLTP HACTPOEH Ha COCTOSIHWE TEMHOTO, COOTBETCTBYIOLLEE BINONHAEMOMY TWMY cBapki. Ecri Bo Bpemsi paboTbl Bbl 3ame-
TUTE, YTO PUNLTP HEe 3aTEMHSIETCA aBTOMATUYECKM, HEMEANEHHO npekpaTuTe paboty 1 oTperynupyite dunetp. Ecnun dunstp
He paboTaeT [omKHbIM 0BPa3oM, HECMOTPSt Ha HACTPOIAKY, 06paTUTECH B @BTOPU30BAHHbINA CEPBUCHBINA LIEHTP uMnopTepa. 3a-
npeLyaetcs pabotatb ¢ HepaboTaroLLMM CBAPOYHBIM (PULTPOM, 3TO MOXET MPUBECTM K HEOBPATUMOMY MOBPEXAEHMIO 3PEHNS.
[lnana3oH Temnepatyp paboyeit cpeapl o -5 rpagycos C o +55 rpapycos C. GunbTp He npegHasHayeH Ans 3aluThl 3peHns BO
BpeMs NTa3epHoii CBapKi GO peskit.

WHcTpyKums no akcnnyarauum

[JlaTumkin punsTpa LOMKHBI GbITh YUCTBIMI U UX HUYETO He A0MKHO 3aCTOHSTh. B aBTOMaTYeCKOM CBApOYHOM (PUILTPE C Py4HOM
TOMHOI HACTPOWKOI MakcManbHast 1 MUHUManbHast CTeNeHb 3alyuThl JOCTUrAETCS, KOraa ToYHas HacTpoiika ycTaHaBMMBaeTCs
Ha Homb. CpeCTBa 3alluThl [11a3, 3alyiaiolme OT yaapa YacTul, ABUXKYLLNXCS C GOMbLUOI CKOPOCTbIO, HaleBaeMble BMECTE CO
CTaHAapTHBIMM MELMLMHCKMI 04KaMi, MOTYT NepesasaTh YAap, MPUBOAS K ONacHOCTY Ans Nonb3oBaTens.

BHumarme! Ecrin Tpebyetcs 3awuuTta ot yaapa YacTul, ABUXKYLUNXCS C BOMbLLON CKOPOCTBIO NP SKCTPEMATbHbIX TEMNepaTypax,
BblOpaHHOe CPEeACTBO 3aLMTLI a3 fOomKHO BbiTb 0603Ha4YeHo Byksoit T cpasy nocne 6ykBbl, ONpeaensitoLeit CUMBON yaapa,
T.e. FT, BT unu AT. Ecnn Byksa, 0603HavatoLLasi CUMBON yaapa, HaxoanuTcs He npsiMo nepep Gykeoit T, Toraa cpeacTso 3alnThl
rMa3 MOXHO VUCMONb30BaTh TOMBKO ANS 3aLUMTHI OT YACTUL, ABUKYLLMXCS C GOMbLUOIA CKOPOCTBHO NPU KOMHATHO TEMNepaType.

TexHuyeckoe obcnyxuUBaHUE, XpaHEHME U TPAHCMOPTUPOBKA

o okoHYaHUN paboThbl OYUCTUTE MACKY MSATKOW 1 BMAXHOI TPSINOYKOA. 3HAUMTENbHbIE 3arpsi3HEHNS YAANUTE C MOMOLLbIO Mbiflb-
HOVt BOAbI M BbICYLIMTE C MOMOLLbLIO TKaHU. He 1cnonb3yiTe uncTAlLMe CPeaCcTBa, BbidbiBalOLLMe LapanuHbl. He ncnonb3yiite
pacTBOPUTENM ANS OYUCTKM UnbTpa U Macki. He norpyxaiite cBapouHbii punbTp B BoAy. [1pOAYKT AOMKEH XpaHUTLCS B MO-
CTaBNseMON ynakoBke B TEMHOM, CyXOM, MPOBETPUBAEMOM 1 3aKPLITOM NoMeLLeHnN. Bo BpeMs XpaHeHs He NpeBbilLaTh Tem-
nepatyphblit Ananason ot -20 rp. C go +70 rp. C. 3awmiwatb OT Nbiny 1 APYrUX 3arpa3HEHmil (MNacTUKOBbIE NaKeTbl, CyMKV 1
T.0.). 3alWmiLaTb 0T MexaHN4ecknX NoBpexXaeHnA. TPaHCNOPTUPOBKaA - B MOCTABAEHHBIX EAVHNYHBIX YNaKoBKaX, B KAPTOHHbIX
kopobkax, B 3aKpbITbIX TPAHCMOPTHBIX CPEACTBAX.

[Meknapauus o cootBeTcTBUM: [loCTynHa Ha canTe toya24.pl B nacnopte nsgenus.

OPUTMUHANLBLHAA UHCTPYKLUMUSA
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Tabnuua pekomMeHayembIX YPOBHEN 3aLyuThl NS AYrOBOM CBapKM

n Wh b ToKa [A]

pouece 15 [ 6] 10 [ 15]30]40]60]70100]125]150] 175|200 ]225]250]300]350[400450]500] 600
ToKpbITbIE 3NeKTPOAL 8 ‘ 9 ‘ 10 ‘ " 12 ‘ 13 ‘ 14
MAG 8 9 10 | 1 12 [ 13 ] 14
TI6 8 D 10 n | 12 [

MIG ans Taxenbix MeTanmnos 9 10 1 ‘ 12 13 ‘ 14

MIG s merk crinasos 10 n [ ] 13 [u
OneKTpoLIoKoBas peska 10 " ‘ 12 13 ‘ 14 ‘ 15
[na3merHas peska 9 10 ‘ 1 12 13 ‘
MukponnaameHHas cBapka 4 ‘ 5 ‘ 6 ‘ 7 ‘ 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 ‘

15 [6] 10 [15]30]40]60]70]100]125]150[75]200]225]250]300]350]400]450]500] 600

BHUMAHWE! TepmuH «Tsixenble MeTanmbly ucronbayetcs Ans 0603Ha4eHns CTanu, CTanbHbIX CNaBoB, MEAN, MESHbIX CNaBOB U T.4.

OPMWITWUWHADNDBHAA

WHCTPYKILMWA
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3micT iHCTpyKUii BignosiaHo Ao ctangaprie: EN 166:2001; EN 175:1997; EN 1SO 16321-1:2021 / PosnopsimkeHHs PPE
2016/425/EU

Bupo6Huk: TOYA SA, Byn. Contucosiuka, 13/15; 51-168 Bpounas, Monblua

Onuc BMpoGy: 3BapioBanbHa Macka 3 aBTOMaTUYHUM 3BaptoBanbHUM (IfTPOM 3 PYYHUM TOYHWM HanalTyBaHHAM - Lie 3acit
3axucTy ans odeit i 0bnuyus kateropii Il, npusHayeHmit Ans iHAMBIAYanbHOro 3ax1CTy o4el Ta 06nU4Ys Bif MEXaHIYHMX i CBITNO-
BMX BnnmBiB. Macka Mae nigBuLLEHy MexaHiuHy MiLHiCTb. Macka He 3axuwiae Big kpanenb i 6pr3oK piguHK, BENUKNX i OpibHMX
4aCTUHOK NuAy, rady i Ayr, BUKNWKaHWX KOPOTKMM 3aMukaHHsM. Macka BUroToBnieHa 3 noriamigy i OCHalleHa pemiHLeMm, o6
yTpUMYBaTH ii Ha ronosi. 3BaproBanbHU (INLTP 3aXWLLAE Ovi Bif BUMPOMIHIOBAHHS Bif AYrOBOTO €NEKTPUYHOTO 3BapIOBaHHS i
Mae perynioBaHHs 3aTeMHeHHs! B fjjana3oHi 5 — 13. GinbTp 3axuiLeHuii nonikapboHaTHUMM ekpaHami. Y ocib, Lo CTpaxaatoTb Ha
aneprito Ha Li MaTtepianu, Moxe po3BUHYTICS anepriyHa peakuis.

TepmiH npupatHocTi: [POAYKT He Mae BU3Ha4YeHOro TepMiHy npupaatHocTi. CriakyiiTe 3a 3HOCOM i NOLUIKO[KEHHSM KOMMOHEHTIB
Mack. 3amiHtoinTe ix, Ik PeKOMEHLO0BAHO B HCTPYKUT 3 BUKOPUCTaHHS.

Hotudikosanmi opran: DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH (0196), Alboinstralie 56, 12103 Berlin,
Germany

MosicHeHHs no3HayeHb (inkTpa: 3Hak BUPoBHIKa; 16321 - HOMEp €BPOMENCHKOrO CTaHAAPTY ANA 3aXUCTy 04eit Ta 0bnmyys
Ans npoceciiiHoro BukopuctaHHs; W4/5-8/9-13 - mapkyBaHHs 38aptoBanbHOro GinbTpa 3 py4YHM perynioBaHHsAM PiBHS 3aXuCTy:
W4 - HoMep CBITNOrO CTaHy; 5 - HOMEp HaICBITAILIOrO TEMHOrO CTaHy; 13 - HoMep HalTeMHiLoro cTaHy; V1 - Knac 3anexHocTi
koediLieHTa caiTnonponyckaHHs Big kyta; CE - 3Hak BignosigHocTi dupektueam HoBoro nigxogy €C; «i» - 3HaK, L0 Bkasye Ha
HeoOXiaHICTb 03HalloMNEHHs 3 JoaTkoBoto iHopmaLieto; EAC - 3Hak, Lo nigTBEPAXYE BiANOBILHICTb NPOyKTY TEXHIYHAM per-
nameHTam €BpasilicbKoro MUTHOTO COHO3Y.

TMosicHeHHs MapKyBaHHS WMTKa: 3Hak BUpoBHMKa; YT-73936 - kaTanoxHuit Homep BupobHuka; EN 175 - Homep eBponeiicbkoro
CTaHgapTy Ans 3acobiB 3axucTy o4eit i 06nuyys nig vac 3BapioBaHHs; F - 3aXuCT BiA BUCOKOLIBUAKICHUX HU3bKOEHEPTrETUYHNX
yacTuHok (45 m/c); CE - 3Hak BignosigHocTi [lupektusam Hosoro nigxoay €C.

lMosicHeHHs! no3Ha4oK Ha nepegHboMy ckni: YATO - 3Hak BUPOGHHKa; B - 3aXUCT Bif BUCOKOLIBUAKICHUX Ta cepenHboeHepre-
TYHUX YacTuHok (120 m/c); CE - 3Hak BignosigHocTi iupekTveam HoBoro nigxoay €C.

lMosicHeHHs! No3Ha4YOoK Ha 3aiHbOMY CKni: 16321 - HOMep eBPONEICbKOrO CTaHAaPTy ANs 3axXuUCTy o4ei Ta 0bnuyys Ans npo-
beciiHoro BUKOPUCTaHHS; 3HaK BUPOBHKa; C - 3aXMCT Bif BUCOKOLUBMAKICHNX YacTuHOK (45 m/c); CE - 3Hak BignosigHocTi Ju-
pekTBam Hosoro nigxogy €C.

IHCTpyKUis 3 ekcnnyaTauii

Mepeq nepLuM BUKOPUCTAHHAM Macku HEODXIAHO 3HATI 3aXVCHY MAIBKY 3 3aXMCHOTO CKMa. 3anuLUeHHs NNiBkM Ha 3aX1CHOMY
CKIi 3HVXKYE NPO30pICTb i NepeLukofxae poboTi 3BapioBanbHoro dinstpa. [ins BuganeHHs 3ax1cHoi NNiBkiA Moxe 3HafobuTucs
AEMOHTaX inbTpa i / abo 3aXMCHUX eKPaHIB, ONMCAHNX HIKYe B LibOMY MOCIGHMKY.

[MepekoHaiiTecs, WO AaTynky GinbTpa He 3anuneHi. AKWOo crnocTepiraeTbest 3abpyaHEHHS!, PInbTp HEOBXIAHO 3HATH, SiK ONNUCaHO
B po3ini «3amiHa 3BaptoBanbHOro GinsTpa» B iHCTPYKLIT, @ MOTIM O4MCTUTH M'SIKOKO BOMOTOK TKaHMHOK. Hikonw He BUKOpUCTO-
BYiATE NpanbHi 3acoby, O BUKNMKAOTb NOAPSIINHIA. He BUKOPUCTOBYITE PO34MHHMKM NS OuMLLEHHS inbTpa. He 3aHyproiite
3BapioBanbHuiA GinbTp B BoAy. BCTaHOBITH (inbTp y 38aptoBanbHy Macky.

[NepeBipsiiTe CTaH 3aX1CHOTO CKra Nepes KOXHUM BUKOPUCTaHHAM. Y pasi BUSIBNIEHHS! TPILLMH, MaTOBOCTI, BULBITAHHS a0 iHLLIMX
MOLUKOfPKEHb 3aXMCHOTO CKIa Cif 3aMiHUTM 11010 Ha HOBE CKIO, Sike He Mae AedekTiB.

3HolueHi abo NoLIKOMKeHi AeTani MoXHa 3aMiHIoBaTy TinbKi opuriHanbHMK. 3a60poHeHo camocTiliHO 3MiHIoBaTH Macky. 3abo-
POHAETLCA BIKOPUCTOBYBATY , MACKY, AIKLLO BUSBMEHI CRiM NOLIKOKEHb, TPILLMH abo 3HoCy Byab-AKOro KoMMoHeHTa. Macky, fka
3a3Hana MexaHi4Horo yaapy, He MOXHa BUKOPUCTOBYBATM MOBTOPHO. |i cnig 3amiHuTi Ha HoBY, 63 AedexTiB.

PeryntoBaHHs Hecy4oi cucTemMu Macku

OpsrHiTb Macky Ha ronosy, npu HeobxigHoCTi Bigperyniolite 06uaBi BepxHi pemeHi, WWob mMacka noTpanuna Ha noTpibHy BUCOTY.
[MoBepTatouu pyyky Ha NOTUAMYHOMY PEMEHI, BAPErymioiTe JOBXIMHY peMeHs Tak, wob BiH He CTuckascs nig vac poboTu i B Tk
e yac macka He 3milysanacs nig yac pyxis ronosu (11). 3a gonomoroto BiYHUX pyyoK BigperynioiTe 3ycunns, HeobxifHe Ans
onyckaHHs i nigomy mackm (Il). Hatuckatoun Ha 3atuckady B MiCLi KpinneHHst peMiHLiB BCepeamHi Macku, MOXHa BigperynioBaTy
BificTaHb Macku Big 06nmyys (I11). Mpw 3HATTI TUCKY Macka noBMHHa 3adbikcyBaTiCs B 0AHOMY 3 fiekinbkox nonoxerb (I11). Mepe-
KoHaiiTecst Lo 061aBi CTOPOHM BCTAHOBNEHI B OiHAKOBE NMOMOXEHHS. Ha BHYTPILLHii CTOPOHI oropoxi Ha MiBili i Npaii pyykax
€ PeryrnioBaHHs KyTa Haxwry oropoxi npu MakcumanbHOMY omyckahHi i nigHaTTi. MigHiMiTL BepxHe peryniosanbHe kpuno (IV)
BiJHOCHO HVKHBOTO, NOTIM OMYCTITb | 3achiKCyiTe 11010 B MOTPIGHOMY NMOMOXKEHHI.

BukopucTaHHs aBToMaTU4HOrO 3BaptoBanbHoOro ¢insTpa

YBATA! Mepes no4atkom poboTi nepexkoHaitTecs, Lo GinkTp HanalwToBaHuii Ha NPaBUNbHUA PEXUM BiAMOBIAHO [O TUMY BUKOHY-
BaHOi poboTh. 3a60POHSETLCS NpaLtoBaTK 3 HEMPALIKOKYMM 3BapHOBaNbHUM (INTPOM Mif Yac 3BaploBaHHS, Lie MOXe MPUBECTH
[0 HE3BOPOTHOTO MOLLKOKEHHS! 30DY.

MaHenb ynpaBniHHs

Ha naHeni ynpaBniHHsi € KHOMKW s kepyBaHHs po6oToto inbtpa (i). KHomku, nosHaueHi ABOMa Konbopamu, MatoTb NOABIAHY
yHkuito. KopoTke HaTickaHHs Npu3Bene A0 akTvBaLii OAHiei hyHKUT, @ HATUCKaHHS | yTPUMaHHS KHOMKM MPOTAroM NpubnnaHo

OPUTIHANbBHA IHCTPYKLUISA
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1 cekyHaN akTBye Apyry dyHKUito. Mo3HAYEHHS KHOMOK i MOBIAOMMEHHS Ha AMCTel BUCBITNIOITLCS aHMICHKO MOBOI. Ha-
naLLTYBaHHS NapaMeTpiB 3AiCHIOETLCS 3a [OMOMOTOI0 KHOMKY 36inblueHHs abo 3MeHLLEHHs napameTpis. Hikye HaBeaeHo onne
KHOMOK i (YHKLIi/ 3BaptoBanbHOro dinsrpa:

a. Krorka pexumy pobotn «MODE/HOLD:ON/OFF» - HaTuckaHHSi Ta YTPUMaHHs KHOMKW MpoTsroM npubnusHo 1 cexyHam ak-
TVBYE poboTy dhinbTpa. KopoTke HaT1CkaHHS KHOMKW A03BONSIE BUBMpaTU pexum poboTu, 3asHadeHni Ha gucnnei: « WELD» - Y
LibOMY peXuMi MOXHa BCTaHOBUTU TeMHMA cTaH Mix 9 i 13. «CUT» - Y LbOMY pexumi MoXHa BCTAHOBUTM TEMHMIA CTaH Mix 5 i
8. «GRIND» - y LibOMy pexumi thyHKLiSi aBTOMATUYHOTO 3aTEMHEHHS BUMKHEHA, | (DINbTP 3anuwaTuMeTbCst CBITIMM He3anexHo
Bifj 30BHILLHIX yMOB. BuBip CBITNOro pexumy Takox No3Ha4YaeTbcst CBITNOBIUM iHavkaTopoM 3 Hanucom «GRIND» Ha naHeni ke-
pyBaHHs GinbTpoM. AKLWO BUOPaHO CBITNWIA PEXIUM, IHAMKATOP CnoYaTKy CBITUTUMETLCS 6e3nepepBHUM CBITNIOM, a MoTiM - ne-
pepuBYacTUM.

b. kHonka Bubopy cpyHkuiin FUNC. HOLD:TRS - KopoTke HaTuckaHHs KHOMKV A03BONSIE BPYYHY HanawTysaTy (pyHkuii dinbtpa B
TEMHOMY CTaHi. 3HaueHHs, sike NOTPIBHO BCTaHOBUTY, NOYHE 6MMaTV Ha Aucnnei.

OyHKLUig 3 no3Haukoto «SENSI» 403BONSE HanaLTyBaTV YyTIMBICTL, TOBTO NOPIr, NPY SKOMY CMIPaLbOBYE INLTP Y TEMHOMY CTaHi.
By moxeTe BCTaHOBUTI YyTNMBICTb B Aianadoki 0-9 3a JONOMOrolo KHOMKK 36inblueHHs abo 3meHLeHHs. HanawTysaHHs «0» -
BKA3ye Ha HallHKYy YyTIMBICTb, (inbTp Gyae pearyBatit nulle Ha Ginblly 3MiHY iHTEHCUBHOCTI CBITNa, L0 Nafae Ha gaTyuku.
HanawtyBaHHs «9» - 03Ha4ae HalBuLLYy YyTIMBICTb, (inbTp Gyae pearyBaTit Ha MeHLLY 3MiHY iHTEHCUBHOCT CBITNa, WO Nafae
Ha fatumki. HanawTyBaHHs «8» pekoMeHAyeTbes Ans binbLuiocTi 38aptoBanbHiX pobiT, 0cOBNMBO NpK 3BapIOBAHHI HU3bKVM
CTpymMoM. HanalutoBaHe 3HaueHHs NiATBEPAXYETbCA NOBTOPHUAM HATUCKaHHAM KHOMKI BMOOPY (yHKLi abo 3HayeHHs byae nig-
TBEPAXEHO aBTOMATUYHO NpnbnuaHo Yepes 6 cekyHA DeanisnbHOCTI.

OyHkuis 3 nosHaukoto «SHADE» 1o3Bonsie BUOpaTi CTyniHb 3aTeMHeHHs GinbTpa. 3anexHo Bif 06paHOro pexnuMy 3aTeMHEHHS,
MOXHa BUOpaTV CTyMiHb 3aTEMHEHHS B Aiana3oHi 5-8 B pexumi poboTy, nosHayeHomy Ha aucnnei «CUT», abo B pianasoHi 9-13
B PEXIMI, no3HayeHomy Ha gucnnei ‘WELD», 3a Aonomoroto kHomku 36inbLueHHs abo 3MeHLUEHHs. 3aBaski fatyukam, instp
aBTOMATUYHO 3aTEMHIOETLCS A0 33AaHOTO PIBHA 3aTEMHEHHS MPY BUSBRIEHHI SCKPABOTO CBITNa Bif NMPOLECy 3BapioBaHHS. IMpu
BMGOPI TEMHOTO CTaHy MOXHa KepyBaTucs Tabnuueto 3 iHCTPYKLi, B sIKil Bka3aHi pekoMeHA0BaHi CTyneHst 3ax1cTy 4ns 4yroBoro
3BapioBaHHs. HanawTosaHe 3HaYeHHs MiATBEPMKYETHCS KOPOTKM HATUCKaHHAM KHOMKK BUBOPY yHKLili abo 3HayeHHs byne
NiATBEPAXEHO aBTOMATUYHO NPUBNM3HO Yepe3 6 cekyHA DeanisnbHOCTI.

OyHKuist 3 nosHaukoto «DELAY» [03BOMSE 3MiHIOBATI Yac 3aTpuMky dhinbTpa, To6TO Yac, 3a skui inkTp pearye Ha 3MiHy iH-
TEHCUBHOCTI CBITNa. Bu MoXeTe BCTAHOBWTY Yac 3aTpumMKi (inbTpa B AianasoHi Big 0-9 3a 4ONOMOrok KHOMKK 36inbLueHHs abo
3MeHLeHHs. HanalwTysaHHs «O» Bkasye Ha HailMeHLLy 3aTpuUMKy 3aTeMHEHHs dinbTpa, Lo NiAX0ANTb ANs 3BaplOBaHHS NPUXo-
NMioBaHHAM. HanawTysaHHs «1» i «2» NiAXoAsTb ANS TOYKOBOTO 3BaptoBaHHS. 3HaYeHHs «9» Bkadye Ha Haibinbluy 3aTpumKy
3aTeMHeHHst (inbTpa, LWO NiAXoAnTb ANs BinbLIOCTi 3aCTOCYBaHb, 0COBNMBO NPy 3BaPIOBAHHI BICOKMM CTPYMOM Ta 3 AOBLUMMM
iHTepBanamu Mix 3BaptoBaHHAMW. HanaliToBaHe 3HaYeHHs MATBEPMKYETHCA KOPOTKAM HAaTUCKaHHAM KHOMKW BUOOPY (yHKLM
abo 3HaueHHs Gyae nifTBEPIXEHO aBTOMATUYHO NPUBNM3HO Yepe3 6 cekyHy Be3aignbHOCTI.

[pw HaTUCKaHHI Ta YTPUMaHHI KHOMKM NPOTSFOM NPUBNM3HO 1 CekyHAN akTUBYETLCS (YHKLIS rpadieHTa, sika 3abeaneqye nnasHuit
nepexiA Bif TEMHOTO 40 CBITNOro. L|st hyHKLiS He akTMBYETHCS, SKLLO BUBpaHO CBiTNMiA pexum. Bubip dyHkuii byae nigTepmxeHo
MapkepoM « TRS», Lo 3'aBUTbCS Ha Ancnnei. Bubip wiei dyHKLii He pekoMeHaYeTbCs Ans 3BaptoBaHHS MPUXONMoBaHHSM abo
TOYKOBOTO 3BaPIOBAHHS.

C. KHOMKa 36iNbLUEHHS HAnaLLTyBaHHs, d. KHOMKa 3MEHLLEHHS HANaLLTyBaHHS! - OJHOYACHE HATUCKAHHSI KHOMOK 36inblUeHHs Ta
3MEHLUEHHS HanalTyBaHHs [03BONAE 3adhikcyBaTu 3aTiHeHHs (DinbTpa Ha 0OpaHOMy piBHi, HE3aMEXHO Bif MOTOYHOTO PEXUMY
poboTi. MoxHa BCTAHOBUTM PiBHS 3aTEMHEHHS B fjiana3oHi 5-13 3a 4ONOMOroH0 KHOMKM 36iMbLUeHHst 60 3MEHLLEHHS. 3aTeMHEH-
Hs1 (DiNbTPa € NOCTINHWAM, HE3aNEXHO Bif 3MiHW NAAAKOHOro CBITNA Ha AaTuMkv. briokyBaHHs 3aTeMHEHHs GinbTpa Ha BUbpaHomy
PiBHi MOXHa BUMKHYTI OJHOYACHUM HaTVUCKaHHSIM KHOMOK 3BiMNbLUEHHS Ta 3VEHLLEHHS.

e. ouennen

f. iHgukatop 3 Hanmcom «GRIND» - Mpo Bubip pexxvmy CBITNOro curHaniaye YepBoHuil inaukatop 3 Hanncom «GRIND» Ha naveni
ynpaBniHHs. SAKLLO BUBPaHO CBITNMIA PEXM, IHAMKATOp CrIoYaTKy CBITUTUMETLCS e3nepepBHUM CBITNIOM, a NOTIM - epepuBYacTUM.

g. iHAKaTop 3apsiay akyMynsTopis - 3BaptoBanbHUA INLTP Mae iHAMKaTop 3apsay akyMynsTopiB XMBMNEHHS. FAKLLO CUMBON aky-
MynsTopa Ha Aucnnei 3anoBHEHWNA, akyMynsiTop NOBHICTIO 3apsMKeHMA. SMEHLLEHHS 3aMOBHEHHSI CUMBOMY akymynsTopa 03Ha-
4ae NOCTYNoBe PO3PSILKEHHS akyMynsTopa. HeCNpOMOXHICTL 3aMOBHUTY CUMBON akyMynsTOpa 03HaYag, L0 akyMynsiTopy BUKO-
puCTaHi NOBHICTIO Ta iX HEOBXIAHO 3aMiHUTI HOBUM KOMMNEKTOM. 3aMiHa akyMynsiTOpiB XMBMEHHS onucaHa Aani B Lilt iHCTpyKUji.

3amiHa akymynsaTopa XuBMeHHs

[ns 3amiHn akymynsTopa HeobXigHO 3HATU 3BaptoBanbHMiA INLTP, K ONUCAHO B po3Aini «3HATTS 3BaptoBanbHOMO dinkTpay B
iHCTpYKUii. [ins HanexHoi poboTy 3BapioBanbHoro insTpa NoTpibeH oguH akymynstop Tuny CR 2032. Biacik ans akymynstopis
3HaxoauTbCS B KOpNyci inbTpa. Bigkpuidte kpuiky Biaciky i 3aminitb akymynstopu (V). MomicTiTb akymynsTopu y Bigcik Ans
aKymMynsTopie Tak, o6 Mo3nTUBHMIA MOMIOC 3HAXOAMBCA 3BEPXY. 3aKpuiTe KPULLKY BIACIKY AN akymynsTopis. 3anycTiTb dinbtp
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i Nepe.ipTe CTaH HOBOrO akymynsTopa. YTUniyiTe BUKOpPUCTaHy GaTapeto BiAMOBIAHO A0 PErioHanbHIUX HOPM, LIO PerymioTb
yTUni3aLiio Takux matepianis.

3amiHa 3axucHoro ckna:

lepeBipsiiiTe CTaH 3aXUCHOTO CKra Neper KOXHUM BUKOPUCTaHHSM. Y pasi BUSIBNIEHHS TPILUWH, MaTOBOCTI, BULBITaHHS 260 iHLLNX
MOLLKOfPKEHb 3aXV1CHOTO CKMa CIif, 3aMiHWT 140r0 Ha HOBE CKIO, fike He Mae fedbekTiB. MepeaHe Ckno BCTaHOBMEHO Besnoce-
peaHbo Ha macui. LLlo6 3amiHuTh nepenHe ckio, HaTUCHITL Ha dikcatop nepenHsoro ckna (VI), a noTiM 3HiMiTb NepeaHe ckno 3
chikcatopis koaupka (V1). Bctaste Hose ckno y dikcatopy (VII) Tak, o6 BOHa LWinbHO Npunsrano [0 koupka, a noTiM HaTUCHITL
Ha Hboro, fiok chikcatop (VII) He 3adikcyeTbes. MepenHe 3axucHe ckno MoxHa npuabatu okpemo sk YATO YT-73937. 3apHe
3axuCHe CKIO BCTaHOBMIOETLCA B kopnyc dinbrpa. LLob 3HATH 3axucHe ckno cinbtpa, nigHiMite ckno 3a Buimky (VIII), a notim
BUTSITHITL 11010 3 hikcaTopiB inbTpa. 3nerka 3irHiTb HOBE CKMO, @ NOTIM NpoCyHLTe BiyHi Kpai nig 3aTuckadi B kopnyci dinktpa
(IX). He 3ruHaitTe 3axmcHe CKNO 3aHafTo CUMbHO, L6 He NoLLkoauTy iioro. YBara!l 3a60pOHSETLCS BUKOPUCTOBYBATY expaH 6e3
3aXMCHOTO CKNa.

[emoHTax 3BaptoBanbHOro inkrpa

BinkpyTiTh rBMHT, WO KpinuTb pamKy 3BaptoBanbHoro dinktpa (IX). MigHIMITE HUKHIO YacTUHY pamki dinbTpa, a NoTiM BUTAMHITL
BEPXHi chikcatopu pamky 3 HinbTpoM 3i 3BaproBanbHOT Macku. OBEpPExHO BUTSTHITL 3BaptoBanbHMiA inbTp 3 pamkm dinstpa (X).
MoHTax dpinbTpa BUKOHYBATH Y 3BOPOTHOMY A0 AEMOHTaXY NMopsiaky. MepekoHaiiTecs, WO (iNbTp NpaBUnbHO BCTAHOBMEHWIA Y
3BapHoBarTbHIi MacLyi Ta He 3MiHKOE CBOTO MOMOXEHHS nif Yac poboTu.

Po6ora 3i 3BaptoBanbHOK MacKo

BcraHoeneHuin B macui ¢inbtp Oyae npawoaTii aBBTOMATU4HO B MOMEHT OCBITIIEHHS! €NEKTPUYHOIO 4YroH0, L0 YTBOPHETHCS Nif
yac 3BaptoBaHHsi. Yac peakuii dinstpa ctaHoBuTh 1/25 000 cexynay. Mepen noyaTkom 3BaptoBaHHs NepeKoHaiTecs, Lo ginbTp
HanalUTOBaHO Ha TEMHMIA CTaH, BifNOBIAHMIA ANs BUKOHYBAHOTO TUMY 3BaptoBaHHst. SIKLLO nif Yac poboTy B NOMITUTE, WO dinkTp
He 3aTeMHIOETbCH aBTOMATIYHO, HEraitHo MpUNKHITL poboTy i BifperymioiTe (inbTp. AKLWO PiNbTP He NPaLIoe HANEXHIM YMHOM,
He 3BaXaloun Ha HACTPOKY, 3BEPHITLCA B aBTOPM3OBAHMI CEPBICHMIA LIGHTP iMnopTepa. 3abopoHSAETLCS NpaLtoBaTh 3 Henpa-
LItOK04MM 3BaPIOBANbHIAM (ifbTPOM, Lie MOXe MPUBECTM O HE3BOPOTHOIO NOLLKOMKEHHS 30py. [liana3oH Temnepatyp pobo4oro
cepeposuLa Bif -5 rpagycis C go +55 rpagycis C. ®inbTp He Npu3HayeHmit 4ns 3aXMCTy 30py Mif Yac NasepHoro 3BaploBaHHst
abo pisaHHs.

IHCTpyKUif 3 ekcnnyaTauii

[Jlat4mkin dinbTpa NOBMHHI BTV YMCTUMK i iX HIYOTO He MOBMHHO 3aTynsTW. B aBTOMaTYHOMY 3BaptoBanbHOMY (INLTPi 3 Py4HUM
TOYHMM HaCTPOIOBAHHAM MaKCManbHa i MiHiManbHa CTyMiHb 3aXMCTy AOCAraETbCs, KON TOYHA HACTPOVKa BCTAHOBMIOETLCS Ha
HyMb. 3aXMCT 0Yell Bif BUCOKOLLBUAKICHIX YACTUHOK, LLIO OASraeTbCs B NOEAHAHHI 3i CTaHZAPTHIMM OKynsipamu, MOXe nepefasa-
TV yaapw, CTBopuBLLM HeBeaneky Ans KopucTyBava.

Ygara! fAkiLo noTpibHMiA 3axMcT Big yAApy BUCOKOLLBUAKICHWX YaCTUHOK NP EKCTPEMANbHIX TEMNepaTypax, To cnif Bubpaty 3a-
cib Ans 3axucTy oveir 3 MapkyBaHHaM nitepoto T Bifpasy nicns Oykew, Wo ineHTudikye cumeon yaapy, To6To FT, BT abo AT. Akwo
OykBa, LLO NO3HAYaE CUMBON YAaPY, 3HAXOANTLCS He npsiMo nepen Byksoto T, To 3ac06U 3axuCTy 04elt MOXHA BKOPUCTOBYBATM
TiNbKI ANS 3aXUCTY Bl BUCOKOLUBMAKICHIX YACTUHOK NP KIMHATHIN TeMnepaTypi.

TexHiuHe 0b6cnyroByBaHHs, 36epiraHHs i TpaHCNOPTyBaHHsA

Micnst 3akiH4eHHs poBOTM OUMCTITL MacKy M'SIKOK) | BOMOTO0 raHYipkoro. 3HauHe 3abpyaHeHHs Crif BUAANUTV MUIbHOK BOAOK i
BICYLUMTM raH4ipKoto. Hikomnn He BKOPUCTOBYIATE NpanbHi 3ac06M, LLO BUKMNKAKOTb NOAPANMHIA. He BUKOPUCTOBYIATE POHMHHMKA
ANS O4MLLEHHS dhinbTpa | Macku. He 3aHyproiiTe 3BapioBanbHuiA inbTp B BoAy. MPpOAYKT NoBUHEH 30epiraTica B NOCTaBNSETbCA
yNaKoBLi B TEMHOMY, CyXOMY, POBITPIOBAHOMY i 3akpuToMy npumilLienHi. i yac 3bepiraHHs He NepeBuLLyBaTH TemnepaTypHuii
pianasoH Big -20 rp. C go +70 rp. C. 3axwwatu Big nuny i iHwmx 3abpyaHeHb (MNacTUKOBI NakeTy, CyMKM i T.4.). 3axuiaty Big
MexaHi4YHNX NOLLKOKeHb. TPaHCNOPTyBaHHs! - B CNOXMBMIA yNakoBLi, B il NOCTABNABCS BUPIO, B KapTOHHIil yNakoBLi, B 3akpu-
TUX TPaHCMIOPTHNX 3acobax.

[Meknapauis npo BignoBigHicTb: [locTynHa Ha caitTi toya24.pl B nacnopTti Bupooy.
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Tabnmus PeKkomMeH0BaHMX piBHiB 3aXUCTy Ang OyroBoro 3saproBaHHsA
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Instrukcijos turinys pagal standartus: EN 166:2001; EN 175:1997; EN I1SO 16321-1:2021 / AAP reglamenta 2016/425/ES
Gamintojas: TOYA S.A. Sottysowicka g. 13/15, 51-168 Vroclavas, Lenkija

Produkto apraSymai: Suvirintojo skydas su automatiniu suvirinimo filtru su rankiniu reguliavimu yra Il kategorijos akiy ir veido
apsauga, skirta individualiai akiy ir veido apsaugai nuo mechaniniy ir lengvy pavojy. Skydas turi padidintg mechaninj atsparuma.
Skydas neapsaugo nuo skysciy lasy ir pursly, didesniy ir smulkiy dulkiy, dujy ir lanko daleliy, atsiradusiy dél trumpojo jungimo.
Skydas pagamintas i§ poliamido ir turi dirZelj, kad laikytysi ant galvos. Suvirinimo filtras apsaugo akis nuo suvirinimo metu
susidariusios spinduliuotés, o tamséjimo reguliavimas yra 5 - 13 diapazone. Filtras yra apsaugotas i$ polikarbonato pagamintu
stiklu. Zmonéms, alergiskiems auksciau iSvardytoms medziagoms gali pasireiksti alerginé reakcija.

Galiojimo laikas: Produktui nenustatytas konkretus tinkamumo laikas. Bitina atkreipti démesj j skydo nusidévéjima ir elementy
pazeidimus. Keisti pagal naudojimo instrukcijoje pateiktas rekomendacijas.

Akredituota sertifikavimo jstaiga: DIN CERTCO Gesellschatt fiir Konformitatsbewertung mbH (0196), Alboinstrae 56, 12103
Berlynas, Vokietija

Filtry Zyméjimy paaiskinimas: YATO - gamintojo Zenklas; 16321 — Europos profesinés paskirties akiy ir veido apsaugos
standarto numeris; W4/5-8/9-13 — suvirinimo filtro Zyméjimas su rankiniu apsaugos lygio nustatymas: W4 — viesios bsenos Nr.;
5 - $viesiausios tamsios busenos Nr.; 13 — tamsiausios bsenos Nr.; V1 — perdavimo faktoriaus priklausomybés nuo kampo klasé;
CE - atitikties naujojo ES pozilrio direktyvoms Zenklas; ,i“ — Zenklas, nurodantis, kad reikia perskaityti papildomg informacija;
EAC - Zenklas, patvirtinantis gaminio atitiktj Eurazijos muity sajungos techniniams reglamentams.

Skydo Zenkly paaiSkinimas: YATO - gamintojo Zenklas; YT-73936 — gamintojo katalogo numeris; EN 175 — Suvirinimo metu
naudojamo akiy ir veido apsaugos Europos standarto Nr.; F — apsauga nuo didelio grei¢io mazos energijos daleliy (45 m/s); CE
- atitikties naujojo ES pozidrio direktyvoms Zenklas.

Priekinio stiklo Zzenkly paaiSkinimas: YATO - gamintojo Zenklas; B — apsauga nuo didelio greicio ir vidutinés energijos daleliy
(120 m/s); CE - atitikties naujojo ES pozidrio direktyvoms Zenklas.

Galinio stiklo Zenkly paaiSkinimas: 16321 —Europos profesinés paskirties akiy ir veido apsaugos standarto Nr.; YATO
- gamintojo Zenklas; C — apsauga nuo didelio greicio maZos energijos daleliy (45 m/s); CE — atitikties naujojo ES poZidrio
direktyvoms Zenklas.

Naudojimo instrukcija

Prie§ naudodami skyda pirmg karta, nuimkite apsauging plévele nuo apsauginio stiklo. Ant apsauginio stiklo palikta plévelé
sumazina skaidrumg ir sutrikdo suvirinimo filtro veikima. PaSalinus apsaugine plévele, gali prireikti iSmontuoti filtrg ir (arba)
apsauginj stiklg. Procedira aprasyta tolesnéje instrukcijos dalyje.

|sitikinkite, kad filtro jutikliai néra apdulkéje. Jei pastebéjote uzterSima, iSardykite filtra, kaip aprasyta vadove ,Suvirinimo filtro
keitimas*, tada nuvalykite jj minkStu ir drégnu skuduréliu. Nenaudokite valymo priemoniy, kurios sukelia jbréZimus. Filtrui valyti
nenaudokite tirpikliy. Niekada nemerkite suvirinimo filtro | vandenj. Sumontuokite filtrg suvirinimo skyde.

Prie$ kiekvieng naudojima patikrinkite apsauginio stiklo biikle. Jei pastebésite jbréZimus, jtrikimus ar kitokj apsauginio stiklo
pazeidima, pakeiskite jj nauju, be defektu.

Pakeiskite nusidévéjusius ar sugadintus elementus tik originaliomis dalimis. Negalima skydo modifikuoti savarankiskai.
Draudziama naudoti skyda, jei pastebite, kad bet kuris elementas turi Zalos pozymiy, jtrakimy, yra nusidévéjes arba jj reikia
pakeisti. Mechaninj smigj patyrusio dang¢io negalima naudoti pakartotinai. Reikéty pakeisti nauju, neturin¢iu defekty.

Skydo palaikymo sistemos reguliavimas

Skyda uzdeti ant galvos, jei batina — sureguliuoti abiejy virSutiniy juosty nustatymus taip, kad skydas bty atitinkamame aukstyje.
Pasukdami ant pakausio dirZo esancig rankenéle sureguliuokite dirZo ilgj taip, kad dirbant jis nesuspausty ir kartu apsauga
nejudéty judant galvai (II). Soninémis rankenélémis sureguliuokite skydo nuleidimui ir pakelimui reikalingg jéga (I1). Paspaudus
segtuka, esantj ties dirZeliy tvirtinimo vieta skydelio viduje, galima reguliuoti skydelio atstuma nuo veido (Ill). Atleidus slégj, skydas
turi uZsifiksuoti vienoje i$ keliy padéciy (11). |sitikinkite, kad abi pusés yra vienoje padétyje. Skydo vidinéje puséje prie kairiosios ir
desiniosios rankenéliy galima reguliuoti skydo kampa maksimaliai nuleidZiant ir pakeliant. Pakelkite virSutinj reguliavimo sparnelj
(IV) apatinio atzvilgiu, tada jj nuleiskite ir uZfiksuokite norimoje padétyje.

Automatinio suvirinimo filtro aptarnavimas:
DEMESIO! Prie$ pradédami darba jsitikinkite, kad filtras nustatytas | tinkama rezima, atitinkant] atliekamy darby tipa. Draudziama
dirbti su suvirinimo metu neveikianciu suvirinimo filtru, tai gali sukelti nepataisoma Zalg akims.

Valdymo skydas

Valdymo skydelyje yra mygtukai, kuriais galima valdyti filtro veikima (1). Dviem spalvomis pazyméti mygtukai yra dviejy funkcijy.
Trumpai paspaudus jjungiama viena funkcija, o paspaudus ir palaikius mygtuka mazdaug 1 sekunde — antroji funkcija. Mygtuky
zymos ir praneSimai ekrane pateikiami angly kalba. Parametry nustatymai atliekami naudojant didinimo arba mazinimo nustatymo
mygtuka. Toliau pateikiamas suvirinimo filtro mygtuky ir funkcijy apraymas:

a. veikimo rezimo mygtukas ,MODE HOLD:ON/OFF* - Paspaudus ir palaikius mygtuka maZdaug 1 sekunde, pradedamas filtro
veikimas. Trumpai paspaudus mygtukg pasirenkamas ekrane rodomas darbo rezimas: ,WELD" - Siuo rezimu galima nustatyti
tamsos biseng nuo 9 iki 13. ,CUT* - Siuo reZimu galima nustatyti tamsos biseng nuo 5 iki 8. GRIND"-S$iuo reZzimu automatinio
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tamséjimo funkcija isjungiama ir filtras islieka ry$kus nepriklausomai nuo iSoriniy salygy. Sviesaus rezimo pasirinkima taip pat
rodo indikatorius, valdymo skydelyje pazyméta uzradu ,GRIND". Pasirinkus $viesuyjj reZima, indikatorius i§ pradZiy uzsidegs
i8tisine Sviesa, o véliau Zybses.

b. funkcijy pasirinkimo mygtukas FUNC. HOLD:TRS - Trumpai paspaudus mygtukg galima rankiniu badu nustatyti filtro funkcija
tamsioje bisenoje. Ekrane pradés Zybséti nustatomoji verte.

Funkcija, pazyméta ,SENSI” leidZia reguliucti jautruma, t. y. riba, nuo kurios filtras suveikia tamsioje bisenoje.

Padidinimo arba mazinimo mygtukais galima nustatyti jautrumg intervale nuo 0 iki 9 intervale. Nustatymas ,0" - reiSkia
maZiausig jautruma, filtras reaguos tik j didesnj Sviesos, krintancios ant jutikliy, intensyvumo pokytj. Nustatymas ,9” — reiskia
didziausig jautrumg, filtras reaguos j mazZesnj Sviesos, krintan¢ios ant jutikliy, intensyvumo pokytj. Daugeliui suvirinimo darby
rekomenduojama nustatyti ,8“, ypa€ kai suvirinama esant silpnai srovei. Nustatyta verté patvirtinama dar kartg paspaudus
funkcijos pasirinkimo mygtuka arba verté patvirtinama automatiskai po mazdaug 6 sekundZiy neveikimo.

Funkcija, pazyméta ,SHADE", leidZia pasirinkti filtro tamsumo laipsnj. Priklausomai nuo pasirinkto tamséjimo rezimo, didinimo
arba mazinimo mygtuku galima pasirinkti tamséjimo laipsnj 5-8 diapazone darbo reZime, kuris ekrane pazymétas ,CUT", arba
9-13 diapazone rezime, kuris ekrane pazymétas ,WELD". Jutikliy déka filtro tamséjimas iki nustatyto laipsnio vyksta automatiskai,
kai aptinkama suvirinimo proceso Sviesa. Renkantis tamsig bseng, galite sekti instrukcijoje pateiktg lentele, kurioje nurodyti
rekomenduojami apsaugos laipsniai lankinio suvirinimo atveju. Nustatyta verté patvirtinama trumpai paspaudus funkcijos
pasirinkimo mygtuka arba verté patvirtinama automatiskai po mazdaug 6 sekundziy neveikimo.

Funkcija, pazyméta ,DELAY* leidZia keisti filtro delsos laika, t. y. laika, per kurj filtras reaguoja j Sviesos intensyvumo pokytj.
Padidinimo arba mazinimo mygtukais galima nustatyti filtro delsos laikg intervale nuo 0 iki 9 intervale. Nustatymas ,0* rodo
maziausig filtro patamséjimo delsa, tinkama tvirtinamajam suvirinimui. Nustatymai ,1“ ir ,2* tinka taSkiniam suvirinimui.
Nustatymas ,9“ reiSkia didZiausig filtro uztamséjimo delsa, kuris tinka daugeliui programy, ypac kai suvirinama dideliu srove ir
ilgesniais intervalais tarp suvirinimo sidliy. Nustatyta verté patvirtinama trumpai paspaudus funkcijos pasirinkimo mygtuka arba
verté patvirtinama automatiskai po mazdaug 6 sekundziy neveikimo.

Paspaudus ir palaikius mygtuka mazdaug 1 sekunde, jjungiama gradiento funkcija, kuri leidzia sklandZiai pereiti i§ tamsos |
$viesq. Si funkcija nejsijungia, jei pasirinktas ryskus rezimas. Funkcijos pasirinkima patvirtina ekrane pasirodes Zymeklis ,TRS".
Sios funkcijos nerekomenduojama rinktis tvirtinamajam ar tadkiniam suvirinimui.

c. nustatymo didinimo mygtukas, d. nustatymo mazinimo mygtukas — vienu metu paspaudus didinimo ir mazinimo nustatymo
tasko mygtukus, galima uZfiksuoti pasirinktg filtro atspalvj, neatsizvelgiant j Siuo metu pasirinktg darbo rezima. Padidinimo arba
mazinimo mygtukais galima nustatyti tamséjima intervale nuo 5 iki 13 intervale. Filtro tamséjimas yra pastovus, nepriklausomai
nuo | jutiklius krintancios Sviesos pokycio. Pasirinkto lygio filtro tamséjimo blokavimg galima iSjungti vienu metu paspaudus
didinimo ir mazinimo nustatymo mygtukus.

e. ekranas

f. indikatorius* GRIND” - $viesaus reZimo pasirinkimg taip pat rodo raudonas indikatorius, valdymo skydelyje paZzyméta uzrasu
,GRIND*. Pasirinkus $viesujj rezima, indikatorius i$ pradziy uzsidegs istisine Sviesa, o véliau zybsés.

g. baterijos indikatorius — suvirinimo filtre yra maitinimo Saltinio akumuliatoriy jkrovos indikatorius. Jei baterijos simbolis ekrane yra
pilnas, baterija yra visiskai jkrauta. Baterijos simbolio uZpildymo sumazinimas reiskia laipsniska baterijos iSsikrovima. Jei baterijos
simbolis neuZpildytas, tai reiSkia, kad baterijos yra i$sikrovusios ir jas reikia pakeisti naujomis. Maitinimo Saltinio baterijy keitimas
apradytas toliau Sioje instrukcijoje.

Maitinancios baterijos keitimas

Norint pakeisti baterijg, reikia nuimti suvirinimo filtrg, kaip aprayta instrukcijos skyriuje ,Suvirinimo filtro nuémimas®. Kad
suvirinimo filtras tinkamai veikty, reikia vienos CR 2032 tipo baterijos. Baterijy skyrius yra filtro korpuse. Atidarykite skyriaus
dangtelj ir pakeiskite baterijas (V). |dékite baterijas | baterijy skyriy taip, kad teigiamas gnybtas bty virSuje. UzZdarykite baterijos
dangtj. Paleiskite filtrg ir patikrinkite naujos baterijos bakle. Panaudotg akumuliatoriy iSmeskite laikydamiesi regioniniy taisykliy,
reglamentuojanciy Sio tipo medziagy Salinima.

Apsauginio stiklo pakeitimas

Prie$ kiekvieng naudojima patikrinkite apsauginio stiklo bikle. Jei pastebésite jbréZimus, jtrikimus ar kitokj apsauginio stiklo
pazeidima, pakeiskite jj nauju, be defektu. Priekinis stiklas pritvirtintas tiesiogiai prie $almo. Norédami pakeisti priekinj stikla,
nuspauskite priekinio stiklo fiksatoriy (V1) ir nuimkite priekinj stiklg nuo skydelio laikikliy (V1). |dékite naujajj stiklg  fiksatoriy (VII)
taip, kad jis tvirtai priglusty prie skydelio, tada spauskite zemyn, kol fiksatorius uzsifiksuos (VII). Priekinj apsauginj stikla galima
jsigyti atskirai kaip YATO YT-73937. Galinis apsauginis stiklas sumontuotas filtro korpuse. Norédami iSimti apsauginj filtro stikla,
pakelkite stikla ties jpjova (VIII) ir iSstumkite jj i$ filtro fiksatoriy. Siek tiek sulenkite naujg stiklg, tada Soninius krastus pakiskite
po filtro korpuso fiksatoriais (IX). Stiklo per daug nelenkite, kad jis nebity pazeistas. Démesio! Draudziama naudoti skyda be
apsauginio stiklo.
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Suvirinimo filtro nuémimas

Atsukite suvirinimo filtro réma tvirtinantj varzta (IX). Pakelkite apatine filtro rémo dalj, tada i$traukite virSutinius filtro rémo fiksatorius
i$ suvirinimo skydo. Atsargiai iSstumkite suvirinimo filtrg i$ filtro rémo (X). Filtrg vél sumontuokite atvirkStine nei nuémimo tvarka.
Uztikrinkite, kad filtras bty tinkamai jtaisytas suvirinimo skyde ir darbo metu nepakeisty savo padéties.

Darbas su suvirinimo skydu

Skyde sumontuotas filtras automatiskai veikia, kai jj apsviecia suvirinimo metu sukurtas elektros lankas. Reakcijos laikas tai 1/25
000 sekundés. Prie$ pradedant suvirinima, jsitikinkite, kad suvirinimo filtras nustatytas tamsioje bisenoje, atitinkan€ioje suvirinimo
tipa. Jei veikimo metu pastebésite, kad filtras automatiSkai netamséja, nedelsiant sustabdykite darbg ir sureguliuokite filtra. Jei
filtras tinkamai neveikia nepaisant reguliavimo, kreipkités j jgaliotg importuotojo remonty centra. Draudziama dirbti su neveikian¢iu
suvirinimo filtru, tai gali sukelti nepataisoma Zalg akims. Darbo aplinkos temperatira svyruoja nuo -5 laip. C iki +55 laip. C. Filtras
néra skirtas akiy apsaugai suvirinimo ar lazerinio pjovimo metu.

Naudojimo instrukcijos

Filtry jutikliai turi bati Svards ir neuzdengti. Automatinio suvirinimo filtro su rankiniu reguliavimu didZiausias ir maZiausias apsaugos
lygis yra tada, kai nustatymas yra nulinis. Akiy apsauga, kuri apsaugo nuo didelés spartos daleliy poveikio, dévima kartu su
standartiniais terapiniais akiniais, gali pernesti smagj, dél to gali kilti vartotojui pavojus.

Démesio! Jei ekstremaliomis temperatdromis reikia apsaugoti nuo didelio greicio daleliy poveikio, pasirinkta akiy apsauga turéty
bati pazyméta raide T iSkart po raidés, kurioje nurodomas smagio simbolis, t.y. FT, BT arba AT. Jei raidé, Zyminti smdgio simbolj,
néra i$ karto prie$ raide T, tada akiy apsauga gali bati naudojama tik apsaugai nuo didelés spartos daleliy kambario temperattroje.

Prieziura, laikymas ir transportavimas

Baigus darba, skydg reikia iSvalykite minkStu ir drégnu skuduréliu. PaSalinkite didesnius ne$varumus vandeniu su muilu ir
nusausinkite skuduréliu. Nenaudokite valymo priemoniu, kurios sukelia jbrézimus. Filtrui ir skydui valyti nenaudokite tirpikliy.
Niekada nemerkite suvirinimo filtro j vandenj. Produktas turi biti laikomas pristatytose pakuotése tamsioje, sausoje, védinamoje
ir uzdaroje patalpoje. Laikymo metu nevir§ykite temperattros intervalo nuo -20 laip. C iki +70 laip. C. Saugoti nuo dulkiy ir
kity terSaly (plastikiniy maidy, maideliy ir kt.). Saugoti nuo mechaniniy pazeidimy. Transportavimas - pristatytose pakuotése,
dézutése, uzdarose transporto priemonése.

Atitikties deklaracija: Galima rasti tinklalapyje toya24.pl gaminio korteléje.

Lankinio suvirinimo rekomenduojamy apsaugos lygiy lentelé

P Srovés intensyvumas [A]
rocesas 15 [ 6] 10 [ 15]30]40]60]70100]125]150]175]200]225]250]300] 350400450 500] 600
Glaistyti elektrodai 8 [ 9 [0 [ [ 12 [ 13 ] 14
MAG 8 9 10 [ 1] 12 [ 13 | 14
TG 8 D 10 n | 1 [mn
Sunkigjy metaly MIG 9 10 n_ | n 1 [
Lengviy lydiniy MIG 10 n [ ][ 13 [u
Lankinis drozimas 10 n] 12 1B [ 14 ] 15
Pjovimas plazmos srautu 9 10 ‘ 1" 12 13 ‘
Mikroplazminis suvirinimas 4] 5 [ 6 [71] 8 o] w0 1 2|

15 [6] 10 [15]30 40 ]60]70]100]125]150[175]200]225]250]300]350]400]450]500] 600
DEMESIO! Terminas ,sunkieji metalai” vartojamas plieno, plieno lydiniy, vario, vario lydiniy ir kt. apibréZimui.
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Instrukcijas saturs saskana ar standartiem: EN 166: 2001; EN 175: 1997; EN ISO 16321-1:2021/Regula 2016/425/ES par
individualas aizsardzibas lidzekliem.

Razotajs: TOYA S.A., ul. Sottysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Polija

lzstradajuma apraksts: metinaSanas sejas vairogs ar automatisko metina$anas filtru ar manualu regulé$anu ir Il kategorijas acu
un sejas aizsardzibas lidzeklis, kas paredzéts individualajai acu un sejas aizsardzibai pret mehaniskiem un gaismas apdraudéju-
miem. Vairogam ir paaugstinata mehaniska izturiba. Vairogs neaizsarga pret Skidruma pilieniem un $lakatam, rupjam un smalkam
puteklu dalinam, gazi un elektrisko loku, kas rodas Tssavienojuma laika. Aizsargs ir izgatavots no poliamida un aprikots ar siksnu,
kas to |auj to uzturét uz galvas. Metinaanas filtrs aizsarga acis pret starojumu, kas rodas elekiriska loka metinaanas laika, un ir
aprikots ar aptumSo3anas pakapes reguléSanas diapazona 5-13 iespéju. Filtrs tiek aizsargats ar polikarbonata aizsargstikliem.
Cilvekiem ar alergiju pret minétajiem materialiem var rasties alergiska reakcija.

Deriguma termins: izstradajumam nav noteikta deriguma termina. Pievérsiet uzmantbu aizsardzibas lidzekla elementu eksplua-
tacijas nodilumam un bojajumiem. Nomainiet tos pret jauniem atbilstosi lietoSanas instrukcija ietvertajiem noradijumiem.
Pazinota iestade: DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitétsbewertung mbH (0196), AlboinstraBe 56, 12103 Berlin, Vacija
Filtra markéjuma skaidrojums: YATO — razotdja apzZiméjums; 16321 — Eiropas standarta, kas attiecas uz acu un sejas aiz-
sardzibas [idzekliem profesionalai lietoSanai, numurs; W4/5-8/9-13 — metinaSanas filtra ar manualu aizsardzibas pakapes regu-
|eSanu marké&jums: W4 — gaisa stavokla numurs; 5 — visgaisaka tumsa stavokla numurs; 13 — tum3aka stavokla numurs; V1
— gaismas caurlaidibas koeficienta atkaribas no lenka klase; CE — atbilstibas EK jaunas pieejas direktivam zime; " — norade,
ka informé par nepiecieSamibu izlast papildinformaciju; EAC — zime, kas apstiprina produkta atbilstibu Eirazijas Muitas savie-
nibas tehniskajiem noteikumiem.

Vairoga markéjuma skaidrojums: YATO — razotaja apzimgjums; YT-73936 — razotaja kataloga numurs; EN 175 — Eiropas
standarta, kas attiecas uz metinaSanas laika izmantojamiem acu un sejas aizsardzibas lidzekliem, numurs; F — aizsardziba pret
augsta atruma un zemas energijas dalinam (45 m/s); CE — atbilstibas EK jaunas pieejas direktivam zime.

Priekséja stikla markéjuma skaidrojums: YATO — raZotaja apzZiméjums; B — aizsardziba pret augsta atruma un vidéjas ener-
gijas dalinam (120 m/s); CE — atbilstibas EK jaunajas pieejas direktivam zime.

Aizmuguréja stikla markéjuma skaidrojums: 16321 — Eiropas standarta, kas attiecas uz acu un sejas aizsardzibas [lidzekliem
profesionalai lietoSanai, numurs; YATO — raZotaja apziméjums; C — aizsardziba pret liela atruma (45 m/s) dalinam; CE — atbils-
tibas EK jaunajas pieejas direktivam zime.

LietoSanas instrukcija

Pirms pirmas vairoga lietoSanas reizes nonemiet aizsargplévi no aizsargstikla. Atstajot aizsargplévi uz aizsargstikliem, tiek sa-
mazinats caurspidigums un traucéta metinaSanas filtra darbiba. Aizsargpléves nonemsanai var bt nepiecieSama filtra un/vai
aizsargstiklu demontaza, ka aprakstits talak instrukcija.

Parliecinieties, ka filtra sensori ir brivi no putekliem. Ja ir pamaniti netirumi, demontéjiet filtru, ka aprakstits instrukcijas nodala
“Metinasanas filtra nomaina’, un péc tam iztiriet to ar mikstu un mitru lupatinu. Neizmantojiet lidzeklus, kas var izraist skrape-
jumus. Neizmantojiet Skidinatajus filtra tiriSanai. Neiegremdgjiet metinaSanas filtru ddeni. Uzstadiet filtru metinaSanas vairoga.
Pirms katras lietoSanas reizes parbaudiet aizsargstiklu stavokli. Ja ir pamaniti skrap&jumi, plisumi, mat&jumi vai citi aizsargstiklu
bojajumi, nomainiet tos pret jauniem aizsargstikliem, kas ir brivi no defektiem.

Nodilusi vai bojati elementi ir janomaina tikai pret originalajam dalam. Nemodificjiet vairogu patstavigi. Aizliegts lietot vairogu, ja
ir pamanits, ka jebkads ta elements ir bojats, nodilis vai tas ir janomaina. Vairogu, kas paklauts mehaniskam triecienam, nedrikst
izmantot atkartoti. Tas ir jinomaina pret jaunu aizsargu, kas ir brivs no defektiem.

Vairoga nesosas sistémas regulésana

Uzvelciet vairogu galva un, ja nepiecieSams, noreguljiet abu augsejo siksnu poziciju ta, lai vairogs atrastos atbilstosa augstuma.
Pagriezot skrivi uz pakau$a siksnas, noreguléjiet siksnas garumu ta, lai ta nespiestu darba laika un vienlaikus vairogs neparvie-
totos galvas kustibu ietekmé (II). Izmantojot sénu skrives, noregulgjiet spéku, kas nepiecieSams vairoga nolaianai un pacel$anai
(I1). Nospiezot fiksatoru pie siksnu stiprinajuma vairoga iek3pusg, var regulét vairoga attalumu no sejas (Ill). PEc spiediena atlaiSa-
nas vairogam ir jablokéjas viena no dazam pozicijam (I1l). Parliecinieties, ka abas puses ir uzstaditas tada pasa pozicija. Vairoga
iekSpusé pie kreisas un labas skraves ir vairoga lenka reguléSana ta maksimalaja nolaiSanas un pacelSanas stavokli. Paceliet
augséjo reguléSanas sparninu (IV) un parvietojiet to attieciba pret apakséjo, péc tam nolaidiet un blokgjiet to vélamaja pozicija.

Automatiska metinaanas filtra lietoSana
UZMANIBU! Pirms darba sak$anas parliecinieties, ka filtram ir iestatits atbilsto$s reZims atkariba no veikta darba veida. Metina-
Sanas laika aizliegts stradat ar filtru, ja tas nedarbojas, jo tas var izraisit neatgriezenisku redzes bojajumu.

Vadibas panelis B

Uz vadibas panela ir pogas, kas lauj vadit filtra darbibu (I). Pogam, kas apzimétas ar divam krasam, ir divas funkcijas. Isi nospie-
Zot tas, tiek iedarbinata viena funkcija, savukart nospieZot tas un turot nospiestas aptuveni vienu sekundi, tiek iedarbinata otra
funkcija. Pogu marke&jums un zinojumi, kas tiek radtti uz displeja, ir anglu valoda. Parametru iestatijumi tiek veikti ar iestatijuma
paaugstina$anas vai samazinasanas pogu. Talak ir sniegts metinasanas filtra pogu un funkciju apraksts.

a. Darbibas reZima poga “MODE HOLD:ON/OFF” — nospiezot $o pogu un turot to nospiestu aptuveni vienu sekundi, tiek iedarbi-
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nats filtrs. Isi nospieZot pogu, var izvéléties darbibas rezimu, kas apziméts uz displeja ar: “WELD” — $aja rezima var iestatit tumso
stavokli diapazona 9-13; “CUT” — $aja rezima var iestatit tum$o stavokli diapazona 5-8; “GRIND” — $aja reZima automatiskas
aptumSoSanas funkcija ir izslegta, un filtrs paliek gaiSaja stavoklt neatkarigi no aréjiem apstakliem. Gaisa rezima izvéle tiek art
signalizéta ar indikatoru, kas apziméts ar “GRIND”, uz filtra vadibas panela. Izvéloties gaiSo rezimu, indikators vispirms deg ar
nepartrauktu gaismu un péc tam sak mirgot.

b . Funkcijas izvéles poga “FUNC. HOLD:TRS " — Tsi nospieZot pogu, var manuali iestatit filtra funkciju tumsaja stavokr. lestatita
vértiba sak mirgot uz displeja.

Funkcija, kas apziméta ar “SENSI”, lauj regulét jutibu, proti, robeZvértibu, pie kuras filtrs iedarbojas tumsaja stavoki.

Jutibu var iestatit diapazona 0-9, izmantojot iestatijuma paaugstina$anas vai samazina$anas pogu. lestatijums “0” nozimé ze-
mako jutibu, filtrs reagé tikai uz lielakdm gaismas, kas krit uz sensoriem, intensitates izmainam. lestatijums “9” nozimé augstako
jutibu, filtrs reagé uz mazakam gaismas, kas krit uz sensoriem, intensitates izmainam. Vairumam metina$anas darbu, jo Tpasi
metina$anai ar zema stravas sprieguma izmanto$anu, ieteicams iestatit iestatijumu “8”. Lai apstiprinatu iestatito vértibu, atkartoti
nospiediet funkcijas izvéles pogu, vai vértiba tiek automatiski apstiprinata péc aptuveni se§am sekundém bezdarbibas.

Funkcija, kas apziméta ar “SHADE’, |auj izvéléties filtra aptumSoSanas pakapi. Atkariba no izvéletd aptumSoSanas rezima ar
iestatljuma paaugstina$anas vai samazina$anas pogu var izvéléties aptumsoSanas pakapi diapazona 5-8 darbibas rezima, kas
apziméts uz displeja ar “CUT”, vai diapazona 9-13 darbibas reZima, kas apziméts uz displeja ar “WELD". Pateicoties sensoriem,
filtra aptum$o$ana Iidz iestatitajai aptumSoSanas pakapei notiek automatiski péc gaisas gaismas, kas rodas metinaSanas proce-
sa laika, atklasanas. Izvéloties tumSo stavokli, var vadities péc instrukcija ietverto tabulu, kur noradrtas ieteicamas aizsardzibas
pakapes pie elektriska loka metinaSanas. Lai apstiprinatu iestatito vértibu, Tsi nospiediet funkcijas izvéles pogu, vai vértiba tiek
automatiski apstiprinata pec aptuveni se§am sekundém bezdarbibas.

Funkcija, kas apziméta ar “DELAY”, |auj maintt filtra kav&juma laiku, profi, laiku, péc kura filtrs reagé uz gaismas intensitates
izmainam. Filtra kavéjuma laiku var iestatit diapazona 0-9, izmantojot iestatjuma paaugstindSanas vai samazinasanas pogu.
lestatijums “0” nozimé mazako filtra aptumSo3anas kavéjumu, kas piemérots piekermetinaSanai. lestatijumi “1” un “2” ir pieméroti
punktmetina$anai. lestatijums “9” nozimé lielako filtra aptum$oSanas kavéjumu, kas ir piemérots vairumam lietojumu, jo Tpasi me-
tinaSanai ar augsta stravas sprieguma izmantoSanu un ilgaku partraukumu starp metinaSanas laika ievéroSanu. Lai apstiprinatu
iestatito vertibu, Tsi nospiediet funkcijas izvéles pogu, vai vértiba tiek automatiski apstiprinata péc aptuveni se$am sekundém
bezdarbibas.

Nospiezot pogu un turot to aptuveni vienu sekundi, tiek iedarbinata gradienta funkcija, kas lauj plistoSi pariet no tumsa stavokla
uz gaiSo stavokli. STfunkcija neiedarbojas, ja ir izvéléts gaiSais reZims. Funkcijas izvéle tiek apstiprinata ar markiera “TRS” para-
diganos uz displeja. Sis funkcijas izvéle nav ieteicama piekermetinaSanas vai punktmetina$anas gadijuma.

c. lestatijuma paaugstinasanas poga. d. lestatijuma samazinaSanas poga — nospiezot vienlaikus iestatijuma paaugstinasanas
un samazina$anas pogu, var blokét filtra aptumSoSanu izvelétaja liment neatkarigi no paslaik izvéleta darbibas reZima. Aptum-
SoSanas pakapi var izvéléties diapazona 5-13, izmantojot iestatijuma paaugstina$anas vai samazina$anas pogu. Filtra aptum$o-
$ana ir pastaviga, neatkarigi no gaismas, kas krit uz sensoriem, intensitates izmainam. Filtra aptum$oSanas blokéSanu izveletaja
[imenT var deaktivizét, nospieZot vienlaikus iestatijuma paaugstinaSanas un samazina$anas pogas.

e. Displejs.

f. Indikators, kas apziméts ar “GRIND”, — gaisa reZima izvéle tiek signalizéta ar sarkano indikatoru, kas apziméts ar “GRIND”, uz
vadibas panela. |zvéloties gaiSo reZimu, indikators vispirms deg ar nepartrauktu gaismu un péc tam sak mirgot.

g. Bateriju indikators — metinasanas filtrs ir aprikots ar bateriju uzlades limena indikatoru. Ja baterijas simbols uz displeja ir
aizpildits, tas nozimé, ka baterijas ir pilnigi uzladéta. Baterijas simbola aizpildjuma samazindSanas nozimé pakapenisku bateriju
izladesanos. Baterijas simbola aizpildijuma neesamiba nozimé, ka izladétas baterijas ir janomaina pret jaunam. Bateriju nomaina
ir aprakstita talak $aja instrukcija.

Baterijas nomaina

Lai nomainttu bateriju, demontéjiet metindSanas filtru, ka aprakstits instrukcijas nodala “Metinasanas filtra demontaza”. Metinasa-
nas filtra pareiza darbiba prasa vienu CR 2032 tipa bateriju. Bateriju nodalijums atrodas filtra korpusa. Atveriet bateriju nodalijuma
vaku un nomainiet baterijas (V). levietojiet baterijas nodalijuma ta, lai pozitivais pols bitu augSpusé. Aizveriet bateriju nodalijuma
vaku. ledarbiniet filtru un parbaudiet jaunas baterijas stavokli. Nododiet izlietotu bateriju utilizacijai saskana ar regionalajiem no-
teikumiem, kas regulé $ada veida materiélu utilizaciju.

Aizsargstiklu nomaina

Pirms katras lietoSanas reizes parbaudiet aizsargstiklu stavokli. Ja ir pamaniti skrap&jumi, plisumi, mat&jumi vai citi aizsargstiklu
bojajumi, nomainiet tos pret jauniem aizsargstikliem, kas ir brivi no defektiem. Priek3&jais stikls ir nostiprinats tiesi vairoga. Lai
nomainitu priek$éjo stiklu, nospiediet priek$€ja stikla fiksatoru (VI) un péc tam demontéjiet priekS€jo stiklu no vairoga akiem (V).
levietojiet jaunu stiklu akos (VII) ta, lai tas ciesi piegulétu pie vairoga, un péc tam piespiediet to, lidz iedarbojas fiksators (VII).
Priek3€jais aizsargstikls ir pieejams atseviski ka YATO YT-73937. Aizmuguréjais aizsargstikls ir nostiprinats filtra korpusa. Lai
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demontétu filtra aizsargstiklu, paceliet stiklu pie iegriezuma (VIII) un péc tam iznemiet to no filtra akiem. Nedaudz salieciet jauno
stiklu un péc tam ievietojiet ta sanu malas zem filtra korpusa esoSajiem fiksatoriem (1X). Parmérigi nesalieciet aizsargstiklu, lai to
nesabojatu. Uzmanibu! Aizliegts lietot vairogu bez aizsargstikla.

Metinasanas filtra demontaza

Atskrivéjiet metinaSanas filtra ramja stiprinaSanas skravi (IX). Paceliet filtra ramja apakséjo dalu un péc tam izvelciet filtra ramja
augséjos akus no metinaSanas vairoga. Piesardzigi izvelciet metinasanas filtru no filtra ramja (X). Atkartoti uzstadiet filtru apgriez-
ta seciba. Parliecinieties, ka filtrs ir pareizi uzstadits metinaSanas vairoga un nemainis savu poziciju darba laika.

Darbs ar metinasanas vairogu

Vairoga uzstadtais filtrs iedarbojas automatiski, ja tas tiek apgaismots ar elektrisko loku, kas rodas metina$anas laika. Reakcijas
laiks ir 1/25 000 sekundes. Pirms metinaSanas sakSanas parliecinieties, ka metinaSanas filtram ir iestatits tum3ais stavoklis,
kas piemérots veiktd metinaSanas darba veidam. Ja darbibas laika ir pamantts, ka filtrs automatiski neaptumsojas, nekavéjoties
partrauciet darbu un noreguléjiet filtru. Ja, neskatoties uz regulé$anu, filtrs darbojas nepareizi, sazinieties ar importétaja autori-
z6to servisa centru. Aizliegts stradat ar filtru, ja tas nedarbojas, jo tas var izraisit neatgriezenisku redzes bojajumu. Darba vides
temperatiras diapazons ir no -5 °C lidz +55 °C. Filtrs nav paredzéts acu aizsardzibai lazera metina$anas vai grieSanas laika.

LietoSanas instrukcija

Uzturiet filtra sensorus tiriba un neaizsedziet tos. Automatiskaja metina$anas filtra ar manualu regulé$anu maksimala un mini-
mala aizsardzibas pakape tiek sasniegta, ja reguléSana ir iestatita uz nulli. Acu aizsardzibas lidzekli, kas nodroSina aizsardzibu
pret augsta atruma dalinu triecienu un tiek lietoti kopa ar standarta optiskajam brillém, var nodot triecienu, radot risku lietotajam.
Uzmanibu! Ja ir nepiecieSama aizsardziba pret augsta atruma dalinu triecienu ekstremala temperatira, acu aizsardzibas [lidzek-
lim ir jabdt apzimétam ar burtu T tieSi péc burta, kas apzimé trieciena simbolu, proti, FT, BT vai AT. Ja tieSi pirms burta T nav
burta, kas apzimeé trieciena simbolu, acu aizsardzibas lidzekli var izmantot tikai aizsardzibai pret augsta atruma dalinam istabas
temperatdra.

Tehniska apkope, uzglabasana un transportésana

Péc darba pabeigSanas iztiriet vairogu ar mikstu un mitru lupatinu. Lielakus netirumus nomazgajiet ar ziepjideni un nosusiniet
Neiegremdgjiet metinasanas filtru Gdeni. Uzglabéjiet ierici originalaja iepakojuma tumsa, sausa, labi védinama un slégta telpa.
UzglabaSanas laika neparsniedziet temperatiras diapazonu no —20 °C [idz +70 °C. Aizsargajiet vairogu no putekliem un citiem
netirumiem (pléves maisi, somas u. tml.). Aizsargajiet to no mehaniskiem bojajumiem. TransportéSana — originalajos individuala-
jos iepakojumos, kartona kastés, slégtos transportlidzek|os.

Atbilstibas deklaracija: pieejama timekla izstradajuma karté vietné toya24.pl.

leteicamo elektriska loka metinaSanas laika izmantoto aizsardzibas pakapju tabula

Process Stravas i itate [A]

15 [6] 10 [15[30]40]60] 70 100[125]150]175]200]225]250]300]350]400 450 500] 600
Parklatie elektrodi 8 [ 9 [ oo [ ] 12 [ 13 ] 14
MAG 8 9 10 [ 1] 12 [ 13 ] 14
TG 8 D 10 I
MIG smagajiem metaliem 9 10 n_ | n 13 [
MIG vieglajiem sakausgjumiem 10 n [ 2] 13 [u
Elektrodobsana 10 n] 1 1B ] 14 ] 15
Plazmas striklas griesana 9 0] 1 12 5
Mikroplazmas metinasana 4] 5 [ 6 [71] 8 o] w0 1 2|

15 [6] 10 [15]30]40]60]70]100]125]150[75]200]225]250]300]350]400]450]500] 600
UZMANIBU! Jédziens “smagie metali” attiecas uz téraudu, térauda sakauséjumiem, varu, vara sakausgjumiem u. tml.
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Obsah navodu k pouziti podle norem: EN 166:2001; EN 175:1997; EN ISO 16321-1:2021 / Nafizeni o osobnich ochrannych
prostiedcich 2016/425/EU

Vyrobce: TOYA SA, ul. Sottysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Polsko

Popis vyrobku: Tato kukla pro ochranu obliceje pfi svafovani s automatickym svare¢skym filtrem s ruénim dostavovanim pred-
stavuje prostfedek ochrany oCi a obliceje kategorie Il, je uréena pro individualni ochranu o€i a obliCeje pfed mechanickym a
svételnym ohroZenim. Kukla se zvySenou mechanickou pevnosti. Kukla nechrani pfed kapkami tekutin, pfed postfikanim, pred
hrubymi a jemnymi &asticemi prachu, pred plynem a pfed obloukem zplisobenym elektrickym zkratem. Kryt je vyroben z polyami-
du a je opatfen paskem, ktery jej udrzi na hlavé. Svare¢sky filtr chrani ofi pred zafenim generovanym pfi obloukovém svarovani,
umoZniuje nastavit stupei stmivani v rozsahu 5 - 13. Filtr je chranén skly z polykarbonatu. U lidi alergickych na vySe uvedené
materialy se mUze objevit alergicka reakce.

Doba pouzitelnosti: V/yrobek nema stanovenou dobu pouZitelnosti. Davejte pozor na opotfebeni a poskozeni soucasti kukly.
Vymériujte je podle doporugeni v navodu k pouziti.

Oznameny subjekt: DIN CERTCO Gesellschatt fiir Konformitatsbewertung mbH (0196), Alboinstrale 56, 12103 Berlin, Némecko
Vysvétleni znaceni filtru: YATO - znacka vyrobce; 16321 — &islo evropské normy o ochrané o€i a obliceje pro pracovni pouZiti;
W4/5-8/9-13 - oznaceni svafecského filtru s ruénim nastavenim drovné ochrany: W4 - &islo svétlého stavu; 5 - &islo nejsvétlejsiho
tmavého stavu; 13 - Eislo nejtmavsiho stavu; V1 - tfida zavislosti koeficientu propustnosti svétla na dhlu; CE - znacka shody se
smérnicemi ES o novém pfistupu ; ,i“ - znacka oznacujici, ze je tfeba predist doplfiujici informace; EAC - znacka potvrzuijici, Ze
vyrobek je v souladu s technickymi pfedpisy Euroasijské celni unie.

Vysvétleni znaceni kukly: YATO - znacka vyrobce; YT-73936 - katalogové ¢islo vyrobce; EN 175 - &islo evropské normy pro
ochranu o€i a obliceje pfi svarovani; F - ochrana proti €asticim s vysokou rychlosti a nizkou energii (45 m/s); CE - oznaceni shody
se smérnicemi ES o novém pfistupu.

Vysvétleni znaceni na ¢elnim skle: YATO - znacka vyrobce; B - ochrana proti ¢asticim s vysokou rychlosti a stfedni energii (120
m/s); CE - znacka shody se smérnicemi ES o novém pfistupu.

Vysvétleni znaceni na zadnim skle: 16321 - Cislo evropské normy pro ochranu o¢i a obli¢eje pro pracovni pouZiti; YATO - znag-
ka vyrobce; C - ochrana proti ¢asticim s vysokou rychlosti (45 m/s); CE - znacka shody se smérnicemi ES o novém pfistupu.

Navod k pouziti

Pred prvnim pouZitim kukly je tfeba odstranit z ochrannych skel ochrannou félii. Ponechani félie na ochrannych sklech snizuje
prihlednost a narusuje ¢innost svarecského filtru. Pro odstranéni ochranného filmu mize byt nutné rozebrat filtr a/nebo ochranna
skla, popsana v dal3i ¢asti navodu.

Ujistéte se, ze Cidla filtru nejsou zaprasena. Pokud dojde ke znecisténi, je treba filtr vyjmout podle popisu v &asti ,Vyména sva-
fecského filtru“ ndvodu k pouZiti a poté jej vycistit mékkym vihkym hadfikem. NepouZivejte Cistici prostredky, které zplisobuji
poskrabani. K Cisténi filtru nepouzivejte rozpoustédla. Svareésky filtr neponofujte do vody. Namontuite filtr do svareéské kukly.
Pred kazdym pouZitim zkontrolujte stav ochranného skla. Pfi zjiténi $krabancu, prasklin, matnych mist nebo jiného poskozeni
ochranného skla je tfeba jej vyménit za nové bez vad.

Opotfebované nebo poskozené prvky nahrazujte pouze originalnimi dily. Neprovadéjte na kukle zadné dpravy svépomoci. Je
zakazano kuklu pouzivat, jestlize néktery prvek vykazuje znamky poSkozeni, prasklin, opotfebeni nebo je tfeba jej vyménit.
Ochranné sklo, které utrpélo mechanicky naraz, nelze znovu pouZit. Je nutné jej vyménit za nové bez vad.

Regulace upeviiovaciho systému kukly

Kuklu nasadte na hlavu, v pfipadé potfeby nastavte horni pas tak, aby kukla byla ve spravné vysce. Otacenim knofliku na tylnim
pasu nastavte délku pasu tak, aby pfi praci netlacil a zarover se kukla pfi pohybu hlavy nepohybovala (II). Bo&nimi otoénymi kno-
fliky vyregulujte silu potfebnou ke spousténi a zvedani kukly (11). Stisknutim spony u uchyceni paskd uvnitf kukly Ize nastavit vzda-
lenost kukly od obliceje (I1). Po uvolnéni tlaku by se méla kukla zablokovat v jedné z nékolika poloh (I11). Je tfeba zkontrolovat, aby
obé strany byly nastaveny do stejné polohy. Na vnitini strané kukly u levého a pravého knofliku je nastaveni thlu kukly pfi maxi-
malnim spusténi a zvednuti. Zvednéte horni sefizovaci kfidlo (V) od spodniho, poté jej spustte a zajistéte v pozadované poloze.

Obsluha automatického svarecského filtru
UPOZORNENI! Pfed zahajenim prace zkontrolujte, zda je filtr nastaven na spravny rezim pro dany typ prace. Prace s nefunkénim
svarecskym filtrem je zakazana, muZe to zpUsobit nenapravitelné poskozeni o¢i.

Ovladaci panel

Na ovladacim panelu jsou tlacitka pro ovladani provozu filtru (I). Tlacitka oznacena dvéma barvami maji dvé funkce. Kratkym
stisknutim aktivujete jedné funkci, zatimco stisknutim a podrzenim tlacitka po dobu pfiblizné 1 sekundy aktivujete druhou funkci.
Oznaceni tladitek a zpravy na displeji jsou v anglictiné. Nastaveni parametrti Ize provést pomoci tlaitka pro zvySeni nebo snizeni
nastaveni. NiZe je uveden popis tlacitek a funkci svarecského filtru:

a. tlacitko provozniho rezimu MODE HOLD:ON/OFF - stisknutim a podrzenim tlagitka po dobu pfiblizné 1 sekundy spustite
provoz filtru. Kratkym stisknutim tlacitka zvolite provozni rezim zobrazeny na displeji: ,WELD" — v tomto rezimu je mozné nastavit
tmavy stav v rozmezi 9-13. ,CUT” - v tomto reZimu je mozné nastavit tmavy stav v rozmezi 5-8. ,GRIND"-v tomto rezimu je
funkce automatického zatemnéni vypnuta a filtr z(istava jasny bez ohledu na vnéj$i podminky. Volba jasového rezimu je rovnéz
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indikovana kontrolkou s ozna¢enim ,GRIND* na oviadacim panelu filtru. Kdyz je zvolen jasny rezim, kontrolka se nejprve rozsviti
neprerusovanym svétlem a nasledné sviti pferuSované.

b. tlagitko volby funkce FUNC.HOLD:TRS - Kratkym stisknutim tlaitka Ize ruéné nastavit funki filtru ve tmavém stavu. Na displeji
zacne blikat nastavovana hodnota.

Funkce oznacena ,SENSI*. umoziuje nastavit citlivost, j. prah, pfi kterém se filtr spusti ve tmé.

Pomoci tlacitka pro zvySeni nebo snizeni citlivosti je mozné nastavit citlivost v rozmezi 0-9. Nastaveni ,0“ — oznauje nejnizsi
citlivost, filtr bude reagovat pouze na vétSi zménu intenzity svétla dopadajiciho na snimace. Nastaveni ,9* — oznauje nejvyssi
citlivost, filtr bude reagovat na mensi zménu intenzity svétla dopadajiciho na snimace. Pro vétsinu svafovacich praci, zejména
pii svarovani pfi nizkém proudu se doporuuje nastaveni ,8“. Nastavenou hodnotu potvrdite opétovnym stisknutim tlacitka volby
funkce nebo se hodnota potvrdi automaticky po pfiblizné 6 sekundach necinnosti.

Funkce oznacena ,SHADE” umoziuje zvolit stuperi ztmaveni filtru. V zavislosti na zvoleném rezimu zatemnéni je mozné pomoci
tlagitka zvySeni nebo snizeni nastaveni zvolit stupef zatemnéni v rozmezi 5-8 v provoznim rezimu oznaCeném na displeji jako
,CUT" nebo v rozmezi 9-13 v rezimu ozna¢eném na displeji jako ,WELD”. Diky senzorim se zatemnéni filtru na nastaveny stupefi
provadi automaticky po detekci jasu ze svafovaciho procesu. Pfi volbé stupné zatemnéni je mozné postupovat podle tabulky v
navodu, kde jsou uvedeny doporucené stupné ochrany pro obloukové svarovani. Nastavenou hodnotu potvrdite kratkym stisknu-
tim tlaCitka zpozdéni nebo se hodnota potvrdi automaticky po pfiblizné 6 sekundach necinnosti.

Funkce oznacena jako ,DELAY” umoZiuje ménit dobu zpozdéni filtru, tj. dobu, za kterou filtr zareaguje na zménu intenzity svét-
la. Tlagitky pro zvy$eni nebo snizeni nastaveni je mozné nastavit dobu zpozdéni filtru v rozmezi 0-9. Nastaveni ,0 ” oznacuje
nejmensi zpozdéni zatemnéni filtru, které se hodi pro stehové svafovani. Nastaveni ,1“ a ,2“ je vhodné pro bodové svafovani.
Nastaveni ,9" znamena nejvétsi zpozdéni zatemnéni filtru, které je vhodné pro vétsinu ¢innosti, zejména pfi svafovani vysokym
proudem a pifi delSich intervalech mezi svary. Nastavenou hodnotu potvrdite kratkym stisknutim tlagitka zpozdéni nebo se hodno-
ta potvrdi automaticky po pfiblizné 6 sekundach neginnosti.

Stisknutim a podrzenim tlacitka po dobu pfiblizné 1 sekundy se aktivuje funkce gradientu, ktera umoziuje plynuly pfechod od
tmavého ke svétlému. Tato funkce se nespusti, pokud byl zvolen jasny rezim. Vybér funkce bude potvrzen zobrazenim znacky
,TRS" na displeji. Volba této funkce neni doporuéovana pro stehové nebo bodové svafovani.

c. tlacitko zvySeni nastavené hodnoty, d. tlacitko snizeni nastavené hodnoty - Soucasné stisknuti tiacitek zvySeni a snizeni
nastavené hodnoty umozfuje zablokovat stinéni filtru na zvolené Urovni bez ohledu na aktualné zvoleny provozni reZim. Pomoci
tlacitka pro zvySeni nebo snizeni nastaveni Ize zvolit stupef zatemnéni v rozmezi 5-13. Zatemnéni filtru je konstantni a nezavisi
na zméné svétla dopadajiciho na snimace. Zamek zatemnéni filtru na zvolené Urovni Ize deaktivovat soucasnym stisknutim
tlagitek pro zvySeni a snizeni nastaveni.

e. displej

f. kontrolka oznagend ,GRIND” - Volba jasného rezimu je signalizovana ervenou kontrolkou oznagenou ,GRIND* na ovladacim
panelu. Kdyz je zvolen jasny rezim, kontrolka se nejprve rozsviti nepferuSovanym svétlem a nasledné sviti preruSované.

g. indikator nabiti baterii — Svarecsky filtr je vybaven indikatorem nabiti napajecich baterii. Pokud je symbol baterie na displeji
vyplnén, znamena to, Ze je baterie pIné nabita. Zmensujici se vypinéni symbolu baterie znamena postupné se vybijejici baterii.
Zcela prazdny symbol baterie znamena vybité baterie, je tfeba je tfeba vyménit za nové. Vyména napédjecich baterii je popsana
dale v tomto navodu.

Vyména napéjeci baterie

Pro vyménu baterie je nutné vyjmout svafovaci filtr, jak je popséno v &asti ndvodu ,Vyjmuti svafovaciho filtru*.Svarecsky filtr
vyzaduije pro spravnou funkci dvé baterie typu CR 2032..Pfihradka na baterie se nachazi v krytu filtru. Oteviete kryt pfihradky a
vyménte baterie (V). VloZte baterie do pfihradky na baterie tak, aby byl kladny pél nahore. Zavfete kryt baterii. Spustte filtr a ovéite
stav nové baterie. PouZitou baterii zlikvidujte v souladu s regionalnimi pfedpisy upravujicimi likvidaci téchto materiald.

Vyména ochrannych skel:

Pred kazdym pouzitim zkontrolujte stav ochranného skla. PFi zjisténi Skrabancu, prasklin, matnych mist nebo jiného poskozeni
ochranného skla je tfeba jej vyménit za nové bez vad. Pfedni ochranné sklo je umisténo pfimo v kukle. Chcete-li ¢elni sklo vymé-
nit, stisknéte sponu ¢elniho skla (V1) a poté ¢elni sklo vyjméte z dchytd kukly (VI). Umistéte nové sklo do zapadky (VII) tak, aby
tésné piiléhalo ke kukle, a poté zatlacte dold, dokud spona (VII) nezapadne. Pfedni ochranné sklo je v prodeji samostatné jako
YATO YT-73937. Zadni ochranné sklo je upevnéno v krytu filtru. Chcete-li vyjmout ochranné sklo filtru, zvednéte sklo v zafezu
(VII) a poté jej vysurite z ichytd filtru. Nové sklo mimé ohnéte a poté zasurite bocni hrany pod Uchyty v krytu filtru (IX). Ochranné
sklo pfilis neohybejte, aby nedoslo k jeho poskozeni. Upozornéni! Je zakazané pouZivat kuklu bez ochrannych skel.

Vyjmuti svarecského filtru

VySroubujte Sroub upeviujici ram svarovaciho filtru (IX). Zvednéte spodni ¢ast ramu filtru a poté vytahnéte horni dchyty ramu filtru
ze svarovaci kukly. Opatrné vysurite svafovaci filtr z ramu filtru (X). Filtr znovu namontujte v opaéném poradi nez pfi demontazi.
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Ujistéte se, Ze je filtr spravné nainstalovan ve svarovaci kukle a béhem provozu neméni svou polohu.

Prace se svarecskou kuklou .

Filtr namontovany v kukle reaguje automaticky pfi osvétleni elektrickym obloukem vzniklym pfi svafovani. Cas reakce je 1/25 000
sekundy. Pfed zahajenim svafovani zkontrolujte, zda je svarecsky filtr nastaven na zatemnéni vhodné pro dany typ svafovani.
Pokud se béhem provozu zjistite, Ze se filtr automaticky neztmavi, je nutné okamzité prestat pracovat a filtr nastavit. Pokud filtr
nefunguje spravné i pfi spravném nastaveni, je tfeba se obratit se na autorizovany servis dovozce. Prace s nefunkénim svarec-
skym filtrem je zakazana, mize to zpUsobit nenapravitelné poskozeni oci. Teplotni rozsah pracovniho prostfedi od -5 °C do +55
°C. Filtr neni uréen pro ochranu zraku pfi laserovém svafovani nebo fezani.

Provozni pokyny:

Cidla filtru je tfeba udrZovat v Cistoté a nezastifovat je. U automatického svarecského filtru s ru¢nim nastavovanim je maximalni
a minimalni troven ochrany mozny jen tehdy, kdyZ je ruéni nastavovani na nule. Prostfedky ochrany o€i, které chrani pfed vyso-
korychlostnim narazem ¢&astic, pouzivané soucasné se standardnimi terapeutickymi brylemi, mohou pfenaset naraz, coz miize
zpusobit ohrozeni uzivatele.

Upozornéni! Pokud je pfi extrémnich teplotach vyZadovana ochrana proti narazu ¢astic s vysokou rychlosti, musi byt vybrana
ochrana o¢i oznaCena pismenem T bezprostiedné za pismenem specifikujicim symbol narazu, j. FT, BT nebo AT. Pokud pismeno
oznacujici symbol narazu neni bezprostfedné pfed pismenem T, mUZe byt ochrana oci pouZita pouze pro ochranu pred ¢asticemi
s vysokou rychlosti pfi pokojové teploté.

Udrzba, skladovani a preprava

Po dokonCeni prace kuklu vycistéte mékkym a vinkym hadfikem. Vétsi necistoty odstraniujte mydlovou vodou a osuste hadrikem.
NepouZivejte Cistici prostfedky, které zpUsobuiji poskrabani. K ¢isténi filtru a kukly nepouZivejte rozpoustédla. Svarecsky filtr
neponofujte do vody. Vyrobek skladujte v dodanych jednotkovych obalech v tmavé, suché, vétrané a uzaviené mistnosti. Pfi
skladovani nepiekracuite teplotni rozsah od -20 °C do +70 °C Chrarite pfed prachem, drobnymi poletujicimi ¢asticemi a jinymi
nedistotami (plastové sacky, obaly apod.) Chrarite pfed mechanickym poskozenim. Pfeprava — v dodavanych jednotkovych oba-
lech, v krabicich, v uzavfenych dopravnich prostfedcich.

Prohlaseni o shodé: Je umisténo na webové strance www.toya24.pl v informacnim listu vyrobku.

Tabulka doporuéenych stupiii ochrany pouZivanych pfi svarovani obloukem

P | ita proudu [A]
roces 15 6] 10 [15] 304060 ] 70[100]125]150] 175]200]225] 250300350 400450 500] 600
Potazené elekirody 8 [ o [T o0 [ 0 ] 12 [ 13 ] 14
MAG 8 9 10 | 11 [ 12 [ 13 |
TIG 8 D 10 n o | 1 [mn
MIG tszkych kovi 9 10 n_ | n 1 [
MIG pro sitiny lehkych kovi 10 n [ 2] 15 [u
Elekirické drézkovani 10 ] 12 1B [ 14 ] 15
Plazmové fezéni 9 0] 1 12 5
Mikroplazmové svafovani s« | s [ e [1] 8 Je] w0 1 2|

15 [6] 10 [15]30]40]60]70]100]125]150[175]200]225]250]300]350]400[450]500] 600
UPOZORNENI! Termin té7ké kovy* se pouziva pro ocel, slitiny ocele, méd, slitiny médi atd.
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Obsah prirucky podfa noriem: EN 166:2001; EN 175:1997; EN 1SO 16321-1:2021 / Nariadenia PPE 2016/425/EU

Vyrobca: TOYA SA, ul. Sottysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Polsko

Popis vyrobku Zvéracsky Stit tvare s automatickym zvaracskym filtrom a ruénym nastavovanim je prostriedok na ochranu
ochrana o¢i a tvare 2. kategdrie, uréeny na osobnu ochranu oci a tvére pred mechanlckyml a svetelnymi nebezpecenstvaml Stit
ma zvysenu mechanicku pevnost. Stit nechrani pred kvapkami kvapaliny ani pred odfrknutou kvapalinou, pred hrubym| ani pred
jemnymi &iastogkami prachu, pred plynom ani pred elektrickym oblikom vznikajicom pri elektrickom skrate. Stit je vyrobeny z
polyamidu a ma popruh, ktory drZi tit na hlave. Zvaracsky filter chrani zrak pred Ziarenim vznikajlcim pogas zvarania s pouzitim
elektrického oblika a ma nastavitelnu Groveri zatemnenia v rozpati 5 az 13. Filter je chraneny priezormi z polykarbonatu. U osdb,
ktoré su alergické na vy3Sie uvedené materialy, moze dojst k alergickej reakcii.

Lehota pouzitefnosti: Vyrobok nema stanovenu lehotu pouzitelnosti. VSimajte si prevadzkové opotrebovanie a poskodenie
prvkov $titu. Vymienajte podfa pokynov, ktoré st uvedené v pouzivatelskej prirucke.

Notifikovana osoba: DIN CERTCO Gesellschaft fur Konformitatsbewertung mbH (0196), Alboinstrale 56, 12103 Berlin, Nemecko
Vysvetlenie oznaceni filtrov: YATO - oznaCenie vyrobcu; 16321 — €. eurdpskej normy o ochrane oci a tvére na profesionalne
pouzitie; W4/5-8/9-13 — oznacenie zvéracského filtra s manualnym nastavenim trovne ochrany: W4 — &. jasného stavu; 5 - &. naj-
jasnejSieho tmavého stavu; 13 — €. najtmavsieho stavu; V1 - trieda zavislosti koeficientu priepustnosti svetla od uhla; CE — znacka
zhody so smernicami ES nového pristupu; ,i“ — oznacenie informujlce, Ze sa musite oboznamit' s dodatoénymi informaciami; EAC
- znak potvrdzujlci zhodu vyrobku s technickymi predpismi Eurazijskej colnej unie.

Vysvetlenie oznaceni kukly: YATO - oznacenie vyrobcu; YT-73936 - katalégové €. vyrobcu; EN 175 — &. eurdpskej normy o
ochrane ot a tvére pri zvérani; F — ochrana proti ¢asticiam s vysokou rychlostou a nizkou energiou (45 m/s); CE — oznacenie
zhody so smernicami ES nového pristupu.

Vysvetlenie oznaceni ¢elného skielka: YATO - oznacenie vyrobcu; B — ochrana pred ¢asticami s vysokou rychlostou a stred-
nou energiou (120 m/s); CE — znacka zhody so smernicami ES nového pristupu.

Vysvetlenie oznaceni zadného skielka: 16321 - €. eurdpskej normy o ochrane o€i a tvare pri praci; YATO - oznacenie vyrobcu
C - ochrana pred Casticami s vysokou rychlostou (45 m/s); CE — oznacenie zhody so smernicami ES nového pristupu.

Pouzivatel'ska prirucka

Pred prvym pouzitim $titu odstrante z ochrannych priezorov ochranné félie. V opacnom pripade, ak ochranné félie zostanu na
skielkach, je nizSia priehladnost a zaroven je ruSena dcinnost zvaracského filtra. Aby ste mohli odstranit ochrannd féliu, méZe byt
potrebna demontaz filtra a/alebo ochrannych skiel, €o je opisané v dalSej Casti prirucky.

Uistite sa, ¢i snimace filtra nie su zapraSené. V pripade, ak si vSimnete, Ze filter je zaneseny, zdemontuite filter tak, ako je to opi-
sané v prirucke v Casti ,Vymena zvéracského filtra“, a nésledne ogistite makkou vihkou handrickou. NepouZivajte drsné ¢istiace
prostriedky, ktoré mozu poskriabat povrchy. Na Cistenie filtra nepouzivajte rozpustadla. Zvaracsky filter neponarajte do vody.
Namontuite filter v zvaracskom Stite.

Pred kazdym pouzitim skontrolujte stav ochrannych skielok. V pripade, ak si v3imnete ryhy, puknutia, matné miesta alebo iné
poskodenie ochrannych skielok, vymefite ich na nové, bezchybné.

Opotrebované alebo poskodené prvky vymente iba or|g|nalnym| néhradnymi dielmi. Stit samostatne neupravthe ani nemefite. Stit
v Ziadnom pripade nepouzwajte ked si vS§imnete, Ze na ktoromkolvek prvku su stopy poskodenla prasknutia, je opotrebovany ¢i
poskodeny, alebo sa musi vymenit. Stit, ktory sa mechanicky poskodil nasledkom Uderu & narazu, dalej nepouzivajte. Vymerite
na novy, bezchybny.

Nastavenie nosného systému stitu

Stit zalozte na hlavu, a ked je to potrebné, nastavte oba horné pasy tak, aby bol 8tit v naleZitej vySke. Otacanim kolieska na
zétylkovom pase nastavte dizku tak, aby pri préci prili§ silno netlacil, a zaroven sa $tit pri hybani hlavy nepohyboval (II). Boénymi
kolieskami nastavte silu potrebnd na zatvorenie a zdvihnutie $titu (I1). Stiacajtc klipsu, ktora je pri upevneni pasov vo vnutri $titu,
moZete nastavit vzdialenost $titu od tvare (1ll). Po uvolneni sa kukla zablokuje v jednej z niekorkych poléh (lI1). Davaijte pozor, aby
obe strany boli nastavené na rovnaku polohu. Na vnutornej strane $titu pri lavom a pravom koliesku sa nachadza nastavenie uhla
Stitu pri maximalnom spusteni a zdvihnuti. Zdvihnite horné nastavovacie kridelko (1V), premiestnite ho voci dolnému, a nasledne
spustite a zablokujte v pozadovanej polohe.

Pouzivanie automatického zvaracského filtra
POZOR! Pred zagatim prace sa uistite, Ze je filter nastaveny na naleZitom rezime prislusne podla typu vykonavanej prace. Kuklu s
nefungujtcim zvaracskym filtrom v ziadnom pripade nepouZivaite, v opatnom pripade méZe dojst k nezvratnému poSkodeniu zraku.

Ovladaci panel

Na ovladacom paneli st tla¢idla uréené na ovladanie prace filtra (I). Tlagidla oznacené dvoma farbami st dvojfunkéné. Kratkym
stladenim sa aktivuje prva funkcia, kym stla¢enim a podrzanim tlacidla na priblizne 1 sekundu sa aktivuje druha funkcia. Oznace-
nia tlaéidiel a spravy na displeji su v angli(':tine Parametre sa nastavuju tlacidlami zv&&3enia alebo zmen3enia hodnoty nastave-

a. tlacidlo rezimu prace ,MODE / HOLD:ON/OFF* - Stlagenim a podrZanim tlacidla na priblizne 1 sekundu sa spusti praca filtra.
Kratkym stlacenim tlacidla sa nastavuje rezim prace oznageny na displeji: ,WELD" - V tomto reZime sa da nastavit tmavy stav v
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rozsahu 9 az 13. ,CUT* -V tomto reZime sa da nastavit tmavy stav v rozsahu 5 az 8. ,GRIND"-v tomto reZime je funkcia automa-
tického stmievania vypnuta a filter zostane v jasnom stave bez ohfadu na vonkajSie podmienky Vyber jasného rezimu signalizuje
aj kontrolka oznacena ako ,GRIND* na ovladacom paneli filtra. Ked je zvoleny jasny rezim, kontrolka najprv svieti stalym svetlom,
a nasledne svieti prerusovane.

b. tlacidlo vyberu funkcie FUNC. HOLD:TRS - Kratkym stlacenim tlacidla méZete rucne nastavit funkciu filtra v tmavom stave.
Nastavovana hodnota zacne blikat na displeji.

Funkcia oznacend ako ,SENSI* umozriuje nastavit citlivost, ¢ize prah aktivovania filtra v tmavom stave.

Citlivost sa da nastavit v rozsahu 0 aZ 9 tlaCidlami zvySenia alebo zniZenia nastavenia. Nastavenie ,0 — znamena najnizsiu cit-
livost, filter bude reagovat len na vacsiu zmenu intenzity svetla dopadajuceho na snimace. Nastavenie ,9° — znamena najvyssiu
citlivost, filter bude reagovat' na mensiu zmenu intenzity svetla dopadajliceho na snimace. Pri vykonavani vaésiny zvaracskych
prac, predovSetkym pri zvarani pri nizkom prude, odporti¢ame nastavenie na urovni 8. Nastavent hodnotu potvrdte opatovnym
stlacenim tlacidla vyberu funkcie alebo hodnota sa potvrdi automaticky po priblizne 6 sekundach necinnosti.

Funkcia oznacena ako ,SHADE" umoZfiuje vybrat stupeni stmavnutia filtra. V/ zavislosti od zvoleného rezimu zatemnenia, tlacidla-
mi zvySenia alebo znizenia nastavenia, mozete vybrat stupefl zatemnenia v rozsahu 5 az 8 v reZime prace ozna¢enom na displeji
ako ,CUT" alebo v rozsahu 9 az 13 v reZime oznacenom na displeji ako ,WELD". Vdaka snimacom sa filter na nastavenu troven
zatemnenia prestavuje samocinne po detegovani jasného svetla pochadzajiceho zo zvérania. Pri vybere urovne zatemnenia
mozete postupovat podla tabulky, ktora je uvedena v prirucke, v ktorej st uvedené odporic¢ané Urovne zatemnenia pri oblikovom
zvérani. Nastavenu hodnotu potvrdte kratkym stlacdenim tlacidla vyberu funkcie alebo hodnota sa potvrdi samoc€inne po priblizne
6 sekundach necinnosti.

Funkcia oznaéena ako ,DELAY* umoziiuje zmenit' Cas oneskorenia filtra, ¢ize ¢as reakcie filtra na zmenu intenzity svetla. Tla-
Cidlami zvySenia alebo zniZenia nastavenia mdzete nastavit ¢as oneskorenia filtra v rozsahu 0 az 9. Nastavenie ,0“ oznacuje
najkratSie oneskorenie zatemnenia filtra, vhodné pri vstupnom zvarani (na uchopenie). Nastavenie ,1* a ,2* je vhodné na bodové
zvaranie. Nastavenie ,9“ oznaCuje najvacsie oneskorenie stmavnutia filtra, vhodné na va&Sinu pouziti, predovsetkym pri zvarani
pri vysokom prude, ako aj v pripade dihSich prestavok medzi zvaranim. Nastavent hodnotu potvrdte kratkym stlacenim tlacidla
vyberu funkcie alebo hodnota sa potvrdi samoginne po priblizne 6 sekundach neginnosti.

Ked stlacite a na priblizne 1 sekundu podrZite tlacidlo, spusti sa funkcia gradientu, ktora umoZziuje plynulo prechadzat z tmavého
do svetlého stavu. Tato funkcia sa nespusti, ak je zvoleny jasny rezim. Ked je funkcia aktivna, na displeji sa zobrazuje ukazovatel
,TRS". Vyber tejto funkcie neodporucame v pripade docasného zvarania (na uchopenie) alebo bodového zvarania.

c . tla¢idlo zvySenia nastavenej hodnoty, d. tladidlo zniZenia nastavenej hodnoty — Sti¢asné stlacenie tlacidiel zvySenia a znizenia
nastavenej hodnoty umoziuje zablokovat zatienenia filtra na zvolenej trovni bez ohfadu na aktualne zvoleny rezim prace. Tlacid-
lom zvySenia alebo zniZenia nastavenia mdzete zvolit stupen zatienenia v rozsahu od 5 do 13. Zatienenie filtra je stale, nezavislé
od zmeny intenzity svetla dopadajuceho na snimace. Blokadu zatemnenia filtra na zvolenej rovni mdZete vypnut, sicasne
stladte tlacidla zvySenia a zniZenia nastavenia.

e. displej

j. kontrolka oznacend ako ,GRIND* — Vybranie jasného rezimu signalizuje ¢ervena kontrolka oznacend ako ,GRIND” na ovlada-
com paneli. Ked je zvoleny jasny reZim, kontrolka najprv svieti stalym svetiom, a nasledne svieti preruSovane.

g. ukazovatel batérii — Zvara¢sky filter ma ukazovatel Grovne nabitia napajacich batérii. Ked je symbol batérie na displeji piny, ba-
térie su Uplne nabité. Zmen3enie vyplnenia symbolu batérie oznaguje postupné vybijanie batérii. Ked je symbol batérie prazdny,
komplet batérii vymerite na nové, nabité. Vymena napajacej batérie je opisana v dalSej Casti prirucky.

Vymena napéjacej batérie

Ked chcete vymenit batériu, zdemontujte zvaracsky filter tak, ako je opisané v Casti prirucky ,Demontaz zvara¢ského filtra“.
Zvaracsky filter na spravne fungovanie potrebuje jednu batériu typu CR 2032. Priehradka batérii sa nachadza v plasti filtra.
Otvorte veko priehradky a vymenite batérie (V). Batérie umiestnite v priehradke batérii tak, aby bol kladny pél hore. Zatvorte veko
priehradky batérii. Spustite filter a skontrolujte stav novej batérie. PouZzitu batériu zlikvidujte v stlade s miestnymi predpismi, ktoré
upravuju zber a likvidaciu odpadov tohto typu.

Vymena ochrannych skielok

Pred kazdym pouzitim skontrolujte stav ochrannych skielok. V pripade, ak si v§imnete ryhy, puknutia, matné miesta alebo iné
poskodenie ochrannych skielok, vymerite ich na nové, bezchybné. Predné ochranné skielko je upevnené priamo v kukle. Ked
chcete vymenit ¢elné skielko, stlacte klipsu ¢elného skielka (V1), a nasledne zdemontujte ¢elné skielko z chytov kukly (V). Nové
skielko umiestnite v Uchytoch (VII) tak, aby tesne priliehalo ku kukle, a nasledne zatladte dovtedy, kym klipsa (VII) nezapadne.
Predné ochranné skielko je dostupné samostatne ako YATO YT-73937. Zadné ochranné skielko je upevnené v plasti filtra. Ked
chcete zdemontovat ochranné skielko filtra, nadvihnite skielko pri zareze (VIIl), a nasledne vysurite z Uchytov filtra. Nové skielko
mierne ohnite, a ndsledne bo¢né hrany zasunte pod Uchopy v plasti filtra (1X). Ochranné skielko neohybajte prili$ silno, aby ste ho
neposkodili. Pozor! V Ziadnom pripade nepouzivajte $tit bez ochrannych skiel.
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Demontaz zvaraéskeého filtra

Odskrutkujte skrutku upeviiujlicu ramik zvaraéského filtra (1X). Nadvihnite dolnd ¢ast ramika filtra, a nésledne vytiahnite horné
Uchyty ramiku s filtrom zo zvaraCského Stitu. Opatrne vysurite zvaracsky filter z ramika filtra (X). Filter op&tovne namontujte
adekvatne v opaénom poradi ako pri demontézi. Uistite sa, i je filter spravne namontovany v zvaracskom $tite, a nezmeni svoju
polohu poas prace.

Pouzivanie zvaracského stitu

Filter namontovany v Stite funguje automaticky, ked je osvetleny elektrickym oblikom vzniknutym pri zvarani. Reaguje v priebehu
1/25 000 sekundy. Pred zacatim zvarania sa uistite, ¢i je zvaracsky filter nastaveny na zatemneny stav adekvatny podra typu
vykondvaného zvarania. Ak si po¢as prace vSimnete, Ze sa filter nestmieva automaticky, okamzite preruste pracu a filter nalezite
nastavte. Ak filter napriek nastaveniu nefunguje spravne, obratte sa na autorizovany servis importéra. Kuklu s nefungujticim
zvaraCskym filtrom v Ziadnom pripade nepouzivajte, v opaénom pripade moZze dojst k nezvratnému poskodeniu zraku. Rozpétie
teploty pracovného prostredia od -5 °C do +55 °C. Filter nie je uréeny na ochranu zraku pri zvarani alebo laserovom zvarani.

Prevadzkové pokyny

Senzory filtra udrzujte v Cistote a ni¢im ich nezakryvajte. V automatickom zvaracskom filter s ruénym nastavovanim — maximalna
a minimalna Uroven ochrany je vtedy, ked je nastavenie na drovni 0. Ochranné prostriedky oCi chraniace pred Udermi CiastoCiek
s vysokou rychlostou, nosené spolu so Standardnymi korekénymi okuliarmi, moZu prena$at’ udery, ¢im predstavuju riziko pre
pouZivatela.

Pozor! Ak je potrebna ochrana pred udermi CiastoCiek s vysokou rychlostou pri extrémnych teplotach, méZe sa pouzivat ochrana
oci ozna¢end pismenom T priamo po pismene oznacujucom typ Uderu, tzn. FT, BT alebo AT. Ak sa pismeno oznaCujuce typ
Uderu priamo pred pismenom T nenachadza, potom dand ochranu o¢i mozete pouzivat iba na ochranu pred Udermi CiastoCiek s
vysokou rychlostou pri izbovej teplote.

Udrzba, uschovavanie a preprava

Po skonCeni prace §tit vycistite mékkou a vlhkou handrickou. Vacsie necistoty mdZete odstranit vodou s mydiom a poutierat
dosucha mékkou handrickou. Nepouzivajte drsné Cistiace prostriedky, ktoré mézu poskriabat povrchy. Na Cistenie filtra a Stitu ne-
pouzivajte rozpustadla. Zvaraésky filter neponarajte do vody. Vyrobok uchovavajte v dodanom kusovom obale v tmavej, suchej,
dobre vetranej a zatvorenej miestnosti. Pri uchovavani nepresahuijte rozpétie tepldt od -20 °C do +70 °C. Chrante pred prachom,
Spinou a inymi negistotami (féliové vrecka, tasky ap.). Chrarte pred mechanickymi poskodeniami. Preprava — v dodanom kuso-
vom obale, karténoch, v zatvorenych dopravnych prostriedkoch.

Vyhlasenie o zhode: Dostupné na www.toya24.pl, na stranke daného vyrobku.

Taburka odportcanej irovne ochrany pri oblikovom zvarani.

P Prietok prudu [A]
roces 15 [ 6] 10 [15]30]40]60]70]100]125]150]175]200]225]250[300]350[400 450 500] 600
Obalené elekirédy 8 [ o [ oo [ | 12 [ 13 ] 14
MAG 8 9 10 | 11 [ 12 [ 13 | 14
TG 8 D 10 n | 1 [
MIG tazké kovy 9 10 n_ | n 13 [
MIG fahké Zliatiny 10 n [ 2] 13 [u
Elektroerozivne obrabanie 10 n] 1 B ] 14 ] 15
Rezanie plazmou 9 10 ‘ 11 12 13 ‘
Mikroplazmové zvéranie 4] 5 [ 6 [71] 8 o] w0 1 2|

15 [6] 10 [15]30]40]60]70]100]125]150[175]200]225]250]300]350]400]450]500] 600
POZOR! Termin ,tazké kovy” oznacuje ocel, ocelové zliatiny, med, medené zliatiny ap.
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Utmutato az alabbi szabvanyok szerint: EN 166:2001; EN 175:1997; EN ISO 16321-1:2021 / 2016/425/EU PPE rendelet
Gyart6: TOYA SA, ul. Soltysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Lengyelorszéag

Termékleiras: Az automata hegesztésziirével ellatott, kézileg allithatd hegesztdpajzs egy Il. kategoriaju szem- és arcvédd esz-
kdz, mely a mechanikai és fényforrassal kapcsolatos veszélyektdl védi az arcot és a szemet. A pajzsot névelt mechanikai tliré-
képesség jellemzi. A pajzs nem nyujt védelmet a cseppek és a kifrocesent folyadékok, a nagy és apré porrészecskék, gazok,
valamint az elektromos rovidzarlatkor keletkezd ivek ellen. A pajzs poliamidbdl készilt, és egy panttal van ellatva, hogy a fején
tartsa. A hegeszt6sz(ir6 megdvja a szemet a hegesztéskor keletkezd, elektromos ivekbdl eredd sugarzas ellen. A szliré sotétitése
5 és 13 kozott allithatd. A sziirét polikarbonat védéiveg 6vja. A fenti anyagokra allergias személyek esetében allergias reakcid
|éphet fel.

Felhasznalhatésagi idd: A termék nem rendelkezik meghatarozott felnasznalhatésagi id6vel. Kisérje figyelemmel az Gizemi
elhasznalddast és a pajzs alkatrészeinek karosodasat. A sériilt alkatrészeket a hasznalati itmutaténak megfelelden cserélje ki.
Bejelentett szervezet: DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH (0196), Alboinstralle 56, 12103 Berlin, Né-
metorszag

A sziir6jelolések magyarazata: YATO - a gyartd megjeldlése; 16321 - a professzionalis hasznélatra szant szem- és arcvédd
eurdpai szabvany széma; WA4/5-8/9-13 hegesztdsz(ird jelolése a védelmi szint kézi bedllitasaval: W4 - a legvildgosabb allapot
szama; 5 - a legfényesebb sotét allapot szama; 13 - a legsttétebb allapot szama; V1 — a fényateresztési egyiitthatd szogtél vald
fuggésének osztalya; CE - az EK 0j megkdzelitési iranyelveinek valé megfeleldség jelzése; ,i” - jelzés, amely azt jelzi, hogy a
kiegészit informaciokat el kell olvasni; EAC - jelolés, amely megerdsiti, hogy a termék megfelel az Eurazsiai Vamunié miszaki
el6irasainak.

A pajzs jeloléseinek magyarazata: YATO - a gyarté megjeldlése; YT-73936 - a gyartd katalogusszama; EN 175 - a hegesztés-
(45 m/s); CE - az Uj megkdzelitésli EK-iranyelveknek vald megfelel6ség jelzése.

Az eliilsé liveg jeloléseinek magyarazata: YATO - a gyartd megjelolése; B - védelem a nagysebességil és kozepes energiajl
részecskéekkel szemben (120 m/s); CE - az Uj megkdzelitésli EK-iranyelveknek vald megfeleldség jelzése.

A hatso liveg jeloléseinek magyarazata: 16321 - a foglalkozasi célu szem- és arcvédelemre vonatkozé eurdpai szabvany
széma; YATO - a gyartd megjeldlése; C - nagy sebességli részecskék elleni védelem (45 m/s); CE - az 0j megkozelitésli EK-irany-
elveknek valo megfelel6ség jelzése.

Hasznalati tmutaté

A pajzs els6 hasznalata el6tt tavolitsa el a védéfoliat a véddlivegrdl. A védéfolia fennhagyasa a véddlivegen csokkenti az attet-
sz6séget és a hegesztésziir rendellenes miikddéséhez vezet. A védéfdlia eltavolitdsahoz szikségesnek bizonyulhat a sz(irg és/
vagy a véddiivegek eltavolitasa. Errél bévebben az Utmutaté tovabbi részeiben olvashat.

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a szliréérzékel6k nem porosak. Ha szennyezédést észlel, a sziirét a hasznalati utasitas ,Hegesztési
sz(ird cseréje” cimil részben leirtak szerint ki kell venni, majd puha, nedves ruhaval meg kell tisztitani. Ne hasznaljon karcold
hatasu tisztitdszereket. Ne hasznaljon olddszereket a sz(ir§ tisztitdsahoz. Ne meritse vizbe a hegesztészirét. Szerelie be a
sz(irét a hegesztBpajzsba.

Minden hasznalat el6tt ellenérizze a védiveg allapotat. Ha karcolasokat, repedéseket, mattsagot vagy egyéb sérilést észlel a
véddlvegen, cserélje ki Ujra, hibamentesre.

Akopott vagy sériilt alkatrészeket csak eredeti alkatrészekre cserélie. Ne modositsa a pajzsot sajat hataskérben. Tilos a fejpajzs
hasznéalata abban az esetben, ha barmelyik alkatrész sériilés jeleit viseli vagy elhasznalddott, és esetlegesen cserére szorul. A
mechanikai itést szenvedett hegeszt6pajzsot nem szabad Ujra felhasznalni. Ki kell cserélni egy uj, hibatlan készllékre.

Pajzs fejpantjanak beallitasa

Helyezze fel a fejpajzsot a fejére, a felsé kettd fejpanttal a fejpajzs mélységét allithatjuk be, hogy a szemiinkhdz képest megfeleld
magassagba keriiljon. A hatso szij pantjan Iévé gomb elforgatasaval allitsa be a pant hosszat gy, hogy az ne szoritsa munka kéz-
ben, ugyanakkor a fej mozgatésa soran a pajzs ne mozduljon el (I1). Az oldals6 forgatdgombokkal allitsa be a pajzs felemeléséhez
és leengedéséhez szlikséges erdt (I1). A pantok rogzitésénél 16v6 Klipsz megnyomésaval a pajzs belsejében lehet bedllitani a
pajzs arctdl valo tavolsagat (1ll). Aklipsz felengedésekor a pajzsnak rogziilnie kell a tobbféle helyzet valamelyikében (1l1). Ugyelien
arra, hogy mindkét oldal ugyanabba a helyzetbe legyen allitva. A pajzs belsé oldalan, a bal és a jobb oldali gomboknal talalhatd
a pajzs ddlésszogének bedllithisa maximalis sillyesztésnél és emelésnél. Emelje fel a felsé allitdszarnyat (IV), mozgassa az
alséhoz képest, majd engedie le és rogzitse a kivant poziciéban.

Automata hegeszt6sziiré hasznalata

FIGYELEM! A munka megkezdése el6tt gy6zdjon meg arrél, hogy a sziiré az elvégzendé munka tipusanak megfeleld lizem-
madba van dllitva. Tilos az eszkozt miikodésképtelen sziirével hasznalni hegesztés kdzben, ez visszafordithatatlan lataskaroso-
dashoz vezethet.

Vezérlépanel

A vezérlépanelen gombok talalhatok a sz(ird mikodésének vezériésére (1). A két szinnel jelolt gombok kettés funkcidjuak. Révid
megnyomassal az els6 funkcid aktivalodik, mig a gomb kb. 1 masodpercig torténd nyomva tartdsaval a masodik funkcié aktiva-
|6dik. A gombok jeldlései és a kijelzon megjelend (izenetek angol nyelven jelennek meg. A paraméterek beallitasa a ndveld vagy
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csokkentd beallitasi gombbal térténik. Az alabbiakban a hegesztdsz(ird gombjainak és funkcidinak leirasa kévetkezik:

a. izemmod gomb ,MODE / HOLD:ON/OFF” - A gomb kb. 1 masodpercig torténd nyomva tartasa elinditja a sziiré miikodését. A
gomb révid megnyomasaval kivalaszthatd a kijelzén feltlintetett izemmod: ,WELD” - Ebben az lizemmédban a sotét allapotot 9
és 13 kozott lehet beallitani. ,CUT” - Ebben az lizemmaddban a sotét allapotot 5 és 8 kdzott lehet bedllitani. ,GRIND” - ebben az
Uizemmodban az automatikus s6tétité funkcid ki van kapcsolva, és a sziird a kiilsé korilményektdl fliggetlendl vilagos allapotban
marad. A vilagos lizemmad kivélasztasat a sz(ir6 vezérlépanelén talalhatd ,GRIND” feliratl jelzéfény is jelzi. A vilagos lizemmod
kivalasztasakor a jelz6fény el6szor folyamatos, majd szakaszos fénnyel vilagit.

b. FUNC.funkciévalaszté gomb HOLD:TRS - A gomb rdvid megnyomasaval a sziiréfunkcié kézzel allithatd sétét allapotban. A
bedllitando érték villogni kezd a kijelz6n.

A ,SENSI" feliratu funkcio lehetévé teszi az érzékenység beallitasat, azaz azt a kiiszébértéket, amelynél a sziiré sotét allapotban
mikodésbe lép.

Az érzékenységet a 0-9-es tartomanyban lehet bedllitani a ndveld vagy csokkenté beallitasi gombbal. A ,0” bedllités a legala-
csonyabb érzékenységet jelenti, a sziiré csak az érzékelbkre esé fény intenzitdasanal nagyobb valtozasra reagal. A ,9” bedllitas
a legnagyobb érzékenységet jelenti, a sz(ir6 az érzékelbkre esd fény intenzitdsanal csak a kis valtozasra reagal. A ,8” bedllitas
ajanlott a legtobb hegesztési munkahoz, kiildndsen alacsony aramerdsségii hegesztés esetén. A bedllitott értéket a funkcio-
valasztd gomb ismételt megnyomasaval kell megerdsiteni, vagy az érték automatikusan megerdsitésre kerll kb. 6 masodperc
inaktivitast kvetden.

A ,SHADE” feliratu funkcidval a szlré s6tétitésének mértéke valaszthatd ki. A kivalasztott sététitési madtdl fliggden a kijelzén
,CUT" jelzésti izemmaddban 5-8, a kijelzén ,WELD" jelzésli lizemmddban 9-13 kozotti sotétitési fokozatot lehet kivalasztani a
ndveld vagy csdkkenté gomb segitségével. Az érzékeldknek kdszonhetden a sziiré sotétitésének mértéke automatikusan keril
bedllitdsra a hegesztési munkalatok soran keletkezé vilagos fény érzékelését kovetden. Sotét mod kivalasztasakor kovesse
az Utmutatoban feltiintetett tablazatot, mely az ivhegesztés soran ajanlott védelmi szinteket tartalmazza. A beallitott értéket a
funkcidvalaszté gomb ismételt révid megnyomasaval kell megerésiteni, vagy az érték automatikusan megerdsitésre kertil kb. 6
masodperc inaktivitast kdvetden.

A ,DELAY” feliratu funkcio lehetévé teszi a szlird késleltetési idejének modositasat, azaz azt az id6t, amely alatt a sz(irg reagal
a fényerésség valtozasara. A novelé vagy csokkentd gombbal a szlir§ késleltetési ideje 0-9 tartomanyban éllithaté be. A ,0”
bedllitas a legkisebb sziiré sotétedési késleltetést jelzi, amely megfeleld a tapadohegesztéshez. Az 1’ és ,2’ beallitasok alkalma-
sak a ponthegesztéshez. A ,9” bedllitas biztositja a leghosszabb szlirésotétedési késleltetést, amely a legtbb alkalmazashoz
megfeleld, kiléndsen a nagy aramerdsséggel és hosszu hegesztési idokozokkel végzett hegesztéshez. A bedllitott értéket a
funkciovalasztd gomb ismételt révid megnyomasaval kell megerdsiteni, vagy az érték automatikusan megerdsitésre kertil kb. 6
masodperc inaktivitast kdvetden.

Ha a gombot kb. 1 masodpercig nyomva tartja, akkor aktivalodik a gradiens funkcid, amely lehetévé teszi a s6téthdl a vilagosba
valé fokozatmentes atmenetet. Ez a funkcié nem indul el, ha a vilagos lizemmad van kivalasztva. A funkcio kivalasztasat a kijel-
z6n megjelend ,TRS” jeldlés erdsiti meg. Ennek a funkcionak a kivalasztasa nem ajanlott tapaddhegesztés vagy ponthegesztés
esetén.

c. bedllitasi pont ndvelés gombja, d. beallitasi pont csdkkentés gombja - A bedllitasi pont ndvelés és csokkentés gombok egyidejii
megnyomasaval a sziiré amyékolasa a kivalasztott szinten rogzithetd, fliggetlendl az aktudlisan kivalasztott izemmadtdl. A né-
velés vagy csokkentés gombbal kivalaszthatja a sotétitési szintet a 5-13 tartomanyban. A szlir§ sététedése allando, fuggetlen az
érzékelokre beesd fény erdsségének valtozasatol. A sziiré sotétedés kivalasztott szinten torténd zarolasa a noveld és csokkentd
beallitasi gombok egyideji megnyomasaval kikapcsolhatd.

e. kijelzd

f"GRIND , feliratu jelzéfény - A vilagos Gizemmod kivalasztasat a kezel6panelen taldlhato ,GRIND” feliratt piros fény jelzi. A
vilagos lizemmad kivalasztasakor a jelzéfény elészor folyamatos, majd szakaszos fénnyel vilagit.

g. elem toltdttség jelzd - A hegesztésziird rendelkezik a tapegység elem toltottségjelz6jével. Ha a kijelz6n lathatd elem szimbolum
teli, az akkumulator teljesen fel van tltve. Az elem szimbdlum kitdltésének csokkenése az elem fokozatos lemertlését jelenti. Ha
az elem szimbdlum (ires, az elemek lemeriiltek és ki kell azokat cserélni Ujakra. Az elemek cseréje a hasznalati Gtmutaté késébbi
részében kerll ismertetésre.

Elemcsere:

Az akkumulator cseréjéhez a hegeszt8szirét a hasznalati utasitas ,A hegesztész(ird eltavolitasa” cimi fejezetében leirtak szerint
kell eltavolitani. A hegesztszliré megfelelé mikddéséhez CR 2032 tipusu elemre van sziikség. Az elemtarté a sz{ir6hazban
taldlhatd. Nyissa ki az elemtarto fedelét, és cserélje ki az elemeket (V). Helyezze az elemeket az elemtartéba ugy, hogy a pozitiv
polus legyen felil. Zarja le az elemtartd fedelét Futtassa le a sziirét, és ellendrizze az Uj elem allapotat. Az elhasznalt akkumulatort
az ilyen anyagok artalmatlanitasara vonatkozo regionalis el6irasoknak megfeleléen artalmatlanitsa.
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Véddiiveg-csere

Minden hasznélat el6tt ellendrizze a védduveg allapotat. Ha karcoldsokat, repedéseket, mattségot vagy egyéb sérilést észlel a
védG6lvegen, cserélje ki Ujra, hibamentesre. Az ellilsé védéiiveg kdzvetleniil a pajzsban van rogzitve. Az ellls6 liveg cseréjéhez
nyomija le az eliilsd Gveg reteszét (V1), majd vegye ki az liveget a pajzs reteszébdl (VI). Helyezze az uj ellils6 iveget a reteszekbe
(VIl) ugy, hogy szorosan illeszkedjen a pajzshoz, majd nyomja lefelé, amig a retesz (VII) be nem zarddik. Az ellilsé véddlveg
kulon kaphato YATO YT-73937 kataldgus szamon. A hatsé védéiiveg a szlr6keretben van rogzitve. A szlir§ véd6ivegének elta-
volitdséhoz emelje meg az liveget a bevagasnal (VIIl), majd csusztassa ki a szlir6fogdkbdl. Hajlitsa meg enyhén az Uj liveget,
majd csusztassa az oldalso éleket a szlir6hazban 1év reteszek ala (IX). Ne hajlitsa meg tllsagosan a védéiiveget, nehogy
megsérljén. Figyelem! Tilos a pajzsot véddlvegek nélkil hasznalni.

A hegesztési sziir6 eltavolitasa

Csavarja ki a hegesztési szlir6keretet rogzitd csavart (IX). Emelie meg a sziir6keret also részét, majd huzza ki a sziir6keret fels6
fogasait a hegeszt6pajzshol. Ovatosan csusztassa ki a hegesztdsz(irét a szlirékeretbdl (X). Szerelje vissza a sziir6t a kiszerelés
forditott sorrendjében. Gy6zddjon meg arrél, hogy a sziiré megfeleléen van a hegesztdpajzsba beszerelve, és mikodés kozben
nem valtoztatja meg a helyzetét.

Hegesztdpajzs hasznalata

A burkolatban talalhat6 szré automatikusan miikédésbe Iép, ha hegesztéskor keletkezd elektromos ivet észlel. A reakcididd a
masodperc 1/25 000 része. A hegesztés megkezdése el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy a hegesztd sziiré a végrehaijtani kivant
hegesztési mddszernek megfeleld sotét modba lett allitva. Ha a pajzs hasznalata kdzben kideriil, hogy a sz(ird nem sététedik
be automatikusan, azonnal hagyja abba a munkavégzést és allitsa be a sziirét. Ha a sz{iré a bedllités ellenére sem miikadik
hibatlanul, vegye fel a kapcsolatot az importdr hivatalos szervizével. Tilos az eszkézt miikodésképtelen szlirével hasznalni, ez
visszafordithatatlan lataskarosodashoz vezethet. Uzemi hémérséklet tartomany: -5 °C és +55 °C kozétt. A sziiré nem alkalmas
szemvédelemre lézeres hegesztés vagy vagas esetén.

Uzemeltetési Gtmutato

A sz(r§ érzékeldit tartsa tisztan és ne takarja le azokat. A kézi hangoldsu automatikus hegesztdsziirok esetében a maximalis és
minimalis védelmi szint akkor érhetd el, ha a hangolas nulléra van allitva. A nagy sebességli részecskék ellen védelmet nyujtd
szemvédd eszkdzok hagyomanyos latasjavitd szemiivegekkel egyiitt viselve atadhatjak az titéseket, ezaltal veszélyt jelenthetnek
a felhasznaldra.

Figyelem! Ha nagy sebességli részecskék elleni védelemre van sziiksége extrém hémérsékleten, akkor a kivalasztott véddéesz-
koz legyen ellatva T betiivel kdzvetleniil a készilék szimbdlumat jelzd betl utan, pl. FT, BT vagy AT. Ha az itést jelzé szimbdlum
nem kézvetlendl a T betl elétt talélhatd, a szemvédd eszkdz kizarélag szobahdmérsékleten hasznélhatd nagy sebességli ré-
szecskék elleni védelemre.

Karbantartas, tarolas és szallitas

Amunkavégzést kdvetden tisztitsa meg a pajzsot puha és nedves torlékend6vel. A nagyobb szennyezddéseket szappanos vizzel
tavolitsa el és tordlje szérazra egy ronggyal. Ne hasznaljon karcold hatasu tisztitdszereket. Ne hasznéljon olddszereket a sz(ird
és a burkolat tisztitasakor. Ne meritse vizbe a hegeszt6sz(irét. A terméket gyari egységcsomagolasban tarolja sotét, szaraz, jol
szelldz6 és zart helyiségben. A tarolasi hémérséklet ne haladja meg a -20 °C és a +70 °C fokot. Ovja a portdl és egyéb szeny-
nyez6désektdl (szatyor, zsak stb.). Ovja a mechanikus sérlilésektdl. Szallitds - gyari egységcsomagolasban, kartonban, zart
szallitdeszkdzokben.

Megfeleléségi nyilatkozat: A toya24.pl weblapon érhet6 el a termék biztonségi adatlapjaban.

Az ivhegesztéskor ajanlott védelmi szinteket tartalmazo tablazat

Folvamat Aramerdsség [A]
cvama 15 [ 6] 10 [15]30]40]60]70100]125]150] 175]200]225]250]300]350 400 ]450]500] 600
Bevont elektroda 8 [ 9 [T 20 | ¢ | 12 [ 13 ] 14
MAG 8 9 10 | om ] 12 [ 13 |«
TIG 8 B 10 n | 1 [mn
MIG nehézfémekhez 9 10 n_ | n 1 [
MIG kénnyd ctvozetekhez 10 n [ 2] 13 [u
Ivmaras 10 n] 12 1B ] 14 ] 15
Plazmasugér végas 9 0] 1 12 5|
Mikroplazma hegesztés o | s [ e [1] 8 Je] w0 n [ 2 ]

15 [6] 10 [15]30]40]60]70]100]125]150[175]200]225]250]300]350]400[450]500] 600
FIGYELEM! A ,nehézfémek” szakszo acélt, acélotvozeteket, rezet és rézotvozeteket stb. jelent.
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Continutul acestui manual in conformitate cu EN 166:2001; EN 175:1997; EN ISO 16321-1:2021 / PPE / Regulamentul
privind echipamentul individual de protectie 2016/425/UE

Producator: TOYA SA, ul. Sottysowicka 1315, 51-168 Wroctaw, Polonia.

Descrierea produsului: Casca de sudura cu filtru de protectie pentru sudura automat cu reglare manuald este un echipament
de protectie din categoria Il echipament pentru protectia ochilor si a fetei destinat protectiei individuale a ochilor si fetei impotriva
pericolelor mecanice si a luminii. Casca are o rezistenta mecanica crescuta. Ea nu protejeaza impotriva picaturilor si lichidelor
improscate, particulelor grosiere si fine de praf, gazelor si arcului electric cauzat de scurtcircuit. Casca este fécuta din poliamida
si prevazutd cu o banda de fixare pentru prinderea ei pe cap. Filtrul de sudura protejeaza ochii impotriva radiatiei generate de
sudura n arc electric si are o reglare a nivelului intunecérii in domeniul 5 péna la 13. Filtrul este protejat cu un panou din geam
policarbonat. Persoanele alergice la aceste materiale pot avea o reactie alergica la ele. .
Perioada de pastrare Produsul nu are o duratd de viatd specifica. Atentie la uzura si deteriorarea componentelor casti. Inlocuiti
in conformitate cu instructiunile din manual.

Organism notificat: DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH (0196), Alboinstrale 56, 12103 Berlin, Germania
Explicatia marcajelor de pe filtru: YATO — marcajul producétorului; 16321 — numarul standardului european pentru protectie
pentru ochi si faté pentru utilizare profesionald; W4/5-8/9-13 — marcaj filtru de sudura cu reglarea manuala a nivelului de protectie.
W4 — nr. stare deschisa; 5 — nr. starea cea mai deschisa inchisa; 13 — nr. starea cea mai inchisd; V1 - clasa de dependentd a
coeficientului de transmisie a luminii de unghi; CE — marcaj de conformitate cu Directivele CE privind noua abordare; “i” — marcaj
indicand ca trebuie citite informatiile suplimentare; EAC — marcaj confirméand cd produsul este in conformitate cu Regulamentul
tehnic al Uniunii Vamale Euroasiatice.

Explicatia marcajelor de pe vizor: YATO — marcajul producatorului; YT-73936 — numdrul de catalog al iproducatorului; EN 175
- numarul standardului european pentru protectia ochilor si fetei pentru sudura; F — protectie impotriva particulelor de viteza mare
si energie redusa (45 m/s); CE — marcaj de conformitate cu Directivele CE privind noua abordare.

Explicatia marcajelor de pe geamul frontal: YATO — marcajul producatorului; B - protectie impotriva particulelor de viteza mare
si energie medie (120 m/s); CE — marcaj de conformitate cu Directivele CE privind noua abordare.

Explicatia marcajelor de pe geamul posterior: 16321 — numarul standardului european pentru protectia ochilor si fetei pentru
utilizare profesionald; YATO — marcajul producétorului; C — protectie impotriva particulelor de viteza mare (45 m/s); CE — marcaj
de conformitate cu Directivele CE privind noua abordare.

Instructiuni de lucru

Inainte de prima utilizare, indepartati pelicula de protectie de pe geamul de protectie. Lasarea peliculei pe geam reduce
transparenta si afecteaza functionarea filtrului de protectie pentru sudurd. Pentru indepartarea peliculei de protectie poate fi
necesar sa demontati filtrul si/sau panourile de geam de protectie descrise mai incolo in acest manual.

Asigurati-va ca senzorii filtrului nu sunt acoperiti de praf. In cazul in care se constata contaminarea lor, filtrele trebuie scoase asa
cum se araté la sectiunea ,inlocuirea filtrului de sudura” din instructiuni si apoi curétate cu o lavetd moale, umeda. Nu folositi
agenti de curatare abrazivi. Nu folositi solventi pentru curatarea filtrului. Nu cufundati filtrul de sudurd in apd. Instalati filtrul in
masca de sudura. .

Verificati starea geamului de protectie inainte de fiecare utilizare. In cazul in care observati zgérieturi, crapaturi, incetosare sau
alte deteriorari ale geamurilor de protectie, ele trebuie inlocuite.

Inlocuiti componentele uzate si deteriorate doar cu piese de schimb de origine. Nu modificati singuri casca. Este interzis sa folositi
casca in cazul in care vreun component prezinta semne de deteriorare, este uzat sau necesité inlocuirea. O aparatoare care a
suferit un soc mecanic nu trebuie refolosita. Ea trebuie nlocuité cu una noud, lipsita de defecte.

Reglarea sistemului de sustinere a casti

Puneti casca pe cap, reglati pozitia benzii de cap superioare daca este necesar, pentru a va asigura ca casca sta la inaltimea
corectd. Rotind butonul de pe banda occipitald, ajustati lungimea benzii astfel incat s& nu apese pe cap in timpul lucrului si in
acelasi timp, casca sa nu se miste in cazul miscarilor capului (Il). Folositi butoanele laterale pentru a regla forta necesara pentru
coborarea si ridicarea castii (Il). Apasand clema la prinderea curelelor in interiorul vizorului, este posibil sé reglati distanta intre
vizor si fata (Ill). Cand este eliberata apasarea, casca trebuie sa se fixeze in una dintre cele cateva pozitii (1ll). Asigurati-va ca
ambele laturi sunt setate in aceeasi pozitie. Pe interiorul castii sunt suruburi in st&nga si dreapta, exista un reglaj al unghiului
castii la aplecare si ridicare maxima. Ridicati aripa de reglare superioara (IV) fata de cea inferioara, apoi coboréati-o si blocati-o
pe pozitia dorita.

Functionarea filtrului automat de sudura

ATENTIE! Inainte de Tnceperea lucrului, asigurati-va ca filtrul este setat pe modul corespunzator pentru tipul de lucrare care se
executa. Este interzis sa lucrati cu un filtru de protectie pentru sudura care nu functioneaza, aceasta poate duce la deteriorarea
iremediabila a vederii.

Panou de comanda

Exista butoane pe panoul de comanda pentru a comanda functionarea filtrului (I). Butoanele marcate cu doud culori au functii
duble. O apasare scurtd va activa prima functie iar daca apasati si tineti apasat butonul timp de aproximativ 1 secunda se
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activeaza a doua functie. Marcajele butoanelor si mesajele sunt in engleza. Setarea parametrilor se face folosind butonul de
crestere sau reducere a setarii. in continuare este o descriere a butoanelor si functiilor filtrului pentru sudura.

a. Butonul mod de operare: ,MODE/HOLD:ON/OFF” - dacé apasati si tineti apasat butonul timp de aproximativ 1 secunda se
activeaza functionarea filtrului. O scurté apasare a butonului selecteaza modul de operare indicat pe afisaj: “WELD” — acest mod
permite setarea starii intunecate in domeniul intre 9 si 13. “CUT” — acest mod permite setarea starii intunecate in domeniul intre 5
si 8. “GRIND” - dezactiveaza functia de auto-intunecare si filtrul rdméne luminos indiferent de conditiile externe. Selectia modului
luminos este indicata de asemenea printr-o lumind marcata ,GRIND” pe panoul de comanda. Cand este selectat modul luminos,
lampa indicatoare va ilumina mai intai cu lumina continua si apoi se va aprinde intermitent.

b.FUNC. HOLD:GRADIENT buton selector functie — o scurta apasare a butonului permite setarea manuala a functionarii filtrului
in starea intunecata. Valoarea de setat va incepe sé clipeasca pe afisaj.

Functia etichetata “SENSI” permite ajustarea sensibilitatii, adica pragul la care filtrul este declansat in starea intunecata.
Folosind butoanele de crestere sau reducere a setérii, este posibil sa setati sensibilitatea de la 1 la 9. Setarea ,0” indica
sensibilitatea cea mai joasa, filtrul va reactiona doar la 0 modificare mai mare a intensitatii luminii care ajunge la senzori. Setarea
,9” indica sensibilitatea cea mai ridicata, filtrul va reactiona chiar la o modificare mai micd a intensitatii luminii care ajunge la
senzori. Setarea ,8” se recomanda pentru majoritatea lucrarilor de sudura. in special la sudarea cu intensitate redusa a curentului.
Aceasta valoare setata este confirmatd apaséand butonul de functie din nou sau valoarea se confirma automat dupd aproximativ
6 secunde de inactivitate. .

Functia marcatd cu “SHADE” permite selectarea gradul de intunecare a filtrului. In functie de modul de intunecare selectat, este
p05|b|| s& selectati gradul de intunecare in domeniul intre 5 si 8 in mod de operare marcat ,CUT" pe afisaj sau in domeniul de
operare intre 9 si 131n mod de operare marcat ,WELD" pe aﬂsaj folosind butonul de crestere sau reducere. Datorita senzorilor,
filtrul se intuneca automat la nivelul setat cand se detecteaza lumina intensa de la procesul de sudura. La alegerea starii de
intunecare puteti consulta tabelul din manual care v arata nivelurile de protectie recomandate pentru sudura cu arc electric.
Aceasta valoare setata este confirmata apasand butonul de selectare din nou sau valoarea se confirmé automat dupa aproximativ
6 secunde de inactivitate.

Functia marcata “DELAY” permite modificarea timpului de intérziere al filtrului, adicé timpul necesar pentru ca filtrul sa reactioneze
la 0 modificare a intensitatii luminii. Folosind butoanele de crestere sau reducere, este posibil sa setati timpul de oprire de la 0 la
9 de ore. Setarea ,0” indica cea mai mica intérziere a intunecarii filtrului adecvatd pentru sudura in puncte. Setérile ,1” si 2" sunt
adecvate pentru sudura in puncte. O setare ,9” indica cea mai mare intarziere a intunecarii filtrului adecvata pentru majoritatea
aplicatiilor si in special la sudura la intensitate mare a curentului si intervale mai mari intre suduri. Aceasta valoare setata este
confirmata apaséand butonul de selectare din nou sau valoarea se confirmé automat dupa aproximativ 6 secunde de inactivitate.
Daca apasati si tineti apasat butonul timp de aproximativ 1 secunda se activeaza functia gradient, ceea permite o tranzitie lina
de la starea intunecatd la cea luminoasa. Aceasta functie nu se va activa daca s-a selectat modul luminos. Selectia functiei va fi
confirmata prin simbolul ,GRADIENT"care apare pe afisaj. Selectarea acestei functii nu se recomanda pentru sudura in puncte.

c. buton de crestere a setdrii, d. — Prin apasarea simultand setarii crestere si reducere se poate bloca intunecarea filtrului la nivelul
selectat, indiferent de modul de operare selectat curent. Folosind butoanele de crestere sau reducere, este posibil sa setati gradul
de intunecare de la 5 la 13. Intunecarea filtrului este constanta, independent de modificarea luminii incidente la senzori. Blocarea
intunecarii filtrului la nivelul selectat se poate dezactiva apasand simultan butoanele de crestere si scadere a valorii setate.

e. afisaj

j. ledul indicator marcat ,GRIND” — selectarea modului luminos este semnalaté de o lumind rosie marcata ,GRIND” pe panoul
de comanda. Cand este selectat modul luminos, lampa indicatoare va ilumina mai intai cu lumina continua si apoi se va aprinde
intermitent.

k. indicator baterie — filtrul pentru suduré are un indicator de incarcare a bateriilor. In cazul in care simbolul baterie de pe afisaj
este plin, bateria este complet incarcatd, Descércarea treptaté a bateriei este indicaté prin reducerea numarului de pictograme din
simbolul baterie. In cazul in care simbolul baterie este gol, bateria trebuie inlocuita cu una noud. Inlocuirea bateriilor de alimentare
este descrisa mai incolo in acest manual.

Tnlocuirea bateriei

Pentru inlocuirea bateriei, filtrul de sudurd trebuie demontat asa cum se arata in sectiunea ,Scoaterea filtrului de sudurd” a
manualului. Filtrul de protectie pentru suduré necesita baterie CR 2032 pentru a functiona corect. Compartimentul bateriilor este
amplasat in interiorul carcasei filtrului. Deschideti capacul de la compartimentul bateriilor si inlocuiti bateriile (V). Puneti bateriile
in compartimentul bateriilor astfel incat borna plus sa fie orientata in sus. Inchideti la loc capacul de la compartimentul bateriilor.
Porniti filtrul si verificati starea noii baterii. Eliminati bateriile uzate in conformitate cu regulamentele locale privind eliminarea unor
asemenea materiale.
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inlocuirea panourilor cu geam de protectie

Verificatj starea geamului de protectie inainte de fiecare utilizare. In cazul in care observati zgarieturi, crapaturi, incetosare sau
alte deteriorari ale geamurilor de protectie, ele trebuie inlocuite. Panoul frontal cu geam de protectle este montat direct pe casca.
Pentru inlocuirea geamului frontal, apasati clema geamului (V1) si apoi scoateti geamul din clemele vizorului (VI). Puneti noul
geam in cleme (VII) astfel incat s& se potriveasca fix pe vizor si apoi apasati in jos pana ce se prind clemele (VIl). Geamul de
protectie frontal este disponibil separat ca YATO YT-73937. Geamul din spate de protectie este montat pe carcasa filtrului. Pentru
a scoate geamul de protectie al filtrului, ridicati geamul si apoi scoateti- din clemele filtrului (VIII). indoiti usor noul geam si apoi
introduceti marginile sub clemele din carcasa filtrului (IX) Nu fndoiti prea mult geamul de protectie pentru a evita deteriorarea sa.
Atentie! Este interzis sa folositi casca fara panourile cu geam de protectie.

Scoaterea filtrului de sudura

Scoateti surubul care fixeaza cadrul filtrului de sudurd (IX). Ridicati partea inferioara a cadrului filtrului, apoi trageti clemele
superioara ale cadrului filtrului din casca de sudura. Trageti cu atentie filtrul de sudurd din cadrul filtrului (X). Remontati filtrul in
ordine inversa fata de demontare. Asigurati-va ca filtrul este instalat corect in casca si nu-si schimba pozitia in timpul lucrului.

Lucrul cu casca de sudura

Filtrul instalat in carcasa casti va functiona automat daca este iluminat de un arc electric generat in timpul sudurii. Timpul de
raspuns este de 1/25000 secunde Tnainte de sudurs, aS|gurat| va ca filtrul este setat pe starea de intunecare corespunzatoare
tipului de sudura efectuatd. n cazul in care observati in timpul functiondrii ca filtrul nu se intuneca automat, oprm imediat
lucrul si ajustati filtrul. Dacd, in pofida reglarii, filtrul nu functioneaza corespunzator contactati un centrul de service autorizat
al importatorului. Este interzis sa lucrati cu un filtru de protectie pentru sudurd care nu functioneazd, aceasta poate duce la
deteriorarea iremediabila a vederii. Domeniul de temperatura a mediului de lucru este ntre -5°C si +55°C Filtrul nu este destinat
protectiei ochilor in timpul sudurii cu laser.

Instructiuni de lucru:

Senzorii filtrului trebuie mentinuti curati si neobstructionati. La filtrul automat cu reglare manuald, gradul maxim si minim de
protectie se atinge cand reglarea este setatd pe zero. Protectia ochilor impotriva particulelor de inalta viteza, purtata impreuna cu
ochelari de vedere standard poate transmite impactul, prezentand un risc pentru utilizator.

Atentie! In cazul n care este necesaré protectie impotriva particulelor de mare vitezi la temperaturi extreme, dispozitivul de
protectle a ochilor trebuie s fie marcat cu litera T imediat dupa litera care identifica simbolul de impact, adica FT, BT sau AT. In
cazul in care litera care indica simbolul de impact nu se afla direct in fata literei T, protectia pentru ochi se poate folosi pentru
protectie impotriva particulelor de inalta viteza la temperatura camerei.

Intretinere, depozitare si transport

Dupa terminarea lucrului, curatati casca cu o laveta moale si umeda. Murdaria mai aderenta trebuie indepértata cu apa si sapun
dupa care casca trebuie uscata. Nu folositi agenti de curatare abrazivi. Nu folositi solventi pentru a curdta filtrul si casca. Nu
cufundati filtrul de sudura in apa. Produsul trebuie pastrat in ambalajul in care a fost livrat, intr-o incapere intunecats, uscats,
ventilata si inchisa. Tn timpul depozitarii, nu depasm domeniul de temperaturd -20 °C pana la +70°C. Protejati produsul |mpotr|va
prafului, murdariei si altor contaminati (in pungi din plastic, genti din plastic, etc.). Protejati impotriva deteriorarii mecanice.
Transportati in ambalajul original in cutii de carton folosind mijloace de transport inchise.

Declaratie de conformitate: Disponibild la toya24.pl in fisa tehnica a produsului.

Tabel cu nivelurile de protectie recomandate pentru sudura cu arc.

P Curent [A]

roces 15 [ 6] 10 [ 15]30]40]60]70100]125]150]175]200]225]250]300]350]400450]500]
Electrozi acoperiti 8 ‘ 9 ‘ 10 ‘ il 12 ‘ 13 ‘ 14
MAG 8 9 10 [ 1] 12 [ 13 | 14
TG 8 D 10 n | 1 [mn

MIG pentru metale grele 9 10 n_ | n I

MIG pentru aliaje usoare 10 n [ ][ 15 [u
Degrosare cu arc 10 1" \ 12 13 \ 14 \ 15
Téiere cu plasmé 9 0] 1 12 w ]
Sudura cu microplasma 4 5 6 (1] 8 [o] 10 1 2|

15 [6] 10 [15]30]40]60]70]100]125]150] 175]200]225]250]300]350] 400450 500]

ATENTIE! Termenul ,metale grele” este folosit pentru otel, aliaje de otel, cupru, aliaje de cupru, etc.
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Contenido de las instrucciones segun las normas: EN 166:2001; EN 175:1997; EN ISO 16321-1:2021 / Reglamentos EPI
2016/425/EU

Fabricante: TOYA SA, ul. Soltysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Polonia

Descripcion del producto: La pantalla facial de soldadura con filtro automatico de soldadura con ajuste fino manual es una
proteccion ocular y facial de categoria Il disefiada para la proteccién individual de los ojos y la cara contra los riesgos mecanicos
y luminicos. La pantalla tiene la resistencia mecanica elevada. La pantalla no protege contra gotas y salpicaduras de liquidos,
particulas de polvo gruesas y finas, gases y arcos causados por cortocircuitos eléctricos. La pantalla es de poliamida y esta
provista de una correa para mantenerla en la cabeza. El filtro de soldadura protege los ojos contra la radiacién generada durante
la soldadura por arco y tiene un ajuste de nivel de oscurecimiento en el rango de 5 a 13. El filtro esta protegido por cristales de
policarbonato. Las personas alérgicas a estos materiales pueden sufrir una reaccion alérgica.

Caducidad: El producto no tiene fecha de caducidad definida. Preste atencién al desgaste y a los dafios en los componentes de
la pantalla. Sustituyala como se recomienda en las instrucciones de uso.

Organismo notificado: DIN CERTCO Gesellschatft fiir Konformitatsbewertung mbH (0196), Alboinstralle 56, 12103 Berlin, Alemania
Explicacion de las designaciones de los filtros: YATO - designacion del fabricante; 16321 - nimero de la norma europea
de proteccion ocular y facial para uso profesional; W4/5-8/9-13 - marcado del filtro de soldadura con ajuste manual del nivel de
proteccion: W4 - nimero del estado brillante; 5 - nimero del estado oscuro mas brillante; 13 - nimero del estado mas oscuro;
V1 - clase de la dependencia del coeficiente de transmision de luz del angulo; CE - marca de conformidad con las Directivas de
Nuevo Enfoque de la CE; «i» - marca que indica que debe leerse la informacion suplementaria; EAC - marca que confirma que
el producto cumple con los Reglamentos Técnicos de la Union Aduanera Euroasiatica.

Explicacion de las designaciones de la pantalla: YATO - designacion del fabricante; YT-73936 - nimero de catalogo del fabri-
cante; EN 175 - nimero de la norma europea sobre proteccion ocular y facial para soldadura; F - proteccion contra particulas de
alta velocidad y baja energia (45 m/s); CE - marca de conformidad con las Directivas de Nuevo Enfoque de la CE.

Explicacion de las designaciones del cristal frontal: YATO - designacion del fabricante; B - proteccion contra particulas de alta
velocidad y media energia (120 m/s); CE - marca de conformidad con las Directivas de Nuevo Enfoque de la CE.

Explicacion de las designaciones del cristal trasero: 16321 - nimero de la norma europea sobre proteccion ocular y facial
para uso profesional; YATO - designacion del fabricante; C - proteccion contra particulas de alta velocidad (45 m/s); CE - marca
de conformidad con las Directivas CE de Nuevo Enfoque.

Instrucciones de uso

Antes de utilizar la pantalla por primera vez, se debe retirar la pelicula protectora del cristal de proteccion. Dejar la pelicula sobre
el cristal de proteccion reduce la transparencia e interfiere en el funcionamiento del filtro de soldadura. Para quitar la pelicula
protectora puede ser necesario desmontar el filtro y/o las gafas protectoras que se describe mas adelante en este manual.
Asegurese de que los sensores del filtro no estén cubiertos con polvo. Si se observa suciedad, debe retirarse el filtro tal como se
describe en el apartado «Sustitucion del filtro de soldadura» de las instrucciones y, a continuacién, limpiarlo con un pafio suave
y himedo. No utilice productos de limpieza que causen arafiazos. No utilice disolventes para limpiar el filtro. No sumerja el filtro
de soldadura en agua. Instale el filtro en la pantalla de soldadura.

Compruebe el estado del cristal de proteccion antes de cada uso. Si hay grietas, roturas, descoloramiento u otros dafios en los
cristales de proteccion, éstos deben ser reemplazados por unos nuevos, libres de defectos.

Sustituya las piezas desgastadas o dafiadas solo por piezas originales. No modifique la pantalla por su propia cuenta. Esta pro-
hibido utilizar la pantalla si se observa que algtin componente esta dafiado, roto, desgastado o necesita ser reemplazado. Una
pantalla que haya sufrido un impacto mecanico no debe reutilizarse. Debe sustituirse por una nueva libre de defectos.

Ajuste del sistema de soporte de la pantalla

Coloque la pantalla sobre la cabeza, ajuste ambas correas superiores de modo que la pantalla esté a la altura correcta si es
necesario. Girando la perilla de la correa occipital, ajuste la longitud de la correa para que no haga presién mientras trabaja y,
al mismo tiempo, la pantalla no se mueva durante los movimientos de la cabeza. Use las perillas laterales para ajustar la fuerza
necesaria para bajar y levantar la pantalla (Il). Presionando el clip de fijacion de las correas en el interior de la pantalla, es posible
ajustar la distancia entre la pantalla y la cara (IIl). Cuando se libera la presion, la pantalla debe bloquearse en una de las posicio-
nes disponibles (II). Asegurese de que ambos lados estén en la misma posicion. En la parte interior de la pantalla, en las perillas
izquierda y derecha, hay un ajuste del &ngulo de la pantalla para las posiciones abajo y arriba méaximas. Suba la aleta de ajuste
superior (IV) con respecto a la inferior y, a continuacién, bajela y bloquéela en la posicidn deseada.

Operacién del filtro de soldadura automético

JATENCION! Antes de empezar a trabajar, asegUrese de que el filtro esta ajustado al modo correcto para el tipo de trabajo que
se va a realizar. Esta prohibido trabajar con un filtro de soldadura que no funcione durante la soldadura, lo que puede provocar
dafios irreversibles en la vista.

Panel de control

El panel de control tiene dos botones para controlar el funcionamiento del filtro (I). Los botones marcados con dos colores tienen
doble funcion. Una pulsacion corta activard una funcion, mientras que mantener pulsado el boton durante aproximadamente 1
segundo activara la segunda funcién. Las marcas de los botones y los mensajes de la pantalla estan en inglés. Los ajustes de

M ANUAL ORIGINA-L



ES

los parametros se realiza mediante el boton de aumento o disminucion del valor de consigna. A continuacion se describen los
botones y las funciones del filtro de soldadura:

a. botén de modo de funcionamiento MODE HOLD:ON/OFF: manteniendo pulsado el botén durante aproximadamente 1 segundo
se inicia el funcionamiento del filtro. Una pulsacion corta del botdn selecciona el modo de funcionamiento indicado en la pantalla:
«WELD»: en este modo, es posible ajustar el estado oscuro entre 9 y 13. «CUT»: en este modo, es posible ajustar el estado
oscuro entre 5y 8. «GRIND»: en este modo, la funcién de oscurecimiento automatica esté desactivada y el filtro permanecera
brillante independientemente de las condiciones externas. La seleccion del modo brillante también se indica mediante una luz,
marcada como «GRIND» en el panel de control del filtro. Cuando se selecciona el modo brillante, la luz indicadora se encendera
primero con luz continua y después de forma intermitente.

b. botdn selector de funcién FUNC. HOLD:TRS: Una pulsacion corta del botdn permite ajustar manualmente la funcion de filtro
en el estado oscuro. El valor por ajustar comenzara a parpadear en la pantalla.

La funcién «SENSI» permite ajustar la sensibilidad, es decir, el umbral a partir del cual se activa el filtro en estado oscuro.

Es posible ajustar la sensibilidad en el rango de 0 a 9 utilizando el botén de aumento o disminucion del valor de consigna. El ajus-
te «O» indica la sensibilidad mas baja, el filtro solo reaccionara a un mayor cambio en la intensidad de la luz que incide sobre los
sensores. El ajuste «9» indica la sensibilidad mas alta, el filtro solo reaccionara a un menor cambio en la intensidad de la luz que
incide sobre los sensores. El ajuste «8» se recomienda para la mayoria de los trabajos de soldadura, especialmente cuando se
suelda a bajo amperaje. El valor ajustado se confirma pulsando de nuevo el boton de seleccion de funcion o el valor se confirmara
automéaticamente tras aproximadamente 6 segundos de inactividad.

La funcién «SHADE» permite seleccionar el grado de oscurecimiento del filtro. Dependiendo del modo de oscurecimiento selec-
cionado, es posible seleccionar el nivel de oscurecimiento en el rango de 5 a 8 en el modo de funcionamiento marcado «CUT»
en la pantalla o en el rango de 9 a 13 en el modo marcado «WELD» en la pantalla utilizando el botén de aumento o disminucién
del valor de consigna. Gracias a los sensores, el filtro se oscurece automaticamente hasta el nivel ajustado cuando se detecta la
luz brillante procedente del proceso de soldadura. Al seleccionar el estado oscuro, consulte la tabla del manual que muestra los
grados de proteccion recomendados para la soldadura por arco. El valor ajustado se confirma pulsando brevemente el botén de
seleccion de funcién o el valor se confirmara automéaticamente tras aproximadamente 6 segundos de inactividad.

La funcién «DELAY» permite modificar el tiempo de retardo del filtro, es decir, el tiempo que tarda el filtro en reaccionar a un
cambio en la intensidad de la luz. Con el botdn de aumento o disminucion del valor de consigna, es posible ajustar el tiempo de
retardo del filtro de 0 a 9. El ajuste «0» indica el menor retardo de oscurecimiento del filtro, adecuado durante la soldadura por
tachuelas. Los ajustes de «1» y «2» son adecuados para la soldadura por puntos. El ajuste de «9» indica el mayor retardo de
oscurecimiento del filtro, adecuado para la mayoria de las aplicaciones y particularmente cuando se suelda a alto amperaje e
intervalos mas largos entre soldaduras. El valor ajustado se confirma pulsando brevemente el boton de seleccién de funcién o el
valor se confirmara automaticamente tras aproximadamente 6 segundos de inactividad.

Al mantener pulsado el botén durante aproximadamente 1 segundo, se activa la funcién de gradiente, que permite una transicion
suave del estado oscuro al brillante. Esta funcion no se iniciara si se ha seleccionado el modo brillante. La seleccién de la fun-
cion se confirmara mediante la aparicion del marcador « TRS» en la pantalla. No se recomienda seleccionar esta funcion para la
soldadura por tachuelas o por puntos.

c. botén de aumento del valor de consigna, d. boton de disminucién del valor de consigna: Si se pulsan simultaneamente los
botones de aumento y disminucion del valor de consigna, el oscurecimiento del filtro se bloquea en el nivel seleccionado, inde-
pendientemente del modo de funcionamiento seleccionado en ese momento. Mediante el botén de aumento o disminucién del
valor de consigna, es posible seleccionar el nivel de oscurecimiento entre 5y 13. El oscurecimiento del filtro es constante, inde-
pendiente de la variacion de la luz incidente sobre los sensores. El bloqueo del oscurecimiento del filtro en el nivel seleccionado
puede desactivarse pulsando simulténeamente los botones de aumento y disminucion del valor de consigna.

e. pantalla

f. indicador luminoso marcada «GRIND»: la seleccién del modo brillante se sefializa mediante una luz roja marcada «GRIND» en
el panel de control. Cuando se selecciona el modo brillante, la luz indicadora se encendera primero con luz continua y después
de forma intermitente.

g. indicador de pila: el filtro de soldadura dispone de un indicador de carga para las pilas de alimentacion. Si el simbolo de la pila
en la pantalla esta lleno, la pila esta completamente cargada. El llenado del simbolo de la pila va desapareciendo para indicar
la descarga progresiva de la pila. El simbolo vacio de la pila significa que las pilas estan agotadas deben reemplazarse por un
nuevo conjunto. La sustitucion de las pilas de alimentacion se describe mas adelante en este manual.

Sustitucion de la pila de alimentacion

Para cambiar la pila, es necesario desmontar el filtro de soldadura tal y como se describe en el apartado «Desmontaje del filtro de
soldadura» del manual de instrucciones. El filtro de soldadura necesita una pila de tipo CR 2032 para funcionar correctamente. El
compartimento de las pilas se encuentra en la carcasa del filtro. Abra la tapa del compartimento y cambie las pilas (V). Coloque
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las pilas en el compartimento de forma que el polo positivo quede arriba. Cierre la tapa de las pilas. Ponga en marcha el filtro y
compruebe el estado de la bateria nueva. Elimine la pila usada de acuerdo con la normativa regional que regula la eliminacion
de este tipo de materiales.

Sustitucion de los cristales de proteccion

Compruebe el estado del cristal de proteccion antes de cada uso. Si hay grietas, roturas, descoloramiento u otros dafios en los
cristales de proteccion, éstos deben ser reemplazados por unos nuevos, libres de defectos. El cristal frontal estd montado direc-
tamente en la pantalla. Para sustituir el cristal frontal, presione el cierre del cristal frontal (V1) y, a continuacion, retire el cristal de
los cierres de la visera (VI). Coloque el nuevo cristal en los cierres (VII) de forma que quede bien ajustado a la visera y, a conti-
nuacion, presione hacia abajo hasta que el cierre (VIl) encaje. El cristal de proteccidn frontal esta disponible por separado como
YATO YT-73937. El cristal trasero estd montado en la carcasa del filtro. Para retirar el cristal protector del filtro, levante el cristal
en la muesca (VII) y, a continuacion, deslicelo fuera de los cierres del filtro. Doble ligeramente el cristal nuevo y, a continuacién,
introduzca los bordes laterales por debajo de los cierres de la carcasa del filtro (IX). No doble demasiado el cristal de proteccidn
para no dafiarlo. jAtencion! Esta prohibido utilizar la pantalla sin cristales de proteccion.

Desmontaje del filtro de soldadura

Afloje el tornillo de fijacién del marco del filtro de soldadura (IX). Levante la parte inferior del marco del filtro y, a continuacién, ex-
traiga los cierres superiores del marco del filtro de la pantalla de soldadura. Extraiga con cuidado el filtro de soldadura del marco
del filtro (X). Vuelva a montar el filtro siguiendo el orden inverso al de desmontaje. Asegurese de que el filtro esté correctamente
instalado en la pantalla de soldadura y no cambie de posicién durante el funcionamiento.

Trabajo con la pantalla de soldadura

El filtro montado en la pantalla funcionara automaticamente si es iluminado por el arco eléctrico generado durante la soldadura.
El tiempo de respuesta es 1/25 000 segundos. Antes de soldar, asegurese de que el filtro de soldadura esté ajustada para el nivel
oscuro adecuado para el tipo de soldadura que se va a realizar. Si observa durante el funcionamiento que el filtro no se oscurece
automéaticamente, deje de trabajar inmediatamente y ajuste el filtro. Si el filtro no funciona correctamente a pesar del ajuste,
pongase en contacto con un centro de servicio autorizado del importador. Esta prohibido trabajar con un filtro de soldadura que
no funcione, lo que puede provocar dafios irreversibles en la vista. Rango de temperatura del ambiente de trabajo de -5 °C a +55
°C. Elfiltro no esta disefiado para proteger la vista durante la soldadura o el corte por laser.

Instrucciones de uso

Los sensores del filtro deben mantenerse limpios y no tapados. En el filtro de soldadura automatica con ajuste fino manual, el
grado de proteccion maximo y minimo es cuando el ajuste esta a cero. La proteccion ocular contra particulas de alta velocidad,
usada junto con gafas correctoras estandar, puede transmitir el impacto, lo que supone un riesgo para el usuario.

jAtencion! Si se requiere proteccion contra impactos de particulas de alta velocidad a temperaturas extremas, el dispositivo de
proteccion ocular seleccionado debe estar marcado con la letra T inmediatamente después de la letra que identifica el simbolo de
impacto, es decir, FT, BT 0 AT. Si la letra que indica el simbolo de impacto no esta directamente delante de la letra T, la proteccion
ocular solo se puede utilizar para proteger contra particulas de alta velocidad a temperatura ambiente.

Mantenimiento, almacenamiento y transporte

Después de terminar el trabajo, limpie la pantalla con un pafio suave y himedo. La suciedad de mayor tamafio debe eliminarse
con agua jabonosa y secarse con un pafio. No utilice productos de limpieza que causen arafiazos. No utilice disolventes para
limpiar el filtro y la pantalla. No sumerja el filtro de soldadura en agua. El producto debe almacenarse en el envase unitario
suministrado en un lugar oscuro, seco, ventilado y cerrado. Durante el almacenamiento, no exceder el rango de temperatura de
-20 °C. a +70 °C. Proteger contra el polvo y otras impurezas (sacos de plastico, bolsas, etc.). Proteger contra dafios mecanicos.
Transporte: en paquetes unitarios suministrados, en cajas de cartén, en medios de transporte cerrados.

Declaracion de conformidad: Disponible en toya24.pl en la hoja de datos del producto.
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Tabla de niveles de proteccion recomendados para la soldadura por arco

Proceso

idad de corriente[A]

Electrodos revestidos

15 [6] 10 [15[30]40]60] 70 100[125]150]175]200]225]250]300]350]400 450 500] 600
8 9 [ 13

[ 1 12

[ 14

MAG

9]

[ 13 ] 14

TIG

10

MIG metales pesados

13 [

MIG para aleaciones ligeras

Ranurado eléctrico

Corte por plasma

0] 1 12

Soldadura por microplasma

4] 5

6 (7] 8 [o] 10 1 12

15 [6] 10 [15]30 40 ]60]70]100]125]150[75]200]225]250]300]350]400]450]500] 600

iATENCION! El término ,metales pesados” se utiliza para el acero, las aleaciones de acero, cobre, aleaciones de cobre, etc.
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Contenu du manuel d’instructions conformément aux normes : EN 166:2001; EN 175:1997; EN ISO 16321-1:2021 / Re-
glement EPI 2016/425/EU

Fabricant: TOYA SA, ul. Softysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Pologne

Description du produit : Cagoule de soudage avec filtre de soudage automatique et a réglage manuel est une protection ocu-
laire et faciale de catégorie Il congue pour la protection individuelle des yeux et du visage contre les risques mécaniques et lumi-
neux. La cagoule de soudage a une résistance mécanique accrue. La cagoule de soudage ne protége pas contre les gouttelettes
et les éclaboussures de liquides, les particules de poussieres grossiéres et fines, les gaz et les arcs électriques causés par les
courts-circuits. La cagoule de soudage est en polyamide et munie d’un systeme de serre-téte. Le filtre de soudage protége vos
yeux contre les radiations de soudage a I'arc et possede un réglage de 5 & 13 niveaux de teintes sombres. Le filtre est protégé par
des vitres en polycarbonate. Les personnes allergiques a ces matieres peuvent développer une réaction allergique.

Date de péremption : Le produit n'a pas de date de péremption définie. Vérifiez I'usure et la détérioration des composants de la
cagoule de soudage. Remplacez-les comme recommandé dans le mode d’emploi.

Organisme notifié : DIN CERTCO Gesellschaft fir Konformitatsbewertung mbH (0196), Alboinstrale 56, 12103 Berlin, Allemagne
Explication des désignations des filtres : YATO — marque du fabricant ; 16321 — numéro de la norme européenne pour les
protections oculaires et faciales a usage professionnel ; W4/5-8/9-13 — marquage du filtre de soudage avec réglage manuel du
niveau de protection : W4 — numéro de I'état clair ; 5 — numéro de I'état sombre le plus clair ; 13 — numéro de I'état le plus sombre ;
V1 - classe de dépendance du coefficient de transmission de la lumiére par rapport & I'angle ; CE — marque de conformité aux
directives « nouvelle approche » de la CE ; « i » — marque indiquant que des informations supplémentaires doivent étre lues ;
EAC - marque confirmant que le produit est conforme aux réglementations techniques de I'Union douaniére eurasienne.
Explication des marquages de la cagoule : YATO - marque du fabricant ; YT-73936 — numéro de catalogue du fabricant ;
EN 175 — numéro de la norme européenne pour la protection des yeux et du visage pour le soudage ; F — protection contre les
particules a haute vélocité et a faible énergie (45 m/s) ; CE — marque de conformité avec les directives de la nouvelle approche
de la CE.

Explication des marquages sur la vitre avant : YATO — marque du fabricant ; B — protection contre les particules de haute et
moyenne énergie (120m/s) ; CE — marque de conformité avec les directives de la nouvelle approche de la CE.

Explication des marquages de la vitre arriére : 16321 — numéro de la norme européenne pour la protection des yeux et du
visage pour un usage professionnel ; YATO — marque du fabricant ; C - protection contre les particules a haute vitesse (45 m/s) ;
CE — marque de conformité avec les directives de la nouvelle approche de la CE.

Manuel d’utilisation

Avant d'utiliser la cagoule de soudage pour la premiére fois, retirez le film de protection de la vitre de protection. Le film laissé sur
la vitre de protection réduit la transparence et interfére avec le filtre de soudage. Pour enlever le film de protection, il peut étre
nécessaire de démonter le filtre et/ou les vitres de protection comme décrits plus loin dans ce manuel.

Veillez a ce que les capteurs du filtre ne soient pas poussiéreux. En cas d’encrassement, le filtre doit étre retiré comme indiqué
dans la section « Remplacement du filtre de soudage » des instructions, puis nettoyé a I'aide d’un chiffon doux et humide. N'utili-
sez pas de produits de nettoyage qui pourraient causer des éraflures. N'utilisez pas de solvants pour nettoyer le filtre. N'immergez
pas le filtre de soudage dans I'eau. Installez le filtre dans la cagoule de soudage.

Vérifiez I'état de la vitre de protection avant chaque utilisation. Si vous constatez des rayures, des fissures, des décolorations
ou d'autres dommages sur les vitres de protection, elles doivent étre remplacées par de nouvelles vitres, exemptes de défauts.
Remplacez les piéces usagées ou endommagées uniqguement par des pieces d'origine. Ne modifiez pas vous-méme la cagoule
de soudage. Il est interdit d'utiliser la cagoule de soudage si un composant présente des signes d’endommagement, de fissures,
est usé ou doit étre remplacé. Une cagoule de soudage ayant subi un choc mécanique ne doit pas étre réutilisée. Elle doit étre
remplacée par une nouvelle qui ne présente aucun défaut

Réglage du serre-téte de la cagoule de soudage

Placez la cagoule de soudage sur la téte, ajustez le serre-téte pour positionner deux la cagoule de soudage a la hauteur correcte.
En tournant le bouton de la sangle occipitale, vous pouvez régler la longueur de la sangle de maniere a ce qu'elle ne se comprime
pas pendant le travail et que la cagoule de soudage ne bouge pas pendant les mouvements de la téte (I1). Utilisez les boutons la-
téraux pour régler la force nécessaire pour abaisser et soulever la cagoule de soudage (1l). En appuyant sur le clip de fixation des
sangles a l'intérieur de la cagoule de soudage, il est possible de régler la distance de la cagoule de soudage par rapport au visage
(II1). Lorsque I'appui est relaché, la cagoule de soudage doit se verrouiller dans I'une des différentes positions (I1l). Assurez-vous
que les deux cotés sont réglés sur la méme position. A I'intérieur de la cagoule de soudage, aux boutons de gauche et de droite,
il'y a un réglage de I'angle de la cagoule de soudage en cas d’abaissement et de relévement maximums Relevez I'aile de réglage
supérieure (IV) par rapport a I'aile inférieure, puis abaissez-la et verrouillez-la dans la position souhaitée.

Utilisation du filtre de soudage automatique

ATTENTION ! Avant de commencer le travail, assurez-vous que le filtre est réglé sur le mode approprié pour le type de travail a
effectuer. Il est interdit de travailler avec un filtre de soudage qui ne fonctionne pas, cela peut entrainer des dommages irréver-
sibles pour les yeux.
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Panneau de commande

Le panneau de commande comporte des boutons permettant de contrler le fonctionnement du filtre (1). Les boutons marqués
de deux couleurs ont une double fonction. Un bref appui activera une fonction, tandis qu’un appui maintenue pendant environ 1
seconde activera la seconde fonction. Le marquage des boutons et les messages affichés a I'affichage sont en anglais. Le réglage
des parametres s'effectue a 'aide du bouton d’augmentation ou de diminution. Vous trouverez ci-dessous une description des
boutons et des fonctions du filtre de soudage :

a. bouton de mode de fonctionnement MODE / HOLD:ON/OFF- En appuyant sur le bouton et en le maintenant enfoncé pendant
environ 1 seconde, le fonctionnement de filtrage démarre. Un bref appui sur le bouton permet de sélectionner le mode de fonction-
nement indiqué sur I'affichage : « WELD » — Dans ce mode, il est possible de régler 'état sombre entre 9 et 13. « CUT » — Dans ce
mode, il est possible de régler I'état sombre entre 5 et 8. « GRIND »-dans ce mode, la fonction d’assombrissement automatique
est désactivée et le filtre reste en état clair quelles que soient les conditions extérieures. La sélection du mode clair est également
indiquée par un voyant, étiqueté « GRIND » sur le panneau de commande du filtre. Lorsque le mode clair est sélectionné, le
voyant s'allume d’abord en continu, puis par intermittence.

b. bouton de sélection de fonction FUNC. HOLD:TRS — Un bref appui sur le bouton permet de régler manuellement la fonction de
filtrage a I'état sombre. La valeur a régler commence a clignoter sur I'affichage.

La fonction intitulée « SENSI » permet de régler la sensibilité, c'est-a-dire le seuil a partir duquel le filtre se déclenche a I'état
sombre.

II'est possible de régler la sensibilité dans une fourchette de 0 a 9 a I'aide du bouton d’augmentation ou de diminution. Le réglage
« 0 » indique la sensibilité la plus faible, le filtre ne réagira qu'a un changement plus important de l'intensité de la lumiere tombant
sur les capteurs. Le réglage « 9 » indique la sensibilité la plus élevée, le filtre ne réagira qu'a un changement moins important de
lintensité de la lumiére tombant sur les capteurs. Le réglage « 8 » est recommandé pour la plupart des travaux de soudage, en
particulier pour le soudage a faible ampérage. La valeur réglée est confirmée en appuyant & nouveau sur le bouton de sélection
de la fonction ou la valeur est confirmée automatiquement aprés environ 6 secondes d'inactivité.

La fonction « SHADE » permet de sélectionner le degré d’assombrissement du filtre. En fonction du mode d’assombrissement
sélectionné, il est possible de choisir le degré d’assombrissement dans une fourchette de 5 a 8 dans le mode de fonctionnement
marqué « CUT » sur I'affichage ou dans une fourchette de 9 a 13 dans le mode marqué « WELD » sur I'affichage a 'aide du bouton
d’augmentation ou de diminution. Grace aux capteurs, le filtre s’assombrit automatiquement au niveau réglé lorsqu’une lumiere
vive provenant du processus de soudage est détectée. Lors de la sélection de I'état sombre, veuillez vous référer au tableau du
manuel indiquant les degrés de protection recommandés pour le soudage a I'arc. La valeur réglée est confirmée en appuyant
brievement sur le bouton d’assombrissement ou la valeur est confirmée automatiquement apres environ 6 secondes d'inactivité.
La fonction « DELAY » permet de modifier le temps de retard du filtre, c'est-a-dire le temps nécessaire pour que le filtre réagisse
a un changement d'intensité lumineuse. Les boutons d’augmentation et de diminution permettent de régler le délai du filtre de 0 &
9 heures. Le réglage « 0 » indique le plus petit délai d’assombrissement du filtre adapté au pointage. Les réglages « 1 » et « 2 »
conviennent au soudage par points. Un réglage de « 9 » indique le plus grand délai d’'assombrissement du filtre, convenant a la
plupart des applications et en particulier au soudage & haute intensité et a des intervalles plus longs entre les soudures. La valeur
réglée est confirmée en appuyant brievement sur le bouton d’assombrissement ou la valeur est confirmée automatiquement aprés
environ 6 secondes d'inactivité.

Le fait d'appuyer sur le bouton et de le maintenir enfoncé pendant environ 1 seconde active la fonction de gradient, qui permet
une transition en douceur de l'obscurité a la lumiere. Cette fonction ne démarre pas si le mode lumineux a été sélectionné. La
sélection de la fonction est confirmée par I'apparition de l'indicateur « TRS » sur I'affichage. La sélection de cette fonction n’est
pas recommandée pour le pointage ou les soudures par points.

c. bouton d’augmentation du point de consigne, d. bouton de diminution du point de consigne - Le fait d'appuyer simultanément
sur les boutons d’augmentation et de diminution du point de consigne permet de verrouiller 'ombrage du filtre au niveau sélec-
tionné, quel que soit le mode de fonctionnement choisi. Le bouton d’augmentation ou de diminution permet de sélectionner le
degré d’assombrissement entre 5 et 13. L'assombrissement du filtre est constant, indépendamment de la variation de la lumiere
incidente sur les capteurs. Le blocage de I'assombrissement du filtre au niveau sélectionné peut étre désactivé en appuyant
simultanément sur les boutons d’augmentation et de diminution de réglage.

e. affichage

j- voyant lumineux « GRIND » — La sélection du mode clair est signalée par un voyant rouge marqué « GRIND » situé sur le
panneau de commande. Lorsque le mode clair est sélectionné, le voyant s'allume d’abord en continu, puis par intermittence.

g. indicateur d'état de la batterie — Le filtre de soudage est doté d'un indicateur de charge pour les batteries d’alimentation. Si le
symbole de la pile sur 'affichage est plein, la pile est complétement chargée. Une diminution du remplissage du symbole de la
pile indique une décharge progressive de la pile. Sile symbole de la pile n’est pas rempli, cela indique que les piles sont épuisées
et qu'il faut les remplacer par un nouveau jeu. Le remplacement des piles d’alimentation est décrit plus loin dans ce manuel.
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Remplacement de la pile d’alimentation :

Pour remplacer la pile, il faut retirer le filtre de soudure comme indiqué dans la section « Retrait du filtre de soudage » des instruc-
tions. Le filtre de soudage nécessite une pile de type CR 2032 pour fonctionner correctement. Le compartiment a piles est situé
dans le boitier du filtre. Ouvrez le couvercle du compartiment et remplacez les piles (V). Placez les piles dans leur compartiment
de manigre a ce que la borne positive soit sur le dessus. Fermez le couvercle des piles. Faites fonctionner le filtre et vérifiez
I'état de la nouvelle pile. Eliminez la pile usagée conformément aux réglementations régionales régissant I'élimination de ces
matériaux.

Remplacement des vitres de protection

Vérifiez I'état de la vitre de protection avant chaque utilisation. Si vous constatez des rayures, des fissures, des décolorations
ou d'autres dommages sur les vitres de protection, elles doivent étre remplacées par de nouvelles vitres, exemptes de défauts.
La vitre avant est montée directement sur la cagoule (V). Pour remplacer la vitre avant, appuyez sur le loquet de la vitre avant
(1), puis retirez la vitre des loquets de la visiere (VI). Placez la nouvelle vitre dans les loquets (VII) de maniere a ce qu'elle soit
bien ajustée contre la visiére, puis appuyer jusqu’a ce que le loquet (V1) s’enclenche. La vitre de protection avant est disponible
séparément sous le nom de YATO YT-73937. La vitre arriére est montée dans le boitier du filtre. Pour retirer la vitre de protection
du filtre, soulevez la vitre au niveau de I'encoche (VIII), puis faites-la glisser hors des loquets du filtre. Pliez Iégérement le nouveau
verre et faites glisser les bords latéraux sous les attaches du boitier du filtre (1X). Ne pliez pas trop la vitre de protection pour éviter
de 'endommager. Attention ! Il est interdit d'utiliser un écran facial sans vitre de protection.

Retrait du filtre de soudage

Dévissez la vis de fixation du cadre du filtre de soudage (IX). Soulevez la partie inférieure du cadre du filtre, puis tirez les prises
supérieures du cadre du filtre hors de la cagoule de soudage. Faites glisser avec précaution le filtre de soudage hors du cadre du
filtre (X). Remontez le filtre dans I'ordre inverse de la dépose. Veillez a ce que le filtre soit correctement installé dans la cagoule
de soudage et qu'il ne change pas de position pendant 'opération.

Utilisation de la cagoule de soudage

Le filtre monté sur la cagoule de soudage fonctionnera automatiquement lorsqu'il est éclairé par I'arc électrique créé pendant
le soudage. Le temps de réponse est de 1/25 000 secondes. Avant de procéder au soudage, assurez-vous que le filtre de sou-
dage est réglé sur un état sombre approprié au type de soudage a effectuer. Si vous remarquez que le filtre ne s'assombrit pas
automatiquement en cours de fonctionnement, arrétez immédiatement I'utilisation et réglez le filtre. Si le filtre ne fonctionne pas
correctement malgré le réglage, contactez un centre de service agréé de I'importateur. Il est interdit de travailler avec un filtre
de soudage qui ne fonctionne pas, cela peut entrainer des dommages irréversibles pour les yeux. Plage de température de
I'environnement de travail de -5 degrés Celsius a +55 degrés Celsius. Le filtre n'est pas congu pour protéger les yeux pendant le
soudage ou la coupe au laser.

Mode d’emploi

Les capteurs du filtre doivent étre maintenus propres et non obstrués. Pour le filtre de soudage automatique a réglage manuel, le
niveau de protection maximum et minimum est lorsque le réglage est mis & zéro. Les lunettes de protection contre les particules
a grande vitesse, portées avec des lunettes de vue standard, peuvent transmettre I'impact et présenter un risque pour I'utilisateur.
Attention ! Si une protection contre les chocs dus aux particules a grande vitesse est nécessaire a des températures extrémes, le
dispositif de protection des yeux sélectionné doit étre désigné par la lettre T situé immédiatement apres la lettre identifiant le sym-
bole d'impact, c'est-a-dire FT, BT ou AT. Si la lettre indiquant le symbole d'impact n'est pas immédiatement avant la lettre T, le dis-
positif de protection des yeux ne peut étre utilisé que pour protéger contre les particules a grande vitesse a température ambiante.

ENTRETIEN, STOCKAGE ET TRANSPORT

Une fois le travail terminé, nettoyez la cagoule de soudage avec un chiffon doux et humide. Les grosses saletés doivent étre
enlevées a I'eau savonneuse et séchez I'écran a l'aide d’un chiffon. N'utilisez pas de produits de nettoyage qui pourraient causer
des rayures. N'utilisez pas de solvants pour nettoyer le filtre et la cagoule de soudage. N'immergez pas le filtre de soudage dans
I'eau. Le produit doit étre entreposé dans son emballage d’origine a 'abri de la lumiére, au sec, dans un endroit ventilé et confiné.
Pendant le stockage, il faut respecter la plage de température allant de -20 degrés Celsius & +70 degrés Celsius. Protégez contre
la poussiere, les saletés et les autres impuretés (sacs en plastique, sachets, etc.). Protégez contre les dommages mécaniques.
Transport — dans des emballages unitaires livrés, dans des cartons, dans des moyens de transport fermés.

Déclaration de conformité : disponible sur le site www.toya24.pl dans la fiche technique du produit.

I NS TRUCTIONS ORIGINALES



FR
Tableau des niveaux de protection recommandés pour le soudage a I'arc

P Intensité du courant [A]
rocessus 15 [ 6] 10 [ 15]30]40]60]70100]125]150] 175]200]225]250]300]350[400450]500] 600
Electrodes recouvertes 8 9 10 " ‘ 13 14
MAG 8 9 10 [ 1] 12 [ 13 ] 14
TG 8 D 10 I
MIG métaux lourds 9 10 n_ | n 13 [
MIG pour les alliages légers 10 n [ e[ 1B [u
Electro-découpe 10 n] 1 1B ] 14 ] 15
Découpe plasma 9 10 ‘ 1 12 13 ‘
Soudage microplasma 4 ‘ 5 ‘ 6 ‘ 7 ‘ 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 ‘

15 [6] 10 [15]30 40 ]60]70]100]125]150[75]200]225]250]300]350]400]450]500] 600

ATTENTION ! Le terme « métaux lourds » désigne I'acier, les alliages d'acier, le cuivre, les alliages de cuivre, etc.
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Contenuto del manuale d’uso secondo le norme: EN 166:2001; EN 175:1997; EN ISO 16321-1:2021 / Regolamento DPI
2016/425/EU

Produttore: TOYA SA ul. Sottysowicka 13/15, 51168 Wroctaw, Polonia

Descrizione del prodotto: La maschera da saldatura con filtro automatico per saldatura con regolazione manuale € una pro-
tezione per occhi e viso di categoria Il progettata per la protezione individuale degli occhi e del viso contro i rischi meccanici e
i rischi da luce. La maschera ha una maggiore resistenza meccanica. La maschera non protegge da gocce e spruzzi di liquidi,
polveri grossolane e fini, gas e I'arco generato da un cortocircuito elettrico. La maschera € realizzata in poliammide e dotata di una
bardatura che permette di mantenerla sulla testa. Il filtro ottico protegge gli occhi dalle radiazioni generate durante la saldatura ad
arco e consente di regolare 'oscuramento di 5- 13 gradi. Il filtro & protetto da vetri in policarbonato. Pud provocare una reazione
allergica dalle persone allergiche a questi materiali.

Durata di conservazione: Il prodotto non ha una durata di conservazione definita. Prestare attenzione all'usura e ai danni ai
componenti della maschera. Sostituire secondo le raccomandazioni specificate nel manuale d'uso.

Organismo notificato: DIN CERTCO Gesellschatft fiir Konformitétsbewertung mbH (0196), Alboinstrale 56, 12103 Berlino, Germania
Spiegazione delle marcature del filtro: YATO — marchio del produttore; 16321 — numero della norma europea per la protezione
degli occhi e del viso per uso professionale; W4/5-8/9-13 — marcatura del filtro di saldatura con regolazione manuale del livello
di protezione: W4 - tonalita chiara; 5 - la tonalita piu chiara tra le tonalita scure; 13 - la tonalita pit scura; V1 — classe della
dipendenza del fattore di trasmissione luminosa dall'angolo; CE — marchio di conformita alle direttive CE di nuovo approccio; “i" —
lettera che indica la necessita di leggere le informazioni supplementari; EAC — marchio che certifica la conformita di un prodotto
ai regolamenti tecnici dell’'Unione doganale euroasiatica.

Spiegazione delle marcature della visiera: YATO — marchio del produttore; YT-73936 — codice prodotto del produttore; EN 175
- numero della norma europea relativa ai dispositivi di protezione utilizzati per proteggere gli occhi e il viso durante la saldatura;
F - protezione contro le particelle volanti ad alta velocita e bassa energia (45 m/s); CE — marchio di conformita alle direttive CE
di nuovo approccio.

Spiegazione delle marcature del vetro frontale: YATO — marchio del produttore; B — protezione contro le particelle volanti ad
alta e media velocita (120m/s); CE — marchio di conformita alle direttive CE di nuovo approccio.

Spiegazione delle marcature del vetro posteriore: 16321 — numero della norma europea per la protezione degli occhi e del
viso per uso professionale; YATO — marchio del produttore; C — protezione contro le particelle volanti ad alta velocita (45 m/s);
CE — marchio di conformita alle direttive CE di nuovo approccio.

Manuale d’uso

Prima del primo utilizzo della maschera rimuovere la pellicola protettiva dal vetro di protezione. Lasciando la pellicola sul vetro
di protezione si riduce la trasparenza e si altera il funzionamento del filtro di saldatura. Per rimuovere la pellicola protettiva pud
essere necessario smontare il filtro e/o i vetri di protezione descritti nella parte successiva del presente manuale.

Assicurarsi che i sensori del filtro siano privi di polvere. Se si nota una contaminazione, il filtro deve essere rimosso come descritto
in “Sostituzione del filtro di saldatura” nel manuale d'uso e quindi pulito con un panno morbido e umido. Non utilizzare detergenti
che causano graffi. Non utilizzare solventi per pulire il filtro. Non immergere il filtro di saldatura in acqua. Installare il filtro nella
maschera da saldatura.

Controllare le condizioni dei vetri di protezione prima di ogni utilizzo. Se si notano graffi, crepe, opacizzazione o altri danni ai vetri
di protezione, devono essere sostituiti con vetri nuovi, privi di difetti. .

Sostituire le parti usurate o danneggiate solo con parti originali. Non modificare la maschera da soli. E vietato utilizzare la masche-
ra se si nota che un componente presenta segni di danneggiamento o crepe, € usurato o deve essere sostituito. La maschera che
ha subito un impatto meccanico, non deve essere riutilizzata. Dovrebbe essere sostituita con una nuova priva di difetti.

Regolazione del sistema di supporto della maschera

Mettere la maschera sulla testa e se necessario, regolare entrambi i cinturini superiori in modo che la maschera sia all'altezza
giusta. Ruotando la manopola sul cinturino occipitale, si regola la lunghezza del cinturino affinché non sia troppo teso durante il
lavoro e allo stesso tempo la maschera non si muova con i movimenti della testa (11). Utilizzare le manopole laterali per regolare
la forza necessaria per abbassare e sollevare la maschera (I1). Premendo la clip situata all'attacco dei cinturini all'interno della
maschera, € possibile regolare la distanza della maschera dal viso (lIl). Quando si rilascia la pressione, la maschera deve bloc-
carsi in una delle posizioni (Ill). Accertarsi che entrambi i lati siano impostati nella stessa posizione. Allinterno della maschera,
in corrispondenza delle manopole destra e sinistra, & presente una regolazione dell'angolo della maschera in fase di massimo
abbassamento e sollevamento. Sollevare I'aletta di regolazione superiore (IV) e spostarla rispetto a quella inferiore, quindi abbas-
sarla e bloccarla nella posizione desiderata.

Uso del filtro di saldatura automatico
ATTENZIONE! Prima diiniziare i lavori, assicurarsi che il filtro sia impostato sulla modalita corretta per il tipo dilavoro da eseguire.
E vietato lavorare con un filtro di saldatura non funzionante durante la saldatura, questo pud causare danni irreversibili alla vista.

Pannello di controllo

Sul pannello di controllo sono presenti pulsanti per controllare il funzionamento del filtro (1). | pulsanti contrassegnati da due colori
sono a doppia funzione. Una breve pressione attiva una funzione, mentre tenendo premuto il pulsante per circa 1 secondo si
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attiva la seconda funzione. Le indicazioni dei pulsanti e i messaggi visualizzati sul display sono in inglese. Le impostazioni dei
parametri vengono eseguite utilizzando il pulsante per aumentare o diminuire I'impostazione. Di seguito sono descritti i pulsanti
e le funzioni del filtro di saldatura:

a. pulsante di modalita di funzionamento MODE / HOLD:ON/OFF — Tenendo premuto il pulsante per circa 1 secondo si attiva il
filtro. Premendo brevemente il pulsante si seleziona la modalita di funzionamento indicata sul display: “WELD” - In questa mo-
dalita & possibile impostare la tonalita scura tra 9 e 13. “CUT” - In questa modalita & possibile impostare la tonalita scura tra 5 e
8. “GRIND” - In questa modalita la funzione di oscuramento automatico € disattivata e il filtro rimane chiaro indipendentemente
dalle condizioni esterne. La selezione della tonalita chiara & segnalata anche da una spia contrassegnata con la scritta “GRIND”
sul pannello di controllo del filtro. Quando & selezionata la tonalita chiara, la spia si accende prima in modo continuo e poi a
intermittenza.

b. pulsante di selezione delle funzioni FUNC. HOLD:TRS - Una breve pressione del pulsante consente di impostare manualmen-
te la funzione del filtro in tonalita oscura. Il valore impostato iniziera a lampeggiare sul display.

La funzione "SENSI” consente di regolare la sensibilita, cioé la soglia di attivazione del filtro in tonalita oscura.

Utilizzando il pulsante per aumentare o diminuire I'impostazione, € possibile impostare la sensibilita tra 0 e 9. Limpostazione
“0” indica la sensibilita piu bassa, il filtro reagisce solo a una maggiore variazione dell'intensita della luce proiettata sui sensori.
L'impostazione “9” indica la sensibilita piu alta, il filtro reagisce a una maggiore variazione dell'intensita della luce proiettata sui
sensori. L'impostazione “8” & consigliata per la maggior parte dei lavori di saldatura, in particolare quando si salda a basso am-
peraggio. |l valore impostato viene confermato premendo nuovamente il tasto di selezione delle funzioni oppure il valore viene
confermato automaticamente dopo circa 6 secondi di inattivita.

La funzione contrassegnata con la scritta “SHADE” consente di selezionare il livello di oscuramento del filtro. A seconda della
modalita di oscuramento selezionata, utilizzando il pulsante per aumentare o diminuire 'impostazione, & possibile selezionare il
grado di oscuramento tra 5 e 8 nella modalita di funzionamento contrassegnata con “CUT” o tra 9 e 13 nella modalita contras-
segnata con “WELD". Grazie ai sensori, il filtro viene automaticamente oscurato fino al grado di oscuramento impostato quando
viene rilevata una luce intensa proveniente dal processo di saldatura. Per la scelta della tonalita scura, fare riferimento alla tabella
del manuale d'uso che riporta i gradi di protezione raccomandati per la saldatura ad arco. Il valore impostato viene confermato
premendo brevemente il tasto di selezione delle funzioni oppure il valore viene confermato automaticamente dopo circa 6 secondi
di inattivita.

La funzione contrassegnata con “DELAY” consente di modificare il tempo di ritardo del filtro, cioe il tempo necessario al filtro per
reagire a una variazione dell'intensita luminosa. Con i pulsanti per aumentare o diminuire I'impostazione, & possibile impostare
il tempo di ritardo del filtro tra 0 e 9. L'impostazione “0” indica il minimo ritardo di oscuramento del filtro adatto alla saldatura a
innesto. Le impostazioni “1” e “2” sono adatte alla saldatura a punti. L'impostazione “9” indica il massimo ritardo di oscuramento
del filtro, adatto alla maggior parte delle applicazioni e in particolare quando si salda ad alto amperaggio e con intervalli pit lunghi
tra le successive saldature. |l valore impostato viene confermato premendo brevemente il tasto di selezione delle funzioni oppure
il valore viene confermato automaticamente dopo circa 6 secondi di inattivita.

Tenendo premuto il pulsante per circa 1 secondo si attiva la funzione di gradiente, che consente un passaggio graduale dalla to-
nalita scura alla tonalita chiara. Questa funzione non si avvia se & stata selezionata la tonalita chiara. La selezione della funzione
sara confermata dalla visualizzazione sul display dell'indicatore “TRS". La selezione di questa funzione non & consigliata per la
saldatura a innesto o a punti.

c. pulsante per aumentare I'impostazione, d. pulsante per diminuire 'impostazione — Premendo contemporaneamente i pulsanti
per aumentare e diminuire 'impostazione, I'oscuramento del filtro viene bloccato al grado selezionato, indipendentemente dalla
modalita di funzionamento attualmente selezionata. Utilizzando il pulsante per aumentare o diminuire I'impostazione, € possibile
selezionare il grado di oscuramento tra 5 e 13. L'oscuramento del filtro & costante, indipendente dalla variazione della luce proiet-
tata sui sensori. Il blocco dell'oscuramento del filtro al grado selezionato pud essere disattivato premendo contemporaneamente
i pulsanti per aumentare o diminuire 'impostazione.

e. display

j- spia contrassegnata con “GRIND- La selezione della tonalita chiara & segnalata da una spia rossa contrassegnata con “GRIND”
sul pannello di controllo. Quando € selezionata la tonalita chiara, la spia si accende prima in modo continuo e poi a intermittenza.

k. indicatore di batteria — Il filtro di saldatura € dotato di un indicatore di carica delle batterie di alimentazione. Se il simbolo della
batteria sul display & pieno, la batteria &€ completamente carica. Il livello di riempimento del simbolo della batteria diminuito indica
lo scarico graduale delle batterie. Il simbolo della batteria vuoto significa che le batterie sono scariche e devono essere sostituite
con un nuovo set. La sostituzione delle batterie di alimentazione & descritta pit avanti in questo manuale.

Sostituzione della batteria di alimentazione

Per sostituire la batteria, & necessario rimuovere il filtro di saldatura come descritto nel paragrafo delle istruzioni “Rimozione del
filtro di saldatura”. Per il corretto funzionamento del filtro di saldatura € necessaria una batteria di tipo CR 2032. Il vano batterie si
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trova nell'alloggiamento del filtro. Aprire il coperchio del vano e sostituire le batterie (V). Posizionare le batterie nell apposito vano
in modo che il polo positivo si trovi in alto. Chiudere il coperchio del vano batterie. Attivare il filtro e verificare le condizioni della
nuova batteria. Smaltire la batteria usata in conformita alle norme regionali che regolano lo smaltimento di tali materiali.

Sostituzione dei vetri di protezione

Controllare le condizioni dei vetri di protezione prima di ogni utilizzo. Se si notano graffi, crepe, opacizzazione o altri danni ai vetri
di protezione, devono essere sostituiti con vetri nuovi, privi di difetti. Il vetro di protezione frontale & fissato direttamente nella
visiera. Per sostituire il vetro frontale, premere la clip del vetro frontale (V1) e quindi rimuovere il vetro frontale dai fermi della visiera
(V1. Posizionare il nuovo vetro nei fermi (VII) in modo che aderisca perfettamente alla visiera, quindi premere fino a quando la
clip (V1) si blocca. Il vetro di protezione frontale € disponibile separatamente come YATO YT-73937. Il vetro di protezione poste-
riore € fissato nell'alloggiamento del filtro. Per rimuovere il vetro di protezione del filtro, sollevare il vetro in corrispondenza della
tacca (VIII) e quindi farlo scorrere fuori dai fermi del filtro. Piegare leggermente il nuovo vetro e far scorrere i bordi laterali sotto i
fermi nell'alloggiamento del filtro (IX). Non piegare troppo il vetro di protezione per evitare di danneggiarlo. Attenzione! E vietato
utilizzare la maschera senza vetri di protezione.

Rimozione del filtro di saldatura

Svitare la vite di fissaggio del telaio del filtro di saldatura (IX). Sollevare la parte inferiore del telaio del filtro, quindi estrarre i fermi
posteriori del telaio con il filtro dallo schermo per saldatura. Estrarre con cautela il filtro di saldatura dal telaio del filtro (X). Rimon-
tare il filtro nell'ordine inverso a quello di rimozione. Assicurarsi che il filtro sia installato correttamente nello schermo per saldatura
e che non cambi posizione durante il funzionamento.

Lavorare con la maschera per saldatura

II filtro installato nella maschera si attivera automaticamente se viene illuminato dall'arco elettrico generato durante la saldatura.
Il tempo di risposta € di 1/25.000 secondi. Prima di saldare, accertarsi che il filtro di saldatura sia regolato in tonalita scura adatta
al tipo di saldatura da eseguire. Se durante il lavoro si nota che il filtro non si oscura automaticamente, smettere immediatamente
di lavorare e regolare il filtro. Se il filtro non funziona correttamente nonostante la regolazione, contattare un centro di assistenza
autorizzato dell'importatore. E vietato lavorare con un filtro di saldatura non funzionante, questo pud causare danni irreversibili alla
vista. Intervallo di temperatura dell'ambiente di lavoro da -5° C a +55° C. Il filtro non & progettato per proteggere la vista durante
la saldatura o taglio laser.

Manuale d’uso

| sensori del filtro devono essere tenuti puliti € non oscurati. Nel filtro di saldatura automatico con regolazione manuale, il livello
massimo e minimo di protezione & quando la regolazione & impostata allo zero. Le protezioni degli occhi contro le particelle vo-
lanti ad alta velocita, portate insieme agli occhiali da vista standard, possono trasmettere 'urto, mettendo a rischio I'utilizzatore.
Attenzione! Se a temperature estreme & necessaria una protezione contro le particelle volanti ad alta velocita, la protezione degli
occhi selezionata deve essere contrassegnata con la lettera T immediatamente dopo la lettera che identifica il simbolo dell'urto,
cioe FT, BT 0 AT. Se la lettera che indica il simbolo dell'urto non si trova direttamente davanti alla lettera T, la protezione degli occhi
puo essere utilizzata solo per proteggere contro le particelle volanti ad alta velocita a temperatura ambiente.

Manutenzione, stoccaggio, trasporto

Al termine del lavoro, pulire la maschera con un panno morbido e umido. Rimuovere lo sporco pit grande con acqua saponata e
asciugare con un panno. Non utilizzare detergenti che causano graffi. Non utilizzare solventi per pulire il filtro e la maschera. Non
immergere il filtro di saldatura in acqua. Il prodotto deve essere conservato nellimballaggio in cui viene fornito, in un luogo buio,
asciutto, ventilato e chiuso. Durante lo stoccaggio, non superare le temperature tra i -20° C et i +70° C. Proteggere da polvere,
sporcizia e altre impurita (sacchetti di plastica, borse ecc.). Proteggere dai danni meccanici. Trasporto — negli imballaggi in cui
viene fornito, in cartoni, in mezzi di trasporto chiusi.

Dichiarazione di conformita: Disponibile all'indirizzo www.toya24.pl nella scheda tecnica del prodotto.
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Tabella dei livelli di protezione consigliati per la saldatura ad arco

P Intensita di corrente [A]
rocesso 15 [ 6] 10 [ 15]30]40]60]70100]125]150] 175]200]225]250]300]350[400450]500] 600
Elettrodi rivesti 8 9 10 ] 12 13 14
MAG 8 9 10 [ 1] 12 [ 13 ] 14
TG 8 D 10 I
MIG sumetali pesanti 9 10 n_ | n 13 [
MIG su leghe leggere 10 n [ [ B [u
Elettroerosione 10 n] 1 B ] 14 ] 15
Taglio al plasma 9 0] 1 12 13 ‘
Saldatura al microplasma 4 ‘ 5 ‘ 6 ‘ 7 ‘ 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 ‘

15 [6] 10 [15]30 40 ]60]70]100]125]150[75]200]225]250]300]350]400]450]500] 600

ATTENZIONE! Il termine ,metalli pesanti” & usato per acciaio, leghe di acciaio, rame, leghe di rame ecc.
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Inhoud van de instructies volgens de normen: EN 166:2001; EN 175:1997; EN ISO 16321-1:2021 / PBM-verordeningen
2016/425/EU

Fabrikant: TOYA SA, ul. Sottysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Polen.

Productbeschrijvingen: De lashelm met automatische lasfilter met handmatige instelling is een oog- en gelaatsbescherming van
categorie II, ontworpen voor de individuele bescherming van de ogen en het gezicht tegen mechanische en verblindingsgevaren.
De laskap heeft een verhoogde mechanische weerstand. De laskap beschermt niet tegen druppels en spatten van vioeistoffen,
grove en fijne stofdeeltjes, gas en bogen veroorzaakt door elektrische kortsluiting. De laskap is gemaakt van polyamide en voor-
zien van een band om hem op het hoofd te houden. Het lasfilter beschermt de ogen tegen straling van booglassen en heeft een
5-13 graden verduisteringsaanpassing. Het filter wordt beschermd door polycarbonaat ruiten. Personen die allergisch zijn voor
deze materialen kunnen een allergische reactie ontwikkelen.

Houdbaarheidstermijn Het product heeft geen bepaalde houdbaarheid. Let op slijtage en schade aan onderdelen van de laskap.
Vervangen zoals aanbevolen in de gebruiksaanwijzing.

Aangemelde instantie: DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitétsbewertung mbH (0196), AlboinstralRe 56, 12103 Berlijn, Duitsland
Uitleg bij filteraanduidingen: YATO - merkteken van de fabrikant; 16321 - nummer van de Europese norm voor 00g- en gezichts-
bescherming voor professioneel gebruik; \W4/5-8/9-13 - markering van lasfilter met handmatige aanpassing van het bescherming-
sniveau: W4 - nummer van de lichtste toestand; 5 - nummer van de lichtste donkerste toestand; 13 - nummer van de donkerste
toestand; V1 - klasse van de afhankelijkheid van de lichttransmissiecoéfficiént van de hoek; CE - markering van overeenstemming
met de EG-richtlijnen nieuwe aanpak; “i" - markering die aangeeft dat aanvullende informatie moet worden gelezen; EAC - marke-
ring die bevestigt dat het product voldoet aan de technische voorschriften van de Euraziatische douane-unie.

Uitleg bij viziermarkeringen: YATO - merkteken van de fabrikant; YT-73936 - catalogusnummer van de fabrikant; EN 175 - num-
mer van de Europese norm voor 0og- en gezichtsbescherming bij het lassen; F - bescherming tegen deeltjes met hoge snelheid
en lage energie (45 m/s); CE - markering van conformiteit met de EG-richtlijnen nieuwe aanpak.

Uitleg bij markeringen op de voorruit: YATO - merkteken van de fabrikant; B - bescherming tegen deeltjes met hoge snelheid
en gemiddelde energie (120m/s); CE - merkteken van conformiteit met de nieuwe aanpak-richtlijnen van de EC.

Uitleg bij achterruitmarkeringen: 16321 - nummer van de Europese norm voor 0og- en gezichtsbescherming voor beroepsma-
tig gebruik; YATO - merkteken van de fabrikant; C - bescherming tegen deeltjes met een hoge snelheid (45 m/s); CE - merk van
overeenstemming met de EG-richtlijnen nieuwe aanpak.

Gebruiksaanwijzing

Voordat de laskap voor de eerste keer wordt gebruikt, moet de beschermfolie van het beschermende glas worden verwijderd.
Het achterlaten van de folie op het beschermende glas vermindert de transparantie en interfereert met het lasfilter. Om de be-
schermfolie te verwijderen kan het nodig zijn om het filter en/of de beschermende ruitjes te demonteren, zoals verderop in deze
handleiding beschreven.

Zorg ervoor dat de filtersensoren stofvrij zijn. Als vervuiling wordt waargenomen, moet het filter worden verwijderd zoals beschre-
ven onder “Vervangen van het lasfilter” in de instructies en vervolgens worden gereinigd met een zachte, vochtige doek. Gebruik
geen krasveroorzakende reinigingsmiddelen. Gebruik geen oplosmiddelen om het filter schoon te maken. Dompel het lasfilter niet
onder in water. Installeer het filter in de laskap.

Controleer de toestand van het beschermglas voor elk gebruik. Als er krassen, barsten, verbleking of andere beschadigingen aan
de beschermglazen zijn, moeten deze worden vervangen door nieuwe, defectvrije exemplaren.

Vervang versleten of beschadigde onderdelen alleen door originele onderdelen. Wijzig de laskap niet zelf. Het is verboden om de
laskap te gebruiken als wordt vastgesteld dat een onderdeel tekenen van schade of barsten vertoont, versleten is of vervangen
moet worden. Een laskap die een mechanische impact heeft gehad, mag niet opnieuw worden gebruikt. Deze moet worden ver-
vangen door een nieuwe die vrij is van defecten.

Afstelling van het draagsysteem van de laskap

Plaats de laskap over het hoofd, stel indien nodig de bovenste riem zo af dat de laskap op de juiste hoogte zit. Draai aan de knop
op de achterhoofdsband om de lengte ervan aan te passen, zodat deze tijdens het werken geen druk uitoefent en tegelijkertijd de
laskap niet beweegt tijdens hoofdbewegingen (11). Gebruik de zijknoppen om de kracht aan te passen die nodig is om de laskap
omlaag en omhoog te brengen (I1). Door de clip bij de bevestiging van de riemen in de laskap in te drukken, kan de afstand van
de laskap tot het gezicht worden aangepast (Ill). Wanneer de druk wordt losgelaten, moet de laskap in een van de verschillende
posities vergrendelen (Ill). Zorg ervoor dat beide zijden op dezelfde positie zijn ingesteld. Aan de binnenkant van de laskap is er
bij de linker- en rechterknop een aanpassing van de hoek van de laskap bij maximaal zakken en omhoog gaan. Zet de bovenste
afstelvleugel (IV) omhoog ten opzichte van de onderste en laat hem dan zakken en vergrendel hem in de gewenste positie.

Automatische ondersteuning van het lasfilter

LET OP! Controleer voordat u met het werk begint of het filter is ingesteld op de juiste stand voor het soort werk dat u gaat uitvoe-
ren. Het is verboden om tijdens het lassen met een niet-functionerend lasfilter te werken, dit kan leiden tot onherstelbare schade
aan het gezichtsvermogen.

Controlepaneel
Er zitten knoppen op het bedieningspaneel om de werking van het filter te regelen (I). De knoppen met twee kleuren hebben een
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dubbele functie. Kort indrukken activeert de ene functie, ingedrukt houden gedurende ongeveer 1 seconde activeert de andere
functie. Knopmarkeringen en berichten op het display zijn in het Engels. Parameterinstellingen worden uitgevoerd met de knop
voor verhogen of verlagen van de instelling. Hieronder volgt een beschrijving van de knoppen en functies van het lasfilter:

a. bedrijfsmodustoets “MODE / HOLD:ON/OFF” - Als u de toets ongeveer 1 seconde ingedrukt houdt, wordt de filterwerking
gestart. Door de knop kort in te drukken wordt de bedrijfsmodus geselecteerd die op het display wordt weergegeven: “WELD” - In
deze modus is het mogelijk om de donkere toestand in te stellen tussen 9 en 13. “CUT” - In deze modus is het mogelijk om de
donkere toestand in te stellen tussen 5 en 8. “GRIND” - in deze modus is de functie voor automatisch dimmen uitgeschakeld en
blijft het filter helder, ongeacht de externe omstandigheden. De selectie van de helderheidsmodus wordt ook aangegeven door
een lampje met de tekst ‘GRIND’ op het filterbedieningspaneel. Wanneer de heldere modus geselecteerd is, brandt het indicator-
lampje eerst continu en vervolgens met tussenpozen.

b. functiekeuzeknop FUNC. HOLD:TRS - Met een korte druk op de knop kan de filterfunctie handmatig in de donkere stand wor-
den gezet. De in te stellen waarde begint te knipperen op het display.

Met de functie “SENSI”. kunt u de gevoeligheid instellen, d.w.z. de drempel waarbij het filter wordt geactiveerd in de donkere
toestand.

Het is mogelijk om de gevoeligheid in te stellen in het bereik 0-9 met behulp van de knop voor verhogen of verlagen. Instelling
‘0" - geeft de laagste gevoeligheid aan, het filter zal alleen reageren op een grotere verandering in de intensiteit van het licht dat
op de sensoren valt. Instelling ‘9’ - geeft de hoogste gevoeligheid aan, het filter zal reageren op een kleinere verandering in de
intensiteit van het licht dat op de sensoren valt. De instelling “8” wordt aanbevolen voor het meeste laswerk, vooral bij lassen met
lage stroomsterkte. De ingestelde waarde wordt bevestigd door nogmaals op de functiekeuzeknop te drukken of de waarde wordt
automatisch bevestigd na ongeveer 6 seconden inactiviteit.

Met de functie ‘SHADE' kan de mate van verduistering van het filter worden geselecteerd. Afhankelijk van de geselecteerde
beschaduwingsmodus is het mogelijk om de mate van beschaduwing te selecteren in een bereik van 5-8 in de bedrijfsmodus die
op het display wordt aangeduid met “CUT” of in een bereik van 9-13 in de modus die op het display wordt aangeduid met “WELD”
door middel van de knop verhogen of verlagen. Dankzij de sensoren wordt het filter automatisch verduisterd tot het ingestelde
niveau wanneer fel licht van het lasproces wordt gedetecteerd. Bij het selecteren van de donkere toestand, zie de tabel in de
handleiding met de aanbevolen beschermingsgraden voor booglassen. De ingestelde waarde wordt bevestigd door kort op de
functiekeuzeknop te drukken of de waarde wordt automatisch bevestigd na ongeveer 6 seconden inactiviteit.

Met de functie ‘DELAY’ kunt u de vertragingstijd van het filter wijzigen, d.w.z. de tijd die het filter nodig heeft om te reageren op
een verandering in lichtintensiteit. Met de knop voor verhogen of verlagen kan de filtervertragingstijd worden ingesteld van 0-9.
Een instelling van ‘0" geeft de kleinste filterverduisteringsvertraging aan die geschikt is tijdens het entlassen. Instelling ‘1" en 2’
zijn geschikt voor puntlassen. Een instelling van ‘9’ geeft de grootste filterverduisteringsvertraging, geschikt voor de meeste toe-
passingen en in het bijzonder bij lassen met een hoge stroomsterkte en langere intervallen tussen lassen. De ingestelde waarde
wordt bevestigd door kort op de functiekeuzeknop te drukken of de waarde wordt automatisch bevestigd na ongeveer 6 seconden
inactiviteit.

Als u de knop ongeveer 1 seconde ingedrukt houdt, wordt de gradiéntfunctie geactiveerd, die een vioeiende overgang van donker
naar licht mogelijk maakt. Deze functie start niet als de heldere modus geselecteerd is. De selectie van de functie wordt bevestigd
doordat de markering “TRS” op het display verschijnt . De selectie van deze functie wordt niet aanbevolen voor ent- of puntlassen.

c. knop om het instelpunt te verhogen, d. knop om het instelpunt te verlagen - Door de knoppen om het instelpunt te verhogen
en te verlagen tegelijkertijd in te drukken, kan de filterbeschaduwing worden vergrendeld op het geselecteerde niveau, ongeacht
de momenteel geselecteerde bedrijfsmodus. Met de knop voor verhogen of verlagen kunt u de mate van schaduw selecteren
tussen 5 en 13. De verduistering van het filter is constant, onafhankelijk van de verandering in invallend licht op de sensoren.
De filterschaduwvergrendeling op het geselecteerde niveau kan worden uitgeschakeld door tegelijkertijd op de knoppen voor
verhogen en verlagen te drukken.

e. display

j. indicatielampje “GRIND” - De selectie van de helderheidsmodus wordt aangegeven door een rood lampje met de tekst “GRIND”
op het bedieningspaneel. Wanneer de heldere modus geselecteerd is, brandt het indicatorlampje eerst continu en vervolgens
met tussenpozen.

k. batterij-indicator - Het lasfilter heeft een oplaadindicator voor de batterijen van de voeding. Als het batterij-symbool op het
display vol is, is de batterij volledig opgeladen. Het verminderen van het vullen van het batterijsymbool betekent het geleidelijk
ontladen van de batterij. Het niet vullen van het batterijsymbool betekent uitgeputte batterijen, die moeten worden vervangen door
een nieuwe set. Het vervangen van de batterijen wordt verderop in deze handleiding beschreven.

Vervangen van de voedingsbatterijen

Om de batterijen te vervangen moet het lasfilter worden verwijderd zoals beschreven onder “Verwijderen van het lasfilter” in de
instructies. Het lasfilter heeft twee batterijen van het type CR 2032 nodig voor een goede werking. Het batterijvak bevindt zich in
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de filterbehuizing. Open het klepje van het compartiment en vervang de batterijen (V). Plaats de batterijen zo in het batterijvak dat
de pluspool zich bovenaan bevindt. Sluit het batterijklepje. Laat het filter draaien en controleer de conditie van de nieuwe batterij.
Voer de gebruikte batterij af volgens de regionale voorschriften voor het afvoeren van dergelijke materialen.

Vervanging van veiligheidsruitjes

Controleer de toestand van het beschermglas voor elk gebruik. Als er krassen, barsten, verbleking of andere beschadigingen aan
de beschermglazen zijn, moeten deze worden vervangen door nieuwe, defectvrije exemplaren. Het voorste ruitje is direct op de
laskap gemonteerd. Om het windscherm te vervangen, drukt u de vergrendeling van het voorruitje (V1) in en verwijdert u vervol-
gens uit de klem van het vizier (VI). Plaats het nieuwe ruitje in de vergrendelingen (VIl) zodat het strak tegen het vizier past en
druk het vervolgens omlaag totdat de vergrendeling (VII) vastklikt. Het beschermende glas aan de voorkant is apart verkrijgbaar
als YATO YT-73937. Het achterste ruitje is in het filterbehuizing gemonteerd. Om het beschermglas van het filter te verwijderen,
tilt u het glas op bij de inkeping (VIII) en schuift u het vervolgens uit de filtervangers. Buig het nieuwe glas een beetje en schuif de
zijkanten onder de vergrendelingen in de filterbehuizing (IX). Buig het beschermende glas niet te veel om het niet te beschadigen.
Opgelet! Het is verboden om een laskap zonder beschermende ruitjes te gebruiken.

Verwijderen van het lasfilter

Draai de schroef los waarmee het lasfilterframe vastzit (IX). Til het onderste deel van het filterframe op en trek vervolgens de
bovenste klemmen van het filterframe uit het lasscherm. Schuif het lasfilter voorzichtig uit het filterframe (X). Zet het filter in
omgekeerde volgorde weer in elkaar. Zorg ervoor dat het filter correct in de laskap is geplaatst en tijdens het gebruik niet van
positie verandert.

Werken met lasbescherming

Het in de laskap gemonteerde filter werkt automatisch als hij wordt verlicht door de elektrische boog die tijdens het lassen wordt
opgewekt. De responstijd is 1/25 000 seconden. Controleer voor het lassen of het lasfilter is ingesteld op een donkere toestand
die geschikt is voor het type laswerk dat wordt uitgevoerd. Als u tijdens het gebruik merkt dat het filter niet automatisch dimt, stop
dan onmiddellijk met werken en pas het filter aan. Als het filter ondanks de instelling niet goed werkt, neem dan contact op met
een geautoriseerd servicecentrum van de importeur. Het is verboden om te werken met een niet-functionerend lasfilter, wat kan
leiden tot onomkeerbare schade aan het gezichtsvermogen. Temperatuurbereik van de werkomgeving van -5 graden C tot +55
graden C. Het filter is niet bedoeld voor oogbescherming tijdens het lassen of lasersnijden.

Bedieningsinstructies

De filtersensoren moeten schoon worden gehouden en mogen niet worden verduisterd. In de automatische lasfilter met hand-
matige fijnafstelling is de maximale en minimale bescherming bij het op nul zetten van de fijnafstelling. Oogbescherming tegen
impact van snelle deeltjes, gedragen in combinatie met een standaard therapeutische bril, kan de impact overbrengen en vormt
een risico voor de drager.

Opgelet! Als een bescherming nodig is tegen impact van snelle deeltjes bij extreme temperaturen, moet de gekozen oogbescher-
ming zijn aangeduid met een T worden gemarkeerd onmiddellijk achter de letter die het impactsymbool weergeeft, d.w.z. FT, BT
of AT. Als de letter die het impactsymbool aangeeft niet direct voor de letter T staat, dan kan de oogbescherming alleen worden
gebruikt ter bescherming tegen snelle deeltjes bij kamertemperatuur.

Onderhoud, opslag en transport

Na afloop van de werkzaamheden moet de laskap met een zachte en vochtige doek worden gereinigd. Grotere verontreinigingen
moeten met zeepwater worden verwijderd en met een doek worden gedroogd. Gebruik geen krasveroorzakende reinigingsmidde-
len. Gebruik geen oplosmiddelen om het filter en de laskap te reinigen. Dompel het lasfilter niet onder in water. Het product moet
in een donkere, droge, geventileerde en gesloten ruimte worden opgeslagen in de meegeleverde eenheidsverpakking. Tijdens
opslag mag het temperatuurbereik van -20 graden C tot +70 graden C. Beschermen tegen stof en andere onzuiverheden (plastic
zakjes, tasjes, enz.) Beschermen tegen mechanische schade. Transport - in de bijgeleverde eenheidsverpakkingen, in kartons,
in gesloten transportmiddelen.

Conformiteitsverklaring: Beschikbaar op toya24.pl onder de producttab.
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Tabel met aanbevolen beschermingsniveaus voor booglassen

P Stroomsterkte [A]
roces 15 [ 6] 10 [ 15]30]40]60]70100]125]150]175]200]225]250]300]350[400450]500] 600
Afgedekte elekiroden 8 [ 9 [ oo [ ] 12 [ 13 ] 14
MAG 9 10 | 1 12 [ 13 ] 14
TG 8 D 10 I
MIG zware metalen 9 10 n_ | n 13 [
MIG voor lichte legeringen 10 n [ e[ B [u
Elektrisch gutsen 10 n] 1 13 14 ] 15
Plasma snijden 9 0] 1 12 5
Microplasmalassen 4 ‘ 5 ‘ 6 ‘ 7 ‘ 8 ‘ 9 10 1 12

15 [6] 10 [15]30 40 ]60]70]100]125]150[75]200]225]250]300]350]400]450]500] 600

LET OP! De term ,zware metalen” wordt gebruikt voor staal, staallegeringen, koper, koperlegeringen, enz.
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Mepiexopevo Twv 0dnyiwv xprong cUpgwva pe Ta Tpoétuta: EN 166:2001- EN 175:1997- EN ISO 16321-1:2021 / Kavovi-
opoi MAI 2016/425/EE

Mapaywyog: TOYA S.A., ul. Sottysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, MoAwvia

Neprypagn mpoidvrog: H mpoowida ouykOANang e autépato @iATpo auykGANang pe Xelpokivntn pUbuion eival éva TTpoidv
TIPOCTACIAG TWV PATIWV KOl TOU TIPOCWTTOU TNG KaTnyopiag II, Kai TpoopideTal yia aTopIKr TIpOOTaGIt TWV POTIWVY Kal TOU TTPO0W-
TI0U 0T PnXavikoUg Kai wTevoUg Kivivoug. H mpoowrida éxel augnuévn unxavikr avioxr). H mpoowmida dev TpoaTateler amd
oTaydveg kal TITAIAIEG UYPWV, XOVOPOEION Kal AETITOKOKKa owuaTidia okovng, aépia Kai T6Eo TTou dnuioupyeiTal KaTé To NAEKTPIKG
BpayukUkAwpa. To TTPOCTATEUTIKS Eival KATAOKEUAOEVO ATTd TIOAUGRIDIO Kl GEPE! IMAVTA yIa Va TO KPOTAE TO KEQAAL To QiATpO
OUYKOANoNG TTpooTartelel Ta pdma amd Ty akTivoolia Trou TrapdyeTal katd T ouykdMnon T16¢ou Kai diaBétel pubpIduevo
emimedo ouokdTiong amd 5 wg 13. To giAtpo TpoaTareleral amd yuahid amé oAukapBoviko. Ze droua Tou eival aAAEPYIKG OTa
TIOPATIAVW UNIKG svééxsml va mpouolamsi aMepyikr avtidpaon.

Aidpkeia {wig: To ﬂp0|ov Oev € Exel kaBopiopévn élapKalu {wnc. MpooggTe yia @BopEG Kal {nUIEG OTa GapTApaTa TG TTPOCWTTIBAG.

AvTIKaTaoTAOTE TV GTILIG GUVIOTATAI OTIC 0BNYiEG XpraNG.

0 koivotroinpévog opyaviopdg: DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH (0196), AlboinstralRe 56, 12103
Bepohivo, Mepuavia

Ensir’]vncn Twv onuc'(vcswv cpiATpou YATO - ofjpa Tou KaTacKeuamr’] 16321 - apleuég TOU €UpWTTaikoU TTPOTUTIOU YIal TV
npocmclu TWV POTIWV Kal Tou npoownou yia ETTayyEAUOTIKA xpnon W4/5-8/9-13 - ofjuavon Tou @iATpou ouvKo)\)\nong He Xeipo-

Kivntn pUBuIon Tou emmédOU 1Tp00TC(0IG§ W4 - apiBudg TG ewreIvAg katdaTaong: 5 - apiBudg e o <pre|vr1g oKon»:lvng kaTd-

otaong: 13 - apiBudg Tng o okoTeIvAG katdoTaong: V1 - kAdon TG eEapTnONG Tou ouvTEAEDTH PwToTIEPATOTNTAG OTTd TN Ywvia:

CE - orjpa ouppépewang mpog Tig 0dnyies g EK yia 1 véa mpoaéyyion «i» - afjua mou utrodeikviel O Tpéel va SiaBacTolv
ol oupTAnpwpatikég TAnpogopies- EAC - orjpa mou emBefaitdver 4TI To TTPOIGV GUUHOPPUWVETAI PE TOUG TEXVIKOUG KAVOVIOHOUG
6 Eupaaiarikrg TeAwveiakng Evwong.

Eme€Aynon Twv onpdvocwy mpoowmidag: YATO - orjua Tou kataokeuaoTr: YT-73936 - apiBuog KataAdyou KOTOOKEUaOTH:
EN 175 - apiBpog Tou eupwriaikoU TTpoTUTIOU Yial TNV TTPOCTACIO TWwV HATILV KAl TOU TTPOCWTTOU KOTA Tn GuykOAnon: F - Trpo-
oTacia amé cwpaTidio uynAig TaxuTnTag Kai XapnAng evépyelag (45 m/s)- CE - ofpa oupudpewaong pe Tig odnyieg Tng EK yia
véa TTPOCEYYION.

Eminvnon Twv cnuuvcswv OTO PTTPOCTIVO T(ﬂul YATO - ofjua Tou KataokeuaoT- B - ﬂpoomma amé owyatidia uynAig
TaydTnTag kal péong evspvslag (120m/s) CE - orjpa ouppépewong pe Tig 05I']VI€§ me EK yia T véa 1Tp00£YVIOr]

Eme€hynon Twv onpdvoewv oto Triow tgap: 16321 - apiBudg eupwmaikol TPOTUTIOU yia TV TTPOCTAGIN TWV PATIWV KOl TOU
TpoowToU yia emayyeAuaTiky xprion: YATO - ofjua Tou karaokeuaoTr: C - TTpooTacia amd owparidio upnAig TaxutnTag (45
m/s): CE - ofua ouppdpewang pe Tig 0dnyieg e EK yia 1n véa mpoagyyion.

03nyieg xpriong

[piv aTmd TV TPWTN XProN TG TTPOCWTTIOAG TPETEI va aPaIpeBE N TTPOGTATEUTIKY MEUBPAVN aTTG TOUG TTPOCTATEUTIKG YuaAid. H
TIOPAKOVE TNG WEPBPAVNG OTO TIPOOTATEUTIKG TCAWI HeIdvel T Dlapdvela ko TTapEUTTOdiCel T AeiToupyia Tou QIATpoU cuyKOAANaNG.
[0 v aQaIpETETE TNV TIPOCTATEUTIKY MEUBPAVN, EVOEXETAI VO XPEIOOTE VO aQAIPECETE TO QIATPO f/Kal TO TTPOCTATEUTIKG T(AI,
OTTWG TTEPIYPAPETTI 0T GUVEXEIT TWV TTAPOVTWY 00NYIWV XPAONG.

BeBaiwBeite 611 o1 aigBnpeg Tou GikTpou dev eivar akoviapévol. Edv maparmnpnBoAuv ol akaBapaieg, To GiATpo TPETE VO apaipE-
Bei oG TepIypdpeTal oV EVOTNTA AVTIKATAGTAON GIATPOU GUYKOAANGNGH Twv 08NYILY KaI TN GUVEXEID VO KaBapIoTel P éva
pahako, uypd mavi. Mn xpnoipotoieite kabapiaTikd Trou TTpokaAolv ypaTaouviég. Mnv xpnoipotroleite diaAuTeg yia Tov KaBapiopd
T0U QiATpOoU. Mn Bubilete T0 GiATPO CUYKAANGNG € vePO. EykataotiaTe To @iATpo otV aoTTida ouykGAAnang.

ENéyxeTe TV KATAOTOON TWV TIPOCTATEUTIKWY T(AMIWV TTPIV aTTd KABE Xpron. EGv TTaparnpAoeTe ypaToouvié, pwypés, 60Awan 1
GANEG {nuIEG OTO TIPOOTATEUTIKG T(AWIO, QVTIKATOOTAOTE TO PE KaIVOUPYIO TTOU eV EXOUV {NUIEG.

AvtikataoTioeTe Ta @Bapuéva A kaTeaTpappéva eapTApaTa Povo We auBevTikd. Mnv TpoTTOTIOIETE TNV TTPOoWTTIO HOVOI 0O,
Amayopeuetal n xprion TG Tpoowidag edv kdmolo e§dptnua apaTnenBei 6T Exel uTrooTel {nuId, pwypEs, £xel PBapEi i Xpeld-
Cetan avTikatdoTaon. H mpoowida ou €xel UTTOaTER Pnxaviki TPOGKPOUGN GEV TIPETTEN VO ETTAVOYPNCIMOTIOIETAI. Oa TPETTEN VOl
avTIKaTaoTafEl PE pia véa Xwpig EAATTWHAT.

PUBpIon ouoTAPOTOG PETAPOPAS THG TTPOCWTTIBOG

TomoBeTAaTe TNV aOTTid0 0TO KEPAAI, €QV €ival amapaitTo, PUBIOTE Kal TOUG BUO Avw INAVTEG ETOT WOTE N AoTTidA Va BpiokeTal
070 OWOTO UYOG. ZTPEPOVTAG TO KOUUTTI GTOV IVIOKO INGVTE, PUBITTE TO PKOG TOU IMAVTa ETOT WOTE VO NV OUPTTIECETAN KATd TNV
€£pYa0i0 Kal TAUTOXPOVA O TIPOGTATEUTIKGG INGVTOG va Inv HETaKIVETal Katd Tig kiviiaelg Tou kegaAiod (I1). XpnaipoooTe Ta Aeu-
PIKG KOUWTTIG yIa va puBiceTe Tn SUvapn TTou amaiteital yia 1o KaréBaopa kal 1o avéBacua Tng mpoowTidag (I1). Miédovtag 1o KA
0TO ONUEI0 OTEPEWDNG TWV INAVTWY OTO E0WTEPIKS TNG TIPOoWTTIOAG, €ival duvarh n pUBHICN TG aTmdaTACNG TNG TTPOCWTTIONG
am6 1o mpdowro (1Il). Otav ameAeubepweei n iean, n Tpoowmida Ba Tpémel va acgalioel ot pia amé Tig diaBéaipeg BéaeIg TG
(I11). BeBaiweeite 6T kai o1 600 TAEUPES Exouv puBIaTET oTNV idia BEO. ZT0 E0WTEPIKS TNG TTPOoWTTIdAG diTTAG GTO APITTEPS KAl TO
Oegi koupTi, UTIAPXE! PUBHION TNG Ywviag TG TTPoowWTTIOAG KaTd To PéyioTo KaTéRacpa kal avéBaopa. AvupwaTe To Emavw @TePd
puBpiong (IV) o oxéon pe 10 KATW, TN CUVEKEI XOUNAWOTE TO Kal ao@aAioTe T0 aTnV EmBuUNTA Béon.

Aeitoupyia Tou auTopaTou QiATpou guykOAAnong
MpoooxA! Mpiv amd mv évapgn Twv epyaciwy, BeBaiwbeite 6T T0 QIATPO Exel puBpIoTEl 0T OWOTA Acmoupyia yia Tov TUTIO
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€pyaaiag TTou TPOKETaI va ekTeAeaTEl. ATrayopeUeTal va pyaleaTe We Un Aeimoupyikd @iATpo auykGAAnang katd Tn Sidpkeia TG
OUYKOANGNG, autd prmopei va odnynael o€ un avaoTpéwiun PAGRN g épaong.

Nivakag eAéyxou

Zrov TivaKa eAEyXou UTTpXouv KoupTmd yia Tov éAeyxo Tng Aeiroupyiag Tou @iAtpou (I). Ta koupTid Tou emonuaivovtal pe 600
xpwpara eivar OITAARG Aemoupyiag. ‘Eva aUvropo mdma Ba evepyoTroiael Tn pia AEToupyia, evu To TIETNUA KOl TIAPOTETAUEVO
kpampa Tou KoupTriou yia Trepimou 1 GeutepOAeTiTo Ba evepyomomael T dedTepn Acimoupyia. Or eVOEISEIS TwV KOUPTTIWY Kal Tal
pnvupara oty 086vn givar aTa ayyAikd. O puBpiceIg Twy TTPAPETPWY TTIPAYHATOTTOIOUVTQI JE TO KOUPTT puBuiong algnong f
peiwang. AkoAouBei TTEPIYPOPI TwV KOUUTTIWV Kal Twv AEIToupyiwv Tou giATpou auykdAnang:

a. Koupi Aeiroupyiag «MODE / HOLD:ON/OFF» - pe To TéTnua Kal TTapaTeTapévo KpATNUa Tou KoupTmoU yia Trepimou 1 deu-
TepOAETITO Eekiva n Aeimoupyia Tou @iATpou. ‘Eva glviopo TrdTpa Tou KOUPTTIoU EMTPETEN TNV ETTIAOYR TOU TPOTIOU AIToupyiag
ou ep@aviCeral amnv 086vn: « WELD» - Zg auTr| T Aeimoupyia, €ivar duvarr n pUbuion g okotelvig kardataong Wetagy 9 ka
13. «CUT» - Ze auth T Aeimoupyia, eivar duvarr n puBpion Tng okoTevAG kaTaaTaong petalu 5 kar 8. «GRIND» - o aut T
Aermoupyia n autdpatn egaabévion ewTdg Eival aTrevePYOTTOINPEVN Kai TO GIATPO TIAPAUEVE! 0T QWTEIVI KATAOTAON AVEEApTNTA
amo TG e§wrepikég auvBnkeg. H emAoyn TG ewtevig Aeiroupyiag utrodeikvigTal €TTiong ammd Tnv eVOEIKTIKR Auyvia pe v évaeign
«GRIND» aTov Trivaka eAéyxou Tou @iATpou. Otav £xel emAeyei N @wreivr AeiToupyia, n evOEIKTIKA Augvia Ba avawer apyikd e
ouveXn QWTIONG kal T ouvéxeia Ba avaper SiakekopEva.

b. kouptri emAoyrg Aerroupyiag FUNC. HOLD:TRS - ‘Eva gUviopo Tampa ToU KoupTmod EMTPETEN T XEIPOKivTn pUBHION TNG
Aemoupyiag Tou giATpou 0T okoTevA KatdoTaon. H Tiur Tou Trpémel va pubpioTei Ba apyioer va avaBooprivel oty 086vn.

H Aerroupyia pe v évdeign «SENSI» oag emmpémer va puByioete Tnv euaigbnaia, dnAadr To KaTWAI 0TO OTTOI0 EVEPYOTTOIEITCI
T0 GIATPO KATA TN OKOTEIVA KATGOTAOM.

Eivai duvatA n pUBuion g euaiobnaiag oty mepioyn 0-9 xpnoIuoTToIwVTag To KoupTr pUBuiong adgnong A peiwong. PUBuion
«0» - umrodeikvUel TN XaunAdTepn euaiobnaia, To QiATpo Ba avmidpdoer Povo o€ pia PeyaAutepn ahhayr oTny €viaon Tou QwTog
TIou TEQTEI aTouG aloBnTpeg. PUBpION «9» - uTrodeikvUel TV uwnAdTePN euaiobnaia, To GiATpo Ba avridpdel ae pikpdTePn ahayr
0TV €VTa0N TOU QWTOG TIOU TIEQTEI aTouG aiobnTrpes. H pUbuion «8» ouviotdral yia TG TEPIoadTEPES EPYaTieG CUYKOANONG,
18iwg OTav oUYKOMGTE pe XapnAn éviaon pedpatog. H puBuiopévn TiuA emBeBaitverar ue 1o Eavd TaTHA Tou KOUPTTIoU TTIAOYAG
Aeimoupyiag A n TiuA emBePailveTal auTopaTa PETE a6 TTEPITIOU 6 deuTepOAETTTa adPAVEITG.

H Aermoupyia pe v évoeign «SHADE» emtpémer Tnv emAoy Tou BaBuol ouakdTiong Tou @iATpou. AvaAoya e TV ETTIAEypEVN
Aermoupyia auokdTiong, eival duvar n emioyr} Tou Babuol cuokdTiong aTnv Tepioxn 5-8 aTov Tp6TO AciToupyiag pe T évaeign
«CUT» otnv 086vn i} otnv mrepioxr 9-13 aTov Tpdo Aciroupyiag pe v évdeign « WELD» anv 08dvn, XpnoioTmoivTag To Kou-
i adgnong 1y peiwang. Xapn oToug aioBnTApeg, To @iATpo okoupaivel aTov KaBopiopévo Babud ouoKATIoNG aUTéUaTA ETA TV
avixveuan éviovou Qwtog amo T Sladikacia cuykOAMnong. Otav emAéyete TN oKoTeIv KATAOTAON, MTTOPEITE VO akoAOUBroETE
TOV Trivaka OTIG 0dnyieg XpHang Tou deixvel TOUG CUVIOTWHEVOUS BaBUoug TTpoaTaaiag Katd Ty nAektpoouykoAAnon pe 16¢o. H
puBpIopévn TIUA EMREBAIIVETAI PE TO GUVTOWO TIATNUA TOU KOUPTTIOU TTIAOYAG ASITTTUpYiag A n TiuA EMBERaivVETal auTOpaTa PETG
Qo TepiTToU 6 SEUTEPOAETITAl GOPAVEID.

H Aeimoupyia pe v évdeign «DELAY » emirpémel va aAdEETE T0 Xpovo kabuaTépnang Tou @iAtpou, dnAadr To xpovo Trou XpeldleTal
70 QiATPO yIa va avTiIdpAael o€ pia aAAayr aTnv viaon Tou wTdg. Me Ta koupmd augnong A peiwong, UTTOPEiTe va puBIoETE Eva
Xpdvo kabuaTtépnang giATpou petagy 0 kai 9. H piBpion «0x» utrodeikviel Tn pIKpOTEPN KABUGTEPNTT CUCKATIONG TOU GIATPOU TTOU
eival kat@AAnAn kaTd T ouykOAnon cuvappoAdynang. Or pubpiceig «1» kal «2» gival KaTGAANAEG yia onpeiakh ouykdAnon. H
puBpIon «9» uTrodEIKVUEN TN PEYaAUTEPN KaBUOTEPNON TNG CUCKATIONG TOU QIATPOU, KATAANAN yIa TIG TIEPICOOTEPES EQAPHOYES
kai 1810iTepa 6Tav gUYKOAGTE pe uwnAr éviaon pelpartog kai peyaAiTepa SlaoThuaTa Petagl Twv ouykoARoewv. H puBuiopévn
TIUA emBePaIVETaI PE TO GUVTOHO TIATNUA ToU KoupTToU emAoyng Aeirmrupyiag f n TiuA emBeBaiwveral autdpara PeTd amd mepi-
T0U 6 BEUTEPOAETTTA ABPAVEIDG.

MaTwvTag Kai KpaTwvTag Tatuévo To koupTr yia Tepitmou 1 deutepOAeTTTo evepyotroiital n Acimoupyia diaBdBuiong, n otoia
EMTPETEI TNV OPOAY LETARaON aTTO TNV QWTEIVA 0N OKOTEIVA KatdoTaon. Auth n Aeiroupyia dev Ba Eekiviael eav €xel emAEyEi n
Aeimoupyia ewreivig Aeiroupyiag. H emAoyr ¢ Aemoupyiag emBeBaiwveral pe v epedvion me évdeiing « TRS» atv 086vn. H
emAoyi auTAg TG Aeimoupyiag Gev ouVIOTATaI yia TN GUYKOAANGN GUVapUOAGYNaNG A GnuEIaKr.

C. KOUpTTi augnang anueiou puBpiong, d. koupTi peiwang anueiou puBpIoNg: To TAUTGXPOVO TTIATNHA TWV KOUNTTIWV algnong Kai
peiwang anueiou puBIoNG EMTPETEI TO KAEIDWUO TG OUCKOTIONG Tou GIATPOU OTO ETIAEYpEVO ETTiTTIESO, QVESAPTNTA OTTO TOV TPE-
xovTa emAeyuévo TpoTo Aeimoupyiag. Me o koupTi pUBuiong adgnong i peiwang, eival duvarr n emAoyr Tou Babuol cuoKoTIong
peragu 5 kar 13. H ouokaérion Tou @iATpou eivar atabepn, avegdpTnta amd ) peTaBoAr Tou QWTAG TToU TTEQTEI OTOUG QIoBNTAPES.
To k\eidwpa ouokoTIoNg GiATPOU OTO ETIAEYPEVO ETTITTESO UTTOPET Va aTTeVEPYOTIONBE e TO TIATNUA TAUTOXPOVO TWV KOUPTTIWV
pUBIONG aUENONG Kai Peiwang.

e. 086vn

f. evOeIKTIKR Auyvia e Tv €vdeign «GRIND» — H emAoyn TG Quwreviig Aeimoupyiag onpatodoTeital atmd pia KOKKIVN eVOEIKTIKA Au-
xvia pe v évdeign «GRIND» aTov Trivaka eAéyyxou. Otav Exer emAeyei n urevr Aemoupyia, n evoeikTiki Auxvia Ba avayel apyikd
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JE QUVEXT GWTIOHO Kai 0T GUvEXEIa Ba avdBel diakekoppéva.

g. évdeign umarapiag — To @iATpo auykGAAnang diaBEtel Evaein GopTIoNG yia TIG pTmaTapieg Tpogodoaiag. Edv 1o aluBolo g
pmaTapiag ot 086vn gival yepdro, n utratapia eival mARpwg optiopévn. H peiwaon g mApwang Tou oupBdAou TG uTratapiag
onpaivel oTadiokr ekpdpTion Tng pmatapiag. H un mApwaon Tou cupBdAou TG uTmaTapiag onuaivel e5aviAnuéveg umarapieg, ol
OTT0iEG TTPETTE VO QVTIKATAOTABOUV HE €va VEO OET. H QVTIKATAOTAON TWV UTTATAPILV TPOPOdOTiag TEPIYPAPETAI TN GUVEXEIX TWV
TIAPAVTWY 00NYIWV.

AvTIKaTdOTOOT PTTOTApiag TPOPOd0Tiag

la va aAdEeTe Ty pmarapia, TPETTEN va aQAIPETETE TO GIATPO GUYKOAANGNG, OTTWG TTEPIYPAQETaI OTNV evOTNTA «AQaipEDT TOU
@iATpou GuyKGAAnaNG» Twv odnyiwv. To @iATpo cuykdAAnang amarei pia pratapia TuTou CR 2032 yia T owoTh Aerroupyia. H
BiKn Twv pTaTapiwv Bpioketal ato TEpiBANPa Tou @iATpou. Avoi¢Te To KaTdki TNG BAKNG Kal avTikataoTAOTE TIG uTatapieg (V).
TomoBeThaTE TIG PTTATAPIEG OTN BAKN UTTATAPILV £T01 WOTE 0 BETIKOG TTOAOG Var eival oo TTavw. KAEIOTE TO KOTTAKI Twv UTTaTapiwy.
Tpégte 1o GiATpO Kai eAEyETe TNV KaTGOTAON TNG VEaG pTTatapiag. ATOppIWTe TN XPNOIHOTIOINWEVN UTTATapia CUNQWVE HE TOUG
TIEPIPEPEIAKOUG KavovIopOUg Trou SiEouv T 81ABEan TETOIWV UNKWV.

AVTIKATAOTOO TIPOGTATEUTIKWY YUOAIWV

ENéyxeTe TV KatdoTOON TWV TIPOCTATEUTIKWY TAUILV TIPIV oTé KGBE Xprion. Edv apaTnprioeTe ypaTtoouviés, pwypEs, BoAwan
1} GG {nUIEG OTO TTPOOTOTEUTIKG T(ApIA, QVTIKATAOTAGTE Ta PE KaIVoUpyIia TTou Bev £XOuv {nPIEG. To HTTPOCTIVO T(AWI OTEPEWVETAI
ameuBeiag oTnv Mpoowrida. MNa va avTIKaTaoTAGETE TO PTTPOCTIVO T{AWI, ETTE TNV ac@dAeia Tou T¢apiou (V1) kal, oTn ouvéxela,
agaipéaTe T0 (A1 oo TIg ao@dAeieg TG Tpoowidag (V). TorroBetiaTe 1o véo a1 oI ao@daAeieg (VII) €Ta1 waTe va eQappolel
OQIKTd OTNV TTPOCWTTION KO, 0T CUVEXEID, TIEDTE TO TTPOG Ta KATW péXPI va acahioel n acedAion (V). To umpooTivé TpooTa-
TeuTIKG (O OamiBeTan {exwpioTd wg YATO YT-73937. To Tiow TpoaTateuTikd T¢ap gival oTepewpévo aTo TEpiBANLa Tou GiATpou.
la va a@alpéocTe TO TTPOCTATEUTIKG T(auI TOU QiATpOU, avacnKwaTe 1o T(ap1 atnv eyko (VIII) kai 0Tn ouvéxeia GUPETE T £¢w
amd Ti uTrodoxég Tou iATpou. AuyioTe EAa@pd T0 VEO TCAWI K, OTN GUVEXEID, GUPETE TIG TIAEUPIKEG AKPES KATW aTTO TIC A0PANEIEG
oto TepiBAnpa Tou GiATpou (IX). Mn AuyiCeTe TOAU To TTPOGTATEUTIKG YUOAT Yia va pnv To KataoTpéwere. Mpoooyn! AmayopelUetal
n xpAion g aoTmidag Xwpig T TTPOCTATEUTIKA T(ApIa.

Aguaipean Tou @iATpou guykoAAnong

=efIdwarte T Pida aTepéwang Tou Aaigiou Tou @iATpou ouykdAAnang (IX). AvaonkwaoTe To kaTw PEPOG Tou TTAaigiou GiATpoU Kal,
oTn ouvéxela, Tpapntre Ta dvw maoipata Tou TAaigiou GiATpou E§w aTmd TNV aoTTida GUyKGAANONG. LUpETE TPOTEKTIKG TO QIATPO
ouykdMnang amé 1o mAdioio @iATpou (X). ZuvapporoyRaTe Eavd 1o @iATpo e TV avtioTpogn oeipd agaipeong. Befaiwbeire o
10 QiATPO €ival owaTE ToTOBETNUEVO OTNV 0OTTIdA GUYKOANGNG Kal 611 6ev aMdZel T Béon Tou Katd T Sidpkeia TG AeiToupyiag.

Epyaocia pe Tnv mpoowmida cuykoAAnong

To @iAtpo TOTOBETNUEVO OTNV TTPOCWTTION Ba AeiToupyrioel autduara eGv QwTIOTER aTTd To NAEKTPIKG TOGO TTOU dNuIoUPYEITaI KOTA
v nAektpoouykdMnan. O xpdvog amokpiong eivar 1/25.000 Tou SeuteporémTou. Mpiv amé T ouykoAAnan, BePaiwdeite ot T
koupTri éxel puBIOTE 0TN OKOTEIVA KaTAaTAAN TToU €ival KATGAANAN yia Tov T0TT0 TG OUYKOGAANGNG TTou eKTeAeiTal. Edv katd T
didpkeia NG Aerroupyiag apatnproETe 6T 10 QIATpo de guaKoTiCeTal auTopaTa, daKOWTE apéowg T Acmoupyia kai puByioTe To
@iATpo. Edv T0 QiATpO S€ A€iToupyei owaTd Trapd Tn pUBION, ETTIKOIVWVATTE e €va EGOUCIOBOTNUEVO TEXVIKO TUAK TOU EI0aYW-
yéa. ATrayopeUETal va EPYACEDTE PE U AEITOUPYIKO GIATPO GUYKOAANGNG, aUTO PTTopEi va 0dnyroel o€ Unv avaoTpéwiun BAARN g
opaang. Mepioxn Beppokpaaiag Aermoupyiag TepiBaArovTog amd -5 Babpolg C éwg +55 Babpoug C. To @iATpo dev Tpoopiletar yia
TIPOCTACIA TWV MOTIWVY KaTd Tn ouykOAANGN fi kot pe A&idep.

08nyieg Aeiroupyiag

Aiatnpeite Toug aioBnTipeg QiATpou KaBapoUg kal avepTrOdIoTOUG. Z€ £val aUTOUATO GIATPO GUYKOMANGCNG HE XEIPOKIVNTO GUVTO-
VIOU6 - n pévlom Kai n s)\dxlom npocmcia eival 1av o GUVTowcpég givai pueulopévog 010 pnéév Ta péoa mpoaTaciag uaTlu’)v
TIOU TPOOTATEGOUV ATI6 TNV KPOGON GwHAMBiLY UYNAS TaxITNTAG, TTOU YopIodvTal g Ta TUTIIKG BepammeuTikd yuaNid, uTTopei va
HETOQEPOLY TNV KpoUaN, Je aTroTEAETR vt UTTApYEI KIVBUVOG Yial ToV XpraTh.

Mpoooxn! Edv amareital mpooTacia amd v Tpdokpoucn ocwpandiwy uwnAig TaxuTnTag ot akpaicg Beppokpaaies, n mAeypévn
TIPOCTOCIA TWV POTIWV TIPETTEN va PEPEI TNV EvOEIEN T apéowg PeTd To ypdupa Tou kabopilel To aUpBoAo kpouang, onA. FT, BT
1 AT. Edv 10 ypdppa Tou dnAwver To aUpBoAo kpolong dev eival apéowg Tmpiv aTmd 1o ypdupa T, TOTE N TPOCTAGIN TWV HaTIWY
uTTopEi va Xpnaipotoinbei uovo yia TpoaTacia ammd owpatidia uwnArg TaxUnTag ot Beppokpacia dwuatiou.

Tuvtiipnon, eUAagn kai peTagopd

A@oU TeAeIaETE TNV epyaaia, n aoTrida TPéTel va KaBapioTei pe éva Pahakd kal uypd Travi. ApaipéaTe peyaAiTepn akabapaia
e OaTIOUVVEPO Kl OTEYVWOTE Pe €va Travi. Mn xpnoipotroigite kaBapioTikd Trou TTpokaholv ypataouviég. Mn xpnaipoTrolgite
BIaAUTEG yia Tov KaBapiop Tou GiATpou Kai Tng TTpocwTidag. Mn BuBilete To iATpo ouykdAAnang e vepd. To TTpoidv TPETE va
QUAGOTETOI OTIG TIAPEXOHEVEG TUOKEUQTIES TNG MOVADAG O OKOTEVO, §npo, udepo Kal kAEIoTd dwydTio. Kard T Sidpkeia g U-
Aagng, unv utrepBaivete v mepioxr) Beppokpaciag oo -20 faduoug C éwg +70 Babpolg C. Na mpooTatelovTal atmd akabapaieg,
oKovn kal GAeG poAuaparikég ouaieg (TTAaaTIKEG GakoUAEG, TodvTeg KATT.). Na TrpoaTatetovTal amd pnyavikég BAGReS. Metagopd
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- 0€ OUOKEUQaiEG TToU TTapadidovTal, O XaPTOKIBWTIA, O KAEIOTA PETT LETAPOPAG.

AAwon ouppdpewong: Eival diaBéaiun oy ioTooehida toya24.pl aTnv kapTéAa TTPOIGVTOG.

Mivakag ouvioTwpevwy Babuwv TTpoaTaciag kard T ouykdAnan 16¢ou

AaSikagia
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MPOZOXH! O 6pog «Bapéa pérarhar agopd Tov xaAuBa, Ta kpdpara xaAuBa, Tov XaAKO, Ta Kpdpata XaAkoU K.ATT.
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CbAbpxaHue Ha UHCTPYKUMUTE B COTBETCTBME CbC cTaHaapTute: EN 166:2001; EN 175:1997; EN 1SO 16321-1:2021 /
Pernament PPE 2016/425/EU

Mpounssoauten: TOYA SA, ul. Sottysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Monwa

OnucaHus Ha npoAykTa: 3aBapbyHUAT LUNEM 32 NULE C aBTOMaTUYeH 3aBapbyeH (UNTLP C PbYHO perynupaxe e CpeacTeo 3a
3alLMTa Ha 04MTe W NNLLETO OT KaTeropust |1, NpeAHa3HaueHo 3a MYHA 3aLLKUTa HA O4UTE W NILIETO CPELLY MEXaHWUYHI 1 CBETINHHY
onacHocTy. LLMTT e ¢ noBuLEHa MexaHuyHa ycToitumBOCT. LLUMTBLT He npeanassa oT Kanku 1 NPbCKW TEYHOCT, eapy U UHM npa-
XOBY YaCTULK, ra3 v enexkTpuyecka bra npu kbCo CbeauHeHne. KanakbT e n3paboTeH oT nonuammz 1 e cHabeH ¢ kauLlka, KosTo
ro APV Ha rnaeata. PUNTbpbT 3a 3aBapsiBaHe Npeana3sa OuUTe OT pafuaLmsTa, KOsTo ce OTAENS NO BPeMe Ha eNeKTPOLLIoBO
3aBapsiBaHe, U MMa PEerynmpyemo H1BO Ha TbMHWHA B AManasoH 5 — 13. GunTbpbT e 3almTeH cbe CTbkNa OT nonukapboHar.
Xopara, KOUTO Ca anepriiHin KbM ropHIUTE MaTepuant, MoraT fia noryyar anepruyHa peakumsl.

Cpok Ha rogHocT: [poayKTbT HAMa onpeseneH cpok Ha rogHocT. O6pbluaiiTe BHUMaHWE HA M3HOCBAHE M MOBPEAX MO KOMMO-
HEHTUTE Ha LKMTa. 3aMeHeTe I, KaKTo € NPenopbYaHo B MHCTPYKLMKTE 3a yroTpeba.

Hotudmumpan opra: DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH (0196), Alboinstralie 56, 12103 BepnuH,
[epmaHus

06scHeHMe Ha 03HaueHuATa Ha unTbpa: YATO - o3HayeHne Ha nponssoanTens; 16321 - Homep Ha eBponeiickna cTaHaapT
3a 3alyMTa Ha O4MTe M NMUUETO 3a npodecuoHanHa ynotpeba; W4/5-8/9-13 - obosHayeHne Ha 3aBapbyeH UATBP C PbYHO
perynupaHe Ha HUBOTO Ha 3awuTa: W4 - Homep Ha Halt-CBETNOTO CbCTOSHUE; 5 - HOMEP Ha Hal-CBETNOTO TbMHO CbCTOSHUE;
13 - HoMep Ha Hal-TbMHOTO CbCTOsHWE; V1 - KNac Ha 3aBUCUMOCT Ha KOe(MLMEHTa Ha NPOMYCKAHE HA CBETNMHATA OT brbna;
CE - mapkvpoBka 3a CbOTBETCTBIE C AvpekTUBUTE HA EO 3a HOB noaxon; ,i* - 3HaK, yka3saLl, Ye Tpsibea Ja ce npoyeTe fonbil-
HuTenHa uHdopmauus; EAC - 3Hak, NoTBbpXAaBall, Ye MPOAyKTLT CbOTBETCTBA Ha TexHW4eckuTe npasuna Ha EBpasuickus
MUTHIYECKN CbHO3.

06scHeHuMe Ha 03Ha4eHusaTa Ha wura: YATO - 06o3HaueHue Ha BHocuTens; YT-73936 - katanoxeH HOMEp Ha Npov3BOAUTENS;
EN 175 - Homep Ha eBponeiickus CTaHaapT 3a 3alluTa Ha 04YuUTe 1 IULETO Npu 3aBapsiBaHe; F - 3aLumTa cpeLly YacTuLm ¢ B1UCoKa
CKOPOCT W H1cka eHeprus (45 m/s); CE - mapkupoBka 3a CbOTBETCTBUE C AvpekTuBuTe Ha EO 3a HOB noaxoa.

06sicHeHMe Ha 03HaYeHUsATa Ha NpeaHOTO CTbKNO: YATO - 03HaYeHue Ha Npon3BoauTens; B - 3aLuumTa cpeLly YacTuum ¢ BUCO-
ka ckopocT 1 cpeaHa eHeprust (120 m/s); CE - mapkupoBka 3a cboTBeTCTBME C AupekTuBuTe Ha EO 3a HOB noaxog.

06sicHeHNe Ha 03HaYeHMATa Ha 3aAHOTO CTHKNO: 16321 - HoMep Ha eBpoMelick1g CTaRAapT 3a 3aluuTa Ha O4UTe W NILETO
3a npocbecroranHa ynotpe6a; YATO - o3HauyeHue Ha npoussoguTens; C - 3aluTa CpeLly YacTuuy ¢ BUCOKa CkopocT (45 m/s);
CE - Mapk1poBKa 3a CbOTBETCTBME C AnpekTuBMTE Ha EO 3a HOB nogxop.

WHcTpykumm 3a ynotpeba

Mpeav mbpBata ynoTpeba Ha LunTa cBaneTe 3aluTHOTO (HONKMO OT 3aLLMUTHUTE CTbkna. OCTaBAHETO Ha PONMOTO BbPXY 3aLUNTHU-
Te CTbKNa HamansBa Npo3payHoOCTTa M Npeym Ha paboTarta Ha 3aBapbyHNs hunTbP. 3a fja NpeMaxHeTe 3aLMTHOTO POMNO, MOXe
[a Ce Hanoxv AeMOHTaX Ha (hUNTbPa WMNK Ha 3aLLUTHUTE CTHKMA, KAaKTO € 0N CaHO NO-HaTaTbK B Taau MHCTPYKLMS.

YBepeTe ce, Ye CeH3opuTe Ha (uUnTbpa He ca 3anpalueHyn. AKo ca 3aMbpCeHu, hunTbpbT TpsibBa Aa ce [EMOHTUPA, KaKTo €
OnmMcaHo B Touka ,CMsiHa Ha 3aBapbyHMS (OUATHP" HA MHCTPYKUMSITA, W Cred ToBa Aa Ce MOYMCTH C Meka, BnaxHa kbpna. He
n3non3gaiTe abpasvBHM NoYMCTBALYM NpenapaTh. He nanonasaiite pa3TBOpUTENN 3a NMoYMcTBaHe Ha (unTbpa. He notansiite
3aBapbyHNa uNTLP BbB BoAa. MoHTUpaiiTe unTbpa B 3aBapbyHUS LWNT.

lpeav Bcska ynotpeda npoBepsiBaiiTe CbCTOSHMETO Ha 3aLLMTHOTO CTBKNO. AKO Ce HabroaasaT ApackoTVHM, MyKHATUHM, MOTbM-
HABaHe Wnu ipyrv NOBPeAN NO 3aLMTHITE CTbKNa, Te TpAbBa Aa ce 3aMeHsT ¢ HoBY Ge3 noBpeau.

3ameHsIiTe U3HOCEHUTE UNK NOBPEAEHIUTE KOMMOHEHTY CaMO C OpuriHanHm YacT. He Moguduumpaiite wuta camu. 3abpaHeHo
€ M3NON3BaHeTo Ha LYWTa, ako Ce YCTaHOBH, Ye HAKOWM OT KOMMOHEHTUTE e MOBPeeH, HamyKaH, M3HOCEH UMW U3NCKBA 3aMsiHa.
3aBapbyeH LYWT, KOITO € NPeTbPNAN MexaHuyeH yaap, He Tpsbea fa ce uanonsea noeTopHo. To Tpsbea fa 6bae 3amMeHeHo ¢
HOBO 6e3 fedekTu.

PerynupaHe Ha HocelaTa cucTema Ha Wwura

CnoxeTe LWWTa Ha mMasarta, ako € HeobxoauMo, perynupanTe No3nUMATa Ha [BeTe FOpHI NEeHTW, Taka Ye Koaupkata Aa e Ha
npaBuUnHaTa BUCOYMHa. Ypes 3aBbpTaHe Ha KON4eTo Ha kaullkaTa OT3a/ Ha rnasata perynupaiite AbMikMHaTa Ha kauLkaTa, Taka
e f1a He npuTHCKa NO BpeMe Ha paboTa u CbLUEBPEMEHHO LMTBT Aia He Ce ABVXW NPy ABKeHWs Ha rmasarta (I1). Manonssaiite
CTPaHW4HUTE KONYeTa, 3a Aa perynuparte cunara, Heobxo[vma 3a cnyckae 1 Baurae Ha wura (I1). Ypes HatuckaHe Ha ckobata,
Hammpalla ce Npu 3akpenBaHETo Ha NEHTUTE BbB BLTPELLHOCTTA Ha LMTa, € Bb3MOXHO /i Ce Perynupa pa3cTosHNETO Ha LunuTa
ot nmuerto (Il). Korato HaTuckbT ce ocBoboaw, WUTHT TpsibBa fa ce 3akmiouu B eaHo ot Hskonko nonoxeHus (1l). Yeeperte ce,
e 1 ABeTe CTPaHy ca NoCTaBeHM B efHa 1 Cblla noavums. OT BbTpeLuHaTa CTpaHa Ha LTa, npu NISBOTO 1 ASICHOTO Konye, uMa
HacTpolika Ha brbia Ha L1Ta Npy MakcMMarHo criyckae v Baurake. MoBaurHeTe ropHoTo kpuno 3a perynupae (1V) v ro npe-
MecTeTe CTpsiMO A0MNHOTO, CMEf, TOBA IO CMYCHETE W 3aCTOMOPETE B KENaHOTO NOMOXEHNE.

Pa6ota Ha aBTOMaTU4HNA 3aBapbUeH GUNTHLP

BHUMAHWE! Mpean 3anousaHe Ha paboTta ce yBepeTe, Ye UATbPBLT € HACTPOEH Ha NPaBUIHNS PEXUM 3a Buaa pabota, kosTo
LLie Ce 13BbpLUBA. 3abpaHeHo e ia ce PaboTi ¢ HedyHKLMOHMPALL, 3aBapbyeH (UNTbP N0 BpeMe Ha 3aBapsiBaHe, Thil kaTo ToBa
MOXe fia AoBeze A0 HeobpaTUMO YBpeXaaHe Ha 3peHKeTo.

OPMUIMWHANHO PBKOBOJLCTEBDO
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Mawen 3a ynpasnenue

Ha naHena 3a ynpasneHue uma GyToH 3a ynpasneHue Ha paGotaTa Ha duntbpa (1). ByToHuTe, 03Ha4eHu ¢ ABa LBsiTa, ca fiBY-
(hyHKUMOHaNHM. KpaTko HaTiCKaHe Lue akTVBMpa MbpBaTa (yHKLMS, @ HaTuCKaHe 1 3agbpxaHe Ha ByToHa 3a okomo 1 cexyHaa
LLe akTMBupa BTOpaTa (hyHKums. O3HaueHusiTa Ha ByTOHUTE 1 CbOBLLEHNSTA BbPXY AUCTINIEs Ca Ha aHmniiCkv e3uk. HacTpolikute
Ha napameTpuTe Ce U3BbPLLBAT C BYTOHA 3a YBENMYaBaHe UMW HaMansiBaHe Ha HacTpoiikuTe. Mo-fony ca onvcaqu GyToHuTe U
(hyHKLMMTE Ha 3aBapbYHNS DUNTBP:

a. 6yToH 3a pexum Ha pabora MODE HOLD:ON/OFF - HatuckaHeTo v 3apbpxaHeTo Ha 6yToHa 3a okono 1 cekyHaa ctaptupa
pabotata Ha untbpa. C kpaTko HaTuckaHe Ha byToHa ce u3bupa pexumbT Ha pabota, nokasaH Bbpxy aucnnes: ,\WELD" - B
TO31 PEXMM € Bb3MOXHO [ja Ce 3aafe TbMHO CbCTosHMeE B 06xBaT 9 - 13. ,CUT" - B T031 pesxmm e Bb3MOXHO fa Ce 3aaage TbM-
HO cbcTosHNE B 00xBaT 5 - 8. ,GRIND" - B T031 peum (yHKLMATA 32 aBBTOMATUYHO 3aTbMHsIBaHe € [ieakTUBMpaHa 1 unTbpbT
LLie OCTaHe CBETbIT HE3aBICMMO OT BbHLUHIUTE YCNOBWS. /1300pBT HA CBETHIT PEXMM CE CUTHANN3NUPa 11 OT CBETIIMHEH UHANKATOP,
06o3HaveH karo ,GRIND* Ha naHena 3a ynpasneHue Ha unTbpa. Korato e 13dpaH CBETHI PeXiM, MHANKATOPBT MbPBO LLie
CBETHE C HenpeKbcHaTa CBETNNHA, a cref TOBa LLe Mura.

b. 6yToH 3a n3bop Ha yHkums FUNC. HOLD:TRS - Kpatko HaTuckaHe Ha 6yToHa no3BonsBa pbyHO 3afjaBaHe Ha (yHKLMATa Ha
hunTbpa B TBMHO CbCTOSHNE. 3ajaBaHaTa CTOMHOCT Lue 3anoYHe Aa Mura Ha aucnnes.

OyHkumsTa, 06o3HaueHa kato ,SENSI”, no3BonsiBa perynupaHe Ha YyBCTBUTENHOCTTA, T.€. Mpara, Npu KOWTO UNTLPBLT ce 3a-
[ecTBa B ThMHO CbCTOSHME.

C nanon3BaHe Ha byToHa 3a yBENM4aBaHe UMW HaMansBaHe Ha HaCTpoIkaTa MOXETE [ja HaCTPOMTe YyBCTBUTENHOCTTA B Auana-
30Ha 0-9. Hactpoiika ,0° - 03Ha4aBa Hai-H1Cka YyBCTBUTENHOCT, UATBHPDBT LLE pearkpa camo Ha no-ronsama npoMsHa B UHTEH-
3UTeTa Ha CBETNMHATA, Najialla BbpXy ceHaopute. Hactpolikara ,9” - 03Ha4aBa Hali-B1COKa YyBCTBUTENHOCT, (DUATHPLT LU pea-
rMpa Ha no-Masnka npomsiHa B MHTEH3UTETA Ha CBETNMHATA, Najallia BbPXy CeH3opuTe. 3a NoBEYETO 3aBapbyHU paboTy, 0cobeHo
npu 3aBapsiBaHe C HACHK TOK, € MPENnopbYNTENHA HAacTpoika “8”. 3agazeHara CTOMHOCT Ce NOTBbPXAaBa C NOBTOPHO HaTUCKaHe
Ha 6yToHa 3a 1360p Ha (yHKLMS UK CTOMHOCTTA Ce NOTBbPXKIABA aBTOMATUYHO cned npnubnuanTenHo 6 cekyHan bespeictame.
OyHKunsTa, 06o3HaveHa kato ,SHADE” nossonsisa fa ce u3bepe creneHTa Ha 3aTbMHsIBaHe Ha untbpa. C nomowyta Ha by-
TOHa 3a yBennyaBaHe UK HamansiBaHe Ha HacTpOiikaTa B 3aBUCMMOCT OT M3bpaHNs PEXUM Ha 3aTbMHSIBaHe € Bb3MOXHO f1a ce
13bepe CTeneH Ha 3aTbMHsiBaHe B A1anasoHa 5-8 B pexvma Ha pabota, o3HayeH Ha aucnnes kato ,CUT, unu B ananasoxa 9-13
B pexuMa, 03HaueH Ha ancnnes kato ,WELD®. bnarogapeHue Ha CeH30puTe 3aTbMHEHWETO Ha hUnTbpa A0 3afajeHata creneH
Ha 3aTbMHEHWE CTaBa aBTOMATUYHO, KOraTo Ce OTKPUE sipka CBETNMHA OT npoLieca Ha 3aBapsisaHe. [1pu u3bopa Ha TbMHOTO
CbCTOSHIE MOXeE Aia Ce CreaBa TabnuuaTa B MHCTPYKLMSITa, PbKOBOLCTBOTO, MOKa3BalLa NpenopbyMTeNHIUTe CTENEHM Ha 3aluuTa
3a eNneKTPOAbrOBO 3aBapsiBaHe. 3afazieHara CTOMHOCT Ce NOTBbPXAaBa C MOBTOPHO HAaTUCKaHe Ha DyTOHa 3a u3bop Ha dyHKLMS
NV CTOMHOCTTa Ce NOTBbPX/AaBa aBTOMaTUYHO cnef NpubnuauTenHo 6 cekyHam GesneicTane.

®yHkumaTa, 0603HaveHa kato ,DELAY”, no3sonssa npoMsHa Ha BpeMeTo 3a 3abaBsHe Ha unTbpa, T.e. BpeMeTo, Heobxoaumo
Ha (hunTbpa ja pearvpa Ha NPOMSsIHA B MHTEH3WTETA Ha CBeTNMHaTa. C nomoLLTa Ha yToHa 3a yBenuyaBaHe Ui HamansiBaHe Ha
HacTpolikaTa € Bb3MOXHO [la Ce 3afaae Bpeme 3a 3abassiHe B 06xeat 0 - 9. Hactpoiikata “0” 03HayaBa Hail-marnkoTo 3abaBsHe
Ha 3aTbMHSIBAHETO HA (hMNTbPA, MOAXOAALLO 33 MPUXBALLALLO 3aBapsiBaHe. HacTpoikute ,1° 1 ,2" ca Noaxoasiuy 3a TOYKOBO
3aBapsiBaHe. HactpoiikaTa 9" 03Ha4aBa Hali-ronsmo 3abaBsHe Ha MOTbMHSBAHETO Ha (UNTbpa, NOAXOASLLO 32 NOBEYETO NpUIo-
KEHWS1 1 0COBEHO Npy 3aBapsiBaHe C BUCOK TOK W MO-LbrM MHTEPBANM MEXAy 3aBapkuTe. 3afafeHarta CTONHOCT Ce NOTBbpXaaBa
C MOBTOPHO HaTuckaHe Ha ByToHa 3a u3bop Ha hyHKLMS UMK CTOIRHOCTTA Ce MOTBbPX/AaBa aBTOMATUYHO Cred NpubnusnTenHo
6 cekyHan besneiicTaue.

HatuckaHeTo u 3agbpkaHeTo Ha ByToHa 3a okono 1 cekyHaa akTvBMpa (yHKLMSTA 3a rpafMeHT, KOSTO NO3BONSIBA NNaBeH npe-
XOZ, OT ThbMHO KbM CBETNO CbCTOSHME. Tasu (yHKLMS HMa Aa Ce CTapTupa, ako e n3bpaH CBETb pexiM. /1360pbT Ha dyHKuMsTa
Le 6bze NOTBbPAEH OT NosiBaTa Ha Mapkepa , TRS* Ha gucnnes. /360pbT Ha Taan yHKLMS He ce npenopbyBa 3a NpuxBaLlaHe
WMV TOYKOBO 3aBapsiBaHe.

c. byToH 3a yBenu4yaBaHe Ha 3afafieHaTa Hactpoiika, d. GyToH 3a HamansiBaHe Ha 3apjaaeHaTa HacTpoiika - EfHOBPeMeHHOTO
HaTuCKaHe Ha BYTOHWTE 3a yBeNnMYaBaHe 1 HamarsiBaHe Ha 3afjaieHaTa HacTpolika no3eorsiza 6rokvpaHe Ha 3aTbMHSIBHETO Ha
hunTbpa Ha M36PaHOTO HUBO, HE3ABUCUMO OT TeKyLLO 13BpaHus pexum Ha pabota. C nomoLuTa Ha ByToHa 3a yBenuyasaHe Unu
HamansBaHe Ha HacTpolikaTa € Bb3MOXHO fia Ce 3bepe CTeneH Ha 3aTbMHsBaHe B 06xBaT 5 - 13. 3aTbMHsIBAHETO HA (UATBPA €
MOCTOSHHO, HE3aBICUMO OT NPOMSHATA Ha NajallaTa Bbpxy CEH30pUTe CBETNMHA. BOKMpaHeTo Ha 3aTbMHSIBAHETO Ha (UnTbpa
Ha 136paHoTO HMBO MOXE Aa Ce AeakTUBMPa Ype3 eAHOBPEMEHHO HaTu1CkaHe Ha BYTOHUTE 3a yBennyaBaHe v HamansiBaHe Ha
HacTpolikara.

e. ouennen

f. nHoukaTopHa cBetnMHa ¢ Hagnue ,GRIND® - 3BopbT Ha CBETHN PeXuM Ce CUrHanmuavpa ¢ YepBeHa MHAMKATOpHa CBETNNHA,
03HaveHa kato ,GRIND”, Ha naHena 3a ynpasnenue. Korato e n3bpaH CBETbI PexuM, MHONKATOPBT MbPBO LUe CBETHE C Henpe-
KbCHaTa CBETMNNHA, a Cref TOBa Lue Mura.

g. MHAMKATOp 3a 3apexpdaHe Ha GatepunTe - 3aBapbYHNST UNTHP Ma MHAMKATOP 3a 3apexaaHe Ha 3axpaHBaluuTe Gatepun.

OPMUIMUMHAINHO PBBKOBOD@LCTUBO
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AKo CUMBONBT Ha BaTepusTa Ha AMCNNEs e 3ambiiHeH, 6atepusiTa e HambHO 3apefeHa. HamanseaHe Ha 3anmbnBaHeTo Ha CiM-
BONa Ha GaTepusiTa 03Ha4aBa MOCTENEHHO W3ToLLaBaHe Ha GaTepusiTa. Korato cMMBONBLT Ha Batepusita He e 3ambiHeH, ToBa
03Ha4aBa U3TOLLEeHM BaTepuu, kouTo Tpsibea Aa GbaaT cMeHeHu C HOB komnnekT. CMsHaTa Ha batepunte Ha 3axpaHBaHETO e
onvcaHa no-HaTaTbK B Taaw MHCTPYKLKS.

CwmsHa Ha 3axpaHBalyata batepus

3a pa cmennTe BatepusTa, TpsbBa Aa AEMOHTUPaTE 3aBapbyHUS UNTBP, KAKTO € ONUCaHO B TOYKa ,[IeMOHTMpaHe Ha 3aBapby-
HUS PUNTBP" OT MHCTPYKLMATA. 3a NPaBUIHOTO (YHKLMOHMPaHe Ha 3aBapbyHig UNTLP e HeobxoauMa eaHa batepus ot Tvn
CR 2032. OtneneHveto 3a GatepumTe ce Hamupa B Kopryca Ha unTbpa. OTBOpeTe kanaka Ha OTAENeHNeTo 1 cMeHeTe bate-
puute (V). MocTaseTe BaTepuute B OTAENEHNETO 3a BaTepuu, Taka Ye MONOXMTENHUAT MONKC Aa e oTrope. 3aTBOpeTe Kanaka
Ha oTaeneHueTo 3a b6atepun. Bknioyete unTbpa 1 NpoBepeTe CLCTOSHUETO Ha HoBUTe GaTepuu. 3xBbpreTe 13non3saxara
Batepus B CbOTBETCTBYE C PervoHanHuTe pasnopenbiu 3a M3XBbPSHE Ha TakuBa Matepuany.

MoamsAHa Ha 3aWMTHM CTBKNA

Mpeav Bcska ynotpeda npoBepsiBaiiTe CbCTOSHMETO Ha 3aLLMTHOTO CTBKNO. AKO Ce HabroaasarT ApackoTVHM, MyKHATUHM, MOTbM-
HABaHe N Apyr NOBPeAM No 3alLMTHUTE CTbKMa, Te TpAbBa 4a Ce 3aMeHsT ¢ HoBm 6e3 noBpeaw. MpeaHoTO CTHKIO e dukenpa-
HO AMPEKTHO B LyMTa. 3a 1a CMEHNTE NPEAHOTO CTHKINO, HATUCHETE ckobaTa 3a 3akpenBaHe Ha NpeaHoTo cTbkio (V1) v cres Tosa
13BafeTe NPeAHOTO CTBKNO OT ckobuTe Ha wyTa (V). MocTasete HOBOTO CTbKMO B ckobuTe (VII), Taka Ye Aa npunsra NbTHO
KbM LLWTA, CNef, KOETO HaTUCHeTe, Aokaro knioyankata (V1) ce 3akntoun. MpesHoTo 3auTHO CTBKIO Ce Npefnara OTAEMHO Kato
npopykT YATO YT-73937. 3aaHOTO 3alLMTHO CTBKIO € (hUKCUpaHo B kopnyca Ha (unTbpa. 3a fa M3BaanTe 3alMTHOTO CTHKIO
Ha unTbpa, noBaurHeTe cTbkMoTo B npopesa (VIII) v ro sambkHeTe OT ckobuTe Ha unTbpa. Jleko orbHETe HOBOTO CTHKIIO U
crnep ToBa NNb3HeTe CTpaHNyHUTE My pbboBe Noa dukcatopute B kopnyca Ha dunTbpa (IX). He orbBarite npekaneHo MHOrO
3aLLMTHOTO CTBKIT0, 3a Aa He ro noBpeauTe. BHuMaHve! 3abpaHeHo e WwuTbT Aa ce u3nonasa Oe3 3almTHY CThbKNa.

[MlemMoHTax Ha 3aBapBbYHUA PUNTBLP

OTBWiATe BUHTa, 3aKpengall pamkaTa Ha 3aBapbyHus (untbp (IX). MosaurHeTe AonHaTa YacT Ha pamkara Ha unTbpa, cneq
KOETO M3AbpnaiiTe ropHUTe COBM Ha pamkaTta Ha (uUnTbpa OT 3aBapbyHUS LWKT. BHUMaTENHO 13BapeTe 3aBapbyHns GUITHP
oT pamkara Ha unTbpa (X). MoHTaxbT Ha hunTbpa Tpsabea Aa ce 13BbpLUM B 06paTHUS pen Ha AeMOHTaxa. YBepeTe ce, ye
(UNTBPBT € NPABUIHO MOHTUPAH B 3aBapBYHMS LUMT W He NPOMEHS No3uLmsiTa cit No BpeMe Ha pabora.

Pa6ota cbe 3aBapbYHUS WKUT

®unTbPBT, MOHTMPaH B LWMTA, Lie ce 3aAeiCTBa aBTOMATUYHO, ako Obae OCBETEH OT enekTpuyeckata Abra, reHepupaHa no
BpeMe Ha 3aBapsiBaHeTo. Bpemeto 3a peakuus e 1/25 000 ot cekyHpata. Mpean 3aBapsiBae ce yBepeTe, Ye (UITLPBT € Ha-
CTPOEH 3a TbMHO CbCTOSIHUE, CbOTBETCTBALLO Ha TUNa 3aBapsiBaHe, KOETO ce U3BbpLUBA. AKO N0 BpeMe Ha paboTa 3abenexute,
Ye uNTbPBT He Ce 3aTbMHsIBa aBTOMATUYHO, He3abaBHo cripeTe paboTa u perynupaitte dunTbpa. AKO BbIpeKi perynnpaHeTo
UNTBPBT HE (YHKLMOHMPA MPaBUNHO, 0BbPHETE Ce KbM OTOPU3MPaH CEPBU3EH LIEHTBP Ha BHocuTens. 3abpaHeHo e fa ce
paboTi ¢ HedbyHKLMOHMPALL 3aBapbyeH unTbp, Thil KaTo TOBA MOXE fa JoBeae A0 HeobpaTMO yBpexaaHe Ha 3PEHNETO.
PabotHa TemnepaTtypa Ha okonHaTa cpefa ot -5 rpagyca no Lienauit go +55 rpagyca no Lienauit. dunTbpbT He e NpeaHasHayeH
3a 3aLLKTa Ha O4MTE MO BPEMe Ha Na3epHo 3aBapsBaHe N pasaHe.

WHeTpykumm 3a ekcnnoarauus

lMopabpxaliTe CEH30pUTe Ha UNTbpa YUCTU 1 He TV NpyKpuBaiTe. Mpy aBTOMaTUYeH 3aBapbyeH UNTLP C pbyHa HACTPOika
- MakcuManHata v MMHUManHaTa 3alluTa e, korato HacTpoikata e Hynesa. CpeAcTBaTa 3a 3aluTa Ha o4uTe CpeLly yaap ot
4acTULy C BICOKA CKOPOCT, HOCEHY CbC CTaHAAPTHI MEAULIMHCKY O4iUMa, MoraT Aa npeaaaar yaapa, koeto MoXe fja A0Befe A0
0nacHOCT 3a NoTpeduTens.

BHumaHue! Ako ce n3nckBa 3alumTa cpelly yaap OT YacTuLm C BUCOKA CKOPOCT MpW eKCTPEMHI TeMnepaTypu, 3bpaHoTo cpea-
CTBO 3a 3alyTa Ha oumTe Tpsbea Aa 6bae MapkupaHo ¢ Bykea T, HenocpeAcTBEHO cref, byksata, ykassalla CuMBOMaA Ha yaapa,
T.e. FT, BT unu AT. Ako GykeaTa, yka3Balla cuMBONa Ha yaapa, He e Hamupa AupekTHo nper Byksata T, ToraBa CpeAcTBoTO 3a
3allMTa Ha O4KUTE MOXE Aa Ce 13MOn3Ba CaMo 3a 3aluTa OT YaCTULY C BUCOKa CKOPOCT Ny CTailHa TemnepaTypa.

Mopapbxka, CbXpaHeHue U TpaHCnopT

Cnep npuknioyBaHe Ha pabotata WTbT Tps6Ba Aa Ce NOYMCTY C MeKa, BNaxHa kbpnia. OTCTpaHeTe no-ronemuTe 3aMbpesiBaHis
CbC CanyHeHa BoAa v MofcylleTe ¢ kbpna. He uanonasaite nodncTBaLLyy npenapary, KouTo NpudmMHABAT ApackoTuHW. He u3-
nonagaliTe pa3TBOPUTENHN 3a NOYUCTBAHE Ha (PUATBLPA M WMTa. He noTansiiTe 3aBapbyHus (UATHP BbB BoAa. MpoaykTsT Tpsibea
Ja Ce CbXpaHsiBa B NpefocTaBeHaTa NHAMBMAYanHa onakoBka Ha TbMHO, CyX0, MPOBETPUBO 1 3aTBOPEHO MACTO. Mo Bpeme Ha
CbXPaHEHMETO He MpeBMLLIaBaiTe TemnepaTypeH auanasoH ot -20 rpagyca no Lienawii go +70 rpagyca no Lienawii. Masete ot
npax u Apyrn 3aMbpcsiBaHus (nnacTmacosi Topbuuku, nankose W Ap.) Masete oT MexaHW4YHM NOBpeau. TpaHcnopTupaHe - B
npenocTaBeHNTe MHAVBIUAYaNHI ONaKOBKY, B KaLLOHW, B 3aTBOPEHM TPAHCMOPTHI CPeaCTBa.

Deknapauus 3a cboTeeTcTBUe: [peanara ce Ha toya24.pl B kapTata Ha NpogykTa.

OPMWUIMUWHANDHO PBHBKOBOJACTTBO
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Tabnuua Ha NnpenopbYUTENHUTE CTENEHU Ha 3alLnTa Npu eNeKTPoAbIOBO 3aBapsABaHe

n WnTensuter Ha Toka [A]

poec 15 [ 6] 10 [ 15]30]40]60] 70 100]125]150]175]200]225]250]300]350[400450]500] 600
ToKkpwTy enekTpoam 8 ‘ 9 ‘ 10 ‘ " ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
MAG 8 9 10 | 11 12 [ 13 ] 14
TG 8 D 10 I

MU 3a Texant veranm 9 10 n_ | n I

MIG sa nex cnnasu 10 n [ e[ 1B [u
EnektpoynassHe 10 " ‘ 12 13 ‘ 14 ‘ 15
lnaameHo pssaHe 9 10 ‘ 1 12 13 ‘

MukponnaameHo 3aBapsiBaHe 4 ‘ 5 6 ‘ 7 ‘ 8 ‘ 9 10 1 12 ‘

15 [6] 10 [15]30]40]60]70]100]125]150[75]200]225]250]300]350]400]450]500] 600

BHUMAHWE! TepmuHbT ,Texki MeTanu” ce 0THacs 3a CTOMaHa, CTOMaHeHU Crnasy, Mef, MELHW Cnnasv W Ap.

m OPMUIMUMHAINHO PBBKOBOD@LCTUBO
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Contetido do manual de instrugdes conforme as normas: EN 166:2001; EN 175:1997; EN ISO 16321-1:2021 / Regulamen-
tos EPI 2016/425/EU

Fabricante: TOYA SA, ul. Soltysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Polénia

Descrigoes do produto: A mascara com filtro de soldadura automatico com ajuste manual é um produto de protegdo ocular
e facial de categoria Il concebido para a protecéo individual dos olhos e do rosto contra os riscos mecanicos e luminosos. A
mascara tem uma maior resisténcia mecanica. A mascara nao protege contra gotas e salpicos de liquidos, particulas de poeira
grossas e finas, gases e arcos de curto-circuitos elétricos. A mascara ¢ feita de poliamida e esta equipada com uma correia para
amanter na cabega. O filtro de soldadura protege os olhos da radiagéo produzida durante a soldadura por arco e tem um nivel de
escurecimento ajustavel de 5 a 13. O filtro é protegido por um vidro de policarbonato. As pessoas que séo alérgicas aos materiais
acima referidos podem sofrer uma reagéo alérgica.

Prazo de validade: O produto ndo tem prazo de validade definido. Verifique se ha desgaste e danos nos componentes da mas-
cara. Substitua conforme recomendado nas instrugdes de utilizagéo.

Organismo notificado: DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitétsbewertung mbH (0196), AlboinstraRe 56, 12103 Berlim, Alemanha
Explicagdo das marcagdes do filtro: YATO - designagdo do fabricante; 16321 - nimero da norma europeia para protegéo
ocular e facial para uso profissional; W4/5-8/9-13 - marcagéo do filtro de soldadura com ajuste manual do nivel de protegéo:
W4 - nimero do estado brilhante; 5 - nimero do estado de escurecimento mais brilhante; 13 - nimero do estado mais escuro;
V1 - classe da dependéncia do coeficiente de transmisséo da luz em relagdo ao angulo; CE - marca de conformidade com as
diretivas CE da Nova Abordagem; “i" - marca que indica que deve ser lida informagao suplementar; EAC - marca que confirma
que o produto esta em conformidade com os regulamentos técnicos da Unido Aduaneira da Eurasia.

Explicagéo das marcagdes da viseira: YATO - designacéo do fabricante; YT-73936 - nimero de pega do importador; EN 175
- nlimero da norma europeia para a protegdo ocular e facial para soldadura; F - protegdo contra particulas de alta velocidade e
baixa energia (45 m/s); CE - marca de conformidade com as diretivas CE da Nova Abordagem.

Explicagdo das marcagodes no vidro frontal: YATO - designagdo do fabricante; B - protegdo contra particulas de alta velocidade
e de média energia (120m/s); CE - marca de conformidade com as diretivas CE da Nova Abordagem.

Explicagéo das marcagodes do vidro traseiro: 16321 - nimero da norma europeia relativa a protegéo ocular e facial para uso
profissional; YATO - designagao do importador; C - protegéo contra particulas de alta velocidade (45 m/s); CE - marca de confor-
midade com as diretivas CE da Nova Abordagem.

Instrugdes de utilizagéo

A pelicula protetora deve ser removida dos vidros de protegao antes da primeira utilizagdo da mascara. A pelicula deixada no vi-
dro de protecdo, reduz a transparéncia e interfere com o funcionamento do filtro de soldadura. Para retirar a pelicula de protegao,
pode ser necessario retirar o filtro e/ou os vidros de prote¢ao, conforme descrito a seguir neste manual.

Certificar-se de que os sensores do filtro ndo tém po. Se for observada sujidade, o filtro deve ser removido como descrito na
secgao “Substituicao do filtro de soldadura” nas instrugdes e depois limpo com um pano macio e himido. N&o utilizar os produtos
de limpeza abrasivos. Nao utilizar solventes para a limpeza do filtro. N&o imergir o filtro de soldadura em agua. Instalar o filtro
na mascara de solda.

Verificar o estado do vidro protetor antes de cada utilizagdo. Caso sejam observadas riscas, fissuras, fragmentos opacos ou
outros danos dos vidros protetores, os mesmos devem ser substituidos para os livres de defeitos. .
Substituir os componentes desgastados ou danificados apenas por pegas originais. Nao modificar a mascara por si proprio. E
proibido utilizar a mascara se se observar que algum componente esté danificado, fissurado, gasto ou precisa de ser substituido.
Uma mascara que tenha sofrido um impacto mecanico ndo deve ser reutilizada. Deve ser substituida por uma nova que néo
apresente defeitos.

Ajuste do sistema de porte da mascara

Colocar a mascara na cabega, ajustar a posicao das duas cintas superiores, se necessario, para que a mascara fique a altura
correta. Rodando o bot&o da cinta occipital, ajusta-se o comprimento da cinta de modo a que esta n&o aperte durante o trabalho
€, a0 mesmo tempo, a mascara ndo se desloque durante os movimentos da cabega (lI). Utilizar os botdes de ajuste laterais
para ajustar a forga necessaria para baixar e levantar a mascara (Il). Pressionando o clipe na fixagdo das correias no interior
da mascara, é possivel regular a distancia da mascara em relagéo ao rosto (lll). Quando a presséo é libertada, a mascara deve
bloquear-se numa de vérias posicdes (Ill). Certifique-se de que ambos os lados estédo na mesma posicéo. No lado interior da
mascara, junto aos botdes esquerdo e direito, ha um ajuste do angulo da mascara na posi¢do mais alta e mais baixa. Levante a
asa de regulagéo superior (IV) em relagéo a inferior, depois baixe-a e bloqueie-a na posicéo desejada.

Manuseio do filtro de soldadura automético

ATENCAO! Antes de iniciar os trabalhos, verificar se o filtro est ajustado no modo correto para o tipo de trabalho a ser efetuado.
E proibido trabalhar com um filtro de soldadura a nao funcionar durante a soldadura, o que pode provocar danos irreversiveis
na viséo.

Painel de controlo

Existem botdes no painel de controlo para controlar o funcionamento do filtro (I). Os botdes marcados com duas cores s&o de
dupla fungéo. Uma presséo breve ativara uma fungao, ao passo que uma pressao prolongada no botdo durante cerca de 1 se-
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gundo ativara a segunda fungéo. As marcagdes dos botbes e as mensagens no ecra estdo em inglés. Os valores de regulagéo
dos parametros séo efetuadas utilizando o botéo de aumento ou diminuigao do valor de regulagéo. Segue-se uma descri¢ao dos
botbes e das fungdes do filtro de soldadura:

a. botdo do modo de funcionamento MODE HOLD:ON/OFF - Premir e manter premido o botéo durante cerca de 1 segundo inicia
o funcionamento do filtro. Uma breve pressao no botao seleciona o modo de funcionamento indicado no ecra: “WELD” - Neste
modo, ¢ possivel definir o estado de escurecimento entre 9 e 13. “CUT” - Neste modo, é possivel definir o estado de escureci-
mento entre 5 e 8. “GRIND” - Neste modo, a fungdo de escurecimento automatico é desativada e o filtro permanecera brilhante
independentemente das condigdes externas. A sele¢ao do modo brilhante é também indicada por uma luz “GRIND” no painel de
controlo do filtro. Quando o modo brilhante é selecionado, a luz indicadora acende-se primeiro com uma luz continua e depois
com uma luz intermitente.

b. botéo seletor de fungées FUNC. HOLD:TRS - Uma breve pressao no botao permite que a fungao de filtro seja definida manual-
mente no estado de escurecimento. O valor a definir comega a piscar no ecra.

A fungao denominada “SENSI” permite regular a sensibilidade, ou seja, o limiar a partir do qual o filtro é acionado no estado de
escurecimento.

E possivel definir a sensibilidade no intervalo de 0 a 9 utilizando o botdo de aumento ou diminuigéo do valor de regulagéo. Defi-
nicdo “0” - indica a sensibilidade mais baixa, o filtro s6 reagira a uma maior alteragéo na intensidade da luz que incide nos sen-
sores. Definigdo “9” - indica a sensibilidade mais alta, o filtro s6 reagira a uma menor alteragdo na intensidade da luz que incide
nos sensores. A definigdo “8” é recomendada para a maioria dos trabalhos de soldadura, especialmente quando se soldam com
baixa amperagem. O valor definido é confirmado premindo novamente o botéo de selegdo de fungéo ou o valor sera confirmado
automaticamente ap6s cerca de 6 segundos de inatividade.

A fungéo “SHADE” permite selecionar o grau de escurecimento do filtro. Consoante 0 modo de escurecimento selecionado, é
possivel selecionar o nivel de escurecimento no intervalo de 5 a 8 no modo de funcionamento marcado como “CUT” no ecra ou
no intervalo de 9 a 13 no modo marcado como “WELD" no ecré, utilizando o botdo de aumentar ou diminuir do valor de regula-
¢édo. Gragas aos sensores, 0 escurecimento do filtro até ao nivel definido ocorre automaticamente quando ¢ detetada uma luz
brilhante proveniente do processo de soldadura. Ao selecionar o estado de escurecimento, pode seguir-se a tabela do manual
que indica os graus de protegao recomendados para a soldadura por arco. O valor definido é confirmado premindo brevemente o
botéo de selecéo de fungdo ou o valor sera confirmado automaticamente apds cerca de 6 segundos de inatividade.

A fungdo “DELAY” permite alterar o tempo de atraso do filtro, ou seja, o tempo que o filtro demora a reagir a uma alteragéo da
intensidade da luz. Utilizando o botéo de configuragéo de aumento ou diminuicéo, é possivel definir o tempo de atraso do filtro de
0a9.Adefinicdo “0” indica o menor atraso de escurecimento do filtro adequado durante a soldadura por aderéncia. As definicbes
“1” e “2" sd0 adequadas para a soldadura por pontos. A definiao “9” indica o maior atraso de escurecimento do filtro, adequado
para a maior parte das aplicagGes e, em particular, para a soldadura a alta amperagem e intervalos mais longos entre soldaduras.
O valor definido é confirmado premindo brevemente o botdo de selegao de fungéo ou o valor sera confirmado automaticamente
apos cerca de 6 segundos de inatividade.

Premir e manter premido o botdo durante cerca de 1 segundo ativa a fungéo de gradiente, que permite uma transigéo suave do
estado de escurecimento para o brilhante. Esta fungéo nao sera iniciada se o modo brilhante tiver sido selecionado. A sele¢éo da
fungéo é confirmada pela visualizag&o no ecrd do marcador “TRS”. A selegéo desta fungdo ndo é recomendada para a soldadura
por aderéncia ou por pontos.

c. botdo de aumentar o valor de regulagéo, d. botdo de diminuir o valor de regulagéo - Premir simultaneamente os botdes de
aumentar e diminuir o valor de regulagao permite bloguear o escurecimento do filtro no nivel selecionado, independentemente do
modo de funcionamento atualmente selecionado. Utilizando o botdo de aumento ou diminuicéo do valor de regulagao, € possivel
selecionar o nivel de escurecimento entre 5 e 13. O escurecimento do filtro é constante, independentemente da variagao da luz
incidente nos sensores. O bloqueio de escurecimento do filtro no nivel selecionado pode ser desativado premindo simultanea-
mente os botbes de aumento e diminuic&o do valor de regulagéo.

e.ecrd

j- indicador luminoso marcado como “GRIND” - A selegdo do modo brilhante ¢ assinalada por um indicador luminoso vermelho
marcado como “GRIND” no painel de controlo. Quando o modo brilhante é selecionado, a luz indicadora acende-se primeiro com
uma luz continua e depois com uma luz intermitente.

k. indicador de pilha - O filtro de soldadura tem um indicador de carga para as pilhas de alimentagéo. Se o simbolo da pilha no
ecré estiver preenchido, isso indica uma pilha totalmente carregada. Uma diminui¢do do preenchimento do simbolo da pilha
indica uma descarga gradual da pilha. Se o simbolo da pilha ndo estiver preenchido, isso indica que as pilhas estdo gastas e
devem ser substituidas por um novo conjunto. A substituicdo das pilhas de alimentagdo é descrita mais adiante neste manual.

Substitui¢do da pilha de alimentagao
Para substituir a pilha, é necessario retirar o filtro de soldadura, tal como descrito no ponto “Desmontagem do filtro de soldadura”
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do manual de instrugdes. O filtro de soldadura requer uma pilha do tipo CR 2032 para um funcionamento correto. O comparti-
mento das pilhas esta situado na caixa do filtro. Abrir a tampa do compartimento e substituir as pilhas (V). Colocar as pilhas no
compartimento das pilhas de modo a que o terminal positivo fique por cima. Fechar a tampa da pilha. Ativar o filtro e verifique o
estado da nova pilha. Eliminar a pilha usada de acordo com os regulamentos regionais que regem a eliminagéo de tais materiais.

Substituigao do vidro de protegéo

Verificar o estado do vidro protetor antes de cada utilizagdo. Caso sejam observadas riscas, fissuras, fragmentos opacos ou
outros danos dos vidros protetores, 0os mesmos devem ser substituidos para os livres de defeitos. O vidro frontal esta fixado
diretamente na mascara. Para substituir o vidro frontal, premir o trinco do vidro frontal (V1) e, em seguida, retirar o vidro frontal
dos ganchos da viseira (VI). Colocar o novo vidro nos ganchos (VII) de modo a ficar bem apertado contra a viseira e, em seguida,
pressiona-lo para baixo até que o trinco encaixe (VII). O vidro protetor frontal esta disponivel separadamente como YATO YT-
73937. O vidro traseiro esta fixado na carcaca do filtro. Para retirar o vidro de protegao do filtro, levantar o vidro no entalhe (VIII)
e, em seguida, retira-lo fora dos ganchos do filtro. Dobrar ligeiramente o vidro novo e, em seguida, introduzir os bordos laterais
sob 0s ganchos da caixa do filtro (IX). Nao se deve curvar o vidro protetor excessivamente, podendo este ser danificado. Atengéo!
E proibido utilizar a mascara sem vidros protetores.

Remogéo do filtro de soldadura

Afrouxar o parafuso que fixa a moldura do filtro de soldadura (IX). Levantar a parte inferior da moldura do filtro e, em seguida,
puxar os ganchos superiores da moldura do filtro fora da mascara de soldadura. Retirar cuidadosamente o filtro de soldadura fora
da moldura do filtro (X). Voltar a montar o filtro pela ordem inversa da remogao. Assegurar que o filtro esté corretamente instalado
na mascara de soldadura e que ndo muda de posi¢ao durante o funcionamento.

Trabalho com a mascara de soldar

Um filtro instalado na cobertura funcionara automaticamente se for iluminado pelo arco elétrico gerado durante a soldadura. O
tempo de reagao é de 1/25 000 do segundo. Antes de se proceder a soldadura, certificar-se de que o filtro de soldadura esta na
posicéo do estado de escurecimento adequado ao tipo de soldadura que esta a ser efetuada. Se, durante o funcionamento, se
verificar que o filtro ndo escurece automaticamente, interromper imediatamente o funcionamento e ajustar o filtro. Se, apesar da
regulacéo, o filtro ndo funcionar corretamente, contactar o departamento de assisténcia técnica de um importador autorizado.
E proibido trabalhar com um filtro de soldadura a n&o funcionar, podendo provocar danos irreversiveis na visdo. Gama de tem-
peraturas de funcionamento ambiente de -5 °C a +55 °C. O filtro n&o se destina a protegao dos olhos durante a soldadura ou o
corte a laser.

Instrugoes de utilizagao

O sensores do filtro devem ser mantidos limpos, ndo devendo ser cobertos. Num filtro de soldadura automatico com ajuste
manual - a protecdo maxima e minima ocorre quando o ajuste esta definido para zero. Os meios de protegao dos olhos contra
o impacto de particulas de alta velocidade, usados com dculos médicos normais, podem transmitir o impacto, causando perigo
para o utilizador.

Atencao! Se for necessaria uma protegdo contra o impacto de particulas de alta velocidade a temperaturas extremas, a protegao
ocular escolhida deve ser marcada com a letra T imediatamente a seguir a letra que especifica 0 simbolo de impacto, ou seja,
FT, BT ou AT. Se a letra que indica o simbolo de impacto néo for imediatamente precedida da letra T, entéo a protegéo ocular s6
pode ser utilizada para proteger contra particulas de alta velocidade a temperatura ambiente.

Manutengéo, armazenamento e transporte

Depois de terminado o trabalho, limpar a mascara, usando um pano macio e himido. Em caso de maior sujidade, a mesma deve
ser removida com 4gua e sabao e seca usando um pano. N&o utilizar os produtos de limpeza abrasivos. Nao utilizar solventes
para a limpeza do filtro e da cobertura. Nao imergir o filtro de soldadura em &gua. O produto deve ser armazenado na embalagem
individual fornecida, num local escuro, seco, ventilado e fechado. Durante o armazenamento, ndo exceda uma temperatura de
-20 °C a +70 °C. Proteja o produto do pd, da sujidade e de outros contaminantes (sacos de plastico, bolsas, etc.). Proteja-o de
danos mecanicos. Transporte - nas embalagens individuais fornecidas, em caixas de cartdo, em meios de transporte fechados.

Declaragéo de conformidade: Disponivel em toya24.pl na ficha de dados do produto.
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Tabela de graus de protegéo recomendados, utilizados durante a soldadura por arco

P Corrente elétrica [A]
rocesso 15 [ 6] 10 [ 15]30]40]60]70100]125]150] 175]200]225]250]300] 350400450 500] 600
Elétrodos cobertos 8 9 10 " ‘ 13 14
MAG 8 9 10 [ 1] 12 [ 13 ] 14
TI6 8 D 10 I
MIG de metais pesados 9 10 n | 2| u [
MIG paraligas leves 10 n [ e[ B [u
Goivagem a arco 10 " ‘ 12 13 ‘ 14 ‘ 15
Corte por plasma 9 10 ‘ 1 12 13 ‘
Soldadura microplasma 4 ‘ 5 ‘ 6 ‘ 7 ‘ 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 ‘

15 [6] 10 [15]30 40 ]60]70]100]125]150[75]200]225]250]300]350]400]450]500] 600

ATENGAO! O termo “metais pesados” refere-se a aco, ligas de ago, cobre, ligas de cobre etc.
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Sadrzaj uputa prema normama: EN 166:2001; EN 175:1997; EN ISO 16321-1:2021 / Uredba PPE 2016/425/EU

Proizvodac: TOYA SA, ul. Sottysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Poljska

Opis proizvoda: Stitnik za lice za zavarivanje s automatskim filtrom za zavarivanje s rucnim podeSavanjem je uredaj za zastitu
ociju i lica kategorije Il, namijenjen individualnoj zaétiti oCiju i lica od mehanickih i svjetlosnih opasnosti. Stitnik ima povecanu me-
hanicku otpornost. Stitnik ne $titi od kapljica i prskanja tekucine, grubih i finih Cestica prasine, plina i luka nastalih tijekom elektric-
nog kratkog spoja. Stitnik je izradeni od poliamida i opremljena trakom koja vam omoguéuje da ga drZite na glavi. Filtar za zavari-
vanje 8titi o€i od zraCenja koje nastaje tijekom zavarivanja elektricnim lukom i ima podesivu razinu zasjenjenja u rasponu od 5 - 13.
Filtar je zasti¢en polikarbonatnim staklima. Kod osoba alergi¢nih na gore navedene materijale, moze doci do alergijske reakcije.
Rok trajanja: Proizvod nema odreden rok trajanja. Obratite pozornost na istroSenost i oStecenje dijelova zastite. Zamijenite kako
je preporuceno u korisniCkim uputama.

Notificirana jedinica: DIN CERTCO Gesellschaft fir Konformitéatsbewertung mbH (0196), Alboinstrale 56, 12103 Berlin, Niemcy
Pojasnjenje oznaka filtra: YATO - oznaka proizvodaca; 16321 — Europski standardni broj za zastitu ociju i lica za profesionalnu
uporabu; WA4/5-8/9-13 - oznaka filtra za zavarivanje s ru¢nim pode$avanjem stupnja zastite: W4 — broj laganog stanja; 5 — broj
najsvjetlijeg tamnog stanja; 13 — broj najtamnijeg stanja; V1 — razred ovisnosti koeficijenta propustanja svjetlosti o kutu; CE —
oznaka sukladnosti s direktivama novog WE pristupa; ,i“ — oznaka kojom se obavjestava da treba procitati dodatne informacije;
EAC - oznaka kojom se potvrduje sukladnost proizvoda s tehnickim propisima Euroazijske carinske unije.

Pojasnjenje oznaka maske: YATO — oznaka proizvodaca; YT-73936 — kataloSki broj proizvodaca; EN 175 — europski standardni
broj za proizvode za zastitu o€iju i lica koji se koriste tijekom zavarivanja; F — zastita od Cestica velike brzine i niske energije (45
m/s); CE — oznaka uskladenosti s direktivama novog WE pristupa.

Pojasnjenje oznaka prednjeg stakla: YATO - oznaka proizvodaca; B - zastita od Cestica velike brzine i srednje energije
(120m/s); CE - oznaka sukladnosti s direktivama novog WE pristupa.

Pojasnjenje oznaka straznjeg stakla: 16321 — europski standardni broj za zastitu ociju i lica za profesionalnu uporabu; YATO
- oznaka proizvodaca; C - zastita od Cestica velike brzine (45 m/s); CE — oznaka sukladnosti s direktivama novog WE pristupa.

Korisnicke upute:

Prije prve uporabe Stitnika uklonite zastitnu foliju sa zastitnog stakla. Ostavljanje folije na zastitnom staklu smanjuje prozirnost i
ometa rad filtra za zavarivanje. Za uklanjanje zastitne folije mozda ce biti potrebno rastauiti filtar i/ili zastitna stakla, $to je opisano
kasnije u uputama.

Provjerite jesu li senzori filtra prasnjavi. Ako primijetite oneciS¢enje, rastavite filtar kako je opisano u priruéniku “Zamjena filtra
za zavarivanje”, a zatim ga ocistite mekom i vlaznom krpom.. Nemojte koristiti sredstva za CiS¢enje koja uzrokuju ogrebotine.
Nemojte koristiti rastvarace za ¢iséenje filtra. Ne potapaite filtar za zavarivanje u vodu. Ugradite filtar u zastitu za zavarivanje.
Prije svake uporabe provjerite jesu li zastitne nao¢ale ispravne. Ako primijetite ogrebotine, pukotine, tupost ili druga oste¢enja na
zadtitnom staklu, zamijenite ga novim.

IstroSene ili oStecene dijelove zamijenite samo originalnim dijelovima. Nemojte sami modificirati Stitnik. Zabranjeno je koristiti
Stitnik ako bilo koji element pokazuje bilo kakve znakove oStecenja, istroSen je ili ga treba zamijeniti. Zastita koja je pretrpjela
mehanicki udar ne mozZe se ponovno Koristiti. Treba ga zamijeniti novim bez nedostataka.

Podesavanje nosivog sustava $titnika

Stavite Stitnik na glavu, po potrebi namjestite dvije gornje trake tako da Stitnik bude na odgovarajucoj visini. Okretanjem tipke na
okcipitalnom remenu namjestite njegovu duljinu tako da ne stvara nikakav pritisak tijekom rada, a da se ujedno navlaka ne pomice
tijekom pokreta glave (Il). Koristite boéne gumbe za podeSavanije sile potrebne za spustanje i podizanje poklopca (11). Pritiskom
na zasun koji se nalazi prilikom priévrS¢ivanja traka unutar poklopca, moguce je podesiti udaljenost poklopca od lica (1Il). Nakon
otpustanja pritiska, poklopac bi se trebao zakljucati u jednom od nekoliko poloZaja (IIl). Provierite jesu li obje strane postavljene
na isti polozaj. S unutarnje strane $titnika, kod lijeve i desne tipke, nalazi se podeSavanje kuta Stitnika pri maksimalnom spustanju
i dizanju. Podignite gornje krilo za podeSavanje (IV), pomaknite ga u odnosu na donje, zatim ga spustite i zakljucajte u Zelienom
polozaju.

Rukovanje atomatskim filtrom za zavarivanje
POZOR! Prije pocetka rada provjerite je li filtar postavljen na odgovarajuéi nacin rada za vrstu posla. Zabranjeno je raditi s neis-
pravnim filtrom za zavarivanje tijekom zavarivanja, moze dovesti do nepopravljivog ostecenja vida.

Upravljacka ploca

Na upravljackoj plo€i nalaze se gumbi koji vam omoguéuju upravijanje radom filtra (I). Tipke oznacene dvjema bojama su dvofunk-
cionalne. Kratkim pritiskom aktivirat ¢ete jednu funkciju, a pritiskom i drzanjem tipke oko 1 sekundu aktivirat ¢ete drugu funkciju.
Indikatori tipki i poruka prikazanih na zaslonu su na engleskom jeziku. Postavke parametara izraduju se pomocu tipke za poveca-
nje ili smanjenje postavke. U nastavku je opis tipki i funkcija filtra za zavarivanje:

a. tipka za nacin radaMODE/ HOLD:ON/OFF- Pritiskom i drzanjem tipke na priblizno 1 sekundu zapoginje rad filtra. Kratki pritisak
tipke omoguc¢uje odabir nacina rada navedenog na zaslonu: “WELD” — U ovom naginu rada moguce je postaviti tamno stanje u
rasponu od 9-13. “CUT” - U ovom na€inu rada moguce je postaviti tamno stanje u rasponu od 5-8. ,GRIND“~u ovom na€inu rada
funkcija automatskog zatamnjenja je onemogucena i bez obzira na vanjske uvjete, filtar ¢e ostati u svijetlom stanju. Odabir svije-
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tlog nacina rada takoder je oznagen indikatorskim svjetlom, oznacenim kao “GRIND” na upravljackoj plogi filtra. Kada je odabran
nacin rada svjetla, svjetlo ¢e prvo svijetliti, a zatim treperiti.

b. Tipka za odabir funkcije FUNC FUNC. HOLD:TRS - Kratki pritisak tipke omogucuje ru¢no podeSavanije funkcije filtra u tamnom
stanju. Na zaslonu ¢e poceti treperiti podeSena vrijednost.

Funkcija oznacena kao ,SENSI”. omoguéuje pode$avanije osjetljivosti, tj. praga rada filtra u tamnom stanju.

Pomocu tipke za povecanije ili smanjenje postavke moguce je podesiti osjetljivost u rasponu od 0-9. Postavka “0” — znaci najnizu
osjetljivost, filtar ¢e reagirati samo na ve¢u promjenu intenziteta svjetlosti koja pada na senzore. Postavka “9” - oznacava najvecu
osjetljivost, filter reagira na manju promjenu intenziteta svjetlosti koja pada na senzore. Za vecinu poslova zavarivanja, a posebno
kod zavarivanja s niskom strujom, preporucuje se postavka “8”. Postavljena vrijednost potvrduje se ponovnim pritiskom tipke za
odabir funkcije ili e se vrijednost automatski potvrditi nakon priblizno 6 sekundi neaktivnosti.

Funkcija oznatena kao “SHADE” omogucuje odabir stupnja zamracenja filtra. Ovisno o odabranom nacinu zatamnjivanja, tipkom
za povecanie ili smanjenje moguce je odabrati stupanj zatamnjenja u rasponu od 5-8 u nacinu rada ozna¢enom na zaslonu kao
,CUT"ili u rasponu 9-13 u nacinu oznaéenom na zaslonu kao ,WELD". Zahvaljuju¢i senzorima, filtar se automatski potamni do
postavljenog stupnja tame nakon otkrivanja jakog svjetla iz procesa zavarivanja. Pri odabiru tamnog stanja moZete slijediti tablicu
u uputama, koja prikazuje preporucene stupnjeve zastite za elektroluéno zavarivanje. Postavljena vrijednost potvrduje se kratkim
pritiskom tipke za odabir funkcije ili ¢e se vrijednost automatski potvrditi nakon otprilike 6 sekundi neaktivnosti.

Funkcija oznacena kao ,DELAY” omogucuje promjenu vremena odgode filtra, tj. vremena u kojem filtar reagira na promjenu
intenziteta svjetla. Tipkom za povecanje ili smanjenje moguce je postaviti vrijeme kadnjenja filtra u rasponu od 0-9. Postavka “0”
znaéi najnizu odgodu zatamnjenja filtra, prikladnu za zavarivanje naprezanjem. Postavka “1” i “2” bit ¢e prikladna za tockasto
zavarivanje. Postavka “9” osigurava najduzu odgodu zatamnjenja filtra, prikladnu za vecinu primjena, posebno kod zavarivanja
pri visokim amperazama i dugim intervalima izmedu varova. Postavljena vrijednost potvrduje se kratkim pritiskom tipke za odabir
funkcije ili ¢e se vrijednost automatski potvrditi nakon otprilike 6 sekundi neaktivnosti.

Pritiskom i drZanjem tipke oko 1 sekunde aktivira se funkcija gradijenta koja omogucuje glatki prijelaz iz stanja tame u stanje
osvjetlienja. Ova se funkcija ne¢e pokrenuti ako je odabran svijetli nagin rada. Odabir funkcije bit ¢e potvrden pojavom markera
na zaslonu ,TRS”. Odabir ove funkcije ne preporucuje se za zatezanje ili tockasto zavarivanje.

c. tipka za povecanje zadane vrijednosti, d. tipka za smanjenje zadane vrijednosti — Istovremeni pritisak na tipku za povecanje
i smanjenje zadane vrijednosti omogucuje blokiranje filtra na odabranoj razini, bez obzira na trenutno odabrani nacin rada. Po-
mocu tipke za povecanije ili smanjenje postavke moguce je odabrati stupanj zatamnjenja u rasponu od 5-13. Zatamnjenje filtra je
konstantno, neovisno o promjeni svjetla koje pada na senzore. Blokada zamragenja filtra na odabranoj razini moze se iskljuiti
istovremenim pritiskom na tipke za povecanje i smanjenje zadane vrijednosti.

e. zaslon

f. indikatorska lampica s oznakom ,GRIND” — Odabir svijetlog nagina rada oznacen je crvenom indikatorskom lampicom s ozna-
kom ,GRIND" na upravljackoj ploi. Kada je odabran nacin rada svjetla, svjetlo ¢e prvo svijetliti, a zatim treperiti.

g. indikator baterije — Filtar za zavarivanje ima indikator napunjenosti baterije. Ako je simbol baterije na zaslonu napunjen, to znaci
da je baterija potpuno napunjena. Smanjenje punjenja simbola baterije znaéi da se baterija postupno prazni. Ako simbol baterije
nedostaje, baterije su istroSene i treba ih zamijeniti novim. Zamjena baterija opisana je u nastavku ovih uputa.

Zamjena baterije za napajanje

Kako biste zamijenili baterije, rastavite filtar za zavarivanje kako je opisano u ruénom odjeljku “Rastavljanje filtra za zavarivanje”.
Filtar za zavarivanje zahtijeva jednu vrstu baterije za pravilan rad tipa CR 2032. Baterijski pretinac nalazi se u ku¢istu filtra. Otvo-
rite poklopac komore i zamijenite baterije (V). Stavite baterije u pretinac za baterije tako da pozitivni pol bude na vrhu. Zatvorite
poklopac baterije. Pokrenite filtar i provjerite stanje nove baterije. IstroSenu bateriju odloZite u skladu s regionalnim propisima koji
reguliraju zbrinjavanje ove vrste materijala.

Zamjena zastitnih stakala

Prije svake uporabe provjerite jesu li zastitne nao€ale ispravne. Ako primijetite ogrebotine, pukotine, tupost ili druga oste¢enja na
zastitnom staklu, zamijenite ga novim. Prednje staklo pri¢vrS¢eno je izravno na vizir. Za zamjenu prednjeg vjetrobranskog stakla,
pritisnite zasun prednjeg vjetrobranskog stakla (V1), a zatim uklonite vjetrobransko staklo s kuka vizira (V1). Stavite novo staklo
u kuke (VI1) tako da Evrsto prianja na vizir, a zatim pritisnite dok se ne aktivira zasun (V). Prednje zastitno staklo dostupno je
zasebno kao YATO YT-73937. Straznje zastitno staklo pricvrséeno je u kuciste filtera. Kako biste rastavili zastitno staklo filtra,
podignite staklo na usjeku (VIII), a zatim ga izvucite iz hvataljki filtra. Lagano gurnite novo staklo, a zatim gurnite boéne rubove
ispod kuka u kucistu filtra (IX). Nemojte savijati zatitno staklo prejako, jer se moZe oStetiti. Pozor! Zabranjena je uporaba $titnika
bez zastitnih stakala.

Uklanjanije filtra za zavarivanje
Odvrnite vijak koji pricvrS¢uje okvir filtra za zavarivanje (IX). Podignite donji dio okvira filtra, a zatim izvucite gornje kuke okvira
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filtra iz 8titnika za zavarivanje. Pazljivo izvucite filtar za zavarivanje iz okvira filtra (X). Ponovno sastavite filtar obrnutim redoslije-
dom rastavljanja. Uvjerite se da je filtar pravilno postavljen u Stitnik za zavarivanje i da ne¢e mijenjati svoj poloZaj tijekom rada.

Rad sa stitnikom za zavarivanje

Filtar montiran u $titu radit ¢e automatski ako je osvijetljen elektriénim lukom koji nastaje tijekom zavarivanja. Vrijeme reakcije
iznosi 1/25 000 sekunde. Prije pocetka zavarivanja provjerite je li filtar za zavarivanje postavljen na odgovarajuce tamno stanje
za vrstu zavarivanja koju izvodite. Ako tijekom rada primijetite da se filtar ne zatamnjuje automatski, odmah prekinite s radom
i podesite filtar. Ako unato¢ podeSavanju filtar ne radi ispravno, obratite se ovlastenom servisu uvoznika. Zabranjeno je raditi s
neispravnim filtrom za zavarivanje, moze dovesti do nepovratnog oSte¢enja oka. Raspon radne temperature okoline od -5 st. C
do +55 st. C. Filtar nije namijenjen za zastitu oiju tijekom zavarivanja ili laserskog rezanja.

Upute za uporabu

Odrzavajte senzore filtra Cistima i nemojte ih prekrivati. U automatskom filtru za zavarivanje s ruénim podeSavanjem - maksimalni
i minimalni stupanj zastite je kada je fino pode$avanje postavljeno na nulu. Zastita za oci od udara Cestica velike brzine koja se
nosi sa standardnim medicinskim nao¢alama moze prenijeti udar i predstavijati opasnost za korisnika.

Pozor! Ako je potrebna zastita od udara Cestica velike brzine pri ekstremnim temperaturama, odabrana zastita za oci treba biti
oznacena slovom T odmah iza slova simbola udara, tj. FT, BT il AT. Ako slovo simbola sudara nije neposredno prije slova T, tada
se zaétita za oci smije koristiti samo za zastitu od Cestica velike brzine na sobnoj temperaturi.

Odrzavanje, skladistenje i transport

Nakon zavrSetka rada poklopac je potrebno o€istiti mekom i viaznom krpom. Vecu prijavstinu uklonite sapunicom i osusite krpom.
Nemojte koristiti sredstva za ¢iS¢enje koja uzrokuju ogrebotine. Nemojte koristiti rastvarace za €iScenje filtra i poklopca. Ne pota-
pajte filtar za zavarivanje u vodu. Proizvod treba ¢uvati u isporu¢enim jedinicnim pakovanjima u tamnoj, suhoj, prozracnoj i zatvo-
renoj prostoriji. Tokom skladiStenja ne prelaziti temperaturni opseg od -20 st. C. do +70 st. C. Zastitite od praSine, prasine i drugih
necistoca (plastiéne vrecice, vrecice itd.) Zastitite od mehanickih ostecenja. Transport - u isporucenim jediniénim pakovanjima, u
kartonima, u zatvorenim transportnim sredstvima.

Izjava o uskladenosti: Dostupno na toya24.pl na kartici proizvoda.

Tablica preporucenih stupnjeva zastite koji se koriste kod elektroluénog zavarivanja

Jacina struje [A]

Proces 15 [ 6] 10 [15]30]40]60]70]100]125]150]175]200]225]250[300]350[400 450 500] 600
Prekrivene elekirode 8 [ o [ oo [ ] 12 [ 13 ] 14
MAG 8 9 10 [ 1] 12 [ 13 ] 14
TG 8 D 10 I
MIG teskih metala 9 10 n_ | n 13 [
MIG za lagane legure 10 n [ ] 13 [u
Elektroguljenje 10 n] 1 1B ] 14 ] 15
Rezanje snopom plazme 9 10 ‘ 1 12 13 ‘
Zavarivanje mikroplazmom 4 ‘ 5 ‘ 6 ‘ 7 ‘ 8 ‘ 9 10 1 12 ‘

15 [6] 10 [15]30 40 ]60]70]100]125]150[175]200]225]250]300]350]400]450]500] 600
POZOR! Pojam ,teski metali” koristi se za ¢elik, celicne legure, bakar, bakrene legure itd.
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