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PL  PRZECINARKA STOLOWA DO GLAZURY .
EN TABLE TILE SAW YT-821597
DE  ELEKTRISCHER TISCH-FLIESENSCHNEIDER

RU  M/IMTKOPE3 SNIEKTPUYECKUNA HAIMOJbHbIA

UA  HACTINIbHUW MUTKOPI3

LT PLYTELIY PJOVIMO STAKLES

LV  GALDA FLIZU GRIEZEJS

CzZ STOLNiREZACKA DLAZDIC

SK  STOLOVA REZAGKA DLAZDIiC

HU  ASZTALI CSEMPEVAGO

RO  MASINA DE TAIAT PLACI CERAMICE

ES CORTADORA DE AZULEJOS ELECTRICA DE MESA

FR  SCIE A CARRELAGE SUR TABLE

IT  TAGLIAPIASTRELLE ELETTRICO CON BANCO

NL  TAFELTEGELSNIJDER

GR  EMITPAITEZIO KO®THE MAAKIAION

BG ENIEKTPUYECKA MALLMHA 3A PSI3AHE HA M104KM

PT  CORTADOR CERAMICO ELETRICO

HR REZAC PLOGICA SA POSTOLJEM
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PL

1. stot roboczy

2. nogi stotu

3. blat stotu

4. ktko transportowe
5. uchwyt transportowy
6. blat dodatkowy

7. korek spustowy

8. szyna prowadzaca
9. zespot tnacy

10. ostona tarczy

11. tarcza tnaca

12. wigcznik

13. bezpiecznik kabla zasilajgcego
14. pompka wodna

15. waz wodny

16. rekojesc

17. prowadnica

18. listwa

19. pokretto blokujace

UA

1. pobouuit cTin

2. Hixku cTony

3. cTinbHULSA

4. TpaHCnopTHI koneca

5. pyyKa finst nepeHeceHHs
6. nopaTkoBa CTinbHULS

7. 3nuBHa npobka

8. HanpsiMHa peiika

9. pisanbHuit Gnok

10. Koxyx Aucka

11. pisanbHui auck

12. BumMnkay

13. 3ano6ixHIK kabenio KUBMeHHs
14. BopsiHUi Hacoc

15. BOASHWI LnaHr

16. pykosiTka

17. HanpsiMHa

18. nnanka

19. chikcyBanbHa pyyka

Y o

EN

1. work table

2. table legs

3. table top

4. transport wheel
5. transport handle
6. additional top

7. drain plug

8. guide rail

9. cutting unit

10. disc guard

11. cutting disc

12. power switch
13. power cord RCD
14. water pump
15. water hose

16. handle grip

17. guide bar

18. bar

19. locking knob

LT

1. darbastalis

2. stalo kojos

3. stalvirsis

4. transportavimo ratas

5. transportavimo rankena
6. papildomas stalvirsis

7. i8leidimo kamstis

8. kreipiantysis bégis

9. pjovimo blokas

10. disko dangtis

11. pjovimo diskas

12. jungiklis

13. maitinimo laido saugiklis
14. vandens siurblys

15. vandens Zarna

16. laikiklis

17. kreiptuvas

18 juosta

19. fiksavimo rankenéle

DE

1. Werktisch

2. Tischbeine

3. Tischplatte

4. Fahrrolle

5. Transporthalterungen
6. zusétzliche Tischplatte
7. Ablassschraube

8. Fiihrungsschiene

9. Schneidwerk

10. Schutzvorrichtung fiir Trennscheibe
11. Schneidemesser

12. Ein-/Aus-Schalter
13. Netzkabelsicherung
14. Wasserpumpe

15. Wasserschlauch

16. Haltegriff

17. Fiihrungsschiene

18. Leiste

19. Feststellknopf

Lv

1. darba galds

2. galda kajas

3. galda virsma

4. transporté3anas ritenis
5. transportésanas rokturis
6. galda papildvirsma

7. izlaianas aizbaznis

8. vado3a sliede

9. griezéjmezgls

10. diska parsegs

11. griezéjdisks

12. sledzis

13. baroanas kabela drosinatajs
14. Gdens stiknis

15. Gidens §litene

16. rokturis

17. vadikla

18. liste

19. blokéSanas skrive

O RY G I

RU

1. pabounii cTon

2. HOXKM cTONa

3. cTonewHxuua

4. TpaHCnopTHOE Koneco

5. fiepxaterib s TPaHCTIOPTUPOBKNA

6. AONONHMTENbHasA CTonewHula

7. cnueHas npobka

8. HanpaBnsioLast WnHa
9. namensHatoLLmit 6ok
10. koXyx Aucka

11, pexyLumi anck

12. BbikniovaTens

13. NpeaoxpaHuTens LWHypa nuTaHms

14. BopsiHON Hacoc
15. BOLSHOM WnaHr
16. pykosiTka

17. Hanpasnsiowas
18. nnanka

19. pyuka Gnokuposky

cz

1. pracovni stil

2. nohy stolu

3. nohy stolu

4. prepravni kolecko
5. prepravni rukojet
6. nohy stolu

7. vypoustéci zatka
8. vodic lista

9. fezaci jednotka
10. kryt fezaciho kotouce
1. fezaci kotou¢
12. spina¢

13. pojistka napajeciho kabelu

14. vodni ¢erpadlo

15. hadicka pro pfivod vody
16. rukojet’

17. vodici lista

18. lista

19. blokovaci otoény knoflik

N A LNA
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SK

1. pracovny stol

2. nohy stola

3. pracovna doska stola

4. prepravné koliesko

5. prepravna ricka

6. dodatocna pracovna doska
7. vypustna zéatka

8. vodiaca kolajnica

9. rezna jednotka

10. kryt kotuca

11. rezny kotu¢

12. zapinaé

13. poistka napéjacieho kabla
14. vodné ¢erpadlo

15. hadica na vodu

16. rukovat

17. vodidlo

18. lista

19. blokovacie koliesko

FR

1. table de travail

2. pieds de table

3. plateau de table

4. roulette de transport

5. poignée de transport

6. plateau de table supplémentaire
7. bouchon de vidange

8. rail de guidage

9. unité de coupe

10. capot protecteur du disque
11. disque de coupe

12. interrupteur marche-arrét

13. fuse du cordon d'alimentation
14. pompe a eau

15. flexible d'eau

16. poignée

17. guide de coupe

18. barre

19. bouton rotatif de verrouillage

BG

1. pabotHa Maca

2. Kpaka Ha macata

3. 1noT Ha Macata

4. TpaHCNOpTHO Koneno
5. TpaHcnopTHa Apbkka
6. AonbnHUTENEH NNoT
7. nanyckatenHa Tana
8. HanpasnsiBaLla

9. pexeLy moayn

10. 3awwTa Ha ancka
11. pexeLy avck

12. 6yTOH 3a BKMK4BaHE

13. npeanasnTen Ha 3axpaHeaLyys kaben

14. BogHa nomna

15. Mapkyy 3a Boga

16. pukoxBaTka

17. HanpaensBalla

18. netea

19. 3aKnio4BaLLo Konye

HU

1. munkaasztal

2. asztallab

3. asztallap

4. szallitokerék

5. szllitasi fogantyl
6. kiegészito asztallap
7. leereszté dugd

8. vezet6sin

9. vagoegység

10. tarcsa véddburkolat
11. tércsa

12. kapcsoldgomb

13. tApkabel biztositék
14. vizpumpa

15. viztomlé

16. markolat

17. vezetd

18. tAmasztdléc

19. reteszelégomb

IT

1. banco da lavoro

2. gambe del tavolo

3. piano del tavolo

4. rotella di trasporto
5. maniglia di trasporto
6. piano aggiuntivo

7. tappo di scarico

8. barra di guida

9. unita di taglio

10. schermo di protezione della mola

11. disco da taglio

RO

1. masé de lucru

2. picioare masa

3. blat masa

4. roatd de transport

5. maner pentru transport

6. blat suplimentar

7. buson de scurgere

8. bard de ghidare

9. unitate tocator

10. apératoarea discului

11. disc taietor

12. comutator de alimentare
13. prizé pentru cablul electric
14. pompa de apa

15. furtun pentru apa

16. maner de prindere

17. lamé de ghidare

18. bara

19. buton de blocare

NL

1. werkbank

2. tafelpoten

3. tafelblad

4. transportwielen
5. transportgreep
6. extra werkblad
7. aftapplug

8. geleidingsrail
9. schaafeenheid
10. schijfbeschermkap
11. snijschijf

12. schakelaar

12. pulsante di accensione

13. fusibile per il cavo di alimentazione
14. pompa dell'acqua

15. tubo flessibile per 'acqua

16. impugnatura

17. barra guida

18. listello

19. manopola di bloccaggio

PT

1. mesa de trabalho

2. pernas de mesa

3. tampo da mesa

4. roda de transporte

5. alga de transporte

6. tampo adicional

7. bujéo de drenagem

8. carril de guia

9. unidade de corte

10. cobertura do disco

11. disco de corte

12. interruptor de ligar / desligar
13. fusivel do cabo de alimentagéo
14. bomba de 4gua

15. mangueira de 4gua

16. punho

17. guia

18. barra

19. botéo de bloqueio

n I'NSTRUZKTC CJA

13. zekering van de stroomkabel
14. waterpomp

15. waterslang

16. handvat

17. kettinggeleider

18. lijst

19. vergrendelingsknop

HR

1. radni stol

2. noge stola

3. ploca stola

4. transportni kota¢

5. transportna rucka

6. dodatna ploca stola

7. odvodni ¢ep

8. vodilica

9. jedinica za rezanje

10. Stitnik kotaca

1. rezni disk

12. prekidac

13. osigura¢ kabela za napajanje
14. pumpa za vodu

15. crijevo za vodu

16. rucka

17. vodilica

18. traka

19. gumb za zakljucavanje

NL GR BG PT HR AR

ES

1. banco de trabajo

2. patas del banco

3. encimera

4. rueda de transporte

5. asa de transporte

6. encimera adicional

7. tapon de drenaje

8. carril guia

9. unidad de corte

10. pantalla protectora del disco
11. disco de corte

12. interruptor de encendido

13. fusible del cable de alimentacion
14. bomba de agua

15. manguera de agua

16. empufiadura

17. guia

18. barra

19. perilla de bloqueo

GR

1. 1paméq) epyaaiag

2. m6dIa TpaTEdiol

3. méykog Tpaediol

4. 1pox0G peTapopds

5. haprj petagopdg

6. TpooBETOG TIéYKOG

7. 1dma amooTpayyiong

8. mmapa odrynong

9. povada KoTrg

10. TpoaTaTeuTIKG diokou

11. Siokog KoTTrg

12. BlakoTTTNG Aerroupyiag

13. aogdAeia kaAwdiou Tpopodoaiag
14. avrhia vepoU

15. e0kapTITog owAAvVag vepol
16. Ao

17. 0dnyodg

18. paya

19. koupTri ao@ahiong
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Przeczytac instrukcje
Read the operating instruction

Bedienungsanleitung durchgelesen

MpounTaTh MHCTPYKLMIO
MpounTaTb HCTPYKLilD
Perskaityti instrukcijg
Jalasa instrukciju

Prectet navod k pouZiti
Precitat navod k obsluhe
Olvasni utasitast

Citesti instructunile

Lea la instruccion

Lisez la notice d'utilisation
Leggere il manuale d'uso
Lees de instructies
AiaBdoTe Tig 0dnyieg xpriang
MpoyeTeTe PLKOBOACTBOTO
Ler as presentes instrugdes
Procitajte prirucnik

Sda g

Uzywaj gogle ochronne

Wear protective goggles

Schutzbrille verwenden
TMornb30BaTLCA 3aLUUTHBIMM O4KaMH
Kopucryiiteck 3axucHumMm okynsipamu
Vartok apsauginius akinius

Jalieto drogibas brilles

PouZivej ochranné bryle

Pouzivaj ochranné okuliare
Hasznéljon véd6szemiiveget!
Intrebuinteazé ochelari de protejare
Use protectores del oido

Portez des lunettes de protection
Utilizzare gli occhiali di protezione
Draag een veiligheidsbril
XpnoiyotrooTe Ta yuaAid TpoaTaaiag
M3nonagaitte 3alnTHY 04Mna

Usar 6culos de protegdo

Koristite zastitne naocale

L @l i)

L]

Stosowac rekawice ochronne

Use protective gloves

Schutzhandschuhe verwenden

Heoxoaumo nonb30BaThCst 3alLUUTHBIMM NepyaTkami
Criigi KOPUCTYBATUCS 3aXMCHUMM PyKaBULIAMM
Vartoti apsaugines pirstines

Lietot aizsardzibas cimdus

PouZivejte ochranné rukavice

PouZivajte ochranné rukavice

Hasznaljon véddkeszty(it

Utilizarea manusilor de protrctie

Use guantes de proteccion

Portez des gants de protection

Utilizzare i guanti di protezione

Gebruik beschermende handschoenen
®DopéaTe T yavTIo TpOoTaTiaG

V13nonaBaifTe 3aLMTHY pbkaBuLM

Druga klasa bezpieczenstwa elektrycznego
Second class of insulation

Zweite Klasse der elektrischen Sicherheit
Bropoit knacc anexTpuyeckoii 6eonacHocTu
[lpyruii knac enekTpuyHoi isonsuii

Antros klasés elektriné apsauga

Elekiribas drosibas II. klase

Druha tfida elektrické bezpeénosti

Druha trieda elektrickej bezpecnosti
Masodik osztélyu elektromos védelem
Securitatea electrica de clasa a doua
Segunda clase de la seguridad eléctrica
Seconde classe de sécurité électrique
Seconda classe di sicurezza elettrica
Tweede klasse elektrische veiligheid
AgUtepn Ta¢N NAEKTPIKIG aopaAeiag

Bropv knac o enextpudecka 6e3onacHocT
Seguranca elétrica de segunda classe

Use luvas de protegdo
Nosite zastitne rukavice
A8 el e gl

NS TR UKU CJA

Drugi razred elektricne sigurnosti
A ) e Bl oS A3

O R Y G

Uzywac ochrony stuchu

Wear hearing protectors

Tragen Sie Gehérschutz

Monb30BaTLCA CPEACTBAMM 3aLUUTbI CIyXa
Kopucryittech 3acobamm 3axucty cnyxy
Vartoti ausines klausai apsaugoti

Jalieto dzirdes droSibas lidzek|u

Pouzivej chranice sluchu

Pouzivaj chranice sluchu

Hasznaljon flilvédot!

Intrebuinteaza antifoane

Use protectores de la vista

Portez une protection auditive

Utilizzare i dispositivi di protezione dell'udito
Draag gehoorbescherming
Xpno1LOTIOINOTE TIG WTaOTIOES
Manionagarite cpeacTaa 3a 3alluTa Ha cnyxa
Use protegdo auditiva

Nosite zastitu za sluh

el Gy el
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)i

Ten symbol informuje o zakazie umieszczania zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego (w tym baterii i akumulatoréw) tacznie z innymi odpadami. Zuzyty sprzet
powinien by¢ zbierany selektywnie i przekazany do punktu zbierania w celu zapewnienia jego recyklingu i odzysku, aby ograniczac ilo$¢ odpadéw oraz zmniejszy¢ stopnien
wykorzystania zasobéw naturalnych. Niekontrolowane uwalnianie sktadnikéw niebezpiecznych zawartych w sprzecie elektrycznym i elektronicznym moze stanowic zagroze-
nie dla zdrowia ludzkiego oraz powodowa¢ negatywne zmiany w $rodowisku naturalnym. Gospodarstwo domowe petni wazng role w przyczynianiu sie do ponownego uzycia
i odzysku, w tym recyklingu zuzytego sprzetu. Wigcej informacji o wtasciwych metodach recyklingu mozna uzyska¢ u wiadz lokalnych lub sprzedawcy.

This symbol indicates that waste electrical and electronic equipment (including batteries and storage cells) cannot be disposed of with other types of waste. Waste equipment
should be collected and handed over separately to a collection point for recycling and recovery, in order to reduce the amount of waste and the use of natural resources. Un-
controlled release of hazardous components contained in electrical and electronic equipment may pose a risk to human health and have adverse effects for the environment.
The household plays an important role in contributing to reuse and recovery, including recycling of waste equipment. For more information about the appropriate recycling
methods, contact your local authority or retailer.

Dieses Symbol weist darauf hin, dass Elektro- und Elektronik-Altgeréte (einschlieRlich Batterien und Akkumulatoren) nicht zusammen mit anderen Abféllen entsorgt werden
dtirfen. Altgerate sollten getrennt gesammelt und bei einer Sammelstelle abgegeben werden, um deren Recycling und Verwertung zu gewahrleisten und so die Abfallmenge
und die Nutzung natiirlicher Ressourcen zu reduzieren. Die unkontrollierte Freisetzung geféhrlicher Stoffe, die in Elektro- und Elektronikgeraten enthalten sind, kann eine
Gefahr fiir die menschliche Gesundheit darstellen und negative Auswirkungen auf die Umwelt haben. Der Haushalt spielt eine wichtige Rolle bei der Wiederverwendung
und Verwertung, einschlieBlich des Recyclings von Altgeréten. Weitere Informationen zu den geeigneten Recyclingverfahren erhalten Sie bei den rtlichen Behorden oder
Ihrem Héndler.

3T0T CUMBON MHCPOPMUPYET O 3aMPETe NOMELLATL M3HOLLEHHOE 3MIEKTPUYECKOE 1 ANEKTPOHHOE 0GOpYAOBaHHe (B TOM ucne Gatapen 1 akkyMynsTopbl) BMECTE C ApyrMi
oTXofamu. Vi3HolLeHHoe 0GOpyAOBaHHe OMKHO COBMPATLCS CENMEKTUBHO 1 NepeaaBaTbes B Touky cBopa, YToBbl ofecrieunTs ero nepepaboTky 1 yTunM3aLmio, Ans
TOr0, YTOGbI OrPaHNIMUTL KONMYECTBO OTXOAOB, U YMEHBILMTL UCMONb30BAHME NPUPOAHBIX PECYPCOB. HEKOHTPONMPYEMbIV BLIGPOC ONACHBIX BELLECTB, COREPXALLUXCS B
SNIEKTPU4ECKOM 1 3NIEKTPOHHOM 0BOPY/A0BAHUM, MOXET MPEACTaBASTb Yrpody ANs 3A0POBLS YENOBeKa, 1 MPUBOANTL K HEraTUBHBIM U3MEHEHNSIM B OKPyXaloLLeil cpepae.
[lomaluHee XO3SWICTBO WrPaET BaXHYK POMb MPU MOBTOPHOM WMCMIONb30BAHWN ¥ YTANM3ALMM, B TOM YMCTIE, YTAMU3ALMM U3HOLIEHHOTO 0GOpyAoBaHus. MogpoGHy
VH(OPMALVIO O MPaBINbHbIX METOAAX YTUMM3ALIMM MOXKHO MOMYYMTb Y MECTHBIX BNACTedt Ui y npoAasLia.

Lleit cumeon nosigomnsie npo 3a60pOHY POMILLEHHS BiAXOAIB ENEKTPUYHOTO Ta eneKTPOHHOrO obnajHaHHS (B TOMY YMCTi akyMynsiTopiB), Y TOMY WuCAi 3 iHLWMMK
Binxonamu. BinnpauboBate o6naaHaHHs noBuHHO BT BUGIPKOBO 3i6paHo | NepeaaHo B NyHKT 360py Ans 3abesneyerHs oro nepepoBky i BIAHOBNEHHS, LLOG 3MEHLLIMT
KinbKiCTb BiAXOAIB | 3MEHLITM CTYNiHb BUKOPUCTAHHS NPUPOAHNX PecypCiB. HeKOHTPONbOBaHe BUBINbHEHHS HEBE3NeUHMX KOMNOHEHTIB, O MICTATLCS B €NEKTPUYHOMY Ta
€rekTPOHHOMY 0BnaaHaHHi, MoXe NpeAcTaBnATY Hebeaneky ANs 30POB’st NKAMHY | BUKNUKATY HEraTVBHi 3MiHW B HABKONMLUHBOMY CepefoBiLLi. FOCNOAapCTBO Biairpae
BaX/UBY POrb Y PO3BUTKY NOBTOPHOTO BUKOPUCTAHHS Ta BIHOBINEHHS, BKIKOYal04Y YTUNi3aLiio BIUKOPUCTAHOTO oBnaaHaHHs. Binblu AeTanbHY iHhopmaLiio npo npasumbHi
MeToAM YTUnNi3alii MoXHa oTpuUMaTy y MicLiesoi Bnaay abo npoaasus.

Sis simbolis rodo, kad draudziama iSmesti panaudota elektring ir elektronine jrangq (jskaitant baterijas ir akumuliatorius) kartu su kitomis atliekomis. Naudota jranga turéty
bati renkama atskirai ir siun¢iama j surinkimo punkta, kad baty uZtikrintas jos perdirbimas ir utilizavimas, siekiant sumaZinti atliekas ir sumazinti gamtos istekliy naudojima.
Nekontroliuojamas pavojingy komponenty, esanciy elektros ir elektroninéje jrangoje, iSsiskyrimas gali kelti pavojy Zmoniy sveikatai ir sukelti neigiamus natdralios aplinkos
poky¢ius. Namy tkis vaidina svarby vaidmenj prisidedant prie pakartotinio jrenginiy naudojimo ir utilizavimo, jskaitant perdirbima. Norédami gauti daugiau informacijos apie
tinkamus perdirbimo btidus, susisiekite su savo vietos valdZios institucijomis ar pardavéju.

&is simbols informé par aizliegumu izmest elektrisko un elektronisko iekartu atkritumus (tostarp baterijas un akumulatorus) kopa ar citiem atkritumiem. Nolietotas iekartas ir
jasavac atseviski un janodod savakSanas punkta ar mérki nodrosinat atkritumu otrreiz&jo parstradi un regeneraciju, lai ierobezotu to apjomu un samazinatu dabas resursu
izmantoanas fimen. Elektriskajas un elektroniskajas iekartas ietverto bistamo sastavdalu nekontroléta izdaliSanas var radit cilveku veselibas apdraud&jumu un izraisit
negativas izmainas apkartéja vidé. Majsaimnieciba pilda svarigu lomu otrre|zejas izmanto3anas un regeneracuas tostarp nolietoto iekartu parstrades veicina$ana. Vairak
informacijas par ‘atbilstosam otrreiz&jas parstrades metodém var sanemt pie vietéjo varas iestazu parstavjiem vai pardevéja.

Tento symbol informuje, Ze je zakazano likvidovat pouzité elektrické a elektronické zafizeni (véetné baterii a akumulétor() spolecné s jinym odpadem. Pouzité zafizeni by
mélo byt shromaZdovano selektivné a odesilano na sbérné misto, aby byla zajisténa jeho recyklace a vyuZiti, aby se snizilo mnoZstvi odpadu a sniZil stuperi vyuZivani
prirodnich zdroju. Nekontrolované uvolfiovani nebezpecnych slozek obsazenych v elektrickych a elektronickych zafizenich muze predstavovat hrozbu pro lidské zdravi a
zpUsobit negativni zmény v pfirodnim prostredi. Domécnost hraje dileZitou roli pfi pfispivani k opétovnému pouZiti a vyuZiti, véetné recyklace pouzitého zafizeni. Dalsi
informace o vhodnych zplisobech recyklace Vam poskytne mistni Gifad nebo prodejce.

Tento symbol informuje o zékaze vyhadzovania opotrebovanych elektrickych a elektronickych zariadeni (vratane batérii a akumulatorov) do komunalneho (netriedeného)
odpadu. Opotrebované zariadenia musia byt separované a odovzdané do prislusnych zbernych miest, aby mohli byt néleZite recyklované, ¢im sa znizuje mnozstvo odpadov
a zmen3uje vyuZivanie prirodnych zdrojov. Nekontrolované uvolfiovanie nebezpecnych latok, ktoré st v elektrickych a elektronickych zariadeniach, méze ohrozovat fudské
zdravie a mat negativny dopad na Zivotné prostredie. Kazda domacnost mé délezitd dlohu v procese opatovného pouZitia a opatovného ziskavania surovin, vratane recy-
klacie, z opotrebovanych zariadeni, BlizSie informécie o spravnych metddach recyklacie vam poskytne miestna samosprava alebo predajca.

Ez a szimbdlum arra hivja fel a figyelmet, hogy tilos az elhasznalt elektromos és elektronikus késziléket (tébbek kdzott elemeket és akkumulatorokat) egyéb hulladékokkal
egyitt kidobni. Az elhasznalt késziiléket szelektiven gy(ijtse és a hulladék mennyiségének, valamint a természetes eréforrasok felhasznalasanak csokkentése érdekében
adja le a megfelelé gy(ijtépontban Ujrafeldolgozas és Gjrahasznositas céljabdl. Az elektromos és elektronikus késztilékben talélhato veszélyes Gsszetevok ellendrizetlen
kibocsatasa veszélyt jelenthet az emberi egészségre és negativ valtozasokat okozhat a természetes kornyezetben. A haztartasok fontos szerepet toltenek be az elhasznélt
késziilék ujrafeldolgozasaban és Ujrahasznositasaban. Az Ujrahasznositas megfeleld modjaival kapcsolatos tovabbi informéciokat a helyi hatésagoktol vagy a termék
értékesitdjétdl szerezhet.

Acest simbol indicé faptul ca deseurile de echipamente electrice si electronice (inclusiv baterii si acumulatori) nu pot fi eliminate impreuna cu alte tipuri de deseuri. Deseurile
de echipamente trebuie colectate si predate separat la un punct de colectare in vederea reciclérii si recuperarii, pentru a reduce cantitatea de deseuri si consumul de resurse
naturale. Eliberarea necontrolata a componentelor periculoase continute in echipamentele electrice si electronice poate prezenta un risc pentru sénatatea oamenilor si are
efect advers asupra mediului. Gospodériile joacé un rol important prin contributia lor la reutilizare si recuperare, inclusiv reciclarea deseurilor de echipamente. Pentru mai
multe informatii in legdturd cu metodele de reciclare adecvate, contactati autoritatile locale sau distribuitorul dumneavoastra.

Este simbolo indica que los residuos de aparatos eléctricos y electrénicos (incluidas las pilas y acumuladores) no pueden eliminarse junto con otros residuos. Los aparatos
usados deben recogerse por separado y entreg a un punto de recogida para garantizar su reciclado y recuperacion a fin de reducir la cantidad de residuos y el uso de
los recursos naturales. La liberacion incontrolada de componentes peligrosos contenidos en los aparatos eléctricos y electrénicos puede suponer un riesgo para la salud
humana y causar efectos adversos en el medio ambiente. El hogar desempefia un papel importante en la contribucion a la reutilizacion y recuperacion, incluido el reciclado

de los residuos de aparatos. Para obtener mas informacion sobre los métodos de reciclaje adecuados, péngase en contacto con su autoridad local o distribuidor.
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Ce symbole indique que les déchets d'équipements électriques et électroniques (y compris les piles et accumulateurs) ne peuvent étre éliminés avec d'autres déchets.
Les équipements usagés devraient étre collectés séparément et remis & un point de collecte afin d’assurer leur recyclage et leur valorisation et de réduire ainsi la quantité
de déchets et I'utilisation des ressources naturelles. La dissémination incontrolée de composants dangereux contenus dans des équipements électriques et électroniques
peut présenter un risque pour la santé humaine et avoir des effets néfastes sur 'environnement. Le ménage joue un role important en contribuant a la réutilisation et a la
valorisation, y compris le recyclage des équipements usagés. Pour plus d'informations sur les méthodes de recyclage appropriées, contactez votre autorité locale ou votre
revendeur.

Questo simbolo indica che I'apparecchiatura elettrica e elettronica usurata (comprese le batterie e gli accumulatori) non puo essere smaltita insieme con altri rifiuti. Le appa-
recchiature usurate devono essere raccolte separatamente e consegnate al punto di raccolta specializzato per garantire il riciclaggio e il recupero, al fine di ridurre la quantita
dirifiuti e diminuire I'uso delle risorse naturali. Il rilascio incontrollato dei componenti pericolosi contenuti nelle apparecchiature elettriche e elettroniche puo costituire il rischio
per la salute umana e causare gli effetti negativi sul'ambiente naturale. Il nucleo familiare svolge il ruolo importante nel contribuire al riutilizzo e al recupero, compreso il
riciclaggio dell'apparecchiatura usurata. Per ottenere le ulteriori informazioni sui metodi di riciclaggio appropriate, contattare I'autorita locale o il rivenditore.

Dit symbool geeft aan dat afgedankte elektrische en elektronische apparatuur (inclusief batterijen en accu’s) niet samen met ander afval mag worden weggegooid. Afge-
dankte apparatuur moet gescheiden worden ingezameld en bij een inzamelpunt worden ingeleverd om te zorgen voor recycling en terugwinning, zodat de hoeveelheid afval
en het gebruik van natuurlijke hulpbronnen kan worden beperkt. Het ongecontroleerd vrijkomen van gevaarlijke componenten in elektrische en elektronische apparatuur
kan een risico vormen voor de menselijke gezondheid en schadelijke gevolgen hebben voor het milieu. Het huishouden speelt een belangrijke rol bij het bijdragen aan
hergebruik en terugwinning, inclusief recycling van afgedankte apparatuur. Voor meer informatie over de juiste recyclingmethoden kunt u contact opnemen met uw gemeente
of detailhandelaar.

Auté 10 oUpBoNo Oeixvel 0TI amayopEUETal N ATIGPPIYN XPNOIHOTIOMUEVOU NAEKTPIKOU Kai NAEKTPOVIKOU €COTTAIONOU (CUPTIEPIAGUBOVOPEVIWY TWV WTTATAPIWY Kal
ouoowpeuTwy) pe Ghha améPAnTa. O xpnaipotololpevog 5oAiopds Ba Tpémel va cUMEyeTar emAEKTIKG kai va amroaTéAAeTal o€ anpeio uAAoyrg i va e§aopahioTei n
avakUkAwar| Tou Kai n avaktnory Tou yio T peiwon Twv amoBAfTwy Kai T peiwan Tou BaBpol xprong Twv Quoikwv Topwv. H avegéAeyktn ameAeubépwon emikivouvwv
OUOTATIKWY TTIOU TIEPIEXOVTAI OTOV NAEKTPIKG Kal NAEKTPOVIKO €GOTTAIONG pTTopei var amoteAéoel amelr yia v avBpuwmivn uyeia kai va TTpokaAéoel apvnTikéG aAayég
010 QuOIKO TrepIBaAAov. To voikokupid diadpaparilel onpavTiké péAo oTNV CUPBOAT 0TV ETTAVaYXENOILOTIOINGN Kal AVAKTNaT, oupTEpIAapBavopévng TG avakukAwong,
Xpnoipomoinpévou eomAiopoU. Ta TepIooéTePES TTANPOYOPIEG OXETIKA e TIG KATAMNAEG HEBOBOUG AVAKUKAWONG, ETTIKOIVWVATTE E TIG TOTTIKEG OPXES 1) TOV TIWANTH.

T3 cMBOM MHAOPMIPA, Ye U3KBBPNFHETO Ha U3XaBEHOTO ENEKTPUYECKO U ENEKTPOHHO 0BOPYABAHE (BKMIOYMTENHO Batepuy v akymynatopw) 3aeaHo ¢ GutosuTe otna-
AbL e 3aBpaxeHo. Maxabetoto obopyasate Tpsisa Aa ce cbbupa OTAENHO U Aa Ce Npefaje B NMyHkTa 3a cbbupate Ha TakuBa OTMagbLM, 3a A4a Ce OCUTYpU HEroBOTO
PeLMKnMpaHe v Onon3oTBOpsIBaHE, Aa Ce HamMank KONMYECTBOTO Ha OTNafbLMTE U Aa Ce HaMany pasxoda Ha NPUPOSHY PECYpPCH. HEKOHTPOMMPaHOTO M3nyckaHe Ha onacHu
CbCTaBKY, CbIbPKALLM Ce B ENEKTPUYECKOTO 1 ENIEKTPOHHOTO 0GOpYABaHE, MOXeE Aa NPeACTABNSBA 3annaxa 3a HYOBELLKOTO 34pase v Aa NPU4UHY OTPULITENHI MPOMEHN B
oKornHaTa cpefia. [loMakvHCTBOTO Urpae BaxHa pornst B NpUHOCA 3a NOBTOPHATA YNoTpeda i 0nomnaoTBOpsIBAHETO, BKITIOYUTENHO PELIMKIIMPAHETO Ha u3xabeHoTo oBopyaBaHe.
3a noBeye MH(hOpMaLWst OTHOCHO MPaBUIHUTE METOAM 3a PELIMKIPaHe, MOMS, CBbPXeETe Ce C MEeCTHUTE BNacT Ui ¢ Npofasaya.

Este simbolo indica que os residuos de equipamentos elétricos e eletrénicos (incluindo pilhas e baterias) ndo podem ser colocados juntamente com outros residuos. Os
residuos de equipamentos devem ser recolhidos separadamente e entregues a um ponto de recolha para garantir a sua reciclagem e recuperagéo, a fim de reduzir a
quantidade de residuos e a utilizagdo de recursos naturais. A libertagdo ndo controlada de componentes perigosos contidos em equipamentos elétricos e eletrénicos pode
representar um risco para a salde humana e causar efeitos ambientais adversos. O lar desempenha um papel importante ao contribuir para a reutilizagéo e recuperagao,
incluindo a reciclagem de residuos de equipamentos. Para mais informagdes sobre os métodos de reciclagem apropriados, contacte a sua autoridade local ou revendedor.

Ovaj simbol oznatava da se otpadna elektricna i elektronicka oprema (ukljucujuci baterije i akumulatore) ne smije odlagati s ostalim otpadom. Rabljenu opremu treba skupl-
jati selektivno i predati na sabirno mjesto kako bi se osiguralo njezino recikliranje i oporaba, kako bi se smanijila koli¢ina otpada i smanjio stupanj koristenja prirodnih resursa.
Nekontrolirano ispustanje opasnih komponenti sadrZanih u elektricnoj i elektronickoj opremi moze predstavijati prijetnju ljudskom zdravlju i uzrokovati negativne promjene u
prirodnom okoli$u. Kuéanstvo ima vaznu ulogu u doprinosu ponovnoj uporabi i oporabi, ukljucujuci recikliranje otpadne opreme. Za vise informacija o ispravnim metodama
recikliranja obratite se lokalnim viastima ili prodavacu.
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CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU

Przecinarka stofowa stuzy do ciecia na mokro za pomocg wirujgcych diamentowych tarcz i umozliwia przecinanie materiatow
ceramicznych, takich jak: gres, terakota, ptytki z betonu architektonicznego lub granitowe. Solidny stét oraz tarcza diamentowa o
duzej $rednicy umozliwia ciecie o wysokiej precyzji w linii prostej oraz ciecie poprzeczne pod katem 45°. W zadnym wypadku, nie
nalezy stosowa¢ maszyny do obrébki innych materiatéw niz ceramiczne.

Prawidtowa, niezawodna i bezpieczna praca narzedzia zalezna jest od wiasciwej eksploatacii, dlatego:

Przed przystapieniem do pracy z narzgdziem nalezy przeczyta¢ catg instrukcje i zachowac ja.

Za szkody powstate w wyniku nie przestrzegania przepiséw bezpieczenstwa i zalecen niniejszej instrukcji dostawca nie ponosi
odpowiedzialnosci. Czynno$ci obstugowe nieopisane w instrukcji obstugi, zmiany w budowie mechanicznej i elektrycznej oraz
inne modyfikacje powodujg utrate praw uzytkownika do gwarancji, a takze z tytutu rekojmi.

WYPOSAZENIE

Produkt jest dostarczany w stanie kompletnym, ale wymaga pewnych czynno$ci montazowych, opisanych w dalszej czesci in-
strukgji. Wraz z produktem jest dostarczana tarcza tnaca.

DANE TECHNICZNE
Parametr Jednostka miary Wartos¢
Numer katalogowy YT-821597
Napiecie sieci [V~ 230
Czestotliwos¢ sieci [Hz] 50
Moc znamionowa w] 1500
Klasa izolacji |
Obroty znamionowe [min""] 2990
Tarcza tnaca
Srednica zewnetrzna [mm] 250
Srednica wewnetrzna [mm] 254
Maks. gtebokosc ciecia (kat 90° / 45°) [mm] 50/37
Maks. diugo$¢ ciecia [mm] 1250
Wymiary stotu roboczego [mm] 1000 x 460
Masa [kq] 51
Poziom hatasu
- ci$nienie akustyczne LpA + KpA [dB(A)] 85+3,0
- moc akustyczna LwA £ KwA [dB(A)] 98+3,0
Poziom drgan ah + K [m/s?] <25
Stopien ochrony P54
Wskaznik laserowy
- klasa lasera 2
- diugos¢ fali lasera [nm] 655
- moc lasera [mW] <1
- zasilanie modutu laserowego [Vd.c] 3 (2xAAA)

Deklarowana warto$¢ emisji hatasu zostata zmierzona za pomoca standardowej metody badan i moze by¢ uzyta do poréwnania
jednego narzedzia z drugim. Deklarowana warto$¢ emisji hatasu moze zosta¢ uzyta we wstepnej ocenie ekspozycii.
Deklarowana, catkowita warto$¢ drgan zostata zmierzona za pomoca standardowej metody badan i moze by¢ uzyta do poréw-
nania jednego narzedzia z drugim. Deklarowana, catkowita warto$¢ drgan moze zosta¢ uzyta we wstepnej ocenie ekspozycji.
Uwaga! Emisja drgan podczas pracy narzedziem moze sie rozni¢ od zadeklarowanej wartosci, w zaleznosci od sposobu uzycia narzedzia.
Uwagal! Nalezy okresli¢ srodki bezpieczenstwa majace chroni¢ operatora, ktére sg oparte na ocenie narazenia w rzeczywistych
warunkach uzytkowania (wliczajgc w to wszystkie czesci cyklu pracy, jak na przykiad czas kiedy narzedzie jest wylaczone lub
pracuje na biegu jatowym oraz czas aktywaciji).

OGOLNE OSTRZEZENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA ELEKTRONARZEDZI
Ostrzezenie! Nalezy zapozna¢ si¢ ze wszystkimi ostrzezeniami bezpieczenstwa, ilustracjami oraz specyfikacjami do-

starczonymi z tym elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie ich moze prowadzi¢ do porazenia elektrycznego, pozaru albo do
powaznych urazow.
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Zachowa¢ wszystkie ostrzezenia oraz instrukcje do przysztego odniesienia sig.

Pojecie ,elektronarzedzie” uzyte w ostrzezeniach odnosi sie do wszystkich narzedzi napedzanych pradem elektrycznym zaréwno
przewodowych, jak i bezprzewodowych.

Bezpieczenstwo miejsca pracy

Miejsce pracy nalezy utrzymywac dobrze oswietlone i w czystosci. Nieporzadek i stabe o$wietlenie moga by¢ przyczynami
wypadkow.

Nie nalezy pracowac elektronarzedziami w $rodowisku o zwiekszonym ryzyku wybuchu, zawierajacym palne ciecze,
gazy lub opary. Elektronarzedzia generuja iskry, ktére moga zapali¢ pyt lub opary.

Nie nalezy dopuszcza¢ dzieci i 0s6b postronnych do miejsca pracy. Utrata koncentracji moze spowodowac utrate kontroli.
Bezpieczenstwo elektryczne

Wtyczka przewodu elektrycznego musi pasowaé do gniazdka sieciowego. Nie wolno modyfikowa¢ wtyczki w jakikolwiek
sposob. Nie wolno stosowac zadnych adapteréw wtyczki z uziemionymi elektronarzedziami. Niemodyfikowana wtyczka
pasujaca do gniazdka zmniejsza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

Unika¢ kontaktu z uziemionymi powierzchniami takimi jak rury, grzejniki i chtodziarki. Uziemienie ciata zwigksza ryzyko
porazenia pradem elektrycznym.

Nie nalezy naraza¢ elektronarzedzi na kontakt z opadami atmosferycznymi lub wilgocia. Woda i wilgo¢, ktéra dostanie sie
do wnetrza elektronarzedzia zwigksza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

Nie przecigza¢ kabla zasilajacego. Nie uzywac kabla zasilajagcego do noszenia, ciggniecia lub odtgczania wtyczki od
gniazdka sieciowego. Unika¢ kontaktu kabla zasilajacego z cieptem, olejami, ostrymi krawedziami i ruchomymi czescia-
mi. Uszkodzenie lub splatanie kabla zasilajacego zwieksza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

W przypadku pracy poza pomieszczeniami zamknigtymi nalezy uzywac przediuzaczy przeznaczonych do pracy poza
pomieszczeniami zamknigtymi. Uzycie przedtuzacza przystosowanego do pracy na zewnatrz pomieszczen zmniejsza ryzyko
porazenia pradem elektrycznym.

W przypadku, gdy uzywanie elektronarzedzia w Srodowisku wilgotnym jest nieuniknione, jako ochrone przed napigciem
zasilania nalezy stosowa¢ urzadzenie réznicowopradowe (RCD). Zastosowanie RCD zmniejsza ryzyko porazania pradem
elektrycznym.

Bezpieczenstwo osobiste

Pozostan czujny, zwracaj uwage na to, co robisz i zachowuj zdrowy rozsadek podczas pracy elektronarzedziem. Nie uzy-
waj elektronarzedzia bedac zmeczonym lub pod wptywem narkotykéw alkoholu lub lekéw. Nawet chwila nieuwagi podczas
pracy moze prowadzi¢ do powaznych urazéw osobistych.

Uzywaj srodkow ochrony osobistej. Zawsze zaktadaj ochrong wzroku. Stosowanie $rodkéw ochrony osobistej, takich jak maski
przeciwpytowe, przeciwposlizgowe obuwie ochronne, kaski i ochronniki stuchu zmniejszajg ryzyko powaznych urazéw osobistych.
Zapobiegaj przypadkowemu uruchomieniu. Upewnij sig, ze wigcznik elektryczny jest w pozycji ,wytaczony” przed podta-
czeniem do zasilania i/lub akumulatora, podniesieniem lub przenoszeniem elektronarzedzia. Przenoszenie elektronarzedzia z
palcem na wigczniku lub zasilenie elektronarzedzia, gdy wigcznik jest w pozycji wigczony” moze prowadzi¢ do powaznych urazow.
Przed wigczeniem elektronarzedzia usun wszelkie klucze i inne narzedzia, ktore zostaty uzyte do jego regulacji. Klucz
pozostawiony na obracajacych sie elementach narzedzia moze prowadzi¢ do powaznych urazow.

Nie siegaj i nie wychylaj si¢ zbyt daleko. Utrzymuj odpowiednia postawe oraz rownowage przez caty czas. Pozwoli to na
tatwiejsze zapanowanie nad elektronarzedziem w przypadku niespodziewanych sytuacji podczas pracy.

Ubieraj sie odpowiednio. Nie zaktadaj luzniej odziezy lub bizuterii. Utrzymuj wiosy oraz odziez z dala od ruchomych cze-
Sci elektronarzedzia. Luzna odziez, bizuteria lub diugie wlosy moga zosta¢ pochwycone przez ruchome czesci.

Jezeli urzadzenia sg przystosowane do podiaczenia odciggu pytu lub gromadzenia pytu, upewnij sig, ze zostaly one
podtaczone i uzyte prawidtowo. Uzycie odciggu pytu zmniejsza ryzyko zagrozen zwigzanych z pytami.

Nie pozwol, aby doswiadczenie nabyte z czestego uzycia narzedzia spowodowaty beztroske i ignorowanie zasad bezpie-
czenstwa. Beztroskie dziatanie moze spowodowac powazne urazy w utamku sekundy.

Uzytkowanie i troska o elektronarzedzie

Nie przecigzaj elektronarzedzia. Uzywaj elektronarzedzia wlasciwego do wybranego zastosowania. Wiasciwe elektrona-
rzedzie zapewni lepszg i bezpieczniejszq prace jezeli zostanie uzyte do zaprojektowanego obcigzenia.

Nie uzywaj elektronarzedzia, jesli wiacznik elektryczny nie umozliwia wigczenia i wytaczenia. Narzedzie, ktdre nie daje sie
kontrolowa¢ za pomocg wigcznika sieciowego jest niebezpieczne i nalezy je odda¢ do naprawy.

Odtacz wtyczke od gniazdka zasilajacego illub zdemontuj akumulator, jezeli jest odtaczalny od elektronarzedzia przed
regulacja, wymiang akcesoriow lub przechowywaniem narzedzia. Takie Srodki zapobiegawcze pozwolg na uniknigcie przy-
padkowego wigczenia elektronarzedzia.

Przechowuj narzedzie w miejscu niedostepnym dla dzieci, nie pozwél osobom nieznajacym obstugi elektronarzedzia lub
tych instrukcji postugiwac sie elektronarzedziem. Elektronarzedzia sg niebezpieczne w rekach nieprzeszkolonych uzytkownikow.
Konserwuj elektronarzedzia oraz akcesoria. Sprawdzaj narzedzie pod katem niedopasowan lub zaci¢¢ ruchomych cze-
$Sci, uszkodzen czesci oraz jakichkolwiek innych warunkéw, ktore moga wplynaé na dziatanie elektronarzedzia. Uszko-
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dzenia nalezy naprawi¢ przed uzyciem elektronarzedzia. Wiele wypadkéw jest spowodowanych przez niewtasciwe konser-
wowane narzedzia.

Narzedzia tnace nalezy utrzymywac czyste i naostrzone. Wiasciwie konserwowane narzedzia tnace z ostrymi krawedziami
jest mniej skionne do zakleszczania i jest tatwiej kontrolowac je podczas pracy.

Stosuj elektronarzedzia, akcesoria oraz narzedzia wstawiane itd. zgodnie z niniejszymi instrukcjami, biorac pod uwage
rodzaj i warunki pracy. Stosowanie narzedzi do innej pracy niz zostaty zaprojektowane, moze spowodowa¢ powstanie niebez-
piecznej sytuacji. )

Rekojesci oraz powierzchnie do chwytania utrzymuj suche, czyste oraz wolne od oleju i smaru. Sliskie rekojesci i po-
wierzchnie do chwytania nie pozwalajg na bezpieczng obstuge oraz kontrolowanie narzedzia w niebezpiecznych sytuacjach.

Naprawy
Naprawiaj elektronarzedzie tylko w uprawnionych do tego zaktadach, uzywajacych tylko oryginalnych czesci zamien-
nych. Zapewni to wiasciwe bezpieczenstwo pracy elektronarzedzia.

INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA DLA PRZECINAREK STOLOWYCH

Ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa przecinarek

Przecinarke wolno uzywac jedynie do ciecia materiatdw ceramicznych na mokro. Do ciecia wolno uzywaé jedynie diamentowych
tarcz tnacych przeznaczonych do ciecia materiatow ceramicznych na mokro o wymiarach podanych w tabeli. Waga obrabianego
materiatu powinna by¢ tak dobrana, by nie powodowac braku stabilnosci maszyny.

Urzadzenie jest przeznaczone tylko do pracy wewnatrz pomieszczen dobrze wentylowanych pomieszczen, nie nalezy go narazaé
na kontakt z opadami atmosferycznymi.

Nie wolno uzywac urzadzenia dopoki nie zostato ono prawidiowo i kompletnie zmontowane i zainstalowane zgodnie z niniejsza
instrukcjg obstugi na stanowisku pracy.

Nie wolno uzywaé urzadzenia, jesli jakakolwiek jego cze$¢ jest uszkodzona lub dziata nieprawidtowo. W celu naprawy maszyny
nalezy skontaktowac sie z autoryzowanym serwisem producenta.

Jakiekolwiek czynno$ci zwigzane z ustawianiem urzadzenia, wymiang tarczy, uzupetnianiem wody, zmiang kata nachylenia ze-
spotu tnacego itp. - moga by¢ prowadzone tylko przy wytgczonym napieciu zasilajagcym. Nalezy wyciggna¢ wtyczke narzedzia z
gniazda sieci zasilajacej.

Ustawia¢ przecinarke stotowg w migjscu dobrze o$wietlonym i poziomym, w ktérym mozna zachowa¢ oparcie dla ndg i réw-
nowage. Zalecane jest instalowanie w miejscu zapewniajgcym wystarczajaco duzo przestrzeni do tatwego poradzenia sobie z
wielkoscig obrabianego przedmiotu. Ciasna, ciemna przestrzen i nieréwne, Sliskie podtogi sg przyczyng wypadkéw. Podioge w
miejscu pracy nalezy utrzymywac w czystosci.

Ostona dostarczona z narzedziem musi by¢ bezpiecznie zamontowana do narzedzia i ustawiona w pozycji zapewniajacej mak-
symalne bezpieczenstwo tak, aby jak najmniejsza czes¢ tarczy byta wystawiona w kierunku operatora. Ustaw siebie oraz osoby
postronne z dala od ptaszczyzny obracajacej sie tarczy. Ostona pomoze chroni¢ operatora przed fragmentami peknietej tarczy,
fragmentami obrabianego materiatu oraz przypadkowym kontaktem z tarcza.

Predko$¢ znamionowa akcesorium musi by¢ przynajmniej rowna maksymalnej predko$ci znamionowej oznaczonej na elektrona-
rzedziu. Akcesoria poruszajgce si¢ szybciej niz ich predko$¢ znamionowa moga peknac i rozpasc sie.

Zawsze uzywaj nieuszkodzonych kotnierzy mocujacych, ktdre sg wtasciwego rozmiaru w stosunku do wybranej tarczy. Odpowied-
nie kotnierze mocujgce wzmacniajg tarcze i zmniejszajg mozliwosc jej rozpadnigcia.

Srednica zewnetrzna oraz grubo$¢ akcesorium muszg sie zawiera¢ w znamionowym zakresie mozliwosci elektronarzedzia. Ak-
cesoria o niewtaciwych wymiarach nie moga by¢ wtasciwie chronione lub kontrolowane.

Rozmiar otworu mocujgcego tarcz oraz kotnierzy musi pasowac do rozmiaru wrzeciona elektronarzedzia. Tarczom oraz kotnie-
rzom, ktérych rozmiar otworu mocujgcego nie odpowiada rozmiarowi wrzeciona narzedzia, zabraknie réwnowagi, po uruchomie-
niu wpadng w wibracje i moze to spowodowac¢ utrate kontroli nad narzedziem.

Nie stosowa¢ uszkodzonych tarcz. Przed kazdym uzyciem zbada¢ stan tarcz pod katem obecnosci odpryskéw i peknie¢. W przy-
padku upuszczenia tarczy, nalezy sprawdzi¢ je pod katem uszkodzen albo zamontowac¢ nieuszkodzong tarcze. Po ogledzinach i
zainstalowaniu tarczy nalezy ustawi¢ siebie oraz osoby postronne poza ptaszczyzng obrotu tarczy, nastepnie uruchomic elektro-
narzedzie na jedng minute bez obcigzenia. Podczas testu uszkodzone tarcze zwykle sie rozpadna.

Stosowa¢ $rodki ochrony osobistej. W zaleznosci od zastosowania stosowac ostony twarzy, gogle lub okulary ochronne. Je-
zeli jest wtasciwe, stosowa¢ maski przeciwpylowe, ochrone stuchu oraz fartuchy zdolne zatrzyma¢ niewielkie czesci $ciernicy
lub odtamkow powstajacych podczas pracy. Ochrona oczu musi by¢ zdolna do zatrzymania lecacych odtamkow powstajacych
podczas réznych dziatan. Maska przeciwpytowa musi by¢ zdolna do filtracji czastek powstajgcego podczas pracy. Przedtuzona
ekspozycja na hatas moze skutkowa¢ utratg stuchu.

W czasie uzytkowania przecinarki nie wolno nosi¢ rekawic, krawatow lub luznej odziezy czy bizuterii.

Zachowac bezpieczny dystans pomigdzy osobami postronnymi, a miejscem pracy. Ktokolwiek wehodzacy w migjsce pracy musi
stosowac $rodki ochrony osobistej. Odtamki powstajace podczas pracy lub odtamki uszkodzonych akcesoriow moga wylecie¢
poza najblizsze otoczenie miejsca pracy.

Trzymaj narzedzie tylko za izolowane chwyty, podczas pracy gdzie akcesorium tngce moze wej$¢ w kontakt z ukrytym przewodem
lub kablem zasilajgcym narzedzie. Akcesorium tnace w kontakcie z przewodem pod napieciem moze spowodowac, ze metalowe
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cze$ci narzedzia znajda sie pod napieciem i spowodujg porazenie operatora pradem elektrycznym.

Ukfadaj przewod z dala od wirujacego akcesorium. Jezeli stracisz kontrole, przew6d moze zostaé przeciety lub weiggniety, a twoja
reka lub ramig moze zostac¢ pociggniete w kierunku wirujacej tarczy.

Regularnie czy$¢ otwory wentylacyjne elektronarzedzia. Wentylator silnika moze wciggna¢ pyt do wnetrza obudowy, nadmierne
nagromadzenie sproszkowanego metalu moze spowodowac zagrozenie porazeniem elektrycznym.

Nie pracowa¢ elektronarzedziem w poblizu materiatow tatwopalnych. Nie pracowac elektronarzedziem jezeli zostato umieszczone
na palnym podtozu, na przyktad drewnianym. Iskry moga zapali¢ takie materiaty.

Nie wolno umieszczaé rak i palcow w miejscach zasiegu pracy narzedzia i obracajgcej sie tarczy tnacej.

Podawac obrabiany przedmiot w rdwnym tempie. Nie zgina¢ ani nie skrecac obrabianego przedmiotu. Jezeli wystapi zakleszcze-
nie, niezwlocznie wylaczy¢ narzedzie, odiaczy¢ narzedzie, a nastepnie usungc zakleszczenie. Zakleszczenie sie tarczy tnacej
przez obrabiany przedmiot moze powodowac odrzucenie lub zatrzymanie silnika.

Nie usuwac kawatkow ucietego materiatu podczas obracania sig tarczy tnacej. Materiat moze zosta¢ uwieziony miedzy prowad-
nicg lub wewnatrz ostony tarczy tnacej i tarcza tngca wciggnie palce do tarczy tnacej. Przed usuwaniem materiatu wytgczyé
przecinarke i zaczekaé, az tarcza tnaca si¢ zatrzyma.

Nigdy nie pozostawia¢ pracujacej przecinarki bez nadzoru. Wytacza¢ narzedzie i nie pozostawia¢ narzedzia, dopoki catkowicie
nie zatrzyma sie. Pracujgca pilarka bez dozoru stanowi niekontrolowane zagrozenie.

Uchwyty i rekojesci urzadzenia powinny by¢ czyste, suche, wolne od smaréw i zanieczyszczen.

Przyczyny odrzucenia i zwigzane z tym ostrzezenia

Odrzucenie jest nagtg reakcjg obrabianego przedmiotu na skutek zacisnigtej, zakleszczonej tarczy tnacej lub niewspétosiowosci
linii cigcia obrabianego przedmiotu w odniesieniu do tarczy tngcej lub wtedy, gdy czes$¢ obrabianego przedmiotu uwieznie miedzy
tarcza tnaca, a prowadnicg do ciecia wzdtuznego lub innym statym przedmiotem.

Najczesciej podczas odrzucenia obrabiany przedmiot jest unoszony ze stotu przez tylng cze$¢ tarczy tnacej i jest kierowany w
kierunku operatora.

Odrzucenie jest wynikiem niewtaciwego uzycia przecinarki i/lub nieprawidtowego postepowania podczas pracy lub nieprawidto-
wych warunkow pracy i mozna go uniknagé, podejmujac odpowiednie $rodki ostroznosci, jak podano ponizej.

Nigdy nie stawa¢ bezposrednio w linii z tarczg tngca. Ustawia¢ sie zawsze po tej samej stronie tarczy tnacej co prowadnica.
Odrzucenie moze napedzac przedmiot obrabiany z duza predkoscig w kierunku kazdego, kto stoi z przodu tarczy tnacej j i w linii
z tarczg tnaca.

Nigdy nie siega¢ ponad tarcze tngcg lub z tylu tarczy tnacej w celu ciggniecia lub podparcia obrabianego przedmiotu. Moze na-
stapi¢ przypadkowe zetknigcie si¢ z tarczg tngcg lub odrzucenie moze wciggna¢ palce w tarcze tnaca.

Nigdy nie przytrzymywac obrabianego przedmiotu i nie naciska¢ na obrabiany przedmiot, ktdry jest odcinany przez obracajgca
sig tarcze tnaca. Naciskanie na obrabiany przedmiot, ktdry jest odcinany przez tarcze tnacg moze spowodowaé stan uwigzniecia
i odrzucenie.

Ostrzezenia zwigzane z tarczami tngcymi

Ostrzezenie! Nigdy nie stosowac tarcz tnacych o maksymalnej predkosci obrotowej mniejszej niz predkos¢ obrotowa
przecinarki.

Ostrzezenie! Nigdy nie stosowac nie zalecanych tarcz tnacych. Stosowanie tarcz do ktdrych narzedzie nie zostato zaprojek-
towane moze spowodowaé¢ powazne obrazenia.

Ostrzezenie! Nigdy nie wktadac palcow ani ragk w poblizu lub w linii tarczy tnacej. Moment nieuwagi lub poslizg mogtyby
skierowac reke w kierunku tarczy tnacej i spowodowac powazne obrazenia ciata.

Stosowac tylko tarcze diamentowe zgodne z normg EN 13236, przystosowane do pracy do pracy na mokro. Nigdy nie stosowa¢
pit fafcuchowych, pit do drewna, diamentowych tarcz segmentowych lub pit tarczowych, ciemic, szczotek drucianych. Stoso-
wanie wyposazenia, ktdre nie jest zalecane, moze spowodowaé powazne obrazenia. Stosowanie tarcz do ktérych narzedzie nie
zostato zaprojektowane nie moga by¢ wiasciwie ostaniane i nie sg bezpieczne.

Zabronione jest ciecie innych materiatéw niz ceramiczne.

Przed kazdym uzyciem nalezy dokona¢ szczegdtowej inspekcii tarczy przeznaczonej do ciecia. Nalezy sprawdzi¢ czy tarcza nie
nosi $ladéw jakichkolwiek uszkodzen. Szczegélng uwage nalezy zwrdci¢ na krawedz tnaca. Jezeli zostang zauwazone jakiekol-
wiek uszkodzenia, np. w postaci, peknie¢, rozwarstwien, ubytkdw. Sprawdzi¢ ksztatt tarczy czy nie jest wygieta, czy nie wykazuje
zaktocen w réwnowadze, np. nie obraca sig réwnomiernie. Jezeli zostang wykryte jakiekolwiek nieprawidtowosci dotyczace tar-
czy, nie nalezy takiej tarczy stosowac¢ w produkcie

Jezeli tarcza tngca ma okreslony kierunek obrotéw nalezy jg zamontowa¢ w taki sposéb, aby kierunek okreslony na tarczy zga-
dzat sie z kierunkiem obrotéw wrzeciona oznaczonym na obudowie maszyny.

Przed zamontowaniem nalezy dokonac¢ inspekcji akustycznej tarczy. Trzymajac tarcze w powietrzu, delikatnie uderzy¢ jg kawat-
kiem drewna. Jezeli nie bedzie styszalny dzwigczny odgtos oznacza to uszkodzong tarcze i nie nalezy jej uzywac. Podczas wy-
miany tarczy tnacej nalezy stosowaé rekawice ochronne. Po kazdej wymianie tarczy i przed rozpoczeciem pracy nalezy urucho-
mi¢ maszyne na 30 sekund bez obcigzenia. Obserwowa¢ prace maszyny w przypadku stwierdzania nietypowych drgan nalezy
maszyne natychmiast wylaczy¢ i przystapi¢ do wymiany tarczy tnacej. Nigdy nie stawa¢ podczas uruchamiania przecinarki w taki
sposob, zeby jakakolwiek cze$¢ ciata pozostawata w ptaszczyznie obrotu tarczy tnacej. Jezeli uszkodzona tarcza rozpadnie sie
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pozwoli to zmniejszy¢ ryzyko odniesienia powaznych obrazen. Tarcza moze sig obracac jeszcze przez jaki$ czas po wylgczeniu
maszyny.

Nie przecigzac tarczy tnacej, nie stosowaé zbyt duzego docisku podczas ciecia. Ciecie nalezy przeprowadza¢ tylko w linii prostej,
przecinarka nie zostata zaprojektowana do ciecia po tuku. W przypadku nie zastosowania sig¢ do powyzszych zalecen tarcza
moze ulec zniszczeniu w trakcie pracy, a jej odtamki mogg by¢ przyczyng powaznych obrazen.

Tarcza musi by¢ stosowana zgodnie z przeznaczeniem. Na przyktad: nie szlifowa¢ tarczg przeznaczong do ciecia. Tarcze do
cigcia sg przeznaczone do obcigzenia obwodowego, sity boczne przytozone do takiej tarczy mogg spowodowaé jej rozpadnigcie.
Nie stosowac tarcz przeznaczonych do ciecia na sucho do ciecia na mokro. Nie stosowac do chtodzenia tarczy innych ptynéw
niz czysta, zimna woda.

Zabronione jest ciecie na sucho. Nalezy zawsze stosowaé chtodzenie wodne, pozwoli to zmniejszy¢ ilo$¢ pytu powstajacego w
trakcie pracy, a takze wydtuzy zywotno$¢ tarczy.

Nigdy nie cig¢ azbestu lub materiatdw zawierajacych azbest. Pyt powstajacy w trakcie cigcia azbestu jest szczegdinie niebez-
pieczny dla zdrowia i zostat zaliczony do czynnikow kancerogennych.

Ostona musi by¢ prawidiowo przymocowana do narzedzia. Ostona pomaga ochroni¢ operatora oraz narzedzie przed potamanymi
fragmentami materiatu oraz zapobiega przypadkowemu zetknieciu si¢ z tarcza.

Zawsze stosowac nieuszkodzone kotnierze mocujace, ktdre sq we wiasciwym rozmiarze, dostosowanym do tarczy tnacej. Wia-
Sciwe kofnierze mocujace tarcze cierng zmniejszajg mozliwos¢ uszkodzenia tarczy tnacej.

Nie stosowac zuzytych tarcz z wiekszych narzedzi. Tarcza o wigkszej Srednicy nie jest przystosowana do wigkszej predkosci
obrotowej mniejszych narzedzi i moze pgknaé.

Ciecie zawsze nalezy przeprowadza¢ uprzednio rozpedziwszy tarcze do obrotéw znamionowych. Zachowa¢ szczegélng uwage
podczas wznawiania cigcia. Nalezy najpierw rozpedzi¢ tarcze do obrotow znamionowych, a dopiero wtedy ostroznie wprowadzi¢
tarcze do szczeliny ciecia.

Jezeli tarcza ulegnie zakleszczeniu w cigtym materiale, natychmiast nalezy wytgczy¢ narzedzie i przytrzymaé je w bezruchu do mo-
mentu catkowitego zatrzymania tarczy. Nigdy nie nalezy podejmowac préb uwolnienia tarczy w ruchu. Takie dziatanie moze by¢ przy-
czyng odbicia w strong operatora. Przed wznowieniem pracy nalezy podja¢ dziatania w celu wyeliminowania przyczyny zakleszczenia.
Przed rozpoczeciem jakiejkolwiek czynnosci zwigzanej z wymiang tarczy tnacej nalezy wytaczy¢ narzedzie naciskajac przycisk
wiacznika oznaczony ,0”, a nastepnie odtgczy¢ wtyczke kabla zasilajgcego od zrédta zasilania.

Ryzyko resztkowe

Maszyna zostata zaprojekowana i zbudowana zgodnie ze sztuka i przy uwzglednieniami zasad bezpieczenstwa. Jednakze moze
wystapi¢ ryzyko resztkowe podczas uzytkowania produktu. Nawet jezeli narzedzie bedzie poprawnie wykorzystywane nalezy sie
liczy¢ z wystepowaniem ryzyka resztkowego, ktérego nie mozna unikna¢. Z budowy oraz przeznaczenia narzgdzia wynikajg na-
stepujace zagrozenia: kontakt z nieostonietym elementem tarczy tnacej; wyrzucenie obrabianego materiatu lub jego fragmentéw;
wyrzucenie pytu; wdychanie pylu powstajgcego podczas pracy; uszkodzenie stuchu w przypadku nie stosowania ochronnikow.
Nieprzestrzeganie zalecen zawartych w instrukcji obstugi moze prowadzi¢ do powstania zagrozen wynikajacych z niewtasciwego
uzytkowania.

MONTAZ ELEMENTOW WYPOSAZENIA

Przygotowanie do pracy
Ostrzezenie! Przed rozpoczeciem jakiejkolwiek czynnosci zwigzanej z montazem, demontazem oraz regulacjg nalezy sie upew-
ni¢, ze narzedzie zostato wytgczone, a wtyczka kabla zasilajgcego zostata odigczona od gniazdka sieciowego.

Narzedzie rozpakowac i usung¢ wszystkie elementy opakowania. Zaleca sig zachowac¢ opakowanie, ktdre moze by¢ przydatne
do pdzniejszego przechowywania produktu.

Montaz stotu roboczego

Poluzowac $ruby blokujace nogi stotu, a nastepnie rozstawi¢ nogi do pozycji roboczej (11). Zablokowa¢ mozliwo$¢ zmiany pozycji
nég podczas pracy, dokrecajgc $ruby mocujgce (11). W ten sam sposob roztozy¢, a nastepnie zablokowaé w pozycji roboczej nogi
znajdujace sie po drugiej stronie stotu (11).

Do otworéw znajdujgcych sie z dwdch stron podstawy stotu zamocowac za pomocg $rub uchwyty transportowe (I1I).

Do mocowan gwintowanych znajdujacych sig w podstawie stotu zamontowac uchwyty kétek transportowych za pomoca nakretek
(IV). Umiescic tulejki w kotach transportowych, a nastepnie zamontowac kota do uchwytéw za pomocg $rub mocujacych oraz
nakretek (V).

W przypadku, gdy maszyna bedzie czesto transportowana nogi stotu mozna zablokowa¢ za pomoca pokretet blokujgcych, co
pozwoli na zablokowanie pozycji nog stotu bez uzycia narzedzi (V). Blat dodatkowy stotu roboczego wyposazony jest w zawieszki
do zawieszenia blatu na hakach stotu roboczego (VII). Powierzchnia blatu dodatkowego powinna znajdowac sie w jednej ptasz-
czyznie z powierzchnig blatu stotu roboczego. Potozenie blatu dodatkowego mozna zmieni¢, dokrecajac lub odkrecajac pokretta
dystansowe znajdujace sig pod zawieszka potki (VI). Z tylu ostony tarczy znajdujg sig Sruby mocujace rekojes¢ do ostony tarczy
tnacej. Odkreci¢ Sruby mocujgce a nastepnie zamocowac rekojes¢ do ostony tarczy za pomocg $rub mocujgcych w sposéb poka-
zany na ilustracii (VIIl). Upewni¢ sie, ze stan zacisniecia wszystkich potaczen Srubowych stotu roboczego jest prawidtowy i wszyst-
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kie elementy zostaty solidnie zamocowane. W razie potrzeby poprawi¢ mocowanie dokrecajac $ruby lub nakretki mocujace.

Ustawianie produktu
Produkt nalezy ustawi¢ na réwnym, ptaskim, stabilnym i niepalnym podfozu z dala od fatwopalnych substancji oraz przeszkéd, w
dobrze wentylowanym pomieszczeniu, chronigcym od dziatania czynnikéw atmosferycznych.

Montaz i wymiana tarczy tngcej

Ostrzezenie! Przed rozpoczgciem jakiejkolwiek czynnosci zwigzanej z montazem / wymiang tarcz nalezy si¢ upewnic, ze na-
rzedzie zostato wytaczone, nacisnaé przycisk wigcznika oznaczony ,0”, a nastepnie odtaczy¢ wtyczke kabla zasilajacego od
gniazdka sieciowego.

Ostrzezenie! Przed wymiang tarczy tnacej nalezy zatozy¢ rekawice ochronne.

Zablokowa¢ pozycje zespotu tnacego dokrecajac pokretto blokujace, znajdujace sie w poblizu ostony silnika przecinarki (XX).
Odtgczy¢ waz wodny z ostony tarczy, a nastepnie odkrecié¢ $ruby mocujace przednig cze$¢ ostony tarczy (IX). Nalezy jednym
z kluczy przytrzyma¢ wrzeciono silnika, a drugim kluczem odkreci¢ nakretke mocujaca tarcze (X). Zdemontowaé zewnetrzny
kotnierz mocujacy tarcze, tarcze tnacg oraz wewnetrzy kotnierz mocujacy tarcze (X). Przed montazem nowej tarczy tnacej na-
lezy oczysci¢ mocowanie oraz oba kotnierze z kurzu i pytu. Na wrzeciono natozy¢ wewnetrzy kotnierz mocujacy. Tarcze thaca
zamocowac tak, aby kierunek jej obrotéw byt zgodny z kierunkiem obrotéw pokazanym za pomocg strzatki na ostonie. Nastepnie
zatozy¢ zewnetrzny kotnierz mocujgcy oraz nakrecié nakretke mocujaca tarcze. Jednym kluczem przytrzymac wrzeciono silnika, a
drugim kluczem dokreci¢ mocno i pewnie nakretke mocujacg tarcze. W kolejnym kroku zamocowac przednig czes¢ ostony tarczy
za pomoca $rub mocujgcych. Na kréciec przedniej czesci ostony nasungc zakoriczenie weza wodnego.

Upewnic sie, ze ostona tarczy tnacej jest prawidtowo zamontowana.

Podfgczanie zasilania wodnego
Ostrzezenie! Przed rozpoczgciem jakiejkolwiek czynnosci zwigzanej z podtgczaniem zasilania wodnego nalezy sig upewnic, ze
narzedzie zostato wytgczone, a wtyczka kabla zasilajgcego zostata odfgczona od gniazdka sieciowego.

Zdemontowac ptyty blatu stotu (XI). Na kréciec pompki zasilania wodnego nasuna¢ koniec weza wodnego (XI1). Pompke umiesci¢
w mocowaniu znajdujacym sie w kuwecie stotu roboczego (XII). Upewnic sie, ze weze wodne doprowadzajgce wode do ostony
tarczy tnacej sq prawidtowo podtgczone (XIIl). Korek spustowy umiesci¢ w otworze znajdujacym sie w kuwecie stotu roboczego
(XIV). Kuwete stotu roboczego nalezy uzupetni¢ wytacznie czysta, zimng woda do catkowitego zanurzenia pompki zasilania wod-
nego. Praca przecinarkg w przypadku, gdy poziom wody jest ponizej gornej krawedzi pompki zasilania wodnego moze spowo-
dowac uszkodzenie pompki w wyniku pracy ,na sucho”. Nie wolno uruchamia¢ maszyny, jezeli w kuwecie nie ma wystarczajacej
iloci wody. Po prawidtowym uzupetnieniu wody w kuwecie stotu roboczego umiescic ptyty blatu stotu roboczego.

Podczas pracy, w wyniku nagromadzenia si¢ w wodzie pytu oraz fragmentoéw materiatu powstatych w wyniku ciecia tloczenie
wody na tarcze thgcg moze zosta¢ spowolnione lub catkowicie zatrzymane. W tym przypadku nalezy zatrzyma¢ prace maszyny,
a nastepnie odfgczy¢ wtyczke kabla zasilajacego od gniazdka sieciowego. Przeprowadzi¢ czyszczenie kuwety stotu roboczego
oraz systemu zasilania wodnego, zgodnie z zaleceniami w punkcie instrukcji — konserwacja.

Podfgczanie do zasilania

Ostrzezenie! Przed kazdym uruchomieniem nalezy sprawdzic stan kabla zasilajacego. Jezeli zostang wykryte jakiekolwiek uszko-
dzenia nie nalezy takiego kabla podtgczac do zasilania. Nie jest mozliwa naprawa kabla zasilajacego, uszkodzony kabel nalezy
wymieni¢, wymiany nalezy dokonac w autoryzowanym serwisie producenta. Kabel zasilajgcy musi by¢ wyposazony w bezpiecznik
réznicowo-pradowy. Zabroniona jest praca narzedziem z uszkodzonym kablem zasilajagcym. Zabroniona jest samodzielna napra-
wa kabla zasilajgcego.

Przed podtaczeniem produktu do zasilania upewni¢ sie, ze urzadzenie jest wytgczone. Nacisna¢ przycisk wiacznika oznaczony
,0”. Otworzy¢ klapke wtyczki typu przemystowego znajdujacej sie po jednej stronie kabla zasilajacego, a nastepnie podigczy¢
do gniazda znajdujacego sie w poblizu wigcznika urzadzenia, tak aby wpust znajdujacy sie w obudowie wtyczki trafit w naciecie
znajdujace sie w obudowie gniazda (XV). Wtyczke znajdujaca sie po drugiej stronie kabla zasilajacego podigczy¢ do gniazdka
sieciowego. Wtyczka kabla zasilajacego narzedzia jest wyposazona w bezpiecznik réznicowo-pradowy (XVI). Bezpiecznik po-
siada dwa przyciski oznaczone TEST oraz RESET. Po kazdorazowym podtaczeniu wtyczki kabla zasilajgcego narzedzie nalezy
przetestowac dziatanie bezpiecznika. W tym celu nalezy nacisna¢ przycisk oznaczony TEST. Bezpiecznik przerwie dostarczanie
energii elektrycznej do narzedzia. Nastepnie nacisna¢ przycisk oznaczony RESET, aby przywrdci¢ zasilanie narzedzia.

Jezeli zajdzie potrzeba podigczenia produktu za pomoca kabli przedtuzajacych, przekroj zyt kabli przedtuzajacych powinien by¢
nie mniejszy niz przekrdj zyt kabla zasilajgcego dotgczonego do produktu. W przypadku przedtuzaczy dtuzszych niz 25 m przekréj
2yt powinien by¢ nie mniejszy niz 1,5 mm2 W przypadku uzycia przedtuzacza na bebnie, nalezy go catkowicie rozwinaé przed
rozpoczeciem pracy.
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PRACA PRZECINARKA

Ustawianie szerokosci cigcia

Szerokosc¢ ciecia w linii prostej mozna ustawi¢ zmieniajac pozycje prowadnicy na listwie. W tym celu poluzowa¢ dzwignie bloku-
jaca prowadnice, ustawi¢ szerokos¢ ciecia, a nastepnie zablokowa¢ pozycje prowadnicy dokrecajac dzwignie blokujaca (XVII).
Podczas ustawiania mozna sig postuzy¢ podziatkg naniesiong na listwe.

Ustawianie kata cigcia wzdtuznego

Kat ciecia wzdtuznego mozna ustawi¢ zmieniajgc pozycje listwy. W tym celu poluzowac dzwignie blokujaca listwe, ustawi¢ poza-
dany kat ciecia, a nastepnie zablokowa¢ pozycje dokrecajac dzwignie blokujaca (XVIII). Podczas ustawiania mozna sie postuzy¢
skalg naniesiong na stot roboczy.

Ustawianie kata cigcia poprzecznego (ukosu)

Kat ciecia poprzecznego mozna ustawi¢ przechylajgc szyne prowadzaca zespot thacy. W tym celu poluzowac pokretta blokujgce
znajdujace sie na wspornikach szyny prowadzacej z dwoch stron maszyny, ustawic kat pochylenia zespotu tnacego, a nastepnie
zablokowa¢ pozycje dokrecajac pokretta blokujace (XIX). Szyne prowadzaca zespdt thacy mozna pochylic w zakresie 0 — 45 st.
Podczas ustawiania mozna sie postuzy¢ skalg naniesiong na wspornik szyny prowadzacej.

Regulacja gtebokosci cigcia

W celu ustawienia gtebokosci ciecia nalezy przytrzymujac rekojesé poluzowac¢ pokretto blokady, znajdujace sie w poblizu ostony
silnika przecinarki (XX). Sprezyna spowoduje uniesienie zespotu tnacego. Ustawi¢ zespét tnacy na pozadanej wysokosci, a na-
stepnie zablokowaé pozycje zespotu thacego dokrecajac pokretto blokujace.

Wskaznik laserowy

W czasie pracy mozna stosowac wskaznik laserowy, ktéry utatwi wskazanie linii cigcia. Wskaznik wigcza sie osobnym wigczni-
kiem. Laser zasilany jest bateriami, ktorych typ oraz napiecie znamionowe zostato podane w tabeli. Baterie nie znajdujg sie na
wyposazeniu produktu. Podczas montazu baterii zwrdci¢ uwage na poprawng biegunowos$é. Promieniowanie laserowe moze by¢
niebezpieczne, dlatego nie nalezy kierowa¢ promienia laserowego w kierunku ludzi i zwierzat. Nie wpatrywa¢ sig w zrédto emis;ji
promienia laserowego, moze to grozi¢ tymczasowym lub statym uszkodzeniem wzroku.

Uruchamianie przecinarki

Upewnic sig, ze maszyna jest prawidtowo zmontowana, stoi stabilnie oraz poziom wody w kuwecie stotu roboczego jest prawi-
dtowy. Ustawi¢ kat cigcia oraz gtebokos¢ ciecia. Upewnic sig, Ze tarcza diamentowa nie ma kontaktu z obrabianym materiatem.
Zwrdci¢ uwage, aby kabel zasilajacy oraz listwa z prowadnica nie znalazta sie w linii cigcia.

Nacisng¢ przycisk wigcznika oznaczony ,O”, a nastepnie podtaczy¢ wtyczke kabla zasilajgcego do gniazdka. Stanaé tak, aby nie
przebywaé w ptaszczyznie obrotu tarczy tngcej. Wigcznik maszyny znajduje sie w gdrnej czesci zespotu thgcego, pod pokrywa
ochronng (XX). Naci$niecie przycisku wigcznika, oznaczonego ,I” uruchamia przecinarke, nacisniecie przycisku wigcznika, ozna-
czonego ,0” wytgcza przecinarke.

Pozwoli¢ tarczy tnacej osiagnac peing predkosc i odczekac ok. 30 sekund bez podejmowania pracy. Jezeli w tym czasie nie zostang
zaobserwowane zadne oznaki nieprawidtowej pracy np. zwigkszony hatas czy nadmierne drgania, mozna przystapic do ciecia. Uru-
chomienie maszyny wigcza pompke wodna, ktéra bedzie podawa¢ wode na tarcze tnaca z obu stron tarczy tnacej. W przypadku,
gdy zostanie zaobserwowane, ze woda nie sptywa swobodnie z obu stron tarczy nalezy wytaczy¢ maszyne, a nastepnie odtaczy¢
od zrédta zasilania. Sprawdzi¢ drozno$¢ przewoddw zasilania wodnego oraz dyszy w ostonie tarczy.

Praca przecinarkg (XX)
UWAGA! Nie przyktada¢ materiatu do nieruchomej tarczy diamentowej, aby nastepnie uruchomic¢ przecinarke.

Uruchomi¢ maszyne, pozwoli¢ na osiggniecie przez tarcze tnaca petnej predkosci, Dociskajac materiat jedng reka, druga reka
chwyci¢ rekojes¢ i poprowadzi¢ zespdt tnacy ptynnym ruchem w kierunku obrotu tarczy. Predko$¢ prowadzenia zespotu tnagcego
nalezy dostosowac tak, aby tarcza diamentowa zmniejszata swojg predkos¢ tylko w nieznacznym stopniu do predkosci tarczy bez
obcigzenia. Pozwoli to w znacznym stopniu ograniczy¢ ryzyko wyszczerbien lub peknie¢ obrabianego materiatu. Po zakoriczeniu
cigcia nacisna¢ przycisk wigcznika, oznaczony ,0”, a nastepnie odigczy¢ wtyczke kabla zasilajgcego od gniazdka zasilajgcego.
Po wytaczeniu maszyny tarcza tngca moze jeszcze wirowaé przez jaki$ czas. Wytgczenie maszyny spowoduje zatrzymanie
ttoczenia wody na tarcze tnaca.

Zalecenia dotyczace pracy przecinarkg

Ostrzezenie! Podczas ciecia upewni¢ sie, ze woda nie bedzie miafa kontaktu z elementami pod napieciem. W szczegdlnosci
woda nie moze dostac sie do otworéw wentylacyjnych. Zwréci¢ uwage, aby woda nie sptywata po kablu zasilajgcym w kierunku
gniazdka elektrycznego. Kontakt wody z elementami pod napieciem moze spowodowac porazenie pradem elektrycznym.
Zastosowa¢ $rodki ochrony osobistej zalezne od warunkéw pracy. Zawsze jednak nalezy mie¢ zatozone gogle ochronne, obuwie
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ochronne z antyposlizgowa podeszwa, st6j ochronny z dtugimi rekawami i nogawkami. Ochrone stuchu oraz drég oddechowych.
W razie potrzeby zastosowac kask ochronny. W pfaszczyznie obrotu tarczy tnacej nie powinny znajdowac sie zadne czesci ciata.
Pozwoli to zmniejszy¢ ryzyko obrazen w przypadku rozpadnigcia sie tarczy w trakcie pracy.

Przed rozpoczeciem cigcia wykonac wszystkie czynnosci przygotowawcze.

Po naci$nieciu przycisku wigcznika nalezy pozwolic tarczy tngcej osiggna¢ znamionowe obroty i dopiero rozpoczaé ciecie. Za-
bronione jest przyktadanie tarczy do materiatu i dopiero uruchamianie narzedzia. Moze to spowodowaé zablokowanie tarczy, jej
uszkodzenie, badz uszkodzenie materiatu. Moze to prowadzi¢ do powstania powaznych obrazen.

Nie wywiera¢ zbytniego nacisku na tarcze. Nacisk na tarcze powinien pozwala¢ na efektywng prace krawedzig tnaca.

Nie siegac za daleko, pozycja ciata w trakcie pracy powinna zawsze pozwala¢ na zapanowanie nad narzedziem, rowniez w przy-
padku nieoczekiwanego ruchu narzedzia. Nie pochylac sie nad narzedziem w trakcie pracy.

Jezeli z produktu nie wydobywa sie woda lub wydobywa sie z innego miejsca niz wnetrze ostony tarczy tngcej oznacza to niepra-
widtowe dziatanie i nalezy zatrzyma¢ prace produktu, a nastepnie sprawdzi¢ droznos¢ i szczelnos¢ instalacji wodnej.

W przypadku tarcz diamentowych moga one ulec stepieniu podczas pracy. Jezeli praca tarcza staje sie mniej wydajna nalezy
tarcze naostrzy¢ lub wymieni¢ na nowa. Nalezy zachowa¢ szczegding ostrozno$¢ podczas korczenia przecinania. Tarcza tngca
traci podparcie w przecinanym materiale co moze skutkowac szarpnieciem lub odbiciem w kierunku operatora. Nalezy zmniejszy¢
nacisk na tarcze podczas konczenia przecinania.

W przypadku wznawiania ciecia, nalezy pozwoli¢ tarczy osiagng¢ znamionowe obroty, a nastepnie wprowadzi¢ jg do szczeliny cigcia.
Podczas przecinania narzedzie nalezy przesuwac ptynnym ruchem, unikajac nadmiernego nacisku. Nacisk jaki nalezy wywiera¢
na narzedzie nie powinien by¢ wiekszy niz ten, ktory wystarcza do cigcia materiatu. Nalezy unika¢ uderzania tarcza w ciety
materiat.

Po zakonczonym cigciu wytgczy¢ maszyne naciskajac przycisk wytacznika, zaczeka¢ do catkowitego zatrzymania wirowania
tarczy. Odtgczy¢ wtyczke przewodu zasilajgcego od gniazdka sieciowego i przystapi¢ do czynnosci konserwacyjnych.

Biezgce czynnosci obstugowe
Ostrzezenie! Przed rozpoczeciem jakiejkolwiek czynnosci zwigzanej z montazem, demontazem oraz regulacjg nalezy sig upew-
nic¢, ze narzedzie zostato wytgczone, a wtyczka kabla zasilajgcego zostata odtgczona od gniazdka sieciowego.

W wyniku eksploatacji przecinarki pozycja zespotu napgdowego na szynie prowadzacej oraz listwy z prowadnicg moze ulec roz-
regulowaniu. Celem zachowania jak najlepszej precyzji oraz jakosci ciecia nalezy dokonaé nastepujacych regulacii.

Raz na trzy miesiace lub czesciej (w przypadku intensywnej pracy) zaleca sie smarowaé elementy toczne szyny prowadzace;j.
Do smarowania uzywac¢ smaru do

tozysk. Po zakoriczeniu czynnosci obstugowych nalezy upewnic sig, ze wszystkie Sruby mocujace sa pewnie i mocno dokrecone.

Regulacja listwy z prowadnicg (XXIIl)

Listwe z prowadnica nalezy regulowac¢ w przypadku, gdy nie jest ona prostopadta do szczeliny stotu roboczego. W celu regulacii
poluzowac 3 $ruby mocujace listwe do stotu roboczego. Przywrdci¢ prawidtowe ustawienie listwy wzgledem szczeliny stotu robo-
czego, wykorzystujgc w tym celu katownik, a nastepnie dokreci¢ Sruby mocujace.

Regulacja tarczy diamentowej w szczelinie stofu (XXIV)

Opusci¢ zespot tnacy, tak aby znalazt sie jak najblizej szczeliny stotu, a nastepnie zablokowac jego pozycje dokrecajac pokretto
blokujace. W celu regulacji obrotu tarczy wzgledem linii cigcia poluzowaé¢ 4 $ruby mocujace zespdt tnacy, ustawié¢ prawidtowe
ustawienie tarczy diamentowej wzgledem szczeliny stotu, wykorzystujgc w tym celu katownik, a nastepnie dokreci¢ 4 $ruby
mocujace.

Regulacja luzu zespotu tngcego (XXV)

W celu regulacii luzu zespotu tngcego na szynie prowadzacej nalezy poluzowaé dwie gdrne $ruby oraz nakretki dwoch bocznych
$rub (XXIV). Nastepnie za pomoca bocznych $rub wyeliminowac luz, tak aby zespét thacy mogt przesuwac sig po szynie bez
oporu. Po zakonczeniu regulacji dokreci¢ gorne $ruby oraz nakretki $rub bocznych.

Regulacja ogranicznika kata ciecia poprzecznego (XXVI)

W celu ustawienia tarczy pod katem 90° zdemontowa¢ przednig cze$¢ ostony tarczy, a nastepnie poluzowa¢ pokretta blokujace
mozliwo$¢ zmiany kata ciecia, z dwdch stron maszyny. Poluzowaé $ruby mocujace ograniczniki z dwdch stron produktu. Ustawi¢
tarcze pod katem 90°wzgledem stotu roboczego, przyktadajac katownik, a nastepnie dokreci¢ pokretta blokujace mozliwo$¢ zmia-
ny kata ciecia. Ustawi¢ ograniczniki z dwoch stron maszyny, a nastepnie zablokowac ich pozycje dokrecajac $ruby mocujace. Po
zakonczeniu regulacji zamontowa¢ przednig cze$¢ ostony tarczy.

KONSERWACJA, MAGAZYNOWANIE | TRANSPORT

UWAGA! Przed przystapieniem do regulacji, obstugi technicznej lub konserwacji nalezy wyciaggna¢ wtyczke narzedzia z gniazdka
sieci elektrycznej.
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W okresie gwarancji uzytkownik nie moze demontowa¢ elektronarzedzi, ani wymienia¢ zadnych podzespotéw lub czesci skia-
dowych, gdyz powoduje to utrate praw gwarancyjnych. Wszelkie nieprawidtowo$ci obserwowane przy przegladzie lub w czasie
pracy, s3 sygnatem do przeprowadzenia naprawy w punkcie serwisowym.

Kazdorazowo po wykonanej pracy nalezy oprézni¢ kuwete stotu roboczego z wody. Pozostawienie wody oraz zanieczyszczen
w kuwecie stotu moze doprowadzi¢ do osadzenia sie trudnych do usuniecia zanieczyszczen a takze do korozji kuwety, co spo-
woduje uszkodzenie maszyny. Podstawi¢ naczynie pod odptyw kuwety stotu roboczego, a nastepnie wyciagna¢ korek spustowy.
Po usunigciu wody z kuwety stotu roboczego nalezy doktadnie usunaé wszystkie zanieczyszczenia oraz fragmenty materiatu
powstate w wyniku pracy przecinarka. Kuwete oczysci¢ wilgotng szmatka. Nie stosowac do czyszczenia alkoholu, rozpuszczalni-
kow, kwasow, srodkdw Sciernych, czy substancji zracych. Sprawdzi¢ drozno$¢ wlotu pompki zasilania wodnego oraz przewodéw
zasilajgcych. Jezeli wlot pompki lub przewody zasilajace sg zanieczyszczone nalezy je doktadnie oczysci¢. Odkreci¢ przednig
cze$¢ ostony tarczy tnacej. Pyt zgromadzony w kuwecie stotu roboczego oraz wewnatrz ostony pod wptywem wody moze zmie-
nia¢ sie w trudng do usuniecia skorupe. Czyszczenie tych elementow nalezy przeprowadza¢ kazdorazowo po zakoficzeniu pracy.
Pozostawienie pytu w kuwecie stotu roboczego oraz wewnatrz ostony moze spowodowaé jego utwardzenie pod wptywem wilgoci,
co wptynie na mozliwo$¢ pdzniejszej pracy narzedziem oraz na jego bezpieczenstwo. Moze tez spowodowag, ze przewody wod-
ne, dysze wylotowe oraz tarcza tnaca ulegng zablokowaniu. Uruchomienie maszyny z zablokowang tarcza moze spowodowac
uszkodzenie silnika. Po zakofczeniu czyszczenia kuwety stotu roboczego korek spustowy umiesci¢ w otworze odptywowym.
Obudowe urzadzenia, powierzchnie blatu stotu, rekojes¢ przeciera¢ za pomoca lekko zwilzonej woda szmatki, a nastepnie osu-
szy¢. Otwory wentylacyjne oczysci¢ np. strumieniem powietrza o ci$nieniu nie wiekszym niz 0,3 MPa, pedzlem lub suchg szmatka
bez uzycia srodkéw chemicznych i ptyndw czyszczacych.

Nie wolno zanurza¢ produktu w wodzie. Nalezy zwrdci¢ uwage, aby podczas czyszczenia elementy elektryczne urzadzenia nie
ulegty zamoczeniu. Wszystkie elementy nalezy doktadnie osuszy¢ suchg szmatka.

Po zakonczeniu pracy nalezy sprawdzi¢ stan techniczny elektronarzedzia poprzez ogledziny zewnetrzne i ocene: korpusu i reko-
jesci, przewodu elektrycznego, wtyczki, dziatania wigcznika elektrycznego, droznosci szczelin wentylacyjnych, iskrzenia szczotek,
glosnosci pracy tozysk i przektadni, rozruchu i rownomiernosci pracy oraz ptynnosci dziatania elementéw ruchomych.

Sprawdzi¢ czy stan zaci$niecia wszystkich potgczen srubowych jest prawidtowy.

Produkt nalezy przechowywa¢ doktadnie oczyszczony i wysuszony. Produkt przechowywa¢ w zamknietych pomieszczeniach.
Chroni¢ przed dostepem osdb postronnych, zwlaszcza dzieci. W miejscu przechowywania nalezy zapewni¢ wiasciwg wentylacje
zapobiegajaca kondensacji pary wodnej. Miejsce przechowywania powinno chronié¢ produkt przed wptywem warunkdéw atmos-
ferycznych.

Przed rozpoczeciem transportu nalezy unieruchomic zespét tnacy przed przesuwaniem sie podczas transportu. Produkt transpor-
towac na kotach transportowych, chwytajac za uchwyt. W przypadku transportu w srodkach lokomociji, maszyne transportowa¢ w
opakowaniach jednostkowych lub innych twardych opakowaniach, zapewniajgcych ochrone przed wstrzgsami. W trakcie trans-
portu chroni¢ produkt przed wilgocia.

Czesci zamienne
Szczegdtowy wykaz czesci zamiennych produktu znajduje sie w karcie produktu, na stronie internetowej toya24.pl
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PRODUCT OVERVIEW

The table saw is used for wet cutting with rotating diamond discs and allows ceramic materials such as porcelain stoneware,
terracotta, architectural concrete or granite tiles to be cut. The robust table and large-diameter diamond blade enable high-
precision straight-line cutting and 45° bevel cutting. Under no circumstances should the machine be used to process materials
other than ceramics.

The correct, reliable, and safe operation of the device depends on its proper use, therefore:

Read the entire manual before the first use of the tool and keep it for future reference.

The supplier is not liable for any damage resulting from failure to observe the safety instructions and recommendations contained
in this manual. Maintenance operations not described in the operating instructions, changes to the mechanical and electrical
structure and other modifications may jeopardise the use of the machine and will void the user’s warranty and guarantee rights.
ACCESSORIES

The product is delivered complete, but requires certain preliminary assembly actions described in further sections of the manual.
A cutting disc is supplied with the product.

SPECIFICATIONS
Parameter Unit Value
Part No. YT-821597
Mains voltage [V~] 230
Mains frequency [Hz] 50
Rated power W] 1500
Insulation class |
Rated speed [min] 2990
Cutting disc
Outer diameter [mm] 250
Inner diameter [mm] 254
Max. cutting depth (90°/45°) [mm] 50/37
Max. cutting length [mm] 1250
Work table dimensions [mm] 1000 x 460
Weight [kg] 51
Max. dimensions/weight of material to be cut [mm/kg] (1250 x 600 x 40) / 80
Noise level
- sound pressure, LpA + KpA [dB(A)] 85+3.0
- sound power, LwA £ KwA [dB(A)] 98+3.0
Vibration Level ah + K [m/s?) <25
Protection rating P54
Laser pointer
- laser class 2
- laser wavelength [nm] 655
- laser power [mW] <1
- power supply of the laser module [VDC] 3(2xAAA)

The declared noise emission value has been measured using the standard test method and can be used to compare one tool to
another. The declared noise emission value can be used in the preliminary exposure assessment.

The declared total vibration value has been measured using the standard test method and can be used to compare one tool to
another. The declared total vibration value can be used in the initial exposure assessment.

Caution! The vibration emission during tool operation may differ from the declared value, depending on the manner the tool is used.
Caution! Safety measures to protect the operator, which are based on an assessment of exposure under actual conditions of use
(including all parts of the work cycle, such as the time when the tool is switched off or idle and the activation time), must be specified.

GENERAL WARNINGS FOR THE SAFETY OF POWER TOOLS
Warning! Read all safety warnings, illustrations and specifications provided with this power tool. Failure to do so may

result in electric shock, fire or serious injury.
Keep all warnings and instructions for future reference.
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The term “power tool” used in warnings applies to all tools driven by power both wired and wireless.

Workplace safety

Keep the workplace well-lit and clean. Disorder and poor lighting can be causes of accidents.

Do not work with power tools in an environment with an increased risk of explosion, containing flammable liquids, gases
or vapors. Power tools generate sparks that can ignite dust or fumes.

Children and third persons should not be allowed to enter the workplace. Loss of concentration can result in loss of control.

Electrical safety

The plug of the electric cable must match the power socket. You must not modify the plug in any way. Do not use any
plug adapters with earthed power tools. An unmodified plug that fits the outlet reduces the risk of electric shock.

Avoid contact with earthed surfaces such as pipes, radiators and coolers. Grounding the body increases the risk of electric shock.
Do not expose power tools to contact with atmospheric precipitation or moisture. Water and moisture that gets inside the
power tool increases the risk of electric shock.

Do not overload the power cable. Do not use the power cord to carry, pull or unplug the power plug from the power outlet.
Avoid contact of the power cable with heat, oils, sharp edges and moving parts. Damage or entanglement of the power cord
increases the risk of electric shock.

In the case of working outside closed rooms, use extension cords intended for work outside closed rooms. The use of an
extension cord adapted for outdoor use reduces the risk of electric shock.

When using a power tool in a humid environment is unavoidable as a protection against supply voltage use a residual
current device (RCD). The use of RCD reduces the risk of electric shock.

Personal safety

Stay alert, pay attention to what you do and keep common sense while working with the power tool. Do not use a power
tool when you are tired or under the influence of alcohol or medication. Even a moment of inattention while working can
lead to serious personal injury.

Use personal protective equipment. Always wear eye protection. The use of personal protective equipment such as dust
masks, anti-slip safety shoes, helmets and hearing protection reduce the risk of serious personal injury.

Prevent accidental operation. Make sure that the electric switch is in the “off” position before connecting to the power
supply and / or battery, lifting or moving the power tool. Moving the power tool with the finger on the switch or powering the
power tool, when the switch is in the “on” position can lead to serious injuries.

Before turning on the power tool remove any keys and other tools that were used to adjust it. The key left on the rotating
parts of the power tool can lead to serious injuries.

Do not reach and do not lean too far. Keep the right attitude and balance all the time. This will allow easier control over the
power tool in case of unexpected work situations.

Dress accordingly. Do not wear loose clothing or jewelry. Keep your hair and clothing away from moving parts of the
power tool. Loose clothing, jewelry or long hair can be caught by moving parts.

If the devices are fitted for the connection of dust extraction or dust collection, make sure that they are connected and
used properly. The use of dust extraction reduces the risk of dust hazards.

Do not let the experience acquired from frequent use of the tool resulted in carelessness and ignoring safety rules.
Carefree action can cause serious injuries in a fraction of a second.

Use and care of the power tool

Do not overload the power tool. Use the power tool appropriate for the selected application. The right power tool will pro-
vide a better and safer job if used according to the designed load.

Do not use the power tool, if the electric switch does not allow switching on and off. Power tool, which cannot be controlled
by means of a power switch is dangerous and must be returned for repair.

Disconnect the plug from the power socket and / or remove the battery if it is detachable from the power tool before adjusting,
changing accessories or storing the tool. Such preventive measures will allow you to avoid accidentally turning on the power tool.
Keep the tool out of the reach of children, do not let people who do not know how to operate the power tool or these
instructions use a power tool. Power tools are dangerous in the hands of untrained users.

Maintain power tools and accessories. Check the tool for mismatches or jams of moving parts, damage to parts and any
other conditions that may affect the operation of the power tool. Damage must be repaired before using the power tool.
Many accidents are caused by incorrectly maintained tools.

Keep cutting tools sharp and clean. Properly maintained cutting tools with sharp edges are less prone to jamming and are
easier to control when working.

Use power tools, accessories and inserted tools etc. in accordance with these instructions, taking into account the type
and conditions of work. The use of tools for work other than designed is likely to result in a dangerous situation.

Handles and gripping surfaces must be dry, clean and free from oil and grease. Slippery handles and gripping surfaces do
not allow for safe operation and control of the tool in dangerous situations.
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Repairs
Repair the power tool only in authorized facilities using only original spare parts. This ensures proper operation safety of
the power tool

SAFETY INSTRUCTIONS FOR TABLE SAWS

Safety warnings for cutting equipment

The saw must only be used for wet cutting of ceramic materials. Only diamond cutting discs with dimensions shown in the table,
designed for wet cutting of ceramic materials, may be used for cutting. The weight of the material to be worked on should be such
that it does not make the machine unstable.

The unit is designed for indoor use only in well-ventilated areas and should not be exposed to precipitation.

Do not use the unit until it has been properly and completely assembled and installed in accordance with these operating
instructions at the workstation.

Do not use the unit if any part is damaged or malfunctioning. For repair, contact the manufacturer’s authorised service centre.
Any adjustment of the unit, replacement of the blade, topping up of water, change of cutting unit angle, etc. may only be carried
out when the power supply is switched off. Pull the tool plug out of the mains socket.

Position the table saw in a well-lit and horizontal location where leg support and balance can be maintained. It is recommended
to install in a location that provides enough space to easily handle the size of the workpiece. A cramped, dark room and uneven,
slippery floors are the cause of accidents. The floor of the work area must be kept clean.

The guard supplied with the tool must be safely attached to it and adjusted in a position that provides a maximum level of safety
- so that as little part of the cutting disc as possible is exposed towards the operator. Position yourself and unauthorised persons
away from the rotating disc plane. The guard helps will protect the operator from fragments of a broken disc, material worked on,
and accidental contact with the disc.

The rated speed of the accessory must be at least equal to the maximum rated speed indicated on the power tool. Accessories
moving faster than their rated speed may break and fall apart.

Always use undamaged mounting flanges that are the right size for the selected disc. Right fixing flanges strengthen the disc and
reduce the possibility of its falling apart.

The outer diameter and thickness of the accessory must be within the rated range of the power tool. It is not possible to properly
protect or operate improperly sized accessories.

The size of the disc mounting hole and flanges must match the size of the power tool spindle. Discs and flanges with a fixing hole
size not suitable for the tool spindle size loose their balance and will start to vibrate during operation, which may result in the loss
of control over the tool.

Do not use damaged cutting discs. Before each use, check the discs for splinters and cracks. If any discs are dropped, make
sure they are not damaged, or mount new, undamaged discs. After you have checked and installed the discs, make sure you and
all bystanders stand outside the rotation plane of the discs, then run the power tool for one minute without load. Damaged discs
usually fall apart during the test.

Wear personal protective equipment. Use face shields, goggles, or safety goggles, depending on the application. If applicable, use
dust masks, hearing protection and aprons capable of protecting against small pieces of the grinding wheel or splinters generated
during work. The eye protection must be capable of stopping any flying debris generated during different jobs. The dust mask must
be capable of filtering out particles generated during work. Prolonged exposure to noise can cause hearing loss.

Do not wear gloves, ties or loose clothing or jewellery when using the saw.

Keep a safe distance between bystanders and the work area. Any person entering the work area must wear personal protective
equipment. Debris or pieces of damaged accessories which are generated during work can be thrown out of the immediate vicinity
of the work area.

Hold the tool by the insulated grips only, when working where the cutting accessory may come into contact with the hidden cord
or power cord of the tool. The cutting accessory coming into contact with live cable causes the metal parts of the tool become live
and electrocute the operator.

Keep the cable away from the rotating accessory. If you lose control, the cord can be cut or drawn in, and your hand or arm can
be pulled towards the rotating disc.

Clean the power tool’s ventilation openings regularly. The motor fan can suck dust inside the housing, excessive accumulation of
powdered metal may result in the risk of electric shock.

Do not use the power tool near flammable materials. Do not operate the power tool if it is placed on a combustible surface, for
example a wooden surface. Sparks can ignite such materials.

Do not place hands or fingers within reach of the tool and rotating cutting disc.

Feed the workpiece at an even rate. Do not bend or twist the workpiece. In case of jam, immediately switch off the tool, disconnect
it from the mains, and remove the jamming object. The saw jamming by the workpiece may eject it or stop the motor.

Do not remove pieces of cut material while the cutting disc is rotating. Material can become trapped between the guide or inside
the cutting disc guard and the cutting disc pulls the fingers into the cutting disc. Switch off the saw and wait for the cutting disc to
stop before removing material.

Never leave the operating saw unattended. Switch off the tool, and do not leave it until the machine has completely stopped. An
unattended operating saw poses an uncontrolled risk.
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The handles and grips of the unit should be clean, dry, free of grease and dirt.

Reasons for rejection and related warnings

Ejection is a sudden reaction of the workpiece due to a clamped, jammed saw, or misalignment of the workpiece cutting line in
relation to the disc or when a part of the workpiece is entrapped between the disc and the guide for longitudinal cutting or another
fixed object.

During ejection, the workpiece is often lifted from the table by the back part of the cutting disc and directed towards the operator.
The ejection results from misuse of the saw or misconduct during work or improper working conditions, and it can be avoided by
taking appropriate precautions which are presented below.

Never stand directly in line with the cutting disc. Always stand on the cutting disc side where the guide is located. Ejection can drive
the workpiece at high speed towards anyone who stands in front of the cutting disc and in line with it.

Never reach over or behind the cutting disc to pull or support the workpiece. Accidental contact with the cutting disc can occur or
rejection can draw the fingers into the cutting disc.

Never hold or press on the workpiece which is cut by the rotating cutting disc. Pressing on the workpiece that is cut by a cutting
disc can cause entrapment and ejection.

Cutting material that protrudes significantly beyond the outline of the cutting table in such a way that it tends to lose its balance
must be supported. The top edge of the support must be at the same height as the top edge of the saw table. This is the only
way to ensure that the disc does not jam during cutting or that the material does not have a tendency to slide off the cutting table.
The maximum dimensions and weight of the material to be cut are given in the technical data table.

Safety warnings related to cuttings discs

Warning! Never use cutting discs with a maximum speed lower than that of the saw.

Warning! Never use cutting discs that are not recommended. The use of discs for which the tool is not designed can cause
serious injury.

Warning! Never put fingers or hands near or in the line of the cutting disc. A moment of distraction or slipping could point the
hand towards the cutting disc and cause serious bodily injuries.

Use only diamond blades complying with EN 13236:2019, suitable for wet work. Never use chainsaws, wood saws, diamond
segmented discs or cutting discs, grinding wheels, wire brushes. The use of equipment that is not recommended can cause
serious injury. The discs for which the tool is not designed cannot be properly guarded and are not safe.

It is forbidden to cut materials other than ceramics, especially metal and wood.

Inspect the cutting disc thoroughly before each use. Check the disc for signs of any damage. Pay particular attention to the cutting
edge. In the case of any damage, e.g. in the form, cracks, delaminations, defects. Check the shape of the disc for bending or any
imbalance, e.g. whether it rotates evenly. If any disc abnormalities are detected, do not use this disc in the product.

If the cutting disc has a specific direction of rotation, it must be mounted in such a way that the direction specified on the disc
agrees with the direction of rotation of the spindle marked on the machine housing.

An acoustic inspection of the disc must be carried out prior to installation. While holding the disc in the air, gently hit it with a piece
of wood. If there is no audible sound, the disc is damaged and should not be used. Wear protective gloves when replacing the
cutting disc. After each disc change and before starting work, run the machine without load for 30 seconds. If abnormal vibrations
are detected, switch off the machine immediately and proceed with the replacement of the cutting disc. Never stand when starting
the saw in such a way that any part of the body remains in the plane of rotation of the cutting disc. This will reduce the risk of
serious injury if the damaged disc falls apart. The disc may still rotate for some time after the machine is switched off.

Do not overload the cutting disc, do not apply too much pressure during cutting. Cutting should only be carried out in a straight
line, the saw is not designed for cutting in curved lines. Failure to comply with the above recommendations may damage the disc
during operation, and its debris may cause serious injury.

The disc must be used as intended. For example, do not grind with a cutting disc. Discs for cutting are designed for use under
heavy pressure and the lateral forces applied to such a disc may cause it to fall apart.

Do not use discs designed for dry cutting for wet cutting. Do not use any fluid other than pure cold water to cool the disc.

Dry cutting is prohibited. Water cooling should always be used, this will reduce the amount of dust generated during operation
and also prolong the life of the disc.

Never cut asbestos or materials containing asbestos. Dust from cutting asbestos is particularly hazardous to health and has been
classified as a carcinogen.

The guard must be properly attached to the tool. This guard helps to protect the operator and the tool from broken material
fragments and prevents accidental contact with the disc.

Always use undamaged fixing flanges, which are the correct size for the cutting disc. The correct fixing flanges of the abrasive disc
reduce the possibility of damage to the cutting disc. Once the disc has been fitted, check that it is fitted correctly, that there is no
lateral play and that it is mounted axially on the spindle.

Do not use worn discs from larger tools. A larger diameter disc is not suited for a higher rotational speed of smaller tools and may
break.

Always run up the disc to rated speed before cutting. Pay special attention when restarting the cutting. Run up the disc to rated
speed first and then carefully insert the disc into the cutting slot.

If the disc is jammed in the workpiece being cut, turn off the tool immediately and keep it still until the disc stops completely. Never
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attempt to release the disc in motion. This can cause a kickback towards the operator. Before restarting work, measures must be
taken to eliminate the cause of jamming.

Before starting any operation to replace the cutting disc, switch off the tool by pressing the on/off button marked “O” and then
disconnect the power cord plug from the power source.

Residual risks

This product has been designed and built according to good design engineering practices and safety principles. However, there
may be residual risks when using the product. Even if the tool is used correctly, there are residual risks that cannot be avoided.
The following hazards arise from the design and purpose of the tool: contact with an unprotected part of the cutting discs; ejection
of workpieces or workpiece fragments; ejection of dust; inhalation of dust generated during work; hearing damage if protective
equipment is not worn. Failure to follow the instructions in the manual may be the cause of other hazards resulting from improper use.

EQUIPMENT INSTALLATION

Preparing for operation
Warning! Before starting any assembly, disassembly, or adjustment works, make sure that the tool is turned off, and the power
cord plug is disconnected from the electric outlet.

Unpack the tool and remove all packaging components. It is recommended to maintain the packaging, as it may be useful for later
storage of the product.

Work table assembly

Loosen the table’s leg locking screws and then extend the legs to the working position (Il). Prevent the possibility of changing
the position of the legs during operation by tightening the fixing screws (I1). In the same way, unfold and then lock in the working
position the legs on the other side of the table (1l).

Secure the transport handles (I1l) to the holes on the two sides of the table base with screws.

Fit the transport wheel holders to the threaded mounts located in the table base using nuts (1V). Place the bushings in the transport
wheels, then fit the wheels to the brackets using the fixing bolts and nuts (V).

If the machine will be transported frequently, the table legs can be locked with locking knobs, allowing the position of the table legs
to be locked without the use of tools (VI). The auxiliary top of the work table is equipped with hangers for hanging the top on the
hooks of the work table (VII). The surface of the secondary top should be flush with that of the work table top. The position of the
auxiliary top can be changed by tightening or unscrewing the spacer knobs located under the shelf hanger (V1). On the back of the
disc guard, there are screws securing the handle to the cutting disc guard. Loosen the fixing screws and then fix the handle to the
disc guard with the fixing screws as shown in figure (VIII). Ensure that the clamping condition of all work table screw connections
is correct and that all components are securely fastened. If necessary, improve the fixing by tightening the fixing screws or nuts.

Product setting
The product should be placed on a level, flat, stable and non-combustible surface away from flammable substances and obstacles,
in a well-ventilated room protected from the weather.

Assembling and replacing the cutting disc

Warning! Before starting any disc mounting/replacement operation, make sure the tool is switched off, press the on/off button
marked “O” and then unplug the power cord from the mains socket.

Warning! Wear protective gloves before replacing the cutting disc.

Lock the position of the cutting unit by tightening the locking knob, located near the saw motor cover (XX). Disconnect the water
hose from the disc guard, then unscrew the screws securing the front of the disc guard (IX). Hold the motor spindle with one
spanner and loosen the disc retaining nut (X) with the other spanner. Remove the outer disc retaining flange, the cutting disc and
the inner disc retaining flange (X). Before installing a new cutting disc, remove dirt and dust from the clamp and both flanges.
Place the internal fixing flange on the spindle. Attach the cutting disc so that the direction of its rotation corresponds to the direction
of rotation shown by the arrow on the guard. Then fit the external mounting flange and screw on the disc mounting nut. Hold the
motor spindle with one spanner and tighten the disc retaining nut firmly and securely with the other spanner. In the next step, fix
the front part of the disc guard with the fixing screws. Slide the water hose end onto the spigot of the front cover.

Ensure that the cutting disc guard is correctly fitted.

Connecting the water cooling
Warning! Before starting any activities related to connecting the cooling water system, make sure that the tool is turned off and the
power cord plug is disconnected from the mains socket.

The saw does not allow the connection of an external water supply. The water in the tank circulates in a closed loop.
Remove the table top plates (XI). Slide the end of the water hose (XII) onto the water cooling pump nozzle. Place the pump in the
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attachment located in the tank of the work table (XII). Ensure that the water supply hoses to the cutting disc guard are correctly
connected (XIII). Place the drain plug in the hole located in the tank of the work table (XIV). The tank of the work table must be filled
only with clean, cold water until the water cooling pump is completely submerged. Operating the saw when the water level is below
the top of the water supply pump may cause damage to the pump as a result of “dry” running. Do not run the machine if there is
not enough water in the tank. Once the water has been properly topped up in the work table tank, place the work table top plates.

During operation, the pumping of water onto the cutting disc may be slowed down or stopped altogether as a result of the
accumulation of dust and material fragments from cutting. In this case, stop operation of the machine and then unplug the power
cord from the mains socket. Clean the work table tank and the water cooling system as recommended in the maintenance section
of the manual.

The water level should be constantly checked during operation. Some of the water may be splashed by the rotating disc. Always
keep the water level such that the pump is completely covered.

Power supply connection

Warning! Check the condition of the power cord before each use. If any damage is detected, do not connect the power cord to the
power supply. It is not possible to repair the power cord, it must be replaced if damaged, at the manufacturer’s authorised service
centre. The power cord must be equipped with an RCD. It is forbidden to operate the tool with a damaged power cord or with a
cord without an RCD protection. It is forbidden to repair the power cord yourself.

Make sure the unit is switched off before connecting the product to the power supply. Press the on/off button marked “O”. Open the
flap of the industrial-type plug located on one side of the power cord, and then connect it to the socket located near the machine
switch so that the groove located in the plug housing hits the notch located in the socket housing (XV). Plug the plug on the other
side of the power cable into a mains socket. The tool’s power cable plug is fitted with an RCD protection (XVI). The RCD has two
buttons marked TEST and RESET. Test RCD operation each time the tool power cord plug is plugged in. To do this, press the
button marked TEST. The RCD will interrupt the power supply to the tool. Then press the RESET button to restore power supply
to the tool.

If it is necessary to connect the product to the mains using an extension cord, the core wire size of the extension cord should not
be smaller than the core wire size of the power cord of this product. If you want to use an extension cord over 25 m in length,
its minimum core wire size must be 1.5 mm2 If using an extension cord on a reel, it must be fully extended before starting work.

WORKING WITH THE SAW

Setting the cutting width

The cutting width in a straight line can be set by changing the position of the guide bar on the bar. To do this, loosen the guide
locking lever, adjust the cutting width and then lock the position of the guide by tightening the locking lever (XVII). The graduation
mark on the bar can be used for adjustment.

Longitudinal cutting angle adjustment

The cutting angle can be adjusted by changing the position of the bar. To do this, loosen the bar locking lever, set the desired
cutting angle and then lock the position by tightening the locking lever (XVIII). The scale marked on the work table can be used
for setting.

Setting the cross-cutting angle (bevel)

The angle of the cross-cut can be adjusted by tilting the guide rail of the cutting unit. To do this, loosen the locking knobs located
on the guide rail brackets on the two sides of the unit, adjust the inclination angle of the cutting unit and then lock the position by
tightening the locking knobs (XIX). The guide rail of the cutting unit can be tilted from 0 to 45°. The scale on the guide rail bracket
can be used for adjustment.

Adjusting the cutting depth

To set the cutting depth, loosen the lock knob located near the saw motor cover (XX) while holding the handle. The spring will
raise the cutting unit. Adjust the cutting unit to the desired height and then lock the position of the cutting unit by tightening the
locking knob.

Laser pointer

During operation, a laser pointer can be used to help indicate the cutting line. The indicator is switched on by a separate switch.
The laser is powered by batteries, the type and voltage rating of which are listed in the table. Batteries are not included. When
installing the batteries, ensure the correct polarity. Laser radiation can be dangerous, that is why do not aim a laser beam at people
or animals. Do not look at the laser beam source, as it may cause temporary or permanent damage to eyesight.
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Starting the saw

Ensure that the machine is properly assembled, stands firmly and that the water level in the work table tank is correct. Set the
cutting angle and depth of cut. Ensure that the diamond disc does not come into contact with the workpiece. Ensure that the power
cable and guide bar are not in the cutting line.

Press the switch button marked “O” and then plug the power cord plug into the socket. Stand so as not to be in the plane of rotation
of the cutting disc. The machine switch is located on the top of the cutting unit, under the protective cover (XX). Pressing the on/
off switch, marked “I", starts the saw, pressing the on/off switch, marked “O”, turns the saw off.

Allow the cutting disc to reach its full speed and wait about 30 seconds without commencing work. If there are no signs of
malfunctioning, e.g. increased noise or excessive vibration, you can start cutting. Starting the machine activates the water pump,
which will feed water to the cutting disc from both sides of it. If the water is not flowing freely from both sides of the disc, the
machine should be switched off and then disconnected from the power source. Check the patency of the water lines and the
nozzle in the disc guard.

Working with a saw (XX)
ATTENTION! Do not apply the material to the stationary diamond disc and then start the saw.

Start the machine, allow the cutting disc to reach full speed. Pressing down on the material with one hand, grasp the handle with
the other hand and guide the cutting unit in a smooth motion in the direction of the disc rotation. The guiding speed of the cutting
unit should be adjusted so that the diamond blade reduces its speed only slightly to that of the unloaded disc. This will significantly
reduce the risk of chipping or cracking of the workpiece. When cutting is complete, press the on/off button, marked “O”, and then
disconnect the power cord plug from the power socket.

When the machine is switched off, the cutting disc can still spin for some time. Switching off the machine will stop the water being
pumped onto the cutting disc.

Recommendations for operating the saw

Warning! When cutting, make sure that the water does not come into contact with live components. In particular, water must not
get into the vents. Make sure that water does not flow down the power cord towards the mains outlet. Contact of water with live
components may cause electric shock.

Wear personal protective equipment suitable to working conditions. Always wear protective goggles, protective footwear with an
anti-slip sole, a protective stand with long sleeves and legs. Hearing and respiratory protection. Use a safety helmet if necessary
No parts of the body should be in the cutting disc rotation plane. This will reduce the risk of injury if the disc falls apart during
operation.

Carry out all preparatory work before cutting.

After pressing the switch button, allow the cutting disc to reach the rated speed and only then start cutting. It is forbidden to first
apply the disc to the workpiece and then start the tool. This can jam or damage the disc or cause damage to the workpiece. This
can lead to serious injuries.

Do not exert excessive pressure on the disc. Pressure on the disc should allow efficient operation with the cutting edge.

Do not reach too far, the position of the body during operation should always allow you to control the tool, even in the case of
unexpected movement of the tool. Do not lean over the tool while working.

If water does not come out of the product or comes out from a place other than the inside of the cutting disc guard, this indicates
a malfunction and the operation of the product should be stopped, and then the water system should be checked for choking and
tightness.

Diamond discs can be dulled during operation. If disc operation cutting less efficient, the disc should be sharpened or replaced
with a new one. Take special care when you stop cutting. The cutting disc loses support in the workpiece being cut, which may
result in jerking or kickback towards the operator. Relieve the pressure on the disc when you stop cutting.

When resuming cutting, let the disc reach its rated speed and then insert it into the cutting slot.

When cutting, the disc should be moved with a smooth motion, avoiding excessive pressure. The pressure to be exerted on the
tool should not be greater than that which is sufficient to cut the material. Avoid hitting the workpiece with the disc.

When cutting is complete, switch off the machine by pressing the off button, wait for the disc to stop spinning completely.
Disconnect the power cord plug from the power outlet and start maintenance works.

Ongoing maintenance
Warning! Before starting any assembly, disassembly, or adjustment works, make sure that the tool is turned off, and the power
cord plug is disconnected from the electric outlet.

The position of the drive unit on the guide rail and the guide bar can become misaligned as a result of the use of the saw. In order
to maintain the best possible precision and quality of cut, the following adjustments should be made.

Once every three months or more often (in case of intense use), it is recommended to lubricate the rolling elements of the guide
rail. For lubrication, use grease for

bearings. After maintenance, ensure that all fixing screws are securely and firmly tightened.
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Bar adjustment with guide (XXIlI)

The guide bar should be adjusted if it is not perpendicular to the work table slot. To adjust, loosen the 3 screws securing the bar
to the work table. Return the bar to the correct position in relation to the work table slot, using an angle iron, then tighten the fixing
SCrews.

Adjustment of the diamond blade in the table slot (XXIV)

Lower the cutting unit so that it is as close to the table slot as possible, then lock its position by tightening the locking knob. To
adjust the rotation of the disc in relation to the cutting line, loosen the 4 fastening screws of the cutting unit, adjust the correct
positioning of the diamond blade in relation to the table slot using a bevel and then tighten the 4 fastening screws.

Cutting unit play adjustment (XXV)

To adjust the play of the cutting unit on the guide rail, loosen the top two screws and the nuts of the two side screws (XXIV). Then
use the side screws to eliminate play so that the cutting unit can slide along the rail without resistance. Once the adjustment is
complete, tighten the top bolts and side bolt nuts.

Cross-cut stop adjustment (XXVI)

To position the blade at 90°, remove the front part of the blade guard and then loosen the knobs locking the possibility of changing
the cutting angle, on both sides of the machine. Loosen the screws securing the stops on the two sides of the product. Adjust the
blade to 90° in relation to work table, by applying an angle iron, then tighten the knobs that lock the possibility of changing the
cutting angle. Position the stops on the two sides of the machine and then lock their position by tightening the fixing screws. Once
the adjustment is complete, fit the front part of the disc guard.

MAINTENANCE, STORAGE AND TRANSPORT
ATTENTION! Before carrying out any adjustment, servicing or maintenance work, unplug the tool’s plug from the mains socket.

During the warranty period, the user is not allowed to disassemble the power tool or replace any components or parts, as this
will void the warranty rights. Any irregularities found during the inspection or the operation signal the need for repair to be done
at the service centre.

The work table tray must be emptied of water after each job. Leaving water and dirt in the table tank can lead to the build-up of
hard-to-remove dirt and also to corrosion of the tank, which will damage the machine. Put a vessel under the work table tank
drain, then pull out the drain plug. Once the water has been removed from the work table tank, all debris and material fragments
from cutting should be thoroughly removed. Clean the tray with a damp cloth. Do not use alcohol, solvents, acids, abrasives or
corrosive substances for cleaning. Check the patency of the water supply pump inlet and supply lines. If the pump inlet or supply
lines are contaminated, they must be thoroughly cleaned. Unscrew the front part of the cutting disc guard. Dust accumulated in
the tank of the work table and inside the cover when exposed to water can turn into a crust that is difficult to remove. Cleaning of
these components should be carried out each time work is finished. Leaving dust in the tank of the work table and inside the guard
can cause it to harden, which will affect the tool’s ability to be used later and its safety. It can also cause the water lines, discharge
nozzles and the cutting disc to become blocked. Starting the machine with a blocked disc may damage the motor. When you have
finished cleaning the work table tray, place the drain plug in the drain hole.

Wipe the machine housing, table top surface and handle with a cloth slightly dampened with water and then dry. Clean the
ventilation openings, e.g. with an air jet of no more than 0.3 MPa, with a brush or dry cloth without using chemicals or cleaning
fluids.

The product must not be submerged in water. Care must be taken to ensure that the unit's electrical components do not get wet
during cleaning. Dry all components thoroughly with a dry cloth.

On completion of work, the technical condition of the machine should be visually inspected and the following assessed: body and
handle, electric cord, plug, operation of the electric switch, patency of ventilation slots, sparking of brushes, noise of bearings and
gears, starting and smooth running of moving parts.

Check that the tightness of all screw connections is correct.

The product should be stored thoroughly cleaned and dried. Store the product indoors. Keep out of reach of the public, especially
children. Ensure adequate ventilation to prevent water vapour condensation at the place of storage. The place of storage should
protect the product from weather conditions.

Before transporting, the cutting unit must be immobilised to prevent movement during transport. Transport the product on the
transport wheels by gripping the handle. If transported by road, the machine should be transported in unit packaging or other rigid
packaging providing protection against shocks. Protect the product from moisture during transport.

Spare parts
A detailed list of spare parts for the product can be found in the product sheet on toya24.co.pl
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PRODUKTBESCHREIBUNG

Die Tischschneidmaschine wird zum Nassschneiden mit rotierenden Diamantscheiben eingesetzt und ermdglicht das Schneiden
von keramischen Materialien wie Feinsteinzeug, Terrakotta, Sichtbeton oder Granitfliesen. Mit dem robusten Tisch und der
Diamanttrennscheibe mit groBem Durchmesser sind hochprézise Geradschnitte und 45°-Querschnitte moglich. Das Gerét darf
unter keinen Umstéanden fiir die Verarbeitung anderer Materialien als Keramik verwendet werden.

Der stérungsfreie, sichere und zuverlassige Betrieb des Gerates hangt von seinem ordnungsgemaRen Gebrauch ab, deshalb:

Lesen Sie daher vor dem Betrieb die gesamte Bedienungsanleitung durch und bewahren Sie sie auf.

Der Lieferant haftet nicht fiir Schaden, die sich aus der Nichtbeachtung der Sicherheitsvorschriften und der Bestimmungen dieser
Bedienungsanleitung ergeben. Nicht in der Betriebsanleitung beschriebene Wartungsarbeiten, Anderungen am mechanischen
und elektrischen Aufbau und andere Modifikationen kénnen den Einsatz der Maschine gefahrden und fiihren zum Erléschen der
Garantie- und Gewahrleistungsanspriiche des Benutzers.

ZUBEHOR

Das Gerat wird komplett geliefert, aber vor der Inbetriebnahme missen einige Montagearbeiten, wie unten beschrieben,
durchgefiihrt werden. Eine Trennscheibe wird mit dem Produkt mitgeliefert.

TECHNISCHE DATEN:
Parameter MaReinheit Wert
Artikel-Nr. YT-821597
Netzspannung [V~ 230
Netzfrequenz [Hz] 50
Nennleistung W] 1500
Schutzklasse |
Nenndrehzahl [min] 2990
Schneidscheibe
AuBendurchmesser [mm] 250
Innendurchmesser: [mm] 254
Max. Schnitttiefe (90° 45°) [mm] 50/37
Max. Schnittlange [mm] 1250
GroRe des Arbeitstisches [mm] 1000 x 460
Gewicht [kq] 51
Max. GroRe / Gewicht des zu schneidenden Materials [mm/ kg] (1250 x 600 x 40) / 80
Lérmpegel
- Schalldruckpegel LpA + KpA [dB(A)] 8513,0
- Schallleistungspegel LwA + KwA [dB(A)] 98 43,0
Vibrationspegel ah + K [m/s?] <25
Schutzart P54
Laser-Positionsanzeiger
- Laserklasse 2
- Lange der Laserwelle [nm] 655
- Laserleistung [mW] <1
- Stromversorgung des Lasermoduls [Vd.c)] 3 (2xAAA)

Der angegebene Larmemissionswert wurde nach einem Standardprifverfahren gemessen und kann zum Vergleich eines Gerats
mit einem anderen verwendet werden. Der angegebene Larmemissionswert kann fiir eine vorldufige Expositionsbewertung ver-
wendet werden.

Der angegebene Gesamtschwingungswert wurde mit dem Standardpriifverfahren gemessen und kann zum Vergleich des Geréts
mit einem anderen verwendet werden. Der angegebene Gesamtschwingungswert kann fir die erste Expositionsbewertung ver-
wendet werden.

Achtung! Die Schwingungsemission wahrend des Geréatbetriebs kann je nach Einsatz des Gerats vom angegebenen Wert ab-
weichen.

Achtung! Zum Schutz des Bedieners sind Sicherheitsmanahmen festzulegen, die auf einer Bewertung der Exposition unter tat-
séchlichen Einsatzbedingungen (einschlieRlich aller Teile des Arbeitszyklus, wie z. B. der Zeit, in der das Gerat ausgeschaltet ist
oder im Leerlauf anlauft, sowie der Aktivierungszeit) beruhen.
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ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE FUR ELEKTROWERKZEUGE

Warnung! Alle mit diesem Elektrowerkzeug / dieser Maschine mitgelieferten Sicherheitshinweise, Abbildungen und Spezi-
fikationen griindlich lesen. Bei Nichtbeachten ist elektrischer Schlag, Brand oder ernsthafte Verletzungen nicht auszuschlieen.

Alle Warnungen sowie Anleitungen fiir mégliche Bezugnahme aufbewahren.

Der in den Warnungen verwendete Begriff ,Elektrowerkzeug / Maschine® betrifft alle Werkzeuge / Maschinen mit dem Netz- oder
kabellosen Elektroantrieb.

Sicherheit am Arbeitsplatz

Arbeitsplatz gut beleuchtet und sauber halten. Bei Unordnung oder schwacher Beleuchtung kann es zu Unféllen kommen.
Elektrowerkzeuge / Maschinen nicht in einer Umgebung mit erhdhter Explosionsgefahr, mit brennbaren Fliissigkeiten,
Gasen oder Dampfen gebrauchen. Bei Einsatz von Elektrowerkzeugen / Maschinen kann der Funkenflug zr Staub- oder Dampf-
entzlindung fiihren.

Kinder und Unbefugte fern vom Arbeitsplatz halten. Bei reduzierter Konzentration kann die Kontrolle Uber das Werkzeug
verloren gehen.

Elektrische Sicherheit

Der Stecker des Stromkabels muss fiir die Steckdose geeignet sein. Stecker niemals modifizieren. Keine Steckeradapter
mit geerdeten Elektrowerkzeugen / Maschinen verwenden. Originalstecker, die zur Steckdose passen, minimieren die Gefahr
eines mdglichen elektrischen Schlages.

Beriihrung geerdeter Flachen, wie Rohre, Heizkorper, Kiihlgeréte, vermeiden. Die Erdung auf den Kérper erhoht die Gefahr
eines mdglichen elektrischen Schlages.

Elektrowerkzeuge / Maschinen gegen direkte Regen- oder Schneeeinwirkung schiitzen. Dringt Wasser oder Feuchte ins
Elektrowerkzeug / die Maschine, erhoht sich die Gefahr eines méglichen elektrischen Schlages.

Stromkabel nicht iiberlasten. Gerat am Stromkabel werde tragen, noch ziehen, Gerét durch Ziehen des Steckers und
nicht des Stromkabels elektrisch abschalten. Kontakt des Stromkabels mit Warme, Olen, scharfen Kanten und beweg-
lichen Teilen vermeiden. Ein beschadigtes oder verwirrtes Stromkabel erhoht die Gefahr eines elektrischen Schlages.

Bei der Arbeit im Freien nur Verléngerungskabel fiir den Einsatz im Freien verwenden. Mit derartigen Verlangerungskabeln
wird die Gefahr eines elektrischen Schlages minimiert.

Ist der Einsatz der Elektrowerkzeugen / Maschinen in einer feuchten Umgebung unvermeidbar, sind Stromschutzvor-
richtungen zum Schutz gegen die Versorgungsspannung einzusetzen. Dadurch wird die Gefahr eines elektrischen Schlages
minimiert.

Personliche Sicherheit

Immer achtsam bleiben, alle Tatigkeiten vorsichtig durchfiihren und Zurechnungsfahigkeit bei der Arbeit mit Elektrowerk-
zeugen / Maschinen behalten. Elektrowerkzeuge / Maschinen bei Miidigkeit oder unter Einfluss von Alkohol, Drogen oder
Arzneimitteln nicht bedienen. Nur eine kurze Unachtsamkeit kann bei der Arbeit ernsthafte Korperverletzungen herbeiftihren.
Personliche Schutzausriistungen verwenden. Schutzbrille immer tragen. Personliche Schutzausriistungen, wie Staubschutz-
masken, rutschfreies Schutzschuhwerk, Schutzhelme und Gehdrschutz, reduzieren die Gefahr ernsthafter Kérperverletzungen.
Unerwartete Inbetriecbnahme des Gerates vermeiden. Vor dem Netz- / Akkuanschluss oder Vertragen des Elektrowerk-
zeuges / der Maschine sicherstellen, dass der Steuerschalter auf ,,Aus” steht. Wird das Elektrowerkzeug / die Maschine
mit dem Finger auf dem Steuerschalter vertragen oder mit dem Steuerschalter auf ,Ein“ angeschlossen, kann es zu emnsthaften
Kérperverletzungen fiihren.

Alle Schliissel und andere Werkzeuge, die zur Einstellung des Elektrowerkzeuges / der Maschine verwendet wurden,
vor Einschalten des Gerétes entfernen. Ein an den rotierenden Komponenten des Elektrowerkzeuges / der Maschine zuriick-
gelassener Schliissel kann zu ernsthaften Verletzungen fiihren.

Nicht zu weit greifen oder sich beugen. Fiir eine korrekte Korperstellung wahrend der Arbeit sorgen. Dadurch kann das
Elektrowerkzeug / die Maschine bei unerwarteten Situationen bei der Arbeit einfacher beherrscht werden.

Entsprechende Schutzkleidung tragen. Lose Kleidung oder Schmuck nicht tragen. Lose Haare und die Kleidung fern
von beweglichen Komponenten des Elektrowerkzeuges / der Maschine halten. Lose Kleidungsstiicke, Schmuck oder lange
Haare kdnnen durch diese Komponenten erfasst werden.

Sind die Geréte fiir den Anschluss einer Staubabsaugung ausgelegt, sicherstellen, dass sie korrekt angeschlossen und
betrieben wird. Mithilfe einer Staubabsaugung wird die Gefahr ernsthafter Kérperverletzungen minimiert.

Nicht zulassen, dass die bei der hdufigen Bedienung von Elektrowerkzeugen / Maschinen gewonnenen Erfahrungen
zur Unachtsamkeit und Ignorierung der Sicherheitsgrundsatze fiihren. Das unvorsitichige Vorgehen kann blitzschnell zu
Kérperverletzungen fihren.

Elektrowerkzeuge / Maschinen gebrauchen und pflegen

Elektrowerkzeug / Maschine nicht liberlasten und nur fiir den geplanten Einsatz gebrauchen. Ein entsprechendes Elektro-
werkzeug / eine Maschine kann eine leistungsstérkere und sicherere Arbeit gewahrleisten, wird das Gerét fir die beabsichtigte
Beanspruchung eingesetzt.

Elektrowerkzeug / Maschine nicht iiberlasten, wenn die Ein- und Ausschaltung mit dem Steuerschalter nicht moglich ist.
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Kann keine Kontrolle iiber das Elektrowerkzeug / die Maschine mit dem Steuerschalter gewahrleistet werden, stellt es eine Gefahr
dar und das Gerét ist dann reparieren lassen.

Stecker des Stromkabels ziehen und/oder (abbaubaren) Akku demontieren, bevor eine Einstellung, der Zubehorwechsel
oder die Lagerung des Elektrowerkzeuges / der Maschine durchgefiihrt wird. Durch diese Sicherheitsmainahmen kann eine
unerwartete Inbetriebnahme des Elektrowerkzeuges / der Maschine verhindert werden.

Elektrowerkzeug / Maschine fern von Kindern lagern, Elektrowerkzeug / Maschine durch Personen, die in der Geréte-
bedienung oder diesen Anleitungen nicht unterwiesen sind, nicht bedienen lassen. Von nicht unterwiesenen Personen
bediente Elektrowerkzeuge / Maschinen stellen eine Gefahr dar.

Elektrowerkzeuge / Maschinen und Zubehor ordnungsgemaR warten. Elektrowerkzeuge / Maschinen auf nicht zusam-
menpassende oder verklemmte Werkzeuge, beschédigte Komponenten oder sonstige Falle kontrollieren, die Funktion
des Elektrowerkzeuges / der Maschine beeintrachtigen konnen. Alle Schéaden vor Einsatz des Elektrowerkzeuges / der
Maschine beheben lassen. Viele Unfalle werden durch eine mangelhafte Wartung des Elektrowerkzeuges / der Maschine her-
beigefiihrt.

Schneidwerkzeuge immer sauber und gescharft halten. OrdnungsgemaR gewartete scharfkantige Schneidwerkzeuge ver-
klemmen sich selten und kénnen bei der Arbeit besser kontrolliert werden.

Nur Elektrowerkzeuge / Maschinen, Zubehor oder sonstige Anbauwerkzeuge usw. nach dieser Bedienungsanleitung ein-
setzen, dabei die Art und die Bedingungen der jeweiligen Arbeit beriicksichtigen. Werden Werkzeuge nicht bestimmungs-
gemanR eingesetzt, kann es zu gefahrlichen Situationen fiihren.

Handgriffe und Haleflichen immer trocken, sauber, 6l- und schmierstofffrei halten. Durch verschmutzte Handgriffe und
Halteflachen wird eine sichere Bedienung und Kontrolle des Elektrowerkzeuges / der Maschine bei gefahrlichen Situationen
unmaglich.

Reparaturen
Elektrowerkzeug / Maschine nur in entsprechenden Vertragswerkstatten unter Einsatz von Originalersatzteilen reparie-
ren lassen. Dadurch wird eine entsprechende Arbeitssicherheit des Gerates gewahrleistet.

SICHERHEITSHINWEISE FUR TISCHSCHNEIDMASCHINEN

Sicherheitswarnungen zu Schneidmaschinen

Die Schneidmaschine darf nur zum Nassschneiden von keramischen Werkstoffen verwendet werden. Zum Schneiden diirfen nur
Diamanttrennscheiben mit den in der Tabelle angegebenen Abmessungen verwendet werden, die fiir das Nassschneiden von
keramischen Werkstoffen ausgelegt sind. Das Gewicht des zu verarbeitenden Materials sollte so gewahlt werden, dass es nicht
zu einer Instabilitat der Maschine fiihrt.

Das Gerét ist nur fiir den Gebrauch in gut beliifteten Innenrdumen vorgesehen und sollte nicht dem Niederschlag ausgesetzt
werden.

Nehmen Sie das Gerat erst dann in Betrieb, wenn es am Arbeitsplatz ordnungsgemafR und vollstdndig gemafR dieser
Betriebsanleitung montiert und installiert wurde.

Verwenden Sie das Gerét nicht, wenn ein Teil beschadigt ist oder nicht richtig funktioniert. Wenden Sie sich zur Reparatur des
Gerats an den autorisierten Kundendienst des Herstellers. .

Die Einstellung des Gerates, das Auswechseln der Klinge, das Nachfiillen von Wasser, die Anderung des Winkels der
Schneideinheit usw. diirfen nur bei ausgeschalteter Stromversorgung vorgenommen werden. Ziehen Sie den Stecker des Geréats
aus der Steckdose.

Stellen Sie die Tischschneidmaschine an einem gut beleuchteten, horizontalen Ort auf, an dem Sie die Beine abstiitzen und
das Gleichgewicht halten kdnnen. Es wird empfohlen, das Gerat an einem Ort zu installieren, der geniigend Platz bietet, um die
GroRe des Werkstticks problemlos zu bewaltigen. Enger, dunkler Raum und unebene, rutschige Boden fiihren zu den Unfallen.
Der Boden des Arbeitsbereichs muss sauber gehalten werden.

Die mit dem Werkzeug mitgelieferte Schutzvorrichtung muss sicher am Werkzeug befestigt und so positioniert werden, dass
maximale Sicherheit gewahrleistet ist, sodass der kleinste Teil der Scheibe dem Bediener ausgesetzt ist. Stellen Sie sich und
andere Personen auferhalb der Ebene der rotierenden Scheibe. Die Schutzvorrichtung schiitzt den Bediener vor zerbrochenen
Scheiben, Werkstiickfragmenten und versehentlichem Kontakt mit der Scheibe.

Die Nenndrehzahl des Zubehdrs muss mindestens gleich der am Elektrowerkzeug angegebenen maximalen Nenndrehzahl sein.
Das Zubehdr, das schneller als die Nenndrehzahl lauft, kann brechen und zerfallen.

Verwenden Sie immer unbeschadigte Befestigungsflansche, die die richtige GroRe fir die ausgewahlte Scheibe haben. Geeignete
Befestigungsflansche starken die Scheibe und verringern die Gefahr ihres Brechens.

Der AuBendurchmesser und die Dicke des Zubehdrs miissen im Nennbereich der Elektrowerkzeugmdglichkeiten liegen. Das
Zubehor mit falschen Abmessungen kann nicht richtig geschiitzt und iberwacht werden.

Der Bohrungsdurchmesser der Scheiben und der Flansche muss dem Durchmesser der Elektrowerkzeugspindel entsprechen.
Die Scheiben und Flansche, bei den die GroRRe der Befestigungsoffnung nicht den Abmessungen der Werkzeugspindel entspricht,
sind nicht ausreichend ausgewuchtet und kdnnen beim Gerétestart in Schwingungen geraten und zum Verlust der Kontrolle tiber
dem Werkzeug fiihren. .

Verwenden Sie keine beschadigten Scheiben. Uberpriifen Sie vor jedem Einsatz den Zustand der Scheiben auf Splitter und
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Risse. Nach dem Fallen der Scheibe sollte sie auf mdgliche Beschadigungen gepriift oder eine unbeschédigte eingebaut werden.
Stellen Sie sich und Unbeteiligte nach der Sichtpriifung und dem Einbau der Scheibe auBerhalb der Rotationsebene der Scheibe
und lassen Sie das Elektrowerkzeug eine Minute lang ohne Last laufen. Bei diesem Test werden die beschédigten Scheiben in
der Regel brechen.

Personliche Schutzausriistung benutzen. Je nach Anwendung Gesichtsschutz, Korbbrille oder Schutzbrille verwenden.
Wenn erforderlich, Staubschutzmasken, Gehérschutz, sowie Schutzkittel gegen kleine, betriebsbedingte Zubehorteil- oder
Materialsplitter tragen. Der Augenschutz muss in der Lage sein, die wahrend der Arbeiten anfallenden Splitter aufzuhalten. Die
Staubschutzmaske muss den bei der Arbeit entstehenden Staub zurlickhalten kdnnen. Eine anhaltende L&rmexposition kann
zum Gehorverlust fihren.

Tragen Sie keine Handschuhe, Krawatten, lose Kleidung oder Schmuck, wenn Sie die Schneidmaschine benutzen.

Unbefugte im sicheren Abstand vom Arbeitsplatz halten. Wird der Arbeitsplatz von Personen betreten, miissen diese personliche
Schutzausrlstungen tragen. Betriebsbedingte Materialpartikel oder Zubehdrteilsplitter kénnen weit herumfliegen.

Halten Sie das Werkzeug nur an den isolierten Griffen fest, wenn Sie Arbeiten durchfiihren, bei denen das Schneidzubehér
mit dem verdeckten Kabel oder dem Netzkabel des Werkzeugs in Berlihrung kommen kann. Schneidzubehér, das mit einer
stromfiihrenden Leitung in Beriihrung kommt, kann die Metallteile des Werkzeugs unter Spannung setzen und einen zum
Elektroschlag des Bedieners fiihren.

Legen Sie das Kabel vom rotierenden Zubehér fern. Wenn Sie die Kontrolle verlieren, kann das Kabel durchgeschnitten oder
eingezogen werden, und Ihr Arm oder Arm kann zur rotierenden Scheibe gezogen werden.

Liftungsschlitze des Werkzeugs regelmaRig reinigen. Der Motorliifter kann Staub im Gehause einsaugen, eine iberméRige
Ansammlung von Metallpulver kann die Gefahr eines elektrischen Schlages verursachen.

Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht in der Nahe von brennbaren Materialien. Betreiben Sie das Elektrowerkzeug nicht,
wenn es auf einen brennbaren Untergrund, wie z. B. einen Holzuntergrund, gestellt wird. Funken kénnen solche Materialien
entzlinden.

Halten Sie Ihre Hande oder Finger nicht in die Nahe des Werkzeugs und der rotierenden Trennscheibe.

Das Werkstiick gleichmaBig vorschieben. Biegen oder verdrehen Sie das Werkstiick nicht. Wenn ein Einklemmen auftritt,
schalten Sie sofort das Werkzeug aus, trennen Sie es ab und entfernen Sie dann die Klemmung. Wenn die Trennscheibe durch
das Werkstlick eingeklemmt wird, kann der Motor ausfallen oder anhalten.

Entfernen Sie keine Schnittgutstiicke, wahrend sich die Trennscheibe dreht. Das Material kann sich zwischen der Fiihrung
oder innerhalb der Schutzvorrichtung der Trennscheibe verfangen und die Trennscheibe zieht die Finger in die Trennscheibe.
Schalten Sie die Schneidmaschine aus und warten Sie, bis die Trennscheibe zum Stillstand gekommen ist, bevor Sie das Material
entfernen.

Lassen Sie die Schneidmaschine niemals unbeaufsichtigt laufen. Schalten Sie das Werkzeug aus und verlassen Sie es erst, wenn
es vollstandig zum Stillstand gekommen ist. Eine ohne Aufsicht arbeitende Sage stellt eine unkontrollierte Gefahr dar.

Die Handgriffe und Griffe der Maschine sollten sauber, trocken, fett- und schmutzfrei sein.

Grilinde fir das Herausschleudern und damit verbundene Warnungen

Das Herausschleudern ist eine plotzliche Reaktion des Werkstiicks aufgrund der eingespannten, verklemmten Trennscheibe oder
einer Fehlausrichtung der Schnittlinie des Werkstiicks in Bezug auf die Trennscheibe oder wenn ein Teil des Werkstticks zwischen
der Trennscheibe und der Langsfiihrungsschiene oder einem anderen festen Gegenstand eingeklemmt wird.

Meistens wird das Werkstiick wahrend des Herausschleuderns von der Riickseite der Trennscheibe vom Tisch abgehoben und
gegen den Bediener gerichtet.

Das Herausschleudern ist die Folge eines fehlerhaften Gebrauchs der Schneidmaschine und/oder einer fehlerhaften Handhabung
wahrend der Arbeit oder fehlerhafter Arbeitsbedingungen und kann durch entsprechende MaRnahmen nach folgender
Beschreibung vermieden werden.

Stellen Sie sich niemals direkt in eine Linie mit der Trennscheibe. Stehen Sie immer auf der gleichen Seite der Trennscheibe wie
die Fihrungsschiene. Das Herausschleudern kann das Werkstlick mit hoher Geschwindigkeit gegen jede Person antreiben, die
vor der Trennscheibe und in einer Ebene mit der Trennscheibe steht.

Greifen Sie niemals Uber oder hinter die Trennscheibe, um das Werkstlick zu ziehen oder zu stitzen. Es kann zu einem
versehentlichen Kontakt mit der Trennscheibe kommen, oder die Finger kénnen durch Ablehnung in die Trennscheibe gezogen
werden.

Halten Sie niemals das Werkstiick fest und driicken Sie nicht auf das Werkstiick, das von der rotierenden Trennscheibe
abgeschnitten wird. Das Driicken auf das Werksttick, das von einer Trennscheibe abgeschnitten wird, kann zum Einklemmen
und Herausschleudern fihren.

Schneidgut, das so weit (iber die Kontur des Schneidtisches hinausragt, dass es aus dem Gleichgewicht zu geraten droht, muss
unterstlitzt werden. Die Oberkante der Auflage muss sich auf gleicher Hohe wie die Oberkante des Tisches der Schneidmaschine
befinden. Nur so kann sichergestellt werden, dass das Messer beim Schneiden nicht klemmt oder das Material nicht vom Tisch
der Schneidmaschine rutscht.

Die maximalen Abmessungen und das Gewicht des zu schneidenden Materials sind in der Tabelle der technischen Daten
angegeben.
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Warnhinweise betreffend der Trennscheiben

Warnung! Verwenden Sie niemals Trennscheiben mit einer niedrigeren Hochstgeschwindigkeit als die des Messers.
Warnung! Verwenden Sie niemals Trennscheiben, die nicht empfohlen sind. Die Verwendung von Scheiben, firr die das
Werkzeug nicht ausgelegt ist, kann zu schweren Verletzungen fiihren.

Warnung! Halten Sie niemals Ihre Finger oder Hande in der Nahe oder in der Schnittlinie der Schneidscheibe. Eine
kurze Unachtsamkeit oder ein Abrutschen kann dazu fiihren, dass die Hand auf die Trennscheibe gerichtet wird und schwere
Verletzungen verursacht.

Verwenden Sie nur Diamantscheiben, die der Norm EN 13236:2019 entsprechen und fiir Nassarbeiten geeignet sind. Verwenden
Sie niemals Kettensagen, Holzségen, segmentierte Diamantscheiben oder Kreisségen, Schleifscheiben, Drahtbiirsten. Die
Verwendung von Geraten, die nicht empfohlen werden, kann zu schweren Verletzungen fiihren. Beim Einsatz von Trennscheiben,
fur die das Werkzeug nicht ausgelegt ist, kann keine ordnungsgemaRe Schutzvorrichtung gewahrleistet werden und ist nicht
sicher.

Es ist verboten, andere Materialien als Keramik zu schneiden, insbesondere Metall und Holz. .

Vor jedem Gebrauch muss eine grindliche Inspektion der Trennscheibe durchgefiihrt werden. Uberpriifen Sie die Scheibe
auf Anzeichen von Beschédigungen. Besondere Aufmerksamkeit soll der Antriebswelle gewidmet werden. Wenn Sie Schéden
feststellen, z. B. in Form von Rissen, Delaminationen oder Defekte. Uberprifen Sie die Form der Scheibe auf Biegung,
Unwuchtanzeichen, z. B. nicht gleichmaRige Drehung. Werden beliebige Fehler der Scheibe festgestellt, sollte solche Scheibe
nicht im Produkt verwendet werden.

Wenn die Trennscheibe eine bestimmte Drehrichtung hat, muss sie so montiert werden, dass die auf der Scheibe angegebene
Richtung mit der auf dem Maschinengehause markierten Drehrichtung der Spindel dibereinstimmt.

Vor der Montage muss eine akustische Inspektion der Scheibe durchgefiihrt werden. Halten Sie die Trennscheibe in die
Luft und schlagen Sie sie vorsichtig mit einem Holzstiick an. Wenn kein melodisches Gerausch zu héren wird, weist dies
auf eine beschadigte Scheibe hin und sie sollte nicht verwendet werden. Tragen Sie beim Auswechseln der Trennscheibe
Schutzhandschuhe. Nach jedem Scheibenwechsel und vor dem Arbeitsbeginn die Maschine 30 Sekunden lang ohne Last
laufen lassen. Wenn ungewdhnliche Vibrationen festgestellt werden, schalten Sie die Maschine sofort aus und tauschen
Sie die Trennscheibe aus. Stellen Sie sich beim Starten der Trennscheibe niemals so hin, dass ein Teil lhres Korpers in der
Rotationsebene der Trennscheibe verbleibt. Dadurch wird das Risiko einer schweren Verletzung beim Bruch der beschadigten
Scheibe verkleinert. Die Scheibe kann nach dem Ausschalten der Maschine noch einige Zeit nachlaufen.

Uberlasten Sie die Trennscheibe nicht, Uben Sie beim Schneiden nicht zu viel Druck aus. Das Schneiden sollte nur in einer
geraden Linie durchgefiihrt werden, die Trennmaschine ist nicht fiir das Bogenschneiden ausgelegt. Wenn die oben genannten
Anweisungen nicht beachtet werden, kann die Scheibe wahrend des Betriebs zerstért werden und die Bruchstiicke zu schweren
Verletzungen fiihren.

Die Scheibe muss bestimmungsgemal verwendet werden. Zum Beispiel: Schleifen Sie nicht mit einer Trennscheibe.
Trennscheiben sind fiir die Umfangsbelastung ausgelegt, die Querkrafte, die auf die Trennscheibe wirken, kénnen sie zum Zerfall
bringen.

Verwenden Sie zum Nassschneiden keine Scheiben, die fiir das Trockenschneiden bestimmt sind. Verwenden Sie zum Kihlen
der Scheibe nur reines kaltes Wasser und keine anderen Flissigkeiten.

Trockenschnitt ist verboten. Es sollte immer eine Wasserkiihlung verwendet werden, um die Staubentwicklung wéahrend des
Betriebs zu verringern und die Lebensdauer der Trennscheibe zu verlangern.

Asbest oder asbesthaltige Materialien diirfen niemals geschnitten werden. Staub, der beim Schneiden von Asbest entsteht, ist
besonders gesundheitsgefahrdend und wurde als krebserregend eingestuft.

Die Schutzvorrichtung muss ordnungsgemaf am Werkzeug angebracht sein. Die Schutzvorrichtung schiitzt den Bediener und
das Werkzeug vor Materialbruchstiicken und verhindert einen versehentlichen Kontakt mit dem Messer.

Verwenden Sie immer unbeschadigte Befestigungsflansche, die in der fiir die Trennscheibe richtigen GroRe sind. Die richtigen
Befestigungsflansche fiir die Schleifscheibe reduzieren die Méglichkeit einer Beschadigung der Trennscheibe. Nach dem Einbau
der Scheibe ist zu prifen, ob sie richtig sitzt, kein seitliches Spiel hat und axial auf der Spindel montiert ist.

Verwenden Sie keine abgenutzten Schleifscheiben von groReren Werkzeugen. Eine Scheibe mit groRerem Durchmesser ist nicht
an die hohere Drehzahl kleinerer Werkzeuge angepasst und kann brechen.

Schneiden Sie immer mit der Scheibe, die die Nenndrehzahl erreicht hat. Seien Sie besonders vorsichtig bei der Wiederaufnahme
des Schneidens. Bringen Sie die Scheibe zuerst auf Nenndrehzahl und erst dann fiihren Sie sie vorsichtig in den Schneidspalt ein.
Wenn die Scheibe im geschnittenen Material verklemmt bleibt, schalten Sie das Werkzeug sofort aus und bewegen Sie es
nicht, bis die Scheibe vollstandig zum Stillstand kommt. Versuchen Sie niemals, die laufende Scheibe zu befreien. Eine solche
Handlung kann zum Zuriickschlagen zum Bediener fiihren. Vor der Wiederinbetriebnahme miissen Manahmen ergriffen werden,
um die Ursache des Verklemmens zu beseitigen.

Bevor Sie mit dem Auswechseln der Trennscheibe beginnen, schalten Sie das Gerat durch Driicken der mit 0" gekennzeichneten
Ein/Aus-Taste aus und ziehen Sie den Stecker des Netzkabels von der Stromquelle ab.

Restrisiko

Die Maschine wurde nach den Regeln der Technik und den Sicherheitsvorschriften konstruiert und gebaut. Beim Betrieb des
Produkts kénnen jedoch Restrisiken auftreten. Auch bei bestimmungsgemaRer Verwendung kénnen Restrisiken auftreten, die sich
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nicht vermeiden lassen. Die folgenden Gefahren ergeben sich aus der Konstruktion und dem Zweck des Werkzeugs: Berlihrung
eines ungeschiitzten Teils der Trennscheibe; Herausschleudern von Werkstiicken oder Werkstiickfragmenten; Herausschleudem
von Staub; Einatmen von bei der Arbeit entstehendem Staub; Gehdrschaden, wenn keine Schutzausriistung getragen wird.
Bei Nichtbeachtung der Hinweise in der Bedienungsanleitung kénnen weitere Gefahrdungen durch unsachgeméfen Gebrauch
entstehen.

MONTAGE VON AUSRUSTUNGSELEMENTEN

Vorbereitung zum Betrieb
Warnung! Vergewissern Sie sich vor Beginn der Montage-, Demontage- und Einstellarbeiten, dass das Werkzeug ausgeschaltet
und der Netzstecker aus der Steckdose gezogen wurde.

Das Gerat auspacken und alle Teile der Verpackung vollstandig entfernen. Es wird empfohlen, die Verpackungen aufzubewahren,
weil sie wahrend der Lagerung des Produkts niitzlich sein kann.

Montage des Arbeitstisches

L6sen Sie die Feststellschrauben der Tischbeine und fahren Sie die Beine in die Arbeitsposition aus (11). Sichern Sie die Moglichkeit,
die Position der Beine wéhrend des Betriebs zu verandern, indem Sie die Befestigungsschrauben (I1) anziehen. Klappen Sie auf
die gleiche Weise die Beine auf der anderen Seite des Tisches aus und arretieren Sie sie in der Arbeitsposition (I1).

Befestigen Sie die Transporthalterungen (IIl) mit Schrauben an den Léchern an den beiden Seiten des Tischbeines.

Befestigen Sie die Halterungen der Fahrrollen mit den Muttern (IV) an den Gewindehalterungen im Tischbein. Setzen Sie die
Buchsen in die Fahrrollen und befestigen Sie diese mit den Befestigungsschrauben und Muttern (V) an den Halterungen.

Wenn die Maschine haufig transportiert wird, konnen die Tischbeine mit Feststellknopfen arretiert werden, so dass die Position
der Tischbeine ohne den Einsatz von Werkzeug (VI) arretiert werden kann. Die zusétzliche Tischplatte ist mit Schlizen zum
Einhangen an den Haken des Arbeitstisches (VII) versehen. Die Oberflache der zusétzlichen Tischplatte sollte mit der Oberflache
der Arbeitstischplatte blindig sein. Die Position der zusétzlichen Tischplatte kann durch Festziehen oder Lésen der Abstandshalter
unter dem Regalaufhanger (V1) verandert werden. Auf der Riickseite der Schutzvorrichtung befinden sich Schrauben, mit denen
der Griff an der Schutzvorrichtung befestigt ist. Losen Sie die Befestigungsschrauben und befestigen Sie dann den Griff mit
den Befestigungsschrauben an der Schutzvorrichtung, wie in der Abbildung (VIIl) dargestellt. Vergewissern Sie sich, dass der
Klemmzustand aller Schraubverbindungen des Arbeitstisches korrekt ist und dass alle Bauteile sicher befestigt sind. Verbessern
Sie gegebenenfalls die Befestigung durch Nachziehen der Befestigungsschrauben oder -muttern.

Produktaufstellung
Das Produkt sollte auf einer ebenen, stabilen und nicht brennbaren Flache, entfernt von brennbaren Stoffen und Hindernissen, in
einem gut belifteten und wettergeschiitzten Raum aufgestellt werden.

Zusammenbau und Austausch der Trennscheibe

Warnung! Vergewissern Sie sich, dass das Gerat ausgeschaltet ist, driicken Sie die mit ,0* gekennzeichnete Ein/Aus-Taste und
ziehen Sie den Netzstecker aus der Steckdose, bevor Sie mit der Montage oder dem Austausch der Trennscheibe beginnen.
Warnung! Tragen Sie Schutzhandschuhe, bevor Sie die Trennscheibe auswechseln.

Arretieren Sie die Position des Schneidwerks, indem Sie den Feststellknopf in der Nahe der Abdeckung des Schneidwerksmotors
(XX) anziehen. Ziehen Sie den Wasserschlauch von der Schutzvorrichtung ab und I8sen Sie dann die Schrauben, mit denen die
Vorderseite der Schutzvorrichtung (IX) befestigt ist. Halten Sie die Motorspindel mit einem Schraubenschliissel fest und I6sen Sie
mit dem anderen Schraubenschlissel die Sicherungsmutter (X) der Trennscheibe. Entfernen Sie die duRere Befestigungsflansche,
die Trennscheibe und die innere Befestigungsflansche (X). Bevor Sie eine neue Trennscheibe montieren, reinigen Sie beide
Befestigungsflansche von Staub. Setzen Sie den inneren Montageflansch auf die Spindel. Befestigen Sie die Trennscheibe so,
dass die Drehrichtung der durch den Pfeil auf der Schutzvorrichtung angezeigten Drehrichtung entspricht. Setzen Sie dann die
auRere Befestigungsflansche ein und schrauben Sie die Befestigungsmutter der Trennscheibe auf. Halten Sie die Motorspindel
mit einem Schraubenschliissel fest und ziehen Sie mit dem anderen Schraubenschliissel die Sicherungsmutter der Trennscheibe
fest und sicher an. Im néchsten Schritt befestigen Sie den vorderen Teil der Schutzvorrichtung mit den Befestigungsschrauben.
Schieben Sie das Ende des Wasserschlauchs auf den Zapfen der vorderen Schutzvorrichtung.

Vergewissern Sie sich, dass die Schutzvorrichtung korrekt montiert ist.

AnschlieSen der Wasserkihlung
Warnung! Bevor Sie mit der Wasserktihlung beginnen, vergewissern Sie sich, dass das Gerat ausgeschaltet und der Stecker des
Netzkabels aus der Steckdose gezogen worden ist.

Die Schneidemaschine erlaubt nicht den Anschluss einer externen Wasserversorgung. Das Wasser in der Kiivette zirkuliert in

einem geschlossenen Kreislauf.
Entfernen Sie die Tischplatten (XI). Schieben Sie das Ende des Wasserschlauchs (XII) auf den Stutzen der Kiihiwasserpumpe.
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Setzen Sie die Pumpe in die Halterung in der Kiivette des Arbeitstisches (XII). Stellen Sie sicher, dass die Wasserzufuhrschlauche
zur Schutzvorrichtung der Trennnscheibe richtig angeschlossen sind (XIIl). Stecken Sie den Ablassstopfen in das Loch in der
Kivette des Arbeitstisches (XIV). Die Kivette des Arbeitstisches darf nur mit sauberem, kaltem Wasser gefiillt werden, bis die
Wasserkuhlpumpe vollstandig eingetaucht ist. Der Betrieb der Schneidmaschine, wenn der Wasserstand unter der Oberkante
der Wasserversorgungspumpe liegt, kann zu einer Beschadigung der Pumpe infolge des ,Trockenbetriebs* filhren. Lassen
Sie das Gerat nicht laufen, wenn sich nicht genligend Wasser in der Kiivette befindet. Nachdem das Wasser in der Kivette
ordnungsgeman aufgefiillt wurde, legen Sie die Tischplatten auf.

Wahrend des Betriebs kann das Pumpen von Wasser auf die Trennscheibe durch die Ansammlung von Staub und
Materialfragmenten beim Schneiden verlangsamt oder ganz eingestellt werden. Stellen Sie in diesem Fall den Betrieb des Geréts
ein und ziehen Sie dann den Netzstecker aus der Steckdose. Fiihren Sie die Reinigung der Kiivette des Arbeitstisches und des
Wasserkuhlsystems durch, wie im Abschnitt ,Wartung* empfohlen.

Der Wasserstand muss wahrend des Betriebs standig kontrolliert werden. Ein Teil des Wassers kann durch die rotierende
Trennscheibe verspritzt werden. Halten Sie den Wasserstand immer so, dass die Pumpe vollstandig bedeckt ist.

Anschluss an die Stromversorgung

Warnung! Uberpriifen Sie vor jedem Gebrauch den Zustand des Versorgungskabels. Wenn beliebige Schaden festgestellt werden,
schlieRen Sie das Kabel nicht an die Stromversorgung an. Es ist nicht moglich, das Netzkabel zu reparieren. Das beschadigte
Kabel muss ersetzt werden, der Austausch muss von einer vom Hersteller autorisierten Kundendienststelle vorgenommen
werden. Das Versorgungskabel muss mit einer Fehlerstromsicherung ausgestattet sein. Es ist verboten, das Geréat mit einem
beschadigten Netzkabel oder mit einem Kabel ohne Fehlerstromschutzsicherung zu betreiben. Es ist verboten, das Netzkabel
selbst zu reparieren.

Vergewissern Sie sich, dass das Gerat ausgeschaltet ist, bevor Sie es an das Stromnetz anschlieRen. Driicken Sie die mit ,0°
gekennzeichnete Ein/Aus-Taste. Offnen Sie die Klappe des Industriesteckers, die sich auf einer Seite des Netzkabels befindet,
und schlieBen Sie ihn an die Steckdose in der Nahe des Geréteschalters an, so dass die Rille im Steckergehduse auf die
Kerbe im Steckdosengehause (XV) trifft. Stecken Sie den Stecker auf der anderen Seite des Netzkabels in eine Netzsteckdose.
Der Netzkabelstecker des Geréts ist mit einer Fehlerstromsicherung (XVI) ausgestattet. Die Sicherung hat zwei Tasten, die mit
TEST und RESET gekennzeichnet sind. Jedes Mal, wenn der Stecker des Netzkabels des Gerats angeschlossen wird, muss
die Funktion der Sicherung geprift werden. Driicken Sie dazu die Taste TEST. Die Sicherung unterbricht die Stromversorgung
des Werkzeugs. Driicken Sie dann die Taste mit der Aufschrift RESET, um die Stromversorgung des Gerats wiederherzustellen.
Wenn das Produkt mit Verldngerungskabeln angeschlossen sein muss, kann der Aderquerschnitt des Verldngerungskabels nicht
kleiner als der Querschnitt des mit dem Produkt gelieferten Leistungskabels sein. Bei Verlangerungskabeln tiber 25 m Lénge soll
der Querschnitt der Ader nicht 1,5 mm? nicht unterschreiten. Wenn Sie ein Verldngerungskabel auf einer Trommel verwenden,
muss es vor Beginn der Arbeit vollstdndig ausgezogen sein.

BETRIEB DER SCHNEIDMASCHINE

Einstellen der Schnittbreite

Die Schnittbreite in einer geraden Linie kann durch Veranderung der Position der Flihrungsschiene auf der Schiene eingestellt
werden. Lésen Sie dazu den Feststellhebel der Fiihrung, stellen Sie die Schnittbreite ein und arretieren Sie dann die Position
der Flhrung durch Anziehen des Feststellhebels (XVII). Die Skalenmarkierung auf dem Streifen kann zur Einstellung verwendet
werden.

Einstellung des Schlitzwinkels

Der Schlitzwinkel kann durch Verénderung der Position der Leiste eingestellt werden. Losen Sie dazu den Feststellhebel der
Leiste, stellen Sie den gewtinschten Schnittwinkel ein und arretieren Sie die Position durch Anziehen des Feststellhebels (XVIII).
Zur Einstellung kann die auf dem Arbeitstisch markierte Skala verwendet werden.

Einstellung des Querschneidewinkels (Fase)

Der Winkel des Querschnitts kann durch Kippen der Fiihrungsschiene des Schneidwerks eingestellt werden. Losen Sie dazu
die Feststellkndpfe an den Halterungen der Fiihrungsschienen auf beiden Seiten der Maschine, stellen Sie den Neigungswinkel
des Schneidwerks ein und arretieren Sie die Position durch Festziehen der Feststellkndpfe (XIX). Die Fiihrungsschiene des
Schneidwerks kann von 0 - 45 Grad geneigt werden. Die Skala an der Fiihrungsschienenhalterung kann zur Einstellung
verwendet werden.

Einstellung der Schnitttiefe

Um die Schnitttiefe einzustellen, lsen Sie den Feststellknopf in der Nahe der Motorabdeckung (XX), wéahrend Sie den Griff
festhalten. Die Feder hebt das des Schneidwerk an. Stellen Sie das Schneidwerk auf die gewiinschte Hohe ein und arretieren Sie
die Position des Schneidwerks, indem Sie den Feststellknopf anziehen.
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Laser-Positionsanzeiger

Wahrend des Betriebs kann ein Laser-Positionsanzeiger verwendet werden, um die Schnittlinie anzuzeigen. Der Laser-
Positionsanzeiger wird durch einen separaten Schalter eingeschaltet. Der Laser wird mit Batterien betrieben, deren Typ und
Nennspannung in der Tabelle aufgefiihrt sind. Die Batterien sind nicht im Lieferumfang enthalten. Achten Sie beim Einsetzen der
Batterie auf die richtige Polaritat. Laserstrahlung kann geféhrlich sein, daher darf der Laserstrahl nicht auf Menschen und Tiere
gerichtet werden. Schauen Sie nicht in die Laserstrahlquelle, sonst kann es zu voriibergehenden oder dauerhaften Schaden der
Sehkraft fiihren.

Starten der Schneidmaschine

Vergewissern Sie sich, dass das Gerat richtig zusammengebaut ist, fest steht und der Wasserstand in der Kiivette des
Arbeitstisches korrekt ist. Stellen Sie den Schnittwinkel und die Schnitttiefe ein. Achten Sie darauf, dass die Diamantscheibe nicht
mit dem Werkstck in Berlihrung kommt. Achten Sie darauf, dass das Netzkabel und die Fihrungsschiene nicht in der Schnittlinie
liegen.

Driicken Sie den mit 0" gekennzeichneten Schalterknopf und stecken Sie dann den Netzkabelstecker in die Steckdose. Stellen
Sie sich so hin, dass Sie sich nicht in der Rotationsebene der Trennscheibe befinden. Der Maschinenschalter befindet sich
auf der Oberseite des Schneidwerks unter der Schutzabdeckung (XX). Durch Driicken des mit I gekennzeichneten Ein/Aus-
Schalters wird die Schneidmaschine eingeschaltet, durch Driicken des mit ,0“ gekennzeichneten Ein/Aus-Schalters wird die
Schneidmaschine ausgeschaltet.

Warten Sie, bis die Trennscheibe die volle Drehzahl erreicht und warten Sie etwa 30 Sekunden ab, ohne zu arbeiten. Wenn
Sie in dieser Zeit keine Anzeichen einer Fehlfunktion beobachten, z.B. erhdhte Larmentwicklung oder iberméRige Vibrationen,
kénnen Sie mit dem Schneiden beginnen. Durch das Starten der Maschine wird die Wasserpumpe aktiviert, die der Trennscheibe
von beiden Seiten Wasser zufiihrt. Wird festgestellt, dass das Wasser nicht ungehindert von beiden Seiten der Scheibe abflieRt,
sollte das Gerat ausgeschaltet und anschliefend von der Stromquelle getrennt werden. Uberpriifen Sie die Durchlassigkeit der
Wasserleitungen und der Duse in der Schutzvorrichtung

Betrieb der Schneidmaschine (XX)
ACHTUNG! Bringen Sie das Material nicht auf die feststehende Diamantscheibe auf, um dann die Schneidmaschine zu starten.

Starten Sie die Maschine, lassen Sie die Trennscheibe ihre volle Drehzahl erreichen, driicken Sie mit einer Hand auf das Material,
fassen Sie den Griff mit der anderen Hand und filhren Sie das Schneidwerk in einer gleichmaRigen Bewegung in Drehrichtung
der Scheibe. Die Fiihrungsgeschwindigkeit des Schneidwerks sollte so eingestellt werden, dass die Diamantscheibe ihre
Geschwindigkeit nur geringfiigig auf die der unbelasteten Scheibe reduziert. Dadurch wird das Risiko von Absplitterungen oder
Rissen im Werkstiick erheblich verringert. Driicken Sie nach dem Schneiden die mit 0" gekennzeichnete Ein-/Ausschalttaste und
ziehen Sie dann den Stecker des Netzkabels aus der Steckdose.

Wenn die Maschine ausgeschaltet ist, kann sich die Trennscheibe noch eine Zeit lang drehen. Wenn Sie die Maschine ausschalten,
wird das Wasser nicht mehr auf die Trennscheibe gepumpt.

Empfehlungen fiir den Trennmaschinebetrieb

Warnung! Achten Sie beim Nassschneiden darauf, dass das Wasser nicht mit spannungsfiihrenden Teilen in Beriihrung kommt.
Inshesondere darf kein Wasser in die Liiftungs6ffnungen gelangen. Achten Sie darauf, dass das Wasser nicht auf dem Netzkabel
zur Steckdose flieRt. Der Kontakt von Wasser mit spannungsfiihrenden Komponenten kann zu einem elektrischen Schlag fihren.
Bei der Arbeit entsprechende, an die Arbeitsbedingungen angepasste persénliche Schutzausriistung tragen: Tragen Sie allerdings
immer eine Schutzbrille, Schutzschuhe mit rutschfester Sohle, eine Schutzkleidung mit langen Armeln und Beinen. Gehor- und
Atemschutz. Bei Bedarf einen Schutzhelm tragen. Es dirfen sich keine Korperteile in der Drehebene der Schneidscheibe
befinden. Dies reduziert das Verletzungsrisiko, wenn die Scheibe wahrend des Betriebs bricht.

Fiihren Sie vor dem Schneiden alle vorbereitenden Arbeiten durch.

Nach dem Driicken des Schalters die Trennscheibe laufen lassen bis sie die Nenndrehzahl erreicht und erst dann mit dem
Schneiden beginnen. Es ist verboten, die Scheibe auf das Material aufzusetzen und erst dann das Werkzeug zu starten. Dies
kann zum Einklemmen, Beschadigung der Scheibe oder Schaden am Material filhren. Das kann zu schweren Verletzungen
fiihren.

Uben Sie keinen (ibermaRigen Druck auf die Scheibe aus. Der Druck auf die Scheibe sollte einen effizienten Betrieb der
Schneidkante erméglichen.

Greifen Sie nicht zu weit, die Korperstellung wéhrend des Betriebs sollte immer die Kontrolle iber dem Werkzeug ermdglichen,
auch bei unerwarteter Bewegung des Werkzeugs. Lehnen Sie sich wéhrend der Arbeit nicht Uber das Werkzeug.

Wenn kein Wasser aus dem Produkt austritt oder es an einer anderen Stelle als die Innenseite der Trennscheibenabdeckung
austritt, weist dies auf eine Fehlfunktion hin und der Betrieb des Produkts muss gestoppt werden, dann iberprifen Sie die
Wasseranlage auf Durchgangigkeit und Dichtheit.

Die Diamantscheiben kénnen wahrend des Betriebs stumpf werden. Wenn die Leistungsfahigkeit der Trennscheibe nachlasst,
sollte sie geschérft oder durch eine neue ersetzt werden. Am Ende des Trennvorganges ist besondere Vorsicht geboten. Die
Trennscheibe wird im geschnittenen Material nicht mehr gestitzt, was zu einem Ruck oder Zuriickschlagen in Richtung des
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Bedieners flihren kann. Reduzieren Sie den Druck auf die Scheibe, wenn sie das Durchtrenne beenden.

Wenn Sie das Trennen wiederaufnehmen, lassen Sie die Scheibe laufen bis sie die Nenndrehzahl erreicht und fiihren Sie sie
dann in die Schnittfuge ein.

Beim Schneiden sollte das Werkzeug in einer gleichmaRigen Bewegung bewegt werden, wobei ein ibermaRiger Druck zu
vermeiden ist. Der auf das Werkzeug auszulibende Druck sollte nicht groRer sein als der, der zum Schneiden des Materials
ausreicht. Es ist zu vermeiden, dass die Scheibe gegen das zu schneidende Material schlagt.

Schalten Sie das Gerat nach dem Schneiden aus, indem Sie die Ausschalttaste driicken, und warten Sie, bis sich die Scheibe
nicht mehr vollstandig dreht. Ziehen Sie den Netzkabelstecker aus der Steckdose und beginnen Sie mit den Wartungsarbeiten.

Laufende Instandhaltung
Warnung! Vergewissern Sie sich vor Beginn der Montage-, Demontage- und Einstellarbeiten, dass das Werkzeug ausgeschaltet
und der Netzstecker aus der Steckdose gezogen wurde.

Die Position der Antriebseinheit auf der Fiihrungsschiene und der Fiihrungsschiene kann sich durch den Einsatz des Messers
verstellen. Um die bestmégliche Prazision und Schnittqualitét zu erhalten, sollten die folgenden Einstellungen vorgenommen
werden.

Es wird empfohlen, die Walzkdrper der Flihrungsschiene einmal alle drei Monate oder 6fter (bei intensiver Nutzung) zu schmieren.
Verwenden Sie zur Schmierung

Lagerfett. Stellen Sie nach der Wartung sicher, dass alle Befestigungsschrauben sicher und fest angezogen sind.

Einstellung der Leiste mit Fiihrung (XXIll)

Die Leiste mit Fiihrung sollte angepasst werden, wenn sie nicht rechtwinklig zum Schlitz des Arbeitstisches steht. Zum Einstellen
|6sen Sie die 3 Schrauben, mit denen die Leiste am Arbeitstisch befestigt ist. Bringen Sie die Leiste mit Hilfe eines Winkeleisens
wieder in die richtige Position im Verhaltnis zum Schlitz des Arbeitstisches und ziehen Sie dann die Befestigungsschrauben an.

Einstellen der Diamantscheibe in der Tischnut (XXIV)

Senken Sie das Schneidwerk so weit wie méglich ab und arretieren Sie die Position durch Festziehen des Feststellknopfes. Um
die Drehung der Scheibe in Bezug auf die Schnittlinie einzustellen, 16sen Sie die 4 Befestigungsschrauben des Schneidwerks,
stellen Sie die korrekte Position der Diamantscheibe in Bezug auf die Tischnut mit Hilfe einer Abschragung ein und ziehen Sie
dann die 4 Befestigungsschrauben wieder fest.

Einstellung des Schneidwerkspiels (XXV)

Um den Abstand des Schneidwerks auf der Fiihrungsschiene einzustellen, lésen Sie die beiden oberen Schrauben und die
Muttern der beiden seitlichen Schrauben (XXIV). Verwenden Sie dann die seitlichen Schrauben, um das Spiel zu beseitigen,
damit das Schneidwerk ohne Widerstand auf der Schiene gleiten kann. Sobald die Einstellung abgeschlossen ist, ziehen Sie die
oberen Schrauben und die seitlichen Schraubenmuttern fest.

Einstellung des Querschneideanschlags (XXVI)

Um die Trennscheibe in einen 90°-Winkel zu bringen, entfernen Sie den vorderen Teil der Schutzvorrichtung und 16sen Sie dann
die Kndpfe auf beiden Seiten der Maschine, mit denen sich der Schnittwinkel andern lasst. Losen Sie die Schrauben, mit denen
die Anschlége an den beiden Seiten des Gerats befestigt sind. Stellen Sie die Trennscheibe in einen 90°-Winkel zum Arbeitstisch
ein, indem Sie die Schrage anbringen, und ziehen Sie dann die Kndpfe fest, die die Mdglichkeit zur Anderung des Schnittwinkels
blockieren. Positionieren Sie die Anschldge an den beiden Seiten der Maschine und sichern Sie ihre Position durch Festziehen
der Befestigungsschrauben. Sobald die Einstellung abgeschlossen ist, bringen Sie den vorderen Teil der Schutzvorrichtung an.

WARTUNG, LAGERUNG UND TRANSPORT

ACHTUNG! Ziehen Sie den Netzstecker des Geréts aus der Steckdose, bevor Sie Einstellungen, Wartungsarbeiten oder
Reparaturen vornehmen.

Es ist wahrend der Garantiedauer fir den Betreiber verboten, Elektrowerkzeuge oder sonstige Komponenten anzubauen, da es
sonst zum Verlust der Garantieanspriiche fiihrt. Sdmtliche UnregelmaRigkeiten, die wahrend der Inspektion oder des Betriebs
festgestellt werden, sind ein Signal fiir die Reparatur in der Servicestelle.

Die Arbeitsplatte muss nach jeder Arbeit entleert werden. Wenn Wasser und Schmutz in der Tischkiivette verbleiben, kann
sich schwer zu entfernender Schmutz ansammeln und die Kiivette korrodieren, was zu Schaden am Gerét fiihrt. Stellen Sie
das Gefa unter den Kivettenablauf des Arbeitstisches und ziehen Sie die Ablassschraube heraus. Sobald das Wasser aus
der Arbeitsplatte entfernt wurde, sollten alle von der Schneidmaschine stammenden Ablagerungen und Materialfragmente
griindlich entfernt werden. Reinigen Sie die Kiivette mit einem feuchten Tuch. Verwenden Sie zur Reinigung keinen Alkohol,
keine Lésungsmittel, Sauren, Scheuermittel oder atzende Substanzen. Prifen Sie die Durchlassigkeit des Wasserzulaufs und
der Zuleitungen der Pumpe. Wenn der Pumpeneinlass oder die Versorgungsleitungen verschmutzt sind, missen sie griindlich
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gereinigt werden. Schrauben Sie den vorderen Teil der Schutzvorrichtung fiir Trennscheibe ab. Staub, der sich in der Kiivette des
Arbeitstisches und im Inneren des Deckels ansammelt, kann sich bei Kontakt mit Wasser zu einer schwer zu entfernenden Kruste
entwickeln. Die Reinigung dieser Komponenten sollte nach jedem Arbeitsabschluss erfolgen. Wenn sich Staub in der Kivette des
Arbeitstisches und im Inneren des Schutzes befindet, kann er sich verharten, was die spétere Verwendbarkeit des Werkzeugs und
seine Sicherheit beeintrachtigt. Es kann auch dazu fiilhren, dass die Wasserleitungen, die Auslassdisen und die Trennscheibe
verstopfen. Das Starten der Maschine mit einer blockierten Scheibe kann den Motor beschédigen. Wenn Sie mit der Reinigung
der Arbeitsplatte fertig sind, stecken Sie den Ablassstopfen in die Ablasséffnung.

Wischen Sie das Maschinengehduse, die Tischplatte und den Griff mit einem leicht mit Wasser angefeuchteten Tuch ab und
trocknen Sie es anschliefend. Reinigen Sie die Liftungséffnungen, z. B. mit einem Luftstrahl von hdchstens 0,3 MPa, mit einer
Birste oder einem trockenen Tuch, ohne Chemikalien oder Reinigungsflissigkeiten zu verwenden.

Das Produkt darf nicht in Wasser getaucht werden. Es ist darauf zu achten, dass die elektrischen Komponenten des Gerats
wahrend der Reinigung nicht nass werden. Trocknen Sie alle Komponenten griindlich mit einem trockenen Tuch ab.

Nach Beendigung der Arbeit sollte der technische Zustand der Maschine durch eine uRere Sichtpriifung und Bewertung folgender
Punkte Uberpriift werden: Gehause und Griff, Elektrokabel, Stecker, Funktion des elektrischen Schalters, Durchlassigkeit der
Liftungsschlitze, Funkenbildung der Biirsten, Lautstérke der Lager und Getriebe, Anlauf und GleichmaRigkeit des Betriebs und
Leichtgangigkeit der beweglichen Teile.

Prifen Sie, ob alle Schraubverbindungen richtig angezogen sind.

Das Produkt ist griindlich gereinigt und getrocknet zu lagern. Lagern Sie das Produkt in geschlossenen Raumen. AuBerhalb der
Reichweite der Offentlichkeit, insbesondere von Kindern, aufbewahren. Zur Vermeidung von Kondensation von Wasserdampf ist
am Lagerort eine geeignete Beliiftung vorzusehen. Der Aufbewahrungsort sollte das Produkt vor Witterungseinflissen schiitzen.
Vor dem Transport muss das Schneidwerk fixiert werden, um Bewegungen wahrend des Transports zu verhindern. Transportieren
Sie das Produkt auf den Fahrrollen, indem Sie den Giriff festhalten. Beim StraRentransport sollte die Maschine in einer Umhiillung
oder einer anderen festen Verpackung transportiert werden, die einen Schutz gegen StoRe bietet. Schiitzen Sie das Produkt
wahrend des Transports vor Feuchtigkeit.

Ersatzteile
Eine detaillierte Ersatzteilliste fir das Produkt finden Sie im Produktdatenblatt auf toya24.pl

ORI GINALANTLETITUN.G
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XAPAKTEPUCTWUKA U30ENUA

HacTonbHbIi NNUTKOPE3 MCMonb3yeTcsl Anst BMAXHOW Peskv BpalLalowMMUCs anMasHbiMi AUcKami M MO3BONsET pesatb
Kepamuyeckue MaTepuarsl, Takie kak kepamorpaHuT, TeppakoTa, apXUTEKTYpHbIVi BETOH UM rpaHuTHas nauTka. MpoYHbIil cTon
11 anmasHblil uck 6onbluoro aameTpa 06eCneqnBatoT BbICOKOTOUHYIO MPSIMONMHENHYH Pe3Ky W MOMEpeYHyo pesky nog yriom
45°, Hu B koem cryyae He UCTonb3yiiTe yCTPOCTBO Ans 06paGoTKy MaTepuarnos, OTIIMYHbIX OT KEPaMUKA.

MpasunbHas, HagexHas u 6esonacHasi paboTa MHCTPYMEHTa 3aBUCUT OT MPaBUNbHON SKCMyaTaLum, No3TOMY:

Mpexpe 4em NPUCTYNUTL K paboTe C UHCTPYMEHTOM, He06XOAMMO NPOYUTaThL PYKOBOACTBO W XPaHUTL ero BONIN3N MecTta
npoBefeHus pador.

MocTaBLUMK He HECET OTBETCTBEHHOCTM 3a YLUepb, BO3HMKWII B pesynsTare HecOBMoAeHMsi NpaBun TeXHUKK Ge3onacHocT
1 peKoMeHAaLuiA HacTosiLLero pykoBoAcTBa. Onepaumn no TeXHUYEckoMy OBCMyKWBaHWIO, HE OMMCAHHbIE B UHCTPYKLMK MO
3KCMyaTaLyn, U3MEHEHINS! MEXaHUYECKOA 11 ANEKTPUYECKON KOHCTPYKLMM U Apyrve MOAMGUKALMI MOTYT CO3AaTh Yrpody s
1CMOMb30BAHNS YCTPOMCTBA W MNLLMTB NOMb30BATENS FAPAHTIM W FAPaHTUIHBIX NPaB.

AKCECCYAPbI

MpoayKT NOCTaBNSETCS B KOMMIEKTE, HO TPEBYET BbIMOMHEHNS HEKOTOPbIX MOHTaXHbIX ONepaLyii, ONMCaHHbIX B AanbHeiLUeil
4acTh MHCTPYKLMK. B KOMMNEKT NOCTABKM BXOAUT PEXYLLMIA AUCK.

TEXHWYECKUE XAPAKTEPUCTUKK

Mapametp ¥ 3HaueHue
Homep no katanory YT-821597
Hanpsixenue cetn [B~] 230
Yacrora Toka [Mu] 50
HomuHanbHast MOLHOCTb [B1] 1500
Knacc usonsiuum |
HomuHanbHas ckopocTb BpaLLeHus [MuH] 2990
Pexywmit guck
HapysHbiit anametp [mm] 250
BHyTpeHHWiA anameTp [mm] 254
Make. rny6uHa pesku (yron 90°/ 45°) [mm] 50/37
Makc. anvHa peskin [mm] 1250
Paawepbl paboyero ctona [mm] 1000 x 460
Bec [kr] 51
Makc. pasmepbl / Macca paspe3aemoro mMarepuana [mm / kr] (1250 x 600 x 40) / 80
YposeHb Wyma
- 3BykoBOE fjaBnexne LpA  KpA [nB(A)] 85+3,0
- akycTuyeckas molHocTb LWA + KwA [nB(A)] 98£3,0
YposeHb Bubpauuy ah + K [m/c?] <25
CreneHb 3awuTbl P54
JlasepHblil ykazatenb
- knacc nasepa 2
- ANVHA BOMHbI Nasepa [Hm] 655
- MOLLHOCTb Nasepa [mBr1] <1
- NUTaHWe NasepHoro Moayns [B noc. T 3(2xAAA)

3asBneHHoe 3HaueHme aMUCCUm Lyma 6bino N3MepeHo C MCNONb30BaHWMEM CTaHAAPTHOTO METOLA UCTIbITAHMIA 1 MOXKET UCMOMb-
30BaTbCA 15 CPABHEH!St OHOTO MHCTPYMEHTa C ApyriM. 3asBneHHOe 3HaYeHne 3MUCCHM LyMa MOXET ObiTb MCMONb30BaHO Npu
nepBOHaYarnbHOM OLEHKE BO3AENCTBMS.

3anBnenHoe obllee 3HaueHre BUOpaLumM ObiNo M3MEPEHO C UCTIONb30BAHUEM CTAHAAPTHOTO METOAA MCTbITAHMIA U MOXET UC-
Monb30BaTbCs AN CPABHEHWS OHOTO MHCTPYMEHTA C ApyrvM. 3asiBneHHoe obluee 3HaueHne BUBpaLmM MOXET ObiTb UCMONb30-
BaHO NPV NepBOHaYanbHOM OLEHKE BO3AENCTBMS.

BHumatme! 3Hauenme BGpaLmy BO BpeMst paboTbl C MHCTPYMEHTOM MOXET OTNIMYATLCS OT 3aSBMEHHOTO 3HaYeHNs B 3aBUCUMO-
CTW OT criocoBa UCTomnb30BaHUS UHCTPYMEHTA.

BHumanue! Heobxozmmo onpenenuts Mepbl 6e30MacHoCTM ANs 3aLUMTbl NOMb30BATENS, KOTOPLIE OCHOBAHLI HA OLIEHKE BO3AeN-
CTBUS B pearbHbIX YCIIOBUSIX MCMONb30BaHHst (BKMKOYas BCE YacTi paboyero Lukna, Hanpyumep, Koraa MHCTPYMEHT BbIKIHOYEH Unu
paboTaeT Ha XOMOCTOM X0y W BpEMS! aKTMBaLum).

OPUTMUHANLBLHAA UHCTPYKLUMUSA
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OBLLUME NPEAOCTEPEXEHWA, KACAIOLWMECA BE30NACHOCTW NEKTPOUHCTPYMEHTOB

MpegocTepexenue! CnegyeT 03HAKOMUTLCS CO BCEMM NPEAOCTEPEXEHNSMU N0 6e30MacHOCTM, UNNIOCTPALMAMM 1 criew-
UdbnKaLnaMK, KOTOPbIe AOCTABNANMCH C ITUM NEKTPOMHCTPYMeHTOM / MalwmHoW. HecobntopeHue ux MoXxeT NpuBecTy
K 3MEKTPUYECKOMY NOPaKEHMIO, NOXapy UNK K Cepbe3HbIM TpaBMam.

CoxpaHuTb BCe NPEAOCTEPEXEHNS M MHCTPYKLMK ANs ByAYLLEro OTHECEHMUS.

TOHATUS «3NEKTPOUHCTPYMEHT / MalLMHa», UCTIONb30BaHHbIE B MPELOCTEPEKEHUSIX, OTHOCUTCS KO BCEM MHCTPYMEHTaM / Malum-
HaM, KOTOpbIe NPUBOAATCS B AEMCTBIUE BMEKTPUYECKM TOKOM, Kak MPOBOAHbIX, Tak U GECMPOBOAHIX.

BesonacHocTb paboyero Mecta

Pabouee MecTo crepiyeT coxpaHsiTb NPY XOpoLLeM OCBelLeHnM U B unctoTe. Becnopsaok u cnaboe ocBeLueHne moryt
ObITb NPUYMHAMM BOSHUKHOBEHUS CNy4aeB.

He cnepyeT pabotaTb anekTpOMHCTPYMeHTamMu / MallMHaMy B cpefie C YBENMYEHHbIM PUCKOM B3pbIBa, KOTOPLIN COAEp-
XKUT rOpIOYMe XKUAKOCTH, rasbl UNK Napbl. ANEKTPOMHCTPYMEHTbI / MaLLNHbI FeHEPUPYHOT UCKPbI, KOTOPbIE MOTYT 3aXeyb
MbiNb UK Napkl.

He cnepyet nonyckatb AeTeilt M NOCTOPOHHUX UL, K paGoyemy mecTy. [loTepsi KOHLEHTPALMM MOXET CTaTb NPUYMHON
noTepu KOHTPONS.

AnekTpuyeckas 6e3onacHoCTb

LLitencenb npoBofa AoMmkKeH MOAXOAUTL K CETeBOW po3eTke. He nonaraetca moauchmumpoBaTth LTencenu Kakum-nubo
MHbIM cnocobom. He nonaraeTcsi NpUMeEHSTb HUKaKNX afanTepoB LTeNcens ¢ 3a3eMNeHHbIMU ANeKTPOMHCTpYMeHTamu
MaLwwnHamu. He MoandmumMpoBaHHbIi WTencenb, NOAX0AALMIA K PO3ETKE, YMEHBLUAET PUCK IOPAXKEHNS SMEKTPUYECKUM TOKOM.
CnepyeT n3beratb KOHTaKTa C 3a3eMNEHHbIMW TaKUMU NMOBEPXHOCTAMMU, Kak TpyObl, o6orpeBaTeny 1 XonoAunbHUKN.
3azemneHue Tena yBenu4ynMBaeT PUCK NOPaXEeHMUs SNEKTPUIECKUM TOKOM.

He cnepyet nopBepratb aneKTPOMHCTPYMEHTBI /| MalMH Ha KOHTAKT C aTMOC(EPHLIMM OCaAKaMi UM BNaXHOCTHHO.
Bopa u BnaxHoCTb, KOTOpas NPOHWUKHET BHYTPb 3MEKTPOMHCTPYMEHTA / MallWHbI, yBENNYMBAET PUCK MOPAXKEHUS nek-
TPNYECKUM TOKOM.

He npotaruBatb nutatowmii kabenb. He npumeHsTb nutatowero kabens, 4yToObl HOCUTb, TAHYTb UMK OTCOEAMHATH
Tencenb OT ceTeBoM po3eTku. M3GeraTh KOHTaKTa nuTatoLiero kabens ¢ TeNoMm, Macnamm, OCTpbIMUA KpOMKaMmu U nog-
BWXHBIMW YacTsMK. [10BpexzaeHe unu cnyTbiBaHUe NUTatoLLEro kabens yBenuumMBaeT puck NOPaXKEHUS ANEKTPUYECKVM TOKOM.
B cny4ae paGoTbl BHe 3aKpbITbIX NOMELLEHWN, CrieayeT NPUMEHSTb YANUHUTENH, NpeJHa3HavyeHHble Ans paGoTbl BHe
3aKpbITbIX NOMELLEHNIA. Micnonb3oBaHue YANUHUTENSA, NPUCNOCOBNEHHOTO ANs paboThbl HAPYXy NOMELIEHNIA, yMeHbLua-
€T PUCK NOpPaXeHMs ANEKTPUYECKUM TOKOM.

B cnyyae, korga npuMeHeHUe 3MEKTPOVMHCTPYMEHTA | MALLMH BO BaXHOM Cpefie SBNSAETCS HEN3BEXKHBIM, TOra Kak 3aluTy OT
HanpshkeHWst UTaHNs CneayeT NPUMEHSTb YCTPOINCTBO AnddepeHLmansHoro Toka (YAT) [aHan. residual current device, RCD].
MpumeHeHne YOT yMeHbLUAET PUCK MOPAXEHNS 3NEKTPUYECKIM TOKOM.

lMepcoHanbHas GesonacHoCTb

Byab 6auTteneH, obpaluait BHMMaHWe Ha To, YTO [ienaellb, ¥ XpaHu 3ApaBbli paccyAok BO BpeMsi paboThl € 3NeKTpo-
MHCTPYMeHTOM / MawwuHOW. He NpuMeHsii aNeKTPOMHCTPYMeHTa / MallMHbI, GyAy4n nepeyToMNeHHbIM UNW NOA BO3AEH-
CTBUEM HaPKOTUKOB amnKorons unu nekapcre. [laxe MUHYTa HEBHUMAHUS BO BpeMsi paboThbl MOXET NPUBECTM K Cepbes-
HbIM NEePCOHaNbHbLIM TpaBMaM.

lMpumeHsit cpeacTBa nepcoHanbHoOM 3awuThl. Beerga HaknagbiBail 3awmTy 3peHus. MpumeHeHne cpeacTB NepcoHanb-
HOW 3aWUTBI, TAKVX KaK NbINe3aluTHbIA PeCnupaTop, NPOTMBOCKONb3ALLAA 3aluTHas 00yBb, KAaCK W 3aLUTHUKM CITyXa,
YMEHbLIAKT PUCK CEPbE3HbIX NePCOHANBHbIX TPABM.

MpepoTBpaluail cnyyaiHblid BBOA B AercTBUE. YOeauch, YTo aNEKTPUYECKUiA BKNOYaTenb nepes NoacoeauHeHeM K
NUTaHUIO M/MNKN aKKYMYNATOPY, NOAHECEHUEM WUNW NEPEHOCKON ANEKTPOMHCTPYMEHTa | MaLUMHbI, HAXOAUTCA B NO3ULUN
«BbIKMOYEH». NepeHocKa 3MeKTPOMHCTPYMEHTA / MalLMHbI C NanbLeM Ha BKNYaTene Unm NuTaHne aneKTPOUHCTPYMEH-
Ta / MalLWHbI, KOraa BKIKYATENb HAXOAUTCS B MO3ULMK «BKITHOYEH», MOXET NPUBECTYU K CEpbe3HbIM TPaBMaM.

lMepen BKNOYEHNEM| 3NeKTPOMHCTPYMEHTA | MalMHbI CHUMM BCE KNHOYM U Apyrie UHCTPYMEHTLI, koTopbie 6binu uc-
nonb30BaHbI ANS ero perynupoBki. Kntoy, ocTaBneHHbI Ha BpalyaTenbHbIX 3NeMeHTaX MHCTPYMEHTA / MalLiHbl, MOXET
BECTH K Cepbe3HbIM TpaBMaMm.

He npotsirnsait pyky 1 He BbICOBLIBAICA OYEHb Aaneko. YaepxuBai COOTBETCTBYHOLLEE NONOXEHHUe, a TaKiKe PaBHOBe-
CHe Ha NPOTSKEHUM BCETO BPEMEHM. ITO NO3BONUT Nerye OBNaAeTh ANEKTPOMHCTPYMEHTOM / MALLKHON B Cry4ae Henpea-
BUAEHHbIX CUTYaLuil BO BpeMs paGoTbl.

CootBeTCTBEHHO ofeBaiicA. He HageBai Gonee cBOGOAHYIO opexay unu GukyTepuio. YaepkuBan BOnockl U oAexay
B OTAANEHUM OT NOABWKHbIX YacTen INEeKTPOUHCTPYMeHTa / MawmHbl. CBoGoAHas opexaa, GuKyTepus Unu ANnUHHbIE
BOJNOChHI MOTYT ObITb CXBaYeHbl NOABUXKHbLIMU YaCTAMMU.

Ecnu ycTpoiicTBa npucnocobneHbl Ans NPpUCOeAVHEHNS BITSXKKU| NbINW UKW HAKOMNEHUS NMbINK, YOeAnCh, YTO OHM
6binyu NoAcoeAMHeHbI U UCNONb30BaHbI NPaBUNbLHO. MPUMEHeHNe BbITSKKN NbINKM YMEHbLUAET PUCK YIPO3, CBA3aHHbIX
C MbINAMK.

OPUIMWHANTBLHAA WHCTPYKULNWSA
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He n03BoNb, YTOGbI OMbIT, NPMOBPETEHHBII YACTbIM UCTIONb30BAHMEM UHCTPYMEHTa | MalWMHBI, NoBRekni 6e33aboTHOCTb U ur-
HopvpoBaHue npasin besonacHocTi. bessaboTHoe [eiicTBIE MOXET NPUBECTU 0 CEPbE3HbIX TPaBM B OAHY 00 CEKYHAbI.

Jkcnnyaraums v 3aboTNNBOCTL 06 INEKTPOMHCTPYMEHTe / MaluHe

He neperpyxaii aneKTpoMHCTPYMEHT / MawwmHy. NpUMeHsI 3NeKTPOMHCTPYMEHT | MaLMHY, COOTBETCTBYIOWMIA ANSA Bbl-
6paHHOro npumeHeHusi. COOTBETCTBYHOLUMI 3MEKTPOMHCTPYMEHT / MallHa obecneynT nyyiyro v Gonee 6esonacHyto
paGory, ecnu 6yaeT Ucnonb3oBaH Ans CNPOEKTUPOBAHHOM Harpy3KM.

He npumeHsn aneKTPOMHCTPYMEHT / MaLLKHY, €CU ANEKTPUYECKUIA BKITIOYaTENb He AeNaeT BO3MOXHBLIM BKIHOYEHME| 1
BbIKNoYeHne. MHCTPYMEHT / MalunHa, KOTOPbIN He aeTCA KOHTPONMPOBATL NPY MOMOLLM CETEBOrO BbIKNKYaTeNs ABNs-
€TCA OnacHbLIM 1 €ro cneayeT CAaTb B PEMOHT.

OTcoeAMHM WTeNcenb OT NUTaKOLEN PO3ETKN UIMNK AEMOHTUPYIA aKKyMynAToOp, eCNU SBNSAETCA OTKNIOYaeMbIM OT 3ek-
TPOMHCTPYMEHTa | MaLKHbI Nepez PerynmpoBKoiA, 3aMeHON NPUHAANEXKHOCTE UMM XPaHEeHNEM MHCTPYMEHTa / MaLUnHbI.
Takue npepoxpaHUTENbHbIE MEPONPUATHS NO3BONAT U30EXKaTb CNyYaliHOrO BKIHOYEHMS ANEKTPOUHCTPYMEHTa / MaLLMHI.
XpaHu MHCTPYMEHT B HeJOCTYMHOM [iN1Al AeTeil MecTe, He NO3BOMb NULIAM, HE3HALMM 06CNYXUBAHNS ANEKTPONHCTPY-
MeHTa / MalMHbI UMW 3TUX MHCTPYKLWIA, NONb30BaTbCA NEKTPOMHCTPYMEHTOM / MALIMHON. ANEKTPOUHCTPYMEHTBI / Ma-
LIMHbI ONACHBI B PyKax Nonb30BaTenei, He NPOoLLeALINX KYPChl MOATOTOBKM.

poBoaK TeXHMYECKUIA yXOZ 32 INEKTPOUHCTPYMEHTaMM | MaLUMHAMK, a Takxke 3a NPUHAaANeXHOCTL0. [poBepan MHCTpY-
MEHT / MaLMHY NoZ YTIIOM HECOOTBETCTBMS MIKM HaceyeK NOABUKHbIX YacTel, NOBPEXAEHNIA YacTen, a Takke KaKuX-nu-
60 Apyrux ycnoBui, KOTOpble MOTYT MOBNUATL Ha AeHCTBME INEKTPOMHCTPYMeHTa / MawwuHbI. [oBpexaeHns cnepyet
MOYMHUTL Nepef MCMONbL30BAHUEM 3NEKTPOMHCTPYMeHTa / MawuHbl. MHOrO cryyaeB Bbi3BaHbl HECOOTBETCTBEHHbIM
TEXHNYECKNM YXOA0M 3a MHCTPYMEHTaMM / MaLLVHaMK.

PexyLume MHCTPYMEHTBLI CrieAyeT yAepkuBaTh B YACTOTE U B 3a0CTPEHHOM COCTOSHUM. PeXyLumne MHCTPYMEHTbI C OCTpbI-
MU KPOMKaMu C COOTBETCTBEHHO NMPOBEAEHHbIM TEXHNYECKUM YXOAOM SBNAKOTCA MEHee CKNOHHBLIMM K 3aliemMneHuto/
3aKNUHUBAHMIO 1 MOXHO Nerye KOHTPONMPOBaTbL UX BO BpeMst paboThl.

TpuMeHsAN 3NeKTPOUHCTPYMEHTbI / MaLLMHbI, TPUHAANEXHOCTU U MHCTPYMEHTI, KOTOPbIE BCTABNSAKTCA U T.A4. COMNacHo
C [AaHHBIMM MHCTPYKUMAMM, NPUHMMAs BO BHUMaHWe BUA W YCnoBUA paboTbl. pUMeHeHNe MHCTPYMEHTOB ANs ApYroi
paboTbl, Yem Ans KOTOPOW ObINu CPOEKTUPOBAHbI, MOXET NPUBECTU 0 BO3HUKHOBEHNS ONACHON CUTYaLUM.

PykosiTit 1 noBepxHOCTM ANs XBaTKN COXPaHs CyX MU, YUCTBLIMI, @ Takke CBOBOAHBIMI OT Macna 1 Masn. CKonb3akie pyKosTH
11 MOBEPXHOCTU [N XBATKM He NO3BONSIOT Ha besonacHoe obenyxvBaHue, a Takke KOHTPONMPOBAHME UHCTPYMEHTa / MaLLHb
B OMACHbIX CUTYaLMsX.

YKA3AHWA NO TEXHUKE BE30MACHOCTW ANA HACTONbHbLIX NIIUTKOPE30B

lMpenynpexaenns no 6e30MacHOCTM Ans pe3akos

[nuTkopes AOMKeH NCMONb30BATLCS TOMBKO fi1S BNAXHON PE3ku kepaMinieckux Matepnanos. [ns peskv MOXHO 1Cnonb30BaTh
TONbKO anMasHble PexyLLMe ACKU C padMepamit, ykazaHHbIMM B TabnuLe, NpesHasHaqeHHbIe A5 BaXHON pesku kepamuyeckux
Matepuanos. Bec obpabaTbiBaemoro matepuana fomkeH bbiTb nopobpaH Takum 06pa3om, YTOBbI He Bb3bIBaTb HEYCTONYMBOCTH
YCTpOICTBA.

YCTPOICTBO NpeiHA3HAYeHO NS WCTIONb30BaHUS TOMBKO BHYTPU XOPOLLO MPOBETPUBAEMbIX MOMELIEHUA W He AOMKHO
noABepraTbCsl BO3AEACTBII0 aTMOCGEPHBIX 0CAAKOB.

He ucnonb3ayiTe ycTpoicTBO 40 Tex Nop, Noka OHO He ByAeT NpaBubHO W MOMHOCTBbIO COBPaHO M YCTaHOBMEHO Ha paboyem
MeCTe B COOTBETCTBIM C HACTOSILLMM PyKOBOACTBOM MO 3KCTTyaTaLmu.

He ucnonb3yiite yCTPORCTBO, €C Kakasi-nbo ero YacTb NOBPEXAEHa UMK HeCnpaBHa. [iNs BbINOMHEHNS PEMOHTa YCTpoiCTBa
06paTt1TeCh B aBTOPU30BAHHbII CEPBUCHBIA LIEHTP NPOU3BOANTENS.

Tiobble AeicTBIS, CBSA3aHHbIE C HACTPOMKON YCTPONCTBA, 3aMeHOI ANCKa, AONMBKON BOAI, UBMEHEHMEM YrTa HaKIMOoHa PEXyLLEro
Bnoka v T.n. — pa3peLlaeTcs NPOM3BOANTL TOMBKO MPY OTKMIOYEHHOM 3MEKTPONMUTaHWM. BbiHbTE BUNMKY MHCTPYMEHTa U3 CeTeBol
PO3ETKA.

Pacnonoxwte HacTonbHbIA NIMTKOPE3 B XOPOLLO OCBELLEHHOM W FOPU3OHTaNbHOM MECTe, TAe eCcTb Onopa Ans HOr U MOXHO
NoAAepXM1BaTb paBHOBECHE. PekoMerfyeTcs ycTaHaBnMBaThb B MeCTe, e MMeeTCs AOCTAaTOYHO MPOCTPaHCTBa, YTobbl nerko
CnpaBuUTLCS C pasmepom obpabatbiBaemoro npeamerta. [noTHoe, TeMHOE NPOCTPAHCTBO U HEPOBHbIE, CKOMb3KMeE MOMbI NPUBOAST
k Hec4acTHbIM criyyasm. Mon B paboyeil 30He AOMKEH BbITb YMCTBIM.

Koxyx, nocTaBnsiemblit BMECTe C MHCTPYMEHTOM, [OMKeH ObiTb HaAEKHO 3aKpenneH Ha WHCTPYMEHTE, W YCTaHOBMEH TakuM
obpasom, 4Tobbl 06ecneunTb MakcumarnbHyl 6e30nacHoCTb, YTOBbI Kak MOXHO camas Manas YacTb pexyLuero aucka obina
HanpaBneHa B CTOPOHY oneparopa. CTaHbTe camu 1 MOCTaBbTE MOCTOPOHHUX MWL MOAAnbLUE OT MNOCKOCTU BPALLAKLLErocs
ancka. Koxyx nomoraet 3awymTvTh onepaTopa oT OCKONKOB TPECHYBLUEro fiucka, 0bpabaTbiBaeMoro Matepuana i ot cryyaitHoro
KOHTaKTa C ANCKOM.

HomuHanbHas ckopocTb akceccyapa AOMKHA OblTb HE MeHee MaKCMMamnbHOA HOMUHAMBHOM CKOPOCTW, ykasaHHOW Ha
3MNeEKTPOUHCTPYMEHTE. AKCeccyapbl, ABWKYLLMECS BbiCTpee, Yem UX HOMUHAMNBHAsH CKOPOCTb, MOTYT TPECHYTb W PacnacTbCs.
Bcerpa ncnonb3yiite HenoBpexaeHHble kpensuye dnaHLbl, NoAXoasLMe no pasmepy k BbibpaHHoMy aucky. CooTBeTCTBYtOLME
KpensiLume dnaHLbl YKPEnnstoT AUCK 1 YMEHbLLAIOT BO3MOXHOCTb ero pacnaga.

BHeLwHWit AnameTp v TonLMHa akceccyapa [OMKHbI HAX0AUTLCS B NPefenax HOMUHaNBHOrO AvanasoHa 3MeKTPOUHCTPYMEHTA.

OPUTMUHANLBLHAA UHCTPYKLUMUSA
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Akceccyapbl HECOOTBETCTBYHOLLMX Pa3MEPOB HE MOTYT BbITb JOMKHEIM 06pa30M 3aLLMLLEHbI 1 KOHTPOMMPOBATHCS.

Pa3mep kpensiLuero oTBepCTIst ANCKOB ¥ (hNaHLIEB AOMKEH COOTBETCTBOBATL Pa3Mepy LUMMHAENS AMeKTPOMHCTPYMeHTa. [cki
1 chnaHLpl, pa3vep MOHTAXHOTO OTBEPCTUS KOTOPbIX He COOTBETCTBYET pasMepy LUMVHAENS WHCTPYMEHTa, MpW BKITHOYEHUN
MOABEPrHyTCS BO3AEACTBIIO BUOPALIMK, YTO MOXET NPUBECTY K NOTEPE KOHTPONS Haf, NHCTPYMEHTOM.

He vcnonbayitte noBpexaeHHble aucki. Meped kaxabiM 1CMONb30BaHWEM ANCKOB HEOOXOAMMO MPOBEPUTb MX COCTOSHUE
Ha NpeaMeT Hanuuns CkonoB W TpeluwH. [Mpu nagerun aucka cnepyet ybenuTbcs B OTCYTCTBUM €r0 MOBPEXAEHWIA, @ Nnpy
HeobXoAMMOCTI YCTaHOBUTb HEMOBPEXAEHHbIA Auck. Mocne 0cMOTpa W YCTaHOBKK Aucka cnenyet ybeauTbes, YTo onepatop
MHCTPYMEHTa 1 Apyrvie MIoAN HaXoAATCA 3a npeaenamin paboyeil 30Hb! MHCTPYMEHT, a 3aTeM BKITHYUTb €10 Ha OAHY MUHYTY be3
Harpysku. Bo Bpems TecTa noBpex/aeHHble Anckv 06bIYHO pacnaaatoTcs.

Vcnonb3yitte CpeacTBa MHAMBMAYaANbHON 3alLMTbI. B 3aBUCUMOCTY OT NpUMEHEHNS, UCNIONb30BaTb 3aLMTy NuLa W 3aluTHbIe
o4ku. IMpu HeobXoaMMOCTM MCnoMb3yiiTe Takke PecrvpaTtop, MPOTWUBOLYMHbIE HaYLIHWKA W (hapTykM, 3awuaowme ot
HeBOMbLLMX (HPArMEHTOB [MCKOB UMM OCKONKOB, BO3HMKAIOWMX B npolecce paboTsl. 3awmTa rmas fomkHa 6biTb crnocobHa
OCTaHOBUTb NETALLME OCKOMKW, BO3HMKAtOLMeE B npoLecce pabotel. Pecnpatop fomkeH bbiTb cnocobeH (unsTpoBaTh Mbifb,
o6bpasytoLLytocs B npoLiecce paboTbl. [lnuTensHOe BO3AEACTBHE LLyMa MOXET NPUBECTX K NOTepe Cryxa.

He HapeBaiiTe nepyaTku, rancTyku, CBOBOAHYI0 OAEXAY W YKpaLLeHs npu paboTe ¢ NNTKOPE3oM.

CoxpahsiiTe De3onacHoe paccTosiHMe Mexay MOCTOPOHHMMM NuLaMmn 1 pabounm mMectoM. Kaxablit, KTo npuxoauT Ha paboyee
MECTO, JOMKEH 1CMONb30BaTh CPEACTBA MHAVBUAYaNbHO 3alLuTbl. Bo Bpems paboTsl ycTpoitcTea, YacTuusl obpabatbizaemoro
Matepuana unu parmeHTbl NOBPEXAEHHbIX 3NEMEHTOB OCHALLEHUS MOTYT ObiTb BbIGPOLLEHBI 3@ Npeaensl paboyelt 30HbI.
[lepxvTe MHCTPYMEHT BO BpeMsi paboTbl TOMBKO 32 N30NMPOBAHHbIE PYKOSATKM, KOTAA PEXYLLMA MHCTPYMEHT MOXET COnpUKacaThes
CO CKPbITbIM MPOBOAOM MIW LUHYPOM MUTAHUS MHCTPYMEHTA. Pexylune npUHaanexHoCTX, COmpuKacatolnecs CO LUHYPOM,
HaxoAALMMCS MO, HANPSKEHNEM, MOTYT MPUBECTU K TOMY, YTO MeTannuyeckue AeTanu UHCTPYMeHTa ByayT HaxoauTbes nop
HanpsKeHEeM 1 MOTYT NPUBECTY K MOPaXKEHIHO OnepaTopa ANeKTPUYECKM TOKOM.

[lepxuTe NpoBoA BAANM OT BpaLyaloLyeiics npuHaanexHocTu. Ecnu Bl noTepsiete KOHTPOMb, NPOBOA MOXET ObiTb pa3pesaH unm
BTSHYT, 11 BaLLa pyka Unn npeannedbe MoryT 6biTb BTSHYTHI BO BpaLLAIOLLMIACS [NCK.

PerynspHo ouuLLaliTe BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTUS MHCTPYMEHTA. BEHTUNSTOp ABMraTens MOXeT BTArMBaTh MbiMb BHYTPb
kopnyca, YpeaMepHOe HakonneHe MopoLLKoobpa3HOro MeTanna MOXET MPUBECTM K MOPaXEHMI0 NEKTPUYECKIM TOKOM.

He ncnonbayiite aneKTpOMHCTPYMEHT BOMM3M NEerkoBocnnamMeHsoWmxes Matepuanos. He ncnomnb3yitTe anekTPOMHCTPYMEHT,
€CMN OH YCTaHOBIEH Ha roptoYeM OCHOBAHWM, HanpuMep, AePeBAHHbIM. VICKpbl MOTYT BOCNaMeH!Tb Takie Matepuansbl.

He nomeLyaiite pyku v nanbLibl B MeCTa, HaXOAALLMECS B 30He AOCArAEMOCTI MHCTPYMEHTa W BPaLLAOLLIEroCs PEXYLLEro Ancka.
lNopasaiiTe 3aroToBKY paBHOMepHO. He crubaiiTe 1 He ckpyunBaiiTe 3arotoBky. Mpi BOHMKHOBEHIM 3aKNMHMBAHNS HEMEANEHHO
BbIKIIOYNTE WHCTPYMEHT, OTCOEAMHUTE €ro OT PO3ETKM, a 3aTeM YCTpaHuTe 3aknuHMBaHMe. 3aliemMneHne pexyLuero aucka
obpabarbiBaemMbiM MaTepuanom MOXeT MPUBECTM K OTAAYE UMM OCTAHOBKE fBUraTens.

He ynansiite Kycku OTpesaHHOro Matepuana, noka pexylwii auck Bpaluaetcs. Marepuan MOXeT 3acTpaTb Mexay
HanPaBNSIOLLMMM UMK BHYTPW 3ALLMTHOTO KOXYXa PEXYLLEro ANCKa, W PeXyLUMA AUCK 3aTSHET NanbLibl B pexyLumil auck. Mepen
TeM, KaK yaanuTb Matepuar, BbIKIIO4MTe MIMTKOPE3 1 JOXANTECH OCTAHOBKN PEXYLLETO ANCKa.

Hukorga He octaBnsiiTe pabotatolymit nnuTkopes 6e3 npucmoTpa. BbikiounTe MHCTPYMEHT W He ocTaBnisiiATe ero 6e3 npucmotpa
[0 MonHolt ocTaHoBku. PaboTatowas 6e3 npucmoTpa nuna npeacTaenseT cob0it HEKOHTPONMPYEMYHO OMacHOCTb.

Py4ku 11 pyKOSITKW YCTPOIACTBA AOMKHBI ObITb YMCTLIMK, CyXvMM, BE3 XKMpa 1 rps3i.

Mpr4mMHbI OTAAYM M CBA3AHHBIE C 3TUM NpenynpexaeHns

Oraaya sBNSETCS BHE3anHol peakLi1eil 3aroToBKI 13-3a 3aXaToro, 3akNMHEHHOTO NANUTKOPE3a Ui HECOOCHOCTI PEXYLLER MK
3aroTOBKI OTHOCUTENBHO NAUTKOPe3a UI KOrfja YacTb 3aroTOBKM 3axata MexXzy MNMTKOPE3OM 1 PeXyLLel HanpaBnstoLLer unm
OPYroi HeNOABWXHOMN 3aroTOBKON.

Yale BCero Bo BpeMs 0TAA4M 3aroToBKa NofbpackiBaeTCs Haj CTONOM 3a[Hel YacTbio NUTKOPe3a U HanpaBnsaeTcs B CTOPOHY
oneparopa.

Otpavya sBNSETCA pe3ynbraToM HeHafnexallero Ucnonb3oBaHs NAUTKOpesa WM HeHaanexallero obpalieHus BO Bpemst
paboTbl UMK HeHaaNEeXaLLWUX YCroBIiA paboTbl, 1 3TOr0 MOXHO 130exaTb, NPUHSB CriedyioLne Mepbl NPEAOCTOPOKHOCTY.
Hwkorga He cTolTe HEnoCpeaCTBEHHO HA OAHOWM NMHAM C PEXYLLUMM AUCKOM. Bcerga cToitTe no TOW Xe CTOpOHe nnuTkopesa,
uyTo 1 Hanpasnstowas. OTaqa MOXeT OTOPOCUTB 3aroTOBKY Ha BbICOKOI CKOPOCTY K JI0BOMY, KTO CTOMT nepep MauTKOpe3oM 1
HaxoAMTCS C HAM Ha OAHOM NUHMK.

Hukoraa He TAHUTECH K PEXyLLEMy AMCKY WM 3a HUM, YTODbI MOTSHYTb WM MOAAEpkaTh 3aroToBKy. BO3MOXeH cryyaiHbIil
KOHTAKT C PeXyLLMM ANCKOM MM OTAAYa OT HEro, YTO MOXET NPUBECTY K 3aTATMBAHMIO NanbLIEB B PEXYLLNIA AUCK.

Hwkorga He npuaepxvBaiiTe 3aroToBKY W He HaXUMaiiTe Ha 3aroTOBKY, OTPE3aeMylo BpaLLAtLMMCs NAUTKOPE3OM. HaxaTtue Ha
3aroTOBKY, OTPE3aeMyH0 PEXYLLNM [INCKOM, MOXET MPUBECTY K 3aLLIEMITEHMIO U OTAAYE.

PaspesaeMmblii MaTepuan, KOTOpbIil 3HAYUTENbHO BLICTYNAeT 3a Npeaens! CTona NAUTKOpe3a U MOXET MoTepsTb paBHOBECHE,
HeobxoaMMO noanepeTb. BepxHuii kpai onopbl JOMKEH HAXOANTLCS Ha TOW Xe BbICOTe, YTO U BEPXHUIA Kpail cTona niuTkopesa.
Tonbko Tak MOXHO rapaHTMpOBaTb, YTO AUCK HE 3aKNMHIUT BO BPEMS PE3KM UM 4TO MaTepuan He byaeT cockanb3abiBaTb CO CToNa
nnuTKopesa.

MakcumanbHble pa3vepbl v BEC pa3pe3aemoro MaTepuana ykasaHbl B TabninLe TeXHNYECKUX fiaHHbIX.

OPUIMWHANTBLHAA WHCTPYKULNWSA
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MpenynpexaeHus, cesidaHHble C Pe3koi ¢ NOMOLLBIO MCKOB

Mpeaynpexaexue! Hukoraa He ucnonb3yiiTe pexylune AUCKM C MakCUManbHOW CKOPOCTbI0, MeHbLUEN, YeM CKOpOCTb
BpaLUeHNs NInuTKopesa.

Mpeaynpexaexue! Hukorma He wucnonb3yiTe pexyline ANUCKW, KOTOpble He PeKOMEHAOBaHbI K MPUMEHEHMHO.
Vcnonb3oBaHne ANCKOB, 1St KOTOPbIX MHCTPYMEHT He MpeaHa3HayeH, MOXET MPUBECTU K CEPbE3HBIM TpaBMaM.
Mpepynpexpaenue! Hukoraa He knaauTe nanbLbl MAK PYKW BGIIN3N NAUTKOpe3a UK Mo NUHUK pexyLuero aucka. MomeHT
HEBHVMaHWS! UMW COCKamb3blBaHWe MOTYT HanpaBUTb PyKY B HAMPAaBMEHUM PEXYLLETo AKCKa W NPUBECTM K CEPbE3HbIM TPaBMaM.

Vcnonb3yitTe Tonbko anmasHble Aucki, cooTetcTByloWMe cTanaapty EN 13236:2019, nogxoasiume ans BnaxHoi pabotbl.
Hukorzaa He ucnonbayiite 6eH30MUNbI, NUMbI N0 [EPEBY, aNMa3HbIE CErMEHTHBIE AMCKU UMM LMPKYNSIPHbIE NUNbl, WUGOBabHbIE
Kpyru, MPOBOMOYHbIE LUETKU. Vcrnonb3oBaHue 0BOpY[OBaHWS, KOTOPOE HE PEeKOMEHAOBAHO, MOXET MPUBECTU K Cepbe3HbiM
TpaBMam. [JMCK1, Ans KOTOPbIX MHCTPYMEHT He Obin paspabota, MoryT 6biTb HeHaanexawym 06pasoM 3alUMLLEHbl U OHKM
HebesonacHs!.

3anpelyaeTcs pesatb pyrie Matepuansl, Kpome kepamukit, 0COBEHHO MeTann 1 [epeBo.

Mepen kaxabiM MCMONb30BaHMEM HEODXOAMMO NPOBECTH TLLATENbBHYI0 MPOBEPKY PEXYLLEro Aucka. [poBepbTe AnCK Ha Hannume
npusHakos nospexaeHnit. Ocoboe BHUMaHWe cnenyeT obpaTiTb Ha pexyLuylo kpomky. Ecnmn GyayT 3amedeHbl kakue-nnbo
MOBPEXAEHMS, HanpuMep, B BUAE TPELLYMH, PACCOeHNIA, [eeKTOB - NPOBepLTE hOpMY Ancka Ha U3rmb, ancbanaHc, Hanpumep,
HepaBHOMepHoe BpalLieHue. Mpy 06HapyKeHnN kakux-nbo OTKMOHEHWIA OT HOPMbI, A1CK HE CReAyeT UCTIONb30BaTb B YCTPONCTBE
Ecnu pexywuni anck umeet 3afjaHHoe HanpasneHine BpaLyeHus, OH AomKeH ObiTb yCTaHOBNEH TakuM 06pa3oM, YTobbl ykazaHHoe
Ha [iCcke HanpaBMneHe COOTBETCTBOBANO HaMpaBMeHuIo BPaLLEHNst LWNWHAENS, ykasaHHOMY Ha kopryce YCTPOCTBa.

Mepen ycTaHOBKOWM HEODBXOAMMO MPOBECTW aKyCTUYECKWA OCMOTP AMCKa. YAepkuBas AUCK B BO3MyXe, akKypaTHO yaapete
€ro KycKkoM fiepeBa. Ecnv HeT umcToro 3Byka, 3T0 ykasbiBaeT Ha MOBPEXAEHWE AUCKa U OH He [OMKEH 1cnonb3osatbes. Mpu
3aMeHe pexyLLero Aucka HafieBailTe 3aluuTHble nepyaTky. Mocne kaxaoil 3amMeHbl Aucka U nepep Hayanom paboTsl 3amycTute
ycTpoiicTeo B TeueHue 30 cekyHz 6e3 Harpysku. CneauTe 3a paboTolt yCTpoiicTBa, ecriv 0bHapyxeHa kakasi-nubo HeHopManbHast
B1bpaLys, HEMEANEHHO BbIKMIOYNTE YCTPOICTBO M MPUCTYNaTe K 3aMeHe pexyLero aucka. lMpu 3anycke nnuTkopesa HUKOrAa
He CTOiTe Tak, YTobbl Nobas YacTb BaLlero Tena ocTaBanach B MNOCKOCTI BPALLEHWS PexyLLero ancka. Ecnu noBpexaeHHbIi
AVCK pacnafieTcs, 3T0 CHU3NT PUCK MOMYYEeHNs Cepbe3HO TpaBMbl. [IMCK MOXET NpofomKkaTh BpaLLaTbCs B TEHEHME HEKOTOPOTO
BPEMEHY Nocne BbIKMIOYEHNs YCTPORCTBa.

He neperpyxaiTe pexyLuuil AUCK, He NPUKNaabIBaiTe CANLLKOM MHOTO AaBneHIs BO Bpems pesku. Peska fomkHa BbINOMHATLCS
TOMbBKO MO MPSIMON, pe3ak He NpefHa3HayeH Ans [yroBoi pesku. HecobnioaeHme BbilLeyKasaHHbIX MHCTPYKLMA MOKET NPUBECTU
K NOBPEXAEHM0 BO BpeMst paboThl M CepbeaHbiM TpaBMaM.

[lnck pomkeH MCnonb3oBaTbCs B COOTBETCTBUN C Ha3HayeHneMm. Hanpumep: He WnudyiTe AMCKOM, MpeAHasHaYeHHbIM Ans
pesku. Pexylune aucku npeaHasHadeHbl Ans Harpy3ok no nepumetpy, GOKOBble CUMbl, NPUNOXKEHHbIE K TaKOMy AMUCKY, MOryT
MPMBECTY K €ro pacnagy.

He ncnonb3yiite pexyLune [ucky, npesHasHayeHHble Ans CyXoii peski, NS BnaxHOM peski. He ncnonbayiite Ans oxnaxneHns
AMCKa HUKaKYIO APYTYHO XMAKOCTb, KDOME YNCTON XONOAHON BOfbI.

Cyxast peska 3anpelleHa. Bcerga crepyer ucnonb3oBaTb BOASHOE OXMakAEHWE - 3TO YMEHbLMT KOMMYECTBO Mbiiu,
obpasyloLLiericss BO Bpemsi paboTbl, a Takke NPOANKUT Cpok criyx6bl Aucka.

He pexbre acbect unu acbectoconepxalyne matepuansi. Mbinb, 0BpasytoLasca npu peske acbecta, ocobeHHO onacHa ans
300POBbS 1 KNaccudMLMpyeTes kak KaHLeporeH.

3aLyTHBIA KOXYX [OMKEH ObiTb MPaBIUIbHO 3aKPEMNNeH Ha MHCTPYMeHTe. Koxyx noMoraet 3aluTuTb oneparopa OT OTNIOMaHHbIX
(hparMeHTOB MaTepuana 1 npefoTBpaLLAeT CyyailHblil KOHTaKT C AUCKOM.

Bceraa vcnonbayiiTe HenoBpexaeHHble kpensume hnaHLbl, COOTBETCTBYIOLME Pa3Mepam pexyLuero aucka. CooTBETCTBYoLME
chnaHLbl, KpenaLme PexyLLMi AUCK, YMEHBLUAIOT PUCK MOBPEXAEHNS PexyLUero aucka. Mocne ycTaHoBKM Aucka NpoBepbTe,
NPaBUMBHO N1 OH YCTAHOBNEH, HET N 6OKOBOTO NoCHTa M YCTAHOBMEH N OH Ha LUNWHAENE B OCEBOM HaNpaBneHnu.

He ucnonb3ayiiTe M3HOWEHHbIE AuCKW OT GoMblUero MHCTpyMeHTa. [Juck 6onbluero anameTpa He npeaHasHaueH ans Goree
BbICOKOW CKOPOCTY BPALLEHNS) MEHbLIErO MHCTPYMEHTA U MOXET CrIOMAThCS.

Bcerna ocylectensiiTe pesky nocre Toro, kak AUCK AOCTUTHET HOMUHaMbHOI ckopocTu. Cobriogaiite 0cobylo OCTOPOXHOCTL
npyu Bo306HOBMNEHM pesku. CHayana AoBenuTe ANCK A0 HOMUHAMBHOW CKOPOCTM, 1 TOMBKO MOCIE 3TOr0 OCTOPOXHO BCTaBbTe
AMCK B 3a30p ANS PE3KM.

Ecrn anck 3acTpsiHeT B paspesaemom Matepuane, HeMeAneHHO BbIKIKOUNTE MHCTPYMEHT 1 YAEPXKVBaiTe €ro B HEMOABIKHOM
COCTOSHWM [0 MOMHOM OCTaHOBKW Aucka. HuKorma He MbiTaitTech BbICBOBOANTL AUCK B ABWXEHUN. Takoe [eiiCTBiE MOXET
BbI3BaTb OTAAYy B CTOPOHY Onepatopa. lepes BO306HOBMEHEM paboTsl HEOBXOANUMO NPUHSATL MEpbI N0 YCTPAHEHMIO NPUYMHI
3aKMNHUBAHWS.

Mepen Havanom ntobbIx AEACTBMIA NO 3aMeHe PEXYLLEro A1CKa BbIKMIOUNTE MHCTPYMEHT, HaXaB KHOMKY BKMIOYEHNS/BIKIIOHEHNS
C MapkupoBkoit «O», a 3aTeM OTCOBANHNTE BUMKY LUHYPa NUTAHNS OT UCTOYHIKA MUTAHNS.

OcmamoyHsit puck

YCTPOICTBO CMPOEKTUPOBAHO 11 M3TOTOBNEHO B COOTBETCTBUW C MPaBUMaMit TeXHUKW Be3onacHocTh v oxpaHbl Tpyaa. OpHako,
npyu 3KCnnyaTauv U3aenus BOMOXEH OCTATOMHbIIA puck. [laxe npy NpaBUibHOM WCTONb30BAHUN MHCTPYMEHTa CyLLECTBYeT
0CTaTO4HbI PUCK, KOTOPOTO HEBO3MOXHO 13bexaTb. KOHCTPYKLMS 1 HasHaueHe MHCTPYMEHTa CO3AAl0T CrieaytoLLMe ONacHOCTH:

OPUTMUHANLBLHAA UHCTPYKLUMUSA
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KOHTaKT C He3alUMLIEHHON YacTblo PEXyLLEro Aucka; BbIOpoc obpabaTbiBaemoro mMarepuana Unm ero (hparmeHToB; BbIGPOC
CTPYXKM 1 NbINA; BObIXaHWe Mk, 06pasyroLyeics Bo BpeMsi paboTbl; NOBPEXEHUE Criyxa Npy OTCYTCTBUM 3aLLMUTHBIX CPEACTB.
HecobrtoaeHrne pekoMeHaaLmit, CofepXaLLnXcs B pyKOBOZCTBE MO SKCMyaTaLliu, MOXET MPUBECTY K BO3HUKHOBEHMIO ONACHOCTY
B pe3ynkTaTe HenpaBUIbHOTO UCMONb30BaHMUS.

CBOPKA JNEMEHTOB OBOPYIOBAHUA

Modzomoska k akcrnyamayuu
Mpeaynpexaexve! Mepen Hayanom BbINONHeHWst NtoBGOI onepauumy, cBs3aHHO CO cOOpKOW, pa3bopKoi W peryn1poBKON,
y6ennTech, YTo MHCTPYMEHT BbIKIHOYEH, @ BUTKA LUHYPA NUTaHUS BbIHyTa U3 PO3ETKU.

Pacnakyrite UHCTPYMEHT W yianuTe BCe 3MeMeHTbI yNakoBKi. PEKOMEHAYETCS COXpaHUTb YNaKOBKY, KOTOpasi MOXET NpUroaMUTLCS
Mpy nocneaytoLLeM XpaHeHM U3nenns.

Cbopka paboyezo cmona

OcnabbTe KpenexHble BUHTLI HOXeK CToNa, a 3aTeM paccTaBbTe Hoxkv B pabodee nonoxerue (11). 3abnokupyiite BOIMOXHOCTL
M3MEHEHMS! MOMOXEHUS HOXEK BO Bpemsi paboThl, 3aTsHyB kpenexHble BUHTHI (Il). Takum xe obpa3om pasnoxute, a 3atem
3acukempyiiTe B paboyem NonoXeHUn HOXKI C Apyroii cTopoHsl cTona (11).

3akpenuTe TpaHcnopTPOBOYHbIE Aepxatent (Il) B oTBepCTUSX HA ABYX CTOPOHAX OCHOBAHWS CTONA C MOMOLLBIO BUHTOB.
YCTaHOBNTE [iepxaTeny TPaHCTIOPTUPOBOYHBIX KOMec Ha pe3bboBble KpemneHws, pacronoXeHHble B OCHOBaHWM CTona,
¢ nomoublo raek (IV). YcTaHoBuTe BTYMKW B TPAHCMOPTHbIE Koneca, 3aTeM 3akpenuTe KOMeca Ha KpOHLUTEMHAX C MOMOLLb0
kpenexHbix 6onToB v raek (V).

Ecrn ycTpoiicTBo Byner 4acTo TpaHCMopTMpOBAaTbCS, HOXKM CTOMA MOXHO 3athMKCUPOBaTb C MOMOLLbBIO CTOMOPHBIX PyYex,
Mo3BONSHOLLMX 3adhMKCMPOBATH NONOKEHME HOXeEK cTora 6e3 ucnonb3aosaHns MHCTpymeHToB (V). lononHuTenbHas cTonewHuLa
paboyero ctona ocHalieHa METnaMu [Ns MOABELMBAHUS CTOMELHMUbl Ha kprodku pabodero ctoma (VII). MosepxHocTb
JOMNONHUTENBHON CTOMELUHNLB! [OMKHA ObiTb 3aNOANMLO C MOBEPXHOCTBIO CTOMELWHNLLI pabodero ctona. onoxeHue
AONOMHUTENbHON CTONMELHNLIbI MOXHO U3MEHNTb, 3aTSHYB UMK OTKPYTUB PaCMOpHbIE Py4ky, PACTIONOXEHHbIE N0 NETNeN MoKy
(VI). Ha 3apHeit CTOPOHE 3alLMTHOTO KOXYXa AMCKA HAXOAATCA BUHTBI, KpENALMe pyKOSTKY K 3aliMTHOMY KOXYXY pexyLliero
aucka. OTKpYTITE KpenexHble BIUHTBI, 3aTeM NPUKPENUTE PyUKy K 3aLUMTHOMY KOXYXY AMCKa KpEnexHbIMU BUHTaMK, Kak nokasaHo
Ha pucyHke (VIII). Y6enuTech, 4To BCce BUHTOBbIE COEANHEHNS paboyero CTona 3aTsHyThl NPaBUIbHO W BCE KOMMOHEHTHI HAIEXHO
3akpeneHbl. Mpy HEOBXOAUMOCTY YNYYLUMTE KpenneHue, NOATAHYB KPENeXHbIe BIUHTbI UMW raiku.

Yemaroexka usdenus
V3penve cnegyet pasmeLLaTthb Ha POBHOA, MNOCKOM, YCTONYMBON W HEFOPHOYEli MOBEPXHOCTH, BLANM OT NErKOBOCMIAMEHSIOLLNXCS
BELLECTB ¥ MPENSTCTBUIA, B XOPOLLIO MPOBETPUBAEMOM MOMELLIEHIM, 3aLLMLLEHHOM OT HEMOTOAbI.

Cbopka u 3ameHa pexyweeo oucka

MpenynpexaeHue! Mpexae Yem nMpucTynuTb K YCTaHOBKe/3aMeHe aucka, YOemmTech, YT MHCTPYMEHT BbIKIIOYEH, HaXMUTE
KHONKY BKIIOYEHMNSI/BLIKIIOYEHWSH C MApKUPOBKOiA «O», @ 3aTeM BbIHLTE BITKY LUHYPa MUTAHIUS U3 CETEBO PO3ETKY.
MpenynpexaeHue! NMepes 3aMeHol pexyLLEro Ancka HafeHsTe 3alUMUTHbIE NepyaTKu.

3acvikeupyiiTe nonoxeHne pexyLuero Onoka, 3aTsHyB CTOMOPHYHO PyyKy, PACTONOXEHHYI0 PSAOM C KPbILLKOI MOTOPa NNTKOPE3a
(XX). OtcoemnHuTe BOASIHOW LUNAHT OT 3aLUMTHOTO KOXYyXa AMCKA, 3aTeM OTKPYTATE BUHTbI, KpensiiMe NepedHion 4acTb
3alLmMTHOTO Koxyxa aucka (IX). Yoepxusas WnuHaens ABUraTens OfHUM raeyHbIM Ki4OM, OCriabbTe raiiky KpenneHus aucka
(X) Apyrvm Kknto4om. CHUMUTE BHELIHWA dnaHew, KpenneHns Ancka, PexyLLMi ACK 1 BRYTPEHHWIA naHeL| kpenneHns aucka
(X). Meper ycTaHOBKOW HOBOIO NAMTKOPE3a OYMCTUTE KpenneHue v oba draHua oT Nbinu. YCTaHOBUTE BHYTPEHHMIA NPYKIMHOM
bnaHel Ha WNuHAENb. 3akpennuTe PexyLumii uck Tak, YTobbl HanpaBneHue ero BpalyeHns COOTBETCTBOBANO HanpaBneHuo
BpALLEHWs, Yka3aHHOMY CTPENKON Ha KOXyxe. 3aTeM yCTaHOBMTE BHELLHMIT MOHTaXHBIV riaHeL, v 3akpyTuTe raiiky Kpennexus
Avicka. YaepxuBas WNUHAENb [ABUraTens OAHUM raeqHbIM Kio4oM, APYTM KPEMKO 1 HAAEKHO 3aTSHUTE raiiky KpenmneHns aucka.
Ha cnepyiolem aTane 3akpenuTe NePeaHIo0 YacTb 3aLUMTHONO KOXYXa Aucka C MOMOLLbO KpenexHbIX BUHTOB. HaaeHbTe KoHel
LunaHra nofayn Bofbl Ha natpybok nepeaHert 4acTu Koxyxa.

YBeanTech, YTO 3aLLMTHBINA KOKYX PEXYLLEro Ancka YCTaHOBMEH NPaBHIbHO.

ModkmtoyeHue 8005HO20 OXnaxdeHust
Mpenynpexaexue! Meped HayanoM BbiNONMHeHUs MtoBGOM onepaLuyu, CBS3AHHOW C MOAKMIOYEHMEM K CUCTEME BOLSHOIO
OXTMAX[EHUs,, yOeaUTEC, YTO MHCTPYMEHT BLIKIIOYEH, @ BUIIKA LUIHYPa NUTAHWS BbIHYTA U3 PO3ETKY.

MnuTKOpes He Mo3BoNsieT MOAKMKOYATL BHELLHWI BOJOMPOBOL. Boaa B KioBETE LIMPKYMMPYET MO 3aMKHYTOMY Kpyry.

CHumuTe BepxHue cToneluHnupl ctona (XI). HageHsTe koHel BoasHoro wnaHra (XII) Ha naTpy6ok Hacoca BOASHOTO OXNaXAeHNs.
lMomecTute Hacoc B mpucriocobrienre, pacronoxeHHoe B kioseTe pabodero croma (XII). Y6egutech, 4To LnaHry nogay
BOAb! K 3aLUMTHOMY KOXYXy PexyLiero aucka npasumibHo nopcoeanHersl (XIII). MomecTute crmBHyto npobky B OTBEpCTME,

OPUTITMUHANBHAA MUHCTPYKLUMUA



RU

pacronoxeHHoe B kioBeTe pabodero ctona (XIV). Kioseta paboyero ctona aomkHa bbiTh 3anofHeHa TonbKo YMCTON XONOAHOM
BOZIO/ 710 MOMHOTO NOTPY)KEHMs! Hacoca BOASHOIO OXNaxaeHWs.. JKcnyaTauust NAKUTKopesa, Koraa YpoBeHb BOAbI HaXopuTes
HIKEe BEpXHE YacTi Hacoca nofgaduu Bogbl, MOXET MPUBECTU K MOBPEXIEHWI0 Hacoca B pesyrbrare «Cyxoil» pabotbl. He
3anyckaiiTe YCTPOIICTBO, €CNM B KIOBETE HEAOCTATOMHO BOAbI. Mocne Toro kak B kioBeTy pabodero ctona byaer fjonuta Boaa,
YCTaHOBMTE NANTHI CTONELIHULbI paboyero cTona.

Bo Bpemsa paboTbl nogaya BOAbl Ha PEXYLUMA ANCK MOXET 3aMEANUTLCS UMW BOBCE MPEKPaTUTLCS 13-3a CKOMMEHMS Mbii 1
(hparmeHTOB MaTepuana, 06pasytLUMXcs Npn peske. B aToM cryyae ocTaHoBUTE paboTy YCTPOIACTBA, @ 3aTeM BbIHBTE BUMKY
LUHYPa NUTaHIUS U3 PO3ETKM. BbIMOMHUTE O4MCTKY KIOBETI paBOYEro cToma 1 CUCTEMbI BOAAHOTO OXMaXAEHMs! B COOTBETCTBIM C
pekoMeHaaLMAMM pasaena pyKOBOACTBA - TEXHUYECKOE 0BCIyKMBAHME.

Bo Bpemsi paBoTbl HEOBXOQMMO MOCTOSIHHO MPOBEPSTH YPOBEHb BOAbI. YacTb BOAbl MOXET pasbpbi3rvBaTbCs BpaLLAIOLMM
avckom. Beeraa noanepxkusaiite ypoeHb Bofbl TakuM, YT0BbI HACOC BbiN NOMHOCTBIO 3aKPbIT.

[ModkroyeHue numaHus

MpenynpexaeHve! Mepea kaxabiM UCMONb30BAHWEM NPOBEPLTE COCTOSHME LUHYpPa MUTaHus. Mpn oBHapyXeHnn kakux-nnbo
NOBPEXAEHWI He NOAKIIoYaNTe TakoM LUHYP K UCTOYHUKY NUTaHNS. PEMOHT LUHYpa NUTaHWUS HEBO3MOXEH, NOBPEXAEHHIN LLUHYP
HeoOX0aMMO 3aMeHuTb, MPUYEM 3aMeHa AoMKHa NPON3BOANTLCS B aBTOPM3OBAHHOM CEPBUCHOM LIEHTPE npoussoauTens. LLHyp
nUTaHNs JomkeH ObiTb OCHALLEH npedoxpaHuTeneM AuddepeHLManbHoro Toka. 3anpeLuaeTcs UCnob3oBaTb MHCTPYMEHT C
MOBPEXAEHHBIM LUIHYPOM MUTaHUS UnKu C kabenem Ge3 nMpegoXpaHNUTEns OCTATOYHOrO Toka. 3anpeLyaeTcsi CaMoCTOSTENbHO
MPOBOAUTL PEMOHT LUHYPa NUTaHNS.

lepen noaknioyeHreM YCTPONCTBA K 3NEKTPOCETH YBeanTeCh, YTO OHO BbIKMIOYEHO. HaXMUTE KHOMKY BKMIOYEHWS/BBIKIIOYEHNS,
0603HaueHHYH0 «O». OTKPOIATE KPLILLKY BIAMKM MPOMBILLFIEHHOTO TUMA, PACTONOXEHHOI C OHON CTOPOHBI LUHYPa NUTaHuS, a 3aTem
MOAKITIYMTE ee K PO3ETKe, PacroNoXeHHOM PAROM C BbIKIKOYaTenem yCTpolicTBa, Tak, Y4Tobbl nas, pacronoXeHHbIi Ha kopryce
BIMKM, NONan B nas, pacnonoxeHH.Il Ha kopryce poseTki (XV). BctasbTe BUNKY Ha APYrOM KOHLE LUHYpa NUTaHNS B CETEBYIO
po3eTky. Bumka WHypa nuTanns MHCTPYMEHTa OCHaLLeHa npedoxpaHuTenem octatouHoro Toka (XVI). Ha npenoxpanutene ectb
ABe kHomku ¢ Hapnuesimu TEST u RESET. Mocne kaxporo NOAKMoYeHNst BUMIKW LUHYpa NUTaHUS criedyeT npoBepsiTb paboty
npenoxpaHuTens. [Ins 3Toro cneayet Haxatb KHOMKY ¢ 0603HaueHrem TEST. MpenoxpanuTens NpepbiBaeT nogady NutaHus Ha
VHCTPYMEHT. 3aTeM HaxmuTe KHOMKY ¢ 0603HaveHnemM RESET, utobbl BOCCTAHOBUTL NUTaHNE UHCTPYMEHTA.

Ecnu Heobxoarmo NoaKmMio4NTb YCTPOCTBO C NOMOLLbIO YANMHUTENEN, CeYeRINe YANMHIUTENEN He AOMKHO ObiTb MeHbLLE CeveHNs
LUIHypa NTaHNs, BXOAALLETO B KOMMNEKT NOCTaBKM YCTPOICTBA. B cryyae yanuHuTeNbHbIX kabenei AnuHoil Gonee 25 M cevermne
KWN JOMKHO ObITh He MeHee 1,5 MM2 Ecnu Bbl Cnonb3yeTe YANUHUTENb Ha KaTyLuke, Nepes Hayanom paboTkl OH [OMKeH ObiTb
MOMHOCTbIO Pa3MOTaH.

PABOTA C NNIUTKOPE3OM

Hacmpolika wupuHs! pesku

LLnpuHY pesku Mo MPAMOIl MOXHO HACTPOWTb, M3MEHWB MOMOXEHNE HaNpaBNAILLEN WiHb Ha nnaHke. [ing atoro ocnabbre
pbiyar uKcaLmn HanpaenstoLLel, OTPErynupyiiTe LWNPUHY peski, a 3aTeM 3auKeupyiiTe NONOXeHNe HaNPaBNAIoLLEN, 3aTAHYB
cTonopHbIi poiyar (XVIN). [Ins perynupoBki MOXHO UCMONb30BaTh rpagyMpoBOYHYH0 METKY Ha MnaHKe.

Pezynuposka yana npodonbHol pesku

Yron npogonbHOA Peski MOXHO PerynupoBaTh, U3MEHSIS MONOXeHWe NnaHku. [ns atoro ocnabbTe CTOMOPHLIA pbiyar nnaHkm,
YCTaHOBUTE HEOBXOANMBIA Yron peski, a 3aTeM 3aduKCupyiiTe NONoXeHe, 3aTsHyB cTonopHbIi peiyar (XVIIN). ns HacTpoliku
MOHO 1CMONb30BaTb LUKany, HaHECEHHYI0 Ha paboumii cTon.

Ycmaroska yena nornepedHol pesku (ckoca)

Yron nonepeyHoil pesku MOXHO PerynupoBaTh, HAKMOHSAS HanpaBnstoLLylo pexyLuero 6noka. [ins atoro ocnabste cTOMOpHbIE
PY4KM, PacnonoxeHHble Ha KPOHLUTERHaX HanpaBnsioLLMX C ABYX CTOPOH YCTPONCTBA, OTPErynupyiiTe Yron HaknoHa pexyLlero
Bnoka, a 3atem 3aduKcupyiiTe MONMOXEHWe, 3aTsHyB cTomopHble pydku (XIX). Hanpasnsrowas pexyliero Gnoka moxer
HaKNoHATLCA B inanasore ot 0 40 45 rpadycos. [Ins perynnpoBkv MOXHO 1CMONb30BaTh LKany Ha KPOHLUTEIHE HanpaBRsioLed.

Peaynuposka ay6uHbl pesku

Yrobbl ycTaHoBUTb rMybuHy pesku, ocnabbre CTOMOPHYKO PYuKy, PAacroNOXKEHHYIO PSROM C KPbILKOA MOTOpa nnuTkopesa
(XX), yoepxusas pykosiTky. lpyxuHa nogHuMeT pexylmit 6nok. OTperynupyitte pexylumit 610K Ha HyXHYI BbICOTY, a 3aTem
3achvKCMpyiiTe €ro NonoxXeHue, 3aTaHyB CTOMOPHYHO PYYKY.

JlasepHblit ykasamens

Bo Bpemsi paboTbl MOXHO WMCMOMb30BaTh NA3epHbIi Ykasatenb Ans 0603HaYEHUs MMHUM pesku. VIHaukaTop BKMKYaetcs
oTAenbHbLIM Bbiknioyatenem. Jlasep nutaetcs or Garapei, TN W HOMUHaNbHOE HanpsikeHWe KOTOPbIX ykasaHbl B Tabnuue.
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Barapev He BxoasT B KOMNneKT nocTask uanenus. Mpy ycTaHoske Gatapen cobriofaite npasumbHYI0 NONSPHOCTb. JlasepHoe
W3ny4yeHne MOXeT BbiTb OMacHbIM, MO3TOMY He HanpaBRAUTE NasepHbI NyY B CTOPOHY MIoAEN 1 KMBOTHLIX. He BcMaTpusaiitech
B MICTOYHMK N1A36PHOTO U3MyYeHUsi, 3TO MOXET NPUBECTM K BDEMEHHOMY Wnk HEOBPaTUMOMY NOBPEXAEHNIO 3PEHNS.

3anyck nnumkopesa

YBenuTech, 4TO YCTPONCTBO MPaBUMbHO CoBpaHO, MPOYHO CTOMT M YTO YPOBEHb BOAbI B KiOBETE paboyero ctona npaBuMbHbIIA.
YcTaHoBuTe yron peskv 1 ee rybuHy. YoeanTech, YTo anmasHblii AUCK HE COMpIUKACcaeTes C 3aroToBKO. YoeanuTecs, YTo WHyp
NUTaHUS 1 HanpaBnaioLas NnaHka He HaXo[ATCA Ha NMHM PESKN.

HaxmuTe KHOMKY BKMIOYEHUS/BBIKIIOYeHNs), 0603HauYeHHy0 «O», a 3aTeM BCTaBbTe BUMKY LHypa NuTaHus B po3eTky. CTaHbTe
TaK, YTobbl HE OKa3aTbCs B MMOCKOCTM BPALLEHNS PEXYLLero Aucka. BbiknioyaTenb yCTpoiicTBa pacnonoxeH B BepXHeNn Yactu
pexyLuero 6roka, nop 3alLuTHON KpbilLkoil (XX). Haxatue Ha BbikmiovaTenb, 0603HaueHHbIN «I», 3anyckaeT nnuTKopes, Haxatue
Ha BbIKIio4aTenb, 0603HaueHHbIN «O», BLIKIOYAET OTPE3HYHO NINTKOPE3a.

[Jlaiite pexyLuemy aucky HabpaTb NOMHy0 CkOpOCTb 1 noaoxauTe npuMepHo 30 cekyHp, He HaunHas paboty. Ecnn B TeyeHme
3TOr0 BPEMEHW HE HabMIOAAETCS HUKaKUX MPU3HAKOB HEHOPMAmbHOW PaboTbl, HAMPUMEP, NOBBILLEHHOTO LUYMa UMK YPE3MEPHOI
B1OpaLM, MOXHO MPUCTYNUTL K peske. Mpu 3amycke YCTPOACTBA BKMIOYAETC BOASHONA HACOC, KOTOPbI MojaeT Bofy Ha
peXyLLMIA Anck ¢ 0bemx CTOPOH. Ecnin Bbl 3amMeTiTe, 4TO BOfA He BbiTekaeT cBOBOAHO ¢ 0Benx CTOPOH AAncka, YCTPONCTBO CrieayeT
BbIKMIOYNTb, @ 3aTeM OTCOEANHUTL OT UCTOYHMKA NuTaHus. [poBepLTe LIENOCTHOCTb NNHWIA NOAAYN BOAbI M COMMa B 3aLLMTHOM
KOXyXe Ancka.

Paboma ¢ nnumkope3som (XX)
BHUMAHWE! He npuknagbisaiite matepuan k HeNoABMXHOMY anmasHoMy AK1CKY, 4ToBbl 3aTeM 3anyCTuTb MINTKOpes.

3anycTute yCTPONCTBO, faiiTe pexyLLemy Ancky HabpaTb NOMHY0 CKOPOCTb, MPUXMUTE MaTepuan OfHOW PyKOW, BO3bMUTECH 3@
PYKOSITKY [ipyroii pyKoii 1 HanpaBbTe PeXyLLui Briok nnaBHbIM ABIMKEHNEM B HAaNPaBNEHUM BpalLeHns ancka. CKopocTb BefeHms
pexyluero bnoka JomkHa BbiTb OTPerynupoBaHa Takum 06pa3oM, YTobbl CKOPOCTb anMasHoro Aucka bbina HesHauuTensHO
MEHbLLE CKOPOCTM Ancka 6e3 Harpyski. JTO 3HAYUTENbHO CHU3MT pUCK 0Opa3oBaHNs CKONMOB WIW TPELyH Ha 3aroToske. 1o
OKOHYaHWUN Pe3ku HaXXMUTE KHOMKY BKIMIOYEHIS/BBIKNIOYEHNS, 0603HaYeHHYt0 «O», a 3aTemM 0TCOEAMHUTE BUIKY LHYpa NUTaHNs
OT PO3ETKM.

Koraa ycTpoicTBO BbIKMIOYEHO, PEXYLUMIA ANCK ELLE HEKOTOPOE BPEMS MOXET BpaLLaTbCs. BbikntoyeHne yeTpoicTa 0CTaHoBUT
nogaqy BoAbl Ha PEXYLLNIA AUCK.

PekomeHdayuu o pabome ¢ pesakom

IMpenynpexaenue! Bo Bpems peskv ybeautech, YT0 BOAA HE MOMAZAET Ha YacTh, HaXOAALLMECs NOA HanpsikeHreM. B yactHocTy,
BOAa He AOMKHa nonafaTb B BEHTUNALMOHHbIE oTBepcTUs. CreanTe 3a Tem, YTobbl Bofja He CTekama no LUHYpy MUTaHus K
aneKTpUYeckoil poseTke. KOHTaKT BOAbI C HAXOASALLMMUCA NOS HANPSXKEHMEM KOMMOHEHTaMU MOXET MPUBECTU K NOPaXEHMI
3MEKTPUYECKUM TOKOM.

Mcnonbayitte cpencTBa MHAMBMAYaNbHOA 3allMThl B 3aBUCMMOCTW OT YCMOBWIA paboTbl. Bcerda HocUTe 3aluuTHbIE O4KW,
3aLUNTHYH0 0DYBb C HECKOMb3SALLEN NOAOLLBOW, 3aLLUTHYI0 OAEXAY C ANVHHBIMYM pyKaBaMm 1 LUTaHMHaMK. 3aLuuTa OpraHoB cryxa
1 fibixaHus. Mpu HeoBXOANMOCTY HafieHbTe 3aLUMTHBIA Lnem. Hukakas YacTb Tena He MOXET HaxoANTLCA B MNOCKOCTY BPaLLEHNS
PeXyLLEro Aauncka. 3To YMEHbLUMT PUCK NONYYeHNs TpaBMbl, ECIIM IUCK CrIOMAeTCst BO Bpemst paboT.

BeinonHuTe BCe nogrotoBuTenbHble paboTbl nepen peskoil.

Mocne HaxaTns KHOMKY BbIKNKYATENS AaliTe PeXyLLeMy ANCKY A0CTUYb HOMUHANBHOI CKOPOCTY 1 TOMKO NOCIE 3TOTO HauMHaliTe
pesky. 3anpeLuaeTca npuknagbiBatb AUCK K Matepuany v TONMbKO MOCe 3TOr0 3anyckaTb MHCTPYMEHT. OTO MOXET MPUBECTM K
3aKNMHNBAHIO ANCKA, €0 MOBPEXAEHMIO NN NOBPEXAEHNIO MaTepuana. AT MOXET CTaTb MPUYNHON CEPbE3HbIX TPaBM.

He okasbiBaitTe Upe3mepHoro JasneHus Ha auck. [laBneHne Ha auck gomkHo obecneunsatb ahdeKTUBHYI0 paboTy pexyLuen
KPOMKM.

He HaKnoHsiATeCh CMIMLLKOM Aaneko, NonoxeHue Kopryca Bo Bpemst paboTbl BCera A0MKHO NO3BOMNATL YNPaBNATb UHCTPYMEHTOM,
Aaxe B CIy4ae HEOXWAAHHOTO ero nepemelLeHnst. He HaknoHaTeCh Hag MHCTPYMEHTOM BO BpeMsi paboTbl.

Ecnu 13 ycTpolicTBa He BbIXOAUT BOAA UMW BBIXOANT 13 APYTOro MecTa, KpOMe BHYTPEHHEN! YacTyh KoXyXxa PexyLLero aucka, ato
YKa3blBAET Ha HENCMPaBHOCTb, HEOOXOAMMO OCTaHOBUTbL paboTy YCTPOWCTBA, @ 3aTeM MPOBEPUTL CUCTEMY MOAAYW BOAbI HA
MPOXOAMMOCTb 11 FepMETUYHOCTb.

AnmasHble aucku MoryT BbiTb MpUTYNnEeHsl BO Bpemst pabotbl. Ecnu pabota Aucka ctaHoBUTCS MeHee 3(D(EKTUBHOM, €ro
CreflyeT 3aTo4uTb N 3aMeHUTb HoBbIM. CrefyeT cobmniogatb 0cobyio OCTOPOXHOCTb B KOHLE pesku. Pexylmit auck Tepset
ornopy B PexyLLemM MaTtepuare, 4To MOXET NPUBECTM K PbIBKaM MK OTCKOKY B CTOPOHY Onepatopa. YMeHbLUMTE AaBneHue Ha
AVCK BO BPEMS OKOHYaHS pesku.

Mpy BO306HOBNEHNM PE3KM AalTe PeXxyLLEMY ANCKY AOCTUYb HOMMHAMBHON CKOPOCT, @ 3aTeM BBEAWTE ee B Mpomnuf.

Bo Bpems peskv nnuTkope3 criedyeT nepemeLyatb NnaBHbIM ABWKEHUEM, M3berast UpeaMepHoro Haxuma. Haxum, koTopbiil
CreflyeT okasblBaTb Ha WHCTPYMEHT, He [JOIKEH MpeBblLLaTh HaXUM, AOCTATOMHbIA ANs peskv MaTepuana. 3beraiite yaapos
AVCKOM N0 MaTepuany, noanexalyemy peske.

Mo OKOHYaHUM PE3KN BBIKIMKOYMTE YCTPOWCTBO, HaXaB KHOMKY BBIKMIOYEHMS, 1 AOKAUTECH, MOKA AMCK MOMHOCTBIO MEpecTaHeT
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BpaLlaTbCa. Otkntoumte BUINKY LUHYpa NUTaHUA ANEKTPOUHCTPYMEHTa OT PO3ETKM U NPUCTYNIUTE K BbINONTHEHWIO TEXHUYECKOTO yXoaa.

Tekywue omepayuu o 0bCyxusaHuro
Mpenynpexaexve! Mepen Hayanom BbINOMHeHWst MtoBOI onepauymy, CBs3aHHO CO cOOpKOW, pa3bopKoi W Peryn1poBKoN,
y6enuTech, YTo MHCTPYMEHT BbIKIKOYEH, @ BUTKA LUHYPa NUTaHUS BbIHyTa U3 PO3ETKU.

B pesynkrate ucnonb3oBaHus NnMUTKOpe3a NonoxeH1e NpuBoAHOro brioka Ha HanpaBnsIoLLel NNaHKka ¢ HanpaBnstoLLER MOXeT
pasperynupoBatbcs. [Insi obecneyeHns MakcumanbHOW TOYHOCTM M KayeCTBa pesku HeoOXOLWUMO BbINOMHMTL CreadyioLie
perynupoBKy.

Pa3 B Tpn Mecsua unu vawe (B Cryyae WHTEHCMBHOW 3KCTiyaTauuu) pekoMeHZyeTcsl CMasblBaTb 3MEMEHTbl KaueHus
HanpaBnsioLLei WiHbI. [ing cMaskv ucnonb3ayinTe cMasky Ans

noaLmnHukoB. Mocre oBcnyxvBaHus yoenuTech, YTo BCE KPENeXHbIE BUHTLI HAEXHO U KPEMKO 3aTsiHYThI.

Pezynuposka nnaxku ¢ Hanpasnsowed (XXIII)

Ecrn nnanka ¢ HanpasnstoLLel He nepneHankynspHa nasy pabodero cTona, ee creayer OTperynupoBath. [ins perynuposki
ocnabbte 3 BMHTa, KpenAwwmx nnaky k paboyemy ctony. BepHute mnanky B npaBuibHOE MOMOXEHME OTHOCUTENBHO Masa
paboyero cTona ¢ NOMOLLbIO Yronka, 3aTeM 3aTsHIUTE KPENeXHbIe BUHTHI.

Pezynuposka anma3Ho2o ducka 6 nasy cmona (XXI1V)

Onyctute pexywmii 6ok Tak, YTobbl OH HaXopMNCa kak MOXHO bBrvbke K mady cTona, 3aTem 3aduKCUpyiTe ero nonoxeHue,
3aTsAHYB CTOMOPHYI0 Py4Ky. YToBbI OTPErynupoBaTh BpaLLgHne Ancka OTHOCUTENBHO NIMHIM Pesku, ocnadbTe 4 KpenexHbIX BUHTA
pexyLLero 6rioka, OTperynupyiite npaeubHOE MONOKEHNE anmMasHoro Aucka OTHOCUTENbHO Nasa CToMa ¢ NOMOLLbIO Yromnka, a
3aTeM 3aTsHUTE 4 KPENeXHbIX BIHTA.

Peaynuposka nogpma pexyweo broka (XXV)

Yrobbl OTperynupoBath NothT pexyLuero 6roka Ha HanpaenstoLeit, ocnabbTe A4Ba BEPXHIX BUHTA U raliki ABYX GOKOBbIX BIMHTOB
(XXIV). 3aTem ¢ nomoLLbto GOKOBIX BUHTOB YCTpaHMTE NIOET, YTOBbI pexyLyyit 60K MOT CKOMb3NTb MO LLNHE 6e3 CONPOTUBIEHNS.
Mocne 3aBepLUeHs perynnpoBky 3aTsHIUTE BEpXHE BONTHI 1 raiiki 6oKoBbIX 6ONTOB.

Pezynuposka oepaHudumens yana nornepeyHou pesku (XX VI)

Yrobbl ycTaHOBUTL AMcKk noa yrmom 90°, CHUMWTE MepeHiol YacTb 3alLMTHOMO KOXyXa Aucka, a 3ateM ocnabbre pyuku,
OnokvpyoLLMe BO3MOXHOCTb M3MEHEHMS yrma peskir, C 0benx CTopoH ycTpoiicTea. Ocnabbte BIHTLI, KpENALme orpaHnyuTent
C [1BYX CTOPOH M3penusi. YctaHosute Auck nop yriom 90° paBodemy CTOMy, MPUIOKUB YTOMOK, 3aTeM 3aTsHUTE Py4KM, KOTOpble
6nOKMPYIOT BO3MOXHOCTb U3MEHEHNS YITa pesku. YCTaHOBIUTE OrpaHNYMTENN C ABYX CTOPOH YCTPOICTBA, a 3aTeM 3aduKCUpyITe nx
MOMOXeHMe, 3aTsHYB KpenexHble BUHTI. [ocne 3aBepLUeHVs perynvpoBKy YCTaHOBITE MEPEAHION YaCTb 3aLLMTHOTO KOXyXa Aancka.

KOHCEPBALIUA, XPAHEHWUE U TPAHCMOPTUPOBKA

BHVMAHWE! Tpexae yem npucTynuTb K perynvpoBke, 0OCITyXMBAHWIO UMM TEXHUYECKOMY OOCMYXMBAHMIO, BbIHBTE BUMKY
NHCTPYMEHTa 13 PO3ETKM.

[emonTax 3NEKTPOMHCTPYMEHTA MMM 3aMeHa NOAY3nOB M KOMMOHEHTOB B TEYeHWe rapaHTUAHOrO Cpoka Morb3oBaTenem
npueedeT K notepe rapaHTn Ha ychOﬁCTBO. Bce HenpasunbHoCTH, Habnogaemble npu TeXOCMOTpe Ui BO Bpema paﬁOTbI,
ABNATCA YKasaHWeM AN NPpOBEAEHNA PEMOHTa B CEPBUCHOM LIEHTPE.

KioBety pabouero crona HeobXoaumo OMOPOXHATL OT BOAbI MOCAE KaxOoW BbIMONMHEHHOW paboTbl. OcTaBneHue Bogbl
TPsi31 B KIOBETE CTOMNA MOXET NPUBECTW Kk 0BpasoBaHMi0 TPYAHOYAANSEMOI IPs3u, @ Takke K KOppo3uK KIOBETI, YTO MpUBESeT
k noBpexaeHunto ycTpoiicTea. MoacTassTe cocyd NOp KIOBETY Ha paboyem cTone, 3aTeM BbiTalluTe CAMBHYO Npobky. Mocne
yhaneHns Bofbl M3 KiOBETbI paboyero ctona HeobxoauMo TILATEMbHO yAanuTb BeCb MYCOp M (hparMeHTbl Matepuana,
06pa3oBaBLUMecs B pe3ynbTate paboTbl nuTKopesa. O4NCTUTE KIOBETY BNAXHON TkaHblo. He ncnonbayiite Ans 04UCTKM CIMPT,
pacTBOPHUTENM, KNCTOTbI, abpa3uBHbIe 1 KOPPO3WiTHbIE BeLecTBa. [poBepLTe LENOCTHOCTb BXOAHOMO OTBEPCTMS HAcoca noaaym
BOfib! 11 ModaroLyymx TpybonpoBoaos. Ecnn BxogHoe 0TBEpCTUE HAcoca N noaatoLLi TpyBonpoBoAbl Hacoca 3arpsiaHeHbl, 1X
HeobXoAnMO TLaTenbHO o4nCTUTL. OTKPYTUTE MEpenHiol YacTb 3aLUMTHOTO KoXyXxa pexyLuero aucka. Mbinb, ckonusLuasics B
ktoBeTe paboyero cTona 1 BHyTpY KOXyXa, PV KOHTaKTe C OO MOXET NPEBPaTUTLCS B KOPKY, KOTOPYHO TPYAHO yaanuTh. Oumnctka
3TUX KOMMOHEHTOB [0MKHA NPOU3BOANTLCS KaXabIA pa3 nocne 3asepluenns paboTel. Ecnn ocTaBuTb Mbifb B KioBeTe paboyero
cTona W BHYTPW 3aLUMTHOTO KOXYyXa, OHA MOXET 3aTBepAeTb, YTO MOBMMSET HA BO3MOXHOCTb [anbHENLIEro 1CMonb30BaHNs
NHCTPYMeHTa 1 ero 6e30MacHoCTb. JTO Takke MOXET NPUBECTM K 3aCOPEHIIO NMNHMIA NOAAYM BOfbI, BbIXOHbIX COMEN 1 pexyLLero
aucka. 3anyck yCTpoWCTBa C 3aBnOKMPOBaHHLIM AMCKOM MOXET MPUBECTU K MOBPEXAEHWI0 MoTopa. M0 OKOHYaHWM QYUCTKM
KtoBeTbl paboyero cTona ycTaHoBUTe CIMBHYI0 MPObKY B CIMBHOE OTBEPCTHE.

[TpoTpuTe KOpnyc YCTPOWCTBA, MOBEPXHOCTb CTOMELHWLBI 1 PYKOSTKY TKaHbO, Crierka CMOYEHHOW BOAOW, a 3aTeM Hacyxo.
OuncTuTe BEHTUNALMOHHBIE OTBEPCTUS, HaMpUMep, CTpyeli Bo3Ayxa ¢ AaBneHnem He 6onble 0,3 MIa, kucTbio umm cyxoi

OPUTMUHANLBLHAA UHCTPYKLUMUSA
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TPANOUKOM 6e3 MCMONb30BaHNS XMMUYECKIX CPEACTB M YMCTALLMUX KUAKOCTEN.

MorpyxaTb u3nenue B Bogy 3anpeluaetcs. Cnegute 3a TeM, YTobbl aNEKTPUYECKME KOMMOHEHTHI YCTPOICTBA HE HaMOKMU BO
BpeMs YUCTKM. TLyaTenbHO NPOTPUTE BCE AETaNM CyXoii TKaHbHo.

Mocne 3aBepLueHNst paboTbl IPOBECTI OCMOTP U OLIEHKY TEXHINYECKOTO COCTOSHS YCTPOICTBA: KOpryca, Aepxatenel, CETeBoro
npoBoza C BUNKOM, hyHKLIMOHMPOBAHMS SMEKTPUYECKOTO BbIKIKOHATENS, NPOXOAUMOCTb BEHTUNSILIMOHHBIX OTBEPCTUIA, OTCYTCTBUS
VCKpEHWS! LLETOK, OTCYTCTBYS LUyMa Npu paboTe MOALWMMHUKOB W LLECTEPEH, UCTIPABHOCTb 3anycka 1 PaBHOMEPHOCTL paboThl, a
TaKKe NnaBHOCTY paboTbl ABIKYLLMXCS KOMMOHEHTOB.

Y6enuTech B NPaBUNBHOCTY 3aTSKKN BCEX Pe3bBOBbIX COEAMHEHN.

XpaHuTe B TLATENbHO O4ULLEHHOM 1 BbICYLUEHHOM COCTOSHIM. XpaHuTe YCTPOICTBO B 3aKPLITOM NOMELLEHUN. XpaHUTE B MeCTe,
HeLoCTYNHOM Ans niofer, 0cobeHHo feTelt. Ha mecTe xpaHeHus omkHa ObITb MPeayCcMOTpeHa COOTBETCTBYIOLLAS BEHTUNALMS
Ons NpefoTBpaLLEeHIs KOHAEHCaLMW BOAsHOrO napa. MecTo XpaHeHUs! JOMKHO 3aluuLiaTh MPOAYKT OT BO3AENCTBUS MOTOAHbIX
YCROBUA.

[Mepen TpaHCMOPTMPOBKOM pexyLunii 6nok HeobxoauMo 3admkcupoBaTh, YTOOLI MPEAOTBPATUTL €r0 NMEPEMELLEHINE BO BPEMS
TPpaHCNopTUPOBKIA. MepeBo3nTe U3aenve Ha TpPaHCNOPTUPOBOYHBIX Komecax, B3SIBLUMCH 3a AepkaTenb. Mpu TpaHCNopTUPOBKE Ha
TPaHCMOPTHbIX CPEACTBAX YCTPOMCTBO CrELyeT NePeBO3NTL B YNaKOBKE UMK [APYroil XEeCTKON Tape, 0becneynBaroLLei 3awmTy ot
ynapoB. Bo BpeMst TpaHCMOPTUPOBKY M3Aenue [LOMKHO ObiTb 3aLLMLLEHO OT Brary.

3anacHble yacmu
Monpo6HbIN CNMCOK 3anacHbIX YacTelt 4ns U3AEenus MOXHO HaliTi B katanore NpoAyKuMu Ha caitte toya24.pl
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XAPAKTEPUCTUKA BUPOBY

HacTinbHuin NAUTKOPI3 BUKOPUCTOBYETLCS AMNS BOMOIOrO pi3aHHs 00epTOBNMYM anMasHUMKM ANCKaMM i fO3BOISE Pi3aTi KepaMiyHi
matepianu, Taki ik KepamorpaHiT, TepakoTa, apXxiTekTypHuil 6eToH abo rpariTHa nnuTka. MilHWiA CTin | anmasHmil uck BenuKkoro
JiameTpy 3abe3neuytoTb BIUCOKOTOYHE NMPSIMONIHINHE pi3aHHst Ta nonepeyHe pisaHHs nig kytom 45°. 3a kogHux obcTaBuH He
BMKOPWCTOBYWTE NPUCTPIl Anst 06poBKM iHLLMX MaTepianis, OkpiM Kepamiku.

MpasunbHa, HapiitHa | 6e3neyHa poboTa iHCTPyMeHTa 3anexuTh Bif NpaBUMbHOI ekcrnyataLii, Tomy:

Mepw Hix npucTynuTH A0 POBOTH 3 IHCTPYMEHTOM, HEODXiAHO O3HANOMMUTUCS 3 IHCTPYKLiEHD 3 eKcnnyaTauii i 36epertu
il Ans NoAanbLoro BUKOPUCTAHHS.

lMocTayanbHuk He Hece BIANOBIANbHOCTI 3a LWKOAY, siki BUHWKNA BHACMIZOK HELOTPUMAHHS MpaBun TexHiku Gesnekn i
pekoMeHaLiit, 3amilLieHuX y Lilt iHcTpyKLii. Onepauii 3 TeXHIYHOrO 06CyroByBaHHS, He OMCaHi B iHCTPYKLIT 3 ekcnyatadii, 3MiHu
MeXaHi4HOI Ta enexkTPUYHOT KOHCTPYKLYT Ta iHLLi MoaudikaLii MoXyTb NOCTABUTH Mif 3arpo3y BUKOPUCTAHHS MPUCTPOO | IPU3BECTH
A0 aHymnioBaHHA rapaHTii Ta rapaHTiitHX NpaB KopucTyBava.

OCHALLEHHA

TpoayKT NOCTaBNSETHCS B KOMMNEKTHOMY CTaHi, ane B1UMarae NpoBeAeHHs 360pky, On1caHoi B NofanbLuili YacTUHi KepiBHULITBA.
Y komnnekTi 3 BApOOOM NOCTABNSETHCS Pi3anbHUA SUCK.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKK

Mapametp OauHuus 3HaueHHs
KatanoxHuit Homep YT-821597
Hanpyra mepexi [B~] 230
Yactora mepexi [Mu] 50
HomiHanbHa notyxHicTs [B1] 1500
Knac isonsiwji |
HomiHanbHe obepranHs [xs1] 2990
PisanbHuit guck
30BHILLHA fiameTp [mm] 250
BHyTpiLuHilt Aiametp [mm] 254
Make. rnubuHa pisathst (kyt 909/ 45°) [mm] 50/37
Makc. aoBxvHa pisaHHs [mm] 1250
Poawmipu poboyoro ctony [mm] 1000 x 460
Maca [kr] 51
Makc. po3mipy / Bara Matepiany, Lo poapiayeTbest [mm / kr] (1250 x 600 x 40) / 80
PiseHb wymy
- 3ByKOBMiA TUCK LpA + KpA [nB(A)] 85+3,0
- aKyCTU4Ha noTyxHicTb LWA £ KwA [nB(A)] 98£3,0
PiseHb BibpaLii ah + K [m/c? <25
CryniHb 3axueTy 1P54
JlazepHuii nokaxumk
- knac nasepa 2
- AOBXMHa XBUNi nasepa [HM] 655
- MOTYXKHICTb Nasepa [mBr1] <1
- KVBMEHHS! Na3epHOr0 MOAYNs [B nocr.cTpymy] 3(2xAAA)

3asBneHe 3Ha4eHHs BUNPOMIHIOBaHHS LyMy Byno BUMIPSHO 3a AONOMOTOI0 CTaHAAPTHOMO MeToAy BUnpobyBaHb i Moxe byTi Bu-
KopuCTaHe N5 NOPIBHAHHSA OHOTO IHCTPYMEHTY 3 iHWNM. 3asBneHe 3Ha4eHHS BUNPOMIHIOBAHHS LMy MOXe 6yTh BUKOpUCTaHO
NPy NEPBUHHIN OLHL BNAKBY.

3asBneHe 3aranbHe 3Ha4eHHs BibpaLiii byno BUMIPSHO 3 BUKOPUCTaHHSM CTaHAapTHOTO METOAY BUNPOBYBaHb | MOXe BUKOPUCTO-
BYBATUCA ANS1 NOPIBHAHHS OAHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLWMM. 3asBneHe 3aranbHe 3HaueHHs BibpaLlii Moxe 6yTh BUKOpUCTaHO Npi
MEPBMHHIN OLiHLi BMABY.

YBara! 3HaueHHs BibpaLiii nig yac poboTu 3 iHCTPYMEHTOM MOXeE BIAPI3HATUCA Bif 3aiBNEHOTO 3HAYEHHS 3anexHo Big cnocoby
BIMKOPUCTaHHS! IHCTPYMEHTa.

YBara! HeobxigHo Bkasatu 3axoau Ge3nekut [ns 3aXMCTy KOPUCTyBaYa, siki 3aCHOBaHI Ha OLjiHLi BNMMBY B peanbHUX yMOBax Bu-
KOpUCTaHHS (BKIKO4atoUy BCi YaCTUHM poBo4Oro LKy, Hanpuknag, vac, Konu iHCTpYMEHT BUMKHEHMIA abo NpaLitoe Ha XOnocToMy

XOZly, @ TAKOX 4ac 3amycky).

OPMUITIHANIbBHA IHCTPYKLUIA
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3ATANbHI 3ACTEPEXEHHS, O CTOCYIOTbCA BE3NEKU ENEKTPOIHCTPYMEHTIB

3actepexeHHs! HanexuTb o3HailoMuTUCA 3i BCiMa 3acTepexxeHHAMM Woao Ge3nekw, inocTpauiamu i cneumdikaliamum,
AIKi JOCTABNANUCS 3 UM eneKTPOIHCTpyMeHTOM / MawwnHo. HeoTpuMaHHs iX MoXe NpMBECTH A0 €NEeKTPUYHOI Nopas-
KU, NoXexi abo A0 Ceprlo3HUX TpaBM.

36eperTy Bci 3aCTEpeXeHHs | IHCTPYKLIT ANt MaitbyTHBOrO BigHECEHHS.

TMOHATTS «ENeKTPOIHCTPYMEHT / MaLLNHa», BUKOPUCTaHI B 3aCTEPEXEHHSX, BIHOCUTLCS 40 BCIX iHCTPYMEHTIB / MaLLWH, ki npu-
BOASATHCS B AAit0 ENEKTPUIHIM CTPYMOM, SIK NPOBIAHMX, Tak | 6e3npoBigHNX.

Be3neka po6oyoro micus

Po6oye micue HanexuTb 36epirat npu Ao06POMY OCBITHEHHI Ta B YMCTOTI. beanap i cnabke OCBITNEHHS MOXyTb GyTn npu-
UMHaMU BUHUKHEHHS! BUNaZKiB.

He HanexuTb npauioBaTi enekTPoOiHCTPyMeHTaMu | MallMHaMU B CepefioBMLLi i3 30iNbLIEHUM PU3MKOM BUOYXY, AKUN
MiCTUTb roptoui piAuHK, ra3u a6o napu. EnekTpoiHCTPyMEHTY / MaLLMHY TeHepyHTb icKpH, siki MOXyTb 3ananuTi nun abo napy.
He HanexuTb monyckaty AiTeii i CTOPOHHiX 0Cib [0 po6oyoro micus. Brpata koHLEHTPaLi MOXe CTaTih MPUYNHOK BTpaTy
KOHTpOIO.

EnektpuyHa 6e3neka

LLitencenb npoBoAY MOBUHEH MiAX0ANTM 0 MepexeBoi po3eTku. He HanexwuTb MoaudikyBaTu Wwrenceni AkUM-Hebyab
iHWMMm cnoco6om. He HanexuTb 3aCTOCOBYBaTH XOAHUX afanTepiB WTencens i3 3a3eMNeHUMI eNeKTPOIHCTPYMEHTaMM
| mawmHamu. He moamdikoBaHui Wwrencens, WWo nacye A0 PO3eTKM, 3MEHLUYE PU3UK NOPa3KK eNeKTPUYHUM CTPYMOM.
HanexuTb yHMKaTW KOHTaKTY i3 3a3eMNEHUMU TaKUMM NOBEPXHAMM, SIK TPyOM, 06irpiBadi i xonogMnbHUKN. 3a3eMneHHs
Tina 36inbLUye PU3MK NOPa3KN €NEKTPUYHUM CTPYMOM.

He HanexuTb HapaxaTy enekTPOIHCTPYMEHTH | MALUIMHM Ha KOHTaKT 3 aTMOC(epHUMM onafaHHsiMu abo BonoricTio. Boga
i BonoricTb, fika NPOHUKHe BCEpeAVHY eneKTPOIHCTPYMEHTY / MaLLnHK, 3DiMbLUye PU3NK MOPa3kv ENEKTPUYHUM CTPYMOM.

He npotsirysath xuBunbHui kabenb. He 3acTocoByBaTH XKUBUMBHOIO Kabento, o6 HOCUTH, TArHYTH abo BimeaHYBaTH
Tencenb Bif MePeXeBoi PO3ETKU. YHMKATV KOHTAKTY XUBUNBHOrO Kabenio 3 TeNnoM, Macnamm, roCTPUMM KpOMKaMmy i
pyxomumm YacTHamu. MowwKomKeHHs abo CNNyTyBaHHS XMBUNBHOTO Kabento 36inbLuye pU3NK NOPa3KN eneKTPUYHUM
CTPYMOM.

Y pasi po6oTi no3a 3aKpUTUMM NPUMILLEHHSIMU, HaNeXuUTb 3aCTOCOBYBATH NOAOBKYBaYi, NPU3HayeHi Ans poboTu nosa
3aKpPUTUMK NpUMilLeHHAMMU, BuKoprCcTaHH: NoA0BXYBa4a, NPUCTOCOBAHOIO NS POGOTM HA30BHI NPUMILLEHb, 3MEHILYE
PU3UK NOPa3K1 €NEKTPUYHNM CTPYMOM.

Y pasi, konu 3acTocyBaHHS eNeKTPOIHCTPYMEHTY | MaLUMHK Y BONOTOMY CEpefoBULLi € HEMUHYYIMM, TOA| K 3aXUCT Bid Hanpyru
KVBMNEHHS HANEXWTb 3aCTOCOBYBATM NpUCTpilt AudbepeHuiansHoro ctpymy (MAC) [aHen. residual current device, RCD]. 3acto-
cyBaHHs [11C 3MeHLLYye puank nopaskil eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

MepcoHanbHa Ge3neka

Bynb nunbHum, 3BepTait yBary Ha Te, Lo pobuLL, Ta Gepexu 30pOBMIA FNY3A NiA Yac POGOTH 3 eNEKTPOIHCTPYMEHTOM /
MawwuHoto. He 3acToCOBYI eNeKTPOIHCTPYMEHTY / MalumHu, Oyayun nepeBTOMNEHUM abo Mif BANMBOM HapKOTMKIB anko-
ronto abo nikis. HagiTb XBUNMHA HeyBaru nig 4yac pPoGOTM MOXe NPUBECTH 10 CEPIIO3HMX NEPCOHANBHUX TPaBM.
3acTocoByi 3aco6K NepcoHanbLHOro 3axucTy. 3aBxAM Haknagan 3axucT 30py. 3aCTOCYBaHHA 3ac0GiB NepcoHanbLHoOro
3aXMCTY, TaKMX SIK MMNO3aXUCHUIA pecnipaTop, NPOTUKOB3KE 3aXMCHE B3YTTS, KaCKM | 3aXMCHUKMN CyXY, 3MEHLLYIOTb py-
31K CEPNO3HNX NEPCOHANbHNX TPaBM.

3anobirain BunagKkoBoMy BBeAEHHHO B fit0. MepekoHalics, Wo eneKTPUYHUIA BMUKAY nepeq MimeAHaHHAM [0 XUBNEHHS
i akymynsTopa, nigHeceHHAM abo nepeHeceHHsM eneKTPOIHCTPYMEHTY / MalLMHK, 3HAXOANTLCS B NO3NLIT <BUMKHEHMIA.
[epeHeceHHs! eneKTPOIHCTPYMEHTY / MalLMHY 3 NanbLieM Ha BMUKaYi a00 XUBNEHHS eNeKTPOIHCTPYMEHTY / MaLLMHK, KONK
BMMKaY 3HaXOAMTBCS B NO3WLi «BKITKOYEHMIAY, MOXKe MPUBECTN A0 CEPHO3HNX TPaBM.

lNepeA BKMHOYEHHSAM €NEKTPOIHCTPYMEHTY / MaLLMHM 3HIMM BCi KMHOYi Ta iHLWLI iHCTPYMEHTH, siKi Oynu BUKopUCTaHi Ans ioro
perynioBaHHs. Kntoy, 3anuwiennit Ha 06epTanbHUX enemeHTax iHCTPYMEHTY / MaLLNHK, MOXE BECTU 10 CEPUO3HNX TPAaBM.
He npotaryit pyku i He BUCOBYWCS Ayxe Aaneko. YTpuUMyii BianoBigHe NONOXeHHS, a TaKOX pPiBHOBAry NPOTAroM BCbOTO Yacy.
Lle no3BoNMTL Nerwie OBONOAITH eNEKTPOIHCTPYMEHTOM / MALLVHOK y BUNAAKY HenepeabajeHnx cuTyauii nig 4ac podotu.
BianogigHo opsraiics. He HapiBaii BinbHiwui oasr abo GixyTepito. YTpumyi Bonoccs i oaar Ha BigAani Bif pyxomux
YaCTWH eNeKTPOIHCTPYMEHTY | MawwuHW. BinbHuit opsr, 6ixyTepis abo AoBre BONOCCs MOXYThb GyTW CXONNEHi pyXoMUMK
yacTUHaMu.

AKWO NPUCTPOi NPUCTOCOBaHI ANA NPUEAHAHHA BUTATY NNy abo HaKOMNEHHSA Nuny, NepekoHalcs, Lo BoHU Gynu npu-
€[JHaHi i BUKOPMCTaHi NpaBUNbHO. 3aCTOCYBAHHA BUTATY NUNY 3MEHILYE PU3MK 3arpo3, 3BYA3aHNX 3 TUIOM.

He o3sonb, Wjobu JocBig, npupabaHuii YacTM BUKOPUCTAHHSM iHCTPYMEHTY | MaLuMHMK, CIPUYMHUNK Ge3TypBOTHICTb i irHopy-
BaHHsA npaBun 6e3neku. beatypboTHa Aist MoXe NPUBECTN B0 CEPIO3HNX TPABM 3a OFHY YaCTKy CEKYHAM.

Ekcnnyarauis i A6ainuBicTb 3a eNeKTPOIHCTPYMEHT | MalMHY
He nepeHaBaHTaxyi €eneKTpOIHCTPYMEHT / MaLMHY. 3aCTOCOBYM eNEKTPOIHCTPYMEHT / MaluMHy, BinnoBiaHuIA Ans Bubpa-
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HOTO 3acToCyBaHHs. BignoBiaHWI enekTPOIHCTPYMEHT / MalliHa 3abe3neynTb Kpally i 6eaneyHiwy pobory, sikwo Gyae
BUKOPUCTaHUI NS CNPOEKTOBAHOrO HaBaHTaXEHHS.

He 3acTocoByi enekTpOiHCTPYMEHT / MaLMHY, AIKLWO €NEKTPUYHNIA BMUKAY He POOUTHL MOXIMBUM BKIIOYEHHS | BUKMIO-
YeHHsI. IHCTPYMEHT / MaLLnHa, kWA He aETbCS KOHTPONIOBATM 3a [OMOMOTOI0 MEPEXEBOTO BUMUKaYa € Hebe3neyHuM i ioro
HaneXuTb 3AaTH Ha PEMOHT.

BimenHan wrencenb Bif XWBUILHOI PO3ETKU Ta AEMOHTY aKyMynsTop, AIKIIO € TaKWM, WO BiAKNIOYAETLCA Bif enek-
TPOIHCTPYMEHTY / MallMHW Nepep, perynioBaHHAM, 3aMiHOI0 npunaaas abo 36epiraHHAM iHCTPYMeHTY /| MawmHu. Taki
3ano6ixHi 3axoAu AO3BONATL YHUKHYTH BUNAAKOBOrO BKITHOYEHHS €NEKTPOIHCTPYMEHTY / MaLLWHN.

Bepexw iHCTpyMeHT B HelOCTYNHOMY ANA AiTel Micui, He 403BOMNb 0c06aM, L0 He 3HaloTb 0OCNYroBYBaHHA eneKTPo-
iHCTpYMeHTY / MalwmHK aBo LKX IHCTPYKLiN, KOPUCTYBATUCA eNEKTPOIHCTPYMEHTOM / MawwMHO0. EnekTpoiHcTpymeHTH /
MalUMHY HeGe3neyHi B pykax KOpUCTYBauiB, Lo He NPOMLLNY Kypcy NiATOTOBKM.

lpoBoAb TeXHiYHWI JOrNAA 3a eNeKTPOIHCTPYMeHTamMu | MalMHaMK, a TakoxX 3a npuHanexHictio. MepeBipsii iHCTpy-
MEHT / MalwMHy nif KyTOM HeBiANOBIAHOCTI a0 3apy6oK PyXOMUX YaCTWH, MOLIKOMAKEHb YaCTUH, a TaKOX AKMX-Hebyab
iHLIMX YMOB, IKi MOXYTb BNNMHYTH Ha Ail0 eNeKTPOIHCTPYMeHTa / MalnHK. [OWKOMKEHHA HAaNeXUTb NoNaroAuTyH nepea
BMKOPMCTaHHSM eNEeKTPOIHCTPYMEHTY / MalwmHu. barato BunagkiB BUKNMKaHi HEBIANOBIAHMM TEXHIYHUM AOMAAOM 3a
iHCTpyMeHTam¥ / MalLnHaMm.

PixXyyi iHCTPYMEHTH HanexuTb YTpUMyBaTU B YUCTOTI Ta B 3aroCTPEHOMY CTaHi. Pixyui IHCTPYMEHTM 3 rocTPUMMU KPOM-
KaMmu 3 BiANOBiAHO NPOBEAEHUM TEXHIYHUM [OTNAAOM MEHLL CXUNbHI A0 3aTUCKYBaHHS /3aKNNHIOBaHHS Ta MOXHa JIErko
KOHTponIoBaTH iX nig yac po6oTu.

3acTocoByM €NeKTPOIHCTPYMEHTH | MalIMHKU, NPUNaaAs Ta iIHCTPYMEHTH, siKi BCTaBNAKOTLCA | T.4. 3rigHO 3 JaHWUMK iH-
CTPYKLifiMK, Gepy4un Ao yBaru BUrNsAA i yMoBN poGoTK. 3acTocyBaHHs IHCTPYMEHTIB ANns iHWOi poboTu, Hix Ans sKoi
Oynu cnpoekToBaHi, MOXe NPMBECTU A0 BUHUKHEHHS HeGe3neyHoi cuTyallii.

PykosiTi i noBepxHi Ans xBaTku 30epirait Cyxvumm, YACTUMM, @ TaKoX BiNbHUMM Bif Macna i Masi. Crinabki pykosiTi i noBepxHi Ans
XBaTKu He 03BONAIOTb Ha e3neyHe 0BCnyroByBaHHs, a TakoX Ha KOHTPONb IHCTPYMEHTY / MaLLMHK B Hebe3neyHux cuTyaLisix.

PemoHTH
PeMOHTY# eneKTPOIHCTPYMEHT / MalLMHY NuLLe B YCTaHOBAX, LO MaloThb Ha Lie CITy00Bi NpaBa, siKi 3aCTOCOBYIOTb NuLLe
opuriHanbHi 3anyacTuHu. 3abesney Lo BignosiaHy 6e3neky poboTh enekTPOIHCTPYMEHTY.

PEKOMEHLALIT 3 TEXHIKM BE3NEKK AN HACTINbHWUX NNUTKOPI3IB

lMonepemkeHHs, Lo cTocyloTbca Beaneku pisakis

[nuTKOPI3 MOXHa BUKOPUCTOBYBATM TiflbKM 1S BONOFOrO PisaHHs kepamivHnx Matepianis. [1ns pisaHHs MOXHa BUKOPUCTOBYBATH
TiNbKW anmasHi pisanbHi AUCKK BkasaHuxX y Tabnuui po3mipis, Npu3HayeHi Ans BONMOroro pisaHHs kepamivHux matepianis. Bara
0bpobntoBaHoro Matepiany noBuHHa byTu nigibpaHa Takum YMHOM, LWOb He BUKNMKaTK HecTabinbHOCTI B poboTi NpUCTPOIO.
TpuCTpill NpU3HaYeHMi Anst BUKOPUCTaHHS NuLe BCepeauHi Jobpe MpoBITPHOBAHWX MPWUMILLEHb | HE MOBWHEH MigAaBaTucs
BMAMBY aTMOCEPHNX Onagis.

He BukopucTOBYIiTE MPUCTPIlA, AOKMA BiH HE Bye HaMEeXHUM YWMHOM i MOBHICTIO 3iBpaHuii i BCTAHOBNEHWI Ha pobovOMy MicLyi
BiANOBIAHO A0 L€l IHCTPyKUT 3 ekcnnyaTauyii.

He BuKkopucTOBY#iTE MPUCTPIl, AKILO OyAb-Aka AeTanb NoLKOmKeHa abo HecpaBHa. 3 METOK0 PEMOHTY MPUCTPOIO 3BEPHITLCS A0
YNOBHOBAXEHOTO CEPBICHOTO LIEHTPY BUPOBHMKA.

Bynb-sike perynioBaHHs NpucTpoto, 3amiHa Avcka, [LONVB BOAY, 3MiHa KyTa Haxumy pisanbHoro 6roky i T.4. MOXyTb ByTi BUKOHaHI
TiNbKW NPK BIAKMOYEHOMY eneKTPOXMBIEHHI. BUTATHITL BUMKY IHCTPYMEHTA 3 PO3ETKA.

BcTaHoBiTb HACTiNbHUA NNTKOPI3 B A06Pe OCBITNIEHOMY Ta FOPU3OHTaNbHOMY MICL, ie MOXHa MaTy onopy AN Hir i nigTpuMyBaTy
piBHOBary. PekoMeHfyeTbCH BCTaHOBMIOBATU B MicLi, fike 3abe3neyye [OCTaTHbO Micug, o6 nerko Bnopatics 3 po3Mipom
3aroToBKW. TiCHWIA, TEMHMIA NPOCTIp | HEPIBHOMIPHA, CMU3bka MiAnora CPUYMHAITL HelacH Bunagku. Tpumaiite mignory Ha
poboyomy MicLji B YKCTOTI.

Koxyx, Lo nocta4yaeTbest pa3oM 3 iHCTPYMEHTOM, NOBUHEH BYTW HailiHO 3aKPINNEHU Ha IHCTPYMEHTI Ta BCTAHOBMEHU TakuM
UMHOM, OO rapaHTyBaTM MakcumanbHy Desneky, Wo6 skomora MeHWa pisanbHa YacTHa AMCKY BUCTynana y Hanpsimky
onepatopa. CTaHsTe cami i nocTaBTe CTOPOHHiX 0CiG nopani Bif, NNOLMHI Ancka, Lo obeptaeTbes. Koxyx gonomarae 3axuctuty
oneparopa Bif yNamKiB NOLUKOAKEHOrO ANCKY, pparMeHTamin 0bpobnioBanbHOro Matepiany Ta BUNaaKoBUX KOHTAKTIB 3 AUCKOM.
HomiHanbHa WBMAKICTb MPUCTPOI0 NOBUHHA BTV NpUHAMHI AOPIBHIOBATY MaKCUMabHIl HOMIHAMbHIN LBMAKOCTI, BKa3aHil Ha
€NeKTPOIHCTPYMEHTI. AKcecyapy, LLIO pyXatoTbCs LUBMALLIE, HiX iX HOMiHambHA LWBMAKICTb, MOXYTb 3namaTics Ta po3nacTucs.
3aBXau BUKOPUCTOBYITE HEMOLLKOMKEHI MOHTaXHI chnaHui, ki nigxoasTb 3a po3Mipom Ao BubpaHoro aucky. PisanbHi gucku
Npu3HaYeHi Ans CTUpaHHst KPOMOK, BiYHi Cunu, NpuKnazeHi 4o LMX AUCKIB, MOXYTb MPUBECTM [0 iX po3nafy.

30BHILUHI AiavMeTp Ta TOBLLUMHA akcecyapa NOBUHHI 3HAXOAUTUCS B MeXax HOMIHANbHOTO fjana3oHy eneKTPUYHOTO iHCTPYMEHTY.
EnemeHTV ocHaLLieHHs HeBIfNOBIAHWX PO3MIPIB He MOXYTb BYTV HANEXHUM YMHOM 3aKpuTi 3aX1CHUM KOXYXOM i 3abe3neqnTi
cnpaBHy poboTy NpUCTPOL0.

Po3mip MOHTaXHOro 0TBOPY ANs AUCKIB | (hnaHLiB NOBUHEH BifAMOBIAaTI PO3MIPY LUNVHAENS, BCTAHOBMNEHOTO B IHCTPYMEHT. [Icku
Ta (hnaHLji, PO3mip MOHTAXHOrO OTBOPY AKVX He BiANOBIAAE PO3MIPY LWINMHAENS, NPV BKIIOYEHHI NPUCTPOO NIAAAAYTLCA CUMbHOT
BiDpaLlii, L0 MOXe NPMBECTI 30 BTPATU KOHTPOMIO HAZ IHCTPYMEHTOM.

OPUTIHANbBHA IHCTPYKLUISA
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He BuKopuCTOBYiATE MOLIKOMKEHI AnCky. [epes KOXHUM BUKOPUCTaHHAM, NEPEBIpTe CTaH ANCKIB HA NMPEAMET CKOMIB i TPILLWH.
[pw nagiHHi Aucka cnig nepekoHaTues Y BifCYTHOCTI Oro MOLLKOKEHHS, @ Mpu HeoBXIAHOCT BCTaHOBUTY HOBMIA. Micns ornsgy i
YCTAHOBKY JucKa CriJ, NepeKkoHaTuCs, Lo onepaTop MPUCTPOI) Ta iHLLi MIoaN 3HAXOAATHCA 3a Mexamu poboyoi 30HM 0bepTaHHs
AuCKa, a MoTiM BKIIOYNTY 1A0T0 Ha OAHY XBUNUHY Be3 HaBaHTaxeHHS. [id 4ac TecTy NOLIKOMKEHI ANCKV 3a3Bu4alt po3nagatoTsCs.
Mpu poboTi 3 IHCTPYMEHTOM CRif BUKOPUCTOBYBaTM 3acobW iHAMBIAyanbHOTO 3axuUCTy. 3anexHo Big 3acTOCYBaHHS,
BMKOPWCTOBYBATW 3axuCT 06nMyyst i 3axucHi okynspu. Mpu HeobXiAHOCTI BIMKOPUCTOBYITE TaKOX MPOTUMMIOBY Macky, 3acobu
3aXMCTy OpraHiB Cryxy i 0fsr Ans 3axucTy Bif ApibHUX chparmeHTiB abpaausy abo yacTuHok Matepiany nig yac pobotu. 3axuct
OYelt NoBUHeH ByTv 3paTHUIA 3aTpUMyBaTH Nia Yac poboTv ApibHI dparmeHTy i yacTkv obpobnioBaHoro Matepiany. MpoTununosa
macka noBuHHa ByTi 30aTHa QinkTpyBaTh NUN, WO YTBOPIOETLCA B MpoLieci poboTu. TpuBanuil BNNMB LLyMy MOXe NMpUBECTV A0
BTPaTH CAyXy.

Mig yac poboTy 3 NNUTKOPI3OM He HaAsraiTe pykaBIdKi, KpaBaTk, BiNbHUA oasr abo npukpacy.

YTpumyitte GeanedHy BiacTaHb Mix CTOPOHHIMU ocobamu Ta pobounm micuem. Ocobu, siki BXOASITb B 30HY poboTu onepartopa,
MOBWHHI BUKOPUCTOBYBATH 3acoby iHAMBIAyanbHoro 3axucTy. [ia yac poboty yacTku obpobnioBaHoro Matepiany abo dparmeHT
MOLLKO[KEHWX ENEMEHTIB OCHALLEHHSt MOXYTb ByTU BUKUHYTI 38 Mexi po6o4oi 30HM.

TpvmariTe iHCTPYMEHT 3a i30Mb0BaHI Py4kV TiMbKi TOA, KON IHCTPYMEHT MOXe CTUKATVCA 3 MPUXOBaHUM NPOBOAOM abo LWHYpOM
KUBNEHHS. PisarnbHi NPUHANEeXHOCTI, WO KOHTAKTYIOTb 3 MPOBOAOM Mif, HAMPYrow, MOXYyTb MPUBECTU [0 TOTO, WO BiAKpWTI
MeTarnesi YacTiHW enekTPOIHCTPYMeHTY ByAyTb Nif HaNpyrolo | MOXYTb BIKNMKATY YPaXeHHs eNeKTPUIHAM CTPYMOM.

YknagiTb LWHyp fianeko Bif 06epToBOro akcecyapa. SKILO By BTpATUTE KOHTPOMb, NPOBIS MoXe OyTu nepepisaHiii abo BTArHYTHIA,
a Balwa pyka abo nepeanniyys Moxe ByT BTAFHYTI B HAaNpsMKy AuCKa, Lo 06epTaeThbes.

HeobxigHo perynspHoO NpOBOAMTY OYMLLEHHS BEHTUNALLIAHUX OTBOPIB IHCTPYMEHTY. BEHTUNSTOp ABUryHa MOXe BTAryBatv nun
BCEPeANHy Koprycy, HaAMIpHE HaKOMM4EHHS MOPOLLKOBOIO METay MOXe NPU3BECTM [0 YPaKeHHS eNeKTPUYHIUM CTPYMOM.
3abopoHeHo KOpUCTYBATUCS €NEKTPOIHCTPYMEHTOM Henoganik nerko3aiMucTix matepianis. He BUKOPUCTOBYITE €NEKTPUYHUIA
iHCTPYMEHT, SIKLLIO BiH PO3MILLiEHMIA Ha FOpHovili MOBEPXHI, HanpuKnag, Aepes sHii. [cKpy MOXyTb 3ananuTy Taki Matepiani.

He tpumaiite pyku abo nanbLj B Mexax AOCSKHOCTI IHCTPYMEHTA Ta pi3arbHOro Ancka, Lo obepraeThes.

Cnin piBHOMipHO NofjaBaTy 3aroToBky. He 3ruHaiiTe i He CkpyuyiTe 06pobnioBanuii MaTepian. Y pasi BUHUKHEHHS 3aKM1HIOBaHHS!
HeraiHO BUMKHITb IHCTPYMEHT, BiKMIOYITb 00 3 PO3ETKM, @ NOTIM YCyHbTE 3aKNUHIOBAHHS. 3akNMHIOBAHHS pi3anbHOrO Aucka
3aroTOBKOK MOXE MPU3BECTI A0 BUHMKHEHHS Bigfadi abo 3ynuHku aBuryHa.

He Bupansiite wmatky BigpisaHoro Matepiany nig Yac obepraHHs pisanbHoro ancka. Matepian Moxe 3acTpsrtit Mix HanpsiMHoL
abo BcepeavHi 3aXMCHOTO KOXYyXa pi3anbHoro AucKa, i pisanbHuUi AuCK BTArHe nanbui B pisanbHuii auck. BUMKHITL nanTkopis i
[A04eKalTecs 3ynuHKY pisanbHoro Aucka, NepLU Hix 3HiMatu Matepian.

Hikonu He 3anuwwaiiTe npavotounii NnuTkopia 6e3 Harnsy. BUMKHITL IHCTPYMEHT i He 3anuLuaiiTe AOro, AOKM BiH HE 3yMMHUTLCS
noBHicTH0. [1na B pyci € HEKOHTPONBOBAHOK HEGE3NEKOH.

PyKosiTKiM Ta pyyku NPUCTPOIO MOBUHHI ByTh YncTMM, Cyxumu, 6e3 xupy Ta 6pyay.

[MprumnHK BinaaYi Ta NoB ‘A3aHi 3 HEKO NOMEPEKEHHS

Binnaya - Uue panToBa peakLis 3aroToBKW Yepe3 3axaTtuid, 3akm1HeHNI NUTKopis abo HenpasunbHE BUPIBHIOBAHHS NiHil pisaHHs
3aroTOBKI MO BiAHOLLEHHIO A0 NNTKOpi3a abo KON YacTuHa 3aroToBkM 3abMOKyeTbCA MiX MIMTKOPI30M Ta HAaMPSIMHOK Pi3aHHst
abo iHLMM HEpYXOMUM NPenMETOM.

HaltvacTilwe nia 4ac Bifaavi 3arotoBka MigHIMAETLCS 3i CTONY 3a[HBOI YaCTUHOK MAUTKOPI3a Ta CIPAMOBYETLCS B HAMPAMKY
oneparopa.

Binnaya € pesynstatom HenpasUrbHOTO BUKOPUCTaHHS MnTKopisa Ta/abo HempaBUnbHOrO NOBOMXEHHS Mif yac pobot abo
HEBIANOBIAHMX YMOB pobOTH, i LbOTO MOXHA YHUKHYTH, BXVBLUM BIiANOBIAHNX 3anoBiKHNX 3aXO0AiB, HABEAEHUX HIDKYE.

Hikonm He crilite GeanocepeaHbo Ha OAHIA MiHii 3 pisanbHUM AMCKOM. 3aBXau CTiATe Ha Till caMmilt CTOPOHI NnMTKOpi3a, Lo 1
HanpsmHa. Binaaya Moxe BUKUHYTY 3arOTOBKY Ha BUCOKi LWBMAKOCTI Y ByAb-KOro, XTO CTOITb Nepef NAUTKOPI3OM i 3HaXoanTLCS
B OHIiA NiHii 3 NNUTKOPI3OM.

Hikonw He TarHiTbCa 4O pisanbHoro aucka abo 3a Hum, wob notarHyTh abo nigTpumaty 3arotosky. Moxe cTatucst BUNagKkoBui
KOHTaKT 3 pi3anbH1M AuckoM abo Bigaaya Moxe BTArHYTY NanbLli B pisanbHuii Auck.

Hikonu He TpumaliTe 3aroToBKY | He HaTUCKalTE Ha 3ar0TOBKY, LLIO PO3PI3YEThbCs Pi3anbHIM AUCKOM, L0 obepTaeTbes. HaTuckaHHs
Ha 3aroToBKY, LLO PO3pi3yETCS MIMTKOPI30M, MOXE MPU3BECTI A0 3abNOKyBaHHS Ta BigkuAaHHS.

Martepian, skuii 3Ha4HO BUCTYNaAe 3a KOHTYp CTOMy MAMTKOpI3a Tak, L0 BiH MOXe BTpaTWTW piBHOBary, HeobxigHo mignepty.
BepxHilt kpaii onopu nosuHeH 6yT Ha Tilh e BUCOTI, L | BEPXHIli kpaw cTony Ans pisaxHst. Lie egvnmil cnoci6 rapanTysaty, Lwo
AVCK He 3aKnMHWTb Mg Yac pisaHHst abo Lo MaTepian He 3iCKOB3He 3i CTOMy NAUTKOpI3a.

MakcumanbHi posmipy | Bara matepiany, Lo po3pi3yeTbCs, HaBeaEH: B TabNuLii TEXHIYHUX JaHUX.

[NonepemkeHHs, NOB'A3aHi 3 pisaHHAM pisanbHUMK Auckami

YBATA! Hikonu He BMKOPUCTOBYIATE pi3anbHi AUCKN 3 MaKCMMamnbHOK LWBWAKICTIO, HUKYOH0 3a WBKUAKICTL 00epTaHHs
nnuTKopi3a.

YBATA! Hikonu He BUKOPUCTOBYIMTE pi3anbHi AUCKK, SIKi He peKOMEHAO0BaHi. BUkopucTaHHs AucKiB, ANs SKMX IHCTPYMEHT He
MpU3HaYeHMIA, MOXe NMPU3BECTI 0 CEPIHO3HNX TPaBM.

YBATA! Hikonu He knagitb nanbui abo pyku 6insi a6o no niHii nnuTkopiza. MoMeHT HeyBaru abo 3iCkOB3yBaHHS MOXYTb
HanpaBu1TH PyKy B HANPSMKY Pi3arnbHOrO AKcKa Ta MPUBECTU A0 CEPO3HNX TPaBM.

OPUTIHANbLHA I HCTPYKLIS
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BukopucToByiiTe Tinbkv anMasHi aucky, Wo BignosigaioTs cranaapTy EN 13236:2019, npugarhi ans Bonoroi po6otu. Hikorm He
BMKOPUCTOBY#TE BEH30MMMK, MUMKK NO AEPEBY, anMa3Hi CerMeHTOBaHI Aucku abo AWCKOBI NUNKW, WipyBanbHi KPYru, APOTSH
LTk, BUKOprCTaHHs He pekoMeHA0BaHOro 0bnafHaHHs MOXe NPU3BECTYV 0 CEPIO3HIX TPaBM. [IUCku, AN SKNX IHCTPYMEHT He
6yB CNpOEKTOBaHMIA, MOXYTb ByTH HEHANEXHUM YMHOM 3aXULLEHi KoXyxamu i He ByTi BeaneyHrmm.

3ab0pOHSIETHCS pi3aThl iHLLi MaTepiani, okpiM kepaMiku, 0coBnMBO MeTar i 1epeso.

[Mepen KOXHUM BUKOPUCTAHHSM HEODXIAHO NPOBECTY AETanbHUA OrMsZ pisanbHOro ancka. MepesipTe AMCK HA HASBHICTL 03HaK
nowwkomkeHHsi. OcobnuBy yBary crif 3BepHyTY Ha pidanbHy Kpomky. FKLLO ByayTb 3ayBa)eHi byb-ski NOLKOMKEHHS, HANPUKNAZ,
y BUrMSAI TPILLMH, BiALapyBaHb, AedeKTiB, nepesipTe popMy Ancka Ha Haxun, aucbananc, Hanpuknag, HepiBHOMIpHe 0DepTaHHs.
Akwwo 6yayTb BUsiBNEHi Oyab-Aki BIGXMNEHHS, AUCK He Crif BUKOPWUCTOBYBATY B LibOMY iHCTPYMEHTI.

FKWO pisanbHW AUCK Mae BKa3aHW HAaNpsIMOK 0BepTaHHs, BiH NOBMHEH ByTW BCTAHOBMEHWA TakuM YMHOM, LLOG HaNpsMOK,
BKa3aHWIi Ha [MCKy, BiANOBIAaB HaNpsMKy obepTaHHst WNWHAENS, 3a3Ha4EHOMY Ha KOpNyCi MPUCTPOIO.

lepen BCTAHOBMEHHSIM HeobXiAHO MPOBECTU aKyCTUYHWIA TECT AMcKa. TPUMakuM AMCK y MOBITPI, 0BEpexHo BhapTe 1oro
LIMaTO4KOM AepeBa. FAKLO HeMae 3BYKOBOTO LLYMY, Lie 03HaYaE, LLO AUCK MOLIKOAKEHO, i 0o He cnia BukopucToByBaTy. g yac
3aMiHI pi3anbHOro ucka ofsraiiTe 3axmcHi pykaBuuku. Micns KoXHOT 3MiHM Aucky i nepe noyatkom pobiT 3anycTuTin NpucTpilt
npotarom 30 cekyH 6e3 HaBaHTaxeHHs. CrigkyiiTe 3a pobOTOK MPUCTPOIO B Ppasi HE3BUYHMX KOMMBAHb, HEraiHO BUMKHITb
MpUCTPIlA | 3aMiHITb pisanbHuiA Auck. Hikonw He CTiliTe npu 3anycky pidanbHOro MPUCTPOI0 TakMM YnHOM, o6 Byap-sika YacTiHa
Tina 3anuwanacs B MNowWwHi 0bepTaHHs pisanbHOrO Ancka. FKWO MOLIKOMKEHWI AUCK  3PYMHYETHCS, LE 3MEHLUUTb PU3nK
CEepiio3HIX TpaBM. [ucky MoXyTb 0bepTaTics NpoTAroM [Eeskoro Yacy nicns BUMKHEHHS anapara.

He nepeBaHTaxyliTe pi3anbHuil AUCK, He 3aCTOCOBYWMTE 3aHaATO BEMMKMIA TUCK Nif Yac pisaHHs. PisaHHs cnig npoBOANTY Tifbku
Mo NPSMIN NiKii, pisak He NPU3Ha4eHUA [N AYroBOTO pi3aHHs. HeBINKOHAHHS HABEAEHNX BULLE iHCTPYKLII MOXe Mpu3BecTi A0
MOLUKOZPKEHHS! Mg Yac poboTy i MOXe BUKINKAT CEPIO3Hi TpaBMM.

[lnck noBMHEH BYKOPUCTOBYBATICA 3a NPpU3HAYeHHsM. Hanpuknaa: He LWnidyBaTi A1ckoM, Npu3Ha4eHM Ans pisaHHs. ABpasuBHi
pisanbHi [MUCKA MPU3HaYeHi 4Ns KPYroBUX HaBaHTaXeHb, BiuYHi cunn, NpuKknafeHi 4O Takoro AMCKY, MOXYTb BUKNMKAT MO0
po3nagaHHs.

He BukopucTOByiiTE pisanbHi AWCKW, MPU3HAYeHi ANS CYXOrO pisaHHs, NS BOMOrOrO pisaHHs. He BukopucToByiiTe AnS
OXOMOMKEHHS ANCKa KOAHY iHLLY PIAUHY, OKPIM YACTOT XONOAHOT BOAN.

Cyxe pi3aHHs 3aB0pOHEHO. 3aBxau Crif BUKOPUCTOBYBATU BOASHE OXOMOMKEHHS, Lie 3MEHLUNTb KinbKiCTb MUY, L0 YTBOPHETLCS
nif yac poboTu, a Takox NPOAOBXUTb TepMiH CryxBu aucka.

Hikon He pixTe asbecT Ta matepianu, Wo MicTsTb asbect. Mun, Wo yTBOPHETLCS NiA Yac pidaHHs asbecTy, € 0cobnmeo
HebeaneyHrm Ans 300poB’s i By KnacueikoBaHN Sk KaHLEPOreH.

3axMCHMIl KOXYX MOBUHEH ByTU HameXHUM YMHOM 3aKpinneHuii Ha iHCTpyMeHTi. Koxyx gonomarae 3axuctutu oneparopa Ta
iHCTPYMEHT Bif 3nMamaHux hparmeHTiB MaTtepiany Ta 3anofirae BUNaakoBOMY KOHTAKTY 3 AMCKOM.

3aBxayn BIKOPUCTOBYITE HEYLLUKOMKEHI KpinumbHI chnaHui, Lo BignosifaioTs posMipam abpaausHoro aucka. BignosiaHi dnaHLyj,
LU0 KPINNSTb Pi3anbHuiA UCK, SVEHLLYIOTb PU3NK MOLIKOMKEHHS Aucka. [1icns BCTaHOBMEHHS AKcKa NepesipTe, i NpaBuibHO BiH
BCTaHOBMEHMIA, 41 HeMae BiYHOro NIETY i Y NPaBUNBHO BiH 3aKPINMEHWIA Ha LWNMHAEN] N0 OCi.

He BuKOpUCTOBYIITE 3HOLLEHI AWCKM Bifl BENMKMX iHCTPYMeEHTIB. Juck Ginbluoro giametpa He po3paxoBaHuil Ha Ginbly BUCOKY
LUBMAKICTb 06EPTaHHS MEHLLIX IHCTPYMEHTIB | MOXE TPICHYTH.

3aBxay 3ailicHioiTe po3pisyBaHHs Micns TOro, Ik AMCK A0CSTHe HOMiHanbHOI LWBKAKOCTI. [oTpumyittech 0cobnmeoi 06epexHoCTi
npy NOHOBNEHHI pi3aHHs. CnoyaTky JOBEiTb ANCK 10 HOMIHAMBHOI LWBMAKOCTI, | TiNbKKM Micns LbOro 06epexHO BCTaBTe AUCK B
3a30p AN pi3aHHs.

FAKWo Anck 3acTpsrHe B po3piayBaHOMY Matepiani, HeranHO BUMKHITb IHCTPYMEHT Ta YTpUMYIATE Or0 B HEPYXOMOMY CTaHi [0
MOBHOIT 3yniHKM ucka. Hikonw He Hamaraittecs BUBINbHUTY AUCK B pyci. Taki Aii MOXyTb BUKNMKaTK BifkuaaHHs B Gik onepatopa.
Mepep BigHOBREHHSIM Po6OTH HEOBXIAHO BXUTYM 3aXOAIB ANSH YCYHEHHS NPUYNHY 3aKIMHIOBAHHS.

Mepen novatkom byab-skoi onepaLlii No 3amiHi BiAPI3HOTO ANCKa BUMKHITb iHCTPYMEHT, HATUCHYBLLUM KHOMKY BMUKaHHS/BUMMKaHHS
3 noaHaukoto «Oy, a NoTiM Bif'eAHaiTe BUMNKY kabenio XVBNEHHs Bif [Kepena KuBNeHHs.

3anuwkosul pusuk

MpucTpil bys cnpoekToBaHMiA | Nobya0BaHWIA BIANOBIAHO 10 TEXHiKW Ta 3 ypaxyBaHHsM npasun 6eanekn. OAHaK Npy BUKOPUCTaHHI
BMPObY MOXYTb iCHyBaTW 3anuLIKOBI pU3VKU. HaBiTb Npu MpaBunbHOMY BUKOPUCTAHHI IHCTPYMEHTY iCHYE 3anMLLKOBMA PU3VK,
KOO HEMOXMNBO YHUKHYTI. KOHCTPYKLISt Ta MpuaHayeHHs! iHCTPYMEHTY 3yMOBIOKOTb Taki HEBE3NeK: KOHTAKT 3 He3aXMLLEHO
4aCTMHOI pi3anbHOTo Aucka; BUkuaaHHs 0bpobnioBaHoro matepiany abo 110ro hparMeHTiB; BUKWAAHHS NWMy; BANXAHHS Uy,
L0 YTBOPIOETLCA Mif, Yac poboTH; NOLIKOMKEHHS OPraHiB CMyXy, AKLIO HEe BUKOPMCTOBYBATK 3aXWCHi 3acobu. HeaotpumaHHs
peKkoMeHfaLliil, Wo MICTATLCS B IHCTPYKUii MO ekcnmyaTali, MoXe NMPWU3BECTM [0 BUHWKHEHHs HeDEe3neku B pesynbrari
HENpaBWIbHOTO BUKOPUCTAHHS.

MOHTAX ENIEMEHTIB OBNTAQHAHHA
[Midzomoska do pobomu

YBATA! Meper Tum, sik poanoyaty Byab-siky poboTy, NOB’'3aHy 3 MOHTAXEM, [EMOHTaXEM Ta PErynoBaHHsM, CRif nepexkoHaTucs,
L0 iHCTPYMEHT ByB BUMKHYTUN, a LUTekep kabers XUBMEHHs Bi'€AHaHO Bif, MEPEXEBOTO rHi3aa.

OPUTIHANbBHA IHCTPYKLUISA
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Bupib noTpibHo poanakyBaTi, MOBHICTIO YCyBaK4M BCi €MEMEHTN ynakoBku. PekomeHayeTbes 30epertv ynakoBky, ska Moxe
BIKOPUCTOBYBATMCA 415 NOAANbLLOTO 36epiraHHs BUpoby.

MoHmasx poboyozo cmony

OcnabTe chikcyBanbHi rBUHTY HXXOK CTOMY, @ NOTIM BUTSITHITL Hixku B pobode nonoxenhs (Il). 3abnokyiite MOXNMBICTL 3MiHU
MOMOXEHHS HXOK Mg Yac poboTu, 3atarHyBLum cikcyBanbHi reuHTY (11). Tak camo posknapitb, a noTim 3abnokyiTe B pobodomy
MOMOXEHHI HiXKK 3 iHLworo 6oky cTony ().

3akpiniTb TpaHcnopTyBanbHi pyukk (11l) B 0TBopax 3 060x BOKIB OCHOBM CTOMY 3@ LONOMOTOIO MBUHTIB.

3akpinitb TpUMadi TPAHCMOPTHUX KOMIC Ha Pi3bOOBMX KPINMEHHsX, po3TalloBaHNX B OCHOBI CTOMy, 3a gomomoroto raiok (1V).
[MomicTiTb BTYNKI B TPAHCMOPTHI KOMeca, a noTiM BCTaHOBITh KONMeca Ha KPOHLLTENHM 3a A0NOMOTOH) KPIMMbHWX TBUHTIB i raiok (V).
AKwo npucTpiit Byae YacTo TpaHCNOPTYBATMCS, HiXKM CTOMY MOXHa 3abroKyBaTy 3a JOMOMOrOK CTONOPHMX PYYOK, L0 A03BONSIE
3abnoKyBaTh NOMOXeEHHs Hixok cTony 6e3 BukopucTaHHs iHcTpymenTis (V1). [lofaTkosa CTinbHUUS po6o4oro cTony ocHalueHa
neTnsaMu ANs NiABiLYBaHHS CTINbHWLI Ha rauku poboyoro ctony (VII). MosepxHs 40AATKOBOI CTINbHIULI NOBMHHA ByTU Ha OgHOMY
piBHi 3 noBepxHeto poboyoro ctony. MonoxeHHs 40AATKOBOT CTIMbHUL MOXHA 3MIHIOBATY, 3aKpyyytoum abo BigKpy4yH4W pPo3nipHi
pyykW, posTaluoBaHi nig netneto nonuui (V). Ha 3aaHii CTOPOHI 3aXMCHOTO KOXyXa ANCKa € rBUHTH, IO KPIMASTb PyKOSTKY A0
3aXUCHOrO KOXYyXa Pi3anbHOro Aucka. BigkpyTiTb KPIMWMbHI rBUHTM, @ NOTIM NPUKPINTL Py4Ky A0 3aXMCHOTO KOoXyxa Aucka 3a
[J0MOMOTOH0 KPINUMbHUX FBUHTIB, Sk nokasaHo Ha manioHky (VIII). MepekoHariTecs, WO CTaH 3aTuCKy BCiX FBUHTOBMX 3'€fHaHb
pobo40oro CToMy NMpaBWUMbHUA i WO BCi KOMNOHEHTW HaAiNHO 3akpinneHi. 3a HeobXigHOCTI, MokpaLLiTh dhikcawito, 3aTArHyBLIM
KpinunbHi rBUHTY a6 raiiku.

BcmaHoeneHHs eupoby
Bupi6 cnig po3milLyBaTi Ha PiBHilA, NAOCKIN, CTiAKIA | HETOPHOYii NOBEPXHI, Nogani Bif NErko3aiMMCTIX PEYOBMH | NepeLLKos, B
[100pe NpoBITPIOBAHOMY NPUMILLEHHI, 3aXMLLEHOMY Bif aTMOCKEPHUX BNIMBIB.

MoHmasx i 3amiHa pisanbHo20 Oucka

YBATA! Mepepn novatkom Byab-sikoi onepaLii 3 MOHTaxXy/3aMiHu Aucka nepekoHalTecs, WO IHCTPYMEHT BUMKHEHO, HaTUCHITb
KHOMKY BBIMKHEHHS/BUMKHEHHSI, NTO3Ha4eHy NiTepoto «Oy», a NOTiM BUTATHITL BUNKY kabenst XXUBMNEHHS 3 pO3ETKY.

YBATA! epeq 3amiHOI0 pi3anbHOro Auncka HagiHbTe 3ax1CHi pykaBuyKu.

3adikcyiiTe Nono)eHHs pisanbHoro Broky, 3aTArHyBLUM (hiKCyBanbHY pydky, posTaluoBaHy 6ins koxyxa ABuryHa pisaka (XX).
Big'enHaitTe BOAAHWI LWNAHT BiA 3aXMCHOTO KOXyXa AKCKa, NOTIM BIAKPYTITb FBUAHTY, O KPINASTh NEPEAHI0 YaCTUHY 3aXUCHOTO
koxyxa aucka (IX). OnHUM raitkoBUM Kriodem YTpUMYITE LWINWHAENb ABUTYHa, a iHWMM ocnabTe raitky kpinneHHs gucka (X).
3HiMITb 30BHILLHIA KpiNWMbHWIA (hnaHeub Awcka, pi3anbHUA AWCK i BHYTPILWHIN chikcyBanbHuiA naHeub aucka (X). Mepen
YCTaHOBKOKO HOBOTO Pi3anbHOr0 AMCKa O4MCTITh KpinneHHs Ta 0buasa dnaHus Big nuny Ta 6pyay. MomicTiTb BHYTPILLHIN dikcatop
Ha LWnMHAenb. 3aKpiniTb pi3anbHUil AuCK Tak, LWob HanpsiMok obepTaHHs 1oro BiAMoBiAaB HanpsmKy obepTaHHs, BkasaHOMY
CTPINKOKO Ha KOXyXy. M0TiM BCTAHOBITb 30BHILLIHIA KPINUMbHWIA driaHewb | 3aKpyTiTb raiky KpinneHHs gucka. YTpumyiTe WnHAEenb
ABUTYHA OBHWM raitkoBUM KITIOYEM, a iHLLAM MILHO i HafiHO 3aTATHITb raliky KpinneHHs Ancka. Ha HacTynHomy eTani 3akpinitb
MepenHio YacTiHy KoXyxa Aucka 3a AOMOMOTOK KpiMWMbHIX MBUHTIB. HaaArHiTh HaKOHEYHWK BOASHOMO LinaHra Ha natpybok
nepeaHbOoi YaCTUHN KOXyXa.

lepekoHainTecs, LLO 3aXMCHMIA KOXYX Pi3anbHOro0 AncKa BCTAHOBMEHNI NPaBUIbHO.

[TiOKrHYeHHS 8005IHO20 OXOMOOKEHHS
YBATA! Mepen Tvm, sik posnoyaTy byab-siky poboTy, NoB'si3aHy 3 NifKmo4eHHsSIM BOASHOIO OXOMNOMKEHHS, Cif NEPEKOHATUCS, LU0
iHCTPYMeHT ByB BUMKHYTII, a BUNKka Kabento XVBMEeHHs Bif €AHaHa Bl MEPEXEBOIO rHi3Aa.

[MnuTkopi3 He L03BONSE NigKMIOYATH 30BHILUHE BOAOMOCTaYaHHS. Boaa B KIOBETI LMPKYMIOE MO 3aMKHYTOMY KOHTYPY.

3HimiTb nnuTk cinbruui (XI). HapsrHiTe kiHeus BogsHoro wnakra (XII) Ha conno Hacoca BOASHOTO OXOMOMKEHHS. TMoMmicTiTh
Hacoc B KpinneHHsi, po3talloBaHe B kioBeTi pobodoro ctony (XII). MepexoHaiTecs, WO WaHrv noaayi Bogu [0 3aX1CHOrO Koxyxa
pisanbHoro aucka nig'eaHai npasunsHo (XIII). MomicTitb 3nuBHy npobKy B 0TBIP, po3TalLoBaHuii B kioBeTi poboyoro cromy (XIV).
KioBety poboyoro cTony HeoOXifHO 3anoBHIOBATK TiMbKK YWCTOK XOMOAHOK BOAOK 40 MOBHOMO 3aHypPEeHHs Hacoca BOASHOrO
OXONOMKeHHs. Ekcnnyaravyis nnuTkopiaa, komn piBeHb BOAY HIMK4Ye BEPXHbOI YaCTUHM Hacoca Nofadi BOAK, MOXe NPU3BECTH A0
MOLLKOfKEHHS Hacoca B pesynbTaTi «cyxoi» poboTu. He 3anyckaiiTe NpucTpilt, SIKLLO B KIOBETI HEAOCTaTHBO BoaM. [icns Toro, sk
Bofja Oyzie HaneXHUM YHOM [0nNTa B KIOBETY pOBOYOro CTOMY, BCTAHOBITL BEPXHI NNACcTUHW poboyoro cTony.

Min yac poboTy nogaya Boau Ha pi3anbHuii AUCKk MoXe croBinbHIUTICS abo B3arani NPUNUHUTCA B Pe3ynbTaTi HaKoMMYEHHS nuny
i (hparmeHTiB MaTepiany, LLO YTBOPIOWTLCS NMPU Pi3aHHi. Y LbOMY BUNAAKY 3ynuHiTb poboTy NPUCTPOIO, & NOTIM BUTATHITL kabenb
KVBNEHHs 3 po3eTki. OumiLariTe KioBeTy poboyoro CTony i CUCTEMy BOASHOTO OXOMOMKEHHS BIAMOBIAHO A0 pekoMeHAaL|i,
HaBegeHux y po3gini «TexHiyHe obenyroByBaHHs» Li€i IHCTPYKLT.

Mig yac poboTn HeobxigHO NOCTiltHO NepeBipsiTY piBeHb BoAW. YacTHa Bogy Moxe ByTi po3bpu3kaHa Anckom, Lo obepraeThes.
3aBXau nigTpuMyiiTe piBeHb BOAW TakuM, 106 HAacoc ByB MOBHICTIO 3aHypEHUIA.

OPUTIHANbLHA I HCTPYKLIS
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[Mi0’edHaHHs o Oxepena XUeneHHs

YBATA! MNeper KoXHUM BUKOPUCTaHHSIM HEObXiAHO NePEBIpUTY CTaH kabenio XUBMEHHS. FKLLO BUSBNEHO Oy/ib-sKi NOLIKOKEHHS,
He migkntovanTe Takuit kabenb 10 Mepexi. PeMOHT kabenio X1BMNEHHS HEMOXMMBII, MOLLIKOAKEHNI kabenb HeobXiaHO 3aMiHNTL,
3aMiHa NOBMHHa 3Ai/CHIOBATUCS B aBTOPU30BAHOMY CEPBICHOMY LIEHTPi BUpoBHIKa. Kabenb MBneHHs noBuHeH 6yTy ocHaLLeHuii
3anobiKHIKOM 3anMULLKOBOrO CTpyMY. 3a60pOHSIETHCS NPaLioBaTh 3 IHCTPYMEHTOM 3 MOLUKOMKEHUM kabenem KuBneHHs abo 3
kabenem 6e3 3anobixHMKa 3annLLKOBOrO CTPyMY. 3aDOPOHEHNI CaMOCTIlHMA PEMOHT Kabento XUBMEHHS.

Mepen nigkniodeHHsM BUPOBY [0 MKepena XWBMEHHs NepekoHainTecs, WO MPUCTPIA BIUMKHEHO. HaTUCHITL KHOMKY BBIMKHEHHS/
BUMKHEHHS1, no3HaqeHy «Ox. Bigkpuiite KpULLKY LUTENCEMNbHOI BAMKM MPOMWUCIOBOO TUMY, PO3TalLOBaHOi 3 ofHoro Boky kabento
KVBMNEHHS!, @ NOTIM NigKmMiodiTh ii 4O PO3eTKM, pO3TaLloBaHOi bing BUMMKaYa NPUCTPOLD, TakMM YWHOM, OB nas, po3TalLoBaHmii
Ha Kopnyci LUTencenbHOI BIAMIKW, NOTpanyB Y BUIMKY, po3TaLloBaHy Ha kopnyci poseTku (XV). BcTasTe BUnKy 3 iHiuoro 6oky kabento
KVBNeEHHs B MepexeBy po3eTky. LLiTencenbHa Bumnka kabemio XMBMEHHS IHCTPYMEHTa OCHaLLeHa 3anobhkHIKOM 3anuLLKOBOTO
ctpymy (XVI). 3anobixnuk mae Agi kHonky 3 nosHauykamn TEST i RESET. Mepesipsitte poboty 3anobikHuka KoxHOro pasy nicnst
TOro, KOMU MifKMtoYaeTe BUMKY kabemto XMBMEHHS HCTPYMeHTY. [insi Liboro HaTUCHITL KHOMKY 3 nosHaukoto TEST. 3anobixHuk
nepepuBae XUBMEHHs iHCTPyMeHTY. [licnst uboro crig HaTUCHYTW kHomky 3 mosHaukor RESET, wob BigHOBUTK XMBMEHHS
IHCTPYMEHTY.

FAKLWO HeobXigHO MigKMKUMTY BUPIO 3a AOMNOMOTOK NOLOBXYBamNbHUX kabeniB, NoMepeyHuii nepepia NofoBKyBanbHUX kabenis
He MOBWHEH BYTW MEHLLIM, HiX MonepeyHuii Nepepis NPOBOAIB kKabemio KMBMEHHS, O BXOAWTL [0 KOMNNeKTy Bupoby. Y pasi
MoJoBXyBanbHIUX kabeniB JOBKMHOK NoHa 25 M nonepesHuil nepepis NPOBIAHUKIB He NOBUHEH ByTn MeHLe 1,5 MM2. FKLLO B
BVMKOPVCTOBYETE NOAOBXYBAY Ha KOTYLLILY, NepeA novatkom poboTy BiH NOBUHEH ByTH NOBHICTIO PO3MOTaHWA.

POBOTA 3 NJIUTKOPI3OM

BcmaHoeneHHs WUPUHU Pi3aHHs

LLnpuHy pisaHHs no NpAMIl NiKii MOXHa HanaLTyBaTy, 3MIHIOOYI MONOXEHHS HANPSMHOI Ha MNaHLi. [ins Lboro ocnabTe Baxinb
BroKyBaHHS HaNpsIMHOI, BigperynioiTe WUPWHY pidaHHs, a noTiM 3adikcyidTe MOMOXEHHS HanpsiMHOI, 3aTSTHYBLUM Baxinb
6nokysanHs (XVII). ins perynioBaHHS MOXHa BUKOPUCTOBYBATH LUKaNy Ha NnaHL.

PeeayntogaHHsi Kyma no3008XHb020 pisaHHs

KyT no3noBXHbOro pi3aHHs MOXHa PerymioBaTl, 3MiHIOH4M MOMOXEHHs nnaHku. [ins uboro ocnabre Baxinb 6noKyBaHHS MnaHky,
BCTaHOBITb HEOBXiJHWI KyT pidaHHs, a noTiM 3adikcyiiTe NONoXeHHs, 3aTsrHyBLUK Baxinb 6nokyBaHHs (XVIII). Ans HanawTysaHHs
MOXHa BUKOPUCTOBYBATM LLIKaMy, MO3Ha4YeHy Ha pobo4oMy CToni.

HanawmyeaHHsi Kyma nonepeyHo2o pisaHHs (ckocy)

KyT nonepeyHoro pisaHHs MOXHa perymioBaTil, HaxunsiouM HanpsiMHy peiky pisanbHoro Bnoky. [ins usoro ocnabte pyuku
BroKkyBaHHS, po3TallOBaHi Ha KPOHLUTEHaX HanpsiMHOI pelikin 3 06ox GOKIB MPUCTPOD, BIAPEryMIOATE KYT Haxuny pidanbHoOro
6noky, a notim 3adikcyitTe NONOXEHHS, 3aTArHYBLLUK Pyykv OnokyBarHs (XIX). HanpsmHa peitka pisanbHoro 6rnoky moxe Byt
HaxuneHa B Aiana3oHi sig 0 4o 45 rpagycis. [ins perynioBaHHst MOXHa BUKOPUCTOBYBATY LUKaINY Ha KPOHLUTEHI HANPSMHOT peiiku.

PezyntosatHs enubuHu pisaHHs

LLlo6 BcTaHOBMTY rMMBMHY pisaHHsi, ocriabTe py4ky GriokyBaHHs, posTallosaHy 6ins koxyxa ABUryHa nnutkopiaa (XX), yTpumytoun
pykosiTky. [pyxvHa nigHiMae pisanbHui 6riok. BinperyntoiTe pisanbHuii 6ok Ha NoTpiGHY BICOTY, @ NOTiM 3achiKCyiTe NONOXEHHS
pi3anbHoro 60Ky, 3aTArHyBLUM Py4Ky BnokyBaHHS.

TlasepHuti moka)yuk

Mig yac poboTM MOXHA BMKOPUCTOBYBATM NMa3epHy yKasKy Ans MO3HaYeHHs MiHii pi3aHHs. IHOUKATOP BMUKAETHCS OKPEMUM
nepemukayem. XX1BNeHHs nasepa 3ailiCHIETbCS Bifl 6atapeliok, T i HOMiHanbHa Hanpyra skux Bkasaki B Tabnuui. batapeliku He
BXOASTb B KOMMNEKT nocTasku. [1pu BCTaHOBNEHHI 6aTapeiiok A0TpUMYITECh NpaBUNbHOT NonsPHOCTI. [ladepHe BUNPOMiHIOBaHHS
Moxe B6yTi HebeaneyHnm, ToMy He CPAMOBYIATE NasepHuiA NPOMiHb Ha NIoAeV | TBapWH. He BAMBNSITECS B AXEPENo Na3epHoro
BUNPOMIHIOBAHHS, Lie MOXe NPU3BECTN A0 TMMYACOBOrO abo NOBHOTO MOLLKOMKEHHS 30pY.

3anyck nnumkopisa

lMepekoHaiATecs, WO NpUCTPIli NpaBUMbHO 3ibpaHuii, MILHO CTOITb i WO piBeHb BOAWM B KIOBETI poBOYOro CTony MpaBunbHUNA.
BcTaHoBiTb KyT i rmubuHy pisanHs. MepekoHaiTecs, WO anmasHuil AUCK He KOHTaKTye 3 matepianom, Lo obpobnseTscs.
[MNepekoHaiiTecs, Lo kabenb XMBMEHHs Ta HanpsIMHa NnaHka He 3HaXoAATbCs Ha MiHii pisaHHs.

HaTucHiTb KHOMKY BUMKHEHHS 3 mo3Haukoto «O», a MoTiM MIAKMIoYITh LUHYP KMBNEHHS A0 po3eTku. BcTabre Tak, W06 He
3HaxoauTUCS B NMOLLMHI 06epTaHHs pi3anbHOro Ancka. Bumukay npucTpoto po3TaLloBaHuil y BEPXHII YacTuHI pianbHOro 6roky,
nif 3aXMCHOI0 KpuLLKOk (XX). HaTuckaHHs BUMUKaYa, no3HaueHoro «l», 3anyckae MIMTKOpI3, HAaTUCKAHHS BUMUKaYa, o3HaYeHoro
«O», BUMUKAE NAUTKOPI3.

[lo3BonbTe NANTKOPI3y AOCAMTY MOBHOI LUBMAKOCTI i 3adekante brmasko 30 cekyHn Ge3 poboti. FAkwo 3a Leit yac He
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CNOCTEPIraeThCs KOAHUX 03HaK HEHOPMATbHOI pobOTH, HaNpUKNaz, NiABULEHNIA LWyM abo HaaMipHi BibpaLlii, MoxHa poanoyaTy
pi3aHHs. 3anyck NpUCTPOIo aKTUBYE BOASHWIA HAacoC, Skuii Gyae nofiasaTy BOfy Ha pisanbHuii anck 3 060x 60kiB pisanbHOro aucka.
FKWo B NOMiTUNWK, WO BoA He BUTIKae BiNbHO 3 060X BOKIB Aucka, MPUCTPIN CRiA BUMKHYTK, @ NOTIM Bif'€4HATV Bif mxepena
XuBneHHst. Mepesipte NPoXiAHICTb NiHii nogayi BOAW Ta comnra B 3aXUCHOMY KOXYCi Aucka.

Poboma 3 nnumkopizom (XX)
YBATA! He npuknapaiite matepian A0 HEPyXoMOro anmasHoro Aucka, o6 notiM 3anycTuTin MIuTKOpI3.

3anycTiTb NPUCTpIiA, AaitTe pi3anbHOMY AUCKY AOCAITW MOBHOI LUBWAKOCTI, MPUTUCKAKOYM MaTepian OfHIEl0 PyKOH, Bi3bMITbCs
3a PyKOSITKY iHLUOK PyKOI0 i HanpaBnsiTe pisanbHui 6rok nnasHUM pyxoM y Hanpsmky obepTaHHs aucka. LLBuakicts pyxy
pisanbHoro 6Mmoky noBuHHa 6yTv BigperynboBaHa TakuM YWHOM, 0B anMasHuii AUCK NULLE TPOXM 3HIXKYBaB CBOI LUBWAKICTb A0
LBMaKoCTi Aucka 6e3 HaBaHTaxeHHs. Lie 3HaYHo o6MexuTb puauk Bifkonis abo poaTpickyBaHHst MaTepiany, Lo o6pobrsieTses.
Micns 3aBepLUEHHS Pi3aHHS HATUCHITb KHOMKY BBIMKHEHHS/BUMKHEHHS, no3HaveHy «O», a noTiM Bifg'eaHaiiTe BUNKY kabento
KVIBNEHHS Bifj PO3ETKY.

Konm npucTpiit BUMKHEHO, pisanbHIiA AVCK LLe Aesikui yac Moxe obeptatncs. BUMKHEHHs npucTpoto NpunuHse nofady Boav Ha
pi3anbHuii AncK.

Pexomerdauji, wo cmocyrmscs pobomu pisakom

YBATA! Mig yac pisaHHs nepekoHariTecs, Lo BoAa He MOTpanmsie Ha YacTuHu, LU0 3HAX0AATbCS Mig Hanpyroko. 3okpema, Boga
He MOBWHHA MOTPaNAATA y BEHTUNALAHI 0TBOpU. [epekoHaliTecs, LU0 BOfa He Teye BHW3 MO kabento XMBMEHHS B HAMPAMKY
eNneKTPUYHOI Po3eTKi. KOHTaKT BOAN 3 KOMNOHEHTaMI Mif HANpYrot MOXe MPU3BECTM [0 YPAKEHHS eNeKTPUYHIM CTPYMOM.
Crig BMKOpUCTOBYBaTM 3aC0O6M iHAWBIZYANbHOIO 3aXMCTY 3aNeXHO Bif POOOUNX YMOB. 3aBXAN HOCITb 3aXWUCHI OKYMspW, 3axvucHe
B3YTTS 3 HEKOB3KOIO MiZOLLBOI, 3aXVCHMIA OAAT 3 AOBIMMM pyKaBaMu Ta LTaHUHaMK. 3axuUCT CRyXy Ta AuxanbHuX Wnsxis. Mpu
HeoOXIAHOCTI OAArHITL 3aXuCHUIA LWonoM. JKofiHa YacTuHa Tina He MOBWHHA 3HAXOAWTUCS B MMOWMHI 06epTaHHs pisanbHoro
aucka. Lie 3MeHWITb puank OTpUMaHHs TpaBMK, SKLLO ANCK 3NaMaeTbes Nif vac pobotu.

[MpoBeaiTb BCi NigroToBYi poBoTH NEpes pi3aHHsM.

Micns HaTMCKaHHi KHOMKM BUMMKaYa AaiTe pisanbHOMY [UCKY AOCSITY HOMIHAMbHOI WBMAKOCTI i TiNbKK NICAS LbOTO MOYMHaiTe
pisaTn. 3abopOHAETLCA MpUKNafaTh pisak [0 Matepiany i 3anyckatu iHCTpymeHT. Lle moxe npusectn fo 3abnokyBaHhs,
MOLLKOMXEHHS NUNbHOTO Avcka abo noLLkomxeHHs Matepiany. Lie moxe 6yTv npuumnHolo cepitosHX TpaeM.

He HapaBaiiTe HaaMIpHOTO TUCKY Ha ANCK. TUCK Ha Ne30 NOBMHEH A03BONSTY ePEKTUBHY POBOTY pi3anbHOT KPOMKY.

He Haxunsittecs HaTo Aaneko, NONOXeHHs Tina nig Yac poboTi 3aBKAM MOBUHHO [O3BONATI KepyBaTH IHCTPYMEHTOM, HaBITb ¥
pasi HecropiBaHoro Pyxy iHCTPYMEHTY. He HaxunsnTecs Hag iHCTPYMeHTOM nia yac poboTu.

AKwWo Boaa He BUXOANTb 3 npunagy abo BUXOAWTL 3 MiCLS, BIAMIHHOTO Bif, BHYTPILLHBOTO MPOCTOPY KOXYyXa pi3anbHoro Aamcka,
Lie CBIAYNTb NPO HECTIPABHICTb, | POBOTY NPOAYKTY CRiA MPUNMHUTK, @ NOTIM NepeBIpUTH CUCTEMY NOAAYi BOAM Ha NPOXIAHICTb Ta
TePMETUYHICTb.

Y pasi anmasHux AUCKIB BOHW MOXYTb NPUTYNNSTMCS Mif yac poboTh. SKLLo poboTa Aucka CTae MeHLL edheKTUBHOK, AUCK Crif
3aTounTh abo 3amiHuTV Ha HoBwii. Cnig AOTpUMYBaTMCS 0COBMMBOI 0OEPEXHOCTI Mif Yac 3akiHYeHHS pidaHHs. PisHuin anck
BTpayae onopy B pi3aHOMy MaTepiani, Lo Moxe Mpu3BeCT [0 NoapibHeHHs abo cTpubka B HanpsMKy onepaTopa. 3HiMiTb TUCK
Ha [ANCK NiCNS 3aBEPLLEHHS Pi3aHHS.

Ipv NOHOBNEHHI pidaHHs AaliTe ANCKY [AOCAITA HOMIHANBHOI LBMAKOCTI, @ NOTIM BBEAiTb 110r0 B Nponur.

[Mpu pisaHHi IHCTPYMEHT Cnif nepemillyBaTit MNaBHUM PyXOM, YHUKaKouM HagMipHOrO HaTucky. HaTuek, skui cnig HagasaTh Ha
iHCTPYMEHT, He MOBUHEH NePEBMLLYBATY TUCK, JOCTATHIA ANS pi3aHHs MaTepiany. YHuKaiTe yaapis AUCKOM Mo MaTepiany, skuil
nignsrae pisaHHH.

MNicns 3aBepLUEHHS pi3aHHS BUMKHITb MPUCTPIN, HATUCHYBLLW KHOMKY BUMKHEHHS, A04€eKainTeCs NOBHOI 3ynMuHKI 06epTaHHs Aucka.
Bin'eaHaiite Bunky kabento X1BNEHHS Bifl PO3ETKW Ta PO3MOYHITH TeXHIYHE 0BCNyroByBaHHS pisaka.

MomoyHi onepauii 3 06¢ny208y8aHHs
YBATA! Meper Tum, sik posnoyatit 6yab-siky poboTy, NOB's3aHy 3 MOHTAXEM, LEMOHTaXEM Ta PerynioBaHHsIM, Cif NepeKoHaTHCS,
L0 {HCTPYMEHT ByB BUMKHYTWN, a LuTekep kabens XuBNeHHs Bif'€AHaHO Bif, MEPEXEBOTO rHi3fa.

B pesynbrati excnnyatauii nnuTKopisa Moxe 3MICTUTCA MONOXEHHS NPUBOAHOTO Broky Ha Hanpanstovilt peiLi Ta nnaHLi 3
HanpsiMHoto. [ins Toro, o6 niaTpUMyBaTH HalKpalLLy TOYHICTb | SIKICTb pi3aHHs, CMif, BUKOHATMW HaCTYMHI perymnioBaHHs.

Pa3 Ha Tpu micsiLii abo uacTiLue (y pasi iHTEHCUBHOTO BUKOPUCTAHHS) PEKOMEHAYETLCS 3MaLLlyBaTV ENEMEHTI KOYEHHS! HaNpPSIMHOT
peitkn. [nsh 3malLyBaHHs BUKOPUCTOBYITE MacTuno Ans

nigwmnHmkis. Micns TexHiyHoro 0b6enyroByBaHHs NEPEKOHANTECS, LLO BCi KPIMUIMbHI FBUHTY HAALIMHO | MILHO 3aTsrHYTI.

PezyntosatHs nnaxku 3 HanpsmHoro (XXII)

[MnaHKy 3 HanpsIMHOIO CiJ BigpErynioBarTy, sIKLLO BOHa He NepneHaukynspHa nady poboyoro ctony. LLio6 sigperynioBaty, ocnabre
3 rBUHTM, LLIO KPINAATH NNaHKy A0 poboyoro cTory. [MoBepHITL NMaHKy B MpaBurbHE MOMOXEHHS MO BiHOLLEHHIO 0 Nasa poboyoro
CTORY, BUKOPUCTOBYIOUM KyTHWK, @ MOTIM 3aTArHITb KPINWMbHI FBUHT.
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PeayntosaHHs anva3Ho2o ducka 8 nasi cmony (XXIV)

OnycriTh pidanbHuil Brok Tak, Wwob BiH 3HaxoguBes skomora Grkye A0 Mmasy cTony, a noTiM 3adikcyiiTe AOTO MOMOXEHHS,
3aTArHyBLWM pyyky OnokyeanHs. LoD BigperymioBaT mOBOPOT AMCKa BIBHOCHO MiHii pi3aHHs, ocnabTe 4 KpinumbHi rBUHTY
pidanbHoro 6noky, Bigperynioiite npasumbHE NOMOXEHHS anMasHoro AK1cka BiAHOCHO MPOpi3y B CTONI 3a AONOMOIO0 KYTHIKA, a
NOTIM 3aTAHITb 4 KPINWMbHI FBIUHTH.

PezyntosatHs mogpmy pisanbHoeo ducka (XXV)

LLlo6 BigperynioBaTy ModhT pisanbHOro Brioky Ha HaNpAMKIN peilLli, ocnabTe ABa BEPXHi rBUHT i raiikit 4BOX BiuHNX ruHTIB (XXIV).
MoTim 3a gonomorok GiYHMX rBUHTIB yCyHbTE NtodT, LWob pisanbHuin Brok Mir koB3aTy no peliui 6e3 onopy. Micns 3aBepLUeHHs
perynioBaHHs 3aTsrHiTb BepxHi 60nTu i raik 6iuHnx bonTis.

PeayniogaHHsi 0bmexysaya Kyma rnonepeyHoeo pisaHHs (XXVI)

Lllo6 posrawysatu auck mig kytom 90°, 3HIMITb NEpeHI0 YaCTUHY 3aXMCHOrO KOXyxa AWCcKka, a moTiM nocnabTe pyuku, Lo
BnoKyIoTb MOXMUBICTb 3MiHM KyTa pisaHHsi, 3 060x 6okiB NpuUCTpoto. BiaKpyTiTh rBHTY, O KpinnsTb 06MexyBadi 3 0box Bokis
Bupoby. Bigperyntoiite anck nig kytom 90° o poboyoro cTomy, 3acToCyBaBLUM KYTHUK, @ MOTIM 3aTArHITb PydKkM, ki Griokytotb
MOXIMBICTb 3MiHM KyTa pidaHHs. BctaHoBITb 06MexyBaui 3 060X 6okiB MPUCTPOI0, a NOTIM 3achiKCyIiTe iX NONOXEHHS!, 3aTATHYBLLM
KpinunbHi rBUHTW. TTicns 3aBepLUEHHs perynioBaHHs BCTAHOBITb NEPESHI0 YACTMHY 3aXMCHOTO KOXYXa Aucka.

KOHCEPBAL|IA, 3BEPIFAHHA TA TPAHCMOPTYBAHHA

YBATA! TMepw Hix npucTynuTu A0 peryntoBaHHs, obcnyroByBaHHs abo TexHiYHoro obcnyroByBaHHS, MOTPIGHO Big'eAHaTU
iHCTPYMEHT 3 PO3ETKN eneKTpOMepeXi.

[poTsrom rapaHTiliHOro TEpMiHY, BM He MoxeTe posibpati npunag abo 3amiHioaTit Aetani abo iHLi KOMMOHEHTH, HiX Ti, siKi
nepepaxoBaHi HUXue, Tak sk Lie Npu3Beae 40 BTpaTy rapaHTii. Byab-siki HeBignosigHoCTI, wo 6yayTb BUSIBNEHI nif Yac ornsgy abo
nig yac poboTu, € CUrHanoM Ans NPOBEAEHHS PEMOHTY Y CEPBICHOMY LIEHTPI.

KioBeTy poboyoro cTomy HeobXifHO CMOpOXHATK Bif BOAM MICNst 3aBepLUEHHst KOXHOI poboTu. 3anuiweHHst Bogy i Gpyay B
KIOBET CTOMy MOXE NPWU3BECTU O HAKOMMYEHHS Bpyay, SKWI BaXKO BUOANMTH, @ TakoX 4O KOposii KBETH, LLO Npu3Bene A0
MOLLKOfPKEHHst MpUCTpoto. [ocTaBTe NoCyAMHY Mid 3MMBHUMIA OTBIP KIOBETW POBO4OrO CTOMY, MOTIM BUTSTHITb 3MMBHY NPOBKY.
Micns Toro, sik Bofa Byae BuAaneHa 3 KBETM poboyoro CTony, Crif PeTenbHO BUAANUTYA BCE CMITTS | hparMeHTH matepiany,
Lo yTBOpPUNKCS B pedynbrati pobotu nnuTkopida. OUKCTITb KIOBETY BOMOTOK raHYipkor. He BMKOPUCTOBYITE AMNS YMLLEHHS
CMWPT, PO3YMHHWKM, KcnoTy, abpa3sueHi abo kopoailHi pe4oBuHM. MepeBipTe NpoXifHICTb BMYCKHOMO OTBOPY Hacoca nofavi Boau
Ta WnaHris nogaui. AKLWO BNYCKHWIA OTBIP Hacoca abo niHii nogavi 3abpyaHeHi, ix HeobXigHO peTenbHO ouMcTUTU. BigkpyTiTh
NepeSHI0 YaCTUHy 3aXVUCHOTO KOXYXa pi3anbHoro aucka. Mun, Wo HakonnuyeTbes B KKOBETI poboYoro CTony i BcepeauHi KOXyXy,
nif BAMBOM BOAM MOXE NEPETBOPUTUCS Ha KipKy, siKy BaxKO BumanuTi. OUMLLEHHS LiMX KOMMOHEHTIB HeobXiaHO NpoBOANTY
niCns KOKHOTO 3aBEpLLEHHS POBOTH. FAKLO 3anMLLUTK NN Y KIoBETi pOBOYOro CTOMY Ta BCEPEAMHI 3aXMCHOTO KOXYXa, BiH MOXe
3aTBEpAiTH, L0 BNNMHE HA MOXNMBICTb NOAAMBLIOTO BUKOPUCTAHHS IHCTPYMEHTY Ta ioro Beaneky. Lie Takox Moxe npussectu
Ao GnokyBaHHs NiHili nofadi Boay, BUMYCKHIX NaTpyobKiB i pisanbHOMO Ancka. 3anyck MPUCTPOIO i3 3aDNOKOBAHNM [ANCKOM MOXe
MPW3BECTY [0 MOLLKOPKEHHS ABUTYHA. 3aKiHYMBLUM OYMLLEHHS KIOBETM POBOYOro CTOMY, BCTaBTe 3MMBHY NPOBKY B 3MWBHWIA OTBIp.
[MpOTpiTh KOPNYC NPUCTPOIO, MOBEPXHIO CTOMY | PyUKy raHYipKOH, 3nerka 3MOUYEHOK Y BOf, a MOTiM BUTPITb HACcyx0. BeHTunAuiiHi
OTBOPW CTiA OYMCTUTM, HaNpUKnag, NOTOKOM NOBITPS npu Tucky He Binble 0,3 MMa, wiTtkoto abo cyxok randipkot, 6e3
BMKOPUCTAHHS XIMIYHWX PEYOBMH | O4ULLYBAMbHUX PiANH.

He 3aHyptoiite Bupi® y Bogy. Mig yac umwenHs cnig nogbatn npo Te, Wob enekTpuyHi KOMMOHEHTU NPUCTPOIO HE HAMOKMU.
PeTenbHo NpocyLLiTh BCi KOMMOHEHTI CYXOH FaHYipKO.

Micns 3aBepLueHHs poBOTY Crif NepeBipUTM TEXHIYHMA CTaH NPUCTPOIO 3a LOMOMOrOK 30BHILLHBOTO OFMSAY Ta OLHKM: KOpMycy
Ta PYKOSTKM, ENEKTPUYHOrO NMPOBOLY 3 BUNKOIO, [it0 €NEKTPUYHOTO BUMIKAYA, NPOXIAHICTb BEHTUMALIMHUX LLIMH, iCKPIHHS LLITOK,
ryyHicT poBoTH MigLUIMNHKKIB | nepeaay, 3anyck i PIBHOMIpHICTb poboTH.

[NepeBipTe NPaBUMbHICTb 3aTAryBaHHS! BCiX FBUHTOBUX 3'€AHAHD.

36epiraTit peTenbHO OYMLLEHUM i BuCyLLeHUM. 36epiraiiTe NPOAYKT B 3aKpUTOMY NpUMiLLeHHi. 3bepiraiiTe B Micwi, HELOCTYMHOMY
[Ansi CTOPOHHiX 0Ci6, ocobnueo aiteit. Ha micwi 36epiraHHs noBuHHa OyTv 3abe3neyeHa BignoBigHa BEHTUNALIS Ans 3anobiraHHs
koHAeHcaLii BoasiHoi napu. Micue 36epiraHHst NOBMHHO 3aXVLLATI NPOSYKT Bif, BNAWBY MOFOAHNX YMOB.

Mepen TpaHCcNOpTyBaHHSM pianbHui 6rok HeobxigHo 3adikcyBaTy, Wb 3anobirTy 1oro NePEMILLEHHO Mif Yac TPaHCMOPTYBaHHS.
TpaHcnopTyiiTe BUPIO Ha TPAHCMOPTHUX Korecax, B3ABLLMCh 3a PYyKy. Y pasi TpaHCMOpTyBaHHS aBTOTPAHCMOPTOM MPUCTPIi Chif
nepeBo3nTI B 06ropTLii abo iHLLIM KOPCTKil ynakoBLy, Lo 3abeaneyye 3axucT Bia yaapis. MpUCTpiii NOBMHEH ByTV 3aXuLLeHwii Big
BOMOTY N YaC TPAHCMOPTYBAHHSI.

3anyacmuru
[leTanbHuit nepenik 3anacHux YacTuH Ans Bupody MoXHa 3HaiTy B nacnopTi Bupody Ha toya24.pl
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GAMINIO CHARAKTERISTIKA
Pjovimo staklés naudojamos Slapiam pjovimui su besisukanciais deimantiniais diskais, jomis galima pjauti keramines medziagas,
pavyzdziui, porceliano keramika, terakota, architektdrines betono ar granito plyteles. Tvirtas stalas ir didelio skersmens
deimantinis diskas leidzia labai tiksliai pjauti tiesia linija ir skersai 45° pjaviu. Jokiomis aplinkybémis negalima naudoti masinos

kitoms medZiagoms, i$skyrus keramika, apdoroti.
Tinkamas, patikimas ir saugus jrenginio veikimas priklauso nuo to, ar tinkamai veikia, todél:

Prie$ naudodami jrankj reikia perskaityti visa darbo su gaminiu instrukcija ir jg iSsaugoti ateiciai.

Tiekéjas neatsako uz nuostolius, atsiradusius dél saugos taisykliy ir Sios instrukcijos rekomendacijy nesilaikymo. Naudojimo
instrukcijoje neapraSyti techninés prieziros darbai, mechaninés ir elektrinés konstrukcijos pakeitimai ir kiti pakeitimai gali kelti
pavojy masinos naudojimui ir panaikinti naudotojo garantines teises.

KOMPLEKTACIJA

Gaminys pristatomas pilnai surinktas, taciau jis turi bati paruostas pagal Zzemiau pateiktg naudojimo instrukcijg. Kartu su gaminiu
tiekiamas pjovimo diskas.

TECHNINIAI DUOMENYS

Parametras Matavimo vienetas Verté
Katalogo numeris YT-821597
Tinklo jtampa [V~] 230
Tinklo daZnis [Hz] 50
Nominali galia W] 1500
Izoliacijos klasé |
Nominalls apsisukimai [min] 2990
Pjovimo diskas
1Sorinis skersmuo [mm] 250
Vidinis skersmuo [mm] 254
Maks. pjovimo gylis (90 °/45° kampas) [mm] 50/37
Maks. pjovimo ilgis [mm] 1250
Darbo stalo matmenys [mm] 1000 x 460
Masé [kq] 51
Maks. ruosinio matmenys / svoris [mm /kg] (1250 x 600 x 40) / 80
TriukSmo lygis
- akustinis slégis LpA + KpA [dB(A)] 85+3,0
- akustiné galia LwA £ KwA [dB(A)] 98+3,0
Virpésiu lygis ah + K [m/s?) <25
Apsaugos laipsnis P54
Lazerinis rodiklis
- lazerio klasé 2
- lazerio bangos ilgis [nm] 655
- lazerio galia [mW] <1
- lazerio modulio maitinimo $altinis [Vd.c] 3 (2xAAA)

Deklaruota bendra triuk$mo skleidimo verté buvo matuojama naudojant standartinj bandymo metoda ir gali bati naudojama tam, kad
palyginti vieng jrankj su kitu. Deklaruota bendra triuk3mo skleidimo verté gali bati naudojama pradiniame ekspozicijos jvertinime.
Deklaruota bendra vibracijos verté buvo matuojama naudojant standartinj bandymo metodg ir gali bati naudojama tam, kad paly-
ginti vieng jrank] su kitu. Deklaruota bendra vibracijos verté gali bati naudojama pradiniame ekspozicijos jvertinime.

Démesio! Vibracijos emisija darbo metu naudojant jrankj gali skirtis nuo deklaruojamos vertés, priklausomai nuo jrankio naudojimo.
Démesio! Bitina nurodyti saugos priemones operatoriaus apsaugai, kurios grindziamos poveikio vertinimu esant realioms nau-
dojimo salygoms (jskaitant visas darbo ciklo dalis pavyzdziui, laikas, kai jrankis yra i§jungtas arba tusciosios eigos atveju bei
aktyvinimo laikas).

BENDRI |SPEJIMAI DEL ELEKTROS |RANKIY SAUGUMO

|spéjimas! Reikia susipazinti su visais saugumo jspéjimais, iliustracijomis, o taip pat specifikacijomis, pristatytomis su
elektros jrankiais / masina. Jy nesilaikymas gali privesti prie elektros srovés smigio, gaisro arba kiino suzalojimo.

ORIGINALI INSTRUIKTC CIJA
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Saugoti visus jspéjimus, o taip pat instrukcijas sekan¢iam kartui.

Savoka ,elektros jrankis / masina” panaudota jspéjimuose susijusiuose su visais jrankiais / masiny maitinamy elektros srove, su
laidais kaip ir be laidy.

Saugumas darbo vietoje

Darbo vieta turi bti gerai apSviesta ir Svari. Netvarka ir silpnas ap$vietimas gali bati nelaimingy atsitikimy priezastimi.
Negalima naudoti elektros jrankiy / masiny aplinkoje kur yra didesné sprogimo rizika, kuriose yra degis skys€iai, dujos
arba garai. Elektros jrankiai / masinos generuoja kibirkstis, kurios gali uzdegti dulkes arba garus.

Neleiskite j darbo vietg vaiky pasaliniy Zmoniy. Koncentracijos praradimas gali privesti prie kontrolés praradimo.

Elektriné sauga

Maitinimo laido kiStukas turi bati pritaikytas prie tinklinio lizdo. Negali jokiu bidu pakeisti kiStuko. Negalima naudoti
jokiy kistuko adapteriy su jzemintais elektros jrankiais / masinomis. Nemodifikuotas kistukas tinkantis prie lizdo mazina
elektros srovés smagio rizika.

Vengti saly€io su jzemintais pavirsiais, tokiais kaip vamzdziai, Sildytuvai ir auSintuvai. Kiino jzeminimas didina elektros
srovés smgio rizika.

Negalima privesti prie elektros jrankiy / masinos salycio su atmosferos krituliais arba drégme. Vanduo ir drégmé, kuri pateks
| elektros jrankio / masinos vidaus didina elektros srocés smagio rizika.

Negalima perkrauti maitinimo laido. Negalima naudoti maitinimo laido kiStuko neSimui, prijungimui ir atjungimui nuo
tinklinio lizdo. Vengti saly€io maitinimo lizdo su Siluma, aliejais, aStriomis briaunomis ir judanciais elementais. Maitinimo
laido pazeidimas didina elektros srovés smagio rizika.

Darbo uz uzdary patalpy riby atveju reikia naudoti prailgintuvus, skirtus darbui uz uzdary patalpy riby. Tinkamo prailgin-
tuvo panaudojimas, pritaikyto darbui iSoréje mazina elektros smagio rizika.

Atveju kai naudojamas elektros jrankis / masina drégnoje aplinkoje yra neiSvengiamas, kaip apsauga nuo maitinimo
jtampos reikia naudoti skirtingos jtampos jrengima (RCD). RCD panaudojimas maZina elektros srovés smigio rizika.

Asmeninis saugumas

Bukite jautrus, kreipkite démesj j tai ka darai ir vadovaukis sveiku protu darbo su elektros jrankiu / masina metu. Nenau-
dokite elektros jrankio / masinos esant nuovargiui arba suvartojus narkotikus, alkoholj ar vaistus. Démesingumo akimirkai
trikumas gali privesti prie rimty asmeniniy suzeidimy.

Naudoti asmenines apsaugos priemones Visada dévékite akiy apsauga. Asmeninés apsaugos priemoniu, tokiy kaip dulkiy
kaukeés, apsauginé nuo slydimo apsauganti avalyné, Salmai ir klausos apsauga maZina rimty asmeniniy suzeidimy rizika.
Saugokite nuo atsitiktinio jrenginio uzvedimo. |sitikinkite, kad elektros jungiklis yra ,,iSjungtas” pozicijoje pries pri-
jungiant prie maitinimo ir/arba akumuliatoriaus, elektros jrankio / masinos pakélimo arba perkélimo. Elektros jrankio /
masinos su pirstu ant jungiklio perkélimas arba elektros jrankio / masinos maitinimas, kai jungiklis yra pozicijoje ,jjungtas” gali
privesti prie rimty suzalojimy.

Pries$ elektros jrankio / masinos jjungimga iSimkite visus raktus ir kitus jrankius, kurie buvo panaudoti jo reguliavimui.
Raktas paliktas ant judamy elementy jrankio / maSinos gali privesti prie rimty suzalojimy.

Nesiekite ir nepasilenkite per toli. ISsaugokite tinkama pozicija ir lygsvara per visa laika. Tai leis lengviau valdyti elektros
jrankj / masing netikéty situacijy darbo metu atveju..

Dévékite tinkama apranga. Nedévékite laisvos aprangos arba bizuterijos. Turékite plaukus o taip pat aprangg atokiau nuo
judanciy elektros jranki / masinos elementy. Laisva apranga, bizuterija arba ilgi plaukai gali bti jsukti j judamus elementus.
Jeigu jrengimai yra pritaikyti prijungti prie dulkiy iStraukimo arba dulkiy kaupimo, jsitikinkite, kad buvo jie prijungti ir
tinkamai panaudoti. Dulkiy iStraukimo panaudojimas mazina pavojy, susijusiy su dulkémis rizika.

Neprileiskite prie to, kad patirtis jgyta dél elektros jrankio / masinos panaudojimas privedé prie saugumo taisykliy igno-
ravimo. Nesaugus veikimas gali privesti prie rimty suzeidimy per akimirka.

Elektros jrankiy / masinos naudojimas ir prieziira

Neapkraukite elektros jrankio / masinos. Naudokite elektros jrankius / masinas tinkamam pasirinktam naudojimui. Tinka-
mas elektros jrankis / masina uztikrins geresnj ir saugesnj darbg, jeigu bus panaudotas suprojektuotai apkrovai.

Nenaudokite elektros jrankio / masinos, jeigu elektros jungiklis neleidzia jjungti arba i§jungti. Jrankis / masina, kuriy nega-
lima kontroliuoti su tinkliniu jungikliu yra nesaugus ir reikia juos atiduoti taisymui.

ISimkite kiStuka i$ maitinimo lizdo ir/arba iSmontuokite akumuliatoriy, jeigu yra atjungtas nuo elektros jrankio / masinos
prie$ reguliavima, aksesuary pakeitimu arba jrankio / masinos sandéliavimo. Tokios apsaugos priemonés padés iSvengti
atsitiktinio elektros jrankio / masinos jjungimo.

Laikykite jrankj vaikams neprieinamoje vietoje,neprileiskite, kad asmenys nezinantys kaip naudoti elektros jrankj / ma-
Sing arba ty instrukcijy naudoty elektros jrankius / masing. Elektros jrankiai / maSinos yra pavojingos naudojant mokymy
nepraéjusiems naudotojams.

Prizitrékite elektros jrankius / masinas ir aksesuarus. Patikrinkite jrankius / masinas judamy daliy nepritaikymo arba
uzstrigimo atveju, elementy arba kokiy nors kity salygu, kurie gali turéti jtaka elektros jrankio / masinos veikimui. Suge-
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dimus reikia pataisyti prie$ elektros jrankio / masinos panaudojima. Daugelis atvejy jvyko dél netinkamos elektros jrankio /
masinos prieZidros.

Pjovimo jrankius reikia laikyti Svaroje ir aStrus. Tinkamai priZirimi pjovimo jrankiai su astriomis briaunomis yra maziau linke
uzstrigti ir lengviau yra lengviau kontroliuoti darbo metu.

Naudokite elektros jrankius / masinas, aksesuarus, o taip pat montuojamus jrankius ir t.t. pagal Sias instrukcijas, atsi-
zvelgiant j darbo salygas ir rasj. Jrankiy naudojimas skirtingam darbui negu buvo suprojektuota, gali privesti prie pavojingos
situacijos atsiradimo.

Rankenas ir laikymo pavirSius islaikykite sausus, $varius, o taip pat be alyvos ir tepaly. SlidZios rankenos ir laikymo pavir-
Siai neleidZia saugiai naudoti ir kontroliuoti jrankio / masinos pavojingy situacijy metu.

Remontas
Remontuokite jrankius / masSinas tik jgaliotuose servisuose, naudojant vien tik originalias atsargines dalis. Tai uztikrins
elektros jrankio darbo tinkama sauguma.

PJOVIMO STAKLIY SAUGUMO INSTRUKCIJOS

Stakliy saugaus naudojimo jspéjimai

Pjovimo stakles galima naudoti tik drégnam keraminiy medZiagy pjovimui. Pjovimui galima naudoti tik lenteléje nurodyty matmeny
deimantinius pjovimo diskus, skirtus keraminéms medziagoms pjauti Slapiuoju bidu. RuoSinio svoris turi bati parinktas toks, kad
nesukelty masinos nestabilumo.

|renginys skirtas naudoti tik gerai vedinamose patalpose ir neturéty bati veikiamas krituliy.

Nenaudokite jrenginio, kol jis nebus tinkamai ir visiSkai surinktas ir sumontuotas pagal Sias naudojimo instrukcijas darbo vietoje.
Nenaudokite jrenginio, jei kuri nors jo dalis yra paZeista arba netinkamai veikia. Dél jrenginio remonto reikia susisiekti su gamintojo
igaliotu techninés prieZidros centru.

Bet kokia veikla, susijusi su jrenginio nustatymu, disko keitimu, vandens papildymu, pjovimo bloko pasvirimo kampo keitimu ir
pan., gali biti atliekama tik iSjungus maitinima. IStraukite jrankio kituka i$ elektros tinklo lizdo.

Pjovimo stakles statykite gerai apSviestoje ir horizontalioje vietoje, kur galima islaikyti kojy atrama ir pusiausvyra. Rekomenduojama
montuoti tokioje vietoje, kurioje yra pakankamai vietos, kad bty galima lengvai susidoroti su ruoSinio dydziu. Anksta, tamsi erdvé
ir nelygios, slidzios grindys sukelia nelaimingus atsitikimus. Darbo vietoje grindys turi bati Svarios.

Su jrankiu tiekiamas dangtis turi bati saugiai pritvirtintas prie jrankio ir nustatytas taip, kad bty uztikrintas maksimalus saugumas,
kad maZiausia pjovimo disko dalis blty nustatyta operatoriaus link. Pastatykite save ir paSalinius asmenis toliau nuo diskus
sukamojo pavirSiaus. Dangtis padés apsaugoti operatoriy nuo dalimis jtrikusiy disky, ruoSinio fragmenty, o taip pat atsitiktinio
salyio su disku.

Aksesuaro nominalus greitis turi bati lygus maksimaliam vardiniam greigiui, pazenklintam elektros jrankyje. Aksesuarai judantys
greiciau negu jy nominalus greitis gali triikti ir subyréti.

Visada naudokite nesugedusius tvirtinimo flanSus, kurie yra tinkamo dydzio atsizvelgiant j pasirinktg diskg. Tinkami tvirtinimo
flan3ai stiprina diskg ir maZina jos suirimo galimybe.

ISorinis skersmuo, o taip pat aksesuary storis turi tilpti nominalioje elektros jrankio galimybiy pasirinkime. Aksesuarai su netinkamai
matmenimis negali biti tinkamai saugomi arba kontroliuojami.

Disky tvirtinimo angos ir flanSy dydis turi tikti prie elektros jrankio suklio dydZio. Diskams ir flandams, kuriy tvirtinimo angos
matmuo neatitinka jrankio suklio dydziui, pritruks lygsvaros, po jdiegimo pradés vibruoti ir gali tai privesti prie jrankio kontrolés
praradimo.

Negalima naudoti pazeisty disky. PrieS kiekvieng panaudojimg reikia patikrinti disky stovj ar yra atSokimai ir jtrakimai. Disko
nuleidimo atveju, reikia patikrinti juos ar néra sugedimy arba sumontuoti nepazeistg diska. Po patikrinimo ir disko sumontavimo
reikia atsistoti ir paSalinius asmenis atokiau nuo disko sukimosi vietos, véliau jjungti elektros jrankj vienai minutei be apkrovos.
Testo metu paZeisti diskai dazniausia nukrenta.

Naudokite asmenines apsaugos priemones. Priklausomai nuo naudojimo, naudokite veido dang€ius ar apsauginius akinius.
Jeigu reikia naudokite nuo dulkiy apsaugancias kaukes, klausos apsauga, o taip pat prijuostes kurios gali sulaikyti nedideles
Slifavimo dalis, o taip pat Sukes, atsirandancias darbo metu. Akiy apsauga turi apsaugoti nuo skraidan¢iy nuolauzy, atsirandanéiy
jvairiy veiksmy metu. Kauké apsauganti nuo dulkiy turi sugebéti filtruoti daleles, atsirandancias darbo metu. Prailginta triuk$mo
ekspozicija gali privesti prie klausos praradimo.

Naudodami pjovimo stakles nedévékite pirstiniy, kaklaraisciy, laisvy drabuziy ar papuo$aly.

Reikia isaugoti saugy nuotolj tarp pasaliniy asmeny ir darbo vieta. Kas nors jeinantis j darbo vieta turi naudoti asmeninés apsaugos
priemones. Darbo metu atsirade fragmentai arba sugadinty priedy fragmentai gali iSkristi uz artimiausios darbo vietos zonos.
Laikykite jrankj uz izoliuoty rankeny, kai pjovimo priedas gali liestis su pasléptu laidu arba jrankio maitinimo laidu. Pjovimo
elementas, kuris lieciasi su srovés laidininku, gali paveikti neapsaugotas elektrinio jrankio metalines dalis ir operatoriui sukelti
elektros Soka.

Tieskite laidg toliau nuo veikian€io jrankio. Jeigu prarasite kontrole, laidas gali bati perkirptas arba jtrauktas, o jusy ranka arba petj
gali biti patrauktas judancio disko kryptimi.

Reguliariai valykite elektros jrankio védinimo angas. Variklio ventiliatorius gali jtraukti dulkes j korpuso vidy, per didelis miltelinio
metalo sukaupimas gali privesti prie elektros smagio grésmes.
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Nenaudoti elektros jrankio $alia lengvai degiy medziagy. Nedirbti su elektros jrankiu jeigu yra pastatytas ant degaus pavirsiaus,
pvz. medinio. KibirkStys gali uzdegti tokias medZziagas.

Nedékite ranky ar pirsty j jrankio ir besisukancio pjovimo disko veikimo zona.

Teikite ruosinj lygiu tempu. Nelenkite ir nesukite ruoSinio. Jei pjiklas jstringa, nedelsdami iSjunkite jrankj, atjunkite jrankj, tada
pasalinkite jstrigima. Pjovimo disko jstrigimas dél ruosinio gali sukelti atmetima ar variklio sustabdyma.

NeiSimkite nupjautos medZiagos gabaléliy, kol pjovimo diskas sukasi. Medziaga gali jstrigti tarp kreiptuvo arba pjovimo disko
dangcio viduje, o pjovimo diskas jtraukia pirstus j pjovimo diska. Prie$ Salindami medZiaga ijunkite pjovimo stakles ir palaukite,
kol pjovimo diskas sustos.

pjtklas kelia nekontroliuojamg pavojy.

Masinos laikikliai ir rankenos turi bti $varios, sausos, be riebaly ir neSvarumy.

Atmetimo priezastys ir susije jspéjimai

Atmetimas yra staigi ruoSinio reakcija dél uzspausto, jstrigusio pjovimo disko ruosinio pjovimo linijos nesuderinimo su pjovimo
disku, arba kai ruoSinio dalis jstringa tarp pjovimo disko ir iSilginio pjovimo kreiptuvo ar kito nekilnojamo objekto.

Dazniausiai atmetimo metu ruoSinys pakeliamas nuo stalo per pjovimo disko galine dalj ir nukreipiamas operatoriaus link.
Atmetimas yra netinkamo pjovimo stakliy naudojimo ir (arba) netinkamo naudojimo darbo metu arba netinkamomis darbo
salygomis rezultatas, kurio galima iSvengti imantis toliau nurodyty atitinkamy atsargumo priemoniy.

Niekada nestovékite tiesiai prieSais pjovimo diska. Visada stokite toje pacioje pjovimo disko puséje kaip ir kreiptuvas. Atmetimas
gali stumti ruosinj dideliu greiciu link kiekvieno, kuris stovi prieSais pjovimo diskg ir yra linijoje su pjovimo disku.

Niekada nesiekite vir§ pjovimo disko arba uz jo, norédami patraukti ar palaikyti ruoSinj. Atsitiktinis kontaktas su pjovimo disku arba
iSmetimas gali jtraukti pirStus j pjovimo diska.

Niekada nelaikykite ruosinio ir nespauskite ruosinio, kurj nupjauna besisukantis pjovimo diskas. Ruos$inio, kurj nupjauna pjovimo
diskas, spaudimas gali sukelti jstrigima ir atmetima.

Pjovimo medziaga, kuri smarkiai isikiSa uz pjovimo stakliy kontdro taip, kad gali prarasti pusiausvyra, turi bati paremta. VirSutinis
atramos kraStas turi bati tame paciame aukStyje kaip ir pjovimo stakliy virSutinis krastas. Tai vienintelis badas uZtikrinti, kad
pjaunant peilis neuzstrigty arba kad medziaga nebiity linkusi nuslysti nuo pjovimo stakliy.

DidZiausi pjaunamos medziagos matmenys ir svoris nurodyti techniniy duomeny lenteléje.

|spéjimai, susije su pjovimu pjovimo diskais

|spéjimas! Niekada nenaudokite pjovimo disky, kuriy maksimalus greitis yra mazesnis uz pjovimo stakliy greitj.
|spéjimas! Niekada nenaudokite nerekomenduojamy pjovimo disky. Naudojant diskus, kuriems jrankis neskirtas, galima
rimtai susiZeisti.

|spéjimas! Niekada nelaikykite pirsty ar ranky Salia ar pjovimo disko linijoje. Neatidumo akimirka ar paslydimas gali nukreipti
rankg j pjovimo diskg ir sukelti sunkiy kiino suzalojimy.

Naudokite tik standartg EN 13236:2019 atitinkanCius, tinkamus darbui $lapiuoju biidu deimantinius diskus. Niekada nenaudokite
grandininiy pjakly, medzio pjikly, deimantiniy segmentiniy disky arba diskiniy pjtkly, $lifavimo disky, vieliniy $epeciy. Naudojant
nerekomenduojamg jrangg galima rimtai susiZeisti. Diskai, kuriems jrankis nebuvo suprojektuotas, negali bati tinkamai apsaugoti
ir néra saugus.

Draudziama pjaustyti kitas medZiagas, iSskyrus keramika, ypa¢ metalg ir medieng.

Prie$ kiekvieng naudojima btina kruop$¢iai patikrinti pjovimo diska. sitikinkite, kad diske néra jokiy defekty pozymiy. Ypatingas
démesys turéty bati skiriamas pjovimo briaunai. Jei pastebite kokiy nors pazZeidimy, pvz., jtrikimy, atsilupimy, defekty. Patikrinkite
disko forma, ar jis nesulenktas, ar jis nerodo balanso trikumo, pvz., nesisuka tolygiai. Jei aptinkami bet kokie disky nukrypimai
nuo normos, diskas neturi bati gaminyje naudojamas.

Jei pjovimo diskas turi nurodytg sukimosi kryptj, jis turi bdti montuojamas taip, kad ant disko nurodyta kryptis atitikty suklio
sukimosi kryptj pazymétg ant masinos korpuso.

Prie§ montuojant diskg batina atlikti garsine patikra. Laikydami diskg ore, Svelniai pastuksenkite juo j medzio gabalg. Jei néra
skambaus garso, vadinasi, diskas pazeistas ir jo naudoti negalima. Keisdami pjovimo diskg mavékite apsaugines pirstines.
Po kiekvieno disko keitimo ir prie$ pradedant darba, paleiskite masing 30 sekundziy be apkrovos. Stebékite jrenginio veikima,
nustatant nejprastas vibracijas masing reikia i$ karto sustabdyti ir pradéti keisti pjovimo diska. jungdami niekada nestatykite
stakliy taip, kad bet kuri kiino dalis likty pjovimo disko sukimosi plok§tumoje. Jei sugadintas diskas subyrés, tai leis iSvengtu rimty
suZalojimy rizikos. I5jungus masing diskas tam tikrg laikg gali suktis.

Neperkraukite pjovimo disko, pjaudami per daug nespauskite. Pjovimas turi biti atliekamas tik tiesia linija, staklés neskirtos
lankiniam pjovimui. Jei nesilaikysite anksciau pateikty instrukcijy, galite sugadinti jrenginj ir sunkiai susizaloti.

Diskas turi bati naudojamas taip, kaip numatyta. PavyzdZiui: neslifuoti disku skirtu pjovimui. Pjovimo diskai yra suprojektuoti
apskritiminéms apkrovoms, tiems diskams taikomos Soninés jégos gali sukelti jy suirima.

Nenaudokite sausam pjovimui skirty disky Slapiam pjovimui. Diskui ausinti nenaudokite jokio kito skys¢io, iSskyrus gryng Salta
vanden;.

Draudziama pjauti sausuoju badu. Visada reikéty naudoti ausinimg vandeniu, nes taip sumazés darbo metu susidaranciy dulkiy
kiekis ir pailgés disko tarnavimo laikas.
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Negalima pjaustyti asbesto ar medziagy, kuriy sudétyje yra asbesto. Pjaunant asbestg susidariusios dulkés yra ypa¢ pavojingos
sveikatai ir klasifikuojamos kaip kancerogeninés.

Dangtis turi bti tinkamai pritvirtintas prie jrankio. Dangtis padeda apsaugoti operatoriy ir jrankj nuo sulauzyty ruoSinio daliy ir
apsaugo nuo atsitiktinio salycio su disku.

Visada naudokite nesugadintus montavimo flandus, kurie atitinka pjovimo disko dydziui. Tinkami $lifavimo diskus tvirtinantys
flan$ai sumazina pjovimo disko paZeidimg. Sumontave diskg patikrinkite, ar jis tinkamai pritvirtintas, ar néra Soninio laisvumo ir
ar asine kryptimi pritvirtintas prie veleno.

Nenaudoti sunaudoty disky i§ didesniy jrankiy. Didesnio skersmens diskas néra skirtas didesniam maZzesniy jrankiy sukimosi
greiCiui ir gali sutrakti.

Visada pjaukite, kai diskas pasiekia nominaly greitj. Atnaujindami pjovima bikite labai atsargts. Pirmiausia leiskite, kad diskas
pasiekty nominaly greit] ir tik tada atsargiai jdékite diskg j pjovimo tarpa.

Jei diskas jstringa pjaunamoje medziagoje, nedelsdami i§junkite jrankj ir laikykite jji nejudantj, kol diskas visiSkai sustos. Niekada
nebandykite atlaisvinti judancio disko. Tokie veiksmai gali sukelti atSokima operatoriaus link. Prie$ tesiant darba, reikia imtis
priemoniy, kad baty paSalinta strigties priezastis.

Prie$ pradédami bet kokig pjovimo disko keitimo operacija, iSjunkite jrankj paspausdami jjungimo / iSjungimo mygtuka, pazyméta
,O", ir atjunkite maitinimo laido kistuka nuo maitinimo $altinio.

Likutiné rizika

Masina buvo suprojektuota ir pastatyta pagal Zinias ir atsizvelgiant | saugos taisykles. TaCiau, naudojant gaminj, gali kilti likutiné
rizika. Net jei jrankis naudojamas teisingai, negalima iSvengti likutinés rizikos. Dél jrankio konstrukcijos ir paskirties kylantys
pavojai: salytis su neapsaugota pjovimo disko dalimi; ruoSiniy ar jy daliy iSmetimas; dulkiy iSmetimas; darbo metu susidariusiy
dulkiy jkvépimas; klausos paZeidimas, jei nedévimos apsaugos priemonés. Jei nesilaikoma naudojimo instrukcijoje pateikty
nurodymy, gali sukelti dél netinkamo naudojimo atsirandancius pavojus.

|RANGOS ELEMENTO MONTAVIMAS

ParuoSimas darbui
|spéjimas! Prie$ pradédami bet kokj surinkima, ardyma ir sureguliavima, jsitikinkite, kad jrankis iSjungtas ir maitinimo laidas
atjungtas nuo maitinimo lizdo.

|rankis turi bati iSpakuotas visiSkai pasalinant visus pakavimo elementus. Rekomenduojama laikyti pakuote, kuri gali bati naudinga
laikant gamin;.

Darbo stalo surinkimas

Atlaisvinkite stalo kojy fiksavimo varztus ir istieskite kojas j darbing padétj (I1). Uzblokuokite galimybe darbo metu keisti kojy padétj
priverzdami tvirtinimo varztus (I1). Tokiu pat badu iSskleiskite, o tada uZfiksuokite darbinéje padétyje kitoje stalo puséje esancias
kojas (I).

Pritvirtinkite transportavimo rankenas (lll) varZtais prie abiejose stalo pagrindo pusése esanéiy skyliy.

Naudodami verzles (IV) pritvirtinkite transportavimo raty laikiklius prie stalo pagrinde esanciy srieginiy laikikliy. | transportavimo
ratus jstatykite jvores, tada pritvirtinkite ratus prie laikikliy naudodami tvirtinimo varztus ir verzles (V).

Jei masina bus daznai transportuojama, stalo kojas galima uZfiksuoti fiksavimo rankenélémis, todél stalo kojy padétj galima
uzfiksuoti nenaudojant jrankiy (VI). Pagalbinis darbo stalo stalviris turi pakabas, skirtas stalvirSiui pakabinti ant darbo stalo
kabliuky (VII). Pagalbinio stalvirSio pavirSius turi biti viename lygyje su darbo stalo stalvir$io pavirSiumi. Pagalbinio stalvir$io
padétj galima keisti priverziant arba atsukant tarpines rankenéles, esancias po lentynos pakabuku (V1). Galinéje disko dangio
puséje yra varztai, kuriais rankena pritvirtinta prie pjovimo disko dangcio. Atsukite tvirtinimo varztus ir pritvirtinkite rankeng prie
disko danggio tvirtinimo varZtais, kaip parodyta paveikslélyje (VIII). |sitikinkite, kad visy darbo stalo sraigtiniy junggiy prispaudimo
biklé yra tinkama ir kad visi komponentai yra patikimai pritvirtinti. Jei reikia, pagerinkite tvirtinima priverzdami tvirtinimo varztus
arba verzles.

Gaminio nustatymas
Gaminj reikia statyti ant lygaus, plokscio, stabilaus ir nedegaus pavirsiaus, atokiau nuo degiy medziagy ir klia€iy, gerai védinamoje
ir nuo oro salygy apsaugotoje patalpoje.

Pjovimo disko surinkimas ir keitimas

|spéjimas! Prie$ pradédami bet kokig disko montavimo ir (arba) keitimo operacija, jsitikinkite, kad jrankis yra i§jungtas, paspauskite
jjungimo / ijungimo mygtuka, pazyméta ,0", ir iStraukite maitinimo laidg i$ elektros tinklo lizdo.

|spéjimas! Prie$ keisdami pjovimo diskg uzsimaukite apsaugines pirstines.

UZzfiksuokite pjovimo bloko padétj priverzdami fiksavimo rankenéle, esancia Salia pjovimo stakliy dangcio (XX). Atjunkite vandens

zarng nuo disko danggio, tada atsukite varztus, tvirtinancius disko danggio priekine dalj (IX). Vienu verzliarakciu laikykite variklio
veleng, o kitu verZliarakiu atlaisvinkite disko tvirtinimo verZzle (X). Nuimkite iSorinj disko tvirtinimo flansa, pjovimo diskg ir vidinj
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disko tvirtinimo flandg (X). Prie§ montuodami naujg pjovimo diska, nuvalykite dulkes nuo jrenginio tvirtinimo ir abiejy flandy. Ant
suklio uzdékite vidinj tvirtinant] flan$a. Pjovimo diska pritvirtinti taip, kad jo sukimosi kryptis atitikty ant dangcio esancios rodyklés
kryptj. Tada uzdékite iSorinj montavimo flan3g ir uZsukite disko montavimo verzle. Vienu verZliarakciu laikykite variklio veleng, o
kitu verzliarakCiu tvirtai ir patikimai priverzkite disko tvirtinimo verzle. Kitame Zingsnyje pritvirtinkite priekine disko dangcio dalj
tvirtinimo varZtais. Vandens Zarnos galg uzmaukite ant priekinio dangcio snapelio.

|sitikinkite, kad pjovimo disko dangtis yra tinkamai pritvirtintas.

Ausinimo vandeniu prijungimas
|spéjimas! Prie§ pradédami bet kokig ausinimo vandeniu prijungimo veikla, jsitikinkite, kad jrankis iSjungtas ir maitinimo laidas
atjungtas nuo maitinimo lizdo.

Prie pjovimo stakliy negalima prijungti iSorinio vandens tiekimo $altinio. Vanduo kiuvetéje cirkuliuoja uzdaru kontdru.

Nuimkite stalvirSio plokstes (XI). Ant vandens ausinimo siurblio antgalio uzmaukite vandens Zarnos galg (XII). |statykite siurblj
| laikiklj, esantj darbo stalo kiuvetéje (XII). |sitikinkite, kad vandens tiekimo Zarnos prie pjovimo disko dangcio yra tinkamai
prijungtos (XIII). |statykite iSleidimo kamst] | anga, esancig darbo stalo kiuvetéje (XIV). Darbo stalo kiuveté turi bati pripildyta tik
Svaraus $alto vandens, kol vandens ausinimo siurblys bus visiSkai panardintas. Naudojant pjovimo stakles, kai vandens lygis yra
Zemiau vandens tiekimo siurblio virSaus, siurblys gali bati paZeistas dél ,sauso* veikimo. Jei kiuvetéje néra pakankamai vandens,
masinos nejjunkite. Tinkamai pripilde vandens j darbo stalo padékla, uzdékite darbo stalo stalvirsiy.

Eksploatacijos metu vandens pumpavimas ant pjovimo disko gali sulététi arba visai sustoti, nes pjovimo metu susikaupia dulkés ir
medziagos fragmentai. Tokiu atveju sustabdykite jrenginio veikima ir iStraukite maitinimo laida i$ elektros tinklo lizdo. Atlikite darbo
stalo kiuvetés ir vandens ausinimo sistemos valyma, kaip rekomenduojama vadovo techninés priezitiros skyriuje.

Eksploatacijos metu reikia nuolat tikrinti vandens lygj. Besisukantis diskas gali iSpurksti Siek tiek vandens. Vandens lygis visada
turi bti toks, kad siurblys bty visiSkai uzdengtas.

Prijungimas prie maitinimo

|spéjimas! Pries$ kiekvieng naudojima patikrinkite maitinimo kabelio bakle. Aptike kokiy nors paZeidimy, nejunkite tokio kabelio prie
maitinimo Saltinio. Maitinimo kabelio pataisyti nejmanoma, paZeistg kabelj reikia pakeisti, keitima turi atlikti gamintojo jgaliotasis
techninés prieZidros centras. Maitinimo laide turi bati jrengtas liekamosios srovés saugiklis. Draudziama naudoti jrankj su paZeistu
maitinimo kabeliu arba kabeliu be srovés saugiklio. Draudziama maitinimo kabel] taisyti patiems.

Prie$ prijungdami gaminj prie maitinimo $altinio jsitikinkite, kad jrenginys yra i§jungtas. Paspauskite jjungimo / i$jungimo mygtuka,
pazyméta ,0". Atidarykite pramoninio tipo kistuko, esancio vienoje maitinimo laido puséje, sklende ir prijunkite jj prie lizdo, esancio
Salia jrenginio jungiklio, taip, kad kiStuko korpuse esantis griovelis patekty j lizdo korpuse esancig jpjova (XV). Kitoje maitinimo
laido puséje esantj kistuka jkiskite | elektros tinklo lizda. Jrankio maitinimo kabelio kiStukas turi liekamosios srovés saugiklj (XVI).
Saugiklyje yra du mygtukai su uzrasais TEST ir RESET. Kiekvieng kartg prijunge jrankio maitinimo laido kistukg patikrinkite
saugiklio veikima. Norédami tai padaryti, paspauskite mygtuka pazymeéta , TEST". Saugiklis nutrauks elektros tiekima j jrankj. Tada
paspauskite mygtuka pazyméta ,RESET", kad atkurtuméte jrankio maitinima.

Jei bitina prijungti gaminj su prailginimo laidais, prailginimo laidy skerspjavis turi bati ne mazesnis nei su gaminiu pateikto
maitinimo laido skerspjvis. Jei prailgintuvai yra ilgesni nei 25 m, laidininky skerspjvis turi bati ne maZesnis kaip 1,5 mm2. Jei
naudojate prailgintuva ant rités, prie$ pradedant darba jis turi bti visiSkai istrauktas.

DARBAS SU PJOVIMO STAKLEMIS

Pjovimo plocio nustatymas

Pjovimo plot] tiesia linija galima nustatyti keiciant kreiptuvo padétj ant juostos. Tam atlaisvinkite kreiptuvo fiksavimo svirtj,
sureguliuokite pjovimo plotj ir uzfiksuokite kreiptuvo padétj priverzdami fiksavimo svirtj (XVII). Reguliavimui galima naudoti ant
juostos esancig gradacijos Zyma.

Pjovimo kampo reguliavimas
Pjovimo kampg galima reguliucti keiCiant juostos padétj. Tam atlaisvinkite kreiptuvo fiksavimo juosta, sureguliuokite pjovimo
kampa ir uzfiksuokite padétj priverzdami fiksavimo svirtj (XVIII). Nustatymui galima naudoti ant darbo stalo pazyméta skale.

Skersinio pjovimo kampo (nuoZulniosios plokstumos) nustatymas

Skersinio pjovimo kampa galima reguliucti pakreipiant pjovimo bloko kreipiantjjj bégj. Tam atlaisvinkite fiksavimo rankenéles,
esancias ant kreipianciojo bégiy laikikliy abiejose masinos pusése, sureguliuokite pjovimo bloko pasvirimo kampg ir uzfiksuokite
padétj priverzdami fiksavimo rankenéles (XIX). Pjovimo jrenginio kreipiantjj bégj galima pakreipti 0-45 laipsniy kampu.
Reguliavimui galima naudoti ant kreipianciojo bégio laikiklio esancig skale.
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Pjovimo gylio reguliavimas

Norédami sureguliuoti pjovimo gylj, laikydami rankeng atlaisvinkite fiksavimo rankenéle, esancig $alia pjovimo stakliy dangéio
(XX). Spyruoklé pakels pjovimo bloka. Nustatykite pjovimo blokg j norimg aukstj ir uzfiksuokite pjovimo agregato padét]
priverzdami fiksavimo rankenéle.

Lazerinis rodiklis

Dirbant galima naudoti lazerine rodiklj, kuri padeda nurodyti pjovimo linijg. Rodiklis jungiamas atskiru jungikliu. Lazerj maitina
baterijos, kuriy tipas ir vardiné jtampa nurodyti lenteléje. Baterijos komplekte néra. Montuojant baterija, atkreipti démesj  tinkama
poliSkuma. Lazerio spinduliuoté gali bati pavojinga, todél nenukreipkite lazerio spindulio link Zmoniy ir gyvany. NeZidrékite lazerio
i spinduliy altinj, tai gali sukelti laiking arba nuolatinj akiy paZeidima.

Pjovimo stakliy paleidimas

|sitikinkite, kad masina yra tinkamai surinkta, tvirtai stovi ir kad vandens lygis darbo stalo kiuvetéje yra tinkamas. Nustatykite
pjovimo kampa ir pjovimo gylj. UZtikrinkite, kad deimantinis diskas nesiliesty su ruosiniu. sitikinkite, kad maitinimo kabelis ir juosta
su kreiptuvu néra pjovimo linijoje.

Paspauskite jungiklio mygtukg pazyméta ,O", tada jkiSkite maitinimo laido kistuka j lizda. Stovékite taip, kad nebatuméte pjovimo
disko sukimosi plokStumoje. Masinos jungiklis yra pjovimo bloko virSuje, po apsauginiu dang€iu (XX). Paspaudus jjungimo /
i§jungimo jungiklj, pazyméta ,I, pjovimo staklés jsijungia, o paspaudus jjungimo / i§jungimo jungiklj, pazyméta ,0" — iSsijungia.
Leiskite pjovimo diskui pasiekti visg greit] ir palaukite apie 30 sekundZiy neatliekant jokio darbo. Jei per §j laikg nepastebima
nenormalaus veikimo pozymiy, pvz., padidéjusio triuk8mo ar pernelyg didelés vibracijos, galima pradéti pjovima. Paleidus masing
jjungiamas vandens siurblys, kuris tiekia vandenj j pjovimo diskg i$ abiejy pjovimo disko pusiy. Pastebéjus, kad vanduo laisvai
neteka i$ abiejy disko pusiy, masing reikia i8jungti ir atjungti nuo maitinimo $altinio. Patikrinkite vandens tiekimo linijy ir disko
dangcio esancio antgalio patvaruma.

Darbas su pjovimo staklémis (XX)
DEMESIO! Nedékite medZiagos ant stacionaraus deimantinio disko, kad véliau paleistuméte pjovimo stakles.

Paleiskite masina, leiskite pjovimo diskui pasiekti maksimaly greitj, viena ranka spausdami ruosinj, kita ranka suimkite rankeng ir
sklandziais judesiais nukreipkite pjovimo jrenginj disko sukimosi kryptimi. Pjovimo bloko kreiptuvo greitj reikia nustatyti taip, kad
deimantinio disko greitis baty tik Siek tiek mazesnis uz neapkrauto disko greitj. Tai gerokai sumaZins ruoSinio jskilimy ar jtrakimy
rizika. Baige pjaustyti, paspauskite jungimo / i§jungimo mygtuka, pazymétg 0" ir itraukite maitinimo laido kistuka i$ maitinimo lizdo.
I8jungus masing, pjovimo diskas dar kurj laikg gali suktis. I5jungus masing vanduo nebebus pumpuojamas ant pjovimo disko.

Rekomendacijos susijusios su darbu su pjovimo staklémis

|spéjimas! Pjaudami sitikinkite, kad vanduo nesilieCia su elementais su jtampa. Visy pirma | ventiliacijos angas neturi patekti
vandens. [sitikinkite, kad vanduo netekéty per maitinimo laidg link elektros lizdo. Vandens salytis su elementais su jtampa gali
sukelti elektros Soka.

Darbo metu naudokite asmenines apsaugos priemones. Visada dévékite apsauginius akinius, apsauginius batus su neslidziu
padu, apsauginius drabuZius ilgomis rankovémis ir kleSnémis. Klausos ir kvépavimo taky apsauga. Jei reikia, uzsidékite apsauginj
$alma. Pjovimo disko sukimosi plokStumoje neturi biti jokiy kiino daliy. Tai sumazins suzalojimo rizika, jei diskas darbo metu
subyreés.

Prie$ pjaudami atlikite visus paruoSiamuosius darbus.

Paspaudus mygtukg reikia leisti, kad pjovimo diskas pasiekty nominaly greitj ir tik tada pradéti pjovima. DraudZiama yra pridéti
diska prie medziagos ir tik tada jjungti jrank]. Gali tai privesti prie sukelti disko uzsiblokavima, jo paZeidima, arba medziagos
pazeidima. Tai gali sukelti rimtus suzalojimus.

Nespauskite disko per stipriai. Disko slégis turéty leisti pjovimo briaunai efektyviai dirbti.

Nesiekite per toli, darbo metu kino padétis visada turi leisti jums valdyti jrankj, net jei jrankis netikétai pajudéty. Dirbdami
nesilenkite vir§ jrankio.

Jei vanduo neiSteka i$ gaminio arba iteka ne i$ pjovimo disko danggio vidaus, tai reiskia gedima ir gaminj reikia sustabdyti, po to
reikia patikrinti vandens sistemos pralaiduma ir sandaruma.

Dirbant su deimantiniais diskais, jie gali atbukti. Jei disko veikimas tampa maziau efektyvus, diska reikia pagalasti arba pakeisti
nauju. Baigiant pjovima reikia biti ypatingai atsargiems. Pjovimo diskas netenka atramos pjaunamoje medziagoje,o tai gali sukelti
trokciojima arba atSokima operatoriaus link. Baigiant pjauti sumazinkite diskui taikoma spaudima.

Pjovimo atnaujinimo atveju, reikia leisti pasiekti diskui nominaly greitj, o véliau jvesti jj j pjovimo tarpa.

Pjovimo metu jrankj reikia stumti lengvu judésiu, iSvengiant per didelio prispaudimo. Prispaudimas kokj reikia taikyti jrankiui
neturéty bati didesnis negu tas, kurio pakanka medziagos pjovimui. Reikia vengti disko smagio | pjaunamg medZiaga.

Baige pjauti, i§junkite jrenginj paspausdami i§jungimo mygtuka, palaukite, kol diskas visiSkai nustos suktis. Atjungti maitinimo
kabelio kiStuka nuo tinklo lizdo ir atlikti priezidrios veiksmus.

ORIGINALI INSTRUIKTC CIJA



LT

Dabartiné prieZidros veikla
|spéjimas! Prie$ pradédami bet kokj surinkima, ardyma ir sureguliavima, jsitikinkite, kad jrankis iSjungtas ir maitinimo laidas
atjungtas nuo maitinimo lizdo.

Naudojant pjovimo stakles gali bti iSkreipta pavaros bloko padétis ant kreipian¢iojo bégio ir kreiptuvo juostos. Siekiant iSlaikyti
kuo didesn; tiksluma ir pjovimo kokybe, reikéty atlikti Siuos pakeitimus.

Kartg per tris ménesius arba dazniau (jei naudojamas intensyviai) rekomenduojama sutepti kreipianéiojo bégio riedéjimo
elementus. Tepimui naudokite guoliams skirtg tepala.

Atlike techning prieZidrg jsitikinkite, kad visi tvirtinimo varztai yra patikimai ir tvirtai priverzti.

Juostos reguliavimas su kreiptuvu (XXIlI)

Jei kreiptuvo juosta néra statmena darbo stalo lizdui, jg reikia sureguliuoti. Norédami reguliuoti, atsukite 3 varZtus, tvirtinancius
juosta prie darbo stalo. Naudodamiesi kampuociu grazinkite juostg | teisingg padétj darbo stalo lizdo atZvilgiu, tada priverzkite
tvirtinimo varZtus.

Deimantinio disko reguliavimas stalo lizde (XXIV)

Nuleiskite pjovimo jrenginj taip, kad jis baty kuo arciau stalo lizdo, tada uZfiksuokite jo padétj priverzdami fiksavimo rankenéle.
Norédami sureguliuoti disko sukimasi pjovimo linijos atzvilgiu, atlaisvinkite 4 pjovimo jrenginio tvirtinimo varztus, jstrizai pasukdami
deimantinio disko padétj stalo lizdo atzvilgiu ir priverzkite 4 tvirtinimo varZtus.

Pjovimo bloko laisvumo reguliavimas (XXV)

Norédami sureguliuoti pjovimo jrenginio laisva vietg tarp kreipianciojo bégio, atlaisvinkite du virutinius varztus ir dviejy Soniniy
varzty verzles (XXIV). Tada Soniniais varztais paSalinkite laisvuma, kad pjovimo jrenginys galéty be pasipriesinimo slysti iSilgai
bégio. Baige reguliavima, priverZkite virSutinius varztus ir Sonines varzty verzles.

Skersinio pjovimo ribotuvo reguliavimas (XXVI)

Norédami peilj nustatyti 90 ° kampu, nuimkite priekine peilio danggio dalj ir atlaisvinkite abiejose masinos pusése esancias
rankenéles, kuriomis uzfiksuota galimybé keisti pjovimo kampa. Atlaisvinkite varZtus, tvirtinan¢ius abiejose gaminio pusése
esancius ribotuvus. Sureguliuokite peilj 90 °© kampu darbo stalo atzvilgiu, taikydami nuoZulnigjg plokstuma, tada priverzkite
rankenéles, kurios uzfiksuoja galimybe keisti pjovimo kampa. Nustatykite atramas abiejose masinos pusése ir uZfiksuokite jy
padeét] priverzdami tvirtinimo varZtus. Baige reguliavima, pritvirtinkite prieking disko dangcio dal].

PRIEZIURA, SANDELIAVIMAS IR TRANSPORTAS
DEMESIO! Pries atlikdami reguliavima, aptarnavima ar technine prieZidra, istraukite jrankio kistuka i§ maitinimo tinklo lizdo.

Garantijos metu vartotojas negali jdiegti elektros jrankiy ar pakeisti jokiy komponenty, nes tai sukelia garantijos netekimg. Visi
pazeidimai, pastebimi atliekant patikrinima ar eksploatacijos metu, tai signalas, kad turi bati atliktas remontas techninés prieZidros
centre.

Po kiekvieno darbo i$ darbo stalo kiuvetés reikia iSpilti vanden;. Palikus vandens ir neSvarumy stalo kiuvetéje, gali susikaupti
sunkiai pasalinamy ne$varumuy, taip pat prasidéti kiuvetés korozija, kuri gali sugadinti jrenginj. Pastatykite indg po darbo stalo
kiuvetés drenazu, tada iStraukite drenaZo kamstj. PaSalinus vandenj i$ darbo stalo padéklo, reikia kruopSciai pasalinti visas
pjovimo stakliy naudojimo metu susidariusias nuolauzas ir medziagos fragmentus. Valykite kiuvete drégnu skuduréliu. Valymui
nenaudokite alkoholio, tirpikliy, rag3¢iy, abrazyviniy ar korozijg sukelianiy medziagy. Patikrinkite vandens tiekimo siurblio jleidimo
ir tiekimo linijy patvaruma. Jei siurblio jleidimo arba tiekimo linijos yra uzterstos, jas reikia kruop$ciai iSvalyti. Atsukite priekine
pjovimo disko danggio dalj. Dulkés, susikaupusios darbo stalo kiuvetéje ir danggio viduje, veikiamos vandens, gali virsti sunkiai
paSalinama pluta. Sias sudedamasias dalis reikia valyti kiekvieng kartg baigus darba. Palikdami dulkes darbo stalo kiuvetéje ir
danggio viduje, galite jas sukietinti, o tai turés jtakos vélesniam jrankio naudojimui ir jo saugumui. Taip pat gali uzsikimsti vandens
linijos, iSleidimo purkStukai ir pjovimo diskas. Paleisdami masing su uZblokuotu disku galite sugadinti variklj. Baige valyti darbo
stalo kiuvete, j iSleidimo anga jstatykite iSleidimo kamst].

Nuvalykite masinos korpusa, stalvirSio pavirsiy ir rankeng Sluoste, Siek tiek sudrékinta vandeniu, ir iSdZiovinkite. Ventiliacijos
angas reikia valyti, pvz., su oro srautu, kurio slégis ne didesnis kaip 0,3 MPa, Sepetéliu arba sausu skuduréliu be chemikaly ir
valymo skysciy.

Negali nardinti gaminio vandenyje. Batina pasirpinti, kad valant jrenginio elektriniai komponentai nesuslapty. Visus komponentus
kruops¢iai nusausinkite sausu skuduréliu.

Po uZbaigto darbo reikia patikrinti elektros masinos techninj stovj, perZiarint i$ iSorés ir jvertinti:korpusg ir rankena, elektros
laidus, kistuka, elektros jungiklio poveikj, ventiliavimo tarpy pralaiduma, Sepeciy kibirk$¢iavima, guoliy darbo, jjungimo ir darbo
vienodumo garsuma, bei sklandy judanéiy elementy veikima.

Patikrinkite, ar visi varztiniai sujungimai yra tinkamai priverzti.

Gaminj reikia laikyti tiksliai iSvalytg ir iSdZiovintg. Gaminj laikyti uzdarose patalpose. Laikykite pasaliniams asmenims, ypa¢
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vaikams, nepasiekiamoje vietoje. Laikymo vietoje uZtikrinti tinkama védinima, kad nebdty vandens kondensato. Saugojimo vieta
turéty apsaugoti gaminj nuo oro salygy veikimo.
Prie$ gabenant pjovimo jrengin; reikia jj imobilizuoti, kad gabenant nejudéty. Vezkite gaminj ant transportavimo ratuky laikydami
uz rankenos. Jei masina veZama keliais, ji turi bati gabenama suvyniota | vyniojamajg medziagg arba kitg standzig pakuote,
apsaugancig nuo smagiy. Transportavimo metu gaminj saugoti nuo drégmeés.

Atsarginés dalys
I$samy gaminio atsarginiy daliy sarasg rasite gaminio lape svetainéje toya24.pl
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IERICES APRAKSTS

Galda griezgjs ir paredzets slapjai grieSanai ar rotéjoSiem dimanta diskiem un lauj griezt keramiskus materialus, pieméram, gresu,
terakotu, arhitektoniska betona vai granita flizes. |zturigs galds un liela diametra dimanta disks lauj veikt loti precizu grieSanu
taisna [mnija un SkersgrieSanu 45° lenkl. Nekada gadijuma nedrikst izmantot ierici citu materialu, kas nav keramiski materiali,
apstradei.

Pareiza, uzticama un dro3a ierices darbiba ir atkariga no tas pareizas ekspluatacijas, tapéc:

pirms sakat stradat ar instrumentu, uzmanigi izlasiet visu instrukciju un saglabajiet to.

Piegadatajs neatbild par kaitgjumiem, kas radusies droSibas noteikumu un $aja instrukcija ietverto noradijumu neievéroSanas
del. Apkopes darbibas, kas nav aprakstti lietoSanas instrukcija, izmainas mehaniskaja un elektriskaja konstrukcija un citas
modifikacijas var radrt bistamibu ierices lieto$anas laika un var novest pie garantijas tiesibu zaudésanas.

APRIKOJUMS

lerice tiek piegadata pilnigi samontéta stavoklr, tomér ir javeic noteiktas sagatavo$anas darbibas, kas aprakstitas talak instrukcija.
lerices komplekta ietilpst griez&jdisks.

TEHNISKIE PARAMETRI
Parametrs Mérvieniba Vértiba
Kataloga numurs YT-821597
Tikla spriegums [V~] 230
Tikla frekvence [Hz] 50
Nominala jauda W] 1500
Izolacijas klase |
Nominalais grieSanas atrums [min"] 2990
Griezgjdisks
Argjais diametrs [mm] 250
leks&jais diametrs [mm] 254
alais grieSanas dzilums (90°/45° lenkis) [mm] 50037
alais grieSanas garums [mm] 1250
Darba galda izméri [mm] 1000 x 460
Svars [ka] 51
Maksimalie griezama materiala izméri/svars [mm/kg] (1250 x 600 x 40)/80
Trok3na limenis
— akustiskais spiediens LpA + KpA [dB(A)] 85+3,0
— akustiska jauda LwA £ KwA [dB(A)] 98+£3,0
Svarstibu limenis ah + K [m/s?) <25
Aizsardzibas limenis P54
Lazera raditajs
— lazera klase 2
— lazera vilna garums [nm] 655
— lazera jauda [mW] <1
— lazera modula barosana [VDC] 3 (2xAAA)

Deklaréta trokSna emisijas vértiba ir izmérita ar standarta pétijumu metodi un var tikt izmantota, lai salidzinatu vienu instrumentu
ar otru. Deklaréta kopéja trok3na emisijas vértiba var tikt izmantota sakotnéjai iedarbibas novertésanai.

Deklaréta kopéja vibraciju emisijas vértiba ir izmérita ar standarta pétfjumu metodi un var tikt izmantota, lai salidzinatu vienu
instrumentu ar otru. Deklaréta kopgja vibraciju emisijas vértiba var tikt izmantota sakotnéjai iedarbibas novértésanai.

Uzmanibul! Vibraciju emisija instrumenta darbibas laika var atSkirties no deklarétas vértibas atkariba no instrumenta izmantosa-
nas veida.

Uzmanibu! Janoteic dro$ibas pasakumi lietotéja aizsardzibai, kas balstas uz iedarbibas novértgjumu faktiskos lietoSanas apstak-
los (ieskaitot visas darba cikla dalas, pieméram, laiku, kad instruments ir izslégts vai darbojas tukSgaita, un aktivizéSanas laiku).

VISPARIGIE BRIDINAJUMI PAR ELEKTROINSTRUMENTU DROSIBU

Bridinajums! lepazistieties ar visiem drosibas bridinajumiem, attéliem un specifikacijam, kas piegadati kopa ar $o elek-
troinstrumentuliekartu. To neievéroSana var novest pie elektroSoka, ugunsgréka vai nopietnam traumam.
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Saglabajiet visus bridinajumus un instrukcijas turpmakai izmanto$anai.

Jédziens “elektroinstrumentsfiekarta”, kas lietots bridinajumos attiecas uz visiem ar elektribu darbinamiem vada un bezvada
instrumentiem/iekartam.

Darba vietas drosiba

Uzturiet darba vietu tiriba, nodrosiniet labu apgaismojumu. Nekartiba un sliktais apgaismojums var klat par nelaimes gadi-
jumu iemesliem.

Nedrikst stradat ar elektroinstrumentiem/iekartam vidé ar paaugstinatu spradzienbistamibu, kas satur viegli uzliesmojosus
Skidrumus, gazes vai izgarojumus. Elektroinstrumenti/iekartas generé dzirksteles, kas var aizdedzinat puteklus vai izgarojumus.
Nepielaujiet bernu un nepilnvarotu personu piekluvi darba vietai. Koncentracijas zaudésana var novest pie kontroles zaud&jumam.

Elektriska drosiba

Elektriska kabela kontaktdak3ai ir jabiit piemérotai kontaktligzdai. Nedrikst jebkada veida modificét kontaktdakSu. Ar
iezemétiem elektroinstrumentiem/iekartam nedrikst izmantot nekadus kontaktdakSas adapterus. Nemodificéta kontakt-
dak$a, kas ir piemérota kontaktligzdai, samazina elektroSoka risku.

lzvairieties no saskares ar iezemétam virsmam, tadam ka caurules, radiatori un ledusskapji. Kermena iezeméSana paaug-
stina elektroSoka risku.

Nedrikst paklaut elektroinstrumentus/iekartas atmosféras nokriSnu vai mitruma iedarbibai. lekldstot elektroinstrumenta/
iekartas ieksiené, Gdens un mitrums paaugstina elektroSoka risku.

Neparslogojiet barosanas vadu. Neizmantojiet barosanas vadu ne$anai, vilk$anai, kontaktdaksas pieslég$anai elektriskajam
tiklam vai atslégSanai no ta. Izvairieties no baroSanas vada saskares ar siltumu, ellam, asam malam un kustigiem elemen-
tiem. Bojats vai sapinies baro$anas kabelis paaugstina elektro$oka risku.

Darbibas arpus slégtam telpam gadijuma jaizmanto pagarinataji, kas paredzéti lietoSanai arpus slégtam telpam. Pagari-
nataja lietodana, kas pielagots lietoSanai arpus telpam, samazina elektroSoka risku.

Ja elektroinstrumentaliekartas lietosana mitra vide ir nepiecie$ama, aizsardzibai pret baro$anas spriegumu izmantojiet
uz diferencialo stravu reagéjosu automatslédzi (RCD). RCD izmanto$anas samazina elektro$oka risku.

Individuala drosiba

levérojiet piesardzibu, pievérsiet uzmanibu tam, ko Jis darat, saglabajiet veselo sapratu, stradajot ar elektroinstru-
mentuliekartu. Nelietojiet elektroinstrumentuliekartu noguruma stavokl, alkohola, narkotiku vai zalu ietekmé. Pat viens
neuzmanibas mirklis darba laika var novest pie nopietnam traumam.

Lietojiet individualos aizsardzibas lidzek|us. Vienmér lietojiet redzes aizsardzibas lidzek|us. Individualo aizsardzibas [idzeklu,
tadu ka puteklu maskas, pretslides aizsargapavu, kiveru un dzirdes aizsardzibas lidzek|u, lietoSana samazina nopietnu traumu risku.
Novérsiet nejausu iedarbinasanu. Pirms pieslégt elektroinstrumentuliekartu baroSanas avotam un/vai akumulatoram,
pacelt vai parnest to, parliecinieties, ka elektriskais slédzis atrodas pozicija “izslégts”. Elektroinstrumenta/iekartas par-
neSana ar pirkstu uz sledza vai elektroinstrumenta/iekartas baroSana, kad slédzis atrodas pozicija “izslégts’, var novest pie
nopietnam traumam.

Pirms ieslégt elektroinstrumentuliekartu, nonemiet visas atslégas un citus instrumentus, kas tika izmantoti ta regulésa-
nai. Uz rotéjosiem elektroinstrumentaliekartas elementiem atstata atsléga var novest pie nopietndm traumam.

Nestiepieties un neliecieties parak talu. Saglabajiet pareizu kermena poziciju un lidzsvaru visu darbibas laiku. Tas lauj
vieglak kontrolét elektroinstrumentu/iekartu negaiditu situaciju darba laika gadijuma.

Gérbieties atbilstosi. Nevalkajiet brivus apgérbus vai rotaslietas. Turiet matus un apgérbus télu no kustigam elektroinstrumenta/
iekartas dalas. Kustigas dalas var aizkert brivus apgérbus, rotaslietas vai garus matus.

Ja ierices ir pielagotas puteklu nosikSanas vai puteklu savakSanas sistémas pieslégSanas, parliecinieties, ka ta ir pie-
slégta un tiek izmantota pareizi. Puteklu nosiksanas sistemas izmanto$ana samazina riskus, kas saistiti ar putekliem.
Nepielaujiet, lai pieredze, kas iegiita no biezas elektroinstrumentaliekartas izmantoSanas, novestu pie bezriipibas un
droSibas noteikumu ignorésanas. Bezriipiga darbiba sekundes dala var novest pie nopietnam traumam.

Elektroinstrumentaliekartas lietoSana un riipes par to

Neparslogojiet elektroinstrumentuliekartu. Lietojiet elektroinstrumentuliekartu, kas piemérots izvélétajam pielietoju-
mam. Atbilsto$s elektroinstruments/iekarta nodrosina labaku un drosaku darbibu, ja tas ir izmantots projektétai slodzei.
Neizmantojiet elektroinstrumentuliekartu, ja elektriskais slédzis nelauj ieslégt un izslégt to. Elektroinstruments/iekarta,
kuru nav iespgjams kontrolét ar tikla slédza palidzibu, ir bistams, tas janodod remontam.

Pirms reguléSanas, aksesuaru nomainas vai elektroinstrumentaliekartas uzglabasanas atslédziet kontaktdakSu no baro-
Sanas kontaktligzdas un/vai demontgjiet akumulatoru, ja to var atslégt no elektroinstrumentaliekartas. Sadi aizsardzibas
pasakumi lauj izvairities no nejausas elektroinstrumentaliekartas ieslégsanas.

Uzglabajiet instrumentu bérniem nepieejama vieta, nelaujiet lietot elektroinstrumentuliekartu personam, kas neparzina
elektroinstrumentaliekartas apkalpo$anu vai $o instrukciju. Elektroinstrumenti/iekartas ir bistami neapmacitu lietotaju rokas.
Veiciet elektroinstrumentaliekartas un aksesuaru tehnisko apkopi. Parbaudiet elektroinstrumentuliekartu, lai parliecina-
tos, kas tas ir brivs no nesakritibam vai kustigu dalu iespridumiem, dalu bojajumiem un jebkadiem citiem faktoriem, kas
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var ietekmét elektroinstrumentaliekartas darbibu. Pirms elektroinstrumentaliekartas lietoSanas novérsiet ta bojajumus.
Daudzi nelaimes gadjumi notiek elektroinstrumenta/iekartas nepareizas tehniskas apkopes dél.

GrieSanas elementus uzturiet tirus un asus. Pareizi kopti grieSanas instrumenti ar asam malam retak iesprist darbibas laika
un tos ir vieglak kontrolét.

Lietojiet elektroinstrumentus/iekartas, aksesuarus, ieliekamus instrumentus utt. atbilsto$i Sim instrukcijam, nemot véra darba
veidu un apstaklus. Instrumentu izmantojo$ana citam darbam, iznemot to, kuram tie ir projekt&ti, var novest pie bistamas situacijas.
Uzturiet rokturus un virsmas, kas paredzétas turéSanai, sausas un brivas no ellam un smérvielam. Slideni rokturi un virs-
mas, kas paredzétas turéSanai, nelauj droSi apkalpot un kontrolét elektroinstrumentu/iekartu bistamas situacijas.

Remonti
Veiciet elektroinstrumentaliekartas remontus tikai pilnvarotos servisa centros, izmantojot tikai originalas rezerves dalas.
Tas nodrosina elektroinstrumenta darbibas dro3ibu.

DROSIBAS INSTRUKCIJAS GALDA GRIEZEJIEM

Bridinajumi attieciba uz griezé&ju drosibu

FIiZu griezéju var izmantot tikai keramisku materialu slapjai grieSanai. GrieSanai var izmantot dimanta diskus ar tabula noradrtajiem
izmériem, kas paredzéti keramisku materialu slapjai grieSanai. Apstradajama materiala svars jaizvélas ta, lai neizraisitu ierices
nestabilitati.

lerice ir paredzeéta tikai lietoSanai labi védinamas iekstelpas, un to nedrikst paklaut nokrisnu iedarbibai.

lerici nedrikst izmantot, ja ta nav pareizi un pilnigi salikta un uzstadrta darba vieta atbilstosi Sai lietoSanai instrukcijai.

lerici nedrikst lietot, ja jebkads tas elements ir bojats var darbojas nepareizi. Lai labotu ierici, sazinieties ar raZotaja autorizéto
servisa centru.

Jebkadas darbibas, kas saistitas ar ierices uzstadisanu, diska nomainu, tdens papildinadanu, griezéjmezgla noliekSanas lenka
mainu u. tml., var veikt tikai tad, ja ierice ir atslégta no baroSanas avota. Izvelciet instrumenta kontaktdakSu no elektrotikla
kontaktligzdas.

Uzstadiet galda griezéju labi apgaismota un horizontala vieta, kur var saglabat kaju atbalstu un [idzsvaru. lerici ieteicams
uzstadt vieta, kur ir pietiekami daudz telpas, lai varétu viegli tikt gala ar apstradajama priekSmeta izméru. Saura, tumsa telpa un
nelidzenas, slidenas gridas ir nelaimes gadijumu iemesls. Gridai darba vieta ir jauztur tiriba.

Parsegs, kas ietilpst instrumenta komplektd, ir dro$i janostiprina pie instrumenta un jauzstada ta, lai nodroSinatu maksimalu
droSibu, lai péc iespéjas mazaka griezéjdiska dala izvirzitos lietotaja virziena. Novietojiet sevi un apkartgjos cilvékus talu no
rotgjosa diska plaknes. Parsegs palidz aizsargat lietotaju pret saskélusas diska un apstradajama materiala fragmentiem vai
nejausu saskari ar disku.

Piederuma nominalajam atrumam ir jabdt vismaz vienddam ar maksimalo nominalo atrumu, kas noradits uz elektroinstrumenta.
Piederumi, kuru grieSanas atrums parsniedz to nominalo atrumu, var saplist un saskelties.

Vienmér izmantojiet nebojatus stiprinaSanas atlokus, kuru izmérs ir piemérots izvélétajam diskam. Atbilstosie stiprinaSanas atloki
pastiprina disku un samazina ta saSkelSanas risku.

Piederuma aréjam diametram un biezumam ir jaietilpst nominalaja elektroinstrumenta iespéju diapazona. Piederumi ar
nepareiziem izmériem nevar bt pareizi aizsargati un kontroléti.

Disku un atloku stiprina$anas cauruma izméram ir jaatbilst elektroinstrumenta varpstas izméram. Piederumi un atloki, kuru
stiprindSanas cauruma izmérs neatbilst instrumenta varpstas izméram, var zaudét lidzsvaru un péc instrumenta iedarbina$anas
sak vibrét, kas var novest pie kontroles par instrumentu zaudésanas.

Neizmantojiet bojatus diskus. Pirms katras lietoSanas reizes parbaudiet disku stavokli, lai parliecinatos, ka tiem nav nodrupumu
un plisumu. Disku nokri$anas gadijuma pérliecinieties, ka tie nav bojati, vai uzstadiet jaunu disku, kas ir brivs no bojajumiem. Péc
diska apskates un uzstadisanas novietojiet sevi un apkartéjos cilvékus arpus aksesuaru grieSanas plaknes, péc tam iedarbiniet
instrumentu uz vienu mindti bez slodzes. Testa laika bojatie diski parasti saSkelas.

Lietojiet individualas aizsardzibas lidzek|us. Atkariba no pielietojuma izmantojiet sejas aizsardzibas [idzeklus vai aizsargbrilles. Ja
nepiecieSams, izmantojiet puteklu maskas, dzirdes aizsardzibas [idzek|us un priekSautus, kas spéj apturét nelielus griezéjdiska
vai materiala fragmentus, kuri rodas darba laika. Acu aizsardzibas lidzekliem ir jaspéj aizturét lidojoSas atlizas, kas rodas dazadu
darbtbu laika. Puteklu maskai ir jaspgj filtrét dalinas, kas rodas darba laika. ligstoSa paklausana trok$na iedarbibai var novest pie
dzirdes zaudéSanai.

Lietojot flizu griez&ju, nedrikst valkat cimdus, kaklasaites, valigus apgérbus vai rotaslietas.

levérojiet drou attalumu starp apkartéjiem cilvékiem un darba vietu. Katrai personai, kas ieiet darba vieta, ir jalieto individualas
aizsardzibas [1dzekli. Darbibas laika radusas Skembas vai bojatu piederumu lauskas var aizlidot prom tie$a darba zonas tuvuma.
Veicot darbu, kura laika piederums var saskarties ar sléptu kabeli vai instrumenta baro$anas kabeli, turiet instrumentu tikai aiz
izoletiem rokturiem. Griez&jpiederumam saskaroties ar kabeli zem sprieguma, spriegums var rasties instrumenta metala dalas un
izraistt nopietnu lietotaja elektroSoku.

Novietojiet kabeli talu no rotéjo$a piederuma. Kontroles zaudéSanas gadijuma kabelis var tikt pargriezts vai ievilkts, un plauksta
vai roka var tikt pievilkta pie rotéjo$a diska.

Regulari tiriet elektroinstrumenta ventilacijas atveres. Dzinéja ventilators var ievilkt puteklus korpusa iek3a, un parmériga
pulverveida metéla uzkrasanas var izraisit elektroSoka.
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Nelietojiet elektroinstrumentu viegli uzliesmojoSu materialu tuvuma. Nelietojiet elektroinstrumentu, ja tas ir novietots uz viegli
uzliesmojosas, pieméram, koka virsmas. Dzirksteles var aizdedzinat $adus materialus.

Nenovietojiet rokas vai pirkstus instrumenta un rotéjosa griezéjdiska tuvuma.

Padodiet apstradajamo priekSmetu vienmériga tempa. Nesalokiet un nesagrieziet apstradajamo priekSmetu. lesprisanas
gadijuma, nekavéjoties izslédziet instrumentu, atvienojiet instrumentu un péc tam novérsiet iespridumu. Griezéjdiska iespradums
apstradajama priekSmeta var izraisit atsitienu vai dzingja apturésanu.

Neiznemiet grieZama materiala gabalus, kameér griezéjdisks griezas. Materials var iesprist starp vadiklu vai griezéjdiska parsega
iekSpusé, un griezgjdisks ievelk pirkstus griez&jdiska. Pirms materidla nonemSanas izslédziet flizu griez&ju un pagaidiet, lidz
griezéjdisks apstajas.

Nekad neatstajiet flizu griezéju bez uzraudzibas ta darbibas laika. Izslédziet instrumentu un neatstajiet to, kamér tas pilniba
neapstajas. Ripzagis, kas atstats bez uzraudzibas ta darbibas laika, rada nekontrolétu bistamibu.

lerices rokturiem un rokturiem ir jabat tiriem, sausiem, briviem no taukiem un netirumiem.

Atsitiena iemesli un ar to saistiti bridinajumi

Atsitiens ir pekSna apstradajama priekSmeta reakcija uz griezéjdiska iespradumu vai apstradajama priekSmeta grieSanas [inijas
nesakritibu ar griezéjdisku, vai apstradajama priekSmeta dalas iespradumu starp griez&jdisku un vadiklu garengrieSanai vai citu
cietu priekSmetu.

Atsitiena laika griezéjdiska aizmuguréja dala visbiezak pace| apstradajamo priekSmetu un novirza to operatora virziena.
Atsitiens ir flizu griez&ja nepareizas lietoSanas un/vai nepareizas ricibas darba laiké vai nepareizu darba apsték|u rezultats. No ta
var izvairities, veicot atbilstoSus drosibas pasakumus, ka noradits zemak.

Nekad nestaviet viena Inija ar griezejdisku. Vienmér staviet taja pasa griezéjdiska pusé ka vadikla. Atsitiens var piedzit
apstradajamo priekSmetu ar lielu atrumu katras personas, kas stav griezéjdiska priek3a un viena Iinija ar griezéjdisku, virziena.
Nekad nesniedzieties virs griezéjdiska vai aiz ta, lai vilktu vai atbalstitu apstradajamu priekSmetu. Var notikt nejausa saskare ar
griezéjdisku vai atsitiena rezultata var pirksti tikt ievilkti griezéjdiska.

Nekad neturiet un nespiediet uz apstradajamu priekSmetu, ko nogrieZ rotéjoSais griezéjdisks. Spiezot uz apstradajamo priekSmetu,
ko nogriez griezgjdisks, var novest pie tas iesprasanas un atsitiena.

Ja griezams materials ievérojami izvirzas arpus flizu griezéja galda kontira ta, ka tam ir tendence zaudét lidzsvaru, tas ir
jaatbalsta. Balsta aug$éjai malai ir jaatrodas tada pasa augstuma ka flizu griezéja galda augséja mala. Tikai tad griezéjdisks
neiesprids grieSanas laika vai materialam nebs tendences noslidét no flizu griezéja galda.

Maksimalie griezama materiala izméri un svars ir noraditi tabula ar tehniskajiem datiem.

Bridinajumi, kas saistiti ar griezéjdiskiem

Bridinajums! Nekad neizmantojiet griezéjdiskus ar maksimalo grieSanas atrumu, kas ir zemaks par flizu griezéja
maksimalo grieSanas atrumu.

Bridinajums! Nekad neizmantojiet griezéjdiskus, kas nav ieteicami. Tadu disku, kuriem instruments nav paredzéts,
izmantoSana var izraisit nopietnas traumas.

Bridinajums! Nekad nenovietojiet pirkstus vai rokas griezéjdiska tuvuma vai viena linija ar to. Neuzmaniba vai slidéSana
var novirzit roku griezéjdiska virziena un izraistt nopietnas traumas.

Izmantojiet tikai tadus dimanta diskus, kas atbilst standartam EN 13236:2019 un ir pielagoti darbibai slapja rezZima. Nekad
neizmantojiet kédes zagus, koka zagus, dimanta segmentveida diskus vai zagripas, slipdiskus, stieplu birstes. Aprikojuma, kas
nav ieteicams, izmanto$ana var izraisit nopietnas traumas. Diski, kuriem instruments nav projektéts, nevar bt pareizi aizsargati
un nav drosi.

Aizliegts griezt citus materialus, kas nav keramiski materiali, jo ipasi metalu un koku.

Pirms katras lietoSanas reizes rupigi parbaudiet disku, kas paredzéts grieSanai. Parliecinieties, ka diskam nav nekadu bojajumu.
Pieversiet ipasu uzmanibu griezéjmalai. Ja ir pamantti jebkadi bojajumi, pieméram, plisumi, atslanosanas, nodrupumi. Parbaudiet
diska formu, lai parliecinatos, ka tas nav izliekts un nelidzsvarots, pieméram, negriezas vienmérigi. Ja ir konstatéti jebkadi diska
defekti, $adu disku nedrikst izmantot ierice.

Ja griezgjdiskam ir noteikts grieSanas virziens, tas ir jauzstada ta, lai uz diska noradrtais virziens atbilstu varpstas grie$anas
virzienam, kas noradits uz ierices korpusa.

Pirms uzstadisanas veiciet diska akustisko parbaudi. Turot disku gaisa, viegli sitiet pa to ar koka gabalu. Ja nav dzirdams skanigs
troksnis, tas nozime, ka disks ir bojats un to nedrikst izmantot. Nomainot griezéjdisku, valkajiet aizsargcimdus. Péc katras
diska nomainas un pirms darba uzsaksanas iedarbiniet ierici uz 30 sekundém bez slodzes. Novérojiet ierices darbibu un, ja ir
konstatétas netipiskas vibracijas, nekavéjoties izslédziet ierici un nomainiet griezéjdisku. ledarbinot flizu griez&ju, nekad nestaviet
ta, lai jebkada kermena dala atrastos griezéjdiska grieanas plakné. Bojata diska saskelSanas gadijuma tas lauj samazinat
nopietnu traumu risku. Disks var griezties vél kadu laiku péc ierices izslégSanas.

Neparslogojiet griezéjdisku, neizdariet parmérigu speku grieSanas laika. GrieSana ir javeic tikai taisna Inija. Griezéjs nav
paredzéts grieSanai loka. lepriek§ minéto noradijumu neievéroSanas gadijuma disks var tikt bojats darba laika un ta fragmenti
var izraisit nopietnas traumas.

Disks ir jalieto atbilsto3i ta pielietojumam. Pieméram, nedrikst slipét ar disku, kas paredzéts grieSanai. Pieméram, griezéjdiski ir
paredzéti perimetra slodzei, sanspeku pielikSana $adam diskam var novest pie ta saSkelSanas.
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Neizmantojiet slapjai grieSanai diskus, kas paredzéti sausai grieSanai. Neizmantojiet diska dzeséSanai citus Skidrumus, iznemot
tiru aukstu adeni.

Sausa grieSana ir aizliegta. Vienmér jaizmanto ddens dzeséSana, tas |auj samazinat putek|u, kas rodas darba laika, daudzumu
un pagarinat diska kalpo$anas laiku.

Nekad negrieziet azbestu vai materialus, kas satur azbestu. Putekli, kas rodas azbesta grieSanas laika, ir ipasi bistami veselibai
un ir klasificéti ka kancerogéni.

Parsegam ir jab(t pareizi piestiprinatam pie instrumenta. Parsegs palidz aizsargat lietotaju un instrumentu no salauztiem materiala
fragmentiem un novérs nejausu saskari ar disku.

Vienmér lietojiet stiprinaSanas atlokus, kas ir brivi no bojajumiem un ar pareizu izméru, kur§ piemérots griezéjdiskam. Atbilstosie
grizéjdiska stiprinaSanas atloki samazina griezéjdiska bojasanas risku. Péc diska nostiprinaSanas parbaudiet stiprinajuma
pareizibu, lai parliecinatos, ka disks nav valigs un tas ir uzstadits aksiali uz varpstas.

Neizmantojiet nodiluSus slipdiskus, kas paredzéti lielakiem instrumentiem. Disks ar lielaku diametru nav pielagots augstakam
mazaku instrumentu grieSanas atrumam un var saplist.

Vienmér veiciet grieSanu, iepriek$ laujot diskam sasniegt nominalo grieSanas atrumu. levérojiet ipadu piesardzibu, atsakot
grieSanu. Vispirms laujiet diskam sasniegt nominalo grieSanas atrumu, un tikai péc tam piesardzigi ievadiet disku griezuma.

Ja disks ir iesprdis grieztaja materiala, nekavejoties izsledziet instrumentu un turiet to nekustigi, Iidz disks pilnigi apstajas.
Nekad neméginiet atbrivot disku ta grieSanas laika. Tas var izraisit atsitienu lietotaja virziena. Pirms darba atsak$anas veiciet
pasakumus, lai novérstu iespri$anas iemeslus.

Pirms sékat jebkadu darbibu, kas saistita ar griez&jdiska nomainu, izslédziet instrumentu, nospieZot pogu, kas apziméts ar “0",
un péc tam atvienojiet baroSanas kabela kontaktdakSu no baroSanas avota.

Atlikusais risks

lerfce ir projektéta un konstruéta saskana ar atbilstoSiem standartiem un ievérojot drosibas noteikumus. Tacu ierices lietoSanas
laika var pastavét atlikusais risks: Pat ja instruments tiek izmantots pareizi, ir janem véra atlikusais risks, no kura nevar izvairities.
Ar instrumenta uzbQvi un pielietojumu ir saistiti $adi apdraud&jumi: saskare ar neaizsargatu griez€jdiska elementu; apstradajama
materiala vai ta gabalu izsvieSana; puteklu izme$ana; puteklu, kas rodas darba laika, ieelpo$ana; dzirdes bojajumi, ja netiek
lietoti aizsarglidzekli; LietoSanas instrukcija ietverto noradijumu neievérosanas rezultata var rasties citi riski, kas saistiti ar ierices
nepareizu lietoSanu.

APRIKOJUMA ELEMENTU UZSTADISANA

Sagatavosana darbibai
Bridinajums! Pirms jebkadas darbibas, kas saistita ar montaZu, demontdZzu vai reguléSanu, sakSanas parliecinieties, ka
instruments ir izslégts, un baroSanas kabela kontaktdaksa ir atvienota no elektrotikla kontaktligzdas.

Izpakojiet instrumentu un nonemiet visus iepakojuma elementus. leteicams saglabat iepakojumu turpmakai izmanto$anai ierices
uzglabasanas laika.

Darba galda uzstadisana

Atskraveéjiet valigak galda kaju blokéSanas skriives un péc tam izjauciet kajas idz darba pozicijai (I1). Blokgjiet iesp&ju mainit
kaju poziciju, pievelkot stiprinadanas skraves (1l). Tapat izjauciet un péc tam blokgjiet darba pozicija kajas otra galda pusé (II).
Izmantojot skrilves, nostipriniet transporté$anas rokturus caurumos divas galda pamatnes pusés (Ill).

lzmantojot uzgrieznus, piestipriniet transporté$anas ritenus pie vitnoties stiprinajumiem galda pamatné (IV). levietojiet ieliktnus
transportéSanas ritenos un péc tam, izmantojot stiprinaSanas skraves un uzgrieZnus, piestipriniet ritenus pie turétajiem (V).

Ja ierice tiks bieZi transportéta, galda kajas var blokét ar blokéSanas skravém, kas lauj blokét galda kaju poziciju bez instrumentu
izmanto$anas (VI). Darba galda papildvirsma ir aprikota ar pakaramajiem, kas lauj to pakart uz darba galda akiem (VII).
Papildvirsmas virsmai ir jabdt viena iment ar darba galda virsmu. Papildvirsmas poziciju var maintt, pievelkot vai atskravéejot
distances skriives zem plaukta pakarama (V). Diska parsega aizmuguré ir skrives, kas stiprina rokturi pie griezéjdiska parsegam.
Atskravejiet stiprinaSanas skriives un péc tam piestipriniet rokturi pie diska parsegam ar stiprina$anas skrivém, ka paradits attéla
(VIll). Parliecinieties, ka visu darba galda skrdivsavienojumi ir pareizi pievilkti un visi elementi ir dro8i nostiprinati. Ja nepiecieSams,
uzlabojiet stiprinajumu, pievelkot stiprinaSanas skrives vai uzgrieznus.

lerices uzstadisana
Uzstadiet ierici uz ITdzenas, plakanas, stabilas un nedegoSas pamatnes, talu no viegli uzliesmojo$am vielam un $kérsliem, labi
védinama telpa, kas nodrosina aizsardzibu pret laikapstak|u iedarbibu.

Griezéjdiska uzstadisana un nomaina

Bridinajums! Pirms jebkadas darbibas, kas saistita ar diska uzstadiSanu/nomainu, sakSanas parliecinieties, ka instruments ir
izslégts, nospiediet slédza pogu, kas apziméta ar “O”, un péc tam atvienojiet baroSanas kabela kontaktdakSu no elektrotikla
kontaktligzdas.

Bridinajums! Pirms griezéjdiska nomainas uzvelciet aizsargcimdus.
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Blokgjiet griezéjmezgla poziciju, pievelkot blokéSanas skriivi, kas atrodas pie flizu griezéja dzinéja tuvuma (XX). Atvienojiet
tdens $ldteni no diska parsega un péc tam atskrivéjiet stiprinaSanas skriives, kas stiprina diska parsega priek$éjo dalu (IX).
Ar vienu atslégu turiet dzingja varpstu un ar otru atslegu atskravéjiet diska stiprind$anas uzgriezni (X). Demontgjiet argjo diska
stiprina$anas atloku, griezéjdisku un iek$€jo diska stiprinaSanas atloku (X). Pirms jauna griezéjdiska uzstadiSanas iztiriet
stiprindjumu un abus atlokus no putekliem. Uzlieciet iek$&jo stiprinaSanas atloku uz varpstas. Nostipriniet griezéjdisku ta, lai ta
grieSanas virziens atbilstu grieSanas virzienam, kas noradits ar bultinu uz parsega. Péc tam uzlieciet aréjo stiprinaSanas atloku
un uzskravéjiet diska stiprinaSanas uzgriezni. Ar vienu atslégu turiet dzinéja varpstu un ar otru atslégu stingri un drosi pievelciet
diska stiprinaSanas uzgriezni. Nakamaja soli nostipriniet diska parsega priek$gjo dalu ar stiprinaSanas skravém. Uzbidiet tdens
$lutenes uzgali uz parsega priek3éjas dalas Tscaurules.

Parliecinieties, ka griez&jdiska parsegs ir pareizi uzstadits.

Udens dzesésanas sistémas pievienosana
Bridinajums! Pirms uzsakt jebkadas darbibas, kas saistiti ar ddens dzesé$anas sistémas pievienoSanu, japarliecinas, ka
instruments ir izslégts, un baroSanas kabela kontaktdak3a ir atvienota no tikla kontaktligzdas.

FliZu griezéjs nav aprikots ar iespéju pievienot aréjo tdens sistému. Paplaté esoSais idens cirkulé slégta kontra.

Demontéjiet galda virsmas plaksnes (XI). Uzvelciet Gdens $itenes uzgali uz ddens dzesésanas sistémas sakna Tscaurules (XII).
levietojiet stikni stiprinajuma darba galda paplaté (XII). Parliecinieties, ka Gdens $lateni, kas padod tdeni griezéjdiska parsegam,
ir pareizi pievienotas (XIII). levietojiet izlai$anas aizbazni cauruma darba galda paplaté (XIV). Piepildiet darba galda papléti tikai
ar tiru, aukstu adeni, [idz ddens dzeséSanas sistémas saknis ir pilniba iegremdéts. Stradajot ar flizu griez&ju, ja tdens limenis ir
zemaks par Udens padeves sikna aug$éjo malu, var tikt bojats sdknis “sausas” darbibas rezultata. Neiedarbiniet ierici, ja paplaté
nav pietiekami daudz tdens. Péc ddens pareizas piepildiSanas darba galda paplaté, ievietojiet darba galda virsmas plaksnes.

Darba laika Gdens stknéSana uz griezéjdiska var paléninaties vai pilniba apstaties, jo ddent uzkrajas putekli un materiala
fragmenti, kas rodas darba laika. Sdda gadijuma partrauciet ierices darbibu un péc tam atvienojiet baroSanas kabela kontaktdakSu
no elektrotikla kontaktligzdas. Iztiriet darba galda paplati un Gdens dzeséSanas sistému atbilstosi noradijumiem, kas aprakstrti
instrukcijas punkta “Tehniska apkope”.

Darba laika pastavigi kontrolgjiet idens limeni. Rot&joSais disks var iz8|akstit Gdens dalu. Vienmér uzturiet tadu idens limeni, lai
stiknis bdtu pilniba iegremdéts.

PievienoSana baro$anas avotam

Bridinajums! Pirms katras iedarbinadanas reizes parbaudiet baroSanas kabela stavokli. Ja ir konstatéti jebkadi bojajumi,
nepieslédziet $adu kabeli baroSanas avotam. Baro3anas kabelis nav remont&jams, bojatais kabelis ir janomaina pret jaunu,
nomaina ir javeic razotéja autorizétaja servisa centra. BaroSanas kabelim ir jabat aprikotam ar diferencialas stravas drosinataju.
Aizliegts stradat ar instrumentu ar bojatu baro$anas kabeli vai ar kabeli bez diferencialas stravas automatslédzi. Aizliegts
patstavigi veikt baroSanas kabela remontu.

Pirms ierices pievieno$anas baro$anas avotam parliecinieties, ka ierice ir izslegta. Nospiediet slédZza pogu, kas apziméta ar
“0". Atveriet viena baroSanas kabela pusé eso3as riipnieciskas kontaktdakSas vacinu un péc tam pievienojiet to ierices sledza
tuvuma eso$ajai kontaktligzdai ta, lai kontaktdakSas korpusa eso3ais izcilnis ieietu kontaktligzdas korpusa eso$aja iegriezuma
(XV). BaroSanas kabela otra pusé esoSo kontaktdaksu pievienojiet elektrotikla kontaktligzdai. Instrumenta baroSanas kabela
kontaktdaksa ir aprikota ar diferencialas stravas automatslédzi (XVI1). Automatslédzis ir aprikots ar ir divam pogam, kas apzimétas
ar “TEST” un “RESET". Péc katras instrumenta baro$anas kabela kontaktdakSas pievienoSanas veiciet automatslédza darbibas
testu. Sim mérkim nospiediet pogu, kas apziméta ar “TEST". Dro$inatajs partrauc elektroenergijas padevi instrumenta. Péc tam
nospiediet pogu, kas apziméta ar “RESET”, lai atjaunotu instrumenta baroSanu.

Ja nepiecieSams pieslégt ierici ar pagarinajuma kabeliem, to Skérsgriezums nedrikst biit mazaks par ierices baroSanas kabela
dzislu kérsgriezumu. Pagarinataju, kas garaki par 25 m, dzislu 8kérsgriezums nedrikst bdt mazaks par 1,5 mm? Izmantojot
pagarinataju uz spoles, izritiniet to pilniba pirms darba sak$anas.

FLIZU GRIEZEJA LIETOSANA

GrieSanas platuma iestatisana .

GrieSanas platumu taisna linija var iestatit, mainot vadiklas uz listes poziciju. Sim mérkim atskravéjiet valigak vadiklas blokésanas
sviru, iestatiet grieSanas platumu un péc tam blokgjiet vadiklu poziciju, pievelkot blok&Sanas sviru (XVII). lestatisanas laika var
izmantot uz listes redzamo skalu.

GarengrieSanas lenka iestatiSana

Garengrie$anas lenki var iestatit, mainot listes poziciju. Sim mérkim atskrivéjiet valigak istes blokgsanas sviru, iestatiet vélamo
lenki un péc tam blokgjiet poziciju, pievelkot blokéSanas sviru (XVIII). lestatiSanas laika var izmantot uz darba galda esoSo skalu.
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Skérsgriesanas (slipuma) lenka iestati$ana

Skérsgriezuma lenki var iestattt, noliekot griez&jmezglu vadogo sliedi. Sim mérkim atskravéjiet valigak blokéanas skrives uz
vadiklas balstiem divas ierices puseés, iestatiet griezéjmezgla slipuma lenki un péc tam blokgjiet poziciju, pievelkot blokéSanas
skraves (XIX). Griezéjmezgla vado$o sliedi var noliekt diapazona 0-45°. lestatiSanas laika var izmantot uz vadiklas balsta eso$o
skalu.

GrieSanas dziluma reguléSana

Lai iestatitu grieSanas dzilumu, turot rokturi, atskrivéjiet flizu griezéja dzingja parsega tuvuma esoSo blokéSanas skrivi (XX).
Atspere pacel| griezéjmezglu. Uzstadiet griezéjmezglu vélamaja augstuma un péc tam blokgjiet griezéjmezgla poziciju ar
blokéSanas skravi.

Lazera raditajs

Darba laika var izmantot lazera raditaju, kas atvieglo grieSanas Iinijas noradiSanu. Raditajs tiek ieslégts ar atsevisku sledzi.
Lazers tiek barots no baterija, kuru tips un nominalais spriegums ir noradits tabula. Baterijas neietilpst ierices aprikojuma.
Uzstadot baterijas, pievérsiet uzmantbu pareizai polaritatei. Lazera starojums var bat bistams, tapéc nevérsiet lazera staru pret
cilvékiem un dzivniekiem. Neieskatieties lazera stara emisijas avotd, jo tas var izraisit Tslaicigu vai pastavigu redzes bojajumu.

Flizu griezéja iedarbinasana

Parliecinieties, ka ierice ir pareizi samontéta, stav stabili un ddens limenis darba galda paplate ir pareizs. lestatiet grieanas lenki
un dzilumu. Pérliecinieties, ka dimanta disks nesaskaras ar apstradajamu materialu. Pievérsiet uzmanibu tam, lai baro$anas
kabelis un [iste ar vadiklu neatrastos grieSanas Iinija.

Nospiediet slédza pogu, kas apziméta ar “O”, un péc tam pievienojiet baroSanas kabela kontaktdakSu kontaktligzdai. Staviet
ta, lai neatrastos griezéjdiska grieSanas plakné. lerices slédzis atrodas griezéjmezgla augseja dala, zem aizsargparsegu (XX).
Nospiezot sledza pogu, kas apziméta ar “I", tiek iedarbinats flizu griezéjs, bet nospiezot sledza pogu, kas apziméts ar “0”, flizu
grizéjs tiek izslégts.

Laujiet griezéjdiskam sasniegt pilnu grieSanas atrumu un pagaidiet aptuveni 30 sekundes, nesakot darbu. Ja $aja laika netiek
pamanitas nekadas nepareizas darbibas pazimes, pieméram, paaugstinats troksnis vai parmériga vibracija, var sakt griezt. Péc
ierices iedarbinasanas tiek ieslégts tdens stknis, kas padod ddens uz griezéjdiska abas ta pusés. Ja ir pamantts, ka ddens brivi
nenopliist no abam diska pusém, izslédziet ierici un péc tam atvienojiet to no baroSanas avota. Parbaudiet ddens padeves $ldtenu
un diska parsega esosas sprauslas caurejamibu.

Darbs ar flizu griezéju (XX)
UZMANIBU! Nepielieciet materialu nekustigajam dimanta diskam, lai péc tam iedarbinatu flizu griezéju.

ledarbiniet ierici, |aujiet griezéjdiskam sasniegt pilnu grieSanas atrumu. Piespiezot materialu ar vienu roku, satveriet rokturi ar otru
roku un vadiet griezéjmezglu ar vienmérigu kustibu diska grieSanas virziena. Griezéjmezgla vadisanas atrums ir janoregulé ta, lai
dimanta disks tikai nedaudz mazinatu savu atrumu [idz diska atrumam bez slodzes. Tas lauj ievérojami samazinat apstradajama
materiala plaisu un plisumu risku. Péc grieSanas pabeig$anas nospiediet slédza pogu, kas apziméta ar “0”, un péc tam atvienojiet
baro$anas kabela kontaktdaksu no elektrotikla kontaktligzdas.

Péc ierices izslegSanas griezéjdisks var griezties vél kadu laiku. PEc ierices izslégSanas tiek apturéta Udens padeve uz
griezéjdiska.

Noradijumi par griezéja lietoSanu

Bridinajums! GrieSanas laika parliecinieties, ka idens nesaskarsies ar elementiem zem sprieguma. Jo Tpasi Gdens nedrikst iek|at
ventilacijas atverés. Pievérsiet uzmanibu tam, lai Gdens nenoplistu pa baroSanas kabeli kontaktligzdas virziena. Udens saskare
ar elementiem zem sprieguma var izraisit elektroSoku.

Izmantojiet individualas aizsardzibas lidzeklus atkariba no darba apstakliem. Vienmér valkajiet aizsargbrilles, aizsargapavus ar
neslido$am zolém, aizsargapgérbu ar garam piedurkném un staram, dzirdes un elpcelu aizsardzibas lidzeklus. Ja nepiecieSams,
izmantojiet aizsargkiveri. Neviena kermena dala nedrikst atrasties griezejdiska grieSanas plakné. Tas |auj samazinat traumu
gusanas risku, ja disks saskelas darba laka.

Pirms grieSanas saksanas veiciet visas sagatavo$anas darbibas.

Péc slédZa pogas nospieSanas laujiet griezéjdiskam sasniegt nominalo grieSanas atrumu un tikai péc tam saciet grieSanu.
Nedrikst pielikt disku pie materiala un iedarbinat instrumentu. Tas var novest pie diska blokéSanas vai bojasanas vai materiala
bojasanas. Tas var izraisit nopietnas traumas.

Neizdariet parmérigu spiedienu uz disku. Spiedienam uz disku ir janodroSina efektiva griezéjmalas darbiba.

Nesniedzieties parak talu, kermena pozicijai darba laika ir vienmér jalauj kontrolét instrumentu, arf instrumenta negaiditas
kustibas gadijuma. Darba laika nenoliecieties virs instrumentu.

Ja Gdens neizpllst no ierices vai izplist no citas vietas, kas nav griezéjdiska parsega iekSpuse, tas nozimé, ka ierice darbojas
nepareizi un ta ir jaaptur un japarbauda ddens sistémas caurejamibu un hermétiskumu.

Dimanta diski var notrulinaties darba laika. Ja darbs ar disku klist mazak efektivs, uzasiniet disku vai nomainiet to pret jaunu.
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levérojiet ipasu piesardzibu, beidzot pargrieSanu. Griezgjdisks zaudé atbalstu grieztaja materiala, kas var izraisit raustisanos vai
atsitienu lietotaja virziena. Beidzot pargrieSanu, samaziniet spiedienu uz disku.

Atsakot grieSanu, laujiet diskam sasniegt nominalo grieanas atrumu un ievadiet to griezuma.

GrieSanas laika parvietojiet instrumentu ar plistoSu kustibu, izvairoties no parmériga spiediena. Spiediens uz instrumentu
nedrikst parsniegt spiedienu, kas ir pietickams materiala grieSanai. Izvairieties no siSanas ar disku pa griezto materialu.

Péc grieSanas pabeigSanas izslédziet ierici, nospiezot sledza pogu, un pagaidiet, lidz disks pilniba partrauc griezties. Atvienojiet
baro3anas kabela kontaktdakSu no tikla kontaktligzdas un veiciet tehniskas apkopes darbibas.

Tekosas tehniskas apkopes darbibas
Bridinajums! Pirms jebkadas darbibas, kas saistita ar montaZzu, demontazu vai reguléSanu, sakSanas parliecinieties, ka
instruments ir izslégts, un baroSanas kabela kontaktdaksa ir atslégta no tikla kontaktligzdas.

Flizu griezéja lietoSanas rezultata piedzinas bloka pozicija uz vadosas sliedes un listes ar vadiklu pozicija var tikt izreguléta. Lai
saglabatu péc iespéjas labaku grieSanas precizitati un kvalitati, veiciet $adus regul&jumus.

Vienu reizi trijos méneSos vai biezak (intensivas lietoSanas gadijuma) ieteicams ieellot vadoSas sliedes ritoSus elementus.
Ellodanai izmantojiet

gultnu smérvielu. P&c apkopes darbibu pabeigSanas parliecinieties, ka visas stiprinaSanas skrives ir stingri un droi pievilktas.

Listes ar vadiklu requléSana (XXIlI)

Noreguléjiet [isti ar vadiklu, ja ta nav perpendikulara darba galda spraugai. Lai veiktu reguléSanu, atskrivéjiet valigak tris skrives,
kas stiprina [isti pie darba galda. Atjaunojiet [istes pareizo poziciju attieciba pret darba galda spraugu, izmantojot Sim mérkim
lenka balstu, un péc tam pievelciet stiprindSanas skraves.

Dimanta diska regulésana galda sprauga (XX1V)

Nolaidiet griezéjmezglu ta, lai tas atrastos péc iespéjas tuvak galda spraugai, un péc tam blokgjiet ta poziciju, pievelkot blokéSanas
skrvi. Lai noregulétu diska grieSanos attieciba pret grieSanas liniju, atskrivéjiet valigak grieSanas Cetras skrives, kas stiprina
griezéjmezglu, noreguléjiet pareizu dimanta diska poziciju attiecba pret galda spraugu, izmantojot Sim mérkim lenki, un péc tam
pievelciet Cetras stiprina$anas skrives.

Griezéjmezgla spraugas regulésana (XXV)

Lai noregulétu griezéjmezgla spraugu uz vado$as sliedes, atskrivéjiet valigak divas augSejas skrives un divu sanu skravju
uzgrieznus (XXIV). Péc tam, izmantojot sanu skrivém novérsiet spraugu ta. lai griez&jmezgls varétu parvietoties pa sliedi bez
pretestibas. P&c reguléSanas pabeigSanas pievelciet augséjas skraves un sanu skrivju uzgrieZnus.

Skeérsgriesanas lenka ierobeZotaja requlésana (XXVI)

Lai uzstaditu disku 90° lenki, demontgjiet diska parsega priek3éjo dalu un péc tam atskriivéjiet valigak skraves, kas bloké iespéju
maintt grieSanas lenki, divas ierices pusés. Atskrivéjiet valigak ierobeZotaju stiprindSanas skraves divas ierices pusés. Uzstadiet
disku 90° lenk attieciba pret darba galdu, pielietojot lenki un péc tam pievelciet skrives, kas bloké iesp&ju mainit grieSanas lenki.
Uzstadiet ierobeZotajus divas ierices pusés un péc tam blokgjiet to poziciju, pievelkot stiprinaSanas skrives. Péc reguléSanas
pabeigSanas uzstadiet diska parsega priekséjo dalu.

TEHNISKA APKOPE, UZGLABASANA UN TRANSPORTESANA

UZMANIBU! Pirms regulé$anas, tehniskas apkalpo$anas vai tehniskas apkopes uzsaksanas izvelciet instrumenta kontaktdaksu
no elektriska tikla kontaktligzdas.

Garantijas perioda lietotajs nedrikst demontét elektroinstrumentus un nomainit nekadus mezglus vai sastavdalas, jo tiek zaudétas
garantijas tiesibas. Visas problémas, kas pamanitas apskates vai darbibas laika, signalizé par nepiecieSamibu veikt remontu
servisa centra.

Péc darba pabeig$anas vienmeér iztuk$ojiet darba galda paplati no tidens. Udens un netirumu atsta$ana galda paplaté var izraisit
grati nonemamu netirumu uzkraSanos, ka ari paplates koroziju, kas var kldt par ierices bojajumu. Uzstadiet trauku zem darba
galda paplates izlaiSanas atveres un péc tam izvelciet izlaiSanas aizbazni. PEc darba galda paplates iztukSo$anas no Gdens
rpigi nonemiet visus netirumus un materiala atlizas, kas rodas flizu griezéja darbibas laika. |ztiriet paplati ar mitru lupatinu.
Neizmantojiet tirianai spirtu, Skidinatajus, skabes, abrazivas vai kodigas vielas. Parbaudiet tdens padeves sikna un Gdens
padeves §litenu caurejamibu. Ja stikna ieeja vai padeves $|atenes ir piesamotas, ripigi iztiriet tas. Atskrivéjiet griezéjdiska
parsega priekséjo dalu. Putekli, kas uzkrajusies darba galda paplaté un parsega iekSpuse, Udens ietekmé var parvérsties griti
nonemama garoza. Sie elementi ir vienmér jatira tiriSana péc darba pabeigSanas. Darba galda paplaté un parsega iekSpusé
atstati putekli var sacietét, kas ietekmé instrumenta turpmaku darbibu un tas droSibu. Tie var ari aizsprostot ddens $|ltenes, izejas
sprauslas un blokét griezéjdisku. lerices iedarbinaSana ar blokéto disku var izraisit dzinéja bojajumu. Péc darba galdas paplates
tindanas pabeigSanas ievietojiet izlaiSanas aizbazni izlaiSanas atveré.
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Noslaukiet ierices korpusu, galda virsmu un rokturi ar dranu, kas viegli samitrinata ar Gdeni, un péc tam nosusiniet tos. |ztiriet
ventilacijas atveres, pieméram, ar gaisa striklu, kuras spiediens neparsniedz 0,3 MPa, otu vai sausu lupatinu, neizmantojot
kimiskos lidzeklus un tiriSanas Skidrumus.

lerici nedrikst iegremdét Gdent. Pievérsiet uzmanibu tam, lai tiriSanas laikd nesaslapinatu ierices elektriskie elementus. Rupigi
nosusiniet visus elementus ar sausu lupatinu.

Péc darba pabeigSanas parbaudiet ierices tehnisko stavokli, veicot aréjo apskati un novertéjot: korpusu un rokturi, elektrisko
kabeli, kontaktdak3u, elektriska slédZa darbibu, ventilacijas atveru caurejamibu, suku dzirksteloSanu, gultnu un parvadu darbibas
skalumu, iedarbinaSanu un darbibas vienméribu.

Parliecinieties, ka visi skrivsavienojumi ir pareizi pievilkti.

Uzglabajiet ierici rapigi iztiritu un nosusinatu. Uzglabajiet ierici slégtas telpas. NodroSiniet aizsardzibu pret nepiederosu personu,
joTpasi bérnu piekluvi. Nodrosiniet atbilstoSu ventilaciju uzglabasanas vieta, lai novérstu ddens tvaika kondensaciju. Uzglabasanas
vietai ir janodroSina ierices aizsardziba pret laika apstak|u iedarbibu.

Pirms ierices transportéSanas blokgjiet griezéjmezglu, lai novérstu tas parvietoSanos transportéSanas laika. Transportgjiet
ierici uz transportéSanas riteniem, satverot to aiz roktura. TransportéSanas ar transportiidzekliem gadijuma, transportgjiet ierici
originalaja iepakojuma vai cita iepakojuma, kas nodrosina aizsardzibu pret triecieniem. Transporté$anas laika nodroSiniet ierices
aizsardzibu pret mitrumu.

Rezerves dajas
Detalizéts ierices rezerves dalu saraksts atrodams izstradajuma lapa timekla vietné toya24.pl.
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VLASTNOSTI VYROBKU

Stolni fezacka se pouziva k fezani rotujicimi diamantovymi kotouci za mokra a umozriuje fezani keramickych materiald, jako
je kamenina, terakota, dlaZdice z architektonického betonu nebo Zulové dlazdice. Robustni stdl a diamantovy kotou¢ o velkém
priméru umoZziuji vysoce pfesné pfimé a piicné fezani pod Uhlem 45°. Za Zadnych okolnosti se nesmi stroj pouzivat ke
zpracovani jinych materiald nez keramickych

Spravna, bezchybna a bezpeéna prace naradi zavisi na jeho spravném pouzivani, proto:

Pied zahajenim prace s naradim si prectéte cely navod k obsluze a uschovejte ho pro pozdéjsi potrebu.

Dodavatel nenese odpovédnost za $kody vzniklé nedodrzenim bezpetnostnich zasad a pokynii tohoto navodu k obsluze. Udrzba,
ktera neni popsana v navodu k obsluze, zmény mechanické a elektrické konstrukce a jiné Upravy mohou ohrozit pouZivani stroje
a znamenaji ztratu zéruky a prav uzivatele.

VYBAVENI

Vyrobek se dodava kompletni, ale je potfeba provést montazni Cinnosti uvedené v nasledujici Casti navodu. S vyrobkem se
dodava fezny kotoug.

TECHNICKE UDAJE
Parametr Mérna jednotka Hodnota
Katalogové Cislo YT-821597
Sitové napéti [V~] 230
Frekvence sité [Hz] 50
Jmenovity vykon W] 1500
Trida izolace |
Jmenovité otacky [min"] 2990
Rezaci kotoud
Vnéjsi pramér [mm] 250
Vnitfni pramér [mm] 254
alni hloubka fezu (hel 90° / 45°) [mm] 50/37
alni délka fezu [mm] 1250
Rozméry pracovniho stolu [mm] 1000 x 460
Hmotnost [kq] 51
Max. rozméry / hmotnost fezaného materialu [mm /kg] (1250 x 600 x 40) / 80
Hladina hluku
- akusticky tlak LpA + KpA [dB(A)] 85+3,0
- akusticky vykon LwA £ KwA [dB(A)] 98+£3,0
Urovefi vibraci aht K. [m/s? <25
Stupe ochrany P54
Laserové ukazovatko
- tfida laseru 2
Vinova délka laserového paprsku [nm] 655
- vykon laseru [mW] <1
- napajeni laserového modulu [VDC] 3 (2xAAA)

Deklarovana hodnota emise hluku byla méfena standardni zkuSebni metodou a mize se pouzit k porovnani hluku s jinym nara-
dim. Deklarovana hodnota emise hluku se mize pouzit pro predbézné posouzeni expozice.

Deklarovana celkova hodnota vibraci byla méfena standardni zku$ebni metodou a mize se pouZit k porovnani vibraci s jinym
naradim. Deklarovana celkova hodnota vibraci se mliZe pouzit pro pocatecni posouzeni expozice.

Upozornéni! Emise vibraci pfi prace s nafadim se mohou lisit od deklarované hodnoty v zavislosti na zplisobu pouZiti naradi.
Upozornéni! Je tfeba stanovit bezpecnostni opatfeni k ochrané obsluhy na zakladé posouzeni expozice v realnych pracovnich
podminkach (véetné vSech Easti pracovniho cyklu, napf. doba, kdy je nfadi vypnuté nebo pracuje na volnobéhu, doba aktivace).

VSEOBECNE BEZPECNOSTNi POKYNY PRO POUZiVANi ELEKTRICKEHO NARADI

Varovani! Seznamte se se v§emi bezpeénostnimi pokyny, obrazky a specifikacemi dodanymi s timto elektronaradim /
strojem. Jejich nedodrZovani mize vést k drazu elektrickym proudem, poZaru nebo vaznému poranéni.
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Vsechny bezpecnostni pokyny a navody si uschovejte pro budouci pouziti.

Pojem ,elektronafadi / stroj* pouzity v pokynech se vztahuje na vSechno naradi / stroje pohanéné elektrickym proudem, jak
dratové, tak i bezdratové.

Bezpecnost pracovisté

Pracovisté udrzujte dobie osvétlené a ¢isté. Neporadek a Spatné osvétleni mohou byt pficinou trazd.

S elektronaradim / strojem nepracuijte v prostiedi se zvySenym nebezpecim vybuchu, obsahujicim hoflavé latky, plyny
nebo vypary. Elektronafadi / stroje vytvareji jiskry, které mohou zapalit prach nebo vypary.

Nepoustéjte do blizkosti elektronaradi déti a neziicastnéné osoby. Okamzik nepozornosti miiZze zpusobit ztratu kontroly.
Elektricka bezpecnost

Zastréka napajeciho kabelu musi odpovidat sitové zasuvce. Zastréku nijak neupravujte. Nepouzivejte zadné adaptéry zastr-
¢ky s uzemnénym elektronaradim / strojem. Neupravena zastr¢ka odpovidajici zasuvce snizuje riziko Urazu elektrickym proudem.
Zabrante styku téla s uzemnénymi predméty, jako jsou trubky, radiatory a chladni¢ky. Uzemnéné télo zvySuje nebezpedi
Urazu elektrickym proudem.

Nevystavujte elektronaradi/ stroj atmosférickym vliviim nebo vlhkosti. Voda a vihkost, které proniknou dovnitf elektronafadi
| stroje, zvySuji nebezpedi Urazu elektrickym proudem.

Nepietézujte napajeci kabel. Nepouzivejte jej pro prenaseni, tazeni nebo odpojovani zastrcky ze sit'ové zasuvky. Zabran-
te styku napajeciho kabelu s teplem, oleji, ostrymi hranami a rotujicimi ¢astmi. Poskozeni nebo zamotani napajeciho kabelu
zvySuje nebezpedi Urazu elektrickym proudem.

P¥i praci venku pouzivejte prodluzovaci kabely uréené pro venkovni pouziti. PouZiti venkovniho prodluzovaciho kabelu
snizuje riziko Urazu elektrickym proudem.

V pripadé, ze elektronaradi / stroj musite pouzit ve vihkém prostredi, pouzijte jako ochranu proudovy chrani¢ (RCD).
Pouziti RCD sniZuje nebezpedi Urazu elektrickym proudem.

Osobni bezpeénost

Bud'te opatrni, davejte pozor na to, co délate a pouzivejte zdravy rozum pfi praci s elektronafadim / strojem. Elektronara-
di/ stroj nepouzivejte, kdyz jste unaveni nebo pod vlivem drog, alkoholu nebo Iékii. Dokonce i sebemensi nepozornost pfi
praci mliZe zpusobit vazny Uraz.

Pouzivejte osobni ochranné prostiedky. Vzdy pracujte s ochranou zraku. PouZivani osobnich ochrannych prostfedku, jako
jsou protiprachové masky, neklouzava ochranna obuy, pfilby a chrani¢e sluchu snizuji nebezpedi vazného poranéni.

Zabrante nahodnému spusténi. Ujistéte se, Ze sit'ovy spinac je v poloze ,,vypnuto“ pred pripojenim k elektrickému napa-
jeni a/lnebo akumulatoru, zvedanim nebo prenasenim elektronaradi / stroje. PfenaSeni elektronafadi / stroje s prstem na
spinaci nebo napéjeni elektronafadi / stroje, kdyz je spina¢ v poloze ,zapnuto*, mize zplisobit vazny Uraz.

Pred zapnutim elektronaradi/ stroje odstrarite veskeré klice a jiné sefizovaci nastroje. Klice ponechané v rotujicich ¢astech
elektronaradi / stroje mohou byt pfi€inou urazu.

Nesahejte a nevyklanéjte se pfilis daleko. Udrzujte stabilni postoj a rovnovahu po celou dobu prace. Umozni to snadnéjsi
ovladani elektronafadi / stroje v pfipadé nenadalych situaci pfi praci.

Oblékejte se vhodné. Nenoste volny odév nebo bizuterii. Vlasy a odév méjte v dostateéné vzdalenosti od rotujicich casti
elektronaradi / stroje. \olny odév, bizuterie nebo dlouhé viasy mohou zachytit rotujici ¢asti.

Pokud je zafizeni pfizplisobeno odtahu prachu nebo hromadéni prachu, ujistéte se, Ze zafizeni byla spravné pfipojena a
pouzita. PouZiti odtahu prachu sniZuje nebezpeci spojené s prachem.

Nedovolte, aby zkusenosti ziskané ¢astym pouzivanim elektronaradi / stroje byly pfi¢inou nepozornosti a nedodrzovani
bezpecnostnich zasad. Nezodpovédné chovani mize zpusobit vazny Uraz ve zlomku sekundy.

Pouzivani elektronaradi / stroje a servis

Elektronaradi / stroj nepretézuje. Elektronaradi / stroj pouzivejte pro uréené pouziti. Technicky zpusobilé elektronafadi /
Elektronaradi / stroj nepouzivejte, pokud sit'ovy spina¢ neumoziuje zapnuti a vypnuti. Elektronafadi / stroj, které nelze
kontrolovat pomoci sitového spinace, je nebezpecné a musi se dat k opravé.

Pied sefizenim, vyménou prislusenstvi nebo uschovani elektronaradi / stroje odpojte zastrcku ze sitové zasuvky a/nebo
vytahnéte akumulator, pokud jej Ize vyjmout z elektronaradi / stroje. Takové bezpeénostni opatfeni zabrani nahodnému
zapnuti elektronaradi/ stroje.

Naradi uchovavejte na misté nedostupném pro déti, nedovolte osobam neznalym obsluhy elektronaradi / stroje nebo
téchto navodu obsluhovat elektronaradi/ stroj. Elektronafadi / stroj jsou nebezpecné v rukou nezaskolenych uzivateld.
Provadéjte udrzbu elektronaradi / stroje a prisluSenstvi. Kontrolujte je z hlediska netésnosti nebo zaseknuti rotujicich
casti, poskozeni dilt a jakychkoli jingych podminek, které mohou ovlivnit fungovani elektronaradi / stroje. PoSkozeni
opravte pied pouzitim elektronaradi / stroje. Mnoho Uraz( je zplsobeno nespravnym provedenim tdrzby elektronafadi/ stroje.
Rezné nastroje udrzujte Cisté a naostrené. Spravné udrZovany fezny nastroj s ostrymi hranami je méné nachyiny na zaseknuti
a snadnéji se kontrolujte béhem prace.

Pouzivejte elektronaradi / stroje, prisluSenstvi a vestavené nastroje atd. v souladu s témito navody, se zohlednénim typu

O R I G I N A L N A Vv O D U



cz

a pracovnich podminek. PouZivani nafadi pro jinou praci, neZ byla navrzena, mize vést k nebezpecné situaci.
Rukojeti a tichopné povrchy udrzujte suché, Cisté a bez oleje a maziv. Kluzké rukojeti a ichopné povrchy neumozriuji bez-
pecnou obsluhu a kontrolu elektronaradi / stroje v nebezpecnych situacich.

Opravy
Elektronaradi / stroj nechte opravit pouze v autorizovanych servisech, s pouzitim vyluc¢né originalnich nahradnich dilt.
Zajisti to spravnou bezpe&nou praci elektronafadi.

BEZPECNOSTNi POKYNY PRO STOLNi REZACKY

Varovani tykajici se bezpecnosti fezacek

Rezacka se smi pouZivat pouze pro mokré fezani keramickych materidll. K fezani je mozné pouZit pouze diamantové fezné
kotouCe urcené k fezani keramickych materialdi za mokra.s rozméry uvedenymi v tabulce. Hmotnost zpracovavaného materialu
musi byt takova, aby nezplsobila nestabilitu stroje.

Rezacka je urCena pouze pro pouZiti v interiéru a nesmi byt vystavena atmosférickym srazkam.

Rezacku nepouZivejte, dokud neni fadné a kompletné sestavena a nainstalovana na pracovisti v souladu s timto ndvodem k obsluze.
Rezacku nepouzivejte, pokud je néktera jeji ¢ast poskozena nebo nefunkéni. Vyzaduje-li Vase fezacka opravu, kontaktujte
autorizované servisni stredisko vyrobce.

Jakékoli sefizovani FezaCky, vyménu noZe, dopliiovani vody, zménu Uhlu fezaci jednotky atd. je mozné provadét pouze pfi
vypnutém napéjeni. Vytahnéte zastrcku fezacky ze sitové zasuvky.

Umistéte stolni pilu na vodorovném a dobre osvétleném misté, kde miZete podepfit nohy a udrZovat rovnovahu. Doporuuje
se instalovat fezacku na misté s dostatecnym prostorem, aby bylo mozné si snadno poradit s rozméry obrobku. Tésné, tmavé
prostory a nerovné, kluzké podlahy mohou vést k nehodé. Podlahu na pracovisti udrZujte v Gistoté.

Ochranny kryt dodavany s fezackou k ni musi byt bezpecné piipevnén a nastaven do polohy zajistujici maximalni bezpecnost
tak, aby ostfi bylo nastaveno co mozna nejméné ve sméru k operatorovi. Dbejte na to, abyste Vy i ostatni osoby stali mimo rovinu
rotujiciho kotouce. Ochranny kryt pomaha chranit operatora pfed ulomky prasklého kotouce a pfed ndhodnym kontaktem s kotoucem.
Jmenovité otacky kotouce musi byt alespon stejné jako maximalni rychlost vyznacena na fezacce. PrisluSenstvi, ktera se pohybuiji
rychleji, nezZ je jejich jmenovita rychlost, mohou prasknout a rozpadnout se.

Pouzivejte pouze neposkozené montazni priruby, které maji pro vybrany kotou¢ vhodnou velikost, Odpovidajici montazni pfiruby
upeviuji kotouce a snizuji moznost jeho rozpadnuti.

Vnéj$i primér a tloustka prislusenstvi musi byt v rozsahu jmenovitého vykonu fezacky. Kotouce nespravnych rozmérli nelze
fadné chranit nebo kontrolovat.

Velikost montazniho otvoru kotouct a pfiruby se musi shodovat s velikosti vietena fezacky. Kotouce a pfiruby, jejichz rozmér
upinaciho otvoru neodpovida velikosti vietene fezacky, ztraci pfi spusténi rovnovahu a vibruji, coz mize vést ke ztraté kontroly
nad naradim.

NepouZivejte poskozené kotouce. Pred kazdym pouZitim zkontrolujte kotouce, zda v nich nejsou Glomky a praskliny. Pokud dojde
k padu kotouce, zkontrolujte, zda neni poskozen, pokud ano, pouZijte neposkozeny kotou¢. Po prohlidce a montazi kotouce se
vdechny pfihlizejici osoby vEetné Vas musi postavit mimo rovinu rotace kotouce, potom na jednu minutu fezacku uvedte do
provozu na maximalnich otackach bez zatizeni. PoSkozené kotouce se béhem testu obvykle rozpadnou.

PouZivejte osobni ochranné prostiedky. V zavislosti na zpisobu pouZiti pouzivejte ochranné §tity, bryle nebo ochranné bryle.
Je-li to vhodné, pouZivejte protiprachové masky, ochranu sluchu, rukavice a zastéry, které mohou zachytit malé ¢asti brusného
kotouce nebo dlomky vznikajici béhem prace. Ochrana o€i musi byt schopna zastavit létajici Ulomky vytvarené béhem riznych
¢innosti. Protiprachova maska musi byt schopna filtrovat drobné ¢astice tvofici se pfi praci. Dlouhodobé vystaveni hluku maze
zpusobit ztratu sluchu.

Pfi pouZivani fezacky nenoste rukavice, kravaty ani volny odév nebo Sperky.

UdrZujte bezpecnou vzdalenost mezi okolnimi osobami a pracovnim prostorem. Kazdy, kdo vstupuje do pracovniho prostoru,
musi mit osobni ochranné prostfedky. Ulomky vznikajici béhem prace nebo tlomky poskozeného pisluSenstvi mohou odlétavat
Jestlize pracujete na mistech, kde mize dojit ke kontaktu fezného pfisluSenstvi se skrytym vodicem nebo napajecim kabelem
naradi, drzte nafadi pouze za izolované rukojeti. Kdyz se fezaci pfisluSenstvi dostane do kontaktu s vodicem pod napétim, mohou
se kovové Casti nafadi ocitnout pod napétim a zplsobit zasah operatora elektrickym proudem.

UdrZujte napajeci kabel mimo dosah rotujiciho pfisluSenstvi. Ztratite-li nad zafizenim kontrolu, miZe dojit k prefiznuti napajeciho
kabelu, jeho vtazeni, nebo k vtazeni Vasi ruky nebo paze smérem k rotujicimu kotouci.

Pravidelné Cistéte ventilacni otvory fezacky. Ventilator motoru maze naséavat do pouzdra prach, nadmémé hromadéni praskového
kovu maze zpUsobit riziko drazu elektrickym proudem.

NepouZivejte fezacku v blizkosti hoflavych materiali. Nepracujte s fezackou na hoflavém povrchu, napfiklad dfevéném. Takové
materialy mohou zapalit jiskry.

NepfibliZujte ruce ani prsty k dosahu nastroje a rotujiciho fezného kotouce.

Posunujte obrobek rovnomérnym tempem. Obrabény pfedmét neohybejte ani ho neotacejte. Dojde-li k zaseknuti fezaciho
kotouce, okamzité naradi vypnéte, odpojte a nasledné zaseknuty obrobek odstrarite. Zaseknuti fezaciho kotouce v obrobku miize
zpusobit zpétny rdz nebo zastaveni motoru.
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Neodstrariujte kousky ufiznutého materidlu, dokud se fezaci kotou€ otaci. Ufiznuty material se miZe zachytit mezi voditkem
nebo uvnit krytu fezaciho kotouce a ten mize do Fezaciho kotouce vtahnout prsty.. Pfed odebiranim materialu vypnéte frézu a
pockejte, az se fezny kotou¢ zastavi. .

Nikdy nenechavejte fezacku v provozu bez dozoru. Rezatku vypnéte a neopoustéjte jej, dokud se UpIné nezastavi. BéZici
fezacka bez dozoru pfedstavuje nekontrolované nebezpedi.

Uchyty a rukojeti fezacky musi byt Cisté, suché, bez mastnoty a necistot.

Priciny zpétného razu a souvisejici varovani

Zpétny raz je nahla reakce obrobku v disledku zaseknuti, zaklinéni fezaciho kotouce nebo vychyleni fezaného obrobku od
linie fezu fezaciho kotouCe, kdyz se ¢ast obrobku zachyti mezi fezacim kotou¢em a vodici liStou pro podéIné fezani nebo jinym
pevnym predmétem.

Nejcastéji se béhem zpétného razu obrobek zvedne ze stolu zadni ¢asti Fezaciho kotouCe a sméfuje k operatorovi.

Zpétny raz je vysledkem nespravného poutziti pily a/nebo nespravného zachazeni nebo nespravnych pracovnich podminek a lze
mu zabranit provedenim pfisluSnych preventivnich opatfeni uvedenych nize.

Nikdy nesttjte pfimo v linii fezaciho kotouce. VZzdy stijte na stejné strané pilového kotouce, na které je vodici lita. Zpétny raz
muZe vysokou rychlosti vyhodit obrobek smérem ke kazdému, kdo stoji pred kotoucovou pilou a je v linii s fezacim kotou¢em.
Nikdy kvili vytazeni nebo podepieni obrobku nesahejte na fezaci kotou¢ nebo za néj. Mize dojit k ndhodnému kontaktu s
fezacim kotouCem nebo k odhozeni, které mize zpusobit vtaZeni prstt do fezaciho kotouce.

Nikdy obrobek nepfidrZujte a netlaCte na obrobek odfezavany rotujicim fezacim kotou¢em. Tlak na obrobek, ktery je odfiznut
feznym kotouc¢em, mlize zplisobit zachyceni a vymrsténi.

Rezany materidl, ktery vyrazné presahuje obrys fezaciho stolu tak, Ze ma tendenci ztracet rovnovahu, je tfeba podepfit. Horni
okraj podpéry musi byt ve stejné vySce jako horni okraj stolu fezacky. Jen tak zajistite, Ze se niz béhem fezani nezasekne nebo
Ze material nebude mit tendenci sklouzavat z fezaciho stolu.

Maximalni rozméry a hmotnost fezaného materiélu jsou uvedeny v tabulce technickych tdaju.

Varovani pro préci s feznymi kotouci

Upozornéni! Nikdy nepouzivejte fezné kotouce s maximalnimi ota¢kami nizSimi, nez jsou otacky rezacky.

Upozornéni! Nikdy nepouzivejte jiné, nez doporucené rezaci kotouce. PouZiti kotoucd, pro které neni fezacka uréena, miize
zpUsobit vazné zranéni.

Upozornéni! Nikdy nepokladejte prsty nebo ruce do blizkosti fezaciho kotouce nebo do linie fezu. Okamzik nepozornosti
nebo uklouznuti by mohlo nasmérovat ruku k ostfi fezaciho kotouce a zpUsobit vazné zranéni.

Pouzivejte pouze diamantové kotouce odpovidajici normé EN 13236:2019, vhodné pro praci za mokra. Nikdy k fezani dlazdic
nepouzivejte fetézové pily, pily na dfevo, diamantové segmentové kotouce nebo kotoucové pily, brusné kotouce a draténé kartace.
Pouzivani nedoporu¢eného vybaveni mize zpUsobit vazné zranéni. Kotouce, pro které neni fezacka navrzena, nemohou byt
fadné chranény a nejsou bezpecné.

Rezat jiné materidly nez keramiku je zakazano, zejména kov a dfevo.

Pred kaZzdym pouZitim je tfeba Fezaci kotou¢ peglivé zkontrolovat. Zkontrolujte, zda kotou€ nevykazuje zndmky poskozeni.
Zvlastni pozornost je tfeba vénovat fezacimu okraji. Pokud zjistite jakékoliv poSkozeni, napf.praskliny, rozvrstveni, Glomky, kotou¢
nepouzivejte. Zkontrolujte tvar kotouce, zda neni ohnuty, zda nevykazuje problémy s vyvazenim, napf. neotaci se rovnomémé.
Pokud u fezaciho kotouce zjistite jakékoliv abnormality, nesmi se takovy kotou¢ v fezaéce pouzivat.

Pokud ma Fezaci kotou¢ udany smér otaceni, namontuijte ho tak, aby se smér vyznaceny na kotouci shodoval se smérem otaceni
vietene oznaceném na krytu fezacky.

Pred namontovanim je tfeba provést akustickou kontrolu kotouce. Pridrzte kotou¢ ve vzduchu a jemné do néj udefte kouskem
dfeva. Pokud neuslySite znély zvuk, znamena to, Ze je kotou€ poskozen a neni mozné ho pouzivat. Pii vyméné fezaciho kotouce
pouzivejte ochranné rukavice. Po vyméné fezného kotouce a pred zahajenim prace vzdy nechte fezacku na 30 vtefin spusténou
bez zatéZe. Sledujte Cinnost pfistroje a v pfipadé vyskytu neobvyklych vibraci pfistroj okamzité vypnéte a provedte vyménu
fezného kotouce. Pfi spousténi fezacky nesmite stat tak, aby se jakakoliv Cast téla nachazela v roviné otaceni fezaciho kotouce.
Jestlize se poSkozeny kotou€ rozpadne, sniZi se riziko vzniku vaznych Urazi. Rezaci kotou¢ se muZze jesté chvili po vypnuti
nastroje otacet. .

Rezaci kotou¢ nepretéZujte, pfi fezani nevyvijejte prilis velky tlak. Rezte pouze v pfimém sméru, fezaCka neni urena pro
obloukové fezy. Pokud nebudou dodrZena vySe uvedena doporuceni, mize dojit k poskozeni fezného kotouce béhem provozu a
jeho ulomky mohou zplsobit vaZné zranéni.

Rezny kotou¢ se musi pouzivat v souladu s uréenim. Napfiklad: je zakazano brousit kotou¢em urenym k fezani. Kotouce uréené
k fezani jsou uréeny pro obvodové zatizeni, boéni sily plisobici na takovy kotou¢ mohou zpusobit jeho rozpad.

K fezani za sucha nepouzivejte kotouce urené k fezani za mokra. K chlazeni fezaciho kotouge nepouzivejte jinou tekutinu nez
Cistou studenou vodu.

Rezani za sucha je zakazéano. VZdy je tfeba pouzivat vodni chlazeni, které snizi mnozstvi prachu vznikajiciho pfi provozu a také
prodlouzi Zivotnost fezaciho kotouce.

Nikdy nefeZte azbest nebo materidly obsahujici azbest. Prach vznikajici pfi fezani azbestu je obzvlasté nebezpeény pro zdravi a
byl klasifikovan jako karcinogenni faktor.
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Ochranny kryt musi byt k fezaCce fadné pfipevnén. Ochranny kryt chrani operatora a naradi pred ulomenymi ¢astmi fezaciho
kotouce a zabrariuje nahodnému kontaktu s kotoucem.

VZzdy pouzivejte neposkozené upinaci pfiruby, které maji pro dany fezaci kotou€ vhodny rozmér. Spravné upinaci pfiruby pro
upevnéni kotouce snizuji riziko jeho poskozeni. Po montazi fezaciho kotouce zkontrolujte, zda je spravné nasazen, zda nema
boéni vili a zda je axialné namontovan na vietenu.

NepouZivejte opotfebované kotouce z vétSich fezacek. Kotou¢ s vétsim primérem neni uréen pro vy$Si rychlost men$ich naradi
a mUze prasknout.

S fezanim je mozné zagit az potom. co se fezaci kotou€ roztoci na jmenovitou rychlost. Pfi opétovném zahajeni fezu budte
obzvl4sté opatrni. Nejprve vyCkejte, az fezaci kotou€ dosahne jmenovité rychlosti, potom opatrné vioZte kotou¢ do Stérbiny fezu.
Pokud se kotou¢ v fezaném materidlu zasekne, okamzité naradi vypnéte a udrzujte na misté, dokud se kotou€ UpIné nezastavi.
Nikdy se nepokousejte uvolnit fezaci kotoug, ktery je v pohybu. Takova ¢innost muze zpusobit zpétny raz smérem k operatorovi.
Pred pokracovanim v praci odstrafite pficinu zaseknuti kotouce.

Pred zahajenim jakékoli ¢innosti spojené s vyménou fezaciho kotouce fezacku vypnéte stisknutim tlacitka zapnutilvypnuti
oznaceného 0" a potom odpojte zéstréku napajeciho kabelu od zdroje napajenti.

Zbytkové riziko

Nastroj byl navrZen a zkonstruovan v souladu s pozadavky pro tento druh nastroje se zohlednénim bezpe€nostnich pravidel. Pfi
jeho pouzivani se vSak mohou vyskytnout zbytkova rizika. | pfi spravném pouZiti naradi existuje zbytkové riziko, kterému nelze
zabranit. Pokud se nepouZivaji ochranné pomdicky, z konstrukce a Ucelu nastroje vyplyvaji tato nebezpeci: kontakt s nechranénou
Casti fezaciho kotouce; vymrsténi obrobk( nebo jejich ulomku; vymrsténi tfisek a prachu; vdechovani prachu vznikajiciho pfi praci;
poskozeni sluchu. Nedodrzeni doporuéeni obsazenych v uZivatelské pfiruéce mtze v disledku nespravného pouziti vést k ohrozeni.

MONTAZ SOUCASTI VYBAVENi

Priprava k provozu
Upozornéni! Pfed zahajenim jakékoli montaze, demontaze a regulace zkontrolujte, zda Ze je naradi vypnuté a Ze je napajeci
kabel odpojen od elektrické zasuvky.

Naradi vyjméte z obalu a odstrarite vSechny obalové prvky. Doporuéuje se obal uchovavat, mize byt uzite¢ny pro pozdéjsi
skladovani vyrobku.

Montaz pracovniho stolu

Povolte zajistovaci Srouby noh stolu, potom nohy vysurite do pracovni polohy (1l). UtaZenim upevriovacich Sroub (I1) zablokujte moznost
zmeény polohy noh b&hem provozu. Stejnym zplisobem rozloZte a potom zajistéte v pracovni poloze nohy na druhé strané stolu ().
Srouby pfipevnéte prepravni rukojeti (1l) k otvorim na obou stranach zékladny stolu.

Maticemi (IV) pfipevnéte drzéky transportnich kol k zavitovym Gchytim umisténym v zékladné stolu. Viozte do pfepravnich kol
pouzdra, potom kola upeviiovacimi Srouby a maticemi (V) pfipevnéte k drzakim (V).

Pokud se bude stroj ¢asto pfepravovat, je mozné nohy stolu zajistit aretaénimi oto¢nymi knofliky, které umoziiuji uzamknout
polohu noh stolu bez pouziti naradi (V1). Pomocna deska pracovniho stolu je vybavena zavésy pro zavéSeni této desky na hacky
pracovniho stolu (V). Povrch pomocné desky musi byt v jedné roviné s povrchem desky pracovniho stolu. Polohu pomocné horni
desky Ize ménit utazenim nebo vySroubovéanim distancnich otocnych knoflikii umisténych pod zavésem desky (VI). Na zadni
strané krytu fezaciho kotouce jsou Srouby, které upeviiuji rukojet ke krytu fezaciho kotouce. OdSroubujte upeviiovaci Srouby,
potom pfipevnéte rukojet ke krytu fezaciho kotouce upeviiovacimi rouby, jak je zndzoméno na obrazku (VIII). Zkontrolujte,
zda jsou vSechny Sroubové spoje pracovniho stolu spravné dotazeny, a zda jsou vechny soucasti dobfe pfipevnény. V pfipadé
potfeby zajistéte upevnéni dotazenim upeviiovacich Sroubd nebo matic.

Umisténi néstroje
Néstroj je tfeba umistit na rovném, plochém, stabilnim a nehofflavém povrchu mimo dosah hoflavych latek, bez pfekazek, v dobfe
vétrané mistnosti chranéné pred povétrnostnimi vlivy.

Montaz a vyména fezného kotouce

Upozornéni! Pred zahajenim jakékoli Cinnosti spojené s vyménou fezaciho kotouce fezacku vypnéte stisknutim tlacitka zapnuti/
vypnuti oznaceného ,O", potom odpojte zastrcku napajeciho kabelu od zdroje napéjeni.

Upozornéni! Pfed vyménou fezaciho kotouce si naviéknéte ochranné rukavice.

Zajistéte polohu Fezaci soupravy utazenim blokovaciho otoéného knofliku, ktery se nachazi v blizkosti krytu motoru fezacky
(XX). Odpojte vodni hadici od ochranného krytu fezaciho kotouce a vySroubujte Srouby upeviujici pfedni ¢ast ochranného krytu
fezaciho kotouce (IX). Jednim klicem pfidrZte vieteno motoru a druhym klicem odSroubujte pojistnou matici fezaciho kotouce (X).
Sejméte vnéjsi pfirubu fezaciho kotouce, fezaci kotou¢ a vnitfni pfirubu upeviiujici kotou¢ (X). Pfed montaZi nového fezaciho
kotouce je tfeba upevnéni ocistit od prachu a necistot. Na vieteno nasadte vnitfni upeviiovaci pfirubu. Rezaci kotou¢ pfipevnéte
tak, aby by smér jeho otaCeni byl shodny se smérem hodinovych ruci¢ek ukazanym Sipkou na krytu. Nyni nasadte vnéjsi
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montazni pfirubu a nasroubujte matici pro upevnéni fezaciho kotouce. Jednim kliCem pfidrZte vieteno motoru a druhym klicem
pevné utdhnéte pojistnou matici Fezaciho kotouce. V dalSim kroku pfisroubuijte pfedni ¢ast krytu fezaciho kotouce upevriovacimi
Srouby. Na pfirubu pfedniho krytu. nasadte koncovku vodni hadice.

Zkontrolujte, zda je spravné nasazen kryt fezného kotouce.

Pripojeni vodniho chlazeni
Upozornéni! Pfed zahajenim jakékoli operace souvisejici s instalaci vodniho chlazeni zkontrolujte, zda je naradi vypnuté a
napajeci kabel je odpojen od sitové zasuvky.

Rezatka neumoZfiuje pfipojeni externiho pFivodu vody. Voda v nadrZi cirkuluje v uzavfeném okruhu.

Odstrarite horni desky stolu (XI). Nasadte koncovku vodni hadice (XII) na trysku ¢erpadla vodniho chlazeni. Umistéte ¢erpadio
do nastavce umisténého ve vodni nadrzi pracovniho stolu (XII). Zkontrolujte, zda jsou hadice pfivodu vody spravné pfipojeny k
ochrannému krytu fezaciho kotouce (XII). Vypoustéci uzavér umistéte do otvoru ve vodni nadrzi pracovniho stolu (XIV). Vodni
nadrz pracovniho stolu musi byt napinéna pouze Cistou studenou vodou tak,aby Cerpadlo vodniho chlazeni bylo zcela ponofeno.
Prace se fezackou, kdyZ je hladina vody pod horni hranou vodniho ¢erpadla, miize v disledku provozu ,na sucho®.zpUsobit
poskozeni Cerpadla. Pokud neni v nadrzi dostatek vody, zafizeni nespoustéjte. Po fadném doplnéni vody do nadrze pracovniho
stolu namontujte horni desky pracovniho stolu.

V dlsledku hromadéni prachu a Ulomkd materialu z fezani mize béhem provozu dojit ke zpomaleni nebo Uplnému zastaveni
pfivodu vody na fezaci kotoug. . V takovém pfipadé zastavte provoz stroje a potom odpojte napajeci kabel ze zasuvky. Vycistéte
vodni n&drZ pracovniho stolu a systém vodniho chlazeni podle doporuceni v €asti pfirucky vénované udrzbé.

Béhem provozu je tfeba neustale kontrolovat hladinu vody. Cast vody se miiZe rozstfikovat rotujicim fezacim kotougem. Vzdy
udrZujte hladinu vody tak, aby bylo ¢erpadio do vody zcela ponofené.

Pripojeni k napéjeni

Upozornéni! Pred kazdym uvedenim do provozu je nutné zkontrolovat stav napéjeciho kabelu. Pokud je zjiSténo jakékoli
poskozeni, nesmi se takovy kabel pfipojit k napajecimu zdroji. Napajeci kabel neni mozné opravit, poskozeny kabel se musi
vyménit, vyménu musi provést autorizované servisni stfedisko vyrobce. Napajeci kabel musi byt vybaven jisticem zbytkového
proudu. Je zakézano pouZivat fezacku s poskozenym napajecim kabelem nebo s kabelem bez proudové pojistky. Je zakazano
napajeci kabel opravovat svépomoci.

Pred pfipojenim fezacky k napajeni se uijistéte, Ze je vypnuta. Stisknéte tlacitko zapnutilvypnuti oznacené ,0“. Oteviete klapku
zéstréky pramyslového typu umisténé na jedné strané napajeciho kabelu, potom ji pripojte do zasuvky umisténé v blizkosti vypinace
fezaCky tak, aby drazka v krytu zastrcky zapadla do zafezu v krytu zasuvky (XV). Zastrcku na druhé strané napéjeciho kabelu
zapojte do sitové zasuvky. Zastrcka napéjeciho kabelu naradi je vybavena proudovym jistiCem (XVI). Jisti€ ma dvé tlacitka oznacena
TEST a RESET. Pfi kazdém pfipojeni zastréky napajeciho kabelu fezacky je nutné provést kontrola funkce jistiCe. Za timto Ucelem
stisknéte tlacitko TEST. Jisti¢ pferusi dodavku elektfiny do fezacky. Stisknutim tlacitka RESET obnovite pfivod elektfiny do fezacky.
Pokud je tfeba fezacku pfipojit prodluZovacimi kabely, nesmi byt prifez Zil prodluZovacich kabelll mensi nez prifez Zil napéjeciho
kabelu dodaného s naradim. U prodiuzovacich kabelt s délkou vice nez 25 m musi byt priifez Zil minimalné 1,5 mm2. V pfipadé
pouziti prodluzovaciho kabelu na civce je tfeba ho pred zahajenim prace zcela rozvinout.

PRACE S REZACKOU

Nastaveni Sirky fezu
Sifku Fezu v pfimém sméru je mozné nastavit zménou polohy vodici lity na li§té. Za timto U¢elem uvolnéte zajistovaci packu voditka,
nastavte Sifku fezu a potom zajistéte polohu voditka dotazenim zajistovaci packy (XVII). K nastaveni je mozné pouzit znacku na listé.

Nastaveni dhlu podéiného fezu
Uhel fezu je moZné nastavit zménou polohy tyCe. Za timto ucelem uvolnéte zajistovaci packu vodici listy, nastavte Sitku fezu a potom
zajistéte polohu vodici listy dotazenim zajistovaci packy (XVIII). Pfi nastavovani je mozné pouZit znacku Skalu na pracovnim stole.

Nastaveni Ghlu pricného fezu (tikosu)

Uhel pfiéného fezu Ize nastavit naklonénim vodici ity fezaci jednotky. Za timto Ucelem uvolnéte zajiStovaci otoéné knofliky
umisténé na drzacich vodicich li§t na obou stranach nastroje, nastavte Uhel sklonu fezaci jednotky a potom polohu zajistéte
dotazenim zajistovacich otoénych knoflikti (XIX). Vodici listu Fezaci jednotky Ize naklapét v rozsahu 0-45 stupiiti. Pri nastavovani
je mozZné pouZit 8kalu na drzaku vodici listy.

Nastaveni hloubky fezéni

Chcete-li nastavit hloubku fezu, uvolnéte zajiStovaci otoCny knoflik umistény u krytu motoru fezacky (XX). PruZina zvedne fezaci
jednotku. Nastavte fezaci jednotku do pozadované vysky a potom zajistéte jeji polohu utazenim oto¢ného knofliku.
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Laserové ukazovatko

Pfi préaci je mozné pouzit laserové ukazovatko, které usnadriuje oznaCeni ¢ary fezu. Kontrolka se zapind samostatnym spinacem.
Laser je napajen akumulatory, udaje o typu a jmenovitém napéti jsou uvedeny v tabulce. Akumulatory nejsou sou¢asti vyrobku.
Pri instalaci akumulatort dbejte na spravné nasmérovani poll. Laserové zafeni mize byt nebezpeéné, proto laserovym paprskem
nemifte na lidi nebo na zvifata. Nedivejte se do zdroje emise laserového paprsku, hrozi do¢asné nebo stalé poskozeni zraku.

Uvedeni fezacky do provozu

Zkontrolujte, zda je stroj spravné sestaven, zda je ve stabilni poloze a zda je hladina vody v nadrzi pracovniho stolu spravna.
Nastavte uhel a hloubku fezu. Zkontrolujte, zda diamantovy kotou¢ neni v kontaktu s obrobkem. Zkontrolujte, zda napajeci kabel
a vodici lista nejsou v linii fezu.

Stisknéte tlacitko spinace ,0”, zapojte zastrcku napéjeciho kabelu do sitové zasuvky. Postavte se tak, abyste nebyli v roviné otaceni
fezaciho kotouce. Spina€ stroje se nachazi na horni strané fezaci jednotky pod ochrannym krytem (XX). Stisknutim spinace zapnuti/
vypnuti oznaceného | se fezacka spusti, stisknutim spinace zapnuti/vypnuti oznaceného ,O" se fezacka vypne..

VyCkejte, az fezacka dosahne piné rychlosti a nechte ji 30 vtefin bézet naprazdno. Jestlize nepozorujete zadné znamky poruchové
¢innosti, napr. zvyseny hluk nebo nadmémé vibrace, mizete zadit fezat. Spusténim stroje se aktivuje vodni ¢erpadlo, které pfivadi
vodu k fezacimu kotouci z obou stran. Pokud zjistite, ze voda neproudi volné z obou stran fezaciho kotouce, je tfeba stroj vypnout
a potom odpojit od zdroje napajeni. Zkontrolujte prichodnost pfivodniho potrubi vody a trysky v ochranném krytu fezaciho kotouce.

Préace s fezackou (XX)
UPOZORNENI! Nepfikladejte materidl na stojici diamantovy fezaci kotou¢ s tim, Ze teprve potom fezacku zapnete.

Rezatku zapnéte, nechte fezaci kotoud dosahnout plnych otaéek, jednou rukou pfitlate na material, druhou rukou uchopte
rukojet a plynule vedte Fezaci kotou€ ve sméru otaceni kotouce. Rychlost vedeni fezaciho kotouce jednotky musi byt nastavena
tak, aby fezaci kotou¢ sniZil svou rychlost jen nepatrné vzhledem k rychlosti nezatizeného kotouce. Tim se vyrazné snizi riziko
odstipnuti nebo prasknuti obrobku. Stisknéte tlacitko spinace ,0¢, zapojte zastréku napajeciho kabelu do sitové zasuvky.

Po vypnuti fezacky se miZe fezaci kotou¢ jesté néjakou dobu otacet. Viypnutim fezacky se zastavi pfivod vody na fezaci kotou¢.

Doporuceni pro préci s fezackou

Upozornéni! Béhem fezani za mokra zkontrolujte,zda voda nepfijde do styku s prvky pod napétim. Voda se nesmi dostat do
vétracich otvorli. Dbejte na to, aby voda nestékala po napajecim kabelu smérem k sitové zasuvce. Kontakt vody s prvky pod
proudem mZe zplsobit Uraz elektrickym proudem.

V zavislosti na pracovnich podminkach pouZivejte osobni ochranné prostfedky. VZdy byste vSak méli nosit ochranné bryle,
bezpecnostni obuv s protiskluzovou podrazkou a ochranny odév s dlouhymi rukdvy a nohavicemi. Dale pouZivejte ochranu sluchu
a dychacich cest. V pfipadé potfeby pouZzijte ochrannou pfilbu. V roviné otaceni fezaciho kotouce se nesmi nachazet zadna ¢ast
téla. V pfipadé prasknuti kotouce béhem provozu se tak sniZi riziko zranéni.

Pred fezanim provedte vSechny pfipravné prace.

Po stisknuti vypinace nechte fezaci kotou¢ rozb&hnout na jmenovité otacky a teprve potom zacnéte fezat. Je zakézano pfikladat
kotou¢ k materidlu a teprve potom spoustét naradi. Mize to vyvolat zablokovani kotouce, jeho poskozeni nebo poskozeni
materialu. Mize to vést ke vzniku vaznych zranéni.

Na Fezaci kotouc pfili§ netlacte. Tlak na kotou¢ musi umozriovat efektivni praci s feznou hranou.

Nenatahuite se pfili§ daleko, poloha téla pfi praci Vam vzdy musi umoznit oviadani fezacky, a to i v pfipadé jejiho neoéekavaného
pohybu. Pfi préci se nad Fezacku nenaklanéjte.

Pokud z fezacky nevytéka voda nebo pokud vytéka z jiného mista nez z vnitfni strany krytu fezaciho kotouce, znamena to
poruchu, prace fezacky se musi zastavit a je tfeba zkontrolovat priichodnost a tésnost vodni instalace fezacky

V pfipadé diamantovych kotoutli miZe béhem prace dojit k jejich otupeni. Pokud se provoz fezaciho kotouce stane méné
Ucinnym, je tfeba kotou¢ nabrousit nebo vyménit za novy. Pfi dokon&ovani fezu budte obzvlasté opatmi. Rezaci kotou¢ ztraci v
fezaném materialu oporu, coz mize vést k trhnuti nebo zpétnému razu smérem k operatorovi. Ke konci fezu snizte tlak na kotou¢.
V pfipadé obnoveni fezani nechte fezny kotou¢ opét rozb&hnout na jmenovité otacky a teprve potom ho zavedte o térbiny fezu.
Pfi fezani je tfeba Fezaci kotou€ posouvat plynulym pohybem a zabranit nadmérnému tlaku. Tlak, ktery je nutné vyvinout na
fezaci kotou¢,nesmi byt v&tsi nez takovy, ktery staci k fezani materialu. Vyvarujte se narazeni fezacim kotou¢em do materialu.
Po dokonéeni fezani vypnéte fezacku stisknutim vypinaciho tlacitka a pockejte, az se fezaci kotou€ zcela zastavi. Po odpojeni
zastreky napajeciho kabelu ze sitové zasuvky mizete pfistoupit k udrzbé.

Bézné servisni prace

Upozornéni! Pfed zahajenim jakékoli montaze, demontéZe a regulace zkontrolujte, zda Ze je naradi vypnuté a ze je napajeci
kabel odpojen od elektrické zasuvky.

Poloha pohonné jednotky na vodici li$té a vodici li§té se mize v disledku pouzivani frézy vychylit. Aby byla zachovéana co nejvétsi
presnost a kvalita fezu, je tfeba provést nasledujici Upravy.

Jednou za tfi mésice nebo pii intenzivnim provozu Castéji se doporuCuje mazat valivé prvky vodici listy. K mazani pouzivejte
plastické mazivo na
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loZiska. Po tdrzbé zkontrolujte, zda jsou vSechny upeviiovaci Srouby bezpecné a pevné dotazeny.

Nastaveni vodici listy (XXIIl)
Pokud vodici li$ta neni kolmé k dréZce pracovniho stolu, je tfeba ji sefidit. Pro toto sefizeni povolte 3 Srouby upeviuijici litu k pracovnimu
stolu. S pouZitim Uhelniku nastavte liStu do spravné polohy vzhledem k drézce pracovniho stolu a utdhnéte upeviiovaci Srouby.

Nastaveni fezaciho kotouce v drazce stolu (XX1V)

Spustte fezaci jednotku tak, aby byla co nejblize k drazce stolu, a pak jeji polohu zajistéte utazenim zajistovaciho otoéného
knofliku. Chcete-li nastavit otaéeni kotouce vzhledem k linii fezu, povolte 4 upeviiovaci Srouby fezaci jednotky, nastavte thelnikem
spravnou polohu fezaciho kotouge vzhledem k drazce stolu a potom 4 upeviiovaci Srouby utahnéte.

Nastaveni vile fezaci jednotky (XXV)

Chcete-li nastavit vili fezaci jednotky na vodici li§té, povolte dva horni Srouby a matice dvou bocnich Sroubd (XXIV). Potom
boénimi Srouby odstrarite vili tak, aby se fezaci jednotka mohla posouvat po kolejnici bez odporu. Po dokonéeni sefizeni
utdhnéte horni Srouby a matice bocnich Sroubd.

Nastaveni dorazu Uhlu pficného fezu (XXVI)

Chcete-li fezaci kotou¢ nastavit pod Uhlem 90°, sejméte pfedni Cast krytu noZe a potom uvolnéte otocné knofliky zajistujici
moznost zmény uhlu fezu na obou stranach stroje. Povolte Srouby zajistujici zarazky na obou stranach vyrobku. Nastavte fezaci
kotou¢ do Uhlu 90° vici pracovnimu stolu pfiloZenim dhelniku a potom dotahnéte blokovaci otocné knofliky, které blokuji moZnost
zmény Uhlu fezu. Umistéte zarazky na obé strany fezacky, potom zajistéte jejich polohu utazenim upeviiovacich Sroubd. Po
dokonceni sefizeni nasadte predni ¢ast ochranného krytu fezaciho kotouce.

UDRZBA, SKLADOVANi A DOPRAVA
UPOZORNENI! Drive ne? pfistoupite k sefizeni, technické obsluze nebo Gdrzbé, vytahnéte zastreku Fezacky ze sitové zasuvky.

UzZivatel nesmi elektronaradi v zaruéni dobé demontovat ani nesmi vyménovat zadné podsestavy nebo jiné prvky, vede to ke
ztraté narokl vyplyvajicich ze zaruky. Veskeré zavady, kterych si vSimnete pfi prohlidce nebo béhem préce, jsou signalem k
provedeni opravy v servisu.

Po kazdé praci je nutné vyprazdnit nadrz na vodu pracovniho stolu.. Ponechani vody a necistot v nadrzi na vodu pracovniho
stolu mUze vést k usazovani téZko odstranitelnych necistot a také ke korozi kyvety, ktera fezacku poskodi. Postavte nddobu pod
odtok z nadrze pracovniho stolu a vytahnéte vypoustéci zatku. Po odstranéni vody z nadrze pracovniho stolu je tfeba dukladné
odstranit vSechny necistoty a ulomky materialu vzniklé pfi fezani. Nadrz na vodu ¢istéte vihkym hadfikem. K &isténi nepouZivejte
alkohol, rozpoustédia, kyseliny, abraziva ani Ziravé latky. Zkontrolujte priichodnost pfivodu vodniho éerpadla a pfivodniho potrubi.
Pokud je pfivod Cerpadla nebo jeho napajeci potrubi znecisténé, je tfeba je dikladné vycistit. OdSroubujte pfedni ¢ast krytu
fezaciho kotouce. Prach nashromazdény ve vodni nadrZi pracovniho stolu a uvnitf krytu se pfi plisobeni vody mdZe proménit v
krustu, ktera se obtizné odstrariuje. Cisténi téchto prvki je tfeba provadét pfi kazdém dokonceni prace. Ponechdni prachu ve
vodni n&drZi pracovniho stolu a uvnit ochranného krytu mize zpUsobit jeho ztvrdnuti, coZ ovlivni moznost pozdéjsiho pouziti
nastroje i jeho bezpecnost. Miize také dojit k zablokovani vodniho potrubi, vypoustécich trysek a fezného kotouce. Spusténi
stroje se zablokovanym fezacim kotou¢em muze poskodit motor. Po dokonéeni ¢isténi vodni nadrze pracovniho stolu vioZte do
vypoustéciho otvoru vypoustéci zatku.

Otfete kryt stroje, povrch desky stolu a rukojet mirné navihéenym hadrikem, potom tyto ¢asti osuste. Ventilacni otvory, olistéte napf.
proudem vzduchu o tiaku max. 0,3 MPa, $tétcem nebo suchym hadfikem bez pouZiti chemickych prosttedku a €isticich kapalin.
Neponofujte fezacku do vody. Je tfeba dbat na to, aby se elektrické soucasti jednotky béhem Cisténi nenamocily. VSechny
soucasti dikladné osuste suchym hadfikem.

Po skonceni prace zkontrolujte technicky stav fezacky kontrolou jejiho zevnéjSku, zkontrolujte: téleso a rukojeti, elektricky kabel,
zastrcky, ¢innost elektrického spinace, prichodnost ventilatnich otvord, jiskfeni kartackd, hlasitost prace lozZisek a prevodd,
rozbéh a rovnomémost prace a plynulost ¢innosti pohyblivych prvka.

Zkontrolujte, zda jsou vSechny Sroubové spoje spravné dotazeny.

Rezacku je tfeba skladovat dikladné oisténou a vysusenou. Rezacku skladujte v uzavfenych mistnostech. Uchovavejte mimo
dosah neopravnénych osob, zejména déti. V misté skladovani musi byt zajiSténo dostatecné vétrani, aby se zabranilo kondenzaci
vodni pary. Misto skladovani musi chranit nafadi pfed vlivem povétrnostnich podminek.

Pred pfepravou musi byt fezaci jednotka znehybnéna, aby se b&hem prepravy nepohybovala. Vyrobek prepravujte na
piepravnich koleckach uchopenim za rukojet. Pokud je fezacka prepravovana v dopravnich prostfedcich, musi byt pfepravovana
v jednotkovych nebo jinych pevnych obalech chranicich pfed nérazy. Béhem pfepravy chrarite vyrobek pfed vihkosti.

Nahradni dily
Podrobny seznam nahradnich dilli pro tento vyrobek naleznete v produktovém listu na strankach toya24.pl
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CHARAKTERISTIKA VYROBKU

Stolova rezacka je ur€ena na rezanie namokro rotujucimi diamantovymi koti¢mi, a umoziuje rezanie keramickych materialov,
ako su: gres, terazzo, dlazdice z architektonického betonu alebo Zuly. Solidny stél a diamantovy kotu¢ s velkym priemerom
umozriuji vykondvat rezanie priamociare a priecne rezanie pod uhlom 45°. Stroj v Zziadnom pripade nepouZivajte na obrabanie
inych materidlov nezZ keramiky.

Spréavne, bezporuchové a bezpe¢né fungovanie néradia zavisi od toho, ¢i sa naradie spravne pouziva, preto:

Skar nez zacnete vyrobok pouzivat’ oboznamte sa s celym obsahom pouzivatel'skej prirucky. Prirucku nalezite uschovajte.
Za pripadné Skody, ktoré vznikni nasledkom nedodrziavania bezpeénostnych pokynov a odporucani, ktoré st uvedené v tejto
prirucke, vyrobca ani dodavatel nezodpoveda. Obsluzné &innosti, idrzba ap., ktoré nie st opisané v prirucke, zmeny mechanickej
konstrukcie, elektrickych prvkov, ako aj iné Upravy mdzu pri pouzivani stroja predstavovat nebezpecenstvo, a zaroven v takom
pripade prestava platit zaruka, ako aj prava vyplyvajuce z ruenia za zhodu predanej veci.

VYBAVENIE

Viyrobok sa dodava v kompletnom stave, avSak pred pouZitim sa musia vykonat isté montazne ¢innosti, ktoré su opisané v dalSej
Casti tejto prirucky. S vyrobkom sa dodava rezny kotu¢.

TECHNICKE PARAMETRE
Parameter Merna jednotka Hodnota
Kataldgové ¢islo YT-821597
Napitie el. siete [V~] 230
Frekvencia el. napétia [Hz] 50
Menovity prikon W] 1500
Trieda izolacie (ochrany krytom) |
Menovita uhlova rychlost [min”"] 2990
Rezny kotué
Vonkajsi priemer [mm] 250
Vnutorny priemer [mm] 254
Max. hibka rezania (uhol 90° / 45°) [mm] 50737
Max. dizka rezu [mm] 1250
Rozmery pracovného stola [mm] 1000 x 460
Hmotnost [kq] 51
Max. rozmery / hmotnost rezaného materilu [mm/ kg] (1250 x 600 x 40) / 80
Urovefi hiuku
- akusticky tlak LpA + KpA [dB(A)] 85+3,0
- akusticky vykon LwA £ KwA [dB(A)] 98+3,0
Urovefi vibracii ah + K [m/s?] <2,5
Stuperi ochrany krytom P54
Laserové ukazovadio
- trieda lasera 2
- vinové dizka lasera [nm] 655
- vykon lasera [mW] <1
- napajanie laserového modulu [VDC] 3 (2xAAA)

Deklarovand hodnota emisie hluku bola merana $tandardnou testovacou metédou a moze sa pouZivat na porovnavanie jedného
naradia s inymi. Deklarovana hodnota emisie hluku sa méZe pouZit na vstupné hodnotenie expozicie.

Deklarovana celkova Urover vibracii bola merana Standardnou testovacou metddou a mdze sa pouzivat na porovnavanie jedné-
ho naradia s inymi. Deklarovana celkova uroven vibracii sa mdze pouzit na vstupné hodnotenie expozicie na vibracie.

Pozor! Skutocna droven vibrécii sa od deklarovanej hodnoty moze lisit, a zavisi od konkrétneho spdsobu pouzitia naradia.
Pozor! BezpeCnostné opatrenia a prostriedky, ktoré maju chranit operatora, musia byt ur¢ené na zaklade hodnotenia expozicie
v skutoénych podmienkach pouzivania (zohladujuc vSetky pracovné fazy, ako napriklad ¢as, ked je naradie vypnuté, ked je
spustené na volnobehu, ako aj pri jeho spustani).
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VSEOBECNE UPOZORNENIA TYKAJUCE SA BEZPECNOSTI PRE ELEKTRICKE NARADIE

Upozornenie! Oboznamte sa so vSetkymi bezpecnostnymi upozorneniami, ilustraciami a Specifikaciami, ktoré su dodané
spolu s elektrickym naradim / strojom ich nedodrZiavanie moze viest k urazu elektrickym pradom, poziaru alebo k vaznym
zraneniam.

Zachovajte vSetky upozornenia a navod pre budtce pouzitie.
Termin ,elektrické naradie / stroj” pouzité v upozorneniach sa vztahuje na vSetky naradia / stroje pohanané elektrickym pradom,
¢i uz drotové (s kablom), alebo bezdrétové.

Bezpecnost’ na pracovisku

Udrzujte pracovisko dobre osvetlené a Cisté. Neporiadok a zIé osvetlenie mdzu byt pri¢inou nehdd.

Nepouzivajte elektrické naradia / stroje v prostredi so zvySenym rizikom vybuchu, ktoré obsahuje horfavé kvapaliny,
plyny alebo vypary.Elektrické naradia / stroje vytvaraju pri praci iskry, ktoré mozu zapalit prach, alebo vypary.

Nedovolte, aby deti a nepovolané osoby vstupovali na pracovisko. Strata koncentracie moZe spdsobit stratu kontroly nad strojom.
Elektricka bezpeénost

Zastrcka elektrického kabla musi pasovat’ do zasuvky. Zastréku nesmiete upravovat' akymkolvek sposobom. Nie je
dovolené pouzivat' Ziadne adaptéry zastrcky s uzemnenym elektrickym naradim / strojmi. Neupravovana zastrcka, ktora
pasuje do zasuvky, zniZuje riziko zasiahnutia elektrickym pradom.

Vyhnite sa kontaktu s uzemnenymi povrchmi ako su rury, radiatory a chladnicky. Uzemnenie tela zvySuje riziko Urazu
elektrickym pradom.

Nie je dovolené vystavovat’ elektrické naradie / stroje kontaktu s atmosférickymi zrazkami, alebo s vlhkostou. Voda a
vihkost ktoré sa dostanu do vnitra elektrického naradia / stroja, zvySuju riziko zasiahnutia elektrickym pradom.

Nepretazujte sietovy kabel. Nepouzivajte napajaci kabel na nosenie, tahanie a odpojovanie zastréky zo sietovej zasuv-
ky. Zabrante kontaktu napéajacieho kabla s teplom, olejmi, ostrymi hranami a pohyblivymi ¢astami. Pokodenie, alebo
zamotanie napéjacieho kabla zvySuje riziko zasiahnutia elektrickym pradom.

V pripade prace mimo uzavretych priestorov je potrebné pouzivat’ predlzovacie kable uréené pre pracu mimo uzavretych
priestorov. PouZitie nalezitého prediZovacieho kabla na vonkajSiu pracu zniZuje riziko zasiahnutia elektrickym pradom.

V pripade, kedy je pouZzitie elektrického naradia / stroja vo vihkom prostredi nevyhnutné, tak je potrebné ako ochrana proti na-
pajaciemu napatiu pouzit' zvySkové pradoveé zariadenie (RCD). PouZitie zariadenia RCD zniZuie riziko Urazu elektrickym pradom.

Osobna bezpecénost’

Zostanite stale pozorny, venujte pozornost' tomu, o robite a pocas prace s elektrickym naradim / strojom . pouzivajte
zdravy rozum. Nepouzivajte elektrické naradie / stroj, ak ste unaveny, alebo pod vplyvom drog, alkoholu, alebo liekov.
Dokonca aj chvila nepozomosti pocas prace moze zapricinit vazne Urazy.

Pouzivajte prostriedky osobnej ochrany. Vzdy si nasad'te ochranné okuliare. Pouzivanie prostriedkov osobnej ochrany,
akymi st prachové respiratory, protiSmykova ochranna obuy, prilby a chranice sluchu znizuju riziko vaznych Urazov.

Zabrante nahodnému zapnutiu naradia. Pred pripojenim, zdvihnutim, alebo prenaSanim elektrického naradia / stroja k
elektrickej sieti, batérii sa uistite, ze je elektricky spina¢ je v polohe ,,vypnuté”. Prenaanie elektrického naradia / stroja s
prstom na spinaci, alebo pripajanie elektrického naradia /stroja, ked je spina¢ v polohe ,zapnuté”, méZe zapricinit vazne Urazy.
Pred zapnutim elektrického naradia / stroja odstrante vSetky kl'ice a iné nastroje, ktoré sa pouzivali na jeho nastavenie.
KIa¢ ponechany na rotujucich ¢astiach naradia / stroja moze zapricinit vazne Urazy.

Nesiahajte a nenaklanajte sa prili§ d’aleko, udrzujte rovnovahu. Po cely ¢as udrzujte nalezité postavenie a rovnovahu.
Umozni to jednoduchsie ovladanie elektrického naradia / stroja v pripade neo¢akavanych situacii pocas prace.

Pouzivajte ochranny odev. Neobliekajte si vony odev, nenoste bizutériu. UdrZujte viasy a odev v dostatocnej vzdialenosti od
pohyblivych ¢asti elektrického naradia / stroja. Volny odev, bizutéria, alebo dihé viasy sa mézu zachytit do pohyblivych Casti naradia.
Ak je zariadené prispdsobené na pripojenie odsavaca prachu, alebo zasobnika na prach, tak sa uistite, ¢i boli dobre
pripojené a spravne pouzité. PouZitie odsavaca prachu zniZuje riziko ohrozenia zdravia spojené s prachom.

Nedovolte, aby skisenosti z ¢astého pouzivania naradia / stroja mali za nasledok neopatrnost’ a ignorovanie bezpec-
nostnych pravidiel. Nezodpovedna ¢innost mdze spdsobit vazne zranenia v zlomku sekundy.

Prevadzkovanie a starostlivost’ o elektrické naradie / stroj

Nepretazujte elektrické naradie / stroj. Pouzivajte vhodné elektrické naradie / stroj pre vybranu ¢innost’. Spravny vyber
elektrického naradia / stroja pre danu pracu zabezpeci lepSiu a bezpeénejSiu pracu.

Nepouzivajte elektrické naradie / stroj, ak nefunguje jeho sietovy spina¢. Naradie / stroj, ktoré sa neda ovladat pomocou
sietového spinaca, je nebezpeéné a je potrebné odovzdat ho do opravy.

Pred nastavovanim, vymenou prislusenstva, alebo uskladnenim elektrického naradia / stroja, odpojte zastrcku z napa-
jacej zasuvky alalebo batérie, pokial sa da odpojit’ od elektrického naradia / stroja. Takéto predbezné opatrenia zabrania
nahodnému zapnutiu elektrického naradia / stroja.

Naradie uskladiujte na mieste nepristupnom pre deti, nedovofte, aby s elektrickym naradim / strojom pracovali osoby
nezaskolené pre jeho obsluhu, alebo oboznamené s navodom pre elektrické zariadenie / stroj. Elektrické naradie / stroj
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mdze byt v rukach nezaskoleného pouZivatela nebezpecné.

Zabezpecdte naleziti Gdrzbu elektrického naradia / stroja a prisluSenstva. Kontrolujte naradie / stroj po stranke neprispo-
sobeni, alebo zasekavania pohyblivych ¢asti, poSkodeni ¢asti a akychkolvek inych podmienok, ktoré mézu mat' vplyv
na fungovanie elektrického naradia / stroja. V pripade zistenia zavad je potrebné ich pred pouzitim elektrického naradia
| stroja odstranit’. \Vela nehdd byva spdsobenych nespravnou udrzbou néradia / stroja.

Rezné nastroje je potrebné udrziavat’ Cisté a naostrené. Spravne udrzované rezné nastroje s ostrymi hranami sa tak rychlo
nezaseknU a daju sa pocas prace jednoduchsie ovladat.

Pouzivajte elektrické naradia / stroje, prisluSenstvo a nastroje atd'. v stlade s tymito instrukciami, pricom berte na vedomie druh
a podmienky prace. PouZivanie naradia na iné prace, nez na ktoré bolo navrhnuté, mdze sposobit vytvorenie nebezpeénych situacii.
Rukovéte a uchopovacie plochy udrziavajte v Cistote, suché a bez oleja a tuku. Kizké rukovate a upinacie plochy neumoz-
fuju bezpeénu prevadzku a kontrolu naradia / stroja v nebezpecnych situaciach.

Opravy
Opravy elektrického naradia / stroja zverte len k tomu opravnenym firmam, ktoré pouzivaju vyhradne originalne nahrad-
né diely. Bude tak zabezpecena nalezita bezpecnost prace elektrického naradia.

BEZPECNOSTNE POKYNY PRE STOLNE REZACKY

Bezpecnostné upozornenia tykajlce sa fréz

Rezacku pouzivajte len rezanie namokro keramickych materialov. Na rezanie pouzivajte len diamantové rezné kotuce s rozmermi,
ktoré sa zhoduju s parametrami uvedenymi v tabulke, ktoré su uréené rezanie namokro keramickych materialov. Obrabany
materidl musi mat' taki hmotnost a tvar, aby mal stroj vzdy pozadovanu stabilitu.

Zariadenie je uréené na pouzivanie len vo vnutri, v dobre vetranych miestnostiach, chrante ho pred zrazkami, ako aj pred
kvapalinami a vihkostou.

Zariadenie nepouZivajte, kym nie je spravne a kompletne zmontované a nainstalované, v sulade s touto priruckou, na pracovisku,
tzn. mieste pouzivania.

Zariadenie nepouzivajte, ak je ktorakolvek jeho Cast poskodena alebo nefunguje spravne. V takom pripade sa obratte na
autorizovany servis vyrobcu. )

Akékolvek €innosti stvisiace s nastavovanim zariadenia, vymenou kottca, doplianim vody, zmenou uhla reznej jednotky ap. —
modzu sa vykonavat vyhradne len vtedy, ked je zariadenie odpojené od el. napétia. Vytiahnite zastréku napajacieho kabla naradia
z el. zasuvky.

Stolovl reza¢ku umiestnite na dobre osvetlenom mieste, vodorovnom podklade, aby boli nohy rezacky nalezite opreté a
zabezpecCovali potrebnu rovnovahu. Odpori¢ame, aby ste naradie namontovali (a pouZivali) na mieste, ktoré poskytuje dostatok
priestoru na lahku manipulaciu s obrabanym materialom danej velkosti. Tesny, tmavy priestor a nerovnomerné, kizké podlahy
mdzu byt pri¢inou drazu. Podlahu na mieste vykonavania prace udrZiavajte v naleZitej Cistote.

Kryt dodavany spolu s naradim musi byt bezpeCne pripevneny k néradiu a nastaveny do polohy zaruCujicej maximalnu
bezpecnost, tak aby smerom k operatorovi zariadenia vy¢nievala ¢o najmen3ia Cast rezného kotica. Operator zariadenia a
okoloiduce osoby sa musia nachadzat mimo roviny rotacie kotuca. Kryt pomaha chranit operatora pred ulomkami prasknutého
kotuca, kiiskami obrabaného materialu, ako aj pred nahodnym kontaktom s koticom.

Menovité pracovné otacky prislusenstva musia byt minimalne rovnaké ako maximalne otacky elektrického naradia. PrisluSenstvo
pracujuce pri vy$Sich ako menovitych otdkach méze prasknut a nasledne sa rozpadnut.

VZdy pouzivajte neposkodené montazne priruby, ktoré maju pre vybrany kotu¢ tu spravnu velkost. Vhodné montazne priruby
kotu€ speviiuju a znizuji moznost jeho rozpadu.

Vonkajsi priemer a hrdbka prislusenstva musia byt v menovitom rozsahu moznosti elektrického zariadenia. PrisluSenstvo s
nespravnymi rozmermi nie je mozné spravne zakryt (chranit) alebo kontrolovat.

Velkost upevriovacieho otvoru kotuov a prirub musi zodpovedat velkosti vretena elektrického naradia. Kotdce a priruby, ktorych
upevhovaci otvor nezodpoveda rozmerom vretena elektrického naradia, nebudu po spusteni zariadenia spravne vyvazené, zacnu
vibrovat, o mdZe nasledne viest az k strate kontroly nad naradim.

NepouZivajte poSkodené kotlce. Kotuce pred kazdym pouzitim skontrolujte, &i nie poSkodené, vystrbené puknuté ap. Kotu¢ po
jeho pripadnom spadnuti na zem dokladne skontrolujte, ¢i nie je poskodeny, pripadne pouZite novy, neposkodeny kotu¢. Po
vykonani vizuélnej kontroly a namontovani kotica sa postavte, ako aj postranné osoby, mimo rovinu rotécie kotuca, nasledne
naradie spustite na cca jednu mindtu bez zatazenia. Poskodené disky sa pocas tohto testu vacsinou rozpadnu.

Pouzivajte osobné ochranné prostriedky. Podla typu pouZitia pouZivajte ochranu tvare alebo ochranné okuliare. Ked je to
potrebné, pouZivajte protiprachové respiratory, chranice a zastery, schopné zachytit' Ciastocky s nevelkym priemerom alebo
lomky vznikajuce pocas prace. Ochrana o¢i musi byt schopna zastavit pripadné letiace Ulomky vznikajlice pocas prace.
Protiprachova maska musi byt schopna filtrovat' prach vznikajici pocas prace. Dihodobé vystavenie hluku méze sposobit’ stratu
sluchu.

Pri pouZivani rezacky nepouzivaijte rukavice, kravaty, ani volny odev ¢i bizutériu.

DodrZiavajte bezpecnu vzdialenost medzi pracoviskom a okolitymi osobami. Kazda osoba vchadzajica na miesto vykonévania
prace musi pouzivat nalezité osobné ochranné prostriedky. Ulomky vznikajice poCas prace alebo Ulomky poSkodeného
prisluSenstva mozu odfrknit mimo najblizsie okolie miesta vykonavania prace.
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Pri praci v miestach, kde by mohlo déjst ku kontaktu rezného prislusenstva so skrytym vodi¢om alebo napajacim kablom naradia,
drzte naradie vZdy len za izolované rukovéte. Pri kontakte rezného prislusenstva s vodicom pod napatim sa méZu kovové Casti
naradia dostat pod napétie a zapricinit tak osobe obsluhujlcej naradie traz elektrickym pradom.

Napajaci kabel drzte mimo dosahu rotujliceho prisluSenstva. Ak stratite kontrolu nad naradim, moZe dojst k prerezaniu alebo
vtiahnutiu kabla, pripadne sa smerom k rotujucemu kotucu mdze nebezpeéne pribliZit Vasa ruka alebo rameno.

Pravidelne Cistite vetracie otvory elektrického naradia. Ventilator motora moze dovnutra pod kryt nasavat prach a nadmerné
nahromadenie kovového prachu méZe sposobit nebezpegenstvo Urazu elektrickym pradom.

Elektrické naradie nepouZivajte v blizkosti horfavych materidlov. S elektrickym néradim nepracujte, ak bolo umiestnené na
horfavom povrchu, napriklad na dreve. Iskry méZu také materidly zapalit.

Ruky ani prsty neumiestriujte v dosahu prace naradia a rotujliceho rezného kotica.

Obrabany predmet podavajte rovnomerne. Obrabany predmet neohybajte ani neskricajte. Ak sa zasekne, nastroj okamzite
vypnite, odpojte a nasledne odstrarite zaseknutie. Zaseknutie rezného kotuca obrabanym predmetom méZze viest k odhodeniu
alebo k zastaveniu motora.

Kym sa rezny kotu¢ otaca, neodstrariujte kusky rezaného materialu. Materiél sa moze zaseknut medzi vodidlom alebo vo vnutri
krytu rezného kotuca, a nasledne rezny kotu¢ moze vtiahnut prsty do rezného kotuca. Predtym, nez zagnete odstrariovat material,
vypnite rezacku a pockajte, kym sa rezny koti¢ nezastavi.

Nikdy neponechavajte spustent rezacku bez naleZitého dozoru. Zariadenie vypnite a neponechavaijte ho, kym sa tplne nezastavi.
Spustena pila bez dozoru predstavuje nekontrolované nebezpecenstvo.

Rucky a rukovate zariadenia musia byt &isté, suché, bez maziv a inych negistét.

Pri€iny odhodenia a s tym suvisiace varovania

Odhodenie je nahla reakcia obrabaného predmetu v désledku stlacenia, zaseknutia rezného kotuca alebo v désledku vy&nievania
osi rezania obrabaného predmetu vodi osi rezného kotica alebo vtedy, ked sa Cast obrabaného predmetu zasekne medzi reznym
koti€om a vodidlom na pozdizne rezanie alebo inym pevnym predmetom.

Obrabany predmet pri odhodeni najcastejSie zdviha zo stola zadna Cast rezného kotuca a smeruje k operatorovi.

Odhodenie je nasledkom nespravneho pouzivania rezacky a/alebo nespravne vykonavanej prace alebo nespravnych pracovnych
podmienok a d& sa mu predist prijatim vhodnych bezpe¢nostnych opatreni, tak ako je to uvedené dalej.

Nikdy nestojte priamo v linii rezného kottca. Vzdy stojte na rovnake;j strane rezného kotca na ktorej je aj vodidlo. Odhodenie
modze vyhodit obrabany predmet s vysokou rychlostou smerom ku kazdému, kto stoji pred reznym koticom a v linii rezného
kotuca.

Nikdy nesiahajte ponad rezny kotu¢ alebo za rezny kotu¢ s ciefom potiahnut alebo podopriet obrabany predmet. MéZe dojst k
nahodnému kontaktu s reznym kotti¢om alebo k odhodeniu, pri om méZe dojst k vtiahnutiu prstov do rezného kotuca.

Nikdy nepridrZiavajte obrabany predmet ani netlacte na obrabany predmet, ktory je rezany rotujicim reznym koticom. Pripadné
stlacanie obrabaného predmetu, ktory reze rezny kotd¢, mdze viest k zablokovaniu a odhodeniu.

Obrabany material, ktory znaéne vyénieva mimo obrys pracovného stola rezacky, a to takym spdsobom, Ze ma tendenciu stratit
rovnovahu, naleZite podoprite. Horna hrana podpery sa musi nachadzat' v rovnakej vySke ako horna hrana stola rezacky. Len tak
moZete zarucit, Ze sa kotU¢ pocas rezania nezasekne, ani Ze material bude mat tendenciu sklzavat zo stola rezacky.
Maximéalne rozmery a hmotnost rezaného materialu si uvedené v tabulke technickych parametrov.

Varovania tykajuce sa rezného kottica

Varovanie! Nikdy nepouzivajte rezné kotii¢e s maximalnou uhlovou rychlostou nizSou nez uhlova rychlost’ rezacky.
Varovanie! Nikdy nepouzivajte rezné kotiice, ktoré nie st odporicané. Pouzitie kotiCov, ktoré nie su uréené na pouzivanie
s danym naradim mdze spdsobit vazne Urazy.

Varovanie! Nikdy neumiestiiujte prsty ani ruky v blizkosti alebo v linii rezného kotii¢a. Chvitka nepozornosti alebo
podmyknutie mdZe nasmerovat ruku v smere rezného kotuca a spdsobit vazny Uraz.

Pouzivajte vyhradne len diamantové kotice zhodné s normou EN 13236:2019, uréené na pracu namokro. Nikdy nepouzivajte
retazové pily, pily na drevo, diamantové segmentové kotiCe ani koticové pily, brasne kotice, drétené kefy. PouZivanie
prislusenstva, ktoré nie je uréené na pouzivanie s danym naradim, moze sposobit vazne Urazy. Kottce, ktoré nie st kompatibilné
s naradim, tzn. nie st navrhnuté na pouzivanie s danym naradim, nie st naleZite chranené, preto je ich pouZivanie nebezpecné.
NereZte iné materidly neZ keramické, predovsetkym kov a drevo.

Rezny kotu¢ pred kazdym jeho pouZitim starostlivo skontrolujte. Skontrolujte, Ci kotU¢ nevykazuje znamky poskodenia. Osobitnu
pozornost venujte reznej hrane. Ak si vSimnete akékolvek poskodenia, napriklad vo forme prasklin, rozvrstvenia, Ubytkov.
Skontrolujte tvar kotuca, &i nie je ohnuty, ¢i nevykazuje poruchy rovnovahy, napr. ¢i sa rovnomerne otaca. Ak zistite akékolvek
nezrovnalosti suvisiace s koticom, takyto kotu¢ v naradi nepouzivajte

Ak ma rezny kotu¢ urceny konkrétny smer otacania, namontujte ho tak, aby sa smer vyznaceny na koti¢i zhodoval so smerom
otaCania vretena, tak ako je to uvedené na plasti stroja.

Pred indtalaciou vykonajte akusticku indpekciu kotica. Kotu¢ drzte vo vzduchu, jemne ho udrite kiskom dreva. Ak kotu¢ nevyda
ocakavanu zvuénu ozvenu, znamena to, Ze je poskodeny, preto ho nepouzivajte. Pri vymene rezného koti¢a pouzivajte vhodné
ochranné rukavice. Po kaZdej vymene kotuca a pred zaCatim prace spustite zariadenie na cca 30 sekund bez zétaze. Pozorujte
pracu stroja, v pripade, ak sa prejavia netypickeé vibracie, stroj okamZite vypnite a vymerite pilovy koti¢. Poas spustania rezacky
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v Ziadnom pripade nestojte takym spdsobom, aby sa ktorakolvek Cast tela nachadzala v rovine otacania rezného kotuca. Ak sa
poSkodeny kotu¢ rozpadne, takym spdsobom méZete zmensit' riziko vaznych urazov. Kotu¢ sa po vypnuti stroja moze este isty
Cast krutit.

Rezaci kotu¢ nepretazuijte, pri rezani nevyvijajte nan prili§ velky tlak. Rezy vedte iba priamo. Rezacka nie je uréena na oblikové
rezanie. Pri nedodrzani vy3Sie uvedenych odporacani sa mdze koti¢ poCas prevadzky poskodit a jeho Glomky mozu sposobit
vazne zranenia.

Kotu¢ pouZivajte v stlade s jeho uréenim. Napriklad: koticom, ktory je uréeny na pilenie, nelestite. Rezné kotuce su urcené na
obvodové zatazenie. Sily pdsobiace na kotu¢ z boku mézu zapricinit jeho poskodenie a rozpad.

Kotuce, ktoré su uréené na rezanie nasucho, nepouZivajte na rezanie namokro. Na chladenie kotu¢a nepouZivajte inu tekutinu
nez istd studend vodu.

Naradie nie je urCené na rezanie nasucho. VZdy pouZivaijte chladenie vodou, ¢o pomaha zniZit mnoZstvo prachu vznikajiceho pri
praci, a tieZ pomaha predIzit Zivotnost kotuca.

Nikdy nereZte azbest ani materialy obsahujlce azbest. Prach vznikajlci pri rezani azbestu je obzviast nebezpecny pre zdravie a
bol klasifikovany ako karcinogénny faktor.

Kryt musi byt spravne upevneny k naradiu. Kryt pomaha chranit operatora alebo naradie pred odlomenymi kiiskami materialu, a
tieZ predchadza nahodnému kontaktu s koticom.

VZdy pouzivajte nepoSkodené upeviiovacie priruby, ktoré maju spravny rozmer vhodny pre pouzZivané rezné kotuce. Spravne
upeviovacie priruby rezného koti¢a znizuju moznost poskodenia rezného kotu¢a. Po namontovani kotic¢a skontrolujte, Ci je
spravne nasadeny, ¢i nema boénu volu, a €i je na vretene namontovany v osi.

Nepouzivajte opotrebované kotuce z vacsieho naradia. Kotu¢ s vacsim priemerom nie je prispdsobeny vy3Sim otackam menSich
nastrojov a mdZe prasknut.

Pred rezanim kotu¢ vzdy najprv rozto¢te na menovitu rychlost. Ak rezanie prerusite, pri pokraovani budte obzvIast opatrni.
Roztocte najskor koti¢ na menovité otacky a potom ho opatrne zasurite do $trbiny rezu.

Ak kotu¢ v rezanom materiali uviazne, okamzite naradie vypnite a drzte ho nehybne, az kym sa kotu¢ uplne nezastavi. Rotujuci
kotu¢ sa nikdy nepokusajte uvolnit. Taka cinnost mdze viest k spatnému razu smerom k operatorovi. Skor, ako budete v praci
pokraCovat, vykonajte prislusné kroky na odstranenie priciny uviaznutia.

Pred zacatim akejkolvek Cinnosti suvisiacej s vymenou rezného kotica, naradie vypnite stlaenim tlacidla zapinaca, oznacené
ako 0", a nasledne vytiahnite zastréku napajacieho kabla z el. zasuvky.

Zvyskové riziko

Stroj je navrhnuty a vyrobeny zachovavajlic najlepsie postupy a zohfadfiujuc bezpe¢nostné zasady. Napriek tomu pri pouzivani
vyrobku existuje zvySkové riziko. Aj vtedy, ked sa naradie pouziva spravne, neda sa Uplne vylucit zvySkové riziko, ktorému sa
neda vyhnit. Z konstrukcie/stavby a ucelu naradia vyplyvaju nasledovné rizika a nebezpecenstva: kontakt s nezakrytym prvkom
rezného kotuca; vymrstenie obrabaného materidlu alebo Ulomkov; vymrstenie pilin; vdychovanie prachu vznikajliceho pri praci;
poskodenie sluchu, ak sa nepouZivaju vhodné ochranné prostriedky. NedodrZiavanie pokynov, ktoré st uvedené v tejto prirucke,
moze viest k vzniku inych ohrozeni sdvisiacich s nepravnym pouzivanim.

MONTAZ PRVKOV VYBAVENIA

Priprava na pracu/pouZivanie
Varovanie! Pred zacatim vykonavania akejkolvek Cinnosti suvisiacej s montaZzou, demontazou a nastavovanim, vzdy skontrolujte,
¢i je naradie Uplne odpojené od el. napétia, &i je vytiahnuta zastrcka napajacieho kabla z el. zasuvky.

Naradie rozbalte a odstrante vSetky prvky a ¢asti balenia. Odpori¢ame, aby ste obal uchovali, kedze sa méZe zist v buddcnosti
na uchovavanie vyrobku.

Montaz pracovného stola

Povolte skrutky blokujuce nohy stola, a nasledne vysurite nohy do pracovnej polohy (Il). Zablokujte moznost zmeny polohy néh
poCas prace, dotiahnite upeviiovacie skrutky (Il). Rovnakym spdsobom rozlozte, a nasledne zablokuijte v pracovnej polohe nohy,
ktoré st na druhej strane stola (Il).

Do otvorov, ktoré st na oboch stranach podstavca stola upevnite skrutkami prepravné racky (1ll).

Do zavitovych upevneni, ktoré st v podstavci stola, upevnite maticami drZiaky prepravnych kolies (IV). VloZte naboje (hrdla) do
prepravnych koliesok, a nasledne kolieska namontujte na drziakoch, pouzite upevriovacie skrutky a matice (V).

V pripade, ak stroj budete ¢asto prepravovat, nohy stola mdzete zablokovat blokovacimi kolieskami, vdaka tomu méZzete
zablokovat polohu néh stola bez pouZzitia néradia (VI). Dodatoéna doska pracovného stola mé putka umozriujlce zavesit dosku
na hakoch pracovného stola (VII). Povrch dodato¢nej pracovnej dosky musi byt v jednej rovine ako povrch dosky pracovného
stola. Polohu dodato¢ného stola moZete zmenit dotiahnutim alebo povolenim didtancnych koliesok, ktoré su pod putkami police
(V1). Na zadnej strane krytu kotica su skrutky, ktorymi sa upevriuje rukovat ku krytu rezného kott¢a. Odskrutkujte upeviiovacie
skrutky, a nasledne upevnite rukovat ku krytu kotica, pouzite upeviiovacie skrutky tak, ako je to zndzornené na obrazku (VIIl).
Uistite sa, €i su v3etky skrutkové spoje pracovného stola spravne dotiahnuté, a i si vSetky komponenty solidne upevnené. Ked
je to potrebné, napravte upevnenie dotiahnutim upeviiovacich skrutiek alebo matic.
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Nastavovanie vyrobku
Vyrobok poloZte na rovnom, rovnom, stabilnom a nehorfavom povrchu, v bezpeénej vzdialenosti od ahkohorfavych latok a
prekézok, v dobre vetranej miestnosti, chranenej pred poveternostnymi vplyvmi.

Montaz a vymena rezného kotuca

Varovanie! Pred zaCatim vykonavania akychkolvek ¢innosti stvisiacich s montazou/vymenou kot¢a sa vzdy uistite, Ci je naradie
vypnuté, stlacte tlacidlo vypinaca, oznacené ako ,0%, a nasledne vytiahnite zastrcku napéjacieho kabla z el. zasuvky.

Varovanie! Pred vymenou rezného kotu¢a si nasadte vhodné ochranné rukavice.

Zablokuijte polohu reznej jednotky dotiahnutim blokovacieho koliesko, ktoré sa nachadza v blizkosti krytu motora rezacky (XX).
Odpoijte hadicu vody od krytu kotuca, a nasledne odskrutkujte skrutky upeviujice prednu €ast krytu kottca (1X). Jednym kla¢om
drzte vreteno motora, druhym kfi€om odskrutkujte maticu upeviujicu kotu¢ (X). Zdemontujte vonkajiu prirubu upeviiujicu
kotu€, rezny kotu¢ a vnutornd prirubu upeviiujlicu kota€ (X). Predtym, nez namontujte novy rezny kotd¢, o€istite upevnenie, ako
aj obe priruby, odstrarite prach a Spinu. Na vreteno zaloZte vnitornu upeviiovaciu prirubu. Rezny kotu¢ upevnite tak, aby sa smer
otacania zhodoval so smerom otacania, ktory zobrazuje Sipka na kryte. Potom zaloZte vonkajSiu montaznu prirubu a naskrutkujte
montaznu maticu kottca. Jednym kli¢om pridrzte vreteno motora a druhym kli¢om pevne a bezpecne dotiahnite upeviiovaciu
maticu kotuca. V dalSom kroku upevnite prednu Cast krytu kotuca, pouzite upeviovacie skrutky. Na natrubok prednej Easti krytu
zasurite koniec vodnej hadice.

Skontrolujte, ¢i je kryt rezného kottic¢a spravne namontovany.

Pripojenie vodného chladenia
Varovanie! Predtym, nez zanete vykonavat' akukolvek ¢innost sivisiacu s pripojenim vodného chladenia, uistite sa, &i je naradie
vypnuté, a ¢i je zastréka napajacieho kabla vytiahnuta z el. zasuvky.

Rezacka sa neda pripajit k externému privodu vody. Voda, ktoré je vo vanicke, cirkuluje v uzavretom okruhu.

Zdemontuite dosky pracovného stola (XI). Na natrubok éerpadia vodného chladenia nasuiite koniec vodnej hadice (XII). Cerpadlo
umiestnite v upevneni, ktoré je vo vanicke pracovného stola (XII). Skontrolujte, ¢i si vodné hadice privadzajuce vodu do krytu
rezného kotlca spravne pripevnené (XIII). Vypustnd zatku umiestnite v otvore, ktory je vo vanicke pracovného stola (XIV).
Vanicku pracovného stola naplite vyhradne len Eistou studenou vodou, kym nie je ¢erpadlo vodného chladenia Uplne ponorené.
Pouzivanie rezacky s nedostatoénym mnoZstvom vody, tzn. ak je hladina vody pod hornou hranou ¢erpadla vodného napajania,
moZze viest k poSkodeniu erpadla nasledkom prace ,nasucho.” Stroj v Ziadnom pripade nespUstajte, ked vo vanicke nie je
dostatoéné mnozstvo vody. Ked nalejete vodu do vanicky pracovného stola, umiestnite platne pracovného stola.

Pogas prace, nasledkom nahromadenia vo vode prachu a kiiskov vznikajucich pri rezani, ¢erpanie vody na rezny kotd¢ sa moze
spomalit’ alebo Uplne zastavit. V takom pripade zastavte stroj, a nasledne vytiahnite zastréku napajacieho kabla z el. zasuvky.
Vycistite vanicku pracovného stola a systému vodného chladenia, v sdlade s pokynmi, ktoré s uvedené v prirucke v Casti -
Udrzba.

Pogas prace neustale kontrolujte trovesi vody. Cast vody méze uniknit, kedZe rotujlici kotdg trochu ffka. Vzdy udrziavajte taku
hladinu vody, aby bolo ¢erpadlo tplne ponorené.

Pripojenie k el. napétiu

Varovanie! Pred kazdym pouZitim skontrolujte stav napajacieho kabla. Ak zistite akékolvek poskodenie, kabel v Ziadnom pripade
nepripdjajte k el. napatiu. Napajaci kabel sa neda opravit, preto poskodeny kabel vymerite, pricom kabel moze vymenit len
autorizovany servis vyrobcu. Napajaci kabel musi byt vybaveny pradovym chrani¢om. Nepracujte a nepouZivajte naradie, ktoré
ma poskodeny napdjaci kabel ani naradia s kablom bez pradového chranica. Napajaci kabel v Ziadnom pripade neopravujte,
nevymiefajte svojpomocne.

Pred pripojenim vyrobku k napajaniu sa uistite, i je zariadenie vypnuté. Stlaéte tlaCidlo zapinaca, oznagené ako ,O". Otvorte
klapku zastrcky priemyselného typu, ktora je na jednej strane napéjacieho kabla, a nésledne ju pripojte k zasuvke v blizkosti
zapinaca zariadenia tak, aby drazka v plasti zastrcky zapadla do zarezu v plasti zasuvky (XV). Zastrcku na druhej strane
napéjacieho kabla zastréte do el. zasuvky. Zastrcka napajacieho kabla naradia ma pradovy chrani¢ (XV1). Chrani¢ ma dve tlacidla,
oznacené ako TEST a RESET. Po kaZdom zastréeni zastrcky napajacieho kabla do el. zasuvky skontrolujte, &i prudovy chrani¢
funguje. Preto stlacte tlacidlo oznacené ako TEST. Prudovy chranic prerusi napajanie naradia. Nasledne stlacte tlacidlo oznaéené
ako RESET, obnovi sa napéjanie naradia.

Ak musi byt vyrobok pripojeny k el. napétiu s pouzitim prediZovacich kablov, prierez vodicov predizovacich kéblov nesmie byt
mensi nez prierez vodiCov napéjacieho kabla vyrobku. V pripade predizovacich kablov s dlzkou nad 25 m, prierez vodi¢ov nesmie
byt mensi nez 1,5 mm2 Ak pouzivate predizovaci kabel navinuty na kotuci, este pred zacatim prace ho Uplne rozvirite.
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PRACA S REZACKOU

Nastavenie Sirky rezania

Sirku priamociareho rezu méZete nastavit zmenou polohy vodidla na liste. Preto povolte blokovaciu paku vodidla, nastavte
pozadovanu Sirku rezu, a nasledne zablokujte polohu vodidla dotiahnutim blokovacej paky (XVII). Pri nastavovani mézete pouZit
mierku, ktora je na lite.

Nastavenie pozadizneho uhla rezania

Uhol pozdIZneho rezania sa da nastavit zmenou polohy lity. Preto povolte blokovaciu paku listy, nastavte poZzadovany uhol rezu,
a nasledne zablokujte polohu dotiahnutim blokovacej paky (XVIII). Pri nastavovani mozete pouZit mierku, ktora je na pracovnom
stole.

Nastavenie uhla pozdizneho rezania (pokosu)

Uhol priecneho rezania sa da nastavit naklonenim kolajnice veducej reznu jednotku. Preto povolte blokovacie koliesko, ktoré
sa nachadza na vzperach vodiacej kolajnice z dvoch stran stroja, nastavte uhol sklonu reznej jednotky, a nasledne zablokujte
polohu dotiahnutim blokovacieho kolieska (XIX). Kolajnica veduca reznd jednotku sa da naklonit v rozsahu 0 az 45 stupfiov. Pri
nastavovani mdZete pouzit mierku, ktora je na vzpere vodiacej kolajnice.

Nastavovanie hibky pilenia

Ked chcete nastavit hibku rezania, uchopte rukovat, povolte blokovacie koliesko, ktoré je pri kryte motora rezacky (XX). Vdaka
pruZine sa rezna jednotka zdvihne. Nastavte reznu jednotku na poZadovanej vyske, a nasledne zablokujte polohu reznej jednotky
dotiahnutim blokovacieho kolieska.

Laserové ukazovadlo

Pocas prace mézete pouzivat laserové ukazovadlo, ktoré ufahCuje vytyCit' liniu rezania. Ukazovadlo sa zapina osobitnym
zapinagom. Laser je napajany batériami, ktorych typ a menovité napétie su uvedené v tabulke. Batérie nie st v siiprave vyrobku.
Pri montazi batérii zachovajte spravnu polaritu. Laserové Ziarenie moze byt nebezpecné, preto laserovym li€om nemierte na
ludi ani zvierata. V Ziadnom pripade sa nepozerajte priamo do zdroja laserového Ii¢a, kedze moze dojst k doCasnému alebo aj
k trvalému poskodeniu zraku.

Spustanie rezacky

Skontrolujte, Ci je stroj spravne namontovani, pevne a stabilne stoji, &i je hladina vody vo vanicke pracovného stola v spravnej
vyske. Nastavte uhol rezania a hibku rezania. Uistite sa, ¢i sa diamantovy kotu¢ nedotyka obrabaného materiélu. Davajte pozor,
aby sa napajaci kabel ani lista s vodidlom nenachadzali v linii rezania.

Stlacte tlacidlo oznagené ako ,0% a nasledne zastrte zastréku napéjacieho kabla od el. zasuvky. Postavte sa tak, aby ste neboli
v rovine otaania rezného kotuca. Zapina¢ stroja sa nachadza v hornej asti reznej jednotky, pod ochrannym krytom (XX). Ked
stladite zapinac, oznaceny ako I, rezatka sa spusti, a ked' stlacite vypinaé, oznaceny ako ,O", rezacka sa vypne.

Umoznite, aby sa rezny kotu¢ roztocil na pinu rychlost a pockajte cca 30 sekind bez vykonavania ziadnej prace. Ak si v tom
¢ase nevsimnete Ziadne znepokojujuce priznaky, napr. vacsi hluk alebo nadmerné vibracie, mozete zacat pilit. Ked sa spusti
stroja, spusti sa vodné Cerpadlo, ktoré privadza vodu na rezny kotu¢ z oboch stran rezného kotuca. V pripade, ked voda prestane
slobodne tiect z oboch stran kottca, stroj vypnite, a nasledne odpojte od el. napétia. Skontrolujte priechodnost hadiciek a dyzy
v kryte kotuca.

PouZivanie rezacky (XX)
POZOR! Nedotykajte sa diamantovym koti&om obrabaného materialu, aby ste nasledne rezacku spustili.

Spustite stroj, umoznite, aby rezny kotu¢ dosiahol pIn rychlost. Jednou rukou pritlacajte material, druhou rukou uchopte rukovat
a plynulym pohybom vedte reznu jednotku v smere otacania kottca. Rychlost vedenia reznej jednotky zvolte tak, aby sa rychlost
diamantového kotuca zniZila len nepatrne v porovnani s rychlostou nezatazeného kotuca. UmoZriuje to vyrazne zniZi riziko
vystrbenia alebo prasknutia obrabaného materialu. Po skonéeni rezania stlacte tlacidlo zapinaca, oznacené ako ,0", a nasledne
vytiahnite zastr¢ku napajacieho kabla z el. zasuvky.

Rezny kotu¢ mdze po vypnuti stroja este nejaky ¢as rotovat. Po vypnuti stroja sa zastavi aj ¢erpanie vody na rezny kotuc¢.

Odportcania tykajlice sa pouZivania rezacky

Varovanie! Pri rezani namokro davajte pozor, aby nedoslo ku kontaktu vody a prvkami, ktoré su pod napéatim. Voda sa nesmie
dostat predovSetkym do vetracich otvorov. Venuijte zvySenu pozornost tomu, aby voda nestekala po napéjacom kabli smerom k
zasuvke. Ak sa voda dostane do kontaktu s Eastami zariadenia pod napéatim, méZe to viest k Urazom elektrickym pradom.
Pouzivajte osobné ochranné prostriedky prispdsobené pracovnym podmienkam. Vzdy vSak noste ochranné okuliare,
bezpecnostnu obuv s protiSmykovou podrazkou a ochranny odev s dlhymi rukavmi a nohavicami. Chranice sluchu a prostriedky
na ochranu dychacich ciest. V pripade potreby pouZite ochrannu prilbu. V rovine rotovania rezného kotica sa nesmie nachadzat
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Ziadna Cast tela. Vdaka tomu je mozné pri prasknuti koti¢a pocas prevadzky znizit riziko zranenia.

Predtym, neZ zacnete rezat, vykonajte vSetky pripravné Cinnosti.

Ked stlaite zapina¢, pockajte, kym rezny kotu¢ nedosiahne menovité otacky, a az potom zacnite rezanie. Je prisne zakédzané
priloZit zastaveny kotu¢ k materialu a az nasledné jeho uvedenie do pohybu. V takom pripade mdze dojst k zablokovaniu kotuca,
k jej poskodeniu, pripadne k poSkodeniu materialu. Moze to viest k vaznym zraneniam.

Na kotu¢ prili$ netladte. Tlak na kotu¢ by mal umoziovat efektivnu pracu reznou hranou.

Nesiahajte prili§ daleko. Poloha Vasho tela pri praci Vam vzdy musi zaruCovat kontrolu nad néaradim, a to aj v pripade
neocakavaného pohybu naradia. PoCas prace sa nenachyluje nad naradie.

Ak zo zariadenia nevytekd voda, pripadne ak voda vyteka z iného miesta ako z vnutornej strany krytu rezného kotuca, ide o
poruchu. Naradie zastavte a nasledne skontrolujte vodovodnu intalaciu z hiadiska jej priechodnosti a tesnosti.

Diamantové kotuce sa mozu pocas prevadzky otupit. Ak je rezanie koti¢om menej U¢inné, kotU¢ nabriste alebo vymerite na
novy. Pri dokonCovani rezu budte obzviast opatrni. Rezny kotug straca oporu v rezanom materiali, v désledku ¢oho méze dojst k
Sklbnutiu alebo k spatnému razu smerom k operatorovi. Pri dokon&ovani rezu znizte tlak na kotdg.

Ak chcete po preruSeni pilenia pokracovat, vzdy najprv pockajte, kym kotu¢ nedosiahne svoje menovité otacky, a az potom ho
zavedte do rezu.

Naradie pocas rezania vedte plynulym pohybom, pricom nar prili§ silno netlacte. Sila, akou tlacite naradie, nesmie byt nikdy
vacsia neZ taka, ktora staci na plynulé rezanie daného materialu. Vyhybajte sa Uderom koti¢om o pileny material.

Po skonceni rezania vypnite stroj stlatenim tlacidla vypinaca, pockajte, kym sa kot(¢ uplne nezastavi. Vytiahnite zastréku
napajacieho kabla z elektrickej zasuvky a nasledne vykonajte néleZitu udrzbu.

Priebezné obsluzné ¢innosti a udrzba
Varovanie! Pred za¢atim vykonavania akejkolvek ¢innosti suvisiacej s montazou, demontazou a nastavovanim, vzdy skontrolujte,
¢i je naradie Uplne odpojené od el. napétia, ¢i je vytiahnuta zastrcka napajacieho kabla z el. zasuvky.

Pri pouzivani rezacky sa moze zmenit poloha jednotky pohonu na vodiacej kolajnici, ako aj lity s vodidiom. S ciefom zachovat
€o najvacsiu presnost’ a najlepsiu kvalitu rezu vykonajte nasledovné nastavenia.

Raz za tri mesiace alebo CastejSie (pri intenzivnom pouzivani) odporu¢ame, aby ste namazali valivé prvky vodiacej kofajnice. Na
mazanie pouZivajte mazivo uréené na

loZiska Po vykonani obsluznych ¢innosti, idrzby, uistite sa, ¢i su vSetky upeviiovacie skrutky silno a pevne dotiahnuté.

Nastavenie listy s vodidlom (XXlI)

Listu s vodidiom nastavte v pripade, ked nesmeruje kolmo na drazku pracovného stola. Pri nastavovani uvorite 3 skrutky
upeviujuce listu k pracovnému stolu. Pomocou uholnika nastavte spravnu polohu listy voci draZke pracovného stola, a nasledne
dotiahnite upeviiovacie skrutky.

Nastavenie diamantového kotuca v drazke stola (XXI1V)

Spustite reznu jednotku tak, aby sa nachadzala ¢o najblizSie pri drazke stola, a nasledne zablokuite jej polohu dotiahnutim
blokovacieho kolieska. Ked' chcete nastavit sklon kotuca vo€i linie rezu, povolte 4 skrutky upevriujuce reznd jednotku, nastavte
pozadovanu polohu diamantového kotuca voéi drazke stola, pouzite na to uholnik, a nasledne dotiahnite 4 upevriovacie skrutky.

Nastavenie véle reznej jednotky (XXV)

Ked chcete nastavit volu reznej jednotky na vodiacej kolajnici, povolte dve horné skrutky a matice dvoch boénych skrutiek (XXIV).
Nésledne bognymi skrutkami odstrarite volu tak, aby sa reznd jednotka mohla posuvat po kofajnici bez Ziadneho odporu. Po
vykonani nastavenia dotiahnite horné skrutky, ako aj matice boénych skrutiek.

Nastavenie obmedzovaca uhla prie¢neho rezania (XXVI)

Ked chcete nastavit kot(¢ pod uhlom 90°, zdemontujte prednu ¢ast krytu kotica, a nasledne uvolhite kolieska blokujice moznost
zmeny uhla rezania, z dvoch strén stroja. Uvolnite skrutky upeviujuce obmedzovace z dvoch stran vyrobku. Nastavte kotu¢
pod uhlom 90° voci pracovnému stolu, priloZte uholnik, a nasledne dotiahnite kolieska blokujuce zmenu uhla rezania. Nastavte
obmedzovace z dvoch stran stroja, a nasledne zablokuite ich polohu odtiahnutim upeviiovacich skrutiek. Po vykonani nastavenia
namontujte prednu ¢ast krytu kotica.

UDRZBA, UCHOVAVANIE A PREPRAVA

POZOR! Predtym, nez zatnete naradie nastavovat, vykonavat technicku obsluhu alebo tdrzbu, vzdy najprv vytiahnite zastréku
napajacieho kabla naradia z el. zasuvky.

Pouzivatel nemo6ze pocas zéruénej lehoty elektronaradie demontovat, ani vymienat Ziadne moduly alebo diely, v opaénom

pripade poskytnuta zaruka prestava platit. VSetky pripadné nezhody objavené pocas technickej kontroly alebo pocas prace su
signalom, Ze je potrebna oprava v autorizovanom servise.
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Zakazdym po skonCeni prace vyprazdnite vanicku pracovného stola, tzn. vylejte vodu. Ponechanie vody a necistét vo vanicke
stola moze viest k vytvoreniu usadeniny z necistét, ktora sa da tazko odstranit, a tiez ku korézii vanicky, o mdZe poskodit stroj.
Postavte vhodnu nadobu pod vytok vanicky pracovného stola a vytiahnite vypustnu zatku. Ked spustite vodu z vanicky pracovného
stola, dokladne odstrarite vSetky necistoty ako aj tlomky materiélu, ktoré vznikli pri rezani. Vanicku ogistite vihkou handrickou.
Na Cistenie nepouZivajte alkohol, rozpustadla, kyseliny, drsné prostriedky ani korozivne latky. Skontrolujte priechodnost privodu
¢erpadla vodného napajania, ako aj napajacich hadiciek. Ak st privod Cerpadla alebo napajacie hadicky znecistené, dokladne ich
vycistite. Odskrutkujte prednu ¢ast krytu rezného kottca. Prach nahromadeny vo vanicke pracovného stola ako aj vo vnutri krytu
sa vplyvom vody mdze zmenit na usadeninu, ktora sa velmi tazko odstrafiuje. Preto tieto prvky vycistite zakazdym po skonceni
préace. Ponechanie prachu vo vanicke pracovného stola, ako aj vo vnutri krytu, moZe viest k vytvoreniu tvrdej usadeniny, ¢o neskor
mdze negativne ovplyvnit pouZivanie naradia, ako aj jeho bezpeCnost. Mdze sa tieZ stat, Ze sa hadicky, dyzy zanesu a rezny
kotu€ zablokujte. V pripade spustenia stroja so zablokovanym kotu¢om méze dojst k poskodeniu motora. Po skonéeni Cistenia
vanicky pracovného stola, viozte do vypustného otvoru zatku.

Plast zariadenia, povrch dosky pracovného stola, rukovat utierajte jemne navlhéenou handrickou, a nasledne vysuste.
Po skonceni prace vyCistite vetracie otvory, napr. prddom vzduchu s tlakom nie vy$Sim nez 0,3 MPa, Stetcom alebo suchou
handrickou, nepouzivajte Ziadne chemické pripravky ani Cistiace prostriedky.

Viyrobok v Ziadnom pripade neponarajte do vody. Davajte pozor, aby sa elektrické prvky zariadenia pocas Cistenia nezamocili.
Vetky prvky dokladne osuste suchou handri¢kou.

Po skonceni prace skontrolujte technicky stav stroja, tzn. vykonajte vizudlnu kontrolu vonkajSich prvkov a posudte: korpus a
rukovéte, napajaci kabel, zastrcky, fungovanie elektrického zapinaca, priechodnost vetracich otvorov, iskrenie kief, hlasitost
prace lozisk a prevodov, Start a rozbeh naradia, ako aj rovnomernost' préace a plynulost fungovania pohyblivych prvkov.
Skontrolujte, ¢i st vSetky skrutkové spoje spravne utiahnuté.

Produkt skladujte dokladne vycisteny a vysuSeny. Produkt skladujte v uzavretych miestnostiach. Uschovavajte na mieste mimo
dosahu postrannych osob, najma deti. V mieste uskladnenia zariadenia zabezpeéte dostatoéné vetranie, aby sa zabranilo
kondenzacii. Miesto uskladnenia musi chranit zariadenie pred vplyvom poveternostnych podmienok.

Pred prepravou reznu jednotku znehybnite, aby sa pocas prepravy nemohla presuvat. Vyrobok prepravujte na prepravnych
kolieskach, uchopte za rucku. Pri preprave prepravnymi prostriedkami, stroj prepravujte v kusovych obaloch alebo inych pevnych
obaloch, ktoré naleZite chrania pred narazmi a otrasmi. Vyrobok pocas prepravy chrarte pred vihkostou.

Nahradné diely
Podrobny zoznam nahradnych dielov vyrobku st uvedené vo vyrobnom liste, na webovom sidle toya24.pl
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A TERMEK JELLEMZOI
Az asztali vago forgdgyémant tarcsakkal végzett nedves vagasra szolgdl, és lehetévé teszi az olyan kerdmiaanyagok, mint a
gres, a terrakotta, az épitészeti beton vagy a granit lapok vagasat. A robusztus asztal és a nagy atmérdjii gyémant tarcsa nagy
pontossagu egyenes vagast és 45° keresztvagast tesz lehetévé. A gépet semmilyen korlilmények koz6tt nem szabad a keramiatol

eltéré anyagok feldolgozasara hasznalni.
Akészilék hibatlan, megbizhatd és biztonsagos mikodése a megfelelé izemeltetésen mulik, ezért:

A termék hasznalata el6tt olvassa el az egész hasznalati utmutatot és drizze azt meg.

A biztonsagi el6irasok és a jelen Gtmutatd ajanlasainak be nem tartasabol eredd karokért a beszallité nem vallal feleldsséget.
A kezelési Utmutatdban nem feltiintet kezelési miveletek, a mechanikai és elektromos szerkezet megvaltoztatasa és egyéb
madositasok veszélyeztethetik a gép hasznalatat, és érvénytelenitik a felhasznald garancialis és jétallasi jogait.

TARTOZEKOK

Atermék kompletten keriil szallitdsra, azonban néhany dsszeszereld lépésre szikség van, amelyek az Gtmutato tovabbi részében
kerllnek leirasra. A termékhez egy tarcsat mellékellink.

MUSZAKI ADATOK

Paraméter Mértékegység Erték
Katalogusszam YT-821597
Halozati feszilltség [V~ 230
Halozati frekvencia [Hz] 50
Névleges teljesitmény W] 1500
Erintésvédelmi osztaly |
Névleges fordulatszam [min] 2990
Tarcsa
Kiils6é atmérd [mm] 250
Bels6 atmérd [mm] 254
Max. vagasi mélység (90°/ 45° szog) [mm] 50/37
Max. vagasi hossz [mm] 1250
Munkaasztal méretei [mm] 1000 x 460
Témeg [kq] 51
Avagandd anyag maximalis mérete / stlya [mm/kg] (1250 x 600 x 40) / 80
Zajszint
- akusztikai nyomas LpA + KpA [dB(A)] 85+3,0
- hangteljesitményszint LwA + KwA [dB(A)] 98+3,0
Rezgésszint ah + K [m/s?) <25
Védettségi szint P54
Lézermutato
- |ézerosztaly 2
Lézersugar hossza [nm] 655
- lézer teljesitménye [mW] <1
- alézermodul tapellatasa [Vd.c] 3 (2xAAA)

A zajszint nyilatkozott értéke hagyomanyos vizsgalati modszerekkel lett meghatarozva és szerszamok dsszehasonlitasara alkal-
mas. A zajszint nyilatkozott értéke az expozicié elézetes értékelésekor is felhasznalhatd.

A rezgések megadott 6sszértéke hagyomanyos vizsgalati modszerekkel lett meghatarozva és szerszamok dsszehasonlitaséra
alkalmas. A rezgések megadott sszértéke az expozicio elézetes értékelésekor is felhasznalhato.

Figyelem! A szerszdm haszndlatakor kibocsatott rezgések a szerszdm hasznalatanak modjatol fiiggéen eltérhetnek a megadott
értékektdl.

Figyelem! Az operator védelme érdekében meg kell hatarozni azokat a biztonségi dvintézkedéseket, amelyek a valds felhasznala-
si kérlilmények kdzott meghatarozott expoziciéra vannak alapozva (ideértve a munkaciklus mindegyik részét, példaul azt az idét,
amikor a szerszam ki van kapcsolva, amikor alapjaraton miikadik, vagy az aktivalasi idét).
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AZ ELEKTROMOS KISGEPEK BIZTONSAGARA VONATKOZO, ALTALANOS FIGYELMEZTETESEK

Figyelmeztetés! Meg kell ismerkedni az 6sszes figyelmeztetéssel, utasitassal, illusztracioval, valamint az elektromos
eszkozzel | géppel szallitott specifikaciokkal. Ezek be nem tartasa elektromos &ramiitéshez, tiizhoz vagy komoly testi sérii-
léshez vezethet.

Meg kell 6rizni minden figyelmeztetést, valamint a hasznalati utasitast, hogy késobb meg lehessen nézni.

A kezelési utasitasban hasznalt ,elektromos berendezés / gép” fogalom vonatkozik minden, elektromos arammal mikodtetett
berendezésre/ gépre, vezetékesre és vezeték nélkiilire egyarant.

Biztonsag a munkahelyen

A munkavégzés helyét jol meg kell vilagitani, és tisztan kell tartani. A rendetlenség és a nem kelld megvilagitas balesetek
okozoja lehet.

Nem szabad az elektromos berendezésekkel / gépekkel fokozottan robbanasveszélyes, tilizveszélyes folyadékokat, ga-
zokat, g6zoket tartalmazo kornyezetben dolgozni. Az elektromos berendezések / gépek szikrazhatnak, amely meggyuijthatja
a port vagy a parat.

Nem szabad a munkavégzés helyére gyermekeket vagy kiviilallo személyeket engedni. A koncentracio elvesztése a kontrol
elvesztéséhez vezethet.

Elektromos biztonsag

Halozati kabel dugaszanak illenie kell az elektromos halézat dugaszoldaljzataba. Semmilyen médon nem szabad val-
toztatni dugaszon. Nem szabad semmilyen dugaszadaptert hasznalni az elektromos berendezésekkel / gépekkel. Ha a
dugaszok vagy dugaszoldaljzatok nincsenek atalakitva, az csokkenti az aramiités veszélyét.

Keriilni kell, hogy a test és a gép olyan foldelt feliiletekkel érintkezzen, mint csovek, fiitotestek és hiitok. A test foldeltsége
noveli az aramiités veszélyét.

Nem szabad a az elektromos berendezést / gépet csapadéknak vagy nedvességnek kitenni. A viz és nedvesség, amely az
elektromos berendezés / gép belsejébe jut, megnéveli az elektromos dramiités veszélyét.

Ne vagja el a halozati kabelt. Ne hasznalja a halézati kabelt az eszkoz hordozasahoz, vonszolasahoz vagy a dugasz kihi-
zaséahoz halozati dugaszoloéaljzatbol. Keriilje, hogy a haldzati kabel hovel, olajjal, éles szélekkel és mozgo alkatrészekkel
érintkezzen. A sérilt vagy 6sszegabalyodott haldzati kabel ndveli az dramiités veszélyét.

Amennyiben zart helyiségen kiviil dolgozik, kiiltéri hosszabbitot kell hasznalni. Kiiltéri hosszabbitd hasznalata csokkenti
az aramiités veszélyét.

Abban az esetben, ha az elektromos berendezés /gép nedves kornyezetben torténé hasznalatat nem lehet elkeriilni, a
tapfesziiltség elleni védelemként aram-védékapcsolot (RCD) kell hasznélni. Az RCD hasznalata csdkkenti az elektromos
aramiités veszélyét.

Személyes biztonsag

Legyen résen, figyeljen arra, amit csinal, és hasznalja a j6zan eszét az elektromos berendezéssel / géppel végzett munka
kozben. Nem hasznélja a elektromos berendezést / gépet, ha faradt, illetve tudatmoddosité szerek, alkohol vagy gyogy-
szer hatasa alatt all. A munkavégzés soran mar egy pillanatnyi figyelmetlenség komoly testi sériilésekhez vezethet.
Hasznaljon egyéni véddeszkozoket. Mindig vegyen fel védészemiiveget. Az olyan egyéni védéeszkdzok hasznalata, mint a
porvédé alarc, cstszasgatlé munkavédelmi cipd, sisak és flilvédd, csokkenti a komoly testi sérilések veszélyét.

El6zze meg a véletlen beinditast. Bizonyosodjon meg réla, hogy a kapcsol6 ,kikapcsolt” allasban van, mielétt az elekt-
romos berendezést / gépet csatlakoztatja a tapfesziiltséghez és/vagy az akkumulatorhoz, felemeli vagy hordozza azt.
Az elektromos berendezés / gép olyan mddon térténd szallitasa, hogy az ujja az elektromos berendezés / gép kapcsoléjan vagy
betaplalasan van, illetve ha a kapcsold ,bekapcsolt” allapotban van, sulyos, testi sériiléseket okozhat.

Az elektromos berendezés / gép bekapcsolasa elétt el kell tavolitani minden olyan kulcsot és egyéb szerszamot, amelyet
a gép beallitasahoz hasznalt. Az elektromos berendezés / gép forgd elemein hagyott kulcs sulyos, testi sériiléseket okozhat.
Ne nyujtézkodjon és ne hajoljon ki til messze. Mindig tartsa meg a kell6 testhelyzetet és az egyensulyat. Ez lehetévé
teszi, hogy uralma alatt tartsa az elektromos berendezést / gépet a munkavégzés kdzben bekdvetkezd vératlan helyzetekben.
Oltozzon megfelelden. Ne viseljen laza ruhazatot és ékszereket. Tartsd tavol a hajat és a ruhajat az elektromos berende-
zés | gép mozgo alkatrészeitdl. A laza ruhazatot, ékszereket és a hosszu hajat a mozgé alkatrészek elkaphatjak.

Ha a berendezések gy vannak kialakitva, hogy csatlakoztatni lehet hozzajuk porelszivot vagy porgydijtot, gy6z6djon meg
réla, hogy azokat csatlakoztattak és jol hasznaljak. A porelszivd hasznalata csokkenti a porral kapcsolatos veszélyek kockazatat.
Ne engedje, hogy a berendezés / gép hasznalata soran szerzett tapasztalatai gondatlanna tegyék, és figyelmen kiviil
hagyja a biztonsagi szabalyokat. A gondatlan cselekvés egy pillanat alatt sulyos balesetek okozéja lehet.

Az elektromos berendezés / gép hasznalata és gondozasa

Ne terhelje tul az elektromos berendezést / gépet. Hasznalja a kivalasztott alkalmazashoz megfelelé elektromos be-
rendezést / gépet. A megfeleld elektromos berendezés / gép jobb és biztonsagosabb munkat tesz lehetévé, ha azt a tervezett
terheléshez hasznaljak.
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Ne hasznalja az elektromos berendezést / gépet, ha az elektromos kapcsoléval nem tudja be- és kikapcsolni. A berende-
zés | gép, amit nem lehet a haldzati kapcsoloval kontrolalni, veszélyes, és meg kel javittatni.

Miel6tt hozzafog az elektromos berendezés / gép beallitdsahoz, tartozékanak cseréhez vagy tarolasa el6tt, hiizza ki a
dugaszt a halozati dugaszoléaljzatbol és/vagy vegye ki az akkumulatort, ha az kivehetd az elektromos berendezéshdl /
gépbdl. Az ilyen megel6z6 intézkedések lehetévé teszik az elektromos berendezés / gép véletlen bekapcsolasat.

Tartsa a szerszamot gyermekektdl elzarva, ne engedje, hogy olyan személyek kezeljék az elektromos berendezést /
gépet, akik nem ismerik azt, vagy az elektromos berendezés / gép jelen hasznalati utasitasat. Az elektromos berendezés /
gép veszélyesek a nem kioktatott személyek kezében.

Tartsa karban az elektromos berendezést / gépet és a tartozékokat. Ellendrizze az elektromos berendezést / gépet, hogy
minden megfelelden illeszkedik-e, vagy a mozg6 alkatrészek nincsenek-e beékelddve, nincsenek-e sériilt alkatrészek,
valamint nincs-e barmilyen mas olyan koriilmény, ami hatassal lehet az elektromos berendezés / gép miikodésére. A hi-
bakat meg kell javitani az elektromos berendezés / gép hasznalata el6tt. Szamos baleset okozdja az elektromos berendezés
/ gép nem megfelel karbantartasa.

Avago szerszamokat tiszta és megélesitett allapotban kell tartani. A kellden karbantartott, éles vagészerszamokat knnyebb
kezelni a munkavégzés soran, nehezebben ékelédnek be.

Az elektromos berendezést / gépet, annak tartozékait, betét szerszamait stb. a jelen hasznalati utasitasnak megfeleléen
hasznalja, a munka fajtajanak és a munkavégzés koriilményeinek a figyelembe vételével. Ha az eszkdzt nem a rendelteté-
sének megfeleld fajtaju munkahoz hasznalja, az néveli a veszélyes helyzetek eldallasanak lehet6ségét.

A nyeleket és fogofeliileteket tartsa szarazon, tisztan, olajtol és kenéanyagtél mentesen. A csiszos nyél vagy fogofelilet
nem teszi lehetévé az elektromos berendezés / gép.

Javitasok
Az elektromos berendezést / gépet kizarélag erre jogosult szervizekben és csak eredeti cserealkatrészek hasznalataval
szabad javitani. Ez biztositja az elektromos eszkéz mikddésének biztonsagat.

BIZTONSAGI UTASITASOK ASZTALI VAGOKHOZ

Vagbszerszam biztonsagos hasznalataval kapcsolatos figyelmeztetések

A vagdgépet csak keramiaanyagok nedves vagasara szabad hasznalni. A vagashoz csak a tablazatban megadott méretekkel
rendelkez6, keramiaanyagok nedves vagasara tervezett gyémant vagokorongok hasznalhatok. A feldolgozandé anyag sulyat ugy
kell megvalasztani, hogy az ne okozzon instabilitast a gépben.

Akésziilék kizarolag jol szelléztetd, beltéri helységben térténd hasznalatra szolgal, és nem szabad csapadéknak kitenni.

Ne haszndlja a késziiléket addig, amig azt nem szerelték Gssze és nem telepitették megfeleléen és telies mértékben a
munkaterlleten a jelen hasznalati utasitasnak megfelelden .

Ne hasznalja a készliléket, ha barmelyik alkatrésze sérilt vagy hibasan mikodik. E célbél vegye fel a kapcsolatot a gyarté hivatalos szervizével.
A gép barmilyen bedllitasa, a tarcsa cseréje, a viz feltbltése, a vagoéegység szogének megvaltoztatasa sth. csak kikapcsolt
aramellatas mellett végezhetd. Huzza ki a szerszam dugaszat a haldzati aljzatbdl.

Helyezze az asztali fiirészt jol megvilagitott, vizszintes helyre, ahol a labak alatdmasztasa és az egyensuly megtarthato. Ajanlatos
olyan helyre telepiteni, amely elegendé helyet biztosit ahhoz, hogy a munkadarab méretének megfelelden kdnnyen megbirkézzon
vele. A szik, sotét helység és az egyenetlen, csliszds padl6 balesetveszélyesek. Tartsa tisztan a padiét a munkaterileten.

A szerszamburkolatot biztonsagosan kell a szerszamhoz rdgziteni és beallitani gy, hogy az maximalis biztonsagot nyujtson
azaltal, hogy a tarcsa kezeld iranyaba nézd peremének leheté legkisebb része maradjon lefedetlen. Helyezze magat és
a kozelben tartézkodokat tavol a forgé tarcsa sikjatol. A véddburkolat segit megvédeni a kezel6t a torétt tarcsadaraboktol, a
munkadarab anyaganak toredékeitél és a tarcsaval valo véletlen érintkezéstél.

A tartozék névleges fordulatszamanak legalabb egyenlének kell lennie a szerszamon feltiintetett legnagyobb névleges
fordulatszammal. A névleges sebességliknél gyorsabban mozgé tartozékok elrepedhetnek és széteshetnek.

Mindig olyan sértetlen szerel6karimat hasznaljon, amely megfelelé méretl a kivalasztott tarcsahoz. Megfeleld szereldkarimak
erdsitik a korongot, és csokkentik annak szétesési valoszinliségét.

Atartozék kiilsé atmér6jének és vastagsaganak a szerszamgép névleges tartomanyan belil kell lennie. A nem megfelel méretl
tartozékok nincsenek megfelelden védve és kontrollalva.

A tarcsa furata és gallérja, meg kell, hogy felelien a késziilék orsoméretének. A szerszam orséjahoz nem illé rogzitényilassal
rendelkezd tarcsak és gallérok a szerszam beinditasat kovetden berezonalnak, ami a szerszam feletti iranyitas elvesztésével jarhat.
Ne hasznaljon sérlilt vagotarcsat. Hasznalat el6tt mindig ellendrizze a tarcsa lepattogzddasait és repedéseit. A tartozék leejtése
esetén ellendrizze, hogy az megsérlilt-e, vagy helyezzen fel egy Uj, sérlilésmentes tartozékot. A tarcsa szemrevételezése és
felhelyezése utén a felhasznald és a szerszam kormnyezetében talalhatd személyek lljanak a tarcsa forgasi sikjan kiviilre, majd
inditsa el a gépet egy percre a szerszam terhelése nélkil. A vizsgalat soran a sérilt tarcsa altalaban szétesik.

Hasznaljon személyi védéfelszerelést. Hasznalattdl fiiggéen alkalmazzon arcvédét vagy védészemiveget. Ha sziikséges,
viselien porvédd maszkot, flilvédét, véddkeszty(it és olyan védokotényt, amely képes megovni a tarcsa kis részeitdl vagy a
munka soran keletkezd tormeléktél. Valasszon olyan védészemiiveget, amely képes megallitani a hasznalat soran keletkezé
tormelékeket. A porvédd maszk legyen alkalmas a hasznalat sorén keletkezd por felfogasara. A zajnak vald hosszu kitettség
hallaskarosodast okozhat.
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Avagogép hasznalatakor ne viseljen keszty(t, nyakkendét, laza ruhdzatot vagy ékszert.

Tartson biztonsagos tavolsagot a kézelben tartézkodd személyek és a munkavégzés helye kozott. A munkaterleten tartdzkodd
személyek viseljenek személyi védéfelszerelést. A késziilék hasznalata soréan keletkezd tdrmelékdarabok vagy a sériilt tartozék
darabjai a munkavégzés kozvetlen kormnyezetén kiviilre repllhetnek.

A szerszamot csak a szigetelt markolatoknal fogva tartsa, amikor olyan helyen dolgozik, ahol a vagdeszkoz a szerszam rejtett
vezetékével vagy tapvezetékével érintkezhet. Ha a vagdelem fesziiltség alatt allo vezetékkel érintkezik, az elektromos szerszam
lefedetlen fém alkatrészei fesziiltség alé kerllhetnek és a kezel§ ramiitéséhez vezethetnek.

Helyezze a kabelt a forgd tartozéktol tavol. Ha elveszti az iranyitast, a kabel elnyirédik vagy behuzodik, és a forgd korong felé
huzhatja a karjat vagy a vallat.

Rendszeresen tisztitsa a szerszam szell6zényilasait. A motorventildtor port szivhat a burkolatba, a poritott fém tulzott
felhalmozddasa aramités veszélyét okozhatja.

A szerszamot gyulékony anyagok kdzelében ne hasznalja. Ne miikddtesse a szerszamot, ha éghetd fellletre, példaul fa aljzatra
van helyezve. A szikrak meggyujthatjak az ilyen anyagokat.

Ne tegye a kezét vagy az ujjait a szerszam és a forgd tarcsa hatdsugaraba.

Egyenletes (itemben adagolja a munkadarabot. Ne hajlitsa vagy csavarja a munkadarabot. Ha elakadas Iép fel, azonnal kapcsolja
ki a szerszamot, hlizza ki szerszamot a konnektorbdl, majd tavolitsa el az elakadast. Ha a tarcsa beszorul a munkadarabba, az a
motor visszarugasat vagy leallasat okozhatja.

Ne tavolitsa el a vagott anyagdarabokat, amig a tarcsa forog. Az anyag beszorulhat a vezetébe vagy a tarcsavédd belsejébe és a
tarcsa behlzhatja az ujjakat a vagétarcsaba. Az anyag eltavolitasa el6tt kapcsolja ki a vagogépet, és varja meg, amig a tarcsa megall.
Soha ne hagyja a vagdgépet feliigyelet nélkul mikédni. Kapcsolja ki a szerszamot, és ne hagyja el a szerszamot, amig az teljesen
meg nem all. A feliigyelet nélkil mikodé szerszam ellenérizhetetlen kockazatot jelent.

A gép fogantyuinak és markolatainak tisztanak, szaraznak, zsir- és szennyezddésmentesnek kell lennidk.

Avisszarugas okai és az ezzel kapcsolatos figyelmeztetések

A visszarigas a munkadarab hirtelen reakciéja, amely a beszorult, elakadt tarcsa vagy a munkadarab vagasi vonalanak a
vagotarcsahoz viszonyitott helytelen beéllitdsa miatt kdvetkezik be, vagy amikor a munkadarab egy része beszorul a tarcsa és a
vezetd vagy mas szilard targy kozé.

Leggyakrabban visszariigas soran a munkadarabot a tarcsa hatsé része emeli le az asztalrdl, és a kezeld felé iranyitja.

A visszarugas a vagogép helytelen hasznalatanak és/vagy a mikddés kdzbeni helytelen kezelésnek vagy a rendellenes
munkakdrilményeknek az eredménye, és az alabbiakban ismertetett megfelel§ dvintézkedések megtételével elkeriilhetd.

Soha ne alljon kézvetleniil a vagétarcsaval egy vonalban. Mindig a tarcsa azon oldalén helyezkedjen el, mint ahol a vezetd van.
Avisszarugas nagy sebességgel képes a munkadarabot a tarcsa elé és a vagotarcsaval egy vonalban allé személy felé 16kni.
Soha ne nyuljon a tarcsa folé vagy mogeé, hogy a munkadarabot hizza vagy megtémassza. llyenkor eléfordulhat a vagétarcsaval
vald véletlen érintkezés, vagy a visszarligas behlzhatja az ujjakat a vagétarcsaba.

Soha ne tartsa a munkadarabot, és ne gyakoroljon nyomast a forgé tarcsa altal levagott munkadarabra. A tarcsa altal levagott
munkadarabra nehezedd nyomas beszorult allapotot és visszarlgast okozhat.

Azokat a vagdéanyagokat, amelyek jelentdsen tllnyllnak a vagdasztal kontdrjan, és igy hajlamosak elvesziteni az egyensulyukat,
meg kell tdmasztani. A tarto felsé élének a vagdasztal felsd szélével azonos magassagban kell lennie. Ez az egyetlen médja
annak, hogy a tarcsa ne akadjon el vagas kdzben, illetve hogy az anyag ne csusszon le a vagoéasztalrél.

Avagandd anyag maximalis méreteit és stlyat a miiszaki adattablazat tartalmazza.

Tarcsakkal kapcsolatos figyelmeztetések

Figyelmeztetés! Soha ne hasznaljon olyan vagétarcsat, amelyek maximalis sebessége kisebb, mint a vagogépé.
Figyelmeztetés! Soha ne hasznaljon nem ajanlott tarcsat. Olyan tarcsak hasznalata, amelyekhez a szerszdmot nem erre a
célra tervezték, sulyos sériléseket okozhat.

Figyelmeztetés! Soha ne tegye ujjait vagy kezét a tarcsa kozelébe vagy vonalaba. Egy pillanatnyi figyelmetlenség vagy
csuszas a kezét a vagogeép felé iranyithatja, és sulyos sériilést okozhat.

Csak az EN 13236:2019 szabvanynak megfelelé, nedves munkara alkalmas gyémanttarcsakat hasznalja. Soha ne hasznaljon
lancfirészt, fafirészt, gyémant szegmentalt tarcsat vagy korflrészt, csiszoldkorongot, drétkefét. A nem ajanlott felszerelés
hasznélata sulyos sériléseket okozhat. A szerszamhoz nem illd tarcsat a véddburkolat nem fogja megfelelen lefedni, ezért a
hasznéalatuk nem biztonsagos.

Tilos a keramiatdl eltérd anyagokat, kildndsen fémet és fat vagni.

Minden hasznalat el6tt el kell végezni a tarcsa részletes vizsgalatat. Ellendrizni kell, hogy a tarcsan van-e jele barmilyen sértilésnek.
Forditson kiilonds figyelmet a vagdélre. Ha barmilyen sériilést észlel, pl. repedések, lehamlasok, hibak forméajaban. Ellendrizze a
tarcsa alakjat kihajlas, kiegyensulyozatlansag szempontjabdl, pl. nem egyenletesen forog. Ha barmilyen rendellenességet észlel
a tarcsan, nem szabad azt hasznalni a termékben

Ha a tarcsanak meghatérozott forgasiranya van, azt ugy kell felszerelni, hogy a tarcsan megadott irany megfeleljen az ors6
forgasiranyanak.

Telepités el6tt a tarcsat akusztikai vizsgalatnak kell alavetni. Mikdzben a tarcsat a levegdben tartja, 6vatosan tdgesse meg egy
darab faval. Ha nincs dallamos zaj, ez sérillt tarcsat jelez, és nem szabad hasznalni. A tarcsa cseréjekor viseljen védokeszty(it. A
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tarcsa cseréje utan és a munkavégzés megkezdése el6tt inditsa el a szerszamot 30 masodpercre terhelés nélkiil. Figyelie meg a
gép miikddését, szokatlan rezgés esetén azonnal kapcsolja ki a gépet és cserélje ki a tarcsat. Beinditaskor soha ne helyezze el
gy a szerszamot, hogy a tarcsa forgasi sikjaba barmilyen testrész keriiljon. Ezzel megakadalyozhatdk a komolyabb sériilések a
karosodott fiirészlap szétesésekor. A tarcsa a gép kikapcsolasat kovetden még egy ideig foroghat.

Ne terhelje tul a tarcsat, ne gyakoroljon tul nagy nyomast a vagas soran. A vagast csak egyenes vonalban szabad végezni, a
vagogépet nem ivvagasra tervezték. A fenti utasitasok be nem tartdsa munka kézben sériilést okozhat a tarcsaban, és stlyos
testi sérilésekhez is vezethet.

A tarcsat csak rendeltetésszerlien hasznalja. Példa: Ne csiszoljon a vagasra szant tarcsaval. A tarcsa a keriileti terhelésnek all
ellen, az oldals6 er6hatasok a tarcsa széteséséhez vezethetnek.

Ne hasznaljon vizes tarcsakat szaraz vagashoz. A tarcsa hiitéséhez ne haszndljon mas folyadékot, csak tiszta hideg vizet.

Tilos a szaraz vagas. Mindig vizhiitést kell hasznalni, ez csokkenti a mikddés kdzben keletkezd por mennyiségét, és
meghosszabbitja a tarcsa élettartamat is.

Soha ne vagjon azbesztet vagy azbesztet tartalmazd anyagot. Az azbeszt vagasa soran keletkez6 por kiléndsen veszélyes az
egészségre, és rakkelt anyagként van besorolva.

A véddburkolatot megfeleléen kell a szerszamhoz régziteni. A védéburkolat megévja a kezel6t, illetve a szerszamot a tarcsabél
lepattogzo részektdl és megakadalyozza a tarcsaval valo véletlenszeri érintkezést.

Mindig sériilésmentes, a tarcsa méretéhez hozzaigazitott, rogzitékarimat hasznaljon. A megfelel6 tarcsa régzitd karima
hasznéalata csokkenti a tarcsa sérilésének kockazatat. A tarcsa felszerelése utan ellendrizze, hogy helyesen van-e felszerelve,
nincs-e oldalsd jaték, és hogy axialisan van-e felszerelve a tengelyre.

Ne hasznaljon nagyobb szerszambol szarmazd elhasznalt tarcsat. A nagyobb atmérsj tarcsa nem a kisebb szerszamok nagyobb
fordulatszamahoz tervezték, és eltorhetnek.

Mindig az elézetesen névleges sebességre gyorsitott tarcsaval vagjon. A vagas Ujra folytatasara kiilonds figyelmet kell forditani.
El6szor gyorsitsa a tarcsat névieges sebességre, majd ezt kdvetéen dvatosan helyezze be a tarcsat a vagasi hézagba.

Ha a tarcsa beszorul a vagott anyagba, azonnal kapcsolja ki a szerszdmot és tartsa azt mozdulatlanul, amig a korong teljesen
meg nem all. Soha ne prébalja meg a mozgasban 1évé tarcsat kiszabaditani. Az ilyen intézkedés visszaverédést okozhat a kezeld
felé. A munka folytatasa el6tt intézkedéseket kell tenni a befesziilés okanak kikiiszobdlésére.

A tarcsa cseréjével kapcsolatos mlveletek megkezdése el6tt kapcsolja ki a szerszamot az ,O” jelzésli be-/kikapcsolé gomb
megnyomasaval, majd huzza ki a tapkabel dugdjat az aramforrasbdl.

Maradék kockazat

A gépet az eldirdsoknak és a biztonsagi szabalyoknak megfelelden tervezték és készitették. A termék hasznalatakor azonban
eléfordulhat maradék kockazat. Még a szerszam megfelelé hasznalatakor is szamolni kell maradék kockazattal, melyet nem lehet
elkertilni. A szerszam kialakitasabdl és rendeltetésebdl a kovetkezd veszélyek adddhatnak: a véddfelszerelések hasznalatanak
hidnyaban a tarcsa védtelen részével vald érintkezés; a munkadarab vagy a munkadarab egy részének kildk6dése; forgacs és por
kilokddése; a munka soran keletkezd por belégzése; hallaskarosodas. A hasznalati Utmutatoban leirt utasitasok be nem tartasa,
a helytelen hasznalat, tovabbi veszélyeket okozhat.

ALKATRESZEK ROGZITESE

Uzembe helyezés elbkészitése
Figyelmeztetés! A felhelyezéssel, levétellel és bedllitdssal kapcsolatos tevékenységek megkezdése elétt gy6z6djon meg arrol,
hogy a szerszam ki van kapcsolva, valamint, hogy a tapkabel dugdja ki van huzva a konnektorbdl.

Csomagolja ki a szerszamot és tavolitsa el a csomagolast. Ajanlott a csomagolast megérizni, mivel jél johet a berendezés
szallitésakor vagy térolasakor.

Munkaasztal 6sszeszerelése

Lazitsa meg az asztal 1abrdgzitd csavarjait, majd huzza ki a labakat a munkapoziciéba (11). A régzitécsavarok (Il) meghuzésaval
zarja le alabak helyzetének miikddés kozbeni megvaltoztatasanak lehetdségét. Ugyanigy hajtsa ki, majd régzitse munkapoziciéba
az asztal masik oldalan 1évé labakat (I1).

Csavarokkal rogzitse a szallitasi fogantyukat (11l) az asztallap két oldalan Iévé furatokhoz.

Szerelje fel a szallitd keréktartokat az anyak (IV) segitségével az asztallapon talalhaté menetes rogzitdkre. Helyezze a perselyeket
a szallito kerekekbe, majd a rogzitdcsavarok és -anyak (V) segitségével szerelje a kerekeket a tartéba.

Ha a gépet gyakran fogjak szallitani, az asztallabak reteszelégombokkal rogzitheték, igy az asztallabak pozicitja szerszamok
hasznélata nélkiil rogzithetd (VI). A munkaasztal kiegészité asztallap akasztokkal van felszerelve, amelyek segitségével a
munkaasztal kampéira akaszthatjuk (VII). A kiegészitd asztallap feliletének egy szintben kell lennie a munkaasztal lapjanak
fellletével. A kiegészité asztallap helyzete a polctarto alatt talalhatd tavtarté gombok (VI) meghizésaval vagy kicsavarasaval
valtoztathatd. A tarcsavédd hatuljan csavarok rogzitik a tarcsavédd fogantydt. Csavarja ki a rogzitécsavarokat, majd a
rogzitcsavarokkal rogzitse a fogantyt a tarcsavédéhoz a (VI11.) abran lathaté modon. Gyézddjon meg arrol, hogy a munkaasztal
Osszes csavaros csatlakozasanak szorit6 allapota megfeleld, és hogy minden alkatrész biztonségosan rogzitve van. Sziikség
esetén allitson a rogzitésen a rogzitcsavarok vagy anyak meghuzasaval.
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Termék beéllitasa
A terméket gyulékony anyagoktdl és akadalyoktol tavol, j6l szell6zd, stabil és nem éghet feliileten kell elhelyezni, jl szelldz6,
idéjarastol védett helyiségben.

A tércsa dsszeszerelése és cseréje

Figyelmeztetés! Miel6tt barmilyen tarcsafelszerelési/csere miiveletet megkezdene, gy6z6djon meg arrdl, hogy a szerszam ki van
kapcsolva, nyomja meg az ,0” jelzés(i be/ki gombot, majd htizza ki a halézati kabelt a haldzati aljzathdl.

Figyelmeztetés! A tarcsa cseréje elétt vegye fel a véddkeszty(t.

Rogzitse a vagdegység helyzetét a vagdgép motorjdnak fedele (XX) kézelében taldlhatd reteszelégomb meghtzasaval.
Csatlakoztassa le a viztoml6t a tarcsavéddrdl, majd csavarja ki a tarcsavéds eliilsd részét rogzité csavarokat (IX). Fogja meg a
motororsot az egyik villaskulcesal, és lazitsa meg a tarcsatarté anyat (X) a masik villaskulccsal. Tavolitsa el a kiilsé tarcsatarto
karimat, a tarcsat és a belsd tarcsatartd karimat (X). Az Uj tarcsa felszerelése el6tt tisztitsa meg a tartét és mindkét karimat a
portdl és szennyezddésektdl. Helyezzen egy belsé rogzité karimat az orsoéra. A tarcsat ugy kell rogziteni, hogy forgasiranya
megegyezzen a fedélen feltiintetett nyil forgasiranyaval. Ezutan szerelje fel a kiils6 rogzitd karimat, és csavarja fel a tarcsa
rogzitdanyajat. Fogja meg a motororsét az egyik villaskulccsal, és a masik kulccsal hizza meg erésen és biztonsagosan a
tarcsatartd anyat. A kdvetkezd lépésben rogzitse a tarcsavédd ellilsd részét a rogzitécsavarokkal. Csusztassa a viztdmld
végzddéseét az ellilsé fedél csonkjara.

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a tarcsa véddburkolata megfeleléen van felszerelve.

A vizhiit csatlakoztatasa
Figyelmeztetés! A vizrendszer csatlakoztatasaval kapcsolatos tevékenységek megkezdése elétt gy6z8djon meg arrél, hogy a
szerszam ki van kapcsolva, valamint arrél, hogy a tapkabel dugdja ki van hizva a konnektorbdl.

Avagdégép nem teszi lehetdvé kiils6 vizellatas csatlakoztatasat. A vizteknében 1évé viz zart korben kering.

Tavolitsa el az asztallapokat (XI). Csusztassa a viztomld végét (XIl) a vizh(itd szivattyl csonkajéra. Helyezze a szivattyit a
munkaasztal (XIl) vizteknében talalhato rogzitéelembe. Gy6zédjon meg arrdl, hogy a tarcsavédéhéz vezetd vizellatd tomidk
megfeleléen csatlakoztatva vannak (XIIl). Helyezze a leeresztd dugét a munkaasztal (XIV) vizteknében talalhatd lyukba. A
munkaasztal viztekndt csak tiszta, hideg vizzel szabad megtdlteni, amig a vizh(ité szivatty teljesen el nem meril. Ha a vagot ugy
miikddteti, hogy a viz szintje a vizszivattyu felsé széle alatt van, a szivattyl a ,szaraz’ miikddés miatt karosodhat. Ne mikodtesse
a késziiléket, ha nincs elég viz a viztekndben. Miutan a vizet megfeleléen feltoltétte a munkaasztali vizteknébe, helyezze fel a
munkaasztal felsé munkalapot.

Mikodés kdzben a tarcsara jutd viz szivattylzasa lelassulhat vagy teljesen ledllhat a vagasbdl szarmazd por és anyagdarabok
felnalmozddasa miatt. Ebben az esetben allitsa le a gép miikddését, majd huzza ki a haldzati kabelt a haldzati aljzatbdl. Végezze
el a munkaasztal vizteknd és a vizhitérendszer tisztitasat a kézikdnyv karbantartasi részében javasoltak szerint.

Avizszintet miikddés kozben folyamatosan ellendrizni kell. A viz egy részét a forgd tarcsa szétfrocskolheti. A vizszintet mindig Ugy
tartsa, hogy a szivattyu teljesen fedve legyen.

Csatlakoztatas dramforrashoz

Figyelmeztetés! Hasznalat elétt mindig ellendrizze a betap kabel allapotat. Sériilés észlelése esetén ne csatlakoztassa a
kabelt dramforrashoz. A tpkabel javitasa nem lehetséges, a sériilt kabelt ki kell cserélni, a cserét a gyartd altal felhatalmazott
szervizkdzpontban kell elvégeztetni. A tpkabelt fel kell szerelni egy aram védSkapcsoldval. Tilos a szerszamot sériilt tapkabellel
vagy hibaaram-biztositék nélkili kabellel izemeltetni. Tilos a tapkabelt sajat hataskérben kicseréini.

Mielétt csatlakoztatja a terméket a tapegységhez, gy6z6djon meg arrdl, hogy a készulék ki van kapcsolva. Nyomja meg az ,0”
jelzésl be-/kikapcsold gombot. Nyissa ki a tapkabel egyik oldalan taldlhatd ipari tipusu dugé patentjat, majd csatlakoztassa
azt a késziilék kapcsoléjanak kozelében taldlhatd aljizathoz ugy, hogy a dugdhazban taldlhaté horony a dugdéhazban talalhatd
bevagasba iitkdzzon (XV). A tapkabel masik oldalan 1évé dugét dugja be a haldzati aljzatba. A szerszam tapkabelének csatlakozéja
hibadram-biztositékkal (XVI) van ellatva. A biztositékon két gomb talélhatd, amelyeken a TEST és a RESET felirat van. Vizsgélja
meg a biztositék mikodését minden alkalommal, amikor a szerszam tapkabele csatlakoztatva van. Ehhez nyomja meg a TEST
gombot. A biztositék megszakitja a szerszam aramellatasat. Ezutan nyomja meg a RESET gombot a szerszam dramellatasanak
visszaallitdsahoz.

Ha szikség van arra, hogy a szerszamot hosszabbitd kabel segitségével csatlakoztassuk, a hosszabbitd vezeték atmérdje nem
lehet kisebb, mint a termék elektromos vezetékének atmérgje. 25 m-nél hosszabb hosszabbitok esetén az erek metszete legyen
legalabb 1,5 mm2 Ha hosszabbitot haszndl, azt a munka megkezdése elGtt teliesen ki kell hizni.

A vagogép hasznalata
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Vagasi szélesség bedllitasa (XV)
A végési szélesség egyenes vonalban a vezeté') helyzetének megvéltoztatéséval éllithaté be az (itkéz6n. Ehhez lazitsa meg a

csikon lévd beosztaslelzes hasznalhaté a beall|tashoz

Hasitéasi sz6g beallitasa

A hasitasi sz6g a tdmasztoléc helyzetének valtoztatasaval allithaté be. Ehhez lazitsa meg a tamasztéléc reteszeld karjat, allitsa
be a kivant vagasi szdget, majd a reteszeld kar meghuzasaval rogzitse a poziciét (XVIII). A bedllitashoz a munkaasztalon jelolt
skala hasznalhato.

A keresztvagaési szdg (ferde) beallitasa

Akeresztvagas szge a vagoegyseg vezetdsinjenek megdontésével allithatd. Ehhez lazitsa meg a gép két oldalan 1év6 vezetbsin-
konzolokon talalhaté reteszelégombokat, allitsa be a vagéegység délésszogét, majd a reteszelégombok meghlzasaval rogzitse
a poziciét (XIX). A vagdegység vezetbsinje 0-45 fok kozott donthetd. A vezetdsin tartéjan 1évo skala hasznalhatd a beallitashoz.

Vagasi mélység bedllitasa

A vagasi mélyseg beallitasahoz lazitsa meg a vagomotor fedele (XX) mellett talalhato reteszelégombot, mikézben a fogantyut
tartja. A rugd megemeli a vagdegységet. Allitsa a vagoegységet a kivant magassagba, majd a reteszelégomb meghuzasaval
rogzitse a vagoegyseg helyzetét.

Lézermutat6

Mikodés kozben egy lézermutatd hasznalhat6 a vagasi vonal kijelzésére. A jelz6t egy kildn kapcsold kapcsolja be. A 1ézer
akkumulatorrdl mikodik, amelynek tipusa és névleges feszilltsége a tablazatban taldlhaté. Az akkumulatorok nem képzik a
készlet részét. Az akkumulatorok behelyezésekor tgyelien a megfeleld polaritasra. A lézersugarzas veszélyes lehet, ezért ne
iranyitsa a lézersugarat emberekre és dllatokra. Ne nézzen bele a Iézerfény forrasaba, mert az ideiglenes vagy maradandé
lataskarosodast okoz.

A vagogép elinditasa

Gy6z6djon meg arrol, hogy a gép megfeleloen Ossze van szerelve, szilardan all, és a munkaasztal vizteknében a vizszint
megfeleld. Allitsa be a vagasi szoget és a vagasi mélységet. Ugyelien arra, hogy a gyémanttarcsa ne érintkezzen a munkadarabbal.
Gy6z6djon meg rdla, hogy a tapkabel és a vezetéléc nincsenek a vagasi vonalban.

Nyomja meg az ,0” jelléssel ellatott kapcsolégombot, majd csatlakoztassa a tapkabelt aramforrashoz. Alljon tgy, hogy ne legyen
a tarcsa forgasi sikjaban. A gépkapcsol6 a vagoegység tetején, a védéburkolat (XX) alatt talalhatd. Az ,I” jelzésli bekapcsold
megnyomasaval a vagogeép elindul, az ,0” jelzésii kikapcsold megnyomasaval a vagogép kikapcsol.

Hagyja, hogy a vagogeép elérje a névieges forgasi sebességet, majd varjon kb. 30 masodpercet a munka elkezdése el6tt. Ha ezalatt
az idd alatt nem észlel helytelen miikodésre utald jeleket, pl. nagyobb zajszint vagy rezgésszint, elkezdheti a gép hasznalatat. A
gép inditdsakor mikddésbe Iép a vizszivattyd, amely a tarcsa mindkét oldalardl vizet juttat a tarcsahoz. Ha azt tapasztalja, hogy a
viz nem folyik szabadon a tarcsa mindkét oldalérol, a gépet ki kell kapcsolni, majd le kell vélasztani az aramforrasrol. Ellendrizze
a vizellatd vezetékek és a fuvoka atjarhatdsagat a tarcsavéddben.

Vagéval valé munka (XX)
FIGYELEM! Ne helyezze az anyagot elészor az allé gyémanttarcsara, hogy majd utédna elinditsa a vagégépet.

Inditsa el a gépet, hagyja, hogy a tarcsa elérje a teljes sebességet, egyik kezével nyomja le az anyagot, a masik kezével fogja meg
a fogantyut, és vezesse a vagoegységet egyenletes mozgassal a tarcsa forgasanak iranyaba. A vagoegység vezetési sebességét
gy kell beallitani, hogy a gyémanttarcsa sebessége csak kis mértékben csokkenjen a terheletlen tarcsa sebességéhez képest.
Ez jelentésen csokkenti a munkadarab leforgacsolddasanak vagy megrepedésének kockazatat. Ha a vagas befejezédott, nyomja
meg az ,0” jelzés( kikapcsold gombot, majd huzza ki a tapkabel dugdjat a halézati aljzatbol.

A gép kikapcsolasakor a tarcsa még egy ideig foroghat. A gép kikapcsolasaval ledll a viz szivattylizasa a tarcsara.

Vidgoszerszam hasznalatara vonatkozo ajanlasok

Figyelmeztetés! A vizes vagas soran gy6z6djon meg arrdl, hogy a viz nem érintkezik feszilltség alatt allo alkatrészekkel.
Kiilénésen a szelldzényilasokba nem kertilhet viz. Ugyeljen arra, hogy a viz ne folyjon le a tpkabelen a konnektor felé. A viz
feszliltség alatt all6 alkatrészekkel vald érintkezése aramiitéshez vezethet.

Munkavégzés kézben hasznaljon személyi véddfelszerelést a munkafeltételek fiiggvényében. Mindig viseljen védészemiveget,
csiszasmentes talppal ellatott véddcipét, valamint hosszu ujju és szért védéruhazatot. Hallas- és légzésvédelmet. Sziikség
esetén viseljen véddsisakot. A vagokorong forgasi sikjaban nem lehet semmilyen testrész. Ez csokkenti a sériilés kockazatat, ha
a tarcsa miikodés kdzben szétesne.

Vagas el6tt végezzen el minden el6készitd munkat.

A bekapcsold megnyomasa utan hagyni kell, hogy a vagogép elérje a névleges forgasi sebességet, ezutan lehet elkezdeni a
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vagast. Tilos a tarcsat el6szor a vagando targyhoz érinteni, majd bekapcsolni azt. Ez a tarcsa szoruldsat, sérlilését vagy az anyag
sériilését okozhatja. Ez komoly sérlilésekhez vezethet.

Ne gyakoroljon tulzott nyomast a tarcsara. A tarcsa nyomasanak lehetdvé kell tennie a vagoéllel valo hatékony munkat.

Ne nydljon tdl messzire, miikddés kozben a test helyzetének mindig lehetévé kell tennie a szerszam vezérlését, még a szerszam
varatlan mozgasa esetén is. Munkavégzés kdzben ne hajoljon a szerszam folé.

Ha a viz nem jon ki a termékbdl, vagy nem a tarcsa véd6burkolatanak belsejébdl jon ki, ez meghibasodast jelez, és a termék
mikodését le kell allitani, majd ellendrizni kell a vizrendszer atjdrhatésagat és a tomitettségét.

Agyémanttarcsak miikodés kdzben eltompulhatnak. Ha a tarcsa miikddése egyre kevésbé hatékony, a tarcsat élezni kell, vagy ki
kell cserélni egy Uj tarcsara. Kilondsen dvatosan kell eljami a vagas befejezésekor. A tarcsa elvesziti a vagoanyag tdmasztasat,
ami rantast vagy visszarlgast eredményezhet a kezel® felé. Csdkkentse a nyomast a tarcsan, amikor a vagas befejezdik.
Avagas Ujrakezdésekor hagyni kell, hogy a gép elérje a névleges forgasi sebességet, ezutan lehet behelyezni a vagasi hézagba.
Vagas kdzben a szerszamot gérdulékenyen kell beereszteni, elkerlilve a tulzott nyomder6t. A szerszamra kifejtett nyomas nem
lehet nagyobb, mint amekkora elegendd az anyag vagasahoz. El kell keriilni a tarcsa és a vagott anyag Utkdzését.

Ha a végas befejez6ddtt, kapesolja ki a gépet a kikapcsold gomb megnyomasaval, és varja meg, amig a tarcsa teljesen leall.
Huzza ki a tapkabelt a konnektorbdl és kezdje el a karbantartast.

Folyamatos karbantartas
Figyelmeztetés! A felhelyezéssel, levétellel és beallitdssal kapcsolatos tevékenységek megkezdése elétt gyéz6djon meg arrél,
hogy a szerszam ki van kapcsolva, valamint, hogy a tapkabel dugdja ki van huzva a konnektorbdl.

A véago hasznélata kovetkeztében eléfordulhat, hogy a meghajtd egység helyzete a vezetdsinen és a vezetdlécen elcstszik a
beallitastdl. A lehetd legjobb pontossag és vagasminéség fenntartasa érdekében a kdvetkezé beallitasokat kell elvégezni.
Haromhavonta egyszer vagy gyakrabban (intenziv hasznalat esetén) ajanlott a vezetdsin gordiilé elemeinek kenése. A kenéshez
haszndljon csapagyzsirt.

Akarbantartas utan gy6z6djon meg arrdl, hogy minden régzitdcsavart biztonsagosan és erésen meghuzott.

Témasztoléc beallitasa vezetdvel (XXIII)

A tamasztolecet be kell allitani, ha az nem merdleges a munkaasztal nyilasara. A beallitashoz lazitsa meg a tamasztélécet a
munkaasztalhoz rogzit6 3 csavart. Egy derékszdgl vonalzd segitségével allitsa vissza a tdmasztolécet a megfeleld helyzetbe a
munkaasztal nyilasahoz képest, majd hlizza meg a rogzitécsavarokat.

A gyémanttarcsa beéllitasa az asztali nyilasba (XXIV)

Engedje le a vagoegységet gy, hogy a lehetd legkbzelebb legyen az asztali nyildshoz, majd a reteszelégomb meghuzésaval
rogzitse a helyzetét. A tarcsa vagasi vonalhoz viszonyitott forgasanak beallitasahoz lazitsa meg a vagoegység 4 rogzitéesavarjat,
allitsa be a gyémanttarcsa helyes poziciéjat az asztalnyilashoz viszonyitva egy derékszdgi vonalzé segitségével, majd hizza
meg a 4 rogzitécsavart.

A vagdegység holtjatékanak beéllitasa (XXV)

A vagoegységnek a vezetdsinen vald holtjatékanak beallitdsahoz lazitsa meg a két felsé csavart és a két oldalsd csavar anyait
(XXIV). Ezutén az oldals6 csavarokkal sziintesse meg a holtjatékot, hogy a vagoegység ellendllas nélkil csuszhasson a sin
mentén. Ha a beallitas befejez8dott, hlizza meg a felsd csavarokat és az oldalsé csavaranyakat.

A keresztvagasi szdg litkdzGjének beallitasa (XXVI)

Atércsa 90°-os szogbe allitdsahoz szerelje le a tarcsaveds eliilsd részét, majd lazitsa meg a gombokat, amelyek megakadalyozzak
a vagasi sz0g megvaltoztatasat a gép mindkeét oldalan. Lazitsa meg a termék két oldalan 1évo Utkozket rogzitd csavarokat.
Allitsa be a tarcsat a munkaasztalhoz képest 90°-os szdgben a derékszdgli vonalzé segitségével, majd hizza meg azokat a
gombokat, amelyek megakadalyozzak a vagasi szog valtoztatasanak lehetdségét. Helyezze a (itkozéket a gép két oldalara,
majd a régzitécsavarok meghuzasaval rogzitse a helyzetiiket. Ha a bedllitas befejez6d6tt, szerelje fel a tarcsavédd elsd részét.

KARBANTARTAS, TAROLAS ES SZALLITAS

FIGYELEM! A beéllitas, miszaki ellenérzés vagy karbantartds megkezdése el6tt hiizza ki a tapkabelt a konnektorbdl.

A garancialis idészak alatt a felhasznalé nem szerelheti szét a szerszamot, nem cserélhet benne alkatrészt és alkotoelemet,
mivel az a garancia elvesztését vonja maga utan. Az attekintés vagy munkavégzés soran észlelt meghibasodasok esetén javitas
céljabdl forduljon szervizhez.

A munkaasztali vizteknét minden munka utén ki kell Griteni. Ha vizet és a szennyezédést hagy az asztali tekn6n, azok nehezen
eltavolithatd szennyezddés lerakodast és a tekndén korréziét okozhatnak, ami karosithatja a gépet. Allitsa az edényt a munkaasztal

vizteknd leeresztéje ald, majd hizza ki a leereszté dugét. Miutan a vizet eltavolitottak a munkaasztal tekndrél, a vagoeszkdzbdl
szarmaz6 Gsszes tormeléket és anyagdarabot alaposan el kell tavolitani. Tisztitsa meg a tekn6t nedves ruhdval. Ne hasznaljon
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alkoholt, oldészereket, savakat, csiszoldanyagokat vagy maré hatasu anyagokat a tisztitashoz. Ellendrizze a vizellaté szivattyu
bemeneti és tapvezetékeinek atjarhatdsagat. Ha a szivattyl bemenete - vagy tapvezetékei szennyezettek, alaposan meg
kell tisztitani 6ket. Csavarja le a tarcsa védéburkolaténak eliilsé részét. A munkaasztal viztekndben és a fedél belsejében
felgytlemlett por, ha viznek van kitéve, nehezen eltavolithaté kéreggé alakulhat. Ezen alkatrészek tisztitasat minden egyes munka
befejezésekor el kell végezni. A munkaasztal vizteknben és a védéburkolat belsejében hagyott por megkeményedhet, ami
befolyasolja a szerszam késdbbi hasznalhatdsagat és biztonsagat. A vizvezetékek, a kimeneti fivokak és a tarcsa beblokkolhat.
Agép elinditasa beblokkolt tarcsaval karosithatja a motort. Amikor befejezte a munkaasztal tekné tisztitasat, helyezze a leeresztd
dugot a leeresztényilasba.

Tordlje at a géphazat, az asztallap feliiletét és a fogantyUt vizzel enyhén megnedvesitett ruhaval, majd torélje szarazra. Tisztitsa
meg a szell6z6nyilasokat, példaul legfeliebb 0,3 MPa nyomasu legsugarral, kefével vagy széraz ruhaval, vegyszerek és
tisztitofolyadékok hasznalata nélkil.

A berendezést ne meritse viz ald. Ugyelni kell arra, hogy a készllék elektromos alkatrészei ne dzzanak el a tisztitas soran.
Szaritsa meg alaposan az Gsszes alkatrészt szaraz ruhaval.

A munka befejezése utén ellenérizze a gép miiszaki allapotat kiilsé vizsgalattal és értékeléssel: géptestet és markolatot,
elektromos kabel, csatlakozd, elektromos kapcsold mikddése, szell6zényilasok atjarhatdsaga, kefék szikrazasa, csapagyak és
fogaskerekek zaja, beinditas és a mozgé elemek zavartalan, zokkenémentes mikodése.

Ellendrizze, hogy az 6sszes csavarkdtés szorossaga megfeleld-e.

Alaposan tisztitva és szaritva tarolando. A terméket beltérben tarolja. Tartsa kiviilallok, kiléndsen gyermekek szamara elérhetetlen
helyen. A vizpara lecsapddasanak megakadalyozasa érdekében a tarolohelyen megfeleld szellézést kell biztositani. A tarolas
helye dvja a készitményt az idéjarasi korilményektd|.

Szallitas el6tt a vagoegységet rogziteni kell, hogy a szallitds soran ne mozogjon. A terméket szallitokerekeken széllitsa, a
fogantyut megfogva. Szallitbeszkdzben torténd szallitas esetén a gépet egységcsomagokban vagy mas kemény csomagolasban
széllitsa, amely védelmet nyujt az iitésekkel szemben. Szallitas kozben nedvességtdl védje a terméket.

Cserealkatrészek
Atermékhez tartozd potalkatrészek részletes listéja a toya24.pl weboldalon, a terméklapon talalhato.

E R E D E T I UTAS I i TA s E



RO
PREZENTAREA GENERALA A PRODUSULUI

Fierastraul de masa este folosit pentru taierea umeda cu disc diamantat si permite taierea materialelor ceramice cum sunt
portelanul, produsele din piatra, teracota, placile din beton arhitectural sau granit. Masa robusta si discul diamantat cu diametru
mare permit taierea cu precizie in linie dreapta si taierea cu sanfren la 45°. In niciun caz, masina nu trebuie folosita pentru lucrul
cu alte materiale in afara de ceramica.

Functionarea corects, fiabilé si sigura a dispozitivului depinde de utilizarea sa corecta, de aceea:

Cititi intregul manual inainte de prima utilizare a sculei si pastrati-l pentru consultare ulterioara.

Furnizorul produsului nu accepta nicio responsabilitate pentru daune rezultate in urma nerespectarii regulilor de siguranta si
instructiunilor din acest manual. Operatiile de intretinere nedescrise in manualul de utilizare, modificarile structurii mecanice si
electrice si alte modificari pot afecta utilizarea masinii si anuleaza drepturile de garantie ale utilizatorului.

ACCESORII

Produsul este livrat in stare completa dar necesita efectuarea unor actiuni preliminare descrise in sectiunile urméatoare ale
manualului, inainte de inceperea utilizarii. Produsul este livrat cu un disc taietor

SPECIFICATII
Parametru Unitate Valoare
Nr. piesa YT-821597
Tensiunea la retea [V~ 230
Frecventa la retea [Hz] 50
Putere nominala W] 1500
Clasa de izolatie |
Turatia nominala [min"] 2990
Disc taietor
Diametrul exterior [mm] 250
Diametrul interior [mm] 254
Adancimea maxima de taiere (90°/45°) [mm] 50/37
Lungime de taiere maxima [mm] 1250
Dimensiunile mesei de lucru [mm] 1000 x 460
Masa [kq] 51
Dimensiunile/greutatea maxima a materialului de téiat [mm/kg] (1250 x 600 x 40) / 80
Nivel de zgomot
- presiune acustica LpA + KpA [dB(A)] 85+3,0
- putere acusticd LwA £ KwA [dB(A)] 98430
Nivel de vibratie ah + K [m/s?) <25
Clasificarea protectiei P54
Indicator laser
- Clasa laserului 2
= Lungime de unda laser [nm] 655
- Puterea laserului [mW] <1
- ali ea electricd a modulului laser [Vecl] 3(2xAAA)

Valoarea totald declaratd a emisiilor sonore a fost masurata in conformitate cu metoda de testare standard si poate fi folosita pen-
tru a compara un dispozitiv cu altul. Nivelul total declarat de emisii sonore poate fi folosit pentru evaluarea preliminara a expunerii.
Valoarea totald declarata a vibratiilor a fost masurata in conformitate cu metoda de testare standard si poate fi folosité pentru a
compara 0 masina cu alta. Nivelul total declarat de vibratii poate fi folosit pentru evaluarea initiald a expunerii.

Atentie! Emisia de vibratii in timpul utilizarii masinii poate diferi fatd de valoarea declaratd, in functie felul in care este folosita
masina.

Atehtie! Méasurile de siguranté pentru protectia operatorului se bazeaza pe evaluarea expunerii emisiilor in conditii reale de utiliza-
re (inclusiv toate elementele ciclului de lucru, ca de exemplu timpul in care masina este oprita si timpul de activare).

AVERTIZARI GENERALE PENTRU SIGURANTA LA LUCRUL CU SCULE ELECTRICE

Avertizare! Cititi toate avertizarile, ilustratiile si specificatiile prezentate cu aceasta scula electrica. Nerespectarea instruc-
tiunilor poate provoca electrocutare, incendiu sau accidente grave.
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Pastrati toate avertizarile si instructiunile pentru consultare ulterioara.

Termenul ,sculd electrica ” folosit in avertizari se aplica tuturor sculelor electrice actionate electric, atét cu cablu cét si cu acumulator.

Siguranta locului de munca

Mentineti locul de munca bine iluminat si curat. Dezordinea si iluminatul deficitar pot provoca accidente.

Nu lucrati cu sculele electrice intr-un mediu cu risc crescut de explozie, cu lichide, gaze sau vapori inflamabili. Sculele
electrice genereaza scantei care pot duce la aprinderea prafului sau vaporilor.

Copiii si alte persoane neautorizate nu trebuie sa aiba acces la locul de munca. Lipsa concentrarii poate duce la pierderea
controlului.

Siguranta electrica

Stecherul cablului electric trebuie sa corespunda prizei electrice. Nu trebuie sa modificati in niciun fel stecherul. Nu folositi adap-
toare la alimentarea sculelor electrice. Un stecher nemodificat care se potriveste in priza reduce riscul de electrocutare.

Evitati contactul cu suprafete impamantate, cum sunt conductele, caloriferele si refrigeratoarele. Impdméntarea corpului
creste riscul de electrocutare.

Nu expuneti sculele electrice la contactul cu precipitatii atmosferice sau umiditatea. Apa si umiditatea care patrund n
interiorul sculei electrice cresc riscul de electrocutare.

Nu suprasolicitati cablul de alimentare. Nu folositi cablul de alimentare pentru a transporta produsul, a conecta sau de-
conecta stecherul la sau de la priza. Evitati contactul cablului de alimentare cu céldura, uleiurile, muchii ascutite si piese
in miscare. Deteriorarea sau incurcarea cablului de alimentare cresc riscul de electrocutare.

In cazul lucrului in afara incaperilor inchise, folositi cabluri prelungitoare destinate lucrului la exterior. Utilizarea de cabluri prelun-
gitoare destinate lucrului la exterior reduce riscul de electrocutare.

Cand utilizarea unei scule electrice intr-un mediu umed este inevitabild, folositi pentru protectie electrica un dispozitiv de
siguranta diferential pentru curent rezidual (RCD). Utilizarea unui dispozitiv RCD reduce riscul de electrocutare.

Siguranta personala

Fiti atenti, acordati atentie la ce faceti si recurgeti la bunul simt in timp ce lucrati cu scula electrica. Nu folositi o scula

electrica cand sunteti obosit sau sub influenta alcoolului sau medicamentelor. Chiar si un singur moment de neatentie in timpul

lucrului poate duce la accidente personale grave.

Folositi echipament de protectie personal. Folositi protectie pentru ochi. Utilizarea echipamentului de protectie personal cum

sunt mastile de praf, incaltamintea antiderapanta, castile si protectiile pentru urechi reduc riscul unor accidente personale grave.

Preveniti pornirea accidentald. Asigurati-va ca comutatorul electric este in pozitia ,,Off” inainte de conectarea alimentarii

electrice si/sau acumulatorului, ridicarii sau deplasarii sculei electrice Deplasarea sculei electrice cu degetul pe comutator

sau alimentarea sculei electrice, cand comutatorul este pe pozma ,on” poate duce la accidente grave.

Tnainte de pornirea sculei electrice indepartati toate cheile si alte unelte folosite pentru ajustarea sa. O cheie |&sata pe piesele

rotative ale sculei electrice poate duce la accidente grave.

Nu va intindeti si nu va aplecati prea mult. Pastrati-va permanent postura adecvata si echilibrul. Aceasta va va permite un
control mai usor asupra sculei electrice in cazul unor sﬁuatn de lucru neasteptate

Imbracat| -va corespunzator Nu purtati haine Iargl Si bljutern Feriti-va parul si hainele de piesele n miscare ale sculei electrice.

Hainele Iarg| bijuteriile sau parul lung pot fi prinse de piesele in miscare.

Daca dispozitivele sunt echipate pentru conectarea unui sistem de extragere sau colectare a prafului, asigurati-va ca ele

sunt conectate si folosite in mod corespunzator. Utilizarea unui dispozitiv de extragere a prafului reduce riscurile legate de praf.

Nu va bazati pe experienta acumulata prin zur frecventa a sculei electrice sa va facd mai neatenti si sa ignorati regulile de

siguranta. Utilizarea neatenta poate duce la accidente grave intr-o fractiune de secunda.

Utilizarea t ingrijirea sculei electrice

Nu suprasolicitati scula electrica . Folositi scula electrica corespunzatoare pentru aplicatia aleasa. Scula electrica cores-
punzatoare va asigura o lucrare mai bund si mai sigura daca este folositd in conformitate cu sarcina pentru care a fost proiectata.
Nu folositi scula , daca comutatorul electric nu permite pornirea si oprirea sa. O sculd electricé , care nu poate fi controlatd
prin intermediul comutatorului este periculoasa si trebuie returnata pentru reparatii.

Deconectati stecherul de la priza silsau scoateti acumulatorul daca se poate detasa de la scula electrica inainte de
ajustarea, inlocuirea accesoriilor sau depozitarea sculei electrice. Asemenea masuri preventive va permit sa evitati pornirea
accidentald a sculei electrice.

Nu lasati scula electrica la indemana copiilor, nu lasati persoanele care nu stiu cum se lucreaza cu scula electricad sau nu
cunosc aceste instructiuni sa foloseasca scula electrica . Sculele electrice sunt periculoase in mainile unor utiizatori neinstruiti.
Intret|net| sculele electrice si accesoriile. Verificati scula electricd s& nu prezinte nepotriviri sau blocaje ale pieselor in miscare,
deteriorari ale pieselor sau alte probleme care ar putea afecta functionarea sculei electrice. Defectiunile trebuie remediate
inainte de zur sculei electrice. Multe accidente sunt cauzate de scule electrice.ncorect intretinute.

Pastrati sculele taietoare in stare ascutita si curate. Sculele taietoare corect intretinute, cu muchii ascutite, sunt mai putin
predispuse la blocare si sunt mai usor de controlat in timpul lucrului.

I NS TR UCTI1UNI ORI GINATLE 101



RO

Folositi scule electrice, accesorii si unelte etc. in conformitate cu aceste instructiuni, luand in considerare tipul si con-
ditiile de lucru. Utilizarea sculelor pentru alte lucrdri in afara celor pentru care sunt destinate poate duce la situatii periculoase.
Manerele si suprafetele de prindere trebuie s fie uscate, curate si fara ulei sau grasimi. Manerele si suprafetele de prindere
alunecoase nu permit functionarea sigura si controlul asupra sculei electrice in situatii periculoase.

Reparatii
Reparati scula electricd doar la centre de service autorizate, folosind doar piese de schimb originale. Aceasta asigura
siguranta corespunzatoare a sculei electrice.

INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA PENTRU FIERASTRAIE DE BANC

Avertizari de siguranta pentru masini de taiat

Fierastraul trebuie folosit doar pentru taierea umeda a materialelor ceramice. Pentru taiere se pot folosi doar discuri diamantate
destinate téierii umede a materialelor ceramice, cu dimensiunile indicate in tabel. Greutatea materialului de prelucrat trebuie sa
nu provoace instabilitatea masinii.

Unitatea este destinaté doar pentru utilizare la interior in locuri cu ventilatie buna si nu trebuie expusa la precipitatii.

Nu folositi unitatea inainte de a fi asamblata si instalata corespunzator si complet in conformitate cu acest manual de utilizare la
punctul de lucru.

Nu folositi unitatea daca vreun component este defect sau deteriorat. Pentru reparatii, contactati un centrul de service autorizat
al producatorului.

Orice reglare a unitatii, inlocuirea discului, completarea cu apa, modificarea unghiului de taiere etc. se pot efectua doar cu
alimentarea electrica deconectatd/ Scoateti stecherul masinii din priza.

Puneti fierastraul de masa intr-un loc bine iluminat si orizontal, unde se asigura stabilitatea picioarelor si echilibrul. Se recomanda
sa instalati masina intr-un loc care asigura suficient spatiu pentru a face fata cu usurintd marimii spatiului de lucru. O
camera inghesuita, intunecoasa si pardoseli neregulate, alunecoase, provoaca accidente. Pardoseala din zona de lucru trebuie
mentinuta curata.

Aparatoarea livrata impreund cu scula trebuie sa fie prinsa sigur la sculd si reglata intr-o pozitie care sé asigure un nivel maxim de
siguranta - astfel incat spre operator sa fie expusa o portiune cat mai mica posibil din discul taietor. Plasati-vd dumneavoastra si
orice persoane neautorizate in afara planului de rotatie a discului. Aparatoarea poate ajuta la protejarea operatorului de fragmente
rupte din disc, de materialul prelucrat si impotriva contactului accidental cu discul.

Turatia nominald a accesoriului trebuie sa fie cel putin egald cu turatia maxima mentionata pe scula electrica. Accesoriile care se
rotesc mai rapid decét turatia lor nominala se pot rupe si dezintegra.

Folositi intotdeauna flanse de prindere nedeteriorate, care au dimensiunea corectd pentru discul selectat. Flansele de montare
adecvate consolideaza discul si reduc posibilitatea dezintegrarii sale.

Diametrul exterior si grosimea accesoriului trebuie s fie in domeniul nominal corespunzator sculei electrice. Nu este posibil sa se
asigure protectia sau sa se utilizeze in mod adecvat accesorii de dimensiuni necorespunzétoare.

Dimensiunea gaurii de montare a discurilor si flanselor trebuie s& corespunda dimensiunii axului de la scula electrica. Discurile si
flansele cu dimensiunea gaurii de montare necorespunzatoare pentru dimensiunea axului sculei vor incepe sa vibreze in timpul
functionarii, ceea ce poate duce la pierderea controlului asupra sculei. .

Nu folositi discuri tdietoare deteriorate. Inainte de fiecare utilizare, verificati discurile s& nu prezinte crapaturi sau ciobituri. In cazul
in care caderii pe jos a discurilor, asigurati-vd ca ele nu s-au deteriorat sau montati discuri noi, nedeteriorate. Dupa ce ati verificat
si montat discurile, asigurati-va ca dumneavoastra si toti cei aflati in zona stau in afara planului de rotatie al discului, apoi porniti
scula timp de un minut in gol. Discurile deteriorate se dezintegreaza de obicei in timpul testarii.

Folositi echipament de protectie individual. Folositi masti de fata si ochelari de protectie, in functie de lucrare. Dacé este necesar,
folositi masti de praf, protectii auditive si sorturi pentru a va proteja impotriva fragmentelor mici de disc sau material desprinse
timpul lucrului. Protectia pentru ochi trebuie s& poata opri orice fragmente generate in timpul diferitelor lucrari. Masca de praf
trebuie sa poata filtra particulele generate in timpul functiondrii. Expunerea prelungita la zgomot poate duce la pierderea auzului.
Nu purtati ménusi, cravate, imbracaminte larga sau bijuterii la utilizarea fierdstraului.

Pastrati o distanta sigura intre persoanele din jur si locul de utilizare. Persoanele care au acces la locul de utilizare trebuie sa
poarte echipament de protectie individual. Fragmentele sau bucétile de accesorii deteriorate, care sunt generate in timpul lucrului,
pot fi proiectate in apropierea zonei de lucru.

Tineti scula doar de ménerele izolate, atunci cand lucrati in locuri unde accesoriul de taiere poate intra in contact cu vreun cablu
ascuns sau cu cablul sculei. In cazul in care accesoriul taietor intrd in contact cu un cablu sub tensiune, aceasta poate duce la
punerea sub tensiune a sculei electrice si electrocutarea operatorului

Tineti cablul electric la distanta de accesoriul rotativ. Dacé pierdeti controlul, cablul poate fi taiat sau agatat iar mana sau bratul
pot fi trase spre discul in miscare.

Curatati regulat orificiile de ventilatie ale sculei. Ventilatorul motorului poate aspira praf in carcasé, iar acumularea excesiva de
pulbere metalica poate duce la pericol de electrocutare.

Nu folositi scula in apropiere de materiale inflamabile. Nu folositi scula electrica in cazul in care este plasata pe o suprafata
combustibila, de exemplu, o suprafatd de lemn. Scénteile pot aprinde asemenea materiale.

Nu puneti mainile sau degetele in zona de actiune a masinii si a discului taietor care se roteste.
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Tmpingeti piesa de lucru cu o viteza constantd. Nu indoiti sau résuciti piesa de lucru. Tn cazul blocarii, opriti imediat scula,
deconectati-o de la retea si indepartati obiectul blocat. In urma blocarii piesei de prelucrat, aceasta poate fi proiectata sau se
poate opri motorul.

Nu indepartati bucatile de material téiate in timp de discul fierastraului se roteste. Materialul poate fi prins intre ghidaj sunt in
interiorul aparatorii discului taietor si discului poate trage degetele in interior. Opriti fierastraul si asteptati ca discul téietor s& se
opreasca inainte de a indeparta materialul.

Nu Iasati niciodata fierdstraul in functiune nesupravegheat. Opriti scula si nu plecati inainte de oprirea sa completa. Un fierdstrau
in functiune nesupravegheat poate reprezenta un risc scapat de sub control.

Méanerele unitatii trebuie sa fie curate, uscate, fard grasime sau murdarie.

Motive pentru aruncare si avertizari in legaturd cu acestea

Proiectarea este o reactie bruscé a piesei de lucru din cauza discului de fierastrau blocat, intepenit sau a nealinierii taieturii fata de
discul fierdstraului sau cand o parte a piesei de lucru este blocata intre disc si ghidajul pentru taiere longitudinald sau alt obiect.
In timpul proiectérii, piesa de lucru poate fi adesea ridicatd de pe masa de partea din spate a discului fierastraului circular, fiind
aruncata spre operator.

Aruncarea rezultd din utilizarea necorespunzatoare a fierastraului circular sau greseli in timpul lucrului sau din cauza unor conditii
de lucru necorespunzatoare si ea poate fi evitat ludnd masurile corespunzatoare prezentate mai jos.

Nu stati niciodata in linie cu discul taietor. Stati intotdeauna lateral fata de disc, acolo unde se afla ghidajul. Prin proiectare, piesa
de lucru poate fi aruncata cu viteza mare spre persoanele aflate in fata discului fierastraului circular sau in linie cu acesta.

Nu intindeti niciodata ména peste discul fierdstraului circular sau prin spatele sau pentru a trage sau sustine piesa de lucru. Se
poate produce contactul accidental cu discul téietor sau degetele pot fi trase spre disc.

Niciodata nu tineti si nu apasati piesa de lucru care este taiata de discul taietor. Apasarea piesei de lucru taiate de discul taietor
poate duce la blocarea sau proiectarea sa.

Materialul de taiat care depaseste semnificativ marginea mesei de téiat astfel incat exista tendinta de dezechilibrare trebuie
sustinut. Marginea superioard a suportului trebuie sd fie la aceeasi inaltime ca marginea superioara a mesei fierdstraului. Acesta
este singurul mod in care se poate asigura c& discul nu se blocheaza in timpul téierii si c& materialul nu are tendinta de a cadea
de pe masa fierastraului.

Dimensiunile maxime si greutatea materialului de taiat cu indicate in tabelul cu date tehnice.

Avertizari de sigurantd in legaturd cu discurile de tdiere

Avertizare! Nu folositi niciodata discuri taietoare cu turatia nominala mai mica decét cea a fierastraului.

Avertizare! Nu folositi niciodata discuri taietoare care nu sunt recomandate. Utilizarea unor discuri pentru care nu este
destinata masina poate duce la producerea unor accidente grave.

Avertizare! Nu tineti niciodata degetele sau méinile aproape sau in linie cu discul taietor. Un moment de neatentie sau
alunecare poate face ca mana sa se miste spre discul tdietor, provocand accidente grave.

Folositi doar discuri diamantate in conformitate cu EN 13236:2019, adecvate pentru lucrul la rece. Nu folositi niciodata fierastraie
cu lant, fierastraie pentru lemn, discuri diamantate segmentate sau discuri de taiat metal, discuri de polizor, perii de sarma.
Utilizarea unui echipament nerecomandat poate provoca accidente grave. La discurile pentru care masina nu a fost proiectata nu
se pot monta aparatori corespunzatoare si nu sunt sigure.

Este interzis s& taiati alte materiale in afara de ceramicd, in special metal si lemn.

Verificati discul de téiere Tnainte de fiecare utilizare. Verificati discul s& nu prezinte urme de deteriorare. Fiti deosebit de atenti
la muchia téietoare in cazul oricarei deteriorari, de exemplu deformare, crapaturi, exfoliere, defecte. Verificati forma discului sa
nu fie incovoiat, descentrat, de exemplu, dacé se roteste uniform. Daca se identifica nereguli privind discul, nu folositi acel disc.
Tn cazul in care discul taietor are un sens de rotatie specmcat el trebuie montat astfel incat sensul specificat pe disc sa corespunda
sensului de rotatie al axului marcat pe carcasa masinii.

Inainte de instalare trebuie efectuata o inspectie acustica a discului. Tindnd discul in aer, ciocaniti delicat cu o bucata de lemn.
In cazul in care nu se aude un sunet, discul este deteriorat si nu trebuie folosit. Purtati manusi de protectie la inlocuirea discului
taietor. Dupa fiecare inlocuire a discului si nainte de inceperea lucrului porniti masina timp de 30 de secunde fara sarcina. In cazul
in care se detecteaza vibratii anormale, opriti imediat masina si inlocuiti discul taietor. Niciodaté nu stati la pornirea masinii de taiat
intr-o pozitie in care vreo parte a corpului sé se afle in planul de rotatie al discului taietor. Aceasta va reduce riscul de accidentare
grava in cazul in care discul deteriorat se sparge. Discul se mai roteste un timp dup& oprirea masinii.

Nu suprasolicitati discul de taiere, nu aplicati o presiune prea mare in timpul taierii. Tdierea trebuie efectuata doar in linie dreapta,
fierastraul nu este proiectat pentru a taia de-a lungul unor linii curbe. Nerespectarea recomandarilor de mai sus poate duce la
deteriorarea discului in timpul functiondrii si fragmentele de disc pot provoca accidente grave.

Discul trebuie folosit conform destinatiei sale. De exemplu, nu polizati cu un disc pentru taiere. Discurile abrazive de taiere
sunt proiectate pentru utilizare la presiune mare si fortele laterale aplicate asupra unui asemenea disc pot duce la spargerea sa.
Nu folositi discuri destinate taierii uscata pentru tdiere umeda. Nu folositi alt lichid in afard de apa rece curata pentru racirea
discului.

Este interzisa tdierea uscata. Trebuie folositd intotdeauna racirea cu apa, astfel se reduce cantitatea de praf generata in timpul
lucrului si se prelungeste durata de viata a discului.
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Nu taiati niciodatd asbest sau materiale care contin asbest. Praful de la taierea ashestului este deosebit de periculos pentru
sanatate si a fost clasificat ca agent cancerigen.

Aparatoarea trebuie prinsa corect de masina. Aceasta aparatoare ajutd la protejarea operatorului si sculei faté de fragmentele de
material spart si previne contactul accidental cu discul.

Folositi intotdeauna flanse de prindere nedeteriorate, de dimensiune corectd, adaptata la discul de taiere. Prinderea corecta a
flanselor care prind discul abraziv reduce posibilitatea de deteriorare a discului de tdiere Dupd prinderea discului, verificati daca
este prins corect si nu prezintd joc lateral si cé este centrat pe ax.

Nu folositi discuri uzate luate de la scule mai mari. Discul de diametru mai mare nu este adaptat la turatia mai mare a sculelor
mai mici si se poate sparge.

Intotdeauna porniti rotatia discului la turatia nominald inainte de taiere. Acordati o atentie speciala la reluarea taierii. Porniti rotatia
discului la turatia nominala si apoi introduceti cu atentie discul in fanta taieturii.

Daca discul se blocheaza in materialul taiat, opriti imediat masina si tineti-o fixa pana ce discul se opreste complet. Nu incercati
niciodatd sa eliberati discul in timpul rotatiei. Asemenea actiune poate provoca un recul spre operator. Inainte de reluarea lucrului,
trebuie luate masuri pentru a elimina cauza blocarii.

Inainte de inceperea oricarei operatiuni de inlocuire a discului taietor, opriti scula apasénd butonul de pornire/oprire marcat cu ,0”
si apoi scoateti stecherul din priza.

Riscuri reziduale

Aceastd scula a fost proiectata si produsa in conformitate cu bunele practici de constructie si sigurantd. Cu toate aceasta, pot
exista riscuri reziduale la utilizarea produsului. Chiar daca masina este folosita corect, exista riscuri reziduale care nu pot fi evitate.
Urmétoarele pericole rezultd din designul si destinatia masinii: contactul cu o parte neprotejata a discurilor taietoare; proiectarea
pieselor de prelucrat sau a fragmentelor piesei de prelucrat; proiectare de praf; inhalarea de praf generat in timpul lucrului;
afectarea auzului in cazul in care nu se poarte echipament de protectie. Nerespectarea instructiunilor din acest manual poate
duce la alte pericole din cauza utilizérii necorespunzatoare.

INSTALAREA ECHIPAMENTULUI

Pregatirea pentru lucru
Avertizare! Inainte de a incepe orice lucréri de montare, demontare sau reglare, asigurati-va ca scula este oprita si ca stecherul
cablului de alimentare este scos din priza.

Scoateti scula din ambalaj, indepartand toate componentele ambalajului. Se recomanda s& nu eliminati ambalajul, deoarece
poate fi util la depozitarea ulterioard a produsului.

Asamblarea mesei de lucru

Slabiti suruburile de blocare de la picioarele mesei si apoi extindeti picioarele in pozitia de lucru (Il). Preveniti posibilitatea de
modificare a pozitiei picioarelor in timpul lucrului strangand suruburile de fixare (1l). In acelasi fel, desfaceti si blocati apoi pe
pozitia de lucru picioarele din cealalta parte a mesei (Il).

Asigurati cu suruburi ménerele de transport (I11) in gaurile de pe cele doud pérti ale bazei mesei.

Prindeti cu piulite suporturile pentru rotile de transport in tijele filetate aflate la baza mesei (IV). Puneti bucsele in rotile de
transport, apoi prindeti rotile in suporturi folosind bolturile de prindere si piulite (V).

In cazul in care masina urmeaza sd fie transportata frecvent, picioarele mesei se pot bloca cu busoane de blocare, permitand
blocarea pe pozitie a picioarelor mesei fara utilizarea de scule (VI). Blatul auxiliar al mesei de lucru este echipat cu agatatoare
pentru agatarea blatului de carligele mesei de lucru (VIl). Suprafata blatului secundar trebuie sa fie in linie cu cea a blatului mesei
de lucru. Pozitia blatului auxiliar poate fi modificatd strangand sau slabind suruburile distantier aflate sub agatatoarea pentru raft
(VI). Pe spatele aparatorii discului exista trei suruburi care prind manerul de aparatoarea discului taietor. Slabiti suruburile de
fixare si apoi fixati manerul pe apératoarea discului cu suruburile de fixare asa cum se arata in figura (VIII). Asigurati-va cé starea
de prindere a tuturor conexiunilor cu surub de la masa de lucru este corecta si ca toate componentele sunt prinse sigur. In cazul
in care este necesar, imbunatatiti fixarea cu suruburile de prindere sau piulite.

Reglarea produsului
Produsul trebuie pus pe o suprafata dreapta, plana si stabild, la distanta de substante inflamabile si obstacole intr-o incapere bine
ventilata care il protejeaza impotriva intemperiilor.

Asamblarea si inlocuirea discului taietor

Avertizare! Inainte de a incepe orice operatiune de montare/ inlocuire a discului, asigurati-va ca scula este oprita, apasati butonul
de pornire/oprire marcat cu ,O” si apoi scoateti stecherul cablului de alimentare din priza de retea.

Avertizare! Purtati manusi de protectie la fnlocuirea discului téietor.

Blocati pozitia unitatii taietoare strangand surubul de blocare aflat 1angé apératoarea motorului (XX). Deconectati furtunul de
apa de la aparatoarea discului, apoi desurubati suruburile care fixeaza partea frontala de la aparatoarea discului (IX). Tineti axul
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motorului cu o cheie si sldbiti cu cealaltd cheie piulita de fixare a discului (X). Scoateti flansa exterioara de fixare a discului, discul
taietor si flansa interioara de fixare a discului (X). Inainte de instalarea unui nou disc de fierastrau circular, eliminati murdaria si
praful de pe piesa de prindere si ambele flanse. Puneti flansa interna de prindere pe ax. Atasati discul taietor astfel incat sensul
de rotatie sa corespunda sensului de rotatie indicat de sdgeata de pe aparatoare. Apoi fixati flansa externa de montaj si insurubati
piulita de montaj pe disc. Tineti axul motorului cu o cheie si strangeti ferm si sigur cu cealalta cheie piulita de fixare a discului. La
pasul urmator, fixati partea frontala de la aparatoarea discului cu suruburile de fixare. Prindeti capatul furtunului de apa pe stutul
de pe capacul frontal.

Asigurati-va ca aparatoarea discului taietor este montata corect.

Conectarea sistemului de racire cu apa
Avertizare! Inainte de a incepe orice lucrari in legaturd cu conectarea la sistemul de racire cu apa, asigurati-va ca masina este
oprité si ¢ stecherul cablului de alimentare este scos din priza.

Fierastraul nu permite conectarea la o sursa externa de alimentare cu apa. Apa din rezervor circula in circuit inchis.

Scoateti placile blatului mesei (XI). Prindeti capatul furtunului de apa (XII) la stutul pompei de apd. Puneti pompa in lacasul
rezervorului de la masa de lucru (XII). Asigurati-va ca furtunurile de alimentare cu apa de la apératoarea discului sunt conectate
corect (XII). Puneti busonul de golire in orificiul rezervorului de la masa de lucru (XIV). Rezervorul de la masa de lucru trebuie
umplut doar cu apa curatd, rece pana ce pompa de apa este scufundata complet. Functionarea fierastraului cand nivelul de apa
este sub nivelul de sus al pompei de alimentare cu apa poate provoca deteriorarea pompei in urma functionarea ,pe uscat”. Nu
porniti masina daca nu existd suficienta apa in rezervor. Dupa ce ati completat cu apa suficienta in rezervorul de pe masa de
lucru, puneti placile mesei de lucru.

T timpul lucrului, pomparea apei pe discul téietor poate fi redusa sau opritd complet ca rezultat al acumulérii de praf si fragmente
de material de la téiere. In cazul acesta, opriti masina si apoi scoateti stecherul din prizé. Curatati rezervorul de la masa de lucru
si sistemul de racire cu apa asa cum se recomanda in sectiunea de intretinere a acestui manual.

Nivelul de apa trebuie verificat constant in timpul lucrului. O parte din apa poate fi improscata de discul care se roteste. Mentineti
ntotdeauna nivelul apei astfel incat pompa sa fie complet acoperita.

Conexiunea la alimentarea electrica .

Avertizare! Verificati starea cablului de alimentare nainte de fiecare utilizare. In cazul in care identificati vreo defectiune, nu
conectati cablul de alimentare. Cablul de alimentare nu poate fi reparat, daca este deteriorat, el trebuie inlocuit la un centru de
service autorizat de producator. Cablul de alimentare electrica trebuie s fie echipat cu un dispozitiv RCD. Este interzis sa folositi
scula cu un cablu de alimentare deteriorat sau cu un cablu féra protectie RCD. Este interzis sa reparati cablul de alimentare.

Asigurati-va c& unitatea este opritd inainte de conectarea la sursa de alimentare electrica. Pentru aceasta, apasati butonul
de pornire/oprire marcat ,0”. Deschideti clapeta stecherului de tip industrial aflat la un capét al cablului de alimentare si apoi
conectati-s in priza aflata langa comutatorul masinii astfel incat canalul din carcasa stecherului s se potriveasca cu proeminenta
de pe carcasa prizei (XV). Introduceti stecherul de la cablul de alimentare intr-o priza. Cablul de alimentare al sculei este echipat
cu un dispozitiv RCD (XVI). Dispozitivul RCD are doud butoane marcate TEST si RESET. Verificati functionarea dispozitivului
RCD de fiecare data cand cablul de alimentare este bagat in priza. Pentru aceasta, apasati butonul TEST. Dispozitivul RCD va
intrerupe alimentarea electrica a sculei. Apoi apasati butonul RESET pentru a relua alimentare electricé a sculei.

In cazul in care este necesar sa conectati produsele prin intermediul unor cabluri prelungitoare, sectiunea transversala a cablurilor
prelungitoare nu trebuie sa fie mai micd decét sectiunea a cablului de alimentare cu care a fost livrat produsul. In cazul in care vreti
sa folositi un cablu prelungitor cu lungime peste 25 m, sectiunea minimé a conductorului trebuie sé fie de 1,5 mm?. In cazul in care
folositi un cablu prelungitor pe tambur, acesta trebuie sa fie complet desfasurat inainte de inceperea lucrului.

LUCRUL CU FIERASTRAUL

Reglarea latimii de taiere

Latimea de taiere in linie dreapta poate fi setatd schimband pozitia barei de ghidare. Pentru aceasta, slabiti maneta de blocare a
ghidajului, ajustati latimea de taiere si apoi blocati pozitia ghidului strangand maneta de blocare (XVII). Pentru reglare se poate
folosi marcajul gradat de pe bara.

Reglarea unghiului de taiere longitudinal

Unghiul de taiere poate fi reglat prin modificarea pozitiei barei. Pentru aceasta, slabiti maneta de blocare a ghidajului, ajustati
unghiul de taiere si apoi blocati pozitia ghidului strangand maneta de blocare (XVIII). Scala marcaté pe masa de lucru poate fi
folosita pentru setare.

Reglarea unghiului transversal de téiere (sanfrenul)
Unghiul transversal de taiere poate fi reglat prin inclinarea barei de ghidare a unitétii de taiere. Pentru aceasta, slabiti suruburile
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de blocare aflate pe bridele barei de ghidare pe ambele laturi ale unitatii, ajustati unghiul de inclinare al unitétii de taiere si apoi
blocati pe pozitie strangand suruburile de blocare (XIX). Bara de ghidare a unitatii de taiere poate fi inclinata de la 0 la 45°. Scala
de pe brida barei de ghidare poate fi folosita pentru reglare.

Reglarea adancimii de taiere

Pentru a seta adancimea de taiere, slabiti surubul aflat langa apdrdtoarea motorului fierastraului (XX) tinand in acest timp
manerul. Arcul va ridica unitatea de taiere. Ajustati unitatea de téiere la inaltimea dorité si apoi blocati pe pozitie unitatea de téiere
strangand surubul de blocare.

Indicator laser

In timpul lucrului, poate fi folosit un indicator laser pentru a ajuta la indicarea liniei de taiere. Indicatorul este pornit de la un
comutator separat. Laserul este alimentat de la baterii avand tipul si tensiunea specificate in tabel. Bateriile nu sunt incluse.
La inlocuirea bateriilor, va rugam sa respectati polaritatea corectd. Radiatia laser poate fi periculoasa, de aceea nu indreptati
fasciculul laser spre oameni sau animale. Nu priviti la sursa fasciculului laser deoarece poate cauza afectarea temporara sau
permanenta a vederii.

Pornirea fierdstraului

Asigurati-va ca masina este asamblata corect, are o pozitie stabila si ca nivelul de apa in rezervorul de pe masa de lucru este
cel corect. Setati unghiul de téiere si adancimea de taiere. Asigurati-vd cd discul abraziv nu intré in contact cu piesa de prelucrat.
Asigurati-va ca cablul de alimentare si bara de ghidare nu se afla pe directia de taiere.

Apasati butonul comutator marcat cu ,0” si apoi introduceti in priza stecherul cablului de alimentare. Plasati-va astfel incét sa nu
stati n planul de rotatie al discului tdietor. Comutatorul masinii se afla deasupra unitétii de taiere, sub capacul de protectie (XX).
Prin ap&sarea comutatorului pornit/oprit marcat ,I” se porneste fierastraul, prin apasarea comutatorului pornit/oprit marcat ,0” se
opreste fierastraul. .

Lasati discul taietor sa atinga turatia maxima si asteptati aproximativ 30 de secunde inainte de inceperea lucrului. In cazul in care
nu exista semne de functionare necorespunzatoare, de exemplu zgomot crescut sau vibratii excesive, puteti incepe téierea. Prin
pornirea masinii se activeaza pompa de apa care asigura alimentarea cu apa pe ambele fete ale discului taietor. Daca apa nu
curge liber pe ambele parti ale discului, masina trebuie oprita si apoi deconectata de la sursa de alimentare electrica. Verificati
conductele de apd si duzele din apératoarea discului sa nu fie infundate.

Lucrul cu fierastraul (XX)
ATENTIE! Nu este permis s& aplicati materialul de lucru pe discul diamantat si abia apoi s& porniti fierastraul.

Porniti masina, lasati discul taietor sd ajunga la turatia maxima. Apasand pe material cu 0 mana, tineti manerul cu cealaltd mana
si ghidati unitatea de taiere cu o miscare lind in sensul de rotatie a discului. Viteza de ghidare a unitatii de taiere trebuie ajustaté
astfel incat discul diamantat sa fsi reducd doar putin turatia fata de cea a discului cand nu este supus sarcinii. Astfel se reduce
semnificativ riscul de spargere sau fisurare a piesei de prelucrat. La terminarea tdierii, apasati butonul comutator marcat cu ,0” si
apoi scoateti din priza stecherul cablului de alimentare.

Dupa decuplarea sculei, agitatorul se mai poate roti un timp. Prin oprirea masinii inceteaza pomparea apei la discul tdietor.

Recomandéri pentru utilizarea masginii de taiat .

Avertizare! La téiere, asigurati-va ca apa nu intra in contact cu componentele sub tensiune. In particular, nu trebuie sa patrunda
apa in orificiile de ventilatie. Asigurati-va ca apa nu se scurge pe cablul de alimentare spre priza electrica. Contactul apei cu
componentele sub tensiune poate duce la electrocutare.

Purtati echipament de protectie individual adecvat pentru conditiile de lucru. Purtati intotdeauna ochelari de protectie, incaltéaminte
de protectie cu talpd antiderapanta, salopeta de protectie cu maneci lungi. Protectie auditiva si respiratorie. Folositi casca de
protectie daca este necesar. Nicio parte a corpului nu trebuie sa se afle in planul de rotatie a discului taietor. Aceasta va reduce
riscul de accident daca discul se dezintegreaza in timpul functionarii.

Efectuati toate lucrarile de pregatire inainte de taiere.

Dupéa apasarea comutatorului, lasati discul de tdiere sa atinga turatia nominala si doar apoi incepeti taierea. Este interzis sa
aplicati mai intéi discul pe piesa de lucru si abia apoi sa porniti scula. Aceasta poate provoca blocarea sau deteriorarea discului
sau deteriorarea piesei de lucru. Aceasta poate duce la accidente grave.

Nu exercitati o presiune excesiva asupra discului. Presiunea asupra discului trebuie s& permitd functionarea eficienta cu muchia
téietoare.

Nu v intindeti prea departe, pozitia corpului in timpul lucrului trebuie sa va permita intotdeauna sa aveti control asupra sculei,
chiar si in cazul unei miscéri neasteptate a sculei. Nu va I&sati pe masina in timpul lucrului.

Daca nu iese apa din produs sau daca apa iese din alt loc decét din interiorul aparatorii discului de taiere, aceasta indica o
defectiune si utilizarea produsului trebuie oprité, apoi instalatia de apa trebuie verificaté sé fie neinfundaté si etansa.

Discurile diamantate se pot infunda in timpul lucrului. In cazul in care operatia de taiere cu discul devine mai putin eficienta, discul
trebuie ascutit sau inlocuit cu unul nou. Acordati o atentie deosebit la finalizarea taierii. Discul de tdiere nu mai are sustinere in
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piesa téiata, ceea ce poate duce la smuciturd sau recul spre operator. Eliberati presiunea asupra discului atunci cand va opriti
din taiere.

La reluarea taierii, lasati discul sa atinga turatia nominala si apoi ghidati-I in fanta taieturii.

La taiere, discul trebuie coboréat printr-o miscare lind, evitand presiunea excesiva. Presiunea exercitata asupra sculei nu trebuie
sa fie mai mare decét cea necesara tdierii materialului. Evitati lovirea piesei de lucru cu discul.

Cand taierea este finalizatd, opriti masina apasand butonul si asteptati ca rotatia discului sa inceteze complet. Scoateti stecherul
din priza si incepeti operatiunile de intretinere.

Intretinere curents
Avertizare! Inainte de a incepe orice lucrari de montare, demontare sau reglare, asigurati-va ca scula este oprita si ca stecherul
cablului de alimentare este scos din priza.

Pozitia unitatii de antrenare pe bara de ghidare isi poate pierde alinierea ca rezultat al utilizarii fierastraului. Pentru a mentine cea
mai bund precizie posibilé si calitatea taieri, trebuie facute ajustarile urmatoare.

O data la trei luni sau mai des (in cazul utilizérii intense), se recomanda s lubrifiati elementele de rulare ale barei de ghidare.
Pentru lubrifiere, folositi unsoare pentru

lagére. Dupé intretinere, asigurati-va ca suruburile de prindere sunt stranse ferm si sigur.

Ajustarea barei cu ghidaj (XXIll)

Bara de ghidare trebuie ajustata in cazul in care nu este perpendiculara pe fanta din masa de lucru. Pentru ajustare, slabiti cele 3
suruburi care prind bara de masa de lucru. Readuceti bara la pozitia corectd in raport cu fanta mesei de lucru, folosind un echer
metalic, apoi stréngeti suruburile de fixare.

Ajustarea discului diamantat in fanta mesei (XXIV)

Coboréati unitatea de taiere astfel incét sa fie cat mai aproape posibil de fanta mesei, apoi blocati pe pozitie strangand surubul de
blocare. Pentru a ajusta rotatia discului in relatie cu linia de taiere, slabiti cele 4 suruburi de prindere a unitétii de téiere, ajustati
pozitia corecta a discului diamantat in relatie cu fanta mesei folosind un sanfren, apoi strangeti cele 4 suruburi de fixare.

Ajustarea jocului unitatii de téiere (XXV)

Pentru a ajusta jocul unitdtii de taiere pe bara de ghidare, slabiti cele doua suruburi superioare si cele doua piulite laterale (XXIV).
Apoi folositi suruburile laterale pentru a elimina jocul astfel incat unitatea de tdiere sé poata glisa de-a lungul barei fara rezistenta.
Dupa finalizarea ajustarii, strangeti bolturile de sus si piulitele de la bolturile laterale.

Ajustarea limitatorului de taiere (XXVI)

Pentru a pozitiona discul la 90°, scoateti partea frontald a aparatorii discului si apoi slabiti suruburile care blocheaza posibilitatea
de modificare a unghiului de téiere, pe ambele pérti ale masinii. Slabiti suruburile care fixeaza limitatoarele pe cele doua péarti ale
produsului. Ajustati discul la 90° in relatie cu masa de lucru aplicand un echer metalic, apoi strangeti suruburile care blocheaza
posibilitatea de modificare a unghiului de téiere. Pozitionati limitatoarele pe cele doud parti ale masinii si apoi blocati pozitia lor
strangand suruburile de fixare. Dupa finalizarea ajustarii, montati partea frontald de la aparatoarea discului.

INTRETINERE, DEPOZITARE S| TRANSPORT
ATENTIE! nainte de a efectua orice reglare, activitate de service sau de intretinere, scoateti scula din priza.

Tn timpul perioadei de garantie, utilizatorul nu are voie s& demonteze scula electrica sau s& inlocuiasca componente sau piese,
deoarece aceasta duce la pierderea drepturilor de garantie. Orice nereguli identificate in timpul verificarii sau functionarii inseamna
ca trebuie efectuata remedierea la centrul de service.

Tava mesei de lucru trebuie golita de apa dupa fiecare lucrare. Lésarea apei si murdariei in rezervorul mesei poate duce la
acumularea de murdarie greu de indepértat si la corodarea rezervorului, provocand deteriorarea masinii. Puneti un vas sub
scurgerea rezervorului si apoi scoateti busonul de golire. Dupa ce a fost scoasa apa din rezervorul mesei de lucru, toate resturile
si fragmentele de material de la taiere trebuie indepartate cu atentie. Curatati tava cu o laveta umezita. Nu folositi alcool, solventi,
agenti corozivi sau abrazivi pentru curétare. Asigurati-va cd admisia in pompa de alimentare cu apa si conductele de apa nu sunt
infundate. In cazul in care admisia pompei si conductele de alimentare cu apa sunt contaminate, ele trebuie curatate cu atentie.
Desurubati partea frontala de la aparatoarea discului taietor. Prin expunerea la apd, praful acumulat in rezervorul mesei de lucru si
in interiorul apdratorii poate forma o crusta care este dificil de indepartat. Curdtarea acestor componente trebuie facuta de fiecare
data la terminarea lucrului. Lasarea prafului in rezervorul mesei de lucru si in interiorul aparatorii poate duce la intérirea sa, ceea
ce afecteaza capacitatea masinii de utilizare ulterioard si siguranta sa. De asemenea, poate duce la infundarea conductelor
de apa, duzelor de iesire si a discului taietor. Pornirea masinii cu un disc blocat poate duce la deteriorarea motorului. Cand ati
terminat curatarea tavii mesei de lucru, puneti busonul de golire si orificiul de golire.

Stergeti carcasa masinii, suprafata blatului mesei si manerul cu o lavetd umezitd usor cu apa si apoi uscati. Curatati orificiile de
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ventilatie, de exemplu cu un jet de aer la o presiune de maxim 0,3 Mpa, cu o perie sau lavetd uscatd, fara utilizarea de substante
chimice sau lichide de curatare.

Produsul nu trebuie cufundat in apa. Trebuie s aveti grija s& asigurati ca componentele electrice ale unitatii nu sunt udate in
timpul curatarii. Uscati bine toate componentele cu o laveta uscata.

La terminarea lucrului, verificati vizual starea tehnica a masinii si verificati urmatoarele: carcasa, manerul, cablul de alimentare,
stecherul, functionarea comutatorului, desfundarea fantelor de ventilatie, scanteile produse de perii, zgomotele de la rulmenti si
angrenaje, pornirea si functionarea lind a pieselor mobile.

Verificati daca strangerea tuturor conexiunilor cu suruburi este corecta.

Produsul trebuie pastrat in stare bine curatatd si uscatd. Depozitati produsul la interior. Nu I&sati produsul la indeména
persoanelor neautorizate, in special a copiilor. Asigurati ventilatie adecvata pentru a preveni condensarea vaporilor de apa in
locul de depozitare. Locul de depozitare trebuie s protejeze produsul impotriva efectului intemperiilor.

Inainte de transport, unitatea de taiere trebuie imobilizate pentru a preveni deplasarea in timpul transportului. Transportati
produsul pe rolele de transport, tindndu-I de maner. In cazul transportul rutier, transportati produsul in ambalajul séu sau in alt
ambalaj rezistent care asigura protectie impotriva socurilor. Protejati produsul impotriva umiditétii in timpul transportului.

Piese de schimb
O lista detaliata de piese de schimb se poate gasi in sectiunea ,Download” din fisa produsului, pe site-ul toya24.co.pl.
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CARACTERISTICAS DEL PRODUCTO

El banco cortador se utiliza para el corte en himedo con discos de diamante giratorios y permite cortar materiales ceramicos
como gres porcelanico, terracota, hormigdn arquitecténico o baldosas de granito. El banco robusto y el disco de diamante de gran
didmetro permiten realizar cortes rectos de alta precision y cortes transversales a 45°. La méaquina no debe utilizarse en ningin
caso para procesar materiales distintos de la ceramica.

Un trabajo correcto, fiable y seguro de la herramienta depende de su operacion adecuada, por lo tanto:

Antes de empezar a utilizar la herramienta, lea todo el manual y consérvelo para futuras consultas.

El proveedor no se responsabiliza de los dafios derivados del incumplimiento de las normas de seguridad e instrucciones
contenidas en este manual. Las operaciones de mantenimiento no descritas en el manual de instrucciones, los cambios en la
estructura mecanica y eléctrica y otras modificaciones pueden poner en peligro el uso de la maquina y anularan los derechos de
garantia del usuario.

EQUIPAMIENTO

El producto se suministra como completo, pero requiere que se lleven a cabo operaciones de montaje descritas mas adelante en
el manual. Con el producto se suministra un disco de corte.

ESPECIFICACIONES TECNICAS
Parametro Unidad de medida Valor
Numero de catélogo YT-821597
Tension de red [V~] 230
Frecuencia de red [Hz] 50
Potencia nominal W] 1500
Clase de aislamiento |
Rotaciones nominales [min] 2990
Disco de corte
Diametro exterior [mm] 250
Diametro interior [mm] 254
Profundidad max. de corte (angulo de 90° / 45°) [mm] 50/37
Longitud de corte méx. [mm] 1250
Dimensiones del banco de trabajo [mm] 1000 x 460
Peso [kq] 51
Dimensiones méx. / peso méax. del material por cortar [mm/ kg] (1250 x 600 x 40) / 80
Nivel sonoro
- presion acUstica LpA + KpA [dB(A)] 85+3,0
- potencia acustica LwA + KwA [dB(A)] 98+3,0
Nivel de vibracion ah + K [m/s?] <2,5
Grado de proteccion P54
Puntero laser
- clase del laser 2
- longitud de onda laser [nm] 655
- potencia del laser [mW] <1
- alimentacion del modulo laser [Vd.c] 3 (2xAAA)

El valor de emision de ruido declarado se ha medido utilizando el método de prueba estandar y puede utilizarse para comparar
una herramienta con otra. El valor de emision de ruido declarado puede utilizarse en la evaluacion inicial de la exposicion.

El valor de vibracion total declarado se ha medido utilizando el método de prueba estandar y puede utilizarse para comparar una
herramienta con otra. El valor de vibracion total declarado puede utilizarse en la evaluacion inicial de la exposicion.

jAtencion! La emision de vibraciones durante el funcionamiento de la herramienta puede diferir del valor declarado, dependiendo
de la forma en que se utilice la herramienta.

jAtencion! Deben especificarse medidas de seguridad para proteger al operador, que se basan en una evaluacion de la expo-
sicién en condiciones reales de uso (incluidas todas las partes del ciclo de trabajo, como el tiempo en que la herramienta esta
apagada o inactiva y el tiempo de activacion).
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ADVERTENCIAS GENERALES PARA LA SEGURIDAD DE LAS HERRAMIENTAS ELECTRICAS

jAtencion! Lea todas las advertencias de seguridad, ilustraciones y especificaciones proporcionadas con esta herramienta eléc-
trica / maquina. Debido al incumplimiento pueden producirse electrocuciones, incendios o lesiones graves.

Guarde todas las advertencias e instrucciones para referencia futura.

El concepto ,herramienta eléctrica / maquina” utilizado en advertencias se aplica a todas las herramientas / maquinas impulsa-
das eléctricamente, tanto por cable como inalambrico.

Seguridad en el lugar de trabajo

Mantenga el lugar de trabajo bien iluminado y limpio. El desorden y la mala iluminacion pueden ser causas de accidentes.
No trabaje con herramientas eléctricas / maquinas en un ambiente con un mayor riesgo de explosion, que contenga liquidos,
gases o vapores inflamables. Las herramientas eléctricas / maquinas generan chispas que pueden encender el polvo o los humos.
Los nifios y terceros no deberian estar autorizados a ingresar al lugar de trabajo. La pérdida de concentracion puede
provocar la pérdida de control.

Seguridad eléctrica

El enchufe del cable eléctrico debe coincidir con el tomacorriente. No debe modificar el enchufe de ninguna manera. No
use adaptadores de enchufe con herramientas eléctricas / maquinas conectadas a tierra. Un enchufe sin modificar que se
ajuste al tomacorriente reduce el riesgo de electrocucion.

Evite el contacto con superficies puestas a tierra tales como tuberias, radiadores y refrigeradores. Poner a tierra el cuerpo
aumenta el riesgo de electrocucion..

No exponga las herramientas eléctricas / maquinas a la lluvia o la humedad. Agua y humedad que se meten en la herra-
mienta eléctrica / maquinas aumenta el riesgo de electrocucion.

No sobrecargue el cable de alimentacion. No use el cable de alimentacion para transportar, tirar o desenchufar el cable
de alimentacion de la toma de corriente. Evite el contacto del cable de alimentacion con calor, aceites, bordes afilados y
piezas mdviles. Dafios o0 enredos en el cable de alimentacion aumentan el riesgo de electrocucion.

En el caso de trabajar fuera de las habitaciones cerradas, use cables de extension destinados a trabajar fuera de las
habitaciones cerradas. El uso de un cable de extensién adaptado para uso en exteriores reduce el riesgo de descarga eléctrica.
Cuando el uso de una herramienta eléctrica / maquina en un ambiente hiumedo es inevitable, se debe usar un dispositivo de
corriente residual (RCD) como proteccion contra el voltaje de suministro. El uso de RCD reduce el riesgo de descarga eléctrica.

Seguridad personal

Esté atento a lo que esta haciendo y use el sentido comin cuando utilice una herramienta eléctrica / maquina. No use
una herramienta eléctrica / maquina si esta cansado o bajo la influencia del alcohol, drogas o medicamentos. Incluso un
momento de falta de atencidn mientras se trabaja puede ocasionar lesiones personales graves.

Use equipo de proteccion personal. Siempre use proteccion para los ojos. El uso de equipo de proteccion personal como
mascaras contra el polvo, zapatos de seguridad antideslizantes, cascos y protectores auditivos reduce el riesgo de lesiones
personales graves.

Evite la activacion accidental del dispositivo. Asegurese de que el interruptor eléctrico esté en la posicion ,,apagado”
antes de conectarlo a una fuente de alimentacion y / o la bateria, al levantar o mover la herramienta eléctrica/ maquina.
Mover la herramienta eléctrica / maquina con el dedo en el interruptor de encendido o encender las herramientas eléctricas /
magquinas, cuando el interruptor esta en la posicion ,encendido” puede ocasionar lesiones graves.

Antes de encender la herramienta eléctrica / maquina elimine las llaves y otros instrumentos que se han usado para
ajustarlo. Una llave que queda en los elementos giratorios de la herramienta / maquina puede provocar lesiones graves.

No alcances y no te apoyes demasiado. Mantenga la actitud correcta y el equilibrio todo el tiempo. Esto permitira un con-
trol mas facil sobre la herramienta eléctrica / maquina en caso de situaciones de trabajo inesperadas.

Vistete apropiadamente. No use ropa suelta o joyas. Mantenga su cabello y ropa lejos de las partes méviles de la herra-
mienta eléctrica / maquina. La ropa suelta, joyas o el cabello largo pueden quedar atrapados en las piezas méviles.

Si los dispositivos estan disefiados para conectar la extraccion de polvo o la recoleccion de polvo, asegurese de que
estén conectados y utilizados correctamente. El uso de extraccion de polvo reduce el riesgo de peligros de polvo.

No dejes que la experiencia adquirida por el uso frecuente de la herramienta / maquina causen descuido e ignorancia de
las reglas de seguridad. Una accién despreocupada puede causar lesiones graves en una fraccion de segundo.

Uso y cuidado de la herramienta eléctrica / maquina

No sobrecargue la herramienta eléctrica / maquina. Use una herramienta eléctrica / maquina adecuada para su aplicacion.
Una herramienta eléctrica / maquina adecuada proporcionara un trabajo mejor y mas seguro si se utiliza para la carga disefiada.
No use la herramienta eléctrica / maquina, si el interruptor eléctrico no habilita ni deshabilita. Una herramienta / maquina,
que no se puede controlar con el interruptor de encendido es peligroso y debe repararse.

Desconecte el enchufe del tomacorriente y / o retire la bateria si se puede desconectar de la herramienta eléctrica / ma-
quina antes de ajustar, cambiar accesorios o guardar la herramienta. / maquina. Dichas medidas preventivas le permitiran
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evitar encender accidentalmente la herramienta eléctrica / maquina.

Mantenga la herramienta fuera del alcance de los nifios, no permita que las personas que no saben como manejar la
herramienta eléctrica / maquina o no conocen estas instrucciones utilicen una herramienta eléctrica / maquina. Las
herramientas eléctricas / maquinas son peligrosas en manos de usuarios no entrenados.

Mantener herramientas eléctricas / maquinas y accesorios. Compruebe herramienta / maquina para verificar desajustes
o atascos de partes méviles, dafos en las piezas y cualquier otra condicion que pueda afectar el funcionamiento de
la herramienta eléctrica/ maquina. El dafio debe ser reparado antes de usar la herramienta eléctrica / maquina. Muchos
accidentes son causados por herramientas mal mantenidas / maquina.

Mantenga las herramientas de corte afiladas y limpias. Las herramientas de corte correctamente mantenidas con bordes
afilados son menos propensas a atascarse y son mas faciles de controlar durante el trabajo.

Use herramientas eléctricas / maquinas, accesorios y herramientas de insercion y similares de acuerdo con estas ins-
trucciones, teniendo en cuenta el tipo y las condiciones de trabajo. El uso de herramientas para trabajos distintos a los
disefiados probablemente pueda crear una situacion peligrosa.

Los mangos y las superficies de agarre deben estar secos, limpios y libres de aceite y grasa. Las empufiaduras y las su-
perficies de agarre resbaladizas no permiten un funcionamiento y monitoreo seguros de la herramienta / maquina en situaciones
de peligro.

Reparos
Repare la herramienta eléctrica / maquina solo en sitios autorizados que solo utilicen piezas de repuesto originales. Esto
garantizara una seguridad de funcionamiento adecuada de la herramienta eléctrica.

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD PARA BANCOS CORTADORES

Advertencias de seguridad para las cortadoras.

El'banco cortador solo debe utilizarse para el corte en himedo de materiales ceramicos. Para el corte solo deben utilizarse discos
de corte de diamante de las medidas indicadas en la tabla, disefiados para el corte en himedo de materiales ceramicos. El peso
del material por procesar debe elegirse de forma que no provoque inestabilidad en la maquina.

El equipo esta disefiado para su uso exclusivo en interiores bien ventilados y no debe exponerse a las precipitaciones.

No utilice la maquina hasta que se haya montado e instalado correcta y completamente de acuerdo con este manual de
instrucciones en el puesto de trabajo.

No utilice la méaquina si alguna pieza esta dafiada o funciona mal. Para realizar reparacion de la maquina, consulte a un taller
autorizado del fabricante.

Cualquier ajuste de la maquina, sustitucion del disco, reposicion de agua, cambio del angulo de la unidad de corte, etc., solo
podra realizarse con la alimentacion desconectada. Extraiga el enchufe de la maquina de la toma de corriente.

Coloque el banco cortador en un lugar bien iluminado y horizontal donde se pueda mantener el apoyo de las patas y el equilibrio.
Se recomienda instalar la maquina en un lugar que proporcione suficiente espacio para manipular facilmente la pieza de trabajo.
Los espacios estrechos y oscuros y los suelos irregulares y resbaladizos son la causa de accidentes. Mantenga limpio el piso
del lugar de trabajo.

La pantalla suministrada con la herramienta debe estar bien sujeta a la misma y posicionada para garantizar la méxima seguridad
de modo que la parte més pequefia del disco de corte esté orientada hacia el operador. Recuerde que el operador y las personas
ajenas estén lejos del plano del disco en rotacion. La pantalla protectora ayuda a proteger al operador de los fragmentos de un
disco roto, fragmentos del material procesado y contacto accidental con el disco.

La velocidad nominal del accesorio debe ser al menos igual a la velocidad nominal méxima indicada en la herramienta eléctrica.
Los accesorios que se mueven mas rapido que su velocidad nominal pueden romperse y desintegrarse.

Utilice siempre bridas de montaje no dafiadas que sean del tamafio correcto para el disco seleccionado. Las bridas de montaje
adecuadas refuerzan el disco y reducen la posibilidad de su desintegracion.

El didmetro exterior y el grosor del accesorio deben estar dentro del rango nominal de la herramienta eléctrica. Los accesorios de
tamario inadecuado no se pueden proteger o controlar adecuadamente.

El tamafio del orificio de fijacion de los discos y las bridas accesorios debe coincidir con el tamafio del husillo de la herramienta
eléctrica. Los discos y las bridas que no tienen el mismo tamafio que el husillo de la herramienta, perderan el equilibrio, vibraran
después del arranque y podran hacer que se pierda el control de la herramienta.

No utilice discos dafiados. Antes de cada uso, examine el estado de los discos para ver si hay astillas o grietas. Si se cae el disco,
se debe comprobar si esta dafiado o instalar uno nuevo e intacto. Después de la inspeccion e instalacion del disco, coléquese a si
mismo y a otras personas fuera del plano de rotacién del disco y luego haga funcionar la herramienta eléctrica durante un minuto
sin carga. Durante la prueba, los discos dafiados generalmente se desintegraran.

Use equipo de proteccion individual. Dependiendo de la aplicacién, utilice protectores faciales, gafas panoramicas o de
seguridad. Si esta indicado, utilice mascaras antipolvo, protectores auditivos y delantales capaces de detener pequefias piezas
de la muela o fragmentos que se formen durante el trabajo. La proteccion ocular debe ser capaz de detener los escombros que
vuelan producidos durante varios trabajos. La mascara antipolvo debe ser capaz de filtrar las particulas generados durante el
funcionamiento. La exposicidn prolongada al ruido puede causar pérdida de audicion.

No lleve guantes, corbatas, ropa suelta ni joyas cuando utilice el banco cortador.
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Mantenga una distancia segura entre las personas ajenas y el lugar de trabajo. Las personas que entren en el drea de trabajo
deben usar equipos de proteccion individual. Las astillas producidas durante el funcionamiento o fragmentos de accesorios
dafiados pueden ser expulsadas de las inmediaciones del area de trabajo.

Sostenga la herramienta solo por los mangos aislados durante los trabajos cuando el accesorio de corte pueda entrar en contacto
con un cable oculto o un cable de alimentacion de la herramienta. El accesorio de corte que entre en contacto con un cable bajo
tension puede hacer que las partes metalicas de la herramienta eléctrica se pongan bajo tension y provoquen una descarga
eléctrica al operador.

Coloque el cable lejos del accesorio en rotacion. Si pierde el control, el cable puede ser cortado o arrastrado, y su mano o brazo
puede ser tirado hacia el disco giratorio.

Limpie regularmente las rejillas de ventilacion de la herramienta eléctrica. El ventilador del motor puede atraer el polvo hacia el
interior de la carcasa, la acumulacion excesiva de polvo metalico puede causar un riesgo de descarga eléctrica.

No trabaje con la herramienta eléctrica cerca de materiales inflamables. No trabaje con la herramienta eléctrica si esté colocada
sobre una superficie inflamable, por ejemplo, de madera. Las chispas pueden encender tales materiales.

No coloque las manos ni los dedos al alcance de la herramienta ni del disco de corte en rotacion.

Alimente la pieza de trabajo a un ritmo constante. No doble ni tuerce la pieza de trabajo. Si se produce un atasco, apague
inmediatamente la herramienta, desconéctela y luego retirela. El bloqueo del disco de corte por la pieza de trabajo puede causar
un rebote o una parada del motor.

No retire los trozos de material cortado mientras el disco de corte esté girando. EI material puede quedar atrapado entre la guia
o dentro de la pantalla protectora del disco de corte y el disco de corte arrastrara los dedos hacia él. Apague el banco cortador y
espere a que el disco de corte se detenga antes de retirar el material.

No deje nunca el banco cortador en funcionamiento sin vigilancia. Apague la herramienta y no la abandone hasta que se haya
detenido completamente. Una sierra desatendida constituye un peligro incontrolado.

Los mangos y empufiaduras de la maquina deben estar limpios, secos, sin grasa ni suciedad.

Razones del rebote y advertencias relacionadas

El rebote es una reaccion repentina de la pieza de trabajo debido a un disco de corte apretado y atascado o a la desalineacion de
lalinea de corte de la pieza de trabajo en relacion con el disco de corte o cuando una parte de la pieza de trabajo queda atrapada
entre el disco de corte y la guia de corte longitudinal u otro objeto fijo.

Lo mas frecuente es que durante el rebote, la pieza se levante del banco por la parte posterior del disco de corte y se dirija hacia
el operador.

El rebote es el resultado de un uso inadecuado del banco cortador y/o de una manipulacién o condiciones de trabajo inadecuadas
y puede evitarse tomando las precauciones adecuadas que se indican a continuacion.

No se coloque nunca directamente en linea con el disco de corte. Coloquese siempre del mismo lado del disco de corte que la
guia. El rebote puede hacer que la pieza de trabajo se dirija a alta velocidad hacia cualquier persona que esté frente al disco de
corte y en linea con el mismo.

No introduzca nunca la mano por encima o por detrés del disco de corte para tirar de la pieza o apoyarse en ella. Puede
producirse un contacto accidental con el disco de corte o el rebote puede arrastrar los dedos en el disco de corte.

Nunca sostenga una pieza de trabajo ni la presione cuando es cortada por el disco de corte en rotacion. Presionar una pieza de
trabajo que es cortada por el disco de corte puede causar un atrapamiento y rebote.

El material de corte que sobresalga significativamente del contorno del banco del cortador de tal forma que tienda a perder
el equilibrio debe estar apoyado. El borde superior del soporte debe estar a la misma altura que el borde superior del banco
cortador. Solo asi se garantiza que el disco de corte no se atasque durante el corte o que el material no tienda a deslizarse fuera
del banco.

Las dimensiones maximas y el peso del material por cortar figuran en la tabla de datos técnicos.

Advertencias relativas a los discos de corte

jAdvertencia! No utilice nunca discos de corte con una velocidad maxima inferior a la del banco cortador.
jAdvertencia! No utilice nunca discos de corte no recomendados. El uso de discos para los que la herramienta no esta
disefiada puede causar lesiones graves.

jAdvertencia! Nunca ponga sus dedos o manos cerca o en linea con el disco de corte. Un momento de desatencion o un
deslizamiento podria apuntar su mano hacia el disco de corte y causar una lesion grave.

Utilice unicamente discos de diamante conformes a la norma EN 13236:2019, aptos para trabajos en himedo. No utilice nunca
motosierras, sierras para madera, discos segmentados de diamante o sierras circulares, muelas abrasivas, cepillos de alambre.
El uso de equipamiento no recomendado puede causar lesiones graves. Los discos para los que no se ha disefiado la herramienta
no proporcionan proteccion adecuada ni son seguros.

Esta prohibido cortar materiales distintos de la cerdmica, especialmente metal y madera.

El disco con el que se va a cortar debe inspeccionarse minuciosamente antes de cada uso. Revise el disco para ver si hay algin
signo de dafio. Se debe prestar especial atencion al borde de corte. Si se nota algiin dafio, p. ej. enla forma, grietas, delaminacion,
cavidades, compruebe la forma del disco para asegurarse de que no esta doblado, que no muestra ningun desequilibrio, p. j., di
gira de manera uniforme. Si se detecta alguna anomalia en el disco, no debe utilizarse el mismo en el producto.
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Si el disco de corte tiene un sentido de rotacion especifico, instalelo de manera que el sentido especificado en el disco coincida
con el sentido de rotacidn del husillo indicado en la carcasa de la maquina.

Antes de la instalacién, el disco debe inspeccionarse acUsticamente. Mientras sostenga el disco en el aire, golpéelo con
delicadeza con un pedazo de madera. Si no oye un sonido audible, el disco esta dafiado y no debe usarse. Utilice guantes
de proteccion al sustituir el disco de corte. Después de cada cambio de disco y antes de empezar a trabajar, haga funcionar la
magquina durante 30 segundos sin carga. Si se detectan vibraciones anormales, apague inmediatamente la maquina y proceda a
sustituir el disco de corte. Al arrancar el banco cortador nunca se pare de tal manera que cualquier parte del cuerpo permanezca
en el plano de rotacién del disco de corte. Si el disco dafiado se desintegra, esto reducira el riesgo de lesiones graves. El disco
puede seguir girando durante algun tiempo después de apagar la maquina.

No sobrecargue el disco de corte, no aplique demasiada presion al cortar. El corte solo debe realizarse en linea recta, la cortadora
no esta disefiado para cortar en curva. Si no se siguen las recomendaciones anteriores, el disco puede resultar dafiado durante
la operacion y sus fragmentos pueden causar lesiones graves.

El disco debe utilizarse segun lo previsto. Por ejemplo: no use un disco para el corte. Los discos abrasivos de corte estan
disefiados para la carga periférica, las fuerzas laterales aplicadas al disco de corte pueden provocar su desintegracion.

No utilice discos de corte en seco para el corte en himedo. No utilice ninguin otro liquido que no sea agua fria limpia para enfriar
el disco.

El corte en seco esta prohibido. La refrigeracion por agua debe utilizarse siempre, ya que reducira la cantidad de polvo generado
durante el funcionamiento y también extendera la vida util del disco.

Nunca corte el amianto ni los materiales que lo contengan. El polvo procedente del corte de amianto es particularmente peligroso
para la salud y ha sido clasificado como cancerigeno.

El pantalla protectora debe estar correctamente fijada a la herramienta. La pantalla ayuda a proteger al operador y la herramienta
de fragmentos de material rotos y evita el contacto accidental con el disco.

Utilice siempre bridas de sujecion no dafiadas, que tengan el tamafio correcto para el disco de corte. Los discos sujecion
correctos del disco abrasivo reducen la posibilidad de dafios al disco de corte. Una vez montado el disco, compruebe que esta
bien colocado, que no tiene juego lateral y que esta centrado en el husillo.

No utilice discos desgastados de herramientas mas grandes. Un disco de mayor didmetro no es adecuado para una mayor
velocidad de las herramientas mas pequefias y puede romperse.

Siempre realice el corte una vez que el disco haya alcanzado la velocidad nominal. Tenga especial cuidado al reanudar el corte.
Primero haga que el disco alcance la velocidad nominal, y solo entonces introduzca cuidadosamente el disco en la ranura de
corte.

Si el disco se atasca en el material cortado, apague inmediatamente la herramienta y manténgala inmévil hasta que el disco se
detenga por completo. Nunca intente liberar el disco en movimiento. Tal accion puede causar un rebote hacia el operador. Antes
de reanudar el trabajo, hay que tomar medidas para eliminar la causa del atascamiento.

Antes de iniciar cualquier operacion para sustituir el disco de corte, apague la herramienta pulsando el botdn de encendido/
apagado marcado con una «O» y, a continuacion, desconecte el enchufe del cable de alimentacion de la fuente de alimentacion.

Riesgo residual

La maquina ha sido disefiada y construida de acuerdo con las normas de arte de construccién y de seguridad. Sin embargo,
puede haber riesgos residuales al usar el producto. Incluso si la herramienta se utiliza correctamente, existen riesgos residuales
que no pueden evitarse. Los siguientes peligros se derivan del disefio y la finalidad de la herramienta: contacto con una parte no
protegida del disco de corte; expulsién de material o fragmentos de material; expulsion de polvo; inhalacion del polvo generado
durante el trabajo; lesiones auditivas si no se lleva protectores auditivos. El incumplimiento de las instrucciones de funcionamiento
puede ocasionar otros peligros derivados de un uso inadecuado.

INSTALACION DE LOS ELEMENTOS DEL EQUIPO

Preparacion para la operacion
jAdvertencial Antes de comenzar cualquier montaje, desmontaje y ajuste, asegurese de que la herramienta esté apagada y el
enchufe del cable de alimentacion esté retirado de la toma de corriente.

Desembale la herramienta y retire todos los componentes del embalaje. Se recomienda conservar el embalaje que pueda ser util
para el almacenamiento del producto.

Montaje del banco de trabajo

Afloje los tornillos de bloqueo de las patas del banco y, a continuacién, extienda las patas hasta la posicion de trabajo (II). Bloquee
la posibilidad de cambiar la posicion de las patas durante el funcionamiento apretando los tornillos de fijacion (Il). De la misma
manera, despliegue y luego bloguee en la posicion de trabajo las patas del otro lado del banco (II).

Fije las asas de transporte (1ll) a los orificios de los dos lados de la base del banco con tornillos.

Coloque los soportes de las ruedas de transporte en los soportes roscados situados en la base del banco utilizando tuercas (1V).
Coloque los casquillos en las ruedas de transporte y, a continuacion, monte las ruedas en los soportes utilizando los tornillos y
las tuercas de fijacion (V).
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Si la maquina se va a transportar con frecuencia, las patas del banco se pueden bloquear con pomos de bloqueo, lo que
permite bloquear la posicion de las patas del banco sin necesidad de utilizar herramientas (VI). La encimera auxiliar del banco
de trabajo esta equipada con enganches para colgar la encimera en los ganchos del banco de trabajo (VII). La superficie de la
encimera auxiliar debe estar enrasada con la superficie de la encimera del banco de trabajo. La posicion de la encimera auxiliar
puede modificarse apretando o desenroscando los pomos distanciadores situados bajo el enganche de la balda (V). En la parte
posterior de la pantalla protectora del disco hay tornillos que fijan la empufiadura a la pantalla del disco de corte. Desapriete los
tornillos de fijacion y, a continuacion, fije la empufiadura a la pantalla protectora del disco con los tornillos de fijacién, tal como se
muestra en la ilustracion (VIII). Asegurese de que el estado de apriete de todas las uniones atornilladas del banco de trabajo sea
correcto y de que todos los componentes estén bien fijados. Si es necesario, mejore la fijacion apretando los tornillos o tuercas
de fijacion.

Colocacién del producto
El producto debe colocarse sobre una superficie nivelada, plana, estable e incombustible, lejos de sustancias inflamables y
obstaculos, en una sala bien ventilada y protegida de la intemperie.

Montaje y sustitucion del disco de corte

jAdvertencia! Antes de iniciar cualquier operacién de montaje / sustitucion de discos, asegurese de que la herramienta esté
apagada, pulse el boton de encendido/apagado marcado con una «O» y, a continuacion, desenchufe el cable de alimentacion
de la toma de corriente.

jAdvertencia! Utilice guantes de proteccién antes de sustituir el disco de corte.

Bloquee la posicion de la unidad de corte apretando el pomo de bloqueo, situado cerca de la cubierta del motor de corte (XX).
Desconecte la manguera de agua de la pantalla protectora del disco y, a continuacién, desenrosque los tomillos que fijan la parte
delantera de la pantalla del disco (IX). Sujete el husillo del motor con una llave y afloje la tuerca de retencion del disco (X) con
la otra llave. Retire la brida de sujecion del disco exterior, el disco de corte y la brida de sujecion del disco interior (X). Antes de
instalar un disco de corte nuevo, limpie el elemento de fijacién y ambas bridas del polvo. Cologue la brida de montaje interna en el
husillo. Coloque el disco de corte de forma que el sentido de giro del mismo coincida con el sentido de giro indicado por la flecha
de la pantalla protectora. A continuacion, cologue la brida de montaje exterior y atornille la tuerca de montaje del disco. Sujete el
husillo del motor con una llave y apriete firmemente la tuerca de retencion del disco con la otra llave. En el siguiente paso, fije la
parte delantera de la pantalla protectora del disco con los tornillos de fijacion. Inserte el extremo de la manguera de agua en la
conexion de la parte delantera de la pantalla.

Asegurese de que la pantalla protectora del disco de corte esté correctamente colocada.

Conexién de la refrigeracién por agua
jAdvertencia! Antes de comenzar las operaciones de conexion a la refrigeracion por agua asegurese de que la herramienta esté
apagada y el enchufe del cable de alimentacion esté retirado de la toma de corriente.

El banco cortador no permite la conexion de un suministro de agua externo. El agua de la bandeja circula en un circuito cerrado.
Retire las placas de la encimera del banco (XI). Inserte el extremo de la manguera de agua (XII) en la boquilla de la bomba de
refrigeracion por agua. Cologue la bomba en el elemento de fijacién situado en la bandeja del banco de trabajo (XII). Asegurese
de que las mangueras de suministro de agua a la pantalla protectora del disco de corte estén correctamente conectadas (XIII).
Coloque el tapdn de drenaje en el orificio situado en la bandeja del banco de trabajo (XIV). La bandeja del banco de trabajo
debe llenarse solo con agua limpia y fria hasta que la bomba de refrigeracion por agua esté completamente sumergida. El
funcionamiento del banco cortador cuando el nivel del agua esté por debajo del borde superior de la bomba de suministro de agua
puede causar dafios a la bomba como resultado del funcionamiento en seco. No haga funcionar la maquina si no hay suficiente
agua en la bandeja. Una vez que el agua se haya rellenado correctamente en la bandeja del banco de trabajo, coloque las placas
superiores del banco de trabajo.

Durante el funcionamiento, el bombeo de agua sobre el disco de corte puede ralentizarse o detenerse por completo como
consecuencia de la acumulacion de polvo y fragmentos de material procedentes del corte. En este caso, detenga la maquina y
desenchufe el cable de alimentacion de la toma de corriente. Realice la limpieza de la bandeja del banco de trabajo y del sistema
de refrigeracion por agua tal como se recomienda en la seccién de mantenimiento del manual.

El nivel de agua debe comprobarse constantemente durante el funcionamiento. El disco en rotacién puede salpicar cierta
cantidad del agua. Mantenga siempre el nivel del agua de forma que la bomba quede completamente cubierta.

Conexion a la red eléctrica

jAdvertencial Compruebe el estado del cable de alimentacion antes de cada arranque. Si se detecta algin dafio, no conecte
este cable a la fuente de alimentacion. No es posible reparar el cable de alimentacion, el cable dafiado debe ser sustituido,
la sustitucion debe llevarse a cabo en el centro de servicio autorizado por el fabricante. El cable de alimentacion debe estar
equipado con un fusible de corriente residual. Esta prohibido utilizar la herramienta con un cable de alimentacion dafiado o con
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un cable sin fusible diferencial. No repare el cable de alimentacion por su propia cuenta.

Asegurese de que la maquina estd apagada antes de conectar el producto a la red eléctrica. Pulse el botén de encendido/
apagado marcado con una «O». Abra la tapa del enchufe de tipo industrial situada en uno de los lados del cable de alimentacion
y, a continuacion, conéctela a la toma situada cerca del interruptor de la maquina de forma que la ranura situada en la carcasa del
enchufe coincida con la muesca situada en la carcasa de la toma (XV). Conecte el enchufe del otro lado del cable de alimentacion
a una toma de corriente. El enchufe del cable de alimentacion de la herramienta esta provisto de un fusible diferencial (XVI).
El fusible tiene dos botones marcados TEST y RESET. Cada vez que se conecte el enchufe del cable de alimentacion de la
herramienta, compruebe el funcionamiento del fusible. Para ello, pulse el botén TEST. El fusible interrumpira el suministro de
energia de la herramienta. Luego presione el boton RESET para restaurar la energia de la herramienta.

Si es necesario conectar el producto con cables de extensidn, la seccidn de los mismos no debe ser menor que la seccion
del cable de alimentacion suministrado con el producto. En el caso de cables de extension de mas de 25 m, la seccién de los
conductores no debe ser inferior a 1,5 mm?. Si utiliza un cable alargador en carrete, debe estar completamente extendido antes
de empezar a trabajar.

TRABAJO CON EL BANCO CORTADOR

Ajuste de la anchura de corte

La anchura de corte en linea recta puede ajustarse cambiando la posicién de la guia en la barra. Para ello, afloje la palanca de
blogueo de la guia, ajuste la anchura de corte y, a continuacion, bloquee la posicién de la guia apretando la palanca de blogueo
(XVI). La graduacion de la barra puede utilizarse para el ajuste.

Ajuste del angulo de corte

El angulo de corte puede ajustarse cambiando la posicion de la barra. Para ello, afloje la palanca de bloqueo de la barra, ajuste el
angulo de corte deseado y, a continuacion, bloguee la posicién apretando la palanca de bloqueo (XVIII). La graduacion marcada
en el banco de trabajo puede utilizarse para el ajuste.

Ajuste del angulo de corte transversal (bisel)

El angulo del corte transversal puede ajustarse inclinando el carril guia de la unidad de corte. Para ello, afloje los pomos de
blogueo situados en los soportes de los carriles guia a ambos lados de la maquina, ajuste el angulo de inclinacion de la unidad
de corte y, a continuacion, bloquee la posicion apretando los pomos de bloqueo (XIX). El carril guia de la unidad de corte puede
inclinarse de 0 a 45 grados. La graduacion del soporte del carril guia puede utilizarse para el ajuste.

Ajuste de la profundidad de corte

Para ajustar la profundidad de corte, afloje el pomo de bloqueo situado cerca de la cubierta del motor del banco cortador (XX)
mientras sujeta la empufiadura. El muelle hara subir la unidad de corte. Ajuste la unidad de corte a la altura deseada y, a
continuacion, bloguee su posicion apretando el pomo de blogueo.

Puntero laser

Durante el funcionamiento, se puede utilizar un puntero l&ser para ayudar a indicar la linea de corte. El indicador se enciende
mediante un interruptor independiente. El laser funciona con pilas, cuyo tipo y tension se indican en la tabla. Las pilas no estan
incluidas. Asegurese de que la polaridad sea la correcta cuando instale las pilas. La radiacidn laser puede ser peligrosa, asi
que no apunte el rayo laser hacia personas o animales. No mire a la fuente de emision laser, ya que esto puede causar dafios
temporales 0 permanentes a su vista.

Puesta en marcha del banco cortador

Asegurese de que la maquina esté bien montada y estable y de que el nivel de agua en la bandeja del banco de trabajo sea
correcto. Ajuste el angulo y la profundidad de corte. Asegurese de que el disco de diamante no entre en contacto con la pieza de
trabajo. Asegurese de que el cable de alimentacion y la guia no se encuentren en la linea de corte.

Pulse el boton del interruptor marcado ,0” y, a continuacion, conecte el enchufe del cable de alimentacion a la toma de corriente.
Coléquese de forma que no esté en el plano de rotacion del disco de corte. El interruptor de la maquina se encuentra en la parte
superior de la unidad de corte, debajo de la cubierta protectora (XX). Pulsando el interruptor de encendido/apagado, marcado con
una «l», se pone en marcha el banco cortador, pulsando el interruptor de encendido/apagado, marcado con una «O», se apaga.
Deje que el disco de corte alcance la velocidad maxima y espere unos 30 segundos sin trabajar. Si no hay signos de mal
funcionamiento, por ejemplo, aumento de ruido o vibracién excesiva, puede empezar a cortar. Al arrancar la maquina se activa
la bomba de agua, que suministrara agua a la pantalla protectora del disco de corte desde ambos lados del disco de corte. Si
se observa que el agua no fluye libremente por ambos lados del disco, se debe apagar la maquina y desconectarla de la fuente
de alimentacién. Compruebe la permeabilidad de los conductos de suministro de agua y la boquilla de la pantalla protectora del
disco.
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Trabajo con el banco cortador (XX)
JATENCION! No aplique el material sobre el disco de diamante inmévil para luego poner en marcha el banco cortador.

Ponga en marcha la maquina, deje que el disco de corte alcance su velocidad maxima. Presionando el material con una mano,
agarre la empufiadura con la otra y guie la unidad de corte con un movimiento suave en el sentido de rotacién del disco.
La velocidad de guiado de la unidad de corte debe ajustarse de modo que el disco de diamante reduzca su velocidad solo
ligeramente hasta la del disco sin carga. Esto reducira significativamente el riesgo de astillado o agrietamiento de la pieza de
trabajo. Una vez finalizado el corte, pulse el boton de encendido/apagado, marcado con una «O», y desconecte el enchufe del
cable de alimentacion de la toma de corriente.

Cuando la maquina esta apagada, el disco de corte puede seguir girando durante algin tiempo. Si se apaga la maquina, dejara
de bombearse agua al disco de corte.

Recomendaciones para trabajar con la cortadora

jAdvertencial Al cortar, asegurese de que el agua no entre en contacto con partes bajo tension. En particular, no debe entrar
agua en las rejillas de ventilacion. Asegurese de que el agua no corra por el cable de alimentacién hacia la toma de corriente. El
contacto del agua con partes bajo tension puede causar una descarga eléctrica.

Use equipo de proteccion individual en funcion de las condiciones existentes durante el trabajo. Lleve siempre gafas de
seguridad, zapatos de seguridad con suela antideslizante, una ropa de proteccién con mangas largas y piernas. Proteccion
auditiva y respiratoria. Use un casco de seguridad si es necesario. No debe haber partes del cuerpo en el plano de rotacion del
disco de corte. Esto reducira el riesgo de lesiones si el disco se rompe durante la operacion.

Realice todos los trabajos preparatorios antes de cortar.

Después de presionar el interruptor, deje que el disco de corte alcance la velocidad nominal y comience a cortar. Esté prohibido
aplicar el disco al material y poner en marcha la herramienta. Esto puede provocar el enclavamiento del disco, dafios al mismo o
dafios al material. Esto puede provocar lesiones graves.

No ejerza demasiada presion sobre el disco. La presion en el disco deberia permitir que el borde de corte funcione eficazmente.
No alcance demasiado, la posicion del cuerpo durante el trabajo siempre debe permitirle controlar la herramienta, incluso si ésta
se mueve de forma inesperada. No se incline sobre la herramienta durante el funcionamiento.

Si no sale agua del producto o si sale de un lugar que no sea el interior de la pantalla del disco de corte, esto indica un mal
funcionamiento y el producto debe detenerse y el sistema de agua debe revisarse para detectar fugas y obstrucciones.

En el caso de los discos de diamante, pueden desafilarse durante la operacion. Si el funcionamiento del disco pierde eficacia, el
disco debe afilarse o sustituirse por uno nuevo. Se debe tener especial cuidado al finalizar el corte. El disco de corte pierde su
apoyo en el material a cortar, lo que puede resultar en un tirén o rebote hacia el operador. La presion en el disco debe reducirse
al terminar el corte.

Cuando reanude el corte, deje que el disco alcance su velocidad nominal y luego introduzcala en la ranura de corte.

Al cortar, la herramienta debe desplazarse con un movimiento suave, evitando una presion excesiva. La presion por ejercer
sobre la herramienta no debe ser mayor que la suficiente para cortar el material. Evite golpear el material a cortar con el disco.
Una vez finalizado el corte, apague la maquina pulsando el botén de apagado, espere a que el disco deje de girar completamente.
Desenchufe el cable de alimentacién de la toma de corriente y proceda a las operaciones de mantenimiento.

Mantenimiento continuo
jAdvertencial Antes de comenzar cualquier montaje, desmontaje y ajuste, asegurese de que la herramienta esté apagada y el
enchufe del cable de alimentacion esté retirado de la toma de corriente.

La posicién de la unidad de accionamiento sobre el carril guia y la guia puede desalinearse como resultado del uso del banco
cortador. Para mantener la mejor precision y calidad de corte posibles, deben realizarse los siguientes ajustes.

Una vez cada tres meses o con mayor frecuencia (en caso de uso intensivo), se recomienda lubricar los elementos rodantes del
carril guia. Para la lubricacién, utilice grasa para

rodamientos. Después del mantenimiento, asegurese de que todos los tornillos de fijacion estén bien apretados.

Ajuste de la barra con guia (XXIIl)

La barra con guia debe ajustarse si no esta perpendicular a la ranura del banco de trabajo. Para ajustar, afloje los 3 tornillos que
fijan la barra al banco de trabajo. Vuelva a colocar la barra en la posicion correcta con respecto a la ranura del banco de trabajo
utilizando una escuadra y, a continuacién, apriete los tornillos de fijacion.

Ajuste del disco de diamante en la ranura del banco (XXIV)
Baje la unidad de corte de modo que quede lo mas cerca posible de la ranura del banco y, a continuacién, bloquee su posicién
apretando el pomo de bloqueo. Para ajustar la rotacién del disco en relacion con la linea de corte, afloje los 4 tornillos de fijacién
de la unidad de corte, ajuste la posicion correcta del disco de diamante en relacidn con la ranura del banco mediante una
escuadra y, a continuacion, apriete los 4 tornillos de fijacion.
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Ajuste del juego de la unidad de corte (XXV)

Para ajustar el juego de la unidad de corte sobre el carril guia, afloje los dos tornillos superiores y las tuercas de los dos tornillos
laterales (XXIV). A continuacion, utilice los tornillos laterales para eliminar el juego de modo que la unidad de corte pueda
deslizarse por el carril suavemente. Una vez terminado el ajuste, apriete los tornillos superiores y las tuercas de los tornillos
laterales.

Ajuste del tope de corte longitudinal (XXVI)

Para colocar el disco en un angulo de 90°, retire la parte delantera de la pantalla protectora del disco y, a continuacion, afloje los
pomos que bloquean el cambio del angulo de corte, a ambos lados de la méaquina. Afloje los tornillos que fijan los topes en los dos
lados del producto. Ajuste el disco a un angulo de 90° con respecto al banco de trabajo, aplicando una escuadra, luego apriete
los pomos que bloguean el cambio del angulo de corte. Coloque los topes en los dos lados de la maquina y bloquee su posicién
apretando los tornillos de fijacién. Una vez finalizado el ajuste, cologue la parte delantera de la pantalla protectora del disco.

MANTENIMIENTO, ALMACENAMIENTO Y TRANSPORTE

JATENCION! Antes de realizar trabajos de ajuste, servicio técnico o mantenimiento, hay que desenchufar el aparato de la toma
de corriente.

Durante el periodo de garantia, el usuario no esta autorizado a desmontar las herramientas eléctricas ni a sustituir ningdn
subconjunto o componente, ya que esto provocara la pérdida de los derechos de garantia. Cualquier irregularidad observada
durante la inspeccion o el funcionamiento indica la necesidad de reparacion en un punto de servicio.

La bandeja del banco de trabajo debe vaciarse de agua después de cada trabajo. Dejar agua y suciedad en la bandeja del banco
puede provocar la acumulacion de suciedad dificil de eliminar y también la corrosién de la bandeja, lo que dafiara la maquina.
Coloque el recipiente debajo del drenaje de la bandeja del banco de trabajo y, a continuacion, extraiga el tapon de drenaje. Una
vez retirada el agua de la bandeja del banco de trabajo, deben retirarse completamente todos los restos y fragmentos de material
resultantes del corte. Limpie la bandeja con un pafio himedo. No utilice alcohol, disolventes, acidos, abrasivos o sustancias
corrosivas para la limpieza. Compruebe la permeabilidad de la entrada de la bomba de suministro de agua y de los conductos de
suministro. Si la entrada de la bomba o los conductos de suministro estan contaminados, deben limpiarse a fondo. Desatornille la
parte delantera de la pantalla protectora del disco de corte. El polvo acumulado en la bandeja del banco de trabajo y en el interior
de la pantalla puede convertirse en una costra dificil de eliminar debido a la accion del agua. La limpieza de estos componentes
debe realizarse cada vez que se termine el trabajo. Dejar polvo en la bandeja del banco de trabajo y en el interior de la pantalla
protectora puede provocar su endurecimiento, lo que afectara a la capacidad de uso posterior de la herramienta y a su seguridad.
También puede provocar el bloqueo de los conductos de agua, las boquillas de descarga y el disco de corte. Arrancar la maquina
con un disco bloqueado puede dafar el motor. Cuando haya terminado de limpiar la bandeja del banco de trabajo, coloque el
tapdn de drenaje en el orificio de drenaje.

Limpie la carcasa de la maquina, la superficie del banco y la empufiadura con un pafio ligeramente humedecido con agua y seque
todo a continuacion. Limpie las rejillas de ventilacion, por ejemplo, con un chorro de aire de presion no superior a 0,3 MPa, un
cepillo o un pafio seco sin utilizar productos quimicos ni liquidos de limpieza.

No sumerja el producto en agua. Hay que tener cuidado de que los componentes eléctricos de la maquina no se mojen durante
la limpieza. Seque bien todos los componentes con un pafio seco.

Después de terminar el trabajo, compruebe el estado técnico de la maquina mediante una inspeccion visual externa y evaluacion
de: el cuerpo y la empufiadura, el cable eléctrico, el enchufe, el funcionamiento del interruptor eléctrico, la permeabilidad de las
rejillas de ventilacién, chispas de los cepillos, el nivel de ruido de los cojinetes y engranajes, la puesta en marcha y la suavidad
de funcionamiento y de los elementos méviles.

Compruebe que el apriete de todas las uniones atornilladas es correcto.

Almacene el producto completamente limpio y seco. Aimacene el producto en lugares cerrados. Mantenga el producto fuera del
alcance de terceros, especialmente de los nifios. El area de almacenamiento debe estar bien ventilada para evitar la condensacion
del vapor de agua. El lugar de almacenamiento debe proteger el producto de las condiciones climaticas.

Antes del transporte, la unidad de corte debe inmovilizarse para evitar que se mueva durante el transporte. Transporte el producto
sobre las ruedas de transporte agarrando el asa. Si se transporta por carretera, la maquina debe transportarse en envoltorios
u otros embalajes rigidos que ofrezcan proteccion contra los golpes. Proteja el producto de la humedad durante el transporte.

Piezas de repuesto
Encontrara una lista detallada de las piezas de repuesto del producto en la ficha del producto en toya24.pl

M _A N U A L ORI G I N AL



FR
CARACTERISTIQUES DU PRODUIT
La scie sur table est utilisée pour la découpe humide a I'aide de disques diamantés rotatifs et permet de découper des matériaux
céramiques tels que le grés cérame, la terre cuite, le béton architectural ou les carreaux de granit. La table robuste et le disque
diamanté de grand diamétre permettent une coupe droite de haute précision et une coupe transversale a 45°. La machine ne doit
en aucun cas étre utilisée pour traiter des matériaux autres que la céramique.

Pour que I'outil fonctionne correctement, de maniére fiable et sdre il convient de I'utiliser de maniére appropriée, c'est pourquoi
il faut :

Lire ce manuel en entier avant I'utilisation de I’outil et le conserver.

Le fournisseur n'est pas responsable des dommages résultant du non-respect des consignes de sécurité et des recommandations
de ce manuel. Les opérations d’entretien non décrites dans le manuel d'utilisation, les modifications de la structure mécanique et
électrique et autres modifications peuvent compromettre I'utilisation de la machine et annulent les droits de garantie de I'utilisateur.
EQUIPEMENT

Le produit est livré complet, mais il doit étre monté comme décrit ci-dessous. Ce produit est livré avec un disque de coupe.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Paramétre Unité de mesure Valeur
Référence catalogue YT-821597
Tension d'alimentation [V~ 230
Fréquence du secteur [Hz] 50
Puissance nominale W] 1500
Classe d'isolation |
Vitesse de rotation nominale [min] 2990
Disque de coupe
Diamétre extérieur [mm] 250
Diamétre intérieur [mm] 254
Profondeur de coupe max. (angle 90° / 45°) [mm] 50737
Longueur de coupe max. [mm] 1250
Dimensions de la table de travail [mm] 1000 x 460
Poids [kg] 51
Dimensions max. / poids du matériau & couper [mm /kg] (1250 x 600 x 40) / 80
Niveau sonore
- pression acoustique LpA + KpA [dB(A)] 85+3,0
- puissance acoustique LwA £ KwA [dB(A)] 98+3,0
Niveau de vibration ah + K [m/s?) <25
Degré de protection P54
Pointeur laser
- classe de laser 2
- longueur d'onde du laser [nm] 655
- puissance de laser [mW] <1
- ali ion du module laser [Vd.c] 3 (2xAAA)

La valeur d’émission sonore déclarée a été mesurée a I'aide d'une méthode d’essai standard et peut étre utilisée pour comparer
un outil avec un autre. La valeur d’émission sonore déclarée peut étre utilisée dans I'évaluation initiale de I'exposition.

Le niveau de vibration total déclaré a été mesuré selon la méthode d'essai standard et peut étre utilisé pour comparer les outils
entre eux. Le niveau de vibration total déclaré peut étre utilisé pour I'évaluation initiale de I'exposition.

Attention ! L'émission des vibrations pendant le fonctionnement de l'outil peut différer de la valeur déclarée, en fonction de la
maniére dont I'outil est utilisé.

Attention ! Les mesures de sécurité pour la protection de I'opérateur, basées sur une évaluation de I'exposition dans les conditions
réelles d'utilisation (comprenant toutes les parties du cycle d'utilisation, comme la durée pendant laquelle I'outil est a I'arrét ou
lorsqu'il fonctionne au ralenti et la durée de mise en régime), doivent étre spécifiées.

118 I' NS TRUCTI ON S ORI GINATL E S



FR
MISES EN GARDE GENERALES DE SECURITE PUISSANCE

Attention!Assurez-vous de lire toutes les consignes de sécurité, illustrations et spécifications fournies avec cet outil de
puissance /machine. Le non-respect pourrait donc conduire a un choc électrique, un incendie ou des blessures graves.

Conservez tous les avertissements et les instructions pour référence ultérieure.
Le terme « Pouvoir / Machine« Utilisé dans les avertissements se rapporte a tous les outils /machines mues par la force et sans fil.

La sécurité au travail

La zone de travail bien éclairé et propre. Le désordre et un mauvais éclairage peuvent étre des causes d'accidents.

Ne pas utiliser des outils électriques /machines dans un environnement a un risque accru d’explosion, contenant des
liquides inflammables, de gaz ou de vapeurs. Puissance /Machine lls générent des étincelles qui peuvent enflammer les
poussieres ou fumées.

Ne laissez pas les enfants ou d’autres personnes au lieu de travail. La perte de concentration peut entrainer une perte de controle.

Sécurité électrique

Brancher le cordon électrique doit correspondre a la prise de courant. Ne pas modifier la fiche de quelque fagon. Ne pas
utiliser de fiches d’adaptateur avec des outils électriques mis a la terre /machines. bouchon non modifié qui correspond a
la prise réduit le risque de choc électrique.

Eviter tout contact avec des surfaces mises a la terre telles que les tuyaux, les radiateurs et les refroidisseurs. Mise a la
terre du corps augmente le risque de choc électrique.

Ne pas exposer les outils électriques /machines au contact de I’humidité ou la pluie. L'eau et 'humidité qui pénetre a linté-
rieur puissance /Machine augmente le risque de choc électrique.

Ne surchargez pas le cordon d’alimentation. Ne pas utiliser le cable d’alimentation pour porter, tirer ou de débrancher
la prise de courant de la prise murale. Evitez que le cordon a la chaleur, I'huile, des arétes vives et des piéces mobiles.
Confusion ou endommager le cordon d'alimentation augmente le risque de choc électrique.

Si vous travaillez a I'extérieur, utilisez une rallonge destinée a une utilisation en extérieur. L'utilisation d'un cordon adapté
a une utilisation en extérieur réduit le risque de choc électrique.

Dans le cas ou I'utilisation d’outils électriques /machines dans un environnement humide est inévitable en tant que pro-
tection contre la tension d’alimentation doit étre utilisée dispositif de courant résiduel (RCD). L'utilisation réduit le risque
de RCD manilles électrocutions.

sécurité personnelle

Restez vigilant, regardez ce que vous faites preuve de bon sens lors de I'utilisation d’un outil électrique /machine. Ne
pas utiliser les outils électriques /machine alors que vous étes fatigué ou sous I'influence de I'alcool, de drogues ou de
médicaments. Un moment d'inattention pendant I'utilisation peut entrainer des blessures graves.

Utiliser un équipement de protection individuelle. Toujours porter des lunettes de protection. L'utilisation d'équipements
de protection individuelle, comme un masque anti-poussiére, chaussures de sécurité antidérapantes, casques et protections
auditives réduire le risque de blessures graves.

Eviter toute manipulation accidentelle. Assurez-vous que binterrupteur électrique est en position « off » avant de se
connecter au pouvoir et /machine ou de la batterie, ramasser ou transporter I'outil. Passation de pouvoir /Machine avec un
doigt sur l'interrupteur ou de la puissance d’excitation /machine Lorsque l'interrupteur est en position « marche » peut entrainer
des blessures graves.

Avant de mettre le pouvoir /machine Retirez toutes les clés et autres outils qui ont été utilisés pour son réglement. Touche
gauche sur les éléments rotatifs des outils /machine peut entrainer des blessures graves.

Ne pas atteindre et penchez trop loin. Maintenir une bonne posture et de I'équilibre en tout temps. Cela permettra de faci-
liter le contréle de prise de I'outil de puissance /machine en cas de situations imprévues pendant le fonctionnement.

Habiller en conséquence. Ne portez pas de vétements plus souples ou des bijoux. Gardez vos cheveux et vétements
loin des piéces mobiles de I'outil /machine. Des vétements amples, des bijoux ou des cheveux longs peuvent étre pris dans
les pieces mobiles.

Si les dispositifs sont congus pour connecter I'extraction de la poussiére ou 'accumulation de poussiére, assurez-vous qu’ils
sont connectés et correctement utilisés. L'utilisation de 'extraction de poussiere réduit les risques de dangers dus aux poussiéres.

Ne laissez pas I'expérience acquise lors de I'utilisation fréquente d’un outil /machine conduit a la négligence et en igno-
rant les régles de sécurité. Opération négligente peut causer des blessures graves dans une fraction de seconde.

Utilisation et entretien de I'outil de puissance /machine

Ne surchargez pas le pouvoir /machine. Utiliser des outils électriques /machine pertinentes pour I'application sélection-
née. outil électrique approprié /machine fournir un meilleur et plus sdr le travail si elle est utilisée pour la charge prévue.

Ne pas utiliser les outils électriques /machine. Si un interrupteur électrique ne permet pas 'inclusion et I'exclusion. Outil
/Machine ce qui ne peut étre contrélé a I'aide du bouton d'alimentation est dangereux et doit étre réparé.
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Déconnecter la fiche de la prise murale et/ ou retirer la batterie, si elle est détachable de I'outil motorisé /machine avant
d’ajuster, de changer les accessoires ou de ranger I'outil /machine. De telles mesures préventives permettront d'éviter une
puissance de démarrage accidentelle /machine.

outil de magasin hors de portée des enfants, ne laissez pas les gens qui ne connaissent pas le pouvoir d’exploitation /
machine ou ces instructions pour utiliser I'outil de puissance /machine. puissance /Machine lls sont dangereux entre les
mains des utilisateurs non formés.

Maintenir les outils électriques /machine et accessoires. outil de vérification /machine pour les confitures mésapparie-
ments ou des piéces mobiles, les pieces endommagées et d’autres conditions qui peuvent affecter le fonctionnement de
puissance /machine. Les dommages doivent étre réparés avant d’utiliser les outils électriques /machine. De nombreux
accidents sont causés par des outils maintenus inappropriés /machine.

Maintenez vos outils affiités et propres. Des outils correctement entretenus avec des arétes vives est moins sujette au brouil-
lage et il est plus facile a contréler pendant le fonctionnement.

Utiliser des outils électriques /machine, Accessoires et outils insérés, etc. conformément a ces instructions, en tenant
compte du type et des conditions de travail. L'utilisation d'outils pour le travail différent de celui qui a été congu, peut entrainer
une situation dangereuse.

La poignée et les surfaces de préhension, maintenir propre, sec et exempt d’huile et de graisse. poignées glissantes et
surfaces de préhension ne permettent pas les outils commande et de contrdle en toute sécurité /machine dans des situations
dangereuses.

Réparation
Réparation d>outils électriques /machine ne bénéficient des facilités, en utilisant uniquement des piéces de rechange
d’origine. Cela permettra d’assurer la sécurité de I'outil approprié.

CONSIGNES DE SECURITE POUR LES SCIES SUR TABLE

Avertissements de sécurité pour les machines a scier

La scie sur table ne doit étre utilisé que pour la coupe humide de matériaux céramiques. Seuls les disques de coupe diamantés
des dimensions indiquées dans le tableau, congus pour la coupe humide des matériaux céramiques, peuvent étre utilisés pour la
coupe. Le poids du matériau & usiner doit étre choisi de maniére a ne pas provoquer d'instabilité dans la machine.

L'appareil est congu pour étre utilisé a 'intérieur, dans des endroits bien ventilés, et ne doit pas étre exposé aux précipitations.
N'utilisez pas I'appareil tant qu'il n’a pas été correctement et complétement assemblé et installé conformément au présent mode
d'emploi au poste de travail.

N'utilisez pas I'appareil si I'une de ses pieces est endommagée ou ne fonctionne pas correctement. Pour toute réparation de la
machine, contactez le centre de service agréé du fabricant.

Tout réglage de la machine, remplacement du disque de coupe, remplissage d’eau, toute modification de I'angle de I'unité de
coupe, etc. ne peut étre effectué que lorsque I'alimentation électrique est coupée. Retirez la fiche de I'appareil de la prise de
courant.

Placez la scie sur table dans un endroit bien éclairé et horizontal, ou les pieds peuvent étre maintenues en équilibre. Il est
recommandé de linstaller dans un endroit qui offre suffisamment d'espace pour s'adapter facilement a la taille de la piéce a
usiner. Un espace étroit et sombre et des sols inégaux et glissants provoquent des accidents. Gardez le sol propre sur le lieu de
travail.

Le capot protecteur fourni avec l'outil doit étre solidement fixé a I'outil et placé dans une position assurant une sécurité maximale,
de sorte que la plus petite partie du disque soit exposée a I'opérateur. Placez-vous et placez les personnes présentes a I'écart du
plan du disque en rotation. Le capot protecteur aide a protéger I'opérateur contre les fragments de disque cassés, les fragments
de piece a usiner et le contact accidentel avec le disque.

La vitesse nominale de I'accessoire doit étre au moins égale a la vitesse nominale maximale indiquée sur l'outil électrique. Les
accessoires qui se déplacent plus vite que leur vitesse nominale peuvent se casser et se désintégrer.

Utilisez toujours des brides de fixation non endommagées qui sont de la bonne taille pour le disque sélectionné. Des brides de
fixation appropriées renforcent le disque et réduisent la possibilité de sa désintégration.

Le diamétre extérieur et 'épaisseur de I'accessoire doivent se situer dans la plage nominale de l'outil électrique. Les accessoires
de mauvaises dimensions ne peuvent étre correctement protégés ou contrélés.

La taille du trou de fixation des disques et des brides doit correspondre a la taille de I'axe de l'outil électrique. Les disques et
les brides qui n’ont pas la méme taille que la broche de I'outil, vibreront au moment de la mise en marche et pourront vous faire
perdre le controle de l'outil.

N'utilisez pas de disques endommagés. Avant chaque utilisation, vérifiez I'état des disques pour déceler la présence éventuelle
d’éclats ou de fissures. En cas de chute de disque, il faut vérifier s'il est endommagé et éventuellement monter un disque neuf
et non endommagé. Apres l'inspection visuelle et I'installation du disque, placez-vous et placez les personnes présentes hors
du plan de rotation du disque, puis faites fonctionner I'outil électrique pendant une minute a vide. Pendant I'essai, les disques
endommagés se désintégre généralement.

Utilisez les équipements de protection individuelle. Utilisez des écrans faciaux, des lunettes de protection ou des verres de
sécurité en fonction d'utilisation de l'outil. Si approprié, utilisez des masques anti-poussiéres, des protections auditives et des
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tabliers capables de retenir les petites parties du disque ou les débris produits pendant le fonctionnement. La protection des
yeux doit étre capable d’'empécher les débris volants de se produire lors des différentes opérations. Le masque anti-poussiére
doit pouvoir filtrer la poussiere générée pendant le fonctionnement. Une exposition prolongée au bruit peut entrainer une perte
auditive.

Ne portez pas de gants, de cravates, de vétements amples ou de bijoux lorsque vous utilisez le cutter.

Gardez une distance de sécurité entre les autres personnes et le lieu de travail. Toute personne entrant sur le lieu de travail doit
porter un équipement de protection individuelle. Des éclats ou des fragments d'accessoires endommagés peuvent étre éjectés a
proximité immédiate de la zone de travail.

Tenez l'outil uniquement par les poignées isolées lorsque I'accessoire de coupe peut entrer en contact avec un céble ou un
cordon d'alimentation caché de I'outil. Un accessoire de coupe en contact avec un cable sous tension peut mettre sous tension
des parties métalliques de I'outil et causer un choc électrique a 'opérateur.

Tenez le cable éloigné de 'accessoire en rotation. En cas de perte de contrle, le cable peut étre coupé ou tiré vers l'intérieur et
la main ou le bras peut étre tiré vers le disque en rotation.

Nettoyez régulierement les trous de ventilation de I'outil électrique. Le ventilateur du moteur peut aspirer la poussiére a I'intérieur
du boitier, une accumulation excessive de métal en poudre peut entrainer un risque de choc électrique.

N'utilisez pas l'outil électrique a proximité de matériaux inflammables. N'utilisez pas I'outil électrique s'il est placé sur un substrat
combustible, tel qu'un substrat en bois. Les étincelles peuvent enflammer de tels matériaux.

Ne mettez pas les mains ou les doigts a portée de I'outil et du disque de coupe en rotation.

Alimentez la piece a usiner uniformément. Ne pliez ou tordez pas la piéce a usiner. En cas de coingage, désactivez immédiatement
I'outil, débranchez-le, puis retirez-le. Le coingage du disque de coupe par la piéce a usiner peut provoquer le recul ou l'arrét du
moteur.

Ne retirez pas les morceaux de matériau coupé pendant que le disque de coupe tourne. Le matériau peut rester coincé entre
le guide de coupe ou a I'intérieur du capot protecteur du disque de coupe et le disque de coupe tire les doigts vers le disque de
coupe. Eteignez la scie et attendez que le disque de coupe s'arréte avant de retirer le matériau.

Ne laissez jamais la scie en marche sans surveillance Eteignez 'outil et ne le laissez pas sans surveillance jusqu'a ce qu'il soit
complétement arrété. Une scie non surveillée est un danger incontrolé.

Les poignées de la machine doivent étre propres, séches, exemptes de graisse et de saleté.

Causes du recul et avertissements connexes

Le recul est une réaction soudaine d'une piece a usiner due a un disque de coupe coincée et serrée ou a un désalignement de la
ligne de coupe de la piéce a usiner par rapport au disque de coupe ou lorsqu’une partie de la piece & usiner est coincée entre le
disque de coupe et le guide de coupe longitudinale ou un autre objet fixe.

Le plus souvent lors du recul, la piéce a usiner est soulevée de la table par la parte arriére du disque de coupe et dirigée vers
['opérateur.

Le recul est le résultat d'une mauvaise utilisation de la scie et/ou d’'une mauvaise manipulation pendant le fonctionnement ou des
conditions de travail incorrectes et peut étre évité en prenant les précautions appropriées comme suit.

Ne vous tenez jamais directement dans I'axe du disque de coupe. Toujours alignez-vous sur le méme c6té du disque de coupe
que le guide de coupe. Le recul peut entrainer la piéce a usiner a grande vitesse vers toute personne se tenant devant le disque
de coupe et alignée avec le disque de coupe.

Ne passez jamais la main par-dessus ou derriére le disque de coupe pour tirer ou soutenir la piece a usiner. Un contact accidentel
avec le disque de coupe peut se produire ou un rejet peut entrainer les doigts dans le disque de coupe.

Ne tenez jamais la piece a usiner et n'exercez aucune pression sur la piece a usiner qui est coupée par le disque de coupe en
rotation. La pression exercée sur la piéce a usiner, qui est coupée par le disque de coupe, peut provoquer un coingage et un rejet.
Les matériaux a couper qui dépassent de maniére significative le contour de la table de la scie et qui tendent & perdre leur
équilibre doivent étre soutenus. Le bord supérieur du support doit étre a la méme hauteur que le bord supérieur de la table de de
la scie. C'est la seule fagon de s'assurer que le disque ne se coince pas pendant la coupe ou que le matériau n'a pas tendance
a glisser de la table de de la scie.

Les dimensions maximales et le poids du matériau & couper sont indiqués dans le tableau des données techniques.

Avertissements relatifs aux disques de coupe

Avertissement ! N'utilisez jamais de disques de coupe dont la vitesse maximale est inférieure a celle de la scie.
Avertissement ! N'utilisez jamais de disques de coupe non recommandés. L utilisation de disques pour lesquels l'outil n'a
pas été congu peut entrainer des blessures graves.

Avertissement ! Ne placez jamais vos doigts ou vos mains a proximité ou dans I'axe du disque de coupe. Un moment
d'inattention ou de glissade pourrait pointer votre main vers le disque de coupe et causer des blessures graves.

N'utilisez que des disques diamantés conformes & la norme EN 13236:2019, adaptés aux travaux humides. N'utilisez jamais de
trongonneuse, de scie a bois, de disque diamanté ou de scie circulaire, de meule, de brosse métallique. L utilisation d’équipements
non recommandés peut entrainer des blessures graves. L utilisation de disques pour lesquels l'outil n’a pas été congu ne peut étre
correctement protégée et n'est pas sre.

II'est interdit de couper des matériaux autres que la céramique, notamment le métal et le bois.
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Une inspection détaillée du disque de coupe doit étre effectuée avant chaque utilisation. Vérifiez que le disque ne présente aucun
signe de dommage. Une attention particuliére doit étre portée au bord tranchant. Si des dommages sont constatés, par exemple
sous forme de fissures, de délaminages ou de défauts, vérifiez que la forme du disque n'est pas courbée ou déséquilibrée, c'est-
a-dire qu'il ne tourne pas de maniére réguliere. Si des anomalies du disque sont détectées, le disque ne doit pas étre utilisé dans
le produit

Sile disque de coupe a un sens de rotation spécifié, il doit étre monté de telle sorte que le sens spécifié sur le disque corresponde
au sens de rotation de la broche marqué sur le boitier de la machine.

Une inspection acoustique du disque doit étre effectuée avant le montage. Tout en tenant le disque en I'air, le frapper doucement
avec un morceau de bois. S'il n'y a pas de bruit audible, cela indique un disque endommagé et ne doit pas étre utilisé. Portez
des gants de protection lorsque vous remplacez le disque de coupe. Aprés chaque remplacement de disque et avant le début
du travail, faites fonctionner la machine pendant 30 secondes sans charge. Si des vibrations anormales sont détectées, arréter
immédiatement la machine et procéder au remplacement du disque de coupe. Lors de la mise en marche de la machine a bois,
ne jamais se tenir debout de maniére a ce qu'aucune partie du corps reste dans le plan de rotation du disque de coupe. Si le
disque endommagé se désintegre, cela réduira le risque de blessures graves. Le disque peut encore tourner pendant un certain
temps apres l'arrét de la machine.

Ne surchargez pas le disque de coupe, n'appliquez pas trop de pression pendant la coupe. La coupe ne doit étre effectuée
qu’en ligne droite, la scie n'a pas été congue pour la coupe a I'arc. Le non-respect des instructions ci-dessus peut entrainer des
dommages pendant le fonctionnement et des blessures graves.

Le disque doit étre utilisée conformément a I'usage prévu. Par exemple : ne meulez pas avec un disque prévu pour la découpe.
Les disques pour la coupe sont congus pour des efforts périphériques, les forces latérales appliquées sur le disque de coupe
peuvent provoquer sa désintégration.

N'utilisez pas de disques de coupe a sec pour la coupe humide. N'utilisez pas d'autre liquide que de I'eau froide pure pour refroidir
le disque.

La coupe & sec est interdite. Le refroidissement par eau devrait toujours étre utilisé, ce qui réduira la quantité de poussiére
générée pendant le fonctionnement et prolongera également la durée de vie du disque.

Ne coupez jamais 'amiante ou les matériaux contenant de 'amiante. La poussiére produite lors de la coupe de I'amiante est
particulierement dangereuse pour la santé et a été classée comme cancérogene.

Le capot protecteur doit étre correctement fixé a 'outil. Le capot protecteur aide a protéger I'opérateur et I'outil contre les parties
cassées du matériau et empéche tout contact accidentel avec le disque.

Utilisez toujours des brides de fixation non endommagées et de la bonne taille pour le disque de coupe. Les brides appropriées
pour la fixation du disque abrasif réduisent la possibilité d'endommager le disque abrasif. Une fois le disque monté, vérifiez qu'il
est correctement installé, qu'il n'y a pas de jeu latéral et qu'il est monté axialement sur la broche.

N'utilisez pas de disques usés provenant d'outils plus gros. Un disque de plus grand diamétre n'est pas congu pour une plus
grande vitesse de rotation des outils plus petits et peut se casser.

La coupe doit toujours étre effectuée apres que le disque a atteint sa vitesse nominale. Faites particulierement attention lors de
la reprise de la coupe. Le disque doit d’abord étre accéléré a la vitesse nominale et ce n’est qu’ensuite qu'il doit étre inséré avec
précaution dans la fente de coupe.

Sile disque est coincé dans le matériau coupé, éteignez immédiatement I'outil et maintenez-le immobile jusqu'a ce que le disque
s'arréte completement. N'essayez jamais de relacher le disque en mouvement. Une telle action peut provoquer un recul vers
I'opérateur. Avant de reprendre le travail, des mesures doivent étre prises pour éliminer la cause du blocage.

Avant de commencer toute opération de remplacement du disque de coupe, éteignez I'outil en appuyant sur linterrupteur marche-
arrét marqué « O », puis débranchez la fiche du cordon d’alimentation de la source d’énergie.

Risque résiduel

La machine a été congue et construite selon les régles de I'art et de sécurité. Cependant, il peut y avoir des risques résiduels lors
de l'utilisation du produit. Méme si 'outil est utilisé correctement, il existe des risques résiduels qui ne peuvent étre évités. Les
risques suivants découlent de la conception et de la fonction de I'outil : contact avec une partie non protégée du disque de coupe ;
éjection de pieces ou de fragments de pieces ; éjection de poussiéres ; inhalation de poussiéres générées pendant le travail ;
|ésions auditives en I'absence d'équipement de protection. Le non-respect des instructions contenues dans ce mode d'emploi
peut entrainer des risques liés a une utilisation non conforme.

ASSEMBLAGE DES ELEMENTS DE L’EQUIPEMENT

Préparation avant I'utilisation

Avertissement ! Avant de commencer tout montage, démontage et réglage, s'assurer que I'outil est éteint et que la fiche du cordon
d’alimentation est débranchée de la prise de courant.

Déballez I'outil et retirez tous les éléments de I'emballage. Il est recommandé de ne pas jeter 'emballage, il peut étre utile pour
I'entreposage ultérieur du produit.
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Assemblage de la table de travail

Desserrez les vis de blocage des pieds de la table, puis déployer les pieds en position de travail (I1). Verrouillez la possibilité de
changer la position des pieds en cours de fonctionnement en serrant les vis de fixation (Il). De la méme maniére, dépliez puis
bloquer en position de travail les pieds de I'autre c6té de la table (l1).

Fixez les supports de transport (1Il) aux trous situés sur les deux cotés de la base de la table a I'aide de vis.

Fixez les supports des roulettes de transport aux supports filetés situés dans la base de la table a l'aide des écrous (1V). Placez
les douilles dans les roulettes de transport, puis montez les roulettes sur les supports a I'aide des boulons et des écrous de
fixation (V).

Si la machine doit étre transportée fréquemment, les pieds de la table peuvent étre verrouillés a I'aide de boutons rotatifs de
verrouillage, ce qui permet de verrouiller la position des pieds de la table sans utiliser d'outils (V). Le plateau auxiliaire de la
table de travail est équipé de crochets permettant de le suspendre aux crochets de la table de travail (VIl). La surface du plateau
auxiliaire doit étre au méme niveau que la surface de la table de travail. La position du plateau auxiliaire peut étre modifiée en
serrant ou en dévissant les boutons rotatifs d'écartement situés sous le support de la tablette (VI). Au dos du capot protecteur du
disque, des vis fixent la poignée au capot protecteur du disque de coupe. Dévissez les vis de fixation, puis fixez la poignée sur le
capot protecteur du disque a I'aide des vis de fixation comme indiqué sur l'illustration (VIII). Assurez-vous que le serrage de toutes
les vis de la table de travail est correct et que tous les composants sont solidement fixés. Si nécessaire, améliorez la fixation en
serrant les vis ou les écrous de fixation.

Réglage du produit
Le produit doit &tre placé sur une surface plane, stable et incombustible, a I'écart des substances inflammables et des obstacles,
dans un local bien ventilé et a I'abri des intempéries.

Montage et remplacement du disque de coupe

Avertissement ! Avant de commencer toute opération de montage/remplacement de disque, assurez-vous que I'outil est éteint,
appuyez sur l'interrupteur marche-arrét marqué « O », puis débranchez le cordon d'alimentation de la prise de courant.
Avertissement ! Portez des gants de protection avant de remplacer le disque de coupe.

Verrouillez la position de I'unité de coupe en serrant le bouton rotatif de verrouillage, situé pres du capot protecteur du moteur de
la scie (XX). Débranchez le flexible d’eau du capot protecteur du disque, puis dévissez les vis qui fixent I'avant du capot protecteur
du disque (IX). Maintenez la broche du moteur avec une clé et desserrer I'écrou de maintien du disque (X) avec l'autre clé. Retirez
la bride extérieure de fixation du disque, le disque de coupe et la bride intérieur de fixation du disque (X). Nettoyez le support et
les deux brides de la poussiére et de la saleté avant de monter un nouveau disque de coupe. Placez la bride de fixation intérieure
sur la broche. Fixez le disque de coupe de maniére a ce que son sens de rotation soit aligné sur le sens de rotation indiqué par la
fleche sur le capot protecteur. Montez ensuite la bride de montage extérieure et vissez I'écrou de montage du disque. Maintenez
la broche du moteur avec une clé et serrez fermement 'écrou de retenue du disque avec I'autre clé. Dans I'étape suivante, fixez
la partie avant du capot protecteur du disque a 'aide des vis de fixation. Faites glisser 'extrémité du flexible d’eau sur 'embout
du capot protecteur avant.

Veillez a ce que le capot protecteur du disque de coupe soit correctement mise en place.

Raccordement du refroidissement a I'eau
Avertissement ! Avant de commencer toute opération de refroidissement a I'eau, assurez-vous que l'outil a été éteint et que la
fiche du cordon d’alimentation a été débranchée de la prise de courant.

La scie ne permet pas le raccordement d’une alimentation en eau externe. L'eau contenue dans le récipient circule dans un circuit
fermé.

Retirez les plaques du plateau de la table (XI). Glissez 'extrémité du flexible d’eau (XII) sur la buse de la pompe de refroidissement
a l'eau. Placez la pompe dans I'attache située dans le réservoir de la table de travail (XII). Assurez-vous que les flexibles d’eau
qui alimentent en eau le capot protecteur du disque de coupe sont correctement raccordés (XIII). Placez le bouchon de vidange
dans le trou situé dans le réservoir de la table de travail (XIV). Le réservoir de la table de travail ne doit étre remplie que d'eau
propre et froide jusqu'a ce que la pompe de refroidissement de 'eau soit complétement immergée. L'utilisation de la fraise lorsque
le niveau d'eau est inférieur a celui de la pompe d’alimentation en eau peut endommager la pompe en raison d’'un fonctionnement
« a sec ». Ne faites pas fonctionner I'appareil s'il n'y a pas assez d'eau dans le réservoir. Une fois que I'eau a été correctement
remplie dans le réservoir de la table de travail, placez les plateaux de la table de travail.

Pendant le fonctionnement, le refoulement de I'eau sur le disque de coupe peut étre ralenti ou stoppé complétement en raison de
I'accumulation de poussiére et de fragments de matériaux provenant de la coupe. Dans ce cas, arrétez le fonctionnement de la
machine et débranchez le cordon d'alimentation de la prise de courant. Nettoyez le réservoir de la table de travail et le systeme
de refroidissement a I'eau conformément aux recommandations de la section « Entretien » du manuel.

Le niveau d’eau doit étre constamment vérifié pendant le fonctionnement. Une partie de I'eau peut étre projetée par le disque en
rotation. Le niveau d’eau doit toujours étre tel que la pompe soit complétement recouverte.
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Raccordement du produit a I'alimentation électrique

Avertissement ! Avant chaque mise en service, vérifier 'état du cordon électrique. Si des dommages sont détectés, ne connectez
pas ce cordon a I'alimentation électrique. Il n'est pas possible de réparer le cordon d'alimentation, le cordon endommagé doit étre
remplacé, le remplacement doit étre effectué par le centre de service agréé du fabricant. Le cordon d’alimentation doit étre équipé
d'un fusible de courant résiduel. Il est interdit d'utiliser I'outil avec un cordon d’alimentation endommagé ou avec un cable sans
fusible de courant résiduel. Il est interdit de réparer soi-méme le cordon d’alimentation.

Avant de connecter le produit a I'alimentation électrique, assurez-vous que I'appareil est éteint. Appuyez sur linterrupteur marche-
arrét marqué « O ». Ouvrez le rabat de la fiche de type industriel située d’un c6té du cordon d’alimentation, puis branchez-la sur
la prise située pres de l'interrupteur marche-arrét de I'appareil de maniere a ce que la rainure située dans le boitier de la fiche
rencontre I'encoche située dans le boitier de la prise (XV). Branchez la fiche de l'autre coté du cordon d'alimentation dans une
prise de courant. La fiche du cordon d'alimentation de I'outil est équipée d’'un fusible a courant résiduel (XV1). Le fusible comporte
deux boutons marqués « TEST » et « RESET ». Testez le fusible a chaque fois que la fiche du cordon d’alimentation de I'outil est
branchée. Pour ce faire, appuyez sur le bouton marqué « TEST ». Le fusible interrompt 'alimentation de I'outil. Appuyez ensuite
sur le bouton marqué « RESET » pour rétablir I'alimentation de l'outil.

S'il est nécessaire de raccorder le produit avec des cables de rallonge, la section des cébles de rallonge ne doit pas étre inférieure
a la section du cable d’alimentation fourni avec le produit. Pour les rallonges de plus de 25 m, la section des conducteurs ne
doit pas étre inférieure a 1,5 mm2. Si vous utilisez une rallonge sur un enrouleur, elle doit étre complétement déployée avant de
commencer le travail.

UTILISATION DE LA SCIE

Réglage de la largeur de coupe

La largeur de coupe en ligne droite peut étre réglée en modifiant la position du guide de coupe sur la barre. Pour cela, il faut
desserrer le levier de verrouillage du guide de coupe, réglez la largeur de coupe, puis verrouiller la position du guide de coupe en
resserrant le levier de verrouillage (XVII). La marque de graduation sur la barre peut étre utilisée pour le réglage.

Réglage de I'angle de coupe

L'angle de coupe peut étre ajusté en modifiant la position de la barre. Pour cela, il faut desserrer le levier de verrouillage de la
barre, régler 'angle de coupe souhaité et verrouiller la position en resserrant le levier de verrouillage (XVIII). L'échelle marquée
sur la table de travail peut étre utilisée pour le réglage.

Réglage de I'angle de coupe transversale (biseau)

L'angle de la coupe transversale peut étre réglé en inclinant le rail de guidage de l'unité de coupe. Pour ce faire, il faut desserrer
les boutons rotatifs de verrouillage situés sur les supports du rail de guidage des deux cotés de la machine, réglez I'angle
d'inclinaison de I'unité de coupe, puis verrouillez la position en resserrant les boutons de verrouillage (XIX). Le rail de guidage de
I'unité de coupe peut étre incliné de 0 a 45 degrés. L'échelle sur le support du rail de guidage peut étre utilisée pour le réglage.

Réglage de profondeur de coupe

Pour régler la profondeur de coupe, desserrez le bouton rotatif de verrouillage situé prés du couvercle du moteur de coupe (XX)
tout en tenant la poignée. Le ressort souléve l'unité de coupe. Réglez l'unité de coupe a la hauteur souhaitée, puis verrouillez la
position de I'unité de coupe en serrant le bouton rotatif de verrouillage.

Pointeur laser

Pendant I'utilisation, un pointeur laser peut étre utilisé pour indiquer la ligne de coupe. L'indicateur est activé par un interrupteur
séparé. Le laser est alimenté par des piles dont le type et la tension nominale sont indiqués dans le tableau. Les piles ne sont
pas incluses. Veillez a respecter la polarité lors de la mise des piles. Le rayonnement laser peut étre dangereux, donc ne dirigez
pas le rayon laser vers des personnes ou des animaux. Ne regardez pas en direction de la source d'émission laser, vous risquez
d'endommager temporairement ou définitivement votre vue.

Démarrage de la scie

Assurez-vous que la machine est correctement assemblée, qu'elle repose fermement et que le niveau d’eau dans le réservoir
de la table de travail est correct. Réglez 'angle de coupe et la profondeur de coupe. Veillez a ce que le disque diamanté n’entre
pas en contact avec la piéce a usiner. Veillez a ce que le cordon d'alimentation et la barre avec le guide de coupe ne se trouvent
pas sur la ligne de coupe.

Appuyez sur le bouton de l'interrupteur marche-arrét marqué « O » et brancher la fiche du cordon d’alimentation dans la prise.
Tenez-vous de maniére a ne pas étre dans le plan de rotation du disque de coupe. L'interrupteur marche-arrét de la machine est
situé sur le dessus de l'unité de coupe, sous le capot protecteur (XX). En appuyant sur linterrupteur marche-arrét marqué « | »,
la scie démarre, en appuyant sur I'interrupteur marche-arrét marqué « O », la scie s'arréte.

Laissez le disque de coupe atteindre sa vitesse maximale et attendre environ 30 secondes sans travailler. S'il n'y a aucun signe

124 I' NS TRUCTI ON S ORI GINATLE S



FR

de dysfonctionnement, par ex. bruit accru ou vibrations excessives, il est possible de commencer a couper. Le démarrage de
la machine active la pompe a eau qui alimente le disque de coupe en eau des deux c6tés du disque de coupe. Si I'on constate
que I'eau ne s’écoule pas librement des deux cotés du disque, il convient d'éteindre la machine et de la débrancher de la source
d'alimentation. Vérifiez I'état des conduites d'alimentation en eau et de la buse dans le capot protecteur du disque.

Utilisation de la scie (XX)
ATTENTION ! N'appliquez pas le matériau sur le disque diamanté stationnaire pour démarrer ensuite la scie.

Démarrez la machine, laissez le disque de coupe atteindre sa vitesse maximale, appuyez sur le matériau d’une main, saisissez la
poignée de I'autre main et guidez I'unité de coupe dans un mouvement régulier dans le sens de la rotation du disque. La vitesse
de guidage de 'unité de coupe doit étre réglée de maniére a ce que le disque diamanté ne réduise que légérement sa vitesse par
rapport a celle du disque non chargé. Cela réduira considérablement le risque d’écaillage ou de fissuration du matériau a usiner.
Lorsque la découpe est terminée, appuyez sur l'interrupteur marche-arrét, marqué « O », puis débranchez la fiche du cordon
d’alimentation de la prise de courant.

Lorsque la machine est éteinte, le disque de coupe peut encore tourner pendant un certain temps. Le fait d'éteindre la machine
arréte le refoulement de I'eau sur le disque de coupe.

Recommandations pour I'utilisation de la trongonneuse

Avertissement ! Lors de la coupe, assurez-vous que I'eau n’entre pas en contact avec les pieces sous tension. En particulier, 'eau
ne doit pas pénétrer dans les évents. Veillez a ce que I'eau ne s’écoule pas vers le bas du cordon d'alimentation vers la prise
électrique. Le contact de I'eau avec des composants sous tension peut provoquer un choc électrique.

Portez un équipement de protection individuelle en fonction des conditions de travail. Portez toujours des lunettes de sécurité, des
chaussures de sécurité avec semelle antidérapante, un support de sécurité avec des manches longues et des jambes. Protection
auditive et respiratoire. Si nécessaire, portez un casque de sécurité. Aucune partie du corps ne doit étre dans le plan de rotation
du disque de coupe. Cela réduira le risque de blesser si le disque tombe en panne pendant le fonctionnement.

Effectuez tous les travaux préparatoires avant la coupe.

Aprés avoir appuyé sur l'interrupteur marche-arrét, laissez le disque de coupe atteindre sa vitesse nominale et commencer seulement
a couper. |l est interdit d'appliquer le disque sur le matériau et ensuite de démarrer l'outil. Cela peut entrainer un blocage de le disque
de scie, ou son endommagement ou la détérioration du matériau. Cela pourrait entrainer des blessures graves.

N'exercez pas une pression excessive sur le disque. La pression sur le disque doit permettre un fonctionnement efficace de
I'aréte de coupe.

Evitez de se pencher trop. La position du corps pendant le fonctionnement doit toujours vous permettre de contréler 'outil, méme
en cas de mouvement inattendu de I'outil. Ne vous penchez pas sur I'outil pendant le travail.

Sil'eau ne sort pas de I'appareil ou si elle sort d'un endroit autre que l'intérieur de la protection du disque de coupe, cela indique
un dysfonctionnement et I'appareil doit étre arrété et le systéme d'alimentation en eau doit étre vérifié pour s'assurer qu'il n'y a
pas de fuites.

Dans le cas des disques diamantés, ils peuvent étre émoussés pendant le fonctionnement. Si le fonctionnement du disque
devient moins efficace, le disque doit étre affiité ou remplacé par un nouveau. Un soin particulier doit étre apporté a la finition
de la coupe. Le disque de coupe perd son support dans le matériau coupé, ce qui peut entrainer un secousse ou un recul vers
I'opérateur. Relachez la pression sur le disque lorsque la coupe est terminée.

En reprenant une coupe, laissez le disque atteindre sa vitesse nominale, puis insérez-le dans la fente de coupe.

Lors de la coupe, I'outil doit étre déplacé en douceur, sans pression excessive. La pression & exercer sur 'outil ne doit pas étre
supérieure a celle qui est suffisante pour la découpe du matériau. Evitez de frapper le matériau a découper avec le disque.
Lorsque la coupe est terminée, éteignez la machine en appuyant sur le bouton d'arrét, attendez que le disque s'arréte
complétement de tourner. Débranchez le cordon d’alimentation de la prise de courant et procéder a I'entretien.

Entretien quotidien
Avertissement ! Avant de commencer tout montage, démontage et réglage, assurez-vous que I'outil est éteint et que la fiche du
cordon d'alimentation est débranchée de la prise de courant.

La position de I'unité d’'entrainement sur le rail de guidage et la barre avec le guide de coupe peut se désaligner a la suite de
I'utilisation de la scie. Afin de maintenir une précision et une qualité de coupe optimales, il convient de procéder aux ajustements
suivants.

Une fois tous les trois mois ou plus souvent (en cas d'utilisation intensive), il est recommandé de lubrifier les éléments roulants
du rail de guidage. Utilisez de la graisse pour

roulements. Apres I'entretien, assurez-vous que toutes les vis de fixation sont bien serrées.

Réglage de la barre avec le guide de coupe (XXIII)

La barre avec le guide de coupe doit étre ajustée si elle n'est pas perpendiculaire a la fente de la table de travail. Pour le réglage,
desserrez les 3 vis qui fixent la barre & la table de travail. Remettez la barre dans la bonne position par rapport a la fente de la
table de travail, a 'aide d’'une comiére, puis serrez les vis de fixation.
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Réglage du disque diamanté dans la fente de la table (XXIV)

Abaissez I'unité de coupe de maniére a ce qu'elle soit le plus pres possible de la fente de la table, puis verrouillez sa position en
serrant le bouton rotatif de verrouillage. Pour régler la rotation du disque par rapport a la ligne de coupe, desserrez les 4 vis de
fixation de I'unité de coupe, réglez le positionnement correct du disque diamanté par rapport a la rainure de la table a 'aide d'une
corniére, puis resserrez les 4 vis de fixation.

Réglage du jeu de I'unité de coupe (XXV)

Pour régler le jeu de I'unité de coupe sur le rail de guidage, desserrez les deux vis supérieures et les écrous des deux vis latérales
(XXIV). Utilisez ensuite les vis latérales pour éliminer le jeu afin que I'unité de coupe puisse glisser le long du rail sans résistance.
Une fois le réglage terminé, serrez les boulons supérieurs et les écrous des boulons latéraux.

Réglage de la butée de coupe transversale (XXVI)

Pour positionner le disque a un angle de 90°, retirez la partie avant du capot protecteur du disque, puis desserrez les boutons
rotatifs verrouillant la possibilité de changer 'angle de coupe, des deux cotés de la machine. Desserrez les vis de fixation des
butées sur les deux cotés du produit. Réglez le disque a un angle de 90° par rapport a la table de travail, en appliquant la corniére,
puis serrez les boutons rotatifs qui verrouillent la possibilité de changer I'angle de coupe. Positionnez les butées sur les deux
cotés de la machine puis verrouiller leur position en serrant les vis de fixation. Une fois le réglage terminé, montez la partie avant
du capot protecteur du disque.

ENTRETIEN, STOCKAGE ET TRANSPORT
ATTENTION ! Avant d’effectuer des opérations de réglage, d'entretien ou de maintenance, débranchez I'outil de la prise de courant.

Pendant la période de garantie, I'utilisateur n’est pas autorisé a démonter l'outil électrique ou & remplacer des composants, sinon
cela entrainera la perte des droits a la garantie. Toute imperfection constatée lors de I'inspection ou pendant le fonctionnement
est un signal pour effectuer des réparations dans un centre de maintenance.

Le réservoir de la table de travail doit étre vidé de son eau apres chaque travail. Le fait de laisser de I'eau et des saletés dans le
réservoir de la table peut entrainer 'accumulation de saletés difficiles a éliminer et la corrosion du réservoir, ce qui endommagera
la machine. Placez un récipient en dessous du drain du réservoir de la table de travail, puis retirez le bouchon de vidange. Une
fois que I'eau a été retirée du réservoir de la table de travail, tous les débris et fragments de matériaux provenant de la scie
doivent étre soigneusement enlevés. Nettoyez le réservoir avec un chiffon humide. N'utilisez pas d’alcool, de solvants, d’acides,
d'abrasifs ou de substances corrosives pour le nettoyage. Vérifiez I'étanchéité de I'entrée de la pompe d'alimentation en eau
et des conduites d’alimentation. Si I'entrée de la pompe ou les conduites d’alimentation sont contaminées, elles doivent étre
soigneusement nettoyées. Dévissez la partie avant du capot protecteur du disque de coupe. La poussiére accumulée dans le
réservoir de la table de travail et a l'intérieur du capot protecteur, lorsqu’elle est exposée a I'eau, peut se transformer en une
crodte difficile a enlever. Le nettoyage de ces composants doit étre effectué a chaque fois que le travail est terminé. Laissez
de la poussiére dans le réservoir de la table de travail et a I'intérieur du capot protecteur peut la faire durcir, ce qui affectera la
capacité d'utilisation ultérieure de l'outil et sa sécurité. Elle peut également entrainer le colmatage des conduites d’eau, des buses
d'éjection et du disque de coupe. Le démarrage de la machine avec un disque blogqué peut endommager le moteur. Lorsque vous
avez fini de nettoyer le réservoir de la table de travail, placez le bouchon de vidange dans l'orifice de vidange.

Essuyez le boitier de I'appareil, la surface de la table et la poignée avec un chiffon Iégérement imbibé d'eau, puis séchez.
Nettoyez les trous de ventilation, par exemple avec un jet d'air ne dépassant pas 0,3 MPa, a l'aide d’une brosse ou d'un chiffon
sec, sans utiliser de produits chimiques ou de liquides de nettoyage.

N'immergez pas le produit dans I'eau. Il faut veiller & ce que les composants électriques de I'appareil ne soient pas mouillés
pendant le nettoyage. Séchez soigneusement tous les composants a l'aide d’un chiffon sec.

Une fois le travail terminé, I'état technique de la machine doit étre vérifié au moyen d’un examen visuel externe et d’une évaluation :
du corps et de la poignée, du cordon électrique, de la prise, du fonctionnement de I'interrupteur électrique, de la perméabilité des
fentes de ventilation, des projections d'étincelles des brosses, du bruit des roulements et des engrenages, du démarrage et de la
régularité du fonctionnement, ainsi que de la douceur de fonctionnement des piéces en mouvement.

Vérifiez que tous les raccords vissés sont bien serrés.

Stockez le produit soigneusement nettoyé et séché. Stockez le produit & I'intérieur. Conservez hors de portée du public, en
particulier des enfants. Une ventilation appropriée doit étre assurée sur le site de stockage pour éviter la condensation. Le lieu de
stockage doit protéger le produit contre les intempéries.

Avant le transport, I'unité de coupe doit &tre immobilisée pour éviter tout mouvement pendant le transport. Transportez le produit
sur les roues de transport en saisissant la poignée. En cas de transport par route, la machine doit étre transportée dans des
emballages individuels ou autres emballages rigides assurant une protection contre les chocs. Protégez le produit de I'humidité
pendant le transport.

Piéces de rechange
Une liste détaillée des pieces détachées pour le produit est disponible dans la fiche produit sur toya24.pl
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CARATTERISTICHE DEL PRODOTTO

II tagliapiastrelle da banco viene utilizzato per il taglio a umido con dischi diamantati rotanti e consente di tagliare materiali
ceramici come gres porcellanato, terracotta, piastrelle di cemento architettonico o di granito. Il robusto tavolo e il disco diamantato
di grande diametro consentono un taglio rettilineo di alta precisione e un taglio trasversale a 45°. In nessun caso |'attrezzatura
deve essere utilizzata per la lavorazione di materiali diversi dalla ceramica.

Il funzionamento corretto, affidabile e sicuro di questo utensile dipende dal suo buon utilizzo, percio:

Prima di iniziare i lavori con questo utensile leggere il presente manuale d’uso per intero e conservarlo.

II fornitore declina ogni responsabilita per danni derivanti dalla mancata osservanza delle norme di sicurezza e delle
raccomandazioni contenute nel presente manuale. Le operazioni di manutenzione non descritte nelle presenti istruzioni per 'uso,
le manomissioni alla struttura meccanica ed elettrica e altre modifiche possono compromettere I'uso della macchina e annullare i
diritti di garanzia e di garanzia legale spettanti all'utente.

ACCESSORI

II prodotto viene consegnato completo, ma richiede una serie di attivita di installazione, le quali sono descritte nella parte
successiva del presente manuale. Il prodotto viene fornito con un disco da taglio.

DATI TECNICI
Parametro Unita di misura Valore
Numero di catalogo YT-821597
Tensione di rete [V~] 230
Frequenza di rete [Hz] 50
Potenza nominale W] 1500
Classe di isolamento |
Regime nominale [min] 2990
Disco da taglio
Diametro esterno [mm] 250
Diametro interno [mm] 254
Profondita massima di taglio (angolo 90° / 45°) [mm] 50/37
Lunghezza massima di taglio [mm] 1250
Dimensioni del tavolo da lavoro [mm] 1000 x 460
Peso [kq] 51
Dimensioni massime / peso del materiale da tagliare [mm/ kg] (1250 x 600 x 40) / 80
Livello di rumore
- pressione sonora LpA + KpA [dB(A)] 85+3,0
- potenza sonora LwA £ KwA [dB(A)] 98+3,0
Livello di vibrazioni ah + K [m/s?] <2,5
Grado di protezione P54
Puntatore laser
- classe laser 2
- lunghezza d'onda del laser [nm] 655
- potenza laser [mW] <1
- alimentazione del modulo laser [Vecl] 3 (2xAAA)

II'valore di emissione sonora dichiarato & stato misurato con il metodo di prova standard e pud essere utilizzato per confrontare
un utensile con un altro. Il valore di emissione sonora dichiarato pud essere utilizzato nella valutazione iniziale dell'esposizione.
II'valore delle vibrazioni totale dichiarato € stato misurato con il metodo di prova standard e pud essere utilizzato per confrontare
un utensile con un altro. Il valore delle vibrazioni totale dichiarato pud essere utilizzato nella valutazione iniziale dell’'esposizione.
Attenzione! Le emissioni di vibrazioni durante I'utilizzo dell'utensile possono differire dal valore dichiarato, a seconda del modo in
cui l'utensile viene utilizzato.

Attenzione! Devono essere specificate le misure di sicurezza per la protezione dell'operatore che si basano su una valutazione
dell'esposizione nelle condizioni d'uso reali (comprese tutte le parti del ciclo di lavoro, come per esempio il tempo di inattivita
dell'utensile o di funzionamento al minimo e il tempo di attivazione).
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AVVERTENZE GENERALI SULLA SICUREZZA DEGLI ELETTROUTENSILI

Avvertenza! Leggere tutte le avvertenze di sicurezza, le illustrazioni e le specifiche fornite con I'elettroutensile / macchi-
na. La loro inosservanza pud comportare scosse elettriche, incendio o lesioni gravi al corpo.

Osservare tutte le avvertenze e le istruzioni per un lettura futura.

Il termine ,elettroutensile / macchina” utilizzato nelle avvertenze si riferisce a tutti gli utensili / macchine ad azionamento elettrico
sia quelli cablati che senza filo.

Sicurezza della postazione di lavoro

Il posto di lavoro deve essere mantenuto pulito e ben illuminato. Il disordine e la scarsa illuminazione possono essere cause
di incidenti.

Non utilizzare gli elettroutensili / macchine in un ambiente a rischio di esplosione, contenente liquidi infiammabili, gas
o vapori. Gli elettroutensili / macchina generano scintille che possono infiammare polvere o vapori.

Non permettere I'accesso ai bambini ed i terzi alla postazione di lavoro. La perdita di concentrazione pud provocare la
perdita di controllo.

Sicurezza elettrica

La spina del cavo elettrico deve essere adatta alla presa di rete. Non modificare la spina in qualsiasi modo. Non utiliz-
zare nessun tipo di adattatori con elettroutensili messe / macchine a terra. Una spina non sottoposta alle modifiche riduce
il rischio di scosse elettriche.

Evitare il contatto con superfici messe a terra tipo tubi, termosifoni e frigoriferi. La messa a terra del corpo aumenta il
rischio di scosse elettriche.

Non esporre gli elettroutensili / macchine a contatto con le precipitazioni atmosferiche o I'umidita. L'acqua e 'umidita che
penetra all'interno dell'elettroutensile / macchina aumenta il rischio di scosse elettriche.

Non sovraccaricare il cavo di alimentazione. Non utilizzare il cavo di alimentazione per portare, collegare e scollegare la
spina dalla presa di rete. Evitare il contatto del cavo di alimentazione con il calore, olio, spigoli vivi e parti in movimento.
| danneggiamenti al cavo di alimentazione o il suo attorcigliamento aumentano il rischio di scosse elettriche.

Lavorando fuori dagli spazi chiusi, & necessario utilizzare le prolunghe adatte all’utilizzo fuori degli spazi chiusi. L'uso di
una prolunga adatta all'uso esterno riduce il rischio di scosse elettriche.

Se ¢ inevitabile I'uso di un elettroutensile o di / macchine in un ambiente umido, utilizzare un dispositivo di protezione da
correnti di guasto (RCD) come protezione dall’alimentazione. L'uso di un RCD riduce il rischio di scosse elettriche.

Sicurezza personale

Restare attenti, prestare attenzione a cio che si sta facendo e usare il buon senso quando si utilizza I'elettroutensile /
macchina. Non utilizzare I'elettroutensile / macchina quando si é stanchi o sotto I'effetto di droghe, alcool o farmaci.
Anche un momento di disattenzione sul posto di lavoro pud causare gravi lesioni personali

Usare i dispositivi di protezione individuale. Indossare sempre una protezione per gli occhi. L'uso di dispositivi di protezio-
ne individuale come maschere antipolvere, calzature di sicurezza antiscivolo, caschi e dispositivi di protezione dell'udito riduce il
rischio di gravi lesioni personali.

Evitare I'avviamento accidentale. Assicurarsi che I'interruttore elettrico sia in posizione “disinserito” prima di collegare
I"alimentazione e/o la batteria, sollevare o spostare I'apparecchiatura. Spostando I'utensile/la macchina con il dito sull'inter-
ruttore 0 accendendo ['utensile/la macchina quando l'interruttore & in posizione ,on” si possono causare lesioni gravi.

Prima di accendere I’elettroutensile / macchina, rimuovere tutte le chiavi e gli altri utensili utilizzati per regolare I'elettrou-
tensile stesso. Una chiave lasciata sulle parti rotanti dell'utensile/macchina pud causare lesioni gravi.

Non sporgetevi troppo e non appoggiatevi troppo. Mantenere sempre una buona postura e un buon equilibrio. In questo
modo sara pitl facile controllare I'elettroutensile / macchina in caso di situazioni operative impreviste.

Vestire correttamente. Non indossare gioielli e abbigliamento largo. Tenere i capelli e gli indumenti lontani dalle parti
in movimento dell’elettroutensile / macchina. Gli indumenti larghi, i gioielli o i capelli lunghi possono rimanere impigliati nelle
parti in movimento.

Se I'apparecchiatura é progettata per essere collegata a un sistema di aspirazione o raccolta polvere, assicurarsi che sia
collegata e utilizzata correttamente. L'uso dell'aspirazione della polvere riduce il rischio di pericoli legati alla polvere.

Non lasciare che I'esperienza acquisita con I'uso frequente dell'utensile/macchina provochi disattenzione e disprezzo per la sicu-
rezza. Un funzionamento spensierato puo causare gravi lesioni in un secondo.

Uso e cura dell’elettroutensile e della macchina

Non sovraccaricare I'elettroutensile / macchina. Utilizzare I’apparecchiatura/ macchina piu adatta alla propria applica-
zione. Lelettroutensile o la macchina giusti garantiscono un funzionamento migliore e piti sicuro quando vengono utilizzati per
il carico progettato.

Non utilizzare I'apparecchiatura / macchina se I'interruttore di alimentazione non lo accende e lo spegne. Lo strumento /
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macchina che non pud essere controllato con l'interruttore & pericoloso e deve essere trasmesso alla riparazione.

Scollegare la spina dalla presa di corrente e/o la batteria se & staccabile dall’utensile/macchina prima di regolare, sostituire
gli accessori o riporre I'utensile/macchina. Tali misure preventive eviteranno 'accensione accidentale dell'elettroutensile / macchina.
Tenere I'utensile fuori dalla portata dei bambini, evitare che persone che non hanno familiarita con I'apparecchio / macchi-
na o con queste istruzioni per I'uso lo facciano. Gli elettroutensili / macchine sono pericolosi nelle mani di utenti non addestrati.
Manutenzione di elettroutensili / macchine e accessori. Controllare che I'elettroutensile / macchina non presenti disalli-
neamenti o inceppamenti delle parti mobili, danni alle parti o qualsiasi altra condizione che possa influire sul funziona-
mento dell’elettroutensile / macchina. | danni devono essere riparati prima dell’'uso dell’elettroutensile / macchina. Molti
incidenti sono causati da utensili / macchine sottoposti a manutenzione impropria.

Gli utensili taglienti devono essere tenuti puliti e affilati. Gli utensili da taglio con spigoli vivi sottoposti a corretta manutenzio-
ne sono meno soggetti a inceppamenti e pii facili da controllare durante il funzionamento.

Utilizzare elettroutensili / macchine, accessori e inserire utensili, ecc. in base alle presenti istruzioni, tenendo conto
del tipo di lavoro e delle condizioni di funzionamento. L'uso di utensili per lavori diversi da quelli specificati puo provocare
situazioni di pericolo.

Mantenere le impugnature e le superfici di presa asciutte, pulite e prive di oli e grassi. Le impugnature scivolose e le super-
fici di presa non consentono un funzionamento e un monitoraggio sicuri dell'utensile/macchina in situazioni pericolose.

Riparazioni
Riparare I’elettroutensile / macchina solo presso le officine autorizzate, utilizzando solo ricambi originali. In tal modo
verra garantita la sicurezza di lavoro con I'elettroutensile.

ISTRUZIONI DI SICUREZZA PER | TAGLIAPIASTRELLE DA BANCO

Avvertenze di sicurezza per le tagliatrici

Il tagliapiastrelle deve essere utilizzato solo per il taglio a umido di materiali ceramici. Per il taglio si possono utilizzare solo dischi
diamantati delle dimensioni indicate nella tabella, progettati per il taglio a umido di materiali ceramici. Il peso del materiale da
lavorare deve essere scelto in modo da non compromettere la stabilita della macchina.

L'apparecchio & progettato solo per I'uso interno nei locali con ventilazione efficace e non deve essere esposto alle precipitazioni.
Non utilizzare I'attrezzatura finché non ¢ stata correttamente e completamente assemblata e installata secondo le presenti
istruzioni per 'uso nella postazione di lavoro.

Non utilizzare I'attrezzatura se una qualsiasi parte & danneggiata o malfunzionante. Per ripararla, contattare un centro di
assistenza autorizzato del produttore.

Qualsiasi regolazione della macchina per la sostituzione della lama, il rabbocco dell'acqua, la modifica dell’angolo di taglio, ecc.
puo essere effettuata solo quando I'alimentazione elettrica ¢ disattivata. Estrarre la spina dell'attrezzatura dalla presa di corrente.
Posizionare il tagliapiastrelle da banco in un luogo ben illuminato e orizzontale, dove sia possibile mantenere I'appoggio delle
gambe e I'equilibrio. Si consiglia di installarla in un luogo che assicura uno spazio sufficiente per manipolare facilmente il pezzo
da lavorare. Spazi stretti e non illuminati e pavimenti irregolari e scivolosi possono causare infortuni. Mantenere pulito il pavimento
nel luogo di lavoro.

Lo schermo di protezione fornito con l'utensile deve essere saldamente fissato allutensile e posizionato in modo da garantire la
massima sicurezza, affinché possibilmente la pit piccola parte del disco sia esposta verso I'operatore. Posizionarsi lontano dal
piano del disco rotante e allontanare le persone estranee. Lo schermo aiutera a proteggere 'operatore dai frammenti di un disco
rotto, del materiale lavorato e dal contatto accidentale con il disco.

La velocita nominale dell'accessorio deve essere almeno uguale alla velocitd nominale massima indicata sull'elettroutensile. Gli
accessori che si muovono piu velocemente della loro velocita nominale possono rompersi e disintegrarsi.

Utilizzare sempre flange di montaggio integre e della giusta dimensione per il disco selezionato. Flange di montaggio adatte
rinforzano il disco e riducono la possibilita della sua disintegrazione.

Il diametro esterno e lo spessore dell'accessorio devono rientrare nelle possibilita nominali dell'elettroutensile. Gli accessori non
correttamente dimensionati non possono essere adeguatamente protetti e controllati.

La dimensione dei fori di fissaggio dei dischi e delle flange deve corrispondere alla dimensione del mandrino dell'elettroutensile. |
dischi e le flange, in cui la dimensione del foro di fissaggio non corrisponde a quello del mandrino dell'utensile, perdono I'equilibrio
e vibrano dopo la messa in funzione, causando la perdita di controllo dell'utensile.

Non utilizzare dischi danneggiati. Prima di ogni utilizzo, controllare le condizioni dei dischi per verificare la presenza di schegge e
crepe. In caso di caduta del disco, controllare che non sia danneggiato oppure installare un disco nuovo non danneggiato. Dopo
I'ispezione e l'installazione del disco, collocare se stessi € le persone estranee al di fuori dell'area di rotazione del disco e far girare
I'elettroutensile per un minuto senza carico. Durante il test, i dischi danneggiati di solito si disintegrano.

Utilizzare i dispositivi di protezione individuale. Indossare schermi facciali, occhiali di protezione o occhiali di sicurezza a seconda
dell'utilizzo dell'utensile. Se del caso, utilizzare maschere antipolvere, protezioni dell'udito e grembiuli per proteggersi da piccole
parti della mola o di schegge prodotte durante il lavoro. La protezione degli occhi deve essere in grado di proteggere contro la
proiezione di schegge prodotte durante diverse attivita. La maschera antipolvere deve essere in grado di filtrare le particelle
generate durante il lavoro. Un’esposizione prolungata al rumore pud causare la perdita dell'udito.

Non indossare guanti, cravatte, indumenti larghi o gioielli quando si utilizza il tagliapiastrelle.
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Mantenere una distanza di sicurezza tra il luogo di lavoro e le altre persone presenti. Chiunque entra nell'area di lavoro deve
indossare dispositivi di protezione individuale. Le schegge prodotte durante il lavoro o i frammenti di accessori danneggiati
possono essere proiettati al di fuori delle immediate vicinanze dell’area di lavoro.

Tenere l'utensile solo per le impugnature isolate quando si lavora dove I'accessorio di taglio puo venire a contatto con un cavo
nascosto o con il cavo di alimentazione dell'utensile. Un accessorio di taglio, che entra in contatto con un cavo sotto tensione, pud
mettere le parti metalliche dell'elettroutensile sotto tensione e provocare la folgorazione dell'operatore.

Posizionare il cavo lontano dallaccessorio rotante. Se si perde il controllo, il cavo pud essere tagliato o incastrato e la mano ol
braccio possono essere tirati verso il disco rotante.

Pulire regolarmente i fori di ventilazione dell'elettroutensile. La ventola del motore pud aspirare la polvere all'interno dell'involucro,
un eccessivo accumulo di metallo in polvere puo causare un pericolo di scossa elettrica.

Non utilizzare I'elettroutensile in prossimita di materiali infiammabili. Non utilizzare I'elettroutensile se & posizionato su un supporto
combustibile, ad esempio di legno. Le scintille possono accendere tali materiali.

Non mettere le mani o le dita nella zona di esercizio dell'utensile e del disco da taglio rotante.

Far avanzare il pezzo in lavorazione a una velocita costante. Non piegare né torcere il pezzo in lavorazione. Se si verifica un
inceppamento, spegnere immediatamente ['utensile, scollegarlo e quindi eliminare la causa dell'inceppamento. L'inceppamento
del disco da taglio provocato dal pezzo in lavorazione pu6 causare un contraccolpo o l'arresto del motore.

Non rimuovere i pezzi di materiale tagliato mentre il disco da taglio € in rotazione. Il materiale pud rimanere intrappolato tra
la guida o all'interno della protezione del disco da taglio e il disco da taglio intrappola le dita nel disco da taglio. Spegnere il
tagliapiastrelle e attendere che il disco da taglio si arresti prima di rimuovere il materiale.

Non lasciare mai il tagliapiastrelle in funzione senza supervisione. Spegnere l'utensile e non allontanarsi finché non sia
completamente fermo. Se la sega rimane in funzione incustodita, costituisce un pericolo incontrollabile.

Le maniglie e le impugnature dell'attrezzatura devono essere pulite, asciutte, prive di grasso e sporco.

Cause del contraccolpo e relativi avvertimenti

II contraccolpo € una reazione improvvisa del pezzo in lavorazione provocata dal disco da taglio che si blocca o si incastra o da
un disallineamento del taglio del pezzo in lavorazione rispetto al disco da taglio, oppure causata dallincastrarsi di una parte del
pezzo in lavorazione tra il disco da taglio e la guida parallela o un altro elemento fisso.

Nella maggior parte dei casi, in conseguenza del contraccolpo, il pezzo in lavorazione viene sollevato dal tavolo dalla parte
posteriore del disco da taglio e diretto verso I'operatore.

II' contraccolpo & la conseguenza di un uso improprio del tagliapiastrelle e/o di una manipolazione o delle condizioni di lavoro
improprie e puo essere evitato se si adottano le opportune misure di precauzione, come indicato di seguito.

Non posizionarsi mai direttamente in linea con il disco da taglio. Posizionarsi sempre sul lato del disco da taglio sul quale si trova
anche la guida. Il contraccolpo pud spingere il pezzo in lavorazione ad alta velocita verso chiunque si trovi davanti al disco da
taglio e in linea con il disco da taglio. .

Non toccare mai il disco da taglio dall'alto o dal retro per tirare o sostenere il pezzo in lavorazione. E possibile che si verifichi un
contatto accidentale con il disco da taglio o un contraccolpo possa intrappolare le dita nel disco da taglio.

Non tenere mai fermo né premere il pezzo in lavorazione che viene tagliato dal disco da taglio. In seguito alla pressione sul pezzo
tagliato dal disco puo verificarsi un intrappolamento o un contraccolpo.

Il materiale da taglio che sporge significativamente oltre il contorno del piano del banco da taglio in modo tale da tendere a perdere
I'equilibrio deve essere sostenuto. Il bordo superiore del supporto deve trovarsi alla stessa altezza del bordo superiore del banco
da taglio. Questo & 'unico modo per garantire che la lama non si inceppi durante il taglio o che il materiale non tenda a scivolare
dal banco da taglio.

Le dimensioni massime e il peso del materiale da tagliare sono indicati nella tabella dei dati tecnici.

Avvertenze relative ai dischi da taglio

Attenzione! Non utilizzare mai dischi da taglio con una velocita di rotazione massima inferiore a quella del tagliapiastrelle.
Attenzione! Non utilizzare mai dischi da taglio non raccomandati. L'uso di dischi per i quali I'utensile non € stato progettato
pud causare gravi lesioni.

Attenzione! Non avvicinare mai le dita o le mani vicino al disco o alla zona di taglio. Basta un attimo di distrazione o un
movimento sbagliato e la mano potrebbe finire nell'area di azione del disco da taglio e subire gravi lesioni.

Utilizzare solo i dischi diamantati conformi alla norma EN 13236:2019, adatti per lavori a umido. Non utilizzare mai motoseghe,
seghe per legno, dischi diamantati o seghe circolari, mole e spazzole metalliche. L'uso di apparecchiature aggiuntive non
raccomandate puo causare gravi lesioni. | dischi per i quali 'utensile non & stato progettato, non possono essere correttamente
schermati e non sono sicuri.

E vietato tagliare materiali diversi dalla ceramica, in particolare metallo e legno.

Prima di ogni utilizzo deve essere effettuato un controllo dettagliato del disco di taglio. Controllare che il disco non presenti segni
di danni. Particolare attenzione deve essere prestata al tagliente. Se si notano danni, ad esempio sotto forma di crepe, distacchi,
difetti, controllare la forma del disco per verificare che non sia piegato o shilanciato, ad esempio non ruoti uniformemente. Se si
rilevano anomalie del disco, tale disco non deve essere utilizzato nel prodotto.

Se il disco da taglio ha un senso di rotazione specificato, deve essere montato in modo che il senso specificato sul disco
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corrisponda al senso di rotazione del mandrino specificato sull'involucro del dispositivo.

Prima dell'installazione deve essere eseguita un'ispezione acustica del disco. Tenendo il disco in alto, colpirlo delicatamente con
un pezzo di legno. Se non ¢'& un suono ben udibile, cio significa che il disco € danneggiato e non deve essere utilizzato. Indossare
guanti di protezione quando si sostituisce il disco da taglio. Dopo ogni cambio del disco e prima di iniziare il lavoro, far funzionare
la macchina per 30 secondi a vuoto. Osservare il funzionamento della macchina. Se si rilevano vibrazioni anomali, spegnerla e
procedere alla sostituzione del disco da taglio. All'avvio della troncatrice non posizionarsi mai in modo tale che qualsiasi parte del
corpo rimanga all'interno del piano di rotazione del disco. La disintegrazione del disco danneggiato permette di ridurre il rischio di
lesioni gravi. Il disco pud ancora ruotare per un certo tempo dopo che la macchina € stata spenta.

Non sovraccaricare il disco da taglio, non applicare troppa pressione durante il taglio. Il taglio deve essere eseguito solo in linea
retta, la tagliatrice non & stata progettata per il taglio lungo linee curve. Il mancato rispetto delle istruzioni di cui sopra pud causare
la distruzione del disco durante le lavorazioni e i suoi frammenti possono provocare gravi lesioni.

Il disco deve essere utilizzato per le finalita previste. Ad esempio, non smerigliare con un disco da taglio. | dischi da taglio sono
progettati per il carico periferico e le forze laterali applicate ad essi possono provocarne la disintegrazione.

Per il taglio a umido non utilizzare dischi da taglio progettati per il taglio a secco. Per raffreddare il disco, non utilizzare liquidi
diversi dallacqua fredda pura.

E vietato il taglio a secco. |l raffreddamento ad acqua dovrebbe essere sempre utilizzato, per ridurre la quantita di polvere
generata durante il funzionamento e prolungare la vita del disco.

Non tagliare mai 'amianto né materiali contenenti amianto. La polvere generata durante il taglio dell'amianto & particolarmente
pericolosa per la salute ed € stata classificata come cancerogena.

La protezione deve essere fissata correttamente all'utensile. Questo schermo aiuta a proteggere I'operatore e l'utensile da
frammenti di materiale rotti e previene il contatto accidentale con il disco.

Utilizzare sempre flange di montaggio non danneggiate e di dimensione corretta, idonea al disco da taglio. L'utilizzo delle flange
di montaggio adatte alla mola riduce la possibilita di danneggiare il disco da taglio. Una volta montato il disco, verificare che sia
montato correttamente, che non ci sia gioco laterale e che sia montato assialmente sul mandrino.

Non utilizzare dischi usurati provenienti da utensili piti grandi. Un disco con un diametro maggiore non & adatto a una maggiore
velocita di rotazione di utensili piu piccoli e pud rompersi.

Procedere al taglio sempre con il disco funzionante alla velocita nominale. Prestare particolare attenzione quando si riprende il
taglio. Prima far girare il disco alla velocita nominale e solo successivamente inserirlo cautamente nel ritaglio.

Se il disco rimane incastrato nel materiale tagliato, spegnere immediatamente I'utensile e tenerlo fermo, finché il disco non si fermi
completamente. Non tentare mai di rilasciare il disco in movimento. Tale azione pud causare il suo rimbalzo verso I'operatore.
Prima di riprendere il lavoro, € necessario adottare misure per eliminare la causa dell'inceppamento.

Prima di iniziare qualsiasi operazione di sostituzione del disco da taglio, spegnere l'utensile premendo il pulsante di accensione/
spegnimento contrassegnato con “O” e quindi scollegare la spina del cavo di alimentazione dalla fonte di alimentazione.

Rischio residuo

La macchina ¢ stata progettata e costruita secondo le norme d’arte e nel rispetto dei principi di sicurezza. Tuttavia, durante I'uso
del prodotto possono sussistere rischi residui. Anche se l'utensile viene utilizzato correttamente, ci sono rischi residui che non
possono essere evitati. La costruzione e I'uso dell'utensile comportano i seguenti pericoli: contatto con I'elemento dei dischi da
taglio non schermati; espulsione del materiale in lavorazione o di una parte di esso; espulsione di polvere; inalazione di polvere
generata durante il lavoro; danni all'udito se non si utilizzano protettori dell'udito. La mancata osservanza delle raccomandazioni
contenute nelle istruzioni per I'uso pud comportare gli altri pericoli derivanti da un uso improprio.

INSTALLAZIONE DI ACCESSORI

Preparazione per I'utilizzo
Attenzione! Prima di iniziare qualsiasi operazione di montaggio, smontaggio e regolazione assicurarsi che I'utensile sia spento e
che la spina del cavo di alimentazione sia scollegata dalla presa di corrente.

Disimballare I'utensile e rimuovere tutti i componenti dell'imballaggio. Si consiglia di conservare I'imballo che puo risultare utile
durante lo stoccaggio del prodotto.

Montaggio del banco da lavoro

Allentare le viti di bloccaggio delle gambe del banco e quindi estendere le gambe in posizione di lavoro (11). Bloccare la possibilita
di cambiare la posizione delle gambe durante il funzionamento stringendo le viti di fissaggio (Il). Allo stesso modo, dispiegare e
bloccare in posizione di lavoro le gambe dell’altro lato del banco (II).

Fissare le maniglie di trasporto (Il) ai fori sui due lati della base del banco con le viti.

Montare i supporti delle ruote di trasporto sui supporti filettati situati nella base del banco utilizzando i dadi (V). Inserire le boccole
nelle ruote di trasporto, quindi montare le ruote sulle staffe utilizzando i bulloni e i dadi di fissaggio (V).

Se la macchina viene trasportata frequentemente, le gambe del banco possono essere bloccate con manopole di bloccaggio che
consentono di bloccare la posizione delle gambe del banco senza I'uso di attrezzi (VI). Il piano ausiliario del banco da lavoro &
dotato di ganci per appendere il piano ai ganci del banco da lavoro (VII). La superficie del piano ausiliario deve essere allineata
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con la superficie del piano del banco di lavoro. La posizione del piano ausiliario pud essere modificata avvitando o svitando le
manopole distanziali situate sotto il gancio del ripiano (VI). Sul retro della protezione del disco, ci sono delle viti che fissano
limpugnatura alla protezione del disco da taglio. Svitare le viti di fissaggio e fissare la maniglia alla protezione del disco con le viti
di fissaggio come mostrato in figura (VIII). Assicurarsi che il serraggio di tutti i collegamenti a vite del piano di lavoro sia corretto
e che tutti i componenti siano fissati saldamente. Se necessario, migliorare il fissaggio stringendo le viti o i dadi di fissaggio.

Posizionamento del prodotto
Il prodotto deve essere collocato su una superficie piana, stabile e non combustibile, lontano da sostanze infiammabili e ostacoli,
in un locale ben ventilato e protetto dalle intemperie.

Montaggio e sostituzione del disco da taglio

Attenzione! Prima di iniziare qualsiasi operazione di montaggio/sostituzione dei dischi, accertarsi che l'utensile sia spento,
premere il pulsante di accensione/spegnimento contrassegnato con “O” e quindi scollegare il cavo di alimentazione dalla presa
di corrente.

Attenzione! Indossare guanti di protezione prima di sostituire il disco da taglio.

Bloccare la posizione dell'unita di taglio stringendo la manopola di bloccaggio, situata vicino al coperchio del motore del
tagliapiastrelle (XX). Scollegare il tubo dell'acqua dalla protezione del disco, quindi svitare le viti che fissano la parte anteriore
della protezione del disco (IX). Tenere il mandrino del motore con una chiave e allentare il dado di fissaggio del disco (X) con l'altra
chiave. Rimuovere la flangia esterna di fissaggio del disco, il disco da taglio e la flangia interna di fissaggio del disco (X). Prima
di installare un nuovo disco da taglio, pulire il fissaggio e le due flange da polvere e sporcizia. Posizionare la flangia di fissaggio
interna sul mandrino. Fissare il disco da taglio in modo che il suo senso di rotazione corrisponda al senso di rotazione indicato
dalla freccia sulla protezione. Quindi montare la flangia esterna di fissaggio e avvitare il dado di montaggio del disco. Tenere il
mandrino del motore con una chiave e serrare saldamente il dado di fissaggio del disco con I'altra chiave. Nella fase successiva,
fissare la parte anteriore della protezione del disco con le viti di fissaggio. Far scorrere la terminazione del tubo dellacqua sul
raccordo del coperchio anteriore.

Assicurarsi che la protezione del disco da taglio sia montata correttamente.

Collegamento del raffreddamento idrico
Attenzione! Prima di iniziare qualsiasi operazione relativa al collegamento del raffreddamento idrico assicurarsi che l'utensile sia
spento e che la spina del cavo di alimentazione sia scollegata dalla presa di corrente.

Il tagliapiastrelle non consente il collegamento di un’alimentazione idrica esterna. L'acqua nella vasca circola in un circuito chiuso.
Rimuovere le piastre del piano del banco (XI). Far scorrere I'estremita del tubo flessibile dell'acqua (XII) sull'ugello della pompa
di raffreddamento idrico. Posizionare la pompa nell'attacco situato nella vasca del banco di lavoro (XII). Assicurarsi che i tubi di
alimentazione dell'acqua alla protezione del disco di taglio siano collegati correttamente (XIII). Inserire il tappo di scarico nel foro
situato nella vasca del banco di lavoro (XIV). La vasca del banco di lavoro deve essere riempita solo con acqua fredda e pulita
fino a quando la pompa di raffreddamento idrico non sia completamente sommersa. Il funzionamento del tagliapiastrelle quando
il livello dellacqua € inferiore alla parte superiore della pompa di alimentazione dell'acqua pud causare danni alla pompa a causa
del funzionamento “a secco”. Non far funzionare la macchina se non c¢'é¢ abbastanza acqua nella vasca. Una volta rabboccata
I'acqua nella vasca del banco di lavoro, posizionare le piastre superiori del banco di lavoro.

Durante il funzionamento, il pompaggio dellacqua sul disco di taglio puo essere rallentato o interrotto del tutto a causa
dell'accumulo di polvere e frammenti di materiale provenienti dal taglio. In questo caso, interrompere il funzionamento della
macchina e scollegare il cavo di alimentazione dalla presa di corrente. Eseguire la pulizia della vasca del banco di lavoro e del
sistema di raffreddamento idrico come raccomandato nella sezione manutenzione del manuale.

II'livello dell'acqua deve essere costantemente controllato durante il funzionamento. Una parte dellacqua pud essere spruzzata
dal disco rotante. Mantenere sempre il livello dell'acqua in modo che la pompa sia completamente coperta.

Collegamento all’alimentazione

Attenzione! Prima di ogni messa in funzione verificare le condizioni del cavo di alimentazione. Se vengono rilevati danni, non
collegare tale cavo all'alimentazione elettrica. Non & possibile riparare il cavo di alimentazione, il cavo danneggiato deve essere
sostituito; la sostituzione deve essere effettuata presso il centro di assistenza autorizzato dal produttore. Il cavo di alimentazione
deve essere dotato di un fusibile RCD. E vietato utilizzare I'utensile con un cavo di alimentazione danneggiato o con un cavo privo
di fusibile di corrente residua. E vietato riparare il cavo di alimentazione da soli.

Prima di collegare il prodotto all'alimentazione, accertarsi che il dispositivo sia spento. Premere il pulsante di accensione/
spegnimento contrassegnato con “O”. Aprire I'aletta della spina di tipo industriale situata su un lato del cavo di alimentazione,
quindi collegarla alla presa situata vicino all'interruttore dell'apparecchio, in modo che la scanalatura situata nell'alloggiamento
della spina incontri la tacca situata nell'alloggiamento della presa (XV). Inserire la spina sul lato opposto del cavo di alimentazione
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in una presa di corrente. La spina del cavo di alimentazione dell'utensile & dotata di un fusibile di corrente residua (XVI). Il fusibile
& dotato di due pulsanti contrassegnati da TEST e RESET. Ogni volta che la spina del cavo di alimentazione dell'utensile viene
collegata verificare il funzionamento del fusibile. A tal fine, premere il pulsante TEST. Il fusibile interrompe I'erogazione di corrente
allutensile. Quindi premere il pulsante RESET per ripristinare I'alimentazione dell'utensile.

Se & necessario collegare il prodotto utilizzando le prolunghe, la sezione delle prolunghe non deve essere inferiore alla sezione
dei conduttori del cavo di alimentazione fornito con il prodotto. Nel caso di prolunghe di lunghezza superiore a 25 m, la sezione dei
conduttori non deve essere inferiore a 1,5 mm?. Se si utilizza una prolunga con un avvolgitore, questa deve essere completamente
estesa prima di iniziare il lavoro.

LAVORARE CON IL TAGLIAPIASTRELLE

Impostazione della larghezza di taglio

La larghezza di taglio in linea retta pud essere impostata modificando la posizione della barra di guida sul listello. A tal fine,
allentare la leva di bloccaggio della guida, regolare la larghezza di taglio e quindi bloccare la posizione della guida stringendo la
leva di bloccaggio (XVII). Il segno di graduazione sul listello pud essere utilizzato per la regolazione.

Regolazione dell'angolo di taglio longitudinale

L'angolo di taglio longitudinale put essere regolato cambiando la posizione del listello. Atal fine, allentare la leva di bloccaggio del
listello, impostare I'angolo di taglio desiderato e quindi bloccare la posizione della guida stringendo la leva di bloccaggio (XVIII).
Per limpostazione si pu utilizzare la scala segnata sul banco di lavoro.

Impostazione dell’'angolo di taglio trasversale (smusso)

L'angolo del taglio trasversale pud essere regolato inclinando la barra di guida dell'unita di taglio. A tal fine, allentare le manopole
di bloccaggio situate sulle staffe della guida sui due lati della macchina, regolare I'angolo di inclinazione dell'unita di taglio e quindi
bloccare la posizione stringendo le manopole di bloccaggio (XIX). La guida dell'unita di taglio pud essere inclinata da 0 a 45 gradi.
Per la regolazione ¢ possibile utilizzare la scala sulla staffa della barra di guida.

Regolazione della profondita di taglio

Per regolare la profondita di taglio, allentare la manopola di blocco situata vicino al coperchio del motore della tagliatrice (XX)
tenendo I'impugnatura. La molla solleva l'unita di taglio. Regolare l'unita di taglio all'altezza desiderata, quindi bloccare la
posizione dell'unita di taglio stringendo la manopola di bloccaggio.

Puntatore laser

Durante il funzionamento, & possibile utilizzare un puntatore laser per indicare la linea di taglio. L'indicatore si accende tramite
un interruttore separato. Il laser € alimentato da batterie, il cui tipo e voltaggio sono elencati nella tabella. Le batterie non sono
incluse. Durante I'installazione della batteria accertarsi della sua corretta polarita. Le radiazioni laser possono essere pericolose,
quindi non puntare il raggio laser verso persone e animali. Non fissare la sorgente di emissione laser, perché cio potrebbe causare
danni temporanei o permanenti alla vista.

Awvio del tagliapiastrelle

Assicurarsi che la macchina sia assemblata correttamente, che sia ben salda e che il livello dellacqua nella vasca del banco di
lavoro sia corretto. Impostare I'angolo di taglio e la profondita di taglio. Assicurarsi che il disco diamantato non entri in contatto con
il pezzo in lavorazione. Assicurarsi che il cavo di alimentazione e la barra di guida non si trovino sulla linea di taglio.

Premere il pulsante dell'interruttore contrassegnato con “O” e quindi inserire la spina del cavo di alimentazione nella presa.
Posizionarsi in modo da non trovarsi sul piano di rotazione del disco da taglio. Linterruttore della macchina si trova sulla
parte superiore dell'unita di taglio, sotto il coperchio di protezione (XX). Premendo l'interruttore di accensione/spegnimento,
contrassegnato con “I", si avvia il tagliapiastrelle, premendo l'interruttore di accensione/spegnimento, contrassegnato con “O”, si
spegne il tagliapiastrelle.

Lasciare che il disco da taglio raggiunga la massima velocita e attendere circa 30 secondi senza lavorare. Se non sono stati
rilevati segni di malfunzionamento, come ad esempio un aumento della rumorosita o vibrazioni eccessive, € possibile iniziare
a tagliare. L'avviamento della macchina attiva la pompa dell'acqua, che alimenta il disco da taglio da entrambi i lati. Se si nota
che l'acqua non scorre liberamente da entrambi i lati del disco, la macchina deve essere spenta e poi scollegata dalla fonte di
alimentazione. Controllare la pervieta dei tubi di alimentazione dellacqua e dell'ugello nella protezione del disco.

Lavorare con il tagliapiastrelle (XX)
ATTENZIONE! Non applicare il materiale al disco diamantato fermo per poi avviare il tagliapiastrelle.

Awviare la macchina, lasciare che il disco da taglio raggiunga la massima velocita, premere con una mano sul materiale, afferrare

I'impugnatura con I'altra mano e guidare I'unita di taglio con un movimento fluido nella direzione di rotazione del disco. La velocita
di guida dell'unita di taglio deve essere regolata in modo che il disco diamantato riduca solo leggermente la sua velocita rispetto
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a quella del disco scarico. In questo modo si riduce notevolmente il rischio di scheggiature o crepe del pezzo in lavorazione. Al
termine dell'operazione di taglio, premere il pulsante di accensione/spegnimento, contrassegnato con “O”, quindi scollegare la
spina del cavo di alimentazione dalla presa di corrente.
Quando la macchina & spenta, il disco da taglio pud continuare a girare per qualche tempo. Lo spegnimento della macchina
interrompe il pompaggio dell'acqua sul disco da taglio.

Raccomandazioni relative all'uso della tagliatrice

Attenzione! Durante il taglio assicurarsi che 'acqua non entri in contatto con le parti sotto tensione. In particolare, I'acqua non
deve penetrare nei fori di ventilazione. Accertarsi che I'acqua non scenda sul cavo di alimentazione verso la presa elettrica. I
contatto dell'acqua con le parti sotto tensione pud causare scosse elettriche.

Utilizzare dispositivi di protezione individuale a seconda delle condizioni di lavoro. Comunque indossare sempre occhiali di
sicurezza, scarpe antinfortunistiche con suola antiscivolo, indumenti protettivi con maniche lunghe e pantaloni lunghi. Protezione
dell'udito e delle vie respiratorie. Se necessario, indossare un casco di sicurezza. Nessuna parte del corpo deve trovarsi nel piano
di rotazione del disco da taglio. In questo modo si ridurra il rischio di lesioni se il disco si disintegra durante il funzionamento.
Eseguire tutte le operazioni preliminari prima del taglio.

Dopo aver premuto il pulsante di accensione, lasciare che il disco da taglio raggiunga il regime nominale e solo allora iniziare
il taglio. E vietato applicare il disco al materiale e successivamente avviare I'utensile. Cid puo causare il bloccaggio del disco,
nonché il danneggiamento del disco o del materiale. Questo pud causare gravi lesioni.

Non esercitare una pressione eccessiva sul disco. La pressione sul disco dovrebbe consentire un funzionamento efficiente del
tagliente.

Non spingersi troppo, la posizione del corpo durante il lavoro deve sempre consentire di controllare I'utensile, anche in caso di
movimento imprevisto dell'utensile. Non chinarsi verso I'utensile durante il lavoro.

Se I'acqua non fuoriesce dal prodotto o fuoriesce da un luogo diverso dall'interno della protezione del disco da taglio, cio indica
un malfunzionamento e occorre arrestare il funzionamento del prodotto, quindi controllare se nellimpianto idrico non ci sono
ostruzioni né perdite.

Puo succedere che dischi diamantati diventano smussati durante il funzionamento. Se il funzionamento del disco diventa meno
efficiente, & necessario affilare il disco o sostituirlo con uno nuovo. Prestare sempre particolare attenzione quando si finisce di
tagliare. Il disco da taglio perde il suo sostegno nel materiale tagliato, il che pud provocare un sobbalzo o un rimbalzo verso
I'operatore. Ridurre la pressione sul disco quando si finisce di tagliare.

Quando si riprende il taglio, lasciare che il disco raggiunga il suo regime nominale e poi inserirlo nel ritaglio.

Durante il taglio il dispositivo deve essere spostato con un movimento fluido, evitando una pressione eccessiva. La pressione
da esercitare sull'utensile non deve essere superiore a quella sufficiente a tagliare il materiale. Evitare di colpire il materiale da
tagliare con il disco.

Al termine del taglio, spegnere la macchina premendo il pulsante di spegnimento e attendere che il disco smetta di girare
completamente. Scollegare il cavo di alimentazione dalla presa di corrente e procedere alla manutenzione.

Manutenzione ordinaria
Attenzione! Prima di iniziare qualsiasi operazione di montaggio, smontaggio e regolazione assicurarsi che I'utensile sia spento e
che la spina del cavo di alimentazione sia scollegata dalla presa di corrente.

La posizione dell'unita di azionamento sulla guida e la barra di guida possono disallinearsi a causa dell'utilizzo del tagliapiastrelle.
Per mantenere la migliore precisione e qualita di taglio possibile, & necessario effettuare le seguenti regolazioni.

Una volta ogni tre mesi o pill spesso (in caso di uso intensivo), si raccomanda di lubrificare gli elementi di rotolamento della guida.
Per la lubrificazione, utilizzare il grasso per

cuscinetti. Dopo la manutenzione, assicurarsi che tutte le viti di fissaggio siano saldamente serrate.

Regolazione della barra con guida (XXIIl)

La barra di guida deve essere regolata se non € perpendicolare alla scanalatura del banco di lavoro. Per regolare, allentare le
3 viti che fissano la barra al banco di lavoro. Riportare il listello nella posizione corretta rispetto alla fessura del banco da lavoro
utilizzando un angolare, quindi serrare le viti di fissaggio.

Regolazione del disco diamantato nella scanalatura del banco (XXIV)

Abbassare l'unita di taglio in modo che sia il piu vicino possibile alla fessura del banco, quindi bloccare la posizione stringendo
la manopola di bloccaggio. Per regolare la rotazione del disco rispetto alla linea di taglio, allentare le 4 viti di fissaggio dell'unita
di taglio, regolare il corretto posizionamento del disco diamantato rispetto alla scanalatura del banco utilizzando un angolare e
quindi serrare le 4 viti di fissaggio.

Regolazione del gioco del gruppo di taglio (XXV)

Per regolare il gioco dell'unita di taglio sulla barra di guida, allentare le due viti superiori e i dadi delle due viti laterali (XXIV). Quindi
utilizzare le viti laterali per eliminare il gioco in modo che l'unita di taglio possa scorrere lungo la guida senza resistenza. Una volta
completata la regolazione, serrare le viti superiori e i dadi dei bulloni laterali.
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Regolazione del limitatore dell'angolo di taglio trasversale (XXVI)

Per posizionare il disco ad un angolo di 90", rimuovere la parte anteriore della protezione del disco e quindi allentare le manopole
che bloccano la possibilita di modificare I'angolo di taglio, su entrambi i lati della macchina. Allentare le viti che fissano i limitatori
sui due lati del prodotto. Regolare il disco ad un angolo di 90" rispetto al banco di lavoro, applicando un angolare, quindi stringere
le manopole che bloccano la possibilita di modificare I'angolo di taglio. Posizionare i limitatori sui due lati della macchina e
bloccarne la posizione stringendo le viti di fissaggio. Una volta completata la regolazione, montare la parte anteriore della
protezione del disco.

MANUTENZIONE, STOCCAGGIO E TRASPORTO

ATTENZIONE! Prima di eseguire qualsiasi operazione di regolazione, manutenzione o riparazione, scollegare I'utensile dalla
presa di corrente.

Durante il periodo di garanzia, 'utente non € autorizzato a smontare utensili elettrici né a sostituire alcun componente o elemento,
in quanto cio comporta la perdita dei diritti di garanzia. Eventuali irregolarita riscontrate durante I'ispezione o il funzionamento
segnalano la necessita di far riparare I'utensile in un punto di assistenza.

La vasca del banco di lavoro deve essere svuotata dall'acqua dopo ogni lavoro concluso. Lasciare acqua e sporcizia nella vasca
del banco puo portare all'accumulo di sporcizia difficile da rimuovere e alla corrosione della vasca, con conseguenti danni alla
macchina. Posizionare il recipiente sotto lo scarico della vasca del banco di lavoro, quindi estrarre il tappo di scarico. Una volta
rimossa l'acqua dalla vasca del banco di lavoro, € necessario rimuovere accuratamente tutti i detriti e i frammenti di materiale
generati dal tagliapiastrelle. Pulire la vasca con un panno umido. Per la pulizia non utilizzare alcol, solventi, acidi, abrasivi o
sostanze corrosive. Controllare la pervieta dell'ingresso della pompa di alimentazione dell'acqua e delle linee di alimentazione.
Se lingresso della pompa o le linee di alimentazione sono contaminate, devono essere pulite a fondo. Svitare la parte anteriore
della protezione del disco da taglio. La polvere accumulata nella vasca del banco di lavoro e all'interno del coperchio, se esposta
all'acqua, puo trasformarsi in una crosta difficile da rimuovere. La pulizia di questi componenti deve essere effettuata dopo ogni
lavoro concluso. Lasciare la polvere nella vasca del banco di lavoro e allinterno della protezione pud provocarne I'indurimento,
compromettendo la possibilita di utilizzo successivo dell'utensile e la sua sicurezza. Pud anche causare I'ostruzione delle linee
dell'acqua, degli ugelli di scarico e del disco da taglio. L'avviamento della macchina con un disco bloccato pud danneggiare il
motore. Al termine della pulizia della vasca del banco di lavoro, inserire il tappo di scarico nel foro di scarico.

Pulire 'alloggiamento della macchina, la superficie del tavolo e 'impugnatura con un panno leggermente inumidito con acqua,
quindi asciugare. Pulire i fori di ventilazione, ad esempio con un getto d'aria (pressione non superiore a 0,3 MPa), una spazzola
0 un panno asciutto senza utilizzare prodotti chimici o liquidi per la pulizia.

Non immergere il prodotto in acqua. E necessario prestare attenzione affinché i componenti elettrici dell'unita non si bagnino
durante la pulizia. Asciugare accuratamente tutti i componenti con un panno asciutto.

Al termine delle lavorazioni, verificare le condizioni tecniche della macchina mediante ispezione e valutazione del corpo e
dellimpugnatura, del cavo elettrico, della spina, del funzionamento dell'interruttore elettrico, della permeabilita delle fessure di
ventilazione, della formazione delle scintille dalle spazzole, del livello di rumorosita dei cuscinetti e degli ingranaggi, della messa
in funzione, della scorrevolezza del funzionamento e del funzionamento efficace di elementi mobili.

Verificare il corretto serraggio di tutti i collegamenti a vite.

Conservare il prodotto accuratamente pulito e asciugato. Conservare il prodotto negli ambienti chiusi. Tenere fuori dalla portata di
terzi, soprattutto dei bambini. Il luogo di stoccaggio deve essere adeguatamente ventilato per evitare la formazione di condensa.
II'luogo di stoccaggio deve proteggere il prodotto dalle condizioni atmosferiche.

Prima del trasporto, I'unita di taglio deve essere immobilizzata per evitare che si muova durante il trasporto. Trasportare il prodotto
sulle ruote di trasporto afferrando la maniglia. In caso di trasporto su strada, la macchina deve essere trasportata in involucri o altri
imballaggi rigidi che la proteggano dagli urti. Proteggere il prodotto dall'umidita durante il trasporto.

Ricambi
Un elenco dettagliato dei pezzi di ricambio per il prodotto & disponibile nella scheda prodotto su toya24.pl
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PRODUCTKENMERKEN

De tafelzaag wordt gebruikt voor nat zagen met roterende diamantschijven en maakt het mogelijk om keramische materialen
zoals steengoed, terracotta, architectonisch beton of granieten tegels te zagen. De robuuste tafel en het diamantblad met grote
diameter maken zeer nauwkeurig rechtlijnig zagen en dwarssnijden onder een hoek van 45° mogelijk. De machine mag in geen
geval gebruikt worden om andere materialen dan keramiek te bewerken.

De juiste, betrouwbare en veilige werking van het apparaat is afhankelijk van de juiste exploitatie, daarom:

Lees voordat u met het gereedschap gaat werken de volledige handleiding door en bewaar deze.

De leverancier is niet aansprakelijk voor schade die voortvioeit uit het niet naleven van de veiligheidsvoorschriften en de aanbe-
velingen in deze handleiding. Onderhoudswerkzaamheden die niet in de handleiding beschreven staan, veranderingen aan de
mechanische en elektrische structuur en andere wijzigingen kunnen het gebruik van de machine in gevaar brengen en doen de
garantie- en garantierechten van de gebruiker vervallen.

UITRUSTING

Het product wordt in complete staat afgeleverd, maar vereist bepaalde voorbereidingsactiviteiten die worden beschreven in het
verdere deel van de handleiding. Bij het product wordt een snijschijf geleverd.

TECHNISCHE GEGEVENS
Parameter M heid Waarde
Catalogusnummer YT-821597
Netspanning [V~ 230
Netwerkfrequentie [Hz] 50
Nominaal vermogen W] 1500
Isc |
Nominale toeren [min] 2990
Zaagblad
Buitendiameter [mm] 250
Inwendige diameter [mm] 254
Max. zaagdiepte (90° / 45°) [mm] 50/37
Max. snijlengte [mm] 1250
Afmetingen werktafel [mm] 1000 x 460
Gewicht [kq] 51
Max. afmetingen / gewicht van te snijden materiaal [mm/ kg] (1250 x 600 x 40) / 80
Geluidsniveau
- akoestische druk LpA + KpA [dB(A)] 85+3,0
- akoestisch vermogen LwA £ KwA [dB(A)] 98+3,0
Trillingsniveau ah £ K [m/s?] <2,5
Beschermingsgraad P54
Laserpointer
laserkl 2
- lasergolflengte [nm] 655
- laservermogen [mW] <1
- voeding van de lasermodule [Vd.c] 3 (2xAAA)

De opgegeven geluidsemissiewaarde is gemeten volgens een standaardtestmethode en kan worden gebruikt om het ene ge-
reedschap met het andere te vergelijken. De opgegeven geluidsemissiewaarde kan worden gebruikt bij de initiéle beoordeling
van de blootstelling.

De aangegeven totale trillingswaarde is gemeten met behulp van de standaard testmethode en kan worden gebruikt om het ene
gereedschap met het andere te vergelijken. De opgegeven totale trillingswaarde kan worden gebruikt bij de eerste beoordeling
van de blootstelling.

Let op! De trillingsemissie tijdens het gebruik van het gereedschap kan afwijken van de opgegeven waarde, afhankelijk van de
manier waarop het gereedschap wordt gebruikt.

Let op! Er moeten veiligheidsmaatregelen ter bescherming van de bediener worden gespecificeerd, die gebaseerd zijn op een
beoordeling van de blootstelling onder reéle gebruiksomstandigheden (met inbegrip van alle onderdelen van de bedrijfscyclus,
zoals de tijd dat het gereedschap wordt uitgeschakeld of stationair draait en de activeringstijd).
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ALGEMENE WAARSCHUWINGEN BETREFFENDE DE VEILIGHEID VAN HET ELEKTRISCHE GEREEDSCHAP

Waarschuwing! Lees aandachtig alle waarschuwingen betreffende de veiligheid, illustraties en specificaties die met dit
elektrisch toestel / machine werden meegeleverd. Niet-naleving ervan kan tot elektrocutie, brand of ernstige letsels leiden.

Bewaar zorgvuldig alle waarschuwingen en instructies voor toekomstig gebruik.

Het begrip ,elektrotoestel / machine gebruikt in de waarschuwingen verwijst naar alle toestellen / machines elektrisch aangedre-
ven, zowel draad als draadloze toestellen.

Veiligheid op de werkplek

De werkplek dient goed belicht en proper te zijn. Wanorde en een slechte belichting kunnen ongevallen veroorzaken.

Het is verboden om met elektrotoestellen / machines in een omgeving van vergrote ontploffingsgevaar met brandbare
vloeistoffen, gassen of dampen te werken. Elektrotoestellen / machines generen vonken en kunnen stof of dampen ontsteken.
Laat kinderen en omstanders op de werkplaats niet toe. Concentratieverlies kan tot verlies van controle leiden.

Elektrische veiligheid

De stekker van de voedingskabel moet in de netwerkdoos passen. Het is verboden om de stekker op een om het even
welke wijze de modifiéren. Het is verboden om stekkeradapters met geaarde elektrotoestellen / machines te gebruiken.

Een niet-gemodifieerde stekker verkleint het risico op elektrocutie.

Vermijd contact met geaarde oppervlakken zoals buizen, verwarmingstoestellen of koelkasten. Aarding van het lichaam
vergroot het risico op elektrocutie. Stel elektrotoestellen / machines niet bloot aan atmosferische neerslag of vocht. Water
en vocht die binnen het elektrotoestel / machine raakt, vergroot het risico op elektrocutie.

Overbelast de voedingskabel niet. Gebruik de voedingskabel niet om de stekker van de voedingskabel te dragen, te
trekken of de stekker uit de netwerkdoos te ontkoppelen. Vermijd contact van de voedingskabel met warmte, olién,
scherpe randen of bewegende delen. Beschadiging of verstrengeling van de voedingskabel vergroot het risico op elektrocutie.
In geval van uitvoering van de werkzaamheden buiten de gesloten ruimte dienen verlengsnoeren bestemd voor werking
buiten gesloten ruimtes te worden gebruikt. Gebruik van een verlengsnoer die aangepast is voor buitenwerking verkleint het
risico op elektrocutie.

In geval wanneer het gebruik van het elektrotoestel / machine in een vochtig milieu niet kan worden vermeden, dient een
aardlekschakelaar (RCD) te worden gebruikt als bescherming tegen de voedingsspanning. Gebruik van RCD verkleint het
risico op elektrocutie.

Persoonlijke veiligheid

Blijf alert, wees bewust wat er wordt verricht en gebruik gezond verstand tijdens de werking met een elektrotoestel /
machine. Gebruik het elektrotoestel / machine niet bij vermoeidheid of onder invloed van drugs of geneesmiddelen.
Zelfs een moment van onoplettendheid kan tot ernstige persoonlijke letsels leiden.

Gebruik persoonslijke beschermingsmidddelen. Draag altijd een veiligheidsbril. Gebruik van persoonlijke beschemringsmid-
delen zoals antistofmaskers, anti-slip veiligheidsschoenen, helmen en oorbeschermers verkleint het risico op ernstige letsels.
Zorg ervoor dat het toestel niet toevallig wordt ingeschakeld. Controleer of de elektrische schakelaar in positie ,uit-
geschakeld” staat alvorens de voeding en/of de accu aan te sluiten of het elektrotoestel / machine op te heffen of te
verplaatsen. Verplaatsen van het elektrotoestel / machine met de vinger op de schakelaar of het aansluiten van het elektrotoestel
/ machine wanneer de schakelaar zich in positie ,ingeschakeld” bevindt, kan tot ernstige letsels leiden.

Alvorens het elektrotoestel / machine uit te schakelen, verwijder alle sleutels en andere instrumenten die gebruikt wer-
den voor de afstelling. Een achtergelaten sleutel op roterende onderdelen van het elektrotoestel / machine kan ernstige letsels
veroorzaken. Reik niet en hel niet te ver over. Neem een stabiele houding gedurende de uitvoering van de werkzaamheden
aan. Dit zal een betere controle over het elektrotoestel / machine mogelijk maken tijdens onverwachte situaties.

Draag gepaste kledij. Gebruik geen losse kledij en draag geen juwelen. Houd het haar en de kledij ver van bewegende
onderdelen van het elektrotoestel / machine. Losse kledij, juwelen of lang haar kunnen worden vastgegrepen door de bewe-
gende onderdelen.

Indien de toestellen aangepast zijn tot het aansluiten van stofafzuiging-of ophoping, controleer of ze correct aangesloten
en gebruikt werden. Gebruik van stofafzuiging verkleint het risico op stofgerelateerde gevaren.

Zorg ervoor dat de verworven ervaring van veelvuldig gebruik van het elektrotoestel / machine er niet toe zal leiden dat
de veiligheidsvoorschriften roekeloos worden genegeerd. Roekeloze handelingen kunnen in een fractie van een seconde
ernstige letsels veroorzaken.

Gebruik en zorg voor het elektrotoestel / machine

Overbelast elektrotoestel / machine niet. Gebruik het elektrotoestel / machine bestemd voor de gekozen toepassing. Een
geschikt elektrotoestel / machine zal een betere en veilige werking garanderen indien het gebruikt voor de ontwikkelde belasting wordt.
Gebruik het elektrotoestel / machine niet indien de elektrische schakelaar het in- en uitschakelen niet mogelijk maakt. Het
elektrotoestel / machine dat niet controleerbaar is met behulp van de netwerkschakelaar is gevaarlijk en dient door de technische
dienst te worden hersteld. Ontkoppel de stekker van de voedingskabel van de netwerkdoos en/of demonteer de accu,
indien hij van het elektrotoestel / machine kan worden ontkoppeld alvorens het elektrotoestel / machine af te stellen,
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accessiores te vervangen of op te slagen. Zulke voorzorgsmaatregelen zullen ervoor zorgen dat een toevallige inschakeling
van het elektrotoestel / machine wordt vermeden.

Bewaar het toestel op een plaats die ontoegankelijk voor kinderen is. Laat personen die niet vertrouwd zijn met de instructie het
elektrotoestel / machine niet gebruiken. Elektrotoestellen / machines kunnen in handen van ongeschoolde gebruikers gevaarlijk zijn.
Onderhoud het elektrotoestel / machine en zijn accessoires. Controleer het elektrotoestel / machine op het gebied van
slechte aanpassingen of het klem zitten van bewegende onderdelen, beschadiging van onderdelen en om het even welke
andere omstandgiheden die de werking van het elektrotoestel / machine kunnen beinvioeden. Schade dient te worden
hersteld alvorens het elektrotoestel / machine te gebruiken. Vele ongevallen worden veroorzaakt door slecht onderhoud van
het elektrotoestel / machine.

Snijdende werktuigen dienen proper en scherp te zijn. Snijdende werktuigen met scherpe randen die goed onderhouden zijn
zullen zich minder beklemmen en kunnen tijdens de werking beter worden gecontroleerd.

Gebruik elektrotoestellen / machines, accessoires en aanvullende werktuigen ed. overeenkomstig met deze instructie en
houd rekening met hun soort en de arbeidsomstandigheden. Gebruik van toestellen bestemd voor andere werkzaamheden
dan hun bestemming kan een gevaarlijke situatie veroorzaken.

Houd het handvat en de opperviakken bestemd om te worden gegrepen altijd droog, proper en vrij van olie en vet. Gladde hand-
vaten en oppervlakken laten geen veilig gebruik toe en houden het elektrotoestel / machine niet onder controle in gevaarlijke situaties.

Herstellingen
Laat het elektrotoestel / machine herstellen enkel bij de bevoegde technische diensten die originele reserveonderdelen
gebruiken. Dit zal de gepaste veiligheid van het elektrotoestel garanderen.

VEILIGHEIDSINSTRUCTIES VOOR TAFELCIRKELZAGEN

Veiligheidswaarschuwingen voor tafelzagen

De tafelzaag mag alleen worden gebruikt voor nat snijden van keramische materialen. Alleen diamantsnijschijven met de afme-
tingen in de tabel, ontworpen voor nat doorslijpen van keramische materialen, mogen gebruikt worden voor het doorslijpen. Het
gewicht van het te verwerken materiaal moet zo gekozen worden dat het geen instabiliteit in de machine veroorzaakt.

Het apparaat is alleen bedoeld voor gebruik binnenshuis in goed geventileerde ruimtes en mag niet worden blootgesteld aan
neerslag.

Gebruik het apparaat pas nadat het op de juiste manier en volledig is gemonteerd en geinstalleerd in overeenstemming met deze
bedieningsinstructies op de werkplek.

Gebruik het apparaat niet als een onderdeel beschadigd is of niet goed werkt. Neem voor reparatie contact op met een geautori-
seerde servicecentrum van de fabrikant.

Elke aanpassing van de machine, vervanging van de snijschif, bijvullen van water, verandering van snijhoek, enz. mag alleen
uitgevoerd worden als de stroomtoevoer uitgeschakeld is. - elke aanpassing van de machine om de snijschijf te vervangen, water
bij te vullen, de snijhoek te veranderen, enz. mag alleen uitgevoerd worden wanneer de stroomtoevoer uitgeschakeld is. Trek de
stekker van het apparaat uit het stopcontact.

Plaats de tafelcirkelzaag op een goed verlichte en horizontale plek waar beensteun en balans gehandhaafd kunnen worden. Het
wordt aanbevolen om ze te installeren op een locatie die voldoende ruimte biedt om de grootte van het werkstuk gemakkelijk
aan te kunnen. Strakke, donkere ruimte en ongelijke, gladde vioeren veroorzaken ongelukken. De vloer van de werkruimte moet
schoon worden gehouden.

De met het gereedschap meegeleverde afscherming moet stevig aan het gereedschap worden bevestigd en zo worden gepositio-
neerd dat het kleinste deel van de zaagblad in de richting van de bediener wordt geplaatst. Plaats uzelf en omstanders uit de buurt
van het viak van de roterende schijf. De beschermkap helpt de gebruiker te beschermen tegen breuk van de schiff, fragmenten
van het werkstuk en onbedoeld contact met de schijf.

Het nominale toerental van het accessoire moet ten minste gelijk zijn aan het maximale nominale toerental dat op het elektrische
gereedschap is aangegeven. Accessoires die sneller bewegen dan hun nominale snelheid kunnen breken en uiteenvallen.
Gebruik altijd onbeschadigde montageflenzen die de juiste maat hebben voor de geselecteerde schijf. Geschikte montageflenzen
versterken de schijf en verminderen de kans op desintegratie.

De buitendiameter en -dikte van het accessoire moeten binnen het nominale bereik van het elekirische gereedschap liggen.
Accessoires met een verkeerde maat kunnen niet goed worden afgeschermd en bediend.

De grootte van het montagegat voor schijven en flenzen moet overeenkomen met de grootte van de gereedschapsspil. Schijven
en flenzen waarvan de grootte van het spangat niet overeenkomt met die van de gereedschapsspil, verliezen hun evenwicht en
trillen bij het starten, wat kan leiden tot een verlies van controle over het gereedschap.

Gebruik geen beschadigde zaagbladen. Controleer voor elk gebruik de staat van de schijven op spatten en scheuren. Als u een
schijf laat vallen, controleert u deze op schade of plaatst u een nieuwe, onbeschadigde schijf. Na visuele inspectie en installatie
van de schijf, plaatst u uzelf en omstanders uit het draaivlak van de schijf en laat u het elektrische gereedschap één minuut on-
belast draaien. Tijdens de test zullen de beschadigde schijven meestal uiteenvallen.

Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen. Gebruik athankelijk van de toepassing gezichtsbescherming, bril of veiligheidsbril.
Gebruik indien nodig stofmaskers, gehoorbescherming en schorten die kleine delen van de slijpschijf of puin dat tijdens het werk
ontstaat kunnen opvangen. Oogbescherming moet in staat zijn om rondvliegende deeltjes die tijdens de werking ontstaan, te
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stoppen. Het stofmasker moet het stof kunnen filteren dat tijdens het gebruik wordt gegenereerd. Verlengde blootstelling aan
lawaai kan gehoorverlies veroorzaken.

Draag geen handschoenen, stropdassen, losse kleding of sieraden wanneer u de tegelsnijder gebruikt.

Houd een veilige afstand tussen buitenstaanders en de werkplek. Personen die de werkplek betreden, moeten persoonlijke be-
schermingsmiddelen gebruiken. Fragmenten die tijdens het werk worden gemaakt of fragmenten van beschadigde accessoires
kunnen uit de directe omgeving van de werkplek vliegen.

Houd het apparaat alleen vast aan de geisoleerde handgrepen wanneer het snijaccessoire in contact kan komen met een verbor-
gen snoer of het netsnoer van het apparaat. Een snijaccessoire dat in contact komt met een stroomdraad kan ervoor zorgen dat
de blootgestelde metalen onderdelen van het elekirische apparaat onder spanning komen te staan en kan elektrische schokken
veroorzaken voor de gebruiker.

Leg de kabel uit de buurt van het roterende accessoire. Als u de controle verliest, kan het snoer worden doorgesneden of erin
worden getrokken en kan uw hand of arm naar de draaiende schijf worden getrokken.

Reinig regelmatig de ventilatieopeningen van het elekirisch gereedschap. De motorventilator kan stof in de behuizing zuigen,
overmatige accumulatie van metaal in poedervorm kan het risico van elektrische schokken veroorzaken.

Gebruik het elektrische gereedschap niet in de buurt van brandbare materialen. Gebruik het elektrische gereedschap niet als
het op een brandbare ondergrond is geplaatst, zoals een houten ondergrond. Vonken kunnen dergelijke materialen ontsteken.
Plaats geen handen of vingers binnen het bereik van het gereedschap en de draaiende snijschijf.

Voer het werkstuk gelijkmatig in. Buig of draai het werkstuk niet. Als er een storing optreedt, schakelt u het apparaat onmiddellijk
uit, koppelt u het apparaat los en verwijdert u de storing. Het vastlopen van de snijschijf door het werkstuk kan leiden tot afstoting
of het vastlopen van de motor.

Verwijder geen stukken afgesneden materiaal terwijl de snijschijf draait. Materiaal kan vast komen te zitten tussen de geleider of
in de beschermkap van de snijschijf en de snijschijf trekt de vingers in de snijschijf. Schakel de tegelsnijder uit en wacht tot de
snijschijf stopt voordat u materiaal verwijdert.

Laat de tegelsnijder nooit zonder toezicht draaien. Schakel het gereedschap uit en verlaat het niet voordat het volledig tot stilstand
is gekomen. Een onbewaakte zaag is een ongecontroleerd gevaar.

De handgrepen en hendels van de machine moeten schoon, droog, vet- en vuilvrij zijn.

Redenen voor afwijzing en bijbehorende waarschuwingen

Afstoten is de plotselinge reactie van een werkstuk als gevolg van een geklemde, vastgelopen snijschijf of een verkeerde uitlijning
van de snijlijn van het werkstuk ten opzichte van de snijschijf of wanneer een deel van het werkstuk bekneld raakt tussen de
snijschijf en de snijgeleider of een ander vast object.

Meestal wordt het werkstuk tijdens het afstoten van de tafel opgetild door de achterkant van de snijschijf en naar de operator
gericht.

Afstoten is het gevolg van onjuist gebruik van de snijplotter en/of onjuiste behandeling tijdens gebruik of abnormale werkomstan-
digheden en kan worden voorkomen door de juiste voorzorgsmaatregelen te nemen zoals hieronder vermeld.

Ga nooit recht voor de snijschijf staan. Plaats uzelf altijd aan dezelfde kant van de snijschijf als het zaagblad. De afstoting kan het
werkstuk met hoge snelheid in de richting sturen van iedereen die voor de snijschijf en in lijn met de snijschijf staat.

Grijp nooit over of achter de snijschijf om aan het werkstuk te trekken of het te ondersteunen. Er kan per ongeluk contact met de
snijschijf ontstaan of door afwijzing kunnen de vingers in de snijschijf getrokken worden.

Houd het werkstuk nooit vast en oefen nooit druk uit op het werkstuk dat door de draaiende snijschijf wordt afgesneden. Druk op
het werkstuk, dat wordt afgesneden door de snijschif, kan leiden tot beknelling en afkeur.

Snijmateriaal dat aanzienlijk buiten de contour van de snijtafel uitsteekt, zodanig dat het zijn evenwicht dreigt te verliezen, moet
worden ondersteund. De bovenrand van de steun moet zich op dezelfde hoogte bevinden als de bovenrand van de snijtafel. Dit is
de enige manier om ervoor te zorgen dat de snijschif niet vastloopt tijdens het snijden of dat het materiaal niet van de snijtafel glijdt.
De maximale afmetingen en het gewicht van het te snijden materiaal staan in de tabel met technische gegevens.

Waarschuwingen met betrekking tot het snijden met zaagbladen

Waarschuwing! Gebruik nooit snijschijven met een maximumsnelheid die lager is dan die van de tegelsnijder.
Waarschuwing! Gebruik nooit snijschijven die niet worden aanbevolen. Het gebruik van snijschijven waarvoor het gereed-
schap niet is ontworpen, kan ernstig letsel veroorzaken.

Waarschuwing! Steek uw vingers of handen nooit in de buurt of in de lijn van de snijschijf. Als u even niet oplet of uitglijdt,
kan uw hand in de richting van de snijschijf wijzen en ernstig letsel veroorzaken.

Gebruik alleen diamantschijven die voldoen aan EN 13236:2019, geschikt voor nat werk. Gebruik nooit kettingzagen, houtzagen,
diamantsegmentschijven of cirkelzagen, snijschijven, staalborstels. Het gebruik van apparatuur die niet wordt aanbevolen, kan ern-
stig letsel veroorzaken. Schijven waarvoor het apparaat niet is ontworpen, kunnen niet goed worden afgeschermd en zijn niet veilig.
Het is verboden om andere materialen dan keramiek te snijden, vooral metaal en hout.

Véor elk gebruik moet de snijschijf grondig worden geinspecteerd. Controleer de schijf op tekenen van schade. Bijzondere aan-
dacht moet worden besteed aan de snijrand. Als er schade wordt opgemerkt, bijvoorbeeld in de vorm van scheuren, delaminaties,
defecten. Controleer de vorm van de schijf op buiging, onbalans, bijv. niet gelijkmatig roteren. Als er schijfafwijkingen worden
gedetecteerd, mag de schijf niet in het product worden gebruikt
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Als de snijschijf een specifieke draairichting heeft, moet deze zo worden gemonteerd dat de op de schijf aangegeven richting
overeenkomt met de draairichting van de spindel die op de machinebehuizing is aangegeven.

Voorafgaand aan de installatie moet een akoestische inspectie van de schijf worden uitgevoerd. Houd de schijf in de lucht en sla
er zachtjes op met een stuk hout. Als er geen hoorbaar geluid te horen is, duidt dit op een defecte schijf en mag deze niet worden
gebruikt. Draag beschermende handschoenen bij het vervangen van de snijschijf. Na elke schijfwissel en voordat u met het werk
begint, moet u de machine 30 seconden zonder belasting laten draaien. Als er abnormale trillingen worden gedetecteerd, schakelt
u de machine onmiddellijk uit en gaat u verder met het vervangen van de snijdikte schijf. Ga bij het starten van de tegelsnijder
nooit zo staan dat een deel van het lichaam in het rotatieviak van de snijschijf blijft staan. Als de beschadigde schijf uiteenvalt,
vermindert dit het risico op ernstig letsel. De schijf kan nog enige tijd na het uitschakelen van de machine draaien.

Overbelast de snijschijf niet, oefen niet te veel druk uit tijdens het snijden. Het snijden mag alleen in een rechte lijn worden uit-
gevoerd, de betonsnijder is niet ontworpen voor boogsnijden. Het niet naleven van de bovenstaande instructies kan leiden tot
schade tijdens het gebruik en kan leiden tot ernstig letsel.

De schijf moet worden gebruikt zoals bedoeld. Bijvoorbeeld: niet slijpen met een snijschijf. Snijschijven zijn ontworpen voor
perifere belasting, de zijdelingse krachten die op de snijschijf worden uitgeoefend, kunnen ervoor zorgen dat deze uiteenvalt.
Gebruik geen schijven die ontworpen zijn voor droog zagen voor nat zagen. Gebruik geen andere vloeistof dan zuiver koud water
om de schijf te koelen.

Droogsnijden is verboden. Er moet altijd waterkoeling worden gebruikt, dit vermindert de hoeveelheid stof die vrijkomt tijdens het
gebruik en verlengt ook de levensduur van de schif.

Snij geen asbest of asbesthoudende materialen. Stof dat vrijkomt tijdens het snijden van asbest is bijzonder gevaarlijk voor de
gezondheid en is geclassificeerd als kankerverwekkend.

De beschermkap moet goed op het gereedschap zijn bevestigd. De beschermkap helpt de gebruiker en het gereedschap te
beschermen tegen gebroken stukken materiaal en voorkomt per ongeluk contact met het blad.

Gebruik altijd onbeschadigde schijfflenzen, die in de juiste maat voor de snijschijf zijn. Het gebruik van de juiste schijfflenzen voor
de klemming van de snijschijf vermindert de kans op beschadiging van de snijschijf. Als de schijf eenmaal gemonteerd is, contro-
leer dan of hij goed gemonteerd is, of er geen zijwaartse speling is en of hij axiaal op de as gemonteerd is.

Gebruik geen versleten snijschijven van grotere gereedschappen. Een schijf met een grotere diameter is niet ontworpen voor een
grotere rotatiesnelheid van kleinere gereedschappen en kan breken.

Voer de snede altijd vooraf uit door de schijf te versnellen tot de nominale snelheid. Besteed speciale aandacht aan het hervatten
van het snijden. Start de schijf eerst tot de nominale snelheid en steek dan pas voorzichtig de schijf in de snijsleuf.

Als het zaagblad vastzit in het te snijden materiaal, schakel dan onmiddellijk het gereedschap uit en houd het stil totdat het zaag-
blad volledig stopt met snijden. Probeer nooit de schijf in beweging los te laten. Een dergelijke actie kan een terugslag naar de
bediener veroorzaken. Voordat de werkzaamheden worden hervat, moeten maatregelen worden genomen om de oorzaak van
de storing weg te nemen.

Voordat u begint met het vervangen van de snijschijf, moet u het apparaat uitschakelen door op de aan/uit-knop “O” te drukken
en vervolgens de stekker uit het stopcontact te trekken.

Restrisico

De machine is ontworpen en gebouwd volgens de regels van de kunst en rekening houdend met de veiligheidsvoorschriften. Bij
het gebruik van het product kan er echter een restrisico optreden. Zelfs als het gereedschap correct wordt gebruikt, zijn er res-
trisico’s die niet kunnen worden vermeden. De volgende gevaren vioeien voort uit het ontwerp en het doel van het gereedschap:
contact met een onbeschermd deel van de snijschijf; uitwerpen van werkstukken of fragmenten van werkstukken; uitwerpen van
stof; inademen van werkstof; gehoorbeschadiging als er geen beschermende uitrusting wordt gebruikt. Het niet opvolgen van de
instructies in de gebruiksaanwijzing kan leiden tot risico’s die het gevolg zijn van onjuist gebruik.

INSTALLATIE VAN UITRUSTINGSELEMENTEN

Voorbereiding op het werk
Waarschuwing! Voordat u met montage-, demontage- en afstelwerkzaamheden begint, moet u ervoor zorgen dat het gereed-
schap is uitgeschakeld en dat het netsnoer is losgekoppeld van het stopcontact.

Het product moet worden uitgepakt en alle verpakkingselementen volledig worden verwijderd. Het wordt aanbevolen om verpak-
kingen te bewaren die nuttig kunnen zijn tijdens het transport of de opslag van het product.

Werktafel montage

Draai de borgschroeven van de tafelpoten los en schuif de poten uit tot de werkpositie (I1). Vergrendel de mogelijkheid om de
positie van de poten tijdens het gebruik te veranderen door de bevestigingsschroeven (1l) vast te draaien. Klap op dezelfde manier
de poten aan de andere kant van de tafel (1) uit en vergrendel ze in de werkstand.

Bevestig de transportgrepen (1ll) met schroeven aan de gaten aan de twee zijkanten van het tafelonderstel.

Monteer de transportwielhouders met moeren (1V) op de schroefdraadbevestigingen in het tafelonderstel. Plaats de bussen in de
transportwielen en monteer de wielen vervolgens op de beugels met behulp van de bevestigingsbouten en moeren (V).

Als de machine vaak vervoerd wordt, kunnen de tafelpoten vergrendeld worden met vergrendelknoppen, zodat de positie van de
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tafelpoten vergrendeld kan worden zonder gereedschap (VI). Het extra werkblad van de werktafel is voorzien van hangers om het
blad aan de haken van de werktafel te hangen (VII). Het opperviak van het extra werkblad moet gelijk liggen met het opperviak van
het werktafelblad. De positie van het extra werkblad kan worden veranderd door de afstandsknoppen onder de plankhanger (VI)
vast of los te draaien. Aan de achterkant van de snijschijfoeschermer zitten schroeven waarmee de handgreep aan de snijschijf-
beschermer vastzit. Draai de bevestigingsschroeven los en bevestig vervolgens de handgreep aan de schijtbescherming met de
bevestigingsschroeven zoals aangegeven in de illustratie (VIIl). Zorg ervoor dat de klemtoestand van alle schroefverbindingen
van de werktafel correct is en dat alle onderdelen stevig vastzitten. Verbeter indien nodig de bevestiging door de bevestigings-
schroeven of -moeren aan te draaien.

Instellen van het product
Het product moet worden geplaatst op een vlakke, stabiele en onbrandbare ondergrond, uit de buurt van ontviambare stoffen en
obstakels, in een goed geventileerde ruimte beschermd tegen weersinvioeden.

De snijschijf monteren en vervangen

Waarschuwing! Voordat u begint met het monteren/vervangen van schijven, moet u ervoor zorgen dat het apparaat is uitgescha-
keld, op de aan/uit-knop “O” drukken en vervolgens de stekker uit het stopcontact trekken.

Waarschuwing! Draag beschermende handschoenen voordat u de snijschijf vervangt.

Vergrendel de positie van de snijeenheid door de vergrendelknop vast te draaien, die zich bij de afdekking van de motor van de
tegelsnijder (XX) bevindt. Maak de waterslang los van de schijfbescherming en draai vervolgens de schroeven los waarmee de
voorkant van de schijfbescherming (IX) vastzit. Houd de motoras vast met één moersleutel en draai de schijfborgmoer (X) los
met de andere moersleutel. Verwijder de buitenste schijfhouderflens, de snijschijf en de binnenste schijfrouderflens (X). De steun
en beide flenzen moeten worden ontdaan van stof en vuil voordat er een nieuwe snijschijf wordt gemonteerd. Plaats de interne
bevestigingskraag op de spindel. Bevestig de snijschijf zodanig dat de draairichting overeenkomt met de draairichting die wordt
aangegeven door de pijl op de beschermkap. Monteer vervolgens de externe montageflens en schroef de bevestigingsmoer van
de schijf vast. Houd de motoras vast met één moersleutel en draai de schijfborgmoer stevig vast met de andere moersleutel.
Bevestig in de volgende stap het voorste deel van de schijfbescherming met de bevestigingsschroeven. Schuif het uiteinde van
de waterslang op de aansluiting van de voorklep.

Zorg ervoor dat de beschermkap van de snijschijf correct gemonteerd is.

De waterkoeler aansluiten
Waarschuwing! Voordat u met waterkoeling begint, moet u ervoor zorgen dat het apparaat is uitgeschakeld en dat de stekker uit
het stopcontact is getrokken.

Op de tegelsnijder kan geen externe watertoevoer worden aangesloten. Het water in de cuvette circuleert in een gesloten circuit.
Verwijder de tafelbladplaten (XI). Schuif het uiteinde van de waterslang (XIl) op het mondstuk van de waterkoelpomp. Plaats de
pomp in het hulpstuk in de cuvette van de werktafel (XII). Zorg ervoor dat de watertoevoerslangen naar de snijschijfoescherming
correct zijn aangesloten (XIIl). Plaats de aftapplug in het gat in de cuvette van de werktafel (XIV). De cuvette van de werktafel
mag alleen gevuld worden met schoon, koud water totdat de waterkoelpomp volledig ondergedompeld is. Als de tegelsnijder
wordt gebruikt wanneer het waterniveau lager is dan de bovenkant van de watertoevoerpomp, kan de pomp beschadigd raken als
gevolg van een “droge” werking. Laat het apparaat niet draaien als er niet genoeg water in de cuvette zit. Zodra het water goed is
bijgevuld in de werkbankcuvette, plaatst u de bovenplaten van de werkbank .

Tijdens het gebruik kan het pompen van water op de snijschijf vertraagd of helemaal gestopt worden als gevolg van de ophoping
van stof en materiaalfragmenten tijdens het snijden. Stop in dat geval met het gebruik van het apparaat en trek vervolgens de
stekker uit het stopcontact. Reinig de cuvette van de werktafel en het waterkoelsysteem zoals aanbevolen in het onderhoudsge-
deelte van de handleiding.

Het waterpeil moet tijdens het gebruik voortdurend worden gecontroleerd. Een deel van het water kan opspatten door de draai-
ende schijf. Houd het waterniveau altijd zo dat de pomp volledig bedekt is.

Aansluiting op de stroomvoorziening

Waarschuwing! Controleer de toestand van de stroomkabel voor elk gebruik. Als er schade wordt vastgesteld, sluit deze kabel dan
niet aan op de voeding. Het is niet mogelijk om de voedingskabel te repareren, de beschadigde kabel moet worden vervangen, de
vervanging moet worden uitgevoerd door het geautoriseerde servicecentrum van de fabrikant. De voedingskabel moet voorzien
zijn van een aardlekschakelaar. Het is verboden het apparaat te gebruiken met een beschadigde voedingskabel of met een kabel
zonder aardlekschakelaar. Het is verboden om de voedingskabel zelf te repareren.

Voordat u het product aansluit op de voeding, moet u ervoor zorgen dat het apparaat is uitgeschakeld. Druk op de aan/uit-knop

gemarkeerd met “O”. Open de klep van de industriéle stekker die zich aan één kant van het netsnoer bevindt en sluit de stekker
vervolgens aan op het stopcontact dat zich bij de schakelaar van het apparaat bevindt, zodat de groef in de stekkerbehuizing
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tegen de inkeping in de behuizing van het stopcontact aanligt (XV). Steek de stekker aan de andere kant van het netsnoer in een
stopcontact. De stekker van het netsnoer van het gereedschap is voorzien van een aardlekschakelaar (XVI). De zekering heeft
twee knoppen TEST en RESET. Elke keer dat de stekker van het netsnoer van het apparaat wordt aangesloten, moet de werking
van de zekering worden getest. Om dit te doen, drukt u kort op de TEST knop. De zekering zal de stroomtoevoer naar het gereed-
schap onderbreken. Druk vervolgens op de RESET-knop om de stroom naar het gereedschap te herstellen.

Als het product met verlengkabels moet worden aangesloten, mag de doorsnede van de verlengkabels niet kleiner zijn dan de
doorsnede van de bij het product geleverde stroomkabel. Bij verlengkabels langer dan 25 m mag de doorsnede van de verleng-
kabel niet kleiner zijn dan 1,5 mm2. Als u een verlengsnoer op een haspel gebruikt, moet deze volledig zijn uitgeschoven voordat
u met het werk begint.

WERKEN MET DE TEGELSNIJDER

De snijbreedte instellen

De snijbreedte in een rechte lijn kan worden ingesteld door de positie van de geleider op de lijst te veranderen. Om dit te doen,
draait u de vergrendelingshendel van de geleider los, past u de maaibreedte aan en vergrendelt u vervolgens de positie van de
geleider door de vergrendelingshendel vast te draaien (XVII). De schaalverdeling op de lijst kan worden gebruikt om bij te stellen.

Instellen van de longitudinale snijhoek

De snijhoek kan worden aangepast door de positie van de lijst te veranderen. Om dit te doen, draait u de vergrendelingshendel
van de staaf los, stelt u de gewenste snijhoek in en vergrendelt u de positie door de vergrendelingshendel vast te draaien (XVIII).
De schaalverdeling op de werktafel kan worden gebruikt voor het instellen.

Instellen van de dwarssnijhoek (afschuining)

De dwarssnijhoek kan worden ingesteld door de geleiderail van de snijeenheid te kantelen. Om dit te doen, draait u de vergren-
delknoppen op de geleiderailbeugels aan de twee zijkanten van de machine los, past u de hellingshoek van de snijeenheid aan en
vergrendelt u de positie door de vergrendelknoppen (XIX) vast te draaien. De geleiderail van de snijeenheid kan worden gekanteld
van 0 - 45 graden. De schaalverdeling op de geleiderailbeugel kan worden gebruikt om af te stellen.

Snijdiepte-afstelling

Om de snijdiepte in te stellen, draait u de vergrendelknop naast de afdekking van de snijmotor (XX) los terwijl u de handgreep
vasthoudt. De veer brengt de snijeenheid omhoog. Stel de snijeenheid in op de gewenste hoogte en vergrendel de positie van de
snijeenheid door de vergrendelknop vast te draaien.

Laserpointer

Tijdens het gebruik kan een laserpointer worden gebruikt om de snijlijn aan te geven. De richtingaanwijzer wordt ingeschakeld
met een aparte schakelaar. De laser wordt gevoed door batterijen, waarvan het type en voltage in de tabel staan. Batterijen zijn
niet inbegrepen. Zorg voor de juiste polariteit bij het plaatsen van de batterij. Laserstraling kan gevaarlijk zijn, dus u moet de
laserstraal niet op mensen en dieren richten. Kijk niet naar de bron van de laserstraal, u riskeert tijdelijke of permanente schade
aan uw gezichtsvermogen.

De tegelsnijder starten

Controleer of het apparaat goed gemonteerd is, stevig staat en of het waterniveau in de cuvette van de werktafel correct is. Stel
de zaaghoek en zaagdiepte in. Zorg ervoor dat de diamantschijf niet in contact komt met het werkstuk. Zorg ervoor dat de voe-
dingskabel en het zaagblad zich niet in de zaaglijn bevinden.

Druk op de met “O” gemarkeerde schakelaarknop en steek de stekker van het netsnoer in het stopcontact. Ga zo staan dat u
zich niet in het draaiviak van de snijschijf bevindt. De aan/uit schakelaar van de machine bevindt zich op de bovenkant van de
snijeenheid, onder de beschermkap (XX). Door op de aan/uit schakelaar, gemarkeerd met “I, te drukken start de tegelsnijder,
door op de aan/uit schakelaar, gemarkeerd met “O”, te drukken schakelt de tegelsnijder uit.

Laat de snijschijf op volle snelheid komen en wacht ongeveer 30 seconden zonder te starten. Als er geen tekenen zijn die wijzen
op een storing, zoals meer lawaai of overmatige trillingen, kunt u beginnen met zagen. Door de machine te starten wordt de wa-
terpomp geactiveerd, die aan beide kanten van de snijschijf water naar de snijschijf voert. Als wordt waargenomen dat het water
niet vrij uit beide zijden van de schijf stroomt, moet het apparaat worden uitgeschakeld en vervolgens van de stroombron worden
losgekoppeld. Controleer de dichtheid van de watertoevoerleidingen en het mondstuk in de schijfbescherming.

Werken met de tegelsnijder (XX)
LET OP! Breng het materiaal niet aan op de stationaire diamantschijf om vervolgens de tegelsnijder te starten.

Start de machine, laat de snijschijf op volle snelheid draaien, druk met één hand op het materiaal, pak met de andere hand de

handgreep vast en leid de snijeenheid in een vioeiende beweging in de richting van de schijfrotatie. De geleidingssnelheid van de
snijeenheid moet zo worden ingesteld dat de snelheid van de diamantschijf slechts licht afneemt tot die van de onbelaste schijf.
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Dit vermindert het risico op afbrokkelen of barsten van het werkstuk aanzienlijk. Als het snijden klaar is, drukt u op de aan/uit-knop,
gemarkeerd met “O”, en haalt u de stekker uit het stopcontact.

Als de machine wordt uitgeschakeld, kan de snijschijf nog enige tijd doordraaien. Als u de machine uitschakelt, wordt er geen
water meer op de snijschijf gepompt.

Aanbevelingen voor het werken met de betonsnijder

Waarschuwing! Zorg er bij het snijden voor dat er geen water in contact komt met spanningvoerende onderdelen. Er mag vooral
geen water in de ventilatieopeningen komen. Zorg ervoor dat het water niet in de richting van het stopcontact stroomt. Contact
van water met onder spanning staande onderdelen kan een elektrische schok veroorzaken.

Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen afhankelijk van de werkomstandigheden. Draag altijd een veiligheidsbril, veiligheids-
schoenen met antislip zolen, een veiligheidsstandaard met lange mouwen en benen. Gehoor- en ademhalingsbescherming.
Draag indien nodig een veiligheidshelm. Er mogen zich geen lichaamsdelen in het draaiviak van desnijschijf bevinden. Hierdoor
wordt het risico op letsel verkleind als de schiff tijdens het gebruik defect raakt.

Voer alle voorbereidende werkzaamheden uit voor het snijden.

Laat de snijschijf na het indrukken van de schakelaar het nominale toerental bereiken en begin dan pas met snijden. Het is verbo-
den om de zaag op het materiaal aan te brengen en dan pas het gereedschap te starten. Dit kan de schijf blokkeren, beschadigen
of het materiaal beschadigen. Dit kan tot ernstige verwondingen leiden.

Oefen geen overmatige druk uit op de schijf. De druk op de schijf moet een efficiénte werking van de snijrand mogelijk maken.
Reik niet te ver, de positie van het lichaam tijdens het gebruik moet u altijd in staat stellen om het gereedschap te bedienen, zelfs
in het geval van onverwachte beweging van het gereedschap. Leun niet over het gereedschap tijdens het werk.

Als er geen water uit het product komt of van een andere plaats dan de binnenkant van de snijschijfafscherming, duidt dit op een
storing en moet de werking van het product worden gestopt, controleer dan het watersysteem op doorlaatbaarheid en dichtheid.
In het geval van diamantschijven kunnen ze tijdens het gebruik dof worden. Als de werking van de schijf minder efficiént wordt,
moet de schijf worden geslepen of vervangen door een nieuwe. Wees bijzonder voorzichtig bij het beéindigen van het doorsnijden.
De snijschijf verliest steun in het te snijden materiaal, wat kan resulteren in een ruk of terugslag naar de operator toe. Verlicht de
druk op de schijf wanneer het snijden is voltooid.

Wanneer u het snijden hervat, laat de cirkelzaag haar nominale snelheid bereiken en voer haar vervolgens in de zaagsnede in.
Tijdens het snijden moet het gereedschap in een vioeiende beweging worden bewogen, waarbij overmatige druk moet worden
vermeden. De druk die op het gereedschap wordt uitgeoefend, mag niet groter zijn dan de druk die nodig is om het materiaal te
snijden. Voorkom dat u het te snijden materiaal met de snijschijf raakt.

Wanneer het snijden klaar is, schakelt u het apparaat uit door op de uitknop te drukken en wacht u tot de schijf helemaal stopt met
draaien. Haal de stekker uit het stopcontact en start met het onderhoud.

Lopende onderhoudswerkzaamheden
Waarschuwing! Voordat u met montage-, demontage- en afstelwerkzaamheden begint, moet u ervoor zorgen dat het gereed-
schap is uitgeschakeld en dat het netsnoer is losgekoppeld van het stopcontact.

De positie van de aandrijfeenheid op de geleiderail en het zaagblad kunnen door het gebruik van de tegelsnijder verkeerd uit-
gelijnd raken. Om de best mogelijke precisie en snijkwaliteit te behouden, moeten de volgende aanpassingen worden gemaakt.
Het wordt aanbevolen om de rolelementen van de geleiderail eens in de drie maanden of vaker (bij intensief gebruik) te smeren.
Gebruik voor smering vet voor lagers

Controleer na het onderhoud of alle bevestigingsschroeven goed en stevig vastzitten.

Lijstafstelling met geleider (XXIlI)

Het zaagblad moet worden aangepast als het niet loodrecht op de sleuf van de werktafel staat. Om aan te passen, draait u de 3
schroeven los waarmee de lijst aan de werktafel is bevestigd. Plaats de lijst terug in de juiste positie ten opzichte van de sleuf in
de werktafel met behulp van een hoekijzer en draai vervolgens de bevestigingsschroeven vast.

Afstelling van de diamantschiff in de tafelgleuf (XXIV)

Laat de snijeenheid zakken zodat hij zo dicht mogelijk bij de tafelgleuf staat en vergrendel de positie door de vergrendelknop vast
te draaien. Om de rotatie van de schijf ten opzichte van de snijlijn aan te passen, draait u de 4 bevestigingsschroeven van de snij-
eenheid los, past u de juiste positionering van de diamantschijf ten opzichte van de tafelgleuf aan met behulp van een afschuining
en draait u vervolgens de 4 bevestigingsschroeven weer vast.

Spelingafstelling snijeenheid (XXV)

Om de speling van de snijeenheid op de geleiderail aan te passen, draait u de bovenste twee schroeven en de moeren van de
twee zijschroeven los (XXIV). Gebruik vervolgens de schroeven aan de zijkant om de speling weg te werken, zodat de snijeen-
heid zonder weerstand langs de rail kan glijden. Zodra de afstelling is voltooid, draait u de bovenste bouten en de moeren van
de zijbouten vast.
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Afstelling dwarssnedeaanslag (XXVI)

Om de snijschijf in een hoek van 90° graden te plaatsen, verwijdert u het voorste deel van de snijschijf bescherming en draait u
vervolgens de knoppen los die de mogelijkheid om de snijhoek te veranderen aan beide kanten van de machine vergrendelen.
Draai de schroeven los waarmee de stoppen aan de twee zijkanten van het product vastzitten. Stel het blad in op een hoek van
90° ten opzichte van de werktafel door de afschuining toe te passen en draai vervolgens de knoppen vast die de mogelijkheid
om de snijhoek te veranderen vergrendelen. Plaats de aanslagen aan de twee zijkanten van de machine en zet ze vast door
de bevestigingsschroeven vast te draaien. Zodra de afstelling is voltooid, plaatst u het voorste deel van de schijfbescherming.

ONDERHOUD, OPSLAG EN TRANSPORT

LET OP! Voordat u doorgaat met afstellen, technische bediening of onderhoud, verwijdert u de stekker van het gereedschap uit
het stopcontact.

Tijdens de garantieperiode mag de gebruiker elektrische gereedschappen niet demonteren of componenten vervangen, omdat dit
de garantie ongeldig maakt. Eventuele geconstateerde onregelmatigheden tijdens de inspectie of tijdens het werk zijn een signaal
om reparaties uit te voeren in het servicecentrum.

De cuvette van het werktafelblad moet na elke taak worden geleegd van water. Als u water en vuil in de tafelcuvette achterlaat,
kan dit leiden tot de ophoping van moeilijk te verwijderen vuil en ook tot corrosie van de cuvette, waardoor het apparaat bescha-
digd raakt. Zet een vat onder de cuvettenaftap op de werktafel en trek de aftapplug eruit. Nadat het water uit de cuvette van de
werktafel is verwijderd, moeten alle brokstukken en materiaalfragmenten van de tegelsnijder grondig worden verwijderd. Reinig
de cuvette met een vochtige doek. Gebruik geen alcohol, oplosmiddelen, zuren, schuurmiddelen of bijtende stoffen voor het
reinigen. Controleer de dichtheid van de watertoevoerpompinlaat en toevoerleidingen. Als de pompinlaat of toevoerleidingen
verontreinigd zijn, moeten ze grondig worden gereinigd. Schroef het voorste deel van de snijschijfbescherming los. Stof dat zich
ophoopt in de cuvette van de werktafel en in het deksel kan bij blootstelling aan water veranderen in een korst die moeilijk te
verwijderen is. Deze onderdelen moeten bij elke voltooiing van het werk worden gereinigd. Door stof achter te laten in de cuvette
van de werktafel en in de beschermkap kan het hard worden, waardoor het gereedschap later niet meer goed gebruikt kan worden
en de veiligheid in gevaar komt. Ook kunnen de waterleidingen, afvoersproeiers en de snijschijf verstopt raken. Het starten van de
machine met een geblokkeerde schijf kan de motor beschadigen. Als u klaar bent met het schoonmaken van het werktafelblad,
plaatst u de aftapplug in het afvoergat.

Veeg de behuizing van de machine, het tafelblad en de handgreep af met een licht bevochtigde doek en droog deze vervolgens
af. Reinig de ventilatieopeningen, bijv. met een luchtstraal van niet meer dan 0,3 MPa, met een borstel of droge doek zonder
chemicalién of reinigingsvloeistoffen te gebruiken.

Dompel het product niet onder in water. Zorg ervoor dat de elektrische onderdelen van het apparaat niet nat worden tijdens het
reinigen. Droog alle onderdelen grondig af met een droge doek.

Na voltooiing van het werk moet de technische staat van de machine worden gecontroleerd door middel van een externe visuele
inspectie en beoordeling van: het huis en de handgreep, de elektrische kabel, de stekker, de werking van de elektrische schake-
laar, de goede werking van de ventilatiesleuven, het vonken van de borstels, de luidheid van de lagers en tandwielen, het starten
en de gelijkmatigheid van de werking en de soepelheid van de bewegende delen.

Controleer of alle schroefverbindingen goed vastzitten.

Het product goed schoongemaakt en gedroogd bewaren. Het product binnenshuis bewaren. Buiten bereik van het publiek hou-
den, vooral van kinderen. In de opslagplaats moet voldoende ventilatie aanwezig zijn om condensatie van waterdamp te voorko-
men. De opslagplaats moet het product beschermen tegen weersinvioeden.

Voor het transport moet de snijeenheid worden geimmobiliseerd om beweging tijdens het transport te voorkomen. Vervoer het
product op de transportwielen door de handgreep vast te pakken. Als het apparaat over de weg wordt vervoerd, moet het worden
vervoerd in wikkels of andere stevige verpakkingen die bescherming bieden tegen schokken. Bescherm het product tegen vocht
tijdens het transport.

Reserveonderdelen
Een gedetailleerde lijst met reserveonderdelen voor het product is te vinden in het productblad op toya24.pl
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XAPAKTHPIZTIKA NPOIONTOX

O emmpaTmégiog kAQTNG TAAKIdiWY XENOIHOTIOIETAI YIa UYPN KOTIT LE TTEPIOTPEPOUEVOUG DIAUAVTEVIOUG BIOKOUG KOl ETTITPETE TNV
KOTTA KEPAMIKWY UNIKWV, OTTwG Kepapika Aakidia amd TopaeAdvn, TEpaKGTa, apxITeKTovikd okupddepa A ypavim. To oTiBapd
TPaTEQ Kal 0 dlapavTéviog diokog YeyaAng dlapétpou emTpEmouy Tnv euBUypauun KO uwnARg akpiBeiag kal v eykapaia Kot
uTrd ywvia 45°. Z¢ kapia TEPITTWON 10 Pnxavnua Oev TPETTEN va XPNOIPoTIolETal yia TV eTegepyaaian GAwY UNKWY eKTOC ammd
KEPQIKA.

H karéMnAn, agiémom kai ao@ahrg Aemoupyia Tg eaptdrar amd Tnv KatdAANAn xpron, yr' auté To Adyo:

Mpiv §ekivioeTe va xpnoipoTrolgite 1o epyaheio, mpémel va Siafdaere OAeg TIG 0Bnyieg Xpiong Kai va TIG QUAGSETE.

O poun6euTtrg 6ev QEPEI EUBUVN yia {nuIEG TIOU OPEIAOVTaI OTN UN CUPUOPGWON UE TOUG Kavaveg aopaleiag Kai TI GUOTAOEIG
TIOU QVOPEPOVTAI OTIG TIAPOUTES 0dnyies xprong. Epyaaieg auvtripnang mou dev TeplypdgovTal aTig 0dnyieg Acmoupyiag, ahayég
0T PnXavikh Kai nAekTpikiy dopr) kar GAeG TpoTroTroIRaelG uTopei va Bégouv o€ Kivduvo Tn XpAon Tou UnxXavAUaTog Kai va
aKupwaoouy Ta dikalwpara yyinong kai yydnang Tou XpraTn.

EZONAIZMOZ

To mpoi6v Trapadidetal TAAPES, AAAG aTTaiTel OPIOUEVES EVEPYEIEG GUVAPHOAOYNONG TTOU TTEPIYPAPOVTAI TIAPOKATW OTIG 0dnyieg
xprong. Madi pe o Tpoidv Trapéxetal évag dioKog KOTG.

TEXNIKA ZTOIXEIA
Mapdperpog Movdda pérpnong Tign
Kwdikdg kataAdyou YT-821597
Taon diktdou [V~ 230
Yuyvornta diktdou [Hz] 50
OvopaoTikr 1oX0g w] 1500
K\don pévwong |
OVOopaoTIKEG TIEPIOTPOPEG [min""] 2990
Aiokog koG
E¢wrepikr SidpeTpog [mm] 250
Eowrepikr d1dperpog [mm] 254
MéyiaTo BaBog kotrg (ywvia 90° / 45°) [mm] 50/37
MéyioTo prikog kot [mm] 1250
AiaoTaoeig Tpamediol epyaciag [mm] 1000 x 460
Bdpog [ka] 51
Méyioteg dlaoTaoeig/Bapog Tou TPog Korr UAIKOU [mm /kg] (1250 x 600 x 40) / 80
Emimedo BopUBou
- aKouaTIKr Trieong LpA + KpA [dB(A)] 85+3,0
- aKoUaTIKr 10XUG LWA + KwA [dB(A)] 98+3,0
Emimedo BopUBou ah + K [m/s?] <25
Babpdg mpoaTaaiag 1P54
Agikmg Aéigep
- kAdon Tou Aéifep 2
- koG KUpatog Aéigep [nm] 655
- 10XUg Tou Aéiep [mW] <1
- Tpogodoaic 10U0g TG Hovadag Aéilep [Vd.c] 3 (2xAAA)

H dnAwpévn Tipf dovrioewv PeTprBnke pe Tn oTdviap péBOdO PETPNONG Kal PTTopEi va XpnolpoTonbei Je oKoto T aUykpion
€vOg epyaleiou pe éva dAo. H dnAwpévn Tipr Sovioewy uTropei va xpnaoipotroinbei atnv eicaywyikr agloAdynan tng ékBeang.

H dnAwpévn auvoliki TiuA doviAcewv peTPrBNKE e T aTdviap péBodo PETPNONG Kal UTTOPET va XpnaluoTroinbei ue okotd T oU-
yKpIoN €vog epyaAeiou pe éva dAA0. H auvolikr dnAwpévn TiurA dovhoEwy UTTOPET va XpnaIgoTroinBei aTnv eioaywyikr agloAdynon
NG ékbeang.

MpocoyA! H exmoutm GovAcewv Katd TV epyacia e Tn ouokeur pmopei va Siagépel amd ™ dnAwpévn T, avaloya pe Tov
P00 XPONG TNG CUTKEUNG.

Mpocoyn! Mpéel va opioeTe Ta PETPO A0QaAEIaG TIOU £0UV WG OKOTIG TNV TTPOCTACIA TOU XEIPIOTH Kai BadilovTal oTnv agioAdyn-
on g €kBeang oTIG TpayuaTIKEG ouverkeg Xpriong (cupTrepiAauBavopéviy GAwv Twv @aoEwv Tou KUKAOU epyaaiag, OTmuwg yia
TaPAdEIYUa XPOVOG KATE TOV 0TT0i0 TO EPYAAEio Eival aTTevepYOTTOINUEVO I AEITOUpYET P TNV adpavr TaxdTnTa KaBwg Kai n dIGPKEIX
kaTd TV otroia eivar evepyod).
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ENIKEZ MPOEIAOMOIHZEIZ ZXETIKA ME THN AZQAAEIA

MPOEIAOMOIHZH! Kard T 8idpkeia Tng epyaaiag e 1o epyaheio ouvioTdral va TpeiTe Tavia Toug Baaikols kavoveg ao@aeiag
€pyaaiog oupTePIAaUBaVOPEVWY TWV aVAPEPOEVWY TIAPAKATW, YIO VO JEITETE TOV KivOUVO TTUpKaYIGG, NAekTpoTrANgiag Kai va
QATOQPUYETE TPAUWOTIOHOUG.

MpoeiSotroinan! Mpéme va SiaBdoere OAeg TIg TPoEISOTTOINTEI AoPAAEING, TIG EIKOVES Kal TIG TTPOSIAYPAPEG TIOU TTapé-
XovTal PE auTd T NAEKTPIKG epyaheio / pnydvnpo. Mn oupudpewon We autég odnyieg ptmopei va pokaAéael nAekTpotrAngia,
TTUPKQYIG A TPQUUATIOUO.

®ulagre 6Aeg TIg TPOEISOTTOINTEIG Kail TIG 05NYieg yia peAAovTIKA XpHon.

O opIopdg «nAEKTPIKG EpYAAEio / Unyavnuom TTOU XPNGIMOTIOIETAI OTIG TTPOEIGOTIOITEIS 10X UEl yia OAa Ta epyaAeia / PnyavruaTa
TI0U KIvoUvTal LE NAEKTPIKG peUpa, TO00 evauppata 600 Kal acUppara.

Ac@dAeia aT0 XWPO Epyaciag

KpatioTe 1o xwpo epyaciag kaAd Qurigpévo kal kabapd. H akaraotacia kal Kakdg GwTIoHOG UTTOPOUV va TPOKAAEGOUV
atuxAuara.

Aev mpémel va xpnoiyotrolsite nAekTpoepyaAgio / pnxavAuaTa gTo XWpo pE augnpévo Kiviuvo EKpning, TTou TEPIEXEI
eU@AekTa Uypd, aépia i} atpolg. Ta nAekTpikd epyaleia / pnxavApara dnuioupyolv aTiverRpeg TTOU PTopodv va TTPOKa-
Aéoouv avagAegn Tng oKOVNG 1 TWV ATHWV.

Mnv emiTpémere oTa TISIG KOl OTA TPiTO TTPOCWTTA Vol TTANGIAJOUV TO XWPO €PYaciag. H amwAeia TG aUTOTUYKEVTPWAONG
uTropei va 0dnynoel o€ aTTWAEI EAEYXOU.

Ac@dAeia pe NAEKTPIKN EvEpyela

To BUopa Tou KaAwdiou Tpo@odoaiag TpéTrel va TaIpIAdel ue TNV TPia. Aev TTPETTEI VO TPOTTOTTOINCETE TO (IS UE OTTOIOV-
dnAmore 1poTo. Mn XpnoIyoTToIEiTE TTOTE KATIOI0 TTPOCAPHOYEN GTO BUCHA HE YEIWHEVA NAEKTPOEPYAAEia / pnXavApaTa.
‘Eva BUopa Tou Xwpig kdTrola Tpotromoinan Taipiddel aTnv mpila peiwvel Tov Kivduvo nAekTpotAngiag.

ATTOQUYETE TNV ETTAQN PE YEIWPEVEG EMQAVEIEG OTTWG TWANVES, BepudoTpeg kan Yuyeia. H yeiwon Tou owparog augavel
TOV KivBuvo nAekTpoTTAngiag.

Mnv ekBérere Ta nAekTpIkd epyaleia / unxavipara og Bpoxn i uypaaio. To vepd Kai n uypacia Tou EICEPXOVTAl YEGT OTO
NAeKTPIKG £pYaAEio / unyavnua auéavouv Tov kivouvo nAektpotrAngiag.

Mnv utrepgoprtvere To KaAwdio Tpopodoaiag. Mn xpnaipomoInoeTe To KAAWSIO TPOPOSOTIG YIO VO HETAPEPETE, VO TPO-
Brigere | va amoouvdéoete To BUopa amd T pifo. ATToUyeTe TNV £maQn Tou kaAwdiou Tpopodooiag pe BepuoTnTa,
Aadia, aipnpég dkpeg kai Kivoupeva pépn. H BAGRN 1) n eutrhokn Tou kahwdiou Tpogodoaiag autdvel Tov kivduvo nAekTpotTAngiag.
LTnV TEPITITWOT EPYOTIaG GTOUG ESWTEPIKOUG XWPOUG, XPNOIHOTIOINOTE £va KOAWSIO ETEKTAGNG TTOU TTPOOpifovTal yia
epyagia aToug e§wTePIKOUG Xwpoug. H xprion evog kaAwdiou ETTEKTAONG TIPOCUPUOCHEVOU VIO EPYOTiES OTOUG EEWTEPIKOUG
XWPOUG HEILOVEI TOV KiVOUVO NAEKTPOTTANGiaG.

LTnV TEPITITWON TTOU N XPrion Tou NAeKTPIKOU epyaheiou / unxavipaTog o€ uypd epIBAAAOV Eival avaTTOQEUKTN, Yia TV
TPOOTATia aTd TNV TAOT TPOPOBOTIOG TPETEI VA XPNOINOTIOINOETE T GUGKEU TIPOCTACIAG UTTOAEITOPEVOU PEUHATOG
(RCD). H xprion Tou RCD peiwver Tov kivduvo nAektpotrAngiag.

Mpoowmikn umpq)\em

Xpncrlporrmwvwg éva nAsKTleo epyaleio / pnxavr]ua va €ioTe KB’ 6An T 6|c(p|(s|a ™ms £pVC(0'IC(§ TIPOCEKTIKOI Kal Aoyl-
KoOi. Mn xpnoluonoum éva n)\EKTpIKO epyaheio / unxavnua eV €ioTe Koupuousvm n UTTO TNV ETTAPEIA VOPKWTIKWV, OA-
KOOA 1} @apudkwv. AKOMN Kal Jia OTIyuA QTpoaegiag Katd Tn didpkela TG epyaciag utropei va odnyfael o 6oBapd TpaupaTioud.
Eq@apudoTe péTpa atopikig TpooTagiag. XpnoIpotroleioTe TAvVIa TPOOTATEUTIKG opdaews. Eqapuoyr Pétpwv atopikig
TPOCTaCiag 6TTWG PACKA EvavTiwv TG akdvng, aviolioBnTikd uTodAUATA, KPAVOG KAl TIPOCTATEUTIKA TNG OKONG HEILVOUV TOV
Kivduvo ooBapoU TpaupaTiopou.

ATroTpéTe pia TUXaia evepyotroinon. NMpotou ouvdéoeTe éva nAekTpoepyaAEio / unxdvnua ato pedpa Kailfj oTNV pTraTa-
pia, VO TO AVOGNKWOETE 1} Vo TO PETAPEPETE, PEPaIWBEITE OTI 0 NAEKTPIKOG BIaKOTITNG BpiokeTal aTn BE0N «EKTOG AgiToup-
yiag». H perakivnon Tou nAektpogpyaAeiou / unxavAipaTog e 1o GaxTUAG aTo SIOKGTTTN ) GUVOEDN OTO PeUUa £VOG NAEKTPOEPYT-
Aeiou / unyavrpaTog étav o diakdTng Bpioketal aTn Béon «alvOEaNG», PTTopEi va 0dnyHoEl g€ 0ORAPG TPAUNATIOHO.

Mpotou evepyomoinaeTe To NAEKTPIKO epyaleio / pnxdvnpa, a@aipéote OAa Ta KA€ISId kai dAAa epyaheia TTou Xpnaoipo-
moifBnkav Katd Tnv puBpion Tou. To KA TToU TTapapével oTa TIEPIOTPEPOUEVA UEPN TOU EpYaAEiou / punyaviaTog uTropei va
mpokaAéael 6oBapoUs TPAUHATIOUOUG.

Mnv mpooTrabeite va @TATETE KOl PN yépvere UTTEPROAIKG paKpId. AIOTNPAOTE T CWOTH OTACN Kal ICOPPOTTia OAN TV
wpa. Auté Ba oag emTpéwel va eAEYEETE MO EUKOAA TO NAEKTPOEPYOAEID / UnyAvnua OTnY TTEPITITWON aTTPOCHEVNG KATAOTAONG
kaTd T didpKela TG Epyaoiag.

NruBtite owotd. Mn @opdre xaAapd polya kai koopnpata. KparqoTe Ta paAAid kaBwg Kai To pouya JAKPId aTrd Ta KIVOUE-
va pépn Tou epyaheiou / pnxavipaTtog. XaAapd pouxa, koouriuara A pakpid MaANIG uTropoUv va Tdoouy Ta KIVoUpEva pépn Tou.
LIV TEPITITWOT TToU T0 EPYOAEID TaG EXEI OXEBIOOTET VOl UTTOPET v GUVBEETOI E TV aTTOPPO®NaN A TN GUAAOYR oKévng, BePaiw-
BeiTe 611 T0 GUVOEDOTE Kl XEIPICEOTE OWATA. H Xpron Tou atroppo@nTipa OKOVNG HEIWVEI TOUG KIVEUVOUG TTOU GXETI{ovTal
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JE TN OKOVI.

Mnv emiTpéyeTe n TEipa TTOU ATTOKTAOATE ATTG TN GUXVI) XPI O TOU EpYaAEiou / unxavApaTog va odnyroel 0TV aTTpooE-
§ia ka1 TV ayvonon Twv kavovwy ac@aleiag. Or amPOTEKTES EVEPYEIEG UTIOPOUV VO TIPOKAAEGOUV 0OBaPOUG TPAUUOTIOHOUS
o€ éva KAGopa ToU DEUTEPOAETITOU.

Xprion ka1 @povTida Tou nAekTpoepyaAeiou / pnxavipaTog

Mnv utrep@opTwvere To nAektpoepyaleio / pnxdvnua. XpnoigotroilioTe éva nAektpogpyaleio / pnxdvnua katdAAnAo yia
™ ouykekpIpévn epyaaio. Eva katdAAnAo nAektpogpyaheio / unyavnua tou €xel oxXedIa0TE yIa TO GUYKEKPIPEVO @opTio, Ba oag
e€ao@ahioel TV Avetn kal a0QaAr epyaaia.

Mn xpnoipotroicite éva nAektpoepyaheio / pnxavnua, 61av NAEKTPIKOG S1aKOTITNG Sev emITpéTel T GUVSEDN KOl TV ATTO-
olvdeon. Eva epyakeio / unxdvnua, n xprion Tou otmoiou dev pTropeiTe va eAEyEETE PeE TO DIAKOTTT, €ival EMKIVOUVO Kal TIpETTEl
va 10 OTEIAETE yIa ETTIOKEUN.

Mpotou kdvete T pUBYION, AVTIKATAGTAGN TOU a§egoudp i amoBNKEUaN TOU EpyaAEiou / PnxavipaTog, amoouvdéaTe
10 BUopa amd TNV TPifa TOU PEUPATOG Kallff ATTOCUVOPHOAOYAGTE TN PTTOTOPIN - EGV 1) PTTATOpIiC ATTOCUVSEETE AT TO
epyaleio / pnxdvnpa. Autd Ta TPoANTITIKG PETPa Ba oag EMTPEWOUY VA aTTOQUYETE KATTOIO TUXaia EVEQYOTTOINGN TOU NAEKTPO-
epyaAeiou / pnyavAparog.

To epyaheio Tpémel va amoBnkeloeTe o€ Eva PEPOG OTPOTITO OTA TAIdIA, PNV APHOETE VO TO XPNOIPOTTIOIoUV dTOpa TTOU
Sev yvwpifouv Tov XEIPIoPO TOU NAEKTPOEPYAAEIOU / INXAVAROTOG ) QUTEG TIG 08nYieg. Ta NAEKTPIKG EpYOAEia / PnyaviuoTa
eival emKivOuva aTa XEPIA TWV [N EKTTAIDEUPEVV XPNOTWVY.

Ta nAekTpoepyaheia / pnxavipata kai e§aptApaTa amairodv guvtipnon. EAéyEre 1o epyaleio / pnxdvnua yia avavTioTol-
Xi€g A ePTTAOKEG TwV KIVNTWV €§apTnUdTWY, {NPIG OTa E§apTAPATA KOl Yio oTToladAToTE GAAN TTOPGETPO TTOU HTTOPET VO
emnpedoel T Asitoupyia Tou nAekTpikoU epyaheiou / pnxavApaTog. Tig {nuiég Tpémel va emdiopBbwaeTe TpoToU Xpnaipo-
moifoeTe To nAekTpoepyaAeio / pnxdvnpa. MoAAG atuxAuaTa oeilovial og akardAAnAa guvTnpnuéva epyaAeia / unxavApaTa.
Ta epyaleio koTrAg KpaThOTE KaBopd Kai akoviopéva. Eva epyaleio koTg peTd amd TNV opbr cuvTipnon Kol JE aiXun-
pég AKpEG, gival AiyoTepO eMIPPET O€ EPTTAOKEG Kal va AEyxeTal IO EUKOAX KaTd TN Sidpkela TG Epyaaiag.
Xpnoipotroigite nAeKTpIKA pyaheia / pnxavAparta, afegoudp kal e§apTApaTa K.AT. cUp@wva P auTég TIG 08nYyieg, Aappd-
VOVTOG UTTOYN TO £id0G Kal TI OUVBRKES Epyaaiag. H xprion epyaAciou yia epyaaia SIOPOPETIKN a6 EKEIVN TTIOU EXEl OXEBIAOTE
mBavov Ba TTpokaAéoel pia emmkivouvn kaTdoTaon.

Tig AaBég kaBwg Kkai TRV EMIQAVEIN KPATAONG TTPETTEI VO BlaTnpEiTe oTEYVES, KABOPES, Xwpig Addia kai Aitrn. O1 oAioBnpég
AaBEg kai o EMQAVEIEG TTIACTUOTOG, dev EMTPETTOUV TNV ACQAA XprAan oUTe Tov EAeyxo Tou epyaeiou / pnxavipatog o€ eTmkiv-
duveg KaTaoTAoEIS.

ZuvtApnon
H emiokeun Tou nAekTpogpyaleiou / pnxavipoTog EMITPETETAI HOVO O€ Eva E0UTI050TNUEVO OUVEPYEIO TTOU XPNOIUOTIOI-
&i povo yviaia avraAAakTIKG. AuTo eyyudTal TV ETTapKEi ao@aAeia epyaaiag pe To nAekTpoepyaheio.

OAHTIEZ AZQAAEIAZ A ENITPANEZIOYZ KO®TEZ

MpoeidoToIoeig ao@aAeiag yia Unyaveg KOG

O KOQTNG TTPETIEN VOl XPNOIUOTIOIETAI PVO YIa Uypr| KOTTH KEPAMIKWY UNIKWV. Mia TV KOTTA uTropoUv va XpnaiyoTrolovial pévo
Siapavtéviol BioKol KOTHG WE TIG SIA0TATEIG TTOU aVOQEPOVTaI OTOV TTVaKA, OTTI0I TTPOOPICOVTAI yia LYK KOTTH KEPAMIKWY UNKWV.
To Bdpog Tou Trpog emmeCepyaaia UAIKOU TIPETTEN var ETIAEYETAI £T01 WOTE VA UNV TIPOKaAEi aoT@Beia 1o pnyavnpa.

H ouokeur} poopiCeTal pévo yia xprian o€ ecwTepIKoUg KaAd aepI(OPEVOUS Xwpoug kal dev TpéTel va eTiBeTal oe BpoxdTrTwan.
Mnv xpnoiporoigite T povada Tpiv cuvapuohoynBei kai eykataoTadei owoTd Kai TApWG CUPOWVA JE TIG TTOPOUTES 0dnyieg
A€ITOUPYiOg 0TO XWPO EPYATIQg.

Mnv xpnoigorroiite T povada edv omolodnToTe PEPOG £xel uTTooTel nuid i duoAeimoupyei. Ma €MOKEUR Tou pnxavApaTog,
ETMIKOIVWVAOTE |E TO £§O0UTI000TNHEVO KEVTPO GEPPIG TOU KATAOKEUADTH.

Omoiadnmorte pUBUIoN TOU PnXavApaTog, avTikatdoTacorn Tou diokou, GuuTTAfPwon vepol, ahhayr TG ywviag Tng Hovadag KoTmg
K.ATT. EMTPETETAN VO TTpayMaTOTIOIETaN M6VO dTav N TTapoxr) pedpatog ival amevepyomroinuévn. TpaBrtte 1o @Ig Tou epyaAeiou
amoé v mpica.

TomoBeTAaTE TOV EMTPATECIO KOPTN OE pIa KaAG QwTIoPEVN Kal opIfovTia Béon 6TTou pTopei va SiatnpenBei n oTpIgn Twv TodIWV
Kal n 100pPOTTia. ZUVIOTATaI N EYKATAOTOON OE B0M TTOU TTAPEXEN OPKETO XWPO IO va avVTIETWTIOTEI EUKOAa To péyeBog Tou
Tepayiou uTré emegepyaaia. O oTevOg, OKOTEIVAG XWPOS Kal Ta Aviod, olioBnpd 6dmeda Tpokaholv atuxfipara. To damedo Tou
Xwpou epyaaiag mpémel va diatnpeital Kabapod.

To TIPOCTATEUTIKG TIOU TIAPEXETAN |E TO EQYaAEi0 TIPETTEI Va €ival OTEPEWHEVO e aoPAAEIa 0TO EPYOAED Kail va €ival TOTTOBETNEVO
waTe va diac@ahiCel T péyioTn acedAeia €101 waTe 0 GioKOG va eKTIBETaI TO XEIPIOTH 600 To duvaTdv AiyéTepo. TotmoBeTaTE TOV
€0UTO 0aG KOl TOUG TIAPEUPITKAUEVOUG HOKPIG aTTd To ETTITESO TOU TIEPIOTPEPGUEVOU diokou. To TTpoaTaTeuTkd Ba fonbrioel otV
TIpocTacia Tou XeIpIoT ammé oTacpéva Bpauopata diokou, Bpadopuarta UAIKOU Tepayiou epyaaiag Kai Tuxaia Ta@r e Tov dioKo.
H ovopaoTikh Tax0tnTa Tou eapTuaTog TEETIEN va gival TOUAGKIOTOV ion pe TN WéyIoTn OVOPACTIKY TaxUTnTa TIOU avaypageTal
070 NAEKTPIKO epyaheio. Ta e§apTrpaTa TToU KivouvTal TayUTepa aTrd TV OVOUAGTIK TOUG TaXUTNTA EVOEXETAI VO OTIAGOUV Kl VOl
diaAuBolv.
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Xpnaoipotoieite Tavta GBIKTEG PAGVTEG OTEPEWONG TTOU £XOUV TO CWOTO EYEBOG yia Tov ETIAEYUEVO Bioko. Ta katdAnAa koAdpa
oTepéwang evioxUouv Tov BioKo kal peiwvouv Ty mavotnta Bpauang Tou.

H e§wrepiki SIGPETPOG Kl TO TTAYK0G ToU EEAPTANATOC TTPETTEN VA £ival EVTOG TOU OVOUAGTIKOU EUPOUG TOU NAEKTPIKOU EpyaAeiou. Ta
ateaoudp pe akatdAnAeg SiaoTdoelg dev PTTopolv va TTPOGTATEUTOUV GWaTA Kal va EAEyXOVTaI.

To péyeBog ToU avoiyuaTog oTeEPEWONG TwV diOKWY Kal Twv KOAGpwvY Kol TPETel va Taipiddel 0To péyeBog TNG ATPAKTOU TOU
epyaheiou. Or digkol kal Ta KOAGPa Twv OTToiWVY To PéyEBOG TOU avoiyuaTog aTepéwang dev TaIpIGdel 0TO éyeBOg TG ATPAKTOU
ToU epyaAeiou, dev Ba Tapéxouv TV aTTaITOUpEVN I00pPOTTa PETd aTTd TV evepyotroinan Ba apxidouv Tig dovAaelg, Tpdyua TTou
umropei va pokaAéael TN EMeIYn eAEyxou Tou epyaAeiou.

Mn xpnoipooieite Siokoug KoTTAG Tou €xouv utrooTel {nuid. Mpiv ammd kdBe xpran eAEyxeTe TNV kaTéoTaon Twv dioKWV yio
Bpalopara Kal pwyUES. Ze TEPITTWON TITWONG €vog diokou, TIPETTEN va Tov eAEyEeTe yia PAGBES 1 va TOTTOBETAOETE Evav
kavoUpio kai GBikTo dioko. Metd tnv omTIKr £MIBewpNoN Kal Ty Totrobéan Tou diokou, TOTIOBETATTE TOV EQUTO GO Kal TOUG
TIOPEUPIOKOPEVOUG £EW OTTO TO ETTITTEDO TTEPIOTPOPIG TOU BIOKOU KAl O CUVEXEIR EVEPYOTTOINGTE TO NAEKTPIKG pyaAEio yia Eva
AeTITd YWpis @oprio. Katd T dokiuA, o kareaTpaupévol diokor auvhBug diaAUovTal.

Xpnaolotoleite péoa atouikAg TpooTaociag. Avahoya pe Tnv avdykn XPnOILOTIOIEITE UAOKA, EVIOXUMEVEG PAOKES 1) yuaNid
mpooTaciag. Edv eivar amapaimro, xpnoipomoifoTe PAOKEG OKOVNG, TIPOCTOTEUTIKG OKONG Kai TTOBIEG TTOU PTTOPOUV Vo
TayI0EUooUV HIKPG péEN TOU TPOXOU I KOUPATIO TToU EKTIVGOTOVTaI KAt Tn A€moupyia. To TTPOOTATEUTIKG YIa T MATICL TIPETTEN
va eival oe Béon va oTapatioel Ta BpalouaTa TTOU TIETAYoVTal Kal dnpioupyouvTal Katd T dIGpKeI Twy did@opwy epyaciwv. H
pdoka okovng TPETEN va eival IKavr va QIATPApE! Ta cwpaTidia TTou TrapdyovTal katd Tnv epyacia. H mapatetapévn ékBeon o€
86puBo ptopei va TTpokaAéael aTrAEIT TG aKONAG.

Mnv @opdre yavria, ypaBdreg A xahapd poUxa A Koouriuara 4Tav XpnGCILOTIOIETE TOV KOQTN.

AiatnprAoTe pio ao@alr améoTaon PETagU Twy TTAPEUPIOKOPEVWY aTOPWY Kal Tou Xwpou epyaciag. Omolog eioépyeTal oTov
XWpPo epyaciag TPETel va @opd PESA ATOMIKAG TTPoaTaciag. Ta Bpalcuara Tou ekTIvooovTal KaTd T pyacia f Ta KOpudTIa
XOAQOEVWY QEETOUGP UTTOPET VO TIETOXTOUV EKTOG TOU £YYUG TIEPIBAAAOVTOG TOU XWPOU EPYaTiag.

KpatioTe 10 epyaleio udvo amod povwpéveg AaBeg kard v epyaaia dtou To €EApTNHA KOTIMG UTTOPET va £pBEl O€ ETTAQR e TO
Kpu®o KaAwdio A To kaAwdio Tpoodoaiag Tou epyaheiou. Otav To eapTNUA KOTIAG EpXETaI O€ ETTAQN e Evav {wvTave aywyod, Ta
peTahAika uépn Tou epyaheiou evoéxeTal va BpeBoly uTrd Tdon, TPoKaAWVTAG NAEKTPOTTANGia GTOV XEIPIOTH.

Kpatdte 10 KaAwdio pakpid ammd 10 TEPIOTPEPOMEVO eEApTNHA. EGv XdoeTe Tov €AeyXO, TO kaAwdio pTTopei va koTrei fy TpapnyTei
TIPOG Tal P€OT KAl 0 TTEPIOTPEPOUEVOG diokog pTropei va eykAwpioer To xépi A Tov Bpayiova oag.

TokTika TpéTel va kaBapileTe Ta avoiyuata e§aepiopol Tou nAekTpikoU pyaheiou. O avepioTApag Tou KivnTApa pmopei va TpaBhgel
oKkovn Yéoa oTo TePIBANMa, n uTEPBOAIKY CUCOWPEUCN KovioTroINuEVoU JETAAAOU UTTopEi va TpokaAéaer Kivouvo nAekTpotrAngiag.
Mnv xeipiCeaTe 10 nAekTPIKG Epyaheio kovTd e elpAekTa UNKG. Mnv xeipileaTe To nAekTpIkd epyaheio edv ival TooBeTnpévo oe
€UQAEKTO UTTOOTPWHA, 6TTWG éva EUAIvO uTrdaTpwa. O1 oTTiBeg pmmopolv va ava@Aéouv TéTolou €idoug UNIKA.

Mnv Tomobereite Ta Xépia A Ta dAXTUAG OE ATTAOTACN AVATIVORG OTTO TO EPYTAEIO Kal TOV TIEPIOTPEPGHEVO BiTKO KOTTG.

Eiodyete 10 Tepdyio epyaoiag opoiduopea. Mnv Auvyilete A TepIoTpé@eETe TO TeUdyIo epyaciag. EQv pokUwer eutrAokn,
QTTEVEQYOTIOINOTE APECWS TO €PYaAEio, OTTOOUVOEDTE TO EPYUAEID KO, OTN GUVEXEID, aQQIPEDTE TNV EUTTAOKN. H euTTAoKA TOU
diokou KOTIG aTTé TO TEUAXIO EPYaTiag UTTopEi va TpokaAEael avatidnan fi T dlaKoT AeImoupyiag Tou KIvnTApa.

Mnv agaipeirte Kouparia koppévou UNKoU evw 0 dIoKOG KOG TrepIaTREQPETI. To UNIKG UTTopei va TrayIdeuTei petagu Tou 0dnyou 1
péoa 010 TTPOCTATEUTIKG TOU Biokou KoTiMg Kal 0 diokog KoTTrG Tpadel Ta dyTuAa uéoa aTo BioKO KOTTAG. ATTEVEPYOTIOITTE TOV
KOQTN Kal TEEPIUEVETE VO OTAPATACE! O BIOKOG KOTITAG TIPIV AQAIPETETE TO UNIKO.

Mnv a@rivete TroTE Tov KOQTN va AeiToupyei xwpig emiBAewn. ATrevepyoTroiiaTe To epyaAeio Kal pnv To aKOPTIATE TIOUBEVA HEXPI VOl
oTapatioel evieAws. Eva mpiovi xwpig emiBAewn eival avegéAeykTog Kivduvog.

Or haBég kar o1 XEIPOATRBES TOU UNXAVAOTOG TTPETTEN VOl Eival KABOPEG, OTEYVES, Xwpig AiTTog kai Bpwpid.

NOyol KAWTONPATOG KOl OXETIKEG TIPOEIBOTIOINTEIG

H avamdnon eivar pia Sagviki avtidpaon evog Tepayiol epyaciag AOyw ouc@iypévou, prAokapiouévou diokou KOTG N
€0QaAyévng euBUYPAPLIONG TNG YPAUKAG KOTTAG TOU QVTIKEILEVOU EpYaTiag a€ OxEaT We Tov Bioko KOTIG 1) 6Tav €va PEPOG TOU
TePayiou epyaaiag eival rayIdeupévo peTagy Tou diokou koTMG kail Tou 0dnyou KoTmg 1 GAAou oTaBepoU Tepayiou.

Tig TEPIOOOTEPES POPES KATA TNV avaTdnaom, T0 TEUAYIO £pyaciag avacnKwveTal oo To TTayko amo T0 THow YEPOg Tou diokou
KOTTAG Kal KaTeUBUVETaI TTPOG TOV XEIPIOTH.

H avammdnon eivar amotéAeopa akat@AAnANG xpriong Tou k6@ A/kar akatdAAnAou xeipiopol kard m Aeiroupyia r akardAAnAwv
ouvBnkwv epyaaiag kai ptropei va amo@euyBei e ™ Awn katdAAnAwy TTPO@UAGEEWY, TTOU avapEPOVTal TIOPOKATW.

Moté pnv otékeaTe akpifuwg oy idia gubeia e Tov diako kotrg. Na oTékeaTe TTavTa TNV Sl TAEUpd Tou BioKOU KOTTAG E ToV
0dnyd. H avarhdnon pmopei va odnyrioel 1o Tepdyio epyaciag pe peyaAn TaxTnTa TPOG OTTOIOVONRTIOTE TTOU OTEKETAI HTTPOCTA
a6 Tov 3ioko KOG Kail €ival EUBUYPOPMICUEVOG e TOV BIOKO KOTTAG.

Moté unv eravere mavw N Triow amé Tov Sioko KoTAG yia va TPaBASETe 1 va aTnpigeTe To Tepdyio epyaaiag. Mmopei va TTpokAnBei
Tuxaia emagn pe Tov dioko kotmg A n avamAdnan PTopei va Tpaprigel Ta ddyTuha péoa aTov dioko KOTTAG.

Moté unv KpaTdTe Kau Unv ECETE TO TEPAXIO UTTO ETTECEPYaTia TTOU KOBETAI ATTG TOV TTEPIOTPEPGUEVO Biako KOG, MigdovTag éva
Tepdyio uTré emegepyaaia ou kOBeTal a6 Tov Bioko KOTIAG UTTOPET va TTPOKAAETETE EMTTAOKN Kal avaTmdnaon.

To UNKG eTe€epyaaiag Trou TIPOECEXEl onUavTIKG TTEpa oo TO TEpiypappa Tou Tpamediol KOTMG Katd TpATTIo TTou va TEivEl va
xdoer v 1coppoTria Tou TPETEl va oTnpixBei. To dvw Gkpo TG 0TAPIENG TTPETTEN va BpiokeTal aTo 1810 UYog pE TO Gvw GKPO Tou
TpamedioU KoTrG. AUTOG €ivarl 0 u6vog TpOTToG yia va diac@aAioete 611 n Aetrida dev Ba pTrAokdpel Katé TV KOTTr fj 6TI T0 UNIKG dgv
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Ba €xer v 1d0N va yNIoTpGEr aTré TO TPATTE]! KOTTAG.
O1 péyioteg diaaTdoeig kai 1o BApog Tou TTPog KoTr UAIKoU SivovTal aTov TrivaKa TEXVIKWY GEGOPEVWY.

MpoeidoToIoeg OXETIKG pe Toug dioKoug KOTIG

Mpocidotoinon! Moté un xpnoiyotrolgite Siokoug KOTTAG PE PEYIOTN TaXUTNTO MIKPOTEPN OTTO AUTH TOU KOPTN.
Mpocidomoinon! Moté unv xpnoipotoieite Siokoug koG Tou dev ouviaTwvTal. H Xprion dioKwv yia TV epyaaia e Toug
omoioug dev TpoopileTal To epyaheio pmopei va pokaAéoel coBapd TpauNaTIoNO.

Mpocidomoinon! Moté unv Badere Ta ddxTUAA oag i Ta XEPIa Gag KOVTA 1} euBuypappiopéva pe Tov Sioko kothg. Mia aTiyur
ampooetiag fi oAioBnong Ba uTopolae va aTpéwel To XEpI 0ag TTPOG Tov dioKO KOTIAG Kal Vo TIpokaAéael coBapd TpaupaTIoud.

XpnaoipoToleite Pvo SiapavTévioug dioKoUG TTou cuppop@wvovTal pe To TpdTutio EN 13236:2019, katdAAnAoug yia uypn epyaaia.
Mot un xpnoipotoieite aAuootpiova, Tpidvia {UAou, diauavTévioug TUNHartikoug diokoug 1y diokotmpiova, TPoXoug Aciavong,
oupparéPouptoes. H xprion e¢omAioou Tou Gev ouviaTaral ptropei va TpokaAéael coBapd TpaupaTiopd. H xprian diokwv yia Tnv
€pY0oia e TOUG OTTOIOUG N GUOKEUR eV TTPOOPICETaN BEV UTTOPOUV VO TIPOCTATEUOVTAI GWOTA KOl OEV EiVaI AOPAAEIG.
Amayopeueral 1 kot GAAwY UNKWV TTANV Twv Kepapikwy, 18iwg PETaMwY kai §iAou.

Mpiv amd kdbe xprion Tpémel va TpaypartoToieital AeTTopepng embewpnan Tou diokou kotmmg. EAéyETe To dioko yia TuxOv
onuadia eBopdg. 1diaitepn Tpooox Tpémel va doBei aTo KOTITIKO dkpo. Edv TapatnprioeTe omoladATIoTE {NId, TT.X. KE TN HOPYA
PWYPWY, amokoAAicewy, ehatTwpaTwy. EAEYETE TO oxrua Tou diokou, av eivar Auyiopévo, av deixvel Siatapay£g ae I00pPOTTia,
T.X. Oev TrEpIoTPEPETal opoIdpopPa. Av diamoTwBolv avwuahieg aTo dioko, o diokog Gev TTPETEI va XpnaluoToinBei 0To TTPoIdv.
Edv o diokog kot éxel kaBopiopévn katelBuvan TEPIOTPOPAS, TTPETTEN va TOTIOBETEITAI KATA TETOIO TPOTIO WOTE N KATEUBUVON
TIou TTpodiaypA@eTal aTov 3ioKo Va AVTITOIKEN OTNY KATEUBUVON TIEPITTPOPNG TOU ATPAKTOU TIOU aVaQEPETal aTO TrEPIBANuA Tou
pnxavnuarog.

Mpiv amd v eykardoTaon Tpémel va dlevepyeital akouaTiky emBewpnan Tou diokou. Kpatwvrag Tov dioko oTov aépa,
XTUTIOTE ToV OomTaAd e éva KoppaT §UuAo. EQv 6ev uTTapxel fX0g, autd uTrodeikvUEl KATEOTPAUMEVO BioKO Kal auTOG Dev TIPETTE
va xpnaiotroigital. Popdte TPOCTATEUTIKG YAVTIa KATA TV aVTIKATACTAoN Tou Siokou Kotrg. Metd amé kdBe aAhayr} diokou
kal TpIv EekIvioETe TV epyaaia, AeimoupyriaTe To unyavnua yia 30 deutepOAeTITal Xwpig @oprio. Mapatpeite ™ Aeimoupyia Tou
uNXavARATOG Kal €QV TTOPATNPAOETE AOUVABIOTOUG KPadOOUOUG, OTTEVEQYOTTOINOTE OUETWS TO UNXAVNUA KA QVTIKATAOTAOTE
Tov 8ioKo KOTTAG. MoTé pnv OTEKEDTE KATA TNV EKKIVNOT TOU KOQTN WE TETOIO TPATTO WATE OTTOIOBATIOTE PEPOG TOU GWHATOG 0ag
va Trapapével ato emimedo mePIOTPOPAG Tou Giokou KoTG. Edv évag kareoTpaupévog diokog amoouvTeBel, autd Ba pewaEl
oV Kivduvo goBapoU TpaupamiopoU. O diokog uTTopEi va guvexioer va TTEPIOTPEPETAI YIa KATTOIO XPOVIKO SIGoTnua ETa TV
QTTEVEPYOTTOINGN TOU PNXavAUATOG.

Mnv uTTEp@OPTWVETE TOV BiOKO KOTIAG, MNV OOKeiTe uTIEPBOAIK Trieon katd T Oidpkeia TNG koTmrG. H Kot Tpémel va
TIpaypatoTolgital povo ae dpBia ypappn, o K6@TNG dev £xel oxediaaTei yia koM o€ T6€0. H un ouppGPeWon WE TIG TTapaTTavw
0dnyieg pmopei va mpokaAéael (nuid katd T Acmoupyia Kai uTropei va TpokaAéoel goBapoUs TPAUNATIGHOUG.

O diokog TPETTEl va XpNOILOTIOIEITaI GUHQUVa HE TOV TIPOOPITHO Tou. Mo Tapdderypa: un AciGvete e To Sioko Trou TTPoopiETal
yia kotrrj. O1 diokol KOTTAG TTPooPICovVTal yia TIEPILETPIKY YOPTWAN, O TIAEUPIKEG DUVANEIS TIAVW OE auTO TOV BiOKO MTTOPE] va Tov
OT4oouy.

Mn xpnoipotoigite diokoug ¢nprg KoTmg yia uypr| Ko, Mnv xpnaoipotroigite GAa uypd ektdg amd KaBapd, kpUo vepd yia Ty
Wogn Tou diokou.

Amayopeuetal n npry kor. Xpnoiuooleite Tavra udpoyugn, Ba peiwaer T ToodTTa TG OKGVNG TIoU dnuioupyeiTal Katd Tn
Aeimoupyia kai Ba Taparteivel Tn Sidpkeia {wrig Tou diokou.

Mnv k6Bete apiavTo fj UNIKG TToU TTEPIEKOUV apiavTo. H akdvn Trou TrapdyeTal Katd Tnv KOTTF Tou apiévTou eivar Idiaitepa eTikivouvn
yia v uyeia kar €xel TagivopnBei wg Kapkivoyova.

To TTPOCTATEUTIKG TTPETTEN VO €ival OWOTA OTEPEWPEVO OTO EpyaAeio. To TPOoTaTEUTIKO GUPBGAAE! OTNV TTPOCTATIC TOU XEIPIOTH 1
TOU €pYaAEioU aTrd OTTAoHEVO KOMHATIO TOU UAIKOU Kal TTpooTaTeUEl aTrd Tuxaia ETTagn e Tov dioko.

Xpnoipotolgite TAvToTe Un PBapUEVEG GAAVTCEG OTEPEWONG TTOU €XOUV TO OWATO WEyeBOg yia Tov dioko kotmg. O owaTég
QAavTCEG OTEPEWONG Tou TpoxoU Aciavong peiwvouv v mBavétnTa BAGBNG Tou diokou kotmig. Agou TotmoBetnBei o diokog,
eAEyCTe O £xel TOTTOBETNBel CWOTd, 0TI dev UTTAPXEI TTAEUPIKG Kevo kai 0T eival TorroBeTnuévog agovikd atov dgova.

Mn xpnoipoTToieiTe PeTayelpiopuévoug diokoug amo peyaliTtepa epyaAeia. ‘Evag diokog e peyahutepn didueTpo dev £xel oxediaoTel
yia JeyaAUTEPN TaXUTNTO TIEPIOTPOPNAG HIKPOTEPWY EPYTAEIWV Kal UTTOPE] va OTIAOEL.

H kot mpémer mavta va yiveral pe 1o dioko va Aemoupyei péxpl TNV ovouadTik TaxuTnTa. AWaTe 1BI0iTeEpN TTPOCOXA Katd TV
mmavekkivnon g korrg. OdnyRaTe To dioko aTV OvoaCTIKNA TaXUTNTA TIPWTA Kal JOVO 0N GUVEXEID EIOAYAYETE TIPOTEKTIKG TOV
ioko 070 BIGKEVO KOTTAG.

Edv o diokog KoAAael 010 UNIKG KOTTAG, OTTEVEPYOTIOIROTE QUECWS TO EPYAAEID KOl KPATAOTE TO OTACINO €wg GTOU O dioKOG
otaparioel evieAws. Moté pnv emyeipeite va ameheuBepwaete Tov dioko ev KivAael. Mia TéTola evépyeia UTTopei va TpoKaAéael
KAWTONWa TOU €pyaAgiou TTPog Tov XepIoTh. Mpiv cuveyioeTe v epyaaia, TpETel va AneBolv pétpa yia v e¢aAeIyn Tng aitiag
NG EUTTAOKAG.

Mpiv &ekivioeTe omoIOGATIOTE €pyaaia Yo TNV QVTIKATACTACN TOu GiOKOU KOTTAG, ATTEVEPYOTTOINGTE TO EPYAAEI0 TTATWVTAG TO
koupTri Aeimoupyiag e Tnv Evaeign «O» Kal, 0Tn GUVEXEID, ATTOCUVOEDTE TO QI ToU KaAwdiou Tpo@odoaiag amd Ty Tnyr pelpaTog.
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YmoAemduevog kivouvog

To unxdvnua oxedIBOTNKE Kal KATAOKEUGOTNKE oUWV PE TOUG Kavoveg TG Téxvng Kai AauBdvoviag umrdywn Toug Kavoveg
ao@aAeiag. Mmopei duwg va UTIAPKEN O UTTOAEITTOUEVOS KiVOUVOG KaTd TN Xpron Tou Trpoioviog. Akdpa kal av 10 epyaAeio
XPNOIUOTIOIEITAI OWOTA, TIPETTEN TIAVTON vat EXETE UTIOWN OTI UTIAPXKE! UTIOAEITTOEVOG KivOuvog TTou Oev ptropei va amo@euyBei. O
akdhoubor Kivduvol atroppéouv aTd Tov OXEBIOOHOG Kal TOV TTPOOPICHS Tou pyaAciou: ETaQn WE pn TPOOTATEUUEVO TURKA TOU
igkou KOTAG, eKTivagn Tepayiwv A Bpauopdtwy Tou uTtd emeCepyaaia UNIKOU, eKTivagn oKGvNG, EI0TTVON OKGVNG TIOU TIapdyeTal
kaTd TV epyaoia, BAABN TG akorg v Oev opIETal TTPOOTATEUTIKOG ESOTTANIOUAG. “H N oUPHGPQWON PE TIG CUOTACEIS OTIG
0dnyieg xpAong PTropei va TpoKaAéael kivaUvoug TTou TTPOKUTITOUV ard TV akatdAAnAn xpron.

EFKATAZTAZH EZEONAIZMOY

Mpoetoluacia yia Asiroupyia
Mpoeidomoinan! Mpiv {ekivioeTe ommoiadrmoTe guvappoAdynan, amoouvapuoAdynaon kai pubuion, BeBaiwbeite 6T To epyaheio £xel
amevepyotroin6ei kai 611 To kaAwdlo Tpogodoaiag Exel amoouvdedei atd v Tpila.

AmoouokeudaTe To epyaAeio Kal aQaipéaTe GAa Ta OTOIXEIC TNG CUCKEUATIOG. ZuvioTaTal va SIaTnPEiTe TN oUOKEUaaia, N oTroia
uTopei va gival XpAoiun katd ) peAlovTikiy @UAAgN Tou TTPoIdVTOG.

Eykardoraon 1pamediou epyaciag

Xahapware Tig Bideg ao@ahiong Twv TodIwv Tou TPATTECIOU Kal, TN GUVEXEID, TevTwaTe Ta TodIa aTn 6¢on epyaaiag (Il). KAgiote T
duvardnta ahhayrg TG Béong Twv TTodILV KaTd T Agmoupyia, agiyyovTag TG Bideg atepéwang (I1). Me Tov idio TpdTro, EedimAwaTe
kal, 0Tn ouvéxela, acpahioTe atn Béon epyaciag Ta S otV GAAN TTAeupd Tou Tpamediod (11).

Zrepewate TiG AaBég peragopd (I1) oig omég amig dUo mAeupég TG BAang Tou TpamredioU pe Bideg (1)

TomoBetroTe TIG UTTOBOXEG TWV TPOXWV WETAQOPGG OTIG PAoElg pe omeipwyua Tou Ppiokovial 0T Paon Tou Tpamediol
xenoigomoiwvrag magiuddia (1V). TormoBetraTe Toug SaKTUAIOUG GTOUG TPOXOUG HETAQOPAG Kal, OTN OUVEXEIQ, EYKATAGTATTE TOUG
TpOX0UG OTIG UTIOBOXEG XPNOIHOTIOIWVTAG TIG BidES kai Ta Tagipadia atepéwang (V).

Edv 10 pnyavnua Ba petagépetar guyvd, Ta odIa Tou TpaTediol pTTopolv va ac@aifovTal e KOUPTTIA a0QANIONG, ETITPETTIOVTAS
Vv ao@aNion Tng Béang Twv Todiwv Tou TpaTredioU Xwpig T xprion epyaeiwv (VI). O TpdaBetog TayKog Tou TpaTredio epyaaiag
eival COTTAIoUEVOG e KPEPAOTPES YIa TV avapTnan Tou Taykou aToug yavidoug Tou Tpamediou epyaaiag (VII). H emedaveia Tou
TPoCBETOU TIdiykou TTPETTEI va gival aTO iBI0 ETTITIESO e TV ETTIYAVEIX TOU TIdykou Tou TpaTrediol epyaaiag. H B€an Tou TpooBéTou
maykou pmopei va ahAAEel pe To o@i€ipo 1 EePidwua Twv KOUPTIWY ammoaTdTng Tou BpiokovTal kdTw omd Thv KpeudoTpa Tou
pagioy (VI). ZTo Tiow péPog Tou TTPOOTATEUTIKOU Tou iokou, UTrdpyouv Bideg Tou ac@ahifouv Tn AaBr| aTo TTPOCTATEUTIKG TOU
diokou koTTAG. ZEPIBWOTE TIG PBideg OTEPEWDNG KOI OTN OUVEXEID OTEPEWATE T AaBr} OTO TIPOCTATEUTIKG Tou dioKOU We TIG Bideg
oTepéwang 6Twg eaiveral otny eikova (V). BeBaiwbeite 611 n kardoTaon cuo@igng 6Awv Twv BiIdwTwy ouvdEéaewy Tou TpaTTediol
epyaoiag eival owoTr Kai 611 0Aa Ta e§apTApaTa €ival ao@aAwg otepewpéva. EQv eival amapaimto, BeATioTe T oTEPEwaDN
o@iyyovtag TIG Bideg A Ta Tagiuadia oTeEPEWanN.

PUBuion mpoidviog
To Tpoi6v mpéel va ToToBETETaI O€ ETTITTEDN, OTABEPN KOl AKQUATN ETTIQAVEID, MOKPIG aTTd EUQAEKTEG OUTTES Kal EUTTOBIA, O KAAA
aepI{OPEVO XWPO, TIPOCTATEUEVO OTTO TIG KAIPIKEG TUVBRAKEG.

Eykardoraan kai avrikardoraan 1ou Oiokou Komig

Mpoeidomoinan! Mpiv Eekiviioete omoladrimoTe epyacia eykatdotaong/avtikardotaong Tou diokou, Beaiwbeite 611 T0 epyaleio
€ival oTTEVEPYOTTOINUEVD, TTATACTE TO KOUPTH Armoupyiog pe tnv évdein «O» kal, 0Tn ouvéxela, amoouvoéaTe 10 KaAWdIo
TPOPOdOTIag T TV TTPIda.

Mpogidotoinon! ®opéaTe TPOOTATEUTIKG YAVTIO TIPIV ATTO TV GVTIKATACTOAON TOU OIOKOU KOTTAG.

Aogahiote Tn 6¢on g povadag KOTHG o@iyyovTag 10 KOUUTT ao@AANiong, TTou BPICKETI KOVTG OTO TTPOCTATEUTIKG TOU MOTER
kotg (XX). ATroouvdéaTe Tov EUKAUTITO GWARVa vepOU aTTO TO TTPOCTATEUTIKG GioKOU Kal, OTn GUVEXEID, EEBIBWOTE TG Bideg TTou
ao@aAifouv To PTTPOOTIVO PEPOG TOU TTpoaTaTeuTikoU Tou Siokou (IX). KpatiaTe Tov GTpakTto Tou KIvnTrApd e To éva KAEIDI Kal
XaAapwoTe 1o Tagiudd auykpdtnang Tou diokou (X) e To GAAo kAeIdi. ApaipéaTe T e§wTepikr GAGVT{a GuyKPATONG Tou Giokou,
oV dioKo Konr’]g Kal TNV E0WTEPIKA q)AdVTCa ouykpdtnang Tou diokou (X). Mpiv amé ™ cuvapuoAdynon Tou KGIVOUpIOU diokou
Konng TIPETTEN VO KOBQPIOETE T OTEPEWDN KOl TIG (pAawﬂeg amo Tig aKaeuchlsg Kai OKOVN. TOTOBETADTE TNV ECWTEPIKN <p)\cv1(a
oepéwang aTov dgova. EykataatiioTe Tov 3ioko KoTTg waTe 1) gopd TrEpIaTpoPrig eival aupBarr pe v KateBuvon TepioTpoQwV
TIou TrapouaiadovTal amd Ta BEAN aTo TPOCTATEUTIKG. 21N GUVEXEIX TOTTOBETAOTE TV e§WTEPIKA PAGVTL OTEPEWONG Kal BIBWOTE TO
magIudd! atepéwang Tou diokou. KpatAaTe Tov dgova Tou Kivntipa pe To £va KA€IST kal 0@i¢Te aTaBepd Kai pe ao@aAeia To Tagiuddl
OuyKpdTNONG Tou diokou pe To GAAO KAEIBH. ZT0 £MOEVO Brua, OTEPEWATE TO MTTPOCTIV PEPOG TOU TTPOCTATEUTIKOU TOU BioKOU HE
TIG Bideg 0TEPEWONG. ZUPETE TO AKPO TOU CWAAVA VEPOU OTO GTOWIO TOU UTTPOCTIVOU TIPOCTATEUTIKOU.

BeBaiwBeite 611 0 TPOOTATEUTIKO TOU BiOKOU KOTIAG Eival CWATE TOTTOBETNUEVO.
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20vdean udpowuéng
Mpoeidomoinan! Mpiv §ekivioete omoladrimoTe Aeitoupyia Tou oxeTietan pe Tn alvdeon Tng udpdwung, Pefaiwbeite 611 T0
epyaheio eival atmevepyotoinuévo kai 0T 10 @I Tou kahwdiou Tpogodoaiag eival amoouvdedepévo ammd Ty Tpida.

O k6TNG dev emTpémel TN 0UVOEDN E§WTEPIKAG TIAPOXNS VepoU. To vepod Trou BpiokeTal aTo €IBIKG doxeio KUKAOQOPET O KAEIOTO
KOKAwpQ.

AgaipéaTe TIG TAAKES Tou Trdykou Tou Tpameiol (XI). ZUpeTe To dkpo Tou owAfva vepol (XII) dvw oTo akpo@Uaio TG avTAiag
NG udpdyutng. TomoBetrhaTe TV avTAia oTo e¢GpTnUa ToU Bpioketal aTo €1dIkd doxeio Tou Tpamediol epyaaiag (XI1). BeBaiwbeite
0TI 01 eUKapTITOl CWARVEG TIAPOXTG VepOU GTO TIPOGTATEUTIKG TOU Bigkou KOTTAG €ival owaTd ouvdedepévol (XINN). TomrobetaTe T0
WA amoaTpdyyiong oTnv ot Tou Bpioketal aTov €1dIkd doeio Tou Tpame(iol epyaaiag (XIV). To eidiké doxeio Tou TpaTediol
epyaoiag Tpémel va yepier uévo pe kabapo, kpuo vepd péxpl va BubioTei TARPwWG n avTAia udpdwigng. H Aeimoupyia Tou kAQTN
otav n oTadn Tou vepoU Bpioketal kATw amo TNV KopuP TNG avtAiag TapoxAg vepou pmopei va TTpokaAéael BAGBN oTnv avTAia
wg amotéheapa Tng «Enprigy Aeiroupyiag. Mnv BTeTe ae Aeimoupyia T Pnxavnua v dev UTTAPXE! APKETO vepd aTo €10IKG SoxEiO.
Agou oupTTAnpwOEi owaTd 1o vepd aTo dioko Tou TIdykou epyaaiag, TOTOBETATTE TIG TIAGKEG TOU TIdyKOU epyaciag.

Kard tn didpkeia g Aeimoupyiag, n GvtAnon vepol aTov dioko Kotrg pTmopei va emBpaduveei i va atapatioer evieAwg Adyw TG
OUOOWPEUONG OKOVNG Kal BpauapdTwy UNKOU amé Ty KOTT. Z€ auTh TNV TTEPITITWOT, dIAKOWTE TN AEITOUPYIO TOU PnXavAUATOG
K, 01N OUVEXEID, atmoouvdéaTe To KaAwdio Tpogodoaiag amd Tnv Tpida. MpayuatotoifoTe Tov kabapioud Tou e1dikou doxeiou Tou
TpamedioU epyaaiag kal Tou ouoTAPATOG USPOWUENG, GTTWG CUVIOTATAI TNV EVOTNTA GUVTAPNANG OTIg Odnyies XpARong.

H o1d8pn Tou vepoU TpéTrel va eAEyyeTal ouvexwg katd Tn didpkela Tng Aeimoupyiag. Kamoio pépog Tou vepol uTropei va eKTogeubei
Qamé Tov TEPIOTPEPOUEVO Bioko. AloTnpeite TTavTa Tn OTABUN TOU VEPOU TETOIO WOTE N avTAia var KOAUTITETaI TTARPWG.

20vdean atnv 1poodooia

Mpoeidomoinan! Mpiv ammd kaBe exkivnan, eAéyEte T katdaTaon Tou kahwdiou Tpoodoaiag. Edv eviomioTei omoiadrmote BAGRN,
unv ouvdETETE TO KAAWBIO aUTO 0NV TTapox R peUpaTog. Aev eival duvaTh N ETMOKEUR Tou KaAwdiou TPoPodoaiag, To KATEGTPAUUEVO
kahwdio TPETEl va avTIkaTaoTabgl, N &€ avTIKATAaTaoN TPETE va Yivel To £50uaiodoTnuévo KEVTPO G€PPIG TOU KaTaokeuaaT. To
kaAwdio Tpopodoaiag TPETEl va eival EQodIaoPEVO e aoPAAEIa UTTOAEITOPEVOU peUOTOG. ATIaYOPEUETAI 1) XPraN TOU epyaAgiou
e KaTeaTpappévo kahwdio Tpo@odoaiag Iy pe KaAwSIo Xwpig ao@dAeia UTTOAEITOUEVOU PEUNATOG. ATTaYOPEUETaI VOl ETTIOKEUACETE
pévor oag 10 kaAwdio TPoPod0Tiag.

Mpiv ouvdéoete To TPOIdV 0TV TIaPOXN peupaTog, Befaiwbeite 6T n ouokeun eival amevepyotmonpévn. MatioTe T0 KoupTH
Aermoupyiag e v évdeign «Ox. Avoicte To TrTeplyio Tou Buopatog Biopnyavikol TiTou Tou BpiokeTal oTn pia TAEUPA Tou
kahwdiou Tpo®od0TIaG Kal, OTn GUVEXEID, GUVOEDTE TO OTNV TIPi(a TTOU BPICKETAI KOVTA GTO BIAKOTITN TNG GUCKEUNG, €101 WOTE
n eyKoTm Tou Bpioketar 1o TePiBANUa Tou BUCpATOG Vo GUVAVTATE! TV €YKOTIA Trou BpiokeTal aTo TrepiBAnua Tng mmpidag (XV).
ZuvdéaTe To BUopa oTnv GAAN TAEupd Tou KaAwdiou Tpo@odoaiag o€ pia pida diktiou. To BUcpa Tou kaAwdiou Tpopodoaiag Tou
epyaheiou eival epodiacévo pe aopaheia utroAermopevou pedpatog (XVI). H aodheia Siabétel SUo koupmd pe Tig evoeiCeig TEST
ka1 RESET. AokiudoTe T Aeimoupyia Tng ao@dAeiag kabe popd TTou auvdéeTal To BUcHa Tou kahwdiou Tpogodoaiag Tou epyaAeiou.
Ma va 10 kdvere autd, MATHETE 10 koupTi pe ofjuavon TEST (AOKIMH). H acgdAeia Ba diakdyer Ty Trapoxr} peUpaTog aTo
epyaheio. X ouvéxeia, TTATAOTE TO KoupT e orjuavan RESET yia va emavagépete v Tpo@odoaia Tou epyaAeiou.

'Omou apudlel TPETEI va GUVOEETE TN GUOKEUN JE T KAAWBIO ETTEKTAONG, N TOMRA TWV GUPUATWY Twv KaAwdiwy ETEKTAONG TTPETTEI
va pny eivar JIkpotepn ammé Ty Tour Tou kaAwdiou Tpo@odoaiag Tou gupTrEPIANAUBAVETAI OTO OET TOU TTPOIOVTOG. Z€ TTEPITITWON
TIPOEKTACEWY HaKpUTEPWY aTrd 25 m n dlatour TPETel va Unv eival pikpdtepn améd 1,5 mm? Edv xpnoiuotoleite KaAwdio
TIPOEKTAONG O€ PTTOPTTIVA, QUTS TTPETTEI Va Eival TTAPWG EKTETAPEVO TTPIV OTTO TNV EVAPEN TWV EPYATIWY.

AEITOYPTIA KO®TH

Pu6uion tou mAdroug komhg

To mAdTog KoTmG O€ eubeia ypapur pTTopei va pubuioTel ahhddovtag Tn Béon Tou odnyou oTn pdya. Ta va 1o KAveTE auTo,
Xahapwate Tov pHoxAd acedhiong Tou odnyou, pubuioTe To TAGTOG KOTG Kal, 0Tn ouvéxeia, ao@ahioTe Tn 6¢on Tou 0dnyol
agiyyovtag Tov poxAd ao@dhiong (XVII). Katd tn puBuion, umopeite va xpnaipotmoinoeTe Tnv KAiaka TTou Emonuaivetal aTn pdya.

Pu6uion ywviag Kotri¢

H ywvia dioprkoug kotmg utmopei va pubuioTei pe v aMayr Tng Béong e pdyag. Ma va 1o KaveTe autd, XaAapwaTe Tov
HoxAd ao@ahiong TG pdyag, pubpioTe TNV mBUUNT ywvia KOTMG kal, 0T ouvéxela, ao@ahioTe Tn Béan a@iyyovtag Tov HoxAd
ao@dhiong (XVIII). H kAipaka Tou onpeiwveral aTo TpaTéq epyaaiag ptmopei va xpnaiuotoindei yia m pibuion.

Pu6uion me ywviag eykdpaiag komg (Aoforoun)

H ywvia g eykdpaiag KoTAg UTmopei va puBpiaTei ge Tnv kAion g payag 0dAynang g povadag kotmg. lia va 1o kdvere auTo,
XOAaPWOTE Ta KOUPTTIA ao@ANIoNG TToU BpickovTal aTa aTNPIYUATa TNG UTTAPaAg 0dARyNang OTIG 600 TTAEUPEG TOU UNXAVIMOTOG,
puBpioTe Tn ywvia KAiong TNG HOVAdAG KOTTAG Kal, 0T OUVEXEID, aoc®aAiaTe T Béon oiyyovtag Ta Koupmd acedahiong (XIX).
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H pmdpa 0dAynong g povadag Kotrg pTmopei va €xel kAion amé 0 éwg 45 poipeg. Ma  pUBuIon pTmopei va xpnaiyotoindei n
KAipoKa 00 OTAPIYHa TG TTdPag 0dARyNoNng.

Pu6uion Badboug komAg

Ma va puBuioete 10 BABOG KOTMG, XAAAPWATE TO KOUUTT AOPANIONG TTOU BPICKETAI KOVTG GTO TTIPOCTATEUTIKG TOU HOTEP KOTTHG
(XX) kparwvtag T AaBn. To eAatipio Ba avuywaoel T povdda kotrg. PuBpioTe T povada Korg a1o emBuuntd Uyog Kai, 0T
ouvéxela, ao@ahioTe T Béan TG ovadag KOTTAG ORiyyovTaG TO KOUNTT a0@ANIoNG.

Aeiktng AéiGep

Karé ™ didpkeia g Aeiroupyiag, o deikmng Aéilep ptmopei va xpnoiuotmondei yia va umodeitel ™ ypappr kothg. O deiktng
EVEPYOTTOIEITaN PE SEXWPIOTO DIOKOTTN. To A&iCep TPOQOBOTEITON QTG UTTATAPIEG, O TUTIOG KOl N OVOUACTIKA TON Twv OTToiwv
avagépovtal oTov Trivaka. Or ptatapieg dev mepihapBavovial aTo Tpoidv. MpoaéfTe T owoTh ToAKGTNTA KaTd TV TOTTOBETNON
G pmatapiag. H akmivoBohia Aéifep popei va eivar emkivouvn, yi ‘auté pnv kateuBiveTe T akTiva AéIZep TTPOG avBpuwTToug Kal
{wa. Mn KoITaTe TV TIMYR EKTTOUTIAG TG OKTVAG AEICep yiaTi auTtd TTpoKaAei oTiydiaia ) Xpovia aTTwAeia dpaong.

Ekkivnon kégrmn
BeBaiwdeite 61 10 PnYavnpa eival owatd cuvappohoynuévo, Ot oTékeTal oTaBepd Kai 611 n aTaBUN Tou vepoU OTo €1dIKG BoyEio
ToU TpaTEQoU epyaaiag eival owaTh. PubpioTe Tn ywvia kotmg kai 1o BdBog Korg. BeBaiwBeite 611 0 diapavtéviog diokog dev
épyetal o emagn pe 1o Tepdylo epyaoiag. BeBaiwbeite 611 To kaAwdio Tpopodoaiag kai n pdya odriynang dev Bpickoval ot
YPOuUN KOTIMG.

MamoTe 10 KoupT Agimoupyiag pe v éveign «Ox kal, T GUVEXEID, TUVOEDTE TO QIS Tou KaAwdiou Tpo@odoaiag atnv Tpila.
YraBeite €101 WOTE va pnv BpiokeaTe aTo eMMiTESO TMEPIOTPOPNG Tou diokou Kotrg. O diakdTTTNG Tou unyaviuaTog Bpioketar aTo
EMAVW PEPOG TNG HOVABAG KOTTAG, KATW aTd T0 TPOCTATEUTIKG (XX). Me 10 TdTnUa Tou dIakOTTN Asioupyiag e TV Evaeign «I», o
kOQTNG Eevd, evw pe To TIdTna Tou diakdTTTn Aemoupyiag pe Ty €veign «Ox», 0 KOQTNG ATTEVEPYOTIOIEITAI.

AgriaTe Tov KOQTN va gTacel o€ TARpN TaxUTnTa kai TepipéveTe TepiTou 30 SeuTepOAeTITal XWpiG va Eekiviael. Edv katd Tn Sidpkeia
autoU Tou Xpévou dev TrapatnenBouv evdeiteig AavBaapévng Aeimoupyiag, T.x. augnuévog B6puBog 1) utrepBOAIKOI Kpadaaoi,
pmopei va Eekivijoel n Ko, H ekkivnan Tou pnxaviparog evepyotroiei Tnv avTAia vepoU, n otoia TpogodoTei e vepd Tov dioko
kot Kai atd TIg 600 TTAeupég Tou diokou KoTrg. Edv apatnpn6ei ot 10 vepd dev péel eAelBepa kai aTmd Tig U0 TTAEUPES TOu
dioKou, To unavnua TTPETEN va aTrevepyoTToinBei kar aTn ouvéxeia va amoouvdedei amd Ty Tmyr pedpatog. EAEygre ™ Bardtnta
TWV CWANVWOEWY TTOPOXNAG VEPOU Kal TOU OKPOPUGIOU GTO TIPOCTATEUTIKG TOU BioKou.

Aeiroupyia kégrn (XX)
MpocoyA! Mnv Tommoberteite UAIKG O pn KIVOUUEVO SlapavTévio BIOKO yia va GEKIVTETE TOV KOOTN.

EkkivioTe 10 unxavnua, agriote Tov 8ioko kotmg va @tdael o€ TApn Taxdtnta. Milovtag 10 UNIKG pe To Eva xEpl, TIAaTE T AaBr
e 10 GAo XépI kai 0dNyROTE TN Povada Kot e OpaAr Kivnon TTpog Ty katelBuvan TepioTpo®rg Tou diokou. H TaxdTnTa
kaBodAynong TG povadag KOTTAG TTpETel va pubpideTal €101 WoTe 0 diapavTéviog diOKOG var Pelwvel Ty TaxUTnTd Tou eEAGYIoTa oE
oxéan pe v TaxUtnTa Tou diokou Xwpig goptiou. Autd Ba peiwatr anuavTikd Tov kivduvo amokdAAnong 1 Bpadong Tou Tepayiou
epyaaiag. Otav ohokAnpwBei n ko, TatioTe To koupTr Aerroupyiag pe Tv Evoeign «Ox» kai, aTn auvéxeia, amroouvdéaTe To BUopa
T0U KaAwdiou TpoPodoaiag amod TV TTPIa.

‘Orav 10 unxdvnua ival atmevepyoTroinpévo, o diokog KOG UTTOPET va eEaKoAOUBET va TIEPIOTPEPETAI I KATTOIO XPOVIKG DIGOTNLA.
H amevepyotoinan Tou pnyavriuarog Ba otapatioel v dvtAnan vepoU atov dioko KoTrg.

2UaTdoeIs yia epyaoia e KOQTn

Mpoeidomoinon! Katd kotm, BePaiwbeite 6T 10 vepd dev Epxetal o€ €TaQr We Ta uTd Tdon pépn. EidikéTepa, dev Tpémel va
€I0€pYETal VPO aTOUG aepaywyous. BeBaiwbeite 6T 10 vepd dev Tpéxel oTo KaAwdIo Tpo@odoaiag TTpog Ty Tpila. H emagn Tou
vepoU e Ta UTTd Tdon eGopTrApaTa PTTOpPET VO TTPOKOAETEI NAEKTPOTTANS i

XpnaoloToleite PéOa ATOWIKAG TTpoaTaciag avaloya pe TIG ouvlrkes epyaaiag. Popdre Tavta yuahid aoakeiag, TamolTaia
ao@aheiog pe avTioNoBNTIKEG OOAEG, pouxIou6 aoaAeiag pe pakpid pavikia kar Todio. MpooTaciar TG akoig Kai Tou
avamveuaTikou. Edv eival amapaitnto, @opéate kpaAvog acaAeiag. Aev TIPETTEN var UTIAPYEN KavEVA PEPOG TOU CWHATOG OTO
emimedo MmePIoTPOPG Tou Siakou KoTTAG. AuTd Ba peIlTE! ToV KiVOUVO TPAUUATIOHOU O€ TTEPITITWON OTIadilaTog Tou dioKou Katd
1n dIdpKeia TG Aeimoupyiag.

EkTeAéOTE OAEG TIG EPYOTIES TIPOETOINATIOG TTPIV ATTO TNV KOTTH.

Agou TarioeTe Tov dlakATT, aQAOTE 0 diokog KOTMG VA QTACEI TNV OVOHACTIKN TOU TaUTNTA Kal PETG EEKIVATTE va KOPETE.
AmayopeUeTal n TomoBéan Tou diokou aTo UAIKO kai TOTE N ekkivnan Tou epyaAeiou. Auté uTropei va TTpoKaAéael uTTAokdpiopa
Tou diokou, T BAGRN Tou fj T PAGRN Tou UAIKoU. AuTd uTTopei va 0dnyrael o€ GoBapoUg TPAUPATIOHOUG.

Mnv ookeite urepBoAikr Triean oTov dioko. H Triean aTov dioko Ba TpETel va emMTPETTEN TV ATTOTEAECOTIKY AEITOUPYia TOU GKPOU KOTTAG.
Mnv @tévete TOAU pakpid, n Béon epyaaiag Tpémel TAVTA va 0ag EMTPETEN va EAEYXETE TO epyaAeio, akOUN Kai OE TEPITITWON
ampoadOKNTNG Kivnang Tou epyaAeiou. Mnv okUBETe Tavw amé 1o epyaheio katd v epyacia.

Edv dev Byaivel vepd amd To mpoidv i Byaivel ammd GAAO pEPOG EKTOG OTTG TO ECWTEPIKG TOU TIPOTTATEUTIKOU GiOKOU KOTTAG, QUTO
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onpaivel duoAemoupyia kal To TTPOIGV TTPETTEN VO OTAWOTACEN Kal, OTN OUVEXEID, To oUotnua vepoU Ba Tpémel va eAeyxBei yia
AeIToupyia kal oTeyavoTnTa.

LIV TepITTwan Twv diapavtéviwy diokwy, auToi uTopouv va apBAuvBolv kard n didpkeia Tng Aeimoupyiag. E&v n Aeimoupyia Tou
diokou yivel Niyétepo amoteAeaparikr, o Siokog TTpETel va akovioTei fj va avtikataoTabei pe véo. Na eioTe 1diaiTepa TTPOTEKTIKOI
orav ohokAnpwvete 10 KOWIO. O diokog kot XAvel TNV UTTOOTAPIEN TOU UANIKOU KOTTAG, Yeyovog TTIOU PTTOpED va 0dnyroel oe
Tivaypa fi avammidnon pog Tov XelpIoTr. MeiwaTe v Tieon aTo 8ioKo OTav TEAEIWTETE TO KOWIMO.

Katd v emavekkivnann tng KoTmmg, a@haTe Tov 8ioko va QTACE! TV OVOPAOTIKY TG TaxUTnTa Kal 0Tn GUVEXEID TOTIOBETATTE TOV
0TnV UTodoYXH KOTIAG.

Katd v ko, petakiveite 1o epyaleio pe opaAn kivnan, amogelyovrag v utrepBoAikr Triean. H trigon mou mpémel va aokeital
0710 epyaheio dev TTPETTEN var gival PeYaAUTEPN OTTO EKEIVN TTOU ETTOPKE yia TNV KOTTH Tou UAIkoU. ATro@UyeTe va XTUTTAOETE TO UAIKG
TI0U KOBETal e Tov Bioko.

'Otav ohokAnpwBei n KOTTr, ATTEVEPYOTTOIATE TO PNXAVNUA TIATWVTOG TO KOUWTTT AEITOUPYIOG Kal TIEPIPEVETE VOl OTAMOATAGE! EVIEAWS
n TEPIOTPOH ToU diokou. ATIoouVOEDTE TO PIG KaAwdiou amd Ty Tpida kal EeKIvAaTE TN ouvTrpNaN.

Tpéxouaeg evépyeies ouvinpnong
Mpoeidomoinan! Mpiv {ekivijoeTe ommoladroTe guvappoAdynaon, amoouvapuoAdynon kai pubuion, BeBaiwbeite 6T To epyaheio £xel
amevepyotroinBei kai 011 To kaAwdio Tpopodoaiag £xel amoouvdeDei amd Ty Tpila.

Qg amotéAeapa TG xpriang Tou K6, n Béon Tng povddag Petadoong kivnong ot umdpa 0drynang kai aTn paya pe odnyod
evdéxetal va amopubuioTolv. Ma va SiamprioeTe Tv kaAuTepn duvatr akpieia kai ToIdTTa KOTAG, Ba TPETEN var KAVETE TIG
ak6Aoubeg pubpioeig.

Mia gopd k&Be TpeIG pAveg 1) ouxvoTEPa (OE TTEQITITWON EVTATIKAG XProNG), ouvioTdtal n Aimavan Twv aToiyeiwv KUANoNg TG
umépag 0dAynong. MNa Airavaon, xpnoiuoToInaTe ypdaoo yia

poukepdv. Metd tn ouvtipnon, BePaiwBeite 6T OAeG oI Bideg oTEPEWONG ival KAA Kal aTABEPG TQIYUEVEG.

PUBuion me payag pe 0dnyé (XXI)

H paya pe 0dnyd mpémer va pubpioTei ev dev eival kaBetn oTnv uTrodoxn Tou Tpameiol epyaaiag. Ma va T pubuioeTe, aAapwaTe
TIG 3 Bideg TMOU aTEPEWVOULV TN pdya aTO TPOME Epyaaiag. Emavagépete T pdya oTn owaoTr 6¢on o€ axéon pe TV utrodoy1} Tou
TpamEiol Epyaciag, XpNOILOTTOIVTAG Wi ywvia Kal, OTN GUVEXEID, ORIETE TIG Bideg OTEPEWONG.

PUBuion Tou diapavréviou diokou atnv urrodoxn Tou Tpamedio (XXIV)

XapnAwaTe T povada kot €101 WOTe va Bpioketal 600 To duvatdyv Mo Kovid oTnv utrodoxr Tou Tpate(ioU Kai, 0T OUVEXEID,
aogahioTe T Béan ™G ogiyyovTag To koupTr ac@dAhiong. Ma va pubuioeTe TNV TEPIOTPOPH Tou dioKOU OE OXEDN HE T ypaupr
kot¢, xahapwaTe TiG 4 Bideg aTEPEWONG TNG MOVABAG KOTTHG, pUBUioTE TN oWaTH TOTTOBETNON Tou dlauavTéviou SiOKOU O OXEDN
JIE TN OXIOWA TOU TPOTTECIOU XENOIMOTIOIVTAG HIa YWwVia Kal, 0T ouvéxela, oQi¢Te TIG 4 Bideg aTepéwang.

PUBuion kevou tng povadag korrr¢ (XXV)

Mo va puByioete TNV améoTa0N TG LOVAdAG KOTMG amd T umdpa 0drynang, xaAapwaTe Tig dUo emdvw Bideg kal Ta Tagiuddia
Twv dUo TAeupikwv PIdwv (XXIV). Zmn ouvéxeia, xpnoiuotmoinaTe Tig TAEUpIkEG Bideg yia va eCaheiypere 1o Taikvidl, woTe N
povdda koTmAg va ptropei va oAioBaivel kaTd prikog TG pmdpag xwpic avtiotaon. MoAig ohokAnpweei n puBuion, ogi§re Ta mévw
UTTOUAGVION KO TO TTAgIHGBIT TwV TTAEUPIKWY UTTOUAOVIWV.

PUBuion Tou ator ywviag Tng eykapaiag komrg (XXVI)

la va TomoBetAgeTte Tov dioko aTn ywvia 90°, a@aipéaTe TO PTTPOCTIVO PEPOG TOU TTIPOCTATEUTIKOU TOU BIOKOU Kal, 0T GUVEXEID,
XOAGPWOTE T KOUWTTIG TToU KAEIBWvOUV T duvatdtnra ahhayrg TG ywviag KoTmg, Kai oTIG dU0 TAEUPEG TOU UNYAVIOTOG.
Xahapworte TG Bideg TTou acahifouv Ta aToT aTIg 5U0 TTAEUPEG TOU TTPOIGVTOG. PubuioTe Tov dioko aTn ywvia 90° ™ 10 TpaTé])
epyaoiag, €QapudlovTag T ywvia Kal, 0Tn CUVEXEID, OQIETE Ta KOUTTIG TTou KAEIdWvOoUV Tn duvatétnta aAAayig TG ywviag
kot¢. TomoBeTAOTE T OTOT 0TI BUO TTAEUPEG TOU UNYXAVIAMATOG Kal, OTN OUVEXEID, ao@aAiaTe Tn BEan Toug oiyyovTag TG Bideg
oTepéwang. MOAi oAokAnpw6ei n pUBKIoN, TOTIOBETATTE TO UTTPOCTIVE PEPOG TOU TIPOTTATEUTIKOU TOU BiOKOU.

LYNTHPHZH, ®YAAZH KAl METAOOPA

MPOXOXH! Mpiv apyioete Tn pUBuION, TOV XEIPIOUS Kal TN ouvTAPNON TTPETTEN va BYGAETE TO QIG TNG GUCKEUNG aTTd TV TTpida.
Karé v mepiodo eyyunong o xprotng dev UTTOPEl va aTmoouvapuoAoyfioel OUTE VO QVTIKATOOTAOE KATTOI0 UTTOCUCTAMO 1
€€apTnUa TG GUOKEUNG, yiaTi €101 Xaver Ta dikaiwpata eyyunong. OAeg o TapaTuTTieg ou TraparnpoUvTal oTnv €mBewpnon A
kaTé TN A€moupyia eival orua va avaBEoETe TV ETMOKEUR 0TO £§0UCI080TNUEVO KEVTPO OEPPIC.

To €181k doyeio Tou TpaTE]I0U epyaaiag TPETel va adelddel omd T0 vepd et ammd kABe epyaaia. H mapayovr vepou Kai akaBapaiwv

070 €I61KG doyeio TPaTTECI0U UTTOpET var 0dNyNHOEl 0€ CUGTWPEUCN akabapaiwv Tou eival dUakoAo va agaipedei, kaBuwg kal ot
didBpwaon Tou doxeiou, n otoia Ba TTpokaAéael BAARN oTo Pnxdvnua. TomoBeTraTe va SoxEio KATW atmd TV amoaTpdyyion Tou
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€I181KoU doyeiou Tou TpaTe(IoU epyaaiag Kai, aTn OUVEXED, TPABRETE TNV TATTO OTTOaTPAYYIoNG. AQOU aTTopakpuveei To vepd amd
10 €10IK6 doyeio Tou TpameioU epyaaiag, Ba Tpémel va amopakpuvBolv oxoAaaTikd 6Aeg o akaBapaieg kal Ta Bpatopata uAikoU
TIoU Tpogkuwav amoé Tov koem. KaBapiote 10 dioko pe éva uypd mavi. Mnv xpnaipotoigite ahkodh, dIaAUTEG, ogéa, AciavTika
1} SloBpwTIKEG ouaieg yia Tov kaBapiopd. EAEyGTe ™ Bardtnra g ei0ddou TG avtAiag TTapoxnG VEPOU Kal Twv TWANVWaEwWY
mapoxAg. Edv n eicodog ¢ avtAiag 1 o ypappég Tpopodoaiag £xouv LoAuvBei, TTpémel va kabapioTolv oXoAaoTIKA. ZERIBWOTE
TO PTTPOCTIVO EPOG TOU TIPOCTATEUTIKOU TOU Giokou kotig. H akdvn ou cucowpeletal aTo €1dIKG doxeio Tou Tpame(iol epyadiog
KQll GTO ECWTEPIKG TOU TIPOGTATEUTIKOU, OTaV EKTIBETCN OTO VEPD, UTTOPEI Val PETATPATTEI OE KPOUOTa TTOU €ival BUOKOAO va aaipedei.
O KaBapIoudg auTwv Twv EGapTNUATWY TTPETEI VO TTpayUaTOTIOIETal KGBE POpd TToU OAoKAnpwvOVTal oI Epyacies. H TTapapovA
oKOVNG 0T €IBIKG BoyEio Tou TPOTTECIOU EPYATiag Kal OTO ECWTEPIKG TOU TIPOOTATEUTIKOU UTTOPET va TIPOKAAEDE! TN OKApUVOn
T0U, yeyovdg Trou Ba emnpedoel Tn SuvaTdTnTa PETAYEVETEPNG XPHONG TOU epyaAeiou kal Tnv ac@dAeid Tou. Mopei emiong va
TIPOKAAETEI UTTAOKAPITHO TWV YPAHUWY VEPOU, TwV AKPOPUTIWY EKPONG Kal Tou Biokou KOTTAG. H ekkivon Tou UnxavAuaTog e
ptrAokapiopévo dioko utropei va TTpokaAéael {nuid atov kivntipa. Otav oAokAnpwoeTe Tov KaBapioud Tou diokou Tou TpaTediou
gpyaaiag, TomoBeTAOTE TNV T4TIa ATTOOTPAYYIONG GTNV OTI ATTOCTPAYYIONG.

XkouTrioTe To TEPIBANUA TOU pnyavApaTog, v emedveia Tou Tpamediol Kai T AaBn pe éva Travi eha@pwg Bpeypévo pe vepd kal,
0Tn ouvéxela, oTeyvwaTe. KaBapioTe TG oTréG €5aEPIOHOU, TT.X. ME PEUPa aépa U TriEan 61 peyaAiTepn ammd 0,3 MPa, pia fouptoa
1} éva aTEYVO TV XWwpig T XpAoN XNUIKWY 1 uypwv kabapiouol.

Mnv BubiCete To P0GV O€ vEPO. MpETel va TTPOCEXETE VO UNV BPaxoUV Ta NAEKTPIKG EapTAUATA TG HOvAdag KaTd Tov kabapiopo.
Z1eyvwoTe KAAG OAa Tar EGaPTAKOTO e éva OTEYVO TTOVE.

Metd Tv ohokAjpwan Twv epyaaiuwy, eAEyETE TV TEXVIKA KATAOTOON TOU MNXAVAUATOG e E§wTEPIKN emBEWPNan Kai agloAdynon:
Kopuou kai AaBrg, nAektpikoU kaAwdiou, Buopatog, Aeimoupyiag Tou nAekTpikoU iakdTIT, BATOTNTAG TWV OTTWV AEPITHOU,
omvenpiopol Bouptawy, BopUBou poukepdv kal ypavadiwy, eKkivnong kal ouaARg AEIToupyiag Twv KIVOUUEVWY GTOIYEIwY.
ENéyEe €dv OAeg o1 BIdwTEG GUVDETEIS EiVOI CWOTE OPIYHEVES.

To poi6v Tpémel va UAdooeTal KaAd kabapiouévo kal aTeyvo. To TIPoidv TIPETTEN va QUAGCTETaI O EOWTEPIKG XWwPo. PUAGETE
T0 HOKPIG a6 TO KOO, 18iwg aTmd Ta TTaudid. ZTov 1070 ammobrikeuong TPETEl va TIpoPAETTETAI KATAAANAOG QEPIOHOG WOTE VOl
amo@edyeral n oupTrUkvwon udpaTpwy. O TéTOG aToBAKEUONG TTPETEl Va TIPOCTOTEUEN TO TTPOIGV ATTO TIG ETITITWCEIG TWV
KQIPIKWV GUVONKWY.

Mpiv amé ™ pera@opd, n povada kotmAg TPETel va akivnrotoinei yia va amo@euxBei n YeTakivnon TG Katd T WeTagopd.
MeTagépete To TPoidV aTOUG TPOKOUG HETaPOPAg Tdvovtag Tn AaBr. Ze TepiTmwan odIKAG HETAPOPAG, TO PNXAvNua TTPETTEN VOl
pETaQEPETOI O€ TTEPITUAIYUA Fy GAAN GKAWTITN OUOKEUaDia TToU TTapExEl TpoaTacia atmd kpadaauoUg. MpooTareloTe 10 TPOi6V aTo
TV uypacia kard Tn Yetagopd.

AvraMakrika
AetrTopepnig kardAoyog aviaAAaKTIKWY yia To Trpoidv BpiokeTal aTo GeATio TP0i6vTog oTnV I0T00€AIda toya24.pl
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XAPAKTEPUCTWUKA HA NMPOOYKTA

HacTonHara maluvHa ce 13non3sa 3a MOKPO psi3aHe C BbPTALUM Ce AMaMaHTEHN [MCKOBE W MO3BONSBA PA3aHe Ha KepamniHi
matepuani Kato Hanpumep rpaHUTOrPec, TepakoTa, apxUTEKTYpeH 6eTOH unu rpaHuT. 3apaBata Maca W AaMaHTeHoTo ocTpue
C ronsiM inaMeTbp AaBaT Bb3MOXHOCT 3@ MHOFO MPELM3HO NPaBONMHENHO psiaHe 1 psidaHe Nof brbn 45°. B Hukakbe cryyaii
MalunHaTa He Tpsbea Aa ce 13nonasa 3a 06paboTka Ha Matepuany, pasnuyHN OT Kepamika.

MpaBunHoTO, HaAEXAHO 11 6e3onacHo [eiiCTBIE Ha YCTPONCTBOTO 3aBICK OT NPaBUNHATa eKcnnoaTaLys, nopaau KoeTo:

Mpeny aa 3anoyHeTe M3non3BaHe Ha NpoaykTa, TpAGBa Aa NpoyeTeTe LsANaTa MHCTPYKUMS U Aa Al 3anasuTe.
[loCTaBYMKBLT He HOCW OTFOBOPHOCT 3a LLETU, Bb3HUKHANN NOpaay HecrasaHe Ha npaBunata 3a 6e30macHoCT W ykasaHusTa
OT HacTosiLaTa MHCTPYKUMA. [IeiHOCTM Mo MOAAPbXKKA, KOUTO HE Ca OMMCaHW B MHCTPYKUMSTA 3@ excnnoatauus, NpOMeHN B
MexaHu4HaTa M eneKTpuYeckata KOHCTPYKUMS W [pyr Moaudpvkaumy MoraT fa Cb3fafaT OMacHOCT Mpu M3NonasaHe Ha
MallMHaTa v Aa JoBeAaT 10 OTNajiaHe Ha rapaHLMATa v rapaHLMOHHIUTE Npasa Ha notpebuTens.

OBOPY[IBAHE

npO,ElyKT'bT Ce [0CTaBsi KOMMIEKTEH, HO CE M3NUCKBAT HAKOM MOHTAXHW AEMHOCTM, OMMUCAHW MO-HATaTbK B Tasu WMHCTPYKUWA.
Saequ C npodykTa ce AoCTaBs AUCK 3a pA3aHe.

TEXHWYECKU OAHHU
MNapameTbp MepHa eaunnua CroiiHocT
KatanoxeH Homep YT-821597
MpexoBo Hanpexerme [V~ 230
Yecrtora Ha Mpexara [Hz] 50
HomnHanHa mowHocT W] 1500
Knac Ha nsonauys |
HomuHanku o6opotu [min] 2990
Pexely anck
BbHIWEH AnameTbp [mm] 250
BbTpelueH avameTsp [mm] 254
Makcumanta AbnbounHa Ha psisaxe (brbn 90° / 45°) [mm] 50/37
MakcumanHa abmkuHa Ha psidaHe [mm] 1250
Paavepy Ha paboTHata Maca [mm] 1000 x 460
Terno [kq] 51
MakcumanHu pasmepy / Terno Ha psisaHust Matepuan [mm/ kg] (1250 x 600 x 40) / 80
Hugo Ha wym
- aKycTU4HO Hansirake LpA + KpA [dB(A)] 85+3,0
- aKycTnyHa mowyHocT LwA £ KwA [dB(A)] 98+3,0
HuBo Ha Bubpauwm ah + K [m/s?] <2,5
Knac Ha 3awura P54
TNasepHa nokasanka
- knac Ha nasepa 2
- Ab/KMHA Ha NasepHara BbHa [nm] 655
- MOLLHOCT Ha nasepa [mW] <1
- 3aXpaHBaHe Ha NasepHus Moayn [Vd.c] 3 (2xAAA)

[leknapupaHata CTOAHOCT Ha eMICUS Ha LUYM € M3MepeHa No CTaHAAPTHUS METOZ Ha U3NNUTBaHe U MOXe Aa Ce M3non3ea 3a Cpas-
HsiBaHe Ha efyH MHCTPYMEHT C Apyr. [leknapupaHara CTOAHOCT Ha EMUCUS Ha LUYM MOXe Aa Ce W3ronasa npu MbpBOHavanHarta
OLieHKa Ha excnoanumsTa.

[JleknapupaHata obLia CTOMHOCT Ha BUBpaLmMuTe € U3MepeHa No CTaHAaPTHUS METOZ Ha U3NUTBaHe M MOXe Jia Ce W3non3Ba 3a
CpaBHABaHe Ha €IMH UHCTPYMEHT C Apyr. ﬂemapmpaHaTa o6m,a CTOWHOCT Ha Bw6pauwme MOXe fa ce 13nonaea npu nbpeoHa-
yanHata oLeHKa Ha ekcnoauumsTa.

BHumanue! Emucnsta Ha Bubpauuy no Bpeme Ha paboTa ¢ MHCTpyMEHTa MOXe Aa Ce pPasnuyasa OT AeknapupaHara CTOMHOCT B
3aBMCMMOCT OT HauWHa Ha 13non3asaHe Ha MHCTPYMeHTa.

BHumanue! Tpsibea ga ce nocodar mepkuTe 3a 6e30nacHOCT 3a 3alunTa Ha onepatopa, kouTo Basupar Ha OLeHkaTa Ha ekcro-
3uumaTta npu ,D,eVICTBI/ITeJ'IHI/I ycnosua Ha ynOTpe6a (BKJ'IFONVITeJ'IHO BCUYKM 4YaCTN Ha pa6OTHVIFI LUMKBI, KaTo Hanpumep BpemeTo,
KoraTo MHCTPYMEHTBT € M3KMKYeH Ui paboTy Ha npaseH Xof v BpeMeTo 3a pabota).

OPWNWIT WNWNHAI H O P b KODBOJJCTBO
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OBLLUKX NPEAYNPEXAEHNA 3A BE3OMACHOCT HA ENEKTPUYECKWUTE UHCTPYMEHTHU

MpepynpexaeHne! TpabBa ga npoyeTeTe BCUYKM NpeaynpexaeHus 3a 6e3onacHOCT, MNKOCTPaUMK U cneuudukaumu,
NpeAocTaBeHu C TO3M eNEKTPUYECKN MHCTPYMEHT/ MalumHa. HecnassaHeTo Ha Tesu ykasaHus Moxe Aa [OBede [0 TOKOB
yoap, noxap Unu ceprosHo HapaHsiBaHe.

MaseTe BCMYKN NpeaynpexaeHUs N MHCTPYKLMM 3a ObAeLLM CipaBKi.

TepMUHBT ,eNeKTPOUHCTPYMEHT/ MalLnHa', U3MON3BaH B MPenynpPeXAeHNsTa, Ce OTHACA 3a BCUYKA UHCTPYMEHTW MaluuH,
3axpaHBaHy C eNeKTPUYECKN TOK, KaKTO KUYHM, TaKa 1 BE3KNYHM.

BesonacHocT Ha paboTHOTO MSACTO

MopabpxanTe paboTHOTO MACTO AOGPe OCBETEHO M YMCTO. Be3nopsabkbT 1 cnaboTo ocBeTNeHe MoraT fa 6baaTt npuymrHa
3a 3nornonyka.

He paboTteTe ¢ enekTpuyecku MHCTPyMEHTH/ MALLMHK B CPeAa C MOBMLLEH PUCK OT EKCMNO3us, ChAbpXalla 3ananumm
TEYHOCTH, ra3oBe WUnM napu. Enektpuiecknte MHCTPYMEHTI MaLLMHK FreHepupaT UCKpW, KOUTO MOoraT Aa Bb3nnameHsT npax
NI n3napexns.

He 6uBa na ponyckate A0CTHN Ha AieLia ¥ BLHILHK WL A0 paboTHOTO MACTO. HeBHMMaHWETO MOXe Aa AoBefe A0 3aryba
Ha KOHTPON HaA MHCTPYMeHTa.

Enektpuyecka 6esonacHocT

LLlencensT Ha enekTpuyeckus kaben TpsabBa Aa 6bAe CLBMECTUM C MPEXOBMUS KOHTAKT. He npomeHsiiTe wencena no
HUKaKbB HauuH. He u3non3BaitTe HUKAKBM LUENCENHU apanTepy ChC 3a3eMEHN eNEKTPUYECKN MHCTPYMEHTH! MaLunHW.
HenpomeHeH Luencen, CbBMECTUM C €NeKTPUYECKNS KOHTAKT, Hamanssa pucka OT TOKOB yaap.

M3bsreaiTe KOHTAKT CbC 3a3eMeHU NOBBLPXHOCTM KaTo TPLOM, paamaTopu n XnagunHuuy. 3a3emMsBaHeTo Ha TANOTO yBe-
nM4aBa pucka OT TOKOB yAap.

He n3naraitte enekTpOUHCTPYMEHTUTE/ MALUMHUTE Ha KOHTaKT ¢ aTMOChepHU Banexu unu Bnara. Bogara v snarara, npo-
HUKBALLM B eNEKTPOVHCTPYMEHTa/ MalLMHaTa, MoBULLABAT pycka OT TOKOB YAap.

He npetoBapBaitTe 3axpaHBalms kaben. He nsnonsgaiite 3axpaHBawus kaben 3a npeHacsiHe, TerneHe Unu u3TernsaHe
Ha lencena oT KoHTakTa. M36sreaiiTe KOHTaKTa Ha 3axpaHBalLmMs kaben ¢ TOoNnMHa, Macna, ocTpU pbLOOBe N ABUKELM Ce
yacTu. [oBpexaaHeTo N 3aNNUTaHETO Ha 3axpaHBalLya kaben yBennyaBa pucka oT TOKOB yaap.

Mpu paboTa M3BLH 3aTBOPEHN MOMELLEHUA M3NON3BaiTe YALIKUTENN, NpeaHa3HayYeHu 3a paboTa M3BLH 3aTBOPEHM
noMmeLyeHus. /13non3BaHeTo Ha yabmK1TEN, NpeaHas3HadeH 3a pabota Ha OTKpUTO, HamansiBa pucka oT TOKOB YAap.

Korato u3non3eaHeTo Ha eneKkTPOMHCTPyMeHTa/ MalMWHUTE BbLB BnakHa cpeaa e HeusbexHo, KaTo 3awuTa cpelly
3axpaHBalLo HanpexeHue TpsabBa fa ce n3nonssa AedekTHOTOKOBO ycTpoircTBO (RCD). V13non3saHeTo Ha fedheKTHOTOKO-
Ba 3awyra RCD HamansBa onacHoCTTa oT TOKOB yAap.

Jlnyna 6esonacHoct

Bbaete npeaBuanMBY, HabnioaaBaliTe ToBa, KOETO NpaBuUTe, U GbAETe Pa3yMHM, KOraTo paboTuTe C eNeKTPUYecKn UH-
cTpymeHT/ MawuHa. He n3nonsBaiite enekTpOMHCTPYMeHTa/ MallMHaTa, ako CTe YMOPEHU UMK NOA Bb3AENCTBUETO Ha
HapKOTULW, anKoXon Unu nekapcTsa. [lopy envH MOMEHT Ha HEBHUMaHe MO Bpeme Ha paboTa MOXe [a [J0BeAe 0 Cepyo3HH
HapaHsiBaHus.

W3nonsBaitTe nu4yHM NpeAnasHu cpeacTBa. BuHarm HoceTe npeanasHu ounna. /13non3saHeTo Ha NMYHM NpeanasHu cpen-
CTBa KaTo NPOTUBONPAXOBY Macky, NPOTUBOMTb3raLLM 0BYBKM, Kackyl M aHTUCOHN HamarnsiBa pucka OT CEPUO3HU HapaHsBaHMS.
N3b6srBaitTe HeBONHO BKMHOYBaHe. YBEpeTe ce, Ye OYTOHBT 3a BKNOYBaHe € B NONOXKeHUe ,M3KIMoYeH", npeam Aa CBbp-
XeTe eneKTPOUHCTPYMeHTal MallMHaTa KbM 3aXpaHBaHETO U/UnK akymynaropa, npeay fa ro NOBAUIHETe UMK NPeMecTy-
Te. MpeHacsHeTo Ha enekTPOMHCTPYMeEHTa / MalLMHaTa ¢ MPbCT BbPXy OyTOHa 3a BKMIOYBaHE NN CBbP3BaHE Ha 3axpaHBaHeTo
Ha eneKTPOMHCTPYMeHTa/ MaluMHaTa, korato GyTOHBT € B NONOXEHMe ,BKITKOYEH", MOXe Aa [OBEe 0 CepyO3HN HapaHsiBaHus.
lMpeau pa BkNoYUTE eNEKTPOUHCTPYMEHTa/ MalUMHATA, OTCTPAHeTe BCUYKM KITHOYOBE M APYr UHCTPYMEHTH, KOUTO ca
61nu n3non3BaHu 3a HeroBoTo perynupaxe. OcTaBeH BbpXy BbPTALLMTE Ce YACTU HA MHCTPYMEHTa/ MalLMHaTa Koy MoXe Aa
MPUYMHYM CEPUO3HN HApaHsIBaHMS!.

He ce npotsraiTe 1 He ce HaknaHsnTe TBbpAe Aaney. llogabpkanTe npaBUnHa CTOMKa U paBHOBECHE NPE3 LANOTO Bpe-
Me. ToBa LLie YNecH! KOHTpora BbpXy eNeKTPOUHCTPYMEHTa/ MalLMHaTa B Cryyaii Ha Heo4akBaHm cUTyaLm no Bpeme Ha paboTa.
W3nonsBaitte noaxopsio obnekno. He HoceTe wupoku apexu unm buxyTa. [ipbkTe KocaTa n 06neknoTo aaney ot ABU-
eIy ce YacTi Ha eneKTPOMHCTPYMeHTal MawwmHarta. LLvpokuTe apexu, GuxyTa unn abnra koca Morat a 6baat yroBexu ot
OBWXELLM CE YaCTU HA MHCTPYMEHTa.

Ao ycTpoiicTBaTa ca NPOEKTMpaHu 3a CBbp3BaHe Ha NPaxoynoBuTeN UNK 3a cbGUpaHe Ha npax, TpsA6Ba Aa ce yBepuTe, Ye
Te ca CBbp3aHu 1 U3N0N3BaHN NpaBUNHO. V3non3BaHeTo Ha npaxoynoBuTeN HamarnsiBa pucka oT 3nonomnyku, CBbp3aHm ¢ npaxa.
He no3BonsBaiiTe HaTpynaHUAT OMUT OT YecTaTa ynoTpeba Ha MHCTPYMEeHTa/ MalwuHaTa Aa AoBefe A0 HeOPEXHOCT U
npeHebpersaHe Ha NpaBunaTa 3a 6e3onacHoOCT. bearpuxkHuTe AeNCTBIS MOraT 1a NPUYMHAT CEPUO3HI HapaHsBaHs 3a YacT
OT CeKyHaaTa.

YnotpeGa v rpuxa 3a eneKTPOMHCTPYMeHTal MalnMHaTa
He npetoBapBaiiTe enekTponHcTpyMeHTal MawmHara. Misnon3agaiite eNeKTPOMHCTPYMEHT/ MalunHa, noaxoasLy 3a u3bpa-
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HOTO NpuInoxeHue. MpaBUIHNAT ENEKTPOMHCTPYMEHT/ MalLMHa e ocurypu no-fobpa 1 6esonacHa paboTta, ako ce u3non3sa
3a NPOEKTUPaHOTO HaToBapBaHe.

He u3nonsBaitTe enekTpoOMHCTPyMeHTa/ MalMHaTa, ako OYTOHBLT 3a BKNHOYBaHe He BKIIHOYBA M He W3KIHUYBA MHCTPY-
MeHTa. VIHCTpYMeHT/ MalunHa, KOUTo He MoraT Aa BbaaT ynpasnsaBaHy oT 6yTOHa 3a BKMOYBaHe Ha 3axpaHBaHETO, Ca OMacHu 1
TpsibBa fa GbaaT PEMOHTUPAHM.

M3knioyeTe Wencena ot KOHTaKTa U/unu U3BageTe akyMynaTopa, ako TOiM MOXe Aa Ce OTAENM OT eNeKTPOUHCTPYMeHTa/
MaluHaTa, Npean Aa perynuparte, CMeHUTe NPUHAANEXHOCTUTE UMM Aa CbXpaHUTe WHCTPYMeHTal MawwuHaTa. Takvea
npeanasHu Mepky LLe NpeaoTBPaTAT HEBOMHO BKIKOYBAHE HA €NEKTPOMHCTPYMEHTa/ MalLmHarTa.

CbXpaHsiBaiiTe UHCTPYMEHTa Ha MAICTO, HEJOCTBIHO 32 fieLia, He NO3BONsBaNiTe Ha NIULA, KOMTO He ca 3ano3HaTH C enek-
TPOMHCTPYMeHTa/ MalIMHaTa UMK C Te3n UHCTPYKLMM, [ja U3NON3BAT eNIeKTPOUHCTPYMeHTa/ MalwmHata. Enekrpuieckute
WHCTPYMEHTI/ MaLLMHW ca onacHu B pbLieTe Ha Heoby4eHn NoTpeduTenu.

lpaBeTe nperneaun Ha enekTpuYeckuTe MHCTPYMEHTU/ MalmMHKM U akcecoapu. MpoBepsiBaitTe MHCTPyMeHTa/ MalwMHaTa
32 HeCLOTBETCTBUA UNK GNOKMUpaHe Ha ABMKELLYN Ce YacTuh, NOBpPeAa Ha YacTyi W BCAKAKBU APYTM YCIIOBUSA, KOUTO MOraT
[ia NOBNMAAT Ha paboTaTa Ha eneKTPOMHCTPYMeHTal MawwuHaTa. [pean U3non3BaHeTo Ha eNeKTPOMHCTPYMeHTa/ Mawm-
HaTta noBpepgara TpsbBa ga ce orcTpaHu. MHoro ot 3nononykuTe Npu paboTa ca NPUYMHEHW OT HEeMpaBWUmHa NOAAPBXKKA Ha
MHCTpyMeHTa/ MalLuHara.

Pexelumre MHCTPYMeHTH TpsGBa Aa ce NOAAbPXKAT YUCTU U 3aTOYEHU. [PaBUMHO NOAAbPXKAHUTE PEXELLM UHCTPYMEHTH C
ocTpu pbbOBe Ca No-Marnko NoAaTIMBY Ha BriokMpaHe 1 No-NecHN 3a ynpaenexue No Bpeme Ha pabota.

W3non3BaitTe enekTpUYeCKU MHCTPYMEHTU/ MalLMHK, akcecoapy, HakpaiHULM Ha MHCTPYMEHTU U T.H. B CbOTBETCTBMUE
C HaCTOSAILUMTE MHCTPYKLMUM, KaTo B3eMeTe NpPeABMA BUALT U YCIIOBUATA HA paboTa. V13non3saHeTo Ha MHCTPYMEHTUTe 3a
Apyrv paboTHW AEAHOCTH, Pa3nuyHN OT NpeaHa3HaYeHNETo MM, MOXeE Aa [OBEAE [0 Bb3HUKBAHE Ha onacHa cuTyaLms.

[pbXTe APLKKUTE U 3aXBaLLaLLMTe NOBBLPXHOCTH CyXW, YUCTU U Ge3 Macno u rpec. Xmb3raBute APbKKM U 3axBalLaluTe
NMOBbPXHOCTN He No3BonsiBaT 6esonacHa paboTa v KOHTPON Ha MHCTPyMEHTa/ MalluHaTa B OnacHu CUTYyaLum.

PemoHT
EnekTponHCTPyMeHTHT/ MalwmHaTa TpsibBa Aa 6bAaT peMOHTUPaHN CaMo B OTOPU3UPAHU CePBU3M C U3NON3BAHETO CaMo
Ha OpUTMHaNHKU pe3epBHM YacTK. ToBa Lle ocurypu Heobxogumara 6e3onacHoCT Ha paboTa Ha enekTPOMHCTPYMEHTA.

WHCTPYKLIMK 3A BE3OMACHOCT 3A HACTOINHW PEXELLU MALLWHU

MpenynpexaeHns 3a 6e30MacHoCT 3a pexeLLuTe MaLLnHK

Pexeluara matumHa TpsibBa Aa Ce 13n0N3Ba Camo 3a MOKPO ps3aHe Ha kepaMuyHn matepuany. 3a pasaHe Morat fja ce 13nonssar
caMo ANaMaHTEHN PexeLUn ANCKOBE C pa3MepuTe, MOCOYeHn B Tabnuuata, NpeaHasHayeHn 3a MOKPO psisaHe Ha KepamuyHu
martepuanu. Ternoto Ha o6paboTBaHus MaTepuan TpsibBa Aa ce u3bepe Taka, Ye Aa He NPean3BIKBa HECTABUIHOCT Ha MaLLVHaTa.
YCTpOIACTBOTO € NpefiHa3Ha4eHo 3a ynoTpeba camo Ha 3akpuTo B 06pe BeHTUNMpaH noMeLLeHus, He Tpsibea Aa 6bae uanaraHo
Ha KOHTaKT ¢ aTMOC(epHI Banexu.

He n3nonagaiite yCTpOICTBOTO, A0KATO TO He Gb/je MPaBUMHO M HaMbHO COBEHO M MHCTaNMpaHo B ChOTBETCTBUE C Tasu
VHCTPYKLWS 3a ekcnnoaraums Ha paboTHOTO MACTO.

He n3nona3gaiite yCTPONCTBOTO, aKO HSKOS YaCT e NoBpeaeHa Ui paboTi HenpaBuIHO. 3a PEMOHT ce 0BbpHETe KbM 0TOPU3NpaH
CEepBI3eH LEHTBP Ha NPOM3BOANTENS.

KaksuTo v fia Guno feiHocT, CBbP3aHN ¢ HACTPOIIKATE Ha MalunHaTa, NOAMAHA Ha AucKa, AOnMBaHe Ha Boda, NPOMsHA Ha
BIbI1a Ha PeXeLLs MOAyn 1 T.H. MOraT fia Ce M3BbPLUBAT CaMO MY W3KMIOYEHO enekTpo3axpaHBaHe. MsgbpnaiiTe wencena Ha
YCTPOIICTBOTO OT enekTpuyeckara Mpexa.

locTaBeTe HacToNHaTa MaluMHa 3a psi3aHe Ha Aobpe OCBETEHO 1 XOPU3OHTANHO MSCTO, KbAETO MOXe Aa Ce 3anasu onopa 3a
Kpakata u paBHoBecve. [TpenopbUNTENHO € Aa Ce MOHTMPA Ha MACTO, KOETO OCUrypsiBa AOCTaTbYHO MPOCTPAHCTBO, 33 Aa ce
CcrnpaBu NecHO C pa3mepa Ha 06paboTeaHus aeTain. TecHuTe, TbMHU NPOCTPAHCTBA W HEPaBHMTE, XITb3raBy NOLOBE Ca NpuinHa
3a uHUMAeHTY. MoabT Ha paboTHaTa 30Ha TpsibBa Aa ce NofAbPXKa YNCT.

[locTaBeHata ¢ MHCTPYMeHTa 3aluuTa TpsibBa fia 6bae 3apaBo MOHTMPaHa KbM MHCTPYMeHTa 1 Aa Obe nocTaBeHa B NO3uLMS
3a MakcumanHa 6e3onacHoCT, Taka Ye Bb3MOXHO Hali-Marka yacT T ocTpueTo fja Obfe nanoxera kbM onepatopa. OnepatopsT
11 OKOMHUTE N TPsOBa Aa CTOAT Aaney OT paBHUHATa HA BbPTALMA Ce AucK. awuTata nasu oneparopa OT dparMeHTH ot
CuymneH auck, dparMeHTn oT 06paboTBaH MaTepuan v OT CIy4aeH KOHTaKT C Aucka.

HommrHanHaTa ckopocT Ha BbpTeHe Ha akcecoapa Tpsibea Aa 6b/e Hali-Manko paBHa Ha MakcuManHaTa HoMMHanHa ckopocT Ha
BbpTEHE, MOCOYEHa BbPXY ENeKTPONHCTPYMEHTa. AKCecoapuTe, KOUTO Ce fiBUKaT No-6bp3o OT HOMMHANHaTa CkopocT, MoraT Aa
Ce CYYNAT W pasnagHar.

BuHari u3nonaBaitTe HenoBpeaeHN (ukcupaluy hnaHum, KOUTO UMaT npaBuneH pasmep 3a 13bpanus auck. MoaxopawmTe
chukempaLLy riaHLy yKpenBarT Ancka U HamanssaT Bb3MOXHOCTTa TOW Aa Ce pasnagHe.

BbHWHNAT AnameTbp u AebenuHata Ha akcecoapa TpsbBa fia ca B paMKUTe Ha HOMUHAMHMS 06XBAT Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTa.
AkcecoapuTe C HenpaBuNHN pa3mepy He Morat Aia GbaaT NpaBIUIHO 3aLLMTEHN UMW KOHTPONMPaHK.

Pa3vepbT Ha MOHTaxHMS OTBOp 3a AuckoBeTe U chnaHuuTe TpsibBa f[a CbOTBETCTBA Ha pa3Mepa Ha LMMHAena Ha
eneKTPOVNHCTPYMeHTa. [luckoBeTe 1 (hnaHLmTe C pa3Mep Ha MOHTaXHWS OTBOP, HECBOTBETCTBALL HA pa3Mepa Ha LNUHAena Ha
MHCTPYMEHTa, LLe BMOpMpaT cnepa CTapTupaHe 1 Moxe Aa ce CTUrHe A0 3aryba Ha KOHTpOn BbpXy UHCTPYMeHTa.
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He w3nonsBaiite noepeaenn awckose. Mpean Bcsika ynoTpeba npoBepsiBailTe CbCTOSHUETO Ha ANMCKOBETE 3a HamnuMe Ha
CHYNBaHWS 1 NYKHATWHW. AKO AMCKLT € MapHan, npoBepeTe fjanu He e MOBPefeH WnW MocTaBeTe HenospeneH auck. Cnen
BM3yarnHa NpoBepka 1 MOHTaX Ha Aucka onepatopbT W OKOMHUTE Nua TpsbBa [a 3acTaHaT 13BbH paBHWHATa Ha BbPTEHE Ha
aucka. Cnep ToBa CTapTUpaiiTe enekTPOMHCTPYMeHTa 3a efHa MuHyTa 6e3 HatoBapeaHe. 10 BpeMe Ha TecTa noBpeaeHuTe
AMCKOBE 0BMKHOBEHO Ce pasnajar.

/A3non3BaiiTe Nu4HM NpeanasHn cpeacTea. B 3aBYCMMOCT OT MPUNOXEHNETO, M3NON3BaNATe LT 3a NWLe UV NpeanasHu ovuna.
Ako e HeobX0aK1MoO, 13MOn3BaiiTe NPOTMBONPAXOBM Macky, CPEACTBA 3a 3aluuTa Ha Criyxa 1 NPecTUNKA, KOUTO MoraT fia 3adbpxar
Marnki 4acTu OT LWNOBBbYHINSA ANCK UMW OTIIOMKM, FeHepUpann no Bpeme Ha pabota. 3awmrata Ha ounTe TpsbBa Aa Moxe Aa
Cnpa NeTALMTE OTIOMKM, FeHepupany no Bpeme Ha pasnuyki paboTHn AelHocTy. MpoTueonpaxosara Macka Tpsbea Aa Moxe
na unTpupa npaxa, reHepupaH no Bpeme Ha pabota. [pogbmKUTENHOTO M3NaraHe Ha LyM MOXe [a Aosede Ao 3aryba Ha
cnyxa.

Korato nanonasare pexelwara MaLllHa He HOCeTe pbkaBiLy, BPAaToBPb3KM, CBOBOAHY Apexu unu BuxyTa.

CnasBaiiTe 6e30MacHo pascTosHNe Mexay CTpaHU4YHUTE nuua u paboTHata 30Ha. Bcekw, koiTo B3a Ha paboTHOTO MSCTO,
TpsiGBa Aa HOCK NWYHY NpennaaHn cpencTsa. OTMOMKM, 0TAENEHM No Bpeme Ha paboTa Ui napyeTa noBpeaeHI MPUHAANEXHOCTH,
MOrarT fia M3neTT OT 30HaTa Ha PaboTHOTO MACTO.

[lpbXTe MHCTPYMEHTa CaMo 3a 130NMpaHnNTe APBXKW N0 BpeMe Ha paboTa, MpK KOSTO PEXeLMsT akcecoap MOxXe Aa Briese
B KOHTaKT CbC CKpUT kaben unu kaben, 3axpaHBaly MHCTPYMeHTa. AKO PEXeLLMsT akcecoap Bese B KOHTAKT C MPOBOAHMK
noa HanpexeHue, ToBa MOXe fia AOBEAE [0 HanMuMe Ha HanpexeHue B METANHUTE YacTu Ha MHCTPYMEHTa 1 TOKOB yAap Ha
oneparopa.

[pwxTe kabena ganey ot BbPTALWMS ce akcecoap. AKO 13rybute KOHTpon, kabembT MoxXe a Obae npepsisaH unu u3gbpnaH 1
pbkarta unn pamoto Bu moxe Aa 6bae n3gbpnaHa KbM BLPTALLMSA CE AMCK.

MoyncTBaiiTe peSOBHO BEHTUMALMOHHIUTE OTBOPY Ha ENEKTPONHCTPYMEHTA. BeHTUNaTopbT Ha ABMraTens MoXe fja HaHece npax
B KOpMyca, kaTo NPeKOMEPHOTO HATpynBaHe Ha npaxoobpaseH MeTan Moxe Aa Npeau3Bika ONacHOCT OT TOKOB yAap.

He paboTeTe ¢ enekTpuyeckus MHCTPYMEHT B Bnn3ocT Ao 3ananumin Matepuani. He paboTeTe ¢ eneKTpOuHCTPYMEHTa, ako Toi e
nocTaBeH BbPXy rop1Ma MoBbPXHOCT, Hanpumep Abpeo. ckpuTe MoraT ia Bb3nnaMeHsT Takvisa Matepuanit.

He nocrassiiTe pbLie UM NpLCTU B paboTHaTa 30Ha Ha MHCTPYMEHTA U BbPTALLMS Ce PexelLL AnCK.

lMopagaiite 0bpaboTBaHUs AeTaiin ¢ paBHOMEPHa CKOPOCT. He orbBaliTe u He ycyksaiTe 06paboTBaHus aeTaiin. Ako AUCKbT ce
3akneLLy, HesabaBHO M3KNIOYETE MHCTPYMEHTA, PaseayHeTe ro OT KOHTaKTa v Crief TOBa OTCTPaHETe NPUYMHATAa 3a 3aKmneLLBaHeTo.
3akneLLBaHeTo Ha pexeLLms auck ot 0bpaboTBaHNs AeTailn Moxe Aa AoBeAe A0 OTCkavaHe N CupaHe Ha ABuraTens.

He otcTpaHsiBaiiTe napyeTara oTpsidaH Matepuarn, AoKaTo PexeLunsT auck ce BbpTu. MatepuambT Moxe fia nonagHe Mexay
BOfjaYa MMM BbTPE B 3aluMTaTa Ha PEXELUNs AUCK N PeXELUNAT ANCK Aa M3abpna NpbeTUTe KbM Aucka. Mskmioyete ypena 1
n34akanTe pexeLmaT ANCK fa Cnpe, Npean Aa oTCTpaHuTe Matepuana.

Hukora He ocTaBsiiTe MHCTpYMeHTa Aa pabotu Ge3 Haasop. Maknioyete WHCTPYMEHTa W He ro OCTaBsiATe, [OKATO He crpe
HanbnHo. PaboTelua pexelya matumHa 6e3 Hag3op NPeacTaBnsBa HEKOHTPONMPYEM PUCK.

[lpbKK1Te 1 pbKOXBATKUTE Ha MalLnHaTa TpsbBa fja ca Y1CTU, CyXi, D3 MasHNHN 1 3aMbPCABaHKS.

[MpuymMHm 3a OTCKaYaHe M CBbP3aHu C TOBA NPeLyNpexXaeHNs

OTckayaHeTo € BHe3anHa peakunsi Ha JeTaina B pesynTar Ha 3aTuCHaT, 3aKNeLLeH PexeLy AUCK Ui HECbOCHOCT Ha NMHUSTA Ha
psidaHe Ha [eTaiina cnpsiMo PeeLLnst A1CK, WK KOraTo YacT OT [eTalina nonagHe Mexay pexeLLns AUCK 1 HanpaensBaLlara 3a
Ha[TbXKHO psi3aHe v Apyr TBbpA 0BEKT.

Mo BpeMe Ha oTckayaHe 06paboTBAHUSAT NPEOMET Hal-4eCcTo Ce OTXBbPIS Harope OT MacaTa Ype3 3aJHaTa YacT Ha pexeLyys
AVICK M CE Haco4Ba KbM orepatopa.

OTcka4aHeTo € pe3ynTat OT HenpaBurHa ynoTpeba Ha pexeLLnst MHCTPYMEHT W/unu HenpasunHo 6opaBeHe no BpeMe Ha pabota
Unu HeobnyaliHu ycnosus Ha paboTa 1 Moxe Aa 6bae n3derHaro Ype3 NpeanpuemMaHe Ha noaxoasLuy npeanasHn Mepky, KakTo
€ NOCOYEHO Mo-Aomy.

Hwkora He 3acTaBaliTe B eHa NUHMA C pexeLuns auck. BuHarv 3acTasaliTe OT CblyaTa CTpaHa Ha pexeLLus Ouck, oT KoTo ce
Hamupa HanpaensBalLaTta. OTXBbPISHETO MOXe Aa 3aaBWki 00paboTBaHNs 4eTaiin ¢ BUCOKa CKOPOCT KbM BCEKW, KOWUTO CTOM
npeq pexeLLms AUCK 1 Ha eaHa NUHUS C Hero.

Hwkora He npoTsiraiiTe pbka Hag Uy 3af pexeLLms AucK, 3a a Abpnate unu noaabpxare obpaboTBanus geTaiin. BbamoxHo e
[a Bb3HWKHE Cry4aeH KOHTaKT C PeXELLMs AUCK MK OTCKaYaHETO MOXe Aa 3axBaHe NPBbCTUTE B PEXELLMS AUCK.

Hukora He apbxTe 06paboTBanHMs [eTailn v He okasBalTe HaTUCK BbPXY HETO, KOraTo BbPTALMAT Ce PEXELL, AUCK o OTPA3Ba.
HaTuckbT BbpXY AeTaiina, KONTo ce 0Tpsi3Ba OT PexeLLns ANCK, MOXe Aa [oBeae A0 3akreLlBaHe u oTckayaHe.

MatepuanbT 3a psisaHe, KOWTO M3NM3a 3HAYNTENHO U3BBbH KOHTYpa Ha MacaTa 3a ps3aHe No TakbB HaYWH, Ye MMa OnacHoCT OT
3aryba Ha paBHoBecve, TpsibBa fia 6bae noanpsH. lopHUST pbb Ha onopara TpsbBa fa e Ha CbllaTta BICOYIMHA KaTo ropHUs pbh
Ha Macara 3a ps3aHe. ToBa € eAMHCTBEHMAT HaYWH [1a Ce rapaHTMpa, Ye AUCKbT HAMa Aa Ce 3aKrelLLu no BpeMe Ha psiaHe 1 ye
MaTepuanbT HAMa Aa Ma CKIOHHOCT Aa Ce M3NITb3Ba OT Macata 3a ps3aHe.

MakcumanHuTe pa3mepy 1 Terno Ha psisaHns Matepuan ca NocoYeHy B Tabnuuara ¢ TeXHUYECKU [aHHN.

MpeaynpexaeHusi, CBbp3aHu C PEXELLM ANCKOBE

Mpeaynpexaexue! Hukora He M3non3asaiiTe pexewyy AMCKOBE C MaKCMManHa CKOPOCT, MO-HUCKA OT Ta3u Ha pexeLynsi
MHCTPYMEHT.
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Mpepynpexpenue! Hukora He n3non3gaiiTe pexeluyn AUCKOBE, KOUTO He ce MpenopbyBar. /3non3saHeTo Ha AucKoBe, 3a
KOWTO He e NPOEeKTUPaH MHCTPYMEHTBT, MOXe Aa A0BEAE A0 CEPUO3HN HapaHABaHHS.

Mpeaynpexpenue! Hukora He nocTaBaANTe NPBLCTU MAW pbLe B GNN30CT 40 MMM Ha NIMHUATA Ha pexewumns AncK. MomeHT
Ha HeBHIUMaHWe 1M NOAXITb3BaHE MOXE [1a HACOUN pbKaTa KbM PeXeLLns AUCK 1 Aa MPUUMHI CEPUO3HO HapaHsiBaHe.

/13non3gaiiTe camMo MamaHTEH AUCKOBE, OTroBapsLLy Ha cTaHaapT EN 13236:2019, nogxonswm 3a Mokpa obpabotka. Hukora He
13M0oN3BaiTe BEPUKHN TPUOHM, TPUOHM 33 TbPBO, ANAMaHTEHU CETMEHTUPaHM AYCKOBE UMK LMPKYNSIPHU TPUOHM, WNNAOBBYHN
[LMCKOBE, TENEHM YeTku. M3nonasaHeTo Ha 060pyBaHe, KOETO He e MPenopbYaHo, MOXe Aa A0BEAe 0 CEPUO3HI HapaHSBaHMS.
[lnckoBeTe, 3a KOUTO MHCTPYMEHTBT He € NPOeKTUPaH, He MoraT fa 6baaT NpaBuUmHO 3aLunTeHN U He ca BesonacHu.

3abpaHeHo e ps3aHeTo Ha MaTepuani, pasnuyHn OT kepamika, 0COBEHO MeTan u Abpeo.

Mpenw Besika ynoTpeba TpsibBa fa ce u3BbpluBa nogpobHa NpoBepka Ha Aucka, KOWTO We ce unonaea. [ucksT Tpsibea aa
ce nposepy 3a crieay ot noepeau. OcobeHo BHUMaHWe TpsibBa aa ce obbpHe Ha pexelums pub. Ako ce 3abenexar noBpeau,
HanpuMep Nof chopmaTa Ha MyKHaTUHK, pa3crosiBaHe, OT4ynBaHe. poBepeTe hopmaTa Ha AKcka 3a OrbBaHe WnM nunca Ha
GanaHc, Hanp. Aanu He ce BbpTY paBHOMEPHO. Ako BbaaT OTKPUTY KakBUTO M Ja Buno aHoManum Ha Aucka, Tol He Tpsibea fa
Ce 13Mon3ga B NpoaykTa.

AKO pexeLLmsIT iUCK Ma OnpefeneHa nocoka Ha BbpTeHe, Toi TpsibBa [a ce MOHTMpA Taka, Ye MocokaTa, MocoYeHa BbpXy
[Avcka, fla CbBMaja ¢ nocokata Ha BbpTeHe Ha LUNuHaena, oThensi3aHa BbpXy Kopryca Ha MalunHata.

Mpean MoHTaxa TpsibBa [ja Ce M3BbPLUM aKyCTUYHa MPOBEpKa Ha Aucka. KaTo AbpkuTe aucka BbB Bb3ayxa, JIEKO ro yaapeTe
C napye Abpeo. AKO He Ce YyBa 3ByK, TOBa 03Ha4aBa, Ye AUCKLT e fedekTeH 1 He Tpsbea Aa ce uanonasa. Mpu nogmsiHa Ha
pexeLLnst AUCK HOCETe 3aLLMTHU pbkasuuy. Cren BCska CMsHA Ha Aucka M Npeay 3anoysaHe Ha paboTa nyckaiite MaluvHaTa 3a
30 cekynay 6e3 HaToBapBaHe. Habniopagaiite pabotata Ha MalLnHaTa, ako 6baat oTKpuTI HeobuyaitHn Bubpavmm, HezabasHo
W3KIIYETE MaLLMHATA W MPUCTBIETE KbM CMsiHA Ha pexeluyys auck. Mpy cTapTupaHe Ha MaluMHaTa HUKOra He 3acTaBaliTe Taka,
UYe HSKOS! YacT OT TANOTO BM 1A OCTaHe B PaBHUHATa Ha BbPTEHE Ha pPeXeLms Auck. AKo NOBPEAEHWST AUCK Ce pasnafHe, ToBa
LLie Hamary pucka OT CEpUO3HO HapaHsiBaHe. [IUCKbT MOXe [a NPOABLIVKN Aa Ce BbPTY U3BECTHO BpeMe Cref U3KIYBAHETO Ha
MallHaTa.

He npeToBapBaliTe pexeLnst uck, He MpunaranTe NpekaneHo CUieH HaTuck npu psisaHe. PsisaHeTo Tpsiba Aa ce MasbpluBa
€aMo o NpaBa MHS, MalLMHaTa He € NPOeKTMpaHa 3a psidaHe Mo KpUBa NHUS. AKO He CE Cna3BaT ropHUTE NPENopbkH, AUCKbT
MOXe fia Ce pa3pyLuu No BpeMe Ha paboTa 1 parmeHTUTe My fa NPUYMHST CEPUO3HU HapaHsBaHMS.

[lncksT TpsibBa Aa ce U3NON3Ba ChrMacHo NpeaHasHadeHneTo. Hanpumep: He Lwnaiidaliite ¢ AnCK, NpenHa3HayeH 3a psidaHe.
[ckoBeTe 3a psisaHe ca NPOEKTUPaHK 3a NepUdEpPHO HATOBApBaHe, CTPaHUYHUTE UMW, NMpUMaraHu BbpXy TakbB AUCK, MOraT Aa
NPUYKHAT HEFOBOTO pasnafaHe.

He u3nonasaitte 3a MOKPO psi3aHe AMCKOBE, NpeAHa3HauYeH 3a Cyxo psisaHe. He u3nonasaiTe pyra TEYHOCT OCBEH YuCTa
CTy[eHa BOAA 3a OXMaxaHe Ha ancka.

CyxoTo pssaHe e 3abpaHeHo. BuHaru TpsibBa Ja ce 13non3Ba BOAHO OXNaxaaHe, KOeTo Lue HamanmW KOMM4YecTBOTO Mmpax,
reHepypaHo Nno Bpeme Ha paboTa, W LLe YObIKY XUBOTA Ha AKCKa.

Hukora He pexeTe a3bect unu Matepuani, cbabpxally a3bect. [paxbT oT psizaHe Ha a3becT e 0cobeHo onaceH 3a 30paBeTo U
€ KnacunumMpaH Kato KaHLeporeHeH (aktop.

3awwuTata TpsibBa Aa e NpaBuUIHO 3akpeneHa KbM MHCTpyMeHTa. 3aluuTata nomara 3a npeanassaHe Ha onepartopa U MalumHaTa
OT CYYMNEHY eNEMEHTY Ha AKCKa 11 NPeoTBpaTsiBa CIly4aeH KOHTaKT C Aucka.

BuHaru u3nonagaiite HenoepegeHn hukcvpally dnaHuy, KOUTO ca ¢ MPaBUNHUA pasMep 3a pexeluust auck. paBunHusT
3akpenBgaLl (hnaHew, HamarnsiBa Bb3MOXHOCTTa OT NoBpesa Ha pexelums auck. Crep kato AUCKbT e 3aKpeneH, NpoBepeTe fani e
MOHTMpaH NMpaBuIHO, Jani HAMa CTpaHUYHa XabuHa 1 [jani € MOHTMPaH akcuarHo Ha WnnuHAena.

He u3non3saiite U3HOCEHM AMCKOBE OT MO-FOMEMI MHCTPYMEHTU. Pexell Auck ¢ No-ronsm AuameTbp He e MPOekTUpaH 3a no-
BICOKaTa CKOPOCT Ha BbPTEHE B NO-MAsIKUTE MHCTPYMEHTM 11 MOXE Aa Ce CYyMu.

PsisaHeTo TpsibBa BMHAMM Aa ce M3BbPLUBA, Cred Kato ANMCKbT € [OCTUrHaM HoMUHamHaTa cu ckopocT. OBbpHeTe cnewmanHo
BHWMaHMe Ha TOBa NPV NOAHOBSBaHE Ha psidaHeTo. OcTpueTo TpsibBa MbPBO Aa Ce YCKOpU A0 HOMUHANHATA CKOPOCT 1 eaBa cnep
TOBA Jja Ce NOCTaBW BHUMATENHO B NMHUSTA Ha psidaHe.

AKO UCKBT Ce 3aKreLUy B psidaHist MaTepuar, 13kmoyete HesabaBHO MHCTPYMEHTA U To APBKTE HEMOABIKEH, 0KATO ANCKBT Cripe
HambiHO. Hukora He ce onuUTBaiiTe Aa 0cBOBOAMTE Ancka B ABVKeHME. Toa AECTBIUE MOXE [a LOBEAE [0 OTCKOK KbM onepatopa.
TpsibBa fja ce npeAnpyemat AeicTBIS 3a OTCTPaHsIBaHe Ha MpUYMHaTa 3a 3aKMeLLBaHETo, Npeam Aa ce Bb3o6HOBM pabotata.
[Mpeav oa 3anoyHeTe KakeaTo W [ja e onepaums Mo CMSHA Ha PEXELLMs ANCK, U3KIKOYETE MHCTPYMEHTA, KaTo HaTucHeTe ByToHa
3a U3kntoyBaHe, 0bo3HaueH ¢ O, 1 cnep ToBa pa3eauHeTe Lencena Ha 3axpaHeallms kaben oT M3TOYHMKA Ha 3axpaHBaHe.

OcmambyeH puck

MaluvHaTa e npoeKTHpaHa W KOHCTPyMpaHa B CHOTBETCTBIE C MpaBufiaTa v C B3eTU NPpeaBua npasuna 3a 6esonacHocT. Burpeky
TOBA, MOXe /la UMa OCTaTbyeH pUCK Mo BpeMe Ha ynotpeba Ha npopykta. [lopu ako MHCTPYMEHTBT Ce W3nonasa npaBuiHo,
ChLLECTBYBA OCTAaTbYeH PUCK, KOWTO He Moxe Aa Gbae usberHar. CrefHuUTe OMACHOCTY MPOM3TUYAT OT KOHCTPYKUMsiTa W
MpeAHa3HaYEHNETO HA MaLLMHATA: KOHTAKT C HE3aLUMTEH ENEMEHT Ha PEXELLNTE ANCKOBE; U3XBbPSHE Ha 06paboTBaH Matepuar
YN YaCTy OT HEro; M3XBbPMSHE Ha NpaX, BAMLLBAHE Ha npax, 06pasyBaH Mo BpeMe Ha paboTa; yBpexaaHe Ha cryxa, ako He ce
W3ron3eat npeanaskn cpencTea. HecnasBaHeTo Ha ykasaHusiTa, MOCOYEHN B MHCTPYKUMSTA 3a ynoTpeba, Moxe Aa [oBede [0
OMacHOCTH, MPOM3TUYALLM OT HenpaBsunHa ynotpeba.
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MOHTAX HA ENEMEHTUTE HA OBOPY[1BAHETO

Modzomoska 3a paboma
Mpenynpexaenue! Mpean aa U3BbPLUMTE KaKBUTO U ia G1UNO JEAHOCTM NO MOHTaX, EMOHTaX UMK HacTpoiika, ce yBepeTe, Ye
MHCTPYMEHTDBT € U3KITKYEH U LLLENCenbT Ha 3axpaHealuua kaben e n3BadeH OT KOHTaKTa.

Pa3onakoBaiiTe MHCTpyMeHTa 1 OTCTPAHETE BCUYKW eNleMEHTU Ha onakoBkata. [NpenopbunTento e Aa 3anasuTe onakoskara,
KosiTO MOXe fja Gbie noneaHa 3a NocreaBaLLo ChXpaHeHue Ha NpopyKTa.

CenobseaHe Ha pabomHama maca

Pa3xnabete BuHTOBETE, BriokvpaLLy kpakaTa Ha Macarta v crie ToBa pasTerHeTe kpakata Ao pabotHo nonoxetue (I1). Briokupaiite
Bb3MOXHOCTTA 3a NPOMSsIHA Ha NOMNOXEHUETO Ha KpakaTa no Bpeme Ha paboTa Ypes 3aTsraHe Ha ukcupaliute suHToBe (I1). Mo
ChLUNS HAYMH Pa3rbHETE 1 Crief ToBa 3acTonopeTe B paboTHO MONOXEHe kpakaTa oT pyrara cTpaHa Ha mMacara (11).
3akpenete ¢ BUHTOBE JpbXKiTe 3a TpaHcropTupaHe (I11) kbM 0TBOpUTE OT ABETE CTPaHM Ha OCHOBATa Ha Macata.

MoHTupaiiTe AbpxadunTe Ha TPAHCMOPTHUTE Konena B onopuTe ¢ pesda, pa3nonoxeHn B OCHOBATa Ha Macara, kato u3nonssare
raiiku (V). MocTaBeTe BTyNkuUTe B TPAHCMOPTHUTE KOMena, Cref KOeTo MOHTUpaiiTe Konenara KbM JbpxXaunTe, Kato 13nonsgare
chukenpalumte 6onTose u raitku (V).

Ako malLnHaTa Le Gbe TpaHCnopTHpaHa YecTo, kpakata Ha Macata Morat Aia Ce 3aKmnioyBar C NOMOLLTA Ha 3aKMoYBaLLy KonyeTa,
K0eTo N03BONsiBa MOMOXEHWNETO HA KpakaTa Ha MacaTa [ja ce 3akmniousa 6e3 nanonasae Ha MHCTpymMeHTH (V1). [ombraHUTENHUST
nnoT Ha paboTHata Maca e 06opyaBaH ChC 3akadarnku 3a OkayBaHe Ha nnoTa Ha kykute Ha pabotHata maca (VII). MoBbpxHOCTTa
Ha BTOpYsi NnoT TpsibBa Aa 6bae B eAHa paBHIHA C NOBBPXHOCTTa Ha NroTa Ha paboTHaTa Maca. MonoXeHNeTo Ha AOMbIHUTENHUS
NroT MOXe [a Ce MPOMEHs Ype3 3aTsraHe UNM OTBUBAHE Ha KOMYETaTa 3a perynupaHe, pasmonoXeHW Moj 3akavankara Ha
pachra (VI). Ha ropba Ha 3awurara Ha Ancka MMa BUHTOBE, KOUTO 3aKpenBaT pbkoxBaTkaTa KbM 3alLuTata Ha pexeLLyst Auck.
OTBuitTe (UKCUpaLLMTE BUHTOBE U e TOBa 3aKpeneTe pbkoxBaTkata KbM 3alluTata Ha aucka ¢ hKcupalLmTe BUHTOBE, KakTo
€ nokasaHo Ha untoctpaumsta (VIII). YBepete ce, ye 3aTsraHeTo Ha BCUYKM BMHTOBYM BPb3ku HA paboTHaTa Maca e npaBuiHo 1
4e BCUYKM KOMMOHEHTM ca 3paBo 3akpeneHu. Ako e Heobxoaumo, nofgobpeTe 3akpenBaHeTo, kaTo 3aTerHeTe 3akpensaluute
BMHTOBE WU raiky.

PasrionoxeHue Ha npodykma
MpoaykTbT TpsibBa fia 6bae NocTaBeH BbPXY paBHa, Nnocka, crabunHa u Heropyma NOBbPXHOCT, Aaney OT 3ananimi BeLyecTa
1 NpensTCTBiAS, B LODpe NPOBETPMBO NOMELLEHME, 3aLLMTEHO OT aTMOCKHEPHM BNUSHMA.

MoHmax u cmsHa Ha pexeuus duck

lMpenynpexaenue! Mpean ga 3anoyHeTe EMHOCTI N0 MOHTUPaHe/CMsiHa Ha AKCKa, YBEPETE Ce, Ye UHCTPYMEHTBT € W3KIHOYEH,
HaTucHeTe bByToHa 3a u3knioyBaHe, obosHayeH ¢ O, 1 cnep ToBa M3BafeTe 3axpaHBalLus kaben oT KOHTaKTa.
lMpepynpexaenue! HoceTe 3alyuTHy pbkaBuLm Ny CMsSIHA Ha PEXELLNS ONCK.

OukenpaiiTe NO3NLMATa Ha pexelLnst MOAYnN, KaTo 3aTerHeTe 3akmMio4BaLloTO KOMYe, pa3nonoxeHo B BnuaocT A0 kanaka Ha
ABUraTens Ha pexeluara maiumHa (XX). PasenuHete mapkyya 3a BoAa OT 3aluuTaTa Ha Aaucka, Cnej KOeTo OTBUIATE BUHTOBETE,
3akpenBaLLy npeaHaTa YacT Ha 3awuTarta Ha aucka (IX). 3aapbxTe WnnHAena Ha [ABUraTens C eAVHINA ragyeH Koy, a ¢ Apyrus
pa3sxnabeTe ukcupalLata raika Ha gucka (X). CeaneTe BbHLUHUS duKcupaly thriaHeL Ha aucka, PEXeLLnst ANCK U BbTPELLHUS
chukenpaly conanel Ha ancka (X). Mpeau fa nocTaBuTe HOB PeXeLL AUCK, NOYNCTETe 3aKkpenBaHeTo 1 ABaTa draHLm oT npax 1
3ambpcsBaHms. MocTaBeTe BbTPELLHUS MOHTaXeH draHel BbpXy LWNuHAena. 3akpeneTe pexeLuns Anck Taka, Ye nocokara My
Ha BbpTeHe [ia CbBMaja C nocokara Ha BbpTeHe, MokasaHa CbC CTpenkata BbpXy 3awurara. Cnef ToBa NOCTaBETE BbHLUHMS
MOHTaXeH pniaHeL, 1 3aBuiiTe raiikata 3a MOHTaX Ha Aucka. MpuabpxaiiTe WNNHAENA Ha [BUraTeNs C eANHNS KIKY, a C Apyrus
KN4 3aTerHeTe 30paBo M HAAEXOHO raikata 3a 3akpensaHe Ha Aucka. B cnegpaliata cTbnka cukcupalite npegHata vact
Ha 3alyyuTaTa Ha fncka C dukcupaluuTe BMHTOBE. [MocTaBeTe kpas Ha Mapkyya 3a Bofa B HakpailHuka Ha mpegHata 4yacT Ha
3awmrara.

YBepeTe Ce, Ye 3aluTaTa Ha pexeLyns ACK e MPaBNUiHO MOHTMPaHa.

Cebp3saHe Ha 800HOMO oxnlaxdaHe
MpenynpexaeHue! Mpeau Aa 3anoyHeTe KakBaTo W fa e [EAHOCT MO CBbp3BaHe Ha BOJHOTO OXNaxaaHe, CE YBEpeTe, ye
MHCTPYMEHTBT € U3KITKYEH U Ye LLencensbT Ha 3axpaHBallins kaben e 13kmnoyeH ot efiekTpuyeckarta Mpexa.

MatumHaTa He no3BonsiBa CBbP3BaHe Ha BLHLUHO 3axpaHBaHe ¢ Boda. Bopata B TaBaTa LMpkynupa B 3aTBOPEH Kpbr.

Csanete nnouuTe Ha nnota Ha macara (XI). MoctaseTe kpas Ha Mapkyya 3a Bofa (XIl) Bbpxy HakpaiiHika Ha nomnara 3a BOAHO
oxnaxpaHe. [ocTaseTe nomnara B npucTaskaTa, pasnonoxexa B TaBata Ha pabotHata Maca (XII). Yeeperte ce, Ye MapkyuuTe 3a
nogaBaHe Ha Bofa KbM 3alliMTaTa Ha pexeLuns auck ca npasunHo cebp3anu (XII). Moctasete usnyckatenHara Tana B 0TBOpa,
pa3nomnoxeH B Taata Ha pabotHarta Maca (XIV). TaBata Ha paboTHaTa Maca TpsibBa Aa Ce HambIHI CamMo C YKCTa, CTy/AeHa BOAa,
[AoKaTo romnaTa 3a BOAHO oxnaxaHe He Gbaie HambiHO notoneHa. Pabotata Ha maluvHaTa 3a psisaHe, Korato HUBOTO Ha BogaTa
e noz rophmus pub Ha BogocHabauTenHara nomna, Moxe ja A0BeAe [0 NOBPeaa Ha nomnata B pesynrar Ha pabota ,Ha Cyxo“.
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He ﬂyCKaI;ITe MalLMHaTa, ako B TaBaTa HaMa JOCTaTbyHO Boga. Crefn kato Bogara B TaBata Ha pa60Tva nnot bvae npaBuIHoO
AonbliHeHa, NOCTaBeTe NNOTOBETE Ha pa60THaTa mMaca.

Mo Bpeme Ha paBoTta M3NOMMBAHETO Ha BOAA BbPXY PEXeLMst AUCK MOXe Aa ce 3abasu Unu HaMbMHO Aa Cripe B pesynTar
Ha HaTpyMBaHETO Ha Mpax W YacTuuy OT MaTepuana npu psisaHe. B To3u cryyail cipete paboTata Ha MaluuHaTa U cried ToBa
W3KnioyeTe 3axpaHBalLns kaben ot enexTpuyeckara Mpexa. Mounctete Taata Ha paboTHata Maca 1 Ha cucTemara 3a BOHO
oxnaxgaHe, kakTo € MpenopbyaHo B pasfena 3a NOAAPbKKa Ha MHCTPYKLMSITa.

HuBoTo Ha BoaTa TpsiGBa fja ce NpoBepsiBa NOCTOSHHO MO Bpeme Ha paboTa. YacT ot BojaTa Moxe fja Obfe pasnpbcHata T
BbPTALLMS Ce AncK. BuHary nopabpxaiite HUBOTO HA BoaaTa Taka, Ye nomnata Aa e Hamb/HO NokpuTa.

Cebp3saHe KbM e1eKmpuYeckomo 3axpaHeaHe

Mpenynpexaenue! MpoBepsiBaiiTe CbCTOSHUETO HA 3axpaHBalLns kaben npenu Beska ynoTpeda. Ako ce oTkpue NnoBpena, TakbB
kaben He TpsibBa 4a ce CBbp3Ba KbM 3axpaHBaHeTo. He e Bb3MOXHO a Ce peMOHTUpa 3axpaHBaLLMST kaber, noBpeaeHusT kaben
TpsibBa fla ce 3aMeHw, kaTo nofmsiHaTa Tpsibea a ce U3BbPLLM B OTOPU3NPAH CEPBIM3EH LIEHTbP Ha NPOVU3BOAMTENS. 3axpaHBaLLmsT
kaben TpsibBa aa 6bae 0bopyaBaH c AecheKTHOTOKOBa 3aluuTa. 3abpaHeHo e MHCTPYMEHTLT Aa paboTu ¢ MoBpedeH 3axpaHBaLl
kaben unu ¢ kaben 6e3 AechekTHOTOKOBA 3alyvTa. 3abpaHeHo e Aa PEMOHTMpaTE 3axpaHBaLLKs kaben camu.

Mpenv fa cBbpXeTe NPOAYKTa KbM enexkTpudyeckara Mpexa, ce YBepeTe, Ye YCTPONCTBOTO e M3knioyeHo. HaticHete byToHa
3a u3kniouBaKe, mapkupaH ¢ ,0°. OTBopeTe kanaka Ha Liencena oT MHAYCTPUaneH TuM, Pa3nonoXeH OT efHaTa cTpaHa Ha
3axpaHBaLLus kaben, v cnep ToBa ro CBbPXETE KbM rHE30TO, Pa3nonoxeHo B 6nuaocT fo OyToHa 3a BKMioYBaHe Ha ypeaa, Taka
Ye xnebbT, Pa3nonoxeH B kOpMyca Ha Liencena, Aa NonagHe B Npope3a, pa3nonoXeH B kopnyca Ha rHe3noto (XV). Bknovete
Lierncena ot ApyraTta cTpaHa Ha 3axpaHBaLuus kaben B KOHTaKT Ha enekTpuyeckara Mpexa. LLlencensbt Ha 3axpaHBalyyms kaben
Ha MHCTpyMeHTa e cHabeH ¢ aedektHoToKoBa 3awmTa (XVI). 3awwrara uma aga GyToHa, ob6osHayeHw kato TEST n RESET.
[pw BCsIKO CBBP3BaHE Ha LLencena Ha 3axpaHBaluyms kaben Ha MHCTpymMeHTa TpsibBa Aa Ce NpoBepsiBa AECTBUETO Ha alyuTaTa.
3a Ta3u uen HatucHeTe ByToHa ¢ Hapnuc TEST. 3awwTara e NpekbCHe enexkTpo3axpaHBaHeTo Ha MHCTpymeHTa. Crep ToBa
HatucHeTe 6yToHa ¢ Hagnuc RESET, 3a ga Bb3CTaHOBUTE 3aXPaHBAHETO Ha MHCTPYMEHTA.

Ao MpoayKTbT TpsbBa fja Ce CBbPXE C MOMOWTA Ha YALIKUTENHW Kabenu, HanpeyHOTO CeveHne Ha NMpOBOAHWULMTE Ha
yObmxuTenHuTe kabenu He TpsibBa Aa e no-Manko OT TOBa Ha 3axpaHBaLyysl kaben, JocTaBeH ¢ npopykTa. Mpu yabmKUTENH!
kabenm ¢ AbmkuHa Hag 25 m ceYeHneTo Ha NPOBOAHIKA He TpsibBa fia € no-Manko o 1,5 mm?2. Ako u3nonasare yabmkuTen Ha
Makapa, Toli TpsibBa fja Ob/ie HambHO pa3rbHaT Npeay 3anoysaHe Ha paboTa.

PABOTA C MALLUMHATA 3A PA3AHE

HacmpotigaHe Ha WwupuHama Ha psizaHe

LLnpuHata Ha psizaHe Mo npasa JIMHUS MOXE Aa Ce HaCTpoliBa Ype3 NPOMsIHA Ha NO3ULMSATA Ha HanpaBrisiBaLLaTa Bbpxy neteara.
3a Tasu Len pasxnabeTe huKcUpaLLMs NOCT Ha HanpaBnsBaLlaTa, perynupanTe W1pnHaTa Ha psisaHe W cnef Toa dukeuparte
nosuLMsiTa Ha HanpaBnsBaLLaTa, kato 3aterHete tukcupaluns noct (XVII). Mpu perynupaHeTo MoxeTe fia U3nonasare AeneHusiTa
BbpXY feTBara.

PeaynupaHe Ha bebia Ha Ha0TbXHO ps3aHe

‘brunbT Ha pa3aHe MoXe 4a ce perynupa ypes NpomsHa Ha nouumsTa Ha neteara. 3a Tasu Lien pasxnabete nocta 3a hukcupate
Ha netBara, 3afaiTe XenaHus brbNl HA ps3aHe U cnep ToBa dmKcMpaiiTe NO3nLMsSTa, kaTo 3aTerHeTe nocTa 3a (ukcupaHe
(XVIIT). 3a perynupaHe MoxeTe fja M3nonasare ckanara, HaHeceHa Bbpxy paboTHata mMaca.

HacmpolieaHe Ha bebiia Ha HanmpeyHo psi3aHe (CKocseaHe)

bronbT Ha HaMPEYHOTO psidaHe MOXE Aa Ce Perynvpa Ypes HaknaHsHe Ha HanpaBnsBallata Ha pexels mogyn. 3a Tasu
Lien pasxnabete 3aknouBalLMTe KONYeTa, PasronoXeHN Ha NOAMOPUTE HA HanpaBnsiBallaTa OT ABETE CTPaHW Ha MaluuHaTa,
perynupaiTe brbfa Ha HakoHa Ha pexeLuns Mogyn W cred ToBa duKcUpanTe nosuuusiTa, kato 3aTerHeTe 3akmioyBalLuTe
konyeta (XIX). HanpaBnsisaLuata Ha pexeLuus Mofyn Moxe Aa ce HaknaHsi nog brbn ot 0 go 45 rpagyca. 3a perynupaxe Moxe
[a Ce 13nona3ga ckanata Bbpxy NOANOpaTa Ha HanpaensBaLiara.

PeeynupaHe Ha 0bnbo4yuHama Ha psisaHe

3a fja perynuparte AbnbouMHaTa Ha pssaxe, pasxnabeTe 3akmio4BaLLoTO Konye, pasnonoxeHo B OnNn3ocT A0 kanaka Ha Auratens
Ha pexeluata mawmHa (XX), kato AbpxuTe Apbxkata. MpyXuHaTa Lie NoBaMrHe pexeLumns Moayn. Hactpoiite pexeluns Mogyn
Ha enaHara BIUCOYMHA U Cref TOBa 3aCTOMOPETE NO3NLMATA Ha PEXeLLMs MOAYN, KaTo 3aTerHeTe 3akmio4BaLLoTo Komye.

IlasepHa nokasanka

Mo Bpeme Ha paboTa MoXe Aa Ce u3non3ea nasepHa nokasarnka, 3a fja ce NoCo4M NMHUATA Ha psizaHe. lokasankarta ce BKio4YBa
¢ oTaeneH OyToH. NlasepbT ce 3axpaHBa OT Hatepuu, YUATO TUM 1 HOMUHAMHO HANPEXeHWe ca Noco4enu B Tabnuuarta. batepumte
He ca BKIKOYeHM B komnnekta Ha npogykta. OBbpHETe BHUMaHWE Ha MPaBWUMHUS MOMAPUTET MpK MOHTaxa Ha Oatepusra.

OPMUIMWHANHO PBKOBOJLCTEBDO
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ﬂaSepHOTO NbYeHne Moxe a ObJe onacHo, 3aToBa He HacouBanTe Na3epHuA NbY KbM X0pa Ui XUBOTHU. He rnepaitte kbm
M3TOYHUKa Ha nasepHUa NbY, 3aLloTo MOXE Aia PUCKYBaTe BPEMEHHO UM NOCTOAHHO yBPEXAaHe Ha 3PEHUETO.

CmapmupaHe Ha MalWuHama 3a pd3aHe

YBepeTe ce, 4Ye MallnHaTa e npasuiiHO crnobeHa, Ye cTon cTabuiHo 1 Ye HUBOTO Ha BogaTa B TaBaTa Ha pa60THaTa Maca e
NpaBuUIHO. 3apaiite brona Ha pAsaHe n IbnboynHata Ha pssaHe. YBepeTe Ce, Ye AnamaHTeHUAT OUCK HE BNK3a B KOHTAKT C
06pa60TBaHMﬂ Jetain. Yeepere ce, Ye 3axpaHBalnsaT kaben v neTeata ¢ HanpasaBallata He Ca B NIMHMATA Ha pA3aHe.

HatucHete ByToHa 3a uaknioysaHe, obosHayeH ¢ 0%, v cnen ToBa BKMIOYETE Lencena Ha 3axpaHBalumus kaben B KOHTaKTa.
3acTaHete Taka, Ye fia He Ce HamupaTe B paBHUHATA Ha BbPTEHE Ha pexelLnst AuCK. ByTOHBT 3a BKMoYBaHe Ha MalUMHaTa ce
Hamvpa B ropHaTa YacT Ha pexeLuns Mopyr, nof 3aluuTHus kanak (XX). HatuckaHeto Ha GyToHa, o6o3HaueH ¢ I, ctaptupa
pexellata MalliHa, a HaTuCckaHeTo Ha GyToHa, 0603HaueH ¢ 0", U3knoysa pexellara MaLlmHa.

OcraBeTe MalwmMHaTa Aa [OCTUTHE MbAHW 060poTM 1 n3vakaiiTe npubnuantenHo 30 cekyHaw, 6e3 aa sanousare pabota. Ako
npes ToBa Bpeme He Ce HabniofaBaT Npu3HaLyM Ha HeM3NPaBHOCT, HAMp. MOBULLEH LUYM UMK NPeKoMEepHI BUBpaLK, MoXeTe
[a 3ano4Hete psisare. Mpu cTapTupaxe Ha MalLvHaTa ce akTvBMpa BOHaTa NoMNa, KOSTO NofjaBa BOAA KbM PEXeLUns AUCK OT
[ABeTe My CTpaHy. Ako 3abenexuTe, Ye BoAaTa He Teye CBOOOHO OT /BETe CTPaHy Ha AKcka, MalunHaTa TpsbBa Aa Ce W3KMKoum v
cnep TOBa Aia Ce pa3eauHi OT U3TOYHUKA Ha 3axpaHBaHe. MpoBepeTe M3npaBHOCTTa Ha BOJOMPOBOAVTE W Ha Ao3aTa B 3aluuTata
Ha aucka.

Paboma ¢ mawurama 3a pssaxe (XX)
BHWMAHWE! He nonupalite MaTepuana KbM HEMOLBKHUS UaMaHTEH AUCK, 3a fa CTapTUpaTe pexeLlata MallmHa.

CTapTVIpaVITe MallhHaTa, OCTaBeTe pexelna OWCK Aa AOCTUrHE MbHU 060p0TI/I. C e[HaTa pbKa HaTUCHETE MaTepuana,
a C Jpyrata pbka XBaHeTe ApbXKaTa W HacOveTe pexeLlins modyn C niiaBHO ABWMXEHME MO NOCOKa Ha BbPTEHETO Ha Aucka.
CKOpOCTTa Ha npemecTBaHe Ha pexeLina moayn TpﬂﬁBa [a ce npuroam Taka, 4e AuamaHTeHUAT OUCK Aa Hamanu CKOpocTTa Cu
CbBCEM Masko B CPaBHEHWE C Ta3u Ha HeHaToBapeH Auck. ToBa Lie Hamanu 3Ha4MTEeNHO pucka OT CHyNBaHe Uin HanykeaHe Ha
[Aetaiina. Korato npukniounTe psisaHeTo, HatucHete byToHa, 06o3HaueH ¢ 0", 1 cnep ToBa M3KMIOYETE Liencena Ha 3axpaHBaLuys
kaben oT KoHTaKTa.

Korato maluuHaTa e N3KMKOYeHa, pexeLnaT ncK Moxe Aa ce BbpTH OLLE N3BECTHO BpeMe. 3knioyBaHeTo Ha MallmHaTa Le cnpe
M3NOMNBaHETO Ha BOAA BbPXY PEXELUNA AUCK.

IMpenopbku 3a paboma ¢ pexewama MawuHa

Mpeaynpexaexve! Mpn psisaHe ce yBepeTe, Ye BOAATa HE BMM3a B KOHTAKT C YacTv nof HanpexeHue. Mo-cneunantHo, Bofa
He TpsibBa [a Monaga BbB BEHTWUMALMOHHWUTE OTBOPU. YBEpETe Ce, Ye BOAATa He Ce CTYa MO 3axpaHBalns kabenm KoM
€NeKTPUYECKIs KOHTaKT. KOHTAKTBT Ha BOAA C YaCTV MO HanpeXeHe MOXe fa NPUUYMHKM TOKOB YAap.

/A3non3BaiiTe NUYHM NpeanasHu CpeacTBa B 3aBUCUMOCT OT ycroBusiTa Ha pabota. BuHaru obaye HoceTe npennasHu ouuna,
npeanasHu 06YBKM C HEXITb3ralLy ce NOAMETKM, 3aLMTHO 0BMeKo ¢ AbMMM pbkasu U kpayonu. 3aluuTa Ha Cryxa v AuxaTenHuTe
nbTuwa. AKo e HeobxoaMMo, U3non3aBaliTe 3allMTHa kacka. Hiukakei YacTy OT TANOTO He TpsiGBa f4a Ce HaMMpaT B paBHUHATA Ha
BbPTEHE Ha pexeLLms auck. ToBa Le HaManu pucka OT HapaHsiBaHe, ako AWCKbLT Ce pa3nagHe no Bpeme Ha pabota.
/13BbpLUETE BCUYKM NOATOTBUTENHM EAHOCTY NPEAN psidaHe.

Crep kaTo HaTWCHeTe BYyTOHa 3a BKMKOYBAHe, OCTaBETE PEXELLMs ANCK a [OCTUrHE HOMUHAMHaTa ci CKOpOCT W eaBa Torasa
3anovHeTe Aa pexete. 3abpaHeHo € AoNMpaHe Ha pexeLLnst AUCK KbM MaTepuana v eaBa Toraa BKIHYBaHE Ha MHCTPYMeHTa.
ToBa Moxe Aa briokvipa pexeLums Anck, Aa NOBPEeAN MHCTPYMeHTa Unu Aa nospeau Matepuana. ChlLo Taka Moxe Aa JoBeAe A0
CEPMO3HO HapaHsIBaHe.

He oka3BaiTe npekaneHo cuneH HaTuck BbpXy Ancka. HaTuekbT BbpXy Ancka Tpsibea fia no3sonsiBa Ha pexelyms pub ga pabotu
e(heKTUBHO.

He ce nporsraiite TBbpae Aaned, paboTHOTO NONOXeEHNE Ha TANOTO TPsIOBA BMHAM Aa NO3BOMSIBA KOHTPOM BbPXY MHCTPYMEHTA,
CbLLO M B CMyyail Ha HEO4aKBAHO JBUXEHME Ha MHCTPYMeHTa. He ce HaknaHsiiTe Hajl MIHCTPYMEHTa, Jokato pabotuTe.

Ao BofiaTa He 13nu3a OT MPOAYKTa UMM U3NMN3a OT MSCTO, PA3NMYHO OT BbTPELLHATa CTpaHa Ha 3aluuTaTa Ha PexeLLms AuCK,
TOBa 03Ha4YaBa HeN3NpaBHOCT U paboTaTa TpsibBa Aa ce crpe, a BOJHaTa cucTeMa Aa ce NpoBepy 3a NPOXOAMMOCT 1 TEYOBE.
[namaHTeHnTe OMCKOBE MOraT Aa ce 3aTbnsT No Bpeme Ha pabota. Ako paboTarta Ha aucka cTaHe no-HeedekTMBHa, ANCKLT
TpsibBa fja ce HaTouM UK Aa ce 3aMeHm ¢ Ho. TpsbBa aa ce 06bpHe cneLnanHo BHUMaHWE Npy psi3aHeTo. PexeLumsT auck rybu
oropa B psi3aHisi MaTepuan, KoeTo Moxe fa AoBefe [0 AbpraHe Uiu oTckadaHe KbM onepatopa. Hamanete Hatucka Bbpxy
[JucKa Npy 3aBbpLUBaHe Ha psi3aHeTo.

Korato nogHoBsiBaTe psizaHeTo, OCTaBeTe Aucka Aa AOCTUrHe HOMUHaNHUTE C 0BOPOTY U Crief TOBa ro BbBEAETE B NMHUATA Ha
psizaHe.

[pw psisaHe MHCTPYMEHTLT TpsibBa fia Ce ABWXM NMNABHO, Kato ce W3bsrea NpekoMepeH HaTuck. HatucksT, npunaraH BbpXy
pexelLara MalunHa, He Tpsibea fa 6bae No-ronsam oT T031, KOWTO e AOCTaTbYeH 3a ps3aHe Ha Matepuana. /3bsrearite ga yapste
psi3aHnst MaTepuan ¢ aucka.

KoraTo psisaHeTo npukmioun, 3KIKYeTe MallnHaTa C HaTuckaHe Ha ByToHa 3a U3KNKYBaHe M M34akaiiTe ANCKBLT fa Crpe Aa ce
BbPTU HAMbITHO. M3kntoyeTe 3axpaHBaLLys kaben oT enekTpuieckata Mpexa 1 NPObIKETE C NOAAPBKKATA.
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Texywu deliHocmu no noddpbxka
Mpenynpexaenue! Mpean Aa U3BbpLIMTE KAKBUTO 1 Aa BN AEMHOCTM MO MOHTaX, AEMOHTaX UMM HACTPOIika, Ce YBepeTe, Je
VHCTPYMEHTBT € W3KIKOYEH U LLeNcenbT Ha 3axpaHBalums kaben € U3BafieH OT KOHTaKTa.

B pesynTat Ha 13MON3BaHETO Ha pexelyata MallMHa No3WLMSiTa Ha 3a[BWXBALLMS MOZYN BbpXy HanpaBnsBalata LMHa 1
neTBaTa C HanpasnsBaLlata Moxe Aa ce pasmecTu. 3a Aa Ce NoaAbpXaT Bb3MOXHO Hait-40bpa MPeLmsHoCT U kayecTso Ha
psisaHe, Tpabea Aa ce HanpaBsT CrefHIUTE HACTPOIKN.

BeaHbx Ha BCek Tpu MeceLia Ui Mo-4ecTo (B Cryyali Ha MHTEH3NBHa ynotpeba) ce nmpenopbyea fia ce cMassaT NoABMKHUTE
enemMeHTY Ha HanpaBnsBaLlaTa WvHa. 3a cMassaHe u3nonagarTe rpec 3a

narepy. Crep u3BbpLUBaHe Ha MOAAPbXKA Ce YBEPETE, Ye BCUYKM (hMKCUpALLY BUHTOBE Ca 3APaBo 1 CTabunHo 3aTerHaty.

Peeynupare Ha nemsama ¢ Harpaensieawama (XXIII)

JNetBata ¢ HanpaensBalyata TpsbBa Aa Ce perynnpa, ako He e nepneHankynapHa Ha npouena Ha pabotHata maca. 3a Aa a
perynuparte, pasxnabete 3-Te BIHTa, KOUTO 3aKpenBaT NeTBaTa KbM paboTHata Maca. BbactaHoBeTe NpaBunHaTa Nosuums Ha
neTBata Cnpsmo npovena Ha paboTHaTta Maca ¢ MoMOLLYTa Ha brbf, Cef KOeTO 3aTerHeTe huKcupaLymTe BUHTOBE.

PeaynupaHe Ha OuamaHmeHus duck 8 npouerna Ha macama (XX1V)

CnycHeTe pexeLuns Mopyn Taka, Ye Aa € Bb3MOXHO Hait-6n130 40 npoLiena Ha Macata, Cref KOeTo 3acTonopeTe NouumsTa My,
kaTo 3aTerHeTe 3akmnioYBaLLoTo konye. 3a fja perynupate BLPTEHETO Ha [AUCKa CMPAMO NUHUATA Ha pssaHe, pasxnaberte 4-Te
3aKkpenBaLLy BUHTA Ha PEXELLMs MOAyI, PerynupaiiTe NpaBUIHOTO NO3NLMOHMPAHE Ha AMaMaHTEHNs [UCK CNpAMO npoLiena Ha
Macata C oMoLLTa Ha brbl ¥ Crief ToBa 3aTerHeTe 4-Te 3akpensaluy BUHTa.

PezynupaHe Ha xnabuHama Ha pexeuwjust Modyn (XXV)

3a fja perynuparte xnabuHata Ha pexeLLysi Mofyn BbpXy HanpaensiBallata, pasxnabeTe ropHUTe fBa BIHTa U railkiuTe Ha aBaTa
ctpaHnyHm BuHTa (XXIV). Cnen ToBa M3non3BaiiTe CTPaHWMYHUTE BUHTOBE, 3a A MpeMaxHeTe xnabuHata, Taka Ye pexewmsT
Mogyn Aa ce nibara no wuHata 6e3 cbnpotveneHne. Cnea npuknioyBaHe Ha PerynupaHeTo 3aTerHete ropHute Gontose
raiikuTe Ha cTpaHn4HUTe 6onTose.

PeaynupaHe Ha 02paHu4UMens Ha bebria Ha HarpeyHo psasaHe (XXVI)

3a aa nosnumoHnpaTe Hoxa nop brbn 90°, cBaneTe npefHaTa YacT Ha 3aluuTara Ha Ancka v cnep Tosa pasxnabere konderara
OT [BeTe CTPaHM Ha MalLMHaTa, KOUTO 3aKMioyBaT Bb3MOXHOCTTA 3a MPOMAHA Ha brbna Ha pssaHe. Pasxnabete BuHTOBETE,
3aKkpenBaLLy orpaHnuMTEnnUTE OT [BETE CTPaHU Ha npopykTa. HacTpoiite ancka nog bron 90° cipsmo pabotHata maca, kato
13rionaBate brbf, Cref KOeTo 3aTerHeTe Konyerara, KouTo 6rokMpaT Bb3MOXHOCTTA 3a POMSHA Ha brba Ha pasaHe. Moctasete
OrpaHnuuTENUTE OT [BETE CTPaHW Ha MalliHaTa W Cref ToBa 3acTOMOpeTe No3uumMsiTa WM, Kato 3aTerHeTe ukcupaLyute
BuHTOBE. Crief NpuKMiouBaHe Ha PerynpaHeTo MOHTUpaiiTe NpeaHaTa YacT Ha 3alyuTata Ha Ancka.

NOAAPBXKA, CbXPAHEHWUE W TPAHCIOPT

BHUMAHWE! U3knioueTe Liencena OT eNeKTPUYECKs KOHTaKT, Npeau 4a NPUCTBANUTE KbM perynupaxe, TEXHUYecko 0bCnyxBaHe
UV NOAAPBKKA HA MHCTPYMEHTA.

Mo Bpeme Ha rapaHLMOHHMSI CPOK MOTPEBUTENST He MOXe A3 Pasrnobsisa MHCTPYMEHTA HUTO 12 CMEHS HETOBY ENeMEHTH U
Bb3NW, Thii KaTo TOBA LLie aHynMpa rapaHLUMOHHUTE NpaBa. Bcuuky HECHOTBETCTBMS, KOHCTATUpaHy Mo Bpeme Ha Mpernesa unu
no Bpeme Ha paGoTa, ca CUrHan 3a U3BbPLUBAHE Ha PEMOHT B CEPBU3EH MYHKT.

Cnep Bcsika ynotpeba TpsibBa Aa U3nycHeTe Boaata OT TaBaTa Ha paboTHata Maca. OCTaBsHETO Ha BOAA W 3aMbpCsiBaHNS B
TaBaTa Ha MacaTta Moxe a [JOBefie 10 HAaTpynBaHe Ha TPYAHa 3a OTCTPaHsBaHe MPBCOTUS, KaKTO W O KOPO3NS Ha TaBaTa, KOeTo
LLie NoBpeay MalunHata. MoctaseTe CbA NMOA U3NycKaTenHIs OTBOP Ha TaaTa Ha paboTHaTa Maca, cref KoeTo 13BajeTe Tanata
3a ustouBaHe. Crieq kato Bopata 6bje OTCTpaHeHa OT TaBaTa Ha paboTHaTa Maca, BCUYKM OTIIOMKY 11 (hparMeHTy OT MaTepuana,
nomnyyeHu no Bpeme Ha psidaHe, TpsbBa Aa 6baat cTapaTenHo oTcTpaHeHy. MouncTeTe TaBaTa ¢ BaxHa kbpna. He nanonssaiite
ankoxon, pa3TBOPUTENH, KNCENUHM, abpaanBm N KOPO3VMBHU BELLECTBA 3a NouncTBaHe. MpoBepeTe N3NpaBHOCTTa Ha BXOAA Ha
rnomnara 3a nofaBaHe Ha BOfja 11 Ha 3axpaHBaLLuTe NHK. AKO BXOABT Ha NOMNaTa Unk 3axpaHBaLLuTe MapKy4u ca 3aMbpCeHH,
Te TpsiGBa fia ObaaT Aobpe noumcTeHn. OTBUITE NpeAHaTa YacT Ha 3aluuTaTa Ha pexeLyms Anck. MpaxbT, HAaTPynaH B TaBaTa Ha
paboTHaTa Maca v BbB BbTPELLHOCTTA Ha 3aLuTaTa, Korato € M3NOXeH OT BOAA, MOXe fia Ce NPeBbPHE B TBbp/AiA CTPYKTYPa, KOATO
€ TpyAHa 3a oTCTpaHsiBaHe. [041CTBaHETO Ha Te3n KOMMOHEHTH TpsiOBA fia Ce U3BbPLLBA CMef, BCAKO NpUKioyBaHe Ha pabotata.
OcTaBsHeTO Ha npax B TaBaTa Ha paboTHaTa Maca v BbB BLTPELHOCTTa Ha 3alyuTaTa MoXe Aa A0BEAE A0 BTBbPASBAHETO MY,
KOeTO LLe Ce 0Tpasm Ha CnocoBHOCTTa Ha MHCTPyMeHTa fia 6bae 13Mnon3BaH Mo-KbCHO U Ha HerosaTta besonacHocT. ToBa Moxe
Aa fiosefle W A0 BrokvpaHe Ha BOJONPOBOANTE, MXOAHUTE AI03N W pexelums auck. CTapTpaHeTo Ha MalunHaTta ¢ BrokvpaH
AVcK Moxe fja nospeau Auratens. Crieq kaTo NPMKMIoYMTE C MOYNCTBAHETO Ha TaBaTa Ha paboTHata Maca, nocTaseTe Tanara
3a M3T04BaHe B OTBOPA 3a M3TOYBAHE.

/36bpLueTe kopnyca Ha MalunHaTa, MOBLPXHOCTTA Ha MNoTa Ha Macara v ApbXkaTa C Neko HaBnaxHeHa C BoAa Kbpra v cnep
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TOBa nopicylueTe. BeHTUnaunorHuTe 0TBOpY TpsbBa Aa Ce MOYNCTAT, Hanp. C Bb3AyLUHa CTPYs C HansraHe He no-ronsmo ot 0,3
MPa, ¢ yeTka Unm cyxa kbpna 6e3 XMUKany M NOYMCTBALLN TEYHOCTH.

He notansiite npoaykTa BbB BoAa. TpsibBa Aa Ce BHUMABa eNneKTpUYeckuTe KOMMOHEHTM Ha ypeaa fia He Ce HaMOKPSIT Mo Bpeme
Ha No4mMCTBaHeTO. M3cyLueTe 4oBpe BCUYKM KOMMOHEHTU CbC CyXa Kbpna.

Cnep npuknioyaHe Ha pabotata NpoBepeTe TEXHUYECKOTO ChCTOSHIWE HA MalUMHaTa Ype3 BU3yarnHa NpoBepka U OLeHKa Ha:
Kopnyca 1 ipbxkaTa, enekTpudeckus kaben, wencena, pabotara Ha byToHa 3a BKMIOYBaHE, NPOXOANMOCTTA HA BEHTUNALMOHHUTE
OTBOPY, UCKPEHE Ha YETKUTE, HUBOTO Ha LUyM npu paboTa Ha narepuTe 1 peaykTopa, nycka 1 paBHoMepHaTa paboTa v nNnaBHoTO
AEVCTBINE Ha ABKELLMTE Ce eNeMEHTH.

lpoBepeTe fanu 3aTAraHETO Ha BCUYKM BUMHTOBY BPb3KY € NPaBUIHO.

[MponykTbT TpsibBa Aa Ce CbxpaHsiBa CTapaTenHo MOYNCTEH U U3cylleH. CbhXxpaHsBalTe NpogykTa Ha 3akputo. CbxpaHsiBalite
Ha MACTO, HEAOCTBMHO 3a BBHLUHN NuLa, 0coBeHo 3a Aeua. Ha MACTOTO 3a cbxpaHeHue Tpabea Aa ce ocurypu Moaxoaslla
BEHTUNALMS, 3a Aa ce NPedoTBpaTi KOHAEH3aumsTa Ha BogHa napa. MACTOTo Ha CbxpaHeHue TpsbBa fa npeanassa npoaykta
OT Bb3[E/ICTBMETO Ha METEOPONOrMYHIUTE YCIOBMS.

Mpenv TpaHcnopTUpaHe pexelunsT mopyn Tpsbea Aa ce obe3nsinky, 3a fa Ce NpeaoTBPaTH [BUKEHNETO My NO BPeMe Ha
TpaHcnopTpaHe. MNpemecTBaiiTe NpoAyKTa BbPXY TPAHCOPTHUTE KOMena, Kato XBaHeTe Apbxkara. AKO Ce TpaHcnopTupa ¢
NPeBO3HN CPEACTBa, MalliHaTa Tpsbea Aa ce TPaHCMOpTMpa B eANHUYHA ONakoBka UMK pyrv TBbPAM ONaKoBKM, OCUTypsBaLLM
3alwuTa cpely yaapw. Mpepnassaitte NpopykTa OT BNara ro Bpeme Ha TpaHCnopTupaxe.

PesepeHu yacmu
MoppobeH cnncbk ¢ pesepBHY YacTy 3a NPOAYKTA Lie HamepuTe B NMPOAYKTOBMS UCT Ha yebcaiita toya24.pl
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CARATERISTICAS DO PRODUTO

O cortador de mesa ¢ utilizado para o corte a himido com discos diamantados rotativos e permite cortar materiais ceramicos
como grés porcelanico, terracota, betdo arquitetonico ou ladrilhos de granito. A mesa robusta e o disco diamantado de grande
didmetro permitem um corte em linha reta de alta precisdo e um corte transversal de 450°. A méaquina ndo deve, em caso algum,
ser utilizada para processar outros materiais que ndo a ceramica.

O funcionamento correto, fidvel e seguro da ferramenta depende, portanto, da sua utilizagéo correta:

Antes de trabalhar com a ferramenta, leia 0 manual completo e guarde-o.

O fornecedor ndo sera responsavel por danos resultantes do ndo cumprimento das normas e recomendagées de seguranga
deste manual. As operagbes de manutencéo ndo descritas no manual de instrugdes, as alteragdes da estrutura mecanica e
elétrica e outras modificagdes podem pdr em perigo a utilizagédo da maquina e anular os direitos de garantia do utilizador.
ACESSORIOS

0 produto é fornecido completo, mas requer alguns passos de montagem, conforme descrito mais adiante neste manual. E
fornecido um disco de corte com o produto.

DADOS TECNICOS
Pardmetro Unidade de medigdo Valor
Ref.? no catalogo YT-821597
Tensdo da rede [V~ 230
Frequéncia da rede [Hz] 50
Poténcia nominal W] 1500
Classe de isolamento |
Velocidade nominal [min] 2990
Disco de corte
Diémetro exterior [mm] 250
Diémetro interior [mm] 254
Profundidade maxima de corte (angulo 90° / 45°) [mm] 50/37
Comprimento méximo de corte [mm] 1250
Dimens6es da mesa de trabalho [mm] 1000 x 460
Massa [kg] 51
Dimenses maximas / peso do material a cortar [mm /kg] (1250 x 600 x 40) / 80
Nivel de ruido
- presséo sonora LpA + KpA [dB(A)] 85+3,0
- poténcia sonora LwA + KwA [dB(A)] 98+3,0
Nivel de vibragdo ah + K [m/s?) <25
Grau de protegao P54
Ponteiro laser
- classe do laser 2
- comprimento de onda do laser [nm] 655
- poténcia do laser [mW] <1
- ali 4o elétrica do médulo laser [Vd.c] 3 (2xAAA)

O valor de emissao sonora declarado foi medido usando um método de prova padrdo e pode ser utilizado para comparar uma
ferramenta com outra. O valor de emissé&o sonora declarado pode ser utilizado na avaliagao inicial da exposicéo.

O valor de vibragao total declarado foi medido usando um método de prova padréo e pode ser usado para comparar uma ferra-
menta com outra. O valor de vibragéo total declarado pode ser usado na avaliagéo preliminar da exposigéo.

Nota! A emisséo de vibragéo durante o funcionamento da ferramenta pode variar do valor declarado, dependendo de como a
ferramenta é utilizada.

Nota! Devem ser definidas medidas de seguranca para proteger o operador, que se baseiam numa avaliagdo da exposicéo nas
condicdes reais de utilizagéo (incluindo todas as partes do ciclo de trabalho, tais como o tempo em que a ferramenta esta desli-
gada ou inativa e o tempo de ativagéo).

AVISOS GERAIS DE SEGURANGA PARA FERRAMENTAS ELETRICAS
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Aviso! Leia todos os avisos de seguranga, ilustragdes e especificagcdes fornecidas com esta ferramenta elétrica. O seu
incumprimento pode levar a choque elétrico, incéndio ou ferimentos graves.

Guarde todos os avisos e instrugdes para referéncia futura.

O termo “ferramenta elétrica” utilizado nos avisos refere-se a todas as ferramentas elétricas, com e sem fios.

Seguranga no local de trabalho

Mantenha o local de trabalho bem iluminado e limpo. Desordem e ma iluminagdo podem causar acidentes.

Nao utilize ferramentas elétricas num ambiente com risco acrescido de explosao contendo liquidos, gases ou vapores
inflamaveis. As ferramentas elétricas geram faiscas que podem incendiar pd ou fumos.

Néo devem ser permitidas criangas e transeuntes no local de trabalho. A perda de concentragéo pode resultar numa perda
de controlo.

Seguranga elétrica

Aficha do cabo elétrico deve corresponder a tomada de alimentagao. Nao modifique a ficha de forma alguma. Nao utilize
nenhum adaptador de ficha com ferramentas elétricas ligadas a terra. Uma ficha ndo modificada que cabe na tomada reduz
o risco de choque elétrico.

Evite o contacto com superficies aterradas, tais como tubos, radiadores e frigorificos. O aterramento do corpo aumenta
0 risco de choque elétrico.

Nao exponha as ferramentas elétricas a precipitagao ou humidade. A 4gua e humidade que entra numa ferramenta elétrica
aumenta o risco de choque elétrico.

Nao sobrecarregue o cabo de alimentagao. Nao utilize o cabo de alimentagao para transportar, puxar ou desligar a ficha
da tomada elétrica. Evite o contacto entre o cabo elétrico e o calor, 6leos, arestas vivas e pecas mdveis. Um cabo de
alimentacéo danificada ou emaranhado aumenta o risco de choque elétrico.

Utilizar cabos de extenséo destinados a utilizagao fora de espagos fechados. A utilizagdo de um extensor concebido para
uso externo reduz o risco de choque elétrico.

Se a utilizagéo de uma ferramenta elétrica num ambiente himido for inevitavel, deve ser utilizado um dispositivo de cor-
rente residual (RCD) como protegéo contra a tensao de alimentagao. A utilizagdo do RCD reduz o risco de choque elétrico.

Seguranga pessoal

Seja cauteloso, preste atengdo ao que esta a fazer e mantenha o senso comum quando trabalhar com a ferramenta
elétrica. Nao use a ferramenta elétrica se estiver cansado ou sob a influéncia de alcool ou drogas. Até um momento de
desatengao no trabalho pode levar a sérios danos pessoais.

Use um equipamento de protecgao individual. Use sempre uma protegéo ocular. O uso de equipamento de protecao indivi-
dual, como mascaras contra poeira, sapatos de seguranga antiderrapantes, capacetes e protetores auditivos, reduz o risco de
ferimentos pessoais graves.

Evite o arranque acidental. Certifique-se de que o interruptor elétrico esta na posicdo “desligado” antes de ligar a fonte
de alimentagao e/ou a bateria, pegar ou transportar a ferramenta elétrica. Transportar a ferramenta elétrica com o dedo no
interruptor ou ligar a ferramenta elétrica quando o interruptor esta na posi¢éo “on” pode levar a lesdes graves.

Antes de ligar a ferramenta elétrica, retire quaisquer chaves ou outras ferramentas que tenham sido usadas para a ajus-
tar. Uma chave deixada nas partes rotativas da ferramenta pode levar a lesdes graves.

Nao estenda as mdos nem se incline demais. Mantenha sempre a atitude certa e o equilibrio. Isto permitir-he-a controlar a
ferramenta elétrica mais facilmente em caso de situagdes inesperadas durante a operagéo.

Use roupas adequadas. Ndo use roupa solta ou joias. Mantenha o cabelo e as roupas longe das partes méveis da ferra-
menta elétrica. Roupas soltas, joias ou cabelos compridos podem ser apanhados por pegas em movimento.

Se o equipamento for adaptado a ligagéo a extragado ou recolha de pd, certifique-se de que esta ligado e que é utilizado
corretamente. A utilizagdo da extragao de p6 reduz os riscos derivados de po.

Nao deixe que a experiéncia adquirida com o uso frequente da ferramenta cause descuido e ignorancia das regras de
seguranga. Uma agéo descuidada pode causar ferimentos graves num segundo.

Uso e cuidado da ferramenta elétrica

Nao sobrecarregue a ferramenta elétrica. Utilize a ferramenta elétrica de acordo com a sua fungéo. A ferramenta elétrica
certa proporcionard um desempenho melhor e mais seguro se for utilizada para a carga prevista.

Nao utilize a ferramenta elétrica se o interruptor elétrico ndo permitir ligar e desligar. Uma ferramenta que néo pode ser
controlada pelo interruptor de corrente € perigosa e deve ser devolvida para reparago.

Tire a ficha da tomada e/ou remova a bateria se esta for desmontavel da ferramenta antes de ajustar, substituir acesso-
rios ou armazenar a ferramenta. Tais medidas preventivas evitardo o acionamento acidental da ferramenta elétrica.
Mantenha a ferramenta fora do alcance das criangas, ndo deixe que pessoas que ndo estejam familiarizadas com a
ferramenta elétrica ou com estas instrugdes utilizem a ferramenta. As ferramentas elétricas s@o perigosas nas méos de
utilizadores n&o treinados.

Faga manutencéo das ferramentas elétricas e acessorios. Verifique a ferramenta quanto a qualquer desajuste ou en-
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cravamento de pecas méveis, danos nas pecas e quaisquer outras condigdes que possam afetar o desempenho da
ferramenta elétrica. Os danos devem ser reparados antes de utilizar a ferramenta elétrica. Muitos acidentes s&o causados
por ferramentas indevidamente mantidas.

Mantenha as ferramentas de corte limpas e afiadas. Quando devidamente mantidas, as ferramentas de corte com bordas
afiadas s&o menos propensas a encravar e sdo mais faceis de controlar enquanto operadas.

Utilize ferramentas elétricas, acessorios e ferramentas de insergao, etc. de acordo com estas instrucoes, tendo em
conta o tipo e as condigdes de trabalho. A utilizagéo de ferramentas para fins diferentes da sua concegao pode resultar numa
situagdo perigosa.

Mantenha os punhos e as superficies de aderéncia secos, limpos e isentos de 6leo e graxa. Os punhos e as superficies
escorregadias ndo permitem o manuseamento e controlo seguro da ferramenta em situagées perigosas.

Reparagdes
Repare a ferramenta elétrica apenas em oficinas autorizadas, utilizando apenas pecas sobressalentes originais. Isto ira
garantir a seguranga adequada da ferramenta elétrica.

INSTRUGOES DE SEGURANGA PARA CORTADORES DE MESA

Avisos de seguranga para os cortadores

O cortador s6 deve ser utilizado para o corte a himido de materiais ceramicos. S6 podem ser utilizados para o corte discos de
corte diamantados com as dimens6es indicadas na tabela, concebidos para o corte a himido de materiais ceramicos. O peso do
material a processar deve ser escolhido de modo a nédo causar instabilidade na maquina.

A unidade foi concebida apenas para utilizag@o no interior bem ventilado e ndo deve ser exposta a precipitacéo.

A maquina s6 deve ser utilizada depois de estar correta e completamente montada e instalada no posto de trabalho, de acordo
com este manual de instrugdes.

Nao utilize a maquina se alguma pegca estiver danificada ou com mau funcionamento. Para a reparagao da maquina, contacte o
centro de servigo autorizado do fabricante.

Qualquer ajuste da maquina, substituicdo do disco, reabastecimento de agua, alteracéo do angulo da unidade de corte, etc., s6
pode ser efetuado quando a alimentagéo elétrica estiver desligada. Retire a ficha da maquina da tomada de corrente.

Coloque o cortador de mesa num local bem iluminado e horizontal, onde seja possivel manter o apoio das pernas e o equilibrio.
Recomenda-se a instalagéo num local que oferega espago suficiente para lidar facilmente com o tamanho da pega de trabalho.
Espagos apertados e escuros e pisos irregulares e escorregadios sdo uma causa de acidentes. O chdo da zona de trabalho deve
ser mantido limpo.

A cobertura fornecida com a maquina deve ser firmemente montada nela e posicionada para maxima seguranca, de modo a que
0 minimo possivel do disco fique exposto na diregéo do operador. Coloque-se a si mesmo e as pessoas que se encontrem nas
proximidades longe do plano do disco em rotagao. A cobertura ajudara a proteger o operador dos fragmentos de um disco partido,
fragmentos do material a processar e do contacto acidental com o disco.

A velocidade nominal do acessdrio deve ser pelo menos igual a velocidade nominal maxima marcada na ferramenta elétrica. Os
acessorios que se movam a uma velocidade superior a sua velocidade nominal podem partir-se e desintegrar-se.

Utilize sempre flanges de montagem néo danificadas que tenham o tamanho correto para o disco selecionado. As flanges de
montagem adequadas reforcam o disco e reduzem a possibilidade de este se desintegrar.

O didmetro externo e a espessura do acessério devem estar dentro da faixa de capacidade nominal da ferramenta elétrica. Os
acessorios mal dimensionados néo podem ser devidamente protegidos ou controlados.

A dimenséo do orificio de fixagdo dos discos e flanges deve corresponder & dimensao do fuso da ferramenta elétrica. Os discos
e as flanges cujo tamanho do orificio de montagem néo corresponde ao do veio da ferramenta, ndo terdo equilibrio, vibrardo
quando ativados e podem resultar na perda de controlo da ferramenta.

Néo utilize discos danificados. Antes de cada utilizagéo, verifique o estado dos discos quanto a lascas e fissuras. Se o disco
cair, verifique se esta danificado ou monte um disco ndo danificado. Apds a inspegao visual e a instalagéo do disco, coloque-se
a si mesmo e as pessoas que se encontrem nas proximidades fora do plano de rotacéo do disco e, em seguida, arranque a
ferramenta elétrica durante um minuto sem carga. Durante o ensaio, os discos danificados desintegram-se normalmente.

Utilize equipamento de protegéo pessoal. Dependendo da aplicacéo, utilize protegdes faciais, culos de protegdo ou 6culos de
seguranga. Se for 0 caso, utilize mascaras antipoeiras, protecéo auditiva e aventais capazes de reter pequenas pegas da mo ou
detritos gerados durante o trabalho. A protecéo dos olhos deve ser capaz de parar os detritos voadores gerados durante varias
operacdes. A mascara de p6 deve ser capaz de filtrar o particulas de p6 gerado durante o trabalho. A exposicéo prolongada ao
ruido pode resultar em perda de audic@o.

Nao use luvas, gravatas, roupas largas ou joias quando utilizar o cortador.

Mantenha uma distancia de seguranga entre o publico e a zona de trabalho. Qualquer pessoa que entre no local de trabalho
deve usar equipamento de protecéo individual. As lascas geradas durante o trabalho ou os fragmentos de acessdrios danificados
podem ser projetados fora das imediagdes da zona de trabalho.

Segure a ferramenta apenas pelos punhos isolados, durante os trabalhos em que o acessdrio de corte possa entrar em contacto
com um cabo escondido ou com o cabo que alimenta a ferramenta. Um acessorio de corte em contacto com um cabo sob tenséo
pode fazer com que as partes metalicas da ferramenta fiquem sob tens@o e eletrocutem o operador.
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Coloque o cabo afastado do acessério em rotagdo. Se perder o controlo, o cabo pode ser cortado ou puxado para dentro, e a sua
mao ou brago podem ser puxados em diregéo ao disco em rotagao.

Limpe regularmente as aberturas de ventilagdo da ferramenta elétrica. A ventoinha do motor pode atrair pd para a caixa, a
acumulagéo excessiva de pd metalico pode causar um risco de choque elétrico.

Nao utilize a ferramenta elétrica perto de materiais inflamaveis. Nao trabalhe com a ferramenta elétrica se esta tiver sido colocada
sobre uma superficie combustivel, como a madeira. As faiscas podem inflamar esses materiais.

Nao coloque as méos ou os dedos ao alcance da ferramenta e do disco de corte em rotagéo.

Alimente a pega de trabalho a um ritmo regular. N&o dobre ou torga a pega de trabalho. Se ocorrer um encravamento, desligue
imediatamente a ferramenta, retire a ficha da tomada e, em seguida, remova o encravamento. O encravamento do disco de corte
pela peca de trabalho pode provocar a eje¢do ou a paragem do motor.

Nao retire pedagos de material cortado enquanto o disco de corte estiver a girar. O material pode ficar preso entre a guia ou no
interior da cobertura do disco de corte e o disco de corte puxa os dedos dentro do disco de corte. Desligue o cortador e espere
que o disco de corte pare antes de retirar o material.

Nunca deixe o cortador a funcionar sem vigilancia. Desligue a ferramenta e ndo a abandone enquanto néo estiver completamente
parada. A ferramenta em funcionamento sem vigilancia representa um risco incontrolavel.

Os punhos e as pegas da maquina devem estar limpos, secos, sem gordura e sem sujidade.

Motivos de ejecao e respetivos avisos

Aejecéo ¢ areacdo subita de uma pega de trabalho em resultado de um disco de corte preso ou encravado ou do desalinhamento
da linha de corte da pega de trabalho em relagao ao disco de corte ou quando parte da pega de trabalho fica presa entre o disco
de corte e a guia de corte ou outro objeto sélido.

Na maioria das vezes, durante a ejecéo, a peca de trabalho é levantada da mesa pela parte de tras do disco de corte e é dirigida
para o operador.

Aejecao € o resultado de uma utilizag&o incorreta do cortador e/ou de um manuseamento incorreto durante o funcionamento ou
de condiges de trabalho anormais e pode ser evitada tomando as precaugdes adequadas, conforme indicado abaixo.

Nunca se coloque diretamente em linha com o disco de corte. Posicione-se sempre do mesmo lado do disco de corte que a guia.
Aejecéo pode impulsionar a pega de trabalho a alta velocidade em dire¢ao a qualquer pessoa que se encontre a frente do disco
de corte e em linha com o disco de corte.

Nunca se deve colocar as méos por cima ou por trés do disco de corte para puxar ou apoiar a pec¢a de trabalho. Pode ocorrer um
contacto acidental com o disco de corte ou a eje¢@o pode fazer com que os dedos entrem no disco de corte.

Nunca segure a peca de trabalho ou exerga presséo sobre a peca de trabalho que esté a ser cortada pelo disco de corte em
rotagdo. A pressao sobre a pega de trabalho, que ¢ cortada pelo disco de corte, pode causar que fique presa e rejeitada.

O material de corte que sai significativamente além do contorno da mesa de corte, de tal forma que tende a perder o seu
equilibrio, deve ser apoiado. O bordo superior do suporte deve estar @ mesma altura que o bordo superior da mesa do cortador.
Esta é a unica forma de garantir que o disco n@o encrava durante o corte ou que o material ndo tem tendéncia a deslizar fora
da mesa de corte.

As dimensdes maximas e 0 peso do material a cortar séo indicados na tabela de dados técnicos.

Avisos relativos aos discos de corte

Aviso! Nunca utilize discos de corte com uma velocidade maxima inferior a do cortador.

Aviso! Nunca utilize discos de corte que ndo sejam recomendados. A utilizago de discos para os quais a ferramenta ndo
foi concebida pode causar ferimentos graves.

Aviso! Nunca coloque os dedos ou as maos perto ou na linha do disco de corte. Um momento de desatengdo ou um deslize
pode apontar a méo para o disco de corte e causar ferimentos graves.

Utilize apenas discos diamantados que cumpram a norma EN 13236:2019, adequados para trabalhos a himido. Nunca utilize
motosserras, serras para madeira, discos segmentados de diamante ou serras circulares, mds, escovas de arame. A utilizagdo
de equipamento ndo recomendado pode causar ferimentos graves. Os discos para os quais a ferramenta néo foi concebida néo
podem ser corretamente protegidos e n&o s&o seguros.

E proibido cortar materiais que ndo sejam de ceramica, especialmente metal e madeira.

Antes de cada utilizagdo, deve ser efetuada uma inspegdo minuciosa do disco a cortar. Verifique se o disco apresenta sinais
de danos. Deve ser dada especial atengao ao bordo de corte. Se forem detetados danos, por exemplo, fissuras, delaminagao,
cavidades, verifique se a forma do disco esta dobrada ou se ndo ha problemas com equilibrio, por exemplo, se ndo gira
uniformemente. Se forem detetadas quaisquer anomalias no disco, este ndo deve ser utilizado com o produto.

Se o disco de corte tiver um sentido de rotagao especifico, deve ser montado de modo a que o sentido indicado no disco coincida
com o sentido de rotagéo do veio marcado na caixa da maquina.

Antes da instalacéo, deve ser efetuada uma inspegao acustica do disco. Segurando o disco no ar, bata nele suavemente com
um pedaco de madeira. Se ndo se ouvir nenhum som audivel, isso indica que o disco esta defeituoso e ndo deve ser utilizado.
Use luvas de protecdo quando substituir o disco de corte. Apds cada substituicdo do disco e antes de iniciar o trabalho, a
maquina deve funcionar durante 30 segundos sem carga. Observe o funcionamento da maquina. Se for detetada qualquer
vibragédo anormal, desligue imediatamente a maquina e proceda a substituigao do disco de corte. Ao ligar o cortador, nunca se
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posicione de modo a que qualquer parte do corpo fique no plano de rotagdo do disco de corte. Assim, a desintegragdo de um
disco danificado reduz o risco de lesGes graves. O disco pode continuar a girar durante algum tempo depois de a maquina ter
sido desligada.

N&o sobrecarregue o disco de corte, ndo aplique demasiada presséao durante o corte. O corte s6 deve ser efetuado em linha reta,
o cortador ndo foi concebido para cortes curvos. Se as recomendagdes acima ndo forem seguidas, o disco pode ser destruido
durante o funcionamento e os seus fragmentos podem causar ferimentos graves.

0 disco deve ser utilizado como previsto. Por exemplo: néo retifique com um disco concebido para cortar. Os discos de corte séo
concebidos para carga periférica; forgas laterais aplicadas a um disco deste tipo podem causar a sua desintegragéo.

Nao utilize discos concebidos para o corte a seco para o corte a himido. No utilize qualquer outro liquido além de agua fria
limpa para arrefecer o disco.

E proibido o corte a seco. Deve ser sempre utilizado o arrefecimento a &gua, o que reduzira a quantidade de poeira gerada
durante o funcionamento e também prolongara a vida util do disco.

Nunca corte amianto ou materiais que contenham amianto. As poeiras provenientes do corte do amianto séo particularmente
perigosas para a salde e foram classificadas como cancerigenas.

A cobertura de disco deve estar corretamente fixada a ferramenta. A cobertura ajuda a proteger o operador e a ferramenta de
fragmentos de material partidos e evita o contacto acidental com o disco.

Utilize sempre flanges de fixagdo ndo danificadas que tenham o tamanho correto para o disco de corte. As flanges de fixagao do
disco apropriadas reduzem eventuais danos nele. Uma vez montado o disco, verifique se esta corretamente colocado, se ndo ha
folga lateral e se estad montado axialmente no veio.

Nao utilize discos desgastados de ferramentas maiores. Um disco de maior didmetro n&o é concebido para a maior velocidade
de ferramentas mais pequenas e pode partir-se.

O corte deve ser sempre efetuado depois de o disco ter atingido a sua velocidade nominal. Tenha especial cuidado ao retomar o
corte. O disco deve primeiro ser acelerado até a velocidade nominal e s6 depois deve ser cuidadosamente inserida na ranhura
de corte.

Se o disco ficar preso no material a cortar, desligue imediatamente a ferramenta e mantenha-a parada até que o disco pare
completamente. Nunca tente libertar o disco em movimento. Esta agéo pode provocar um ressalto na diregdo do operador. E
necessario tomar medidas para eliminar a causa do encravamento antes de retomar a operagéo.

Antes de iniciar qualquer operagdo de substituicao do disco de corte, desligue a ferramenta premindo o botéo de ligar/desligar
marcado com “O” e, em sequida, desligue a ficha do cabo de alimentagéo da fonte de alimentagéo.

Risco residual

A maquina foi concebida e construida de acordo com o estado da arte e com a devida atengéo a seguranga. No entanto, pode
existir um risco residual aquando da utilizagdo do produto. Mesmo que a ferramenta seja utilizada corretamente, existe um risco
residual que ndo pode ser evitado. Os seguintes riscos resultam da concecéo e da finalidade da ferramenta: contacto com uma
parte desprotegida do disco de corte; ejecédo de pegas ou fragmentos de pegas; ejecao de aparas e poeiras; inalagdo de poeiras
geradas durante o trabalho; danos auditivos se ndo for usado equipamento de protecdo. A inobservancia das instrugdes do
manual de instrugdes pode conduzir a perigos resultantes de uma utilizagéo inadequada.

INSTALAGAO DE ACESSORIOS

Preparagéo para o funcionamento
Aviso! Certifique-se de que a ferramenta esta desligada e que a ficha do cabo de alimentagdo esta desligada da tomada antes
de efetuar qualquer trabalho de montagem, desmontagem ou ajuste.

Desembale a ferramenta e retire todos os elementos da embalagem. E aconselhével guardar a embalagem, que pode ser til
para o armazenamento posterior do produto.

Montagem da mesa de trabalho

Desaperte os parafusos de bloqueio das pernas de mesa e, em seguida, estenda as pernas para a posicéo de trabalho (I).
Bloqueie a possibilidade de alterar a posigdo das pernas durante o funcionamento, apertando os parafusos de fixagao (Il). Do
mesmo modo, desdobre e bloqueie as pernas do outro lado da mesa na posi¢éo de trabalho (I1).

Fixe as algas de transporte (Ill) nos orificios dos dois lados da base da mesa com parafusos.

Fixe os suportes das rodas de transporte nos elementos de fixagéo roscados situados na base da mesa com as porcas (IV).
Coloque os casquilhos nas rodas de transporte e, em seguida, monte as rodas nos suportes com os parafusos e as porcas de
fixagao (V).

Se a maquina for transportada frequentemente, as pernas da mesa podem ser bloqueadas com botées de bloqueio, permitindo
bloquear a posicéo das pernas da mesa sem a utilizagéo de ferramentas (VI). O tampo auxiliar da mesa de trabalho esta
equipado com ganchos para pendurar o tampo nos ganchos da mesa de trabalho (VII). A superficie do tampo auxiliar deve
estar nivelada com a superficie do tampo da mesa de trabalho. A posicao do tampo auxiliar pode ser alterada apertando ou
desapertando os botdes distanciadores situados sob o suporte da prateleira (VI). Na parte de tras da cobertura do disco, existem
parafusos que fixam a pega a cobertura do disco de corte. Afrouxe os parafusos de fixagdo e, em seguida, fixe a pega a cobertura
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do disco com os parafusos de fixagao, como indicado na ilustragao (VIIl). Assegure que o estado de aperto de todas as unides
roscadas da mesa de trabalho esta correto e que todos os componentes estdo bem fixados. Se necessario, melhore a fixagdo
apertando os parafusos ou porcas de fixagéo.

Colocagédo do produto
O produto deve ser colocado numa superficie nivelada, plana, estavel e incombustivel, afastado de substancias inflamaveis e
obstaculos, numa sala bem ventilada e protegida das intempéries.

Montagem e substituico do disco de corte

Aviso! Antes de iniciar qualquer operagédo de montagem/substituicdo de discos, certifique-se de que a ferramenta esta desligada,
prima o botdo de ligar/desligar marcado com “O” e, em seguida, desligue o cabo de alimentacdo da tomada elétrica.

Aviso! Use luvas de protegdo antes de substituir o disco de corte.

Bloqueie a posicéo da unidade de corte apertando o botéo de blogueio, situado perto da ,tampa do motor do cortador (XX).
Desligue a mangueira de agua da cobertura do disco e, em seguida, desaperte os parafusos que fixam a parte da frente da
cobertura do disco (IX). Segure o veio do motor com uma chave inglesa e desaperte a porca de fixagéo do disco (X) com a outra
chave. Retire a flange de fixagéo do disco exterior, o disco de corte e a flange de fixagao do disco interior (X). Limpe o suporte
e ambas as flanges de pd e sujidade antes de colocar um novo disco de corte. Coloque uma flange de fixag@o interior no veio.
Fixe o disco de corte de modo a que o0 seu sentido de rotagéo coincida com o sentido de rotagéo indicado pela seta na cobertura.
Em seguida, coloque a flange de fixagdo externa e aparafuse a porca de fixagdo do disco. Segure o veio do motor com uma
chave inglesa e aperte a porca de fixag@o do disco com firmeza e seguranga com a outra chave. No passo seguinte, fixe a parte
da frente da cobertura do disco com os parafusos de fixagéo. Insira a extremidade da mangueira de dgua no conector da parte
frontal da cobertura.

Assegure-se de que a cobertura do disco de corte esta corretamente montada.

Ligagéo do arrefecimento de agua
Aviso! Certifique-se de que a ferramenta esta desligada e que a ficha do cabo de alimentagao esta desligada da tomada elétrica
antes de iniciar qualquer atividade de ligagéo o arrefecimento de agua.

O cortador néo permite a ligagdo de uma fonte de agua externa. A agua na bandeja circula num circuito fechado.

Retire as placas de tampo da mesa (XI). Insira a extremidade da mangueira de agua (XII) no conector da bomba de arrefecimento
de 4agua. Coloque a bomba no elemento de fixagdo situado na bandeja da mesa de trabalho (XII). Assegure-se de que as
mangueiras de abastecimento de agua & coberta do disco de corte estdo corretamente ligadas (XIII). Coloque o bujao de
drenagem no orificio situado na bandeja da mesa de trabalho (XIV). A bandeja da mesa de trabalho deve ser enchida apenas
com agua limpa e fria até que a bomba de arrefecimento de agua esteja completamente submersa. O funcionamento do cortador
quando o nivel de agua esta abaixo da parte superior da bomba de abastecimento de dgua pode causar danos na bomba como
resultado do funcionamento a seco. N&o coloque a maquina em funcionamento se ndo houver agua suficiente na bandeja.
Quando a &gua tiver sido devidamente enchida na bandeja da mesa de trabalho, coloque as placas superiores da mesa de
trabalho.

Durante o funcionamento, a bombagem de &gua para o disco de corte pode tornar-se mais lenta ou parar completamente devido
a acumulagdo de poeiras e fragmentos de material resultantes do corte. Neste caso, interrompa o funcionamento da maquina
e, em seguida, desligue o cabo de alimentagéo da tomada de corrente. Efetue a limpeza da bandeja da mesa de trabalho e do
sistema de arrefecimento a agua, tal como recomendado na secgéo de manuten¢éo do manual.

O nivel da agua deve ser constantemente verificado durante o funcionamento. A dgua pode ser salpicada pelo disco em rotagéo.
Mantenha sempre o nivel da dgua de modo a que a bomba fique completamente coberta.

Ligagéo a fonte de alimentagéo

Aviso! Verifique o estado do cabo de alimentagéo antes de cada arranque. Se for detetado algum dano, esse cabo néo deve
ser ligado a fonte de alimentagdo. Nao ¢ possivel reparar o cabo de alimentagéo, o cabo danificado deve ser substituido, a
substituicio deve ser efetuada no centro de assisténcia autorizado do fabricante. O cabo de alimentagéo deve estar equipado
com um fusivel de corrente residual. E proibido operar a ferramenta com um cabo de alimentagéo danificado ou com um cabo
sem um fusivel de corrente residual. E proibido reparar o cabo de alimentagéo por si proprio.

Antes de ligar o produto a fonte de alimentagao, certifique-se de que a maquina esta desligada. Prima o botéo de ligar/desligar
marcado com “O”. Abra a aba da ficha de tipo industrial situada num dos lados do cabo de alimentacéo e, em seguida, ligue-a
a tomada situada perto do interruptor da maquina, de modo a que a ranhura situada na caixa da ficha coincida com o entalhe
situado na caixa da tomada (XV). Ligue a ficha do outro lado do cabo de alimentagéo a uma tomada elétrica. A ficha do cabo de
alimentacéo da ferramenta estéa equipada com um fusivel de corrente residual (XVI). O fusivel tem dois botdes marcados TEST e
RESET. Cada vez que a ficha do cabo de alimentagdo da ferramenta é ligada, o funcionamento do fusivel deve ser testado. Para

170 I NS TRUGOE S ORI G I NA S



PT

isso, prima o botéo TEST. O fusivel interrompe o fornecimento de eletricidade a ferramenta. De seguida, prima o botdo RESET
para restabelecer a alimentagao da ferramenta.
Se for necessario ligar o produto por meio de cabos de extenséo, a sec¢éo transversal dos condutores dos cabos de extensdo
ndo deve ser inferior a do cabo de alimentacéo fornecido com o produto. Para cabos de extensdo com mais de 25 m, a secgao
transversal do condutor ndo deve ser inferior a 1,5 mm?. Se utilizar um cabo de extensdo num enrolador, este deve estar
totalmente estendido antes de iniciar o trabalho.

TRABALHO COM O CORTADOR

Ajuste da largura de corte

A largura de corte em linha reta pode ser ajustada alterando a posigéo da guia na barra. Para o efeito, solte a alavanca de
blogueio da guia, ajuste a largura de corte e, em seguida, bloqueie a posicéo da guia apertando a alavanca de blogueio (XVII). A
marca de graduagao na barra pode ser utilizada para o ajuste.

Ajuste do angulo de corte

0 angulo de corte pode ser ajustado alterando a posigéo da barra. Para o efeito, solte a alavanca de bloqueio da barra, ajuste o
angulo de corte desejado e, em seguida, bloqueie a posi¢ao apertando a alavanca de bloqueio (XVIII). A graduagdo marcada na
mesa de trabalho pode ser utilizada para o ajuste.

Ajuste do angulo de corte transversal (bisel)

0 angulo do corte transversal pode ser ajustado inclinando o carril de guia da unidade de corte. Para o efeito, solte os botdes de
blogueio situados nos suportes dos carris de guia nos dois lados da maquina, ajuste o angulo de inclinagéo da unidade de corte
e, em seguida, bloqueie a posicdo apertando os botdes de blogueio (XIX). O carril de guia da unidade de corte pode ser inclinado
de 0 a 45 graus. A graduacéo no suporte do carril de guia pode ser utilizada para o ajuste.

Ajuste da profundidade de corte

Para ajustar a profundidade de corte, desaperte o botéo de bloqueio situado perto da tampa do motor do cortador (XX) enquanto
segura na pega. A mola levanta a unidade de corte. Regule a unidade de corte para a altura desejada e, em seguida, bloqueie a
posicéo da unidade de corte apertando o botdo de bloqueio.

Ponteiro laser

Durante o funcionamento, pode ser utilizado um ponteiro laser para ajudar a indicar a linha de corte. O indicador é ativado por
um interruptor separado. O laser é alimentado por pilhas, cujo tipo e tens&o nominal sdo indicados na tabela. As pilhas néo estéo
incluidas no produto. Preste atengdo a polaridade correta ao instalar as pilhas. A radiagéo laser pode ser perigosa, por isso ndo
aponte o raio laser para pessoas ou animais. N&o olhe fixamente para a fonte de emisséo do feixe laser, pois pode correr o risco
de sofrer danos temporarios ou permanentes na sua visao.

Arranque da maquina de corte

Verifique se a maquina esta corretamente montada, se é estavel e se o nivel de agua na bandeja da mesa de trabalho esta
correto. Ajuste o angulo de corte e a profundidade de corte. Assegure-se de que o disco diamantado ndo entra em contacto com
a peca de trabalho. Certifique-se de que o cabo de alimentagéo e a guia ndo se encontram na linha de corte.

Prima o botéo de ligar/desligar marcado com “O” e, em seguida, ligue a ficha do cabo de alimentagéo a tomada. Posicione-se
de modo a ndo se encontrar no plano de rotagéo do disco de corte. O interruptor da maquina esta situado na parte superior
da unidade de corte, sob a tampa de protegéo (XX). Premindo o interruptor de ligar/desligar, marcado com “I", a serra de corte
arranca, premindo o interruptor de ligar/desligar, marcado com “0”, a serra de corte desliga-se.

Deixe o disco de corte atingir a velocidade maxima e espere cerca de 30 segundos sem arrancar. Se durante este periodo ndo
forem observados sinais de funcionamento anormal, por exemplo, aumento do ruido ou vibragdo excessiva, pode comegar o
corte. O arranque da maquina ativa a bomba de agua, que alimenta o disco de corte com agua de ambos os lados do disco de
corte. Se se verificar que a agua ndo escorre livremente de ambos os lados do disco, a maquina deve ser desligada e depois
desconectada da fonte de alimentag@o. Verifique a permeabilidade das linhas de abastecimento de agua e do bocal na cobertura
do disco.

Trabalho com o cortador (XX)
ATENGAO! Nao aplique o material no disco diamantado imével para depois pér o cortador a funcionar.

Ligue a maquina, deixe o disco de corte atingir a velocidade maxima, pressione o material com uma mao, agarre a pega com
a outra méo e guie a unidade de corte num movimento suave no sentido da rotagéo do disco. A velocidade de guiamento da
unidade de corte deve ser ajustada de modo a que o disco diamantado reduza a sua velocidade apenas ligeiramente em relagéo
a do disco sem carga. Isto reduzira significativamente o risco de lascar ou rachar a peca de trabalho. Quando o corte estiver
concluido, prima o botdo ligar/desligar, marcado com “O”, e depois desligue a ficha do cabo de alimentagdo da tomada elétrica.
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Quando a maquina ¢ desligada, o disco de corte ainda pode girar durante algum tempo. Ao desligar a maquina, a agua que é
bombeada para o disco de corte para.

Recomendagdes para trabalhar com o cortador

Aviso! Ao cortar, certifique-se de que a dgua ndo entra em contacto com os elementos sob tensdo. Em particular, a dgua nao
deve entrar nas aberturas de ventilagéo. Certifique-se de que a dgua néo escorre pelo cabo de alimentacdo em diregéo a tomada
elétrica. O contacto da dgua com elementos sob tens&o pode provocar choques elétricos.

Utilize equipamentos de protegéo individual em fungéo das condi¢bes de trabalho. No entanto, deve usar sempre éculos de
protecéo, calgado de seguranga com sola antiderrapante e um fato de protecdo com mangas e pernas compridas. Protegéo
auditiva e respiratdria. Utilize um capacete de protecao, se necessario. Nenhuma parte do corpo deve estar no plano de rotagéo
do disco de corte. Isto reduzira o risco de ferimentos se o disco se desintegrar durante o funcionamento.

Efetue todos os trabalhos preparatdrios antes do corte.

Depois de premir o interruptor de ligar/desligar, deixe o disco de corte atingir a sua velocidade nominal e s6 depois comece a
cortar. E proibido colocar o disco sobre 0 material e depois ligar a ferramenta. Isto pode resultar no blogueio do disco, em danos
ou no defeito do material. Isto pode levar a ferimentos graves.

Né&o exerca demasiada pressao sobre o disco. A presséo exercida sobre o disco deve permitir que o bordo de corte trabalhe
eficazmente.

A posicao de trabalho do corpo deve permitir sempre o controlo da ferramenta, mesmo em caso de movimento inesperado da
mesma. N&o se incline sobre a ferramenta durante o trabalho.

Se a agua ndo sair do produto ou sair de outro local que néo o interior da cobertura do disco de corte, isso indica uma avaria e o
produto deve ser parado e o sistema de agua deve ser verificado quanto a permeabilidade e a fugas.

No caso dos discos diamantados, estes podem ficar desafiados durante a utilizagéo. Se o funcionamento do disco se tornar
menos eficiente, o disco deve ser afiado ou substituido por um novo. E necessario ter especial cuidado ao terminar o corte. O
disco de corte perde apoio no material que esta a ser cortado, o0 que pode resultar em solavancos ou ressaltos na direcéo do
operador. Reduza a pressao sobre o disco ao terminar o corte.

Ao retomar o corte, deixe o disco atingir a sua velocidade nominal e introduza-o na ranhura de corte.

Ao cortar, a ferramenta deve ser movida num movimento suave, evitando uma presséo excessiva. A pressao a exercer sobre a
ferramenta ndo deve ser superior a que é suficiente para cortar o material. Evite bater com o disco no material a cortar.

Quando o corte estiver concluido, desligue a maquina premindo o boto de desligar e aguarde que o disco pare completamente
de girar. Retire o cabo de alimentagao da tomada de corrente e proceda a manutengao.

Servigo continuo
Aviso! Certifique-se de que a ferramenta esté desligada e que a ficha do cabo de alimentagéo esta desligada da tomada antes
de efetuar qualquer trabalho de montagem, desmontagem ou ajuste.

Como resultado da utilizagéo do cortador, a posicéo da unidade de acionamento no carril de guia e a barra com a guia podem
ficar desalinhadas. Para manter a melhor precisao e qualidade de corte possiveis, devem ser efetuados os seguintes ajustes.
De trés em trés meses ou mais frequentemente (em caso de utilizagéo intensiva), recomenda-se a lubrificagdo dos elementos
rolantes do carril de guia. Para a lubrificacdo, utilize lubrificante para

rolamentos. Apds a manutengao, certifique-se de que todos os parafusos de fixagao estdo bem apertados e seguros.

Ajuste da barra com guia (XXIII)

A barra com guia deve ser ajustada se nao estiver perpendicular a ranhura da mesa de trabalho. Para o ajuste, desaperte os 3
parafusos que fixam a barra @ mesa de trabalho. Volte a colocar a barra na posigao correta em relagdo a ranhura da mesa de
trabalho, utilizando um esquadro, e aperte os parafusos de fixagao.

Ajuste do disco diamantado na ranhura da mesa (XXIV)

Baixe a unidade de corte de modo a que fique o mais proximo possivel da ranhura da mesa e, em seguida, blogueie a sua
posicao apertando o botéo de bloqueio. Para ajustar a rotagdo do disco em relagao a linha de corte, desaperte os 4 parafusos de
fixag@o da unidade de corte, ajuste o posicionamento correto do disco diamantado em relagéo a ranhura da mesa utilizando um
esquadro e, em seguida, aperte os 4 parafusos de fixagao.

Ajuste da folga da unidade de corte (XXV)

Para ajustar a folga da unidade de corte no carril de guia, desaperte os dois parafusos superiores e as porcas dos dois parafusos
laterais (XXIV). Em seguida, utilize os parafusos laterais para eliminar a folga, de modo a que a unidade de corte possa deslizar
ao longo do carril sem resisténcia. Quando o ajuste estiver concluido, aperte os parafusos superiores e as porcas dos parafusos
laterais.

Ajuste do batente de angulo do corte transversal (XXVI)

Para posicionar o disco num angulo de 90°, retire a parte da frente da cobertura do disco e, em seguida, desaperte os botdes que
blogueiam a possibilidade de alterar o angulo de corte, em ambos os lados da maquina. Desaperte os parafusos que fixam os
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batentes nos dois lados do produto. Ajuste o disco a um angulo de 90°em relagéo a mesa de trabalho, aplicando uma esquadra,
e depois aperte os botbes que bloqueiam a possibilidade de alterar o angulo de corte. Posicione os batentes nos dois lados da
magquina e depois bloqueia a sua posicéo apertando os parafusos de fixagdo. Uma vez concluido o ajuste, cologue a parte da
frente da cobertura do disco.

MANUTENGAO, ARMAZENAMENTO E TRANSPORTE
ATENGAO! Remova a ficha da ferramenta da tomada de rede antes de a ajustar, reparar ou manter.

Durante o periodo de garantia, o utilizador ndo pode desmontar as ferramentas elétricas ou substituir quaisquer conjuntos ou
componentes, podendo isso resultar na perda dos direitos de garantia. Quaisquer anomalias observadas durante a inspegéo ou
durante a operagéo, sao um sinal para realizar uma reparagéo num ponto de assisténcia técnica.

A bandeja da mesa de trabalho deve ser esvaziada de dgua sempre apds o trabalho. Deixar agua e sujidade na bandeja da
mesa pode levar & acumulagéo de sujidade dificil de remover e também a corroséo da bandeja, o que danifica a maquina.
Coloque o recipiente sob a drenagem da bandeja da mesa de trabalho e retire o bujéo de drenagem. Uma vez eliminada a agua
da bandeja da mesa de trabalho, toda a sujidade e fragmentos de material restante do cortador devem ser cuidadosamente
removidos. Limpe a bandeja com um pano himido. Nao utilize alcool, solventes, acidos, abrasivos ou substancias corrosivas
para a limpeza. Verifique a permeabilidade da entrada da bomba de abastecimento de &gua e dos tubos de abastecimento. Se
a entrada da bomba ou os tubos de abastecimento estiverem contaminados, devem ser cuidadosamente limpos. Desaparafuse
a parte da frente da cobertura do disco de corte. O pé acumulado na bandeja da mesa de trabalho e no interior da coberta,
quando exposto a agua, pode transformar-se numa crosta dificil de remover. A limpeza destes componentes deve ser efetuada
sempre que os trabalhos forem concluidos. Deixar pé na bandeja da mesa de trabalho e no interior da coberta pode provocar o
seu endurecimento, o que afetara a capacidade de utilizagéo posterior da ferramenta e a sua seguranga. Pode também causar
0 bloqueio dos tubos de agua, dos bocais de descarga e do disco de corte. O arranque da maquina com um disco bloqueado
pode danificar o motor. Quando terminar de limpar a bandeja da mesa de trabalho, coloque o bujdo de drenagem no orificio de
drenagem.

Limpe a caixa da maquina, a superficie do tampo da mesa e a pega com um pano ligeiramente humedecido em &gua e seque
tudo em seguida. As aberturas de ventilacdo devem ser limpas, por exemplo, com um jato de ar de, no méaximo, 0,3 MPa, uma
escova ou um pano seco sem produtos quimicos ou liquidos de limpeza.

N&o mergulhe o produto em &gua. E necessério ter cuidado para que os componentes elétricos da maquina ndo se molhem
durante a limpeza. Seque bem todos os componentes com um pano seco.

Depois de terminado o trabalho é necessario verificar o estado técnico da maquina através de inspego visual externa e avaliagdo
de: carcaca e pega, cabo elétrico, sua ficha, funcionamento do botéo de ligar/desligar, abertura das ranhuras de ventilagao,
faiscas de escovas, ruido de rolamentos e engrenagens, arranque e regularidade da operagao, bem como funcionamento suave
dos elementos méveis.

Verifique se o aperto de todos os parafusos de ligagao esta correto.

O produto deve ser armazenado cuidadosamente limpo e seco. Armazene o produto num local fechado. Manter fora do alcance
do publico, especialmente das criangas. A rea de armazenamento deve ser devidamente ventilada para evitar a condensagao.
O local de armazenamento deve proteger o produto das intempéries.

Antes do transporte, a unidade de corte deve ser imobilizada para evitar qualquer deslocacéo durante o transporte. Transporte o
produto sobre as rodas de transporte, agarrando na alga. Em caso de transporte rodoviario, a maquina deve ser transportada em
embalagens individuais ou outras embalagens rigidas que protejam contra os choques. Proteja o produto da humidade durante
o transporte.

Pegas sobressalentes
Uma lista pormenorizada das pegas sobresselentes para o produto pode ser consultada na ficha de produto em toya24.pl
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KARAKTERISTIKA PROIZVODA
Stolni rezaC koristi se za mokro rezanje rotirajucim dijamantnim oStricama i omogucuje rezanje keramickih materijala kao $to su:
kamenina, terakota, arhitektonski beton ili granitne ploice. Cvrsti stol i dijamantna oStrica velikog promjera omogucuju vrlo precizno

ravno rezanje i popre¢no rezanje od 45 °. Stroj se ni u kojem slucaju ne smije koristiti za obradu drugih materijala osim keramike.
Ispravan, pouzdan i siguran rad proizvoda ovisi o pravilne uporabe, dakle:

Prije rada s alatom proditajte cijele upute i sacuvajte ih.

Dobavlja¢ nije odgovoran za Stete nastale zbog nepridrzavanja sigurnosnih propisa i preporuka ovih uputa. Radnje koje nisu
opisane u ovim uputama, izmjene u mehanickoj i elektriénoj strukturi i druge izmjene mogu predstavijati prijetnju tijekom uporabe
stroja i uzrokovati gubitak jamstvenih prava korisnika.

OPREMA

Uredaj se isporucuje kompletan, ali zahtijeva neke korake montazne radnje kasnije u uputama. Uz proizvod se isporucuje disk
za rezanje.

TEHNICKI PODACI

Parametar Jedinica mjere Vrijednost
Kataloski broj YT-821597
Napon mreze [V~ 230
Frekvencija mreze [Hz] 50
Nazivna mo¢ W] 1500
Klasa izolacije |
Nominalni okretaji [min] 2990
Rezni disk
Vanjski promjer [mm] 250
Unutarnji promjer [mm] 254
Maks. dubina rezanja (kut 90%/ 45°) [mm] 50/37
Maks. duljina rezanja [mm] 1250
Dimenzije radnog stola [mm] 1000 x 460
Tezina [kg] 51
Maks. dimenzije / teZina rezanog materijala [mm / kg] (1250 x 600 x 40) / 80
Razina buke
- akusticni tlak LpA + KpA [dB(A)] 85+3,0
- akustitna snaga LwA £ KwA [dB(A)] 98+3,0
Razina vibracija ah £ K [m/s?] <2,5
Stupanj zastite P54
Laserski pokaziva¢
- klasa lasera 2
- duljina zraka lasera: [nm] 655
- snaga lasera [mW] <1
- napajanje laserskog modula [Vd.c] 3(2xAAA)

Deklarirana vrijednost emisije buke izmjerena je standardnom metodom ispitivanja i moZe se koristiti za usporedbu jednog alata
s drugim. Deklarirana vrijednost emisije buke moZe se koristiti u pocetnoj procjeni izloZenosti.

Deklarirana ukupna vrijednost vibracija izmjerena je standardnom metodom ispitivanja i moZe se koristiti za usporedbu jednog
alata s drugim. Deklarirana ukupna vrijednost vibracija moze se koristiti u pocetnoj procjeni izlozenosti.

PaZnjal Emisija vibracija tijekom rada alata moZe se razlikovati od deklarirane vrijednosti, ovisno o tome kako se alat koristi.
Paznja! Moraju se definirati sigurnosne mjere za zastitu operatera, koje se temelje na procjeni izloZenosti u stvarnim uvjetima
uporabe (ukljucujuéi sve dijelove radnog ciklusa, kao $to je kada je alat iskljucen ili u praznom hodu, i viemena aktivacije).

OPCA UPOZORENJA ZA SIGURNOST ELEKTRICNIH ALATA
Upozorenje! Procitajte sva sigurnosna upozorenja, ilustracije i specifikacije isporu¢ene s ovim elektriénim alatom. Ako

to ne ucinite, moze doc¢i do strujnog udara, pozara ili ozbiljine ozljede.
Sacuvajte sva upozorenja i upute za buducu upotrebu.
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Izraz ,elektricni alat” koji se koristi u upozorenjima ukljucuje sve elektrine alate, s kablom ili bez kabla.

Sigurnost na radnom mjestu

Odrzavajte radni prostor dobro osvijetljenim i istim. Nered i lo$a rasvjeta mogu dovesti do nesreca.

Nemoijte raditi s elektricnim alatima u okruzenju s povecanim rizikom od eksplozije, koje sadrzi zapaljive tekucine, plino-
ve ili pare. Elektricni alati stvaraju iskre koje mogu zapaliti prasinu ili pare.

Drzite djecu i promatrace podalje od radnog podrucja. Gubitak koncentracije moZe dovesti do gubitka kontrole.

Elektri¢na sigurnost

Utika¢ kabela za napajanje mora odgovarati uticnici. Nemojte ni na koji nacin mijenjati utika¢. Ne koristite adaptere utika-
¢a s uzemljenim elektriénim alatima. Nemodificirani utika¢ koji se uklapa u utiénicu smanjuje rizik od strujnog udara.
Izbjegavajte kontakt s uzemljenim povrsinama kao Sto su cijevi, radijatori i hladnjaci. Uzemljenje vadeg tijela povecava
rizik od strujnog udara.

Ne izlazite elektri¢ne alate padalinama ili vlazi. Ulazak vode i vlage u elektricni alat povecava rizik od strujnog udara.
Nemojte preopteretiti kabel za napajanje. Nemojte koristiti kabel za napajanje za nosenje, povlacenje ili izvlacenje utikaca
iz uticnice. Izbjegavajte kontakt kabela za napajanje s toplinom, uljima, o$trim rubovima i pokretnim dijelovima. Osteceni
ili zapetljani kabel za napajanje povecava rizik od strujnog udara.

Kada radite na otvorenom, koristite produzne kabele koji su namijenjeni za vanjsku upotrebu. Koristenje produznog kabela
prikladnog za vanjsku upotrebu smanjuje rizik od strujnog udara.

Ako je rad elektri€nog alata u vlaznom okruzenju neizbjezan, mora se koristiti uredaj za zaostalu struju (RCD) kao zastita
od mreznog napona. Koristenje RCD-a smanjuje rizik od strujnog udara.

Osobna sigurnost

Budite oprezni, pazite $to radite i koristite zdrav razum kada radite s elektri¢nim alatom. Nemojte koristiti elektricni alat
dok ste umorni ili pod utjecajem droga, alkohola ili lijekova. Cak i trenutak nepaznje tijekom rada moze dovesti do ozbiljnih
osobnih ozljeda.

Koristite osobnu zastitnu opremu. Uvijek nosite zastitu za o€i. Koristenje osobne zastitne opreme kao $to su maske za prasinu,
neklizajuce zastitne cipele, kacige i zastita za sluh smanjuje rizik od ozbiljnih osobnih ozljeda.

Sprijecite sluéajno pokretanje. Provjerite je li elektricni prekidac¢ u polozaju ,,iskljuceno” prije spajanja na napajanje ifili
baterije, podizanja ili nosenja elektricnog alata. NoSenje elektri¢nog alata s prstom na prekidacu ili ukljuivanje elektriénog alata
s prekidaem u poloZaju ,uklju¢eno” moZe dovesti do ozbiljnih ozljeda.

Uklonite sve kljuceve ili druge alate koji su koriSteni za podeSavanje elektriénog alata prije nego sto ga ukljuite. Klju¢
ostavljen na rotiraju¢im dijelovima alata moZe uzrokovati ozbiljne ozljede.

Nemojte posegnuti niti se previSe naginjati. Odrzavajte pravilno drzanje i ravnotezu cijelo vrijeme. To ¢e olak3ati upravlja-
nje elektricnim alatom u slu¢aju neoéekivanih radnih situacija.

Odijenite se prikladno. Ne nosite Siroku odjecu ili nakit. DrZite kosu i odjecu dalje od pokretnih dijelova elektri¢nog alata.
Siroka odjeca, nakit ili duga kosa mogu biti zahvaceni pokretnim dijelovima.

Ako su predvideni uredaji za usisavanije ili sakupljanje prasine, provijerite jesu li spojeni i pravilno koristeni. Koristenje
usisavanja prasine smanjuje rizik od opasnosti povezanih s prasinom.

Ne dopustite da iskustvo steceno ¢estom uporabom alata uzrokuje nepaznju i zanemarivanje sigurnosnih pravila. Neo-
prezno rukovanje moze uzrokovati ozbiljne ozljede u djeli¢u sekunde.

Upotreba i njega elektri¢nih alata

Ne preopterecujte elektricni alat. Koristite ispravan elektricni alat za odabranu primjenu. Ispravan elektriéni alat omogucit
¢e bolji i sigurniji posao kada se koristi za predvideno opterecenje.

Ne koristite elektricni alat ako ga prekida¢ ne ukljucuije i ne iskljucuje. Alat koji se ne moze kontrolirati pomo¢u prekidaca je
opasan i mora se popraviti.

Iskljucite utikac iz uti¢nice i/ili uklonite bateriju ako se moze odvojiti od elektriénog alata prije podeSavanja, mijenjanja
pribora ili spremanja alata. Ove preventivne mjere sprijecit ¢e slu¢ajno ukljucivanje elektricnog alata.

Alat drzite izvan dohvata djece, ne dopustite osobama koje nisu upoznate s elektri¢nim alatom ili ovim uputama da ga koriste.
Elektricni alati opasni su u rukama neobucenih korisnika.

Odrzavaijte elektricne alate i pribor. Provjerite ima li na alatu neporavnatosti ili zaglavljivanja pokretnih dijelova, slomlje-
nih dijelova i bilo kojeg drugog stanja koje moze utjecati na rad elektricnog alata. OStecenja se moraju popraviti prije
uporabe elektricnog alata. Mnoge nesrece uzrokuju nepropisno odrzavani alati.

Drzite alate za rezanje Cistima i oStrima. Pravilno odrZavani rezni alati s o$trim rubovima manje ¢e se zaglaviti i lakSe ih je
kontrolirati tijekom rada.

Koristite elektri¢ne alate, pribor i alate za umetanje itd. u skladu s ovim uputama, uzimajuéi u obzir vrstu i uvjete rada.
Koristenje alata za posao koji nije namijenjen moze dovesti do opasne situacije.

Drzite rucke i povrSine za drzanje suhima, ¢istima i bez ulja i masti. Skliske rucke i povrSine za drzanje ne dopustaju siguran
rad i kontrolu alata u opasnim situacijama.
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Popravci
Elektricni alat neka popravljaju samo ovlastene radionice, uz koristenje samo originalnih rezervnih dijelova. To ¢e osigu-
rati pravilan rad elektricnog alata.

SIGURNOSNE UPUTE ZA STOLNE REZACE

Sigurnosna upozorenja za rezace

Rezac se smije koristiti samo za mokro rezanje keramickih materijala. Za rezanje se smiju koristiti samo dijamantni diskovi
dimenzija navedenih u tablici, namijenjeni mokrom rezanju keramickih materijala. TeZinu materijala za obradu treba odabrati tako
da ne uzrokuje nestabilnost stroja.

Uredaj je namijenjen samo za unutarnju upotrebu u dobro prozraéenim prostorijama i ne smije se izlagati padalinama.

Uredaj se ne smije koristiti dok nije pravilno i potpuno sastavljen i instaliran u skladu s ovim uputama za uporabu na radnom
mjestu.

Uredaj ne smije se upotrebljavati ako je bilo koji njegov dio oStecen ili neispravan. U cilju popravka stroja treba se obratiti
ovlastenom servisu proizvodaca.

Sve aktivnosti povezane s postavljanjem uredaja, zamjenom diska, nadopunjavanjem vode, promjenom kuta nagiba jedinice za
rezanje itd. - mogu se izvoditi samo s isklju¢enim naponom napajanja. lzvaditi utika¢ alata iz uti¢nice.

Postaviti reza¢ stola na dobro osvijetljeno i vodoravno mjesto gdje se moze odrzavati potpora za noge i ravnoteza. Preporucuje
se postavljanje na mjesto koje pruza dovoljno prostora za lako noSenje s veli¢inom obradenog materijala. Uski, tamni prostor i
neravni, skliski podovi uzrok su nesre¢a. OdrZavati podove na radnom mjestu cistima.

Zastita isporuCena s alatom mora biti Cvrsto postavljena na alat i postavljena u poloZaju koji osigurava maksimalnu sigurnost tako
da najmaniji dio ploge bude izloZen rukovatelju. Udaljite sebe i druge osobe od ravnine rotiraju¢eg diska. Stitnik ¢e pomoéi u zastiti
rukovatelja od slomljenih fragmenata diska, fragmenata materijala obratka i slu¢ajnog kontakta s diskom.

Nazivna brzina pribora mora biti najmanje jednaka najve¢oj nazivnoj brzini oznacenoj na elektricnom alatu. Pribor koji se krece
brze od svoje nazivne brzine moze puknuti i raspasti se.

Uvijek koristite neoSte¢ene montazne prirubnice koje su odgovarajuce veli¢ine za odabrani disk. Odgovarajuée montazne
prirubnice uévrséuju disk i smanjuju moguénost njegovog raspadanja.

Vanjski promijer i debljina pribora moraju biti unutar nazivnog kapaciteta elektriénog alata. Pribor neodgovaraju¢ih dimenzija ne
Veli€ina montaznog otvora diska i prirubnice moraju odgovarati veli€ini vretena elektriénog alata. Diskovi i prirubnice ¢ija veli¢ina
montaznog otvora ne odgovara velicini vretena alata postat ¢e neuravnotezeni, vibrirati kada se aktiviraju i mogu dovesti do
gubitka kontrole nad alatom.

Nemojte koristiti oSte¢ene diskove. Prije svake uporabe, provjerite stanje diskova za strugotine i pukotine. Ako disk padne,
provjerite je li oStecen ili montirajte neosteceni disk. Nakon vizualnog pregleda i postavljanja diska, postavite sebe i druge osobe
izvan ravnine rotacije diska, a zatim pokrenite elektricni alat jednu minutu bez opterecenja. Tijekom testiranja oSteceni diskovi
najceSce se raspadnu.

Koristite sredstva za osobnu zastitu. Ovisno o namjeni, koristite zastitu lica i zastitne naocale. Gdje je to prikladno, nosite maske
protiv prasine, zastitu za sluh i pregace koje mogu zadrZati male dijelove brusne ploce ili krhotine nastale tijiekom rada. Zastita za
oci mora biti sposobna zaustaviti letece krhotine nastale tijekom raznih aktivnosti. Maska za prasinu mora biti sposobna filtrirati
Cestice nastale tijekom rada. Dugotrajna izloZenost buci moze rezultirati gubitkom sluha.

Prilikom uporabe reza¢a nemojte nositi rukavice, kravate ili labavu odjecu ili nakit.

OdrZavajte sigurnu udaljenost izmedu promatraCa i radnog mjesta. Tko god ulazi na mjesto rada, mora koristiti sredstva za
osobnu zastitu. Krhotine nastale tijekom rada ili krhotine oSte¢enog pribora mogu odletjeti iz neposredne blizine radnog podrucja.
Drzite alat samo za izolirane rucke kada radite na mjestu gdje pribor za rezanje moZe doci u kontakt sa skrivenim kabelom ili
kabelom za napajanje alata. Pribor za rezanje u kontaktu sa Zicom pod naponom moZze uzrokovati napon na metalnim dijelovima
alata i uzrokovati strujni udar operatera.

Odlozite kabel dalje od rotirajuéeg pribora. Ako izgubite kontrolu, kabel se moZe presjeci ili zahvatiti, a vasa $aka ili ruka moze biti
povucena prema disku koji se okrece.

Ventilacijske otvore elektriénog alata redovito Cistiti. Ventilator motora moze uvuci pradinu u unutrasnjost kucista, a prekomjerno
nakupljanje metala u prahu moZe uzrokovati opasnost od strujnog udara.

Ne koristiti elektriéni alat u blizini zapaljivih materijala. Ne koristiti eletriéni elektriénim alatom ako je postavljen na zapaljivu
podlogu, na primjer drvenu. Iskre mogu zapaliti takve materijale.

Ne smije se stavljati ruke i prste u radni raspon alata i rotirajuce ostrice.

Dodavajte materijal ravnomjernom brzinom. Nemojte savijati ili okretati obradeni materijal. Ako dode do zaglavljivanja, odmah
iskljucite alat, odspojite alat, a zatim uklonite ukljeSteni materijal. Zaglavljivanje reznog diska od strane obradenog materijala moze
uzrokovati odbacivanje ili zaustavljanje motora.

Ne uklanjajte komade rezanog materijala dok se oStrica okrece. Materijal se moZe zaglaviti izmedu vodilice ili unutar $titnika
ostrice, a oStrica ¢e povuéi prste u ostricu. Prije uklanjanja materijala, iskljucite rezac i pricekajte da se disk za rezanje zaustavi.
Nikada ne ostavljajte reza¢ u radu bez nadzora. Iskljucite alat i ne ostavljajte ga dok se potpuno ne zaustavi. Rad alata bez
nadzora predstavlja nekontroliranu opasnost.

Rucke i dr$ke uredaja trebaju biti Ciste, suhe, bez masnoca i prijavstine.
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Razlozi odbacivanja i povezana upozorenja

Odbacivanie je iznenadna reakcija obradenog materijala zbog stegnutog, zaglavljenog diska za rezanje ili neuskladenosti linije
rezanja obratka u odnosu na disk za rezanje ili kada se dio obratka zaglavi izmedu diska za rezanje i vodilice za rezanje ili drugog
¢vrstog predmeta.

Najcesce se tijekom odbacivanja materijal podiZe sa stola straznjim dijelom diska za rezanje i usmjerava prema rukovatelju.
Odbacivanje rezultat nepravilne uporabe rezaca ifili nepravilnog rukovanja tijekom rada ili nepravilnih radnih uvjeta i moze se
izbje¢i poduzimanjem odgovarajucih mjera opreza kako je navedeno u nastavku.

Nikada nemojte stajati u ravnini s reznim diskom. Uvijek se postavite na istu stranu reznog diska kao vodilicu. Odbacivanje moze
pokrenuti obradak velikom brzinom prema svakome tko stoji ispred diska za rezanje i u skladu s diskom za rezanje.

Nikada nemojte posezati preko diska za rezanje ili iza diska za rezanje kako biste povukli ili poduprli obradeni predmet. Moze doéi
do slucajnog kontakta s diskom za rezanje ili odbacivanje moZe povuci prste u disk za rezanje.

Nikada ne drZite obradak i ne primjenjujte pritisak na njega, koji je odrezan rotiraju¢im diskom za rezanje. Pritiskom na obradak
koji je odrezan listom pile moZe doci do zarobljavanja i odbacivanja.

Potrebno je poduprijeti rezni materijal koji strsi daleko izvan okvira reznog stola na naéin da gubi ravnoteZu. Gornji rub nosaca
mora biti na istoj visini kao i gornji rub stola rezac¢a. Samo u tom slucaju, rezni disk se nece zaglaviti tijekom rezanja ili materijal
nece skliznuti sa stola za rezanje.

Maksimalne dimenzije i teZina materijala koji se reZe navedeni su u tablici s tehnickim podacima.

Upozorenja vezana za rezne diskove

Upozorenje! Nikada nemojte koristiti rezne diskove s maksimalnom brzinom rotacije manjom od brzine rotacije rezaca.
Upozorenje! Nikada ne koristite diskove koji nisu preporuceni. Uporaba diskova za koje alat nije dizajniran moze uzrokovati
ozbiljne ozljede.

Upozorenje! Nikada ne stavljajte prste ili ruke blizu ili u ravnini s reznim diskom. Trenutak nepaznje ili klizanje mogli bi
usmieriti ruku prema reznom disku i uzrokovati ozbiljne ozljede.

Koristite samo dijamantne rezne diskove u skladu s EN 13236:2019, pogodne za rad na mokro. Nikada ne koristite motorne
pile, pile za drvo, dijamantne segmentirane diskove ili kruzne pile, brusne kotace, Zi¢ane Cetke. Uporaba opreme koja se ne
Zabranjeno je rezanje drugih materijala osim keramike, posebno metala i drva.

Prije svake uporabe izvrsite detaljan pregled reznog diska. Provjerite da disk ne pokazuje nikakve znakove oStecenja. Posebnu
pozornost treba obratiti na rub oStrice. Ako se primijeti bilo kakvo oSte¢enje, npr. u obliku pukotina, raslojavanja, Supljina. Provjerite
oblik diska ako nije savijen, ako ne pokazuje nepravilnosti u ravnoteZi, npr. ne okre¢e se ravnomjerno. Ako se otkriju bilo kakve
nepravilnosti diska, disk se ne smije koristiti u proizvodu

Ako rezni disk ima odredeni smjer rotacije, treba ga montirati tako da se smjer naveden na disku podudara sa smjerom rotacije
vretena oznacenog na kucistu stroja.

Prije ugradnje potrebno je provesti akusticni pregled diska. Drzeci &tit u zraku, njezno ga udarite komadom drva. Ako se ne Cuje
zvuk, to znadi da je disk oSte¢en i ne smije se upotrebljavati. Prilikom zamjene reznog diska nosite zastitne rukavice. Nakon
svake promjene diska i prije pocetka rada, pokrenite stroj 30 sekundi bez opterecenja. Promatrajte rad stroja u slu¢aju neobicnih
vibracija, odmah iskljuCite stroj i zamijenite disk za rezanje. Prilikom pokretanja rezaca nikada nemojte stajati tako da bilo koji dio
tijela ostane u ravnini rotacije diska za rezanje. Ako se oSteceni disk raspadne, to ¢e smanijiti rizik od ozbiljnih ozljeda. Disk se
moze nastaviti okretati neko vrijeme nakon iskljucivanja stroja.

Nemojte preopteretit rezni disk, nemojte previse pritiskati prilikom rezanja. Rezanje treba obavljati samo u ravnoj liniji, rezac nije
namijenjen za lu€no rezanje. Ako ne slijedite gore navedene upute, disk se moZe oStetiti tijekom rada i njegovi fragmenti mogu
uzrokovati ozbiljine ozljede.

Plo¢a se mora koristiti prema namjeni. Na primjer: nemojte brusiti reznom plo¢om. Rezni diskovi prikladni su za obodno
opterecenje, bocne sile primijenjene na takvu plo¢u mogu uzrokovati njezino pucanje.

Za mokro rezanje nemojte koristiti diskove za suho rezanje. Nemojte koristiti druge tekucine osim €iste, hladne vode za hladenje diska.
Zabranjeno je suho rezanje. Uvijek koristite vodeno hladenje, Sto ¢e smanjiti koli¢inu prasine koja se stvara tijekom rada, kao i
produZiti vijek trajanja reznog diska.

Nikada ne reZite azbest ili materijale koji sadrze azbest. Praina koja nastaje tijekom rezanja azbesta posebno je opasna za
zdravlje i klasificirana je kao kancerogena.

Stitnik mora biti pravilno priévrS¢en na alat. Stitnik pomaze u zastiti operatera od slomljenih fragmenata materijala i sprie¢ava
slu¢ajni kontakt s reznim diskom.

Uvijek koristite neostecene priévrsne prirubnice, s dimenzijama koje odgovaraju reznom disku. Ispravne priévrsne prirubnice za
fiksiranje brusnog diska smanjuju moguénost o$tecenja reznog diska. Nakon priévrsc¢ivanja diska, provjerite da disk ne pokazuje
bocni zazor i da je postavljen aksijalno na vreteno.

Nemojte koristiti istroSene rezne diskove s vecih alata. Disk veéeg promjera nije prikladan za vece brzine manjih alata i moze se
slomiti.

Rezanje uvijek treba provoditi prethodnim ubrzavanjem diska do vrijednosti nazivnih okretaja. Budite posebno paZljivi kada
nastavljate rez. Disk se prvo mora ubrzati do nazivne brzine, a tek zatim se ga mora paZljivo umetnuti u utor za rezanje.

Ako se disk zaglavi u rezanom materijalu, odmah iskljucite alat i drzite ga mirno dok se disk potpuno ne zaustavi. Nikada ne
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pokusavajte osloboditi disk u pokretu. Takva radnja moze uzrokovati odskok prema operateru. Prije nastavka rada moraju se
poduzeti mjere za uklanjanje uzroka zaglavljivanja.

Prije pocetka bilo kakvih aktivnosti vezanih uz zamjenu diska, iskljuCite alat pritiskom na prekida¢ s oznakom “0”, a zatim odspojite
utika¢ kabela za napajanje iz izvora napajanja.

Preostali rizik

Stroj je dizajniran i izraden prema tehnickom znanju i uzimajudi u obzir sigurnosna pravila. Medutim, tijekom uporabe proizvoda
mogu se pojaviti preostali rizici. Cak i ako se alat koristi ispravno, postoji preostali rizik koji se ne moze izbje¢i. Konstrukcija i
namjena alata rezultiraju sljede¢im opasnostima: kontakt s nepokrivenim elementom reznog diska; bacanje obradenog materijala
ili njegovih fragmenata; izbacivanje prasine; udisanje prasine nastale tijekom rada; ostecenje sluha ako se ne koriste Stitnici za
usi. NepridrZavanje preporuka sadrzanih u ovim uputama moZe dovesti do opasnosti uslijed nepravilne uporabe.

MONTAZA ELEMENATA OPREME

Priprema za rad
Upozorenje! Prije pocetka bilo kakvih aktivnosti sastavljanja, rastavijanja ili podeSavanja, provjerite je li alat iskljucen i utika¢
kabela za napajanje izvugen iz uti¢nice.

Raspakirajte alat i uklonite sve elemente ambalaZe. PreporuCuje se Cuvanje ambalaze, Sto moze biti korisno za kasnije
skladiStenje proizvoda.

Montaza radnog stola

Otpustite vijke koji blokiraju noge stola, a zatim postavite noge u radni polozaj (1l). Blokirajte moguénost promjene poloZaja nogu
tijekom rada zatezanjem vijaka za pri€vrScivanje (I1). Na isti nacin, rasklopite, a zatim zaklju¢ajte u radnom poloZaju noge koje se
nalaze na drugoj strani stola (II).

Vijcima pricvrstite transportne rucke (11l) na rupe koje se nalaze na obje strane postolja stola.

Za pricvr$¢ivanje s navojem koje se nalazi u podnozju stola, montirajte drzace transportnih kotaca s maticama (IV). Postavite
¢ahure u transportne kotace, a zatim montirajte kotace na nosace pomoc¢u montaznih vijaka i matica (V).

U slucaju da ¢e se stroj esto prevoziti, noge stola mogu se zakljucati pomo¢u gumba za zakljuCavanje, Sto ¢e omogudéiti
zaklju¢avanije nogu stola bez upotrebe alata (V1). Dodatna radna plo¢a opremljena je vjeSalicama za vjeSanje radne ploce na kuke
radne ploce (V). PovrSina dodatnog stola treba biti u ravnini s povr§inom radne ploce. PoloZaj dodatnog stola moze se promijeniti
zatezanjem ili odvrtanjem drzaca razmaka koji se nalaze ispod vjeSalice za police (VI). Na straznjoj strani Stitnika oStrice nalaze
se vijci koji priévrScuju rucku na Stitnik ostrice. Odvrnite vijke za privrscivanje, a zatim pricvrstite ru¢ku na Stitnik noza pomocu
vijaka za priCvrScivanje kao Sto je prikazano na slici (VIII). Provjerite jesu li svi vij¢ani spojevi radnog stola ispravni i jesu li sve
komponente ¢vrsto pri¢vrcene. Ako je potrebno, ispravite pri¢vrS¢ivanje zatezanjem vijaka ili matica.

Podesavanje proizvoda
Proizvod treba postaviti na ravnu, stabilnu i nezapaljivu povrSinu udaljenu od zapaljivih tvari i prepreka, u dobro prozracenu
prostoriju, Stiteci od utjecaja vremenskih uvjeta.

Ugradnja i zamjena reznog diska

Upozorenje! Prije pocetka bilo kakvih aktivnosti povezanih sa sastavljanjem / zamjenom diskova, provjerite je i alat iskljucen,
pritisnite tipku prekidaca s oznakom “O”, a zatim odspojite utika¢ kabela za napajanje iz uticnice.

Upozorenje! Nosite zastitne rukavice prije zamjene diska.

Zakljucajte polozaj jedinice za rezanje zatezanjem gumba za zaklju€avanije koji se nalazi u blizini poklopca motora rezaca (XX).
Odvojite crijevo za vodu od Stitnika diska, a zatim odvrnite vijke koji priévrScuju prednji dio Stitnika diska (1X). Drzite vreteno
motora jednim klju¢em i odvrnite maticu za montazu diska (X) drugim klju¢em. Uklonite vanjsku prirubnicu za montazu disk,
disk za rezanje i unutarnju prirubnicu za fiksiranje diska (X). Prije postavljanja novog diska, ocistite fiksiranje i obje prirubnice
od pradine i prasine. Nanesite unutarnju montaznu prirubnicu na vreteno. Pri¢vrstite disk tako da smjer okretanja bude u skladu
sa smjerom okretanja prikazanim strelicom na Stitniku. Zatim postavite vanjsku prirubnicu za pri¢vrScivanje i zavrnite maticu za
priévrscivanje diska. DrZite vreteno motora jednim kljucem i €vrsto i sigurno zategnite maticu za montazu diska drugim kljucéem. U
sliedec¢em koraku pricvrstite predniji dio Stitnika diska pricvrsnim vijcima. Pomaknite kraj crijeva za vodu preko mlaznice prednjeg
dijela poklopca.

Provijerite je li Stitnik reznog diska pravilno postavijen.

Spajanje vodenog hladenja
Upozorenije! Prije pocetka bilo kakve radnje vezane uz spajanje vodenog hladenja, provjerite je li alat iskljuCen i utika€ kabela za
napajanje izvucen iz uticnice.

Reza¢ ne dopusta spajanje vanjskog dovoda vode. Voda u posudi cirkulira u zatvorenom krugu.
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Uklonite gornje ploce stola (XI). Gurnite kraj crijeva za vodu (XIl) na mlaznicu pumpe za hladenje vode. Postavite pumpu u
montazu koja se nalazi u kiveti radnog stola (XII). Provjerite jesu li crijeva za vodu koja dovode vodu do $titnika noza pravilno
spojena (XII). Umetnite odvodni ¢ep u otvor u posudi radnog stola (XIV). Posuda radnog stola smije se puniti samo Cistom,
hladnom vodom dok se pumpa za hladenje vode potpuno ne potopi. Rad reza¢a kada je razina vode ispod gornjeg ruba crpke
za dovod vode moZe uzrokovati otec¢enje crpke kao rezultat rada ,na suho“. Nemojte pokretati stroj ako u posudi nema dovoljno
vode. Nakon $to se voda pravilno napuni, postavite ploce radne plo¢e u posudu radnog stola.

Tijekom rada, kao posliedica nakupljanja prasine u vodi i fragmenata materijala nastalih kao posljedica rezanja, crplienje vode na
rezni disk moZe se usporiti ili potpuno zaustaviti. U tom sluCaju zaustavite rad stroja, a zatim odspojite utika¢ kabela za napajanje
iz utiénice. Ocistite posudu radnog stola i sustav za hladenje vodom prema uputama - odjeljak odrzavanije.

Tijekom rada potrebno je stalno pratiti razinu vode. Dio vode moZe prskati rotirajuci disk. Uvijek odrZavajte razinu vode tako da
je pumpa potpuno prekrivena.

Spajanje na napon

Upozorenje! Prije svakog pokretanja provjerite stanje kabela za napajanje. Ako se otkrije bilo kakvo oSte¢enje, nemojte spajati
takav kabel na napajanje. Nije moguce popraviti kabel za napajanje, treba zamijeniti oSteceni kabel, treba ga zamijeniti u
ovlastenom servisu proizvodaca. Kabel za napajanje mora biti opremljen osiguratem za rezidualnu struju. Zabranjeno je rukovati
alatom s oStecenim kabelom za napajanie ili s kabelom bez osiguraca zaostale struje. Zabranjeno je samostalno popravijati kabel
za napajanje.

Prije spajanja uredaja na napajanje, provjerite je li uredaj iskljucen. Pritisnite gumb prekidaca s oznakom “O”. Otvorite poklopac
industrijskog tipa koji se nalazi na jednoj strani kabela za napajanje, a zatim ga spojite na uti¢nicu koja se nalazi u blizini prekidaca
uredaja tako da kljuc koji se nalazi u kucistu utikaca pogodi usjek koji se nalazi u kucistu uticnice (XV). Prikljucite utika¢ s druge
strane kabela za napajanje u mreznu uticnicu. Utika¢ kabela za napajanje alata opremljen je osiguracem zaostale struje (XVI).
Osigura¢ ima dva gumba oznacena kao TEST i RESET. Nakon svakog spajanja utikaca kabela za napajanje alata, provjerite rad
osiguraca. Da biste to uinili, pritisnite ozna¢eni gumb TEST. Osigura¢ ¢e prekinuti napajanje alata. Zatim pritisnite tipku RESET
za vracanje napajanja alatu.

Ako je potrebno spajiti proizvod s produznim kabelima, presjek zica produznih kabela ne smije biti manji od presjeka zica kabela
za napajanje pricvrs¢enog na proizvod. U slucaju produznih kabela duzih od 25 m, presjek zica ne smije biti manji od 1,5 mm?2.
Ako se na bubnju koristi produZni kabel, mora se u potpunosti odmotati prije rada.

RAD S REZACEM

Postavijanje Sirine rezanja

Sirina rezanja u ravnoj liniji moZe se podesiti promjenom polozaja vodilice na traci. Da biste to u€inili, otpustite poluge za
zakljucavanje vodilice, podesite Sirinu rezanja, a zatim zakljuCajte poloZaj vodilice zatezanjem poluge za zakljucavanje (XVII).
Prilikom podeSavanja mozete koristiti skalu oznaCenu na traci.

Podesavanje kuta rezanja

Uzduzni kut rezanja moZe se podesiti promjenom poloZaja trake. Da biste to uinili, otpustite poluge za zaklju¢avanje Sipke,
podesite Zeljeni kut rezanja, a zatim zakljucajte poloZaj zatezanjem poluge za zaklju¢avanje (XVIII). Prilikom pode$avanja mozete
koristiti skalu koja se primjenjuje na radni stol.

PodeSavanje kuta poprecnog rezanja (nagib)

Kut popre¢nog rezanja moze se postaviti naginjanjem vodilice jedinice za rezanje. Da biste to ucinili, otpustite gumbe za
zaklju¢avanie koji se nalaze na nosacima vodilice s obje strane stroja, podesite kut nagiba jedinice za rezanje, a zatim zakljucajte
polozaj zatezanjem gumba za zaklju¢avanje (XIX). Vodilica jedinice za rezanje moze se naginjati u rasponu od 0 do 45 stupnjeva.
Prilikom postavljanja moze se koristiti skala koja se primjenjuje na nosa¢ vodilice.

Podesavanje dubine rezanja

Za podeSavanje dubine rezanja, dok drZite rucku, otpustite gumb za zakljucavanje koji se nalazi u blizini poklopca motora rezaca
(XX). Opruga ¢e podici jedinicu za rezanje. Podesite jedinicu za rezanje na zeljenu visinu, a zatim zakljucajte polozaj jedinice za
rezanje zatezanjem gumba za zaklju¢avanije.

Laserski pokaziva¢

Tijekom rada, laserski pokaziva¢ moze se Koristiti za oznaCavanje linije rezanja. Indikator se ukljucuje zasebnim prekidaem.
Laser se napaja baterijama, Cija je vrsta i nazivni napon naveden u tablici. Baterije nisu uklju¢ene u proizvod. Prilikom ugradnje
baterije obratite pozornost na pravilni polaritet. Lasersko zracenje moZe biti opasno, stoga ne usmijeravajte lasersku zraku prema
ljudima ili Zivotinjama. Ne gledajte u izvor laserske emisije jer to moze uzrokovati priviemeno ili trajno oStecenje oka.
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Pokretanje rezaca

Provijerite je li stroj pravilno sastavljen, stabilno stoji i je li razina vode u posudi na radnom stolu ispravna. Podesite kut rezanja
i dubinu rezanja. Provjerite je li dijamantna oStrica u kontaktu s predmetom obrade. Pobrinite se da kabel za napajanje i traka s
vodilicom nisu u liniji rezanja.

Pritisnite tipku prekidaca s oznakom “O”, a zatim spojite utika¢ kabela napajanja u utiénicu. Stanite tako da ne budete u ravnini
okretanja diska za rezanje. Prekidac stroja nalazi se na vrhu jedinice za rezanje, ispod zastitnog poklopca (XX). Pritiskom na
prekida¢ oznacen s “I" reza¢ se pokrece, a pritiskom na prekida¢ oznacen s “O” reza€ se iskljuéuje.

Ostavite reznom disku da postigne punu brzinu i priéekajte oko 30 sekundi bez rada. Ako se tijekom tog vremena ne uoce znakovi
nepravilnog rada, npr. povecana buka ili prekomjerne vibracije, moze se zapocCeti s radom. Pokretanje stroja ukljucuje pumpu za
vodu koja ¢e dovoditi vodu do diska za rezanje s obje strane diska za rezanje. Ako primijetite da voda ne tece slobodno s obje
strane diska, iskljucite stroj, a zatim ga odspojite iz izvora napajanja. Provjerite prohodnost vodova za dovod vode i mlaznice u
Stitniku noza.

Rad s rezacem (XX)
POZOR! Nemojte stavljati materijal na nepomicni dijamantni disk i tada pokretati rezac.

Pokrenite stroj, pustite da disk za rezanje dosegne punu brzinu, jednom rukom pritisnite materijal, drugom rukom uhvatite ru¢ku
i glatko vodite jedinicu za rezanje u smjeru okretanja diska. Brzinu vodenja jedinice za rezanje treba podesiti tako da dijamantna
ostrica samo malo smanji brzinu na brzinu oStrice bez opterecenja. To ¢e znacajno smanijiti rizik od strugotina ili pukotina u
materijalu. Na kraju rezanja pritisnite prekida¢ s oznakom “O”, a zatim odspojite utika¢ kabela za napajanje iz uticnice.

Nakon iskljucivanja stroja, disk za rezanje moZze se jo$ neko vrijeme okretati. IskljuCivanje stroja zaustavit ¢e pumpanje vode na
disk za rezanje.

Preporuke za rad s rezaem

Upozorenije! Prilikom rezanja pazite da voda ne dode u dodir s dijelovima pod naponom. Konkretno, voda ne smije uci u ventilacijske
otvore. Obratite pozornost da voda ne tece niz kabel napajanja prema elektri¢noj uticnici. Kontakt vode s komponentama pod
naponom moze dovesti do strujnog udara.

Koristite osobnu zastitnu opremu ovisno o uvjetima rada. Medutim, uvijek nosite zastitne naocale, zastitne cipele s protukliznim
potplatom, zastitni stalak s dugim rukavima i nogavicama. Zastita sluha i diSnog sustava. Ako je potrebno, nosite zastitnu kacigu.
U ravnini rotacije oStrice ne smije biti dijelova tijela. To ¢e smanjiti rizik od ozljeda ako se ostrica pokvari tijekom rada.

IzvrSite sve pripremne radnje prije rezanja.

Nakon pritiska na tipku prekidaca, ostavite disk za rezanje da dosegne nazivnu brzinu i tek tada zapoCnite s rezanjem. Zabranjeno
je nanoSenje diska na materijal i samo pokretanje alata. To moZe blokirati disk, oStetiti ga ili o3tetiti materijal. To moZe dovesti do
ozbiljnih ozljeda.

Nemojte vr3iti preveliki pritisak na disk. Tlak na disku trebao bi omoguéiti uginkovit rad s reznim rubom.

Nemojte posezati predaleko, polozaj tijela tijekom rada uvijek bi vam trebao omoguciti kontrolu alata, takoder u slucaju
neocekivanog pomicanja alata. Nemojte se savijati nad alatom tijekom rada.

Ako voda ne izlazi iz proizvoda ili izlazi iz mjesta koje nije unutar Stitnika ostrice, to znaci da proizvod ne radi ispravno i da se rad
proizvoda mora zaustaviti, a zatim se mora provjeriti prohodnost i nepropusnost vodovodnog sustava.

U slucaju dijamantnih diskova, oni se mogu postati tupi tijekom rada. Ako rad diska postane manje ucinkovit, disk treba naostriti ili
zamijeniti novim. Budite iznimno paZljivi prilikom rezanja. Disk za rezanje gubi potporu u materijalu koji se reZe, $to moze dovesti
do trzanja il odskoka u smjeru operatera. Smanjite pritisak na disk kada je rezanje zavréeno.

Ako nastavite s rezanjem, pustite da disk dosegne svoju nazivnu brzinu, a zatim je umetnite u utor za rezanje.

Prilikom rezanja glatko pomicite alat, izbjegavajuci prekomjerni pritisak. Pritisak koji treba izvrsiti na alat ne smije biti veci od onog
koji je dovoljan za rezanje materijala. Izbjegavajte udaranje diskom u rezani materijal.

Po zavrSetku rezanja iskljucite uredaj pritiskom na prekidac i pricekajte da se okretanje diska potpuno zaustavi. Iskljuite utikaé
kabela za napajanje iz uticnice i nastavite s odrzavanjem.

Svakodnevne servisne radnje
Upozorenje! Prije poCetka bilo kakvih aktivnosti sastavljanja, rastavijanja ili podeSavanja, provjerite je li alat iskljuCen i utika¢
kabela za napajanje izvucen iz uticnice.

Kao rezultat rada rezaca, poloZaj pogonske jedinice na vodilici i Sipke s vodilicom moZe biti izvan podeSavanja. Kako bi se odrzala
najbolja preciznost i kvaliteta rezanja, potrebno je izvrsiti sliede¢a podeSavanja.

Jednom u tri mjeseca ili ¢eSée (u slu€aju intenzivnog rada) preporuéuje se podmazivanje elemenata vodilice. Za podmazivanje
koristite mazivo za

lezajeve. Nakon dovretka radova odrZavanja, provjerite jesu li svi pricvrsni vijci sigurno i ¢vrsto zategnuti.

Podesavanje trake s vodilicom (XXIIl)
Traku s vodilicom treba podesiti ako nije okomita na razmak radnog stola. Za pode$avanje otpustite 3 vijka koji pricvrSéuju
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letvicu na radni stol. Vratite pravilan poloZaj letvice u odnosu na razmak radnog stola pomocu kuta, a zatim zategnite vijke za
pricvr§civanje.

PodeSavanje djjamantnog diska u utoru stola (XXIV)

Spustite jedinicu za rezanje tako da bude Sto blize utoru stola, a zatim zakljucajte njezin poloZaj zatezanjem gumba za zaklju¢avanije.
Za podeSavanie rotacije diska u odnosu na liniju rezanja, otpustite 4 vijka za pricvr§¢ivanje jedinice za rezanje, podesite ispravan
polozaj dijamantne ostrice u odnosu na razmak stola pomocu kutne Sipke, a zatim zategnite 4 vijka za priévrS¢ivanje.

PodeSavanje zazora jedinice za rezanje (XXV)

Da biste podesili zazor jedinice za rezanje na vodilici, otpustite dva gornja vijka i matice dva boéna vijka (XXIV). Zatim upotrijebite
bocne vijke kako biste uklonili zazor, tako da jedinica za rezanje moze kliziti po vodilici bez otpora. Zatim koristite bocne vijke kako
biste eliminirali zratnost tako da rezna jedinica moZe kliziti duz vodilice bez otpora.

PodeSavanje granicnika kuta kriznog rezanja (XXVI)

Kako biste postavili disk pod kutom od 90°, uklonite prednji dio Stitnika, a zatim otpustite gumbe koji blokiraju mogu¢nost promjene
kuta rezanja s obje strane stroja. Otpustite vijke koji priévrS¢uju granicnike na dvije strane proizvoda. Postavite disk pod kutom
od 90° u odnosu na radni stol, primjenjujuci kut, a zatim zategnite vijke koji blokiraju moguénost promjene kuta rezanja. Postavite
granicnike na obje strane stroja, a zatim ih priévrstite zatezanjem vijaka za priévr$éivanje. Po zavrSetku pode$avanja postavite
prednji dio Stitnika diska.

ODRZAVANJE, SKLADISTENJE | TRANSPORT
POZOR! Iskljucite utikac iz utiénice elektricne mreZe prije bilo kakvog podeSavanja, servisa ili odrZavanja.

Tijekom jamstvenog roka korisnik ne smije rastavljati elektricni alat ili zamijeniti bilo koje komponente ili dijelove, jer ¢e to ponistiti
jamstvena prava. Sve nepravilnosti uocene tijekom pregleda ili tijekom rada signal su za popravak na servisnom mjestu.

Svaki put nakon rada, posudu radnog stola treba isprazniti. Ostavljanje vode i ne€isto¢a u posudi stola moZe dovesti do talozenja
necistoca koje je teSko ukloniti, kao i do korozije kivete, Sto ¢e oStetiti stroj. Stavite posudu ispod odvoda posude na radnom
stolu, a zatim izvucite Cep za odvod. Nakon uklanjanja vode s posude radnog stola, temeljito uklonite sve negistoce i fragmente
materijala koji su posljedica rada reza¢a. Ogistiti posudu viaznom krpom. Nemojte koristiti za Ci§¢enje alkohola, otapala, kiselina,
abrazivnih sredstava ili korozivnih tvari. Provjerite ima li zaCepljenja na ulazu u pumpu za dovod vode i dovodnim vodovima.
Ako su dovod pumpe ili dovodni vodovi kontaminirani, temeljito ih oCistite. Odvrnite prednji dio Stitnika reznog diska. Prasina
nakupliena u posudi radnog stola i unutar poklopca pod utjecajem vode moZe se pretvoriti u ljusku koju je teSko ukloniti. Cis¢enje
ovih elemenata treba provoditi svaki put nakon zavr$etka radova. Ostavljanje prasine u posudi radnog stola i unutar poklopca
moze ga o¢vrsnuti, $to Ce utjecati na moguénost kasnijeg rada s alatom i njegovu sigurnost. Takoder moZe uzrokovati zacepljenje
vodovodnih cijevi, izlaznih mlaznica i reznog diska. Pokretanje stroja s zaklju¢anim diskom moze ostetiti motor. Nakon ¢iscenja
kivete radnog stola, stavite odvodni Cep u odvodni otvor.

Obrisite kuciste uredaja, povrsinu ploce stola, ru¢ku lagano naviazenom krpom za vodu, a zatim osusite. OCistite ventilacijske
otvore, npr. mlazom zraka s tlakom ne ve¢im od 0,3 MPa, etkom il suhom krpom bez upotrebe kemikalija ili tekucina za CiScenje.
Nemojte potapati proizvod u vodu. Pazite da se elektricne komponente uredaja ne pokvase tijekom ¢iScenja. Sve komponente
treba temeljito osusiti suhom krpom.

Nakon zavrSenog rada provijerite tehnicko stanje stroja vanjskim pregledom i procjenom: kuéista i rucke, elektricnog kabela,
utikaca, rada elektricnog prekidaca, prohodnosti ventilacijskih otvora, iskrenja Cetkica, buke lezajeva i zupCanika pokretanja i
ravnomjeran te te¢an rad pokretnih elemenata.

Provijerite je li stanje stezanja svih vij€anih spojeva ispravno.

Proizvod Cuvajte temeljito ociS¢en i osuSen. Proizvod skladistiti u zatvorenim prostorijama. Zastititi od pristupa neovlastenih
osoba, posebno djece. U prostoru za skladistenje treba osigurati odgovarajucu ventilaciju kako bi se sprijecila kondenzacija.
Mijesto skladistenja treba zastititi proizvod od vremenskih uvieta.

Prije transporta, jedinica za rezanje mora biti imobilizirana prije pomicanja tijekom transporta. Proizvod prenosite na transportnim
kotagima drzeci ga za rucku. U slucaju prijevoza u prijevoznom sredstvu, stroj treba transportirati u jedinicnom pakiranju ili drugom
¢vrstom pakiranju koje osigurava zastitu od udara. Zastitite proizvod od viage tijekom transporta.

Zamjenski dijelovi
Detaljan popis rezervnih dijelova proizvoda mozete pronaci u listu proizvoda, na web stranici toya24.pl
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TOYASA. ODDZIAt. WARSZAWSKI TOYAROMANIA SA

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn Soseaua Odai 109-123
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Mtochow k. Nadarzyna www.yato.ro
fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828 tel: 031710 8692
fax 0317104008
DEKLARACJA ZGODNOSCI

DECLARATION OF CONFORMITY

DECLARATIE DE CONFORMITATE
0624/YT-821597/EC/2024

Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscig, ze nizej wymienione wyroby:
We declare and guarantee with full responsibility that the following products:
Declardm si garantdm pe proprie raspundere c& produsele urmatoare:

Przecinarka stotowa do glazury | Table tile saw | Masina de taiat placi ceramice
230 V~; 50 Hz; 1500 W; 2990 min™'; 50 mm; nr kat. | item no. | cod articol. YT-821597

do ktérych odnosi sie niniejsza deklaracja, sg zgodne z ponizszymi normami:
meet requirements of the following European Standards / Technical Specifications:
satisfac cerintele Standardelor europene / Specificatiilor tehnice urmatoare:

EN 62841-1:2015

EN 12418:2000 + A1:2009

EN IEC 55014-1:2021

EN IEC 55014-2:2021

EN IEC 61000-3-2:2019 + A1:2021

EN IEC 61000-3-3:2013 + A1:2019 + A2:2021

i spetniajg wymagania dyrektyw:
and fulfill requirements of the following European Directives:
si satisfac cerintele Directivelor europene urmatoare:

Maszyny i urzadzenia bezpieczenstwa

2006/42/WE  Machinery and safety elements
Directiva pentru utilaje si dispozitive de siguranta (H.G. nr. 1029/2008)
Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna

2014/30/UE  Electromagnetic compatibility (EMC) Directive
Directiva privind compatibilitatea electromagnetica (EMC) (H.G. nr. 487/2016)
Substancie niebezpieczne w sprzecie elektrycznym

2011/65/UE  Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances
Restrictia utilizarii unor substante periculoase (H.G. nr. 322/2013)

Numer seryjny: dotyczy wszystkich numeréw seryjnych urzadzen wymienionych w deklaracii
Serial number: concern all serials numbers of item(s) mentioned in this declaration
Numér de serie: se refera la toate numere de serie ale articolelor specificate in aceasta declaratie

Nazwisko i adres osoby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
The person authorized to compile the technical file:

Persoana autorizaté sa intocmeascé dosarul tehnic:

Tomasz Zych

TOYAS.A., ul. Softysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polska | Poland | Polonia

Wroctaw, 2024.06.27
(miejsce i data wystawienia) (nazwisko i podpis osoby upowaznionej)
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