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PL  PRASA HYDRAULICZNA SPAWANA :
EN WELDED HYDRAULIC SHOP PRESS YT-55584
DE GESCHWEISSTE HYDRAULISCHE WERKSTATTPRESSE YT-55585

RU PECC CBAPHOH ngPABnMQECKMH
UA rlﬂPABﬂquMﬁ MPEC 3BAPHUNA

LT SUVIRINTAS HIDRAULINIS PRESAS
LV METINATA HIDRAULISKA PRESE

CZ SVAROVANY HYDRAULICKY LIS

SK ZVARANY HYDRAULICKY LIS

HU HEGESZTETT HIDRAULIKUS PRES
RO PRESA HIDRAULICA SUDATA

ES PRENSA HIDRAULICA SOLDADA

FR PRESSE HYDRAULIQUE SOUDEE

IT  PRESSAIDRAULICA SALDATA

NL GELASTE HYDRAULISCHE PERS
GR ZXYTKOAAHMENH YAPAYAIKH MPEZA
BG 3ABAPEHA XUOPABJIUYHA INPECA
PT PRENSA HIDRAULICA SOLDADA

HR ZAVARENA HIDRAULIGNA PRESA
AR Jollamke Sl pue ks

C€
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PL

1. rama prasy

2. podstawa prasy

3. podporka

4. belka gorna

5. kotek blokujacy

6. belka ruchoma

7. sitownik hydrauliczny
8. thok sitownika

9. pedat nozny

10. pompa olejowa
11. zbiomik oleju

12. zawér zwalniajgcy

13. wlew oleju / $ruba odpowietrzajaca

14. ramig pompy

15. gniazdo ramienia
16. sprezyna ramienia
17. stolik roboczy

18. nakfadka robocza
19. manometr

RU

1. npecc-pamka

2. npecc-6a3a

3. noanepxka

4. BepxHss Ganka

5. CTOMOPHBIIA WTNET

6. BwKyLmitcs nyy

7. TMAPaBNUYECKUl LIUNMHAP
8. nopLueHb np1Boaa

9. HOXHas nepanb

10. MacnaHbIi Hacoe

11. MacnsHbIi 6ak

12. BbINyCKHOM KnanaH

13. BUHT 3anvBKky / npokayku macna
14. pbivar Hacoca

15. rHe3no Ans pyku

16. pblyar NpyKuHbI

17. pabounii cTon

18. paboqee Hanoxekne

19. MaHomeTp

Lv

1. presé ramis

2. preses pamatne

3. atbalsts

4. augséja sija

5. blokéSanas tapa

6. kustigs stars

7. hidrauliskais cilindrs
8. izpildmehanisma virzulis
9. kajas pedalis

10. ellas stiknis

11. ellas tvertne

12. atlaiSanas varsts

13. ellas iepildiSanas / atgaisosanas skrive

14. stkna svira

15. rokas ligzda

16. roku atspere

17. darba galds

18. darba parklajums
19. manometrs

RU UA LT LV CZ SK HU RO ES FR IT NL GR

EN

1. press frame

2. press base

3. support

4. upper beam

5. locking pin

6. movable beam

7. hydraulic cylinder
8. actuator piston

9. foot pedal

10. oil pump

11. oil tank

12. release valve
13. oil filler / bleed screw
14. pump arm

15. arm socket

16. arm spring

17. work table

18. working overlay
19. manometer

UA

1. npecoa pama

2. 6a3sa gaHux npecu
3. nigTpumka

4. BepXHiit myyoK

5. CTOMOPHMI WTNET
6. pyxomuit npoMiHb
7. rinpouvninap

8. nopLueHb npueoay
9. HoXHa nefank

10. macnaHmit Hacoc
11. macnsHmit 6ak
12. BUNYCKHWIA knanaH

13. 'BUHT MacnoHanuBHOI ropnoBiHY / Mpokayku

14. pyka Hacoca

15. THi3no Ans pykn
16. npyxvHa nneva
17. poBouuii cTin

18. pobora Haknapka
19. maHomeTp

cz

1. lisovaci ram

2. zéKladna lisu

3. podpora

4. horni nosnik

5. zajistovaci cep

6. pohyblivy paprsek
7. hydraulicky valec
8. pist ovladace

9. nozni pedal

10. olejové ¢erpadio
11. olejova nadrz
12. vypoustéci ventil

14. rameno Cerpadla
15. z&suvka ramene
16. pruzina ramene

17. pracovni st

18. pracovni pfesah

19. manometr

I NS TR UKC J A

13. plnici / odvzdusiovaci Sroub oleje

O R Y G

BG PT HR AR
DE

1. Rahmen der Presse
2. Basis der Presse

3. Unterstiitzung

4. Oberbalken

5. Sicherungsstift

6. Beweglicher Balken
7. Hydraulikzylinder
8. Betatigungskolben
9. FuBpedal

10. Olpumpe

11. Oltank

12. Ablassventil

13. Oleinfiill- / Entliiftungsschraube

14. Pumpenarm

15. Armsockel

16. Armfeder

17. Arbeitstisch

18. Arbeitsiiberlagerung
19. Manometer

LT

1. presinis rémas

2. preso pagrindas

3. parama

4. virutiné sija

5. fiksavimo kaistis

6. judantis spindulys
7. hidraulinis cilindras
8. pavaros stimoklis
9. pedalas

10. alyvos siurblys
11. alyvos bakas

12. atleidimo voztuvas

13. alyvos uzpildymo / i8leidimo varztas

14. siurblio svirtis
15. rankos lizdas
16. spyruoklé

17. darbo stalas
18. darbo perdanga
19. manometras

SK

1. stlacte ram

2. lisovacia z&kladna
3. podpora

4. horny nosnik

5. zaistovaci kolik
6. pohyblivy l0¢

7. hydraulicky valec
8. piest ovladaca

9. nozny pedal

10. olejové ¢erpadio
11. olejovéa nadrz
12. vypustaci ventil

13. plniaca / odvzdusriovacia skrutka oleja

14. rameno Cerpadla
15. z&suvka ramena
16. pruzina ramena
17. pracovny stol

18. pracovny presah
19. manometer
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1. préskeret

2. préstalp

3. tdmogatas

4. fels6 gerenda

5. zérécsap

6. mozgd sugar

7. hidraulikus henger
8. miikddtetd dugattyd
9. labpedal

10. olajszivattyd

11. olajtartaly

12. kioldészelep

13. olajbetdltd / légtelenité csavar
14. szivattyl kar

15. kar foglalat

16. karrugd

17. munkaasztal

18. munkafedd

19. manométer

FR

1. cadre de presse

2. appuyer sur la base

3. soutien

4. poutre supérieure

5. goupille de verrouillage
6. faisceau mobile

7. vérin hydraulique

8. piston de I'actionneur

9. pédale

10. pompe a huile

11. réservoir d'huile

12. soupape de décharge
13. vis de remplissage / purge d'huile
14. bras de pompe

15. douille de bras

16. ressort de bras

17. table de travail

18. superposition de travail
19. manométre

GR

1. méote mhaiolo

2. mamua Baong

3. umrooThpIgn

4. Gvw doKoG

5. meipog aopahiong

6. KIvoUpgvn dokdg

7. udpauhikdg KUAIVEpOg

8. £pBolo evepyoronTh

9. meviaA Todiol

10. avrAiar AadioU

11. degapevi) Aadiou

12. BaABida ameAeubEpwang
13. Bida mAfpwang Aadiou / e§aepwripag
14. Bpayiovag avrAiag

15. uTrodoxr Bpayiova

16. Bpayxiova eAatripio

17. 1paméq) epyaoiag

18. emkdAuyn epyaciag

19. pavéperpo

INSTRUKTCUJA
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RO

1. apésati cadru

2. baza de presare

3. suport

4. fascicul superior

5. stift de blocare

6. fascicul mobil

7. cilindru hidraulic

8. piston actuator

9. pedala de picior

10. pompa de ulei

11. rezervor de ulei

12. supapa de eliberare
13. surub de umplere / aerizare cu ulei
14. bratul pompei

15. priza bratului

16. arc brat

17. masa de lucru

18. suprapunere de lucru
19. manometru

IT

1. premere il telaio

2. premere la base

3. supporto

4. trave superiore

5. perno di bloccaggio

6. trave mobile

7. cilindro idraulico

8. pistone attuatore

9. pedale

10. pompa dell'olio

11. serbatoio dell'olio

12. valvola di rilascio

13. vite di riempimento / spurgo dell'clio
14. braccio della pompa

15. presa del braccio

16. molla del braccio

17. tavolo da lavoro

18. sovrapposizione di lavoro
19. manometro

BG

1. npecosa pamka

2. npecosa 0CHOBa

3. noakpena

4. topHa rpega

5. 3aKnioyBaLy Wt

6. aBUXKeL ce by

7. XWEpaBnUYeH LIMMNHELP
8. ByTano Ha 3afBIKBaHETO
9. kpaueH nepan

10. macneHa nomna

11. pesepBoap 3a Macno
12. ocBoGoXpaBaLy knanaH

FR IT NL GR BG PT HR AR

13. BUHT 3a MbIIHEHe Ha Macno / 06e3BbaayLnTen

14. pamo Ha nomnara
15. rHe3no 3a pbka

16. pamo npyxvHa

17. pabotHa Maca

18. pabotHo HacnarsaHe
19. MaHoMeTbp

O R Y G |

ES

1. marco de prensa

2. base de prensa

3. apoyo

4. viga superior

5. pasador de bloqueo

6. haz movil

7. cilindro hidraulico

8. piston actuador

9. pedal

10. bomba de aceite

11. tanque de aceite

12. vélvula de liberacion

13. tornillo de llenado / purga de aceite
14. brazo de bomba

15. toma del brazo

16. resorte del brazo

17. mesa de trabajo

18. superposicion de trabajo
19. manémetro

NL

1. druk op frame

2. druk op de basis

3. ondersteuning

4. bovenbalk

5. borgpen

6. bewegende straal

7. hydraulische cilinder
8. actuatorzuiger

9. voetpedaal

10. oliepomp

11. olietank

12. ontlastklep

13. olievul- / ontluchtingsschroef
14. pomparm

15. armaansluiting

16. armveer

17. werktafel

18. werkoverlay

19. manometer

PT

1. quadro de presséo

2. base de imprensa

3. suporte de apoio

4. feixe superior

5. pino de bloqueio

6. feixe movel

7. cilindro hidraulico

8. pistao do cilindro

9. pedal

10. bomba de ¢leo

11. tanque de dleo

12. vélvula de liberacéo

13. enchimento de dleo / parafuso de sangria
14. brago da bomba

15. soquete Tonearm

16. mola Tonearm

17. mesa de trabalho

18. sobreposicéo de trabalho
19. manémetro
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HR

1. okvir za presu

2. baza za tisak

3. podrska

4. gornja greda

5. zatik za zakljucavanje
6. pokretna zraka

7. hidraulicki cilindar

8. klip aktuatora

9. nozna papucica

10. pumpa za ulje

11. rezervoar za ulje

12. ispusni ventil

13. vijak za punjenje / odzracivanje ulja
14. ruka pumpe

15. utiénica za ruku

16. ruéna opruga

17. radni stol

18. radni prekriva¢

19. manometar

92 5 1 030 zakres pracy
range of work
7'y 7'y Arbeitsbereich
[QnanasoH paboTbl
nianasoH poboTy
darbo diapazonas
darba diapazons
0 0 rozsah prace
rozsah prace
mm MM munkateriilet
domeniul de lucru
rango de trabajo
plage de travail
gamma di lavoro
werkbereik
£0pog epyaciog
obxsar Ha pa6ota
alcance de trabalho
raspon rada
iy g ad

v v

Uzywa¢ ochrony stuchu

Wear hearing protectors

Tragen Sie Gehdrschutz

Monb30BaTbCs CPEACTBAMM 3alLTLI CryXa
Kopwucryitrech 3acobamu 3axucty cnyxy
Vartoti ausines klausai apsaugoti

Jalieto dzirdes drosibas [idzek|u

Pouzivej chranice sluchu

Pouzivaj chranice sluchu

Hasznaljon fiilvédét!

Intrebuinteaza antifoane

Use protectores de la vista

Portez une protection auditive

Utilizzare i dispositivi di protezione dell'udito
Draag gehoorbescherming
XpNGIPOTIOIRDTE TIG WTAOTTIOES
M3nonsgaitte cpecTea 3a 3aluTa Ha cryxa
Use protegdo auditiva

Nosite zastitu za sluh

G e 13 1p
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Przeczyta¢ instrukcje
Read the operating instruction

Bedienungsanleitung durchgelesen

MpouuTaTh MHCTPYKLMIO
MpounTars iHCTPYKUilD
Perskaityti instrukcija
Jalasa instrukciju

Prectet navod k pouziti
Precitat' névod k obsluhe
Olvasni utasitast

Citesti instructunile

Lea la instruccion

Lisez la notice d'utilisation
Leggere il manuale d'uso
Lees de instructies
NiaBdore Tig 0dnyieg xpriong
MpoyeTeTe PLKOBOACTBOTO
Ler as presentes instrugdes
Procitajte prirucnik

13,1 10adsd

Stosowac rekawice ochronne
Use protective gloves
Schutzhandschuhe verwenden

20 000 kg &=

isk

[fAasnexue

30 000 kg =

tlak
tlak
nyol

mas

presiune
presion
pression
pressione
druk
Tigon
Hansraxe
pressdo
pritisak
vtk

Uzywaj gogle ochronne
Wear protective goggles
Schutzbrille verwenden

[Monb3oBatbes 3aLLMTHBIMK O4Kamu
KDpVICTyI;ITECb 3aXUCHUMM OKynapamu

Vartok apsauginius akinius
Jalieto drosibas brilles
Pouzivej ochranné bryle
PouZivaj ochranné okuliare
Hasznaljon véddszemiveget!

Intrebuinteaza ochelari de protejare

Use protectores del oido

Portez des lunettes de protection
Utilizzare gli occhiali di protezione

Draag een veiligheidsbril

XpnotpotroioTe Ta yuaAid TpooTaaiag

3non3saitte 3aluuTHI ounna
Usar dculos de protegdo
Koristite zastitne naocale
sz 2a ol 1ol

HeoBxoaumo nonb30BaThCA aLLMTHBIMK NepyaTkami
Criig KOPUCTYBATUCS 3aXUCHUMM PyKaBULISAMUA

Vartoti apsaugines pirstines
Lietot aizsardzibas cimdus
PouZivejte ochranné rukavice
PouZivajte ochranné rukavice
Hasznaljon véddkeszty(it

Utilizarea manusilor de protrctie

Use guantes de proteccion
Portez des gants de protection
Utilizzare i guanti di protezione

Gebruik beschermende handschoenen

DopéaTe Ta yavTio TPOaTaciag

V3nona3gaiie 3aLuTHY pbKkaBuLA

Use luvas de protegdo
Nosite zastitne rukavice
) i g
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DANE TECHNICZNE
Indeks Nacisk Zakres pracy Szeroko$é robocza Wysuw tloka Masa
[t [mm] [mm] [mm] [ka]
YT-55584 20 0-925 500 150 88
YT-55585 30 0-1030 530 160 122
OPIS PRODUKTU

Prasa hydrauliczna jest przeznaczona do prac gdzie wymagany jest znaczny nacisk, na przyktad podczas prac montazowych,
do giecia lub prostowania. Prasa nie moze by¢ stosowana jako uktad $ciskajacy na state. Prawidtowa, niezawodna i bezpieczna
praca przyrzadu jest zalezna od wiasciwej eksploatacii, dlatego:

Przed przystapieniem do pracy z narzedziem nalezy przeczytac cala instrukcje i zachowac ja.

Za wszelkie szkody i obrazenia powstate w wyniku uzywania narzedzia niezgodnie z przeznaczeniem, nie przestrzegania prze-
pisow bezpieczenstwa i zalecen niniejszej instrukcji, dostawca nie ponosi odpowiedzialnosci. Uzywanie przyrzadu niezgodnie z
przeznaczeniem powoduje takze utrate praw uzytkownika do gwarancji i rekojmi.

ZALECENIA BEZPIECZENSTWA

Prasa hydrauliczna jest urzadzeniem pracujacym pod duzym obciazeniem. Przy pracy nalezy przestrzega¢ podstawo-
wych zasad bezpieczenstwa.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy przeczytac instrukcje obstugi i zachowac ja.
Nigdy nie przekracza¢ maksymalnego nacisku prasy.

Prasa jest przeznaczona jedynie do $ciskania, zginania i prostowania, wykorzystywanie jej w innych celach jest zabronione.
Zabronione jest wykorzystywanie prasy do $ciskania sprezyn oraz innych elementéw, ktére mogg zosta¢ wyrzucone lub mogg
sie rozpasc¢ w trakcie $ciskania.

W przypadku pracy na duzych elementach znacznie wystajacych poza obrys stotu roboczego, nalezy wykorzysta¢ dodatkowe
elementy podtrzymujace, np. stojaki.

Nie nalezy zostawia¢ $ci$nietego elementu bez opieki. Nie wolno w poblize pracy lub sktadowania prasy dopuszczac dzieci i 0sdb
nieprzeszkolonych do obstugi urzadzenia.

Nie nalezy nosi¢ luznej odziezy oraz bizuterii. Dlugie wiosy nalezy upigé.

Nalezy stosowac $rodki ochrony osobistej.

Prasa musi by¢ ustawiona na réwnym, ptaskim, twardym i stabilnym podtozu.

Przed $cisnigciem elementéw nalezy sie upewni¢, Zze nie spowoduje to przemieszczenia prasy lub nieoczekiwanego przemiesz-
czenia $ciskanych elementow.

Elementy naleZy umieszczac na $rodku stotu roboczego tak aby tlok prasy naciskat Srodkiem na $ciskany element.

Scisnigte elementy mozna usuna¢ ze stotu roboczego dopiero jak tlok sitownika hydraulicznego catkowicie sig wycofa.

Przed rozpoczeciem pracy, nalezy sie upewni¢, ze prasa nie jest w zaden sposob uszkodzona. Jesli wymaga naprawy, nalezy
zwrocic sie w tym celu do uprawnionego zaktadu naprawczego.

Absolutnie zabronione jest regulowanie zaworu bezpieczenstwa sitownika hydraulicznego.

Trzymac¢ urzadzenie z daleka od Zrédet ciepta i ognia, poniewaz moze to spowodowac uszkodzenie urzadzenia lub pogorszenie
jego funkcjonowania.

Nalezy przewidywac skutki dziatan, nie pracowac¢ w stanie zmeczenia lub pod dziataniem lekéw.

Nie nalezy modyfikowac zadnych elementéw prasy, ktére moga mie¢ wptyw na zgodno$¢ prasy z norma wymieniong w deklaracji
zgodnosci.

Nalezy naprawiac produkt tylko w uprawnionych do tego zaktadach, uzywajacych tylko oryginalnych cze$ci zamiennych. Zapewni
to wlasciwe bezpieczenstwo pracy.

Czas eksploatacji urzadzenia zostat okreslony na 4 lata od dnia pierwszego uzycia. Po tym okresie nalezy dokona¢ przegladu
urzadzenia w autoryzowanym serwisie producenta, pod katem bezpieczenstwa dalszego uzytkowania.

MONTAZ | OBSLUGA

Montaz produktu
Produkt jest dostarczany rozmontowany, przed pierwszym uzyciem nalezy go kompletnie i z uwagg zmontowaé. Montaz nalezy
przeprowadzi¢ zgodnie z ilustracjami, upewniajac sig, ze wszystkie potaczenia Srubowe zostaty mocno i pewnie dokrecone. Stan

n INSTRUKCUJA ORY G|
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potgczen Srubowych nalezy sprawdzaé przed kazdym uzyciem produktu.

Nalezy przestrzega¢ ponizszych zalecen dotyczacych montazu:

- montujgc podpdrki ramy do podstawy najpierw nalezy zamontowac podstawe do ramy, nie dokrecajac jeszcze do konca $rub,
nastepnie zamontowac podpdrki, dopiero po tym dokreci¢ wszystkie potgczenia Srubowe;

- whozy¢ kotki blokujgce do otwordéw w stupkach ramy, a nastepnie umiesci¢ na nich stét roboczy, przy instalacji stotu roboczego
upewnic sie, ze kotki blokujace przeszly przez wszystkie otwory i nie wysung sie samoistnie podczas pracy;

- przymocowac pompe do prawego stupka ramy za pomocg $rub, a nastepnie wiozy¢ ramig pompy do gniazda ramienia;

- przymocowac¢ pedat nozny do prawego stupka;

- podiaczy¢ ztacza weza do nakretki i zamontowaé manometr do ztacza manometru, ktdre znajduje sie na gérze cylindra (YT-
55584) lub na przedniej czesci gornej belki (YT-55585);

- umiesci¢ naktadki robocze na stole roboczym, a nastepnie dokreci¢ wszystkie Sruby i nakretki.

UWAGA! Upewnic sie, ze wszystkie Sruby i nakretki sg mocno i pewnie dokrecone i nie poluzujg sie podczas pracy.

Przed pierwszym uzyciem przetestowa¢ dziatanie prasy. Zamkna¢ zawor zwalniajacy przekrecajgc go zgodnie z kierunkiem ruchu
wskazowek zegara. Nastepnie za pomoca ramienia pompy opusci¢ thok prasy do korica zakresu i podnie$¢, powoli przekrecajac
zawor w kierunku przeciwnym do kierunku ruchu wskazéwek zegara. Sprezyna powrotna sitownika uniesie ttok. Cykl opuszczania
i podnoszenia wykona¢ kilkukrotnie, obserwujac przy tym czy wszystkie czesci pracuja poprawnie. Zapewni to takze wiasciwe
rozprowadzenie oleju hydraulicznego.

Uwaga! Wymagane jest okresowe (przed kazdym uzyciem) dokrecanie wszystkich potgczen $rubowych. Zwigkszy to bezpieczen-
stwo uzytkowania i przedtuzy zywotnos¢ urzadzenia.

Demontaz prasy nalezy przeprowadzi¢ w odwrotnej kolejnosci do montazu produktu. Nie rozmontowywac¢ uktadu hydraulicznego
znajdujacego sie pod cisnieniem.

Aby zlikwidowaé ci$nienie w pompie, przekreci¢ zawor zwalniajacy w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara. W mo-
mencie otworzenia zaworu zwalniajgcego, sitownik samoczynnie zacznie wraca¢ do potozenia spoczynkowego.

Praca prasa

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sie upewnic, ze $ciskane elementy beda w zasiegu wzroku operatora przez caty czas pracy.
Ustawi¢ stét roboczy na wysoko$ci zapewniajacej swobodne operowanie Sciskanymi elementami. W razie potrzeby uzy¢ dotg-
czonych naktadek na stét roboczy. Umiesci¢ Sciskane elementy na stole roboczym. Zamknaé zawér zwalniajacy i wsung¢ ramie
pompy w gniazdo ramienia. Poruszajac ramieniem w kierunku géra - dét, obnizy¢ trzpien dociskowy w poblizu $ciskanych elemen-
tow. Sprawdzi¢ ustawienie elementéw wzgledem trzpienia dociskowego i kontynuowa¢ obnizanie, az do rozpoczecia $ciskania.
Nie przecigza¢ $ciskanych elementow.

Po zakonczonym $ciskaniu, wysung¢ ramie sitownika z gniazda i powoli obracajac zawor zwalniajgcy pozwolic, az thok sitownika
podniesie si¢ do swojego gornego potozenia.

Nie nalezy odkreca¢ zaworu zwalniajgcego bardziej niz jest to wymagane do powolnego podniesienia belki ruchome;j i
trzpienia dociskowego.

Zbytnie odkrecenie zaworu moze spowodowac jego wykrecenie z obudowy.

Zabezpieczy¢ Scisnigte elementy, zeby nie przemiescity sie w niekontrolowany sposob po zwolnieniu nacisku trzpienia.

Usuna¢ elementy ze stotu roboczego dopiero gdy trzpien dociskowy wycofa sie catkowicie w gérme potozenie.

Konserwacja

Jesli urzadzenie nie jest uzywane, ttok sitownika powinien by¢ schowany, a gniazdo ramienia sitownika powinno by¢ w pozycji
dolnej. Zapobiega to korozji powierzchni toka. Urzadzenie nalezy utrzymywac¢ w czystosci, nalezy smarowac¢ zewnetrzne czesci
ruchome.

Odpowietrzanie ukfadu hydraulicznego

Wymagane jest, aby ponizsze czynnosci wykona¢ w specjalistycznym zakfadzie serwisowym.

0d czasu do czasu w uktadzie hydraulicznym moga zbieraé sie pecherzyki powietrza. Moze to powodowaé zmniejszeniem sku-
teczno$ci dziatania prasy. Jesli taka sytuacja ma miejsce, nalezy odpowietrzy¢ uktad hydrauliczny. W tym celu nalezy otworzy¢
zawor zwalniajgcy, obracajac go w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara. Nastepnie wykonac kilka petnych ruchéw
ramieniem pompy, aby wypchna¢ powietrze w uktadu w gérng czes¢ pompy. Odkreci¢ Srube odpowietrzajaca, ktdra znajduje sie na
gornej czesci pompy, w celu uwolnienia powietrza z uktadu hydraulicznego. Zakre¢ $rube odpowietrzajgca, zamknij zawdr zwalniajg-
cy obracajgc go w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara. Sprawdzi¢ prace urzadzenia, jesli zajdzie potrzeba powtérzy¢
operacje odpowietrzania.

Uzupetnianie oleju, smarowanie

Wymagane jest, aby ponizsze czynnosci wykona¢ w specjalistycznym zakfadzie serwisowym.
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Odkreci¢ Srube wlewu oleju i wla¢ pozadang ilos¢ oleju. Napetnia¢ tylko olejem hydraulicznym o klasie lepko$ci SAE 10. Zabro-
nione jest stosowanie innych ptynéw w tym celu. Odpowietrzy¢ sitownik w sposéb opisany w punkcie ,Odpowietrzanie uktadu
hydraulicznego”. Zakrecic¢ $rubg wlewu oleju. Sprawdzic¢ dziatanie sitownika.

W regularnych odstepach czasu (nie rzadziej niz kazde 10 godzin pracy) smarowa¢ potaczenia przegubowe oraz inne czesci
ruchome urzadzenia.

Przechowywanie i transport

Prase nalezy przechowywac tak, aby tiok sitownika hydraulicznego byt w catosci schowany. Jesli jest wymagany transport maszy-
ny, nalezy dokona¢ demontazu prasy i zabezpieczy¢ uktad hydrauliczny przed niekontrolowanymi wyciekami oleju. W przypadku
transportu w $rodkach lokomocji, maszyne nalezy zabezpieczy¢ przed przemieszczaniem sie. Podczas transportu nalezy chroni¢
produkt od uderzen oraz silnych wibracji. Maszyne transportowa¢ w pozycji poziome;.

Usuwanie usterek
Ttok sitownika nie Ttok sitownika nie Ttok sitownika nie
wysuwa sig, mimo reaguje po otwarciu | wysuwa si¢ na petng Wyciek oleju Rozwiazanie problemu
pracy pompy zaworu Iniajaceg glebokos¢
X W uktadzie hydraulicznym moze brakowac oleju. Uzupetni¢
braki oleju.
X Zapowietrzony uktad hydrauliczny. Odpowietrzy¢ ukiad
hydrauliczny.
X X X Poluzowane potaczenia elementéw. Pewnie i mocno dokre¢
pofgczenia.
X W ukfadzie hydraulicznym moze by¢ za duzo oleju. Usunac¢
nadmiar oleju.
X X Uszczelki moga by¢ uszkodzone. Wymieni¢ uszczelki.
X Niedomkniety zawér zwalniajgcy. Zamkna¢ zawor zwal-
niajacy.
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TECHNICAL DATA
Index Pressure Working range Working width Piston stroke Weight
It [mm] [mm] [mm] lka]
YT-55584 20 0-925 500 150 88
YT-55585 30 0-1030 530 160 122
PRODUCT DESCRIPTION

The hydraulic press is designed for work requiring significant pressure, such as assembly work, bending or straightening. The
press cannot be used as a permanent compression system. The correct, reliable and safe operation of the device depends on
proper use, therefore:

Before using the tool, read the entire manual and keep it.

The supplier is not liable for any damage or injury resulting from use of the tool for purposes other than its intended use, failure to
comply with safety regulations and recommendations in this manual. Using the tool for purposes other than its intended use also
results in the loss of the user's rights to warranty and guarantee.

SAFETY RECOMMENDATIONS

The hydraulic press is a device that works under heavy load. During work, basic safety rules must be followed.
Before you start working, read the operating instructions and keep them.

Never exceed the maximum press pressure.

The press is intended only for squeezing, bending and straightening, using it for other purposes is prohibited. It is prohibited to use
the press for compressing springs and other elements that can be thrown or may fall apart during compression.

When working on large elements that protrude significantly beyond the outline of the work table, additional support elements, e.g.
stands, should be used.

Do not leave a compressed element unattended. Do not allow children or people not trained to operate the device near the work
or storage area of the press.

Loose clothing and jewelry should not be worn. Long hair should be tied up.

Personal protective equipment must be worn.

The press must be placed on a level, flat, hard and stable surface.

Before compressing the components, make sure that this will not cause the press to move or cause unexpected movement of the
components being compressed.

Elements should be placed in the center of the work table so that the press piston presses the center of the element being com-
pressed.

The compressed elements can only be removed from the work table when the hydraulic cylinder piston is completely retracted.
Before starting work, make sure that the press is not damaged in any way. If it requires repair, contact an authorized repair facility.
It is absolutely forbidden to adjust the safety valve of the hydraulic cylinder.

Keep the device away from heat and fire sources as this may damage the device or impair its performance.

You should anticipate the consequences of your actions, do not work when tired or under the influence of medications.

No components of the press should be modified that may affect the press's compliance with the standard listed in the declaration
of conformity.

The product should only be repaired in authorized facilities, using only original spare parts. This will ensure proper work safety.
The device's service life has been set at 4 years from the date of first use. After this period, the device should be inspected at an
authorized manufacturer's service center to ensure the safety of further use.

INSTALLATION AND OPERATION

Product assembly

The product is supplied disassembled and must be assembled carefully and completely before first use. Assembly must be carried
out in accordance with the illustrations, ensuring that all screw connections are tightened securely. The condition of the screw
connections must be checked before each use of the product.

Please follow the installation instructions below:

- when mounting the frame supports to the base, first mount the base to the frame without fully tightening the screws, then mount
the supports, and only then tighten all the screw connections;

ORI GINAL I NSTRUTCTIONS
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- insert the locking pins into the holes in the frame posts, then place the workbench on them, when installing the workbench make
sure that the locking pins go through all the holes and do not slide out spontaneously during work;

- attach the pump to the right frame post with screws, then insert the pump arm into the arm socket;

- attach the foot pedal to the right pillar;

- connect the hose connectors to the nut and mount the pressure gauge to the pressure gauge connector located on the top of the
cylinder (YT-55584) or on the front of the upper beam (YT-55585);

- place the worktops on the work table and then tighten all screws and nuts.

NOTE! Make sure that all screws and nuts are tightened tightly and will not loosen during operation.

Before first use, test the press operation. Close the release valve by turning it clockwise. Then, using the pump arm, lower the
press piston to the end of its travel and raise it by slowly turning the valve counterclockwise. The cylinder return spring will lift the
piston. Perform the lowering and raising cycle several times, observing that all parts are working properly. This will also ensure
proper distribution of the hydraulic oil.

Note! Periodic (before each use) tightening of all screw connections is required. This will increase the safety of use and extend
the life of the device.

Disassembly of the press should be carried out in the reverse order of assembly of the product. Do not disassemble the hydraulic
system under pressure.

To release the pressure in the pump, turn the release valve counterclockwise. When the release valve opens, the actuator will
automatically return to the rest position.

Press work

Before starting work, make sure that the components being pressed will be in the operator's sight at all times.

Set the work table to a height that allows for easy manipulation of the elements being pressed. If necessary, use the included work
table pads. Place the elements being pressed on the work table. Close the release valve and insert the pump arm into the arm
socket. Move the arm up and down to lower the pressure rod near the elements being pressed. Check the positioning of the ele-
ments relative to the pressure rod and continue lowering until the compression begins. Do not overload the elements being pressed.
Once compression is complete, slide the actuator arm out of its seat and slowly turn the release valve until the actuator piston
rises to its upper position.

Do not open the release valve any further than is required to slowly raise the moving beam and pressure rod.
Unscrewing the valve too much may cause it to unscrew from the housing.

Secure the compressed elements so that they do not move in an uncontrolled manner when the pin pressure is released.
Remove the components from the work table only when the pressure pin is completely retracted to the upper position.

Maintenance
When the device is not in use, the actuator piston should be retracted and the actuator arm socket should be in the down posi-
tion. This prevents corrosion of the piston surface. The device should be kept clean, external moving parts should be lubricated.

Bleeding the hydraulic system
The following steps must be performed at a specialist service facility.

From time to time, air bubbles may collect in the hydraulic system. This can reduce the efficiency of the press. If this happens,
the hydraulic system should be bled. To do this, open the release valve by turning it counterclockwise. Then, make several full
movements of the pump arm to push the air in the system to the top of the pump. Unscrew the air bleed screw, which is located on the
top of the pump, to release air from the hydraulic system. Tighten the air bleed screw, close the release valve by turning it clockwise.
Check the operation of the device, if necessary, repeat the bleeding operation.

Oil refilling, lubrication
The following steps must be performed at a specialist service facility.

Unscrew the oil filler screw and pour in the required amount of oil. Fill only with hydraulic oil of viscosity class SAE 10. It is forbid-
den to use other fluids for this purpose. Bleed the actuator as described in the section "Bleeding the hydraulic system". Tighten
the oil filler screw. Check the operation of the actuator.

At regular intervals (no less than every 10 hours of operation) lubricate the joints and other moving parts of the device.

Storage and transportation

The press should be stored so that the hydraulic cylinder piston is fully retracted. If the machine needs to be transported, the
press should be dismantled and the hydraulic system should be secured against uncontrolled oil leaks. If transported by means
of transport, the machine should be secured against movement. During transport, the product should be protected from impacts
and strong vibrations. The machine should be transported in a horizontal position.

ORIGINAL INSTRUCTIONS
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The actuator piston

The actuator piston

The actuator piston
does not extend even does not respond . . .
though the pump is when the release does r}ﬁ}leé(ete;}:l toits Oil leak Solution to the problem
running valve is opened P
X The hydraulic system may be low on oil. Refill the oil.

X Air in hydraulic system. Bleed hydraulic system.

X X X Loose connections of components. Tighten connections
securely and firmly.

X There may be too much oil in the hydraulic system. Remove

excess oil.

X X The seals may be damaged. Replace the seals.

X Release valve not closed. Close release valve.
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TECHNISCHE DATEN

Ind Druck Arbeitsbereich Arbeitsbreite Kolbenhub Gewicht
naex
1t [mm] [mm] [mm] lka]
YT-55584 20 0-925 500 150 88
YT-55585 30 0-1030 530 160 122
PRODUKTBESCHREIBUNG

Die hydraulische Presse ist fiir Arbeiten gedacht, bei denen ein hoher Druck erforderlich ist, beispielsweise bei Montagearbeiten,
Biegen oder Richten. Die Presse kann nicht als permanentes Presssystem verwendet werden. Der ordnungsgeméaRe, zuverlassi-
ge und sichere Betrieb des Gerates hangt von der bestimmungsgemalen Verwendung ab, daher:

Bevor Sie mit dem Werkzeug arbeiten, lesen Sie die gesamte Anleitung durch und bewahren Sie sie auf.

Der Lieferant haftet nicht fir Schaden und Verletzungen, die aus der bestimmungswidrigen Verwendung des Werkzeugs, der
Nichtbeachtung der Sicherheitsvorschriften und der Empfehlungen dieses Handbuchs resultieren. Eine bestimmungswidrige Ver-
wendung des Gerétes flihrt ebenfalls zum Erldschen der Gewahrleistungsrechte des Nutzers.

SICHERHEITSEMPFEHLUNGEN

Die hydraulische Presse ist ein Gerat, das unter hoher Belastung arbeitet. Befolgen Sie beim Arbeiten die grundlegenden
Sicherheitsregeln.

Lesen Sie vor Arbeitsbeginn die Betriebsanleitung und bewahren Sie diese auf.
Uberschreiten Sie niemals den maximalen Pressdruck.

Die Presse ist nur zum Pressen, Biegen und Richten bestimmt, eine Verwendung fiir andere Zwecke ist untersagt. Es ist verboten,
mit der Presse Federn und andere Elemente zusammenzudriicken, die beim Zusammendriicken herausgeschleudert werden
oder auseinanderfallen kdnnen.

Bei Arbeiten an groRlen Elementen, die deutlich iiber den Umriss des Arbeitstisches hinausragen, sollten zusatzliche Stiitzele-
mente verwendet werden, z.B. Stander.

Lassen Sie einen komprimierten Gegenstand nicht unbeaufsichtigt. Kinder und ungeschulte Personen diirfen sich nicht in der
Nahe des Arbeits- oder Lagerbereichs der Presse aufhalten.

Tragen Sie keine lockere Kleidung oder Schmuck. Lange Haare sollten zusammengebunden werden.

Personliche Schutzausristung sollte verwendet werden.

Die Presse muss auf einer ebenen, ebenen, harten und stabilen Oberflache aufgestellt werden.

Stellen Sie vor dem Pressen der Bauteile sicher, dass die Presse dadurch nicht verschoben wird oder dass sich die zu pressen-
den Bauteile unerwartet bewegen.

Die Elemente sollten in der Mitte des Arbeitstisches platziert werden, sodass der Presskolben auf die Mitte des gepressten Ele-
ments driickt.

Eingeklemmte Elemente kdnnen erst dann vom Arbeitstisch entfernt werden, wenn der Hydraulikzylinderkolben vollstandig ein-
gefahren ist.

Stellen Sie vor Arbeitsheginn sicher, dass die Presse keinerlei Beschadigungen aufweist. Wenn eine Reparatur erforderlich ist,
wenden Sie sich bitte an eine autorisierte Reparaturwerkstatt.

Es ist absolut verboten, das Sicherheitsventil des Hydraulikzylinders zu verstellen.

Halten Sie das Geréat von Hitze- und Feuerquellen fern, da dies das Gerat beschadigen oder seine Funktionalitat beeintrachtigen
kann.

Sie sollten mit den Folgen Ihres Handelns rechnen und nicht arbeiten, wenn Sie miide sind oder unter dem Einfluss von Medika-
menten stehen.

Verandern Sie keine Komponenten der Presse, die die Konformitat der Presse mit der in der Konformitatserklarung genannten
Norm beeintrachtigen kénnten.

Reparieren Sie das Produkt nur in autorisierten Werkstatten und verwenden Sie ausschlieRlich Originalersatzteile. Dadurch wird
eine ordnungsgemaRe Arbeitssicherheit gewahrleistet.

Die Lebensdauer des Gerats betragt 4 Jahre ab dem Datum der ersten Nutzung. Nach diesem Zeitraum sollte das Gerat im auto-
risierten Servicecenter des Herstellers tberpriift werden, um eine sichere weitere Verwendung zu gewahrleisten.
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INSTALLATION UND BETRIEB

Produktmontage

Das Produkt wird zerlegt geliefert und muss vor dem ersten Gebrauch vollstéandig und sorgfaltig zusammengebaut werden. Die
Montage sollte gemaR den Abbildungen erfolgen. Dabei ist darauf zu achten, dass alle Schraubverbindungen fest und sicher an-
gezogen sind. Der Zustand der Schraubverbindungen sollte vor jedem Gebrauch des Produkts tberpriift werden.

Bitte befolgen Sie die folgenden Installationsempfehlungen:

- Wenn Sie die Rahmenstiitzen am Sockel montieren, montieren Sie zunachst den Sockel am Rahmen, ohne die Schrauben noch
festzuziehen, montieren Sie dann die Stiitzen und ziehen Sie erst dann alle Schraubverbindungen fest.

- Stecken Sie die Sicherungsstifte in die Locher in den Rahmenpfosten und stellen Sie dann den Arbeitstisch darauf. Achten
Sie beim Aufstellen des Arbeitstisches darauf, dass die Sicherungsstifte durch alle Locher gehen und wahrend der Arbeit nicht
spontan herauskommen.

- Befestigen Sie die Pumpe mit Schrauben am rechten Rahmenpfosten und stecken Sie dann den Pumpenarm in den Armschlitz.
- Befestigen Sie das FuBpedal am rechten Pfosten.

- Verbinden Sie die Schlauchanschliisse mit der Mutter und installieren Sie das Manometer am Manometeranschluss oben am
Zylinder (YT-55584) oder an der Vorderseite des Oberbalkens (YT-55585);

- Legen Sie die Arbeitsunterlagen auf den Arbeitstisch und ziehen Sie anschlieRend alle Schrauben und Muttern fest.
AUFMERKSAMKEIT! Stellen Sie sicher, dass alle Schrauben und Muttern fest angezogen und sicher sind und sich wahrend des
Betriebs nicht I6sen kdnnen.

Testen Sie vor dem ersten Gebrauch die Funktion der Presse. SchlieBen Sie das Ablassventil, indem Sie es im Uhrzeigersinn
drehen. AnschlieBend senken Sie den Presskolben mit dem Pumpenarm bis zum Anschlag ab und heben ihn durch langsames
Drehen des Ventils gegen den Uhrzeigersinn an. Die Riickholfeder des Aktuators hebt den Kolben an. Fihren Sie den Absenk-
und Hebezyklus mehrmals durch und beobachten Sie dabei, ob alle Teile ordnungsgemaR funktionieren. Dadurch wird auch eine
ordnungsgemaRe Verteilung des Hydraulikéls sichergestellt.

Aufmerksamkeit! Es ist erforderlich, alle Schraubverbindungen regelméaRig (vor jedem Gebrauch) nachzuziehen. Dies erhoht die
Anwendungssicherheit und verlangert die Lebensdauer des Gerats.

Die Demontage der Presse sollte in umgekehrter Reihenfolge wie die Montage des Produkts erfolgen. Demontieren Sie das
Hydrauliksystem nicht, wéhrend es unter Druck steht. .

Um den Pumpendruck zu entlasten, drehen Sie das Ablassventil gegen den Uhrzeigersinn. Beim Offnen des Ablassventils kehrt
der Antrieb automatisch in die Ruheposition zuriick.

Pressearbeit

Stellen Sie vor Arbeitsbeginn sicher, dass sich die zu quetschenden Elemente jederzeit im Sichtfeld des Bedieners befinden.
Stellen Sie den Arbeitstisch auf eine Hohe ein, die eine einfache Handhabung der eingespannten Elemente gewahrleistet. Nutzen
Sie bei Bedarf die mitgelieferten Arbeitstischauflagen. Legen Sie die zu verpressenden Bauteile auf den Arbeitstisch. SchlieRen
Sie das Ablassventil und schieben Sie den Pumpenarm in die Armaufnahme. Indem Sie den Arm auf und ab bewegen, senken Sie
den Druckstift in die N&he der zu quetschenden Elemente. Uberpriifen Sie die Ausrichtung der Komponenten mit dem Druckstift
und senken Sie ihn weiter ab, bis die Kompression beginnt. Uberlasten Sie die komprimierten Elemente nicht.

Sobald die Kompression abgeschlossen ist, schieben Sie den Betatigungsarm aus dem Sitz und drehen Sie das Ablassventil
langsam, damit der Betatigungskolben in seine obere Position steigen kann.

Offnen Sie das Ablassventil nicht mehr als notig, um den beweglichen Balken und den Druckstift langsam anzuheben.
Wenn Sie das Ventil zu weit herausdrehen, kann es dazu fiihren, dass es sich vom Gehause l6st.

Sichern Sie die komprimierten Bauteile so, dass sie sich beim Nachlassen des Stiftdrucks nicht unkontrolliert bewegen.
Entfernen Sie die Elemente erst vom Arbeitstisch, wenn der Druckstift vollstandig in die obere Position zurlickgefahren ist.

Wartung

Wenn das Gerat nicht verwendet wird, sollte der Betatigungskolben eingefahren sein und die Betétigungsarmbuchse sollte sich
in der unteren Position befinden. Dies verhindert eine Korrosion der Kolbenoberflache. Das Gerét sollte sauber gehalten werden
und duRere bewegliche Teile sollten geschmiert werden.

Entliiften des Hydrauliksystems
Es ist erforderlich, dass die folgenden Tétigkeiten in einer spezialisierten Serviceeinrichtung durchgefiihrt werden.

Von Zeit zu Zeit kdnnen sich Luftblasen im Hydrauliksystem ansammeln. Dies kann die Wirksamkeit der Presse beeintréchtigen.
Entliiften Sie in diesem Fall das Hydrauliksystem. Offnen Sie dazu das Ablassventil, indem Sie es gegen den Uhrzeigersinn drehen.
Fihren Sie dann mehrere vollstandige Bewegungen des Pumpenarms aus, um die Luft im System an die Oberseite der Pumpe
zu driicken. Lésen Sie die Entliftungsschraube oben an der Pumpe, um Luft aus dem Hydrauliksystem abzulassen. Entliiftungs-
schraube schlieRen, Ablassventil durch Drehen im Uhrzeigersinn schlieRen. Uberprtifen Sie die Funktionsfahigkeit des Geréates und
wiederholen Sie ggf. den Entliiftungsvorgang.
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Offiillung, Schmierung

Es ist erforderlich, dass die folgenden Tatigkeiten in einer spezialisierten Serviceeinrichtung durchgefiihrt werden.

Schrauben Sie die Oleinfiillschraube ab und fiillen Sie die gewiinschte Menge Ol ein. Nur Hydraulikdl der Viskositatsklasse SAE
10 einfiillen. Die Verwendung anderer Flussigkeiten ist fir diesen Zweck verboten. Entliiften Sie den Antrieb wie im Abschnitt
Hydrauliksystem entliiften" beschrieben. Ziehen Sie die Oleinfiillschraube fest. Uberpriifen Sie die Funktion des Stellantriebs.
Gelenke und andere bewegliche Teile des Gerates in regelmaRigen Abstanden (mindestens alle 10 Betriebsstunden) schmieren.

Lagerung und Transport
Die Presse sollte so gelagert werden, dass der Kolben des Hydraulikzylinders vollsténdig verdeckt ist. Wenn ein Transport der
Maschine erforderlich ist, zerlegen Sie die Presse und schitzen Sie das Hydrauliksystem vor unkontrolliertem Olaustritt. Beim
Transport in Transportmitteln muss die Maschine gegen Bewegung gesichert werden. Schiitzen Sie das Produkt beim Transport
vor StoRen und starken Vibrationen. Transportieren Sie die Maschine in horizontaler Position.

Fehlerbehebung
. Der Betétigungs- .
D"er An_trlebskolben Kolben reagiert nicht, Der ?etatlgungs_kol- . )
fahrt nicht aus, ob- wenn das Ablass- ben féhrt nicht bis zur Olleck Das Problem l6sen
wohl die Pumpe lauft ventil offnet vollen Tiefe aus
X Im Hydrauliksystem ist méglicherweise zu wenig Ol vor-
handen. Oldefizite auffiillen.
X Luft im Hydrauliksystem. Entliiften Sie das Hydrauliksystem.
Lose Verbindungen von Elementen. Ziehen Sie die Ver-
X X X ) -
bindungen sicher und fest an.
X Méglicherweise befindet sich zu viel Olim Hydrauliksystem.
Uberschiissiges Ol entfernen.
X X Die Dichtungen konnten beschadigt sein. Dichtungen
ersetzen.
X Ablassventil nicht geschlossen. SchlieRen Sie das Ablass-
ventil.
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TEXHUYECKUE OAHHBIE
[aBnexvne Pa6ounit AnanasoH Pa6oyas wupnHa Xop nopuns Bec
Wnpekc
I [mm] [mm] [Mm] [xr]
YT-55584 20 0-925 500 150 88
YT-55585 30 0-1030 530 160 122
OMUCAHUE NPOJYKTA

Mpecc rapaBnuyeckuii npenHasHadeH Ans pabor, roe TpebyeTcs sHauuTenbHOe faBneHue, HanpuMep Npy cBOpoYHbIX paboTax,
TMBKe U puxToBke. MPECc He MOXET UCTIONb30BATLCS B KAYECTBE NOCTOSHHON CUCTEMbI NPpeccoBanmsl. MpaBunbHas, HaaexHast
1 BesonacHasi paGoTa yCTPOICTBA 3aBUCHT OT NPABIIBHOTO MCMOMb30BAHIS, NOSTOMY:

I'Iepe,q Havanom paGOTbI C UHCTPYMEHTOM NPOYTUTE BCHO MHCTPYKLUIO U COXpaHUTE ee.

MocTaBLLUMK He HECET OTBETCTBEHHOCTM 3a Ntobble NOBPEXAEHUS 1 TPaBMbl, BOSHUKLLIME B PE3ynbTaTe MCMONb30BaHUS MHCTPY-
MEHTa He 0 HaaHaueHuio, HecobioaeHms NPaBun TEXHIKW GE30NACHOCTY U PeKOMEHAALMI HAaCTOsILLEro PykoBOACTBA. Mcnonb-
30BaHUE YCTPOICTBA HE MO HAa3HAYEHMI0 TakKe NMLLAET NMOMb30BaTENS rapaHTUHLIX MpaB.

PEKOMEHJALIUM NO BE3ONACHOCTHU

T'mppaBnuyeckuii npecc — 310 YCTPOICTBO, paboTatowiee noa GonbLuoi Harpy3koii. Mpu pabote cobniopaiite anemeH-
TapHble npaBuna 6e3onacHocTH.

Mepea Havanom pa60'rb| NPOYTUTE MHCTPYKLMIO NO 3KCNNyaTauuu u coXxpaHuTe ee.
Hwkoraa He npeBblLLaliTe MakcuMarnbHoe AaBneHune npecca.

Mpecc npefHasHaueH ToNbKO Ans CxaTus, uarnba v BeINPAMIEHUS, UCTIONb30BaHWe €ro ANs ApYruX Lienel 3anpeLuero. 3anpe-
LLiaeTcsa UCronb30BaTh NPECC ANA CKaTUS MPYXMH U APYTiX ANEMEHTOB, KOTOPbIE MPK CKaTUN MOTYT BbINETETb UMK Pa3BanUTLCS.
Mpu paboTe € KpYNHBIMM ANEMEHTaMM, 3HAYUTEMbHO BEICTYMAILLMMM 3a KOHTYp paboyero cTona, CneayeT 1cnonb3oBaTh Aonon-
HUTENbHbIE OMOPHbIE 3NEMEHTbI, HanpuMep NOACTaBKY.

He octaBnsiite cxatbiit 00beKT 6e3 nprcmoTpa. [leTelt 1 HEMOArOTOBREHHBIX UL} HEMb3s A0MYCKaTh k paboTe 1 XpaHeHuto npecca.
He HocuTe cBoboaHyto opexay 1 yKpalueHns. [inuHHble Bonock! CriefyeT 3aBsi3ath.

CnepyeT ucnonb3oBaTh CPEACTBA NHAMBIAYANbHON 3aLUUTHI.

lpecc [omkeH BbITb YCTAHOBMNEH Ha POBHOA, NNOCKOM, TBEPAOIA 1 YCTONYIMBOIA MOBEPXHOCTY.

Mpexae Yem MpwxMMaTh KOMNOHEHTI, YOEAUTECH, YTO 3TO He MPUBEAET K CMELLEHINI0 NPecca U He NPUBEAET K HEOXMAAHHOMY
nepeMeLLEHINI0 MPXKIMaeMbIX KOMMOHEHTOB.

OnemeHTbI CrieayeT pacnonarartk Mo LieHTpy paboyero cTona Tak, YTobbl NopLUeHb NPECca MpYKUMan LIEHTP MPECCYeMOoro aneMeHTa.
3alLeMnenHble aNeMeHTbl MOXHO CHATb C paboyero cTona Tonbko TOrAa, KOrAa NOpLUEHb MMAPOLIMAMHAPA MOMHOCTHIO BTSHYT.
Mepen Hayanom paboTbl ydeanTech, YTO NPece Hukoum 06pasom He nospexaeH. Ecnu Tpebyetcs pemoHT, obpatuteck B aBTo-
PU30BaHHYI0 PEMOHTHYHO CrIyX6y.

Kareropuyecku 3anpelyaercs perynupoBatb NpefoXpaHUTENbHbIA KNanaH ruapoLvnmHapa.

[lepxute yCTPOWCTBO BAANN OT UCTOYHUKOB TEMMa W OrHS, MOCKOMbKY 3TO MOXET MOBPEAUTL YCTPOWUCTBO WK YXYALIUTL €ro
(DyHKLMOHANBHOCTb.

Bbl 4OMmkHbI NpeABnAeTb NOCEACTBIS CBOMX AECTBUIA N He paboTaTb, KOrAa Bbl YCTanM N HaXoAMTECh MOf AEiiCTBUEM NIeKapCTB.
He mMoguduumpyiiTe Hkakine KOMMOHEHTbI NEYaTHOIN MaLLMHbI, KOTOPbIE MOTYT MOBAUATL HA €€ COOTBETCTBME CTaHAAPTY, yKa-
3aHHOMY B [ieknapaLyy 0 COOTBETCTBUM.

PeMoHTUpYliTe 13nenue TonbKo B aBTOPM3OBAHHbIX MACTEPCKUX, UCTIOMb3Yst TONBKO OpUriHaNbHbIE 3anacHsle YacTu. 31o obe-
CMeYmT JOMKHYI0 6e3onacHocTb Tpyaa.

Cpok aKkcnnyaTauyy yCTpoiCTBa COCTaBNSET 4 rofja C MOMeHTa NepBoro UCMob30BaHks. Mo UCTeYeHUN 3Toro neproaa ycTpoit-
CTBO CiefyeT NpoBepUTb B aBTOPM3OBAHHOM CEPBUCHOM LIEHTPE Npou3BoauTeNs Ans obecneveHns 6e3onacHoro AanbHeliuero
1CMONb30BaHNS.

YCTAHOBKA W 9KCMNYATALINA

Céopka usdenus

/3nenve noctaensieTcs B pasoGpaHHOM BIAE, U Nepes NepBbiM UCTONb30BAHWEM ero HEOBXOANMO MOMHOCTbIO 1 TLATENbHO CO-
6paTb. MoHTax CneayerT BbINOMHATL B COOTBETCTBUM C PUCYHKAMU, CNEAA 3a TEM, 4TOObI BCE BUHTOBbIE COeuHeHus Oblnu npoy-
HO W HaleXHO 3aTAHYThI. CoctosiHne peBbﬁOBbIX Coep,I/IHeHVIVI cnefyet npoBepATh neped KaxabiM UCNONb30BaHUEM U3AENNUS.

MHCTPYKLUMWS

OPWMWITWUHATINDbBHAA
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MoxanyicTa, crepyite NPUBEAEHHBIM HIKE PEKOMEHAALMAM MO YCTAHOBKE:

- NPy YCTaHOBKe Orop paMbl HA OCHOBaHWE CHa4ana NpUKpenuTe OCHOBaHME K pame, eLLe He 3aTArMBas [0 KOHLIA BUHTHI, 3aTeM
YCTaHOBMTE OMOPbI 1 TONBKO NOTOM 3aTAMBaNTE BCE BUHTOBLIE COEAMHEHMS;

- BCTaBbTE CTONOPHbIE LWTUTHI B OTBEPCTUSA CTOEK kapkaca v 3aTeM yCTaHoBIUTe Ha HuX pabounii cton. Mpu yctaHoske paboyero
cTona crneauTe 3a TeM, YTobbl CTONOPHbIE LWTU(TLI NMPOXOAUAM Yepe3 BCe OTBEPCTUS U HE BbIXOAWMN CaMOMPOU3BONBHO BO
Bpems paboTbl;

- NPUKPENUTe HacoC K NpaBoi CTOMKE paMbl BUHTaMM, 3aTeM BCTaBbTE pblyar HAacoca B Nas KPOHLUTEIHa;

- NPUKPENNTL HOXHYI0 Nefarnsb K NpaBoi CTONKE;

- NOACOEAMHNTE Pa3beMbl LUMAHTa K raitke W YCTaHOBUTE MaHOMETP B pa3beM MaHOMETPa, PacronoXeHHbIi B BEPXHE YacTh
unnvHapa (YT-55584) unu B nepeaHeit yacTv BepxHeit Bankm (YT-55585);

- omecTuTe paboume NoayLUKkK Ha paBouwii cTor, a 3aTeM 3aTHUTE BCe BUHTHI U raiiki.

BHVMAHWE! Y6eguTecs, 4To Bce BONTbI 1 railkit 3aTsHYThI U HaleKHO 3aKpenmeHs! 1 He ocriabHyT BO Bpemsi paboTl.

lepen nepBbIM KCMONb30BaHWEM NPoBEpLTE paboTy npecca. 3akpoiiTe BbIMYCKHO KnanaH, NOBEPHYB €ro No YacoBOW CTPEKe.
3aTem € MOMOLLbIO pblyara Hacoca OnycTUTe NOpLUEHb MPEecca A0 KOHLA ero AvanasoHa v MOAHUMUTE ero, MEeAIEHHO MoBopa-
4MBast knamnaH MpoTWB YacoBOW CTPenku. BosspaTHas mpyxwuHa npuBoAa MOAHWAMET MOpLUEHb. BbinonHuTe Lkn onyckaHus 1
noJbeMa HeCcKonbKo pas, Habroaasi npu 3Tom, BCe N AeTanu pabotatoT npasunbHO. ATO Takke 06eCnewnT npaBunbHOe pac-
npenenexe rmapaBnMyeckoro Macna.

BHumatme! Heobxoaumo neproanyecku (nepes kaxabiM UCnonb3oBaHWeM) NOATAMMBATL BCE pe3bboBble coeanHeHns. Ao no-
BbICUT BE30MacHOCTb NCNOMb30BaHNS U MPOAANT CPOK CITyXObl YCTPOICTBA.

Pa3bopky npecca cneayet npou3soauTh B nopsiake, obpatHom cbopke uanenusi. He pasbupalite rufpaBnmyeckyio cucTeMy, noka
OHa HaxoawTCs NOA AABNEHUEM.

Yr06bI cOpOCHTH JaBREHME B HACOCE, NOBEPHIUTE BbIMYCKHON KanaH NpoTUB YacoBow CTpenkil. Koraa BbINYCKHOM KnanaH OTKpbIT,
NpWBOA aBTOMATUYECKI BO3BPALLAETCS B ICXOQHOE MOMOXEHHE.

Mpecc-paboma

Mepen Hayanom paboTbl y6eanTech, YTo CKUMaeMbIe 3NEMEHTHI BCE BPEMS HAXOAATCS B NONe 3peHKs onepatopa.

YcraHoBuTe pabounii CToN Ha BbicoTe, obecnevnBatoLLel yaobcTeo obpalleHns ¢ 3axmaeMbiMi anemenTamm. Mpu Heobxoau-
MOCTY UCMoNb3yiiTe NMpuraraeMble Haknaku Ha pabouuii cton. MomecTute AeTanu, NoAnexatime NpeccoBaHuto, Ha paboumit
cTon. 3akpoiiTe BbINYCKHOM KnanaH v BCTaBbTe pblyar HAcoca B rHe3Ao pbiyara. [Buras pbiyar BBEPX 1 BH3, OMYCTUTE HaXMMHO
LUTUEOT BO3NE CKMMAEMbIX 3M1EMEHTOB. [1POBEPLTE COOCHOCTb KOMMOHEHTOB C HAXMMHBIM LUTUAYTOM M NPOJOKaiiTe onyckaHue
A0 TeX Nop, Noka He HaYHETCS CxaTue. He neperpyxaiite CkuMaemble aNeMeHTbI.

lMocne 3aBepLUeHNs CxaTus BbIABIHETE pblyar MPUBOAA M3 Ceana v MeAneHHo NOBEPHIUTE BbIMYCKHOM knanaH, 4Tobbl NopLueHb
NpYBOAA NOAHSINCS B BEPXHEE NONOXEHME.

He oTkpbIBaiiTe BbINYCKHOW KNanaH GonbLue, 4eM TpebyeTcs Ans MeANIeHHOro NoALEMA NOABWKHON Ganku 1 HaXUMHOTO
wrundra.

CnunwKOM CUNbHOE OTBUHYMBAHME KNanaHa MOXET MPUBECTM K ero OTBUHYMBAHMIO OT KOpryca.

3akpenuTe cxaTble KOMNOHEHTBI TaK, YTobbl OHM He ABUran1ch BECKOHTPONBHO Npy ocnabneHn AaBneHns WTndTa.

CHumaiiTe 3nemeHTbI ¢ paboyero cTona ToNbKo TORAA, KOrAa MPUKMMHON LTUET MOMHOCTLI0 BOVAET B BEPXHEE MOMOXKEHNE.

O6cnyxusaHue

Koraa ycTpoiicTBO He Mcmomnb3yeTcs, NopLueHb NPUBOAA AOMKEH ObiTb BTSHYT, @ rHE3AO0 pblyara NPUBOAA AOMKHO HaXoAMThCS
B HWXHEM NonoxeHun. 310 NpefoTBpaLLaeT KOPPo3Mio MOBEPXHOCTI NOPLLHS. YCTPOICTBO CredyeT copepkatb B YKCTOTE, a
BHELUHIE [IBIKYLLMECS YaCTu CrieayeT CMasbiBaTh.

YdaneHue 8030yxa u3 eudpasnuyeckol cucmembl

Cnepytowme fAericTBMSA HEOOXOAMMO BbINONHUTBL Ha CELNanU3NpPOBaHHOM CEPBUCHOM 00LeKTe.

B ruppasnuyeckoli cucteme Bpems OT BpeMEHI MOTYT CKannmMBaTbCst Ny3blpbKi BO3AYXa. OTO MOXET CHUUTL AD(EKTUBHOCTL
npecchbl. B aToM criyyae npokavarite ruapaBnMyeckyo cuctemy. [ins 3Toro OTKpoIATe BbINYCKHOI knanaH, NOBEPHYB ero MPOTHB Ya-
COBOV CTpenki. 3aTem caenaiTe HecKOMbKO NOMHLIX ABVKEHHIA Pbi4aroM Hacoca, YTobl BLITOMKHYTL BO3AYX 13 CUCTEMbI K BEPXHEN
yacTu Hacoca. OTKpYTUTE CMIMBHOM BUHT, PACTIONOKEHHBINA B BEPXHEN YaCTW HAcoCa, YTOBbI BbINYCTUTL BO3AYX M3 rMOpaBnuyeckol
cucTembl. 3aKpoiiTe CIMBHOW BUHT, 3akpOWTE BbINYCKHOI KnanaH, MOBEPHYB €ro Mo 4acoBol cTpenke. [posepsTe paboty ycTpoit-
CTBA U NP1 HEOBXOAMMOCTI NOBTOPUTE OMEPALINI0 NPOKAYKM.

3arnueka macna, cmMaska

Cnepytowue AeicTBUA HEOGXOAMMO BbINONHUTL Ha CNELManu3VPOBaHHOM CEPBUCHOM 00ObEKTe.

OTprTVITe MacnosanuBHy I'IpOﬁKy 1 3anenTe HeobXoaMMoe KOMMYECTBO Macna. 3anuearite Tombko rmapaenuyeckoe macno

OPUIMWHANTBLHAA WHCTPYKULNWSA
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knacca Bsiskoctu SAE 10. 3anpeLyaetcs ucnonb3oBath 418 3TON Lieny Apyrve xuakocTu. [pokayalite npuBog, kak OnucaHo B
pa3gene « [Ipokayka eudpasnuyeckoll cucmembl ». 3aTHUTE BUHT Macno3an1BHoN roprnoBuHs. [posepsTe paboty npusoaa.
Perynsipro (He pexe, Yem kaxable 10 yacoB paboTbl) cMasbiBailTe LIAPHUPHBIE COEAVHEHWS W Apyrvie ABIKYLMECS YacTy
YCTPOWCTBA.

XpaHeHue u mpaHcropmuposka

Mpecc cneayeT XpaHUTb TaK, YTOBbI NOpLLEHb TMAPOLMAMHAPA Obin NOMHOCTBIO CKPBIT. ECn TpebyeTcs TpaHCMopTMpoBKa Ma-
LUMHBI, pa3bepuTe MPecc 1 3aLMTUTe MMAPABIMYECKYIO CUCTEMY OT HEKOHTPONMPYEMbIX yTedek Macna. Mpn TpaHcnopTHpoBKe
Ha TPaHCMOPTHbIX CPeACTBaX MaLUMHy HE0BXoANMO 3aduKCMpOBaTh OT MepemeLLeHns. Bo Bpems TpaHCnopTVPOBKM 3alLLLaliTe
n3genve OT yAapoB W CUMbHbIX BUOPaLWIA. TpaHCIOPTUPYIATE MALLKHY B FOPU3OHTANBHOM NOMOXEHMUN.

Mouck HeucnpagHocmel
MopLueHb NpuBoAa He :leop::,:" 1‘;”::2:_ MopLueHb npueoaa
BBIABMrAETCA, XoTA | b?me B’I’jﬂ ckHoro | HE BBIABMrAETCA Ha YTeuka macna Pewenue npo6nemb!
Hacoc paboraer. P v NonHyio rny6uHy
X Bo3MOXHO, B rAPaBMN4ECKOi CUCTEME HEA0CTaTOuHO

macna. Bocnoniutb Aechmumt Hedy.

X Boanyx B ruppocucteme. Mpokavarite ruapaenuyeckyto
cucTemy.

X X X OcnabneHHble CoeMHeHMs aneMeHToB. HazeXkHO 1 MPOYHO
3aTSHUTE COBAMHEHNS..

X B03MOXHO, B TAPaABMIAYECKOi CUCTEME CTMLLKOM MHOTO

Macna. YanuTe U3nuiLKy Macra.

X X YNnoTHeHMs MOryT BbiTb NOBPeXAEHb!. 3ameHnTe
YNNOTHEHMS.

X BbinyckHoit knanaH He 3akpbIT. 3akpoiiTe BbINYCKHOM knanaH.

OPMWITMUHANbBHAA WMWHCTPYKUMUWA
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TEXHIYHI JAHI
Tuck Po6ouwnit gianasoH Po6oya wupuHa Xin nopwHs Bara
IHgekc
I [mm] [mm] [mm] [kr]
YT-55584 20 0-925 500 150 88
YT-55585 30 0-1030 530 160 122
onuc NPOAYKLYT

ligpaBnivHWi Npec npuaHadeHnin ans pobotu, fe noTpibeH 3HauHWMA TUCK, HaNPUKNaZ Mig Yac MOHTaXHWX PobiT, 3rMHaHHs abo
BUNpAIMNEHHs1. [1pec He MOXHa BUKOPUCTOBYBATM ik CUCTEMY MOCTINHOMO npecyBaHHs. MpaBunbHa, HaginHa Ta 6e3neyHa pobota
MPUCTPOIO 3aNeXMTb Bif NPaBUIBHOTO BUKOPUCTAHHS, TOMY:

MNepen noyaTkom poGoTY 3 IHCTPYMEHTOM NpoOYMTaiiTe BCHO IHCTPYKLitO Ta 36epexiTh ii.

lMocTa4anbHuK He Hece BianoBiAanbHOCTI 3a Byab-Aki 30UTKM Ta TPaBMM, CMPUYNHEHI BUKOPUCTaHHAM IHCTPYMEHTY He 3a npu-
3HaYEHHSM, HE[OTPUMaHHSAM NpaBun Beanekn Ta pekomeHaaLliit Liel IHCTPYKLiT. BUKOpUCTaHHS NpUCTPOIo He 3a NpU3HaYeHHAM
TaKoX NPU3BOAMTL A0 BTPATM rapaHTiltHiX npas KopucTyBaya.

PEKOMEHMALIIT 3 BE3MEKM

TippaBniyHuit Npec - Lie NpUCTPIN, WO Npautoe Nia BENUKUM HaBaHTaxeHHsM. g yac poboTtn fJoTpuMyitTeCch eneMeH-
TapHUX nNpaBun 6e3neku.

Mepepn noyaTkom poGoTH NpoynTaliTe IHCTPYKLItO 3 ekcnnyaTauii Ta 36epexiTs ii.
Hikonw He nepesuLLyiiTe MakcManbHuiA TUCK Npeca.

Mpec NpusHaYeHNiA Tinbku AN CTUCHEHHS, 3TMHAHHS! | BUNPAMIEHHS, BUKOPUCTOBYBAT Or0 He 3a NpU3HaYeHHsM 3a60pOHEHO.
3a60pOoHAETLCS BUKOPUCTOBYBATY NPEC NS CTUCKAHHS MPYXWH Ta iHLLIMX ENEMEHTIB, SKi Mif Yac CTUCHEHHS MOXYTb BUKMHYTUCS
abo possanuTucs.

Mpn poBoTi 3 BENUKMMI enemeHTamy, siki 3Ha4HO BIUCTYNatOTb 3a KOHTYpW poBOYoro CTony, CAif BUKOPUCTOBYBATY AOAATKOBI
OMOpHI €NeMeHTH, Harp.

He 3anuwaiite cnpecosaHuii npeamet 6e3 Harnsay. [liteit i HeniarotoBneHux oci6 He MoxXHa nignyckati 4o Micus poboTn abo
30epiraHHs npeca.

He HociTb BinbHWit opsr abo npukpacy. [loBre Bonoccs noTpibHO 3akpyTUTH.

HeobxigHo BukopucTOBYBaTM 3aC06M iHAMBIAYANBHOTO 3aXHUCTY.

lpec HeoOXIAHO PO3MICTUTY Ha piBHilA, NNOCKiA, TBEPAI | CTiiKiA NOBEPXHI.

MepLu HiX HaTMCKaT Ha KOMMOHEHTW, NePEeKoHaNTECs, LLO Lie He 3pyLLUNTL NPeC i He NpU3BEAe A0 HECMOAIBAHOMO NePEMiLLEHHS
HaTUCHYTWX KOMMOHEHTIB.

EnemeHTV NOBMHHI po3TaLLOBYBATICS B LIHTPi poBoyoro ctony Tak, o6 NopLueHb Npeca TUCHYB Ha LIEHTP NPecoBaHoro ene-
MeHTa.

3alLemneni eneMeHTI MOXHa 3HiMaTL 3 poboyoro CTomy nuLLe TOA, Konn NOpLUEHb riAPOLMNiHAPA NOBHICTIO BTATHYTO.

Mepen noyatkom poboTH NEpekoHaitTeCs, L0 NPEC He NOLLKOMKEHHIA. AKLIO BiH NOTPebye PEeMOHTY, 3BEpHITLCS A0 aBTOPU30Ba-
HOTO PEMOHTHOTO LIEHTPY.

KareropuyHo 3aGopoHseTbCa peryntoBaTv 3anoBikHuiA knanaH rigpouuninapa.

Tpumarite npucTpili nodani Big mkepen Tenna Ta BOTHIO, OCKIMbKM Lie MOXe MOLIKOAUTM NPUCTPIl abo NoripLwmnTyh MOro dyHKuio-
HanbHCTb.

Bu nosuHHi nepeg6ayaty Hacnigkw CBOIX Ai | He NpaLoBaTy, Konv B1 BTOMMeHi abo nig Aieto nikis.

He moaudikyiTe Gyab-Aki KOMMOHEHTY Mpeca, Ski MOXYyTb BMIMHYTI Ha BIAMOBIAHICTL Npeca CTaHAAPTY, 3a3Ha4eHoMy B jekna-
pauii npo BiaNOBIAHICTb.

PemoHTyliTe BUPI6 Tinbki B aBTOPWU30BAHMX MAWCTEPHSX, BUKOPUCTOBYIOUM TifbKi OpUriHanbHi 3anyactuHi. Lle 3abesneuntb
HanexHy besneky pobotu.

TepMiH ekcrnnyarauii npunagy 4 poku 3 MOMEHTY NepLLOro BUKOPUCTaHHS. [1icrns 3akiHYeHHs Liboro TepMiHy NPUCTPIl cnig nepesi-
pUTH B aBTOPN30BaHOMY CEPBICHOMY LIEHTPI BUPOOHUKa, 1406 3abe3neunTy BesneyHe nofanblue BUKOPUCTAHHS.

BCTAHOBJIEHHA TA EKCMITYATALIA

CrknadaHHs 8upoby
Bupib nocraBnsieTbcs B posibpaHomy BUrnsA, i nepes NepLUnM BUKOPUCTaHHAM AOro HeobXiaHO MOBHICTIO Ta peTenbHO 3ibparty.

OPWUTIHANDBHA

IHCTPVYKL.IA
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YCTaHOBKY CRif BUKOHYBATY BIigNOBIAHO A0 iNOCTPALili, NepPEKOHABLUMCh, L0 BCi FBUHTOBI 3'€HAHHS MILHO Ta HaliiHO 3aTsrHyTi.
Mepen KOXHUM BUKOPUCTAHHSIM BUPOBY CMif, NepeBIpATI CTaH rBUHTOBHX 3'€HaHb.

[oTpumyiiTecs HaBeAEHNX HIKYE PEKOMEHAALN OO BCTAHOBMEHHS:

- 1PV YCTaHOBLii ONOP pami A0 OCHOBM CMOYaTKy MPUKPINiTe OCHOBY 10 PaMK, LLie He 3aKPYHYHK4M NOBHICTIO TBUHTY, NOTIM BCTaHO-
BiTb ONOPM i TiNbKW NOTIM 3aTArHITb BCi FBUHTOBI 3'€AHAHHS;

- BCTABTE CTOMOPHI WTU(TA B OTBOPM B CTillkax pamu, a NOTiM NOKNagiTb Ha HUX PoBoumii CTiM, CTEXTe 3a TWM, LLO6 CTONOPHi
LUTUEHTV NPOXOAUNM YEPE3 YCi OTBOPU | HE BUMA3WNK CMOHTAHHO Nif Yac poboTu;

- MPUKPINITb HACOC 4O MPaBOI CTilKIN pami 3a [ONOMOTOI0 FBUHTIB, NOTIM BCTABTE BaXiNb HAcoca B Nas;

- MPUKPINUTW HOXHY Nefarnb A0 NPaBoi CTIAKN;

- Nig'eaHaliTe 3'egHyBavi LUNAHIIB 40 ranky Ta BCTAHOBITb MaHOMETP Ha 3'€AHyBaY MaHOMETPa, PO3TALLOBAHNIA Y BEPXHIt YACTUHI
umninppa (YT-55584) abo Ha nepepHilt YacTiHi BepxHboi 6ankm (YT-55585);

- NoknagiT poboui Haknaaky Ha poboumiA CTin, a NoTiM 3aTSrHIT YCi TBUHTY Ta raiku.

YBATA! NepekoHaliTecs, LU0 BCi 6ONTV Ta raiikv 3aTArHyTi Ta HailiHO 3aTArHyTi Ta He ocnabnsTees nig yac poboTtu.

lepen neplmm BUKOPUCTaHHAM nepesipTe poboTy npeca. 3akpuiiTe BUNYCKHUIA knanaH, NOBEPHYBLUM 110r0 3 FOANHHUKOBOI
cTpinkoto. MoTiM 3a AOMOMOTOK0 BaXens Hacoca onycTiTb NPeCc-NopLUeHb [0 KiHLA 0ro AjanasoHy Ta NigHIMITL 10ro, NoBifbHO
NOBEPTAKOYY KnanaH NpoTy FOAMHHKOBOI CTPINKM. 3BOPOTHA MPYXMHa NpUBOAY NiAHIME NopLUeHb. BukoHalTe LUk onyckaHHs Ta
nifiomy Kinbka pasis, CNOCTEpIraio4m, Y BCi YaCTUHM MPaLioioTb HanexHUM YuHoM. Lie Takox 3abesneuntb HanexHui po3noain
rifpaBnivyHoi onmem.

Yara! [NepiofnyHo (nepen KOXHAM BUKOPUCTaHHAM) HEODXifHO MiATAryBaT! BCi rBUHTOBI 3'efHaHHs. Lie nigBuwmtb Gesneky
BIMKOPUCTAHHS! | NPOAOBXMUTL TEPMIH CyXOW NpUCTpoIo.

PostupaHHs npeca npoBoanTh B MOPsiAKY, 3BOPOTHOMY CknadaHHio Bupoby. He posbupaiite rigpaBniuHy cucTemy, konu BoHa
3HaX0AMTLCS Mify TUCKOM.

LLlo6 ckmHyTH TMCK Hacoca, NOBEPHITb BUNYCKHUIA KanaH npoTv FOAUHHUKOBOI CTPINKM. Komw BUMYCKHMIA KnanaH BiAKkpuBaeThCs,
MpVBOA aBTOMATUYHO MOBEPTAETHCS B BUXIAHE MOMOKEHHS.

Mpecosa poboma

Mepen novatkom poboTH NepeKoHaNTeCs, LLIO eNEMEHTH, SKi CTUCKaOTLCS, NOCTIHO 3HAaX0AATLCS B MOMi 30py oneparopa.
BcraHoBiTb pobouuii CTin Ha BUCOTI, sika 3abe3neyye nerke NOBOMKEHHS 3 3aTUCHYTUMMK enemeHTamu. Mpn HeobXiAHOCTI BUKO-
PUCTOBYITE HaKNMaakv Ha poboYMIA CTiM, WO BXOAATL B KOMMMEKT. Moknaaite Ha poboumii CTin KOMMOHEHTH, siki NOTPIGHO Npecy-
BaTi. 3aKpuiiTe BUNYCKHWUIA KnanaH i BCTaBTe Baxinb HAcoca B rHi3[o. Pyxatum pykoto Bropy-BHW3, OMYCTiTh HATUCKHUA WTUDT
6inst enemeHTiB, Siki NOTPIBHO CTUCHYTY. [NepeBipTe BUPIBHIOBAHHS KOMMOHEHTIB i3 HATUCKHIM LUTUCTOM | IPOAOBXYITE OnyckaTH,
JOKW He NOYHETLCA CTUCHEHHS. He nepeBaHTaxyiTe CTUCI enemMeHTy.

Micns 3aBepLUEHHS CTUCHEHHS! BUTATHITL BaXiNnb NPMBOLY 3 THi3Aa Ta NOBINbHO MOBEPHITb BUMYCKHMA KnanaH, Wwob 403BonuTh
MOPLUHIO MPUBOZY MIHATUACS Y BEPXHE MOMOXEHHS.

He BigkpuBaiiTe BUNycKHWI knanaH GinbLlue, Hix NOTPiGHO, WO6 NOBINLHO NIAHATU PyXOMY Ganky Ta HATUCKHUIA WTUAT.
HapmipHe Bigkpy4yBaHHS knanaHa MoXe MpuaBeCTy 40 1100 BiAKpy4yBaHHS Bif kopmycy.

3aKpiniTh CTUCHYTI KOMNOHEHTW, LLIO6 BOHI He PyXanucst HEKOHTPOMbOBAHO, KON TUCK LUTUETA CKUAAETLCS.

3HimaliTe enemeHT 3 poboyoro CTony nuLLE TOAI, KON HATUCKHMIA LUTUEDT NOBHICTIO BTATHETHCS Y BEPXHE MOMOXEHHS.

TexHiyHe 0bcryeo8y8aHHs

Konm npucTpiit He BUKOPUCTOBYETLCS, NOPLLEHb NPUBOAY Mae 6yTv BTArHYTUM, a THI3no Baxens npuBogy Mae ByTi B HIKHBOMY
nonoxeHHi. Lle 3anobirae koposii noBepxHi nopLuHs. MpuUCTpil cnif yTpumyBaTin B YMCTOTI, @ 30BHILLHI PyXOMi YacTUHU 3MalLlly-
BaTu.

[MpokayysaHHs 2idpaeniyHoi cucmemu

Y cneujanizoBaHoMy cepBiCHOMY LieHTpi HeobXiAHO BUKOHYBATH Taki Aii.

Yac Big yacy B rigpasniuHili cuctemi MoxyTb HakonudyBaTucs bynbbalukin nosiTps.. Lie Moxe 3HM3uTI edekTUBHICTL Npeca. Ko
Lie cTanocs, npokavaiiTe rigpasnivHy cuctemy. [ins Lboro BigKpUATE BUNYCKHWIA KNnanaH, NOBEPHYBLUM Or0 MPOTY FO[MHHUKOBOI
cTpinky. MoTim 3poBiTh Kinbka NOBHYUX PyXiB PYKOSITKOK HACcOCa, L06 BULLTOBXHYTY MOBITPS B CUCTEMI O BEPXHBOI YacTUH Hacoca.
BinkpyTiTb BUMYCKHMIA TBUHT, PO3TALLOBAHWIA Y BEPXHIil YaCTUHI Hacoca, 0B BUNYCTUTY NOBITPS 3 rigpaenidHol cucTemu. akpuiite
BUMYCKHWIA TBIHT, 3aKpuiiTe BUMYCKHUIA KNanaH, NOBEPHYBLLI Or0 3a roAMHHIKOBOK CTpinKok. Mepesipte poboTy npunagy Ta npy
HeobXiHOCTi NOBTOPITL OnepaLito 3BiNbHEHHS.

3anuexa macna, 3vaweHHs

Y cneuianizoBaHoMy cepBiCHOMY LIeHTpi He0GXigHO BUKOHYBATH Taki Aii.

BinkpyTiTh rBUHT Macn03anv BHOI ropnoBuHM i 3anuitTe NOTPIBHY KinbkicTe Macna. 3anuBaiiTe TiNbKK rigpaBnivyHe Macno 3 Knacom

OPUTIHANBHA IHCTPYKLUISA



36epieaHHs ma mpaHcrnopmyeaHHs
Mpec cnig 36epiraty Tak, LLo6 nopLueHb rigpouvmniHapa 6yB NOBHICTIO NpUXoBaHWA. AKLLO HeOOXigHE TPAHCMOPTYBAHHS MaLLUHY,
[EMOHTYWTe NPEC i 3aXMCTITh rigpaBRivHy CUCTEMY Bifi HEKOHTPONLOBAHMX BUTOKIB Macna. Y pasi TpaHCnopTyBaHHs B TPaHCMOopT-
HUx 3acobax MaluMHa NoBuHHa DyTV 3acikcoBana BiA nepemillerHs. Mig Yac TpaHCmopTyBaHHS 3axuLariTe BUpI6 Bif yAapis i
CcUnbHoi BibpaLlii. TpaHcnopTyiiTe MalLHy B rOpU3OHTaNbHOMY NOMOXKEHHI.

YeyHeHHs: HecripagHocmel

UA

B'askocTi SAE 10. 3a60poHSETLCS BUKOPUCTOBYBATY AN Lii€i METH iHLLi piAnHW. BuaanuTy noBiTps 3 NPUBOAY, Sk OM1CAHO B Po3-
ini « BudaneHHs nogimps 3 eidpaeniyHoi cucmemu ». 3aTArHiTb IBUHT Macno3anueHoi ropnosuHu. MepesipTe poboTy npusogy.
Perynsipro (mpuHaiiMHi koxHi 10 ropnH po6oTi) 3mMaLLyiTe WapHipHi 3'€AHAHHS Ta iHLLI PyXOMi YaCTUHM MPUCTPOIO.

MopueHb NpUBoAY Hi
MopLueHb NpuBoAy He 22 ee Konpw sﬁﬂ(y “f MopuueHb npuoay
BUCYBAETbCS, HaBiTb 'Taa e?b"m amnycxuaﬁ He BUCYBAETLCA Ha Burik macna Po3B'a3aHHs 3apavi
SIKILIO HACOC NpaLle \nanan TOBHY MMUBUHY
X Y rigpasniyHili cuctemi Moxe 6yTi Mano macna. 3anoBHUTH
pediuut Macna.
X [oBiTps B rigpasniyHiit cuctemi. Buganuty nositps 3
rinpaBnivHoT cucTemm.
X X X HeuwinbHi 3'eaHanHs enemenTis. HagiiHo Ta MiLHO 3aTArHITL
3'efIHaHHS.
X Moxnueo, y rigpasnivHiit cuctemi 3aHapTo Garato macna.
Bwpanitb Haanuwwkn Macna.
X X [nombu MoxyTb ByTI NOLIKOAKEH. 3aMIHUTL YLLiNbHERHS.
X BunyckHmit knanaH He 3akpuTIiA. 3akpuiiTe BUNYCKHAI
KnanaH.
OPUTIHANDbBHA IHCTPYKLIUIA




TECHNINIAI DUOMENYS
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Rodyklé Slegis [1] Da"’i"‘s[ :::;’a”"as Darbinis plotis [mm] | Stamoklio eiga [mm] Svoris [kg]
YT-55584 20 0-925 500 150 88
YT-55585 30 0-1030 530 160 122
PREKES APRASYMAS

Hidraulinis presas skirtas darbams, kur reikalingas didelis slégis, pavyzdziui, atliekant surinkimo darbus, lenkiant ar tiesinant.
Presas negali bati naudojamas kaip nuolatiné presavimo sistema. Teisingas, patikimas ir saugus prietaiso veikimas priklauso nuo
tinkamo naudojimo, todél:

Prie$ dirbdami su jrankiu, perskaitykite visg vadova ir i§saugokite jj.

Tiekéjas neatsako uz jokig Zalg ir suzalojimus, atsiradusius naudojant jrankj ne pagal paskirtj, nesilaikant saugos taisykliy ir $io
vadovo rekomendacijy. Prietaiso naudojimas ne pagal paskirtj taip pat anuliuoja vartotojo teises j garantija.

SAUGOS REKOMENDACIJOS

Hidraulinis presas yra jrenginys, veikiantis esant didelei apkrovai. Dirbdami laikykités pagrindiniy saugos taisykliy.
Prie$ pradédami dirbti, perskaitykite naudojimo instrukcija ir iSsaugokite ja.

Niekada nevir§ykite maksimalaus spaudimo slégio.

Presas skirtas tik suspaudimui, lenkimui ir tiesinimui, naudoti kitiems tikslams draudziama. Draudziama presu suspausti spyruo-
kles ir kitus elementus, kurie spaudziant gali iSsisklaidyti ar subyréti.

Dirbant su dideliais elementais, kurie gerokai iSsikiSa uZ darbo stalo konttiro, reikia naudoti papildomus atraminius elementus, pvz.
Nepalikite suspausto daikto be priezidros. Prie darbo ar spaudos saugyklos negalima leisti vaiky ir nemokyty asmeny.
Nedévékite laisvy drabuziy ar papuo$aly. llgi plaukai turi bati suristi.

Reikia naudoti asmenines apsaugos priemones.

Presas turi biti dedamas ant lygaus, ploks¢io, kieto ir stabilaus pavirSiaus.

Prie§ spausdami komponentus jsitikinkite, kad tai nei§stums preso arba nesukels netikétai spaudziamy komponenty judéjimo.
Elementai turi biti idéstyti darbo stalo centre taip, kad presavimo stimoklis prispausty presuojamo elemento centra.
Suspaustus elementus nuo darbo stalo galima nuimti tik visiSkai jtraukus hidraulinio cilindro stamokj.

Prie§ pradédami dirbti, jsitikinkite, kad presas jokiu bidu nepazeistas. Jei reikia remonto, susisiekite su jgaliota remonto jstaiga.
VisiSkai draudziama reguliuoti hidraulinio cilindro apsauginj voztuva.

Prietaisg laikykite atokiai nuo Silumos ir ugnies Saltiniy, nes tai gali sugadinti jrenginj arba sutrikdyti jo veikima.

Turétuméte numatyti savo veiksmy pasekmes ir nedirbti pavarge ar apsvaige nuo vaisty.

Nekeiskite jokiy preso komponentu, kurie gali turéti jtakos preso atitikiai atitikties deklaracijoje nurodytam standartui.

Gaminj taisykite tik jgaliotose dirbtuvése, naudodami tik originalias atsargines dalis. Tai uztikrins tinkamg darbo sauga.

Prietaiso eksploatavimo laikas yra 4 metai nuo pirmojo panaudojimo datos. Pasibaigus Siam laikotarpiui, prietaisa reikia patikrinti
gamintojo jgaliotame aptarnavimo centre, kad baty uZtikrintas saugus tolesnis naudojimas.

MONTAVIMAS IR EKSPLOATACIJA

Gaminio surinkimas

Gaminys pristatomas iSardytas ir turi bti visiSkai ir kruopSciai surinktas prie$ naudojant pirma kartg. Montavimas turi bati atlieka-
mas pagal paveikslélius, uZtikrinant, kad visos varztinés jungtys bty tvirtai ir patikimai priverztos. Sraigtiniy jungéiy bukle reikia
patikrinti kiekvieng kartg prie$ naudojant gaminj.

Laikykités toliau pateikty diegimo rekomendacijy:

- montuodami rémo atramas prie pagrindo, pirmiausia pritvirtinkite pagrindg prie rémo dar iki galo nepriverzdami varZty, tada
montuokite atramas ir tik tada priverzkite visas varztines jungtis;

- jstatykite fiksavimo kai$cius j rémo stulpeliy skylutes ir ant jy pastatykite darbo stalg montuodami stala, jsitikinkite, kad fiksavimo
kaiCiai pereity per visas skylutes ir darbo metu neiSnykty savaime;

- pritvirtinkite siurblj prie desiniojo rémo stulpo varZtais, tada jkiskite siurblio svirtj j svirties anga;

- pritvirtinkite pedalg prie desiniojo stulpelio;

- prijunkite zarny jungtis prie verzlés ir sumontuokite manometrg prie manometro jungties, esancios cilindro virSuje (YT-55584)
arba virutinés sijos priekyje (YT-55585);

- uzdékite darbo pagalvéles ant darbo stalo ir priverzkite visus varztus ir verzZles.

ORIGINALI INSTRUKTC CIUJA
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DEMESIO! sitikinkite, kad visi varztai ir verZlés yra priverzti ir patikimi ir neatsilaisvins darbo metu.

Prie$ naudodami pirma karta, patikrinkite preso veikima. Uzdarykite iSleidimo voztuvg sukdami jj pagal laikrodzio rodykle. Tada
siurblio svirtimi nuleiskite presavimo stiimoklj iki jo diapazono pabaigos ir pakelkite jj létai sukdami voztuva pries laikrodZio rody-
kle. Pavaros graZinimo spyruoklé pakels stdmoklj. Kelis kartus atlikite nuleidimo ir kélimo cikla, stebédami, ar visos dalys veikia
tinkamai. Tai taip pat uZtikrins tinkama hidraulinés alyvos paskirstyma.

Démesio! Periodiskai (pries kiekvieng naudojima) reikia priverzti visas varztines jungtis. Tai padidins naudojimo sauguma ir pra-
ilgins prietaiso tarnavimo laika.

Preso iSmontavimas turéty bati atliekamas atvirkstine gaminio surinkimo tvarka. Neardykite hidraulinés sistemos, kai joje yra
slégis.

Norédami sumazinti siurblio slégj, pasukite atleidimo voZtuva prie$ laikrodZio rodykle. Atidarius atleidimo voZtuva, pavara auto-
matiSkai grj$ j ramybés padétj.

Spaudos darbas

Prie§ pradédami dirbti, jsitikinkite, kad spaudzZiami elementai visg laikg bus operatoriaus matomoje vietoje.

Pastatykite darbo stalg tokiame aukstyje, kad bty lengva valdyti prispaustus elementus. Jei reikia, naudokite pridedamas darbo
stalo perdangas. Padékite presuojamus komponentus ant darbo stalo. UZdarykite atleidimo voZtuva ir jstumkite siurblio svirtj
svirties lizdg. Judindami ranka aukstyn ir zemyn, nuleiskite prispaudimo kaistj Salia spaudziamy elementy. Patikrinkite, ar kompo-
nentai sutampa su prispaudimo kais¢iu ir toliau nuleiskite, kol prasidés suspaudimas. Neperkraukite suspausty elementy.

Baige suspaudima, iSstumkite pavaros svirtj i§ sédynés ir Iétai pasukite atleidimo voZtuva, kad pavaros stiimoklis pakilty j virSuting
padét].

Neatidarykite atleidimo voztuvo daugiau nei reikia, kad létai pakeltuméte judancig sijg ir slégio kaistj.

Per daug atsukus voZtuva jis gali atsisukti nuo korpuso.

Suspaustus komponentus pritvirtinkite taip, kad jie nekontroliuojamai nejudéty, kai atleidziamas kaiscio slégis.

Nuimkite elementus nuo darbo stalo tik tada, kai prispaudimo kaistis visiSkai atsitrauks j virSuting padétj.

Priezidra
Kai prietaisas nenaudojamas, pavaros stimoklis turi bati jtrauktas, o pavaros svirties lizdas turi buti nuleistoje padétyje. Tai apsau-
go nuo stiimoklio paviriaus korozijos. Prietaisas turi bti Svarus, o iSorinés judancios dalys turi bati suteptos.

Hidraulinés sistemos oro iSleidimas
Toliau nurodyta veikla turi biti atliekama specializuotoje aptarnavimo jmonéje.

Kartkartémis hidraulinéje sistemoje gali kauptis oro burbuliukai. Tai gali sumazinti spaudos efektyvuma. Jei taip nutinka, i$leiskite
org i§ hidraulinés sistemos. Norédami tai padaryti , atidarykite atleidimo voZtuva, sukdami jj pries laikrodZio rodykle. Tada atlikite
kelis siurblio svirties judesius, kad sistemoje esantis oras biity nukreiptas j siurblio vir§y. Atsukite oro iSleidimo varzta, esant] siurblio
virSuje, kad iSleistuméte org i$ hidraulinés sistemos. UZdarykite oro iSleidimo varZta, uZdarykite iSleidimo voztuva, sukdami jj pagal
laikrodZio rodykle. Patikrinkite prietaiso veikima ir, jei reikia, pakartokite nuleidimo operacijg.

Alyvos pildymas, tepimas
Toliau nurodyta veikla turi biti atliekama specializuotoje aptarnavimo jmonéje.

Atsukite alyvos jpylimo varZtg ir supilkite norima kiekj alyvos. Pilkite tik SAE 10 klampos klasés hidrauline alyva. Kity skys¢iy Siam
tikslui naudoti draudziama. Oro iSleiskite i§ pavaros, kaip apraSyta skyriuje " Hidraulinés sistemos oro i$leidimas ". Priverzkite
alyvos uzpildymo varztg. Patikrinkite pavaros mechanizmo veikima.

Reguliariai (ne reciau kaip kas 10 darbo valandy) sutepkite Sarnyrines jungtis ir kitas judancias jrenginio dalis.

Sandéliavimas ir transportavimas

Presg reikia laikyti taip, kad hidraulinio cilindro stamoklis baty visiSkai pasléptas. Jei reikia transportuoti masing, iSardykite presa
ir apsaugokite hidrauline sistema nuo nekontroliuojamo alyvos nuotékio. Transportuojant transporto priemonéje, masina turi bati
apsaugota nuo judéjimo. Transportavimo metu saugokite gaminj nuo smdgiy ir stiprios vibracijos. Transportuokite masing hori-
zontalioje padétyje.

ORIGINALI INSTRUKS® CIJA



LT

TrikCiy Salinimas
Pavaros stiimoklis | Pavaros stimoklis ne- | Pavaros stimoklis
iSsiskleidzia, net jei | reaguoja, kai atsid iSsiskleidzia iki Alyvos nutekéjimas Problemos sprendimas
siurblys veikia tleidi 7l viso gylio
X Hidraulinéje sistemoje gali biti mazai alyvos. Papildyti alyvos
trikuma.
X Oras hidraulinéje sistemoje. ISleiskite org i$ hidraulinés
sistemos.
X X X Laisvos elementy jungtys. Tvirtai ir tvirtai priverzkite jungtis.
X Hidraulinéje sistemoje gali bilti per daug alyvos. PaSalinkite
aliejaus pertekliy.
X X Antspaudai gali bti paZeisti. Pakeiskite sandariklius.
X Atleidimo voZtuvas neuzdarytas. Uzdarykite isleidimo
voZtuva.
ORI GINALI I NSTIRWUI KT CIJA
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TEHNISKIE DATI
Raditajs Spiediens [] Darba di [mm] Darba platums [mm] Virzula géjiens [mm] Svars [kg]
YT-55584 20 0-925 500 150 88
YT-55585 30 0-1030 530 160 122
PRODUKTA APRAKSTS

Hidrauliska prese ir paredzéta darbiem, kur nepiecieSams ievérojams spiediens, pieméram, veicot montézas darbus, liekot vai
iztaisnojot. Presi nevar izmantot ka pastavigu presésanas sistému. Pareiza, uzticama un dro3a ierices darbiba ir atkariga no
pareizas lieto$anas, tapéc:

Pirms darba ar instrumentu izlasiet visu rokasgramatu un saglabajiet to.

Piegadatajs nav atbildigs par bojajumiem un savainojumiem, kas radusies, izmantojot instrumentu pretéji tam paredzétajam
mérkim, neievérojot droSibas noteikumus un §is rokasgramatas ieteikumus. lerices izmanto$ana pretéji tas paredzétajam mérkim
anulé arf lietotaja garantijas tiesibas.

DROSIBAS IETEIKUMI

Hidrauliska prese ir ierice, kas darbojas ar lielu slodzi. Stradajot, ievérojiet pamata drosibas noteikumus.
Pirms darba uzsaksanas izlasiet lietoSanas instrukciju un saglabajiet to.

Nekad neparsniedziet maksimalo presé$anas spiedienu.

Prese paredzéta tikai saspieSanai, lociSanai un iztaisno$anai, to izmantot citiem nolikiem aizliegts. Aizliegts izmantot presi, lai
saspiestu atsperes un citus elementus, kas saspieSanas laika var izmest vai sabrukt.

Stradajot pie lieliem elementiem, kas ievérojami izvirzas arpus darba galda konttiras, jaizmanto papildu atbalsta elementi, pie-
méram, stativi.

Neatstajiet saspiestu priekSmetu bez uzraudzibas. Bérnus un neapmacitas personas nedrikst pielaist darba vai preses uzglaba-
$anas vietas tuvuma.

Nevalkajiet valigu apgérbu vai rotaslietas. Gariem matiem jabit sasietiem.

Jaizmanto individualie aizsardzibas lidzek|i.

Prese janovieto uz lidzenas, lidzenas, cietas un stabilas virsmas.

Pirms komponentu nospieSanas parliecinieties, ka tas neizbidis presi un neizraisis nospiezamo komponentu negaiditu parvie-
toSanos.

Elementi janovieto darba galda centra ta, lai presé$anas virzulis nospiestu preséta elementa centru.

Saspiestus elementus no darba galda var nonemt tikai tad, kad hidrauliska cilindra virzulis ir pilniba ievilkts.

Pirms darba uzsak3anas parliecinieties, vai prese nav nekada veida bojata. Ja nepiecieS5ams remonts, lidzu, sazinieties ar piln-
varotu remontdarbnicu.

Ir absoliti aizliegts regulét hidrauliska cilindra drosibas varstu.

Turiet ierici talak no karstuma un uguns avotiem, jo tas var sabojat ierici vai pasliktinat tas funkcionalitati.

Jums vajadzétu paredzét savas ricibas sekas un nestradat, kad esat noguris vai medikamentu ietekmé.

Neparveidojiet nekadas preses sastavdalas, kas var ietekmét preses atbilstibu atbilstibas deklaracija minétajam standartam.
zstradajumu labojiet tikai autorizétas darbnicas, izmantojot tikai originalas rezerves dalas. Tas nodrosinas pareizu darba drosibu.
lerices kalpo$anas laiks ir 4 gadi no pirmas lietoSanas dienas. P&c $i perioda ierice ir japarbauda raZotaja pilnvarotaja servisa
centra, lai nodroSinatu drou turpmaku lietoSanu.

UZSTADISANA UN EKSPLUATACIJA

Produkta montaza

Produkts tiek piegadats izjaukts, un pirms pirmas lietoSanas tas ir pilniba un ripigi jasamonté. Uzstadisana javeic saskana ar
ilustracijam, parliecinoties, ka visi skrivju savienojumi ir stingri un drosi pievilkti. Pirms katras produkta lieto$anas reizes ir japar-
bauda skravju savienojumu stavoklis.

Ldzu, ievérojiet talak sniegtos uzstadisanas ieteikumus:

- uzstadot ramja balstus pie pamatnes, vispirms montgjiet pamatni pie ramja, vél pilniba nepievelkot skrives, péc tam uzstadiet
balstus un tikai péc tam pievelciet visus skrivju savienojumus;

- ievietojiet fikséjo$as tapas urbumos ramja statnos un péc tam novietojiet uz tiem darba galdu, uzstadot darba galdu, parliecinie-
ties, ka blokéSanas tapas iziet cauri visam atverém un darba laika neiznak spontani;

ORIQINALAI
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- piestipriniet stikni pie laba ramja statna ar skravém, péc tam ievietojiet sikna sviru rokas sprauga;

- piestipriniet kajas pedali pie laba statna;

- pievienojiet §|itenes savienotajus ar uzgriezni un uzstadiet manometru manometra savienotéjam, kas atrodas cilindra augSpusé
(YT-55584) vai aug$gja sijas priekSpuse (YT-55585);

- novietojiet darba paliktnus uz darba galda un péc tam pievelciet visas skrives un uzgrieznus.

UZMANIBU! Parliecinieties, vai visas bultskrives un uzgriezni ir ciedi pievilkti un drosi, un darbibas laika tie netiks valigi.

Pirms pirmas lietoSanas parbaudiet preses darbibu. Aizveriet atbrivoSanas varstu, griezot to pulkstenraditéja virziena. Péc tam
izmantojiet stikna sviru, lai nolaistu preséSanas virzuli [idz ta diapazona beigam, un paceliet to, |éndm griezot varstu pretéji
pulkstenraditaja virzienam. Izpildmehanisma atgrieSanas atspere pacels virzuli. Veiciet nolaiSanas un pacelanas ciklu vairakas
reizes, vienlaikus novérojot, vai visas dalas darbojas pareizi. Tas arT nodrosinas pareizu hidrauliskas ellas sadali.

Uzmanibu! Periodiski (pirms katras lietoSanas reizes) ir japievelk visi skrivju savienojumi. Tas palielinas lietoSanas droibu un
pagarinas ierices kalpo$anas laiku.

Preses demontaZa javeic apgriezta seciba ka izstradajuma montaZa. Neizjauciet hidraulisko sistému, kamér ta ir zem spiediena.
Lai samazinatu stikna spiedienu, pagrieziet atbrivoSanas varstu pretéji pulkstenraditaja virzienam. Atverot atbrivoSanas varstu,
izpildmehanisms automatiski atgrieZas atpatas stavoklr.

Preses darbs

Pirms darba uzsak3anas parliecinieties, vai saspieZamie elementi visu laiku atrodas operatora redzesloka.

Uzstadiet darba galdu tada augstuma, kas nodrosina értu parvietoSanos ar saspilétajiem elementiem. Ja nepiecieSams, izmanto-
jiet komplektacija ieklautos darba galda parklajumus. Novietojiet preséjamas sastavdalas uz darba galda. Aizveriet atbrivoSanas
varstu un iebidiet sikna sviru sviras ligzda. Kustinot roku uz augSu un uz leju, nolaidiet spiediena tapu pie saspiezamajiem
elementiem. Parbaudiet komponentu izlidzina$anu ar spiedtapa un turpiniet nolaist, lidz sakas saspie$ana. Neparslogojiet sa-
spiestos elementus.

Kad saspieSana ir pabeigta, izbidiet izpildmehanisma sviru no sédekla un Ienam pagrieziet atbrivoSanas varstu, lai |autu izpild-
mehanisma virzuli pacelties aug3éja pozicija.

Neatveriet atbrivoSanas varstu vairak, neka nepiecieSams, lai Ienam paceltu kustigo siju un spiediena tapu.

Parak daudz atskravéjot varstu, tas var izskravét no korpusa.

Nostipriniet saspiestos komponentus t3, lai tie nekustétos nekontrol&jami, kad tapas spiediens tiek atbrivots.

Nonemiet elementus no darba galda tikai tad, kad spiediena tapa ir pilniba ievilkta augséja pozicija.

Apkope
Kad ierice netiek lietota, izpildmehanisma virzulis ir jaievelk un izpildmehanisma sviras ligzdai jaatrodas apak3éja stavokli. Tas
novers virzula virsmas koroziju. lericei jabit tirai, un aréjas kustigas dalas jaieello.

Hidrauliskas sistémas atgaisosana
Talak noraditas darbibas ir javeic specializéta servisa iestade.

Ik pa laikam hidrauliskaja sistéma var uzkraties gaisa burbuli. Tas var samazinat preses efektivitati. Ja ta notiek, atgaisojiet hid-
raulisko sistému. Lai to izdarftu , atveriet atbrivoSanas varstu, grieZot to pretgji pulkstenraditaja virzienam. P&c tam veiciet vairakas
pilnas sikna sviras kustibas, lai sistema esoSais gaiss virzitu uz sikna augSdalu. Atskrivéjiet atgaisoSanas skrivi, kas atrodas
stkna augspuse, lai atbrivotu gaisu no hidrauliskas sistémas. Aizveriet atgaisoSanas skriivi, aizveriet atbrivosanas varstu, grieZot to
pulkstenraditaja virziend. Parbaudiet ierices darbibu un, ja nepiecieSams, atkartojiet atgaisosanu.

Ellas iepildisana, ellosana
Talak noraditas darbibas ir javeic specializéta servisa iestade.

Atskravéjiet ellas iepildisanas skriivi un ielejiet vajadzigo ellas daudzumu. Uzpildiet tikai ar hidraulisko ellu ar viskozitates klasi
SAE 10. Sim nolikam ir aizliegts izmantot citus Skidrumus. Atgaisojiet izpildmehanismu, ka aprakstits sadala " Hidrauliskas sisté-
mas atgaisosana ". Pievelciet ellas iepildiSanas skrivi. Parbaudiet izpildmehanisma darbibu.

Regularos intervalos (vismaz ik péc 10 darbibas stundam) ieellojiet Sarnira savienojumus un citas ierices kustigas dalas.

Uzglaba$ana un transportésana

Prese jauzglaba ta, lai hidrauliska cilindra virzulis batu pilntba paslépts. Ja nepiecieS$ama masinas transportéSana, demontgjiet
presi un pasargajiet hidraulisko sistému pret nekontrolétam ellas noplidém. Transportgjot transportlidzekii, masinai jabat nodrosi-
natai pret kustibu. TransportéSanas laika aizsargajiet izstradajumu no triecieniem un spécigam vibracijam. Transportgjiet masinu
horizontala stavokr.



Problému novérsana
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Izpildmehanisma

Izpildmehanisma
virzulis nereagé, kad

Izpildmehanisma

virzulis neizvirzas, lai ! virzulis neizstiepjas Ellas nopliide Problémas risinasana
gan suknis darbojas atveras a_tbrlvosanas pilna dziluma
varsts ’
X Hidrauliskaja sistéma var bit maz ellas. Papildiniet ellas
trakumus.
X Gaiss hidrauliskaja sistéma. Atgaisojiet hidraulisko sistému.
X X X Elementu valigi savienojumi. Pievelciet savienojumus drosi
un stingri.
X Hidrauliskaja sistéma var bit parak daudz ellas. Nonemiet
lieko ellu.
X X Blives var tikt bojatas. Nomainiet blives.
X Atbrivoanas varsts nav aizvérts. Aizveriet atbrivosanas
varstu.
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TECHNICKE UDAJE
Index Tlak [t] Pracovni rozsah [mm] Pracovni Sitka [mm] Zdvih pistu [mm] Hmotnost [kg]
YT-55584 20 0-925 500 150 88
YT-55585 30 0-1030 530 160 122
POPIS PRODUKTU

Hydraulicky lis je urCen pro préace, kde je vyZzadovan znacny tlak, napfiklad pfi montaznich pracich, ohybani nebo rovnani. Lis
nelze pouzit jako trvaly lisovaci systém. Spravny, spolehlivy a bezpecny provoz zafizeni zavisi na spravném pouZivani, proto:

Pied praci s naradim si prectéte cely navod a uschovejte jej.

Dodavatel neruéi za Zadné $kody a zranéni vzniklé v disledku pouZiti n&fadi v rozporu s jeho uréenim, nedodrzenim bezpeé-
nostnich pfedpist a doporugeni tohoto navodu. Pouziti zafizeni v rozporu s jeho uréenim rovnéz rusi zaruéni prava uZivatele.

BEZPECNOSTNi DOPORUCENI

Hydraulicky lis je zafizeni pracujici pod velkym zatizenim. P¥i praci dodrzujte zakladni bezpe¢nostni pravidla.
Pred zahajenim prace si prectéte navod k obsluze a uschovejte jej.

Nikdy nepekracujte maximalni lisovaci tlak.

Lis je uréen pouze ke stlaovani, ohybani a rovnani, pouziti k jinym Géellim je zakazano. Je zakazano pouZivat lis ke stlacovani
pruzin a jinych prvkd, které mohou byt béhem stlaéovani vymrstény nebo se rozpadnout.

Pi praci na velkych prvcich, které vyrazné presahuji obrys pracovniho stolu, by mély byt pouzity dal$i podptimé prvky, nap.
Nenechavejte komprimovany pfedmét bez dozoru. D&ti a nevyskolené osoby se nesmi zdrzovat v blizkosti prace nebo skladu lisu.
Nenoste volné obleceni nebo Sperky. Dlouhé vlasy by mély byt svazany.

Meély by se pouzivat osobni ochranné prostredky.

Lis musi byt umistén na rovném, rovném, tvrdém a stabilnim povrchu.

Pred lisovanim soucasti se ujistéte, Ze to neposune lis nebo nezpusobi neogekavany pohyb lisovanych soucasti.

Prvky by mély byt umistény ve stfedu pracovniho stolu tak, aby pist lisu pfitiaoval stfed lisovaného prvku.

Priskfipnuté prvky Ize z pracovniho stolu odstranit pouze tehdy, kdyz je pist hydraulického valce zcela zasunuty.

Pred zahajenim prace se ujistéte, Ze lis neni nijak poSkozen. Pokud vyZaduje opravu, obratte se na autorizované servisni stfe-
disko.

Je absolutné zakazano nastavovat pojistny ventil hydraulického valce.

UdrZujte zafizeni mimo dosah zdroju tepla a ohné, mohlo by dojit k poskozeni zafizeni nebo naruseni jeho funkénosti.

Méli byste predvidat nasledky svého jednani a nepracovat, kdyz jste unaveni nebo pod vlivem léka.

Neupravujte zadné soucasti lisu, které by mohly ovlivnit shodu lisu s normou uvedenou v prohlaSeni o shodé.

Vyrobek opravujte pouze v autorizovanych servisech a pouZivejte pouze originalni nahradni dily. Tim bude zaji$téna spravna
bezpecnost prace.

Zivotnost zafizeni je 4 roky od data prvniho pouziti. Po uplynuti této doby by mél byt pfistroj zkontrolovan v autorizovaném servis-
nim stfedisku vyrobce, aby bylo zaji$téno bezpeéné dalsi pouzivani.

INSTALACE A PROVOZ

Montaz produktu

Viyrobek je dodavan v demontu a pfed prvnim pouzitim musi byt kompletné a peclivé smontovan. Instalace by méla byt provedena
v souladu s obrazky a uijistéte se, ze vSechny Sroubové spoje jsou pevné a bezpecné utaZeny. Pfed kazdym pouZitim vyrobku je
tfeba zkontrolovat stav Sroubovych spoju.

DodrZujte prosim nize uvedend doporuceni pro instalaci:

- pifi montazi podpér ramu k zakladné nejprve namontujte zakladnu k rdmu bez Uplného utaZeni SroubU, poté nainstalujte podpéry
a teprve potom utahnéte vSechny Sroubové spoje;

- zasunite zajiStovaci ¢epy do otvorti ve sloupcich rAmu a poté na né nasadte pracovni stil pfi instalaci pracovniho stolu dbejte na
to, aby zajistovaci Cepy prochazely vSemi otvory a béhem prace samovolné nevychazely;

- pfipevnéte Eerpadio k pravému sloupku rdmu pomoci $roubu a poté viozte rameno Cerpadla do drazky ramene;

- piipevnéte nozni pedal k pravému sloupku;

- pripojte hadicové konektory k matici a nainstalujte manometr na konektor manometru umistény na horni strané valce (YT-55584)

nebo na predni strané horniho nosniku (YT-55585);
N AV O D U
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- poloZte pracovni podlozky na pracovni stll a poté utahnéte vSechny Srouby a matice.
POZOR! Ujistéte se, Ze jsou vSechny Srouby a matice dotaZeny a zajiStény a béhem provozu se neuvolni.

Pred prvnim pouzitim otestujte provoz lisu. Uzaviete vypoustéci ventil ota¢enim ve sméru hodinovych rui¢ek. Poté pomoci ra-
mene Cerpadla spustte pist lisu na konec jeho rozsahu a zvednéte jej pomalym otaCenim ventilu proti sméru hodinovych rugicek.
Vratna pruzina ovladace zvedne pist. Nékolikrat provedte cyklus spousténi a zvedani, pficemz sleduijte, zda vSechny dily spravné
funguiji. To také zajisti spravnou distribuci hydraulického oleje.

Pozor! Je nutné pravidelné dotahovat vSechny Sroubové spoje (pfed kazdym pouzitim). Zvysite tim bezpecnost pouzivéani a
prodlouZite Zivotnost zafizeni.

Demontaz lisu by méla byt provedena v opatném poradi nez montaz produktu. Nedemontujte hydraulicky systém, pokud je pod
tlakem.

Pro uvolnéni tlaku erpadla otoCte vypoustécim ventilem proti sméru hodinovych ruci¢ek. Po otevieni vypoustéciho ventilu se
pohon automaticky vrati do klidové polohy.

Tiskova prace

Pred zahajenim prace se uijistéte, Ze stlatované prvky budou vZdy v zorném poli obsluhy.

Nastavte pracovni st do takové vysky, ktera zajisti snadnou manipulaci s upnutymi prvky. V pfipadé potfeby pouZijte pfilozené
prekryvy pracovniho stolu. Komponenty, které se maji lisovat, poloZte na pracovni stil. Zaviete vypoustéci ventil a zasurite rame-
no ¢erpadla do objimky ramene. Pohybem ramene nahoru a dolli sniZte pfitlaény kolik pobliz prvk(, které chcete stlacit. Zkontro-
lujte zarovnani soucasti s pfitlanym kolikem a pokracujte ve spousténi, dokud nezaéne komprese. NepfetéZujte stiatené prvky.
Po dokonceni komprese vysurite rameno ovladaCe ze sedla a pomalu otacejte uvoliiovacim ventilem, aby se pist ovladace mohl
zvednout do horni polohy.

Neotevirejte uvoliiovaci ventil vice, nez je nutné pro pomalé zvednuti pohyblivého nosniku a piitlaného koliku.

Pilisné vySroubovani ventilu mize zpUsobit jeho vySroubovani z pouzdra.

Zajistéte stlacené soucasti tak, aby se nekontrolované nepohybovaly pfi uvolnéni tlaku cepu.

Odstrarite prvky z pracovniho stolu pouze tehdy, kdyZ se pfitlaény kolik zcela zatahne do horni polohy.

Udrzba
KdyZ se zafizeni nepouziva, pist oviadace by mél byt zasunuty a objimka ramene ovladace by méla byt v dolni poloze. Tim se
zabrani korozi povrchu pistu. Zafizeni by mélo byt udrzovano v Cistoté a vnéjsi pohyblivé asti by mély byt mazany.

Odvzdusnéni hydraulického systému
Je pozadovano, aby nasledujici €innosti byly provadény ve specializovaném servisnim zarizeni.

Cas od &asu se mohou v hydraulickém systému nahromadit vzduchové bubliny. To méiZe sniit G¢innost tisku. Pokud k tomu
dojde, odvzdusnéte hydraulicky systém. Chcete-li to provést , otevfete vypoustéci ventil otaCenim proti sméru hodinovych rugi-
¢ek. Poté udélejte nékolik pinych pohybl ramene ¢erpadia, abyste vytlaili vzduch v systému do homi ¢asti ¢erpadla. OdSroubuijte
odvzdu$niovaci Sroub umistény na horni strané cerpadla, abyste uvolnili vzduch z hydraulického systému. Zaviete odvzdudfovaci
$roub, uzavfete vypoustéci ventil otdenim ve sméru hodinovych rucicek. Zkontrolujte funkci zafizeni a v pripadé potfeby operaci
odvzdudnéni zopakuite.

Olejové néplri, mazani
Je pozadovano, aby nasledujici ¢innosti byly provadény ve specializovaném servisnim zafizeni.

Odsroubuite plnici Sroub oleje a nalijte pozadované mnozstvi oleje. Pliite pouze hydraulickym olejem s tfidou viskozity SAE 10.
K tomuto ucelu je zakdzano pouZivat jiné kapaliny. Odvzdusnéte pohon, jak je popsano v &asti " Odvzdusnéni hydraulického
systému ". Utahnéte Sroub pro plnéni oleje. Zkontrolujte funkci pohonu.

V pravidelnych intervalech (nejméné kazdych 10 hodin provozu) mazte kloubové spoje a dalSi pohyblivé ¢asti zafizeni.

Skladovani a pfeprava

Lis by mél byt ulozen tak, aby byl pist hydraulického valce zcela skryty. Je-li nutna pfeprava stroje, lis demontuijte a chrarite hyd-
raulicky systém pfed nekontrolovatelnym tnikem oleje. V pfipadé pfepravy v dopravnich prostfedcich musi byt stroj zajistén proti
pohybu. Béhem pfepravy chrarite vyrobek pred narazy a silnymi vibracemi. Stroj pfepravuijte ve vodorovné poloze.

O R I G I N A L N A vV O D U



Odstrariovani problémii
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Pist ovladace se

Pist ovladace nerea-

Pist ovladace se

nevysune, i kdyz guje, kdyz se otevie nevysune do piné Unik oleje Reseni problému
¢erpadlo bézi vypoustéci ventil hloubky
X V hydraulickém systému mize byt mélo oleje. Dopliite

nedostatky oleje.

X Vzduch v hydraulickém systému. Odvzdusnéte hydraulicky
systém.

X X X Volné spoje prvkl. Utdhnéte spoje bezpeéné a pevné.

X V hydraulickém systému mize byt pfili§ mnoho oleje.

Odstranite prebytecny olej.

X X Tésnéni muze byt poskozeno. Viymérite tésnéni.

X Uvoliiovaci ventil neni uzavien. Zavrete vypoustéci ventil.
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TECHNICKE UDAJE
Index Tlak Pracovny rozsah Pracovna Sirka Zdvih piesta Hmotnost’
It [mm] [mm] [mm] lka]
YT-55584 20 0-925 500 150 88
YT-55585 30 0-1030 530 160 122
POPIS PRODUKTU

Hydraulicky lis je ur€eny pre prace, kde je potrebny zna¢ny tlak, napriklad pri montaznych pracach, ohybani alebo rovnani. Lis
nie je mozné pouzit ako trvaly lisovaci systém. Spravna, spolahliva a bezpecna prevadzka zariadenia zavisi od spravneho po-
uzivania, preto:

Pred pracou s naradim si pre€itajte cely navod a uschovajte si ho.

Dodavatel nezodpoveda za Ziadne Skody a zranenia spdsobené pouzivanim néradia v rozpore s jeho urcenim, nedodrzanim
bezpecnostnych predpisov a odportcani tohto navodu. Pouzivanie zariadenia v rozpore s i¢elom, na ktory je uréené, ma tiez za
nasledok stratu zaruénych prav pouzivatela.

BEZPECNOSTNE ODPORUCANIA

Hydraulicky lis je zariadenie pracujce pri vefkom zat'azeni. Pri praci dodrziavajte zakladné bezpecnostné pravidla.
Pred zacatim prace si pre€itajte navod na obsluhu a uschovajte si ho.

Nikdy neprekracujte maximalny tlak lisu.

Lis je ur€eny len na stla¢anie, ohybanie a vyrovnavanie, pouzitie na iné Ucely je zakdzané. Je zakdzané pouzivat lis na stlacanie
pruzin a inych prvkov, ktoré sa mozu pocas stlacania vymrstit alebo rozpadnut.

Pri praci na velkych prvkoch, ktoré vyrazne vy&nievaju z obrysu pracovného stola, by sa mali pouzit dalSie nosné prvky, napr.
Nenechavajte komprimovany predmet bez dozoru. Deti a nezaskolené osoby sa nesmu zdrziavat v blizkosti prace alebo skladu
lisu.

Nenoste volné oblegenie ani Sperky. DIhé viasy by mali byt zviazané.

Mali by sa pouZivat osobné ochranné prostriedky.

Lis musi byt umiestneny na rovny, rovny, tvrdy a stabilny povrch.

Pred lisovanim komponentov sa uistite, Ze to neposunie lis alebo nespdsobi neocakavany pohyb lisovanych komponentov.
Prvky by mali byt umiestnené v strede pracovného stola tak, aby piest lisu stlacal stred lisovaného prvku.

Privreté prvky je mozné z pracovného stola odstranit az po Uplnom zasunuti piestu hydraulického valca.

Pred zagatim préce sa uistite, Ze lis nie je Ziadnym spdsobom poSkodeny. Ak si vyZzaduje opravu, obratte sa na autorizované
opravovne.

Je absolutne zakazané nastavovat' poistny ventil hydraulického valca.

UdrZujte zariadenie mimo zdrojov tepla a ohnia, pretoze to mdZe poskodit zariadenie alebo zhorsit jeho funkEnost.

Mali by ste predvidat nasledky svojich ¢inov a nepracovat, ked ste unaveni alebo pod vplyvom liekov.

Neupravuijte Ziadne komponenty lisu, ktoré by mohli ovplyvnit sulad lisu s normou uvedenou vo vyhldseni o zhode.

Viyrobok opravujte iba v autorizovanych dielfiach a pouzivajte iba originlne nahradné diely. Tym sa zabezpeci spravna bezpeg-
nost prace.

Prevadzkova zivotnost zariadenia je 4 roky od datumu prvého pouzitia. Po uplynuti tejto doby je potrebné zariadenie skontrolovat
v autorizovanom servisnom stredisku vyrobcu, aby sa zaistilo bezpecné dalSie pouZivanie.

INSTALACIA A PREVADZKA

Montaz produktu

Vyrobok sa dodava v demonte a pred prvym pouzitim musi byt kompletne a starostlivo zmontovany. Instalacia by mala byt vyko-
nana v sulade s obrazkami a uistite sa, Ze v3etky skrutkové spoje st pevne a bezpecne utiahnuté. Pred kazdym pouZitim vyrobku
je potrebné skontrolovat' stav skrutkovych spojov.

Postupujte podra nasledujucich odportcani pre indtalaciu:

- pri inStalacii podpier rému na zékladriu najskér namontujte zakladru na rdm bez Uplného utiahnutia skrutiek, potom nainstalujte
podpery a aZ potom dotiahnite vetky skrutkove spoje;

- zasunite zaistovacie koliky do otvorov v stipikoch ramu a nasledne na ne polozte pracovny stol pri montazi pracovného stola
dbajte na to, aby zaistovacie koliky presli vSetkymi otvormi a pocas prace sa samovolne nevysunuli;

O R 1 G I N A L
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- pripevnite Eerpadio k pravému stipiku ramu pomocou skrutiek, potom vlozte rameno Gerpadia do otvoru ramena;

- pripevnite nozny pedal na pravy stlpik;

- pripojte hadicové konektory k matici a nainstalujte tlakomer na konektor manometra umiestneny na hornej ¢asti valca (YT-
55584) alebo na prednej strane horného nosnika (YT-55585);

- poloZte pracovné podlozky na pracovny stél a potom dotiahnite vSetky skrutky a matice.

POZOR! Uistite sa, Ze vSetky skrutky a matice st dotiahnuté a zaistené a pocas prevadzky sa neuvolnia.

Pred prvym pouzitim otestujte prevadzku lisu. Zatvorte vypustaci ventil ota¢anim v smere hodinovych ru¢iciek. Potom pomocou
ramena Cerpadla spustite piest lisu na koniec jeho rozsahu a zdvihnite ho pomalym otacanim ventilu proti smeru hodinovych
ruciciek. Vratna pruzina oviadaca zdvihne piest. Vykonajte cyklus spustania a zdvihania niekolkokrat, pricom sledujte, ¢i vSetky
Casti spravne funguju. Tym sa zabezpeci aj spravna distriblcia hydraulického oleja.

Pozor! Je potrebné pravidelne dotahovat vetky skrutkové spoje (pred kazdym pouzitim). Zvysite tym bezpecnost pouZivania a
predizite Zivotnost zariadenia.

Demontaz lisu by sa mala vykonavat v opatnom poradi ako pri montaZi produktu. Nerozoberajte hydraulicky systém, pokial je
pod tlakom.

Na uvolnenie tlaku ¢erpadla otocte vypustaci ventil proti smeru hodinovych ruciciek. Po otvoreni vypustacieho ventilu sa pohon
automaticky vrati do pokojovej polohy.

TlaCova praca

Pred zaCatim préce sa uistite, ze stla¢ané prvky budd vzdy v zornom poli operéatora.

Pracovny stl nastavte do vy3ky, ktora zaisti lahku manipulaciu s upnutymi prvkami. V pripade potreby pouZzite priloZené prekrytia
pracovného stola. Komponenty na lisovanie poloZte na pracovny stél. Zatvorte vypustaci ventil a zasurite rameno ¢erpadla do ob-
jimky ramena. Pohybom ramena nahor a nadol znizte pritlaény kolik blizko prvkov, ktoré sa maju stlacit. Skontrolujte zarovnanie
komponentov s pritlaénym kolikom a pokraujte v spustani, kym nezacne stlacanie. NepretaZujte stlacené prvky.

Po dokonéeni kompresie vysurite rameno ovladaca zo sedadla a pomaly otaCajte uvolfiovacim ventilom, aby sa piest ovladaca
zdvihol do hornej polohy.

Neotvarajte uvolfiovaci ventil viac, ako je potrebné, aby ste pomaly zdvihli pohyblivy nosnik a pritlacny kolik.

PriliSné odskrutkovanie ventilu moze spdsobit jeho odskrutkovanie z puzdra.

Zaistite stlacené komponenty tak, aby sa pri uvolneni tlaku kolika nekontrolovane nepohybovali.

Odstrante prvky z pracovného stola az vtedy, ked sa pritlacny kolik Uplne zasunie do hornej polohy.

Udrzba
Ked sa zariadenie nepouZiva, piest ovladaca by mal byt zasunuty a objimka ramena ovladaca by mala byt v spodnej polohe. Tym
sa zabrani kordzii povrchu piestu. Zariadenie by sa malo udrZiavat v Eistote a vonkajSie pohyblivé ¢asti by mali byt premazané.

Odvzdus$nenie hydraulického systému
Je potrebné, aby sa nasledujuce ¢innosti vykonavali v $pecializovanom servisnom zariadeni.

V hydraulickom systéme sa mdZu z Easu na ¢as nahromadit vzduchové bubliny. To mdze znizit U€innost lisu. Ak k tomu déjde, od-
vzdusnite hydraulicky systém. Za tymto Ui¢elom otvorte vypustaci ventil otacanim proti smeru hodinovych ru¢iciek. Potom vykonajte
niekorko Uplnych pohybov ramena pumpy, aby ste vytlacili vzduch v systéme do hornej ¢asti pumpy. Odskrutkujte odvzdushovaciu
skrutku umiestnenu v hornej Casti Cerpadla, aby ste uvolnili vzduch z hydraulického systému. Zatvorte odvzdusiovaciu skrutku,
zatvorte uvolfiovaci ventil ota¢anim v smere hodinovych ruciciek. Skontrolujte funkénost zariadenia a v pripade potreby zopakujte
operéaciu odvzdusnenia.

Olejovéa néplhi, mazanie
Je potrebné, aby sa nasledujuce ¢innosti vykonavali v $pecializovanom servisnom zariadeni.

Odskrutkujte plniacu skrutku oleja a nalejte pozadované mnozstvo oleja. Pliite len hydraulickym olejom s triedou viskozity SAE
10. Na tento Ucel je zakézané pouzivat iné kvapaliny. Odvzdusnite pohon podla popisu v Easti , Odvzdusnenie hydraulického
systému “. Utiahnite skrutku plniaceho otvoru oleja. Skontrolujte ¢innost pohonu.

V pravidelnych intervaloch (najmenej kazdych 10 hodin prevadzky) namazte klbové kiby a ostatné pohyblivé Casti zariadenia.

Skladovanie a preprava

Lis by mal byt uloZeny tak, aby bol piest hydraulického valca Uplne skryty. V pripade potreby prepravy stroja demontujte lis a
chrante hydraulicky systém pred nekontrolovanym unikom oleja. V pripade prepravy v dopravnych prostriedkoch je potrebné stroj
zabezpecit proti pohybu. Pocas prepravy chrarte vyrobok pred narazmi a silnymi vibraciami. Stroj prepravujte vo vodorovnej
polohe.
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RieSenie problémov
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Piest ovladaca sa

Piest ovladaca nere-

Piest ovladaca sa

nevysuva, aj ked aguje, ked' sa otvori nevysuva do plnej Unik oleja Riesenie problému
&erpadlo bei vypustaci ventil hibky
X V hydraulickom systéme mdze byt mélo oleja. Doplrite

nedostatok oleja.

X Vzduch v hydraulickom systéme. Odvzdusnite hydraulicky
systém.

X X X Volné spojenia prvkov. Spoje bezpeéne a pevne utiahnite.

X V hydraulickom systéme moze byt prilis vela oleja. Odstrari-

te prebytocny olej.

X X Tesnenia mdzu byt poSkodené. Vymerite tesnenia.

X Uvolfiovaci ventil nie je zatvoreny. Zatvorte vypustaci ventil.
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MUSZAKI ADATOK

Index y tomany é ég Dugattyuloket Suly
It [mm] [mm] [mm] kgl
YT-55584 20 0-925 500 150 88
YT-55585 30 0-1030 530 160 122
TERMEKLEIRAS

Ahidraulikus prés olyan munkakhoz készilt, ahol jelentés nyomésra van szlikség, példaul szerelési munkak, hajlitas vagy egyen-
getés soran. A prés nem hasznalhatd alland6 présrendszerként. A készilék helyes, megbizhatd és biztonsagos miikddése a
megfelelé hasznalattdl fligg, ezért:

Miel6tt a szerszammal dolgozna, olvassa el a teljes kézikonyvet és 6rizze meg.

A szallité nem vallal feleldsséget a szerszam rendeltetésellenes hasznalatabdl, a biztonségi el6irasok és a jelen kézikényv ajan-
lasainak figyelmen kivill hagyasabdl eredd karokért és sérillésekért. A készlilék rendeltetésellenes hasznalata a felhasznald
szavatossagi jogait is érvényteleniti.

BIZTONSAGI AJANLASOK

Ahidraulikus prés nagy terhelés mellett miikodd berendezés. Munka kozben tartsa be az alapvet6 biztonsagi szabalyokat.
A munka megkezdése el6tt olvassa el a hasznalati utasitast és 6rizze meg.

Soha ne Iépje tul a maximalis présnyomast.

A prés csak préselésre, hajlitasra és egyengetésre szolgal, mas célra tilos hasznalni. Tilos a prést rugok és egyéb olyan elemek
Osszenyomasara hasznalni, amelyek az 6sszenyomas soran kilokhetnek vagy széteshetnek.

A munkaasztal kérvonalan jelent6sen tulnydld nagyméretii elemek megmunkalasanal tovabbi tartéelemeket kell alkalmazni, pl.
Ne hagyjon feligyelet nélkul témdritett targyat. Gyermekeket és képzetlen személyeket tilos a munka vagy a sajtd tarolasa
kézelébe engedni.

Ne viseljen b6 ruhat vagy ékszert. A hosszu hajat fel kell kétni.

Személyi védofelszerelést kell hasznalni.

A prést egyenletes, sik, kemény és stabil feliiletre kell helyezni.

Az alkatrészek megnyomasa el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy ez nem mozditja el a prést, és nem mozditja el a megnyomott
alkatrészek varatlan elmozdulasat.

Az elemeket a munkaasztal kézepén kell elhelyezni dgy, hogy a présdugattyd nyomja a préselt elem kézepét.

Abecsipéddtt elemek csak akkor tavolithatok el a munkaasztalrdl, ha a hidraulikahenger dugattyuja teljesen visszahuzodott.

A munka megkezdése elétt gy6z6djon meg arrdl, hogy a prés semmilyen médon nem sériilt. Ha javitésra szorul, forduljon egy
hivatalos szervizhez.

A hidraulikus henger biztonsagi szelepének beallitasa szigordan tilos.

Tartsa tavol a késziiléket h6- és tiizforrasoktol, mert ez karosithatja a késziiléket vagy karosithatja annak miikodéseét.

Elére kell 1tnia tettei kovetkezményeivel, és ne dolgozzon, ha faradt vagy gydgyszerek hatasa alatt all.

Ne mddositsa a prés olyan alkatrészeit, amelyek befolyasolhatjék a prés megfeleléségi nyilatkozatban emlitett szabvanynak vald
megfelelését.

Aterméket csak felhatalmazott miihelyekben javitsa, kizarélag eredeti pdtalkatrészek felhasznalasaval. Ez biztositja a megfelelé
munkabiztonsagot.

Akészilék élettartama az elsd hasznalattol szamitott 4 év. Ezen idétartam letelte utan a készUléket ellendrizni kell a gyarté hiva-
talos szervizkézpontjaban a biztonsagos tovabbi hasznalat érdekében.

TELEPITES ES UZEMELTETES

Termék dsszeszerelés

Aterméket szétszerelve szallitjuk, és az elsé hasznalat el6tt teliesen és gondosan dssze kell szerelni. A beszerelést az abraknak
megfeleléen kell elvégezni, ligyelve arra, hogy minden csavarkotés szorosan és biztonsagosan meg legyen htizva. A csavarkoté-
sek allapotat a termék minden haszndlata elétt ellendrizni kell.

Kérjiik, kdvesse az alabbi telepitési javaslatokat:

- a kerettartok alapra szerelésekor el8sz0r szerelje fel az alapot a keretre a csavarok telies meghuzasa nélkil, majd szerelje fel a
tamasztékokat, és csak ezutan hlizza meg az dsszes csavarkétést;
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- helyezze be a rogzitécsapokat a keretoszlopok furataiba, majd helyezze rajuk a munkaasztalt a munkaasztal felszerelésekor,
Ugyeljen arra, hogy a régzitécsapok minden lyukon keresztil menjenek, és munka kdzben ne jéjienek ki spontdn modon;

- csavarokkal rogzitse a szivattyut a jobb oldali keretoszlophoz, majd helyezze be a szivattydkart a kar nyilasaba;

- rogzitse a labpedalt a jobb oldali oszlophoz;

- csatlakoztassa a tomldcsatlakozokat az anyahoz, és szerelje be a nyomasmérét a nyomasmérd csatlakozojaba, amely a henger
tetején (YT-55584) vagy a felsd gerenda elején talalhato (YT-55585);

- helyezze a munkalapokat a munkaasztalra, majd huzza meg az 6sszes csavart és anyat.

FIGYELEM! Gy6z8djon meg arrdl, hogy minden csavar és anya szorosan és biztonsagosan meg van hizva, és nem lazul meg
mikédés kozben.

Az els6 hasznalat elétt ellendrizze a présgép milkodését. Zarja el a kiolddszelepet az éramutatd jarasaval megegyez6 iranyba
forgatva. Ezutan a szivattyUkar segitségével engedje le a nyomddugattyut a tartomany végére, és emelje fel a szelep lassu el-
forgatasaval az 6ramutatd jarasaval ellentétes iranyba. A hajtémii visszatérd rugéja megemeli a dugattyut. Hajtsa végre t6bbszor
a slillyesztési és emelési ciklust, mikozben figyeli, hogy minden alkatrész megfelelden miikddik-e. Ez biztositja a hidraulikaolaj
megfeleld elosztasat is.

Figyelem! Rendszeresen meg kell hiizni minden csavarkotést (minden hasznalat elétt). Ez ndveli a hasznalat biztonsagat és
meghosszabbitja a készulék élettartamat.

A prés szétszerelését a termék dsszeszerelésével forditott sorrendben kell elvégezni. Ne szerelje szét a hidraulikus rendszert,
ha nyomés alatt van.

A szivattyl nyomasanak csokkentéséhez forgassa el a kioldd szelepet az dramutato jarasaval ellentétes iranyba. A kioldoszelep
kinyitasakor a szelepmozgatd automatikusan visszatér nyugalmi helyzetébe.

Sajtémunka

Amunka megkezdése el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy az 6sszenyomott elemek mindig a kezeld latéterében vannak.

Allitsa a munkaasztalt olyan magassagba, amely biztositia a szoritott elemek kénnyl kezelését. Ha sziikséges, haszndlja a
mellékelt munkaasztal feddket. Helyezze a préselendé alkatrészeket a munkaasztalra. Zarja el a kioldészelepet, és csisztassa
a szivattyukart a kar foglalataba. A kar fel-le mozgatasaval engedie le a nyomdcsapot a megszoritandd elemek kdzelében. Elle-
ndrizze, hogy az alkatrészek egy vonalban vannak-e a nyomacsappal, és folytassa a siillyesztést, amig a kompresszié meg nem
kezdddik. Ne terhelje tul az 6sszenyomott elemeket.

Ha az dsszenyomas befejez6dott, csusztassa ki a mikddtetSkart az tlésbél, és lassan forgassa el a kioldoszelepet, hogy a mi-
kodtetd dugattyuja felemelkedjen a felsé helyzetébe.

Ne nyissa ki jobban a kiolddszelepet, mint amennyi a mozgé gerenda és a nyomdcsap lassu felemeléséhez sziikséges.
Ha a szelepet tulsdgosan lecsavarja, az kicsavarddhat a hazbol.

Rdgzitse az 6sszenyomott alkatrészeket, hogy ne mozduljanak el iranyithatatlanul, amikor a csapnyomas megsz(inik.

Csak akkor tavolitsa el az elemeket a munkaasztalrél, ha a nyomacsap teljesen visszahuzédott a felsé helyzetbe.

Karbantartas
Amikor a készUléket nem hasznaljak, a miikodtetd dugattytjat vissza kell hiizni, és a miikddteto kar foglalatanak lefelé kell lennie. Ez

A hidraulikus rendszer légtelenitése
A kovetkez6 tevékenységeket specialis szervizben kell elvégezni.

Idérél idore Iégbuborékok halmozddhatnak fel a hidraulikus rendszerben. Ez cs6kkentheti a sajtd hatékonysagat. Ha ez megtorté-
nik, légtelenitse a hidraulikus rendszert. Ehhez nyissa ki a kiolddszelepet az dramutatd jarasaval ellentétes iranyba forgatva. Ezutan
hajtson végre néhany telies mozdulatot a szivattyUkarral, hogy a rendszerben 1év levegét a szivattyl tetejére nyomja. Csavarja
ki a légtelenité csavart a szivattyu tetején, hogy leveg6t engedjen ki a hidraulikus rendszerbdl. Zarja el a légtelenité csavart, zarja
el a kioldd szelepet az éramutatd jarasaval megegyez6 iranyba forgatva. Ellendrizze a készillék miikodését, és szikség esetén
ismételje meg a légtelenitést.

Olajfeltéltés, kenés

A kovetkezo tevékenységeket specialis szervizben kell elvégezni.

Csavarja ki az olajbetdltd csavart, és 6ntse be a kivant mennyiség olajat. Csak SAE 10 viszkozitasi osztalyu hidraulikaolajat
toltson be. Mas folyadékok hasznalata tilos erre a célra. Légtelenitse a hajtémiivet a " A hidraulikus rendszer légtelenitése " cimi

részben leirtak szerint . Hizza meg az olajbetdltd csavart. Ellendrizze a miikddtetd szerkezet miikodését.
Rendszeres idok6zonként (legalabb 10 lizemdranként) kenje meg a csuklocsuklokat és a késziilék egyéb mozgé részeit.
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Térolas és széllitas
A prést ugy kell tarolni, hogy a hidraulikahenger dugattyUja teljesen rejtve legyen. Ha a gép szallitasara van szikség, szerelje le
a prést, és védje meg a hidraulikus rendszert az ellendrizetlen olajszivargas ellen. Szallitéeszkdzben térténd szallitds esetén a
gépet elmozdulas ellen biztositani kell. Szallités kdzben dvja a terméket az litésektél és az erés vibraciotol. A gépet vizszintes

helyzetben szallitsa.

Hibaelhéritas
du‘;:tlg‘:l?g t:l:sor d:glgtesgj:t?\fm A miikbtetd dugaty-
sem nyiilik ki, ha a reagal a kioldoszelep tyl:gl::m;yggkikl a Olajszivargas A probléma megoldasa
szivatty( jar nyitasakor . yseoilg
X Lehetséges, hogy a hidraulikus rendszerben kevés az olaj.
Az olajhiany potlasa.
X Levegd a hidraulikus rendszerben. Légtelenitse a hidraulikus
rendszert.
X X X Az elemek laza csatlakozasai. Biztonsagosan és szilardan
hiizza meg a csatlakozasokat.
X Lehet, hogy tdl sok olaj van a hidraulikus rendszerben.
Tévolitsa el a felesleges olajat.
X X Atomitések megsériilhetnek. Cserélje ki a tomitéseket.
X Akiolddszelep nincs zérva. Zarja el a kioldd szelepet.
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DATE TEHNICE

Ind Presiune Interval de lucru Létimea de lucru Cursa pistonului Greutate
ndex
[t [mm] [mm] [mm] [ka]
YT-55584 20 0-925 500 150 88
YT-55585 30 0-1030 530 160 122
DESCRIERE PRODUS

Presa hidraulica este destinata lucrarilor in care este necesara o presiune semnificativa, de exemplu in timpul lucrarilor de asam-
blare, indoire sau indreptare. Presa nu poate fi folosita ca sistem de presare permanenta. Functionarea corectd, fiabild si sigura
a dispozitivului depinde de utilizarea corecta, prin urmare:

Tnainte de a lucra cu unealta, cititi intregul manual si pastrati-l.

Furnizorul nu este raspunzator pentru nicio daune si vatamari rezultate din utilizarea instrumentului contrar scopului prevézut,
nerespectarea normelor de siguranté si a recomandarilor din acest manual. Folosirea dispozitivului contrar scopului prevéazut
anuleaza, de asemenea, drepturile de garantie ale utilizatorului.

RECOMANDARI DE SIGURANTA

Presa hidraulica este un dispozitiv care functioneaza sub sarcina mare. Cand lucrati, respectati regulile de baza de
siguranta.

Tnainte de a incepe lucrul, cititi instructiunile de utilizare si pastrati-le.
Nu depasiti niciodata presiunea maxima de presare.

Presa este destinatd numai comprimarii, indoirii si indreptarii, folosirea ei in alte scopuri este interzisa. Este interzisa utilizarea
presei pentru comprimarea arcurilor i a altor elemente care pot fi aruncate sau sé se destrame in timpul compresiei.

Atunci cand lucrati pe elemente mari care ies semnificativ dincolo de conturul mesei de lucru, trebuie utilizate elemente de sprijin
suplimentare, de ex.

Nu Iasati un element comprimat nesupravegheat. Copiii si persoanele neinstruite nu trebuie sa fie permise in apropierea locului
de munca sau depozitarii presei.

Nu purtati haine largi sau bijuterii. Parul lung ar trebui sa fie legat.

Trebuie folosit echipament individual de protectie.

Presa trebuie asezata pe o suprafata plana, dura si stabila.

Inainte de a apasa componentele, asigurati-va ca acest lucru nu va deplasa presa sau nu va determina miscarea neasteptata a
componentelor care sunt apasate.

Elementele trebuie plasate in centrul mesei de lucru, astfel incat pistonul de presare sa apese centrul elementului presat.
Elementele prinse pot fi indepartate de pe masa de lucru numai cand pistonul cilindrului hidraulic s-a retras complet.

Inainte de a incepe lucrul, asigurati-va ca presa nu este deteriorata in niciun fel. Daca necesita reparatii, vd rugam sa contactati
0 unitate de reparatii autorizata.

Este absolut interzisa reglarea supapei de siguranta a cilindrului hidraulic.

Tineti dispozitivul departe de surse de caldurd si foc, deoarece acest lucru poate deteriora dispozitivul sau i poate afecta func-
tionalitatea.

Ar trebui sa anticipati consecintele actiunilor dvs. si sa nu lucrati cand sunteti obosit sau sub influenta medicamentelor.

Nu modificati nicio componenté a presei care ar putea afecta conformitatea presei cu standardul mentionat in declaratia de
conformitate.

Reparati produsul numai in ateliere autorizate, folosind doar piese de schimb originale. Acest lucru va asigura o siguranta adec-
vata a muncii.

Durata de viata a dispozitivului este de 4 ani de la data primei utilizéri. Dupa aceasta perioada, dispozitivul trebuie inspectat la
centrul de service autorizat al producatorului pentru a asigura o utilizare ulterioara in siguranta.

INSTALARE S| OPERARE
Asamblarea produsului
Produsul se livreaza dezasamblat si trebuie asamblat complet si cu grija Tnainte de prima utilizare. Instalarea trebuie efectuata

in conformitate cu ilustratiile, asigurandu-va ca toate conexiunile cu suruburi sunt stranse ferm si sigur. Starea conexiunilor cu
suruburi trebuie verificatd fnainte de fiecare utilizare a produsului.
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Va rugam sa urmati recomandarile de instalare de mai jos:

- la instalarea suporturilor de cadru pe bazd, mai intai montati baza pe cadru fara a strange inca complet suruburile, apoi instalati
suporturile si abia apoi strangeti toate conexiunile cu suruburi;

- introduceti stifturile de blocare in orificiile din stélpii cadrului si apoi puneti masa de lucru pe acestea la montarea mesei de lucru,
asigurati-va ca stifturile de blocare trec prin toate gaurile si nu ies spontan in timpul lucrului;

- atasati pompa la stalpul drept al cadrului cu suruburi, apoi introduceti bratul pompei in fanta bratului;

- atasati pedala de stélp din dreapta;

- conectati conectorii furtunului la piulita si instalati manometrul la conectorul manometrului situat in partea de sus a cilindrului
(YT-55584) sau pe partea din faté a traversei superioare (YT-55585);

- asezati suporturile de lucru pe masa de lucru si apoi strangeti toate suruburile si piulitele.

ATENTIE' Asigurati-vé ca toate suruburile si plulltele sunt stranse si sigure si ca nu se vor slabi in timpul functionarii.

Tnainte de prima utilizare, testati functionarea presei. Tnchideti supapa de eliberare rotind-o in sensul acelor de ceasornic. Apoi
utilizati bratul pompei pentru a coborf pistonul de presare péna la capatul intervalului sau si pentru a-| ridica rotind incet supapa
in sens invers acelor de ceasornic. Arcul de retur al actuatorului va ridica pistonul. Efectuati ciclul de coborare si ridicare de mai
multe ori, observand in acelasi timp dacd toate piesele functioneaza corect. Acest lucru va asigura, de asemenea, distributia
corecta a uleiului hidraulic.

Atentie! Este necesar sa strangeti periodic toate conexiunile cu suruburi (inainte de fiecare utilizare). Acest lucru va creste sigu-
ranta utilizérii si va prelungi durata de viaté a dispozitivului.

Dezasamblarea presei trebuie efectuatd in ordinea inversa a asamblarii produsului. Nu demontati sistemul hidraulic in timp ce
acesta este sub presiune.

Pentru a reduce presiunea pompei, rotiti supapa de eliberare in sens invers acelor de ceasornic. Cand supapa de eliberare este
deschisa, actuatorul va reveni automat in pozitia de repaus.

Munca presa

Tnainte de a incepe lucrul, asigurati-va cd elementele care sunt stranse vor fi in raza vizuald a operatorului in orice moment.
Asezati masa de lucru la o inaltime care sa asigure o manipulare usoaré a elementelor prinse. Dacé este necesar, utilizati su-
prapunerile pentru masa de lucru incluse. Asezati componentele de presat pe masa de lucru. Inchideti supapa de eliberare si
glisati bratul pompei in soclul bratului. Prin miscarea bratului in sus si in jos, coborati stiftul de presiune langa elementele care
trebuie stranse. Verificati alinierea componentelor cu stiftul de presiune si continuati sa coborati pana cand incepe compresia. Nu
supraincarcati elementele comprimate.

Odata ce compresia este completa, glisati bratul actuatorului din scaun si rofiti incet supapa de eliberare pentru a permite pisto-
nului actuatorului sa se ridice in pozitia superioar.

Nu deschideti supapa de eliberare mai mult decét este necesar pentru a ridica incet grinda mobila si stiftul de presiune.
Desurubarea excesiva a supapei poate duce la desurubarea acesteia din carcasa.

Asigurati componentele comprimate astfel incat sa nu se miste necontrolat atunci cand presiunea stiftului este eliberata.
Scoateti elementele de pe masa de lucru numai cand stiftul de presiune se retrage complet in pozitia superioara.

Intretinere
Cand dispozitivul nu este in uz, pistonul actuatorului trebuie retras si soclul bratului actuatorului trebuie sa fie in pozitie in jos.
Acest lucru previne coroziunea suprafetei pistonului. Dispozitivul trebuie mentinut curat, iar partile mobile externe trebuie lubrifiate.

Aerisirea sistemului hidraulic
Este necesar ca urmatoarele activitati sa fie efectuate la o unitate de service specializata.

Din cand in cand, in sistemul hidraulic se pot acumula bule de aer. Acest lucru poate reduce eficacitatea presei. Dacé se intampla
acest lucru, purjati sistemul hidraulic. Pentru a face acest lucru , deschideti Supapa de eliberare rotind-o in sens invers acelor de
ceasornic. Apoi faceti cateva miscari complete ale bratului pompel pentru a impinge aerul din sistem in partea de sus a pompei.
Desurubati surubul de purjare situat in partea de sus a pompei pentru a elibera aerul din sistemul hidraulic. Inch|det| surubul de
purjare, |nch|det| supapa de eliberare rotind-o in sensul acelor de ceasornic. Verificati functionarea dispozitivului si repetan operatia
de séngerare daca este necesar.

Umplere cu ulei, lubrifiere

Este necesar ca urmatoarele activitati sa fie efectuate la o unitate de service specializata.

Desurubati surubul de umplere cu ulei si turnati cantitatea dorita de ulei. Umpleti numai cu ulei hidraulic cu clasa de véscozitate
SAE 10. Este interzisa utilizarea altor fluide in acest scop. Aerisiti actuatorul asa cum este descris in sectiunea , Aerisirea siste-

mului hidraulic *. Stréngeti surubul de umplere cu ulei. Verificati functionarea actuatorului.
Lubrifiati articulatiile si alte parti mobile ale dispozitivului la intervale regulate (cel putin la fiecare 10 ore de functionare).
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Depozitare si transport

Presa trebuie depozitaté astfel incét pistonul cilindrului hidraulic sa fie complet ascuns. Dacé este necesar transportul masinii,
demontati presa si protejati sistemul hidraulic impotriva scurgerilor necontrolate de ulei. In cazul transportului n mijloace de
transport, masina trebuie asigurata impotriva miscarii. In timpul transportului, protejati produsul de impacturi si vibratii puternice.
Transportati masina in pozitie orizontala.

Depanare
Ftond sttt | Petonl stz | pitont o | |
dacé pompa functi- | deschiderea supapei a;émts:?r::a“;daexil:\é Scurgere de ulei Rezolvarea problemei
oneaza de eliberare
X Sistemul hidraulic poate avea un nivel scazut de ulei.
Completati deficientele de ulei.
X Aer in sistemul hidraulic. Aerizati sistemul hidraulic.
X X X Conexiuni libere ale elementelor. Strangeti bine si ferm
conexiunile.
X Este posibil sa fie prea mult ulei in sistemul hidraulic.
Indepartati excesul de ulei.
X X Ganiturile pot fi deteriorate. Tnlocuiti garniturile.
X Supapa de eliberare nu este inchisa. inchidegi supapa de
eliberare.
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DATOS TECNICOS
indice Presion Rango de trabajo Ancho de trabajo Carrera del piston Peso
1t [mm] [mm] [mm] ka]
YT-55584 20 0-925 500 150 88
YT-55585 30 0-1030 530 160 122
DESCRIPCION DEL PRODUCTO

La prensa hidraulica esté destinada a trabajos en los que se requiere una presion importante, por ejemplo durante trabajos de
montaje, doblado o enderezamiento. La prensa no se puede utilizar como sistema de prensado permanente. El funcionamiento
correcto, fiable y seguro del dispositivo depende de su uso adecuado, por lo tanto:

Antes de trabajar con la herramienta, lea el manual completo y consérvelo.

El proveedor no es responsable de los dafios y lesiones resultantes del uso contrario a su finalidad prevista, del incumplimiento
de las normas de seguridad y de las recomendaciones de este manual. El uso del dispositivo en contra de su finalidad prevista
también anula los derechos de garantia del usuario.

RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD

La prensa hidraulica es un dispositivo que funciona bajo carga pesada. Cuando trabaje, siga las reglas basicas de
seguridad.

Antes de comenzar a trabajar, lea las instrucciones de funcionamiento y consérvelas.
Nunca exceda la presion méxima de la prensa.

La prensa esta destinada tnicamente a comprimir, doblar y enderezar, esta prohibido utilizarla para otros fines. Esté prohibido
utilizar la prensa para comprimir resortes y otros elementos que puedan salir despedidos o desmoronarse durante la compresion.
Cuando se trabaje con elementos grandes que sobresalgan mucho del contorno de la mesa de trabajo, se deben utilizar elemen-
tos de soporte adicionales, p.

No deje un articulo comprimido sin supervision. No se debe permitir que nifios ni personas no capacitadas se acerquen al lugar
de trabajo o al lugar de almacenamiento de la prensa.

No use ropa holgada ni joyas. El pelo largo debe estar recogido.

Se debe utilizar equipo de proteccion personal.

La prensa debe colocarse sobre una superficie uniforme, plana, dura y estable.

Antes de presionar los componentes, asegurese de que esto no desplace la prensa ni haga que los componentes que se presio-
nan se muevan inesperadamente.

Los elementos deben colocarse en el centro de la mesa de trabajo para que el piston de la prensa presione el centro del elemento
prensado.

Los elementos aprisionados solo se pueden retirar de la mesa de trabajo cuando el piston del cilindro hidraulico se ha retraido
completamente.

Antes de comenzar a trabajar, asegurese de que la prensa no sufra ninglin dafio. Si requiere reparacion, comuniquese con un
centro de reparacion autorizado.

Esta absolutamente prohibido ajustar la valvula de seguridad del cilindro hidraulico.

Mantenga el dispositivo alejado de fuentes de calor y fuego, ya que esto podria dafiar el dispositivo o afectar su funcionalidad.
Debes anticipar las consecuencias de tus acciones y no trabajar cuando estés cansado o bajo la influencia de medicamentos.
No modifique ningtn componente de la prensa que pueda afectar el cumplimiento de la prensa con el estandar mencionado en
la declaracion de conformidad.

Reparar el producto unicamente en talleres autorizados, utilizando Unicamente repuestos originales. Esto garantizaré una ade-
cuada seguridad en el trabajo.

La vida Util del dispositivo es de 4 afios a partir de la fecha del primer uso. Después de este periodo, el dispositivo debe ser
inspeccionado en el centro de servicio autorizado del fabricante para garantizar un uso posterior seguro.

INSTALACION Y OPERACION
Montaje del producto

El producto se entrega desmontado y debe montarse completa y cuidadosamente antes del primer uso. La instalacion debe
realizarse de acuerdo con las ilustraciones, asegurandose de que todas las conexiones roscadas estén apretadas de forma firme
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y segura. El estado de las conexiones roscadas debe comprobarse antes de cada uso del producto.

Siga las recomendaciones de instalacion a continuacion:

- al instalar los soportes del marco en la base, primero monte la base en el marco sin apretar completamente los tornillos todavia,
luego instale los soportes y solo después apriete todas las conexiones atornilladas;

- inserte los pasadores de blogueo en los orificios de los postes del marco y luego cologue la mesa de trabajo sobre ellos, al
instalar la mesa de trabajo, asegurese de que los pasadores de bloqueo atraviesen todos los orificios y no se salgan esponta-
neamente durante el trabajo;

- fije la bomba al poste derecho del marco con tornillos, luego inserte el brazo de la bomba en la ranura del brazo;

- fijar el pedal al poste derecho;

- conectar los conectores de manguera a la tuerca e instalar el manémetro al conector del mandmetro ubicado en la parte superior
del cilindro (YT-55584) o en el frente de la viga superior (YT-55585);

- coloque las almohadillas de trabajo sobre la mesa de trabajo y luego apriete todos los tornillos y tuercas.

JATENCION! Asegurese de que todos los pernos y tuercas estén apretados y seguros y que no se aflojen durante la operacion.

Antes del primer uso, pruebe el funcionamiento de la prensa. Cierre la vélvula de liberacion girandola en el sentido de las agujas
del reloj. Luego use el brazo de la bomba para bajar el piston de presion hasta el final de su rango y levantelo girando lentamente
la valvula en sentido antihorario. El resorte de retorno del actuador levantara el piston. Realice el ciclo de descenso y elevacion
varias veces, mientras observa si todas las piezas funcionan correctamente. Esto también asegurara una distribucién adecuada
del aceite hidraulico.

jAtencion! Es necesario apretar todas las conexiones roscadas periédicamente (antes de cada uso). Esto aumentara la seguridad
de uso y prolongara la vida Util del dispositivo.

El desmontaje de la prensa debe realizarse en orden inverso al montaje del producto. No desmonte el sistema hidraulico mientras
esté bajo presion.

Para aliviar la presion de la bomba, gire la valvula de liberacion en sentido antihorario. Cuando se abre la valvula de liberacion,
el actuador volvera automaticamente a la posicion de reposo.

Trabajo de prensa

Antes de comenzar a trabajar, asegurese de que los elementos que se estan comprimiendo estén en la linea de vision del ope-
rador en todo momento.

Coloque la mesa de trabajo a una altura que garantice un facil manejo de los elementos sujetados. Si es necesario, utilice las
superposiciones de mesa de trabajo incluidas. Coloque los componentes a prensar sobre la mesa de trabajo. Cierre la valvula de
liberacién y deslice el brazo de la bomba en el casquillo del brazo. Moviendo el brazo hacia arriba y hacia abajo, baje el pasador
de presion cerca de los elementos a apretar. Verifique la alineacion de los componentes con el pasador de presion y continte
bajando hasta que comience la compresion. No sobrecargue los elementos comprimidos.

Una vez completada la compresion, deslice el brazo del actuador fuera del asiento y gire lentamente la valvula de liberacion para
permitir que el piston del actuador se eleve a su posicion superior.

No abra la valvula de liberacion mas de lo necesario para elevar lentamente la viga movil y el pasador de presion.
Desenroscar demasiado la valvula puede provocar que se desenrosque de la carcasa.

Asegure los componentes comprimidos para que no se muevan incontrolablemente cuando se libere la presion del pasador.
Retire los elementos de la mesa de trabajo solo cuando el pasador de presion se retraiga completamente a la posicion superior.

Mantenimiento

Cuando el dispositivo no esté en uso, el piston del actuador debe estar retraido y el casquillo del brazo del actuador debe estar
en la posicion hacia abajo. Esto evita la corrosion de la superficie del piston. El dispositivo debe mantenerse limpio y las partes
méviles externas deben lubricarse.

Purgar el sistema hidraulico

Se requiere que las siguientes actividades se realicen en un centro de servicio especializado.

Es posible que de vez en cuando se acumulen burbujas de aire en el sistema hidraulico. Esto puede reducir la eficacia de la
prensa. Si esto ocurre, purgue el sistema hidraulico. Para hacer esto , abra la vélvula de liberacion girandola en sentido antihorario.
Luego haga varios movimientos completos del brazo de la bomba para empujar el aire del sistema hacia la parte superior de la bom-
ba. Desatomille el tornillo de purga ubicado en la parte superior de la bomba para liberar aire del sistema hidraulico. Cierre el tornillo
de purga, cierre la vélvula de liberacion girandola en el sentido de las agujas del reloj. Verifique el funcionamiento del dispositivo y
repita la operacion de sangrado si es necesario.

Llenado de aceite, lubricacion.

Se requiere que las siguientes actividades se realicen en un centro de servicio especializado.
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Desenrosque el tornillo de llenado de aceite y vierta la cantidad deseada de aceite. Llene Gnicamente con aceite hidraulico con
clase de viscosidad SAE 10. Esta prohibido utilizar otros fluidos para este fin. Purgue el actuador como se describe en la seccién
" Purga del sistema hidraulico ". Apriete el tornillo de llenado de aceite. Verifique el funcionamiento del actuador.

Lubrique las articulaciones y otras partes méviles del dispositivo a intervalos regulares (al menos cada 10 horas de funciona-
miento).

Almacenamiento y transporte

La prensa debe almacenarse de manera que el piston del cilindro hidraulico quede completamente oculto. Si es necesario
transportar la maquina, desmontar la prensa y proteger el sistema hidraulico contra fugas de aceite incontroladas. En caso de
transporte en medio de transporte, la maquina debera estar asegurada contra movimientos. Durante el transporte proteger el
producto de impactos y vibraciones fuertes. Transporte la maquina en posicién horizontal.

Solucién de problemas
El piston del actuador | El piston del actuador | El piston del actuador
no se extiende no responde cuando no se extiende " .
aunque la bomba esté | se abre la valvulade | hasta su profundidad Fuga de aceite Resolviendo el problema
funci d liberacion pl
X Es posible que el sistema hidréulico tenga poco aceite.
Reponer las deficiencias de aceite.
X Aire en el sistema hidraulico. Purgue el sistema hidraulico.
X X X Conexiones sueltas de elementos. Apriete las conexiones de
forma segura y firme.
X Puede que haya demasiado aceite en el sistema hidraulico.
Retire el exceso de aceite.
X X Los sellos podrian estar dafiados. Reemplace los sellos.
X La valvula de liberacion no esta cerrada. Cierre la valvula
de liberacion.
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DONNEES TECHNIQUES

Indi Pression Plage de travail Largeur de travail Course du piston Poids
naice
1t [mm] [mm] [mm] ka]
YT-55584 20 0-925 500 150 88
YT-55585 30 0-1030 530 160 122
DESCRIPTION DU PRODUIT

La presse hydraulique est destinée aux travaux ou une pression importante est requise, par exemple lors de travaux d'assem-
blage, de pliage ou de redressage. La presse ne peut pas étre utilisée comme systeme de pressage permanent. Le fonctionne-
ment correct, fiable et sir de I'appareil dépend d'une utilisation correcte, c'est pourquoi :

Avant de travailler avec I'outil, lisez I'intégralité du manuel et conservez-le.

Le fournisseur n'est pas responsable des dommages et blessures résultant de ['tilisation de I'outil contrairement a sa destination,
du non-respect des régles de sécurité et des recommandations de ce manuel. Une utilisation non conforme de I'appareil annule
également les droits de garantie de I'utilisateur.

RECOMMANDATIONS DE SECURITE

La presse hydraulique est un appareil fonctionnant sous forte charge. Lorsque vous travaillez, suivez les régles de
sécurité de base.

Avant de commencer les travaux, lisez le mode d'emploi et conservez-le.
Ne dépassez jamais la pression de pression maximale.

La presse est destinée uniquement a comprimer, plier et redresser, son utilisation a d'autres fins est interdite. Il est interdit d'utili-
ser la presse pour comprimer des ressorts et autres éléments qui pourraient étre projetés ou s'effondrer lors de la compression.

Lorsque vous travaillez sur des éléments de grande taille qui dépassent largement du contour de la table de travail, il convient
d'utiliser des éléments de support supplémentaires, par exemple des supports.

Ne laissez pas un article compressé sans surveillance. Les enfants et les personnes non formées ne doivent pas étre autorisés a
proximité du lieu de travail ou de stockage de la presse.

Ne portez pas de vétements amples ni de bijoux. Les cheveux longs doivent étre attachés.

Un équipement de protection individuelle doit étre utilisé.

La presse doit étre placée sur une surface plane, plane, dure et stable.

Avant de presser les composants, assurez-vous que cela ne déplacera pas la presse ou ne provoquera pas un déplacement
inattendu des composants pressés.

Les éléments doivent étre placés au centre de la table de travail de maniére a ce que le piston de presse appuie sur le centre de
['¢lément pressé.

Les éléments pincés ne peuvent étre retirés de la table de travail que lorsque le piston du vérin hydraulique est complétement
rétracté.

Avant de commencer le travail, assurez-vous que la presse n'est en aucun cas endommagée. S'il nécessite une réparation,
veuillez contacter un centre de réparation agréé.

Il est absolument interdit de régler la soupape de sécurité du vérin hydraulique.

Gardez I'appareil a I'écart des sources de chaleur et du feu car cela pourrait 'endommager ou altérer son fonctionnement.

Vous devez anticiper les conséquences de vos actes et ne pas travailler lorsque vous étes fatigué ou sous l'influence de médi-
caments.

Ne modifier aucun composant de la presse pouvant affecter la conformité de la presse a la norme mentionnée dans la déclaration
de conformité.

Réparez le produit uniquement dans des ateliers agréés, en utilisant uniquement des pieces de rechange d'origine. Cela garantira
une bonne sécurité au travail.

La durée de vie de I'appareil est de 4 ans a compter de la premiére utilisation. Apres cette période, 'appareil doit &tre inspecté par
le centre de service agréé du fabricant pour garantir une utilisation ultérieure en toute sécurité.

INSTALLATION ET FONCTIONNEMENT

Assemblage du produit
Le produit est livré démonté et doit étre entierement et soigneusement assemblé avant la premiere utilisation. L'installation doit
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étre effectuée conformément aux illustrations, en veillant a ce que tous les raccords a vis soient fermement et solidement serrés.
L'état des raccords vissés doit étre vérifié avant chaque utilisation du produit.

Veuillez suivre les recommandations d'installation ci-dessous :

- lors de I'installation des supports du cadre sur la base, montez d'abord la base sur le cadre sans encore serrer completement
les vis, puis installez les supports, et ensuite seulement serrez tous les raccords a vis ;

- insérez les goupilles de verrouillage dans les trous des montants du cadre et placez ensuite la table de travail dessus, lors
de l'installation de la table de travail, assurez-vous que les goupilles de verrouillage traversent tous les trous et ne sortent pas
spontanément pendant le travail ;

- fixez la pompe au montant droit du cadre avec des vis, puis insérez le bras de la pompe dans la fente du bras ;

- fixer la pédale au montant droit ;

- connecter les connecteurs de tuyaux a I'écrou et installer le manometre sur le connecteur du manometre situé sur le dessus du
cylindre (YT-55584) ou sur I'avant de la poutre supérieure (YT-55585) ;

- placez les patins de travail sur la table de travail puis serrez toutes les vis et écrous.

ATTENTION! Assurez-vous que tous les boulons et écrous sont serrés et sécurisés et qu'ils ne se desserreront pas pendant le
fonctionnement.

Avant la premiére utilisation, testez le fonctionnement de la presse. Fermez la soupape de décharge en la tournant dans le sens
des aiguilles d'une montre. Utilisez ensuite le bras de pompe pour abaisser le piston de presse jusqu'a la fin de sa course et
soulevez-le en tournant lentement la vanne dans le sens inverse des aiguilles d'une montre. Le ressort de rappel de I'actionneur
soulévera le piston. Effectuez le cycle de descente et de levage plusieurs fois, tout en observant si toutes les piéces fonctionnent
correctement. Cela garantira également une bonne distribution de I'huile hydraulique.

Attention! Il est nécessaire de serrer périodiquement tous les raccords a vis (avant chaque utilisation). Cela augmentera la sécu-
rité d'utilisation et prolongera la durée de vie de l'appareil.

Le démontage de la presse doit étre effectué dans I'ordre inverse du montage du produit. Ne démontez pas le systeme hydrau-
lique lorsqu'il est sous pression.

Pour relacher la pression de la pompe, tournez la soupape de décharge dans le sens inverse des aiguilles d'une montre. Lorsque
la soupape de décharge est ouverte, I'actionneur revient automatiquement en position de repos.

Travail de presse

Avant de commencer le travail, assurez-vous que les éléments a presser seront a tout moment dans le champ de vision de
['opérateur.

Réglez la table de travail a une hauteur permettant une manipulation aisée des éléments serrés. Si nécessaire, utilisez les super-
positions de table de travail incluses. Placez les composants a presser sur la table de travail. Fermez la soupape de décharge et
faites glisser le bras de la pompe dans la douille du bras. En déplagant le bras de haut en bas, abaissez la goupille de pression
a proximité des éléments a presser. Vérifiez I'alignement des composants avec la goupille de pression et continuez a descendre
jusqu'a ce que la compression commence. Ne surchargez pas les éléments compressés.

Une fois la compression terminée, faites glisser le bras de I'actionneur hors du siége et faites tourner lentement la soupape de
décharge pour permettre au piston de I'actionneur de monter jusqu'a sa position supérieure.

N'ouvrez pas la soupape de décharge plus que nécessaire pour soulever lentement la poutre mobile et la goupille de
pression.

Si vous dévissez trop la vanne, elle risque de se dévisser du boitier.

Fixez les composants comprimés afin qu'ils ne bougent pas de maniere incontrolable lorsque la pression de la goupille est
relachée.

Retirez les éléments de la table de travail uniquement lorsque la goupille de pression se rétracte complétement en position haute.

Entretien

Lorsque I'appareil n'est pas utilisé, le piston de I'actionneur doit étre rétracté et la douille du bras de I'actionneur doit étre en
position basse. Cela empéche la corrosion de la surface du piston. L'appareil doit rester propre et les pieces mobiles externes
doivent étre lubrifiées.

Purge du systeme hydraulique
Il est nécessaire que les activités suivantes soient effectuées dans un établissement de service spécialisé.

Des bulles d'air peuvent s'accumuler de temps a autre dans le systéme hydraulique. Cela peut réduire I'efficacité de la presse. Si
cela se produit, purgez le systéme hydraulique. Pour ce faire , ouvrez la soupape de décharge en la tournant dans le sens inverse
des aiguilles d'une montre. Effectuez ensuite plusieurs mouvements complets du bras de la pompe pour pousser I'air du systeme vers
le haut de la pompe. Dévissez la vis de purge située sur le dessus de la pompe pour évacuer I'air du systeme hydraulique. Fermez la
vis de purge, fermez la soupape de décharge en la tournant dans le sens des aiguilles d'une montre. Vérifier le fonctionnement de
I'appareil et répéter l'opération de purge si nécessaire.
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Il est nécessaire que les activités suivantes soient effectuées dans un établissement de service spécialisé.

Dévissez la vis de remplissage d'huile et versez la quantité d'huile souhaitée. Remplissez uniquement avec de I'huile hydraulique
de classe de viscosité SAE 10. Il est interdit d'utiliser d'autres fluides a cet effet. Purger I'actionneur comme décrit dans la section
« Purge du systéme hydraulique ». Serrez la vis de remplissage d'huile. Vérifiez le fonctionnement de I'actionneur.
Lubrifiez les articulations et autres pieces mobiles de I'appareil a intervalles réguliers (au moins toutes les 10 heures de fonc-

tionnement).

Stockage et transport
La presse doit étre stockée de maniere a ce que le piston du vérin hydraulique soit entiérement caché. Si le transport de la
machine est nécessaire, démonter la presse et protéger le systéme hydraulique contre les fuites d'huile incontrolées. En cas de
transport dans un moyen de transport, la machine doit étre sécurisée contre tout mouvement. Pendant le transport, protégez le
produit des chocs et des fortes vibrations. Transportez la machine en position horizontale.

Dépannage
Le piston de I'ac- Le piston de I'action- Le piston de I'ac-
tionneur ne sort pas neur ne répond pas tionneur ne s'étend - . |
méme si la pompe lorsque la soupape de pas sur toute la Fuite dhuile Résoudre le probléme
foncti décharge s'ouvre profond
X Le systéme hydraulique peut manquer d’huile. Combler les
carences en huile.
X Air dans le systéme hydraulique. Purger le systéme
hydraulique.
X X X Connexions laches des éléments. Serrez les connexions
solidement et fermement.
X Il se peut qu'il y ait trop d'huile dans le systéme hydraulique.
Retirez I'exces d'huile.
X X Les joints pourraient étre endommagés. Remplacer les
joints.
X Soupape de décharge non fermée. Fermez la soupape de
décharge.
N STRUCTI ON S ORI G I NA AL E_S

|




IT

DATI TECNICI
Indice Pressione Campo di lavoro Larghezza di lavoro Corsa del pistone Peso
It [mm] [mm] [mm] lka]
YT-55584 20 0-925 500 150 88
YT-55585 30 0-10:30 530 160 122
DESCRIZIONE DEL PRODOTTO

La pressa idraulica € destinata a lavori in cui € richiesta una pressione significativa, ad esempio durante lavori di assemblaggio,
piegatura o raddrizzatura. La pressa non pud essere utilizzata come sistema di pressatura permanente. Il funzionamento corretto,
affidabile e sicuro del dispositivo dipende dal corretto utilizzo, pertanto:

Prima di lavorare con lo strumento, leggere l'intero manuale e conservarlo.

I fornitore non & responsabile per eventuali danni e lesioni derivanti dall'uso dell'utensile contrario allo scopo previsto, dal man-
cato rispetto delle norme di sicurezza e delle raccomandazioni del presente manuale. L'utilizzo del dispositivo in modo contrario
allo scopo previsto invalida anche i diritti di garanzia dell'utente.

RACCOMANDAZIONI PER LA SICUREZZA

La pressa idraulica & un dispositivo che funziona sotto carico pesante. Durante il lavoro, seguire le regole di sicurezza
di base.

Prima di iniziare il lavoro leggere le istruzioni per 'uso e conservarle.
Non superare mai la pressione massima della pressa.

La pressa & destinata esclusivamente alla compressione, piegatura e raddrizzatura, & vietato utilizzarla per altri scopi. E vietato
utilizzare la pressa per comprimere molle ed altri elementi che potrebbero essere lanciati o sfaldarsi durante la compressione.
Quando si lavora su elementi di grandi dimensioni che sporgono notevolmente oltre il contorno del tavolo di lavoro, & necessario
utilizzare elementi di supporto aggiuntivi, ad es.

Non lasciare incustodito un oggetto compresso. | bambini e le persone non addestrate non devono avvicinarsi al luogo di lavoro
0 al deposito della pressa.

Non indossare abiti larghi o gioielli. | capelli lunghi dovrebbero essere raccolti.

E necessario utilizzare dispositivi di protezione individuale.

La pressa deve essere posizionata su una superficie piana, piana, dura e stabile.

Prima di premere i componenti, assicurarsi che cio non sposti la pressa o non provochi movimenti inaspettati dei componenti da
premere.

Gli elementi devono essere posizionati al centro del piano di lavoro in modo che il pistone della pressa prema il centro dell'ele-
mento pressato.

Gli elementi pizzicati possono essere rimossi dal piano di lavoro solo quando il pistone del cilindro idraulico &€ completamente
retratto.

Prima di iniziare il lavoro accertarsi che la pressa non sia in alcun modo danneggiata. Se necessita di riparazione, contattare un
centro di riparazione autorizzato.

E assolutamente vietato regolare la valvola di sicurezza del cilindro idraulico.

Tenere il dispositivo lontano da fonti di calore e fuoco poiché cio potrebbe danneggiare il dispositivo o comprometterne la fun-
zionalita.

Dovresti anticipare le conseguenze delle tue azioni e non lavorare quando sei stanco o sotto l'effetto di farmaci.

Non modificare alcun componente della pressa che possa pregiudicare la conformita della pressa allo standard menzionato nella
dichiarazione di conformita.

Riparare il prodotto solo presso officine autorizzate, utilizzando solo ricambi originali. Cio garantira la corretta sicurezza sul lavoro.
La vita operativa del dispositivo & di 4 anni dalla data del primo utilizzo. Dopo questo periodo, il dispositivo deve essere ispezio-
nato presso il centro di assistenza autorizzato dal produttore per garantirne un ulteriore utilizzo sicuro.

INSTALLAZIONE E FUNZIONAMENTO

Assemblaggio del prodotto
II' prodotto viene consegnato smontato e deve essere completamente e accuratamente assemblato prima del primo utilizzo. L'in-
stallazione deve essere eseguita secondo le illustrazioni, assicurandosi che tutti i collegamenti a vite siano serrati saldamente e
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saldamente. Lo stato dei collegamenti a vite deve essere controllato prima di ogni utilizzo del prodotto.

Si prega di seguire le raccomandazioni di installazione riportate di seguito:

- quando si installano i supporti del telaio sulla base, montare prima la base sul telaio senza ancora serrare completamente le viti,
quindi installare i supporti e solo successivamente serrare tutti i collegamenti a vite;

- inserire i perni di bloccaggio nei fori dei montanti del telaio e quindi appoggiarvi il piano di lavoro, durante l'installazione del piano
di lavoro, assicurarsi che i perni di bloccaggio passino attraverso tutti i fori € non fuoriescano spontaneamente durante il lavoro;
- fissare la pompa al montante destro del telaio con le viti, quindi inserire il braccio della pompa nell'apposita fessura;

- fissare il pedale al montante destro;

- collegare i connettori del tubo al dado e installare il manometro sul connettore del manometro situato sulla parte superiore della
bombola (YT-55584) o sulla parte anteriore della trave superiore (YT-55585);

- posizionare i cuscinetti di lavoro sul tavolo di lavoro e quindi serrare tutte le viti e i dadi.

ATTENZIONE! Assicurarsi che tutti i bulloni e i dadi siano serrati e sicuri e non si allentino durante il funzionamento.

Prima del primo utilizzo, testare il funzionamento della pressa. Chiudere la valvola di rilascio ruotandola in senso orario. Quindi uti-
lizzare il braccio della pompa per abbassare il pistone della pressa fino alla fine della sua corsa e sollevarlo ruotando lentamente
la valvola in senso antiorario. La molla di ritorno dell'attuatore sollevera il pistone. Eseguire pit volte il ciclo di abbassamento e sol-
levamento, osservando se tutte le parti funzionano correttamente. Cio garantira anche la corretta distribuzione dell'olio idraulico.
Attenzione! E necessario serrare periodicamente tutti i collegamenti a vite (prima di ogni utilizzo). Cio aumentera la sicurezza
d'uso e prolunghera la vita del dispositivo.

Lo smontaggio della pressa deve essere eseguito nell'ordine inverso rispetto al montaggio del prodotto. Non smontare il sistema
idraulico mentre & sotto pressione.

Per scaricare la pressione della pompa, ruotare la valvola di rilascio in senso antiorario. Quando la valvola di rilascio viene aperta,
I'attuatore tornera automaticamente nella posizione di riposo.

Lavoro di stampa

Prima di iniziare il lavoro, assicurarsi che gli elementi da schiacciare siano sempre nel campo visivo dell'operatore.

Posizionare il piano di lavoro ad un'altezza che garantisca una facile movimentazione degli elementi serrati. Se necessario, utiliz-
zare le sovrapposizioni del tavolo di lavoro incluse. Posizionare i componenti da pressare sul piano di lavoro. Chiudere la valvola
di rilascio e far scorrere il braccio della pompa nella presa del braccio. Muovendo il braccio su e giu, abbassare il perno di pres-
sione in prossimita degli elementi da spremere. Controllare I'allineamento dei componenti con il perno di pressione e continuare
ad abbassare fino all'inizio della compressione. Non sovraccaricare gli elementi compressi.

Una volta completata la compressione, far scorrere il braccio dell'attuatore fuori dalla sede e ruotare lentamente la valvola di
rilascio per consentire al pistone dell'attuatore di sollevarsi nella posizione superiore.

Non aprire la valvola di rilascio piu del necessario per sollevare lentamente la trave mobile e il perno di pressione.
Svitare eccessivamente la valvola potrebbe provocarne lo svitamento dall'alloggiamento.

Fissare i componenti compressi in modo che non si muovano in modo incontrollabile quando viene rilasciata la pressione del
perno.

Rimuovere gli elementi dal piano di lavoro solo quando il perno di pressione si ritrae completamente nella posizione superiore.

Manutenzione

Quando il dispositivo non & in uso, il pistone dell'attuatore deve essere retratto e la presa del braccio dell'attuatore deve essere
abbassata. Cio impedisce la corrosione della superficie del pistone. Il dispositivo deve essere mantenuto pulito e le parti mobili
esterne devono essere lubrificate.

Spurgo dell'impianto idraulico

E necessario che le seguenti attivita vengano eseguite presso una struttura di assistenza specializzata.

Di tanto in tanto possono accumularsi bolle d'aria nel sistema idraulico. Cio potrebbe ridurre I'efficacia della stampa. Se cio acca-
de, spurgare il sistema idraulico. Per fare cio , aprire la valvola di rilascio ruotandola in senso antiorario. Quindi eseguire diversi mo-
vimenti completi del braccio della pompa per spingere ['aria nel sistema verso la parte superiore della pompa. Svitare la vite di spurgo
situata sulla parte superiore della pompa per rilasciare I'aria dal sistema idraulico. Chiudere la vite di spurgo, chiudere la valvola di
rilascio ruotandola in senso orario. Controllare il funzionamento del dispositivo ed eventualmente ripetere I'operazione di spurgo.
Riempimento d'olio, lubrificazione

E necessario che le seguenti attivita vengano eseguite presso una struttura di assistenza specializzata.

Svitare la vite di riempimento dell'olio e versare la quantita di olio desiderata. Riempire solo con olio idraulico con classe di visco-

sita SAE 10. E vietato utilizzare altri fluidi a questo scopo. Spurgare I'attuatore come descritto nella sezione " Spurgo dell'impianto
idraulico ". Stringere la vite di riempimento dell'olio. Controllare il funzionamento dell'attuatore.
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Lubrificare i giunti di articolazione e le altre parti mobili dell'apparecchio ad intervalli regolari (almeno ogni 10 ore di funziona-
mento).

Stoccaggio e trasporto

La pressa deve essere conservata in modo che il pistone del cilindro idraulico sia completamente nascosto. Se € necessario
trasportare la macchina, smontare la pressa e proteggere I'impianto idraulico da perdite incontrollate di olio. In caso di trasporto
su mezzi di trasporto la macchina deve essere assicurata contro gli spostamenti. Durante il trasporto proteggere il prodotto da urti
e forti vibrazioni. Trasportare la macchina in posizione orizzontale.

Risoluzione dei problemi

Il pistone dell'attua- Il pistone dell'attua- . 9
" . Il pistone dell'attua-
tore non si estende tore non risponde . P . ’
anche se lapompaé | quando la valvola di to;i;oT;;;s::?ede Perdita di olio Risolvere il problema
in funzi rilascio si apre P
X Il sistema idraulico potrebbe essere a corto di olio. Rifornire
le carenze di petrolio.
X Avria nel sistema idraulico. Spurgare il sistema idraulico.
X X X Collegamenti allentati degli elementi. Stringere i collegamenti
in modo sicuro e saldo.
X Potrebbe esserci troppo olio nel sistema idraulico. Rimuove-
re l'olio in eccesso.
X X Le guarnizioni potrebbero essere danneggiate. Sostituire
le guarnizioni.
X Valvola di rilascio non chiusa. Chiudere la valvola di rilascio.
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TECHNISCHE GEGEVENS
Index Druk Werkbereik Werkbreedte Zuigerslag Gewicht
1t [mm] [mm] [mm] ka]
YT-55584 20 0-925 500 150 88
YT-55585 30 0-1030 530 160 122
PRODUCTBESCHRIJVING

De hydraulische pers is bedoeld voor werkzaamheden waarbij veel druk nodig is, bijvoorbeeld tijdens montagewerkzaamheden,
buigen of richten. De pers kan niet als permanent perssysteem worden gebruikt. Een juiste, betrouwbare en veilige werking van
het apparaat is afhankelijk van correct gebruik. Daarom:

Voordat u met het gereedschap gaat werken, dient u de gehele handleiding door te lezen en te bewaren.

De leverancier is niet aansprakelijk voor schade en letsel als gevolg van gebruik van het gereedschap in strijd met het beoogde
doel, het niet naleven van de veiligheidsvoorschriften en de aanbevelingen in deze handleiding. Bij gebruik van het apparaat in
strijd met het beoogde doel vervallen tevens de garantierechten van de gebruiker.

VEILIGHEIDSAANBEVELINGEN

De hydraulische pers is een apparaat dat onder zware belasting werkt. Volg tijdens het werken de basisveiligheidsregels.
Lees voor aanvang van de werkzaamheden de gebruiksaanwijzing en bewaar deze.

Overschrijd nooit de maximale persdruk.

De pers is uitsluitend bedoeld voor het samendrukken, buigen en rechttrekken; gebruik voor andere doeleinden is niet toegestaan.
Het is verboden de pers te gebruiken voor het samendrukken van veren en andere elementen die tijdens het samendrukken
weggeslingerd kunnen worden of uit elkaar kunnen vallen.

Bij het werken aan grote elementen die aanzienlijk buiten de omtrek van de werktafel uitsteken, moeten extra ondersteunende
elementen worden gebruikt, bijvoorbeeld standaards.

Laat een gecomprimeerd item niet onbeheerd achter. Kinderen en ongetrainde personen mogen niet in de buurt van het werk of
de opslag van de pers worden toegelaten.

Draag geen losse kleding of sieraden. Lang haar moet worden vastgebonden.

Er moeten persoonlijke beschermingsmiddelen worden gebruikt.

De pers moet op een vlakke, harde en stabiele ondergrond worden geplaatst.

Voordat u de componenten indrukt, moet u ervoor zorgen dat hierdoor de pers niet wordt verplaatst of dat de ingedrukte compo-
nenten onverwachts gaan bewegen.

De elementen moeten in het midden van de werktafel worden geplaatst, zodat de perszuiger het midden van het geperste element
indrukt.

Vastgeklemde elementen kunnen pas van de werktafel worden verwijderd als de zuiger van de hydraulische cilinder volledig is
ingetrokken.

Zorg ervoor dat de pers op geen enkele manier beschadigd is voordat u met de werkzaamheden begint. Als reparatie nodig is,
neem dan contact op met een erkend reparatiecentrum.

Het is absoluut verboden om de veiligheidsklep van de hydraulische cilinder af te stellen.

Houd het apparaat uit de buurt van hitte- en vuurbronnen, omdat dit het apparaat kan beschadigen of de functionaliteit ervan kan
aantasten.

U moet anticiperen op de gevolgen van uw daden en niet werken als u moe bent of onder invioed van medicijnen.

Wijzig geen onderdelen van de pers die de conformiteit van de pers met de norm vermeld in de conformiteitsverklaring kunnen
beinvioeden.

Repareer het product alleen in geautoriseerde werkplaatsen en gebruik uitsluitend originele reserveonderdelen. Hierdoor wordt
een goede arbeidsveiligheid gewaarborgd.

De levensduur van het apparaat bedraagt 4 jaar vanaf de datum van eerste gebruik. Na deze periode moet het apparaat worden
geinspecteerd bij het geautoriseerde servicecentrum van de fabrikant om veilig verder gebruik te garanderen.

INSTALLATIE EN BEDIENING

Productmontage
Het product wordt gedemonteerd geleverd en moet voor het eerste gebruik volledig en zorgvuldig worden gemonteerd. De instal-
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latie moet worden uitgevoerd in overeenstemming met de afbeeldingen, waarbij ervoor moet worden gezorgd dat alle schroefver-
bindingen stevig en veilig zijn vastgedraaid. De staat van de schroefverbindingen moet voor elk gebruik van het product worden
gecontroleerd.

Volg de onderstaande installatie-aanbevelingen:

- bij montage van de framesteunen op de basis, monteer eerst de basis op het frame zonder de schroeven nog helemaal vast te
draaien, monteer vervolgens de steunen en draai dan pas alle schroefverbindingen vast;

- steek de borgpennen in de gaten in de framepalen en plaats vervolgens de werktafel daarop, zorg ervoor dat de borgpennen
door alle gaten gaan en tijdens het werk niet spontaan naar buiten komen;

- bevestig de pomp met schroeven aan de rechter framestijl en steek vervolgens de pomparm in de armsleuf;

- bevestig het voetpedaal aan de rechterpaal;

- sluit de slangconnectoren aan op de moer en installeer de manometer op de manometerconnector aan de bovenkant van de
cilinder (YT-55584) of aan de voorkant van de bovenbalk (YT-55585);

- plaats de werkonderleggers op de werktafel en draai vervolgens alle schroeven en moeren vast.

AANDACHT! Zorg ervoor dat alle bouten en moeren stevig vastzitten en tijdens het gebruik niet loskomen.

Test voor het eerste gebruik de werking van de pers. Sluit de ontlastklep door deze met de klok mee te draaien. Gebruik vervol-
gens de pomparm om de perszuiger tot het einde van zijn bereik te laten zakken en breng hem omhoog door de klep langzaam
tegen de klok in te draaien. De terugstelveer van de actuator tilt de zuiger op. Voer de daal- en hefcyclus meerdere malen uit,
waarbij u controleert of alle onderdelen goed werken. Dit zorgt ook voor een goede verdeling van de hydraulische olie.
Aandacht! Het is noodzakelijk om alle schroefverbindingen periodiek (vodr elk gebruik) vast te draaien. Dit verhoogt de gebruiks-
veiligheid en verlengt de levensduur van het apparaat.

Demontage van de pers moet worden uitgevoerd in de omgekeerde volgorde van het monteren van het product. Demonteer het
hydraulische systeem niet terwijl het onder druk staat.

Om de pompdruk te ontlasten, draait u de ontlastklep tegen de klok in. Wanneer de ontlastklep wordt geopend, keert de aandrij-
ving automatisch terug naar de rustpositie.

Druk op werk

Voordat u met de werkzaamheden begint, moet u ervoor zorgen dat de elementen die worden samengedrukt zich te allen tijde in
het gezichtsveld van de machinist bevinden.

Zet de werktafel op een hoogte die een gemakkelijke bediening van de ingeklemde elementen garandeert. Maak indien nodig
gebruik van de meegeleverde werktafeloverlays. Plaats de te persen onderdelen op de werktafel. Sluit de ontlastklep en schuif
de pomparm in de armaansluiting. Door de arm op en neer te bewegen, laat u de drukpin zakken nabij de te knijpen elementen.
Controleer de uitlijning van de componenten met de drukpen en ga door met het laten zakken totdat de compressie begint. Over-
belast de samengedrukte elementen niet.

Zodra de compressie voltooid is, schuift u de actuatorarm uit de zitting en draait u langzaam aan de ontlastklep zodat de actua-
torzuiger naar de bovenste positie kan stijgen.

Open de ontlastklep niet verder dan nodig is om de bewegende balk en de drukpen langzaam omhoog te brengen.

Als u de klep te ver losdraait, kan deze loskomen van de behuizing.

Zet de samengedrukte componenten zo vast dat ze niet ongecontroleerd bewegen wanneer de pendruk wordt opgeheven.
Verwijder de elementen pas van de werktafel als de drukpen volledig naar de bovenste positie is teruggetrokken.

Onderhoud

Wanneer het apparaat niet in gebruik is, moet de actuatorzuiger worden ingetrokken en moet de actuatorarmaansluiting naar be-
neden staan. Dit voorkomt corrosie van het zuigeropperviak. Het apparaat moet schoon worden gehouden en externe bewegende
delen moeten worden gesmeerd.

Het hydraulisch systeem ontluchten

Het is vereist dat de volgende activiteiten worden uitgevoerd bij een gespecialiseerd servicecentrum.

Van tijd tot tijd kunnen zich luchtbellen in het hydraulisch systeem ophopen. Dit kan de effectiviteit van de pers verminderen. Als
dit gebeurt, ontlucht dan het hydraulische systeem. Om dit te doen , opent u de ontlastklep door deze tegen de klok in te draaien.
Maak vervolgens een aantal volledige bewegingen van de pomparm om de lucht in het systeem naar de bovenkant van de pomp te
duwen. Draai de ontluchtingsschroef aan de bovenkant van de pomp los om lucht uit het hydraulische systeem te laten ontsnappen.
Sluit de ontluchtingsschroef, sluit de ontluchtingsklep door deze met de klok mee te draaien. Controleer de werking van het apparaat
en herhaal de ontluchting indien nodig.

Olievulling, smering

Het is vereist dat de volgende activiteiten worden uitgevoerd bij een gespecialiseerd servicecentrum.
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Draai de olievulschroef los en giet de gewenste hoeveelheid olie erin. Vul uitsluitend hydraulische olie met viscositeitsklasse SAE
10 in. Het is verboden hiervoor andere vioeistoffen te gebruiken. Ontlucht de aandrijving zoals beschreven in het hoofdstuk "
Ontluchten van het hydraulisch systeem ". Draai de olievulschroef vast. Controleer de werking van de aandrijving.

Smeer de scharnierpunten en andere bewegende delen van het apparaat regelmatig (minstens elke 10 bedrijfsuren).

Opslag en transport
De pers moet zo worden bewaard dat de zuiger van de hydraulische cilinder volledig verborgen is. Als transport van de machine
nodig is, demonteer dan de pers en bescherm het hydraulische systeem tegen ongecontroleerde olielekken. Bij transport in trans-
portmiddelen moet de machine tegen beweging worden beveiligd. Bescherm het product tijdens transport tegen stoten en sterke
trillingen. Transporteer de machine in horizontale positie.

Problemen oplossen

De actuatorzuiger De
schuift niet uit, ook al
draait de pomp de

A uiger reikt
niet tot de volledige
diepte

uiger
reageert niet wanneer
lastklep opent

Olie lek

Het probleem oplossen

X

Het hydraulisch systeem bevat mogelijk weinig olie. Vul
olietekorten aan.

Lucht in het hydraulisch systeem. Ontlucht het hydraulische
systeem.

Losse verbindingen van elementen. Draai de verbindingen
stevig en stevig vast.

Mogelijk zit er te veel olie in het hydraulische systeem.
Verwijder overtollige olie.

De afdichtingen kunnen beschadigd zijn. Afdichtingen
vervangen.

Ontlastklep niet gesloten. Sluit de ontlastklep.
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TEXNIKA ZTOIXEIA
3 Nieon Eupog epyaaiag MAdrog epyaaiag Aladpopr epforou Bdpog
Aciktng
1t [mm] [mm] [mm] kgl
YT-55584 20 0-925 500 150 88
YT-55585 30 0-1030 530 160 122
MEPIFPA®H MPOIONTOX

H udpaulikr Tpéoa poopiCeTal yia Epyacieg GTTOU ATTQITEITAI ONUAVTIKY TriEan, yia Tapddelypa KaTtd Tr SIGPKEIR EPYACIWY OU-
vappoAdynong, kapwng fi euBuypduuiong. H mpéoa Gev umopei va xpnolgomoinBei wg poviyo ouotnua cupTrieong. H owoTn,
a€IOTIOTN Kol a0QaAAG AEITOUpYial TNG GUOKEURG EEPTATAI TS TN GWOTH XPrON, ETOMEVWG:

Mpiv epyaaorTeite pe 10 epyaheio, diaBdoTe oAOKAnpo TO EYXEIPIDIO KaI KPATATTE TO.

O mpounBeuTAg Sev eubUveTar yia TuxOV nIEG Kai TpOUNATIONOUS TTOU TIPOKUTITOUV aTrd Tn Xprion Tou epyaAeiou e avTiBeon pe
TOV TTIPOOPIT UG TOU, TN N CUMPOPPWAN HE TOUG KAVOVIOHOUG 0QPaAEITg Kail TIG GUCTATEIG TOU TIapovTog eyxelpidiou. H xpron Tng
OUOKEUNG O€ avTiBean e Tov TIPOOPICHG TNG AKUPWVEI ETTIONG T SIKAIWUATA £yyUNONG Tou XpAaTn.

ZYITAZEIZ AZOAAEIAZ

H udpauAiki Tpéaa gival pia cuokeur ou AeiToupyei utré Bapu goprio. Katd Tnv epyaaia, akoAouBraTe Toug Bagikoug
KavOVeG agQaAgiag.

Mpiv §ekivioete TV epyaaia, dlaBdoTe Tig 0dnyieg Acitoupyiag Kal QUAGSTE TIG.
Mnv umrepBaiveTe TroTE T PéyioTn TriEan Trieong.

H mpéoa TpoopiCetar pévo yia oupTriean, kauyn Kai iciwya, n xpron g yia dAhoug kool amayopeleTal. ATrayopeUeTal n
Xprion Tng pécag yia T oupTriean eAatnpiwv kai GAMwv aTolyeiwv TTou PTropei va ektivayBoUv fj va diahuBolv Katd Tn oupiean.
Orav epydleaTe og peydAa aToiyeia TOU TPOECEXOUV GNUAVTIKG TTEpa aTTO TO TrEPIypappa Tou TpaTTediol epyaaiag, Ba Tpémel va
XpnoipotolodvTal TPOOBETA aTOIXEIC OTAPIENG, TT.X.

Mnv a@rivete éva oupTIETUEVO QVTIKEINEVO XwpiG EiBAeyN. Ta Troudict Kai T PN eKTAIGEUPEVD GTOpa DEV TIPETTEI VA ETTITPETTOVTAN
KoVTd otV pyacia fi TNV aTToBAKEUCN TOU TTIEGTNPIOU.

Mn @opdre gapdid pouxa f koopruaTa. Ta pakpid poANiG TTpETer va eival Sepéva.

Oa TpéTTel va XPNOIHOTIOIEITAI ATOPIKOG TIPOCTATEUTIKOG ECOTTAIOUOG.

H mpéoa mpémel va TotrobeTeiTal o€ eTiTedn, eTmiTedn, okAnpr) kai oTabeph emedveia.

Mpiv méaete Ta e€aptipara, BeBaiwbeite 61 autd Oev Ba petatotioer TNy Tpéoa ouTe Ba TPokaAEael aTmPoadAKNTN Kivnon Twv
e¢apTnudaTwy Trou TéovTal.

Ta aToiygio TTPETTEI va TOTTOBETOUVTAI GTO KEVTPO TOU TPaTTE(I0U epyaaiag €101 woTe To EPPoAo TG TTPETAG va TTECE TO KEVTPO TOU
OUNTTIEGHEVOU OTOIXEIOU.

Ta TolpTNEéVa oToIEID PTTOPOUV Va agaipeBoly aTmd T0 TPaTTE] pyaciag uévo 6tav 1o EuBoAo Tou udPauAKoU KUAIVOPOU ExEl
avaoupBei TARpWG.

Mpiv gekivioete v epyaoia, BefaiwBeite o1 n mpéoa dev €xel utrooTel Kapia {nuid. Edv xpeiddeTal TOKEUN, ETIKOIVWVATTE PE
£va £60UCI000TNEVO KEVTPO ETTIOKEUNG.

AmayopeUeral aroAUTWG N pUBpion Tng BaABidag aopaleiag Tou udpauAikou KuAivipou.

KpatioTe T ouokeur pakpid amoé Tmyég BepudTnTag kar ewriag, Kabuwg autd ptmopei va TpokaAéael nuid oTn oUoKeun 1 va
BAGwer Tn AemoupyIkGTTA TNG.

Oa mpémel va TPOBAEWETE TIG OUVETTEIEG TwV TTPAGEWY 0OG KAl va Inv EpYAleaTe GTav €i0Te KOUPAOPEVOI A UTTO TNV ETTPEIN
QapPAKwWY.

Mnv TpoTroTiolEiTE Kavéva OTOIXEID TNG TIPECAG TTOU PTTOPET va £TTNPEATEI TN CUPPOPQWON TNG TIPECTS WE TO TTPGTUTIO TTOU va-
pépeTal on 6AAwon CUPPEPEWANG.

EmokeudoTe To Tpoidv pévo ot e§ouaiodotnuéva ouvepyeia, xpnolpoToiwviag pévo yviaia aviaAakTikd. Autd Ba eaoalioe
TN OwoTH aoPAAEIn EpyaTiag.

H d1dpkeia {wig TNG CUOKEUNG €ival 4 xpovia aTmd TV NUEPOHNVia TTPWNG Xerong. Metd amd auté 1o didoTnua, n cuokeur Ba
mpéel va embewpnBei oo eEouaiodotnuévo KEVTPO G€PPIG TOU KATAOKEUAOTH yia va SI00QANITTE N a0QaAAG TIEPQITEPW XPAON.
EFKATAZTAZH KAI AEITOYPTIA

2uvappoAdynon mpoidvrog
To mpoi6v TapadideTal amroouvappPoAoyNUEVO Kal TTPETTEN va guvappoAoynBei TTARPWG Kal TIPOTEKTIKA TIpIV ATT6 TNV TTPWTN XPrion.
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H eykardoTaon TEETEN va TTPAYUATOTIOIETAI GUMQWVA LE TIG EIKEVEG, Dac@ahifovTag 0TI OAEG of BISWTEG CUVDETEIS eival OQIYEVESG
oTaBepd kar pe ao@dAeia. H katdotaon Twv BiIdwTwv cuvdéaewv Ba Tpémer va eAEyxeTal TpIv amé kGbe xpAan Tou TTPoidvTog.
AkohoubroTe TIg TTapakdTw GUOTAOEIS EYKATAOTAONG:

- 61av ToToBeTeiTe T oTNPiyUaTa TAaloiou TN Bdon, TomoBeToTE TPWTA TN BAan aTo TACICIo XwpiG va aQigeTe aKOPN TARPWG
TIG Bideg, TN OUVEYEIR TOTTOBETAOTE Ta OTNPIyHATA KaI POVO OTN GUVEXEID OIETE BAEG TIG BIBWTEG OUVBETEIG.

- Eioaydyete Toug Teipoug ao@dAiong oTIG OTTéG Twv aTUAWY Tou TTAQICIOU Kal OTn OUVEXEIa TOTIOBETATTE TO TPATTE] Epyadiag
VW TOUG Katd TV eykatdoTaan Tou Tpamediol epyaaiag, BePaiweite o1l ol Treipol ac@aAiong Tepvolv aTé GAEG TIG OTTEG Kal
dev Byaivouv auBdpunTa kaTd Tn dIGPKEIX TNG EQPYATTDg.

- 0TepeWwaTe TNV avTAia aTov 6e§i6 aTUA0 TAaiaiou pe Bideg kal, TN ouvéxeia, TormoBeTAaTe Tov Bpayiova TG avtAiag aTnv uto-
doxr Tou Bpayiova.

- OTEPEWOTE TO TTEVTAA Tou TTodI0U aTov BeI0 aTUAO.

- OUVOEDTE TOUG GUVOETHOUG TOU EUKOUTITOU OWArva 010 TTaIudd! Kal TOTTOBETAOTE TO HAVOUETPO GTOV GUVOEGHO TOU MOAVOUETPOU
Tou BpiokeTal 0T0 EMAvVW PEPOG Tou KUAivEpou (YT-55584) A aTo ptmpoaTive Pépog TG dvw dokou (YT-55585).

- TomoBeTAOTE Ta pagiAapdkia epyaaiag aTo TpaTE] Epyaaiag Kai PETd ogitTe OAEG TIG BideG kau Ta TagIpGdIa.

MPOZOXH! Befaiwbeite 61 6Aa T prouldvia kai Ta Tragiuddia eivar o@ixtd kar ac@ahiopéva kai 61 8ev Ba ahapwaoouv Katd
N Aeiroupyia.

Mpiv amd v mpwn xprion, eAéyEre T Aeimoupyia g Tpéoag. KAeiote T BaABida ameAeubépwang TepioTpé@ovdg Tnv degio-
0TpOQa. XTn GUVEXEID, XPNOIMOTIOIRATE Tov Bpayiova Tng avtAiag yia va xapnAwaeTe To éuBolo Tpéaag aTo TéAog TG euPEAeIdg
TOU KaI V@ TO QVUWWOETE TIEPIOTPEPOVTAG apyd T BaABida apiaTepdaTpoga. To EAATAPIO ETOTPOPHG TOU EVEPYOTIOINTH Bal ONKW-
ot1 10 épBoro. ExteAéaTe Tov KUkAo kaTeBdopaTog kal aviwwang TOAES Qopég, TTapaTtnpuwvtag TapdAAnAa edv 6Aa Ta e¢aptrpa-
10 Aeiroupyouv owaTd. Auté Ba egaogahioel emiong Tn owaTh diavopr| Tou udpaukikoU Aadiou.

Mpoooxi! Amaireital va o@iyyete 6Aeg TIG PIdWTEG TUVOETEIG TTEPIOdIKG (TTpIv aTTd KABe Xprjon). Auté Ba augioel TV aopaAeia
Xpriong kai Ba Taparteivel T SIGPKEIN {wRG TNG CUOKEUAG.

H amoouvappoAéynon g mpéoag Ba TPETE va TIPAYUOTOTIOIETAI € TNV avTIOTPOQN OElpd aTé T guvapuoAdynon Tou Tpoid-
v10G. MV aTmoouvapUoAoyEiTe To UBPAUAIKG GUGTAMO VW Eival UTTO TTiEaM.

la va exTovwaete Ty Tigan g aviAiag, yupiote T BaABida ameAeubépwang apiotepdaTpopa. Otav avoigel n BaABida ameAeu-
B¢pwang, o evepyotroinTrg Ba emoTpéwel autdpaTa 0T 60N NPEpiag.

Tumou epyaaiag

Mpiv Eekivioete TV epyaaia, BeBaiwbeite OTi Ta aToixeia TTou cupédovTal Ba BpickovTal avd Téoa aTypr OTo OTITIKG TTEGio Tou
XEIPIOTA.

TomoBeTAaTE TO TPOTE] Epyaaiag o€ Uwog TTou 5aa@aAilel EUKOAO XEIPIOPO TwV CUTPIyHEVWY aToIXEIWV. Edv ival ammapaitnTo,
XPNOIPOTTOIRGTE TIG TTaPEXOUEVES EMKAAUWEIG TpamedIoU epyaaiag. TommoBeTAOTE Ta e¢apTripaTa TTou BEAETE va TEGETE OTO TPATTEC
epyaoiag. Kheiote T BaABida ameAeubépwang kai aUpeTe Tov Bpaxiova g avTAiag atnv uTrodoxr Tou Bpayiova. MeTakivivTag
TOV Bpayiova Tavw-KaTW, XapNAWGTE Tov TTEIPO TTiEaNG KOVTA oTa aToIkEia TTou BEAETE va oupTmeaTeiTe. EAEYETE TNV €UBUyPGU-
pion Twv eEapTNUATWY WE TOV TTEIPO THETNG KAl GUVEXITTE VO XAUNAWVETE PEXPI VO APXIOE! N GUPTTEDN. MnV UTTEPQOPTWVETE Ta
OUUTTIEGHEVO OTOIXEID.

MaAig ohokAnpw6ei n cupTieon, aupete Tov Bpayiova evepyoroinTr £5w ammd T B€on kol TepIoTPEWTE apyd T BaABida ateAeu-
B¢pwang yia va emTpEWETE 0TO EPBOAO TOU evepyoTroiNTA va avéBel aTnv emvw Béan Tou.

Mnv avoiyere T BaABida ameAeubépwong TEPIOCTOTEPO ATTO 600 OTQITEITAI VIO VO AVUWWOETE Apyd THV KIVOUHEVR
Séapn Kai Tov TEipo Trieong.

Edv Eepidwaere oAU T BaABida, pmopei va EeRIdwoei ammd To mepiBAnpa.

AcgahioTe Ta cupTTIEGEVA €E0PTANATA £TO1 WOTE Va PNV KIVOUVTal aveEEAEYKTa GTav aTmeAeUBEPUVETaI N TTiEGN TOU TIEipOU.
AgaipéaTe Ta aToIxeia amd To TPaTE]) Epyaaiag pévo otav o Teipog Tieang avacupbei evieAdwg atnv emavw Béon.

2uvripnon

Orav n ouokeun dev xpnaiuotolgital, T0 €uBoAo Tou evepyorroinTr) TPETel va avacupBei kal n uTodoyn Tou Bpayiova evepyo-
ot Pl va BpiokeTal otV KaTw Béan. Auté amotpémel T SidBpwan TG emedveiag Tou ePPoAou. H ouokeur| TTpémer va
diarnpeital kabapr kai Ta eEwTEPIKG KivoUpeva pépn va Aimaivoval.

Aluoppayia Tou ubpauAikoU ouaTHUaTOS
Amaiteital o1 akdAouBeg SpaaTnpIOTNTEG VO EKTEAOUVTAI O€ £CEISIKEUPEVO TEPRIG.

210 UBPAUAIKG 0UOTNUA EVOEXETAI VO GUOOWPEUOVTal KOTA SlaoTruaTa UONIGES 0EPa. AUTO UTTOPET v LEIWOE TNV ATTOTEAETHA-
TIKOTNTA TOu TUTTOU. EdV ouppei auTd, e§aepwate To udpauAikd auatnua. la va 1o Kavete autd , avoite T BaABida ameAeubépw-
0NG TEPIOTPEPOVTAG TNV APIOTEPAOTPOPA. XTr OUVEXEID, KAVTE TTOAEG TTARPEIG KIVATEIG Tou Bpayiova Tng avTAiag yio va OTIpWEETE
TOV 0épa 010 0UOTNWA OTO TIAVW PEPOG TG avTAiag. ZeBISwaTe T Bida eEaépwang TTou BpiokeTal 0To EMAVW PEPOG TNG AVTAIAG yia val
ameAeuBepwoeTe aépa atmd 1o udpauikd auatnua. KAgioTe T Bida eSaépwang, kAcioTe T BaABida armeAeuBEpwang TEPITTPEPOVTAG
v degl6aTpoa. EAEyETe TN Aeitoupyia TNG ouokeung Kai emavaAdBeTe Tn Aeiroupyia aigoppayiag eav xpeidletal.

APXIKES OAHTIIES
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[éuioua Aadiou, Airavan

Amaiteital o1 akdAouBeg SpaaTnpIdTNTEG VO EKTEAOUVTAI O€ ECEISIKEUPEVO TEPRIG.

=gfIdware Tn Bida mApwang Aadiod kai pigte v emBuun ToadtTa AadioU. MepioTe Povo pe uUBPAUAKG AGdI KaTnyopiag IEw-
doug SAE 10. AmayopeUetai n xprion GAAwv uypwv yia To okotmd autd. ESaepwate Tov evepyoTroinTr 6TwG TEPIYPAPETal OTNV
evomTa " E€aépwan tou udpaulikol auotiuarog . Leicte n Bida mARpwaong Aadiou. EAEyETe T Aeitoupyia Tou evepyotroinTr.
AiTaveTe TIg apBpwoEIS kai GAAa KIVOUUEVD PEPN TG CUOKEUNG O€ TAKTA Xpovikd diaoTrhuaTa (TouhdyioTov kaBe 10 wpeg Aeiroup-
yiag).

AmoBrkeuon Kai ETagopd

H mpéoa mpémel va amoBnkeletal €101 WOTE T0 £UPBOAO Tou UdPaUAIKOU KUAivpou va eival TTApwG kpuupévo. Edv amaireital
PETAPOPE TOU PNYavALATOG, ATTOGUVAPHOAOYACTE TNV TIPEGQ KOl TTPOCTATEWTE TO USPAUAIKG 0UCTNUA OTTO aveEEAEYKTEG DINPPOES
AadioU. e TePITITWON PETAPOPAG HE METT PETAPOPAS, TO PnXAvnua TIPETTEN va ao@aileTal évavTi kivnong. Kard T petagopd,
TIPOCTATEWTE TO TIPOIGV aTTd KPOUTEIG Kal 10XUPOUG kpadaapoUs. MeTagepeTe To pnyxavnua g opifovtia BEan.

Avriperwmion mpofAnudrwv

To £uBolo Tou evepyo- | To éupolo evepyotrol- Toé
; ’ % : 0 £uBolo evepyotrol-
ToINTH SeV EKTEIVETAI | NTH SV ATTOKpIVETl . . " . . .
aKOpa Ki av n aviNia | 6Tav avoiyel n BaABi- nm :)fv atx'rg;;;al 3 Aappon Aadiod Emiluon Tou mpoBAparog
Aerroupyei Sa ameAeubépwong NPES S
X To udpauliké oUoTNUA PTTOPET Va EXEN XAMNAT TTEPIEKTIKOTNTA
oe Add1. AvarrAjpwon eMeipewv Aadiou.
X Aépag aTo udpauAiké auoTnpa. Efaepwote 10 USPAUAKS
oloTnpa.
X X X Xahapég ouvdéaeig aToixeiwv. ZQigTe KaAd kal oTaBEPd TIg
OUVOETEIG.
X Mmopei va uidpyel oAU AGd1 oo udpaukiké oUoTnpa.
AgaipéoTe T0 TEPITTO AGDI.
X X O1 oppayideg evOEKETaI va KATAOTPAPOUV. AVTIKATAOTHOTE
TIG Oppayideg.
X H BaABida ameAeubépwang dev eival kAeioTr. KAeiote
BaABida ameAeubEpwang.
APXIKES OAHTIIESZ:



BG

TEXHWYECKN OAHHU
— Hansrane PaboteH AuanasoH PaboTHa wupuHa 6;(;)5"';: o Terno
i [mm] mm] ] lkal
YT-55584 20 0-925 500 150 88
YT-55585 30 0-1030 530 160 122
ONUCAHUE HA NMPOJYKTA

XvapasnuyHaTa npeca e npefHasHaveHa 3a pa60Ta, NPK KOATO Ce U3NCKBa 3HAYUTENHO HansaraHe, HanpuMep no Bpeme Ha MOH-
TaXHKU pa6om, OrbBaHe Unun nanpassHe. I'IpecaTa He MOXe [a Ce M3Mos3Ba Kato CucTeMa 3a NOCTOAHHO npecoBaHe. I'Ipasvaa-
Ta, HagexaHa v 6esonacHa pa60Ta Ha yCTpOl;]CTBOTO 3aBuCK OT NpasuIiHaTa yn0Tpe6a, CneaoBsatenHo:

Mpeau Aa paboTuTe C MHCTPYMEHTa, NPOYETETE LiANOTO PHKOBOACTEO U ro 3anaseTe.

[loCTaBUMKBLT HE HOCY OTTOBOPHOCT 3a LUETW W HapaHsiBaHWsl, MPOU3TUYALLM OT U3NOM3BaHe Ha MHCTPYMEHTa He Mo NpefHasHa-
YeHue, HecnasBaHe Ha npasunata 3a 6e30nacHOCT 1 NPenopbKUTE Ha TOBa PHKOBOACTBO. /13M0Mn3BaHeTo Ha YCTPOIACTBOTO He Mo
npeAHa3sHa4YeHme ChLLO aHyNMpa rapaHLMOHHUTE NpaBa Ha NoTpeduTens.

NPENOPBKK 3A BE3OMACHOCT

XuppaBnuyHata npeca e yCTpoicTBO, paboTeLyo npu ronemu HatoBapBaHusl. [lpu paGota cna3BaiiTe OCHOBHUTE Npa-
BuUNa 3a 6e3onacHoCT.

Mpeau fa 3anoyHeTe pa6oTa, NpoyeTeTe MHCTPYKLMMUTE 3a eKCNNoaTauus 1 ru 3anasere.
HuKkora He npeByLLaBaiiTe MAKCUMAINHOTO HaMsraHe npu npecosaHe.

MpecaTa € NpeaHa3HayeHa camo 3a NPecoBaHe, OrbBaHe 1 U3npaBsiHe, 3NOM3BaHETO i 3a Apyru Lieny e 3aBpaHeHo. 3abpaHeHo
€ M3MI0N3BaHETO Ha NpecaTa 3a KOMMpecupaHe Ha NPYXUHX 11 IpYrA eNeMeHTH, KOUTO MoraT fia GbaaT 3XBbprieHu unu pasnag-
HaTy Mo Bpeme Ha KoMMpecusTa.

Korato paGoTuTte BbpXy ronemu enemeHTH, KOUTO U3NA3aT 3HAUUTENHO U3BBH O4YepTaHusTa Ha paboTHaTa Maca, TpsaGBa a ce
W3NoN3BaT AOMbIHUTENH ONOPHY ENEMEHTH, Harp.

He ocTassiiite komnpecupaH enemeHT 6e3 Hapaop. [lelia v HeoByyeHn nuLia He TpsGBa Aa ce Jonyckar B Gnu3ocT [0 MSACTOTO 38
paboTa Unu CbXpaHeHue Ha npecara.

He HoceTe wwpoky apexv unu 6ukyTa. [ibnrata koca Tpsibea Aa Gbae Bbp3aHa.

TpsaGBa Aa ce U3Non3sar MMYHU NpeanasH cpeacTea.

Mpecata TpsGBa a Ce NOCTaBy BbPXY PaBHa, paBHa, TBbpaa W CTabunHa NOBLPXHOCT.

Mpesy Aa HATUCHETE KOMMOHEHTUTE, YBEPETE Ce, Ye TOBa HMa 4a U3MeCT Npecara U 4a fOBEfe 40 Heo4aKkBaHo NpeMecTsa-
He Ha KOMTMOHEHTHTE, KOUTO Ce HaTuCKaT.

EnemeHTuTe TpsGBa fja ce NocTaBsT B LEHTbPa Ha paboTHaTa Maca, Taka ye npecoBoTo GyTano Aa MpuTicka LeHTbPa Ha npe-
COBAHUSI €NIEMEHT.

MpuTUCHaTUTE eneMeHTU MoraT ja GbaaT OTCTpaHeH! oT paBoTHaTa Maca camo Korato GyTanoTo Ha XMAPaBANYHUS LUMMHABLD
€ HambHo MpuGpaHo.

Mpeau fa 3anouHeTe paboTa, yBEpeTe Ce, Ye NMpecaTa He € MOBPeneHa N0 HUKAKbB HauuH. AKO Ce HyX[ae OT PEMOHT, Mons,
CBBPXETE CE C OTOPU3NPaH CEPBH3.

ABcontoTHO 3a6paHeHo e perynnupaHeTo Ha NpeanasHus KnanaH Ha XUAPaBIUYHUS LMIUHABP.

[JIpbXTe yCTPOIICTBOTO fjarney OT U3TOYHULY Ha TOMMMHA U OTbH, Thil KATO TOBA MOXE fia rO MOBPEAV UMK [1a HAPYLLN (YHKLMO-
HanHoCTTa My.

TpsibBa aa npeAsuaTe NoCneacTBUsTa OT [EACTBUSTA CU U fia He paboTuTe, Korato CTe YMOPEHH UMM Mof Bb3AeicTBUETO Ha
nexapcraa.

He mMoauchmumpaiiTe H1KaKBI KOMMOHEHTM Ha pecaTa, KOUTO MOraT fja MOBMUSST HA CbOTBETCTBUETO Ha MpecaTa Che CTaHAapTa,
NOCOYEH B [eknapauysiTa 3a CbOTBETCTBIE.

PemoHTupaiiTe NpodyKkTa camo B OTOPU3MPaHI CEPBI3H, KATO M3NON3BaTe Camo OpUrMHasH1 Pe3epBHIn YacTu. TOBa LU rapaHTu-
pa noaxopsilia 6e3onacHocT npy pabota.

CpoKbT Ha ekcrinoaTaLus Ha ypesia e 4 roauHI OT AataTa Ha MbpBOTO My U3non3satqe. Cried To3u Nepuog yCTpoicTBoTo Tpsibea
[a Gb/ie NperneaaHo B 0TOPU3UPaH CEpBI3 Ha MPOU3BOAWTENS, 3a Aa Ce rapaHTupa Ge3onacHa no-HaTaTbLuHa ynotpeta.

P b KOB OO C T B O

OPMWUTIMUHAINHDO
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MOHTAX U EKCMNOATALIUA

CanobssaHe Ha npodykma

MpoaykTbT ce Aoctass pasrnobeH v Tpsiba fa 6bae HaMbAHO W BHUMaTENHO crnobeH npeay mbpea ynotpebda. MoHTaxbT
TpsibBa ja ce U3BbPLUM B CbOTBETCTBIE C UNMKCTPALMUTE, KaTo Ce rapaHTUpa, Ye BCUYKM BUHTOBM BPb3KY Ca 3aTErHaTil 34paBo 1
HapexaHo. CbCTOSHWETO Ha BIUHTOBIUTE ChefiHeHUs TpsibBa Aa ce NpoBepsiBa npeam Besika ynotpeda Ha npoaykTa.

Monsi, cneaBaiiTe NpenopbkuTe 3a MHCTaNMpaHe No-4ony:

- KoraTo MOHTUpaTe OMOPUTE Ha pamkaTa KbM 0CHOBaTa, MbPBO MOHTMPaNTe OCHOBaTa KbM pamkata, 6e3 Bce OLe fa 3atarate
HambIHO BMHTOBETE, Cre TOBA MOHTMPaiATe ONOpUTE 1 efjBa Cref TOBa 3aTerHeTe BCUYKM BUHTOBM BPb3KY;

- noctasete (huKcupalunTe LWUGTOBE B OTBOPUTE Ha CTOMKUTE Ha pamkaTa 1 cnep ToBa noctaBeTe paboTHaTta Maca Bbpxy TsX,
korato MoHTMpaTe paboTHaTa Maca, yBepeTe Ce, Ye (uKeupalLuTe LWMdTOBE NpemMuHaBaT npes BCUYKU OTBOPW U He Manuaat
CMOHTaHHO MO Bpeme Ha paboTa;

- pUKpeneTe nomnara KbM AECHUS CTbNG Ha pamkaTa C BIUHTOBE, CMe KOETo NOCTaBEeTe pamMoTo Ha MoMnaTa B CroTa 3a pamoTo;
- NpUKpEneTe KpayHus negan KbM IECHUS CTbAO;

- CBbPXETE CbeAVHUTENNTE Ha MapKy4a KbM raikara 1 MOHTUpaiTe MaHOMETbpa KbM CbeVHUTENS Ha MaHOMETbpa, pasnosno-
XEH B ropHaTa yacT Ha uunuuabpa (YT-55584) unu B npeaHata yacT Ha ropHara rpega (YT-55585);

- nocTaBeTe paboTHUTE NOAMOXKM BbPXY paboTHaTa Maca v Crief ToBa 3aTerHeTe BCUYKM BUHTOBE W raikul.

BHUMAHWE! Ysepete ce, Ye Bcuukv GONTOBE W railki ca 3apaBo 3aTerHati 1 Hama Aa ce pasxnabst no Bpeme Ha pabota.

IMpenw mbpBa ynotpeba npoBepeTe paboTaTa Ha npecata. 3aTBopeTe 0CBOBOXAABALLMA KNanaH, kaTo ro 3aBbpTUTE NO NOCOKa
Ha YacoBHMKoBaTa CTpenka. Cnef ToBa M3nonagalite paMoTo Ha noMnata, 3a fja CrycHeTe npuTickaLyoto Bytano [o kpas Ha
obxBaTa My W ro NOBAWUTHETE, kaTo DaBHO 3aBbPTUTE KranaHa 0bpaTHO Ha YacoBHUKOBATa CTpenka. BrvaspatHaTa npyxuHa Ha
3aABWXBaLLNA MexaHU3bM LLie NOBAUTHE 6yTaJ‘IOT0. V|3BprLIeTe LUMKbIa Ha cnyckaHe 1 nosAuraHe HAKOMKO MbTU, KaTo Cblle-
BPeMeHHO Habrofasate Aanu BCUYKM YacTv paboTsiT NpaBumHo. Toa CLLO LLE OCUrypy NPaBUIHO pa3npeaernerie Ha xuapa-
BINMMYHOTO Macno.

BHMMaHve! Heobxoanmo e neproanyHo Aa ce 3aTsiraT BCUYKM BIUHTOBY BPB3KM (Mpeay Besika ynotpeba). Tosa Lue yeenuyn 6eso-
MacHOCTTa Ha 13non3BaHe W LLe YObIMKM X1BOTa Ha yCTpOVICTBOTO.

Paarno6ssaHeTto Ha npecata Tpsbea Aa ce 13BbpLUM B 06paTHUA ped Ha CrnobsBaHeTo Ha npoaykTa. He pasrnobssaiite xuapa-
BNWYHaTa CUCTEMA, [OKATO € NOA HansraHe.

3a fja ocBoboauTe HansraHeTo Ha nomnara, 3aBbpTeTe 0CBOOOXAABALLMS KnanaH 0BpaTHO Ha YacoBHMKoBaTa cTpenka. Korato
0CBOBOXAABALLMAT KanaH ce OTBOPW, 3aABIKBALLNAT MEXaHN3bM aBTOMATUYHO LU Ce BbpHE B NO3ULMS HA NOKOIA.

Mpeca paboma

Mpenv Aa 3ano4HeTe paboTa, yBEpeTe Ce, Ye MPUTUCKaHNTE eNeMeHT e GbaaT Npes LANoTo BpeMe B NONE3peHUETO Ha one-
patopa.

MocTaBeTe paboTHaTa Maca Ha BUCOYMHA, KOSITO OCUrypsiBa NecHO GopaBeHe CbC 3axBaHaTUTe enemMeHTH. Ako € HeobXoaumo,
13nonaBanTe BKMIOYEHUTE HacnareaHus 3a pabotHa Maca. [locTaBeTe KOMMOHEHTUTE 3a MPecoBaHe Bbpxy paboTHaTta Maca.
3aTBOpeTe 0CBOGOXABALLMA KNanaH U NiTb3HETE PamMoTo HA NoMNaTa B rHE3A0TO Ha pamoTo. KaTo ABWXMTE pamoTo Harope 1
Hapony, CnycHeTe NpuTMCKaLyMs WudT 6nn3o Ao enemMeHTUTe, KouTo TPsbBa Aa ce npuTucHar. [poBepeTe NOAPaBHABAHETO Ha
KOMMOHEHTUTE C NPUTMCKALLMS LMAT M NPOSbIKETe Aa cnyckaTe, AOKATO 3anoyHe komnpecusita. He npeToBapsaiite komnpe-
CUpaHUTE eNnemMeHTn.

Crep kaTo KOMMpecusiTa MPUKITIYM, MITb3HETE PaMOTO Ha 3a[iBVKBALLS MEXaHU3bM OT ceaankara 1 6aBHO 3aBbpTeTe 0CBOBOX-
[JaBallyst KnanaH, 3a 4a No3eonuTe Ha GyTanoto Ha 3aABWKBALLMA MEXaHU3bM [a Ce U3aUrHe [0 ropHaTa Ci No3nums.

He otBapsitTe ocBoGOXAaBaLMA KnanaH noBe4e oT He06GX0AUMOTO, 3a Aa NOBAUrHeTe 6aBHO ABMXKELaTa ce rpeaa u
NPUTUCKALLMS NPT,

Pa3BnBaHeTo Ha knanaHa TBbpAe MHOTO MOXE fa JoBeae A0 HErOBOTO OTBMBAHE OT KOpMyca.

3aerneTe KoMnpecupaHuTe KOMNOHEHTU Taka, 4e Aa He Ce ABUXAT HEKOHTPONMPYEMO, KOraTo HaTUCKbT Ha LI.I,I/I(bTa ce OCBOGOAVI.
A3BageTe enemeHTuTE OT paboTHaTa Maca Camo KoraTo NpUTUCKALLMST AT ce npubepe HambiHO B ropHa NO3NLNS.

Moddpwixka

KoraTo ycTpoicTBoTO He Ce 13non3sa, byTanoto Ha 3aBInKBaLLMA MEXaHN3bM TpsibBa fa € npubpaHo 1 rTHe3A0TO Ha PaMoTo Ha
3a/BVKBaLLMA MexaHu3bM Tpsibea fia € B AONHO MonoxeHue. ToBa NpenoTBpaTaBa KOPO3NATa Ha NOBLPXHOCTTA Ha ByTanoto.
YctpoiicToTO TpsiGBa Aa Ce NOAABPXKA YMCTO, @ BBHLUHUTE [BUXELLM Ce YacTy Tpsibea Aa ce cMa3sar.

0be38b30ywasaHe Ha xudpagnuyHama cucmema

Heobxoanmo e cneaHuTe AeiHOCTM ia Ce M3BLPLUBAT B CNELUanu3vpaH cepaus.

Bb3ayLUHM MexypyeTa MoraT Aia Ce HaTpynaT B XuppaBnuyHata cucTeMa ot BpeMe Ha Bpeme. Toa MOXe fja Hamanu edekTus-

HOCTTa Ha npecata. Ako ToBa ce crlyuy, 06e3Bb3ayLIeTe XuapaBnuYHaTa cucTema. 3a fia HanpasuTe ToBa , OTBOPETE OCBOGOX-
[aBalLvsi KranaH, karo ro 3aBbpTuTe 06PaTHO Ha YacoBHUMKoBaTa cTpenka. Crien TOBa HanpaBeTe HSAKOMKO MbiHY ABWKEHMS Ha
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paMoTO Ha romnaTa, 3a fja 3byTare Bb3ayxa B CUCTEMATa KbM rOpHaTa YacT Ha romnara. PassuiTe 06e3Bb3ayLLIATENHIA BUHT,
PA3MOMNOKeEH B TopHaTa YacT Ha nomnara, 3a 4a 0cBoGoaNTe Bb3fyXxa OT XApaBruiHaTa cucTeMa. 3atBopete 06e3BbaayLLMTENHMS
BUHT, 3aTBOPETE 0CBOBOXAABALLYA KNanaH, KaTo ro 3aBbPTUTE MO MOCOKA HA YaCoBHUKOBaTa CTpenka. Mposepete pabotara Ha
YCTPOWCTBOTO 11 NOBTOpETE OnepaLysiTa 3a 06e3Bb3ayLLaBaHe, ako & HeoBXOANMO.

[TbHeHe Ha Macno, cmMasgaHe
HeoGxoaumo e cnepHuTe IENHOCTM Aa Ce M3BBPLLBAT B CNeLManu3npaH cepaus.

Pa3BuiiTe BUHTA 3a MbAHEHE HA MACMO U HanelTe XenaHoTo Konn4ecTBO Macno. 3apexaarnte camo ¢ XUAPaBMIMYHO Macno ¢
knac Ha BuckoauteT SAE 10. 3abpaHeHo e 3Mon3BaHeTo Ha ApYrv TEYHOCTM 3a Taau Lien. Obe3BbaayLueTe 3aBIKBALLMS MeXa-
HM3bM, KaKTo e onvcaHo B pasgena " Obe3sb3dywasaHe Ha XudpasuyHama cucmema ". 3aTerHeTe BUHTa 3a MbIHEHe Ha Maco.
[MpoBepete paboTaTta Ha 3aJBVKBALLMS MEXAHWU3bM.

CMa3BaiiTe LiapHUpHIUTE BPB3KM 1 ApYruTe [ABWKELLM Ce YacTu Ha YCTPOMCTBOTO Ha PenoBHW MHTepBanu (noHe Ha Bceku 10
yaca pabora).

CobXpaHeHue u mpaHcrnopm

Mpecara TpsibBa fa Ce CbXpaHsiBa Taka, Ye ByTanoTo Ha XMAPaBMNYHUA LUMMHABP fa € HAMbIIHO CKPUTO. AKO Ce Hamara TpaHc-
nopTpaHe Ha MalluHaTa, AeMOHTUpaliTe NpecaTa 1 nNpensnaseTe XWApaBNUYHATa CUCTEMA CpeLLy HEKOHTPONMPaHU TevoBe Ha
macno. Mpu TpaHcnopTupaHe ¢ TPAHCMOPTHM CPEACTBa MaluvHaTa Tpsbea Aa Obae ocurypeHa cpelly fsikeHue. Mo Bpeme Ha
TpaHCnopTUpaHe NpennassaiTe NPoAYKTa OT yaapu 1 cunkn BbpaLyn. TpaHCOpTMpaiiTe MaLLMHaTa B XOPU3OHTAIHO NOMOXKEHNE.

OmcmpaHﬂeaHe Ha HeusnpasHocmu

ByTanoro H; BIXK-
ByTanoto Ha 3apBik- g aiﬂ; ; e:a?;iavflsw ByTanoto Ha 3apBuxX-
BalLMsi MEXaHN3bM He BalLUs MEXaHN3bM
. He pearupa, Korato 1 Tey Ha macrno PaspelwaBaHe Ha npobnema
ce pasTra, BBMPeKU | - ooeioy ot ms He ce npocThpa Ao
Ye nomnara pa6otu KnanaH o6 oTBOpH MbNHaTa AbNGOYMHA
X XupaBnuyHaTa c1cTemMa MOXE fia € C HUCKO CbIbpXkaHue
Ha Macno. MombnBaHe Ha HeROCTUra Ha Macro.
X Bb3nyx B xuapasnuyHata cuctema. Obe3sbagyLueTe
XpaBnuyHaTa cuctema.
X X X PaaxnabeHu Bpb3ki Ha enemMeHTI. 3aTerHeTe curypHo n
30paBo BPb3KATE.
X Moxe fia MMa TBbpAE MHOTO Macro B XuapaBnu4HaTa
cuctema. OTCTpaHeTe M3NULIKOTO Macno.
X X YnnbTHeHusITa Moxe f1a ca nospepeHi. Cmetete
YNbTHEHUATA.
X OcBoboxaaBaLLMST KnanaH He e 3aTBopeH. 3atBopeTe
0cB06OXKABALLNA KNanaH.

OPWIT WHAINHO P b KOB OO C T B O
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ESPECIFICAGOES

indice Pressédo Gama de funcionamento | Largura de trabalho Extensao do pistéo Peso
It [mm] [mm] [mm] lka]

YT-55584 20 0-925 500 150 88

YT-55585 30 0-1030 530 160 122

DESCRIGAO DO PRODUTO

A prensa hidraulica é projetada para trabalhos em que é necessaria uma pressao significativa, por exemplo, durante o trabalho
de montagem, para dobrar ou endireitar. A prensa ndo pode ser usada como um sistema de compresséo permanente. O funcio-
namento correto, confiavel e seguro do instrumento depende do funcionamento adequado, portanto:

Antes de trabalhar com a ferramenta, leia todo o manual e guarde-o.

O fornecedor ndo é responsavel por quaisquer danos ou leses resultantes da utilizagéo da ferramenta para fins diferentes dos
pretendidos, incumprimento das normas de seguranca e recomendagdes deste manual. A utilizagdo do dispositivo para fins
diferentes dos pretendidos também resultara na perda dos direitos de garantia do utilizador.

RECOMENDAGOES DE SEGURANGA

Uma prensa hidraulica é um dispositivo que funciona sob carga pesada. Devem ser respeitadas as regras basicas de
seguranga durante o trabalho.

Por favor, leia as instrugdes de operagao antes de iniciar o trabalho e mantenha-as.
Nunca exceda a pressao maxima de pressao.

A prensa destina-se apenas & compressao, flexao e alisamento, sendo proibida a sua utilizagao para outros fins. E proibido usar
a prensa para comprimir molas e outros elementos que possam ser jogados para fora ou que possam desmoronar durante a
compressao.

Se vocé estiver trabalhando em elementos grandes que se projetam significativamente além do contorno da mesa de trabalho,
vocé deve usar elementos de suporte adicionais, por exemplo, suportes.

Nao deixe o componente comprimido sem vigilancia. Criangas e pessoas sem formagéo ndo devem ser permitidas perto do
trabalho ou do armazenamento da imprensa.

Roupas largas e joias ndo devem ser usadas. Os cabelos longos devem ser presos.

Deve ser utilizado equipamento de protecéo individual.

Aprensa deve ser colocada sobre uma superficie plana, dura e estavel.

Antes de apertar os componentes, certifique-se de que isso ndo faz com que a prensa se mova ou desloque inesperadamente
as pegas a serem comprimidas.

Os elementos devem ser colocados no meio da mesa de trabalho para que o pistéo de presséo pressione o agente contra o
elemento a ser comprimido.

As pegas comprimidas s6 podem ser removidas da mesa de trabalho quando o pistao do cilindro hidraulico estiver completa-
mente retraido.

Antes de iniciar o trabalho, certifique-se de que a prensa ndo esta danificada de forma alguma. Se necessitar de reparagéo,
contacte uma instalagéo de reparagéo autorizada para reparagéo.

E absolutamente proibido ajustar a valvula de seguranga do cilindro hidraulico.

Mantenha o dispositivo longe do calor e do fogo, pois isso pode danificar o dispositivo ou prejudicar a sua fungao.

Antecipar os efeitos das acdes, ndo trabalhar em um estado de fadiga ou sob a influéncia de medicacéo.

Nao modifique quaisquer componentes de prensagem que possam afetar a conformidade da prensa com a norma listada na
declaragéo de conformidade.

Reparar o produto apenas em instalagdes autorizadas utilizando apenas pegas sobresselentes originais. Isso garantira a segu-
ranca adequada no trabalho.

Avida util do dispositivo é definida em 4 anos a partir da data do primeiro uso. Apds este periodo, o dispositivo deve ser inspe-
cionado no centro de assisténcia autorizado do fabricante para a seguranga de uso posterior.

INSTALAGAO E OPERAGAO

Montagem do produto
O produto ¢é entregue desmontado, deve ser completa e cuidadosamente montado antes da primeira utilizagdo. A montagem

INSTRUCOES ORIGINAIS
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deve ser realizada como ilustrado, garantindo que todas as conexdes de parafuso foram apertadas com firmeza e seguranga. O
estado das ligagdes aparafusadas deve ser verificado antes de cada utilizagéo do produto.

Observe as seguintes recomendagdes para instalagéo:

- ao instalar os suportes do quadro na base, primeiro monte a base no quadro, ainda ndo apertando os parafusos completamente,
depois instale os suportes, s entdo aperte todas as conexdes dos parafusos;

- insira os pinos de bloqueio nos orificios dos postes da armagao e, em seguida, coloque a mesa de trabalho sobre eles, ao
instalar a mesa de trabalho, certifique-se de que os pinos de bloqueio passaram por todos os orificios e ndo deslizardo sozinhos
durante a operagéo;

- prenda a bomba ao poste direito do quadro com parafusos e, em seguida, insira o brago da bomba na tomada do brago;

- prender o pedal ao poste direito;

- ligar os conectores da mangueira a porca e montar 0 manémetro no conector do manémetro, que esta localizado na parte
superior do cilindro (YT-55584) ou na frente do feixe superior (YT-55585);

- Coloque os acessérios de trabalho sobre a mesa de trabalho e, em seguida, aperte todos os parafusos e porcas.
OBSERVAGAO! Certifique-se de que todos os parafusos e porcas estéo apertados e firmemente apertados e n&o se soltardo
durante a operagao.

Antes da primeira utilizag8o, teste o funcionamento da prensa. Feche a valvula de liberagéo girando-a no sentido horario. Em
seguida, utilizando o brago da bomba, abaixe 0 émbolo da pressao até ao fim do intervalo e levante rodando lentamente a valvula
no sentido contrario ao dos ponteiros do reldgio. Amola de retorno do atuador levantara o pistao. Execute o ciclo de rebaixamento
e elevagdo varias vezes, observando que todas as pegas estéo funcionando corretamente. Isso também garantira que o dleo
hidraulico seja distribuido corretamente.

Observagéo! E necessario um aperto periédico (antes de cada utilizagéo) de todas as ligagdes aparafusadas Isto aumentara a
seguranga de utilizagdo e prolongara a vida Util do dispositivo.

A desmontagem da prensa deve ser realizada na ordem inversa de montagem do produto. N&o desmonte o sistema hidraulico
sob pressao.

Para aliviar a press@o na bomba, rode a valvula de libertagdo no sentido contrario ao dos ponteiros do relégio. Quando a valvula
de liberagao é aberta, o atuador retornara automaticamente & posicéo de repouso.

Trabalho de imprensa

Antes de iniciar o trabalho, certifique-se de que as pecas que estdo sendo compactadas estardo sempre na linha de visao do
operador.

Posicione a mesa de trabalho a uma altura que permita 0 manuseamento livre das pegas comprimidas. Use os acessorios de
bancada de trabalho incluidos, se necessario. Coloque as pegas a comprimir sobre a mesa de trabalho. Feche a valvula de
liberagéo e deslize o brago da bomba no assento do brago. Movendo o brago para cima e para baixo, abaixe o pino de pressao
perto das pegas a serem comprimidas. Verifique o alinhamento dos componentes em relagdo ao mandril de presséo e continue
baixando até comecar a compresséo. Nao sobrecarregue as pegas a comprimir.

Quando a compressao estiver completa, deslize o brago do atuador para fora do assento e, girando lentamente a valvula de
liberagdo, permita que o pistdo do atuador suba para sua posigéo superior.

Nao desenrosque a valvula de libertagdo mais do que o necessario para levantar lentamente o feixe mével e a haste de
pressao.

Desaparafusar demais a valvula pode fazer com que ela desaparafuse da carcaca.

Fixe as pegas comprimidas para que ndo se movam incontrolavelmente quando a presséo da haste ¢ libertada.

S4 retire as pegas da mesa de trabalho quando o pino de pressao tiver sido completamente retraido para a posigao superior.

Manutengéo

Se a unidade néo estiver a ser utilizada, o émbolo do atuador deve ser recolhido e 0 banco do brago do atuador deve estar na
posicdo descendente. Isso evita a corrosdo da superficie do pistdo. O dispositivo deve ser mantido limpo, as partes méveis
externas devem ser lubrificadas.

Hemorragia do sistema hidraulico
E necessario que as etapas a seguir sejam executadas por uma instalagao de servigo especializada.

De tempos em tempos, bolhas de ar podem se acumular no sistema hidraulico. Isso pode reduzir a eficiéncia da imprensa.
Se este for o caso, o sistema hidraulico deve ser sangrado. Para fazer isso, abra a vélvula de liberagdo girando-a no sentido
anti-horario. Em seguida, faga alguns movimentos completos com o brago da bomba para empurrar o ar do sistema para o topo
da bomba. Desenrosque o parafuso de sangria, que esta localizado na parte superior da bomba, para libertar ar do sistema
hidraulico. Substitua o parafuso de sangria, feche a valvula de liberagéo girando-a no sentido horario. Verifique o funcionamento
do aparelho, se necessario, repita a operagdo de sangria.

INSTRUGCOES ORIGINAILS
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Recarga de dleo, lubrificagdo

E necessario que as etapas a seguir sejam executadas por uma instalagao de servigo especializada.

Desenrosque o parafuso de enchimento de ¢leo e despeje a quantidade desejada de 6leo. Encha apenas com dleo hidraulico
de grau de viscosidade SAE 10. E proibido usar outros liquidos para este fim. Sangrar o cilindro conforme descrito na secgéo
"Sangrar o sistema hidraulico". Aperte o parafuso de enchimento de dleo. Verifique o funcionamento do atuador.

Em intervalos regulares (pelo menos a cada 10 horas de operagdo), lubrifique as juntas articuladas e outras partes moveis do
dispositivo.

Armazenagem e transporte

A prensa deve ser armazenada para que o pistdo do cilindro hidraulico seja totalmente recolhido. Se a méaquina precisar ser
transportada, a prensa deve ser desmontada e o sistema hidraulico deve ser protegido contra vazamento de dleo descontrolado.
No caso de transporte em meios de transporte, a maquina deve ser protegida contra movimentos. Durante o transporte, o produto
deve ser protegido de impactos e vibragdes fortes. Transporte a maquina na posicéo horizontal.

Solugéo de problemas
0 pistéo do atuador | O pistdo atuador ndo 0 pista -
~ ) pistao do cilindro
s’;‘:‘;ji estende ape \:gls\fuﬁgtf‘f'a"do.a néo se estende até a Fuga de dleo Solugao
da bomba & aberta profundidade total
X O sistema hidraulico pode estar ficando sem 6leo. Repor as
deficiéncias de ¢leo.
X Sistema hidraulico aerado. Sangrar o sistema hidraulico.
X X X Conexdes de componentes soltas. Aperte as ligagdes de
forma segura e firme.
X Pode haver muito 6leo no sistema hidraulico. Retire o
excesso de oleo.
X X Os selos podem estar danificados. Substitua os selos.
X Vélvula de liberagdo ndo fechada. Feche a vélvula de
escape.

I NS TRUGCOES ORI GINAIS
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TEHNICKI PODACI

Indek Tlak Radni raspon Radna Sirina Hod klipa Tezina
ndeks
It [mm] [mm] [mm] kgl
YT-55584 20 0-925 500 150 88
YT-55585 30 0-1030 530 160 122
OPIS PROIZVODA

Hidrauli¢na preSa je namijenjena za rad gdje je potreban znacajan pritisak, na primjer tijekom montaznih radova, savijanja ili
ravnanja. PreSa se ne moze koristiti kao stalni sustav preSanja. Ispravan, pouzdan i siguran rad uredaja ovisi o pravilnoj uporabi,
dakle:

Prije rada s alatom proditajte cijeli prirucnik i sacuvajte ga.

Dobavlja¢ nije odgovoran za bilo kakvu Stetu i ozljede nastale koriStenjem alata suprotno njegovoj namjeni, nepridrzavanjem si-
gurnosnih propisa i preporuka ovog prirucnika. KoriStenje uredaja protivno namjeni takoder poniStava jamstvena prava korisnika.

SIGURNOSNE PREPORUKE

Hidraulicka presa je uredaj koji radi pod velikim optere¢enjem. Prilikom rada pridrzavajte se osnovnih sigurnosnih pra-
vila.

Prije pocetka rada procitajte upute za uporabu i ¢uvajte ih.
Nikada nemojte prekoraciti maksimalni pritisak pritiska.

PreSa je namijenjena samo za sabijanje, savijanje i ravnanje, uporaba u druge svrhe je zabranjena. Zabranjeno je koristiti preSu
za sabijanje opruga i drugih elemenata koji se prilikom sabijanja mogu izbaciti ili raspasti.

Kada radite na velikim elementima koji znatno strSe izvan obrisa radnog stola, potrebno je koristiti dodatne potporne elemente, npr.
Ne ostavljajte komprimirani predmet bez nadzora. Djeca i neobuéene osobe ne smiju biti u blizini rada ili skladistenja tiska.

Ne nosite Siroku odjecu ili nakit. Duga kosa treba biti svezana.

Treba koristiti 0sobnu zastitnu opremu.

PreSa mora biti postavljena na ravnu, ravnu, tvrdu i stabilnu povrsinu.

Prije preSanja komponenti, provjerite da to nece pomaknuti predu ili uzrokovati neo¢ekivano pomicanje komponenata koje se
presaju.

Elemente treba postaviti u sredinu radnog stola tako da klip za preSu pritisne srediste preSanog elementa.

PriklijeSteni elementi mogu se ukloniti s radnog stola samo kada je Klip hidraulickog cilindra potpuno uvucen.

Prije poCetka rada provjerite da presa nije na bilo koji na¢in otecena. Ako zahtijeva popravak, obratite se ovladtenom servisu.
Apsolutno je zabranjeno podesavanje sigurnosnog ventila hidraulickog cilindra.

Drzite uredaj dalje od izvora topline i vatre jer to moze oStetiti uredaj ili narusiti njegovu funkcionalnost.

Trebate predvidjeti posljedice svojih postupaka i nemojte raditi kada ste umorni ili pod utjecajem lijekova.

Ne mijenjajte niti jednu komponentu preSe koja bi mogla utjecati na uskladenost preSe sa standardom navedenim u izjavi o
sukladnosti.

Proizvod popravljajte samo u ovlastenim radionicama, koriste¢i samo originalne rezervne dijelove. To ¢e osigurati odgovarajucu
sigurnost na radu.

Radni vijek uredaja je 4 godine od dana prve uporabe. Nakon tog razdoblja uredaj je potrebno pregledati u ovlastenom servisu
proizvodaca kako bi se osigurala sigurna daljnja uporaba.

INSTALACIJA 1 RAD

Sastavljanje proizvoda

Proizvod se isporu€uje rastavljen i mora se u potpunosti i pazljivo sastaviti prije prve uporabe. Instalaciju treba izvesti u skladu s
ilustracijama, osiguravajuci da su svi vijcani spojevi ¢vrsto i sigurno zategnuti. Prije svake uporabe proizvoda potrebno je provijeriti
stanje vijcanih spojeva.

Slijedite donje preporuke za instalaciju:

- kod postavljanja nosaca okvira na postolje, prvo montirajte postolje na okvir bez potpunog zatezanja vijaka, zatim postavite
nosace i tek onda zategnite sve vij¢ane spojeve;

- umetnite osigurace u rupe na stupovima okvira, a zatim na njih postavite radni stol, pripazite da osiguraci produ kroz sve rupe i
ne izlaze spontano tijekom rada;

m ORIGINALNI PRIRUZGN.IK
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- pricvrstite pumpu na desni stup okvira vijcima, zatim umetnite ruku pumpe u utor za ruku;

- priévrstite noznu pedalu na desni stup;

- spojite prikljucke crijeva na maticu i montirajte manometar na priklju¢ak manometra koji se nalazi na vrhu cilindra (YT-55584) ili
na prednjoj strani gornje grede (YT-55585);

- postavite radne podloge na radni stol i zatim zategnite sve vijke i matice.

PAZNJA! Provijerite jesu li svi vijci i matice dobro zategnuti i sigumi te da se nece olabaviti tijekom rada.

Prije prve uporabe provjerite rad preSe. Zatvorite ispusni ventil okretanjem u smjeru kazaljke na satu. Zatim pomocu ruke pumpe
spustite pritisni klip do kraja njegovog raspona i podignite ga polaganim okretanjem ventila u smjeru suprotnom od kazaljke na
satu. Povratna opruga aktuatora podici ¢e klip. IzvrSite ciklus spustanja i podizanja nekoliko puta, dok promatrate rade li svi dijelovi
ispravno. Ovo ¢e takoder osigurati pravilnu distribuciju hidraulickog ulja.

PaZnja! Potrebno je povremeno zategnuti sve vij¢ane spojeve (prije svake uporabe). To ¢e povecati sigurnost koristenja i produZiti
vijek trajanja uredaja.

Rastavljanje prese treba izvesti obrnutim redoslijedom od sastavijanja proizvoda. Nemojte rastavljati hidraulicki sustav dok je
pod pritiskom.

Da biste smanijli tiak pumpe, okrenite ventil za otpustanje u smjeru suprotnom od kazaljke na satu. Kada se ventil za otpustanje
otvori, aktuator ¢e se automatski vratiti u poloZaj mirovanja.

Press rad

Prije pogetka rada pobrinite se da elementi koji se sti§¢u budu cijelo vrijeme u vidokrugu operatera.

Postavite radni stol na visinu koja osigurava lako rukovanje stegnutim elementima. Ako je potrebno, upotrijebite priloZene pre-
svlake za radni stol. Postavite komponente koje Zelite preSati na radni stol. Zatvorite ventil za otpustanje i gurnite ruku pumpe
u utiénicu za ruku. Pomicanjem ruke gore-dolje, spustite pritisnu iglu blizu elemenata koje treba stisnuti. Provjerite poravnatost
komponenti s tlaénim klinom i nastavite sa spustanjem dok ne po¢ne kompresija. Nemojte preopteretiti komprimirane elemente.
Nakon $to je kompresija gotova, izvucite ru€icu pokretaca iz sjedista i polako zakrenite otpustajuéi ventil kako biste omogucili klipu
pokretaCa da se podigne u svoj gornji poloZaj.

Ne otvarajte otpustajuci ventil viSe nego Sto je potrebno za polako podizanje pokretne grede i pritisne igle.

Previse odvrtanje ventila moze dovesti do njegovog odvrtanja iz ku¢ista.

Osigurajte stisnute komponente tako da se ne pomicu nekontrolirano kada se pritisak igle otpusti.

Uklonite elemente s radnog stola tek kada se pritisni zatik potpuno uvuce u gornji poloZzaj.

Odrzavanje
Kada se uredaj ne koristi, klip pokretaCa treba biti uvucen, a uticnica ruke pokretaca treba biti u donjem polozaju. Time se sprje-
C¢ava korozija povrsine klipa. Uredaj treba odrzavati Cistim, a vanjske pokretne dijelove treba podmazati.

Odzracivanje hidraulickog sustava
Sljedece radnje potrebno je obavljati u specijaliziranom servisu.

S vremena na vrijeme u hidrauliénom sustavu mogu se nakupiti mjehuri¢i zraka. To moze smanijiti ucinkovitost tiska. Ako se to
dogodi, odzragite hidraulicki sustav. Da biste to ucinili , otvorite ventil za otpustanje okretanjem u smjeru suprotnom od kazaljke na
satu. Zatim nekoliko puta pomaknite ruku pumpe kako biste potisnuli zrak u sustavu do vrha pumpe. Odvijte vijak za odzracivanje koji
se nalazi na vrhu pumpe kako biste ispustili zrak iz hidrauliCkog sustava. Zatvorite vijak za odzraCivanje, zatvorite ventil za otpustanje
okretanjem u smjeru kazaljke na satu. Provijerite rad uredaja i po potrebi ponovite operaciju odzracivanja.

Punjenje uljem, podmazivanje
Sljedece radnje potrebno je obavljati u specijaliziranom servisu.

Odvijte vijak za punjenje ulja i ulijte Zeljenu koli¢inu ulja. Napunite samo hidrauliéno ulje klase viskoznosti SAE 10. Zabranjeno je
koristiti druge tekucine u tu svrhu. Odzracite pogon kako je opisano u odjeljku " Odzracivanje hidraulickog sustava ". Zategnite
vijak za punjenje ulja. Provjerite rad aktuatora.

PodmaZzite zglobne zglobove i druge pokretne dijelove uredaja u redovitim intervalima (najmanje svakih 10 sati rada).

Skladistenje i transport

PreSu treba uskladistiti tako da klip hidraulickog cilindra bude potpuno skriven. Ako je potreban transport stroja, rastavite presu i
zasdtitite hidraulicki sustav od nekontroliranog curenja ulja. U slu¢aju prijevoza u prijevoznim sredstvima, stroj mora biti osiguran
od pomicanja. Tijekom transporta zastitite proizvod od udaraca i jakih vibracija. Transportirajte stroj u vodoravnom polozaju.

ORIGINALNI PRIRUTGSGN.IK
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RjeSavanje problema
Klip aktuatora se ne Klip aktuatora ne re- Klip aktuatora ne
izvlaci iako pumpa agira kada se otpusti rasteze se do pune Curenje ulja Rjesavanje problema
radi ventil otvori dubine
X Hidraulicki sustav mozda nema dovoljno ulja. Nadoknaditi
nedostatak ulja.
X Zrak u hidrauliénom sustavu. Odzracite hidraulicki sustav.
X X X Labavi spojevi elemenata. Pritegnite spojeve sigurno i &vrsto.
X Mozda ima previse ulja u hidrauliénom sustavu. Uklonite
visak ulja.
X X Brtve se mogu ostetiti. Zamijenite brtve.
X Ispusni ventil nije zatvoren. Zatvorite ispusni ventil.
ORI GINALNI PR R UCNIK




AR

Uu_g\a\il Udo‘és

[p9 03

[m] o s

[ 50 G2

o] G g

[ s

v

AN

Voo

o

Yo ..

0eoNE-Cy

'Y

e

oYy

AR

0000y

Suad 1agez

S ‘—U"f“ﬁﬁ ‘Je«J\_!u.u UogJJJJLg«JA; Jd&eaj Uad ds_\LJ\_! ua&LT ds_'djs &dtﬁ uaa_uﬁd U?a_au k_xu‘c \&e\d chfdi \}
\duud \} ‘J‘—‘OJLS? J\ GEJU \wuca\? ‘J?AJE_\U& «JUL\? U‘&L A‘LSP dtuej \duw&dd \duacéc J‘JFJ"—'}LB J\d‘ﬁu JJC“‘)
tJd U‘U"‘—'C"‘? Uu‘JLﬁe‘ }s_ﬂJu_:Uté

da<d dgad af 1J0a1se \d{)ﬂ 1Jadsd u.‘\bﬂ(ado Sgecil qo,

J L5‘—’C€J ‘J?}JJ ?U‘J}JLS“ ‘kﬁ \ua)\) \j lualal U‘L_ch &8} ‘U"“_lc‘ﬂ? |J\J\a gy ?C‘J‘J Jdt)u‘ \dew‘,_l €U°“ \j &%
‘J‘dk_l)‘ A_ldj‘td de\fa }UA_UQAL;\A_\ ‘d}‘)dh g_n‘é 23] U-Uzéd ‘J?] b \uaucale UC"‘J Cdlq Jd&)ué Uﬁduaj-’ alp S5
‘Lﬁu‘ 1Js 1uL|d Cd}d ‘JL)A?‘U ‘JC\L)‘“ ‘—‘U?u"‘—‘C’?

Gguagla de\?S

1adai 1de s sds s 09 7o) tﬁ&Pd Sr rasds Ssds. (&Y U&@de e @l 1Joudad in\uﬂés,

dod 1Jqss i 1dgade 1@ e dueala 10auig ¢d slpacils qol,

O ey Tl 1gs 1iGuass Justh 1doagh,

Ue‘—“—’u* otuau=a JJU"tL }‘dg_lu& }\J.de&? “—‘d“" }dCL) \u.ag_lc..s\?b d‘&)‘u‘ ‘CJLS dC‘LJ ‘u&L_lCJ‘? \JfLJL_Iua dua&L
U)ug_\)_“g_\ }U&JUA) U‘C)‘ﬁ Uué 32 @ U‘—’Cdué ?d”‘ \) i) 1 le Uu"&L
g \J&?d ZJL; &U‘u‘) th_ld‘)b Gy o] AJ\_IdJ C‘)C o L\jda \JE?JA s ‘U“HCJ‘? tu\u.a) J‘t?a \Qalx_wdes &J‘;
udh_léd Uqu
Jl a8l \‘_g (U RS euatjla 350 plB, J TS} UU‘(“C Jdlacald }U‘L}‘C‘u“ (8] \deé‘)u‘_;u uU\du_l)h_l o0 e U&?d
iy o 20 \doag s,
I s adlcin by o so ol Gipaailyms, spo s 10U ) 10k ssd,
sz o dla o A 1z alss 1 iE pacss.
ST sURE s gdss (ebg aumtss, spada shion,
d‘—‘d \Juat.k tdd ‘dﬁiju‘*—“ u\d.\ ?\_} lu o3l Ju LS}%S ‘JLﬁ ‘J‘Cb ‘d?d‘#u-“ \} Lst_lw\_!h_l g_nd uCJJ \d?«J}u\u \du& ‘5"_'?
ot h e dsel o g ot
sz soag e olua) G sosd bl s g ed s ot b adags 1dostd g s o d 1dp oua) 1dausg sh,
J d?‘-‘u 158 ‘J&LJ‘L)QJ ‘J?UAE}LB a0 L\jda ‘J&?d 1) &UJP‘ éu)\ct ?‘J‘—’U" ‘d‘U‘LJ‘U“ ‘dﬂd{)}JddLS" u\J..“ed
Bd 1dwae ud ‘d&ed& AN a0 g% O Uuac\uo x_ﬂé Seld 20 U\wdu INRES) U]?J d\_\LJx_: \u4J| ¢ uLﬁ)C(ﬁ
\J\uu.akj (L) \UAJ\C A S,
el Galal pagh gaala U‘P‘U dd\uubjlub 1o sausdsdiss.
\Cuu.k uUCa\) utL;.\ (&8 ?UA‘JJ UCJ‘J" SIdoy dlo Aad4 Gga E5%5 s @ Uce\J \) ]uét“—“ }HLgt_na
gz \u uujd& t}‘dk_l iu&Ud s Lv&(:d )\uk_l e \3 “—'C“’ k_l‘k_l(é_) \J\.\}Léa
J Oa u‘_’&d‘ﬁd \5 20 ed}ulu Ue-L‘—‘&" eal 33 sl &J& \Ja_ul UPL“—'&" ‘—‘Ue@ﬁ\) U?J‘JJJ = l&d\u ‘de-L“ud"
d? u\uad\c ‘J?U‘_‘C A_adL ‘—'LS ‘J}JL)‘ \J?&uejes E_I\u.nuc.\‘? U'L& ‘d&d‘) \J\uaJL;a n_ﬁd.L }ad\ GU‘?U L)“'J‘€° \J&?d
Uﬁu‘u‘*—“’
‘dt?) ‘Juwtddd ddca\) 4 L,uuj\k_\ ?\_} ‘_“MC \J\WC}\P \d\}d Jutd 50 \d\_ﬁg‘)u S ‘—“CU‘ ‘JCD‘) g_ad ?)J) \dcafa
Ue&u?a 20 Sad 1dus et Uﬁu‘ui“ Jwe‘u U‘U"‘—’Cd‘ﬁ U‘?U a® ‘CJLS

Idadiqise sldahe ¢d

gpst Ideome

‘f‘—'? ‘—‘u"dtéﬁ U?U“—'C (:g_qddt 5T Saste A_n\JJ\ed }u&uléa ad U‘U‘“—'C"‘? UUJ sz ‘u @ ng_\\_n(éu_n
FEX| dJ)w}?\u ‘du)&dcdu opl SURe0 ‘C““f’ b Tese 1J suadlcn ‘Jd}d\_l‘_sb “"C‘J‘f‘ }1 10 sz U‘—‘Cdd o0 CU°
‘Ju‘suaLéJlk_l Udjdk—ldb dk_ld dJ lwucal‘, JJ?U‘—’C

oz laqlg Gspagla (SN \Au\o

- B0 Sl ek 1335} gdes 1dalg B 3a i 5Jr SO 1J3le s g des 1l a5y b (SR g_ﬂddl?ds S Ge
s_k_nu_x_q;u_: UJ&lek_u Ju_nzd 3 Gzl d? \_IJA_IL Test U&—l}udnfd‘k—’ ‘Jd}du‘éb‘

\ch Jn_l\udu.u \Jdud A_QL; \Ju_ﬂ\_t\\_l \Jejc)da A_i(s \tfda ULL\) e U‘& .L-.\jde ‘dt?d tdtﬁ"‘ tu) \_u_\udu L\jda ‘thd‘

ORIGINALNI PRIRUCNIK



AR

Sl o0 iu .}A_l\uéua UduJ Ce0 E0 TosE Uuu_ach_l s S d ‘—‘dd‘ddf L_Iu‘; U&:d‘

- B s ‘J?U"C" tJL; goso S5 Ulﬁeu ulwucdle qu\@s‘ LI \Acd JJ\& U?U"C" g Chld IJJJ\&‘

- d? uujuﬂdd 3 gl _yub ‘JOAP u\dt?}A U‘deu

- Gp wOsuaid psuadln 102 shse Sidz ) sde et adslos 1dosth gds sl Bl ozt b \asz 5 ledis
Wik cs (YT-55584) 15 i o325 I sms g Jgs (YT-55585):

- =g ‘,u.x\d‘u U&:J tdd LUJ: U&:d “—'? Ge k_l)L_lL zesE Uu_)\&é }Uuaj‘?iﬁd

Ionls! JERERY o0 lu zest qu@; j‘dué‘,le&d AU 5% }‘PU" sdo Cpast ‘k—lu‘& U*—'w&dJ

Ged 1ol Jisd ape lEeia i sd Wadain, 1806 Omels 100 s g0 b s i gl £ 31w 1Juslgs,
u? ‘U“—'Cé? 3)\& ‘J?L)‘C“ dcu_ﬂu.a ?duw \Jua&.b s L)"‘Lﬁ“ QL\du j)h.'ﬂ&a &8} L.)Lﬁd 1al s ‘du‘?? ke &du.n \uc\a
td‘_)k_l UU"‘Z’ =] édJﬁ )uk_l)d t;:a U?CJ“J ‘—‘J‘—‘E \dedg_nu» dr: s_ﬂCJ\;. 2% ‘JCA—GU@ _SUJ“—‘E &.\a ?J“—“ ot eJ\an ?‘
13 o zasg iz le e ad U Gapsz. 3 sisumeo IRl 10 e a0l Jdoee 1dss0sdsdds.

Joals! gz uwaé.‘n [t d ‘dk_l}uadJ‘k_l Ud)dg_:ée JangsEi) A58 (dUJ &J ‘u““-’C-“r") U555 .}dd 1Js J@\.ﬁa QAJ\?:’
U‘U‘"—‘CJ‘? sihalds (&S} ‘JCD‘)

sz \u =S _u_addn_‘ ‘d?“J‘—'L)‘“ u‘dk_l‘)ud\_l \J&dwd dx_lcwt ‘JPUHC J O u_uddt_‘ \Ju.ld ‘J%S".)}JLS‘JG \uu\;
O e Jduaih

ducu_adt_e u‘t‘L U?U‘C"‘ \J) waela U‘—‘C)cﬁ) tdu—“ luc\n td‘)‘“ Uu.n\ta (g uaala U‘—‘C)Lﬁ)‘ OHSE 5 U?Q“ﬁd
‘—UO‘LSL_S 1Js soag U_)\Ca

1z od lduaz i

Bad 1daae ud U&?dg EAERY 0 lu U&JUA) Ua_k; “<e ua&.Lm\ ol g0y ud ?CU )}da U?U"&d ud I \J\;J\u
sk .L\jde ‘dtfd &d& \J;u\t SuLel u.a»}d» ‘J‘—‘&‘EJ ot \J&U\UAJ \J?uux_w 13 JJ? \J‘?‘)A ‘L)“"—‘CAP Gyl Céjd
Uifd UﬁU‘?U‘ e Ueh-‘}u‘k—l Ue)‘d UU‘EL E:d‘>5°‘ &Jd L\;Ja U&?d Edd U‘r’? ‘JchLSJ Jd? \_\&_IC_)Léh_‘ .\J\& U?U‘C”
Cas o 1. a0 FJId @ s 13l digdis sdloside Ga CFiua s 1otk QldE e a0 g oluay 1dal
UUA&L &J‘_ge\ “—’Cdd 20 ?Cl.&\a Ueru‘u o s UU‘&J‘ j‘u&k_le) u‘é U\ucu\ua s ‘éqai ‘duaz-h J &_}k_i_)l: ud
Srasd g oloms 1o sk,

Gz o IaId 1 dae Ga i Uiz Mg i d 20 1JaGE S s8p @3 s wmple 10z s ke Jduselz ol 1dauie d
U‘J‘J&_\u\& 1Je asuage Uid}d

J adar gaala Idaz sy fdlés a0 1abd s J g UU“&‘& 1aciz s gac g Uua&h Gibag

@2 E5%s adl UU‘?V’ (S 20 Udbe 1 s 20 UHL_ﬁdd

Ge ‘—"—“(“L&J U@J}u\u U?U"E)L” ucgu J ‘_"_'CJ‘J cueld J Aﬁf“Ju th}bjﬁ td‘ﬁl’ O uCJ‘ﬁJ U“&L‘ 1 g s,

Gp 211 g Oluas 0 Ll gJs 1g ad Cacsha % lze dmsos Uuatla Salal s 1p suag Vg Jss.

oaglcp
EUJH J Aédju UC“‘J dLéJ U‘U““—’CA‘?‘ $TR o ?‘-“—‘Q" U?U"id 5T iu (édju ?duu& JJ]& U?L)“td ‘—‘L._S ‘J{.\‘Sudt
Uu-‘*—‘dtﬁ 2 Sl alelJ U"'LC ‘d?\JR_IUA sz \u L;LJ UC"‘J ULLgs_ﬂ 5T «_U.ncde U‘CJ‘;‘ ‘Je\_lc‘)«Jb UC‘JC‘ﬁ"

Ol 1dohla 1esay sdsds
a0 a0 B g é[}i‘él VJicsidas 1l ss g (aauii'é E b ait uauas.,

@ ug.\_)\de g_'qd\t\g_\ 1Js sle. g_sé UU}:\ Ua‘éa_)}_]‘édg; 20 SGD JCJ 9l 82 LSOJJ 20 h—"&U«éb Uuac\g_'n g_sé CU: C.}J(_:
et Ge ‘—‘Hwtﬁdd \JQL\ UoLgJJJJL;dA; de‘? QaJd ¢ \uu_lc oapla UUC)G) (<) LJ@Q ‘—‘CMJ" E‘JQ“ "—‘C“’ &_3\)«_1
‘Juu‘&c S G g_)&_\e C}JL_: ol daJ\& \d?uaca JM& 1 sle. UNCJJ s UU.LI s l&Ja \d?uaca d? sl
I sdis ez 5 T ds Wpoags A s 1desle 0 Il s sdisdls. £ U3 ot Woieae s JB oaple 10 X0 g0

L)Lﬁd \_135(5)@ ud \ucle &Q‘J‘—' ‘du"‘&“ ucdc ?U uw&&d \dce\) }JJ‘) Z?Jde ‘JUJLS‘—‘ )3l J)? \d‘f)

S iss 10 sIdaciree
a0 \duausus B s éodél VO pilad 1Jeldss g PCJU:‘B E b acif pauas,

d? [ L_IJiLé CU“J UJ@‘—‘ }‘U"J“—’ U“‘Hf” ‘df_\LJJ&_Ib 20 UJ#&.\ ‘?J‘ Casha u\JJdc_\ ‘dbd-")}dédé A_\.\)Cb ‘JJJJCD SAE
10 JdCL) \um_lcd\? u.u}\‘gd ‘CJ& de.\\ \dt)ua u)u_n ‘JEU"&J u_‘?\ o9 ?ju.ac u(ﬁ du&e " UJ‘—‘ 1du.k| ]J"Lﬁﬁjjdddgﬁ "
St el Ui 1d e, Sz dE 0 i sd I c)d

G uuuucge \d?n_ﬂuad Uﬁ‘—‘uadcsl’ }\ch)lg Uen_lcjda U‘CJ‘5 u\dco\) &d& [E gl ?uubfm (tJ‘s ld\dJ d310 w\&lu
p0 it ).

1 Seso sldosd
gz ‘—‘CJLéu U?‘J‘—‘u‘ “—'Cté“—’ Lé‘-‘}u ﬁd“—'u" U‘uﬂLJ‘UB ng:)‘gdédéa ?Cu‘ét &—“dd‘ed 13V &y oad Ue‘dtﬁcﬁ szdj«q dr:
el ol 1dadlogs sralss 1dodle 1desa ) sdisds a0 Do 100 g 1detivacb, s £1d8 1Jodd < sulisd 1dodd
sz “—"(‘léu 1Jids Ul chda \k_}u‘; Uudd‘ S A_ICr:‘db U(-‘U“—’C 20 Uuaae\u il ) e Ud}é’ 10ad 1Jids ud susE

ORIGINALNI PRIRUZGN.IK B



AR

fagacs.,

I gl 1diLle sloadizsl

RN o e aal B el el Se-vmay
il i 5 ) B it S A 08, X
oSl Al il (S5 el (lal (sl X
el ol U VL 3025 il (o i L X X X
A Syl Al a3l e 0 i () S, X
ABY ol sy Gl § X X
ol s Gl Gl sl dlaa X

N A L N

P R I R



TOYASA. ODDZIAt. WARSZAWSKI TOYAROMANIA SA

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn Soseaua Odai 109-123
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Miochéw k. Nadarzyna www.yato.ro
fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828 tel: 031 710 8692
fax 0317104008
0125/YT-55584/EC/2025

Deklarujemy z petng odpowiedzialnocia, ze nizej wymienione wyroby:

Prasa hydrauliczna spawana; 20 t; 0-925 mm; 500 mm; nr kat. YT-55584
Prasa hydrauliczna spawana; 30 t; 0-1030 mm; 530 mm; nr kat. YT-55585

do ktérych odnosi sig niniejsza deklaracja, sg zgodne z ponizszymi normami:

EN 1SO 12100:2010
EN 16092-3:2018

i spetniajg wymagania dyrektyw:

2006/42/WE  Maszyny i urzadzenia bezpieczenstwa

Numer seryjny: dotyczy wszystkich numeréw seryjnych

Nazwisko i adres osoby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
Agnieszka Redziak
TOYAS.A., ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polska

V-CE,PREZES ZARZADU

Wroctaw, 2025.01.02
(miejsce i data wystawienia) (nazwisko T'podpis osoby upowaznionej)
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TOYASA. ODDZIAt. WARSZAWSKI TOYAROMANIA SA

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn Soseaua Odai 109-123
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Mtochdw k. Nadarzyna www.yato.ro
fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828 tel: 031 710 8692
fax 0317104008
0125/YT-55584/EC/2025

We declare and guarantee with full responsibility that the following products:

Welded hydraulic shop press; 20 t; 0-925 mm; 500 mm; nr kat. YT-55584
Welded hydraulic shop press; 30 t; 0-1030 mm; 530 mm; nr kat. YT-55585

meet requirements of the following European Standards / Technical Specifications:

ENISO 12100:2010
EN 16092-3:2018

and fulfill requirements of the following European Directives:

2006/42/EC  Machinery and safety elements

Serial number: concern all serials numbers of item(s) mentioned in this declaration

The person authorized to compile the technical file:
Agnieszka Redziak
TOYAS.A., ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polska

V-CE,PREZES ZARZADU

Wroctaw, 2025.01.02

(Place and date of issue) (Name and'eigriature of authorized person)
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TOYASA. ODDZIAt WARSZAWSKI TOYAROMANIA SA

ul. Sottysowicka 13- 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn Soseaua Odai 109-123
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Mtochdw k. Nadarzyna www.yato.ro
fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828 tel: 031 710 8692
fax 0317104008
DECLARATIE DE CONFORMITATE
0125/YT-55584/EC/2025

Declaram si garantam pe proprie raspundere c& produsele urméatoare:

Presa hidraulica sudata; 20 t; 0-925 mm; 500 mm; nr kat. YT-55584
Presa hidraulica sudata; 30 t; 0-1030 mm; 530 mm; nr kat. YT-55585

satisfac cerintele Standardelor europene / Specificatiilor tehnice urméatoare:
ENISO 12100:2010

EN 16092-3:2018

si satisfac cerintele Directivelor europene urmatoare:

2006/42/WE  Directiva pentru utilaje si dispozitive de siguranta

Numar de serie: se refera la toate numere de serie ale articolelor specificate in aceastd declaratie

Persoana autorizata sa intocmeasca dosarul tehnic:
Agnieszka Redziak
TOYAS.A., ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polonia

V-CE_PREZES ZARZADU

Wroctaw, 2025.01.02
(locul si data emiterii) (nume sI'semnatura persoanei autorizate)
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