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1. szybka ochronna

2. ostona spawalnicza

3. tasma systemu no$nego

4. pokretto regulacyjne tasmy

5. pokretto regulacji stopnia ochrony
6. automatyczny filtr spawalniczy
7. wizjer filtru

8. czujnik filtru

9. ogniwa stoneczne

11. regulacji opdznienia filtru

12. regulacja czutosci filtru

15. ramka filtru

RUS

1. 3aLLMTHOE CMOTPOBOE CTEKIO

2. Macka cBapLumka

3. peMeHb 0ronoBbs

4. pyyKa perynsitopa pemHs

5. pydKa perynstopa CTenexy 3awuTol
6. aBTOMaTUYECKII CBAPOYHBIN CBETODUNLTP
7. BAAOMCKaTENb CBETOMNLTPA

8. narumk ceeTodunbTpa

9. conHeuHble 6atapev

11. perynsiTop 3afepxki ceTounbTpa
12. perynsitop YyBCTBUTENBHOCTI
cBeTotunbTpa

15. pamka caeTocunsTpa

Lv

1. aizsardzibas stikls

2. metinaanas aizsegs

3. nesodas sistémas lente

4. lentes regulacijas klokis

5. aizsardzibas limena regulacijas klokis
6. automatisks metinasanas filtrs
7. filtra skatlodzin$

8. filtra devéjs

9. saules elements

11. filtra kavé$anas regulacija
12. filtra jatiguma regulacijas

15. filtra ramis

H

1. gyors védelem

2. hegeszt6 fejpajzs

3. tartopant

4. a pantot szabalyozo forgatdgomb
5. a védelem fokat szabalyozo forgatégomb
6. automata hegeszt6 sz(ird

7. a sz(iré ablaka

8. a sz(ir érzékelsje

9. napelem

11. a sziir6késleltetd forgatogombja
12. az érzékenység éllitasa

15. sziir6 kerete
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1. protective shield

2. welding guard

3. carrying system band

4. band adjustments handwheel
5. protection grade adjustments handwheel
6. automatic welding filter

7. filter visor

8. filter sensor

9. solar cell

11. filter delay adjustments

12. filter sensitivity adjustments
15. filter frame

UA

1. 3aXVCHe OrTIsiioBE CKITO

2. Macka 3BapHuKka

3. peMiHb HaronoBHuka

4. pyyKa perynstopa pemeHs

5. pyyKa perynstopa CTynexs 3axucty

6. aBTOMAaTIYHWIA 3BAPOBANbHMIA CBITNODINGTP
7. BAAOLLYKaY CBITNOMINLTpa

8. patumk caitnodinsTpa

9. coHsiuHi Barapei

11. perynsaTop 3aTpuUmKi CBiTNOMINLTpa
12. perynsiTop 4yTIMBOCTI CBiTNOGINLTPa
15. pamka citnodinsTpa

(074

1. rychla ochrana

2. svérecska kukla

3. pasek nosného systému
4. regulacni knoflik pasku

5. regulacni knoflik ochranného stupné
6. automaticky svarecsky filtr
7. prizor filtru

8. senzor filtru

9. solarni ¢lanky

11. regulace zpoZdéni filtru
12. regulace citlivosti filtru
15. ramecek filtru

RO

1. sticla de protectie

2. protectie de sudura

3. banda sistem portant

4. buton ajustare banda

5. buton ajustare nivel de protectie
6. filtru de suduréd automat

7. vizier filtru

8. senzor filtru

9. focare solare

11. ajustare intarziere filtru
12. regulare sensitivitate filtru
15. cadru filtru
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1. Schutzscheibe

2. SchweiBerschutzmaske

3. Band des Tragersystems

4. Stellrad fiir das Band

5. Stellrad fiir die Regelung des Schutzgrades
6. automatischer Schweilfilter

7. Sucher des Filters

8. Messfiihler des Filters

9. Solarzelle

11. Verzdgerungsregelung des Filters
12. Empfindlichkeitsregelung des Filters
15. Filterrahmen

LT

1. apsauginis stikliukas

2. apsauginis suvirinimo skydelis
3. skydelio neangioji juosta

4. juostos reguliavimo rankenélé
5. uztamsinimo laipsnio reguliavimo rankenélé
6. automatinis uZtamsinimo filtras
7. filtro ieSkiklis

8. filtro jutiklis

9. saulés elementai

11. filtro uzdelsimo reguliavimas
12. filtro jautrumo reguliavimas
15. filtro rémelis

SK

1. rychla ochrana

2. zvéracska kukla

3. paska nosného systému

4. otocny regulacny gombik pasky
5. otocny regulaény gombik stupfia ochrany
6. automaticky filter na zvaranie

7. priezor filtra

8. senzor filtra

9. soldmne ¢lanky

11. regulacia oneskorenia filtra

12. regulacia citlivosti filtra

15. ramik filtra

E

1. pantalla de proteccion

2. protector para soldar

3. banda del sistema portador

4. perilla de ajustes de la banda

5. perilla de ajustes del grado de proteccion
6. filtro automético para soldar

7. visor del filtro

8. sensor del filtro

9. pilas solares

11. ajustes del retardo del filtro

12. ajustes de la sensibilidad del filtro
15. marco del filtro
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Tres¢ instrukcji wg norm: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / Dyrektywy PPE

Producent: TOYA SA, ul. Soltysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw

Opisy wyrobu: Spawalnicza ostona twarzy z automatycznym filtrem spawalniczym z dostrojeniem recznym jest $rodkiem ochrony oczu
i twarzy |l kategorii, przeznaczonymi do indywidualnej ochrony oczu i twarzy przed zagrozeniami mechanicznymi i $wietlnymi. Ostona
posiada podwyzszong odporno$¢ mechaniczng. Ostona nie chroni przed kroplami i rozbryzgami cieczy, grubymi i drobnymi czasteczkami
pytu, gazem oraz tukiem powstajacym przy zwarciu elektrycznym. Ostona zostata wykonana z poliamidu PAB6 oraz wyposazona w tasme
pozwalajaca na utrzymanie jej na glowie wykonang z polipropylenu z bawetniana wysciétka. Filtr spawalniczy chroni wzrok przed promienio-
waniem powstajacym podczas spawania za pomoca fuku elektrycznego i posiada regulacje stopnia zaciemnienia w zakresie 9-13. Filtr jest
chroniony przez szybke wykonang z poliweglanu. U oséb uczulonych na ww. materiaty moze wystapi¢ reakcja alergiczna.

Okres trwatosci: Produkt nie posiada okreslonego okresu trwatosci. Nalezy zwracaé uwage na zuzycie eksploatacyjne i uszkodzenia
elementow ostony. Wymienia¢ zgodnie z zaleceniami zawartymi w instrukcjach uzytkowania.

Jednostka notyfikowana: DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH, Alboinstrale 56, 12103 Berlin, Niemcy
Objasnienie oznaczen: GX, STHOR - oznaczenie producenta; 74480 - nr katalogowy importera; EN 379 - nr normy europejskiej dotyczacej
automatycznych filtrow spawalniczych, EN 175 - nr normy europejskiej dotyczacej $rodkéw ochrony oczu i twarzy stosowanych podczas
spawania; 4/9-13 GX 1/1/1/2 379 - oznakowanie filtru spawalniczego z recznym ustawianiem stopnia ochrony: 4 - nr stanu jasnego; 9 - nr
najjasniejszego stanu ciemnego; 13 - nr stanu najciemniejszego; 1 - klasa optyczna; 1 - klasa rozproszenia $wiatta; 1 - klasa odchylenia
wspélczynnika przepuszczania $wiatta; 2 - klasa zaleznosci wspétczynnika przepuszczania $wiatta od kata; GX 1 B CE/ GX 1 F CE - zna-
kowanie zewnetrznej / wewnetrznej szybki ochronnej: 1 - klasa optyczna, B — ochrona przed czastkami o duzej predkosci i $redniej energii,
F - ochrona przed czastkami o duzej predkosci i niskiej energii. CE - znak zgodnosci z dyrektywami nowego podejécia WE, ,i” oznaczenie
informujace, ze powinny by¢ przeczytane informacje uzupetniajace.

Instrukcje uzytkowania: Przed pierwszym uzyciem ostony nalezy usuna¢ folie ochronng z szybki ochronnej. Pozostawienie folii na szybce
ochronnej zmniejsza przejrzystos¢ oraz zaburza dziatanie filtru spawalniczego. Zuzyte lub uszkodzone elementy wymienia¢ tylko na ory-
ginalne czesci. Nie modyfikowaé samodzielnie ostony. Zabronione jest uzytkowanie ostony w przypadku zaobserwowania, ze jakikolwiek
element nosi $lady uszkodzen, jest zuzyty lub wymaga wymiany.

Regulacja systemu nosnego ostony: Ostone zatozy¢ na gtowe, w razie potrzeby wyregulowaé ustawienie gérnej tasmy tak aby ostona
znajdowata si¢ na odpowiedniej wysokosci. Wcisng¢ pokretto znajdujace sie z tylu tasmy opasujacej glowe, nastepnie krecac, wyregulowaé
jej diugosc, tak aby nie uciskata podczas pracy, a jednoczesnie ostona nie przemieszczata sie podczas ruchéw gtowy. Pokrettami bocznymi
wyregulowa¢ site potrzebng do opuszczania i podnoszenia ostony. Luzujac pokretta mozliwa jest regulacja odlegtosci ostony od twarzy.
Regulacja polega na pchnieciu, a nastepnie przesunieciu osi pokretta w nowa pozycje. Nalezy zadbaé aby obie strony byty ustawione na te
sama pozycje. Nad pokrettami znajduije sie trzpienie umoZliwiajace ustawienie kata ostony czota przy maksymalnym opuszczeniu i podnie-
sieniu. W celu regulacji nalezy odciggna¢ obejme trzpienia, przesunaé element regulacyjny na nowg pozycje, a nastepnie puscié¢ obejme,
tak Zeby zablokowata sie na trzpieniu. Nalezy zadbac o to, zeby oba elementy regulacyjne byly ustawione jednakowo.

Obstuga automatycznego filtru spawalniczego: Gtéwnym pokrettem regulacyjnym z boku przytbicy ustawi¢ stopien zaciemnienia filtru.
Ustawienie pokretta w pozycji oznaczonej ,GRIND” wytgczy funkcje automatycznego Sciemniania i niezaleznie od warunkéw zewnetrznych
filtr pozostanie w stanie jasnym. Wybranie stanu ciemnego z zakresu 9 — 13 bedzie skutkowato zadziataniem filtru spawalniczego i $ciemni
sie on w trakcie pracy do wybranego stanu. Przy wyborze stanu ciemnego mozna sie kierowac tabelg zawartg w instrukcji pokazujaca
zalecane stopnie ochrony przy spawaniu tukowym.

Filtr posiada dwa dodatkowe przetaczniki regulacyjne. Przetacznik oznakowany ,DELAY” pozwala zmieni¢ czas opdznienia filtru. Czyli czas
w jakim filtr zareaguje na zmiane natgzenia $wiatta. Regulacja jest mozliwa w trzech stopniach, gdzie ustawienie w pozycji ,FAST” oznacza
najszybsza reakcje; ,MIDDLE" - $rednig; ,SLOW” — najwolniejsza reakcje. Przetgcznik oznakowany ,SENSITIVITY” umozliwia regulacje
czutosci, czyli progu zadziatania filtru. Zaleca sie ustawienie w pozycji ,MIDDLE" do wiekszosci prac spawalniczych. W przypadku jesli
zajdzie potrzeba regulacji czutosci filtru, na przyktad w celu dostosowania do natezenia o$wietlenia w miejscu pracy, nalezy przestawi¢
przetgcznik w pozycje ,LOW” lub HIGH’, gdzie ,LOW" oznacza, ze filtr do Sciemnienia bedzie wymagat wiekszej zmiany o$wietlenia, a
ustawienie ,HIGH" sprawi, ze filtr zareaguje przy mniejszej zmianie o$wietlenia.

Wymiana szybek ochronnych: W przypadku zaobserwowania rys, peknie¢, zmatowien lub innych uszkodzen szybek ochronnych nalezy
je wymieni¢ na nowe. W celu wymiany szybki zewnetrznej, podwazy¢ szybke na $rodku krawedzi przy wycieciu w ostonie, a nastepnie
wyciagnaé ja z uchwytow ostony. Nowa szybke lekko zgig¢, a nastepnie boczne krawedzie wsungc w uchwyty ostony. Podobnie postepowaé
w przypadku wymiany wewnetrznej szybki ochronnej. Uwaga! Zabronione jest stosowanie ostony bez szybek ochronnych.

Wymiana filtru spawalniczego: Pokretto stanu ciemnego filtru ustawi¢ w jedng ze skrajnych pozycji i zdemontowac, $cigajac z osi obro-
tu. Odkreci¢ nakretke mocujacg i zdemontowac potencjometr pokretta regulacji. Odkrecic $ruby mocujace ramki filtru — przednia i tylna.
Zdemontowac filtr i zastapi¢ go nowym. Montaz filtru przeprowadzi¢ w odwrotnej kolejnosci, zwracajac uwage na wiasciwe zamocowanie
pokretta na potencjometrze regulacji stanu ciemnego filtru.

Praca z ostong spawalnicza: Filtr zamontowany w osfonie zadziata automatycznie w przypadku o$wietlenia go fukiem elektrycznym
powstajacym podczas spawania. Czas reakcji to 1/15 000 sekundy. Przed rozpoczeciem spawania nalezy sie upewni¢, ze pokretto zostato
nastawione na stan ciemny wasciwy dla rodzaju wykonywanego spawania. Jezeli w trakcie pracy zostanie zauwazone, ze filtr nie Sciemnia
sie automatycznie, nalezy natychmiast przerwac prace i wyregulowac filtr. Jezeli mimo regulacji filtr nie dziata prawidtowo, nalezy skontak-
towa¢ sie z uprawnionym serwisem. Zabroniona jest praca z niedziatajgcym filtrem spawalniczym, moze to prowadzi¢ do nieodwracalnego
uszkodzenia wzroku. Zakres temperatur otoczenia pracy od -5 st. C do +55 st. C. Filtr nie jest przeznaczony do ochrony wzroku podczas
spawania laserowego.

Instrukcje eksploatacyjne: Czujniki filtru nalezy utrzymywac w czysto$ci oraz nie przestania¢ ich. W automatycznym filtrze spawalniczym
z recznym dostrajaniem - maksymalny i minimalny stopien ochrony jest wtedy, gdy dostrojenie jest ustawione na zero. Srodki ochrony oczu
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chronigce przed uderzeniem czastek o duzej predkosci, noszone wraz ze standardowymi okularami leczniczymi, mogg przenosi¢ uderze-
nie, wywotujac zagrozenie dla uzytkownika.

Uwaga! Jesli wymagana jest ochrona przed uderzeniem czastek o duzej predkosci w ekstremalnych temperaturach, wybrany $rodek ochro-
ny oczu powinien by¢ oznaczony literg T bezposrednio po literze okreslajgcej symbol uderzenia, tj. FT, BT lub AT. Jedli litera okreslajaca
symbol uderzenia nie znajduje sie bezposrednio przed literg T, wtedy $rodek ochrony oczu moze by¢ uzywany jedynie do ochrony przed
czastkami o duzej predkosci w temperaturze pokojowe;.

Konserwacja i przechowywanie: Po skonczonej pracy ostone nalezy oczysci¢ za pomoca migkkiej i wilgotnej szmatki. Wieksze zabrudze-
nia usuwac za pomocg wody z mydtem i osuszy¢ za pomocg szmatki. Nie stosowaé $rodkdw czyszczacych powodujgcych zarysowania.
Nie stosowac rozpuszczalnikéw do czyszczenia filtru i ostony. Filtru spawalniczego nie zanurza¢ w wodzie. Wyréb nalezy przechowywac w
dostarczonych opakowaniach jednostkowych w ciemnym, suchym, przewiewnym i zamknietym pomieszczeniu. Podczas przechowywania,
nie przekracza¢ zakresu temperatur od -20 st. C. do +70 st. C. Chroni¢ przed kurzem, pytem i innymi zanieczyszczeniami (worki foliowe,
torebki itp.) Chroni¢ przed uszkodzeniami mechanicznymi. Transport - w dostarczanych opakowaniach jednostkowych, w kartonach, w
zamknigtych rodkach transportu.

Tabela zalecanych stopni ochrony stosowanych przy spawaniu tukowym

Proces ezenie pradu [A]

15 6 [ 10 ] 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100 | 125 ] 150 [ 175 [ 200 | 225 [ 250 ] 300 | 350 | 400 [ 450 [ 500 | 600
Elektrody otulone 8 9 0 [ 1] 12 \ 13 \ 14
MAG 8 [9] 10 | 11 [ 12 [ 13 [14
TIG 8 \ 9 | 10 ] 11 \ 12 [ 13 ]
MIG metali cigzkich 9 | 10 1 [ 12 | 13 1]
MIG dia stopéw lekkich 10 n ] 12 ] 13 [ 14 |
Elektrozlobienie 10 n] 12 | 13 [ 1] 15
Ciecie strumieniem plazmy 9 ‘ 10 ‘ 1 12 ‘ 13 ‘
Spawanie mikroplazmowe 4 ‘ 5 ‘ 6 ‘ 7 ‘ 8 ‘ 9 ‘ 10 1 ‘ 12 ‘

15 6 [ 10 ] 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100 | 125 ] 150 [ 175 [ 200 | 225 [ 250 ] 300 | 350 | 400 [ 450 [ 500 | 600
UWAGA! Termin ,metale cigzkie” stosuje sie do stali, stopéw stali, miedzi, stopdw miedzi, itp.
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Operating manual contents in accordance with the standards: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / PPE Directives
Manufacturer: TOYA SA, ul. Sottysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw

Description of the product: The welding face protection with a manually adjusted automatic welding filter is a means of protection of
eyes and face of Category II, whose purpose is individual protection of the eyes and face from mechanical dangers and light. The shield
is a protection of an enhanced mechanical resistance. The shield does not protect from drops and liquid splashes, coarse and fine dust
particles, gas and short-circuit arc generated by short circuit. The shield is made of polyamide PA66 and it is equipped with a holding band
to be placed around the head, made of polypropylene with cotton lining. The welding filter protects the eyesight from the radiation generated
during electric-arc welding and the shading is adjusted within the range between 9 and 13. The filter is protected with a polycarbonate shield.
Persons who suffer from allergy to the aforementioned materials may experience an allergic reaction.

Shelf life: There is no specific shelf life for the product. Make sure the elements of the shield are not damaged and if necessary replace
them in accordance with the user’s manual.

Notified body: DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH, Alboinstralle 56, 12103 Berlin, Germany

Explanation of the symbols: GX, STHOR - manufacturer; 74480 - importer’s catalogue number; EN 379 - European Standard for auto-
matic welders’ filters, EN 175 - European Standard for means of protection of the face and the eyes used during welding; 4/9-13 GX 1/1/1/2
379 — marking of welding filters with manual protection grade adjustments: 4 — number of the light state; 9 — number of the lightest dark state;
13 — number of the dark state; 1 - optical class; 1 - light dispersion class; 1 - class of deviation of the light transmission factor; 2 - class of
relation of the light transmission factor and the angle; GX 1 B CE / GX 1 F CE — marking of the external / internal shield: 1 — optical class, B
— protection from particles of a high velocity and medium energy, F — protection from particles of a high velocity and low energy. CE - symbol
of compliance with the new EU approach directives WE, ,i” — a mark informing that additional information should be read.

Using the shield: Before using the shield for the first time, remove the protective foil from the protective shield. The foil on the protective
shield limits the transparency and distorts the parameters of the welding filter. Worn or damaged elements must be replaced with original
spare parts. Do not modify the guard. It is prohibited to use the guard if any element is damaged and requires replacement.

Adjustment of the holding system of the guard: Put the shield on the head, adjusting the upper band if necessary, so that the shield sits
at the appropriate height. Turning the knob at the back of the band girding the head, adjust its length, so that it does not constrict the head
during work, and the shield is not displaced during movements of the head. Use the side knobs to adjust the force required to lower and lift
the shield. Loosening the knobs, it is possible to adjust the distance between the guard and the face. Adjustments consist in pushing and
then moving the knob axis to a new position. Both sides must be set to the same position. Over the knobs there are adjustment pins which
permit to adjust the angle of the brow screen in case of the maximum lowering or lifting. In order to make adjustments, pull the pin clamping
ring, move the adjustments element to a new position and then release the clamping ring so that it locks on the pin. Make sure both the
adjustment elements are placed identically.

Operation of the automatic welding filter: Use the main handwheel at the side of the head screen to adjust the shading of the filter. If the
handwheel is set to ,GRIND"then the automatic shading function will be deactivated and independently of the external conditions the filter
will remain in the light condition. Selecting a dark condition within the range between 9 and 13 will activate the welding filter and it will go dark
during work to the required level. Choosing the dark condition consult the table included in the manual, which indicates the recommended
protection grades for electric-arc welding. The filter is equipped with two additional adjustment switches. The switch indicated as ,DELAY”
permits to modify the delay time for the filter, i.e. the time in which the filter will react to the changes in intensity of the light. Adjustments are
possible among three grades, where ,FAST” means the quickest reaction; ,MIDDLE" — medium time reaction; ,SLOW” — slowest reaction.
The switch indicated as ,SENSITIVITY” permits adjustments of sensitivity, namely the threshold of activation of the filter. It is recommended
to set the switch to the ,MIDDLE” position in case of most welding tasks. If it is necessary to adjust the sensitivity of the filter, for example
in order to adapt to the intensity of illumination at the workplace, the switch should be set to the ,LOW” or ,HIGH" position, where ,LOW”
means the filter needs a higher modification of the illumination for shading and the ,HIGH” setting will cause the filter to react at a lower
modification of the illumination.

Replacement of the protective shields: In case any scratches, cracks, dulling or any other damage of the protective shields is observed,
they must be replaced. In order to replace the external shield, lift the shield in the middle of the edge at the cut-out in the guard, and then
remove it from the holders of the guard. Bend slightly the new shield, and then place the lateral edges of the shield in the holders of the
guard. Proceed in the same manner in case of replacement of the internal shield. Attention! It is prohibited to use the guard without the
protective shields.

Replacement of the welding filter: Set the dark state handwheel of the filter to one of the extreme positions and dismantle it, removing
it from the turning axis. Undo the fixing nut and remove the potentiometer of the adjustments handwheel. Undo the bolts holding the filter
frames - the front and the rear ones. Remove the filter and replace it with a new one. Installation of the filter must be carried out in a reverse
order, making sure the handwheel is properly fixed on the dark state adjustments potentiometer of the filter.

Work with the welding guard: The filter installed in the guard will be activated automatically in case it is illuminated with electric arc gener-
ated during welding. The reaction time amounts to 1/15 000 seconds. Before welding commences, make sure the handwheel has been set
to the dark state appropriate for the kind of welding to be carried out. If during work it is noticed the filter does not darken automatically, it
is required to interrupt the work immediately and adjust the filter. If despite the adjustments the filter is not functioning correctly, contact an
authorised service point. It is prohibited to work with a defective welding filter, since this might lead to irreversible sight damage. The range
of ambient temperature is from -5°C to +55°C. The filter has not been designed to protect the sight during laser welding.

Operating instructions: The sensors of the filter must be maintained clean and they must not be obstructed. In case of automatic welding
filters with manual adjustments, the maximum and minimum grades of protection are obtained when the tuning is set to zero. Means of eye pro-
tection, which protect from high-velocity particles worn along with standard glasses may transmit the impact, implying a danger for the user.
Attention! If what is required is protection from high-velocity particles at extreme temperatures, then the selected means of eye protection
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must be marked with the letter T directly after the letter which indicates the symbol of impact, i.e. FT, BT or AT. If the letter indicating the
symbol of the impact is not placed directly before the T then the means of protection may be used solely for protection from being hit by
particles moving at a high velocity in the room temperature.

Maintenance and storage: Once work has been concluded, the shield should be cleaned with a soft and wet cloth. Heavy soiling may
be removed with water and soap; dry with a cloth. Do not use any abrasive cleaning agents. Do not use solvents to clean the filter and
the guard. Do not submerge the welding filter in water. The product should be stored in the provided individual packaging in a dark, dry,
ventilated and closed area. During storage do not exceed the range of temperature between -20°C and +70°C. Protect the product from
dust and dirt (using foil bags and others, etc.) Protect the product from mechanical damage. Transport - in the provided individual case, in
cardboard boxes, in closed means of transport.

Table of the recommended protection grades for electric arc welding.

Process Current strenght [A]

15 6 [ 10 ] 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100 | 125 ] 150 [ 175 [ 200 | 225 [ 250 ] 300 | 350 | 400 [ 450 [ 500 | 600
Covered electrode 8 o [ 1o | on ] 12 [ 13 [ 14
MAG 8 [9 [ 10 | 11 \ 12 \ 13 [14
TIG 8 [ 9 I 1 [ 12 [ 13]
Heavy metals MIG 9 [ 10 11 [ 12 [ 13 [ 14]
Light metals MIG 10 o[ 12 ] 13 | 1 |
Arc-air gouging 10 m 12 [ 13 [ 1] 15
Plasma cutting 9 [10 ] n 12 \ 13 [
Micro plasma welding 4 | s 6 [ 7] & o] 10 n ] 12 [

15 6 [ 10 ] 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100 | 125 ] 150 [ 175 [ 200 | 225 [ 250 ] 300 | 350 | 400 [ 450 [ 500 | 600
ATTENTION! The term ,heavy metals” is used for steel, steel alloys, copper, copper alloys, etc.
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Inhalt der Anleitung gemaR den Normen: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / Direktiven PPE

Produzent: TOYA SA, ul. Sottysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw

Beschreibung des Erzeugnisses: Gesichtsschutzmaske beim Schweifen mit automatischem Schweil¥filter und manueller Abstimmung
ist ein Schutzmittel der Il. Kategorie fiir Augen und Gesicht, das fiir den individuellen Schutz der Augen und des Gesichts vor mecha-
nischen und Lichtgefahren vorgesehen ist. Die Schutzmaske hat eine erhhte mechanische Widerstandsfahigkeit. Sie schiitzt aber nicht
vor Tropfen und Spritzern einer Fliissigkeit, vor dicken und feinen Staubteilchen, Gas sowie dem Lichtbogen beim elektrischen Schweilen.
Die Schutzmaske wurde aus Polyamid PA66 gefertigt und mit einem Band ausgertistet, das ihren Halt auf dem Kopf ermdglicht bzw. aus
Polypropylen mit einer Baumwollpolsterung. Der SchweifXfilter schiitzt das Augenlicht vor der Strahlung, die beim elektrischen Lichtbogen-
Schweiflen entsteht und besitzt eine Regelung des Verdunklungsgrades im Bereich von 9 — 13. Der Filter wird durch eine Scheibe aus
Polykarbonat geschiitzt. Bei Personen, die gegen o.a. Materialien empfindlich sind, kann eine allergische Reaktion auftreten.

Haltbarkeit: Das Produkt hat keine bestimmte Haltbarkeitsdauer. Man muss auf den VerschleiR bei der Nutzung und Beschadigungen der
Schutzelemente achten und sie gegebenenfalls entsprechend den in der Nutzungsanleitung enthaltenen Empfehlungen auswechseln.
Notifizierende Einheit: DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH, Alboinstrae 56, 12103 Berlin, Deutschland
Erklarung der Bezeichnungen: GX, STHOR - Bezeichnung des Produzenten; 74480 — Katalognummer des Importeurs; EN 379 — Nr. der
europdischen Norm bzgl. der automatischen Schwei¥filter, EN 175 — Nr. der europaischen Norm bzgl. der Augen- und Gesichtsschutz-
mittel, die beim Schweiflen verwendet werden; 4/9-13 GX 1/1/1/2 379 - Kennzeichnung des Schwei¥filters mit manueller Einstellung des
Schutzgrades: 4 — Nr. des hellen Zustands; 9 — Nr. des hellsten Dunkelzustands; 13 — Nr. des dunkelsten Zustands; 1 - optische Klasse; 1
- Klasse der Lichtstreuung; 1 - Klasse der Abweichung des Lichtdurchléssigkeitskoeffizienten; 2 — Klasse der Abhangigkeit des Lichtdurch-
lassigkeitskoeffizienten vom Winkel; GX 1 B CE / GX 1 F CE - &uBere/innere Kennzeichnung der Schutzscheibe: 1 - optische Klasse; B
— Schutz vor den Teilchen mit hoher Geschwindigkeit und mittlerer Energie, F — Schutz vor den Teilchen mit hoher Geschwindigkeit und
niedriger Energie. CE - Zeichen der Konformitat mit den Direktiven der neuen Vorgehensweise der EU, ,i” - informierende Bezeichnung,
dass auch die ergénzenden Informationen durchgelesen werden miissen.

Nutzungsanleitung: Vor dem ersten Gebrauch der Schutzmaske muss man die Schutzfolie von der Schutzscheibe entfernen. Ein Ver-
bleib der Folie auf der Schutzscheibe verringert die Durchsichtigkeit und stort die Wirkung des Schweilfilters. Die verschlissenen oder
beschédigten Elemente sind nur gegen Originalteile auszuwechseln. Die Schutzmasken diirfen nicht eigensténdig modifiziert werden.
Der Gebrauch der Schutzmaske ist ebenso verboten, wenn beobachtet wird, dass irgendein Element Spuren einer Beschédigung tragt,
verschlissen ist oder einen Wechsel erfordert.

Regelung des Tragsystems der Schutzmaske: Die Schutzmaske auf den Kopf setzen, im Bedarfsfall die Einstellung des oberen Bandes
so regeln, dass die Schutzmaske sich auf der entsprechenden Hohe befindet. Das Stellrad, das sich hinten am den Kopf umgebenden
Band befindet, eindriicken und danach drehen bzw. die entsprechende Lénge einstellen, und zwar so, damit sie wéhrend der Arbeit nicht
driickt und die Schutzmaske sich gleichzeitig bei den Kopfbewegungen nicht verschiebt. Mit den seitlichen Stellrddern regelt man die Kraft,
die zum Absenken und Anheben der Schutzmaske benétigt wird. Werden die Stellrdder geldst, ist somit eine Regelung des Abstands der
Schutzmaske vom Gesicht moglich. Die Regelung beruht auf dem StoBen und danach dem Verschieben der Achse des Stellrades in die
neue Position. Man muss auch dafiir sorgen, dass beide Seiten auf die gleiche Position eingestellt werden. Uber den Stellrddern befindet
sich ein Bolzen, der die Einstellung des Winkels der Schutzmaske zur Stirn beim maximalen Absenken oder Anheben erméglicht. Zwecks
Regelung muss man die Schelle des Bolzens abziehen, das Regelelement auf die neue Position verschieben und danach die Schelle wie-
der loslassen, so dass sie auf dem Bolzen blockiert. Man muss auch darauf achten, dass beide Regelelemente einheitlich eingestellt sind.
Bedienung des automatischen SchweiRfilters: Mit dem Hauptstellrad an der Seite des Schutzhelmes ist der Verdunklungsgrad des
Filters einzustellen. Die Einstellung des Stellrades auf die mit ,GRIND” bezeichnete Position schaltet die Funktionen der automatischen
Verdunkelung aus und der Filter verbleibt unabhéngig von den &uleren Bedingungen im hellen Zustand. Eine Wahl des dunklen Zustands
im Bereich von 9 — 13 wird zu dem Ansprechen des Schweiffilters fihren und er verdunkelt sich im Betriebsverlauf bis zum gewéhlten
Zustand. Bei der Wahl des dunklen Zustands kann man sich nach der in der Anleitung enthaltenen Tabelle richten, welche die empfohlenen
Schutzgrade beim Lichtbogen-Schweilen anzeigt. .

Der Filter hat zwei zusétzliche Schalter zum Regeln. Der mit ,DELAY” bezeichnete Schalter erméglicht die Anderung der Verzogerungszeit
des Filters, d.h. der Zeit, in welcher der Filter auf die Veranderung der Lichtstarke reagiert. Die Regelung ist in drei Stufen méglich, wobei
die Einstellung in der Position ,FAST" die schnellste Reaktion bezeichnet; ,MIDDLE" - die Mittlere; ,SLOW” — die langsamste Reaktion. Der
mit ,SENSITIVITY” gekennzeichnete Schalter ermdglicht die Regelung der Empfindlichkeit, d.h. der Ansprechschwelle des Filters. Fiir die
meisten Schweilarbeiten wird die Einstellung ,MIDDLE” empfohlen. In dem Fall, wenn die Notwendigkeit der Empfindlichkeitsregelung des
Filters besteht, zum Beispiel zwecks Anpassung der Beleuchtungsstarke am Arbeitsplatz, muss man den Schalter auf die Position ,LOW”
oder ,HIGH” stellen, wobei ,LOW” bedeutet, dass der Filter zum Verdunkeln eine groRere Veranderung der Beleuchtung erfordern wird, und
die Einstellung ,HIGH" bewirkt, dass der Filter bei einer geringeren Veranderung der Beleuchtung reagiert.

Wechsel der Schutzscheiben: In dem Fall, wenn Kratzer, Risse, matte Stellen oder andere Beschédigungen an den Schutzscheiben
festgestellt werden, muss man sie gegen neue austauschen.Beim Wechseln der &ueren Scheibe, muss man die Scheibe in der Mitte des
Randes beim Ausschnitt in der Schutzmaske abheben und danach aus den Halterungen der Maske ziehen. Die neue Scheibe leicht anbie-
gen und dann die seitlichen Kanten in die Halterungen der Schutzmaske schieben. Ahnlich ist beim Wechseln der inneren Schutzscheibe
zu verfahren. Hinweis! Die Verwendung der Schutzmaske ohne Schutzscheiben ist verboten.

Austausch des Schweiffilters: Das Stellrad des dunklen Zustands des Filters ist auf eine der am weitesten am Rande liegenden Positi-
onen zu stellen und zu demontieren, in dem man es von der Drehachse zieht. Jetzt schraubt man die Befestigungsmutter ab und demontiert
das Potentiometer des Stellrades zur Regelung. Die Befestigungsschrauben des Filterrahmens sind auch abzuschrauben — den vorderen
und den hinteren. Den Filter demontieren und durch einen neuen ersetzen. Die Montage des Filters ist in umgekehrter Reihenfolge durchzu-
fiilhren, wobei auf die richtige Befestigung des Stellrades auf dem Potentiometer fiir die Regelung des dunklen Filterzustands zu achten ist.
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Funktionsbetrieb mit der SchweiRerschutzmaske: Der in der Schutzmaske montierte Filter spricht automatisch an, wenn er mit einem
beim SchweiRen entstehenden elekirischen Lichtbogen in Beriihrung kommt. Reaktionszeit 1/15 000 sekundy. Vor dem Beginn des Schwei-
ens muss man sich davon iiberzeugen, dass das Stellrad auf den fiir die Art des ausgefiihrten Schweillens angemessenen dunklen
Zustand eingestellt ist. Wenn wahrend des Schweillens beobachtet wird, dass der Filter sich nicht automatisch verdunkelt, dann muss man
sofort die Arbeit unterbrechen und den Filter ausregeln. Wenn trotz der Regelung der Filter nicht reagiert, dann muss man sich mit einem
dazu berechtigten Servicedienst in Verbindung setzen. Der Funktionsbetrieb mit einem inaktiven Schweiffilter kann zu einer irreparablen
Schadigung des Augenlichts fiihren. Bereich der Betriebstemperatur der Umgebung von -5 °C bis zu +55 °C. Der Filter ist beim Laser-
schweiflen nicht fir den Schutz des Augenlichts vorgesehen.

Betriebsanleitung: Die Meffiihler des Filters missen in einem sauberen Zustand gehalten werden und sie durfen nicht verdeckt werden.
Im automatischen Schwei¥filter mit manueller Abstimmung — der maximale und minimale Schutzgrad ist dann gegeben, wenn die Ab-
stimmung auf Null eingestellt ist. Die Augenschutzmittel, die auch vor dem ZusammenstoRen mit den Teilchen mit hoher Geschwindigkeit
schitzen und die auch zusammen mit den standardmaRigen Heilbrillen getragen werden, kénnen den StoR iibertragen und somit eine
Gefahrdung fiir den Nutzer hervorrufen.

Hinweis! Wenn der Schutz vor einer Partikelkollision mit hoher Geschwindigkeit und bei extremen Temperaturen erforderlich ist, dann muss
das gewahlte Augenschutzmittel mit dem Buchstaben T direkt nach dem Buchstaben, der das Kollisionssymbol bestimmt, gekennzeichnet
werden, d.h. FT, BT oder AT. Wenn der Buchstabe, der das Kollisionssymbol bestimmt, sich nicht direkt vor dem Buchstaben T befindet,
dann darf das Augenschutzmittel nur fiir den Schutz vor den Teilchen mit einer hohen Geschwindigkeit und bei Raumtemperatur verwendet
werden.

Wartung und Lagerung: Nach Beendigung der Arbeit muss man die Schutzmaske mit einem weichen und feuchten Lappen reinigen. Gré-
Rere Verunreinigungen sind mit Seifenwasser zu beseitigen und mit einem Lappen abzutrocknen. Es diirfen keine Reinigungsmittel verwen-
det werden, die Kratzer hervorrufen und auch keine Ldsungsmittel zum Reinigen des Filters und der Schutzmaske. Der Schweiffilter darf
nicht ins Wasser getaucht werden. Das Erzeugnis ist in den mitgelieferten Einheitsverpackungen in einem dunklen, trockenen, beliifteten
und geschlossenen Raum zu lagern. Wahrend der Lagerung darf der Temperaturbereich von -20 °C. bis +70 °C nicht tiberschritten werden.
AuBerdem ist das Produkt vor Staub und anderen Verunreinigungen (Folienbeutel, Titen itp.) sowie vor mechanischen Beschédigungen zu
schiitzen. Transport — in den mitgelieferten Einheitsverpackungen, in Kartons und mit geschlossenen Transportmitteln.

Tabelle der empfohlenen Schutzgrade, die beim Lichtbogenschweilen angewandt werden

Verfahren Stromstarke [A]

15 6 [ 10 ] 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100 | 125 ] 150 [ 175 [ 200 | 225 [ 250 ] 300 | 350 | 400 [ 450 [ 500 | 600
Mantelelektroden 8 [ 9 | 10 [ 1 ] 12 \ 13 \ 14
MAG 8 [9] 10 | 11 [ 12 [ 13 [14
TIG 8 \ 9 | 10 ] 1 \ 12 [ 13 ]
MIG fiir Schwermetalle 9 | 10 1 [ 12 | 13 [
MIG fiir leichte Legie-
fungen ge 10 1 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
Elekirohobeln 10 n] 12 | 13 [ 14 ] 15
Plasmastromschweilen 9 ‘ 10 ‘ " 12 ‘ 13 ‘
Mikroplasmaschweien 4 [ 5 ] & |7 8 [ 9 10 "] 12 [

15 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100 | 125 [ 150 [ 175 | 200 [ 225 [ 250 | 300 | 350 [ 400 | 450 | 500 | 600
HINWEIS: Den Begriff ,Schwermetalle” verwendet man fiir Stahl, Stahllegierungen, Kupfer, Kupferlegierungen, usw.
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CopepxaHue UHCTPYKUMM cooTBETCTBYET cTaHaapTam: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / iupektuee CU3

Wmnoprep / ynonHomoueHHbIi npeactasutens: TOYA SA, yn. Contbicosuuka, 13/15, 51-168, Bpounas

OnucaHue npoaykTa: Macka cBapLyvka C aBTOMaTU4eCKM CBETOMITETPOM C PYYHOI PErYNMPOBKOI SBMSIETCS CPEACTBOM 3alLuThI a3
v nuua |l kateropum, npegHasHaYeHHbIM ANst UHAMBUAYAMbHO 3aLUMUTLI FNA3 W NKLA OT MEXaHUYECKUX MOBPEXAEHNI U CBETOBOO W3ny-
yeHus. Macka 1MeeT MOBbILLEHHYHD MEXaHWYECKYI0 MPOYHOCTb. Macka He 3alyLiaeT oT Kanenb W 6pbi3r XUAKOCTEN, KYMHBIX U MEMKUX
4acTuL NbInK, ra3a W aNeKTPUIECKOIA Ayri, BO3HMKAIOLLE Ny KOPOTKOM 3amblkaHui. Macka uarotosneHa u3 nonnamuaa PAG6 v ocHalleHa
OrOMOBbLEM C PEMHEM 13 MOMMNPONUNEHa C XnonyaTtobymaxHoi noaknaakon. CBapoyHblii CBETOPUNLTP 3aLLMLLAET [asa oT 3NyYeHus,
BO3HMKAIOLLEro BO BpeMSsi CBapKY 3NEKTPUYECKOIA JYrou, U UIMEET perynupoBKy CTENEHM 3aTeMHeHs B auanasoHe 9-13. dunbtp salumiueH
CMOTPOBbIM CTEKINOM U3 nonukapboHata. Y niofeid, CTpagatoLmux anneprieil Ha BhilueykasaHHbIe MaTepuartsl, MOryT BO3HUKHYTb arnep-
rnyeckme peakunm.

Cpok rogHocTy: Cpok rogHOCTY U3enus HeorpaHuyeH. Heobxoaumo obpallatb BHUMaHWe Ha U3HOC U MOBPEXAEHWS ANEMEHTOB Macky.
3ameHy HeobXo[MMO BBIMONHATL COTMACHO ykasaHusAM, COAEPXaLLMMCS B MHCTPYKLMAX N0 3KCMyaTaLm.

LieHTp no ceptudhmkaumuu DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH, Alboinstrale 56, 12103 BepnuH, lepmanus
06bscHeHne 0603Hauennit: GX, STHOR - mapkupoBka npoussoguTens u umnoptepa; 74480 - Homep B katanore umnoptepa; EN 379 -
HOMEp €BPONEICKOro CTaHAapTa AJ151 CBapOYHbIX aBTOMAaTMYeCKuX cBeTounsTpos, EN 175 - Homep eBponelickoro cTaHaapTa ans CpeacTs
3alUuThI [11a3 1 kL, Ucnonb3yeMbix Bo Bpems cBapku; 4/9-13 GX 1/1/1/2 379 - mapkvpoBka cBapoO4HOro CBETOUNLTPA C PY4HOI HACTPOM-
KOV CTEMEHM 3alwuThl: 4 - Apkoe cocTosHWe; 9 - Hanbonee spkoe TeMHOe cocTosiHNe; 13 - Hanbonee TEMHOE COCTOsHME; 1 - ONTUYECKMIA
knacc; 1 - knacc paccesiHus cBeTa; 1 - Knacc OTKIOHEHUS! KoathULMEHTa NPONYCKaHus CBETA; 2 - KNAcC 3aBUCUMOCTY KO3hduLMeHTa npo-
nyckaus caeta ot yrma; GX 1 B CE / GX 1 F CE — mapkupoBka HapyHoro / BHyTPEHHErO 3aLMTHOrO CMOTPOBOTO CTekna: 1 - onTu4eckii
knacc, B — 3alyuTa oT BbICOKOCKOPOCTHBIX YaCTHL, CO CpeHeN aHeprieil, F — 3alLuTa oT BbICOKOCKOPOCTHBIX YacTuL, C HU3Koil aHepruei. CE
- 3HaK COOTBETCTBMA AMpeKTMBaM HOBOro nogxopa EC, ,i” 0bo3HaueHue, ykasbiBaroLLlee Ha HEOOXOAMMOCTb MPOYTEHMS LONOMHUTENBHO
MHcopmaLmK.

WHcTpykums no akcnnyataumu: Mepen nepsbiM UCTONb30BAHMEM MACKU HEOBXOAMMO CHSITb 3aLUMTHYHO MNEHKY C 3aLUMUTHOTO CMOTpO-
BOro CTekna. [neHka, 0CTaBNeHHas Ha CMOTPOBOM CTEKITe, CHUKAET MPO3PaYHOCTb 1 MPENATCTBYET HOPMANbHOMY (YHKLMOHMPOBAHMIO
CBapOYHOrO CBETOUMLTPA. /3HOLIEHHbIE UNK NOBPEXAEHHBIE ANEeMEHTbI HEOBXOAMMO 3aMeHsITb TONbKO Ha OpUrMHanbHble YacTu. He
MOANMMLMPOBATb CaMOCTOSTENBHO MAcKy. 3anpeLLaeTcs UCoNb30BaTh Macky B Cryqae 0bHapyeHNst MOBPEXOEHNS UMK M3HOCA KaKoro-
nmbo anemeHTa, a Takke npi HeOBXOAUMOCTM ero 3aMeHbI.

PerynupoBka oronoBbs: HafeTb Macky Ha rorosy U npu HeOBXOAUMOCTI OTPEryNMPOBaTh BEPXHUI PEMEHD TaK, 4TobbI Macka Haxoau-
nack Ha COOTBETCTBYHOLLEN BbICOTE. HaxaTb Ha perynatop, pacronoxeHHbIi C3aan peMHs 0ronoBbs. 3aTem, 06opaunsas perynarop, ycra-
HOBUTb [NIMHY PEMHSI TaK, YTOBbI OrOMOBLE He NEepeXvUMano ronosy BO Bpemsi paboThl, U 0OfHOBPEMEHHO, YTOBbI Macka He JBuranach Bo
BPEMS [ABVKEHNIA ronoBbl. BOKOBbIMM pyykamm OTperynupoBaTh yeunue, HeobxoanMoe Ans NOAHMMAHWS 1 onyckaHus macki. Ocnabnss
PYYKW, MOXHO OTPErynupoBaTb paccTosH1e Macku oT nuua. [ins perynupoBki HeoBXoAUMO HaxaTb Ha pyuKy, @ 3aTemM NepemMecTuTb ee
0Cb B HOBOE NonoxeHue. CnegyeT NpocneanTb, YToBbI pyykyu ¢ 06enx CTOPOH Obink YCTaHOBMEHLI B OQMHAKOBYHO NO3nLM0. Hag pydkamu
HaXofATCA CTEPXXHW, MO3BONSIOLLIME YCTAHOBUTb YTON HaKMOHa Mackyl NP1 MaKCUManbHOM ee NOAHMMaHUV 11 onyckaHuu. [ins perynuposky
HeobX0AMMO NOTSHYTb 3a)KUM CTEPXKHS, NEPEMECTUTB PErYNSITOP B HOBOE NMONOXEHIE, @ 3aTeM OTMYCTUTh 3aX1UM, 3aBrNOKMPOBaB CTEPKEHD.
Crnepyet 0BpatTb BHUMaHWe, 4Tobbl 06a perynmpytoLmx anemMeHTa bbinv yCTaHoBMEHb! OMHAKOBO.

Jkcnnyaraums aBTOMaTUYECKOro CBapoYHOro CBeTodMnLTpa: MMaBHbIM perynstopom choky LUnema ycTaHoBIUTb CTENeHb 3aTEMHEHMS
cBeTocunbTpa. Mpu ycTaHoBke nepekmniovatens B nonoxenne “GRIND” hyHKUNS aBTOMATMYECKOTO 3aTEMHEHNS BbIKMIOUUTCS, U HE3aBM-
CMMO OT BHELLHMX YCrOBuiA cBETOMNLTP By/eT ocTaBaTbCs CBETNLIM. Bbibop cTeneHu 3aTemMHeHns 13 ananasoHa ot 9 Ao 13 npusegert k
BKITHOYEHMIO CBapOYHOTO CBETOUNLTPA. Bo Bpems paboThl OH MOTEMHEET B COOTBETCTBIUM C BbIGPaHHLIM ypoBHEM. [1ns BbiGopa cTeneHu
3aTeMHEHIS: MOXHO MCTOMb30BaTh TabnuLy B MHCTPYKLMM, FAe NPUBEAEHbI PEKOMEHAOBaHHbIE CTEMEHM 3aLUNTLI MPW AYTOBOI CBAPKE.
dunbTp MMeeT ABa AONOMHUTENBHBIX PEryNMPOBOYHbIX Nepekmiodatens. Mepekntoyarens ¢ Hagnucsio “DELAY” no3sonsieT uaMeHuTs Bpe-
M5 3a[epXKKi1 CBETOPUNETPa. To eCTb BPeMS, Ha MPOTSHKEHUN KOTOPOrO CBETOCMILTP CPearvpyeT Ha M3MEHEHNE UHTEHCMBHOCTM CBETA.
MpeaycmoTpeHo Tpu ypoBHst perynuposkm: “FAST” - Hanbonee GbicTpas peakuus; “MIDDLE” — cpepHsis;; ,SLOW” — camast MeaneHHas
peakuws. lMepekniovatens ¢ Hagnuebto “SENSITIVITY” no3sonsieT perynupoBarb YyBCTBUTENBHOCTb, TO €CTb NOPOr cpabaTbiBaHus cae-
TounbTpa. [ns GonblUMHCTBA CBAPOYHbIX PaboT pekomeHayeTcs yctaHaenmeaTh nonoxerue “MIDDLE”. Mpu HeobxoanmocTy HacTpouTh
UYBCTBUTENbHOCTb CBETOCMILTPA, HaNpUMep, AN aganTalum K MIHTEHCUBHOCTM CBETA Ha paboyeM MecTe nepekrovatenb crneayert ycra-
HOBUTb B monoxeHrue “LOW” unn “HIGH”, rae “LOW” npepycmatpusaeT HeobXoaMMOCTb BOMBLLETO 3MEHEHNS MHTEHCVBHOCTY CBETa ANS
cpabatbiBaHus CBETOPUNLTPA, @ B nonoxeHun “HIGH” oH cpearupyeT npu MeHbLLEM M3MEHEHIM OCBELLEHMSI.

3ameHa 3alWMTHBLIX CMOTPOBbIX CTEKON: [1pn 06HAPYXeHNN LiapanyH, TPELLWH, MaTOBOCTI NN [APYTIAX MOBPEXAEHWN 3aLUNTHBIX CMOTPO-
BbIX CTEKON WX HEOOXOMMO 3aMeHNTb HOBbIMM. [1Nsi 3aMeHbI HapyXKHOTO CTekna, ero He06XOANMO NPUNOAHSTL NO LIEHTPY KPOMKM B MecTe
BbIpe3a B Macke, a 3aTeM BbITSHYTb CTEKNO U3 fiepxaTeneli Macku. HoBoe CTekno crnerka corHyTb, a 3aTem BCTaBUTb GOKOBbIE KPOMKY B
Aepxateny Macki. AHanorMyHo [elicTBOBaTb NMpy 3aMeHe BHYTPEHHETO 3aLLMTHOTO cTekna. BHumanme! 3anpeluyaeTcs ncnonb3osatb Macky
6e3 3aLMTHBIX CMOTPOBbIX CTEKO.

3ameHa cBapo4HOro ceetomnbTpa: Pyuky perynstopa CTeneHy 3aTeMHeHNs CBETO(MNETPa YCTaHOBUTL B OAHO W3 KPaIHIX NONOXKEHMIA
11 IEMOHTUPOBATb, CHSB ee C ock. OTBUHTUTL (DUKCHMPYIOLLYIO raiiKy U AEMOHTVPOBATb NOTEHLMOMETP pyyku perynsitopa. OTBUHTUTL Kpe-
NEXHbIE BUHTbI paMK CBETONLTPA - NEPeAHMIA U 3aaHNIA. [leMOHTUPOBATb CBETOGUILTP 1 3aMEHUTb €ro HOBbIM. MoHTax cBeTodmnbTpa
BbINMOMHUTL B 06paTHOM nopsiake, obpaluas BHAMaHWe Ha NpaBumbHYI0 YCTaHOBKY PYYKM Ha MOTEHLMOMETpPe perynsatopa CTerneHu 3atem-
HeHWs cBETO(UMLTPa.

Pa6ota ¢ macko# cBapLumKa: YCTaHOBNEHHbINA B Macke CBETOUNLTP CpaboTaeT aBTOMaTUIECKu B CIy4ae OCBELLEHNS ero 06pa3oBaHHON
BO BpeMsi CBapKM anekTpuyeckoli Ayroit. Bpems peakuuu coctasnsiet 1/15 000 cexyHabl. Mepen cBapkoit cnegyet ybeauTbes, YTo pyyka
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perynstopa ycTaHoBrEHa B MOMOXEHWE 3aTEMHEHMS!, COOTBETCTBYHOLLEE TUMY BbIMOMHsieMOli cBapku. Ecnv B npouecce paboTbl okaxeTcs,
4TO CBETOUNLTP HE 3aTEMHSETCS aBTOMATUYECK, HE0BXOAMMO HEMEANEHHO NpekpaTuTb paboTy 1 oTperynnposaTh cBeTodMnLTp. Ecim
nocne perynupoBki CBETOUMLTP He paboTaeT AomKHbIM 06pasoM, cneayet 0BpaTUTbCs B @aBTOPU3OBAHHbIIA CEpPBUCHBIA LiEHTP. 3anpe-
LuaeTcs 1cnonb3oBaTb HepaboTatLLMin CBAPOYHBIA CBETOULTP, 3TO MOXET NPUBECTU K HEOBPATMMOMY NMOBPEXAEHUIO Ma3. [lnanasoH
TemnepaTypbl OkpyxatoLeli cpeapl ot -5° C go +55° C. GunbTp He NpeHasHayeH Ans 3aluThl a3 BO BPEMS Ta3epHOi CBApKH.
WHCTpyKumMm no akcnnyartauuu: [latumku ceetodunsTpa HEOBXOAMMO CoepxaTh B YUCTOTE U He 3aKpbIBaTh MX. B aBToMaT4eckom cea-
POYHOM CBETOUILTPE C PYYHOI HACTPOIIKON MakcuMarnbHas 1 MUHUMaIbHas CTeMNeHb 3aLuTbl AOCTUraeTCs, KOraa PerynaTop ycraHoBneH
B HyneBoe nomnoxenne. CpeacTea 3aluuThl a3 oT yAapoB BbICOKOCKOPOCTHbIX YacTyL, NPy OAHOBPEMEHHOM WUCMONb30BaHNM C 00bIYHBIMM
TepaneBTUYECKUMM O4YKaMU MOTYT NepeaaBaTh yaap U Co3naBaTb, TakuM 06pasoM, ONacHOCTb Ans Nonb3oBaTers.

BHumarme! Ecrin TpebyeTcs 3awmTa oT yapoB BbICOKOCKOPOCTHBIX YaCTUL, MY 3KCTPeManbHbIX TeMnepartypax, n3bpaHHble CpecTBa
3alUMTI [11a3 B CBOEN MapKUpOBKe AOMKHbI MMETb BykBy T HENocpencTBeHHO nocne GyKBbl, ONPEAEnsIoLLe 3aLUMUTY BbICOKOCKOPOCTHBIX
yacTuu, To ecTb FT, BT unu AT. Ecnu HenocpencTeHHo nocne 6yksbl, 0603HaYaIOLLEN 3aLLUTY OT BbICOKOCKOPOCTHbIX YacTuL, HET Bykabl T,
TOrfa CPEACTBO 3aLLMTbI [11a3 MOXHO UCMOMb30BaTb TOMbKO ANs 3aLLUMTLI OT BBICOKOCKOPOCTHBIX YaCTUL, MPU KOMHATHOW TeMnepaType.
TexHnyeckoe obcnyxuBaHue n xpaHeHue: Mocne okoH4aHMs paboTbl Macky HeobXoaMMO MPOTEPETL MATKOI BNaXHOM TkaHbio. bonee
CUNbHbIe 3arpsi3HEHNs YCTPaHSTh C MOMOLLbBI0 BOABI U Mbina. 3aTeM BbiTepeTb TkaHbto. He npumeHsiTb MoloLye CpeacTBa, KoTopble MoryT
0CTaBWTb Ha Macke LapanuHbl. He 1cnomnb3oBaTh pacTBOPUTENM s YUCTKI CBETOUNETPA U Macku. He norpyxartb B Bogy CBapOYHbIiA
cBeTounbTp. [MpOAYKT CneayeT XpaHuTb B 3aBOLCKON ANHNYHON YNaKOBKe B TEMHOM, CyXOM, MPOBETPUBAEMOM M 3aKPbITOM MOMELLIEHWN.
XpaHuTb npu Temnepatype ot -20°C go +70°C. Bepeyb OT Nbinu, rpsian v Apyrix 3arpsisHEHIIA (B NONMATUNEHOBLIX MELLIKaX, CyMKax U T.4.).
Bepeub 0T MexaHn4eckux NoBpexaeHuiA. TPaHCMOPTUPOBKA - B 3aBOACKOW €AMHIYHON YNaKoBKE, B KOPOOKaX, B 3aKPbITbIX TPAHCMOPTHBIX
CcpencTBax.

TabnuLia pekoMeH[0BaHHbIX CTENEHel 3aLTbI NPU AyroBOW CBapke

Mpouece VHTeHCMBHOCTL ToKa [A]
’ 15 6 [ 10 ] 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100 | 125 ] 150 [ 175 [ 200 | 225 [ 250 ] 300 | 350 | 400 [ 450 [ 500 | 600
TMokpbITble anekTpoab! 8 ‘ 9 ‘ 10 ‘ 1 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
MAG 8 [o [ 10 | 1 [ 12 [ 13 [14
TIG 8 \ 9 | 10 ] 11 \ 12 [ 13 ]
MIG Tsxenbix Merannos 9 | 10 1 [ 12 | 13 1]
MIG ans nerkux cnnasos 10 1 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14 ‘
OnexTpogs! 10 1" ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14 ‘ 15
[nasmerHas peska 9 ‘ 10 ‘ 1 12 ‘ 13 ‘
Mukponna3meHHas cBapka 4 ‘ 5 ‘ 6 ‘ 7 ‘ 8 ‘ 9 ‘ 10 1 ‘ 12 ‘

15[ 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100 | 125 [ 150 [ 175 | 200 [ 225 [ 250 | 300 | 350 [ 400 | 450 | 500 | 600
BHUMAHWE! TepmuH , Tsixenble MeTanmbl” OTHOCUTCS K CTanu, NErMpoBaHHOM CTanu, MeAy, MeHbIX Casos, W Ap.
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3mict iHcTpyKuii Bignosipae ctaHaaptam: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / fiupektusu 313

Imnoprep / ynoBHoBaxenui npepctaBHuk: TOYA SA | Byn. ConTucosiuka, 13/15, 51-168, Bpounas.

Onuc npopykTy: Macka 3BapHika 3 aBTOMaTUYHUM CBITNIOMINETPOM 3 PYYHWUM PErymnioBaHHAM € 3acoboM 3axucTy odeit Ta obnuyus |l
kaTeropii, NpU3Ha4YeHUM Ans iHAMBIZYANbHOIO 3aXUCTy 04eil Ta 0BNNyYS Bif MEXaHIYHUX YLLIKOAXEHD i CBITNIOBOrO BUMPOMiHIOBaHHS. Macka
Mae NifBuLLEHY MeXaHiuHy MiLHiCTb. Macka He 3axviuae Big kpanenb i Gpu3ok pigiH, BeNKWX i ApiGHNX 4aCTUHOK Ny, rady Ta enekTpU4HOI
JYru, O BUHWUKaE Npu KOPOTKOMY 3amukaHHi. Macka BuroToBneHa 3 noniamigy PAGG i ocHalleHa HaronoBHUKOM 3 peMeHeM 3 norinpo-
nineHy 3 6aBOBHSAHO MigKNaaKow. 3BaptoBanbHUA CBITNOMINLTP 3aXWLLAE Ovi Bifl BUMPOMIHIOBAHHS, L0 BUHWKAE MiA Yac 3BaplOBaHHS
€MEKTPUYHOIO JYrOk, | Mae PerynioBaHHs CTyMeHs 3aTeMHEHHS B AianasoHi 9-13. QinbTp 3axuLLeHwii ornsfoBuM cknom 3 nonikapboxary. Y
niogen, ki CTPaXAA0Tb aneprieto Ha BULLEBKa3aHi MaTepiany, MoXyTb BUHWUKHYTY anepriyHi peakuii.

Tepmin npuaatHocTi: TepmiH npuaatHocTi BUpoby HeobMexeHwin. HeobXigHO 3BepTaTit yBary Ha 3HOC i MOLIKOZKEHHS €NEMEHTIB Macku.
3amiHy HeobXigHO BUKOHYBATY 3riHO 3 BKa3iBKaMu, L0 MICTATLCS B IHCTPYKLsiX 3 ekcnyaTallii.

Llentp ceptudikauii: DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH, Alboinstralle 56, 12103, Bepni, HimewunHa
MosicHeHHst mapkyBaHHA: GX, STHOR - MapkyBaHHsi BUpoBHUKa Ta iMnoptepa; 74480 - Homep Y kaTanosi imnoptepa; EN 379 - Homep
€BPOMECLKOro CTaHAAPTY NS 3BapIOBanbHUX aBTOMAaTUYHIX CBiTnodinkTpie, EN 175 - Homep eBponelicbkoro cTaHaapTy Ans 3acobis 3a-
XUCTY 04ent | 06rnyys, Lo BUKOPUCTOBYIOTHCA Nid Yac 3BapioBaHHs; 4/9-13 GX 1/1/1/2 379 - mapkyBaHHS 3BapoBasnbHOrO CBITIOMINLTPY 3
PYYHUM HaNaLUTYBaHHSAM CTYNEHs 3aXMCTY: 4 - ACKpaBUI CTaH; 9 - HANACKPABILLMIA TEMHWIA CTaH; 13 - HAUTEMHILLKIA CTaH; 1 - ONTUYHWIA KNac;
1 - knac poscitoBaHHs CBiTNa; 1 - Knac BigxuneHHs koedillieHTa NPonycKaHHs CBITNa; 2 - KNnac 3anexHOCTi KoedillieHTa MponyckaHHs cBiTna
Big kyTa; GX 1B CE / GX 1 F CE - MapKyBaHHS 30BHILLHLOTO / BHYTPILLHBOIO 3aXMCHOTO OFMSA0BOTO Ckna: 1 - oNTMYHMiA knac, B - 3axucr Big
BMCOKOLUBWAKICHUX YaCTUHOK 3 CEPEaHbOI eHeprieto, F - 3aXUCT Big BUCOKOLLBMAKICHIX YACTMHOK 3 HU3bKOI eHeprieto. CE - 3Hak Bignosig-
HocTi AupekTvBaM HoBOro nigxody €C, “i” no3HayeHHs, ke BKkadye Ha HEODXIfHICTb 03HaMOMMEHHS 3 40AATKOBOI iHbopMmaLlieio.
IHcTpyKUin 3 ekcnnyaTauii: [epea nepLunm BUKOPUCTaHHSAM Macki HEOOXIAHO 3HATY 3aXMCHY NAIBKY 3 3XMCHOTO OrMSAA0BOrO ckna. AKLIO
ii 3anMLWKTK - Lie 3HM3UTb NPO3OPICTb CKMa | NepeLKomKaTUMe HOpMarbHOMY (YHKLIOHYBaHHIO 3BApIOBAMbHONO CBITNOMINLTpa. SHOLEH
ab0 NoLLKOmKeHi enemMeHTH HeoBXiHO 3aMiHIoBaTM NULLE Ha OpuriHanbHi YacTHK. 3a6OpoHEHO camocTiitHo MoavdikyBaT Macky. 3abopo-
HEHO BUKOPUCTOBYBATH MacKy B pasi BUSIBNEHHS NOLLKOLKEHHS ab0 3HOCY Oyab-SKOrO enemMeHTy, a Takox npu HeobXIBHOCTI 10ro 3aMiHu.
PerynioBaHHsi HaronoBHuMKa: OfsrHyTv Macky Ha ronosy i npu noTpebi BigperynioBaTi BepXHiit peMiHb Tak, Wwob Macka nepebysana Ha
BiANOBIAHiN BICOTI. HATUCHYTN Ha perynsTop, po3TalloBaHWi 33a4y pemMeHs HaronoBHuka. Motim, obepTatoum perynstop, BCTaHOBUTY TaKy
[OBXWHY pemeHs, Lob HaronoBHUK He NepeTuckaB ronosy nif yac poboTw, it ogHouacHo, wob Macka He pyxanacsi nif Yac pyxis ronosu.
BiuHumu pyukamu BimperynioBati 3ycunnsi, HeoOxigHe Ans nifHiMaHHs i onyckaHHs Macku. Mocnabnioloun pyyku, MOXHa Bigperynosaty
BifiCTaHb Macky Bif 06nyys. [Ing Lboro noTpibHO HATUCHYTI Ha PYYKY, @ NOTIM NepemiCTUTL ii BiCb B HOBe nonoxeHHs. Crig npocTexuTy,
o6 pyuku 3 06ox 6okis Bynu BCTaHOBNEHI B OAHAKOBUX NoauLiisix. Hag pyykamu 3HaXoAsiTbCS CTEPXKHI, L0 AO3BONSKOTL BCTAHOBUTM KYT
Haxumy Macku npu MakcumanbHoMY ii MigHiMaHHi i omyckaHHi. [ins perynioaHHs HeobXigHO NOTATHYTI 3aTUCK CTEPXHS, NEPEMICTUTI pery-
NATOP B HOBE NONOXEHHS!, @ NOTIM BigMyCTUTY 3aTuCK, 3abnokyBasLun cTepxeHb. Crig 3BepHyTY yBary, wob 0buasa peryniooumnx enemeHTH
6ynu BCTaHOBMNEHi OQHAKOBO.

Ekcnnyartauis aBToMaTM4HOro 3BaproBanbHOrO CBITNOGINLTpa: MONoBHUM PEryNsTOPOM, sikuii po3TalLoBaHmiA 360Ky Lwonoma, noTpio-
HO BCTAHOBWTM CTYMiHb 3aTEMHEHHS CBITNOMINbTpa. FAKWO BCTAHOBUTM pyuKy B nonoxeHHs ,GRIND”, Togi BUMKHETLCA (yHKUis aBTOMa-
TUYHOTO 3aTEMHEHHS | HE3aNeXHO Bif 30BHILLHIX YMOB CBITNOMINLTP Oyae 3anuwwaTucs cBiTiM. Bubip CTyneHs 3aTemMHeHHs 3 AianasoHy
Big 9 Ao 13 npuaBene A0 BBIMKHEHHS 3BaptoBanbHoro ceitnodinkTpa. Mig yac pobotu BiH noTemHie BiANOBigHO Ao obpaHoro cTyneHs. [Ans
BMOOPY CTYNEHs 3aTEMHEHHS MOXHA BUKOPUCTOBYBATW TabruLiO 3 iHCTPYKLIT, A€ HaBEAEH PEKOMEHAOBaHI CTYNeHi 3axucTy npu AyroBomy
3BapioBaHHi.

inbTp Mae [Ba [oaTkoBUX perynioBanbHUX nepemukava. Mepemmkay ,DELAY” 1o3Bonsie 3MiHUTK Yac 3aTpumki caitrodinstpa. TobTo
yac, MpoTAroM SKOro CBITNOMINETP 3pearye Ha 3MiHy iHTEHCUBHOCT cBiTna. MepenbadyeHo Tpyu piBHi perynioBanHs: ,FAST” HaiwBMAwa
peakuisi; ,MIDDLE" - cepenHs; ,SLOW" — HaiinosinbHila peakuis. Mepemukay ,SENSITIVITY” go3sonsie peryntosatv YyTnmBicTb, T06T0
nopir cnpaLboByBaHHs cBiTnodinkTpa. [ng binbLiocTi 38aproBanbHIX PobiT pekoMeHayeTbCS BCTaHoBNoBaTH nonoxerHs ,MIDDLE”. Mpu
HeoOXigHOCTI HanaLwTyBaTyh YyTNMBICTb CBITNOMINGTPa, HAaNpUKnag, Ans aganTawii Ao iHTEHCMBHOCTI CBiTNa Ha poboyoMy MicLi, nepemukay
cnig BcTaHoBuTY B nonoxeHHs ,LOW” abo ,HIGH”, ne ,LOW” nepeabavae HeoOXigHICTb CUMbHILLOI 3MiHW iHTEHCUBHOCTI CBITNa 4ns cnpa-
LibOBYBaHHA CBITNOINLTPa, a B nonoxerHi ,HIGH" BiH 3pearye npu cnabLuiit 3miHi 0CBITNEHHS.

3amiHa 3axucHuX ornsipoBuMx cTekon: Mpy BUSBMEHHI NOSPANMH, TPILLMH, MaTOBOCTi 860 iHLLIMX YLIKOMKEHb 3aXMCHIX OTNSAOBUX CTEKON,
iX HeobXigHO 3aMiHUTM HOBUMM. [INSt 3aMiHUM 30BHILLHBOTO CKNa, 10ro NOTPIGHO MiaBaXwWTK 3 Kpato MO CepeavHi B MicLi BUpi3y B Maclj, a
MoTiM BUTSTHYTW CKIO 3 TPUMaYiB Macki. HoBe ckno TpiLLky 3irHyTI, @ NOTiM BCTaBUTM BidHi kpai y Tpumayi Macku. AHanoriuHo AisTi npu
3aMiHi BHYTPILLHBOTO 3aXMCHOTO Ckia. YBara! 3ab0poHAETLCS BUKOPUCTOBYBATY Macky Be3 3axXuCHNX OrnsA0BIX CTEKON.

3amina 3BaproBanbHoro cBitnodiinsTpa: Pyyky perynsitopa CTyneHs 3aTeMHeHHS CBITNoinsTpa BCTaHOBUTY B OAHE 3 KpaiHiX NONoxXeHb
i BEMOHTYBATK, 3HABLLM Ti 3 OCi. BigkpyTuTL raiiky KpinneHHs | AeMOHTYBaTW NOTEHLIOMETP pyyKu perynsTopa. BigkpyTuTi rBUHTY KpinneHHs
pamKy CBITNoinLTpa - NepeaHiv | 3aaHiit. [leMOHTYBaTV CBITNOMINGTP | 3aMiHUTK ioro HOBUM. MoHTax CBITNOINETpa BUKOHATY B 3BOPOT-
HOMY NOpSZIKY, 3BEPTA4M YBary Ha NpaBurbHY YCTAHOBKY Py4ku Ha NOTEHLIIOMETpI perynsTopa CTyneHs 3aTeMHEHHs! CBiTodinsTpa.
PoGota 3 mackoto 3BapHuKa: BCTaHOBMEHWA y Macyi CBITNONLTP CpaLtoe aBTOMATUYHO B pasi OCBITIIEHHS OTO ENEKTPUYHOID AyTok,
YTBOPEHOHO MiJ Yac 3BaptoBaHHsl. Yac peakuii craHosuTb 1/15 000 cexyHaw. Mepen 3BaptoBaHHAM CRif NepekoHaTICs, Lo pyyka perynstopa
BCTAHOBMEHA B MONOXEHHS 3aTEMHEHHS, sike BiAnoBigae TUMy 3BaproBaHHS, L0 3AIMCHIOETHCS Y faHWii MOMEHT. AKWO B npoLeci poboTu
BUSIBUTLCA, LUO CBITNOMINLTP HE 3aTEMHIOETLCSA aBTOMATUYHO, HEOOXIAHO HEranHo NPUNMHUTK PobOTY i BiperynioBaTyh CBITNOMINLTP. AKLLO
nicns perynioBaHHs CBITNOMINLTP Aani He NpaLtoBaTME HaNEXHUM YUHOM, TOZi Crif 3BEPHYTUCS A0 aBTOPU30BAHOTO CEPBICHOMO LIEHTPY. 3a-
60OpOHEHO BUKOPMCTOBYBATM HECTIPABHWIA 3BapOBANbHMIA CBITNIOMINKTP - Lie MOXeE NPU3BECTY A0 HE3BOPOTHOTO NOLLKOMKEHHS 04eii. [lianasoH
TemmepaTypy HaBKOMMLLHBOTO cepenoBuLLa Bia -5°C o +55°C. PinbTp He NpU3HaYEHMl ANs 3aXUCTy 04el Mif Yac NasepHOro 3BapOBaHHS.
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IHcTpyKuUii 3 ekcnnyaTauii: [latunku cBiTnodinbTpy HEOBXIAHO YTPUMYBATH B YMCTOTI i He 3akpuBaTH iX. B aBTOMaTMYHOMY 3BapioBanbHOMY
CBITOCINGTPI 3 PyYHUM HaNaLUTYBaHHAM MaKCUMATbHMIA | MiHIMaNbHWIA CTYMIHb 3aXMCTY AOCAraeETbCSA TOA, KON PErynsaTop BCTAHOBMEHWN B
HyNbOBE NONOXeHHs. 3acobu 3axucTy o4eit BiA yAapIB BIUCOKOLLBIAKICHIX YaCTUHOK MPY O[HOYACHOMY BUKOPUCTaHHI 3BMYaliHIX Tepanes-
TUYHUX OKYNSIPIB MOXYTb NepeaaBaTy yaap, a BiaTak CTBOptoBaTH Hebeaneky Ans kopucTyBaya.

YBara! fkio noTpibeH 3axuCT Bif yaapiB BUCOKOLIBUAKICHWX YaCTUHOK NPY eKCTpemManbHuX Temneparypax, obpaHi 3acobu 3axucTy oyeit
B CBOEMY MapKyBaHHi MoBuHHI MaTi Byksy T 6e3nocepeaHbo nicns Gykeu, L0 BU3HaYae PiBeHb 3aXMCTY Bif BUCOKOLUBUAKICHIX YaCTUHOK,
10670 FT, BT ab0 AT. Akwio x 6e3nocepenHbo nicrst Gykew, LU0 BU3HAYAE PiBEHb 3AXMCT Bif BUCOKOLUBMAKICHIX YAacTUHOK, Oykeu T Hemae,
TOAj LieiA 3acib 3axmcTy 04eil MOXHa BIKOPUCTOBYBATY TiNbKM N5 3aXUCTY Bifl BACOKOLUBMAKICHUX YACTUHOK NP KIMHATHIA TeMnepatypi.
TexHiyHe obcnyroByBaHHA i 36epiraHHa: icns 3akiH4eHHs poboTh Macky HeobXigHO NPOTEPTM M'SKOI0 BOMOTOK TKaHMHOK0. CUMbHiLLi
3abpyaHeHHs ycyBaTi 3a A0NOMOrO0 BOAV 1 Mina. [oTiM BUTEPTM TkaHWHOK. He 3acTocoByBaTy MUtoui 3ac061, ki MOXYTb 3anuWNTK Ha
MacLi nogpsinuHu. He BUKOPUCTOBYBATW PO34MHHIKI MPU YMLLEHHI CBITNIOMINLTPa | Macku. He 3aHyptoaTi 3BaproBarbHUiA CBITNOMINLTP y
Bogy. MpoaykT cnip 3bepiraTi B 3aBOACHKil OANHNYHIA YNAKOBL B TEMHOMY, CyXOMY, NPOBITPIOBAHOMY i 3aKpUTOMY MpUMiLLEHHI. 36epiratn
npu Temnepartypi Bia -20 °C go +70 °C. Beperv Big nuny, 6pyay Ta iHWMX 3abpyaHeHb (B NoMnieTUNEHOBUX MilLkax, CyMmKkax Tollo). Bepertu
Bifj MEXaHIYHNX YLLKO/PKEHb. TPAHCMOPTYBaHHS - Y 3aBOACHKIA OAMHINYHIN yNakoBLi, B KOPOBKaX, 3aKpUTMM TPAHCTIOPTHUMI 3acobamu.

Tabnuus pekoMeH0BaHMX CTYMEHIB 3aXMCTY MU [yrOBOMY 3BapIOBaHHi

Mbouec IHTeHCMBHICTb CTPYMy [A]

pou 15 6 [ 10 ] 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100 | 125 ] 150 [ 175 [ 200 | 225 [ 250 ] 300 | 350 | 400 [ 450 [ 500 | 600
TMokpuTi enekTpopy 8 9 ‘ 10 ‘ 1 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14

MAG 8 [9 [ 10 | 11 \ 12 \ 13 [14
TIG 8 [ 9 I 1 [ 12 [ 13]

MIG savxiwx MeTaris 9 [ 10 1 [ 12 [ 13 [ 14]

MIG ans nerkux cnnasis 10 1 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14 ‘
Enexrpogy 10 m 12 [ 13 [ 1] 15
[nasmoge pisaHHsi 9 10 ‘ 1 12 ‘ 13 ‘

Mikg

aaag‘;gﬁig"“e 4 ‘ 5 ‘ 6 ‘ 7 ‘ 8 9 10 1 12 ‘

15 6 [ 10 ] 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100 | 125 ] 150 [ 175 [ 200 | 225 [ 250 ] 300 | 350 | 400 [ 450 [ 500 | 600

YBATA! TepMiH ,Baxki MeTani” BigHOCUTLCS 4O CTani, NeroBaHoi cTani, Mii, MigHWX cnnasie Ta iH.
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Instrukcijos turinys pagal normas: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / Direktyvos PPE

Importuotojas / jgaliotas atstovas: TOYA SA, ul. Softysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw.

Gaminio aprasymas: Il kategorijos suvirintojo veido apsaugos skydelis su automatiniu uZtamsinimo filtru ir su rankinio derinimo funkcija yra
skirtas individualiai akiy ir veido apsaugai nuo mechaniniy pazeidimy ir adtrios Sviesos poveikio pavojaus. Skydelis turi padidintg mechaninj
atsparuma. Skydelis neapsaugo nuo skyscio lady ir pursly, stambiy ir smulkiy dulkiy daleliy, dujy arba nuo elektros lanko kylan¢io trumpo
elektros sujungimo metu. Skydelis yra pagamintas i$ poliamido PAG6 ir yra apripintas polipropilenine juosta su medvilnés iklotu, kurios
déka skydelis yra stabiliai pritvirtinamas prie galvos. Skydelyje jtaisytas filtras apsaugo akis nuo stipraus spinduliavimo kylangio elektro-
lankinio suvirinimo metu ir turi uztamsinimo laipsnio reguliavimo galimybe 9-13 diapazone. Filtras yra apsaugotas polikarboninio stikliuko
plokstele. Asmenys su padidintu jautrumu iy medZiagy atzvilgiu gali patirti alergine reakcija.

ligalaikiSkumas: Gaminys neturi apibréZto ilgalaikiskumo. Reikia kreipti démesj  eksploatacinj skydelio susidévéjima ir tikrinti ar jo elemen-
tai néra pazeisti. Skydelj keisti vadovaujantis vartojimo instrukcijoje pateiktais nurodymais.

Notifikuotas vienetas: DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitétsbewertung mbH, Alboinstralie 56, 12103 Berlynas, Vokietija
Zenklinimy paai$kinimas: GX, STHOR - gamintojo ir importuotojo paZenklinimas; 74480 — importuotojo katalogo numeris; EN 379 — su-
virinimo skydeliy automatiniy filtry Europos normos numeris, EN 175 — suvirinimo metu taikomy akiy ir veido apsaugos priemoniy Europos
normos numeris; 4/9-13 GX 1/1/1/2 379 — suvirinimo skyde taikomo filtro su rankiniu uZtamsinimo nustatymu Zenklinimas: Nr. 4 - $viesi
baklé; Nr. 9 - Sviesiausia tamsumo baklé; Nr. 13 - tamsiausia biklé; 1 — optiné klase; 1 - Sviesos sklaidymo klasé; 1 — Sviesos pralaidumo
koeficiento nukrypimo klasé; 2 - Sviesos pralaidumo koeficiento priklausomumo nuo kampo klasé; GX 1 B CE / GX 1 F CE - iSorinio / vidinio
apsauginio stikliuko Zenklinimas: 1 - optiné klasé, B — apsauga nuo didelio greicio ir vidutinés energijos daleliy, F — apsauga nuo didelio
greicio ir mazos energijos daleliy. CE - atitikties su naujo EB pozitrio direktyvomis Zenklas, ,i” zenklinimas informuojantis, kad turi bati
perskaityta papildoma informacija.

Naudojimo instrukcija: Prie$ pirmg apsauginio skydelio panaudojima reikia nuo apsauginio stikliuko pasalinti apsaugine plévele. Nenu-
émus nuo apsauginio stikliuko plévelés, filtro permatomumas bus sumazintas ir filtro funkcionavimas sutrikdytas. Sudévétus arba pazeistus
elementus keisti tik originaliomis dalimis. Savarankiskai apsauginio skydelio modifikuoti negalima. Jeigu liko pastebéta, kad kuris nors
suvirintojo apsauginio skydelio elementas turi paZeidimo pédsakus, yra sudévétas arba reikalauja pakeitimo, tokio skydelio naudojimas yra
draudzZiamas.

Skydelio nesanciosios sistemos reguliavimas: Skydelj uzdéti ant galvos ir jeigu reikia — sureguliuoti virSutinés juostos ilgj taip, kad
skydelis atsirasty atitinkamame aukstyje veido atZvilgiu. Galvg apjuosiancios juostos uZpakalinéje dalyje esancig rankenéle jspausti ir su-
kant jg sureguliuoti juostos ilgj taip, kad nespausty galvos darbo metu ir tuo pat metu, kad judinant galva skydelis neslankioty. Soninémis
rankenélémis sureguliuoti jéga reikalingg skydui atloti ir nuleisti. Palaisvinus abi rankenéles galima sureguliuoti skydelio atstumg nuo
veido. Sureguliavimo tikslu reikia pastumti palaisvintg rankenélés asj j naujg pozicijg ir jg uZfiksuoti. Atkreipti démesj, kad abi pusés baty
nustatytos tokioje pacioje pozicijoje. Vir$ rankenéliy yra strypai, kurie leidzia nustatyti kaktos apsaugos kampa esant maksimaliai atlo$tam
arba nuleistam skydui. Reguliavimo tikslu reikia atitraukti strypo apkaba, perstumti reguliavimo elementg j naujg pozicijg, o po to apkabg
atleisti, kad uzsiblokuoty ant strypo. Reikia Zidréti, kad abu reguliavimo elementai baty nustatyti vienodai.

Suvirinimo skydelio automatinio filtro aptarnavimas: Pagrindinés $almo Sone esancios rankenélés pagalba reikia nustatyti filtro uztam-
sinimo laipsnj. Rankenélés nustatymas ,GRIND” pozicijoje i$jungs automatiko uztamsinimo funkcijg ir nepriklausomai nuo iSoriniy salygy
filtras liks Sviesioje bikléje. Tamsios biklés pasirinkimo 9 — 13 diapazone pasekméje suveiks filtro uZtamsinimo funkcija ir darbo metu jis
tamsés iki pasirinkto lygio. Pasirenkant tamsig bukle, galima vadovautis instrukcijoje esancia lentele, kuri rodo rekomenduojamus aky ap-
saugos lygius lankinio suvirinimo metu.

Filtras turi du pagalbinius reguliavimo perjungiklius. Perjungiklis su uzrasu ,DELAY” leidzia keisti filtro suveikimo uzdelsimo laika. Tai yra
laikas per kur filtras sureaguos Sviesos intensyvumui pasikeitus. Reguliavimas yra galimas trim laipsniais, kur pozicijos ,FAST” nustatymas
reidkia greiciausia reakcijg; ,MIDDLE” - vidutine, o ,SLOW" - |éCiausig. Perjungiklis su paZenklinimu ,SENSITIVITY” leidZia sureguliucti
jautruma, t.y. filtro suveikimo slenkstj. Daugumai suvirinimo darby rekomenduojama nustatyti ,MIDDLE” pozicijg. Tuo atveju kai prireiks
sureguliuoti filtro jautruma, pavyzdziui tam, kad prisitaikyti prie apSvietimo darbo vietoje, reikia perjungiklj perstatyti j ,LOW" arba j ,HIGH”
pozicija, kur ,LOW" reiskia, kad filtras uztamsinimo lygio pakeitimui reikalaus didesnio ap$vietimo pasikeitimo, o nustatymo j ,HIGH" pozicija
pasekméje filtras sureaguos esant mazesniam ap$vietimo pasikeitimui.

Apsauginiy stikliuky keitimas: Pastebéjus ant apsauginio stikliuko jdréskimus, jtrakimus arba pablogéjus skaidrumui arba kitokiy jo pa-
zeidimy atveju stikliuka reikia pakeisti nauju. ISoriniam stikliukui pakeisti reikia kilsteléti jo krasta per vidurj prie skydelio iSpjovos, o po to
iStraukti i skydelio griovelio. Naujg stikliukg kiek iSgaubti, o po to jo Sonines briaunas jkisti j skydelio griovelius. Panasig procedira atlikti
keiciant vidinj apsauginj filtro stikliuka. Démesio! Skydelio naudojimas be apsauginiy stikliuky yra draudziamas.

Suvirinimo skydelio filtro keitimas: Tamsios biklés filtro perjungiklj nustatyti j vieng i krastutiniy pozicijy ir iSmontuoti filtrg nuimant jj nuo
apsisukimo aSies. Atsukti tvirtinimo verzle ir iSmontuoti reguliavimo rankenélés potenciometra. Atsuki filtro rémeliy tvirtinimo varztus — prie-
kinj ir uzpakalinj. Filtrg iSmontuoti ir pakeisti jj nauju. Filtrg montuoti atvirkScia tvarka, kreipiant démesj j taisyklingg rankenélés pritvirtinimg
prie filtro tamsios biklés reguliavimo potenciometro.

Darbas su suvirinimo skydeliu: Apsauginiame skydelyje jmontuotas filtras automatiskai suveiks ap8vietus jj suvirinimo metu $vieciancia
elektros lanko Sviesa. Reakcijos laikas - 1/15 000 sekundés. Prie$ pradedant suvirinimg reikia jsitikinti ar rankenélé yra nustatyta j tamsia,
tinkama ketinamam suvirinimo tipui bikle. Jeigu darbo metu bus pastebéta, kad filtras netamséja automatiskai, reikia tuojau pat darba nu-
traukti ir filtrg sureguliuoti. Jeigu nezitirint sureguliavimo filtras nefunkcionuoja taisyklingai, reikia susikontaktuoti su specializuotu servisu.
Dirbti su nefunkcionuojanciu suvirinimo skydelio filtru draudziama, to pasekméje rega gali biti negriztamai paZeista. Darbo temperatdry
diapazonas yra ribose nuo -5°C iki +55°C. Filtras néra skirtas apsaugoti regq lazerinio suvirinimo metu.

Eksploatavimo instrukcijos: Filtro jutiklius reikia laikyti Svarioje bakléje ir jy neuzdengti. Automatiniame suvirinimo filtre su rankiniu pri-
derinimu — maksimalus ir minimalus apsaugos laipsnis yra tada, kai priderinimas yra nustatytas j nuling pozicija. Akiy apsaugos priemonés,
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kurios apsaugo nuo didelio greiio daleliy smagiy, neSiojamos kartu su standartiniais gydomaisiais akiniais, gali smdgius pernesti ir tuo
budu sukelti pavojy vartotojui.

Démesio! Jeigu yra reikalaujama apsauga nuo didelio greicio daleliy smagiy krastutinése temperatdrose, pasirinkta akiy apsaugos prie-
moné turi biti paZenklinta T raide betarpiSkai po raidés, kuri apibréZia smigio simbolj, t.y. FT, BT arba AT. Jeigu raidé apibréZianti smagio
simbolj nestovi betarpiskai pries T raide, tada akiy apsaugos priemoné gali biti naudojama tik apsaugai nuo didelio greicio daleliy kambario
temperatiroje.

Konservavimas ir laikymas: Uzbaigus darbg skydelj reikia nuvalyti mink$to drégno skudurélio pagalba. Didesnius suterSimus Salinti
vandens su muilu pagalba ir po to nusausinti skuduréliu. Nenaudoti valikliy galinCiy sukelti subraiZzymus. Filtro ir skydelio valymui nenaudoti
tirpikliy. Suvirinimo skydelio filtro nenardinti j vandenj. Gaminj laikyti vienetinéje originalioje pakuotéje, tamsioje, sausoje, védinamoje ir
uzdaroje patalpoje. Laikymo metu neperZengti temperatdros diapazono nuo -20°C iki +70°C riby. Saugoti nuo dulkiy ir kity terSaly (pléveliy
maiSai, pakuotés ir pan.). Saugoti nuo mechaniniy pazeidimy. Transportas — originaliose vienetinése pakuotése, kartonuose, uzdarose
transporto priemonése.

Lentelé su rekomenduojamais apsaugos laipsniais elektrolankinio suvirinimo atveju.

Procesas Srove [A]

15 ] 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100 | 125 [ 150 [ 175 | 200 [ 225 [ 250 | 300 | 350 [ 400 | 450 | 500 | 600
Glaistu dengti elekirodai 8 [ o [ 10 | 1 ] 12 [ 13 [ 14
MAG 8 [9 ] 10 | 1 \ 12 \ 13 [14
TIG 8 [ 9 | 10 11 [ 12 [ 13
MIG sunkiesiems 9 10 " ‘ 12 3 ‘ 14
MIG lengviesi
lydinia Toviesiems 10 1 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
Elektrinis vagos raizymas 10 " ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14 ‘ 15
Pjovimas plazma 9 [10 ] n 12 \ 13 [
Suvirinimas mikroplazma 4 | 5 [ & 1] 8 Jeo]| 10 n ] 12 [

15[ 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100 | 125 [ 150 [ 175 | 200 [ 225 [ 250 | 300 | 350 [ 400 | 450 | 500 | 600
DEMESIO! Terminas ,sunkieji metalai yra taikomas plienui, plieno lydiniams, variui, vario lydiniams ir pan.
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Instrukcijas saturs péc normam: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / Direktivas PPE

Importétajs / pilnvarots parstavis: TOYA SA, ul. Sottysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Polija

Produkta apraksts: Métinaanas sejas aizsardziba ar automatisku metina$anas filtru ar rokas regulé$anu ir acu un sejas Il. kategorijas aiz-
sardzibas [idzeklis, paredzéts individualai acu un sejas aizsardzibai no mehaniskiem un gaisa riskiem. Aizsardzibai ir augstaka mehaniska
izturiba. Aizsardziba nesarga no $kidruma pilieniem un §lakstiem, rupjam un smalkam puteklu dalinam, gazém un elektrisku loku. Aizsar-
dziba tika izgatavota no PA66 poliamida un ir apgadata ar polipropiléna ar kokvilnas ieliktni lenti vieglakai turéSanai uz galvas. MetinaSanas
filtrs sarga redzi no izstarojuma metina$anas laika ar elektrisku loku, un var bt reguléts diapazona no 9 lidz 13. Filtru sarga polikarbonata
stikls. Ja personas ir jatigas pret i.m. materialiem, var rasties alergiska reakcija.

Deriguma termins: Produktam nav noteikta deriguma termina. NepiecieSami ievérot ekspluatacijas izlieto$anu un aizsega elementu boja-
jumus. Mainit bojatus elementus saskana ar rekomendacijam, noraditam lieto$anas instrukcijas.

Registréta vieniba: DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH, Alboinstrale 56, 12103 Berlin, Vacija

Apziméjumu paskaidrojums: GX, STHOR - razotaja un importétaja apziméjums; 74480 - importétaja kataloga numurs; EN 379 - eiropieSu
specifikacija metinasanas filtriem ar parslédzamu gaismas vadi$anu, EN 175 - eiropieSu specifikacija acu un sejas aizsarglidzekliem meti-
nasanas un ar to saistito procesu laika; 4/9-13 GX 1/1/1/2 379 - metinasanas filtra apziméSana ar aizsardzibas limena rokas uzstadisanu:
4 - gaiSa llmena numurs; 9 - visgai$aka tum3a imena numurs; 13 - vistum$aka limena numurs; 1 - optiska klase; 1 - gaismas izkliedéSanas
klase; 1 - gaismas caurlaidspéjas koeficienta atkapes klase; 2 - gaismas caurlaidspéjas koeficienta atkaribas no lenka klase; GX 1 B CE /
GX 1 F CE - aréjalieks&ja aizsardzibas stikla apzimésana: 1 - optiska klase, B — aizsardziba no dalinam ar lielu atrumu un vidéju energiju, F
- aizsardziba no dalinam ar lielu atrumu un zemu energiju. CE - EK jaunas pieejas direktivu atbilstibas zime, ,i” apziméjums ar informaciju,
ka jabut salastta papildu informéacija.

Lietosanas instrukcijas: Pirms aizsega pirmas lietoSanas nonemt aizsardzibas plévi no stikla. Pléve samazina stikla caurredzamibu un
traucé metinasanas filtra funkcioné$anu. Izlietotus vai bojatus elementus maintt tikai uz originaliem. Nedrikst patstavigi modificét aizsardzi-
bu. Nedrikst lietot aizsardzibu, ja tiek konstatéti kaut kadu elementu bojajumi, izlietojumi vai maini$anas nepiecieSamiba.

Aizsardzibas nesosas sistémas reguléSana: Novietot aizsardzibu uz galvas, ja nepiecieSami, noregulét augséjo lenti, lai aizsardziba batu
uzstadita uz attieciga augstuma. Piespiest regulétaju galvas lentes aizmuguré, péc tam rotéSot, noregulét garumu, lai nebdtu parak Saura
darba laika, un lai vienlaicigi aizsardziba nevarétu parvietoties galvas kustibas laika. Ar sanu regulétajiem noregulét spéku, nepiecieSamu
aizsega nolaiSanai un pacelSanai. Péc regulétaju atslabinasanas ir iespéjama attaluma no sejas reguléSana. ReguléSana var biit veikta
pastumsot, un péc tam parvietojot regulétaja asi uz jaunu poziciju. levérot, lai abas puses bitu attalinatas ar vienadu attalumu. Virs regu-
Ietajiem atrodas tapas, kuras atlauj noregulét pieres aizsardzibas lenku maksimalas nolaiSanas un pacel$anas laikd. ReguléSanai atvilkt
stiena aptveri, parvietot regulésanas elementu uz jaunu poziciju, péc tam atbrivot aptveri, lai noblokétu stieni. Kontrolét, lai abi regulé$anas
elementi batu vienadi uzstaditi.

Automatiskd metinasanas filtra apkalposana: Ar sanu galveno regulacijas kloki uzstadrt filtra tum$o$anas limeni. Kloka uzstadisana
pozicija ,GRIND” izslégs automatiskas tumSosanas funkciju un neatkarigi noe aréjiem apstakliem filtrs tiks palikts gaisa pozicija. Péc 9-13
diapazona tums3a stavokla izvéléSanas metinaSanas filtrs saks funkcionét un filtrs parslégs uz minéto stavokli darba laika. Izvélgjot tum3o
stavokli, JUs varat bazéties uz tabulas instrukcija, kur ir noradrti rekomendéti aizsardzibas limeni loka metina$anas laika.

Filtrs ir apgadats ar diviem papildu regulacijas parslédzéjiem. Parslédzéjs apziméts ar ,DELAY” atlauj mainit filtra kavéSanas laiku. T.i. laiku,
péc kura filtrs reagés uz gaismas stipruma maini$anu. Regulacija ir iesp&jama trijos limenos, kad pozicija ,FAST” nozimé visatrako reakciju;
,MIDDLE" - vid&ju; ,SLOW" - vislénako. Regulétajs ,SENSITIVITY” atlauj regulét jatigumu, t.i. filtra iedarbina$anas limeni. Rekomendé&jam
izvelét poziciju ,MIDDLE” vairakiem metinaSanas darbiem. Gadijuma, ja ir nepiecieSami noregulét filtra jltigumu, piem. lai pielagot pie
gaismas lTmena darba vieta, parsledzéjs jabit parslégts uz poziciju ,LOW” vai ,HIGH”, kur ,LOW" nozimg, ka filtram tumSoSanai bis nepie-
cieSama lielaka gaismas maini$ana, un pateicoties ,HIGH” filtrs reagés ar mazaku gaismas maini$anu.

Aizsardzibas stikla maini$ana: Ja bis konstatétas skrambas, plaisas, nespodrumi vai citi aizsardzibas stikla bojajumi, mainit stiklu uz
jaunu. Lai maintt aréju stiklu, Jums ir nepiecieSami pacelt stiklu malas vidd pie aizsega izgriezuma, péc tam izstiept no aizsega turétajiem.
Jaunu stiklu delikati noloctt, péc tam sanu malas novietot aizsega turétajos. Rikot lidzigi, mainiSot iek$&ju aizsardzibas stiklu. Uzmanibu!
Nedrikst lietot aizsegu bez aizsardzibas stikliem.

Metinasanas filtra mainiSana: Filtra tum3a stavok|a kloki uzstadit viena no gala pozicijam un demontét, novelkot no asa. Atskrivét stiprina-
§anas uzgrieznu un demontét regulétaja potenciometru. Atskrivét filtra ramja skrives - priek$€jo un aizmuguréjo. Nonemt filtru un uzstadit
jaunu. Filtra montaZu veikt pretéja seciba, ievérot filtra tum3a stavok|a reguléSanas potenciometra pareizu stiprinasanu.

Darbs ar metinasanas aizsardzibu: Filtrs uzstadits aizsardziba funkcionés automatiski péc apgaismoSanas ar elektrisku loku metinasanas
laika. Reakcijas laiks ir 1/15 000 sekundes. Pirms metind$anas uzsakSanas parbaudit, vai regulétajs tika uzstadits uz tumso stavokli, at-
tiecigo metina3anas veidam. Ja darba laika filtrs neparslédzas automatiski uz tumsaku, nekavéjoties partraukt darbu un noregulét filtru. Ja
péc regulacijas filtrs nefunkcioné pareizi, kontaktéties ar pilnvarotu servisu. Nedrikst stradat ar bojatu metinaanas filtru, jo tas var nopietni
sabojat redzi. Darba temperatras diapazons no -5°C lidz +55°C. Filtrs nav paredzéts redzes aizsardzibai lazera metinaSanai.
Ekspluatacijas instrukcijas: Filtra devéjus turét tiruma. Neapsegt devéjus. Automatiska metinaSanas filtra ar rokas noregulé$anu - maksi-
mals un minimals aizsardzibas limenis ir tad, kad noregulé$ana ir uzstadita uz nulli. Acu aizsardzibas lidzekli, kuri sarga no dalinam ar lielu
atrumu, lietoti kopa ar standarta brillem, var parnest triecienu, ierosinasot risku lietotajam.

Uzmanibu! Ja ir nepiecieSama aizsardziba no dalinas triecieniem ar lielu atrumu ekstremalas temperataras, izvéléts acu aizsardzibas
[idzeklis jabat apziméts ar T burtu, tiesi péc burta, kurs noteic trieciena simbolu, t.i. FT, BT vai AT. Ja burts ar trieciena simbolu neatrodas
tieSi pirms T burta, tad acu aizsardzibas lidzeklis var bt lietots tikai aizsardzibai no dalinam ar lielu atrumu istabas temperatdra.
Konservacija un glabasana: Péc darba pabeigSanas notirit aizsegu ar valgu un mikstu lupatu. Lielakus piesarnojumus novakt ar Gdens
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$anas laika neparsniedz temperatiras diapazonu no -20°C Iidz +70°C. Sargat no putekliem un citiem piesarnojumiem (pléves maisi utt.).
Sargat no mehaniskiem bojajumiem. Transports - piegadatos iepakojumos, kartonos, slégtos transportlidzeklos.

Tabula ar rekomendétiem aizsardzibas limeniem, piemérotiem loku metinasana

Process Stréva [A]

15 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [100 ] 125 ] 150 [ 175 | 200 [ 225 [ 250 ] 300 | 350 | 400 [ 450 [ 500 | 600
Segi elektrodi 8 o [ w0 | n ] 12 [ 13 [ 14
MAG 8 [9 [ 10 | 11 \ 12 \ 13 [14
TIG 8 [ 9 I 1 [ 12 [ 13]
MIG smagiem metaliem 9 [ 10 11 [ 12 [ 13 [u
me ZfegjgfnTem 10 1 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
Elektrokalsana 10 n] 12 | 13 [ 14 ] 15
GrieSana ar plazmas striklu 9 ‘ 10 ‘ 1 12 13 ‘
Metinadanaarmikroplezmu | 4 [ 5 [ 6 [ 7] 8 [9 | 10 1 12 \

15] 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [100 | 125 ] 150 [ 175 | 200 [ 225 [ 250 ] 300 | 350 | 400 [ 450 [ 500 | 600
UZMANIBU ,Smagi metali” termins ir lietots téraudam, térauda sakauséjumiem, varam, vara sakausgjumiem utt.
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Text navodu podle norem: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009/Smérnice PPE

Dovozce/autorizovany obchodni zastupce: TOYA SA, ul. Sottysowicka 13/15, 51-168 Vratislav.

Popis vyrobku: Svafecska kukla s automatickym svarecskym filtrem s moZnosti ru€niho doladéni je prostfedek pro ochranu oéi a obliceje
II. kategorie. Je uréena pro individualni ochranu oci a obli¢eje proti mechanickému a svételnému ohroZeni. Kukla ma zvySenou mechanic-
kou pevnost. Kukla neposkytuje ochranu proti kapalinam (kapkam a stfikanctim), hrubym a drobnym ¢asticim prachu, proti plynu a elektric-
kému oblouku vznikajicimu pfi elektrickém zkratu. Kukla je vyrobena z polyamidu PA66 a vybavena hlavovym kfizem k zajisténi kukly na
hlavé, vyrobenym z polypropylénu s bavinénou vystelkou. Svafecsky filtr chrani oci pfed zafenim vznikajicim pfi elektrickém obloukovém
svafovani a je vybaven regulaci stupné ztmavnuti v rozsahu 9-13. Filtr je chranén skli¢kem vyrobenym z polykarbonatu. U osob citlivych na
vy$e uvedené materidly se mize vyskytnout alergicka reakce.

Doba pouzitelnosti: Vyrobek nema stanovenou dobu pouzitelnosti. Je tfeba vénovat pozornost provoznimu opotfebeni a poskozeni prvku
kukly. Vymény téchto prvki je tfeba provadét podle pokynli uvedenych v navodech na pouZiti.

Notifikovana jednotka: DIN CERTCO Gesellschatt fiir Konformitatsbewertung mbH, Alboinstrae 56, 12103 Berlin, Némecko.
Vysvétleni oznageni: GX, STHOR - oznaceni vyrobce a dovozce; 74480 - katalogové ¢. podle katalogu dovozce; EN 379 - €. evropské
normy pro svarecské filtry se spinanym svételny prostupem; EN 175 — €. evropské normy pro prostfedky pro ochranu oéi a obli¢eje pouzi-
vané pfi svafovani; 4/9-13 GX 1/1/1/2 379 - oznaceni svafecského filtru s ruénim nastavovanim ochranného stupné: 4 - €. svétiého stavu;
9 - €. nejsvétlejSiho tmavého stavu; 13 — €. nejtmavsiho stavu; 1 — opticka tfida; 1 — tfida rozptylu svétla; 1 - tfida odchylky soucinitele
prostupu svétla; 2 — tfida dhlové zavislosti soucinitele prostupu svétla; GX 1 B CE/GX 1 F CE - oznaceni vnéjSiho/vnitfniho ochranného
sklicka: 1 — opticka tfida, B — ochrana proti asticim s vysokou rychlosti a stfedni energii, F — ochrana proti ¢asticim s vysokou rychlosti
a nizkou energii. CE — znacka shody se smérnicemi nového piistupu ES, ,i” — oznageni, které informuje, Ze uzivatel je povinen si precist
dopliujici informace.

Navod na pouziti: Pfed prvnim pouzitim kukly se musi odstranit ochranna folie z ochranného skli¢ka. Ponechani folie na ochranném
sklicku sniZuje prahlednost a naruSuje funkénost svarecského filtru. Opotfebené nebo poskozené prvky Ize vyménit pouze za originalni dily.
Svépomocné zasahy do konstrukce kukly jsou nepfipustné. V pipadé zjisténi, Ze kterykoli prvek kukly jevi znamky poSkozeni, je opotfebe-
ny nebo vyZaduje vyménu, je dalsi pouzivani kukly zakézano.

Sefizeni nosného systému kukly: Kukla se nasadi na hlavu, v pfipadé potfeby se upravi nastaveni horniho pasku hlavového kfize tak, aby
kukla byla v pozadované vySce. Knoflik nachézejici se na zadni ¢asti hlavového pasku se stiskne a jeho ota¢enim se upravi délku pasku
tak, aby béhem prace netladil a soucasné aby kukla pii pohybech hlavy neménila polohu. Bocnimi knofliky se nastavuje sila potfebna ke
sklopeni a zvednuti kukly. Po povoleni knoflikli Ize nastavit vzdalenost kukly od obliceje. Sefizeni spociva v potlaceni a nasledném posunuti
osy knofliku do nové polohy. Pfi tom je nutné dbat na to, aby obé strany byly nastaveny ve stejné poloze. Nad knofliky se nachazeji koliky,
pomoci kterych se nastavuje thel Cela kukly pfi maximaini sklopené a zdvihnuté poloze. Pfi sefizovani se vysune objimka koliku, regulaéni
prvek se pfesune do nové polohy a potom se objimku nasadi tak, aby se na koliku zajistila. Je nutné dbat na to, aby oba regulaéni prvky
byly nastaveny stejné.

Obsluha automatického svarecského filtru: Hlavnim regulaénim knoflikem na boku kukly se nastavuje stuperi ztmavnuti filtru. Pfi nasta-
veni knofliku do polohy oznacené ,GRIND” se vypne funkce automatického ztmavnuti a nezavisle na vnéjich podminkéach filtr zistane ve
svétlém stavu. Zvolenim tmavého stavu v rozsahu 9 — 13 se svareCsky filtr aktivuje a béhem prace ztmavne do zvoleného stavu. Pfi volbé
tmavého stavu je mozné se fidit tabulkou uvedenou v navodu, ktera uvadi doporu¢ované ochranné stupné pfi obloukovém svafovani.

Filtr mé& dva dodate¢né regulacni pfepinace. Pfepina¢ oznaceny ,DELAY” umoZiuje nastavit ¢as zpozdéni filtru, Cili Cas, za ktery filtr
zareaguje na zménu intenzity svétla. Regulace je mozn ve tfech stupnich, kde nastaveni do polohy ,FAST” znamené nejrychlejsi reakci,
,MIDDLE" - stfedni a ,SLOW" - nejpomalej$i reakci. Pfepina oznaceny ,SENSITIVITY” umoZiuje regulovat citlivost, €ili prah reakce filtru.
Pro vétSinu svareCskych praci se doporuuje nastavit tento prvek do polohy ,MIDDLE". V pfipadé, Ze bude tfeba citlivost filtru vyregulovat,
napfiklad z ddvodu pfizplsobeni intenzité osvétleni na pracovisti, je tfeba prepnout pfepina¢ do polohy ,LOW” nebo ,HIGH”, kde ,LOW”
znamen4, Ze filtr bude ke ztmavnuti potfebovat vétsi zménu osvétleni, a nastaveni ,HIGH” bude mit za nasledek, Ze filtr zareaguje pfi mensi
zméné osvétleni.

Vyména ochrannych sklicek: V pfipadé, Ze budou na ochrannych sklickach zjistény Skrabance, praskliny, matné plochy nebo jina po-
Skozeni, je tfeba je vyménit za nova. Pfi vyméné vnéjSiho sklicka se postupuje tak, ze uprostied spodni hrany u vyfezu v kukle se sklicko
nadzvedne a poté se vytahne z Uchytek kukly. Nové sklicko se mimé prohne a nasledné se boénimi hranami zasune do dchytek kukly.
Podobné se postupuije v pfipade vymény vnitfniho ochranného skli¢ka. Upozornéni! Pouzivani kukly bez ochrannych sklicek je zakazéano.
Vyména svare¢ského filtru: Knoflik tmavého stavu filtru se nastavi do jedné z krajnich poloh a demontuje se stazenim z hfidelky. Potom se
odsroubuje upeviiovaci matice a potenciometr regulacniho knofliku se demontuje. OdSroubuiji se Srouby upeviujici pfedni i zadni rAmecek
filtru. Filtr se demontuje a nahradi novym. Montaz filtru se provede v opaéném poiadi. Pozornost je tfeba vénovat spravnému upevnéni
knofliku na potenciometru regulace tmavého stavu filtru.

Prace se svare¢skym filtrem: Filtr namontovany do kukly zareaguje automaticky potom, co bude osvétlen elektrickym obloukem vznika-
jicim pfi svarovani. Reakéni ¢as je 1/15 000 sekundy. Pfed zahajenim svafovani se musi zkontrolovat, zda je knoflik nastaveny na tmavy
stav odpovidajici druhu svafovani. Pokud se b&hem préce zjisti, Ze se filtr automaticky nepfepina na tmavy, je tfeba praci okamzité prerusit
afiltr sefidit. Pokud i navzdory sefizeni filtr nepracuje spravné, je tfeba se spojit s autorizovanym servisem. Prace s nefunk&nim svare€skym
filtrem je zakézana. Mohlo by dojit k nevratnému poskozeni zraku. Rozsah provoznich teplot prostfedi je od -5 °C do +55 °C. Filtr neni
urcen pro ochranu o€i pii svafovani laserem.

Provozni pokyny: Senzory filtru se musi udrzovat v Cistoté a nesmi se zakryvat. U automatického svafecského filtru s ruénim doladénim
se maximalni a minimalni ochranny stuperi dosahuije tehdy, kdyz je doladéni nastaveno na nulu. Prostfedky na ochranu oéi chranici pfed
narazem rychle leticich ¢astic, noSené spolu se standardnimi korekénimi brylemi, mohou narazy pfenaset a ohrozit tak uZivatele.
Upozornéni! Pokud je pozadovéna ochrana pfed ndrazem ¢astic s vysokou rychlosti pii extrémnich teplotach, zvoleny prostfedek na ochra-
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nu o¢i musi byt oznacen pismenem T umisténym bezprostfedné za pismenem specifikujicim symbol narazu, tj. FT, BT nebo AT. Jestlize se
pismeno specifikujici symbol narazu bezprostfedné pfed pismenem T nenachdzi, pak je mozné dany prostfedek na ochranu oci pouzivat
vyhradné na ochranu pfed asticemi s vysokou rychlosti pfi pokojové teploté.

Udrzba a skladovani: Po ukon&eni prace se musi kukla pomoci mékkého a vihkého hadfiku o€istit. VEtsi necistoty se odstrariuji vodou a
mydlem a kukla se poté vysusi hadfikem. Pouzivani abrazivnich Cisticich prostfedk( zplsobujicich Skrabance je nepfipustné. Na cisténi
filtru a kukly se nesmi pouZivat rozpoustédla. Svarecsky filtr se nesmi istit ponofenim do vody. Vyrobek se musi skladovat v dodanych
jednotkovych obalech v tmavé, suché, vétrané a uzavfené mistnosti. Teplota skladovani se smi pohybovat v rozmezi od —20 °C do +70
°C. Kukla musi byt chranéna pfed prachem a jinymi necistotami (féliové sacky, tasky a pod.). TaktéZ musi byt chranéna pfed mechanickym
poskozenim. Doprava — v dodanych jednotkovych obalech zabalenych v krabicich, v uzavienych dopravnich prostfedcich.

Tabulka doporu¢ovanych ochrannych stupiti pouzivanych pfi obloukovém svafovani.

Proces Velikost proudu [A]

15] 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 | 70 [ 100 [ 125 ] 150 | 175 [ 200 [ 225 | 250 | 300 | 350 [ 400 [ 450 [ 500 [ 600
Obalené elekirody 8 [ 9 [ 10 [ 1 ] 12 [ 13 [ 14
MAG 8 [9 [ 10 | 11 \ 12 \ 13 [14
TIG 8 [ 9 I 1 [ 12 [ 13]
MIG tézkych kovi 9 [ 10 11 [ 12 [ 13 [ 14]
MIG pro slitiny lehkych kovd 10 " ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14 ‘
Elekiroerozivni drézkovani 10 m 12 [ 13 [ 1] 15
Plazmové fezani 9 [10 ] n 12 \ 13 [
Mikroplazmovésvaovani | 4 | 5 [ 6 [ 7] 8 [9 | 10 n ] 12 [

15] 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 | 70 [ 100 [ 125 [ 150 | 175 [ 200 [ 225 | 250 | 300 | 350 [ 400 [ 450 | 500 [ 600
POZOR! Termin ,tézké kovy” se pouZiva pro oceli, slitiny oceli, méd, slitiny médi a pod.
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Text navodu podra noriem: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009/Smernice PPE

Dovozcalautorizovany obchodny zastupca: TOYA SA, ul. Soltysowicka 13/15, 51-168 Vroclav.

Popis vyrobku: Zvara¢ska kukla na ochranu tvare s automatickym filtrom na zvéranie s moZnostou ruéného doladenia je osobny ochranny
prostriedok na ochranu oéi a tvare Il. kategorie, ktory je uréeny pre individuainu ochranu o€i a tvare proti mechanickému a svetelnému
ohrozeniu. Kukla ma zvy$ent mechanickd pevnost. Kukla neposkytuje ochranu pred kvapalinami (kvapkami a striekancami), hrubymi a
jemnymi CiastoCkami prachu, pred plynom a oblikom vzniknutym pri elektrickom skrate. Kukla je vyrobena z polyamidu PA66 a vybavena
hlavovym krizom na zaistenie kukly na hlave, vyrobenym z polypropylénu s bavinenou vystelkou. Filter na zvéranie chrani oci pred zZiarenim
vznikajucim pri zvarani elektrickym oblikom a je vybaveny regulaciou stupfia stmavnutia v rozsahu 9-13. Filter je chraneny sklickom vyro-
benym z polykarbonatu. U oséb citlivych na vy3Sie uvedené materialy sa mdze vyskytnit alergicka reakcia.

Doba pouzitefnosti: Vyrobok nema uréent dobu pouzitelnosti. Je potrebné venovat pozornost prevadzkovému opotrebeniu a poskodeniu
prvkov kukly. Vymeny tychto prvkov je nutné uskutocriovat podla pokynov uvedenych v navodoch na pouzitie.

Notifikovana jednotka: DIN CERTCO Gesellschatt fiir Konformitatsbewertung mbH, Alboinstrale 56, 12103 Berlin, Nemecko.
Vysvetlenie oznaceni: GX, STHOR - oznagenie vyrobcu a dovozcu; 74480 — kataldgové ¢&. podla katalégu dovozcu; EN 379 - €. eurdp-
skej normy pre automatické filtre na zvaranie s prepinatefnou svetelnou transmitanciou, EN 175 — €. eurdpskej normy pre prostriedky na
ochranu o¢i a tvare pouzivané pri zvarani; 4/9-13 GX 1/1/1/2 379 - oznacenie filtra na zvéranie s ruénym nastavovanim stupfia ochrany: 4
- €. svetlého stavu; 9 - €. najsvetlejSieho tmavého stavu; 13 - &. najtmavsieho stavu; 1 - opticka trieda; 1 - trieda rozptylu svetla; 1 - trieda
odchylky stcinitela transmitancie svetla; 2 — trieda uhlovej zavislosti sucinitela transmitancie svetla; GX 1 B CE/GX 1 F CE - oznacenie
vonkajsieho/vnitorného ochranného sklicka: 1 — opticka trieda, B — ochrana pred ¢asticami s vysokou rychlostou a strednou energiou, F
- ochrana pred ¢asticami s vysokou rychlostou a nizkou energiou. CE — znacka zhody so smernicami nového pristupu ES, ,i” - oznacenie,
ktoré informuje, Ze pouzivatel je povinny si preéitat doplfiujice informéacie.

Navod na pouzitie: Pred prvym pouZzitim kukly je potrebné odstranit ochrannu féliu z ochranného skli¢ka. Ponechanie flie na ochrannom
skli¢ku zniZuje priehladnost a narusa funkénost filtra na zvaranie. Opotrebované alebo poskodené prvky je treba nahradit originalnymi diel-
mi. Svojpomocné zasahy do konstrukcie kukly su nepripustné. Ak bude zistené, Ze ktorykolvek z prvkov kukly vykazuje stopy poskodenia,
je opotrebovany alebo vyZaduje vymenu, je dalSie pouzivanie kukly zakézané.

Zoradenie nosného systému kukly: Kukla sa nasadi na hlavu a v pripade potreby sa upravi nastavenie horného pasika hlavového kriza
tak, aby bola kukla v poZadovanej vyske. Stlai sa ototny gombik nachadzajlci sa v zadnej Casti pasika obopinajluceho hlavu, potom sa
jeho otacanim upravi dizka pasika tak, aby pocas prace netlacil a si¢asne aby kukla nemenila polohu pri pohyboch hlavy. Boénymi otoénymi
gombikmi sa nastavi sila potrebna na sklapanie a zdvihanie kukly. Po povoleni otoénych gombikov je mozné nastavit vzdialenost kukly od
tvare. Zoradenie spociva v potlaceni a naslednom posunuti osky oto¢ného gombika do novej polohy. Je treba dbat na to, aby obe stany
boli nastavené do rovnakej polohy. Nad otonymi gombikmi sa nachadzaju koliky, pomocou ktorych sa nastavuje uhol ¢ela kukly pri maxi-
malnom sklopeni a zdvihnuti. Pri zoradovani sa vysunie objimka kolika, regulatny prvok sa presunie do novej polohy a potom sa objimka
nasadi tak, aby sa na koliku zaistila. Je treba dbat na to, aby oba regulacné prvky boli nastavené rovnako.

Obsluha automatického filtra na zvaranie: Hlavnym regulaénym gombikom na boku kukly sa nastavuje stupefl stmavnutia filtra. Pri
nastaveni gombika do polohy ,GRIND” sa vypne funkcia automatického stmavnutia a nezavisle od vonkajSich podmienok filter zostane v
svetlom stave. Zvolenim tmavého stavu v rozsahu 9 — 13 sa filter na zvéranie aktivuje a pocas prace stmavne do zvoleného stavu. Pri volbe
tmavého stavu je mozné sa orientovat podla tabulky uvedenej v navode, ktora uvadza odpora¢ané stupne ochrany pri oblikovom zvarani.
Filter m& dva dodatocné regulaéné prepinace. Prepinaé oznaceny ,DELAY” umoziiuje nastavit ¢as oneskorenia filtra, Cize ¢as, za aky
filter zareaguje na zmenu intenzity svetla. Regulacia je mozna v troch stuprioch, kde nastavenie do polohy ,FAST” znamena najrychlejSiu
reakciu, ,MIDDLE" - stredn(i a ,SLOW" — najpomalSiu reakciu. Prepina¢ oznaceny ,SENSITIVITY” umoziuje regulovat citlivost, ¢ize prah
reakcie filtra. Pre v&&Sinu zvaraCskych prac sa odportca nastavit tento prvok do polohy ,MIDDLE". V pripade, ze bude potrebné citlivost
filtra vyregulovat, napriklad z dévodu prispdsobenia intenzite osvetlenia na pracovisku, je potrebné prepina¢ prepnut do polohy ,LOW”
alebo ,HIGH”, kde ,LOW” znamena, Ze filter bude na stmavnutie potrebovat vacsiu zmenu osvetlenia, a nastavenie ,HIGH" bude mat za
nasledok, Ze filter zareaguje pri menSej zmene osvetlenia.

Vymena ochrannych sklicok: V pripade, Ze budu na ochrannych skli¢kach zistené ryhy, praskliny, matné plochy alebo iné poSkodenia, je
potrebné ich vymenit za nové. Pri vymene vonkajSieho sklicka sa postupuje tak, Ze uprostred spodnej hrany pri vyreze v kukle sa sklicko
naddvihne a nasledne sa vytiahne z Uchytiek kukly. Nové sklicko sa mierne ohne a potom sa boéné hrany zasunu do Uchytiek kukly. Podob-
ne sa postupuje pri vymene vnutorného ochranného sklicka. Upozornenie! PouZivanie kukly bez ochrannych skliok je zakazané.
Vymena filtra na zvaranie: Otoény gombik tmavého stavu filtra sa nastavi do jednej z krajnych poldh a demontuje sa stiahnutim z hriade-
lika. Potom sa odskrutkuje upeviiovacia matica a potenciometer regulaéného gombika sa demontuje. Odskrutkuju sa skrutky upeviiujlce
predny aj zadny ramik filtra. Filter sa demontuje a nahradi novym. MontézZ filtra sa vykona v opatnom poradi, priom je potrebné venovat
pozornost spravnemu upevneniu otoéného gombika na potenciometer regulacie stavu tmavého filtra.

Praca s filtrom na zvaranie: Filter namontovany do kukly zareaguje automaticky pri jeho osvetleni elektrickym oblikom vznikajicim pri
zvarani. Reakény Cas je 1/15 000 sekundy. Pred zahajenim zvarania sa musi skontrolovat, ¢i je otony gombik nastaveny na tmavy stav
zodpovedajci druhu zvarania. Ak sa pocas prace zisti, Ze filter sa automaticky neprepina na tmavy, je nutné okamzite pracu prerusit a filter
zoradit. Ak aj napriek zoradeniu filter nepracuje spravne, je nutné kontaktovat autorizovany servis. Praca s nefunkénym filtrom na zvaranie
je zakazand. Mohlo by dojst k nezvratnému poskodeniu zraku. Rozsah prevadzkovych teplét prostredia je od -5 °C do +55 °C. Filter nie je
uréeny na ochranu o€ pri zvarani laserom.

Prevadzkové pokyny: Senzory filtra sa musia udrzovat v Cistote a nesmu sa zakryvat. U automatického filtra na zvaranie s ruénym na-
stavovanim sa maximalny aj minimalny stupen ochrany dosahuje vtedy, ked je doladenie nastavené na nulu. Prostriedky na ochranu oi
chraniace pred narazom ¢astic s vysokou rychlostou, nosené spolu so Standardnymi korekénymi okuliarmi, méZu narazy prenasat a ohrozit
tak pouzivatela.
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Upozornenie! Ak sa vyZaduje ochrana oéi pred narazom Castic s vysokou rychlostou pri extrémnych teplotach, zvoleny prostriedok na
ochranu o€i musi byt oznaCeny pismenom T umiestnenym bezprostredne za pismenom Specifikujucim symbol nérazu, t.j. FT, BT alebo
AT. Ak sa pismeno Specifikujlice symbol nérazu bezprostredne pred pismenom T nenachédza, vtedy sa prostriedok na ochranu oéi méze
pouzivat iba na ochranu pred Casticami s vysokou rychlostou pri izbovej teplote.

Udrzba a skladovanie: Po ukonCeni prace sa musi kukla pomocou makkej a vihkej handricky oéistit. Vacsie necistoty sa odstranuju
vodou a mydlom, kukla sa potom pomocou handri¢ky vysusi. Pouzivanie abrazivnych Eistiacich prostriedkov spdsobujucich Skrabance je
nepripustné. Na Cistenie filtra a kukly sa nesmi pouzivat rozpustadla. Filter na zvéranie sa nesmie €istit pondranim do vody. Vyrobok sa
musi skladovat v dodanych jednotkovych obaloch v tmavej, suchej, vetranej a uzavretej miestnosti. Teplota skladovania sa smie pohybovat
v rozmedzi od -20 °C do +70 °C. Kukla musi byt chranena pred prachom a inymi ne€istotami (féliové vrecia, vrecka a pod.). Taktiez musi byt

chranena pred mechanickym poskodenim. Doprava — v dodanych jednotkovych obaloch zabalenych v karténoch, v uzavretych dopravnych
prostriedkoch.

Tabulka odporuéanych stupfiov ochrany pouzivanych pri oblukovom zvérani

Proces Velkost' prudu [A]

1506 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100 ] 125 [ 150 | 175 | 200 | 225 [ 250 | 300 | 350 [ 400 | 450 | 500 [ 600
Obalené elekirédy 8 [ 9 [ 10 [ 1 ] 12 [ 13 [ 14
MAG 8 [9] 10 | 11 [ 12 [ 13 [14
TIG 8 \ 9 | 10 ] 1 \ 12 [ 13 ]
MIG tazkych kovov 9 | 10 11 [ 12 [ 13 [ 14]
MIG pre zliatiny fahkych kovov 10 n[ 12 ] 13 [ 14 |
Elektroerozivne drazkovanie 10 n] 12 | 13 [ 14 ] 15
Plazmové rezanie 9 [10 [ 1 12 13 \
Mikroplazmové zvaranie 4 5 ] 6 [7] 8 9] 10 n ] 12 [

1506 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 | 60 | 70 [ 100 ] 125 [ 150 | 175 | 200 | 225 [ 250 | 300 | 350 [ 400 | 450 | 500 [ 600
POZOR! Termin ,tazké kovy” sa pouziva pre ocele, zliatiny ocele, med, zliatiny medi a pod.
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Az Utmutaté szovege megfelel az EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 szabvanyoknak / PPE iranyelveknek
Importdr/meghatalmazott képviseld: TOYA SA, ul. Sottysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw

arcvédd a mechanikai veszélyekkel és a fénnyel szemben. A fejpajzs fokozott mechanikai teherbirasu. A fejpajzs nem véd az dmledék fém
cseppei és froccsenései, nagyobb és kisebb porszemek, és elektromos zarlat esetén keletkezé kistilési iv ellen. A fejpajzs PAG6 poliamidbol
készlilt, és el van latva polipropilénbdl készilt, pamut béléssel ellatott szijakkal, amik a fejen tartjak. A hegeszt6 sz(iré a szemet védi az iv-
hegesztés kdzben keletkezd fény ellen, és 9-13 kozotti tartomanyban fokozatosan lehet sététiteni. A sziir6t polikarbonatbdl készlilt Gveglap
védi. A fenti anyagokra érzékeny személyeknél allergias reakciok Iéphetnek fel.

Lejarati id6: A terméknek nincs meghatarozott lejarati ideje. Figyelni kell a hasznalat kdzbeni kopasra, és a fejpajzs elemeinek tdnkreme-
netelésre. A kezelési utasitasokban talalhatd ajanlasoknak megfelelden ki kell cserélni.

Mindsit6 szervezet: DIN CERTCO Gesellschatt fiir Konformitatsbewertung mbH, Alboinstrale 56, 12103 Berlin, Németorszag

Jelolések magyarazata: GX, STHOR - a gyart6 és az importdr jele; 74480 - katalégusszam az import6rnél; EN 379 - az automatikus,
hegesztd sziirékre vonatkozo eurdpai szabvany, EN 175 - a hegesztéskor hasznaland6 egyéni szem- és arcvéddkre vonatkoz6 szabvany;
4/9-13 GX 1/1/1/2 379 S - a kézzel allithatd védelmi fokozatu hegesztd sz(irdk jeldlése: 4 - vilagos allas szama; 9 - a legvildgosabb sotét
allas szama; 13 - a legsttétebb allas szama; 1 - optikai osztaly; 1 - fényszérasi osztaly; 1 - fényatbocsatasi tényezd eltériilési osztélya; 2 - a
fényatbocsatasi tényezd szdgfiiggési osztalya; GX 1B CE / GX 1 F CE —akiilsd / belsé védbiiveg jeldlése: 1 - optikai osztaly, B - védelem
CE - az EK 0j megkozelitésének iranyelveivel vald megegyezés jele, ,i” arrdl tajékoztatd jel, hogy el kell olvasni a kiegészité informaciot.
Kezelési utasitas: A fejpajzs elsé hasznalata el6tt el kell tavolitani az tiveglaprol a védéfoliat. Ha a fdlia rajta marad a védéivegen, az
csOkkenti az atlatszosagat, és megzavarja a hegeszt sz(ird miikddését. Az elhasznalt vagy sérilt elemeket kizarolag eredeti alkatrészekre
cserélie. Ne valtoztassa meg 6nhatalmilag a fejpajzsot. Tilos a fejpajzs hasznalata, ha valamilyen elemen sériilés, elhasznalddas nyomait
veszi észre, vagy az cserére szorul.

A fejpajzs tartorendszerének szabalyozasa: A fejpajzsot tegye fel a fejére, sziikség esetén allitsa be a felsé pantot, hogy a fejpajzs
megfelelé magassagban legyen. Nyomja be a fejre igazité pant hatuljan talalhaté forgatdgombot, majd elforgatva, allitsa be a hosszat gy,
hogy ne szoritson munka kdzben, ugyanakkor a fejpajzs se mozduljon el munka kdzben. Az oldals¢ forgatégombokkal llitsa be a fejpajzs
felemeléséhez és leengedéséhez szikséges erdt. A forgatégombot kilazitva, allitani lehet a fejpajzs tavolsagat az arctol. A szabalyozas
abbal all, hogy a forgatdgomb tengelyét be kell nyomni, majd el kell tolni az Gj helyzetbe. Ugyelni kell arra, hogy mindkét oldalon ugyanolyan
helyzetben legyen. A forgatégomb felett talalhaté egy csap, amellyel be lehet allitani a fejpajzs homlokrészének szdgét teljes leengedéskor
és felemeléskor. A bellitashoz el kell hizni a csap gy(rijét, el kell tolni a beallito elemet az Uj helyzetbe, majd el kell engedni a gy(riit, hogy
reteszelddjon a csapon. Ugyelni kell arra, hogy mindkét szabalyzé elem egyforman legyen beéllitva.

Az automata hegeszt6 sziiré kezelése: A f§ szabalyz6 forgatdgombbal a sisak oldalan dllitsa be a sz(iré s6tétedését. A forgatdgomb
,GRIND" jelli helyzetbe allitasaval kikapcsolddik az automatikus sotétités funkcio, és a kiilsd korilményektdl fiiggetlentil a sziir6 vilagos
marad. A9 - 13 kdz6tti sétét allapotok egyikének kivalasztasakor a hegesztépajzs sziiréje mikddésbe lép, és munka kdzben a kivalasztott
fokozatig besotétedik. A sotétségi fokozat kivalasztasanal az Utmutatéban taldlhatd tablazatot lehet alapul venni, amely az ivhegesztésnél
ajanlott védelmi fokozatot mutatja.

A szilirének két tovabbi szabalyzé kapcsoldja van. A ,DELAY” jelli kapcsoléval a sziiré késleltetési idt lehet valtoztatni. Azaz azt az id6t,
amennyi alatt a sz{iré a fényer6sség valtozasara reagal. A szabalyozas négy fokozatban lehetséges, ahol a ,FAST” pozicid a leggyorsabb
reakciét jelenti; a ,MIDDLE” - a kdzepest; a ,SLOW” - a leglassubb reakciot. A ,SENSIVITY” jelzésii forgatégombbal az érzékenységet lehet
allitani, vagyis a sziiré miikddési kiiszobét. A legtdbb hegesztési munkahoz a ,MIDDLE” poziciéba ajanlott beallitani. Abban az esetben, ha
szlikségessé valik a sziir6 érzékenységének allitasara, példaul azért, hogy a munkahelyen 1évé fényeréhdz bedllitsa, a kapcsolét ,LOW”
vagy ,HIGH" poziciéba kell allitani, ahol a ,LOW” azt jelenti, hogy a sz(ir6 s6tétedéséhez nagyobb megvilagitas-valtozas szikséges, mig a
,HIGH™nal a sziiré mér kisebb fényerévaltozasra reagal.

A véddiivegek cseréje: Ha valamilyen karcolas, repedés, mattosodas vagy mas sériilés figyelhetd meg a véddiivegeken, ki kell 6ket
cserélni Ujra. A kills6 Uveg cseréjéhez meg kell emelni az als6 perem kdzepénél, ahol a bevagas van a fejpajzsban, majd ki kell hizni a
fejpajzsban 1évé tartokbdl. A kdvetkez6 tiveget kdnnyedén meg kell hajtani, majd az oldals6 széleket bele kell helyezni a fejpajzson 1évd
tartokba. Hasonloképpen kell eljami a belsd (iveg cseréjénél is. Figyelem! Tilos a fejpajzsot véddlivegek nélkil hasznalni.

A hegeszto sziir6 cseréje: A sziré sotétségét szabalyzé forgatégombot allitsa az egyik széls6 helyzetbe, és szerelje le, a forgastenge-
lyénél hiizva. Lazitsa ki a rogzité anyat és vegye le a szabalyozé gomb potenciométerét. Csavarja ki a sz{ir6 elsé és hatsd keretét rogzitd
csavart. Szerelje le a sz{irét, és tegyen be egy Ujat. A sz{iré beszerelését ellenkezd sorrendben kell végrehajtani, ligyelve arra, hogy a sz(ir6
sOtétségét szabalyozd potenciométer forgatdgombja jol régzitve legyen.

Munkavégzés a hegesztd pajzzsal: A fejpajzsba épitett sz{ir§ automatikus mddon miikddik, ha a hegesztéskor keletkezd ivfény meg-
vilagitja. Reakcidideje 1/15 000 masodperc. A hegesztés megkezdése elétt meg kell gy6zédni rola, hogy a forgatégomb a végzendd he-
gesztésnek megfeleld fokozatba lett allitva. Ha hasznalat kdzben azt veszi észre, hogy a sz{iré nem sététedik, azonnal abba kell hagyni a
munkat, és be kell llitani a sz{irét. Ha a bedllitas ellenére a sz{ird nem jol miikddik, szakszervizhez kel fordulni. Tilos nem miikdd hegesztd
sz(ir6vel dolgozni, ez szem visszafordithatatlan karosodasat okozhatja. Uzemi kdryezeti hdmérséklet -5°C-tél +55°C-ig. A szlir6 nem védi
a szemet lézeres hegesztésnél.

Uzemeltetési utasitasok: A szlir§ érzékel6it tisztan kell tartani, és ne takarja le 6ket. A kézzel dllithatd, automata hegesztd sz(irében a
maximalis s minimalis szint(i védelem akkor van, ha a szabalyozas nullara van allitva. A standard gyégy szemiivegekkel egyiitt hordott,
nagy sebességli szemcsékkel szemben 6vo szemvédék atvihetik az Utést, ezzel veszélyt okozva a felhasznalé szamara.

Figyelem! Ha nagy sebességii részecskékkel szembeni védelemre van sziikség, a valasztott szemvédd eszkdznek jelében T betlinek kell
lennie kbzvetlendl az ttést jeldld jel utdn, azaz FT, BT vagy AT. Ha az tést jelentd betll nem kézvetlendl a T beti elétt van, akkor a szem-
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védd eszkézt kizarélag szobahdmérsékleten lehet nagysebességli szemcsék elleni védelemre hasznalni.

H

Karbantartas és tarolas: A munka befejezése utan a fejpajzsot egy puha és nedves ronggyal meg kell tisztitani. A nagyobb szennyezédé-
seket szappanos vizzel kell eltavolitani, és egy ronggyal szérazra kell téréIni. Ne hasznaljon olyan szereket, amelyek karcolast okozhatnak.
Ne hasznaljon olddszereket a sz(ir§ és a fejpajzs tisztitdsahoz. A hegeszt6 szlir6t ne meritse vizbe. A terméket az eredeti egységcsomago-
lasban kell tartani, sétét, szaraz, jol szell6z és zart helyiségben. Tarolas kdzben a hémérséklet ne 1épje til a -20°C és a +70°C hémérsékleti
értékeket. Ovni kell a portdl és egyéb szennyezédéstdi (folia zsak, zacsko stb.) Ovni kell a mechanikai sériilésektsl. Fuvarozas - a szallitott
egységcsomagolasban, kartonban, zart szallitdeszkdzben.

Az ivhegesztésnél hasznalt fejpajzsok ajanlott védelmi fokozatait tartalmazé tablazat

Aramer6sség [A]

Elards 151 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 ] 60 | 70 [ 100 [ 125 | 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 [ 500 | 600
Bevont elektrodak 8 [ 9 10 ] [ 12 [ 13 [ 14
MAG 8 [9 [ 10 | 11 [ 12 [ 13 [14
TIG 8 [ 9 I 1 [ 12 [ 13]
MIG nehézfémek 9 | 10 1 [ 12 | 13 1]
MIG kénnyi tvozetekhez 10 o[ 12 ] 13 [ 14 ]
Szikraforgacsolds 10 m ] 12 [ 13 [ 1] 15
Plazmavagas 9 ‘ 10 ‘ " 12 ‘ 13 ‘
Mikroplazma hegesztés 4 [ 5 ] & [7] 8 [eof 10 M 12 [

15 6 [ 10 ] 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100 | 125 ] 150 [ 175 [ 200 | 225 [ 250 ] 300 | 350 | 400 [ 450 [ 500 | 600

FIGYELEM! A ,nehézfémek” kifejezést acélra, acél 6tvozetekre, rézre, réz otvozetekre stb. hasznaljuk.
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Continutul instructiunilor cf. standardelor: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / Directiva PPE

Importator / reprezentant autorizat: TOYA SA, ul. Soltysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw

Descriere produs: Masca de sudura cu filtru automat de sudura si ajustare manuala este un mijloc de protectie a ochilor si fetei in ca-
tegoria I, destinat pentru protectia individuala a ochilor si fetei impotriva pericolelor mecanice si luminoase. Carcasa prezinta rezistenta
mecanica sporita. Carcasa nu protejeaza impotriva picaturilor si stropilor de lichid, particolelor mari si mici de praf, gazului si arcului generat
la scurtcircuit. Protectia este fabricata din poliamida PA66 si dotata cu o banda care permite purtarea acesteia pe cap care este fabricata
din polipropilena cu captuseala din bumbac. Filtrul de sudura protejeaza vazul impotriva radiatjilor aparute in timpul sudurii cu arc electric si
este dotat cu ajustare a nivelului de intunecare n intervalul 9-13. Filtrul este protejat cu un gemulet efectuat din policarbonat. La persoanele
alergice la materialele mentionate pot aparea reactji alergice.

Durabilitate: Produsul nu prezinta o perioada definita de durabilitate. Trebuie sa aveti grija la utilizarea in timpul exploatérii si la deteriorarea
elementelor din carcasa. Schimbatj conform recomandarilor incluse in instructiunile de utilizare.

Unitate notificata: DIN CERTCO Gesellschaft fir Konformitatsbewertung mbH, Alboinstrae 56, 12103 Berlin, Niemcy

Explicatii marcaje: GX, STHOR — marcarea producatorului §i importatorului; 74480 — nr. catalog importator; EN 379 — nr. standard euro-
pean referitor la filtrele automate de sudura, EN 175 — nr. standardului european referitor la mijloacele de protectie a ochilor si fetei care
sunt utilizate pentru sudura; 4/9-13 GX 1/1/1/2 379 — marcarea filtrului de sudura cu setare manuala a nivelului de protectie: 4 - nr. stare
deschisa; 9 - nr. cel mai deschis nivel dintre nivelurile inchise; 13 - nr. cel mai inchis; 1 - clasa opticd; 1 - clasa de dispersare a luminii; 1
-clasa de deviere a coeficientului de transmitere a luminii; 2 - clasa de dependenta a coeficientului de transmitere a luminii de unghi; GX 1B
CE /GX 1 F CE —marcare gemulet de protectie extern / intern: 1 - clasa optica, B — protectia impotriva particolelor cu viteza mare si energie
medie, F - protectia impotriva particolelor cu viteza mare si energie mica. CE — marcaj de conformitate cu directivele din noua abordare CE,
,$1" marcaj care informeaza ca trebuie citite informatiile aditionale.

Instructiuni de utilizare: Inainte de prima utilizare a protectiei trebuie sa desprindefj folia de protectie de pe sticla de protectie. Lasarea
foliei pe sticla de protectie reduce claritatea si perturbeaza functionarea filtrului de sudura. Piesele uzate sau deteriorate trebuie inlocuite
doar cu piese originale. Nu modificati pe cont propriu protectia. Se interzice utilizarea protectiei in cazul in care observatj ca orice element
prezinta urme de defectjuni, este uzat sau trebuie schimbat.

Ajustarea sistemului portant al protectiei: Asezati protectia pe cap, in cazul in care este necesar ajustati banda de sus astfel incat protec-
tia sa se afle la inaltimea corespunzatoare. Apasati butonul situat in spatele benzii apoi rotiti pentru a ajusta lungimea acesteia, astfel incat
sa@ nu stranga n timpul lucrului si ca protectia sa nu se deplaseze la miscarea capului. Butoanele laterale sunt destinate pentru ajustarea
fortei necesare pentru coborarea si ridicarea protectiei. Desfiletand butoanele puteti ajusta distanta protectiei fatd de cap. Ajustarea consta
in impingerea, iar apoi deplasarea axului butonului la o pozitie noud. Aveli grija ca abele parti sa fie setate la aceeasi pozitie. Deasupra
butoanelor se afld bolturile care permit setarea unghiului protectiei pentru frunte la coborére si ridicare maxima. Pentru a ajusta trebuie sa
trageti clema boltului, miscati elementul de ajustare la pozitia noud, iar apoi coborati clema, astfel incat sa se blocheze pe bolt. Aveti grija
ca ambele elemente de ajustare sé fie setate la acelasi nivel.

Operare filtru automat de sudura: Folositj butonul principal lateral de ajustare pentru a seta gradul de nuanta al filtrului. Setarea butonului la
pozitia marcata cu ,GRIND” opreste functia de inchidere automata a nuantei si, indiferent de conditiile exterioare, nuanta filtrului ramane des-
chisa. Selectarea nivelului de nuantd inchisa din intervalul 9 — 13 duce la activarea filtrului de sudura care se inchide in timpul lucrului la nivelul
selectat. Pentru a selecta gradul de inchidere putetj folosi tabelul inclus in instructjuni care indica gradele recomandate de protectie la sudura cu
arc. Filtrul poseda doud comutatoare de ajustare aditionale. Comutatorul marcat cu ,DELAY” permite schimbarea duratei de inchidere a filtrului,
respectiv intervalul de timp dupa care filtrul reactioneaza la schimbarea intensitaii luminii. Ajustarea este posibild in trei grade, pozitia ,FAST”
inseamnd cea mai rapida reactie; ,MIDDLE” — medie; ,SLOW" - cea mai inceata reactie. Comutatorul marcat cu ,SENSITIVITY” permite seta-
rea sensibilitatii, respectiv nivelul limitd de actionare a filtrului. Se recomanda setarea la pozitia ,MIDDLE" pentru majoritatea lucrarilor de sud-
urd. In cazul in care este necesar sa ajustati sensibilitatea filtrului, de exemplu pentru a o ajusta la intensitatea luminii la locul de munca, trebuie
sa setati comutatorul la pozitia ,LOW” sau ,HIGH”, unde ,LOW” inseamna cd pentru a inchide nuanta filtrului va fo necesara o schimbare mai
mare a luminozitéfii, iar setarea ,HIGH" va face ca filtrul s reactioneze la o schimbare mai redusa a luminozitétji.

Schimbarea sticlei de protectie: In cazul in care observati zgarieturi, fisuri, matari sau alte defectjuni ale sticlei de protectie, trebuie sa o
schimbati cu una noud. Pentru a schimba sticla externa apasat sticla in mijlocul marginii la orificiul din carcasa, iar apoi scoateti din monturi.
Indoiti putin noua sticla, iar apoi introduceti marginile laterale in monturi. Procedatj in acelasi mod pentru a schimba sticla de protectie de pe
partea interioara. Atentie! Se interzice utilizarea mastii fara sticle de protectie.

Schimbarea filtrului de sudura: Butonul nivelului inchis al filtrului trebuie setat la una dintre pozitiie laterale si scoateti din axul de rotire
pentru a demonta. Desfiletati piulita de fixare si demontati potentiometrul butonului de ajustare. Desfiletati suruburile de fixare a ramei
filtrului - din fata si spate. Demontatj filtrul si inlocuiti cu unul nou. Montatj filtrul in ordinea inversa, avand grijé sa fixati corect butoanele pe
potentiometrul de ajustare a gradului de inchidere a nuantgi filtrului.

Lucrul cu masca de sudura: Filtrul montat in mascé se declangeazé automat in cazul in care este luminat cu arc electric in timpul sudérii.
Durata de reactie este de 1/15 000 secunde. Inainte de a incepe sa sudati trebuie sa va asigurati ca butonul a fost setat la gradul corect
de nuantd inchisa pentru tipul de sudura efectuatd. Daca n timpul lucrului observati ca filtrul nu se inchide automat la culoare, trebuie sa
incetati imediat lucrul si sa ajustat filtrul. Daca, in ciuda ajustérii, filtrul nu functioneaza corect, trebuie sa luati legatura cu un service auto-
rizat. Se interzice lucrul cu filtru de sudura defect, acest lucru poate duce la deteriorarea ireversibila a vazului. Intervalul de temperaturi ale
mediului de lucru este intre -5° C si +55° C. Filtrul nu este destinat pentru protejarea vazului in timpul sudurii cu lase.

Instructii de exploatare: Senzorii filtrului trebuie mentinuti curat si nu pot fi acoperiti. In filtrul automat de sudura cu ajustare — nivelul maxim
si minim de protectie apare atunci cand ajustarea este setata la zero. Mijloacele de protectie a ochilor care protejeaza impotriva loviturilor
cauzate de particole cu viteza mare, care sunt purtate impreuna cu ochelarii de corectie standard, pot transfera lovitura, ceea ce constituie
un pericol pentru utilizator.
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Atentie! Daca este necesar sa asigurati protectie impotriva loviturilor cauzate de particole cu vitezd mare la temperaturi extreme, atunci
mijlocul selectat de protectie oculara trebuie sa fie marcat cu litera T direct dupa litera care defineste simbolul de lovire, respectiv FT, BT sau
AT. Daca litera care marcheaza simbolul de lovire nu se afld imediat inainte de litera T, atunci mijlocul de protectie oculara poate fi utilizat
doar pentru a asigura protectie impotriva particulelor cu viteza mare la temperatura camerei.

Intretinere si depozitare: Dupé ce ati terminat lucrul trebuie sa curatati carcasa cu o laveta moale si umeda. Petele mai mari trebuie
indepartate cu apé cu sépun si uscate cu laveta. Nu folositi agenti de curatare care pot zgaria. Nu folositi diluanti pentru a curata filtrul si
masca. Filtrul de sudura nu trebuie scufundat in apa. Produsul trebuie depozitat in ambalajul unitat livrat, intr-o incépere intunecatd, us-
cata, aerisita si inchisa. In timpul depozitarii nu depésiti intervalul de temperaturi intre -20° C si +70° C. A se proteja de praf, pulberi si alte
impuritati (saci de folie, pungi etc.) A se proteja impotriva defectiunilor mecanice. A se transporta in ambalajele unitare livrate, in cartoane,
n mijloace inchise de transport.

Tabel cu grade recomandate de proteciie utilizate la sudura cu arc

Proces | itate curent [A]

15[ 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100 | 125 [ 150 [ 175 | 200 [ 225 [ 250 | 300 | 350 [ 400 | 450 | 500 | 600
Electrozi sudura 8 [ o [ 10 | 1 ] 12 [ 13 [ 14
MAG 8 [o [ 10 | 1 [ 12 [ 13 [14
TIG 8 [ 9 [ 10 ] 11 [ 12 [ 13 ]
MIG metale grele 9 | 10 1 [ 12 | 13 1]
MIG pentru aligje usoare 10 n ] 12 ] 13 [ 14 |
Craituire arc 10 n] 12 | 13 [ 14 ] 15
Taiere flux de plasma 9 [[10 ] 1 12 | 13 [
Sudura microplasma 4 | 5 6 [ 7] 8 9] 10 n ] 12 \

15 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100 | 125 [ 150 [ 175 | 200 [ 225 [ 250 | 300 | 350 [ 400 | 450 | 500 | 600
ATENTIE Termenul ,metale grele” se refera la ofel, aliaje de ofel, cupru, aliaje de cupru, etc.
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El contenido del manual conforme a las normas: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / Directivas PPE

Importador / Representante autorizado: TOYA SA, ul. Softysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw

Descripcion del producto: Protector del rostro para soldar con filtro automatico con ajustes manuales es un medio de proteccion de los
ojos y del rostro de categoria Il, que ha sido disefiado para proteccion individual de los ojos y del rostro ante peligros mecanicos y relacio-
nados con la luz. El protector para soldar se caracteriza por una aumentada resistencia mecanica. El protector para soldar no protege ante
gotas y salpicaduras, particulas gruesas y finas de polvo, gas y el arco generado por un cortocircuito. El protector para soldar esta hecho
de poliamida PAG6 y tiene una banda que permite colocarlo en la cabeza, hecha de polipropileno forrada de algodén. El filtro para soldar
protege la vista ante la radiacién generada durante soldadura por medio de arco eléctrico y permite ajustes del grado de oscurecimiento
dentro del rango entre 9 y 13. El filtro es protegido por una pantalla de policarbonato. Las personas sensibilizadas a los materiales mencio-
nados pueden experimentar una reaccion alérgica.

Durabilidad: El producto no tiene un determinado periodo de durabilidad. Se debe prestar atencion a su desgaste y el deterioro de los
elementos del protector. Reemplacela de acuerdo con las recomendaciones indicadas en las instrucciones del uso.

Organismo notificado: DIN CERTCO Gesellschatt fiir Konformitatsbewertung mbH, Alboinstrale 56, 12103 Berlin, Alemania
Explanacion de los simbolos: GX, STHOR - simbolos del fabricante y del importador; 74480 - nimero de catalogo del importador; EN
379 / nimero de la norma europea para los filtros automaticos para soldar, EN 175 - niumero de la norma europea para los medios de
proteccion de los ojos y de la cara para soldadura; 4/9-13 GX 1/1/1/2 379 - marcacion del filtro para soldadura con ajuste manual del
grado de proteccién: 4 - nimero del estado claro; 9 — nimero del mas claro estado oscuro; 13 - nimero del estado mas oscuro; 1 - clase
optica; 1 - clase de la dispersion de la luz; 1 — clase de la variacion del coeficiente de transmision de la luz; 2 - clase de la relacion entre
el coeficiente de transmision de la luz y el angulo; GX 1 B CE / GX 1 F CE — marcacion de la pantalla proteccién interna/externa: 1 - clase
optica, B - proteccion ante particulas de alta velocidad y energia mediana, F — proteccion ante particulas de alta velocidad y energia baja.
CE - simbolo de conformidad con las directivas del nuevo enfoque EC, ,i” indica que debe leerse informacion adicional.

Instrucciones del uso: Antes de usar el protector para soldar por primera vez, quite la pelicula de la pantalla de proteccién. En el caso
de dejar la pelicula en la pantalla de proteccion, la visibilidad sera reducida afectando el funcionamiento del filtro para soldadura. Los
elementos estropeados o desgastados deben reemplazarse solamente con piezas originales. No modifique el protector por su propia
cuenta. Se prohibe usar el protector en el caso de que se haya detectado que cualquier elemento esté estropeado, desgastado o requiere
ser reemplazado.

Ajustes del sistema de colocacion del protector: Coloque el protector en la cabeza y en el caso de que sea necesario ajuste la cinta su-
perior para que el protector esté en el nivel deseado. Oprima el boton en la parte trasera de la cinta que cifie la cabeza y girelo para ajustarla
para que no apriete durante el trabajo y al mismo tiempo para que el protector no se desplace a causa de los movimientos de la cabeza.
Con los botones laterales ajuste la fuerza necesaria para subir y bajar la proteccion. Aflojando las perillas se puede ajustar la distancia del
protector de la cara. Los ajustes se realizan empujando y luego moviendo el eje de la perilla hacia una posicién nueva. Asegdrese que los
dos lados estén ajustados en la misma posicién. Arriba de las perillas hay unos mandriles que permiten ajustar el dngulo de la proteccion
de la frente cuando esta esté en las posiciones extremas baja y alta. Para ajustarla jale la abrazadera del mandril, mueva el elemento de
ajustes hacia una posicion nueva y luego libere la abrazadera para que quede blogueada en el mandril. Asegurese que los dos elementos
de ajustes estén posicionados de la misma manera.

El uso del filtro automatico para soldadura: Usando la perilla principal de ajustes ubicada de un lado de la pantalla de proteccion, ajuste
el oscurecimiento del filtro. Colocando la perilla en la posicion marcada como ,GRIND” se puede desactivar la funcién de oscurecimiento
e independiente de las condiciones externas el filtro permanecera en el estado claro. Seleccione un estado oscuro dentro del rango 9 - 13
para activar el filtro para soldar, el cual oscurecera durante el trabajo hasta el valor seleccionado. Seleccionando un estado oscuro uno se
puede guiar por la informacién en la tabla que indica los grados recomendados de proteccién para soldadura con arco eléctrico.

Elfiltro tiene dos selectores adicionales de ajustes. El selector indicado como ,DELAY” permite ajustar el retardo del filtro, es decir el tiempo
dentro del cual el filtro reacciona al cambio de la intensidad de la luz. Ajustes pueden realizarse en tres grados, donde la posicion ,FAST”
significa la reaccion mas rapida; ,MIDDLE” - significa la reaccién mediana; ,SLOW” - significa la reaccién mas lenta. El selector indicado
como ,SENSITIVITY” permite ajustes de sensibilidad, es decir el valor de activacion del filtro. Se recomienda seleccionar la posicion
,MIDDLE" para la mayoria de los trabajos de soldar. En el caso de que sea necesario realizar ajustes de la sensibilidad del filtro, por ejemplo
para adaptarse a la intensidad de la luz en el lugar de trabajo, es menester colocar el selector en la posicion ,LOW” o ,HIGH”, donde ,LOW”
significa que el oscurecimiento del filtro requiere un cambio de la iluminacion mas grande, mientras la seleccion del valor ,HIGH” causara
que el filtro reaccione ante un cambio de iluminacién menor.

Reemplazo de la pantalla de proteccion: En el caso de que se observen rayas, fisuras, deslustre u otros dafios de las pantallas de
proteccion, es menester reemplazarlas con pantallas nuevas. Para reemplazar la pantalla de proteccidn externa, es menester apalancar
la pantalla de proteccion en la mitad del borde justo al corte en el protector para soldar, y luego sacarla de los agarres del protector para
soldar. Doble ligeramente la pantalla de proteccion nueva, y luego coloque los bordes laterales en los agarres del protector para soldar.
Proceda de la misma manera en el caso de reemplazar la pantalla de proteccion interna. jAtencion! Se prohibe usar el protector para soldar
sin las pantallas de proteccion.

Reemplazo del filtro para soldadura: La perilla del estado oscuro del filtro debe posicionarse en uno de los extremos. Desinstalela, qui-
tandola del eje de rotacion. Quite la tuerca de fijacion y desinstale el potenciémetro de la perilla de ajustes. Saque el tornillo frontal y trasero
que fijan el marco del filtro. Saque el filtro y reemplacelo con un filtro nuevo. La instalacion del filtro debe realizarse en el orden inverso,
asegurandose que la perilla esté correctamente colocada en el potenciometro de ajustes del estado oscuro del filtro.

Trabajo con el protector para soldadura: El filtro instalado en el protector se activara automéaticamente en el caso de ser iluminado por el
arco eléctrico generado durante el soldeo. El tiempo de la reaccion es de1/15 000 de segundo. Antes de empezar la soldadura asegirese
que la perilla haya sido posicionada en el estado oscuro apropiado para la tarea por realizarse. En el caso de que se observe que durante
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el trabajo el filtro no se oscurece automaticamente, es menester interrumpir la tarea y ajustar el filtro. Si a pesar de los ajustes realizados
el filtro no funciona de la manera correcta, es menester consultar un punto de servicio autorizado. Se prohibe trabajar con un filtro que no
funcione correctamente, lo cual podria causar dafios a la vista. El rango de la temperatura del ambiente de trabajo es de -5°C a +55°C. El
filtro no ha sido disefiado para la proteccion de la vista durante soldadura de laser.

Instrucciones para el uso: Los sensores del filtro deben mantenerse limpios y no pueden estar obstruidos. En el filtro automatico para
soldadura con ajustes manuales el nivel maximo y minimo de la proteccion obtenemos cuando la sintonizacidn se ajusta en cero. Los
medios de proteccion de los ojos que protejan del impacto de las particulas de alta velocidad que se usen junto con lentes de prescripcion
estandar pueden transmitir el impacto implicando riesgos para el usuario.

jAtencion! Si lo que se requiere es una proteccidn del impacto de las particulas de alta velocidad en temperaturas extremas, el medio se-
leccionado de proteccion de los ojos debe estar marcado con la letra T directamente después de la letra que indique el simbolo del impacto,
es decir FT, BT 0 AT. Si la letra que determina el simbolo del impacto no se ubica directamente antes de la letra T, entonces el medio de
proteccion de los ojos puede usarse solamente para la proteccién ante las particulas de alta velocidad en la temperatura del ambiente.
Mantenimiento y almacenaje: Habiendo terminado el trabajo, es menester limpiar el protector con un trapo suave y himedo. Elimine
suciedad mayor usando agua y jabdn, secando el protector con un trapo. No use agentes de limpieza abrasivos. No use solventes para
la limpieza del filtro y del protector. No sumerija el filtro para soldadura en agua. Guarde el producto en los estuches proporcionados en un
lugar oscuro, seco, ventilado y cerrado. El protector debe guardarse en la temperatura dentro del rango entre -20°C y +70°C. Proteja el
producto de polvo y otros contaminantes (bolsas de plastico, etc.). Protéjalo de dafios mecanicos. Transporte — en los estuches proporcio-
nados, en cartones, en medios de transporte cerrados.

Tabla de los grados de proteccion recomendados para el soldeo por arco.

Proceso Corriente [A]

15] 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 | 70 [ 100 [ 125 [ 150 [ 175 [ 200 [ 225 | 250 | 300 | 350 [ 400 | 450 | 500 [ 600
Electrodos revestidos 8 o [ 10 | on ] 12 [ 13 [ 14
MAG 8 [9] 10 | 11 [ 12 [ 13 [14
TIG 8 [ 9 | 10 ] 11 [ 12 [ 13 ]
MIG para metales pesados 9 | 10 1 [ 12 | 13 1]
MIG para aleaciones ligeras 10 " \ 12 \ 13 \ 14 \
Electroescarpado 10 n] 12 | 13 [ 1] 15
Corte con chorro de plasma 9 ‘ 10 ‘ 1 12 ‘ 13 ‘
Soldadura microplasma 4 ‘ 5 ‘ 6 ‘ 7 8 ‘ 9 ‘ 10 1" ‘ 12 ‘

15] 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 | 70 [ 100 [ 125 [ 150 [ 175 [ 200 [ 225 | 250 | 300 | 350 [ 400 | 450 | 500 [ 600
ATENCION El término ,metales pesados” se aplica para acero, aleaciones de acero, cobre, aleaciones de cobre, etc.
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OCHRONA SRODOWISKA

Symbol wskazujacy na selektywne zbieranie zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego. Zuzyte urzadzenia elektryczne sg surowcami wtérnymi - nie wolno wyrzuca¢ ich do
pojemnikéw na odpady domowe, poniewaz zawierajg substancje niebezpieczne dla zdrowia ludzkiego i $rodowiska! Prosimy o aktywna pomoc w oszczednym gospodarowaniu zasobami
naturalnymi i ochronie $rodowiska naturalnego przez przekazanie zuzytego urzadzenia do punktu sktadowania zuzytych urzadzen elektrycznych. Aby ograniczy¢ ilo$¢ usuwanych odpa-
déw konieczne jest ich ponowne uzycie, recykling lub odzysk w innej formie.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Correct disposal of this product: This marking shown on the product and its literature indicates this kind of product mustn't be disposed with household wastes at the end of its working
life in order to prevent possible harm to the environment or human health. Therefore the customers is invited to supply to the correct disposal, differentiating this product from other types
of refusals and recycle it in responsible way, in order to re - use this components. The customer therefore is invited to contact the local supplier office for the relative information to the
differentiated collection and the recycling of this type of product.

UMWELTSCHUTZ

Das Symbol verweist auf ein getrenntes Sammeln von verschlissenen elektrischen und elektronischen Ausriistungen. Die verbrauchten elektrischen Gerate sind Sekundérrohstoffe — sie
dtirfen nicht in die Abfallbehalter fiir Haushalte geworfen werden, da sie gesundheits- und umweltschadigende Substanzen enthalten! Wir bitten um aktive Hilfe beim sparsamen Umgang
mit Naturressourcen und dem Umweltschutz, in dem die verbrauchten Gerate zu einer Annahmestelle fiir solche elektrischen Geréte gebracht werden. Um die Menge der zu beseitigen-
den Abfélle zu begrenzen, ist ihr emeuter Gebrauch, Recycling oder Wiedergewinnung in anderer Form notwendig.

OXPAHA OKPYXXAIOLLIEV CPEfbI

[laHHbIA cuMBon 0603HaYaET CENEKTUBHBIA CBOP M3HOLLIEHHOW BMEKTPUYECKON U ANEKTPOHHONM annapatypbl. I3HOLWEHHbIE 3NEKTPOYCTPOICTBA — BTOPUYHOE Chipbe, B CBSI3U C YEM
3anpewaerca BblﬁpaCb\BaTb WX B KOP3WHbI C 6bITOBLIMM 0TXO0AaMK, MOCKOMbKY OHW COAEpXar BELEeCTBa, onacHble Ans 340poBbA U Opr)KaDOI.LleI?I Cpeﬂbl! Ml oﬁpamaemca K Bam
¢ npocbBoit 06 aKTMBHOI MOMOLLM B OTPACnM 3KOHOMHOTO MCMOMb30BaHWS NMPUPOAHBIX PECYPCOB W OXPaHbl OKPYXaloLel Cpenbl MyTeM nepefaqi M3HOLLEHHOTO YCTpoiicTBa B
coo‘rae‘rc‘raynou.mﬁ NYHKT XpaHeHWs annaparypbl Takoro Tuna. Y106kl OrpaHNYnTL KOMMYECTBO YHUHTOXAEMbIX OTXOAOB, HeOﬁXO}JMMO obecneuntb 1x BTOpU4HOE ynmpeﬁneHme,
PELMKINHT Unu Apyrue hopMsbl BO3BpaTa.

OXOPOHA HABKONULLHBbOIO CEPE[JOBULLIA

BrasaHuit cumBon 03Hauae cenekTUBHMIA 36ip CpaLbOBaHOi ENeKTPUYHOI Ta enekTpoHHoi anapatypu. CnpaLibOBaHi eneKTPONpUCTPOi € BTOPUHHOIO CUPOBMHOIO, Y 3BA3KY 3 YMM
3aBOpOHEHO BUKMAATY X Y CMITHUKW 3 MOBYTOBUMM BiAXOAAMM, OCKINbKA BOHM MICTATb PEYOBYMHM, LLO 3arpoXyloTb 3A0POBIO Ta HaBKONMLLHBOMY cepeaoBuLy! 3BepTaemocs Ao Bac
3 npocb60l0 CTOCOBHO aKTMBHOI A0MOMOTY Y rany3i OXOPOHM HABKOMMLIHLOTO CEpeoBMILa Ta eKOHOMHOTO BUKOPUCTAaHHS MPUPOAHMX PECYPCiB LLNAXOM Mepefavi CripaLboBaHuX
€MeKTPONPUCTPOIB Y BIANOBIAHMIA NYHKT, WO 3aiiMAETLCS iX NepexoByBaHHAM. 3 MeTolo 0BMexeHHst 06eMy BiAX0AiB, LLO 3HMLLLYIOTLCS, HEOBXIAHO CTBOPUTU MOXTMBICTb ANSt iX BTOPUHHOTO
BUKOPUCTaHHS, peLykniHry abo iHLLOT (hopMM NOBEPHEHHS 10 NPOMUCIIOBOTO 0iry.

APLINKOS APSAUGA

Simbolis nurodo, kad suvartoti elektroniniai ir elektriniai jrenginiai turi bati selektyviai surenkami. Suvartoti elektriniai jrankiai, — tai antrinés Zaliavos — jy negalima i$mesti j namy dkio
atlieky konteinerj, kadangi savo sudétyje turi medZiagy pavojingy Zmgaus sveikatai ir aplinkai! Kvieciame aktyviai bendradarbiauti ekonomikame natraliy iStekliy tvarkyme perduodant
netinkama vartoti jrank] j suvartoty elektros jrenginiy surinkimo punkta. Salinamy atlieky kiekiui apriboti yra bitinas jy pakartotinis panaudojimas, reciklingas arba medziagy atgavimas
kitoje perdirbtoje formoje.

VIDES AIZSARDZIBA

Simbols rada izlietoto elektrisko un elektronisko iekartu selektivu savaksanu, Izlietotas elektriskas iekartas ir otrreizéjas izejvielas — nevar bat izmestas ar majsaimniecibas atkritumiem, jo
satur substances, bistamas cilvéku veselibai un videi! Ladzam aktivi palidzét saglabat dabisku bagatibu un sargat vidi, pasniegSot izlietoto iekartu izlietotas elektriskas ierices savak$anas
punkta. Lai ierobeZot atkritumu daudzumu, tiem jabat vélreiz izlietotiem, parstradatiem vai dabatiem atpakal cita forma.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Symbol poukazuje na nutnost separovaného sbéru opotfebovanych elektrickych a elektronickych zafizeni. Opotfebovana elektrickd zafizeni jsou zdrojem druhotnych surovin - je
zakazano vyhazovat je do nadob na komunélni odpad, jelikoz obsahuji latky nebezpecné lidskému zdravi a Zivotnimu prostfedi! Prosime o aktivni pomoc pfi Usporném hospodareni s
piirodnimi zdroji a ochrané Zivotniho prostredi tim, Ze odevzdate pouzité zafizeni do shérného strediska pouZitych elektrickych zafizeni. Aby se omezilo mnozstvi odpadu, je nevyhnutné
jejich opétovné vyuZiti, recyklace nebo jina forma regenerace.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Symbol poukazuje na nutnost separovaného zberu opotrebovanych elektrickych a elektronickych zariadeni. Opotrebované elektrické zariadenia su zdrojom druhotnych surovin — je
zakézané vyhadzovat ich do kontejnerov na komunainy odpad, nakofko obsahujui latky nebezpecné fudskému zdraviu a Zivotnému prostrediu! Prosime o aktivnu pomoc pri hospodareni
s prirodnymi zdrojmi a pri ochrane Zivotného prostredia tym, Ze opotrebované zariadenia odovzdate do zberného strediska opotrebovanych elektrickych zariadeni. Aby sa obmedzilo
mnoZstvo odpadov, je nutné ich opatovné vyuZitie, recyklacia alebo iné formy regeneracie.

KORNYEZETVEDELEM

A hasznalt elektromos és elektronikus eszkozok szelektiv gyijtésére vonatkozo jelzés: A hasznalt elektromos berendezések Ujrafelhasznalhatd nyersanyagok — nem szabad 6ket a
haztartasi hulladékokkal kidobni, mivel az emberi egészségre és a kérnyezetre veszélyes anyagokat tartaimaznak! Kérjik, hogy aktivan segitse a természeti forrdsokkal valé aktiv gaz-
dalkodast az elhasznalt berendezéseknek a ténkrement elektromos berendezéseket gydijté pontra térténd beszallitdsaval. Ahhoz, hogy a megsemmisitendd hulladékok mennyiségének
csokkentése érdekében szikséges a berendezések ismételt vagy Ujra felhasznalasa, illetve azoknak més formaban torténd visszanyerése.

PROTEJAREA MEDIULUI

Simbolul adunarii selective a utilajelor electrice si electronice. Utilajele electrice uzate sunt materie prima repetata — este interzisa aruncarea lor la gunoi, deoarece contin substante
daundtoare sanatatii omenesti cat ddunatoare mediului! Va rugam deci sa avetj o atitudine activé in ceace priveste gospodérirea economicd a resurselor naturale si protejarea mediului
natural prin predarea utilajului uzat la punctul care se ocupa de asemenea utilaje electrice uzate. Pentru a limita cantitdtile deseurilor eliminate este necesara intrebuintatrea lor din nou
, prin recyklind sau recuperarea in altd forma.

PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE

El simbolo que indica la recoleccion selectiva de los aparatos eléctricos y electrénicos usados. jAparatos eléctricos y electronicos usados son reciclados — se prohibe tirarlos en con-
tenedores de desechos domésticos, ya que contienen sustancias peligrosas para la salud humana y para el medio ambiente! Les pedimos su participacion en la tarea de la proteccion
y de los recursos naturales y del medio ambiente, llevando los aparatos usados a los puntos de almacenamiento de aparatos eléctricos usados. Con el fin de reducir la cantidad de los
desechos, es menester utilizarlos de nuevo, reciclarlos o recuperarlos de otra manera.

I NSTRUKCUJIA ORYGINALRNA



