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PRZYLBICA SPAWALNICZA SAMOSCIEMNIAJACA _
AUTO-DARKENING WELDING HELMET YT-73925
SCHWEISSMASKE, SELBSTVERDUNKELND

MACKA 1151 CBAPKM, CAMOCTOSITE/TbHO 3ATEMHSIIOLYASICS

MACKA [3/151 3BAPIOBAHHSI, LLJO CAMOCTIMHO 3ATEMHIOETHCSA

SUVIRINTOJO KAUKE SU AUTOMATINIU FILTRO TAMSUMO NUSTATYMU

METINASANAS MASKA AR AUTOMATISKU TUMSUMA PAKAPES REGULESANU

SVARECSKA KUKLA SAMOSTMIVACH

ZVARACSKA KUKLA SAMOSTMIEVACIA
ONMAGATOL SOTETEDO HEGESZTOPAJZS

MASCA DE SUDURA AUTO-INTUNECARE

CASCO AUTO-OBSCURECEDOR PARA SOLDADURA
AUTO-OBSCURCISSANT CASQUE DE SOUDEUR
MASCHERA DA SALDATURA AUTO-OSCURANTE
ZELFDIMMENDE LASHELM
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1. szybka ochronna

2. ostona spawalnicza

3. tasma systemu no$nego
4. pokretto regulacyjne tasmy
5. wizjer filtru

6. sensor filtru

7. ogniwo fotowoltaiczne

8. regulacja stopnia ochrony
9. regulacja opdznienia filtru
10. regulacja czutosci filtru
11. przetacznik trybu pracy
12. wskaznik stanu baterii

UA

1. 3axucHe ckno

2. 38aploBanbHMi LMTOK

3. peMiHb Hecy4oi cucTemm

4. pyyKa perynioBaHHs pemeHst
5. ornsaose BikHO dinbTpa

6. narumk dinktpa

7. hOTOENEKTPUYHMI enemeHT
8. HacTpoiika CTyneHs 3axucty
9. HacTpoika 3aTpumky dinbTpa
10. HacTpoiika YyTnuBoCTi inbTpa
11. nepemukay pexumy pobotn
12. iHpukatop craHy barapei

SK

1. ochranné sklo

2. zvéracsky kryt

3. pés nosného systému

4. regulacné koliesko pasu

5. priezor filtra

6. snimac filtra

7. fotovolticky ¢lanok

8. nastavenie Urovne ochrany
9. nastavenie oneskorenia filtra
10. nastavenie citlivosti filtra
11. prepina¢ reZimu prace
12. ukazovatele stavu batérie

F

1. vitre de protection

2. protection de soudure

3. systéme de serre-téte

4. bouton de réglage du serre-téte
5. viseur du filtre

6. capteur du filtre

7. cellule photovoltaique

8. réglage de la classe de protection
9. réglage du retard du filtre

10. réglage de la sensibilité du filtre
11. commutateur de mode

de fonctionnement

12. indicateur d'état des piles
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1. protective glass panel

2. helmet shell

3. headband strap

4. headband adjustment knob
5. filter visor

6. filter sensor

7. solar cell

8. protection adjustment

9. filter delay adjustment

10. filter sensitivity adjustment
11. operating mode switch

12. battery status indicator
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1. apsauginis stiklas

2. suvirinimo gaubtas

3. palaikymo sistemos juosta

4. juostos reguliavimo rankenélé
5. filtro Zvalgos langelis

6. filtro jutiklis

7. fotovoltinis elementas

8. apsaugos laipsnio reguliavimas
9. filtro vélavimo reguliavimas

10. filtro jautrumo reguliavimas
11. darbo rezimo jungiklis

12. baterijos bisenos indikatorius
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1. védéiiveg

2. véddburkolat

3. fejpant

4. fejpant allito forgatégomb

5. szlirényilas

6. szliréérzékeld

7. napelem

8. védelem szintjének bellitasa
9. sz(ir6-késleltetés beallitasa
10. sziir6-érzékenység bedllitasa
11. munkamadd kapcsold

12. elemtdltétiség jelzé

I

1. vetro protettivo

2. schermo per saldatura

3. bardatura del sistema di supporto

4. manopola di regolazione bardatura

5. mirino del filtro

6. sensore del filtro

7. cellula fotovoltaica

8. regolazione della classe di protezione
9. regolazione del ritardo del filtro

10. regolazione della sensibilita del filtro
11. commutatore di modalita

di funzionamento

12. indicatore di stato della batteria

1. Schutzglas

2. Schweilschutz

3. Band des Tragesystems

4. Band-Einstellknopf

5. Filtersichtfenster

6. Filtersensor

7. Photovoltaikmodul

8. Einstellung des Schutzgrades

9. Einstellung der Filterverzégerung
10. Filterempfindlichkeitseinstellung
11. Betriebsmodusschalter

12. Batteriestatusanzeige

Lv

1. aizsargstikls

2. metina$anas aizsargmaska
3. nesosas sistémas lente

4. lentes regulésanas skrive

5. filtra vizieris

6. filtra sensors

7. fotoelements

8. aizsardzibas pakapes regulésana
9. filtra aizkavéjuma regulé$ana
10. filtra jutiguma regulé$ana
11. darbibas rezima parslégs
12. baterijas stavokla indikators
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1. panou geam de protectie

2. carcasa méstii

3. curea de prindere pe cap

4. buton de reglare a curelei pentru cap
5. vizor filtru

6. senzor filtru

7. celulé solara

8. reglarea protectiei

9. reglarea intérzierii la filtru

10. reglarea sensibilitatii filtrului

11. comutator pentru modul de lucru
12. indicator de incarcare a bateriei

NL

1. beschermend glas

2. laskap

3. draagsysteemriem

4. knop voor riemaanpassing

5. filterzoeker

6. filtersensor

7. fotovoltaische cel

8. insteling van de beschermingsklasse
9. instelling van de filtervertraging

10. instelling van de filtergevoeligheid
11. werkmodusschakelaar

12. batterijstatusindicator
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1. 3aWyTHOE CTEKNO

2. CBaPOYHBIV LLMTOK

3. peMeHb HecyLLei CUCTEMbI

4. pyyKa perynupoBKM pemHs

5. cMOTPOBOE OKHO urbTPa

6. natumk unstpa

7. hOTOINEKTPUYECKUA NEMEHT

8. HacTpoiiKa CTeneHu 3aLmThl

9. HacTpoitka 3aepxkkv hunsTpa
10. HacTpolika 4yBCTBITENHOCTM DUNLTPa
11. nepeknioyatent pexvma paboTbl
12. nHauKaTop coctosHus Gatapeu

cz

1. ochranné sklo

2. svéreci kukla

3. pasek nosného systému
4. otocny regulator pasku
5. prizor filtru

6. ¢idlo filtru

7. solarni ¢lanek

8. regulace stupné ochrany
9. regulace zpozdeéni filtru
10. regulace citlivosti filtru
11. prepinac rezimu prace
12. indikator stavu baterie

E

1. cristal de proteccion

2. proteccion de soldadura

3. correa del sistema de transporte
4. perilla de ajuste de la correa

5. visor de filtro

6. sensor de filtro

7. célula fotovoltaica

8. ajuste de la clase de proteccion
9. ajuste del retardo del filtro

10. ajuste de la sensibilidad del filtro
11 selector de modos de funcionamiento
12. indicador de estado de la pila
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1. TPOOTATEUTIKG T{apAKI

2. aomida ouykdAAnang

3. 1pdvTag ouoTAPaTog peTapopdg
4. mépoho pUBuIoNG IpAvTa

5. pam giAtpou

6. aloBnTpag giAtpou

7. pwroPoAtaikd KUTTaPO

8. pUbpion Pabpol TpooTadiag

9. pUBpIan xpévou kabuaTépnang @iATpou
10. puBuion evaioBnaiag giATpou
11. dlakémTng Aemoupyiag

12. évdeign kardoTaong pmatapiog
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Tres¢ instrukcji wg norm: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / Rozporzadzenia PPE

Producent: Zhejiang Bouyean Technology Co. Ltd., No. 99 Yingfeng Road, Zhanghan, Jiaojiang, Taizhou, Zhejiang, Chiny.

Importer: TOYA SA, ul. Sottysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Polska

Opisy wyrobu: Spawalnicza ostona twarzy z automatycznym filtrem spawalniczym z dostrojeniem recznym jest $rodkiem ochrony oczu
i twarzy Il kategorii, przeznaczonymi do indywidualnej ochrony oczu i twarzy przed zagrozeniami mechanicznymi i $wietlnymi. Ostona
posiada podwyzszong odporno$¢ mechaniczng. Ostona nie chroni przed kroplami i rozbryzgami cieczy, grubymi i drobnymi czasteczkami
pytu, gazem oraz tukiem powstajacym przy zwarciu elektrycznym. Ostona zostata wykonana z poliamidu PA66 oraz wyposazona w
taSme pozwalajacg na utrzymanie jej na glowie wykonang z polietylenu z wyscittkg z pianki PU. Filtr spawalniczy chroni wzrok przed
promieniowaniem powstajagcym podczas spawania za pomocg fuku elektrycznego i posiada regulacje stopnia zaciemnienia w zakresie
5-13. Filtr jest chroniony przez szybki wykonane z poliweglanu. U 0sdb uczulonych na ww. materialy moze wystapic reakcja alergiczna.
Okres trwatosci: Produkt nie posiada okreslonego okresu trwatosci. Nalezy zwraca¢ uwage na zuzycie eksploatacyjne i uszkodzenia
elementow ostony. Wymienia¢ zgodnie z zaleceniami zawartymi w instrukcjach uzytkowania.

Jednostka notyfikowana: DIN CERTCO Gesellschaft fir Konformitatsbewertung mbH (0196), Alboinstrale 56, 12103 Berlin, Niemcy
Objasnienie oznaczen: BY, YATO - oznaczenie producenta i importera; YT-73925 - nr katalogowy importera; EN 379 - nr normy europejskiej
dotyczacej automatycznych filtrdw spawalniczych, EN 175 - nr normy europejskiej dotyczacej Srodkéw ochrony oczu i twarzy stosowanych
podczas spawania; 4/5-9/9-13 BY 1/1/1/2 379 - oznakowanie filtru spawalniczego z recznym ustawianiem stopnia ochrony: 4 - nr stanu
jasnego; 5 - nr najjasniejszego stanu ciemnego; 13 - nr stanu najciemniejszego; 1 - klasa optyczna; 1 - klasa rozproszenia $wiatfa; 1 - klasa
odchylenia wspéiczynnika przepuszczania $wiatta; 2 - klasa zaleznosci wspdtczynnika przepuszczania $wiatta od kata; BY501i — model
filtru; BY 1 B/ BY 1 F — znakowanie przytbicy / szybki ochronnej: 1 - klasa optyczna, B — ochrona przed czastkami o duzej predkosci i
$redniej energii, F — ochrona przed czastkami o duzej predkosci i niskiej energii. CE - znak zgodnosci z dyrektywami nowego podejscia WE,
LI 0znaczenie informujace, ze powinny by¢ przeczytane informacje uzupetniajace.

Instrukcje uzytkowania: Przed pierwszym uzyciem ostony nalezy usuna¢ folie ochronng z szybek ochronnych. Pozostawienie folii na
szybkach ochronnych zmniejsza przejrzysto$¢ oraz zaburza dziafanie filtru spawalniczego. Do usuniecia folii ochronnej moze by¢ konieczny
demontaz filtra i/lub szybek ochronnych opisany w dalszej czesci instrukcji. Zuzyte lub uszkodzone elementy wymieniac tylko na oryginalne
czescei. Nie modyfikowaé samodzielnie ostony. Zabronione jest uzytkowanie ostony w przypadku zaobserwowania, ze jakikolwiek element
nosi $lady uszkodzen, jest zuzyty lub wymaga wymiany.

Regulacja systemu nosnego ostony: Ostone zatozy¢ na glowe, w razie potrzeby wyregulowaé ustawienie gornej tasmy tak, aby ostona
znajdowata sig na odpowiedniej wysokosci. Jedna czes¢ tasmy posiada grzybek, ktéry nalezy wcisngé w otwor w drugiej czesci tasmy.
Zapobiegnie to niezamierzonej zmianie dtugosci tasmy. Wcisna¢ pokretto znajdujace sie z tytu taSmy opasujacej glowe, nastepnie krecac,
wyregulowaé jej diugos¢ tak, aby nie uciskata podczas pracy, a jednoczesnie ostona nie przemieszczata sie podczas ruchoéw glowy.
Pokrettami bocznymi wyregulowac site potrzebng do opuszczania i podnoszenia ostony. Luzujac pokretta mozliwa jest regulacja odlegfosci
ostony od twarzy. Regulacja polega na poluzowaniu obu pokretet, a nastepnie przesunigciu przytbicy w tyt lub przdd i dokreceniu pokretet.
Nalezy zadbac, aby obie osie pokretet byly ustawione na te sama pozycje (I1). Nad pokrettem z prawej strony wiezby znajduja sie trzpienie
umozliwiajgce ustawienie kata ostony czota przy maksymalnym opuszczeniu i podniesieniu. W celu regulacji nalezy przesuna¢ krzywke
znajdujaca sie pomiedzy wigzbg oraz przylbica tak otwdr w krzywce zostat natozony na jeden z trzpieni (ll).

Obstuga automatycznego filtru spawalniczego: Przefgcznik trybu pracy ustawi¢ w jednej z pozycji. ,GRIND” - wytgczy funkcje
automatycznego $ciemniania i niezaleznie od warunkéw zewnetrznych filtr pozostanie w stanie jasnym. ,CUT” — umozliwi ustawienie stanu
ciemnego filtra spawalniczego w zakresie 5 - 8. ,WELD” — umozliwi ustawienie stanu ciemnego filtra spawalniczego w zakresie 9 — 13.
Wyboru stopnia zaciemnienia filtru w stanie ciemnym dokonuije sig pokrettem oznaczonym ,SHADE”. Dzigki sensorom zaciemnienie filtru
do ustawionego stopnia nastgpuje samoczynnie po wykryciu jasnego $wiatta pochodzacego z procesu spawania. Przy wyborze stanu
ciemnego mozna sie kierowa¢ tabelg zawartg w instrukcji pokazujaca zalecane stopnie ochrony przy spawaniu tukowym.

Filtr posiada dwa dodatkowe pokretta regulacyjne. Pokretto oznakowane ,DELAY” pozwala zmieni¢ czas opdznienia filtru. Czyli czas
w jakim filtr zareaguje na zmiane natezenia $wiatta. Regulacja odbywa sie ptynnie, przy czym potozenie ,MIN" — oznacza najmniejsze
opdznienie zaciemniania filtru, a potozenie ,MAX” - oznacza najwigksze opdznienie zaciemniania filtru. Ustawienie pokretta pomiedzy tymi
ustawieniami pozwala na dobranie czasu reakgji filtra pomiedzy wartoscig maksymalng i minimalna.

Pokretto oznakowane ,SENSITIVITY” umozliwia regulacje czutosci, czyli progu zadziatania filtru. Regulacja odbywa sie ptynnie, przy czym
potozenie Hi" — oznacza najwigkszg czutosé, filtr zareaguje na mniejszg zmiane natezenia $wiatta padajgcego na sensory, a potozenie
,L0" — 0znacza najmniejszg czutos¢, filtr zareaguje dopiero na wigkszg zmiane natezenia $wiatta padajgcego na sensory. Do wigkszosci
prac spawalniczych zaleca si¢ ustawienie pokretta w potowie zakresu.

Kontrolka oznaczona ,LOW BATTERY/ SLABA BATERIA” pozwala sprawdzi¢ stan baterii zasilajace;j filtr spawalniczy. Jezeli nacisniecie
przycisku ,TEST” spowoduje zaswiecenie sie kontrolki nalezy jak najszybciej wymieni¢ baterie zasilajgce. Filtr spawalniczy do poprawnego
dziatania wymaga zasilania.

Wymiana baterii zasilajacych: Baterie znajdujg sie w obudowie filtru spawalniczego. Filtr nalezy zdemontowa¢ w sposéb opisany w
kolejnym punkcie instrukcji, a nastepnie nalezy wysung¢ komory baterii i wymieni¢ obie baterie zasilajgce (IV). Baterie zawsze nalezy
wymienia¢ parami.

Wymiana szybek ochronnych: W przypadku zaobserwowania rys, peknie¢, zmatowien lub innych uszkodzen szybek ochronnych nalezy
je wymieni¢ na nowe. W celu wymiany szybek nalezy wymontowac filtr z przytbicy oraz z ramki mocujacej filtr w przytbicy. W celu demontazu
filtra nalezy przesunac¢ obie blokady do wewnatrz (V), a nastepnie zdemontowaé ramke z filtrem. Ostroznie odciggna¢ gorng i dolng krawedz
ramki i zdemontowac filtr z ramki. Przednia szybka ochronna jest zamocowana bezposrednio w przytbicy (VI). Tylna szybka ochronna jest
zamocowana w obudowie filtru. Nalezy podwazy¢ szybke na $rodku krawedzi przy wycieciu w ostonie, a nastepnie wyciggnac ja z uchwytow
ostony (VII). Nowa szybke lekko zgia¢, a nastepnie boczne krawedzie wsunaé w uchwyty ostony (VIIl). Uwaga! Zabronione jest stosowanie
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ostony bez szybek ochronnych.

Wymiana filtru spawalniczego: Filtr zdemontowa¢ i w jego miejsce zamontowac nowy. Upewni¢ sie, ze w nowym filtrze zainstalowano
Swieze baterie zasilajace.

Praca z ostong spawalnicza: Filtr zamontowany w ostonie zadziata automatycznie w przypadku o$wietlenia go fukiem elektrycznym
powstajacym podczas spawania. Czas reakcji to 1/25 000 sekundy. Przed rozpoczeciem spawania nalezy sie upewni¢, ze pokretio
zostato nastawione na stan ciemny wiasciwy dla rodzaju wykonywanego spawania. Jezeli w trakcie pracy zostanie zauwazone, ze filtr nie
$ciemnia sie automatycznie, nalezy natychmiast przerwaé prace i wyregulowac filtr. Jezeli mimo regulacji filtr nie dziata prawidtowo, nalezy
skontaktowa¢ si¢ z autoryzowanym serwisem importera. Zabroniona jest praca z niedziatajacym filtrem spawalniczym, moze to prowadzi¢
do nieodwracalnego uszkodzenia wzroku. Zakres temperatur otoczenia pracy od -5 st. C do +55 st. C. Filtr nie jest przeznaczony do ochrony
wzroku podczas spawania laserowego.

Instrukcje eksploatacyjne: Czujniki filtru nalezy utrzymywa¢ w czysto$ci oraz nie przestaniac ich. W automatycznym filtrze spawalniczym
z recznym dostrajaniem - maksymalny i minimalny stopieh ochrony jest wtedy, gdy dostrojenie jest ustawione na zero. Srodki ochrony
oczu chronigce przed uderzeniem czastek o duzej predkosci, noszone wraz ze standardowymi okularami leczniczymi, mogg przenosi¢
uderzenie, wywotujac zagrozenie dla uzytkownika.

Uwagal Jesli wymagana jest ochrona przed uderzeniem czastek o duzej predko$ci w ekstremalnych temperaturach, wybrany srodek ochrony
oczu powinien by¢ oznaczony literg T bezpo$rednio po literze okreslajacej symbol uderzenia, tj. FT, BT lub AT. Je$li litera okres$lajaca symbol
uderzenia nie znajduje sie bezposrednio przed literg T, wtedy $rodek ochrony oczu moze by¢ uzywany jedynie do ochrony przed czastkami
o0 duzej predkosci w temperaturze pokojowe;j.

Konserwacja i przechowywanie: Po skofczonej pracy ostone nalezy oczy$ci¢ za pomoca migkkiej i wilgotnej szmatki. Wigksze
zabrudzenia usuwac¢ za pomocg wody z mydtem i osuszy¢ za pomocg szmatki. Nie stosowac¢ $rodkéw czyszczacych powodujgcych
zarysowania. Nie stosowa¢ rozpuszczalnikéw do czyszczenia filtru i ostony. Filtru spawalniczego nie zanurza¢ w wodzie. Wyréb nalezy
przechowywa¢ w dostarczonych opakowaniach jednostkowych w ciemnym, suchym, przewiewnym i zamknigtym pomieszczeniu. Podczas
przechowywania, nie przekracza¢ zakresu temperatur od -20 st. C. do +70 st. C. Chroni¢ przed kurzem, pytem i innymi zanieczyszczeniami
(worki foliowe, torebki itp.) Chroni¢ przed uszkodzeniami mechanicznymi. Transport - w dostarczanych opakowaniach jednostkowych, w
kartonach, w zamknietych $rodkach transportu.

Deklaracja zgodnosci: Dostepna na stronie www.toya.pl w karcie produktu.

Tabela zalecanych stopni ochrony stosowanych przy spawaniu fukowym

Proces ezenie pradu [A]

15 [ 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100 [ 125 ] 150 [ 175 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
Elekirody otulone 8 [ 9 | 10 | 1 ] 12 [ 13 [ 14
MAG 8 9 | 10 | 1 [ 12 [ 13 [14
TG 8 \ 9 10 1 \ 12 E
MIG metali ciezkich 9 10 1 B B [
MIG dia stopow lekkich 10 n [ ] B [ u
Elekirozlobienie 10 | 12 B3 [ 4] 15
Ciecie strumieniem
lagmy 9 10 ‘ 1 12 13 ‘
Spawanie
mikroplazmowe 4 5 ‘ 6 ‘ ! ‘ 8 ‘ 9 10 " ‘ 12

15 [ 6 [ 10 [ 15 | 30 [ 40 [e0 [ 70 [ 100 125 [ 150 ] 175 | 200 | 225 [ 260 [ 300 | 350 | 400 | 450 | 500 [ 600

UWAGA! Termin ,metale cigzkie” stosuje sie do stali, stopow stali, miedzi, stopéw miedzi, itp.

OCHRONA SRODOWISKA

Symbol wskazujgcy na selektywne zbieranie zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego. Zuzyte urzadzenia elektryczne s
== SUrOWCaMi wtornymi - nie wolno wyrzucac ich do pojemnikéw na odpady domowe, poniewaz zawierajg substancje niebezpieczne dla
zdrowia ludzkiego i Srodowiska! Prosimy o aktywng pomoc w oszczednym gospodarowaniu zasobami naturalnymi i ochronie $rodowiska
naturalnego przez przekazanie zuzytego urzadzenia do punktu sktadowania zuzytych urzadzen elektrycznych. Aby ograniczyc¢ ilo$¢ usuwa-
nych odpadéw konieczne jest ich ponowne uzycie, recykling lub odzysk w innej formie.
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The content of the manual as per EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / PPE Regulation

Manufacturer: Zhejiang Bouyean Technology Co. Ltd., No. 99 Yingfeng Road, Zhanghan, Jiaojiang, Taizhou, Zhejiang, China.

Importer: TOYA SA, ul. Sottysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Poland

Product description: The welding helmet with an automatic welding filter with manual adjustment is a Category Il eye and face protection
designed for individual protection of the eyes and face against mechanical and light hazards. The helmet has increased mechanical resist-
ance. It does not protect against drops and splashes of liquids, coarse and fine dust particles, gas and arcs caused by electrical short-cir-
cuits. The helmet shell is made of PAG66 polyamide and fitted with a retaining headband allowing the helmet to be worn on the head made of
polyethylene and helmet lining made of PU foam. The welding filter protects the eyes against radiation generated by electric arc welding and
has a darkening adjustment in the range of 5-13. The filter is protected by a polycarbonate glass panel. Persons allergic to these materials
may develop an allergic reaction.

Lifetime: The product does not have a specific lifetime. Pay attention to wear and damage of the helmet components. Replace in accord-
ance with the instructions in the manual.

Notified body: DIN CERTCO Gesellschatt fiir Konformitatsbewertung mbH (0196), Alboinstraie 56, 12103 Berlin, Germany

Explanation of the markings: BY, YATO - manufacturer and importer identification; YT-73925 - importer catalogue number; EN 379 - Eu-
ropean standard number for automatic welding filters, EN 175 - European standard number for eye and face protection equipment used for
welding; 4/5-9/9-13 BY 1/1/1/2 379 - marking of the welding filter with manual adjustment of the protection level: 4 - the number of the light
state; 5 - the number of the lightest dark state.; 13 - the darkest state No.; 1 - optical class; 1 - light dispersion class; 1 - light transmission
factor deviation class; 2 - light transmission factor angle correlation class; BY501i - welding filter model; BY 1 B/ BY 1 F - welding helmet/
protective glass marking: 1 - optical class, B - protection against high speed and medium energy particles, F - protection against high speed
and low energy particles. CE - New Approach Directives EC conformity mark, “and” marking indicating that supplementary information
should be read.

Instructions for use: Before first use, remove the protective film from the protective glass panel. Leaving the film on reduces the transpar-
ency and affects the operation of the welding filter. To remove the protective film it may be necessary to disassembly the filter and/or the
protective glass panels described further in the manual. Replace worn and damaged components only with original parts. Do not modify the
helmet yourself. It is forbidden to use the helmet if any component shows signs of damage, is worn out or needs to be replaced.
Adjustment of the helmet support system: Put the helmet on your head, adjust the position of the upper headband strap, if necessary,
to make sure the helmet is at the right height. One part of the strap has a knob, which should be pressed into the hole in the other part of
the strap. This will prevent unintentional change in strap length. Press the knob at the back of the headband strap, and twist it to adjust the
length of the strap so that it is not too tight when it is in use, while staying in place when the head is moved. Use the side knobs to adjust
the force needed to lower and lift the helmet. By loosening the knobs it is possible to adjust the distance from the helmet to the face. The
regulation consists in loosening both knobs, then moving the helmet backwards or forwards and tightening the knobs. Make sure that both
knobs are set in the same position (Il). Above the knobs, on the right side of the strap there are pins for adjusting the angle of the forehead
shield at maximum lowering and lifting. To adjust, move the cam that is between the strap and the helmet so that the opening in the cam is
placed on one of the pins (Ill).

The operation of the automatic welding filter: Set the operating mode switch to one of the positions. ,GRIND” - deactivates the auto-dark-
ening function and the filter remains bright regardless of external conditions. ,CUT” - allows you to set the welding filter’s dark state in the
range of 5 - 8. ,WELD” - allows you to set the welding filter's dark state in the range of 9 - 13. Selection of the filter's darkening level in
dark state is made by using the “SHADE” knob. Thanks to the sensors, the filter is automatically darkened to the set level when bright light
from the welding process is detected. When choosing the dark state you can refer to the table in the manual showing the recommended
protection levels for arc welding.

The filter has two additional adjustment knobs. The “DELAY” knob allows you to change the filter delay time, which is the time the filter will
respond to the change in light intensity. The adjustment is smooth, with the “MIN” position - meaning the least delay in darkening of the filter
and the “MAX” position - meaning the greatest delay in filter darkening. The adjustment of the knob between these settings allows you to
select the filter response time between the maximum and minimum value.

The “SENSITIVITY” knob allows you to adjust the sensitivity, i.e. the threshold for filter operation. The adjustment is smooth, with the “Hi”
position - meaning the highest sensitivity; the filter will react to a smaller change in the intensity of the light shining on the sensors, and the
“Lo” position - meaning the lowest sensitivity, the filter will react only to a greater change in the intensity of the light shining on the sensors
For most welding jobs it is recommended to set the knob in the middle of the range.

The “LOW BATTERY/ SLABA BATERIA” control light allows you to check state of the batteries running the welding filter. If you press the “TEST”
button and it causes the control light to light up, replace the batteries as soon as possible. The welding filter needs power to function properly.
Replacement of the batteries: The batteries are located in the welding helmet shell. Remove the filter as described in the next section of
this manual, then remove the battery compartments and replace both batteries (IV). Always change batteries in pairs.

Replacement of the protective glasses: If scratches, cracks, clouding or other damage to the protective glasses are observed, they must
be replaced with new ones. In order to replace the glass panels, the filter should be removed from the helmet as well as from its mounting
frame. To remove the filter, move both locks inwards (V) and then remove the filter frame. Carefully pull out the upper and lower edges of
the frame and remove the filter from the frame. The front protective glass panel is mounted directly in the helmet (V). The rear protective
glass panel is mounted in the helmet shell. Lift the glass panel in the middle of the edge at the notch in the shell and then pull it out of the
shell handles (VII). Lightly bend the new glass panel and then insert the side edges into the handles of the helmet shell (VIII). Caution! It is
forbidden to use the helmet without protective glass panels.

Replacement of the welding filter: Remove the filter and install a new one in its place. Make sure that new batteries are installed in the
new filter.
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Working with the welding helmet: The filter installed in the helmet shell will work automatically if it is illuminated by the electric arc gener-
ated during welding. The response time is 1/25,000 seconds. Before welding, make sure that the knob is set to the dark state appropriate
for the type of welding to be performed. If during operation you notice that the filter is not automatically darkening, stop working immediately
and adjust the filter. If, despite adjustment, the filter does not function properly, contact an authorised service centre of the importer. It is
forbidden to work with a non-functioning welding filter, which can lead to irrecoverable damage to the eyesight. Temperature range of the
working environment is from -5 °C to +55°C. The filter is not designed to protect the eyesight during laser welding.

Operating instructions: Filter sensors should be kept clean and not obscured. In the automatic welding filter with manual adjustment, the
maximum and minimum degree of protection is when the adjustment is set to zero. Eye protection against high-speed particles, worn in
conjunction with standard corrective glasses, can transmit the impact, posing risk to the user.

Caution! If high-speed particle impact protection is required at extreme temperatures, the selected eye protection device should be marked
with the letter T immediately after the letter identifying the impact symbol, i.e. FT, BT or AT. If the letter indicating the impact symbol is not
directly in front of the letter T, then the eye protection can only be used to protect against high-speed particles at room temperature.
Maintenance and storage: After finishing work, clean the helmet with a soft and damp cloth. Larger instances of soil should be removed
with soapy water and dried with a cloth. Do not use abrasive cleaning agents. Do not use solvents to clean the filter and the helmet. Do not
immerse the welding filter in water. The product should be stored in supplied unit packaging in a dark, dry, ventilated and closed room. During
storage, do not exceed the temperature range of -20 °C to +70°C. Protect against dust, dirt and other contaminants (plastic bags, handbags,
etc.) Protect against mechanical damage. Transport in the supplied unit packaging in carton boxes using closed transport.

Declaration of Conformity: Available at www.toya.pl in the product data sheet.

Table of recommended protection levels for arc welding

P Current [A]
rocess 15 ] 6 [ 10 [ 15 [ 30 | 40 [ 60 | 70 | 100 [ 125 [ 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
Covered electrodes 8 [ o [ 10 | 1 ] 12 [ 13 [ 14
MAG 8 9o | 10 | 1 \ 12 \ 13 [14
TIG 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 K
MIG for heavy metals 9 10 1 | n K
MIG for light alloys 10 n | u | o [ wu
Arc gouging 10 1 B[ 14 15
Plasma cutiing 9 10 [ 1 12 13 \
Microplasma welding « [ s ] 6 J1] 8 o 10 n | 12 ‘

15 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [100] 125 [ 150 | 175 [ 200 [ 225 [ 250 [ 300 | 360 | 400 | 450 [ 500 [ 600
CAUTION! The term “heavy metals” is used for steel, steel alloys, copper, copper alloys, etc.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Correct disposal of this product: This marking shown on the product and its literature indicates this kind of product mustn't be disposed
mmm With household wastes at the end of its working life in order to prevent possible harm to the environment or human health. Therefore
the customers is invited to supply to the correct disposal, differentiating this product from other types of refusals and recycle it in responsible
way, in order to re - use this components. The customer therefore is invited to contact the local supplier office for the relative information to
the differentiated collection and the recycling of this type of product.
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Inhalt des Handbuchs gem. Normen: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / PSA-Vorschriften

Hersteller: Zhejiang Bouyean Technology Co. Ltd., No. 99 Yingfeng Road, Zhanghan, Jiaojiang, Taizhou, Zhejiang, China.

Importeur: TOYA SA, ul. Soltysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Polska

Produktbeschreibung: Der Schweilhelm mit automatischem Schweiffilter und manueller Feinabstimmung ist ein Augen- und Gesichts-
schutz der Kategorie I, der zum individuellen Augen- und Gesichtsschutz vor mechanischen Verletzungen und Gefahren durch Belichtung
bestimmt ist. Der Schweifhelm hat eine erhdhte mechanische Festigkeit. Er schiitzt nicht vor Tropfen und Spritzern von Flissigkeiten,
Grob- und Feinstaubpartikeln, Gasen und Lichtbdgen durch elektrischen Kurzschluss. Der Schweilhelm besteht aus Polyamid PA66 und
ist mit einem Kopfband aus Polyethylen mit PU-Schaumauskleidung ausgestattet. Der Schwei¥filter schiitzt lhre Augen vor Strahlung des
Lichtbogenschweillens und verfigt Uber eine Dunkelheitseinstellung im Bereich 5-13. Der Filter ist durch eine Polycarbonatscheibe ge-
schutzt. Personen, die 0. g. Material allergisch sind, kdnnen eine allergische Reaktion entwickeln.

Haltbarkeit: Das Produkt hat keine bestimmte Haltbarkeit. Achten Sie auf Verschleit und Beschadigung des Schweiflhelms. Ersetzen bei
Bedarf gemaR der Gebrauchsanweisung.

Notifizierungsstelle: DIN CERTCO Gesellschatt fiir Konformitatsbewertung mbH (0196), Alboinstralle 56, 12103 Berlin, Deutschland
Erlauterung der Bezeichnungen: BY, YATO - Identifizierung des Herstellers und Importeurs YT-73925 - Katalognummer des Importeurs;
EN 379 - Européische Norm fiir automatische Schweilfilter; EN 175 - Européische Norm fiir Augen- und Gesichtsschutz beim SchweilRen;
4/5-9/9-13 BY 1/1/1/2 379 - Schweilfiltermarkierung mit manueller Einstellung des Schutzgrades: 4 - Nr. des hellen Zustands; 5 - Nr. des
hellsten dunklen Zustands; 13 - Nr. der dunkelsten Zustands; 1 - optische Klasse; 1 - Lichtstreuungsklasse; 1 - Klasse der Abweichung des
Lichtdurchlassigkeitskoeffizienten; 2 - Klasse der Abhangigkeit des Lichtdurchlassigkeitskoeffizienten vom Lichtwinkel; BY501i - Schweilk-
helmmodell; BY 1 B/ BY 1 F - Schweihelmkennzeichnung / Kennzeichnung des Schutzglases: 1 - optische Klasse, B - Schutz gegen
Hochgeschwindigkeits- und Mittelenergieteilchen, F - Schutz gegen Hochgeschwindigkeits- und Niederenergieteilchen. CE - Konformitats-
kennzeichnung gem. Richtlinien des neuen EG-Konzepts, ,und* Kennzeichnung mit der Angabe, dass zusatzliche Informationen gelesen
werden sollten.

Gebrauchsanweisungen: Vor der ersten Benutzung des Schweilhelms muss die Schutzfolie vom Schutzglas entfernt werden. Das Be-
lassen der Folie auf dem Schutzglas reduziert die Transparenz und stort den Schweikfilter. Um die Schutzfolie zu entfernen, kann es er-
forderlich sein, den Filter und/oder die spéter in dieser Anleitung beschriebenen Schutzscheiben zu demontieren. Ersetzen Sie abgenutzte
oder beschadigte Teile nur durch Originalteile. Andern Sie den Schweifhelm nicht selbst. Es ist verboten, den Schweillhelm zu verwenden,
wenn festgestellt wird, dass ein Teil beschadigt, abgenutzt ist oder ersetzt werden muss.

Einstellung des SchweiBhelm-Tragersystems: Legen Sie den Schweifhelm tber den Kopf, stellen Sie den oberen Riemen so ein, dass
sich der Schweilthelm bei Bedarf auf der richtigen Hohe befindet. Ein Teil des Bandes hat einen Knobel, der in das Loch im anderen Teil des
Bandes gedriickt wird. Dadurch wird eine unbeabsichtigte Anderung der Bandlange verhindert. Driicken Sie den Knopf auf der Riickseite
des Stimbandes, drehen und stellen Sie dann die Lange des Stirbandes so ein, dass es bei der Arbeit nicht driickt und der Schweilk-
helm sich bei Kopfbewegungen nicht verschiebt. Verwenden Sie die seitlichen Kndpfe, um die Kraft einzustellen, die zum Absenken und
Anheben des Schweillhelms erforderlich ist. Durch Losen der Kndpfe ist es mdglich, den Abstand zwischen dem Visier und dem Gesicht
einzustellen. Die Regelung besteht darin, beide Kndpfe zu I6sen, dann das Visier vorwérts oder riickwérts zu bewegen und die Kndpfe an-
zuziehen. Sicherstellen, dass beide Drehknopfachsen auf die gleiche Position (I1) eingestellt werden. Uber dem Knopf auf der rechten Seite
des Tragesystems befinden sich Stifte zum Einstellen des Winkels des Stirschutzes bei maximalem Absenken und Heben. Zum Einstellen
bewegen Sie den Nocken zwischen dem Tragesystem und Visier so, dass das Loch in dem Nocken auf einen der Bolzen (l11) gelegt wird.
Bedienung des automatischen Schweiftfilters: Stellen Sie den Betriebsmodusschalter auf eine der folgenden Positionen. ,GRIND” — de-
aktiviert die automatische Dimm-Funktion und der Filter bleibt unabhéngig von den duferen Bedingungen hell. ,CUT” — ermdglicht es Ihnen,
den Verdunkelungsgrad des Schweilfilters im Bereich von 5 - 8 einzustellen. ,WELD" — ermdglicht es Ihnen, den Verdunkelungsgrad des
Schweiffilters im Bereich von 9 - 13 einzustellen. Die Auswahl des dunklen Verdunkelungsgrades des Filters im dunklen Bereich erfolgt mit
dem Drehknopf ,SHADE”. Dank der Sensoren wird der Filter automatisch auf das eingestellte Niveau abgedunkelt, wenn helles Licht aus
dem Schweilprozess erkannt wird. Bei der Auswahl des Dunkelzustandes beachten Sie bitte die Tabelle im Handbuch mit den empfohlenen
Schutzarten fiir das Lichtbogenschweilen.

Der Filter verfligt tiber zwei zusétzliche Einstellkndpfe. Drehknopf mit Markierung ,DELAY” &ndert die Filterverzogerungszeit. Das heilt, die
Zeit, in der der Filter auf die Anderung der Lichtintensitat reagiert. Die Einstellung ist stufenlos einstellbar, die Position ,MIN“ bedeutet die
geringste Verzogerung bei der Verdunkelung des Filters und die Position “MAX" bedeutet die grofte Verzogerung bei der Verdunkelung. Mit
der Drehreglereinstellung zwischen diesen Positionen kdnnen Sie die Filterreaktionszeit zwischen dem Maximal- und Minimalwert wahlen.
Drehknopf mit der Markierung ,SENSITIVITY” erméglicht die Einstellung der Empfindlichkeit, d.h. des Schwellenwerts der Filteraktivierung
Die Einstellung ist stufenlos einstellbar, wobei die Position ,Hi* bedeutet die hdchste Empfindlichkeit, der Filter reagiert auf eine geringere
Anderung der Lichtintensitéit, des auf die Sensoren fallenden Lichts, und die Position ,Lo* bedeutet die niedrigste Empfindlichkeit, der Filter
reagiert nur auf eine groRere Anderung der Lichtintensitat. Fir die meisten Schwelﬁarbelten wird empfohlen, den Knopf in der Mitte des
Bereichs einzustellen.

Die Kontrollleuchte mit der Kennzeichnung ,LOW BATTERY/ StABA BATERIA* ermdglicht es Ihnen, den Status der Batterie, die den
Schweiffilter mit Strom versorgt, zu Giberpriifen. Wenn durch Driicken der Taste ,TEST* die Leuchte aufleuchtet, ersetzen Sie so schnell
wie méglich die Batterien. Ein Schweikfilter benétigt Strom, um einwandfrei zu funktionieren.

Austausch der Batterien: Die Batterien befinden sich im Schweilfiltergehduse. Entfernen Sie den Filter wie im nachsten Abschnitt dieses
Handbuchs beschrieben, entfernen Sie dann die Batteriefacher und ersetzen Sie beide Batterien (1V). Ersetzen Sie die Batterien immer
paarweise.

Austausch der Schutzgléser: Bei Rissen, Briichen, Verblassen oder anderen Beschadigungen des Schutzglases ist dieses durch neues
zu ersetzen. Um die Schutzscheiben des Schweillhelms zu ersetzen, sollte der Filter vom Visier und vom Montagerahmen des Helms de-
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montiert werden. Um den Filter zu entfernen, bewegen Sie beide Verriegelungen nach innen (V) und entfernen Sie dann den Filterrahmen
mit dem Filter. Ziehen Sie die Ober- und Unterkante des Rahmens vorsichtig heraus und entfernen Sie den Filter aus dem Rahmen. Die
Frontscheibe ist direkt am Visier (VI) montiert. Die hintere Schutzscheibe ist im Filtergehduse montiert. Heben Sie die Glasscheibe in der
Randmitte an der Kerbe des Schweilhelms an und ziehen Sie sie dann aus den Helmhalterungen (VII) heraus. Die neue Schutzscheibe
leicht biegen und dann die Seitenkanten in die Halterungen des Schweilhelms (VII1) einsetzen. Achtung! Es ist verboten, den Schweillhelm
ohne Schutzglas zu verwenden.

Austausch des Schweilfilters: Entfernen Sie den Filter und installieren Sie einen neuen an seiner Stelle. Vergewissern Sie sich, dass
neue Batterien in den neuen Filter eingesetzt sind.

Austausch des SchweiRfilters: Es ist nicht maglich, den SchweifXfilter selbst auszutauschen. Wenn Sie den Filter austauschen miissen,
wenden Sie sich an eine autorisierte Servicestelle des Importeurs.

Arbeiten mit dem SchweiRhelm: Der im Schweilhelm montierte Filter funktioniert automatisch, wenn er durch den beim Schweilen er-
zeugten Lichtbogen beleuchtet wird. Die Reaktionszeit betragt 1/25 000 Sekunden. Vor dem Schweilen ist sicherzustellen, dass der Knopf
in den fiir die jeweilige Schweilart geeignete Verdunkelung eingestellt wird. Wenn Sie wahrend des Betriebs feststellen, dass der Filter
nicht automatisch dimmt, stoppen Sie sofort die Arbeit und stellen Sie den Filter ein. Wenn der Filter trotz der Einstellung nicht einwandfrei
funktioniert, wenden Sie sich an eine autorisierte Servicestelle des Importeurs. Es ist verboten, mit einem nicht funktionierenden Schweif3-
filter zu arbeiten. Das kann zu irreversiblen Schaden an der Sehkraft fiihren. Temperaturbereich der Arbeitsumgebung von -5° C bis +55° C.
Der Filter ist nicht zum Schutz der Augen beim Laserschweillen vorgesehen.

Bedienungsanleitung: Filtersensoren sollten sauber und nicht verdeckt gehalten werden. Im automatischen Schweilfilter mit manueller
Feinabstimmung ist die maximale und minimale Schutzart gegeben, wenn die Feinabstimmung auf Null gesetzt ist. Der Augenschutz gegen
Hochgeschwindigkeitspartikel, der in Verbindung mit einer Korrekturbrille getragen wird, kann den Aufprall libertragen und stellt ein Risiko
fiir den Benutzer dar.

Achtung! Wenn bei extremen Temperaturen ein Schutz vor dem Aufprall von Hochgeschwindigkeitspartikeln erforderlich ist, sollte die ge-
wahlte Augenschutzvorrichtung unmittelbar nach dem Buchstaben, der das Aufprallsymbol identifiziert, d.h. FT, BT oder AT, mit dem Buch-
staben T gekennzeichnet sein. Befindet sich der Buchstabe mit dem Aufprallsymbol nicht direkt vor dem Buchstaben T, so kann der Augen-
schutz nur zum Schutz vor Hochgeschwindigkeitspartikeln bei Raumtemperatur verwendet werden.

Wartung und aufbewahrung: Nach Abschluss der Arbeiten reinigen Sie den SchweiRhelm mit einem weichen und feuchten Tuch. GréRere
Verschmutzungen sollten mit Seifenwasser entfernt und mit einem Tuch getrocknet werden. Verwenden Sie keine kratzenden Reinigungs-
mittel. Verwenden Sie keine Losungsmittel zur Reinigung des Filters und des Schweilhelms. Tauchen Sie den Schweiffilter nicht in Wasser
ein. Das Produkt sollte in der gelieferten Einzelverpackung in einem dunklen, trockenen, belifteten und geschlossenen Raum gelagert
werden. Uberschreiten Sie wahrend der Lagerung nicht den Temperaturbereich von -20° C bis +70° C. Vor Staub und Feinstaub sowie
anderen Verunreinigungen (Plastiktiiten usw.) schiitzen. Vor mechanischen Beschédigungen schiitzen. Transport - in gelieferten Einzelver-
packungen, in Kartons, in geschlossenen Transportmitteln.

Konformitatserklarung: Erhaltlich unter www.toya.pl im Produktdatenblatt.

Tabelle der empfohlenen Schutzstufen fiir das Lichtbogenschweilen

Prozess Stromstarke [A]

15 6 [10 ] 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100 | 125 ] 150 [ 175 [ 200 | 225 [ 250 ] 300 | 350 | 400 | 450 [ 500 | 600
Umhiillte Elektroden 8 [ o [ 10 | 1 ] 12 [ 13 [ 14
MAG 8 9o | 10 | 11 [ 12 [ 13 [14
WIG (engl. TIG) 8 \ 9 10 1 \ 12 K
MIG von Schwermetallen 9 10 1 | n R
MIG von
Leichimetallegierungen 10 1 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
Elektroerodieren 10 n] 12 3 [ 4] 15
Plasmaschneiden 9 0 ] 1 12 13 \
MikroplasmaschweiRen s« | s [ s 1] 8 Jo 10 n 12 \

15 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [e0 [ 70 [100] 125 [ 150 | 175 [ 200 | 225 [ 250 | 300 | 350 [ 400 | 450 [ 500 | 600
ACHTUNG! Der Begriff "Schwermetalle" wird fiir Stahl, Stahllegierungen, Kupfer, Kupferlegierungen usw. verwendet.

UMWELTSCHUTZ

Das Symbol verweist auf ein getrenntes Sammeln von verschlissenen elektrischen und elektronischen Ausriistungen. Die verbrauch-
= ten elektrischen Gerate sind Sekundérrohstoffe — sie dirfen nicht in die Abfallbehalter fir Haushalte geworfen werden, da sie gesund-
heits- und umweltschadigende Substanzen enthalten! Wir bitten um aktive Hilfe beim sparsamen Umgang mit Naturressourcen und dem
Umweltschutz, in dem die verbrauchten Geréte zu einer Annahmestelle fiir solche elektrischen Gerate gebracht werden. Um die Menge der
zu beseitigenden Abfélle zu begrenzen, ist ihr erneuter Gebrauch, Recycling oder Wiedergewinnung in anderer Form notwendig.
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CopepxaHue MHCTPYKLMi B COOTBETCTBMM cO cTanaapTamu: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009/PernameHTa otHocutensHo CU3
WarotoButens: Zhejiang Bouyean Technology Co. Ltd., Ne. 99 UHdhan Poya, UkanraH, LissoussH, Taiiuxoy, YxauasH, Kutai.

Wmnoprep: TOYA SA, yn. ConTbicoBuuka, 13/15; 51-168 Bpounas, Monblua

Onwucahue nsnenus: CeapoyHas Macka C aBTOMAaTU4YECKVM CBapO4HBIM (HNBTPOM C PYYHON TOYHOM HACTPOIAKON - 3TO CPEACTBO 3aLUNTHI
ANs a3 v nuua kateropuu |, npeaHasHayeHHoe Ans MHAVBWAYanbHO 3alLuTbl FN1a3 U LA OT MEXaHUYECKIX U CBETOBbIX BO3AENCTBMIA.
Macka ¥MeeT NoBbILLEHHYI0 MeXaHNYeCKyo NPOYHOCTb. Macka He 3alyyvLaeT oT Kanenb W OpbI3r XWAKOCTH, KPYMHBIX 1 MEMKUX YacTuL
MbINK, rasa v Ayr, BbI3BaHHLIX KOPOTKAM 3amblkaHneM. Macka u3rotosneHa 13 nonvamuna PAB6 1 ocHalueHa ronoBHbIM pemMHeM 13 no-
NM3TUNEHa C NOAKMaAKON U3 NonnypeTaHoBOW NeHbl. CBapOYHbI (UMLTP 3aLMLLAET rma3a OT M3MyYeHUs OT AyroBOW CBapKi M MMEeT
PerynupoBKy 3aTemMHeHus B guanasoHe 5 -13 DIN. GunbTp 3aiwmiieH nonvkapboHaTHbIMM 3kpaHami. Y N, CTpafaloLmx anneprueit Ha
3TV MaTepuarsl, MOXET PasBIUTLCS annepruyeckas peakuys.

Cpok rogHocTu: [poaykT He MMeeT onpefeneHHoro Cpoka rofHoCT. Heobxoanmo cneauTb 3a M3HOCOM 1 MOBPEXAEHNAMI feTanei
LmTKa. 3aMeHsTb B COOTBETCTBIM C MHCTPYKLMEIA N0 SKCTyaTaLymm.

HotuchmumpoBanHbiit opraH: DIN CERTCO Gesellschatt fiir Konformitatsbewertung mbH (0196), Alboinstralle 56, 12103 Bepnu, lep-
MaHns

06BscHeHne 0603Hauenuit: BY, YATO - nneHtndmkaums nponssoautens u umnoprepa; YT-73925 - katanoxHblit Homep umnoptepa; EN
379 - EBponeickuit CTaHAAPT ANst aBTOMATUYECKUX CBApPOYHbIX (hunbTpos; EN 175 - EBponeickuii CTaHAapT ANS 3aluTbl [1a3 v iuua Bo
Bpems cBapki; 4/5-9/9/9-13 BY 1/1/1/2 379 - mapkupoBka CBapO4YHOrO (mnbTpa C PyuHO PerynnpoBKoV YPOBHS 3alUuTbl: 4 - HOMep CBET-
100 COCTOSAHMS; 5 - HOMEpP CaMOro CBETNOMO TEMHOrO COCTOSHIS; 13 - HOMEp Camoro TEMHOTO COCTOSHUS; 1 - ONTUYeckmiA knacg; 1 - knace
paccesiHus cBeTa; 1 - knacc OTKNOHeHs KoaduLmMeHTa NponyckaHus CBETa; 2 - KNace 3aBUCUMOCTY KO3(dMLIMEHTa NPONYCKaHKs CBeTa
ot yrna; BY501i - mogens wutka; BY 1 B/ BY 1 F - mapkupoBka WwuTka/ 3awwmTtHoro cTekna: 1 - ontuyeckuii knace, B - 3awwua ot yactuy
BbICOKOW 11 CpefHelt aHeprim, F - 3aluTa OT YacTuL, BLICOKOI CKOPOCTY W HI3koi 3Heprun. CE - MapkupoBKa COOTBETCTBIS ANPEKTVBAM
HoBoro noaxoaa EC, mapkupoBka «iv, yka3blBaroLLas Ha To, YTO CreayeT NpodnTaTh 4ONOMHUTENBHYHO MHGOPMALMIO.

WHcTpykums no akcnnyatauwu: [Nepen nepsbiM UCMONb30BaHNEM Mackii HEODXOAMMO CHSTb 3aLLMTHYIO MAEHKY C 3aLMTHOTO CTEKna.
OcTaBrneHue NNeHKV Ha 3aLUMTHOM CTEKME CHXAET MPO3payHOCTb W NPensTCTBYeT paboTe CBapO4HOro unbTpa. [ns yaaneHus 3almuTHoi
NIeHKU MOXET NOTPeBbOBaTHCS AEMOHTaX (hUNbTPa W/MMK 3aLUNTHBIX 3KPAHOB, ONMCAHHBIX HIKE B AAHHOM PyKOBOACTBE. I3HOLEHHbIE Mk
MOBPEXAEHHbIE fETaN MOXHO 3aMEHSTb TOMbKO OPUTMHANBHBIMU. 3anpeLLEeHO CaMOCTOSTENbHO N3MEHSITh Macky. 3anpeLLaeTcs Mcnonb-
30BaTb Macky, ecrnvt 06HapyxeHbl Cneabl MOBPEXAEHMIA, U3HOCA U HEOOXOAMMOCTY 3aMeHbI Kakoro-Mbo KOMNOHEHTA.

PerynupoBka Hecyluelt cucTeMbl Macki: HajeHibTe Macky Ha ronosy, npu HeobXxoanMOCTV OTPerynupyiTe BepXHII peMeHb TaK, YTobbl
Macka okasanach Ha HyxHolt BbicoTe. OfiHa YacTb pemellka OcHaLLeHa rpubKoM, KOTOpBIN CrieayeT BCyHYTb B OTBEPCTUE B APYroil YacTy
pemeLLka. TO NPeAOTBPaTUT HeMpeaHaMepPEHHOe M3MEHeHNe ANHbI peMHs. HaxmuTe pydky Ha 3apHel CTOpoHe pemellka obofka Ans
ronoBbl, 3aTeM NOBEPHWUTE 1 OTperynupyiTe AnuHy oboaka Takim obpasom, 4Tobbl OH He AaBun BO Bpems paboTbl, 1 YTOBbI Macka He
ABUranacb BO BPeMS ABIXEHWI ronoBbl. C NOMOLLbI0 BOKOBLIX pyyek OTperynmpyiite ycunme, Heobxonumoe Ans onyckaHus v nogbema
wmTka. Ocnabus pyukit, MOXHO OTPErynupoBaTh paccTosHue Mexay Mackol u nuuom. Peryninposatue 3akntoyaetcs B ocnabnerin obenx
py4ek, 3aTeM B nepemeLLeHIM LUTKa Ha3az U Bnepe v 3aTarBaHun pyyek. Yoeautech, 4to obe ocv pyyek yCTaHOBNEHb! B OMHAKOBOE
nonoxenue (11). Hag pyykoit ¢ npaBoil CTOPOHbI KOpMyca pacronoxeHb! WTUETHI AN PEryMPOBKM YIa HaKMoHa LWUTKa Npu MakcuMarnb-
HOM OmycKaHWU1 W NO[HATVN. [iNst perynupoBKy NepeMecTiTe Kynajok Mexzy paMoi 1 LYMTKOM Tak, YToBbl OTBEpCTME B Kynayke BOLLMO B
oavH 13 wrundros (I11).

Wcnonb3oBaHne aBTOMaTU4YeCKOro CBapo4HOro chmnbTpa: YCTaHoBUTE nepekmiovatens pexuma paboTbl B OfHO M3 MONOXKEHWN.
«GRIND» - BbIKIH04aET (PYHKLMIO aBTOMATUYECKOTO 3aTEMHEHMS, 11 (PUNLTP OCTAETCS CBETbIM HE3aBUCUMO OT BHELUHMX ycrosuit. «CUT»
- N03BOMNSAET YCTAHOBUTL TEMHOE COCTOSHIE CBAPOYHOro (unbTpa B AnanasoHe ot 5 4o 8 DIN. « WELD» - nossonsier ycTaHoBUTL TeMHOe
COCTOsIHWE CBapOYHOro unbTpa B AnanasoHe ot 9 4o 13 DIN. Beibop ypoBHs 3aTeMHeHNst UnbTpa B TEMHOM COCTOSIHUN OCYLLECTBMSIETCS
C NOMOLLbHO PyYKM yNpaBneHus, nomedeHHoi cumeonom «SHADE». brarogaps fatumkam, unstp aBToMaTU4eCky 3aTEMHSIETCS 40 3afiaH-
HOrO YPOBHS NPy 0BHapYXXeHUM IPKOro CBETa OT npoLiecca caapkut. [pu BbIGOPe TEMHOMO COCTOSIHMS MOXHO PyKOBOACTBOBATLCS TabnuLiei
113 MIHCTPYKLMN, B KOTOPOIA ykasaHbl pekoMeHAyeMble CTeNeHN 3alLyTbl AN [yrOBOM CBapKW.

OuUnbTp OCHALLEH ABYMS [OMONHUTENbHBIMIA PydKkaMi perynnpoBku. NMoBopoTHas pyyka ¢ Mapkuposkoi «DELAY» nossonset 3mMeHuTb
Bpems 3aaepxku unbtpa. To ecTb, Bpems, B Te4eHre KoToporo unbTp byneT pearpoBarth Ha M3MEHEHNE UHTEHCUBHOCTY CBETa. Pery-
NMpoBKa ocyLlecTenseTcs beccTynenyato, B nonoxeHnn «MIN» 03Ha4aeT HauMeHbLLYHO 3aepXKKy B 3aTEMHEHUN (IUMbTPa, a NoNoXKeHue
«MAX» yKka3blBaeT Ha HaubonbLLyto 3aAEPXKKy B 3aTEMHEHUN (PUNLTPa. YCTAHOBKA PyYKi MEXIY 3TUMU HAacTporikaMu No3BoNsieT BbIOpaTh
Bpems peakLmu GunbTpa B AnanasoHe MexXay MakcuMarnbHbIM U MAHAMANbHBIM 3HAYEHUSMM.

MoBopotHas pyyka ¢ Mapkuposkol «SENSITIVITY» nossonsieT perynupoBaTh YyBCTBUTENBHOCTb, T.€. NOpor cpabaTbiBaHus unbtpa. Pe-
ryNpoBKa OCYLLECTBASIETCS BECCTyneHYaTo, Npu 3TOM MONMoXeHne «Hi» 03Ha4aeT camylo BbICOKYH) YYBCTBUTENbHOCTb, (unbtp Oynet
pearupoBaTh Ha MeHbLIee U3MEHEHNe MHTEHCMBHOCTY CBETA, MNafjatoLLEro Ha CEHCopsl, a NonoxeHne «Lo» 03Ha4aeT HauMeHbLLyHo YyB-
CTBUTENBHOCTb, (hunbTp BYAET pearnpoBaTh TOMbKO NPU 3HAYUTENBHOM M3MEHEHUM MHTEHCUBHOCTU CBETA, NafatoLLEero Ha ceHcopsl. Ang
BonbLUMHCTBA CBAPOYHbIX paboT pekoMeHAYeTCs YCTaHOBUTb PyyKy NocepeanHe AnanasoHa.

CurHanbHas namnodka ¢ mapkuposkoit «LOW BATTERY/ SLABA BATERIA» ro3sonsieT npoBepuTh CoCTosHWe 6atapey, nuTatoLLeil cea-
POYHBIN chunbTp. Ecnn npn Haxatum kHonku « TEST» 3aropaeTcs nHamkatop, 3amexnTe Gatapen nuTaHus kak MOXHO ckopee. [ing npa-
BIMbHOM PaboTbl CBAPOYHOTO hunbTpa TpebyeTcs nuTaHme.

3ameHa Gatapei nutaHus: batapen pacronoxeHbl B kopnyce CBapouHOro unbTpa. V3Bnekute dunbtp, Kak ONMcaHo B Cnegytolem
pasfiene AaHHOTO PyKOBOACTBA, 3aTeM u3BnekuTe GatapeiiHbiii oTcek 1 3ameHuTe 0be 6atapen nutanus (IV). Beerga samensiite Gatapem
ronapHo.

3ameHa 3alWMTHbIX CTeKon: B cryyae BbISBNEHUS TPELLWMH, MaTOBOCTH, BbILBETAHNS UMV APYTX MOBPEXAEHWI 3aLLUTHOTO CTekna cre-
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AYET 3aMEHNTb €ro HOBbIM. [N 3aMeHbl CTEKON HEOBXOANMO CHATb (PUMLTP 13 Mackut 1 pamKku, kpensilen dunbstp B Macke. YTobbl CHATL
uneTp, caBuHbTe 06a 3amka BHYTPb (V), @ 3aTeM cHuMmMTe pamky cunbTpa. OCTOPOXHO BbITAHIUTE BEPXHIA 1 HIKHUIA Kpast pamku 1
n3BnekuTe UILTP 13 pamku. MNepeaHee 3alMTHOE CTEKIO YCTaHABMMBAETCS HEMOCPEACTBEHHO Ha Macky (VI). 3aaHee 3alwmMTHOE CTekno
yCTaHaBNMBaeTcs B kopnyc dunbTpa. Cnerka NpunoagHUMITE CTEKNO B cepeainHe Kpasi Mpy Bbipese B akpaHe W U3BMeKUTe ero U3 pyyek
akpaHa(VIl). Cnerka corHuTe HOBOE CTEKI0, a 3aTeM BCTaBbTe GOKoBbIe kpasi B AepxaTeny akpaHa (VIII). BHumaHve! 3anpeluaetcs ucnons-
30BaTb 3kpaH 6e3 3aLMTHbIX CTeKoN.

3ameHa (hunbTpa cBapOYHON Macki: CHUMMTE (UMLTP 1 YCTaHOBHUTE Ha MECTO HOBbIN. YBeauTech, YT0 B HOBIA (DUMLTP YCTaHOBMEHS
HoBble baTapen.

3ameHa ¢punbTpa cBapoyHOI Macki: 3ameHa cBapoyHOro unsTpa 6e3 NOCTOPOHHEN NOMOLLUYM HeBO3MOXHa. [Tp1 HeobXxoaUMocTy 3ame-
Hbl (punbTpa 0bpaTuTeCh B aBTOPU30BAHHbIA CEPBUCHBIA LIEHTP UMMopTepa.

Pabota co cBapo4HOI Mackoi: YCTaHOBNEHHbI B Macke punbTp OyaeT pabotatb aBTOMATUYECKM B MOMEHT OCBELLEHNS 3MEKTPUYECKON
ayroi, obpasytoLLiericsi BO Bpemsi cBapku. Bpems peakuyu dunstpa coctasnsiet 1/25 000 cekyHabl. Mepen Havanom ceapky yoeauTecs, 4to
pyyKa ynpaBrneHns HaxoauTCs B TEMHOM COCTOSIHUM, COOTBETCTBYHOLLEM BbINOMHSIEMOMY TUy cBapki. Ecriv Bo Bpems paboTbl Bl 3ameT-
Te, YTO HUNLTP He 3aTeMHSIETCH aBTOMATU4ECKV, HeMeaneHHo npekpatiTe paboTy 1 oTperynupyiite dunstp. Ecnn dunetp He pabotaet
BOMKHbIM 06pa3oM, HECMOTPS Ha HACTPOIiKy, 0OpaTUTeCh B aBTOPU3OBAHHBIN CEPBUCHBIN LEHTP MMNopTepa. 3anpelyaeTca pabotatb ¢
HepaboTatoLLM CBapO4HBIM ULTPOM, 3TO MOXET NPUBECTU K HEOOPaTUMOMY NOBPEXAEHNIO 3peHns. [lnanasoH Temnepatyp paboyei
cpeabl 0T -5 rpagycos C go +55 rpagycos C. dunbTp He NpeaHasHaueH Ans 3alinTbl 3peHnst BO BPEMS NAa3EPHON CBApKU.

WHcTpyKums no akcnnyataumuu: [Jatunki unstpa AOMKHbI BbITh YNCTBIMK 1 UX HUYETO HE [OIMKHO 3aCMOHATb. B aBTOMaTnyeckom caa-
POYHOM (PUNLTPE C PY4HOI TOHHOIN HACTPOMKOI MaKCManbHast M MUHAMAanbHas CTemneHb 3alluThl JOCTUrAeTes, Koraa TouHas HacTpoika
yCTaHaBMMBAETCA Ha HOMb. 3aluuTa IMa3 OT BbICOKOCKOPOCTHbIX YacTuLi, HafeBaemas B COYETAHWM CO CTaHAAPTHBIMU OYKaMU, MOXET
nepeqasarb yaapbl, NPeAcTaBnas onacHoCTb NS NOMb30BaTENs.

BHumanue! Ecriv TpebyeTcs 3aLumTa OT yaapa BbICOKOCKOPOCTHbIX YacTuL Npu 3KCTPeManbHbIX TeMneparypax , To cneayeT Belopathb cped-
CTBO AN 3aLLMTLI a3 ¢ MapkupoBkoli bykeoli T cpady nocne Byksbl, MaeHTUULMpYtoLeit cumBon yaapa, T.e. FT, BT unu AT. Ecnn byksa,
ob03HavatoLLas CUMBOM yAapa, HaXoAuUTCs He NpsiMo nepez BykBoii T, TO CPEACTBA 3aLLNTHI [11a3 MOXHO CMIONb30BATh TONBKO ANSt 3aLUMTHI
OT BbICOKOCKOPOCTHbIX YaCTHL| MPY KOMHATHOI Temneparype.

KoHcepBaums n xpaHeHue: 0 okoH4aHWM paboTbl O4UCTUTE MACKY MSATKOA W BMAXHON TPAMOYKOA. 3Ha4MTENbHOE 3arps3HeHie cnemy-
€T yAanuTb MbINbHON BOAON 1 BbICYLMTbL TPSMOYKOW. He ncnonb3yiiTe uncTawwme CpeAcTBa, Bbi3biBalOLLME LapanvHbl. He ncnonb3ayiTe
pacTBOPUTENM ANA O4UCTKY PUNLTPA 1 Macku. He norpyxaiite cBapouHbIi UnLTP B BOAY. [POAYKT [JOMKEH XpaHUTLCA B NOCTaBNAEMON
ynakoBKke B TEMHOM, CyXOM, MPOBETPUBAEMOM U 3aKPLITOM MOMeLLEHM. Bo BpeMs XpaHeHus He MpeBbILaTh TemMnepaTypHbii AnanasoH
ot -20 rp. C. fo +70 rp. C. 3awuwath OT NbINK 1 APYIUX 3arps3HeHuIA (MNacTVKOBbIE MakeTbl, CyMKN W T.4.). 3alymLaTb OT MexaHU4Yeckux
noBpexaeHuit. TpaHCnopTUPOBKa - B MOTPEOUTENbBHOI YNakoBke, B KOTOPOIA MOCTABNANOCH U3fENMe, B KAPTOHHOI YNakoBKe, B 3aKPbITbIX
TPaHCMOPTHbIX CPEACTBAX.

[Meknapauus o cootBetcTBUM: [TpefocTasreHa Ha caitte www.toya.pl B nacnopte nsgenms.

Tabnuua pekoMeHzlyeMbiX YPOBHEN 3aLLMTLI NS IyTOBO CBapKY

n 4 b ToKa [A]
poece 15 ] 6 ] 10 [ 15 [ 30 | 40 ] 60 | 70 ] 100 [ 125 [ 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
lokpbiTble anekTpozbl 8 ‘ 9 ‘ 10 ‘ 1 12 ‘ 13 14
MAG 8 9o | 10 | 1 [ 12 [ 13 [14
TI6 8 \ 9 10 11 \ 12 K
MIG ans Taxenbix
MeTannos 9 10 1" ‘ 12 13 ‘ 14
MIG ans nerkux cnnasos 10 1 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
neKTpowokosas peaka 10 n] 12 3 [ 4] 15
MnaamenHas peaa 9 0 ] 1 12 13 \
MukponnaameHHas cBapka 4 ‘ 5 ‘ 6 ‘ 7 ‘ 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 ‘

15 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [e0 [ 70 [100] 125 [ 150 | 175 [ 200 | 225 [ 250 | 300 [ 350 [ 400 | 450 [ 500 | 600
BHUMAHWE! TepmuH «Tsixenble MeTanmbly ucronbayetcs Ans 0603Ha4eHnst CTanu, CTanbHbIX CNiaBoB, MEN, MESHbIX CaBOB U T.4.

OXPAHA OKPYXAIOLLEW CPETbI

[laHHbIi cMBON 0B03HAYaET CENeKTUBHbIN CHOP N3HOLLEHHOI SMEKTPUYECKON 1 BNEKTPOHHON annapaTypbl. VI3HOLLEHHbIe 3neKTpo-
mmmm {CTPOVICTBA — BTOPUYHOE ChIPbE, B CBA3M C YeM 3anpeLLaeTcs BbibpacsiBaTh X B KOP3WHbI C ObITOBEIMM OTXOAAMM, MOCKOMbKY OHM
CcofepKarT BeLLecTBa, OnacHble fNs 310poBbsi 1 OkpyxatoLLel cpeabl! Mbl obpallaemcs k Bam ¢ npock6oit 06 akTUBHO NOMOLLY B OTpaci
9KOHOMHOTO 1CTOMb30BaHIS MPUPOAHBIX PECYPCOB 1 OXPaHbl OKPYXatoLLeil Cpedbl MyTeM nepefayi N3HOLIEHHOTO YCTPOICTBA B COOTBET-
CTBYIOLLWMIA MYHKT XpaHEHUs annapaTypbl Takoro Tuna. YTobbl OrpaHuymMTb KOMMYECTBO YHNUTOKAEMbIX OTXO0B, HEOOX0AMMO 0BecneynTs
11X BTOPUYHOE ynoTpebnerue, peLmKknuHr v apyrve dopmbl Bo3Bpara.

OPUTMUHANLBLHAA UHCTPYKLMUSA
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3micT iHcTpyKUiNn BignoBigHo Ao ctaHgaprie: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / PernaimenTa wopo 313

Bupo6Huk: Zhejiang Bouyean Technology Co. Ltd., Ne. 99 IHcbeH Poya, YxaHraH, LissiouasH, Tanuxoy, UkeussH, Kutaii.

Imnoprep: TOYA SA, Byn. Contucosiuka, 13/15; 51-168 Bpounas, MonbLya

Onwuc BupoBy: 3BapioanbHa Macka 3 aBBTOMATU4YHIM 3BapIOBANbHUM (INTPOM 3 PYYHUM TOYHIM HANALUTYBAHHAM - Lie 3acif 3axucTy ang
oyelt i 06nyus kateropii Il, NpyUsHayeHwit 4ns iHoMBILyanbHOMO 3aXUCTy o4elt Ta 0Bnnyys Bif MexaHiuHuX i cBiTnoBuMX BrnuBie. Macka Mae
NiABMLLEHY MexaHiuHy MiLHICTb. Macka He 3axuLuae Big kpanenb i GpU3oK piayHM, BENUKUX i APIBHNX YACTUHOK MUY, a3y i Ayr, BUKMMKaHNX
kopoTkum 3amukaHHaM. Macka BurotoeneHa 3 noniamigy PAG6 i ocHaLLeHa ronoBHUM peMeHeM 3 nonieTuneHy 3 Nigknagkoto 3 noniypetaHo-
BOi NiHW. 3BaptoBanbHIi (INLTP 3axMLLAe 0Yi Bif BUMPOMIHIOBAHHS Bif [iyrOBOrO 3BaplOBaHHS | Ma€ PErymnioBaHHs 3aTeMHEHHS B AianasoHi
5 -13 DIN. ®inbTp 3axuiieHuit nonikapboHaTHUMKM ekpaHamu. Y ocib, Lo CTpaxaatTb Ha aneprito Ha Ui Matepianit, Moxe Po3BIHYTUCS
anepriyHa peakuisi.

Tepmin npuaatHocTi: MpogykT He Mae NEBHOTO TepMiHy NpuaaTHOCTI. HeOBXIAHO CTEXMTI 3@ 3HOCOM i YLLKOKEHHAMW AeTanei WwuTka.
3amiHtoBaTV BIgNOBIAHO A0 IHCTPYKLT 3 ekcnmyatadi.

HotudchikoBanuit opran: DIN CERTCO Gesellschaft fir Konformitatsbewertung mbH (0196), AlboinstralRe 56, 12103 Bepnin, HimewunHa
MosicHeHHs no3HaueHb: BY, YATO - ineHTudikaLis BMpobHuka Ta imnoptepa; YT-73925 - katanoxHuii Homep imnopTepa; EN 379 - €po-
NecbKNI CTaHAApT ANS aBTOMATUYHKMX 3BaptoBanbHiX dinbtpis; EN 175 - €sponericbkuii cTaHAapT ANs 3axucTy o4ed i 06nmyys nig vac
3BaptoBaHHst; 4 / 5-9 /9 / 9-13 BY 1/1/1/2 379 - mapkyBaHHsi 3BaptoBanbHOr0 Ginbtpa 3 py4HUM PerymnioBaHHSM PiBHS 3aXUCTY: 4 - HOMEp
CBITNOrO CTaHy; 5 - HOMep Camoro CBITNIOrO TEMHOTO CTaHy; 13 - HOMep Camoro TEMHOTO CTaHy; 1 - ONTUYHMIA Knac; 1 - Knac poacitoBaHHs
cBiTNa; 1 - Knac BiAXunexHs koediieHTa NponyckaHHs CBiTNa; 2 - Knac 3anexHocTi koedillieHTa nponyckaHHs cBiTna Bif kyTa; BY501i -
Mogenb wuTka; BY 1 B/ BY 1 F - mapkyBaHHs uTka / 3axucHoro ckna: 1 - onTuyHMi knac, B - 3axucT Bif 4acTok BICOKOI | cepenHbOoi
eHeprii, F - 3ax1cT BiA 4aCTOK BMCOKOI LUBWAKOCTI | YacTok HM3bKOi eHeprii. CE - MapKkyBaHHs BiANOBIAHOCTi AupekTBam Hosoro nigxopy €C,
MapKyBaHHs! «i», Sika Bkasye Ha Te, LLO CAif NpouuTaTh JOAaTKOBY iHGhOpMaLLito.

IHcTpyKuin 3 ekcnnyatauii: [epes nepLumMm BUKOPUCTaHHSM Mack HEOOXIZHO 3HSITU 3aXWUCHY NAIBKY 3 3aXMCHOTO CKNa. 3anuLLeHHs NAiBK
Ha 3aXMCHOMY CKIi 3HUXKYe MPO30PICTb | NepeLLkomkae poboTi 3BaptoBanbHOTO (hinkTpa. [N BganeHHs 3ax1CHOT NNiBku MOXe 3HazobuTi-
st AeMOHTax (inbTpa i / abo 3axucHNX ekpaHiB, ONMCaHNX HUKYE B LibOMY MOCIGHMKY. 3HOLLEHI B0 NOLIKOLKEH AeTani MOXHa 3aMiHioBaTH
Tinbky opuriHansHUMK. 3a60POHEHO CaMOCTINHO 3MiHIOBATH Macky. 3a60POHSETLCS BUKOPUCTOBYBATU MACKy, SIKLLO BUSIBMEH] CMifN NOLLKO-
[XeHb, 3HoCy abo HeobXiaHOCTi 3amiHy Byb-AKOro KOMMOHEHTa.

PeryntoBaHHsi Hecyyoi cuctemu macku: OfArHiTb Macky Ha ronosy, Npu HeOOXIAHOCTI BiAPErynioiTe BEPXHill PeMiHb Tak, Wob macka
BUSIBMNAcs Ha noTpibHii Bucoti. OgHa YacTuHa pemiHLs OcHalLeHa rpubkoM, SKWIA Crig BCYHYTW B OTBIp B iHLLIA YacTuHi pemiHug. Lie
3anobikuUTb HEHaBMUCHIl 3MiHI JOBXUHYM peMeHsi. HaTUCHITL pyyky Ha 3aaHilt CTOPOHI peMiHLs 0bifka Ans ronoswM, NoTiM NOBEPHITH i Bigpe-
rynoiTe JOBXMHY 06ifka TakuM YnHOM, L6 BiH He TUCHYB nif Yac poboTw, i Wwob Macka He pyxanacs nig Yac pyxis ronosu. 3a AOMOMOrow
BiYHMX pyyoK BigperyntoiiTe 3ycunnsi, HeobxinHe Ans onyckaHHs i nigiomy wuTka. MocnabusLum pyyky, MOXHa BifiperynioBaTu BiACTaHb Mix
Mackoto i 06nyysm. PerynioBaHHs nonsrae B ocnabnerHi 060X pyyok, NoTiM B nepeMillieHH LuTka Hasas abo Briepen i 3aTaryBaHHi pyyok.
MepekoHaiitecs, Lo obuAaBi oci py4ok BCTaHoBNEHi B ogHakose ctaHosuLLe (1I). Hag pyykoto 3 npaBoro 6oky kopnycy poaTalLoBaHi 1Ty
ANS PErynioBaHHs KyTa Haxwmy LUUTKa Npyu MakcuManbHOMY OMyCKaHHi i migHaTTi. [N perynioBaHHs NEPEeMICTiTb Kynayok Mix pamoto i
LLMTKOM Tak, LL06 B OTBIP B Kynauky yBililLoB ofuH 3 wrndris (1)

BukopucTaHHs aBTOMaTU4YHOrO 3BaproBanbHOro ¢inkTpa: BeraHosiTh Nepemukad pexumy pobot B oaHe 3 nonoxeHs. «GRIND» -
BUMMKaE (DYHKLiI0 aBTOMATUYHOTO 3aTEMHEHHS, | (DINBTP 3anmMLaeTbCs CBITIMM HE3anexHO Bif 30BHiLLHiX ymoB. «CUT» — fossonse BCTa-
HOBWTM TEMHUIA CTaH 3BaproBanbHoro dinstpa B gianasoHi sig 5 Ao 8 DIN. « WELD» — f03B0NSiE BCTAHOBUTY TEMHUIA CTaH 3BapHOBaNbHOMO
hinsTpa B Aianasoni Big 9 Ao 13 DIN. Bubip piBHs 3aTeMHeHHs (inbTpa B TEMHOMY CTaHi 34iCHIOETECS 32 JOMOMOTO0 Py4ky YNpaBiHHS
3 N03HauKor cmBonom «SHADE». 3aBasku Aatumkam, (instp aBTOMaTU4HO 3aTeMHIOETLCS 40 3a4aHOT0 PIBHS NP BUSIBIIEHHI SICKpaBoro
CBiTNa Bif npoLecy 3BaptoBaHHs. Mpy BUGOPI TEMHOTO CTaHy MOXHa kepyBaTucst TabnuLeto 3 IHCTPYKLIT, B sikilt BkadaHi pekoMeHa0BaHi
CTYNEHs 3aXUCTy AN AYroBOTO 3BaPIOBAHHS.

®inbTp OCHALLIEHMI ABOMa JOLATKOBUMM pydkami perymioBaHHs. [oBopoTHa pyyka 3 MapkyBaHHam «DELAY» [o3Bonsie 3MiHUTY Yac 3a-
TpumKK chinbTpa. TobTo Yac, npoTarom skoro dinbTp byse pearyBaTit Ha 3MiHY iHTEHCUBHOCTI CBITNa. PerynioBanHs 3aiiCHIoETbCS 6e3cTy-
niHyaTwit, B nonoxerHi «MIN» 03Hayae HailMeHLLY 3aTpUMKy B 3aTeMHeHHi dinbTpa, a nonoxeHHst «MAX» Bkasye Ha HalibinbLuy 3aTpumKy
B 3aTEMHEHHI (DinbTpa. YCTaHOBKa pyyKM MixX LIMM HAaCTpokamu LO3BONse BUOpaTH Yac peakLii inbrpa B AianasoHi Mix MakcumManbHUM
i MiHIManbHAM 3HaYEHHAMU.

MoBopoTHa pyuka 3 MapkysaHHsiM « SENSITIVITY» no3sonsie perynioatit 4yTnusicTb, TO6TO Nopir cipaLboByBaHHs inbTpy. PerynioBaHHs
3AiliCHIoETCS 6e3CTYMIHYATIA, MU LibOMY MOMOXEHHs «Hi» 03Ha4ae HaiBuLLY YyTIMBICTb, (inbTp byae pearysati Ha MeHLLY 3MiHY iHTEH-
CMBHOCTI CBiTNa, LLO Najjae Ha CEHCOpW, a MonoxXeHHs «Lo» 03Havae HalMeHLLYy YyTnuBICTb, inbTp Byne pearyBaTit TiNbKiA MpY 3HAYHIN
3MiHi HTEHCVBHOCTI CBITNa, L0 Nafae Ha ceHcopu. [ing BinbLUOCTi 3BaploBanbHIX POBIT PEKOMERAYETLCA BCTAHOBUTY PYUKY NOCEPEuHi
[AianasoHy.

CurHarbHa namnouyka 3 mapkysaHHsm «LOW BATTERY/ SLABA BATERIA» no3sonsie nepesiputy ctaH 6aTapei, Lo XvBUTb 3BapioBanb-
HUi cinbTp AKLO NPy HaTUCKaHHI kHomku « TEST» 3aropsieTbes iHAnKkaTop, 3aMiiTb 6aTapei XMBMeHHs skomora WwewaLLe. [ins npaBunbHoi
poboTI 3BaptoBaNbHONO hinbTpa NOTPIGHO KMBMEHHS.

3amina 6arapeit xuBneHHs: barapei poaTtalloBaHi B kopnyci 38aptoBanbHOro (inkTpa. BuiMitb dinbtp, Sk ONMCaHO B HACTYNHOMY PO3AiNi
Liporo nociBHWKa, NoTiM BUTSHITb akyMynsTOpHWIA BIACiK i 3amiHiTb 06uaBi 6aTapei xuBneHHs (IV). 3aBxan 3amiHtoliTe Batapei nonapHo.
3amiHa 3axucHOro ckna: Y pasi BUSBNEHHs! TPILLMH, MaTOBOCTI, BULBITAHHS abo0 iHLLMX NOLIKOMKEHb 3aXMCHOTO CKNa Cif 3aMiHWTL 10ro
HOBWM. [INs 3aMiHu ckna HeobXiAHO 3HATY CHINBTP 3 Mackyl | pamky, sika KpinuTb GinbTp B MacL. LLob 3HaTu inkTp, nocyHbTe 061ABa 3amkv
BcepeanHy (V), a notim 3HiMiTb pamky dinbtpa. OBepexHo BUTAMHITL BEPXHIl i HUXHI kpai pamku | BUTSHITL GinbTp 3 pamku. MepenHe
3aXMCHE CKMO BCTAHOBMIOETLCS be3nocepenHbo Ha Macky (V). 3aaHe 3ax1cHe CKMo BCTAHOBMIOETLCA B Kopryc dinbtpa. 3nerka nifHiMiTs
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CKITO B Cepe/vHi kpato mpy BUpI3i B eKpaHi | BUTATHITL 110ro 3 pyyok expany (VII). 3nerka 3irHiTe HOBe ckro, a noTiM BCTasTe BiyHi kpai B
yTpumyBaui ekpaHy (VII1). Yara! 3abopoHsieTbCst BUKOPUCTOBYBATYM ekpaH 6e3 3axMcHOro ckna.

3awmina ¢inbTpa 3BapoBanbHOi Macku: 3HiMiTb INLTP | BCTAHOBITL Ha MiCLie HOBWIA. [TepekoHaliTecs, WO B HOBWIA (inbTP BCTAHOBEH
Hoi Gatapei. 3amiHa chinbTpa 3BaptoBanbHOI Macku: 3amiHa 3BaptoBanbHOrO (inktpa 6e3 CTOPOHHLOI AOMOMOrK HeMoxXnmea. Mpu
HeoOXiAHOCTI 3aMiHK hinbTpa 3BEPHITLCS B aBTOPU30BAHMIA CEPBICHMI LIEHTP iMnopTepa.

PoGora 3i 3BaptoBanbHOK Mackot: BctaHoBneHWi B MacLyi (inbTp byne npauioBaTi aBTOMATUYHO B MOMEHT OCBITIIEHHS! €NEKTPUYHOI0
JYroto, LU0 YTBOPIOETHCS Mif Yac 3BaproBaHHs. Yac peakuii dinstpa craHoBuTb 1/25 000 cekyHaw. Mepen noyatkom 3BaproBaHHs nepe-
KOHaiTecs, Lo pyyka ynpaBmiHHA 3HAXOAUTLCA B TEMHOMY CTaHi, BifMOBIAHOMY BUKOHYBAHOTO TWMy 3BapioBaHHS. AKLO nif Yac poboty
BU MOMITUTE, L0 (DINbTP HE 3aTEMHIOETBCS ABTOMATUYHO, HErailHo MpUnuHITL poboTy i BigperynioiTe inbTp. SKIWO (inkTp He npaLoe
HaneXHUM YMHOM, HE 3BaXaloun Ha HACTPOWKY, 3BEPHITLCS B ABTOPM30BAHMIA CEPBICHMIA LIEHTP iMnopTepa. 3abopoHsETbCA NpaLtoBaTh 3
HenpaL|lol4MM 3BaptoBarbHIM (ifTPOM, Lie MOXe NPUBECTY A0 HE3BOPOTHOTO MOLLKOKEHHS 30py. [lianasoH Temnepatyp poboyoro cepe-
posuLa Big -5 rpagycis C go +55 rpagycia C. PinkTp He NpU3HaYeHnin Ans 3ax1CTy 30py Nif Yac NasepHOro 3BaproBaHHS.

IHcTpyKuia 3 ekcnnyaTauii: latunky inbTpa NOBMHHI BTV YNCTUMM i X HIYOTO HE MOBIMHHO 3aTynATI. B aBTOMaT4YHOMY 3BaptoBanbHOMY
INGTPi 3 PyYHUM TOYHUM HACTPOKOBAHHAM MaKCUMarbHa i MiHiMarbHa CTyniHb 3aXMCTy [OCAraeTbCs, KON TOYHA HACTPOMKa BCTaHOBIO-
€TbCA Ha HyMb. 3aX1CT O4el Bif BUCOKOLIBIAKICHUX YACTUHOK, LU0 HafiBAETLCA B NOELHAHHI 3i CTAHZAPTHUMM OKynsipamu, MoxXe nepeaa-
BaTV yapu, CTBOPUBLLY Hebeaneky ANs KopucTysaya.

YBara! SIKLLO NOTPIGHNI 3axuCT Bif YAAPY BUCOKOLIBUAKICHMX YaCTUHOK MpW EKCTPEMAnbHUX Temnepatypax, To cnig Bubpati 3acit ans
3aX1CTy 04eil 3 MapKyBaHHsM NiTepoto T Bigpasy nicns Oykew, Lo ineHTudikye cumeon yaapy, To6To FT, BT abo AT. fkwo bykea, Lo no-
3Ha4ae CUMBON YAiapy, 3HaXoAMTLCS He NpmMo neped Bykeoto T, To 3ac06K 3axMCTy O4elt MOXHa BUKOPUCTOBYBATY Tifbk ANS 3aXUCTY Bif
BVMCOKOLUBWAKICHWX YaCTVHOK NPV KIMHATHIA Temneparypi.

KoHcepBauis i 36epiraHHs: [licns 3akiH4eHHst poBOTM 04MCTITb MacKy M'SIKOIO | BONOTOI0 raHJipkot. 3HauHe 3abpyaHeHHs cnif BuaanuTy
MWIBHOK BOAOK | BUCYLUMTI raHYipko. Hikonn He BMKOPWUCTOBYATE MpanbHi 3acobu, L0 BUKNWKAKTL NOAPANUHA. He BUKOpUCTOBYITE
PO3YMHHMKY N5 O4LLEHHS (hinbTpa | Macku. He 3aHyploiiTe 3BaptoBanbHuil iinbTp B BOA. [pOAYKT NOBMHEH 36epiraTics B NOCTaBNseTbCS
yNaKoBLi B TEMHOMY, CyXOMY, NPOBITPHOBaAHOMY i 3aKpUTOMY NpuMiLLeHHi. [ig Yac 36epiraHHsi He NepeBuLLYyBaTV TEMNEPATYPHUI Aiana3oH
Bif -20 rp. C. go +70 rp. C. 3axuwatn Big nuny i iHWUX 3aBpyAHeHb (NNACTUKOBI MakeTy, CyMKM i T.4.). 3axuiuati Bifl MeXaHiYHUX MOLLKo-
IKeHb. TpaHCMOpTyBaHHS - B CMOXWBHIl YNakoBLy, B sikiit nocTaBnsBCs BUPIO, B KapTOHHIA yNakoBLj, B 3aKpUTIX TPAHCMIOPTHUX 3acobax.
[Meknapauis npo BignoBigHicTb: HagaHo Ha caiiti www.toya.pl B nacnopri Bupoby.

Tabnuus pekoMeHL0BaHUX PIBHIB 3aXUCTY AMs AYTOBOTO 3BapIOBaHHS!

n IHTeHCMBHICTb CTPYMy [A]
pouec 15 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 | 70 [ 100 | 125 | 150 | 175 | 200 | 225 [ 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
MokpuTi enexTpoam 8 [ 9 [ 10 [ 1 ] 12 [ 13 [ 14
MAG 8 9o | 10 | 11 \ 12 \ 13 [14
TG 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 K
MIG ans Taxkux MeTanis 9 10 1 ‘ 12 13 ‘ 14
MIG ans nerkux cnnasis 10 1 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
ENexTpoLoKoBe piaaHHs 10 ] 12 13 [ 4] 15
PisaHHs cTpymeHem
i y 9 10 ‘ 1 12 13 ‘
Mikponnaamose
I 4 ‘ 5 ‘ 6 ‘ 7 ‘ 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 ‘

15 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [100] 125 ] 150 [ 175 [ 200 [ 225 [ 250 [ 300 | 360 | 400 | 450 [ 500 [ 600

YBATA! TepMiH «Baxki MeTan» BIKOPUCTOBYETCS [AS MO3HAYEHHS CTaMM, CTanesix Crnasie, Miai, MifHUX cnnagis ToLLO.

OXOPOHA HABKONWLLIHLOIO CEPEAOBULLIA

BkasaHuii cumBon 03Havae cenekTBHMIA 36ip CnpaLboBaHOi eNeKTPUYHOI Ta eNekTPOHHOI anapatypy. CnpaLboBaHi enexkTponpucTpoi
mmmm € BTOPVHHOIO CMPOBMHOIO, Y 3BA3KY 3 Y4M 3aBOPOHEHO BUKMAATM X Y CMITHUKW 3 NOBYTOBMMM BiAXO[aMM, OCKIMbKM BOHW MICTATb
PEYOBMHMU, LLIO 3arpOXyHoTb 300POBH Ta HABKOMMLLHBOMY cepefoBuLLy! 3BepTaemocs 4o Bac 3 npocbBoto CTOCOBHO aKTUBHOI fonomori y
rany3i OXOPOH! HaBKOMMLLHBOTO CEPeoBULLa Ta EKOHOMHOTO BUKOPVUCTAHHS MPUPOAHX PECYPCIB LLNSAXOM Nepenadi CnpaLboBaHuX enex-
TPOMPHMCTPOIB Y BIJNOBIAHMIA NYHKT, LLIO 3aiMAETBCS iX NepexoByBaHHsM. 3 METOK 0BMeXeHHs 06eMY BIAXOAIB, L0 3HULLYIOTLCS, HE0bXiaHO
CTBOPUTI MOXIMBICTb ANS iX BTOPUHHOTO BUKOPUCTaHHS, PeLMKiHry abo Lo (hopMu NOBEPHEHHS A0 MPOMMCIIOBOTO 06iry.
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Instrukcijos turinys pagal standartus: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / PPE reglamentas

Gamintojas: Zhejiang Bouyean Technology Co. Ltd., No. 99 Yingfeng Road, Zhanghan, Jiaojiang, Taizhou, Zhejiang, Kinija.
Importuotojas: TOYA S.A. Softysowicka g. 1315, 51-168 Vroclavas, Lenkija

Produkto apraSymai: Suvirintojo skydas su automatiniu suvirinimo filtru su rankiniu reguliavimu yra Il kategorijos akiy ir veido apsauga,
skirta individualiai akiy ir veido apsaugai nuo mechaniniy ir lengvy pavojy. Skydas turi padidinta mechaninj atsparuma. Skydas neapsaugo
nuo skyséiy lady ir pursly, didesniy ir smulkiy dulkiy, dujy ir lanko daleliy, atsiradusiy dél trumpojo jungimo. Skydas buvo pagamintas i$
poliamido PA66 ir turi i$ polietileno pagaminta, su PU puty pamusalu, juosta, kuri iSlaiko skyda ant galvos. Suvirinimo filtras apsaugo akis
nuo suvirinimo metu susidariusios spinduliuotés, o tamséjimo reguliavimas yra 5-13 diapazone. Filtras yra apsaugotas i$ polikarbonato
pagamintu stiklu. AnksCiau minétoms medziagoms alergiSkiems Zmonéms gali sukelti alerging reakcija.

Galiojimo laikas: Produktui nenustatytas konkretus tinkamumo laikas. Bitina atkreipti démesj j skydo nusidévéjima ir elementy pazeidi-
mus. Keisti pagal naudojimo instrukcijoje pateiktas rekomendacijas.

Akredituota sertifikavimo jstaiga: DIN CERTCO Gesellschaft fir Konformitatsbewertung mbH (0196), Alboinstrale 56, 12103 Berlynas,
Vokietija

Zyméjimy paaiskinimas: BY, YATO - gamintojo ir importuotojo Zzyméjimas; YT-73925 - importuotojo katalogo nr.; EN 379 - standartinis
Europos numeris automatiniams suvirinimo filtrams, EN 175 - suvirinimo metu naudojamo akiy ir veido apsaugos Europos standarto Nr; 4/5-
9/9-13 BY 1/1/1/2 379 - suvirinimo filtro Zyméjimas su rankiniu apsaugos lygio nustatymu: 4 - Sviesios bisenos nr.; 5 - Sviesiausios tamsios
bisenos nr.; 13 - tamsiausios bisenos nr.; 1 - optiné klase; 1 - Sviesos sklaidos klase; 1 - Sviesos pralaidumo koeficiento nuokrypio klasé; 2
- perdavimo faktoriaus priklausomybés nuo kampo klasé; BY501i - skydelio modelis; BY 1 B/BY 1 F - Salmo / apsauginio stiklo Zenklinimas:
1 - optiné klasé, B - apsauga nuo didelio ir vidutinés energijos daleliy, F - apsauga nuo didelio greicio ir mazos energijos daleliy. CE - tai
zenklas, rodantis kad laikomasi naujy EB direktyvy, ,i* reiSkia, kad reikia perskaityti papildomg informacija.

Naudojimo instrukcijos: Prie$ naudodami skydg pirma karta, nuimkite apsauging plévele nuo apsauginio stiklo. Ant apsauginio stiklo
palikta plévelé sumazina skaidruma ir sutrikdo suvirinimo filtro veikima. PaSalinus apsaugine plévele, gali prireikti iSmontuoti filtrg ir (arba)
apsauginj stiklg. Proceddra aprasyta tolesnéje instrukcijos dalyje. Pakeiskite nusidévéjusius ar sugadintus elementus tik originaliomis da-
limis. Negalima skydo modifikuoti savarankiskai. Draudziama naudoti skyda, jei pastebite, kad bet kuris elementas turi Zalos poZymiy, yra
nusidévéjes arba jj reikia pakeisti.

Skydo palaikymo sistemos reguliavimas: Skydg reikia uzdéti ant galvos, jei bitina - sureguliuoti virSutinés juostos nustatymus taip, kad
skydas bty atitinkamame aukstyje. Vienoje juostos dalyje yra grybelis, kurj reikia jspausti j angg kitoje juostos dalyje. Tai neleis nety¢ia
pakeisti juostos ilgj. |spauskite ant galvg apsupangios juostos uZpakalio esanig rankenéle, tada sukant sureguliuokite jos ilgj taip, kad darbo
metu nespausty, o skydas nejudéty galvos judéjimo metu. Soninémis rankenélémis sureguliuokite skydo nuleidimui ir pakélimui reikalingg
jéga. Atlaisvinant rankenéles galima reguliuoti skydo atstuma nuo veido. Reguliavimo metu atlaisvinamos abi rankenélés, o po to skydo
perstimimo atgal arba j priekj ir rankenéles reikia prisukti. |sitikinkite, kad abi rankenéliy asys yra vienoje padeétyje (II). Vir$ rankenélés de-
Sinéje apdangaly laikomujy jtaisy puséje yra kais¢iai leidziantys nustatyti kaktos dangcio kampa esant maksimaliam nuleidimui ir pakélimui.
Reguliavimui reikia perstumti tarp apdangaly laikomyjy jtaisy ir $almo esantj krumpliaratj taip, kad ant krumpliaracio baty uzdétas vienas
kaistis (IIf).

Automatinio suvirinimo filtro aptarnavimas: Nustatykite rezimo pasirinkimo jungiklj j vieng i$ pozicijy. ,GRIND” - i§jungia automatinio
tamseéjimo funkcijg ir nepriklausomai nuo iSoriniy salygy, filtras isliks rySkus. ,CUT” - leis jums nustatyti tamsiojo suvirinimo filtro biseng nuo
5 iki 8 diapazone. ,WELD" - leis jums nustatyti tamsiojo suvirinimo filtro biiseng nuo 9 iki 13 diapazone. Filtro tamsumo lygio pasirinkimas
tamsoje bdsenoje atliekamas rankenéle pazyméta ,SHADE". Jutikliy déka filtro tamséjimas iki nustatyto laipsnio vyksta automatiskai, kai
aptinkama suvirinimo proceso Sviesa. Renkantis tamsig biseng, galite sekti instrukcijoje pateiktg lentele, kurioje nurodyti rekomenduojami
apsaugos laipsniai lankinio suvirinimo atveju.

Filtras turi dvi papildomas reguliavimo rankenéles. Rankenélé pazyméta ,DELAY” leidzia pakeisti filtro uZdelsimo laika. Tai yra laikas, per
kurj filtras reaguos | $viesos intensyvumo pokycius. Reguliavimas vyksta sklandZiai, ,MIN“ padétis - maZiausias filtro tamsinimo vélavimas
ir MAX* padétis - didziausias filtro tamsinimo vélavimas. Nustatant rankenéle tarp $iy nustatymy, galite reguliucti filtro atsako laikg tarp
maksimalios ir minimalios vertés.

Rankenélé pazyméta ,SENSITIVITY” leidZia reguliuoti jautruma, t.y. filtro veikimo riba. Reguliavimas vyksta sklandziai, ,Hi"padétis reiskia di-
dZiausj jautruma, filtras reaguoja j maZesnj ant jutikliy krentantj Sviesos intensyvuma ,Lo” —padétis reiskia maziausj jautruma, filtras reaguoja
tik j didesnj ant jutikliy krentantj Sviesos intensyvuma. Daugumai suvirinimo darby rekomenduojama rankenéle nustatyti intervalo viduryje.
Indikatorius ,LOW BATTERY/ SLABA BATERIA” leidzia patikrinti suvirinimo filtrg maitinancios baterijos bukle. Jei paspaudus mygtukg
,TEST* $vieCia indikatorius, pakeiskite baterijas kuo greiCiau. Suvirinimo filtrui reikalingas tinkamas maitinimas.

Maitinanéiy baterijy keitimas: Baterijos yra suvirinimo filtro korpuse. Filtras turi bati iSmontuotas, kaip aprasyta kitame instrukcijos punkte,
0 po to reikia iSstumti baterijos kamerg ir pakeisti abi baterijas (IV). Baterijas visada keisti poromis.

Apsauginio stiklo pakeitimas: Jei pastebésite jbrézimus, jtrikimus ar kitokj apsauginio stiklo pazeidima, pakeiskite jj nauju. Norédami
pakeisti stiklg nuimkite filtra i§ $almo ir rémo, kuris pritvirtina filtrg prie $almo. Kad iSmontuotuméte filtra, perstumkite abu uzraktus j vidy (V)
ir tada nuimkite filtro réma. Atsargiai iStraukite virSutinj ir apatinj rémo krasta ir iSimkite filtrg nuo rémo. Priekinis apsauginis stiklas pritvirtintas
tiesiogiai prie $almo (V). Galinis apsauginis stiklas sumontuotas filtro korpuse. IStraukiant i§ skydo stiklg briaunos viduryje reikia Siek tiek
pakelti, 0 po to iStraukti i§ skydo laikikliy (VI1). Siek tiek sulenkite naujq stikla, tada Soninius krastus jstumkite j skydo laikiklius (VIIl). Déme-
sio! Draudziama naudoti skydg be apsauginio stiklo.

Suvirinimo filtro keitimas: Nuimkite filtrg ir pakeiskite jj nauju. Jsitikinkite, kad naujajame filtre yra jdiegtos naujos baterijos.

Darbas su suvirinimo skydu: Skyde sumontuotas filtras automatikai veikia, kai jj apSviecia suvirinimo metu sukurtas elektros lankas.
Reakcijos laikas tai 1/25 000 sekundeés. Pries pradedant suvirinima, sitikinkite, kad rankenélé yra nustatyta tamsioje bisenoje, atitinkanCioje
suvirinimo tipa. Jei veikimo metu pastebésite, kad filtras automatiskai netamséja, nedelsiant sustabdykite darbg ir sureguliuokite filtrg. Jei
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filtras tinkamai neveikia nepaisant reguliavimo, kreipkités | jgaliotg importuotojo remonty centra. Draudziama dirbti su neveikian€iu suvirini-
mo filtru, tai gali sukelti nepataisoma Zalg akims. Darbo aplinkos temperatira svyruoja nuo -5 laip. C iki +55 laip. C. Filtras néra skirtas akiy
apsaugai lazerinio suvirinimo metu.

Naudojimo instrukcijos: Filtry jutikliai turi bati Svarls ir neuzdengti. Automatinio suvirinimo filtro su rankiniu reguliavimu didziausias ir
maziausias apsaugos lygis yra tada, kai nustatymas yra nulinis. Akiy apsauga, kuri apsaugo nuo didelés spartos daleliy poveikio, dévima
kartu su standartiniais terapiniais akiniais, gali pernesti smagj, dél to gali kilti vartotojui pavojus.

Démesio! Jei ekstremaliomis temperattiromis reikia apsaugoti nuo didelés spartos daleliy poveikio, pasirinkta akiy apsauga turéty bdti pa-
zyméta T iSkart po raidés, kurioje nurodomas smagio simbolis, t.y. FT, BT arba AT. Jei raidé, Zyminti smagio simbolj, néra i$ karto pries raide
T, tada akiy apsauga gali bati naudojama tik apsaugai nuo didelés spartos daleliy kambario temperatdroje.

Prieziura ir laikymas: Baigus darbg, skyda reikia iSvalyti minkstu ir drégnu skuduréliu. Pasalinkite didesnius neSvarumus vandeniu su muilu
ir iSdZiovinkite skuduréliu. Nenaudokite valymo priemoniy, kurios sukelia jbrézimus. Filtrui ir skydui valyti nenaudokite tirpikliy. Niekada ne-
merkite suvirinimo filtro j vanden. Produktas turi bati laikomas pristatytose pakuotése tamsioje, sausoje, védinamoje ir uzdaroje patalpoje.
Laikymo metu nevirykite temperatdros intervalo nuo -20 laip. C iki +70 laip. C. Saugoti nuo dulkiy ir kity terSaly (plastikiniy maisy, maiSeliy
ir kt.). Saugoti nuo mechaniniy pazeidimy. Transportavimas - pristatytose pakuotése, déZutése, uzdarose transporto priemonése.
Atitikties deklaracija: Galima rasti tinklalapyje www.toya.pl gaminio korteléje.

Lankinio suvirinimo rekomenduojamy apsaugos lygiy lentelé

P Sroveés intensyvumas [A]
rocesas 15 6 [ 10 [ 15 ] 30 [ 40 [ 60 | 70 [ 100 | 125 | 150 | 175 | 200 | 225 [ 250 [ 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
Glaistyti elektrodai 8 [ 9 [ 10 [ 1 ] 12 [ 13 [ 14
MAG 8 9 | 10 | 11 [ 12 [ 13 [14
TG 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 K
Sunkiyjy metaly MIG 9 10 1 | n R
Lengvyiy lydiniy MIG 10 n | 2 | w | u
Lankinis drozimas 10 ] 12 13 [ 4] 15
Pjovimas plazmos srautu 9 10 ‘ 1 12 13 ‘
Micoplazminsswiinimas | 4 | 5 [ 6 [ 7] 8 [o 10 n 12 \

15 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [100] 125 [ 150 | 175 [ 200 | 225 [ 250 | 300 | 350 [ 400 | 450 [ 500 | 600
DEMESIO! Terminas "sunkieji metalai" vartojamas plieno, plieno lydiniy, vario, vario lydiniy ir kt. apibréZimui.

APLINKOS APSAUGA

Simbolis nurodo, kad suvartoti elektroniniai ir elektriniai jrenginiai turi bt selektyviai surenkami. Suvartoti elektriniai jrankiai, — tai
mmm antrinés Zaliavos - jy negalima iSmesti j namy tkio atlieky konteinerj, kadangi savo sudeétyje turi medZiagy pavojingy Zmgaus sveikatai
ir aplinkai! Kvie¢iame aktyviai bendradarbiauti ekonomiskame natraliy iStekliy tvarkyme perduodant netinkamg vartoti jrankj j suvartoty

elektros jrenginiy surinkimo punkta. Salinamy atlieky kiekiui apriboti yra bitinas jy pakartotinis panaudojimas, reciklingas arba medziagy
atgavimas kitoje perdirbtoje formoje.
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Instrukcijas teksts saskana ar standartiem: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009/Regula par individualas aizsardzibas lidzekliem
RaZotajs: Zhejiang Bouyean Technology Co. Ltd., No. 99 Yingfeng Road, Zhanghan, Jiaojiang, Taizhou, Zhejiang, Kina.

Importétajs: TOYA SA, ul. Softysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Polija

lzstradajuma apraksts: metinaSanas aizsargmaska ar automatisku metinaanas filtru ar manualo regulésanu ir Il kategorijas acu un sejas
aizsardzibas lidzeklis, kas paredzéts individualajai acu un sejas aizsardzibai pret mehaniskiem un gaismas riskiem. Aizsargmaskai piemit
paaugstinata mehaniska izturiba. Aizsargmaska neaizsarga pret Skidrumu pilieniem un $lakatam, rupjam un smalkam puteklu dalinam, gazi
un loku, kas rodas Tssavienojuma gadijuma. Aizsargmaska ir izgatavota no poliamida PAG6 un aprikota ar polietiléna lenti ar polstergjumu
no PU putam, kas |auj uzturét to galva. MetinaSanas filtrs aizsarga redzi no starojumu, kas rodas elekiriska loka metinaanas laika, un ir
aprikots ar aptum$o$anas reguléSanas iespéju diapazona 5-13. Filtrs tiek aizsargats ar polikarbonata aizsargstiklu. Cilvékiem ar alergiju
pret iepriek$ minétajiem materialiem var rasties alergiska reakcija.

Deriguma termins: izstrddajumam nav noteikta deriguma termina. Pievérsiet uzmanibu ekspluatacijas nodilumam un aizsargmaskas ele-
mentu bojajumiem. Nomainiet tos atbilstosi lietoSanas instrukcija ietvertajiem noradijumiem.

Pazinota iestade: DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitétsbewertung mbH (0196), Alboinstrale 56, 12103 Berlin, Vacija
Apziméjumu paskaidrojums: BY, YATO — raZotaja un importétaja apziméjums; YT-73925 — importétaja kataloga numurs; EN 379 —
Eiropas standarta par automatiskiem metinaSanas filtriem numurs; EN 175 — Eiropas standarta par acu un sejas aizsarglidzekliem metina-
$anas laika numurs; 4/5-9/9-13 BY 1/1/1/2 379 — metinasanas filtra ar aizsardzibas pakapes manualo reguléSanu apziméjums: 4 — gaisa
stavokla apziméjums; 5 — visgaiSaka tumsa stavokla apzimgjums; 13 — vistum3aka stavokla apziméjums; 1 — optiska klase; 1 — gais-
mas izkliedes klase; 1 — gaismas caurlaidibas koeficienta novirzes klase; 2 — gaismas caurlaidibas koeficienta atkaribas no lenka klase;
BY501i — aizsargmaskas modelis; BY 1 B / BY 1 F — aizsargmaskas/aizsargstikla mark&jums: 1 — optiska klase, B — aizsardziba pret
dalinam ar augstu atrumu un vid&jo energiju; F — aizsardziba pret dalindm ar augstu atrumu un zemu energiju; CE — atbilstibas jaunas
pieejas EK direktivam zime; “i” — apzZiméjums, kas informé, ka jaizlasa papildinforméacija.

LietoSanas instrukcijas: pirms pirmas aizsargmaskas lietoSanas reizes nonemiet aizsargplévi no aizsargstikliem. Uz aizsargstikliem at-
stata aizsargpléve samazina redzamibu un traucé metinaSanas filtra darbibu. Aizsargpléves nonemsanai var bit nepiecieSama filtra un/vai
aizsargstikla demontaza, kas aprakstita talaka instrukcijas dala. Nomainiet nodiludus vai bojatus elementus tikai pret originalajam dalam.
Nemodificéjiet aizsargmasku patstavigi. Aizsargmasku nedrikst lietot, ja ir pamantti jebkada elementa bojajumu pédas vai nodilums vai tas
ir janomaina.

Aizsargmaskas nesosas sistémas regulésana: uzvelciet aizsargmasku galva, ja nepiecieS8ams, noreguléjiet augséjo lenti ta, lai aizsarg-
maska atrastos athilsto$a augstuma. Viena lentes dala ir aprikota ar sénveida elementu, kurs jaiespiez cauruma otré lentes dala. Tas novérs
nejausu lentes garuma izmainu. Nospiediet skrivi lentes, kas aptver galvu, aizmuguré, péc tam, pagrieZot to, noreguléjiet lentes garumu
ta, lai ta nespiestu darba laika un vienlaikus aizsargmaska neparvietotos galvas kustibu laika. Ar sanu skrivém noregulgjiet speku, kas
nepiecieS8ams aizsargmaskas nolaidanai un pacel3anai. Atlaizot skravi valigak, var regulét aizsargmaskas attalumu no sejas. ReguléSana
tiek veikta, atlaiZot valigak abas skrives, parbidot aizsargmasku uz aizmuguri vai uz priekSu un pievelkot skriives. Parlpgjieties, lai abu
skriivju asis batu uzstadrtas tada pasa pozicija (I1). Virs skriives neso3as sistemas labaja pusé atrodas tapas, kas lauj iestatit pieres aizsar-
gu lenki pie maksimali nolaistas vai paceltas aizsargmaskas. Regulésana tiek veikta, parbidot izcilnus, kas atrodas starp nesoSo sistému un
aizsargmasku, ta, lai uzliktu caurumu izcilnt uz vienas no tapam (lll).

Automatiska metinasanas filtra apkalpoSana: parslédziet darbibas rezima parslégu viena no pozicijam. “GRIND” — tiek izslégta automa-
tiska aptumSoSanas funkcija, filtrs paliek gaiSaja stavokl neatkarigi no apkartéjiem apstakliem. “CUT” — |auj iestatit metinasanas filtra tum-
S0 stavokli diapazona 5-8. “WELD" — |auj iestatTt metinaSanas filtra tumSo stavokli diapazona 9-13. Filtra aptum$osanas pakape tumsaja
stavoklt tiek izvéleta, pagriezot skrivi, kas apziméta ar “SHADE”. Pateicoties sensoriem filtra aptum3o$anas lidz iestatitajai pakapei notiek
automatiski péc gaiSas gaismas, kas rodas metinaSanas procesa laika, detekté$anas. Izvéloties tumso stavokli, javadas péc instrukcija
ietvertas tabulas, kur noradrti ieteicamas aizsardzibas pakapes elekiriska loka metinasanas laika.

Filtrs ir aprikot ar divam papildu reguléSanas skravém. Skriive, kas apziméta ar “DELAY”, lauj maintt filtra aizkavéjuma laiku, proti, laiku,
kura filtrs reagé uz gaismas intensitates izmainu. Regulé$ana tiek veikta plistosi, pozicija “MIN” nozimé zemako filtra aptumsosanas aiz-
kavéjumu, un pozicija “MAX”" nozimé augstako filtra aptum$oSanas aizkavéjumu. Parslédzot skrivi starp $im pozicijam, var izvéléties filtra
reakcijas laiku starp maksimalo un minimalo vértibu.

Skrave, kas apziméta ar “SENSITIVITY”, |auj regulét jutigumu, proti, filtra iedarbo$anas slieksni. Regulé$ana tiek veikta plistosi, pozicija
“Hi” nozimé augstako jutigumu, filtrs reagé uz mazako gaismas, kas kit uz sensoriem, intensitates izmainu, pozicija “Lo” nozimé mazako
jutigumu, filtrs reagé tikai uz lielaku gaismas, kas krit uz sensoriem, intensitates izmainu. Vairuma metinaSanas darbu gadijuma ieteicams
uzstadit skrivi diapazona vidd.

Indikators, kas apziméts ar “LOW BATTERY/SLABA BATERIA”, lauj parbaudtt baterijas, kas baro metindsanas filtru, stavokli. Ja péc pogas
“TEST” nospieSanas iedegas indikators, péc iespéjas atrak nomainiet baroSanas bateriju. Pareizai metinasanas filtra darbibas ir nepiecie-
$ama baro$ana.

BaroSanas bateriju nomaina: baterijas atrodas metinaSanas filtra korpusa. Demontéjiet filtru, ka aprakstits nakamaja instrukcijas punkta,
péc tam izbidiet bateriju nodalijumus un nomainiet abas baro$anas baterijas (1V). Vienmér nomainiet baterijas paros.

Aizsargstiklu nomaina: ja ir pamaniti skrap&jumi, plisumi, blavo$ana vai citi aizsargstiklu bojajumi, nomainiet tos pret jauniem. Lai nomai-
nitu filtru, demontgjiet to no aizsargmaskas un ramja, kas stiprina filtru aizsargmaska. Demontgjot filtru, parbidiet abus blokétajus ieksa (V),
péc tam demont&jiet rami ar filtru. Piesardzigi atvelciet aug$éjo un apak$éjo ramja malu un demontgjiet filtru no ramja. Priek$gjais aizsarg-
stikls ir nostiprinats tiesi aizsargmaska (V1). Aizmugures aizsargstikls ir nostiprinats filtra korpusa. Viegli paceliet aizsargstiklu malas vidd pie
izgriezuma aizsargmaska, péc tam izvelciet to no aizsargstikla turétajiem (VI1). Viegli salieciet jaunu aizsargstiklu, péc tam ievadiet ta sanu
malas aizsargstikla turétajos (VII1). Uzmanibu! Aizsargmasku nedrikst izmantot bez aizsargstikla.

MetinaSanas filtra nomaina: demontgjiet filtru un uzstadiet jaunu ta vieta. Parliecinieties, ka jaunaja filtra ir uzstaditas baroSanas baterijas.
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Metinasanas aizsargu lietoSana: aizsargmaska uzstaditais filtrs iedarbojas automatiski péc ta apgaismoSanas ar elektrisko loku, kas
rodas metinasanas laika. Reakcijas laiks ir 1/25 000 sekundes. Pirms metina$anas sak$anas parliecinieties, ka skrave ir uzstadita uz tumsa
stavokla, kas piemérots veiktas metinaSanas veidam. Ja darba laika ir pamanits, ka filtrs neaptumsSojas automatiski, partrauciet darbu un
noreguléjiet filtru. Ja, neskatoties uz reguléSanu, filtrs nedarbojas pareizi, sazinieties ar importétaja autorizéto servisa centru. Nedrikst stra-
dat ar metina3anas filtru, ja tas nedarbojas. Tas var novest pie neatgriezeniskas redzes bojaSanas. Darba vides temperattiras diapazons:
no -5 °C Iidz +55 °C. Filtrs nav paredzéts redzes aizsardzibai lazera metinaSanas laika.

Ekspluatacijas instrukcijas: uzturiet filtra sensorus tiriba un neaizsedziet tos. Automatiska metina$anas filtra ar manualo regulé$anu
maksimalais un minimalais aizsardzibas limenis ir tad, kad reguléSana ir iestatita uz nulles. Ja acu aizsardzibas lidzekli, kas aizsarga tas no
dalinu ar augstu atrumu trieciena, tiek valkati kopa ar standarta optiskas brillém, tie var parnest triecienu, radot risku lietotajam.

Uzmanibul! Ja ir nepiecieSama aizsardziba pret dalinu ar augstu atrumu trieciena ekstremalas temperatiiras, izvélétajam acu aizsardzibas
[[dzeklim ir jabdt apzimétam ar burtu T tiesi péc burta, kas apzimé trieciena simbolu, proti, FT, BT vai AT. Ja burts, kas apzimé trieciena
simbolu, neatrodas tiesi pirms burtu T, tad acu aizsardzibas [idzekli var izmantot tikai, lai aizsargatu acis pret dalindm ar augstu atrumu
istabas temperatdra.

Tehniska apkope un uzglabasana: péc darba pabeigSanas iztiriet aizsargmasku ar mikstu un mitru lupatinu. Nonemiet lielakus nefirumus
ar ziepjudeni un nosusiniet aizsargmasku ar lupatinu. Neizmantojiet tiriSanas [idzeklus, kas var radit skrapé&jumus. Neizmantojiet Skidina-
tajus filtra un aizsargmaskas tirisanai. Neiegremdgjiet metinasanas filtru Gdeni. Uzglabajiet izstradajumu originalajos iepakojumos tumsa,
sausa, labi védinama un slégta telpa. Uzglabasanas laika neparsniedziet temperatiras diapazonu no -20 °C lidz +70 °C. Aizsargajiet to no
putekliem un citiem netirumiem (pléves maisini, sominas u. tml.). Aizsargajiet to mehaniskajiem bojajumiem. Transporté$ana — originalajos
iepakojumos, kartonos, slégtos transportlidzek|os.

Atbilstibas deklaracija: pieejama timek|a vietné www.toya.pl izstradajuma lapa.

leteicamo aizsardzibas pakapju loka metind$anas laika tabula

P Stravas stiprums [A]
rocess 15 ] 6 [ 10 [ 15 [ 30 | 40 [ 60 | 70 | 100 [ 125 [ 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
Parklatie elekirodi 8 [ o [ 10 | 1 ] 12 [ 13 [ 14
MAG 8 9o | 10 | 11 \ 12 \ 13 [14
TG 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 K
Smago metalu MIG 9 10 1 | n R
Vieglo sakausgjumu MIG 10 n | 2 | uw | ou
Elektrodob3ana 10 n] 12 3 [ 4] 15
Grie$anas ar plazmas
e 9 10 ‘ 1 12 13 ‘
Micoplazmasmetinasana | 4 | 5 | 6 | 7] 8 [ 10 n 12 \

15 6 [ 10 [ 15[ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [100] 125 10 | 175 | 200 [ 225 [ 250 [ 300 | 360 | 400 | 450 [ 500 [ 600

UZMANIBU! Termins “smagie metali” attiecas uz téraudu, térauda sakauséjumiem, varu, vara sakausgjumiem u. tml.

VIDES AIZSARDZIBA

Simbols rada izlietoto elektrisko un elektronisko iekartu selektivu savaksanu, Izlietotas elekiriskas iekartas ir otrreizéjas izejvielas —
mmm nevar biit izmestas ar majsaimniecibas atkritumiem, jo satur substances, bistamas cilvéku veselibai un videi! Lidzam aktivi palidzét
saglabat dabisku bagatibu un sargat vidi, pasniegsot izlietoto iekartu izlietotas elektriskas ierices savak$anas punkta. Lai ierobezot atkritu-
mu daudzumu, tiem jabat vélreiz izlietotiem, parstradatiem vai dabdtiem atpakal cita forma.
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Obsah navodu k pouziti podle norem: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / Smérnice OOP Osobni Ochranné prostiedky
Vyrobce: Zhejiang Bouyean Technology Co. Ltd., No. 99 Yingfeng Road, Zhanghan, Jiaojiang, Taizhou, Zhejiang, Chiny.

Dovozce: TOYA SA, ul. Softysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Polska

Popis vyrobku: Tato kukla pro ochranu obliceje pfi svafovani s automatickym svafe¢skym filtrem s ruénim dostavovanim predstavuje
prostfedek ochrany oéi a obliceje kategorie II, je uréena pro individuaini ochranu oci a obli¢eje pfed mechanickym a svételnym ohroZenim.
Kukla se zvySenou mechanickou pevnosti. Kukla nechrani pfed kapkami tekutin, pfed postfikanim, pfed hrubymi a jemnymi Casticemi
prachu, pfed plynem a pred obloukem zpisobenym elektrickym zkratem. Kukla je vyrobena z polyamidu PAB6 a opatfena paskem, ktery
umoznuje jeji upevnéni na hlavé. Pasek je z polyethylenu s podSivkou z PU pény. Svafe&sky filtr chrani o€i pred zafenim generovanym pfi
obloukovém svafovani, umoZiuje nastavit stmivani v rozsahu 5-13. Filtr je chranén skly z polykarbonatu. U osob citlivych na vySe uvedené
materidly se mize objevit alergicka reakce.

Doba pouzitelnosti: \/yrobek nema omezenou dobu pouZitelnosti. Je treba dbat na provozni opotiebeni a poskozeni prvkd krytu. V pfipadé
potieby vyménit v souladu s doporu€enimi uvedenymi v ndvodu k pouziti.

Oznameny subjekt: DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH (0196), Alboinstralle 56, 12103 Berlin, Némecko
Vysvétleni symbolu: BY, YATO - oznaceni vyrobce a dovozce; YT-73925 - katalogové €islo dovozce; EN 379 - islo evropské normy na
automatické svarecské filtry, EN 175 - Eislo evropské normy o ochrané o€i a obliceje pouzivané pfi svafovani; 4/5-9/9-13 BY 1/1/1/2 379 -
oznaceni svarecského filtru s ruénim nastavenim stupné ochrany: 4 - jasno; 5 - nejjasnéjsi stav zatemnéni; 13 - stav nejtemnéjsi; 1 - opticka
tfida; 1 - tfida rozptylu svétla; 1 - tfida odchylky faktoru propustnosti svétla; 2 - tfida zavislosti faktoru propustnosti svétla na thlu; BY501i -
model kukly; BY 1 B/BY 1 F — oznaceni pfilby / ochranného skla: 1 - opticka tfida, B — ochrana pfed ¢asticemi s vysokou rychlosti a velkou
energii, F — ochrana proti ¢asticim s vysokou rychlosti a nizkou energii. CE - znatka shody s novymi smérnicemi ES, ,i* znameng, Ze je
nutné precist doplfiujici informace.

Navod k pouziti: Pfed prvnim pouzitim kukly je tfeba odstranit z ochrannych skel ochrannou félii. Ponechani folie na ochranném skle
snizuje prihlednost a narusuje ¢innost svarovaciho filtru. Pro odstranéni ochranného filmu miZe byt nutné rozebrat filtr a / nebo ochranna
skla, je popsano v dalsi ¢asti ndvodu. Opotrebované nebo poskozené prvky nahrazovat pouze originalnimi dily. Neprovadét samostatné na
kukle zadné Upravy. Je zakézano kuklu pouZivat, jestlize néktery prvek vykazuje znamky poSkozeni, opotiebeni nebo je tfeba jej vymeénit.
Regulace nosného systému kukly: Kuklu nasadte na hlavu, v pfipadé potfeby nastavit horni pasek tak, aby kukla byla ve spravné vysce.
V jednom konci pasky je hfibek, ktery se vtiskne do otvoru v druhém konci pasky. Zamezi se tak nezamyslené zméné délky upeviiovaci
pasky. Stisknout otocny knoflik na zadni strané pasku, ktery upeviiuje kuklu na hlavé, potom otacenim knofliku vyregulujte délku pasku tak,
aby pfi praci netlacil a soucasné se kukla na hlavé nepohybovala. Boénimi otoénymi knofliky vyregulovat silu potfebnou ke spousténi a
zvedani kukly. Uvolnénim otoénych knoflikli je mozZné také nastavit vzdalenost kukly od obli¢eje. Regulace spociva v uvolnéni obou knofliki
a potom v posunuti hledi dozadu nebo dopfedu a v zafixovani utazenim knoflikd. Je tfeba zkontrolovat, aby obé osy knoflikd byly nastaveny
do stejné polohy (I1). Nad otocnym knoflikem na pravé strané hledi jsou otoéné ¢epy umoziiujici nastaveni dhlu pfedniho krytu pfi maxi-
malnim spousténi a zvedani. Pro sefizeni nastavte vacku mezi hledim a kuklou tak, aby byl otvor ve vatce nasazen na jeden z trnd (1Il).
Obsluha automatického svarecéského filtru: Prepinac pracovniho reZimu nastavit na jednu pozici. ,GRIND” - vypina funkci automatického
zatemnovani a bez ohledu na vnéj$i podminky zlstane filtr jasny. ,CUT” — umozni nastavit stav zatemnéni svafovaciho filtru v rozsahu
5-8. WELD" - umozni nastavit stav zatemnéni svafovaciho filtru v rozsahu 9 — 13. Vybér stupné zatemnéni filtru ve stavu zatemnéni se
provadi otocnym knoflikem ,SHADE". Diky senzorim se zatemnéni filtru do nastaveného stupné provadi automaticky po detekci jasného
svétla ze svarovaciho procesu. Pfi volbé stavu zatemnéni je mozné postupovat podle tabulky v navodu, kde jsou uvedeny doporuéené
stupné ochrany pro obloukové svafovani.

Filtr ma dva dalSi nastavovaci otoc¢né knofliky. Otocny knoflik oznaceny ,DELAY” umozriuje zménit Cas zpozdéni filtru. Tedy ¢as, ve kterém
filtr zareaguje na zménu intenzity svétla. Regulace se provadi plynule, pfitom poloha ,MIN" — znamena nejmensi zpozdéni procesu za-
temnéni filtru, poloha ,MAX” — znamena nejvétsi zpozdéni procesu zatemnéni filtru. Nastaveni otoéného knofliku mezi témito nastavenimi
umozriuje nastavit dobu odezvy filtru mezi maximaini a minimalni hodnotou.

Otoény knoflik oznaceny ,SENSITIVITY” umoZiuje regulaci citlivosti, tedy prahu zareagovani filtru. Regulace se provadi plynule, kde poloha
,HI" —znamena nejvétsi citlivost, filtr zareaguje na malou zménu intenzity svétla dopadajiciho na senzory, poloha ,Lo” — znamena nejmensi
citlivost, filtr zareaguje teprve na vétSi zménu intenzity svétla dopadajiciho na senzory. Pro vétSinu svafovacich praci se doporuéuje nastavit
knoflik na stfed rozsahu. .

LED dioda oznacena ,LOW BATTERY/ SLABA BATERIE” umoZriuje zkontrolovat stav napajecich baterii svarecského filtru. Jestlize se po
stisknuti tlaCitka ,TEST” rozsviti kontrolka LED, je tfeba co nejrychleji vyménit napajeci baterie. Pro spravnou €innost vyzaduje svarecsky
filtr napajeni.

Vyména napajecich baterii: Baterie jsou umistény v krytu svafec¢ského filtru. Filtr je tfeba vymontovat zpiisobem popsanym v nasledujici
¢asti ndvodu, potom vysunout pfihradky na baterie a obé baterie vyménit (IV). Baterie je nutno vzdy vymériovat v paru.

Vyména ochrannych skel: Pfi zjisténi Skrabanct, prasklin, matnych mist nebo jinych poSkozeni ochranného skla je tfeba ho vyménit za
nové. Pro vyménu skla je tfeba vymontovat filtr a rdm upeviiujici filtr v kukle. Pro demontaz filtru je tfeba obé blokady pfesunout do stfedu
(V) a potom vyjmout ram s filtrem. Opatmé odtahnout horni a dolni konec ramu a vyjmout filtr z ramu. Pfedni ochranné sklo je umisténo
pfimo v kukle (VI). Zadni ochranné sklo je upevnéno v krytu filtru. Je tfeba zatlacit na sklo ve stfedu okraje u vyfezu v kukle a potom sklo
z tchytd kukly vytahnout (VI1). Nové sklo lehce ohnout a boéni okraje nasunout do Uchytd kukly (VIII). Upozornéni! Je zakdzané pouzivat
kryt bez ochrannych skel.

Vyména svarecskeého filtru: Filtr vyjmout a na jeho misto umistit novy. Ujistit se, Ze v novém filtru jsou nabité napajeci baterie.

Préce se svafeCskou kuklou: Filtr namontovany v kukle reaguje automaticky pfi osvétleni elektrickym obloukem vzniklym pfi svafovani.
Cas reakce je 1/25 000 sekundy. Pfed zahajenim svafovani se ujistéte, Ze je otony knoflik nastaven na zatemnéni vhodné pro dany typ
svarovani. Pokud se béhem provozu zjisti, ze se filtr automaticky neztmavi, je nutné okamzité prestat pracovat a filtr nastavit. Pokud filtr
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nefunguje spravné i pfi spravném nastaveni, je nutno se obratit se na autorizovany servis dovozce. Prace s nefunkénim svarecskym filtrem
je zakazana, miZe to zpUsobit nenapravitelné poskozeni o¢i. Teplotni rozsah pracovniho prostfedi od -5 °C do +55 °C. Filtr neni uréen pro
ochranu zraku pfi laserovém svafovani.

Provozni pokyny: Cidla filtru je tfeba udrzovat v Cistoté a nezastifovat je. V automatickém svare¢ském filtru s ruénim nastavovanim je
maximalni a minimalni troven ochrany tehdy, kdy je ruéni nastavovani na nule. Prostfedky ochrany oéi, které chrani pfed vysokorychlost-
nim narazem ¢&astic, pouzivané sou¢asné se standardnimi terapeutickymi brylemi, mohou pfenaet naraz, coz mize zplsobit ohroZeni
uzivatele.

Upozornéni! Pokud je pfi extrémnich teplotach vyzadovana ochrana proti ndrazu astic s vysokou rychlosti, méla by byt vybrana ochrana
oci oznaCena pismenem T bezprostfedné za pismenem specifikujicim symbol nérazu, tj. FT, BT nebo AT. Pokud pismeno oznacujici sym-
bol narazu neni bezprostfedné pred pismenem T, mize byt ochrana oéi pouzita pouze pro ochranu pred ¢asticemi s vysokou rychlosti pfi
pokojoveé teploté.

Udrzba a skladovani: Po dokonceni prace je tfeba kuklu vycistit mékkym a vinkym hadfikem. Vétsi neCistoty odstrafiovat mydlovou vodou
a osusit hadfikem. Nepouzivat ¢istici prostredky, které zpusobuji poskrabani. K ¢isténi filtru a kukly nepouZivejte rozpoustédla. Svarecsky
filtr neponofovat do vody. Vyrobek skladovat v dodanych jednotkovych obalech v tmavé, suché, vétrané a uzaviené mistnosti. PFi skladova-
ni nepiekracovat teplotni rozsah od -20 °C do +70 °C. Chranit pfed prachem, drobnymi poletujicimi ¢asticemi a jinymi necistotami (plastové
sacky, obaly apod.) Chranit pfed mechanickym poskozenim. Doprava - v dodavanych jednotkovych obalech, v krabicich, v uzavienych
dopravnich prostfedcich.

Prohlaseni o shodé: Je umisténo na webové strance www.toya.pl v informacnim listu vyrobku.

Tabulka doporucenych stupiiti ochrany pouzivanych pfi svarovani obloukem

P | ita proudu [A]
roces 15 ] 6 [ 10 [ 15 [ 30 | 40 [ 60 | 70 | 100 [ 125 [ 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
Potazené elekirody 8 [ o [ 10 | 1 ] 12 [ 13 14
MAG 8 9 | 10 | 1 \ 12 \ 13 [14
TIG 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 K
MIG 82kjch kovi 9 10 1 | n R
MIG pro siiiny lehkych
kovﬂp"’s"ny enkyc 10 11 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
Elektrické drazkovani 10 n] 12 13 [ 4] 15
Plazmové fezani 9 0 ] 1 12 13 ‘
Micopazmowssvafouani | 4 | 5 [ 6 [ 7] 8 [o 10 n 12 \

15 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [100] 125 [ 150 | 175 [ 200 | 225 [ 250 | a00 | 350 [ 400 | 450 [ 500 | 600

UPOZORNENI! Termin , Tézké kovy" se pouziva pro ocel, slitiny ocele, méd, slitiny médi atd.

OCHRANA ZIVOTNiHO PROSTREDI

Symbol poukazuje na nutnost separovaného sbhéru opotfebovanych elektrickych a elektronickych zafizeni. Opotfebovana elektricka
mmm Zafizeni jsou zdrojem druhotnych surovin - je zakdzano vyhazovat je do nadob na komunaini odpad, jelikoz obsahuji latky nebez-
pecné lidskému zdravi a Zivotnimu prostfedi! Prosime o aktivni pomoc pfi Usporném hospodareni s pfirodnimi zdroji a ochrané Zivotniho
prostfedi tim, Ze odevzdate pouZité zafizeni do shérného strediska pouzitych elektrickych zafizeni. Aby se omezilo mnoZstvi odpadd, je
nevyhnutné jejich opétovné vyuziti, recyklace nebo jina forma regenerace.
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Obsah prirucky podfa normy: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / Nariadenie o OOP

Vyrobca: Zhejiang Bouyean Technology Co. Ltd., No. 9 Yingfeng Road, Zhanghan, Jiaojiang, Taizhou, Zhejiang, Cina.

Importér: TOYA SA, ul. Sottysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Polsko

Popis vyrobku: Zvaracsky kryt tvare s automatickym zvaracskym filtrom a ruénym nastavovanim je prostriedok na ochranu ochrana oéi a
tvare 2. kategorie, uréeny na osobnu ochranu oci a tvare pred mechanickymi a svetelnymi nebezpecenstvami. Kryt ma zvySend mechanicku
pevnost. Kryt nechrani pred kvapkami kvapaliny ani pred odfrknutou kvapalinou, pred hrubymi ani pred jemnymi ¢iastockami prachu, pred
plynom ani pred elektrickym obltikom vznikajlcom pri elektrickom skrate. Kryt je vyrobeny z polyamidu PA66 a je vybaveny pasom (nosnym
systémom), ktory umoZznuje udrZanie kukly na hlave, ktory je vyrobeny z polyetylénu a vystlany PU penou. Zvaracsky kryt chrani zrak pred
Ziarenim vznikajucim poCas zvarania s pouZitim elektrického oblika a ma nastavitelnu Uroveri zatemnenia v rozpéti 5 az 13. Filter je chra-
neny priezormi z polykarbonatu. U osob, ktoré su alergické na vysSie uvedené materialy, mdze dojst k alergickej reakcii.

Lehota pouzitelnosti: Vyrobok nema stanovenu lehotu pouZitelnosti. VSimajte si prevadzkové opotrebovanie a poskodenie prvkov krytu.
Vymienajte podfa pokynov, ktoré si uvedené v pouZivatelskej prirucke.

Notifikovana osoba: DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH (0196), Alboinstrale 56, 12103 Berlin, Nemecko
Vysvetlenia oznaceni: BY, YATO - oznacenie vyrobcu a importéra; YT-73925 - katalégové €. importéra; EN 379 - €. eurdpskej normy o
automatickych zvaracskych filtroch, EN 175 - €. eurépskej normy o ochrannych prostriedkoch oéi a tvare pouzivanych pri zvérani; 4/5-9/9-13
BY 1/1/1/2 379 - oznacenie zvéracského filtra s ruénym nastavovanim Urovne ochrany: 4 - €. nezacloneného stavu; 5 - €. najsvetlejSieho
zatemneného stavu; 13 - €. najviac zatemneného stavu; 1 - opticka trieda; 1 - trieda rozptylenia svetla; 1 - trieda odchylenia sucinitela
prestupu svetla; 2 - trieda zavislosti sucinitela prestupu svetla od uhla; BY501i — model kukly; BY 1 B/ BY 1 F — oznacenie kukly / ochran-
ného skla: 1 - opticka trieda, B — ochrana pred Ciastockami s vysokou rychlostou a s priemernou energiou, F — ochrana pred Ciastockami s
vysokou rychlostou a s nizkou energiou. CE — znak zhody s platnymi nariadeniami ES, ,i” — ozna¢enie informujuce, Ze sa musite oboznamit
s dodatoénymi informéaciami.

Pouzivatel'ska prirucka: Pred prvym pouzitim krytu odstrante z ochrannych priezorov ochranné félie. V opaénom pripade, ak ochranné
félie zostanu na ochrannych priezoroch, je nizSia priehfadnost a zaroven je ruSena Ucinnost zvaraéského filtra. Aby ste mohli odstranit
ochrannd féliu, mdze byt potrebnd demontaz filtra a/alebo ochrannych skiel, ¢o je opisané v dalSej Casti prirucky. Opotrebované alebo
poskodené prvky vymerite iba originalnymi nahradnymi dielmi. Kryt samostatne neupravujte ani nemerite. Kryt v Ziadnom pripade nepouzi-
vajte, ked si vSimnete, Ze na ktoromkolvek prvku su stopy poSkodenia, je opotrebovany, poskodeny alebo sa musi vymenit.

Nastavenie nosného systému kukly: Kuklu vioZte na hlavu, a ked je to potrebné, nastavte horny pas tak, aby bol kryt v néleZitej vyske.
Jedna Cast' pasu m4 hribik, ktory zasurite do otvoru v druhej Casti pasu. Takym spdsobom predidete nezamyslanej zmene dizky pasu.
Vtlacte koliesko nachadzajice sa v zadnej €asti pasu, ktory obopina hlavu, nasledne ota¢anim nastavte dizku tak, aby vas pas pocas prace
netlacil, a si¢asne aby sa kukla pri pohybe hlavy nepremiestriovala. Boénymi kolieskami nastavte silu potrebnd na zatvorenie a zdvihnutie
krytu. Povolenim koliesok méZete nastavit vzdialenosti krytu od tvéare. Nastavenie sa vykonava nasledovne: najprv povolte obe kolieska,
a nasledne presurite kuklu dozadu alebo dopredu, a nasledne dotiahnite kolieska. Davajte pozor, aby sa obe osi koliesok nachadzali v tej
istej polohe (Il). Na kolieskom z pravej strany nosného systému su ¢apy, ktoré umoziuju nastavit uhol krytu ¢ela pri maximalnou zatvoreni
a zdvihnuti. Ked to chcete urobit, presurite krivku nachadzajucu sa medzi nosnym systémom a kuklou tak, aby bol otvor v krivke zalozeny
na pozadovanom koliku (Ill).

Pouzivanie automatického zvaracskeého filtra: PrepinaC reZimu prace nastavte v poZadovanej polohe. ,GRIND” - funkcia automatického
stmievania je vypnut a filter bez ohfadu na aktuélne vonkajsie podmienky zostane nezacloneny. ,CUT”" — funkcia stmievania filtra sa da
nastavit v rozpéti 5 - 8. ,WELD” — funkcia stmievania filtra sa da nastavit v rozpati 9 — 13. Uroveri zatemnenia clony filtra sa nastavuje ko-
lieskom, ktoré je oznacené ako ,SHADE”. Vdaka snimacom sa filter na nastavenu uroven zatemnenia prestavuje samoginne po detegovani
jasného svetla pochadzajuceho zo zvarania. Pri vybere Urovne zatemnenia mdzete postupovat podla tabulky, ktora je uvedena v prirucke,
v ktorej sii uvedené odporucané Urovne zatemnenia pri oblukovom zvarani.

Filter m& dve dodatocné regulacné kolieska. Kolieskom, ktoré je znacené ako ,DELAY", sa nastavuje Uroven oneskorenia filtra. Tzn. ¢as, v
ktorom filter reaguje na zmenu intenzity svetla. Uroveri sa nastavuje plynulo, pri¢om poloha ,MIN” — oznacuje najkrajSie oneskorenie zatem-
nenia filtra, a poloha ,MAX” — oznacuje najvécSie oneskorenie zatemnenia filtra. Nastavenim kolieska medzi tymito nastaveniami moZzete
vybrat poZadovany ¢as reakcie filter, medzi maximalnou a minimalnou hodnotou. )

Kolieskom, ktoré je oznacené ako ,SENSITIVITY”, sa nastavuje Uroven citlivosti filtra. Urover sa nastavuje plynulo, pricom poloha Hi" -
oznacuje najvacsiu citlivost, filter reaguje na mensiu zmenu intenzity svetla, ktoré dopada na senzory, a poloha ,Lo” — oznaéuje najmensiu
citlivost, filter reaguje aZ na vacsiu zmenu intenzity svetla, ktoré dopada na senzory. Pri vykonavani va&siny zvaracskych prac odpori¢ame
nastavenie kolieska v strede rozpatia.

Kontrolka oznacena ako ,LOW BATTERY/SLABA BATERIA” umozriuje skontrolovat stav batérie, ktora napaja zvaraésky filter. Ked' po stla-
¢eni tlacidla , TEST" kontrolka zasvieti, ¢o najrychlejSie vymente napéjacie batérie. Aby zvaraCsky filter fungoval spravne, musi byt napajany
(pripojeny k zdroj el. napétia).

Vymena napéjacich batérii: Batérie su umiestnené v plasti zvaraCského filtra. Filter zdemontujte spdsobom, ktory je opisany v dalSich
kapitolach prirucky, a nasledne vysurite komoru batérii a vymerite obe napajacie batérie (IV). Batérie vZdy vymieniajte spolu.

Vymena ochrannych skiel: V pripade, ak sa objavia ryhy, puknutia, matné miesta alebo iné poskodenie ochrannych skiel, vymerite ich na
nové. Ked chcete vymenit ochranné skla, najprv vymontujte filter z kukly a z upeviiovacieho ramika filtra v kukle. Aby ste mohli zdemontovat
filter, musite presunut obe blokady dovndtra (V), a nasledne zdemontovat ramik s filtrom. Opatrne odchylte horndi a dolnd hranu ramika a
zdemontuite filter z ramika. Predné ochranné sklo je upevnené priamo v kukle (V1). Zadné ochranné sklo je upevnené v plasti filtra. Vyvazte
sklo v strede hrany pri zéreze v kryte, a nasledne ho vytiahnite z drziakov krytu (VII). Nové ochranné sklo trochu vyhnite, a nasledne boéné
hrany zasurte do drziakov krytu (VIII). Pozor! V Ziadnom pripade nepouzivajte kryt bez ochrannych skiel.

O R 1 G I N A L N _A_V_O_D_U —
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Vymena zvaraéskeého filtra: Filter zdemontuijte a na jeho mieste namontuijte novy. Uistite sa, &i st do nového filtra vioZené Cerstvé (nabité)
napajacie batérie.

Pouzivanie zvaracského krytu: Filter namontovany v kryte funguje automaticky, ked' je osvetleny elektrickym oblukom vzniknutym pri
zvarani. Reaguje v priebehu 1/25 000 sekundy. Pred zaatim zvarania sa uistite, Ci je koliesko nastavené na zatemneny stav prislusne
podra typu vykonavaného zvarania. Ak si pocas prace vSimnete, Ze sa filter nestmieva automaticky, okamzite preruste pracu a filter nalezite
nastavte. Ak filter napriek nastaveniu nefunguje spravne, obratte sa na autorizovany servis importéra. Kuklu s nefungujicim zvara¢skym
filtrom v Ziadnom pripade nepouZivajte, v opacnom pripade méZe dojst k nezvratnému poskodeniu zraku. Rozpétie teploty pracovného
prostredia od -5 °C do +55 °C. Filter je uréeny na ochranu zraku pri laserovom zvarani.

Prevadzkové pokyny: Senzory filtra udrZujte v Cistote a ni¢im ich nezakryvajte. VV automatickom zvaracskom filter s ruénym nastavova-
nim — maximalna a minimalna Uroved ochrany je vtedy, ked je nastavenie na drovni 0. Ochranné prostriedky o¢i chraniace pred Udermi
Ciastociek s vysokou rychlostou, nosené spolu so Standardnymi korekénymi okuliarmi, mézu prenasat ddery, ¢im predstavuju riziko pre
pouzivatela.

Pozor! Ak je potrebna ochrana pred Udermi Ciastociek s vysokou rychlostou pri extrémnych teplotach, méZe sa pouZivat ochrana oéi
oznacend pismenom T priamo po pismene oznacujucom typ Uderu, tzn. FT, BT alebo AT. Ak sa pismeno oznacujuce typ uderu priamo
pred pismenom T nenachadza, potom dand ochranu o¢i méZete pouzivat iba na ochranu pred udermi ¢iastoCiek s vysokou rychlostou pri
izbovej teplote.

Udrzba a uchovévanie: Po skondeni prace kryt vygistite makkou i vihkou handrigkou. Vagsie necistoty mdZete odstranit vodou s mydiom
a poutierat’ dosucha makkou handri¢kou. NepouZivajte drsné Gistiace prostriedky, ktoré moZu poskriabat povrchy. Na Cistenie filtra a krytu
nepouzivajte rozpustadla. Zvaracsky filter neponarajte do vody. Vyrobok uchovavaijte v dodanom kusovom obale v tmavej, suchej, dobre
vetranej a zatvorenej miestnosti. Pri uchovavani nepresahuijte rozpatie teplét od -20 °C. do +70 °C. Chrarite pred prachom, $pinou a inymi
necistotami (foliové vrecka, tasky ap.). Chrarite pred mechanickymi poskodeniami. Preprava — v dodanom kusovom obale, karténoch, v
zatvorenych dopravnych prostriedkoch.

Vyhlasenie o zhode: Dostupné na webovom sidle www.toya.pl, na stranke daného vyrobku.

Taburka odportcanej irovne ochrany pri oblikovom zvarani.

P Prietok pradu [A]
roces 15 ] 6 ] 10 [ 15 [ 30 | 40 [ 60 | 70 | 100 [ 125 [ 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
Obalens elektrody 8 [ o [ 10 | 1 ] 12 [ 13 [ 14
MAG 8 9o | 10 | 1 [ 12 [ 13 [14
TIG 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 K
MIG tazké kovy 9 10 1 | n R
MIG fahké Zliatiny 10 n | u | w8 [ wu
Elekiroerozivne obrabanie 10 ] 1 B[ 14 15
Rezanie plazmou 9 0 [ 1 12 13 \
Mikroplazmové zvéranie « [ s ] e J1] 8 o 10 n | 12 ‘

15 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [100] 125 [ 150 [ 175 [ 200 [ 225 [ 250 [ 300 | 360 | 400 | 450 [ 500 [ 600
POZOR! Termin ,tazké kovy” oznacuje ocel, ocelové zliatiny, med, medené zliatiny ap.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Symbol poukazuje na nutnost separovaného zberu opotrebovanych elektrickych a elektronickych zariadeni. Opotrebované elektrické
mmm zariadenia su zdrojom druhotnych surovin — je zakézané vyhadzovat ich do kontejnerov na komunainy odpad, nakofko obsahuju latky
nebezpecné ludskému zdraviu a Zivotnému prostrediu! Prosime o aktivnu pomoc pri hospodareni s prirodnymi zdrojmi a pri ochrane zivotného
prostredia tym, Ze opotrebované zariadenia odovzdate do zberného strediska opotrebovanych elektrickych zariadeni. Aby sa obmedzilo mnoz-
stvo odpadov, je nutné ich opatovné vyuZitie, recyklacia alebo iné formy regeneracie.
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Az Utmutat6 tartalma az alabbi szabvanyoknak felel meg: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / PPE Rendelet

Gyarto: Zhejiang Bouyean Technology Co. Ltd., No. 99 Yingfeng Road, Zhanghan, Jiaojiang, Taizhou, Zhejiang, Kina.

Importdr: TOYA SA, ul. Sottysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Lengyelorszag

mechanikai és fényforrassal kapcsolatos veszélyektdl védi az arcot és a szemet. A pajzsot ndvelt mechanikai tir6képesség jellemzi. A pajzs
nem nyuijt védelmet a cseppek és kifrdccsent folyadékok, a nagy és aprd porrészecskék, gazok, valamint az elektromos révidzarlatkor kelet-
kez6 ivek ellen. A pajzs PA66-os poliamidbdl készilt és fejre torténd rogzitést biztosit szijjal van ellatva, mely PU habbal bélelt polietilénbdl
készillt. A hegeszt6sz(ird megovja a szemet a hegesztéskor keletkezd, elektromos ivekbdl eredd sugarzas ellen. A sziré sététitése 5-13-ig
allithatd. A sz(irt polikarbonat véddiiveg dvja. A fenti anyagokra allergias személyek esetében allergias reakcio léphet fel.
Felhasznalhatésagi idd: Atermék nem rendelkezik meghatarozott felhasznalhatosagi idével. Kisérje figyelemmel az tizemi elhasznalodast
és a pajzs alkatrészeinek karosodasat. A sériilt alkatrészeket a hasznalati utmutaténak megfeleléen cserélje ki.

Bejelentett szervezet: DIN CERTCO Gesellschaft fur Konformitatsbewertung mbH (0196), Alboinstrale 56, 12103 Berlin, Németorszag
Jelmagyarazat: BY, YATO - gyart6 és importér jele; YT-73925 - importdr katalogusszama; EN 379 - automatikus hegesztsz(irékre vonatko-
z6 eurépai szabvany sz., EN 175 - hegesztés kdzben alkalmazott szem- és arcvédd eszkdzokre vonatkozd eurdpai szabvany sz.; 4/5-9/9-13
BY 1/1/1/2 379 - manudlis védelmi szint-bedllitassal rendelkez6 hegesztésziiré jelélése: 4 - vilagos allapot sz.; 5 - legvilagosabb sotét alla-
pot sz.; 13 - legsotétebb allapot sz.; 1 - optikai osztaly; 1 - fényszdrasi osztaly; 1 - fényateresztési tényezd szérasi osztalya; 2 - fényateresz-
tési tényezd sz0gtdl vald fliggdségének osztalya; BY501i — arcvédd modellje; BY 1 B/ BY 1 F —arcvédd / véddlveg jele: 1 - optikai osztaly,
B - nagysebességii részecskék és kozepes energia elleni védelem, F — nagysebességli részecskék és alacsony energia elleni védelem. CE
- az Uj EK megkozelitésnek vald megfeleldségi nyilatkozat ,és” jeldlés, mely a kiegészitd informaciok elolvasaséanak szikségességére utal.
Hasznalati utmutatd: A pajzs elsd hasznalata el6tt tavolitsa el a védofoliat a véddiivegrol. A védéfolia fenthagyasa a véddiivegen csokkenti
az attetszéséget és a hegesztdszird rendellenes mikodéséhez vezet. A védéfolia eltavolitdsahoz sziikségesnek bizonyulhat a sz{ird és/
vagy a véddiivegek eltavolitasa. Err6l bévebben az Gtmutatd tovabbi részeiben olvashat. Az elhasznalt vagy sérilt alkatrészeket kizarélag
eredeti alkatrészekre cserélje. Ne modositsa a pajzsot sajat hataskorben. Tilos a pajzs hasznalata abban az esetben, ha barmelyik alkatrész
sériilés jeleit viseli vagy elhasznalddott, esetlegesen cserére szorul.

Pajzs fejpantjanak beallitasa: Helyezze fel a pajzsot a fejére, szlikség esetén allitsa be a felsd szijat Ugy, hogy a pajzs megfelelé magas-
sagban legyen. A szij egyik része egy pocdkkel van ellatva, melyet a szij masik részében talélhatd nyilasba kell helyezni. Ez megakadalyoz-
za a szij hosszusaganak véletlenszeri modositasat. Nyomja meg a fejrogzité szijon talalhaté forgatdgombot, majd a gomb elforgatasaval
allitsa be a hosszusagot Ugy, hogy a pajzs ne nyomja a fejét munkavégzés kozben, de ne mozduljon el magatdl a fej elforgatasakor. Az
oldalsé forgatégombokkal allitsa be a pajzs felemeléséhez és leengedéséhez sziikséges erét. A forgatdgombok meglazitdsaval lehetséges
a pajzs és az arc kozotti tavolsag modositasa. A bellitashoz lazitsa meg mindkét forgatogombot, majd tolja elére vagy hatra az arcvédét
és htizza meg a forgatégombokat. Ugyeljen arra, hogy a forgatdgombok mindkét tengelye ugyanabba a helyzetbe legyen allitva (I1). A jobb
oldali forgatégomb felett pockok talalhatok, amellyel beéllithaté a homlokvédd szdge teljesen leengedett és megemelt helyzetben. A bedlli-
tashoz tolja el a szij és a pajzs kdzétti excenter elemet Ugy, hogy az excenter elem nyildsa a pdckok egyikére kerdljon (llI).

Automata hegesztdsziiré hasznalata: Allitsa a munkamdd kapcsol6t valamelyik allasba. ,GRIND” - kikapcsolja az automatikus sététités
funkciot és a sz(ird a kiilsé korilményekté! fiiggetlentil vildgos allapotban marad. ,CUT” — lehetdvé teszi a hegeszt6sziird s6tét (5 — 8 foko-
zat) modba allitasat. WELD” — lehetdveé teszi a hegeszt6sziird sotét (9 — 13 fokozat) mddba allitasat. S6tét modban a sziiré sététitésének
mértéke a ,SHADE” forgatdgombbal allithaté be. Az érzékel6knek kdszénhetéen a sz(irg sotétitésének mértéke automatikusan kertil be-
allitasra a hegesztési munkalatok soran keletkezd vilagos fény érzékelését kdvetden. Sotét mod kivalasztasakor kovesse az Gtmutatéban
feltiintetett tablazatot, mely az ivhegesztés soran ajanlott védelmi szinteket tartalmazza.

A sziir6 két plusz szabalyozégombbal rendelkezik. A ,DELAY” jeléléssel ellatott gomb lehetévé teszi a sz(irg késleltetési idejének modosi-
tasat. Ez azt az id6t jelenti, amely alatt a sz{r6 a fényerésség valtozasra reagal. A szabalyozas fokozatmentesen torténik, a ,MIN” helyzet
a legkisebb sotétités-késleltetést, a ,MAX" pedig a sz{ir§ legnagyobb sotétités-késleltetését jelenti. A forgatégombok ezen végletek kdzotti
bedllitasa lehetévé teszi a sziiré reakcididejének meghatarozasat a maximalis és minimalis értékek kdzott.

A ,SENSITIVITY” gomb lehetdvé teszi az érzékenység, tehat a szliré mikodésbe Iépésének bedllitasat. A szabalyozas fokozatmentesen
torténik, a ,Hi" helyzet a legnagyobb érzékenységet jelenti, a szlré kisebb fényers-valtozasra reagal, a ,Lo” helyzet a legkisebb érzékeny-
séget jelenti, a sz(ir6 csak nagyobb fényerd-valtozasra reagal. A legtobb hegesztési munkalat soran ajanlott a forgatdgombokat k6zépsé
allasba helyezni.

A ,LOW BATTERY/ SLABA BATERIA” jel6léssel ellatott visszajelz8 lampa segitségével meghatéarozhaté a hegesztésziiré elemének alla-
pota. Ha a ,TEST” gomb megnyomasa a visszajelzé lampa kigyulladasat eredményezi, a lehetd leggyorsabban cserélje ki az elemet. A
hegesztész(ird megfeleld mikodéséhez tapellatasra van szikség.

Elemcsere: Az elem a hegeszt6sziir6 hazaban talalhato. A sz{irét az Utmutaté kovetkezd pontjaban leirtaknak megfeleléen vegye ki, majd
huzza ki az elemtartot és cserélje ki mindkét elemet (IV). Az elemeket mindig parosaval cserélje.

Véddiiveg-csere: Ha karcot, repedést, mattosodast vagy egyéb sérilést vél felfedezni a véddivegen, cseréliek ki egy Ujra. Az Uveg
cseréjéhez tavolitsa el a sz{ir6t a pajzsbdl és a sz(irét a pajzsban rogzitd keretbdl. A szl kivételéhez tolja el mindkét reteszt befelé (V),
majd vegye ki a sz(irét tartalmazo keretet. Ovatosan hiizza meg a keret als¢ és felsd peremét, majd vegye ki a sz(ir6t a keretbél. Az elillsé
védéiiveg kozvetlenil a pajzsban van régzitve (VI). A hatsé véddiiveg a szlrékeretben van régzitve. Feszitse fel az Uveget a burkolatban
taldlhato nyilasnal, a perem kdzépsé részénél, majd vegye azt ki a burkolatban tallhaté rogzitdelemekbdl (VIII). Az Uj liveget 6vatosan haj-
litsa meg, majd helyezze be a széleit a burkolatban talalhato régzitéelemekbe (VIII). Figyelem! Tilos a pajzsot véddiivegek nélkil hasznalni.
Hegeszt6szliré-csere: Vegye ki a szlir6t és helyezze be a helyére az Ujat. Gy6z6djon meg, hogy az Uj sziirébe behelyezésre keriiltek az
Uj elemek.

Hegesztdpajzs hasznalata: A burkolatban talalhatd sziird automatikusan mikédésbe 1ép, ha hegesztéskor keletkezé elektromos ivet
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észlel. A reakcitidé egy masodperc1/25 000 része. A hegesztés megkezdése el6tt gy6z6djon meg, hogy a forgatdgomb a végrehajtani
kivant hegesztési mddszernek megfeleld sétét modba lett allitva. Ha a pajzs hasznalata kdzben kideriil, hogy a sz(iré nem sététedik be
automatikusan, azonnal hagyja abba a munkavégzést és llitsa be a sziirét. Ha a szlré a bedllitas ellenére sem mikédik hibatlanul, vegye
fel a kapcsolatot az importér hivatalos szervizével. Tilos az eszkézt miikidésképtelen szlr6vel hasznalni, ez visszafordithatatlan lataskaro-
sodéashoz vezethet. Uzemi hdmérséklet tartomany: -5 C és +55 C kdzott. A sziiré nem alkalmas szemvédelemre lézeres hegesztés esetén.
Uzemeltetési utmutato: A szir érzékeldit tartsa tisztan és ne takarja azokat le. A kézi hangolast automatikus hegesztdsziirdk esetében
a maximalis és minimalis védelmi szint akkor érhet6 el, ha a hangolas nulldra van éllitva. A nagy sebességi részecskék ellen védelmet
nyujté szemvédd eszkdzok hagyomanyos latasjavitd szemiivegekkel egyiitt viselve atadhatjak az (itéseket, ezaltal veszélyt jelentve a
felhasznalora.

Figyelem! Ha nagy sebességi részecskék elleni védelemre van sziksége extrém hémérsékleten, a kivalasztott védéeszkoz legyen ellatva T
betlivel kdzvetleniil a késziilék szimbélumat jelz betli utan, pl. FT, BT vagy AT. Ha az (tést jelz6 szimbolum nem kdzvetleniil a T beti el6tt
talalhatd, a szemvédd eszkoz kizarélag szobahémérsékleten hasznalhatd nagy sebességli részecskek elleni védelemre.

Karbantartas és tarolas: A munkavégzést kdvetéen tisztitsa meg a pajzsot puha és nedves torlékenddvel. A nagyobb szennyezédéseket
szappanos vizzel tavolitsa el és tordlje szarazra egy ronggyal. Ne hasznaljon karcold hatésu tisztitoszereket. Ne hasznaljon old6szereket a
sz(ir§ és a burkolat tisztitasakor. Ne meritse vizbe a hegeszt6sz(irét. A terméket gyari egységcsomagolasban tarolja sétét, szaraz, jol szel-
1626 és zért helyiségben. A térolasi hmérséklet ne haladja meg a -20 C és +70 C fokot. Ovja a portdl és egyéb szennyezédések!dl (szatyor,
zsak stb.). Ovja a mechanikus sérilésektél. Szallitas - gyari egységcsomagolasban, kartonban, zart szallitoeszkdzokben.

Megfeleldségi nyilatkozat: A www.toya.pl weblapon érhetd el a termék biztonségi adatlapjaban.

Az ivhegesztéskor ajanlott védelmi szinteket tartalmazo tablazat

Folvamat Aramerdsség [A]
cvama 15 ] 6 ] 10 [ 15 [ 30 | 40 [ 60 | 70 | 100 [ 125 [ 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
Bevont elektréda 8 [ o [ 10 | 1 ] 12 [ 13 [ 14
MAG 8 9o | 10 | 1 \ 12 \ 13 [14
TIG 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 K
MIG nehézfémekhez 9 10 1 | n R
MIG kénnyd étvézetekhez 10 n | u | o [ wu
vmaras 10 1 B[ 4] 15
Plazmasugér végds 9 0 ] 1 12 13 \
Mikroplazma hegesztés « [ s ] 6 J1] 8 o 10 n | 12 ‘

15 6 [ 10 [ 15[ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [100] 125 ] 150 [ 175 [ 200 [ 225 [ 250 [ 300 | 360 | 400 | 450 [ 500 [ 600
FIGYELEM! A jnehézfémek” szakszo acélt, acélotvizeteket, rezet és rézotvozeteket stb. jelent.

KORNYEZETVEDELEM

A hasznalt elektromos és elektronikus eszkdzok szelektiv gy(ijtésére vonatkozo jelzés: A hasznalt elektromos berendezések ujra-
mmm felhasznalhaté nyersanyagok — nem szabad 6ket a haztartasi hulladékokkal kidobni, mivel az emberi egészségre és a kdrnyezetre
veszélyes anyagokat tartalmaznak! Kérjik, hogy aktivan segitse a természeti forrasokkal val6 aktiv gazdalkodast az elhasznalt berende-
zéseknek a tonkrement elektromos berendezéseket gy(ijté pontra torténd beszallitdsaval. Ahhoz, hogy a megsemmisitendd hulladékok
mennyiségének csokkentése érdekében sziikséges a berendezések ismételt vagy jra felhasznalasa, illetve azoknak méas formaban térténd
visszanyerése.
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Continutul acestui manual in conformitate cu EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / Regulamentul privind echipamentul individual
de protectie

Producdtor: Zhejiang Bouyean Technology Co. Ltd., No. 99 Yingfeng Road, Zhanghan, Jiaojiang, Taizhou, Zhejiang, China.

Importator: TOYA SA, ul. Softysowicka 1315, 51-168 Wroctaw, Polonia.

Descrierea produsului: Casca de sudura cu filtru de suduré automat cu reglare manuala este un echipament de protectie din categoria
Il pentru protectia ochilor si a fetei destinat protectiei individuale a ochilor si fetei impotriva pericolelor mecanice si a luminii. Casca are o
rezistentd mecanicé crescutd. Ea nu protejeazé impotriva picaturilor si lichidelor improscate, particulelor grosiere si fine de praf, gazelor si
arcului electric cauzat se scurtcircuit. Carcasa casti este facuta din poliamida PAG6 si este echipata cu o curea care permite purtarea ei pe
cap, facuta din poliamida si captuseala casti este din spumé poliuretanica. Filtrul de sudura protejeaza ochii impotriva radiatiei generate de
sudura in arc electric si are o reglare a intunecarii in domeniul 5-13. Filtrul este protejat cu un panou din geam policarbonat. Persoanele
alergice la aceste materiale pot avea o reactie alergica la ele. .

Ciclul de viata: Produsul nu are o durata de viata specifica. Atentie la uzura si deteriorarea componentului césti. Inlocuiti in conformitate
cu instructiunile din manual.

Organism notificat: DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH (0196), Alboinstrale 56, 12103 Berlin, Germania
Explicatia marcajelor: BY, YATO - identificarea producatorului si importatorului; YT-73925 - numér de catalog al importatorului; EN 379
- numar de standard european pentru filtre de sudura automate, EN 175 - numdr de standard european pentru echipament de protectie a
ochilor si fetei folosit pentru sudura; 4/5-9/9-13 BY 1/1/1/2 379 - marcaj al filtrului de sudura cu reglare manualé a nivelului de protectie: 4
- numarul starii deschise la culoare; 5 - numarul starii celui mai mic grad de intunecare; 13 - nr. starii celei mai intunecate; 1 - clasa optica;
1 - clasa de dispersie a luminii; 1 - clasa de deviere a factorului de transmise a luminii; 2 - clasa de corelare pentru factorul de transmisie
a luminii; BY501i - modelul de casca de sudurd; BY 1 B/BY 1 F - casca sudura/ marcaj geam de protectie: 1 - clasa optica, B - protectie
impotriva particulelor de viteza inalta si energie medie, F - protectie impotriva particulelor de viteza inalté si energie joasa. Noua abordare
EC, Directiva privind marcajul de conformitate CE, marcajul ,si" indicé faptul cé trebuie citite informatiile suplimentare.

Instructiuni pentru utilizare: Inainte de prima utilizare, indepartati pelicula de protectie de pe geamul de protectie. Lasarea peliculei
pe geam reduce transparenta si afecteaza functionarea filtrului de sudura. Pentru indepartarea peliculei de protectie poate fi necesar sa
demontati filtrul si/sau panourile de geam de protectie descrise mai incolo in acest manual. Inlocuiti componentele uzate si deteriorate doar
cu piesa de schimb originale. Nu modificati singuri casca. Este interzis sa folositi casca in cazul in care vreun component prezinta semne
de deteriorare, este uzat sau necesité inlocuirea.

Reglarea sistemului de sustinere a casti: Puneti casca pe cap, reglati pozitia benzii de cap superioare daca este necesar, pentru a va asigu-
ra ca casca sta la inéltimea corecta. O parte a curelei are un buton care trebuie presaté in gaura aflata in cealalta parte a curelei. Aceasta va
preveni modificarea neintentionatd a lungimii curelei. Apasati butonul din partea din spate a curelei si rdsuciti-l pentru a ajusta lungimea cu-
relei astfel incat sa nu fie prea stransa la utilizare, stand pe loc atunci cand miscati capul. Folositi butoanele laterale pentru a regla forta ne-
cesara pentru coborérea si ridicarea castii. Slabind butoanele este posibil sa reglati distanta intre cascé si fata. Reglarea consté in slabirea
ambelor butoane, apoi deplasand casca spre spate sau fata in strangand butoanele. Asigurati-va ca ambele butoane sunt setate in aceeasi
pozitie (Il). Deasupra butoanelor, pe partea dreapté a curelei, se afla pini pentru reglarea unghiului protectiei frontale la coborére si ridicare
maxime. Pentru reglare, deplasati cama aflata intre curea si cascd astfel incét deschiderea din cama sa fie plasata pe unul dintre pini (I11).
Functionarea filtrului automat de sudura: Setati comutatorul modului de functionare pe una dintre pozitii. ,GRIND” - dezactiveaza functia
de auto-intunecare si filtrul ramane luminos indiferent de conditiile externe. ,CUT” - va permite sa setati starea de intunecare a filtrului de
sudurd in domeniul 5 - 8. ,WELD” - va permite sa setati starea de intunecare a filtrului de sudura in domeniul 9 - 13. Selectarea nivelului
de intunecare a filtrului in stare intunecata se face folosind butonul “SHADE”. Datorita senzorilor, filtrul se intuneca automat la nivelul setat
cand se detecteaza lumind intensa de la procesul de sudura. La alegerea starii de intunecare puteti consulta tabelul din manual care v arata
nivelurile de protectie recomandate pentru sudura cu arc electric.

Filtrul are doua butoane de reglare suplimentare. Butonul “DELAY” va permite s& modificati timpul de intarziere a filtrului, adica timpul in
care filtrul reactioneaza la o variatie a intensitatii luminii. Reglarea este continua, pozitia “MIN” insemnand cea mai micd intarziere a filtrului
si pozitia “MAX" cea mai mare intarziere la intunecarea filtrului. Reglarea butonului intre aceste setari va permite sé selectati timpul de
raspuns al filtrului intre valoarea maxima si cea minima.

Butonul “SENSITIVITY” va permite sa reglati sensibilitatea, adica pragul pentru functionarea filtrului. Reglarea este continua, pozitia “Hi”
insemnand sensibilitatea maxima; filtrul va reactiona la o variatie mai mica a intensitatii luminoase care este detectata de senzori, iar pozitia
“Lo” insemnand sensibilitatea minima; filtrul va reactiona doar la o variatie mai mare a intensitétii luminoase care este detectata de senzori.
Pentru majoritatea lucrarilor de sudura, standard sa setati butonul in zona de mijloc a intervalului.

Lampa de control “LOW BATTERY/ SLABA BATERIA” va permite sd verificati starea bateriilor cu care functioneaza filtrul de sudura. Daca
apasati butonul “TEST” si lampa de control se aprinde, inlocuiti bateriile cat mai curand posibil. Filtrul de sudura are nevoie de alimentare
electrica pentru o functionare corespunzétoare.

Inlocuirea bateriilor: Bateriile se afla in panoul cu butoane din interiorul casti. Scoateti compartimentul bateriilor si inlocuiti ambele baterii
(IV). Intotdeauna Tnlocuiti bateriile in perechi.

Inlocuirea bateriilor: Bateriile sunt amplasate in carcasa casti de sudura. Scoateti filtrul asa cum se aratd in sectiunea urmatoare a acestui
manual si apoi scoateti compartimentele baterillor si inlocuiti ambele baterii (IV). Intotdeauna inlocuiti bateriile in perechi.

Inlocuirea geamului de protectie: In cazul in care observati zgarieturi, crapaturi, incefosare sau alte deteriorari ale geamurilor de protectie,
ele trebuie inlocuite cu altele noi. Pentru inlocuirea geamurilor, filtrul trebuie detasat de pe casca si din cadrul de montare. Pentru scoaterea
filtrului, deplasati ambele incuietori spre interior (V) si apoi scoateti cadrul filtrului. Trageti cu atentie afara marginile superioare si inferioare
ale cadrului si scoateti filtrul din cadru. Panoul frontal cu geam de protectie este montat direct pe casca (VI). Panoul din spate cu geam de
protectie este montat pe carcasa casti. Ridicati panoul cu geam din centrul marginii, unde se afld o adancitura si trageti afard manerele
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carcasei (VII). indoiti usor noul panou cu geam si apoi introduceti marginile laterale si manerele carcasei césti (VIIl). Atentie! Este interzis
s folositi casca fara panourile de sticld de protectie.

Inlocuirea filtrului de sudura: Scoateti filtrul si instalati unul nou in loc. Asigurati-va ca bateriile sunt instalate corect in aspirator.

Lucrul cu casca de suduri: Filtrul instalat in carcasa casti va functiona automat daca este iluminat de un arc electric generat in timpul
sudurii. Timpul de raspuns este de 1/25000 secunde. Tnainte de sudura, asigurati-va ca butonul este setat pe starea de intunecare cores-
punzatoare tipului de sudura efectuatd. in cazul in care observati in timpul functionarii ca filtrul nu se intuneca automat, opriti imediat lucrul
si ajustati filtrul. Dacd, in pofida reglarii, filtrul nu functioneaza corespunzator, contactatJ un centrul de service autorizat al importatorului.
Este interzis s& Iucrati cu un filtru de sudura care nu functioneaza, aceasta poate duce la deteriorarea iremediabila a vederii. Domeniul de
temperatura al mediului de lucru este de la -5 °C la +55°C. Filtrul nu este destinat protectiei ochilor in timpul sudurii cu laser.

Instructiuni de lucru: Senzorii filtrului trebuie mentinuti curati si neobstructionati. La filtrul automat cu reglare manuald, gradul maxim si
minim de protectie se atinge ca reglarea este setata pe zero. Protectia ochilor impotriva particulelor de inalta vitezd, purtatd impreuna cu
ochelari de vedere standard poate transmite impactul, prezentand un risc pentru utilizator.

Atentie! In cazul in care este necesara protectie impotriva particulelor de mare viteza la temperaturi extreme, dispozitivul de protectie a
ochilor trebuie sa fie marcat cu litera T imediat dupa litera care identifica simbolul de impact, adica FT, BT sau AT. In cazul in care litera
care indica simbolul de impact nu se afla direct in fata literei T, protectia pentru ochi se poate folosi pentru protectie impotriva particulelor
de Tnaltd viteza la temperatura camerei.

Intretinere si depozitare: Dupa terminarea lucrului, curtati casca cu o lavetd moale si umeda. Murdaria mai aderent trebuie indepartata
cu apd si sapun dupa care casca trebuie uscata. Nu folositi agenti de curatare abrazivi. Nu folositi solventi pentru a curdta filtrul si casca.
Nu cufundati filtrul de sudurd in apd. Produsul trebuie pastrat in ambalajul in care a fost livrat, intr-o incdpere intunecatd, uscatd, ventilatd
si inchisa. In timpul depozitarii, nu depasiti domeniul de temperatura -20 °C pana la +70°C. Protejati produsul impotriva prafului, murdariei
si altor contaminati (in pungi din plastic, genti din plastic, etc.). Protejati impotriva deteriorérii mecanice. Transportati in ambalajul original in
cutii de carton folosind mijloace de transport inchise.

Declaratie de conformitate: Disponibild la www.toya.pl in fisa tehnica a produsului.

Tabel cu nivelurile de protectie recomandate pentru sudura cu arc.

Proces Curent [A]

15 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100 | 125 [ 150 [ 175 | 200 [ 225 [ 250 | 300 | 350 [ 400 | 450 | 500 | 600
Electrozi acoperit 8 [ o [ 10 | 1 ] 12 [ 13 [ 14
MAG 8 9o | 10 | 1 [ 12 [ 13 [14
TIG 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 K
MIG pentru metale grele 9 10 1 | n K
MIG pentru alige usoare 10 n | u | 0w [ wu
Degrosare cu arc 10 i ‘ 12 13 ‘ 14 ‘ 15
Taiere cu plasma 9 0 [ 1 12 13 \
Suduré cu microplasmé « [ s ] e J1] 8 o 10 n | 12 ‘

15 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [100] 125 [ 150 [ 175 [ 200 [ 225 [ 250 [ 300 | 360 | 400 | 450 [ 500 [ 600
ATENTIE! Termenul ,metale grele” este folosit pentru otel, aliaje de otel, cupru, aliaje de cupru, etc.

PROTEJAREA MEDIULUI

Simbolul adundrii selective a utilajelor electrice si electronice. Utilajele electrice uzate sunt materie prima repetata — este interzisa
mmm aruncarea lor la gunoi, deoarece contin substante daunatoare sanatatii omenesti cat daunatoare mediului! Va rugam deci sa avetj o
atitudine activa in ceace priveste gospodarirea economica a resurselor naturale si protejarea mediului natural prin predarea utilajului uzat la
punctul care se ocupa de asemenea utilaje electrice uzate. Pentru a limita cantitatile deseurilor eliminate este necesara intrebuintatrea lor
din nou , prin recyklind sau recuperarea in alta forma.
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Contenido de las instrucciones seguin las normas: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / Reglamento EPI

Fabricante: Zhejiang Bouyean Technology Co. Ltd., No. 99 Yingfeng Road, Zhanghan, Jiaojiang, Taizhou, Zhejiang, China.

Importador: TOYA SA, ul. Softysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Polonia

Descripcion del producto: La pantalla facial de soldadura con filtro automético de soldadura con ajuste fino manual es una proteccién ocu-
lar y facial de categoria Il disefiada para la proteccion individual de los ojos y la cara contra los riesgos mecanicos y luminicos. La pantalla
tiene la resistencia mecanica elevada. La pantalla no protege contra gotas y salpicaduras de liquidos, particulas de polvo gruesas y finas,
gases y arcos causados por cortocircuitos eléctricos. La pantalla esta hecha de poliamida PA66 y estd equipada con una correa de cabeza
de polietileno con forro de espuma de PU. El filtro de soldadura protege los ojos contra la radiacion generada durante la soldadura por arco
y tiene un ajuste de nivel de oscuridad en el rango de 5-13. El filtro esta protegido por cristales de policarbonato. Las personas alérgicas a
estos materiales pueden sufrir una reaccion alérgica.

Vida util: El producto no tiene una vida util especifica. Preste atencion al desgaste y a los dafios en los componentes de la pantalla. Re-
emplace de acuerdo con las instrucciones de uso.

Organismo notificado: DIN CERTCO Gesellschaft fir Konformitatsbewertung mbH (0196), Alboinstralle 56, 12103 Berlin, Alemania
Explicacion del marcado: BY, YATO - identificacion del fabricante e importador; YT-73925 - nimero de catélogo del importador; EN 379 -
numero de la norma europea para filtros de soldadura autométicos; EN 175 - nimero de la norma europea para la proteccién de los ojos y la
cara durante la soldadura; 4/5-9/9/9-13 BY 1/1/1/2 379 - marcado del filtro de soldadura con ajuste manual del nivel de proteccion: 4 - nim.
de condicion de brillo; 5 - nim. de condicion de oscuro mas brillante; 13 - nim. de condicion de oscuro; 1 - clase 6ptica; 1 - clase de disper-
sion de la luz; 1 - clase de desviacion del coeficiente de transmision de la luz; 2 - clase de dependencia del coeficiente de transmisién de la
luz; BY501i - modelo de visera; BY 1B /BY 1 F - marcado de la visera / cristal protector: 1 - clase dptica, B - proteccion contra particulas
de alta velocidad y media energia, F - proteccién contra particulas de alta velocidad y baja energia. CE - marcado de conformidad con las
Directivas CE de nuevo enfoque, marcado ,i” que indica que debe leerse la informacion suplementaria.

Instrucciones de uso: Antes de utilizar la pantalla por primera vez, se debe retirar la pelicula protectora del cristal de proteccion. Dejar
la pelicula sobre el vidrio protector reduce la transparencia e interfiere en el funcionamiento del filtro de soldadura. Para quitar la pelicula
protectora puede ser necesario desmontar el filtro y/o las gafas protectoras que se describe mas adelante en este manual. Sustituya las
piezas desgastadas o dafiadas solo por piezas originales. No modifique la pantalla por su propia cuenta. Esta prohibido utilizar la pantalla
si se observa que algun componente esta dafiado, desgastado o necesita ser reemplazado.

Ajuste del sistema de soporte de la pantalla: Coloque la pantalla sobre la cabeza, ajuste la correa superior de modo que la pantalla
esté a la altura correcta si es necesario. Una parte de la correa tiene una seta, que se introduce a presién en el orificio en la otra parte de
la correa. Esto evitara cambios involuntarios en la longitud de la correa. Presione la perilla situada en la parte posterior de la correa de la
cabeza, luego girela y ajuste su longitud de modo que no ejerza presion durante el trabajo ni la pantalla se mueva al mover la cabeza. Use
las perillas laterales para ajustar la fuerza necesaria para bajar y levantar la pantalla. Aflojando las perillas es posible ajustar la distancia
entre la pantalla y la cara. El ajuste consiste en aflojar ambas perillas, luego mover la visera hacia atras o hacia adelante y apretar las peri-
llas. Asegurese de que ambos ejes de las perillas estén en la misma posicion (Il). Encima de la perilla en el lado derecho del armazon hay
pernos para ajustar el angulo de la pantalla frontal en la posicion de bajada y subida méxima. Para ajustar, mueva la leva entre el armazén
y la visera de modo que el orificio de la leva se sobreponga en uno de los pernos (Ill).

Operacion del filtro de soldadura automatico: Ponga el selector del modo de funcionamiento en una de las posiciones. ,GRIND”: des-
activa la funcion de auto-oscurecimiento y el filtro permanece brillante independientemente de las condiciones externas. ,CUT": permite
ajustar la condicion de oscuro del filtro de soldadura en el rango de 5 a 8., WELD”: permite ajustar la condicién de oscuro del filtro de solda-
dura en el rango de 9 a 13. La seleccion del nivel de oscuridad del filtro en condicién de oscuro se realiza con la perilla ,SHADE”. Gracias
a los sensores, el filtro se oscurece automaticamente hasta el nivel ajustado cuando se detecta la luz brillante procedente del proceso de
soldadura. Al seleccionar la condicion de oscuro, consulte la tabla del manual que muestra los grados de proteccién recomendados para
la soldadura por arco.

El filtro tiene dos perillas de ajuste adicionales. La perilla marcada con ,DELAY” permite cambiar el tiempo de retardo del filtro. Es decir, el
tiempo en el que el filtro reaccionara al cambio en la intensidad de la luz. El ajuste es suave, la posicién ,MIN” significa el menor retardo en
el oscurecimiento del filtro y la posicion ,MAX” indica el mayor retardo en el oscurecimiento del filtro. La posicion de la perilla entre estos
ajustes permite seleccionar el tiempo de respuesta del filtro entre el valor maximo y el minimo.

La perilla marcada con ,SENSITIVITY” permite el ajuste de la sensibilidad, es decir, el umbral de activacion del filtro. El ajuste es suave, la
posicion ,Hi” significa la mayor sensibilidad, el filtro reaccionara a un cambio menor en la intensidad de la luz que cae sobre los sensores,
y la posicion ,Lo” significa la sensibilidad mas baja, el filtro reaccionara solo a un cambio mayor en la intensidad de la luz que cae sobre los
sensores. Para la mayoria de los trabajos de soldadura se recomienda ajustar la perilla en la mitad del rango.

La luz indicadora marcada con ,LOW BATTERY/SLABA BATERIA” permite comprobar el estado de la bateria que alimenta el filtro de solda-
dura. Si al pulsar el botén ,TEST” se enciende la luz indicadora, sustituya las pilas de alimentacion lo antes posible. Un filtro de soldadura
necesita alimentacion para funcionar correctamente.

Sustitucion de las pilas de alimentacion: Las pilas se encuentran en la carcasa del filtro de soldadura. Retire el filtro como se describe
en la siguiente seccion de este manual, luego retire los compartimentos de las pilas y reemplace ambas pilas de alimentacion (IV). Las pilas
siempre deben reemplazarse en pares.

Sustitucion de los cristales de proteccion: Si hay grietas, roturas, descoloramiento u otros dafios en los cristales de proteccion, éstos
deben ser reemplazados por unos nuevos. Para reemplazar los cristales, el filtro debe ser removido de la visera y del marco de montaje
del filtro en la visera. Para quitar el filtro, mueva ambos bloqueos hacia dentro (V) y luego quite el marco del filtro. Extraiga con cuidado
los bordes superior e inferior del marco y retire el filtro del marco. El cristal delantero estd montado directamente en la visera (VI). El cristal
trasero esta montado en la carcasa del filtro. Levante el cristal en el centro del borde por la muesca de la carcasa y, a continuacion, saquelo
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de los soportes de la pantalla (VI1). Doble el nuevo cristal ligeramente e inserte los bordes laterales en los soportes de la pantalla (VIII).
jAtencion! Esta prohibido utilizar la pantalla sin cristales de proteccion.

Sustitucion del filtro de soldadura: Retire el filtro e instale uno nuevo en su lugar. Asegurese de que las pilas nuevas estén instaladas
en el filtro nuevo.

Trabajo con la pantalla de soldadura: El filtro montado en la pantalla funcionara automéaticamente si es iluminado por el arco eléctrico
generado durante la soldadura. El tiempo de respuesta es 1/25 000 segundos. Antes de soldar, asegurese de que la perilla esté ajustada
para la condicion de oscuro adecuada para el tipo de soldadura que se va a realizar. Si observa durante el funcionamiento que el filtro no
se oscurece automaticamente, deje de trabajar inmediatamente y ajuste el filtro. Si el filtro no funciona correctamente a pesar del ajuste,
péngase en contacto con un centro de servicio autorizado del importador. Esta prohibido trabajar con un filtro de soldadura que no funcione,
lo que puede provocar dafios irreversibles en la vista. Rango de temperatura del ambiente de trabajo de -5 °C a +55 °C. El filtro no esta
disefiado para proteger la vista durante la soldadura por laser.

Instrucciones de uso: Los sensores del filtro deben mantenerse limpios y no tapados. En el filtro de soldadura automatica con ajuste fino
manual, el grado de proteccién maximo y minimo es cuando el ajuste esta a cero. La proteccién ocular contra particulas de alta velocidad,
usada junto con gafas correctoras estandar, puede transmitir el impacto, lo que supone un riesgo para el usuario.

jAtencion! Si se requiere proteccion contra impactos de particulas de alta velocidad a temperaturas extremas, el dispositivo de proteccion
ocular seleccionado debe estar marcado con la letra T inmediatamente después de la letra que identifica el simbolo de impacto, es decir,
FT, BT o AT. Sila letra que indica el simbolo de impacto no esta directamente delante de la letra T, la proteccidn ocular solo se puede utilizar
para proteger contra particulas de alta velocidad a temperatura ambiente.

Mantenimiento y almacenamiento: Después de terminar el trabajo, limpie la pantalla con un pafio suave y himedo. La suciedad de ma-
yor tamafio debe eliminarse con agua jabonosa y secarse con un pafio. No utilice productos de limpieza que causen arafiazos. No utilice
disolventes para limpiar el filtro y la pantalla. No sumerja el filtro de soldadura en agua. El producto debe almacenarse en el envase unitario
suministrado en un lugar oscuro, seco, ventilado y cerrado. Durante el almacenamiento, no exceder el rango de temperatura de -20 °C.
a +70 °C. Proteger contra el polvo y otras impurezas (sacos de plastico, bolsas, etc.). Proteger contra dafios mecanicos. Transporte: en
paquetes unitarios suministrados, en cajas de carton, en medios de transporte cerrados.

Declaracion de conformidad: Disponible en www.toya.pl en la hoja de datos del producto.

Tabla de niveles de proteccion recomendados para la soldadura por arco

P | idad de corriente[A]
rocese 15 ] 6 ] 10 [ 15 [ 30 | 40 [ 60 | 70 | 100 [ 125 [ 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
Electrodos revestidos 8 [ o [ 10 | 1 ] 12 [ 13 [ 14
MAG 8 9o | 10 | 11 [ 12 [ 13 [14
TG 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 K
MIG metales pesados 9 10 1 | n K
MIG para aleaciones
lgeras ! 10 1 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
Ranurado eléctrico 10 1 \ 12 13 \ 14 \ 15
Corte por plasma 9 10 ‘ 1 12 13 ‘
Sodadurapormicroplesma 4 | 5 | 6 | 7| 8 |09 10 n 12 \

15 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [100] 125 10 | 175 | 200 [ 225 [ 250 [ 300 | 360 | 400 | 450 [ 500 [ 600
iATENCION! El término "metales pesados" se utiliza para el acero, las aleaciones de acero, cobre, aleaciones de cobre, etc.

PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE

El simbolo que indica la recoleccion selectiva de los aparatos eléctricos y electronicos usados. jAparatos eléctricos y electronicos
mmm USados son reciclados - se prohibe tirarlos en contenedores de desechos domésticos, ya que contienen sustancias peligrosas para la
salud humana y para el medio ambiente! Les pedimos su participacion en la tarea de la proteccion y de los recursos naturales y del medio
ambiente, llevando los aparatos usados a los puntos de almacenamiento de aparatos eléctricos usados. Con el fin de reducir la cantidad
de los desechos, es menester utilizarlos de nuevo, reciclarlos o recuperarlos de otra manera.

— M ANUAL ORIGINAL



F

Contenu des instructions selon les normes : EN 175:1997 ; EN 379:2003 + A1:2009 / Reéglements EPI

Fabricant : Zhejiang Bouyean Technology Co. Ltd, N° 99 Yingfeng Road, Zhanghan, Jiaojiang, Taizhou, Zhejiang, Chine.

Importateur : TOYA, 13/15 rue Sottysowicka, 51-168 Wroctaw, Pologne

Description du produit : Protection faciale de soudage avec filtre de soudage automatique et & réglage manuel est une protection ocu-
laire et faciale de catégorie Il congue pour la protection individuelle des yeux et du visage contre les risques mécaniques et lumineux. La
protection a une résistance mécanique accrue. La protection ne protege pas contre les gouttelettes et les éclaboussures de liquides, les
particules de poussiéres grossiéres et fines, les gaz et les arcs électriques causés par les courts-circuits. Le masque est en polyamide PAG6
et équipée d'un serre-téte en polyéthyléne avec une doublure en mousse PU. Le filtre de soudage protége vos yeux contre les radiations
de soudage a I'arc et posséde un réglage de 5 & 13 niveaux de teintes sombres. Le filtre est protégé par des vitres en polycarbonate. Les
personnes allergiques a ces matiéres peuvent développer une réaction allergique.

Durée de conservation : Le produit n'a pas de durée de conservation spécifique. Faites attention a 'usure et a la détérioration des com-
posants de la protection. Remplacer conformément au mode d’emploi.

Organisme notifié : DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH (0196), Alboinstrale 56, 12103 Berlin, Allemagne
Explication des désignations : BY, YATO- identification du fabricant et de 'importateur YT-73925 - numéro de catalogue de I'importateur ;
EN 379 - Norme européenne pour les filtres de soudage automatique ; EN 175 - Norme européenne pour la protection des yeux et du visage
pendant le soudage ; 4/5-9/9-13 BY 1/1/1/2 379 - marquage du filtre de soudage avec réglage manuel du niveau de protection : 4 - n° de
teinte claire ; 5 - n° de teinte sombre la plus claire ; 13 - n° de teinte la plus sombre ; 1 - classe optique ; 1 - classe de diffusion de la Iu-
miere ; 1 - classe de déviation du coefficient de transmission lumineuse ; 2 - classe de dépendance angulaire du coefficient de transmission
lumineuse ; BY501i - modéle de masque ; BY 1 B/BY 1 F - marquage masque / vitre protectrice : 1 - classe optique, B - protection contre
les particules a haute vitesse et a énergie moyenne, F - protection contre les particules a haute vitesse et a faible énergie. Marque CE de
conformité aux directives nouvelle approche et marquage indiquant que des informations supplémentaires doivent étre lues.

Manuel d'utilisation : Avant d'utiliser le masque pour la premiére fois, le film de protection doit étre retiré de la vitre de protection. Le fait
de laisser le film sur la vitre de protection réduit la transparence et interfére avec le filtre de soudage. Pour enlever le film protecteur, il peut
étre nécessaire de démonter le filtre et/ou les vitres de protection comme décrits plus loin dans ce manuel. Remplacez les piéces usagées
ou endommagées uniquement par des pieces dorigine. Ne modifiez pas vous-méme le masque. Il est interdit d'utiliser le masque si un
composant présente des signes d'endommagement, est usé ou doit étre remplacé.

Réglage du support de protection : Placez la protection sur la téte, ajustez le serre-téte pour positionner la protection a la hauteur cor-
recte. Une partie de la sangle du serre-téte comporte une fixation qui doit étre enfoncée dans le trou de la deuxiéme partie de la sangle. Cela
empéchera tout changement involontaire de la longueur du serre-téte. Poussez le bouton a l'arriére du serre-téte, puis tournez et ajustez la
longueur de la sangle de fagon a ce qu’elle n'appuie pas trop fort pendant le travail et que par ailleurs le masque ne bouge pas lorsque la
téte bouge. Utilisez les boutons latéraux pour régler la force nécessaire pour abaisser et soulever le masque. En desserrant les boutons, il
est possible de régler la distance entre le masque et le visage. Le réglage consiste a desserrer les deux boutons, puis a déplacer le masque
vers I'arriére ou vers I'avant et & serrer de nouveau les boutons. S'assurer que les deux axes du bouton rotatif sont réglés sur la méme
position (1l). Au-dessus du bouton situé sur le c6té droit du serre-téte, il y a des ergots pour ajuster I'angle d’abaissement et de relévement
maximum du masque. Pour le réglage, il faut déplacer la came se trouvant entre le serre-téte et le masque de fagon a ce que le trou de la
came soit placé sur I'un des ergots (Ill).

Utilisation du filtre de soudage automatique : Réglez le sélecteur du mode de fonctionnement sur 'une des positions. « GRIND » -
désactive la fonction d’assombrissement automatique et le filtre conserve une teinte claire quelles que soient les conditions extérieures.
« CUT » permet de régler la teinte sombre du filtre de soudage dans la plage de 5 a 8. « WELD » permet de régler la teinte sombre du
filtre de soudage dans la plage de 9 & 13. La sélection du niveau de la teinte sombre du filtre se fait a 'aide du bouton marqué « SHADE ».
Gréce aux capteurs, le filtre s’assombrit automatiquement au niveau réglé lorsqu’une lumiére vive provenant du processus de soudage est
détectée. Lors de la sélection de la teinte sombre, veuillez vous référer au tableau du manuel indiquant les degrés de protection recom-
mandés pour le soudage a l'arc.

Le filtre posséde deux boutons de réglage supplémentaires. Bouton rotatif marqué « RELAY » Modifier le temps de retard du filtre. C'est-a-
dire, la durée nécessaire au filtre pour réagir au changement de l'intensité lumineuse. Cette durée est réglable en continu, entre la position
« MIN » désignant le retard le plus faible a 'assombrissement du filtre et la position « MAX » indiquant le plus grand retard a I'assombrisse-
ment du filtre. Le réglage du bouton entre ces valeurs vous permet de sélectionner la durée de réponse du filtre dans la plage de variation.
Bouton rotatif marqué « SENSITIVITY » permet de régler la sensibilité, c'est-a-dire le seuil d’activation du filtre. Le réglage est continu, la
position « Hi » signifie la sensibilité la plus élevée, le filtre réagit a une variation plus faible de l'intensité lumineuse arrivant sur les capteurs,
et la position « Lo » signifie la sensibilité la plus faible, le filtre réagira a une plus grande variation de l'intensité lumineuse tombant sur les
capteurs. Pour la plupart des travaux de soudage, il est recommandé de placer le bouton au milieu de la plage.

Le témoin de signalisation indiquant « LOW BATTERY/ StABA BATERIA » vous permet de vérifier 'état des piles qui alimentent le filtre de
soudage. Si I'appui sur la touche « TEST » allume le voyant, remplacez les piles d'alimentation dés que possible. Un filtre de soudage a
besoin d’'une alimentation pour fonctionner correctement.

Remplacement des piles d’alimentation : Les piles se trouvent dans le boitier du filtre de soudage. Retirez le filtre comme décrit dans la
section suivante de ce manuel, puis enlevez les compartiments des piles et remplacez les deux piles d’alimentation (IV). Les piles doivent
toujours étre utilisées par paire.

Remplacement des vitres de protection : S'il y a des rayures, des fissures, des décolorations ou d'autres dommages sur les vitres pro-
tectrices, elles doivent étre remplacées par des neuves. Pour remplacer les vitres, le filtre doit étre retiré du masque ainsi que le cadre de
fixation du filtre. Pour retirer le filtre, déplacez les deux fermoirs vers lintérieur (V), puis retirez le cadre du filtre. Retirez avec précaution les
bords supérieur et inférieur du cadre et retirez le filtre du cadre. La vitre avant est montée directement sur le masque (V). La vitre arriere
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est montée dans le boitier du filtre. Soulevez la vitre au milieu du bord au niveau de I'encoche du couvercle, puis retirez-la du support du
masque (VII). Pliez légerement la nouvelle vitre et insérez les bords latéraux dans les fixations du masque (VIII). Attention ! Il est interdit
d'utiliser un masque sans vitre de protection.

Remplacement du filtre de soudage : Retirez le filtre et remplacez-le par un nouveau. Assurez-vous que des piles neuves sont installées
dans le nouveau filtre.

Travailler avec la protection de soudage: Le filtre monté sur le masque fonctionnera automatiquement lorsqu'il est éclairé par I'arc élec-
trique créé pendant le soudage. Le temps de réponse est de 1/25 000 secondes. Avant de souder, s'assurer que le bouton est dans la teinte
sombre correspondant au type de soudage a effectuer. Si vous remarquez que le filtre ne s'assombrit pas automatiquement en cours de
fonctionnement, arrétez immédiatement I'utilisation et réglez le filtre. Sile filtre ne fonctionne pas correctement malgré le réglage, contactez
un centre de service agréé de I'importateur. Il est interdit de travailler avec un filtre de soudage qui ne fonctionne pas, cela peut entrainer
des dommages irréversibles pour les yeux. Plage de température de I'environnement de travail de -5 degrés Celsius. a +55 degrés Celsius.
Le filtre n’est pas congu pour protéger les yeux pour le soudage laser.

Mode d’emploi: Les capteurs du filtre doivent étre maintenus propres et non obstrués. Pour le filtre de soudage automatique avec réglage
fin manuel, le niveau de protection maximum et minimum est lorsque le réglage fin est mis a zéro. Les lunettes de protection contre les
particules a haute vitesse, portées avec des lunettes de vue standard, peuvent transmettre I'impact et présenter un risque pour le porteur.
Attention ! Si une protection contre les chocs dus aux particules & grande vitesse est nécessaire a des températures extrémes, le dispositif
de protection oculaire sélectionné doit comporter le marquage avec la lettre T immédiatement apreés la lettre identifiant le symbole de choc,
c'est-a-dire FT, BT ou AT. Si la lettre indiquant le symbole d'impact n’est pas directement devant la lettre T, la protection oculaire ne peut étre
utilisée que pour protéger contre les particules a haute vitesse a température ambiante.

Entretien et stockage : Une fois le travail terminé, nettoyez le masque avec un chiffon doux et humide. Les grosses saletés doivent étre
enlevées a I'eau savonneuse et séchez a I'aide d'un chiffon. N'utilisez pas de produits de nettoyage qui pourraient causer des éraflures.
N'utilisez pas de solvants pour nettoyer le filtre et le masque. Ne pas immerger le filtre de soudage dans I'eau. Le produit doit étre entreposé
dans son emballage d'origine dans un endroit sombre, sec, ventilé et fermé. Pendant le stockage, il faut respecter la plage de température
de -20 degrés Celsius, a +70 degrés Celsius degrés. Protéger contre la poussiére, la poussiere et autres impuretés (sacs en plastique, sacs
de transport, etc.) Protéger contre les dommages mécaniques. Transport - dans des emballages unitaires livrés, dans des cartons, dans
des moyens de transport fermés.

Déclaration ce de conformité : Disponible sur www.toya.pl dans la fiche technique du produit.

Tableau des niveaux de protection recommandés pour le soudage a I'arc

I ité du courant [A]
15 6 [ 10 ] 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100 | 125 ] 150 [ 175 [ 200 | 225 [ 250 [ 300 | 350 | 400 [ 450 [ 500 | 600
Electrodes recouvertes 8 [ 9 [ 10 [ 1 ] 12 [ 13 [ 14
MAG 8 9o | 10 | 11 \ 12 \ 13 [14
TI6 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 K
MIG métaux lourds 9 10 1 | n R

MIG pour les alliages
légers
Electro-découpe 10 ] 1 B[ 14 15

Découpe plasma 9 E 12 13 ‘

Processus

Soudage microplasma 4 ‘ 5 ‘ 6 ‘ 7 ‘ 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 ‘
15 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [100] 125 10 | 175 [ 200 [ 225 [ 250 [ 300 | 360 | 400 | 450 [ 500 [ 600
ATTENTION ! Le terme « métaux lourds » désigne I'acier, les alliages d'acier, le cuivre, les alliages de cuivre, etc.

PROTECTION DE L’ENVIRONNEMENT

Le symbole qui indique la collecte sélective des déchets d'équipements électriques et électroniques. Les dispositifs électriques usés
== SONt des matieres recyclables — il est interdit de les jeter dans des récipients pour des ordures ménageéres car ils contiennent des subs-
tances nocives pour la santé humaine et I'environnement ! Nous vous prions de nous aider a soutenir activement la gestion rentable des
ressources naturelles et a protéger I'environnement naturel en rendant le dispositif usé au point de stockage des dispositifs électriques usés.
Pour réduire la quantité de déchets éliminés il est nécessaire de les réutiliser, de les recycler ou de les récupérer sous une autre forme.

— ILNSTRUCTIONS ORIGINALES



I

Contenuto delle istruzioni secondo le norme: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / Regolamento DPI

Produttore: Zhejiang Bouyean Technology Co. Ltd, No. 99 Yingfeng Road, Zhanghan, Jiaojiang, Taizhou, Zhejiang, Cina.

Importatore: TOYA S.A. ul. Sottysowicka 1315, 51-168 Wroctaw, Polonia

Descrizione del prodotto: La maschera da saldatura con filtro automatico per saldatura con regolazione manuale & una protezione per
occhi e viso di categoria Il progettata per la protezione individuale degli occhi e del viso contro i rischi meccanici e i rischi da luce. La ma-
schera ha una maggiore resistenza meccanica. La maschera non protegge da gocce e spruzzi di liquidi, polveri grossolane e fini, gas e
I'arco generato da un cortocircuito elettrico. La maschera € realizzata in poliammide PA66 ed & dotata di una bardatura in polietilene con
rivestimento in schiuma PU che permette di mantenere la maschera sulla testa. Il filtro ottico protegge gli occhi dalle radiazioni generate
durante la saldatura ad arco e permette di regolare 'oscuramento di 5-13 gradi. Il filtro & protetto da vetri in policarbonato. Dalle persone
allergiche a questi materiali pud provocare una reazione allergica.

Durata di vita: Il prodotto non ha una durata di vita specifica. Prestare attenzione all'usura e ai danni ai componenti della maschera. Sosti-
tuire secondo le raccomandazioni specificate nelle istruzioni per I'uso.

Organismo notificato: DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH (0196), Alboinstrale 56, 12103 Berlino, Germania
Spiegazione dei simboli: BY, YATO - identificazione del produttore e dellimportatore; YT-73925 - codice prodotto dell'importatore; EN 379
- norma europea relativa ai filtri automatici per saldatura; EN 175 - norma europea relativa alla protezione degli occhi e del viso utilizzata
durante la saldatura; 4/5-9/9-13 BY 1/1/1/2 379 - marcatura del filtro ottico con regolazione manuale del livello di protezione: 4 - stato chiaro;
5 - tonalita piu chiara in stadio scuro; 13 - tonalita piu scura in stadio scuro; 1 - classe ottica; 1 - classe di diffusione luminosa; 1 - classe di
variazione del fattore di trasmissione della luce; 2 - classe di dipendenza del fattore di trasmissione luminosa dall'angolo; BY501i - modello
della maschera; BY 1B /BY 1 F - simbolo della maschera / del vetro protettivo: 1 - classe ottica, B - protezione contro le particelle ad alta
velocita e media energia, F - protezione contro le particelle ad alta velocita e bassa energia. CE - marchio di conformita con le direttive CE
di nuovo approccio, “e” marchio che indica che le informazioni supplementari devono essere lette.

Istruzioni per I'uso Prima del primo utilizzo della maschera rimuovere la pellicola protettiva dal vetro protettivo. Lasciando la pellicola sul
vetro protettivo si riduce la trasparenza e si altera il funzionamento del filtro per saldatura. Per rimuovere la pellicola protettiva puo essere
necessario smontare il filtro e/o i vetri protettivi descritti nella parte successiva del presente manuale. Sostituire le parti usurate o danneg-
giate solo con parti originali. Non modificare la maschera da soli. E vietato utilizzare la maschera se si nota che un componente presenta
segni di danneggiamento, € usurato o deve essere sostituito.

Regolazione del sistema di supporto della maschera: Mettere la maschera sulla testa e se necessario, regolare il cinturino superiore
in modo che la maschera sia all'altezza giusta. Una parte del cinturino € dotata di un fungo che deve essere infilato nel foro nell'altra parte
del cinturino. In questo modo si evitera di modificare involontariamente la lunghezza del cinturino. Spingere la manopola situata sul retro
della bardatura, quindi girarla per regolare la lunghezza della bardatura in modo che non faccia pressione durante il lavoro e che allo stesso
tempo la maschera non si muova mentre la testa & in movimento. Utilizzare le manopole laterali per regolare la forza necessaria per abbas-
sare e sollevare la maschera. Allentando le manopole & possibile regolare la distanza tra la maschera e la faccia. La regolazione consiste
nell'allentare entrambe le manopole, quindi spostare la maschera all'indietro o in avanti e stringere le manopole. Accertarsi che entrambi gli
assi delle manopole siano impostati nella stessa posizione (1l). Sopra la manopola sul lato destro della sospensione ci sono dei perni che
permettono di regolare I'angolo della visiera in posizione di massimo abbassamento e sollevamento. Per la regolazione, spostare la camma
tra la sospensione e la maschera in modo che il foro nella camma sia posizionato su uno dei perni (1lf).

Uso del filtro di saldatura automatico: Impostare I'interruttore della modalita di funzionamento su una delle posizioni. “GRIND” - disattiva
la funzione di oscuramento automatico e il filtro rimane chiaro indipendentemente dalle condizioni esterne. “CUT” - consente di impostare il
filtro per saldatura in tonalita scura tra 5 e 8. “WELD” - consente di impostare il filtro per saldatura in tonalita scura tra 9 e 13. La selezione del
livello di oscuramento del filtro in tonalita scura si effettua con la manopola contrassegnata con la scritta “SHADE”. Grazie ai sensori, il filtro
viene automaticamente oscurato al livello impostato quando viene rilevata una luce intensa proveniente dal processo di saldatura. Per la
scelta dello stato scuro, fare riferimento alla tabella del manuale d’uso che riporta i gradi di protezione raccomandati per la saldatura ad arco.
Il filtro & dotato di due manopole di regolazione supplementari. La manopola contrassegnata con “DELAY” permette di cambiare il tempo di
ritardo del filtro. Ovvero, il tempo in cui il filtro reagira al cambiamento dell'intensita luminosa. La regolazione & continua, tuttavia la posizione
“MIN" indica il minor ritardo nelloscuramento del filtro e la posizione “MAX” indica il maggior ritardo nell'oscuramento del filtro. L'imposta-
zione della manopola tra queste impostazioni consente di selezionare il tempo di risposta del filtro tra il valore massimo e quello minimo.
La manopola contrassegnata con “SENSITIVITY” consente di regolare la sensibilita, cioé la soglia di attivazione del filtro. La regolazione &
continua, tuttavia la posizione “Hi” indica la sensibilita piu alta, il filtro reagira ad una variazione minore dell'intensita luminosa che arriva ai
sensori, mentre la posizione “Lo” indica la sensibilita pitl bassa, il filtro reagira solo ad una variazione maggiore dell'intensita luminosa che
arriva ai sensori. Per la maggior parte dei lavori di saldatura si consiglia di posizionare la manopola in posizione media.

La spia contrassegnata “LOW BATTERY/ StABA BATERIA” permette di controllare lo stato della batteria che alimenta il filtro per saldatura.
Se premendo il pulsante “TEST” si accende la spia, sostituire le batterie di alimentazione il prima possibile. Per funzionare correttamente il
filtro per saldatura richiede un’alimentazione.

Sostituzione delle batterie di alimentazione: Le batterie si trovano nell'alloggiamento del filtro per saldatura. Rimuovere il filtro come
descritto nella sezione successiva del presente manuale, quindi rimuovere i vani batteria e sostituire entrambe le batterie di alimentazione
(IV). Le batterie devono essere sostituite sempre in coppia.

Sostituzione dei vetri protettivi: Se si notano graffi, crepe, opacizzazione o altri danni ai vetri protettivi, devono essere sostituiti con vetri
nuovi. Per sostituire i vetri, il filtro deve essere rimosso dalla maschera e dal telaio di montaggio del filtro nella maschera. Per rimuovere |l
filtro, spostare entrambi i blocchi verso linterno (V) e quindi rimuovere il telaio con il filtro. Allontanare con cautela il bordo superiore e quello
inferiore del telaio e rimuovere il filtro dal telaio. Il vetro protettivo anteriore & fissato direttamente nella maschera (V). Il vetro protettivo
posteriore € fissato nell'alloggiamento del filtro. Sollevare il vetro al centro del bordo in corrispondenza della tacca dello schermo ed estrarlo
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dalle impugnature della maschera (VII). Piegare leggermente il nuovo vetro ed inserire i bordi laterali nelle impugnature della maschera
(VIIl). Attenzione! E vietato utilizzare la maschera senza vetri protettivi.

Sostituzione del filtro per saldatura: Rimuovere il filtro € installarne uno nuovo al suo posto. Accertarsi che nel nuovo filtro siano installate
batterie nuove.

Lavorare con la maschera da saldatura: Il filtro montato nella maschera funziona automaticamente se illuminato dall'arco elettrico genera-
to durante la saldatura. Il tempo di risposta & di 1/25 000 secondi. Prima di saldare, accertarsi che la manopola sia regolata in tonalita scura
adatta al tipo di saldatura da eseguire. Se durante il lavoro si nota che il filtro non si oscura automaticamente, smettere immediatamente di
lavorare e regolare il filtro. Se il filtro non funziona correttamente nonostante la regolazione, contattare un centro di assistenza autorizzato
dellimportatore. E vietato lavorare con un filtro per saldatura non funzionante, questo pud causare danni irreversibili alla vista. Intervallo di
temperatura dell'ambiente di lavoro da -5° C a +55° C. Il filtro non & progettato per proteggere la vista durante la saldatura laser.
Istruzioni per I'uso: | sensori del filtro devono essere tenuti puliti e non oscurati. Nel filtro automatico per saldatura con regolazione ma-
nuale, il grado massimo e minimo di protezione & quando la regolazione & impostata allo zero. Le protezioni degli occhi contro le particelle
volanti ad alta velocita, portate insieme agli occhiali da vista standard, possono trasmettere I'urto, mettendo a rischio I'utilizzatore.
Attenzione! Se a temperature estreme & necessaria una protezione contro le particelle volanti ad alta velocita, la protezione degli occhi
selezionata deve essere contrassegnata con la lettera T immediatamente dopo la lettera che identifica il simbolo dell'urto, cioé FT, BT 0 AT.
Se la lettera che indica il simbolo dell'urto non si trova direttamente davanti alla lettera T, la protezione degli occhi puo essere utilizzata solo
per proteggere contro le particelle volanti ad alta velocita a temperatura ambiente.

Manutenzione e conservazione: Al termine del lavoro, pulire la maschera con un panno morbido e umido. Rimuovere lo sporco piti grande
con acqua saponata e asciugare la maschera con un panno. Non utilizzare detergenti che causano graffi. Non utilizzare solventi per pulire
il filtro e la maschera. Non immergere il filtro per saldatura in acqua. Il prodotto deve essere conservato nell'imballaggio in cui viene fornito,
in un luogo buio, asciutto, ventilato e chiuso. Durante lo stoccaggio, non superare le temperature tra i -20° C et i +70° C. Proteggere da
polvere, sporcizia ed altre impurita (sacchetti di plastica, borse ecc.). Proteggere dai danni meccanici. Trasporto - negli imballaggi in cui
viene fornito, in cartoni, in mezzi di trasporto chiusi.

Dichiarazione di conformita Disponibile all'indirizzo www.toya.pl nella scheda tecnica del prodotto.

Tabella dei livelli di protezione consigliati per la saldatura ad arco

Processo ita di corrente [A]

15 6 [ 10 ] 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100 | 125 ] 150 [ 175 [ 200 | 225 [ 250 ] 300 | 350 | 400 [ 450 [ 500 | 600
Elettrodi rivesti 8 [ o [ 10 [ 1 ] 12 [ 13 [ 14
MAG 8 9 [ 10 | 11 [ 12 [ 13 [14
TG 8 \ 9 10 1 \ 12 K
MIG su metalli pesanti 9 10 1 B I
MIG su leghe leggere 10 1 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
Elettroerosione 10 [ 1 B[ 14 15
Taglio al plasma 9 0 ] 1 12 13 \
Sddatraamoropsma | 4 | 5 | 6 | 7] 8 o9 10 n 12 \

15 6 [ 10 [ 15[ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [100] 125 10 | 175 | 200 [ 225 [ 250 [ 300 | 360 | 400 | 450 [ 500 [ 600
ATTENZIONE! Il termine "metalli pesanti" & usato per acciaio, leghe di acciaio, rame, leghe di rame ecc.

TUTELA DELL’AMBIENTE

Simbolo della raccolta selezionata dei prodotti elettrici ed elettronici fuori uso. | dispositivi elettrici fuori uso sono rifiuti riciclabili - non
= vVanNo buttati in contenitori per rifiuti domestici, in quanto contengono sostanze pericolose per la salute e 'ambiente! Agite attivamente
a favore della gestione economica delle risorse naturali e a favore della protezione dell'ambiente, consegnando gli utensili fuori uso ai centri
di raccolta. Per ridurre la quantita dei rifiuti buttati, & necessario che siano riusati, riciclati o recuperati in qualsiasi modo.
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Inhoud van de instructies volgens de normen: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / PPE-voorschriften

Fabrikant: Zhejiang Bouyean Technology Co. Ltd, No. 99 Yingfeng Road, Zhanghan, Jiaojiang, Taizhou, Zhejiang, China.

Importeur: TOYA S.A. ul. Sottysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Polska

Productbeschrijvingen: De lashelm met automatische lasfilter met handmatige instelling is een 0og- en gelaatsbescherming van categorie
I, ontworpen voor de individuele bescherming van de ogen en het gezicht tegen mechanische en verblindingsgevaren. De laskap heeft
een verhoogde mechanische weerstand. De laskap beschermt niet tegen druppels en spatten van vloeistoffen, grove en fijne stofdeeltjes,
gas en bogen veroorzaakt door elektrische kortsluiting. De laskap is gemaakt van polyamide PAG6 en voorzien van een hoofdband van
polyethyleen met PU-schuimvoering. De lasfilter beschermt de ogen tegen straling van booglassen en heeft een 5-13 graden duisternisin-
stelling. De filter wordt beschermd door polycarbonaat ruiten. Personen die allergisch zijn voor deze materialen kunnen een allergische
reactie ontwikkelen.

Houdbaarheid: Het product heeft geen specifieke houdbaarheidstermijn. Let op slijtage en beschadiging van de componenten van de
laskap. Vervangen volgens de aanbevelingen in de gebruiksaanwijzing.

Aangemelde instantie: DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH (0196), Alboinstrale 56, 12103 Berlin, Duitsland
Verklaring van de markeringen: BY, YATO - identificatie van de fabrikant en importeur YT-73925 - catalogusnummer van de importeur;
EN 379 - Europese norm voor automatische lasfilters; EN 175 - Europese norm voor 0og- en gezichtshescherming tijdens het lassen; 4/5-
9/9/9/9-13 BY 1/1/1/2 379 - lasfiltermarkering met handmatige instelling van het beschermingsniveau: 4 - nr. heldere toestand; 5 - nr. van de
meest heldere donkere toestand; 13 - nr. van de donkerste toestand; 1 - optische klasse; 1 - lichtverstrooiingsklasse; 1 - klasse van de licht-
transmissiecoéfficiéntafwijking; 2 - hoekafhankelijkheidsklasse; BY501i - model lashelm; BY 1B /BY 1 F - markering lashelm / beschermend
glas: 1 - optische klasse, B - bescherming tegen energiedeelties met een hoge snelheid en gemiddelde energie, F - bescherming tegen
energiedeelties met een hoge snelheid en een lage energie. CE - Nieuwe-aanpakrichtlijnen conformiteitsmarkering EG, “en” markering die
aangeeft dat aanvullende informatie moet worden gelezen.

Gebruiksaanwijzing: Voordat de laskap voor de eerste keer wordt gebruikt, moet de beschermfolie van het beschermende glas worden
verwijderd. Het achterlaten van de folie op het beschermende glas vermindert de transparantie en verstoort de werking van de lasfilter.
Om de beschermfolie te verwijderen kan het nodig zijn om de filter en/of de beschermende ruitjes te demonteren, zoals verderop in deze
handleiding beschreven. Vervang versleten of beschadigde onderdelen alleen door originele onderdelen. Wijzig de laskap niet zelf. Het
is verboden om de laskap te gebruiken als wordt vastgesteld dat een onderdeel tekenen van beschadiging vertoont, versleten is of moet
worden vervangen.

Afstelling van het draagsysteem van het laskap: Plaats de laskap over het hoofd, stel indien nodig de bovenste riem zo af dat de laskap
op de juiste hoogte zit. Het ene deel van de band heeft een paddestoel, die in het gat in het andere deel van de band wordt gedrukt. Dit
voorkomt onbedoelde verandering van de riemlengte. Druk op de knop aan de achterkant van de hoofdband en draai, en stel de lengte van
de hoofdband zo in dat deze niet wordt ingedrukt tijdens het werk, terwijl de kap niet beweegt terwijl het hoofd beweegt. Gebruik de knoppen
aan de zijkant om de kracht in te stellen die nodig is om de afscherming te laten zakken en op te tillen. Door de knoppen los te draaien is
het mogelijk om de afstand tussen de laskap en het gezicht aan te passen. De regeling bestaat uit het losdraaien van beide knoppen, het
vizier naar achteren of naar voren bewegen en het vastdraaien van de knoppen. Zorg ervoor dat beide draaiknopassen in dezelfde positie
(I1) staan. Boven de knop aan de rechterzijde van het frame zijn er pinnen voor het instellen van de hoek van de voorhoofdbeschermer bij
het maximaal neerlaten en optillen. Om te regelen dient het gat dat zich tussen het frame en het vizier bevindt zo verschoven worden, dat
het gat in de kam geplaatst wordt op €én van de pinnen (Ill).

Automatische ondersteuning van de lasfilter: Zet de bedrijfsmodusschakelaar in een van de posities. ,GRIND” - deactiveert de automa-
tische dimfunctie en de filter blijft helder, ongeacht de externe omstandigheden. ,CUT” - maakt het mogelijk om de donkere toestand van
de lasfilter in het bereik van 5 - 8 instellen. ,WELD" - maakt het mogelijk om de donkere toestand van de lasfilter in het bereik van 9 - 13
instellen. De keuze van de donkertegraad van de filter in donkere toestand gebeurt met de knop “"SHADE”. Dankzij de sensoren wordt de
filter automatisch verduisterd tot het ingestelde niveau wanneer fel licht van het lasproces wordt gedetecteerd. Bij het selecteren van de
donkere toestand, zie de tabel in de handleiding met de aanbevolen beschermingsgraden voor booglassen.

De filter heeft twee extra instelknoppen. Draaiknop gemarkeerd met “DELAY” maakt het mogelijk om de filtervertragingstijd te wijzigen. Dat
wil zeggen, de tijd waarin de filter zal reageren op de verandering in lichtintensiteit. De instelling is traploos instelbaar, waarbij de positie
“MIN” de minste vertraging in de beschaduwing van de filter en de positie betekent, en “MAX” geeft de grootste vertraging in de verduistering
van de filter aan. Met de knopinstelling tussen deze instellingen kunt u de filterresponstijd kiezen tussen de maximum- en minimumwaarde.
De draaiknop gemarkeerd met “SENSITIVITY” maakt het mogelijk de gevoeligheid, d.w.z. de drempel van de filteractivering, in te stellen.
De instelling verloopt traploos, waarbij de positie “Hi" de hoogste gevoeligheid betekent, de filter zal reageren op een lagere verandering
in lichtintensiteit die op de sensoren valt, en de positie “Lo” betekent de laagste gevoeligheid, de filter zal alleen reageren op een grotere
verandering in de lichtintensiteit die op de sensoren valt. Voor de meeste laswerkzaamheden is het aan te raden om de knop in het midden
van het bereik in te stellen.

Het signaallampje gemarkeerd met “LOW BATTERY/SLABA BATERIA” maakt het mogelijk om de toestand van de voedingsbatterijen van
de lasfilter te controleren. Als door het indrukken van de “TEST -toets het lampje gaat branden, vervang dan zo snel mogelijk de voedings-
batterijen. Een lasfilter heeft stroom nodig om goed te kunnen functioneren.

Vervangen van de voedingsbatterijen: De batterijen bevinden zich in de behuizing van de lasfilter. Verwijder de filter zoals beschreven in
het volgende hoofdstuk van deze handleiding, verwijder vervolgens de batterijcompartimenten en vervang beide batterijen (IV). De batterij-
en moeten altijd paarsgewijs worden vervangen.

Vervanging van veiligheidsruitjes: Als er krassen, barsten, verbleking of andere beschadigingen aan de beschermruitjes zijn, moeten
deze worden vervangen door nieuwe. Om de ruitjes te vervangen, moet de filter uit het vizier en uit het montageframe van het vizier wor-
den verwijderd. Om de filter te verwijderen, beweegt u beide vergrendelingen naar binnen (V) en verwijdert u de frame met de filter. Trek
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voorzichtig de boven- en onderkant van het frame naar buiten en verwijder de filter uit het frame. Het voorste ruitje is direct op het vizier (VI)
gemonteerd. Het achterste ruitje is in de filterbehuizing gemonteerd. Til het ruitje naar het midden van de rand aan de inkeping in de laskap
en trek deze vervolgens uit de houders van de laskap (VII). Het nieuwe ruitje lichtjes buigen en vervolgens de zijkanten in de houders van
de laskap (VIII) steken. Let op! Het is verboden om een laskap zonder beschermende ruitjes te gebruiken.

Vervangen van de lasfilter: Verwijder de filter en installeer een nieuwe filter op zijn plaats. Zorg ervoor dat er nieuwe batterijen in de nieuwe
filter worden geplaatst. Werken met lasbescherming: De in de laskap gemonteerde filter werkt automatisch als hij wordt verlicht door de
elektrische boog die tijdens het lassen wordt opgewekt. De responstijd is 1/25 000 seconden. Voordat u gaat lassen, moet u ervoor zorgen
dat de knop op de donkere stand is ingesteld die geschikt is voor het type laswerk dat moet worden uitgevoerd. Als u tijdens het gebruik
merkt dat de filter niet automatisch dimt, stop dan onmiddellijk met werken en pas de filter aan. Als de filter ondanks de instelling niet goed
werkt, neem dan contact op met een geautoriseerd servicecentrum van de importeur. Het is verboden om te werken met een niet-functione-
rende lasfilter, wat kan leiden tot onomkeerbare schade aan het gezichtsvermogen. Temperatuurbereik van de werkomgeving van -5 graden
C tot +55 graden C. De filter is niet ontworpen om het gezichtsvermogen tijdens het laserlassen te beschermen.

Bedieningsinstructies: De filtersensoren moeten schoon worden gehouden en mogen niet worden verduisterd. In de automatische lasfilter
met handmatige fijnafstelling is de maximale en minimale bescherming bij het op nul zetten van de fijnafstelling. Oogbescherming tegen
impact van snelle deeltjes, gedragen in combinatie met een standaard therapeutische bril, kan de impact overbrengen en vormt een risico
voor de drager.

Let op! Als een bescherming nodig is tegen impact van snelle deeltjes bij extreme temperaturen, moet de gekozen oogbescherming zijn
aangeduid met een T worden gemarkeerd onmiddellijk achter de letter die het impactsymbool weergeeft, d.w.z. FT, BT of AT. Als de letter
die het impactsymbool aangeeft niet direct voor de letter T staat, dan kan de oogbescherming alleen worden gebruikt ter bescherming tegen
snelle deeltjes bij kamertemperatuur.

Onderhoud en opslag: Na afloop van de werkzaamheden moet de laskap met een zachte en vochtige doek worden gereinigd. Grotere
verontreinigingen moeten met zeepwater worden verwijderd en met een doek worden gedroogd. Gebruik geen krasveroorzakende reini-
gingsmiddelen. Gebruik geen oplosmiddelen om de filter en de laskap te reinigen. Dompel de lasfilter niet onder in water. Het product moet
in een donkere, droge, geventileerde en gesloten ruimte worden opgeslagen in de meegeleverde eenheidsverpakking. Tijdens opslag mag
het temperatuurbereik van -20 graden C tot +70 graden C. Beschermen tegen stof en andere onzuiverheden (plastic zakjes, tasjes, enz.)
Beschermen tegen mechanische schade. Transport - in de biujgeleverde eenheidsverpakkingen, in kartons, in gesloten transportmiddelen.
Conformiteitsverklaring: Beschikbaar op www.toya.pl in het productinformatieblad.

Tabel met aanbevolen beschermingsniveaus voor booglassen

Stroomsterkte [A]

Proces 15 6 [ 10 [ 15 ] 30 [ 40 [ 60 | 70 [ 100 | 125 | 150 | 175 | 200 | 225 [ 250 [ 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
Afgedekte elekiroden 8 [ 9 [ 10 [ 1 ] 12 [ 13 [ 14
MAG 8 9o | 10 | 11 \ 12 \ 13 [14
TG 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 K
MIG zware metalen 9 10 1 | n R
MIG voor lichte legeringen 10 n | 2 | w | ou
Elektrisch gutsen 10 ] 12 3 [ 4] 15
Plasma snijden 9 10 ‘ 1 12 13 ‘
Microplasmalassen s« | s [ s 1] 8 Jo 10 n 12 \

15 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [0 [ 70 [100] 125 [ 150 | 175 [ 200 | 225 [ 250 | 300 [ 350 [ 400 | 450 [ 500 | 600
LET OP! De term "zware metalen" wordt gebruikt voor staal, staallegeringen, koper, koperlegeringen, enz.

BESCHERMING VAN HET MILIEU

Het symbool wijst op de selectieve inzameling van oude elekirische en elektronische apparatuur. Verbruikte elektrische apparaten
== kunnen worden gerecycled. Het is verboden dit bij het huishoudelijk afval te gooien aangezien dit stoffen bevat die schadelijk kunnen
zijn voor de gezondheid en voor het milieu! Wij vragen u actief bij te dragen de economische natuurlijke hulpbronnen te besparen en het
milieu te beschermen door deze gebruikte apparaten in te leveren bij een speciaal punt dat hiervoor is bestemd. Om de verwijdering van
afvalstoffen te verminderen is hergebruik, recycling of het op een andere wijze herstellen noodzakelijk.
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Mepiexopevo Twv o8nyiwv oUp@wva pe Ta TpoTuta: EN 175: 1997; EN 379: 2003 + A1: 2009 / PPE

KoraokeuaaTig: Zhejiang Bouyean Technology Co. Ltd., No. 99 Yingfeng Road, Zhanghan, Jiaojiang, Taizhou, Zhejiang, Kiva.
Eigaywyéag: TOYA SA, ul. Sottysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Polska

Neprypagn mpoidvtog: H aomida ouykdAnong yia Tpdowo pe autéuato GiATpo ouyKGAANGNG e Xelpokivntn puBuion eivar péoo tng
katnyopiag Il TpooTaaiag paTiwv Kal TPOCWTTOU, Kal TIPOOPIZETal YIO ATOWIKR TTPOCTACTE MOTIWVY Kal TTPOCWTTOU aTTO UNXavIKoUG KIVOUVOUG
kai kivduvoug atoé ewe. H aomrida éxel augnuévn pnxaviki avtiotaon. H aoTrida dev TpoaTateler amé oTayoveg Kai TTOIAEG Uypuv, Xovopd
kal AeTiTé owpatidia okévng, aépio kal T6¢o Tou TpokaAeital amd nAekTpikd BpayukUkAwpa. H aomida kataokeudotnke amd moAuapidio
PAB6 ka1 epodIdaTnKe WE IGvTa TIoU TV aTaBepoTTolel TTdvw OTNV KEYAA @TIayuévo amé ToAuaiBuAévio e emévduan a@pol PU. To gikTpo
OuyK6Anang TpoaTateUel Ta pTia aTrd TV akTivoBoAia TTou TrapdyeTal KaTd Tn auykOAANan We nAeKTPIKO TS0 Kai £xel priBuion akioong o€
eaopa 5-13. To giAtpo pooTaTedeTal amd T(ApaKIa KATaoKEUAOPEVA a6 TTOAUaVOPaKIKG. Xe dropa Trou eival aAAEPYIKA OTa TTOPATTAVW
UNIKG evOEXETAI Va TTAPOUCIGOOUV OANEPYIKT avTidpaon.

Alupmu Twng: To npoTc’)v Oev €xel ouyKekplpévn didpkela (wng. Mpoatgte ™ @Bopd Kai T {nUIEG OTa OTOIKEID TNG AOTTIdAG . AVTIKATAOTAOTE
0UHQWVa e Tig 0UOTATEIG 0TI 00NYiES XpAaNG

0 Kowonompsvog opyaviopdg: DIN CERTCO Gesellschaﬂ fir Konform|tatsbewertung mbH (0196), Alboinstrale 56, 12103 Berlin, Mepuavia
Eme§aynon onpdvaewv: BY, YATO - mpoadiopioudg kataokeuaaTr kai eicaywyéa; YT-73925 - apiBpdg kataAdyou Tou eioaywyéa, EN 379
- Eupwaiké mpétuto yia Ta autéparta @iktpa auykéAnang, EN 175 - Eupwaiké TpdTuTo yia Ta péoa TTpoaTaciag HaTiwv Kai TIPosWTTou
TT0U XPNnolWoTToloUvVTal KATA Tr) oUYKOAANnan, 4/5-9/9-13 BY 1/1/1/2 379 - arjuavaon Tou GiATpou ouykGAANGNG e XelpokivnTn pubpion Tou
Babuou TpoaTaaia: 4 - apif. ewrevAG KATAOTAONG, 5 - APIB. TNG TTO PWTEIVAG OKOTEIVAG KaTdoTaong Tou, 13 - apiB. okoTeIviG KatdoTaon,
1 - omrTIKA Katnyopia, 1 - kaTnyopia okédaoNg PWTAG, 1 - Karnyopia aTekAIoNG Tou oUVTEAEDTN PETAdOONG PWTOG 2 - KaTnyopia e54pTnoNng
TOU OUVTEAEDTH) pETAdOONG GWTAG aTrd T ywvia; BY501i — povtého Tou kpavoug, BY 1B/ BY 1 F — aripavon Tou kpdvoug / TTpoaTaTeuTikoU
yuaAioU: 1 - oTITIKA Kmnyopia B - Trpoowoia amd owumiém uwn)\r']g TaXUTNTOG Kal Péong evépvemg, F- npoomcia ammé uywnAj TaxuTnTa
Kail owpuﬂéla XOuNAAg evépyeiag. CE - orjpa ouppdpowaong pe Tig véeg 0dnyieg g EK «kaiy arjpaveon 6m mpémel va diaBdoere GUUTTAn-
PUWHOTIKEG nAnpoq)oplsg

08nyieg xpriong: Mpiv XpnoIHOTIOIACETE TNV OTTION YIa TPWTN QOpd, aPaIPECTE TO TTPOCTATEUTIKG GUAAO TG T TTPOOTATEUTIKG TCAMAKIOL.
A@rvovTag 10 @IAY OTa TTPOCTATEUTIKA T{apdKIa PEIwVE TN Slagdavela kai Siatapdoael T Aemoupyia Tou @iATpou auykoAAnong. Ma va agai-
PEOETE TO TIPOOTATEUTIKO QIA PTTOPET Va XPEITTE VO aTTOoUVapUOAOYATETE To GIATPO A/Kal Ta TIPOOTATEUTIKG TapAKIa OTTWG TTEpIypA@ETal
070 ETTOMEVO PEPOG Twv 0dnyiwv. Na avTikaTaoTeiTe Ta PBapuéva i KaTEOTPapUEVa eEapThpaTa Povo pe TpwrdTuTIa. Mnv TpotroTrolgite
pévol aag v aoTrida. AmayopeUetal n xprion TG aoTridag eav TapaTnPAoETE 6Tl KATToI0 OTOIKEI0 TTaPOUaIalel onpeia BAGRNG, Exer pBapei
1| TpETel va avTIKaTaoTabEi.

PUBpion Tou ouoTApaTog pETaQOPds TG aoTridag: TomoBeT OTE TNV a0TTIdN 0TO KEYANI, EQV Eival ATTaPaiTNTO, PUBKITTE TNV GV IMAVTA
£101 WOTE N aoTida va Bpiokeral aTo owoTd UWog. ‘Eva pépog Tou IavTa EXEl éva uaviTdpl TTou TTPETTEN vl TTIECTET WO aTnV OTTH 0T0 GAAO
pépog Tou Ipavta. Auté Ba amotpéwel v akoUaia aAkayr) Tou prfikoug Tou Ipdva. MatoTe 10 TépoAo 0To TTiow PéPOG Tou IudvTa TTou
mePITUAiVEl To KEQAN Kal TEpIOTPEPOVTAG TO, PUBHIOTE TO PrKOG TOU WATE var Pnv ECel Katd T SIdpKela TNG Epyaadiag, Evi n aoTida va
unv Kiveitar kard Tn SIGpKeIa Twv KIVAGEWV Tou Ke@ahioU. XpnolpoTroIfaTe Ta TTAEUPIKG TTOOAA yia va puBpiceTe Tn SUvapn TTou amaireital
YO VO XOUNAWOETE Kal VO ONKWOETE TNV aoTTioa. XaAapwvovTag Ta TépoAa eival duvatd va pubyuioeTe Tnv amdoTacn g améaTaong amo
10 TTPGOWTIO. H pUBuIoN onuaivel T XaAdpwon Kai Twv U0 TOPoAwV Kal, OTn GUVEXEID, METaKivan Tou Kpdvoug Tpog Ta THow A TTpog Ta
EUTTPOG KOl 0QigIH0 Twv TTOHoAwY. BeBaiwdeite 61 kai o1 dUo dgoveg Twv TOHoAwv Exouv puBuioTei atnv idia B¢an (II). Mdvw amé 1o Tépolo
oTn 8e1d TA€upd Tou akeAeTOU, UTIAPXOUV PARdOI TIoU ETITPETIOUV TN PUBKICN TNG YwVviag TG a0TTIdAG TOU HETWITOU KOTE TN UEYIOTN pEiwan
kal aviywan. la TTposapuoYr, YETAKIVATTE TO EKKEVTPO PETAEU TOU OKEAETOU Kail TOU KPAvOUg, £T01 WOTE N OTTT) GTO EKKEVTPO Va EQPAPUOOTE
ot évav amo Toug papdoug (I11).

Xeipiop6g Tou autéparou QiATpou cuykdAAnang: PubpioTe 1o diakdTrTn emAoynAg Aemoupyiag o€ pia ammé Tig mapakatw Béoeig. « GRIND»
- QTTEVEPYOTTOIEN T A€IToupyiar auTépaTnG oKiaong kai avegapTnTa omd Tig eSWTEPIKEG OUVBRAKES, TO YiATPO Ba Trapapeivel ewreve. «CUT»
— emTpémel T PUBION TNG OKOTEIVAG KatdaTaong iATpou auykdAMnang oo @dopa 5 - 8. « WELD» — emtpémel T pUBuIOn TG OKOTEVAG
katdoTaong QiAtpou ouykdAAnang ato edopa 9 - 13. H emhoyi Tou BaBpol okiaong Tou GIATPOU GE GKOTEIVH KATAaTaON YiveTal Je T0 TTO-
poho pe orjpavan «SHADE». Xdpn atoug aioBnTipeg, n okotiaan Tou giATpou aTo KaBopiopévo BaBpud yivetal auTépata PeTd Tnv avixveuon
TOU €VTOVOU QTG TTou TTPoépxeTal amd Tn Sladikacia cuykdAnang. Otav emAEyETE it OKOTEIVI KATAOTAOT, PTTOPEITE va aKoAouBroETE
TOV TTiVaKQ OTIG 00Nyieg XPAONG Tou deixVel TOUG CUVIOTWHEVOUS Babuoug TTpoaTaciag yia T ouykdAnan Té¢ou.

To @iAtpo diabérer dUo emmAéov TOPOAa pUBuIoNG. Me To TéuoAo pe T orjpavon «DELAY» umopeite va aMGgeTe 10 xpdvo kaBuatépnong
T0U QiATpOU. AnA. Tov Xpdvo kaTd Tov oTToio To PiATPO Bar avTIdpaaer oTnv aAAayr TG éviaong Tou QwTég. H puBpIon yivetal opaAd, kai n
8¢on «MIN» — onpaivel Tn pikpdTepn kaBuaTépnaon TG okiaang Tou giAtpou kai n 6éon «MAX» — onpaivel Tn ueyahutepn kabuoTépnan g
okiaong Tou @iATpou. H puBpion Tou TéUoAoU PETACU auTWV Twv PUBNICEWY OAG ETTPETTE VO TTIPOCAPHOOETE TO XPOVO ATTOKPIONG TOU
QiATpou peTagu TG péyioTng Kar TG EAGKIOTNG TIUAG.

To mdpoho pe T orjpaven «SENSITIVITY» aag emrpémel va pubuioete Tnv euaiobnaia, dnA. 1o KatwAI Tng Aeimoupyiag Tou giATpou. Eival
pia opaAr Tpocapuoyn, n 6éon «Hi» — onuaivel TNV uwnAGTEPN uaiobnaia, To GiATpo Ba avamokpIBei o€ pia pIkpdTEPN HeETaBoAR oTnv
v1aon Tou QWTAG TIoU TTEQTE OTOUG auoBNTrpEG, Kai n) Béon «Lo» — onpaivel Tnv uwnAdtepn euaiobnaia, To @iATpo Ba avratokpiBei o€ pia
peyaAdTepn peTaBoAr aTnV Eviaon Tou YT TToU TEQTEN 0TOUG AioBNTAPES. Mo To MEYAAUTEPO PEPOG TWV EPYATIV GUYKOAANGNG, OUVIOTE-
Ta1 n pUBuIoN Tou TT6HOAOU OTN PEDN TOU PACHATOG.

O deikng pe v €vdeign «LOW BATTERY/SELABA BATERIA» oag emTpémel va eAEYEETE TV KATAOTAON TNG UTTATOPIAG TTOU TPOPOSOTE! TO
@iATpo ouykOAAnong. Edv mamoete To koupTi « TEST» kai Ba avdwer n Auyvia EvOeigng, avTIKATaOTATTE TIG PTTatapieg 600 ypriyopa yiveTal.
To @iATpo ouykdANoNG amaitei Tpo@odoaia PEUNATOG yia CwaTH AeToupyia.

AVTIKATAOTOON TWV PTraTapiwy Tpo@odoaiag: O pmatapieg Bpiokovial aTo TePiBAnua Tou QiATpou ouykdAnang. To iAtpo Trpémel va

APXIKEZS OANHTIIES —
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agaipeBei OTTWG TEPIYPAQETaI OTNY ETTOHEVN TIAPAYPAPO Twv 0dNYIWV XPAGTN, Kal TN GUVEXEID TIpETTEl TPARRAEETE E¢w TV PTTaTapiar Kal
avikataoTAceTe kai Tig 600 pmatapieg (V). Na avtikaBiotavral Tévta kai o duo ptarapieg pad.

AVTIKATAOTOOT TIPOCTATEUTIKWY YuaAiwv: EGv raparnpAoete ypatlouviég, pwypés, 60Awan r) GAAEG {npIEG oTa TIPOOTaTEUTIKG T{apdKIa,
avTIKaTaoTAGTE Ta e Kavoupyla. Ma va aVTIKATOOTAGETE Ta TPOOTATEUTIKG T(apdKIa, agaipéoTe To GiATPO amé To Kpdvo Kal To TTAdiolo
TIOU OTEPEWVEI TO GIATPO 0TO KPAVOG. Mo va aTTOGUVAPHOAOYATETE TO GIATPO, HETAKIVAOTE Kai TIG dU0 ao@dAciag TTpog Ta péoa (V) kal, ot
OuvExela, apalpéaTe To TTAaiOI0 pe To QIATPO. TpaBrETe TPOTEKTIKA TO ETTAVW Kal TO KATW GKPO Tou TTAQICIOU Kal aQaipéaTe TO QIATPO o
10 TAdiolo. To YTTPOCTIVO TIpOaTaTEUTIKG T(apdKI €ival TomoBeTnuévo ameubeiag ato kpavog (VI). To Triow TpooTateuTikd T¢apdKI eival oTe-
pewpévn a1o TePiBANua Tou @iATpou. To T(apAKI TTPETTEN VO avVUWWOET GTO PHETO TNG KENG GTO KOWILO GTNV a0TTiON KAl GTN GUVEKEID TIPETTEN
va agaipeBei amo TIg uTodoyEg Tng aaidag (VII). Zei€te Aiyo 1o véo T{audki kal 0Tn ouvéxela OUPETE TIG TTAEUPIKEG GKPES OTIG UTIODOXEG TNG
aoTidag (VIII). Mpoooyr! Amayopedetal n xpAon TG aoTidag Xwpig Ta TTPOCTATEUTIKA T{aHAKIA.

AvTtikatdaTaon Tou PiAtpou cuykoAAnang: ApaipéaTe To GIATPO Kai GVTIKATAOTAATE To Pe Eva KavoUupylo. BeBaiwdeite 61 éxouv Tomobe-
nBei véeg umatapieg 010 vEO QIATO.

Epyaaia pe Tnv aomida ouykéAAnang: To ¢iktpo Tou eivar TomroBetnpévo oty aoida Ba Aemoupyrioer autépata otav Ba To QuTioeEl
NAekTPIKG T6E0 TIOU dnpioupyeital kaTd Tn auykdAnan. O xpdvog avtidpaong eival 1/25 000 deutepdAetrta. Mpiv EekiviiaeTe T ouykdAAnaon,
BeBaiweeite 611 T0 MEUOAO EXEI PUBPITTE! OTN OKOTEIVH KATAOTOON TToU €ival KATAAANAN yia Tov TUTIO GUYKOGAANGNG TToU TipayuatoTrolgital. Av,
kaTd TN SIdpKela TG Aemoupyiag, Tapatmpriaete 6T To IATPo dev OKIGEEI auTéuaTa, SIOKOWTE AUEoWS TV Epyacia Kal puBIoTE To QiATPO.
Av 10 @iATpO dgv Aeimoupyei owoTd Tapd Tn pUBuIoN, TTAPAKAAOUKE ETTIKOIVWVAGTE WE TO £§ouaiodoTnuévo oépPIg eloaywyéa. ATayopeletal
n epyaoia We éva QiATpo auyKOANGNG Trou eV Aeitoupyei, autd pmropei va odnynoel o€ avemavopbwtn BAGRN ota pdma. To epog Beppo-
kpaaiag mepiBaAlovTog epyaaiag kupaivetal amd -5 Babuols C éwg +55 BaBpoug C. To giktpo dev TpoopilETal yia TTPOOTAGHT HOTIWV KaTd
n ouyKOAANan pe Aéiep.

08nyieg Aeitoupyiag: Or aiodntpeg @iATpwy Tpémel va diatpolvtal kaBapoi kai va pnv eutrodifovTal. XT0 auTéuaTo QIATPO GUYKOAAN-
ong UE Xelpokivnto guvTovioud - To PéyIoTo Kal To EAGYIoTO ETTITTED0 TPOOTATIOG Eival GTav 0 GUVTOVIOHOG £XEl OpIOTEl 0T undév. Ta péoa
TIPOCTACIAG MATIWV TTOU TTPOCTATEUOUV OTTG TV KPOUGH CWHATIdIWY UPNAAG TaXUTNTAG, TTOU GOPIOUVTOI HE Ta TUTTIKG BepaTTeUTIKG YUaNId,
UTTOPE] va JETAQEPOUV TNV KPOUOT), UE OTTOTEAETO VO UTIAPXE! KiVOUVOG yia TOV XPHaTN.

Mpoooyn! Edv amaiteitar TpooTacia amé Tnv mpéokpouan cwpamdiwv uwnAig TaxuTnTag ot akpaieg Bepuokpacieg, n emAeypévn TpoaTa-
oio Twv pamwv mpéel va eépel TV voeiEn T apéowg PETd To ypaupa Tou kaBopilel To aUpBoAo kpouang, dnA. FT, BT A AT. Edv 1o ypdupa
ou dnAwver To aUpBoAo kpouong Bev eival apéowg TpIv atmd 1o ypdpua T, TOTE N TPOOTACIO TWV MOTIWY UTTOPET Va XpNoIUoTIoInBei povo
ylo TipoaTagia amé owpaTidlo uPnARG TaxuTnTag o€ Beppokpaaia dwuariou.

Zuvtipnon kai UAaN: Aol TEAEIOETE TNV epyaaia, n aoTTida TTPETEN va KaBapIoTEr e Eva paAakd kai uypd Travi. ApaipéaTe peyaAdTtepn
akabapaia Pe oamouvevepo kal OTeEYVWOTE pe éva Tavi. Mn xpnoipomoleite kaBapioTikd Trou Tpokaholv ypatlouviég. Mn xpnaidoTrolgite
dlaAUTEG yia va kaBapioete To @iATpo kai v aoTrida. Mn Bubilete To giATpo ouykOMnang ato vepd. To Tpoidv TTpéTel va QUAGoTETal OTNY
TIPWTOTUTIN OUCKEUOGia JovAdwv O€ OKOTEIVG, OTEYV, agpI{Ouevo kal KAEIOTS xwpo. Kard tn Sidpkeia Tng amoBrkeuong, unv umrepPaivete
T0 €0pog Beppokpaaiag amé -20 Badpoug C wg +70 Babuols Na mpoaTareletal amd akabapaieg, okévn kar GANEG HoAuapaTIKEG OUTie
(mAaoTikég oakolAeg, TavTeg KATT.) Na mpoaTareleral amd unyavikés BAGReS. MeTagopd - o€ ouokeuaaieg TTou Tapadidoval, G XOPTOKI-
Buria, o€ KAEIOTG Yoa PETAPOPAG.

AnAwan guppépewong: AiatiBetal aTnv 10TooeAida www.toya.pl oTnV KapTa TTP0IGVTOG.

MNivakag ouvioTwuevwy BaBuwv TpoaTaaiag yia T cuykéAAnan 1égou

. ‘Evraon pedparog [A]

Aradikaoia 15 ] 6 ] 10 [ 15 [ 30 | 40 ] 60 | 70 ] 100 [ 125 | 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
HAekTpodia Tuhiypéva 8 ‘ 9 ‘ 10 ‘ " ‘ ‘ 13 ‘ 14
MAG 8 9 | 10 | 11 [ 12 [ 13 [14
TG 8 \ 9 10 1 \ 12 K
MIG Bapéwy peTMav 9 10 1 B I
MIG yia ehagpd kpdpara 10 1 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
HhekTpoxdpaén 10 [ 1 B[ 14 15
Kot pe midaka
gl 9 10 ‘ 1 12 13 ‘
YuykOAAnon pe
e 4 5 ‘ 6 ‘ 7 ‘ 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 ‘

15 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [100] 125 [ 150 | 175 [ 200 | 225 [ 250 | 300 [ 350 [ 400 | 450 [ 500 | 600
MPOXOXH! O 6pog «Bapéa pérarhar ypnaipotoieitar yia xGAuBa, kpdpara xGAuBa, XaAko, Kpapata XaAkoU KATT.

H NPOZTAZIA TOY MEPIBAANONTOZ
To oUpBoAo Tou umodeikviel TNV emMAEKTIKA GUAMoy Tou avaAwpévou eoTAIoPoU nAekTpIKoU Kai nAektpovikou. O avaAwpévog
mmm NAEKTPIKOG ESOTTAIONOG €ival VAKUKAWGILO UNIKG — dev TTPETTEN va TTETAYETal OTOV KOIVO K30 aKouTndiwy, dIOTI TIEPIEKEI GUOTATIKG
emikivouva yia Tnv avBpuwmivn uyeia Kai To TepiBarov! Mapakahope va BonBare dpacTIKG aTnv e§oikovounpévn dlayEIpIon Twv QUOIKWY
TOPWV Kal TV TPOaTaaia Tou Quaikol TrepIBAAAOVTOG péow TnG Tapddoong TG avaAwuévng CUOKEUNRG aTo anpeio d1IdBeong Twv avaiw-
PEVWV NAEKTPIKWY OUCKEUWV. [a va TrEpIopioeTe TNV TTOOOTNTA TWV aQaIPOUMEVWY aTOBANTWY €ival aTmapaitnTn N €K véou XpAan Toug, n
avakUkAwaon 1 avakukAwan ae GAAn poper).
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