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1. wlot powietrza

2. Ztaczka wiotu powietrza

3. spust

4. przetacznik kierunku obrotow
5. uchwyt wiertarski

6. kluczyk do uchwytu wiertarskiego
8. narzedzie

9. gniazdo weza

10. waz

11. Zigczka weza

12. smarownica

13. reduktor

14. filtr

15. kompresor

1. levegd bemenet

2. a levegBbemenet csatlakozoja
3. szelep

4. forgasirany valto

5. furétokmany

6. tokmanykulcs

8. szerszam

9. témléfogadd csatlakozo
10. toml

11. t6ml6 csatlakozéja

12. zsirz6

13. nyomascsokkentd

14. sziir§

15. kompresszor

@

1. vstup vzduchu

2. spojka vstupu vzduchu
3. spoust

4. prepina¢ sméru otacek
5. vrtaci skliidlo

6. klicek od vrtaciho sklicidla
8. nastroj

9. zasuvka hadice

10. hadice

11. spojka hadice

12. olejovaé

13. redukéni ventil

14. filtr

15. kompresor

1. orificiul intrarii aerului
2. mufa intrarii aerului

3. tragaciul

4. comutatorul schimbérii dirctiei de rotire
5. mandrina

6. cheia pentru mandrina
8. scula ajutétoare

9. soclul tubului

10. tub

11. mufa tubului

12. gresor

13. reduktor

14. filtru

15. compresor
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1. Lufteinlauf

2. Lufteinlaufnippel

3. Schalter

4. Drehrichtungsschalter
5. Bohrerfutter

6. Schiissel des Werkzeugfutters
8. Werkzeug

9. Schlauchsitz

10. Schlauch

11. Schlauchnippel

12. Oler

13. Druckminderer

14. Filter

15. Kompressor

@

1. oro jéjimas

2. oro jéjimo atvamzdis

3. paleidimo spaustukas

4. sukimosi krypties perjungiklis
5. griebtuvas

6. kluczyk do uchwytu wiertarskiego
8. jrankis

9. Zamos lizdas

10. Zarna

11. Zamos mova

12. tepaliné

13. reduktorius

14. filtras

15. kompresorius

€

1. vstup vzduchu

2. spojka vstupu vzduchu
3. spust

4. prepina¢ smeru otacok
5. vitacie skfucovadio

6. klucik ku vitaciemu skltcovadlu
8. nastroj

9. hadicové zasuvka

10. hadica

11. hadicova spojka

12. olejovaé

13. redukény ventil

14. filter

15. kompresor

®

1. entrada de aire

2. conector de la entrada de aire

3. gatillo

4. interruptor de la direccion de giro
5. agarradera del taladrador

6. llaves para la agarradera del taladrador

8. herramienta

9. entrada de la manguera
10. manguera

11. conector de la manguera
12. lubricador

13. reductor

14 filtro

15. compresor
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1. BXOAHOE BO3AYLUHOE 0TBEpCTME
2. coeauHUTENb

3. BbIKMHO4aTeNb

4. peBepCYBHbIN NepekmnioyaTens
5. cBEpnunbHbI NaTpoH

6. Koy OT naTpoHa

8. ycTpoiicTBo

9. rHe3no Wwnaxra

10. wnaHr

11. coepMHUTEND WNaHra

12. macneHka

13. peaykTop

14. punstp

15. komnpeccop

@

1. gaisa pievads

2. gaisa pievada savienojums
3. laidene

4. apgriezienu virziena parslédzéjs
5. urbjmasinas turétajs

6. urbjmasinas turétaja atsléga
8. ierice

9. vada ligzda

10. vads

11. vada savienojums

12. ello8anas instruments

13. reduktors

14. filtrs

15. kompresors

G

1. BXiHMIA NOBITPSIHMI OTBIp
2. 3eaHyBay

3. BUMuKay

4. peBepcvBHII nepemmnkay
5.cBepanyBanbHIi naTpoH
6. Knioy Bif naTpoHa

8. npuctpit

9. rHi3no WhaHra

10. wnaHr

11. 3eAHyBau WnaHra

12. macnsHka

13. peayktop

14. dinbTp

15. komnpecop
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Przeczyta¢ instrukcje

Read the operating instruction
Bedienungsanleitung durchgelesen
MpounTaTb MHCTPYKLMIO
MpounTaTb HCTPYKLitD
Perskaityti instrukcijg

Jalasa instrukciju

Prectet navod k pouZiti
Precitat ndvod k obsluhe
Olvasni utasitast

Citesti instructunile

Lea la instruccion

Uzywa¢ gogli ochronnych

Wear protective goggles
Monb30BaTbCs 3aLLMTHBIMYU O4KaMiA
KopucTyitTech 3axuicHumMy okynsipamu
Vartok apsauginius akinius

Jalieto drosibas brilles

PouZivej ochranné bryle

Pouzivaj ochranné okuliare
Hasznéljon védészemiiveget!
Intrebuinteaza ochelari de protejare
Use protectores del oido

Uzywac ochrony stuchu

Wear hearing protectors

Monb30BaTLCS CPEACTBAMM 3aLLUUTI ClIyXa
KopuctyitTech 3acobami 3axucty cnyxy
Vartoti ausines klausai apsaugoti
Jalieto dzirdes droSibas lidzek|u
PouZivej chranice sluchu

PouZivaj chranice sluchu

Haszndljon fiilvédat!

Intrebuinteaza antifoane

Use protectores de la vista

Stosowac rekawice ochronne
Schutzhandschuhe verwenden
Heobxomumo nonb3oBathest 3alUTHBIMMA
nepyatkamm

Criig KOPUCTYBATUCS 3aXMCHUMM PyKaBULIMM
Vartoti apsaugines pirstines

Lietot aizsardzibas cimdus

Pouzivejte ochranné rukavice
Pouzivajte ochranné rukavice
Hasznéljon véddkesztyit

Utilizarea manusilor de protrctie

Use guantes de proteccion

I N S T
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Kierunek obrotéw
Drehrichtung
HanpaeneHve BpaLexus
Hanpsim o6epraHHs
Apsisukimy kryptis
Griezes virziens

Smér otaceni

Smer otacania
Forgasirany

Directie turatji
Direccién de la rotacion
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CHARAKTERYSTYKA NARZEDZIA

Wiertarka pneumatyczna jest narzedziem zasilanym strumieniem sprezonego powietrza pod odpowiednim ci$nieniem. Za pomo-
cg wiertet mocowanych w uchwycie umozliwia wiercenie w metalach, drewnie, tworzywach sztucznych oraz wszedzie tam, gdzie
wymagane jest wiercenie bez udaru. Narzedzia sg przystosowane do pracy wewnatrz pomieszczen i nie nalezy wystawia¢ ich
na dziatanie wilgoci oraz opadéw atmosferycznych. Narzedzie nie jest przeznaczone do pracy ciagtej. Zalecanym trybem pracy
jest praca dorywcza w czasie 5 minut, potem nalezy odczeka¢ 30 minut, celem ostudzenia narzedzia. Prawidtowa, niezawodna i
bezpieczna praca narzedzia jest zalezna od wiasciwej eksploataci, dlatego:

Przed przystapieniem do pracy z narzedziem nalezy przeczytac cala instrukcje i zachowac ja.

Za wszelkie szkody i obrazenia powstate w wyniku uzywania narzedzia niezgodnie z przeznaczeniem, nie przestrzegania prze-
piséw bezpieczenstwa i zalecen niniejszej instrukcji, dostawca nie ponosi odpowiedzialnosci. Uzywanie narzedzia niezgodnie z
przeznaczeniem, powoduje takze utrate praw uzytkownika do gwarancii, a takze z tytutu niezgodno$ci z umowa.
WYPOSAZENIE

Wiertarka jest wyposazona w ztgczke pozwalajgca przytaczy¢ ja do uktadu pneumatycznego. Na wyposazeniu znajduje sie takze
kluczyk umozliwiajgcy zamocowanie narzedzia roboczego w uchwycie wiertarskim

DANE TECHNICZNE
Parametr Jednostka miary Wartosé
Numer katalogowy YT-0970
Waga [ka] 11
Srednica przylacza powietrza (PT) [mm /7] 6,3/1/4
Srednica weza doprowadzajacego powietrze (wewnetrzna) [mm /7] 10/ 3/8
Obroty [min”] 1800
Maksymalna $rednica wiertta [mm] 10
Maksymalne cinienie pracy [MPa] 0,70
Zalecane ci$nienie pracy [MPa] 0,62
Wymagany przeptyw powietrza (przy 6,2 barach) [/min] 180
Ciénienie akustyczne (ISO 15744) [dB(A)] 89627
Moc akustyczna (ISO 15744) [dB(A)] 1015+35
Drgania (ISO 28927-5) [m/s?] 3,33+0,83
Tryb pracy dorywcza, S2 5 min

OGOLNE WARUNKI BEZPIECZENSTWA

OSTRZEZENIE! Podczas pracy narzedziem pneumatycznym zaleca sie zawsze przestrzegaé podstawowych zasad bezpieczen-
stwa pracy, tacznie z podanymi nizej, w celu ograniczenia zagrozenia pozarem, porazenia pradem elektrycznym oraz uniknigcia
obrazen.

Przed przystapieniem do eksploatac;ji niniejszego narzedzia przeczytac calg instrukcje i zachowac ja.

UWAGA! Przeczyta¢ wszystkie ponizsze instrukcje. Nieprzestrzeganie ich moze prowadzi¢ do porazenia elektrycznego, pozaru
albo do uszkodzen ciata. Pojecie ,narzedzie pneumatyczne” uzyte w instrukcjach odnosi sie do wszystkich narzedzi napgdzanych
sprezonym strumieniem powietrza pod odpowiednim ci$nieniem.

PRZESTRZEGAC PONIZSZE INSTRUKCJE

Ogolne zasady bezpieczenstwa

Przed rozpoczgciem instalacji, pracy, naprawy, konserwacji oraz zmiany akcesoriéw lub w przypadku pracy w poblizu narzgdzia
pneumatycznego z powodu wielu zagrozen, nalezy przeczytac i zrozumie¢ instrukcje bezpieczenstwa. Nie wykonanie powyz-
szych czynnosci moze skutkowa¢ powaznymi obrazeniami ciata. Instalacja, regulacja i montaz narzedzi pneumatycznych moze
by¢ wykonywany tylko przez wykwalifikowany i wyszkolony personel. Nie modyfikowa¢ narzedzia pneumatycznego. Modyfikacje
moga zmniejszy¢ efektywno$¢ oraz poziom bezpieczenstwa oraz zwiekszy¢ ryzyko operatora narzedzia. Nie wyrzucaé instrukcji
bezpieczenstwa, nalezy je przekaza¢ operatorowi narzedzia. Nie uzywaé narzedzia pneumatycznego, jezeli jest uszkodzone.
Narzedzie nalezy poddawac okresowej inspekcji pod katem widocznosci danych wymaganych normg ISO 11148. Pracodawca/
uzytkownik powinien skontaktowa¢ sie z producentem w celu wymiany tabliczki znamionowej za kazdym razem gdy jest to
konieczne.
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Zagrozenia zwigzane z wyrzucanymi cze$ciami

Odfgczy¢ narzedzie od zrédta zasilania przed wymiang narzedzia wstawionego lub akcesoria. Uszkodzenie obrabianego przed-
miotu, akcesoriow lub nawet narzedzia wstawianego moze spowodowa¢ wyrzucenie czesci z duzg predkoscia. Zawsze nalezy
stosowac ochrone oczu odporng na uderzenia. Stopien ochrony nalezy dobiera¢ w zaleznosci od wykonywanej pracy. Nalezy
sie upewni¢, ze obrabiany przedmiot jest bezpiecznie zamocowany. W przypadku pracy narzedziem nad glowa, stosowaé hetm
ochronny. Nalezy réwniez bra¢ pod uwage ryzyko wobec 0s6b postronnych. Nalezy sie upewni¢, ze obrabiany przedmiot jest
bezpiecznie zamocowany. Nie pracowa¢ narzedziem bez upewnienia sig, ze zostat zainstalowany ogranicznik narzgdzia wstawia-
nego. Aby unikng¢ obrazen, nalezy wymienia¢ ogranicznik kiedy zostanie zuzyty, pekniety lub znieksztatcony. Pewnie przytozy¢
narzedzie wstawiane do obrabianej powierzchni przed rozpoczeciem pracy.

Zagrozenia zwigzane z pracg

Uzytkowanie narzedzia moze wystawi¢ rece operatora na zagrozenia, takie jak: zmiazdzenie, uderzenie, odciecie, $cieranie oraz
goraco. Nalezy ubiera¢ wiasciwe rekawice do ochrony rak. Operator oraz personel konserwujacy powinni by¢ fizycznie zdolni do
poradzenia sobie z ilo$cia, masg oraz mocg narzedzia. Trzymac narzedzie poprawnie. Zachowa¢ réwnowage oraz zapewniajgce
bezpieczenstwo ustawienie stop. Nalezy zwolni¢ nacisk na urzadzenie startu i stopu w przypadku przerwy w dostawie energii
zasilajgcej. Uzywac tylko $rodkéw smarnych zalecanych przez producenta. Unikaé bezposredniego kontaktu z narzedziem wsta-
wianym podczas oraz po pracy, moze by¢ gorace. Nalezy stosowaé okulary ochronne, zalecane jest stosowanie dopasowanych
rekawic oraz stroju ochronnego.

Zagrozenia zwigzane z powtarzalnymi ruchami

Podczas stosowania narzedzia pneumatycznego do pracy polegajacej na powtarzaniu ruchdw, operator jest narazony na do-
$wiadczenie dyskomfortu dtoni, ramion, barkéw, szyi lub innych czesci ciata. W przypadku uzytkowania narzedzia pneumatycz-
nego, operator powinien przyja¢ komfortowg postawe zapewniajacg wiasciwe ustawienie stép oraz unika¢ dziwnych lub nie
zapewniajgcych rownowagi postaw. Operator powinien zmienia¢ postawe podczas diugiej pracy, pomoze to unikng¢ dyskomfortu
oraz zmeczenia. Jezeli operator do$wiadcza symptoméw takich jak: trwaty lub powtarzajacy sie dyskomfort, bél, pulsujacy bél,
mrowienie, dretwienie, pieczenie lub sztywnosc. Nie powinien ich ignorowa¢, powinien powiedzie¢ o tym pracodawcy i skonsul-
towac sie z lekarzem.

Zagrozenia zwigzane z akcesoriami

Odtgczyé narzedzie od zrédia zasilania przed zmiang narzedzia wstawionego lub akcesoria. Stosowac akcesoria i materiaty eks-
ploatacyjne tylko w rozmiarach i typach, ktére sg zalecane przez producenta. W przypadku miotkéw, w stosownych przypadkach,
nigdy nie uzywac jakichkolwiek dtut jako narzedzi recznych. Zostaty one specjalnie zaprojektowane i poddane obrébce ciepinej
pod katem wykorzystania jedynie w nieobrotowych narzedziach udarowych. W przypadku miotkdw i kruszarek, w stosownych
przypadkach, nigdy nie uzywac tepych diut, poniewaz sg one poddawane duzemu obcigzeniu i moze peknaé ze wzgledu zmecze-
nia materiatu. Uzycie tepego narzedzia moze zwigkszy¢ wibracje i dlatego zawsze powinno sie stosowaé naostrzone narzedzia.
W przypadku miotkdw, w stosownych przypadkach, nigdy nie chfodzi¢ goracych narzedzi wstawianych w wodzie, moze to skut-
kowa¢ kruchoscig i przedwczesnym zuzyciem. W przypadku miotkdw, w stosownych przypadkach, uszkodzenie lub pekniecie
narzedzia moze wynikac z niewtasciwego wykorzystania narzedzia jako dzwigni, np. przy podwazaniu. Lepiej pracowaé, usuwa-
jac mniejsze fragmenty, co pozwoli unikng¢ zacie¢. Unika¢ bezposredniego kontaktu z narzedziem wstawianym podczas oraz po
pracy, moze by¢ gorace lub ostre.

Zagrozenia zwigzane z miejscem pracy

Poslizgnigcia, potknigcia i upadki sg gtéwnymi przyczynami obrazen. Wystrzegac sie, $liskich powierzchni spowodowanych uzyt-
kowaniem narzedzia, a takze zagrozen potknigciem spowodowanym instalacjg powietrzng. Postepowac ostroznie w nieznanym
otoczeniu. Mogg istnie¢ ukryte zagrozenia, takie jak elektryczno$¢ lub inne linii uzytkowe. Narzedzie pneumatyczne nie jest
przeznaczone do stosowania w strefach zagrozonych wybuchem i nie jest izolowane od kontaktu z energig elektryczng. Upewnic¢
sig, ze nie istniejg zadne przewody elektryczne, rury gazowe, itp., ktére moga powodowac zagrozenie w przypadku uszkodzenia
przy uzyciu narzedzia.

Zagrozenia zwigzane z oparami i pytami

Pyt i opary powstate przy uzyciu narzedzia pneumatycznego moga spowodowac zly stan zdrowia (na przyktad raka, wady wrodzo-
ne, astma i/ lub zapalenie skory), niezbedne sa: ocena ryzyka i wdrozenie odpowiednich $rodkéw kontroli w odniesieniu do tych
zagrozen. Ocena ryzyka powinna zawiera¢ wptyw pylu utworzonego przy uzyciu narzedzia i mozliwo$¢ wzburzenia istniejgcego
pytu. Wylot powietrza nalezy tak kierowaé, aby zminimalizowa¢ wzbudzanie pytu w zakurzonym $rodowisku. Tam gdzie powstajg
pyt lub opary, priorytetem powinna by¢ kontrola ich w zrédle emisji. Wszystkie zintegrowane funkcje i wyposazenie do zbierania,
ekstrakcji lub zmniejszenia pytu lub dymu powinny by¢ prawidtowo uzytkowane i utrzymywane zgodnie z zaleceniami producenta.
Uzywa¢ ochrony drég oddechowych, zgodnie z instrukcjami pracodawcy oraz zgodnie z wymogami higieny i bezpieczenstwa.
Obstuge i konserwacje narzedzia pneumatycznego nalezy przeprowadza¢ wediug zalecen instrukcji obstugi, pozwoli zminimali-
zowac emisje oparow i pylu. Wybiera¢, konserwowac i wymieniaC narzedzia wstawiane wedtug zalecen instrukcji, aby zapobiec
wzrostowi oparéw i pytu.
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Zagrozenie hatasem

Narazenie, bez zabezpieczen, na wysoki poziom hatasu moze spowodowac trwalg i nieodwracalng utrate stuchu oraz inne pro-
blemy, takie jak szum w uszach (dzwonienie, brzeczenie, gwizdanie lub buczenie w uszach). Niezbedna jest ocena ryzyka oraz
wdrozenie odpowiednich srodkéw kontroli w odniesieniu do tych zagrozen. Odpowiednie kontrole w celu zmniejszenia ryzyka
moga obejmowac dziatania takie jak: materiaty tumigce zapobiegajgce ,dzwonieniu” obrabianego przedmiotu. Uzywa¢ ochrony
stuchu zgodnie z instrukcjami pracodawcy oraz zgodnie z wymogami higieny i bezpieczenstwa. Obstuge i konserwacje narzedzia
pneumatycznego nalezy przeprowadza¢ wedtug zalecen instrukcji obstugi, pozwoli unikng¢ niepotrzebnego wzrostu poziomu
hatasu. JeZeli narzedzie pneumatyczne posiada tumik, zawsze nalezy upewni¢ sie, ze jest prawidtowo zamontowany podczas
uzytkowania narzedzia. Wybra¢, konserwowa¢ i wymieni¢ zuzyte narzedzia wstawiane wedtug zalecen instrukcji obstugi. Pozwoli
to unikng¢ niepotrzebnego wzrostu hatasu.

Zagrozenie drganiami

NaraZenie na drgania moze spowodowac trwate uszkodzenia nerwdw i ukrwienia rak oraz ramion.

Nalezy sie ciepto ubra¢ podczas pracy w niskich temperaturach oraz utrzymywacé rece ciepte i suche. Jesli wystapi dretwienie,
mrowienie, bdl lub wybielanie skéry w palcach i dtoni, zaprzesta¢ uzywania narzedzia pneumatycznego, nastepnie poinformowac
pracodawce oraz skonsultowaé si¢ z lekarzem. Obstuga i konserwacja narzedzia pneumatycznego wedtug zalecen instrukcji
obstugi, pozwoli unikng¢ niepotrzebnego wzrostu poziomu drgan. Nie trzyma¢ narzgdzia wstawianego wolng reka, zwigksza to
ekspozycje na drgania. Trzymaé narzedzie lekkim, ale pewnym chwytem, z uwzglednieniem wymaganych sit reakcji, poniewaz
zagrozenie pochodzace od drgan jest zazwyczaj wieksze, gdy sita chwytu jest wyzsza. Utrzymywac rekojesci dodatkowe z po-
zycji centralnej oraz unika¢ nacisku na rekoje$¢ do momentu zatrzymania. W przypadku kruszarek usuwac¢ mniejsze fragmenty
betonu, aby zapobiec zaklinowaniu si¢ narzedzia. W przypadku kruszarek, przemieszczac narzedzie co kilka sekund. Podczas
przemieszczania nalezy narzedzie zatrzymac, poniewaz drgania osiggaja wysoki poziom jezeli narzedzie wstawiane nie opiera
sig 0 obrabiany materiat.

Dodatkowe instrukcje bezpieczenstwa dotyczace narzedzi pneumatycznych

Powietrze pod ci$nieniem moze spowodowa¢ powazne obrazenia:

- zawsze odcig¢ doptyw powietrza, oprézni¢ waz z cisnienia powietrza i odtgczy¢ narzedzie od doptywu powietrza, gdy: nie jest
uzywane, przed wymiang akcesoridw lub przy wykonywaniem napraw;

- nigdy nie kierowa¢ powietrza na siebie lub kogokolwiek innego.

Uderzenie wezem moze spowodowac¢ powazne obrazenia. Zawsze nalezy przeprowadzi¢ kontrole pod katem uszkodzonych lub
luznych wezy i ztaczek. Zimne powietrze nalezy kierowac z dala od rak

Za kazdym razem gdy sg stosowane uniwersalne potaczenia zakrecane (potgczenia klowe), nalezy zastosowaé trzpienie zabez-
pieczajace i faczniki zabezpieczajace przeciwko mozliwosci uszkodzenia potaczen pomiedzy wezami oraz pomiedzy wezem i
narzedziem. Nie przekracza¢ maksymalnego ci$nienia powietrza podanego dla narzedzia.

Nigdy nie przenosi¢ narzedzia, trzymajac za waz.

WARUNKI EKSPLOATACJI

Nalezy upewnic sie, ze zrodto sprezonego powietrza pozwala wytworzy¢ wiasciwe cinienie robocze oraz zapewnia wymagany
przeptyw powietrza. W przypadku zbyt duzego cisnienia powietrza zasilajacego nalezy zastosowac reduktor wraz z zaworem
bezpieczenstwa. Narzedzie pneumatyczne nalezy zasila¢ przez uktad filtra i smarownicy. Zapewni to jednocze$nie czystos¢ i
nawilzenie powietrza olejem. Stan filtra i smarownicy nalezy sprawdza¢ przed kazdym uzyciem i ewentualnie oczyscic filtr lub
uzupetni¢ niedobor oleju w smarownicy. Zapewni to wiasciwg eksploatacje narzedzia i przedtuzy jego zywotnosé.

Przy duzych obcigzeniach zawsze stosowa¢ uchwyt dodatkowy.

W przypadku zatrzymania sig wiertta, np. na skutek zakleszczenia lub podczas przechodzenia przez wiercony materiat, mogg wyzwo-
li¢ sie duze sity obrotowe dziatajgce na narzedzie. Nalezy przyja¢ takg postawe, aby mdc skutecznie przeciwdziatac takim sitom.
Niespodziewany ruch narzedzia lub pekniecie wiertta, moze by¢ przyczyng obrazen.

W przypadku stosowania dodatkowych uchwytéw lub stojakéw podtrzymujacych, nalezy sie upewnié, ze narzedzie zostato pra-
widtowo i pewnie zamocowane.

Nalezy przyja¢ odpowiednig postawe pozwalajgcy przeciwdziata¢ normalnemu lub nieoczekiwanemu ruchowi narzedzia wywo-
tywanemu przez moment obrotowy.

Nalezy trzymaé czesci ciata i odziezy z dala od obracajgcego sie uchwytu i wiertta. Istnieje ryzyko wciggniecia lub pochwycenia.
Zawsze nalezy si¢ upewnic, ze wszelkie klucze i narzedzia uzyte do regulacji i mocowania innych narzedzi wstawianych w wier-
tarce, zostaty usuniete przed rozpoczeciem wiercenia.

UZYTKOWANIE NARZEDZIA
Przed kazdym uzyciem narzedzia nalezy upewni¢ sie, ze zaden element uktadu pneumatycznego nie jest uszkodzony. W przy-
padku zaobserwowania uszkodzen, nalezy niezwtocznie wymieni¢ na nowe nieuszkodzone elementy uktadu.

Przed kazdym uzyciem uktadu pneumatycznego nalezy osuszy¢ wilgo¢ skondensowang wewnatrz narzedzia, kompresora i prze-
wodéw.
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Podfgczanie narzedzia do uktadu pneumatycznego
Rysunek pokazuje zalecany sposéb podigczenia narzedzia do uktadu pneumatycznego. Pokazany sposéb zapewni najbardziej
efektywne wykorzystanie narzedzia, a takze przedtuzy zywotno$¢ narzedzia.

Whpuscic kilka kropli oleju o lepkosci SAE 10 do wlotu powietrza.

Do gwintu wlotu powietrza mocno i pewnie przykreci¢ odpowiednig koncéwke umozliwiajaca przytaczenie weza doprowadzaja-
cego powietrze. (1)

Na zabieraku narzedzia zamocowa¢ odpowiednig koricéwke. Do pracy z narzedziami pneumatycznymi stosowac tylko wypo-
sazenie przystosowane do pracy z narzedziami udarowymi.

Ustawi¢ odpowiedni kierunek obrotéw. Litera F oznacza obroty zgodne z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara, litera R - obroty
przeciwne do ruchu wskazéwek zegara.

Tam gdzie jest to mozliwe wyregulowac ci$nienie (moment obrotowy).

Podigczy¢ narzedzie do uktadu pneumatycznego uzywajac weza o wewnetrznej $rednicy 10 mm / 3/8”. Upewni¢ sig, ze wytrzy-
mato$¢ weza wynosi, co najmniej 1,38MPa. (Ill)

Uruchomi¢ narzedzie na kilka sekund upewniajac sie, ze nie dochodzg z niego zadne podejrzane dzwigki lub wibracje.

Mocowanie wiertfa w uchwycie (IV)
Do uchwytu wiozy¢ wiertto i dokreci¢ kluczykiem kazdy z 3 otwordw tak, by bylo pewnie i mocno zamocowane w uchwycie.
Nastepnie wyja¢ kluczyk z otworu mocujgcego.

Wiercenie

Wyregulowac cisnienie w uktadzie pneumatycznym tak, aby nie przekroczyto wartosci maksymalnej dla danego narzedzia.
Ustawic¢ odpowiedni kierunek obrotéw narzedzia (F - obroty zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara, R - obroty przeciwnie
do ruchu wskazéwek zegara).

W uchwycie zamontowa¢ odpowiednie wiertto.

Podtaczy¢ wiertarke do uktadu pneumatycznego.

Wcisng¢ wiacznik i sprawdzic, czy wiertto nie wykazuje zbyt duzego bicia osiowego. W razie potrzeby odtaczy¢ wiertarke od
zrédta sprezonego powietrza i wymieni¢ wiertto na nowe.

Przytozy¢ wiertto do miejsca, gdzie ma by¢ wiercony otwor.

Stopniowo naciska¢ spust narzedzia.

Aby fatwiej wyprowadzi¢ wiertto z otworu, nalezy zwolni¢ nacisk na wigcznik, poczeka¢ do ustania obrotow wiertta. Przestawi¢
kierunek obrotéw na przeciwny i delikatnie nacisna¢ spust. Ostroznie wyprowadzi¢ wiertto z otworu.

Po skoriczonej pracy rozmontowa¢ uktad pneumatyczny i zakonserwowac narzedzie.

KONSERWACJA

Nigdy nie stosowaé benzyny, rozpuszczalnika, albo innej palnej cieczy do czyszczenia narzedzia. Opary moga sie zapali¢ powo-
dujac wybuch narzedzia i powazne obrazenia.

Rozpuszczalniki uzyte do czyszczenia uchwytu narzedziowego i korpusu moga spowodowac rozmigkczenie uszczelnien. Doktad-
nie wysuszy¢ narzedzie przed rozpoczeciem pracy.

W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek nieprawidtowosci w dziataniu narzedzia, narzedzie nalezy natychmiast odtgczy¢ od ukta-
du pneumatycznego.

Wszystkie elementy uktadu pneumatycznego muszg by¢ zabezpieczone przed zanieczyszczeniami. Zanieczyszczenia, ktore
dostang sie do uktadu pneumatycznego moga zniszczy¢ narzedzie i inne elementy uktadu pneumatycznego.

Konserwacja narzedzia przed kazdym uzyciem

Odtaczy¢ narzedzie od uktadu pneumatycznego.

Przed kazdym uzyciem wpusci¢ niewielkg ilo$¢ ptynu konserwujacego (np. WD-40) przez wlot powietrza.

Podtacz narzedzie do uktadu pneumatycznego i uruchom na okoto 30 sekund. Pozwoli to rozprowadzi¢ ptyn konserwujacy po
wnetrzu narzedzia i je oczyscic.

Ponownie odfgczy¢ narzedzie od uktadu pneumatycznego.

Niewielkg ilos¢ oleju SAE 10 wpusci¢ do wnetrza narzedzia, przez otwdr wlotowy powietrza i otwory przeznaczone do tego
celu. Zalecane jest uzycie oleju SAE 10 przeznaczonego do konserwacji narzedzi pneumatycznych. Podtgczy¢ narzedzie i je
uruchomic¢ na krotki czas.

Uwaga! WD-40 nie moze stuzy¢ jako wiasciwy olej smarujacy.

Powyciera¢ nadmiar oleju, ktéry wydostat sie przez otwory wylotowe. Pozostawiony olej moze uszkodzi¢ uszczelnienia narze-
dzia.

Inne czynnosci konserwacyjne

Przed kazdym uzyciem narzedzia nalezy sprawdzi¢, czy na narzedziu nie sg widoczne jakiekolwiek $lady uszkodzen. Zabieraki,
uchwyty narzedziowe i wrzeciona nalezy utrzymywac w czystosci.
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Co 6 miesiecy, albo po 100 godzinach pracy nalezy narzedzie przekazac do przegladu wykwalifikowanemu personelowi w warsz-
tacie naprawczym. Jezeli narzedzie bylo uzytkowane bez stosowania zalecanego uktadu doprowadzajacego powietrze, nalezy
zwiekszy¢ czestotliwos¢ przegladéw narzedzia.

Usuwanie usterek

Nalezy przerwa¢ uzytkowanie narzedzia natychmiast po wykryciu jakiejkolwiek usterki. Praca niesprawnym narzedziem moze
spowodowac obrazenia. Wszelkie naprawy lub wymiany elementéw narzgdzia, musza by¢ przeprowadzone przez wykwalifikowa-
ny personel w uprawnionym zakfadzie naprawczym.

Usterka Mozliwe rozwigzanie

Wpusci¢ niewielkg ilos¢ WD-40 przez otwdr wlotowy powietrza. Uruchomi¢ narzedzie na kilka sekund. topatki mogly sig przyklei¢
do wirnika. Uruchomi¢ narzedzie na okoto 30 sekund. Niewielka ilodcig oleju nasmaruj narzedzie. Uwaga! Nadmiar oleju moze
spowodowac spadek mocy narzedzia. W takim przypadku nalezy wyczysci¢ naped.

Narzedzie ma zbyt wolne
obroty lub nie uruchamia sig

Kompresor nie zapewnia wtasciwego doptywu powietrza. Narzedzie uruchamia sig powietrzem zgromadzonym w zbiorniku
kompresora. W miare oprézniania sig zbiornika, kompresor nie nadaza z uzupetnianiem brakéw powietrza. Nalezy podiaczy¢
urzadzenie do wydajniejszego kompresora.

Narzedzie uruchamia sig i
potem zwalnia

Upewnic sie, ze posiadane weze majg wewnetrzng $rednice, co najmniej taka jak okreslona w tabeli w punkcie 3. Sprawdzi¢
Niewystarczajaca moc nastawe cisnienia, czy jest ustawione na warto$¢ maksymalng. Upewnic sig, ze narzedzie jest w odpowiedni sposéb wyczyszczone i
nasmarowane. W przypadku braku rezultatéw, narzedzie odda¢ do naprawy.

Czesci zamienne
W celu uzyskania informacji na temat cze$ci zamiennych do narzedzi pneumatycznych nalezy skontaktowac sie z producentem
lub jego przedstawicielem.

Po zakonczeniu pracy, obudowe, szczeliny wentylacyjne, przetaczniki, rekojes¢ dodatkowa i ostony nalezy oczysci¢ np. strumie-
niem powietrza (o cisnieniu nie wiekszym niz 0,3 MPa), pedzlem lub suchg szmatkg bez uzycia Srodkéw chemicznych i ptynéw
czyszczacych. Narzedzia i uchwyty oczysci¢ suchg czystg szmata.

Zuzyte narzedzia sg surowcami wtdrymi - nie wolno wyrzucac ich do pojemnikéw na odpady domowe, poniewaz zawierajg
substancje niebezpieczne dla zdrowia ludzkiego i $rodowiska! Prosimy o aktywng pomoc w oszczednym gospodarowaniu zaso-
bami naturalnymi i ochronie $rodowiska naturalnego przez przekazanie zuzytego urzadzenia do punktu skiadowania zuzytych
urzadzen. Aby ograniczy¢ ilo$¢ usuwanych odpaddw konieczne jest ich ponowne uzycie, recykling lub odzysk w innej formie.
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MERKMALE DES WERKZEUGES

Druckluft- Bohrmaschine ist ein Werkzeug, das mit der Druckluft unter entsprechendem Druck betrieben wird. Mittels der im Futter
befestigten Bohrer werden Offnungen in Metall-, Holz-, Kunststoffwerkstiicken und Gberall dort wo kein Schlagbohren benétigt
wird, gebohrt. Die Werkzeuge sind fiir den Funktionsbetrieb innerhalb von Rdumen geeignet und diirfen keiner Feuchtigkeit und
atmospharischen Niederschldgen ausgesetzt werden. Das Werkzeug ist fiir Dauerbetrieb nicht geeignet. Es wird empfohlen,
nach der Betriebszeit von 5 Minuten eine Arbeitspause von 30 Minuten zwecks Abkihlung des Werkzeuges einzulegen. Eine
einwandfreie und zuverlassige Funktion des Werkzeuges hangt von der sachgeméaRen Betriebsart, deshalb:

Vor Arbeitsheginn soll die Betriebsanweisung sorgfaltig durchgelesen und aufbewahrt werden.

Der Lieferant haftet nicht fiir Schaden und Verletzungen, die infolge der nicht bestimmungsgeméaRen Verwendung, Nichtein-
haltung der Sicherheitsvorschriften und der vorliegenden Betriebsanweisung entstanden sind. Die nicht bestimmungsgemafie
Verwendung des Werkzeuges hat auch die Aufhebung der Garantieleistungen zur Folge.

ZUBEHOR

Bohrmaschine ist mit einem Nippel zum Anschluss an die Druckluftinstallation ausgestattet. Zur Ausstattung gehért auch ein
Schlissel fir die Befestigung des Werkzeuges im Futter

TECHNISCHE DATEN
Parameter | MaReinheit GroRe
Katalognummer YT-0970
Gewicht [ka] 1,1
Durchmesser des Luftanschlusses (PT) [mm /7] 6,3/1/4
Schlauchdurchmesser des Luftanschlusses ( Innendurchmesser) [mm /"] 10/ 3/8
Drehzahl [min] 1800
Max. Bohrerdurchmesser [mm] 10
Max. Betriebsdruck [MPa] 0,70
Empfohlener Betriebsdruck [MPa] 0,62
Erforderlicher Luftdurchfluss (bei 6,2 Bar) [/min] 180
Schalldruck (ISO 15744) [dB(A)] 896+27
Schallleistung (ISO 15744) [dB(A)] 101,535
Schwingungen (ISO 28927-5) [m/s? 3,33+0,83
Betriebsart zeitweilig, S2 5 min

ALLGEMEINE SICHRERHEITSHINWEISE

ACHTUNG! Wahrend des Einsatzes der Druckluftwerkzeuge sind die grundsétzlichen Sicherheitsvorschriften sowie die nach-
stehend angefiihrten Hinweise einzuhalten, um die Brandgefahrdung, die Gefahrdung des elektrischen Schlages und die Verlet-
zungsgefahrdung zu beschranken und zu vermeiden.

Vor Arbeitsbeginn mit dem Luftdruckwerkzeug soll die vollstandige Betriebsanweisung sorgféltig durchgelesen und
aufbewahrt werden

ACHTUNG! Alle nachstehenden Anweisungen sollen durchgelesen werden. Nichtbeachtung der Anweisungen kann zum elek-
trischen Schlag, Brand oder Kérperverletzungen fiihren. Unter dem Begriff. Druckluftwerkzeuge in den Sicherheitsanweisungen
sind die mit Druckluft betriebene Werkzeuge zu verstehen.

NACHSTEHENDE ANWEISUNGEN SIND ZU BEACHTEN

Aligemeine Sicherheitsbestimmungen .

Vor Beginn der Installation, des Funktionsbetriebes, einer Reparatur, der Wartung und Anderung des Zubehérs oder beim Arbeiten
in der Nahe eines pneumatischen Werkzeuges muss man auf Grund vieler Gefahrdungen die Sicherheitshinweise durchlesen und
verstehen. Die Nichtausfihrung der obigen Tatigkeiten kann zu ernsthaften kérperlichen Verletzungen fiihren. Die Installation,
Regelung und Montage pneumatischer Werkzeuge darf nur durch qualifiziertes und geschultes Personal ausgefiihrt werden. Ein
pneumatisches Werkzeug darf man auch nicht modifizieren. Die Modifikationen kdnnen die Effektivitat und das Sicherheitsniveau
verringern sowie das Sicherheitsrisiko fiir den Bediener des Werkzeuges erh6hen. Die Sicherheitsanleitung darf nicht weggewor-
fen werden, sondern ist dem jeweiligen Bediener des Werkzeuges zu tibergeben. Ebenso sind keine beschadigten Werkzeuge zu
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verwenden. Das Werkzeug muss regelméaRigen Inspektionen unterzogen werden, und zwar unter dem Aspekt der erforderlichen
Datensicht entsprechend der Norm ISO 11148. Jedesmal, wenn das notwendig ist, muss sich der Arbeitgeber/Nutzer mit dem
Hersteller zwecks Austausch des Typenschilds in Verbindung setzen.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit ausgeworfenen Teilen

Eine Beschédigung des zu bearbeitenden Gegenstands, des Zubehdrs oder sogar des eingesetzten Werkzeuges kann das Aus-
werfen von Teilen mit hoher Geschwindigkeit zur Folge haben. Man muss deshalb immer einen stoRfesten Augenschutz tragen.
Der Schutzgrad ist in Abhangigkeit von der durchzufiihrenden Arbeit auszuwahlen. Vor Beginn des Bohrens ist der Schliissel aus
dem Bohrfutter zu entfernen. Man muss sich auch davon iiberzeugen, ob der zu bearbeitende Gegenstand sicher befestigt ist.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit Verwicklungen

Eine Gefahrdung im Zusammenhang mit Verwicklungen kann zum Erdrosseln, Skalpieren und/oder Verletzungen in dem Fall
filhren, wenn lose Kleidung, Schmuck, Haare oder Handschuhe nicht weit genug vom Werkzeug oder den Zubehérteilen entfernt
gehalten werden.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit dem Funktionsbetrieb

Durch die Nutzung des Werkzeuges kénnen die Hande des Bedieners verschiedenen Gefahren ausgesetzt werden, und zwar sol-
chen wie: Quetschungen, Stoe, Abschneiden, Abscheren und heile Stellen. Man muss deshalb die richtigen Schutzhandschuhe
uber die Hande ziehen. Der Bediener sowie das Wartungspersonal miissen physisch in der Lage sein, um mit der Anzahl, dem
Gewicht und mit der Leistung des Werkzeuges fertig zu werden. Das Werkzeug ist richtig festzuhalten.

Dabei muss man standig bereit sein, sich gegen normale oder unerwartete Bewegungen zu stellen und immer tber beide Hande
verfiigen zu kdnnen. Wahrend des Bohrens oder Durchbohrens durch das zu bearbeitende Material kann in Folge eines zu hohen
Druckes auf den Bohrer ein hohes Reaktionsdrehmoment erzeugt werden. In jdem Fall wird der Gebrauch von Absorptionsmitteln
fiir das Drehmoment der obigen Reaktion empfohlen: 4 Nm fiir einfache Werkzeuge, 10 Nm fiir Werkzeuge mit Pistolengriff. Dabei
sind die Hande weit weg vom rotierenden Bohrer und dem Bohrfutter zu halten. Es sind nur solche Schmiermittel zu verwenden,
die vom Hersteller empfohlen werden. Man muss Schutzbrillen tragen. Ebenso wird die Verwendung von angepassten Handschu-
hen sowie Schutzkleidung empfohlen.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit wiederholbaren Bewegungen

Wahrend der Verwendung eines pneumatischen Werkzeuges fiir den Funktionsbetrieb, der auf der Wiederholung von Bewe-
gungen beruht, ist der Bediener einer gewissen Unbehaglichkeit der Hande, Schultern, des Halses oder anderer Kérperteile
ausgesetzt. Bei der Benutzung eines pneumatischen Werkzeuges muss der Bediener eine bequeme Haltung einnehmen, die
einen richtigen Stand der FiRe gewahrleistet sowie komische oder das Gleichgewicht nicht sichernde Haltungen vermeidet. Der
Bediener sollte wahrend einer langeren Betriebszeit seine Haltung andern; dies hilft Unbehagen und Ermidungen zu vermeiden.
Wenn der Bediener solche Symptome verspiirt, wie: dauerhaftes oder sich wiederholendes Unbehagen, Schmerzen, pulsierender
Schmerz, Kribbeln, Taubheit, ein Brennen oder eine gewisse Steifheit, dann sollte er sie nicht ignorieren, sondern seinem Arbeit-
geber davon berichten und einen Arzt konsultieren.

Gefahrdungen durch das Zubehér

Vor einer Anderung des eingesetzten Werkzeuges oder Zubehdrs ist das Werkzeug von der Stromversorgungsquelle zu trennen.
Das Zubehér und die Betriebsstoffe sind nur in solchen Abmessungen und Typen zu verwenden, die vom Hersteller empfohlen
werden. Vermeiden Sie auch wahrend des Funktionsbetriebes und danach den Direktkontakt mit dem eingesetzten Werkzeug,
denn es kann heiss oder scharf sein.

Gefahrdungen am Arbeitsort

Ausrutschen, Stolpern und Stiirze, das sind die Hauptursachen fiir Verletzungen. Auferdem muss man sich vor rutschigen Fla-
chen und aber auch vor der Stolpergefahr, hervorgerufen durch die Nutzung des Werkzeuges und aber auch die installierte Pneu-
matikanlage, in Acht nehmen. In unbekannter Umgebung sollte man vorsichtig vorgehen, denn es kdnnen verdeckte Gefahren
bestehen, wie Elektrizitdt oder andere Nutzleitungen. Das Pneumatikwerkzeug ist nicht fiir den Einsatz in explosionsgefahrdeten
Zonen bestimmt und ist auch nicht gegen den Kontakt mit Elektroenergie isoliert. Ebenso muss man sich davon tiberzeugen, dass
es keine elektrischen Leitungen, Gasrohre usw. gibt, die im Falle einer Beschadigung wéhrend der Anwendung des Werkzeuges
eine Gefahrdung hervorrufen kdnnen.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit Dampfen und Staub

Die beim Gebrauch des Pneumatikwerkzeuges entstandenen Dampfe und Staub kénnen den Gesundheitszustand verschlech-
tern (zum Beispiel Krebs, angeborene Fehler, Astma und/oder Hautentziindungen hervorrufen). Im Ergebnis dessen ist es not-
wendig, dass eine Risikobewertung und die Uberleitung von Kontrollmanahmen in Bezug auf diese Gefahrdungen durchgefiihrt
werden. Die Bewertung des Risikos muss den Einfluss des beim Gebrauch des Werkzeuges entstehenden Staubes und die
Mdglichkeit des Aufwirbelns von vorhandenem Staub enthalten. Der Austritt des Luftstroms ist so zu lenken, damit das Aufwirbeln
des Staubes in einer verstaubten Umwelt minimiert wird. Dort wo Staub und Dampfe entstehen, muss ihre Kontrolle in der Emis-
sionsquelle vorrangig sein. Alle integrierten Funktionen und die Ausriistung zum Sammeln, der Extraktion oder der Verringerung
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des Staubes oder des Rauches miissen zweckentsprechend genutzt und gemaR den Empfehlungen des Herstellers erhalten
werden. Entsprechend den Anleitungen des Arbeitgebers sowie den Hygiene- und Sicherheitsvorschriften sind die Atemwege
zu schiitzen. Die Bedienung und Wartung des Pneumatikwerkzeuges ist entsprechend den Empfehlungen der Bedienanleitung
durchzufiihren, wodurch eine Minimierung der Emission von Dampfen und Staub ermdglicht wird. Die einzusetzenden Werkzeuge
sind entsprechend den Empfehlungen der Anleitung auszuwahlen, zu warten und auszutauschen, um einer Zunahme der Dampfe
und des Staubes vorzubeugen.

Gefahrdung durch Larm

Wenn man ohne Schutz einem hohen Larmpegel ausgesetzt ist, so kann dies zu einem dauerhaften und irreversiblen Gehdrver-
lust sowie anderen Problemen fiihren, wie z.B. sténdigen Ger&uschen in den Ohren (Klingeln, Summen, Pfeifen oder Brummen
in den Ohren). Im Ergebnis dessen ist es notwendig, dass eine Risikobewertung und die Uberleitung von Kontrollmanahmen
in Bezug auf diese Gefahrdungen durchgefiihrt werden. Die entsprechenden Kontrollen zur Risikoverringerung kénnen solche
MaBnahmen umfassen, wie den Einsatz von Dampfungsmaterialien, um dem ,Klingeln” des zu bearbeitenden Gegenstands
vorzubeugen. Entsprechend den Anleitungen des Arbeitgebers und den Anforderungen an die Hygiene und Sicherheit ist Ge-
hérschutz zu tragen. Die Bedienung und Wartung des Pneumatikwerkzeuges ist gemaR den Empfehlungen der Bedienanleitung
durchzufiihren, wodurch ein unnétiges Ansteigen des Larmpegels vermieden wird. Wenn das Pneumatikwerkzeug einen Dampfer
besitzt, muss man sich immer davon iberzeugen, ob er wahrend der Nutzung des Werkzeuges richtig montiert ist. Die Auswahl,
die Wartung und der Austausch des verschlissenen, eingesetzten Werkzeuges erfolgt nach den Empfehlungen der Bedienanlei-
tung. Dadurch wird ein unnétiger Anstieg des Larmpegels vermieden.

Gefahrdung durch Schwingungen

Die Einwirkung von Schwingungen kann dauerhafte Schaden der Nerven und Durchblutung der Hénde sowie der Schultern
hervorrufen. Wéhrend der Arbeit bei niedrigen Temperaturen muss man sich warm anziehen sowie die Hande warm und trocken
halten. Wenn die Hande und Finger gefiihllos sind und zu kribbeln oder zu schmerzen beginnen bzw. die Haut blass wird, dann
muss man sofort mit der Anwendung des Pneumatikwerkzeuges aufhdren und anschlieRend den Arbeitgeber informieren sowie
einen Arzt konsultieren. Durch die Bedienung und Wartung des Pneumatikwerkzeuges entsprechend den Empfehlungen der
Bedienanleitung wird ein unnétiges Ansteigen des Schwingungspegels vermieden. Es darf nicht zugelassen werden, dass das
eingesetzte Werkzeug im zu bearbeitenden Element schwingt, da dies gewdhnlich zu einer Zunahme der Schwingungen fiihrt.
Die Auswahl, die Wartung und der Austausch des verschlissenen, eingesetzten Werkzeuges erfolgt nach den Empfehlungen der
Bedienanleitung. Dadurch wird ein unndtiger Anstieg des Schwingungspegels vermieden. Dort, wo es mdglich ist, sollte eine
verdeckende Montage durchgefiihrt werden. Wenn die Mdglichkeit besteht, muss man das Gewicht des Werkzeuges im Sténder,
Spanner oder Aquivalent abstiitzen. Das Werkzeug ist mit einem leichten, aber sicheren Griff und unter der Berlicksichtigung
der erforderlichen Reaktionskréfte festzuhalten, weil die Gefahrdung durch die Schwingungen gewshnlich groRer ist, wenn die
Kraft des Griffes hoher ist.

Zusatzliche Sicherheitshinweise bzgl. pneumatischer Werkzeuge

Die Druckluft kann ernsthafte Verletzungen hervorrufen und deshalb muss man:

- wenn das Werkzeug nicht genutzt wird, vor dem Austauschen von Zubehér oder beim Ausfiihren von Reparaturen immer die
Luftzufuhr sperren, den Schlauch mit dem Luftdruck entleeren und das Werkzeug von der Luftzufuhr trennen;

- den Luftstrom niemals auf sich oder irgendjemand anders richten.

Ein Schlag mit dem Schlauch kann zu ernsthaften Verletzungen fiihren. Deshalb sind regelmaRige Kontrollen in Bezug auf lose
Schlduche und Verbinder durchzufiihren. Die kalte Luft muss von den Handen fern gehalten werden.

Jedesmal wenn Universalsteckverbinder zum Zudrehen (sog. Klauenkupplungen) verwendet werden, muss man Sicherungs-
bolzen und Verbinder einsetzen, die gegen eine mdgliche Beschadigung der Verbindungen zwischen den Schlduchen sowie
zwischen dem Schlauch und dem Werkzeug schiitzen. Der fiir das Werkzeug vorgegebene maximale Luftdruck darf nicht ber-
schritten werden. Beim Herumtragen des Werkzeuges darf es nie am Schlauch gehalten werden.

BETRIEBSBEDINGUNGEN

Es ist sicherzustellen, dass die Versorgungsquelle der Druckluft einen ausreichenden Betriebsdruck und eine erforderliche Luft-
durchflussmenge liefert. Ist der Versorgungsdruck zu hoch, dann ist ein Druckminderer mit Sicherheitsventil einzusetzen. Das
Druckluftwerkzeug ist tiber ein Filter und Oler zu versorgen. Damit wird die Luft gereinigt und gedlt. Der Zustand des Filters und
des Olers vor jedem Einsatz priifen und gegebenenfalls das Filter reinigen und das Ol in dem Oler erganzen. Damit werden
entsprechende Betriebsbedingungen des Werkzeuges gewahrleistet und seine Lebensdauer verlangert.

Bei groRen Belastungen immer einen Zusatzhalter verwenden.

Beim Anhalten des Bohrers, z.B. infolge der Verklemmung oder beim Ausgang aus dem gebohrten Werkstiickes knnen hohe
Drehmomente entstehen, die auf das Werkzeug wirken. Eine solche Arbeitsstellung annehmen um den entstandenen Kraften
entgegenwirken zu kdnnen.

Eine unerwartete Werkzeugbewegung oder Bruch des Bohrers kénnen zur Verletzungen fiihren.

Werden zusatzliche Halter oder Stander verwendet, dann ist sicherzustellen, dass das Werkzeug sicher und einwandfrei befestigt
wurde. Eine entsprechende Arbeitsstellung annehmen, damit man einer normalen oder unerwarteten Werkzeugbewegung infolge
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der Drehmomenteinwirkung entgegen wirken kann.

Die Kérperteile und Kleidungsstiicke fern von beweglichen Futter und Bohrer halten. Es besteht die Gefahr des Einziehens oder
Anpackens. Es ist sicherzustellen, dass samtliche Schiiissel und Werkzeuge zur Einstellung und Spannen anderer Werkzeuge in
dem Drucklufthammer vor dem Arbeitsbeginn entfernt wurden.

BENUTZUNG DES WERKZEUGES

Vor jedem Gebrauch des Werkzeuges ist sicherzustellen, dass kein Bestandteil der Druckluftinstallation beschédigt ist. Wurden
Beschadigungen festgestellt, dann sollten die beschadigten Bestandteile gegen neue ausgetauscht werden.

Vor jedem Gebrauch der Druckluftinstallation ist die im Inneren des Werkzeuges, Kompressors und Leitungen abgesetzte Feuch-
tigkeit zu beseitigen.

Anschluss des Werkzeuges an die Druckluftinstallation
In der Abbildung wird der empfohlene Anschluss des Werkzeuges an die Druckluftinstallation dargestellt. Der dargestellte An-
schluss gewahrleistet die beste Ausnutzung des Werkzeuges und wird zur Verlangerung der Betriebsdauer beitragen.

Einige Tropfen Ol mit der Viskositat SAE 10 zu dem Lufteinlauf einlassen.

An das Lufteinlaufgewinde ein entsprechendes Endstiick zur Befestigung des Druckluftschlauches sicher und fest anschlieRen. (1I)
An dem Werkzeugmitnehmer ein entsprechendes Endstiick befestigen.

Zu dem Einsatz an den Druckluftwerkzeugen nur Zubehdrteile verwenden, die fiir den Einsatz mit StoBwerkzeugen ge-
eignet sind.

Die gewiinschte Drehrichtung einstellen. Buchstabe F bedeutet Drehrichtung im Uhrzeigersinn, Buchstabe R - die Drehrichtung
gegen Uhrzeigersinn. Dort wo mdglich ist, die Druckhéhe einstellen (Drehmoment).

Das Werkzeug an die Druckluftinstallation anschlieRen, dabei Schlauch mit dem Innendurchmesser von 3/8” verwenden. Sicher-
stellen, dass die Schlauchfestigkeit zumindest 1,38MPa betragt. (lIl)

Das Werkzeug fiir einige Sekunden in Betrieb setzen um sicherzustellen, dass keine verdéchtige Gerdusche oder Vibrationen
entstehen.

Bohrerspannen in dem Futter (V) .
Den Bohrer in das Futter einlegen und mittels Schiiissel in jeder der drei Offnungen anziehen damit der Bohrer fest und sicher in
dem Futter eingespannt ist. Den Schiiissel von der Befestigungsoffnung herausnehmen.

Das Bohren

Luftdruck in der Installation einstellen, damit die fir das jeweilige Werkzeug zulassige Druckhdhe nicht Uberschritten wird.

Die gewiinschte Drehrichtung des Werkzeuges (F — in Uhrzeiger Sinn, R — gegen den Uhrzeigersinn), einstellen.

Den entsprechenden Bohrer im Futter einspannen.

Die Bohrmaschine an die Druckluftinstallation anschlieRen.

Den Schalter einschalten und priifen, ob der Bohrer keinen Axialschlag hat. Falls notwendig, die Bohrmaschine von der Druckluf-
tinstallation trennen und einen neuen Bohrer einsetzen.

Den Bohrer an die Stelle anlegen, wo die Offnung gebohrt werden soll.

Den Schalter des Werkzeuges allmahlich driicken.

Um den Bohrer aus der Offnung leicht herauszuziehen soll der Schalter ausgeschaltet werden, bis zum Stillstand des Bohrers
abwarten, die Drehrichtung wechseln und den Schalter leicht driicken. Den Bohrer vorsichtig aus der Offnung herausziehen.
Nach dem Arbeitsschluss das Werkzeug von der Druckinstallation abschalten und einer Pflege unterziehen.

WARTUNG

Zur Reinigung des Werkzeuges keine Benzin, Losungsmittel oder andere brennbare Flissigkeiten verwenden. Die Dampfe kon-
nen entziinden und eine Explosion des Werkzeuges und ernsthafte Kérperverletzungen herbeiftihren.

Die bei der Reinigung des Werkzeughalters und des Geh&uses verwendeten Lésungsmittel kdnnen die Dichtungen erweichen.
Das Werkzeug vor dem Arbeitsbeginn sorgféltig trocknen lassen.

Sollten irgendwelche Stdrungen in der Werkzeugfunktion festgestellt werden, dann soll das Werkzeug unverziiglich von der
Druckluftinstallation abgetrennt werden. Samtliche Bestandteile der Druckluftinstallation sollen vor der Vereinigungen geschiitzt
werden. Die Verreinigungen, die in das Innere der Druckluftinstallation gelingen, kdnnen eine Zerstérung des Werkzeuges und
der sonstigen Bestandteile der Druckluftinstallation herbeifiihren.

Wartung des Werkzeuges vor jedem Gebrauch

Werkzeug von der Druckluftinstallation trennen.

Vor jeder Verwendung eine Kleinmenge des Pflegemittels (z.B. WD-40) tiber den Lufteinlauf einfiihren.

Das Werkzeug an die Druckluftinstallation anschlieBen und fiir 30 Sekunden in Betrieb setzen. Dadurch wird das Pflegemittel in
dem Inneren des Werkzeuges verbreitet und die Innenteile gereinigt.
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Das Werkzeug wiederholt von der Druckluftinstallation abschalten.

Eine Kleinmenge des Ols SAE 10 in das Innere des Werkzeuges iiber den Lufteinlauf und dazugehérige Offnungen einfiihren.
Es wird empfohlen, das Ol SAE 10 fiir die Wartung der Druckluftwerkzeuge zu verwenden. Das Werkzeug anschlieRen und eine
kurze Weile laufen lassen.

Achtung! WD-40 kann nicht als das eigentliche Schmierdl verwendet werden.

Das durch die Auslaufoffnungen ausgelaufene Ol abwischen. Das verbleibende Ol kann eine Beschédigung der Werkzeugdich-
tungen verursachen.

Sonstige Wartungsarbeiten

Vor jeder Verwendung sicherstellen, dass auf dem Werkzeug keine Spuren der Beschéadigungen sichtbar sind. Mitnehmer, Spann-
futter, Werkzeughalter und Spindel in Sauberkeit halten.

Jede 6 Monate oder nach 100 Betriebsstunden soll das Werkzeug einer Inspektion in der autorisierten Werkstatt unterzogen
werden. Wird das Werkzeug ohne der Vorrichtung zur Druckluftreinigung und Olung betrieben, dann die Zeitintervalle zwischen
den Inspektionen des Werkzeuges sollen verkiirzt werden.

Beseitigung der Storungen

Nach Feststellung irgendeiner Storung ist die Arbeit sofort einzustellen. Die Benutzung des beschadigten Werkzeuges kann zur
Kérperverletzungen fiihren. Samtliche Reparaturen oder Austausch der Bestandteile sollen von dem Fachpersonal in der autori-
sierten Werkstatt durchgefiihrt werden.

Storung MaRnahmen

Eine Kleinmenge von WD-40 iber Lufteinlauf einfiihren. Das Werkzeug einige Sekunden laufen lassen. Die Schaufeln kdnnten an dem
Rotor angeklebt sein. Das Werkzeug etwa 30 Sekunden laufen lassen. Das Werkzeug mit kleiner Menge von Ol einfetten. Achtung! Zu
grokte Olmenge kann zur Herabsetzung der Leistung herbeifiihren. In diesem Fall den Antrieb reinigen.

Drehzahl zu klein oder das
Werkzeug lauft nicht an

Das Werkzeug lauft an und | Der Kompressor sichert keine ausreichende Luftmenge. Das Werkzeug lauft mit der in Behalter gespeicherten Luftmenge an. Im Laufe
dann die Drehzahl sinkt der Entleerung des Behalters liefert der Kompressor keine ausreichende Luftmenge. Einen leistungsstarkeren Kompressor verwenden.

Sicherstellen, dass die Schlduche einen Innendurchmesser von zumindest 10/ 3/8” besitzen. Die Druckeinstellung priifen ob die max.
Leistung zu klein Einstellung vorhanden ist. Priifen, ob das Werkzeug sachgemaR gereinigt und eingefettet kurde. Falls kein Resultat, das Werkzeug an die
Werkstatt zur Reparatur anliefern.

Ersatzteile
Um sich Uber Ersatzteile fiir Pneumatikwerkzeuge zu informieren, muss man sich mit dem Hersteller oder dem Handelsvertreter
in Verbindung setzen.

Nach der Beendung der Arbeit soll man Geh&use, Luftungsschlitze, Schalter, Zusatzhandgriff und Bedeckungen z.B. mit dem
Druckluftstrahl (vom Druck nicht groer als von 0,3 MPa), Pinsel oder trockenen Lappen ohne Benutzung von Chemiemittel und
Reinigungsflissigkeiten reinigen. Die Werkzeuge und Handgriffe soll man mit dem sauberen, trockenen Lappen reinigen.

Verschlissene Werkzeuge sind Sekundarrohstoffe — sie diirfen nicht in die Abfallbehalter fiir den Hausmiill geworfen werden, da
sie gesundheits- und umweltgefahrdende Stoffe enthalten. Wir bitten um Ihre aktive Mithilfe beim sparsamen Wirtschaften mit
natrlichen Ressourcen und dem Umweltschutz, in dem Sie das verschlissene Geréat dem Sammelpunkt fiir verbrauchte Anlagen
und Gerate Ubergeben. Um die Menge der beseitigten Abfalle zu begrenzen, ist ihre erneute Verwendung, Recycling oder Wie-
derverwertung in einer anderen Form notwendig.
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XAPAKTEPUCTUKA YCTPOWCTBA

MHeBMaTM4eckas [penb - YCTPONCTBO C MUTaHMEM CTPyeid KOMMPECCMPOBAHHOTO BO3AYXa NOJ COOTBETCTBYIOLMM [aBNEHNEM.
C nomoLLblo CBEpr, KOTOpbIE KPENsTCs B NaTpOHe, BO3MOXHO CBEPNEHINE N0 METany, [EPEBY, CUHTETUYECKMM MaTepuanam 1
Be3fe Tam, rae Tpebyetcs ceepnenve 6e3 yaapa. MHCTpyMeHTbI npefHa3HayeHbl Ans UCMONb30BaHNS BHYTPY NOMELLEHWI, 1 He
cnepyeT noBepraTh X BO3AENACTBYIO BNaru 1 aTMOC(HEPHbIX 0CAAKOB. YCTPONCTBO He NpeAHa3HaYeHo Ans HenpepbiBHON pabo-
Tbl. Pexomerpyetcs cnepytoiwmin pexvm pabotbl: pabota B Te4eHn 5 MUHYT, @ 3aTeM nepepbis 30 MUHYT C LIEMbIO OXNaXaeHns
ycTpoiicTea. MpasunbHas, BesotkasHas u besonacHas pabota yCTPOCTBA 3aBUCUT OT MPaBUMBLHON JKCMNyaTaLmn, B CBA3N C
yem:

MNepen Hayanom paboThbI ¢ yCTPONCTBOM HEOGXOAMMO NOAPOGHO 03HAKOMUTLCS C COAEPKAHUEM MHCTPYKLMM U cOepeYb ee.
lMocTaBLLKK He OTBEYAET 3a BCAYECKUN YiLEepO, HaHECEHHDI B pe3ynbTaTe Nonb3oBaHust YCTPOUCTBOM BOMPEKY ero npegHasHa-
YeHuio, HecobniofieHnst NpaBun 6e30MacHOCTM U yKa3aHuii U3 HACTOSILLEI MHCTPYKLMK. Monb30BaHWe YCTPOIICTBOM BOMPEKM €ro
npenHa3sHaueHIo BbI3bIBAET TakKe NOTEPI0 rapaHTUIHBIX NpaB NoTPeBUTENSs MO MOBOAY HapyLUEHNS rapaHTUIAHOTO JOroBOpa.
OCHALLEEHUE

ﬂpenb OCHallleHa coeduHuTenem, ¢ NOMOLLbK KOTOPOro ee MOXHO NMOAKMHYUTD K MHEBMATUYECKOM CUCTEME. Kpome 3T0r0, MMe-
€TCA KNioY AnA KpenneHua pa60qero MHCTPYMEHTa B CBEPNTU/TIbHOM NaTpoHe.

TEXHWYECKUE JAHHBIE
MNapawmetp " 3Hayenve
Homep no karanory YT-0970
Bec [kq] 11
[lnametp Bo3gywHoro npucoeshutens (PT) [mm /"] 6,3/1/4
[lnametp WwnaHra noaaun Boayxa (BHYTPEHHMI) [mm /"] 10/ 3/8
0BopoTbl [min] 1800
MakcvmanbHblit AuameTp ceepna [mm] 10
MakcumansHoe pabodee faBneHne [MPa] 0,70
PekomergoBaHHoe paboyee [MPa] 0,62
Tpebyemoe TeyeHue Bo3ayxa (npu 6,2 bar) [i/min] 180
Akyctndeckoe faenenve (ISO 15744) [dB(A)] 89,6127
AxycTudeckas mowyHocTb (ISO 15744) [dB(A)] 101,5+£3,5
Kone6anus (ISO 28927-5) [m/s?] 3,33+0,83
Pexum paborel ¢ nepepbiBamy, S2 5 min

OBLUUE NPABUIA BE3ONACHOCTU

BHVMAHWE! Bo Bpems nonb3oBaHis MHEBMATUYECKMM YCTPOCTBOM 0053aTenbHO COBMoaaTh OCHOBHbIE MPpaBina TPYAOBON
©e30nacHOCTH, BKIIOYas MPUBEAEHHbIE HIKE, C LieNblo OrpaHnieHIst pucka noxapa, yaapa aneKTpu4eckuM TOKoM 1 u3bexaHns
TENecHbIX NOBPEXAEHNN.

lMepen Hayanom nonbL30BaHMs JaHHOrO YCTPOMCTBA HEO6XOAMMO NOAPOGHO 03HAKOMUTLCS € UHCTPYKLIMEH 1 coepeyb ee.

BHUMAHWE! O3HakomuTbCst CO BCEMU MPUBEAEHHBIMU HUXE UHCTPYKUMsiMU. HecobrniofeHne MOXET cTaTb NpUYMHON yaapa
3MEKTPUYECKUM TOKOM 1 TENECHbIX MOBPEXAEHMIA. MOHATUE ,MHEBMATUYECKOE YCTPONCTBO”, MPUMEHSEMOE B MHCTPYKLMSAX, Kaca-
€TCA BCEX YCTPOICTB C MUTaHWEM CTPYel KOMNPeCcCHPOBAHHOTO BO3AyXa MOA COOTBETCTBYIOLMM AABNEHNEM.

COBNOOATb NPUBEAEHHBIE HKE NHCTPYKLINN

061wme TpeboBaHus K Ge3onacHoCTH

Mepen HayanoMm MoHTaxa, paboTbl, PEMOHTA, TEXHUYECKOrO 06CTyXMBaHUS U 3aMeHbl MPUHAANEXHOCTE UMK B CrlyYae Bbl-
MOMHEHMs PaboT BO3re MHEBMATUYECKUX MHCTPYMEHTOB, YYUTLIBASh MHOXECTBO OMacHOCTEH, HEOBXOAMMO NPOYMUTaTb W MOHSTH
VHCTPYKLMIO MO TexHuke GesonacHocTu. HecobniopeHne aaHHOrO TpeGOBaHMS MOXET NPUBECTU K CEPLE3HLIM TpaBMaMm. YcTa-
HOBKa, HACTPOIKA U MOHTaX MHEBMATUYECKIX MHCTPYMEHTOB MOTYT BbINOMHSATLCS TOMBKO KBANM(ULMPOBAHHBIM 1 0BY4EHHbIM
nepcoHanoM. 3anpeLLeHo MoauduLMpoBaTL MHEBMATUYECKIA MHCTPYMEHT. MoaudukaLmum MOryT CHU3UTb 3GdEKTUBHOCTL 1
6e30MacHOCTb MHCTPYMEHTA, @ TaKkKe YBENUYUTL PUCKM, KOTOPBIM NOJBEPraeTCs OnepaTop MHCTPyMeHTa. He BbiGpackBaTh MH-
CTPYKLMIO NO TexHuKe 6e30nacHoCTy - ee CredlyeT nepesatb onepaTopy MHCTPYMeHTa. 3anpeLLeHo UCnonb3oBaTh NOBPEXAEH-
HbIil THEBMATUYECKVIA UHCTPYMEHT. HeobXoaMMO nepuoLvyecky NpoBEpsiTb YNTabenbHOCTL faHHbIX HA MHCTPYMEHTE, Kak 3Toro

OPWUIMHANBHAS MHCTPYKUMWS



Tpebyet cranpapt ISO 11148. Pabotogatent / nonb3osatenb JOMKeH 0BpaTUTLCS K NPOU3BOANUTENIO A4S 3aMeHbl 3aBOACKOr0
LyuTKa B Cry4ae HeobxoaMMOoCTH.

OnacHocTH, CBsi3aHHble C BbIGpackiBaeMbIMU 3NEMEHTaMM

lMoBpexaeHune obpabaTbiBaemoro npeameTa, NPUHAANEXHOCTEN UK [Jaxe CMEHHOTO paboyero MHCTPYMEHTa MOXET CTaTb npu-
UMHON BbIGpOCA anemMeHTa Ha BbICOKOI ckopocTy. Beerga Heobxoammo 1enonb3osaTh yaaponpoyHyo 3aluuTy Ans ras. CteneHb
3alumThl cnegyeT nogbupaTtb B 3aBUCMMOCTY OT BbINONMHsieMOl paboTbl. 06s3aTenbHO BbIHYTh KoY M3 NaTpoHa Apenu nepea
Havanom ceepreHus. YoeauTbes, 4to 0bpabaThiBaeMblii NPeAMET HafeKHO 3aKpenseH.

OnacHocTH, CBS3aHHbIE C 3anyTbiBaHUEM
3anyTbiBaHUE MOXET CTaTb NPUYMHON YAYLLIbS, OCKaNbNMPOBaHWS W/Uin TpaBMbl, ecriv cBOGOAHas OBEXa, YKpaLIeHusi, BONock!
W1 NepyaTku He YAepXWUBaTb BAANW OT UHCTPYMEHTOB UNW NPUHAANEXHOCTEN.

OnacHocTy, cBsi3aHHbIe ¢ paboTtoit

Bo Bpems ncnonb3oBaHMs MHCTPYMEHTA pyKu Onepatopa MOryT MOABEepraTbCcs CeayIoLyMM onacHoCTAM:  Apobnerne, yaapsl,
0Tpe3aHue, CTMpaHme, oxori. Heobxoanmo Mcnonb3oBaTb COOTBETCTBYIOLME NepYaTku Ans 3awmTsl pyk. Onepatop v obcny-
XVUBAIOLMIA NEPCOHAN AOMKHbI ObiTb (PU3NYECKN B COCTOSIHUM CMIPABUTLCA C Pa3MepoM, BECOM M MOLLHOCTbIO MHCTPYMEHTa.
CnepyeT npaBuUmbHO [iepxaTb MHCTPYMEHT. BbiTb rOTOBEIM OTpearpoBaTb Ha HOpMarbHble MMM HEOXMAAHHBIE ABWKEHNS, a
Takke Bceraa bbiTb roTOBLIM MCMONB30BaTL 06€ pyku. MMpu cBEpReHnM unn npoceepnneanun obpabateiBaemoro marepuana B
pesynsTaTe CIULIKOM CUMBHOTO HaXMMa Ha CBEPNO MOXeT 06pa3oBaTbCs BbICOKMA BpaLLaoLLMA MOMEHT peakumn. B nobom
cnyyae, pekOMeHAYeTCs UCNOMb30BaTh CPEACTBA ANs NOMMOLLEHNS BpaLLAoLLEro MOMEHTa peakLmi cabilue: 4 Hv Ans npsiMbix
NHCTPyMeHToB, 10 HM AN MHCTPYMEHTOB C MUCTONETHON PYKOSATKOA. Pykn HeobxoanMo fiepxaTb BAank oT BpaLLatoLLErocs ceep-
na v natpoHa Apenu. Heobxoanmo ocnabuTb HaxM Ha YCTPOMCTBO 3amycka v OCTAHOBKM B CIyyae OTKIIOYEHMS dMeKTPUIECKon
3Heprvn. Cneayet 1cnonb3oBaTh TOMbKO PEKOMEROBAHHbIE MPOM3BOAMTENEM CMa30yHble MaTepuansl. HagesaTb 3awinTHble
04KW, TaKKe PEKOMEHAYETCS MCnoNb30BaTb MPUMEraloLLMe NepyaTkv i COOTBETCTBYIOLLYHO 3aLLUTHYIO OAEXAY.

OnacHOCTH, CBs3aHHbIE C NOBTOPSIOLLMMUCS LBKEHNAMM

Bo Bpems 1Cromnb30BaHWsi THEBMATUYECKUX UHCTPYMEHTOB ANsi paboThl, CBA3aHHON C NOBTOPSIOLUNMUCS ABIKEHUSIMU, ONepa-
TOP MOXET YyBCTBOBATH AMCKOMCOPT B pyKax, Nneyax, Npeanneybsx, Wee unv Apyrux Yactsx Tena. B cnyyae ucnonb3oBaHus
MHEBMAaTUYECKUX MHCTPYMEHTOB, ONepaTop AOMKEH 3aHsTb yAo6Hoe nonoxeHue, obecneyrsatoLLee NpaBunbHOE pacnonoxeHme
cTon, 1 n3beratb CTpaHHbIX Unu He 0BecneymBaloLLX PaBHOBECHS NONOXKeHNIA. OnepaTop AOMKEH MEHSITb MONOXEHNE BO BpeMS
AnuTenbHoN paboTel, 3T0 NOMOXET n3bexatb auckomdopTa 1 yeTanocTi. Korga onepatop UCTbITbIBAET Takine CUMMTOMbI Kak:
MOCTOSHHbIA UMM NOBTOPSIOLLMIACS AUCKOMEOPT, Bonb, NynbCupytoLLyto 60Mb, NOKanbiBaHNe, OHEMEHME, HOKEHNE UMW OKOYEHe-
NOCTb, OH He AOMKEH MX UTHOPUPOBaTb, a 06s3aH COOBLMTL O HUX CBOEMY paboTogaTento u 06paTUTLCA K Bpauy.

OnacHoCTH, CBSA3aHHbIE C NPUHALMEXHOCTSIMM

OTCOEANHUTD YCTPOIACTBO OT UCTOYHUKA MUTAHUS Meper 3aMeHOi CMEHHbIX paBounx MHCTPYMEHTOB UMW MPUHAZANEXHOCTEN.
Vcnonb3oBatb NpUHaBMEXHOCTV U PaCXOAHbIE MaTepuanbl TONbko PEKOMEHAOBAHHbIX MPOWU3BOAUTENEM Pa3MepPOB W TUMOB.
W3Beratb HenocpeaCTBEHHONO KOHTaKTa CO CMEHHbIM PabouiM MHCTPYMEHTOM BO BpeMst W nocrie paboTsl, NOCKOMbKY OH MOXET
BbITb FOPSIYUM UK OCTPBIM.

OnacHoCTH, BbI3BaHHbIE LLIYMOM

BoapeiicTBYe LymMa BbICOKOTO YpOBHS 6€3 Hagnexallueid 3alluTbl MOXET CTaTb MPUYMHOI MOCTOSHHOM M HeobpaTumoli note-
pu cryxa, a Takke Apyrux npobnem, Takux Kak, WyM B yilax (3BOH, XyXkaHWe, CBUCT unu rynenue). Heobxogumo oLeHUTb
PUCKM U BHELPUTb COOTBETCTBYIOLUME CPEACTBA KOHTPONSI Haf AaHHbIMM pakTopamu. COOTBETCTBYIOLLMIA KOHTPOMb C LIEMb
CHVKEHMS! pUCKa MOXET BKITKO4aTh UCMONb30BaHWe AeMNEUPYIOLLMX MaTep1arnos, NpeaoTBpaLLakLLyX ,380H” 0bpabaTbiBaemoro
npenmera. Vcnonb3oBath CpenCTBa 3alluThl Cryxa CrieyeT B COOTBETCTBIM C MHCTPYKUMSIMM paboTofaTens U B COOTBETCTBUM
¢ TpeboBaHMAMK MO TUrMeHe u 6e3onacHOCTM. JKcnyaTaums U TexHudeckoe obCryXmBaHUE MHEBMATUYECKOTO MHCTPYMEHTa
[JOMKHbI OCYLLECTBNSATHCS B COOTBETCTBUM C MHCTPYKLMSIMW MO 3KCMNyaTaLuy - 3T0 MO3BONUT U3BEXaTb HEHYXHOTO yBENUYeHUs
YPOBHSI Lyma. ECnn nHeBMaTUYECKUIA MHCTPYMEHT OCHALLEH rnyluuTenem, Bceraa Heobxoaumo ybeauTbes, YTO BO BpEMS UC-
MOMb30BaHNS MHCTPYMEHTA OH YCTAHOBMEH NpaBuibHO. Bribupatk, 06cnyXmBaTh 1 3aMeHsITb M3HOLLEHHbIE CMEHHbIe paboune
WHCTPYMEHTbI CIeAYET COrMacHO MHCTPYKLMM MO 3KCTnyaTaLmi. 3T0 NO3BONKUT U3BEXaTb HEHYKHOTO YBEMUYEHNS LyMa.

OnacHOCTH, Bbl3aBaHHbIe BUOpaLMsMU

Bubpavuus MoxeT npuBecTy k HeobpaTuMoMy MOBPEXAEHMIO HEPBOB 1 KPOBOCHAOXEHWS KuCTelh 1 pyk. Heobxoaumo Tenno oge-
BaTbCs BO BpeMsi paboTbl B XONOAHYI0 MOrody, W PyKi AOMKHbI ObITb TENMbIMK W CyxuMu. B cnyyae oHeMeHWsi, nokanbiBaHus,
6o unu npu noberneHnm KoXu Ha nanbLax u pykax, HeobXoaUMo NPeKpaTUTL paboTaTb C MHEBMATUYECKUM UHCTPYMEHTOM, CO-
06wuTh pabotoaatento 1 obpatuTbes k Bpady. CobniogeHne ykasaHuii MIHCTPYKLMM NO 3KCTyaTaLmy BO BPEMS MCMONb30BaHMS
11 TEXHUYECKOTO 0BCTYKUBAHWSI THEBMATUYECKOTO MHCTPYMEHTa NO3BONMUT U3DEXaTh HEHYXHOTO YBENUYEHUs! YPOBHS BUOpaLMM.
He ponyckatb, 4To6bl CMEHHbIA pabo4nii MHCTPYMEHT BUOpPMPOBan B 06pabaTbiBaeMOM 3NEMEHTE, kak MPaBUIO, 3TO NMPUBOANT K
yBenu4eHuio Bubpauu. Beibupats, 06CnykmBaTh 1 3aMEHSATb M3HOLLEHHBIE CMEHHbIE paboune MHCTPYMEHTLI CriedyeT CornacHo
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WHCTPYKLMM MO 3KcnnyaTauui. 310 N03BOMMT M3BEXaTb HEHYXKHOMO YBENUYeHs BUGPaLmid. Mo BOMOKHOCTI MOHTaX cCriesyeT
BbINOMHSITH C UCMONb30BAHNEM 3ALLMTHBIX 3KpaHOB. ECNM 3T0 BO3MOXHO, MHCTPYMEHT CredlyeT NOAAEepXUBaTb C NOMOLLBHO CTOM-
Ku, HaTskuTens un 6anaxcupa. VIHCTPYMeHT HeoBXOANMO JepaTb NErko, HO HAfEXHO, YIUTbIBAs BOIMOXHbIE CUMbI peaKLm,
MOCKOMbKY OMacHOCTb, Bbl3BaHHasi BUOPaLMEN, kak MpaBumio, BO3PACTaeT Npu GOMbLUEM YCUIAM 3axKvMa.

OnacHocT, CBs3aHHbIE C MECTOM paBoTh

CKOMbXEHWsI, CNOTbIKAHWS W NAAEHUs SBNSKTCS MaBHbIMU NpudMHaMu TpaeM. OcTeperaTbCsi CKOMb3KMX MOBEPXHOCTEMN, 06-
pa3soBaHHbIX B pe3yrbTaTe UCToNb30BaHMS MHCTPYMEHTA, a Takke CMOTbIKaHWI O LunaHry NHeBMaTu4Yeckoi yctaHosku. Cobrito-
[aTb OCTOPOXHOCTb B HE3HAKOMOIA 06CTaHOBKE. MOryT MMETb MECTO CKPbITLIE OMACHOCTH, TaK1e Kak SMEKTPUYECTBO UMK Apyrve
KOMMYHUKaLmy. [THeBMaTUYECKUA MHCTPYMEHT He MpefHa3HayeH ANS MCMONb30BaHUs BO B3PHIBOOMACHBIX 30HAX U He UMeeT
ANeKTpOU3oNALMK. YBEAUTLCS, YTO OTCYTCTBYIOT KaK1e-nuBo 3neKTpuyeckue NpoBofaa, rasoBble TPpybbl v T.n., KOTOpble MOryT
€030aTb ONACHOCTb B CNy4ae NOBPEXAEHNS BO BPEMS UCTIONb30BAHUS MHCTPYMEHTA.

[JlononHuTenbHbIE MHCTPYKLIM MO 6e30MacHOCTY NS MHEBMATUYECKUX MHCTPYMEHTOB

CxaTblii BO3AYX MOXET NPUBECTU K Cepbe3HbIM TpaBMaM:

- BCErfja OTKNIoYaTh Nojayy Bo3ayxa, CTPaBUTh aBNEHNe BO3AYXa U3 LLNaHra v OTCOEAMHUTD MHCTPYMEHT OT Nojauu BO3ayXa,
€CIN: MIHCTPYMEHT He MCMOMb3yeTCs, Neper 3aMeHO! NPUHAANEXHOCTEN UMK BO BPEMS BbINOMHEHNS PEMOHTHbIX pabor;

- HUKOTf3a He HanpaBnATb CTPYHO BO3AyXa Ha cebs unu [pyrux niogen.

Yaap LUNaHrom MOXET NpUBECTY K Cepbe3HbiM TpaBMam. Beerga Heobxoanmo npoBepsTh WNaHMM 1 CoeanHEHNs Ha NpeameT
HanM4Ms NOBPEXAEHNIA, a Takke He ocnabneHs! N oHKM. He cnepyeT HanpaBnATL Ha PykW CTPYHO XONOAHOTO BO3AYXa.

Kaxabii pas, koraa 1Cronb3ytoTes YHUBEPCanbHbIE BUHTOBLIE COEANHEHNS (LUTUGTOBLIE COEAUHEHNS), HEOBXOAMMO MPUMEHSTL
CTEPXKHI 11 COEAMHNTENN, NPEAOXPaHSIOLLE OT BOMOXHBIX NOBPEXAEHNIA COEAMHEHNIA MEXAY LUNAHTaMK, a Takke Mexay LnaH-
TOM M MHCTPYMeHTOM. He npeBbIlLaTh yka3aHHOro Ans MHCTPYMEHTa MakCUManbHOro JaBNeHIs Bo3ayxa.

KareropuuHo 3anpelLeHo NepeHocUTb MHCTPYMEHT, AepXa ero 3a LUMaHr.

AKCMNYATALIMOHHBIE YCIIOBUA

Heobxomumo y6eauTses B TOM, YTO UCTOMHUK KOMMPECCUPOBAHHOTO Bo3yxa obecnevunsaet Tpebyemoe paboyee AaBnEHWE U CO-
OTBETCTBYlOLLEE TEYeHWe Bo3ayxa. B cnyyae Ype3amMepHOro AaBneHuns BO3myxa NuTaHns creayeT BOCMONb30BaThCs pesyKTopoM
C NpesoXpaHUTENbHbIM KnanaHoM. MHeBMaT4Yeckoe YCTPOUCTBO JOMKHO NUTATLCS C UCMONb30BaHUEM CUCTEMbI (unbTpa U
MacneHkn. 3To 06ecneymnT YUCTOTY U OAHOBPEMEHHO YBNAKHEHWE BO3AyXa MaCoM.

CocrosHue cunbTpa 1 MacrneHki Heobxoaumo NpoBEPSATL Nepes KaxabiM MycKOM 1 B criyyae noTpebHOCTM 04UCTUTb DUMLTP
1 fobaBuTbL Macna B MacrneHky. 1o obecneynT Haanexatlyro 3KkCrnyataluio yCTPOICTBa U MOBLICUT €70 KMBYYECTb.

B cnyyae 6onbLumx Harpy3ok 0693aTenbHO MOMb30BaTECA AOMONHUTENBHO PYKOSTKON.

Ecrn cBepno 3agepxurcs, Hanp., 3acTpsiHeT, Npoxoast yepe3 obpabatbiBaeMblii MaTepuarn, BO3MOXeH (hakT obpa3oBaHus 3Ha-
UMTENbHOM BpaLLATENbHON CUIbl, BIWSIOLLEN Ha YCTPOCTBO. Heobxoammo NpuHsTh noay, obecneunBatoLLyto ahdeKTMBHOE Npo-
UTBOLENCTBIE YKa3aHHOW cune.

HeoxmpaHHoe BVKEHMe YCTPONCTBA UMM MONOMKa CBEPIA MOXET CTaTb NPUYMHON TENECHBIX MOBPEXAEHMIA.

B cnyyae npumeHeHus JOMOMHUTENBHBIX PYKOSITOK UMM OMOPHBIX CTOEK CreayeT yOeamThCsl B TOM, YTO MHCTPYMEHT NPaBUibHO
1 HAZIEXHO 3aKpenneH.

Heobxoumo NpuHATb COOTBETCTBEHHYO N03Y, 06ECNEUMBALOLLYI0 NPOTUBOAEACTBIE HOPMATbHBIM UM HEOXKMAAHHBIM ABUKEHN-
SIM YCTPOWCTBA, Bbl3BaHHLIM MOMEHTOM BPALLEHNS!.

Heobxooumo aepxatb YacTv Tena v OaexXabl BAANM OT BpaLLAOLLErocs naTpoHa W CBepna, MOCKOMbKY SNeMEHTbI YCTPOACTBa
MOTYT BTSHYTb WX.

O6si3aTenbHo yOeauTbes B TOM, YTO BCAMECKME KIHOUM W MHCTPYMEHTLI, KOTOPbIE MCMOMb30BANNCL BO BPEMSI PETYNMPOBKM U
KpenneHus Apyrux MHCTPYMEHTOB, BCTaBNSEMbIX B Apenb, yOpaHbl nepes Havanom cepreHis.

MONb30BAHUE YCTPOACTBOM

Mepen kaxabIM NyckoM YCTPOICTBA CReayeT yoeauTbCsl B TOM, HTO HE MOBPEAMIICS HY OfIWH SNEMEHT MHEBMATUYECKOI CUCTEMBI.
Ecnu o6HapyxeHbl NOBPEXAEHMS, CNeayeT HEMEANEHHO 3aMEHUTb HEMCTIPABHBIE ANEMEHTbI CUCTEMbI HOBBIMM.

Mepen kaxaobiM MPUMEHEHWEM MHEBMaTUYECKON CUCTEMbI CriedyeT NUKBIAMPOBATb KOHAEHCUPOBAHHYIO BNAry BHYTPU YCTPOii-
CTBA, KOMMPECCOPA W LUMAHIOB.

[ModkroyeHue ycmpoticmea K MHeeMamuy4eckol cucmeme
Ha pucyHke n3obpaxeH pekoMeHA0BaHHbI CNocob NOAKNIYEHNS YCTPONCTBA K NHEBMATUYECKOR cucTeme. YkasaHHbli cnocob
obecneynBaeTt Hanbonee aHEKTMBHOE NOMb3OBAHNE YCTPOCTBOM U MOBLILLAET €r0 KUBYYECTb.

BBecTi Heckonbko kanenb Macna BsiakocT SAE 10 Yepes BX0AHOE BO3AYLLHOE 0TBEPCTHE.

K pe3bbe BXoQHOrO BO3MYLLHOMO OTBEPCTUS HAIEXHO MPUKPYTUTL COOTBETCTBEHHYIO HACAZKY, 0BECNeUnBatOLLYt0 NOAKIIoYEHE
wnaHra nogayu sosayxa. (1)
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YcTaHOBUTb COOTBETCTBEHHYK Hacadky Ha MoBOAKe ycTpoiicTBa. Bo Bpems paboTbl ¢ NHeBMaTU4YeCKUMU YCTpOWCTBaMM
NoNb30BaThCH UCKIHOUNUTENBHO OCHALEHNEM, NPeAHa3HaYeHHbIM ANns PaboThbl C yAapHbLIMKU YCTPOMCTBAMM.

BbibpaTb Tpebyemoe HanpasneHue BpalleHus. byksa F 0603Havaet obopoThl no Yacosoi cTpenke, byksa R — 06opoThl npoTus
4acoBoW CTperky.

Tam, rae 370 BO3MOXHO, OTPErynmpoBaTh JaBneHne (MOMEHT BpaLLeHus).

MogKmtounTb YCTPOIACTBO K MHEBMATUYECKOI CUCTEME, NONb3YSCh LUMAHTOM BHYTPEHHEro Anametpa 3/8”. Ybeautbest B TOM, 4TO
MPOYHOCTb LnaHra pasHa MuHumym 1,38MPa. (I11)

3aBecTy yCTPOICTBO Ha HECKOMBKO CekyHf, 4ToObl YOEANTLCS B TOM, YTO OHO HE M3AAET HUKaKMX NOJO3PUTENbHBIX 3BYKOB U HE
BMOpUpYeT.

KpenneHue ceepra 6 nampore (1V)
BcTaBuTb CBEPNO B MATPOH 1 KIOYEM NMPUKPYTUTL Kaxaoe U3 3 OTBEPCTHIA, 4ToObI CBEPNIO MPOYHO AepXanoch B NaTpoHe. 3atem
BbIHYTb KIKOY 13 OTBEPCTUS AN KpENnmeHus.

CeeprieHue

Takum 0Bpa3om OTperynupoBaTh YCTPOICTBO B MHEBMATUYECKON cucTEMe, UToObl He MPeBbICUTL MaKCUManbHbI YpoBeHb ANs
[}aHHOrO YCTPONCTBA.

Bbibpath Tpebyemoe HanpaBneHne BpalleHns MHCTpymMeHTa (F — oBopoTsl Mo 4acoBoi cTpenke, Gyksa R — 0BopoTsbl NpoTuB
4acoBoil CTpenku). BeTaBuTb B MaTpoH Tpebyemoe ceepro.

MoakNio4NTb Apenb K THEBMATUYECKOIA CUCTEME COTMacHO Crocoby.

HaxaTb Ha BblKknio4aTens 1 NpoBepuTb, He HabniogaeTcs N YpeamepHoe oceBoe BueHue ceepna. B cryvae HeobxomumocTn
OTKINIOUMTb [iPenb OT UCTOYHMKA KOMMPECCMPOBAHHOIO BO3AYXa 1 3aMEHUTb CBEPO HOBLIM.

MpunoxwTb CBEPNO K Touke OyayLLero oTBepCTyS.

locTenerHo HaxvuMaTb Ha BbIKIOYaTENb YCTPONCTBA.

Yro6bl nerye Obino BIHYTL CBEPNO U3 OTBEPCTMS, CeayeT 0cBODOANTL BbIKIKOYaTENb W NOAOKAATH, MOKa CBEPMO He nepecTaHeT
BpaLarbcs. NepexniounTb PeBEPCUBHbINA NEPEKoYaTenb 1 AENUKATHO HaxaTb Ha BbikmtoyaTenb. OCTOPOXHO BLIBECTH CBEPIO
113 OTBEPCTS.

Mocne 3aBepluenmns paboTsl pa3obpaTb NHEBMATUYECKYIO CUCTEMY W POBECTI KOHCEPBALMIO YCTPONCTBA.

KOHCEPBALIMA

3anpeLuaeTcs nonb3oBaTbCst HEH3VHOM, pacTBOPUTENEM UMW APYTOW FOPHYEi KUAKOCTbIO BO BPEMSI 04MCTKW yCTpoiicTaa. M-
napeHusi MOryT BOCMNaMEHUTLCS!, Bbi3blBasi B3PbIB YCTPOWCTBA U CEPbE3HbIE TENECHBIE NOBPEXAEHNS.

PacTeopuTenu, npuMeHsieMble BO BPEMSI O4UCTKI NATpOHa YCTPOICTBA W KOpMyca, MOTYT Bbi3BaTb YXYALIEHWE YNOTHEHWA. B
CBSI31 C 3TWUM CreflyeT cTapaTeribHO NPOCYLUMTL YCTPONCTBO Nepes HauanoMm paboTsl.

Ecnu o6HapyxeHb! kakue-nnbo nepebon B pabote yCTpoNCTBa, CrieayeT HEMEANEHHO OTKMIYUTL YCTPOCTBO OT MHEBMATUYe-
CKOVA CUCTEMbI.

Bce anemeHTbI MHEBMATUYECKOI CUCTEMbI JOMKHbI ObITh 3ALLMLIEHHBIMI OT 3arp3HEHNIA. 3arpsisHEHMS), MPOHVKAIOLLME B MHEB-
MaTu4ecKylo CUCTEMY, MOTYT BbI3BaTb MOMOMKY YCTPOWCTBA M APYTUX ANEMEHTOB MHEBMATUYECKON CUCTEMBI.

KoHcepsayust ycmpoticmea neped kaxobiM yckom

OTKNIYMTb YCTPOICTBO OT THEBMATUYECKOM CUCTEMbI.

[Mepen kaxabiM MyCkoM crieayeT BBECTU HEDOMbLUIOE KONMYECTBO MOIOLLEN XuakocTM (Hanp., WD-40) uepes BxofHOe BO3ayLIHOE
otBepcTHe. MopKmtounTb YCTPOCTBO K THEBMATUYECKOI CUCTEME W 3aBeCTY NpumepHo Ha 30 cekyHA. bnarogaps atomy motoLas
KUOKOCTb Pa3oiaeTCs BHYTPW YCTPONCTBA 1 OYUCTUT €ero.

CHOBa OTKITIOUNTb YCTPOWCTBO OT MHEBMATUYECKON CUCTEMBI.

HebonbLuoe konuyecteo Macna SAE 10 BBECTU BHYTpb YCTPOIACTBA YepPEe3 BXOAHOE BO3AYLLHOE OTBEPCTUE W OTBEPCTUS, Nped-
Ha3HaueHHble Ans aTou Lenu. PekomeHayetcs nonb3oBatsest Macnom SAE 10, npenHasHa4eHHbIM [41s KOHCEPBaL/M NHEBMATH-
YecKuMX YCTPORCTB. MOAKNIUMTb YCTPOICTBO U 3aBECTH €r0 Ha KPaTKOe BPEMS.

BHumanue! 3anpeLuaetcs nons3oBatsest WD-40 kak Macniom, npeaHa3HaYeHHbIM Anst CMasku.

BbiTepeTb Macno, KOTOpoe NPOHUKIIO Yepe3 BbIXofHble 0TBepcTMs. OCTaBLUEECs Macno MOXET NOBPESMTh YNNOTHEHWE YCTPOli-
cTBa.

[poyue paboms! Mo KOHcepeayuu

Mepen kaxabiM NPUMEHEHNEM YCTPOICTBA NPOBEPUTB, HET NN Ha YCTPOINCTBE BUANMBIX CMEAOB NtobbIx NoBpexaeHwir. MoBoaky,
NaTpOHbI W LUNWHAENK CrieayeT CofepXaTb B YNCTOTE.

Yepes kaxabix 6 mecaues unu 100 yacos paboTbl credyeT 0TAaTh YCTPOWCTBO HA OCMOTP KBANMGULMPOBAHHOMY NepcoHany
PEMOHTHOI MacTepCKOiA. ECrin yCTPOIACTBO 1CNONb30Banock 6e3 NpUMeHeHNs pekOMEHAOBaHHO! CUCTEMbI NOfAYN BO3AyXa, TO
CcrneayeT yBenu4MUTb 4acToTy OCMOTPOB YCTPOICTBA.

YempaHeHue nogpexadeHul
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Heofxoaumo npepearb paGoTy YCTPOACTBOM Cpasy e nocrie Toro, kak Gbino obHapyxeHo noboe nospexaeHue. Monb3osaHue
HEMCMPaBHLIM YCTPOMCTBOM MOXET BbI3BaTb TENECHbIE NOBPEXAEHNS. BCAYECKNE PEMOHTHI Ui 3aMEHbI 3TIEMEHTOB YCTPOIACTBA
LOMKEH NPOBOAUTL KBANMMMLMPOBAHHII NEPCOHAN YNONHOMOYEHHOTO PEMOHTHOTO NPEAMPHUSTUS.

n

eHne B ¥ BbIXog U3
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Yetporicteo paGoTaer Ha Beectu HeBonbLuoe konuyectso WD-40 Yepe3 BXOHOE BO3YLIHOE OTBEPCTUE. 3aBECTM YCTPOICTBO Ha HECKOMbKO CEKyHA. JlonacTn
CIMILLKOM H3KuX 0BOpOTax | MOTMM NPUKMENTBCS K poTopy. 3aBECTM YCTPOIACTBO NpuMepHO Ha 30 cekyHa. CMa3aTb yCTPOICTBO HEGOMbLUMM KONMYECTBOM Macna.
WUnu He 3aBoaunTCA BHumaHwe! Qpeamepﬂoe KONnU4ecTBO Macna MOXeT Bbl3BaTb yﬁbITOK MOLLHOCTH yCTpOﬁCTBa. B Taokm Cny4ae cneayet O4UCTUTbL NPUBOA.

Komnpeccop He oGecrieunsaer TpeGyemyio nogavy Bo3ayxa. YCTPOCTBO 3aBOAUTCS 3a CHET BO3AYXa, HAKOMMEHHOTO B pe3epByape
Komnpeccopa. Mo Mepe OMOPOXHEHUS PE3epByapa KOMMPECCOP He YCNeBaeT KOMMEHCUPOBATb HEAOCTATOK Bo3ayxa. Crieayer
MOAKIO4UT YCTPOVCTBO K GOriee MPOU3BOAUTENLHOMY KOMMPECCOpY.

YCTPOICTBO 3aBOAMTCA U
3aTem 3ameansiercs

Y6eauTbCs B TOM, YTO BHYTPEHHUIA AMameTp np LUNAHTOB - ym 10/ 3/8”. MpoBepuTbL HACTPOIIKY AABNEHHS, HACTPOEHO
HepocTaTouHas MOLHOCT | M Ha MakcUMarnbHblil ypoBeHb. Y6eauTbCst B TOM, YTO YCTPOVCTBO OYMLLEHO M CMa3aHO HaanexalLym o6pa3om. ECnu HeT pesynbratos,
0TAaTb YCTPOWCTBO B PEMOHT.

3anacHble yacmu
[ns nony4yexuna [0MONHUTENbHON MHE(OPMALMK O 3aNacHbIX YaCTsX ANs MHEBMATUYECKUX MHCTPYMEHTOB Heobxoumo 06paTMTb-
CA K NPOU3BOAUTENIO UMK ero NPEeACTaBUTENH.

Mocrie 3aBepLUeHNsi paboTbl KOPMYC, BEHTUNSILMOHHBIE LLEMW, NEPEKIOYATENM, JOMOMHUTENbHYKO PYKOSITKY U LUMTKU criemyet
OYMCTUTb, Hanp., CTpyen Bo3ayxa (aaeneHne He 6onee 0,3 MPa), KUCTbIO UMK CyXOM TPSINOYKOIA 6€3 NPUMEHEHNS) XUMUYECKNX
CPEACTB W MOLLMX XKIUAKOCTEN. YCTPOINCTBO M 3a)KUMbl OHUCTUTb CYXOI HYUCTON TPSMKON.

Mcnonb3oBaHHble yCTPOiCTBa SIBNSOT COBOI BTOPUYHOE ChIPbE, B CBSI3W C YeM 3ampelyaeTcs BbibpackiBaTb UX B MyCOPHUK
BMECTE C KOMMYHambHBIMI OTX0AAMM, MOCKONbKY OHM COAEpXaT BELLECTBa, OnacHble ANs 3[OpOBbs M OKpyxalolleid cpeabi!
Bbl MoXeTe 0ka3aTb aKTUBHYHO MOMOLLb OTPAchi BTOPUYHON nepepaboTkit Chipbsi U OXpaHbl OKpyXalolleid cpefbl, OTAaB UC-
Monb30BaHHOE YCTPOWCTBO B NYHKT cBopa Takoro poja oTxofoB. C LEMbio OrpaHIEHNs KOMMYECTBA YHUYTOXAEMbIX OTXO[O0B
HeoBXo/MMO WX BTOPUYHOE UCMONb30BAHWE MYTEM PELMKIMHIA UNk [pyroro poAa nepepaboTki.
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XAPAKTEPUCTMKA MPUCTPOIO

lMHeBMaTYHa ApUNS - MPUCTPI 3 XMBNEHHSM CTPYMEHEM KOMNPECOBAHOTO MOBITPS Mid BIAMOBIAHMM TuckoM. 3a AoNOMorow
cBepAn, ki KpiNNATLCS Y NAaTPOHi, MOXHA CBEPANyBaTX MeTan, epeBnHy, CUHTETUYHI MaTepiany Ta BCiNsKi iHLLi NOBEpXHI, de
noTpibHe ceepanyBaHHs 6e3 ynapy. [HCTPYMeHTU NpuaHayeHi Ans BUKOPUCTaHHS yCepeanHi MPUMILLEHD, i iX He cnia nigaasaTy
BMNMBY BOMNOrM Ta aTMocepHUx onaais. MpucTpiit He npucTocosaHuii Jo beanepepsHoi poboTu. PekomeHZoBaHUI pexiuM - npa-
L NPOTAroM 5 XBUMWH, MoTiM nepepsa 30 XBUNKH, Wb MPUCTPIl 3mir BUCTUTHYTY. MpaBunbHa, be3sigMoBHa Ta Be3neyHa npaus
NPUCTPOIO 3aneXuTb Bif NPaBUNLHOT excnyaTaii, y 3BA3KY 3 YUM:

lMepea noyaTkoM po6OTH NPUCTPOEM HeOOXiAHO AeTaNbHO O3HANOMUTUCA 3 IHCTPYKLIEKD Ta 36eperTy ii.

lMocTayanbHKK He BiANOBIAAE 3a LWKOAY Ta TINECHI YILKOMKEHHS!, HAHECEHI B pe3ymbTaTi KOpUCTYBaHHS MPUCTPOEM BCyneped 11oro
NpU3HAYEHHI0, HEJOTPUMAHHS NPaBWUn TexHikv 6e3neku Ta BkasiBok 3 AaHOI IHCTPYKLIi. KopucTyBaHHs NpuUcTpoem Bcynepeu 1oro
MPU3HAYEHHIO BUKMMKAE TaKOX BTPaTY rapaHTiiiHUX NpaB KOPUCTYBaYa 3 OrNsidy Ha MOpPYLLEHHS rapaHTiliHoro [JOroBopY.
OCHALLEHHA

[puns ocHalleHa 3eAHyBaYeM, 3a JOMOMOroK SKOro MOXHa NpueaHaTH ii 40 NHeBMaTUYHOI cuctemu. KpiM Liboro, y KOMMNEKTi €
TaKOX KI1tod, 33 JOMOMOTOH0 SIKOr0 POBOYNIA HCTPYMEHT KPINUTLCS Y NATPOHI.

TEXHIYHI JAHI
Napametp B Ha 3HaueHHs
Howmep 3a katanorom YT-0970
Bara [kq] 11
[liameTp nosiTpsiHoro 3eHyBaya (PT) [mm /"] 6,3/1/4
[liameTp WwnaHra nogavi nosiTpst (BHYTPILLHiiA) [mm /"] 10/ 3/8
06eptit [min”'] 1800
MakcumansHui piametp ceepana [mm] 10
MakcumanbHwit pobouuit Tuck [MPa] 0,70
PekomerzoBanmit poboumit Tuck [MPa] 0,62
Bupatu nositpsi (mpu 6,2 bar) [imin] 180
AxycTiuruit Tuck (ISO 15744) [dB(A)] 896£27
AkycTuuHa notyxHicts (ISO 15744) [dB(A)] 1015435
KonmBanHs (1SO 28927-5) [m/s? 3,33+0,83
Pexvm pobotn iHTepanu, S2 5 min

MPABWUNA TEXHIKW BE3MEKW

YBATA! MNig yac po6oTi NHEBMATUYHUM MPUCTPOEM 0BOBS3KOBO AOTPUMYBATMCS OCHOBHUX MPABUM TEXHIKM BE3NeKM, BKMIOYHO 3
BKa3aHWUMM HIKYe, 3 METOK0 OBMEXEHHS PU3NKY MOXEXi, yAapy eNeKTPUYHIM CTPYMOM Ta YHUKHEHHS TINECHUX YLUKOAXEHb.

lMepea noyaTkoM poGOTH AaHUM NPUCTPOEM HEOOXiAHO AeTaNbHO 03HAMOMUTUCA 3 IHCTPYKLUiELO Ta 36eperTH ii.

YBATA! O3HaitoMTeCh 3 yciMa BKa3aHUMM Hk4e iHCTPyKLisiMu. HemoTpumaHHs npaBun MoXe Npu3BeCTU 4O MOXexi, yaapy

€MEeKTPUYHUM CTPYMOM Ta TIMECHWX YLUKOMKEHb. TEPMiH ,MHEBMATUYHIUA NPUCTPIN’, SKUA BXWUBAETLCS B IHCTPYKLISAX, CTOCYETHCS
BCIX MPMCTPOIB 3 MBMEHHAM CTPYMEHEM KOMMPECOBAHOMO NOBITPSA MiJ BiAMNOBIAHUM TUCKOM.

LOTPUMYATECH BKASAHWX HVXKYE IHCTPYKLI

3aranbHi BUMorHK LLofo Besnexu

Mepen no4aTkoM MOHTaxy, poBoTy, PEMOHTY, TEXHIYHOrO 06CIyroBYBaHHS! | 3aMiHM Npunaaas, abo y pasi BUKoHaHHs pobiT Gins
MHEBMATWYHNX IHCTPYMEHTIB, BpaxoBytoun besniy Hebesnek, HeODXifHO MpoYMTaTK i 3PO3yMITH IHCTPYKLIO 3 TeXHiku Besnekw.
HenotpumaHHs fjaHoi BUMOTV MOXe MPU3BECTU A0 CEpHO3HIX TPABM. YCTaHOBKY, HanalUTyBaHHS il MOHTaX MHEBMATUYHUX iH-
CTPYMEHTIB MOX€ 37ii CHIOBATY TiNbKu KBanichikoBaHMIA Ta NiAroToBREHNI NepcoHan. 3abopoHeHo MOANIKYBaTM MHEBMATUYHNIA
iHCTPYMeHT. MogmdikaLii MoXyTb 3HU3UTH EEKTUBHICTb i piBeHb Beaneku, a Takox 3BinbLuMTi Hebeaneky, Ha Sy HapaxaeTbes
onepartop iHCTpyMeHTa. He BukugaTi iHCTPYKLIK 3 TexHiku Beaneku - ii cnig nepegatv oneparopy iHCTpymeHTa. 3abopoHeHo
BMKOPWCTOBYBATM MOLIKOKEHUA MHEBMATUYHMIA IHCTPYMEHT. HeobxigHo nepiogmyHo nepesipsTh unTabenbHICTb faHX Ha iH-
CTPYMEHTI, sik Liboro Bumarae ctaHaapt ISO 11148. PoboTogasewb / KopucTyBad NOBUHEH 3BEPHYTUCS O BUPOBHIKA A4S 3aMiH1
3aBOACHKOTO LyMTKa B pasi notpebut.

OPUTIHANBHA IHCTPYKLUIS



Hebe3neku, NoB's3aHi 3 enemeHTamm, L0 MOXYTb BigniTaTn

MowwkomxerHs 0bpobniosaHoro npeameTa, npunaaas abo HaBiTb 3MIHHOTO POBOYOTO IHCTPYMEHTa MOXeE CTaTi MPUYMHOK BUKU-
[aHHs eneMeHTy Ha BEnuKill WBuaKocTi. 3aexau HeobXiaHO BUKOPUCTOBYBATY YAAPOCTIliKA 3axucT Ans oveir. CTyniHb 3axucTy
cnig nigbupatin 3anexHo Big BUKOHYBaHOi po6oTi. OBOB'S3KOBO BUIHSITY KoM i3 NATPOHa ApUns Nepes no4aTkoM CBEPANIHHS.
MepexkoHatucs, o 06pobrtoBaHwii NpeaMeT HafiliHO 3aKpinneHuit.

Hebesnekw, no’a3aHi 3 3annyTyBaHHAM
3annyTyBaHHA MOXe CTaTW MPUYNHOK 3afyLLEHHS, CkanbnyBaHHS i/abo TpaBMK, AKIO BiNbHWIA OAAN, MpUKpacK, BOMOCCH Ta
pyKaBULi HAMOTAIOTLCS Ha IHCTPYMEHT abo Npunaaas.

Hebesneku, nos’si3ai 3 poboToio

Mia Yac BUKOPUCTaHHS IHCTPYMEHTA PYKW OmepaTopa MOXyTb HapaxaTucs Ha HacTynHi Hebesnekw: po3apobneHHs, yaapy, Bif-
pi3aHHs, CTUpaHHsi, oniki. HeobxigHo BUKOPUCTOBYBATH BIANOBILHI pykaBuLi Ans 3axucty pyk. Onepatop i 06cnyrosyroumit nepco-
Han NoBYWHHI BTN (i3n4HO B 3MO3i BMOPATMCS 3 PO3MIPOM, Baroio Ta NOTYXHICTIO iHCTpyMeHTa. CriiA npaBunbHO TPUMATH iHCTpY-
MeHT. Takox noTpiBHO ByTy roToBMM BipearyBaTh Ha HopManbHi abo HecrogiBaHi pyxu i 3aBxan 6yTh roTOBMM BUKOPUCTOBYBATH
06uagi pyku. Mpu ceepaniHHi abo npocBepantoBaHHi 06pobrtoBaHoro Matepiany B pesynbTaTi 3aHAaATO CUMBHOTO HaTUCKY Ha
CBEP/II0 MOXE YTBOPUTUCS BUCOKMIA KDYTHUIA MOMEHT peakLii. Y byab-sikomy BunagKy, peKOMeHYETbCA BUKOPUCTOBYBATH 3aC0-
61 ons NorMUHaHHs KPYTHOrO MOMEHTY peakLiii noHaa: 4 Hv ans npsimux iHcTpymenTie, 10 HM ans iHCTpyMEHTIB 3 nicToneTHow
pykosiTkoto. Pyku HeobxigHo TpumaTk noaani Bia ceepana, o obepraeTbes, i natpoHa apuns. HeobxigHo nocnabuty Hatuek Ha
NpUCTpiiA 3anycKy | 3yMHKM B pa3i BIAKMIOYEHHs enexTpuyHoi eHeprii. Crig BUKOPUCTOBYBATH TiNbKi PEKOMEHL0BaHI BUPOOHMKOM
3MalLyBanbHi Matepianu. OasraTit 3aXuCHi OKynsipu, TakoX peKoOMeHAYEThCS BUKOPUCTOBYBATH PyKaBiL, LLO NpUsiratoTh 4O pyK
i BIANOBIAHMIA 3aXMCHMIA OAS.

Hebesneku, NoB’a3aHi 3 NOBTOPIOBAHNMM pyXamu

Mig yac BUKOPUCTAHHSI MHEBMATUYHUX HCTPYMEHTIB Anst poboTy, NOB'A3aHOI 3 MOBTOPIOBAHUMM pyXaMy, onepatop MoXe Bif-
yyBaTM ANCKOMAOPT B pyKax, nieyax, nepeannivusx, Wi abo iHwux yacTuax Tina. Y pasi BUKOPUCTAHHS MHEBMATUYHMX iH-
CTPYMEHTiB, OniepaTop NOBIUHEH 3alHATY 3pY4HE MONOKEHHS, Lo 3abeanevye NpaBubHE PO3TALLYBAHHS CTOM, | YHUKATY AVBHUX
nonoxeHb, abo MonoxeHb, siki He 3abeanedyioTb piBHoBaru. OnepaTop NOBUHEH MIHATU NONOXEHHS Mif Yac TpuBanoi poboTy
- Lie JONOMOXe YHUKHYTM AuckoMcpopTy Ta BToMu. Konm onepartop BigvyBae HaCcTyMHi CUMNTOMM: MOCTiiAHWA abo NOBTOPHOBAHMIA
puckomcopT, 6inb, nynbcylounii Binb, NOKONKOBaHHS, OHIMIHHS, NeviHHs abo 3aKkNsKMICTb, BiH He MOBMHEH iX irHOpYBaTW, a 30-
60B's13aHI NOBILOMUTI MPO HUX CBOTO PODOTOAABLIA | 3BEPHYTUCA [0 NiKaps.

Hebesneku, noB's3aHi 3 npunagaam

Bin'emHatv npucTpint Bif mKepena XvBMEHHS neper 3aMiHoK 3MiHHUX poBoumx iHCTpYMeHTIB abo npunagas. Bukopuctosysatu
npuraans Ta BUTPaTHI Matepiani Tinbku peKOMEHA0BaHUX BUPOBHUKOM PO3MIpIB | TUMIB. YHUKaTV Ge3nocepesHLOro KOHTaKTY 3i
3MiHHM PoBOYMM IHCTPYMEHTOM Mig Yac i micns poboTw, ockinbku BiH Moxe ByTy rapsumm abo roctpum.

Hebesnekw, nos’a3aHi 3 micuem pobotu

KoB3aHHsI, CnoTUkaHHA i NapiHHA € roNOBHUMW NpuUyMHamy TpasM. Cnifg OCTepiraTucs CNnabKX NOBEPXOHb, YTBOPEHUX Y pe-
3ynbTaTi BUKOPUCTaHHS IHCTPYMEHTa, @ TakoX CnoTukaHb 06 LUNaHr MHEBMATUYHOI YCTaHoBKW. [oTpumysaTics 0bepexHoCTi
B HesHaliomili obctaHoBLi. MoxyTb MaTh MicLie mpuxoBaHi Hebeaneku, Taki sk enekTpuka abo iHLi KomyHikauii. [THeBMaTUYHMiA
iHCTPYMEHT He NPU3HAYEHU Ans BUKOPUCTaHHS y BUBYXOHeOe3neuHnx 30Hax i He Mae enexTpoisonsuii. MepekoHatucs, Wo Big-
CYTHi By/Ab-aKi €neKTpUYHi APOTH, ra3osi TPYOH i T.n., AKi MOXYTb CTBOPUTY HEbE3NeKy B pasi MOLLKOKEHHS Mif Yac BUKOPUCTaHHS
iHCTpYMeHTa.

Hebe3neku, BUKNMKaHi LWyMoMm

[lis cunbHoro LWymy 6e3 HaneXHOro 3axucTy MOXe CTaTi NMPUYMHOK MOCTIMHOT M HE3BOPOTHOT BTPaTW CRyXY, @ TaKOX iHLUMX
npobriem, Takux sk, LWyM y ByXax (A3BiH, L3vk4aHHs, CBUCT abo ryaiHHs). HeobXigHO OLHWTW pU3uKku i BpOBaauTY BifMOBIaHI
3ac061 KOHTpONIO HaA AaHUMK hakTopamu. BifnoBigHWIA KOHTPOMb 3 METOK 3HIKEHHS PU3MKY MOXe BKMKOYaT! BUKOPUCTaHHS
Aemndytounx maTepianis, WO 3anobiraioTb ,/A3BEHIHHI” 06pobntoBaHoro npeameta. BukopucToByBaTi 3acobu 3axucty cryxy
BifNOBIAHO [0 BKa3iBOK poboToaaBLs i BifNoBIAHO [0 BUMOT ririeH 11 Beanekw. Exkcnnyatauis Ta TexHiyHe 0BCnyroByBaHHS NHEB-
MaTU4HOTO IHCTPYMEHTa NOBMHHI 3ailiCHIOBATICS BiSNOBIAHO 40 IHCTPYKLIA 3 ekcrinyaTaLi - Lie 403BONMTbL YHUKHYTU HEnoTpibHoro
36inbLUEHHS PIBHS LUyMY. FKLO MHEBMATUYHNIA IHCTPYMEHT OCHALLIEHO FMYLLHUKOM, 3aBXAN HeobXiaHO NepexoHaTmcs, Lo Mg yac
BMKOPUCTAHHS! iHCTPYMEHTa BiH BCTAHOBNEHMI NpasumbHO. Bubupati, obenyrosyBaTy i 3aMiHATU 3HOLLEH 3MiHHI poboi iHCTpy-
MEHT CAif 3rigHO 3 iHCTPYKLieto 3 excrinyatauii. Lie 403BOMNTb YHUKHYTI HENOTPIOHOrO 36iNbLUEHHS LyMY.

Hebe3nekw, BuknukaHi BibpaLismm

Bi6paList Moxe npu3BecTH [0 HE3BOPOTHOTO MOLLKOLKEHHS HEPBIB | KPOBOMOCTAYAHHS M'SACTEN i pyK.

HeobxigHo Tenno ogsratucs nig Yac poboTi B XONOAHY Morogy, Pyku NOBUHHI GyTv Tennumm i cyxumu. Y pasi OHIMiHHS, no-
kontoBaHHs, 6onto abo npy No6iniHHi LKipn Ha NanbLsaXx i pykax, HeoBXIAHO MPUNMHNTI POBOTY 3 MHEBMATUYHNM iHCTPYMEHTOM,
noBigoMuTh poboTopaBLs i 3BepHyTUCS 0 Mikapsi. JOTPUMaHHs BKa3iBOK IHCTPYKLi 3 ekcnyaTauii nig Yac BUKOPUCTaHHS i Tex-
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Hi4HOro 0BCMYroByBaHHS MHEBMATUYHOTO iHCTPYMEHTA JO3BONUTL YHUKHYTU HEMOTpibHOro 3binbLuenHs piBHs Bibpauii. He go-
nyckaTy, Wwob 3miHHMiA poboumit iHCTpyMeHT BibpyBaB B 06poboBaHOMY enemeHTi, Sk NpaBuno, Lie NPU3BOAUTS A0 30iMbLUEHHS
BibpaLii. Bubuparu, obcnyrosyBaty i 3aMiHATI 3HOLLEHI 3MiHHI poBoui IHCTPYMEHTM cnid 3rigHo 3 IHCTpYKLUieto 3 ekcnnyarauii. Lie
[03BONUTb YHUKHYTM HENoTpibHOro 36inblueHHs BibpaLii. Mo MOXNMBOCTI MOHTaX Clif BUKOHYBATU 3 BUKOPUCTAHHSIM 3aXUCHUX
€eKpaHiB. AKLLO Lie MOXIUBO, IHCTPYMEHT CRi NiATPMMYBATH 3a ONOMOTOI0 CTilAKI, HATSKHOrO NpuCTpoto abo 6anaHcupa. IHCTpy-
MEHT HeobXiflHO TpUMaTL Nerko, ane HafinHo, BPaxoBYHYM MOXIMBI CUMW peakuii, OCKinbki Hebeaneka, BUKNMKaHa Bibpaielo,
SIK IPaBuo, 3pocTae npu GinbLLOMY 3ycunni 3aTuCKy.

[opatkosi iHCTPykUii wono 6e3nekn 4ns NHEBMATUYHIX iHCTPYMEHTIB

CTUCHEHE NOBITPS MOXeE NMPU3BECTU 0 CEPNO3HNX TPABM:

- 3aBXOM BigKMo4aTH Nofayy NoBITPs, CTPaBMioBATV TUCK NOBITPA 3 LUNAHra i Big'€QHATV IHCTPYMEHT Bif NOAaYi NOBITPS, AKLO:
iHCTPYMEHT He BUKOPUCTOBYETLCS, Nepe 3aMiHo npunaaas abo nifg yac peMOHTY iHCTPYMeHTa;

- HKOMW He HanpaBNSTM CTPYMiHb NOBITPS Ha cebe abo iHWmX noaen.

Ypap wnaHrom MOXe Npr3BECTU 40 CEPIO3HMX TPaBM. 3aBX/an HeObXiaHO NepeBipsTY LWNaHMV | 3'eAHaHHS W00 HASBHOCTI No-
LUKO/KEHD, @ TAKOX Yi BOHW He ocniabnei. He cnig HanpaensTv Ha pyku CTpyMiHb XONOAHOTO NOBITPS.

KoseH pas, konu BUKOPUCTOBYIOTLCS YHIBEPCAIbHI FBUHTOBI 3'€AHAHHS! (LUTUCDTOBI 3'€fHAHHS1), HEOBXiAHO 3aCTOCOBYBATH CTEPXH
Ta 3'eAHyBaYi, L0 3aXULLAKTb 3'€AHAHHS MK LUMaHraMV Ta 3'€AHAHHS MiX LLMAHIOM i iHCTPYMEHTOM Bif, MOXIMBIX MOLUIKOKEH.
He nepeBuLLyBaTyH BKka3aHOro A5 iHCTPYMEHTA MaKCUMAmbHOTO TUCKY NOBITPS.

KareropuyHo 3a60poHeHO NepeHOCHTI IHCTPYMEHT, TPUMaIou O0TO 3a LUNaHT.

EKCNNYATALIHI YMOBY

Heo6xigHo nepekoHaTuCs y ToMy, L0 JKEPeno KOMNpecoBaHoro nosiTps 3abeanevye noTpibHuii poboumit TUCK Ta BiSNOBIAHMIA
06ir NOBITPSA y MHEBMATWYHIA CUCTEMI. Y BUNAAKY HaAMIPHOTO TUCKY MOBITPS Y CUCTEM XUBMEHHS CIif, CKOPUCTATUCS PENyKTOpPOM
3 3ano6ikHUM knanaHoM. XKUBNEHHS NHEBMATMYHOTO MPUCTPOLO MOBIUHHO BifBYBATUCA 3 BUKOPUCTAHHAM cucTeMu (insTpa Ta
macnsHku. Lie 3abesneyye 4ncToTy Ta 0HOYaCHO 3BONOKEHHS MOBITPS MACcoM.

CraH thinbTpa Ta MacnsHkY Chig NepesipATH nepen KOXHIM MyCKOM Ta B pasi noTpeby 4oAaTi Macna y MacnsHKy, SKLLO 1400 He
BUCTaYaE. 3aBaskv LiboMy 3abe3neqyeTbes NpaBunbHa ekcniyarTallisi NPUCTPOI Ta BULOBXKYETLCS Nepioz Horo npaLe3faTHoCTi.
Y BunafKy, KO CBEPANO 3aTPUMAETLCS Mif Yac CBEPANyBaHHS MaTepiany, Hanp., 3aCTpsrHe, MOXYTb YTBOPIOBATACSA 3HAYHi
obepranbHi cunu, siki gjloTb Ha NpucTpid. Cnig NpuitHsITY No3y, Lo 3abeaneyyBaTimMe echeKTUBHY NPOTUEil0 TakUM CUnam.
HecnopisaHuit pyx npucTpoto abo TpiCHyTe CBEPANO MOXe BUKMMKATY TINECH YLUKOMKEHHS.

Y BUNafKy KOPUCTYBaHHS AOAATKOBMMM Py4Kkamy abo OnopHUMM CTilikaMi i, NEPEKOHATMCS Y TOMY, LLO eNeMEHT NpaBubHO
Ta HagifHO 3aKpinneHua.

HeobxinHo npuitHsiTv BiBNOBIAHY NO3Y, Lo 3abeaneyye NPOTMAi0 HOpManbHUM abo HEoUiKyBaHIM pyXam MPUCTPOLO, BUKMMKAHUM
MOMEHTOM 0bepTaHHS!.

YacTuhu Tina Ta BOnoccs Cnif TpUMaTK 3[ans Bif NaTpoHa Ta CBepAna, Lo 06epTaeTbes, OCKINbkM BOHO MOXE BTATHYTH iX.
0608BA3K0BO NEPEKOHATUCA Y TOMY, LLIO ByAb-Ki KIiodi Ta IHCTPYMEHTH, Siki BUKOPUCTOBYBANWUCA Nif Yac perynioBaHHs Ta KpinneH-
HS1 iHLLMX HCTPYMEHTIB y Apuni, npubpari nepen novatkom poboty.

KOPUCTYBAHHA MPUCTPOEM

Mepen KOXHUM NYCKOM NPUCTPOID HEOBXIAHO NEPEKOHATUCS Y TOMY, L0 HE NOLUKOKEHMIA Hi OMH €NEMEHT MHEBMATUYHOI cUcTe-
MM, FKLLO BUKPUTO NOLUIKOMKEHHS!, CMiA HEraHo 3aMiHUTY HECNpaBHi eEMEHTM CUCTEMW HOBUMMU.

lepen KOXHUM MyCKOM MHEBMATUYHOI cucTemMn HeobXigHO Mo3ByTIUCS BOMOMY, L0 KOHAEHCYETbCA BCEPEaMHI NPUCTPOID, KOMM-
pecopa Ta LUNaHriB.

MpuedHarHs npucmporo Ao MHeeMamuy4Hoi cucmemu

Ha pucyHky 306paxeHnii pekoMeHa0BaHNIA Cnocib NpueaHaHHS NPUCTPORO [0 MHEBMATUYHOI cucTemi. Brasanuii cnocib 3abes-
nevye HanbinbLL epeKTMBHE KOPUCTYBaHHSA NPUCTPOEM, 3aBASKM HOMY BIAOBKYETLCA TaKOX Nepioa npaLe3faTHoCTi NpUCTpoo.
[lopaTy kinbka kpannuu macna easkocTi SAE 10 yepes BXigHuiA NOBITPSHWIA OTBIp.

[lo pisbby BXigHOro NOBITPSHOTO OTBOPA HAAiHO NPUKPYTUTY BIANOBIAHY HACAKY, 3aBASKW AKiA MOXHa Oyae NpueaHaTU LnaHr
nogaui nositps. (Il)

3aMOoHTYyBaTV Ha XOMYTUKY MPUCTPOIO BiANoBiAHY Hacaaky. MiA yac po6oTn 3 NHEBMATMYHUMKM NPUCTPOAIMM KOpUCTYaTUCH
BUKINIOYHO OCHALLEHHSAM, NPU3HAYEHUM ANs poBOTH 3 yAaPHUMMN NPUCTPOSMM.

Bubpaty Bignosignuit Hanpsimok obepris. Jlitepa F o3Hayae 0bepTv 3a ropnHHUKOBOK CTPInkoio, nitepa R — obeptn npotu ro-
[OWHHWKOBOI CTPINKu.

Tam, Je Lie MOXMMBO, BiAperynioBati TUCK (MOMEHT 0BepTaHHs).

[MpueaHaTv NpUCTpil A0 MHEBMATMYHOI CUCTEMM 3@ JOMOMOIOH LnaHra AiametpoM y 3/8”. MepekoHaTucs y TOMY, WO LWnaHr
BUTPUMYE HaBaHTaXeHHs MiHimym 1,38MPa. (1I1)

3aBecTy NPUCTPIN Ha KiNbbKa CEKYHA Ta NepeKoHaTUCs y TOMY, LU0 BiH He BUAAE HIsIKUX MifO3pinuX 3BYKIB Ta He BiOpye.
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KpinnexHs ceepdna y nampowi (1V)
BcTaBuTi CBEpANO Y NATPOH Ta KMioYeM MPUKPYTUTY KOXeH 3 3 OTBOpIB, 1400 3adbikcyBaT CBEPANO Y naTpoHi. [licns Lsoro Bu-
MHATY KMIOY 3 NaTpoHa.

CeepOnysaHHs

TakuM YMHOM BifpEerynioBaTh TUCK y MHEBMATMYHIl cucTeMi, WO He NEPEBUILMTM MaKCUMarbHUiA piBeHb ANs [JaHOrO npu-
CTpOI0.

Bubpatu notpi6Hmit Hanpsiok 0bepTaHHs npucTpoto (F - 06epTy 3a rOAMHHUKOBOK CTPINKoto, R - 06epTin NpoTi rofnHHKOBOT
CTpInKu).

3akpinuTy BigNOBIgHE CBEPANO Y NaTPOHi.

lpueaHaTy Apunto 4O NHEBMATUYHOI cUCTEMMU Y cnoci6.

HatucHyTu Ha BUMMKaY Ta NepesipuTH, Ui He CriocTepiraeTbes HaaMipHe ocboBe BUTTS ceepana. Y pasi notpebu BinegHaT
OpUNIo Bif [Xepena KOMNPEecoBaHOro NOBITPS Ta 3aMiHUTY CBEPANO0 HOBUM.

lpuKknacTy cBepAno A0 TOUKM MaitbyTHLOrO OTBOPY.

MocTynoBo HaTMckaT Ha BUMMKAY NPUCTPOHO.

LLlo6 nertue BUAHSITV CBEPANO 3 OTBOPY, Crid 3BiMbHUTY BUMUKaY Ta MOYEKaTH, MOKM CBEPAO He nepecTaHe obeptatucs. Mepe-
MKHYTV [IPUII0 Ha MPOTUNEXHWI HAanpsIMOK 0BepTaHHs Ta JenikaTHO HaTUCHYTM Ha BuMMkay. OBepexHo BUBECTU CBEPAMO 3
0TBOPY.

MNicns 3aBepLueHHs poboTyh po3ibpaTh NHEBMATYHY CUCTEMY Ta MPOBECTM KOHCEPBALIit0 MPUCTPOIO.

KOHCEPBALIA

Hi B sikomy pasi He kOpuCTyBaTMCS BEH3MHOM, PO3YMHHIUKOM ab0 iHLLIOK NanbHOK PIAMHOK ANst OYMCTKM MPUCTPOI. Bunapu
MOXYTb 3aropiTUCS, BUKNMKao4M BUOYX MPUCTPOIO Ta MOBAXHI TiNECHi YLLKOAKEHHS.

PO34MHHMKM, LLIO BMKOPUCTOBYIOTHCS 37151 OYMCTKM NATPOHA Ta KOPMyca, MOXYTb BUKIMKATM MOTIPLUEHHS YLLINBHIOOUNX eNeMeHTIB.
Y 383Ky 3 LM CTliAl CTApaHHO BUCYLUMTI NPUCTPIi Neper noyaTkom poboTu.

Akwo BukpuTo Byas-aki nepeboi y poboTi npucTpoto, cnif HeraitHo BiBgAHATM NPUCTPIlA Bif MHEBMATUYHOI CUCTEMM.

Bci enemenT THeBMaTUYHOT CCTEMM NOBIHHI DYV 3aXMLLEHMM Bif 3a0pyAHEHHS. Bpya, LLO NPOHIKAE Y THEBMATUYHY CUCTEMY,
MOXe BUKMNKATV 3HULLEHHS NPUCTPOIO Ta iHLUMX eNneMEeHTIB THEBMATUYHOI CUCTEMM.

KoHcepsauist mpucmpoto neped KOXHUM MycKom

BigegHatv npuCTpilt Big NHEBMATMYHOI CUCTEMM.

lepen KOXHUM MyCKOM A0AATU HEBEMUKY KinbKiCTb MUKYOI pianHK (Hanp., WD-40) Yepes BXigHWI NOBITPSHWIA OTBIP.

lpueaHaTy NpUCTPili O NHEBMATUYHOI CUCTEMM Ta 3aBecTy NpubnmaHo Ha 30 cekyHA. 3aBasky LbOMY MUKOYa piAnHa po3inaeTb-
s BCEPEaVHi NPUCTPOK Ta OYUCTUTb MOTO.

3HOBY BifieiHATV NPUCTPIl Bif THEBMATUYHOI CUCTEMMU.

Hesenuky kinbkictb Macna SAE 10 gogati BcepeanHy npuUCTPOLO Yepes BXigHWA MOBITPSHUA OTBIP Ta MpU3HAYeHi Ans LbOoro
otBopu. PekomeHayeTbest BxvBaTv Macno SAE 10, npusHayeHe Ans KoHcepBaLiii THEBMaTUYHUX NPUCTPOiB. MpueaHaTy npucTpi
Ta 3aBECTY OO Ha KOPOTKMIA Yac.

Ysara! Macnom WD-40 He MOXHa KOpUCTYBaTICA K MacrioM, NPU3HaYeHNM N5 3MaLLyBaHHS.

ButepTn 3anuwkn macna, WO BUAINKM Yepe3 BIUXIAHI OTBOPW. 3amuliku Macna MOXyTb BMNMBATA Ha MOTPLUEHHS LiNbHOCTI
NpUCTPOIO.

IHwi koHcepeayitiHi npouedypu

lepen KOXHAM MYCKOM MPUCTPOI0 HEODXIGHO MEPEBIPUTM, YW HA HbOMY HEMAE BMAMMMX CMifiB Pi3HOMAHITHUX MOLLKOKEHD.
XOMyTUKI, NAaTPOHM AN IHCTPYMEHTIB Ta WAWHAENI CRig YTPUMYBATK Y YUCTOTI.

Yepes koxHux 6 micsauis abo 100 roanH poboTy cnig BigaaT NpUCTpili Ha Ornsg kBanichikoBaHOMY NEPCOHANy PEMOHTHOIO 3a-
knagy. AKLO NPUCTPIit BUKOPUCTOBYBABCS Oe3 3aCTOCOBYBAHHS PEKOMEHA0BAHOI CMCTEMI NoAavi MoBiTPs, HeobXiAHO yacTile
BiaaaBaTy foro Ha ornsy.

YcyeaHHs! MowKoOXeHb

HeobxigHo nepepsati poboTy NpUCTPOEM 3pasy X MICMS TOro, Ik BUKPUTO Byab-ike NOLKOMKeHHs. Pobota HecnpaBHuM npu-
CTPOEM MOXe CTaTi MPUYMHOK TiNECHWUX YLIKOmKeHb. Byab-akuii peMOHT abo 3aMiHy enemeHTiB NPUCTPO MOXeE MPOBOAUTY
nuLe kBanichikoBaHMI NepCOHan ynoBHOBAXEHOTO PEMOHTHOIO 3aKknagy.

m ™ P
MpucTpiit npautoe Ha 3aHaaTo | [lopaTv HeBenuky kinbkicTb Macna WD-40 yepe3 BXiaHMI NOBITPSHMI OTBip. 3aBECTM NPUCTPIil Ha Kinbka cekyHA. flonacti mornu
HU3bKiX 0BepTax abo He npukneiTueh fo potopa. 3asecTit npucTpiit npubnuato Ha 30 cekyHa. Heenukoto KinbKicTio Macna smacTuTi npucTpit. Yearal
3aBOANTLCA Mepebip Macna Moxe BUKNMKaTH 3MEHLLEHHS MOTYXHOCTi NPUCTPOH. Y TakoMy BUNaaKy CRid NPOYUCTUTI NPUBOA.

OPUTIHANBHA IHCTPYKUISA
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MpucTpiit 3aBoamUTLCS | NOTIM
COBINbHIOE PyX

Komnpecop He 3abeaneyye notpibHy nogayy nositpsi. MpucTpiil 3aBOANTLCA 38 PaxyHOK NOBITPS, LUO HAKOMMUYETLCS Y pe3epByapi
Komnpecopa. Y Mipy Toro, sik pesepByap OMOPOXHIOETLCS, KOMNPECOP He BCTUrae KOMMEHCyBaT! HecTady noitpsi. Crin npueHaTv
npUCTPi [0 BiNbLI MOTYXHOTO KOMNpecopa.

HepocTaTHs noTyxHicTs

lMepekoHaTucs y TOMY, WO AiaMeTp LnaHrie - MiniMym 10/ 3/8”. MepeBipuTi HACTPOEHWI TUCK, YK BiH Ha MAKCUManbHOMY PiBHI.
[epekoHaT1Cs y TOMY, WO NPUCTPIl HANEKHUM YUHOM OYMLLEHII Ta 3MALLEHNIA. FKLLO Lie He NPUHOCUTL pesynbTaty, Bigaati
NpUCTPIil Y PEMOHT.

BanacHi yacmuHu

[ins oTpUmaHHs Ao[aTKOBOI iHchopMaLyii LLOAO 3anacHuX YaCTUH ANS MHEBMATUYHUX iHCTPYMEHTIB HeoBXiaHO 3BEpHYTUCS A0
BMPOGHMKa abo 110ro NpeacTaBHUKa.

Micns 3aBepLueHHs poboTu KOpryc, BEHTUMALNHI WiNuHK, nepemukadi, LONATKOBY PYKOSITKY Ta LUMTKW CRiA MPOYUCTUTH, Hanp.,
CTpymMeHeM noBiTpst (Tuck He binbLue 0,3 MPa), neHanem abo cyxoto LUMaTKoo Ge3 3aCTOCOBYBaHHS XiMiYHUX PEYOBMH Ta MUHYMX
pinvH. Mpunag Ta 3aTUCKW NPOYNUCTUTY CYXOI0 YUCTOIO LUIMATOH.

CnpaLboBaHi MpUCTpPOi — BTOPUHHA CMPOBUHA. 3 OrMsay Ha Lie 3a60pOHEHO BUKMAATY iX Y MILLKV NS CMITTS pa3oM 3 KOMyHarb-

HUMW BigX0OZaMM, OCKINbKM BOHW MICTSTb PEYOBMHM, HEOE3NeyHi ANs 340pOBA Ta HABKONMLLHBOTO cepeposuLal Bu BisbMeTe

aKTUBHY y4acTb Y BTOPUHHI NepepobLi BiaXoaiB 3 METOK OXOPOHW HABKOMMLLHBOTO CEepPeaOoBILLa, SKLLO BifAacTe CripaLboBaHuil
NpUCTpIiA y NYHKT 360py BifXOAiB TaKOro MOXOXAEHHS. [ins 0bmexeHHs 06emy Bifxoais, L0 NiANAralTb 3HULEHHIO, HeobxigHa ix
BTOPMHHA Nepepobka LUMSXOM PELMKIIHTY Yu B iHLLKIA cnoci6.

OPUTIHANBHA IHCTPYKLUIA
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|RANKIO CHARAKTERISTIKA
Pneumatinis greztuvas, tai atitinkamo slégio suslégto oro srauto maitinamas jrankis. Jrankio griebtuve jtaisomy grazty pagalba ga-
lima grezti metala, medieng, plastmase bei visur ten, kur yra reikalaujamas besmdginis grezimas. Jrankiai yra skirti naudoti patalpy
viduje ir nepatartina juos statyti j drégmeés bei atmosferiniy krituliy poveikio pavojy. Jrankis nenumatytas nepertraukiamam darbui.

Rekomenduojamas yra darbas su pertraukomis: darbas per 5 minutes, po to 30 minugiy pertrauka jrankiui atausti. Taisyklingas,
patikimas ir saugus jrankio darbas priklauso nuo jo tinkamo eksploatavimo, todél:

Prie$ pradedant jrankiu dirbti, reikia perskaityti visa instrukcija ir jg iSsaugoti.

Uz zalas ir suzalojimus kilusius dél jrankio vartojimo ne pagal paskirtj, dél darbo saugos taisykliy ir Sios instrukcijos reikalavimy
nesilaikymo, tiekéjas nene$a atsakomybés. Jrankio vartojimo ne pagal paskirtj atveju, vartotojas praranda garantijos teise, taip
pat ir dél Sutarties salygy paZeidimo.

|RANGA

GreZtuvas yra apripintas atvamzdZiu, kuriuo jrankis gali bati prijungtas prie pneumatinés sistemos. Komplekte yra taip pat raktelis
kuriuo graztai yra jtvirtinami jrankio griebtuve.

TECHNINIAI DUOMENYS

Parametr Mato vienetas Verté
Numeris pagal katalogg YT-0970
Svoris [kq] 11
Oro jvado diametras (PT) [mm /"] 6,3/1/4
Oro tiekimo Zarnos diametras (vidinis) [mm /"] 10/ 3/8
Apsisukimai [min] 1800

lus grazto di [mm] 10

lus darbinis slégis [MPa] 0,70
Rekomenduojamas darbinis slégis [MPa] 0,62
Reikalaujama oro tekmé (esant 6,2 bary slégiui) [I/min] 180
Akustinis slégis (ISO 15744) [dB(A)] 896+27
Akustiné galia (ISO 15744) [dB(A)] 101,535
Virpéjimai (ISO 28927-5) [m/s? 3,33+0,83
Darbo rezimas Su pertraukomis, S2 5 min

BENDROS DARBO SAUGOS SALYGOS

J]SPEJIMAS! Dirbant pneumatiniu jrankiu, gaisro kilimo ir elektros smigio rizikai apriboti bei kano suZalojimams i$vengti, rekomen-
duojama visada lajkytis pagrindiniy darbo saugos principy, kartu su Zemiau pateiktomis instrukcijomis.

Prie$ pradedant eksploatuoti §j jrankj reikia perskaityti visa instrukcijg ir ja iSsaugoti.

DEMESIO! Bitina perskaityti visas Zemiau pateiktas instrukcijas. Jy nesilaikymas gali biti elektrinio smigio, gaisro arba kiino
suZzalojimo priezastim. Instrukcijose vartojama sgvoka ,pneumatinis jrankis‘ apima visus jrankius varomus atitinkamo slégio su-
slégto oro srautu.

LAIKYTIS ZEMIAU PATEIKTY INSTRUKCIJY

Bendrieji saugos principai

Prie$ pradedant instaliuoti, eksploatuoti, taisyti, konservuoti bei keisti aksesuarus arba dirbant arti pneumatinio jrankio, turint ome-
nyje daugelj gresian¢iy pavojy, batina perskaityti ir suprasti saugos instrukcijg. Sio nurodymo nesilaikymas gali bati rimty kiino
pazeidimy bei suzalojimy prieZastis. Pneumatiniy jrankiy instaliavima, reguliavima ir montavima gali atlikti tik kvalifikuotas ir ati-
tinkamai apmokytas personalas. Pneumatinio jrankio nemodifikuoti. Modifikavimai gali sumazinti darbo efektyvuma bei sauguma
ir padidinti nelaimingo jvykio rizikg operatoriui. Saugos instrukcijos neiSmesti — batina jg perduoti jrankio operatoriui. Pneumatinio
jrankio nevartoti, jeigu jis yra pazeistas. |rankis turi biiti periodiSkai kontroliuojamas tikrinant ar normos 1SO 11148 reikalaujamas
duomeny matomumas yra uztikrintas. Esant reikalui, darbdavys/ vartotojas privalo kontaktuotis su gamintoju nominaliy duomeny
skydelio pakeitimo tikslu.

Pavojai susije su sviedziamomis nuo jrankio dalimis.
Apdirbamo ruosinio, aksesuary arba jtvirtinamo darbinio jrankio paZeidimo pasekméje gali jvykti atlauzy arba daliy dideliu greiciu
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iSmetimas. Visada reikia uZsidéti atsparig smagiams akiy apsauga. Tinkamas apsaugos laipsnis priklauso nuo atliekamo darbo
pobudzio. Prie$ pradedant grezti neuzmirsti pasalinti verZliaraktj i$ greztuvo griebtuvo. Reikia jsitikinti ar apdirbamas ruoSinys yra
saugiai ir patikimai jtvirtintas.

Su susipainiojimu susije pavojai
Grésmé susijusi su supainiojimu siejasi su pasmaugimo, nuskalpavimo ir/arba suZeidimo pavojumi, jeigu apranga yra palaidi,
juvelyriniai dirbiniai, plaukai arba pirstinés néra laikomos atokiai nuo jrankio arba aksesuary.

Su darbu susije pavojai

Jrankio vartojimas gali sukelti operatoriaus rankoms tokiy suzalojimy pavojy: sutriuskinima, sumusima, atkirtima, aptrynima bei nu-
plikimg. Rankoms apsaugoti batina mavéti tinkamas pirstines. Operatorius bei konservuojantis personalas turi bt fiziSkai pajégts
susidoroti su jrankiy kiekiu, jy mase bei jrankio galia. Jrankj laikyti taisyklingai Batina bati pasiruoSusiam pasiprieSinti jprastiems
ir netikétiems judesiams bei turéti galimybe naudotis abiem rankom. Grezimo arba persigreZimo per apdirbama medziaga metu,
dél pernelyg didelio spaudimo grazto atzvilgiu, gali bati sukeltas didelis sukimo momentas. Kiekvienu atveju rekomenduojama
panaudoti priemones amortizuojancias sukimo momento reakcija: vir§ 4 Nm paprasty jrankiy atveju, vir§ 10 Nm kai jrankiai turi
pistolety tipo rankenas, vir§ 60 Nm kampiniy suktuvy atveju. Rankas laikyti atokiai nuo besisukancio grazto ir greztuvo griebtuvo.
Maitinimo energijos dingimo atveju reikia atleisti paleidimo/sustabdymo mygtuka. Jrankio konservavimui naudoti tik gamintojo
rekomenduojamus tepalus. Bitina neSioti apsauginius akinius, rekomenduojama mvéti gerai pritaikytas pirstines bei apsaugine

apranga.

Su kartojamais veiksmais susijes pavojus

Dirbant su pneumatiniu jrankiu, kur judesiai yra kartojami, operatoriui gresia diskomfortas susijes su delnais, pe€iais, sprandu,
kaklu arba kitomis kiino dalimis. Vartojant pneumatinj jrankj, operatorius turi uzimti patogig pozicijg uZtikrinancia taisyklingg pédy
padeét] ir vengti nejprasty arba negarantuojan¢iy pusiausvyros, nestabiliy kiino padéciy. ligalaikio darbo metu operatorius privalo
keisti kiino padét], tai padés iSvengti diskomforto jausmo bei nuovargio. Jeigu operatorius pastebi tokius pozymius kaip: pastovus
arba pasikartojantis diskomfortas, skausmas, pulsuojantis skausmas, Siurpuliai, nutirpimas, perséjimas arba sustingimas, neturi
ju ignoruoti, batina pasakyti apie juos darbdaviui ir susikonsultuoti su gydytoju.

Aksesuary sukelti pavojai

Prie$ keiciant jtaisoma darbinj jrankj arba aksesuarus, reikia atjungti jrankj nuo maitinimo Saltinio. Taikyti tik gamintojo rekomen-
duojamy dydziy ir tipy aksesuarus bei eksploatacines medziagas. Vengti betarpisko saly¢io su jtvirtinamais darbiniais jrankiais
darbo metu ir tuoj po jo, nes gali jie buti karsti arba astrds.

Su darbo vieta susije pavojai

Paslydimai, suklupimai ir nupuolimai - tai pagrindinés pazeidimy priezastys. Vengti slydaus pagrindo susidarymo kylancio jrankio
naudojimo pasekméje, o taip pat pavojaus, kuris gresia uzkliuvus uz oro tiekimo jrangos Zarny. Nepazjstamoje aplinkoje elgtis itin
atsargiai. Yra galimi ir neZinomi pavojai, tokie kaip elektros tinklo laidai paslépti sienose arba kitos jrangos. Pneumatinis jrankis
néra skirtas naudoti galimy sprogimy zonose ir néra izoliuotas nuo kontakto su elektros srove. Reikia jsitikinti ar darbo aplinkoje
néra jokiy elektros laidy, dujiniy vamzdziy, kurie galéty sukelti pavojy jy pazeidimo vartojamu jrankiu atveju.

Su garais ir dulkémis susije pavojai

Dulkés ir garai kylantys pneumatinio jrankio naudojimo metu gali turéti neigiama poveikj sveikatai (sukelti véZj, astma ir/arba odos
uzdegima, pagilinti jgimtasias ligas), todél btina: jvertinti rizikg ir taikyti atitinkamas kontrolés priemones Siy pavojy atzvilgiu. Rizi-
kos jvertinime reikia atsiZvelgti j jrankio skleidZiamy dulkiy jtaka ir nusédusiy dulkiy sukélimo pavojaus galimybe. Oro i$vedima rei-
kia taip nukreipti, kad dulkiy sklaidymo pavojus darbo aplinkoje baty galimai maZiausias. Ten kur kyla dulkés ir garai, svarbiausiai
reikia juos kontroliuoti prie pat jy skleidimo Saltinio. Visos integruotos funkcijos ir jrangos skirtos kaupimui, ekstrakcijai arba dulkiy
ir ddmy skleidimo sumazinimui, turi bati taisyklingai vartojamos ir aptarnaujamos pagal gamintojo nurodymus. Taikyti kvépavimo
taky apsauga pagal darbdavio instrukcijas ir darbo bei higienos taisykliy reikalavimus. Pneumatinio jrankio aptarnavimg ir konser-
vavima reikia vykdyti pagal aptarnavimo instrukcijos nurodymus, tai leis minimalizuoti gary ir dulkiy emisija. Siekiant uzkirsti kelig
gary ir dulkiy emisijos didéjimui, jtvirtinamus darbinius jrankius reikia parinkti, konservuoti ir keisti pagal instrukcijos nurodymus.

TriukSmo sukeliami pavojai

Klausos apsaugai skirty priemoniy netaikymas esant aukStam triukSmingumo laipsniui, gali sukelti pastovy ir negriztama klausos
praradima bei kitas problemas, tokias kaip dzesys ausyse (cypimas, zvimbimas, Svilpimas arba spengimas). Bitina jvertinti rizika
ir taikyti atitinkamas kontrolés priemones iy pavojy atzvilgiu. Atitinkamas kontroliavimas skirtas Sio pavojaus rizikai sumazinti gali
eiti jvairiomis kryptimis: galima, pavyzdZiui, taikyti medZiagas slopinancias apdirbamo ruosinio ,skambéjima“. Taikyti klausos ap-
sauga pagal darbdavio instrukcijas ir darbo bei higienos taisykliy reikalavimus. Pneumatinio jrankio aptarnavimg ir konservavimg
reikia vykdyti pagal aptarnavimo instrukcijos nurodymus, tai leis iSvengti nepageidaujamo triuk§mingumo lygio padidéjimo. Jeigu
pneumatinis jrankis turi duslintuva, visada prie$ pradedant darbg reikia patikrinti ar jis yra taisyklingai sumontuotas ir stebéti jo
funkcionavima darbo metu. Taisyklingai parinkti, konservuoti ir esant reikalui keisti darbinius jrankius pagal aptarnavimo instruk-
cijos nurodymus. Tai leis iSvengti nereikalingo triukSmo padidéjimo.
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Virpesiais sukeliamas pavojus

Virpesiy poveikis gali sukelti pastovy nervinés sistemos pazeidimg ir kraujo pritekéjimo j rankas bei pe€ius pablogéjima. Dirbant
Zemose temperatirose déveti Siltus drabuZius bei Zidréti, kad rankos bty Siltos ir sausos. Jeigu pasireik§ nutirpimai, drebulys,
skausmas arba pirSty ir delno odos pabalimas, darbg pneumatiniu jrankiu reikia nutraukti, painformuoti darbdavij ir susikonsultuoti
su gydytoju. Pneumatinio jrankio aptarnavimg ir konservavimg reikia vykdyti pagal aptarnavimo instrukcijos nurodymus, tai leis
iSvengti nepageidaujamo virpesiy lygio padidéjimo. Neleisti, kad jtvirtinamasis darbinis jrankis vibruoty ruo3inyje, paprastai to
pasekméje didéja virpesiy lygis. Taisyklingai parinkti, konservuoti ir esant reikalui keisti darbinius jrankius pagal aptarnavimo
instrukcijos nurodymus. Tai leis iSvengti nereikalingo virpesiy lygio padidéjimo. Ten kur tai jmanoma reikia taikyti apgaubiamuo-
sius skydus ir aptvarus. Jeigu yra tokia galimybé, jrankio sunky korpusg reikia atremti ant stovo, uzkabinti uz apkabos arba kitaip
subalansuoti. Laikyti jrankj lengvai bet patikimai sugriebus, atsizvelgiant j reikalaujama reakcijos jéga, kadangi virpesiy keliamas
pavojus yra paprastai didesnis, kai jrankis yra laikomas didesniu tvirtumu.

Papildomos pneumatiniy jrankiy saugaus vartojimo instrukcijos

Suslégtas oras gali sukelti rimtus kaino suzalojimus, todél:

- kai jrankis néra vartojamas, kai ketinama keisti aksesuarus arba prie$ atliekant taisymus, visada atkirsti oro pritekéjima, istustinti
suslégto oro zarng ir atjungti jrankj nuo oro tiekimo Saltinio.

- niekada nenukreipti oro srauto j save arba kity asmeny kryptim.

Rimtus suzalojimus gali sukelti ispriidusios Zarnos smugis. Visada reikia kontroliuoti pneumating jranga tikrinant ar zarnos néra
paZeistos, ar sujungimai yra patikimi ir sandaris. Salto oro srautg reikia kreipti atokia nuo ranky kryptim.

Kiekvieng kartg kai yra taikomi universalds uzsukamieji sujungimai (kiStukiniai sujungimai), reikia panaudoti apsauginius strypus
ir blokuojancius jungiklius uzkertangius kelig zarnas tarpusavyje ir su jrankiu jungianciy sujungimy paZeidimams. Nevir§yti mak-
simalaus $iam jrankiui numatyto oro slégio.

Niekada nenesti jrankio laikant jj uz zarnos.

EKSPLOATAVIMO SALYGOS

Reikia jsitikinti, ar suslégto oro Saltinis iSgali suteikti tinkama darbinj slégj bei uZtikrinti reikiama oro tekme. Pernelyg didelio
tiekiamo oro slégio atveju reikia panaudoti slégio reduktoriy kartu su apsauginiu voZtuvu. Pneumatinj jrank] reikia maitinti oru per
filtro ir tepalinés mazga. Tai vienu metu uZtikrins ir oro $varuma ir jo suvilginima alyva. Filtro ir tepalinés bakle reikia tikrinti pries
kiekvieng vartojima ir jeigu reikia - nuvalyti filtrg ir papildyti alyvos trikuma tepalinéje. Tai uZtikrins tinkama jrankio eksploatavima
ir prailgins jo ilgaamziskuma.

Dideliy apkrovy atveju visada vartoti papildoma laikiklj

Grezimo metu, grazto sustojimo atveju, pvz. jam strigus peréjimo per greziamajj ruoSinj metu, gali kilti didelés veikianCios jrankj
sukamosios jégos. Reikia uzimti tokig pozicija, kad sekmingai Sioms jégoms atsispirti.

Nesitikétas ir staigus jrankio judesys arba grazto jtrikimas gali bati suzeidimy priezastim.

Papildomy laikikliy ir atraminiy ramsciy vartojimo atveju reikia jsitikinti, ar jrankis yra taisyklingai ir patikimai tvirtintas.

Reikia uzimti atitinkama pozicijg, kuri duos galimybe atsispirti kaip normaliam, taip ir nelauktam sukimosi momento sukeltam
jrankio judesiui.

Negalima laikyti ranky ir kity kdino daliy svirties veikimo zonoje, tai gresia rimtais kiino suzalojimais.

Kiino ir drabuZiy dalys turi biti saugiame atstume nuo judamy darbiniy jrankiy, kad iSvengti jtraukimo arba jsivélimo pavojaus rizikos.
Reikia visada jsitikinti, ar visi verZliarakciai ir jrankiai panaudoti reguliavimas ir kity darbiniy jrankiy jtvirtinimui greZtuve liko pa-
Salinti pries pradedant greZti.

|RANKIO VARTOJIMAS

Pies kiekvieng jrankio vartojima reikia jsitikinti, ar joks pneumatiniés sistemos elementas néra suZalotas. Pastebéjus suZalojimus
reikia nedelsiant suzalotus elementus pakeisti naujais tinkamais vartoti sistemos elementais.

Prie$ kiekvieng pneumatinés sistemos panaudojimg reikia pasalinti jrankio viduje, kompresoriuje ir Zarnose gary kondensacijos
pasekméje susikaupusig drégme.

Jrankio prijungimas prie pneumatinés sistemos .

Paveiksle parodytas rekomenduojamas jrankio prijungimo prie pneumatinés sistemos bidas. Sis bidas uZtikrins efektyviausig
jrankio panaudojima, o taip pat prailgins jo ilgaamziskuma.

JlaSinti kelis laSus SAE 10 lipumo alyvos j oro jéjimo anga.

| sriegiais apripintg oro jéjimo anga stipriai ir patikimai jsukti atitinkama galting numatyta oro tiekimo Zarnai prijungti. (I1)

|rankio veleno galvutéje jtvirtinti atitinkama darbine galine. Dirbant pneumatiniais jrankiais vartoti vien tik jranga pritaikyta
dirbti su smuginiais jrankiais.

Nustatyti atitinkama sukimosi kryptj. F raidé reiSkia sukimasj pagal laikrodZio rodyklés kryptj, R raidé - sukimasj prieSinga laikro-
dzio rodyklés kryptim.

Ten kur tai galima, reikia sureguliuoti slégj (sukimosi momenta).
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Prijungti jrankj prie pneumatinés sistemos vartojant 3/8" vidinio skerspjavio Zarna. |sitikinti, kad Zarnos atsparumas yra nemazes-
nis negu 1,38MPa. (Ill)
Paleisti jrankj kelioms sekundéms, kad patikrinti ar jis veikia be jokiy jtartiny garsy arba virpé&jimy

Grazty tvirtinimas greZtuvo griebtuve (IV)
| griebtuva jstatyti grazta ir prisukti rakteliu kiekvieng iS trijy angy, taip kad graZtas batu stipriai ir patikimai tvirtintas griebtuve. Po
to reikia neuZmirsti itraukti raktel] i$ griebtuvo prisukamosios angos.

GreZimas

Sureguliuoti slégj pneumatinéje sistemoje taip kad nevirSyty maksimalios vertés nustatytos $io jrankio atzvilgiu.

Nustatyti atitinkamg jrankio sukimosi kryptj (F - apsisukimai pagal laikrodZio rodyklés kryptj, R - apsisukimai prieSinga laikrodzio
rodyklés kryptim).

Griebtuve jtaisyti atitinkama grazta.

Prijungti greztuva prie pneumatinés sistemos.

Nuspausti jungiklio spaustuka ir patikrinti ar graztas sukasi be pernelyg didelio adinio musimo. Esant tokiam atvejui reikia atjungti
greztuva nuo suslégto oro Saltinio ir pakeisti graztg nauju.

Grazta atremti vietoje, kurioje ketinama greZti skyle.

LaipsniSkai spausti jrankio paleidimo spaustuka.

Kad lengviau galima bty iStraukti grazta i$ skylés, reikia atleisti spaustukg ir palaukti kol graZtas nustos suktis. Perstatyti apsisu-
kimy kryptj | prieSinga puse ir Svelniai nuspausti spaustuka. Atsargiai iStraukti graztg i$ skylés.

Uzbaigus darbg demontuoti pneumating sistemg ir uzkonservuoti jrankj.

KONSERVAVIMAS

Niekada nevartoti benzino, tirpiklio, arba kitokio liepsniojo skyscio jrankiui valyti. Garai gali uzsiliepsnoti ir sukelti jrankio sprogima
bei rimtus suZeidimus.

Jrankio griebtuvo ir korpuso valymui panaudoti tirpikliai gali suminkstinti sandarinimo medziaga. Prie$ pradedant darbg jranki reikia
kruop$ciai iSdziovinti.

Pastebéjus bet kokius jrankio veikimo netaisyklingumus, jrankj reikia tuojau pat atjungti nuo pneumatinés sistemos.

Visi pneumatinés sistemos elementai turi bti apsaugoti nuo uZterSimy. TerSalai, jy patekimo j pneumating sistema atveju gali
sunaikinti patj jrankj ir kitus pneumatinio jrankio elementus.

Jrankio konservavimas prie$ kiekvieng vartojimg

Atjungti jrankj nuo pneumatinés sistemos.

Prie$ kiekvieng vartojima jpilti nedidelj konservuojancio skyscio (pvz. WD-40) kiekj per oro siurbimo anga.

Prijungti jrankj prie pneumatinés sistemos ir jj paleisti per mazdaug 30 sekundziy. To pasekméje konservuojantis skystis pasiskleis
jrankio viduje ir jj nuvalys.

Pakartotinai atjungti jrankj nuo pneumatinés sistemos.

Nedidelj SAE 10 alyvos kieki jpilti j jrankio vidy per oro j€jimo anga ir per tam tikslui skirtas angas. Rekomenduojama vartoti SAE
10 alyva, skirtg konservuoti pneumatinius jrankius. Prijungti jrankj ir jj trumpam jjungti.

Démesio! WD-40 negali bti vartojamas kaip tinkama tepti alyva.

Nutrinti alyvos pertekliy, kuris isipylé per i8éjimo angas. Paliktas alyvos perteklius gali suzaloti jrankio sandarinimo medziaga.

Kitos konservavimo operacijos

Prie$ kiekvieng jrankio vartojimg reikia patikrinti, ar jrankis neturi kokiy nors matomy suzalojimo pédsaky. Veleny galvutes, grieb-
tuvus ir veleny verZiamasias verZles reikia laikyti Svarioje bikléje.

Kas 6 mménesius, arba po 100 darbo valandy reikia jrankj perduoti kvalifikuoto personalo apZidrai j jteisintg remonto dirbtuve.
Jeigu jrankis buvo vartojamas be rekomenduojamos oro tiekimo sistemos, jrankio apZidros turi biti daznesnés.

Trakumy $alinimas
Pastebéjus bet kokj trikuma jrankio vartojima reikia nedelsiant nutraukti. Darbas su nepilnaverciu jrankiu gali sukelti kiino suzalo-
jimus. Bet kokie taisymai bei jrankio elementy keitimai turi bati atliekami vien tik kvalifikuoto personalo teisintoje taisykloje.

Trakumas Galimas susidorojimo bidas

Ipilti nedidelj WD-40 skys¢io kiekj per oro j€jimo anga. Paleisti jrankj kelioms sekundéms. Sparneliai galéjo prilipti prie rotoriaus.
Paleisti jrankj maZdaug per 30 sekundZiy. Nedideliu alyvos kiekiu patepti jrankj. Démesio! Alyvos perteklius gali biti jrankio galios
sumazéjimo prieZastim. Tokiu atveju pavarg reikia nuvalyti.

Per mazi jrankio apsisukimai arba
jrankj nepavyksta paleisti

|rankj galima paleisti, bet paleidus | Kompresorius neuztikrina tinkamo oro tiekimo. |rankis yra paleidZiamas kompresoriaus rezervuare sukaupto oro pagalba.
greitis mazéja Tustéjant rezervuarui, kompresorius nespéja papildyti oro trikuma. Jrankj reikia prijungti prie nasesnio kompresoriaus.

Isitikinti, ar turimy Zarny vidinis diametras yra nemazesnis negu 10/ 3/8". Patikrinti slégio nustatyma, ar nustatymo verté yra
maksimali. Patikrinti ar jrankis yra tinkamai nuvalytas ir pateptas. Nesant paZangos jrankj perduoti j taisykla.

Nepakankama galia
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Keiciamosios dalys
Norint gauti informacijg apie pneumatiniy jrankiy kei¢iamasias dalis, reikia kontaktuotis su gamintoju arba su jo atstovu.

UzZbaigus darba reikia iSvalyti korpusa, ventiliacijos angas, jungiklius, papildoma rankenéle ir gaubtus, pvz. oro srautu (su slégiu
nedidesniu negu 0,3 MPa), teptuku arba sausa $luoste, be jokiy chemisky priemoniy bei plovikliy. Jrankius ir rankenas iSvalyti
sausa Svaria Sluoste.

Sudeéveéti ir netinkami vartoti jrankiai — tai antriné Zaliava, negalima jy iSmesti j buitiniy atlieky konteinerius, kadangi jy sudétyje yra
Zmogui ir aplinkai pavojingos medziagos! KvieCiame aktyviai prisidéti prie taupaus dkininkavimo natraliais resursais ir bendradar-
biauti natdraliosios aplinkos apsaugoje perduodant sugedusius jrankius j jy surinkimo punktus. Salinamy atlieky kiekiui apriboti,
bdtina siekti jy daugiakarcio panaudojimo taikant reciklingg arba kitus zaliavy atgavimo bidus.
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IERICES RAKSTUROJUMS

Pneimatiska urbjmasina ir ierice, stradajoSa ar saspiesto gaisu zem noteikto spriegumu. LietoSot urbjus, kuri ir montéti turétaja,
ir iespéjama urbSana metalos, kokmaterialos, plastmasas un visur tur, kur ir vajadziga urbSana bez amura. lerices ir paredzétas
darbam telpas, nedrikst to atstat zem mitruma un atmosférisko nokri$nu ietekmes. lerice nav paredzéta pastavigam darbam.
Rekomend&jam pagaidam stradat 5 mindtes laika, péc tam japagaida 30 mindtes, lai ierice atdzistu. Pareiza, uzticama un dro$a
ierices darbiba ir atkariga no pareizas ekspluatacijas, tapéc:

Pirms darbibu ar ierici jalasa un jasaglaba visu $o instrukciju.

Nogadatajs nenes atbildibu par visiem defektiem un traumam, kuri izceltas ierices nepareizas lietoSanas dé|, ka arf drosibas no-
teikumus un So instrukcijas nepaklausisanas dé|. lerices nepareiza lieto$ana var bt par garantijas tiesibas zaudéjumu iemeslu
un par nesaderibu ar pardo$anas ligumu.

APGADASANA

Urbjmas$ina ir apgadata ar savienojumu, kur§ atlauj pievienot ierici pie pneimatisko sistému. Komplekta ir atsléga, kura atlauj
montét darba instrumentu urbjmasinas turétaja.

TEHNISKAS INFORMACIJAS

Parametrs Mérvientba Vértiba
Kataloga numurs YT-0970
Svars [kg] 1,1
Gaisa savienojuma diametrs (PT) [mm /"] 6,3/1/4
Gaisa vada diametrs (ieks.) [mm /"] 10/ 3/8
Apgriezieni [min”] 1800
Maksimals urbja diametrs [mm] 10
Maksimals darba spiediens [MPa] 0,70
Rekomendeéts darba spiediens [MPa] 0,62
Vajadziga gaisa straume (ar 6,2 bariem) [i/min] 180
Akustisks spiediens (ISO 15744) [dB(A)] 896+27
Akustiska jauda (ISO 15744) [dB(A)] 101,535
Vibracijas (ISO 28927-5) [m/s?] 3,33£0,83
Darba rezims pagaidams darbs, S2 5 min.

VISPARIGAS DROSIBAS NOTEIKUMI

BRIDINAJUMS! Darba laika ar pneimatisko ierici rekomendgjam igvérot visparigus darba dro§ibas noteikumus, kopa ar talak
minétiem noteikumiem, lai ierobeZot ugunsgréka, elektroSoka un ievainojuma bistamibu.

Pirms darbibu ar ierici jalasa un jasaglaba visu $o instrukciju.

UZMANIBU! Jalasa visu apaks min&to instrukciju. Instrukcijas neievéro$ana var bt par ugunsgréka, elektrooka vai ievainojuma
iemeslu. Vardi ,pneimatiska ierice”, lietoti instrukcijas, atteicas pie visam iericém, stradajoSiem ar saspiesto gaisu.

JAIEVERO TALAK MINETO INSTRUKCIJU

Visparéjie drosibas principi

Pirms instalacijas, darba, remonta, konservacijas uzsaksanas vai aksesuaru mainiSanas, vai stradajot pie pneimatisko ierici, dau-
dzu risku dél, ludzam salasit un saprast droSibas instrukciju. lepriekSminétu darbibu neveik$ana var ierosinat nopietnu kermena
ievaino$anu. Pneimatisku instrumentu instalaciju, reguléSanu un montazu var veikt tikai kvalificéts un apmacits personals. Ne-
drikst modificét pneimatisko ierici. Modifikacijas var samazinat efektivitati un dro$ibas [imeni, ka ar paaugstinat ierices operatora
risku. Neizmest droSibas instrukciju, nodot to ierices operatoram. Nelietot pneimatisko ierici, kad ir bojata. Periodiski apskatit
ierici, vai ir redzami ISO 11148 norma noteikti dati. Darba devéjam / lietotajam ir jakontakté ar razotaju, lai mainit nominalu tabulinu
katrreiz, kad ir nepiecieSami.

Risks savienots ar izmestiem elementiem
Apstradata priekSmeta, aksesuéra vai ielikta instrumenta bojaSana var ierosinat elementa izmeSanu ar lielu atrumu. Vienmér
lietojiet acu aizsardzibu izturigu pret sitieniem. Aizsardzibas limeni uzlastt atkarigi no veiktas darbibas. Nonemt atslégtu no urbj-
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masinas patrona pirms urbSanas uzsaksanas. Japarliecinas, ka apstradats priekSmets ir drosi nostiprinats.

Riski savienoti ar sajaukSanu
Risks savienots ar sajauk$anu var ierosinat aizri$anu, noskalp&$anu un/vai ievaino$anu gadijumos, kad valigs apgérbs, juvelie-
rizstradajumi, mati vai cimdi nav turéti attdluma no ierices vai aksesuariem.

Riski savienoti ar darbu

lerices lietoSanas laika operatora rokas var bat paklautas sekojoSiem riskiem: sadrupinaana, sitieni, atgriezumi, saberSana vai
karstums. Lietot attiecigus cimdus roku aizsardzibai. Operatoram un konservacijas personalam jabiit fiziski spéki, lai stradat ar
ierices daudzumu, masu un jaudu. Pareizi turét ierici. Esiet gatavi, lai stavét preti normalai vai nejausa kustibai un lai vienmér dis-
ponét ar abam rokam. UrbSanas vai izurbSanas caur apstradato materialu laika, sakariba ar parak augstu spiedienu uz urbju, var
izveidoties parak augsts reakcijas griezes moments. Katra gadijuma rekomendéjam izmantot reakcijas griezes momenta absor-
bé3anas lidzek|us virs: 4 Nm taisnam iericém, 10 Nm iericém ar pistoles turétaju. Rokas turét talu no rotéjosa urbja un urbdanas
patrona. Atslabinat spiedi uz starta un apturéSanas ierices barosanas energijas partraukSanas gadijuma. Lietot tikai smérvielas,
kuru rekomendé razotajs. Jalieto aizsardzibas brilles, rekomend&jam izmantot pielagotus cimdus un aizsardzibas apgérbu.

Riski savienoti ar atkartotdm kustibam

Pneimatiskas ierices lietoSanas laika darba, savienota ar atkartotam kustibam, operators var just plaukstu, plecu, augsdelmu,
kakla vai citu kermena daju diskomfortu. Pneimatiskas ierices lietoSanas gadijuma operatoram ir japienem komforta poziciju, kura
nodrosina attiecigu kaju novietoSanu, un jaizvairas no savadam pozicijam, kuras negaranté balansu. Operatoram ir jimaina pozi-
ciju ilglaiciga darba, lai izvairities no diskomforta un gurdenuma. Ja operators darba laika var just sekojoSu simptomu: pastavigs
vai atkartots diskomforts, sapes, pulséjo$as sapes, kni§|us, stingSanu, dedzina$anu vai saspilétibu. Vinam nedrikst to ignorét,
jainformé par to darba devéju un jakonsulté ar arstu.

Riski savienoti ar aksesuariem

Atslégt ierici no baroSanas avota pirms iesprausta instrumenta vai aksesuara mainiSanas. lzmantot aksesuarus un ekspluatacijas
materialus tikai izméros un tipos, kuru rekomendeé razotajs. Izvairities no tie$a kontakta ar iespraustu instrumentu darba laika vai
péc darba, var bt karsts vai ass.

Riski savienoti ar darba vietu

PaslidéSana, paklupSana un nokrisana ir par galvenajiem traumas iemesliem. Izvairities no slipam virsmam, savienotam ar ierices
izmantoSanu, ka arT no paklup3anas riskiem, savienotiem ar gaisa instalaciju. Esiet uzmanigi nezinama apkartné. Var eksistét
slépti riski, piem. elektriba vai citas ekspluatacijas Iinijas. Pneimatiska ierice nav paredzéta lietoSanai spradziennedro$as zonas
un nav izoléta no kontakta ar elektroenergiju. Parbaudit, vai nav nekadu elektribas vadu, gazes cauruju utt., kuri var ierosinat
risku bojaSanas ar ierici gadijuma.

Riski savienoti ar tvaikiem un putek|iem

Putekli un tvaiki izveidoti pneimatiskas ierices lietoSanas laika var ierosinat slikto veselibas stavokli (piem. vézis, iedzimti defekti,
astma un/vai adas iekaisums), nepiecieSami ir: riska novértéSana un attiecigu kontroles Iidzek|u ievieSana attieciba tiem riskiem.
Riska novértéSana jasatur puteklu, izveidotu ierices lietoSanas laika, ietekmi un iespéju uzart esous puteklus. Gaisa izeju jano-
virza ta, lai minimizét putek|u uzarSanu puteklaina apkartné. Vietas, kur tiek izveidoti putekli vai tvaiki, par prioritati jabdt emisijas
avotu kontrole. Visas integrétas funkcijas un apgadasana putek|u vai dimu savak$anai, ekstrakcijai vai samazinasanai jabat
pareizi izmantotas un saglabatas saskana ar razotaja rekomendacijam. Lietot elpoSanas organu aizsardzibu, saskana ar darba
devéja instrukcijam un ar darba dro$ibas un higiénas prasibam. Pneimatiskas ierices apkalpoSanu un konservaciju veikt pec
lietoSanas instrukcijas rekomendacijam, tas atlaus minimizét tvaiku un puteklu emisiju. lzvélét, konservét un mainit iespraustu
instrumentu péc instrukcijas rekomendacijam, lai pasargat no tvaiku un puteklu izdali$anas limena paaugstinasanas.

Trok3na risks

Pak|auanas uz augstu trok3nu, bez aizsardzibas, risks var ierosinat izturigu un neatgriezamu dzirdes pazaudéSanu un citas
problémas, piem. troksnis osas (zvaniSana, dikSana, svilpoSana vai duné$ana). NepiecieSama ir riska novértéSana un attiecigu
kontroles lidzek|u ievieSana sakariba ar tiem riskiem. Attiecigas kontroles ar riska samazinaSanas mérki var apnemt sekojoSu
ricibu: slapéSanas materiali, kuri sarga no apstradata priekSmeta ,zvaniSana’. Lietot dzirdes organu aizsardzibu, saskana ar
darba devéja instrukcijam un ar darba dro$ibas un higiénas prasibam. Pneimatiskas ierices apkalpo$anu un konservaciju veikt
péc lietoSanas instrukcijas rekomendacijam, tas atlaus izvairities no nevajadziga trok$na limena paaugstindSanas. Ja pneima-
tiska ierice ir apgadata ar trokSna slapétaju, vienmér parbaudtt, vai tas ir pareizi uzstadits uz ierices. |zvélét, konservét un mainit
nolietotas iebaztas ierices péc lietoSanas instrukcijas rekomendacijam. Tas atlaus izvairities no nevajadziga trokdna limena pa-
augstinasanas.

Vibracijas risks
Vibracijas risks var pastavigi sabojat roku un plecu nervu un asinsapgadi.
Stradajot zemas temperatiras, silti jaapgérbjas un jasaglaba rokas siltas un sausas. Gadijuma, kad pirkstos un plaukstas bis
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justa stingSana, knigli, sape vai ieradis adas balinasana, partraukt pneimatiskas ierices lietoanu, péc tam informét darba devéju
un konsultéties ar arstu. Pneimatiskas ierices apkalpo$anu un konservaciju veikt péc lietoSanas instrukcijas rekomendacijam, tas
atlaus izvairities no nevajadziga vibracijas limena paaugstina$anas. Neat|aut, lai iesprausts instruments varétu vibrét apstradata
element, tas parasti paaugstina vibracijas lTmeni. Izvélét, konservét un mainit nolietotas iespraustas ierices péc lietoSanas in-
strukcijas rekomendacijam. Tas atlaus izvairities no nevajadziga vibracijas limena paaugstina$anas. Tur, kur iespgjami, jalieto
aizsardzibas montazu. Ja iesp&jami, ierices svaru jaatbalsta uz statna, savilcgja vai lidzsvara. Turét ierici ar vieglu, bet droSu
tvérienu, ievérojot prasitu reakcijas spéku, jo vibracijas risks ir parasti augstaks, kad tverSanas spéks ir lielakais.

Saspiests gaiss var ierosinat nopietnu ievainojumu:

- vienmér slégt gaisa piepladi, iztukSot S|teni un atslégt ierici no gaisa avota, kad: nav izmantota, pirms aksesuaru mainiSanas
vai remontiem;

- nekad nedrikst novirzit gaisu sava vai citas personas virziena.

S|atenes sitiens var ierosinat nopietnu ievainojumu. Vienmér jakontrolé, vai &[dtene un savienojumi nav bojati vai valigi. Aukstu
gaisu novirzit talu no rokam. Katrreiz, kad ir izmantoti universali saskrivéjami savienojumi (spilveida savienojumi), jalieto aizsar-
dzibas stienus un savienojumus, kuri sarga no bojajumiem starp §|ateném un starp $|dteni un ierici. Nedrikst parsniegt maksimalu
gaisa spiedienu, paredzétu iericei. Nedrikst parnest riku turot to uz vadu.

Papildu dro$ibas instrukcijas pneimatiskam iericém

EKSPLUATACIJAS NOTEIKUMI

Kontrolét, vai saspiesta gaisa avots var nodroinat pareizu gaisa spiedienu un gaisa straumi. Gadijuma, kad spiediens ir parak
liels, jalieto reduktoru ar droSTbas varstu. Pneimatisko ierici japiegada caur filtru un elloSanas sistému. Tas at|auj vienlaicigi no-
droSinat tiribu un gaisa elloSanu. Filtra un elloSanas sistémas stavoklis jabat kontroléts pirms katras lietoSanas, un kad ir vajadzigi,
filtrs jabdt notirits un ellas daudzums papildinats. Tas palidz nodro$inat pareizu ierices ekspluataciju un pagarinat lietoSanas
laiku.

Liela noslogojuma gadijumos jalieto papildu rokturu.

Urbja apturéSanas gadijuma, piem. péc blokéSanas vai parieSanas caur materialu laika, var atbrivoties lielas rotacijas spéjas uz
ierici. Darba pozicija jabiit tik stabila, lai efektivi izturét to spé&ju.

lerices negaidita kustiba vai urbja bojajums var bit par ievainojuma iemeslu.

Papildu rokturu vai turétaju lietoSanas gadijuma jakontrolé, lai ierice bitu pareizi un tiesi fikséta.

Japienem pareizu poziciju, kura atlauj stavét prefl normalai vai negaidrtai ierices kustibai griezes momenta dél.

Kermena un apgérba dalas jabdt turétas attaluma no rotéta roktura un urbja. Cita gadijuma var bt ievilkti vai pakerti.

Vienmér jakontrolé, vai visas atslégas un ierices, lietotas ierices regulacija ir nonemtas pirms urbSanas sakuma.

IERICES LIETOSANA

Pirms katras ierices lietoSanas kontrolét, vai neviens pneimatiskas sisttmas elements nav sabojats. Gadijuma, kad ir konstatéti
bojajumi, nekavéjoties jamaina bojato elementu uz jaunu.
Pirms katras ierices ieslégSanas janosusina mitrumu, kura ir kondenséta ierices iek$a, kompresora un vados.

lerices pieslégSana pie pneimatisko sistému
llustracija ir radita rekomendéta pievieno$anas metode. Radita metode atlauj visefektivak lietot ierici un pagarinat ierices darbi-
bu.

ledvest mazliet ellu SAE 10 uz gaisa pievadi.

Pie gaisa pievades vitni stipri un tiei pieskrivét pareizu nobeigumu, kura atlauj pievienot gaisa $|dteni. (Il)

Uz ierici montét pareizu nobeigumu. Darba ar pneimatiskiem iericém jalieto tikai aksesuaru, kura ir paredzéta ar sitamiem
iericém.

Noregulét pareizu griezes virzienu. Burta F nozime apgriezienu pulkstenradrtaja kustibas virziena, burta R - pretgji pulkstenradi-
taja kustibas virzienam.

Tur, kur ir iesp&jami, noregulét gaisa spiedienu (griezes momentu). .

Pievienot ierici pie pneimatiskas sistémas ar $|Gteni, kuras iek3€jais diametrs ir 3/8”. S|atenes izturigums jabat vismaz 1,38MPa.
(I

leslégt ierici uz dazadam sekundém un kontrolét, vai nav konstatéti nekadi nepazistamas skanas vai vibracijas.

Urbja fiksésana (IV)
Turétaja novietot urbju un fiksét ar atslegu katra no 3 caurumiem, lai batu pareizi un stipri montéts. P&c tam nonemt atslégu no
cauruma.

Urbsana
Noregulét gaisa spiedienu, lai neparsniegtu maksimalo noteiktai iericei.
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Noregulét pareizu apgriezienu virzienu (F - apgriezieni pulkstenraditaja kustibas virziena, R - pretéji pulkstenraditaja kustibas
virzienam).

Turétaja novietot pareizu urbju.

Pievienot ierici pie pneimatiskas sistémas.

leslégt ierici un kontrolét, vai urbis parak stipri nekustés uz saniem. Kad ir vajadzigi, atslégt urbjmasinu no spiesta gaisa avota
un mainit urbju uz jaunu.

Piegrast urbju pie vietu, kur bls caurums.

Pakapeniski piespiest ierices iesledzéju.

Lai vieglak nonemt urbju no cauruma, izslégt ierici un pagaidrt [idz urbja apturéSanas. Parslégt apgriezienu virzienu uz pretéjo un
delikati ieslégt ierici. Uzmanigi nonemt urbju no cauruma.

Péc darba beigSanu demontét pneimatisko sistému un konservét ierici.

KONSERVACIJA

kas var bat par nopietnas ievaino$anas iemeslu.

Skidinataji, lietoti ierices tiriSana var mikstinat blivéjumu. Pirms darba sakuma ierice jabiit tieSi nosusinata.

Gadijuma, kad ir konstatéti kaut kadi nepareizumi ierices darbiba, ierici jaizsledz no pneimatiskas sistémas.

Visi pneimatiskas sistémas elementi jabit sargati no netiruma. Netirumi, kuri iek|ds uz pneimatisko sistému, var sabojat ierici un
sistémas elementu.

lerices konservacija pirms katras lietoSanas

Atslégt ierici no pneimatiskas sistémas.

Pirms katras lietoSanas iedvest mazliet konservé$anas Skidrumu (piem. WD-40) uz gaisa pievadi.

Pieslegt ierici pie pneimatisko sistému un ieslégto to uz apm. 30 sekundém. Tas at|auj izsmérét e|u ierices ieksa un to nofirit.
Velreiz atslégt ierici no pneimatiskas sistémas.

Mazliet SAE 10 ellu iedvest ierices iek$a, caur gaisa pievadi un caur specidliem caurumiem. Rekomend&jam lietot elu ar labu
kvalitati, paredzetu pneimatiskas ierices konservacijai, ar lipigumu SAE 10. Pieslégt ierici un to iedarbinat uz Tso laiku.
Uzmanibu! WD-40 nevar bt par attiecigu ieelloSanas [idzek|u.

Nosausét ellas parumu, kurs var iet ara caur izejas caurumiem. Atstata ella var sabojat ierices blivéjumu.

Cita konservé$anas darbiba

Pirms katras ieri¢u lietoSanas jakontrolé, vai nav redzamas kaut kadi bojajumu pédas. Saites, rokturi un varpstas jabat turéti
tiruma.

Péc 6 ménesiem vai darba laika 100 stundam ierici jaatdod apskatei servisa kvalificétam personalam. Gadijuma, kad ierice ir
lietota bez rekomendétas gaisa izveSanas sistémas, apskates frekvence jabiit biezaka.

Bojajumu novérsana
Japartrauc ierices lietoSanu nekavéjoties péc bojajuma konstatéSanu. Darbiba ar bojato ierici var bat par ievaino$anas iemeslu.
Visi remonti vai iericu elementu mainiSanu javeic tikai kvalificéts personals autorizéta servisa.

Bojajums

ledvest mazliet WD-40 e|lu caur gaisa pievadu. leslégt ierici uz dazadam sekundém. Lapstinas varétu pielipt pie rotoru. leslégt ierici
uz apm. 30 sekundém. Ar nelielu ellas daudzumu iee|lot ierici. Uzmantbu! El|as parums var samazinat ierices jaudu. Tada gadijuma
jatira dzinéju.

lericei ir parak Iéni apgriezieni
vai ierice nevar iedarbinat

lerice sak darbibu un péc tam | Kompresors nevar nodro$inat pareizu gaisa spiedienu. lerice sak darboties ar gaisu no kompresora tvertnes. Kad spiediens ir
palénina samazinats, kompresors nevar papildinat gaisu. Japievieno ierici pie stiprako kompresoru.

Kontrolt, vai vadu iek$&jais diametrs ir vismaz 10/ 3/8". Kontrolét spiediena uzstadianu, vai ir maksimali noreguléts. Kontrolét, vai

Parak zema jauda ierice ir pareizi nofirita un ieel|ota. Kad nav pozitivo rezultatu, atdod ierici remontam.

Rezerves dajas
Lai sanemt informaciju par pneimatiskas ierices rezerves dalam, lidzam kontaktéties ar razotaju vai parstavju.

Péc darba beigSanu apvalku, ventiléSanas spraugas, parslédzi, papildu rokturi un ekrani jatira, pieméram, ar saspiestu gaisu
(ar spiedienu ne vairak neka 0,3 MPa), otu vai sauso dranu, bez kimiskiem [idzek|iem un tiriSanas Skidrumiem. Instrumentus un
rokturus firit ar sauso tiro dranu.

Nolietotas elektriskas iekartas ir otrreizéjas izejvielas — nevar bt izmestas ar majsaimniecibas atkritumiem, jo satur substances,
kas ir bistamas cilvéku veselibai un videi! Lidzam akfivi palidzét saglabat dabisku bagatibu un sargat vidi, pasnieg3ot izlietoto
iekartu izlietotas elektriskas ierices savak$anas punkta. Lai ierobezot atkritumu daudzumu, tiem jabat vélreiz izlietotiem, parstra-
datiem vai dabitiem atpaka] cita forma.
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CHARAKTERISTIKA NARADI

Pneumaticka vrtacka je nafadi napajené stlateného vzduchu o vhodném tlaku. Pomoci vrtak(i upevnénych do sklicidla Ize vrtat
do kovu, dfeva, plastt a v8ude tam, kde se vyzaduje vrtani bez piiklepu. Naradi je pfizplisobeno k pouZiti ve vnitfnich prostorach
anesmi se vystavovat plsobeni vihkosti a atmosférickych sraZek. Naradi neni uréeno k nepretrzité praci. Doporucuje se pracovat
nérazové béhem 5 minut, potom je tfeba 30 minut pockat, az néradi vychladne. Spravna, spolehliva a bezpeéna prace naradi je
z4visla na spravném pouzivani, proto:

Pied zahajenim prace se zafizenim je tieba precist cely navod k pouziti a fidit se podle ného.

Dodavatel nenese zodpovédnost za Skody a Urazy vzniklé v dlisledku pouzivani nafadi v rozporu s jeho uréenim a nedodrZovani
bezpecnostnich predpist a pokynd uvedenych v tomto navodu. PouZivani naradi v rozporu s uréenim a se smlouvou ma za
nasledek ztratu naroku uZivatele na zaruku.

PRISLUSENSTVI

Vrtacka je vybavena spojkou umozAuijici jeji pfipojeni k pneumatickému systému. Ve vybavé je rovnéz klicek, ktery umoZziuje
upnout pracovni nastroj do vrtaciho sklicidla.

TECHNICKE UDAJE
Parametr Rozmérova jednotk Hodnota
Katalogové ¢islo YT-0970
Hmotnost [kg] 1,1
Priimér vzduchové pfipojky (PT) [mm /"] 6,3/1/4
Priimér privodni vzduchové hadice (vnitini) [mm /"] 10/ 3/8
Otacky [min”] 1800
Max. primér vrtani [mm] 10
Maximalni pracovni tlak [MPa] 0,70
Doporu¢ovany pracovni tlak [MPa] 0,62
Pozadovany pritok vzduchu (pfi 6,2 bar) [i/min] 180
Akusticky tlak (SO 15744) [dB(A)] 896+27
Akusticky vykon (ISO 15744) [dB(A)] 101,535
Vibrace (ISO 28927-5) [m/s?] 3,33+0,83
Zplsob prace piileZitostni, S2 5 min

VSEOBECNE BEZPECNOSTNi PODMINKY

VYSTRAHA! Béhem prace s pneumatickym nafadim se doporuéuje dodrzovat vzdy zakladni zsady bezpeénosti prace véetné
nize uvedenych, aby bylo omezeno nebezpeci ohroZeni poZzarem, zasazeni elektrickym proudem a vzniku Urazd.

Drive nez zacnete toto naradi pouzivat, prectéte si cely navod k pouziti a fid'te se podle ného.

POZOR! Prectéte si vSechny dale uvedené instrukce. Jejich nedodrzovani miize vést k zasaZeni elektrickym proudem, poZaru
nebo Urazu. Pojem ,pneumatické nafadi” pouZity v navodech se vztahuje na veSkeré nafadi pohanéné stlatenym vzduchem o
vhodném tlaku.

DODRZOVAT DALE UVEDENE INSTRUKCE

Veobecné bezpecnostni predpisy

Pred zahajenim instalace, prace, oprav, idrzby a vyménou pfisluSenstvi, nebo pfi préci v blizkosti pneumatického nafadi je tfeba
z davodu vyskytu celé fady hrozicich rizik prostudovat bezpecnostni predpisy a naucit se je. Nedodrzeni vy$e uvedenych pokyn(
miZe mit za nasledek vznik tézkych urazd. Instalaci, sefizovani a montaz pneumatického nafadi smi provadét pouze kvalifikovani
a Skoleni pracovnici. Jakékoli zasahy do konstrukce pneumatického nafadi jsou zakazany. Takovéto zasahy mohou sniZit u¢in-
nost naradi a jeho bezpecnost a zvysit riziko pro obsluhu naradi. Bezpecnostni predpisy nevyhazuite, je tfeba je dat k dispozici
obsluze nafadi. Nepouzivejte poSkozené pneumatické néfadi. Naradi je nutné podrobovat periodickym prohlidkém zaméfenym
kromé jiného na Citelnost Udaju predepsanych normou ISO 11148. Zaméstnavatel/uZivatel je povinen se spojit s vyrobcem za
Ucelem vymény vyrobniho §titku pokazdé, kdyz to bude nutné.

OhroZeni souvisejici s vymrsténim Eastic materilu nebo nastroje
Poskozeni obrabéného predmétu, pfisluSenstvi nebo dokonce samotného upnutého nastroje miiZe byt pFicinou vymrsténi ¢astic
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materidlu nebo nastroje vysokou rychlosti. Proto je nutné pouZivat prostfedky na ochranu oéi, které odolavaji narazu. Stupef
ochrany se musi zvolit podle druhu provadéné prace. Pfed zahajenim vrtani odstrarite klicek ze sklicidla vrtacky. Pokazdé je tfeba
zkontrolovat, zda je obrabény pfedmét dikladné upevnén.

OhroZeni souvisejici se zachycenim a navinutim

OhroZeni spoéivajici v zachyceni a navinuti miiZe zpusobit uduseni, skalpovani a/nebo zmrzaéeni. Mize k nému dojit tehdy, kdyz
se volné ¢asti odévu, bizutérie, vlasy nebo rukavice dostanou do nebezpeéné blizkosti rotujiciho nastroje nebo pfislusenstvi a
zachyti se do ného.

OhroZeni souvisejici s praci s nafadim

Pfi pouzivani nafadi mohou byt ruce obsluhy vystaveny takovému ohrozZeni, jakym je napf. zhmozdéni, naraZeni, odseknuti,
zbroudeni nebo vysoka teplota. Na ochranu rukou je tfeba pouZivat odpovidajici rukavice. Obsluha a pracovnici Udrzby musi byt
fyzicky zdatni, aby si poradili s poétem, hmotnosti a vykonem nafadi. Nafadi drzte pfedepsanym zpisobem. Budte pfipraveni
celit béznym nebo neocekavanym pohybim a méjte v pohotovosti vzdy obé ruce. Béhem vrtani nebo provrtavani pres obrabény
material maze v dusledku pfili§ vysokého tlaku vzniknout silna reakce od krouticiho momentu. V kazdém pfipadé se k tlumeni
reakce vyvolané krouticim momentem doporuéuje pouzivat vySe uvedené prostiedky téchto parametrd: 4 Nm pro pfimé naradi,
10 Nm pro nafadi s pistolovou rukojeti. Nepfiblizujte se rukama k rotujicimu vrtaku nebo sklicidlu. V pfipadé vypadku energie
napajejici naradi je tfeba uvolnit vypina¢ néfadi. PouZivejte pouze vyrobcem pfedepsané mazaci prostedky. Pfi praci pouzivejte
ochranné bryle, doporucuje se pouzivat vhodné rukavice a ochranny odév.

Ohrozeni souvisejici s opakovanymi pohyby

Pfi pouzivani pneumatického naradi k praci spoCivajici v opakovani pohybl je obsluhy vystavena nasledkdm pretiZeni rukou,
pazi, ramen, krku a jinych &asti téla. Pfi pouZivani pneumatického néfadi je obsluha povinna zaujmout pohodIné postaveni, které
spoCiva ve spravné poloze chodidel, a vyhybat se nepfirozenym poloham a poloham, které nezaru¢uji udrZeni rovnovahy. Obslu-
ha je povinna béhem dlouhotrvajici prace ménit postaveni. Pomaha to zabranit pocitu nepohodli a Unavé. Jestlize obsluha pociti
takové symptomy, jako je trvaly nebo opakujici se pocit nepohodli, bolest, pulzujici bolest, brnéni, mravencenti, trnuti, paleni nebo
ztuhnuti, nesmi tyto pfiznaky ignorovat a je povinna o tom informovat zaméstnavatele a pfiznaky konzultovat s Iékafem.

OhroZeni souvisejici s pouZivanim pfislusenstvi

Pred vyménou upnutého néstroje nebo pfisluSenstvi je tfeba odpojit naradi od zdroje napéjeni. PrisluSenstvi a provozni materialy
pouzivejte pouze takovych rozmérd a typ(, které doporucuje vyrobce. Béhem prace nebo po jejim ukonceni se vyhybeijte pfimé-
mu kontaktu s upnutym néstrojem. Kromé toho, Ze je ostry, mize byt i horky.

OhroZeni souvisejici s pracovistém

Uklouznuti, zakopnuti a pady jsou hlavnimi pficinami urazd. Davejte pozor na kluzké plochy zplsobené pouzivanim nafadi a na
nebezpedi zakopnuti o rozvody stlateného vzduchu. V neznamém prostfedi se chovejte obezietné. Mohou zde existovat skryté
zdroje ohroZeni, jako rozvody elektfiny nebo jing uzitkovéa vedeni. Pneumatické nafadi neni uréeno k pouZivani v prostorach s
nebezpecim vybuchu. Je tfeba si uvédomit, Ze v piipadé dotyku se zivymi Castmi elektrickych zafizeni neni nafadi vybaveno
potfebnou izolaci. Zkontrolujte, zda se na misté pouzivani nevyskytuji Zadna elektricka vedeni, plynova potrubi a pod., ktera by v
pfipadé poskozeni pouzivanym naradim mohla pfedstavovat zdroj ohroZeni.

OhroZeni souvisejici s vyskytem par a prachu

Prach a pary vznikajici pfi pouzivani pneumatického nafadi mohou zpUsobit zhor$eni zdravotniho stavu (napf. vyskyt rakoviny,
vrozenych vad, astmatu a/nebo zanétu kiZe). Proto je nutné toto riziko vyhodnotit a zavést odpovidajici preventivni opatfeni
zaméfena na tento druh ohrozeni. Vyhodnocovani rizika musi zahrovat vliv prachu vznikajiciho pfi pouzivani nafadi, jakoz i
moznosti zvifeni pfitomného prachu. Pfivod vzduchu musi byt nasmérovan tak, aby dochazelo k minimalnimu vifeni prachu v
pra$ném prostfedi. Tam, kde vzniké prach nebo pary, musi mit eliminace zdrojti jejich emise prioritu. Veskera integrovana zafizeni
a vybaveni k zachycovani, odlu¢ovani nebo omezovani vyskytu prachu nebo koufe musi byt spravné provozovana a udrZovana
podle pokyn vyrobce. Uklada se povinnost pouzivat prostfedky na ochranu dychacich cest podle pokynti zaméstnavatele a podie
predpisti bezpecnosti a ochrany zdravi pii praci. Obsluhu a tdrzbu pneumatického naradi je tfeba provadét podle pokynu navodu
na obsluhu. Tim se zabrani neZadouci emisi par a prachu. Aby se zabranilo narlstu koncentrace par a prachu, je tfeba upinané
nastroje vybirat, udrZovat a provadét jejich vyménu podle pokynd névodu na obsluhu.

Ohrozeni hlukem

Vystaveni silnému hluku bez odpovidajici ochrany muze zpUsobit trvalou a nevratnou ztratu sluchu a jiné problémy, jako je
Suméni, zvonéni, bzuceni, piskani nebo huceni v usich. Toto riziko je tfeba vyhodnotit a zavést odpovidajici preventivni opatfeni
zaméfena na tento druh ohroZeni. Takovato opatfeni vedouci ke sniZeni rizika mohou zahrnovat pouZiti umicich materialti, za-
brafujicich chvéni obrabéného predmétu. Uklada se povinnost pouZivat prostfedky na ochranu sluchu podle pokyni zaméstna-
vatele a podle predpist bezpeénosti a ochrany zdravi pfi praci. Obsluhu a Udrzbu pneumatického nafadi je tfeba provadét podle
pokyn( navodu na obsluhu. Tim se zabrani nezadoucimu vzristu hladiny hluku. Je-li nafadi vybaveno tlumicem, je vzdy nutné
dbét na to, aby byl béhem pouZivani nafadi spravné namontovany. Nastroje upnuté v néfadi je tfeba vybirat, udrzovat a v pfipadé
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opotfebeni provadét jejich vyménu podle pokyni ndvodu na obsluhu. Tim se zabrani neZzadoucimu nardstu hluku.

OhroZeni vibracemi a otfesy

Vibrace a otfesy mohou zplisobit trvalé poskozeni nervli a cévni zmény v rukach a ramenou.

Pfi praci za nizkych teplot je nutné se teple obléci a dbat na to, aby byly ruce v suchu a teple. Pokud se dostavi trnuti, mravenéeni,
bolest nebo zbéleni kiize na prstech a rukach, prestarite pneumatické nafadi pouzivat. Potom informuijte o této skutecnosti za-
méstnavatele a pfiznaky konzultujte s Iékafem. Obsluhu a Udrzbu pneumatického naradi je tfeba provadét podle pokynti navodu
na obsluhu. Tim se zabrani nezadoucimu vzrlstu hladiny vibraci. Zabrarite tomu, aby upnuty nastroj v obrabéném pfedmétu
vibroval. Dochazi tim ke zvy3eni celkovych vibraci. Nastroje upnuté v naradi je tfeba vybirat, udrzovat a v pfipadé opotfebeni
provadét jejich vyménu podle pokyn( navodu na obsluhu. Tim se zabrani nezadoucimu narlstu hladiny vibraci. Tam, kde je
to mozné, musi se pouzit krytd montaz. Pokud je to mozné, je tfeba eliminovat hmotnost naradi pomoci stojanu, zavésu nebo
systému vyvazeni. Naradi drzte lehce, ale pevné, a zohlednéte vyvijenou reakéni silu, ponévadz ohroZeni vibracemi je obvykle
tim vetsi, ¢im v&tsi silou se naradi drZi.

Stlaceny vzduch miZe zpUsobit téZké drazy:

- kdyZ se naradi nepouziva, pfed vyménou pfisluSenstvi nebo pfi provadéni oprav vzdy uzavfete pfivod vzduchu, zruste tlak
vzduchu v pfivodni hadici a odpojte nafadi od rozvodu stla¢eného vzruchu;

- proudem vzduchu nikdy nemifte na sebe nebo na kohokoli jiného.

Zasazeni hadici muze zpusobit tézky Uraz. Pravidelné provadéjte kontroly hadic a spojek, hlavné zda nejsou poskozené nebo
uvolnéné. Proudem studeného vzduchu nemifte na ruce. V pfipadech, kdy jsou pouZity univerzalni Sroubovaci spoje (bajonetové
spojky), je tfeba k zajisténi ochrany spojii mezi hadicemi a mezi hadici a naradim proti poskozeni pouzit hadicové trny a ochranné
objimky. Prekraovat maximalni tlak vzduchu stanoveny pro dané naradi je zakazano. Naradi nikdy nepfenasejte drzenim za
hadici.

Dopliujici bezpeénostni pfedpisy tykajici se pneumatického naradi

PODMINKY POUZIVANI

Je tfeba se presvédcit, zda zdroj stlateného vzduchu umoZiiuje vyvinout spravny pracovni tlak a zabezpecuje pozadovany pritok
vzduchu.

V pfipadé pfili§ vysokého tlaku napéjeciho vzduchu je tfeba pouZit redukéni ventil vEetné pojistného ventilu.

Pneumatické naradi je tfeba napajet pfes systém filtru a olejovace. Zabezpedi se tim souCasné Cistota i naolejovani vzduchu
olejem. Stav filtru a olejovace je tfeba kontrolovat pfed kazdym pouZitim a pfipadné filtr vycistit a do olejovace doplnit olej.
ZabezpeCi se tak spravny chod naradi a prodlouZi se jeho Zivotnost.

Pfi velkém zatiZeni vzdy pouzivat pfidavnou rukojet.

V pfipadé, Ze dojde k zastaveni vrtaku, napf. v dlisledku sevfeni nebo béhem pfechodu pres vrtany material, mohou vzniknout
velké rotacni sily plsobici na nafadi. Je tfeba zaujmout takové postaveni, aby bylo mozné této sile Gicinné odolat.

Neocekavany pohyb nafadi nebo prasknuti vrtaku méze byt pfi¢inou vzniku Urazd.V pfipadé pouZiti dodateénych drzak( nebo
podpérnych stojan( je tfeba se presvédcit, zda je naradi spravné a dikladné namontované.

Je tfeba zaujmout vhodné postaveni umoziiujici eliminovat normalni nebo neocekavany pohyb nafadi vyvolany krouticim mo-
mentem.

Casti téla a odévu je tfeba udrzovat v dostatecné vzdalenosti od rotujiciho sklicidla a vrtaku. Existuje riziko vtaZeni nebo zachy-
ceni.

Vzdy je tfeba se presvédcit, zda vSechny Klice a nastroje pouzité k nastavovani nebo upeviiovani jinych nastrojd vioZenych do
vrtacky byly pfed zahajenim prace odstranény.

POUZiVANi NARADI

Pred kazdym pouzitim nafadi je tfeba se presvédcit, zda néktery prvek pneumatického systému neni poskozeny. V pfipadé, ze
budou poSkozeni zpozorovana, je tfeba neprodlené tyto prvky vymeénit za nové a neposkozené.

Pred kazdym pouzitim pneumatického systému je tfeba vysusit vihkost zkondenzovanou uvniti néradi, kompresoru a rozvodného
systému.

Pripojovani naradi k pneumatickému systému
Vykres znazorfiuje doporu€ovany zplisob pfipojovani nafadi k pneumatickému systému. Uvedeny zpisob zabezpeci co nejefek-
tivnéjSi vyuZiti naradi a prodlouzi jeho Zivotnost.

Nakapat nékolik kapek oleje o viskozité SAE 10 do pfivodu vzduchu.

Do zavitu pfivodu vzduchu dikladné zasroubovat pfislusnou koncovku umozriuijici pfipojeni pfivodni vzduchové hadice. (II)

Na unase¢ nafadi pfipevnit pfislusny nastavec.

K praci s pneumatickym naradim pouzivat pouze pfislusenstvi pfizpliisobené k praci s razovym naradim.

Nastavit pfisluSny smér otaceni. Pismeno F oznacuje otacky shodné se smérem otaceni hodinovych rucicek, pismeno R - otacky
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opacné ke sméru otaceni hodinovych rucicek.
Tam kde je to mozné, nastavit tlak (kroutici moment).
Pripojit zafizeni k pneumatickému systému pomoci hadice s vnitfnim primérem 3/8”. PfesvédCit se, zda je hadice dimenzovana
na tlak minimainé 1,38 MPa. (Ill)
Uvést zafizeni na nékolik sekund do chodu a pfesvédcit se, zda z ného nevychazeji zadné podezielé zvuky nebo vibrace.

Upevnéni vrtaku do skiicidla (1V)
Zasunout vrtak do sklicidla a pomoci klice dotahnout kazdy ze 3 otvord tak, aby byl vrtak ve sklicidle dikladné upevnén. Potom
kli¢ z otvoru sklicidla vyjmout.

Virténi

Nastavit tlak v pneumatickém systému tak, aby nedoslo k prekroCeni maximalni pfipustné hodnoty pro dané naradi.

Nastavit pfisluSny smér otaceni nafadi (F - otacky shodné se smérem pohybu hodinovych rugicek, R - otacky opacné ke sméru
pohybu hodinovych ru¢icek).

Do sklicidla namontovat pfisludny vrtak.

Pfipojit vrtacku k pneumatickému systému.

Stisknout spina¢ a zkontrolovat, zda vrtak nevykazuje pfili§ velké osové hazeni. V pfipadé potfeby odpojit vrtacku od zdroje
stlateného vzduchu a vyménit vrtak za novy.

PriloZit vrtak k mistu, kde se ma vrtat otvor.

Postupné mackat spoust naradi.

K snadnéjSimu vytazeni vrtaku z otvoru je tfeba uvolnit spinag a pockat, az se vrtak zastavi. Pfepnout smér otaceni na opatny a
opatrné stisknout spoust. Opatré vytahnout vrtak z otvoru.

Po ukongeni prace pneumaticky systém rozebrat a nafadi nakonzervovat.

UDRZBA

K Cisténi naradi nikdy nepouzivat benzin, rozpoustédlo nebo jinou hoflavou kapalinu. Vypary by se mohly vznitit a zpUsobit
vybuch nafadi a vazné Urazy.

Rozpoustédla pouZita k Cisténi rukojeti nafadi a skfiné mohou zpUsobit zmékéeni tésnéni.

Pred zahajenim prace naradi dikladné vysusit.

V pfipadé zjisténi jakychkoli nepravidelnosti v chodu néfadi je tfeba nafadi okamzité odpajit od pneumatického systému.
Veskeré prvky pneumatického systému musi byt zabezpecené proti zne€isténim. Nedistoty, které se dostanou do pneumatického
systému, mohou zni¢it nafadi a jiné prvky pneumatického systému.

Udrzba néfadi pfed kaZdym pouzitim

Odpoajit nafadi od pneumatického systému.

Pred kazdym pouzitim nadavkovat nevelké mnozstvi konzervacniho prostredku (napf. WD-40) pfes vstup vzduchu.

Pripojit naradi k pneumatickému systému a uvést nafadi do chodu na cca 30 sekund. Umozni se tim rozvést konzervacni pro-
stfedek dovnitf nafadi a vygistit ho.

Opét odpojit naradi od pneumatického systému.

Pres vstupni otvor vzduchu a otvory uréené k tomuto Géelu nadavkovat nevelké mnozZstvi oleje SAE 10 dovnitf nafadi. Doporuéuje
se pouZit olej SAE 10, ktery je urceny ke konzervaci pneumatického naradi.

Néradi pfipojit a uvést do chodu na kratky ¢as.

Pozor! WD-40 nelze pouzit jako mazaci olej.

Viyttit prebytek oleje, ktery se dostal pres vystupni otvory. Olej ponechany na nafadi by mohl poskodit tésnéni.

Jiné udrzbérské cinnosti

Pred kaZzdym pouZitim naradi je tfeba zkontrolovat, zda na ném nejsou zfetelné néjaké stopy poskozeni. UnaSece, nastrojové
upinaCe a vietena je tfeba udrzovat v Cistoté.

Kazdych 6 mésicl nebo po 100 hodinach prace je tfeba nafadi odevzdat k prohlidce kvalifikovanému personalu opravafské dilny.
Jestlize bylo naradi pouzivano bez pouZiti doporu€ovaného systému pfivodu vzduchu, je tfeba intervaly prohlidek nafadi zkratit.

Qdstrariovani poruch

OkamZité po objeveni jakékoli zavady je tfeba pouZivani nafadi prerusit. Prace s poskozenym nafadim mlZe zplsobit Uraz.
Veskeré opravy nebo vymény prvki nafadi musi byt provedeny kvalifikovanym personalem v opravnéném opravarském zavodé.
Porucha Mozné feSeni

Nadavkovat nevelké mnozstvi WD-40 pfes vstupni otvor vzduchu. Uvést nafadi do chodu na nékolik sekund. Lopatky se mohly
prilepit k rotoru. Uvést nafadi do chodu na cca 30 sekund. Namazat nafadi nevelkym mnoZstvim oleje. Pozor! Prebytek oleje mize
zpUisobit pokles vykonu naadi. V takovém pripadé je tfeba vycistit pohon.

Néradi ma pfili§ pomalé otacky
nebo se neuvede do chodu
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Porucha Mozné FeSeni
Néadi se uvede do chodu, ale Kompresor nezabezpecuje poZadovany priitok vzduchu. Néfadi se uvadi do chodu vzduchem nahromadénym ve vzdusniku
otom zoomali ! kompresoru. Umémé s vyprazdiovanim vzdusniku kompresor nestaci nedostatek vzduchu doplfiovat. Zafizeni je tfeba pfipojit ke

P P kompresoru s vy$8im vykonem.
Provéfit, zda pouzivané hadice maji vnitini primér minimainé 10/ 3/8". Prekontrolovat nastaveni tlaku, zda je nastaven na maximalini

Nedostatecny vykon hodnotu. Pfesvédcit se, zda je nafadi pfislusnym zplsobem vycisténé a namazané. Pokud se vysledek nedostavi, odevzdat nafadi
do opravy.

Néhradni dily

K ziskani informaci o nahradnich dilech pro pneumatické naradi je tfeba kontaktovat vyrobce nebo jeho obchodniho zastupce.

Po ukongeni prace, stojan, ventilaéni mezery, pfepinace, dodatecnou rukojet a ochrany je tfeba o€istit, napfiklad proudem vzdu-
chu (o tlaku maximum 0,3 MPa), Stétcem nebo suchym hadfikem bez pouziti chemickych prostfedki a Cisticich kapalin. Naradi
a rukojet o€istit suchym Cistym hadfikem.

Opotfebované naradi je zdrojem druhotnych surovin — je zakézano vyhazovat ho do nadob na komunalni odpad, jelikoZ obsa-
huje latky nebezpecné lidskému zdravi a Zivotnimu prostfedi! Prosime o aktivni pomoc pfi hospodafeni s pfirodnimi zdroji a pfi
ochrané Zivotniho prostfedi tim, Ze odevzdate opotfebované zafizeni do sbérného stfediska pouZitych zafizeni. Aby se mnozstvi
vyhazovaného odpadu omezilo, je nevyhnutné ho opétovné vyuZivat, recyklovat nebo zhodnocovat jinou formou.
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CHARAKTERISTIKA NARADIA

Pneumaticka vitacka je naradie pohanané pridom stlateného vzduchu s prislusnym tlakom. Pomocou vrtakov upevnenych do
skliCovadla je mozné vitat do kovu, dreva, plastov a vSade tam, kde sa poZaduje vitanie bez priklepu. Naradie je prispdsobené
na pouZitie vo vnitornych priestoroch a nesmie sa vystavovat pdsobeniu vihkosti a atmosférickych zrazok. Naradie nie je uréené
pre nepretrZitd pracu. Odpori¢anym pracovnym postupom je praca narazova pocas 5 mindt, potom je potrebné pockat 30 mintit,
kym naradie nevychladne. Spravna, spolahliva a bezpe¢na praca naradia je zavisla od spravneho pouZivania, preto:

Pred zahajenim prace so zariadenim je potrebné pre€itat’ celd inStrukciu a riadit' sa podla nej.

Dodavatel nenesie zodpovednost za akékolvek Skody a Urazy vzniknuté v ddsledku pouZivania naradia v rozpore s jeho uréenim
a nedodrZovanim bezpec¢nostnych predpisov a odportc¢ani uvedenych v tychto instrukciach. Pouzivanie naradia v rozpore s
uréenim ma za nasledok takisto stratu prava uZivatela na zaruku ako aj z titulu nezhody s dohodou.

PRISLUSENSTVO

Vftacka je vybavena spojkou umozriujlicou pripojenie k rozvodu stlaeného vzduchu. Vo vybave je aj kltcik umoziujlci upevne-
nie pracovného nastroja do vitacieho skltu¢ovadla.

TECHNICKE UDAJE
Parameter Rozmerova jdnotka Hodnota
Katalogové ¢islo YT-0970
Hmotnost [kg] 1,1
Priemer vzduchovej pripojky (PT) [mm /"] 6,3/1/4
Priemer privodnej vzduchovej hadice (vnitorny) [mm /"] 10/ 3/8
Otacky [min”] 1800
Maximalny priemer vrtaka [mm] 10
Maximalny pracovny tlak [MPa] 0,70
Odportcany pracovny tlak [MPa] 0,62
Pozadovany prietok vzduchu (pri 6,2 bar) [i/min] 180
Akusticky tlak (SO 15744) [dB(A)] 896+27
Akusticky vykon (ISO 15744) [dB(A)] 101,535
Vibrécie (SO 28927-5) [m/s?] 3,33+0,83
Sposob prevadzkovania prileZitostny, S2 5 min

VSEOBECNE BEZPECNOSTNE PODMIENKY

VAROVANIE! Pocas prace s pneumatickym naradim sa odporaca vzdy dodrZiavat zakladné zasady bezpeénosti prace, véitane
uvedenych dalej, aby bolo obmedzené nebezpecenstvo vzniku poziaru, Urazu elektrickym pridom a zabranené drazom.

Skor nez sa zacne toto naradie vyuzivat, je potrebné precitat’ cely navod a riadit’ sa podfa neho.

POZOR! Precitat vSetky nizSie uvedené indtrukcie. Ich nedodrZiavanie mdze byt pri¢inou Urazu elektrickym pradom, poZiaru
alebo poSkodenia zdravia. Vyraz ,pneumatické naradie” pouZity v indtrukciach sa vztahuje na vSetky naradia poharnané stlacenym
vzduchom o vhodnom tlaku.

DODRZIAVAT NIZSIE UVEDENE INSTRUKCIE

Veobecné bezpecnostné predpisy

Pred zahajenim instalacie, prace, oprav, Udrzby a pri vymene prisluSenstva, alebo pri préaci v blizkosti pneumatického néradia je
potrebné z dovodov vyskytu celého radu hroziacich rizik preStudovat bezpe€nostné predpisy a naucit sa ich. Nedodrzanie vy3Sie
uvedenych pokynov mdze mat za nasledok vznik tazkych trazov. Intalaciu, zoradovanie a montaz pneumatického naradia mézu
vykonavat iba kvalifikovani a $koleni pracovnici. Akékolvek zasahy do konstrukcie pneumatického néradia su zakazané. Takéto
zasahy médzu znizit i¢innost néradia a jeho bezpecnost a zvysit riziko pre obsluhu naradia. Bezpeénostné predpisy nevyhadzuj-
te, je nutné ich dat k dispozicii obsluhe néradia. NepouZivajte poSkodené pneumatické néradie. Naradie je nutné podrobovat peri-
odickym prehliadkam zameranym okrem iného na Citatelnost' idajov predpisanych normou ISO 11148. Zamestnavatel/pouzivatel
je povinny kontaktovat vyrobcu za G¢elom vymeny vyrobného Stitku zakazdym, ked to bude nutné.

Ohrozenie suvisiace s Uletom Castic materialu alebo nastroja
PoSkodenie obrabaného predmetu, prisluSenstva alebo dokonca samotného upnutého nastroja méze byt pricinou vymrstenia
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Castic materidlu alebo néstroja vysokou rychlostou. Preto je nutné pouzivat prostriedky na ochranu o€i, ktoré odoldvaju narazu.
Stupen ochrany sa musi zvolit podia druhu vykonavanej prace. Pred zahajenim vitania vyberte klU¢ik zo skfuCovadla vftacky.
Zakazdym je potrebné skontrolovat, &i je obrabany predmet dokladne upevneny.

Ohrozenie suvisiace so zachytenim a navinutim

Ohrozenie spocivajlice v zachyteni a navinuti moZe sposobit’ udusenie, oskalpovanie a/alebo zmrzagenie. Mdze k nemu dojst
vtedy, ked sa volné Casti odevu, bizutéria, viasy alebo rukavice dostani do nebezpecnej blizkosti rotujiceho nastroja alebo
prisluSenstva a zachytia sa do neho.

Ohrozenie suvisiace s pracou s naradim

Pri pouzivani naradia mézu byt ruky obsluhy vystavené takému ohrozeniu, akym je napr. pomliazdenie, udretie, odseknutie,
zbrasenie a vysoka teplota. Na ochranu rik je potrebné pouzivat zodpovedajlce rukavice. Obsluha a pracovnici Udrzby musia
byt fyzicky zdatni, aby si poradili s poctom, hmotnostou a vykonom néradia. Naradie drZte predpisanym spdsobom. Budte pripra-
veni Eelit beznym alebo neo¢akévanym pohybom a majte v pohotovosti vzdy obidve ruky. Pocas vitania alebo previtavania cez
obrabany materidl moze v dosledku prili§ vysokého tlaku vzniknit silné reakcia od kratiaceho momentu. V kazdom pripade sa na
timenie reakcie vyvolanej krutiacim momentom odporuca pouzivat spomenuté prostriedky tychto parametrov: 4 Nm pre priame
naradie, 10 Nm pre naradie s pistolovou rukovétou. Nepriblizujte sa rukami k rotujicemu vrtaku alebo sklu¢ovadlu. V pripade vy-
padku energie napajajlcej naradie je potrebné uvolnit vypina¢ naradia. PouZivajte iba vyrobcom predpisané mazacie prostriedky.
Pri praci pouzivajte ochranné okuliare, odporica sa pouzivat vhodné rukavice a ochranny odev.

Ohrozenie suvisiace s opakovanymi pohybmi

Pri pouzivani pneumatického naradia na pracu spoCivajlicu v opakovani pohybov je obsluha vystavena nasledkom pretazenia
ruk, pazi, ramien, krku a inych Casti tela. Pri pouzivani pneumatického naradia je obsluha povinna zaujat pohodiné postavenie,
ktoré spociva v spravnej polohe chodidiel, a vyhybat sa neprirodzenym poloham a poloham, ktoré nezaru¢uju udrzanie rovnova-
hy. Obsluha je povinna pocas dlhotrvajlicej prace menit postavenie. Pomaha to zabranit pocitu nepohodlia a unave. Ak obsluha
pociti také symptémy, ako je trvaly alebo opakujuci sa pocit nepohodlia, bolest, pulzujica bolest, brnenie, mravéenie, tfpnutie,
pélenie alebo stuhnutie, nesmie tieto priznaky ignorovat a je povinna o tom informovat zamestnavatela a priznaky konzultovat
s lekarom.

Ohrozenie suvisiace s pouZivanim prisluSenstva

Pred vymenou upnutého nastroja alebo prisluSenstva je potrebné odpojit naradie od zdroja napajania. PrisluSenstvo a prevadz-
kové materidly pouZivajte iba takych rozmerov a typov, ktoré odporuca vyrobca. Poas prace alebo po jej ukonCeni sa vyhybajte
priamemu kontaktu s upnutym nastrojom. Okrem toho, Ze je ostry, mdze byt aj hordci.

Ohrozenie suvisiace s pracoviskom

Po$myknutie, potknutie a pady su hlavnymi pri¢inami Urazov. Davajte pozor na kizké plochy spdsobené pouzivanim naradia a
na nebezpegenstvo potknutia sa o rozvody stlaeného vzduchu. V nezndmom prostredi sa spravajte opatrne. MéZu tu existovat
skryté zdroje ohrozenia ako rozvody elektriny alebo iné UZitkové vedenia. Pneumatické naradie nie je uréené na pouzivanie v
priestoroch s nebezpecenstvom vybuchu. Je potrebné si uvedomit, ze v pripade dotyku s Zivymi Castami elektrickych zariadeni
naradie nie je vybavené potrebnou izolaciou. Skontrolujte, &i sa na mieste pouzivania nevyskytuji Ziadne elektrické vedenia,
plynové potrubia a pod., ktoré by v pripade poSkodenia pouzivanym naradim mohli predstavovat zdroj ohrozenia.

Ohrozenie suvisiace s vyskytom par a prachu

Prach a pary vznikajlce pri pouZivani pneumatického naradia méZu spdsobit zhorSenie zdravotného stavu (napr. vyskyt rakoviny,
vrodenych chyb, astmy a/alebo zapalu pokozky). Preto je nutné toto riziko vyhodnotit a zaviest zodpovedajlce preventivne opat-
renia zamerané na tento druh ohrozenia. Vyhodnocovanie rizika musi zahrnovat vplyv prachu vznikajliceho pri pouZivani naradia
ako aj moznosti zvirenia pritomného prachu. Privod vzduchu musi byt nasmerovany tak, aby dochadzalo k minimalnemu vireniu
prachu v praSnom prostredi. Tam, kde vznika prach a pary, musi mat eliminacia zdrojov ich emisie prioritu. VSetky integrované
zariadenia a vybavenie na zachytavanie, odlu€ovanie alebo obmedzenie vyskytu prachu alebo dymu musia byt spravne pre-
vadzkované a udrziavané podla pokynov vyrobcu. Uklada sa povinnost pouzivat prostriedky na ochranu dychacich ciest podia
pokynov zamestnavatela a podla predpisov bezpecnosti a ochrany zdravia pri praci. Obsluhu a udrzbu pneumatického naradia je
potrebné vykonavat podfa pokynov navodu na obsluhu. Tym sa predide neziaducej emisii par a prachu. Aby sa zabranilo narastu
koncentracie par a prachu, je potrebné nastroje na upinanie do naradia vyberat, udrZiavat a vykonavat ich vymenu podfa pokynov
navodu na obsluhu.

Ohrozenie hlukom

Vystavenie silnému hluku bez zodpovedajticej ochrany mdze spdsobit trvalt a nevratnu stratu sluchu a iné problémy, ako je
Sumenie, zvonenie, bzucanie, piskanie alebo hucanie v usiach. Toto riziko je potrebné vyhodnotit a realizovat zodpovedajlice
preventivne opatrenia zamerané na tento druh ohrozenia. Takéto opatrenia veduce ku zniZeniu rizika mdzu zahrovat pouzitie
timiacich materialov zabrariujtcich chveniu obrabaného predmetu. Uklada sa povinnost pouZivat prostriedky na ochranu sluchu
podla pokynov zamestnavatela a podla predpisov bezpe€nosti a ochrany zdravia pri praci. Obsluhu a udrzbu pneumatického
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naradia je potrebné vykonavat podla pokynov navodu na obsluhu. Tym sa predide neZiaducemu nérastu hladiny hluku. Ak je na-
radie vybavené timiom, je vzdy nutné dbat na to, aby bol pogas pouzivania naradia spravne namontovany. Nastroje na upinanie
do naradia je potrebné vyberat, udrZiavat a v pripade opotrebovania vymenit podfa pokynov navodu na obsluhu. Tym sa zabrani
neziaducemu narastu hluku.

Ohrozenie vibraciami a otrasmi

Vibrécie a otrasy mozu spdsobit trvalé poSkodenie nervov a cievne zmeny v rukach a ramenach.

Pri praci za nizkych tepl6t je nutné sa teplo obliect a dbat na to, aby boli ruky v suchu a teple. Ak sa dostavi tfpnutie, mravcenie,
bolest alebo zbelenie pokozky na prstoch a rukach, prestarite pneumatické naradie pouzivat. Potom informuijte o tejto skutoCnosti
zamestnavatela a priznaky konzultujte s lekarom. Obsluhu a UdrZbu pneumatického naradia je potrebné vykonavat podfa poky-
nov navodu na obsluhu. Tym sa predide neziaducemu narastu hladiny vibracii. Zabrarte tomu, aby upnuty nastroj v obrabanom
predmete vibroval. Dochadza tym ku zvySeniu celkovych vibracii. Nastroje na upinanie do naradia je potrebné vyberat, udrZiavat
a v pripade opotrebovania vymenit podfa pokynov navodu na obsluhu. Tym sa zabrani neZiaducemu nérastu hladiny vibracii.
Tam kde je to mozné, musi sa pouzit krytad montaz. Ak je to mozné, je potrebné eliminovat hmotnost naradia pomocou stojana,
zavesu alebo systému vyvaZzenia. Naradie drzte lahko ale pevne a zohladnite vyvijand reakénu silu, nakofko ohrozenie vibraciami
je obvykle tym vécSie, ¢im vacSou silou sa naradie drzi.

Dopliujuce bezpe€nostné predpisy tykajlce sa pneumatického naradia

Stlateny vzduch méze spbsobit tazké Urazy:

- ked sa néradie nepouziva, pred vymenou prisluSenstva alebo pri vykondvani oprav vzdy uzavrite privod vzduchu, zruste tlak
vzduchu v privodnej hadici a odpojte naradie od rozvodu stlateného vzduchu;

- prudom vzduchu nikdy nemierte na seba alebo na kohokolvek iného.

Zasiahnutie hadicou méZe spdsobit tazky uraz. Pravidelne vykonavajte kontroly hadic a spojok, hlavne ¢i nie su poSkodené alebo
uvolnené. Pridom studeného vzduchu nemierte na ruky. V pripadoch, ked st pouZité univerzaine skrutkované spoje (bajonetové
spojky), je potrebné pre zabezpeCenie ochrany spojov medzi hadicami a medzi hadicou a naradim proti poskodeniu pouZit
hadicové tfne a ochranné objimky. PrekraCovat maximalny tlak vzduchu stanoveny pre dané naradie je zakézané. Néradie nikdy
neprenasajte drzanim za hadicu.

PODMIENKY PREVADZKOVANIA

Presved¢ sa, ¢i zdroj stlaceného vzduchu dovoluje vytvorit prisludny pracovny tlak a zabezpe€i pozadovany prietok vzduchu. V
pripade prili§ vysokého tlaku napéjacieho vzduchu je potrebné pouZit redukény ventil véitane poistného ventilu. Pneumatické na-
radie je potrebné napajat’ ces systém filtra a olejovaa. Zabezpeci sa tak sicasne Cistota ako aj navihéenie vzduchu olejom. Stav
filtra a olejovaCa je potrebné kontrolovat pred kazdym pouZitim a filter pripadne vyCistit alebo doplnit olej do olejovaca. Zabezpecti
sa tak spravne prevadzkovanie naradia a predizi sa jeho Zivotnost.

Pri vysokom zatazeni vzdy pouZivat pridavnu rukovat.

V pripade zastavenia vrtaka, napr. v dosledku zovretia alebo pri prechode cez vitany materiél, mdZe déjst k vyvolaniu vefkych sil
na naradie v dosledku krutiaceho momentu. Pri praci je potrebné zaujat také postavenie, aby bolo mozné tymto silam odolavat.
Neocakavany pohyb naradia alebo prasknutie vrtéka mdze byt pri¢inou trazu.

V pripade pouzivania dodatognych drziakov alebo podpernych stojanov je potrebné prekontrolovat, ¢i bolo naradie spravne a
dokladne upevnené.

Je potrebné zaujat vhodné postavenie, aby bolo mozné eliminovat normalny alebo neo¢akavany pohyb néradia vyvolany krutia-
¢im momentom.

Casti tela alebo odevu je potrebné drzat v dostatoCnej vzdialenosti od sklicovadla a vrtaka. Jestvuje nebezpecenstvo vtiahnutia
alebo zachytenia.

VZdy je potrebné sa presvedcit, ¢i vSetky kitiCe a nastroje pouZité na nastavenie alebo upevnenie inych nastrojov nasadenych do
vitacky boli pred zahajenim prace z néradia odstranené.

POUZIVANIE NARADIA

Pred kazdym pouZitim naradia je potrebné sa presved¢it, €i niektory z prvkov pneumatického systému nie je poskodeny. V pripa-
de zistenia poSkodeni je potrebné vadné prvky okamzZite vymenit za nové a neposkodené.

Pred kazdym pouZitim pneumatického systému je potrebné vysusit vihkost skondenzovanu vnitri naradia, kompresora a roz-
vodu.

Pripojenie naradia k pneumatickému systému
Vykres znazorfiuje odporacany spdsob pripojenia naradia k pneumatickému systému. Uvedeny sposob zabezpedi ¢o najefektiv-
nejSie vyuZzitie naradia a prediZi aj jeho Zivotnost.

Nakvapkat niekofko kvapiek oleja s viskozitou SAE 10 do privodu vzduchu.
Do zavitu otvoru privodu vzduchu dokladne zaskrutkovat prislusnt koncovku umoZiujlcu pripojenie privodnej hadice vzduchu. (Il)

O R I G I N A L N A VvV O D U
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Na unésac néradia namontovat prislusny nastavec.

Ku praci s pneumatickym naradim pouzivat’ len také prisluSenstvo, ktoré je prisposobené ku praci s razovymi nastrojmi.
Nastavit' prislusny smer ota¢ania. Pismeno F oznacuje otacky sthlasné so smerom otacania hodinovych ruciciek, pismeno R
- otacky proti smeru otacania hodinovych rugiciek.

Tam kde je to mozné, nastavit tlak (krutiaci moment).

Pripojit néradie ku pneumatickému systému pomocou hadice s vnitornym priemerom 3/8”. Prekontrolovat, ¢i je hadica dimenzo-
vana na tlak minimaine 1,38MPa. (Ill)

Uviest néradie na niekolko sekund do chodu a presvedCit sa, ¢i z neho nevychadzaju nejaké podozrivé zvuky alebo vibracie.

Upevnenie vrtaka do sklucovadla (1V)
Vlozit vrtak do skiu¢ovadla a kftcikom dotiahnut kazdy z 3 otvorov tak, aby bol vrtak v skiu¢ovadle dokladne upevneny. Potom
kltcik z otvoru vybrat.

Vitanie

Nastavit tlak v pneumatickom systéme tak, aby nedoslo ku prekroceniu maximalnej hodnota pre dané naradie.

Nastavit prislusny smer otaCania naradia (F - otacky suhlasné so smerom otacania hodinovych ruiciek, R - otacky proti smeru
otacania hodinovych ruciciek).

Do sklu¢ovadla namontovat prislusny vrtak.

Pripojit vftacku ku pneumatickému systému.

Stlacit spinaC a prekontrolovat, &i vrtak nevykazuje prili§ velké boéné hadzanie. V pripade potreby odpojit vitacku od zdroja
stlateného vzduchu a vymenit vrtak za novy.

PriloZit vrtak na miesto, kde sa ma vitat otvor.

Postupne stlacat spust naradia.

Aby bolo mozné lahsie vytiahnut vrtak z otvoru, je potrebné uvolnit pritlak spinaca a pockat, az sa vrtak zastavi. Prepnit smer
ota¢ania na opacny a jemne stlacit spust. Opatrne vytiahnut vrtak z otvoru.

Po ukongeni prace pneumaticky systém rozobrat a naradie nakonzervovat.

UDRZBA

Na Cistenie naradie nikdy nepouzivat benzin, rozpustadio alebo iné horfavé kvapaliny. Vypary by sa mohli vznietit a sposobit
vybuch naradia a vazne zranenia.Rozpustadlo pouzité na Cistenie rukovati naradia a skrine moze spdsobit rozmakéenie tesneni.
Pred zahajenim prace néradie dokladne vysusit.

V pripade, ze bude zistena akakolvek nepravidelnost v ¢innosti naradia, je potrebné naradie okamzite odpojit od pneumatického
systému.

V3etky prvky pneumatického systému musia byt zabezpec€ené proti zneCisteniu. Necistoty, ktoré sa dostanu do pneumatického
systému, mdzu znicit naradie a iné prvky pneumatického systému.

Udrzba néradia pred kazdym pouzitim

Odpoajit naradie od pneumatického systému.

Pred kazdym pouzitim nadavkovat malé mnozstvo konzervaéného prostriedku (napr. WD-40) cez vstupny otvor vzduchu.
Pripojit naradie ku pneumatickému systému a uviest ho do chodu na cca 30 sekund. Umozni sa tym rozviest konzervaény
prostriedok vo vnutri naradia a vygistit ho.

Opét odpojit naradie od pneumatického systému.

Cez vstupny otvor vzduchu a k tomu Gcelu uréené otvory nadavkovat do vnitra naradia malé mnoZstvo oleja SAE 10. Odporuca
sa pouzit olej SAE 10, ktory je uréeny na konzervaciu pneumatického naradia. Zariadenie pripojit a na kratky ¢as uviest do
chodu.

Pozor! WD-40 nie je mozné pouzit ako mazaci ole].

Poutierat prebytok oleja, ktory sa dostal von cez vystupné otvory. Olej ponechany na naradi mdze poSkodit jeho tesnenia.

Iné udrzbarske cinnosti

Pred kazdym pouZitim naradia je potrebné skontrolovat, & na fiom nie su viditelné akékolvek stopy poskodeni. Unasace, nastro-
jové upinadla a vretena je potrebné udrziavat v Cistote.

KaZzdych 6 mesiacov alebo po 100 hodinach prevadzky je potrebné odovzdat naradie na prehliadku kvalifikovanému personalu
opravarenského zavodu. Ak bolo naradie prevadzkované bez pouZitia odpori¢aného systému napéjania vzduchom, je potrebné
interval prehliadok skratit.

Odstrariovanie pordch

Po objaveni akychkolvek zavad je potrebné prevadzkovanie naradia okamZite prerusit. Praca s poSkodenym naradim moze byt
priCinou vzniku Urazu. VSetky opravy alebo vymeny prvkov naradia musia byt uskutocnené kvalifikovanym personalom opravne-
ného opravarenského zavodu.

O R I G I N A L N A V O D U
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Porucha Mozné rieSenie

Néradie ma prili$ nizke otacky Nadavkovat malé mnoZstvo WD-40 cez vstupny otvor vzduchu. Néradie uviest na niekofko sekind do chodu. Lopatky sa mohli
alebo ho nie je mozné uviest prilepit ku rotoru. Naradie uviest na cca 30 sekind do chodu. Malym mnoZstvom oleja néradie namazat. Pozor! Prili§ vela oleja
do chodu moZe sposobit pokles vykonu néradia. V takom pripade je potrebné vy€istit pohon.

Kompresor nezabezpecuje dostatocny prietok vzduchu. Néradie sa uvédza do chodu vzduchom nahromadenym vo vzdusniku

Néradie sa uvedie do chodu ale komopresora. Umerne s vyprazdiiovanim vzdusnika kompresor nestaci dopliiovat nedostatok vzduchu. Zariadenie je potrebné

potom spomali pripojit ku kompresoru s vy38im vykonom.
Prekontrolovat, ¢i pouzivané hadice maju vnutorny priemer minimalne 10/ 3/8”. Prekontrolovat nastavenie tlaku, i je nastaveny na
Nedostatocny vykon maximalnu hodnotu. Prekontrolovat, &i je naradie spravnym spdsobom vycistené a namazané. Ak sa vysledok nedostavi, odovzdat
néradie do opravy.
Néhradné diely

Pre ziskanie informéacii o nahradnych dieloch pre pneumatické naradie je potrebné kontaktovat vyrobcu alebo jeho obchodného
zastupcu.

Po ukongeni prace, stojan, ventilatné Sterbiny, prepinace, dodatecnou rukovat a ochrany je treba ocistit, napriklad pridem vzdu-
chu (o tlaku maximum 0,3 MPa), Stetcem alebo suchou handrou bez pouziti chemickych prostredkov a €isticich tekutin. Naradi a
rukovét oistit suchou Cistou handrou.

Opotrebované naradie predstavuje zdroj druhotnych surovin - je zakazané vyhadzovat ho do kontejnerov na komunainy odpad,
nakolko obsahuje latky nebezpeéné ludskému zdraviu a Zivotnému prostrediu! Prosime o aktivnu pomoc pri hospodareni s
prirodnymi zdrojmi a pri ochrane Zivotného prostredia tym, Ze opotrebované zariadenie odovzdate do zberného strediska opot-
rebovanych zariadeni. Aby sa mnoZstvo vyhadzovaného odpadu obmedzilo, je potrebné ho opétovne vyuzivat, recyklovat alebo
zhodnocovat inymi formami.
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A SZERSZAMOK JELLEMZOI

A pneumatikus furé egy megfeleld nyomasu siritett levegével meghajtott szerszam. A tokmanyba ersitett furé segitségével
furatokat lehet késziteni vele fémben, faban, miianyagban, és mindentitt, ahol ités nélkili farasra van szikség. Az eszkozok
ebltéri hasznalatra vannak kialakitva, nem szabad &ket kitenni nedvességnek, valamint Iégkdri csapadékoknak. A szerszam nem
folyamatos munkavégzéshez késziilt. A munkavégzés ajanlott médja az 5 percig tartd, rovididejii munkavégzés, majd a szerszam
kihtilésének érdekében vami kell 30 percet. A szerszam helyes, meghibasodastdl mentes és biztonsagos miikddése a megfeleld
Uzemeltetéstdl figg, ezért:

A berendezéssel torténé munkavégzés elott el kell olvasni, és be kell tartani a teljes kezelési utasitast.

A szerszam nem rendeltetésszer(i haszndlata, valamint a biztonsagi elirasok és a jelen utasitasok be nem tartasa miatt kelet-
kez@ karokért a szallitd nem vallal feleldsséget. A szerszdm nem rendeltetésszerli hasznélata, és egyszersmind a szerzddés be
nem tartdsa miatt a felhasznalé elveszti a garancighoz vald jogat.

TARTOZEKOK

A farégép el van latva egy, a sritett levegd csatlakoztatasat lehetévé tevd csatlakozoval. A tartozékok kézott talalhatd egy, a
munkaszerszamoknak a tokmanyban val6 rogzitését lehetévé tevd tokmanykulcs is.

MUSZAKI ADATOK

Paraméter Mértékegység Erték
Katalogusszam YT-0970
Suly [ka] 11
Alevegd csatlakozasanak atmérdje (PT) [mm /"] 6,3/1/4
Alégtomld (belsd) atmérdje [mm /"] 10/3/8
Fordulatszam [perc] 1800

imalis furészar-atmérd [mm] 10

alis lizemi nyomas [MPa] 0,70

Ajénlott lizemi nyomas [MPa] 0,62
Megkivant Iéghozam (6,2 bar nyomasnal) [I/perc] 180
Akusztikus nyomas (ISO 15744) [dB(A)] 896+27
Akusztikus teljesitmény (ISO 15744) [dB(A)] 101,5+3,5
Rezgés (ISO 28927-5) [m/s?] 3,33+0,83
Uzemmod szakaszos, S2 5 perc

ALTALANOS BIZTONSAGI SZABALYOK

FIGYELMEZTETES! A siiritett levegds szerszamokkal végzett munkavégzés alatt, a tiizveszély, elektromos aramiités veszélyé-
nek csokkentése, valamint a balesetek elkeriilése érdekében be kell tartani az alapvetd munkavédelmi szabalyokat, az alabb
megadott utasitasokkal egytt.

A jelen szerszamokkal torténé munkavégzés el6tt el kell olvasni, és be kell tartani a teljes kezelési utasitast.

FIGYELEM! Olvassa el az alant leirt 6sszes utasitast! Ezek be nem tartasa elektromos aramiitéshez, tlizh6z vagy testi sériilés-
hez vezethet. A kezelési utasitasban hasznalt pneumatikus szerszam fogalom vonatkozik minden, megfelelé nyomasu siritett
leveg6vel mikodtetett szerszamra.

TARTSA BE AZ ALABBI UTASITASOKAT

Altalanos biztonsagi rendszabalyok

Atelepités, munka, javitas, karbantartas, valamint tartozékcsere megkezdése elétt, vagy pneumatikus eszkdz kdzelében végzett
munka esetén, a szamos veszélyforras miatt, el kell olvasni, és meg kell érteni a biztonsagi Utmutatét. A fentiek elhanyagolasa
komoly testi sériilések forrasa lehet. A pneumatikus eszkoz telepitését, beallitasat és szerelését csak szakképzett és kioktatott
személyzet végezheti. Ne modositsa a pneumatikus eszkdzt. A modositasok csokkenthetik a hatasossagot és a biztonség szint-
jét, valamint ndvelhetik az eszkéz kezel6jére leselkedd veszélyeket. Ne dobja ki a biztonsagi utasitast, azt at kell adni az eszkédz
kezel6jének. Ne hasznalja a pneumatikus eszkozt, ha az sériilt. Az eszkdzt rendszeres id6kézonként ellendrizni kell az ISO 11148
szabvany altal el6irt adatok lathatésaga szempontjabol. A munkaaddnak/ felhasznalonak, minden alkalommal, ha ez szlikséges,
a gyartohoz kell fordulnia az adattabla cseréjének érdekében.
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Akidobott alkatrészekkel kapcsolatos veszély

A megmunkalt munkadarab, tartozék, vagy maganak a hasznalt eszkdznek a sérilése alkatrészek nagy sebességgel torténd ki-
dobasat okozhatja. Mindig hasznalni kell itésallé szemvédst. A védelem fokat a végzett munka fliggvényében kell megvalasztani.
A flras megkezdése el6tt vegye ki a kulcsot a tokmanybol. Meg kell gy6z6dni réla, hogy a megmunkalt munkadarab biztosan
rogzitve van.

Bekapassal kapcsolatos veszélyek
A bekapassal kapcsolatos veszélyek fulladashoz, skalpolédashoz ésivagy sebesiilésekhez vezethetnek abban az esetben, ha a
laza ruhazatot, ékszert, hajat vagy keszty(t nem tartjak tavol az eszkoztél vagy a tartozékaitol.

A munkavégzéssel kapcsolatos veszélyek

Az eszkdz haszndlata a kezeld kezére veszélyes lehet, a kéz zuzédhat, iités érheti, levaghatja valamely részét, kidorzsolédhet
vagy megéghet. A kéz védelmére megfeleld véddkeszty(it kell felvenni. A kezelének, valamint a karbantartast végzé személyzet-
nek fizikailag képesnek kell lennie arra, hogy kezelni tudja az eszkéz darabszamat, tbmegét, valamint erejét. Tartsa az eszkozt
helyesen. Alljon készen arra, hogy ellentartson a normalis vagy varatlan mozgasoknak, és mindig mindkét kezét hasznalni tudja.
Faraskor vagy a megmunkalandé anyagon atmend furat készitésekor, a frora kifejtett tul nagy nyomas kdvetkeztében, nagy
reaktiv nyomaték alakulhat ki. Minden esetben ajanlott olyan eszkdzoket hasznalni, amelyek elnyelik azt a reaktiv forgatonyo-
matékot, amely meghaladja: a 4 Nm-t egyenes szerszamok esetén, 10 Nm-t a pisztoly markolatl szerszdmok esetén. A kezét
tartsa tavol a forgd faroszartdl, és a farétokmanytol. El kell engedni a nyomast a start és stop berendezésen a betaplalé energia
kimaradasa esetén. Csak a gyarto altal ajanlott kendanyagokat hasznéaljon. Védészemiiveget kell viselni, ajénlatos a megfeleld
védBkesztyli és védbruha is.

Az ismételt mozdulatokkal kapcsolatos veszélyhelyzetek

Ha ismétiédé mozdulatokon alapuld munkahoz hasznal pneumatikus szerszamot, a kezeld ki van téve annak, hogy elfarad a
keze, karja, valla, nyaka vagy a testének mas része. Pneumatikus szerszam hasznélata esetén a kezel6nek kényelmes testhely-
zetet kell felvennie, ami biztositja a labfej megfeleld helyzetét, és keriilnie kell a furcsa, vagy az egyensulyt nem biztositd testhely-
zeteket. A kezelének hosszantartd munkavégzés soran valtoztatnia kell a testhelyzetét, ez segit elkeriini, hogy kényelmetlentil
érezze magat, valamint hogy elfaradjon. Ha a kezel olyan tiineteket észlel, mint: tartés vagy ismétlédd diszkomfort, fajdalom,
|iiktetd fajdalom, bizsergés, zsibbadas, g6 érzés vagy merevség, ne hagyja ezt figyelmen kiviil, széljon errél a munkaadéjanak,
és kérje ki orvos tanacsat.

A munkavégzés helyével kapcsolatos veszélyhelyzetek

Az elcstiszasok, megbotlasok és elesések a sértilések 6 okai. Kertilje a szerszam hasznalataval okozott sikos feliileteket, vala-
mint a légvezetékben torténd megbotlassal okozott veszélyhelyzeteket. Ovatosan jarjon el ismeretlen kérnyezetben. Eléfordulhat-
nak rejtett veszélyek, mint elektromos kabel, vagy mas hasznalati vezetékek. A pneumatikus szerszam nem hasznalhato robba-
nasveszélyes kdryezetben, és nincs szigetelve az elektromos arammal torténd érintkezés ellen. Gy6z6djon meg réla, hogy nincs
semmilyen elektromos kébel, gazcsd stb., amely veszélyhelyzetet teremthetne, ha a szerszam hasznélata kézben megsériil.

Atartozékok altal okozott veszélyhelyzetek
Csatlakoztassa le a szerszamot az energiaforrasrol, miel6tt betétet vagy tartozékot cserél. Csak a gyartd altal ajanlott méretii és
tipusu tartozékot hasznaljon. Munka kdzben és utana ne érjen a behelyezett betéthez, az forrd vagy éles lehet.

A gbzokkel és porokkal kapcsolatos veszélyek

Apneumatikus szerszam hasznalata kozben keletkezd por és g6z egészségkarosodast okozhat (példaul rakot, sziletési rendelle-
nességet, asztmat és/vagy borgyulladast). Fel kell becslini a veszélyt, és megfeleld ellenérzd eszkozoket kell beallitani ezeknek
a veszélyeknek a kontrollalasara. A veszély felbecsiilésének ki kell terjednie a szerszam hasznalata kézben keletkez6 porra, és a
mar meglévé por felkavarasanak lehetdségére. A levegd kilépd nyilasét ugy kell irdnyitani, hogy minimélis legyen a por felkava-
rasanak lehet6sége poros kdrnyezetben. Ott, ahol por vagy g6z keletkezik, elsébbséget kell, hogy élvezzen ezek ellenérzése a
kibocsajtd forrasnal. Minden integralt, a keletkezé por vagy fiist 6sszegyiijtését, eltavolitasat vagy csokkentését szolgald funkciét
megfelelden hasznalni kell, és fenn kell tartani, a gyartd ajanlasainak megfeleléen. A munkaadé utasitasanak, valamint a higiénia
és biztonsagi kdvetelményeknek megfeleléen hasznaljon a légutak védelmére szolgald eszkdzt. A pneumatikus eszkoz kezelését
és karbantartasat a kezelési Gtmutato szerint kell elvégezni, ez lehet6vé teszi a por- és gézemisszié minimalizalasat. A kezelési
Utmutatd ajanlasai szerint kell kivalasztani, karbantartani és cseréni az elhasznalddott betét szerszamokat, hogy el lehessen
kertlni a por és a g6z keletkezésének ndvekedését.

A zaj altal okozott veszélyek

Ha védGeszkdz nélkiil van kitéve nagy zajnak, az tartds és visszafordithatatlan hallaskarosodast és mas problémakat okozhat,
mint példaul filzigas (csengés, zugas, sipolas vagy zimmdgeés a fiilben) Fel kell mémi a veszélyt, és megfeleld ellendrzd
eszkozoket kell beallitani ezek kontrollalasara. A veszély csokkentése céljabol foganatositott kontroll olyan intézkedéseket tartal-
mazhat, mint példaul hangtompitd anyagok, amik megel6zik a megmunkalt targy ,csengését’. Amunkaadd utasitasanak, valamint
a higiénia és biztonsagi kovetelményeknek megfeleléen hasznaljon a hallasvédd eszkdzt. A pneumatikus eszkoz kezelését és
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karbantartasat a kezelési Utmutato szerint kell elvégezni, ezzel elkerilhetd a zajszint sziikségtelen novelése. Ha a pneumatikus
szerszam el van latva hangtompitdval, mindig meg kell gy6z8dni arrdl, hogy az rendesen fel van szerelve a szerszam hasznéla-
takor. A kezelési Utmutaté ajanlasai szerint kell kivalasztani, karbantartani és cserélni az elhasznalddott betét szerszamokat. Ez
lehetdvé teszi a zaj szlikségtelen ndvekedésének elkeriilését.

Rezgés okozta veszélyek

A rezgéseknek valo kitettség a kar és a vall idegeinek és vérellatasanak tonkremeneteléhez vezethet.

Alacsony hémérsékleten t6rténd munkavégzés esetén melegen kell 6ltdzni, és a kezet is melegen és szérazon kell tartani. Ha
zsibbadast, bizsergést, fajdalmat vagy a ujjak és a kézfej bérének kifehéredését tapasztalja, abba kell hagyni a pneumatikus
szerszam hasznalatat, majd tajékoztatni kell a munkaadét, és orvoshoz kell fordulni. A pneumatikus eszkoz kezelését és karban-
tartasat a kezelési utmutatd szerint kell elvégezni, ezzel elkeriilhetd a rezgésszint szlkségtelen ndvekedése. Ne engedje, hogy
a behelyezett szerszam remegjen a megmunkalandé munkadarabban, altalaban ez a rezgés névekedéséhez vezet. A kezelési
Utmutato ajanlasai szerint kell kivalasztani, karbantartani és cserélni az elhasznalddott beteendd szerszdmokat. Ez lehetévé teszi
a rezgésszint sziikségtelen ndvekedésének elkerlilését. Ahol ez lehetséges, elfedd szerelvényt kell alkalmazni. Ha ez lehetséges,
a szerszam sulyat allvanyra, feszit6re vagy ellensulyra kell terhelni. Tartsa a szerszamot kénnyed, de biztos fogassal, tekintetbe
véve a szikséges ellenerdket, mivel a rezgés okozta veszély altaldban nagyobb, ha nagyobb erdvel tartja a szerszamot.

A pneumatikus szerszamokra vonatkozd plusz biztonsagi utasitasok

A siritett levegd komoly sériiléseket okozhat:

- mindig zérja el a leveg6t, engedje ki a téml6bdl a Iégnyomast, és csatlakoztassa le a szerszamot a levegd betaplalasrol, ha nem
haszndlja, vagy tartozékcsere illetve javitas elétt;

- soha ne iranyitsa a leveg6t magara vagy valaki masra.

A tdml6 altal okozott tités komoly sériilést okozhat. Mindig ellendrizni kell, hogy a tdmlé vagy a csatlakozok nincsenek-e meg-
sériilve vagy kilazulva. A hideg levegét a kéztdl tavol kell iranyitani.Minden esetben, amikor univerzalis, elfordithaté csatlakozét
hasznalnak (Claw csatlakozd), biztosito tliskéket és biztosité csatlakozokat kell hasznalni a tdml6k kozotti, valamint a toml6 és a
szerszam kozotti csatlakozas sériilésének megel6zése érdekében. Ne Iépje tll a szerszamra megadott maximalis nyomast. Soha
ne hordozza a szerszamot a tdml6nél fogva.

UZEMELTETESI SZABALYOK

Meg kell bizonyosodni arrdl, hogy a siiritett levegét el6allito forras létre tudja hozni a megfelelé Uizemi nyomast, és biztositja a
s(ritett levegé megfelelé hozamat.

Tul nagy légnyomas esetén biztonsagi szeleppel ellatott nyomascsokkentét kell alkalmazni. A pneumatikus szerszamokat sziiré-
rendszeren és olajozon keresztlil kell betaplalni.

Ez egyszerre biztositja a tisztasagot és a levegd olajjal torténd nedvesitését.

A sziirg és az olajoz¢ allapotat minden hasznalat elétt ellendrizni kell, és esetleg ki kell tisztitani a sz({irét, vagy ki kell egésziteni
az olajozdbdl hidnyzo olajat.

Ez biztositja a szerszam helyes lizemeltetését, é&s meghosszabbitja az élettartamat.

Nagy terheléseknél mindig hasznalja a kiegészitd fogantyut.

Amennyiben a fardszar beszorul, pl. beékeldédés miatt, vagy amiatt, hogy atért firandé anyagon, a gépre erés hatast kifejtd,
forgatd er6k ébredhetnek. Olyan testhelyzetet kell felvenni, hogy ennek az eréhatasnak ellent tudjunk tartani.

A gép vératlan mozdulata, vagy a fUrészar torése sériilések okozéja lehet.

Kiegészitd fogantyuk vagy szorité allvanyok alkalmazasa esetén meg kell bizonyosodni arrél, hogy a szerszam kelld médon és
biztosan régzitve van.

Megfeleld testhelyzetet kell felvenni, amely lehetévé teszi, hogy a szerszamnak a forgatényomaték altal kivaltott normalis vagy
varatlan mozgasait meg tudja tartani.

Atestrészeket és a ruhazatot tavol kell tartani a forgo tokmanytol és furészartél. Fennall annak a veszélye, hogy a gép behlzza,
vagy elkapja.

A munka megkezdése el6tt mindig meg kell bizonyosodni arrél, hogy a furdgépbe befogott munkaszerszamok beallitdsahoz és
rogzitéséhez hasznalt sszes kulcs és szerszam el lett tavolitva.

A GEP HASZNALATA

Minden hasznalatbavétel el6tt meg kell gy6zédni arrdl, hogy a slritett levegé rendszer egyik eleme sem sériilt. Amennyiben
sérlilést vesz észre, az elemet azonnal ki kell cseréini egy Uj, hibatlan elemre.

A siiritett levegé rendszer mindenegyes hasznélata el6tt ki kell azt széritani a gép, a kompresszor és a vezetékek belsejében
dsszegylilt kondenzviztdl.

A gép csatlakoztatésa a siiritett levegd rendszerhez

A rajz a gép csatlakoztatasanak ajanlott modjat mutatja a siritett levegd rendszerhez. A bemutatott mddszer biztositja a gép
legmegfelelébb hasznalatat, valamint meghosszabbitja a szerszam élettartamat.
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Csepegtessen néhany csepp SAE 10 viszkozitasu olajat a levegd belépési nyilasaba.

A levegd belépési nyilas menetéhez er8sen és biztosan csavarozza fel a siritett leveg6 toml6jének csatlakoztatasat lehet6vé
tevd csatlakozot. (I1)

A gép forgdtengelyének tiiskéjére erdsitse fel a megfeleld szerszamot. A pneumatikus szerszamokkal végzett munkakhoz
csak olyan tartozékokat hasznaljon, amelyek litve miikddé gépekhez késziiltek.

Allitsa be a megfelelé forgasiranyt. Az F betli az éramutatd jarasanak megfelelé forgasiranyt jeldli, az R betli az dramutatd
jarasaval ellentétest.

Ahol ez lehetséges, allitsa be a nyomast (forgatényomatékot).

Csatlakoztassa a gépet egy 3/8” atmérdji tomldvel a siritett levegd rendszerre. Bizonyosodjon meg réla, hogy a témld szilard-
saga minimum 1,38MPa. (IIl)

Uruchomi¢ narzedzie na kilka sekund upewniajac sie, ze nie dochodzg z niego zadne podejrzane dzwigki lub wibracje.

A furészar régzitése a tokmanyban (1V)
A tokmanyba helyezze be a furdszarat, és hiizza meg a kulccsal mindharom furatbdl Ugy, hogy a furészar biztosan és erésen
rogzitve legyen a tokmanyban. Majd vegye ki a kulcsot a rogzitd furatbdl.

Furatkészités

Szabélyozza be a nyomast a s(ritett levegd rendszerben gy, hogy ne Iépje tll az adott eszkdzre megengedett maximalis nyo-
mast.

Allitsa be a szerszam forgasanak iranyat (F - a forgasirany megegyezik az ramutatd jarasaval, R - az dramutaté jarasaval
ellentétes forgasirany).

A tokmanyba fogjon be egy megfeleld firészarat.

Csatlakoztassa a furdgépet a siritett levegd rendszerre leirt modon.

Nyomja meg a kapcsol6t, és ellendrizze, hogy a firészar nem (it-e a tengelye irdnyaban. Szlikség esetén valassza le a fardgépet
a siritett levegdrdl, és cserélje ki a firészarat egy ujra.

Tartsa a furészarat ahhoz a helyhez, ahol furatot kell késziteni.

Fokozatosan nyomja meg az eszkdz szelepét.

Hogy konnyebben ki tudja hiizni a firészarat a furatbol, engedje el a kapcsolét, és varja meg, amig a firdszar forgasa megall.
Allitsa &t a forgasiranyt az ellenkez6 iranyba, és finoman nyomja meg a szelepet. Ovatosan hizza ki a frészarat a furatbol.

A munka befejezése utan szerelje szét a siritett levegd rendszert, és tartsa karban az eszkozt.

KARBANTARTAS

Soha ne hasznaljon benzint, higitét vagy mas gyulékony folyadékot az eszkdz tisztitdsahoz. A g6zok meggyulladhatnak, amitél a
szerszam felrobbanhat és sulyos sértilést okozhat.

A szerszamtokmany és a géptest tisztitasahoz hasznalt higitok a tdmitések kilagyulasat okozhatjak. A munka megkezdése el6tt
alaposan széritsa ki az eszkozt.

Amennyiben az eszkdz miikodésében barmilyen rendellenességet észlel, azt azonnal le kell valasztani a stiritett levegd rend-
szerrol.

Asiritett leveg0 rendszer minden elemét biztositani kell a szennyezddéssel szemben. A szennyez6dések, amelyek bekertlilnek a
sritett levegd rendszerbe, tonkretehetik a gépet, és a siiritett leveg6 rendszer mas elemeit.

Az eszkéz karbantartésa minden hasznélat el6tt

Vélassza le az eszkdzt a siritett levegd rendszerrél.

Minden hasznalat elétt toltson egy kevés konzervaldszert (pl. WD-40-et) a gépbe a levegé bemeneti nyilasan keresztill.
Csatlakoztassa a gépet a s(ritett levegd rendszerre, és inditsa be kériilbelll 30 masodpercre. Ez lehetdvé teszi, hogy a konzer-
valé szer eloszoljon a gép belsejében, és kitisztitsa azt.

Ismételten valassza le az eszkdzt a siritett levegd rendszerrdl.

Egy kevés SAE 10 olajat téltsdn a gép belsejébe a levegd belépd nyilasan és az erre a célra kialakitott nyilasokon keresztil.
Ajanlott a sritett levegds eszk6zok karbantartasahoz késziilt SAE 10 olajat hasznalni. Csatlakoztassa az eszkézt, és inditsa be
egy rovid iddre.

Figyelem! A WD-40 nem szolgalhat tényleges kendolajként.

Térdlje ki a felesleges olajat, amely kifolyt a kifivényilasokon keresztiil. Az otthagyott olaj karosithatja a gép témitéseit.

Egyéb karbantartasi miveletek

Az eszkdz minden hasznélata el6tt meg kell bizonyosodni arrél, hogy az eszkdz6n nem lathatoak-e valamilyen sérilés nyomai. A
forgdcsapokat, tokmanyokat és a forgétengelyt tisztan kell tartani.

6 havonta vagy 100 lizemdranként az eszkdz javitdmiihelyben at kell nézetni szakképzett szerel6vel. Ha az eszkézt nem az
ajanlott levegdellato rendszerrel hasznaltak, gyakoribba kell tenni a feliilvizsgalatokat.



Ty
Hibaelhéritas
Azonnal abba kell hagyni az eszkoz hasznalatat, ha valamilyen meghibasodast fedeznek fel rajta. A hibas eszkézzel torténé mun-
kavégzés sérilésekhez vezethet. Az eszkdzon minden javitast vagy elemcserét javitomihelyben, szakképzett személyzetnek
kell elvégeznie.

Hiba Lehetség lda

Toltson be egy kevés WD-40-et a levegd bemeneti nyildsan keresztill. Inditsa be az eszkdzt néhany méasodpercre. A lapatok
hozzéragadhattak a forgorészhez. Inditsa be az eszkozt koriilbeliil 30 masodpercre. Egy kevés olajjal kenje meg a gépet. Figyelem!
Atl sok olaj a gép teljesitményének csckkenéséhez vezethet. llyen esetben ki kell tisztitani a meghajtast.

Az eszkoz til lassan forog, vagy
egyaltalan nem indul el.

A kompresszor nem biztosit kelld mennyiségli levegét. Az eszkdz a kompresszor tartalyaban 6sszegyiilt levegdvel indul be. A
A gép beindul, majd lelassul tartaly kitirilésének mértékében a kompresszor nem gy6zi a hidnyzd levegd pétldsat. A berendezést egy nagyobb teljesitményi
kompresszorra kell kotni.

Bizonyosodjon meg réla, hogy a hasznalt tdmldnek legalabb 10/ 3/8" az 4tmérdje. Ellendrizze a nyomas bedllitasat, hogy a
Elégtelen teljesitmény maximalis értékre van-e allitva. Bizonyosodjon meg réla, hogy a gép megfelelGen ki van tisztitva, és meg van kenve. Amennyiben
nincs eredmény, adja a gépet szervizbe.

Cserealkatrészek
A penumatikus eszkdzok cserealkatrészeire vonatkozo informaciok érdekében a gyartoval vagy annak képviseldjével kell kap-
csolatba 1épni.

Amunka befejezése utan a testet, a szell6zd réseket, a kapcsoldkat, a kiegészitd foganty(t és a védéburkolatot meg kell tisztitani
légsugarral (max. 0,3 MPa nyomasuval), ecsettel vagy széraz ronggyal, vegyi anyagok és tisztitdszerek hasznalata nélkil. A
berendezést és a fogantyukat szaraz ronggyal kell megtisztitani.

Atdnkrement eszkoz Ujrafelhasznalhaté nyersanyag — nem szabad kidobni a haztartasi hulladéktaroldba, mivel az emberi egész-
ségre és a kornyezetre artalmas anyagokat tartalmaz! Kérjuk, hogy aktivan segitse a természeti forrasokkal valé gazdalkodast és
a természeti kdrnyezete védelmét azzal, hogy a tonkrement berendezést a megfeleld gydjtéhelyre viszi. Ahhoz, hogy korlatozni
lehessen az eltavolitandé szemét mennyiségét, sziikséges az Ujrafelhasznalas, recikling vagy mas formaban torténd visszanye-
rés.



CARACTERISTICA SCULEI

Bormasina pneumatica este o scula alimentata cu aer comprimat sub o presiune corespunzatoare. Cu ajutorul burghielor fixate in
mandrind se poate gin metal, lemn, materiale sintetice cat si oriunde este necesara gaurirea fara percutare. Uneltele sunt constru-
ite pentru utilizare in interiorul incaperilor si nu trebuie expuse la actiunea umiditatii si a precipitatiilor. Scula nu este prevazyta de
a functiona non stop. Recomandam utilizarea sculei ocazinal adica cel mult 5 minute dupé cre trebuie se raceascd pe o perioada
de 30 de minute. Functionarea corecta, sigura si fiabilitatea sculei depinde de exploatarea ei in modul caracteristic, deci:

Inainte de a incepe sa lucrati cu utilajul trebuie sa cititi toata instructia si sa o pastrati pentru viitor.

In cazul ca nu vor fi respectate inscrierile referitoare la regimul de protejare si ale celor din prezenta instructie furnizorul nu-gi
asuma raspunderea. Utilizarea sculei contrar cu destinatia ei, cauzeaza i si pierderea dreptului la garantie, cat si drepturile care
reies din contract.

INZESTRAREA

Bormasina este inzestrat cu dispozitiv de imbinare cu sistemul pneumatic.Deasemeni in inzestrare se afla si o cheie cu care se
fixeaza scula de lucru in mandrind.

DATE TEHNICE
Parametrii Unitatea de masura Valoarea
Numérul din catalog YT-0970
Greutate [kg] 11
Diametrul de racordare cu aer (PT) [mm /"] 6,3/1/4
Diametrul (interior) tubului de alimentare cu aer [mm /"] 10/ 3/8
Rotatji [min”] 1800
Diametrul maxim al. burghiului [mm] 10
Presiunea maxima de lucru [MPa] 0,70
Presiunea de lucru recomandatd [MPa] 0,62
Curgerea solicitata a aerului (la 6,2 bari) [i/min] 180
Presiunea acustica (ISO 15744) [dB(A)] 89,627
Putere acustica (ISO 15744) [dB(A)] 101,535
Vibratji (ISO 28927-5) [m/s?] 3,33£0,83
Modul de lucru cu intreruperi, S2 5 min

CONDITII GENERALE DE SECURITATE

ATENTIE! Se recomanda ca in timpul utilizarii utilajului pneumatic totdeauna sé fie respectate conditiile de baza ale securitatji
personale de lucru, totodata cu cele de mai jos, cu scopul de a nu fi electrocutat i evitarea leziunilor.

Inainte de a exploata prezentul utilaj se recomanda sa cititi prezenta instructiune si sa o pastrati pentru viitor.

ATENTIE! Trebuie citite toate instructiunile de mai jos. Nerespectarea lor poate provoca electrocutarea, incendiu sau leziuni
corporale. Notiunea “sculd pneumatica” repetatin prezenta instructiune se refera la toate sculele actionate de jet de aer sub
presine.

TREBUIE RSPECTATE INSTRUCTIUNILE DE MAI JOS

Reguli generale de sigurantd

Inainte de a incepe sa instalatj, lucrati, reparatj, intretineti sau sa schimbati accesoriile ori in cazul in care lucrafj in apropierea
uneltei pneumatice datorita numarului mare de pericole, trebuie sa cititi si s intelegeti instructjunile de siguranta. In cazul in care
nu realizati aceste activitati se poate ajunge la rani grave. Instalarea, ajustarea si montajul uneltei pneumatice pot fi executate
doar de persoane calificate si instruite. Nu modificati unealta pneumatica. Modificarile pot reduce eficacitatea si nivelul de sigu-
ranta si de asemenea pot creste riscul la care este expus operatorul uneltei. Nu aruncatj instructiunile de siguranta, trebuie sa le
transmiteti operatorului uneltei. Nu utilizati unealta pneumaticd, in cazul in care este avariatd. Unealta trebuie inspectata periodic
pentru a descoperi vizibilitatea informatjilor cerute de standardul ISO 11148. Angajatorul/ utilizatorul trebuie sa ia legétura cu
producatorul pentru a schimba placuta nominala de fiecare data cand este necesar.

Pericolele legate de piesele aruncate
Deteriorarea obiectului prelucrat, accesoriilor sau chiar a uneltei introduse poate duce la reculul pieselor cu o viteza mare. Trebuie

INSTRUCTIUNIORIGINALE



sd purtati in permanentd protectie pentru ochi rezistenta la lovituri. Nivelul de protectie trebuie sa corespunda muncii prestate.
Scoateti cheia din mandrind inainte de a incepe sé gauriti. Trebuie sa va asiguratj ca obiectul prelucrat este fixat sigur.

Pericolele legate de prindere
Pericolele legate de prindere pot duce la sufocare, scalpare si/ sau ranire in cazul in care hainele largi, bijuteriile, parul sau
manusile nu se afla departe de unealta sau accesorii.

Pericolele legate de muncé

Utilizarea uneltei poate expune mainile operatorului la pericole cum ar fi: strivire, lovire, frecare si caldura. Trebuie sa folositi
manusi potrivite pentru protectia mainilor. Operatorul si personalul de intrefinere trebuie sa fie capabili fizic sa se descurce cu
cantitatea, masa i puterea uneltei. Tineti unealta corect. Fiti pregatiti in permanenta sa va opuneti migcarilor normale precum si
celor neagteptate si aveti mereu la dispozitie ambele maini. Atunci cand faceti gauri in materialul prelucrat datorita presiunii prea
mari de pe burghiu se poate crea un cuplu ridicat de reactie. In orice caz se recomanda utilizarea mijloacelor de absorbtje a turatiei
de reactie de peste: 4 Nm pentru unelte drepte, 10 Nm pentru unelte cu méner pistol. Tineti mainile departe de burghiul care se
roteste si de mandrina. Trebuie s& opriti aparatul cu butonul de pornire si oprire in caz de pana de curent. Utilizati doar agentj de
gresare recomandati de catre producétori. Trebuie sa utilizati ochelari de protectie, se recomanda utilizarea unor manusi ajustate
si a hainelor de protectie.

Pericolele legate de miscari repetate

Atunci cand utilizati unealta pneumaticd la lucru ce consté in migcéri repetate, operatorul este expus la disconfortul in zona pal-
melor, bratelor, umerilo, gatului si a altor parti corporale. In cazul in care utilizati unealta pneumatica, operatorul trebuie sa aiba o
pozitie confortabilé care asigurd asezarea corecta a talpilor si evitati pozitiile ciudate sau cele care nu asigura echilibru. Operatorul
trebuie s& schimbe pozitia in cazul in care lucreaza mult timp, acest fapt ajutd la evitarea disconfortului si a oboselii. In cazl in
care operatorul prezinta asemenea simptome precum: disconfort durabil sau repetat, durere, durere pulsabila, furnicare, amortire,
asturime sau intepenire. Nu trebuie s& le ignore ci sa informeze angajatorul despre acest fapt si sé apeleze la sfatul unui medic.

Pericole cauzate de accesorii

Decuplati unealta de la sursa de alimentare inainte de a schimba unealta de lucru sau accesoriul introdus. Utilizati accesorii si
materiale de exploatare de dimensiunile i tipurile, recomandate de producator. Evitati contactul direct cu unealta introdusa in
timpul muncii sau dupa aceasta, acestea pot fi fierbinti sau ascutite.

Pericolele legate de locul de munca

Alunecarile, impiedicérile si cazaturile sunt cauzele principale care duc la leziuni. Fiti ateti la suprafefele lunecoase care pot
aparea datorita utilizarii uneltei precum si la pericolul de impiedicare cauzat de instalatia de aer. Procedati prudent in mediul
necunoscut. Pot exista pericole ascunse, cum ar fi electricitatea sau alte linii utile. Unealta pneumatica nu este destinata pentru
uz in zonele expuse la explozii si nu este izolata de contactul cu energie electrica. Asigurati-va ca nu exista cabluri electrice, tevi
de gaz, etc., care pot fi periculoaze in caz de deteriorare cu unealta.

Pericolele legate de vapori si pulberi

Praful si vaporii aparutj in timpul utilizarii uneltei pneumatice pot inrdutati starea de sanatate (pot cauza de ex. cancer, defecte
congenitale, astma si/sau iritaji ale pielii), sunt necesare: evaluarea riscului si implementarea mijloacelor corespunzatoare de
control legate de acest tip de pericole. Evaluarea riscului trebuie sa includd impactul prafului creat de utilizarea uneltei si posibi-
litatea de ridicare a prafului existent. Orificiul de evacuare a aerului trebuie indreptat astfel incat sa minimizatj ridicarea prafului
dintr-un mediu prafuit. Acolo unde exista praf sau vapori prioritatea o constituie controlul acestora in sursa de emisie. Toate fun-
ctiile integrate si echipamentele pentru colectarea, extragerea sau diminuarea prafului trebuie sa fie utilizate corect si mentinute
conform recomandarilor producatorului. Utilizati protectie pentru céile respiratorii in conformitate cu instructiunile angajatorului si
conform cerintelor de igiena si siguranta. Operarea si intrefinerea uneltei pneumatice trebuie efectuate conform recomandarilor
dininstructiunile de utilizare, acest fapt permite minimizarea emisiilor de vapori si pulberi . Selectatj, intretineti si schimbatj uneltele
introduse conform recomandarilor din instructiuni pentru a preveni cresterea cantitatii de vapori si pulberi.

Pericolul legat de zgomot

Expunerea, fara protectie la un nivel ridicat de zgomot poate duce la pierderea definitiva si iremediabild a auzului precum si la
alte probleme, cum ar fi fjuitul in urechi (zumzet, fluierat, tiuit sau piuit in urechi). Evaluarea riscului precum si implementarea
mijloacelor corespunzatoare de control cu privire la aceste pericole. Controalele corespunzatoare care au drept scop diminuarea
riscului pot include asemenea actjuni de genul: materiale de amortizare care previn tiuitul” obiectului prelucrat. Folositi mijloace
de protectie auditiva in conformitate cu instructiunile angajatorului precum si in conformitate cu cerintele de igiena si siguranta.
Operarea si intretinerea uneltei pneumatice trebuie sa fie realizata in conformitate cu recomandarile instructiunilor de operare,
permite evitarea cresterii nivelului de zgomot inutil. In cazul in care unealta pneumatica este dotata cu amortizor, trebuie sa va
asigurati mereu ca este montat corect atunci cand unealta este in uz. Selectati, intretineti si schimbati uneltele uzate conform
recomandarilor din instructiunile de utilizare. Acest fapt permite evitarea cresterii inutile a zgomotului.
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Expunere la vibratji

Expunerea la vibratji poate duce la afectarea definitiva a nervilor i a irigarii antebratelor si bratelor. .

Trebuie s& va imbracatj gros atunci cand lucratj la temperaturi scazute si sa tineti mainile calde si uscate. In caz de amortire, fur-
nicare, durere sau albire a pielii degetelor si mainilor, incetatj sa utilizati unealta pneumatica, apoi informati angajatorul i apelati
la sfatul unui medic. Operarea si intretinerea uneltei pneumatice conform cu recomandarile instructiunilor de utilizare, acest fapt
permite evitarea cresterii nivelului de vibratji. Nu permiteti ca unealta introdusa sa vibreze in piesa prelucrata, acest fapt duce de
obicei la cresterea vibratiilor. Selectati, intretineti si schimbati uneltele introduse uzate conform recomandarilor din instructiunile
de utilizare. Acest fapt permite evitarea cresterii inutile a nivelului de vibratii. Acolo unde este posibil trebuie s& montati o piesa
de protectie. In cazul in care este posibil trebuie sa sprijiniti greutatea pe un suport, instrument de tensionare sau de echilibrare.
Prindeti usor dar sigur unealta, luand in evidenta fortele necesare de reactie, deoarece pericolul ce provine de la vibratji este de
obicei mai mare atunci cand forta de prindere este mai mare.

Instructiuni aditionale de siguranta referitoare la uneltele pneumatice

Aerul sub presiune poate provoca rani grave:

- decuplati mereu fluxul de aer, eliminati aerul sub presiune din furtun si decuplati unealta de la sursa de aer cand: nu este utilizata,
Tnainte de schimbarea accesoriilor sau la efectuarea reparatjilor;

- nu indreptati niciodaté aerul spre dumneavoastra sau oricine altcineva.

Lovirea cu furtunul poate provoca rani grave. Trebuie sa verificati mereu daca furtunurile si accesoriile nu sunt deteriorate sau
daca nu joaca. Aerul rece trebuie indreptat departe de maini

De fiecare data cand sunt utilizate conexiuni filetate universale (conexiuni cu carlig), trebuie sa utilizati bolturi de protectie impo-
triva posibilitatii de deteriorare a conexiunilor dintre furtunuri si unealtd. Nu depasiti presiunea maxima indicata a aerului pentru
unealta.

Nu prindeti de furtun unealta pentru a o deplasa.

CONDITII DE EXPLOATARE

Trebuie verificat, dacé sursa de aer comprimat perimte producerea presiuii de lucru corespunzatoare, cét va asigura debitul de aer
necesar. In cazul in care presiunea este prea mare trebuie adaptat reductor cat si supapa de siguranta. Scula pneumatica trebuie
sa fie alimentata prin intermediul filtrului si lubrefiantului.

Asigurand n acest caz aer curat si umezit cu ulei.Totdeauna, Tnainte de fiecare utilizare, trebuie verificat filtrul si eventual curatat
sau competat nivelul uleiului in gresor. Asigurand in acest mod exploatatia corespunzatoare a sculei prelungind totodata dura-
bilitatea ei.

La sarcini mari totdeauna trebuie adaptat manierul suplmentar.

In cazul in care burghiul se opreste de exemplu din cauza fixarii sau la trecerea prin materialul gaurit,se pot ivi mari forte de
rotatie care actioneaza asupra sculei. Trebuie deci sa ei o postura corespunzatoare, ca sa poti cu efect combate acestei forte.O
neasteptata miscare asculei sau pleznirea burghiului, poate fi pricina leziunilor.

Intrebuintand dispozitive de prindere suplimentare sau suporti ajutatori, trebuie sate asiguri, ca utilajul este fixat corect si sigur.
Trebuie ca in timpul lucrului, s ei asa o atitudine care sa poata combate orice miscare a a sculei fie normala fie neasteptata
provocatd de momentul de rotatie.Este interzisa aproprierea mainilor sau altor parii corporale,cat si a imbracamintei de scula
lucratoare, deoarece rigti ca pot fi trase de scula respectiva.

Totdeauna trebuie sa te asiguri ca, sculele si cheile intrebuintate la reglarea si fixarea altor scule ajutatoare la bormasina au fost
indepartate inainte de inceperea gauririi.

UTILIZAREA UTILAJULUI

Totdeauna, inainte de utilizarea utilajului trebuie sa te asiguri ca, nici un element al sistemului pneumatic nu este defectat. In cazul
constatatarii a oricarui fel de defect, fara intarziere, elementul defectat trebuie neapérat inlocuit cu altul nou fara defect.
Inainte de utilizarea sistemului pneumatic, trebuie uscata umezeala condensata in interiorul sculei, in compresor si conducte.

Atagarea sculei la sistemul pneumatic
Figura arata felul recomandat cum trebuie atagata scula la sistemul pneumatic. Felul aratat asigura folosirea efectiva a sculei,
totodata prelungirea durabilitétii sculei.

In orificiul de intrarea aerului, da drumul la cateva picaturi de ulei cu vizcozitatea SAE 10.

La filetul orificiului de intrarea aerului se ingureubeaza tare si sigur piesa de racordare cu tubul de alimentare cu aer. (Il)

Pe dispozitivul de prindere (pe antrenor) trebuie fixat capatul corespunzator. La lucrul cu scule pneumatice intrebuintati doar
echipament adaptabil la lucru cu scule percutante.

Ajusteaza directia de rotire corespunzatoare. Litera F arata ca rotatiile sunt in aceias directie cum merg acele cesului, Litera R
- rotatji contrare mersului acelor de ceas.

Acolo unde este posibil regleaza presiunea (momentul de rotatie).

Se leaga utilajul la sistemul pneumatic intrbuintand furtun cu diametrul interior de 3/8”. Asigura-te, cé rezistenta furtunului nu este
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mai mica de 1,38 Mpa.(Ill)
Porneste scula pe timp de cateva secunde, pentru a te convinge ca nu apar nici un fel de sunete sau vibratji.

Fixarea burghiului in mandrina (V)
Dupa introducerea burghiului in mandrind, ea trebuie stransa cu cheia in toate cele trei orificii de strangere pentru cheie, in asa
fel incat burghiul sa fie sigur si tare fixat in mandrina. Scoate apoi cheia din orificiul de strangere.

Géurirea

Regleaza presiunea sistemului pneumatic in asa fel incat sa nu depaseasca valoarea maxima, pentru scula respedctiva.
Ajusteaza directia de rotire corespunzatoare (F- ingurubarea, rotirea in directia acelor de ceas, R- desurubarea, directia de rotire
contrara acelor de ceas).

Introdu in mandrind burghiul respectiv.

Ataseaza bormasina la sistemul pneumatic in asa fel cum este. Apasa intrerupatorul spre a verifica daca nu bate axial. In cazul in
care bétaia este prea mare, detaseaza bormagina dela sursa de alimentare cu aer comprimat sio schimba burghiul cu altul nou.
Pune varful burghiului pe locul unde vrei sa gauresti.

Apasa treptat asupra tragaciul sculei.

Cu scopul de a scoate usor burghiul din gaura facuta, nu mai apasa intrerupl, astaepta putin pana ce burghiul se opreste.
Schimba directia de rotire in sens contrar si apasand treptate tragaciul sculei, scoate burghiul din gaura.

Dupa terminarea lucrului se demonteaza dela sistemul pneumatic iar scula trebuie conservata.

INTRETINEREA

Curatind scula, nu intrebuinta nici odata benzind, solventi, sau alt fel de lichide inflamabile. Vaporii se pot aprinde, provocand
explozia sculei si in consecinta leziuni grave.

Solventji intrebuintati la curatirea dispozitivului de prinderea (fixarea) sculei ajutatoare si a carcasei pot imuia garniturile de
etangare.

Inainte de a incepe lucrul cu scula, ea trebuie bine uscata.

In cazul in care vei constata orice fel de neregularitati in functionarea utilajului, imediat trebuie detasat dela sistemul pneumatic.
Toate elementele sistemului pneumatic trebuie sa fie asigurate impotriva murdariilor. Murdariile, care s-ar gasi in sistemul pneu-
matic pot distruge utilajul si alte elemente ale sistemului pneumatic.

Conservarea utiljului inainte de fiecare utilizare

Se detaseaza utilajul dela sistemul pneumatic.

Inainte de fiecare utilizare, in orificiul de intrarea aerului, trebuie introdusa o cantitate mica de lichid de conservare (de ex. WD-
40).

Ataseaza utilajul la istemul pneumatic si porneste-I pe timp de 30 de secunde. In acest timp lichidul de conservare intra in interiorul
utilajului, curatind- ul.

Din nou trebuie deatasat dela sistemul pneumatic.

Prin orificiul de intrarea aerului i in oroficile destinate pentru ungere, trebuie dat drumul la o mica cantitate de ulei SAE 10,
destinat pentru conservarea utilajelor pneumatice.

Ataseaza utilaju si porneste-| pe scurt timp.

Atentie! WD-40 nu poate servi ca ulei specific de ungere.

Surplusul de ulei, care a iesit prin orificiile de iegire, trebuie sters. Uleiul nesters poate defecta etansarile utilajului.

Alte actiuni de conservare

Inainte de fiecare utilizare se recomanda sa verifici utilajul, daca vre-un element nu a fost cumva defectat. Antrenorul, dispozitivele
de fixare si axul trebuie intretinute curate.

Se recomanda, ca la fiecare 6 luni, sau dupa 100 de ore de functionare, utilajul trebuie incredintat unui atelier de specialitate
autorizat spre a fi revizuit. Dacd utilajul afost utilizat fara respectarea recomandarilor referitor la sistemul de alimentare cu aer,
trebui dat la revizuit mai des.

Eliminarea defectelor

Imediat, dupa aparitia oricarui fel de defect, utilizarea trebuie intrerupta. Utilizarea utilajului cu defect poate provoca leziuni. Orice
reparatie sau schimbarew a elementelor utilajului, trebuie sa fie efectuate de persoane calificate in acest domeniu la atelier de
specialitate.

Deranj | Posilibitatea eliminrii
In orificiul de intrarea aerului, d& drumul la o micé cantitate de ulei WD-40. Porneste utilajul pe timp de céteva secunde. Este posibil

ca paletele sa se lipeasca de rotor. Pornrste din nou utilajul dar doar pe timp de 30 de secunde. Unge utilajul cu o mica titate de ulei.
Atentie! Excesul de ulei poate micsora puerea utilajului. In acest caz trebuie curatata actiarea.

Utilajul are rotatjile prea mici
sau nu porneste deloc
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Deranj | Posilibitatea eliminarii
Utilajul porneste iar apoi Compresorul nu asigura cantitatea necesara de aer. Utilajul porneste datorita presiunii aerului din rezervor. Compresorul nu reugeste sa
incetineste mesul completeze lipsa pii aerului din rezervor. Utilajul trebuie actiat de un comprsor cu debit mai mare.

Trebuie sd te asiguri ca furtunele au diametrul interior de cel putin 10/ 3/8”. Verifica ajustarea presiunii, dacste pusa pe valoarea

Putere insuficienta maxima. Asiguré-te cé utilajul este corect curatat. In cazul lipsei de rezultate pozitive, utilajul trebuie dat la reparat.

Piese de schimb
Pentru a obtine informatii cu privire la piesele de schimb pentru uneltele pneumatice trebuie sa luati legatura cu producatorul sau
reprezentantul acestuia.

Dupa terminarea lucrului trebuie curatata toata scula, rosturile de trecerea aerului, intreruptorii, manierul si scuturile de exemplu
cu are comprimat cu o presiune nu mai mare de 0,3 Mpa, sau cu penson sau cu o carpa uscata neantrebuintand mijloace chimice
si lichide curatatoare.

Sculele uzate sunt materiale de recuperat — nu este permis de ale arunca la gunoiul de casa, deoarece contin substante periculo-
ase pentru sénatatea oamenilor cét si pentru mediu!. Va rugdm sa ajutati activ la administrarea economicd a resurselor naturale
cét si la protejarea mediului natural, predand utilajul uzat spre a fi recuperat de catre intreprinderile corespunzatoare. Cu scopul
de a evita cantitatea deseurilor de debitare, este necesara utilizarea lor din nou, dar dupa ce vor fi recuperate prin reciclare sau
in alt mod.
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CARACTERISTICA DE LA HERRAMIENTA

Taladrador neumatico es una herramienta alimentada con aire comprimido con una presion adecuada. Los taladros instalados
en la agarradera facilitan las tareas de taladrar en metales, madera, plasticos y siempre donde taladrado sin percusion es reque-
rido. Las herramientas han sido disefiadas para uso en los interiores y no deben exponerse a la humedad y precipitaciones. La
herramienta no esta disefiada para trabajo continuo. EI modo de trabajo recomendado es trabajo intermitente durante 5 minutos,
luego espere 30 minutos para enfriar la herramienta. Funcionamiento correcto y seguro de la herramienta depende de su uso
adecuado, entonces:

Antes de empezar a trabajar con la herramienta es indispensable leer su manual y guardarlo.

El proveedor no asume ninguna responsabilidad por los dafios ocasionados por la herramienta si no se observan las reglas de
seguridad y las recomendaciones del presente manual. Si la herramienta no se usa acorde a su propésito, el usuario pierde
también todos los derechos de garantia.

EL EQUIPO DE LA HERRAMIENTA

El taladrador esta equipado con un conector para conectarla al sistema neumatico. Esta también equipada con una llave que
permite la instalacién de la herramienta de trabajo en la agarradera del taladrador.

DATOS TECNICOS
Pardmetro Unidad de medicié Valor
Numero de catalogo YT-0970
Peso [ka] 11
Didmetro del conector del aire (PT) [mm /"] 6,3/1/4
Didmetro de la manguera de alimentacion de aire (interno) [mm/"] 10/ 3/8
Rotaciones [min”] 1800
Didmetro maximo del taladro [mm] 10
Presion de trabajo maxima [MPa] 0,70
Presion de trabajo recomendada [MPa] 0,62
Flujo del aire requerido (en el nivel de presién de 6,2 bar) [I/min] 180
Presion acustica(ISO 15744) [dB(A)] 896+27
Energia acustica (ISO 15744) [dB(A)] 101,5+3,5
Vibraciones (ISO 28927-5) [m/s?] 3,33+0,83
Modo de funcionamiento intermitente, S2 5 min

CONDICIONES GENERALES DE SEGURIDAD

{ATENCION! Durante el trabajo con una herramienta neumatica, se recomienda observar siempre las normas fundamentales de
seguridad de trabajo, también las especificadas en el presente documento, con vista a reducir el riesgo de incendio, el choque
eléctrico y lesiones.

Antes de empezar el trabajo, lea todas las instrucciones y guardelas.

JATENCION! Lea todas las instrucciones especificadas en el presente documento. En el caso de que no se observen, el usuario
corre el riesgo del choque eléctrico, incendio o lesiones. La nocion de ,herramienta neumatica” aplicado en las instrucciones se
refiere a todas las herramientas alimentadas con aire comprimido bajo presién adecuada.

OBSERVENSE LAS SIGUIENTES INSTRUCCIONES

Reglas generales de seguridad

Antes de proceder a realizar la instalacion, el trabajo, las reparaciones, el mantenimiento o el cambio de accesorios, o en el caso
de trabajar cerca de una herramienta neumatica, debido a numerosos peligros, es menester leer y comprender las instrucciones
de seguridad. En el caso de que no se realicen las acciones mencionadas, el usuario corre el riesgo de lesiones graves. Instala-
cion, ajustes y montaje de herramientas neumaticas deben ser realizados Unicamente por personal preparado y entrenado. No
modifique herramientas neumaticas. Modificaciones pueden reducir la efectividad y el nivel de seguridad, asi como incrementar
el riesgo que corre el operador de la herramienta. No tire las instrucciones de seguridad y proporciénelas al operador de la herra-
mienta. No use la herramienta neumatica, si esta estropeada. La herramienta debe inspeccionarse periddicamente para asegurar
la visibilidad de las informaciones requeridas en la norma ISO 11148. El empleador/usuario debe comunicarse con el fabricante
para reemplazar la placa de caracteristicas siempre cuando sea necesario.
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Peligros relacionados con elementos expulsados

Deterioro del objeto procesado, accesorios o incluso de las herramientas reemplazables puede causar que las partes sean
expulsadas con gran velocidad. Es menester siempre usar una proteccion de la vista, que sea resistente a impactos. El grado
de proteccién debe seleccionarse de acuerdo con el trabajo realizado. Antes de proceder a taladrar, saque la llave del mandril
portabrocas. AsegUrese que el objeto procesado esté sujetado de una forma que no implique peligros.

Peligros relacionados con enmarafiamiento
Peligros relacionados con enmarafiamiento pueden causar ahogamiento, escalpamiento y/o lesiones en el caso de que ropa
holgada, bisuteria, cabello o guantes no se mantengan lejos de la herramienta o los accesorios.

Peligros relacionados con el trabajo

El uso de la herramienta puede implicar peligros para las manos del operador, como: aplastamiento, golpes, amputacién, ras-
paduras y calor. Para proteger las manos es menester usar guantes adecuados. El operador y el personal de mantenimiento
deben ser fisicamente capaces de resistir la cantidad, la masa y el poder de la herramienta. Sujete la herramienta de la manera
adecuada. Mantenga la capacidad de resistir movimientos normales o inesperados de la herramienta y tenga siempre las dos
manos disponibles. Taladrando en o a través del material procesado, una presién excesiva sobre la broca puede generar un
alto momento de rotacion de la reaccion. En cada caso se recomienda usar medios de absorcion del momento de rotacion de la
reaccion por encima de: 4 Nm para herramientas rectas, 10 Nm para herramientas con mango de pistola. Mantenga las manos
lejos de la broca que esté girando y del mandril portabrocas. Suelte el activador en el caso de interrupciones del suministro de la
energia. Use solamente los lubricantes recomendados por el fabricante. Use gafas de proteccion, se recomienda usar guantes
ajustados y ropa de proteccién.

Peligros relacionados con movimientos repetidos

Usando la herramienta neumatica para trabajos que impliquen movimientos repetidos, el operador esta expuesto a padecer
incomodidades de las manos, los hombros, los brazos, el cuello u otras partes del cuerpo. En el caso de usar herramientas
neumaticas, el operador debe asumir una posicion cémoda que garantice la posicion de los pies, y evitar posiciones extrafias que
no garanticen su equilibrio. El operador debe cambiar de posicion durante un trabajo largo, lo cual le permitira evitar incomodidad
y cansancio. Si el operador padece tales sintomas como dolor o incomodidad continua o repetida, dolor pulsante, hormigueo,
adormecimiento, ardor o rigidez, no debe ignorarlos sino informar a su empleador y consultarlos con un médico.

Peligros relacionados con los accesorios

Desconectar la herramienta de la fuente de alimentacion antes de reemplazar la herramienta reemplazable o accesorios. Use
accesorios y materiales de trabajo Uinicamente de las dimensiones y de los tipos recomendados por el fabricante. Evitar contacto
directo con la herramienta reemplazable durante y después del trabajo, pues la herramienta puede estar caliente o filosa.

Peligros relacionados con el lugar de trabajo

Resbalamientos, tropezones y caidas son las principales causas de lesiones. Evite superficies resbalosas durante el trabajo con
la herramienta y los peligros que puedan causar tropezones debido al sistema de aire. En lugares desconocidos proceda con
cuidado. Pueden existir peligros latentes, como la electricidad u otras lineas de servicio. Las herramientas neumaticas no se han
disefiado para usarse en atmosferas explosivas y no estan aisladas del contacto con energia eléctrica. AsegUrese que no existen
ningunos conductores eléctricos, tubos de gas, etc., que impliquen algun peligro en el caso de que la herramienta los estropee.

Peligros relacionados con vapores y polvos

Polvo y vapores generados durante el trabajo con la herramienta neumatica pueden deteriorar el estado de la salud (causando
por ejemplo cancer, defectos congénitos, asma y/o inflamaciones de la piel), Es menester evaluar el riesgo e implementar medios
adecuados de control en cuanto a dichos peligros. La evaluacion del riesgo debe incluir la influencia del polvo generado por la he-
rramienta y la posibilidad de levantar del polvo existente. La salida del aire debe posicionarse para minimizar el levantamiento de
polvo en un ambiente polvoriento. Donde se generan polvos o vapores, su control en la fuente de emision debe ser una prioridad.
Todas las funciones integradas y el equipo para recoger, extraer o reducir el nivel de polvo o humo deben usarse correctamente y
mantenerse de acuerdo con las recomendaciones del fabricante. Use aparatos de proteccion de las vias respiratorias de acuerdo
con las instrucciones del empleador y con los requisitos de seguridad e higiene. El manejo y el mantenimiento de la herramienta
neumatica deben realizarse de acuerdo con las instrucciones del manual, lo cual minimizara la emisién de vapores y polvo.
Seleccione, mantenga y reemplace las herramientas reemplazables de acuerdo con las instrucciones instruccion, para evitar un
incremento de las emisiones de vapores y polvo.

Peligro relacionado con el ruido

Exposicion, sin proteccion, a altos niveles de ruido puede ser causa de una permanente e irreversible pérdida del oido y otros
problemas, como ruido en los oidos (zumbido o retintin de los oidos). Es menester realizar una evaluacion del riesgo e imple-
mentar adecuadas medidas de control en cuanto a dichos peligros. Adecuados controles para disminuir el riesgo pueden incluir
tales acciones como: materiales silenciadores que impidan el ,zumbido” del objeto procesado. Use protectores del oido de
acuerdo con las instrucciones del empleador y con los requerimientos de higiene y seguridad. EI manejo y mantenimiento de la
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herramienta neumatica debe realizarse de acuerdo con las instrucciones del manual, lo cual permitira evitar un incremento inne-
cesario del nivel de ruido. Si la herramienta neumética tiene un silenciador, siempre asegurese que esta instalado correctamente
durante el uso de la herramienta. Seleccione, mantenga y reemplace herramientas reemplazables gastadas de acuerdo con las
instrucciones del manual, lo cual permitira evitar un incremento innecesario del ruido.

Peligros relacionados con vibracién

Exposicion a la vibracién puede causar dafio permanente de los nervios e impedir el aflujo correcto de la sangre a las manos y
los hombros. Durante el trabajo en bajas temperaturas use ropa abrigadora y mantenga las manos célidas y secas. En el caso
de adormecimiento, hormigueo, dolor o emblanquecimiento de la piel de los dedos y las manos, interrumpa el trabajo con la
herramienta neumatica, y luego informe al empleador y consulte a un médico. El uso y el mantenimiento de la herramienta
neumatica de acuerdo con las instrucciones del manual, permitira evitar un incremento innecesario del nivel de vibracion. No
permita que las herramientas reemplazables vibren en el elemento procesado, lo cual por lo general incrementa las vibraciones.
Seleccione, mantenga y reemplace herramientas reemplazables gastadas de acuerdo con las instrucciones del manual, lo cual
permitira evitar un incremento innecesario del nivel de vibracion. Donde sea necesario debe usarse una proteccion. Cuando sea
posible apoye la herramienta en un montante, tensor o un equivalente. Sostenga la herramienta de una forma suave pero segura,
tomando en cuenta las fuerzas requeridas de reaccion, pues el peligro relacionado con la vibracidn es por lo general mas alto
mientras mas fuerte se sostenga la herramienta.

Instrucciones adicionales seguridad para trabajo con herramientas neumaticas

Aire comprimido puede causar lesiones graves:

- es menester siempre desconectar la conduccion del aire, liberar la presion de aire en la manguera desconectar la herramienta
de la conduccion del aire, cuando: la herramienta no es usada, antes de reemplazar los accesorios 0 antes de cualquier repa-
racion;

- jamas dirija el aire hacia si mismo o hacia cualquier otra persona.

Golpes de la manguera puede causar lesiones graves. Es menester siempre asegurarse que las mangueras y los enchufes no
estan estropeados o flojos. Aire frio debe dirigirse lejos de las manos

Cada vez que se empleen conectores universales enroscados (conexiones de diente), es menester usar mandriles de proteccion
y conectores de proteccidn para evitar dafios de las conexiones entre las mangueras y entre la manguera y la herramienta. No
exceda la presion maxima del aire indicada para la herramienta. Nunca cargue la herramienta, agarrandola por la manguera.

CONDICIONES DE USO

Asegurese que la fuente del aire comprimido permite generar presion de trabajo adecuada y flujo del aire apropiado. En el caso
de una presion del aire de alimentacion demasiado alta, use el reductor con una valvula de seguridad. La herramienta neumatica
debe alimentarse a través del sistema del filtro y lubricador, lo cual garantizara la limpieza y lubricacion del aire con aceite. Las
condiciones del filtro y del lubricador deben examinarse antes de cada uso y hay que limpiar el filtro y llenar el lubricador con
aceite, si resulta necesario, lo cual garantizara el uso adecuado de la herramienta y prolongara su funcionamiento.

En el caso de cargas grandes use siempre una agarradera adicional.

Si el taladro se detiene y atora en el material procesado, es posible que se generen grandes fuerzas giratorias actuando sobre le
herramienta. Adopte una posicion durante el trabajo que le permita contrarrestar tales fuerzas.

Movimiento inesperado de la herramienta puede causar lesiones que pueden también ocurrir cuando el taladro se rompa.

En el caso de que se usen otras agarraderas y soportes, asegurese que la herramienta ha sido sujetada fuerte y seguro.
Adopte una posicién que le permita contrarrestar movimientos normales o inesperados de la herramienta causados por el mo-
mento giratorio.

Mantenga partes del cuerpo y prendas fuera del alcance de una herramienta en funcionamiento ya que existe riesgo de que
sean agarradas.

Asegurese siempre que todas las llaves y herramientas que se usaron para los ajustes y la instalacion de otras herramientas en
el taladrador han sido removidas antes de que empiece a trabajar.

USO DE LA HERRAMIENTA

Antes de cada uso de la herramienta, asegurese que ningun elemento del sistema neumético esta dafiado. Si se detectan defec-
tos, los elementos estropeados deben reemplazarse con nuevos y sin defectos.

Antes de cada uso del sistema neumatico hay que eliminar la humedad condensada en el interior de la herramienta, el compresor
y los conductos.

Conexidn de la herramienta al sistema neumatico

El dibujo muestra la manera mas recomendada de conectar la herramienta al sistema neumatico. La manera demostrada garan-
tizara el uso mas efectivo de la herramienta y prolongara su durabilidad.

Ponga unas gotas del aceite SAE 10 en la entrada del aire.
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En la rosca de la entrada de aire instale de una forma segura una terminal apropiada que permita la conexién de la manguera
de alimentacion de aire. (Il)

En el conductor de la herramienta instale una terminal adecuada. Para trabajos con herramientas neumaticas use solo equi-
pos disefiado para trabajos con herramientas de percusion.

Ajuste la direccién deseada de giro. La letra F significa rotaciones en la direccién de manecillas del reloj, la letra R — rotaciones
en la direccion opuesta a la direccion de manecillas del reloj.

Cuando sea posible, ajuste la presién (el momento giratorio).

Conecte la herramienta al sistema neumatico usando una manguera del didametro interno 3/8”. Aseglrese que la resistencia de
la manguera es al menos de 1,38MPa. (lll)

Ponga la herramienta en marcha por unos segundos, asegurandose que no emite ningunos ruidos sospechosos o vibraciones.

Instalacion del taladro en la agarradera (IV)

Coloque el taladro en la agarradera y apriete con la llave cada uno de los 3 agujeros para que quede fijamente instalado. Después
saque la llave del agujero.

En el caso de la agarradera sin llave, sujete la parte posterior de la agarradera y gire la parte frontal para que el taladro quede
fijlamente instalado. Se prohibe apretar y aflojar la agarradera para la que no se usan llaves sujetando la parte posterior de la
agarradera y encendiendo el taladrador con el interruptor eléctrico.

Taladrado

Ajuste la presion el sistema neumatico para que no exceda el valor méximo para la herramienta.

Ajuste la direccion deseada de giro. La letra F significa rotaciones en la direccion de manecillas del reloj, la letra R - rotaciones
en la direccion opuesta a la direccion de manecillas del reloj.

Coloque el taladro en la agarradera.

Conecte el taladrador al sistema neumatico.

Oprima el interruptor y revise si el taladro no indica azote lateral. Si resulta necesario, desconecte el taladrador de la fuente de
aire comprimido y reemplazar el taladro con uno nuevo.

Coloque el taladro en el lugar donde desea hacer un agujero.

Gradualmente oprima el gatillo de la herramienta.

Para que le sea mas facil retirar el taladro del agujero, suelte el interruptor, espere hasta que se pare el taladro. Ajuste marcha en
direccion opuesta y ligeramente oprimir el gatillo. Cuidadosamente retirar el taladro del agujero.
Después de haber terminado el trabajo, desmantele el sistema neumético y almacene la herramienta.

MANTENIMIENTO

No use nunca gasolina, disolventes u otras sustancias inflamables. Los vapores pueden incendiarse causando la explosion de
la herramienta y lesiones graves.

Disolventes que se usen para limpiar la agarradera de la herramienta y su armazoén pueden causar que se dafien las juntas de la
maquina. Seque la herramienta antes de que empiece a trabajar.

Si se detectan irregularidades en el funcionamiento de la herramienta, hay que desconectarla inmediatamente del sistema neumético.
Todos los elementos del sistema neumatico deben ser protegidos de la contaminacién. contaminacion en el sistema neumatico
puede estropear la herramienta y otros elementos del sistema neumatico.

Mantenimiento de la herramienta antes de cada uso

Desconecte la herramienta del sistema neumatico.

Antes de cada uso, aplique una pequefia cantidad del liquido de mantenimiento (por ejemplo, WD-40) a través de la entrada
de aire. Conecte la herramienta al sistema neumatico y péngala en marcha por aproximadamente 30 segundos. Esto permitira
distribuir el liquido de mantenimiento en el interior de la herramienta y limpiarla.

Desconecte la herramienta de nuevo del sistema neumatico.

Aplique una pequefia cantidad del aceite SAE 10 a través de la entrada de aire y a través de las entradas disefiadas para este
propdsito. Se recomienda usar aceite SAE 10 disefiado para herramientas neumaticas. Conecte la herramienta y péngala en
marcha por un momento.

jAtencion! WD-40 no puede usarse como el aceite lubricante.

Elimine exceso del aceite que haya salido por los agujeros. Si deja el aceite puede causar dafios a la herramienta.

Otras acciones de mantenimiento

Antes de cada uso de la herramienta, asegurese si en la herramienta no hay ninguna evidencia de que esté estropeada. Los
conductores, las agarraderas y los husos deben mantenerse limpios.

Cada seis meses, 0 cada 100 horas de funcionamiento, la herramienta debe ser examinada por personal capacitado en un taller.
Si la herramienta se usaba sin aplicar el sistema recomendado de alimentacion de aire, hay que aumentar la frecuencia con la
que se examina la herramienta.
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Eliminacién de defectos

Deje de usar la herramienta de inmediato si se detecta cualquier defecto. Trabajo con una herramienta defectuosa puede causar
lesiones. Todas las reparaciones o reemplazo de elementos de la herramienta deben hacerse en un taller autorizado por personal
capacitado.

Defecto Posible solucién

La herramienta
tiene rotaciones
demasiado lentas o

Aplique una cantidad pequefia de WD-40 a través de la entrada de aire. Ponga la herramienta en marcha por unos segundos. Es posible que
las laminas se hayan pegado al rotor. Ponga la herramienta en marcha por aproximadamente 30 segundos. Lubrique la herramienta con una
cantidad pequeria de aceite. jAtencion! Exceso de aceite puede afectar la energia de la herramienta. En tal caso, se debe limpiar el motor.

no se activa

La herramienta se " . " - ’ . .

activa pero despuss El compresor no garantiza la alimentacion suficiente de aire. La herramienta se prende con el aire almacenado en el tanque del compresor.
d esaceplera P Mientras el tanque se esta vaciando, el compresor no es capaz de rellenarlo. Conecte la herramienta a un compresor mas eficiente.

Asegurese que el didmetro interno de las mangueras es al menos 10/ 3/8". Revise el ajuste de la presién — debe ser el valor maximo. Asegure-

Insuficiente energia se que la herramienta esta limpia y lubricada. Si no consigue resultados, mande la herramienta a un taller autorizado para su reparacion.

Refacciones
Para obtener informes sobre las refacciones para herramientas neumaticas, comuniquese con el fabricante o su representante.

Habiendo terminado el trabajo, es menester limpiar el armazdn, los intersticios de ventilacion, interruptores, el mango adicional
y los protectores con aire comprimido (cuya presion de debe exceder 0,3 MPa) con una brocha o con un trapo seco sin usar
sustancias quimicas y liquidos limpiadores. Limpie las herramientas y los mangos con un trapo seco y limpio.

Herramientas usadas son materiales reciclables — se prohibe desecharlas junto con los desechos domésticos, ya que contienen
sustancias peligrosas para la saludo humana y el medio ambiente! Le rogamos que participe activamente en el manejo econémi-
co de los recursos naturales y la proteccion del medio ambiente enviando herramientas usadas a un punto de almacenamiento
de estas. Con tal de limitar la cantidad de los desechos, es menester reciclarlos.
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TOYASA. ODDZIAt. WARSZAWSKI

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160

tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Mtochow k. Nadarzyna
fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800

e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828

DEKLARACJA ZGODNOSCI

0113/YT-0970/EC/2013

Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscia, ze nizej wymienione wyroby:
Wiertarka pneumatyczna; 0,7 MPa; 1800 min-'; 10 mm; nr kat.: YT-0970
do ktérych odnosi sig niniejsza deklaracja, sg zgodne z ponizszymi normami:
EN ISO 11148-3:2010

i spetniajg wymagania dyrektyw:

2006/42/WE  Maszyny i urzagdzenia bezpieczenstwa

Numer seryjny: dotyczy wszystkich numerdw seryjnych urzagdzen wymienionych w deklaracji
Rok budowy / produkcji: 2013

Nazwisko i adres osoby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
Tomasz Zych
TOYAS.A., ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polska

Wroctaw, 2013.01.02
(miejsce i data wystawienia)
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